Anleitung CEN 151—2_SPK5:Anl%E' ung CEN 160-1F SPK 5 04.12.2T06 13:36 Uhr Seite 1

Spawarka

Instrukcja obstugi = i “ h E I I ¢
|

PbkoBoAcCTBO 3a o6cny)KBaHe
Ha efleKTpo3aBapb4eH anapart

@ Przed uruchomieniem nalezy przeczytac instrukcje obstugi i
wskazowki dotyczace bezpieczenstwa oraz stosowaé sie do
nich.

& [lpean nyckaHe B eKCrnoaTtauuA npoyeTeTe 1 cnassante

WHCTPYKUMATA 3a eKcrnioaTauuAa Ha ypeaa u ykasaHuATa 3a
6esonacHocT.
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1. Opis urzadzenia (rys. 1)

Uchwyt do trzymania elektrody

Zacisk masy

Pokretto do regulacji pradu spawania
Wigcznik/wytacznik

Lampka kontrolna sygnalizujaca przegrzanie
Skala pradu spawania

Uchwyt do noszenia

Mtiotek ze szczotka

Maska spawalnicza

CONDOHON =

2. Zakres dostawy

Spawarka
Wyposazenie stanowiska spawalniczego

3. Wazne wskazowki

Nalezy doktadnie przeczyta¢ instrukcje obstugi i
przestrzegac¢ zawartych w niej zalecen. Prosimy
zapoznac sie na podstawie tej instrukcji z
urzadzeniem, jego prawidtowym uzytkowaniem oraz
wskazdéwkami bezpieczenstwa.

A Wskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa

Nalezy koniecznie przestrzega¢

UWAGA

Urzadzenie nalezy stosowac¢ tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem, opisanym w ponizszej instrukcji
obstugi: do spawania tukowego recznego
elektrodami otulonymi.

Nieprawidtowe postugiwanie si¢ tym urzadzeniem
moze by¢ niebezpieczne dla oséb, zwierzat i
przedmiotéw wartos$ciowych. Uzytkownik tego
urzadzenia jest odpowiedzialny za wtasne
bezpieczenstwo i bezpieczenstwo innych oséb:
Nalezy koniecznie przeczyta¢ ponizsza instrukcje
obstugi i przestrzega¢ zawartych w niej przepiséw
@ Naprawy i /lub prace konserwacyjne urzadzenia
moze wykonywac tylko personel o odpowiednich
kwalifikacjach.

Nalezy uzywa¢ tylko zawartych w dostawie kabli
zasilajgcych i przewodéw spawalniczych.
(HO7RN-F 3 x 1,5 mm?/ HO1N2-D 1 x 10 mm?).
@ Nalezy zapewni¢ odpowiednig pielegnacje
urzadzenia.

Urzadzenie podczas pracy nie powinno by¢
ustawione blisko innych przedmiotéw lub
bezposrednio przy $cianie, aby zapewni¢
dostateczny doptyw powietrza przez szczeliny
wentylacyjne. Nalezy sig upewni¢, ze urzadzenie
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jest prawidiowo podtaczone do sieci (patrz punkt
4.). Nie wolno naciaga¢ przewodu zasilajagcego. W
przypadku zmiany miejsca ustawienia nalezy
odtaczy¢ urzadzenie od sieci.

@ Nalezy kontrolowa¢ stan przewodéw

spawalniczych, uchwytu do elektrod, a takze

zaciskow masy (-); zuzycie izolacji oraz
elementdw przewodzacych prad moze
spowodowaé niebezpieczng sytuacje i obnizyé
jakos$¢ wykonywanej pracy spawalniczej.

Przy spawaniu tukiem elektrycznym powstaja

iskry, krople stopionego metalu i dym, dlatego

nalezy przestrzegac: Usuna¢ ze stanowiska pracy
wszystkie substancje i /lub materiaty palne.

Upewni¢ sig, ze do stanowiska doptywa

dostateczna ilos¢ powietrza.

Nie wolno spawaé na zbiornikach, naczyniach lub

rurach, ktore zawierajg palne ciecze lub gazy.

Unika¢ kazdego bezposredniego kontaktu z

obwodem pradu spawania; napiecie biegu luzem,

ktore wystepuje miedzy kleszczami do trzymania
elektrody a zaciskiem masy (-), moze by¢
niebezpieczne.

Nie wolno przechowywac ani uzywac urzadzenia

w wilgotnym lub mokrym otoczeniu oraz na

deszczu.

@ Oczy nalezy chroni¢ przy pomocy
przeznaczonych do tego szkiet ochronnych
(stopien 9-10 wg normy DIN), ktore nalezy
zamocowac na tarczy ochronnej nalezacej do
wyposazenia. Nalezy stosowac rekawice robocze
i suchg odziez ochronna, wolng od olejow i
smaroéw, aby nie narazi¢ skory na dziatanie
promieniowania ultrafiletowego fuku
spawalniczego.

Nalezy przestrzegac!

@ Naswietlenie promieniami tukowymi moze
uszkodzi¢ oczy i wywota¢ oparzenia skory.

@ Podczas spawania tukiem powstaja iskry i krople
stopionego metalu, spawany przedmiot zaczyna
sie zarzy¢ i pozostaje stosunkowo diugo
nagrzany.

@ Podczas spawania tukiem tworzg si¢ opary, ktére
moga by¢ szkodliwe. Kazde porazenie pradem
moze by¢ $miertelne.

@ Nie wolno zbliza¢ sie do tuku elektrycznego na
odlegfos$¢ ponizej 15 m.

@ Nalezy chroni¢ siebie (a takze znajdujace sie w
poblizu osoby) przed niebezpiecznymi ewent.
skutkami oddziatywania fuku spawalniczego.

@ Ostrzezenie: W zaleznosci od warunkdw zasilania
sieciowego w punkcie podtgczenia spawarki,
moga wystapi¢ zaktdcenia w zasilaniu sieciowym
innych odbiornikow elektrycznych.
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Uwagal!

Spawanie w przypadku przecigzonych sieci
zasilajacych i obwodéw pradowych moze
spowodowaé zaktécenia w zasilaniu innych
odbiornikéw. W razie watpliwosci nalezy sie
skontaktowac z lokalnym zaktadem energetycznym.

Zrédta zagrozen przy spawaniu tukiem

Przy spawaniu tukiem wystepuje caly szereg zrédet
zagrozen. Dlatego jest rzecza niezmiernie wazna,
aby spawacz przestrzegat nastgpujacych zasad, w
celu nie narazania siebie i innych na
niebezpieczenstwo oraz w celu zapobiezenia
szkodom zdrowotnym i uszkodzeniu urzadzenia.

1. Prace na instalacji zasilania napigciem
sieciowym, np. na przewodach, wtyczkach.
gniazdach itd. zleca¢ do wykonania tylko
uprawnionemu elektrykowi. Obowigzuje to
zwtaszcza w odniesieniu do wykonywania
potaczen miedzykablowych.

2. W razie wypadku zrédfo zasilania natychmiast
odtaczy¢ od sieci.

3. W razie wystagpienia napiecia dotykowego,
natychmiast wytaczy¢ urzadzenie i oddac je do
sprawdzenia przez uprawnionego elektryka.

4. Nalezy zawsze zwraca¢ uwage na prawidtowy
stan i przyleganie stykéw elektrycznych w
obwodzie pradu spawania.

5. Podczas spawania nalezy zawsze zakfada¢ na
obydwie rece rekawice izolacyjne. Chronig one
przed porazeniem pradem (napiecie biegu luzem
obwodu pradu spawania), przed
niebezpiecznym promieniowaniem (cieplnym i
ultrafioletowym) oraz przed rozzarzonym
metalem i odpryskami zuzla.

6. Stosowac wysokie buty izolacyjne, ktére
powinny izolowaé réwniez w wilgotnym
otoczeniu. Pétbuty nie sa odpowiednie, gdyz
skapujace, rozzarzone krople metalu moga
spowodowaé oparzenia.

7. Zaktada¢ odpowiednig odziez roboczg, odziez
syntetyczna jest nieodpowiednia.

8. Nie wolno patrze¢ nieostonigtymi oczami na tuk
spawalniczy, nalezy stosowac tarcze ochronng z
przepisowymi szktami ochronnymi, zgodnie z
norma DIN. tuk spawalniczy wydziela oprécz
promieniowania $wietlnego i cieplnego, ktére
powoduje oslepnigcie lub oparzenie, réwniez
promieniowanie ultrafioletowe. Niewidzialne
promieniowanie ultrafioletowe powoduje w razie
niedostatecznej ochrony oczu bardzo bolesne
zapalenie spojowek, ktére odczuwalne jest
dopiero po paru godzinach. Ponadto
promieniowanie ultrafioletowe moze
spowodowac poparzenie nieostonigtych czesci
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ciata, podobne w skutkach do poparzen
stonecznych.

Réwniez osoby przebywajace w poblizu tuku
spawalniczego oraz pomocnicy muszg zosta¢
poinformowani o niebezpieczerstwach i
wyposazeni w niezbedny sprzet ochrony
osobistej, a jezeli jest to konieczne, nalezy
zamontowac $cianki ochronne.

. Poniewaz podczas spawania, zwtaszcza w

matych pomieszczeniach, powstajg dymy i
szkodliwe gazy, nalezy zabezpieczy¢
dostateczny doptyw $wiezego powietrza.

. Nie wolno wykonywa¢ prac spawalniczych na

zbiornikach, w ktérych sktadowane byty gazy,
paliwa, oleje mineralne itp., nawet jezeli zostaty
one duzo wczesniej oproéznione w zwigzku z
wystepujgcym zagrozeniem wybuchem
spowodowanym resztkowymi ilosciami
sktadowanych substanciji.

. W pomieszczeniach zagrozonych pozarem lub

wybuchem obowigzujg szczegdlne przepisy.

. Spawy, ktére narazone sg na duze obciazenia i

ktore musza spetnia¢ szczegolne wymogi
bezpieczenstwa, moga by¢ wykonane tylko
przez spawaczy posiadajacych szczegélne
uprawnienia i doswiadczenie. Przyktadem sa:
zbiorniki ci$nieniowe, szyny jezdne, haki
holownicze itd.

. Wskazowki:

Nalezy koniecznie uwzglednic¢, ze przewéd
ochronny urzadzen lub narzedzi elektrycznych
moze zostac zniszczony przez prad spawania na
skutek niedbatosci, np. zacisk masy potozony na
obudowie spawarki, ktéra potgczona jest z
przewodem ochronnym urzadzenia
elektrycznego. Prace spawalnicze sg
wykonywane na maszynie podtaczonej do
przewodu ochronnego. Mozliwe jest zatem
spawanie na maszynie bez podtaczenia do niej
zacisku masy. W tym wypadku prad spawania
ptynie od zacisku masy przez przewéd ochronny
do maszyny. Wysoki prad spawania moze
spowodowac¢ stopienie przewodu ochronnego.

. Zabezpieczenia obwododw zasilajagcych gniazdka

sieciowe muszg by¢ zgodne z przepisami (VDE
0100). A zatem, zgodnie z tymi przepisami
mozna stosowaé tylko bezpieczniki lub
bezpieczniki automatyczne dostosowane do
przekroju przewodu (dla gniazdek z wtykiem
ochronnym bezpieczniki o maksymalnej mocy 16
A lub wytacznik zasilania o mocy 16 A).
Bezpieczniki o nadmiernej mocy moga
spowodowaé pozar instalacji elektrycznej lub
catego budynku.

Urzadzenie nie nadaje sie do celéw
przemystowych.
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Ciasne i wilgotne pomieszczenia

Podczas pracy w waskich, wilgotnych lub gorgcych
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Nie przechowywaé ani nie uzytkowac¢
urzadzenia w wilgotnym otoczeniu albo
na deszczu. Uzytkowac urzadzenie

04.12.2

pomieszczeniach nalezy stosowa¢ maty izolacyjne
uktadane na podtodze i przy $cianach, a ponadto
dtugie rekawice skorzane lub inne Zle przewodzace
materiaty w celu odizolowania ciata od podtogi, $cian
i tatwo przewodzacych prad czesci aparatu itp.

W przypadku stosowania matych transformatoréw
spawalniczych do spawania w warunkach o
podwyzszonym zagrozeniu porazeniem
elektrycznym, jak np. w ciasnych pomieszczeniach
wykonanych z tatwo przewodzacych écianek (kotty,
rury), w mokrych pomieszczeniach (przemoczenie
odziezy roboczej), w goragcych pomieszczeniach
(przepocenie odziezy roboczej), napiecie wyjsciowe
spawarki na biegu luzem nie moze przekraczac 48 V
(warto$¢ czynna). A zatem w tym przypadku nie
wolno stosowa¢ urzadzenia ze wzgledu na wyzsze
napiecie wyjsciowe.

Odziez ochronna

1. Spawacz podczas pracy powinien zosta¢
zaopatrzony w ochrone twarzy i odziez ochronng
zabezpieczajaca jego cate ciato przed
promieniowaniem i poparzeniami.

2. Na obydwie rece nalezy zatozy¢ dtugie rekawice
z odpowiedniego materiafu (skéra). Powinny sie
one znajdowaé w nienagannym stanie.

3. W celu ochrony odziezy przed iskrami i
oparzeniami nalezy nosi¢ odpowiednie fartuchy
robocze. Jezeli wymaga tego rodzaj
wykonywanej pracy, np. spawanie ponad gtowa,
nalezy zaktada¢ odpowiedni kombinezon
roboczy, a takze nakrycie ochronne gtowy.

Ochrona przed promieniowaniem i
oparzeniami

1. Na stanowisku pracy za pomoca tabliczki
ostrzegawczej: Uwagal! Nie patrze¢ w ptomien!
Poinformowaé o zagrozeniu oczu. Stanowiska
pracy nalezy w miare mozliwosci ostoni¢ w taki
sposob, aby chroni¢ osoby przebywajace w
poblizu. Osoby nieupowaznione nie powinny sie
zbliza¢ do stanowiska spawalniczego.

2. W bezposrednim sasiedztwie statych stanowisk
spawalniczych nie wolno malowac¢ $cian jasnymi
ani btyszczacymi farbami. Okna nalezy
zabezpieczy¢ co najmniej do wysokosci glowy
przed przepuszczaniem lub odbijaniem promieni,
np. odpowiednio zamalowac.

jedynie w pomieszczeniu.

4. SYMBOLE | DANE TECHNICZNE

EN 60974-6

~50Hz

Uo

80 A21,2V

Norma europejska dot. sprzgtu do
spawania tukowego Zrédta energii
do recznego spawania tukowego o
ograniczonym obcigzeniu (cze$¢ 6)
Symbol zrédet energii, ktére sg
odpowiednie do spawania tukowego
w otoczeniu o podwyzszonym
ryzyku elektrycznym

Prad zmienny i warto$¢
czestotliwosci [Hz]

Napigcie znamionowe [V]
Maksymalny prad spawania i
odpowiednio zgodne z normami
napiecie robocze [A/V]
Srednica elektrody [mm]

Prad spawania [A]

Sredni czas pracy [s]

Sredni czas wytaczenia [s]

Podtaczenie do sieci, ilo$¢ faz oraz
symbol pradu zmiennego i warto$¢

1~50Hz czestotliwosci

U4 Napigcie znamionowe [V]

l4max Najwyzsza warto$¢ pradu zasilania
[A]

eff Wartos¢ efektywna pradu zasilania
[A]

IP21S Stopien ochrony obudowy

H Klasa izolacji

Urzadzenie posiada ochrone przeciwzaktéceniowa
zgodnie z dyrektywa 89/336/EWG.
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Zasilanie sieciowe: 230V ~50Hz  Elektroda @ (mm) Prad spawania (A)
Prad spawania (A) cos ¢ = 0,73: 40 - 80 1,6 40 A
o (mm) 1620 [25 2 40-80A
1,230V 40 | 55 | 80 25 60-100 A
t, (s) 230V 207 | 124 | 69 Uwagat

t(s)230V 2110{1774 |1669 Nie wolno popukiwac elektroda o spawany

Napiecie biegu luzem (V): 48  przedmiot, gdyz moze to spowodowa¢ uszkodzenie i
Pobér mocy: 4 KVA dla 80 Acos ¢ =0,73  utrudnic zajarzanie fuku.

Bezpiecznik (AL 16 Po zajarzeniu tuku nalezy probowac utrzymac taka

5. Montaz maski spawalniczej (rys. 2-5)

Wtozy¢ najpierw szkto ochronne (10) nastepnie szkto
spawalnicze (11) do maski (9). Zamocowaé uchwyt
(12) do maski wg rys. 5.

6. Przygotowanie do spawania

Zacisk masy (-) (2) nalezy zamocowaé bezposrednio
na spawanym przedmiocie lub na podstawce, na
ktérej zostanie utozony przedmiot spawany.

Uwaga, zapewni¢, aby byt bezposredni kontakt z
przedmiotem spawanym. Dlatego nalezy unikaé
powierzchni lakierowanych i /lub materiatéw
izolacyjnych. Przewoéd uchwytu elektrody posiada na
koncu specjalny zacisk, ktéry stuzy do zamocowania
elektrody. Podczas spawania nalezy zawsze
stosowac tarcze ochronng. Chroni ona oczy przed
promieniowaniem $wietinym tuku spawalniczego, a
pomimo tego umozliwia doktadng obserwacje
spawanego materiatu.

7. Spawanie

Po podtaczeniu wszystkich elektrycznych
przewodéw obwodu zasilania sieciowego i pradu
spawania, nalezy postgpowac nastepujaco:
Whprowadzié nieotulong koricéwke elektrody do
uchwytu (1) i potaczy¢ zacisk masy (-) (2) z
przedmiotem spawanym. Uwazaé, aby wystepowat
dobry styk elektryczny.

Zataczy¢ urzadzenie wytacznikiem (4) i ustawi¢ prad
spawania pokrettem regulacyjnym (3), w zaleznos$ci
od stosowanej elektrody. Zastoni¢ twarz tarcza
ochronng i pociera¢ przedmiot spawany koricéwka
elektrody, wykonujac ruch przypominajacy zapalenie
zapatki. Jest to najlepsza metoda zajarzania tuku.
Sprawdzi¢ na prébce materiatu, czy zostata dobrana
odpowiednia elektroda i natezenie pradu.

odlegto$¢ od spawanego przedmiotu, ktéra
odpowiada $rednicy stosowanych elektrod.
Podczas spawania nalezy utrzymaé mozliwie statg
odlegto$¢. Pochylenie elektrody powinno wynosi¢
20/30 stopni w kierunku wykonywania spoiny.

Uwaga!

Do usuwania zuzytych elektrod i przemieszczania
$wiezo zespawanych przedmiotéw nalezy zawsze
uzywac kleszczy. Przestrzegac, aby po wykonaniu
spawania uchwyt do elektrod (1) odtozyé na
podktadce izolacyjnej.

Warstwe zuzla nalezy usuna¢ ze spoiny dopiero po
wystudzeniu.

Jezeli kontynuuje sig spawanie na niedokoriczonej
spoinie, to w miejscu przytozenia elektrody nalezy
najpierw usuna¢ warstwe zuzla.

8. Ochrona przed przegrzaniem

Spawarka wyposazona jest w zabezpieczenie przed
przegrzaniem, ktére chroni trasformator spawalniczy
przed przegrzaniem. Kiedy zadziata zabezpieczenie
przed przegrzaniem, zapala sie réwnoczesnie
lampka kontrolna (5) na urzadzeniu. Spawarke nalezy
pozostawi¢ przez pewien czas do ostudzenia.

9. Konserwacja

Regularnie usuwac z maszyny pyt i
zanieczyszczenia. Czyszczenie najlepiej wykonac
delikatng szczotka lub szmatka.

10. Zamawianie czesci zamiennych

Zamawiajac czesci zamienne, nalezy podaé
nastepujace informacje:

@ Typ urzadzenia

@ Nrwyrobu

@ Nridentyfikacyjny urzadzenia

@ Nr wymaganej czesci zamiennej

Aktualne ceny i informacje znajda Parstwo na
stronie www.isc-gmbbh.info
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1. Onucaxue Ha ypeaa (pun“. 1)

1. bpxay 3a enekTpoan

2. Knema 3a cBbp3BaHe KbM Maca

3. CeneKTopeH KriioY 3a 3aBapbyHNA TOK
4. MpekbecBaYy BKI./M3KN.

5. KoHTponHa namna 3a npe“pasaHe

6. Ckana 3a 3aBapbyHUA TOK

7. Opbxka 3a HoceHe

8. YyK ¢ 4eTKa 3a OTCTpaHsABaHe Ha LnaKa
9. Macka 3a 3aBapsABaHe

2. O6bem Ha gocTaBKaTa

EnekTpo3aBapbueH anapat
OéopyuBaHe Ha MACTOTO 3a 3aBapABaHe

3. BaxxHu yka3aHuAa

MOHH, npoyeTeTe rpuXnMeo PbKOBOACTBOTO 32
obcnyxBaHe 1 cbbnogaBaiite yKazaHuATa B HEro.
3ano3HanTe ce ¢ MoMOLLTa Ha ToBa PbKOBOACTBO C
ypeaa, ¢ npasunHaTa My ynotpeba, KakTo u ¢
ykasaHuATa 3a 6e3onacHa paboTa.

A YkasaHuA 3a 6e3onacHa pa6ora
[a ce cvbniopaBat HenpemMeHHO

BHUMAHUE

Manonsasaiite ypeaa camo cbobpasHO HEroBoTo
npeAHasHaveHme, KoeTo ce nocoysa B ToBa
PBKOBOACTBO: PbYHO €NEKTPOABIOBO 3aBapABaHe C
obmasaHu eneKkTpoau.

EkcnnoaTaumATa Ha ToBa CbOPbXEHe He Mo

HEeroBoTO NpeJHa3HayeHne Moxe Aa 6bae onacHo

3a NINLa, XKMBOTHU 1 MaTepuanHn LEHHOCTH.

M3n0on3BalLmMAT CbOPBXEHNETO € OTFOBOPEH 3a

cBoATa co6CcTBEHa 6e30MacHOCT, KakTo 1 3a Tasu

Ha apyrv nuua.

MpoyeTeTe HenpeMeHHo ToBa yMbTBaHe 3a

ekcnnoaTtauvA v cnassaiiTe Npean1caHnATa.

® PeMOHTHUTe paboTu unn/n Tean 3a

noAApbXKaTa MoraT Aa ce W3BbpLUBAT Camo OT

KBaNMULMpaHu nuua.

Tpabsa aa 6baat n3nonssaHn camo

cbAbpXalMTe ce B o6ema Ha aocTaBka

CbeIVHUTENHN NPOBOAHNULIM 1 3aBapbYHU

kabenu. (HO7RN-F 3 x 1,5 mm?/ HO1IN2-D 1 x 10

MM?)

@ [MorpuxeTe ce 3a noaxoaALLa noaapbXxKa Ha
ypena.

@ [lpes Bpeme Ha paboTta ypeabT He TpAGBa Aa ce

04.12.2006

npuTUCKa NN Aa ce Hammpa AUPEKTHO A0
cTeHaTa, 3a [ja MoXe BbTpe Ja ce nprema
AOCTaTb4HO Bb3/YX Mpe3 Npope3HNTe OTBOPU.
yBepeTe ce, Ye YpeabT e CBbP3aH NPaBuHO KbM
mpexara (Bux 4). N36ArsaiiTe BCAKaKBO
HaTOBapBaHe Ha OMbBaHe Ha 3axpaHBalmA
kaben. VisknoyeTe ypena, npean Aa ro
rpemMecTuTe Ha Apyro MACTO.

CrnepeTe 3a CbCTOAHMETO Ha 3aBapbyHNA kaben,
Ha AbpXaya 3a enekTpoau, KakTo 1 Ha Knemute
3a maca (-); MisHocBaHeTo no usonauuATa unm no
npoBex/jalumTe Tok 4acTu Morat Aa foBeaat [0
onacHa cuTyauna 1 Aa HamanAT Ka4yecTBOTO Ha
3aBapbyHaTa pabota.

EnekTpoabroBoTo 3aBapABaHe nponssexaa
VCKPW, Pa3TONEHN MeTasnHn 4acTu 1 auM, nopaau
KoeTo cubnoaasaiiTe:

OTcTpaHeTe BCUYKM 3ananumm Belectsa u/unm
maTepuanu oT paboTHOTO MACTO.

Y6epneTe ce, Ye pasnonarare ¢ OCTaTbYHO
NPUTOK Ha Bb3AYX.

He 3aBapnABaiiTe no LUMCTEpHM, CbIOBE NN
TPBOU, KOUTO ChABPXKAT 3ananuM1 TEYHOCTU UNn
rasoBe. /136AreaiiTe BCAKaKbB ANPEKTEH
KOHTaKT CbC 3aBapbyHUA TOKOB KPb;
HanpeXeHNeTo Ha NpaseH XoA, KOeTo Bb3HWKBa
MeXAy AbpXaya 3a efleKTpoau U KnemaTta 3a
maca (-), Moxe fa 6bae onacHo.

He cbxpaHABaiiTe 1 He u3ronseaite ypeaa Bbs
BRaXKHa Unn MoKpa cpeaa unu B AbXa.
MpeanassaiTe o4nTe C NpeHa3HaYeHUTe 3a
ToBa 3awwuTHK cTbkna (DIN cTeneH 9-10), kouTto
ce 3aKpenBaT Ha npurnoxeHaTa npeanasHa
macka. Manonssaiite pbKaBuLW 1 CYXO 3aLLMTHO
06MeKr10, Mo KOeTO HAMA Macro 1 rpec, 3a Aa He
u3naraTe KoxaTa Ha N3Nb4BaHeTo Ha
enekTpuyeckara abra.

ung CEN 160-1F SPK 5 13:36 Uhr Seite

[a ce cvb6niopasal

@ CBeTNMHHOTO N3NbyBaHe Ha enekTpudeckara
Abra Moxe Aa yspeav o4uTe U Aa npeavssmka
n3rapAHUA HO KoXarTa.

Mpyn eneKkTPoOAbroBOTO 3aBapABaHe ce
npounseexaat UCKPU N Kanku OT pasToneH
meTarn, 3aBapABaHaTa 3aroToBka ce Haxexasa U
0CTaBa MHOTO ropella CPaBHUTENHO Abr0
Bpeme.

Mpyn eneKkTPoAbroBOTO 3aBapABaHe ce
OCBOGO)K/JaBaT napu, KOUMTo € Bb3MOXHO Aa ca
BpeaHN. Bcekn enekTpolok mMoxe aa 6bae
CMBPTOHOCEH.

He ce nobnunxasaiite [0 enekTpuyeckara abra
AVPEKTHO B OKOJIHOCT OT 15 M.

MaseTe ce (CbLUO W CTOALLMTE HAOKOSI0) OT
€BeHTyanHuTe onacHu ed)eKTI/I Ha
eneKTpuyeckara Abra.
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@ [MpenynpexnaeHue: B 3aBMCUMOCT OT yCnoBneTo
Ha CBbp3BaHe KbM Mpexarta B MACTOTO Ha 8.
cBbp3BaHe Ha 3aBapbyHIA anapar, MoXe Ja ce
rosly4aT CMyLLEHUA 3a Apyr KOHCyMaTopu.

BHumanue!

Mpu NpeToBapeH 3axpaHBalla Mpexa 1 TOKOBU

Kpbrose Mo Bpeme Ha 3aBapABaHeToO Morat Aa 9.

6baaTt NPUYMHEHN CMyLLEHNA 3a Apyru

KOHCymatopy. B cnyyain Ha cbMHeHve TpAbBa fAa ce

KOHCYNTUpaTe C eNneKTpocHabaUTENIHOTO

npeanpuATHe.

N3TO4HMUM Ha onacHOCT npu
eNieKTpoAbroBo 3aBapABaHe

lMpu eneKTpoAbIroBO 3aBapABaHe ce nonyyasat

peavua N3TOYHNLM Ha onacHocT. ETo 3alo 3a

3aBapuMka e 0c06eHO BaXHO Aa cnassa npasunara

no-aony, 3a Aa He u3nara Ha onacHocT cebe cu U

npyruTe, n fa ce u3berHar WeTu 3a YoBeka u

ypena.

1. PaboTv no 3axpaHBaHeTo, Hanp. no kabenu,
Lencenu, KOHTaKTu 1 ap. TpAGBa Aa ce
M3BBLPLIBAT CaMo OT TeXHUK. ToBa ce oTHacA 1
0C06€eHO 3a nonaraHe Ha MeXAVHHN kabenu.

2. Tlpu 3nononyka U3TOYHUKLT Ha 3aBapb4yeH TOK
TpAGBa BeaHara Aa ce U3Ko4M oT Mpexara.

3. [lpu Hanuuve Ha eneKTPU4ecko KOHTaKTHO
HanpexxeHue ypeabT TpAGBa Aa ce U3KMIoYM
BeAHara v aa ce NpoBepy OT TEXHWK. BuHaru na
ce BHMMaBa 3a J06bp eNeKTPUYEeCKN KOHTaKT
Ha 3aBapbYHUA TOK. 1

4. Tpu 3aBapABaHe BUHArK Aa ce HOCAT
13onupalyy pbKasuLmM Ha ABeTe pblie. Te
npeAnasBat OT TOKOBM yaapu (Hanpexenue Ha
npaseH Xo/, Ha 3aBapbyeH TOKOB Kpbr), OT
BpeAHWN TbYeHuA (TonnmHa n UV-nibun), KakTo u
OT HaropeLeH MeTas 1 NPBLCKK OT Laka.

5. [la ce HOCAT 34paBu n3onupaty obyBKku, KOUTO
[fia usonupar v npwv Bnara. He ca noaxoAAwm
HUCKM 06YBKM, Thil KaTO Najally ropAwm Kanku
meTan morat [ja NpeAn3BuKaT N3rapAHnA.

6. [a ce Hocv noaxoAALo o6nekno, 6e3
CUHTETUYHY YacTu.

7. [HaHe ce rneaa C He3alMTEHN 041 KbM
enekTpuyeckata gbra. [la ce nsnonssa camMo
3aBapbyHa Macka C npe/inasHo CTbKI0
cbobpasHo nanckeaHuATa Ha DIN.
EnekTpudyeckarta Abra oCBEH CBETNIMHHU 1
TOMAMHHM T4, KOUTO MoraT fja aoseaat Ao
ocnenABaHe 1 narapaxe, n3nbysa n UV-nbun.
ToBa HeBWAVMMO YNTPaBUONETOBO STbYeHe
NpUYMHABA NPU HeAoCTaTbYHa 3alumTa
3abenexumM efga crief} HAKOJIKO Yaca MHOro
60onesHeH KoHIOHKTVBNT. OcseH Tosa UV-
JTbYEHMETO MOXe [1a UMa U3rapALLo AeficTBre

w

S
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BbPXY He3alWTeHUTe MecTa oT TANOTO.
PaboTHULUUTE UK NOMOLLHMUMTE B 61M30CT A0
enekTpuyeckaTa Abra cblio TpAbsa aa 6baat
3aro3HaTyi C ONacHoOCTUTe U Aa uMat
HeobxoaumuTe npeanasHn cpeacTea. AKo e
Heo6X0AMMO fja ce U3rpaAAT NpeanasHu CTeHU.
Mpu 3aBapABaHe, 0CO6EHO B ManKy NOMELLEHNA,
TpAbGBa Aa ce OCUrypu JoCTaTbYyeH NPUTOK Ha
CBeX Bb3/yX, Thil KaTo ce obpasysa AuM 1
BpeaHu rasose.

. Mo pesepBoapy, B KOUTO Ce CKNaanpar rasose,

ropuBa, MUHepanHn Macna u ap., He TpAbea aa
Ce N3BbPLLUBAT 3aBapbyHN PaGoTu, 4opU 1
oT/aBHa Aa ca npasHu, Thbil KaTo OT OCTaTbLUTe
MOXE A Bb3HUKHE EKCII03UA.

. B nomellieHuA 3acTpalueHn oT noxap u

eKCcno3ua BaxaT 0cobeHn npeanucaHua.

. 3aBap'b‘4HI/I CbeAnHEeHUA, 3a KOUTo ca

nocTaBeHu rofieM1 U3CKBaHUA 1 KOUTO
3aABMKUTENHO TPAGBA Aa U3MBIHAT
M31CKBaHWATA 3@ CUTYPHOCT, TpABBA Aa ce
U3MbIHABAT CamMo OT 0ByYeHW 1 ONUTHU
3aBapuuum. Hanpumep: CbaoBe nof HanAraxe,
pencw, Ternuun 3a pemapkeTa u p.

. YKasaHuA:

BagbmkuTenHo TpAGBa Aa ce BHUMaBa 3a ToBa,
Ye 3alNTHUAT NPOBOJHNK B €NeKTPUYeckn
CBOPBXEHUA UMK Ypean MoXe Aa ce paspyLum
npy HEBPEXHOCT OT 3aBapbYHNA TOK, Hanp.
KremaTa 3a CBbp3BaHe KbM Maca ce NnocTasa
BBPXY KOpMyca Ha 3aBapbyHiA Ype[, KOMTo e
CBbpP3aH CbC

. 3alUMTHNA NPOBOAHUK Ha eNieKTpU4ecKoTo

CbopbXeHue. 3aBapbyHuTe paboTu ce
M3BBPLUBAT Ha MalUMHA C U3BO/ 3@ 3alLMTEH
NpoBOAHMK. Bb3MOXHO e Aa ce 3aBapABa Ha
malmHara, 6e3 Aa cTe nocTaBUNN Ha HeA
knemara 3a maca. B Toau cnyyait 3aBapbHHUAT
TOK MpOTWYa OT KremaTa 3a Maca npes
3aLUMTHWA NPOBOAHMK KbM MaluvHaTa. CuiHUAT
3aBapbyeH TOK MoXe Aa AoBefe 0
pasTonABaHe Ha 3alMUTHUA MPOBOAHNK.

. BawuTara c npeanasnTenu Ha 3axpaHsawimTe

NPOBOAHULUM KbM KOHTaKTUTe TpﬂﬁBa aa
oTroBapsa Ha npeanucanuATa (VDE/Cbio3 Ha
repmaHckuTe enektpotexHuuw/ 0100). Cniopes
Teau npeanvcaHna TpAbsa aa ce usnonaeat
caMmo CbOTBETCTBALUN HA CEYEHNETO Ha
NpOBOAHUKA NpeanasuvTenn uan asTomaTtn (33
3aWNTHU CUCTEMUN KOHTAKTU MaKCUMyM
npeanasutenu 16 A unu 16 A sawuTHn
aBTOMaTVI). SaLLlI/ITa C No-cunHu npeanasnTenu
MOXe Aa [joBeje A0 3anansaHe Ha
NPOBOAHNLMTE Pecn. A0 WeTK OT noxap 3a
crpajara.

8



Anleitung CEN 151-2 SPK5:Anl

YpenbT He € npefjHa3HayeH 3a NpoMuLLneHa
ynoTpeba.

TecHU 1 BNa)kHU NomeLLeHnA

Mpu pa6oTa B TECHW, BNAXXHN UMW ropeLuy
nomelleHna TpabBa Aa ce U3non3eat usonmpaLim n
MEeXANHHU NOAMOXKN U OCBEH TOBA PbKaBuuu C
MaHLIETV OT KOXa UM [IPYry BeILecTBa CbC craba
NPOBOAMMOCT 3a M30/1aunA Ha TANOTO OT NOA0BK
HaCTUNKW, CTEeHW, NECHONPOBOANMW HacTu OT
anapatu 1 ap. nogo6Hu.

Mpu n3nonasaHe Ha Manku 3aBapbyHn
TpaHcdopMaTopu 3a 3aBapABaHe npu PUCKOBK
eNeKTPUYECKM YCNOBWA, KaTo Hanpumep B TECHN
nomelleHnA OT CTeHU C BUCOKA efnekTpuyecka
NPOBOAUMOCT (CbA0OBE, TPBOU U T.H.), B MOKPK
nomeLLeHna (M3MOKpAHEe Ha paboTHOTO 06NEKO), B
ropeLuu nomeLeHua (M3noTABaHe Ha paboTHOTO
0671eKN10), N3XOAHOTO HarpeXXeHne Ha 3aBapbyHUA
anapar Ha npaseH xoA He TpAbsa ga 6bae no-
BUCOKO OT 48 BonTa (epeKTUBHA CTOMHOCT).
CnepoBatesiHoO B TO31 Cy4ai nopaauw no-BUCOKOTO
W3XO[HO HamnpexeHue ypeabT He

MO>e fja ce U3Mon3ea.

3awumTHO obnekno

1. [o Bpeme Ha paboTa 3aBap4uKbT TpAGBa Aa e
3alUMTEH MO LIANIOTO C1 TAMO NOCPEACTBOM
061eKOTO U 3aluTaTa 3a 3pEeHNETO CpeLLy
n3nbYyBaHe U U3rapAHnA.

2. Ha nBete pble TpAGBa [a ce HOCAT pbKaBuLmM C
MaHLIeTV OT NoAXoAALL MaTepuan (koxa). Te
TpAbBa Aa 6bAaT B 6e3ynpeyHo CbCTOAHNE.

3. 3anpennassaHe Ha 06NEKNOTO OT XBbpUeHe Ha
VICKPW 1 N3rapAHUA TpAGBa Aa ce HOCAT
noaxoAAln NPpecTUnikKn. 3orato BUABLT Ha
onepauu1Te, Hanp. TaBaHHO 3aBapABaHe, ro
M31CKBa, TPAGBA Aa Ce HOCK 3alUUTEH KOCTIOM
1, aKo € HeoGX0AUMO, 1 MpeanasHa Kacka.

3awumra cpewly usanbiBaHe n
usrapAHuA

1. Ha paboTHOTO MACTO Ype3 Tabenu C yKasaHuA.
BHumaHwe, ae He ce rnepa B nnambka! [la ce
vMa npej BUZ, Ye ounTe ca 3acTpatueHu. Mo
Bb3MOXHOCT paboTHUTE MecTa TpAGBa fa ce
n3onupar Taka, 4e HammpalwmTe ce B 6M3ocT
nMua aa 6baat 3awmTern. HeynbnHoMoLeHN
nuua TpA6Ba Aa CTOAT Aaney oT 3aBapbyHuTe
pa6oTu.

04.12.2

2. B HenocpeAcTBeHa 61M30CT A0 CTAUMOHAPHM
paboTHM MecTa CTeHUTe He TpAbGBa Aa ca B
APKM UBETOBE U [ia ca JTbckasu. [posopunte
TpAbGBa Aa ca OCUTypPeHu NoHe A0 BUCOYMHATA
Ha rnasara npoTuUB NPOMyckaHe unu
OTpasABaHe Ha Sb4u, Hanp. Ypes3 noaxoaAwo
6oAgnceaHe .

ung CEN 160-1F SPK 5

He cbxpaHABaiiTe 1 He usnonasaiTe
ypeaa BbB BRaxHa cpeaa v He
nanaraiiTe Ha OAbxX/. YpeabT TpAbGBa Aa
Ce 13ronsea camo BbTpe B
roMeLLeHNeTo.

4. CUMBOJIN U TEXHUYECKWU OAHHU

EN 60974-6 EBponeiicka Hopma 3a
WHCTanauun 3a enekTpoabroBo
3aBapABaHe U U3TOYHUUWN Ha
3aBapbyeH TOK CorpaHnieHa
NPOABIDKUTENHOCT Ha
BKJoYBaHe (Hact 6).

B CumBON 3a N3TOYHULI HA
3aBapbyeH TOK, KOUTO ca
noaxoAALM 3a 3aBapABaHe B
cpefa ¢ BUCOKa efleKTpudecka
onacHocT

~ 50 Hz MpomMeHnmB TOK U

opasvepuTeNiHa CTOMHOCT Ha

yectoTara [Hz]

Ug HomuHanHo Hanpesxexue npu
npaseH xoa [V]

80 A/21,2V MakcumaneH 3aBapbyeH TOK U

CBOTBETHOTO HOPMUPAHO
paboTHo HanpexeHue [A/V]
%] [nameTbp Ha enekTpoanTe [MM]

) BaBapbueH Tok [A]

ty [Cﬁ)euno BpeMme Ha HaToBapBaHe
S

tr CpeaHo Bpeme 3a BpbllaHe B
W3XO[HO CbCTOAHME [s]

MpexxoB Bxoa; 6poit Ha hasnTe,
KaKTo 11 CMMBON 3a

1 ~50 Hz NPOMEHNNBUA TOK
vopasmMepuTesiHa CTOMHOCT Ha
yecToTaTa

Uq MpexxoBo HanpexeHue [V]

06

13:36 Uhr

Seite
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l11max Makcumanta opasmeputenta
CTOMHOCT Ha MpeXoBuA TOK [A]

l4eff EchekTnBHa CTOMHOCT Ha
MakcumarnHua Tok [A]

IP21S Bva Ha sawmTata

H M3onaunoHeH knac

YpenbT e ¢ NoTUCKaHe Ha paAnoCMyLLeHNA
CcbriacHo ykasaHuATa Ha EO 89/336/EMO

3axpaHBaHe oT Mpexa: 230V ~ 50 Hz
3aBapbyeH Tok (A) cos ¢ = 0,73: 40 - 80
o (mm) 16 20|25
1,230V 40 | 55 | 80

t, (s) 230 V 207 | 124 | 69

t, (s) 230 V 2110[1774 (1669
HanpexeHnwe Ha npaseH xog (V): 48

KoHcymupaHa eHepruia:

ung CEN 160-1F SPK 5 04.12.2006 13:36 Uhr Seite

7. 3aBapABaHe

Crep KaTo cTe HanpaBUnK BCUYKW €NeKTpU4eckn
CBBHP3BAHNA 3a 3axpaHBaHe C TOK, KaKTo 1 3a
3aBapb4HUA TOKOB Kpbr, MOXETe Aa npoleavpare
M0 CNEAHUA HauWH:

MocTaBeTe HeobMa3aHWA Kpai Ha enekTpoaa B
Abpxaya (1) n cBbpxeTe KnemaTa 3a maca (-) (2)
cbC 3aBapABaHuA getann. Cnegete aa uma fo6sp
©MEeKTPUYECKM KOHTaKT.

BknioyeTe ypeaa oT npekbeBaya (4) u HacTpoiite
3aBapb4HUA TOK C PYHOTO Koneno (3). cnopen
eneKTpo/a, KOTO XenaeTe [a usnonseare.
[pbxTe NnpeanasHaTta macka npes nMueTo n
TbpKaiiTe Bbpxa Ha enekTpoaa no 3aBapABaHUA
[leTaiin Taka, BCe e[lHO Ye U3MbIHABATE ABMXKeHne
KaKTO Npu 3anansaHe Ha KnbpuT. Toa e Hait-
[OGPUAT METOA 3a 3anarnBaHe Ha enekTpuyecka
nobra.

MpoBepeTe BbpXY NpobeH obpaseL, fanu cTe
n36panu NpaBUIHATE eNeKTPO/ U rofieM1Ha Ha
ToKa.

EnekTpoa @ (mm) 3aBapbyeH Tok (A)

4 KVA npn 80 A cos ¢ = 0,73 -8 40 A
3awuTa ¢ npegnasutenu (A): 16 2 40-80A
2,5 60-100 A

BHumanwue!

5. MoHTax Ha macKa 3a 3aBapABaHe
(dwur. 2-5)

CnoeTe Haill-Hanpeq, 3alWTHOTO cTbKOo (10), cnea
ToBa 3aBapbYHOTO CTHK/O (11) B MacKaTa 3a
3aBapsiBaHe (9). 3akpeneTe cera gbpmaya Ha
MacKarta 3a 3aBapsiBaHe (12) KbM MacKaTa 3a
3aBapABaHe, KaKTo e NOKa3aHo Ha Gur. 5.

6. MoaroToBka 3a 3aBapABaHe

Knewmara 3a maca (-) (2) ce 3akpensa AVPEKTHO 3a
3aBapABaHnA ,ELeTaI;In nnu 3a noanoxkara, Bbpxy
KOATO Ce NoCcTaBA AeTalnbT.

BHumaBaiiTe 3a TOBa, Aa UMa ANPEKTEeH KOHTaKT
CbC 3aBapABaHWA geTann. 3aTosa nsbareaiTe
NaK1paHy MOBBPXHOCTU UMMM U30NTALMOHHM
maTepuanu. KabenbT Ha Abpykaya 3a enekTpoam
vMa Ha KpaA creumanHa Knema, KoATo Cryxiu 3a
3axBallaHe Ha enekTpoga. MpeanasHaTa
3aBapbyHa Macka TpAGBa fa ce U3Non3sa BUHarv
no BpemMme Ha 3aBapfBaHe. Ta npeanasea o4nTe OT
M3M13aLLOTO OT eNleKTpuyeckara Abra CBET/IMHHO
n3nbyBaHe U ChblUeBpPeMEeHHO AaBa Bb3MOXHOCT 3a
TO4eH nornes BbpXy 3aBapb4yHOTO nsgenve.

He npaBeTe Toukn C enekTpoaa no 3aroToBKaTta,
Taka 6uxa MOriu a ce MPUYMHAT WeTU U aa ce
3aTpy/AHV 3ananBaHeTo Ha eNeKTPUIEecKa Abra.
lllom enekTpuyeckaTa Abra ce e 3ananuna,
onuTanTe ce Aa MoAabpXare CrpAMO 3aroToBkarta
AUCTaHUMA, KOATO OTroBapA Ha M3non3saHuA
AVaMeTbp Ha enekTpoaa.

[okaTo 3aBapABaTe, Pa3CTOAHMETO MO Bb3MOXHOCT
TpAbGBa Aa OCTaHe NOCTOAHHO. brbibT Ha
eneKTpoAa B Nocoka Ha paboTa TpA6sa Aa 6bae
20/30 rpagyca.

BHumanne!

BuHarv nanonssaiiTte knewy, 3a fa otcTpaHuTe
13NoN3BaHu enekTpoau unu ga npemecTuTe ToKy
Lo 3aBapeHun getainu. O6bpHeTe BHUMaH1e Ha
TOBA, AbPXKaYbT 3a enekTpoau (1) BuHaru aa ce
OCTaBA U30NMpaH cref 3aBapABaHe.

LinakaTa MoXe [ja ce OTCTpaHu OT LWeBa efBa crnej
KaTo U3CTUHe.

AKo e[iHa 3aBapKa ce NpoAb/KaBa No HerpekbeHaT
3aBapbyeH LWeB, Haii-Hanpen TpAbsa Aa ce
OTCTPaHu LNakaTa Ha MACTOTO Ha HAaTpynBaHe .

10
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8. 3awuTa oT nperpaABaHe

3aBapb4HMAT anapat uma 3almTa oT nperpAsaHe,
KOATO NpeAnassa 3aBapbyHUA TpaHcGopMaTop oT
npeHarpABaHe. AKO 3almTara oT nperpAsaHe ce
3a/1ercTBa, CBETBA KOHTponHaTta niamna (5) Ha
Bawwma ypen. OcTaBeTe 3aBapbyHuA anapar aa
M3CTUHE 3a M3BECTHO Bpeme.

9. MoappbXxKa

VpenbT TpAGBa peAOBHO Aa Ce NoYncTBa OT npax u
3ambpcABaHe. Hait-no6pe e Aa ce nouncTsa ¢ uHa
YeTka unv napuan.

10. Mopbyka Ha pe3epBHU YacTn

Mpu nopbyka Ha pe3epBHU YacTv TpAGBa Aa ce
cbbnioaasa crejHoTo:
® Tun Ha ypesa

@ Ne Ha nsgenveto

® unaeHT. Ne Ha ypeaa

@ No Ha yckaHaTa pesepBHa 4acT

AKTyariH1 LieHbl 1 MHChOPMaLMA Liie HamepuTe Ha
www.isc-gmbh.info

ung CEN 160-1F SPK
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ISC GmbH
EschenstraBe 6
D-94405 Landau/Isar

erklart folgende Konformitat gemaB EU-Richtlinie
und Normen fiir Artikel

declares conformity with the EU Directive

and standards marked below for the article
déclare la conformité suivante selon la

directive CE et les normes concernant I'article
verklaart de volgende conformiteit in overeen-
stemming met de EU-richtlijn en normen voor
het artikel

declara la siguiente conformidad a tenor de la
directiva y normas de la UE para el articulo
declara a seguinte conformidade de acordo

com a directiva CE e normas para o artigo
forklarar foljande dverensstimmelse enl. EU-
direktiv och standarder for artikeln

ilmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti-
ivien ja normien If i

®

®

® 0

Konformitéatserklarung
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q

dichiara la seguente conformita secondo la
direttiva UE e le norme per I'articolo

(o)

i
henhold til EU-direktiv og standarder for
produkt
prohlasuje nasledujici shodu podle smérnice
EU a norem pro vyrobek.

a kovetkezd konformitast jelenti ki a termékek-
re vonatkozé EU-iranyvonalak és normak
szerint

pojasnjuje slede¢o skladnost po smernici EU
in normah za artikel.

deklaruje zgodnosé wymienionego ponizej
artykutu z nastepujgcymi normami na
podstawie dyrektywy WE.

vydava nasledujice prehlasenie o zhode podla

0 ®

@ 6

tuotteelle

erklzerer herved folgende samsvar med EU-
direktiv og standarder for artikkel
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Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobow oraz
dokumentow nawet we dopuszczalne
jest tylko za wyrazna zgoda firmy ISC GmbH.

MpeneyaTBaHeTo NN PasMHOXaBaHETO NO APYF HAYMH Ha
[AOKYMEHTaUMA 1 NPUAPYXABaUW AOKYMEHTU Ha NPOAYKTY Ha, A0PM U @ Zastrzega sig wprowadzanie zmian technicznych
KaTo M3BajiKa, Ce AoNycka Camo C U3PUHHOTO paspelieHue Ha ISC
GmbH.

® 3anassa ce NPaBoTO 3a TEXHUYECKY MPOMEHN
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Tylko dla krajow UE
Zabrania si¢ wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
odda¢ do punktu zbidrki surowcéw wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowigzku zwrotu urzadzenia:

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakoriczeniu jego uzytkowania,
wiasciciel jest zobowigzany do wspdtuczestnictwa w jego prawidiowej utylizacji. Wycofane z
eksploatacji urzadzenie mozna odda¢ réwniez do punktu zbiérki surowcéw wtérnych, ktéry
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcéw
wtornych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzadzenia i $rodkéw pomocniczych nie
zawierajgcych elementéw elektrycznych.

Camo 3a cTpaHu oT EC
He nsxBbpnanTe enekTpuyecku ypean B AOMALLHWA GOKNYK.

CvrnacHo EBponeiickarta anpektuea 2002/96/EC 3a eneKTpuy4eckn 1 eneKTPoHHW CTapu ypeam n
npeBpbLUAHETO 1 B HALMOHAMHO NpaBo, ynoTpebABaHNTe eNneKTpuyeckn ypean Tpabsa aa ce npepasar
pasfenHo cbbpaHu 1 B CbobpaseH ¢ OKoHaTa cpeaa NyHKT 3a Onof30TBOPABaHe Ha OTnagbLyv.

AnTepHaTMBa Ha NokaHaTa 3a 06paTHO M3npallaHe C Les peumknmpaHe:

Co6CTBEHNKBT Ha eNeKTpoypeaa e anTepHaTUBHO 3aib/)KeH BMECTO Aa r'o U3npatu 06paTHo, Aa
cbAeiicTBa 3a Cbo6Pa3HOTO My OrMOM30TBOPABAHE B Clyyalt Ha OTKa3 OT co6eTBeHoCTTa. 3a LenTta
CTapuvAT ype MOXe Aa ce NpefoCcTaBu 1 Ha cbbupaTeneH NyHKT, KOWTO U3BBbPLUIBA OTCTPaHABAHE Mo
cMucbna Ha 3aKoHa 3a KpbroBpaTHaTa MKOHOMUKA U 3akoHa 3a oTnaabumTe. ToBa He ce OTHacA Ao
I'Ipl/lﬁaBeHI/I KbM CTapuTe ypeau 4actn v noMoLwHu cpeacrtea 6e3 en. CbCTaBHU YacTu.
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CERTYFIKAT GWARANCJI

Na opisywane w instrukci obslugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwarancji, na

‘wypadek wadliwosci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna

‘obowiazywaé w momencie przejscia ryzyka lub przejecia urzadzenia przez

Kiienta.

Warunkiem skorzystania z uprawnieri gwarancyjnych jest prawidiowa

konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcia obslugi oraz uzytkowanie zgodne

2 przeznaczeniem.

Oczywiscie w okresie tych 2 lat ja Paristwu rowniez uprawnienia

gwarancyjne w ramach ustawowej rekojmi.

Gwarancja obowiazue na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju
jako

Iokalnie przepisow ustawowych. Prosimy zwrécié sie do odpowiedzialnego
pracownika w regionalnym dziale obstugi klienta lub pod podany ponizej adres
'serwisu technicznego.
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AOKYMEHT 3A TrAPAHLUHUA

YBamaeMun KAUEHTH,

HalwuTe NPOAYKTU NOAJNIeXaT Ha CTPOr Ka4eCTBEeH KOHTPO. B cnyqaﬁ, 4e BbMpPeKu ToBa B JaleH MOMEHT TO31
ypea He pa6o‘r14 GESVHPEHHO, M3Ka3BaMme CbianeHneTo cu u Bu moaum, ga ce o61=pHeTe KbM Hawarta
cepBu3Ha cnym6a Ha noco4yeHUA Ha Ta3u rapaHunoHHa KapTa ajpec. C YAOBO/ICTBME CME Ha Bawe
pasnonoxeHne n no TenedoHa Ha noco4eHns TenedoHeH HOMep B cepBM3a. 3a npeaasfABaHeTo Ha
npeTeHunnTe No OTHOLLEHWe Ha rapaHumaTa e B C1/ia CIeAHOTO:

1.

Teau rapaHLMOHHU YCNIOBUA YPEWAAT OMbJHATE/IHWA rapaHLMOHHN yCyrv. BalumTe 3aKoHHM npasa npn
HeAoCTaTbLM Ha NpecTaumATa He 61BaT 3acerHaTy OT Ta3u rapaHums. Halwara rapaHuuoHHa ycyra e
6esnnaTHa 3a Bac.

[apaHuroHHaTa ycnyra ce pasnpocTupa USHIUUTENTHO BbPXY Ae(EKTU, KOUTO Ce Ab/IKAT Ha leeKTH B
CypoBMHaTa UM NPOU3BOACTBEHU AedeKTH 1 Ce orpaH1yaBsa 0 OTCTpaHsABaHe Ha Teaun AedexTu, pecn.
[0 noamMAHa Ha ypeaa. Mons, 06bpHeTe BHUMaH1e Ha TOBa, Y€ HalUMTe ypeau CbracHo
npeAHa3Ha4YeHNeTo He Ca KOHCTPYMPaHK 3a NPOMULLIEHA, 3aHAATYMIACKA MK MHAYCTpUanHa ynotpeba.
r‘apaHumoueH AOroBOp NMpu TOBa HE Ce CK/IKYBA, KOraTo ypeabT Ce U3Mno/i3Ba B MPOMULLIEHH,
3aHaATYUICKM UM MHAYCTPUAHN NPEANPUATIA, KAKTO U NPW PaBHOCTOWHM Ha TAX AelHocTh. OT HawaTta
rapaHuuA ce M3KNYBAT CbLLO TaKa AOMb/IHUTE/THM YCYTU 3a TPAHCNOPTHU LWETH, WeTn nopaau He
C'bﬁl'HOAaBaHe Ha ymbTBaAHETO 3a MOHTaxa Win Bb3 OCHOBA Ha He NpeuysHa MHeTanauusa, He
cbboaBaHe Ha ymbTBaHETO 3a ynoTpe6a (KaTo Hanp. nopaju CBbp3BaHe KbM HEMoaXOAALLO0
©NIeKTPUHECKO HaNPEXEHNE MW BUZ TOK), rpy6M MM HENOAXOAALLM 3a LieNTa NPUOKEHUA (KaTo Hanp.
npeToBapBaHe Ha ypeaa Wan U3nosi3BaHe Ha He NMO3BO/IEHW MHCTPYMEHTH 3a ynoTpeba unun o6opyasaHe),
He cnasBaHe Ha pasnope/buTe 3a NoAAPbKKa M 6830NacHOCT, HaB/IM3aHe Ha HYyX/au Tena B ypeaa (Kato
Hanp. NACHK, KAMbHU MW Npax), ynoTpeba Ha CUna MK HyWamu HaMecH (KaTto Hanp. WeTH, NoNyYeHU Ypes
najaHe) KakTo 1 nopaan 06M4aitHoTo n3xabasaHe Npu ynotpe6ara.

MpaBoTo 3a rapaHuuaA U3Tnua, KoraTo no ypeAa Beye ca 611 U3BBPLLIEHN HAMECK.

apaHUMOHHUAT NEPUOZ, € 2 FOAWHM 1 3ano4Ba OT AaTaTa Ha MoKynKa Ha ypeaa. lapaHUMoHHKTE npasa
TpsbBa Aa ce NPeAABAT NPeAn U3TUYaHE Ha rapaHLMOHHUA NEPUOZ B PAMKUTE Ha fiBE CEAMULM, ClEq,
KaTo CTe OTKPUM AedeKTa. MNpeanBABAHETO Ha rapaHLMOHHWTE Npasa Cej U3TUYaHE Ha rapaHLMOHHNS
nepwvog e ukoueHo. MonpasKara UM NoaMsHaTa Ha ypeaa He BOAM [0 YAb/IHKAaBaHE Ha rapaHUMOHHNS
NEpHO/, KaKTO U C Tasu yCayra 3a ypesa uim 3a eBeHTyasH1 MOHTUPaHW PE3EPBHM YacTu He 3ano4sa HoB
rapaHLMoHeH nepuoA. ToBa BaM CbLUO U NPU U3MON3BAHE HA CEPBU3HM YCIYT1 Ha MSACTO.

3a npeanaBABaHeTo Ha BalueTo rapaHLMOHHO NpaBo, MoAIA, usnparteTe AeEeKTHUA ypes Ha NOCOYEHMA No-
pony aapec 6e3 3annallaHe Ha noLyeHcKa Taxca. MpuiomeTe KBUTaHLMATA B OPUTMHAN UK ApYT
yfocToBepsBalLL, NOKyNKaTa JIOKYMEHT ¢ AaTa. Mons, 3aTtoBa naseTte fo6pe KacoBuA GOH KaTo
Aokasatenctso! Mo, onuiueTe HM NpUYMHaTa 3a periamaumaTa Bb3MOXHO Hain-TOYHO. AKO AeeKTbT
Ha ypeja e BK/IIOYEH B HallaTa rapaHLUMOHHa yCcyra, BeHara Lie noay4ute o6paTHo nonpaseH Uan HOB
ypea.

Pas6upa ce, B 3aMsHa Ha Bb3CTAHOBABAHETO HA PA3XOANUTE HUE C YAOBOJCTBME OTCTPaHABaMe ChbLYo W
AeheKTH Mo ypeaa, KOMTO He Ca AW BEYe He ca BK/IOYEHU B 06XBaTa Ha rapaHuuaTa. 3a uenra, Mons,
usnpareTe ypeja Ha Halus aapec B Cepauaa.

EH 11/2006
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