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1. Opis urzadzenia (rys. 1)

Uchwyt do trzymania elektrody

Zacisk masy

Pokretto do regulacji pradu spawania
Wiacznik/wytacznik

Lampka kontrolna sygnalizujaca przegrzanie
Skala pradu spawania

Uchwyt do noszenia

NoOoMrON =

2. Zakres dostawy

Spawarka
Wyposazenie stanowiska spawalniczego

3. Wazne wskazowki

Prosimy o doktadne przeczytanie instrukcji obstugi i
przestrzeganie zawartych w niej zalecen.

Prosimy zapozna¢ si¢ na podstawie tej instrukcji z
urzadzeniem, jego prawidtowym uzytkowaniem oraz
wskazdéwkami dotyczacymi bezpieczeristwa.

A Wskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa

Nalezy koniecznie przestrzegaé

UWAGA

Urzadzenie nalezy stosowaé tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem, opisanym w ponizszej instrukcji
obstugi: do spawania tukowego recznego
elektrodami otulonymi.

Nieprawidtowe postugiwanie sie tym urzadzeniem
moze by¢ niebezpieczne dla oséb, zwierzat i
przedmiotéw warto$ciowych. Uzytkownik tego
urzadzenia jest odpowiedzialny za wiasne
bezpieczenstwo i bezpieczernstwo innych oséb:
Nalezy koniecznie przeczyta¢ ponizsza instrukcje
obstugi i przestrzega¢ zawartych w niej przepiséw
@ Naprawy i /lub prace konserwacyjne urzadzenia
moze wykonywac tylko personel o odpowiednich
kwalifikacjach.

Nalezy stosowac tylko nalezace do wyposazenia
spawarki przewody spawalnicze (@ 10 mm?
przewdd spawalniczy w izolacji gumowej).
Nalezy zapewni¢ odpowiednig pielegnacje
urzadzenia.

Urzadzenie podczas pracy nie powinno by¢
ustawione blisko innych przedmiotéw lub
bezposrednio przy $cianie, aby zapewni¢
dostateczny doptyw powietrza przez szczeliny
wentylacyjne. Nalezy sig¢ upewni¢, ze urzadzenie
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jest prawidtowo podtaczone do sieci (patrz punkt
4.). Nie wolno nacigga¢ przewodu zasilajacego. W
przypadku zmiany miejsca ustawienia nalezy
odtgczy¢ urzadzenie od sieci.

Nalezy kontrolowa¢ stan przewodéw
spawalniczych, uchwytu do elektrod, a takze
zaciskdéw masy; zuzycie izolacji oraz elementow
przewodzacych prad moze spowodowaé
niebezpieczng sytuacje i obnizy¢ jakos¢
wykonywanej pracy spawalniczej.

Przy spawaniu tukiem elektrycznym powstajg
iskry, krople stopionego metalu i dym, dlatego
nalezy przestrzegac: Usuna¢ ze stanowiska pracy
wszystkie substancje i /lub materiaty palne.
Upewnic sig, ze do stanowiska doptywa
dostateczna ilos¢ powietrza.

Nie wolno spawaé na zbiornikach, naczyniach lub
rurach, ktére zawierajg palne ciecze lub gazy.
Unika¢ kazdego bezposredniego kontaktu z
obwodem pradu spawania; napiecie biegu luzem,
ktére wystepuje migdzy kleszczami do trzymania
elektrody a zaciskiem masy, moze by¢
niebezpieczne.

Nie wolno przechowywa¢ ani uzywa¢ urzadzenia
w wilgotnym lub mokrym otoczeniu oraz na
deszczu.

Oczy nalezy chroni¢ przy pomocy
przeznaczonych do tego szkiet ochronnych
(stopient 9-10 wg normy DIN), ktére nalezy
zamocowac na tarczy ochronnej nalezacej do
wyposazenia. Nalezy stosowaé rekawice robocze
i suchg odziez ochronna, wolng od olejéw i
smaréw, aby nie narazi¢ skéry na dziatanie
promieniowania ultrafiletowego fuku
spawalniczego.

Nalezy przestrzegac!

o Naswietlenie promieniami tukowymi moze
uszkodzi¢ oczy i wywotaé oparzenia skory.
Podczas spawania tukiem powstajg iskry i krople
stopionego metalu, spawany przedmiot zaczyna
sie zarzy¢ i pozostaje stosunkowo dtugo
nagrzany.

Podczas spawania tukiem tworzg si¢ opary, ktére
moga by¢ szkodliwe. Kazde porazenie pradem
moze by¢ $miertelne.

Nie wolno zbliza¢ sie do tuku elektrycznego na
odlegto$¢ ponizej 15 m.

Nalezy chroni¢ siebie (a takze znajdujace sig w
poblizu osoby) przed niebezpiecznymi ewent.
skutkami oddziatywania tuku spawalniczego.
Ostrzezenie: W zaleznosci od warunkéw zasilania
sieciowego w punkcie podtaczenia spawarki,
moga wystgpi¢ zaktdcenia w zasilaniu sieciowym
innych odbiornikéw elektrycznych.
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Uwaga!

Spawanie w przypadku przecigzonych sieci
zasilajgcych i obwodéw pradowych moze
spowodowac zaktécenia w zasilaniu innych
odbiornikéw. W razie watpliwosci nalezy sie
skontaktowac z lokalnym zaktadem energetycznym.

Zrédta zagrozen przy spawaniu tukiem

Przy spawaniu tukiem wystepuje caty szereg zrodet
zagrozen. Dlatego jest rzecza niezmiernie wazna,
aby spawacz przestrzegat nastepujacych zasad, w
celu nie narazania siebie i innych na
niebezpieczenstwo oraz w celu zapobiezenia
szkodom zdrowotnym i uszkodzeniu urzadzenia.

1. Prace na instalacji zasilania napigciem
sieciowym, np. na przewodach, wtyczkach.
gniazdach itd. zleca¢ do wykonania tylko
uprawnionemu elektrykowi. Obowigzuje to
zwifaszcza w odniesieniu do wykonywania
potaczen miedzykablowych.

2. W razie wypadku zrédto zasilania natychmiast
odtgczy¢ od sieci.

3. W razie wystapienia napiecia dotykowego,
natychmiast wytaczy¢ urzadzenie i odda¢ je do
sprawdzenia przez uprawnionego elektryka.

4. Nalezy zawsze zwraca¢ uwage na prawidtowy
stan i przyleganie stykéw elektrycznych w
obwodzie pradu spawania.

5. Podczas spawania nalezy zawsze zaktada¢ na
obydwie rece rekawice izolacyjne. Chronig one
przed porazeniem pradem (napigcie biegu luzem
obwodu pradu spawania), przed
niebezpiecznym promieniowaniem (cieplnym i
ultrafioletowym) oraz przed rozzarzonym
metalem i odpryskami zuzla.

6. Stosowaé wysokie buty izolacyjne, ktére
powinny izolowaé réwniez w wilgotnym
otoczeniu. Pétbuty nie sg odpowiednie, gdyz
skapujace, rozzarzone krople metalu moga
spowodowac oparzenia.

7. Zaktada¢ odpowiednig odziez robocza, odziez
syntetyczna jest nieodpowiednia.

8. Nie wolno patrze¢ nieostonietymi oczami na tuk
spawalniczy, nalezy stosowac tarcze¢ ochronng z
przepisowymi szktami ochronnymi, zgodnie z
norma DIN. kuk spawalniczy wydziela oprécz
promieniowania $wietlnego i cieplnego, ktére
powoduije oslepniecie lub oparzenie, rowniez
promieniowanie ultrafioletowe. Niewidzialne
promieniowanie ultrafioletowe powoduje w razie
niedostatecznej ochrony oczu bardzo bolesne
zapalenie spojowek, ktére odczuwalne jest
dopiero po paru godzinach. Ponadto
promieniowanie ultrafioletowe moze
spowodowac poparzenie nieostonigtych czesci
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10.

12.

13.

14.

15.

ciata, podobne w skutkach do poparzen
stonecznych.

Réwniez osoby przebywajace w poblizu tuku
spawalniczego oraz pomocnicy muszg zostac
poinformowani o niebezpieczenstwach i
wyposazeni w niezbedny sprzet ochrony
osobistej, a jezeli jest to konieczne, nalezy
zamontowaé $cianki ochronne.

Poniewaz podczas spawania, zwtaszcza w
matych pomieszczeniach, powstaja dymy i
szkodliwe gazy, nalezy zabezpieczyé
dostateczny doptyw $wiezego powietrza.

Nie wolno wykonywa¢ prac spawalniczych na
zbiornikach, w ktérych sktadowane byty gazy,
paliwa, oleje mineralne itp., nawet jezeli zostaty
one duzo wczesniej opréznione w zwigzku z
wystepujgcym zagrozeniem wybuchem
spowodowanym resztkowymi ilo$ciami
sktadowanych substancji.

W pomieszczeniach zagrozonych pozarem lub
wybuchem obowigzujg szczegdlne przepisy.
Potaczenia spawane, ktére narazone sg na duze
obcigzenia i ktére musza koniecznie spetnia¢
wymogi bezpieczeristwa, moga byé wykonane
tylko przez spawaczy posiadajacych szczegdlne
uprawnienia i do$wiadczenie.

Przyktadem sa: Zbiorniki ci$nieniowe, szyny
jezdne, haki holownicze itd.

Wskazoéwki:

Nalezy koniecznie uwzglednic, ze przewod
ochronny urzadzen lub narzedzi elektrycznych
moze zostac zniszczony przez prad spawania na
skutek niedbato$ci, np. zacisk masy potozony na
obudowie spawarki, ktéra potgczona jest z
przewodem ochronnym urzadzenia
elektrycznego. Prace spawalnicze sg
wykonywane na maszynie podtaczonej do
przewodu ochronnego. Mozliwe jest zatem
spawanie na maszynie bez podtaczenia do niej
zacisku masy. W tym wypadku prad spawania
ptynie od zacisku masy przez przewéd ochronny
do maszyny. Wysoki prad spawania moze
spowodowac stopienie przewodu ochronnego.
Zabezpieczenia obwodoéw zasilajacych gniazdka
sieciowe muszg by¢ zgodne z przepisami (VDE
0100). A zatem, zgodnie z tymi przepisami
mozna stosowac tylko bezpieczniki lub
bezpieczniki automatyczne dostosowane do
przekroju przewodu (dla gniazdek z wtykiem
ochronnym bezpieczniki o maksymalnej mocy 16
A lub wytgcznik zasilania o mocy 16 A).
Bezpieczniki o nadmiernej mocy moga
spowodowacé pozar instalacji elektrycznej lub
catego budynku.

Urzadzenie nie nadaje sie do celéw przemystowych.
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Ciasne i wilgotne pomieszczenia

Podczas pracy w waskich, wilgotnych lub goracych
pomieszczeniach nalezy stosowa¢ maty izolacyjne
uktadane na podfodze i przy $cianach, a ponadto
dtugie rekawice skorzane lub inne Zle przewodzace
materiaty w celu odizolowania ciata od podtogi, $cian
i fatwo przewodzacych prad czesci aparatu itp.

W przypadku stosowania matych transformatoréw
spawalniczych do spawania w warunkach o
podwyzszonym zagrozeniu porazeniem
elektrycznym, jak np. w ciasnych pomieszczeniach
wykonanych z tatwo przewodzacych $cianek (kotty,
rury), w mokrych pomieszczeniach (przemoczenie
odziezy roboczej), w goracych pomieszczeniach
(przepocenie odziezy roboczej), napiecie wyjéciowe
spawarki na biegu luzem nie moze przekracza¢ 42 V
(warto$¢ czynna). A zatem w tym przypadku nie
wolno stosowa¢ urzadzenia ze wzgledu na wyzsze
napigcie wyjsciowe.

Odziez ochronna

1. Spawacz podczas pracy powinien zosta¢
zaopatrzony w ochrone twarzy i odziez ochronng
zabezpieczajaca jego cate ciato przed
promieniowaniem i poparzeniami.

2. Na obydwie rece nalezy zatozy¢ dtugie rekawice
z odpowiedniego materiatu (skéra). Powinny sie
one znajdowa¢ w nienagannym stanie.

3. W celu ochrony odziezy przed iskrami i
oparzeniami nalezy nosi¢ odpowiednie fartuchy
robocze. Jezeli wymaga tego rodzaj
wykonywanej pracy, np. spawanie ponad gtowa,
nalezy zaktada¢ odpowiedni kombinezon
roboczy, a takze nakrycie ochronne gtowy.

Ochrona przed promieniowaniem i
oparzeniami

1. Na stanowisku pracy za pomoca tabliczki
ostrzegawczej: Uwagal! Nie patrze¢ w ptomieni!
Poinformowaé o zagrozeniu oczu. Stanowiska
pracy nalezy w miar¢ mozliwo$ci ostoni¢ w taki
sposéb, aby chroni¢ osoby przebywajace w
poblizu. Osoby nieupowaznione nie powinny sie
zbliza¢ do stanowiska spawalniczego.

2. W bezposrednim sasiedztwie statych stanowisk
spawalniczych nie wolno malowa¢ $cian jasnymi
ani btyszczacymi farbami. Okna nalezy
zabezpieczy¢ co najmniej do wysokosci glowy
przed przepuszczaniem lub odbijaniem promieni,
np. odpowiednio zamalowac.

Seite 5

Norma Europejska dot. urzadzer do
spawania tukowego recznego z
ograniczonym czasem zataczenia.
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SYMBOLE | DANE TECHNICZNE

EN 50 060

Transformator jednofazowy

50 Hz Czestotliwos¢ sieci

U, Zasilanie elektryczne

I, max Maksymalny pobér pradu

i Bezpiecznik o pradzie znamionowym
w amperach

U, Napiecie znamionowe biegu luzem

I, Prad spawania

@ mm Srednica elektrod

nc/nc, llo$¢ elektrod, ktére moga zosta¢
stopione.
a) od stanu nierozgrzanego do
zadziatania czujnika temperatury
(nc) i
b) w czasie pierwszej godziny od
stanu nierozgrzanego (nc,)

nh/nh, llo$¢ elektrod, ktére moga zostaé

stopione

a) w stanie gorgcym pomiedzy
wigczeniem i wytaczeniem
czujnika temperatury (nh) oraz

b) w czasie jednej godziny w stanie
goracym od poczatku ponownego
zafgczenia (nh,)

Symbol dla opadajacej
charakterystyki

Symbol spawania tukowego
recznego elektrodami otulonymi
precikowymi

7 kP

Przytacze sieciowe jednofazowe
P21 Klasa ochronnosci
H Skuteczno$¢ izolacii:

Urzadzenie posiada ochrone przeciwzaktéceniowg
zgodnie z dyrektywa 89/336/EWG.



Anleitung CEN 151-1 SPK 5

27.

Zasilanie sieciowe:
Prad spawania (A) cos ¢ = 0,57:
Elektrody (@ mm):

230V ~ 50 Hz
40-100

1,6 (n.: 34/ n,:9)

2 (ng:11/n;:3)

205 (ng:4/n,:1)

2,5 (n:3/n1)

Napiecie biegu luzem (V): 44-48
Pobér mocy: 4,8 kVA dla 100 A cos ® = 0,57
Bezpiecznik (A): 16

5. Przygotowanie do spawania

Zacisk masy (2) nalezy zamocowaé bezposrednio na
spawanym przedmiocie lub na podstawce, na ktérej
zostanie utozony przedmiot spawany.

Uwaga, zapewni¢, aby byt bezposredni kontakt z
przedmiotem spawanym. Dlatego nalezy unika¢
powierzchni lakierowanych i /lub materiatéw
izolacyjnych. Przewéd uchwytu elektrody posiada na
koncu specjalny zacisk, ktéry stuzy do zamocowania
elektrody. Podczas spawania nalezy zawsze
stosowac tarcze ochronna. Chroni ona oczy przed
promieniowaniem $wietlnym tuku spawalniczego, a
pomimo tego umozliwia doktadng obserwacje
spawanego materiatu.

6. Spawanie

Po podtaczeniu wszystkich elektrycznych
przewoddéw obwodu zasilania sieciowego i pradu
spawania, nalezy postgpowac nastepujaco:
Woprowadzié nieotulong koricéwke elektrody do
uchwytu (1) i potaczy¢ zacisk masy (2) z
przedmiotem spawanym. Uwazaé, aby wystepowat
dobry styk elektryczny.

Zataczy¢ urzadzenie wytgcznikiem (4) i ustawi¢ prad
spawania pokrettem regulacyjnym (3), w zaleznos$ci
od stosowanej elektrody. Zastoni¢ twarz tarcza
ochronng i pociera¢ przedmiot spawany koricowka
elektrody, wykonujac ruch przypominajacy zapalenie
zapatki. Jest to najlepsza metoda zajarzania tuku.
Sprawdzi¢ na prébce materiatu, czy zostata dobrana
odpowiednia elektroda i natezenie pradu.

Elektroda @ (mm) Prad spawania (A)

1,6 25-50A
2 40-80A
2,5 60-100A
Uwaga!

Nie wolno popukiwa¢ elektrodg o spawany
przedmiot, gdyz moze to spowodowaé uszkodzenie i
utrudni¢ zajarzanie tuku.

Po zajarzeniu tuku nalezy prébowaé utrzymac taka
odlegto$¢ od spawanego przedmiotu, ktéra

6
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odpowiada $rednicy stosowanych elektrod.
Podczas spawania nalezy utrzyma¢ mozliwie statg
odlegtos$¢. Pochylenie elektrody powinno wynosié¢
20/30 stopni w kierunku wykonywania spoiny.

Uwaga!

Do usuwania zuzytych elektrod i przemieszczania
$wiezo zespawanych przedmiotéw nalezy zawsze
uzywac kleszczy. Przestrzegag, aby po wykonaniu
spawania uchwyt do elektrod (1) odtozy¢ na
podktadce izolacyjnej.

Warstwe zuzla nalezy usuna¢ ze spoiny dopiero po
wystudzeniu.

Jezeli kontynuuje sie spawanie na niedokoriczonej
spoinie, to w miejscu przytozenia elektrody nalezy
najpierw usuna¢ warstwe zuzla.

7. Ochrona przed przegrzaniem

Spawarka wyposazona jest w zabezpieczenie przed
przegrzaniem, ktére chroni trasformator spawalniczy
przed przegrzaniem. Kiedy zadziata zabezpieczenie
przed przegrzaniem, zapala sie rownoczesnie
lampka kontrolna (5) na urzadzeniu. Spawarke nalezy
pozostawi¢ przez pewien czas do ostudzenia.

8. Konserwacja

Regularnie usuwac¢ z maszyny pyt i
zanieczyszczenia. Czyszczenie najlepiej wykonac¢
delikatng szczotka lub szmatka.

9. Zamawianie czesci zamiennych

Zamawiajac czesci zamienne, nalezy podaé
nastepujace informacje:

® Typ urzadzenia

® Nrwyrobu

o Nridentyfikacyjny urzadzenia

o Nr wymaganej cze$ci zamiennej (odczyta¢ na
liscie czesci zamiennych)

Aktualne ceny i informacje znajdg Parstwo na stonie
www.isc-gmbh.info
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1. Onucanue Ha ypeaa (pun“. 1)

1. lbp>xay 3a enekTpoau

2. Knema 3a cBbp3BaHe KbM Maca

3. CeneKTopeH KJliod 3a 3aBapbyHUA TOK
4. MpekbcBay BKN./M3KN.

5. KoHTponHa namna 3a npe‘“pAsaHe

6. Ckana 3a 3aBapbyHNA TOK

7. NpbxKa 3a HOoCeHe

2. O6em Ha pocTaBKaTta

EneKTpoaaBapreH anapar
Oﬁopy,u.BaHe Ha MACTOTO 3a 3aBapABaHe

3. BaxkHu ykasaHua

MO]‘IF!, npo4yeTeTe rpu>XXnameBo PbKOBOACTBOTO 3a
obcnyxxsaHe 1 cbbniogasaiiTe ykazaHuATa B Hero.
3anosHaiTe ce ¢ MoMoLITa Ha TOBA PKOBOACTBO C
ypena, ¢ npaBunHata My ynotpeba, KakTo u ¢
ykasaHuATa 3a 6e3onacHa pa6oTa.

A Yka3aHuA 3a 6e3onacHa pa6oTa
[a ce cbbntoaaBaT HenpeMeHHO
BHUMAHUE

M3nonsBaiTe ypeaa camo cbobpasHo HEroBoTo
npeaHa3HayYeHne, KOeTo Ce Noco4Ba B ToBa

PBKOBOACTBO: PbYHO €/1eKTPOABIroBO 3aBapABaHe C

obMa3aHu enekTpoau.

EkcnnoaTauuaTa Ha ToBa CbOpPbXEHUE He Mo
HEeroBOTO NpefiHa3HayeHe Moxe fa 6bae onacHo
3a NMLa, XXMBOTHU N MaTepPUasnHn LEHHOCTH.
M3non3BallMAT CbOPBXEHMETO € OTTOBOPEH 3a
cBOATa CO6CTBEHA 6€30MacHOCT, KaKTo 1 3a Tasu
Ha apyru nuua.

MpoyeTeTe HenNpeMeHHO ToBa yNbTBaHe 3a
eKcnnoartauua 1 cnaseaiite npeanucaHmATa.

@ PeMOHTHUTE paboTu unu/u Te3n 3a nogapbXkKara

morar Aia ce U3BbpLUBAT Camo OT
KBanuuumMpanm nmua.
Morar fia ce U3nonsBat camo BKIOHEHUTE B

obema Ha focTaBkaTa 3aBapbyHu kabenu. (3 10

mm? rymeH 3aBapbyeH kaben)

MorpuxeTe ce 3a NoAxoAALA NOAAPBXKKA HA
ypega.

Mpe3 Bpeme Ha paboTa ypeabT He TpAbGBa Aa ce
npuTUCKa unu ga ce Hamvpa AUpPeKTHO A0
CTeHaTa, 3a Aa MOXe BbTpe Aa ce npuema
AOCTaTHbYHO Bb3AYX NPe3 NPOpPe3HNTEe OTBOPU.

yBepeTe ce, Ye ypeAbT € CBbp3aH NPaBuUIiHO KbM

.2005

14:07 Uhr Seite 7

mpexara (sux 4). M3bArsanTe BCAKAKBO

HaToBapBaHe Ha ONbBaHe Ha 3axpaHsawma
kaben. WsknioveTe ypena, npeav aa ro
npemMecTuTe Ha Apyro MACTO.

CnepeTe 3a CbCTOAHMETO Ha 3aBapbyHMA Kaben,
Ha A'bpXKaya 3a eNekTpoau, KakTo 1 Ha Knemute
3a maca; VIsHocsaHeTo Mo usonaumrATa unm no
nposexJallumTe TOK YacTy MoraT Aa fosenat o
onacHa cuTyauva 1 Aa HamanAT Ka4ecTBOTO Ha
3aBapbyHaTa paboTa.

ENeKTpoAbroBoTo 3aBapABaHe Npou3Bexaa
WUCKPW, pa3ToneHn MeTasiHu 4Yactn n gum, nopaaun
KOeTO chbnoaasaiiTe:

OTCTpaHeTe BCUYKM 3ananuMmu seulectea w/vnn
matepuanu ot paGOTHOTO MACTO.

Y6enete ce, Ye pasnonarare ¢ 4OCTATbYHO
NPUTOK Ha Bb3AYX.

He 3aBapsABaiiTe No LMCTEPHW, CbAOBE UK
Tp'bGVI, KOMTO CbAbPXKAT 3anasiuMum TEYHOCTU Unun
rasoee. /36AreaiiTe BCAKAKbB AMPEKTEH
KOHTaKT CbC 3aBapb4yHUA TOKOB KPbr;
Hanpe>XeHNeTo Ha npas3eH Xo4, KOeTO Bb3HNKBa
Mexay Abpyaya 3a eNleKTpoAM 1 KremaTta 3a
maca, MoXxe Aa 6bae onacHo.

He cbxpaHnaBaiiTe 1 He nanonssarTe ypeaa BbB
BII@XXHa W MOKpa cpeaa uim B AbXA.
MpeanasBaiiTe o4nTe C NpeaHa3HauYeHUTe 3a
ToBa 3awmTHK cTbkna /DIN cteneH 9-10), Kouto
Ce 3aKpensaTt Ha npuno>keHara npeanasHa
macka. anonssaiTe pbKaeuLm 1 Cyxo 3alUMTHO
06n1eKrI0, MO KOeTO HAMA Macno 1 rpec, 3a fia He
nanaraTte KoXarta Ha n3nb4yBaHeTo Ha
enekTpuyeckaTa gbra.

Aa ce cv6nionasa!

CBeTNIMHHOTO U3NbYBAHE Ha enekTpuyeckaTa
[ibra MoXe f1a yBpeay o4nTe 1 ja Npean3BuKa
U3rapAH1A HO KoXaTa.

Mpu eneKTpPOABIroBOTO 3aBapABaHe ce
npou3BexaT UCKPM 1 Karnkun OT pasToneH
meTar, 3aBapABaHaTa 3aroToBKa ce Haxexxasa n
ocTaBa MHOTO ropella CPaBHUTENHO AbIro
Bpeme.

Mpu eneKTPoABIoBOTO 3aBapABaHe ce
ocBo60X/aaBaT napu, KOUTO € Bb3MOXHO Aa ca
BpeaHu. Becekn enekTpollok Moxe aa 6bae
CMBPTOHOCEH.

He ce nobnuxasaiite Ao enekTpuyeckara gbra
AVPEKTHO B OKONMHOCT OT 15 M.

MaseTe ce (CbLLO M CTOALUMTE HAOKOSO) OT
eBeHTyaslHuTe onacHu epeKTn Ha
eneKTpuyeckaTa abra.

MpenynpexaeHve: B 3aBMCUMOCT OT yCNOBUETO
Ha CBBP3BaHe KbM Mpexarta B MACTOTO Ha
CBbp3BaHe Ha 3aBapbyHUA anapat, MoXe Aa ce
nony4aT CMyLLEHWA 3a APYrv KOHCYMaTopu.
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BHumanwme!

Mpu npeToBapeHn 3axpaHBalla Mpexa 1 TOKOBU
KpbroBe Mo BpeMme Ha 3aBapABaHETO MoraT [a
6bAaT NPUYMHEHN CMYLLEHWA 3a Apyrv
KOHCymaTopy. B cnyuail Ha CbMHeHue TpAGBa Aa ce
KOHCYNTUpaTe C eNeKTPOCHa6AUTENIHOTO
npeanpuATye.

M3TOYHMLIM Ha onacHOCT npu
eNleKTpoAbroBo 3aBapABaHe

Mpu enekTpoabIroBo 3aBapABaHe ce nonyyasar
peavua N3TOYHNLM Ha onacHocT. ETo 3alo 3a
3aBapuuka e 0co6eHO BaXHO Aa cnassa npasunara
no-Aony, 3a Aa He nanara Ha onacHocT cebe cu n
ApyruTe, n Aa ce u3berHart weTu 3a Yoseka n
ypeana.
1. Pab6oTu no 3axpaHBaHeTo, Hanp. no kabenu,
wiencenu, KOHTaKTu 1 p. TpAGBa Aa ce
N3BbPLWBAT CAMO OT TEXHUK. ToBa ce oTHacA
0COo6eHOo 3a rnonaraHe Ha MeXxKAMHHU Kabenu.

2. Tpu 3nononyka U3TOYHUKBT Ha 3aBapbyeH TOK
TpAGBa BeaHara Aa ce U3KIIouM OT Mpexara.

3. Tpu Hanu4mne Ha eneKTPUHecKo KOHTaKTHO
HanpexeHue ypeabT TpAGBA Aa Ce U3KMIoHN
BedHara u aa ce npoBepu OT TeXHUK. BuHaru ga
ce BHMMaBa 3a 106bP eNeKTPUHECKN KOHTaKT
Ha 3aBapb4yHUA TOK.

4. Tpu 3aBapABaHe BUHArn ga ce HoCAT
M30nMpaly pbKasuum Ha aseTe pblie. Te
npeanassat OT TOKOBKU yaapu (Hal‘lpe)KeHI/Ie Ha
NpaseH X0/ Ha 3aBapbyeH TOKOB Kpbr), OT
BPeAHWN NbYeHUA (TonnmHa u UV-nbym), KakTo v
OT HaropeLeH MeTan n NpbCKK OT LWaka.

5. [la ce HOCAT 3ApaBy U3onmMpaLLy 06yBKM, KOUTO
[fa usonupart v npu Bnara. He ca noaxoaaAwm
HUCKM 06YBKM, Tbil KaTO NaAaluy ropALmM Kanku
meTan moraT fja NpeAn3BuKaT N3rapaHnA.

6. [a ce Hocy noaxoAawo obnekno, 6e3
CUHTETUYHM YacTu.

7. [aHe ce rnepa c He3awWWTEHN 04U KbM
enekTpuyeckara abra. [la ce usnonssa camo
3aBapbyHa Macka C npefinasHo CTbK/I0
cbobpasHo nanckeaHuATa Ha DIN.
EﬂeKTpVHeCKaTa Abra OCBEH CBETNIMHHA 1
TOM/IMHHM JTb4M, KOWTO MoraT Aa Aosejat Ao
ocnenABaHe 1 narapaHe, n3nbysa n UV-nmbum.
Tosa HEBWAVMMO YNTPABMONETOBO NbYeHNe
NpUYMHABA NpU HeaoCTaTbyHa 3awmTa
3abenexum eaBa crnep HAKOMKO Yaca MHOro
60nesHeH KOHIOHKTMBUT. OcBeH ToBa UV-
NbY4EHNeTOo MOXe Aa nma uarapAauio ,ﬂeVICTBMe
BbpXy He3awnTeHnTe MmecTta oT TANOTO.

8. PaboTHUUMTE Unn NOMOLIHULMTE B 61IM30CT A0
enekTpuyeckara abra cblio TpAbea aa 6baat
3ano3HaTi ¢ OnacHocTUTe U Aa umat
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HeobxoaMMUTE NpeanasHu cpeacTea. AKo e
HeobxoauMo Aa ce U3rpaaAT nNpeanasHn CTeHN.

9. T[lpu 3aBapABaHe, 0CO6EHO B MaKu NOMeELLeHNA,
TpA6Ba Aa ce OCUrypy AOCTaTbYeH NPUTOK Ha
CBeX Bb3/lyX, Tbil KaTo ce obpasysa AuM 1
BpeAHU rasose.

. Mo pesepBoapy, B KOWTO Ce CKNaaWpaT razose,
ropvsa, MMHepanHu Macna v ap., He TpAbsa aa
Ce 13BBbPLWBAT 3aBapbyHK paboTu, Aopyu 1
OTAaBHA Aa ca NpasHu, Tbil KaTo OT ocTaTbLUTe
MOXe J1a Bb3HUKHE eKCMIo3uA.

.B noMeLleHuA 3acTpalleHn oT noxap un
EKCNJIo3nA BaXkaT 0cobeHn npeanucaHunA.

12. 3aBapbyHM CbeanHEHNs, 3a KOUTO ca
NocTaBeHn ronemMm N3NCKBaHUA n KONTo
3aABMKUTENHO TPAGBA Aa UBMBIHAT
W3UCKBaHWATA 3a CUTYpHOCT, TpAGBa Aa ce
n3nbnHABaAT Camo OT oﬁyquM W ONUTHK
3aBapuuum. Hanpumep: Cbose noa HanAraHe,
pencu, Ternuum 3a pemapkeTa u ap.

13. YKasaHun:

BaabmkuTtenHo TpAbGBa Aa ce BHUMaBa 3a ToBa,
Ye 3aWNTHUAT NPOBOAHUK B €NIeKTPUYEeCKn
CBLOPBXEHUA UK ypeay MoXe Aa ce paspyLum
npu HEBPEXXHOCT OT 3aBapbYHWA TOK, Hanp.
Kremara 3a CBbp3BaHe KbM Maca ce NnocTasa
BBPXY KOpryca Ha 3aBapbyHUA ypes, KOMTo e
CBBP3aH CbC

14. 3aWMTHNA NPOBOAHMK HA €IeKTPUYECKOTO
CcbopbXeHue. 3aBapbyHuTe pabotu ce
M3BBbPLUBAT Ha MallnHa C U3BOA 3a 3aliMTeH
NpoBOAHNK. Bb3MOXHO e aa ce 3aBapABa Ha
mawwvHara, 6e3 aa cTe NocTaBuUIM Ha HeA
Knemara 3a maca. B T03u cnyyait 3aBapbyHUAT
TOK NpOTUYa OT Knemarta 3a Maca npes
3alWnTHUA NPOBOAHUK KbM MalumMHaTa. CunHuAaT
3aBapbyeH TOK MOXe Aa fjoBeae A0
pasTonABaHe Ha 3aWMTHUA NPOBOAHUK.

15. 3awwuTaTa ¢ npeAnasuTenu Ha 3axpaHeawmTe
NPOBOAHNLIM KbM KOHTaKTUTe TpAbBa aa
oTroBapA Ha npeanucanuaATa (VDE/Cbio3 Ha
repmaHckuTe enektpotexHuuw/ 0100). Cnopen
Teau npeanucaHuA TpAGBa Aa ce u3nonssat
CaMO CbOTBETCTBALUN HA CE4EHNEeTO Ha
NpoBOAHMKA NpeAna3uTen unm aBTomaty (3a
3alNUTHN CUCTEMN KOHTaKTU MakCUMyM
npeanasutenu 16 A unu 16 A 3awmTHm
aBTOMaTy). 3alumTa ¢ No-CUnHW npeanasuTenu
MOXe Aa ioBe/ie A0 3ananBaHe Ha
NPOBOAHMLMTE pecn. A0 WeTn OT noxap 3a
crpapara.

1

o

1

e

YpenbT He € NpefiHa3HayeH 3a NpoMMLLINeHa
ynotpeba.
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TecHU 1 BNa)kHu nomelleHusa APKW LUBETOBE U Aa ca ibckasu. Mposopunte
TpAGBA /1a Ca OCUTYPEHH MOHE A0 BUCOHMHATa
Ha rnaeaTta npoTuB NponyckaHe uin
0oTpasABaHe Ha Mb4u, Hanp. 4Ypes NoaxoaALlo
6oAaucBaHe .

Mpu paboTa B TECHW, BNAXHN UK ropeLum
nomelleHna TpAbea aa ce usnonasat
n3onupawy n MexKAUHHN NOANOXKU U OCBEH
TOBa PbKaBULM C MAHLLETN OT KOXa WUNn apyrn

BelLecTBa CbC cnabda npoBOAMMOCT 3a U3onauva CUMBONU U TEXHUHECKWU [AHHW
Ha TANOTO OT NOAOBWU HACTUITKW, CTEHW,
NeCcHONpPOBOAMMM HYacTW OT anapartu u ap.
noao6Hu.

EN 50 060 EBponeiicku cTaHaapT 3a
3aBapbyHM anapaTut 3a pb4HO
€NeKTpoAbroBo
3aBapABaHe C OrpaHuyeHa
NPOABIDKUTENHOCT Ha BKNIOYBAHE.

Mpu n3nonaeaHe Ha Masnku 3aBapbyHn

TpaHcgopMaTopu 3a 3aBapABaHe Mpu PUCKOBK
eNeKTPUYECKN YCIOBUA, KaTo Hanpumep B _GD_
TECHM NOMEeLLEeHNA OT CTEeHM C BUCOKa

enekTpuyecka NpoBOAUMOCT (CbaoBe, TPBOM 1

EnHochaseH TpaHcdopmaTop

H.), B MOKPY MOMELLEHNA (MIBMOKPAHE Ha 50 Hz HecToTa Ha Mpexata
paboTHOTO 061eKs10), B ropeLun nomMeLeHma
(u3noTABaHe Ha paboTHOTO 06NEKIO), U, HanpesxxeHue Ha mpexata
N3XO0A4HOTO HanpeXXeHne Ha 3aBapb4yHuA anapat
Ha npaseH Xo/1 He TpAGBA Aa 6be Mo-BUCOKO I, max MakcumarneH BxoAsLLy TOK
oT 42 BonTa (eheKTMBHA CTONHOCT).
CnepoBaTenHo B TO3W Cly4ai nopaau rno- B — MpeanasuTen ¢ HomMHanHa
BUCOKOTO U3XOAHO HanpexeHne ypeasT He CTOMHOCTB amnepu
MO>e fja Ce U3Mon3ea.
U, HomuHanHo HanpexxeHue Ha npaseH
3awuTtHO obnekno xon
1. o Bpeme Ha pa6oTa 3aBap4MKbLT TPAGBA Aa e I, 3aBapbUeH Tok
3alLMTEH MO LANOTO CU TAJO NOCPEACTBOM
06NeKNoTo W 3alnTaTa 3a 3peHNeTo cpeLly @ mm AvameTsbp Ha enekTpoanTe
n3nbyBaHe U U3rapAHUA. .
2. Ha [BeTe pblie TPAGBA Aa Ce HOCAT pbkasuun ¢ NC/NG EP?“ enekTpoau 3a saBapABatxe,
MaHLLeTH OT NOAXOAALL MaTepuan (koxa). Te KOWTO MOXe Aa ce cTonu
TpAbBa Aa 6bAaT B 6€3ynpeyHo CbCTOAHNE. a) OT CTY[leHO CbCTOAHME A0
3. 3anpeanassaHe Ha 06NEKNOTO OT XBbPYEHe Ha 3a/jelicTBaHe Ha TemnepaTypHOTO
WCKpPY W U3rapAHnA TpAbBa Aa ce HOCAT pene (nc) u
NoAXOAALLM NPECTUNKW. 30raTo BUABT Ha b) B pamkuTe Ha MbpeuA Yac ot
onepauuuTe, Hanp. TaBaHHO 3aBapABaHe, ro CTYAIeHO CBCTOAHME (NC;)
M31CKBa, TPAGBA [a Ce HOCH 3alLUTEH KOCTIOM
1, ako e HeobxouMo, 1 npeanasHa kacka. nh/nh, Bpoit enekTpoau 3a 3aBapABaHe,
KOWTO MOXe /ia ce CTonu
3awuTa cpeuy nanbysaHe u a) B ropeLo CbCTOAHNE MEX/Y
n3rapAaHuna BKIIOYBAHE U U3KNIoYBaHe Ha
TemnepaTypHoTo pene (nh) n
1. Ha paboTHOTO MACTO 4pe3 Tabenm C ykasaHus. b) no Bpeme Ha eauH yac
BHumaHue, fie He ce rnepa B nnambka! la ce B rOpeLLo CbCTOAHME OT
vMa npej BUA, Ye ouuTe ca 3acTpatueHu. Mo NOBTOPHOTO BKlo4Bake (nh,)
Bb3MOXHOCT paboTHUTe MecTa TpAGBa a ce
n3onupar Taka, 4e HammpawumTe ce B 61m3ocT D_ Cuwmeon 3a najawa
nvua aa 6baat 3awmTeHn. HeynbnHoMoLeHN XapaktepuctTuka

nuua TpAGBa Aa CTOAT Aaney OT 3aBapbyHUTe

paboTu. CvMBON 3a enekTpuyecka avra-
2. B HenocpeacTBeHa 6nM30CT A0 CTALUMOHAPHN F PbyHO 3aBapABaHe ¢ obmasaHu
paboTHM MecTa CTeHuTe He TpAbGBa Aa ca B — NpbTOBU eNeKTpoan
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IP 21

EnHohasHo 3axpaHBaHe OT Mpexa
Bupg sawmta
H Knac Ha usonauus

VYpeabT e ¢ NoTUCKaHe Ha paanocMyLLeHUA
cbrnacHo ykasanuATta Ha EO 89/336/EMO

230V ~ 50 Hz
40-100

1,6 (n.: 34/ n,:9)
2 (ng:11/n,:8)

2 (ng:4/n,:1)

2,5 (n:3/n;1)
44-48

3axpaHBaHe 0T Mpexa:
3aBapbyeH Tok (A) cos ¢ = 0,57:
EnekTpoan (@ mm):

Hanpexenue Ha npaseH xoa (V):
KoHcymupaHa eHepruia:

4,8 kVA npun 100 A cos ¢ = 0,57
Bawwmta ¢ npegnasutenu (A): 16

5. MoaroToBka 3a 3aBapABaHe

Knemarta 3a maca (2) ce 3akpensa AMPEKTHO 3a
3aBapABaHUA AeTaiin unu 3a noanoxkara, Bbpxy
KOATO ce nocTtaeA [ZleTaI?IJ'I'bT.

BHumaBaiiTe 3a ToBa, Aa UMa ANPEKTEH KOHTaKT
CbC 3aBapABaHWA aeTain. 3aToBa usbAreaite
NaknpaHu NOBBbPXHOCTU wvnm n30naunoHHN
maTepuani. KabembT Ha Abpxada 3a enekTpoam
nma Ha Kpaa crneuuanHa Knema, KOATo CiyXu 3a
3axBallaHe Ha enekTpopa. MpeanasHara
3aBapbyHa Macka TpAbBa fia ce U3Non3ea BUHarm
o Bpeme Ha 3aBapABaHe. TA Npejnassa o4nTe ot
M3M13aLL0TO OT eNeKTpuieckara fbra CBET/IMHHO
nanbyBaHe n CblueBpeMeHHO AaBa Bb3MOXHOCT 3a
TOYeH nornej Bbpxy 3aBapbyHOTO nsgenve.

6. 3aBapABaHe

Cne,u KaTo CTe Hanpasun BCUYKN €NTEKTPUHECKU
CBbP3BAHNA 3a 3axpaHBaHe C TOK, KaKTo 1 3a
3aBapbyYHUA TOKOB KPbI, MOXETE Aa Npoleanpare
Nno CNneaHnA HaYuH:

MocTaBeTe Heo6Ma3aHWUA Kpaii Ha enekTpoaa B
Abpxaya (1) n cBbpXKeTe KnemaTa 3a Maca (2) cbe
3aBapABaHnA JeTain. CneaeTe fa uma ao6bp
ENEeKTPUYEeCKU KOHTaKT.

BkntoyeTe ypena oT npekbcsaya (4) U HacTponTe
3aBapbYHUA TOK C PBYHOTO Koneno (3). cnopen,
eneKTpoAa, KOWTO Xenaete Aa U3nonasare.
[pbXTe NpeanasHaTa Macka npes MueTo n
TbpKaiiTe Bbpxa Ha enekTpoaa no 3aBapABaHWA
IZI.eTaI;IH Taka, BCe e1HO 4Ye U3nbJiHABaTe ABUXEHne
KaKTo npu 3ananeaHe Ha kubput. Toea e Hai-
NOGPVAT METOA 3a 3ananBaHe Ha eneKTpuyecka
navra. MNposepeTe BbpXy NpobeH obpaseL, aanu cte
136panu NpaBUNHUTE eNeKTPoA U roneMmHa Ha
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ToKa.

Enektpoa f (mm) 3aBapbeH Tok (A)
1,6 25-50 A

2 40-80 A

2,5 60-100 A
BHumanue!

He npaBeTe TO4KM C enekTpofa no 3aroToBKata,
Taka 6uxa mMornu Aa Cce NPUYUHAT WweTu n aa ce
3aTpyaHU 3ananBaHeTo Ha enekTpuyecka abra.
Lom enekTpuyeckaTa Abra ce e sananuna,
onuTanTe ce Aa MOAAbBPXATE CrIPAMO 3aroToBKaTa
AWCTaHUMA, KOATO OTroBapA Ha M3NON3BaHWA
AVaMeTbp Ha enexkTpoaa.

[okato 3aBapsBaTe, Pa3CTOAHMETO MO Bb3MOXHOCT
TpAGBa Aa OCTaHe MOCTOAHHO. brufbT Ha
enekTpoJa B Nocoka Ha paboTa TpA6ea Aa 6bae
20/30 rpapyca.

BHumaHnue!

BuHaru nanonssainTte Knewm, 3a Aa oOTCTpaHuTe
M3Mon3BaHn eneKkTpoan Unu Aa NPeMecTUTe ToKy
wo 3aBapeHun aetainnn. O6bpHETe BHUMAHUE Ha
TOBa, AbPXaybT 3a enekTpoau (1) BuHarn na ce
0CTaBA U30/MpaH cnej 3aBapABaHe.

LLinakaTta MoXe Aa ce OTCTpaHu OT WweBa efjBa cnej
KaTo N3CTUHe.

Ako efiHa 3aBapka ce NMPOoAb/XKaBa Mo HenpekbcHaT
3aBapbyeH LueB, Hait-Hanpea TpAGBa aa ce
OTCTpaHu LakaTa Ha MACTOTO Ha HaTpynBaHe .

7. 3awumTa oT nperpABaHe

saBap'b"lHVIﬂT anapat uMma 3awmTa oT nperpAsaHe,
KOATO Npe/nassa 3aBapbyHUA TpaHctopmaTop oT
npeHarpAsaHe. Ako 3awuTarta OT nperpABaHe ce
3apeiicTBa, cBeTBa KOHTponHaTa namna (5) Ha
Bawwn ypea. OcTtaBeTe 3aBapbyHUA anapart aa
M3CTVHE 32 N3BECTHO BPeMe.

8. Moanpbxka

YpenbT TpAGBa peJOBHO Aa Ce NOYUCTBA OT npax u
3ambpcABaHe. Haii-nobpe e aa ce nouncTsa ¢ mHa
4yeTKa unuv napuarsn.

9. MopbyKa Ha pe3epBHU HacTn

Mpw nopbuka Ha pesepBHX YacT TpAGBa Aa ce
cbbnioaaBa cnefHoTo:
® Bua Haypepa
® ApTukyn _ Ha ypesa
® VaeHTudmKauMoHeH _ Ha ypeaa
@ Ha n3uCKBaHaTa pe3epBHa 4acT
(Oa ce B3eMe OT crMCbKa C pe3epBHU HacTy)

AKTyanHu LeHbl ¥ MHOPMaLMA LLe HaMepuTe Ha
www.isc-gmbh.info
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ISC GmbH
EschenstraBe 6
D-94405 Landau/lsar

Konformitéatserklarung

erklzerer herved folgende samsvar med EU-
direktiv og standarder for artikkel
3afABNAET O COOTBETCTBUM TOBapa
cneayowWwmm avpekTusam u Hopmam EC

s 1

normama EU za artikl.
declara urmatoarea conformitate cu linia direc-
toare CE si normele valabile pentru articolul.

® ®

artykutu z nastepujacymi normami na
podstawie dyrektywy WE.

vydava nasledujlice prehlasenie o zhode podl'a
smernice EU a noriem pre vyrobok.
[AeKnapupa cieaHoTO CbOTBETCTBUE CbITacHO
AVpeKTUBMTE U HopMuTe Ha EC 3a npoaykTa.

® erklart folgende Konformitét gemaB EU-Richtlinie ardn ile ilgili oJ_arak AB \_lﬁnet_melikleri ve
und Normen fiir Artikel Normlar geregince asagidaki uygunluk agikla
declares conformity with the EU Directive masini sunar. L
and standards marked below for the article SnA@vel TNV akoAouBn ouppwvia oGppwva pe
déclare la conformité suivante selon la Tnv O3nyia EE kai Ta mpéTUMO YIa TO MPOToV
® directive CE et les normes concernant I'article D dichiara la seguente conformit‘a_ secondo la
® verklaart de volgende conformiteit in overeen- direttiva U‘E.e le norme per l'articolo
stemming met de EU-richtlijn en normen voor i \de overer i
het artikel henhold til EU-direktiv og standarder for
® declara la siguiente conformidad a tenor de la produkt
directiva y normas de la UE para el articulo @ prohlasuje nasledujici shodu podle smérnice
® declara a seguinte conformidade de acordo EU a norem pro vyrobek.
com a directiva CE e normas para o artigo ® a kovetkez6 konformitast jelenti ki a termékek-
(e} féljande 6 a enl. EU- re vonatkozé EU-iranyvonalak és normak
® direktiv och standarder for artikeln szerint
D) ilmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti- pojasnjuje slede¢o skladnost po smernici EU
ivien ja normien mukaista yhdenmukaisuutta in normah za artikel.
tuotteelle deklaruje zgodno$é wymienionego ponizej
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GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerét geben wir 2 Jahre Selbstverstandlich bleiben Ihnen die gesetzlichen Gewahr-
Garantie, fir den Fall, dass unser Produkt mangelhaft sein sollte. leistungsrechte innerhalb dieser 2 Jahre erhalten. Die Garan-
Die 2-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahreniibergang oder der tie gilt fiir den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der
Ubernahme des Gerates durch den Kunden. Voraussetzung fiir jeweiligen Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-
die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgemaBe ganzung der lokal giltigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-
Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung sowie die be- achten Sie Ihren Ansprechpartner des regional zustandigen Kun-
stimmungsgeméBe Benutzung unseres Gerates. dendienstes oder die unten aufgefiihrte Serviceadresse.

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar (Germany)

Info-Tel. 0180-5 120 509 * Telefax 0180-5 835 830
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info

@ Zastrzega sig wprowadzanie zmian technicznych

® 3anassa ce NPABOTO 3a TEXHAYECKY MPOMEHY
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CERTYFIKAT GWARANCJI
Na opisywane w instrukcii obslugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwarancji, na
‘wypadek wadliwosci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna
obowiazywac w momencie przejscia ryzyka lub przejgcia urzadzenia przez
Kiienta.
Warunkiem skorzystania z uprawnier gwarancyjnych jest prawidiowa
konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcja obsiugi oraz uzytkowanie zgodne
2 przeznaczeniem.

czywiscie w okresie tych 2 lat przystuguja Paistwu réwniez uprawnienia
gwarancyjne w ramach ustawowej rekoj
Gwarancja obowiazuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju

jak

@ FAPAHLMOHHA KAPTA
Y€ HaWWAT NPOAYKT NPOABU ACHEKTY. 2-TOMMIIHWAT CPOK SAN0YBa A8 Tede C
MIPEXBLPNIAH Ha PUCKA OT eAHATA BLPXY APYraTa CTPaHa W C MIPUEMAHETO
Ha ypena ot KiuexTa

i sa

npeTeHunm
06CNyXBaHe Ha HAWMA YPEA ChINACHO PHKOBOACTBOTO, KAKTO W HeroBaTa
YNOTPEGa CrIOPeA NpeAHASHAHEHNETO My.

Pa3tupa ce, B pamkwTe Ha Tean 2 ronuhu Bue cu 3anassate Bawwte
38KOHHM rapaHUMOHHM Npasa.

TapaHLMATa BaxH Ha TePTOPUATa Ha deaepanka Peny6nvka epuanns ni

jako
Iokalnie przepisow ustawowych. Prosimy zwrécié sie do

CTPaH# Ha ABHAA AMCTDUGYTOP 32 PETUOHa KaTo

pracownika w regionalnym dziale obsiugi klienta lub pod podany ponize] adres
serwisu technicznego.

Ha NIOKANHO BANMAHNTE 3AKOHOBU Pa3Nopenti. Mpn
HEOGXOAUMOCT Ce OGBpHETe Kb BaLLIMA KOHCYNTAHT OT ChOTBETHAT

CepBMaHa cryX6a WM NIOCOMeHH N0-A0NY AAPEC Ha CBPBMIE.
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@ Tylko dla krajow UE
Zabrania sig wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
odda¢ do punktu zbidrki surowcoéw wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowigzku zwrotu urzadzenia:

Alternatywnie do obowiazku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakoriczeniu jego uzytkowania,
wiasciciel jest zobowigzany do wspétuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploatacji urzadzenie mozna odda¢ réwniez do punktu zbiérki surowcéw wtérnych, ktory
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcoéw
wtérnych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzadzenia i $rodkéw pomocniczych nie

Camo 3a cTpanu oT EC
He nsxebpnaAiiTe enekTpU4eckn ypeay B AOMaLLHNA GOKNYK.

CobrnacHo Esponeiickarta aupektunsa 2002/96/EC 3a eneKTpU4ecKn 1 eneKTpoHHU cTapu ypeam n
NPeBpPBLUAHETO 1 B HALMOHANHO NPaBo, ynoTpebABaHUTE eNeKTpuYecky ypeam Tpabea aa ce npepasar
pasaenHo cbbpaHK 1 B Cbo6paseH ¢ OKonHaTa cpefia NyHKT 3a Ofof30TBOPABAHE Ha OTnagbLy.

AnTepHaTuBa Ha NnokaHaTa 3a 06paTHO U3rpallaHe ¢ Lien peLmkimpaHe:

COoGCTBEHNKBT Ha eNeKTpoypeaa e anTepHaTUBHO 3abMKeH BMECTO /1a r'o usnpatu obpaTHo, aa
cbAeiicTBa 3a CbobPa3HOTO My ONON30TBOPABAHE B Clyyail Ha 0TKas OT cobcTBeHOCTTa. 3a Lenta
CTapuAT ypea MoXe Aa ce NPefoCcTaBu 1 Ha CbbupaTeneH NyHKT, KOMTO U3BbpLUBA OTCTPaHABAHE No
CMMCBNAa Ha 3aKoHa 3a KpbroBpaTHaTa MKOHOMMKA 1 3aKoHa 3a oTnaabuuTe. ToBa He ce OTHacA A0
I'IpMGaBeHI/I KbM CTapuTe ypeau 4actm 1 noMoLHn cpeacrtea 6e3 en. CbCTaBHU YacTu.
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Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacii wyrobéw oraz lpene4aTsaHeTo Ui pasmHOXABaHeTo M0 APYr Ha4MH Ha

6 , nawet we [AOKYMEHTaLWA W NPUAPYXaBaLy JOKYMEHTM Ha NPOAYKTA Ha, A0pH 1
KaTo U3BajKa, ce 10nycka camo C U3PUYHOTO paspelerue Ha ISC
GmbH.

jest tylko za wyrazna zgoda firmy ISC GmbH.

EH 05/2005
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