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Bedienungsanleitung - ®
©)
Dicken-Abrichthobelmaschine = . “ h E I I

NEW GENERATION
Navodila za uporabo
stroja za debelinsko in izravnalno

skobljanje

Upute za uporabu
blanjalice-ravnalice

®6

C€

Art.-Nr.: 44.199.00 I.-Nr.: 01016 | NHM 260/230
Art.-Nr.: 44.199.20 I.-Nr.: 01016 [ NHM 260/400
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®  Bitte Seite 2 ausklappen
@ Prosimo, da strani 2 razgrnete
Molimo da raSirite stranice 2

® Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und Sicherheitshinweise
lesen und beachten

Pred uporabo preberite in upoStevajte navodila za uporabo in
varnostne napotke.

Prije pustanja u rad procitajte i pridrzavajte se ovih uputa za uporabu

i sigurnosnih napomena.
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1. Geratebeschreibung

Ein-/Ausschalter
Umschalter Hobeln/Dickenhobeln
Schiebestock
Handkurbel
Spanabsaugung
Parallelanschlag
Klemmhebel

Halterung Hobelmesserabdeckung
Einstellknopf fur Spantiefe
10 Stellhebel

11 Transportgriffe

12 Hobelmesserabdeckung
13 Vorschubtisch

14 Abnehmtisch

15 Klinkenhebel

16 Klinkenhebel

17 Feststellhebel Tisch

18 Transport-Rader

19 FiBe

20 Tur

21 Messer

22 Riegel

23 Messerblock

24 Anti-Ruckschlagklauen
25 Schalter-Steckereinheit
26 Inbusschlussel

27 Schraubenschlissel

28 Spanabzugshaube

29 Bolzen

30 Abstandswalze

31 Tischfuhrung

32 Fuhrung Parallelanschlag
33 Skala

34 Basis-Paneele

35 Seiten-Paneele

36 Seiten-Paneele

37 Ruck-Paneele

38 Querstrebe

39 Anschlaglineal

40 Skala

41 Zeiger

42 Dickenhobeltisch

43 Plastikfeder

44 Vorschubrolle

45 Riemenabdeckung

46 Riemen

O©CoOoO~NOOOTA~WN =
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2. Lieferumfang
® Hobelmaschine

@ Untergestell

® Montagewerkzeug
°

Schiebestock

3. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen.

4. Wichtige Hinweise

@ Schalten Sie vor der Wartung und dem
Kundendienst den Ein-/Ausschalter (1) aus und
ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose.
(Bild 1)

e Uberpriifen Sie regelmaBig, ob Messer (21) und
Riegel (22) fest im Messerblock (23) befestigt
sind. (Bild 36)

® Die Messer (21) durfen am Messerblock (23)
maximal 1,1 mm Uberstehen.(Bild 45)

@ Entfernen Sie niemals die
Sicherheitsabdeckungen der Maschine, es sei
denn fiir den Kundendienst oder fir
Reparaturarbeiten.

@ Die Sicherheitsabdeckungen missen immer
intakt sein. Befestigen und sichern Sie die
Sicherheitsabdeckungen an vorgesehener Stelle
vor jedem Gebrauch der Maschine.

® Wenn Sie die Maschine in geschlossenen
R&umen einsetzen, schlieBen Sie einen
Staubabzug an der Spanabsaugung (5) an.
(Bild 1)

® Achtung: Das Gerat muss sicher geerdet sein.
Der gelb-griine Anschlussdraht ist der
Schutzleiter.

@ Prifen Sie die Anti-Rickschlagklauen (24) auf
einwandfreien Betrieb. (Bild 5)

@ Tragen Sie immer einen Augenschutz.

@ Schneiden Sie niemals Einbuchtungen, Zapfen
oder Formen.

Bei ordnungsgeméBem Aufbau, Handhabung,
Wartung und Reparatur erbringt das Gerat die
Leistung, die in dieser Anleitung beschrieben ist.
Die Maschine muss in regelméaBigen Abstanden
Uberpruft werden. Defekte Bauteile, inklusive
Stromkabel, dirrfen nicht verwendet werden.
Gebrochene, fehlende, abgenutzte, deformierte
Bauteile mussen sofort ersetzt bzw. ausgetauscht
werden. Reparaturarbeiten oder das Auswechseln
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von Bauteilen dirfen nur von qualifizierten
Fachkraften durchgefiihrt werden. Am Gerét oder an
den Geratebauteilen durfen keine Verdnderungen
durchgefihrt werden, nach denen das Gerat nicht
mehr den Standard-Spezifikationen entspricht.

5. BestimmungsgeméaBe Verwendung

Die Dicken-Abrichthobelmaschine dient zum Ab-
richten- und Dickenhobeln von gesémtem Schnittholz
aller Art, mit quadratischer, rechteckiger oder
abgeschréagter Form.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden.

Trotz bestimmungsgemaBer Verwendung kénnen

bestimmte Restrisikofaktoren nicht vollsténdig

ausgerdumt werden. Bedingt durch den

erforderlichen Arbeitsverlauf kénnen folgende

Verletzungen auftreten:

® Berlhrung der Messerwelle mit Fingern oder
Hénden im nicht sicherbaren Bereich.

® BeiunsachgeméBer Handhabung Riickschlag
von Werkstiicken.

® Gehdrschaden und Augenverletzungen sowie
Verletzungen von Fingern und Hénden bei
Nichtverwendung der geforderten
Schutzausrustung.

® Gesundheitsschédliche Emmisionen bei
Verwendung in geschlossenen Rdumen ohne
geeignete Absauganlage.

6. Gerduschemissionswerte

NHM 260/400 - 260/230 Betrieb Leerlauf

Schalldruckpegel L, 94,8 dB(A) 80,7 dB(A)

Schalleistungspegel Ly, 104,8 dB(A) 91,1 dB(A)

Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und
mussen damit nicht zugleich auch sichere Arbeits-
platzwerte darstellen. Obwohl es eine Korrelation
zwischen Emissions- und Immissionspegeln gibt,
kann daraus nicht zuverléassig abgeleitet werden, ob
zusatzliche VorsichtsmaBnahmen notwendig sind
oder nicht. Faktoren, welche den derzeitigen am
Arbeitsplatz vorhandenen Immissionspegel beein-
flussen kénnen, beinhalten die Dauer der Ein-
wirkungen, die Eigenart des Arbeitsraumes, andere
Gerauschquellen usw., z.B. die Anzahl der
Maschinen und anderen benachbarten Vorgangen.
Die zuverlassigen Arbeitsplatzwerte kénnen ebenso

von Land zu Land variieren. Diese Information soll
jedoch den Anwender beféhigen, eine bessere
Abschétzung von Geféhrdung und Risiko
vorzunehmen.

7. Technische Daten NHM 260/400

Wechselstrommotor: 400V 3~ 50 Hz
Leistung P: 1900 W S1
Leistung P: 2800 W S6 40%
Schutzart: IP40
Vibration a,; 12 m/s?
Max. Werkstiickbreite: 260 mm
Max. Werkstiickhéhe Dickendurchlass: 160 mm
Vorschubtisch: 500 x 282 mm
Abnehmtisch: 500 x 282 mm
Dickenhobeltisch: 400 x 260 mm
Dickenhobel-Vorschubgeschwindigkeit: 5 m/min
Leerlaufdrehzahl Motor n,: 2800 min™'
Leerlaufdrehzahl Hobelmesser: 6500 min”'
Max. Hobeleinschnitttiefe: 3 mm
Max. Dickenhobeleinschnitttiefe: 3 mm
Max. Neigung Parallelanschlag: 45°
Spanabsaugung: @100 mm
Gewicht: 92 kg

Betriebsart S6 40%: Durchlaufbetrieb mit Aussetz-
belastung (Spieldauer 10 min). Um den Motor nicht
unzuléssig zu erwarmen darf der Motor 40% der
Spieldauer mit der angegebenen Nennleistung be-
trieben werden und muss anschlieBend 60% der
Spieldauer ohne Last weiterlaufen.

7.1 Technische Daten NHM 260/230

Wechselstrommotor: 230V ~ 50 Hz
Leistung P: 2000 W S1
Schutzart: IP40
Vibration a,; 12 m/s?
Max. Werkstiickbreite: 260 mm
Max. Werkstiickhéhe Dickendurchlass: 160 mm
Vorschubtisch: 500 x 282 mm
Abnehmtisch: 500 x 282 mm
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Dickenhobeltisch: 400 x 260 mm
Dickenhobel-Vorschubgeschwindigkeit: 5 m/min
Leerlaufdrehzahl Motor n: 2800 min™
Leerlaufdrehzahl Hobelmesser: 6500 min™
Max. Hobeleinschnitttiefe: 3 mm
Max. Dickenhobeleinschnitttiefe: 3 mm
Max. Neigung Parallelanschlag: 45°
Spanabsaugung: @100 mm
Gewicht: 92 kg

8. Vor Inbetriebnahme

@ Dicken-Abrichthobelmaschine auspacken und
auf eventuelle Transportbeschadigungen
Uberprufen.

@ Die Maschine muss standsicher aufgestellt und
ausgerichtet werden.

@ VorlInbetriebnahme missen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman
montiert sein.

@ Das Hobelmesser muB frei laufen kénnen.

@ Beibereits bearbeitetem Holz auf Fremdkorper
wie z.B. Nagel oder Schrauben usw. achten.

® Bevor Sie den Ein-/ Ausschalter (1) betatigen,
vergewissern Sie sich, ob das Hobelmesser
richtig montiert ist und bewegliche Teile
leichtgéngig sind.

o Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen der
Maschine, dass die Daten auf dem Typenschild
mit den Netzdaten Ubereinstimmen.

9. Montage
9.1 Montage Schalter-Steckereinheit (Bild 3)

Befestigen Sie die Schalter-Steckereinheit (25) mit
den beiden Hutmuttern (a) an der Vorderseite des
Gerates. Hierzu kénnen sowohl die oberen oder

unteren beiden Hutmuttern (a) verwendet werden.

9.2 Montage Spanabsaugung (Bild 4-7)
Montieren Sie die Spanabsaugung (5) und die
Spanabzugshaube (28), wie in Bild 4-7 gezeigt.
Verwenden Sie hierzu:

5x Inbusschraube M5 x 12 (a)

2x Sechskantschraube M5 x 12 (b)

4x Unterlegscheibe (c)

1x Selbstsichernde Mutter M5 (d) fiir Befestigung
Spanabsaugung (5)
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9.3 Montage Handkurbel (Bild 8-10)

Befestigen Sie die Handkurbel (4) mit der
Madenschraube (b) am Bolzen (29). Gehen Sie
anschlieBend, wie in Bild 10 gezeigt, vor. Verwenden
Sie hierzu:

® 1 xKreuzschlitz-Schraube M5 x 75 (a)

9.4 Montage Abnehmtisch (Bild 11-13)
Montieren Sie den Abnehmtisch(14), wie in Bild 12
und 13 gezeigt.

9.5 Montage Vorschubtisch (Bild 11/14-18)
Lockern Sie die Inbusschrauben (c) der beiden
Tischfiihrungen (31) (Bild 15). Die Inbusschraube, die
in Bild 15 durch einen Pfeil angedeutet ist, muss
dabei entfernt werden. Schieben Sie den
beweglichen Tisch (13) in die beiden Tischfliihrungen
(31) und fixieren Sie dann die Tischftihrungen (31)
wieder mit den 4 Inbusschrauben (c).

Flhren Sie anschlieBend die Gewindestange des
Einstellknopfes fir Spantiefe (9) in den Vorschubtisch
(13) ein. Die Gewindestange des Einstellknopfes fir
Spantiefe (9) wird dabei in das Innengewinde der
Abstandswalze gedreht und mit 4 Muttern M10 fixiert.
Je weiter die beiden gekonterten Mutterpaare
voneinander entfernt sind, desto gréBer ist die
einstellbare Spantiefe. Fixieren Sie zum Schluss den
Stellring (a), wie in Bild 19 gezeigt. Hierzu befindet
sich in der Gewindestange des Einstellknopfes fiir
Spantiefe (9) eine entsprechende Kerbe (e) flr die
Madenschraube (d).

9.6 Montage Parallelanschlag (Bild 19)

Schieben Sie den Parallelanschlag (6) in die
Parallelanschlag-Flhrung (32) und fixieren sie ihn mit
dem Klinkenhebel (16).

9.7 Montage Transportgriffe (Bild 20-21)
Montieren Sie die Transportgriffe (11), wie in Bild 21
gezeigt. Verwenden Sie hierzu:

® 2x Sechskantschraube M8 x 30 (a)

® 4xUnterlegscheibe (b)

® 2x Selbstsichernde Mutter M8 (c)

9.8 Montage Untergestell (Bild 22-32)

Bauen Sie das Untergestell analog zu den Bildern 23-
27 zusammen. Beginnen Sie mit der Basis-Paneele
(34) und der Seiten-Paneelen (35/36). Montieren Sie
im Anschluss die Rick-Paneele (37). Komplettieren
Sie nun die andere Seiten-Paneele (35/36).
Verwenden Sie hierzu:

® 20x Sechskantschraube M6 x 10 (a)

® 20x Unterlegscheibe (b)

® 20x Mutter M6 (c)

o
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Befestigen Sie die Querstrebe (38), wie in Bild 25
gezeigt, und hangen Sie dann die Tur (20) ein.
Verwenden Sie hierzu:

® 4xKreuzschlitz-Schraube M5 x 10 (d)

® 4x Selbstsichernde Mutter M5 (e)

Befestigen Sie die FliBe (19) an den Seiten-Paneelen
35 und 36, wie in Bild 27 und 29 gezeigt. Die FiiBe
sind héhenverstellbar, so dass Sie die
Hobelmaschine auch auf einem unebenen
Untergrund optimal ausrichten kénnen.

Verwenden Sie hierzu:

® 4x Unterlegscheibe (a)

® 4x Sechskantschraube M10 x 40 (b)

® 8x Mutter M10 (c)

Montieren Sie die Transport-Rader (18) an der
Seiten-Paneele (36), wie in Bild 29 und 30 gezeigt.
Verwenden Sie hierzu:

® 4x Sechskantschraube M6 x 15 (a)

® 4x Unterlegscheibe (b)

® 4x Selbstsichernde Mutter M6 (c)

Verschrauben Sie die Seiten-Paneele (35/36) des
Untergestells mit der Hobelmaschine, wie in Bild 31
und 32 gezeigt. Verwenden Sie hierzu:

® 4x Mutter M8 (a)

® 4x Unterlegscheibe (b)

® 4x Sechskantschraube M8 x 15 (c)

10. Bedienung

10.1 Schalterbedienung (Bild 3)

Pos. A Abricht-Modus

Pos. B  Dickenhobel-Modus

Pos.C  Einschaltknopf

Pos.D  Ausschaltknopf

Pos.E  Notausbetatigung

Pos. F  AbschlieBbare Schalterklappe
Pos.G  Anschlussdose

10.2 Drehrichtung (fir NHM 260/400)

Wichtig: Es muss auf die Drehrichtung des
Hobelmessers geachtet werden. Dazu Maschine kurz
ein- und wieder ausschalten. Das Hobelmessers
muss sich von der Vorderseite der Maschine aus
betrachtet im Uhrzeigersinn drehen. (siehe Dreh-
richtungspfeil auf der Vorderseite der Maschine) Ist
dies nicht der Fall, muss die Drehrichtung korrigiert
werden. Wenden Sie sich dazu an einen Elektro-
fachwerkstatt.

10.3 Einstellung Parallelanschlag (Bild 33)
Durch Lésen des Klinkenhebels (16) lasst sich der
Parallelanschlag (6) auf die gewlinschte Werkstuck-
breite einstellen. Durch Offnen des Klinkenhebels
(15) wird das Anschlaglineal (39) auf den benétigten
Winkel geschwenkt.

Achtung: Das Anschlaglineal (39) muss immer auf
dem Tisch (13) aufliegen!

10.4 Einstellung Hobelmesserabdeckung

(Bild 34)

Die Hobelmesserabdeckung (12) Iasst sich stufenlos
auf die Werkstlckbreite einstellen, indem man den
Klemmhebel (7) 16st. Durch Betatigung des
Stellhebels (10) wird die Héhe der
Hobelmesserabdeckung (12) auf die Werkstuckhéhe
eingestellt.

10.5 Einstellung der Spanabnahme beim
Abrichten (Bild 1/35)

Mit dem Einstellknopf fur Spantiefe (9) lasst sich die
Spandicke stufenlos einstellen, die auf der Skala (40)
ablesbar ist.

10.6 Einstellung Dickenhobeltisch (Bild 42)
Der Dickenhobeltisch (42) lasst sich mittels der
Kurbel (4) auf das gewlinschte Maf einstellen. Das
einzustellende Maf ist an der Skala (33) mittels des
Zeigers (41) ablesbar.

11. Umriisten auf Dickenhobel

11.1 Demontage Parallelanschlag (Bild 19)
Gehen Sie bei der Demontage des
Parallelanschlages (6) in umgekehrter Reihenfolge
vor, wie unter 9.6 beschrieben.

11.2 Demontage des Abnahmetisches (Bild
39/40)

Gehen Sie bei der Demontage des Abnehmtisches
(14) in umgekehrter Reihenfolge vor, wie unter 9.4
beschrieben.

11.3 Umlegen des Spanegehéuses (Bild 40-42)
Den Dickenhobeltisch (42) mit der Handkurbel (4)
ganz nach unten drehen und die Spanabsaugung (5)
nach oben schwenken.

15
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12. Betrieb Abrichten (Bild 37/38)

Legen Sie das Material flach auf den Vorschubtisch
(13), stellen Sie mit der linken Hand die gewlinschte
Hoéhe der Hobelmesserabdeckung (12) ein. Das
Material sollte dabei die Hobelmesserabdeckung (12)
nicht bertihren. Starten Sie die Maschine im Abricht-
Modus (siehe 10.1) und schieben Sie das Material
langsam und bestandig gegen den Messerblock (23).
Wichtig: Die Hande bewegen sich liber die
Messerabdeckung hinweg! Beim Abrichten
Daumen immer an der Hand anlegen!

Um die schmalen Seiten eines Werkstiickes zu
richten, 16sen Sie den Klemmhebel (7) der
Hobelmesserabdeckung (12) und stellen die
Hobelmesserabdeckung (12) auf die benétigte Breite
ein. Die Plastikfeder (43) am Ende der
Hobelmesserabdeckung (12) sollte einen leichten
Druck auf das Werkstlick auslben. Verriegeln Sie die
Hobelmesserabdeckung (12) in korrekter Position
und starten Sie die Maschine. Schieben Sie das
Werkstuick langsam und besténdig gegen den
Messerblock (23).

Stellen Sie sicher, dass der Parallelanschlag (6) auf
einen Winkel von genau 90° (oder einen anderen
gewinschten Winkelabstand) eingestellt ist. Das
Werkstuck muss flach am Parallelanschlag aufliegen.
Achtung! Abrichtarbeiten von kurzen Werkstlicken
mussen unbedingt unter Zuhilfenahme eines
Schiebestockes (3) durchgefihrt werden!

13. Betrieb Dickenhobeln (Bild 42/43)

Bereiten Sie die Maschine auf das Dickenhobeln vor,
wie unter Punkt 11 beschrieben. Stellen Sie den
Dickenhobeltisch (42) auf die gewiinschte Dicke des
Materials ein. Die Einstellung darf maximal 5 mm tber
der eigentlichen Materialdicke liegen. (Siehe dazu
Punkt 10.5)

Starten Sie die Maschine im Dickenhobel-Modus
(siehe 10.1) und legen Sie das Werkstuick mit der
gehobelten Seite nach unten auf den
Dickenhobeltisch (42). Schieben Sie das Werkstlck
langsam nach vorne, bis die Vorschubrolle (44) greift.
Fuhren Sie bei keilférmigen Werkstiicken das dickere
Ende zuerst ein.

14. Verénderung des Aufstellortes
(Bild 49)

Heben Sie die Maschine mit Hilfe der Transportgriffe
(11) an, bis die Transport-Rader (18) auf den Boden
aufsetzen und rollbar sind.
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15. Wartung und Service

15.1 Austausch Hobelmesser (Bild 36/44-46)
Schalten Sie die Maschine vor der Wartung
immer aus. Um ein Zuriickschlagen von
Werkstiicken auf Grund von stumpfen Messern
zu vermeiden, Uberprifen Sie regelméBig die
Messerscharfe. Stumpfe Messer tauschen Sie
wie folgt aus:

Entfernen Sie den Parallelanschlag, wie unter 11.1
beschrieben. Lockern Sie die Schrauben (a) des
Riegels (22). Drehen Sie die Schrauben (a) im
Uhrzeigersinn in den Riegel hinein. Entfernen Sie den
Riegel (22) zusammen mit dem Messer (21) vom
Messerblock (23). Reinigen Sie die Teile. Befestigen
Sie ein neues Messer (21) am Riegel (22) und
montieren Sie diesen wieder im Messerblock. Ziehen
Sie die Schrauben (a) leicht an. Uberpriifen Sie nun,
wie weit das Messer (21) am Abnehmtisch (14)
Ubersteht. Verwenden Sie hierzu eine Messuhr oder
ein Lineal.

Der maximal erlaubte Uberstand des Messers
(21) am Abnehmtisch (14) betréagt 0,1 mm.
Drehen Sie zur Korrektur des Messeruberstandes die
drei Inbusschrauben (b) am Riegel (22) weiter hinein
und hinaus. Uberpriifen Sie zudem, ob der Messer-
Uberstand zum Messerblock (23) tiberall gleich ist
(Bild 46). Wenn der Messeriberstand korrekt einge-
stellt ist, ziehen Sie die Schrauben (a) wieder fest.
Ziehen Sie zunéachst die Schrauben (a) in der Mitte,
dann die duBeren fest.

Achtung!

Verwenden Sie ausschlieBlich die fir dieses Gerét
hergestellten Messer. Bei der Verwendung anderer
Messer besteht Verletzungsgefahr auf Grund von
Kontrollverlust.

Vermeiden Sie ein Uberdrehen und mégliches
Abldsen der Gewinde. Riegel (22) oder Schrauben
mit abgenutztem Gewinde missen sofort ersetzt
werden.

15.2 Riemenspannung (Bild 47/48)

Uberpriifen Sie die Riemenspannung nach den ersten
funf Stunden, in denen die Maschine in Gebrauch ist.
Nehmen Sie die Hutmutter (a) ab, die die
Riemenabdeckung (45) fixiert. Uberpriifen Sie die
Spannung, indem Sie gegen den Riemen (46)
dricken. Der Spielraum sollte 15-20 mm betragen.

o
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15.3 Reinigung und Wartung
Reinigen Sie das Dickenhobelantriebsgetriebe
regelmaBig mit einer Blrste oder mit Druckluft von
Staub. Schmieren Sie alle Einspannstellen und
Ketten regelmaBig mit einigen Tropfen Motordl.
Halten Sie aber den Riemen (46) frei von Ol und
Fett.
Reinigen Sie die Spindeln des Dickenhobeltisches
regelméBig von Spénen und Staub und dlen Sie sie
leicht.
Halten Sie den Vorschubtisch (13), den Abnehmtisch
(14) und den Dickenhobeltisch (42) frei von Spénen.

Verbessern Sie die Gleitfhigkeit der Tische, indem
Sie sie periodisch mit Gleitmittel behandeln.

15.4 Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende Angaben
gemacht werden:

® Typdes Gerates

® Artikelnummer des Gerates

® Ident- Nummer des Gerates

@ Ersatzteil- Nummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info
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Schaltplan NHM 260/400
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1. Opis stroja

1 Stikalo za vklop/izklop

2 Stikalo za preklop skobljanje/debelinsko
skobljanje

3 Potisni kos

4 Naravnalna rocica

5 Odsesavanje ostruzkov

6 Paralelni prislon

7 Pritrdilna ro€ica

8 Drzalo pokrova rezila skobljica

9 Gumb za nastavitev globine skobljanja

10 Nastavna rocica

11 Transportni ro€aji

12 Pokrov rezila skoblji¢a

13 Dodajalna miza

14 Odvzemna miza

15 Zaskocna rocica

16 Zaskocna roCica

17 Varovalo mize

18 Transportna kolesa

19 Noge

20 Vrata

21 Rezilo

22 Zapah

23 Rezilni blok

24 Ozobje proti vzvratnim sunkom

25 Stikalo-vti¢na enota

26 Inbus-klju¢

27 Vijacni klju¢

28 Pokrov odvoda ostruzkov

29 Sornik

30 Distancni valj

31 Vodilo mize

32 Vodilo paralelnega prislona

33 Skala

34 Osnovne plosce

35 Stranske plos¢e

36 Stranske plos¢e

37 Hrbtne plosc¢e

38 Precni opornik

39 Prislonsko ravnilo

40 Skala

41 Kazalec

42 Miza za debelinsko skobljanje

43 Plasti¢na vzmet

44 Dodajalna valj¢nica

45 Pokrov jermena

46 Jermen

2. Obseg dobave

@ Skobljalni stroj
® Podnozje
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® Montazno orodje
@ Potisni kos

3. Varnostni napotki

Odgovarjajoci varnostni napotki se nahajajo v
prilozeni knjizici!

4. Vazni napotki

® Pred vzdrzevalnimi deli in servisiranjem izklopite
stikalo za vklop/izklop (1) in potegnite elektricni
vtika¢ iz elektri€ne vti€nice (slika 1).

® Vrednih ¢asovnih intervalih preverite, Ce sta
rezilo (21) in zapah (22) dobro pritriena na rezilni
blok (23) (slika 36).

® Rezila (21) lahko na rezilnem bloku (23) strlijo
ven za najve¢ 1,1 mm (slika 45).

@ Nikoli ne odstranjujte varnostnih pokrovov
stroja, razen za popravila ali servisiranje.

@ Varnostni pokrovi morajo vedno biti v
brezhibnem stanju. Varnostne pokrove pritrdite
in zavarujte na predvidenem mestu pred vsako
uporabo stroja.

@ ae stroj uporabljate v zaprtih prostorih, odvajanje
prahu prikljucite na pripravo za odsesavanje
ostruzkov (5) (slika 1).

® Pozor: Naprava mora biti varno ozemljena.
Rumeno-zelena priklju¢na zZica je varnostni
vodnik.

@ Preverite brezhibno delovanje ozobja proti
povratnim sunkom (24) (slika 5).

® Vedno uporabljajte zas¢itna ocala.

@ Nikoli ne rezite vdrtin, ¢epov ali oblik.

Pri pravilni montazi, rokovanju, vzdrzevanju in
popravilih ima naprava zmogljivosti, ki so opisane
v teh navodilih za uporabo. Stroj je potrebno
preverijati v rednih ¢asovnih intervalih. Defektnih
konstrukcijskih delov, vkljuéno elektri¢nih kablov,
ne smete uporabljati. Zlomljene, pomanikljive,
obrabljene, deformirane konstrukcijske dele je
potrebno takoj nadomestiti oz. zamenijati.
Popravila ali zamenjavo konstrukcijskih delov
lahko izvaja le kvalificirano strokovno osebje.
Napravo ali njene konstrukcijske dele se ne sme
spreminjati tako, da potem naprava ne bi ve¢
ustrezala standardnim specifikacijam.
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5. Predpisana namenska uporaba

Stroj za debelinsko izravnalno skobljanje sluzi za
izravnalno in debelinsko skobljanje celotnega
zaganega lesa vseh vrst, ki je kvadratne,
pravokotne ali poSevne oblike.

Stroj se lahko uporablja le v namen, za
katerega je bil konstruiran.

Kljub predpisani namenski uporabi se ne da

popolnoma izkljuciti dolo€enih faktorjev tveganja.

Pogojeno zaradi zahtevanega poteka dela lahko

pride do naslednjih poSkodb:

@ Dotik predela gredi noza, ki ni v vidnem polju, s
prsti ali rokami.

® Prinepravilni uporabi je mozen povratni sunek
obdelovanca.

® Poskodovanije sluha in poskodbe o¢i kot tudi
poskodbe prstov in rok pri neuporabi zahtevane
zascitne opreme.

® Zdravju skodljive emisije pri uporabi v zaprtih
prostorih brez ustrezne naprave za odsesavanije.

6. Vrednosti emisije hrupa

NHM 260/400 - 260/230 Obratovanje  Prosti tek
Nivo zvoCnega tlaka L,, 94,8 dB(A) 80,7 dB(A)
Nivo zvoéne modi Ly 104,8 dB(A) 91,1 dB(A)

Navedene vrednosti so emisijske vrednosti in ni
nujno, da isto€asno predstavljajo tudi to¢ne
vrednosti emisije hrupa na delovnem mestu.
aeprav med emisijskim in imisijskim nivojem ne
obstaja nobena korelacija, se iz tega ne da
zanesljivo izpeljati, ¢e so dodatni varnostni ukrepi
potrebni ali ne. Faktorii, ki lahko vplivajo na sedanji
nivo imisije na delovnem mestu, vsebujejo trajanje
vplivov, svojskost delovnega prostora, drugi viri
hrupa itd., npr. Stevilo strojev in drugih sosednjih
delovnih operacij. Zanesljive vrednosti za delovno
mesto se lahko prav tako razlikujejo od drzave do
drzave. Ampak ta informacija vendarle uporabnika
kvalificira, da opravi boljSo ocenitev nevarnosti in
tveganja.

7. Tehniéni podatki NHM 260/400

Motor na izmenic¢ni tok: 400V 3~ 50 Hz
Mo¢ P: 1900 W S1
Mo¢ P: 2800 W S6 40 %
Vrsta zascite: 1P40
Vibracije a,: 12 m/s?

Mak. Sirina obdelovanca: 260 mm
Mak. viSina obdelovanca - prepustnost debeline:

160 mm
Dodajalna miza: 500 x 282 mm
Odvzemna miza: 500 x 282 mm
Miza za debelinsko skobljanje: 400 x 260 mm

Hitrost dodajanja pri debelinskem skobljanju:
5 m/min

-tevilo vrtljajev motorja v prostem teku n,:
2800 min"
-tevilo vrtljajev skobljalnega rezila v prostem teku:
6500 min "
Mak. zarezovalna globina skobljanja: 3mm
Mak. zarezovalna globina debelinskega skobljanja:

3mm
Mak. naklon paralelnega prislona: 45°
Odsesavanije ostruzkov @100 mm
Teza: 92 kg

Nacin delovanja S6 40 %: Trajno delovanje z
dolo¢eno obremenitvijo (Cas delovanja: 10 min). Da
motorja ne bi nedopustno pregreli, lahko motor

40 % Casa delovanja dela le z navedeno nazivno
mocjo in mora nato 60 % ¢asa delovanja delati
naprej brez obremenitve.

7.1 Tehniéni podatki NHM 260/230

Motor na izmenicni tok: 230V ~ 50 Hz
Mo¢ P: 2000 W St
Vrsta zascite: 1P40
Vibracije a,: 12 m/s?
Mak. Sirina obdelovanca: 260 mm

Mak. visina obdelovanca - prepustnost debeline:

160 mm
Dodajalna miza: 500 x 282 mm
Odvzemna miza: 500 x 282 mm
Miza za debelinsko skobljanje: 400 x 260 mm

Hitrost dodajanja pri debelinskem skobljanju:
5 m/min
-tevilo vrtljajev motorja v prostem teku n,: 2800 min_
-tevilo vrtljajev skobljalnega rezila v prostem teku:
6500 min’
Mak. zarezovalna globina skobljanja: 3mm
Mak. zarezovalna globina debelinskega skobljanja:

3mm

Mak. naklon paralelnega prislona: 45°
Odsesavanije ostruzkov: @100 mm
Teza: 92 kg
21
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8. Pred prvim zagonom

@ Debelinski izravnalni skobeljni stroj vzemite iz
ovojnine in ga preglejte glede morebitnih
poskodb zaradi transporta.

® Stroj je potrebno postaviti stabilno in ga
naravnati.

® Pred prvim zagonom morajo biti vsi pokrovi in
varnostne naprave pravilno montirane.

® Skobeljni noz se mora premikati neovirano.

® PriZze obdelanem lesu je potrebno paziti na tujke
kot n.pr. Zeblji ali vijaki ipd.

@ Preden aktivirate stikalo za vklop/izklop (1), se
prepricajte, da je skobeljni noz montiran
pravilno, in da se premicni deli premikajo brez
oviranja.

® Pred priklapljanjem stroja se prepri¢ajte, da se
podatki, ki so navedeni na tipski tablici, ujemajo
z omreznimi podatki.

9. Montaza

9.1 Montaza stikalo - vti¢na enota (Slika 3)
Stikalo - vti€no enoto (25) z obema klobu¢astima
maticama (a) pritrdite na sprednjo stran naprave.
Za to lahko uporabite zgornji ali spodniji dve
klobucasti matici (a).

9.2 Montaza - odsesavanje ostruzkov (Slika 4-7)
Montirajte pripravo za odsesavanje ostruzkov

(5) in pokrov odvoda ostruzkov (28), kot je to
prikazano na slikah 4-7. Za to uporabite:

5x inbus vijaki M5 x 12 (a)

2x Sestrobna vijaka M5 x 12 (b)

4x podlozke (c)

1x samovarovalna matica M5 (d) za pritrditev
odsesavanja ostruzkov (5)

9.3 Montaza - naravnalna rocica (Slika 8-10)
Naravnalno roc€ico (4) z vijakom (b) pritrdite na sornik
(29). Nato pa postopaijte, kot je prikazano na sliki 10.
Za to uporabite:

® 1 xkrizni vijak M5 x 75 (a)

9.4 Montaza - odvzemna miza (Slika 11 - 13)
Montirajte odvzemno mizo (14), kot je prikazano
na sliki 12 in 13.

9.5 Montaza - dodajalna miza (Slika 11/14-18)
Odbvijte inbus vijake (c) obeh vodil mize (31) (slika
15). Inbus vijak, ki je v sliki 15 nakazan s puscico, je
pri tem potrebno odstraniti. Premi¢no mizo (13)
potisnite v obe vodili mize (31) in nato obe vodili
mize (31) ponovno pritrdite s 4 inbus vijaki (c). Takoj
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za tem vstavite palico z navojem gumba za
nastavljanje globine skobljanja (9) v dodajalno mizo
(13). Palico z navojem gumba za nastavljanje globine
skobljanja (9) se pri tem privije v notranji navoj valja
za razmak in pritrdi s 4 maticami M10. aim dlje sta
obe nasprotni matici razmaknjeni ena od druge, tem
vecja je nastavljiva globina struganja. Za konec
pritrdite Se nastavljalni obro¢€ (a), kot je prikazano na
sliki 19. Za to se v palici z navojem gumba za
nastavljanje globine skobljanja (9) nahaja ustrezna
zareza (e) za matico (d).

9.6 Montaza - paralelni prislon (Slika 19)
Paralelni prislon (6) potisnite v vodilo za paralelni
prislon (32) in ga pritrdite z zasko€no rocico (16).

9.7 Montaza - transportni ro¢aji (Slika 20-21)
Montirajte transportne rocaje (11), kot prikazuje
Slika 21. Pri tem uporabite:

® 2x Sestrobna vijaka M8 x 30 (a)

® 4x podloze (b)

® 2x samovarovalni matici M8 (c)

9.8 Montaza - podnozje (Slika 22-32)

Podnozje sestavite analogno prikazu na slikah 23-
27. Zacgnite z osnovnimi plos€¢ami (34) in stranskimi
plos¢ami (35/36). Na koncu montirajte hrbtno
plosco (37). Sedaj kompletirajte podnozje z drugo
stransko plos¢o (35/36). Pri tem uporabite:

® 20x Sestrobnih vijakov M6 x 10 (a)

® 20x podlozk (b)

® 20x matic M6 (c)

Pritrdite pre¢ni opornik (38) kot prikazuje slika 25
in potem montirajte vrata (20). Pri tem uporabite:
® 4xvijake s krizno zarezo M5 x 10 (d)

® 4x samovarovalne matice M5 (e)

Pritrdite noge (19) na stranskih plos¢ah 35 in 36 kot
prikazujeta sliki 27 in 29. Noge so viSinsko
nastavljive tako,da lahko optimalno naravnate
skobeljni stroj na neravni podlagi. Pri tem uporabite:
® 4x podlozke (a)

® 4x Sestrobne vijake M10 x 40 (b)

® 8x matic M10 (c)

Montirajte transportna kolesa (18) na stranski plosci
(36), kot je to prikazano na slikah 29 in 30. Pri tem
uporabite:

® 4x Sestrobne vijake M6 x 15 (a)

® 4x podlozke (b)

® 4x samovarovalne matice M6 (c)

Stranski plos¢i (35/36) podnozja privijte na skobeljni
stroj, kot je to prikazano na slikah 31 in 32. Pri tem
uporabite:

o
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® 4x matice M8 (a)
® 4x podlozke (b)
® 4x Sestrobne vijake M8 x 15 (c)

10. Upravljanje stroja

10.1 Upravljanje s stikali (Slika 3)

Poz. A Nacin delovanja - izravnalno skobljanje
Poz. B Nacin delovanja — debelinsko skobljanje
Poz.C  Gumb za vklop

Poz.D  Gumb za izklop

Poz.E  Izklop v sili

Poz. F  Zaklopna kapa stikala

Poz. G Priklju¢na doza

10.2 Smer vrtenja (za NHM 260/400)

Vazno: Paziti je potrebno na smer vrtenja
skobeljnega noza. Da bi ugotovili smer vrtenja
skobeljnega noza, stroj za kratek ¢as vklopite in
takoj ponovno izklopite. Skobeljni noz se mora, ¢e
gledamo s sprednije strani stroja, vrteti v smeri
urinega kazalca (glej puscico za smer vrtenja, ki je
narisana na spredniji strani stroja). V tem primeru je
potrebno spremeniti smer vrtenja noza. Za to se
obrnite na strokovno delavnico.

10.3 Nastavitev paralelnega prislona (Slika 33)

S tem, da sprostite zasko¢no roc€ico (16), se
paralelni prislon (6) da nastaviti na zeleno Sirino
obdelovanca. Z odpiranjem zaskoc¢ne rocice (15) se
prislonsko ravnilo (39) obrne na potreben kot.
Pozor: Prislonsko ravnilo (39) mora vedno nalegati
na mizo (13)!

10.4 Nastavitev pokrova skoblji¢a (Slika

34)

Pokrov skoblji¢a (12) se da brezstopenjsko nastaviti
na Sirino obdelovanca tako, da sprostite pritrdilno
ro€ico (7). Z uporabo nastavne roc€ice (10) se nastavi
viSina pokrova skoblji¢a (12) na visino obdelovanca.

10.5 Nastavitev odvzema ostruzkov pri
izravnalnem skobljanju(Slika 1/35)

Z gumbom za nastavljanje globine skobljanja (9) se
debelina odrezovanja da nastaviti brezstopenjsko
in jo lahko od¢itate na skali (40).

10.6 Nastavitev mize za debelinsko skobljanje
(Slika 42)

Miza za debelinsko skobljanje (42) se lahko z
naravnalno roc€ico (4) nastavi na zeleno mero.
Mero, ki jo zelite nastaviti, lahko od¢itate na skali
(83) preko kazalca (41).

11. Preurejanje debelinskega skoblji¢a

11.1 Demontaza paralelnega prislona (Slika 19)
Pri demontazi paralelnega prislona (6) postopajte v
obratnem vrstnem redu, kot je opisan pod tocko
9.6.

11.2 Demontaza odvzemne mize (Slika 39/40)
Pri demontazi odvzemne mize (14) postopajte v
obratnem vrstnem redu, kot je opisan pod to¢ko 9.4.

11.3 Sklapljanje ohiSja za ostruzke (Slika 40-42)
Mizo za debelinsko skobljanje (42) z naravnalno
rocico (4) zavrtite Cisto navzdol in pripravo za
odsesavanje ostruzkov (5) obrnite navzgor.

12. Izravnalno skobljanje (Slika 37/38)

Material polozite plosko na dodajalno mizo (13), z
levo roko pa nastavite Zeleno viSino pokrova rezila
za skobljanje (12). Material se pri tem ne sme
dotikati pokrova rezila za skobljanje (12). Stroj
zazenite v nacinu za izravnalno skobljanje (glej 10.1)
in material po€asi in enakomerno potiskajte proti
rezilnemu bloku (23). Pomembno: Roke premikajte
vstran nad pokrovom rezila! Pri izravnalnem
skobljanju zmeraj drzite palce ob roki!

Da bi izravnali tanke strani obdelovanca, sprostite
pritrdilno ro€ico (7) pokrova rezila za skobljanje (12)
in pokrov rezila za skobljanje (12) nastavite na
potrebno Sirino. Plasti¢na vzmet (43) na koncu
pokrova rezila za skobljanje (12) naj izvaja rahel
pritisk na obdelovanec. Pokrov rezila za skobljanje
(12) zapahnite v pravilnem polozaju in stroj zazenite.
Obdelovanec poc€asi in enakomerno potiskajte proti
rezilnemu bloku (23). PrepriCajte se, da je paralelni
prislon (6) nastavljen to€no na kot 90° (ali na kakSen
drugi zeleni kotni razmak). Obdelovanec mora
plosko nalegati na paralelni prislon. Pozor!
Izravnalna dela na kratkih obdelovancih je nujno
potrebno izvajati s pomocjo potisnega kosa (3)!

13. Debelinsko skobljanje (Slika 42/43)

Stroj pripravite na debelinsko skobljanje tako, kot je
to opisano pod to¢ko 11. Mizo za debelinsko
skobljanje (42) nastavite na zeleno debelino
materiala. Nastavitev mize lahko presega dejansko
debelino materiala maksimalno za 5 mm. (glej tocko
10.5) Stroj zazenite v na€inu za debelinsko
skobljanje (glej 10.1) in obdelovanec s skobljano
stranjo polozite na mizo za debelinsko skobljanje
(42). Obdelovanec pocasi in enakomerno potiskajte
naprej, dokler dodajalna valj€nica (44) grabi. Pri
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klinasto oblikovanih obdelovancih prvo vodite
debelejsi konec.

14. Sprememba mesta postavitve
(Slika 49)

Stroj privzdignite s pomocjo transportnih ro¢ajev
(11) tako, da bodo transportna kolesa (18) na tleh in
se dajo kotaliti.

15. Vzdrzevanje in servis

15.1 Zamenjava skobljalnega rezila (Slika 36/44-
46)

Pred izvajanjem vzdrzevanja zmeraj izkljucite
stroj. Da bi preprecili vzvratne sunke
obdelovancev zaradi topega rezila redno
preverjajte ostrino rezila. Topa rezila zamenjajte
na sledeci nacin:

Odstranite paralelni prislon tako, kot je to opisano
pod to¢ko 11.1. Odvijte vijake (a) zapaha (22). Vijake
(a) v smeri urinega kazalca privijte v zapah. Zapah
(22) skupaj z rezilom (21) demontirajte z rezilnega
bloka (23). Ocistite dele. Na zapah (22) pritrdite novo
rezilo (21) in ga montirajte v rezilni blok. Vijake (a)
rahlo privijte. Zdaj preverite, kako dale€ gleda rezilo
(21) preko odvzemne mize (14). Za to uporabite
mersko uro ali ravnilo.

Rezilo (21) sme strleti ven 0,1 mm na odvzemni
mizi (14).

Za popravek polozaja Strlenja rezila privijajte in
odvijajte inbusne vijake (b) na zapahu (22). Poleg
tega preverite, Ce Strli rezilo glede na rezilni blok (23)
vsepovsod enako (Slika 46). &e je polozaj Strlenja
rezila pravilno nastavljen, ponovno zategnite vijake
(a). Najprej zategnite vijake (a) v sredini, potem pa
zunanje vijake.

Pozor!

Uporabljajte izklju€no le rezila, ki so bila proizvedena
za to napravo. Pri uporabi drugih rezil obstaja
nevarnost poskodbe zaradi izgube nadzora.
Izogibajte se prekomernemu privijanju in moznemu
odpustu navoja. Zapah (22) ali vijake z obrabljenim
navojem je potrebno takoj zamenjati.

15.2 Napenjanje jermena (Slika 47/48)

Napetost jermena preverite po prvih petih urah, ko je
stroj bil v uporabi. Snemite klobu€asto matico (a), ki
fiksira pokrov jermena (45). Napetost preverite tako,
da pritisnete ob jermen (46). Jermen se lahko poda
najve¢ za 15-20 mm.

24

15.3 aiS¢enje in vzdrzevanje

S pogonskega gonila za debelinsko skobljanje je s
S¢€etko ali s komprimiranim zrakom potrebno
redno Cistiti prah. Vsa vpenjalna mesta in verige v
rednih €asovnih intervalih namazite z nekaj
kapljicami motornega olja.

Pazite, da bo jermen (46) Cist in brez olja in
masti!

Z vretena mize za debelinsko skobljanje v rednih
Casovnih intervalih odistite ostruzke in prah in ga
rahlo naoljite. Dodajalno mizo (13), odvzemno mizo
(14) in mizo za debelinsko skobljanje (42) vzdrzujte v
Cistem stanju in brez ostruzkov. IzboljSajte drsnost
miz tako, da jih periodi€éno podmazete z mazivom.

15.4 Naroéanje nadomestnih delov

Pri naro¢anju nadomestnih delov je
potrebno navesti sledece:

o tip stroja

@ Stevilka artikla

@ identifikacijska Stevilka stroja

@ Stevilka potrebnega nadomestnega dela

Aktualne cene in informacije najdete na spletni
strani: www.isc-gmbh.info

o
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. Opis uredjaja

Sklopka za ukljucivanje/iskljucivanje
Preklopnik blanjanje/poravnavanje
Komad za guranje

Rucica

Odsisavanje piljevine
Paralelni grani¢nik

Stezna poluga

Drza¢ pokrova noza za blanjanje
Gumb za podeSavanje dubine blanjanja
10 Postavna poluga

11 Transportne rucke

12 Pokrov noza za blanjanje

13 Posmicni stol

14 Stol za blanjanje

15 Zapinjaca

16 Zapinjaca

17 Poluga za fiksiranje stola

18 Transportni kotaci

19 Nogari

20 Vrata

21 Noz

22 Zasun

23 Blok nozeva

24 Protuudarne kandze

25 Jedinica prekidac¢-utikac

26 Imbus klju¢

27 Kilju¢ za vijke

28 Poklopac za odvod strugotine
29 Svornjak

30 Razmachni valjak

31 Stolna vodilica

32 Paralelni grani¢nik

33 Skala

34 Bazni paneli

35 Bocni paneli

36 Bocni paneli

37 Straznji paneli

38 Poprecna potpora

39 Grani¢no ravnalo

40 Skala

41 Kazalika

42 Stol debljace

43 Plasti¢na opruga

44 Posmicni valjak

45 Pokrov remena

46 Remen

©oO~NOOOTAWN-=

2. Opseg isporuke

@ Blanjalica
@ Postolje
® Montazni alat

® Komad za guranje

3. Sigurnosne upute

Odgovarajuce sigurnosne upute pronaci cete u
prilozenoj knjizici.

4. Vazne napomene

@ Prije odrzavanja i servisiranja iskljucite sklopku
za ukljucivanjef/iskljucivanje (1) i izvucite utikac iz
mrezne uticnice (slika 1).

® Redovito provjeravajte jesu li noz (21) i zasun
(22) dobro pricvrsceni u bloku nozeva (23) (slika
36).

® Nozevi (21) smiju iz bloka (23) strSiti maksimalno
1,1 mm (slika 45).

@ Nikad ne uklanjajte sigurnosne pokrove sa
stroja, ¢ak ni kod servisiranja niti popravaka.

@ Sigurnosni pokrovi moraju uvijek funkcionirati.
Prije svakog koriStenja stroja pri€vrstite i
osigurajte sigurnosne pokrove na predvidjenom
mjestu.

® Ako stroj koristite u zatvorenim prostorijama,
prikljucite odsisavanje prasine na otvor za odvod
pilievine (5) (slika 1).

® Paznja: Uredjaj se mora pravilno uzemljiti.
Tutozelena prikljuéna Zica je zastitni vodic.

@ Provjerite funkciju protuudarnih kandzi (24) (slika
5).

@ Uvijek koristite zastitu za oci.

@ Nikad ne rezite ulegnuca, rukavce niti neke
oblike.

Kod pravilnog ustrojstva, rukovanja, odrzavanja i
popravaka uredjaj daje ucin opisan u ovim
uputama. Stroj se mora redovito provjeravati.
Neispravni sklopovi, uklju€ujuci strujni kabel, ne
smiju se koristiti. Slomljeni, nedostajugi, istroseni,
deformirani sklopovi moraju se odmah
nadomijestiti odnosno zamijeniti. Popravke ili
zamjenu rezervnih dijelova smiju obavljati samo
stru€ne osobe. Na uredjaju ili njegovim dijelovima
ne smije se niSta mijenjati, jer nakon toga uredjaj
viSe nece odgovarati standardnim
specifikacijama.

5. Namjenska uporaba
Blanjalica-ravnalica sluzi za poravnavanje i
blanjanje raznovrsne rezane gradje, pravokutnog,
kvadratnog ili kosog oblika.

27
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Stroj se smije koristiti samo namjenski.

Unato€ svrsishodnoj uporabi ipak mogu nastati

odredjeni faktori rizika. Zbog tehnologije postupka

mogu nastati sljedecge ozljede:

@ Dodirivanje osovine noza prstima ili rukama u
slabo vidljivom podrugju.

® Kod nestru¢nog rukovanja povratni udarac
radnih komada.

® Ako ne Koristite propisanu zastitnu opremu,
mogu nastati oStegenja sluha, vida kao i ozljede
prstiju i ruku.

® Emisije opasne po zdravlje u slu€aju koriStenja u
zatvorenim prostorima bez prikladnog uredjaja
za odsisavanje.

6. Vrijednosti emisije buke

NHM 260/400 - 260/230
Razina zvu¢nog tlaka L,
Snaga zvuka Ly,

Pogon Prazni hod
94,8 dB (A) 80,7 dB (A)
104,8 dB (A) 91,1 dB (A)

Navedene vrijednosti su vrijednosti emisije i ne
moraju istovremeno predstavljati sigurne vrijednosti
na doti€nom radnom mjestu. lako postoji korelacija
izmedju razine emisije i imisije, ne moze se
pouzdano utvrditi jesu li potrebne dodatne mjere
opreza ili ne. Faktori koji mogu utjecati na sadasnju
razinu imisije na radnom mjestu sastoje se u
trajanju utjecaja, svojstvima radnog prostora,
ostalih izvora buke itd, npr. broj strojeva i drugih
susjednih radnih procesa. Pouzdane vrijednosti na
radnom mjestu mogu isto tako varirati od drzave
do drzave. Ove informacije mogu korisniku pomogi
da bolje procijeni opasnosti i rizike.

7. Tehniaki podaci NHM 260/400

Izmjeni¢ni motor: 400 V 3~ 50 Hz
Snaga P: 1900 W S1
Snaga P: 2800 W S6 40 %
Vrsta zastite: IP 40
Vibraciie a,; 12 m/s’
Maks. Sirina radnog komada: 260 mm

Maks. visina radnog komada; propust debljace:

160 mm
Posmicni stol: 500 x 282 mm
Stol za blanjanje: 500 x 282 mm
Stol debljace: 400 x 260 mm
Brzina pomaka debljace: 5 m/min

28

Broj okretaja motora u praznom hodu ny,: 2800 min”'

Broj okretaja noza za blanjanje u praznom hodu:

6500 min'
Maks. Dubina blanjanja: 3 mm
Maks. dubina skidanja debljace: 3mm
Maks. nagib paralelnog grani¢nika: 45°
Odsisavanje piljevine: @100 mm
Tezina: 92 kg

Vrsta pogona S6 40 %: Kontinuirani rezim rada s
povremenim prekidima (intervali od 10 min). Da se
motor ne bi previSe zagrijao, smije se pogoniti
nazivnom snagom do 40 % trajanja intervala i na
kraju mora nastaviti raditi preostalih 60 % intervala
bez opterecenja.

7.1 Tehniaki podaci NHM 260/230

Izmjeniéni motor: 230 V~ 50 Hz
Snaga P: 2000 W St
Vrsta zastite: IP 40
Vibracije a,: 12 m/s’
Maks. $irina radnog komada: 260 mm

Maks. visina radnog komada; propust debljace:

160 mm
Posmicni stol: 500 x 282 mm
Stol za blanjanje: 500 x 282 mm
Stol debljace: 400 x 260 mm
Brzina pomaka debljace: 5 m/min

Broj okretaja motora u praznom hodu ny: 2800 min™

Broj okretaja noza za blanjanje u praznom hodu:

6500 min"!
Maks. dubina blanjanja: 3 mm
Maks. dubina skidanja debljace: 3 mm
Maks. nagib paralelnog graniénika: 45°
Odsisavanje piljevine: @100 mm
TeZina: 92 kg

8. Prije pustanja u rad

@ Raspakirajte blanjalicu i provjerite ima li kakvih
transportnih ostegenja.

® Stroj se mora postaviti tako da bude stabilan i
centriran.

@ Prije pustanja u rad moraju se propisno montirati
svi pokrovi i sigurnosne naprave.

® Noz za blanjanje mora se slobodno kretati.

o
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® Drvo koje gete obradjivati provjerite na
eventualno zaostala strana tijela, kao npr. avle
ili vijke i sl.

® Prije nego ukkljucite sklopku za
uklju€ivanje/iskljucivanje (1), provijerite je li noz
za blanjanje pravilno montiran i kregu li se
pokretni dijelovi lako.

@ Prije priklju€ivanja stroja provjerite odgovaraju li
podaci na tipskoj plo€ici podacima o mrezi.

9. Montaza

9.1 Montaza jedinice prekidaa-utikaa (slika 3)
Pri¢vrstite jedinicu prekidac-utika¢ (25) s obje
zaobljene slijepe matice (a) na prednju stranu
uredjaja. Tu mozete po zelji upotrijebiti gornje ili
donje matice (a).

9.2 Montaza odsisavanja piljevine (slika 4-7)
Montirajte odsisavanje piljevine (5) i poklopac
za odvod piljevine (28), kao Sto je prikazano na
slici 4-7. U tu svrhu upotrijebite:

5x imbus vijaka M5 x 12 (a)

2x Sesterokutnih vijaka M5 x 12 (b)

4x podloske (c)

1x samoosiguravajugu maticu M5 (d) za
pri€vrSgenje odsisavanja piljevine (5)

9.3 Montaza ruaice (slika 8-10)

Pri¢vrstite rucicu (4) zatikom (b) na svornjak (29).
Postupite kao $to je prikazano na slici 10. U tu svrhu
upotrijebite:

o 1 xvijak s kriznom glavom M5 x 75 (a)

9.4 Montaza stola za blanjanje (slika 11-13)
Montirajte stol za blanjanje (14) kao Sto je
prikazano na slici 12i 13.

9.5 Montaza posmianog stola (slika 11/14-18)
Otpustite imbus vijke (c) na obje vodilice stola (31)
(slika 15). Imbus vijak, koji je na slici 15 oznacen
strelicom, morate pritom odstraniti. Gurnite pokretni
dio stola (13) u obje vodilice (31) i opet ih fiksirajte
(81) s 4 imbus vijka (c).

Na kraju uvedite Sipku s navojem na gumbu za
podesavanje dubine blanjanja (9) u posmicni stol
(13). -ipka s navojem na gumbu za podeSavanje
dubine blanjanja (9) pritom se uvrge u unutrasniji
navoj razmacnog valjka i fiksira s 4 matice M10. -to
se medjusobno par kontramatica viSe udaljava, to je
veca podeSena dubina blanjanja. Na kraju fiksirajte
prsten (a), kao Sto je prikazano na slici 19. U tu
svrhu se u Sipci s navojem na gumbu za
podesavanje dubine blanjanja (9) nalazi odgovarajugi
urez (e) za zatik (d).

9.6 Montaza paralelnog granianika (slika 19)
Gurnite paralelni grani¢nik (6) u vodilicu (32) i
fiksirajte ga kvacicom (16).

9.7 Montaza transportnih ruaki (slika 20-21)
Montirajte transportne rucke (11) kao sto je
prikazano na slici 21. U tu svrhu upotrijebite:
® 2 Sesterokutna vijka M8 x 30 (a)

® 4 podloske (b)

® 2 samoosiguravajuce matice M8 (c)

9.8 Montaza postolja (slika 22-32)

Postolje sastavite analogno slikama 23-27.
Zapocnite s baznim (34) i bocnim panelima
(85/36). Na kraju montirajte straznje panele (37).
Zatim kompletirajte ostale bocne panele (35/36). U
tu svrhu upotrijebite:

® 20 Sesterokutnih vijaka M6 x 10 (a)

® 20 podloski (b)

® 20 matica M6 (c)

Pri¢vrstite popre¢nu potporu (38) kao Sto je
prikazano na slici 25 i montirajte vrata (20). U tu
svrhu upotrijebite:

® 4 vijka s kriznom glavom M5 x 10 (d)

® 4 samoosiguravajuce matice M5 (e)

Pri¢vrstite nogare (19) na bo¢ne panele 35 i 36 kao
Sto je prikazano na slikama 27 i 29. Nogari se mogu
podesavati po visini, tako da blanjalicu mozete
optimalno centrirati i na neravnoj podlozi. U tu svrhu
upotrijebite:

® 4 podloske (a)

® 4 Sesterokutnih vijaka M10 x 40 (b)

® 8 matica M10 (c)

Montirajte transportne kotace (18) na bo€ne panele
(86) kao Sto je prikazano na slikama 29 i 30. U tu
svrhu upotrijebite:

® 4 Sesterokutna vijka M6 x 15 (a)

® 4 podloske (b)

® 4 samoosiguravajuce matice M6 (c)

Pri¢vrstite vijcima bo¢ne panele (35/36) postolja s
blanjalicom kao $to je prikazano na slikama 31 i 32.
U tu svrhu upotrijebite:

® 4 matice M8 (a)

® 4 podloske (b)

® 4 Sesterokutna vijka M8 x 15 (c)
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10. Rukovanje

10.1 Rukovanje prekidadima (slika 3)

Poz. A Modus poravnavanja

Poz. B Modus debljace

Poz. C  Gumb za ukljuCivanje

Poz.D  Gumb za isklju€ivanje

Poz. E  Aktiviranje slu¢aja nuzde
Poz. F  Zaklopka prekidaca s bravom
Poz. G Prikljuna uti¢nica

10.2 Smjer vrtnje (za NHM 260/400)

Vazno: Moarte obratiti paznju na smjer vrtnje
blanjalice. Stroj nakratko ukljucite i iskljucite. Noz za
blanjanje mora se okretati u smjeru kazaljke na satu
promatrajuci s prednje strane stroja. (vidi strelicu za
smijer vrinje na prednjoj strani stroja). Ako to nije
slu¢aj, smjer vrtnje mora se promijeniti. Za to
pozovite elektriCara.

10.3 PodeSavanje paralelnog granianika (slika 33)
Otpustanjem zapinjace (16) paralelni grani¢nik (6)
moze se podesiti na zeljenu Sirinu radnog komada.
Otvaranjem zapinjace (15) grani¢no ravnalo (39)
zakrege se na potreban kut. Paznja: Grani¢no
ravnalo (39) mora uvijek lezati na stolu (13)!

10.4 Podesavanje pokrova noza za blanjanje
(slika 34)

Pokrov noza za blanjanje (12) moze se kontinuirano
podesSavati prema Sirini radnog komada tako da
otpustate steznu polugu (7). Pomicanjem poluge (10)
podesSava se visina pokrova noza za blanjanje (12)
prema visini radnog komada.

10.5 PodeSavanje skidanja strugotine kod
poravnavanja (slika 1/35)

Pomogu gumba za podeSavanje dubine blanjanja
(9) moze se kontinuirano podesSavati koli¢ina
skidanja strugotine koja se moze ocitati na skali
(40).

10.6 Podesavanje stola debljaae (slika 42)

Stol debljace (42) moze se pomogu rucice (4)
podesiti na Zeljenu mjeru. PodeSena mjera moze se
ocitati na skali (33) pomocu kazaljke (41).

11. Preinaka na debljaau
11.1 Demontaza paralelnog granianika (slika 19)

Kod demontaze paralelnog grani¢nika (6) postupite
obrnutim redoslijedom, kao Sto je opisano pod 9.6.

30

11.2 Demontaza stola za blanjanje (slika 39/40)
Kod demontaze stola za blanjanje (14) postupite
obrnutim redoslijedom, kao $to je opisano pod 9.4.

11.3 Preklapanje kucista za piljevinu (slika 40-42)
Stol debljace (42) okrenite pomocu rucice (4) sasvim
prema dolje, a odsisavanije piljevine (5) zakrenite
prma gore.

12. Rezim poravnavanja (slika 37/38)

Materijal polozite s plosnatom stranom na posmicni
stol (13), lijevom rukom podesite Zeljenu visinu
pokrova noza za blanjanje (12). Materijal pritom ne bi
smio dodirivati pokrov noza za blanjanje (12).
Pokrenite stroj u rezimu poravnavanja (vidi 10.1) i
lagano kontinuirano gurajte materijal prema bloku
nozeva (23). Vazno: Ruke se kregu podalje od
pokrova noza! Kod poravnavanja palce stisnite k
Saci!

Da bi se poravnale uske strane materijala, otpustite
staznu polugu (7) pokrova noza (12) i podesite
pokrov noza (12) na zeljenu Sirinu. Plasti¢ne opruge
(43) na kraju pokrova noza (12) trebale bi lagano
pritiskati radni komad. Fiksirajte pokrov noza (12) u
pravilnom polozaju i pokrenite stroj. Lagano i
kontinuirano gurajte radni komad prema bloku
nozeva (23). Provijerite je li paralelni grani¢nik (6)
podesen na to€nu vrijednost kuta od 90° (ili neki
drugi zeljeni kut). Radni komad mora plosnato
nalijegati na paralelni grani¢nik Paznja!
Poravnavanje kratkih radnih komada mora se
obavezno obavljati uz pomog¢ komada za guranje (3)!

13. Rezim debljaae (slika 42/43)

Pripremite stroj za pogon debljace kao Sto je
opisano pod to¢kom 11. Stol debljace (42) podesite
na zeljenu debljinu materijala. PodeSena vrijednost
smije biti maksimalno 5 mm manja od stvarne
debljine materijala. (vidi to€ku 10.5). Pokrenite stroj u
rezimu debljace (vidi 10.1) i polozite radni komad sa
stranom koju blanjamo prema dolje na stol blanjalice
(42). Lagano gurajte radni komad prema naprijed sve
dok ga ne zahvati posmicni valjak (44). Kod klinastih
radnih komada deblji kraj okrenite prema naprijed.

14. Promjena mjesta postavljanja
(slika 49)

Pomocgu rucki za transport (11) podignite stroj tako
da transportni kotaci (18) nalegnu na tlo i mogu se
okretati.

o
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15. Servis i odrzavanje 15.4 Naruéivanje rezervnih dijelova
Kod narucivanja rezervnih dijelova trebali
15.1 Zamjena noza za blanjanije (slike 36/44-46) biste navesti sljiedece podatke:

tip uredaja

kataloski broj uredjaja
identifikacijski broj uredjaja
broj potrebnog rezervnog dijela

Prije radova odrzavanja uvijek iskljuaite stroj. Da
bi se zbog tupih nozeva sprijeaili povratni udarci
radnih komada, uvijek provjeravajte njihovu
naosternost. Tupe nozeve mijenjajte na sljedeci
naain:

Aktualne cijene nalaze se na web stranici www.isc-

Uklonite paralelni grani¢nik kao $to je opisano pod gmbh.info
11.1. Otpustite vijke (a) zasuna (22). Uvrgite vijke (a)
u smjeru kazaljke na satu u zasun. Uklonite zasun
(22) zajedno snozem (21) s bloka nozeva (23).
Ocistite dijelove. Pri€vrstite novi noz (21) na zasun
(22) kojeg montirate opet u blok nozeva. Malo
pritegnite vijke (a). Sad provijerite koliko strsi noz (21)
na stolu za blanjanje (14). U tu svrhu upotrijebite
mijerni sat ili ravnalo.

Maksimalno dopusteno str$anje noza (21) na
stolu za blanjanje(14) iznosi 0,1 mm.

Za korekciju str8anja noza okregite tri imbus vijka (b)
na zasunu (22) lijevo ili desno. Istovremeno provijerite
je li strSanje noza obzirom na blok nozeva (23)
svugdje jednako (slika 46). Ako je strSanje noza
pravilno podeSeno, ponovno pritegnite vijke (a).
Najprije pritegnite vijke (a) u sredini, a zatim ostale.

Paznja!

Koristite isklju€ivo nozeve koji su namijenjeni za ovaj
stroj. U slu€aju uporabe drugacijih nozeva postoji
opasnost od ozljeda zbog gubitka kontrole. Nemojte
vijke previSe stezati niti premalo. Zasun (22) ili vijke s
istroSenim navojima morate odmah zamijeniti.

15.2 Napetost remena (slika 47/48)

Nakon prvih pet sati rada stroja provjerite napetost
remena. Odvrnite zaobljenu slijepu maticu (a) koja
fiksira poklopac remena (45). Provjerite napetost
tako Sto pritisnete remen (46). Zazor smije iznositi
15-20 mm.

15.3 Njega i odrzavanje

Redovito Cistite ¢etkom ili komprimiranim zrakom
prijenosnik blanjalice od praSine. Redovito
podmazujte opteregena mjesta i lance s nekoliko
kapljica motornog ulja.

Na remen (46) ne smije dospjeti ulje ili mast.
Redovito Cistite vretena stola blanjalice od piljevine i
prasine i malo ih nauljite. Posmicni stol (13), stol za
blanjanje (14) i stol debljace (42) ne smiju biti
zaprljani piljevinom.

Povrsina stolova mora biti glatka s time da je
periodi¢no podmazujete doti¢nim sredstvom.
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Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

Geman europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht missen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Ricksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elekirogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgeréat kann hierfuir auch einer
Riicknahmestelle tiberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetzes durchflhrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehdrteile und Hilfsmittel
ohne Elekirobestandteile.

Samo za dezele Elanice EU:
Ne mecite elektricnega orodja med hi$ne odpadke.

V skladu z evropsko smernico 2002/96/EG o starih elektri¢nih in elektronskih aparatih in uporabo
drzavnih zakonov je potrebno elektri¢na orodja zbirati lo¢eno in odstranjevati v namen reciklaze v skla
du s predpisi o varovanju okolja.

Reciklazna alternativa za poziv za vracanje:

Lastnik elektricnega aparata je namesto vra¢anja aparata dolzan sodelovati pri pravilnem recikliranju v
primeru odpovedi lastniStvu aparata. Stari aparat se lahko v ta namen preda tudi na prevzemnem
mestu, katero izvaja odstranjevanje v smislu drzavnega zakona o ravnanju z odpaki. To se ne nanasa na
starim aparatom prilozenih delov pribora in pripomockov brez elektri¢nih sestavnih delov.

Samo za zemlje Europske zajednice
Elektroalate ne bacajte u ku¢no smece.

U skladu s europskom odredbom 2002/96/EG o starim elektrinim i elektroni¢kim uredjajima i njezinom
primjenom u okviru drzavnog prava, istro$eni elektroalati moraju se odvojeno sakupiti i zbrinuti na
ekoloski nagin u svrhu recikliranja.

Alternativa s recikliranjem u odnosu na zahtjev za povrat uredjaja:

Vlasnik elektrouredjaja alternativno je obvezan da umjesto povrata robe u slu¢aju odricanja viasnistva
sudjeluje u struénom zbrinjavanju elektrouredjaja. Stari uredjaj moze se u tu svrhu prepustiti i stanici za
preuzimanije rabljenih uredjaja koja ¢e provesti uklanjanje u smislu drzavnog zakona o recikliranju i
otpadu. Zakonom nisu obuhvaceni dijelovi pribora ugradjeni u stare uredjaje i pomoc¢ni materijali bez
elektriénih elemenata.

o
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Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
dricklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

Ponatis ali druge vrste razmnozevanje dokumentacije in spremljajo¢ih
dokumentov proizvodov proizvajalca, tudi v izvleckih, je dovoljeno
samo z izrecnim soglasjem firme ISC GmbH.

Naknadno tiskanije ili sli¢na umnozavanja dokumentacije i prate¢ih
papira ovih proizvoda, ¢ak i djelomi¢no kopiranje, moguce je samo uz
izricito dopustenje tvrtke ISC GmbH.
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®  Technische Anderungen vorbehalten
Tehni¢ne spremembe pridrzane.

Zadrzavamo pravo na tehni¢ne izmjene.
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GARANCIJSKI LIST

Spostovana stranka!

Nasi proizvodi podleZejo strogi kontroli kakovosti. Ce ta haprava kljub temu ne bi delovala brezhibno, to zelo
obzalujemo in Vas prosimo, da se obrnete na naso servisno sluzbo na naslov, ki je naveden spodaj na tem
garancijskem listu. Z veseljem smo Vam na voljo tudi telefonsko na navedeno servisno klicno Stevilko. Za
uveljavljanje garancijskih zahtevkov velja sledece:

1.

Le-ti garancijski pogoiji urejajo dodatne garancijske storitve. Vasi zakonski garancijski zahtevki ostanejo s to
garancijo nespremenjeni. Nase garancijske storitve so za Vas brezpla¢ne.

Garancijske storitve obsegajo izkljuéno samo pomanijkljivosti zaradi napak v materialih in izdelavi in so
omejene na odpravo takSnih pomanijkljivosti oziroma na zamenjavo naprave. Prosimo, da upo$tevate, da
nase naprave niso konstruirane za uporabo v obrtnistvu ali industriji. Garancijska pogodba zato ne pride v
postev, ¢e se naprava uporablja v obrtnidtvu ali v industrijskih obratih ali v podobnih dejavnostih. Poleg tega
ne obsega nasa garancija nadomestil za transportne poskodbe, S§kodo zaradi neupostevanja navodil za
montazo ali zaradi nestrokovne instalacije, neupostevanja navodil za uporabo (kot n. pr. priklop na napaéno
omrezno napetost ali vrsto toka), pretirana ali nepravilna uporaba (wkot n.pr. preobremenitev naprave ali
uporaba nedovoljenih orodij ali pribora), neupostevanje predpisov za vzdrZevanje in varnostnih predpisov,
vstop tujih predmetov v napravo (kot n.pr. pesek, kamenje ali prah), uporaba sile ali tuji vplivi (kot n.pr.
poskodbe zaradi padca naprave) ter obi¢ajna obraba naprave zaradi uporabe.

Veljavnost garancijskih zahtevkov ugasne, ¢e so bili na npravi Ze izvajani posegi.

Garancijska doba zna$a 2 leti in za¢ne te€i z dnevom nakupa naprave. Garancijske zahtevke morate
uveljavljati pred potekom garancijske dobe v sveh tednih potem ko ste ugotovili napako. Uveljavljanje
garancijskih zahtevkov po poteku garancijske dobe je izklju¢eno. Popravilo ali zamenjava naprave ne
privede do podalj$anja garancijske dobe, niti se ne postavi nova garancijska doba zaradi tak$nih storitev ali
zaradi eventuelno vgrajenih nadomestnih delov. To velja tudi za servisne storitve na licu mesta.

Za uveljavljanje Vasega garancijskega zahtevka nam posljite pokvarjeno napravo brez postnine na spodaj
navedeni naslov. PriloZite original racuna ob nakupu ali drugo potrdilo kot dokazilo o nakupu z datumom
nakupa. Zato prosimo, da dobro shranite racun kot dokazilo o nakupu! Prosimo, da nam po moznosti
natanéno opisete vzroke reklamacije. Ce napaka izpolnjuje nase garancijske pogoje, boste nemudoma
dobili nazaj popravljeno ali novo napravo.

Seveda bomo proti pladilu stroSkov odpravili tudi napake na napravi, katere ne spadajo v obseg garancije ali jih
garancija vec¢ ne zajema. V takSnem primeru prosimo, da posljete napravo na naslov nase servisne sluzbe.
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JAMSTVENI LIST

Postovani kupce,

nasi proizvodi podlijeZu strogoj kontroli kvalitete. Zao nam je ako bi ipak doslo do toga da uredaj ne funkcionira
besprijekorno i zamolili bismo Vas da se u tom slu¢aju obratite na adresu nase servisne sluzbe navedenu ispod
ovog jamstva. Takoder smo Vam na raspolaganju na dolje navedenom telefonskom broju servisne sluzbe. Za
traZzenje jamstvenog zahtjeva vrijedi sljedece:

1.

Ovi jamstveni uvjeti reguliraju dodatne jamstvene usluge. Ovo jamstvo ne zadire u Vase zakonsko pravo
zahtjeva za ostvarenje jamstvenih usluga. Realizacija jamstvenih usluga je besplatna.

Jamstvena usluga obuhvacéa isklju€ivo nedostatke nastale zbog greSke na materijalu ili tijekom proizvodnje i
ogranic¢en je na uklanjanje tih nedostataka odnosno zamjenu uredaja. Molimo da obratite paznju na to da
nasi uredaiji nisu konstruirani za koritenje u komercijalne svrhe niti u obrtu i industriji. Prema tome, ugovor o
jamstvu ne moze se ostvariti ako se uredaj koristi u obrtni¢kim ili industrijskim pogonima kao i u sli¢nim
djelatnostima. Nadalje su iz jamstva iskljuéene usluge zamjene proizvoda u slu¢aju transportnih ostec¢enja,
Steta zbog nepridrzavanja uputa za montazu ili zbog nestru¢ne instalacije, nepridrzavanja uputa za uporabu
(kao npr. zbog priklju¢ka na pogre$ni mrezni napon ili vrstu struje), zbog zloporaba ili nestruénih primjena
(kao npr. preoptereéenje uredaja ili koriStenje nedopustenih alata ili pribora), u slu€aju nepridrzavanja uputa
za odrzavanije i sigurnosnih odredbi, zbog prodiranja stranih tijela u uredaj (npr. pijeska, kamenja ili
prasine), nasilne primjene ili vanjskih utjecaja (kao npr. ostecenja zbog pada) kao i zbog uobi¢ajenog
tro8enja tijekom koristenja.

Zahtjev za jamstvo prestaje biti valjan ako su na uredaju ve¢ izvrSeni neki zahvati.

Jamstveni rok iznosi 2 godine a zapocinje s datumom kupnje uredaja. Jamstveni zahtjevi ostvaruju se prije
isteka jamstvenog roka unutar dvije godine nakon $to ste uocili kvar. Ostvarenje jamstvenog zahtjeva nakon
isteka jamstvenog roka je isklju¢eno. Popravkom ili zamjenom uredaja ne produljuje se jamstveni rok niti se
tom uslugom ostvarujenovi jamstveni rok za uredaj ili ostale ugradene rezervne dijelove. To takoder vrijedi i
kod kori$tenja servisa na licu mjesta.

Da biste ostvarili svoj jamstveni zahtjev, molimo Vas da nam posaljete neispravan uredaj bez plac¢anja
postarine na dolje navedenu adresu. Prilozite originalni raCuna za kupnju uredaja ili neki drugi dokaz o
kupnii s datumom. Molimo Vas da zbog tog razloga dobro saduvate raéun kao dokaz! Sto to&nije opisite
razlog reklamacije. Ako nasa jamstvena usluga obuhvaca kvar nastao na Vasem uredaju, odmah ¢emo
Vam vratiti popravljeni ili novi uredaj.

Razumljivo je da éemo za naknadu troSkova ukloniti i kvarove koje jamstvena usluga ne obuhvaca. U tom
slu¢aju posaljite uredaj na adresu naSeg servisa.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir Ihnen auch telefonisch iber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt Folgen-
des:

1.

Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen. lhre gesetzlichen
Gewabhrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fiir Sie
kostenlos.

Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Méngel, die auf Material- oder Herstellungsfehler
zuriickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Geréates beschrénkt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Geréat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten
eingesetzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fir Transportschédden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der
Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart),
missbrauchliche oder unsachgemaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Geréates oder Verwendung
von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor), Nichtbeachtung der Wartungs- und
Sicherheitsbestimmungen, Eindringen von Fremdkérpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch
verwendungsgemanen, Ublichen Verschlei3 ausgeschlossen.

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Geréates. Garantieanspriiche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerat oder fur etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

Fir die Geltendmachung lhres Garantieanspruches tbersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die
unten angegebene Adresse. Fligen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten
Kaufnachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns
bitte den Reklamationsgrund moéglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung
erfasst, erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Serviceadresse.

iSC Gmbh ¢ Eschenstrasse. 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 » Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Anrufkosten: 0,14 €/ Minute, Festnetz der T-Com)
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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02.10.2006

260-400-230_SPK1

:Anleitung N

Anleitung NHM 260-400-230_SPK4

o Service Hotline: 01805 120 509 (0,14 €/min. Festnetz T-Com) ™ Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr

Name: Projektnummer RT:
(2]

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort Mobil:

Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: l.-Nr.:
(2]

ehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
bitte beschreiben Sie uns die von Ihnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerétes als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kdnnen
fiir Sie lhre Reklamation schneller bearbeiten und Ihnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerat funktioniert

oder ,,Geréat defekt“ verzogert hingegen die Bearbeitung erheblich.

O Garantie: JA[]  NEIN[]|Kaufbeleg-Nr. / Datum:

@ Service Hotline kontakiieren - es wird Thnen eine Projekinummer zugeteilt T @ Bitte Thre Anschrift einfragen T @ Fehlerbeschreibung und bitte Art.-Nr.
und I.-Nr. angeben | @ Garantiefall JA/NEIN bitte ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum bitte angeben und eine Kopie des Kaufbeleges bitte beilegen

EH 10/2006
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