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Bedienungsanleitung <<+ bovario
Schleif- und Gravur-Set

Navod k pouziti
Brusna a ryci sada

® ® ©

Navodilo za uporabo
Brusilni in gravirni stroj

Navod na obsluhu
Brusna a gravirovacia sada

®

Upute za uporabu kompleta
za bruSenje i graviranje

®
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Achtung: Vor Inbetriebnahme
Bedienungsanweisung und
Sicherheitshinweise lesen

und beachten!

Pozor: Pred uvedenim do provozu si
precist a dbat navodu k obsluze a
bezpecnostnich pokynd!

Pozor Pred vklopom preberite
navodila za uporabo in navodila za
varno delo ter jih upostevajte!

Pozor: Pred uvedenim do prevadzky si
starostlivo precitajte a dodrziavajte navod
na obsluhu a bezpecénostné pokyny.

Prije montaze i pustanja u pogon pazljivo
procitajte ove upute
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Anl BPSG 155 AK SPK4

Sicherheitshinweise

13.06.20

Die entsprechenden Sicherheitshinweise entnehmen
Sie bitte dem beiliegenden Heftchen.

Das Schileif- und Gravurset ist zum Bohren,
Schleifen, Entgraten, Polieren, Gravieren, Schnei-
den, Frasen, Reinigen von Holz, Metall und
Kunststoffen im Modellbau, Werkstatt und Haus-
halt ausgelegt. Verwenden Sie das Werkzeug und
das Zubehor nur fiir die beschriebenen Anwend-
ungen.

1. Lieferumfang (Abb. 1)

1 Antriebseinheit

2 Alukoffer

3 flexible Welle

4 Satz Zubehorteile

2. Technische Daten
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und den Netzstecker ziehen.

1. Driicken Sie den Arretierbolzen (4) und drehen
Sie das Bohrfutter, bis der Bolzen einrastet

2. Losen Sie nun die Bohrfuttermutter (3).

3. Das gewiinschte Werkzeug bis zum Anschlag in
die Spannhiilse einsetzen und die Bohrfutter-
mutter (3) festschrauben.

Ein/Aus-Schalter, Drehzahlregler (Abb. 2)

Schalten Sie die Antriebseinheit mit dem Netz-
schalter (1) ein. Die gewlinschte Drehzahl kénnen
Sie mit den Drehzahl-Regeltasten (2) einstellen.

Durch Driicken der Taste “+” erh6ht sich die
Drehzahl.

Durch Driicken der Taste
Drehzahl.

Die eingestellte Drehzahl kdnnen Sie dem Display
(5) entnehmen.

verringert sich die

Eingestellte Drehzahl = Anzeige x 1000

Die richtige Drehzahl ist vom eingesetzten Werkzeug
und vom dem zu bearbeitenden Material abhangig.

Arbeitshinweise

Netzspannung: 230 V~50 Hz
Leerlaufdrehzahl n,: 8.000 - 35.000 min”
Spannbereich: 3 mm
Geréategewicht (o. Verp.) 0,75 kg
Schalldruckpegel: 74 dB(A)
Schalleistungspegel: 87 dB(A)
Vibration a,: <2,5m/s?
Schutzisoliert n/m

3. Geratebeschreibung (Abb. 2)

Ein/Aus-Schalter
Drehzahl-Regeltasten
Bohrfuttermutter
Arretierknopf fiir Bohrfutter
Display

[N ARSI

4. Inbetriebnahme

@ Stellen Sie sicher, daB die Antriebseinheit ausge-
schaltet ist.

® Vergleichen Sie, ob die auf dem Datenschild an-
gegebene Netzspannung mit der vorhandenen
Netzspannung Ubereinstimmt. Stecken Sie nun
den Stecker des Multischleifers in die Steckdose.

Einsetzen der verschiedenen Werkzeuge (Abb. 2)

Vor dem Einsetzen der Werkzeuge (und vor jedem
Werkzeugwechsel) die Antriebseinheit ausschalten

4

o Uben Sie nur maBigen Druck auf das zu bear-
beitende Werkstiick aus, damit dieses mit gleich-
bleibender Drehzahl bearbeitet werden kann.

@ Starker Druck beschleunigt den Arbeitsvorgang
nicht sondern filhrt zum Abbremsen bzw. Still-
stand der Antriebseinheit und somit zur Uberlast-
ung des Motors.

o Kleine Werkstiicke sind zur eigenen Sicherheit
mit einer Schraubzwinge oder einem Schraub-
stock zu sichern

Hinweise zur Drehzahleinstellung

® kleine Fraser/Schleifstifte: hohe Drehzahl

® groBe Fraser/Schleifstifte: niedrige Drehzahl

o Feinarbeiten/Gravieren: Antriebseinheit wie einen
Kugelschreiber halten

® Grobarbeiten: Antriebseinheit wie einen Hammer-
stiel halten

Verwendung der flexiblen Welle (Abb. 4)

® Schrauben Sie den Ring vorne am Gerat ab
® Montieren Sie die flexible Welle am Multischleifer
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dabei die Innenachse (1) in das Bohrfutter (2)
einsetzen und dieses festziehen.

@ Schrauben Sie nun den Ring (3) am Multi-
schleifer fest.

5. Wartung und Pflege

Um die Lebensdauer des Werkzeuges zu ver-
langern, sollte dieses stets nach dem Gebrauch
sorgfaltig gereinigt werden. Verwenden Sie keine
Lésungsmittel zur Reinigung.

Achtung!

Wegen der Gefahr von Personen- und Sachschéa-
den reinigen Sie das Produkt nie mit flieBendem
Wasser, insbesondere nicht unter Hochdruck.

6. Zubehér (Abb. 3)

Schleifwalze

Aufsatze fur Schleifwalze
Abziehstein

Spanndorn fur Schleif- und Trennscheiben
Trennscheiben
Schleifblatter

Halter fir Filzpolierteller
Filzpolierscheiben
Schleifstifte

10 Spannhilse

1 Bohrfutterschlissel

12 Gravierstift

©oO~NODUAWN =

Zum Schneiden von Metallen
und Kunststoffen. Dazu die
Trennscheibe auf den Spann-
dorn befestigen.

Trennscheiben:

Zum Gravieren von Glas und
Metall zur Dekoration und Kenn-
zeichnung.

Gravierstifte:

Schleifstifte: In unterschiedlichen Schleifkopf-
formen. Zum Schleifen und Ent-
graten von Metall und Kunst-
stoff.

Schleifblatt: Zum Schleifen und Entgraten
von Holz und Kunststoffen

Polierfilz: Zum Polieren von Messing,
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Zinn, Kupfer, usw. Auch in Ver-
bindung mit Polierpasten.

Abziehstein: Zum Schérfen von Werkzeugen

Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende Angaben
gemacht werden:

® Typ des Gerétes

® Artikelnummer des Gerates

® Ident-Nummer des Gerates

® Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.ISC-GmbH.info
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Bezpecénostni pokyny:

13.06.20

Prislu§né bezpecnostni pokyny naleznete v pfilozené
broZurce.

Brusna a ryci souprava je konstruovana pro
vrtani, brouseni, odstrafovani otiept, lesténi, ryti,
Fezani, frézovani, &isténi dfeva, kovu a plasta v
modelafstvi, dilné a domacnosti. Pouzivejte

nastroj a pfisluSenstvi pouze pro popsana pouziti.

1. Rozsah dodavky (obr. 1)
1 Hnaci jednotka

2 Hlinikovy kufrik

3 Flexibilni hridel

4 Sada prislusenstvi

2. Technicka data

Napéti: 230 Voltt - 50 Hz

Otacky naprazdno ny: 8.000 - 35.000 min-1

Upinaci rozsah: 3mm
Hmotnost pristroje (bez obalu): 0,75 kg
Hladina akustického tlaku : 74 dB(A)
Hladina akustického vykonu : 87 dB(A)
Vibrace a,: <2,5m/s?
Ochrannd izolace 11/8

3. Popis pristroje (obr. 2)
1 Za-/vypina¢

2 Tlacitka regulatoru poctu otacek
3 Matice sklicidla

4 Aretacni knoflik pro skli¢idlo

5 Displej

4. Uvedeni do provozu

Dbejte na to, aby byla hnaci jednotka vypnuta.
Porovnejte, zda sitové napéti udané na typovém
Stitku pfistroje souhlasi s danym sitovym
napétim. Nyni zastréte vidlici sitového napajece
do zasuvky.

Vsazeni riiznych néastroju (obr. 2)

Pred vsazenim nastroj (a pfed kazdou vyménou
nastroje) hnaci jednotku vypnout a na sitovém
napajeci odpojit .

1. Zmacknéte aretaéni ¢ep 1 a otacejte sklicidlo, az
¢ep zapadne.

16:41 Uhr Seite 6

™~

Nyni uvolnéte matici sklicidla.
3. Zvoleny nastroj nasadit na doraz do upinaciho
pouzdra a matici skli¢idla utahnout.

Za-/vypinaé, regulator poctu otacek (obr. 2)
Zapnéte hnaci jednotku pomoci sitového vypinace
(1). Pozadovany pocet otacek muzete nastavit
tladitky regulatoru poctu otacek (2).

Stisknutim tladitka “+” se zvysi pocet otacek.
Stisknutim tladitka “-” se snizi pocet otacek.
Nastaveny pocet ota¢ek mlizete odecist na displeji

).
Nastaveny pocet otacek = indikace x 1000

Spravny pocet otacek zavisi na pouzitém nastroji a
na opracovavaném materialu.

Pracovni pokyny

® Na opracovavany obrobek moc silné netlacte,
aby bylo mozné jeho opracovani stejnym poctem
otacek.

@ Silny tlak neurychli pracovni proces, naopak
vede ke zbrzdéni popt. zastaveni hnaci jednotky
a tim k pretiZzeni motoru.

® Malé obrobky je tfeba v ramci vlastni
bezpecnosti zajistit ztuzidlem nebo ve svéraku.

Informace k nastaveni poctu otacek

® mala frézovaci/brusna téliska: vysoky pocet
otacek

® velka frézovaci/brusna téliska: nizky pocet
otacek

® Jemné prace/ryti: hnaci jednotku drzet jako
propisovacku

® Hrubé prace: hnaci jednotku drzet jako kladivo

Pouziti flexibilni hiidele (obr. 4)

@ Odsroubuijte krouzek vpredu na pfistroji.

o Namontujte flexibilni hfidel na viceti¢elovou
brusku, pfitom nasadit vnitfni osu (1) do sklicidla
(2) a toto pevné utahnout.

® Nyni krouzek (3) na viceliGelové brusce
utdhnéte.

5. Udrzba a péée

Aby se prodlouzila Zivotnost nastroje, je tfeba ho
vzdy po pouziti peclive vygistit. K ¢isténi
nepouzivejte zadna rozpoustédia.
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Pozor!

Kvili nebezpeci $kody na zdravi osob a vécnych

$kod necistéte vyrobek nikdy tekouci vodou,
obzvlast ne pod vysokym tlakem.

6. Prislusenstvi (obr. 3)

1 Brusny vélec

2 Nastavce pro brusny vélec

3 Brousek

4 Upinaci trn pro brusné a délici kotouce

5 Délici kotouce

6 Brusné listy

7 Drzak pro plstény lestici talir

8 Plsténé lestici kotouce

9 Brusna téliska

10 Upinaci pouzdro

1 Kli¢ na utahovani sklicidla

12 Ryci hrot

Délici kotouce: Na fezani kov( a plastd. K tomu
upevnit délici kotou¢ na
upinacim trnu.

Ryci téliska: Na ryti skla a kov(i pro dekora&ni
ucely a k oznacovani.

Brusna téliska: S rtiznymi formami brusnych
hlav.
Na brouseni a odstrafiovani
otfepl kovi a plastd.

Brusny list: Na brous$eni a odstrariovani
otfepl kovi a plastd.

Lestici plst: Na le$téni mosazi, cinu, médi

atd. Také ve spojeni s lesticimi
pastami.

Obtahovaci brousek: Na ostfeni naradi
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Objednani nahradnich dild

P¥i objednavce nahradnich dild je tfeba uvést

nasledujici daje:

® Typ piistroje

e Cislo vyrobku piistroje

o Identifikaéni &islo pfistroje

e Cislo nahradniho dilu pozadovaného nahradniho
dilu

Aktualni ceny a informace naleznete na www.isc-

gmbh.info
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Varnostna navodila

Odgovarjajo¢i varnostni napotki se nahajajo v
prilozenem zvezku.

Brusilni in gravirni stroj je konstruiran za vrtanje,
brusenje, brusenje zarobkov, poliranje,
graviranje, rezanje, rezkanje, ¢iS¢enje lesa, kovin
in umetnih snovi pri modelarstvu, v delavnici ter
gospodinjstvu. Orodje ter opremo (pribor) zanj
uporabljajte le za pravkar opisana opravila.

1. Obseg dobave (slika 1)

1 Pogonska enota

2 Aluminijasti kovéek
3 Fleksibilna gred

4 Garnitura pribora

2. Tehniéni podatki

Nazivna napetost 230V ~50 Hz

Stevilo obratov v prostem teku ny:
8.000 - 35.000 min-1

Obmocje razpona: 3 mm
TeZa naprave (brez embalaZze) 0,75 kg
Tlak tlak: 74 dB(A)
Mo¢ hrupa: 87 dB(A)
Vibracije a: <2,5m/s?
Zasgitno izoliran /@

3. Opis naprave (slika 2)

1 Stikalo za vklop/izklop

2 Tipki za regulacijo Stevila vrtljajev
3 Matica vpenjalne glave

4 Aretirni gumb vpenjalne glave

5 Display

4. Zacetek dela

® Prepricajte se, da je pogonska enota izklopljena.
® Preverite, ali se elektricna napetost, navedena na
tipski tablici, ujema z napetostjo Vasega
elektricne omrezja.
Vti¢ napajalnika vtaknite v elektri¢no vtiénico.

Uporaba razliénih delovnih orodij (slika 2)

Pred vstavljanjem delovnih orodij (in pred vsako
menjavo delovnega orodja) izklopite pogonsko enoto

8
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in izvlecite vti¢ iz napajalnika.

1. pritisnite na blokirni zati¢ 1 in obracajte vrtalno
glavo, dokler zati¢ za vsko¢i v utor.

Nato odvijte matico vrtalne glave.

Zeleno delovno orodje do konca vstavite v
vpenjalni tulec in trdno privijte matico vrtalne
glave.

2.
3.

Stikalo za vklop/izklop, regulator Stevila vrtljajev
(slika 2)

S stikalom za vklop / izklop (1) vklopite pogonsko
enoto. Zeleno $tevilo vrtljajev lahko nastavite s
tipkama za regulacijo Stevila vrtljajev (2).

Ko pritisnete na tipko “+”, se Stevilo vrtljajev poveca.
Ko pritisnete na tipko “-”, se Stevilo vrtljajev zmanjsa.
Nastavljeno $tevilo vrtljajev lahko razberete iz
prikazovalnika (5).

Nastavljeno $tevilo vrtljajev = prikaz x 1000

Pravilno $tevilo vrtljajev je odvisno od orodija, ki ga
uporabljate in od materiala, ki je namenjen za
obdelavo.

Navodila za delo

@ Pritisk na obdelovani material naj bo zmeren, kar
bo omogocilo obdelovanje z zmernim Stevilom
vrtljajev.

® Premocno pritiskanje ne pospesi dela, ampak
povzroci zaviranje oz. zaustavitev pogonske
enote ter s tem preobremenitev motorja.

® Zaradi lastne varnosti majhne obdelovance
vpnite s primezem.

Nasveti glede nastavljanje Stevila vrtljajev

® majhni rezkalniki/brusilni nastavki: veliko Stevilo
vrtljajev

@ veliki rezkalniki/brusilni nastavki: majhno Stevilo
vrtljajev

o fina dela/graviranje: pogonsko enoto drzite kot
pisalo

® groba dela: pogonsko enoto drZite kot ro¢aj
kladiva.

Uporaba fleksibilne gredi (Slika 4)

@ Odvijte obro¢ naprej na aparatu.

® Montirajte fleksibilno gred na multi brusilniku in
pri tem vstavite notranjo os (1) v vpenjalno glavo
(2) in jo zategnite.

® Sedaj zategnite obro¢ (3) na multi brusilniku.
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5. Nega in vzdrzevanje

Da bi podaljsali Zivljensko dobo orodja, ga je treba
zmeraj po uporabi

sredstev.

Pozor!

Zaradi nevarnosti poskodb ljudi in stvari nikoli ne
Cistite proizvoda s teko¢o vodo, predvsem pa ne z
vodo pod pritiskom.

6. Pribor (slika 3)

1 Brusilni valj

2 Nastavki za brusilni valj

3 Brus

4 Vpenijalni trn za brusilne in rezalne plosée
5 Rezalne plosce

6 Brusilni listi

7 Drzalo plo$ce s polirno klobuéevino

8 Plo&¢e s polirno klobugevino

9 Brusilni nastavki

10 Vpenjalna pusa

1 Klju¢ za vpenjalno glavo

12 Gravirni nastavek

Rezalne plos¢e:  Za rezanje kovine in plastike. V
ta namen pritrditi rezalno plo$¢o
na napenjalnik.

Gravirni svedri: Za gravure v steklu in kovini za
dekoracijo in oznacevanje.

Z razli¢nimi oblikami brusilnih
konic. Za brusenje in strganje
kovin in plastike.

Brusilni svedri:

Brusilni list: Za bruSenije in strganje lesa in
plastike.
Polirni filc: Za poliranje medenine, cinka,

bakra, itd. Tudi s pomoé&jo
polirne paste.

Brusilni kamen :  Za brusenje orodij.
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Pri narocilu rezervnih delov navedite naslednje
podatke:

® Tip stroja

o Stevilka artikla/stroja

@ Identifikacijska Stevilka stroja

o Stevilka rezervnega dela, ki ga naro¢ate
Aktualne cene in informacije najdete na spletni strani
www.isc-gmbbh.info

Narocilo rezervnih delov
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Bezpecénostné pokyny:

Prisludné bezpecnostné pokyny ndjdete v prilozenej
brozirke.

Brisna a gravirovacia sada je uréena na vitanie,
brusenie, odhrotovanie, lestenie, gravirovanie,
rezanie, frézovanie, istenie dreva, kovov a
umelych hmét pri vyrobe modelov, v dielni a
domacnosti. Pouzivajte tento nastroj a jeho
prislusenstvo len na prislusny ucel pouzitia.

1. Objem dodavky (obr. 1)

1 pohonna jednotka

2 hlinikovy kufrik

3 flexibilny hriadel

4 sada dielov prisluSenstva

2. Technické udaje

Sietové napatie: 230V~ 50 Hz
Otéacky pri volnobehu ny: 8.000 - 35.000 min "
Upinaci rozsah: 3mm
Hmotnost pristroja (bez obalu) 0,75 kg
Hladina akustického tlaku: 74 dB (A)
Hladina akustického vykonu: 87 dB (A)
Vibracia a,,: < 2,5 m/s?
S ochrannou izolaciou 11/ @

3. Popis pristroja (obr. 2)

vypinac¢ zap/vyp

regulacné tlacidla otaok

matica skluovadla

aretacny gombik pre sklu¢ovadlo
displej

aBh N =

4. Uvedenie do prevadzky

® Zabezpecte, aby bola pohonna jednotka pristroja
vypnuta.

® Porovnajte, ¢i sa elektrické napatie uvedené na
datovom $titku zhoduje s pritomnym elektrickym
napéatim. Zapojte teraz zastré¢ku multi-brasky do
sietovej zasuvky.
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Nasadenie jednotlivych nastrojov (obr. 2)

Pred nasadzovanim nastrojov (ako aj pred kazdou
vymenou nastroja) vypnut pohonnu jednotku a
vytiahnut elektricky kabel zo siete.

1. Zatlacte aretacny ¢ap (4) a otocte

sklu¢ovadlom, az kym toto aretacné tlacidlo

nezapadne.

Uvolnite teraz maticu sklucovadla (3).

3. Nasadte pozadovany nastroj az na doraz do
upinacieho puzdra a nasledne znovu pevne
dotiahnite maticu sklu¢ovadla (3).

™~

Vypina¢ zap/vyp, regulator otacok (obr. 2)
Zapnite pohonnu jednotku pomocou sietového
vypinaca (1). Pozadovany pocet otaéok mozete
nastavit pomocou regulaénych tlacidiel otacok (2).

Stlagenim tlacidla “+“ sa zvySuje pocet otacok.
Stlagenim tlacidla “-* sa znizuje pocet otacok.
Nastaveny pocet otacok mozete od¢itat na displeji

).
Nastavené otacky = zobrazena hodnota x 1000

Spravny pocet otacok zavisi od druhu pouzitého
nastroja a od spracovaného materialu.

Pracovné pokyny

® Vytvarajte len mierny tlak na opracovavany
obrobok, aby sa tak mohol tento obrobok
opracovavat rovnomernymi otackami.

@ Prilis silny tlak nezrychli pracovny proces, ale
naopak vedie k zbrzdeniu resp. Uplnému
zastaveniu pohonnej jednotky a tymto sposob k
pretaZeniu motoru.

® Malé obrobky sa musia pre vlastn bezpecnost
zabezpecit skrutkovym zvieradlom (svorkou)
alebo pomocou zveraku.

Pokyny k nastaveniu poétu otacok

® Malé frézy/brisne telieska: vysoké otacky.

® Velké frézy/brisne telieska: nizke otacky.

® Jemné prace/gravirovanie: Pohonnu jednotku
drzat ako gulickové pero.

® Hrubé prace: Pohonnu jednotku drzat ako
nasadu kladiva.



Anl BPSG 155 AK SPK4

Pouzitie flexibilného hriadel'a (obr. 4)

® Odskrutkujte krizok umiestneny vpredu na
pristroji.

® Namontuijte flexibilny hriadel na multi-brasku,
pritom nasad'te vnutornu os (1) do sklu¢ovadla
(2) a sklucovadlo utiahnite.

o Naskrutkujte potom znovu krizok (3) na multi-
bruske.

5. Udrzba a starostlivost

Aby sa predizila Zivotnost nastroja, je potrebné
nastroj po kazdom pouziti dékladne vydistit.
NepouZivajte na Cistenie Ziadne rozpustadia.

Pozor!

Kvoli nebezpeéenstvu ohrozenia oséb a??ych
$§kod nikdy necistite vyrobok te¢ticou vodou,
obzvlast nepouzivajte vysokotlakové &istenie.

6. Prislusenstvo (obr. 3)

1 brusny valec

2 nasady pre brasny valec

3 obtahovaci kamen

4 upinaci tfi pre brdsne a rozbrusovacie
kotuce

5 rozbrusovacie kotice

6 brusne listy

7 drziak pre filcovy lestiaci kotu¢

8 filcové lestiace kotice

9 brusne telieska

10 upinacie puzdro

11 Kru¢ na upinadlo vrtaka

12 gravirovacie teliesko

Na rezanie kovov a
umelych hmoét. Za tymto
ucelom upevnit
rozbrusovaci kotué¢ na
upinaci tn.

Rozbrusovacie kotuce:

Gravirovacie telieska: Na gravirovanie skla a
kovu k dekorécii a

oznacovaniu.

Brusne telieska: S rozdielnymi formami

brasnej hlavy. Na brusenie

13.06.20
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a odhrotovanie kovov a
umelych hmot.

Brusny list: Na brusenie a
odhrotovanie dreva a
umelych hmot.

Lestiaci filc: Na leStenie mosadze,

cinu, medi, atd’. Taktiez
pouzitie spolu s lestiacimi
pastami.
Obtahovaci kameri: Na ostrenie nastrojov.
Kefky: Na Cistenie
kamenia, kovov, hlinika,
atd.

Objednavanie nahradnych dielov

Pri objednavani nahradnych dielov je potrebné uviest
nasledovné udaje:

® Typ pristroja

® \/yrobné &islo pristroja

o Identifikané &islo pristroja

e Cislo potrebného nahradného dielu

Aktualne ceny a informacie najdete na www.isc-
gmbh.info
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Sigurnosne napomene

Odgovarajuce sigurnosne napomene pronaci ¢ete u

Komplet za brusenje i graviranje namijenjen je za
busenje, brusenje, skidanje srhova, poliranje,
graviranje, rezanje, glodanje, ¢iS¢enje drva,
metala i plastike u modelarstvu, radionici i
domagdinstvu. Alat i pribor koristite samo za
opisane namjene.

1. Opseg isporuke (sl. 1)
1 pogonska jedinica
2 aluminijski kofer

3 fleksibilno vratilo
4 komplet dijelova pribora

2. Tehnicki podaci

Napon mreze: 230 V~ 50 Hz
Broj okretaja praznog hoda np:  8.000 - 35.000 min™'

Podrucje stezanja: 3 mm
Tezina uredjaja (bez pakovanja) 0,75 kg
Razina zvué¢nog tlaka: 74 dB (A)
Razina buke: 87 dB (A)
Vibracija a,y: <2,5m/s?
Zastitna izolacija n/g

3. Opis uredjaja (sl. 2)

1 sklopka za uklju¢ivanje/isklju¢ivanje

2 tipke za regulaciju broja okretaja

3 matica zaglavnika za svrdlo

4 gumb za aretaciju zaglavnika za svrdlo
5 zaslon

4. Pustanje u rad

@ Provjerite je li isklju¢ena pogonska jedinica.

® Usporedite odgovara li postoje¢i mrezni napon
podacima navedenima na plo¢ici. Sad utaknite
utika¢ viSenamjenske brusilice u uti¢nicu.

Koristenje razlicitih alata (sl. 2)
Prije koriStenja alata (i prije svake zamjene alata)

12
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iskljucite pogonsku jedinicu i izvucite mrezni utikac.

1, Pritisnite aretacijski klin (4) i okrecite zaglavnik za
svrdlo dok klin ne dosjedne.

2. Sad otpustite maticu zaglavnika za svrdlo (3).

3. Zeljeni alat umetnite do grani¢nika u steznu
¢ahuru i pritegnite maticu zaglavnika za svrdlo
3).

Sklopka za uklju¢ je/iskljucivanje, r lator

broja okretaja (sl. 2)

Ukljucite pogonsku jedinicu pomocu mrezne sklopke
(1). Zeljeni broj okretaja mozete podesiti na
regulatoru (2).

Pritiskom na tipku “+” broj okretaja se poveéava.
Pritiskom na tipku “-” broj okretaja se smanjuje.
Podeseni broj okretaja mozete vidjeti na zaslonu (5).

Podeseni broj okretaja = prikaz x 1000

Tocan broj okretaja ovisi o kori§tenom alatu i
materijalu koji se obradjuje.

Napomene za rad

® Obradijivani radni komad priti$¢ite samo
umjereno tako da se moZe obradijivati s
kontinuiranim brojem okretaja.
Jak pritisak ne ubrzava radni proces nego dovodi
do koc¢enja odnosno zaustavljanja pogonske
jedinice i na taj nacin do preoptere¢enja motora.

® Male radne komade osigurajte zbog vlastite
sigurnosti stegacem za vijke ili Skripcem.

Napomene za podesavanje broja okretaja

mala glodala/brusni trnovi: velik broj okretaja

e velika glodala/brusni trnovi: mali broj okretaja
fini radovi/graviranje: pogonsku jedinicu drzite
kao kemijsku olovku

@ grubi radovi: pogonsku jedinicu drzite kao drzak
Cekica

Primjena fleksibilnog vratila (sl. 4)

Odvrnite prsten s prednje strane uredjaja
Montirajte fleksibilno vratilo na viSenamjensku
brusilicu i pritom umetnite unutarnju osovinu (1) u
zaglavnik za svrdlo (2) i pritegnite ga.

® Sad vijcima priCvrstite prsten (3) na
vi§enamjensku brusilicu.
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5. Njega i odrzavanje

Da biste produzili vijek trajanja alata, odmah ga
nakon uporabe pazljivo odistite. Za ¢i§¢enje ne
koristite otapala.

Paznja!

Zbog moguce opasnosti za ljude i nastanak
materijalnih $teta, nikad ne Gistite proizvod
tekuéom vodom, a narocito ne pod visokim
pritiskom.

6. Pribor (sl. 3)

1 brusni vijak

2 umeci za brusni valjak

3 brusni kamen

4 trn za stezanje brusnih i reznih plo¢a
5 rezne ploce

6 brusni listovi

7 drza¢ tanjura za poliranje od filca

8 plo¢e za poliranje od filca

9 brusni trnovi

10 stezna Cahura

11 klju¢ zaglavnika za svrdlo

12 trn za graviranje

Rezne ploce: Za rezanje metala i plastike.

Trnovi za graviranje:

Trnovi za brusenje:

Brusni list:

Filc za poliranje:

Brusni kamen:

Za tu namjenu rezne ploce
pri¢vrstite na stezni trn.

za graviranje stakla i metala
u svrhu dekoracije i
oznacavanja.

u razli¢itim oblicima brusnih
glava. Za brusenje i
uklanjanje srhova s metala i
plastike.

za brusenje i uklanjanje
srhova s drva i plastike.

za poliranje mjedi, kositra,
bakra itd. Takodjer se koristi
zajedno s pastama za
poliranje.

za ostrenje alata

16:41 Uhr Seite 13

Narugéivanje rezervnih dijelova

Prilikom narucivanja rezervnih dijelova su potrebni

slijedeéi podaci:

o Tip uredjaja

® Broj artikla uredjaja

® Ident. broj uredjaja

® Broj potrebnog rezervnog dijela

Aktualne cijene i informacije potrazite na web-adresi

www.isc-gmbbh.info
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ISC GmbH

EschenstraBe 6 Konformitétserklarung
D-94405 Landau/lsar

Urdin ile ilgili olarak AB Yonetmelikleri ve

® erklart folgende Konformitat geman EU-Richtlinie
und Normen fiir Artikel Normlar geregince asagidaki uygunluk agikla
declares conformity with the EU Directive masini sunar.

and standards marked below for the article 8nA@vel TNV ak6Aoudn oupgwvia oUpPWvVa pe
® déclare la conformité suivante selon la Tnv O3nyia EE kal Ta mpéTuTio YIa TO TPoiov

directive CE et les normes concernant I'article dichiara la conformita la
® verklaart de volg iteit in i UE e le norme per I'articolo

stemming met de EU-richtlijn en normen voor folgende o i

het artikel henhold til EU-direktiv og standarder for
® declara la siguiente conformidad a tenor de la produkt

directiva y normas de la UE para el articulo @ prohlasuje nasledujici shodu podle smérnice
® declara a seguinte conformidade de acordo EU a norem pro vyrobek.

com a directiva CE e normas para o artigo ® a kovetkezd konformitast jelenti ki a termékek-
® forklarar féljande dverensstimmelse enl. EU- re vonatkozé EU-iranyvonalak és normak

direktiv och standarder for artikeln szerint
@ ilmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti- pojasnjuje sledeo skladnost po smernici EU

ivien ja normien mukaista yhdenmukaisuutta in normah za artikel.

tuotteelle deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej
® herved med EU- artykutu z nastepujacymi normami na

direktiv og standarder for artikkel podstawie dyrektywy WE.

3afABNAET O COOTBETCTBMM TOBapa vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podl'a
CreAyoWwMM AUPeKTMBaM U HO| EC ® smernice EU a noriem yrobok

pmam pre vyrobok.

izjavljuje slj; é i s i vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podl'a
normama EU za artikl. smernice EU a noriem pre vyrobok.
declara urméatoarea conformitate cu linia direc-

toare CE si normele valabile pentru articolul.
Multischleifer BPSG 155 AK

98/37/EG [ ] 87/404/EWG

73/23/EWG_93/68/EEC | | R&TTED 1999/5/EG

[ ] 97/23/EG [ ] 200014/EG: ‘twm = 8 Lwa = 8

89/336/EWG_93/68/EEC | | 95/54/EG:

[ ] 90/396/EWG [ ] 2002/88/EG:

[ ] 89/686/EWG

EN 50144-1; EN 50144-2-3; EN 55014-1; EN 55014-2;
EN 61000-3-2; EN 61000-3-3; EN 60745-1; EN 60745-2-1

Landaullsar, den 31.05.2005 /Q / l‘% . M

Wejchsglgartner Vogelmann
Leiter QS Konzern Product-Manager
Art-Nr.: 44.191.90  1.-Nr.: 01015 Archivierung: 4419190-11-4141 80q
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GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerat geben wir 2 Jahre Selbstverstandlich bleiben lhnen die gesetzlichen Gewahr-
Garantie, fir den Fall, dass unser Produkt mangelhaft sein sollte. i il halb di 2Jahl halten. Die Garan-
Die 2-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahreniibergang oder der tie gilt fir den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der
Ubernahme des Gerates durch den Kunden. Voraussetzung fir jeweiligen Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-
die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgemaBe ganzung der lokal giiitigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-
Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung sowie die be- achten Sie lhren er des regional a Kun-
stimmungsgemé&Be Benutzung unseres Geréates. i oder die unten ( r

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/Isar (Germany)

Info-Tel. 0180-5 120 509 ¢ Telefax 0180-5 835 830
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info

GARANCIJSKI LIST

Za uredaj opisan u uputama dajemo 2 godine jamstva u slucaju eventulanog
nedostatka na nasem proizvodu. Rok od 2 godine zapoginje s prijelazom rizika
ili s preuzimanjem uredjaja od strane kupca.

Pretpostavka za ostvarivanje prava jamstva je pravilno odrzavanje u skladu s
uputama za uporabu, kao i svrsishodno koristenje naseg uredjaja.
Razumljivo je da zadrzavate zakonsko pravo jamstva unutar te 2 godine.
Jamstvo vazi za podrucje Savezne Republike Njemacke il doticnin zemalja
regionalnog glavnog trgovackog partnera kao dopuna lokalno vazeéih
zakonskih propisa. Molimo Vas da obratite paznju na Vasu kontakt osobu
nadlezne servisne sluzbe u regili i na dolje navedenu adresu servisa.

ZARUCNI LIST
%nstm oznadeny v navodu poskytujeme zaruku 2 let, pro ten piipad, Ze by
byl nas vyrobek vadny. Tato 2leta Ihita zagina pfechodem rizika nebo
prevzetim piistroje zakaznikem.
Predpokladem pro uplatiiovani zaruky je Fadné Udrzba prislusné podle ndvodu
k obsluze a pouzivani naseho pristroje k urenému elu.
Samoziejmé Vam bshem téchto 2 let ziistanou zachovana zékonna
zaruéni prava.
Zéruka plati na Gzemi Spolkové republiky Némecko nebo prislusné zemé
regionalniho hiavniho distribuéniho partnera jako dopingk lokaln platnych
zakonnych predpisi. V pfipadé potieby se prosim obrat'te na Vaseho

iho partnera alniho prislusného ého servisu nebo na

dole uvedenou servisni adresu.

@ Zaruény list

Na pristroj popisany v navode na obsluhu poskytujeme zaruku 2 roky, ktora sa
vztahuje na pripad, keby bol vyrobok chybny. Zaruéna 2-roéné lehota sa zagina
prechodom rizika alebo prevzatim pristroja zakaznikom.

Predpokladom pre uplatnenie narokov zo zaruky je spravna tdrzba pristroja
podra navodu na obsluhu ako aj pouzivanie pristroja vyluéne len na tie ucely,
na ktoré bol uréeny.

‘Samozrejme Vam ostavaju zachované zakonom predpisané prava na
zaruku vpo dobu trvania tychto 2 rokov.

Zaruka plati pre oblast Spolkovej republiky Nemecko alebo prislunych krajin
regionalneho hlavného distribuéného partnera ako doplnenie k lokalne platnym
zakonnym predpisom. Prosim informuite sa u Vasho kontaktného partnera
prislugného regionalneho zakaznickeho servisu alebo na dole uvedenej
servisnej adrese.

GARANCIJSKI LIST

Za napravo, ki je navedena v navodilin, dajemo 2 leti garancije v primeru, e bi
bil nas proizvod pomanjkijv. 2-letni rok zagne tei s prenosom jamstva ali s
prevzemom naprave s strani kupca. Predpogoj za uveljavijanje garancile je
redno pravilno vzdrzevanje v skladu z navodili za uporabo ter namenska
predpisana uporaba nase naprave.

Samoumevno je, da v roku teh 2 let ostanejo za Vas v veljavi Vase zakonite
pravice glede jamstva za proizvod.

Garancila velja za obmotje Zvezne Republike Nemdile ali posameznih dezel
regionalnega glavnega prodajnega partnerja kot dopolnilo k lokalnim veljavnim
zakonskim predpisom. Prosimo, &e upostevate Vaso kontaktno osebo v
pristojni servisni sluzbi ali na spodaj navedenem naslovu servisne sluzbe.
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Nur fir EU-Lénder
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

Gemaf européischer Richtlinie 2002/96/EG tiber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt werden.

Recycling-Alternative zur Ricksendeaufforderung:

Der Eigenttimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerét kann hierfir auch einer
Rucknahmestelle Uberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetzes durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefiigte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Pouze pro ¢lenské zemé EU
Nedavejte elektrické nafadi do domaciho odpadu.

Podle Evropské smérnice 2002/96/EG o starych elektrickych a elektronickych pfistrojich (WEEE) a podle
narodniho prava musi byt pouzité elektrické naradi oddélené skladovano a odevzdano k ekologické
recyklaci.

Alternativa recyklace k zaslani zpét:

Vlastnik elektrického pfistroje je alternativné namisto zaslani zpét povinen ke spolupréaci pfi odborné
recyklaci v pfipadé, Ze se rozhodne piistroj zlikvidovat. Stary pfistroj miize byt v tomto pfipadé také
odevzdan do sbérny, ktera provede likvidaci ve smyslu narodniho zakona o hospodarském kolobéhu a
zékona o odpadech. Toto neplati pro ke starym pfistrojam pFilozené &asti pfislusenstvi a pomocné
prostiedky bez elektrickych soucasti.

Len pre krajiny EU
Neodstrariujte elektrické pristroje ako domovy odpad.

Podla Eurépskej smernice 2002/96/ES o odpade z elektrickych a elektronickych zariadeni (OEEZ) a v
sulade s narodnymi pravnymi predpismi sa musia pouZité elektronické pristroje odovzdat do triedeného
zberu a musi sa zabezpecit $pecifické spracovanie a recyklécia.

Recykla¢na alternativa k vyzve na spatny odber vyrobku:

Vlastnik elektrického pristroja je alternativne namiesto spéatnej zasielky povinny spolupracovat pri riadnej
recyklacii pristroja voj méze byt za tymto celom taktiez prenechany zbernému miestu, ktoré vykona
odstranenie v zmysle narodného zékona o recyklacii a ckych komponentov.
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Samo za zemlje Europske zajednice
Elektroalate ne bacajte u ku¢no smece.

U skladu s europskom odredbom 2002/96/EG o starim elektri¢nim i elektroni¢kim uredjajima i njezinom
primjenom u okviru drzavnog prava, istro$eni elektroalati moraju se odvojeno sakupiti i zbrinuti na
ekoloski nacin u svrhu recikliranja.

Alternativa s recikliranjem u odnosu na zahtjev za povrat uredjaja:

Vlasnik elektrouredjaja alternativno je obvezan da umjesto povrata robe u slu¢aju odricanja vlasnistva
sudjeluje u struénom zbrinjavanju elektrouredjaja. Stari uredjaj moze se u tu svrhu prepustiti i stanici za
preuzimanije rabljenih uredjaja koja ¢e provesti uklanjanje u smislu drzavnog zakona o recikliranju i
otpadu. Zakonom nisu obuhvaceni dijelovi pribora ugradjeni u stare uredjaje i pomoéni materijali bez
elektriénih elemenata.

Samo za deZele ¢lanice EU:
Ne mecite elektriénega orodja med hi$ne odpadke.

V skladu z evropsko smernico 2002/96/EG o starih elektricnih in elektronskih aparatih in uporabo
drzavnih zakonov je potrebno elektri¢na orodja zbirati lo¢eno in odstranjevati v namen reciklaze v skla
du s predpisi o varovanju okolja.

Reciklazna alternativa za poziv za vracanje:

Lastnik elektricnega aparata je namesto vra¢anja aparata dolzan sodelovati pri pravilnem recikliranju v
primeru odpovedi lastnitvu aparata. Stari aparat se lahko v ta namen preda tudi na prevzemnem
mestu, katero izvaja odstranjevanje v smislu drzavnega zakona o ravnanju z odpaki. To se ne nanasa na
starim aparatom prilozenih delov pribora in pripomockov brez elektri¢nih sestavnih delov.
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Technische Anderungen vorbehalten

Technické zmény vyhrazeny

® ® ©

Tehnicne spremembe pridrzane.

Zadrzavamo pravo na tehni¢ne izmjene.

® o

Technické zmény vyhradené
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®

Der oder sonstige 4 von D ion und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise st nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

@

Dotisk nebo jiné rozmnozovani dokumentace a privodnich
dokumentéi vyrobki, také pouze vyfatke, je pipustné vyhradné se
souhlasem firmy ISC GmbH.

Ponatis ali druge vrste 2 dokumentacije in
dokumentov proizvodov proizvajalca, tudi v izvleckih, je dovoljeno
samo z izrecnim soglasjem firme ISC GmbH.

Naknadno tiskanije ili sli¢na umnozavanja dokumentacije i pratec¢ih
papira ovih proizvoda, ¢ak i djelomi¢no kopiranje, moguce je samo
uz izriéito dopustenje tvrtke ISC GmbH.

&®

Kopirovanie alebo iné rozmnozovanie dokumentécie a sprievodnych
podkladov produktov, a to aj &iastoéné, je pripustné len s vyslovnym
povolenim spoloénosti ISC GmbH.

EH 06/2005
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