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Anleitung DF 850 AlphaTools

1. Geratebeschreibung
Ein/Ausschalter
Einstellrad fur Schnitttiefe
Zusatzhandgriff

Staubfangsack
Stirnlochschlussel

©CON®D U WN =

10 Grundplatte
11 Winkelanschlag
12 Antriebsmotor

2. Lieferumfang

DF 850
Koffer

Staubfangsack

MaBband
Stirnlochschlussel

3. Technische Daten:

°
°
@ Adapter fur Staubabsaugung
°
°
°

Feststellschraube fur Winkelverstellung
Feststellschraube fur Hohenverstellung

Adapter fur Staubabsaugung

Arretierknopf fur Fraserwechsel

Netzspannung: 230 V ~ 50 Hz
Leistungsaufnahme: 800 W
Leerlauf-Drehnzahl: 11.500 min™
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5. Wichtige Hinweise

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung sorgfaltig
durch und beachten Sie deren Hinweise. Machen Sie
sich anhand dieser Gebrauchsanweisung mit dem
Gerat, dem richtigen Gebrauch sowie den Sicher-
heitshinweisen vertraut, bevor Sie das Werkzeug be-
nutzen.

A Sicherheitshinweise:

Achtung! Beim Gebrauch von Elektrowerkzeugen
sind zum Schutz gegen elektrischen Schlag, Verletz-
ungs- und Brandgefahr folgende grundsatzliche
SicherheitsmaBnahmen zu beachten.

Diese Hinweise mussen sicher aufbewahrt werden.
Weitere Sicherheitshinweise finden Sie in dem
beiliegenden Heftchen.

@ Sagestaub und Spane nicht beim Betrieb der
Maschine entfernen.

Verwenden Sie die Maschine nicht mit
Trennscheiben oder Kreissageblatter.
Schiitzen Sie den Scheibenfraser vor Sto und
Schlag

Verwenden Sie nur unbeschadigte, scharfe
Scheibenfraser, da andernfalls das Werkstiuick
splittern kdnnte.

Inspizieren Sie vor dem Beginn der Arbeit den
Scheibenfraser auf Beschadigungen. Verwenden

Fraserabmessung: 2100x 622 x 4 mm Sie keine verbogenen, gerissenen oder sonst wie
Schnitttiefe: max. 19 mm beschadigte Frasscheiben.

N " X S S ® Achten Sie darauf, dass das Werkstiick sorgfaltig
Winkeleinstellungen: 0°-90 aufliegt und eingespannt ist. Halten Sie Ihre
Schutzklasse: /g Hande von der Bearbeitungsstelle fern.

@ Halten Sie die Frase nur am Handgriff
Schalldruckpegel LPA 95 dB(A) @ Vergewi n Sie sich, dass beim Anbringen
Schallleistungspegel LWA 107 dB(A) eines Scheibenfrasers auf der Antriebsspindel
Vibration a, <25 mis ausreichend Gewindegange vorhanden sind.
’ @ Achten Sie darauf, dass der Scheibenfraser sorg-
Gewicht 3,2kg faltig fest sitzt. Verwenden Sie beim Anbringen

4. BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Flachdubelfrase ist bestimmt zum Frasen von

Nuten fur Schattenfugenverbindungen in Massivholz,

Sperrholz und Spannplatten. Die Maschine darf nur
nach ihrer Bestimmung verwendet werden. Jede
weitere daruiber hinausgehende Verwendung ist
nicht bestimmungsgemaB. Fur daraus hervorge-
rufene Schaden oder Verletzungen aller Art haftet
der Benutzer/ Bediener und nicht der Hersteller.

eines Scheibenfrasers keine Unterlegscheiben
oder sonstigen Hilfsmittel, um den Sitz zu verbes-
sern.
@ Bewegen Sie den Scheibenfraser nur bei einge-
schalteter Maschine auf das Werkstiick zu
@ Halten und Fuhren Sie die Maschine bei der Ar-
beit immer mit zwei Handen und sorgen Sie selbst
fur einen festen Stand
Personen unter 16 Jahren durfen die Maschine
nicht bedienen
Tragen Sie bei der Arbeit eine Sicherheitsbrille
und einen Gehorschutz. Falls erforderlich tragen
Sie eine Schiirze und einen Schutzhelm.
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@ Vor allen Arbeiten am Gerat mussen Sie den
Netzstecker ziehen. Stecken Sie den Netzstecker
nur bei ausgeschalteter Maschine ein.

@ Halten Sie das Anschlusskabel fern von der Ar-
beitsstelle; fuhren Sie es immer nach hinten weg

@ Bremsen Sie den Scheibenfraser nach dem Aus-
schalten nicht mit der Hand ab

@ Bei offen liegendem Scheibenfraser darf die
Maschine nicht betrieben werden.

6.Vor Inbetriebnahme

@ Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass
die Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Ubereinstimmen.

@ Der Adapter fur die Staubabsaugung (6) und der
Staubfangsack (7) mussen montiert werden

7.Bedienung

7.1 Einstellung der Frastiefe (Abb.2)

@ Stellen Sie die gewlnschte Frastiefe mit dem
Einstellrad (4) ein

@ Die Bezeichnungen auf dem Einstellrad geben die
verschiedenen FlachdubelgroBen an

@ Schieben sie den Antriebsmotor (12) nach vorne
um die Frastiefe zu kontrollieren. Der Netzstecker
muB hierbei gezogen sein.

@ Mit der Schraube (13) kann die Frastiefeneinstell-
ung nachjustiert werden

7.2 Einstellung des Schnittwinkels (Abb.3)

@ Losen Sie die Feststellschraube (2)

@ Stellen Sie den gewlinschten Winkel (15) am
Markierungspfeil (14) ein

@ Ziehen Sie nun die Feststellschraube (2) wieder
fest

7.3 Einstellung der Hohe (Abb.4)

@ Losen Sie die Feststellschraube (3)

@ Stellen Sie die gewunschte Hohe (17) am Markier-
ungspfeil (18) ein; die Hohe der Nut sollte immer
in der Mitte des Werkstuckes sein

@ Ziehen Sie nun die Feststellschraube (3) wieder
fest

@ Bei dunneren Werkstucken reicht eine Frasung

@ Bei dickeren Werkstucken sollten mehrere Fras-
ungen Ubereinander angebracht werden

7.4 Fraserwechsel (Abb.5)

A Netzstecker muB3 gezogen werden

@ Entfernen Sie die Grundplatte (10)

@ Setzen sie den Stirnlochschlussel (8) am Flansch
(19) an

@ Dricken Sie den Arretierknopf (9); halten Sie die-
sen gedruckt und drehen den Sie den Stirnloch-
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schlussel in Drehrichtung. Nach ca. einer halben
Umdrehung rastet der Arretierknopf ein und der
Flansch kann gelost werden.

@ Setzen Sie nun den neuen Fraser in umgekehrter
Reihenfolge ein.

@ Befestigen Sie die Grundplatte (10) wieder

A

Benutzen Sie den Arretierknopf (9) niemals bei
laufendem Motor. Vergewissern Sie sich, vor
Beginn der Arbeit, dass der Fraser festgenug
halt.

8. Arbeiten mit der Flachdubelfrase

8.1 Ein-Ausschalter (1)

@ Zum Einschalten des Gerates schieben Sie den
Schalter (1) nach vorne

@ Zum Ausschalten drucken Sie den Schalter (1)
wodurch er in die Ausgangsstellung zurickspringt

8.2 AnreiBen eines Werkstiickes (Abb.6)

® Bevor Sie mit der Flachdubelfrase zu Arbeiten be-
ginnen, mufB das Werkstuck folgendermaBen an-
gerissen werden.

@ Legen Sie beide Stucke nebeneinander; Werk-
stlicken mussen festgespannt werden

® Zeichnen Sie mit einem Bleistift im rechten Winkel
zur Verbindungsstelle eine Linie

@ Bei groBeren Holzstuicken sind mehrere Verbind-
ungsstellen notig

@ Der Abstand zwischen zwei Linien sollte min. 10
cm betragen.

8.3 Ansetzen der Flachdubelfrase (Abb.7/8)

@ Fréastiefe einstellen und kontrollieren

@ Winkelanschlag (11) einstellen

@ Hohe einstellen

@ Stellen Sie die Maschine nahe an das Werkstiick

@ An der Maschine befinden sich Markierungen
(20), diese mussen mit der AnreiBlinie Uberein-
stimmen

@ Schalten Sie nun das Gerat ein, und schieben Sie
den Antriebsmotor (12) nach vorne. Das Werk-
stlck muB hierbei festgespannt sein.

8.4 Verbinden der Werkstuicke (Abb. 9/10)

@ Nachdem an den beiden Werkstucken eine Nut
angebracht wurde, kdnnen diese Verbunden wer-
den

@ In beiden Nuten muB Kleber abgebracht werden

@ In eine Nut den Flachdubel(a) einsetzen (Abb.9)

® Schieben Sie beide Werkstiicke zusammen
(Abb.10)
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@ Spannen Sie die Werkstucke ein und warten sie
bis der Kleber aushartet

9. Wartung

@ Staub und Verschmutzung sind regelmaBig von
der Maschine zu entfernen. Die Reinigung ist am
besten mit einer feinen Burste oder einem Lappen
durchzufuhren

@ Benutzen Sie zur Reinigung des Kunststoffes
keine atzenden Mittel

@ Der Staubfangsack ist regelmaBig zu entleeren

10. Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-
gaben gemacht werden:

® Typ des Gerates

@ Artikelnummer des Gerates

@ |dent-Nummer des Gerates

@ Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatzteils

Ersatzteil Ersatzteil-Nr.
Schalter 43.506.00.01
Ersatzkohlen 43.506.00.02

Seite 7
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. Popis pfistroje

-

Za-/vypina&

Zajist’ovaci $roub na nastaveni thlu
Zajist’ovaci $roub na nastaveni vysky
Nastavovaci kole¢ko na hloubku fezu
Pridavna rukojet’

Adaptér na odsavani prachu

Séacek na zachytavani prachu

Kli¢ s ¢elnim otvorem

Aretaéni knoflik na vymeénu frézy

10 Zakladni deska

11 Uhlovy doraz

12 Hnaci motor

©ONO O A WN =

2. Rozsah dodavky

e DF 850

@ Kuffik na uloZeni

@ Adaptér na odsavani prachu
@ Sacek na zachytavani prachu
® Méfici pasmo

@ Kli¢ s ¢elnim otvorem

3. Technicka data:

Sit'ové napéti: 230V ~ 50 Hz
Prikon: 800 W
Pocet otacek naprazdno: 11.500 min!
Rozméry frézy: 2100 x @ 22 x 4 mm
Hloubka fezu: max. 19 mm
Nastaveni Ghlu: 0°-90°
Ochranna tfida: I/
Hladina akustického tlaku LPA 95 dB(A)
Hladina akustického vykonu LWA 107 dB(A)
Vibrace a,y <2,5m/s?
Hmotnost 3,2kg

4. Pouziti podle tcelu uréeni

Frézka na lamelové spoje je uréena na frézovani
dréazek pro skryté spoje na tupy sraz v masivnim
drevé, preklizce a tfiskovych deskach. Stroj smi byt
pouzivan pouze podle Ucelu uréeni. Kazdé dalsi toto
prekraéujici pouziti neodpovida téelu uréeni. Za z
toho vyplyvajici $kody a zranéni ruci
provozovatel/obsluha a ne vyrobce.

5. Diilezité pokyny

Prosim prectéte si peclivé navod k pouziti a dbejte
jeho pokyntl. Na zakladé tohoto navodu k pouziti se
pred pouzivanim obeznamte s pfistrojem, jeho

spravnym pouzitim a také s bezpe¢nostnimi pokyny.

8
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Bezpecnostni pokyny:

Pozor! Pfi pouziti elektrického natadi musi byt
dodrZzovana nasledujici zakladni bezpecnostni
opatfeni, aby se vyloucila rizika ohné, tderu
elektrickym proudem a zranéni osob.

Tyto pokyny musi byt peclivé ulozeny. Dalsi
bezpecnostni pokyny naleznete v pfilozené
broZurce.

@ Drevny prach a piliny neodstrafiovat za chodu
stroje.

@ NepouZivejte stroj s délicimi kotouci nebo
pilovymi kotoudi pro kotoucové pily.

@ Chrante kotoucovou frézu pred nérazem a
Uderem.

@ Pouzivejte pouze neposkozené, ostré kotoucové
frézy, protoze v jiném pfipadé by mohlo dojit k
odstépovani trisek.

@ Pred zacatkem prace prekontrolujte kotou¢ovou
frézu, zda neni poskozena. Nepouzivejte ohnuté
nebo jinak poskozené frézovaci kotouce a
kotouce s trhlinami.

@ Dbejte na to, aby obrobek pofadné piléhal a byl
upnut.

@ Nedavejte ruce do blizkosti mista opracovani.

Drzte frézku pouze za rukojet’.

Presvédcte se, zda je pii pfipevnéni kotoucové

frézy na hnacim vietenu dostate¢né mnozstvi

otacek zavitu.

@ Dbejte na to, aby kotoucova fréza dobre sedéla.
P¥i upeviiovani kotoucové frézy nepouzivejte na
zlepSeni upevnéni zadné podlozky nebo podobné
pomticky.

@ Pohybujte kotouCovou frézou pouze pfi zapnutém
stroji smérem k obrobku.

@ DrZte a vod'te stroj pfi praci vzdy obéma rukama
a sami se postarejte o pevny postoj.

@ Osoby mlads$i 16 let nesmi stroj obsluhovat.

@ P¥i praci noste ochranné bryle a ochranu sluchu.
Pokud je to nutné, noste zastéru a ochrannou
prilbu.

@ Pred vSemi pracemi na pfistroji musite vytahnout

sit’ovou zastréku. Zastréte sit'ovou zastréku

pouze u vypnutého stroje.

Nepriblizujte pfipojovaci kabel k mistu prace;

ved'te ho vzdy pry¢ smérem dozadu.

@ Kotoucovou frézu po vypnuti nezbrzd’ujte rukou.

@ P¥i nezakryté kotouCové fréze nesmi byt stroj pro
vozovan.
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6. Pred uvedenim do provozu

@ Pred pripojenim se presvédcte, zda Udaje na
typovém Stitku souhlasi s Udaji sité.

@ Adaptér na odsavani prachu (6) a sacek na
zachytavani prachu (7) musi byt namontovany.

7. Obsluha

7.1 Nastaveni hloubky frézovani (obr. 2)

@ Pozadovanou hloubku frézovani nastavte nasta
vovacim koleCkem (4).

@ Oznaceni na nastavovacim kolecku udavaji riizné
velikosti lamel.

@ Posurite hnaci motor (12) dopfedu, abyste mohli
zkontrolovat hloubku frézovani. Sit'ova zastrcka
musf byt pfitom vytazena.

@ Sroubem (13) mlize byt nastaveni frézovaci
hloubky dojustovano.

7.2 Nastaveni thlu fezu (obr. 3)

@ Povolte zajist’ovaci Sroub (2).

@ Nastavte pozadovany Uhel (15) na znadici Sipce
(14).

@ Zajist'ovaci Sroub (2) nyni opét utahnéte.

7.3 Nastaveni vysky (obr. 4)

@ Povolte zajist’ovaci Sroub (3).

@ Nastavte pozadovanou vysku (17) na znacici
Sipce (18); vyska drazky by méla byt vzdy ve
stfedu obrobku.

® Zajist’'ovaci Sroub (3) nyni opét utdhnéte.

® U tencich obrobk staci jedno frézovani.

@ U tlustsich obrobki by se mélo provést vicero
frézovani.

7.4 Vyména frézy (obr. 5)

A Sit’ova zastréka musi byt vytazena ze
zasuvky

@ Odstrante zakladni desku (10).

@ Nasad'te kli¢ s ¢elnim otvorem (8) na prirubu (19).

@ Stisknéte aretacni knoflik (9); drzte ho stisknuty a
otacejte kli¢ s ¢elnim otvorem ve sméru otaceni.
Po cca polovi¢nim otoceni aretacni knoflik zas-
kodi a pfiruba mize byt uvolnéna.

@ Novou frézu nyni nasad’te v opacném poradi.

° Zakladni desku opét upevnéte (10).

A

Nikdy nepouzivejte aretacni knoflik (9) p¥i
bézicim motoru. Pfed zacatkem prace se
ubezpecte, ze fréza dostatecné pevné drzi.
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8. Prace s frézkou na lamelové spoje

8.1 Za-/vypinaé (1)
@ K zapnuti pfistroje posurite vypina¢ (1) dopiedu.
@ K vypnuti vypina¢ (1) stisknéte, ¢imz skoci zpét
do vychozi polohy.

8.2 Vyznaceni na obrobku (obr. 6)

@ NeZ zacnete s frézou pracovat, musi byt obrobek
nasledovné pripraven.

@ PoloZte oba kusy vedle sebe; obrobky musi byt
pevné upnuty.

@ Tuzkou nakreslete v pravém uhlu k mistu spojeni
caru.

® U vétsich kust dreva je tfeba nékolik spojovacich
mist.

@ Vzdalenost mezi dvéma ¢arami by méla Cinit min.
10 cm.

8.3 Nasazeni frézky na lamelové spoje (obr. 7/8)

@ Hloubku frézovani nastavit a zkontrolovat.

Uhlovy doraz (11) nastavit.

Vysku nastavit.

Postavte stroj blizko k obrobku.

Na stroji se nachazeji znaéeni (20), tato musi

souhlasit s narysovanou znacici ¢arou.

@ Nyni pfistroj zapnéte a surite hnaci motor (12)
dopredu. Obrobek pfitom musi byt pevné upnut.

8.4 Spojovani obrobk (obr. 9/10)

@ Poté, co byla na obou obrobcich vytvorena
drazka, mohou byt tyto spojeny.

@ Do obou drézek je treba dat lepidlo.

@ Do jedné drazky nasadit lamelu (a) (obr. 9).

@ Oba obrobky sesurite dohromady (obr. 10).

@ Obrobky upnéte a vyckejte, az lepidlo vytvrdne.

9. Udrzba

@ Prach a necistoty pravidelné ze stroje odstrario-
vat. Citéni provadét nejlépe jemnym kartadkem
nebo hadrem.

@ Na cisténi plastu nepouZivejte zadné ziravé

prostiedky.

Séacek na zachytavani prachu pravidelné

vyprazdiovat.
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10. Objednani nahradnich dilt

P¥i objednavce nahradnich dill je treba uvést
nasledujici Udaje:

® Typ piistroje

o Cislo artiklu pfistroje

@ |dentifikacni Cislo pfistroje

@ Cislo pozadovaného nahradniho dilu

Nahradni dil C. nahradniho dilu
Vypina& 43.506.00.01
Nahradni uhliky 43.506.00.02

.07.2003

7:57

Uhr

Seite
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. Opis naprave

Sikalo za vklop/izklop

Pritrdilni vijak za kotno nastavitev
Pritrdilni vijak za viSinsko nastavitev
Nastavitev globine reza

Dodatni rocaj

Adapter za sesanje prahu

Vrecka za prah

Zvezdasti klju¢

Aretirni gumb za zanejavo rezkarja
10 Osnovna plo$c¢a

11 Kotni prislon

12 Pogonski motor

©ONO O AN =

2. Obseg dobave

e DF 850

o Kovcek

@ Adapter za sesanje prahu
@ Vrecka za prah
® Merilni trak

® Zvezdasti klju¢

3. Tehniéni podatki:

Omrezna napetost: 230V ~ 50 Hz
Moc¢: 800 W
Stevilo vrtljajev v prostem teku: 11.500 min”'
Dimenije rezkalnika: A 100 x A 22 x 4 mm
Globina reza: max. 19 mm
Kotne nastavitve: 0°-90°
Razred zasgite: I/
Nivo zvo€nega tlaka LPA: 95 dB(A)
Nivo zvo¢ne mo¢i LWA: 107 dB(A)
Vibracije ay: <2,5m/s?
Teza: 3,2kg

4. Namenska uporaba

Rezkalnik za rezkanje utorov za plo$cate viozke je
namenjen rezkanju utorov za sti¢ne spojne povezave
v masivnem lesu, v vezanem lesu in v ivernatih
plodc¢ah. Stroj se sme uporabljati samo v ta namen.
Vsaka druga uporaba tega stroja ni namenska
uporaba. Za kakrsnokoli $kodo ali poskodbe, ki bi
nastale zaradi nenamenske uporabe stroja, nosi
odgovornost uporabnik/upravljalec stroja in ne
proizvajalec.

5. Vazni napotki

Prosimo, da skrbno preberete ta navodila za

.07.2003 7:57 Uhr
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uporabo stroja in upostevate v navodilih zapisane
napotke. S pomocjo teh navodil za uporabo se
seznanite s strojem, z njegovo pravilno uporabo in
tudi z varnostnimi napotki, preden za¢nete
uporabljati orodje.

Varnostni napotki:

Pozor! Pri uporabi elektri¢nih orodij morate zaradi
zascite pred elektricnim udarom, zaradi nevarnosti
poskodb in pozara upostevati sledece osnovne
varnostne napotke:

Te napotke morate varno shraniti. Nadalnje
varnostne napotke lahko preberete v prilozenem
zvezku.

@ Med uporabo stroja ne odstranjujte lesnega prahu
in S8agovine.

@ Stroja ne uporabljajte z rezalnimi plos¢ami ali listi
krozne Zage.

@ Zavarujte plo$cni rezkalnik pred udarci in sunki.

@ Uporabljajte samo neposkodovane, ostre plos¢ne
rezkarje, ker bi se v nasprotnem lahko obdelo
vanec trgal.

@ Preglejte pred zaetkom izvajanja dela plo&¢ni
rezkar, ¢e le-ta ni poSkodovan. Ne uporabljajte
nobenih zvitih, napokanih ali kakorkoli drugace
poskodovanih rezkalnih plos¢.

@ Pazite na to, da boste dobro in skrbno namestili
obdelovanec in ga ¢vrsto vpeli. Drzite roke pro¢
od mesta obdelave.

@ Rezkalnik drzite samo za rocaj.

@ Prepricajte se, da je pri names¢anju plos¢nega
rezkarja na pogonskem vretenu zadostno Stevilo
navojev.

@ Pazite na to, da bo plos¢ni rezkar ¢vrsto
namescen. Pri names$c¢anju plos¢nega rezkarja ne
uporabljajte nobenih podlozk ali kakr$nihkoli
drugih pripomockov za izbolj$anje polozaja
namestitve.

@ Pomikajte plo$¢ni rezkar po obdelovancu samo,
ko je stroj vkljuceni.

@ Priizvajanju dela drZite in vodite stroj zmeraj z
obema rokama in poskrbite za svoj varni polozZaj
telesa.

@ Osebe pod 16 let starosti ne smejo uporabljati
tega stroja.

@ Priizvajanju dela nosite za$¢itna oc¢ala in zacito
za usesa. Po potrebi nosite zas¢itni predpasnik in
za&¢itno Celado.

@ Pred vsakim izvajanjem del na stroju morate
potegniti elektrini vtikac iz elektriéne vticnice.
Elektri¢ni vtika¢ vkljucite v vti¢nico samo pri
izklju¢enem stroju.

@ Elektricni prikljucni kabel drzite pro¢ od delov-

11
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nega mesta in ga zmeraj speljite zadaj pro¢.

@ Ne zaustavljajte plos¢nega rezrarja po izklopu z
roko.

@ Pri odprtem plos¢nem rezkarju ne smete vkljuce
vati stroja.

6. Pred uporabo

@ Pred vkljucitvijo se prepricajte, ¢e odgovarjajo
podatki na tipski podatkovni tablici omreznim
podatkom.

@ Montirati morate adapter za sesanje prahu (6) in
vrec¢ko za prah (7).

7. Uporaba stroja

7.1 Nastavitev globine rezkanja (slika 2)

@ S koles¢kom za nastavljanje (4) nastavite Zeleno
globino rezkanja.

@ Oznake na koleS$¢ku za nastavitve ponazarjajo
razli¢ne velikosti ploscatih viozkov.

@ Potisnite pogonski motor (12) v naprej, da lahko
preverite globino rezkanja. Pri tem mora biti elek-
triéni vtikac izkljuceni iz elektricne omrezne
vtiénice.

@ Z vijakom (13) lahko dodatno nastavite globino
rezkanja.

7.2 Nastavitev kota rezanja (slika 3)

@ Odbvijte pritrdilni vijak (2).

@ Nastavite Zeleni kot (15) na oznacbeni puscici
(14).

@ Sedaj ponovno zategnite pritrdilni vijak (2).

7.3 Nastavitev visine (slika 4)

@ Odbvijte pritrdilni vijak (3).

@ Nastavite Zeleno visino (17) na oznacbeni puscici
(18); visina utora mora biti zmeraj v sredini
obdelovanca.

@ Ponovno zategnite pritrdilni vijak (3).

@ Pri tanjsih obdelovancih zadostuje eno rezkanje.

@ Pri debelejsih obdelovancih je treba izvrsiti vec
rezkanj eno nad drugim.

7.4 Zamenjava rezkarija (slika 5)

A Elektriéni vtika¢ morate potegniti ven iz elek-
triéne vticnice!

@ Odstranite osnovno plosc¢o (10).

@ Namestite zvezdasti klju¢ (8) na prirobnico (19).
@ Pritisnite aretirni gumb (9); drzite ga pritisnjenega
in obracajte zvezdasti klju¢ v smeri vrtenja. Po
priblizno polovici enega obrata zaskoli aretirni

gumb in sedaj lahko sprostite prirobnico.

12
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@ Sedaj vstavite novi rezkar v obratnem vrstenem
redu.
@ Ponovno pritrdite osnovno plosco (10).

A

Nikoli ne uporabljajte aretirnega gumba (9) pri
delujoéem motorju. Pred zaéetkom izvajanja dela
se prepricajte, ¢e je rezkar ¢vrsto namescen.

8. lzvajanje del z rezkalnikom za rezkanje utorov
za ploscate viozke

8.1 Vklop/izklop (1)

@ Za vklop stroja pomaknite stikalo (1) v smeri
naprej.

@ Za izklop pritisnite stikalo (1), pri ¢emer bo stikalo
skocilo nazaj v izhodni polozaj.

8.2 Zarisovanje obdelovanca (slika 6)

@ Preden zacnete z delom z rezkalnikom za rez-
kanje utorov za plo$cate vlozke morate zarisati
obdelovanec na sledeéi nacin:

@ Postavite oba kosa lesa skupaj; Obdelovanca je
treba ¢vrsto vpeti

@ S svinénikom zarisite ¢rto pod pravim kotom na
spojno mesto.

@ Privedjih kosih lesa je potrebno vecje Stevilo
spojnih mest.

@ Razmak med dvema ¢rtama mora zna$ati najmanj
10 cm.

8.3 Namestitev rezkalnika za rezkanje utorov
za plos$cate vlozke (slika 7/8)

@ Nastavite in preverite globino rezkanja.

@ Nastavite kotni prislon (11).

@ Nastavite viSino.

@ Postavite stroj poleg obdelovanca.

@ Na stroju se nahajajo oznacbe (20), ki se morajo
ujemati z zarisano ¢rto

@ Sedaj vkljucite stroj in potiskajte pogonski motor
(12) v smeri naprej. Obdelovanec mora biti pri tem
¢vrsto vpet.

8.4 Spajanje obdelovancev (slika 9/10)

@ Potem, ko ste v obeh obdelovancih naredili utor,
ju lahko poveZete skupaj.

@ V oba utora morate dati lepilo.

@ V en utor vstavite vioZek (slika 9).

@ Potisnite oba obdelovanca skupaj (slika10).

@ Vpnite oba obdelovanca in pocakajte, da se lepilo
posusi.

Seite 12
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9. Vzdrzevanje

@ Redno je treba iz stroja odstranjevati prah in uma
zanijo. Ciséenje boste najbolje opravili s fino
Scetko ali krpo.

@ Pri ¢is€enju plasticnih povr§in ne uporabljajte jed
kih &istilnih sredstev.

@ Redno praznite vre¢ko za prah.

10. Naroc¢anje nadomestnih delov

Pri naro¢anju nadomestnih delov je potrebno navesti
sledece podatke:

@ Tip naprave

@ Stevilka artikla naprave

@ |dentifikacijska $tevilka naprave

@ Stevilka naroéenega nadomestnega dela

Nadomestni del Stevilka nadomestnega dela.
Stikalo 43.506.00.01
Nadomestno oglje 43.506.00.02

Seite
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. Opis uredjaja

-

Prekida¢

Vijak za fiksiranje namjestenog kuta
Vijak za fiksiranje namjestene visine
Vijak za podesavanje dubine rezanja
Dodatna rucka

Adapter za usisavanje prasine
Vreca za sakupljanje prasine
Otvoreni klju¢

Gumb za aretiranje za zamjenjivanje glodala
10 Temeljna plo¢a

11 Kutni graniénik

12 Pogonski motor

©O~NDOAWN =

2. Opseg isporuke

e DF 850

® Kovceg

@ Adapter za usisavanje prasine
@ Vreca za sakupljanje prasine
® Mijerna vrpca

@ Otvoreni klju¢

3. Tehnicki podaci:

Napajanje: 230V ~ 50 Hz
Primljena snaga: 800 W
Broj okretaja u praznom hodu: 11.500 min”
Dimenzije glodala: 0100 x 0 22 x4 mm
Dubina rezanja: max. 19 mm
PodeSavanje kutova: 0°-90°
Razred zastite: =]
Razina zvuénog tlaka LPA: 95 dB(A)
Razina zvuéne snage LWA: 107 dB(A)
Vibracija ay: <2,5m/s?
TeZina: 3,2kg

4. Namjenska uporaba

Glodalica za izradu utora je namijenjena za izradu
utora za sustav spajanja s tiplovima lamelama u
masivnom drvu, Sperploci i ivericama. Stroj se smije
koristiti samo shodno namijeni.

Svaka druga i dodatna upotreba nije namjenska. Za
Stete ili svakojake ozljede koje nastaju usljed takve
nenamjenske upotrebe odgovara korisnik/radnik, a
ne proizvodjac.

5. Vazne upute

Molimo da pazljivo procitate naputak za upotrebu i
da se drzite uputa iz njega. Na osnovu ovoga
naputka za upotrebu upoznajte se s uredjajem,
ispravnom upotrebom, te sigurnosnim uputama,
prije uporabe alata.

.07.2003 7:57 Uhr

Sigurnosne upute

Paznja! Pri upotrebi elektroalata treba postivati
sliedece nacelne sigurnosne mijere radi zastite od
elektricnog udara, opasnosti od ozljeda i pozara.

Ove upute se moraju dobro ¢uvati. Dodatne
sigurnosne upute ¢ete naci u prilozenoj knjizici.

Ne otkljanjajte prasinu i strugotinu dok stroj radi.
Ne koristite stroj s reznim plo¢ama ili listovima za
kruzne pile.

Cuvaite plocasto glodalo od udara

Koristite samo ispravna, ostra plo¢asta glodala,
inace se obradak moze cijepati.

@ Prije pocetka rada, pregledajte plo¢asto glodalo
obzirom na ostecenja. Ne koristite iskrivijene,
napuknute ili drugacije ostec¢ene ploce.

Pazite da obradak dobro nalijeze i da je stegnut.
Sklonite ruke od mjesta obradjivanja.

DrZite glodalicu samo na rucci

Uvjerite se da pri montazi plo¢astog glodala na
pogonskom vretenu ima dovoljno navoja.

Pazite da je plo¢asto glodalo ispravno
pri¢vrééeno. Za montazu plocastog glodala ne
rabite podlozne plocice ili druga pomagala da
biste ga bolje uévrstili.

Priblizite plo¢asto glodalo obratku samo dok je
stroj ukljucen

Pri radu drzite i vodite stroj uvijek objema rukama
i osigurajte da sami stabilno stojite

Osobe ispod 16 godina Zivota ne smiju rukovati
strojem

Pri radu nosite zastitne naocale i Stitnik sluha. Po
potrebi nositi pregacu i zastitnu kacigu.

Prije svih radova na uredjaju morate izvaditi utika¢
iz uti¢nice. Utaknite utika¢ u uti¢nicu samo dok je
stroj iskljucen.

Sklonite priklju¢ni kabel sa mjesta koje obradju
jete; kabel uvijek poloZite sa straznje strane stroja.
Poslije isklju¢ivanja, ne zaustavljajte plo¢asto glo
dalo rukom

Kada ploc¢asto glodalo stoji otvoreno, stroj se ne
smije upaliti.

4

Prije pustanja u funkciju

Prije prikljucivanja uvjerite se da su podaci na
oznacnoj plocici u skladu sa podacima prisutne
mreze.

Moraju se montirati adapter za usisavanje prasine
(6) i vre¢a za sakupljanje prasine (7)

N

Rukovanje

74 jestanje dubine glodanja (slika 2)
Namijestite Zeljenu dubinu glodanja pomodu vijka
za podesavanije (4)

@ Oznake na vijku oznacavaju razne veli¢ine tiplova
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lamela.

@ Gurnite pogonski motor (12) unaprijed, radi kon-
trole dubine glodanja. Utika¢ pri tome mora biti
izvadjen iz uti¢nice.

@ S vij¢icem (13) se namjestena dubina glodanja
moze precizno justirati

7.2 Namjestanje kuta rezanja (slika 3)

® Popustite vijak za fiksiranje (2)

@ Namjestite Zeljeni kut (15) na ozna¢noj strelici (14)
@ Sada opet zategnite vijak za fiksiranje (2)

7.3 Namjestanje visine (slika 4)

@ Popustite vijak za fiksiranje (3)

@ Namjestite Zeljenu visinu (17) na oznaénoj strelici
(18); po visini se utor uvijek treba nalaziti u sredini
obratka

@ Sada opet zategnite vijak za fiksiranje (3)

@ Kod tankih obradaka je dovoljno da se reze jedan
utor

@ Kod debljih obradaka je poZeljino da se rezi vise
utora jedan iznad drugoga

7.4 Zamijenjivanje glodala (slika 5)

A Utika¢ se mora izvaditi iz uti¢nice

Skinite temeljnu plocu (10)

Stavite otvoreni klju¢ (8) na prirubnicu (19)

Pritisnite gumb za aretiranje (9); drzite ga

pritisnuta i okrenite klju¢ u smjeru okretanja.

Poslije cca. pola kruga gumb za aretiranje uskoci,

a prirubnica se moze popustiti.

@ Sada ugradite novo glodalo u obratnom redoslije
du.

@ Opet montirajte temeljnu plocu (10)

A

Nikada ne pritiskajte gumb za aretiranje (9) dok
motor radi. Uvjerite se prije pocetka rada da
glodalo stoji dovoljno &vrsto.

8. Rad s glodalicom za izradu utora za tiplove
lamele

8.1 Prekidac (1)

@ Za ukljucivanje uredjaja gurnite sklopku (1)
unaprijed

@ Zaiskljucivanje pritisnite sklopku (1), usljed ¢ega
&e se vratiti u pocetni polozaj

8.2 Oznacavanje obratka (slika 6)
® Prije pocetka rada s glodalicom, obradak se mora

.07.2003 7:57 Uhr

oznaciti na sljiedeéi nacin.

@ Postavite oba komada jedan pored drugoga;
obraci se moraju ucvrstiti stezanjem

Obi¢nom olovkom crtajte liniju u pravom kutu
prema spojnom mjestu

@ Kod vecih komada drva je potrebno vise spojnih
mijesta

Razmak izmediju dvije linije treba da iznosi naj
manje 10 cm.

8.3 Postavljanje glodalice (slika 7/8)

Namijestite i provjerite dubinu glodanja
Namjestite kutni grani¢nik (11)

Namjestite visinu

Postavite stroj blizu obratka

Na stroju se nalaze oznake (20), iste se moraju
podudariti sa nacrtanom linijom

Sada ukljudite uredjaj, pa gurnite pogonski motor
(12) unaprijed. Obradak pri tome mora biti
stegnut.

8.4 Spajanje obradaka (slike 9/10)

@ Posto ste u oba obratka urezali utor, isti se mogu
spajati

U oba utora treba staviti ljepila

Stavite tipl lamelu (a) u jedan utor (slika 9)
Sastavite oba obratka (slika 10)

Stegnite obratke i sacekajte dok se ljepilo nije
otvrdnulo.

9. Odrzavanje

Stroj treba redovno Cistiti od prasine i
oneciséenja. Ciéenje se najbolje vrsi pomoéu
fine Cetke ili krpe

@ Za CiScenje plastike ne rabite nagrizaju¢a
sredstva

Vreéu za sakupljanje prasine treba redovno
prazniti

10. Narugéivanje rezervnih dijelova

Prilikom narucivanja rezervnih dijelova, potrebni su
sljedeci podaci:

o tip uredjaja

@ broj artikla uredjaja

@ ident. broj uredjaja

@ kataloski broj potrebnog rezervnog dijela

Rezervni dio Kataloski broj
Sklopka 43.506.00.01
Rezervne Cetkice 43.506.00.02
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4350603_01013 17.01.2006 14:

ISC GmbH
EschenstraBe 6
D-94405 Landau/lsar

erklart folgende Konformitét gemaB EU-Richtlinie
und Normen fiir Artikel

declares conformity with the EU Directive

and standards marked below for the article
déclare la conformité suivante selon la
directive CE et les normes concernant l'article
verklaart de volgende conformiteit in overeen-
stemming met de EU-richtlijn en normen voor
het artikel

declara la siguiente conformidad a tenor de la
directiva y normas de la UE para el articulo
declara a seguinte conformidade de acordo
com a directiva CE e normas para o artigo
forklarar foljande 6verensstammelse enl. EU-
direktiv och standarder for artikeln

ilmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti-

Uhr

® 0 6

@0 06

Seite 1

Konformitatserklarung

dnAavel TRV ak6Aoubn cuppwvia clpPwva pe
Tnv O3nyia EE ka1 Ta mpéTumo YIa To mpoiov
dichiara la seguente conformita secondo la
direttiva UE e le norme per l'articolo

o 1
henhold til EU-direktiv og standarder for
produkt
prohlasuje nasledujici shodu podle smérnice
EU a norem pro vyrobek.

a kovetkez6 konformitast jelenti ki a termékek-
re vonatkozé EU-iranyvonalak és normak
szerint

po smernici EU

in normah za artikel.
deklaruje zgodnos$é wymienionego ponizej
artykutu z nastepujacymi normami na

ivien ja normien y!

tuotteelle

erkleerer herved folgende samsvar med EU-
direktiv og standarder for artikkel
3afABMIAET O COOTBETCTBUM TOBapa
cneaywowmm aupeKTUBam U Hopmam EC
izjavljuje sljedec jenost s odredb
normama EU za artikl.

declara urmatoarea conformitate cu linia direc-
toare CE si normele valabile pentru articolul.
ariin ile ilgili olarak AB Yonetmelikleri ve
Normlari geregince asagidaki uygunluk acikla
masini sunar.

@O0 R @0O0O B06O

®0 @0 © @

dyrektywy WE.

vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podla
smernice EU a noriem pre vyrobok.
[AeKnapupa crefHoOTO CbOTBETCTBUE CbINIACHO
AVPeKTUBMUTE U HopmuTe Ha EC 3a npoaykTa.
3afABNAE Npo BiANOBIAHICTb 3riAHO 3 [IMPEeKTUBOIO
€CrTa CcTaHaapTaMu, YUHHUMK ANA AaHoro Tosapy
deklareerib vastavuse jargnevatele EL direktiivi
dele ja normidele

deklaruoja atitikti pagal ES direktyvas ir normas
straipsniui

izjavljuje sledeci konformitet u skladu s odred
bom EZ i normama za artikl

| Flachdiibelfrase DF 850 |

98/37/EG

73/23/EWG_93/68/EEC
[] 97/23/EG

[ ] 90/396/EWG
[ ] 89/686/EWG

[] 87/404/EWG
[ ] R&TTED 1999/5/EG

emessener Schallleistungspegel Lyp = dB

|:| 2000/14/EG: :arnmiener Schallleistungspegel Lyp = dB

0= cm

89/336/EWG_93/68/EEC [ | 95/54/EG:
[ ] 97/68/EG:

EN 60745-1; EN 60745-2-17;

EN 55014-1;

EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

Boic

Brunholz!
Leiter Produkt-Management

Landau/lsar, den 02.05.2005

Art.-Nr.: 43.506.08  [.-Nr.: 01013
Subject to change without notice

Archivierung: 4350600-38-4175550-E]




17

Anleitung DF 850 AlphaTools .07.2003 7:57 Uhr Seite
GARANTIEURKUNDE
Wir gewahren Ihnen funf Jahre Garantie gemaB Di iezeit bezieht sich nicht auf natiirliche Ab-

Bedingungen. Die Garantiezeit beginnt jeweils mit dem Tag der

Lieferung, der durch Kaufbeleg, wie Rechnung, Lieferschein oder

deren Kopie, ist. Innerhalb der iezeit besei-

tigen wir alle Funktionsfehler am Gerat, die nachweisbar auf
- oder Iy iy

nutzung oder Transportschaden, femer nicht auf Schaden, die in-
folge Nichtbeachtung der Montageanleitung und nicht norm-
gemaBer Installation entstanden. Der Hersteller haftet nicht fur
indirekte Folge- und Vermbgensschaden.

sind. Die dazu und die

zeit werden nicht berechnet.

Arbeits-

Durch die wird die nicht emeuert
oder verlangert. Bei Garantieanspruch, Storungen oder Ersatz-
teilbedarf wenden Sie sich bitte an.

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar (Germany)

Info-Tel. 0190-145 048 (62 Ct/Min.) - Telefax 0 99 51-26 10 und 52 50
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info

® GARANTIEURKUNDE
Die Garantiezeit beginnt mit dem Tag des Kaufes
und betragt 5 Jahre.
Die Gewahrleistung erfolgt fur mangelhafte
Ausfuhrung oder Material- und Funktionsfehler.
Die dazu benbtigten Ersatzteile und die
anfallende Arbeitszeit werden nicht berechnet.
Keine Gewahrleistung fur Folgeschaden.

|hr Kundendienstansprechpartner

@ ZARUCNI LIST

Zéruéni doba zac¢ina dnem koupé a ¢ini 5 rok,
Zaruka bude poskytnuta v pripadé chybného
provedeni nebo vady materidlu a funkénosti

K tomu potfebné nahradni dily a pracovni doba
nebudou Uctovany.

Zaruka se nevztahuje na nésledné skodly.

V/as zékaznicky servis

© GARANCIJSKI LIST

Garancijski rok zacne teci z dnem nakupa in znasa
5 leti.
Garancija velja za pomanjkljivo izvedbo ali napake na
materialu ali pri delovanju. Uporablieni rezervni deli in
eventualni porablien ¢as za delo se ne obra¢unajo.
Garancije za posledi¢no kodo ni

Vasa kontaktna oseba v servisni sluzbi

GARANCIJSKI LIST

Garantni rok po¢inje od dana kupnje, a 5 godine.
Jamstvo preuzimamo za tvomicke greske ili za greske
u materijalu ili u funkgiji. Za to potrebni rezervni dijelovi
i radno vrileme se ne naplaluju.

Ne preuzimamo jamstvo za posliedicne Stete.

Va$ servisni partner

Technische Anderungen vorbehalten
Technical changes subject to change

Sous réserve de modifications

Technische wijzigingen voorbehouden
Salvo modificaciones técnicas
Salvaguardem-se alteragoes técnicas
Forbehall for tekniska forandringar

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan

Der tages forbehold for tekniske aendringer
O KATAOKEVAOTHG BIATNPE TO SIKAIWHA
TEXVIKOV AAAQYQV

Con riserva di apportare modifiche tecniche
Tekniske endringer forbeholdes

Technické zmény vyhrazeny

Technikai valtozasok jogat fenntartva
Tehni&ne spremembe pridrzane.

Zastrzega sie wprowadzanie zmian technicznych
Se rezerva dreptul la modificari tehnice.
Teknik degisiklikler olabilir
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ISC GmbH

EschenstraBe 6

D-94405 Landau/Isar

Tel. (0190) 145 048, Fax (09951) 2610 u. 5250

Hans Einhell Osterreich Gesellschaft m.b.H.
Muhlgasse 1

A-2353 Guntramsdorf

Tel. (02236) 53516, Fax (02236) 52369

Fubag International

St. GallerstraBe 182

CH-8405 Winterthur

Tel. (052) 2358787, Fax (052) 2358700

Einhell UK Ltd

Morpeth Wharf

Twelve Quays

Birkenhead, Wirral

CH 41 ING

Tel. 0151 6491500, Fax 0151 6491501

Pour toutes informations ou service apres
vente, merci de prendre contact avec votre
revendeur.

Einhell Benelux

Veldsteen 44

NL-4815 PK Breda

Tel. 076 5986470, Fax 076 5986478

Einhell Benelux

Veldsteen 44

NL-4815 PK Breda

Tel. 076 5986470, Fax 076 5986478

Comercial Einhell S.A.

Antonio Cabezon, N° 83 Planta 3a
E-28034 Fuencarral Madrid

Tel. 91 7294888, Fax 91 3581500

Einhell Iberica

Rua da Aldeia , 225 Apartado 2100
P-4405-017 Arcozelo VNG

Tel. 022 0917500 Fax 022 0917527

Einhell Italia s.r.l.

Via Marconi, 16

1-22070 Beregazzo (Co)

Tel. 031 992080, Fax 031 992084

Einhell Skandinavia

Bergsoevej 36

DK-8600 Silkeborg

Tel. 087 201200, Fax 087 201203

Sahkotalo Harju OY
Korjaamokatu 2

FIN-33840 Tampere

Tel. 03 2345000, Fax 03 2345040

.07.2003
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Einhell Polska sp. Z.0.0.

Ul. Miedzyleska 2-6

PL-50-554 Wroclaw

Tel. 071 3346508, Fax 071 3346503

Einhell Hungaria Ltd.

Vajda Peter u. 12

H 1089 Budapest

Tel. 01 3039401, Fax 01 2101179

Semak

makina ticaret ve sanayi Itd. sti.

Altay Cesme Mah. Yasemin Sok. No: 19
TR 34843 Maltepe - Istanbul

Tel. 0216 4594865, Fax 0216 4429325

Novatech S.R.L.

Bd.Lasar Catargiu 24-26

S.C. A Ap. 9 Sector 1

RO 75 121 Bucharest

Tel. 021 4104800, Fax 021 4103568

Poker Plus S.R.O.

Areal Vu Bechovice

Budava 10B

CZ-19011 Praha - Bechovice 911
Tel.+Fax 02579 10204

Einhell Bulgarien

34 A,Stefan Stambolov Str.

Apt. 4

BG 9000 Varna

Tel. 052 605254, Fax 052 605822

Luma Trading d.o.o0.

Ljubljanska 39

SLO-4000 Kranj

Tel- 064 355330, Fax 064 2355333

Einhell Croatia d.o.0.

Velika Ves 2

HR 49224 Lepaijci

Tel 049/342 444, Fax 049 342-392

MP Trading d.o.o.
Cika Ljubina 8/IV
YU 11000 Beograd

An. Mavrofidopoulos S.A.

Technical & Commercial company

12, Papastratou & Asklipiou Str.

GR 18545 Piraus

Tel 0210 4136155, Fax 0210 4137692

Bermas

Altufyevskoye shosse, 2A

RUS 127273 Moscowi

Tel 095 3639580, Fax 095 3639581
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