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©  Prosim nalistujte stranu 2-3
@ Kérjiika 2 -3 -ig levs oldalakat szétnyitni.

Prosimo, da strani 2 in 3 razgmete.
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Popis pristroje (obr. 1)
Rukojeti

Regula¢ni sroub pro hloubkovy doraz
Otocny revolverovy doraz
Za-/vypinac

Fixacni Sroub pro hnacf jednotku
Hloubkovy doraz

Kluzna deska

Fixacni Sroub pro paralelni doraz
Upinaci matice

10. Vodici kKladka

11. Spicka kruzitka

12. Cep na aretaci hridele

13. Klestina

14, Kii¢ pro upinaci matici

16. Paralelni doraz

16. Stupnice

17. Kopirovaci pouzdro

18. Univerzalni doraz

19. Frézovaci doraz

20. Zakladni deska

O©ONDO WM = =4

2. Technicka data

Sitové napét: 230V ~ 50 Hz
Prikon: 650 Watt
Volnobézné otacky: 30.000 min"'
Zavih frézky: 52 mm (hloubka fezu)
Klestina: 28ao6mm
Pro profilovou frézu max.: 2 40 mm
Ochranna izolace

Hmotnost 3 kg
Hladina akustického vykonu LWA 88,6 dB(A)
Hladina akustického tlaku LPA 101,56 dB(A)
Vibrace ay,, 3,8 m/s*

3. Pouziti podle zptsobu urceni

Vrchni frézka je vhodnéa obzviast pro opracovavani dreva
a umélych hmot, déle k vyfezavani sukovitych mist,
frézovani drazek, vypracovavani prohlubenin, kopirovani
krivek a pisma atd.

Vrehni frézka nesmi byt pouzivana k opracovavani kovu,
kamene atd.

Stroj smi byt pouzivéan pouze podle zplisobu urcent.
Kazdé dalsi toto prekracujici pouzitl neodpovida zpdsobu
urCeni. Za z toho vyplyvajici Skody nebo zranéni ruci
uzivatel event. obsluhujici a ne vyrobce.

Prosim prectéte si dikladné navod k pouziti a dbejte
jeho pokyntl. Na zakladé tohoto ndvodu k pouziti se
obeznamte s pfistrojem, spravnym pouzitim a také s
bezpecnostnimi pokyny. Uchovavejte navod k pouziti
spolecné s vrchni frézkou.

4. Dullezité pokyny

Bezpeénostni pokyny

@ /astrcku zastrcit do zasuvky pouze pri vypnutém
stroji.

® Zajistéte obrobek proti vwklouznuti za pomoci
upinacich zafizen!.

@ Kabel vést vzdy smérem dozadu od stroje.

® Pred vSemi pracemi na stroji wtahnout zastrcku ze
Zasuvky.

® Pred uvedenim do provozu prekontrolovat pevné
usazeni frézy.

® Pi préci vzdy dbéat na bezpecny postoj.

® Frézovani musi vzdy probihat proti sméru obihani
(protibézny chod) frézy.

® Do obrobku zanofovat pouze bezici frézu.

@ \/rchni frézku vést vzdy obéma rukama.

@ Udany nejvyssi pocet otacek fréz nesmi byt
prekrocen.

® Dbejte reakéniho momentu stroje predevsim tehdy,
kdyz fréza uvazla.

® Po ukoncené praci nechat stroj dobehnout do vychozf
polohy.

® PouZivat jen bezvadné naostrené frézy.

® Frézu silové upnout.

@ Podle druhu materialu u vétsich hloubek fezu
postupovat v nékolika stupnich.

® \/yoj hluku na pracovisti miize prekracovat 85 dB(A).

@ \/ tomto piipadé jsou nutna ochranné opatreni proti
hluku a na ochranu sluchu pro obsluhu. Hiuk tohoto
pristroje je mefen podle ISO 3744, NFS 31-031
(84/637/EWG).

® Hodnota vyslanych kmitd byla zjisténa podle ISO
8662-8.

5. Pfred uvedenim do provozu

® Pred uvedenim do provozu musi byt kryty a
bezpecnostni zafizeni nélezité namontovany.

® Pred zapojenim stroje se presvedcte, jestli Udaje na
typovém stitku souhlasi s Udaiji sité.
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6. Montaz a obsluha

Pozor!
Pred veSkerymi montaznimi a nastavovacimi
pracemi vytahnéte sitovou zastréku.

A.) Montaz rukojeti (obr. 4)

® Zasunte tlacny element, jak je znazornéno, do otvoru
pro rukojet.
@ Nyni rukojeti zasroubuijte.

B.) Montaz nastavce na odsavani (obr. 6)

Pozor! Ze zdravotnich dlivodti je pouzivani
odsavani prachu bezpodmineéné nutné.

@ Nastavec na odsavani (19) obéma Srouby se
zapusténou hlavou pevné prisroubovat na kluznou
desku (7).

Néastavec na odsavani miize byt pouzivan na odsévacich
pristrojich (vysavac) pomoci saci hadice o ( 36 mm. U
jinych prémérd je nutno pouzivat adaptér na odsavant

(@).

C.) Montaz paralelniho dorazu (obr. 8)

@ \odici hridel paralelniho dorazu (15) zasunout do
otvort Kluzné desky (7).

@ Paralelni doraz (15) nastavit na pozadovany rozmér a
kridlovymi Srouby (8) utahnout.

@ Stupnici (16) nastrcit na vodici hridel.

D.) Montaz vodici kladky (obr. 7)

@ Vodici kladku (10) obéma Srouby pevné prisroubovat
na paralelni doraz.

@ Paralelni doraz zasunout do Kluzné desky.

@ Stroj posadit na material.

@ Vodici kladku (10) prilozit na hranu materiélu a nastavit
na pozadovanou vzdalenost.

@ Paralelni doraz fixovat kfidlovymi Srouby.

@ Stroj zapnout, frézu sklonit a pfi lehkém protitlaku vést
vodici kladku (10) podle hrany materiélu.

@ Stroj vypnout a uvést opét do vychozi polohy.

E.) Montaz s$picky kruzitka (obr. 7)

@ Spicku kruzitka (11) philoZenym Sroubem nasroubovat
na paralelnf doraz.

Pozor: paralelni doraz musi byt otocen tak, aby

dorazova lista ukazovala smérem nahoru.
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® Spicku kruZitka nasadit na material.

® Pozadovany polomér nastavit posunutim paralelniho
dorazu a obéma kiidlovymi Srouby (8) fixovat.

® Stroj zapnout.

@ Stroj pomalu posunovat smérem dolli a7z na doraz.

® Stejnomeémym posuvem frézovat drazky, polodrazky,
atd. Pritom vést stroj obéma rukama.

@ Po ukoncenl prace vést stroj zpét nahoru.

@ Stroj vypnout.

F.) Montaz kopirovaciho pouzdra (obr. 9)

@ Kopirovaci pouzdro (17) upevnit obéma Srouby se
zapustenou hlavou na Kluzné desce (7).

® Kopirovaci pouzdro (17) je pomoci kopirovaciho
krouzku vedeno podél sablony.

® Aby bylo dosazeno presné kopie, musi byt obrobek
Vetsi o rozdil mezi ,vnéjsi hranou kopirovaciho
krouzku* a ,vnéjsi hranou frézy".

G.) Montaz zakladni desky (obr. 6)

@ /&kladni desku (20) primontovat na spodni stranu
kluzné desky (7) Sroubem se zapusténou hlavou.

Z&kladni deska miize byt pouzivana k frézovani podél
Sablon s vétsimi polomeéry.

H.) Montaz univerzalniho dorazu (obr. 6)

@ Pozadovanou dorazovou listu prisroubovat na
univerzalni doraz (18).

® Univerzalni doraz (18) obéma Srouby prfimontovat ke
kluzné desce (7).

l.) Montaz frézovaciho naradi (obr. 5)

Pozor: vytahnout sitovou zastrékul

@ Klestinu nasadit do vieten (a).

@ Upinaci matici (9) lehce naSroubovat na vietena.

@ Frézovaci naradi nastréit do klestiny.

@ \fetena drzet aretacnim Cepem (12).

@ Upinaci matici (9) vidlicovym klicem (14) pevné
utahnout.

Pozor: pred uvedenim do provozu nastavovaci a
montazni naradi opét odstranit.

@ K odstranéni frézovaciho naradi postupuite v
opacném poradi.

o
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J.) Nastaveni hloubky fezu (obr. 2)

® Stroj postavit na obrobek.

@ Kridlovy sroub (2) uvolnit.

@ Stroj pomalu pohybovat smérem doll, az se fréza
dotkne obrobku.

@ Hloubkovy doraz (6) za pomoci stupnice nastavit na
pozadovanou hloubku fezu a kiidlovym Sroubem (2)
fixovat. Za pomoci nastavitelného revolverového
dorazu se provede jemné nastavent.

@ Otacenim revolverového dorazu mdze byt hloubka
fezu dodate¢né nastavena.

@ Posurite za-/vypinac (6) smérem doll, aby se stroj
zapnul.

® Frézu sklonit k provedeni frézovaciho procesu.

® Po ukoncené praci musi byt stroj uveden do vychoz
polohy.

K.) Smér frézovani

@ Frézovani musi vzdy probihat proti sméru obihani
(protibézny chod). Jinak existuje nebezpedi zranéni v
dtsledku zpétného néarazu.

L.) Tvarové a hranové frézovani (obr. 13)

@ Pro tvarové a hranoveé frézovani mohou byt pouzivany
také specielni frézy s kopirovacim krouzkem.

@ Frézu namontovat.

@ Stroj opatré navést na obrobek.

@ Vodici ¢ep nebo kulickové loZisko vést lehkym tlakem
podél obrobku.

Pozor:

® Podle druhu materialu je tfeba u vétsich hloubek Ffezu
postupovat ve vice stupnich.

@ Pri vSech frézovacich pracich drzte vrehni frézku
obéma rukama.

7. Udrzba

@ \/&traci otvory na krytu motoru udrzovat stéle volné a
Cisté. K gisténi by tyto mély byt profouknuty tlakovym
vzduchem.

o
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. A gép leirasa (1-es abra)

1

1. Kézifogantyuk

2. Beadllité csvara a mélység utk6z6hoz
3. Fordithaté revolveriitk6zd

4. Ki/ bekapcsolo

5. Rogzitdcsavar a meghajtdé egységhez
6. Meélység utkozé

7. Marbsaru

8. Rogzitécsavar a parhuzamos Utk6zéhoz
9. Rogzitdanya

10. Vezet6 henger

11. Kérzéhegy

12. Ek a tengely rogzitéséhez

13. Szoritd

14. Kulcs a rogzitéanyahoz

15. Parhuzamos tkdzé

16. Skala

17. Vezetd huvely

18. Univerzal - (itk6z6

19. Maré - itk6zd

20. Fenéklap

2. Technikai adatok:

Fesziltség rendszer: 230V ~ 50 Hz

Teljesitményfelvétel: 650 W

Uresjarati fordulatszam: 30.000 / perc

Emelémagassag: 52 mm (marasmélység)

Szoritoé: @8és @6 mm
A profilmarénak max.: @ 40 mm
Védészigeteléssel ellatva

Saly 3 kg
Hangnyomasmérték LWA: 88,5dB (A)
Hangtelyesitménymérték LPA: 101,5dB (A)
Vibréalas 4, 38m/s?

3. Rendeltetésszerlihasznalat

A felsémar6 kuléndsen fa és minyagok
megmunkalasara alkalmas, ezenkivil &ggoccsok
kivagasara, horony marasra, mélyedések
kidolgozéaséra, ivek és irasjegyek utanzasara, stb..
A felsé mardt nem szabad fémek, kdvek stb.
megmunkalasara felhasznalni.

A gépet csak rendeltetés szerint szabad hasznalni.
Ezt meghalad6 hasznélat, nem szamit
rendeltetésszeriinek. Ebb&l adodé barmilyen karért
vagy barmilyen sérulésért a hasznalé illetve a kezeld
szavatol és nem a gyarto.

8

4. Fontos utasitasok

Kérjik figyelmesen olvassa el a hasznalati utasitast
és vegye figyelembe az abban foglalt utasitasokat.
Ismerkedjen meg a hasznalati utasitasok alapjan a
géppel, a helyes hasznaltaval, valamint a biztonsagi
utasitasokkal. Tarolja a haszndlati utasitast az felsé
maréval egyuitt.

Biztonsagi utasitasok

@ A halozati dugét a dugaszoléaljzatba csak csak
akkor dugja be, ha a gép ki van kapcsolva.

@ Biztositsa a megmunkéaland6 munkadarabot a
rogzitd készilék segitségével elcsuszas ellen.

@ A kabelt a géptdl mindig hatrafelé vezesse el.

® A hal6zati dugét mindig huzza ki a
dugaszoléaljzatbol, ha a gépen dolgozik.

® Hasznalat elbtt vizsgélja meg, hogy a mar6 elég
szorosan felfekszik-e.

o Ugyelien munka kdzben mindig egy biztos allasra.

® A marast a a mar6 mozgasaval ellentétes
irdnyban kell végezni (ellenfutas).

@ Csak forgé mardfejjel meriljon a munkadarabba.

o A felsé mar6t mindig két kézzel kell vezetni.

® A mar6 megadott legmagassab fordulatszamat
nem szabad tallépni

® Vegye a gép reakcionyomatékat fogyelembe; féleg
a beszorult maronal.

® A munka befejezése utan a gépet a kiindulé
helyzetbe visszatolni.

@ Csak kifogastalanul koszorult marét hasznalni.

® A marot er6zarassal beszoritani?

® Nagyobb marasi mélységek esetén az anyagnak
megfeleléen tobb Iépést alkalmazni.

® A munkahelyen a zajkifejtés tallépheti a 85 dB (A).
Ebben az esetben az izemelteték részére
hangvédé intézkedésre van sziikség. Ennek az
elektromos szerszamnak a zajat a ISO 3744;
NFS 31-031 (84/537/EWG) szerint mérik.

@ A kibocsatott rezgések értéke a 8662-8 -as ISO
alapjan lett mérve.

5 Uzembe helyezés elétt

® A hasznalatba vétel el6tt minden fedének és
biztonsagi berendezésnek szabalyszerden kell
felszerelve lennie.

® Mielbtt a gépet az elektromos hal6zatra
csatlakoztatja ellendrizze le, hogy a gép
tipustablajan levé adatok a halozati adatokkal
megegyeznek e.

o
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6. Felépités és hasznalat.

Figyelem!
Minden &sszeszerelési és bedllitasi munkalat
el6tt huzza ki a haldzati dugot.

A.) A kézi fogantyuk felszerelése (4. abra)

@ Tolja a mutatas szerint a nyomaodarabot (a) a
kézfogantyunak el6relatott furatba.

@ Aztan csavrja be a kézifogantyukat (1)

B.) Az elszivocsatlakozOk felszerelése (6. abra)

Figyelem! Egészségiigyi okokbol a porelszivas
hasznalata elengedhetetlenil sziikséges.

@ Az elszivicsatlakozokat (19) a két silyesztett fejli
csavarral a maro6sarura (7) szorosan
odacsavarozni.

Az elszivécsatlakozokat @ 36 mm szivocsoves
elszivogépeken (porszivogépeken) lehet hasznalni.
Mas atméréknél az elszivoadaptert (a) kell
hasznalni.

C.) A parhuzamos 1tkdz6 felszerelése (8. bra)

@ A parhuzamos tkdz6 (15) vezetbétengelyét a
marésaru (7) nyilasaiba tolni.

@ A parhuzamos tkozét (15) a kivant mértékre
bedllitani és a szarnyas csavarokkal (8) rogziteni.

@ A skalat (16) a vezetdtengelyre dugni.

D.) A vezetd henger felszerelése (7. bra)

@ A parhuzamos tk6zén a vezeté hengert (10)
mindkét csavarral er6sen odacsavarozni.

@ A parhuzamos tk6zét a mardsaruba tolni.

@ Ratenni a gépet az anyagra.

@ A vezet6 hengert (10) az anyag szélére helyezni,
és a kivant tavolsagra beallitani.

® A parhuzamos Utkdz6t a szarnyas csavarokkal
rogziteni.

® A gépet bekapcsolni, a mar6t leengedni és a
vezet6 hengert (10) enyhe ellennyomassal az
anyag szélén végigvezetni.

® A gépet kikapcsolni és Ujra a kiinduld helyzetbe
visszavezetni.

E.) A kdrzéhegy felszerelése (7. abra)
® A korzéhegyet (11) a mellékelt csavarral a
parhuzamos Utk6zére szorosra csavarozni.

Figyelem: a parhuzamos iitk6z6t meg kell forditani.
Ugy hogy az itkdzésin felfelé mutasson.

® Tegye a kérzéhegyet az anyagra.

@ A parhuzamos itk6z6 eltolasa altal a kivant
radiuszt beallitani és mindkét szarnyas csavarral
(8) rogziteni.

® A gépet bekapcsolni.

@ A gépet lassan az Utkdz6ig lefelé mozgatni.

@ Hornyot, peremet sth. egyenletes el6retolassal
marni. Ennél a gépet mindkét kezzel vezetni.

® A munka befejezése utan a gépet vissza
felvezetni.

@ A gépet kikapcsolni.

F.) A vezeto hiively felszerelése (9. abra)

® A vezet6 huvelyt (17) mindkét beeresztett feju
csavarral a mardsarun (7) rogziteni.

® A vezet6 huvelyt (17) az indité gyGrivel a
sablonon végigvezetni.

® Annak érdekében, hogy a képia pontos legyen, a
munkadarabnak a ,kiilsé perem inditégyGr(“ és a
Lkilsé perem maré“ kuldmbségével nagyobbnak
kell lennie.

G.) Az alaplemez felszerelése (6. abra)
® Az alaplemezt (20) a beeresztett fejd csavarral a
marésaru (7) alsé oldalara felszerelni.

Az alaplemezt fel lehet hasznalni marasra nagyobb
radiuszu sablonok mentén is.

H.) Az univerzalis (itk6z6 felszerelése (6. abra)

@ A kivant Utk6zélécet az univerzalis titkozére (18)
csavarozni.

® A univerzalis utkdzét (18) mindkét csavarral a
marosarura (7) felszerelni.

I.) A marészerszam felszerelése (5. abra)
Figyelem: a hal6zati dugoét kindGzni!

® A szoritét az orséba (a) helyezni.

® A rogzitéanyat (9) enyhén az orséra csavarni.

® A mar6 szerszamot a szoritéba dugni.

® A rogzité ékkel (12) az ors6t megfogni.

® A villas kulccsal (14) a rogzitéanyét szorosra (9)
hazni.

o
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Figyelem: a hasznaltba vétel el6tt a bedllitashoz és
szereléshez hasznalt szerszamokat ismét
eltavolitani.

® A mardszerszamok eltavolitasakor jarjon el
forditott sorrendben.

J.) A maromélység bedllitasa (2. abra)

@ A gépet a munakdarabra allitani.

® A szarnyascsavart (2) meglazitani.

® A gépet lassan lefelé vezetni, mig a mar6 a
munkadarabot meg nem érinti.

® A skala segitségével a mélység itkdz6t (6) a
kivat marasi mélységre bedllitani és a szarnyas
csavarral (2) régziteni. A finombedllitas a
revolverutkdzé segitségével torténik.

® A marasmelységet kiegészitéen a revolveriitk6zé
forditasa altal lehet bedllitani.

@ A gép bekapcsolasahoz tolja a ki-bekapcsolot (6)
lefelé.

® A maras folyamatanak véghezvitele végett a marot
leengedni.

® A munka befejezése utan a gépet a kiinduld
allasba kell visszaallitani.

K.) Marési irany

@ A marast a a mar6 mozgasaval ellentétes
iranyban kell végezni (ellenfutés). Kilénben a
visszacspodas miat fennall a sérulés veszélye.

L.) Profil- és élmar6 (13. abra)

@ A profil- és éimarasokhoz specidlis inditégydrls
mardkat is lehet hasznalni.

® A marét felszerelni.

@ A gépet 6vatosan a munkadarabhoz vezetni.

® Gyenge nyomassal a vezetdécsapot vagy a
golyoscsapagyat a munkadarabon végigvezetni.

Figyelem:

@ Nagyobb marasi mélységek esetén az
anyagnak megfeleléen tobb I1épést alkalmazni.

® Mindenfajta marasi munkanal a felsé marot
tartsa mindkét kézzel.

7. Karbantartas

@ A géptesten levé levegbzeést szolgald nyilasokat
minig tisztan és szabadon kell tartani. Tisztitdshoz
ezeket sUritett levegével ki kell fujni.

10
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SLO
1. Opis naprave (slika 1) 4. Pomembna navodila
1 roCaja Prosimo, da navodila za uporabo pazljivo preberete in
2 nastavitveni vijak za globinski prislon napotke, ki so v njem navedeni, upoStevate. Na podiagi
3 riljiv revolverski prislon pricujocih navodil za uporabo se seznanite z napravo,
4 stikalo za vklop in izklop njeno pravino uporabo in navodili za varmo delo.
5 fiksimi vijak za pogonsko enoto Navodila za uporabo shranite skupaj z rezkalnikom.
6 globinski prislon
7 rezkalno podnoZje
8 fiksimi vijak paralelnega prislona
9 napenjaina matica Navodila za varno delo
10 vodilni valj
11 krozna konica @ clektricni viic vtaknite v elektricno vticnico le, ko je stroj
12 zati¢ za aretiranje gredi izkloplien.
13 vpenjalne Klesce @ obdelovanec s pomocjo vpenjalnih naprav vpnite, da
14 Klju¢ za napenjalno matico ne bo zdrsnil.
15 paralelni prislon @ clektricni kabel vedno imejte zadaj za strojem.
16 skala @ pred vsemi deli na stroju najprej izviecite elektricni vtic
17 vodilni tulec iz viicnice.
18 univerzalni prision @ pred pricetkom obratovanja je potrebno preveriti, Ce je
19 rezkalni prislon rezkalnik stabilen.
20 tana plogca @ pri delu vedno poskrbite za vamo stojisce.

@ rezkanje mora vedno potekati proti smeri vrtenja
(nasprotna smer) rezkalnika.
2. Tehniéni podatki @ obdelovanca se dotaknite, ko rezkalnik Ze obratuje.
@ rezkalnik vedno vodite z obema rokama.

‘ ® navedenega maksimalnega Stevila vrtljajev rezkalnika
Nazivna napetost 230V ~ 80 Hz ni dovolieno prekoraditi.

Poraba: 650 W ® upostevajte reakcijski moment stroja, posebno Se, ko
rezkalnik obstane/obtici.

ko koncate z delom, pocakajte, da stroj zdrsne v
Visina dviga: 52 mm (rezkalna globina) izhodiscni poloza.

@ le brezhibna in nabrusena rezkala.

St. vrtjigjev v prostem teku: 30.000 min'! °

Vpenjalne Klesce: (8in 6 mm @ rezkala dobro vpnite.
za oblikovalne rezkalnike max. (40 mm @ glede na material vecje globine rezkajte v vec
A prehodih/stopnjah.
asciina izolacha ® hrup na delovnem mestu je lahko vecji od 85 dB(A).
Teza 3kg V tem primeru mora delavec izvajati ukrepe za zaScito
; - ) pred hrupom. Hrup te elektri¢ne naprave je izmerjen v
Nivo 2vocnega tlaka LWA: 885dBIA  gqaduzISO 3744, NFS 31-031 (84/537/EGS).
Nivo moci hrupa LPA: 101,5dB (A ® vrednost oddanih vibraci je bila ugotovijena v skladu z
Vibracije ay,: 3,8 m/s? IS0 8662-8.

3. Uporaba v skladu z navodili
Rezkalnik je posebej primeren za obdelavo lesa in 5. Pred zaCetkom dela

umetnih snovi, za izrezovanje izrastkov vej, rezkanje

utorov, izdelavo vdolbin, kopiranje krivul in pisav itd. ® pred zacetkom dela morajo biti vsa pokrivala in
Namiznega rezkalnika ni dovolieno uporabljati za vamostne naprave pravino montirane.

obdelavo kovin, kamna itd. o pred prikljucevanjem stroja se prepricajte, da se
Stroj je dovolieno uporabliati le v skladu z namenom. podatki na tipski tablici ujemajo s karakteristikami
Kakréna koli drugadna uporaba ni v skladu z vasega elektricnega omrezja.

namembnostjo/navodili. Za kakrsno koli Skodo oz.
poskodbe, ki bi zaradi tega nastale, jamci uporabnik oz.
upravijalec in ne proizvajalec.

11
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6. Montaza in upravljanje

Pozor!
Pred vsako montazo in nastavljanjem izvlecite
elektri€ni vti€ iz vticnice.

A.) Montaza rocajev (slika 4)

@ clement (a) potisnite v luknjo za rocaj, kot prikazuje
slika.

@ zdaj privifte rocaja (1).

B.) Montaza odsesovalnega nastavka (slika 6)

Pozor! Zaradi zdravstvenih razlogov je
odsesovanje prahu obvezno!

@ odsesovalni nastavek (19) z obema vijakoma z
ugreznjeno glavo trdno privite na rezkalni Cevelj (7).

Odsesovalni nastavek se lahko prikljuci na odsesovalne
naprave (sesalce za prah) s cevjo ( 36 mm. Ce je premer
drugacen, je potrebno uporabiti odsesovalni adapter (a).

C.) Montaza paralelnega prislona (slika 8)

@ vodilno gred (a) paralelnega prislona (15) potisnite v
luknje rezkalnega Cevija (7).

@ paralelni prislon (15) nastavite na Zeleno vrednost in
priviite s krilnimi vijaki (8).

@ postavite skalo (16) na vodilno gred (a).

D.) Montaza vodilnega valja (slika 7)

@ vodiini valj (10) z obema vijakoma trdno privifte na
paralelni prislon.

@ paralelni prislon potisnite v rezkalni Cevelj.

@ stroj postavite na material.

@ vodiini valj (10) postavite na rob materiala in nastavite
zelen odmik.

@ paralelni prislon fiksirajte s krilnimi vijaki.

@ vklopite stroj, spustite rezkala in z rahlim pritiskanjem
vodilni valj (10) vodite vzdolZ roba materiala.

@ izklopite stroj in ga vmite v izhodiscni polozay.

E.) Montaza krozne konice (slika 7)
@ krozno konico (11) fiksirajte s krilnim vijakom na
paralelnem prislonu.

Pozor! Paralelni prislon je potrebno obrmiti, tako da
prislonska timica kaZe navzgor.

@ postavite krozno konico na material.

@ s premikanjem paralelnega prislona nastavite zelen
radij in fiksirajte z obema krilnima vijakoma (8).

@ vklopite stroj.

@ stroj pocCasi premikajte do prislona.

12

@ utore, nastavke itd. rezkajte z enakomermim
potiskanjem naprej. Stroj vodite z obema rokama.

® po zaklucku dela stroj premaknite navzgor (v
izhodiséni polozaj).

@ stroj izklopite.

F.) Montaza vodilnega tulca (slika 9)

® 7z obema vijakoma z ugreznjeno glavo vodilni tulec (17)
pritrdite na rezkalni Cevelj (7).

@ vodiini tulec (17) se premika z naletnim obrockom
vzdolz Sablone.

® obdelovanec mora biti vecji za razliko med ,zunanjim
robom naletnega obro¢ka" in ,zunanjim robom
rezkalnika"“, da je mozno dobiti natan¢no kopijo.

G.) Montaza talne plosce (slika 6)

@ na spodnjo stran rezkalnega Cevlja (7) z vijakom z
ugreznjeno glavo montirajte talno plosco (20).

Talno plosco je mogoce uporabiti za rezkanje Sablon z
vecjimi radiji.

H.) Montaza univerzalnega prislona (slika 6)

® zeleno prislonsko letev priviite na univerzalni prislon
(18).

@ univerzalni prislon (18) z obema vijakoma montirajte na
rezkalni Cevelj (7).

l.) Montaza rezkalnega orodja (slika 5)
Pozor! Izviecite elektricni viic iz vticnice!

® vpenjalne klescCe vstavite v vreteno (a).

@ napenjalno matico (9) narahlo privijajte na vreteno.

@ rezkalno orodje vstavite v vpenjalne klesce.

® 7 aretimim zaticem (12) drzite vreteno.

@ 7 Vvilicastim Kljuc¢em (14) zategnite napenjalno matico
©).

Pozor! Pred pri¢etkom dela odstranite orodja za
nastavitev in montazo!

® za demontazo rezkalnega orodja izvedite postopek v
obratnem vrstnem redu.

o
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J.) Nastavitev globine rezkanja (slika 2)

@ stroj postavite na obdelovanec.

@ odvijte krilni vijak (2).

@ stroj pocasi pomikajte navzdol, dokler se rezkalo ne
dotakne obdelovanca.

@ s pomocijo skale globinski prislon (6) nastavite na
Zeleno globino rezkanja, ter ga fiksirajte s krilnim
vijakom (2). Fino nastavitev izvedite s pomocjo
premicnega revolverskega prislona.

@ 7 obraCanjem revolverskega prislona je mogoce
dodatno nastaviti globino rezkanja.

@ stikalo za vklop/izklop (6) potisnite navzdol, da vklopite
stroj.

@ za zaCetek rezkanja spustite rezkalnik.

@ po zakljucku dela je potrebno stroj postaviti v
izhodiséni poloza).

K.) Smer rezkanja

@ rezkajte vedno v smeri, ki je nasprotna smeri vrtenja
(protismer), sicer obstaja nevarnost udarca nazaj
(protiudarca).

L.) Oblikovalno rezkanje in rezkanje robov
(slika 13)

@ za oblikovalno rezkanje in rezkanje robov je mogoce
uporabiti tudi specialne rezkalnike z naletnimi obrocki.

® montirajte rezkalnik.

@ stroj previdno vodite ob obdelovancu.

@ vodiini zatic ali kroglicni lezaj z rahlim pritiskom vodite
ob obdelovancu.

Pozor!

@ glede na material vecje globine rezkajte v ve¢
prehodih/stopnjah.

@ pri rezkanju vedno drzite namizni rezkalnik z
obema rokama.

7. Vzdrzevanje

® prezracevalne odprtine na ohisju motorja morajo biti
vedno proste/prehodne in Ciste. Ko jih Cistite, jih
izpihajte s stisnjenim zrakom.

SLO
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@ EINHELL-ZARUCNI LIST

Zarucéni doba zac¢ina dnem koupé a ¢inf 2 rok.
Zaruka bude poskytnuta v pripadé chybného
provedeni nebo vady materialu a funk&nosti.

K tomu potfebné nahradni dily a pracovni doba
nebudou Uctovany.

Zaruka se nevztahuje na nasledné skody.

\Vas zakaznicky servis

@ Einhell - Garanciaokmany
A garancia id6tartama 2 év és a vasarlas napjaval

kezd&dik.
A szavatosséag csakis a kivitelezési hianyokra vagy az
anyagi és mikodeési hibakra terjed ki.
A szikséges potalkatrészeket és a munkaidét nem
szamitjuk fel.
Nem szavatolunk a masodlagos karokeért.

Az On vevészolgédlati partnere.

@ EINHELL — GARANCIJSKI LIST

Garancijski rok zac¢ne teCi z dnem nakupa in znasa
2 leti.
Garancija velja za pomanikljivo izvedbo ali napake na
materialu ali pri delovanju. Uporabljeni rezervni deli in
eventualni porablien ¢as za delo se ne obracunajo.
Garancije za posledicno skodo ni.

Vasa kontaktna oseba v servisni sluzbi

GARANTIEURKUNDE

Wir gewahren lhnen zwei Jahre Garantie gemalR nachstehenden
Bedingungen. Die Garantiezeit beginnt jeweils mit dem Tag der
Lieferung, der durch Kaufbeleg, wie Rechnung, Lieferschein oder
deren Kopie, nachzuweisen ist. Innerhalb der Garantiezeit besei-
tigen wir alle Funktionsfehler am Gerat, die nachweisbar auf
mangelhafte Ausfihrung oder Materialfehler zuriickzufiihren
sind. Die dazu benétigten Ersatzteile und die anfallende Arbeits-

zeit werden nicht berechnet.

Ausschluf: Die Garantiezeit bezieht sich nicht auf nattirliche Ab-
nutzung oder Transportschaden, ferner nicht auf Schéaden, die in-
folge Nichtbeachtung der Montageanleitung und nicht norm-
gemaRer Installation entstanden. Der Hersteller haftet nicht fiir
indirekte Folge- und Vermdgensschaden.

Durch die Instandsetzung wird die Garantiezeit nicht erneuert
oder verlangert. Bei Garantieanspruch, Stérungen oder Ersatz-
teilbedarf wenden Sie sich bitte an.

ISC GmbH - International Service Center
Eschenstra3e 6 - D-94405 Landau/lsar (Germany)

Ersatzteil- und Reparatur-Abt.: Telefon (0 99 51) 942 357 « Telefax (0 99 51) 26 10 und 52 50
Technische Kundenberatung: Telefon (0 99 51) 942 358
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ISC GmbH
EschenstralBe 6
D-94405 Landau/lsar

Sei

Tel. (09951) 942357, Fax (09951) 2610 u. 5250

Einhell UK
Tel. 01925 419400, Fax 01925 419292
Tel. 0151 3368246, Fax 0151 3363233

V.B.P. Distribution Service Apres Vente
5, allée Joseph Cugnot, Z.1. du Phare
F-33700 Merignac

Tel. 05 56479483, Fax 05 56479525

Einhell Benelux

Weberstraat 3

NL-7903 BD Hoogeveeen

Tel. 0528 232977, Fax 0528 232978

Einhell Benelux
Abtsdreef 10
B-2940 Stadbroek
Tel/Fax 03 5699539

Comercial Einhell S.A.

Antonio Cabezon, 83

E-28034 Madrid

Tel. 948 725025, Fax 948 715714

Einhell Iberica

Rua da Aldeia , 225 Apartado 2100
P-4405-017 Arcozelo VNG

Tel. 02 75336100, Fax 02 7536109

Antzoulatos E. E.

Paralia Patron-Panayitsa
GR-26517 Patras

Tel. 061 525448, Fax 061 525491

Einhell ltalia s.r.l.

Via Marconi, 16

1-22077 Beregazzo (Co)

Tel. 031 992080, Fax 031 992084

Einhell Skandinavia

Rodelundvej 11 - Rodelund

DK-8653 Them

Tel.+ 45 86 849511, Fax+ 45 86 849522

Suomen Einhell OY

Einhell Polska sp. z.0.0.
Al.Niepodleglosci 36

PL 65-950 Zielona Gora

Tel. 0683 242055, Fax 0683 272914

Einhell Hungaria Ltd.

Vajda Peter u. 12

H 1089 Budapest

Tel. 01 3039401, Fax 01 2101179

Star AS

Ahmet Cavus Sokak No: 17

TR 81630 Beykoz - Istanbul

Tel. 0216 4250840, Fax 0216 4250841

Novatech S.R.L.

Bd.Lasar Catargiu 24-26

S.C. AAp. 9 Sector 1

RO 75 121 Bucharest

Tel. 01 4104800, Fax 01 4103568

DAT spol s.r.o

Hrubeho 3

CZ 61200 Brno

Tel. 05 49211107, Fax 05 41214831

Slav GmbH

Podvis Str. Wbl. 30 E.G. ap. 52
9000 Varna

Tel. 052 242854, Fax 052 242854

Technische Anderungen vorbehalten
Technical changes subject to change
Sous réserve de modifications

Technische wijzigingen voorbehouden
Salvo modificaciones técnicas
Salvaguardem-se alteracdes técnicas
Forbehall for tekniska férandringar

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan

Der tages forbehold for tekniske sendringer

O kataokevaoTng dlatnpei To dikaiwpa
TEXVIKOV aAAQywV

Con riserva di apportare modifiche tecniche
Tekniske endringer forbeholdes

Technické zmény vyhrazeny

Technikai valtozasok jogat fenntartva
Tehni¢ne spremembe pridrzane.

Zastrzega si¢ wprowadzanie zmian technicznych

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.
Teknik degisiklikler olabilir



