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Navod k pouziti i
@ Elektricka vrchni frézka bavaric

Hasznalati utasitas
Elektromos - fels6 maré

®

Navodilo za uporabo
Elektriéni namizni rezkalnik

€
Art.-Nr.: 43.502.00 BOF 7 O O
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€@ Prosim nalistujte stranu 2-3

D Kérjlka 2 - 3 - ig levs oldalakat
szétnyitni.

Prosimo, da strani 2 in 3 razgmete.
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1. Popis pfistroje (obr. 1 a 2)

Rukojet

Stupnice

Hloubkovy doraz

Kryt motoru

Sitové vedeni

Za-/vypinac

Kridlovy sSroub

\ffeteno

Upinaci matice

0. Néstavec na odsavani @ 36 uvnitf
(Et.-Nr.: 43.502.00.07)

11. Kridlovy sroub

12. Kluzna deska

13. Kopirovaci objimka g 12 (Et.-Nr.: 43.502.00.03)

14, Klestina @ 6 a @ 8 mm (Et.-Nr.: 43.502.00.02)

15. Zakladnf deska (Et.-Nr.; 43.502.00.04)

16. Stupnice (Et.-Nr.: 43.502.00.11)

17. Spidka kruzitka (Et.-Nr.: 43.502.00.09)

18. Paralelni doraz (Et.-Nr.: 43.502.00.12)

19. Vodici kladka (Et.-Nr.; 43.505.00.10)

20. Adaptér na odsavani (Et.-Nr.: 43.502.00.08)

21. Vidlicovy upinaci klic SW 19 (Et.-Nr.: 43.5602.00.06)

22. Vidlicovy upinaci klic SW 14 (Et.-Nr.: 43.5602.00.05)

23. Univerzalni doraz (Et.-Nr.: 43.502.00.01)

24, Upinaci paka

25. Nastavovac otacek

2O NDO AN =

2. Technicka data

Jmenovité napétf: 230V -50Hz

Prikon: 700 Watt

\olnobézné otacky: 16.000 - 28.000 min”’

Zavih frézky: 32 mm (hloubka fezu)
Klestina: g8agomm
Pro profilovou frézu max.: g 40 mm
Ochranna izolace

Hmotnost 3,3 kg
Hladina akustického wykonu LWA 93 dB(A)
Hladina akustického tlaku LPA 103 dB(A)
Vibrace ahw 7,1 m/s?

3. Pouziti podle zptisobu urceni

Vrchni frézka je vhodna obzviast pro opracovavani dreva
a umelych hmot, déle k vyfezavani sukovitych mist, fré-
zovani drézek, vypracovavani prohlubenin, kopirovani
krivek a pisma atd.
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Vrchni frézka nesmi byt pouzivana k opracovavani kovu,
kamene atd.

Stroj smi byt pouzivan pouze podle zplsobu uréen.
Kazdé dalsi toto prekracuijici pouzitl neodpovida zplisobu
uréeni. Za z toho vyplyvajici Skody nebo zranéni ruci
uzivatel event. obsluhuijici a ne vyrobce.

4. Dilezité pokyny

Prosim prectéte si dikladné navod k pouziti a dbejte
jeho pokynt. Na zékladé tohoto navodu k pouZiti se
obeznamte s pristrojem, spravnym pouzitim a také s
bezpecnostnimi pokyny. Uchovavejte navod k pouZitf
spole¢né s vrchni frézkou.

Bezpecnostni pokyny

@ /astrcku zastreit do zasuvky pouze pfi vypnutém
stroji.

@ Zajistéte obrobek proti vyklouznuti za pomoci
upinaciho zarizen.

® Kabel vést vzdy smérem dozadu od stroje.

® Pred vSemi pracemi na stroji vytahnout zastrcku ze
Z4SUVKy.

@ Pred uvedenim do provozu prekontrolovat pevné
usazen( frézy.

® P praci vzdy dbéat na bezpecny postoj.

® Frézovani musi vzdy probihat proti sméeru obihani
(protibézny chod) frézy.

® Do obrobku zanorovat pouze bézici frézu.

® \/rchni frézku vést vzdy obéma rukama.

@ Udany nejvySSi pocet otacek fréz nesmi byt
prekrocen.

@ Dbejte reakeéniho momentu stroje predevsim tehdy,
kdyz fréza uvazla.

® Po ukoncené praci nechat stroj dobehnout do vychozi
polohy.

® Pouzivat jen bezvadné naostrené frézy.

@ Frézu silove upnout.

@ Podle druhu materialu u vétsich hloubek fezu postu
povat v nékolika stupnich.

@ \/yvoj hluku na pracovisti mize prekracovat 85 dB(A).
\/ tomto pfipadé jsou nutné ochranna opatfeni proti
hluku a na ochranu sluchu pro obsluhu. Hiuk tohoto
pristroje je méren podle ISO 3744, NFS 31-031
(84/537/EWG).

@ Hodnota vyslanych kmitt byla zjisténa podle
ISO 8662-8.

o
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5. Pred uvedenim do provozu

@ Pred uvedenim do provozu musi byt kryty a
bezpecnostni zafizeni nalezité namontovany.

@ Pred zapojenim stroje se presvedcte, jestli Udaje na
typovém Stitku souhlasf s Udaji site.

6. Montaz a obsluha

Pozor!
Pred veskerymi montaznimi a nastavovacimi
pracemi vytahnéte sitovou zastréku.

A.) Montaz nastavce na odsavani (obr. 3)

Pozor! Ze zdravotnich divodi je pouzivani
odsavani prachu bezpodmineéné nutné.

Nastavec na odsavani (10) obéma Srouby se
zapusténou hlavou (a) pevné prisroubovat na kluznou
desku (12).

Néastavec na odsavani mdze byt pouzivan na odsévacich
pristrojich (vysavac) pomoci saci hadice o (36 mm.

U jinych prameérd je nutno pouzivat adaptér na odsavani
(20).

B.) Montaz paralelniho dorazu (obr. 4)

@ \/odici hridel (a) paralelniho dorazu (18) zasunout do
otvorti (b) kluzné desky (12).

@ Paralelni doraz (18) nastavit na pozadovany rozmér a
kridlovymi Srouby (11) utahnout.

@ Stupnici (16) nastrcit na vodici hridel (a).

C.) Montaz vodici kladky (obr. 5)

@ \odici kladku (19) obéma srouby (a) pevné
priSroubovat na paralelni doraz (18).

@ Paralelni doraz (18) zasunout do Kluzné desky (12).

@ Stroj posadit na material.

@ \odici kladku (19) pfiloZit na hranu materialu a nastavit
na pozadovanou vzdalenost.

@ Paralelni doraz (18) fixovat kfidlovymi Srouby (11).

@ Stroj zapnout, frézu sklonit a pii lehkém protitlaku vést
vodici kladku (19) podle hrany materialu.

@ Stroj vypnout a uvést opet do vychozi polohy.

® Spicku kruZitka (17) nasunout na vodici hiidel ()
paralelniho dorazu (18) a fixovat kiidlovym Sroubem
(b).

D.) Montaz Spicky kruzitka (obr. 6)

Pozor: paralelni doraz musi byt otocen tak, aby dorazo-
va kolejnice ukazovala smérem nahoru.

@ Spisku kruzitka nasadit na material.

® PoZadovany polomér nastavit posunutim paralelniho
dorazu (18) a obéma kfidlovymi Srouby (11) fixovat.

@ Stroj zapnout.

® Po uvolnéni upinaci paky (24) stroj pomalu posunovat
smérem dolt az na doraz. (viz bod |.)

® Stejnomémym posuvem frézovat drazky, polodrazky,
atd. Pritom vést stroj obéma rukama.

@ Po ukoncenl prace vést stroj zpét nahoru.

® Stroj vypnout.

E.) Montaz kopirovaci objimky (obr. 7/8)

® Kopirovaci objimku (13) upevnit obéma Srouby se
zapusténou hlavou (f) na Kluzné desce.

@ Kopirovaci objimka (13) je pomoci kopirovaciho
krouzku (b) vedena podél sablony (c).

® Aby byla dosazeno presné kopie, musi byt obrobek
(d) vetsi o rozdil mezi ,vnéjsi hranou kopirovacio
krouzku" a ,vnéjsi hranou frézy" (e).

F.) Montaz zakladni desky (obr. 9)

@ Zakladni desku (15) primontovat na spodni stranu
kluzné desky (12) sroubem se zapusténou hlavou (c).

Zakladni deska mCze byt pouzivana k frézovani podél
Sablon s vetsimi poloméry.

G.) Montaz univerzalniho dorazu (obr. 9)

@ Pozadovanou dorazovou listu (a) prisroubovat na uni
verzalni doraz (23).

@ Univerzalni doraz (23) obéma Srouby (b) pfimontovat
ke kluzné desce (12).

o
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H.) Montaz frézovaciho naradi (obr. 10)
Pozor: vytahnout sitovou zastrékul!

@ Klestinu (14) nasadit do vietena (8).

® Upinaci matici (9) lehce nasroubovat na vieteno.

® Frézovaci naradi (a) nastréit do klestiny (14).

@ \ffeteno (8) drzet vidlicovym upinacim klicem (22).

@ Upinaci matici (9) vidlicovym upinacim klicem pevne
utahnout (21).

Pozor: pred uvedenim do provozu nastavovaci a
montazni naradi opet odstranit.

@ K odstranéni frézovaciho naradi postupuite v
opacném poradi.

1.) Nastaveni hloubky Fezu (obr. 11)

@ Stroj postavit na obrobek.

@ Kridlovy Sroub (7) a upinaci paku (24) uvolnit.

® Stroj pomalu pohybovat smérem dold, az se fréza
dotkne obrobku.

@ Upinacl paku (24) utahnout.

@ Hloubkovy doraz (3) za pomoci stupnice (2) nastavit
na pozadovanou hloubku fezu a kfidlovym Sroubem
(7) fixovat.

® /macknéte za-/vypinac (8), aby se stroj zapnul.

@ Nastavovacem otacek (25) nastavte potfebny pocet
otacek frézovaciho naradi.

@ Upinaci paku (24) opét povolit a frézu sklonit k
provedeni frézovaciho procesu.

® Po ukoncené praci musi byt stroj uveden do wychozi
polohy.

Pocet otacek vrehni frézky je zavisly na frézovaném

matrialu, rychlosti posuvu a pouzitém frézovacim néaradi.

J.) Smér frézovani (obr. 12)

@ Frézovani musi vzdy probihat proti sméru obihani
(protibézny chod) frézy. Jinak existuje nebezpedi
zranéni v disledku zpétného nérazu.

K.) Tvarové a hranové frézovani (obr. 13)

@ Pro tvarové (a) a hranové frézovani (b) mohou byt
pouzivany také specielni frézy s kopirovacim
krouzkem.

® Frézu namontovat.

@ Stroj opatmé navést na obrobek.

@ Vodici Cep nebo kulickove lozisko (c) vést lehkym
tlakem podél obrobku.

Pozor:

@ Podle druhu materialu je tfeba u vétsich
hloubek fezu postupovat ve vice stupnich.

@ P¥i vSech frézovacich pracich drzte vrchni
frézku obéma rukama.

7. Udrzba

@ \/étraci otvory na krytu motoru udrZovat stale volné a
Cisté. K ¢isténi by tyto mély byt profouknuty tlakovym
vzduchem.

o
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A gép leirasa (1-es és 2-es abra)
. Kézi fogantyu
Skala
Mélység ltk6z6
Motorhaz
Haldzati vezeték
Ki / bekapcsold
Szarnyas csavar
Orso
Régzitéanya
0. Elszivé csatlakozé g 36 belil (Pétalkatrész
szam: 43.502.00.07)
11. Szarnyas csavar
12. Mardsaru
13. Vezetd hively g 12
(Potalkatrész szam: 43.502.00.03)
14. Szorité o 8 és g 6 mm
(Potalkatrész szam: 43.502.00.02)
15. Fenéklemez (Potalkatrész szam: 43.502.00.04)
16. Skala (Pétalkatrész szam: 43.502.00.11)
17. Korzéhegy (Pétalkatrész szam: 43.502.00.08)
18. Parhuzamos itk6z6
(Potalkatrész szam: 43.502.00.12)
19. Vezet6 henger
(Potalkatrész szam: 43.502.00.10)
20. Elszivéadapter
(Pdtalkatrész szam: 43.502.00.08)
21. Villas kulcs SW 19
(Potalkatrész szam: 43.502.00.06)
22. Villas kulcs SW 14
(Potalkatrész szam: 43.502.00.05)
23. Univerzalis itk6z6
(Potalkatrész szam: 43.502.00.01)
24. Rogzitd fogantyu
25. Fordulatszam allito

S0oNooukrON =

TECHNIKAI ADATOK:

Fesziltség rendszer: 230V - 50 Hz

Teljesitményfelvétel: 700 W

Uresjarati fordulatszam: 16.000 - 28.000 / perc

EmelUmagassag: 32 mm (marasmélység)

Szorité: 2 8 és g 6 mm
A profilmarénak max.: 2 40 mm
Védoszigeteléssel ellatva

Suly 3,3 kg
Hangnyomasmeérték LPA: 93 dB (A)
Hangtelyesitménymérték LWA: 103 dB (A)
Vibralas aw 71m/s?

3. Rendeltetésszerii hasznalat

A felsé maré kuléndsen fa és mianyagok meg-
munkalasara alkalmas, ezenkivil aggdccsok
kivagasara, horony marasra, mélyedések kidolgo-
zasara, ivek és irasjegyek utanzasara, stb..

A felsé marét nem szabad fémek, kdvek stb. meg-
munkalasara felhasznalni.

A gépet csak rendeltetés szerint szabad hasznalni.
Ezt meghaladé hasznalat, nem szamit rendeltetés-
szerlinek. Ebbdl ad6do6 barmilyen karért vagy barmi-
lyen sérllésért a hasznalé illetve a kezelé szavatol
és nem a gyarto.

4. Fontos utasitasok

Kérjuk figyelmesen olvassa el a hasznalati utasitast
és vegye figyelembe az abban foglalt utasitasokat.
Ismerkedjen meg a hasznalati utasitasok alapjan a
géppel, a helyes hasznaltaval, valamint a biztonsagi
utasitasokkal. Tarolja a hasznalati utasitast az felsé
mardéval egytt.

Biztonsagi utasitasok

® A halézati dugét a dugaszoldaljzatba csak csak
akkor dugja be, ha a gép ki van kapcsolva.

@ Biztositsa a megmunkalandé munkadarabot a
rogzitd készllék segitségével elcsuszas ellen.

® A kébelt a géptdl mindig hatrafelé vezesse el.

® A halézati dugét mindig huzza ki a
dugaszoldaljzatbdl, ha a gépen dolgozik.

® Hasznalat elbtt vizsgélja meg, hogy a mar6 elég
szorosan felfekszik-e.

e Ugyelien munka kézben mindig egy biztos llasra.

® A marast a a maré mozgasaval ellentétes
iranyban kell végezni (ellenfutas).

® Csak forgd mardfejjel meriljon a munkadarabba.

o A fels6 marot mindik két kézzel kell vezetni.

® A mar6 megadott legmagassab fordulatszamat
nem szabad tullépni

® Vegye a gép reakciényomatékat fogyelembe; féleg
a beszorult marénal.

® A munka befejezése utan a gépet a kiinduld
helyzetbe visszatolni.

@ Csak kifogastalanul kdszdrilt mardt hasznélni.

® A marét erUz'rssal beszorlitani.

o Nagyobb marasi mélységek esetén az anyagnak
megfeleléen tdbb Iépést alkalmazni.

® A munkahelyen a zajkifejtés tullépheti a 85 dB (A).
Ebben az esetben az Gizemelteték részére
hangvédé intézkedésre van szlkség. Ennek az
elektromos szerszamnak a zajat a ISO 3744;
NFS 31-031 (84/537/EWG) szerint mérik.

® A kibocsatott rezgések értéke a 8662-8 -as ISO
alapjan lett mérve.

o
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5 Uzembe helyezés elétt

® A hasznalatba vétel el6tt minden fedének és
biztonsagi berendezésnek szabalyszerlen kell

felszerelve lennie.
o Miel6tta gépet az elektromos héalézatra

csatlakoztatja ellendrizze le, hogy a gép
tipustablajan levé adatok a halézati adatokkal
megegyeznek e.

6. Felépités és hasznalat.

Figyelem!
Minden 6sszeszerelési és beallitasi munkalat
el6tt huzza ki a halozati dugot.

A.) Az elszivocsatlakozok felszerelése (3. abra)

Figyelem! Egészségligyi okokbdl a porelszivas
hasznalata elengedhetetleniil sziikséges.

Az elszivicsatlakozdkat (10) a két siilyesztett fejd

csavarral (a) a mardsarura (12) szorosan odacsava-
rozni.

Az elszivdcsatlakozdkat T 36 mm szivocsdves els-
zivogépeken (porszivégépeken) lehet hasznalni

Mas atméréknél az elszivéadaptert (20) kell hasznal-

ni.

B.) A parhuzamos (itk6z6 felszerelése (4. abra)

® A parhuzamos utkézd (18) vezetbtengelyét (a) a
marésaru (12) nyilasaiba (b) tolni.

@ A parhuzamos Uitk6z6t (18) a kivant mértékre

beallitani és a szarnyas csavarokkal (11) régziteni.

® A skalat (16) a vezetétengelyre (a) dugni.

C.) A vezetd henger felszerelése (5. abra)

® A parhuzamos utkézdén (18) a vezetd hengert (19)
mindkét csavarral (a) er6sen odacsavarozni.

@ A parhuzamos Uitk6z6t (18) a mardsaruba (12)
tolni.

@ Ratenni a gépet az anyagra.

® A vezetd hengert (19) az anyag szélére helyezni,

és a kivant tavolsagra bedllitani.
® A parhuzamos utk6zét (18) a szarnyas

csavarokkal (11) roégziteni.

® A gépet bekapcsolni, a marét leengedni és a
vezet6 hengert (19) enyhe ellennyomassal az
anyag szélén végigvezetni.

® A gépet kikapcsolni és Ujra a kiinduld helyzetbe
visszavezetni.

D.) A kérzéhegy felszerelése (6. abra)

® A korzéhegyet (17) a parhuzamos itk6z6 (18)
vezet6tengelyére (a) tolni és a szarnyas csavarral
(b) roégziteni.
Figyelem: a parhuzamos utk6z6t meg kell
forditani. Ugy hogy az (itkoz6sin felfelé mutasson.

® Tegye a kérzéhegyet az anyagra.

® A parhuzamos itk6z6 (18) eltoldsa altal a kivant
radiuszt beallitani és mindkét szarnyas csavarral
(11) rogziteni.

® A gépet bekapcsolni.

® A rogzité fogantyu kiengedése (24) utan a gépet
lassan az tk6zdig lefelé mozgatni. (Lasd az I.

pontot)
® Hornyot, peremet stb. egyenletes el6retolassal

marni. Ennél a gépet mindkét kezzel vezetni.
® A munka befejezése utan a gépet vissza

felvezetni.
® A gépet kikapcsolni.

E.) A vezet6 hiively felszerelése (7./8. abra)

® A vezet6 hlvelyt (13) mindkét beeresztett fejl csa
varral (f) a marésarun (12) régziteni.

® A vezet6 hlvelyt (13) az indit6 gy(rivel (b) a
sablonon (c) végigvezetni.

® Annak érdekében, hogy a képia pontos legyen, a
munkadarabnak (d) a ,kilsé perem inditoégyri“
és a ,kilsé perem maré” (e) kildmbségével
nagyobbnak kell lennie.

F.) Az alaplemez felszerelése (9. abra)
® Az alaplemezt (15) a beeresztett fejli csavarral (c)

a marodsaru (12) alsé oldalara felszerelni.

Az alaplemezt fel lehet hasznalni marasra nagyobb
radiuszu sablonok mentén is.
G.) Az univerzalis (itk6z6 felszerelése (9. abra)

® A kivant ltkdzolécet (a) az univerzalis Utkdzdére

(28) csavarozni.
® A univerzdlis litkdz6t (23) mindkét csavarral (b) a

mardsarura (12) felszerelni.

o
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H.) A marészerszam felszerelése (10. abra)
Figyelem: a halézati dugoét kihdzni!

® A szoritét (14) az orséba (8) helyezni.

® A rogzitdanyat (9) enyhén az orséra csavarni.

® A mar6 szerszamot (a) a szoritéba (14) dugni.

@ A villas kulccsal (22) az orsét (8) megfogni.

® A villas kulccsal (21) a régzitéanyat szorosra (9)
hazni.

Figyelem: a hasznaltba vétel el6tt a beallitashoz

és szereléshez hasznalt szerszamokat ismét
eltavolitani.

® A marészerszamok eltavolitasakor jarjon el
forditott sorrendben.

I.) A maromélység beallitasa (11. abra)

® A gépet a munakdarabra allitani.

® A szarnyascsavart (7) és a rogzit6é fogantyut (24)
meglazitani.

® A gépet lassan lefelé vezetni, mig a maré a

munkadarabot meg nem érinti.

® A rdgzit6 fogantyut (24) szorosra huzni.

® A skala (2) segitségével a mélység ltkdz6t (3) a
kivat marasi mélységre beadllitani és a szarnyas
csavarral (7) régziteni.

® A gép bekapcsoldsahoz nyomja meg a be-
kikapcsolot (6).

@ Allitsa be a fordulatszam allitéval (25) a
marészerszamnak szikséges fordulatszamot.

® A rdgzit6 fogantyut (24) Ujra meglazitani és a
marét a maras folyamatanak véghezvitele végett

leengedni.
® A munka befejezése utan a gépet a kiinduld

allasba kell visszaallitani.

A fels6 mar6 fordulatszama a megmunkalni kivant
anyagtdl, az eléretolasi sebességtdl és a felhasznalt
maré szerszamtdl fiigg.

J.) Marasi irany (12. abra)

® A marast a a maré mozgasaval ellentétes
iranyban kell végezni (ellenfutés). Kulénben a
visszacspodas miat fennall a sérilés veszélye.

K.) Profil- és élmaré (13. abra)

® A profil- (a) és élmarasokhoz (b) specialis
inditogylris mardkat is lehet hasznalni.

® A marét felszerelni.

@ A gépet dvatosan a munkadarabhoz vezetni.

® Gyenge nyomassal a vezetécsapot vagy a
golydscsapagyat a munkadarabon végigvezetni.

Figyelem:
o Nagyobb marasi mélységek esetén az anyagnak

megfeleléen tdbb Iépést alkalmazni.
® Mindenfajta marasi munkanal a fels6 marét tartsa
mindkét kézzel.

7.) Karbantartas

® A géptesten levl levegbzést szolgéalé nyilasokat

minig tisztan és szabadon kell tartani. Tisztitashoz
ezeket sUritett levegével ki kell fujni.

o
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1. Opis naprave (sliki 1 in 2)

= OO ~NO O wN =

15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25

rocaj

skala

globinski prislon

ohisje motorja

elektricni vod

stikalo za vklop in izklop

krilni vijak

vreteno

napenjalna matica

sesalni nastavek g 36 znotraj (St. rez. dela:
43.502.00.07)

krilni vijak

rezkalni Cevelj

vodilini tulec g 12 (st. rez. dela: 43.502.00.03)
vpenjaine kleSce g 6 in 8 mm (St. rez. dela:
43.502.00.02)

talna plosca (8t. rez. dela: 43.502.00.04)

skala (St. rez. dela: 43.502.00.11)

krozna konica (St. rez. dela: 43.502.00.09)
paralelni prislon (St. rez. dela: 43.502.00.12)
vodilni valj (§t. rez. dela: 43.502.00.10)
odsesovalni adapter (st. rez. dela: 43.502.00.08)
vilicasti Kljuc SW 19 (St. rez. dela: 43.502.00.006)
vilicasti Kljuc SW 14 (St. rez. dela: 43.502.00.05)
univerzalni prislon (st. rez. dela: 43.502.00.01)
napenjalni rocaj

nastavijalnik Stevila vrtljajev

2. Tehniéni podatki

Nazivna napetost

280V - 50 Hz

Poraba:

700 W

St. vrtjajev v prostem teku:

16.000 - 28.000 min”!

Visina dviga: 32 mm (rezkalna globina)
Vpenjalne Klesce: @ 38in6 mm
za oblikovalne rezkalnike max. 240 mm
ZaSCitna izolacija

Teza 3,3 kg
Mo¢ hrupa LWA: 98 dB (A)
Nivo hrupa LPA: 103 dB (A)
Vibraciie ahw: 7,1 m/s?
10

3. Uporaba v skladu z navodili

Namizni rezkalnik je posebej primeren za obdelavo lesa
in umetnin snovi, za izrezovanije izrastkov vej, rezkanje
utorov, izdelavo vdolbin, kopiranje krivulj in pisav itd.
Namiznega rezkalnika ni dovolieno uporabljati za obdela-
Vo kovin, kamna itd.

Stroj je dovoljeno uporabljati le v skladu z namenom.
Vsaka drugacna uporaba ni v skladu z
namembnostjo/navodili. Za kakrsno koli Skodo oz.
poskodbe, ki bi zaradi tega nastale, jamci uporabnik oz.
upravijalec in ne proizvajalec.

4. Pomembna navodila

Prosimo, da navodila za uporabo pazljivo preberete in
napotke, ki so v njiem navedeni, upoStevate. Na podiagi
pricujocih navodil za uporabo se seznanite z napravo,
njeno praviino uporabo in navodili za varno delo.
Navodila za uporabo shranite skupaj z rezkalnikom.

Navodila za varno delo

@ elektricni viic vtaknite v elektricno vticnico le, ko je stroj
izkloplien.

@ obdelovanec s pomocjo vpenjalnih naprav vpnite, da
ne bo zdrsnil.

@ clektricni kabel vedno imejte zadaj za strojem.

® pred vsemi deli na stroju najprej izviecite elektricni vtic
iz vticnice.

@ pred pricetkom obratovanja je potrebno preveriti, Ce je
rezkalnik stabilen.

® pri delu vedno poskrbite za varno stojisce.

@ rezkanje mora vedno potekati proti smeri vrtenja
(nasprotna smer) rezkalnika.

@ obdelovanca se dotaknite, ko rezkalnik ze obratuje.

@ rezkalnik vedno vodite z obema rokama.

® navedenega maksimalnega Stevila vrtljajev rezkalnika
ni dovolieno prekoracit.

@ upostevajte reakcijski moment stroja, posebno se, ko
rezkalnik obstane.

® ko koncate z delom, pocakajte, da stroj zdrsne v
izhodiscni polozaj.

® uporabljajte le brezhibna in nabrusena rezkala.

@ rezkala dobro vpnite.

® glede na material vecje globine rezkajte v vec
prehodih/stopnjah.

® hrup na delovnem mestu je lahko vecji od 85 dB(A).
V tem primeru mora delavec izvajati ukrepe za zaScito
pred hrupom. Hrup te elektricne naprave je izmerjen v
skladu z ISO 3744, NFS 31-031 (84/537/EGS).

@ vrednost oddanih vibraci je bila ugotovijena v skladu z
ISO 8662-8.

o
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5. Pred zacetkom dela

@ pred zacetkom dela morajo biti vsa pokrivala in var
nostne naprave pravino montirane.

@ pred prikljucevanjem stroja se prepricajte, da se
podatki na tipski tablici ujemajo s karakteristikami
vasega elektricnega omrezja.

6. Montaza in upravljanje

Pozor!
Pred vsako montazZo in nastavljanjem izvlecite
elektri¢ni vti¢ iz vtinice.

A.) Montaza odsesovalnega nastavka (slika 3)
Pozor! 1z zdravstvenih razlogov je nujno potrebno
sesanje prahu.

Nastavek (10) z obema vijakoma z ugreznjeno glavo (a)
trdno privifte na rezkalni Cevelj (12).

Odsesovalni nastavek se lahko prikljuci na odsesovalne
naprave (sesalce za prah) s cevjio g 36 mm.

Ce je premer drugacen, se uporabi odsesovalni adapter
(20).

B.) Montaza paralelnega prislona (slika 4)
@ vodiino gred (a) paralelnega prislona (18) potisnite v
luknje (b) rezkalnega Cevija (12).
@ paralelni prislon (18) nastavite na Zeleno vrednost in
privite s krilnimi vijaki (11).
@ postavite skalo (16) na vodilno gred (a).

C.) Montaza vodilnega valja (slika 5)

@ vodiini valj (19) z obema vijakoma (a) trdno privite na
paralelni prislon (18).

@ paralelni prislon (18) potisnite v rezkalni Cevelj (12).

@ stroj postavite na material.

@ vodiini valj (19) postavite na rob materiala in nastavite
zelen odmik.

@ paralelni prislon (18) fiksirajte s krilnimi vijaki (11).

@ Vklopite stroj, spustite rezkala in z rahlim pritiskanjem
vodilni valj (19) vodite vzdolz roba materiala.

@ zKlopite stroj in ga vmite v izhodiscni polozaj.

D.) Montaza krozne konice (slika 6)
@ krozno konico (17) potisnite na vodiino gred (a) para
lelnega prislona (18) in fiksirajte s krilnim vijakom (b).

Pozor! Paralelni prislon je potrebno obrniti, tako da pris-
lonska timica kaze navzgor.

@ postavite krozno konico na material.

@ s premikanjem paralelnega prislona (18) nastavite
zelen radij in fiksirajte z obema krilnima vijakoma (11).

® VKklopite stroj.

@ odvijte napenjalni ro¢aj (24) ter nato stroj pocasi pre
mikajte do prislona.(gl. tocko .)

® rezkajte z enakomernim potiskanjem. Stroj vodite z
obema rokama.

® Do zakljucku dela stroj premaknite navzgor (v
izhodiséni polozaj).

@ stroj izklopite.

E.) Montaza vodilnega tulca (slika 7/8)

® 7 obema vijakoma z ugreznjeno glavo (f) vodilni tulec
(13) pritrdite na rezkalni Cevelj (12).

@ vodilni tulec (13) se premika z naletnim obrockom (o)
ob Sabloni (c).

® obdelovanec (d) mora biti vedji za razliko med Ezunanii
rob - naletni obrocekE in Ezunanii rob - rezkalnikE (g),
da je mozno dobiti natancno kopijo.

F.) Montaza talne plosce (slika 9)

® na spodnjo stran rezkalnega Cevja (12) z vijakom z
ugreznjeno glavo (c) montirajte talno plosco (15).

Talno plosco je mogoce uporabiti za rezkanje Sablon z
vecjimi radiji.

G.) Montaza univerzalnega prislona (slika 8)

® zeleno prislonsko letev (a) privifte na univerzalni prislon
(23).

@ univerzalni prislon (23) z obema vijakoma () montirajte
na rezkalni Cevelj (12).

H.) Montaza rezkalnega orodja (slika 10)
Pozor! Izvlecite elektri¢ni vti€ iz vti¢nice!

® vpenjalne klesce (14) vstavite v vreteno (8).

® napenjalno matico (9) narahlo privijajte na vreteno.

@ rezkalno orodje (a) vstavite v vpenjalne klesce (14).

@ 7 vilicastim kljucem (22) drzite vreteno (8).

@ 7 vilicastim kljuc¢em (21) zategnite napenjalno matico
9).

Pozor! Pred pri¢etkom dela odstranite orodja za nasta-
vitev in montazo!

@ za demontazo rezkalnega orodja izvedite postopek v
obratnem vrstnem redu.

11
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l.) Nastavitev globine rezkanja (slika 11)

@ stroj postavite na obdelovanec.

@ odvijte krilni vijak (7) in napenjalni rocaj (24).

@ stroj pocasi pomikajte navzdol, dokler se rezkalo ne
dotakne obdelovanca.

@ zategnite napenjalni rocaj (24).

@ s pomocjo skale (2) globinski prislon (3) nastavite na
zeleno globino rezkanja, ter ga fiksirajte s krilnim vija
kom (7).

@ pritisnite na stikalo za vklop/izklop (6), da vKlopite stroj.

@ 7 nastavljalnikom stevila vrtljajev (25) nastavite potreb
no Stevilo vrtljajev rezkalnega orodja.

@ ponovno odvifte napenjalni rocaj (24) in rezkalnik spu
stite, da boste lahko rezkall.

® po zakljucku dela je potrebno stroj postaviti v
izhodis¢ni polozaj.

Stevilo vrtljajev rezkalnika je odvisno od materiala, ki ga
nameravate rezkati, podajalne hitrosti in uporablienega
rezkalnega orodja.

J.) Smer rezkanja (slika 12)

@ rezkajte vedno v smeri, ki je nasprotna smeri vrtenja
(protismer), sicer obstaja nevarnost udarca nazaj (pro
tiudarca).

K.) Oblikovalno rezkanje in rezkanje robov (slika
13)

@ za oblikovalno rezkanje (a) in rezkanje robov (b) je
mogoce uporabiti tudi specialne rezkalnike z naletnimi
obrocki,

@ montirajte rezkalnik.

@ stroj previdno vodite ob obdelovancu.

@ vodilni zatic ali krogliéni lezaj (c) z rahlim pritiskom
vodite ob obdelovancu.

Pozor!

glede na material vecje globine rezkajte v ve¢
prehodih/stopnjah.

pri rezkanju vedno drzite namizni rezkalnik z
obema rokama.

7. Vzdrzevanje

@ prezracevalne odprtine na ohisju motorja morajo biti
vedno proste/prehodne in Ciste. Ko jih Cistite, jih izpi
hajte s stisnjenim zrakom.

12
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© EINHELL-ZARUCNI LIST

Zaruéni doba zacina dnem koupé a ¢ini 1 rok.

Zéaruka bude poskytnuta v pfipadé chybného prove-
deni nebo vady materialu a funkénosti.

K tomu potrebné nahradni dily a pracovni doba nebu-
dou Uctovany.

Zaruka se nevztahuje na nasledné skody.

Vas zakaznicky servis

@ Einhell - Garanciaokmany
A garancia id6tartama 1 év és a vasarlas napjaval

kezdodik.
A szavatossag csakis a kivitelezési hianyokra vagy az
anyagi és mikodeési hibakra terjed ki.
A szUkséges potalkatrészeket és a munkaidét nem
szamitjuk fel.
Nem szavatolunk a masodlagos karokért.

Az On vevészolgélati partnere.

@ EINHELL — GARANCIJSKI LIST

Garancijski rok zac¢ne teci z dnem nakupa in znasa 1
leto.
Garancija velja za pomanikljivo izvedbo ali napake na
materialu ali pri delovanju. Uporablieni rezervni deli in
eventualni porablien ¢as za delo se ne obracunajo.
Garancije za posledicno skodo ni.

Vasa kontaktna oseba v servisni sluzbi

GARANTIEURKUNDE

Wir gewéhren Ihnen ein Jahr Garantie gemaB nachstehenden
Bedingungen. Die Garantiezeit beginnt jeweils mit dem Tag der
Lieferung, der durch Kaufbeleg, wie Rechnung, Lieferschein
oder deren Kopie, nachzuweisen ist. Innerhalb der Garantiezeit
beseitigen wir alle Funktionsfehler am Gerét, die nachweisbar
auf mangelhafte Ausfiihrung oder Materialfehler zuriickzufiihren
sind. Die dazu bendtigten Ersatzteile und die anfallende Arbeits-

zeit werden nicht berechnet.

Ausschluf: Die Garantiezeit bezieht sich nicht auf natirliche Ab-
nutzung oder Transportschaden, ferner nicht auf Schéaden, die in-
folge Nichtbeachtung der Montageanleitung und nicht norm-
geméRer Installation entstanden. Der Hersteller haftet nicht fur
indirekte Folge- und Vermdgensschaden.

Durch die Instandsetzung wird die Garantiezeit nicht erneuert
oder verléngert. Bei Garantieanspruch, Stérungen oder Ersatz-
teilbedarf wenden Sie sich bitte an.

ISC GmbH - International Service Center
Eschenstral3e 6 - D-94405 Landau/lsar (Germany)

Ersatzteil- und Reparatur-Abt.: Telefon (0 99 51) 942 357 « Telefax (0 99 51) 26 10 und 52 50
Technische Kundenberatung: Telefon (0 99 51) 942 358
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ISC GmbH
Eschenstrale 6
D-94405 Landau/Isar

Tel. (09951) 942 357, Fax (09951) 2610 u. 5250

Hans Einhell AG, UK Branch

32, Craven Court Winwick Quay
Warrington, Cheshire, WA2 8QU
Tel. 01925 419400, Fax 01925 419292

V.B.P. Distribution Service Aprés Vente
5, allée Joseph Cugnot, Z.1. du Phare
F-33700 Merignac

Tel. 05 56479483, Fax 05 56479525

Einhell Benelux

Weberstraat 3

NL-7903 BD Hoogeveeen

Tel. 0528 232977, Fax 0528 232978

Einhell Benelux
Abtsdreef 10
B-2940 Stadbroek
Tel/Fax 03 5699539

Comercial Einhell S.A.

Carretera Sanguesa

E-31310 Carcastillo/Navarra
Tel. 948 725025, Fax 948 715714

Einhell Iberica

Rua da Aldeia , 225 Apartado 2100
P-4405-017 Arcozelo VNG

Tel. 02 75336100, Fax 02 7536109

Antzoulatos E. E.

Paralia Patron-Panayitsa
GR-26517 Patras

Tel. 061 525448, Fax 061 525491

Einhell Italia s.r.1.

Via Marconi, 16

1-22077 Beregazzo (Co)

Tel. 031 992080, Fax 031 992084

Einhell Skandinavia

Rodelundvej 11 - Rodelund

DK-8653 Them

Tel.+ 45 86 849511, Fax+ 45 86 849522

Suomen Einhell OY
Hepolamminkatu 20
FIN 33720 Tampere
Tel. 03 3587800, Fax 03 3587828

Einhell Polska sp. z.0.0.
Al.Niepodleglosci 36

PL 65-950 Zielona Gora

Tel. 0683 242055, Fax 0683 272914

Einhell Hungaria Ltd.

Vjda Peter u. 12

H 1089 Budapest

Tel. 01 3039401, Fax 01 2101179

Ahmet Cavus Sokak No: 17
TR 81630 Beykoz - Istanbul
Tel. 0216 4250840, Fax 0216 4250841

Novatech S.R.L.

Bd.Lasar Catargiu 24-26

S.C. AAp. 9 Sector 1

RO 75 121 Bucharest

Tel. 01 4104800, Fax 01 4103568

DAT spol s.r.o

Hrubeho 3

CZ 61200 Brno

Tel. 05 49211107, Fax 05 41214831

Technische Anderungen vorbehalten
Technical changes subject to change
Sous réserve de modifications

Technische wijzigingen voorbehouden
Salvo modificaciones técnicas
Salvaguardem-se alteracdes técnicas
Forbehall for tekniska forandringar

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan

Der tages forbehold fér tekniske aendringer

O kataokevaotng dlampei To dikainpa
TEXVIKOV aAAaywV

Con riserva di apportare modifiche tecniche
Tekniske endringer forbeholdes

Technické zmény vyhrazeny

Technikai valtozasok jogat fenntartva

Tehni¢ne spremembe pridrzane.

Zastrzega sie¢ wprowadzanie zmian technicznych
Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

Teknik degisiklikler olabilir



