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Bitte vor Montage und
Inbetriebnahme die Betriebs-
anleitung aufmerksam lesen

Pfed montazi a uvedenim do provozu si
prosim pozorné prectéte navod k
obsluze

Prosimo, da pred montazo in zacetkom
dela navodila za uporabo pazljivo
preberete.

Pred uvedenim do prevadzky
si starostlivo predéitajte
navod na obsluhu a bezpe¢
nostné pokyny a dodrziavaj
te ich!

Prije montaze i pustanja u pogon
pazljivo proditajte ovo uputstvo
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Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen.

Betriebsanleitung fiir Handhobel

GERATEBESCHREIBUNG
Einstellknopf fir Spantiefe
Ein/Aus-Schalter
Einschaltsperre
hintere Grundplatte
Riemenabdeckung
vordere Grundplatte
Spanauswurf
Staubfangsack
Zubehor Parallelanschlag

0 Zubehor zur Einstellung der Stufentiefe

1 Umschalter fur Spanauswurf

440N 0D WN =

VERWENDUNG
Der Elektro-Handhobel ist zum Hobeln, Falzen und
Anschragen von Holzteilen bestimmt.

SPANNUNG

Prufen Sie vor der Inbetriebnahme, ob die auf dem
Typenschild angegebene Spannung mit der Netz-
spannung Ubereinstimmt. Die Netzspannung sollte in
keinem Fall um mehr als 10 % von der angegebenen
Nennspannung abweichen.

SCHALTER

Der Elektro-Handhobel ist mit einem Sicherheits-
schalter zur Unfallverhiitung ausgestattet. Zum
Einschalten den seitlichen Sperrknopf driicken und
die Schalttaste driicken. Zum Ausschalten des
Elektro-Handhobels die Schalttaste loslassen. Die
Schalttaste springt in die Ausgangsstellung zuriick.

SPANABSAUGUNG (Abb. 2)

Fur eine optimale Spanabsaugung kénnen Sie an
den Elektro-Handhobel einen im Lieferumfang ent-
haltenen Staubfangsack (8) anschlieBen. Hierzu
schieben Sie den Staubfangsack (8) in den seitlichen
Spanauswurf (7) des Elektro-Handhobels.

Wahlweise kann der Staubfangsack (8) am linken
oder rechten Spanauswurf (7) angeschlossen wer-
den. Die Auswahl zwischen den Spanauswurfen (7)
erfolgt durch dem Umschalter (11).
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ARBEITSHINWEISE

Achtung: Der Elektro-Handhobel darf nur einge-
schaltet an das Werkstiick herangefiihrt werden.

Einstellung der Spantiefe

Durch Links- und Rechtsdrehung des Einstell- und
Fuhrungsknopfes kann die Spantiefe von 0-2 mm
eingestellt werden.

Nach Beendigung der Arbeit ist die Spantiefe so ein-
zustellen, daB die Messer versenkt und somit vor Be-
schadigung geschutzt sind.

Hobeln von Flachen

Stellen Sie die gewlinschte Spantiefe ein. Den
Elektro-Handhobel mit der vorderen Grundplatte auf
das zu bearbeitende Holzstlick aufsetzen und den
Hobel einschalten. Den Elektro-Hobel mit beiden
Handen Uber die Flache schieben, dabei missen die
vordere und die hintere Grundplatte ganz aufliegen.

Zur Endbearbeitung von Flachen nur eine geringe
Spantiefe einstellen und die Flache mehrfach be-
arbeiten.

Anfasen von Kanten ((45°) Abb. 7)

Ein schnelles und einfaches Anfasen von Kanten im
45° Winkel wird durch die in der vorderen Grund-
platte eingearbeitete V-Nut erméglicht. Den Hobel
mit der V-Nut auf die zu bearbeitende Kante auf-
setzen und an dieser entlang flihren, dabei ist auf
einen gleichmaBigen Vorschub und auf eine kons-
tante Winkellage zu achten.

Parallelanschlag (Abb. 3/4/5)
Verwenden Sie den Parallelanschlag(9) wenn
parallel zum Werkstlickrand gehobelt werden soll.

Montage Parallelanschlag:

Befestigen Sie die Halterung (d) des Parallelan-
schlages mit der mitgelieferten Fliigelschraube (a) an
der linken Gerateseite.

Verbinden Sie nun die Halterung (d) mit dem
Schlitten des Parallelanschlages (9)

Die Fuhrungsleiste muss stets nach unten
ausgerichtet sein.

Setzen Sie den zwischen Parallelanschlag und
Werkstiickrand benétigten Abstand fest.
Befestigen Sie die Teile mit der Schlossschraube
(b)und der Flugelmutter (c).
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Hobeln von Stufen(Abb. 6)

@ Mit Hilfe des Parallelanschlages kénnen Sie
Stufen hobeln.

@ Montieren Sie den Parallelanschlag (9) an der
linken Geréteseite und den Stufentiefen-
Messstab (10) an der rechten Gera i
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Reinigung, Wartung und Ersatzteilbestellung

A Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

@ Positionieren Sie den Messstab (10) so, dass die
gewinschte Stufentiefe angezeigt wird. Befes-
tigen Sie die Teile mit der Fliigelschraube (a) am
Gerét.

Stufenbreite:
Die Stufenbreite kann mit dem Parallelanschlag(9)
eingestellt werden.

Stufentiefe:

Wir empfehlen, dass Sie eine Spantiefe von 2 mm
einstellen und so oft Gber das Werksttick hobeln, bis
die benotigte Stufentiefe erreicht ist.

Wechsel der Hobelmesser(Abb. 8)

Achtung: Vor allen Arbeiten an der Maschine den
Net ker aus der Steckd ziehen!

Der Elektro-Handhobel ist mit zwei Hartmetall-Wen-
demessern bestlickt. Wendemesser haben zwei
Schneiden und kénnen gewendet werden. Durch die
Flhrungsnut der Wendemesser wird bei einem
Wechsel eine gleiche Hoheneinstellung gewahr-
leistet. Abgenutzte, stumpfe oder beschadigte
Messer miissen ausgetauscht werden.

Hartmetall-Wendemesser kénnen nicht nachge-
schliffen werden.

Losen Sie die drei Sechskantschrauben (1) mit dem
beiliegenden Maulschliissel und schieben Sie das
Hartmetall-Wendemesser seitlich mit einem Holz-
stiick aus der Hobelwelle heraus.

Reinigen Sie vor dem Einbau den Messersitz.

Der Einbau der Messer erfolgt in der umgekehrten
Reihenfolge. Stellen Sie sicher, daB das Hobel-
messer mit den beiden Enden der Hobelwelle Uber-
einstimmt. Tauschen Sie immer beide Messer, um
eine gleichbleibende Spanabnahme zu gewéhr-
leisten.

Achtung: Vor der Inbetriebnahme des Elektro-
Handhobels sind die Messer auf eine korrekte
Einbaulage und auf festen Sitz zu iiberpriifen!

Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengehause so staub- und schmutzfrei wie
moglich. Reiben Sie das Gerat mit einem
sauberen Tuch ab oder blasen Sie es mit
Druckluft bei niedrigem Druck aus.

Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach
jeder Benutzung reinigen.

Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
Lésungsmittel; diese kdnnten die Kunststoffteile
des Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Geréateinnere gelangen kann.

Kohlebiirsten

Bei tiberméaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebirsten durch eine Elektrofachkraft
Uberprifen.

Achtung! Die Kohlebirsten diirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

Austausch des Antriebriemens

Lésen Sie die Schrauben und nehmen Sie die
seitliche Riemenabdeckung ab.

Entfernen Sie den verschlissenen Antriebs-
riemen und reinigen Sie die beiden Riemen-
scheiben.

Legen Sie den neuen Antriebsriemen auf die
kleine Riemenscheibe auf und ziehen Sie den
Riemen unter Drehen der Hobelwelle auf die
groBe Riemenscheibe auf.

Achten Sie darauf, daB die Langsrillen des An-
triebsriemens in den Flhrungsnuten der Antriebs-
rader liegen.

Die Riemenabdeckung aufsetzen und mit den
Schrauben befestigen.

Wartung

Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.
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Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden;

@ Typ des Gerates

@ Artikelnummer des Gerates

@ Ident-Nummer des Gerates

@ Ersatzteiinummer des erforderlichen Ersatzteils

Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter www.isc-
gmbh.info

TECHNISCHE DATEN

Nennspannung 230 V ~50 Hz
Aufnahmeleistung 750 W
Leerlaufdrehzahl n, 16.500 min”'
Spantiefe 0-2mm
Falztiefe 0-6 mm
Hobelbreite 82 mm
Schalldruckpegel LPA 87,5 dB(A)
Schalleistungspegel LWA 98,5 dB(A)
Vibration a,, 4,19 m/s?
Gewicht 2,9 kg
schutzisoliert I/ @
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Bezpecénostni pokyny

PFislusné bezpeénostni pokyny naleznete v
prilozené brozurce.

Navod k pouziti pro ruéni hoblik

POPIS PHSTROJE
1. Nastavovaci knoflik pro hloubku zabéru

2. Za-/vypina¢

3. Blokovaci zafizeni zapnuti

4. Zadni zékladova deska

5. Kryt femene

6. Predni zakladova deska

7. Vyhazovani hoblin

8. Sacek na zachytavani prachu

9. Piislusenstvi paralelni doraz

10. Pfislusenstvi pro nastaveni hloubky stupfiti
11. Pepina¢ pro vystup tfisek

POUZITI
Elektricky ruéni hoblik je uréen k hoblovani,
drazkovani a zesikmeni dfevénych dild.

NAPETI

Pred kazdym pouzitim prekontrolujte, jestli napéti
udané na typovém $titku souhlasi se sitovym
napétim. Napéti v siti by se v Zadném pfipadé
nemélo odchylovat od udaného jmenovitého napéti
o vice nez 10 %.

VYPINAC

Elektricky ruéni hoblik je kvali zabranéni trazu
vybaven bezpe¢nostnim vypinatem. K zapnuti
zmacknout boéni blokovaci knoflik a stisknout
spinaci tlacitko. K vypnuti elektrického ru¢niho
hobliku spinaci tlacitko pustit. Spinaci tlacitko se
vrati do vychozi polohy.

ODSAVANI TFISEK (OBR. 2)

Pro optimalni odsavani tfisek mlizete pripojit sacek
na zachytavani prachu (8), ktery je obsazen v
rozsahu dodavky. K tomu zasunte sacek na
zachytavani prachu (8) do boéniho vyhazovani tfisek
(7) elektrického ruéniho hobliku.

Séacek na tiisky (8) mize byt podle volby pripojen na
levy nebo pravy vystup tisek (7). Volba mezi obéma
vystupy tfisek (7) se provadi pfepinacem (11).
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PRACOVNIi POKYNY

Pozor: Elektricky ruéni hoblik smi byt na obrobek
prikladan pouze zapnuty.

Nastaveni hloubky zabéru

Otoc¢enim nastavovaciho a vodiciho knofliku doleva
a doprava je mozné nastavit hloubku zébéru 0-2
mm.

Po ukonceni prace se hloubka zabéru nastavi tak, ze
se noze zapusti, ¢imZ jsou chranény pred
poskozenim.

Hoblovani ploch

Nastavte pozadovanou hloubku zébéru. Elektricky
ruéni hoblik nasadit predni zakladovou deskou na
drevo, které méa byt opracovano, a hoblik zapnout.
Elektricky ruéni hoblik obéma rukama posouvat po
plose, pfitom musi predni a zadni zakladova deska
zcela priléhat.

Na kone¢né opracovani ploch nastavit jen nepatrnou
hloubku zabéru a plochu nékolikrat opracovat.

Zkoseni hran ((45°) obr. 7)

Rychlé a jednoduché zkoseni hran v Uhlu 45°%je
umoznéno V-drazkou zapracovanou v predni
zékladové desce. Hoblik nasadit V-drazkou na
hranu, ktera ma byt opracovana, a vést ho po jeji
délce, pfitom je tfeba dbat na rovnhomérny posuv a
na konstantni polohu thlu.

Paralelni doraz (obr. 3/4/5)
Paralelni doraz (9) pouZzivejte tehdy, kdyz ma byt
hoblovéano paralelné k okraji obrobku.

Montaz paralelniho dorazu:

Pfipevnéte upevnéni (d) paralelniho dorazu pomoci
dodaného kfidlového §roubu (a) na levé strané
pfistroje.

Nyni spojte upevnéni (d) se sanémi paralelniho
dorazu (9). Vodici lista musi byt vzdy vyrovnana
smérem dold.

Stanovte potfebnou vzdalenost mezi paralelnim
dorazem a okrajem obrobku.

Dily upevnéte pomoci zamkového Sroubu (b) a
kfidlové matice (c).

Hoblovani stupiit (obr. 6)

@ Za pomoci paralelniho dorazu mézete hoblovat
stupné.

@ Namontujte paralelni doraz (9) na levé strané
pristroje a méfitko hloubky stupid (10) na pravé
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strané pistroje.

@ Polohujte méfitko (10) tak, aby byla ukazovana
hloubka stupiidi. Dily upevnéte na pistroji pomoci
kfidlového Sroubu (a).

Sitka stupiid:
Sitka stupriti mize byt nastavena pomoci
paralelniho dorazu (9).

Hloubka stupit:

Doporuéujeme nastavit hloubku zabéru 2 mm a
tolikrat obrobek prehoblovat, az je dosazeno
pozadované hloubky stupné.

Vyména hoblovacich nozt (obr. 8)

Pozor: Pfed vSemi pracemi na stroji vytahnout
sitovou zastréku ze zasuvky!

Elektricky ruéni hoblik je osazen dvéma prestavnymi
nozi z tvrdokovu. Pfestavné noze maji dvé ostii a
mohou byt obraceny. Diky vodici drazce
prestavnych nozu je pfi vyméné zaruceno stejné
vyskové nastaveni. Opotfebené, tupé nebo
poskozené noze musi byt vyménény.

Prestavné noze z tvrdokovu nemohou byt
prebrouseny.

Prilozenym otevienym kli¢em (1) uvolnéte ti
Sestihranné Srouby a kouskem dfeva postranné
vysurite prestavny niiz z tvrdokovu z hfidele hobliku.

Pred zandanim vycistéte ulozeni noze.

Zandani noz(i se uskute&iiuje v obraceném poradi.
Presvédéte se, Ze hoblovaci n(iz souhlasi s obéma
konci hfidele hobliku. Vyménujte vzdy oba noze, aby
byl zarucen stéle stejny odbér hoblin.

Pozor: Pfed uvedenim elektrického ruéniho
hobliku do provozu se musi noze prekontrolovat,
jestli je montazni poloha spravna a jestli noze
pevné sedi!

Cisténi, udrzba a objednani nahradnich dilii

A Pred v&emi Cisticimi pracemi vytahnéte sitovou
zastréku.

Cisténi

@ Udrzujte bezpecnostni zafizeni, vétraci otvory a

kryt motoru tak prosté prachu a necistot, jak jen
to je mozné. Otfete pistroj Cistym hadrem nebo

06 8:21 Uhr Seite 8

ho profouknéte stlacenym vzduchem pfi nizkém
tlaku.

@ Doporuéujeme piimo po kazdém pouziti pfistroj
vydistit.

@ Pravidelné pfistroj ¢istéte vihkym hadrem a
trochou mazlavého mydla. Nepouzivejte zadné
Cistici prostfedky nebo rozpoustédla, mohlo by
dojit k poSkozeni plastovych &asti pristroje.
Dbejte na to, aby se dovnitf pfistroje nedostala
voda.

Uhlikové kartacky

@ Pfinadmeérné tvorbé jisker nechte prekontrolovat
odbornikem uhlikové kartacky.
Pozor! Uhlikové kartacky smi vymeénit pouze
odborny elektrikar.

Vyména hnaciho femene

@ Povolte $roub a odejméte postranni kryt femene.

@ Odstrarte opotfebovany femen a vycistéte obé
femenice.

@ Polozte novy hnaci femen na malou femenici na
nasadte femen za otaceni hfidele hobliku na
velkou femenici.

@ Dbejte na to, aby podélné drazky hnaciho
femene lezely ve vodicich drazkach hnacich kol.

@ Kryt femene nasadit a roubem upevnit.

Udrzba
@ Uvnitf pfistroje se nenalézaji zadné dalsi udrzbu
vyzadujici soucasti.

Objednani nahradnich dilt

P¥i objednévce nahradnich dild je tfeba uvést
nasledujici udaje:

@ Typ pristroje

o Cislo vyrobku pristroje

@ Identifikaéni ¢islo pristroje

o Cislo pozadovaného nahradniho dilu

Aktudlni ceny a informace naleznete na www.isc-
gmbh.info
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TECHNICKA DATA

Jmenovité napéti 230V ~ 50 Hz
Pfikon 750 W
Otacky naprazdno n, 16.500 min-1
Hloubka zabéru 0-2mm
Sitka hoblovan 82 mm
Hloubka drazky 0-6mm
Hladina akustického tlaku LPA 87,5dB (A)
Hladina akustického vykonu LWA 98,5 dB (A)
Vibrace a,, 4,19 m/s?
Hmotnost 2,9kg
Ochranna izolace /@
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Varnostna navodila

08.08.

Odgovarjajo¢i varnostni napotki se nahajajo v
prilozenem zvezku.

Navodilo za uporabo ro¢nega obli¢a

OPIS ORODJA

gumb za nastavitev globine oblanja
stikalo za vklop in izklop

zapora vklopa

zadnja osnovna plos¢a

pokrov jermena

sprednja osnovna plo$¢a

izmetalo ostruzkov

Lovilna vre¢a za prah

Pribor vzporednega prislona

10 Pribor za nastavljanje globine stopnice
11 Preklopnik za izmet ostruzkov

©COND O A WN =

UPORABA
Elektri¢ni ro¢ni obli¢ je namenjen za oblanje, delanje
Zlebov in po$evnin na lesenih delih.

ELEKTRICNA NAPETOST

Pred prvim zacetkom dela preverite, ali je napetost,
navedena na tablici na orodju, enaka napetosti
Vasega elektriénega omrezja. Omrezna napetost ne
sme v nobenem primeru od predpisane odstopati za
vec kot 10 %.

VARNOSTNO STIKALO

Obli¢ ima vgrajeno varnostno stikalo za
preprecevanje nesre¢. Za vklop pritisnite stransko
zaporo vklopa in pritisnite tipko stikala. Za izklop
obli¢a spustite tipko stikala, ki sko¢i nazaj v
izhodi$¢ni polozaj.

ODSESAVANJE OSTRUZKOV (SLIKA 2)

Za optimalno odsesavanje ostruzkov lahko
prikljuéite lovilno vrec¢o za prah (8). Za to potisnite
lovilno vre€o za prah (8) v napravo za izmet
ostruzkov (7), ki se nahaja ob strani elektricnega
skoblji¢a.

Lovilno vre€o za prah (8) lahko po izbiri prikljucite na
luknjo za izmet ostruzkov (7) na levi ali na desni
strani. Izbira med luknjama za izmet ostruzkov (7) se
izvrsi preko preklopnika (11).
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NAVODILA ZA DELO

Pozor! Obli¢ vklopite, preden se dotaknete
obdelovanega kosa!

Nastavitev globine oblanja

Globino je mogoce nastavljati od 0-2 mm, tako da
nastavitveni in vodilni gumb obracate na levo ali
desno.

Po zaklju¢ku dela globino nastavite tako, da se noz
umakne v okvir, da s tem preprecite morebitne
poskodbe.

Oblanje povrsin

Nastavite Zeleno globino oblanja. Elektri¢ni rocni
obli¢ s prednjo spodnjo (osnovno) plo$§¢o postavite
na obdelovani kos lesa in obli¢ vkljucite. Z obema
rokama ga potiskajte po obdelovani povrsini, pri
Gemer se morata sprednja in zadnja osnovna plos$¢a
popolnoma dotikati obdelovanega kosa.

Za dokonéno obdelavo povrsine nastavite majhno
globino rezanja in povrsino veckrat obdelajte.

Obdelava robov ((45°) slike: 7)

V-zareza v sprednji osnovni plo$¢i omogoca hitro in
enostavno obdelavo robov v kotu 45°. Obli¢ z V-
zarezo nastavite na rob, ki ga Zelite obdelati, in ga
peljite po robu ter pri tem pazite na enakomerno
premikanje in konstantno velikost kota.

Vzporedni prislon (slike: 3/4/5)
Vzporedni prislon (9) uporabljajte, ko je potrebno
oblati vzporedno z robom obdelovanca.

Montaza vzporednega prislona:

Drzalo (d) vzporednega prislona s pomocjo zraven
dobavljenega krilnega vijaka (a) pritrdite na levi strani
naprave.

Zdaj povezite drzalo (d) z drsnikom vzporednega
prislona (9). Vodilna letev mora biti zmeraj usmerjena
navzdol.

Nastavite potreben razmak med vzporednim
prislonom in robom obdelovanca.

Dele pritrdite z zapiralnim vijakom (b) in s krilno
matico (c).

Oblanje stopnic (slika:6)

@ S pomocjo vzporednega prislona lahko oblate
stopnice.

@ Montirajte vzporedni prislon (9) na levi strani
naprave in merilo za globino stopnice (10) na
desni strani naprave.
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@ Nastavite polozaj merila (10) tako, da se pokaze
Zelena globina stopnice. Pritrdite dele s krilnim
vijakom (a) na napravi.

Sirina stopnice:
Sirino stopnice lahko nastavite z vzporednim
prislonom (9).

Globina stopnice:

Priporo¢amo, da nastavite globino ostruzenja 2 mm
in oblate tako dolgo po obdelovancu, da dosezete
potrebno globino stopnice.

Zamenjava noza obli¢a (slike: 8)

Pozor! Pred vsakim delom na stroju potegnite
elektri¢ni kabel iz elektri¢ne vti¢nice!

Elektriéni ro¢ni obli¢ ima dva obracalna noza iz
trdine, ki imata dve rezili in ju je mogoce obrniti. Pri
zamenjavi je zaradi vodilne zareze na nozih
zagotovljena enaka viSina. Obrabljene, tope ali
poskodovane noze je potrebno zamenjati z novimi.

Obracalnih nozev iz trdine ni mogoce brusiti.

Z prilozenim klju¢em odvijte tri Sestrobne vijake (1) in

noz na strani s kosom lesa potisnite iz njegovega
lezis¢a (s skobeljne gredi).

Pred ponovno montazo lezi§¢e noza oistite.

Montaza noza poteka v obratnem vrstnem redu.
Pazite, da se bo skobeljni noz z obema koncema
ujemal s skobeljno gredjo. Vedno zamenjajte oba
noza, da s tem zagotovite enakomerno oblanje.

Pozor! Pred ponovnim zaéetkom dela z
elektriénim ro¢nim obli¢em je potrebno preveriti,
ali so nozi pravilno vstavljeni in trdo na svojih
mestih!

Ciséenje, vzdrzevanje in naroéanje rezervnih
delov

A Pred vsemi €istilnimi deli potegnite elektricni
vtikac iz elektricne prikljune vticnice.

Ciséenje

@ Zascitne naprave, zracne reze in ohi$je motorja
vzdrzujte v kar se da Cistem stanju. Napravo
zdrgnite s Cisto krpo ali pa jo izpihajte s
komprimiranim zrakom pri nizkem tlaku.

@ Priporo¢amo, da napravo odistite neposredno po
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vsaki uporabi.

@ Napravo redno ¢istite z vlazno krpo in z nekaj
mazavnega mila. Ne uporabljajte nobenih ¢istilnih
sredstev ali razredcil; ta sredstva lahko za¢nejo
nazirati dele naprave, ki so iz umetne mase.
Pazite na to, da voda ne bo mogla priti v
notranjost naprave.

Ogljikove S¢etke

Pri prekomernem iskrenju naj strokovnjak za
elektriko pregleda ogljikove $cetke.

Pozor! Ogljikove $¢etke lahko zamenja le
strokovnjak za elektriko.

Zamenjava pogonskega jermena

@ Odbvijte vijak in snamite stranski pokrov jermena.

@ Snamite obrabljen pogonski jermen in obe
jermenici odistite.

@ PoloZite nov jermen na majhno jermenico in
skobeljno gred obracajte, jermen pa pri tem
vlecite na veliko jermenico.

@ Pazite, da bodo podolzne zareze pogonskega
jermena sedle v vodilne zareze pogonskih koles.

@ Na jermen montirajte pokrov ter ga privijte z
vijaki.

Vzdrzevanje
@ V notranjosti naprave se ne nahajajo nobeni
nadaljniji deli, ki bi potrebovali vzdrzevanje.

Narocila rezervnih delov

Pri narocilu rezervnih delov je potrebno navesti
naslednje podatke:

tip naprave

Stevilko artikla naprave

identifikacijsko $tevilko naprave
Stevilko potrebnega rezervnega dela.

Aktualne cene in informacije najdete na spletni strani
www.isc-gmbh.info
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TEHNICNI PODATKI
Nazivna napetost 230V ~ 50 Hz
Poraba 750 W
St. vrtljajev v prostem teku n, 16.500 min-1
Globina oblanja 0-2mm
Sirina oblanja 82 mm
Globina utora 0-6 mm
Nivo hrupa LPA 87,5dB (A)
Mo¢ hrupa LWA 98,5 dB (A)
Vibracije a 4,19 m/s?
Teza 2,9 kg
Zascitna izolacija 1I/[5]
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Bezpecnostné predpisy

Prislusné bezpeénostné pokyny najdete
v priloZzenej brozurke.

Navod na prevadzku ruéného hoblika

POPIS PRISTROJA
1 Nastavovacia skrutka pre hibku triesky

2 Vypina¢ zap/vyp

3 Blokovanie zapnutia

4 Zadna zékladna doska

5  Krytremena

6 Predna zakladna doska

7 Vyhadzovanie triesok

8 Vrecko na zachytavanie prachu

9  Prislusenstvo - paralelny doraz

10 Prislugenstvo pre nastavenie hibky stupriov
11 Prepina¢ otvoru vyhadzovania triesok

POUZITIE
Elektricky ru¢ny hoblik je ur¢eny na hoblovanie,
dréZkovanie a zrazanie hran dreveného materialu.

NAPATIE
Pred uvedenim do prevadzky skontrolujte, Ci
elektrické napétie uvedené na typovom stitku

pristroja zodpoveda pritomnému sietovému napatiu.

Sietové napétie by sa v Ziadnom pripade nemalo
odli$ovat viac ako o 10 % od uvedeného
nominalneho napétia.

VYPINAC

Elektricky ru¢ny hoblik je vybaveny bezpe¢nostnym
vypina¢om na zabranenie nehodam. Zapnutie
pristroja sa uskutocriuje stlacenim postranného
blokovacieho tlacidla a vypinacieho tlacidla.
Vypnutie elektrického hoblika sa uskutocriuje
pustenim vypinacieho tlacidla. Vypinacie tlacidlo
vyskoci znovu do vychodzej polohy.

ODSAVANIE PILIN (OBR. 2)

Za Ucelom optimalneho odsavania pilin mozete
pripojit dodané vrecko na zachytavanie prachu (8).
Zasurite vrecko na zachytavanie prachu (8) do
postranného vyhadzovacieho otvoru triesok (7)
elektrického rué¢ného hoblika.

Vrece na zachytévanie prachu (8) sa méze zapojit
volitelne bud’ na lavom alebo pravom otvore
vyhadzovania triesok (7). Vyber medzi otvormi
vyhadzovania triesok (7) sa uskutocriuje pomocou
prepinaca (11).

08.08.
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PRACOVNE POKYNY

Pozor: Elektricky ruény hoblik méze byt prilozeny
k obrabanému materialu len v zapnutom stave.

Nastavenie hibky triesok

Otacanim dolava a dopravg nastavovacej a vodiacej
skrutky sa méze nastavit hlbka triesky medzi 0-2
mm.

Po ukongeni prace sa musi nastavit hibka triesky
tak, aby boli noZe zasunuté a tym padom chrénené
proti poskodeniu.

Hobl'ovanie pléch

Nastavte hoblik na pozadovant hibku triesky.
Elektricky ru¢ny hoblik nasad'te prednou zakladnou
doskou na spracovavany dreveny obrobok a potom
hoblik zapnite. Elektricky rucny hoblik postvajte
pomocou oboch rik po ploche, pri¢om musi predna
a zadna zakladna doska celkom priliehat na
povrchu.

Na dokon&ovacie opracovanie pléch nastavit len
velmi malud hibku triesky a plochu niekolkokrat
opracovat.

Zrazanie hran ((45°) obr.: 7)

Rychle a jednoduché zrazanie hran v 45° uhle je
mozné pomocou V-drazky, ktora sa nachadza na
prednej zakladnej doske. Hoblik nasadit V-drazkou
na spracovavanu hranu a viest pozdiz tejto hrany,
pritom je potrebné dbat na rovnomerny posuv a
konstantny uhol voci hrane.

Paralelny doraz (obr.: 3/4/5)
Pouzivajte paralelny doraz (9) vrabaného materialu.

Montaz paralelného dorazu:

Upevnite drziak (d) paralelného dorazu pomocou
priloZenej kridlovej skrutky (a) na lavej strane
pristroja.

Spojte teraz pripevneny drziak (d) so safiami
paralelného dorazu (9). Vodiaca lista musi byt vzdy
nasmerovana smerom nadol.

Nastavte potrebny odstup medzi paralelnym
dorazom a okrajom obrabaného materialu.
Upevnite diely pomocou uzatvaracej skrutky (b)
a kridlovej matice (c).

Hobl'ovanie stupiiov (obr. 6)

@ Pomocou paralelného dorazu mézete hoblovat
taktiez stupne.

@ Namontujte paralelny doraz (9) na lavej strane
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pristroja a meradlo hibky stupfiov (10) na lavej
strane pristroja.

@ Umiestnite meradlo (10) takym spdsobom, aby
sa zobrazila pozadovana hlbka stupriov.
Upevnite tieto diely pomocou kridlovej skrutky
(a) na pristroji.

08.08.

Sirka stupiiov:
Sirka stupiiov sa méZe nastavit pomocou
paralelného dorazu (9).

Hibka stupfiov:

Odporigame, aby ste nastavili hibku triesky na 2
mm, pri¢om budete hoblovat obrabany material tak
dlho, az kym nedosiahnete pozadovanu hibku
stupna.

Vymena hobl'ovacich nozov (obr. 8)

Pozor: Pred vSetkymi Gpravami na pristroji
vytiahnut elektricky kabel zo zasuvky!

Elektricky ruény hoblik je vybaveny dvomi
tvrdokovovymi oto¢nymi nozmi. Oto¢né noze maju
dve ostria a mézu byt otoené. Vd'aka vodiacej
drazke pre oto€né noze sa pri vymene zarucuje
rovnaké vyskové nastavenie. Opotrebené, tupé
alebo poskodené noze musia byt vymenené.

Tvrdokovové oto¢né noze nie je mozné dodatocne
nabrusit.

Uvolnite tri Sesthranné skrutky (1) pomocou
prilozeného otvoreného kltic¢a a posurite
tvrdokovovy oto¢ny néz postranne pomocou kusu
dreva von z hoblovacieho hriadela.

Pred montazou vycistite usadenie nozov na hriadeli.

MontéZz nozov sa uskutocnuje v opa¢nom poradi.
Postarajte sa o to, aby boli hoblovacie noze na
obidvoch koncoch zarovnané s hoblovacim
hriadelom. Vymerite vzdy obidva noze, aby ste tak
zabezpecdili rovnomerné oddelovanie triesok.

Pozor: Pred uvedenim elektrického ruéného
hoblika do prevadzky sa musi skontrolovat, &i st
noze zabudované v spravnej polohe a pevne
sedia.

Cistenie, udrzba a objednanie nahradnych dielov
A\ Pred vietkymi udrzbovymi a Eistiacimi pracami

vytiahnite kabel zo siete.

14
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Cistenie

@ Udrzujte ochranné zariadenia, vzduchové otvory
aoj Cistou utierkou alebo ho vycistite vyfikanim
stlaéenym vzduchom pri nastaveni na nizky tlak.

@ Odportcame, aby ste pristroj Cistili spravidla
vzdy po kazdom pouZiti.

@ Vycistite pristroj pravidelne pomocou vihkej
utierky ae agresivne Cistiace prostriedky alebo
riedidl; tieto prostriedky by mohli napadnut
umelohmotné diely pristroja. Dbajte na to, aby sa
do vnutra pristroja nedostala voda.

Uhlikové kefky

@ Prinadmernej tvorbe iskier nechajte uhlikové
kefky na pristroji skontrolovat odbornym
elektrikarom.
Pozor! Uhlikové kefky smu byt vymieniané len
odbornym elektrikarom.

Vymena hnacieho remena

@ Uvolnite skrutku a odoberte postranné kryty
remenia.

@ Odstrarite opotrebovany hnaci remen a vycistite
obidva remeriové kotlce.

@ Zalozte novy hnaci remefi na maly remeriovy
kotu¢ aroven otacajte hoblovacim hriadelom.

@ Dbajte na to, lezali pozdizne ryhy hnacieho
remena vo vodiacich drazkach hnacich kolies.

@ Kryt remena nakoniec znovu nasadit a pripevnit
skrutkou.

Udriba
@ Vo vnutri pristroja sa nenachadzaju ziadne dalSie
diely vyzadujuce udrzbu.

Objednanie nahradnych dielov

Pri objednévani nahradnych dielov je potrebné
uviest nasledovné udaje:

@ Typ pristroja

@ Vyrobné cislo pristroja

@ Identifikacné Cislo pristroja

@ Cislo potrebného nahradného dielu

Aktuélne ceny a informécie najdete na www.isc-
gmbh.info
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TECHNICKE UDAJE

Menovité napétie: 230V ~ 50 Hz
Prikon 750 W
Otéacky pri volnobehu ny 16.500 min™'
Hibka triesky 0-2mm
Sirka hobllovania 82 mm
Hibka drazky 0-6 mm
Hladina akustického tlaku LPA 87,5 dB(A)
Hladina akustického vykonu LWA 98,5 dB(A)
Vibracia a,, 4,19 m/s?
Hmotnost 2,9 kg
S ochrannou izolaciou 11/ @
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Sigurnosne upute:

08.08.

Odgovarajuce sigurnosne upute pronaci ¢ete u
priloZzenoj knjizici.

Upute za uporabu za ru¢nu blanjalicu

OPIS UREPAJA

1. Gumb za podeSavanje dubine struganja
2. Preklopnik uklju¢eno/isklju¢eno

3. Blokada preklopnika za uklju¢ivanje

4. Straznja osnovna plo¢a

5. Poklopac remenice

6. Prednja osnovna plo¢a

7. Otvor za izbacivanje strugotine

8. Vreca za sakupljanje prasine

9. Paralelni grani¢nik

10. Pribor za pode$avanje dubine stepenice
11. Preklopnik za izbacivanje strugotine

UPORABA
Elektri¢na rué¢na blanjalica sluzi za blanjanje, pregibe
i kosine drvenih dijelova.

NAPON

Prije uporabe provjerite da li Va§ mrezni napon
odgovara podacima danim na natpisnoj plogici
uredaja. Mrezni napon ne bi trebao ni u kojem

sluaju odstupati vise od 10% od nazivnog.

PREKLOPNIK

Elektri¢na ruéna blanjalica opremljena je
sigurnosnim preklopnikom za slu¢aj nezgode. Za
ukljuGivanje pritisnite bo¢ni gumb za blokadu i
pritisnite preklopnik za ukljuéivanje. Za isklju¢ivanje
elektri¢éne ru¢ne blanjalice otpustite preklopnik. On
se vraca natrag u izlazni polozaj.

USISAVANJE STRUGOTINE (SL. 2)

Za optimalno usisavanje strugotine mozete prikljuciti
vreéu za sakupljanje prasine (8) sadrzanu u opsegu
isporuke. U tu svrhu vreéu za sakupljanje prasine (8)
gurnite u bo¢ni dio za izbacivanje strugotine (7)
elektri¢ne ru¢ne blanjalice.

Vrecu za sabiranje prasine (8) mozete prema
odabiru prikljuciti na lijevi li desni otvor za
izbacivanje strugotine (7). Odabir otvora za
izbacivanje strugotine (7) izvodi se pomoc¢u
preklopnika (11).

NAPOMENE ZA RAD

Paznja: elektri¢na blanjalica se smije ukljuciti
samo kada je postavljena na izradak.

16
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Podesavanje dubine struganja

Okretanjem u lijevo ili desno gumba za podeS$avanje
i vodenje mozete podesiti dubinu struganja izmedu
0-2 mm.

Po zavrSetku rada dubinu struganja tako podesite,
da se noz spusti i time se zastiti od oStecenja.

Blanjanje povrsina

Podesite Zeljenu dubinu struganja. Elektri¢nu
blanjalicu postavite s prednjom osnovnom plo¢om
na izradak i ukljucite je. Pomicite uredaj s obje ruke
preko povrsine, pri tome moraju prednja i straznja
osnovna plo¢a potpuno nalijegati.

Za zavrénu obradu povr$ine podesite samo malu
dubinu struganja i povrsinu vise puta obradite.

Skosenje rubova ((45A) sl.: 7)

Brzo i jednostavno sko$enje rubova pod kutom od
45A omoguceno je putem V-utora ugradenog u
prednju osnovnu plocu. Blanjalicu s ugradenim V-
utorom postavite na rub koji Zelite skositi i vodite je
duz ruba, pri ¢emu morate paziti na ravnhomjeran
pomak i kut.

Paralelni grani¢nik (sl.: 3/4/5)
Paralelni grani¢nik koristite kad trebate blanjati
paralelno uz rub radnog komada.

Montaza paralelnog grani¢nika:

Drza¢ (d) paralelnog grani¢nika pri¢vrstite prilozenim
vijkom s krilatom glavom (a) na lijevu stranu
uredjaja.

Sad spojite drza¢ (d) s vodilicom paralelnog
grani¢nika (9). Letvica za vodjenje mora uvijek biti
usmjerena prema dolje.

Utvrdite potreban razmak izmedju paralelnog
grani¢nika i ruba radnog komada.

Pri¢vrstite dijelove pomocu zapornog vijka (b) i
krilate matice (c).

Blanjanje stepenica (sl.:6)

@ Pomocu paralelnog grani¢nika mozete blanjati
stepenicu.

@ Paralelni graniénik (9) montirajte na lijevu stranu
uredjaja, a Stap za mjerenje dubine stepenice
(10) na desnu stranu uredjaja.

@ Mierni $tap (10) pozicionirajte tako da se prikaze
Zeljena dubina stepenice. Dijelove pri¢vrstite na
uredjaj pomocu vijka s krilatom glavom (a).

Sirina stepenice:
Zeljena Sirina stepenice moze se podesiti paralelnim
granic¢nikom (9).
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Dubina stepenice:

Preporu¢ujemo da podesite dubinu od 2 mm i
blanjate radni komad dok ne postignete potrebnu
dubinu stepenice.

Izmjena noza blanjalice (sl.: 8)

Paznja: Prije bilo kakovih radova na
podesavaniju ili odrzavanju uredaja, ili dok uredaj
nije u uporabi, obvezno izvucite mrezni utikag¢!

Elektri¢na blanjalica opremljena je sa dva prekretna
noza iz tvrdog metala. Prekretni noZevi imaju dvije
ostrice i mogu se okrenuti. Kroz utor vodilice
prekretnog noza zajaméeno je pri izmjeni jednako
podesenije visine. Istro$eni, tupi ili oSteceni noz
morate zamijeniti.

Prekretni noz iz tvrdog metala ne mozete naknadno
brusiti.

Otpustite tri Sesterokutna vijka (1) pomocu
prilozenog klju¢a i gurnite prekretni noz iz tvrdog
metala bo¢no s komadom drveta van iz osovine.

Prije ugradnje ocistite dosjed noza.

Ugradnja noza slijedi obrnutim redoslijedom.
Provjerite da li je noz blanjalice uskladen s oba kraja
osovine. Uvijek mijenjajte oba noZa, kako bi sacuvali
ravnomijerno struganje.

Paznja: Prije uporabe blanjalice provjerite da li je
noz pravilno ugraden, kao i pravilan dosjed!

Ciscenje, odrzavanje i narudzba rezervnih
dijelova

A Prije svih radova ¢is¢enja izvucite mrezni utikac.

Ciséenje

@ Zastitne naprave, otvore za zrak i ku¢iste motora
Istrljajte uredjaj Cistom krpom ili ga ispusite
komprimiranim zrakom pod niskim tlakom.

@ Preporucujemo da uredjaj o€istite nakon svake
uporabe.

@ Redovito Cistite uredjaj vlaznom krpom i s malo
masnog sapuna. Ne Kkoristite sredstva za
¢GiS¢enje ni otapala; ona mogu ostetiti plasticne
dijelove uredjaja. Pripazite na to dau
unutrasnjost uredjaja ne dospije voda.

Ugljene ¢etkice
@ Kod prekomijernog iskrenja potrebno je da
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elektricar provjeri ugliene Cetkice.

Paznja! Ugliene Cetkice smije zamijeniti samo
elektricar.

Izmjena pogonske remenice

@ Otpustite vijak i skinite bo¢ni poklopac
remenice.

@ Skinite zatvorenu pogonsku remenicu i ocistite
obje plo¢e za remenicu.

@ Postavite novu remenicu na malu plocu i
navucite remenicu okretanjem osovine na veliku
plocu.

@ Pazite pri tome, da uzduzne brazde pogonske
remenice leze u utorima vodilica pogonskih
kotaca.

@ Postavite poklopac remenice i ucvrstite ga
vijkom.

Odrzavanje
@ U unutrasnjosti uredjaja nema dijelova koje treba
odrZavati.

Narugivanje rezervnih dijelova

Prilikom narucivanja rezervnih dijelova treba navesti
sliede¢e podatke:

o tip uredjaja

@ broj artikla uredjaja

@ identifikacijski broj uredjaja

@ kataloski broj potrebnog rezervnog dijela
Aktualne cijene i informacije potrazite na web-adresi
www.isc-gmbh.info

TEHNICKI PODACI

Nazivni napon 230V ~ 50 Hz
Snaga 750 W
Broj okretaja praznog hoda n, 16.500 min-?
Dubina struganja 0-2mm
Sirina blanjanja 82 mm
Dubina pregiba 0-6 mm
Razina zvuénog tlaka LPA 87,5dB (A)
Razina zvu¢ne snage LWA 98,5 dB (A)
Vibracija ay 4,19 m/s?
Tezina 2,9 kg
Zaétitna izolacija 1I/B]
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@ ZARUGNI LIST

Na piistroj oznageny v névodu poskytujeme zaruku 2 let, pro ten pripad, Ze by

byl n&s vjrobek vadny. Tato 2leté Ihita zagina prechodem rizika nebo

prevzetim piistroje zakaznikem.

Predpokladem pro uplatiiovani zaruky je Fadna Gdrzba pfislusng podie navodu

k obsluze a pouzivani naseho pistroje k uréenému celu.

SamozFejmé Vam béhem téchto 2 let ziistanou zachovana zékonna

zaruéni prava,

Zaruka plati na tzemi Spolkové republiky Némecko nebo prislusné zemé

regionalniho hiavniho distribuéniho partnera jako dopingk lokalng platnych

zakonnjch predpisti. V piipadé potieby se prosim obrat'te na Vaseho
partnera iho prisusného servisu nebo na

dole uvedenou servisni adresu.

GARANCIJSKI LIST

Za napravo, ki je navedena v navodilin, dajemo 2 leti garancije v primeru, e bi
bil nas proizvod pomanjkijiv. 2-letni rok zagne te&i s prenosom jamstva ali s
prevzemom naprave s strani kupca. Predpogoj za veljavijanje garancile je
redno pravilno vzdrzevanje v skladu z navodil za uporabo ter namenska
predpisana uporaba nase naprave.

Samoumevno je, da v roku teh 2 let ostanejo za Vas v veljavi Vase zakonite
pravice glede jamstva za proizvod.

Garancija velja za obmogje Zvezne Republike Neméile ali posameznih dezel
regionalnega glavnega prodajnega partneria kot dopolnilo k lokalnim veljavnim
zakonskim predpisom. Prosimo, e upostevate Vaso kontakino osebo v
pristojni servisni sluzbi ali na spodaj navedenem naslovu servisne sluzbe.

@ Zarucny list

Na pristroj popisany v navode na obsluhu poskytujeme zaruku 2 roky, ktora sa
vztahuije na pripad, keby bol vyrobok chybny. Zaruéna 2-roéna lehota sa zacina
prechodom rizika alebo prevzatim pristroja zakaznikom.

Predpokladom pre uplatnenie narokov zo zaruky je spravna Gdrzba pristroja
podra navodu na obsluhu ako aj pouzivanie pristroja vyluéne len na tie ucely,
na ktoré bol uréeny.

‘Samozrejme Vam ostévaji zachované zakonom predpisané prava na
zaruku vpo dobu trvania tychto 2 rokov.

Zaruka plati pre oblast Spolkovej republiky Nemecko alebo prislusnych krajin
regiondlneho hlavného distribuéného partnera ako doplnenie k lokalne platnym
zakonnym predpisom. Prosim informuite sa u Vasho kontaktného partnera
prislugného regionalneho zakaznickeho servisu alebo na dole uvedenej
servisnej adrese.

GARANCIJSKI LIST

Za uredjaj opisan u uputama dajemo 2 godine jamstva u slucaju eventulanog
nedostatka na nasem proizvodu. Rok od 2 godine zapoginje s prijelazom rizika
ili s preuzimanjem uredjaja od strane kupca.

Pretpostavka za ostvarivanje prava jamstva je pravilno odrzavanje u skladu s
uputama za uporabu, kao i svrsishodno koristenje naseg uredjaja.
Razumljivo je da zadrzavate zakonsko pravo jamstva unutar te 2 godine.
Jamstvo vai za podrugje Savezne Republike Njemacke ili dotiénih zemalja
regionalnog glavnog trgovatkog partnera kao dopuna lokalno vazecih
zakonskih propisa. Molimo Vas da obratite paZnju na Vasu kontakt osobu
nadlezne servisne sluzbe u regili il na dolje navedenu adresu servisa.
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GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerét geben wir 2 Jahre
Garantie, fir den Fall, dass unser Produkt mangelhaft sein sollte.
Die 2-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahreniibergang oder der
Ubernahme des Gerates durch den Kunden. Voraussetzung fiir
die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgemaBe
Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung sowie die be-
stimmungsgemaBe Benutzung unseres Gerates.

Selbstverstandlich bleiben lhnen die gesetzlichen Gewahr-

i i i 2Jahre erhalten. Die Garan-

tie gilt fir den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der

jeweiligen Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-

génzung der lokal giiltigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-

achten Sie Ihren Ansprechpartner des regional zustandigen Kun-
i oder die unten U i

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lIsar (Germany)

Info-Tel. 0180-5 120 509 * Telefax 0180-5 835 830
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info
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®

Technické zmény vyhrazeny

®
©

®

@ Technické zmény vyhradené

® Technische Anderungen vorbehalten

Tehniéne spremembe pridrzane.

Zadrzavamo pravo na tehni¢ne izmjene.
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®

Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdll!

GemaB européischer Richtlinie 2002/96/EG tiber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt werden.

Recycling-Alternative zur Rucksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerét kann hierflr auch einer
Rucknahmestelle (iberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetzes durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefiigte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Pouze pro ¢lenské zemé EU
Nedavejte elektrické naradi do domaciho odpadu.

Podle Evropské smérnice 2002/96/EG o starych elektrickych a elektronickych pfistrojich (WEEE) a podle
narodniho prava musi byt pouzité elektrické naradi oddélené skladovano a odevzdano k ekologické
recyklaci.

Alternativa recyklace k zaslani zpét:

Vlastnik elektrického pfistroje je alternativné namisto zaslani zpét povinen ke spolupréci pfi odborné
recyklaci v pfipadé, Ze se rozhodne pfistroj zlikvidovat. Stary pfistroj mdze byt v tomto pfipadé také
odevzdan do sbérny, kterd provede likvidaci ve smyslu narodniho zakona o hospodarském kolobéhu a
zékona o odpadech. Toto neplati pro ke starym pfistrojim pfilozené ¢asti pfislusenstvi a pomocné
prostiedky bez elektrickych soucasti.

Samo za dezele ¢lanice EU:
Ne mecite elektricnega orodja med hisne odpadke.

V skladu z evropsko smernico 2002/96/EG o starih elektri¢nih in elektronskih aparatih in uporabo
drzavnih zakonov je potrebno elektri¢na orodja zbirati lo¢eno in odstranjevati v namen reciklaze v skla
du s predpisi o varovanju okolja.

Reciklazna alternativa za poziv za vracanje:

Lastnik elektricnega aparata je namesto vracanja aparata dolzan sodelovati pri pravilnem recikliranju v
primeru odpovedi lastni$tvu aparata. Stari aparat se lahko v ta namen preda tudi na prevzemnem
mestu, katero izvaja odstranjevanje v smislu drzavnega zakona o ravnanju z odpaki. To se ne nanasa na
starim aparatom priloZenih delov pribora in pripomockov brez elektri¢nih sestavnih delov.

21
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Samo za zemlje Europske zajednice
Elektroalate ne bacajte u ku¢no smece.

U skladu s europskom odredbom 2002/96/EG o starim elektricnim i elektronickim uredjajima i njezinom
primjenom u okviru drzavnog prava, istroSeni elektroalati moraju se odvojeno sakupiti i zbrinuti na
ekoloski nacin u svrhu recikliranja.

Alternativa s recikliranjem u odnosu na zahtjev za povrat uredjaja:

Vlasnik elektrouredjaja alternativno je obvezan da umjesto povrata robe u slu¢aju odricanja viasnistva
sudjeluje u struénom zbrinjavanju elektrouredjaja. Stari uredjaj moze se u tu svrhu prepustiti i stanici za
preuzimanje rabljenih uredjaja koja ¢e provesti uklanjanje u smislu drzavnog zakona o recikliranju i
otpadu. Zakonom nisu obuhvaceni dijelovi pribora ugradjeni u stare uredjaje i pomo¢ni materijali bez
elektri¢nih elemenata.

Len pre krajiny EU
Neodstrariujte elektrické pristroje ako domovy odpad.
Podla Eurépskej smernice 2002/96/ES o odpade z elektrickych a elektronickych zariadeni (OEEZ) a v

sulade s narodnymi pravnymi predpismi sa musia pouZité elektronické pristroje odovzdat do triedeného
zberu a musi sa zabezpecit $pecifické spracovanie a recyklacia.

Recykla¢na alternativa k vyzve na spatny odber vyrobku:

Vlastnik elektrického pristroja je alternativne namiesto spéatnej zasielky povinny spolupracovat pri riadnej
recyklacii pristroja voj méZze byt za tymto celom taktiez prenechany zbernému miestu, ktoré vykona
odstranenie v zmysle narodného zakona o recyklacii a ckych komponentov.
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Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

@

Dotisk nebo jiné rozmnozovani dokumentace a privodnich
dokumentdi vyrobkd, také pouze vyitatkd, je pripustné vyhradné se
souhlasem firmy ISC GmbH.

Ponatis ali druge vrste razmnozevanj ije in spi i
dokumentov proizvodov proizvajalca, tudi v izviedkih, je dovoljeno
samo z izrecnim soglasjem firme ISC GmbH.

tiskanje ili sli¢na je i prate¢ih

papira ovih proizvoda, ¢ak i djelomiéno kopiranje, moguce je samo uz
izri¢ito dopustenje tvrtke ISC GmbH.

&

Kopirovanie alebo iné rozmnoZovanie dokumentécie a sprievodnych
podkladov produktov, a to aj iastoéné, je pripustné len s vyslovnym
povolenim spoloénosti ISC GmbH.

06

8:21 Uhr
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