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Achtung: Vor Inbetriebnahme Bedienungsan-
weisung und Sicherheitshinweise lesen und

beachten!

Attention: Lisez et suivez le mode d’emploi et
les consignes de sécurité avant la mise en

service!

Let op: Voor het gebruik van de accu boor-
schroefmachine de gebruiksaanwijzing en

veiligheidsvoorschriften lezen en naleven!

Atencao: antes da colocagao em funcionamen-
to, leia as instrucdes de servico e de seguranca

e observe-as!

Attenzione: prima della messa in funzione
leggere ed osservare le istruzioni d’uso e le

avvertenze sulla sicurezza.

Figyelem: Hasznélatba vétel el6tt kérjik a hasz-
ndlati utasitast és a biztonsdgi utalasokat figyel-

messen atolvasni.
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Geratebeschreibung (Abb. 1+2)

Drehzahl-Wahlschalter

Drehrichtungs-Wahlschalter

Not-Aus Stop

Ein-Schalter

Handrad fur Langszug

Planschlitten

Werkzeugkasten mit Schlosskasten

Oberschlitten

Zahnstange fur Werkzeugschlitten

10  Gewindespindel fur Vorschub

11 Maschinenwanne

12 Drehmaschinenbett

13 Handkurbel fur Reitstock

14 Reitstock

15 Stellschraube fur Reitstock

16  Klemmhebel fur Pinole

17 Pinole

18  Werkzeughalter

19 Klemmhebel fur Werkzeughalter

20 Klemmschraube fur DrehmeiBel

21 Dreibackenfutter

22  Wechselraderkasten

23  Schutzabdeckung fur Dreibackenfutter

24 Schalthebel fur Drehzahlstufen schnell/langsam

25  NetzanschluBleitung mit Schutzkontaktstecker

26  Schalthebel fur Vorschubeinrichtung
rechts / links

©CON®D U WN =

BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Drehmaschine eignet sich besonders zum
Langs- und Plandrehen von runden oder geformten
3-, 6- oder 12- kantigen Werkstuicken aus Metall,
Kunststoff oder ahnlichen Materialien mit einem
Durchmesser von maximal 75 mm und einer Lange
von ca. 300 mm. Die hohle Arbeitsspindel ermoglicht
auch, dass langere Werkstlicke mit einem max.
Durchmesser von 20 mm gespannt werden kbnnen.
Durch die vorhandene Leitspindel ist das Gewinde-
drehen ebenfalls moglich. Die Maschine darf nur
nach lhrer Bestimmung verwendet werden. Jede
weiter dariber hinausgehende Verwendung ist nicht
bestimmungsgemaB.

Fur daraus hervorgehende Schaden oder Verletz-
ungen aller Art haftet der Benutzer bzw. Bediener
und nicht der Hersteller. Bestandteil der bestimm-
ungsgemaBen Verwendung ist auch die Beachtung
der Sicherheitshinweise sowie die Montageanleitung
und Betriebshinweise in der Bedienungsanleitung.
Personen, die Maschine bedienen und warten, mus-
sen mit dieser vertraut und Uber mogliche Gefahren
unterrichtet werden. Daruber hinaus sind die gelten
Unfallverhuitungsvorschriften genauestens einzuhal-
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ten. Sonstige allgemeine Regeln in arbeitsmedizini-
schen und sicherheitstechnischen Bereichen sind zu
beachten.

Veranderungen an der Maschine schlieBen eine
Haftung des Herstellers und daraus entstehende
Schaden ganzlich aus. Trotz bestimmungsmaBiger
Verwendung kdnnen bestimmte Restrisikofaktoren
nicht vollstandig ausgeraumt werden. Bedingt durch
Konstruktion und Aufbau der Maschinen konnen fol-
gende Punkte auftreten.

@ Beruihrung des Backenfutters in nicht abgedeck
ten Bereich.

@ Ziehen Sie den Backenfutterschlussel auch Be-
nutzung wieder ab. Verletzungsgefahr

@ Eingreifen von rotierende Teile ( Verletzungsge-
fahr)

® Wegschleudern von Werkstlicken und Werkstuck-

teilen.

Durch die nicht im Einsatz befindlichen Dreh-

meiBel besteht Verletzungsgefahr.

Werkstucke deren Durchmesser ein Durchschie-

ben des Werkstiicks durch das Backfutter in

Richtung Spindelstock erlaubt, durfen keinesfalls

hinten Uber die Maschinenbegrenzung heraus-

ragen. ( Verletzungsgefahr)

Tragen Sie unbedingt eine Schutzbrille. Schutzen

Sie Ihre Augen vor fliegenden Spanen und an-

deren Splittern.

Gesundheitsschadliche Kuhl und Schmiermittel.

Beachten Sie auf umweltgerechte Entsorgung.

Sicherheitshinweise

@ Das Tragen einer personlichen Schutzausrustung

ist bei allen Arbeiten mit der Drehmaschine unbe-

dingt

Tragen Sie zur Vermeidung von Augenverletz-

ungen immer eine Schutzbrille

Tragen sie unbedingt ein Haarnetz oder eine ge-

eignete Arbeitsmitze, wenn Sie lange Haare

haben.

Tragen Sie enganliegende Arbeitskleidung.

Das rotierende Werkzeug konnte Armel o. a. er-

fassen.

Benutzen Sie zum Entfernen von Spanen einen

geeigneten Spanehacken. Niemals Spane mit

bloBer Hand entfernen.

Bei ausgeschalteter Maschine entfernen Sie

Spane am besten mit einem Handfeger oder

einem Pinsel.

@ Das Arbeiten mit der Drehmaschine ist nur Per-
sonen Uber 18 Jahren gestattet, die mit dem Um-
gang der wirkungsweise der Maschine vertraut
sind.
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@ Jugendlichen zwischen 16 und 18 Jahren ist das

Arbeiten nur unter Aufsicht eines Erwachsenen

gestattet.

Uberprufen Sie vor Arbeitsbeginn die korrekte

Funktion der Schutzeinrichtung

@ Uberlasten Sie die Maschine nicht. Sie arbeiten
besser und sicherer im angegebenen Leistungs-
bereich.

@ Benutzen Sie das richtige Werkzeug und achten
Sie drauf, dass die Werkzeuge (DrehmeiBel,
Bohrer) nicht stumpf oder abgebrochen sind.
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In diesen Fall werden die StellfuBe nicht montiert.
Kontrollieren Sie, ob die Befestigungsschrauben
des Dreibackenfutters fest angezogen sind und ob
sich die Arbeitsspindel leicht von der Hand drehen
lasst.

Vor der Inbetriebnahme mussen alle Abdeck-
ungen und Sicherheitsvorrichtungen montiert sein.
Das Backfutter muB frei laufen konnen.

Bevor Sie den Einschalter betatigen vergewissern
Sie sich das alles richtig montiert und bewegliche
Teile leichtgangig sind.

@ Kabel immer hinten von der Maschine wegfuihren. @ Montieren Sie die mitgelieferten Kurbelgriffe des
Schuitzen Sie das kabel vor Hitze, Ol und scharfen Planschlitten, Langzug und den Griff der Pinolen-
Kanten. kurbel.

@ Ziehen Sie den Netzstecker bei Reparaturen und @ Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen der

Wartungsarbeiten und wenn Sie die Maschine
nicht benutzen.

Maschine, daB die Daten auf dem Typenschlid mit
den Netzdaten Ubereinstimmen.

@ Arbeiten an elektrischen Einrichtungen durfen nur
von einer Elektrofachkraft vorgenommen werden.
Es durfen nur Orginalteile verwendet werden.
Saubere Arbeitsplatze erleichtern das Arbeiten.
Achten sie darauf, was Sie tun. Gehen Sie mit
Vernunft an die Arbeit.

@ Die Leitspindel darf nur fur das Gewindedrehen
verwendet werden. Sie darf nicht fur das automati-
sche Langsdrehen verwendet werden, da der Vor-
schub der Leitspindel beim Auffahren auf ein Hin-
dernis nicht abschaltet.

@ Mit der Drehspindel durfen keine gesundheitsge-

fahrdende oder stauberzeugende Materialien, wie

Holz, Teflon, etc. bearbeitet werden.

Achten Sie darauf, dass der Unterbau das Ge-

wicht der Maschine (ca. 39 kg) tragen kann und

ausreichend stabil ist, damit beim Bearbeiten
keine Schwingungen auftreten konnen.

® Zum Schutz vor Korrosion sind alle blanken Teile

der Maschine werkseitig stark eingefettet. Reini-

gen Sie die Maschine vor der Inbetriebnahme mit
einem geeignetem umweltfreundlichen Reinig-
ungsmittel.

Achtung! SchlieBen Sie die Schutzabdeckung fur

das Backenfutter bevor Sie die Maschine ein-

schalten.

Netzanschluss / Schalter

Die Maschine darf nur mit Einphasenstrom 230 Volt /
50 Hz betrieben werden. Hausseitig muss der Strom-
kreis mit maximal 16 A abgesichert sein.

Bitte beachten Sie die Reihenfolge beim Ein- und
Ausschalten der Drehmaschine.

Maschine einschalten (Abb. 3):

SchlieBen Sie die Schutzabdeckung fur das Drei-
backenfutter

Wichtig: Driicken der “O” Taste lauft die Maschine
noch nicht an.

Wahlen Sie die richtige Drehrichtung am
Drehrichtungsschalter: Linkslauf / Rechtslauf.

Die Maschine lauft an, sobald der Drehzahlwahl-
schalter betatigt wird. Stellen Sie die gewunschte
Drehzahl ein.

Maschine ausschalten:

Maschine durch Dricken des “ NOT AUS TASTE”
ausschalten und durch das Ziehen des Netzsteckers
vom Netz trennen.

Inbetriebnahme

Achtung:

Vor jedem Drehrichtungswechsel unbedingt warten,
bis die Maschine zum Stillstand gekommen ist, da
sonst die Maschine beschéadigt werden kann! Um
den Antrieb der Maschine nicht zu Uberlasten und
die Standzeit des Antriebsriemen zu verlangern, soll-
te beim Arbeiten mit hohen Drehzahl vor dem Ein-
schalten die Drehzahl zurickgesetzt werden.

Achtung!

@ Ziehen Sie vor samtlichen Montagen und Einstell-
arbeiten den Netzstecker.

@ Montieren Sie als erstes die mitgelieferten
Gummi- StellfuBe auf der Gerateseite.

@ Soll die Maschine fest mit der Unterlage ver
schraubt werden, so benutzen Sie zum Befestigen
der Maschine die Gewindelocher der StellfuBe.

Wird die Maschine Uberlastet oder blockiert, schaltet
die Steuerung automatisch ab.
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Aufbau und Bedienung
Dreibackenfutter (Abb. 4)

Die Spannbacken sind mit Nummern 1 bis 3 verse-
hen und mussen der Reihenfolge nach in die Spann-
backenfuhrung im Dreibackenfutter eingesetzt wer-
den. Kontrollieren Sie, ob die Spannbacken zentrisch
spannen, indem Sie die Spannbacken ganz zusam-
mendrehen. Liegen die Spannbacken nicht alle in
der Mitte auf, so miissen sie nochmals neu eingelegt
werden.

AuBen,- und Innengestufte Spann-backen (Abb.
5+6)

Werkstucke bis zu einem Durchmesser von ca. 32
mm werden an ihrem AuBendurchmesser gespannt.
Werkstucke mit einer Bohrung von min. 25 mm kon-
nen mit Hilfe der auBengestuften Spannbacken in
der Bohrung gespannt werden. Durch Wechseln der
auBengestuften gegen die innengestuften Spann-
backen kbnnen Werkstiicke bis zu einem Durch-
messer von 75 mm gespannt werden

Achtung:

Werkstlicke missen ausreichend weit im Backenfut-
ter gespannt werden. Backenfutterschlussel abzie-
hen. Achten Sie darauf das das Werkstiick fest ein-
gespannt ist.

DrehmeiBel (Abb. 7+8)

Der DrehmeiBel wird durch mindestens zwei Klemm-
schrauben im Mehrfachhalter geklemmt. Spannen
Sie den DrehmeiBel so kurz wie moglich ein und
achten Sie auf die richtige Einstellhdhe. Die Hohen-
lage des DrehmeiBels wird durch Unterlegen von
ebenen Blechen unterschiedlicher Starke erreicht.
Die Kontrolle der Hohenlage auf Mitte des Werk-
stiickes erfolgt nach der Pinolenspitze am Reitstock.
Durch Losen des Klemmhebels kann der Mehrfach-
halter geschwenkt werden auf eine andere Arbeits-
postion eingestellt werden.

Achtung:

Der DrehmeiBel muss mit seiner Achse senkrecht
zur Werkstuckachse eingespannt werden. Bei schra-
gen Einspannen kann der DrehmeiBel in das Werk-
stuick hineingezogen werden.
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Bearbeitung: Langsdrehen / Plan-
drehen

Langsdrehen (Abb. 9+10)

Beim Langsdrehen bewegt sich der DrehmeiBel par-
allel zur Achse des Werkstiickes. Die Spanabnahme
erfolgt mit dem Oberschlitten mit der angebrachten
Kurbel. Zum Langsdrehen von rechts nach links dre-
hen Sie zuerst den Oberschlitten so weit nach rechts
sodas der Verfahrweg des Oberschlittens fur die ge-
samte Bearbeitungslange ausreicht. Fahren Sie den
Planschlitten so weit zuruick, dass der DrehmeiBel
den Umfang des Werkstuckes nicht beriihrt. Stellen
Sie nun den Werkzeugschlitten mit der Kurbel fur
den Langzug so ein, dass die DrehmeiBelspitze tiber
dem groBten Durchmesser des Werkstuckes steht.
Fahren Sie nun den DrehmeiBel mit der Kurbel fur
den Planzug langsam auf das Werkstiick zu bis der
DrehmeiBel die Oberflache des Werkstuick streift.
Dieses ist jetzt die Ausgangsposition zur Bearbeitung
des AuBendurchmesser Ihres Werkstiickes. Ein
Teilstrich auf dem Skalenring entspricht 0,05 mm
Werkstuckdurchmesser ( 0,025 mm Schnittiefe ).

Achtung:

Kontrollieren Sie, ob die Schlossmutter der Leitspin-
del ausgerastet ist. Wenn nicht, losen Sie die
Schlossmutter ( Vorschub ausschalten ), bevor Sie
die Maschine einschalten.

Plandrehen (Abb. 11)

Beim Plandrehen bewegt sich der DrehmeiBel zum
Zentrum der Werkzeugachse. Beim planen muss die
Hauptschneide genau auf Mitte des Werkstucks ein-
gestellt werden, damit in der Werkstuckmitte kein An-
satz stehen bleibt. Damit der Werkzeugschlitten beim
Plandrehen nicht nach hinten geschoben werden
kann, sollte der Werkzeugschlitten fixiert werden. (
Vorschubrichtung wahlen ) Beim Plandrehen mit
dem gebogendem DrehmeiBel oder dem
StirndrehmeiBel erfolgt der Vorschub von auBen
nach innen, beim Plandrehen mit dem Eckdreh-
EckdrehmeiBel oder dem SeitendrehmeiBel dagegen
von innen nach auBen. Stellen Sie nun den
Werkzeugschlitten mit der Kurbel fur den Langzug so
ein, dass die DrehmeiBelspitze Uber dem groBten
Durchmesser des Werkstiickes steht. Fahren Sie
nun den Oberschlitten langsam an die Stirnseite des
Werkstuckes heran, bis die DrehmeiBelspitze das
Werkstuck leicht anritzt. Dieses ist jetzt die Aus-
gangsposition zur Bearbeitung des AuBendurch-
messer |lhres Werkstuckes. Ein Teilstrich auf dem
Skalenring entspricht 0,05 mm Werkstuckdurch-
messer (0,025 mm Schnitttiefe )
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Achtung: Vergessen Sie nach dem Bearbeiten
nicht, die Schlossmutter wieder zu losen ( Vorschub
ausschalten )

Bearbeitung: Innendrehen / Ein - und
Abstechen

Innendrehen

Beim Innendrehen von Bohrungen erfolgt ahnlich wie
beim Plan und Langsdrehen. Da der DrehmeiBel
beim Ausdrehen meist nicht zu sehen ist, muss hier
besonderer Sorgfalt gearbeitet werden.

Ein- und Abstechen

Beim Ein und Abstechen bewegt sich der Dreh-
meiBel zum Zentrum der Werkzeugachse. Zum Ein-
stechen verwendet man StechdrehmeiBel, zum Ab-
stechen AbstechdrehmeiBel.

Achtung:

Achten Sie beim Langs, Plan, Innen, Ein, und Aus-
drehen das der DrehmeiBel genau mittig eingestellt
ist.

Bearbeitung: Kegel,- und Gewinde-
drehen (Abb. 12)

Kegeldrehen

Das Kegeldrehen erfolgt durch Einstellen des Ober-
schlitten. Hier wird der Oberschlitten durch Losen der
Stellschrauben um seine Achse gedreht. Die Grad-
einteilung des Kegels erfolgt mit Hilfe der Gradein-
teilung am Oberschlitten. Nachdem der Oberschlitten
richtig eingestellt wurde mussen die Stellschrauben
wieder angezogen werden.

Gewindedrehen (Abb. 13)

Das Gewindedrehen erfolgt mit einem speziellen
GewindedrehmeiBel. Dieser wird genau senkrecht
zur Werkzeugachse eingespannt. Dieses geschieht
am besten mit Hilfe einer DrehmeiBellehre. Der Vor-
schub beim Gewindedrehen erfolgt Uber die Leit-
spindel und Schlossmutter und muss der Gewinde-
steigung entsprechen. Dazu wird die entsprechende
Vorschubgeschwindigkeit durch die richtige Auswahl
der Wechselrader eingestellt.

Achtung:

Beim Gewindedrehen mit kleiner Drehzahl und guter
Schmierung arbeiten. Wahrend des Gewindedrehens
darf die Schlossmutter nicht gedffnet oder das Werk-

10
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stiick aus dem Backfutter genommen werden.
Drehzahleinstellung (Abb. 14)

Die Maschine ist mit einem Schalthebel und Dreh-

zahlsteuerung ausgestattet.

@ Schalthebel auf Bereich “Schnell” fur Drehzahl-
bereich 0 bis 2500 min”'

@ Schalthebel auf Bereich “Langsam” fur Drehzahl-
bereich 0 Bis 1100 min”'

Vorschubrichtung wahlen (Abb. 15)

Die Drehrichtung der Leitspindel fur die Vorschub-
einrichtung wahlen Sie an der Ruckseite der
Maschine aus.

1. Obere Position = Vorschubeinrichtung links
2. Mittlere Position = Vorschubeinrichtung aus
3. Untere Position = Vorschubeinrichtung rechts

Wechsel der Wechselrader (Abb. 16)

Um unterschiedliche Vorschubgeschwindigkeiten zu
erreichen mussen die Wechselrader entsprechend
ausgewahlt werden.

Losen Sie die Abdeckung an den Wechselradkasten.
Losen Sie die Befestigungsschrauben der Zahnrad-
wellen 1, II, Ill und nehmen Sie die Zahnrader von
der Welle ab. Losen Sie die Befestigungsmutter der
Zahnradausgleichshalterung. Stecken Sie ansch-
lieBend die von lhnen gewahlten Zahnrader wieder
auf die Welle auf. Ziehen Sie die Befestigungsmutter
der Zahnradausgleichshalterung an.

Achtung:

Stellen Sie die Zahnradausgleichshalterung und die
Welle der Zahnrader so ein, dass sich die Zahnrader
mit leichten Spiel bewegen lasst.

Ziehen Sie die Befestigungsschrauben der Welle
wieder an.

Einstellung des Reitstocks (Abb. 17)

Der Reitstock kann in die gewuinschte Position uber
dem Maschinenbett eingestellt werden. Losen Sie
hierzu die Stellschraube und schieben den Reitstock
in die gewlinschte Position. Ziehen Sie anschlieBend
die Stellschraube wieder fest. Die Pinole kann mit
Hilfe der Handkurbel vor und zurickgestellt werden.
Mit dem Klemmhebel wird die Pinole in die
gewinschte Position festgeklemmt.
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Antriebsriemen wechseln (Abb. 18)

Der Antriebsriemen ist ein VerschleiBteil und muss
bei Bedarf gewechselt werden. Entfernen Sie als
erstes die Abdeckung des Wechselraderkastens und
Motorabdeckung. Demontieren Sie die Wechselrader
und die Schrauben am Getriebeblock. Entspannen
Die den Zahnriemen durch Losen der oberen Ein-
stellschrauben. Der Riemen kann nun durch Drehen
von Hand vom oberen Riemenrad abgenommen
werden. Die richtige Spannung erhalt der neue Zahn-
riemen durch sein Motorgewicht. Drehen Sie nun die
Schrauben Richtung Motor bis das Motorge-hause
beruhrt wird. Montieren Sie Getriebeblock und
Wechselrader wieder in umgekehrter Reihenfolge.

Achtung:
Schalten Sie zum Wechseln des Zahnriemens die
Maschine aus und ziehen Sie den Netzstecker.

Kohlebursten prufen und austauschen

Verschlissene Kohlebursten machen sich bemerkbar
durch

@ stotternden Lauf des Motors

@ Storungen beim Rundfunk und Fernsehempfang
wahrend der Motor lauft.

@ Stehen bleiben des Motors

Zum Prifen oder Austauschen der Kohlebursten:

Netzstecker ziehen

Verschlusstopfen der Kohlbursten am Motorge-
hause mit einem geeigneten Schraubendreher
aufschrauben. Die Abbildung zeigt den Austausch
der vorderen Kohleburste.Die hintere Kohleburste
ist auf der gegeniiberliegenden Seite.

@ Kohlebursten herauszeihen und Uberprufen. Jede
Schleifkohle muB min. 6 mm lang sein.

Intakte Kohlebursten in den Schacht stecken.
Verschlusstopfen wieder eindrehen

Funktion prufen.

TECHNISCHE DATEN

Netzspannung 230V ~ 50 Hz
Nennleistung: 400 W
Spitzenhodhe: 85 mm
max. Werkstiick @ Uber Bett: 170 mm
max. Werkstucklange / Spitzenweite: 300 mm
max. bearbeitbarer AuBen @: ca. 75 mm
Arbeitsspindel - Innen @: 20 mm
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max. Querschnitt des DrehmeiBelschaft: 8 x 8 mm
Spannkapazitat Dreibackfutter (ca. Werte):

auBengestufte Backen 30 mm
innengestufte Backen 70 mm
Backfutterbohrung 15 mm
Rundlaufgenauigkeit: < 0,003
Drehzahl Stufe 1: 0-2500 min"'
Drehzahl Stufe 2: 0-1100 min™
Morsekegel der Arbeitsspindel: MK 3
Morsekegel der Reitstockpinole: MK 2
Gewicht: 36 kg

Abmessung (BxHxT): 760 x 305 x 315 mm
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Description de I'appareil

Sélecteur de vitesse

Sélecteur de sens de rotation

Arrét-d’urgence

Interrupteur Marche

Roue a main pour déplacement longitudinal

Coulisseau transversal

Boite a outils avec palastre

Coulisseau transversal

Crémaillere pour chariot porte-outil

10 Vis filetée pour avance

11 Cuve de machine

12 Banc de tour

13 Manivelle pour poupée mobile

14 Poupée mobile

15 Vis de réglage pour poupée mobile

16 Levier de blocage pour douille de la contre-
poupée

17 Douille de la contre-poupée

18 Porte-outils

19 Levier de blocage pour porte-outils

20 Vis de serrage pour outil de tournage

21 Mandrin a trois mors

22 Carter du train de roues amovibles

23 Couvercle de protection pour mandrin a trois
mors

24 Levier de commutation pour les niveaux de
vitesse rapide/lente

25 Ligne de raccordement réseau avec fiche a con-
tact de protection

26 Levier de commutation pour dispositif d’avance

droite / gauche

©CON®D U WN =

Utilisation conforme a I’affectation

Le tour convient particulierement au tournage longi-
tudinal et transversal de pieces a usiner rondes ou
de formes triangulaires, hexagonales ou dodécago-
nales en métal, matieres plastiques ou autres mateéri-
aux du méme genre d’un diametre de maximum 75
mm et d’une longueur d’env. 290 mm. La broche
principale creuse permet de tendre aussi des pieces
a usiner plus longues d’un diametre max. de 20 mm.
La vis-mere présente permet aussi d’effectuer des
filetages au tour. La machine doit exclusivement &tre
employée conformément a son affectation. Chaque
utilisation allant au-dela de cette affectation est con-
siderée comme non conforme.

Pour les dommages en résultant ou les blessures de
tout genre, le producteur décline toute responsabilite
et 'opérateur/I'exploitant est responsable. Le respect
des consignes de sécurité, le mode d’emploi et les
remarques de service dans le mode d’emploi sont

12
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aussi parties intégrante de I'utilisation conforme a
I'affectation. Les personnes commandant la machine
et en effectuant la maintenance doivent la connaitre
et avoir été instruits sur les differents risques possi-
bles en découlant. En outre, il faut strictement
respecter les reglements de prévoyance contre les
accidents en vigueur. Il faut respecter toutes les
autres regles des domaines de la médecine du tra-
vail et de la technique de sécuritée.

Toute modification de la machine entraine I'annula-
tion de la responsabilité du producteur, aussi pour
les dommages en découlant. Malgré I'emploi con-
forme a I'affectation, certains facteurs de risque re-
stant ne peuvent étre completement supprimés. En
raison de la construction et de la conception des
machines, les points suivants peuvent avoir lieu.

@ Contact du mandrin a machoires dans le secteur
non recouvert.

Retirer la clé du mandrin a machoires apres
I'emploi. Risque de blessure

Des pieces en rotation s’engrenent( Risque de
blessure )

Des pieces a usiner et des parties de celles-ci
sont catapultées.

@ L’outil de tournage non employé est source de ris
que de blessure.

Les pieces a usiner dont le diamétre permet de
pousser la piece a usiner a I'aide du mandrin a
machoires en direction de la poupée fixe ne doi-
vent en aucun cas dépasser a I'arriere par dela
les limites de la machine. ( Risque de blessure )
Portez absolument des lunettes de protection.
Protégez vos yeux contre les copeaux et autres
éclats catapultés.

Agent de refroidissement et lubrifiant nocifs.
Veillez a effectuer une élimination dans le respect
de I'environnement.

Consignes de sécurité

@ Le port d’'un équipement de protection personnel
est obligatoire pour tous les travaux avec le tour

@ Portez toujours des lunettes de protection pour
éviter toute blessure des yeux

@ Portez absolument un filet pour les cheveux ou un
chapeau de travail approprié si vous avez de
longs cheveux.

@ Portez absolument un filet pour les cheveux ou un
chapeau de travail approprié si vous avez de
longs cheveux.

@ Portez une tenue de travail serrée.

@ L’outil en rotation pourrait saisir les manches ou
autres.

@ Utilisez des griffes a copeaux adéequates pour
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retirer les copeaux. Ne retirez jamais les copeaux
ala main.

Lorsque la machine est hors circuit, retirez les
copeaux de préféerence avec une balayette ou un
pinceau.

Le travail avec le tour est uniquement autorisé
pour les personnes de plus de 18 ans connaissant
déja la manipulation et le mode d’action de la
machine.

Les jeunes entre 16 et 18 ans n’ont le droit de tra
vailler que sous la surveillance d’une personne
adulte.

Contrdlez, avant de commencer a travailler, le
fonctionnement correct du dispositif de protection
Ne surchargez pas la machine. Vous travaillerez
mieux et plus sirement en respectant la plage de
performance indiquée.

Utilisez I'outil adéquat et veillez a ce que les outils
(outil de tournage, foret) ne soient ni émoussés ni
casses.

Posez toujours le cable derriere la machine, en
s’eloignant d’elle. Protégez le cable de la chaleur,
contre tout contact avec de I'huile et des arétes
acérées.

Tirez la fiche de contact en cas de réparations et
de travaux d’entretien et lorsque vous n'’utilisez
pas la machine.

Les travaux sur les dispositifs électriques doivent
uniquement &tre réalisés par un(e) électricien(ne)
spécialisé(e). Seules les pieces d’origine doivent
étre employées.

Le travail est facilité si le lieu de travail est main
tenu en bon état de propreté. Faites attention a ce
que vous faites. Mettez-vous raisonnablement au
travail.

La vis-mere doit uniquement &tre utilisée pour le
filetage au tour. Elle ne doit pas &tre utilisee pour
le tournage longitudinal automatique étant donné
que l'avance de la vis-mere ne se met pas hors
circuit en cas de rencontre d’un obstacle.

Avec la broche de tournage, il est interdit de traiter
des matériaux nocifs ou générant de la poussiere
tels le bois, le téflon, etc.

Veillez a ce que la substructure puisse bien porter
le poids de la machine (env. 39 kg) et soit suffi
samment stable pour qu’aucune oscillation ne soit
générée pendant le travail.

Toutes les pieces nues de la machine sont forte
ment graissées pour les protéger contre la corro-
sion. Nettoyez la machine avant la mise en
service avec un produit nettoyage adéquat et res-
pectueux de I'environnement.

Attention ! Fermez le couvercle de protection pour
le mandrin a machoires avant de mettre la
machine en circuit.
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Mise en service

Attention !

@ Retirez la prise du réseau pour chaque travail de
montage et de réglage.

Assemblez tout d’abord les pieds de réglage en
caoutchouc sur le coté de I'appareil.

@ Sila machine doit &tre fixement vissée avec le
support, il faut alors utiliser les trous filetés des
pieds de réglage pour fixer la machine. Dans un
tel cas, on ne monte pas les pieds de réglage.
Contrdlez si les vis de fixation du mandrin a trois
mors sont fermement serrées et si la broche prin-
cipale peut étre facilement tournée.

Avant la mise en service, tous les recouvrements
et dispositifs de sécurité doivent étre montés.

@ Le mandrin a machoires doit pouvoir tourner sans
obstacle.

Avant d’actionner l'interrupteur Marche, assurez-
vous que tout est correctement monté et que les
pieces amovibles le soient sans obstacle.

@ Monter la manivelle de réglage fournie du coulis-
seau transversal, déplacement longitudinal et la
poignée de la manivelle de la douille de la contre-
poupée.

Assurez-vous, avant de connecter la machine,
que les données se trouvant sur la plaque de sig-
nalisation correspondent bien aux données du
réseau.

Branchement secteur / interrupteur

La machine doit uniquement &tre exploitée un
courant monophasé 230 Volt / 50 Hz. Il faut assurer
le circuit électrique avec maximal 16 A dans vos
usines.

Veuillez respecter I'ordre de mise en et hors service
du tour.

Mettre la machine en circuit (fig. 3) :

Fermer le couvercle de protection pour le mandrin a
trois mors

Important :Le fait d’appuyer sur la touche « O » ne
fait pas demarrer encore la machine.

Sélectionnez le bon sens de rotation sur I'interrup-
teur de sens d’orientation : marche a gauche /
marche a droite.

La machine démarre des que le sélecteur de vitesse
est actionné.

Reéglez la vitesse de rotation souhaitée.

Mise hors service de la machine :

Mettez la machine hors service en appuyant sur la

13
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“TOUCHE D’ARRET D’URGENCE” et en déconnec-
tant la fiche du réseau.

Attention :

avant chaque changement de sens de rotation,
attendre absolument que la machine soit arrétéee,
étant donné que sinon, celle-ci serait endommageée !
Pour ne pas surcharger I'entrainement de la machine
et rallonger la durée de vie des courroies d’entraine-
ment, il faut réduire la vitesse de rotation, en cas de
travaux a grande vitesse, avant de mettre la machine
en circuit.

Si la machine est surchargée ou bloquée, la com-
mande met automatiquement hors circuit.

Structure et commande
Mandrin a trois mors (fig. 4)

Les machoires de serrage sont dotées de numéros
de 1 a 3 et doivent étre placées dans I'ordre dans
leur guide dans le mandrin a trois mors. Controlez si
les machoires de serrage sont tendues centrées en
les tournant pour les rapprocher completement. Si
toutes les machoires de serrage ne sont pas placées
au centre elles doivent alors &tre de nouveau intro-
duites.

Machoires de serrage proportionnées a I'intérieur
et a I'extérieur (fig. 5+6)

Les pieces a usiner jusqu’a un diametre d’env. 32
mm sont serrées par leur diamétre extérieur. Les
pieces a usiner avec un pergage de min. 25 mm peu-
vent étre serrées dans le forage a I'aide des
machoires de serrage a proportionnement extérieur.
En échangeant les machoires de serrage proportion-
nées a I'extérieur contre celles proportionnées a
I'intérieur, on peut serrer des pieces a usiner jusqu’a
un diametre de 75 mm.

Attention :

Les pieces a usiner doivent &tre serrées de fagon
suffisamment large dans le mandrin & machoires.
Retirer la clé du mandrin a machoires. Veillez a ce
que la piece a usiner soit fixement serrée.

Outil de tournage (fig. 7+8)

L’outil de tournage est serré par au moins deux vis
de serrage dans le support multiple. Serrez I'outil de
tournage le plus court possible et veiller a ce que la
hauteur de réglage soit correcte. La position en hau-
teur de l'outil de tournage est atteinte en placant des
toles planes de differentes épaisseurs dessous

14
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I'outil. Le contrdle de la position en hauteur au centre
de la piece a usiner se fait apres la pointe de la
douille de la contre-poupée de la poupée mobile. On
peut faire basculer le support multiple et le regler sur
une autre position de travail en desserrant le levier
de serrage.

Attention :

L’outil de tournage doit &tre serré avec son axe verti-
cal par rapport a I'axe de la piece a usiner. Pour ten-
dre en biais, on peut tirer I'outil de tournage dans la
piece a usiner.

Usinage : Tournage longitudinal / tour-
nage transversal

Tournage longitudinal (fig. 9+10)

Lors du tournage longitudinal, I'outil de tournage se
déplace parallelement a I'axe de la piece a usiner.
Les copeaux sont retirés grace au coulisseau trans-
versal avec la manivelle appliquée. Pour le tournage
longitudinal de droite a gauche, tournez tout d’abord
le coulisseau transversal vers la droite jusqu’a ce
que le trajet de déplacement du coulisseau transver-
sal suffise pour la longueur totale de I'usinage. Faites
retourner le coulisseau transversal de fagon que
I'outil de tournage ne touche pas la circonférence de
la piece a usiner. Régler alors le chariot porte-outil
avec la manivelle pour le déplacement longitudinal
de maniere que la pointe de I'outil de tournage se
trouve au-dessus du plus grand diametre de la piece
a usiner. Approchez alors lentement I'outil de tour-
nage avec la manivelle pour le déplacement longitu-
dinal sur la piece a usiner jusqu’a ce que l'outil de
tournage effleure la surface de la piece a usiner.
C’est alors la position de départ pour I'usinage du
diametre extérieur de votre piece a usiner. Une
demi-barre sur I'anneau gradué correspond a 0,05
mm de diameétre de la piece a usiner (0,025 mm de
profondeur de coupe).

Attention :

Contrdlez, si I'ecrou embrayable de la vis-mere est
décranté. Sinon, desserrez I'ecrou embrayable ( met-
tre I'avance hors service ), avant de mettre la
machine en circuit.

Tournage transversal (fig. 11)

Lors du tournage transversal, I'outil de tournage se
déplace vers le centre de I'axe de I'outil. Pour le tour-
nage transversal, la lame principale doit &tre régléee
exactement sur le centre de la piece a usiner pour
qu’aucune embase ne reste au centre de la piece a
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usiner. Pour que le chariot porte-outil ne puisse pas
etre pousse vers l'arriere pendant le tournage trans-
versal, il faut le fixer. (Sélectionner le sens
d’avance). Lors du tournage transversal avec I'outil
de tournage courbé ou l'outil a dresser les faces,
I'avance est effectuée de I'extérieur vers l'intérieur,
lors du tournage transversal avec l'outil a dresser
d’angle ou avec ou l'outil a taille latérale au contraire
de l'intérieur vers I'extérieur. Régler alors le chariot
porte-outil avec la manivelle pour le déplacement
longitudinal de maniere que la pointe de 'outil de
tournage se trouve au-dessus du plus grand
diameétre de la piece a usiner. Approcher alors lente-
ment le coulisseau transversal jusqu’a la paroi
frontale de la piece a usiner jusqu’a ce que la pointe
de l'outil de tournage fasse une legere saignée sur la
piece a usiner.

C’est alors la position de départ pour I'usinage du
diameétre extérieur de votre piece a usiner. Une
demi-barre sur I'anneau gradué correspond a 0,05
mm de diametre de la piece a usiner ( 0,025 mm de
profondeur de coupe )

Attention :

N’oubliez pas de desserrer a nouveau I'écrou
embrayable aprés I'usinage (mettre I'avance hors
service )

Usinage : Tournage intérieur / de
saignée et coupe a longueur

Tournage intérieur

Le tournage intérieur de percages se fait de fagon
semblable au tournage transversal et longitudinal.
Comme l'outil de tournage ne peut pas &tre vu la plu-
part du temps lors de I'alesage au tour, il faut partic-
ulierement s’appliquer ici pendant le travail.

Tournage de saignée et coupe
longueur

Lors du tournage de saignée et de la coupe
longueur, I'outil de tournage se déplace vers le cen-
tre de I'axe de l'outil. Pour le tournage de saignée on
emploi un outil a saignée, pour la coupe a longueur
un outil gorge extérieure.

Attention :

Veiller lors du tournage longitudinal, transversal,
intérieur, de saignée et de I'alésage au tour a bien
placer I'outil de tournage au centre.

Usinage : Tourner conique et filetage au tour (fig.
12)
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Le tournage conique se fait en réglant le coulisseau
transversal. Le coulisseau transversal est tourné ici
sur son axe en desserrant les vis de réglage. La
graduation sur le cone se fait a I'aide de la gradua-
tion sur le coulisseau transversal. Aprés avoir cor-
rectement réglé le coulisseau transversal, il faut
resserrer les vis de réglage.

Tourner conique

Filetage au tour (fig. 13)

Le filetage au tour se fait avec un outil a fileter spée-
cial. Celui-ci est serré exactement a la verticale par
rapport a I'axe de I'outil. Ce qui se fait au mieux a
I"'aide du gabarit. L’avance lors du filetage au tour se
fait par la vis-mere et I'ecrou embrayable et doit cor-
respondre au pas de filetage. La vitesse d’avance
correspondante est réglée pour ce faire en sélection-
nant correctement la boite de vitesse.

Attention :

Pour un filetage au tour, travaillez a petite vitesse et
une bonne lubrification. Pendant le filetage au tour,
I'ecrou embrayable ne doit pas étre ouvert et la piece
a usiner ne doit pas étre retiree du mandrin a
machoires.

Reéglage de la vitesse de rotation (fig. 14)

La machine est équipée d’un levier de commutation

et d’'un appareil de commande de la vitesse de rota-

tion.

@ Levier de commutation sur plage.rapide. pour la
plage de vitesse de 0 a 2500 tr/min.

@ Levier de commutation sur plage.lente. pour plage
de vitesse de 0 a 1100 tr/min

Sélectionner le sens de I'avance (fig. 15)

Le sens de rotation de la vis-mére pour le dispositif
d’avance doit étre sélectionné au dos de la machine.

1. Position supérieure = dispositif d’avance a
gauche

2. Position centrale = dispositif d’avance hors circuit
3. Position inféerieure = dispositif d’avance a droite

Remplacement des roues de changement de
vitesse (fig. 16)

Pour obtenir differentes vitesses d’avance, les roues
de changement de vitesse doivent étre sélectionnées
en conséquence.
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Desserrez le recouvrement au niveau des boites de
vitesse. Desserrez les vis de fixation des arbres for-
mant pignon |, Il et Il et retirer les roues dentées de
I'arbre. Desserrez I'ecrou de fixation du support
d’équilibrage de la roue dentée. Enfichez ensuite les
roues dentées que vous aurez choisies sur I'arbre.
Serrez I'ecrou de fixation du support d’équilibrage de
la roue dentée.

Attention :

Reéglez le support d’équilibrage de la roue dentée et
I'arbre des roues dentées de maniere que les roues
dentées puissent étre en mouvement avec un leger
jeu.

Resserrez les vis de fixation de I'arbre.
Réglage de la poupée mobile (fig. 17)

La poupée mobile peut étre réglée dans la position
souhaitée par le plateau de la machine. Pour y arriv-
er, desserrez la vis de réglage et poussez la poupée
mobile dans la position souhaitée. Serrez ensuite la
vis de réglage a fond. La douille de la contre-poupée
peut étre avancée et reculée a I'aide de la manivelle.
La douille de la contre-poupée est fixée dans la posi-
tion souhaitée avec le levier de serrage.

Remplacer les courroies d’entrainement remplac-
er (fig. 18)

La courroie d’entrainement est une piece d’'usure et
doit etre remplacée en cas de besoin. Retirez tout
d’abord le recouvrement du carter du train de roues
amovibles et celui du moteur. Démontez les roues de
changement de vitesse et les vis sur le bloc
d’engrenages. Détendez la courroie dentée en
desserrant la vis de réglage supérieure. On peut
alors retirer la courroie en tournant la roue de cour-
roie supérieure a la main. La tension correcte est
donnée a la courroie dentée par le poids de son
moteur. Tournez alors les vis dans le sens du moteur
jusqu’a ce que le bati de moteur soit effleurée. Montez
le bloc d’engrenages et les roues de changement de
vitesse ensuite en procédant dans I'ordre inverse.

Attention :
Mettez la machine hors circuit et retirez la fiche du
secteur pour remplacer la courroie dentée.

Controlez les brosses de charbon et remplacez-
les

Les brosses de charbon usées sont repérables
grace a
® une course saccadée du moteur
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@ des dérangements de radios et télévisions
pendant que le moteur fonctionne
@ l'arrét du moteur.

Pour veérifier ou échanger les brosses de charbon

tirez la fiche de contact

dévissez le bouchon de fermeture des balais de
charbon sur le bati du moteur avec un tournevis
adequat. L'illustration montre le remplacement de
la brosse de charbon avant. La brosse de charbon
arriere se trouve en face.

retirez les brosses de charbon et controlez-les.
Chaque charbon de meulage doit avoir au moins
6 mm de long.

replacez les brosses de charbon intactes dans la
cuve.

revissez le bouchon de fermeture

Controler le fonctionnement.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
Tension du secteur 230-50 V ~ 50 Hz
Puissance nominale : 400 W
Hauteur de pointe : 85 mm
Diametre max. de la piece a usiner au-dessus du

plateau : 170 mm
Longueur max. de la piece a usiner / écartement des
pointes : 300 mm
@ extérieur max. a usiner : env. 75 mm
@ intérieur de la broche principale : 20 mm

Section transversale max. du corps d’outils :

8 x 8 mm
Capacité de serrage du mandrin a trois mors
(valeurs env.) :

Machoires proportionnées a I'extérieur 30 mm
Machoires proportionnées a I'intérieur 70 mm
Trou de Machoires de serrage 15 mm
Précision de concentricité : < 0,003

Vitesse de rotation étage 1:
Vitesse de rotation étage 2 : 0-1100 tr/min
Cdne Morse de la broche principale : MK 3
Cone Morse de la douille de la contre-poupée : MK 2
Poids : 36 kg
Dimensions (laxhxpr) : 760 x 305 x 315 mm

0-2500 tr/min
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Beschrijving van het toestel

Toerentalkeuzeschakelaar
Draairichtingskeuzeschakelaar
NOOD-UIT-knop

AAN-schakelaar

Handwiel voor langsbeweging
Dwarsslede

Gereedschapskast met slotplaat
Bovenslede

Tandheugel voor beitelslede

10 Schroefspil voor de aanzet

11 Machinekuip

12 Draaimachinebed

13 Handkruk voor losse kop

14 Losse kop

15 Stelschroef voor losse kop

16 Klemhefboom voor pinole

17 Pinole

18 Gereedschapshouder

19 Klemhefboom voor gereedschapshouder
20 Klemschroef voor draaibeitel

21 Drieklauwplaat

22 Wisselwielenkast

23 Beschermkap voor drieklauwplaat

24 Schakelhendel voor toerentaltrappen snel / traag
25 Netkabel met veiligheidsstekker

26 Schakelhendel voor aanzetinrichting rechts / links

©CON®D U WN =

Reglementair gebruik

De draaimachine is bijzonder geschikt voor het
langs- en dwarsdraaien van ronde of gevormde
werkstukken met 3, 6 of 12 kanten van metaal, kun-
ststof of soortgelijke materialen met een diameter
van maximaal 75 mm en een lengte van ca. 290 mm.
De holle werkspil maakt het mogelijk langere werk-
stukken met een maximale diameter van 20 mm vast
te klemmen. Door de voorhanden zijnde leispiel is
het draadsnijden eveneens mogelijk. De machine
mag slechts voor werkzaamheden worden gebruikt
waarvoor ze bedoeld is. Elk verder gaand gebruik is
niet reglementair.

Voor daaruit voortvloeiende schade of verwondingen
van welke aard dan ook is de gebruiker of bediener,
niet de fabrikant, aansprakelijk. Het naleven van de
veiligheidsvoorschriften alsook van de montage- en
bedrijfsvoorschriften van deze gebruiksaanwijzing
hoort eveneens tot het reglementaire gebruik.
Personen, die de machine bedienen en onder-
houden, moeten met haar vertrouwd en op de
hoogte zijn van mogelijke gevaren. Bovendien
moeten de geldende voorschriften ter voorkoming
van ongevallen strikt worden opgevolgd. Andere
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algemene regels qua arbeidsgeneeskunde en vei-
ligheid dienen in acht te worden genomen.

Veranderingen aan de machine sluiten een
aansprakelijkheid van de fabrikant en daaruit
voortvloeiende schade helemaal uit. Ondanks een
doelmatig gebruik kunnen bepaalde resterende risi-
cofactoren niet volledig uit de weg worden geruimd.
Ten gevolge van de constructie en opbouw van de
machine kunnen zich de volgende punten voordoen :

@ Contact met de klauwplaat in het niet afgedekte
gebied.

@ Trek er de klauwplaatsleutel na gebruik weer af.

Gevaar voor letsel

Grijpen in roterende onderdelen (gevaar voor

letsel)

Wegspringen van werkstukken en werkstukdelen.

Er bestaat gevaar voor letsel door de niet in

gebruik zijnde draaibeitels.

® Werkstukken waarvan de diameter het door-

schuiven van het werkstuk door de klauwplaat in

richting van de spilkast toelaat, mogen geenszins

achteraan boven de machinebegrenzing

uitsteken. (Gevaar voor letsel)

Draag zeker een veiligheidsbril. Bescherm uw

ogen tegen wegspringende spanen en andere

splinters.

Voor de gezondheid schadelijke koel- en smeer-

middelen.

Let op een milieuvriendelijke verwijdering van de

stoffen.

Veiligheidsinstructies

@ Bij alle werkzaamheden met de draaimachine is
het dragen van persoonlijke beschermings-
middelen vereist.

Draag steeds een veiligheidsbril om oogletsel te
voorkomen.

@ Draag bij lang haar zeker een haarnet of een ge-
paste werkpet.

Draag bij lang haar zeker een haarnet of een
gepaste werkpet.

Draag nauwsluitende werkkledij.

Het roterende gereedschap zou mouwen etc.
kunnen grijpen.

Gebruik een spaanhaak om spanen te ver-
wijderen. Verwijder nooit spanen met de blote
hand.

@ Bij uitgeschakelde machine verwijdert u spanen
best met een handveger of een penseel.

@ Alleen personen die ouder zijn dan 18 en die ver-
trouwd zijn met het hanteren en de werking van de
machine mogen met de draaimachine werken.

@ Jongeren tussen 16 en 18 jaar mogen er alleen
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mee werken onder toezicht van een volwassene. veiligheidsinrichtingen zijn gemonteerd.
@ Controleer voor werkbegin de correcte functie van @ De klauwplaat moet vrij kunnen draaien.
de veiligheidsinrichting. @ Voordat u de AAN-schakelaar bedient vergewis u
@ Overbelast de machine niet. U werkt beter en er zich van dat alles naar behoren is gemonteerd
veiliger in het opgegeven vermogensgebied. en dat de bewegelijke delen gemakkelijk be-
@ Gebruik het juiste gereedschap en let er op dat wegen.
het gereedschap (draaibeitel, boor) niet bot of @ Monteer de bijgeleverde krukgrepen van de
gebroken is. dwarsslede, langsbeweging en de greep van de
@ Kabel altijd naar achteren wegleiden van de pinolekruk.
machine. Bescherm de kabel tegen hitte, olie en @ Controleer of de gegevens vermeld op het ken
scherpe kanten. plaatje overeenkomen met de gegevens van het
@ Trek de netstekker uit het stopcontact bij stroomnet alvorens de machine aan te sluiten.
herstellingen en onderhoudswerkzaamheden en
ook als u de machine niet gebruikt. Aansluiting op het net / schakelaar

@ Werkzaamheden aan elektrische inrichtingen
mogen alleen door een elektrovakman worden uit-  pe machine mag enkel op eenfasestroom 230 Volt /

gevoerd. Er mogen enkel originele wisselstukken 50 Hz worden aangesloten. De toevoerleiding moet

worden gebruikt. . door een zekering van maximaal 16 A beveiligd zijn.
@ Schone werkplekken vergemakkelijken het werk.

Let er op wat u doet. Ga met verstand te werk. Neem bij het aan- en uitzetten van de draaimachine
@ De leispil mag alleen voor het draadsnijden wor- de juiste volgorde in acht.

den gebruikt. Ze mag niet voor het automatisch
langsdraaien worden gebruikt omdat de aanzetbe-  Machine aanzetten (fig. 3) :

weging van de leispil bij het botsen tegen een hin- gyt de beschermkap voor de drieklauwplaat.
dernis niet wordt gestopt. Belangrijk ! De machine loopt nog niet aan door op
@ Met de draaispil mogen geen voor de gezondheid de knop “O” te drukken.
schadelijke of stof verwekkende materialen zoals Kies de juiste draairichting met de draairichtingss-
hout, teflon etc. worden bewerkt. - chakelaar : links draaiend / rechts draaiend
@ Let erop dat de fundering het gewicht van de De machine loopt aan zodra u de toerentalkeuze-

machine (ca. 39 kg) kan dragen en stevig genoeg  schakelaar bedient. Stel het gewenste toerental in.
is zodat er bij de bewerking zich geen trillingen

kunnen voordoen. Machine uitschakelen :

@ Als bescherming tegen corrosie zijn alle blanke Machine uitschakelen door op de NOODSTOP
onderdelen van de machine door ons flink ingevet.  TOETS te drukken en van het net scheiden door de
Maak de machine met een gepast milieuvriende- netstekker uit het stopcontact te trekken.
lijk reinigingsmiddel schoon alvorens ze in
gebruik te nemen. Letop!

® Letop ! Sluit de beschermkap voor de klauwplaat  Telkens voordat u van draairichting verandert dient u
voordat u de machine aanzet. te wachten tot de machine tot stilstand is gekomen;

) ) anders kan de machine worden beschadigd.

Ingebruikneming Teneinde de aandrijving van de machine niet te over-

belasten en de standtijd van de aandrijfriem te ver-

Letop! lengen is het aan te bevelen voor het inschakelen

@ Trek voor alle montage- en afstelwerkzaamheden het toerental te verminderen als u met een hoog
de netstekker uit het stopcontact. toerental werkt.

@ Monteer eerst de bijgeleverde rubberstelvoeten
aan de kant van het toestel. Als de machine overbelast wordt of blokkeert, wordt

@ Indien de machine vast op de onderlaag moet de sturing automatisch uitgeschakeld.

worden geschroefd gebruik dan de boorgaten van

de stelvoeten om de machine te bevestigen. In dit Montage en bediening

geval worden de stelvoeten niet gemonteerd.

Vergewis u er zich van dat de bevestigingsschroe-  prieklauwplaat (fig. 4).

ven van de drieklauwplaat vast aangehaald zijn en

dat de werkspil gemakkelijk met de hand kan wor-  pe spanklauwen zijn voorzien van de nummers 1 t/m

den gedraaid. . 3 en moeten op volgorde de spanklauwgeleiding in
@ Voor inbedrijfstelling moeten alle afdekkingen en
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de drieklauwplaat in worden geplaatst. Controleer of
de spanklauwen centrisch spannen door de span-
klauwen helemaal bijeen te draaien. Indien niet alle
spanklauwen in het midden liggen moeten ze er
opnieuw in worden gelegd.

Buiten en binnen getrapte spanklauwen (fig. 5+6)

Werkstukken tot een diameter van ca. 32 mm wor-
den aan hun buitendiameter vastgeklemd.
Werkstukken met een boorgat van minstens 25 mm
kunnen m.b.v. de buiten getrapte spanklauwen in het
boorgat worden vastgeklemd. Werkstukken tot een
diameter van 75 mm kunnen worden vastgeklemd
door de buiten getrapte spanklauwen te vervangen
door de binnen getrapte spanklauwen.

Letop!

Werkstukken dienen ver genoeg in de spanklauw te
worden vastgeklemd. Klauwplaatsleutel aftrekken.
Let er steeds op dat het werkstuk goed vastgeklemd
is.

Draaibeitel (fig. 7+8)

De draaibeitel wordt vastgeklemd in de meervoudige
houder door minstens twee klemschroeven. Klem de
draaibeitel zo kort mogelijk in en let op de juiste
instelhoogte. De hoogtepositie van de draaibeitel
bereikt u door er effen platen van verschillende dikte
onder te leggen. De controle van de hoogtepositie tot
midden werkstuk gebeurt conform het punt van de
pinole op de losse kop. Door losdraaien van de
klemhefboom kan de meervoudige houder worden
gezwenkt en ingesteld op een andere werkpositie.

Letop!

De draaibeitel dient met zijn as loodrecht op de as
van het werkstuk te worden vastgeklemd. Als de
draaibeitel schuin wordt vastgeklemd kan hij in het
werkstuk worden getrokken.

Bewerking : langsdraaien / dwars-
draaien

Langsdraaien (fig. 9+10)

Bij het langsdraaien beweegt de draaibeitel evenwi-
jdig met de as van het werkstuk. De spaanafname
gebeurt door de bovenslede met de aangebrachte
kruk. Bij het langsdraaien van rechts naar links draait
u eerst de bovenslede naar rechts zodat de ver-
plaatsingsafstand van de bovenslede voor de gehele
bewerkingslengte volstaat. Draai de dwarsslede
terug zodat de draaibeitel niet de omtrek van het
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werkstuk raakt. Stel dan de beitelslede met de kruk
voor de langsbeweging af zodat het punt van de
draaibeitel zich boven de grootste diameter van het
werkstuk bevindt. Draai dan de draaibeitel met de
kruk voor de langsbeweging langzaam in richting van
het werkstuk tot de draaibeitel het opperviak van het
werkstuk lichtjes raakt. Dit is nu de uitgangspositie
voor het bewerken van de buitendiameter van uw
werkstuk. Een deelstreep op de schaalring komt
overeen met 0,05 mm werkstukdiameter (0,025 mm
snijdiepte).

Letop!

Vergewis u zich ervan dat de slotmoer van de leispil
losgeklikt is. Als dit niet het geval is, zet de slotmoer
los (aanzet uitschakelen) voordat u de machine
inschakelt.

Dwarsdraaien (fig. 11)

Bij het dwarsdraaien beweegt de draaibeitel naar het
centrum van de werkstukas toe. Bij het dwarsdraaien
moet de hoofdsnijkant exact op het midden van het
werkstuk worden ingesteld om te voorkomen dat in
het midden van het werkstuk een kraag blijft staan.
De beitelslede moet worden vastgezet om te
voorkomen dat hij bij het dwarsdraaien naar achteren
kan worden geschoven. (Aanzetrichting kiezen). Bij
het dwarsdraaien met de gebogen draaibeitel of met
de zijbeitel gebeurt de aanzet van buiten naar bin-
nen; bij het dwarsdraaien met de hoekbeitel of met
de mesbeitel daarentegen van binnen naar buiten.
Stel dan de beitelslede met de kruk voor de langsbe-
weging af zodat het punt van de draaibeitel zich
boven de grootste diameter van het werkstuk bevin-
dt. Draai dan de bovenslede langzaam naar de
voorkant van het werkstuk tot het punt van de
draaibeitel lichtjes het werkstuk ritst.

Dit is nu de uitgangspositie voor het bewerken van
de buitendiameter van uw werkstuk. Een deelstreep
op de schaalring komt overeen met 0,05 mm werk-
stukdiameter (0,025 mm snijdiepte).

Letop!
Vergeet na de bewerking niet de slotmoer terug los
te zetten (aanzet uitschakelen).

Bewerking : Binnendraaien / in- en
afsteken

Binnendraaien
Het binnendraaien van boorgaten gebeurt analoog

met het dwars- en langsdraaien. Aangezien u de
draaibeitel bij het uitdraaien meestal niet kunt zien,
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dient u hier met bijzondere zorgvuldigheid te werk te
gaan.

In- en afsteken

Bij het in- en afsteken beweegt de draaibeitel naar
het centrum van de werkstukas toe. Voor het
insteken gebruikt u een insteekbeitel, voor het
afsteken een afsteekbeitel.

Letop!

Vergewis u zich bij het langs-, dwars, in- en uit-
draaien ervan dat de draaibeitel exact op het cen-
trum is ingesteld.

Bewerking : Conisch draaien en draad-
snijden (fig. 12)

Conisch draaien

Het conisch draaien gebeurt door afstellen van de
bovenslede. In dit geval wordt de bovenslede rond
zijn as gedraaid door de afstelschroeven los te
draaien. De graadindeling van de conus gebeurt
m.b.v. de graadindeling op de bovenslede. Als de
bovenslede correct is ingesteld moeten de afs-
telschroeven opnieuw worden aangehaald.

Draadsnijden (fig. 13).

Het draadsnijden gebeeurt d.m.v. een speciale
draadsnijbeitel. Die wordt exact loodrecht op de as
van het gereedschap vastgeklemd. Dit gebeurt best
m.b.v. een draaibeitelkaliber. De aanzet bij het
draadsnijden gebeurt via de leispil en de slotmoer en
moet overeenkomen met de spoed van de schroef-
draad. Te dien einde wordt de overeenkomstige
aanzetsnelheid afgesteld door de juiste wisselwielen
te kiezen.

Letop!

Bij het draadsnijden met een laag toerental en vol-
doende smering werken. Tijdens het draadsnijden

mag de slotmoer niet worden geopend of het werk-
stuk uit de klauwplaat worden genomen.

Afstellen van het toerental (fig. 14)

De machine is voorzien van een schakelhendel en

toerentalregeling.

@ Schakelhendel op regime “snel” voor toerentalge-
bied 0 tot 2500 t/min

@ Schakelhendel op regime “traag” voor toerentalge-
bied 0 tot 1100 t/min
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Aanzetrichting kiezen (fig. 15).

De draairichting van de leispil voor de aanzetinricht-
ing kiest u aan de achterkant van de machine.

1. Bovenste stand = aanzetrichting links
2. Tussenstand = aanzetrichting UIT
3. Onderste stand = aanzetrichting rechts

Verwi 1 van

(fig. 16)

Om verschillende aanzetsnelheden te bereiken moet
u de wisselwielen overeenkomstig kiezen. Maak de
afdekking aan de wisselwielenkast los. Draai de
bevestigingsschroeven van de tandwielassen |, I, IlI
los en neem de tandwielen van de as af. Draai de
bevestigingsmoer van de tandwielcompensatiehoud-
er los. Plaats vervolgens de door u gekozen tandwie-
len op de as. Haal de bevestigingsmoer van de tand-
wielcompensatiehouder aan.

Letop!

Stel de tandwielcompensatiehouder en de as van de
tandwielen af zodat de tandwielen met een lichte
speling kunnen worden bewogen.

Haal de bevestigingsschroeven van de as terug aan.
Afstellen van de losse kop (fig. 17)

De losse kop kan in de gewenste positie boven het
machinebed worden ingesteld. Draai te dien einde
de stelschroef los en schuif de losse kop naar de
gewenste stand. Haal vervolgens de stelschroef
terug aan. De pinole kan m.b.v. de kruk voor en
terug worden gedraaid. Met de klemhefboom zet u
de pinole in de gewenste positie vast.

Verwisselen van aandrijfriem (fig. 18)

De aandrijfriem is een slijtstuk en moet, indien nodig,
worden vervangen. Verwijder eerst de afdekking van
de wisselwielenkast en de motorafdekking.
Demonteer de wisselwielen en de schroeven op de
transmissieblok. Ontspan de tandriem door de
bovenste afstelschroeven los te draaien. U kunt dan
de riem door draaien met de hand van het bovenste
riemwiel afnemen. De juiste spanning krijgt de
nieuwe tandriem door zijn motorgewicht. Draai dan
de schroeven in richting van de motor tot het
motorhuis wordt geraakt. Monteer de transmissieblok
en de wisselwielen terug in omgekeerde volgorde.

Letop!
Zet eerst de machine uit en trek de netstekker uit het
stopcontact voordat u van tandriem verwisselt.



Anleitung MTB 3000 30.04.2003 :16 Uhr Seite 21

Koolborstels controleren en vervangen
Versleten koolborstels zijn te merken door

@ een stotterende loop van de motor

@ storingen op de radio en bij de tv-ontvangst terwijl
de motor draait,

@ stoppen van de motor

Voor de controle of vervanging van de koolbors-
tels :

Netstekker trekken

Sluitdop van de koolborstels op het motorhuis
open draaien m.b.v. een gepaste schroeven-
draaier. De illustratie toont het vervangen van de
voorste koolborstel. De achterste koolborstel
bevindt zich aan de overkant.

Koolborstel uittrekken en controleren. Elke kool-
borstel moet minstens 6 mm lang zijn.

Intacte koolborstels de schacht in steken.
Sluitdop opnieuw indraaien.

Functie controleren.

TECHNISCHE GEGEVENS

Netspanning 230 V ~ 50 Hz
Nominaal vermogen : 400 W
Centerhoogte : 85 mm
max. werkstukdiameter boven bed : 170 mm
max. werkstuklengte / centerlengte : 300 mm
max. bewerkbare buitendiameter : ca. 75 mm
Werkspil — binnendiameter : 20 mm

max. dwarssnede van de draaibeitelschacht
8 mm x 8 mm
Spancapaciteit drieklauwplaat (ca. waarden) :

buitengetrapte klauwen 30 mm
binnen getrapte klauwen 70 mm
Boorgat van de klauwplaat 15 mm
Nauwkeurigheid van de rotatie : < 0,003
Toerental trap 1 : 0 —2500 t/min
Toerental trap 2 : 0-1100 t/min
Morseconus van de werkspil : MK 3
Morseconus van de losse koppinole : MK 2
Gewicht: 36 kg

Afmetingen (breedte x hoogte x diepte) :
760 x 305 x 315 mm
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Descricao do aparelho

1 Selector de rotagdes

2 Selector do sentido de rotagao

3 Botao de paragem de emergéncia

4 Interruptor para ligar

5 Volante para o deslocamento longitudinal

6 Carro transversal

7 Caixa de ferramenta com caixa de manobra

8 Carro superior

9 Cremalheira para carro orientavel

10 Fuso roscado para avango

11 Tabuleiro

12 Base do cabegote movel

13 Manivela para o cabegote movel

14 Cabegote movel

15 Parafuso de ajuste do cabegote movel

16 Alavanca de aperto para o contraponto

17 Contraponto

18 Porta-ferramentas

19 Alavanca de aperto para porta-ferramentas

20 Parafuso de aperto para ferramenta de tornear

21 Bucha universal

22 Caixa de engrenagens

23 Cobertura de protecgao para bucha universal

24 Alavanca selectora dos niveis de rotagao
rapido/lento

25 Cabo de rede com ficha Schuko

26 Alavanca selectora para dispositivo de avango a
direita / esquerda

Utilizacao adequada

O torno é especialmente adequado para tornear na
longitudinal e na transversal pecas em metal, plasti-
co ou materiais semelhantes, com forma redonda,
triangular, hexagonal e dodecagonal, com um
diametro maximo de 75 mm e um comprimento de
aprox. 290 mm. O fuso de trabalho oco permite pren-
der também pegas mais compridas, com um
diametro max. de 20 mm. Gragas a rosca-mae tam-
bém & possivel abrir roscas. A maquina so pode ser
utilizada para os fins a que se destina. Qualquer
outro tipo de utilizagao diferente deste & considerado
improprio.

O utilizador, ou a entidade exploradora, & responsav-
el pelos danos ou ferimentos de qualquer tipo resul-
tantes de uma utilizagao inadequada. O fabricante
nao assume qualquer termo de responsabilidade.
Também faz parte de uma utilizagao adequada a
observacao das instrucoes de seguranca, assim
como as instrugdes de montagem e instrucoes de
operagao contidas no manual de instrugdes. As pes-
soas que operam e efectuam a manutengao da
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magquina tém de estar familiarizadas com este e com
os possiveis perigos. Para alem disso, devem ser
respeitadas as normas em termos de prevencao de
acidentes no trabalho. Deverao ser respeitadas
igualmente todas as demais regras gerais no
dominio da medicina do trabalho e seguranca no tra-
balho.

O fabricante nao se responsabiliza por alteragoes
arbitrarias efectuadas na maquina, nem pelos danos
dai resultantes. Mesmo que a maquina seja utilizada
da forma prevista, nao sao de excluir por completo
factores de risco residual. A construgao e a estrutura
da maquina podem ocasionar as seguintes situ-
agoes.

@ Contacto com a bucha universal numa zona des-
coberta.
@ Retire a chave da bucha universal apos a
utilizagao. Perigo de ferimento.
@ Contacto das maos com pegas em rotagao
(perigo de ferimento)
Projeccao de material ou fragmentos de materiais
Existe perigo de ferimento pela ferramenta de
tornear, mesmo que esta n@o esteja a ser
utilizada.
As pegas cujo diametro permita a passagem de
uma pega através da bucha universal, no sentido
do cabecote fixo, nao podem sobressair dos
limites da maquina, atras (perigo de ferimento).
Use sempre oculos de protecgao. Proteja os olhos
contra a projec¢ao de limalhas e fragmentos.
Refrigerantes e lubrificantes prejudiciais a satde.
Providencie uma eliminagao que nao prejudique o
meio ambiente.

Instrucoes de seguranca

@ E absolutamente imprescindivel o uso de equipa-
mento de proteccao individual em quaisquer tra-
balhos realizados com o torno

Use sempre oculos de protecgao, a fim de evitar
lesoes nos olhos

Se tiver cabelos compridos use uma rede propria
para apanhar o cabelo ou entao um boné, que
sirva para os mesmo efeitos

@ Se tiver cabelos compridos use uma rede propria
para apanhar o cabelo ou entao um boné, que
sirva para os mesmo efeitos.

Use vestuario de trabalho justo ao corpo.

A ferramenta em rotagao poderia apanhar uma
manga, por exemplo.

Para remover as aparas de material encravadas
use um gancho proprio para esse efeito. Seja em
que circunstancia for, nao tente remover as apa
ras directamente com as maos.
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Estando a maquina desligada, a maneira mais efi
caz de remover as aparas & com uma vassoura
das pequenas ou entao com um pincel.

@ O trabalho com o torno deve ser confiado uni-

camente a pessoas com idade igual ou superior a

18 anos e na condicao de estarem devidamente

familiarizadas com o modo de funcionamento e de

operagao da maquina.

O emprego de jovens com idades compreendidas

entre os 16 e os 18 anos so € permitido sob a

vigilancia de um adulto.

@ Antes de iniciar o trabalho certifique-se do

funcionamento correcto do dispositivo de

proteccao

Nunca esforce a maquina em demasia. As ferra-

mentas trabalham melhor e com mais seguranca

dentro dos limites de poténcia indicados.

@ Utilize a ferramenta correcta (ferramenta de
tornear, broca), certificando-se de que nao esta
romba, nem partida.

@ O cabo tem de ser mantido sempre na retaguarda
da maquina. Proteja o cabo da acgao do calor, do
oleo e de quinas vivas.

@ Retire a ficha da corrente eléctrica nas repa
ragoes e trabalhos de manutencao e sempre que
a maquina nao estiver a ser usada.

@ Os trabalhos em dispositivos eléctricos so podem
ser efectuados por electricistas. So devem ser
utilizadas pecas originais.

@ Um local de trabalho limpo facilita o trabalho.
Preste atengao ao que esta a fazer. Proceda de
modo sensato.

@ A rosca-mae so pode ser utilizada para abrir ros-

cas. Ela nao se destina ao torneamento automa-

tico na longitudinal, uma vez que o avanco da
rosca-mae, ao embater num obstaculo, fica fora
de controlo.

Com o fuso do torno nao podem ser trabalhados

materiais prejudiciais a salde ou que deem

origem a poeiras, tais como madeira, teflon, etc..

Certifique-se de que a substrutura suporta o peso

da maquina (aprox. 39 kg) e & o suficientemente

estavel, para que nao se registem oscilagoes
durante o trabalho.

Para proteger contra a corrosao, todas as pecas

polidas da maquina vem ja muito bem lubrificadas

com massa. Antes da colocagao em funciona-

mento, limpe a maquina com um produto de lim-

peza adequado e que nao prejudique o meio

ambiente.

Atencao! Feche a cobertura de protecgao da

bucha universal antes de ligar a maquina.

Colocacao em funcionamento
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Atencao!

@ Retire a ficha da respectiva tomada antes de
iniciar qualquer trabalho de montagem e de
ajuste.

Primeiro monte na parte lateral da maquina os
pés de apoio em borracha fornecidos.

Se pretende aparafusar a maquina de forma per-
manente a base, entao utilize os orificios rosca-
dos dos pés de apoio para esse efeito.

Verifique se os parafusos de fixagao da bucha
universal estao bem apertados e se o fuso de tra-
balho se deixa rodar facilmente a mao.

Antes da colocagao em funcionamento tem de
estar montadas todas as coberturas e os disposi-
tivos de seguranca.

A bucha universal devera poder rodar liviemente.
Antes de utilizar o interruptor para ligar, certifi-
quese de que tudo esta bem montado e de que as
pecas moveis podem rodar liviemente.

@ Monte os punhos nas respectivas manivelas do
carro transversal, do dispositivo de deslocamento
longitudinal e do contraponto.

Antes de ligar a maquina, assegure-se de que os
valores constantes da placa de caracteristicas
correspondem aos valores de rede

Ligacao a rede / Interruptor

A maquina so pode ser operada com corrente
monofasica de 230 V /50 Hz. O circuito de corrente
eléectrica do local de utilizagao da maquina tem de
estar protegido por um disjuntor com uma amper-
agem maxima de 16 A.

Respeite a sequéncia ao ligar e desligar o torno.

Ligar a maquina (Fig. 3):

Feche novamente a cobertura de proteccao da
bucha universal

Importante: Quando se carrega no botao .O. a
maquina nao comega logo a funcionar.

Seleccione o sentido de rotagao correcto no selector
correspondente: rotagao a esquerda / rotagao a dire-
ita.

A maquina comega a funcionar assim que o selector
de rotagdes for accionado.

Ajuste as rotagdes desejadas.

Desligar a maquina:

Desligue a maquina carregando no botao “PAR-
AGEM DE EMERGENCIA” e separe-a da rede eléc-
trica, retirando a ficha da tomada.

Atencao:
Antes de alterar o sentido de rotagao & absoluta-
mente imprescindivel aguardar até que a maquina
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esteja totalmente imobilizada, pois, caso contrario, a
maquina podera sofrer danos! Para nao esforgar
demasiado o motor da maquina e contribuir, ao
mesmo tempo, para uma maior duragao da correia
de accionamento, o arranque nao pode ser feito logo
com um regime de rotacdes elevado.

Se a maquina entrar em situagao de sobreesforgo ou
se ficar bloqueada, o sistema de comando inter-
rompe automaticamente o funcionamento.

Montagem e operacao
Bucha universal (Fig. 4)

As maxilas da bucha estao numeradas de 1 a3 e
tém de ser montadas por esta ordem na respectiva
guia na bucha universal. Controle se as maxilas da
bucha apertam mesmo ao centro, fazendo-as deslo-
car até se comprimirem. Se as 3 maxilas nao se
deslocarem de forma sincronizada para o centro,
entao sera necessario monta-las de novo.

Maxilas com escaldes externos e internos (Fig.
5+6)

As pecas até um diametro de aprox. 32 mm sao pre-
sas pela respectiva circunferéncia exterior. Pecas
com um orificio de, pelo menos, 25 mm podem ser
presas por ai, com a ajuda da maxilas com escaloes
externos. A substituicao das maxilas com escaloes
externos por maxilas com escaldes internos permite
prender pecas até 75 mm de diametro.

Atencao:

As pecas tem de entrar o mais possivel na bucha
universal. Retire a chave da bucha universal.
Certifique-se de que a peca esta bem presa.

Ferramenta de tornear (Fig. 7+8)

A ferramenta de tornear é fixa, pelo menos, por dois
parafusos de aperto ao suporte mltiplo. Fixe a ferra-
menta de tornear o mais curto possivel e certifique-
se da altura de ajuste correcta. A posi¢ao da ferra-
menta de tornear em altura & conseguida através da
colocagao de chapas planas de diferentes espessur-
as. O controlo da posi¢ao em altura do centro da
peca é realizado com base na ponta do contraponto
do cabecote movel. Soltando a alavanca de aperto &
possivel fazer oscilar o suporte multiplo e regula-lo
para outra posicao de trabalho.

Atencao:
A ferramenta de tornear tem de ser fixada com o seu
eixo posicionado verticalmente em relagao ao eixo

24

:16 Uhr Seite 24

da pega. Ao prender de forma inclinada, a ferramen-
ta de tornear pode ser puxada para dentro da peca.

Trabalho: tornear na longitudinal / na
transversal

Tornear na longitudinal (Fig. 9+10)

Ao tornear na longitudinal, a ferramenta de tornear
move-se paralelamente ao eixo da pega. O levanta-
mento de aparas é realizado com o carro superior
com a manivela montada. Para tornear na longitudi-
nal da direita para a esquerda desloque o carro
superior todo para a direita, de forma a que o seu
curso de deslocagao cubra todo o comprimento de
trabalho. Desloque o carro transversal todo para
tras, de maneira a que a ferramenta de tornear nao
toque na circunferéncia da pega. Com a manivela do
deslocamento longitudinal, posicione agora o carro
orientavel, de forma a que a ponta da ferramenta de
tornear fique sobre o diametro maior da pega. Com a
manivela do deslocamento longitudinal, aproxime
entao lentamente a ferramenta de tornear da pega
até que aquela toque na superficie desta. Esta
assim encontrada a posigao para iniciar o trabalho
do diametro exterior da peca. Cada trago de divisao
do tambor graduado corresponde a 0,05 mm do
diametro da peca (0,025 mm de profundidade de
corte).

Atencao:

Verifique se a porca de aperto da rosca-mae esta
desengatada. Se nao for este o caso, solte a porca
de aperto (desligar o avango), antes de ligar a
magquina.

Tornear na transversal (Fig. 11)

Ao tornear na transversal, a ferramenta de tornear
move-se no sentido do centro do eixo da ferramenta.
Ao tornear na transversal, 0 gume principal tem de
ser ajustado precisamente com o centro da peca,
para que nao fique nenhuma saliéncia no centro da
peca. Para que, ao tornear na transversal, o carro
orientavel nao seja empurrado para tras, &
necessario fixa-lo (seleccionar o sentido de avango).
Ao tornear na transversal com uma ferramenta de
tornear recurvada ou com uma ferramenta de facea-
mento, o avango ocorre de fora para dentro, enquan-
to que ao tornear na transversal com a ferramenta
de torneamento angular ou com a ferramenta de
torneamento lateral, o movimento & de dentro para
fora. Com a manivela do deslocamento longitudinal,
posicione agora o carro orientavel, de forma a que a
ponta da ferramenta de tornear fique sobre o
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diametro maior da pega. Aproxime agora lentamente
o carro superior do lado frontal da peca, até que a
ponta da ferramenta de tornear risque ao de leve na
peca.

Esta assim encontrada a posi¢ao para iniciar o tra-
balho do diametro exterior da pe¢a. Cada trago de
divisao do tambor graduado corresponde a 0,05 mm
do diametro da pega (0,025 mm de profundidade de
corte).

Atencao:
Nao se esqueca de voltar a soltar a porca de aperto
apos o trabalho (desligar o avango)

Trabalho: torneamento interior / ranhu-
rar e cortar

Torneamento interior

O torneamento de superficies interiores &, de certa
forma, analogo ao torneamento na transversal e na
longitudinal. Uma vez que, no torneamento interno,
na maior parte das vezes, a ferramenta de tornear
nao esta a vista, & preciso trabalhar com extrema
cautela.

Ranhurar e cortar

Ao ranhura e cortar a ferramenta de tornear move-se
no sentido do centro do eixo da ferramenta. Para
ranhurar utiliza-se uma ferramenta de tornear ran-
huras e para cortar uma ferramenta de corte.

Atencao:

Nas operagbdes de torneamento cilindrico, faceamen-
to, torneamento interior, roscagem e torneamento
exterior, preste atengao para que a ferramenta de
tornear esteja posicionada exactamente ao centro.

Trabalho: torneamento conico e
roscagem (Fig. 12)

Torneamento conico

Para realizar o torneamento conico & necessario
ajustar o carro superior, rodando-o em torno do seu
eixo, desapertando os parafusos de ajuste. A gradu-
acao do cone é realizada com recurso a graduagao
existente no carro superior. Depois de o carro supe-
rior ter sido devidamente ajustado, & necessario
apertar novamente os parafusos de ajuste.

Roscagem (Fig. 13)

Para a roscagem utiliza-se uma ferramenta de torn-
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ear especial, a qual & fixada em posicao exacta-
mente perpendicular ao eixo da ferramenta. Para
garantir a exactidao deste posicionamento, o ideal &
usar um calibre para ferramentas de tornear. O
avanco durante a operagao de roscagem é controla-
da pela rosca-mae e pela porca de aperto, sendo
preciso levar em linha de conta o passo da rosca. A
selecgao correcta das rodas de engrenagem é deter-
minante para a regulacao da velocidade de avanco
correspondente.

Atencao:

Durante a operagao de roscagem trabalhe a baixas
rotagbes e sempre com um bom nivel de lubrifi-
cacao. Durante a roscagem a porca de aperto nao
pode ser aberta, nem a peca retirada da bucha uni-
versal.

Ajuste das rotacoes (Fig. 14)

A maquina dispoe de uma alavanca selectora e um

comando das rotagoes.

@ Alavanca selectora na zona .Rapido. para uma
gama de rotagdes de 0 a 2500 r.p.m.

@ Alavanca selectora na zona .Lento. para uma
gama de rotagbes de 0 a 1100 r.p.m.

Seleccionar o sentido de avanco (Fig. 15)

Seleccione o sentido de rotagao da rosca-mae para
o dispositivo de avango na parte de tras da maquina.

1. Posigao superior = dispositivo de avango a es-
querda

2. Posigao media = dispositivo de avango desligado

3. Posigao inferior = dispositivo de avango a direita

Mudanca das rodas de engrenagem (Fig. 16)

Para variar as velocidades de avango & preciso
seleccionar as rodas de engrenagem correspon-
dentes a velocidade pretendida. Solte e retire a
cobertura da caixa de engrenagens. Desaperte os
parafusos de fixagao dos veios das rodas dentadas
I, 11, 1l e retire as rodas dentadas do respectivo veio.
Desaperte as porcas de fixagao do suporte de com-
pensacao das rodas dentadas. A seguir volte a mon-
tar no veio as rodas dentadas seleccionadas. Aperte
a porca de fixagao no suporte de compensagao das
rodas dentadas.

Atencao:

Ajuste o suporte de compensacao das rodas den-
tadas e o veio das rodas dentadas de forma a que
estas se movam com uma ligeira folga.

Aperte novamente os parafusos de fixagao do veio.
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Ajuste do cabecote movel (fig. 17)

O cabegote movel pode ser deslocado para a
posicao pretendida, movimentando-o sobre a
respectiva base. Para tal, basta desapertar o parafu-
so de ajuste e deslocar o cabegote movel até a
posicao desejada. De seguida, volte a apertar o
parafuso de ajuste. O contraponto pode ser desloca-
do para a frente e para tras com a ajuda do volante.
A alavanca de aperto permite fixar o contraponto na
posicao pretendida.

Substituir as correias de accionamento (Fig. 18)

A correia de accionamento &€ uma pega sujeita a
desgaste, pelo que tem de ser substituida assim que
se justificar. Primeiro retire a cobertura da caixa de
engrenagens e do motor. Desmonte as rodas de
engrenagem e retire os parafusos do bloco de
engrenagens. Afrouxe a correia de accionamento
soltando os parafusos de ajuste, em cima. A correia
pode agora ser retirada girando manualmente a roda
superior. A tensao correcta da correia dentada nova
& conferida pelo peso do motor. Aperte agora os
parafusos no sentido do motor até que ficar a tocar
na carcaca do motor. Volte a montar o bloco de
engrenagens e as rodas de engrenagem pela ordem
inversa.

Atencao:
Para mudar a correia dentada desligue primeiro a
magquina e depois retire a ficha.

Verificar e substituir as escovas de carvao

As escovas de carvao gastas reconhecem-se devido
a

e funcionamento irregular do motor

e interferéncias radiofonicas e na recepgao do sinal
de televisao enquanto o motor esta a funcionar

@ paragem do motor

Para a verificagao ou substituicao das escovas
de carvao:

@ Retire a ficha da tomada

@ Solte o bujao das escovas de carvao na carcaga
do motor com uma chave de fendas apropriada. A
figura mostra a substituicao da escova de carvao
dianteira. A escova de carvao traseira encontra-se
na pagina ao lado.

@ Saque e inspeccione as escovas de carvao. O
carvao da escova tem de ter, pelo menos, 6 mm
de comprimento.

@ Coloque escovas de carvao intactas no comparti
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mento.
@ Volte a atarraxar o bujao
@ Verificar o funcionamento.

DADOS TECNICOS

Tensao de rede 230 V ~ 50 Hz
Potencia nominal: 400 W
Altura de pontas: 85 mm
@ max. da peca sobre o barramento: 170 mm
Comprim. max. da pega / dist. max. entre pontas:
300 mm
@ exterior max. trabalhavel: aprox. 75 mm
@ interior do fuso de trabalho: 20 mm

Secgao transv. max. encab. da ferram. tornear:

8x8 mm

Capacidade de aperto da bucha
aprox.):

universal (valores

Buchas com escaldes externos 30 mm
Buchas com escaldes internos 70 mm
Orificio da bucha universal 15 mm
Precisao de rotacao: < 0,003
Rotagbes nivel 1: 0-2500 r.p.m
Rotacbes nivel 2: 0-1100 r.p.m
Cone Morse do fuso de trabalho: MK 3

Cone Morse do contraponto do cabegote movel:

MK 2

Peso:

36 kg

Dimensoes (LxAxP):

760 x 305 x 315 mm
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Descrizione dell’apparecchio

Selettore numero di denti

Selettore senso di rotazione

Arresto di emergenza

Interruttore di ON

Manovella per trazione longitudinale

Carrello trasversale

Cassetta utensili con grembiale

Slitta superiore

Barra dentata per slitta utensile

10 Mandrino filettato per I'avanzamento

11 Vasca dell’elettroutensile

12 Bancale del tornio

13 Manovella per la contropunta

14 Contropunta

15 Vite di regolazione per la contropunta

16 Leva di serraggio per cannotto

17 Cannotto

18 Portautensile

19 Leva di serraggio per portautensile

20 Vite di serraggio per utensile da tornio

21 Pinza a tre morsetti

22 Cassetta per ruote intercambiabili

23 Copertura di protezione per la pinza a tre morsetti

24 Leva di commutazione per i livelli regime
veloce/lento

25 Cavo di allacciamento alla rete con spina con
messa a terra

26 Leva di commutazione per dispositivo di avanza

mento destro/sinistro

©CON®D U WN =

Uso corretto

Il tornio & particolarmente adatto per eseguire delle
torniture in piano o longitudinali di pezzi tondi o sago-
mati con 3, 6 0 12 spigoli in metallo, plastica o mate-
riali simili con un diametro di massimo 75 mm e una
lunghezza di ca. 290 mm. Il mandrino di lavoro cavo
consente anche il fissaggio di pezzi piu lunghi con un
diametro massimo di 20 mm. Grazie al mandrino di
guida e anche possibile eseguire delle filettature.
L’elettroutensile deve venire usato solamente per lo
scopo a cui e destinato. Ogni altro tipo di uso che
esuli da quello previsto non & un uso conforme.

L'utilizzatore o I'operatore, e non il costruttore, &
responsabile dei danni e delle lesioni di ogni tipo che
ne derivino. Anche il rispetto delle avvertenze di
sicurezza nonché delle istruzioni di montaggio e
delle avvertenze per 'uso contenute nelle istruzioni
per I'uso rientra nell'uso corretto. Le persone che
usano la macchina e chi si occupa della manuten-
zione devono conoscere bene 'elettroutensile e gli
eventuali pericoli. Inoltre si devono rispettare
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scrupolosamente le norme antinfortunistiche vigenti.
Si devono inoltre rispettare le altre regole generali di
medicina di lavoro e di sicurezza.

Le modifiche alla macchina escludono completa-
mente ogni responsabilita del costruttore e ogni
danno che ne derivi. Anche se I'elettroutensile viene
usato in modo corretto non si possono escludere
completamente determinati fattori di rischio residuo.
Visto il funzionamento e la struttura degli elettrouten-
sili si possono presentare i seguenti punti.

@ Contatto col mandrino autocentrante nella zona
non coperta.

Dopo I'uso togliere la chiave del mandrino auto-
centrante. Pericolo di lesioni

Impigliandosi nelle parti rotanti (pericolo di lesioni)
Pezzi da lavorare e loro frammenti scagliati
all'ingiro.

Gli utensili da tornio non usati rappresentano un
pericolo di lesioni.

| pezzi da lavorare il cui diametro consenta di
spingere il pezzo attraverso il mandrino autocen-
trante in direzione della testa portamandrino non
devono mai sporgere oltre i limiti dell’elettrouten-
sile (pericolo di lesioni).

Indossate assolutamente occhiali protettivi.
Proteggete gli occhi contro trucioli e frammenti
volanti.

Refrigeranti e lubrificanti dannosi per la salute.
Accertatevi che lo smaltimento sia ecologico.

Avvertenze di sicurezza

@ E assolutamente necessario indossare dei dispo-
sitivi individuali di protezione per ogni lavoro con il
tornio.

Indossate sempre degli occhiali protettivi per evi-
tare delle lesioni agli occhi.

Se avete i capelli lunghi, portate assolutamente
una retina o un berretto adatto.

Se avete i capelli lunghi, portate assolutamente
una retina o un berretto adatto.

Portate indumenti di lavoro aderenti.
Nell'utensile in movimento potrebbe impigliarsi
maniche o simili.

@ Per togliere i trucioli usate un raschietto adatto.
Non togliere mai i trucioli a mano nuda.

Con I'elettroutensile spento togliete i trucioli con
uno scopino o un pennello.

@ E permesso usare il tornio solo a persone di eta
superiore ai 18 anni che siano pratiche dell'impie
go e del funzionamento della macchina.

Ai giovani di eta trai 16 e i 18 anni il lavoro &
consentito soltanto sotto la supervisione di un
adulto.
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Prima di iniziare a lavorare controllate che il dispo-
sitivo di protezione funzioni correttamente.

Non sottoponete la macchina a sollecitazioni
eccessive. Si lavora in modo migliore e piu sicuro
nel range di prestazioni indicato.

Usate I'utensile corretto e fate attenzione che gli
utensili (utensile da tornio, punte del trapano) non
siano spuntati o rotti.

Tenete il cavo sempre dietro I'apparecchio.
Proteggete il cavo dal calore, dall’olio e dagli
spigoli vivi.

Staccate la spina dalla presa di corrente in caso di
riparazioni e di lavori di manutenzione e se non
usate l'elettroutensile.

| lavori su dispositivi elettrici devono venire ese-
guiti esclusivamente da un elettricista specializza-
to. Si devono utilizzare solo ricambi originali.

Un posto di lavoro pulito facilita il lavoro. Fate
attenzione a quello che fate. Apprestatevi a lavor-
are con prudenza.

Il mandrino di guida deve venire usato soltanto
per I'esecuzione delle filettature. Non deve venire
utilizzato per le torniture longitudinali automatiche
visto che I'avanzamento del mandrino di guida
non si blocca se incontra un ostacolo.

Con il mandrino non si devono lavorare materiali
dannosi per la salute o producono polveri, come
legno, teflon, ecc.

Fate attenzione che il piano di appoggio sia in
grado di sopportare il peso della macchina (ca. 39
kg) e sia abbastanza solido per non provocare
vibrazioni.

Le parti lucide sono ben lubrificate in fabbrica per
proteggerle dalla corrosione. Pulite la macchina
prima della messa in esercizio con un detergente
ecologico adatto.

Attenzione! Chiudete la copertura di protezione
del mandrino autocentrante prima di accendere la
macchina.

Messa in esercizio

Attenzione!

Staccate la spina dalla presa di corrente prima di
ogni lavoro di montaggio o di impostazione.

Per prima cosa montate sul lato dell’apparecchio
gli appoggi in gomma forniti.

Se la macchina dovesse venire avvitata in modo
fisso su un ripiano, usate i fori filettati degli ap-
poggi per fissare la macchina. In questo caso non
vengono montati gli appoggi.

Controllate che le viti di fissaggio della pinza a tre
morsetti siano serrate bene e che il mandrino di
lavoro si possa ruotare facilmente a mano.

Prima della messa in esercizio devono essere
montate tutte le coperture ed i dispositivi di
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sicurezza.

Il mandrino autocentrante deve potersi muovere
liberamente.

Prima di azionare l'interruttore accertatevi che
tutto sia montato correttamente e che le parti
mobili possano muoversi liberamente.

Montate le impugnature della manovella del
carrello traversale, della trazione longitudinale e
impugnatura della manovella di cannotto.
Prima di inserire la spina nella presa di corrente
assicuratevi che i dati sulla targhetta di identi-
ficazione corrispondano a quelli di rete.

Allacciamento alla rete / interruttore

La macchina deve venire usata solo con corrente
monofase di 230 Volt / 50 Hz. Il circuito di corrente
di alimentazione deve essere protetto con massimo
16 A.

Rispettate 'ordine per I'accensione e lo spegnimento
del tornio.

Accensione della macchina (Fig. 3)

Chiudete la copertura di protezione della pinza a tre
morsetti

Importante: premendo il tasto .O. la macchina non
si mette ancora in funzione.

Selezionate il senso di rotazione giusto sul commuta-
tore del senso di rotazione: rotazione sinistrorsa /
rotazione destrorsa.

La macchina si avvia appena viene azionato il selet-
tore del numero di giri.

Impostate il numero di giri desiderato.

P 1to dell’elettr
Spegnete I'elettroutensile premendo il tasto di
“ARRESTO DI EMERGENZA” e scollegatelo dalla
rete staccando la spina dalla presa di corrente.

Attenzione

Prima di cambiare il senso di rotazione attendete
sempre che l'utensile si sia completamente fermato
perché altrimenti ne possono derivare danni
all’apparecchio. Per non sottoporre a sovraccarico
I'azionamento dell’elettroutensile e prolungare la
durata delle cinghie di azionamento si consiglia di
ridurre il numero dei giri prima di accendere I'elet-
troutensile se si intende lavorare con un numero di
giri elevato.

Se I'elettroutensile viene sottoposto a sovraccarico, i
comandi si disinseriscono automaticamente.
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Struttura e funzionamento
Pinza a tre morsetti (Fig. 4)

I morsetti sono dotati di numeri da 1 a 3 e devono
venire inseriti nell’ordine giusto nella relativa guida
della pinza. Controllate che i morsetti si serrino in
modo concentrico, chiudendo completamente i
morsetti. Se non tutti i morsetti sono riuniti al centro
devono venire inseriti di nuovo.

Morsetti scalati all’esterno e all’interno (Fig. 5+6)

| pezzi da lavorare fino ad un diametro di 32 mm
vengono serrati alla loro circonferenza esterna. |
pezzi con un foro di almeno 25 mm possono essere
serrati nel foro con l'aiuto dei morsetti scalati ester-
namente. Sostituendo i morsetti scalati esternamente
con quelli scalati internamente si possono serrare
pezzi di diametro fino a 75 mm.

Attenzione

| pezzi da lavorare devono essere serrati con una
profondita sufficiente nel mandrino autocentrante.
Togliere la chiave del mandrino autocentrante. Fate
attenzione che il pezzo da lavorare sia ben serrato.

Utensile da tornio (Fig. 7+8)

L'utensile da tornio viene serrato da almeno due viti
di serraggio nel supporto multiplo. Serrate I'utensile
da tornio il piu brevemente possibile e fate atten-
zione alla giusta altezza di regolazione. La posizione
in altezza dell'utensile per tornio viene raggiunta
inserendo lamiere lisce di diverso spessore. Il con-
trollo del livello in altezza rispetto al centro del pezzo
da lavorare avviene secondo la punta del cannotto
sulla contropunta. Allentando la leva di serraggio si
puo spostare il supporto multiplo in un’altra posizione
di lavoro.

Attenzione

L'utensile per tornio deve essere serrato con |'asse
verticale rispetto all’asse del pezzo da lavorare. Se
viene serrato in posizione obliqua I'utensile da tornio
puo venire risucchiato nel pezzo da lavorare.

Lavorazione: tornitura longitudinale /
tornitura in piano

Tornitura longitudinale (Fig. 9+10)
Nella tornitura longitudinale I'utensile da tornio si

muove in parallelo all’asse del pezzo da lavorare.
L’asportazione di trucioli avviene con la slitta superi-
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ore tramite la manovella apposita. Per la tornitura
longitudinale da destra verso sinistra ruotate prima la
slitta superiore verso destra fino a quando il tragitto
della slitta superiore sia sufficiente per tutta la
lunghezza di lavorazione. Spostate la slitta in piano
all'indietro fino a quando I'utensile per tornio non toc-
chi la circonferenza del pezzo da lavorare. Impostate
ora la slitta dell’utensile con la manovella per la
trazione longitudinale in modo tale che la punta
dell'utensile da tornio sia al di sopra del diametro
maggiore del pezzo da lavorare. Con la manovella
per la tornitura in piano avvicinate lentamente I'uten-
sile al pezzo da lavorare fino a quando la punta
dell’'utensile sfiori la superficie del pezzo. Questa &
ora la posizione di partenza per la lavorazione del
diametro esterno del pezzo che desiderate lavorare.
Una tacca sull’anello graduato corrisponde a 0,05
mm del diametro del pezzo da lavorare (profondita di
taglio di 0,025 mm).

Attenzione

Controllate che il dado spaccato del mandrino guida
sia disinnestato. Se non lo &, allentate il dado spac-
cato (disinnestate I'avanzamento) prima di accen-
dere I'elettroutensile.

Tornitura in piano (Fig. 11)

Nella tornitura in piano l'utensile da tornio si muove
verso il centro dell’asse dell'utensile. Nella tornitura
in piano la lama principale deve essere impostata
esattamente al centro del pezzo da lavorare in modo
che non rimanga un sovrametallo al centro del
pezzo. La slitta del pezzo da lavorare deve venire fis-
sata al centro per evitare che questa non venga spin-
ta all'indietro durante la tornitura in piano.
(selezionare la direzione dell’avanzamento)
Nell’eseguire la tornitura in piano con I'utensile per
tornio curvo o con quello frontale 'avanzamento
avviene dall’esterno verso l'interno, nella tornitura in
piano con l'utensile angolare o laterale invece
dall'interno verso I'esterno. Impostate ora la slitta
dell’'utensile con la manovella per la trazione longitu-
dinale in modo tale che la punta dell’utensile da
tornio sia al di sopra del diametro maggiore del
pezzo da lavorare. Avvicinate ora lentamente la slit-
ta superiore alla parte frontale del pezzo da lavorare
fino a quando la punta dell’'utensile da tornio graffi
leggermente il pezzo da lavorare.

Questa & ora la posizione di partenza per la lavo-
razione del diametro esterno del pezzo che desider-
ate lavorare. Una tacca sull’anello graduato cor-
risponde a 0,05 mm del diametro del pezzo da
lavorare (profondita di taglio di 0,025 mm).
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Attenzione

Una volta eseguita la lavorazione non dimenticate di
allentare il dado spaccato (disinnestare I'avanzamen-
to)

Lavorazione: tornitura interna / ese-
cuzione di gole e troncatura

Tornitura interna

La tornitura interna di fori avviene in modo simile alla
tornitura in piano e quella longitudinale. Dato che
I'utensile da tornio non si vede quasi mai durante la
rotazione, & necessario lavorare con particolare
attenzione.

Esecuzione di gole e troncatura

Durante I'esecuzione di gole e troncatura I'utensile
da tornio si muove verso il centro dell'asse dell’'uten-
sile. Per I'esecuzione di gole e per I'esecuzione di
troncature si usano gli appositi utensili da tornio.

Attenzione

Fate attenzione che durante la tornitura longitudi-
nale, in piano, interna, verso l'interno o I'esterno che
I'utensile da tornio sia perfettamente impostato verso
il centro.

Lavorazione: esecuzione di torniture
coniche o filettate (Fig. 12)

Torniture coniche

La tornitura conica avviene impostando la slitta supe-
riore. La slitta superiore viene ruotata sul proprio
asse allentando le viti di regolazione. La divisione in
gradi del cono avviene tramite la scala in gradi sulla
slitta superiore. Dopo aver impostato correttamente
la slitta superiore, le viti di regolazione devono venire
riavvitate.

Esecuzione di filettature (Fig. 13)

L’esecuzione di filettature avviene con un utensile da
tornio filettato speciale. Quest'ultimo viene serrato
verticalmente all’asse dell’utensile, usando un cali-
bro per utensile da tornio. L’avanzamento durante
I'esecuzione di filettature avviene tramite il mandrino
di guida e il dado spaccato e deve corrispondere al
passo della filettatura. La rispettiva velocita di avan-

30

:16 Uhr Seite 30

zamento viene impostata tramite la corretta
selezione delle ruote intercambiabili.

Attenzione

Durante I'esecuzione di filettature lavorare con un
basso numero di giri e una buona lubrificazione.
Durante I'esecuzione delle filettature il dado spacca-
to non deve venire aperto né deve venire disinserito
il pezzo da lavorare dal mandrino autocentrante.

Impostazione del numero di giri (Fig. 14)

La macchina & dotata di una leva di commutazione e

di un comando del numero di giri.

@ Leva di commutazione nel range “veloce” per un
numero di giri da 0 a 2500 min"

@ Leva di commutazione nel range “lento” per un
numero di giri da 0 a 1100 min"

Selezione della direzione dell’avanzamento (Fig.
15)

Selezionate il senso di rotazione del mandrino di
guida per il dispositivo di avanzamento sul retro della
macchina.

1. Posizione superiore = direzione di avanzamento
verso sinistra

2. Posizione centrale = direzione di avanzamento
disattivata

3. Posizione inferiore = direzione di avanzamento
verso destra

Sostituzione delle ruote intercambiabili (Fig. 16)

Per raggiungere delle velocita di avanzamento
diverse si devono selezionare le rispettive ruote
intercambiabili. Allentate la copertura sulla cassetta
delle ruote intercambiabili. Allentate le viti di fissag-
gio degli alberi delle ruote dentate |, I, Il e togliete le
ruote dentate dall’albero. Allentate il dado di fissag-
gio del supporto delle ruote dentate. Poi reinserite le
ruote dentate selezionate sull'albero. Riavvitate il
dado di fissaggio del supporto delle ruote dentate.

Attenzione

Impostate il supporto di compensazione delle ruote
dentate e I'albero relativo in modo tale che le ruote
dentate si possano muovere con un certo gioco.
Serrate di nuovo le viti di fissaggio dell’albero.

Impostazione della contropunta (Fig. 17)

La contropunta pud venire impostata nella posizione
desiderata sopra la piastra della macchina. A questo
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scopo allentate la vite di regolazione e spingete la CARATTERISTICHE TECNICHE
contropunta nella posizione desiderata. Quindi ser-
rate di nuovo saldamente la vite di regolazione. Il

N ire f Tensione di rete 230V ~ 50 Hz

Qa_nnono puo venire fatto avanzare e arretrare con Potenza nominale: 200 W
I'aiuto della manovella. Con la leva di serraggio il 2

Altezza di punta: 85 mm

cannotto viene serrato nella posizione desiderata.

@ max. del pezzo da lavorare sopra bancale:

Sostituzione della cinghia di trasmissione (Fig. 170 mm

18) Lunghezza max. del pezzo / larghezza delle punte:
300 mm

La cinghia di trasmissione & una parte soggetta ad @ esterno max. da lavorare: ca. 75 mm

usura e deve essere sostituita in caso di necessita. Mandrino operativo - @ interno: 20 mm

Per prima cosa togliete la copertura della cassetta Sezione max. del fusto dell'utensile da tornio:

delle ruote intercambiabili e la copertura del motore. 8x8mm

Smontate le ruote intercambiabili e le viti del blocco

. . ; e Capacita di serraggio pinza a tre morsetti (valori
degli ingranaggi. Riducete la tensione della cinghia

dentata allentando le viti superiori di regolazione. La appr05§.). -~
cinghia puo ora essere tolta ruotando a mano la morsen! graduat! aII’.esterno 30 mm
ruota superiore della cinghia. La nuova cinghia den- morsetti graduati all'interno 70 mm
tata riceve la tensione corretta tramite il peso del Foro mandrino autocentrante 15 mm
motore. Girate adesso le viti in direzione del motore Precisione della coassialita: <0,003
finché viene toccata la carcassa del motore. Numero dei giri livello 1: 0-2500 min”'
Rimontate il blocco degli ingranaggi e le ruote inter- Numero dei giri livello 2: 0-1100 min”'
cambiabili nell’'ordine inverso. Cono Morse del mandrino operativo: MK 3
X Cono Morse del cannotto di contropunta: MK 2
At!enzmr_le o . Peso: 36 kg
Per cambiare la cinghia dentata spegnete la macchi- Dimensioni (LxAxP): 760 X 305 X 315 mm

na e staccate la spina dalla presa di corrente.

Controllo e sostituzione delle spazzole al car-
bone

Le spazzole al carbone consumate si notano per

@ il funzionamento irregolare del motore

@ idisturbi nella ricezione della radio o della
televisione quando il motore e in funzione

@ l'arresto del motore.

Per il controllo o la sostituzione della spazzole al

carbone
@ Staccare la spina dalla presa di corrente
@ Svitare i tappi di chiusura delle spazzole al car-

bone sulla carcassa del motore con un cacciavite
adatto. La figura mostra la sostituzione della
spazzola al carbone anteriore. La spazzola al car-
bone posteriore si trova sul lato opposto.

Togliere le spazzole al carbone e controllarle.
Ogni spazzola di carbone deve avere una lung-
hezza di min. 6 mm.

Inserire le spazzole al carbone che sono in ordine
nel vano.

Riavvitare il tappo di chiusura

Controllare il funzionamento.
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A késziilék leirasa

Fordulatszam-vélaszté kapcsolé

Fordulatirdny- valaszté kapcsold

Vész-Ki Stop

Be-kapcsold

Kézikerék a hosszanti hlizashoz

Sikszan

Szerszamszekrény lakatszekrénnyel

Felsbszan

Fogasrud a szerszamszénhoz

10 Menetorsé az eléretolashoz

11 Gépkad

12 Esztergadgy

13 Kézi hajtékar a nyeregszeghez

14 Nyeregszeg

15 Beadllitécsavar a nyeregszeghez

16 Kapocsemel6 a szegnyereghez

17 Szegnyereg

18 Szerszamtarté

19 Kapocsemel6 a szerszamtartéhoz

20 Kapocscsavar az esztergakéshez

21 Harom pofas tokmany

22 Cserekerékszekrény

23 Védoburkolat a harom poféas tokmanyhoz

24 Kapcsoldkar a fordulatszamfokozatokhoz gyorsan
/ lassan

25 A hélézati csatlakozas vezetéke védoérintkezos
dugéval

26 Kapcsolokar az eloretoldsi iranyhoz jobbra / balra

©ON® U WN =

Rendeltetésszera hasznalat

Az eszterga killénéssen alkalmas a kerek vagy for-
malt 3-,6- vagy 12-széla fém, mhanyagbdl vagy
hasonlé anyagokbdl levé maximalissan 75 mm
atméroju és cca. 290 mm hosszi munkadarabok
hosszanti- és sik esztergdlyozasra. Az treges féorsé
lehetové teszi, hogy maximélisan 20 mm atméroja
hosszabb munkadarabokat is be lehesen fogni. A
vezetdorso dltal az esztergdnmenetvégas is lehet-
séges. A gépet csak a rendeltetés szerlien szabad
alkalmazni. Ezt tdlhaladé hasznalat, nem szamit ren-
deltetésszeriinek.

Ebbol adddd barmilyen kérokért vagy barmilyen fajta
sérllésekért a hasznald illetve a kezeld szavatol és
nem a gyarto.. A rendeltetésszer(i alkalmazas része
a haszndlati utasitasban levod biztonsagi utasitasok,
valamint az 6sszeszerelési és az lizemeltetési
utasitasok figyelembe vétele is. A gépet kezeld és
karbantarté személyeknek a gép hasznélatéban jar-
tasnak és a lehetséges veszélyekkel kapcsolatban
kioktatottnak muszaj lenniiik. Ezen kiviil pontosan be
kell tartani az érvényes balesetvédelmi eldirdsokat.
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Figyelembe kell venni a munkaegészségligy és biz-
tonsagtechnika terén fenndllé egyébb altalanos
szabalyokat.

A gépen torténo valtoztatasok, a gyarté szavatoldsat,
és az ebbdl adoédo karok megtéritését, teljesen kizar-
jak. Bizonyos fennmaradt rizikétényezoket rendel-
tetésszer( haszndlat esetén sem lehet teljes mérték-
ben kizarni. A gép konstrukcioja és felépitése dltal a
kovetkezb esetek kovetkezhetnek be.

® A pofas tokmany megérintés a le nem fedet
részen.

@ Huzza le hasznalat utan a pofas tokmanykulcsot.

Sériilés veszélye.

A forgé részekbe valé benyulds (Sériilés

veszélye)

A munkadarbok vagy a munkadarab részeinek az

elhajitasa altal.

A nem alkalmazott esztergakések &ltal sériilés

vaszélye all fenn.

® Semmi esetre sem szabad munkadaraboknak,
amelyeknek atmér6je megengedi a munkadarab
attolasat a pofas tokmanyon keresztll az orsérdd
felé, a gép hataran tul hatrafelé kilogniuk. (Sértlés
veszélye)

@ Viseljen okvetlenil védoszemiiveget. Védje a sze-
meit a lerepld forgdcsok és mas szillankoktol.

® Az egészségre karos hitd és kendszerek.
Ugyeljen a kérnyezetnek megfeleld6 megsem-
misitésre.

Biztonsagi utasitasok

@ A fémsztergaval térténd barmilyen fajta munkalat-

kor okvetlenil sziikséges a egyéni

védofelszerelés viselése

Szemei sérillésének elkerillése érdekében

hordjon mindig védészemiiveget.

@ Ha hosszu a haja, akkor viseljen okvetlenil egy
hajhalét vagy egy megfelelé munkasapkat.

@ Ha hosszu a haja, akkor viseljen okvetlenil egy

hajhalét vagy egy megfelelé munkasapkat.

Viseljen testhezallé munkaruhat.

A forgd szerszam elkaphatja a ruhaujjat vagy

hasonléakat.

@ Hasznaljom a forgécs eltavolitdsahoz egy megfe

lel6 forgdcskampdt. Sohasem tavolitsa el a

forgacsot puszta kézzel.

A kikapcsolt gépnél a forgécsot legjobb egy kézi

seprivel vagy egy ecsettel eltavolitani.

@ Az esztergagépen valé dolgozas csak 18 éven
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feluli személyeknek engedélyezett, akik jaratosak
a gép hatasmodjanak a banasmadjaban.

16 és 18 év kozétti fiatalkoruaknak csak felnott
felligyelete melett szabad dolgozniuk.

A munka elkezdése elétt vizsgélja meg a
védoberendezések helyes mlkodését.

Ne terhelje tul a gépet. Jobban és biztonsagosab-
ban dolgozik a megadott teljesitményi hatarok
kozott.

Hasznalja a megfeleld szerszamot és ligyeljen
arra, hogy a szerszamok (esztergakések, furok)
ne legyenek tompak vagy torottek.

Vezesse a kabelt a géptdl mindig hatrafelé el.
Ovja a kabelt hotol, olajtdl és éles szélektdl
Huzza ki minden javitési és karbantartasi munka
el6tt és ha nem hasznélja a gépet, a halézati
dugét.

A munkékat az elektromos berendezéseken csak
villamosszakembereknek szabad elvégezni. Csak
origindlis tartozékokat szabad hasznalni.

Tiszta munkahelyek megkonnyebbitik a munkat.
Ugyeljen arra, amit csindl. Fogjon okosan a
munkéhoz.

A vezérosrsot csak az esztergani menetvagdsra
szabad hasznélni. Nem szabad az automatikus
hosszanti esztergalyozasra felhasznalni, mivel a
vezérorsé eloretoldsa nem kapcsol ki ha
nekilitkézik egy akadalynak.

A forgdorséval nem szabad az egészségre
veszélyes vagy porolé anyagokat mint példaul fat,
teflont stb. megmunkaini.

Ugyeljen arra, hogy az allvany tartani tudja a gép
(cca. 39 kg) sulyat és hogy elegendden stabil
legyen, azért hogy a megmunkalasnal rezgések
ne lépjenek fel.

Rozsdasodas elleni védelemként a gép csupasz
részei mar gydrilag be vannak erésen zsirozva.
Tisztitsa meg a gépet megfeleld kornyezetbarati
tisztitészerrel, mielott Gzembe helyezné.
Figyelem! Csukja le a pofas tokmany védoéburko
latat miel6tt bekapcsolna a gépet.

Uzemhelyezés

Figyelem!

Huzza ki minden 6sszeszerelési és bedllitasi
munka elétt a halézati dugét.

Eloszér szerelje fel a készilékoldalon a vele
szallitott gumi- felallitolabakat.

Ha a gépet oda akarja feszessen csavarozni az
alatéthez, akkor hasznélja a gép régzitéséhez a
felallitélabakban levé menetes furatokat. Ebben
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az esetben a feldllité labak nem lesznek
felszerelve.

Ellendrizze, hogy a harompfés tokmany régzitd
csavarjai feszesre vannak e hizva és hogy a
féorsét kézzel kdnnyen lehet e forgatni.

Az Uizembe vétel elétt minden burkolatnak és
biztonsagi berendezésnek fel kell szerelve lennie.
A pofas tokmanynak szabadon kell futnia.

Miel6tt izemeltetné a bekapcsolét, bizonyosodjon
meg arrdl, hogy minden rendesen fel van
szerelve és a mozgathato részek konny( jaratiak.
Szerelje fel a vele szallitott sikszan, hosszhizd
kézi forgattyujait és a szegnyereg forgattyu
fogantyujat.

A gép lizembehelyezése elétt ellendrizze le, hogy
a gép tipustablajan levd adatok a halézati
adatokkal megegyeznek-e.

Halézati csatlakozas / kapcsolé

A gépet csak egy egyfazisi d&rammal 230 Volt / 50
Hz szabad Uzemeltetni. Az aramkornek géphaz
oldalarél maximalisan 16 A-al kell biztositva lennie.

Kérjuk vegye figyelembe az esztergagép ki és
bekapcsolasanal a sorrendet.

Bekapcsolni a gépet (3-es abra):

Csukja le a harompofas tokmany védéburkolatat.
Fontos: Az .O. taszter nyomasanal még nem indul
meg a gép.

Valassza ki a forgdsi irany kapcsoléjan a megfeleld
forgasi iranyt: balraforgds / jobbraforgés.

Miutdn megnyomta a fordulatszamvélaszté kapc-
sol6jat, elindul a gép.

Allitsa be a kivant fordulatszamot.

Kikapcsolni a gépet:

A ,vész ki taszter” nyomasa altal kikapcsolni a gépet
és a halézati dugé kihuzasa altal levalasztani a
halézatrol.

Figyelem:

Minden forgdsirany valtoztatas elott meg kell varni,
hogy a gép ledlljon, mivel kiilénben megsériilhet a
gép! Annak érdekében, hogy ne terhelje tul a gépet
és hogy ezaltal meghoszabbitsa a hajtészij életta-
tralméat, a magas fordulatszammal t6rtén6 dolgozas-
nal a bekapcsolds el6tt ajanlatos a fordulatszam vis-
szadllitasa.

Ha tulterhelné vagy blokkolna a gépet, akkor a
vezérld autdmatikusan kikapcsol.
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Felallitas és kezelés
Harom pofas tokmany (4-es abra)

A feszitd pofék 1-t6l 3-ig levo szdmokkal vannak
ellatva és a sorrendnek megfelelen kell ket a
harom pofa tokmany feszité pofavezetdjébe belehe-
lyezni. Ellendrizze le, azaltal hogy a feszité pofakat
teliesen 6sszecsavarja, hogy a feszitd pofak kézpon-
tosan feszitenek e. Ha nem minden feszit6 pofa
kézépen fekszik fel, akkor mégegyszer Ujra be kell
Oket fektetni.

Kiviil, és beliil Iépcsos feszité pofak (5-6s+6-0s
abra)

6n kell odaszoritani. A legalabb 25
mm-es furati munkadarabokat a kivul Iépcsés fes-
zit6 pofak segitségével lehet a furatba szoritani. A
kivil 1épcsos feszitd pofaknak a belsd 1épcsos fes-
zit6 pofakra valé kicserélése altal cca. 75 mm

tani.

Figyelem:

A munkadaraboknak elegendd mélyen kell a pofas
tokmanyba feszitve lennilik. Levenni a pofas tok-
manykulcsot. Ugyeljen arra, hogy a munkadarab fes-
zesen be legyen szoritva.

Esztergakés (7+8-as abra)

Az esztergakést legalabb két szoritécsavarral kell a
tébbcélu tartéba beszoritani. Szoritsa az eszter-
gakést olyan réviden amennyire csak lehet be és
tgyeljen a helyes beallitémagassagra. Az
esztegakés magassagi fekvését azéltal lehet elérmni,
hogy kiilénb6z6 erdsségu sik lemezeket rak ald. A
munkadarab kdzepén levd magassagi fekvés lee-
lendrzése a szegnyereg csucsa szerint torténik a
nyeregszegen. A szoritokar kieresztése altal el lehet
forditani a tébbcélu tartét és be lehet egy Uj
munkapozicidba allitani.

Figyelem:

Az esztergakést Ugy kell beszoritani hogy a tengelye
merdlegesen legyen a munkadarbhoz. A ferde
beszoritasnal behizédhat az esztergakés a
munkadarbba.

Megdolgozas: hosszanti esztergaly-
ozas / sik esztergalyozas

Hosszanti esztergélyozas (9+10-es abra)
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A hosszanti esztergdlyozasndl az esztergakés
parhuzamossan mozog a mungadarab tengelyéhez.
A forgacs leszedés egy felso szan dltal torténik a fel-
szerelt kurbli altal. A hosszanti esztergdlyozashoz
jobbrdl balra forditsa elosszor a felsé szant annyira
jobbra, hogy a felsé szan harantolasi Utja az egész
megdolgozasi hosszra elegendd legyen. Hajtsa a sik
szant annyira vissza, hogy az esztergakés ne érintse
meg a munkadarabot. Allitsa ezutén a szerszam-
szant a hosszhuzd kurblijaval ugy be, hogy az
esztergakés hegye a munkadarab legnagyobb
atméroje folott lljon. Hajtsa ezutén lassan a
hosszhuzé kurblijaval az esztergakést a munkadarab
felé, amig az esztergakés meg nem érinti a
munkadarab fellletét. Ez most a munkadarbjanak a
kllso atmérdjének a megdolgozédséahoz a kiindulasi
pozicié. A skalagy(riin egy skalaosztas 0,05 mm
munkadarab &tméronek felel meg (0,025 mm vagasi
mélység).

Figyelem:

Ellenérizze le, hogy a vezérorsé zaranyaja ki van e
reteszelve. Ha nem, akkor reteszelje ki a zaranyat
(eloretolast kikapcsolni), miel6tt bekapcsolna a
gépet.

Sik esztergalyozas (11-es abra)

A sik esztergalyozasnal az esztergakés a szer-
szamtengely felé mozog. A kiegyengetésnél a
fovagoéeélnek pontosan a munkadarb kézepére kell
bedllitva lennie, azért hogy a munkadarab kbzepén
ne maradjon kidudorodas. Ahhoz hogy ne lehesen a
szerszamszant a sik esztergalyozasnal hatrafelé
tolni, fixirozni kellene a szerszamszant (kivalasztani
az eldretolas irdnyat). A meghajlitott esztergakésseli
vagy a homlokesztergakésseli sik esztergalyozasnal
az eloretolas kivulrdl befelé torténik, a sarok eszter-
gakésselinél vagy az oldali esztergakésselinél pedig
belilrdl kifelé. Allitsa ezutan a szerszamszant a
hosszhuzé kurblijaval gy be hogy az esztergakés
hegye a munkadarab legnagyobb atméroje felett
lljon. Hajtsa ezutan lassan a felsoszant a
munkadarab homlokfeliilete felé, amig az eszter-
gakés hegye meg nem karcolja enyhén a
munkadarab feluletét.

Ez most a munkadarb a kiilsé atmérojének a meg-
dolgozéasahoz a kiindulasi pozicid. A skalagyaran
egy skalaosztds 0,05 mm munkadarabatmérének
felel meg (0,025 mm vagasi mélység).

Figyelem:
Ne felejtse el a megmunkalés utan kireteszelni a
zaranyat (eloretoldst kikapcsolni)
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Megdolgozas: Belsé esztergalyozas /
be — és leszurni

Beszurni

A furatok belsé esztergélyozésa hasonléan térténik
mint a sik és a hosszanti esztergdlyozas. Mivel az
esztergakés tobnyire a kiesztergalyozasnal nem
lathatd, azért itt kulénlegessen gondoséaggal kell dol-
gozni.

Be — és leszurni

A be — és leszurasnal az esztergakés a szer-
szamtengely felé mozog. A beszirashoz
szUréesztergakést, a leszlrashoz leszuré eszter-
gakést hasznaljunk.

Figyelem:

Ugyelien a hossz, sik, belsd, be és ki esztergdly-
ozasnal arra, hogy az esztregakés pontossan
kézepesen legyen beallitva.

Megmunkalas: Kup,- és menetvagas
esztergan (12-es abra)

Kupvagas esztergan

A kupvagas az esztergan a felsészan beallitasa altal
torténik. Ennél, az allitocsavarok meglazitasa altal a
sajat tengelye korll kell elforditani a felsészant. A
kup fokbeosztasa a felsoszan fokbeosztasanak a
segitségével torténik. Miutan helyesen be lett allitva
a felsészan, Ujra meg kell huzni az allitécsavarokat.

Menetvagas esztergan (13-as abra)

A menetvagas az esztergan egy specidlis
menetvagé esztergakés altal térténik. Ezt pontosan
merdlegesen kell a szerszamtengelyhez beszoritani.
Ez legjobban az esztergakés idomszer segitségével
torténik. A menetvagasndl az esztergan az eléretolas
a vezérorso és a zaranyan keresztl torténik és a
menetemelkedésnek muszaj megfelelnitik. Ehez a
megfelel6 eloretolasi sebeség a megfeleld valtok-
erekek kivalasztasa altal lessz beallitva.

Figyelem:
A menetvagasnal az esztergan egy kis fordulatszam-
mal és jo kenéssel kell dolgozni. Az esztergan

torténd menetvagas ideje alatt nem szabad kinyitni a

Zzaranyat vagy kivenni a munkadarabot a pofés tok-
manybdl.

Fordulatszambeallitas (14-es abra)
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A gép a fordulatszabalyozashoz egy valtokarral van

felszerelve.

@ Valtékart a .gyors. dllasba, a 0-tél 2500 perc'—ig
terjedd fordulatszamhoz

@ Valtokart a .lassu. allasba, a 0-tél 1100 perc'-ig
terjedd fordulatszamhoz

Kivalasztani az el6tolasi iranyt (15-6s abra)

A vezérorso forgasi iranyat az el6tolési irdnyhoz a
gép hatso oldalan lehet kivélasztani.

1. Fels6 pozici6 = eloretolasi irany bal
2. Kézépsbd poz = eléretolasi irdny ki
3. Als6 pozicié = eldretolasi irany jobb

A viéltékerekek cserélése (16-os abra)

A kulomboz6 eloretoldsi sebességek eléréséhez, ki
kell vélasztani a megfelel6 véltokerekeket. Lazitsa
meg a valtékerék szekrényén a burkolatot. Lazitsa
meg a fogaskeréktengelyeken |, 11,111, a régzitoc-
savarokat és vegye le a fogaskerekeket a tengelyrol.
Lazitsa meg a fogaskerék kiegyensulyozétartdjanak
a régzitdanyajat. Ezutan rakja be ismét, az On altal,
kivalasztott fogaskerekeket a tengelyre. Hizza meg
a fogaskerék kiegyensulyozétartéjanak a
rogzitdbanyajat.

Figyelem:

Allitsa a fogaskerék kiegyenstlyozétartojat és a
fogaskerekek tengelyét ugy be, hogy a

foc koénny( jaté mozgatni lehesen.

Huzza ismét szorosra a tengely rogzitdcsavarjait.
A nyeregszeg bedllitasa (17-es abra)

A nyeregszeget a gépagy altal lehet a kivant pozicié-
ba beallitani. Lazitsa ehez meg a bedllitécsavart és
tolja a nyeregszeget a kivant pozicidba. Azutan a
bedllitécsavart ismét feszesre hizni. A szegnyereg
a kézi hajtokar altal &llithato elore és hatra. A kapoc-
semel6 altal lehet a szegnyerget a kivant poziciéba
beszoritani.

A hajtészij kicserélése (18-as abra)

A hajtészij egy gyorsan kop6 alkatrész és szikség
esetén ki kell cserélni. Tavolitsa el elsoként a valtok-
erék szekrényének a burkolatat és a motorburkolatot.
Szerelje le a valtokerekeket és a hajtémiblokkon
levo csavarokat. Lazitsa meg a bordasszijat azaltal,
hogy a fels6 bedllitécsavarokat megereszti. Ezutan a
kézzeli elforditds ltal le lehet venni a szijat a felsé
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szijkerékrol. Az Uj borddsszij a sajat motorsulya altal
megkapja a helyes fesziiltséget. Csavarja ezutan a
csavarokat a motor irdnyaba amig hozza nem érnek
a motorhazhoz. Szerelje fel Ujra a hajtémablokkot és
a véltokerekeket, az ellenkez6 sorrendben.

Figyelem:
A bordasszij cseréléséhez kapcsolja ki a gépet és
hizza ki a halézati dugét.

Ellendrizni és kicserélni a szénkeféket

Az elkopott szénkeféket a kovetkezo képpen lehet
észrevenni

@ Akadozik a motor futdsa

® A motor futdsa alatt zavart a radidadas és a televi
zi6s vétel.

Ledll a motor

A szé Sk vi

ahoz vagy kicser

Kihtizni a halézati dugot

A szénkefék zarédugoéit a motorhazon egy megfe-
lel6 csavarhuzoéval kicsavarozni Az dbra az eliilso
szénkefe kicserélését mutatja. A hatsé szénkefe a
szembelevo oldalon taldlhaté.

@ Kihuzni a szénkeféket és megvizsgalni. Minden
cslszdészénnek legaldbb 6 mm hosszunak kell
lennie.

Dugja az ép szénkeféket a szénkefehazba.

A zarédugét Ujra becsavarni.

Leelendrizni a makodést.

36
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TECHNIKAI ADATOK

Haloézati feszilltség 230V ~ 50 Hz
Névleges teljesitmény: 400 W
Cslcs magasag: 85 mm
max. munkadarab T az agyon felll: 170 mm
max. munkadarab / csucsszéleség: 300 mm
max. megmunkalhatdé kivil T: cca. 75 mm
Foéorso6 - belll T: 20 mm

Az esztergakés hiivelyének a max. keresztmetszete:

8x8 mm
Harom pofas tokmany régzitd kapacitasa (cca.
értékek):
Kivll Iépcsozott pofak 30 mm
Belul 1épcsozott pofak 70 mm
Pofés tokmanyfurat 15 mm
Kérforgasi pontossag: < 0,003
Fordulatszam fokozat 1: 0-2500 min™
Fordulatszam fokozat 2: 0-1100 min™
A foorsé morse-kupja : MK '3

A csucsnyereg szegnyeregjének a morse-kupja:

MK 2
Suly: 36 kg
Méretek (SzxHxM): 760 x 305 x 315 mm
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GARANTIEURKUNDE

Wir gewahren Ihnen zwei Jahre Garantie gemaB den
Bedingungen. Die Garantiezeit beginnt jeweils mit dem Tag der
Lieferung, der durch Kaufbeleg, wie Rechnung, Lieferschein oder
deren Kopie, nachzuweisen ist. Innerhalb der Garantiezeit besei-
tigen wir alle Funktionsfehler am Gerat, die nachweisbar auf
mangelhafte Ausfuhrung oder Materialfehler zuriickzufuhren
sind. Die dazu benbtigten Ersatzteile und die anfallende Arbeits-
zeit werden nicht berechnet.

Di iezeit bezieht sich nicht auf naturliche Ab-
nutzung oder Transportschaden, ferner nicht auf Schaden, die in-
folge Nit der leitung und nicht norm-
gemaBer Installation entstanden. Der Hersteller haftet nicht fur
indirekte Folge- und Vermbgensschaden.

Durch die Ir wird die nicht erneuert
oder verlangert. Bei Garantieanspruch, Storungen oder Ersatz-
teilbedarf wenden Sie sich bitte an.

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar (Germany)

Info-Tel. 0190-145 048 (62 Ct/Min.) « Telefax 0 99 51-26 10 und 52 50
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info

® GARANTIEURKUNDE
Die Garantiezeit beginnt mit dem Tag des Kaufes
und betragt 2 Jahre.
Die Gewahrleistung erfolgt fur mangelhafte
Ausfuhrung oder Material- und Funktionsfehler.
Die dazu benbtigten Ersatzteile und die anfallen-
de Arbeitszeit werden nicht berechnet.
Keine Gewahrleistung fur Folgeschaden.

|hr Kundendienstansprechpartner

® GARANTIE

La période de garantie commence a partir de la
date d’achat et dure 24 mois.

Sont pris en charge: les défauts de matériel ou de
functionnement et de fabrication.

Les pieces de rechange requises et les heures de
travail ne seront pas facturées.

Pas de prise en charge de garantie pour les dom-
mages survenus ultérieurement.

Votre service aprés-vente.

@ Garanciaokmany

A garancia idétartama 2 év és a vasérlas napjaval

kezdédik.

A szavatossag csakis a kivitelezési hianyokra vagy az

anyagi és mikodési hibéakra terjed ki.

A szlkséges potalkatrészeket és a munkaidét nem

szamitjuk fel.

Nem szavatolunk a masodlagos kérokért
Az On vevészolgalati partnere.

@ CERTIFICATO DI GARANZIA
| periodo di garanzia inizia nel glomo dell’acquisto
da 2 anni. La garanzia vale nel caso di confezione
difettosa oppure di difetti del materiale e del fun-
zionamento. Le componeti da sostituire e il lavoro
necessario per la riparazione non vengono calco-
lati. Non c’g alcuna garanzia nel caso di danni
successivi.

Il vostro centro di assistenza.

@ CERTIFCADO DE GARANTIA
A garntia comeca no dia da compra do aparelho e
cobre um periodo de 2 anos.
Prestamos garantia em caso de execugao defei-
tuosa ou defeitos de material ou de funcionamen-
to. Neste caso nao faturamos os custos para
sobressalentes e o trabalho necessarios. Nao nos
responsabilizamos por danos em consequéncia
da utilizagao do aparelho.

O seu servigo de assisténcia técnica

Technische Anderungen vorbehalten
Technical changes subject to change
Sous réserve de modifications

Technische wijzigingen voorbehouden
Salvo modificaciones técnicas
Salvaguardem-se alteragoes técnicas
Forbehall for tekniska forandringar

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan

Der tages forbehold for tekniske aendringer

0O KatagkevaoTig dlatpei To dikaiwpa
TEXVIKOV aAAaywV
Con riserva di apportare modifiche tecniche

Tekniske endringer forbeholdes

Technické zmény vyhrazeny

Technikai valtozasok jogat fenntartva

Tehniéne spremembe pridrzane.

Zastrzega sig wprowadzanie zmian technicznych
Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

Teknik degisiklikler olabilir
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EG Konformitatserklarung

EC Declaration of Conformity
Déclaration de Conformité CE
EC Conformiteitsverklaring
Declaracion CE de Conformidad
Declaracao de conformidade CE
EC Konformitetsforklaring

EC Yhdenmukaisuusilmoitus

@eEeR0H6

EC Konfirmitetserklaering
EC 3anABneHue o KOHHOPMHOCTH

Dichiarazione di conformita CE

:16 Uhr Seite 38

Einmh=Ill’

EC ARQA TEPI TNG AV 0
Dichiarazione di conformita CE
EC Overensstemmelseserkleering
EU prohlaseni o konformité

EU Konformkijelentés

EU lIzjava o skladnosti

Oswiadczenie o zgodnosci z normami
Europejskiej Wspolnoty

@ Vyhasenie EU o konformite

Declaratie de conformitate CE

CICICICICERCICICICICNCIC)

AT Uygunluk Deklarasyonu

MTB 3000

Der Unterzeichnende erklart in Namen der Firma die Ube-
reinstimmung des Produktes.

The undersigned declares in the name of the company that
the product is in compliance with the following guidelines and
standards.

Le soussigné déclare au nom de I'entreprise la conformité du
produit avec les directives et normes suivantes.

De ondertekenaar verklaart in naam van de firma dat het pro-
duct overeenstemt met de volgende richtlijnen en normen.
El abajo firmante declara, en el nombre de la empresa, la
conformidad del producto con las directrices y normas
siguientes.

O signatario declara em nome da firma a conformidade do
produto com as seguintes directivas e normas.
Undertecknad forklarar i firmans namn att produkten over-
ensstammer med foljande direktiv och standarder.
Allekirjoittanut ilmoittaa likkeen nimissa, etta tuote vastaa
seuraavia direktiiveja ja standardeja:

Undertegnede erklaerer pa vegne av firmaet at produktet
samsvarer med folgende direktiver og normer.
NopnucaswwiticA noaTeepXaaeT OT UMEHU (GUPMbI6 YTO
HacToAWee W3henve COOTBETCTBYeT —TpeGoBaHWAM
CNeayIowNX HopMaTHBHBIX AOKYMEHTOB.

Az alair6 kijelenti, a cég nevében a termék megegyezését a
és

Subsemnatul declara in numele firmei c& produsul core-

spunde urmétoarelor directive si standarde.

imzalayan Kigi, firma adina Griindn asagida anilan yénetme-

liklere ve normlara uygun oldusgunu beyan eder.

Ev ovdpatt Mg eTapeiag SNAWVEL O UTMOYEYPAUPEVOG TV

OUPPWVIa TOU TPOIOVTOG TPOG Toug akdAouBoug

Kavoviopoug Kat Ta akoAouba mpoTuna.

Il sottoscritto dichiara a nome della ditta la conformita del

prodotto con le direttive e le norme seguenti.

Pa firmaets vegne erkleerer undertegnede, at produktet imo-

dekommer kravene i folgende direktiver og normer.

Nize podepsany jménem firmy prohlasuje, Ze vyrobek odpo-

vida nasledujicim smérnicim a normam.

Az alair6 kijelenti, a cég nevében a termék megegyezését a
iran és

Podpisani izjavljam v imenu podietja, da je proizvod v sklad-

nosti s slede&imi smernicami in standardi.

Nizej podpisany o$wiadcza w imieniu firmy, ze produkt jest

zgodny z nastepujacymi wytycznymi i normami.

Podpisujlci zavazne prehlasuje v mene firmy, Ze tento

vyrobok je v stlade s nasledovnymi smernicami a normami.

98/37/EG
73/23/EWG
97/23/EG
89/336/EWG
[ ] 90/396/EWG

Jogg

89/686/EWG ISC GmbH

EschenstraBe 6
87/404/EWG 94405 Landaufisar
R&TTED 1999/5/EG

2000/14/EG: Lyy....... dB(A); Ly,..... dB(A)

Leiter Produkt-Management

EN 61029-1; EN 12840; EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

M
Landau/lsar, den 14.03..2003

Brunholz!

Archivierung / For archives:
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ISC GmbH
EschenstraBe 6
D-94405 Landau/lsar

Tel. (0190) 145 048, Fax (09951) 2610 u. 5250

Hans Einhell Osterreich Gesellschaft m.b.H.

Muhlgasse 1
A-2353 Guntramsdorf
Tel. (02236) 53516, Fax (02236) 52369

Fubag International

St. GallerstraBe 182

CH-8405 Winterthur

Tel. (052) 2358787, Fax (052) 2358700

Einhell UK Ltd

Morpeth Wharf

Twelve Quays

Birkenhead, Wirral

CH 41 ING

Tel. 0151 6491500, Fax 0151 6491501

Pour toutes informations ou service apres
vente, merci de prendre contact avec votre
revendeur.

Einhell Benelux

Veldsteen 44

NL-4815 PK Breda

Tel. 076 5986470, Fax 076 5986478

Einhell Benelux

Veldsteen 44

NL-4815 PK Breda

Tel. 076 5986470, Fax 076 5986478

Comercial Einhell S.A.

Antonio Cabezon, N° 83 Planta 3a
E-28034 Fuencarral Madrid

Tel. 91 7294888, Fax 91 3581500

Einhell Iberica

Rua da Aldeia , 225 Apartado 2100
P-4405-017 Arcozelo VNG

Tel. 022 0917500 Fax 022 0917527

Einhell ltalia s.r.I.

Via Marconi, 16

1-22070 Beregazzo (Co)

Tel. 031 992080, Fax 031 992084

Einhell Skandinavia

Bergsoevej 36

DK-8600 Silkeborg

Tel. 087 201200, Fax 087 201203

Sahkotalo Harju OY
Korjaamokatu 2

FIN-33840 Tampere

Tel. 03 2345000, Fax 03 2345040
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Einhell Polska sp. Z.0.0.

Ul. Miedzyleska 2-6

PL-50-554 Wroclaw

Tel. 071 3346508, Fax 071 3346503

Einhell Hungaria Ltd.

Vajda Peter u. 12

H 1089 Budapest

Tel. 01 3039401, Fax 01 2101179

Semak

makina ticaret ve sanayi ltd. sti.

Altay Cesme Mah. Yasemin Sok. No: 19
TR 34843 Maltepe - Istanbul

Tel. 0216 4594865, Fax 0216 4429325

Novatech S.R.L.

Bd.Lasar Catargiu 24-26

S.C. A Ap. 9 Sector 1

RO 75 121 Bucharest

Tel. 021 4104800, Fax 021 4103568

Poker Plus S.R.O.

Areal Vu Bechovice

Budava 10B

CZ-19011 Praha - Bechovice 911
Tel.+Fax 02579 10204

Einhell Bulgarien

34 A,Stefan Stambolov Str.

Apt. 4

BG 9000 Varna

Tel. 052 605254, Fax 052 605822

Luma Trading d.o.o.

Ljubljanska 39

SLO-4000 Kranj

Tel- 064 355330, Fax 064 2355333

Einhell Croatia d.o.o.

Velika Ves 2

HR 49224 Lepaijci

Tel 049/342 444, Fax 049 342-392

MP Trading d.o.o.
Cika Ljubina 8/IV
YU 11000 Beograd

An. Mavrofidopoulos S.A.

Technical & Commercial company

12, Papastratou & Asklipiou Str.

GR 18545 Piraus

Tel 0210 4136155, Fax 0210 4137692

Bermas

Altufyevskoye shosse, 2A

RUS 127273 Moscowi

Tel 095 3639580, Fax 095 3639581
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