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Gebrauchsanweisung beachten!
Veuillez respecter les indications du mode d’emploi
Osservate le istruzioni per 'uso

Schutzbrille tragen!
Utilisez des lunettes de protection
Usate gli occhiali protettivi
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1 Spindelarretierung
2 Schutzhaube

3 Spannflansch *

4 Schleifscheibe

5 Flanschmutter *

®

1 Dispositif d'arrét de la broche
2 Carter de protection

3 Flasque *

4 Meule

5 Ecrou de serrage *
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@ * Anordnung der Flansche siehe Seite 6
@® * Disposition des brides voir page 9

@ * Per|a disposizione della flangia vedi
pag. 12

(O}

1 Arresto del mandrino
2 Carter di protezione
3 Flangia fissaggio *

4 Disco

5 Dado fissaggio *
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Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise entnehmen
Sie bitte den beiliegenden Heftchen.

Betriebsanleitung fiir Winkelschleifer

VERWENDUNG

Der Winkelschleifer ist zum Trenn- und Schrupp-
schleifen von Metallen und Gestein unter Verwend-
ung der entsprechenden Trenn- oder Schrupp-
scheibe bestimmt.

SPANNUNG

Prifen Sie vor der Inbetriebnahme, ob die auf dem
Typenschild angegebene Spannung mit der
Netzspannung Ubereinstimmt. Die Netzspannung
sollte in keinem Fall um mehr als 10 % von der
angegebenen Nennspannung abweichen.

SCHALTER (Bild 1)
Der Winkelschleifer ist mit einem Sicherheitsschalter
zur Unfallverhiitung ausgestattet.

Zum Einschalten die Sperrtaste (1) nach vorne
schieben und die Schaltertaste (2) driicken. Zum
Ausschalten die Schaltertaste (2) loslassen.

AUSTAUSCH DER SCHLEIFSCHEIBEN

Netzstecker ziehen!
Einfacher Scheibenwechsel durch

Spindelarretierung.
‘ Spindelarretierung driicken und
STOP _/— Schleifscheibe einrasten lassen.

Die Flanschmutter mit dem
Stirnlochschlissel éffnen.
b m T Schleif- oder Trennscheibe
wechseln und Flanschmutter mit
dem Stirnlochschliissel
festziehen.

Achtung:

Spindelarretierung nur bei stillstehendem Motor
und Schleifspindel driicken!

Die Spindelarretierung muB wéhrend des
Scheibenwechsels gedriickt bleiben!

Bei Schleif- oder Trennscheiben bis ca. 3 mm Dicke,
die Flanschmutter mit der Planseite zur Schleif- oder
Trennscheibe aufschrauben.

PROBELAUF NEUER SCHLEIFSCHEIBEN
Den Winkelschleifer mit montierter Schleif- oder
Trennscheibe mindestens 1 Minute im Leerlauf
laufen lassen. Vibrierende Scheiben sofort
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austauschen.

MOTOR

Der Motor muB3 wahrend der Arbeit gut belliftet
werden, daher mussen die Luftungséffnungen immer
sauber gehalten werden.

ELEKTRONISCHE DREHZAHLVORWAHL

Mit dem Drehzahlregler kann die gewiinschte Dreh-
zahl, voreingestellt werden. Je gréBer die Zahl auf
dem Stellrad, desto hoher ist die Drehzahl.Die ge-
eignete Drehzahl ist vom jeweiligen Werkstoff und
den Arbeitsbedingungen abhéngig.

SCHLEIFSCHEIBEN

Die Schleif- oder Trennscheibe darf nie groBer als
der vorgeschriebene Durchmesser sein.
Kontrollieren Sie vor dem Einsatz der Schleif- oder
Trennscheibe deren angegebene Drehzahl. Die
Drehzahl der Schleif- oder Trennscheibe muf3 hoher
sein als die Leerlaufdrehzahl des Winkelschleifers.

Verwenden Sie nur Schleif- und Trennscheiben die
fiir eine minimale Drehzahl von 11.000 min" und fur
eine Umfangsgeschwindigkeit vom 80 m/sec.
zugelassen sind.

ARBEITSHINWEISE

Schruppschleifen

Der beste Erfolg beim Schruppschleifen wird
erreicht, wenn Sie die Schleifscheibe in einem
Winkel von 30° bis 40° zur Schleifebene ansetzen
und gleichmaBig tiber das Werksttick hin- und herbe-
wegen.

Trennschleifen

Bei Trennarbeiten den Winkelschleifer in der
Schneidebene nicht verkanten. Die Trennscheibe
muB eine saubere Schnittkante aufweisen.

Zum Trennen von harten Gestein verwenden Sie am
besten eine Diamant-Trennscheibe.

Asbesthaltige Materialien diirfen nicht bearbeitet
werden!

A

Verwenden Sie niemals Trennscheiben zum
Schruppschleifen.
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TECHNISCHE DATEN

Nennspannung: 230V ~ 50 Hz
Leistungsaufnahme: 950 W
Leerlaufdrehzahl: 3.000-11.000 min™
max. Scheiben @: 125 mm
Gewinde der Antriebsspindel: M 14
Schalldruckpegel LPA: 91,5dB (A)
Schalleistungspegel LWA: 104,5 dB (A)
Vibration 3a,, 7,6 m/s?
Schutzisoliert /@
Gewicht 2,6 Kg

Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-
gaben gemacht werden;

® Typ des Geréates

@ Artikelnummer des Gerétes

@ Ident-Nummer des Gerétes

@ Ersatzteiinummer des erforderlichen Ersatzteils

Ersatzteil Ersatzteil-Nr.
Ersatzkohlen 44.303.90.01.001
Schalter 44.303.90.01.002
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Anordnung der Flansche bei Verwendung von
Schleifscheiben und Trennscheiben

Seite| 6

n Anordnung der Flansche bei Verwendung einer gekropften oder geraden Schleifscheibe

Spannflansch

N

Z

Flanschmutter

E Anordnung der Flansche bei Verwendung einer gekropften Trennscheibe

Spannflansch

Flanschmutter

n Anordnung der Flansche bei Verwendung einer geraden Trennscheibe

-

Spannflansch

Flanschmutter
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Consignes de sécurité:

Vous trouverez les consignes de sécurité
correspondantes dans le cahier en annexe.

Mode d’emploi pour meuleuse d’angle

La machine est Iégere et facile a manier; elle est
munie d’une double isolation et congue selon les
prescriptions internationales CEE 20. Si la machine
est maintenue selon les regles suivantes, elle aura
une longue durée de vie.

TENSION

Vérifiez avant la mise en service si la tension
indiquée sur la plaque signalétique correspond a la
tension secteur. La tension secteur ne doit différer en
aucun cas de plus de 10 % de la tension secteur
indiquée.

INTERRUPTEUR (Figure 1)

La meuleuse d’angle est équipée d’un interrupteur
de sécurité pour la prévention des accidents. Pour la
mise en service, poussez la touche & accrochage (1)
vers 'avant et appuyez sur le bouton de l'interrupteur
(2). Pour la mise hors service, lachez le bouton de
l'interrupteur (2).

REMPLACER LES MEULES
Retirez la fiche secteur

Remplacement aisé des meules
‘ gréce au dispositif d'arrét de
STOP _/— broche. Poussez ce dispositif
T d’arrét et faites enclencher la
r_ meule. Ouvrez I'écrou a bride au
bl ™=~ Moyen de la clé & ergots.
Remplacez la meule ou la meule
a trongonner et serrez bien
I'écrou & bride au moyen de la clé a ergots.
Attention:
Poussez le dispositif d’arrét de broche seulement
si le moteur et la broche sont arrétés!
Veillez a ce que le dispositif d’arrét de broche
soit poussé pendant le remplacement de la
meule!
Si vous utilisez des meules ou des meules
trongonneuses d’'une épaisseur maximale de 3 mm,
vissez I'écrou a bride de sorte que le c6té plan soit
dirigé vers la meule ou la meule trongonneuse.

MARCHE D’ESSAI DE NOUVELLES MEULES
Faites tourner la meuleuse d’angle sans charge avec
la meule ou la meule trongonneuse montée pendant
une minute au minimum. Remplacez tout de suite
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des meules vibrantes.

MOTEUR

Il faut que le moteur soit bien ventilé pendant le
travail; c’est pourquoi les fentes de ventilation
doivent rester toujours propres.

PRESELECTION ELECTRONIQUE DE LA
VITESSE DE ROTATION

Vous pouvez présélectionner la vitesse de rotation
désirée au moyen du régulateur de vitesse. Plus le
chiffre sur la molette de réglage est élevé, plus la
vitesse est grande. La vitesse de rotation appropriée
doit étre choisie en fonction du matériau respectif et
des conditions de travail.

BALAIS EN CHARBON

Si les balais sont usés, brisés ou ont moins de 5 mm
de long, remplacez-les par des charbons originaux.
Renouvelez toujours les balais par paires.

MEULES

Le diametre de la meule ou de la meule
trongonneuse ne doit jamais dépasser le diamétre
préconisé.

Avant d'utiliser la meule ou la meule trongonneuse,
vérifiez sa vitesse de rotation spécifiée. Il faut que la
vitesse de la meule ou de la meule trongonneuse soit
plus grande que la vitesse au ralenti de la meuleuse
d’angle.

Utilisez exclusivement des meules ou des meules
trongonneuses homologuées pour une vitesse de
rotation minimale de 11.000 tr./mn. et pour une
vitesse circonférentielle de 80 m/sec.

CONSIGNES DE TRAVAIL

Dégrossissage

Le travail de dégrossissage sera le plus efficient si
vous mettez la meule a un angle de 30° a 40° par
rapport au plan de pongage et la passez par-dessus
la piece a usiner avec un mouvement de va-et-vient.
Coupage

Pendant les travaux de coupage, n’inclinez pas la
meuleuse d’angle dans le plan de coupe. Il faut que
la meule trongonneuse présente une aréte de coupe
nette.

Il vaut mieux utiliser une meule diamantée pour
couper des pierres dures.

Il ne faut pas usiner des matéraux contenant de
I’'amiante.
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A

N'utilisez jamais des meules trongonneuses pour
le dégrossissage!

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Tension nominale: 230V ~ 50 Hz
Puissance absorbée: 950 W
Vitesse au ralenti: 3.000-11.000 tr./mn.
Diamétre maxi de meule: 125 mm
Filetage de la broche motrice: M 14

Niveau de pression acoustique LPA: 91,5 dB(A)

Niveau d'intensité acoustique LWA: 104,5 dB(A)

Vibration a,, 7,6 m/s?
Poids 2,6 kg
A double isolation 11/8

Commande de piéces détachées

Il faut indiquer les données suivantes en cas de
commande de piéces de rechange :

® letype de 'appareil

® le numéro d'article de I'appareil

® le numéro d'identification de I'appareil

® le numéro de la piece de rechange nécessaire

Piece de rechange N° de piéce de rechange.
Charbons de rechange  44.303.90.01.001
Interrupteur 44.303.90.01.002

27.04.2004 12
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Disposition des brides en cas d’utilisation de
meules et de meules tronconneuses
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n Disposition des brides en cas d’utilisation d’une meule contre-coudeé ou droite

Bride de serrage

- | Z >

Ecrou & bride

E Disposition des brides en cas d’utilisation d’une meule trongonneuse contre-coudeé

Bride de serrage

Ecrou & bride

n Disposition des brides en cas d’utilisation d’une meule trongonneuse droite

-

Bride de serrage

Ecrou & bride
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Avvertenze sulla sicurezza

Le relative avvertenze di sicurezza si trovano
nell’opuscolo allegato.

Istruzioni per il funzionamento della
smerigliatrice angolare

La macchina & leggera, facile da maneggiare,
provvista di isolamento protettivo e concepita
secondo le disposizioni internazionali CEE 20. Si
assicura una lunga durata se la manutenzione viene
eseguita secondo queste avvertenze.

TENSIONE

Prima della messa in esercizio controllare che la
tensione di rete corrisponda a quella indicata sulla
targhetta. La tensione di rete non deve
assolutamente differire di piu del 10% dalla tensione
nominale indicata.

INTERRUTTORE (Fig. 1)

La smerigliatrice angolare & dotata di un interruttore
di sicurezza per la prevenzione degli infortuni. Per
l'inserimento, spingete in avanti il tasto di bloccaggio
(1) e premete l'interruttore (2). Per disinserire,
lasciate andare linterruttore (2).

SOSTITUZIONE DELLA MOLA
Togliere la spina dalla presa di alimentazione.
Facile sostituzione della mola

‘ grazie all‘arresto del mandrino.

S'l'op _/_ Premere I"arresto del mandrino e
T far scattare in posizione la mola.

f_ Aprire il dado flangiato con la
TN Chiave a pioli.
Sostituire la mola di smerigliatura
o di troncatura e serrare il dado
flangiato con la chiave a pioli.

Attenzione:

Premere |"arresto del mandrino solo se il

motore ed il mandrino di smerigliatura sono
fermi! Durante la sostituzione della mola Iarresto
del mandrino deve rimanere premuto!

Nel caso di mole di smerigliatura o di troncatura fino
a 3 mm di spessore, avvitare il dado flangiato con il
lato piatto verso la mola.

FUNZIONAMENTO DI PROVA DI UNA MOLA
NUOVA

Far funzionare a vuoto per almeno 1 minuto la
smeriglitrice angolare con la mola di smerigliatura o
di troncatura montata. Se la mola vibra, sostituirla
subito.

10
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MOTORE

I motore deve essere ben ventilato durante il
funzionamento, per questo motivo le aperture di
areazione devono sempre essere tenute pulite.

PRESELEZIONE ELETTRONICA DEL NUMERO
DEI GIRI

Con il regolatore del numero dei giri si pud
preimpostare il numero di giri desiderato. Quanto
maggiore € la cifra sulla manopola di regolazione,
tanto maggiore € il numero dei giri. Il numero di giri
adatto dipende dal rispettivo materiale e dalle
condizioni di lavoro.

SPAZZOLE DI CARBONE

Se le spazzole di carbone sono bruciate, rotte o piti
piccole di 5 mm, devono essere sostituite con
spazzole di ricambio originali. Sostituire le spazzole
sempre a coppie.

MOLE DI SMERIGLIATURA

La mola di smerigliatura o di troncatura non deve
superare il diametro prescritto. Prima di usare la
mola controllarne il numero giri indicato. Il numero di
giri della mola di smerigliatura o di troncatura deve
essere maggiore del numero di giri a vuoto della
smerigliatrice angolare.

Usare solamente mole di smerigliatura o di
troncatura che siano omologate per un numero
massimo di giri di 11.000 min" e per una velocita
periferica di 80 m/sec.

AVVERTIMENTI PER L'USO

Smerigliatura di sgrossatura

| risultati migliori nella sgrossatura si ottengono
ponendo la mola in un angolo che va dai 30° ai 40°
rispetto alla supericie da smerigliare e spostandola
sul pezzo da lavorare con movimenti regolari da
destra a sinistra e viceversa.

Smerigliatura di troncatura

Per la troncatura non inclinare la smerigliatrice sul
piano di taglio. La mola di troncatura deve
presentare uno spigolo di taglio netto.

Per troncare pietre dure si consiglia di unsare una
mola diamantata.

Non devono venir lavorati materiali contenenti
amianto!

Seite
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Per la sgrossatura non usare mai mole per

troncare.

DATI TECNICI

Tensione nominale: 230V ~ 50 Hz
potenza assorbita: 950 W
numero giri a vuoto: 3000-11.000 min*
@ max. mola: 125 mm
filetto del mandrino motore: M 14
livello di pressione acustica LPA: 91,5dB (A)
livello di potenza sonora LWA: 104,5 dB (A)
Vibrazione a,, 7,6 m/s?
Peso 2,6 kg
Con isolamento protettivo 11/

Commissione dei pezzi di ricambio
Volendo commissionare dei pezzi di ricambio, si
dovrebbe dichiarare quanto segue:

® modello dell’apparecchio

® numero dell'articolo dell'apparecchio

o numero d’ident. dell'apparecchio

® numero del pezzo di ricambio del ricambio ssitat

Pezzo di ricambio N. pezzo di
ricambio

Spazzole di carbone di ricambio  44.303.90.01.001

Interruttore 44.303.90.01.002

Seite| 11
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Posizione della flangia se si impiegano
mole per smerigliatura e troncatura

n Posizione della flangia se si impiega una mola per smerigliatura piegata a gomito o diritta

flangia di serraggio

- | Z >

dado flangiato

E Posizione della flangia se si impiega una mola per troncatura piegata a gomito

flangia di serraggio

dado flangiato

n Posizione della flangia se si impiega una mola per troncatura diritta

-

flangia di serraggio

dado flangiato
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EG Konformitatserklarung

EC Declaration of Conformity
Déclaration de Conformité CE
EC Conformiteitsverklaring
Declaracion CE de Conformidad
Declaragéo de conformidade CE
EC Konformitetsforklaring

EC Yhdenmukaisuusilmoitus

@eeeR08

EC Konfirmitetserklzering
EC 3anBneHue o KoH¢opMHOCTH
Dichiarazione di conformita CE

Declaratie de conformitate CE
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EC AfjAwon mepl TNG QVTamokpiong
Dichiarazione di conformita CE

EC Overensstemmelseserklzaring

EU prohlaseni o konformité

EU Konformkijelentés

EU Izjava o skladnosti

Oswiadczenie o zgodnosci z normami
Europejskiej Wspdlnoty

(€] Vyhasenie EU o konformite
JHeknapauuna 3a cboTBeTCcTBUE Ha EO

CRCICICICICICICICIONCIC

AT Uygunluk Deklarasyonu

Winkelschleifer WS-E 950/125 E

Der Unterzeichnende erkl4rt in Namen der Firma die Uber-
einstimmung des Produktes.

The undersigned declares in the name of the company that
the product is in compliance with the following guidelines and
standards.

Le soussigné déclare au nom de I'entreprise la conformité du
produit avec les directives et normes suivantes.

De ondertekenaar verklaart in naam van de firma dat het pro-
duct overeenstemt met de volgende richtliinen en normen.
El abajo firmante declara, en el nombre de la empresa, la
conformidad del producto con las directrices y normas
siguientes.

O signatario declara em nome da firma a conformidade do
produto com as seguintes directivas e normas.
Undertecknad forklarar i firmans namn att produkten Gver-
ensstammer med foljande direktiv och standarder.
Allekirjoittanut ilmoittaa likkeen nimissa, etta tuote vastaa
seuraavia direktiivej ja standardeja:

Undertegnede erkleerer pa vegne av firmaet at produktet
samsvarer med folgende direktiver og normer.
JloanucaBWNiiCA NOATBEPXAAET OT UMEHU (HUPMBIG HTO
HacToAWee W3henue COOTBETCTBYeT —TPeGOBaHMAM
CreAyIoLMX HOPMATUBHBIX [JOKYMEHTOB.

Az alair6 kijelenti, a cég nevében a termék megegyezését a

kovetkez6 iranyvonalakkal és normakkal.

Subsemnatul declara in numele firmei ca produsul core-
spunde urmétoarelor directive si standarde.

Imzalayan kisi, firma adina Grinin asagida anilan yénetme-
liklere ve normlara uygun oldusgunu beyan eder.

Ev ovdpatt mg etaipeiag dNAGVEL O UMOYEYPAUPEVOG TV
OUHQWVIa TOU TPOIOVTOG TPOG Toug akdAouBoug
KavoviopoUg Kal Ta akdéAouBa mpoTuma.

Il sottoscritto dichiara a nome della ditta la conformita del
prodotto con le direttive e le norme seguenti.

Pa firmaets vegne erklaerer undertegnede, at produktet img-
dekommer kravene i felgende direktiver og normer.

Nize podepsany jménem firmy prohlasuje, Ze vyrobek odpo-
vida nasledujicim smérnicim a normam.

Az alair6 kijelenti, a cég nevében a termék megegyezését a
kovetkez6 iranyvonalakkal és normakkal.

Podpisani izjavljam v imenu podijetja, da je proizvod v sklad-
nosti s slede&imi smernicami in standardi.

Nizej podpisany oswiadcza w imieniu firmy, ze produkt jest
zgodny z nastepujacymi wytycznymi i normami.
Podpisujuci zavazne prehlasuje v mene firmy, Ze tento
vyrobok je v stlade s nasledovnymi smernicami a normami.
[lonynoanucaHnAT Aeknapupa oT MMeTo Ha (upmara
CHOTBETCTBMETO Ha MPOAYKTA.

98/37/EG
73/23/EWG
97/23/EG
89/336/EWG
90/396/EWG

HiNRNIN

]

89/686/EWG ISC GmbH
EschenstraBe 6
87/404/EWG D-94405 Landau/lsar

R&TTED 1999/5/EG
2000/14/EG: Ly....... dB(A); Lya.....dB(A)

‘ EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2;

EN 61000-3-3; EN 50144-1; EN 50144-2-3

Landau/Isar, den 08.04.2004

B sic

Leiter Produkt-Management

Brunhdlzl

Archivierung /

For archives: 4430390-03-4141800-E
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GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerét geben wir 2 Jahre

Selbstversténdlich bleiben Ihnen die gesetzlichen Gewéhr-

Garantie, fiir den Fall, dass unser Produkt mangelhaft sein sollte.
Die 2-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahreniibergang oder der
Ubernahme des Gerates durch den Kunden. Voraussetzung fir
die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgemaBe
Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung sowie die be-
stimmungsgemaBe Benutzung unseres Gerates.

. Die Garan-
tie gilt far den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der
jeweiligen Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-
géanzung der lokal giltigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-
achten Sie Ihren des regional zustandigen Kun-
dendienstes oder die unten aufgefiihrte Serviceadresse.

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/Isar (Germany)

Info-Tel. 0180-5 120 509 * Telefax 0180-5 835 830
Service- und Infoserver: http:/www.isc-gmbh.info

@® GARANTIE

Nous fournissons une garantie de 2 ans pour Iappareil décrit dans le mode
demploi, en cas de vice de notre produit. Le délai de 2 ans commence avec la
transmission du risque ou la prise en charge de Fappareil par le client.

La condition de base pour le faire valoir de la garantie est un entretien en bonne
et due forme, conformément au mode d'emploi, tout comme une utiisation de
notre appareil selon I'application prévue.

Vous conservez bien entendu les droits de garantie Iégaux pendant ces 2
ans.

La garantie est valable pour 'ensemble de la République Fédérale d'Allemagne
ou des pays respectifs du partenaire commercial principal en complément des
prescriptions légales locales. Veuillez noter lnterlocuteur du service aprés-
Vente compétent pour votre région ou 'adresse mentionnée ci-dessous.

( CERTIFICATO DI GARANZIA

Per 'apparecchio indicato nelle istruzioni concediamo una garanzia di 2 anni,
nel caso il nostro prodotto dovesse risultare difettoso. Questo periodo di 2 anni
inizia con il trapasso del rischio o la presa in consegna dellapparecchio da parte
del cliente. Le condizioni per la validita della garanzia sono una corretta
manutenzione secondo le istruzioni per [uso cosi come un utilizzo appropriato
del nostro apparecchio.

Naturalmente in questo periodo di 2 anni continuiamo ad assumerci gli
obblighi di responsabilita previsti dalla legge.

La garanzia vale per il territorio della Repubblica Federale Tedesca o dei
tispettivi paesi del principale partner di distribuzione di zona a completamento
delle norme di legge in vigore sul posto. Rivolgersi alladdetto del servizio
assistenza clienti incaricato della rispettiva zona o allindirizzo di assistenza
clienti riportato in basso.

® IsC GmbH
EschenstraBe 6
D-94405 Landaullsar
Tel. (0180) 5 120 509, Fax (0180) 5 835 830

@ Fubag International
St. GallerstraBe 182
CH-8404 Winterthur
Tel. (052) 2358787, Fax (052) 2358700

® Technische Anderungen vorbehalten
® Sous réserve de modifications

@ Con riserva di apportare modifiche tecniche
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[©)

Der oder sonstige Vervielfaltigung von D ion und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zuléssig

®

Laré ou une autre dela ion et
des documents d'accompagnement des produits, méme incompléte,
nest autorisée qu'avec Iagrément exprés de I'entreprise ISC GmbH.

@

La ristampa o lulteriore riproduzione, anche parziale, della

dei d d: dei prodotti &
consentita solo con P'esplicita autorizzazione da parte della ISC
GmbH,
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