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Ogolne wskazéwki bezpieczenstwa

Nalezy bezwzglednie przeczyta¢ w catosci
wskazéwki bezpieczeristwa oraz instrukcje obstugi
przed podtgczeniem urzadzenia oraz stosowac sig
do zawartych w nich informaciji

Przed kazdorazowym zastosowaniem sprawdzi¢
kabel i wtyczke. Nalezy uzywaé urzadzenia tylko
woweczas, gdy jest ono w petni sprawne.
Uszkodzone czegsci muszg zosta¢ niezwtocznie
naprawione lub wymienione przez autoryzowany
serwis.

Przed kazdg praca typu: wymiana tarczy,
konserwacja lub w czasie nie uzywania
urzadzenia nalezy wyciggna¢ wtyczke z gniazda.

W celu unikniecia uszkodzenia kabla w czasie
pracy musi on znajdowac sie zawsze z tytu
urzadzenia.

Do prac na zewnatrz stosowac tylko
dopuszczone przedtuzacze o minimalnym
przekroju 1,5 mm?. Ztacza wtykowe powinny
posiadaé zestyk ochronny i by¢ zabezpieczone
za pomocg ostony wodoszczelnej.

Narzedzia przechowywa¢ w miejscach
bezpiecznych i niedostepnych dla dzieci.

Pracowa¢ tylko w ubraniu ochronnym:
okularach, rekawicach, stuchawkach i masce
przeciwpytowej.

Ze wzgledow bezpieczenstwa szlifierka katowa
moze by¢ uzywana tylko z zamontowang ostong
i dodatkowym uchwytem.

Przedmiot obrabiany powinien by¢
zabezpieczony przed przesunieciem.

Przy szlifowaniu i cigciu kamienia stosowa¢
urzadzenie odpylajace. Upewnic sig, czy
urzadzenie jest przystosowane do odsysania
pytu kamiennego.

Nie obrabia¢ materiatow
zawierajacych azbest!

Nalezy stosowa¢ sie do polskich regulaciji
prawnych w tym zakresie. Przestrzega¢
przepiséw bezpieczeristwa pracy BHP oraz
wskazéwek dotyczacych zapobiegania
nieszczesliwym wypadkom.

Uwaga! Niebezpieczenstwo pozaru! Zwroci¢
uwage aby podczas cigcia i szlifowania w
poblizu nie znajdowaty si¢ materiaty tatwopalne.
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Uzywac tylko oryginalnych czesci zamiennych.

Naprawy moga by¢ wykonywane wytacznie
przez autoryzowany serwis.

Poziom hatasu w miejscu pracy moze
przekroczy¢ 85 dB (A). W tym przypadku nalezy
stosowaé zabezpieczenia przed hatasem. Hatas
wytwarzany przez elektronarzadzie jest mierzony
wg norm IEC 59 CO11, IEC 704, DIN 45635
czes¢ 21, NFS 31-031 (84/517/EWG).

Podczas pracy zachowa¢ stabilng postawe.
Unika¢ nieprawidtowych pozyciji pracy.

Nie wystawia¢ urzadzenia na dziatanie deszczu,
nie stosowa¢ w wilgotnym otoczeniu ani w
poblizu substancji tatwopalnych.

Nie przenosi¢ urzadzenia trzymajac za kabel.
Chroni¢ kabel zasilajacy przed zniszczeniem.
Oleje, kwasy oraz ostre krawedzie moga
spowodowac uszkodzenie kabla.

Utrzymywac miejsce pracy w czysto$ci.

Przed podtaczeniem do sieci upewnié sig, ze
wiacznik na urzadzeniu jest wytaczony.

Nosi¢ odpowiednie ubranie robocze. Nie ubieraé
luznych ubran ani bizuterii, stosowa¢ opaske lub
wigza¢ wiosy.

Dla wtasnego bezpieczenistwa uzywaé tylko
oryginalnych akcesoriéw i osprzetu.

Poziom wibracji odpowiada normie I1SO 5349
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Instrukcja uzytkowania szlifierki
katowej

ZASTOSOWANIE

Szlifierka katowa jest przeznaczona do cigcia i
szlifowania metali i kamienia pod warunkiem
zatozenia odpowiedniej tarczy szlifierskiej.
Urzadzenie nie jest przeznaczone do uzytku
przemystowego. Stwierdzenie takiego uzytkowania
moze by¢ przyczyna utraty gwarancii.

NAPIECIE

Przed podtaczeniem sprawdzi¢ czy napiecie podane
na tabliczce znamionowej urzadzenia odpowiada
napieciu w sieci. Réznica migdzy napigciem w sieci
a napieciem na tabliczce nie powinna przekracza¢
10%.

WYLACZNIK

Szlifierka z koncowka katowa zaopatrzona jest w
wytacznik bezpieczenistwa, majacy za zadanie
zapobieganie nieszczesliwym wypadkom. W celu
wigczenia przesuna¢ przycisk do przodu i naciskac,
az do wzebienia zapadki. W celu wytaczenia szlifierki
nacisna¢ przycisk, ktéry wraca do pozyciji
wyjsciowej.

WYMIANA TARCZY
% SZLIFIERSKIEJ
s‘l'op _/— Wyjaé wtyczke z gniazda!
T Odblokowaé trzpien, odkreci¢
r_¥ nakretke kluczem czotowym
=A™\ Otworowym, wymieni¢ tarcze i
przykreci¢ ponownie nakretke za
pomocg klucza.

Uwaga: trzpien odblokowywac tylko przy
wytgczonym urzadzeniu!

Przy tarczach szlifierskich do grubosci 3 mm do
osadzenia tarczy przykreci¢ podktadki do ciecia lub
szlifowania.

PROBA NOWEJ TARCZY
Po zatozeniu nowej tarczy wiaczy¢ szlifierkg na ok.
minute na bieg jatowy. Tarcze wibrujgce wymienié.

SILNIK

W czasie pracy urzadzenia silnik musi by¢
chtodzony. W zwiazku z tym nalezy pamigta¢ o
regularnym czyszczeniu szczelin wentylacyjnych z
osadzajgcego si¢ pytu.

TARCZE SZLIFIERSKIE
Tarcza szlifierska nie moze by¢ wigksza niz podana
$rednica. Przed zatozeniem tarczy sprawdzi¢
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podany na nich wspétczynnik obrotowy.
Wspdtczynnik obrotowy tarczy szlifierskiej musi by¢
wigkszy niz wspoétczynnik obrotowy biegu jatowego
szlifierki.

Stosowac tylko tarcze, ktére sg dopuszczone do
maksymalnej liczby obrotowej 11.000 min™ i
predkosci obrotowej 80m/ sek.

WSKAZOWKI PRACY

Szlifowanie zgrubne

Optymalny efekt szlifowania zgrubnego zostanie
osiagniety przez przyktadanie tarczy pod katem 30°-
40° do powierzchni szlifowanej i przez réwnomierng
prace tam i z powrotem.

Cigcie
Brzeg tarczy do ciecia musi by¢ gtadki. Do ciecia
kamienia stosowac tarcze diamentowa.

Nie obrabia¢ materiatéw zawierajacych
azbest!

Nie stosowac tarcz do cigcia do szlifowania
zgrubnego.

DANE TECHNICZNE

Napiecie znamionowe 230V - 50 Hz
Moc 850 W
Obroty biegu jatowego 11.000 min-1
Maksymalna $rednica tarczy 125 mm
Gwint trzpieni nasadowych M 14
Poziom ci$nienia akustycznego LPA 89dB (A)
Poziom mocy akustycznej LWA 99,6 dB (A)
Wibracje ay <2,5m/s2
Izolacja ochronna /@
Waga 2,2kg




Anleitung WS-PG 125 SPK 7 01.08.2005 19:20 Uhr Seite 5

Rozmieszczenie kotnierzy przy zastosowaniu tarcz do szlifowania i przecinania

n Rozmieszczenie kotnierzy przy zastosowaniu tarczy wykorbionej lub prostej

kotnierz zabezpieczajacy

nakretka zabezpieczajaca

E Rozmieszczenie kotnierzy przy zastosowaniu tarczy wykorbionej do przecinania
)
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kotnierz zabezpieczajacy

nakretka zabezpieczajaca

H Rozmieszczenie kotnierzy przy zastosowaniu prostej tarczy do przecinania

]

kotnierz zabezpieczajacy

nakretka zabezpieczajaca
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1SC GmbH . .
EschenstraBe 6 Konformitatserklarung
D-94405 Landau/lsar

ardn ile ilgili olarak AB Yonetmelikleri ve

® erklart folgende Konformitat gemaB EU-Richtlinie
und Normen fiir Artikel Normlar geregince asagidaki uygunluk agikla
declares conformity with the EU Directive masini sunar.
and standards marked below for the article 3nAdver TNV akéAoudn ouppwvia olpPwva pe
(@ déclare la conformité suivante selon la v O3nyia EE kai Ta mp6Tumo yia 1o mpoiov
directive CE et les normes concernant I'article 0 dichiara la seguente conformita secondo la
@ verklaart de volgende conformiteit in overeen- direttiva UE e le norme per I'articolo
stemming met de EU-richtlijn en normen voor attesterer folgende overensstemmelse i
het artikel henhold til EU-direktiv og standarder for
® declara la siguiente conformidad a tenor de la produkt
directiva y normas de la UE para el articulo @ prohlasuje nasledujici shodu podle smérnice
® declara a seguinte conformidade de acordo EU a norem pro vyrobek.
com a directiva CE e normas para o artigo ® 2 6 & itast jelenti ki a
® forklarar fdljande éverensstimmelse enl. EU- re vonatkoz6 EU-iranyvonalak és normak
direktiv och standarder for artikeln szerint
@ ilmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti- pojasnjuje sledeco skladnost po smernici EU
ivien ja normien mukaista yhdenmukaisuutta in normah za artikel.
tuotteelle ji ponizej
erklaerer herved folgende samsvar med EU- artykutu z nastgpujacymi normami na
direktiv og standarder for artikkel podstawie dyrektywy WE.
3afABNAET O COOTBETCTBUM TOBapa ® vydava naslgdujlice prehlasenie o zhode podl'a
cneaylowmm avpekTuBam u Hopmam EC smernice EU a noriem pre vyrobok.
liede¢ j s i BUE CbINacHo
normama EU za artikl. AvpekTMBUTE M HopmMuUTe Ha EC 3a npoaykTa.
declard urmatoarea conformitate cu linia direc-

toare CE si normele valabile pentru articolul.

Winkelschleifer WS PG 125

98/37/EG [ ] 87/404/EWG
73/23/EWG_93/68/EEC [ | R&TTED 1999/5/EG

[ ] 97/23/EG [] 2000114/EG: ‘lwm = o8 Lya = B
89/336/EWG_93/68/EEC [ | 95/54/EG:

[ ] 90/396/EWG [ ] 2002/88/EG:

[ ] 89/686/EWG

EN 50144-1; EN 50144-2-3; EN 55014-1; EN 55014-2;
EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

Bosic

Landau/lsar, den 27.07.2005

4
Brunholzl cayy
Leiter Produkt-Management Produkt-M&régement
| Art-Nr.: 44.303.56  1.-Nr.: 01015 Archivierung: 4430318-46-4141800|
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GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerét geben wir 2 Jahre
Garantie, fir den Fall, dass unser Produkt sein sollte.

Die 2-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahreniibergang oder der
Ubernahme des Gerates durch den Kunden. Voraussetzung fiir
die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgemaBe
Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung sowie die be-

stimmungsgemaBe Benutzung unseres Gerétes.

Selbstverstandlich bleiben Ihnen die gesetzlichen Gewahr-
i il halb di 2Jahre erhalten. Die Garan-
tie gilt fiir den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der
jeweiligen Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-
ganzung der lokal gilitigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-
achten Sie lhren des regional 8 Kun-
{ oder die unten i i

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/Isar (Germany)

Info-Tel. 0180-5 120 509 ¢ Telefax 0180-5 835 830
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info

CERTYFIKAT GWARANCJI
Na opisywane w instrukcji obstugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwarancji, na
‘wypadek wadliwosci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna
obowiazywa w momencie przejscia ryzyka lub przejecia urzadzenia przez
Klienta.
Warunkiem skorzystania z uprawnier gwarancyjnych jest prawidiowa
konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcia obslugi oraz uzytkowanie zgodne
2 przeznaczeniem.
Oczywiscie w okresie tych 2 lat przystuguja Paristwu réwniez uprawnienia
gwarancyjne w ramach ustawowej rekojmi.
Gwarancja obowiazuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju

i jako

Iokalnie przepisow ustawowych. Prosimy zwrécié sie do odpowiedzialnego
pracownika w regionalnym dziale obstugi klienta lub pod podany ponize] adres
serwisu technicznego.

@ Zastrzega si¢ wprowadzanie zmian technicznych
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Recykling jako alternatywa wobec obowiazku zwrotu urzadzenia:

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakoriczeniu jego uzytkowania,
wiasciciel jest zobowigzany do wspotuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z eksploataciji
urzadzenie mozna oddac¢ réwniez do punktu zbidrki surowcéw wtérnych, ktéry przeprowadzi utylizacje
zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcéw wtérnych. Nie dotyczy to
osprzetu nalezacego do wyposazenia urzadzenia i rodkéw pomocniczych nie zawierajacych elementéw
elektrycznych.

Tylko dla krajow UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
oddac do punktu zbidrki surowcow wtornych.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobow oraz
6 nawet we d |
jest tylko za wyrazna zgoda firmy ISC GmbH.

EH 07/2005
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