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@®  Achtung: Vor Inbetriebnahme Bedien-
ungsanweisung und Sicherheitshinweise @
lesen und beachten!

Important: Read and note the operating
instructions and safety regulations before
using!

®  Attention: Lisez et suivez le mode
d’emploi et les consignes de sécurité
avant la mise en service!

®  Atencioén: j Lea detenidamente las
instrucciones de seguridad antes de la
puesta en marcha el aparato!

@  Attenzione: prima della messa in
funzione leggere ed osservare le
istruzioni d’uso e le avvertenze sulla
sicurezza.

@® Vigtigt: Lees betjeningsvejledningen og
sikkerhedshenvisningerne inden
ibrugtagningen og overhold disse!

®  Obs! Las igenom och beakta
bruksanvisningen och
sakerhetsanvisningarna fore driftstart.

@ Huomio: Lukekaa kaytto- ja
turvallisuusohjeet tarkasti lapi ennen
kayttdonottoa!

@ Pozor: Pred uvedenim do provozu si
precist a dbat navodu k obsluze a
bezpeénostnich pokynd!
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Pozor! Pred vklopom preberite
navodila za uporabo in navodila za
varno delo ter jih upostevajte!

Prije montaZe i pustanja u pogon pazljivo
procitajte ove upute

Dikkat! Aleti calistirmadan 6nce

Kullanma Talimati ve Guvenlik Uyarilarini
okuyun ve riayet edin!
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Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise entnehmen
Sie bitte dem beiliegenden Heftchen.

Das Schileif- und Gravurset ist zum Bohren,
Schleifen, Entgraten, Polieren, Gravieren, Schnei-
den, Frasen, Reinigen von Holz, Metall und
Kunststoffen im Modellbau, Werkstatt und Haus-
halt ausgelegt. Verwenden Sie das Werkzeug und
das Zubehor nur fiir die beschriebenen Anwend-
ungen.

1. Lieferumfang (Abb. 1)

1 Antriebseinheit

2 Alukoffer

3 flexible Welle

4 Satz Zubehorteile

2. Technische Daten
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und den Netzstecker ziehen.

1. Dricken Sie den Arretierbolzen (4) und drehen
Sie das Bohrfutter, bis der Bolzen einrastet

2. Losen Sie nun die Bohrfuttermutter (3).

3. Das gewiinschte Werkzeug bis zum Anschlag in
die Spannhllse einsetzen und die Bohrfutter-
mutter (3) festschrauben.

Ein/Aus-Schalter, Drehzahlregler (Abb. 2)

Schalten Sie die Antriebseinheit mit dem Netz-
schalter (1) ein. Die gewiinschte Drehzahl kénnen
Sie mit den Drehzahl-Regeltasten (2) einstellen.

Durch Driicken der Taste “+” erhoht sich die
Drehzahl.

Durch Driicken der Taste
Drehzahl.

Die eingestellte Drehzahl kdnnen Sie dem Display
(5) entnehmen.

verringert sich die

Drehzahl = Anzeige x 1000

Die richtige Drehzahl ist vom eingesetzten Werkzeug
und von dem zu bearbeitenden Material abhéngig.

Arbeitshinweise

Netzspannung: 230 V-~ 50 Hz Eing
Leerlaufdrehzahl n,: 8.000 - 35.000 min”
Spannbereich: 3 mm
Gerategewicht (0. Verp.) 0,75 kg
Schalldruckpegel: 74 dB(A)
Schalleistungspegel: 87 dB(A)
Vibration a,,: <2,5m/s?
Schutzisoliert /3

3. Geratebeschreibung (Abb. 2)

Ein/Aus-Schalter
Drehzahl-Regeltasten
Bohrfuttermutter
Arretierknopf fiir Bohrfutter
Display

ar N =

4. Inbetriebnahme

@ Stellen Sie sicher, daB die Antriebseinheit ausge-
schaltet ist.

@ Vergleichen Sie, ob die auf dem Datenschild an-
gegebene Netzspannung mit der vorhandenen
Netzspannung Ubereinstimmt. Stecken Sie nun
den Stecker des Multischleifers in die Steckdose.

Einsetzen der verschiedenen Werkzeuge (Abb. 2)

Vor dem Einsetzen der Werkzeuge (und vor jedem
Werkzeugwechsel) die Antriebseinheit ausschalten

4

@ Uben Sie nur maBigen Druck auf das zu bear-
beitende Werkstiick aus, damit dieses mit gleich-
bleibender Drehzahl bearbeitet werden kann.

@ Starker Druck beschleunigt den Arbeitsvorgang
nicht sondern filhrt zum Abbremsen bzw. Still-
stand der Antriebseinheit und somit zur Uberlast-
ung des Motors.

@ Kleine Werkstiicke sind zur eigenen Sicherheit
mit einer Schraubzwinge oder einem Schraub-
stock zu sichern

Hinweise zur Drehzahleinstellung

@ kleine Fraser/Schleifstifte: hohe Drehzahl

@ groBe Fraser/Schleifstifte: niedrige Drehzahl

@ Feinarbeiten/Gravieren: Antriebseinheit wie einen
Kugelschreiber halten

@ Grobarbeiten: Antriebseinheit wie einen Hammer-
stiel halten

Verwendung der flexiblen Welle (Abb. 4)

@ Schrauben Sie den Ring vorne am Gerét ab
@ Montieren Sie die flexible Welle am Multischleifer
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dabei die Innenachse (1) in das Bohrfutter (2)
einsetzen und dieses festziehen.

@ Schrauben Sie nun den Ring (3) am Multi-
schleifer fest.

5. Wartung und Pflege

Um die Lebensdauer des Werkzeuges zu ver-
langern, sollte dieses stets nach dem Gebrauch
sorgfaltig gereinigt werden. Verwenden Sie keine
Lésungsmittel zur Reinigung.

Achtung!

Wegen der Gefahr von Personen- und Sachscha-
den reinigen Sie das Produkt nie mit flieBendem
Wasser, insbesondere nicht unter Hochdruck.

6. Zubehér (Abb. 3)

Schleifwalze

Aufsatze fur Schleifwalze
Abziehstein

Spanndorn fur Schleif- und Trennscheiben
Trennscheiben
Schleifblatter

Halter fiir Filzpolierteller
Filzpolierscheiben
Schleifstifte

10 Spannhtlse

1 Bohrfutterschlissel

12 Gravierstift

©oONODUAWN =

Zum Schneiden von Metallen
und Kunststoffen. Dazu die
Trennscheibe auf den Spann-
dorn befestigen.

Trennscheiben:

Zum Gravieren von Glas und
Metall zur Dekoration und Kenn-
zeichnung.

Gravierstifte:

Schleifstifte: In unterschiedlichen Schieifkopf-
formen. Zum Schleifen und Ent-
graten von Metall und Kunst-
stoff.

Schleifblatt: Zum Schleifen und Entgraten
von Holz und Kunststoffen

Polierfilz: Zum Polieren von Messing,
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Zinn, Kupfer, usw. Auch in Ver-
bindung mit Polierpasten.
Abziehstein: Zum Scharfen von Werkzeugen

Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende Angaben
gemacht werden:

@ Typ des Gerates

@ Artikelnummer des Gerétes

@ ldent-Nummer des Gerates

@ Ersatzteiinummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.ISC-GmbH.info
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Safety rules

The corresponding safety information can be found in
the enclosed booklet.

The Grinding and Engraving Set is designed to
perform drilling, grinding, deburring, polishing,
engraving, cutting, milling and cleaning jobs on
wood, metal and plastic in model-making,
workshop and household applications. Use the
tool and accessories only for those applications
described.

1. ltems supplied (Fig. 1)

1 Drive unit

2 Aluminium case

3 Flexible shaft

4 Set of accessory parts

2. Technical data

Operating voltage of the drive unit: 230V ~ 50 Hz
Idle speed ng: 8,000 - 35,000 min-1
Clamping range: 3 mm
Weight of tool (without packing): 0,75 kg
Sound pressure level: 74 dB(A)
Sound power level: 87 dB(A)
Vibration a,: <2,5m/s?
Totally insulated 11/ 5]

3. Layout (Fig. 2)

1 ON/OFF switch

2 Speed control buttons

3 Drill chuck nut

4 Locking knob for drill chuck
5 Display

4. Using the tool for the first time

@ Make sure that the drive unit is switched off.

@ Check that the mains voltage specified on the
rating plate of the power supply unit is the same
as your mains supply. Only then should you
insert the plug of the power supply unit into a
socket-outlet.

Fitting the various tools (Fig. 2)

Switch off the drive unit and disconnect it from the
power supply unit each time before you insert a tool
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(and change a tool).

Press the button catch and turn the drill chuck
until the pin latches in place.

Unscrew the drill chuck nut.

Insert the tool of your choice in the chuck sleeve
as far as the stop and tighten the drill chuck nut.

wn

ON/OFF switch, speed controller (Fig. 2)

Switch on the drive unit with the power switch (1).
The required speed can be set with the speed control
buttons (2).

Press the “+” button to increase the speed.
Press the “-” button to decrease the speed.
Refer to the display (5) for the set speed.

Set speed = Display x 1000

The correct speed depends on the tool used and the
type of material being processed.

Tips

@ Exert only moderate pressure on the workpiece
and allow it to be processed at uniform speed.

@ You will not finish your work sooner by exerting
heavy pressure. On the contrary, heavy pressure
will cause the drive unit to slow down or stop and
will overload the motor.

@ For your own safety, use a vise or screw clamp to
secure small workpieces.

Directions for use
@ With small milling cutters / grinding pins: Use a

high speed.

@ With large milling cutters / grinding pins: Use a
low speed.

@ Precision work / engraving: Hold the drive unit
like a pen.

@ Rough work: Hold the drive unit like a hammer.

Using the flexible shaft (Fig. 4)

@ Unscrew the ring from the front of the machine

@ Fit the flexible shaft to the multi-tool by inserting
the internal shaft (1) into the chuck (2) and
tightening it.

@ Now tighten the ring (3) on the multi-tool.

5. Maintenance and cleaning

To prolong the life of your tool you should always
clean it carefully after use. Do not use any solvents
for cleaning purposes.
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Important!

To rule out risk of injury to persons and damage
to property, never clean the product in running
water and certainly never clean it under high
pressure.

6. Accessories (Fig. 3)

Grinding head

Attachments for the grinding head
Whetstone

Clamping spindle for grinding and cutting-off
wheels

Cutting-off wheel
Sanding/grinding paper

Holder for felt polishing disk

Felt polishing disks

Grinding pins

10 Sleeve

11 Drill chuck key

12 Engraving pin

RN

© N oo

Cut-off wheels: For cutting metal and plastic.
Mount the cut-off wheel on the
clamping spindle.

Engraving pins: For engraving decorations and
identification marks in glass and
metal

Grinding pins: Available in a variety of grinding
head shapes. For grinding and
deburring metal and plastic.

Sanding disk: For sanding and smoothing

wood and plastic.
Polishing felt: For polishing brass, tin, copper,
etc. Can also be used in
conjunction with polishing paste.

Whetstone: For sharpening tools.

Ordering replacement parts:

Please quote the following data when ordering
replacement parts:

Type of machine

Article number of the machine

Identification number of the machine
Replacement part number of the part required

005 16:37 Uhr Seite 7

For our latest prices and information please go to
www.isc-gmbh.info
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Consignes de sécurité

Vous trouverez les consignes de sécurité
correspondantes dans le cahier en annexe

Le kit de poncage et de gravure convient au
percage, au pongage, a I'ébarbage, au polissage,
a la gravure, a la coupe, au fraisage, au nettoyage
du bois, du métal et des matiéres plastiques dans
la construction de maquettes, dans les ateliers et
le ménage. Utilisez les outils et les accessoires
uniquement pour les applications décrites.

1. Etendue de la livraison (fig. 1)
1 unité d’entrainement

2 coffre en aluminium

3 arbre souple

4 jeu d’accessoires

2. Caractéristiques techniques

Tension du réseau: 230 V ~ 50 Hz
Vitesse de rotation a vide no: 8.000 & 35.000 tr/min."
Plage de serrage: 3mm
Poids de I'appareil (sans emballage): 0,75 kg
Niveau de pression acoustique: 74 dB(A)
Niveau de puissance acoustique: 87 dB(A)
Vibration aw: <2,5m/s?
A isolement de protection /@

3. Description de I'appareil (fig. 2)

1 interrupteur Marche/Arrét

2 touches de régulation de la vitesse de rotation
3 écrou de mandrin de perceuse

4 bouton d’arrét pour mandrin de pergage

5 affichage

4. Mise en service

@ Assurez vous que |'unité d’entrainement est mise
hors service.

@ Vérifiez que la tension du réseau indiquée sur la
plaque signalétique du bloc d’alimentation soit
identique a celle sur place. Introduisez
maintenant la fiche du bloc d’alimentation dans la
prise de courant.

Mise en place des différents outils (fig. 2)

Mettez I'unité d’entrainement hors circuit et
débranchez I'appareil avant toute mise en place des
outils (et avant tout changement d’outils).

1. Appuyez sur le boulon de blocage et tournez le

8
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mandrin porte-foret jusqu’a ce que le boulon
s’enclenche.

2. Dévissez maintenant I'écrou du mandrin
porte-foret.

3. Placez I'outil que vous souhaité dans la douille de
serrage jusqu’a la butée et vissez bien I'écrou du
mandrin porte-foret.

interrupteur Marche/Arrét, régulateur de vitesse
de rotation (fig. 2)

Mettez I'unité d’entrainement en circuit avec le
commutateur principal (1). Vous pouvez régler la
vitesse de rotation désirée via les touches de
régulation de la vitesse de rotation (2).

En appuyant sur la touche « + », la vitesse
augmente.

En appuyant sur la touche « - », la vitesse est
réduite.

Vous verrez le nombre de tours réglé sur I'affichage

(5)
Nombre de tours réglé = affichage x 1000

La vitesse de rotation correcte dépend de I'outil
employé et du matériau a traiter.

Instructions relatives au travail

@ N’exercez qu’une pression modérée sur la piece
a travailler pour assurer une vitesse de rotation
égale pendant le traitement de la piece.

@ Une pression trop forte n'accélére pas le
processus de travail mais provoque le freinage
et/ou I'arrét de I'unité d’entrainement et donc une
surcharge du moteur.

@ Pour votre propre sécurité, bloquez les petites
piéces a travailler a I'aide d’un étau de menuisier
ou d’un étau.

Instructions relatives au réglage de la vitesse de
rotation

@ Petites fraises/meules sur tige: haute vitesse de
rotation

@ Grandes fraises/meules sur tige: basse vitesse
de rotation

@ Travaux fins/gravure: maintenez I'unité
d’entrainement comme un stylo

@ Travaux grossiers: Maintenez I'unité
d’entrainement comme un manche de marteau

Application de I'arbre souple (fig. 4)
@ Dévissez la rondelle avant de 'appareil
@ Montez I'arbre souple sur la ponceuse universelle
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en introduisant I'arbre intérieur (1) dans le
mandrin (2) et serrez-le a fond.

@ Vissez alors la rondelle (3) pour la fixer sur la
ponceuse universelle.

5. Maintenance et entretien

Pour augmenter la durée de vie de l'outil, il est
recommandé de le nettoyer toujours soigneusement
apres I'emploi. N'utilisez pas de solvants pour
nettoyer l'outil.

Attention!

A cause de risques de dommages matériels et de
blessures corporelles, ne nettoyez jamais I'outil a
I’eau courante, en particulier jamais sous haute
pression.

6 Accessoires (fig. 3)

rouleau de meulage/poncage

embouts pour rouleau de meulage/poncage
pierre a repasser

tige de serrage pour disques abrasifs et meules
trongonneuses

meules trongonneuses

feuilles abrasives

support pour plateau de polissage en feutre
disque a polir en feutre

meules sur tiges

10 manchon de serrage

11 clé du mandrin

12 pointe a graver

ENTAN RN
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Meules de trongonnage: Pour découper les
métaux et les
matiéres plastiques.
A cet effet, fixez la
meule

de trongonnage sur la
broche de serrage.

Pour la décoration et
I'apparition de la
marque sur le verre et
le métal par

gravure.

Pointes a graver:

Sous formes de téte
portemeule variées.
Pour meuler et
ébarber le métal et
la matiére plastique.

Tiges a meule:
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Pour meuler et
ébarber le bois et les
matiéres plastiques.

Feuille abrasive:

Disques a polir en feutre: Pour polir le laiton,
Iétain, le cuivre etc.
Egalement appro-
priés pour
I'utilisation avec des
pates a polir.

Pierre d’affitage: Pour affater les outils.

Commande de piéces de rechange :
Pour les commandes de piéces de rechange, veuillez
indiquer les références suivantes:

@ Type de I'appareil

@ No. d’article de I'appareil

@ No. d’identification de I'appareil

@ No. de piece de rechange de la piéce requise
Vous trouverez les prix et informations actuelles a
I'adresse www.isc-gmbh.info
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Instrucciones de seguridad

Encontrara las instrucciones de seguridad
correspondientes en el prospecto adjunto.

El juego de desbarbadora y grabadora se ha
disefiado para taladrar, lijar, desbarbar, pulir,
grabar, cortar, fresar y para la limpieza de
madera, metal y materiales sintéticos utilizados
en la fabricacién de modelos y maquetas, taller y
menaje. Utilice la herramienta y los accesorios
so6lo para las aplicaciones descritas.

1. Piezas suministradas (fig. 1)

1 Unidad motriz

2 Maletin de aluminio

3 Eje flexible

4 Juego de piezas de recambio

2. Caracteristicas técnicas

Tension de red: 230 V-~ 50 Hz
Velocidad en vacio ny: 8.000 - 35.000 min-1
Capacidad de sujecion 3mm
Peso del aparato (sin embalaje) 0,75 kg
Nivel de presién acustica 74 dB(A)
Nivel de potencia acustica 87 dB(A)
Vibracion a,,: <2,5m/s?
A prueba de sacudidas eléctricas 11/[g]

3. Descripcion del aparato (fig. 2)

1 Interruptor ON/OFF

2 Botones reguladores de la velocidad

3 Tuerca del portabrocas

4 Botén de detencién para el portabrocas
5 Display

4. Puesta en marcha

@ Asegurese de que la unidad motriz esté
desconectada.

@ Compruebe que la tension de red coincide con la
especificada en la placa de identificacién del
aparato. Enchufe el aparato.
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Colocacioén de las diferentes herramientas

(fig. 2)

Antes de colocar las herramientas en su sitio (y

antes de cada cambio de herramientas), debera

apagar y desenchufar la unidad motriz.

1. Presione el perno de detencion y gire el
portabrocas hasta que el perno se quede
enclavado

2. Afloje entonces la tuerca del portabrocas.

3. Coloque la herramienta escogida hasta el tope
del manguito de sujecién y termine de atornillar la
tuerca del portabrocas.

Interruptor ON/OFF, regulador de velocidad
(fig. 2)

Conectar la unidad motriz con el interruptor de red
(1). Ajustar la velocidad deseada con los botones
reguladores (2) previstos para ello.

Pulsando la tecla “+” se aumenta la velocidad.
Pulsando la tecla “-” se reduce la velocidad.
Se puede consultar la velocidad ajustada en el

display (5).
Velocidad ajustada = indicador x 1000

La velocidad ideal depende de la herramienta
acoplada y del material a trabajar.

Instrucciones relativas al trabajo

@ Ejerza una presiéon moderada sélo sobre la pieza
que desea trabajar para asegurar una velocidad
de rotacién igual mientras trabaja.

@ Una mayor presioén no acelera el proceso de
trabajo, sino que frena o detiene la unidad motriz
y, con ello, provoca la sobrecarga del motor.

@ Para su seguridad personal, fije las piezas
pequefias mediante un tornillo de banco o de
apriete

Instrucciones para el ajuste de la velocidad

@ herramientas de fresado pequefias/muelas de
espiga: alta velocidad

@ herramientas de fresado grandes/muelas de
espiga: escasa velocidad

@ Trabajos de precision y grabados: sujete la
unidad motriz como si fuera un boligrafo

@ trabajos en grueso: sujete la unidad motriz como
si fuera el mango de un martillo
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Uso del eje flexible (fig. 4) Fieltro para pulir: Para pulir latén, cinc, cobre,
@ Desatornille el anillo de la parte delantera del etc. Se puede combinar con
aparato pastas para pulir.
@ Proceda al montaje del eje flexible a la lijadora
mdltiple, introduciendo el eje interior (1) en el Piedra de repasar: Para afilar herramientas

portabrocas (2) y fijelo.

@ A continuacién, atornille el anillo (3) fijandolo a la
lijadora multiple. . . .
y P Pedido de piezas de recambio

5. Mantenimiento y cuidados
Al solicitar recambios se indicaran los datos

Limpie a fondo la herramienta después de cada siguientes:

apllcaaén para pr_olor_\gar su duracion. No utilice @ Tipo de aparato

disolventes para limpiarla. e No. de articulo del aparato

jAtencion! @ No. de identidad del aparato

Para evitar provocar dafios personales y @ No. del recambio de la pieza necesitada.
materiales, no limpie nunca la herramienta con Encontrara los precios y la informacion actual en
agua corriente, y mucho menos con agua a www.isc-gmbh.info

presion.

6. Accesorios (fig. 3)

Muela abrasiva

Adaptadores para la muela abrasiva

Piedra para repasar

Mandril de sujecién para muelas para lijar y de
tronzar

5 Muelas de tronzar

6 Hoja para lijar

7 Soporte para el disco de fieltro para pulir

8

9

ENTAN LR

Muelas de fieltro para pulir
Barritas de abrasivo

10 Manguito de sujecion

11 Llave portabrocas

12 Punta para grabar

Muelas de tronzar: Para cortar metales y
plasticos. Para ello, debe fijar
la muela para tronzar en el
mandril de sujecion.

Puntas para grabar:  Para grabar cristal y metal
para decoracion y para
marcas.

Barritas de abrasivo: En diferentes formas de
cabezal. Para lijar y
desbarbar metal y plastico.

Hoja lijadora: Para lijar y desbarbar madera
y plasticos.
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Avvertenze di sicurezza

06.1

Le relative avvertenze di sicurezza si trovano
nell’opuscolo allegato.

I set di rettifica e di incisione & concepito per
trapanare, levigare, sbavare, lucidare, incidere,
tagliare, fresare, pulire legno, matello e materie
plastiche nell’hobbystica, in officina e in casa
usando gli utensili e gli accessori corrispondenti
alle applicazioni descritte.

1. Elementi forniti (Fig. 1)

1 Unita di azionamento
2 Valigetta in alluminio
3 Albero flessibile
4 Kit di accessori

2. Caratteristiche tecniche

Tensione di rete: 230 V ~ 50 Hz
Numero di giri a vuoto ng: 8.000 - 35.000 min-!
Range di asportazione: 3 mm
Peso dell’'utensile (senza imballo): 0,75 kg
Livello di pressione acustica: 74 dB(A)
Livello di potenza acustica: 87 dB(A)
Vibrazione a,,: <2,5m/s?
con isolamento di protezione 11/[g]

3. Descrizione dell’apparecchio (Fig. 2)

1 Interruttore di ON/OFF

2 Tasti di regolazione del numero di giri

3 Dado di bloccaggio mandrino per punte da trapano

4 Pulsante di bloccaggio mandrino per punte da
trapano

5 Display

4. Messa in esercizio

@ Assicuratevi che l'unita di azionamento sia
disinserita.

@ Controllate che la tensione di rete indicata sulla
targhetta di identificazione corrisponda a quella
effettiva della rete. Inserite la spina
dell’alimentatore nella presa di corrente.
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Montaggio dei diversi utensili (Fig. 2)

Prima di inserire gli utensili (e ogni volta prima di
sostituire I'utensile) spegnere I'unita di azionamento
e staccarla dall'alimentatore.

1. Premete la spina di arresto e ruotate la pinza
serrapunta fino a quando la spina scatta in
posizione.

Allentate ora il dado della pinza serrapunta.
Inserire I'utensile desiderato nella bussola di
serraggio fino alla battuta e serrare il dado della
pinza serrapunta.

@ N

Interruttore ON/OFF Regolatore del numero di giri
(Fig. 2)

Accendete I'unita di azionamento tramite I'interruttore
direte (1). Il numero di giri desiderato pud essere
impostato con i tasti di regolazione (2).

Premendo il tasto ,+“ si aumenta il numero dei giri.
Premendo il tasto ,-, si diminuisce il numero dei giri.
Il numero dei giri impostato potete leggerlo sul
display (5).

Numero dei giri impostato = indicatore x 1000

Il giusto numero di giri dipende dall’utensile utilizzato
e dal materiale da lavorare.

Suggerimenti per il lavoro

@ Non esercitate una pressione eccessiva sul
pezzo da lavorare in modo che la lavorazione
possa avvenire sempre con lo stesso numero di
giri.

@ Una pressione eccessiva non accelera il lavoro,
ma frena o blocca l'unita di azionamento e causa
quindi un sovraccarico del motore.

@ Per la vostra sicurezza i pezzi piccoli da lavorare
devono venire fissati con un morsetto a C o con
una morsa a vite.

Avvertenze per I'impostaziuone del numero dei

giri

@ Frese /molette a gambo piccole: alto numero di
giri

@ Frese /molette a gambo grandi: basso numero di
giri

@ Lavori dirifinitura/incisioni: tenere I'unita di
azionamento come una penna

@ Lavori grossolani: tenere l'unita di azionamento
come il manico di un martello



Anleitung SG 155-AK SPK7

06.1

Uso dell’albero flessibile (Fig. 4)

@ Svitate I'anello che si trova sul lato anteriore
dell’apparecchio

@ Montate I'albero flessibile sulla levigatrice
multiuso, inserendo I'asse interno (1) nel
mandrino per punte da trapano (2) e serratelo
per bene.

@ Avvitate adesso I'anello (3) sulla levigatrice
multiuso.

5. Manutenzione

Per mantenere a lungo I'efficienza dell’'utensile &
necessario pulirlo ogni volta con cura dopo l'uso. Non
usare solventi per la pulizia.

Attenzione!

Visto il pericolo per persone e cose non pulite
mai il prodotto con acqua corrente né tantomeno
con l'idropulitrice.

6. Accessori (Fig. 3)

Griglia di levigatura

Accessori per griglia di levigatura

Mola per affilare

Mandrino per mole per sgrossare e per troncare
Mole per troncare

Dischi abrasivi

Supporto per platorello per feltro per lucidare
Dischi in feltro per lucidare

Mollette a gambo

10 Bussola di serraggio

11 Chiave del mandrino per punte da trapano
12 Punta per incidere

©CON®O O DW=

Dischi per troncare:  per tagliare metalli e materie
plastiche, fissando il disco sul
mandrino.

Molette per incidere: per incidere vetro e metallo
nell’eseguire decorazioni e
marcature.

Molette a gambo: con punta di forma diversa,
per rettificare e sbavare
metalli e materie plastiche.
Foglio abrasivo: per smerigliare e sbavare
legno e materie plastiche.

Seite 13

per lucidare ottone, stagno,
rame ecc., anche usando
paste abrasive.
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Feltro per lucidare:

Pietra per affilare: per affilare gli utensili.

Ordinazione di pezzi di ricambio:

Volendo commissionare dei pezzi di ricambio, si
dovrebbe dichiarare quanto segue:

modello dell’apparecchio

numero dell’articolo dell’apparecchio

numero d’ident. dell’apparecchio

numero del pezzo di ricambio del ricambio
necessitato.

Per i prezzi e le informazioni attuali si veda www.isc-
gmbh.info
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Sikkerhedshenvisninger

Sikkerhedsanvisninger findes i vedlagte hzefte

Slibe- og gravorsaettet er beregnet til boring,
slibning, affasning, polering, gravering, skeering,
savning, pudsning af tree, metal og kunststoffer i
modelbygning, veerksted og husholdning.
Anvend kun veerktojet og tilbehoret til de
beskrevne anvendelser.

1. Leveringen omfatter (fig. 1)

1 Drivenhed

2 Aluminiumskuffert
3 Bojelig aksel

4 Tilbehorssaet

2. Tekniske data
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bolten kommer i indgreb.
. Skru nu borepatronsmetrikken af.
Iseet det onskede veerktoj i spaendebasningen til
anslaget og skru borepatronsmaotrikken fast.

[AUN)

Taend/Sluk-knap, hastighedsregulator (fig. 2)
Slut drivenheden til med netafbryderen (1). Det
onskede omdrejningstal kan indstilles med
hastigheds-reguleringstasterne (2).

Ved at trykke pa ,+“tasten ager du
omdrejningstallet.

Ved at trykke pa ,-“tasten reducerer du
omdrejningstallet.

Det indstillede omdrejningstal kan afleeses pa
displayet (5).

Indstillet omdrejningstal = visning x 1000
Det rigtige omdrejningstal afhaenger af, hvilket

veerktoj der anvendes, og hvilket materiale der skal

j wisninger

@ Udov kun moderat tryk pa emnet, der skal
bearbejdes, sa dette kan bearbejdes med
uforandret omdrejningstal.

@ Hardt tryk fremskynder ikke arbejdsprocessen,

Netspaending: 230 V (50 Hz ]
Tomgangshastighed no: 8.000-35.000min1  bearbejdes.
Speendeomrade: 3mm Arb
Apparatets veegt (uden emballage): 0,75 kg

Lydtrykniveau 74 dB(A)

Lydeffektniveau 87 dB(A)

Vibration aw: <2,5m/s?

Besky isoleret 1/

3. Oversigt over apparatet (fig. 2)

1 Teend/Sluk-knap

2 Hastigheds-reguleringstaster
3 Matrik til borepatron

4 Lasehoved til borepatron

5 Display

4. Ibrugtagning

@ Veer sikker pa, at drevenheden er slaet fra.

@ Sammenlign, om den angivne netspaending pa
netenhedens typeskilt stemmer overens med den
eksisterende netspeending. Stik sa netenhedens
stik i stikkontakten.

Iszetning af forskelligt veerktoj (fig. 2)

Sluk for drevenheden og traek stikket ud af
netenheden for isezetning af veerktojet (og for hvert
veerktojsskift).

1. Tryk pa lasebolten og drej borepatronen, indtil
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men medforer derimod, at drevenheden
nedseetter hastigheden eller standser, og at
motoren overbelastes.

@ Sma arbejdsemner skal for egen sikkerheds
skyld sikres med en skruetvinge eller en
skruestik.

Anvisninger til indstilling af omdrejningstal

@ lille freeser/slibestift: hojt omdrejningstal

@ stor freeser/slibestift: lavt omdrejningstal

@ Finbearbejdning/gravering: Hold drevenheden
som en kuglepen.

@ Grovbearbejdning: Hold drevenheden som et
hammerskaft.

Anvendelse af fleksibel aksel (fig. 4)

@ Skru ringen foran pa maskinen af

@ Seet den fleksible aksel pa multisliberen, idet
inderakslen (1) saettes ind i borepatronen (2),
hvorefter denne spaendes til.

@ Nu skrues ringen (3) pa multisliberen.
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5. Vedligeholdelse og pleje

For at forleenge veerktojets levetid skal det altid
rengeres omhyggeligt efter brug. Brug ikke
oplosningsmidler til rengeringen.

Vigtigt!

Rengor aldrig produktet med rindende vand,
specielt ikke under hejtryk, pa grund af risikoen
for skader pa person og materiel.

6. Tilbeher (fig. 3)

1 Slibevalse

2 Pasatse il slibevalse

3 Hveessesten

4 Opspaendingsdorn til slibe- og skaereskiver
5  Skeereskiver

6 Slibeblade

7 Holder til filtpolerskiver

8 Filtpolerskiver

9 Slibestifter

10 Klembgsning

11 Nogle til borepatron

12 Graveringsstift

Skeereskiver:  Til skeering af metaller og
kunststoffer. Fastgor skaereskiven
pa dornen.

Graverstifter:  Til gravering af glas og metal til
dekoration og maerkning.

Slibestifter: | forskellige slibehovedformer. Til
slibning og afgratning af metal og
kunststof.

Slibeblad: Til slibning og afgratning af trae og
kunststoffer.

Polerfilt: Til polering af messing, tin, kobber,
osv. Ogsa i forbindelse med
polerpasta.

Hveessesten:  Til skaerpning af veerktoj.

Reservedelsbestilling:

Ved bestilling af reservedele skal folgende oplyses:
Savens type.

Savens artikelnummer.

Savens identifikationsnummer.

Nummeret pa den nedvendige reservedel.

005 16:37 Uhr Seite 15

DK/N

Aktuelle priser og evrige oplysninger finder du pa
internetadressen www.isc-gmbh.info
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Sékerhetsanvisningar:

Gallande sakerhetsanvisningar finns i det bifogade
héftet.

Le kit de poncage et de gravure convient au
percage, au poncage, a I’ébarbage, au polissage,
a la gravure, a la coupe, au fraisage, au nettoyage
du bois, du métal et des matiéres plastiques dans
la construction de maquettes, dans les ateliers et
le ménage. Utilisez les outils et les accessoires
uniquement pour les applications décrites.

1. Leveransomfattning (bild 1)

1 Maskin

2 Aluminiumvéska

3 Bojlig axel

4 Sats med tillbehérsdelar

2. Caractéristiques techniques

Tension du réseau: 230 V ~ 50 Hz
Vitesse de rotation a vide no: 8.000 & 35.000 tr/min.-1
Plage de serrage: 3mm
Poids de I'appareil (sans emballage): 0,75 kg
Niveau de pression acoustique: 74 dB(A)
Niveau de puissance acoustique: 87 dB(A)
Vibration aw: <2,5m/s?
A isolement de protection I/m@

3. Beskrivning av maskinen (bild 2)

1 Strombrytare

2 Varvtalsreglage

3 Chuckmutter

4 Sparrknopp for chuck
5 Display

4. Mise en service

@ Assurez vous que |'unité d’entrainement est mise
hors service.

@ Veérifiez que la tension du réseau indiquée sur la
plaque signalétique du bloc d’alimentation soit
identique a celle sur place. Introduisez
maintenant la fiche du bloc d’alimentation dans la
prise de courant.
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Mise en place des différents outils (bild 2)

Mettez I'unité d’entrainement hors circuit et
débranchez I'appareil avant toute mise en place des
outils (et avant tout changement d’outils).

1. Appuyez sur le boulon de blocage et tournez le
mandrin porte-foret jusqu’a ce que le boulon
s’enclenche.

2. Dévissez maintenant I'écrou du mandrin
porte-foret.

3. Placez I'outil que vous souhaité dans la douille de
serrage jusqu’a la butée et vissez bien I'écrou du
mandrin porte-foret.

Strombrytare, varvtalsreglage (bild 2)
Sla pa maskinen med strombrytaren (1). Stall in
onskat varvtal med varvtalsreglaget (2).

Tryck pa knappen “+” for att hoja varvtalet.
Tryck pa knappen “” for att sénka varvtalet.

Installt varvtal visas pa displayen (5).
Instéllt varvtal = visat vérde x 1000

Varvtalet &r beroende av verktyget som anvénds och
material som ska bearbetas.

Instructions relatives au travail

@ N’exercez qu’une pression modérée sur la piéce
a travailler pour assurer une vitesse de rotation
égale pendant le traitement de la piece.

@ Une pression trop forte n’accélére pas le
processus de travail mais provoque le freinage
et/ou I'arrét de I'unité d’entrainement et donc une
surcharge du moteur.

@ Pour votre propre sécurité, bloquez les petites
pieces a travailler & I'aide d’un étau de menuisier
ou d’un étau.

Instructions relatives au réglage de la vitesse de
rotation

@ Petites fraises/meules sur tige: haute vitesse de
rotation

@ Grandes fraises/meules sur tige: basse vitesse
de rotation

@ Travaux fins/gravure: maintenez l'unité
d’entrainement comme un stylo

@ Travaux grossiers: Maintenez I'unité
d’entrainement comme un manche de marteau

Anvénd den bdjliga axeln (bild 4)

@ Skruva av ringen framtill p4 motorn.
@ Montera den bgjliga axeln pa multislipen: Skjut in
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inneraxeln (1) i chucken (2) och dra sedan at
chucken.

@ Skruva sedan ringen (3) pa multislipen och dra at
hart.

5. Mantenimiento y cuidados

Limpie a fondo la herramienta después de cada
aplicacion para prolongar su duracion. No utilice
disolventes para limpiarla.

jAtencion!

Para evitar provocar dafios personales y
materiales, no limpie nunca la herramienta con
agua corriente, y mucho menos con agua a
presion.

6. Tillbehor (bild 3)

Slipvals

Adaptrar till slipvals

Skarpsten

Spanndorn fér slip- och kapskivor
Kapskivor

Slipblad

Hallare for platta avsedd for polerskiva av filt
Polerskiva av filt

Slipstift

10 Spéannhylsa

11 Chucknyckel

12 Gravyrstift

©OND O D WN =

Muelas de tronzar: Para cortar metales y plasticos.
Para ello, debe fijar la muela
para tronzar en el mandril de
sujecion.

Puntas para grabar: Para grabar cristal y metal para
decoracion y para marcas.

Barritas de abrasivo: En diferentes formas de
cabezal. Para lijar y desbarbar
metal y plastico.

Hoja lijadora: Para lijar y desbarbar madera y

plasticos.

Fieltro para pulir: Para pulir latén, cinc, cobre,

etc. Se puede combinar con

pastas para pulir.

Piedra de repasar:  Para afilar herramientas
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Reservdelsbestilining

Lamna féljande uppagifter vid bestélining av
reservdelar:

@ Maskintyp

@ Maskinens artikel-nr.

@ Maskinens ident-nr.

@ Reservdelsnummer for erforderlig reservdel
Aktuella priser och ytterligare information finns pa
www.isc-gmbh.info
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Turvallisuusohjeet

Vastaavat turvallisuusmaaraykset 16ydat oheistetusta
vihkosesta.

Hioma- ja kaiverrussarja soveltuu puun, metallin
ja muovien poraamiseen, hiomiseen,
jdysteenpoistoon, kiilloitukseen, kaiverrukseen,
leikkaamiseen, jyrsintdén ja puhdistukseen
malliraker ver tai
kotitalouksissa. Kayta tyokalua ja sen
lisdvarusteita vain yllakuvattuun tarkoitukseen.

1. Toimitukseen kuuluu (kuva 1)

1 moottoriyksikkd
2 alumiinilaukku
3 joustava akseli
4 varustesarja

2. Tekniset tiedot

Verkkojannite 230V ~50 Hz
Joutokayntikierrosluku ng 8000 - 35000 min-!
Kiinnitysalue 3 mm
Laitteen paino (ilman laukkua) 0,75 kg
Melunpaineen taso 74 dB(A)
Melun tehotaso 87 dB(A)
Térina a,, <2,5m/s?
Suojaeristetty 1/@3

3. Laitteen kuvaus (kuva 2)

1 Péaalle/pois-katkaisin

2 Kierrosluvun saatonéppaimet
3 Poranistukkamutteri

4 Poranistukan lukitusnuppi

5 Naytto

4. Kayttoonotto

@ Varmistu siitd, ettd voimansiirto on sammutettu.

@ Tarkista, etta verkkolaitteen tyyppikilpeen
merkitty jannite vastaa kaytettavissa olevaa
verkkojannitettd. Tyonna sitten verkkolaitteen
pistoke pistorasiaan.

Eri tydkalujen liitdnta (kuva 2)

Ennen tydkalujen liittdmista (ja ennen jokaista
tydkalun vaihtoa) on voimansiirtoyksikkd
sammutettava ja verkkolaite irroitettava
séhkoverkosta.

18
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1. Paina lukituspulttia ja k&d&nna poranistukkaa,
kunnes pultti napsahtaa paikalleen.

2. lIrroita sitten poranistukan mutteri.

3. Tydnna haluttu tydkalu kiinnitysholkkiin
vasteeseen asti ja kiristd poranistukan mutteri.

Paalle/pois-katkaisin, kierrosluvun saadin
(kuva 2)

Kaynnista moottoriyksikko verkkokatkaisimella (1).
Haluamasi kierrosluvun voit saatéé kierrosluvun
saatonappaimilla (2).

Painamalla nappainté “+” kierrosluku nousee.
Painamalla nappainté “-” kierrosluku laskee.
Saadetyn kierrosluvun voit nahda naytosta (5).

Saadetty kierrosluku = naytté x 1000

Oikea kierrosluku on riippuvainen kaytettavasta
tydkalusta ja tyOstettavéasta materiaalista.

Tyoskentelyohjeita

@ Al paina tydkalua liian voimakkaasti
tybkappaleeseen, jotta sen tydstd sujuu tasaisella
kierrosluvulla.

@ Voimakas paine ei nopeuta ty6ta, vaan johtaa
voimansiirtoyksikén jarrutukseen tai jopa
pyséhtymiseen, josta seuraa moottorin
ylikuormitus.

@ Kiinnita pienet tydkappaleet oman turvallisuutesi
vuoksi ruuvipihtien tai ruuvipuristimen avulla.

Kierrosluvun saatoohjeita

@ pienet jyrsin/hiomapuikot: suuri kierrosluku

@ suuret jyrsinfhiomapuikot: alhainen kierrosluku

@ hienotydstd/kaivertaminen: pida
voimansiirtoyksikkéa kuin kuulakarkikynaa

@ karkea tyostd: pida voimansiirtoyksikkoa kuin
vasaranvartta

Joustavan akselin kaytté (kuva 4)

@ Ruuvaa laitteen etusivulla oleva rengas irti

@ Asenna joustava akseli monitoimihio-
makoneeseen, pane tallgin siséakseli (1) poran
istukkaan (2) ja kirista se kiinni.

@ Ruuvaa sitten rengas (3) kiinni
monitoimihiomakoneeseen.

5. Huolto ja hoito
Tyokalun elinian pidentdmiseksi on se puhdistettava

aina kayton jalkeen huolellisesti. Ala kayta
puhdistukseen liuotusaineita.
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Huomio! Varaosien tilaus

Henkil6- ja tavaravahinkojen vélttadmiseksi ei

laitetta tule koskaan puhdistaa juoksevalla Varaosia tilatessasi anna seuraavat tiedot:
vedell eikd missaén tapauk pai ihkull @ Laitteen tyyppi

@ Laitteen tuotenumero
@ Laitteen tunnusnumero

6. Varusteet (kuva 3) @ Tarvittavan varaosan varaosanumero.
Ajankohtaiset hinnat ja muut tiedot I6ydéat osoitteesta
Hiomatela www.isc-gmbh.info

1

2 Hiomatelan lisdosat

3 Hiomakivi (kovasin)

4 Hioma- ja katkaisulaikkojen kiinnitystuurna
5 Katkaisulaikat

6 Hiomapaperit

7 Huopakiillotuslautasen pidike
8 Huopakiillotuslaikat

9 Hiomapuikot

10 Kiinnitysholkit

11 Poranistukan avain

12 Kaiverruspuikko

Katkaisulaikat: Metallin ja muovin
leikkaamiseen. Kiinnita
katkaisulaikka taté varten
kiinnitystappiin.

Kaiverruspuikot: Lasin ja metallin koristeiden tai
tunnusten kaivertamiseen.

Hiomapuikot: Hiomapaissa eri muodot.
Metallin ja muovin hiontaan ja
purseenpoistoon.

Hiomalevy: Puun ja muovin hiontaan ja
purseenpoistoon.

Kiilloitushuopa: Messingin, tinan, kuparin jne.
kiilloittamiseen. Sopii
kaytettavaksi myds
Kiilloitustahnan kera.

Kovasin: Tyokalujen teroittamiseen.
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Bezpecnostni pokyny:

06.1

Pfislusné bezpecnostni pokyny naleznete v pfilozené
broZurce.

Brusna a ryci souprava je konstruovana pro
vrtani, brouseni, odstrafovani otfept, lesténi, ryti,
rézovani, ¢isténi dieva, kovu a plast(i v
modelafstvi, dilné a domacnosti. Pouzivejte
nastroj a pfisluSenstvi pouze pro popsana pouziti.

1. Rozsah dodavky (obr. 1)
1 Hnaci jednotka

2 Hlinikovy kufrik

3 Flexibilni hridel

4 Sada prislusenstvi

2. Technicka data

Napéti: 230 Voltd - 50 Hz

Otacky naprazdno ny: 8.000 - 35.000 min-1

Upinaci rozsah: 3mm
Hmotnost pfistroje (bez obalu): 0,75 kg
Hladina akustického tlaku : 74 dB(A)
Hladina akustického vykonu : 87 dB(A)
Vibrace a,: <2,5m/s?
Ochrannd izolace /@

3. Popis pristroje (obr. 2)
1 Za-/vypina¢

2 Tlacitka regulatoru poctu otacek
3 Matice sklicidla

4 Aretacni knoflik pro skli¢idlo

5 Displej

4. Uvedeni do provozu

@ Dbejte na to, aby byla hnaci jednotka vypnuta.

@ Porovnejte, zda sitové napéti udané na typovém
Stitku pfistroje souhlasi s danym sitovym
napétim. Nyni zastrcte vidlici sitového napajece
do zasuvky.

Vsazeni riiznych nastroj (obr. 2)

Pred vsazenim nastroju (a pfed kazdou vyménou

nastroje) hnaci jednotku vypnout a na sitovém

napéjeci odpojit .

1. Zmacknéte aretaéni ¢ep 1 a otacejte sklicidlo, az
¢ep zapadne.

20
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2. Nyni uvolnéte matici sklicidla.
3. Zvoleny nastroj nasadit na doraz do upinaciho
pouzdra a matici skli¢idla utahnout.

Za-/vypinag, regulator poctu otacek (obr. 2)
Zapnéte hnaci jednotku pomoci sitového vypinace
(1). Pozadovany pocet otacek mizete nastavit
tlacitky regulatoru poctu otacek (2).

Stisknutim tlacitka “+” se zvysi pocet otacek.
Stisknutim tlacitka “-” se snizi pocet otacek.
Nastaveny pocet otacek muzete odeéist na displeji
5).

Nastaveny pocet otacek = indikace x 1000

Spravny pocet otacek zavisi na pouzitém nastroji a
na opracovavaném materialu.

Pracovni pokyny

@ Na opracovavany obrobek moc silné netlacte,
aby bylo mozné jeho opracovani stejnym poctem
otacek.

@ Silny tlak neurychli pracovni proces, naopak
vede ke zbrzdéni popf. zastaveni hnaci jednotky
a tim k pretizeni motoru.

@ Malé obrobky je tfeba v ramci vlastni
bezpecnosti zajistit ztuZidlem nebo ve svéraku.

Informace k nastaveni poctu otacek

@ mala frézovaci/brusna téliska: vysoky pocet
otacek

@ velka frézovaci/brusna téliska: nizky pocet
otacek

@ Jemné prace/ryti: hnaci jednotku drzet jako
propisovacku

@ Hrubé préce: hnaci jednotku drzet jako kladivo

Pouziti flexibilni hiidele (obr. 4)

@ Odsroubujte krouzek vpfedu na pfistroji.

@ Namontuite flexibilni hfidel na vicetcelovou
brusku, pfitom nasadit vnitini osu (1) do sklicidla
(2) a toto pevné utahnout.

@ Nyni krouzek (3) na vicetcelové brusce
utdhnéte.

5. Udrzba a péée

Aby se prodlouzila Zivotnost nastroje, je tfeba ho
vzdy po pouziti peclivé vycistit. K ¢isténi
nepouzivejte zadna rozpoustédla.
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Pozor!

Kvili nebezpeci $kody na zdravi osob a vécnych
Skod necistéte vyrobek nikdy tekouci vodou,
obzvlast ne pod vysokym tlakem.

6. Prislusenstvi (obr. 3)

Brusny vélec

Nastavce pro brusny valec
Brousek

Upinaci trn pro brusné a délici kotouce
Délici kotouce

Brusné listy

Drzak pro plstény lestici talir
Plsténé lestici kotouce
Brusna téliska

10 Upinaci pouzdro

11 Kli¢ na utahovani sklicidla
12 Ryci hrot

©O~NO O WN =

Délici kotouce:
upevnit délici kotou¢ na
upinacim trnu.

Ryci téliska:
Ucely a k oznac¢ovani.

Brusna téliska: S rtiznymi formami brusnych
hlav.
Na brouseni a odstrafiovani

otfepl kov(i a plastd.

Brusny list: Na brouseni a odstrafiovani
otfepl kov(i a plastu.
Lestici plst: Na lesténi mosazi, cinu, médi

atd. Také ve spojeni s lesticimi

pastami.

Obtahovaci brousek: Na ostfeni naradi

Na fezani kov(i a plasttl. K tomu

Na ryti skla a kov(i pro dekoraéni

Seite 21

Pfi objednavce nahradnich dilti je tfeba uvést

nasledujici udaje:

@ Typ pfistroje

o Cislo vyrobku pistroje

@ Identifikacni &islo pfistroje

o Cislo nahradniho dilu poZadovaného nahradniho
dilu

Aktudlni ceny a informace naleznete na www.isc-

gmbh.info

005 16:37 Uhr

Objednani nahradnich dild
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Varnostna navodila

Odgovarjajo¢i varnostni napotki se nahajajo v
priloZzenem zvezku.

Brusilni in gravirni stroj je konstruiran za vrtanje,
brusenje, brusenje zarobkov, poliranje,
graviranje, rezanje, rezkanje, ¢i$¢enje lesa, kovin
in umetnih snovi pri modelarstvu, v delavnici ter
gospodinjstvu. Orodje ter opremo (pribor) zanj
uporabljajte le za pravkar opisana opravila.

1. Obseg dobave (slika 1)

1 Pogonska enota

2 Aluminijasti kovéek
3 Fleksibilna gred

4 Garnitura pribora

2. Tehniéni podatki

Nazivna napetost 230V ~50 Hz

Stevilo obratov v prostem teku ny:
8.000 - 35.000 min-!

Obmocje razpona: 3 mm
Teza naprave (brez embalaze) 0,75 kg
Tlak tlak: 74 dB(A)
Mo¢ hrupa: 87 dB(A)
Vibracije a,: <2,5m/s?
Zascitno izoliran 11/[g

3. Opis naprave (slika 2)

1 Stikalo za vklop/izklop

2 Tipki za regulacijo Stevila vrtljajev
3 Matica vpenjalne glave

4 Aretirni gumb vpenjalne glave

5 Display

4. Zacetek dela

@ Prepricajte se, da je pogonska enota izklopljena.
@ Preverite, ali se elektri¢na napetost, navedena na
tipski tablici, ujema z napetostjo Vasega
elektricne omrezja.
Vti¢ napajalnika vtaknite v elektri¢no vti¢nico.

Uporaba razliénih delovnih orodij (slika 2)

Pred vstavljanjem delovnih orodij (in pred vsako
menjavo delovnega orodija) izklopite pogonsko enoto

22
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in izvlecite vti¢ iz napajalnika.

1. pritisnite na blokirni zati¢ 1 in obrac¢ajte vrtalno
glavo, dokler zati¢ za vskoci v utor.

Nato odvijte matico vrtalne glave.

Zeleno delovno orodje do konca vstavite v
vpenjalni tulec in trdno privijte matico vrtaine
glave.

2.
3.

Stikalo za vklop/izklop, regulator sStevila vrtljajev
(slika 2)

S stikalom za vklop /izklop (1) vklopite pogonsko
enoto. Zeleno $tevilo vrtljajev lahko nastavite s
tipkama za regulacijo Stevila vrtljajev (2).

Ko pritisnete na tipko “+”, se Stevilo vrtljajev poveca.
Ko pritisnete na tipko “-”, se $tevilo vrtljajev zmanjsa.
Nastavljeno $tevilo vrtljajev lahko razberete iz
prikazovalnika (5).

Nastavljeno $tevilo vrtljajev = prikaz x 1000

Pravilno $tevilo vrtljajev je odvisno od orodja, ki ga
uporabljate in od materiala, ki je namenjen za
obdelavo.

Navodila za delo

@ Pritisk na obdelovani material naj bo zmeren, kar
bo omogoéilo obdelovanje z zmernim Stevilom
vrtljajev.

@ Premocno pritiskanje ne pospesi dela, ampak
povzroci zaviranje oz. zaustavitev pogonske
enote ter s tem preobremenitev motorja.

@ Zaradi lastne varnosti majhne obdelovance
vpnite s primezem.

Nasveti glede nastavljanje Stevila vrtljajev

@ majhni rezkalniki/brusilni nastavki: veliko Stevilo
vrtljajev

@ veliki rezkalniki/brusilni nastavki: majhno Stevilo
vrtljajev

@ fina dela/graviranje: pogonsko enoto drzite kot
pisalo

@ groba dela: pogonsko enoto drZite kot ro¢aj
kladiva.

Uporaba fleksibilne gredi (Slika 4)

@ Odvijte obro¢ naprej na aparatu.

@ Montirajte fleksibilno gred na multi brusilniku in
pri tem vstavite notranjo os (1) v vpenjalno glavo
(2) in jo zategnite.

@ Sedaj zategnite obro¢ (3) na multi brusilniku.
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5. Nega in vzdrzevanje

06.1

Da bi podaljsali Zivliensko dobo orodja, ga je treba

zmeraj po uporabi

skrbno ocistiti. Pri ¢i§¢enju ne uporabljajte topilnih

sredstev.

Pozor!

Zaradi nevarnosti poskodb ljudi in stvari nikoli ne
Cistite proizvoda s teko¢o vodo, predvsem pa ne z

vodo pod pritiskom.

6. Pribor (slika 3)

Brusilni valj
Nastavki za brusilni valj
Brus

Vpenijalni trn za brusilne in rezalne plos¢e

Brusilni listi

Drzalo ploce s polirno klobuéevino

Plos¢e s polirno klobu¢evino
Brusilni nastavki

10 Vpenjalna pusa

11 Klju¢ za vpenjalno glavo

12 Gravirni nastavek

1
2
3
4
5 Rezalne plosce
6
7
8
9

Rezalne plosce:

Za rezanje kovine in plastike. V

ta namen pritrditi rezalno plo$¢o

na napenjalnik.

Gravirni svedri:

Za gravure v steklu in kovini za

dekoracijo in oznacevanje.

Brusilni svedri:

Z razli¢nimi oblikami brusilnih

konic. Za brusenije in strganje

kovin in plastike.

Brusilni list: Za bru$enije in strganje lesa in
plastike.
Polirni filc: Za poliranje medenine, cinka,

bakra, itd. Tudi s pomocjo

polirne paste.

Brusilni kamen:  Za bru$enje orodij.
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Narocilo rezervnih delov

Pri narocilu rezervnih delov navedite naslednje

podatke:

@ Tip stroja

o Stevilka artikla/stroja

@ Identifikacijska Stevilka stroja

o Stevilka rezervnega dela, ki ga naro¢ate
Aktualne cene in informacije najdete na spletn
www.isc-gmbh.info

i strani
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Sigurnosne napomene

06.1

Odgovarajuce sigurnosne napomene pronaci ¢ete u

Komplet za brusenje i graviranje namijenjen je za
busenje, brusenje, skidanje srhova, poliranje,
graviranje, rezanje, glodanje, ¢iS¢enje drva,
metala i plastike u modelarstvu, radionici i
domagdinstvu. Alat i pribor koristite samo za
opisane namjene.

1. Opseg isporuke (sl. 1)
1 pogonska jedinica
2 aluminijski kofer

3 fleksibilno vratilo
4 komplet dijelova pribora

2. Tehnicki podaci

Napon mreze: 230 V~ 50 Hz
Broj okretaja praznog hoda np:  8.000 - 35.000 min*'

Podrucje stezanja: 3 mm
Tezina uredjaja (bez pakovanja) 0,75 kg
Razina zvu¢nog tlaka: 74 dB (A)
Razina buke: 87.dB (A)
Vibracija a,: <2,5m/s?
Zastitna izolacija /@

3. Opis uredjaja (sl. 2)

1 sklopka za uklju¢ivanje/iskljucivanje

2 tipke za regulaciju broja okretaja

3 matica zaglavnika za svrdlo

4 gumb za aretaciju zaglavnika za svrdlo
5 zaslon

4. Pustanje u rad

@ Provijerite je li isklju¢ena pogonska jedinica.

@ Usporedite odgovara li postoje¢i mrezni napon
podacima navedenima na plog¢ici. Sad utaknite
utika¢ viSenamjenske brusilice u uti¢nicu.

Koristenje razlicitih alata (sl. 2)
Prije koriStenja alata (i prije svake zamjene alata)
iskljucite pogonsku jedinicu i izvucite mrezni utikac.

24
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1. Pritisnite aretacijski klin (4) i okrecite zaglavnik za
svrdlo dok klin ne dosjedne.

2. Sad otpustite maticu zaglavnika za svrdlo (3).

3. Zeljeni alat umetnite do graniénika u steznu
¢ahuru i pritegnite maticu zaglavnika za svrdlo
3).

Sklopka za uklju¢ivanje/iskljucivanje, regulator
broja okretaja (sl. 2)

Ukljucite pogonsku jedinicu pomoc¢u mrezne sklopke
(1). Zeljeni broj okretaja mozete podesiti na
regulatoru (2).

Pritiskom na tipku “+” broj okretaja se povecava.
Pritiskom na tipku “-” broj okretaja se smanjuje.
Podeseni broj okretaja mozete vidjeti na zaslonu (5).

Podeseni broj okretaja = prikaz x 1000

Tocan broj okretaja ovisi o koriStenom alatu i
materijalu koji se obradjuje.

Napomene za rad

@ Obradjivani radni komad pritis¢ite samo
umjereno tako da se moze obradijivati s
kontinuiranim brojem okretaja.
Jak pritisak ne ubrzava radni proces nego dovodi
do koc¢enja odnosno zaustavljanja pogonske
jedinice i na taj nacin do preopterecenja motora.
Male radne komade osigurajte zbog vlastite
sigurnosti stegacem za vijke ili Skripcem.

Napomene za podesavanje broja okretaja

@ mala glodala/brusni trnovi: velik broj okretaja

@ velika glodala/brusni trnovi: mali broj okretaja

@ fini radovi/graviranje: pogonsku jedinicu drzite
kao kemijsku olovku

@ grubi radovi: pogonsku jedinicu drzite kao drzak
Cekica

Primjena fleksibilnog vratila (sl. 4)

@ Odvrnite prsten s prednje strane uredjaja

@ Montirajte fleksibilno vratilo na viSenamjensku
brusilicu i pritom umetnite unutarnju osovinu (1) u
zaglavnik za svrdlo (2) i pritegnite ga.

@ Sad vijcima pri¢vrstite prsten (3) na
vi§enamjensku brusilicu.

5. Njega i odrzavanje

Da biste produZili vijek trajanja alata, odmah ga
nakon uporabe pazljivo oistite. Za ¢iscenje ne
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koristite otapala.

Paznja!

Zbog moguce opasnosti za ljude i nastanak
materijalnih $teta, nikad ne &istite proizvod
tekuéom vodom, a narocito ne pod visokim
pritiskom.

6. Pribor (sl. 3)

1 brusni vijak

2 umeci za brusni valjak

3 brusni kamen

4 trn za stezanje brusnih i reznih plo¢a
5 rezne ploce

6 brusni listovi

7 drza¢ tanjura za poliranje od filca

8 ploGe za poliranje od filca

9 brusni trnovi

10 stezna Gahura

1 klju¢ zaglavnika za svrdlo

12 trn za graviranje

Rezne ploce: Za rezanje metala i plastike.

Za tu namjenu rezne ploce
pricvrstite na stezni trn.

Trnovi za graviranje:  za graviranje stakla i metala
u svrhu dekoracije i
oznacavanja.

Trnovi za brusenje: u razli¢itim oblicima brusnih
glava. Za brusenje i
uklanjanje srhova s metala i
plastike.

Brusni list: za brusenje i uklanjanje
srhova s drva i plastike.

Filc za poliranje: za poliranje mjedi, kositra,
bakra itd. Takodjer se koristi
zajedno s pastama za
poliranje.

Brusni kamen: za oStrenje alata
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Narugéivanje rezervnih dijelova

Prilikom narucivanja rezervnih dijelova su potrebni

slijede¢i podaci:

@ Tip uredjaja

@ Broj artikla uredjaja

@ Ident. broj uredjaja

@ Broj potrebnog rezervnog dijela

Aktualne cijene i informacije potrazite na web-adresi

www.isc-gmbh.info
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Gvenlik uyarilan

lgili gtivenlik uyarilari ekteki kitapgik iginde
aciklanmistir.

Taslama ve graviir seti delme, zimparalama,
kenar kirma, parlatma, graviir, kesme, frezeleme,
ahsap, metal ve plastik malzemeleri temizleme
icin kalip hazirlama iglerinde, atdlye ve ev
iglerinde kullanmak icin tasarlanmigtir. Aleti
yalnizca aciklanmig olan kullanim amaclarina
uygun olarak kullanin.

1. Sevkiyatin icerigi (Sekil 1)
1 Tahrik elemani

2 Aliminyum ¢anta

3 Esnek mil

4 Aksesuar seti

2. Teknik 6zellikler:

Elektrik gerilimi: 230V ~ 50 Hz
Rolanti devir degeri ng: 8.000 - 35.000 dev/dak
Mandren kapasitesi: 3 mm
Cihaz agirhgr (ambalaj harig): 0,75 kg
Ses basinci seviyesi : 74 dB(A)
Ses glicl seviyesi : 87 dB(A)
Titresim: <2,5m/s?
izolasyon korumali 11/ 5

3. Cihaz aciklamasi (Sekil 2)
1 Acik/Kapali salteri

2 Devir ayar butonlari

3 Mandren somunu

4 Mandren sabitleme dugmesi

5 Ekran

4. Calistirma

@ Tahrik Unitesinin kapali olmasini saglayin.

@ Trafo cihazi tip levhasinda belirtilen gerilim
degerinin mevcut sebeke gerilim degeri ile ayni
olup olmadigini kontrol edin. Trafonun fisini prize
takin.

Degisik takimlarin takilmasi (Sekil 2)

Takimlari yerlestirmeden énce (ve her takim
degistirmeden énce) tahrik Unitesini kapatin.

26
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1. Sabitleme pimini 1 bastirin ve matkap aynasini

pim yerine geginceye kadar dondurin.

Matkap aynasini agin.

3. lstenilen takimi sikma bileziginin dayanagina
kadar yerlestirin ve aynayi sikin.

P

Acik/Kapali salteri, Devir regiilatori (Sekil 2)
Tahrik elemanini saltere (1) basarak ¢alistirin.
istediginiz devir ayarini devir ayar butonlari (2) ile
ayarlayabilirsiniz.

“+” butonuna basildiginda devir ayari yikseltilir.
“-” butonuna basildiginda devir ayari azaltilr.
Ayarlanmis olan devir degerini ekranda (5)
gorebilirsiniz.

Ayarlanmis olan devir degeri = Ekran degeri x 1000

Dogru devir ayari kullanilacak takima ve islenecek
malzemeye baghdir.

Caligma bilgileri

@ s pargasinin diizenli devir ile islenmesini
saglamak icin Uzerine orta kuvvetle bastirin.

@ Aletiis pargasina agir bastirmak islemi
hizlandirmaz ve tahrik Ginitesinin durmasina ve
bdylece motorlarin asiri yilklenmesine yol agar.

@ Kiguk ebatli is pargalari kendi emniyetiniz
agisindan mengeneye baglanarak iglenmelidir.

Devir regiilatorii ile ilgili bilgiler

@ kicik freze takimi/taslama uclari: yiiksek devir

@ buylk freze takimi/taglama uglari: diisik devir

@ ince isler/gravir calismalari: Tahrik Gnitesini ayni
tiikenmez kalem gibi tutun.

@ kaba isler: Tahrik tnitesini ayni ¢ekic¢ sapi gibi
tutun.

Esnek milin kullanimi ($ekil 4)

o Ondeki bilezigi aletten sokiin

@ Esnek mili gok amagl taglayiciya monte edin.
Montaj isleminde i¢ aksi (1) mandren (2) igine
yerlestirin ve sikin.

@ Sonra bilezigi (3) gok amagl taslayiciya sikica

baglayin.
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06.1

5. Bakim ve Temizlik

Aletin 6mriinli uzatmak icin alet, her kullanimdan
sonra daima iyice temizlenecektir. Temizleme
isleminde solvent malzemesi kullanmayin.

Dikkat!

insanlarin zarar gérme ve maddi hasar olusma
tehlikesi nedeniyle aleti kesinlikle akan su altinda ve
ozellikle basingl su ile yikamayin.

6. Aksesuar (Sekil 3)

Silindir zimparalayici

Silindir zimparalayici elemanlari
Bileme tagi

Taslama ve kesme taglari sikma pimi
Kesme taslari

Zimpara kagtlari

Keceli parlatma diski tutma elemani
Keceli parlatma diski

Zimparalama uglari

10 Sikma bilezigi

11 Mandren anahtari

12 Gravir ucu

©ON®D O D WN =

Kesme taslari: Metal ve plastik malzemelerin
kesilmesi islemi igin. Bunun
icin kesme tasini sikkma pimine
baglayin.

Graviir kalemleri:  Dekorasyon ve isaretleme
amaciyla cam ve metallerde
gravir calismasi igin
Taslama kalemleri: Degisik formlarda mevcuttur.
Metal ve plastik
malzemelerin taglanmasi ve
capaklarin temizlenmesi
islemi icin.

Agag ve plastik malzemelerinin
taglanmasi ve ¢apaklarin
temizlenmesi iglemi igin.

Zimpara kagidi:

Parlatma kegesi: Piring, kalay, bakir, vs.
malzemelerinin parlatiimasi igin.
Parlatma macunu kullanilarak da
calisilabilir.

Bileme tasi: Aletlerin bilenmesi i¢in.
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Yedek parca siparisi

Yedek par¢a siparisinde asagida aciklanan bilgiler
verilecektir:

@ Cihaz tipi

@ Cihazin parga numarasi

@ Cihazin kod numarasi

@ istenilen yedek parcanin yedek parga numarasi
Gincel fiyatlar ve bilgiler internette www.isc-
gmbh.info sayfasinda gérulebilir.
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ISC GmbH
EschenstraBe 6
D-94405 Landau/lsar

erklart folgende Konformitdt gemaB EU-Richtlinie
und Normen fiir Artikel

declares conformity with the EU Directive

and standards marked below for the article
déclare la conformité suivante selon la
directive CE et les normes concernant I'article
verklaart de volgende conformiteit in overeen-
stemming met de EU-richtlijn en normen voor
het artikel

declara la siguiente conformidad a tenor de la
directiva y normas de la UE para el articulo
declara a seguinte conformidade de acordo
com a directiva CE e normas para o artigo
forklarar foljande Gverensstammelse enl. EU-
direktiv och standarder for artikeln

ilmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti-
ivien ja normien mukaista yhdenmukaisuutta
tuotteelle

erklaerer herved folgende samsvar med EU-
direktiv og standarder for artikkel

3afABNAET O COOTBETCTBUM TOBapa
cneaylowum avpeKTuBam u Hopmam EC
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Konformitéatserklarung

drin ile ilgili olarak AB Yoénetmelikleri ve
Normlari geregince asagidaki uygunluk agikla
masini sunar.

dnAwvel TNV ak6Aoubn cupPwvia oupPwva pe
Tnv Odnyia EE ka1 Ta mpéTUMO YIa TO TMPOIoV

@ dichiara la seguente conformita secondo la
direttiva UE e le norme per I'articolo

attesterer folgende overensstemmelse i
henhold til EU-direktiv og standarder for

produkt

prohlasuje nasledujici shodu podle smérnice

EU a norem pro vyrobek.

akod 6 itast jelenti ki a

re vonatkozé EU-iranyvonalak és normak

szerint

pojasnjuje slede¢o skladnost po smernici EU

in normah za artikel.

e i ponizej
artykutu z nastepujgcymi normami na
podstawie dyrektywy WE.
vydava nasledujice prehlasenie o zhode podl'a
smernice EU a noriem pre vyrobok.

BUE CbINAacHO

@0 0®

s i
normama EU za artikl.
declara urmatoarea conformitate cu linia direc-
toare CE si normele valabile pentru articolul.

®®0@® @ OO0 B®OBO

AvpeKkTUBUTE M HopmuTe Ha EC 3a npoaykTa.
3afABNAE NPO BIANOBIAHICTb 3riaHO 3 [IPEKTUBOI
€C Ta cTaHAapTamMK, YWHHUMKM ANA AaHOTO TOBapy

CHCHC)
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WARRANTY CERTIFICATE

The product described in these instructions comes with a 5 year warranty
covering defects. This 5-year warranty period begins with the passing of risk or
when the customer receives the product.

For warranty claims to be accepted, the product has to receive the correct
maintenance and be put to the proper use as described in the operating
instructions.

Your statutory rights of warranty are naturally unaffected during these 5
years.

This warranty applies in Germany, or in the respective country of the
manufacturer's main regional sales partner, as a supplement to local
regulations. Please note the details for contacting the customer service center
responsible for your region or the service address listed below.

@® GARANTIE

Nous fournissons une garantie de 5 ans pour Iappareil décrit dans le mode
dremploi, en cas de vice e notre produit. Le délai de 5 ans commence avec la
transmission du risque ou la prise en charge de I'appareil par le client.

La condition de base pour le faire valoir de la garantie est un entretien en bonne
et due forme, conformément au mode d’emploi, tout comme une utilisation de
notre appareil selon Iapplication prévue

Vous conservez bien entendu les droits de garantie Iégaux pendant ces 5
ans.

La garantie est valable pour Iensemble de la République Fédérale dAllemagne
ou des pays respectifs du partenaire commercial principal en complément des
prescriptions légales locales. Veuillez noter Finterlocuteur du service aprés-
vente compétent pour votre région ou 'adresse mentionnée ci-dessous.

® CERTIFICADO DE GARANTIA
€ periodo de garantia comienza el dia de la compra y tiene una duracion de 5
anos.

Su tiene lugar en

Errores de material y funcionamiento. las piezas de repuesto necesarias y el
tiempo de trabajo no se facturan. Ninguna garantia por otros dafios.

El comprador tiene derecho a la sustitucion des producto por otro idéntico o
devolucion del dinero si la reparacion no fuera satisfactoria.

Su contacto en el servicio post-venta

@ CERTIFICATO DI GARANZIA

Per 'apparecchio indicato nelle istruzioni concediamo una garanzia di 5 anni,
nel caso il nostro prodotto dovesse risultare difettoso. Questo periodo di 5 anni
inizia con il trapasso del rischio o la presa in consegna dellapparecchio da parte
del cliente. Le condizioni per la validita della garanzia sono una corretta
manutenzione secondo le istruzioni per 'uso cosi come un utiizzo appropriato
del nostro apparecchio.

Naturalmente in quesm periodo di 5 anni continuiamo ad assumerci
obblighi di responsabilita previsti dalla legge.

La garanzia ale per errtoro dala Repubblica Federale Tedesca o dei
rispettivi paesi del principale partner di distribuzione di zona a completamento
delle norme di legge in vigore sul posto. Rivolgersi all'addetto del servizio
assistenza clienti incaricato della rispetiiva zona o allindirizzo di assistenza
clienti riportato in basso.

@@ GARANTIBEVIS

Iifzelde af, at vort produkt skulle veere fejlbehasftet, yder vi 5 ars garanti pa det
i vejledningen naevnte produkt. Garantiperioden pé 5 4r begynder, nér risikoen
gér over pa kober, eller nar produktet overdrages tl kunden.

For at kunne stotte krav pa garantien er det en forudszetning, at pvodukte( er
blevet ordentigt vedig i henhold ti

samt at produktet er blevet anvendt korrekt | overensstemmelse med dels
formal

Lovmassige forbrugerrettigheder er naturligvis stadigvask gzeldende
inden for garantiperioden pa de 5

Garantien geelder som supplement tillokalt gzeldende bestemmelser i et land,
hvor den regionale hovedforhandler har sit szede. Vi henviser endvidere til din

& GARANTIBEVIS

Vi lamnar 5 ars garanti pa produkten som beskrivs | bruksanvisningen. Denna
garanti géller om produkten uppvisar brister. 5-ars-garantin galler fran och med
riskbvergangen eller nar kunden har tagit emot produkten fran saljaren.

En forutsattning for att garantin ska kunna tas i ansprak ar att produkten har
underhalits enligt instruktionerna i bruksanvisningen samt att produkten har
anvants pa andamalsenligt satt.

Givetvis galler fortfarande de lagstadgade réttigheterna till garanti under
denna 5-ars-period.

Garantin galler endast for Férbundsrepubliken Tyskland eller i de lander dar den
regionala centraldistributionspartner befinner sig som komplettering till de

kontaktperson hos den regionalt ansvarlige eller til foreskrifter som galler i resp. land. Kontakta din kontaktperson vid
serviceadresse. den regionala eller vand dig till som anges nedan.
TAKUUTODISTUS ZARUCNI LIST
gﬁomeessa kuvalul\e laitteelle myannémme 5 vuoden takuun siina %:ﬁs(ro} oznaceny v navodu poskytujeme zaruku 5 let, pro ten pfipad, Ze by
tuote 5 vuoden maaraaika byl nas vyrobek vadny. Tato 5leta Ihita zacina prechodem rizika nebo
alkaa joko vaaransm(ymlshelkesta tai siita hetkesla‘ jolloin asiakas on ottanut prevzeﬂm pristroje zakaznikem.
laitteen haltuunsa. on laitteen pro uplatiiovani zaruky je fadna tdrzba pisluéné podle navodu

annetiujen maaraysten mukainen asiantunteva huolto seka laitteemme
mééraystenmukainen kaytto.

On itsestéian selvas, etta asiakkaan lakimaar
séilyvét néiden 5 vuoden aikana.

Takuu on voimassa Saksan Lilttotasavallan alueella tai kunkin
paamyyntiedustajan alueen maissa paikallisesti voimassaolevien

iset takuukorvausoikeudet

k obsluze a pouzivani naseho pristroje k uréenému tcelu

Samoziejmé Vam béhem téchto 5 let ziistanou zachovana zékonna

zérugni pré

Zéruka plati na tzemi Spolkové republiky Némecko nebo prislusné zemé

regionalniho hiavniho distribuéniho partnera jako dopingk lokalng platnych

z8konnych predp\su V piipadé potfeby se prosim obrat'te na Vaseho
part

o

lakimaaraysten taydennyksena. Asiakkaan tulee kantya alueesta
vastuussa olevan asiakaspalvelun tai alla mainitun huoltopalvelun puoleen.

era iho pislusného servisu nebo na
dole uvedenou servisni adresu.

GARANCIJSKI LIST

Za napravo, ki je navedena v navodilin, dajemo 5 leti garancije v primeru, e bi
bil nas proizvod pomanikijv. 5-letni rok zacne tei s prenosom jamstva ali s
prevzemom naprave s strani kupca. Predpogoj za uveljavijanje garancile je
redno pravilno vzdrzevanje v skladu z navodil za uporabo ter namenska
predpisana uporaba nase naprave.

Samoumevno je, da v roku teh 5 let ostanejo za Vas v veljavi Vase zakonite
pravice glede jamstva za proizvod.

Garancila velja za obmotje Zvezne Republike Nemdile ali posameznih dezel
regionalnega glavnega prodajnega partnerja kot dopolnilo k lokalnim veljavnim
zakonskim predpisom. Prosimo, &e upostevate Vaso kontaktno osebo v
pristojni servisni sluzbi ali na spodaj navedenem naslovu servisne sluzbe

GARANCIJSKI LIST

Za uredjaj opisan u uputama dajemo 5 godine jamstva u slucaju eventulanog
nedostatka na nasem proizvodu. Rok od 5 godine zapoginje s prijelazom rizika
ili s preuzimanjem uredjaja od strane kupca.

Pretpostavka za ostvarivanje prava jamstva je pravilno odrzavanje u skladu s
uputama za uporabu, kao i srsishodno koristenje naseg uredjaja.

Razumljivo je da zadrzavate zakonsko pravo jamstva unutar te 5 godine.
Jamstvo vaZi za podrutje Savezne Republike Njemacke il doticnih zemalja

regionalnog glavnog trgovatkog partnera kao dopuna lokalno vazed
zakonskih propisa. Molimo Vas da obratite paznju na Vau kontakt osobu
nadlezne servisne sluzbe u regij i na dolje navedenu adresu servisa
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GARANTI BELGESI

Kullanma Talimatinda agiklanan aletimiz, driinin kusurlu olmasina kars1 5 yil
garantiidir. 5 Yillik garanti siiresi, teminat devri veya aletin misteri tarafindan
satin alinmasi ile basfar.

Garanti haklarindan faydalanmak igin aletin yonetmeliklere uygun sekilde
bakiminin yapilmasi, kullanim amacina uygun olarak ve kullanma talimatinda
belirtilen talimatlar dogrultusunda kullaniimasi sarttr.

Dogal olarak kanunen éngériilen garanti haklarindan faydalanma bu 5 yil
iginde gegerli olacaktir.

Garanti Federal Almanya sinirlar iginde veya gegerli olan yerel kanuni
yonetmeliklere ek olarak ilgili Glkelerin ana bsige pazarlama partnerlerinin
yonetmelikleri dogrultusunda gegerlidir. Litfen yetkili olan misteri hizmetleri
bslge temsilciikleri veya asagida agiklanan servis adreslerini dikkate aliniz.
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GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerat geben wir 5 Jahre

Selbstverstandlich bleiben Ihnen die gesetzlichen Gewahr-
i il halb di 5Jah halten. Die Garan-

Garantie, fiir den Fall, dass unser Produkt sein sollte.
Die 5-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahreniibergang oder der
Ubernahme des Gerates durch den Kunden. Voraussetzung fiir
die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgemaBe
Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung sowie die be-
stimmungsgemaBe Benutzung unseres Gerates.

tie gilt fiir den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der

jeweiligen Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-

ganzung der lokal gilitigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-

achten Sie lhren des regional zusta Kun-
i oder die unten i

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar (Germany)

Info-Tel. 0180-5 120 509 - Telefax 0180-5 835 830
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info
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Technische Anderungen vorbehalten

®

Technical changes subject to change

[}

Sous réserve de modifications

C)

Salvo modificaciones técnicas

c)

Forbehall for tekniska forandringar

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan

Der tages forbehold for tekniske aendringer

@

Tekniske endringer forbeholdes

0

Con riserva di apportare modifiche tecniche
Technické zmény vyhrazeny

®

Tehni¢ne spremembe pridrzane.

®

Zadrzavamo pravo na tehnicne izmjene.

96

Teknik degisiklikler olabilir
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Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

GemaB européischer Richtlinie 2002/96/EG tiber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt werden.

Recycling-Alternative zur Rucksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerét kann hierflr auch einer
Rucknahmestelle (iberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetzes durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefiigte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

For EU countries only
Never place any electric tools in your household refuse.

To comply with European Directive 2002/96/EC concerning old electric and electronic equipment and its
implementation in national laws, old electric tools have to be separated from other waste and disposed of
in an environment-friendly fashion, e.g. by taking to a recycling depot.

Recycling alternative to the demand to return electrical devices:

As an alternative to returning the electrical device, the owner is obliged to cooperate in ensuring that the
device is properly recycled if ownership is relinquished. This can also be done by handing over the used
device to a returns center, which will dispose of it in accordance with national commercial and industrial
waste management legislation. This does not apply to the accessories and auxiliary equipment without

any electrical components which are included with the used device.

Uniquement pour les pays de I'Union Européenne
Ne jetez pas les outils électriques dans les ordures ménageres.

Selon la norme européenne 2002/96/CE relative aux appareils électriques et systemes électroniques
usés et selon son application dans le droit national, les outils électriques usés doivent étre récoltés a
part et apportés a un recyclage respectueux de I'environnement.

Possibilité de recyclage en alternative a la demande de renvoi :

Le propriétaire de I'appareil électrique est obligé, en guise d’alternative a un envoi en retour, a contribuer
a un recyclage effectué dans les regles de I'art en cas de cessation de la propriété. L’ancien appareil
peut étre remis a un point de collecte dans ce but. Cet organisme devra I'éliminer dans le sens de la Loi
sur le cycle des matieres et les déchets. Ne sont pas concernés les accessoires et ressources fournies
sans composants électroniques.
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Sélo para paises miembros de la UE
No tire herramientas eléctricas en la basura casera.

Segun la directiva europea 2002/96/CE sobre aparatos usados electronicos y eléctricos y su aplicacion
en el derecho nacional, dichos aparatos deberan recojerse por separado y eliminarse de modo ecolégico
para facilitar su posterior reciclaje.

Alternativa de reciclaje en caso de devolucion:

El propietario del aparato eléctrico, en caso de no optar por su devolucion, esta obligado a reciclar
adecuadamente dicho aparato eléctrico. Para ello, también se puede entregar el aparato usado a un
centro de reciclaje que trate la eliminacién de residuos respetando la legislacién nacional sobre residuos
y su reciclaje. Esto no afecta a los medios auxiliares ni a los accesorios sin componentes eléctricos que
acompafian a los aparatos usados.

Solo per paesi membri dell'UE
Non gettate gli utensili elettrici nei rifiuti domestici.

Secondo la Direttiva europea 2002/96/CE sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e
l'applicazione nel diritto nazionale gli elettroutensili usati devono venire raccolti separatamente e smaltiti
in modo ecologico.

Alternativa di riciclaggio alla richiesta di restituzione

Il proprietario dell’apparecchio elettrico & tenuto in alternativa, invece della restituzione, a collaborare in
modo che lo smaltimento venga eseguito correttamente in caso ceda I'apparecchio. L’apparecchio
vecchio puo anche venire consegnato ad un centro di raccolta che provvede poi allo smaltimento
secondo le norme nazionali sul riciclaggio e sui rifiuti. Non ne sono interessati gli accessori e i mezzi
ausiliari senza elementi elettrici forniti insieme ai vecchi apparecchi.

Geelder kun EU-lande
Smid ikke el-veerktoj ud som almindeligt husholdningsaffald.

I henhold til EF-direktiv 2002/96 om elektroaffald og dets omseettelse til national lovgivning skal brugt
el-veerktoj indsamles adskilt og indleveres pa genbrugsstation.

Recycling-alternativ til tilbagesendelse af brugt vare:

Ejeren af det elektroniske apparat er forpligtet til — som et alternativ i stedet for tilbagesendelse — at
medvirke til, at relevante dele af apparatet genanvendes ifolge miljoforskrifterne i tilfeelde af overdra
gelse af ejerskab til tredjeperson. Det brugte apparat kan ogsa overdrages til et deponeringssted, som vil
varetage bortskaffelsen af apparatets dele i overensstemmelse med nationale bestemmelser vedrorende
skrotning og genbrug. Ikke omfattet heraf er tilbehorsdele og hjeelpemidler, som ikke indeholder
elektroniske komponenter.

Endast for EU-lander

Kasta inte elverktyg i hushallssoporna.

Enligt det europeiska direktivet 2002/96/EG om avfall som utgérs av eller innehaller elektriska eller
elektroniska produkter och dess tillampning i den nationella lagstiftningen, maste férbrukade elverktyg
kéllsorteras och lamnas

Atervinnings-alternativ till begaran om &tersandning:

Som ett alternativ till atersandning ar &garen av elutrustningen skyldig att bidraga till andamalsenlig
avfallshantering for det fall att utrustningen ska skrotas. Efter att den férbrukade utrustningen har lam
nats in till en avfallsstation kan den omhéandertas i enlighet med géllande nationella lagstiftning om ater-
vinning och avfallshantering. Detta géller inte for tillbehérsdelar och hjélpmedel utan elektriska kompo-
nenter vars syfte har varit att komplettera den férbrukade utrustningen.
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Koskee ainoastaan EU-jasenmaita
Ala heita sahkétyokaluja kotitalousjatteisiin.

Sahkokayttoisia ja elektronisia vanhoja laitteita koskevan Euroopan direktiivin 2002/96/EY mukaan, joka
on siséllytetty kansallisiin lakeihin, tulee loppuun kéytetyt sdhkokayttoiset tyokalut kerata erikseen ja
toimittaa ymparistoystavalliseen kierratykseen uusiokéyttoéa varten.

Kierratys vaihtoehtona takaisinlahettamiselle:

Sahkolaitteen omistajan velvollisuus on takaisinldhettamisen vaihtoehtona avustaa laitteen asianmukai
sta  havittamista kierratyksen kautta, kun laite poistetaan kaytosta. Laitteen voi toimittaa myods
kierratyspisteeseen, joka suorittaa laitteen havittdmisen paikallisten kierratys- ja jatteenpoistoméaéaraysten
mukaisesti hyddyntéen kayttokelpoiset raaka-aineet. Tama ei koske kaytdsta poistettaviin laitteisiin
kuuluvia lisévarusteita tai apulaitteita, joissa ei ole séahkdosia.

Pouze pro ¢lenské zemé EU
Nedavejte elektrické naradi do domaciho odpadu.

Podle Evropské smérnice 2002/96/EG o starych elektrickych a elektronickych pfistrojich (WEEE) a podle
narodniho préva musi byt pouzité elektrické naradi oddélené skladovano a odevzdano k ekologické
recyklaci.

Alternativa recyklace k zaslani zpét:

Vlastnik elektrického pfistroje je alternativné namisto zaslani zpét povinen ke spolupréci pfi odborné
recyklaci v pfipadé, Ze se rozhodne piistroj zlikvidovat. Stary pfistroj mdze byt v tomto pfipadé také
odevzdan do sbérny, kterd provede likvidaci ve smyslu narodniho zakona o hospodarském kolobéhu a
zakona o odpadech. Toto neplati pro ke starym pfistrojim pfilozené ¢asti pfislusenstvi a pomocné
prostiedky bez elektrickych soucasti.

Samo za dezele ¢lanice EU:
Ne mecite elektricnega orodja med hisne odpadke.

V skladu z evropsko smernico 2002/96/EG o starih elektri¢nih in elektronskih aparatih in uporabo
drzavnih zakonov je potrebno elektri¢na orodja zbirati lo¢eno in odstranjevati v namen reciklaze v skla
du s predpisi o varovanju okolja.

Reciklazna alternativa za poziv za vracanje:

Lastnik elektricnega aparata je namesto vracanja aparata dolzan sodelovati pri pravilnem recikliranju v
primeru odpovedi lastni$tvu aparata. Stari aparat se lahko v ta namen preda tudi na prevzemnem
mestu, katero izvaja odstranjevanje v smislu drzavnega zakona o ravnanju z odpaki. To se ne nanasa na
starim aparatom priloZenih delov pribora in pripomockov brez elektricnih sestavnih delov.

Samo za zemlje Europske zajednice
Elektroalate ne bacajte u ku¢no smece.

U skladu s europskom odredbom 2002/96/EG o starim elektri¢nim i elektroni¢kim uredjajima i njezinom
primjenom u okviru drzavnog prava, istroSeni elektroalati moraju se odvojeno sakupiti i zbrinuti na
ekoloski nacin u svrhu recikliranja.

Alternativa s recikliranjem u odnosu na zahtjev za povrat uredjaja:

Vlasnik elektrouredjaja alternativno je obvezan da umjesto povrata robe u sluc¢aju odricanja vlasnistva
sudjeluje u struénom zbrinjavanju elektrouredjaja. Stari uredjaj moze se u tu svrhu prepustiti i stanici za
preuzimanije rabljenih uredjaja koja ¢e provesti uklanjanje u smislu drzavnog zakona o recikliranju i
otpadu. Zakonom nisu obuhvaceni dijelovi pribora ugradjeni u stare uredjaje i pomo¢ni materijali bez
elektri¢nih elemenata.
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Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Yoénetmeligince ve ilgili yonetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimis elektrikli aletler ayristirilmis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déntistim Alternatifi:

Kullanilmis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmeliklere
uygun olarak ¢alisan geri doéntisiim merkezlerine vermekle yukiumltddr. Bunun igin kullanilmis cihaz,
ulusal doniigtim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritilmasini saglayan kullanilmis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimei malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.
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®

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise st nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

The reprinting or reproduction by any other means, in whole or in part,
of and paper. products is permitted only

with the express consent of ISC GmbH.

®

La réi ou une autre ion de la et des
documents d’accompagnement des produits, méme incompléte, n'est
autorisée qu'avec I'agrément exprés de lentreprise ISC GmbH.

®

La reimpresion o cualquier otra ion de e infor-
macion adjunta a productos, incluida cualquier copia, solo se permite
con la autorizacion expresa de ISC GmbH.

@

La ristampa o I'ulteriore riproduzione, anche parziale, della documen-
tazione o dei documenti d’accompagnamento dei prodotti & consentita
solo con I'esplicita autorizzazione da parte della ISC GmbH.

@

Eftertryk eller anden form for mangfoldiggorelse af skriftligt materiale,
som produkter, er kun tilladt

efter udtrykkelig tilladelse fra ISC GmbH.

®

Eftertryck eller annan av ion och medfdlj
underlag for produkter, dven utdrag, &r endast tillatet med uttryckligt
tillstand fran ISC GmbH.
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Tuotteiden ja muiden
vain kopiointi tai on sallittu
ISC GmbH:n luvalla.

Uranlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi kopyal-
anmas! veya baska sekilde cogaltiimast, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onay alinmak sartiyla serbesttir.

@

Dotisk nebo jiné Zovani doki 1t aprir ich dokumen-
1t vyrobkd, také pouze vyiatkd, je pripustns vyhradng se souhlasem
firmy ISC GmbH.

Ponatis ali druge vrste
dokumentov proizvodov proizvajalca, tudi v izviecki, je dovolieno
samo z izrecnim soglasjem firme ISC GmbH.

Naknadno tiskanje ili sliéna umnozavanja dokumentacije i pratecih
papira ovih proizvoda, éak i djelomiéno kopiranje, moguce je samo uz
izrigito dopustenje tvrtke ISC GmbH.

N ok taciie in “
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