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1. Geratebeschreibung (Abb. 1 und 2)

1 Handgriff

2 Skala

3 Tiefenanschlag

4 Motorgehause

5 Netzleitung

6 Ein-Aus-Schalter

7 Drehzahlregelung

8 Fliigelschraube

9 Fuhrungshiilse
10 Zirkelspitze
11 Frasschuh
12 Spindelarretierung
13 Parallelanschlag
14 Gabelschliissel
15 Spanngriff
16 Absaugadapter

2. Technische Daten

Netzspannung: 230 V ~50 Hz
Leistungsaufnahme: 1020 Watt
Leerlaufdrehzahl: 16.000 - 30.000 min”
Hubhohe: 40 mm (Frastiefe)
Spannzange: @8und @6 mm
fur Formfraser max.: @ 36,5 mm
schutzisoliert 11/[g
Gewicht 3,8 kg
Schalldruckpegel LWA 89,5 dB(A)
Schalleistungspegel LPA 100,5 dB(A)
Vibration ay,, 3,905 m/s?

3. BestimmungsgemaéBe Verwendung

Die Oberfrase eignet sich besonders fiir Holz- und
Kunststoffbearbeitung, ferner zum Ausschneiden von
Aststellen, Frasen von Nuten, Ausarbeiten von Ver-
tiefungen, Kopieren von Kurven und Schriftziigen
usw.

Die Oberfrase darf nicht zum Bearbeiten von Metall,
Stein etc. verwendet werden.

Die Maschiene darf nur nach lhrer Bestimmung ver-
wendet werden.

Jede weitere dariiber hinausgehende Verwendung
ist nicht bestimmungsgemas. Fir daraus hervorge-
hende Schaden oder Verletzungen aller Art haftet
der Benutzer bzw. Bediener und nicht der Hersteller.
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4. Wichtige Hinweise

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung sorgfalltig
durch und beachten Sie deren Hinweise. Machen
Sie sich anhand dieser Gebrachsanweisung mit dem
Gerat, dem richtigen Gebrauch sowie den Sicher-
heitshinweisen vertraut. Bewahren Sie die Ge-
brauchsanweisung zusammen mit der Oberfrase auf.

Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

5. Vor Inberiebnahme

@ Vor Inbetriebnahme missen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman
montiert sein

@ Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen der
Maschine, daB die Daten auf dem Typenschild mit
den Netzdaten Ubereinstimmen.

6. Aufbau und Bedienung

Achtung!
Ziehen Sie vor samtlichen Montage und
Einstellarbeiten den Netzstecker.

A.) Montage Absaugstutzen (Abb. 3)

Achtung! Aus gesundheitlichen Griinden ist das
Benutzen einer Staubabsaugung unbedingt erfor-
derlich.

Absaugstutzen (16) mit den beiden
Senkkopfschrauben (a) am Frasschuh (11) fest
schrauben.

Der Absaugstutzen kann an Absauggeraten
(Staubsauger) mit Saugschlauch verwendet werden.

B.) Montage Parallelanschlag (Abb. 4)

@ Fihrungswelle (a) des Parallelanschlages (13) in
die Locher (b) des Frasschuhs (11) schieben.

@ Parallelanschlag (13) auf das gewiinschte MaB3
einstellen und mit den Flugelschrauben (8)
festklemmen.
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C.) Montage Zirkelspitze (Abb. 5)

@ Zirkelspitze (10) auf die Flihrungswelle (a) des
Parallelanschlages (13) schieben und mit der
Flugelschraube (b) fixieren.

Achtung: Parallelanschlag muB umgedreht werden,
so daB die Anschlagschiene nach oben zeigt.

@ Zirkelspitze auf das Material aufsetzen.

@ Gewiinschten Radius, durch verschieben des
Parallelanschlages (13), einstellen und mit den
beiden Fliigelschrauben fixieren.

® Maschine einschalten

® Nach Losen des Spanngriffs (15) Maschine
langsam nach unten bis zum Anschlag bewegen.

@ Mit gleichmé&Bigem Vorschub Nuten, Ansétze usw.
Frasen. Dabei mit beiden Handen die Maschine
fuhren.

@ Nach Arbeitsende Maschine nach oben zuriick
fahren.

® Maschine ausschalten.

D.) Montage Fiihrungshiilse (Abb. 6/7/8)

@ Fihrungshtlse (9) mit den beiden Senkkopf-
schrauben (f) am Frasschuh (11) befestigen.

@ Die Fuhrungshiilse (9) wird mit dem Anlaufring (b)
an der Schablone entlang gefiihrt.

@ Das Werkstiick (d) muB um die Differenz ,AuBen-
kante Anlaufring“ und ,AuBenkante Fraser” (e)
groBer sein, um eine exakte Kopie zu erhalten.

E.) Montage Fraswerkzeug (Abb. 9)

Achtung: Netzstecker Ziehen!

@ Spindelarretierung driicken und Spindel einrasten
lassen.

@ Uberwurfmutter mit dem Gabelschlissel lockern.

@ Fraser wechseln und Uberwurfmutter mit dem
Gabelschlussel festziehen.

Achtung: Vor Inbetriebnahme Einstell- und
Montagewerkzeuge wieder entfernen.

@ Um das Fraswerkzeug zu entfernen, gehen Sie
in umgekehrter Reihenfolge vor.

F.) Einstellung der Frastiefe (Abb. 10)

@ Maschine auf das Werkstiick stellen

@ Flugelschraube (a) und Spanngriff (15) l6sen

® Maschine langsam nach unten bewegen, bis der
Fraser das Werkstiick bertihrt.

® Spanngriff (15) festziehen.

@ Tiefenanschlag (3) unter zuhilfenahme der
Skala auf die gewiinschte Frastiefe einstellen,
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und mit der Fliigelschraube (a) fixieren.

@ Driicken Sie den Ein-Ausschater (6) um die
Maschine einzuschalten.

@ Stellen Sie mit dem Drehzahlsteller (7) die
benétigte Drehzahl des Fraswerkzeugs ein.

@ Spanngriff (15) wieder I6sen und Fraser absen-
ken, um den Frésvorgang durchzufiihren.

@ Nach beendeter Arbeit muB die Machine in
die Ausgangsstellung zuriickgestellt werden.

Die Drehzahl der Oberfrése ist abhéngig von dem zu
frasenden Material, der Vorschubgeschwindigkeit
und des verwendeten Fraswerkzeuges.

G.) Frasrichtung (Abb. 11)

@ Das Frasen mufB immer gegen die Umlaufrichtung
(Gegenlauf) erfolgen. Ansonsten besteht Ver-
letzungsgefahr wegen Riickschlag.

H.) Form- und Kantenfrasen (Abb. 12)

@ Fiur Form (a) - und Kantenfrasungen (b) kénnen
auch speziele Fraser mit Anlaufring verwendet
werden.

@ Fraser montieren.

@ Machine vorsichtig an das Werkstiick heranfiihren

@ Den Fiihrungszapfen oder Kugellager (c) mit
leichtem Druck an dem Werkstiick entlangfihren.

Achtung:

@ Je nach Material ist bei groBeren Fréstiefen in
mehreren Stufen vorzugehen.

@ Halten Sie bei allen Frésarbeiten die Oberfrase
in beiden Handen.

7. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

7.1 Reinigung

@ Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengehause so staub- und schmutzfrei wie
moglich. Reiben Sie das Geréat mit einem
sauberen Tuch ab oder blasen Sie es mit
Druckluft bei niedrigem Druck aus.

® Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach
jeder Benutzung reinigen.

@ Reinigen Sie das Geréat regelméaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
Losungsmittel; diese kdnnten die Kunststoffteile
des Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Geréateinnere gelangen kann.
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7.2 Kohlebiirsten

@ Bei GbermaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebirsten durch eine Elektrofachkraft
Uberprifen.
Achtung! Die Kohlebirsten dirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

7.3 Wartung
@ Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

7.4 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden;

® Typ des Gerétes

@ Artikelnummer des Gerates

® Ident-Nummer des Gerates

@ Ersatzteiinummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info
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ISC GmbH
EschenstraBe 6
D-94405 Landau/lsar

erklart K
@ und Normen fiir Artikel

4t gemas EU

declares conformity with the EU Directive
and standards marked below for the article

® déclare la conformité suivante selon la
directive CE et les normes concernant I'article

@ Vverklaart de volg iteit in
stemming met de EU-richtlijn en normen voor
het artikel

® declara la siguiente conformidad a tenor de la
directiva y normas de la UE para el articulo

® declara a seguinte conformidade de acordo
com a directiva CE e normas para o artigo

forklarar féljande verensstdmmelse enl. EU-
direktiv och standarder for artikeln

@ ilmoittaa seuraavaa Eu_roopan unionin_direkti-
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Konformitéatserklarung

dnAdvel TNV ak6Aoubn cup@wvia cUPPWVa pe
Tnv O3nyia EE kai Ta mpdTUTO YIa TO MPOTOV
dichiara la seguente conformita secondo la
direttiva UE e le norme per I'articolo

i
henhold til EU-direktiv og standarder for
produkt
prohlasuje nasledujici shodu podle smérnice
EU a norem pro vyrobek.

a kodvetkezé konformitast jelenti ki a termékek-
re vonatkozé6 EU-iranyvonalak és normak
szerint

pojasnjuje sledec¢o skladnost po smernici EU
in normah za artikel.

deklaruje zgodnosé wymienionego ponizej
artykutu z nastepujgcymi normami na

ivien ja normien y
tuotteelle
erklaerer herved folgende samsvar med EU-
direktiv og standarder for artikkel
@ 3aRBIACT 0 COOTBETCTBUYN TOBapA
cneaylowWwUM aupekTusam n Hopmam EC
izjavljuje sljedec¢u uskladjenost s odredbama i
normama EU za artikl.

declara urmétoarea conformitate cu linia direc-

toare CE si normele valabile pentru articolul.

ardin ile ilgili olarak AB Yonetmelikleri ve
Normlan geregince asagidaki uygunluk agikla
masini sunar.

®6 60

dyrektywy WE.

vydéva nasleduijice prehlasenie o zhode podia
smernice EU a noriem pre vyrobok.
[AeKnapupa criefHOTO CbOTBETCTBUE ChINACHO
AvpekTuBUTE U HopmuTe Ha EC 3a npoaykTa.
3aABNAE NPO BIANOBIAHICTbL 3rigHO 3 [IMpeKTUBOIO
€C Ta cTaHAapTamMM, YWHHUMW ANA JAHOTO ToBapy
deklareerib jar EL dit iivi
dele ja normidele

deklaruoja atitikti pagal ES direktyvas ir normas
straipsniui

@ izjavljuje sledeci konformitet u skladu s odred

bom EZ i normama za artikl

| Oberfrase YPL 1102 |

98/37/EG

73/23/EWG_93/68/EEC
|:| 97/23/EG

[ ] 90/396/EWG
[ ] 89/686/EWG

[ ] 87/404/EWG

[ ] R&TTED 1999/5/EG
[ ] 2000/14/EG:
89/336/EWG_93/68/EEC | | 95/54/EG:

[ ] 97/68/EG:

EN 60745-1; EN 60745-2-17; EN 55014-1; EN 55014-2;
EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

Landau/Isar, den 12.01.2006
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Sehr geehrte Kunden!

verlangert bei allen Werkzeugen, Maschinen und Geréten die

Herstellergarantie auf mindestens 5 Jahre!

Sollte trotz unserer Qualitatskontrollen einmal ein Defekt auftreten, bringen Sie dieses Produkt bitte
- unter Mit des Origi fbeleges - in eine unserer Filialen, wo dann entweder eine kosten-
lose Verbesserung durch den Hersteller veranlasst oder ein Austausch vorgenommen wird.

§ollte ein Garantiefall nicht eindeutig feststellbar sein, behalten wir uns vor, das Produkt zwecks
Uberpriifung an den Hersteller oder eine autorisierte Fachwerkstatte zu senden.

Ausgenommen von der 5 Jahre Zgonc - Garantie sind Méngel, die nicht auf einen Material- oder
Herstellungsfehler, sondern auf VerschleiB, unsachgemaBen Gebrauch, Bruch oder mangelnde
Wartung und Pflege zuriickzufiihren sind.

Hierbei sind die Garantiebestimmungen des Herstellers bindend!

Bitte beachten Sie die Bedienungsanleitung! Danke.

GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerat geben wir 5 Jahre Selbstverstandlich bleiben lhnen die gesetzlichen Gewahr-
Garantie, fir den Fall, dass unser Produkt mangelhaft sein sollte. i i di 5Jah hall Die Garan-
Die 5-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahreniibergang oder der tie gilt fiir den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der
Ubernahme des Gerates durch den Kunden. Voraussetzung fiir Jjeweiligen Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-
die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgemaBe génzung der lokal giiitigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-
Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung sowie die be- achten Sie lhren tner des regional andigen Kun-
stimmungsgeméaBe Benutzung unseres Geréates. i oder die unten i r

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar (Germany)

Info-Tel. 0180-5 120 509 - Telefax 0180-5 835 830
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info

® Zgonc Handelsges. m. b. H
Modecenterstrasse 3
A-1030 Wien

® Technische Anderungen vorbehalten
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@ Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

GemaB européischer Richtlinie 2002/96/EG tiber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigenttimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerét kann hierfir auch einer
Riicknahmestelle Uberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetzes durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefiigte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.
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®

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

EH 01/2006
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