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Anleitung LOF 850 E SPK 7 02.

1. Geratebeschreibung (Abb. 1 und 2)

1 Handgriff

2 Skala

3 Tiefenanschlag

4 Motorgehéduse

5 Netzleitung

6 Ein-Aus-Schalter

7 Drehzahlregelung

8 Flugelschraube

9 Fihrungshulse
10 Zirkelspitze
11 Frésschuh
12 Spindelarretierung
13 Parallelanschlag
14 Gabelschliissel
15 Spanngriff
16 Absaugadapter

2. Technische Daten

Netzspannung: 230 V ~ 50 Hz
Leistungsaufnahme: 1020 Watt
Leerlaufdrehzahl: 11.000 - 31.000 min’'
Hubhohe: 40 mm (Frastiefe)
Spannzange: @8und @6 mm
flr Formfraser max.: @40 mm
schutzisoliert I/ @
Gewicht 3,3 kg
Schalldruckpegel LWA 87,9 dB(A)
Schalleistungspegel LPA 100,9 dB(A)
Vibration ay,, 2,7 m/s?

3. BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Oberfrése eignet sich besonders fiir Holz- und
Kunststoffbearbeitung, ferner zum Ausschneiden von
Aststellen, Frasen von Nuten, Ausarbeiten von Ver-
tiefungen, Kopieren von Kurven und Schriftziigen
usw.

Die Oberfrase darf nicht zum Bearbeiten von Metall,
Stein etc. verwendet werden.

Die Maschiene darf nur nach lhrer Bestimmung ver-
wendet werden.

Jede weitere dariiber hinausgehende Verwendung
ist nicht bestimmungsgeman. Fir daraus hervorge-
hende Schaden oder Verletzungen aller Art haftet
der Benutzer bzw. Bediener und nicht der Hersteller.

4. Wichtige Hinweise
Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung sorgfalltig
durch und beachten Sie deren Hinweise. Machen
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Sie sich anhand dieser Gebrachsanweisung mit dem
Gerat, dem richtigen Gebrauch sowie den Sicher-
heitshinweisen vertraut. Bewahren Sie die Ge-
brauchsanweisung zusammen mit der Oberfrase auf.

Sicherheitshinweise

@ Stecker nur bei ausgeschalteter Maschine in die
Steckdose einstecken.

@ Sichern Sie das Werkstlick gegen Verrutschen mit
Hilfe von Spannvorrichtungen.

® Kabel immer nach hinten von der Maschine

wegflihren.

Vor allen Arbeiten an der Maschine den Stecker

aus der Steckdose ziehen.

Vor Inbetriebnahme ist der feste Sitz des Fréasers

zu Uberprifen.

Beim Arbeiten stets fiir einen sicheren Stand

sorgen.

Das Frasen muf stets gegen die Umlaufrichtung

(Gegenlauf) des Frésers erfolgen.

Nur mit laufendem Fréser in das Werkstiick ein-

tauchen.

Die Oberfrése stets mit beiden Handen fiihren.

Die angegebene Hochstdrehzahl der Fraser darf

nicht Gberschritten werden.

Beachten Sie das Reaktionsmoment der

Maschine; vor allem bei festgefahrenem Fréser.

Nach beendeter Arbeit Maschine in die

Ausgangsstellung zurlickgleiten lassen.

Nur einwandfrei geschliffene Fraser verwenden.

Fréaser kraftschlissig einspannen.

Je nach Material bei gréBeren Frastiefen in

mehren Stufen vorgehen.

Verwenden Sie nur Fraser, deren Schaftdurch-

messer mit den Angaben in dieser Anleitung

Ubereinstimmen.

Der Wert der ausgesendeten Schwingungen

wurde nach ISO 8662-8 ermittelt.

Achten Sie darauf, daB nur Fraser des richtigen

Schaftdurchmessers und geeignet fiir die Ge

schwindigkeit des Werkzeuges verwendet wer-

den.

5. Vor Inberiebnahme

@ Vor Inbetriebnahme mussen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman
montiert sein

@ Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen der
Maschine, daf3 die Daten auf dem Typenschild mit
den Netzdaten tbereinstimmen.
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6. Aufbau und Bedienung

Achtung!
Ziehen Sie vor samtlichen Montage und
Einstellarbeiten den Netzstecker.

A.) Montage Absaugstutzen (Abb. 3)

Achtung! Aus gesundheitlichen Grunden ist das
Benutzen einer Staubabsaugung unbedingt erfor-
derlich.

Absaugstutzen (16) mit den beiden
Senkkopfschrauben (a) am Frasschuh (11) fest
schrauben.

Der Absaugstutzen kann an Absauggeréten
(Staubsauger) mit @ 36 mm Saugschlauch verwen-
det werden.

B.) Montage Parallelanschlag (Abb. 4)

@ Fuhrungswelle (a) des Parallelanschlages (13) in
die Loécher (b) des Frasschuhs (11) schieben.

@ Parallelanschlag (13) auf das gewlinschte Maf3
einstellen und mit den Fligelschrauben (c)
festklemmen.

C.) Montage Zirkelspitze (Abb. 5)

@ Zirkelspitze (10) auf die Fihrungswelle (a) des
Parallelanschlages (13) schieben und mit der
Flugelschraube (b) fixieren.

Achtung: Parallelanschlag muB3 umgedreht werden,
so daB die Anschlagschiene nach oben zeigt.

@ Zirkelspitze auf das Material aufsetzen.

@ Gewdinschten Radius, durch verschieben des
Parallelanschlages (13), einstellen und mit den
beiden Fligelschrauben fixieren.

@ Maschine einschalten

@ Nach Losen des Spanngriffs (15) Maschine
langsam nach unten bis zum Anschlag bewegen.

@ Mit gleichmé&Bigem Vorschub Nuten, Ansétze usw.
Frasen. Dabei mit beiden Handen die Maschine
fahren.

® Nach Arbeitsende Maschine nach oben zuriick
fahren.

® Maschine ausschalten.

D.) Montage Fuhrungshulse (Abb. 6/7/8)

@ Fuhrungshiilse (9) mit den beiden Senkkopf-
schrauben (f) am Frasschuh (11) befestigen.

@ Die Fuhrungshiilse (9) wird mit dem Anlaufring (b)
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an der Schabloneentlanggefiihrt.

@ Das Werkstick (d) muB um die Differenz ,AuBen-
kante Anlaufring“ und ,AuBenkante Fraser* (e)
groBer sein, um eine exakte Kopie zu erhalten.
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E.) Montage Fraswerkzeug (Abb. 9)

Achtung: Netzstecker Ziehen!

@ Spindelarretierung driicken und Spindel einrasten
lassen.

o Uberwurfmutter mit dem Gabelschltissel lockern.

@ Fraser wechseln und Uberwurfmutter mit dem
Gabelschlussel festziehen.

Achtung: Vor Inbetriebnahme Einstell- und
Montagewerkzeuge wieder entfernen.

® Um das Fraswerkzeug zu entfernen, gehen Sie
in umgekehrter Reihenfolge vor.

F.) Einstellung der Frastiefe (Abb. 10)

@ Maschine auf das Werkstiick stellen

@ Flugelschraube (a) und Spanngriff (15) I6sen

@ Maschine langsam nach unten bewegen, bis der
Fréser das Werkstiick berthrt.

® Spanngriff (15) festziehen.

@ Tiefenanschlag (3) unter zuhilfenahme der
Skala auf die gewiinschte Frastiefe einstellen,
und mit der Fliigelschraube (a) fixieren.

@ Driicken Sie den Ein-Ausschater (6) um die
Maschine einzuschalten.

@ Stellen Sie mit dem Drehzahlsteller (7) die
benétigte Drehzahl des Fraswerkzeugs ein.

@ Spanngriff (15) wieder I6sen und Fraser absen-
ken, um den Frésvorgang durchzufiihren.

@ Nach beendeter Arbeit muf3 die Machine in die
Ausgangsstellung zurlickgestellt werden.

Die Drehzahl der Oberfrése ist abhéngig von dem zu
frasenden Material, der Vorschubgeschwindigkeit
und des verwendeten Fraswerkzeuges.

G.) Frasrichtung (Abb. 11)

@ Das Frasen muf3 immer gegen die Umlaufrichtung
(Gegenlauf) erfolgen. Ansonsten besteht Ver-
letzungsgefahr wegen Riickschlag.

H.) Form- und Kantenfrasen (Abb. 12)
@ Fiur Form (a) - und Kantenfrasungen (b) kénnen
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auch speziele Fraser mit Anlaufring verwendet
werden.

Fraser montieren.

Machine vorsichtig an das Werkstiick heranfiihren
Den Fiihrungszapfen oder Kugellager (c) mit
leichtem Druck an dem Werkstiick entlangfiihren.

Achtung:

@ Je nach Material ist bei groBeren Frastiefen in
mehreren Stufen vorzugenhen.

@ Halten Sie bei allen Frasarbeiten die Oberfrase
in beiden Handen.

7. Wartung

@ Die Liftungsschlitze am Motorgehause sind stets
frei und sauber zu halten. Zur Reinigung sollten
diese mit Druckluft ausgeblasen werden.
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1. Description de I'appareil 4. Instructions importantes

; Eg;]ger;lze Veuiillez lire attentivement ce mode d’emploi et en
3. Butée de profondeur suivre les instructions. Familiarisez-vous avec la

4. Boitier du moteur machine, le bon emploi et les consignes de sécurité
5. Cable de secteur ayl’aide Qe ce mod’e d’emploi. Conservez le mode
6. Interrupteur Marche/Arrét d'emploi avec la défonceuse.

7. Régulateur de vitesse de rotation

8. Vis aoreilles . . "

9. Douille de guidage Consignes de sécurité

10. Pointe séche @ Ne branchez la machine que lorsqu’elle se trouve
11. Patin de fraise alarrét.

12. Dispositif d'arrét de la broche Bloquez la piece a travailler a 'aide de dispositifs
13. Butée paralléle de serrage pour empécher qu’elle ne glisse.

14. Clé a fourche, ouverture Maintenez toujours le cable a l'arriere de la

15. Poignée de serrage machine.

16. Tubulure d’aspiration @ Avant d'effectuer tout travail sur la machine,
retirez la fiche de la prise de courant.
@ Vérifiez que la fraise soit bien serrée avant
2. Caracteristiques techniques Putilisation.
Tension de secteur: 230 V~ 50 Hz @ Pendant 'opération de fraisage, gardez toujours
- - une position stable.
Puissance absorbée: 1020 Watts ¢ | ¢ fraisage doit toujours s'effectuer dans la
Vitesse de rotation au ralenti:11.000 & 31.000 tr./min. direction inverse du sens de rotation
Hauteur de levée: 40 mm (Profondeur de coupe) (sens inverse) de la fraise. . .
" e Commencez uniquement & travailler une piéce
Pince de serrage: © 8et@6mm lorsque la fraise est en fonctionnement.
Pour fraise a profiler, maximum: D40mm e Guidez toujours la défonceuse des deux mains.
A isolement de protection /@ @ La vitesse indiquée de rotation maximum des
- fraises ne doit pas étre dépassée.
Poids 33kgd o Prenez en considération le couple de réaction de
Niveau de pression acoustique LWA 87,9 dB(A) la machine; c’est particulierement important si la
Niveau de puissance acoustique LPA  100,9 dB(A) fraise reste enfoncée.
Vi - S @ Le fraisage terminé, ramenez la machine a sa
ibration aw 2,7 m/s position de départ.
@ Utilisez exclusivement des fraises bien aff(itées.
3. Utilisation conforme a I’affectation ® Serrez la fraise par friction.
prévue
, . L . @ Pour les profondeurs de coupe plus importantes,
La defoncegse conwen‘t‘ panlcullgrement au trallel- procédez par étapes selon le matériau.
ment du bois gt de matiéres plastiques. Elle convient © L'émission de bruit sur le lieu de travail peut
en‘outre au degoupage des pouts de branches, au dépasser 85 dB(A). Dans ce cas, des mesures
fraisage des rainures, au traitement des creux, au d'insonorisation doivent étre prises en faveur de
copiage des coutbes et des inscriptions etc. X I'utilisateur. Le niveau sonore de cet outil
La qefonceuse n’est pas prévue pour traiter le métal, slectrique a été mesuré conformeément a 1SO
la pierre etc. ) . R 3744, NFS 31-031 (84/537/CEE).
L,J“"SEZ uniquement la machine conformément a @ La valeur des vibrations émises a été déterminée
I'affectation prévue. conformément a ISO 8662-8.

Toute utilisation sortant du cadre décrit est consi-
dérée comme non conforme & I'affectation prévue.
C’est I'utilisateur ou 'opérateur et non le fabricant qui
est responsable de dégats ou de blessures de toute
sorte en résultant.

5. Avant la mise en service

@ Avant la mise en service, il faut bien monter tous
les recouvrements et dispositifs de sécurité.

@ Avant de raccorder la machine, assurez-vous que
les caractéristiques indiquées sur la plaque
signalétique soient identiques a celles du réseau.
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6. Montage et maniement

02.

Attention!
Avant tous les travaux de montage et de réglage,
retirez la fiche de la prise de courant.

A.) Montage de la tubulure d’aspiration (ill. 3)
Attention! Pour des raisons de santé, il est indispens-
able d’utiliser un dispositif d’aspiration de poussiéres.

Vissez fixement la tubulure d’aspiration (16) sur le
patin de fraise (11) a 'aide des deux boulons a téte
conique (a).

Vous pouvez employer la tubulure d'aspiration pour
des appareils d’aspiration (aspirateur) avec un tuyau
flexible d’aspiration d’un diamétre de 36 mm.

B.) Montage de la butée parallele (ill. 4)

@ Introduisez I'arbre de guidage (a) de la butée
parallele (13) dans les trous (b) du patin de fraise
(11).

@ Ajustez la butée paralléle (13) suivant la mesure
prévue et serrez-la a I'aide des vis a oreilles (c).

C.) Montage de la pointe seche (ill. 5)

@ Faites glisser la pointe séche (10) sur I'arbre de
guidage (a) de la butée paralléle (13) et bloquez-la
a l'aide de la vis a oreilles (b).

@ Placez la pointe séche sur le matériau.

@ Réglez le rayon souhaité en déplagant la butée
paralléle (13) et bloquez-le au moyen des deux vis
a oreilles (c).

® Mettez la machine en marche.

@ Aprés avoir desserré la poignée de serrage (15),
déplacez lentement la machine vers le bas jusqu'a
la butée.

@ Fraisez des rainures et des rebords etc. en
avangant régulierement. Ce faisant, guidez la
machine des deux mains.

@ Aprés avoir terminé le travail, ramenez la machine
vers le haut.

@ Arrétez la machine.

D.) Montage de la douille de guidage (ill. 6/7/8)

@ Fixez la douille de guidage (9) sur le patin de
fraise (11) a l'aide des deux boulons a téte
conique (f).

@ Faites passer la douille de guidage (9) le long du
gabarit (c) a l'aide de I'anneau d’usure (b).

@ Pour obtenir une copie exacte, la piéce a travailler
(d) doit étre plus grande de la différence entre le
,bord extérieur de I'anneau d'usure* et le ,bord
extérieur de la fraise” (e).

E.) Montage de I'outil a fraiser (ill. 9)
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Attention: Retirez la fiche de la prise de courant!

@ Appuyez sur le blocage par broche et faites s’enc
liqueter la broche (12).

@ Desserrez I'écrou-raccord a l'aide de la clé a four
che.

@ Changez la fraise et resserrez I'écrou-raccord
avec la clé a fourche.

Attention: Avant la mise en service, enlevez les
outils de réglage et de montage.

@ Pour enlever l'outil & fraiser, procédez dans I'ordre
inverse.

F.) Réglage de la profondeur de coupe (ill. 10)

@ Placez la machine sur la piece a travailler.

@ Desserrez la vis a oreilles (a) et la poignée de
serrage (15).

@ Déplacez lentement la machine vers le bas
jusqu’a ce que la fraise touche la piece a travailler.

@ Resserrez la poignée de serrage (15).

@ Réglez la butée de profondeur par rapport a la
profondeur de coupe désirée en vous aidant de
I'échelle (3) et fixez-la a I'aide de la vis a oreilles
(a).

@ Appuyez sur l'interrupteur Marche/Arrét (6) pour
mettre la machine en marche.

® Réglez la vitesse de rotation nécessaire de I'outil &
fraiser au moyen du régulateur de vitesse de
rotation (7).

@ Desserrez la poignée de serrage (15) et abaissez
la fraise pour exécuter le processus de fraisage.

@ Aprés avoir terminé le travail, ramenez la machine
a sa position de départ.

La vitesse de rotation de la défonceuse dépend du
matériau a fraiser, de la vitesse d’avance et de
l'outil & fraiser utilisé.

G.) Direction de fraisage (fig. 11)

@ Le fraisage doit toujours se dérouler dans la
direction inverse du sens de rotation (sens
inverse). Sinon le rebond éventuel de la machine
risque de provoquer des blessures.

H.) Fraisage a profiler et d’arétes (ill. 12)

@ Pour le fraisage a profiler (a) et d’arétes (b), vous
pouvez également utiliser des fraises spéciales
avec anneau d’'usure.

® Montez la fraise.

@ Approchez avec précaution la machine a la piece
a travailler.

@ Dirigez le tourillon de guidage ou le roulement a
billes (c) le long de la piéce a travailler en pressant
légéerement.
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Attention:

@ Selon le mateériau, travaillez en plusieurs
étapes en cas de profondeurs de coupes plus
importantes.

® Maintenez la défonceuse des deux mains
pendant tous les travaux de fraisage.

7. Entretien

® Maintenez les fentes d’aération sur le boitier du
moteur toujours libres et propres. Pour les
nettoyer, vous devriez les purger a I'aide d'air
comprimé.
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1. Descrizione dell’utensile (Fig. 1 e 2)

02.

Impugnatura

Scala

Battuta di profondita

Scatola del motore

Cavo di collegamento alla rete
Interruttore di accensione/spegnimento
Regolatore del numero di giri
Vite ad alette

Manicotto di guida

10 Punta del compasso

11 Pattino portafresa

12 Arresto del mandrino

13 Squadra parallela

14 Chiave fissa con apertura

15 Impugnatura di serraggio

16 Bocchettone di aspirazione

©ON® U WN =

2. Caratteristiche tecniche

Tensione di rete 230V ~ 50 Hz

Potenza assorbita 1020 Watt

Numero giri a vuoto 11.000 - 31.000 min™

Corsa 40 mm (profondita di fresatura)
Pinza J8e@6mm
per fresa sagomata max. @ 40 mm
Isolamento di protezione 11/
Peso 3,3 kg
Livello di pressione acustica LWA 87,9 dB(A)
Livello di potenza acustica LPA 100,9 dB(A)
Vibrazioni aw 2,7 m/s

3. Uso corretto

La fresatrice verticale e particolarmente adatta per
lavorare il legno e le materie plastiche ed inoltre per
ritagliare nodosita, fresare scanalature, ricavare inca-
vature, copiare curve e scritte ecc.

La fresatrice verticale non deve venire usata per
lavorare metallo, pietra ecc.

L'utensile deve venire usato solamente per gli scopi
a cui & destinato. Se viene utilizzato per scopi diver-
si, si tratta di un uso scorretto e quindi la responsabi-
lita per danni o lesioni che ne derivino va esclusiva-
mente a carico dell’utilizzatore, o meglio
dell'operatore, e non del produttore.
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4. Avvertenze importanti

Leggete attentamente queste istruzioni per 'uso e
attenetevi alle avvertenze. Usatele per conoscere
bene I'apparecchio, il suo uso corretto nonché le
avvertenze di sicurezza. Conservate le istruzioni per
I'uso insieme alla fresatrice.

Avvertenze di sicurezza

@ Inserire la spina nella presa di corrente solo a
macchina spenta.

@ Con i dispositivi di serraggio fissare il pezzo da
lavorare per evitare che si sposti.

@ Condurre il filo di alimentazione sempre da dietro

la macchina.

Prima di eseguire tutti i lavori alla macchina

staccare la spina dalla presa di corrente.

Prima della messa in esercizio controllare che la

fresa sia in posizione ben fissa.

Accertarsi di essere ben in equilibrio nel lavorare.

La fresatura deve avvenire sempre in senso

contrario al senso di rotazione (fresatura discorde)

della fresatrice.

Avvicinarsi al pezzo da lavorare solo con la

fresatrice in moto.

@ Tenere la fresatrice sempre con tutte e due le

mani.

Il numero di giri massimo indicato per la fresatrice

non deve venire superato.

Tenere conto del tempo di reazione della

macchina, soprattutto nel caso si sia bloccata.

Una volta terminato il lavoro riportare la macchina

nella posizione di partenza.

Usare solamente frese perfettamente affilate.

Serrare la fresa con accoppiamento di forza.

A seconda del materiale eseguire diverse passate

in caso di grandi profondita di fresatura.

Lo sviluppo di rumore sul posto di lavoro pud

superare gli 85 dB(A). In questo caso sono

necessarie delle misure di protezione acustica per

I'operatore. Il rumore prodotto da questo

elettroutensile é stato misurato secondo ISO 3744,

NFS 31-031 (84/537/CEE).

@ |l valore delle vibrazioni emesse ¢ stato accertato
in base a ISO 8662-8.

5. Prima della messa in esercizio

@ Prima della messa in esercizio devono essere
regolarmente montate tutte le coperture ed i
dispositivi di sicurezza.

@ Prima di collegare la macchina alla presa di
corrente accertatevi che i dati sulla targhetta di
identificazione corrispondano a quelli della rete.
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6. Struttura e operazione

Attenzione!

Prima di eseguire le operazioni di montaggio e
di regolazione staccate la spina dalla presa di
corrente.

A)Montaggio del bocchettone di aspirazione
(Fig. 3)

Attenzione! Per motivi di salute & assolutamente

necessario I'uso di un sistema di aspirazione

della polvere.

Con le due viti a testa svasata (a) avvitare saldamen-
te il bocchettone di aspirazione (16) al pattino (11).

Il bocchettone di aspirazione pud venire usato con
apparecchi di aspirazione (aspirapolvere) con tubo
aspirante di ( di 36 mm.

B) Montaggio della squadra parallela (Fig. 4)

@ Inserire I'albero di guida (a) della squadra parallela
(13) nei fori (b) del pattino (11).

@ Regolare la squadra parallela (13) sul valore
desiderato e fissarla con le viti ad alette (c).

C) Montaggio della punta del compasso (Fig. 5)

@ Spingere la punta del compasso (10) sul rullo di
guida (a) della squadra parallela (13) e fissarla
con la vite ad alette (b).

@ Appoggiare la punta del compasso sul materiale.

@ Regolare il raggio desiderato spostando la
squadra parallela (13) e fissarla con le due viti ad
alette.

® Accendere la macchina.

@ Dopo avere allentato 'impugnatura di serraggio
(15) abbassare lentamente la macchina fino alla
battuta.

@ Eseguire scanalature, sporgenze ecc. spostando
la macchina senza scossoni e tenendola con
ambedue le mani.

@ Una volta terminato il lavoro ricondurre la
macchina verso I'alto.

@ Spegnere la macchina.

D) Montaggio del manicotto di guida (Fig. 6/7/8)

@ Fissare il manicotto di guida (9) al pattino (11)
con le due viti a testa svasata (f).

@ |l manicotto di guida (9) viene condotto lungo la

sagoma (c) con I'anello di avviamento (b).

@ Per ottenere una copia esatta il pezzo da lavorare
(d) deve differire del valore tra ,bordo esterno
anello di avviamento® e ,bordo esterno fresa“ ().
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E) Montaggio della fresa (Fig. 9)
Attenzione: staccare la spina dalla presa

@ Facile sostituzione della fresa grazie al bloccaggio
a mandrino.

@ Premere il bloccaggio e fare scattare in posizione
il mandrino (12).

@ Allentare il dado a risvolto con la chiave fissa.

@ Sostituire la fresa e serrare il dado a risvolto con la
chiave fissa.

Attenzione: togliere gli utensili di regolazione e di
montaggio prima di mettere in moto I'utensile.

@ Per togliere la fresa eseguire le operazioni
nell’ordine inverso.

F) Regolazione della profondita di fresatura
(Fig. 10)

@ Mettere la macchina sul pezzo da lavorare.

@ Allentare la vite ad alette (a) e I'impugnatura di
serraggio (15).

® Abbassare lentamente I'utensile fino a quando la
fresa tocchi il pezzo da lavorare.

@ Serrare 'impugnatura di serraggio (15).

@ Con l'aiuto della scala (2) regolare la battuta di
profondita (3) alla profondita di fresatura
desiderata e fissarla con la vite ad alette (a).

® Premere l'interruttore di accensione/spegnimento
(6) per accendere l'utensile.

@ Con il regolatore del numero dei giri (7)
impostare il numero di giri richiesto dalla fresa.

@ Allentare di nuovo I'impugnatura di serraggio (15)
e abbassare la fresa per eseguire la fresatura.

@ Al termine del lavoro la macchina deve venire
riportata in posizione iniziale.

I numero di giri della fresatrice verticale dipende
dal materiale da lavorare, dalla velocita di
avanzamento e dalla fresa impiegata.

G) Direzione di fresatura (Fig. 11)

@ La fresatura deve avvenire sempre in senso
contrario al senso di rotazione (fresatura
discorde), altrimenti vi & pericolo di lesioni a causa
del contraccolpo.

H) Fresatura a profilo e di smusso (Fig. 12)

@ Per la fresatura a profilo (a) e di smusso (b) si
possono usare delle frese speciali con anello di
avviamento.

® Montare la fresa.

@ Avvicinare con cautela 'utensile al pezzo da
lavorare.
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@ Fare scorrere con leggera pressione il perno di
guida o il cuscinetto a sfere (c) lungo il pezzo da
lavorare.

Attenzione

@ A seconda del materiale si devono eseguire
diverse passate in caso di notevoli profondita
di fresatura.

o Tenere la fresatrice verticale sempre con tutte
e due le mani.

7. Manutenzione

@ Tenere le fessure di ventilazione sempre libere e
pulite. Per pulirle usare un getto di aria
compressa.
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EG Konformitatserklarung

EC Declaration of Conformity
Déclaration de Conformité CE
EC Conformiteitsverklaring
Declaracion CE de Conformidad
Declaragao de conformidade CE
EC Konformitetsforklaring

EC Yhdenmukaisuusilmoitus

®eee806

EC Konfirmitetserkleering
EC 3asABneHue o KOHHOPMHOCTH
Dichiarazione di conformita CE

Declaratie de conformitate CE
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Einh=Il"

EC AnAwaon miepi TG av
Dichiarazione di conformita CE
EC Overensstemmelseserklering

EU prohlaseni o konformité

EU Konformkijelentés

EU Izjava o skladnosti

Oswiadczenie o zgodnosci z normami
Europejskiej Wspoélnoty

@® Vyhasenie EU o konformite
Hexnapauuma 3a cboTeeTcTBME Ha EO

CICISICCIEICICICICICICIC)

AT Uygunluk Deklarasyonu

Oberfrase LOF 850 E

Der Unterzeichnende erklért in Namen der Firma die Uber-
einstimmung des Produktes.

The undersigned declares in the name of the company that
the product is in compliance with the following guidelines and
standards.

Le soussigné déclare au nom de I'entreprise la conformité du
produit avec les directives et normes suivantes.

De ondertekenaar verklaart in naam van de firma dat het pro-
duct overeenstemt met de volgende richtlijnen en normen.
El abajo firmante declara, en el nombre de la empresa, la
conformidad del producto con las directrices y normas
siguientes.

O signatério declara em nome da firma a conformidade do
produto com as seguintes directivas e normas.
Undertecknad forklarar i firmans namn att produkten over-
ensstammer med féljande direktiv och standarder.
Allekirjoittanut ilmoittaa liikkeen nimissa, ettd tuote vastaa
seuraavia direktiiveja ja standardeja:

Undertegnede erkleerer pa vegne av firmaet at produktet
samsvarer med folgende direktiver og normer.
NoanucaswwiticA noateepxaaeT OT WUMEHW UpMbIG 4TO
HacToAlee W3fenue CcOOTBETCTBYyeT TpeGoBaHWAM
CrefyloLmX HOPMATUBHBIX IOKYMEHTOB.

Az alaird kijelenti, a cég nevében a termék megegyezését a

kévetkezé iranyvonalakkal és normakkal.

Subsemnatul declara in numele firmei ca produsul core-
spunde urmatoarelor directive si standarde.

Imzalayan kisi, firma adina triiniin asagida anilan yonetme-
liklere ve normlara uygun oldusgunu beyan eder.

Ev ovdpatt Mg eTalpeiag SNAGVEL O UTMOYEYPAUUEVOG TV
OUNPWVIA TOU TIPOIGVTOG TPOG  TOUG  aKOAouBoug
KavoviopoUg Kat Ta akbAouba mpoTuna.

Il sottoscritto dichiara a nome della ditta la conformita del
prodotto con le direttive e le norme seguenti.

Pa firmaets vegne erkleerer undertegnede, at produktet ima-
dekommer kravene i folgende direktiver og normer.

Nize podepsany jménem firmy prohlasuje, Ze vyrobek odpo-
vida nasledujicim smérnicim a normam.

Az alairé kijelenti, a cég nevében a termék megegyezését a
kovetkez6 iranyvonalakkal és normakkal.

Podpisani izjavljam v imenu podijetja, da je proizvod v sklad-
nosti s slede&imi smernicami in standardi.

Nizej podpisany oswiadcza w imieniu firmy, Zze produkt jest
zgodny z nastepujacymi wytycznymi | normami.
Podpisujlci zavazne prehlasuje v mene firmy, Ze tento
vyrobok je v stlade s nasledovnymi smernicami a normami.
[onynoanucaHnAT aeknapupa oT MMeTo Ha dupmara
CHOTBETCTBUETO HA NPOAYKTA.

98/37/EG
73/23/EWG
97/23/EG
89/336/EWG
[ ] 90/396/EWG

Jodg

ISC GmbH
EschenstraBe 6
D-94405 Landau/lsar

89/686/EWG
87/404/EWG
R&TTED 1999/5/EG
2000/14/EG: Lyu.

.. dB(A); Ly ... dB(A)

EN 50144-1; EN 50144-2-17; EN 55014-1; EN 55014-2; EN 60555-2; EN 60555-3;
EN 60555-3A1

Landau/Isar, den 28.05.2004

Bsic

Leiter Produkt-Management

Brunhélzl

Produkt-|

agement

Archivierung /

For archives: 4350500-43-4141800-E
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GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerat geben wir 2 Jahre
Garantie, fiir den Fall, dass unser Produkt mangelhaft sein sollte.
Die 2-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahreniibergang oder der
Ubernahme des Gerates durch den Kunden. Voraussetzung fiir
die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgemaBe
Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung sowie die be-
stimmungsgemaBe Benutzung unseres Gerates.

Selbstverstandlich bleiben Ihnen die gesetzlichen Gewahr-
leistungsrechte innerhalb dieser 2 Jahre erhalten. Die Garan-
tie gilt fur den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der
jeweiligen Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-
ganzung der lokal gliltigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-
achten Sie Ihren Ansprechpartner des regional zustandigen Kun-
dendienstes oder die unten aufgefiihrte Serviceadresse.

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraB3e 6 - D-94405 Landau/Isar (Germany)

Info-Tel. 0180-5 120 509 * Telefax 0180-5 835 830
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info

@® GARANTIE

Nous fournissons une garantie de 2 ans pour Iappareil décrit dans le mode
dremploi, en cas de vice de notre produit. Le délai de 2 ans commence avec la
transmission du risque ou la prise en charge de Fappareil par le client.

La condition de base pour le faire valoir de la garantie est un entretien en bonne
et due forme, conformément au mode d'emploi, tout comme une uilisation de
notre appareil selon I'application prévue.

Vous conservez bien entendu les droits de garantie legaux pendant ces 2
ans.

La garantie est valable pour I'ensemble de la République Fédérale dAllemagne
ou des pays respectifs du partenaire commercial principal en complément des.
prescriptions légales locales. Veuillez noter finterlocuteur du service aprés-
vente compétent pour votre région ou Padresse mentionnée ci-dessous.

@ CERTIFICATO DI GARANZIA

Per 'apparecchio indicato nelle istruzioni concediamo una garanzia di 2 anni,
nel caso il nostro prodotto dovesse risultare difettoso. Questo periodo di 2 anni
inizia con il trapasso del rischio o la presa in consegna dell'apparecchio da parte
del cliente. Le condizioni per la validita della garanzia sono una corretta manu-
tenzione secondo le istruzioni per P'uso cosi come un utilizzo appropriato del
nostro apparecchio.

Naturalmente in questo periodo di 2 anni continuiamo ad assumerci gli
obblighi di responsabilita previsti dalla legge.

La garanzia vale per il territorio della Repubblica Federale Tedesca o dei rispet-
tivi paesi del principale partner di distribuzione di zona a completamento delle
norme di legge in vigore sul posto. Rivolgersi all'addetto del servizio assistenza
clienti incaricato della rispettiva zona o allindirizzo di assistenza clienti riportato
in basso.

Technische Anderungen vorbehalten
Sous réserve de modifications
Con riserva di apportare modifiche tecniche

16
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ISC GmbH

EschenstraBe 6

D-94405 Landau/lsar

Tel. (0180) 5 120 509 (12 Ct/min), Fax (0180) 5 835 830 (12 Ct/min)

Hans Einhell Osterreich Gesellschaft m.b.H.
Mihlgasse 1

A-2353 Guntrams

Tel. (02236) 53516, Fax (02236) 52369

Fubag International

St. GallerstraBe 182

CH-8404 Winterthur

Tel. (052) 2358787, Fax (052) 2358700

Einhell UK Ltd

Unit 5 Morpeth Wharf

Twelve Quays

Birkenhead, Wirral

CH 41 ING

Tel. 0151 6491500, Fax 0151 6491501

Pour toutes informations ou service aprés
vente, merci de prendre contact avec votre
revendeur.

Einhell Benelux

Veldsteen 44

NL-4815 PK Breda

Tel. 076 5986470, Fax 076 5986478

Comercial Einhell, S.A.
Travesia Villa Ester, 9 B
Poligono Industrial EI Nogal
E-28119 Algete-Madrid

Einhell Portugal Lda.

Apartado 2100

Rua da Aldeia , 225 Apartado 2100
P-4405-017 Arcozelo VNI

Tel. 022 0917500 Fax 022 0917529

Einhell Italia s.r.l.

Via Marconi, 16

1-22070 Beregazzo (Co)

Tel. 031 992080, Fax 031 992084

Einhell Skandinavia

Bergsoesvej 36

DK-8600 Silkebore

Tel. 087 201200, Fax 087 201203

Hasse Haraldson
Barlastgatan 3
$-41463 Goteborg

Einhell Norge A/S
Sophus Buggesvaj 48
Postboks 2005
N-3255 Larvik

Séahkotalo Harju OY
Korjaamonkatu 2

FIN-33840 Tampere

Tel. 03 2345000, Fax 03 2345040

Einhell Polska sp. Z.0.0.

Ul. Miedzyleska 2-6

PL-50-514 Wroclaw

Tel. 071 3346508, Fax 071 3346503

Einhell Hungaria Ltd.

Vajda Peter u. 12

H-1089 Budapest

Tel. 01 3039401, Fax 01 2101179

Semak

makina ticaret ve sanayi ltd. sti.

Altay Cesme mah. Yasemin Sok. No: 19
TR 34843 Maltepe - Istanbul

Tel. 0216 4594865, Fax 0216 4429325

Vobler s.r.o

Zupna 4

SK-95301 Zlate Moravce

Tel. 37 6426255, Fax 37 26256
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Turkestan

Investitions- Baugesellschaft
Christofor Stefanidi
Belinskij-102

KZ-4860008 st. Chimkent
Tel./Fax 03252 242414

Novatech S.r.l.

Bd. Lasar Catargiu 24-26

Sc. A, AP 9 Sector 1

RO-75121 Bucuresti

Tel. 021 4104800, Fax 021 4103568

Poker Plus S.R.O.

Areal vu Bechovice

Budava 10 B

CZ-19011 Prahe - Bechovice 911

Slav GmbH

Mihail Koloni str. 18 W
BG-9000 Varna

Tel. 052 605254

Einhell Croatia d.o.0.

Velika Ves 2

HR-49224 Lepajci

Tel 049 342 444, Fax 049 342 392

GMA-Elektromechanika d.o.o
Cesta Andreja Bitenca 115

SLO 1000 Ljubljana

Tel 01/5838304, Fax 01/5183803

An. Mavrofidopoulos S.A.

Technical & Commercial Company

12, Papastratou & Asklipiou Str.

GR 18545 Piraus

Tel 0210 4136155, Fax 0210 4137692

Bermas

Altufyevskoe shosse, 2A
RUS-127273 Moscow

Tel 0957870179, Fax 095 5401750

Dirbita

Metalo str. 23

LT-02190 Vilnius

Tel 052395769, Fax 052395770

AS Baltoil

Roiu alev

Haaslava vald

EE-62102 Tartu

Tel 07 301 700, Fax 07 301701

Hala\ Trading Co. LLC

B 9282, Nakheel Rd. Deira, Shop No. 15
UAE-D bai
Tel. 04 2279554, Fax 04 2217686

Alborz Abzar Co. Ltd.

No. 111, Bastan Passage, Imam Khomeini Ave.
IR-11146 Teheran

Tel 0216716072, Fax 021 6727177

FIS d.o.o

Poslovni Centar 96

BA-87000 Vitez

Tel 030715267, Fax 030 715 320

MANIMEX d.o.0

Uzicke republlke 93

SCG-31000 Uzi

Tel 031551 393 Fax 031 601 539

Eurasia Industrial and Automotive Supply
Bessemer Str.

Duncanville

ZA-Vereeniging 19:

Tel 164555712, Fax 16 455571 6
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O] @

Der Nachdruck oder sonstige Vervielféltigung von Dokumentation und  La ristampa o I'ulteriore riproduzione, anche parziale, della
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus- ione o dei i o dei prodotti &
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig. consentita solo con l'esplicita autorizzazione da parte della ISC

GmbH.

®

Laré ou une autre dela ion et
des documents d'accompagnement des produits, méme incompléte,
n'est autorisée qu'avec I'agrément exprés de lentreprise ISC GmbH.

EH 05/2004



