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Gehbrschutz

Protection acoustique
Gehoorbescherming
Dispositivo proteggiudito
Ochrana sluchu
Zajcsokkentd fullvedd

Augenschutz

Protection des yeux
Oogbescherming
Dispositivo proteggiocchi
Ochrana zraku
Szemvedé

Atemschutz

Protection des voies respiratoires
Adembescherming

Dispositivo proteggivie respiratorie
Ochrana d”chacich cest
Légzésvéedd
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Anleitung BOF 1050E 6-sprachig

1. Geratebeschreibung (Abb. 1 und 2)

1 Handgriff

2 Skala

3 Tiefenanschlag

4 Motorgehause

5 Netzleitung

6 Ein-Aus-Schalter

7 Drehzahlregelung

8 Flugelschraube

9 Fuhrungshulse
10 Zirkelspitze
11 Frasschuh
12 Spindelarretierung
13 Parallelanschlag
14 Gabelschlussel
15 Spanngriff
16 Absaugadapter

2. Technische Daten

Netzspannung: 230 V ~50 Hz
Leistungsaufnahme: 1020 Watt
Leerlaufdrehzahl: 11.000 - 31.000 min*
Hubhbhe: 40 mm (Frastiefe)
Spannzange: @8und @6 mm
fur Formfraser max.: @ 40 mm
schutzisoliert I/m.
Gewicht 3,3 kg
Schalldruckpegel LWA 87,9 dB(A)
Schalleistungspegel LPA 100,9 dB(A)
Vibration a,, 2,7 m/s?

3. BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Oberfrase eignet sich besonders fur Holz- und
Kunststoffbearbeitung, ferner zum Ausschneiden von
Aststellen, Frasen von Nuten, Ausarbeiten von Ver-
tiefungen, Kopieren von Kurven und Schriftzigen
usw.

Die Oberfrase darf nicht zum Bearbeiten von Metall,
Stein etc. verwendet werden.

Die Maschiene darf nur nach lhrer Bestimmung ver-
wendet werden.

Jede weitere daruber hinausgehende Verwendung
ist nicht bestimmungsgemaB. Fur daraus hervorge-
hende Schaden oder Verletzungen aller Art haftet
der Benutzer bzw. Bediener und nicht der Hersteller.
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4. Wichtige Hinweise

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung sorgfalltig
durch und beachten Sie deren Hinweise. Machen
Sie sich anhand dieser Gebrachsanweisung mit dem
Gerat, dem richtigen Gebrauch sowie den
Sicherheitshinweisen vertraut. Bewahren Sie die
Gebrauchsanweisung zusammen mit der Oberfrase
auf.

Sicherheitshinweise

@ Stecker nur bei ausgeschalteter Maschine in die
Steckdose einstecken.

@ Sichern Sie das Werkstiick gegen Verrutschen mit
Hilfe von Spannvorrichtungen.

@ Kabel immer nach hinten von der Maschine

wegfuhren.

Vor allen Arbeiten an der Maschine den Stecker

aus der Steckdose ziehen.

Vor Inbetriebnahme ist der feste Sitz des Frasers

zu Uberprufen.

Beim Arbeiten stets fur einen sicheren Stand

sorgen.

Das Frasen muB stets gegen die Umlaufrichtung

(Gegenlauf) des Frasers erfolgen.

Nur mit laufendem Fraser in das Werkstuck ein-

tauchen.

Die Oberfrase stets mit beiden Handen fuhren.

Die angegebene Hochstdrehzahl der Fraser darf

nicht Uberschritten werden.

Beachten Sie das Reaktionsmoment der

Maschine; vor allem bei festgefahrenem Fraser.

Nach beendeter Arbeit Maschine in die

Ausgangsstellung zurickgleiten lassen.

Nur einwandfrei geschliffene Fraser verwenden.

Fraser kraftschlussig einspannen.

Je nach Material bei groBeren Frastiefen in

mehren Stufen vorgehen.

Die Larmentwicklung am Arbeitsplatz kann 85

dB(A) Uberschreiten. In diesem Fall sind Schall-

schutzmaBnahmen fur den Bedienenden erforder-

lich. Das Gerausch dieses Elektrowerkzeuges

wurde nach ISO 3744, NFS 31-031 (84/537/EWG)

gemessen.

Der Wert der ausgesendeten Schwingungen

wurde nach ISO 8662-8 ermittelt.

5. Vor Inberiebnahme

@ Vor Inbetriebnahme mussen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman
montiert sein
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@ Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen der
Maschine, daB die Daten auf dem Typenschild mit
den Netzdaten Ubereinstimmen.

6. Aufbau und Bedienung

Achtung!
Ziehen Sie vor samtlichen Montage und
beiten den L

A.) Montage Absaugstutzen (Abb. 3)

Achtung! Aus gesundheitlichen Grunden ist das
Benutzen einer Staubabsaugung unbedingt erfor-
derlich.

Absaugstutzen (16) mit den beiden
Senkkopfschrauben (a) am Frasschuh (11) fest
schrauben.

Der Absaugstutzen kann an Absauggeraten
(Staubsauger) mit @ 36 mm Saugschlauch verwen-
det werden.

B.) Montage Parallelanschlag (Abb. 4)

@ Fuhrungswelle (a) des Parallelanschlages (13) in
die Locher (b) des Frasschuhs (11) schieben.

@ Parallelanschlag (13) auf das gewlinschte MaB3
einstellen und mit den Flugelschrauben (8)
festklemmen.

C.) Montage Zirkelspitze (Abb. 5)

@ Zirkelspitze (10) auf die Fuhrungswelle (a) des
Parallelanschlages (11) schieben und mit der
Flugelschraube (8) fixieren.

Achtung: Parallelanschlag muB umgedreht werden,
so daB die Anschlagschiene nach oben zeigt.

@ Zirkelspitze auf das Material aufsetzen.

@ Gewlnschten Radius, durch verschieben des
Parallelanschlages (13), einstellen und mit den
beiden Flugelschrauben fixieren.

@ Maschine einschalten

@ Nach Losen des Spanngriffs (15) Maschine
langsam nach unten bis zum Anschlag bewegen.

@ Mit gleichmaBigem Vorschub Nuten, Ansatze usw.
Frasen. Dabei mit beiden Handen die Maschine
fuhren.

@ Nach Arbeitsende Maschine nach oben zuriick
fuhren.

@ Maschine ausschalten.
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D.) Montage Fuhrungshiilse (Abb. 6/7/8)

@ Fuhrungshiilse (9) mit den beiden Senkkopf-
schrauben (f) am Frasschuh (11) befestigen.

@ Die Fuhrungshulse (9) wird mit dem Anlaufring (b)
an der Schabloneentlanggefuhrt.

@ Das Werkstuck (d) muB um die Differenz ,AuBen-
kante Anlaufring“ und ,AuBenkante Fraser (e)
groBer sein, um eine exakte Kopie zu erhalten.

E.) Montage Fraswerkzeug (Abb. 9)

Achtung: Netzstecker Ziehen!

@ Spindelarretierung drucken und Spindel einrasten
lassen.

@ Uberwurfmutter mit dem Gabelschlussel lockern.

@ Fraser wechseln und Uberwurfmutter mit dem
Gabelschlussel festziehen.

Achtung: Vor Inbetriebnahme Einstell- und
Montagewerkzeuge wieder entfernen.

@ Um das Fraswerkzeug zu entfernen, gehen Sie
in umgekehrter Reihenfolge vor.

F.) Einstellung der Frastiefe (Abb. 10)

® Maschine auf das Werkstiick stellen

@ Flugelschraube (a) und Spanngriff (15) losen

@ Maschine langsam nach unten bewegen, bis der
Fraser das Werkstuck beruhrt.

@ Spanngriff (15) festziehen.

@ Tiefenanschlag (3) unter zuhilfenahme der
Skala auf die gewlinschte Frastiefe einstellen,
und mit der Flugelschraube (a) fixieren.

@ Drucken Sie den Ein-Ausschater (6) um die
Maschine einzuschalten.

@ Stellen Sie mit dem Drehzahlsteller (7) die
benbtigte Drehzahl des Fraswerkzeugs ein.

@ Spanngriff (15) wieder [6sen und Fraser absen-
ken, um den Frasvorgang durchzufuhren.

@ Nach beendeter Arbeit muB die Machine in die
Ausgangsstellung zurickgestellt werden.

Die Drehzahl der Oberfrase ist abhangig von dem zu
frasenden Material, der Vorschubgeschwindigkeit
und des verwendeten Fraswerkzeuges.

G.) Frasrichtung (Abb. 11)

@ Das Frasen muB immer gegen die Umlaufrichtung
(Gegenlauf) erfolgen. Ansonsten besteht Ver-
letzungsgefahr wegen Ruckschlag.

H.) Form- und Kantenfrasen (Abb. 12)
@ Fur Form (a) - und Kantenfrasungen (b) kbnnen
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auch speziele Fraser mit Anlaufring verwendet
werden.

Fraser montieren.

Machine vorsichtig an das Werkstuck heranfuhren
Den Fuhrungszapfen oder Kugellager (c) mit
leichtem Druck an dem Werkstuck entlangfuhren.

Achtung:

@ Je nach Material ist bei groBeren Frastiefen in
mehreren Stufen vorzugenhen.

@ Halten Sie bei allen Frasarbeiten die Oberfrase
in beiden Handen.

7. Wartung

@ Die Luftungsschlitze am Motorgehause sind stets
frei und sauber zu halten. Zur Reinigung sollten
diese mit Druckluft ausgeblasen werden.



Anleitung BOF 1050E 6-sprachig

1. Description de I'appareil
Poignée

Echelle

Butée de profondeur

Boitier du moteur

Cable de secteur

Interrupteur Marche/Arrét
Reégulateur de vitesse de rotation
Vis a oreilles

Douille de guidage, @ 18 mm
10. Pointe seche

11. Patin de fraise

12. Dispositif d’arrét de la broche

13. Butée parallele

14. Clé a fourche, ouverture: 17 mm
15. Poignée de serrage

16. Tubulure d’aspiration, @ 36 a I'intérieur

OCONDO AN

2. Caractéristiques techniques

Tension de secteur: 230 V~ 50 Hz

Puissance absorbée: 1020 Watts

Vitesse de rotation au ralenti:11.000 a 31.000 tr./min.

Hauteur de levée: 40 mm (Profondeur de coupe)

Pince de serrage: QD 8et@6mm
Pour fraise a profiler, maximum: @ 40 mm
A isolement de protection 1/
Poids 3,3kg
Niveau de pression acoustique LWA 87,9 dB(A)
Niveau de puissance acoustique LPA  100,9 dB(A)
Vibration aw 2,7 m/s?

3. Utilisation conforme a I'affectation
prévue

La défonceuse convient particulierement au traite-
ment du bois et de matieres plastiques. Elle convient
en outre au découpage des bouts de branches, au
fraisage des rainures, au traitement des creux, au
copiage des courbes et des inscriptions etc.

La défonceuse n’est pas prévue pour traiter le métal,
la pierre etc.

Utilisez uniquement la machine conformément a
I'affectation prévue.

Toute utilisation sortant du cadre décrit est consi-
dérée comme non conforme a I'affectation prévue.
C’est I'utilisateur ou I'opérateur et non le fabricant qui
est responsable de dégats ou de blessures de toute
sorte en résultant.
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4. Instructions importantes

Veuillez lire attentivement ce mode d’emploi et en
suivre les instructions. Familiarisez-vous avec la
machine, le bon emploi et les consignes de sécurite
a l'aide de ce mode d’emploi. Conservez le mode
d’emploi avec la défonceuse.

Consignes de sécurité

@ Ne branchez la machine que lorsqu’elle se trouve
a l'arrét.

@ Bloquez la piece a travailler a I'aide de dispositifs
de serrage pour empécher qu’elle ne glisse.

@ Maintenez toujours le cable a I'arriere de la
machine.

@ Avant d’effectuer tout travail sur la machine,
retirez la fiche de la prise de courant.

e Verifiez que la fraise soit bien serrée avant
I'utilisation.

@ Pendant I'opération de fraisage, gardez toujours
une position stable.

@ Le fraisage doit toujours s’effectuer dans la
direction inverse du sens de rotation
(sens inverse) de la fraise.

@ Commencez uniquement a travailler une piece
lorsque la fraise est en fonctionnement.

@ Guidez toujours la défonceuse des deux mains.

@ La vitesse indiquée de rotation maximum des
fraises ne doit pas étre depassee.

@ Prenez en considération le couple de réaction de
la machine; c’est particulierement important si la
fraise reste enfoncée.

@ Le fraisage terminé, ramenez la machine a sa
position de départ.

@ Utilisez exclusivement des fraises bien affutees.

@ Serrez la fraise par friction.

@ Pour les profondeurs de coupe plus importantes,
procédez par étapes selon le matériau.

@ L’émission de bruit sur le lieu de travail peut
dépasser 85 dB(A). Dans ce cas, des mesures
d’insonorisation doivent étre prises en faveur de
I'utilisateur. Le niveau sonore de cet outil
électrique a été mesuré conformément a ISO
3744, NFS 31-031 (84/537/CEE).

@ La valeur des vibrations émises a été déterminée
conformément a ISO 8662-8.

5. Avant la mise en service

@ Avant la mise en service, il faut bien monter tous
les recouvrements et dispositifs de sécurité.

@ Avant de raccorder la machine, assurez-vous que
les caractéristiques indiquées sur la plaque
signalétique soient identiques a celles du réseau.
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6. Montage et maniement

Attention!
Avant tous les travaux de montage et de réglage,
retirez la fiche de la prise de courant.

A.) Montage de la tubulure d’aspiration (ill. 3)
Attention! Pour des raisons de santg, il est indispens-
able d'utiliser un dispositif d’aspiration de poussieres.

Vissez fixement la tubulure d’aspiration (16) sur le
patin de fraise (11) a I'aide des deux boulons a tete
conique (a).

Vous pouvez employer la tubulure d’aspiration pour
des appareils d’aspiration (aspirateur) avec un tuyau
flexible d’aspiration d’un diametre de 36 mm.

B.) Montage de la butée parallele (ill. 4)

@ Introduisez I'arbre de guidage (a) de la butée
parallele (13) dans les trous (b) du patin de fraise
(11).

@ Ajustez la butée parallele (13) suivant la mesure
prévue et serrez-la a I'aide des vis a oreilles (c).

C.) Montage de la pointe seche (ill. 5)

@ Faites glisser la pointe seche (10) sur I'arbre de
guidage (a) de la butée parallele (11) et bloquez-la
a l'aide de la vis a oreilles (b).

@ Placez la pointe seche sur le matériau.

@ Reéglez le rayon souhaité en déplagant la butée
parallele (11) et bloquez-le au moyen des deux vis
a oreilles (b).

® Mettez la machine en marche.

@ Apres avoir desserré la poignée de serrage (15),
déplacez lentement la machine vers le bas jusqua
la butée.

@ Fraisez des rainures et des rebords etc. en
avangant régulierement. Ce faisant, guidez la
machine des deux mains.

@ Apres avoir terminé le travail, ramenez la machine
vers le haut.

@ Arrétez la machine.

D.) Montage de la douille de guidage (ill. 6/7/8)

@ Fixez la douille de guidage (9) sur le patin de
fraise (11) a I'aide des deux boulons a tete
conique (f).

@ Faites passer la douille de guidage (9) le long du
gabarit (c) a I'aide de I'anneau d’usure (b).

@ Pour obtenir une copie exacte, la piece a travailler
(d) doit &tre plus grande de la difference entre le
,bord extérieur de 'anneau d’usure® et le ,bord
exterieur de la fraise” (e).

E.) Montage de I'outil a fraiser (ill. 9)
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Attention: Retirez la fiche de la prise de courant!

@ Appuyez sur le blocage par broche et faites s’enc
liqueter la broche (12).

@ Desserrez I'ecrou-raccord a l'aide de la clé a four
che.

@ Changez la fraise et resserrez I'ecrou-raccord
avec la clé a fourche.

Attention: Avant la mise en service, enlevez les
outils de reglage et de montage.

@ Pour enlever l'outil a fraiser, procédez dans I'ordre
inverse.

1.) Réglage de la profondeur de coupe (ill. 10)

@ Placez la machine sur la piece a travailler.

@ Desserrez la vis a oreilles (a) et la poignée de
serrage (15).

@ Déplacez lentement la machine vers le bas
jusqu’a ce que la fraise touche la piece a travailler.

@ Resserrez la poignée de serrage (15).

@ Réglez la butée de profondeur par rapport a la
profondeur de coupe désirée en vous aidant de
I'echelle (3) et fixez-la a I'aide de la vis a oreilles
(a).

@ Appuyez sur l'interrupteur Marche/Arrét (6) pour
mettre la machine en marche.

@ Réglez la vitesse de rotation nécessaire de I'outil a
fraiser au moyen du régulateur de vitesse de
rotation (7).

@ Desserrez la poignée de serrage (15) et abaissez
la fraise pour exécuter le processus de fraisage.

@ Apres avoir terminé le travail, ramenez la machine
a sa position de départ.

La vitesse de rotation de la défonceuse dépend du
matériau a fraiser, de la vitesse d’avance et de
l'outil a fraiser utilisé.

J.) Direction de fraisage (fig. 11)

@ Le fraisage doit toujours se dérouler dans la
direction inverse du sens de rotation (sens
inverse). Sinon le rebond éventuel de la machine
risque de provoquer des blessures.

K.) Fraisage a profiler et d’arétes (ill. 12)

@ Pour le fraisage a profiler (a) et d’arétes (b), vous
pouvez également utiliser des fraises spéciales
avec anneau d’usure.

® Montez la fraise.

@ Approchez avec précaution la machine a la piece
a travailler.

@ Dirigez le tourillon de guidage ou le roulement a
billes (c) le long de la piece a travailler en pressant
legerement.
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Attention:

@ Selon le matériau, travaillez en plusieurs
étapes en cas de profondeurs de coupes plus
importantes.

® Maintenez la défonceuse des deux mains
pendant tous les travaux de fraisage.

7. Entretien

@ Maintenez les fentes d’aération sur le boitier du
moteur toujours libres et propres. Pour les
nettoyer, vous devriez les purger a I'aide d’air
comprime.
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1. Beschrijving van het toestel
(fig. 1en 2)
Handgreep

Schaal

Diepteaanslag

Motorhuis

Netkabel

Aan/uit schakelaar
Toerenafstelling
Vleugelschroef
Geleidingsbus @ 18 mm
10. Passerpunt

11. Freesschoen

12. Spilvergrendeling

13. Parallelaanslag

14. Platte open sleutel SW 19
15. Spangreep

16. Afzuigstomp @ 36 binnen

©COND AWM=

2. Technische gegevens

Netspanning : 230 V ~50 Hz

Opgenomen vermogen : 1020 Watt

Nullasttoerental : 11.000 - 31.000 t/min

Slaghoogte : 40 mm (freesdiepte)
Spantang : @8en@6mm
Voor vormfrees max. : @40 mm
Randgeaard /g
Gewicht 3,3 kg
Geluidsdrukniveau LWA 87,9 dB(A)
Geluidsvermogen LPA 100,9 dB(A)
Vibratie aw 2,7 m/s?

3. Doelmatig gebruik

De bovenfrees is bijzonder geschikt voor het bewer-
ken van hout en kunststof alsook voor het uitsnijden
van kwasten, frezen van groeven, uitwerken van uit-
diepingen, kopiéren van curven en lettertypes enz.

De bovenfrees mag niet worden gebruikt voor het
bewerken van metaal, steen enz.

De machine mag enkel conform haar bestemming
worden gebruikt.

Elk verdergaand gebruik wordt als niet doelmatig
geacht. Voor daaruit voortvloeiende schade of ver-
wondingen is de gebruiker/bediener, niet de fabri-
kant, aansprakelijk.
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4. Belangrijke aanwijzingen

Lees deze gebruiksaanwijzing zorgvuldig en volg de
instructies ervan op. Maakt U zich aan de hand van
deze gebruiksaanwijzing vertrouwd met het toestel,
het juiste gebruik alsook met de veiligheidsvoor-
schriften. Bewaar de gebruiksaanwijzing samen met
de bovenfrees.

Veiligheidsvoorschriften

@ Stekker enkel in het stopcontact steken als de

machine uitgeschakeld is.

Beveilig het werkstuk tegen wegglijden dmv.

spaninrichtingen.

Kabel altijd van achteren wegleiden van de

machine.

Trek voor alle werkzaamheden aan de machine

telkens de netstekker uit het stopcontact.

Controleer of de frees goed vast zit alvorens de

machine in bedrijf te stellen.

Zorg bij het werken altijd voor een veilige stand.

Het frezen dient steeds tegen de omlooprichting

van de frees (tegenlopend) te gebeuren.

Enkel met draaiende frees het werkstuk indopen.

De bovenfrees steeds met beide handen geleiden.

Het opgegeven maximaal toerental van de frees

mag niet worden overschreden.

@ Hou rekening met het reactiemoment van de
machine, vooral bij vastgereden frees.

@ Aan het eind van de werkzaamheden machine

naar haar uitgangspositie laten terugglijden.

Gebruik enkel goed geslepen frezen.

Frees krachtgesloten inspannen.

Bij vrij grote freesdiepten naargelang van het

materiaal in meerdere stappen te werk gaan.

@ De geluidsontwikkeling kan op de werkplaats
85 dB(A) overschrijden. In dit geval zijn geluids-
werende maatregelen voor de bediener nood-
zakelijk. Het geluid van dit elektrisch gereedschap
is gemeten volgens ISO 3744, NFS 31-031
(84/537/EWG).

@ De waarde van de afgegeven trillingen werd
bepaald volgens ISO 8862-8.

5. Voor inbedrijfstelling

@ Voor inbedrijfstelling dienen alle afdekkingen en
veiligheidsinrichtingen naar behoren te worden
aangebracht.

@ Overtuig u zich ervan dat de gegevens op het
kenplaatje overeenkomen met de stroomwaarden
van het net alvorens de machine er op aan te
sluiten.
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6. Montage en bediening

Letop!
Trek voor alle montage- en afstelwerkzaamheden
de netstekker uit het stopcontact.

A) Montage van de afzuigstomp (fig. 3)

Let op ! Om gezondheidsredenen is het absoluut
noodzakelijk een stofafzuiging te gebruiken.

Afzuigstop (16) met de beide verzonken schroeven
(a) vastschroeven op de freesschoen (11).

De afzuigstomp kan op afzuigtoestellen (stofzuiger)
met een zuigslang van ( 36 mm worden aangesloten.

B) Montage van de parallelaanslag (fig. 4)

@ Geleidingsas (a) van de parallelaanslag (13) in de
gaten (b) van de freesschoen (11) schuiven.

@ Parallelaanslag (13) op de gewenste maat
afstellen en vastklemmen met de vleugel-
schroeven (c).

C) Montage van het passerpunt (fig. 5)

@ Passerpunt (10) op de geleidingsas (a) van de
parallelaanslag (11) schuiven en vastzetten met
de vleugelschroef (b).

@ Passerpunt in contact brengen met het materiaal.
@ Gewenste straal afstellen door de parallelaanslag
(11) te verschuiven en vastzetten dmv. de beide

vleugelschroeven (b).

@ Machine inschakelen.

@ Na het lossen van de spangreep (15) de machine
langzaam omlaag bewegen tot tegen de aanslag

@ Groeven, aanzettingen enz. frezen door de
machine gelijkmatig vooruit te schuiven. Daarbij
de machine met de beide handen leiden.

@ Aan het eind van de werken de machine weer
omhoog terugleiden.

@ Machine uitschakelen.

E) Montage van de geleidingsbus (fig. 6/7/8)

@ Geleidingsbus (9) met de beide verzonken
schroeven (f) op de freesschoen (11) bevestigen.

@ De geleidingsbus (9) wordt met de aanloopring
(b) langs het sjabloon (c) geleid.

@ Het werkstuk (d) dient met het verschil ,buitenkant
aanloopring“ en ,buitenkant frees” (e) groter te zijn
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teneinde een exacte kopie te verkrijgen.

F) Montage van het freesgereedschap (fig. 9)
Let op ! Netstekker uit het stopcontact trekken !

@ Spilarret indrukken en spil laten vastklikken (12).

@ De wartelmoer losdraaien m.b.v. de platte open
sleutel.

@ Frees verwisselen en wartelmoer aanhalen m.b.v.
de platte open sleutel.

Let op: Afstel- en montagegereedschappen weer
verwijderen alvorens de machine in bedrijf te stellen.

@ Voor het verwijderen van het freesgereedschap
gaat u in omgekeerde volgorde te werk.

G) 1 van de freesdiepte (fig. 10)

@ Machine op het werkstuk plaatsen.

@ Vleugelschroef (a) en spangreep (15) losdraaien.

@ Machine langzaam omlaag bewegen tot de frees
het werkstuk raakt.

@ Spangreep (15) vastdraaien.

@ Diepteaanslag (3) met behulp van de schaal op
de gewenste freesdiepte afstellen en met de
vleugelschroef (a) vastzetten.

@ Druk de Aan-schakelaar (6) in om de machine in
te schakelen.

@ Stel met behulp van de toerenregeling (7) het
benodigde toerental van het freesgereedschap af.

@ Spangreep (15) weer losdraaien en de frees laten
zakken om te frezen.

@ Aan het eind van de werken dient de machine
opnieuw naar haar uitgangspositie te worden
gebracht.

Het toerental van de bovenfrees is afhankelijk van
het te frezen materiaal, de voedingssnelheid en
het gebruikte freesgereedschap.

H) Freesinrichting (fig. 11)

@ Het frezen dient altijd tegen de omlooprichting in
(contrarotatie) te gebeuren. Anders bestaat het
gevaar een verwonding op te lopen wegens
terugstoot.

1) Vorm- en kantfrezen (fig. 12)

@ Voor het vorm- (a) en kantfrezen (b) kunnen ook
speciale frezen met aanloopring worden gebruikt.

11



Anleitung BOF 1050E 6-sprachig

® Frees monteren.

@ Machine voorzichtig naar het werkstuk brengen.

@ Geleidingspen of kogellager (c) met lichte druk
langs het werkstuk leiden.

Let op:

o Naargelang het materiaal dient u bij vrij grote
freesdiepten in meerdere stappen te werk te
gaan.

@ Hou bij alle freeswerkzaamheden de
bovenfrees met beide handen vast.

7. Onderhoud

@ De ventilatiespleten op het motorhuis dienen altijd
vrij en schoon te worden gehouden. Voor het
schoonmaken is het aan te raden deze spleten
met perslucht uit te blazen.

0.04.2003

11:25 Uhr Seite
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1. Descrizione dell’'utensile (Fig. 1 e 2)

Impugnatura

Scala

Battuta di profondita

Scatola del motore

Cavo di collegamento alla rete
Interruttore di accensione/spegnimento
Regolatore del numero di giri

Vite ad alette

Manicotto di guida @ 18

10 Punta del compasso

11 Pattino portafresa

12 Arresto del mandrino

13 Squadra parallela

14 Chiave fissa con apertura 19

15 Impugnatura di serraggio

16 Bocchettone di aspirazione @ 36 interno

©CON®D U WN =

2. Caratteristiche tecniche

Tensione di rete 230 V ~50 Hz

Potenza assorbita 1020 Watt

Numero giri a vuoto 11.000 - 31.000 min"'

Corsa 40 mm (profondita di fresatura)
Pinza J8e@6mm
per fresa sagomata max. @40 mm
Isolamento di protezione 1/
Peso 3,3 kg
Livello di pressione acustica LWA 87,9 dB(A)
Livello di potenza acustica LPA 100,9 dB(A)
Vibrazioni aw 2,7 m/s

3. Uso corretto

La fresatrice verticale e particolarmente adatta per
lavorare il legno e le materie plastiche ed inoltre per
ritagliare nodosita, fresare scanalature, ricavare inca-
vature, copiare curve e scritte ecc.

La fresatrice verticale non deve venire usata per
lavorare metallo, pietra ecc.

L’utensile deve venire usato solamente per gli scopi
a cui & destinato. Se viene utilizzato per scopi diver-
si, si tratta di un uso scorretto e quindi la responsabi-
lita per danni o lesioni che ne derivino va esclusiva-
mente a carico dell'utilizzatore, o meglio
dell'operatore, e non del produttore.
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4. Avvertenze importanti

Leggete attentamente queste istruzioni per I'uso e
attenetevi alle avvertenze. Usatele per conoscere
bene I'apparecchio, il suo uso corretto nonché le
avvertenze di sicurezza. Conservate le istruzioni per
I'uso insieme alla fresatrice.

Avvertenze di sicurezza

@ Inserire la spina nella presa di corrente solo a
macchina spenta.

Con i dispositivi di serraggio fissare il pezzo da
lavorare per evitare che si sposti.

Condurre il filo di alimentazione sempre da dietro
la macchina.

Prima di eseguire tutti i lavori alla macchina
staccare la spina dalla presa di corrente.

Prima della messa in esercizio controllare che la
fresa sia in posizione ben fissa.

Accertarsi di essere ben in equilibrio nel lavorare.
La fresatura deve avvenire sempre in senso
contrario al senso di rotazione (fresatura discorde)
della fresatrice.

Avvicinarsi al pezzo da lavorare solo con la
fresatrice in moto.

Tenere la fresatrice sempre con tutte e due le
mani.

Il numero di giri massimo indicato per la fresatrice
non deve venire superato.

Tenere conto del tempo di reazione della
macchina, soprattutto nel caso si sia bloccata.
Una volta terminato il lavoro riportare la macchina
nella posizione di partenza.

Usare solamente frese perfettamente affilate.
Serrare la fresa con accoppiamento di forza.

A seconda del materiale eseguire diverse passate
in caso di grandi profondita di fresatura.

Lo sviluppo di rumore sul posto di lavoro puo
superare gli 85 dB(A). In questo caso sono
necessarie delle misure di protezione acustica per
I'operatore. Il rumore prodotto da questo
elettroutensile é stato misurato secondo 1SO 3744,
NFS 31-031 (84/537/CEE).

Il valore delle vibrazioni emesse & stato accertato
in base a ISO 8662-8.

5. Prima della messa in esercizio

@ Prima della messa in esercizio devono essere
regolarmente montate tutte le coperture ed i
dispositivi di sicurezza.

@ Prima di collegare la macchina alla presa di
corrente accertatevi che i dati sulla targhetta di
identificazione corrispondano a quelli della rete.
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6. Struttura e operazione

Attenzione!

Prima di eseguire le operazioni di montaggio e
di regolazione staccate la spina dalla presa di
corrente.

A)Montaggio del bocchettone di aspirazione
(Fig. 3)

Attenzione! Per motivi di salute & assolutamente

necessario I'uso di un sistema di aspirazione

della polvere.

Con le due viti a testa svasata (a) avvitare saldamen-
te il bocchettone di aspirazione (16) al pattino (11).

Il bocchettone di aspirazione pud venire usato con
apparecchi di aspirazione (aspirapolvere) con tubo
aspirante di ( di 36 mm.

B) Montaggio della squadra parallela (Fig. 4)

@ Inserire I'albero di guida (a) della squadra parallela
(13) nei fori (b) del pattino (11).

@ Regolare la squadra parallela (13) sul valore
desiderato e fissarla con le viti ad alette (c).

C) Montaggio della punta del compasso (Fig. 5)

@ Spingere la punta del compasso (10) sul rullo di
guida (a) della squadra parallela (13) e fissarla
con la vite ad alette (b).

@ Appoggiare la punta del compasso sul materiale.

@ Regolare il raggio desiderato spostando la
squadra parallela (13) e fissarla con le due viti ad
alette.

® Accendere la macchina.

@ Dopo avere allentato I'impugnatura di serraggio
(15) abbassare lentamente la macchina fino alla
battuta.

@ Eseguire scanalature, sporgenze ecc. spostando
la macchina senza scossoni e tenendola con
ambedue le mani.

@ Una volta terminato il lavoro ricondurre la
macchina verso I'alto.

® Spegnere la macchina.

E) Montaggio del manicotto di guida (Fig. 6/7/8)
@ Fissare il manicotto di guida (9) al pattino (1)
con le due viti a testa svasata (f).
@ |l manicotto di guida (9) viene condotto lungo la
sagoma (c) con I'anello di avviamento (b).
@ Per ottenere una copia esatta il pezzo da lavorare
(d) deve differire del valore tra ,bordo esterno
anello di avviamento“ e ,bordo esterno fresa“ (e).

14
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F) Montaggio della fresa (Fig. 9)
Attenzione: staccare la spina dalla presa

@ Facile sostituzione della fresa grazie al bloccaggio
a mandrino.

@ Premere il bloccaggio e fare scattare in posizione
il mandrino (12).

@ Allentare il dado a risvolto con la chiave fissa.

@ Sostituire |a fresa e serrare il dado a risvolto con la
chiave fissa.

Attenzione: togliere gli utensili di regolazione e di
montaggio prima di mettere in moto I'utensile.

@ Per togliere la fresa eseguire le operazioni
nell'ordine inverso.

G) Regolazione della profondita di fresatura
(Fig. 10)

@ Mettere la macchina sul pezzo da lavorare.

@ Allentare la vite ad alette (a) e I'impugnatura di
serraggio (15).

@ Abbassare lentamente l'utensile fino a quando la
fresa tocchi il pezzo da lavorare.

@ Serrare I'impugnatura di serraggio (15).

@ Con l'aiuto della scala (2) regolare la battuta di
profondita (3) alla profondita di fresatura
desiderata e fissarla con la vite ad alette (a).

@ Premere l'interruttore di accensione/spegnimento
(6) per accendere I'utensile.

@ Con il regolatore del numero dei giri (7)
impostare il numero di giri richiesto dalla fresa.

@ Allentare di nuovo I'impugnatura di serraggio (15)
e abbassare la fresa per eseguire la fresatura.

@ Al termine del lavoro la macchina deve venire
riportata in posizione iniziale.

Il numero di giri della fresatrice verticale dipende
dal materiale da lavorare, dalla velocita di
avanzamento e dalla fresa impiegata.

H) Direzione di fresatura (Fig. 12)

@ La fresatura deve avvenire sempre in senso
contrario al senso di rotazione (fresatura
discorde), altrimenti vi & pericolo di lesioni a causa
del contraccolpo.

1) Fresatura a profilo e di smusso (Fig. 13)

@ Per la fresatura a profilo (a) e di smusso (b) si
possono usare delle frese speciali con anello di
avviamento.

® Montare la fresa.

@ Avvicinare con cautela l'utensile al pezzo da
lavorare.
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@ Fare scorrere con leggera pressione il perno di
guida o il cuscinetto a sfere (c) lungo il pezzo da
lavorare.

Attenzione

@ A seconda del materiale si devono eseguire
diverse passate in caso di notevoli profondita
di fresatura.

@ Tenere la fresatrice verticale sempre con tutte
e due le mani.

7. Manutenzione

@ Tenere le fessure di ventilazione sempre libere e
pulite. Per pulirle usare un getto di aria
compressa.
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1. Popis pristroje (obr. 1 a 2)

Rukojet

Stupnice

Hloubkovy doraz

Kryt motoru

Sttové vedenf

Za-/vypina®

Nastavovaé otasek

Kridlovy Sroub

Kopirovaci objimka @ 18
10. Spicka kruzitka

11. Kluzna deska

12. Aretace vietena

13. Paralelnf doraz

14. Vidlicovy upinaci Kii¢ SW 19
15. Upinaci paka

16. Nastavec na odsavani @ 36 uvniti

O©@DNO LN

2. Technicka data

Jmenovité napéti: 230V - 50 Hz

Prikon: 1020 Watt

Volnobézné otacky: 11.000 - 31.000 min”!

Zavih frézky: 40 mm (hloubka fezu)
Klestina: o8ao6mm
Pro profilovou frézu max.: 40 mm
Qchranna izolace /@
Hmotnost 3,3kg
Hladina akustického vykonu LWA 87,9 dB(A)
Hladina akustického tlaku LPA 100,9 dB(A)
Vibrace ahw 2,7 m/s’

3. Pouziti podle zplsobu uréeni

Vrchni frézka je vhodna obzviast pro opracovavani drieva
a umeélych hmot, déle k vyfezavani sukovitych mist, fré-
zovani drézek, vypracovavani prohlubenin, kopirovani
kiivek a pisma atd

Vrchni frézka nesmi byt pouzivana k opracovavani kovu,
kamene atd

Stroj smi byt pouzivan pouze podle zplisobu uréen.
Kazdé daldi toto prekracujici pouziti neodpovida zplisobu
uréeni. Za z toho vyplyvajici $kody nebo zranéni ruci
uzivatel event. obsluhujici a ne vyrobce.
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4. Dulezité pokyny

Prosim prectéte si dikladné névod k pouziti a dbejte
jeho pokyntl. Na zakladé tohoto navodu k pouZzitf se
obeznamte s pifstrojem, spravnym pouzitim a také s
bezpec¢nostnimi pokyny. Uchovavejte névod k pouZiti
spolecné s vrchni frézkou

Bezpecénostni pokyny

@ Zastrcku zastreit do zasuvky pouze pii vypnutém
stroji.

@ Zajistéte obrobek proti vyklouznuti za pomoci
upinaciho zafizen.

@ Kabel vést vzdy smérem dozadu od stroje.

@ Pred vSemi pracemi na stroji vytahnout zastréku ze
Z&Suvky.

@ Pred uvedenim do provozu prekontrolovat pevné
usazen( frézy.

@ Pi préci vzdy dbét na bezpecny postoj.

@ Frézovani musi vzdy probihat proti sméru obihani
(protibézny chod) frézy.

@ Do obrobku zanofovat pouze bézici frézu.

@ \rchni frézku vést vzdy obéma rukama.

@ Udany nejvyssi pocet otacek fréz nesmi byt
prekrocen.

@ Dbejte reakéniho momentu stroje predevsim tehdy,
kdyz fréza uvazla

@ Po ukoncené préci nechat stroj dobéhnout do wychozl
polohy.

@ Pouzivat jen bezvadné naostrené frézy.

@ Frézu silové upnout,

@ Podle druhu materialu u vétsich hloubek fezu postu
povat v nékolika stupnich.

® \yvoj hiuku na pracovisti miize prekracovat 85 dB(A).
V tomto pfipadé jsou nutné ochranna opatfeni proti
hluku a na ochranu sluchu pro obsluhu. Hiuk tohoto
pristroje je méfen podle ISO 3744, NFS 31-031
(84/837/EWG)

@ Hodnota vyslanych kmitd byla zjisténa podle
ISO 8662-8

5. Pfed uvedenim do provozu

@ Pred uvedenim do provozu musf byt kryty a
bezpedénostni zafizeni nalezité namontovany.

@ Pred zapojenim stroje se presvédcte, jestli Udaje na
typovém stitku souhlasf s Udaji sité.

6. Montaz a obsluha
Pozor!

Pred veskerymi mor iar
pracemi vytahnéte sitovou zastréku.
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A) 4% na e na odsavani (obr. 3)
Pozor! Ze zdravotnich diivodu je pouzivani

ani prachu b dmine¢né nutné.

Néstavec na odsavani (16) obéma Srouby se
zapusténou hlavou (a) pevné piisroubovat na kiuznou
desku (11).

Néstavec na odsavani mdze byt pouzivan na odsavacich
pristrojich (vysavac) pomoci saci hadice o ( 36 mm).

B.) Montaz paralelniho dorazu (obr. 4)

@ Vodici hridel (a) paralelniho dorazu (13) zasunout do
otvorti (b) kluzné desky (11)

@ Paralelni doraz (13) nastavit na poZadovany rozmér a
kidlovymi Srouby utahnout.

C.) Montaz s$picky kruzitka (obr. 5)

@ Spicku kruzitka (10) nasunout na vodici hiidel (a)
paraleinino dorazu (13) a fixovat kidlovym Sroubem
(0).

@ Spitku kruzitka nasadit na material.

@ Pozadovany polomér nastavit posunutim paralelnho
dorazu (13) a obéma kfidlovymi &rouby fixovat.

@ Stroj zapnout.

@ Po uvolnéni upinaci paky (15) stroj pomalu posunovat
smérem dolll a7 na doraz.

@ Stejnomémym posuvem frézovat drézky, polodrézky,
atd. Pfitom vést stroj obéma rukama

@ Po ukonceni prace vést stroj zpét nahoru.

@ Stroj vypnout

D.) Montaz kopirovaci objimky (obr. 6/7/8)

@ Kopirovaci objimku (9) upevnit obéma Srouby se
zapusténou hlavou (f) na kluzné desce

@ Kopirovaci objimka (9) je pomoci kopirovaciho
krouzku (b) vedena podél $ablony (c).

@ Aby byla dosaZeno presné kopie, musf byt obrobek
(d) vétsi o rozdil mezi ,vnéjsi hranou kopirovaciho
krouzku" a ,vnéjsi hranou frézy” (e).

E.) Montaz frézovaciho naradi (obr. 9)
Pozor: vytahnout sitovou zastreku!
@ Jednoducha vyména frézy pomoci aretace

vietena
@ Aretaci vietena stisknout a vieteno nechat zas
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kocit.

@ Presuvnou matici povolit rozvidienym Klicem.

@ Frézu vyménit a pfesuvnou matici rozvidlenym
Klicem utahnout.

Pozor: pred uvedenim do provozu nastavovaci a
montézni néradi opét odstranit.

@ K odstranéni frézovaciho naradi postupuite v
opacném poradi.

F.) Nastaveni hloubky fezu (obr. 10)

@ Stroj postavit na obrobek.

@ Kfidlovy Sroub (a) a upinaci paku (15) uvolnit

@ Stroj pomalu pohybovat smérem doldl, aZ se fréza
dotkne obrobku

@ Upinaci paku (15) utéhnout.

@ Hloubkovy doraz (3) za pomoci stupnice (2) nastavit
na pozadovanou hloubku fezu a kfidlovym Sroubem
fixovat.

® Zméacknéte za-/vypinac (6), aby se stroj zapnul.

@ Nastavovacem otacek (7) nastavte potiebny pocet
otédek frézovaciho néradi.

@ Upinaci paku (15) opét povolit a frézu sklonit k
provedeni frézovacho procesu

@ Po ukoncené préaci musi byt stroj uveden do wychozi
polohy.

Pocet otacek vrehni frézky je zavisly na frézovaném

matriélu, rychlosti posuvu a pouzitém frézovacim naradi.

G.) Smér frézovani (obr. 11)

@ Frézovani musi vzdy probihat proti sméru obihant
(protibézny chod) frézy. Jinak existuje nebezpedi
zranéni v dUsledku zpétného nérazu.

H.) Tvarové a hranové frézovani (obr. 12)

@ Pro tvarové (a) a hranové frézovani (b) mohou byt
pouzivany také specielni frézy s kopirovacim
krouzkem

@ Frézu namontovat

@ Stroj opatrmé navést na obrobek.

@ Vodici ¢ep nebo kulickové loZisko (c) vést lehkym
tlakem podél obrobku.
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Pozor:

@ Podle druhu materialu je tfeba u vétSich
hloubek fezu postupovat ve vice stupnich.

@ P¥i vSech frézovacich pracich drzte vrchni
frézku obéma rukama.

7. Udrzba

@ \/étraci otvory na krytu motoru udrZovat stéle volné a
cisté. K ¢istent by tyto mély byt profouknuty tlakovym
vzduchem.

11:25 Uhr Seite
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A gép leirasa (1-es és 2-es abra)
. Kézifogantyu

Skala

Mélység itk6z6

Motorhaz

Halézati vezeték

Ki / bekapcsold
Fordulatszam allité
Szarnyas csavar

Vezet6 hively 0 18

10. Koérzéhegy

11. Mardsaru

12. Tengeljrogziti

18. Péarhuzamos (itk6z6

14. Villas kulcs SW 19

15. Rogzitd fogantyd

16. Elszivo csatlakozé o 36 belil

©COND G AN

TECHNIKAI ADATOK:

Fesziiltség rendszer: 230V - 50 Hz

Teljesitményfelvétel: 1020 W

Uresjarati fordulatszam: 11.000 - 31.000 / perc

EmelUmagassag: 40 mm (marasmélység)

Szorité: 08és06mm
A profilmarénak max.: 2 40 mm
Védébszigeteléssel ellatva /g
Suly 3,3 kg
Hangnyoméasmérték LPA: 87,9 dB (A)
Hangtelyesitménymérték LWA: 100,9 dB (A)
Vibralas aw 27m/s?

3. Rendeltetésszerii hasznalat

A fels6 mard kiulonosen fa és miianyagok meg-
munkalasara alkalmas, ezenkiviil aggéccsok
kivagasara, horony marasra, mélyedések kidolgo-
zasdra, ivek és irasjegyek utdnzasara, stb..

A fels6 marét nem szabad fémek, kovek stb. meg-
munkalasara felhasznalni.

A gépet csak rendeltetés szerint szabad hasznalni.
Ezt meghaladé hasznalat, nem szamit rendeltetés-
szer(inek. Ebbdl adédé barmilyen karért vagy barmi-
lyen sérlilésért a hasznalé illetve a kezeld szavatol
és nem a gyarto.
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4. Fontos utasitasok

Kérjuk figyelmesen olvassa el a haszndlati utasitast
és vegye figyelembe az abban foglalt utasitasokat.
Ismerkedjen meg a hasznélati utasitasok alapjan a
géppel, a helyes hasznaltaval, valamint a biztonsagi
utasitasokkal. Tarolja a hasznalati utasitast az fels¢
maréval egyiitt.

Biztonsagi utasitasok

® A hélézati dugét a dugaszoldaljzatba csak csak
akkor dugja be, ha a gép ki van kapcsolva.

@ Biztositsa a megmunkalandé munkadarabot a

régzité készilék segitségével elcsuszas ellen.

A kabelt a géptdl mindig hatrafelé vezesse el.

A halézati dugét mindig huzza ki a

dugaszoléaljzatbdl, ha a gépen dolgozik.

Hasznalat el6tt vizsgélja meg, hogy a mar6 elég

szorosan felfekszik-e.

Ugyelien munka kdzben mindig egy biztos &llasra.

A marast a a maré mozgasaval ellentétes

iranyban kell végezni (ellenfutas).

@ Csak forgé mardfejjel meriiljon a munkadarabba.

@ A felsé marot mindik két kézzel kell vezetni.

@ A mardé megadott legmagassab fordulatszamat
nem szabad tullépni

® Vegye a gép reakcidnyomatékat fogyelembe; féleg
a beszorult marénal.

® A munka befejezése utan a gépet a kiinduld

helyzetbe visszatolni.

Csak kifogastalanul kdszorilt marét hasznalni.

A marét erUz'r'ssal beszoritani.

Nagyobb marasi mélységek esetén az anyagnak

megfeleléen tobb [épést alkalmazni.

@ A munkahelyen a zajkifejtés tullépheti a 85 dB (A).
Ebben az esetben az lizemeltetdk részére
hangvéds intézkedésre van szilkség. Ennek az
elektromos szerszamnak a zajat a ISO 3744;
NFS 31-031 (84/537/EWG) szerint mérik.

@ A kibocsatott rezgések értéke a 8662-8 -as ISO
alapjan lett mérve.

5 Uzembe helyezés el6tt

® A hasznalatba vétel elétt minden fedének és
biztonsagi berendezésnek szabalyszerien kell
felszerelve lennie.

@ Mieltta gépet az elektromos haldzatra
csatlakoztatja ellendrizze le, hogy a gép
tipustablajan levé adatok a halézati adatokkal
megegyeznek e.
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6. Felépités és hasznalat.
Figyelem!

Minden Gsszeszerelési és bedllitasi munkalat
el6tt huzza ki a halézati dugét.

A.) Az elszivé 26k

(3. abra)

Figyelem! Egészségiigyi okokbdl a porelszivas
hasznélata eleng Ul sziikség

Az elszivécsatlakozokat (16) a két stilyesztett fejii

csavarral (a) a marésarura (11) szorosan odacsava-
rozni.

Az elszivocsatlakozékat T 36 mm szivocsoves els-
zivégépeken (porszivégépeken) lehet hasznalni

B.) A parhuzamos (itk6z6 felszerelése (4. abra)

® A parhuzamos (tk6z6 (13) vezetbtengelyét (a) a
mardsaru (11) nyilasaiba (b) tolni.

® A parhuzamos (itk6z6t (13) a kivant mértékre
bedllitani és a szarnyas csavarokkal régziteni.

C.) A kérzbhegy felszerelése (5. abra)

® A korzéhegyet (10) a parhuzamos Uitk6z6 (13)
vezetdtengelyére (a) tolni és a szarnyas csavarral
(8) régziteni.

@ Tegye a korzéhegyet az anyagra.

® A parhuzamos (itk6z6 (13) eltolasa altal a kivant
radiuszt bedllitani és mindkét szarnyas csavarral
régziteni.

® A gépet bekapcsolni.

® A régzité fogantyu kiengedése (15) utédn a gépet
lassan az Uitkéz6ig lefelé mozgatni.

@ Hornyot, peremet stb. egyenletes eléretolassal

marni. Ennél a gépet mindkét kezzel vezetni.
@ A munka befejezése utan a gépet vissza

felvezetni.
® A gépet kikapcsolni.

D.) A vezet6 hiively felszerelése (6/7./8. abra)

® A vezet6 hivelyt (9) mindkét beeresztett fejli csa
varral (f) a marésarun (11) régziteni.

® A vezet6 hiivelyt (9) az indit6 gydrdvel (b) a
sablonon (c) végigvezetni.

® Annak érdekében, hogy a képia pontos legyen, a
munkadarabnak (d) a ,kilsé perem inditégydri“
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és a kils6 perem mard“ (e) kilémbségével
nagyobbnak kell lennie.

E.) A marészerszam felszerelése (9. abra)
Figyelem: a haldzati dugét kihdzni!

@ Egyszerl marésre, az orsé arretald altal.

® Lenyomni az orarretalét és bekattantani az orsoét.

® A boritéanyat a villas kulccsal meglazitani.

@ Kicserélni a marot, és a boritéanyat a villas kulcc
sal ismét szorosra meghuzni.

Figyelem: a haszndltba vétel elétt a bedllitdshoz

és szereléshez haszndlt szerszamokat ismét
eltavolitani.

@ A mardszerszamok eltavolitasakor jarjon el
forditott sorrendben.

F.) A maromélység beallitasa (10. abra)

@ A gépet a munakdarabra llitani.

® A szarnyascsavart (a) és a régzit6é fogantyut (15)
meglazitani.

® A gépet lassan lefelé vezetni, mig a mar6 a
munkadarabot meg nem érinti.

® A rogzité fogantyut (15) szorosra huzni.

@ A skala (2) segitségével a mélység litkdzét (3) a
kivat marasi mélységre bedllitani és a szarnyas
csavarral régziteni.

® A gép bekapcsoldsahoz nyomja meg a be-
kikapcsolot (6).

@ Allitsa be a fordulatszam allitéval (7) a
mardszerszamnak sziikséges fordulatszamot.

® A rogzité fogantyut (15) tjra meglazitani és a
mardét a maras folyamatanak véghezvitele végett
leengedni.

@ A munka befejezése utan a gépet a kiinduld
allasba kell visszaallitani.

A fels6 maré fordulatszama a megmunkalini kivant
anyagtdl, az eléretolasi sebességtél és a felnasznalt
maré szerszamtol flgg.

G.) Marasi irany (11. abra)

® A marast a a maré mozgasaval ellentétes
irdnyban kell végezni (ellenfutds). Kiilénben a
visszacspoédas miat fenndll a sériilés veszélye.
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H.) Profil- és élmaré (12. abra)

@ A profil- (a) és élmarasokhoz (b) specialis
inditégy(ris mardkat is lehet hasznalni.

® A marét felszerelni.

® A gépet 6vatosan a munkadarabhoz vezetni.

@ Gyenge nyomassal a vezetécsapot vagy a
golyéscsapdagyat a munkadarabon végigvezetni.

Figyelem:

@ Nagyobb marasi mélységek esetén az anyagnak
megfeleléen tobb épést alkalmazni.

@ Mindenfajta marasi munkanal a felsé marot tartsa
mindkét kézzel.

7.) Karbantartas

® A géptesten levé levegézést szolgalé nyilasokat
minig tisztan és szabadon kell tartani. Tisztitdshoz
ezeket siritett levegével ki kell fujni.

Seite 21
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EG Konformitatserklarung

g\

EC Declaration of Conformity
Déclaration de Conformité CE
EC AQA TEPI TNG AV’

Dichiarazione di conformita CE

EC Overensstemmelseserklzering

EU prohlaseni o konformité

EU Konformkijelentés

EU Izjava o skladnosti

Oswiadczenie o zgodnosci z normami
Europejskiej Wspélnoty

@ Vyhasenie EU o konformite

EC Conformiteitsverklaring
Declaracion CE de Conformidad
Declaracao de conformidade CE

EC Konformitetsforklaring
EC Yhdenmukaisuusilmoitus

ClECICICL

EC Konfirmitetserklzering

EC 3asBneHue o KOHHOpPMHOCTH

Dichiarazione di conformita CE

Declaratie de conformitate CE

CCIICERCICICICICICIC

AT Uygunluk Deklarasyonu

BOF 1050 E

Der Unterzeichnende erklart in Namen der Firma die Ube-
reinstimmung des Produktes.

The undersigned declares in the name of the company that
the product is in compliance with the following guidelines and
standards.

Le soussigné déclare au nom de I'entreprise la conformité du
produit avec les directives et normes suivantes.

De ondertekenaar verklaart in naam van de firma dat het pro-
duct overeenstemt met de volgende richtlijnen en normen.
El abajo firmante declara, en el nombre de la empresa, la
conformidad del producto con las directrices y normas
siguientes.

O signatario declara em nome da firma a conformidade do
produto com as seguintes directivas e normas.
Undertecknad forklarar i firmans namn att produkten over-
ensstammer med foljande direktiv och standarder.
Allekirjoittanut ilmoittaa likkeen nimissa, etta tuote vastaa
seuraavia direktiiveja ja standardeja:

Undertegnede erklaerer pa vegne av firmaet at produktet
samsvarer med folgende direktiver og normer.
NoanucaswwiticA noaTeepxaaeT OT WUMEHU (GUPMbI6 4TO

Az alairé kijelenti, a cég nevében a termék megegyezését a
kovetkez6 iranyvonalakkal és normakkal.

Subsemnatul declara in numele firmei ca produsul core-
spunde urmétoarelor directive si standarde.

Imzalayan kisi, firma adina Griinin asagida anilan yénetme-
liklere ve normlara uygun oldusgunu beyan eder.

Ev ovdpatt Mg eTaipeiag SNAMVEL O UTIOYEYPAUUEVOG TNV
OupQWVia TOu TPOIOVTOG TPOG Toug akdAouBoug
Kavoviopoug kat Ta akdAouba mpoTuna.

Il sottoscritto dichiara a nome della ditta la conformita del
prodotto con le direttive e le norme seguenti.

Pa firmaets vegne erkleerer undertegnede, at produktet imo-
dekommer kravene i folgende direktiver og normer.

Nize podepsany jménem firmy prohlasuje, Zze vyrobek odpo-
vida nasledujicim smérnicim a normam.

Podpisani izjavljam v imenu podijetja, da je proizvod v sklad-
nosti s sledecimi smernicami in standardi.

Nizej podpisany o$wiadcza w imieniu firmy, ze produkt jest
zgodny z nastepujacymi wytycznymi i normami.

HacToAlee wW3aenue COOTBETCTBYeT Tpe6oBaHMAM Podpisujuci zavazne prehlasuje v mene firmy, Ze tento
CReAyoLMX HOPMATUBHBIX AOKYMEHTOB. vyrobok je v stlade s nasledovnymi smernicami a normami.
98/37/EG [ | 89/686/EWG ISC GmbH
EschenstraBe 6
73/23/EWG [ ] 87/404/EWG 94405 Landaulsar
97/23/EG [ ] R&TTED 1999/5/EG
89/336/EWG ]
90/396/EWG
‘ EN 50144-1; EN 50144-2-17; EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3 ‘

Landau/Isar, den 13.01.2003

B sic

Fey

Leiter Produkt-Management

Brunholz! ke
Produkt-Management

Archivierung / For archives:

4350500-43-4141800-E
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GARANTIEURKUNDE

Wir gewahren lhnen zwei Jahre Garantie gemad D nicht auf Ab-
Bedingungen. Die Garantiezeit beginnt jeweils mit dem Tag der  nutzung oder Transportschaden, fermer nicht auf Schaden, die in-
Lieferung, der durch Kaufbeleg, wie Rechnung, L folge der und nicht norm-
deren Kopie, ist. iezeit besei- gemaBer Installation entstanden. Der Hersteller haftet nicht fur
tigen wir alle Funktionsfehler am Gerat, die nachweisbar auf indirekte Folge- und Vermbgensschaden.

oder i Durch die wird die it nicht erneuert
sind. Die dazu benbtigten Ersatzteile und die anfallende Arbeits- oder verlangert. Bei Garantieanspruch, Storungen oder Ersatz-
zeit werden nicht berechnet. teilbedarf wenden Sie sich bitte an.

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar (Germany)
Info-Tel. 0190-145 048 (62 Ct/Min.) * Telefax 0 99 51-26 10 und 52 50
Service- und Infoserver: http:/www.isc-gmbh.info

Technische Anderungen vorbehalten
Technical changes subject to change
Sous réserve de modifications

Technische wizigingen voorbehouden
Salvo modificaciones técnicas
Salvaguardem-se alteragoes técnicas
Forbehall for tekniska forandringar

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan

Der tages forbehold for tekniske aendringer

O KataokevaoTrg latnpei To SiKaiwpa
TEXVIKGY aAAay@v

Con riserva di apportare modifiche tecniche

Tekniske endringer forbeholdes

‘astrzega sie wp! ie zmian technicznych
Se rezerva dreptul la modificari tehnice.
Teknik degisiklikler olabilir

25
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® GARANTIEURKUNDE
Die Garantiezeit beginnt mit dem Tag des Kaufes
und betragt 2 Jahre.
Die Gewahrleistung erfolgt fur mangelhafte
Ausfuhrung oder Material- und Funktionsfehler.
Die dazu benbtigten Ersatzteile und die anfallen-
de Arbeitszeit werden nicht berechnet.
Keine Gewahrleistung fur Folgeschaden.

Ihr Kundendienstansprechpartner

® GARANTIE
La période de garantie commence a partir de la
date d’achat et dure 24 mois.
Sont pris en charge: les défauts de matériel ou de
functionnement et de fabrication.
Les pieces de rechange requises et les heures de
travail ne seront pas facturées.
Pas de prise en charge de garantie pour les dom-
mages survenus ultérieurement.

Votre service aprés-vente.

@ GARANTIE
De garantieduur beginnt op de koopdatum en
bedraagt 2 jaare.
De garantie geldt voor gebreken aan de uitvoering
of materiaal- en functiefouten.
Da daarvoor benodigde onderdelen en het
arbeidsloon worden niet in rekening gebracht.
Geen garantie op verdere schaden.

uw contactpersoon van de klantenservice

@ CERTIFICATO DI GARANZIA
| periodo di garanzia inizia nel glomo dell’acquisto
da 2 anni. La garanzia vale nel caso di confezione
difettosa oppure di difetti del materiale e del fun-
zionamento. Le componeti da sostituire e il lavoro
necessario per la riparazione non vengono calco-
lati. Non c’e alcuna garanzia nel caso di danni
successivi.

Il vostro centro di assistenza.

@ ZARUGNI LIST

Zarueni doba za¢ing dnem koupé a ¢ini 2 rok.

Z&ruka bude poskytnuta v pfipadé chybného prove-
deni nebo vady materialu a funkénosti

K tomu potfebné néhradni dily a pracovni doba nebu-
dou Uctovany.

Zaruka se nevztahuje na nasledné skody.

Vas zékaznicky servis

@ Garanciaokmany
A garancia id6tartama 2 év és a vasérlas napjaval
kezd6dik
A szavatossag csakis a kivitelezési hianyokra vagy az
anyagi és mikodési hibékra terjed ki
A szlkséges potalkatrészeket és a munkaidét nem
szémitjuk fel
Nem szavatolunk a masodlagos karokért,

Az On vevészolgélati partnere.
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ISC GmbH

EschenstraBe 6

D-94405 Landau/lsar

Tel. (0190) 145 048, Fax (09951) 2610 u. 5250

Hans Einhell Osterreich Gesellschaft m.b.H.
Muhlgasse 1

A-2353 Guntramsdorf

Tel. (02236) 53516, Fax (02236) 52369

Fubag International

St. GallerstraBe 182

CH-8405 Winterthur

Tel. (052) 2358787, Fax (052) 2358700

Einhell UK Ltd

Morpeth Wharf

Twelve Quays

Birkenhead, Wirral

CH 41 ING

Tel. 0151 6491500, Fax 0151 6491501

Pour toutes informations ou service apres
vente, merci de prendre contact avec votre
revendeur.

Einhell Benelux

Veldsteen 44

NL-4815 PK Breda

Tel. 076 5986470, Fax 076 5986478

Einhell Benelux

Veldsteen 44

NL-4815 PK Breda

Tel. 076 5986470, Fax 076 5986478

Comercial Einhell S.A.

Antonio Cabezon, N° 83 Planta 3a
E-28034 Fuencarral Madrid

Tel. 91 7294888, Fax 91 3581500

Einhell Iberica

Rua da Aldeia , 225 Apartado 2100
P-4405-017 Arcozelo VNG

Tel. 022 0917500 Fax 022 0917527

Einhell Italia s.r.I.

Via Marconi, 16

1-22070 Beregazzo (Co)

Tel. 031 992080, Fax 031 992084

Einhell Skandinavia

Bergsoevej 36

DK-8600 Silkeborg

Tel. 087 201200, Fax 087 201203

Sahkotalo Harju OY
Korjaamokatu 2

FIN-33840 Tampere

Tel. 03 2345000, Fax 03 2345040

0.04.2003

Einhell Polska sp. Z.0.0.

Ul. Miedzyleska 2-6

PL-50-554 Wroclaw

Tel. 071 3346508, Fax 071 3346503

Einhell Hungaria Ltd.

Vajda Peter u. 12

H 1089 Budapest

Tel. 01 3039401, Fax 01 2101179

Semak

makina ticaret ve sanayi Itd. sti.

Altay Cesme Mah. Yasemin Sok. No: 19
TR 34843 Maltepe - Istanbul

Tel. 0216 4594865, Fax 0216 4429325

Novatech S.R.L.

Bd.Lasar Catargiu 24-26

S.C. A Ap. 9 Sector 1

RO 75 121 Bucharest

Tel. 021 4104800, Fax 021 4103568

Poker Plus S.R.O.

Areal Vu Bechovice

Budava 10B

CZ-19011 Praha - Bechovice 911
Tel.+Fax 02579 10204

Einhell Bulgarien

34 A,Stefan Stambolov Str.

Apt. 4

BG 9000 Varna

Tel. 052 605254, Fax 052 605822

Luma Trading d.o.o0.

Ljubljanska 39

SLO-4000 Kranj

Tel- 064 355330, Fax 064 2355333

Einhell Croatia d.o.o0.

Velika Ves 2

HR 49224 Lepaijci

Tel 049/342 444, Fax 049 342-392

MP Trading d.o.o.
Cika Ljubina 8/IV
YU 11000 Beograd

An. Mavrofidopoulos S.A.

Technical & Commercial company

12, Papastratou & Asklipiou Str.

GR 18545 Piraus

Tel 0210 4136155, Fax 0210 4137692

Bermas

Altufyevskoye shosse, 2A

RUS 127273 Moscowi

Tel 095 3639580, Fax 095 3639581
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