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Gehorschutz

Ear muffs

Protection acoustique
Gehoorbeschermer

Proteccion para los oidos
Protecgéo auricular
Horselskydd

Kuulosuojukset

Harselsvern

Protezione obbligatoria dell'udito
Stuchawki ochronne
Zajcsokkentd fllvédét hordani.

Augenschutz

Goggles

Protection des yeux
Oogbeschermer
Proteccion para la vista
Oculos de proteccéo
Ogonskydd

Suojalasit
@dyebeskyttelse
Protezione obbligatoria degli
occhi

Okulary ochronne
Szemvédét hordani.

Atemschutz

Breathing mask
Protection des voies
respiratoires

Stofmasker

Proteccion respiratoria
Méscara respiratoria
Andningsmask
Hengitystiesuojus
Pustevern

Protezione obbligatoria delle vie
respiratorie

Maska przeciwpytowa
Porvédémaszkot hordani.
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1. Geratebeschreibung (Abb. 1 und 2)

1 Ein-Aus-Schalter
2 Drehzahlsteller
3 Skala
4 Tiefenanschlag
5 Flugelschraube fiir Einstellung Tiefenanschlag
6 Revolveranschlag
7 Frasschuh
8 Fraserabdeckung
9 Flugelschraube zur Fixierung Parallelanschlag
10 Spindelarretierung
11 Handgriffe
12 Spanngriff
13 Aufnahmebohrung Parallelanschlag
14 Absaugstutzen
15 Spannmutter
16 Spindel
17 Fihrungsstangen Parallelanschlag
18 Parallelanschlag
19 Feineinstellung Parallelanschlag
20 Gabelschlissel
21 Zirkelspitze
22 Fihrungshiilse

2. Technische Daten

Netzspannung: 230V ~50 Hz

Leistungsaufnahme: 1100 Watt

Leerlaufdrehzahl: 8.000 - 26.000 min*

Hubhohe: 35 mm (Frastiefe)
Spannzange: @ 8und @ 6 mm
fur Formfréser max.: @ 40 mm
schutzisoliert

Gewicht 4,6 kg
Schalldruckpegel LPA 94,2 dB(A)
Schalleistungspegel LWA 107,2 dB(A)
Vibration a,,, 4,92 m/s?

3. Bestimmungsgemale Verwendung

Die Oberfrase eignet sich besonders fir Holz- und

Kunststoffbearbeitung, ferner zum Ausschneiden von

Aststellen, Fréasen von Nuten, Ausarbeiten von Ver-
tiefungen, Kopieren von Kurven und Schriftziigen
usw.

Die Oberfrase darf nicht zum Bearbeiten von Metall,
Stein etc. verwendet werden.

Die Maschiene darf nur nach Ihrer Bestimmung
verwendet werden.

Jede weitere dartiber hinausgehende Verwendung
ist nicht bestimmungsgeman.
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Fir daraus hervorgehende Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer bzw.
Bediener und nicht der Hersteller.

4. Wichtige Hinweise

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung sorgfélltig
durch und beachten Sie deren Hinweise. Machen
Sie sich anhand dieser Gebrachsanweisung mit dem
Geréat, dem richtigen Gebrauch sowie den
Sicherheitshinweisen vertraut. Bewahren Sie die
Gebrauchsanweisung zusammen mit der Oberfréase
auf.

Sicherheitshinweise

@ Stecker nur bei ausgeschalteter Maschine in die
Steckdose einstecken.

® Sichern Sie das Werkstiick gegen Verrutschen mit
Hilfe von Spannvorrichtungen.

@ Kabel immer nach hinten von der Maschine
wegfuhren.

@ Vor allen Arbeiten an der Maschine den Stecker
aus der Steckdose ziehen.

@ Es ist darauf zu achten, da® nur Fraser mit rich-
tigem Schaftdurchmesser und geeignet fir die Ge-
schwindigkeit des Werkzeugs verwendet werden.

® Vor Inbetriebnahme ist der feste Sitz des Frasers
zu Uberpriifen.

® Beim Arbeiten stets fur einen sicheren Stand
sorgen.

@ Das Frasen mul stets gegen die Umlaufrichtung
(Gegenlauf) des Frasers erfolgen.

@ Nur mit laufendem Fraser in das Werkstiick ein-
tauchen.

@ Die Oberfrase stets mit beiden Handen fuhren.

® Die angegebene Hochstdrehzahl der Fraser darf
nicht Gberschritten werden.

@ Beachten Sie das Reaktionsmoment der
Maschine; vor allem bei festgefahrenem Fraser.

® Nach beendeter Arbeit Maschine in die
Ausgangsstellung zuriickgleiten lassen.

@ Nur einwandfrei geschliffene Fraser verwenden.

® Fréaser kraftschlissig einspannen.

@ Je nach Material bei grof3eren Frastiefen in
mehren Stufen vorgehen.

® Die Larmentwicklung am Arbeitsplatz kann 85
dB(A) Uberschreiten. In diesem Fall sind Schall-
schutzmaRnahmen fir den Bedienenden erforder-
lich. Das Gerausch dieses Elektrowerkzeuges
wurde nach EN 50144-1 gemessen.

® Der Wert der ausgesendeten Schwingungen
wurde nach EN 50144-1 ermittelt.

® Wahrend des Betriebs der Oberfrase ist ein Ge-
horschutz zu tragen.

o
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5. Vor Inberiebnahme

@ Vor Inbetriebnahme missen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgemarn
montiert sein

@ Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieRen der
Maschine, daf3 die Daten auf dem Typenschild mit

den Netzdaten lbereinstimmen.

6. Aufbau und Bedienung

Achtung!
Ziehen Sie vor sdmtlichen Montage und

Einstellarbeiten den Netzstecker.

A.) Absaugstutzen (Pos.14/Abb. 1)

Achtung! Aus gesundheitlichen Griinden ist das
Benutzen einer Staubabsaugung unbedingt
erforderlich.

SchlieBen Sie am Absaugstutzen eine (14) ge-
eignete Staubabsaugung an.

B.) Montage Parallelanschlag (Abb. 2)

® Fihrungswellen (17) des Parallelanschlages (18)
in die Bohrung (13) des Frasschuhs (7) schieben.

@ Parallelanschlag (18) auf das gewiinschte Maf3
einstellen und mit den Fligelschrauben (9)
festklemmen.

@ Durch Drehen der Feineinstellung (19) kann der
Parallelanschlag auf das genaue Malf3 eingestellt
werden.

C.) Montage Zirkelspitze (Abb. 2/3)

® Losen Sie die Fliigelschrauben (a) am Parallelan-
schlag (18) und ziehen Sie eine Fuhrungswelle
(17) heraus.

o Zirkelspitze (21) auf die Fuhrungswelle (17) des
Parallelanschlages (18) schieben und mit der
Flugelschraube (b) fixieren.

o Zirkelspitze auf das Material aufsetzen.

® Gewunschten Radius, durch verschieben des
Parallelanschlages (18), einstellen und mit der
Flugelschraube (9) fixieren.

® Maschine einschalten

® Nach Losen des Spanngriffs (12) Maschine
langsam nach unten bis zum Anschlag bewegen.
(siehe Punkt F.)

o Mit gleichméaRigem Vorschub Nuten, Ansétze usw.

Frasen. Dabei mit beiden Handen die Maschine
fihren.

® Nach Arbeitsende Maschine nach oben zuriick
fahren.
® Maschine ausschalten.

D.) Montage Fihrungshilse

@ Fihrungshulse (22) mit den beiden beiliegenden
Senkkopfschrauben an der Unterseite des Fras-
schuhes befestigen.

@ Die Fihrungshilse (22) wird mit dem Anlaufring
(b) an der Schablone (c) entlanggefihrt.

@ Das Werkstuck (d) muf3 um die Differenz ,Au3en-
kante Anlaufring” und ,AuBenkante Fraser" (e)
groRer sein, um eine exakte Kopie zu erhalten.

E.) Montage Fraswerkzeug
Achtung: Netzstecker Ziehen!

® Spindelarretierung (10) driicken und Spannmutter
(15) von der Spindel (16) abschrauben

@ Je nach eingesetzten Fraswerkzeug die ent-
sprechende Spannzange in die Spindel (8) einset-
zen.

® Spannmutter (15) leicht auf die Spindel schrau
ben.

® Fraswerkzeug in die Spannzange stecken.

® Spindelarretierung (10) driicken und Spannmutter
(8) mit dem Gabelschliissel (20) festziehen.

Achtung: Vor Inbetriebnahme Einstell- und
Montagewerkzeuge wieder entfernen.

® Um das Fraswerkzeug zu entfernen, gehen Sie
in umgekehrter Reihenfolge vor.

F.) Einstellung der Fréstiefe

® Maschine auf das Werksttick stellen

@ Fligelschraube (5) und Spanngriff (12) I16sen

® Maschine langsam nach unten bewegen, bis der
Fréaser das Werksttick berthrt.

® Spanngriff (12) festziehen.

o
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@ Tiefenanschlag (4) unter zuhilfenahme der Skala
(3) und des Revolveranschlages (6) auf die ge-
wiinschte Frastiefe einstellen. Durch drehen des
Revolveranschlages (6) stehen lhnen drei indivi-
duell einstellbare Tiefenanschlage zur Verfigung.

@ Tiefenanschlag (4) mit der Flugelschraube (5)
fixieren.

@ Driicken Sie den Ein-Ausschater (1) um die
Maschine einzuschalten.

@ Stellen Sie mit dem Drehzahlsteller (2) die
bendtigte Drehzahl des Fraswerkzeugs ein.

@ Spanngriff (12) wieder I16sen und Fraser absen-
ken, um den Frasvorgang durchzufiihren.

@ Nach beendeter Arbeit muf? die Machine in die
Ausgangsstellung zuriickgestellt werden.

Die Drehzahl der Oberfréase ist abhéngig von dem zu
frasenden Material, der Vorschubgeschwindigkeit
und des verwendeten Fraswerkzeuges.

| d
| 4 N
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G.) Frasrichtung

® Das Frasen muB immer gegen die Umlaufrichtung
(Gegenlauf) erfolgen. Ansonsten besteht Verletz-
ungsgefahr wegen Ruckschlag.

H.) Form- und Kantenfrasen

® Fur Form- (a) und Kantenfrasungen (b) kdnnen
auch speziele Fraser mit Anlaufring verwendet
werden.

® Fraser montieren.

® Machine vorsichtig an das Werkstuick heranfiihren

® Den Fuhrungszapfen oder das Kugellager (c) des
Fraswerkzeuges mit leichtem Druck an dem Werk-
stiick entlangfihren.

Achtung:

® Je nach Material ist bei gréReren Fréastiefen in
mehreren Stufen vorzugehen.

@ Halten Sie bei allen Frasarbeiten die Oberfrase
in beiden Handen.

7. Wartung

® Die Luftungsschlitze am Motorgeh&use sind stets
frei und sauber zu halten. Zur Reinigung sollten
diese mit trockener Druckluft ausgeblasen werden,
damit kein Ol und Kondenswasser aus der Druck-
luftleitung in die Maschine gelangen kannn.
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1. Machine layout (Fig. 1 and 2)
1 ON/OFF switch 4. Important information
2 Speed selector
3 Scale Please read the operating instructions carefully and
4 Depth stop note their contents. Use these operating instructions
5 Thumb screw for setting the depth stop to acquaint yourself with the machine, its proper use
6 Turret stop and essential safety precautions. Keep the operating
7 Routing base instructions together with the router.
8 Router cover
9 Thumb screw for fixing the parallel stop
10 Spindle lock Safety information
11 Handles o )
12 Clamping handle ® Make sure the machine is switched off before
13 Mounting hole for the parallel stop inserting the plug in the socket-outlet.
14 Extractor socket o Clamp the workpiece securely to prevent it from
15 Clamping nut slipping.
16 Spindle ° Always run the cable away from the back of the
17 Guide bars for the parallel stop machine.
18 Parallel stop ® Always remove the plug from the sqcket—outlet
19 Device for fine adjustment of the parallel stop before doing any work on the machine.
20 Open-ended spanner ® Be sure to use only cutters with the correct shaft
21 Trammel point diameter and suitable speed rating for your
22 Guide bush router.
® Check that the cutter is fitted securely before
. starting up the machine.
2. Technical data ® Always make sure of your footing while using the
machine.
Voltage: 230 V- 50 Hz ® The direction of routing must always be opposite
Power consumption: 1100 W to the cutter’s direction of rotation.
Idle speed: 8,000 - 26,000 rpm ® Do not feed the cutter into the workpiece until it
- - is running.
Stroke/routing depth: 35 mm ® Always guide the router with both hands.
Collet: @ 8and g6 mm ® Never exceed the maximum speed specified for
For moulding cutters: max. @ 40 mm the cultter.
Safety insulated ® Make allowance for the machine’s reaction
—— torque, particularly if the cutter jams.
Weight: 4.6 kg ® When you are finished, allow the machine to
Sound pressure level LPA 94.2 dB(A) glide back into starting position.
Sound power level LWA 107.2 dB(A) ® Use only properly ground cutters.
Vibration ah,;: 4.92 m/s? ® Mount the cutter with friction locking.
® Depending on the material, deeper cuts should
be performed in several passes.
3. Intended use ® The level of noise at the workplace may exceed
85 dB(A). In this case you will need to introduce
The router is ideal for the processing of wood and noise protection measures for the user. The
plastic, for the removal of knots, for the cutting of noise produced by this electric tool was
grooves and recesses, and for the copying of curves measured in accordance with EN 50144-1.
and lettering etc. ® Vibration emission was measured in accordance
It is prohibited to use the router to process metal, with EN 50144-1.
stone and other materials. ® Ear muffs must be worn when operating the
The machine is to be used only for its intended router.
purpose.
Any use beyond its intended purpose is a case of
mis-use. Liability for damage or injury resulting from
such a case of mis-use shall rest with the user or
operator and not with the manufacturer.
7
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5. Prior to operation

6.

Before starting the router, make sure that all its
guards and safety devices are properly fitted.
Before connecting up the router, make sure that
your power supply complies with the data on the
machine’s rating plate.

Assembly and operation

Important!
Pull out the power plug before fitting any parts or
making any adjustments.

A.) The extractor socket (Item 14/ Fig. 1)

Important! For the sake of your health, always
use a dust extractor.

Connect a suitable dust extractor to the extraction
socket (14).

B)
)

C)

o

Fitting the parallel stop (Fig. 2)

Insert the guide shafts (17) of the parallel stop
(18) in the holes (13) of the routing base (7).
Adjust the parallel stop (18) to the required
distance and clamp it in place with the thumb
screws (9).

The parallel stop can be set to the exact
dimension by turning the fine adjustment device
(19).

Fitting the trammel point (Fig. 2/3)

Undo the thumb screws (a) on the parallel stop
(18) and pull out one guide shaft (17).

Slide the trammel point (21) onto the guide shaft
(17) of the parallel stop (18) and fasten with the
thumb screw (b).

Place the trammel point against the material.
Set the required radius by adjusting the parallel
stop (18) and fixing it in place with the thumb
screw (9).

Switch on the machine.

Release the clamping handle (12) and lower the
machine slowly as far as the stop (see Section
F).

Cut grooves, shoulders, etc. at a steady rate of
feed, holding the machine with both hands.
When finished, raise the machine again.

Switch off the machine.

Fitting the guide bush

Use the two countersunk head screws to fasten
the guide bush (22) to the routing base.

Anleitung OF-G 1100 E 12spr. 24.10.2001 $§:50 Uhr Seite 8

® The template (c) is traced with the guide ring (b)
of the guide bush (22).

® To obtain an exact copy, the workpiece (d) must
be bigger by an amount equal to the difference
between the ‘outer edge of the guide ring’ and
the ‘outer edge of the cutter’ (e).

E.) Fitting the cutter
Important: Pull out the power plug!

® Press the spindle lock (10) and unscrew the
clamping nut (15) from the spindle (16).

® |Insert a collet in the spindle (8) to match the
cutter you want to use.

® Loosely screw the clamping nut (15) on the
spindle.

® Insert the cutter in the collet.

® Press the spindle lock (10) and use the open-
ended spanner (20) to tighten the clamping nut

(8).

Important: Make sure that all adjustment and
assembly tools are removed before starting the
machine.

® Dismantle the cutter in reverse order.

F.

\_/

Adjusting the depth of cut

® Place the machine on the workpiece.

® Undo the thumb screw (5) and release the
clamping handle (12).

® Lower the machine slowly until the cutter touches
the workpiece.

® Secure the clamping handle (12).

® Set the depth stop (4) to the required routing
depth using the scale (3) and the turret stop (6).
You can choose from three depth stop settings
by turning the turret stop (6).

® Use the thumb screw (5) to fix the depth stop (4)
in position.

® Press the ON/OFF switch (1) to switch on the
machine.

® Use the speed selector (2) to set the required
cutter speed.

o
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® Release the clamping handle (12) again and
lower the cutter to perform the routing job.

® When you are finished with your work, return the
machine to starting position.

The speed of the router depends on the material to
be cut, the feed rate and the cutter used.
G.) Routing direction

® The direction of routing must always be opposite
to the cutter’s direction of rotation. Otherwise
there is a risk of injury from back kick.

=)
=
| ’ | I 4 A ¥
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H.) Moulding and edge-cutting

® Itis also possible to use special cutters with a
guide ring for moulding (a) and edge-cutting (b)
jobs.

o Fit the cutter.

Feed the machine carefully up to the workpiece.

® Move the guide pin or ball race (c) of the cutter
along the workpiece, applying light pressure.

Important:

® Depending on the material, deeper cuts should
be performed in several passes.

@ Hold the router with both hands on all cutting
jobs.

7. Maintenance

Keep the ventilation slits in the motor housing
clean and clear at all times. Clean out the slits
with dry compressed air so that no oil or
condensed water from the compressed air line
gets into the machine.
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Description de I'appareil (fig. 1 et 2)

1

1 Interrupteur MARCHE/ARRET

2 Régulateur de vitesse

3 Echelle

4 Butée de profondeur

5 Vis a oreilles pour le réglage de la butée de
profondeur

6 Butée de revolver

7 Patin de fraise

8 Recouvrement de la fraise

9 Vis a oreilles pour la fixation de la butée paralléle

10 Blocage de la broche

11 Poignées

12 Poignée de serrage

13 Pergage de positionnement de la butée paralléle

14 Tubulure d’aspiration

15 Ecrou de serrage

16 Broche

17 Barres de guidage de la butée paralléle

18 Butée paralléle

19 Réglage précis de la butée paralléle

20 Clé a fourche

21 Pointe séche

22 Douille de guidage

2. Caractéristiques techniques

Tension du réseau: 230V ~50 Hz

Puissance absorbée: 1100 Watts

Vitesse de rotation a vide: 8000 a 26.000 tr/min.

Hauteur de levée: 35 mm (profondeur de coupe)

Pince de serrage: @ 8etd6 mm
pour les fraises a profiler max.: @ 40 mm
A isolement de protection

Poids: 4,6 kg
Niveau de pression acoustique LPA: 94,2 dB(A)

Niveau de puissance acoustique LWA: 107,2 dB(A)

Vibration ah,, 4,92 m/s?

3. Utilisation conforme a I'affectation
prévue

La défonceuse convient particulierement au
traitement du bois et des matiéres plastiques. Elle
convient en outre au découpage des bouts de
branches, au fraisage des rainures, au traitement
des creux, au copiage des courbes et des
inscriptions etc.

La défonceuse n’est pas prévue pour traiter le métal,
la pierre etc. Utilisez uniqguement la machine
conformément a I'affectation prévue.

Toute autre utilisation n’est pas conforme a
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I'affectation prévue. C'est I'utilisateur ou I'opérateur
et non le fabricant qui est responsable de dégats ou
de blessures de toute sorte en résultant.

4. Notes importantes

Veuillez lire attentivement ce mode d’emploi et en
suivre les instructions. Familiarisez-vous avec la
machine, le bon emploi et les consignes de sécurité
a 'aide de ce mode d’emploi.

Conservez le mode d’emploi avec la défonceuse.

Consignes de sécurité

® Ne branchez la machine que lorsqu’elle se
trouve a l'arrét

® Bloquez la piéce a travailler a 'aide de dispositifs
de serrage pour empécher qu’elle ne glisse.

® Maintenez toujours le cable a l'arriere de la
machine.

® Avant d’'effectuer tout travail sur la machine,
retirez la fiche de la prise de courant.

® |l estimportant d'utiliser uniguement des fraises
d’'un diamétre de queue correct qui sont prévues
pour la vitesse de I'outil.

o Vérifiez que la fraise soit bien serrée avant
I'utilisation.

® Pendant I'opération de fraisage, gardez toujours
une position stable.

® Le fraisage doit toujours s’effectuer dans la
direction inverse du sens de rotation (sens
inverse) de la fraise.

® Commencez uniquement a travailler lorsque la
fraise est en fonctionnement.

® Guidez toujours la défonceuse des deux mains.

® La vitesse de rotation indiguée maximum des
fraises ne doit pas étre dépassée.

® Prenez en considération le couple de réaction de
la machine; c’est particuliérement important si la
fraise reste enfoncée.

® Le fraisage terminé, ramenez la machine a sa

position de départ.

Utilisez exclusivement des fraises bien affitées.

Serrez la fraise par friction.

Pour les profondeurs de coupe plus importantes,

procédez par étapes selon le matériau.

® L’émission de bruit sur le lieu de travail peut
dépasser 85 dB(A). Dans ce cas, des mesures
d’'insonorisation doivent étre prises en faveur de
I'utilisateur. Le niveau sonore de cet outil
électrique a été mesuré conformément a EN
50144-1.

® Lavaleur des vibrations émises a été déterminée
conformément a EN 50144-1.

® Portez un dispositif de protection acoustique
pendant le fonctionnement de la défonceuse.

o
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5. Avant la mise en service

Avant la mise en service, il faut bien monter tous
les recouvrements et dispositifs de sécurité.

® Avant de raccorder la machine, soyez sir que
les données sur la plaque signalétique
correspondent a celles du réseau.

6. Montage et maniement

Attention!
Avant tous les travaux de montage et de réglage,
retirez la fiche de la prise de courant.

A.) Tubulure d’aspiration (Position 14/fig. 1)

Attention! Pour des raisons de santé, il est
indispensable d'utiliser un dispositif d’aspiration
de poussieéres.

Raccordez un dispositif d’aspiration des poussiéres
approprié a la tubulure d’aspiration (14).

B.) Montage de la butée paralléle (fig. 2)

o Introduisez les arbres de guidage (17) de la
butée parallele (18) dans les trous (13) du patin
de fraise (7).

® Ajustez la butée parallele (18) suivant la mesure
prévue et serrez-la a I'aide des vis a oreilles (9).

® En tournant le réglage précis (19), la butée
paralléle peut étre réglée sur la mesure exacte.

0

Montage de la pointe séche (fig. 2/3)

Desserrez les vis a oreilles (a) sur la butée
paralléle (18) et retirez I'une des arbres de
guidage (17).

® Attachez la pointe séche (21) a l'arbre de
guidage (17) de la butée parallele (18) et fixez-la
a I'aide de la vis a oreilles (b).

® Placez la pointe séche sur le matériau.

® Réglez le rayon souhaité en déplacant la butée
paralléle (18) et fixez-le a I'aide de la vis a
oreilles (9).

® Mettez la machine en marche.

® Apres avoir desserré la poignée de serrage (12),
guidez lentement la machine vers le bas jusqu’a
la butée (cf. point F).

® Fraisez des rainures et des rebords etc. en
avancant régulierement. Ce faisant, guidez la
machine des deux mains.

® Apres avoir terminé le travail, ramenez la
machine vers le haut.
® Arrétez la machine.

D.) Montage de la douille de guidage

® Fixez la douille de guidage (22) sur la partie
inférieure du patin de fraise a I'aide des deux
boulons a téte conique fournis.

@ Faites passer la douille de guidage (22) le long
du gabarit (c) a I'aide de I'anneau d'usure (b).

® Pour obtenir une copie exacte, la piéce a
travailler (d) doit étre plus grande de la différence
entre le ,bord extérieur de 'anneau d’'usure” et le
sbord extérieur de la fraise" (e).

E.) Montage de I'outil & fraiser

Attention: Retirez la fiche de la prise de courant!

® Appuyez sur le blocage de la broche (10) et
dévissez I'écrou de serrage (15) de la boche
(16).

® Insérez la pince de serrage appropriée dans la
broche (8) en fonction de I'outil a fraiser utilisé.

® Vissez sans serrer I'écrou de serrage (15) sur la
broche.

® Introduisez I'outil & fraiser dans la pince de
serrage.

® Appuyez sur le blocage de la broche (10) et
resserrez I'écrou de serrage (8) a I'aide de la clé
a fourche (20).

Attention: Avant la mise en service, enlevez les
outils de réglage et de montage.

® Pour enlever 'outil & fraiser, procédez dans
I'ordre inverse.

F.) Réglage de la profondeur de coupe

Placez la machine sur la piéce a travailler.

Desserrez la vis a oreilles (5) et la poignée de

serrage (12).

® Guidez lentement la machine vers le bas jusqu’'a
ce que la fraise touche la piéce a travailler.

® Resserrez la poignée de serrage (12).

® Reglez la butée de profondeur (4) par rapport &

la profondeur de coupe désirée en vous aidant

de I'echelle (3) et de la butée de revolver (6).

Lorsque vous tournez la butée de revolver (6),

11
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vous disposez de trois butées de profondeur
individuellement réglables.

Fixez la butée de profondeur (4) a I'aide de la vis
a oreilles (5).

Appuyez sur l'interrupteur Marche/Arrét (1) pour
mettre la machine en marche.

Réglez la vitesse de rotation requise de I'outil a
fraiser a I'aide du régulateur de vitesse (2).
Desserrez la poignée de serrage (12) et
abaissez la fraise pour exécuter le processus de
fraisage.

Aprés avoir terminé le travail, ramenez la
machine a sa position de départ.

La vitesse de rotation de la défonceuse dépend du
matériau a fraiser, de la vitesse d’avance et de I'outil
a fraiser utilisé.

G.) Direction de fraisage

Le fraisage doit toujours se dérouler dans la
direction inverse du sens de rotation (sens
inverse). Sinon le rebond éventuel de la machine
risque de provoquer des blessures.

H.) Fraisage a profiler et d’arétes

Pour le fraisage a profiler (a) et d’arétes (b), vous
pouvez également utiliser des fraises spéciales

avec anneau d'usure.

® Montez la fraise.

® Approchez avec précaution la machine a la piéce
a travailler.

o Dirigez le tourillon de guidage ou le roulement &
billes (c) de I'outil a fraiser le long de la piéce a
travailler en pressant légerement.

Attention:

® Selon le matériau, travaillez en plusieurs étapes
en cas de profondeurs de coupes plus
importantes.

® Maintenez la défonceuse des deux mains
pendant tous les travaux de fraisage.

7. Entretien

® Maintenez les fentes d’aération sur le boitier du
moteur toujours libres et propres. Pour les

12

nettoyer, vous devriez les purger a I'aide d’air
comprimé sec pour éviter que de I'huile ou de
I'eau de condensation ne s'écoule de la conduite
d’air comprimé dans la machine.
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1. Beschrijving van het toestel
(fig. 1 en 2)

AAN / UIT-schakelaar
Toereninstelling

Schaal

Diepteaanslag

Vleugelschroef voor instelling diepteaanslag
Revolveraanslag

Freesschoen

Freesafdekking
Vleugelschroef voor het vastzetten
parallelaanslag

10 Spilarrét

11 Handvaten

12 Spangreep

13 Opnameboorgat parallelaanslag
14 Afzuigstomp

15 Spanmoer

16 Spil

17 Geleidestangen parallelaanslag
18 Parallellaanslag

10 Fijninstelling parallelaanslag

20 Platte open sleutel

21 Passerpunt

22 Geleidingsbus

©CoOUIo Ul WNPRF

2. Technische gegevens

Netspanning : 230V ~50 Hz

Opgenomen vermogen : 1100 W

Nullasttoerental : 8.000 -26.000/min

Slaghoogte : 35 mm (freesdiepte)
Spantang : @ 8en@6mm
voor vormfrees max. : @ 40 mm
Randgeaard

Gewicht : 4,6 kg
Geluidsdrukniveau LPA 94,2 dB(A)
Geluidsvermogen LWA 107,2 dB(A)
Vibratie ah,, : < 4,92 m/s2

3. Doelmatig gebruik

De bovenfrees is bijzonder geschikt voor het
bewerken van hout en kunststof alsook voor het
uitsnijden van kwasten, frezen van groeven,
uitwerken van uitdiepingen, kopiéren van curven en
lettertypes enz.

De bovenfrees mag niet worden gebruikt voor het
bewerken van metaal, steen enz.

De machine mag slechts voor werkzaamheden

worden gebruikt waarvoor ze bedoeld is.

Elk verder gaand gebruik is niet doelmatig. Voor
daaruit voortvloeiende schade of verwondingen van
welke aard dan ook is de gebruiker of bediener, niet
de fabrikant, aansprakelijk.

4. Belangrijke aanwijzingen

Lees deze gebruiksaanwijzing zorgvuldig en volg de
aanwijzingen ervan op. Maak u zich aan de hand van
deze gebruiksaanwijzing vertrouwd met het toestel,
het juiste gebruik alsook met de
veiligheidsvoorschriften. Bewaar de
gebruiksaanwijzing samen met de bovenfrees.

Veiligheidsvoorschriften

® Stekker enkel in het stopcontact steken als de
machine uitgeschakeld is.

® Beveilig het werkstuk tegen wegglijden d.m.v.
spaninrichtingen.

® Kabel altijd naar achteren wegleiden van de
machine.

® Trek voor alle werkzaamheden aan de machine
telkens de netstekker uit het stopcontact.

® Leter wel goed op dat enkel frezen met de
correcte steeldiameter en geschikt voor de
snelheid van het gereedschap mogen worden
gebruikt.

® Controleer of de frees goed vast zit alvorens de
machine in bedrijf te stellen.

® Zorg bij het werken altijd voor een veilige stand.

® Het frezen dient steeds tegen de omlooprichting
van de frees (tegenlopend) te gebeuren.

® Enkel met draaiende frees het werkstuk indopen.

® De bovenfrees steeds met beide handen
geleiden.

® De opgegeven maximumtoerental van de frees
mag niet worden overschreden.

® Hou rekening met het reactiemoment van de
machine, vooral bij vastgelopen frees.

® Aan het eind van de werkzaamheden de

machine naar haar uitgangspositie terug laten

glijden.

Gebruik enkel goed geslepen frezen.

Frees krachtgesloten inspannen.

Bij vrij grote freesdiepten naargelang van het

materiaal in meerdere stappen te werk gaan.

® De geluidsontwikkeling kan op de werkplaats 85
dB(A) overschrijden. In dit geval zijn
geluidswerende maatregelen voor de bediener
vereist. Het geluid van dit elektrisch gereedschap
is gemeten volgens EN 50144-1.

13
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® De waarde van de afgegeven trillingen is
bepaald volgens EN 50144-1.

@ Tijdens het werken met de bovenfrees dient een
gehoorbeschermer te worden gedragen.

5. VO6r inbedrijfstelling

Vé6r inbedrijfstelling moeten alle afdekkingen en
veiligheidsinrichtingen naar behoren zijn
gemonteerd.

o Controleer of de gegevens vermeld op het
kenplaatje overeenkomen met de gegevens van
het stroomnet alvorens de machine aan te
sluiten.

6. Montage en bediening

Letop!
Trek voor alle montage- en afstelwerkzaamheden
de netstekker uit het stopcontact.

A.) Afzuigstomp (pos. 14/fig. 1)

Let op ! Om gezondheidsredenen is het absoluut
noodzakelijk een stofafzuiging te gebruiken.

Sluit een gepaste stofafzuiging aan op de
afzuigstomp (14).

B.) Montage van de parallelaanslag (fig. 2)

® Geleidingsassen (17) van de parallelaanslag (18)
het boorgat (13) van de freesschoen (7) in
schuiven.

® Parallelaanslag (18) op de gewenste maat
afstellen en vastklemmen met de
vleugelschroeven (9).

® De parallelaanslag kan op de correcte maat
worden ingesteld door de fijninstelling (19) te
draaien.

C) Montage van de passerpunt g (fig. 2/3)

o Draai de vleugelschroeven (a) op de
parallelaanslag (18) los en trek er één
geleidingsas (17) uit.

® Het passerpunt (21) de geleidingsas (17) van de
parallelaanslag (18) op schuiven en vastzetten
d.m.v. de vleugelschroef (b).

® Passerpunt in contact brengen met het
materiaal.

® Gewenste straal afstellen door de
parallelaanslag (18) te verschuiven en vastzetten
d.m.v. de beide vleugelschroeven (9).

® Machine inschakelen.
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® Na het losdraaien van de spangreep (12) de
machine langzaam omlaag bewegen tot tegen
de aanslag (zie punt F).

® Groeven, aanzettingen enz. frezen door de
machine gelijkmatig vooruit te schuiven. Daarbij
de machine met de beide handen leiden.

® Aan het einde van de werkstap de machine terug
omhoog leiden.

® Machine uitschakelen.

D) Montage van de geleidingsbus

® Geleidingsbus (22) met de beide bijgeleverde
verzonken schroeven aan de onderkant van de
freesschoen bevestigen.

® De geleidingsbus (22) wordt met de aanloopring
(b) langs het sjabloon (c) geleid.

® Het werkstuk (d) dient met het verschil
Lbuitenkant aanloopring” en ,buitenkant frees” (e)
groter te zijn teneinde een exacte kopie te
verkrijgen.

E) Montage van het freesgereedschap
Let op : Netstekker trekken !

® Spilarrét (10) indrukken en spanmoer (15) van
het spil (16) afschroeven.
® Naargelang het gebruikte freesgereedschap de
overeenkomstige spantang de spil (8) in zetten.
Spanmoer (15) lichtjes op de spil schroeven.
Freesgereedschap de spantang in steken.
Spilarrét (10) indrukken en spanmoer (8)
aanhalen m.b.v. de platte open sleutel (20).

Let op : Afstel- en montagegereedschappen weer
verwijderen alvorens de machine opnieuw in
bedrijf te stellen.

® Voor het verwijderen van het freesgereedschap
gaat u in omgekeerde volgorde te werk.
F) Instellen van de freesdiepte

Machine op het werkstuk plaatsen.
Vleugelschroef (5) en spangreep (12) losdraaien.
Machine langzaam omlaag bewegen tot de frees

o
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het werkstuk raakt.

® Spangreep (12) vastdraaien.

® Diepteaanslag (4) met behulp van de schaal (3)
en de revolveraanslag (6) afstellen op de
gewenste freesdiepte. Door draaien van de
revolveraanslag (6) kunt u kiezen tussen drie
individueel instelbare diepteaanslagen.

@ Diepteaanslag (4) vastzetten d.m.v. de
vleugelschroef (5).

® De AAN/UIT-schakelaar (1) indrukken om de
machine aan te zetten.

@ Stel met behulp van de toereninstelling (2) het
nodige toerental van het freesgereedschap in.

® Spangreep (12) weer losdraaien en frees
verlagen teneinde het freeswerk uit te voeren.

® Aan het einde van het werk dient de machine
terug naar haar uitgangspositie te worden
gebracht.

Het toerental van de bovenfrees is afhankelijk van
het te frezen materiaal, de aanzetsnelheid en het
gebruikte freesgereedschap.

G) Freesrichting

® Het frezen dient steeds tegen de omlooprichting
(tegenlopend) te gebeuren. Anders bestaat het
gevaar een verwonding op te lopen wegens
terugstoot.

N

H) Vorm- en kantfrezen

® Voor het vorm- (a) en kantfrezen (b) kunnen ook
speciale frezen met aanloopring worden
gebruikt.

® Frees monteren.

Machine voorzichtig naar het werkstuk brengen.

® Geleidingspen of kogellager (c) van het
freesgereedschap met lichte druk langs het
werkstuk leiden.

Letop:

® Bij vrij grote freesdiepten naargelang van het
materiaal in meerdere stappen te werk gaan.

® Hou bij alle freeswerkzaamheden de bovenfrees
met beide handen vast.

:50 Uhr Seite 15

7. Onderhoud

® De ventilatiespleten op het motorhuis dienen
altijd vrij en schoon te worden gehouden. Voor
de reiniging dienen deze met droge perslucht te
worden uitgeblazen zodat geen olie of
condensatiewater uit de luchtdrukleiding de
machine kan binnendringen.

15
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Descripcion del aparato (fig. 1y 2)

Interruptor ON/OFF

Regulador de velocidad

Escala graduada

Tope de profundidad

Tornillo de orejetas para el ajuste del tope de

profundidad

Tope revolver

Patin de fresado

Cubierta de fresado

Tornillo de orejetas para la fijacién del tope

paralelo

10 Bloqueo del husillo

11 Empufiadura

12 Palanca de regulacién

13 Perforacién para el alojamiento del tope en
paralelo

14 Empalme para la aspiracién

15 Tuerca de regulacién

16 Husillo

17 Barras guia para el tope en paralelo

18 Tope (para el movimiento) en paralelo

19 Ajuste de precision del tope en paralelo

20 Llave inglesa

21 Puntero

22 Collarin guia

OB WNR
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2. Caracteristicas técnicas

Tensioén de red: 230V ~50Hz
Consumo: 1100 W
Velocidad en vacio: 8.000 - 26.000 rpm
Recorrido: 35 mm (profundidad de fresado)
Portafresa: @ 8und @6 mm
Fresadora de perfiles max.: @ 40 mm
a prueba de sacudidas eléctricas

Peso: 4,6 kg
Nivel de presion acustica LPA 94,2 dB (A)
Nivel de potencia acustica LWA 107,2 dB(A)
Vibracién ah,, 4,92 m/s2

3. Uso adecuado

La fresadora ha sido especialmente disefiada para
tratar madera y materiales sintéticos, asi como
recortar ramas, fresar ranuras, elaborar hendiduras,
copiar curvas y escritos, etc. La fresadora no debe
utilizarse para tratar metal, piedra, etc.

Utilice la maquina Unicamente en aquellos casos
para los que se ha previsto como uso adecuado.
Cualquier otro uso no sera adecuado. En casos de
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uso inadecuado, el fabricante no se hace
responsable de dafios o lesiones de cualquier tipo, el
responsable es el usuario u operario de la maquina.

4. Advertencias importantes

Le rogamos se sirva observar atentamente estas
instrucciones de uso y sus advertencias. Use este
manual para familiarizarse con el aparato, su uso
correcto y las advertencias de seguridad pertinentes.
Guarde este manual de instrucciones junto con la
fresadora eléctrica.

Instrucciones de seguridad

e Unicamente se podra enchufar el aparato a la
toma de corriente cuando éste se encuentre
apagado.

® Utilice dispositivos de sujecion para evitar que se
mueva la pieza .

® Mantenga el cable alejado de la parte trasera del
aparato en todo momento.

® Retire el enchufe de la toma de corriente antes
de iniciar cualquier tipo de operacion en el
aparato.

® Asegurese de que sélo emplea fresas con el
diametro correcto y adecuado para la velocidad
de la herramienta.

® Cercidrese de que la fresadora se encuentra en
la posicion correcta antes de la puesta en
marcha.

® Adopte siempre una posicion segura al utilizar el
aparato.

® Elfresado debe realizarse siempre en sentido
contrario (marcha inversa) al sentido de rotacién
de la fresadora.

® Laaproximacion a la pieza s6lo se realizara con
la fresadora en marcha.

® Sujete en todo momento la fresadora con las dos
manos .

® No se sobrepasara en ningin momento el
numero de revoluciones méaximo de la fresadora.

® Tenga en cuenta el momento de retroceso de la
fresadora; sobre todo cuando la fresadora se
bloguee.

® Vuelva a colocar el aparato en la posicion inicial
cuando termine de utilizarlo.

® Utilice tnicamente herramientas de fresado
perfectamente afiladas.

Asegure la herramienta de fresado con
acoplamiento de fuerza.

® Segun material, realice diversas pasadas en
caso de que se requiera una mayor profundidad
de fresado.

o
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® Elruido en la zona de trabajo puede sobrepasar
los 85 dB (A). En este caso, se deben tomar
medidas de insonorizacion para el operario. El
ruido producido por esta herramienta eléctrica ha
sido medido segln la EN 50144-1.

® Se determino el valor de las vibraciones emitidas
segun la EN 50144-1.

® Es preciso llevar proteccién para los oidos
mientras se esté utilizando la fresadora.

5. Antes de la puesta en marcha

Antes de la puesta en marcha, debe instalar
debidamente todas las cubiertas y dispositivos de
seguridad. Antes de conectar el aparato, asegurese
de que los datos que se indican en la placa de
identificacion coincidan con los datos de la red
eléctrica.

6. Estructuray Manejo

iAtencion!

Retire el enchufe de latoma de contacto antes de
llevar a cabo cualquier operaciéon de montaje y
regulacién.

A.) Empalme para la aspiracién (pos. 14/fig. 1)

jAtencion! Por motivos de salud, es
imprescindible llevar a cabo la aspiracién del
polvo .

Conecte un dispositivo de aspiracion del polvo
adecuado y que coincida con el emplame (14).

B.) Montaje del tope en paralelo (fig. 2)

® Inserte las barras guia (17) del tope en paralelo
(18) en la perforacion (13) del patin de fresado
™).

@ Ajuste el tope en paralelo (18) a la medida
deseada y sujételo con los tornillos de orejetas
9).

® Girando el ajuste de precision (19) se puede
ajustar el tope en paralelo a la medida deseada.

C.) Montaje del puntero (fig. 2/3)

® Suelte los tornillos de orejetas (a) del tope en
paralelo (18) y extraiga una de las barras guia
7).

@ Desplace el puntero (21) hacia la barra guia (17)
del tope en paralelo (18) y fijelo con el tornillo de
orejetas (b).

® Coloque el puntero sobre el material.

® Ajuste el radio deseado desplazando el tope en
paralelo (18) y fijelo con los dos tornillos de
orejetas (9).

® Conecte el aparato.

® Tras soltar la palanca de regulacién (12) mueva
lentamente el aparato hacia abajo hasta el tope.
(véase punto F.)

® Realice el fresado de ranuras, salientes, etc.
haciendo avanzar el aparato de manera
uniforme Sujete en todo momento la maquina
con las dos manos .

® Alterminar de utilizar el aparato, vuelva a dejarlo
en posicion hacia arriba.

® Desconecte el aparato.

o

Montaje del husillo guia

Fije el husillo guia (22) a la parte inferior del
patin de fresado con los dos tornillos de cabeza
avellanada incluidos en la entrega.

® Desplace el collarin guia (22) a lo largo de la
plantilla (c) con el anillo de ataque (b).

@ Para obtener una copia exacta, la pieza de
trabajo (d) debe ser mas grande que la
diferencia entre ,canto externo anillo de ataque y
~canto externo fresadora“ (e).

E.) Montaje de la fresadora
Atencion: jRetire el enchufe!

® Presione el blogueo del husillo (10) y desatornille
la tuerca de regulacion (15) del husillo (16)

® Dependiendo de la fresadora, coloque la pinza
de sujecion correspondiente en el husillo (8).

® Atornille suavemente la tuerca de regulacion (15)
al husillo.

® Coloque la herramienta de fresar en el
portafresa.

® Presione el bloqueo del husillo (10) y apriete la
tuerca de regulacion (8) con la llave inglesa (20).

Atencion: Antes de la puesta en marcha no
olvide de retirar las herramientas de ajuste y
montaje.

17
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® Para desmontar la herramienta de fresar, realice
las mismas operaciones en orden inverso.

n
N

Ajuste de la profundidad de fresado

® Coloque el aparato sobre la pieza de trabajo.

@ Suelte el tornillo de orejetas (5) y la palanca de
regulacion (12), desplace el aparato hacia abajo
lentamente hasta que la fresadora entre en
contacto con la pieza de trabajo.

® Apriete la palanca de regulacion (12).

® Ajuste el tope de profundidad (4) con ayuda de
la escala graduada (3) y del tope revolver (6) a la
profundidad de fresado deseada. Girando el tope
revolver (6) dispondra de 3 topes de profundidad
ajustables de forma individual.

® Fije el tope de profundidad (4) con el tornillo de
orejetas (5).

® Presione el interruptor ON/OFF (1) hacia abajo
para conectar el aparato.

® Ajuste la velocidad necesaria de la fresadora con
el regulador de velocidad (2).

® Vuelva a soltar la palanca de regulacion (12) y
baje la fresadora para realizar el proceso de
fresado.

® Vuelva a colocar el aparato en la posicion inicial
al finalizar la tarea.

La velocidad de la fresadora eléctrica con brazo
superior depende del material a fresar, de la
velocidad de avance y de la fresadora empleada.

G.) Sentido de fresado

o Elfresado debe realizarse siempre en sentido
contrario (marcha inversa) al sentido de rotacién
de la fresadora. De lo contrario, existe el peligro
de heridas por el contragolpe.

mp
2 N
7 N
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H.) Fresado de cantos y formas

® Paralos fresados de cantos (b) y formas (a) se
pueden utilizar ademas herramientas fresadoras
especiales con anillo de ataque.

® Lleve a cabo el montaje de la herramienta
fresadora.

® Acerque con cuidado la maquina a la pieza de
trabajo.

® Ejerciendo leve presion, desplace la espiga guia
o el rodamiento de bolas (c) a lo largo de la
pieza de trabajo.

Atencion:

® Segln el material, realice diversas pasadas en
caso de que se requiera una mayor profundidad
de fresado.

® Cuando haga un fresado sostenga siempre la
fresadora eléctrica con ambas manos.

7. Mantenimiento

Mantenga siempre limpia la rejilla de ventilacion de
la carcasa del motor. Se recomienda limpiarla con
aire comprimido seco, para que no se acumule en la
maquina ni aceite ni agua de condensacion
procedente del conducto de aire comprimido.
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Descrigéo do aparelho (fig_ le 2) estando de acordo com as especificagdes. O
fabricante ndo se responsabiliza por danos ou

Interruptor de ligar / desligar

Regulador da velocidade de rotagao

Escala

Limitador de profundidade

Parafuso de orelhas para regular o limitador de
profundidade

6 Encosto tipo revolver

7 Patim da tupia

8 Cobertura da tupia

9 Parafuso de orelhas para fixar a guia paralela
10 Bloqueio do veio

11 Punhos

12 Manipulo de aperto

13 Orificio de recepgéo da guia paralela

14 Tubuladura de aspiragao

15 Porca de aperto

AR WNE R

ferimentos de qualquer tipo dai decorrentes,
cabendo essa responsabilidade exclusivamente ao
utilizador da maquina.

4.

Notas importantes

Leia atentamente o manual de instrucdes e respeite
as informacdes nele contidas. Sirva-se deste manual
para se familiarizar com o aparelho e sua utilizagao
correcta, ndo esquecendo as indicagfes de
segurang¢a. Guarde-o0 juntamente com a tupia.

IndicacBes de seguranca

16 Veio ® Ligue a ficha da maquina a tomada de corrente
17 Barras de guia da guia paralela aeenas_ se a maquina se encontrar desligada.
18 Guia paralela ° ng deixe que apecaa tr:_i_balhar escorregue,
19 Regulador de precisdo da guia paralela utilize para o fefel_to dispositivos de aperto. )
20 Chave de bocas ® O cabo da maquina deve estar sempre atras
21 Ponta de compasso dela. _
22 Casquilho de guia ° An{tes_de procgder a quaisquer trabalhos na
magquina, desligue a ficha da tomada.
@ Certifique-se de que s0 utiliza fresas cujo veio
2. Dados técnicos tenha o diémetro certo e que sejam indicadas
para a velocidade da ferramenta.
Tensé&o de rede: 230V ~50Hz ® Antes de colocar a maquina em funcionamento,
Consumo de energia: 1100 Watt verifique se a fresa esta bem fixa.
Rotacdes em vazio: 8.000 - 26.000 rpm ° Seugetjnrio trabalhar procure sempre uma posi¢cao
Altura do golpe: 35 mm (profundidade de fresagem) e A fresagem tem de ser sempre feita no sentido
Porta-fresa: d8e@d6mm inverso ao das rotacdes (contramarcha) da
Para fresa de chanfrar, max.: @ 40 mm fresa.
- ® Mergulhe na pega s6 com a fresa a trabalhar.
com isolamento protector ) ~
® Manobre a tupia sempre com as duas maos.
Peso 4.6 kg ® As rotagdes maximas indicadas para a fresa ndo
Nivel de presséo aclstica LPA 94,2 dB(A) podem ser ultrapassadas.
Nivel de poténcia sonora LWA 107,2dB(A) ~ ® Atenco areacgdo da maquina; especialmente
Vibragao ahy, - 292 m/s2 guando a fresa esta encravada.
L ! ® Depois de terminado o trabalho, faga a maquina
deslizar para tras até a posicgao inicial.
- ~ @ Utilize apenas fresas perfeitamente afiadas.
3. Ut|||z§g§\o cgnforme com as e Fixe a fresa apertando-a.
especmca(;oes ® Consoante o material, no caso de grandes
A tupia é especialmente indicada para trabalhar prof}mdldadgs de fresagem, trabalhe por fases.
madeira e plastico, e ainda para recortar nés de ® O nivel de ruido no local de trabalho p’ode
madeira, fresar ranhuras, fazer entalhes, copiar uItrapa§sgr 0s _85 dB(A). N~este caso, € .
curvas e inscricdes, etc. necessario utilizar prot’ecgao aur_lcular'. O ruido
A tupia ndo pode ser utilizada para trabalhar metal, destas ferramentas eléctricas fol medido de
pedra, etc. acordo com a E_N 50144-l: _ . _
® O valor das oscilagdes emitidas foi medido de

A maquina s6 pode ser utilizada para os fins a que
foi destinada.
Qualquer outra utilizagdo é considerada como ndo

acordo com a EN 50144-1.
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@ Durante o funcionamento da tupia é preciso usar
proteccéo auricular.

Antes da colocagdo em funcionamento

® Antes da colocacdo em funcionamento, todas as
coberturas e dispositivos de seguranga tém de
estar bem montados.

® Antes de ligar a maquina, verifiqgue se os dados
constantes na chapa de caracteristicas
correspondem aos valores da rede.

6. Estrutura e operagdo

Atencéo!
Antes de quaisquer trabalhos de montagem e de
regulacédo, desligue o aparelho da tomada.

A.) Tubuladura de aspiragao (pos.14/fig. 1)

Atencéo! Por razdes de saude, é obrigatdrio usar
um aspirador de p6.

Ligue a tubuladura de aspiragdo um (14) aspirador
de p6 adequado.

B.) Montagem da guia paralela (fig. 2)

@ Introduza os veios (17) da guia paralela (18) no
orificio (13) do patim da tupia (7).

® Regule a guia paralela (18) para as dimensées
pretendidas e aperte-a bem com os parafusos
de orelhas (9).

® Rodando o regulador de precisdo (19) pode
regular-se a guia paralela para as dimensées
precisas.

0

Montagem da ponta de compasso (fig. 2/3)

Solte os parafusos de orelhas (a) na guia
paralela (18) e retire um veio de guia (17).

® Introduza a ponta de compasso (21) no veio (17)
da guia paralela (18) e fixe-a com o parafuso de
orelhas (b).

® Assente a ponta de compasso sobre o material.

® Regule o raio pretendido, deslocando a guia
paralela (18), e fixe-o com o parafuso de orelhas
9).

® Ligue a maquina

® Depois de soltar o manipulo de aperto (12),
desloque a maquina lentamente para baixo, até
ao limite. (consulte o ponto F.)

® Fresar ranhuras, ressaltos, etc. avancando
uniformemente. Neste caso, conduza a maquina
com as duas maos.

20

® Depois de terminados os trabalhos, volte a
retirar a maquina por cima.
® Desligue a maquina.

D.) Montagem do casquilho de guia

Fixe o casquilho de guia (22) com os dois
parafusos de cabeca escareada fornecidos a
parte inferior do patim da tupia.

® O casquilho de guia (22) passa ao longo da
matriz (c) por intermédio do anel de guia (b).

® A peca (d) tem de ser superior a diferenca entre
Laresta exterior anel de guia“ e ,aresta exterior
da fresa“ (e), para obter uma cépia exacta.

E.) Montagem da fresa
Atencdo: Desligue o aparelho da corrente!

® Pressione a bloqueio do veio (10) e
desaparafuse a porca de aperto (15) do veio
(16).

® Conforme a fresa utilizada, insira a respectiva
porta-fresa no veio (8).

® Aperte ligeiramente a porca de aperto (15) no
veio.

® Insira a fresa na porta-fresa.

® Pressione a bloqueio do veio (10) e aperte bem
a porca de aperto (8) com a chave de bocas
(20).

Atencgé&o: Antes da colocagdo em funcionamento,
volte a retirar as ferramentas de regulagéo e de
montagem.

® Para retirar as ferramentas, proceda pela ordem
inversa.

n
<

Regulagéo da profundidade de fresagem

Coloque a maquina sobre a peca

Desaperte o parafuso de orelhas (5) e o

manipulo de aperto (12)

® Desloque lentamente a maquina para baixo, até
que a fresa toque na pega.

® Aperte o manipulo de aperto (12).

® Regule o limitador de profundidade (4) usando

o
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uma escala (3) e o encosto tipo revélver (6) para
a profundidade de fresagem pretendida.
Rodando o encosto tipo revolver (6), fica com
trés limitadores de profundidade individuais a
disposicéo.

@ Fixe o limitador de profundidade (4) com o
parafuso de orelhas (5).

@ Carregue no interruptor de ligar / desligar (1)
para ligar a maquina.

® Ajuste com o regulador da velocidade de rotagéo
(2) as rotagdes necessarias da fresa.

@ Volte a desapertar o manipulo de aperto (12) e
baixe a fresa, para realizar o processo de
fresagem.

® Depois de terminado o trabalho, a maquina tem
de voltar a ser posta na posicao inicial.

As rotag6es da tupia dependem do material a fresar,
da velocidade de avango e da ferramenta utilizada.

G.) Sentido de fresagem

o A fresagem tem de ser sempre feita no sentido
inverso ao das rotagBes (contramarcha) da
fresa. Caso contrario, corre o risco de ferimento
devido ao rechago.

—3
3 —
| ’ | v - N\
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H.) Trabalhar com fresas de chanfrar e de nivelar

@ Paratrabalhar com fresas de chanfrar (a) e de
nivelar (b) também podem utilizar-se fresas
especiais com anel de guia.

® Monte a fresa.

Leve a maquina cuidadosamente até a pecga

® Pressionando ligeiramente, faga passar o
espigao de guia ou o rolamento de esferas (c) da
fresa ao longo da peca.

Atencéo:

@ Consoante o material, no caso de grandes
profundidades de fresagem, trabalhe por fases.

® Em todos os trabalhos de fresagem, segure a
tupia com as duas maos.

Manutencéo

As ranhuras de ventilagéo na carcaga do motor
tém de estar sempre desimpedidas e limpas.
Para as limpar, sopram-se com ar comprimido
seco, para que ndo possa entrar na maguina
6leo ou agua condensada provenientes do tubo
do ar comprimido.

21
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Maskinbeskrivning (bild 1 och 2)

Huvudstrombrytare
Varvtalsinstéllning

Skala

Djupanslag
Installningsskruv for djupanslag
Revolveranslag

Glidsko

Frasskydd

Fixeringsskruv for parallellanslag
10. Spindellas

11. Handtag

12. Spannhandtag

13. Fasthal parallellanslag

14. Utsugningshylsa

15. Spannmutter

16. Spindel

17. Spannhylsor parallellanslag
18. Parallellanslag

19. Fininstéllning parallellanslag
20. Gaffelnyckel

21. Cirkelspets

22. Styrhylsa

©CNOOOPWOWNE

2. Tekniska data

Néatspanning 230V ~50Hz
Effektforbrukning 1100 Watt
Varvtal i tomgang 8.000 - 26.000 min-1
Arbetsdjup 35 mm (frasdjup)
Spannténg @ 8 och @ 6 mm
For formfrasning max. @ 40 mm
Skyddsisolerad
Vikt 4,6 kg
Ljudtrycksniva LPA 94,2 dB(A)
Ljudeffektnivd LWA 107,2 dB(A)
Vibration ah,, 4,92 m/s2

3. Andamaélsenlig anvandning

Overfrasen ar sarskilt lamplig for att bearbeta trévirke
eller plastdelar, dessutom till att avlagsna
kviststallen, frasa spar, gora forsankningar, kopiera
kurvor och bokstéaver etc.

Overfrasen far inte anvandas till att bearbeta metall,
sten eller liknande.

Maskinen far endast anvandas i dverensstammelse
med den andamalsenliga anvandningen.

All annan anvandning &r ej andamalsenlig.
Tillverkaren Overtar inget ansvar for skador som
uppstar av saddan ej andamalsenlig anvandning, utan
anvandaren ar sjalv ansvarig.

22
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Viktiga anvisningar

L&s igenom bruksanvisningen noggrant och beakta
anvisningarna. Anvand bruksanvisningen till att
informera dig om maskinen, dess funktioner samt
sékerhetsanvisningarna. Forvara bruksanvisningen
tillsammans med Overfrasen.

Sakerhetsanvisningar

Anslut stickkontakten till vagguttaget endast om
maskinen ar frAnkopplad.

Séakra arbetsstycket mot att glida med hjélp av
spannanordningar.

Légg alltid kabeln bakom maskinen.

Dra alltid ut stickkontakten ur vagguttaget om du
ska bestycka maskinen.

Kontrollera alltid att frasverktygets skaftdiameter
stammer och att verktyget ar lampligt for
maskinens hastighet.

Kontrollera att frasverktyget ar ordentligt
fastspant innan du bdrjar anvéanda maskinen.
Se alltid till att du star stadigt under arbetets
gang.

Fréas alltid mot fréasverktygets rotationsriktning
(motfrasning).

Frasverktyget maste alltid rotera nar det laggs an
mot arbetsstycket.

For alltid 6verfrasen med bada handerna.

Se till att frasens hogsta tillatna varvtal inte
Overskrids.

Beakta maskinens reaktionsmoment - framfor allt
nar frasverktyget sitter fast.

Nar du har avslutat arbetet ska du lata maskinen
glida tillbaka till utgangsléaget.

Anvand endast tillrackligt vassa frasverktyg.
Fast frasverktyget med friktionskraft.

Beroende p& material kan det vid storre frasdjup
vara nddvandigt att frasa i flera steg.

Bullret vid arbetsplatsen kan dverstiga 85 db(A).
| sddana fall &r bullerdampande atgarder for
anvandaren nodvandiga. Bullret fr&n detta
elverktyg har matts upp enl. EN 50144-1.

De avgivna vibrationerna har méatts upp enl. EN
50144-1.

Bér horselskydd nar du anvander dverfrasen.

Fore driftstart

Fore driftstarten maste alla kdpor och
sékerhetsanordningar vara korrekt monterade.
Innan du ansluter maskinen ska du férsékra dig
om att uppgifterna pa typskylten stammer
Overens med det aktuella natets data.

o
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6. Uppbyggnad och betjaning

Obs!
Dra alltid ut stickkontakten innan du monterar
eller staller in maskinen.

A) Montera utsugningshylsa (pos. 14 / bild 1)

Obs! For att inte &ventyra anvandarens héalsa ska
en spanutsugningsanordning tvunget anvandas.

® Skruva fast utsugningshylsan (14) vid en lamplig
spanutsugningsanordning.

B) Montera parallellanslag (bild 2)

® Skjut in parallellanslagets (18) spannhylsor (17) i
glidskons (7) hal.

e Stallin parallellanslaget (18) pa avsett matt och
klam fast med vingskruvarna (9).

e Stallin parallellanslaget pa exakt matt genom att
vrida pa fininstallningen (19).

C) Montera cirkelspets (bild 2/ 3)

® Lossa pa vingskruvarna (a) vid parallellanslaget
(18) och dra ut en spannhylsa (17).

® Skjut cirkelspetsen (21) pa parallellanslagets
(18) spannhylsa (17) och fixera med vingskruven
(b).

@ Satt cirkelspetsen p& materialet.

@ Stall in avsedd radie genom att forskjuta
parallellanslaget (18) och fixera sedan med med
vingskruven (9).

@ Slatill maskinen.

® Lossa pa spannhandtaget (12) och for sedan
maskinen langsamt nedat tills det tar emot (se
punkt F).

@ Se till att skjuta maskinen jamnt nar du fraser
spar, kanter och liknande. Hall alltid i maskinen
med bada handerna.

@ Lyft maskinen nar du har frast fardigt.

@ Slaifrdn maskinen.

D) Montera styrhylsa

® Fast styrhylsan (22) pa glidskons undersida med
hjalp av de bada bifogade férsankta skruvarna.

® Styrhylsans (22) mellanlaggsring (b) fors langs
med kanten pa mallen (c).

® For att du ska fa en exakt kopia maste skillnaden
mellan arbetsstycket (d) och mallen (c) vara lika
stor som skillnaden mellan ,ytterkant
mellanlaggsring” och ,ytterkant frasverktyg“ (e).

E) Montera frasverktyg

Obs! Dra ut stickkontakten!

® Tryck in spindellaset (10) och skruva av
spannmuttern (15) fran spindeln (16).

® Valj spanntang beroende p& aktuellt frasverktyg
och satt sedan in tangen i spindeln (8).

@ Skruva spannmuttern (15) latt p& spindeln.

® Skjut in frasverktyget i spanntangen.

® Tryck in spindellaset (10) och dra at
spannmuttern (8) med gaffelnyckeln (20).

Obs! Ta bort installnings- och
monteringsverktygen innan du startar maskinen.

® Gatillvaga i omvand ordningsfoljd for att
demontera frasverktyget.

F) Stallain frasdjup

e Stall maskinen pa arbetsstycket.

@ Lossa pa vingskruven (5) och spannhandtaget
(12).

® For maskinen langsamt nedat tills frasverktyget
ror vid arbetsstycket.

@ Dra at spannhandtaget (12).

o Stéll in djupanslaget (4), med hjalp av skalan (3),
och revolveranslaget (6) pa 6nskat frasdjup. Vrid
pa revolveranslaget (6) for att valja ett av tre
olika djupanslag.

® Fixera djupanslaget (4) med vingskruven (5).

® Tryck pa huvudstrombrytaren for att sla till
maskinen.

o Stall in frasverktygets varvtal med
varvtalsinstaliningen (2).

® Lossa pa spannhandtaget (12) och sank
frasverktyget for att borja frasa.

® Nar du har frast fardigt maste maskinen stéllas i
utgangslaget pa nytt.

Overfrasens varvtal dr beroende av materialet som
ska frésas, matningshastigheten och monterat
fréasverktyg.

23
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G) Frasriktning

® Frés alltid mot rotationsriktningen (motfrasning),
eftersom det annars finns risk for personskador
fran rekyler.

<
—_—
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H) Form- och kantfrasning

® For form- (a) och kantfrasning (b) kan &ven
speciella frasverktyg med mellanlaggsring
anvandas.

® Montera frasverktyget.

® For maskinen forsiktigt mot arbetsstycket.

@ For styrtappen eller kullagret (c) forsiktigt med
latt tryck langs arbetsstycket.

Obs!

@ Beroende pa material kan det vid storre frasdjup
vara nédvandigt att frasa i flera steg.

® Vid frasning ska du alltid halla fast overfrasen
med bada handerna.

7. Underhall

e Se till att ventilations6ppningarna vid motorkapan
alltid ar fria och rena. Dessa kan rengéras med
torr tryckluft for att garantera att olja eller
kondensvatten inte tranger in i maskinen.

24
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Laitteen kuvaus (kuvat 1 ja 2):

Paalle/pois-katkaisin
Kierrosluvun saato

Asteikko

Syvyysvaste

Syvyysvasteen saatosiipiruuvi

Pyydamme lukemaan kéayttdohjeen tarkkaavaisesti
lapi ja noudattamaan siind annettuja maarayksia.
Tutustu tdméan kayttdohjeen avulla laitteeseen, sen
oikeaan kayttoon seka turvallisuusmaarayksiin.
Sailyta kayttdohje aina pintajyrsinkoneen lahella.

4. Tarkeitd maarayksia

Kaantyva vaste

Jyrsinkenkéa

Jyrsimen peite
Suuntaisvasteen kiinnityssiipiruuvi
10 Karan lukitus

11 Kahvat

12 Kiristyskahva

13 Suuntaisvasteen kiinnitysreika
14 Imunyséa

15 Kiristysmutteri

16 Kara

17 Suuntaisvasteen ohjaustangot
18 Suuntaisvaste

19 Suuntaisvasteen hienosaato
20 Leuka-avain

21 Harpin kéarki

22 Ohjausholkki

©CO~NOOUAWNE

2. Tekniset tiedot:

Jannite 230V ~50Hz
Virranotto: 1100 wattia
Tyhjakéayntikierrosluku: 8.000 - 26.000 min-1
Iskun pituus: 35 mm (jyrsintasyvyys)
Kiristyspihdit: @ 8jad6 mm
muotojyrsinterélle kork. @ 40 mm
Turvaeristetty

Paino 4,6 kg
Aanenpaineen taso LPA 94,2 dB(A)
Aanen tehotaso LWA 107,2 dB(A)
Téarin& an,, 4,92 m/s2?

3. Maaraystenmukainen kaytto

Pintajyrsinkone soveltuu erityisesti puun ja muovin
tyostoon seka lisaksi oksakohtien poistoon, urien
jyrsimiseen, syvennysten tekemiseen, kaarien ja
kirjainten kopiointiin jne.

Pintajyrsinkonetta ei saa kayttaa metallin, kivien tms.
tydstoon.

Konetta saa kayttaa vain sille maarattyyn
kayttdtarkoitukseen.

Kaikkinainen tdman ylittava kaytté on maaraysten
vastaista. Siita aiheutuvista eri vahingoista tai
tapaturmista vastaa omistaja / kayttaja eika suinkaan
valmistaja.

Turvallisuusmaaraykset:

Liité verkkopistoke pistorasiaan vain koneen
ollessa sammutettuna.

Varmista tydstokappaleen paikallaan pysyminen
sopivin pinnelaittein.

K&aanna sahkojohto aina koneesta poispain sen
taakse.

Irroita verkkopistoke aina ennen koneelle
tehtévia toimia.

Huolehdi siitd, ettéd koneessa kaytetaan vain
koneen pydrimé&nopeuteen sopivia jyrsinteria,
joiden varsi on oikeankokoinen.

Ennen kayttdonottoa tulee tarkastaa, etta
jyrsintera on lujasti kiinni.

Huolehdi ty6skennellessési aina tukevasta
asennosta.

Jyrsi aina jyrsinterén kiertosuuntaa vastaan.
Paina jyrsintera tydkappaleeseen vasta kun se
on saavuttanut kierrosnopeutensa.

Kuljeta pintajyrsinta aina molemmin kasin.
Jyrsinteran suurinta sallittua kierroslukua ei saa
ylittaa.

Muista aina varoa koneen reaktiovoimaa;
erityisesti jos jyrsintera juuttuu kiinni.

Vie kone tyon paatyttya aina takaisin
alkuasemaansa.

Kéyta vain moitteettomasti teroitettuja jyrsinterié.
Kirista jyrsintera aina tiukkaan paikalleen.
Materiaalista riippuen on syvélle menevat
jyrsinty6t tehtdva useammassa vaiheessa.
Tybpaikan melunpaéstot saattavat ylittaa 85
dB(A). Talléin tarvitaan melunsuojatoimia
kayttajan terveyden suojaamiseksi. Taméan
sahkotydkalun melunpéastét on mitattu
standardin EN 50144-1 mukaisesti.

Laitteesta lahteva térin& on mitattu standardin
EN 50144-1 mukaisesti.

Pintajyrsinkoneita kaytettdessé on kaytettava
kuulosuojuksia.

Ennen kayttéonottoa

Ennen kayttdonottoa tulee kaikki suojukset ja
turvalaitteet asentaa paikalleen maaraysten
mukaisesti.
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@ Tarkista ennen koneen liittdmista
séhkoverkkoon, etté tyyppikilvessa annetut tiedot
pitavat yhté kaytettédvan verkkojannitteen kanssa.

6. Kokoaminen ja kaytto

Huomio!
Irroita verkkopistoke ennen kaikkia asennus- ja
huoltotdita.

A.) Imunyséa (nro 14/kuva 1)

Huomio! Terveydellisista syistéd on ehdottoman
valttamatonta kayttaa polyn poisimujarjestelmaa.

Liitd imunysaén (14) tarkoituksenmukainen polyn
poistoimulaite.

B.) Suuntaisvasteen asennus (kuva 2)

® Tyonné suuntaisvasteen (18) ohjausakselit (17)
jyrsinkengan (7) porausreikaan (13).

® S&&da suuntaisvaste (18) halutun mittaiseksi ja
kiinnité se paikalleen siipiruuvein (9).

o Kaantdmalla hienosaatda (19) voit tarkentaa
suuntaisvasteen mittaa.

o

Harpin kéarjen asennus (kuvat 2/3)

Loysaé suuntaisvasteen (18) siipiruuvit (a) ja
veda yksi ohjausakseli (17) irti.

® Tyonna harpin kérki (21) suuntaisvasteen (18)
ohjausakseliin (17) ja kiinnité se paikalleen
siipiruuvilla (b).

® Aseta harpin kéarki tydstomateriaaliin.

@ Saada haluttu sade tyontamalla suuntaisvastetta
(18) ja kiinnité se paikalleen siipiruuvilla (9).

@ Kaynnista kone.

@ Irroita ensin kiristyskahva (12) ja siirra konetta
sitten hitaasti alaspéin vasteeseen asti (kts.
kohtaa F).

@ Jyrsi urat, kolot yms. konetta tasaisesti tydntaen.
Liikuta konetta molemmin kéasin.

® TyoOn paatyttya siirrd kone takaisin ylos.

® Sammuta kone.

o

Ohjausholkin asennus

Kiinnita ohjausholkki (22) kahdella mukana
toimitetulla uppokantaruuvilla jyrsinkengan
alasivulle.

o Kuljeta ohjausholkkia (22) siirtorenkaan (b)
avulla sabluunan (c) reunaa pitkin.

® Tyodstdkappaleen (d) tulee olla ,siirtorenkaan
ulkoreunan“ ja ,jyrsimen (e) ulkoreunan“ valisen
eriaman verran suurempi, jotta saadaan tarkka
kopio.
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E.) Jyrsinty6kalun asennus
Huomio! Irroita verkkopistoke!

® Paina karan lukitusta (10) ja ruuvaa
kiristysmutteri (15) irti karasta (16).

® Aseta karaan (16) kaytettavaa jyrsintyokalua
vastaava kiristyspihti.

® Ruuvaa kiristysmutteri (15) I6ysasti karaan.

Tyodnna jyrsintydkalu pinnepihtiin.

® Paina karan lukitusta (10) ja kirista kiristysmutteri
(8) leuka-avaimella (20).

Huomio! Poista s&ato- ja asennustydkalut ennen
kayttdonottoa.

® Poista jyrsintydkalu painvastaisessa
jarjestyksessa.

n
Q)

Jyrsintasyvyyden séato

Aseta kone tydstokappaleen paalle.

Irroita siipiruuvi (5) ja kiristyskahva (12).

Siirra konetta hitaasti alaspain, kunnes jyrsintera

koskettaa tydstdkappaleeseen.

o Kirista kiristyskahva (12).

® SAaada syvyysvaste (4) asteikon (3) ja kdéntyvan
vasteen (6) avulla haluttuun jyrsinsyvyyteen.
Kéantyvaa vastetta (6) kaantamalla voidaan
valita kolmesta erikseen saadettavasta
syvyysvasteesta.

o Kiinnita syvyysvaste (4) siipiruuvilla (5)
paikalleen.

® Paina péaalle-pois-kytkinta (1) koneen
kaynnistdmiseksi.

® S&aé&da kierrosluvunsaatimella (2) jyrsintydkalun
tarvittava kierrosluku.

® Loysennd kiristyskahvaa (12) uudelleen ja laske
jyrsintera alas jyrsinnan suorittamiseksi.

o Kun tyd on péattynyt, on kone palautettava

alkuasemaansa.

Pintajyrsimen kierrosluku riippuu jyrsittavasta
materiaalista, tydntdnopeudesta ja kaytetysta
jyrsintyokalusta.

o
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G.) Jyrsintasuunta

@ Jyrsinteréa on aina kuljetettava sen
kiertosuuntaa vastaan (vastakulku). Muussa
tapauksessa takapotkut voivat aiheuttaa
tapaturmia.

—
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H.) Muoto- ja reunajyrsinta

® Muoto- (a) ja reunajyrsintaan (b) voidaan kayttaa
myds erityisid, siirtorenkaalla varustettuja
jyrsinteria.

® Asenna jyrsintera paikalleen.

Vie kone varovasti tyostokappaleeseen.

o Kauljeta jyrsintytkalua ohjaustappia tai
kuulalaakeria (c) kevyesti painaen
tyostokappaletta pitkin.

Huomio:

® Materiaalista riippuen on suuremmat
jyrsintasyvyydet tehtdvé useammassa
vaiheessa.

@ Pida kaikissa jyrsintatoissa pintajyrsinkonetta
molemmin kasin.

7. Huolto

@ Pida moottorin kuoren tuuletusraot aina avoinna
ja puhtaina. Ne tulee puhdistaa kuivalla
paineilmalla puhaltaen, jotta paineilmajohdosta ei
joudu 06ljya tai lauhdevetta koneeseen.

27
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1. Beskrivelse av maskinen
(fig. 109 2)

PA/AV-bryter

Turtallsregulator

Skala

Dybdestopper

Vingeskrue for innstilling av dybdestopper
Revolveranlegg

Fresesko

Fresdeksel

Vingeskrue for fiksering av parallellanlegg
10 Spindellas

11 Handtak

12 Fastspenningshandtak

13 Monteringsboring for parallellanlegg
14 Avsugstuss

15 Spennmutter

16 Spindel

17 Styrestenger parallellanlegg

18 Parallellanlegg

19 Finjustering parallellanlegg

20 Fastngkkel

21 Passerspiss

22 Styrehylse
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2. Tekniske data

Nettspenning: 230V ~50 Hz
Opptatt effekt: 1100 Watt
Turtall, ubelastet: 8.000 - 26.000 o/min
Loftehgyde: 35 mm (fresedybde)
Spenntang: @ 80g @6 mMm
for formfres maks.: @ 40 mm
Beskyttelsesisolert

Vekt 4,6 kg
Lydtrykkniva LPA 94,2 dB(A)
Lydeffektnivda LWA 107,2 dB(A)
Vibrasjon ah,, 4,92 m/s?

3. Forskriftsmessig bruk

Overfresen egner seg spesielt godt til bearbeidelse
av tre og kunststoff, videre til utskjeering av kvister,
fresing av spor, utarbeidelse av fordypninger,
kopiering av kurver og tekst, osv.

Overfresen ma ikke brukes til bearbeidelse av metall,
stein, etc.

Maskinen skal kun brukes i samsvar med det
tiltenkte formal.

Enhver annen bruk som gar ut over dette blir regnet
for & veere ikke-forskriftsmessig.
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Produsenten patar seg intet ansvar for noen form for
materielle skader eller personskader som matte
resultere av slik bruk. | slike tilfeller baerer brukeren
selv det fulle og hele ansvar.

4. Viktige merknader

Les ngye gjennom bruksanvisningen og falg
instruksjonene i den. Gjgr deg fortrolig med
maskinen, med den riktige bruk av den og med
sikkerhetsinstruksene ved hjelp av denne
bruksanvisningen. Oppbevar bruksanvisningen
sammen med overfresen.

Sikkerhetsinstrukser

® Stapslet skal kun stikkes inn i stikkontakten nar
maskinen er slatt av.

® Sikre arbeidsstykket mot & skli unna ved hjelp av
fastspenningsanordninger.

® For alltid kabelen bort fra maskinen pa
maskinens bakside.

® Trekk alltid stapselet ut av stikkontakten far du
utferer arbeider pa maskinen.

® Man ma passe pa at det kun brukes freseverktay
med riktig skaftdiameter og som er egnet for
maskinens hastighet.

® Far oppstart ma man kontrollere at
freseverktayet sitter forsvarlig fast.

® Sprg alltid for & sta stabilt under arbeidet.

® Fresingen ma alltid skje mot fresens
rotasjonsretning (motgaende retning).

® Skjeer kun inn i arbeidsstykket med freseverktay
som er i gang.

® For alltid overfresen med begge hender.

® Angitt maksimale turtall for freseverktgyet ma
ikke overskrides.

® Vaer oppmerksom pa maskinens
reaksjonsmoment; fremfor alt ved fastkjort
freseverktay.

® La maskinen gli tilbake i opprinnelig posisjon
etter at arbeidet er avsluttet.

® Bruk kun freseverktgy som er upaklagelig slipt.

® Spenn fast freseverktgyet med korrekt
kraftoverfaring.

® Ved store fresedybder ma man, alt etter hvilket
materiale det dreier seg om, ga fram i flere trinn.

® Stayutviklingen pa arbeidsplassen kan
overskride 85 dB(A). | slike tilfeller kreves det
hgrselsverntiltak for brukeren. Stgyen fra denne
maskinen er malt i henhold til EN 50144-1.

o Verdien for de vibrasjoner som maskinen sender
ut er malt i henhold til EN 50144-1.

o
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® Det skal brukes hgrselsvern under bruken av
overfresen.

5. Far oppstart

Far maskinen tas i drift ma alle deksler og
sikkerhetsanordninger vaere montert pa
forskriftsmessig mate.

e Kontroller at opplysningene pa merkeplaten
stemmer overens med eksisterende nettdata for
du kopler til maskinen.

6. Oppgygning og betjening

OBS!
Trekk alltid stgpslet ut av stikkontakten fgr du
utfgrer montering og innstillinger.

A.) Avsugstuss (pos. 14/fig. 1)

OBS! Av helsemessige grunner er det tvingende
ngdvendig & brukestgvavsug.

Kople et egnet stgvavsug til avsugstussen (14).

B.) Montering av parallellanlegg (fig. 2)

® Skyv parallellanleggets (18) styreaksler (17) inn i
boringen (13) i freseskoen (7).

e Innstill parallellanlegget (18) pa gnsket mal og
spenn det fast med vingeskruene (9).

® Ved & dreie pa fininnstillingen (19) kan man
innstille parallellanlegget pa ngyaktig mal.

o

Montering av passerspiss (fig. 2/3)

Lasne vingeskruene (a) pa parallellanlegget (18)
og trekk den ene styreakselen (17) ut.

® Skyv passerspissen (21) inn pa
parallellanleggets (18) styreaksel (17) og fikser
den med vingeskruen (b).

® Sett passerspissen ned p& materialet.

@ Innstill gnsket radius ved a forskyve
parallellanlegget (18) og fikser med vingeskruen
(9).

® SI& maskinen pa.

e Etter at du har lgsnet fastspenningshandtaket
(12), beveger du maskinen sakte ned til stopp
(se punkt F).

® Fres spor, ansatser osv. med jevn frammatning.
Far i denne forbindelse maskinen med begge
hender.

® Fogr maskinen tilbake i gverste posisjon etter
endt arbeid.

® SI& maskinen av.

N/DK

D.) Montering av styrehylse

® Fest styrehylsen (22) pa undersiden av
freseskoen med de to vedlagte
senkehodeskruene.

@ Styrehylsen (22) fgres langs sjablonen (c) med
palepsringen (b).

® Arbeidsstykket (d) ma veere like mye stgrre som
forskjellen ,ytterkant palgpsring* og ,ytterkant
freseverktay* (3) for at man skal fa en ngyaktig
kopi.

E.) Montering av freseverktgy
OBS: Trekk ut nettstgpslet!

® Press inn spindelldsen (10) og skru
spennmutteren (15) av fra spindelen (16).

® Alt etter hvilket freseverktgy som skal brukes,
settes en passende spenntang inn i spindelen
(8).

® Skru spennmutteren (15) lett inn pa spindelen.

® Stikk freseverktgyet inn i spenntangen.

® Press inn spindelldsen (10) og stram
spennmutteren (8) med fastngkkelen (20).

OBS: Fgr maskinen tas i bruk ma man fjerne
justerings- og monteringsverktayet igjen.

® Ga fram i motsatt rekkefelge for & demontere
freseverktgyet igjen.

n
<

Innstilling av fresedybde

@ Sett maskinen pa arbeidsstykket.

® Lasne vingeskruen (5) og
fastspenningshandtaket (12).

® Beveg maskinen sakte nedover til fresen bergrer
arbeidsstykket.

® Trekk til fastspenningshandtaket (12).

e Innstill dybdestopperen (4) pa gnsket fresedybde
ved hjelp av skalaen (3) og revolveranlegget (6).
Ved & dreie pa revolveranlegget (6) far du tre
individuelt justerbare dybdestoppere til
disposisjon.

® Fikser dybdestopperen (4) med vingeskruen (5).

® Trykk PA/AV-bryteren (1) for & starte maskinen.

29
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@ Innstill det turtall du behgver for freseverktayet
med turtallsregulatoren (2).

® Lgsne fastspenningshandtaket (12) igjen og
senk fresen ned for & utfere fresingen.

@ Nar arbeidet er ferdig avsluttet, ma maskinen
settes tilbake i opprinnelig stilling.

Overfresens turtall avhenger av materialet som skal
freses, frammatningshastigheten og det freseverktay
som skal benyttes.

G.) Freseretning

® Fresingen ma alltid utfares mot
rotasjonsretningen (motgaende retning). |
motsatt fall er det fare for personskader p& grunn
av tilbakeslag.

<
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H.) Form- og kantfresing

e For form- (a) og kantfresing (b) kan det ogsa
benyttes spesielle freseverktay med palgpsring.

® Monter fresen.

® Far maskinen forsiktig inntil arbeidsstykket.

® For freseverktayets styretapp eller kulelager (c)
langs arbeidsstykket med et lett press.

OBS:

® Alt etter materiale, ma man ved store
fresedybder ga fram i flere trinn.

e Hold alltid overfresen med begge hender under
fresingen.
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7. Vedlikehold

Ventilasjonsapningene pa motorhuset skal alltid
holdes fri og rene. Man bgr blase ut av dem med
tarr trykkluft for & rengjare dem, slik at det ikke
kan komme olje og kondensvann fra
trykkluftiedningen inn i maskinen.
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Descrizione dell’'utensile (Fig. 1 e 2)

Interruttore ON/OFF

Regolatore del numero dei giri

Scala

Arresto di profondita

Vite ad alette per la regolazione dell’arresto di
profondita

6 Arresto a torretta

7 Pattino di fresatura

8 Copertura della fresa

9 Vite ad alette per fissare I'arresto parallelo
10 Bloccaggio del mandrino

11 Impugnature

12 Impugnatura di trazione

13 Sede di inserimento dell'arresto parallelo
14 Bocchettone di aspirazione

15 Manicotto

16 Mandrino

17 Barre di guida dell'arresto parallelo

18 Arresto parallelo

19 Regolazione di precisione dell’arresto parallelo
20 Chiave fissa

21 Punta del compasso

22 Tubo di guida

a b wnN P

2. Caratteristiche tecniche

Tensione di rete: 230V ~50 Hz

Potenza assorbita: 1100 Watt

Numero di giri a vuoto: 8.000 - 26.000 min -1

Corsa: 35 mm (profondita di fresatura)
Portapezzo: J8ed6mMm
per fresa sagomata max.: @ 40 mm
con isolamento di protezione

Peso 4,6 kg
Livello di pressione acustica LPA 94,2 dB(A)
Livello di potenza acustica LWA 107,2 dB(A)
Vibrazioni ah,, 4,92 m/s 2

3. Uso corretto

La fresatrice verticale & particolarmente adatta per la
lavorazione di legno e materie plastiche, per
eliminare nodi nel legno, per fresare scanalature ed
incavi, per copiare curve e scritte ecc.

La fresatrice verticale non deve venire usata per
lavorare metallo, pietra ecc.

L’elettroutensile deve venire usato solo per lo scopo
per il quale é stata realizzato.

Ogni altro uso viene considerato scorretto. La
responsabilita per eventuali danni o le lesioni di ogni
tipo che ne derivino & quindi dell'utilizzatore e non
del produttore.

4. Avvertenze importanti

Leggete attentamente le istruzioni per I'uso e
attenetevi alle avvertenze. Usatele per conoscere
bene I'apparecchio, il suo uso corretto nonché le
avvertenze di sicurezza. Tenete le istruzioni per I'uso
insieme alla fresatrice.

Avvertenze di sicurezza

® |Inserite la spina nella presa di corrente solo se
I'elettroutensile € spento.

® Servendosi di dispositivi di serraggio, fissate
bene il pezzo da lavorare in modo che non si
Sposti.

® |l cavo deve sempre trovarsi sul retro della
macchina.

® Togliere sempre la spina dalla presa di corrente
prima di eseguire qualsiasi lavoro all’'utensile.

@ Fare attenzione che vengano usate solamente
frese con il diametro giusto del gambo e adatte
alla velocita dell'utensile.

® Prima di mettere in funzione I'utensile accertarsi
che la fresa sia ben inserita.

® Nel lavorare assicurarsi di essere bene in
equilibrio.

® La fresatura deve avvenire sempre in senso
contrario al senso di rotazione della fresa.

® Avvicinarsi al pezzo da lavorare solo con la fresa

in moto.

® Tenere sempre la fresatrice verticale con tutte
due le mani.

® Non superare il numero massimo di rotazioni
indicato.

® Tenete presente il tempo di reazione
dell’elettroutensile, soprattutto se la fresa si
fosse bloccata.

® Dopo avere terminato il lavoro, riportare I'utensile

in posizione di partenza.

Usare solo frese perfettamente affilate.

Serrare le frese con accoppiamento di forza.

Eseguire diverse passate in caso di profondita di

fresatura di una certa consistenza.

® Lo sviluppo di rumore sul posto di lavoro puo
superare gli 85 dB(A). In questo caso sono
necessarie delle misure di protezione dell’'udito
per l'utilizzatore.l rumori emessi da questo
elettroutensile sono stati misurati secondo la
norma EN 50144-1.
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@ Il valore delle vibrazioni emesse € stato
accertato secondo EN 50144-1.

@ Portare un dispositivo di protezione dell’'udito
mentre si usa la fresatrice.

Prima della messa in esercizio

Prima della messa in esercizio tutte le coperture
ed i dispositivi di sicurezza devono essere
regolarmente montati.

® Prima di inserire la spina nella presa di corrente
assicuratevi che i dati sulla targhetta
corrispondano a quelli della fonte di
alimentazione.

6. Struttura e funzionamento

Attenzione!

Prima di qualsiasi operazione di montaggio e di
regolazione staccate la spina dalla presa di
corrente.

A) Bocchettone di aspirazione (Pos.14/Fig. 1)

Attenzione! Per motivi di salute € assolutamente
necessario I'uso di un sistema di aspirazione
della polvere.

Collegate al bocchettone (14) un sistema di
aspirazione adeguato.

B) Montaggio dell’arresto parallelo (Fig. 2)

@ Inserire I'albero di guida (17) dell'arresto
parallelo (18) nei foro (13) del pattino di fresatura
@).

® Regolare l'arresto parallelo (18) sulla misura
desiderata e serrarlo con le viti ad alette (9).

® Ruotando la regolazione di precisione (19) si pud
regolare I'arresto parallelo sulla misura esatta.

C) Montaggio della punta del compasso
(Fig. 2/3)

® Allentate le viti ad alette (a) dell'arresto parallelo
(18) ed estraete un albero di guida (17).

® Inserire la punta del compasso (21) sull'albero di
guida (17) dell'arresto parallelo (18) e fissarla
con la vite ad alette (b).

® Appoggiare la punta del compasso sul materiale.

® Regolare il raggio desiderato spostando l'arresto
parallelo (18) e fissarlo con la vite ad alette (9).

® Accendere ['utensile.

® Dopo avere allentato I'impugnatura di trazione
(12) muovere lentamente l'utensile verso il basso
fino alla battuta (vedi punto F).
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® Fresare scanalature, profili ecc. facendo
avanzare l'utensile senza scossoni e tenedolo
con tutte e due le mani.

® Dopo avere terminato il lavoro riportare I'utensile
verso l'alto.

® Spegnere l'utensile.

D) Montaggio del tubo di guida

® Fissare il tubo di guida (22) con le due viti a testa
svasata allegate sulla parte inferiore del pattino
di fresatura.

@ Il tubo di guida (22) viene condotto con I'anello di
avvicinamento (b) lungo la sagoma (c).

® |l pezzo da lavorare (d) deve presentare una
differenza tra ,bordo esterno anello di
avvicinamento* e ,bordo esterno fresa“ (e) per
ottenere una copia esatta.

c

E) Montaggio della fresa

Attenzione: stccare la spina dalla presa di
corrente!

® Premere l'arresto del mandrino (10) e svitare il
manicotto (15) dal mandrino (16).

® Inserire nel mandrino (8) il portapezzo adatto a
seconda della fresa utilizzata.

® Awvitare leggermente il manicotto (15) sul
mandrino.

® Inserire la fresa nel portapezzo.

® Premere il bloccaggio del mandrino (10) e
serrare il manicotto (9) con la chiave fissa (20).

Attenzione: prima della messa in moto togliere
gli attrezzi di regolazione e montaggio.

® Pertogliere la fresa eseguire le operazioni in
senso inverso.

F) Regolazione della profondita di passata

® Mettere I'elettroutensile sul pezzo da lavorare.

® Allentare la vite ad alette (5) e 'impugnatura di
trazione (12).

® Muovere piano l'utensile verso il basso fino a
gquando la fresa tocca il pezzo.

o
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® Serrare 'impugnatura di trazione (12).

® Regolare I'arresto di profondita (4) con I'aiuto
della scala (3) e della battura a torretta (6) sulla
profondita di fresatura desiderata. Ruotando la
battuta a torretta (6) avete a disposizione tre
diverse battute di profondita regolabili in modo
individuale.

® Fissare la battuta di profondita (4) con la vite ad
alette (5).

® Premete l'interruttore di ON/OFF (1) per
accendere 'elettroutensile.

® Con il regolatore del numero dei giri (2) regolate i
numero dei giri della fresa richiesto. 7. Manutenzione

® Allentare di nuovo I'impugnatura di trazione (12)
ed abbassare la fresa per eseguire la fresatura.

® Dopo avere terminato il lavoro, si deve riportare
l'utensile in posizione di partenza.

Tenere sempre libere e pulite le fessure di
areazione dell'involucro del motore. Per pulirlo
usare un getto di aria compressa in modo che
non escano olio ed acqua di condensa dalla

Il numero di giri della fresatrice verticale dipende dal tubazione dell’aria compressa ed entrare
materiale da fresare, dalla velocita di avanzamento e nell’elettroutensile.

dalla fresa utilizzata.

G) Senso di fresatura

@ La fresatura deve avvenire sempre in senso
contrario al senso di rotazione della fresa.
Altrimenti sussiste pericolo di infortuni a causa
del rinculo.

«l »p
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H) Fresatura sagomata e fresatura degli spigoli

® Per la fresatura sagomata (a) e per la fresatura
di spigoli (b) si possono usare anche frese
speciali con anello di avvicinamento.

® Montare la fresa

Awvicinare piano l'utensile al pezzo da lavorare.

@ Esercitando una leggera pressione fare scorrere
il perno di guida o il cuscinetto a sfere (c)
dell'utensile lungo il pezzo da lavorare.

Attenzione:

® Eseguire diverse passate in caso di profondita di
fresatura di una certa consistenza.

@ Per tutte le operazioni di fresatura tenere la
fresatrice sempre con tutte e due le mani.
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1. Opis urzadzenia (rys. 1i 2)

Witacznik/wytacznik

Regulator predkosci obrotowe;j

Skala

Ogranicznik gtebokosci frezowania

Sruba motylkowa do regulacji gtebokosci

frezowania

Regulator rewolwerowy ogranicznikéw

Stopa frezarki

Ostona frezu

Sruba motylkowa do mocowania prowadnicy

réwnolegtej

10 Blokada wrzeciona

11 Uchwyty

12 Uchwyt mocujacy

13 Otwdr do zamocowania prowadnicy réwnolegtej

14 Przytagcze do odsysania pytu

15 Nakretka mocujgca

16 Wrzeciono

17 Walki prowadzace prowadnicy rownolegtej

18 Prowadnica réwnolegta

19 Pokretto doktadnej regulacji prowadnicy
réwnolegtej

20 Klucz widetkowy

21 Cyrkiel frezu

22 Tuleja prowadzgca

aphON =
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2. Dane techniczne

napiecie znamionowe: 230V ~50 Hz

pobdér mocy: 1100 W

predkos$¢ obrot. biegu jatowego8.000 - 26.000 min-1

wysokos$¢ skoku: 35 mm (gt. frezowania)

uchwyt mocujacy: 28i@6mMm
do frezu ksztattowego max.: @ 40 mm
izolacja ochronna

ciezar 4,6 kg
poziom cisn. akustycznego LPA 94,2 dB (A)
poziom mocy akustycznej LWA 107,2 dB (A)
wibracje ah,, 4,92 m/s?

3. Stosowanie zgodne z
przeznaczeniem

Frezarka gérnowrzecionowa nadaje sie szczegolnie
do obrdbki drewna i tworzyw sztucznych, a ponadto
do wycinania sekéw w drewnie, frezowania
wpustéw, wgtebien, kopiowania po tuku, kopiowania
liter itd.

Frezarki gornowrzecionowej nie wolno uzywac do
obrobki metali, kamieni itp.
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Urzadzenie wolno stosowac tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem.

Kazde inne, wychodzgce poza ten zakres
zastosowanie jest niezgodne z przeznaczeniem. Za
wynikajace stad szkody i okaleczenia wszelkiego
rodzaju odpowiada uzytkownik / obstugujacy, a nie
producent.

4. Wazne wskazowki

Nalezy starannie przeczytaé instrukcje obstugi i
przestrzega¢ zawartych w niej wskazéwek. Prosimy
zapozna¢ sie na podstawie tej instrukcji z
urzadzeniem, jego prawidtowym uzytkowaniem oraz
wskazéwkami dotyczgcymi bezpieczenstwa.
Instrukcje obstugi nalezy przechowywac¢ razem z
frezarkg gérnowrzecionowa.

Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

® Wtyczke kabla zasilajgcego frezarke wolno
podtacza¢ do gniazdka sieciowego tylko wtedy,
gdy urzadzenie jest wytaczone.

® Zabezpieczy¢ przedmiot obrabiany przed
zeslizgnieciem za pomocg zamocowan.

® Aby nie uszkodzi¢ kabla zasilajagcego nalezy
prowadzi¢ go zawsze z tytu, za
elektronarzedziem.

® Przed wszystkimi pracami wykonywanymi przy
frezarce nalezy wyciggna¢ wtyczke z gniazda
sieciowego.

o Nalezy uzywaé tylko frezow o prawidtowe;j
Srednicy uchwytu i przeznaczonych do
predkosci obrotowej elektronarzedzia.

® Przed uruchomieniem nalezy sprawdzi¢, czy frez
jest dobrze zamocowany.

® Podczas pracy zapewni¢ stabilng pozycje.

® Frezowanie zawsze wykonywa¢ w kierunku
przeciwnym do obrotéw frezu (ruch
przeciwbiezny).

® Zanurzanie frezarki w materiale moze nastapic
tylko przy obracajacym sie frezie.

® Frezarke gérnowrzecionowg prowadzi¢ zawsze
dwoma rekami.

® Nie mozna przekracza¢ podanej maksymalnej
predkosci obrotowej frezéw.

o Nalezy uwzgledni¢ moment cofajacy urzadzenia;
przede wszystkim w przypadku zaklinowanego
frezu.

® Po zakonczonej pracy pozwoli¢ urzadzeniu na
osiagniecie pozycji wyjsciowej.

® Uzywac tylko frezéw o nienagannych ostrzach.

® Frezy mocowaé sitowo przy uzyciu kluczy.
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® W zaleznosci od materiatu, przy wiekszych
gtebokosciach frezowania, frezowac etapami.

® Hatas na stanowisku pracy moze przekroczy¢ 85
dB (A). W tym wypadku konieczne jest
stosowanie przez uzytkownika srodkéw
wyttumiajgcych hatas. Hatas emitowany przez
niniejsze elektronarzedzie zostat zmierzony wg
normy EN 50144-1.

® Warto$¢ wytwarzanych wibracji zostata
zmierzona wg normy EN 50144-1.

® W czasie pracy z frezarka gérnowrzecionowg
nalezy nosi¢ stuchawki ochronne.

5. Przed uruchomieniem

® Przed uruchomieniem frezarki nalezy
prawidtowo zamontowac¢ ostony i mechanizmy
zabezpieczajace.

® Przed podtaczeniem urzadzenia upewni¢ sie,
czy dane na tabliczce znamionowej zgadzajg sie
z parametrami sieci zasilajgce;j.

6. Budowa i obstuga

Uwaga!

Przed wszystkimi pracami montazowymi i
regulacyjnymi nalezy wyciagna¢ wtyczke
przewodu zasilajgcego z gniazdka sieciowego.

A.) Przytacze do odsysania pytu (poz. 14/rys. 1)

Uwaga! Ze wzgledéw zdrowotnych nalezy
koniecznie uzywaé urzadzenia odsysajgcego pyt.

Do przytagcza do odsysania pytu (14) nalezy
podtaczyé odpowiednie urzadzenie odsysajace.

B.) Montaz prowadnicy rownolegtej (rys. 2)

® Watki prowadzace (17) prowadnicy rownolegtej
(18) wsuna¢ do otworu (13) w stopie frezarki (7).

® Prowadnice réwnolegta (18) ustawi¢ na zadany
wymiar i unieruchomi¢ za pomocg $rub
motylkowych (9).

® Obracajac pokretto doktadnej regulaciji (19)
mozna doktadnie ustawi¢ prowadnice na zgdany
wymiar.

C.) Montaz cyrkla frezu (rys. 2/3)

® Odkreci¢ sruby motylkowe (a) na prowadnicy
réwnolegtej (18) i wyciagna¢ jeden watek
prowadzacy (17).

® Wsunac cyrkiel frezu (21) na watek prowadzacy
(17) prowadnicy réwnolegtej (18) i unieruchmié
przy pomocy $ruby motylkowej (b).

® Umiesci¢ cyrkiel frezu na materiale.

® Ustawi¢ zgdany promien frezowania,
przesuwajac prowadnice rownolegta (18) i
unieruchomi¢ $ruba motylkows (9).

® Wiaczy¢ urzadzenie.

® Po poluzowaniu uchwytu mocujgcego (12)
przesuwac frezarke powoli na dét, az do do
ogranicznika (patrz punkt F).

® Przesuwajac frezarke réwnomiernie do przodu
frezowac rowki, wyciecia itp. Prowadzi¢ frezarke
dwoma rekami.

® Po zakonczeniu pracy przesung¢ frezarke z
powrotem do gory.

® Wytaczy¢ frezarke.

D.) Montaz tulei prowadzacej

® Tuleje prowadzaca (22) przymocowaé do spodu
stopy frezarki za pomocg $rub z tbem
wpuszczanym, nalezacych do wyposazenia.

® Tuleja prowadzaca (22) prowadzona jest
pierscieniem (b) wzdtuz szablonu (c).

“® Aby otrzymac doktadng kopie, obrabiany
przedmiot (d) musi by¢ powiekszony o réznice
miedzy ,krawedzig zewnetrzng pierscienia
prowadzgcego* a ,krawedzig zewnetrzng frezu“

(e).

E.) Montaz frezu

Uwaga: Wyciagnaé wtyczke przewodu
zasilajacego!

® Wcisna¢ blokade wrzeciona (10) i odkrecic¢ od
wrzeciona (16) nakretke mocujaca (15).

W zaleznosci od stosowanego frezu, wtozy¢ do
wrzeciona (8) odpowiednig tuleje zaciskowa.

® Do wrzeciona przykreci¢ lekko nakretke
mocujaca (15).

Do tuleji zaciskowej zatozy¢ frez.

Wocisna¢ blokade wrzeciona (10) i dokreci¢
nakretke mocujaca (8) przy pomocy klucza
widetkowego (20).

Uwaga: Przed uruchomieniem frezarki usunaé¢
narzedzia nastawcze i montazowe.
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® Aby wyjg¢ frez nalezy wykonaé czynnosci w
odwrotnej kolejnosci.

F.) Ustawianie gtebokosci frezowania

® Ustawic frezarke na obrabianym przedmiocie.

® Poluzowa¢ $rube motylkowa (5) i uchwyt
mocujacy (12).

® Przesuwac powoli frezarke na dot, az frez
dotknie do obrabianego przedmiotu.

® Dokreci¢ uchwyt mocujacy (12).

® Ustawi¢ ogranicznik gtebokosci (4) na zadang
gtebokos¢ frezowania, postugujac sie skalg (3) i
regulatorem rewolwerowym (6). Macie Panstwo
do wyboru trzy indywidualnie regulowane
ograniczniki gtebokosci frezowania, ktére
ustawia sie obracajac regulator rewolwerowy (6).

® Ogranicznik gtebokosci frezowania (4)
zablokowaé przy pomocy $ruby motylkowej (5).

® Wcisng¢ witacznik/wytgcznik (1), aby wiaczyé
frezarke.

® Regulatorem predkosci obrotowej (2) ustawic
wymagang predkos$é obrotowa frezu.

® Ponownie poluzowa¢ uchwyt mocujacy (12) i
opuscic¢ frez, aby wykona¢ frezowanie.

® Po zakonczonej pracy doprowadzi¢ urzgdzenie
do pozycji wyjsciowe;j.

Predkos$c¢ obrotowa frezarki gérnowrzecionowe;j jest
zalezna od frezowanego materiatu, predkosci
przesuwania i stosowanego frezu.

G.) Kierunek frezowania

® Frezowanie zawsze wykonywac¢ w kierunku
przeciwnym do obrotéw frezu (ruch
przeciwbiezny). W przeciwnym wypadku istnieje
niebezpieczenstwo zranienia z powodu odbicia
urzadzenia.

® Czop prowadzacy lub tozysko kulkowe (c)
prowadzi¢ wzdtuz obrabianego przedmiotu,
lekko naciskajac.

Uwaga:

® W zaleznosci od materiatu, przy wiekszych
gtebokosciach frezowania, frezowac¢ etapami.

® W czasie wykonywania wszystkich prac
frezarskich frezarke gérnowrzecionowa trzymac
dwoma rekami.

4
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H.) Frezowanie ksztattowe i krawedziowe

o Do frezowania ksztattowego (a) i krawedziowego
(b) mozna réwniez stosowac specjalne frezy z
pierscieniem prowadzacym.

® Zamontowac frezy.

® Dosunac¢ ostroznie frezarke do obrabianego
przedmiotu.
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7. Konserwacja

® Stale utrzymywac czystos¢ i droznos¢ szczelin
wentylacyjnych na obudowie silnika. Do
czyszczenia stosowac suche, sprezone
powietrze, aby do urzadzenia nie przedostat sie
olej i skropliny z przewodu ci$nieniowego.
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1. A gép leirasa (1-es és 2-es abra)

Ki - bekapcsol6
Fordulatszam allitd
Skala

Mélység itk6z6

Revolverltk6zé
Marésaru
Maréburkolat
Szarnyas csavar a parhuzamos (itk6z6
fixirozasahoz
. Ors6 rogzitd
11. Kézi fogantyuk
. Rogzité fogantyu
. Parhuzamos Utk6z6 felvételi furat
. Elszivo csatlakozé
. Rogzitdanya
. Orsé
. Vezetb hengerek a parhuzamos Utk6z6hoz
. Parhuzamos (tk6z6
. Finombeadllitas, parhuzamos utk6z6
. Villas kulcs
. Kérzéhegy
. Vezetd hively

©CONOOAWN =

2. Tecnikai adatok:

Fesziiltség rendszer:

Szarnyas csavar a mélység Uitkdzé beallitdsahoz

4,

Fontos utasitasok

Kérjuk figyelmesen olvassa el a haszndlati utasitast
és vegye figyelembe az abban foglalt utasitasokat.
Ismerkedjen meg a hasznalati utasitasok alapjan a
géppel, a helyes hasznaltaval, valamint a biztonsagi

utasitasokkal. Tarolja a hasznalati utasitast a fels6

maroval egyutt.

Biztonsagi utasitasok

230V ~ 50 Hz

Teljesitményfelvétel:

[ ]
1100 Watt L
[ ]

Uresjarati fordulatszam:

8.000 - 26.000 / perc

EmelUmagassag:

35 mm (marasmélység)

Szorito: @ 8és @6 mm ¢
A profilmarénak max.: @ 40 mm ®
Védészigeteléssel ellatva o
Suly 4,6 kg °
Hangnyomasmérték LPA: 94,2 dB (A) Y
Hangtelyesitménymérték LWA: 107,2 dB (A)

Vibralas a,,

492m/s2 ®

3. Rendeltetésszeré hasznalat

A felsé maré kilondsen fa és miianyagok

megmunkalasara alkalmas, ezenkiviil aggéccsok

kivadgasara, horony marasra, mélyedések

kidolgozasara, ivek és irasjegyek utanzasara, stb..

A fels6 mardt nem szabad fémek, kdvek stb.
megmunkalasara felhasznalni.

A gépet csak rendeltetés szerint szabad hasznalni.

Ezt meghaladd hasznélat, nem szamit

rendeltetésszeriinek. Ebbél adddé barmilyen karért
vagy barmilyen sériilésért a hasznalé illetve a kezeld

szavatol és nem a gyarto.

A halézati dugét a dugaszoldaljzatba csak akkor
dugja be, ha a gép ki van kapcsolva.

Biztositsa a megmunkalandé munkadarabot a
rogzitd készilék segitségével elcslszas ellen.

A kabelt a géptdl mindig hatrafelé vezesse el.

A halézati dugét mindig huzza ki a
dugaszoléaljzatbdl, ha a gépen dolgozik.
Ugyelni kell arra, hogy csak oljan mardk
legyenek hasznélva, amelyeknek a szaratméréje
megfeleld és a szerszdm sebességére
alakalmasak.

Hasznalat el6tt vizsgalja meg, hogy a maré elég
szorosan fekszik-e fel.

Ugyelien munka kézben mindig egy biztos
allasra.

A marast a mard mozgasaval ellentétes iranyban
kell végezni (ellenfutas).

Csak forgd marofejjel mertiljon a munkadarabba.
A fels6 marot mindig két kézzel kell vezetni.

A mar6 megadott legmagassabb fordulatszamat
nem szabad tullépni.

Vegye a gép reakcionyomatékat fogyelembe;
féleg a beszorult marénal.

A munka befejezése utan a gépet a kiinduld
helyzetbe visszatolni.

Csak kifogastalanul kdszoriilt marét hasznalni.
A maro6t erézarassal beszoritani?.

Nagyobb marasi mélységek esetén az anyagnak
megfeleléen tobb fogast alkalmazni.

A munkahelyen a zajkifejtés tullépheti a 85 dB
(A). Ebben az esetben az lizemelteték részére
hangvédé intézkedésre van sziikség. Ennek az
elektromos szerszamnak a zajat az EN 50144-1
szerint mérik.

A kibocsatott rezgések értéke az 50144-1-es EN
alapjan lett mérve.

A fels6 maré lizemeltetése alatt zajcsokkentd
fllvédét kell hordani.

Uzembe helyezés el6tt

A hasznalatba vétel el6tt minden fed6nek és
biztonsagi berendezésnek szabalyszerien kell
felszerelve lennie.
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® Mielbtt a gépet az elektromos halézatra
csatlakoztatja ellenérizze le, hogy a gép
tipustablajan levé adatok a halézati adatokkal
megegyeznek e.

6. Felépités és hasznalat.

Figyelem!
Minden 6sszeszerelési és beallitasi munkalat
el6tt hazza ki a halozati dugot.

A.) Az elszivocsatlakozok
(14-es pozici6 / 1-es. abra)

Figyelem! Egészségligyi okokbdl a porelszivas
hasznalata elengedhetetleniil sziikséges.

Kapcsoljon az elszivocsatlakozokra (14) egy
megfeleld porelszivot.

B.) A parhuzamos (itk6z6 felszerelése (2-es abra)

® A parhuzamos itk6zd (18) vezetStengelyeit (17)
a marésaru (7) furataiba (13) tolni.

® A parhuzamos itk6z6t (18) a kivant mértékre
bedllitani és a szarnyas csavarokkal (9) rogziteni.

o A finombedllito (19) csavarasa altal be lehet
dllitani a parhuzamos (tk6z6t, a pontos méretre.

C.) A korzéhegy felszerelése (2-es/3-as abra)

® Engedje meg a parhuzamos (itkdzén (18) levé
szarnyas csavarokat (a) és huzzon ki egy
vezetbtengelyt (17).

® AKkorzéhegyet (21) a parhuzamos itk6z6 (18)
vezetbtengelyére (17) tolni és a szarnyas
csavarral (b) régziteni.
Figyelem: a parhuzamos Uitkdz6t meg kell
forditani. Ugy hogy az (itkézdsin felfelé
mutasson.

® Tegye a korzéhegyet az anyagra.

® A parhuzamos (itk6z6 (18) eltolasa éltal a kivant
radiuszt beallitani és mindkét szarnyas csavarral
(9) roégziteni.

® A gépet bekapcsolni.

® Ardgzité fogantyu kiengedése (12) utan a gépet
lassan az Uitk6zdig lefelé mozgatni. (Lasd az F.
pontot)

® Hornyot, peremet stb. egyenletes eléretolassal
marni. Ennél a gépet mindkét kézzel vezetni.

® A munka befejezése utan a gépet vissza
felvezetni.

® A gépet kikapcsolni.
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D.) A vezet6 hiively felszerelése

e A vezet6 hivelyt (22) mind a két mellékelt
beeresztett fejli csavarral a marésaru also
oldalara régziteni.

® A vezetd hivelyt (22) az indité gydravel (b) a
sablonon (c) végigvezetni.

® Annak érdekében, hogy a képia pontos legyen,
a munkadarabnak (d) a ,kilsé perem
inditogyr(“ és a ,kiilsé perem maré“ (e)
kiildmbségével nagyobbnak kell lennie.

E.) A marészerszam felszerelése
Figyelem: a halézati dugét kihtzni!

® Az ors6 rogzitét (10) nyomni és a rogzitéanyat
(15) az orsorol (16) lecsavarni.

® A felhasznalt marészerszamtdl fliggéen, berakni

az orsoba (8) a megfelel§ szoritot.

A rogzitdanyat (15) enyhén az orséra csavarni.

A mar6 szerszamot a szoritoba dugni.

Az orsé rogzitét (10) nyomni és villaskulccsal

(20) a rogzitdanyat (8) szorosra huzni.

Figyelem: a hasznaltba vétel el6tt a beallitashoz
és szereléshez hasznalt szerszamokat ismét
eltavolitani.

® A mardszerszamok eltavolitasakor jarjon el
forditott sorrendben.

F.) A maromélység beallitasa

® A gépet a munakdarabra allitani.

® A szarnyascsavart (5) és a rogzité fogantyut (12)
meglazitani.

® A gépet lassan lefelé vezetni, mig a mar6 a
munkadarabot meg nem érinti.

® A rdgzitdé fogantyut (12) szorosra huzni.

® A skala (3) és a revolvertitkdzd (6) segitségével a
mélység Utkozét (4) a kivat marasi mélységre
beallitani. A revolveriitkdz6 (6) csavarasa altal
harom individudlissan bedllithaté mélységi
Utkdz6 all a rendelkezésére.

® A mélység Utkoz6t (4) a szarnyas csavarral (5)
rogziteni.

o
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® A gép bekapcsolasahoz nyomja meg a be-
kikapcsolét (1).

e Allitsa be a fordulatszam allitéval (2) a
marészerszamnak szlikséges fordulatszamot.

® A rdgzité fogantyut (12) Ujra meglazitani és a
marét a mards folyamatanak véghezvitele végett
leengedni..

® A munka befejezése utan a gépet a kiindulé
allasba kell visszaallitani.

A fels6 maré fordulatszama a megmunkalni kivant
anyagtél, az el6tolasi sebességtdl és a felhasznalt
maré szerszamtol fligg.

G.) Marasi irany

® A maréast a a maré mozgéasaval ellentétes
iranyban kell végezni (ellenfutas). Kilénben a
visszacspddas miatt fennall a sériilés veszélye.

g,
(o) =
Y
=
— ’ | I - N
7 N

H.) Profil- és élmaré

® A profil- (a) és élmarasokhoz (b) specialis
inditogydrus marokat is lehet hasznalni.

® A mardt felszerelni.

A gépet 6vatosan a munkadarabhoz vezetni.

® Gyenge nyomassal a marészerszam
vezetSécsapjat vagy a golyoscsapagyat (c) a
munkadarabon végigvezetni.

Figyelem:

® Nagyobb marasi mélységek esetén az anyagnak
megfeleléen tébb [épést alkalmazni.

® Mindenfajta marasi munkanal a felsé marét
tartsa mindkét kézzel.

7.) Karbantartas

® A géptesten levé szell6zényilasokat mindig
tisztan és szabadon kell tartani. Tisztitashoz
ezeket szaraz siritett leveg6vel ki kell fujni, azért
hogy olaj és kondenzviz ne keriilhessen a
sUritett levegd vezetékébdl a gépbe.
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@ GARANTIEURKUNDE
Die Garantiezeit beginnt mit dem Tag des Kaufes
und betragt 2 Jahre.
Die Gewahrleistung erfolgt fir mangelhafte
Ausfuihrung oder Material- und Funktionsfehler.
Die dazu benétigten Ersatzteile und die
anfallende Arbeitszeit werden nicht berechnet.
Keine Gewahrleistung fiur Folgeschaden.

lhr Kundendienstansprechpartner

EINHELL-WARRANTY CERTIFICATE
The guarantee period begins on the sales date
and is valid for 2 years.
Responsibility is assumed for faulty construction
or material or funcitional defects.
Any necessary replacement parts an necessary
repair work are free of charge.
We do not assume responsibility for
consequential damage.

Your customer service partner

@® GARANTIE EINHELL

La période de garantie commence a partir de la
date d’achat et dure 2 ans.

Sont pris en charge: les défauts de matériel ou de
functionnement et de fabrication.

Les piéces de rechange requises et les heures de
travail ne seront pas facturées.

Pas de prise en charge de garantie pour les
dommages survenus ultérieurement.

Votre service aprés-vente.

@ EINHELL-GARANTIE
De garantieduur beginnt op de koopdatum en
bedraagt 2 jaar.
De garantie geldt voor gebreken aan de uitvoering
of materiaal- en functiefouten.
Da daarvoor benodigde onderdelen en het
arbeidsloon worden niet in rekening gebracht.
Geen garantie op verdere schaden.

uw contactpersoon van de klantenservice

® CERTIFICADO DE GARANTIA EINHELL

El periodo de garantia comienza el dia de la

compra y tiene una duracién de 2 afios.

Su cumplimiento tiene lugar en ejecuciones

defectuosas.

Errores de material y funcionamiento. Las piezas

de repuesto necesarias y el tiempo de trabajo no

se facturan. Ninguana garantia por otros dafios
Su contacto en el servicio post-venta

(® CERTIFICADO DE GARANTIA DA EINHELL
A garantia comega no dia da compra do aparelho
e cobre um periodo de 2 anos.
Prestamos garantia em caso de execugao
defeituosa ou defeitos de material ou de
funcionamento. Neste caso néo faturamos os
custos para sobressalentes e o trabalho
necessarios. Nao nos responsabilizamos por
danos em consequéncia da utilizagéo do
aparelho.

O seu servico de assisténcia técnica

& EINHELL GARANTIBEVIS
Garantitiden omfattar >et 2 ar< och bérjar I6pa
fran och med képedagen.
Garantin avser tillverknigsfel samt material- och
funktionsfel.
Dartill nédvandiga reservdelar och uppkommen
arbetstid kommer ej att debiteras.
Garantin galler ej for pa fel som uppstatt pa grund
av nyttjandet.

Din kundtjanstpartner

& EINHELL-TAKUUTODISTUS

Takkuuaika alkaa ostopaivana ja sen pituus on

2 vuotta.

Takuu korvaa valmistusviat tai materiaali- ja
toimintoviat. Tahéan tarvittavia varaosia ja tydaikaa
ei laskuteta.

Valillisia vahinkoja ei korvata.

Teidan asiakaspalveluyhdyshenkilénne
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@0 EINHELL-GARANTIDOKUMENT
Garantitiden begynner med dagen da apparatet
ble kjgpt og varer 2 ar.
Garntiytelsen omfatter mangelfull utfaring eller
material- og funksjonsfeil. Reservedeler og faktisk
arbeidstid som er ngdvendig for & rette pa slike
mangler, blir ikke beregnet.
Ingen garanti for skader som forarsakes av
feilaktig bruk.

Din samtalepartner hos kundenservice

(@ CERTIFICATO DI GARANZIA EINHELL
| periodo di garanzia inizia nel glomo dell"acquisto
e dura 2 anni. La garanzia vale nel caso di
confezione difettosa oppure di difetti del materiale
e del funzionamento. Le componenti da sostituire
e il lavoro necessario per la riparazione non
vengono calcolati. Non ¢’é alcuna garanzia nel
caso di danni successivi.

Il vostro centro di assistenza.

@ Einhell - Garanciaokmany
A garancia idotartama 24 hénap és a vasarlas

napjaval kezdodik.
A szavatossag csakis a kivitelezési hianyokra vagy az
anyagi és mékodesi hibakra terjed ki.
Az ehhez szUkséges potalkatrészeket és a munkaidot
nem szamitjuk fel,
Nem szavatolunk a masodlagos karokert.

Az On vevoszolgalati partnere.

CERTYFIKAT GWARANCJI FIRMY EINHELL
Okres gwarancyjny rozpoczyna sie w dniu zakupu i
wynosi 24 miesiecy.
Naprawa gwarancyjna obejmuje wady wykonawcze
lub materiatowe oraz usterki w dziataniu.
Potrzebne do naprawy gwarancyjnej czesci zamienne
oraz koszty robocizny sa bezplatne.
Gwarancja nie obejmuje szkod wtérmych.

Wasz serwis

GARANTIEURKUNDE

Wir gewahren lhnen zwei Jahre Garantie gemaR nachstehenden
Bedingungen. Die Garantiezeit beginnt jeweils mit dem Tag der
Lieferung, der durch Kaufbeleg, wie Rechnung, Lieferschein oder
deren Kopie, nachzuweisen ist. Innerhalb der Garantiezeit besei-
tigen wir alle Funktionsfehler am Gerat, die nachweisbar auf
mangelhafte Ausfihrung oder Materialfehler zuriickzufiihren
sind. Die dazu benétigten Ersatzteile und die anfallende Arbeits-
zeit werden nicht berechnet.

AusschluB: Die Garantiezeit bezieht sich nicht auf natiirliche Ab-
nutzung oder Transportschaden, ferner nicht auf Schaden, die in-
folge Nichtbeachtung der Montageanleitung und nicht norm-
geméRer Installation entstanden. Der Hersteller haftet nicht fir
indirekte Folge- und Vermégensschaden.

Durch die Instandsetzung wird die Garantiezeit nicht erneuert
oder verldngert. Bei Garantieanspruch, Stérungen oder Ersatz-
teilbedarf wenden Sie sich bitte an.

ISC GmbH - International Service Center
EschenstralRe 6 - D-94405 Landau/lsar (Germany)

Ersatzteil-u. Reparatur-Abt.: Telefon (0 99 51) 942 357 « Telefax (0 99 51) 26 10 und 52 50
Technische Kundenberatung: Telefon (0 99 51) 942 358
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Explosionszeichnung OF-G 1100 E Art.-Nr.: 43.503.00, I.-Nr.: 01010
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Ersatzteilliste OF-G 1100 E

Art.Nr. 43.503.00, I-Nr. 01010

Pos. Beschreibung Ersatzteilnr.
01 Gehausedeckel 43.503.00.01
02 Motorgehause 43.503.00.02
03 Druckstiick 43.503.00.03
04 Kohlebirste komplett 43.503.00.04
05 Regelelektronik komplett 43.503.00.05
06 Deckel links 43.503.00.06
07 Knickschutztille 43.503.00.07
08 Netzleitung 44.316.60.59
09 Ein- Ausschalter 43.503.00.09
10 Deckel rechts 43.503.00.10
11 Stator 43.503.00.11
12 Schraube selbstschneidend 43.503.00.12
13 Kugellager 43.002.01.22
14 Rotor 43.503.00.14
15 Kugellager 43.503.00.15
16 Spannhiilsenaufnahme 43.503.00.16
17 Spannhllse 43.503.00.17
18 Spannmutter 43.503.00.18
19 Flhrungsgehause 43.503.00.19
20 Flugelschraube M6x8 43.503.00.20
21 Zeiger 43.503.00.21
22 Fihrungswelle 43.503.00.22
23 Linsenschraube M4X8 50.120.62
24 Hebelstiick 43.503.00.24
25 Spannschraube mit Sechskant 43.503.00.25
26 Lagergehause 43.503.00.26
27 Druckfeder 43.503.00.27
28 Driicker 43.503.00.28
29 Frasschuh 43.503.00.29
30 Madenschraube 43.503.00.30
32 Druckfeder 43.503.00.32
34 Feder 43.503.00.34
35 Kugel 43.503.00.35
36 Inbusschraube M6x16 43.011.00.36
37 Hulse 43.503.00.37
38 Sechskantmutter M5 51.036.00
39 Madenschraube M5x20 43.503.00.39
40 Hoéhenanschlag 43.503.00.40
41 Sichtschutz transparent 43.503.00.41
42 Luftleitteil 43.503.00.42
43 Deckel mit Skalenaufkleber 43.503.00.43
44 Zierring 43.503.00.44
45 Flugelschraube M6x14 43.503.00.45
50 Parallelanschlag komplett 43.503.00.50
51 Parallelanschlag 43.503.00.51
52 Anschlag 43.503.00.52
53 Flhrungsstange 43.503.00.53
54 Gewindestuck 43.503.00.54
55 Anschlagstiick verstellbar 43.503.00.55
56 Réndelmutter 43.503.00.56
57 Gabelschlissel SW 19 43.502.00.06
58 Flhrungsstuck 43.503.00.58
59 Zirkel komplett 43.503.00.59

o
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ISC GmbH

EschenstralRe 6

D-94405 Landau/lsar

Tel. (09951) 942 357, Fax (099 51) 2610 u. 5250

Einhell UK Ltd

Brook House, Brookway

North Chesire Trading Estate

Prenton, Wirral, Chesire

CH 43 3DS

Tel. 0151 6084802, Fax 0151 6086339

V.B.P. Distribution Service Apres Vente
5, allée Joseph Cugnot, Z.1. du Phare
F-33700 Merignac

Tel. 05 56479483, Fax 05 56479525

Einhell Benelux

Weberstraat 3

NL-7903 BD Hoogeveeen

Tel. 0528 232977, Fax 0528 232978

Einhell Benelux
Abtsdreef 10
B-2940 Stadbroek
Tel/Fax 03 5699539

Comercial Einhell S.A.

Antonio Cabezon, 83

E-28034 Madrid

Tel. 91 7294888, Fax 91 3581500

Einhell Iberica

Rua da Aldeia , 225 Apartado 2100
P-4405-017 Arcozelo VNG

Tel. 02 75336100, Fax 02 7536109

Antzoulatos E. E.

Paralia Patron-Panayitsa
GR-26517 Patras

Tel. 061 525448, Fax 061 525491

Einhell Italia s.r.l.

Via Marconi, 16

1-22077 Beregazzo (Co)

Tel. 031 992080, Fax 031 992084

Einhell Skandinavia

H. Hjortshgj

DK-8600 Silkeborg

Tel.+ 45 87 201200, Fax+ 45 87 201203

)

Sahkotalo Harju OY
Aarikkalankatu 8-10
FIN-33530 Tampere
Tel. 0385 3 2345000, Fax 0385 3 2345040

Einhell Polska sp. z.0.0.
Al.Niepodleglosci 36

PL 65-950 Zielona Gora

Tel. 0683 242055, Fax 0683 272914

Einhell Hungaria Ltd.

Vajda Peter u. 12

H 1089 Budapest

Tel. 01 3039401, Fax 01 2101179

Star AS

Yesilkibris sk. 6A, Emniyet Evleri

TR 80650 Istanbul

Tel. 0212 3253536, Fax 0212 3253537

Novatech S.R.L.

Bd.Lasar Catargiu 24-26

S.C. A Ap. 9 Sector 1

RO 75 121 Bucharest

Tel. 01 4104800, Fax 01 4103568

DAT spol s.r.o

Hrubeho 3

CZ 61200 Brno

Tel. 05 49211107, Fax 05 41214831

Slav GmbH

Podvis Str. Wbl. 30 E.G. ap. 52
9000 Varna

Tel. 052 242854, Fax 052 242854

Technische Anderungen vorbehalten
Technical changes subject to change
Sous réserve de modifications

Technische wijzigingen voorbehouden
Salvo modificaciones técnicas
Salvaguardem-se alteracdes técnicas
Forbehall for tekniska forandringar

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan

Der tages forbehold fér tekniske aendringer

O kataokevaoTrig dlatnpei To dikaiwpa
TEXVIKOV aANAY@V

Con riserva di apportare modifiche tecniche
Tekniske endringer forbeholdes

Technické zmény vyhrazeny

Technikai valtozasok jogat fenntartva

Tehni¢ne spremembe pridrzane.

Zastrzega sie wprowadzanie zmian technicznych
Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

Teknik degisiklikler olabilir
wegm. 11/00



