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Bitte vor Montage und Inbetriebnahme
die Betriebsanleitung aufmerksam lesen

Please read the operating instructions
carefully before assembling and using

Veuillez lire attentivement ce mode
d’emploi avant de procéder au montage
et ala mise en service

Antes de proceder al montaje y puesta
en marcha del aparato, lea detenidamente el
manual de instrucciones.

Si prega, prima di assemblare ed avviare il
trapano, di leggere attentamente le istruzioni
sul funzionamento

Lzes betjeningsvejledningen grundigt
igennem, inden montage og ibrugtagning

Léas bruksanvisningen noggrant fore
montering och drift

Lue kayttoohjeet tarkasti ennen asennusta ja
kayttoonottoa

Uzembehelyezés elétt elolvasni és

g venniat L ésa
biztonsagi utasitasokat.

Molimo da prije montaze pazljivo
procitate ove upute

Pfed montazi a uvedenim do provozu si
prosim pozorné prectéte navod k obsluze

Prosimo, da pred montazo in zacetkom
dela navodila za uporabo pazljivo preberete.

Litfen montajdan ve ¢alistirmadan énce
kullanma talimatini dikkatle okuyun

Les bruksanvisningen noye igjennom
for montering og idriftsetting

Lesid notkunarleiSbeiningamar vandlega
fyrir uppsetningu og notkun

Pirms montazas un ekspluatacijas
uzsak$anas uzmanigi izlasiet lietoSanas
instrukciju
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. Gerétebeschreibung (Abb. 1/2)

Sagetisch
Sageblattschutz
Schiebetisch
Sageblatt

Spaltkeil
Parallelanschlag
Queranschlag
Handkurbel
Winkeleinstellung
Ein-, Ausschalter
Klemmschraube
Absaugschlauch

14 Absauganschluss @ 100 mm
15 Fahrgestell

16 Fahrgriffe

17 Spéanekasten

18 Standbeine

19 Tischarretierung

23 Halterung

25 GummifiiBe

28 Haken fir Werkzeug
29 Halterung fur Absaugschlauch

e
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. Lieferumfang

Formatkreissage
Hartmetallbestiicktes Sageblatt
Parallelanschlag

Schiebestock

Schiebetisch

Fahrgestell

Queranschlag

000000 N

3. BestimmungsgemaéBe Verwendung

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate
bestimmungsgemaB nicht fiir den gewerblichen,
handwerklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir ibernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tétigkeiten eingesetzt wird.

Die Tischkreissage dient zum Langs- und Quer-
schneiden (nur mit Queranschlag) von Holzern ent-
sprechend der MaschinengroBe.

Rundhélzer aller Art diirfen nicht geschnitten
werden.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden.

Jede weitere darliber hinausgehende Verwendung
ist nicht bestimmungsgemaB. Fir daraus hervor-
gehende Schéden oder Verletzungen aller Art haftet
der Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

8
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Es durfen nur fiir die Maschine geeignete Sage-
blatter (HM- oder CV-Sageblatter) verwendet
werden. Die Verwendung von HSS-Sageblattern
und Trennscheiben aller Art ist untersagt.
Bestandteil der bestimmungsgeméBen Verwendung
ist auch die Beachtung der Sicherheitshinweise,
sowie der Montageanleitung und Betriebshinweise in
der Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und warten,
missen mit dieser vertraut und Gber mégliche
Gefahren unterrichtet sein.

Dartiber hinaus sind die geltenden Unfallverhitungs-
vorschriften genauestens einzuhalten.

Sonstige allgemeine Regeln in arbeitsmedizinischen
und sicherheitstechnischen Bereichen sind zu
beachten.

Veranderungen an der Maschine schlieBen eine

Haftung des Herstellers und daraus entstehende

Schaden génzlich aus.

Trotz bestimmungsmaéBiger Verwendung kdnnen

bestimmte Restrisikofaktoren nicht vollstandig

ausgeraumt werden. Bedingt durch Konstruktion und

Aufbau der Maschine kénnen folgende Risiken

auftreten:

® Berilihrung des Sageblattes im nicht abge-
deckten Sagebereich.

@ Eingreifen in das laufende Sageblatt (Schnittver-
letzung)

® Ruckschlag von Werkstlicken und Werksttick-
teilen.

® Sageblattbriiche.

® Herausschleudern von fehlerhaften Hartmetall-
teilen des Sageblattes.

® Gehorschaden bei Nichtverwendung des nétigen
Gehorschutzes.

® Gesundheitsschadliche Emissionen von Holz-
stauben bei Verwendung in geschlossenen
Réaumen.

4. Wichtige Hinweise

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung sorgféltig
durch und beachten Sie deren Hinweise. Machen Sie
sich anhand dieser Gebrauchsanweisung mit dem
Gerat, dem richtigen Gebrauch sowie den Sicher-
heitshinweisen vertraut.

Gerduschemissionswerte

Betrieb Leerlauf
Schalldruckpegel L, 93,5dB 82,1dB
Schalleistungspegel Ly, 108,8 dB 96,8 dB
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Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und
missen damit nicht zugleich auch sichere Arbeits-
platzwerte darstellen. Obwohl es eine Korrelation
zwischen Emissions- und Immissionspegeln gibt,
kann daraus nicht zuverlassig abgeleitet werden, ob
zusétzliche VorsichtsmaBnahmen notwendig sind
oder nicht. Faktoren, welche den derzeitigen am
Arbeitsplatz vorhandenen Immissionspegel beein-
flussen kénnen, beinhalten die Dauer der Ein-
wirkungen, die Eigenart des Arbeitsraumes, andere
Gerauschquellen usw., z.B. die Anzahl der
Maschinen und anderen benachbarten Vorgangen.
Die zuverlassigen Arbeitsplatzwerte kénnen ebenso
von Land zu Land variieren. Diese Information soll
jedoch den Anwender beféhigen, eine bessere
Abschatzung von Gefahrdung und Risiko
vorzunehmen.

5. Technische Daten

Wechselstrommotor 230V~ 50Hz
Leistung P 1500 Watt S1 2200 Watt S6 20%
Leerlaufdrehzahl n, 2860 min™
Hartmetallsageblatt @315 x @30 x 3,6 mm
Anzahl der Zéhne 24
GroBe Haupttisch 800 x 350 mm
GroBe Schiebetisch 1000 x 300 mm
Schiebelange max. 600 mm
Schnitthéhe max. 73 mm/0°

49 mm / 45°

Héhenverstellung stufenlos 0 - 73 mm

Sageblatt schwenkbar stufenlos 0° - 45°

AbsauganschluB @ 100 mm

o

. Vor Inbetriebnahme

Tischkreissage auspacken und auf eventuelle
Transportbeschadigungen tberprifen.

@ Die Maschine muss standsicher aufgestellt
werden, d. h. die Sdge muss sicher am Boden
festgeschraubt werden (Abb. 8).

@ Vor Inbetriebnahme missen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman
montiert sein.

@ Das Sageblatt muss frei laufen kénnen.

® Beibereits bearbeitetem Holz auf Fremdkérper
wie z.B. N&gel oder Schrauben usw. achten.

® Bevor Sie den Ein- / Ausschalter betatigen,

16.11.2006

vergewissern Sie sich, ob das Sageblatt richtig
montiert ist und bewegliche Teile leichtgangig
sind.

e Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen der
Maschine, daB die Daten auf dem Typenschild
mit den Netzdaten Ubereinstimmen.

g FKS 2200 SPK 7

7. Montage

Achtung! Vor allen Wartungs- Umriist- und Mon-
tagearbeiten an der Krei ist der I
zu ziehen.

7.1. Sége aufbauen (Abb. 1-9)

® Séage mit dem Tisch nach unten auf eine ebene
Unterlage legen.

@ Die vier Standbeine (18) mit jeweils vier
Schrauben (SW13) von innen an den Ma-
schinenkdrper schrauben. Bein Einstecken der
Standbeine darauf achten, dass die Laschen der
Standbeine zur Form der daflr vorgesehenen
Aufnahmen passen.

@ Die vier GummifiiBe (25) auf die Standbeine
aufstecken.

@ Das Fahrgestell (15) mit jeweils 2 Schrauben
von der Innenseite an die Standbeine schrau-
ben. Dabei mussen die 4 Distanzstiicke (26)
zwischen Standbeinen und der Befestigungs-
winkel (22) des Fahrgestells eingefligt werden.
Bei der Montage darauf achten, dass die Run-
dung im Befestigungswinkel in Richtung Unter-
seite der Maschine gerichtet ist.

® Séage umdrehen und auf den Boden stellen.

® Schiebetisch (3) vorsichtig in die Gleitfihrungen
(24) einfuhren und so weit durchschieben, bis
der Verriegelungshaken (10) einrastet.

@ Halterung fir den Absaugschlauch (29) und
Werkzeughaken (28) am Maschinenkérper
anschrauben.(siehe Abb. 6 und 7)

N
N

Verwenden des Fahrgestelles (Abb. 11)

® Zum Ausklappen des Fahrgestells die Sage an
der Ruckseite leicht anheben (a) und die Rader
(15) nach hinten schieben (b).

@ Die Tischkreissége in dieser Position wieder ab-
senken.

@ Die Tischkreissége steht nun auf den Radern
und kann mit Hilfe der Griffe (16) von einer
Person transportiert werden. Achtung: Sage
niemals am Schiebetisch anheben!

® Achtung: Nach dem Transport muss das Fahr-
gestell (15) sofort wieder eingeklappt werden,
um einen sicheren Stand der Sage zu gewéhr-
leisten.

® Dazu Réder in umgekehrter Reihenfolge wieder

9
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in Ausgangsposition bringen.

7.

w

Ségeblattschutz montieren / demontieren

(Abb 9)

® Sageblattschutz (2) auf den Spaltkeil (5)
aufsetzen, so daB die Schraube (37) durch das
Loch (45) des Spaltkeils (5) paBt.

® Schraube (37) nicht zu fest anziehen; der
Sageblattschutz muss frei beweglich bleiben.

® Absaugschlauch (13) an den Absaugadapter
(14) und am Absaugstutzen des Sageblatt-
schutzes (2) befestigen.

® Am Ausgang des Absaugadapters (14) ist

eine geeignete Absauganlage anzuschlieBen.

(Abb 2)
o Die Demontage erfolgt in umgekehrter Reihen-
folge.
Achtung!
Vor Sagebeginn muB der hutz (2)

auf das Sagegut abgesenkt werden.

7.4 Spaltkeil einstellen (Abb. 12/13/14/15)
Achtung! Netzstecker ziehen

Sageblatt (4) auf max. Schnittiefe einstellen, in
die 0°-Stellung bringen und arretieren (siehe 8.2)
Sageblattschutz demontieren (siehe 7.3)
Schiebetisch demontieren (siehe 7.5)

Unteren Spéanekasten 6ffnen (siehe 7.5)

Die Mutter (38) lockern.

7.4.1. Einstellung fir maximale Schnitte

@ Spaltkeil (5) nach oben schieben, bis der
Abstand zwischen S&getisch (1) und Oberkante
Spaltkeil (5) maximal ist.

® Abstand zwischen Sageblatt (4) und Spaltkeil (5)
max 8 mm.

o Die Mutter (38) wieder festziehen und unteren
Spanekasten und Schiebetisch wieder mon-
tieren.

7.

o

Schiebetisch demontieren und Spéanekasten

6ffnen (Abb. 12, 13)

® Zum demontieren des Schiebetisches (3) den
Schiebetisch (3) nach vorne ziehen, bis der
Verriegelungshaken (10) sichtbar ist.

® Mit einer Hand von oben auf den Verriegelungs-
haken (10) driicken und mit der anderen Hand
gleichzeitig den Schiebetisch (3) nach vorne aus
der Fuhrung (24) herausziehen!

e Zum Offnen des Spanekastens (17) die beiden
Schrauben (b) entfernen und den Spanekasten
aufklappen. Tip: Zum leichteren Entfernen der
Schrauben (b) einen Winkel von ca. 45°
einstellen.(siehe 8.5)

o Die Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge

g FKS 2200 SPK 7

7.6.
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Ségeblatt wechseln (Abb. 16)

Achtung! Netzstecker ziehen.

Sageblatt (4) auf max. Schnitttiefe einstellen
(siehe 8.2)

Sageblattschutz (2) abnehmen (siehe 7.3.)
Schiebetisch demontieren (siehe 7.5)

Unteren Spanekasten offnen (siehe 7.5)
Gegenhalter (41) am Sageblattflansch ansetzen.
Schraube (42) mit dem Schlissel (40) in Lauf-
richtung des Ségeblattes herausdrehen.
Sageblatt (4) von Innenflansch abnehmen und
nach oben herausziehen.

Sageblattflansche vor der Montage des neuen
Sageblattes sorgfaltig reinigen.

Das neue Sageblatt in umgekehrter Reihenfolge
wieder einsetzen und festziehen.

Achtung! Laufrichtung beachten, die
Schnittschrége der Zahne muB in Laufrich-
tung, d.h. nach vorne zeigen (siehe Pfeil auf
dem Spanekasten)

Spaltkeil (5) sowie Sageblattschutz (2) wieder
montieren und einstellen (siehe 7.4., 7.5.)
Bevor Sie mit der Sage wieder arbeiten, ist die
Funktionsfahigkeit der Schutzeinrichtungen zu
prifen.

8. Bedienung

8.1.

8.3.

Ein/Aus-Schalter (Abb. 10)

Durch Driicken der griinen Taste ,1“ kann
die Sage eingeschaltet werden.

Um die Sage wieder auszuschalten, muB die
rote Taste ,0“ gedriickt werden.

. Schnitttiefe (Abb 17)

Durch Drehen der Handkurbel (8), kann das
Sageblatt (4) auf die gewlinschte Schnitttiefe
eingestellt werden.

Entgegen dem Uhrzeigersinn: groBere
Schnitttiefe
kleinere
Schnitttiefe

Im Uhrzeigersinn:

Parallelanschlag

8.3.1. Anschlaghdhe (Abb. 19/20)

Der mitgelieferte Parallelanschlag (6) besitzt
zwei verschieden hohe Flhrungsflachen.

Je nach Dicke der zu schneidenden Materialien
muB die Anschlagschiene (43) nach Abb. 19, fur
dickes Material und nach Abb. 20 fir diinnes
Material verwendet werden.

10
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8.3.2. Schnittbreite (Abb. 19/20)

Beim Langsschneiden von Holzteilen muf der
Parallelanschlag (6) verwendet werden.

Der Parallelanschlag (6) sollte auf der rechten
Seite des Sageblattes (4) montiert werden.
Der Parallelanschlag (6) muB von auBen in die
Halterung (23) geschoben werden.
Parallelanschlag (6) auf das gewiinschte MaB
einstellen und mit den Fligelschrauben (21)
fixieren.

8.3.3. Anschlaglénge einstellen (Abb. 21)

® Um das Klemmen des Schnittgutes zu
vermeiden, ist die Anschlagschiene (43) in
Langsrichtung verschiebbar.

@ Faustregel: Das hintere Ende des Anschlages
stoBt an eine gedachte Linie, die etwa bei der
Sageblattmitte beginnt und unter 45° nach
hinten verlauft.

@ Bendtigte Schnittbreite einstellen
- Fligelschrauben (21) lockern und Anschlag-
schiene (43) so weit vorschieben, bis die ge-
dachte 45° Linie berhrt wird.

- Fliigelschrauben (21) wieder festziehen.
8.4. Queranschlag und Schiebetisch (Abb.28)
® Queranschlag (7) in die Nut (a) des Schiebe-

tisches schieben.

® Klemmschraube (12) lockern. Queranschlag (7)
drehen, bis der Pfeil auf das gewiinschte
WinkelmaB zeigt!

® Klemmschraube (12) festziehen

® Queranschlag (7) mit Kliemmschraube (31) in
gewlnschter Position auf dem Schiebetisch
festklemmen.

Achtung!!

® Anschlagschiene (7) nicht zu weit in Richtung
Sageblatt schieben.

@ Der Abstand zwischen Anschlagschiene (43)
und Sé&geblatt (4) sollte ca. 2 cm betragen.

8.5. Winkeleinstellung (Abb. 17 )

@ Den Feststellgriff (9) fir die Winkeleinstellung
I6sen.

@ Durch Drehen des Griffes (9) das gewiinschte
WinkelmaB an der Skala (b) einstellen.

@ Feststellgriff (9)in gewlinschter Winkeleinstellung
arretieren.

9. Betrieb

Achtung!!

@ Nach jeder neuen Einstellung empfehlen wir

einen Probeschnitt, um die eingestellten MaBe

9.

g FKS 2200 SPK 7

zu Uberprifen.

Nach den Einschalten der Sage abwarten, bis
das Sageblatt seine maximale Drehzahl erreicht
hat, bevor Sie den Schnitt durchfiihren.
Achtung beim Einschneiden!

Die Sage ist vor dem Gebrauch mit den mitge-
lieferten Metallwinkeln festzuschrauben!

Dazu missen, wie in Abb. 8 gezeigt, die
Metallwinkel (a) mit den Schrauben (b) an den
StandfiiBen (18) befestigt werden.

1. Ausfiihren von Léngsschnitten (Abb. 22)

Hierbei wird ein Werkstlick in seiner Langsrichtung
durchschnitten.

Zur Durchfiihrung von Langsschnitten muss der
Schiebetisch an der Riickseite der Maschine mit
der Arretierung (19) verriegelt werden (Abb. 18)
Eine Kante des Werkstlicks wird gegen den
Parallelanschlag (6) gedriickt, wahrend die flache
Seite auf dem Sagetisch (1) aufliegt.

Der Sageblattschutz (2) muB immer auf dem
Werkstuick aufliegen.

Die Arbeitsstellung beim Léngsschnitt darf nie in
einer Linie mit dem Schnittverlauf sein.

9.

9.

Parallelanschlag (6) entsprechend der
Werkstlickhdhe und der gewlinschten Breite
einstellen. (siehe 8.3.)

Sage einschalten.

Hande mit geschlossenen Fingern flach auf das
Werkstuck legen und Werkstiick am
Parallelanschlag (6) entlang in das Ségeblatt (4)
schieben.

Seitliche Fiihrung mit der linken oder rechten
Hand (je nach Position des Parallelanschlages)
nur bis zu Schutzhaubenvorderkante.
Werkstlick immer bis zum Ende des Spaltkeils
(5) durchschieben.

Der Schnittabfall bleibt auf dem Sagetisch (1)
liegen, bis sich das Séageblatt (4) wieder in
Ruhestellung befindet.

1.2. Schneiden schmaler Werkstiicke (Abb. 23)
Léangsschnitte von Werkstiicken mit einer Breite
von weniger als 120 mm missen unbedingt
unter Zuhilfenahme eines Schiebestockes (27)
durchgefiihrt werden.

Schiebestock im Lieferumfang enthalten.
Verschlissenen bzw. beschadigten
Schiebestock umgehend austauschen.

1.3. Schneiden sehr schmaler Werkstiicke
(Abb. 24)
Fir Langsschnitte von sehr schmalen
Werkstlicken mit einer Breite von 30 mm und
weniger ist unbedingt ein Schiebeholz (a) zu
verwenden.

16.11.2006
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Dabei ist die niedrige Fuhrungsflache des
Parallelanschlages zu bevorzugen.

Schiebeholz nicht im Lieferumfang enthalten!

(Erhéltlich im einschlagigen Fachhandel)
Verschlissenes Schiebeholz rechtzeiti
ersetzen.

9.1.4. Ausfiihren von Schréagschnitten (Abb. 25)
Schragschnitte werden grundsatzlich unter der
Verwendung des Parallelschlages (6) durchgefihrt.

9.2,

Sageblatt (4) auf das gewlinschte WinkelmaB
einstellen. (siehe 8.5.)

Parallelanschlag (6) je nach Werkstlckbreite
und -héhe einstellen.

Schnitt entsprechend der Werkstlickbreite
durchfiihren (siehe 9.1.2. und 9.1.3.).

Arbeiten mit dem Schiebetisch

9.2.1 Ausfiihren von Querschnitten (Abb. 26, 27)

Schiebetisch (3) nach vorne ziehen
Queranschlag (7) auf das gewiinschte Winkel-
maB einstellen und auf dem Schiebetisch (3)
festklemmen.

Werkstiick fest gegen Queranschlag (7) driicken
und Schiebetisch langsam in Richtung Sage-
blatt schieben.

Schiebetisch (3) immer so weit vorschieben bis
das Werksttick vollstandig durchgeschnitten ist.
Sage wieder Ausschalten. Achtung: Sageabfall
erst entfernen, wenn das Sageblatt (4) stillsteht.

9.2.2 Besaumen mit dem Schiebetisch (28)

Schiebetisch (3) nach vorne ziehen.

Das Werkstiick auf den Schiebetisch legen und
fest gegen das Besaumhilfeblech (c) driicken.
Den Schiebetisch (3) mit dem Werkstiick dem
Sageblatt zufihren und Schnitt ausfiihren.

. Wartung

Achtung! Netzstecker ziehen.

Staub und Verschmutzungen sind regelmaBig
von der Maschine zu entfernen. Die Reinigung
ist am besten mit einer feinen Birste oder einem
Lappen durchzufiihren.

Benutzen Sie zur Reinigung des Kunststoffes
keine atzenden Mittel.

g FKS 2200 SPK 7 16.11.2006| 14:20 Uhr Seite

11. Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden:

® Typ des Gerates

® Artikelnummer des Gerates

® Ident-Nummer des Gerétes

® Ersatzteil-Nummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter: www.isc-
gmbh.info

12
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1. Layout (Fig. 1/2)

Saw table

Saw blade guard
Sliding table
Saw blade
Splitter

Parallel stop
Cross stop

Hand crank
Angle setting

11 ON/OFF switch
12 Clamping screw
13 Extractor hose
14 100 mm diameter extractor connection
15 Chassis

16 Push handles

17 Chip box

18 Legs

19 Table lock

23 Mounting

25 Rubber feet

28 Hook for tool

29 Mounting for extractor hose

©ON® U WND =

2. Items supplied

Sizing circular saw
Carbide-tipped saw blade
Parallel stop

Push stick

Sliding table

Chassis

Cross stop

3. Proper use

Please note that our equipment has not been
designed for use in commerecial, trade or industrial
applications. Our warranty will be voided if the
machine is used in commercial, trade or industrial
businesses or for equivalent purposes.

The bench-type circular saw is designed for the
slitting and cross-cutting (only with the cross stop) of
all types of timber, commensurate with the machine’s
size.

The machine is not to be used for cutting any type of
roundwood.

The machine is to be used only for its prescribed
purpose.

Any other use is deemed to be a case of misuse. The
user/operator and not the manufacturer will be held
liable for damage and/or injuries of any kind that
result from such misuse. The machine is to be

g FKS 2200 SPK 7

operated only with suitable saw blades (saw blades
made of HM or CV) It is prohibited to use any type of
HSS saw blade and cutting-off wheel. To use the
machine properly you must also observe the safety
regulations, the assembly instructions and the
operating instructions to be found in this manual.

All persons who use and service the machine have to
be acquainted with this manual and must be informed
about the machine’s potential hazards.

Itis also imperative to observe the accident
prevention regulations in force in your area.

The same applies for the general rules of
occupational health and safety.

The manufacturer shall not be liable for any changes
made to the machine nor for any damage resulting
from such changes.

Even when the machine is used as prescribed it is
still impossible to eliminate certain residual risk
factors. The following hazards may arise in
connection with the machine’s construction and

design:

@ Contact with the saw blade in the uncovered
saw zone.

® Reaching into the running saw blade (cut
injuries).

® Kick-back of workpieces and parts of work-
pieces.

® Saw blade fracturing.

@ Catapulting of faulty carbide tips from the saw
blade.

@ Damage to hearing if ear-muffs are not used as
necessary.

® Harmful emissions of wood dust when used in
closed rooms.

4. Important information

Please read the directions for use carefully and
observe the information provided. It is important to
consult these instructions in order to acquaint
yourself with the machine, its proper use and safety
precautions.

Noise emission values

Mode Idle
Sound pressure level Lo 93,5dB 82,1 dB
Sound power level Ly, 108,8 dB 96,8 dB

The quoted values are emission values and not
necessarily reliable workplace values. Although there
is a correlation between emission and immission
levels it is impossible to draw any certain conclusions

13

16.11.2006

14:20 Uhr

Seite

13



Anleitung FKS 2201 _SPK7:Anlei

as to the need for additional precautions. Factors
with a potential influence on the actual immission
level at the workplace include the duration of impact,
the type of room, and other sources of noise etc.,
e.g. the number of machines and other neighboring
operations. Reliable workplace values may also vary
from country to country. With this information the
user should at least be able to make a better
assessment of the dangers and risks involved.

5. Technical data

AC motor 230 V ~ 50Hz
Power P S1 1500 W S6 20% 2200 W
Idle speed n, 2860 min'
Cutting-off wheel @315x©30x 3,6 mm
Number of teeth 24
Main Table size 800 x 350 mm
Sliding table dimensions 1000 x 300 mm
Sliding length max. 600 mm
Cutting height max. 73 mm/0°

49 mm / 45°

infinite 0 -73 mm
infinite 0° - 45°
@ 100 mm

Height adjustment
Tilting saw blade
Extractor socket

(=]

. Before putting the machine into
operation

® Unpack the bench-type circular saw and check it
for damage which may have occurred in transit.

® The machine has to be set up where it can stand
firmly, e.g. on a work bench, or it must be bolted
to a strong base. The machine must stand
securely, i.e. the saw must be securely bolted to
the floor.

® All covers and safety devices have to be
properly fitted before the machine is switched
on.

® [t must be possible for the saw blade to run
freely.

® When working with wood that has been
processed before, watch out for foreign bodies
such as nails or screws etc.

@ Before you actuate the On/Off switch, make sure
that the saw blade is correctly fitted and that the
machine’s moving parts run smoothly.

® Before you connect the machine to the power
supply, make sure the data on the rating plate is
the same as that for your mains.

g FKS 2200 SPK 7 16.11.2006

7. Assembly

Important! Pull out the power plug before
carrying out any maintenance, resetting or
assembly work on the cutting-off machine!

7.1. Setting up the saw (Fig. 1-9)

® Place the saw with the table facing down on a
flat surface.

@ Fasten the four legs (18) to the machine body on
the inside, using four screws (SW13) for each
leg. When you insert the legs make sure that the
lugs of the legs fit the shape of the mounts
provided.

® Mount the four rubber feet (25) on the legs.

@ Fasten the chassis (15) to the legs on the inside,
using two screws for each leg. In doing so, the 4
spacers (26) must be inserted between the legs
and the angle bracket (22) of the chassis. When
assembling, make sure that the rounded side of
the angle bracket faces the bottom of the
machine.

@ Turn the saw upside down and place it on the
floor.

@ Carefully insert the sliding table (3) in the
slideways (24) and push to the point where the
locking hook (10) latches home.

® Screw the mount for the extractor hose (29) and
the tool hook (28) to the machine body (see Fig.
6 and 7).

7.2 Using the chassis (Fig. 11)

® To swing the chassis out, gently lift the saw at
the back (a) and push the wheels backwards
(15) (b).

® Then lower the saw again, keeping it in this
same position.

® The saw is now standing on the wheels and be
transported by one person with the aid of the
handles (16). Important: Never lift the saw by
the sliding table.

@ Important: After transportation, the chassis (15)
must immediately be retracted in order to ensure
the saw is standing securely.

@ To do this, return the wheels to their starting
position by following the sequence in reverse.

7.3 Fitting / removing the saw blade guard (Fig. 9)

Mount the saw blade guard (2) on the splitter (5)
so that the screw fits through the hole (45) in the
splitter.

@ Do not tighten the screw (37) too far — the blade
guard must be able to move freely.

@ Fasten the extractor hose (13) to the extractor
adapter (16) and to the extractor socket of the
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blade guard (2).

A suitable extractor system has to be connected
to the outlet of the extractor adapter (14).

To remove the saw blade guard, proceed in
reverse order.

Important!

The guard hood (2) must always be lowered
over the workpiece before you begin to cut.

. Setting the splitter (Fig. 12/13/14/15)

Important! Pull out the power plug.

Set the blade (4) to max. cutting depth, move to
0° position and lock in place (see 8.4).

Remove the saw blade guard (see 7.3).

Take out the table insert (6) (see 7.5).

Slacken the fixing screw (38).

7.4.1 Setting for maximum cuts

Push up the splitter (5) until the gap between the
saw table (1) and the upper edge of the splitter
(5) is at its maximum.

The maximum distance between the saw blade
(4) and the splitter (5) is 8mm.

Re-tighten the nut (38) and mount the table
insert.

7.5 Dismantling the sliding table and opening the
chip box (Fig. 12, 13)

To dismantle the sliding table (3), pull the sliding
table (3) forward until the latching hook (10)
becomes visible.

Press down on the locking hook (10) with one
hand and at the same time use the other hand to
pull the sliding table (3) forward and out of the
guide (24)!

To open the chip box (17), remove the two
screws (b) and flip open the chip box. Tip: You
will find it easier to remove the screws (b) if you
set an angle of approx. 45° (see 8.5)

To assemble, proceed in reverse order.

. Changing the saw blade (Abb. 16)

Important! Pull out the power plug first.

Set the saw blade (4) to max. cutting depth (see
8.2)

Take off the saw blade guard (2) (see 7.3).
Dismantle the saw table (see 7.5).

Open the lower chip box (see 7.5)

Place the counterholder (41) on the saw blade
flange.

Using the wrench (40), turn out the screw (42) in
the running direction of the saw blade.

Remove the saw blade (4) from the inner flange
and pull out in an upwards direction.

Clean the blade flange thoroughly before fitting
the new blade.

g FKS 2200 SPK 7
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Mount and fasten the new saw blade in reverse
order. Important! Note the running direction.
The cutting angle of the teeth must point in
running direction, i.e. forwards (see the
arrow on the chip box).

Refit and set the splitter (5) and the saw blade
guard (2) (see 7.4.,7.5.)

Check to make sure that all safety devices are
properly mounted and in good working condition
before you begin working with the saw again.

8. Using the saw

8.1.

o
I

8.3.

ON/OFF switch (Fig. 10)

To turn the saw on, press the green button “I” .
Wait for the blade to reach its maximum speed
of rotation before commencing with the cut.
To turn the machine off again, press the red
button “0”.

. Cutting depth (Fig. 17)

Turn the hand crank (8) to set the blade (4) to
the required cutting depth.
Turn anti-clockwise:

Turn clockwise:

larger cutting depth
smaller cutting depth

Parallel stop

8.3.1. Stop height (Fig. 19/20)

The parallel stop (6) supplied with the bench-
type circular saw has two different guide faces.
For thick material you must use the stop rail (43)
as shown in Fig. 19, for thin material you must
use the stop rail as shown in Fig.20.

8.3.2. Cutting width (Fig. 19/20)

The parallel stop (6) has to be used when
making longitudinal cuts in wooden workpieces.
The parallel stop (6) should be mounted on the
right-hand side of the saw blade (4).

The parallel stop (6) must be pushed into the
guide (23) from the outside.

Set the parallel stop (6) to the required
dimension and fix it in place with the eccentric
lever (21).

8.3.3. Setting the stop length (Fig. 21)

The stop rail (43) can be moved in longitudinal
direction in order to prevent the workpiece from
becoming jammed.

Rule of thumb: The rear end of the stop comes
up against an imaginary line that begins roughly
at the center of the saw blade and runs at an
angle of 45° to the rear.

14:20 Uhr
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® Set the required cutting width
- Slacken the thumb screws (21) and push the
stop rail (43) forward until it touches the
imaginary 45° line.
- Re-tighten the thumb screws (21).

8.4. Cross stop and sliding table (Fig.28)

@ Slide the cross stop (7) into the groove (a) of the
sliding table.

@ Slacken the clamping screw (12) and turn the
cross stop (7) until the arrow points to the angle
required.

@ Tighten the clamping screw (12).

@ Clamp the cross stop (7) with the clamping
screw (31) in the required position on the sliding

table.

Important!!

® Do not push the stop rail (7) too far toward the
blade.

® The distance between the stop rail (43) and the
blade (4) should be approx. 2 cm.

8.5. Setting the angle (Fig. 17)

® Undo the fixing handle (9) for the angle setting.

® Turn the handle (9) to set the desired angle on
the scale (b).

® Lock the fixing handle (9) again in the required
angle position.

9. Operation

Important!!

® After every new adjustment we recommend you
to make a trial cut in order to check the new
settings.

@ After switching on the saw, wait for the blade to
reach its maximum speed of rotation before
commencing with the cut.

® Take extra care when starting the cut!

® Before use, the saw must be screwed securely
to the metal angle bracket supplied! To do this,
the metal bracket (a) must be secured to the feet
(18) with the screws (b), as shown in Fig. 8.

9.1. Making longitudinal cuts (Figure 22)
Longitudinal cutting (also known as slitting) is when
you use the saw to cut along the grain of the wood.
To make longitudinal cuts, the sliding table has to be
locked at the back of the machine with the lock (19)
(Fig. 18). Press one edge of the workpiece against
the parallel stop (6) while the flat side lies on the saw
table (1).

The saw blade guard (2) must always lie on the
workpiece.

16
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When you make a longitudinal cut, never adopt a
working position that is in line with the cutting
direction.

@ Set the parallel stop (6) in accordance with the
workpiece height and the desired width. (See
8.3)

® Switch on the saw.

® Place your hands (with fingers closed) flat on the
workpiece and push the workpiece along the
parallel stop (6) and into the blade (4).

@ Guide at the side with your left or right hand
(depending on the position of the parallel stop)
only as far as the front edge of the guard hood.

® Always push the workpiece through to the end of
the splitter (5).

@ The offcut piece remains on the saw table (1)
until the blade (4) is back in its position of rest.

® Secure long workpieces against falling off at the
end of the cut (e.g. with a roller stand etc.) .

9.1.2. Cutting narrow workpieces (Fig. 23)

® Be sure to use a push stick (27) when making
longitudinal cuts in workpieces smaller than 120
mm in width. A push block is supplied with the
saw!
Replace a worn or damaged push stick
immediately.

9.1.3. Cutting extremely narrow workpieces (Fig.

24)

® Be sure to use a push block (a) when making
longitudinal cuts in very narrow workpieces with
a width of 30 mm and less.

® The low guide face of the parallel stop is best
used in this case (see Fig. 23).
There is no push block supplied with the
saw! (Available from your specialist dealer)
Replace the push block without delay when it
becomes worn.

9.1.4. Making bevel cuts (Fig. 25)

Bevel cuts must always be used using the parallel

stop (6).

® Set the blade (4) to the desired angle. (See 8.5.)

@ Set the parallel stop (6) in accordance with the
workpiece width and height

@ Carry out the cut in accordance with the
workpiece width (see 9.1.2 and 9.1.3.)

9.2. Working with the sliding table
9.2.1 Making cross cuts (Fig. 26, 27)

@ Pull the sliding table (3) forward.
® Set the cross stop (7) to the required angle
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dimension and clamp it in place on the sliding
table (3).

® Press the workpiece firmly against the cross stop
(7) and push the sliding table slowly toward the
blade.

® Always push the sliding table (3) forward to the
point where the workpiece is cut all the way
through.

® Switch off the saw again. Important: Do not
remove the offcut until the blade (4) has stopped
rotating.

9.2.2 Making edging cuts with the sliding table

(28)

@ Pull the sliding table (3) forward.

@ Place the workpiece on the sliding table and
press it firmly against the edging plate (c)

@ Push the sliding table (3) with the workpiece
toward the blade and make the cut.

10.0. Maintenance

o Important! Pull out the power plug first.

® Remove dust and dirt regularly from the
machine. Cleaning is best carried out with a fine
brush or a cloth.

® Never use caustic agents to clean plastic parts.

11.0. Ordering replacement parts

Please provide the following information on all orders
for replacement parts:

® Modelltype of device

® Article number of the device

® ID number of device

® Number of the required replacement part

For our latest prices and information please go to
www.isc-gmbh.info
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1. Description de I'appareil (fig. 1/2)

1 Table

2 Protection de la lame

3 Table coulissante

4 Lame de scie

5 Coin a refendre

6 Butée paralléle

7 Butée transversale

8 Manivelle

9 Réglages d’angle

11 Interrupteur Marche / Arrét
12 Vis de serrage

13 Tuyau flexible d’aspiration
14 Raccord d’aspiration @ 100 mm
15 Chassis

16 Poignée de déplacement
17 Bac a copeaux

18 Pieds d’appui

19 Blocage de la table

23 Support

25 Pieds en caoutchouc

28 Crochet pour outil

29 Fixation du tuyau d’aspiration

»

Etendue de la livraison

Scie circulaire a format

Lame de scie a garnissage en métal dur
Butée paralléle

Poussoir

Table coulissante

Chassis

Butée transversale

3. Utilisation conforme aux fins

Veillez au fait que nos appareils, conformément a leur
affectation, n’ont pas été construits, pour étre utilisés
dans un environnement professionnel, industriel ou
artisanal. Nous déclinons toute responsabilité si
I'appareil est utilisé professionnellement,
artisanalement ou dans des sociétés industrielles,
tout comme pour toute activité équivalente.

La scie circulaire a table sert & couper toutes sortes
de bois en sens longitudinal et transversal
(uniquement avec la butée transversale) en fonction
de la taille de la machine. Il est interdit de couper
tout bois rond. Utilisez la machine exclusivement
pour le but pour lequel elle a été congue.

Toute autre utilisation allant au-dela de I'affectation
n’est pas conforme a I'affectation. Pour tout
dommage ou toute blessure de tous genres en

18
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résultant, c’est I'utilisateur qui sera tenu responsable
et non le producteur. Seules les lames de scie
appropriées pour la machine (lames HM/alliages
durs ou CV/vulcanisées) doivent étre employées.
L’emploi de lames de scie et de plaques de
séparation en acier a coupe trés rapide de tout genre
est interdit.

Le respect des consignes de sécurité est aussi partie
constituante de I'emploi conforme a I'affectation,
ainsi aussi le mode d’emploi et les consignes de
fonctionnement dans le mode d’emploi.

Les personnes qui manient et entretiennent la

machine, doivent se familiariser avec celle-ci et

s'informer sur les risques éventuels.

En outre, les reglements de prévoyance contre les

accidents doivent étre strictement respectés.

D’autre part, il faut suivre les autres régles générales

a I'égard de médecine du travail et de sécurité.

Des transformations effectuées sur la machine

excluent entiérement la responsabilité du fabricant

pour des dégats en résultant.

Malgré un emploi conforme a I'affectation, les

facteurs de risques ne peuvent étre entierement

éliminés. En raison de la construction et de la

conception de la machine, les risques suivants

peuvent apparaitre:

® Toucher lalame de scie dans la partie de sciage
non couverte.

® Mettre la main dans la lame fonctionnante
(coupure).

® En cas de maniement mal approprié, rebond de
pieces a travailler ou de leurs éléments.

® Ruptures de lame de scie.

® Ejection de piéces en métal dur défectueuses de
la lame de scie.

@ Baisse de I'ouie dle a la non-utilisation du
protege-oreilles nécessaire.

® Emissions insalubres de poussiére de bois en
cas d'utilisation dans des locaux fermés.

4. Notes importantes

Lisez attentivement le mode d’emploi et suivez-en
les instructions. Familiarisez-vous avec la machine,
sa bonne utilisation et les consignes de sécurité a
I'aide de ce mode d’emploi.
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Valeurs des émissions de bruit

Service Marche a vide
Niveau de pression
acoustique L, 93,5dB 82,1dB
Niveau de puissance
acoustique Ly, 108,8 dB 96,8 dB

“Les valeurs indiquées sont des valeurs d’émission.
Elles ne resprésentent pas forcément aussi des
valeurs sres du lieu de travail. Quoiqu’il existe une
correlation entre les niveaux d’émission et
d’immission, on ne peut pas en déduire fiablement
que des mesures de précaution supplémentaires
doivent ou ne doivent pas étre prises. Les facteurs
qui peuvent avoir une influence sur le niveau actuel
d’immission sur le lieu de travail, sont entre autres la
durée de bruit, les conditions spéciales du local de
travail, d’autres sources sonores etc., comme p.ex.
le nombre des machines sur place ainsi que les
opérations avoisinantes. Les valeurs fiables sur le
lieu de travail peuvent aussi varier selon le pays.
Toutefois, grace a cette information I'utilisateur est
en mesure d’évaluer plus slrement les risques
éventuels.”

5. Caractéristiques techniques

Moteur & courant alternatif 230V ~ 50 Hz
Puissance P 1500 Watts S1 2200 Watts S6 20%
Vitesse de rotation de marche a vide n, 2860 tr/min
Lame de scie en métal dur 0 315 x 2 30 x 3,6 mm
Nombre de dents 24

Grande table principale 800 x 350 mm
Grande table coulissante 1000 x 300 mm
Longueur de décalage maxi. 600 mm
Hauteur de coupe max. 73 mm/0°

49 mm / 45°

en continu 0 - 73 mm
en continu 0° - 45°

Réglage en hauteur
Lame de scie pivotante

Raccordement d’aspiration @ 100 mm

6. Avant la mise en service

@ Déballez la scie circulaire a table et contrélez si
elle n’a pas été endommagée par le transport.

® Avant la mise en service, contrbler que tous les
capots et dispositifs de sécurité sont

16.11.2006

correctement montés. La machine doit étre
disposée de fagon stable, autrement dit, la scie
doit étre fixée au sol.

® Lalame de scie doit pouvoir marcher librement.

® En cas de bois déja travaillé, faire attention a
des corps étrangers, comme p.ex. clous ou vis
etc.

@ Avant d’actionner I'interrupteur Marche/Arrét,
s’assurer que la lame de scie est correctement
montée et que les pieces mobiles sont souples.

® Avant le raccordement de la machine, vérifier
que les données sur la plaque signalétique
correspondent a la tension du secteur.

g FKS 2200 SPK 7

7. Montage

Attention ! Retirez la fiche secteur avant tout
travail de maintenance, de changement
d’équipement et de montage de la scie circulaire.

7.1. Montage de la scie (fig. 1-9)

® Mettez la scie, la table vers le bas sur un
support plan.

® Vissez les quatre pieds d’appui (18) avec quatre
vis & chaque fois (SN 13) de l'intérieur au corps
de la machine. Attention en enfichant les pieds
d’appui a ce que les languettes des pieds
d’appui conviennent a la forme des logements
prévus a cet effet.

® Emmanchez les quatre pieds en caoutchouc
(25) sur les pieds d’appui.

® Vissez le chassis (15) de l'intérieur aux pieds

d’appui avec respectivement 2 vis. Ce faisant,

introduire les 4 pieces d’écartement (26) entre

les pieds de fixation et I'équerre de fixation (22)

du chéssis. Attention, pendant le montage :

I'arrondi dans I'équerre de fixation doit étre dirigé

en direction de la face inférieure de la machine.

Retournez la scie et placez-la au sol.

Introduisez précautionneusement la table

coulissante (3) dans les guidages de glissement

(24) et la pousser jusqu’a ce que les crochets de

verrouillage (10) s’encrantent.

@ Vissez le support du tuyau flexible d’aspiration
(29) et le porte-outils (28) au bati de la machine
(voir fig. 6 et 7).

7.2 Utilisation du chassis (fig. 11)

@ Pour rabattre le chassis, soulevez légérement la
scie a l'arriére (a) et poussez les roues (15) vers
I'arriere (b).

® Rabaissez la scie circulaire & table dans cette
position.

® Aprésent, la scie circulaire a table est sur les
roues et peut étre transportée par une personne
a l'aide des poignées. Attention : Ne soulevez
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jamais la scie sur la table coulissante !

® Attention : Apres le transport, le chéassis (15)
doit étre tout de suite a nouveau rabattu afin de
garantir une position stable de la scie.

® Pour ce faire, remettez tout dans la position de
départ, en procédant dans I'ordre inverse.

7.3 Montage / démontage du capot de protection

de lame (fig 9)

® Posez le capot de protection (2) sur le coin a
refendre (5) afin que la vis passe a travers le
trou (45) du coin a refendre.

® Ne vissez pas la vis (37) a fond ; le capot de
protection de la lame doit pouvoir bouger
librement.

® Fixez le tuyau flexible d’aspiration (13) sur
I'adaptateur (14) et sur la tubulure d’aspiration
du capot de protection de la lame (2).

o |l faut raccorder un systéme d’aspiration adéquat
a la sortie de I'adaptateur d’aspiration (14).

® Le démontage doit étre effectué dans l'ordre
inverse.
Attention !
Le capot de protection de lame (2) doit étre
baissé sur I'objet a scier avant de
commencer le sciage.

7.4. Réglez le coin a refendre (fig. 12/13/14/15)

@ Attention ! Tirez la fiche de contact

® Réglez lalame (4) sur la profondeur de coupe
max., amenez-la en position 0° puis arrétez-la
(cf. 8.2)

e Démontez le capot de protection de lame (cf.
7.3)

@ Faites sortir Iinsertion de table (cf. 7.5)

® Desserrez la vis de fixation (38).

7.4.1. Réglage pour des coupes maximales

® Poussez le coin a refendre (5) vers le haut
jusqu’a ce que I'écart entre la table de sciage (1)
et le bord supérieur du coin a refendre (5) soit
au maximum.

@ Ecart entre la lame de scie (4) et le coin a
refendre (5) max. 8 mm.

® Serrez a nouveau I'écrou (38) et montez
I'insertion de table.

7.5 Dé la table couli

caisse a copeaux (fig. 12, 13)

® Pour démonter la table coulissante (3), tirez la
table coulissante (3) en avant jusqu’a ce que le
crochet de verrouillage (10) soit visible.

® Poussez le crochet de verrouillage d’en haut
d’une main (10) et tirez simultanément de I'autre
la table coulissante (3) en avant hors du guidage
(24) 1

ite et ouvrez la
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® Pour ouvrir la caisse a copeaux (17) retirez les
deux vis (b) et rabattez la caisse a copeaux.
Astuce : Réglez un angle d’env. 45° pour retirer
les vis plus facilement (b) (cf. 8.5.).

® Le montage se fait dans l'ordre inverse.

7.6. Remplacer la lame de scie (fig. 16)

@ Attention : Attention! Retirez la fiche de
contact.

® Réglez lalame de scie (4) sur la profondeur de
coupe maxi. (cf. 8.2)

® Retirez le capot de protection de la lame de scie
(2) (cf. 7.3.)

® Démontez la table coulissante (voir 7.5)

@ Ouvrez la caisse a copeaux inférieure (cf. 7.5)

® Placez le contre-rivoir (41) sur la bride de la
lame de scie.

® Sortez la vis (42) en la tournant avec la clé (40)
dans le sens du mouvement de la lame de scie.

® Retirez la lame de scie (4) de la bride intérieure
et la sortir d’en haut

® Avant le montage de la nouvelle lame de scie,
les brides de lame de scie doivent étre
consciencieusement nettoyées

@ Placez la nouvelle lame de scie en procédant
dans l'ordre inverse et serrez a fond
Attention ! Respectez le sens de la course, le
biais de coupe des dents doit pointer dans le
sens du mouvement, c.a.d. vers I'avant (cf.
fleche sur la caisse a copeaux)

® Montez a nouveau le coin a refendre (5) tout
comme le capot de protection (2) (cf. 7.4., 7.5.)

@ Avant de travailler a nouveau avec la scie, il faut
contrdler le bon fonctionnement des dispositifs
de protection.

8. Commande

8.1. Interrupteur MARCHE/ARRET (fig. 10)

® Enappuyant sur la touche « 1 », la scie peut
étre mise en circuit.

@ Pour mettre la scie a nouveau hors circuit, il faut
appuyer sur la touche.

8.2 Profondeur de coupe (fig. 17)

® Entournant la manivelle & main (8), la lame de
scie (4) peut étre réglée sur la profondeur de
coupe souhaitée.
contre le sens des
aiguilles d’'une montre :  profondeur de coupe

plus importante
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dans le sens des
aiguilles d’'une montre :  profondeur de coupe

moindre
8.3. Butée paralléle

8.3.1. Hauteur de butée (fig. 19/20)

® Labutée paralléle livrée avec les fournitures (6)
comprend deux surfaces de guidages de
hauteurs différentes.

® En fonction de I'épaisseur des matériaux a
découper, le rail de butée (43) devant étre
employé est celui destiné au matériau épais
comme en figure 19 ou au matériau mince
comme en fig. 20.

8.3.2. Largeur de coupe (fig. 19/20)

o |l faut utiliser la butée parallele (6) pour
découper des piéces de bois dans le sens de la
longueur.

® Labutée parallele (6) doit étre montée sur le
c6té droit de la lame de scie (4).

® Labutée parallele (6) doit étre poussée de
I'extérieur dans la barre de serrage (23).

® Réglez la butée paralléle (6) sur la mesure
désirée et fixez-la avec les vis a oreilles (21).

8.3.3. Régler la longueur de butée (fig. 21)

® Pour éviter que la piéce a scier ne se blogue, le
rail de butée (43) peut étre poussé dans le sens
longitudinal.

® Régle de base : I'extrémité arriére de la butée se

trouve contre une ligne imaginaire qui
commence environ au centre de la lame de scie
et se prolonge de 45° vers l'arriére.

® Réglez la largeur de coupe souhaitée
- Relachez les vis a oreilles (21) et avancez le
rail de butée (43) jusqu’a ce que vous touchiez
la ligne de 45° imaginaire.
- Resserrez les vis a oreilles (21).

8.4. Butée transversale et table coulissante (fig.

28)

® Poussez la butée transversale (7) dans la
rainure (a) de la table coulissante

@ Desserrez la vis de serrage (12), tournez la
butée transversale (7) jusqu’a ce que la fleche
pointe sur la cote d’angle désirée !

@ Serrez la vis de serrage (12) a fond

@ Serrez afond la butée transversale (7) avec la
vis de serrage (31) dans la position désirée sur
la table coulissante

Attention !!
® Ne poussez pas le rail de butée (7) trop loin en
direction de la lame de scie.

g FKS 2200 SPK 7

® L’écart entre le rail de butée (43) et la lame de
scie (4) doit s’élever a env. 2 cm.

8.5. Réglage de I'angle (fig. 17)

@ Desserrez la poignée de blocage (9) pour le
réglage d’angle.

@ Entournant la poignée (9), réglez la cote d’angle
désirée sur la graduation (b)

® Bloquez la poignée de blocage (9) dans le
réglage d’angle désiré.

9. Service

Attention !

® Apres chaque nouveau réglage, nous
conseillons de faire un essai de coupe pour
contrdler la cote réglée.

® Aprés la mise en circuit de la scie, attendre que
la lame de scie ait atteint sa vitesse de rotation
maximale avant de commencer le sciage.

@ Attention au début de la coupe !

@ La scie doit étre vissée a fond a I'équerre de

métal fournie avec la livraison avant son
utilisation ! Pour ce faire, fixer, comme indiqué
en fig. 8 I'équerre en métal (a) avec les vis (b)
aux pieds (18).

9.1. Exécuter des coupes longitudinales (fig. 22)
La piéce a usiner est coupée en longueur.

Pour réaliser des coupes longitudinales, la table
coulissante doit étre verrouillée au dos de la machine
avec le blocage (19) (fig. 18). On appuie une aréte
de la piéce a usiner contre la butée paralléle (6),
alors que le coté plan se trouve sur la table de
menuisier (1).

Le capot de protection de lame de scie (2) soit
toujours se trouver sur la piéce a usiner.

La position de travail de la coupe longitudinale ne
doit jamais se trouver sur une ligne avec la ligne de
coupe.

Régler la butée parallele (6) en fonction de la
hauteur de la piece a usiner et de la largeur
désirée (cf. 8.3).

Mettre la scie en circuit

Mettre les mains, doigts serrés, a plat sur la
piéce a usiner et pousser la piéce a usiner le
long de la butée paralléle (6) contre la lame de
scie (4).

Guidage latéral avec la main gauche
uniquement jusqu’a I'arréte de devant du capot
de protection.

Pousser la piéce a usiner toujours jusqu’a la fin
du coin a refendre (5).

Le rebut de la coupe reste sur la table de sciage
(1) jusqu’a ce que la lame de scie (4) soit a

21
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nouveau en position de repos.

9.1.2 Couper des piéces minces (fig. 23)

® Les coupes longitudinales de piéces a usiner
ayant une largeur inférieure a 120 mm doivent
absolument étre effectuées a l'aide d’'un
poussoir.
Le poussoir fait partie de la livraison.

Remplacer immédiatement tout poussoir usé
ou abimé.

9.1.3. Couper des piéces trés minces, pour (Fig.
24)

® Pour les coupes longitudinales de pieces a
usiner trés minces d’une largeur de 30 mm et
moins, utiliser absolument un bois-poussoir.

@ La surface de guidage basse de la butée
paralléle doit alors étre préférée.

® Le bois-poussoir ne fait pas partie de la
livraison ! (disponible dans tous les magasins
spécialisés courants). Remplacer a temps les
bois-poussoirs usés.

9.2. Travailler avec la table coulissante

9.2.1 Exécuter des coupes en travers (fig. 26, 27)

@ Tirez la table coulissante (3) en avant

® Réglez la butée transversale (7) sur la cote
d’angle désirée et fixez sur la table coulissante
3).

® Appuyez la piéce a usiner fermement contre la
butée transversale (7) et poussez lentement la
table coulissante en direction de la lame de scie

® Poussez toujours la table coulissante (3) jusqu’a
ce que la piece a usiner soit complétement
divisée.

® Mettez la scie a nouveau hors service. Attention
: retirez les déchets de sciage uniquement
lorsque la lame de scie (4) est arrétée.

9.2.2 Rogner avec la table coulissante (28)

@ Tirez la table coulissante (3) en avant.

® Placez la piéce a usiner sur la table coulissante
et appuyez-la fermement contre la tole d’aide au
rognage (c).

® Amenez la table coulissante (3) avec la piece a
usiner jusqu’a la lame de scie et exécutez la
coupe

10. Maintenance

@ Attention ! Retirer la fiche secteur.

® Lapoussiere et les salissures doivent étre
régulierement éliminés de la machine. Le
nettoyage doit étre fait de préférence avec une

22
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brosse fine ou un chiffon.
@ Nutiliser aucun produit corrosif pour nettoyer les
pieces en matieres plastiques.

11. Commande de piéces détachées

Il faut indiquer les données suivantes en cas de
commande de pieces de rechange :

® letype de I'appareil

® le numéro darticle de I'appareil

® le numéro d'identification de 'appareil

® le numéro de la piece de rechange nécessaire
Vous trouverez les prix et informations actuelles a
I'adresse www.isc-gmbh.info

14:20 Uhr
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1. Descripcién del aparato (fig. 1/2)

1 Mesa para sierra

2 Proteccion para la hoja de la sierra
3 Mesa deslizante

4 Hojade la sierra

5 Cuha abridora

6 Tope en paralelo

7 Tope transversal

8 Manivela

9 Ajuste del &ngulo

11 Interruptor ON/OFF

12 Tornillo de sujecion

13 Manguera de aspiracion

14 Empalme para la aspiracion @ 100 mm
15 Bastidor

16 Empufnaduras de desplazamiento
17 Cajon de las virutas

18 Patas

19 Bloqueo de mesa

23 Soporte

25 Tacos de goma

28 Gancho para herramienta

29 Soporte para la manguera de succion

2. Volumen de entrega

Sierra circular de formatos

Hoja de la sierra con revestimiento de metal
duro

Tope en paralelo

Pieza de empuje

Mesa deslizante

Bastidor

Tope transversal

3. Uso adecuado

Tener en consideracion que nuestro aparato no esta
indicado para un uso comercial, industrial o en taller.
No asumiremos ningun tipo de garantia cuando se
utilice el aparato en zonas industriales, comerciales o
talleres, asi como actividades similares.

La sierra circular de mesa sirve para practicar cortes
transversales y longitudinales (solo con tope
transversal) en cualquier tipo de madera,
dependiendo del tamafio de la maquina.

No esta permitido cortar ningun tipo de madera en
tronco.

Utilice la maquina sélo en los casos que se
indican explicitamente como de uso adecuado.
Cualquier otro uso no seréa adecuado. En caso de
uso inadecuado, el fabricante no se hace

16.11.2006

responsable por dafos o lesiones de cualquier tipo;
el responsable es el usuario u operario de la
maquina. Solo esta permitido utilizar hojas de sierra
adecuadas (hojas de sierra HM o CV) para este tipo
de maquina. Se prohibe el uso de cualquier tipo de
muela de tronzar y de hojas de sierra HSS. Otra de
las condiciones para un uso adecuado es la
observancia de las instrucciones de seguridad, asi
como de las instrucciones de montaje y de servicio
contenidas en el manual de instrucciones.

g FKS 2200 SPK 7

Las personas encargadas de operar y mantener la
maquina deben estar familiarizadas con la misma y
haber recibido informacién sobre todos los posibles
peligros.

Ademas, es imprescindible respetar en todo
momento las prescripciones vigentes en materia de
prevencion de accidentes.

Es preciso observar también otros reglamentos
generales en el ambito de la medicina laboral y
técnicas de seguridad.

El fabricante no se hace responsable por los

cambios realizados en la maquina por parte del

operario, ni por los dafios que se puedan derivar por

este motivo.

Existen determinados factores de riesgo que no se

pueden descartar por completo, incluso haciendo un

uso adecuado de la maquina. El tipo de disefio y

montaje de la maquina pueden conllevar los

siguientes riesgos:

@ Contacto con la hoja de la sierra en la zona en
que se halla al descubierto.

@ Entrada en contacto con la hoja de la sierra en
funcionamiento (riesgo de heridas por corte).

® Rebote de las piezas con las que se esta
trabajando o de algunas de sus partes.

® Rotura de la hoja de la sierra.

® Proyeccion de particulas del revestimiento de
metal duro defectuoso procedente de la hoja de
la sierra.

® Lesiones del aparato auditivo por no utilizar la

proteccion necesaria.

Se producen emisiones de polvo de madera

perjudiciales para la salud si se usa la sierra en

recintos cerrados.

4. Advertencias importantes

Le rogamos se sirva de observar atentamente estas
instrucciones de uso y sus advertencias. Utilice este
manual para familiarizarse con el aparato, su uso

correcto y las advertencias de seguridad pertinentes.
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Nivel de emisién de ruidos

Régimen de funcionamiento  sin carga
Nivel de presién
acustica L, 93,5dB 82,1dB
Nivel de potencia
acustica Ly, 108,8 dB 96,8 dB

Los valores descritos son valores de emisién y no
tienen por qué ser representativos para cada lugar
de trabajo. Aunque existe una correlacién entre los
niveles de emisién y los niveles de inmisién, no se
puede deducir de ello de forma fiable si es preciso o
no tomar precauciones adicionales. Los factores que
pueden influir en el nivel de inmisién actual existente
en un lugar de trabajo son: la duracién de las
operaciones, las caracteristicas particulares del
recinto de trabajo, otras fuentes de ruidos etc., por
ejemplo, el nimero de maquinas y otros procesos
derivados. Los valores en cada lugar de trabajo
pueden variar de pais a pais. Esta informacion esta
destinada a ayudar al usuario a realizar una mejor
estimacion de los posibles riesgos y amenazas.

5. Caracteristicas técnicas

Motor de corriente alterna 230V ~ 50Hz
Potencia P 1.500 vatios S1 2.200 vatios S6 20%
Velocidad en vacio n, 2.860 r.p.m.

Hoja de sierra con metal duro

@315xD30x 3,6 mm

Numero de dientes 24
Mesa principal grande 800 x 350 mm
Mesa deslizante grande 1.000 x 300 mm
Longitud méx. de desplazamiento 600 mm
Altura max. de corte 73 mm/0°

49 mm / 45°

Ajuste de altura

continuo 0 - 73 mm

Hoja de la sierra orientable

continua 0° - 45°

Empalme para la aspiracién

2 100 mm

6. Antes de la puesta en marcha

® Desembale la sierra circular de mesay
compruebe si existen dafos eventuales
ocasionados durante el transporte.

@ Ponga la maquina en una posicion estable, es
decir, fijela con tornillos a un banco de trabajo o
a un bastidor fijo.

® Antes de la puesta en marcha, se deben instalar
debidamente todas las cubiertas y dispositivos

24
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de seguridad. Colocar la maquina en una
posicion estable, es decir, es preciso atornillar la
sierra al suelo de forma segura.

® Lahoja de la sierra debe funcionar con ligereza.

® En caso de madera ya trabajada, aseguirese de
que la misma no presente cuerpos extrafios
como, por ejemplo, clavos y tornillos.

® Antes de presionar el interruptor ON / OFF,
asegurese de que la hoja de la sierra esté bien
montada y de que las piezas mdviles se muevan
con suavidad.

® Antes de conectar la maquina, aseglrese de
que los datos de la placa de identificacion
coincidan con los datos de la red eléctrica.

7. Montaje

jAtencion! Desenchufe la maquina antes de
proceder a la realizacion de cualquier tarea de
manteni y de montaje en
la sierra.

reequif

7.1. Montaje de la sierra (fig. 1-9)

@ Colocar la sierra junto con la mesa boca abajo
en una superficie plana.

® Atornillar las patas (18) con 4 tornillos cada una
(SW13) desde el interior al cuerpo de la
magquina. Al introducir las patas es preciso
comprobar que las bridas encajen bien en los
alojamientos previstos.

@ Colocar los cuatro tacos de goma (25) en las
patas.

@ Atornillar el bastidor (15) con 2 tornillos desde el
interior a cada una de las patas. Para ello,
colocar las 4 piezas distanciadoras (26) entre
las patas y el angulo de sujecion (22) del
bastidor. Durante el montaje, comprobar que la
curvatura del angulo de sujecién mire hacia
abajo.

@ Darle la vuelta a la sierra y colocarla sobre el
suelo.

® Introducir con cuidado la mesa deslizante (3) en
las guias (24) y empujar hasta que se encaje el
gancho de enclavamiento (10).

@ Atornillar el soporte para la manguera de
aspiracion (29) y el gancho para herramienta
(28) al cuerpo de la maquina (véanse fig. 6y 7).

7.2 Uso del bastidor (fig. 11)

® Para desdoblar el bastidor, levantar ligeramente
la sierra en la parte posterior (a) y desplazar las
ruedas (15) hacia atras (b).

Volver a bajar la sierra circular a esta posicion.
Ahora, |a sierra se encuentra sobre las ruedas y
una persona puede desplazarla cogida de la
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empunadura (16). Atencion: jNo levantar nunca
la sierra tirando de la mesa!

® Atencion: Después del transporte, el bastidor
(15) se debe volver a plegar en seguida, para
asegurar que la sierra esté en posicion segura.

@ Para ello, volver a poner las ruedas en posicion
de salida siguiendo la misma secuencia pero en
sentido contrario.

7.3 Montaje / desmontaje (fig. 9) de la proteccion

de la hoja de la sierra

@ Coloque la proteccion de la hoja de la sierra (2)
sobre la cufia abridora (5), de manera que el
tornillo (87) encaje en el orificio (45) de dicha
cufia (5).

® No apriete demasiado el tornillo (37); La
proteccion de la hoja de sierra debe poder
moverse sin problemas.

® Fije la manguera de succi6n (13) al adaptador
para la aspiracion (14) y al empalme para la
aspiracion de la proteccion de la hoja de la
sierra (2).

@ Es preciso conectar un dispositivo de aspiracion
adecuado a la salida del adaptador (14) (fig. 2).

® Eldesmontaje se lleva a cabo realizando la
misma secuencia de pasos en sentido contrario.
jAtencion!
Antes de comenzar a serrar, la proteccion de
la hoja de la sierra (2) debe descender hasta
el material a serrar.

7.4. Ajuste la cuna abridora (fig. 12/13/14/15)

® jAtencion! Retire el enchufe

® Ajuste la hoja de la sierra (4) a la méax.
profundidad de corte, coléquela en la posicion
de 0°y bloquéela (véase 8.2).

® Proceda a desmontar la proteccién de la hoja de
la sierra (véase 7.3.)

® Retire el revestimiento de mesa (6) (véase 7.5)

® Aflojar la tuerca (38).

7.4.1. Ajuste para cortes maximos

® Tire de la cufa abridora (5) hacia arriba hasta
alcanzar la distancia maxima entre la mesa para
sierra (1) y la cufa abridora (5).

@ Ladistancia entre la hoja de la sierra (4) y la
cufia abridora (5) ha de ser de 8 mm como
méaximo.

® Proceda nuevamente a apretar las tuercas (38)
y al montaje del revestimiento de mesa (6).

7.5 Desmontar la mesa y abrir el cajon de las

virutas (fig. 12, 13)

® Para desmontar la mesa (3), estirarla hacia
delante hasta que se vea el gancho de
enclavamiento (10).
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@ Con una mano, presionar desde arriba el
gancho de enclavamiento (10) sacando al
mismo tiempo la mesa (3) de la guia (24) hacia
delante, tirando para ello con la otra mano.

@ Para abrir el cajon de virutas (17) retirar los dos
tornillos (b) y abrir la caja. Consejo: para extraer
los tornillos (b) mas facilmente, hacerlo en un
angulo de aprox. 45° (véase 8.5).

® Elmontaje se lleva a cabo realizando la misma
secuencia pero en sentido contrario.

g FKS 2200 SPK 7

7.6. Cambio de la hoja de la sierra (fig. 16)

® jAtencion! Retirar el enchufe.

® Ajustar la hoja de la sierra (4) a la méax.
profundidad de corte (véase 8.2).

® Retirar la proteccion de la hoja de la sierra (2)
(véase 7.3.).

® Desmontar la mesa deslizante (véase 7.5).

® Abrir el cajon de virutas inferior (véase 7.5).

@ Colocar el contrasoporte (41) en la brida de la
hoja de la sierra.

® Desatornillar el tornillo (42) con la llave (40) en
el sentido de avance de la hoja de la sierra.

@ Tirar de la hoja de la sierra (4) hacia arriba
sacéndola de la brida interior.

® Limpiar a fondo la nueva hoja de la sierra antes
de proceder al montaje de las bridas.

® \Volver a ajustar y apretar la nueva hoja de sierra
con la misma secuencia de pasos pero en
sentido inverso.
jAtencion! Tener en cuenta el sentido de
avance, la parte inclinada de los dientes
debe mirar en sentido de avance, es decir,
hacia adelante (véase flecha sobre el cajén
de virutas).

® Proceder nuevamente al montaje y ajuste de la
cufia abridora (5) asi como de la proteccién de
la hoja de la sierra (2) (véase 7.4.,7.5.).

@ Antes de volver a trabajar con la sierra,
comprobar la capacidad de funcionamiento de
los dispositivos de proteccion.

8. Manejo

8.1. Interruptor ON / OFF (fig. 10)
® Lasierra se conecta presionando la tecla verde

@ Paravolver a desconectara, debera presionar la
tecla roja “0”.

8.2. Profundidad de corte (fig. 17)

@ Girando la manivela (8), se puede ajustar la hoja
de la sierra (4) a la profundidad de corte
deseada.
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En sentido contrario
a las agujas del reloj:  mayor profundidad de corte

En sentido horario: menor profundidad de corte

8.3.

Tope (para el movimiento) en paralelo

8.3.1. Altura de tope (fig. 19/20)

El tope en paralelo (6) suministrado dispone de
dos superficies guia elevadas.

Segun el espesor de los materiales a cortar,
utilice la guia de corte (43) segun la fig. 19, para
material grueso, y segun fig. 20, para material
fino.

8.3.2. Ancho de corte (fig. 19/20)

Cuando realice cortes longitudinales en trozos
de madera, se habra de utilizar el tope en
paralelo (6).

El montaje del tope en paralelo (6) deberia
realizarse en el lado derecho de la hoja de la
sierra (4).

El tope en paralelo (6) ha de ser introducido en
el soporte (23) desde el exterior.

Ajuste el tope en paralelo (6) a la medida
deseada y fijelo con la palanca del excéntrico
(21)

8.3.3. Ajuste de la longitud de tope (fig. 21)

Para evitar que se atasque el material a cortar,
las guias de corte (43) se pueden desplazar en
sentido longitudinal.

Ajuste de la empufadura: El extremo posterior
del tope queda obstaculizado en una linea
determinada que comienza aprox. en la mitad
de la hoja de la sierra y que se desplaza hacia
atras por debajo de los 45°.

Ajuste del ancho de corte necesario

- Afloje los tornillos de orejetas (21) y desplace
la guia de corte (43) hasta alcanzar la linea
establecida de 45°.

- Volver a apretar los tornillos de orejetas (51).

. Tope transversal y mesa deslizante (fig. 28)

Empuijar el tope transversal (7) en la ranura (a)
de la mesa deslizante.

Aflojar el tornillo de sujecién (12) y girar el tope
transversal (7) hasta que la flecha indique la
medida angular deseada.

Apretar el tornillo de sujecién (12).

Fijar el tope transversal (7) con el tornillo de
sujecién (31) en la posicién deseada en la mesa
deslizante.

jAtencion!

26

No desplazar demasiado la guia de corte (7) en
direccion a la hoja de la sierra.
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@ Ladistancia entre la guia de corte (43) y la hoja
de la sierra (4) deberia ser de aprox. 2 cm.

8.5. Ajuste del angulo (fig. 17)

@ Soltar la empufadura de sujecion (9) para el
ajuste del angulo.

® Ajustar el &ngulo deseado en la escala (b)
girando la empufiadura (9).

@ Colocar la empufiadura de sujecion (9) en la
posicién angular deseada.

9. Servicio

jAtencion!

® Lerecomendamos que realice un corte de
prueba después de cada reajuste para
comprobar las medidas ajustadas

® Una vez conectada la sierra, espere hasta que
la hoja de la sierra haya alcanzado su velocidad
maxima, antes de practicar el corte.

@ Preste atencion al iniciar los cortes!

@ jAtornillar la sierra con las escuadras metalicas
suministradas antes de su utilizacién! Para ello y
segun se indica en la fig. 8, fijar las escuadras
metalicas (a) con los tornillos (b) a las patas de
apoyo (18).

9.1. Ejecucion de cortes longitudinales (fig. 22)
Aqui nos referiremos al corte de piezas a lo largo del
eje longitudinal.

Para realizar cortes longitudinales, enclavar la mesa

en la parte posterior de la maquina con el dispositivo

de bloqueo (19) (fig. 18). Con ello, se presiona un
borde de la pieza con la que se esté trabajando
contra el tope en paralelo (6), mientras que el lado
liso se encuentra situado sobre la mesa para sierra

).

La proteccion de la hoja de sierra (2) ha de estar en

todo momento en contacto con la pieza de trabajo.

La posicion de trabajo durante los cortes

longitudinales no ha de llevarse bajo ningun pretexto

en linea con el avance de corte.

@ Ajuste el tope en paralelo (6) segun la altura de
la pieza y el ancho deseado. (véase fig. 8.3.)

@ Conecte la sierra.

@ Coloque las manos con los dedos apretados
sobre la pieza e introduzca ésta en el tope en
paralelo (6) a lo largo de la hoja de la sierra (4).

@ Desplazamiento lateral con la mano izquierda
unicamente hasta el borde delantero de la
cubierta de proteccion .

@ El material a cortar debe siempre pasar hasta el
final de la cufia abridora (5).

® Los recortes permanecen en la mesa (1) hasta
que la hoja de la sierra (4) haya vuelto a la
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posicion de reposo.

9.1.2. Corte de piezas delgadas (fig. 23)

® Los cortes longitudinales de piezas con un
ancho menor a 120mm deben realizarse
imprescindiblemente con la ayuda de una
pieza de empuije (27).
Pieza de empuje incluida en el volumen de
entrega.
Cambie de inmediato las piezas de empuje
gastadas o deterioradas.

9.1.3. Corte de piezas muy delgadas (fig. 24)

® Esimprescindible utilizar una pieza de empuje
para practicar cortes longitudinales en piezas
muy delgadas con un ancho igual o inferior a 30
mm.

® Es preferible utilizar entonces la superficie guia
inferior del tope en paralelo.

@ Lamadera de empuje no se incluye en el
volumen de entrega! (Disponible en tiendas
especializadas)

Sustituya oportunamente la madera de
empuje gastada.

9.2. Como trabajar con la mesa deslizante

9.2.1 Ejecucion de cortes transversales (fig. 26,

27)

® Desplazar la mesa (3) hacia delante.

® Regular el tope transversal (7) en la medida
angular deseada y fijarlo a la mesa (3).

® Presionar fuertemente la pieza a cortar contra el
tope transversal (7) y empujar lentamente la
mesa deslizante en direccion a la hoja de la
sierra.

@ Desplazar siempre hacia adelante la mesa
deslizante (3) hasta que la pieza haya sido
cortada por completo.

® Volver a desconectar la sierra. Atencion: retirar
los recortes Unicamente cuando la hoja de la
sierra (4) se haya parado por completo.

9.2.2 Cantear con la mesa deslizante (28)

@ Desplazar la mesa deslizante (3) hacia delante.

@ Colocar la pieza en la mesa deslizante y
presionarla fuertemente contra la chapa para
cantear (c).

® Avanzar la mesa deslizante (3) con la pieza
hacia la hoja de la sierra y realizar el corte.

16.11.2006

® Atencion: Retire el enchufe.

® Elimine el polvo y las impurezas de la maquina
de forma regular. Se recomienda limpiar la
magquina con un cepillo blando o con un pafio.

@ No utilice ningtn producto corrosivo para limpiar
las piezas de pléastico.

g FKS 2200 SPK 7

10. Mantenimiento

11. Pedido de piezas de recambio

Al realizar el pedido de piezas de recambio debera
especificar los datos siguientes:

@ Tipo de aparato

® Numero de articulo del aparato

® Numero de identificacion del aparato

@ Numero de la pieza de recambio solicitada

Encontraré los precios y la informacién actual en
www.isc-gmbh.info

27
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1. Descrizione dell’apparecchio (Fig.
1/2)

Tavolo della sega
Coprilama

Piano scorrevole
Lama

Cuneo

Guida parallela
Guida trasversale
Manovella
Regolazione angolo
Interruttore ON/OFF
Vite di serraggio
Tubo di aspirazione
Attacco di aspirazione @ 100 mm
Carrello

Impugnature di guida
17 Cassetta dei trucioli
18 Gambe del tavolo

19 Arresto del tavolo

23 Supporto

25 Appoggi di gomma
28 Gancio per utensili
29 Supporto per tubo di aspirazione

©COND O R WND =

(SR IFSERN

2. Elementi forniti

Sega circolare per squadratura
Lama riportata in metallo duro
Guida parallela

Spintore

Piano scorrevole

Carrello

Guida trasversale

3. Uso corretto

La sega circolare da banco serve a tagliare
longitudinalmente e trasversalmente (solo con guida
trasversale) legname di qualsiasi tipo in conformita
alle dimensioni dell’'utensile.

Non si deve tagliare legname in pezzi cilindrici di
qualsiasi tipo.

L’elettro-utensile deve venire usato solamente
per lo scopo a cui e destinato.

Ogpni altro tipo di uso che esuli da quello previsto non
€ un uso conforme. L'utilizzatore/'operatore, e non il
costruttore, & responsabile dei danni e delle lesioni di
ogni tipo che ne derivino. Devono venire usate
soltanto lame adatte (lame in metallo duro o cromo-
vanadio) all’elettro-utensile. E vietato I'uso di lame in
acciaio superrapido e dischi di ogni tipo. Anche il

28
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rispetto delle avvertenze di sicurezza nonché delle
istruzioni di montaggio e delle avvertenze per I'uso
contenute nelle istruzioni per I'uso rientra nell'uso
corretto.

Le persone che usano I'elettro-utensile e chi si
occupa della manutenzione devono conoscere
I'utensile e gli eventuali pericoli.

Inoltre si devono rispettare scrupolosamente le
norme antinfortunistiche vigenti.

Si devono inoltre rispettare le altre regole generali di
medicina di lavoro e di sicurezza.

Le modifiche alla macchina escludono

completamente ogni responsabilita del costruttore e

ogni danno che ne derivi.

Anche se l'elettro-utensile viene usato in modo

corretto non si possono escludere completamente

determinati fattori di rischio residuo. Visto il

funzionamento e la struttura dell’elettro-utensile si

possono presentare i seguenti rischi.

@ Contatto con la lama nella zona non coperta.

@ Inpigliamento nella lama in movimento (lesioni
da taglio).

@ Contraccolpo di pezzi da lavorare e loro
frammenti.

® Rottura della lama.

® Pezzi della lama difettosi in metallo duro
scagliati all'ingiro.

@ Danni all'udito se non si indossano le cuffie
antirumore necessatie.

® Emissioni nocive di polveri del legno in caso di
impiego in locali chiusi.

4. Avvertenze importanti
Leggete attentamente le istruzioni per I'uso ed
osservatene le avvertenze. Con l'aiuto di queste

istruzioni per I'uso familiarizzate con I'apparecchio, il
suo uso corretto e le avvertenze di sicurezza.

Valori di emissione dei rumori

Motore in folle
Livello di pressione
acustica L, 93,5 dB 82,1dB
Livello di potenza
acustica Ly, 108,8dB 96,8 dB

I valori indicati sono valori di emissione e non
devono rappresentare allo stesso tempo anche valori
sicuri del posto di lavoro. Nonostante esista una
correlazione tra livelli di emissione e di immissione,
da essi non si puo stabilire esattamente se siano

14:20 Uhr
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necessarie ulteriori precauzioni. Tra i fattori che
possono influenzare il livello di immissioni presente
sul posto di lavoro ci sono la durata dell’esposizione,
il tipo di ambiente di lavoro, altre fonti di rumori, ecc.,
per es. il numero dei macchinari e delle lavorazioni
vicine. | valori sicuri del posto di lavoro possono
inoltre variare da paese a paese. Questa
informazione ha tuttavia lo scopo di consentire
all'utilizzatore di valutare meglio i pericoli e i rischi.

5. Caratteristiche tecniche

Motore a corrente alternata 230V ~ 50Hz
Potenza P 1500 Watt S1 2200 Watt S6 20%
Numero di giri in folle n, 2860 min™

Lama riportata in metallo duro
@315 x @ 30 x 3,6 mm

Numero dei denti 24

Dimensioni tavolo principale 800 x 350 mm
Dimensioni piano scorrevole 1000 x 300 mm
Lunghezza max. di scorrimento 600 mm
Altezza max. taglio 73 mm/0°

49 mm / 45°

Regolazione altezza in continuo 0 - 73 mm

Lama regolabile in continuo 0° - 45°

Attacco di aspirazione @100 mm

6. Prima della messa in esercizio

® Togliete la sega circolare da banco dall'imballo e
verificate che non presenti danni dovuti al
trasporto.

@ L’apparecchio deve venire installato in posizione
stabile, cioé avvitato su un banco di lavoro o un
basamento solido. La macchina deve venire
installata in posizione stabile, cioé la sega deve
venire ben avvitata al pavimento.

® Prima della messa in esercizio devono essere
regolarmente montate tutte le coperture ed i
dispositivi di sicurezza.

® Lalama deve potersi muovere liberamente.

® In caso di legno gia lavorato, controllate che non
presenti corpi estranei come per es. chiodi o viti,
ecc.

® Prima di azionare l'interruttore di ON/OFF
accertatevi che la lama sia montata
correttamente e che le parti mobili possano
muoversi liberamente.

® Prima di inserire la spina nella presa di corrente
assicuratevi che i dati sulla targhetta di
identificazione corrispondano a quelli di rete.

16.11.2006

Attenzione! Staccate sempre la spina dalla presa
di corrente prima di eseguire qualsiasi
operazione di manutenzione, di riallestimento o
di montaggio della sega circolare.

g FKS 2200 SPK 7

7. Montaggio

7.1. Montaggio della sega (Fig. 1-9)

@ Capovolgete la sega con il tavolo e metterla su
una superficie piana.

@ Avvitate dall'interno le quattro gambe (18) al
corpo macchina con 4 viti ciascuna (n. 13).
Nell'inserire le gambe fate attenzione che le
linguette di queste ultime siano adatte alla forma
degli alloggiamenti previsti.

@ Applicate i quattro appoggi di gomma (25) alle
gambe.

® Avvitare il carrello (15) alle gambe dalla parte
interna con 2 viti ciascuno. Nel fare cio devono
essere inseriti i 4 distanziali (26) tra le gambe e
I'angolare di fissaggio (22) del carrello. Durante il
montaggio fate attenzione a che la parte tonda
nell'angolare di fissaggio sia rivolta verso la
parte inferiore della macchina.

@ Capovolgete la sega e appoggiatela sul
pavimento

® Inserite attentamente il piano scorrevole (3) nelle
guide di scorrimento (24) e spingetelo finché il
gancio di bloccaggio (10) scatti in posizione.

® Avvitate al corpo macchina il supporto per il tubo
di aspirazione (29) e il gancio utensili (28) (vedi
Fig.6e 7).

7.2 Uso del carrello (Fig. 11)

@ Per far uscire il carrello sollevate leggermente la
sega sul retro (a) e spingete le ruote (15)
allindietro (b).

® Riabbassate la sega circolare da banco in
questa posizione.

La sega circolare da banco poggia adesso sulle
ruote e puo venire trasportata da una persona
con l'aiuto delle impugnature (16). Attenzione:
non sollevate mai la sega tenendola per il piano
scorrevole!

@ Attenzione: dopo il trasporto il carrello (15) deve
subito essere fatto rientrare per garantire una
posizione sicura della sega.

@ A tale scopo rimettete le ruote nell’'ordine inverso
nella posizione di partenza.

7.3 Montare / smontare il coprilama (Fig. 9)

® Mettete il coprilama (2) sul cuneo (5) in modo
tale che la vite (37) passi attraverso il foro (45)
del cuneo (5).

@ Non serrate troppo la vite (37) perché il
coprilama deve rimanere mobile.

@ Fissare il tubo di aspirazione (13) all’adattatore
di aspirazione (14) e al bocchettone di
aspirazione del coprilama (2).

29
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@ Collegare un apparecchio di aspirazione
adeguato all'uscita dell’adattatore di aspirazione
(14). (Fig. 21)

® Lo smontaggio avviene nell’'ordine inverso.
Attenzione!

Prima di iniziare a lavorare il coprilama (2)
deve essere abbassato sul pezzo da segare.

7.4 Regolazione del cuneo. (fig. 12/13/14/15)

Attenzione! Disinserire la spina.

Regolare la lama (4) per la max. profondita di

taglio, portarla in posizione 0° e arrestare la

macchina (vedi 8.2).

® Smontare la cuffia di protezione della lama
(vedi 7.3)

@ Estrarre il rinforzo banco (6) (vedi 7.5)

® Allentare il dado (38).

7.4.1. Massima regolazione di taglio

® Spingete verso l'alto il cuneo (5) fino a quando la
distanza fra il piano di lavoro (1) ed il bordo
superiore del cuneo (5) sia la maggiore
possibile.

@ Distanza max. di 8 mm fra la lama (4) ed il
cuneo (5).

@ Serrate di nuovo il dado (38) e montate linsert.

7.5 Smontaggio del piano scorrevole e apertura

della cassetta dei trucioli (Fig. 12, 13)

® Per smontare il piano scorrevole (3) tiratelo in
avanti finché sia visibile il gancio di bloccaggio
(10).

@ Con una mano premete dall’alto sul gancio di
bloccaggio (10) e contemporaneamente con
I'altra mano tirate in avanti il piano scorrevole (3)
fuori dalla guida (24)!

® Per aprire la cassetta dei trucioli (17) togliete
entrambe le viti (b) e tirate fuori la cassetta.
Consiglio: per togliere pit facilmente le viti (b)
impostate un angolo di ca. 45° (vedi 8.5).

® I montaggio avviene nell'ordine inverso.

. Sostituzione della lama (Fig. 16)

@ Attenzione! Staccate la spina dalla presa di

corrente.

Impostate la lama (4) sulla max. profondita di

taglio (vedi 8.2).

Togliete il coprilama (2) (vedi 7.3).

Smontate il piano scorrevole (vedi 7.5).

Aprite la cassetta dei trucioli inferiore (vedi 7.5).

Mettete la controtesta (41) sulla flangia della

lama.

Svitare la vite (42) con la chiave (40) nel senso

di rotazione della lama.

@ Staccate la lama (4) dalla flangia interna e
sfilatela verso I'alto.

@ Prima del montaggio della nuova lama pulite
accuratamente le relative flange.

® Rimontate la nuova lama nell'ordine inverso e
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serratela. Attenzione! Osservate il senso di
rotazione, I'obliquita del taglio dei denti deve
essere rivolta nel senso di rotazione, cioé in
avanti (vedi freccia sulla cassetta dei
trucioli).

® Rimontate il cuneo (5) e il coprilama (2) e
regolateli (vedi 7.4, 7.5).

® Prima di continuare a lavorare con la sega si
deve verificare che i dispositivi di protezione
funzionino.

8. Uso

8.1. Interruttore ON/OFF (Fig. 10)

® Lasega puo venire inserita premendo il pulsante
verde 1.

@ Perdisinserire la sega si deve premere il
pulsante rosso ,0“

8.2 Profondita del taglio (fig. 17)

@ Girando la manovella (8) si puo regolare la lama
(4) fino a ottenere la profondita di taglio
desiderata.

In senso antiorario: maggiore profondita di
taglio.
In senso orario: minore profondita di taglio.

8.3 Squadra parallela

8.3.1. Altezza di battuta (Fig. 19/20 )

@ Laguida parallela (6) in dotazione possiede due
superfici di guida di diversa altezza.

® A seconda dello spessore dei materiale da
tagliare si deve usare la barra di guida (43)
come in Fig. 19, per materiale spesso, e come in
Fig. 20, per materiale sottile.

8.3.2. Larghezza di taglio (Fig. 19/20)

® Nell'eseguire tagli longitudinali si deve usare la
guida parallela (6).

® Laguida parallela (6) dovrebbe essere montata
sul lato destro della lama (4).

@ Laguida parallela (6) deve venire inserita
dall’esterno nella guida di serraggio (23).

® Regolate la guida parallela (6) sulla misura
desiderata e fissatela con le viti ad alette (21).

8.3.3. Regolazione della lunghezza della squadra

(fig. 21)

® Laguida (43) e scorrevole in senso longitudinale
per impedire I'incepparsi del materiale da
segare.

® Regola prima: la fine posteriore della squadra
raggiunge una linea immaginaria, che comincia
all'incirca nel mezzo della lama e si dirige
allindietro con un angolo di 45°.

® Regolare la larghezza di taglio desiderata

- llentare le viti ad alette (21) e spostare in avanti
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la barra di guida (43) fino a toccare la linea
ideale di 45°.
- Serrare di nuovo le viti ad alette (21).

8.4. Guida trasversale e piano scorrevole (Fig. 28)

® Spingete la guida trasversale (7) nella
scanalatura (a) del piano scorrevole.

® Allentate la vite di serraggio (12), girate la guida
trasversale (7) fino a quando la freccia indichi
l'inclinazione desideratal

@ Fissate la vite di serraggio (12).

@ Con la vite di serraggio (31) fissate al piano
scorrevole la guida trasversale (7) in posizione

desiderata.

Attenzione!!

@ Non spingete troppo la barra di guida (7) verso
la lama.

@ Ladistanza tra la barra di guida (43) e la lama
(4) deve essere dica. 2 cm.

8.5. Regolazione dell’inclinazione (Fig. 17)

® Allentate la manopola di arresto (9) per la
regolazione dell’inclinazione.

® Impostate sulla scala (b) I'inclinazione
desiderata girando la manopola (9).

@ Bloccate la manopola di arresto (9)
sull'inclinazione voluta.

9. Funzionamento

Attenzione!

® Dopo ogni nuova messa a punto
raccomandiamo un taglio di prova, per verificare
le misure prescelte.

@ Dopo l'attivazione della sega aspettare che la
lama abbia raggiunto il massimo numero di giri
prima di eseguire il taglio.

® Attenzione durante il taglio!

® Lasega deve essere avvitata prima dell'uso con
I'angolare in metallo in dotazione! Le angolari in
metallo (a) devono inoltre essere fissate bene
con la vite (b) alle gambe (18), come mostrato
nella Fig. 8.

9.1. E ione di tagli I dinali (Fig. 22)

In questo caso si tratta di segare un pezzo nel senso
della lunghezza.

Per eseguire tagli longitudinali si deve bloccare con
I'arresto (19) il piano scorrevole sul retro della
macchina (Fig. 18). Uno spigolo del pezzo da
lavorare viene spinto contro la guida parallela (6),
mentre la parte piana si trova sul tavolo della sega
(1).

Il coprilama (2) deve essere sempre appoggiato sul
pezzo da tagliare.

La posizione di lavoro in caso di taglio longitudinale
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non deve essere mai sulla stessa linea del taglio.

® Regolare la squadra parallela (6) in rapporto
all'altezza del pezzo da segare e della larghezza
desiderata (fig. 8.3)

@ Attivare la sega.

@ Porre le mani aperte con le dita serrate le une
alle altre sul pezzo e spingere il pezzo lungo la
squadra parallela (6) nella lama (4).

o Guidare lateralmente il pezzo con la mano
sinistra solamente fino allo spigolo anteriore
della cuffia di protezione della lama.

® Spingere sempre completamente il pezzo fino
alla fine del cuneo (5).

@ | rifiuti risultanti dalla procedura del taglio
rimangano sul banco (1) finché la lama (4) si
trovi di nuovo in stato di inattivita.

g FKS 2200 SPK 7

9.1.2. Taglio di pezzi stretti (fig. 23)

@ Tagli longitudinali di pezzi che abbiamo una
larghezza inferiore a 120 mm devono venire
assolutamente eseguiti con I'aiuto di un
bastone spintore (27).

Il bastone spintore appropriato € compreso tra
gli elementi forniti.
Sostituirs iatamente un bastone

spintore che sia logorato e/o danneggiato.

9.1.3. Segare pezzi molto sottili (Fig. 24)

® Tagli longitudinali di pezzi che abbiano una
larghezza uguale o inferiore a 30 mm devono
venire assolutamente eseguiti con l'aiuto di un
bastone spintore.

® In questo caso & da preferirsi la superficie di
guida bassa della squadra parallela.

o Il bastone spintore appropriato non fa parte
degli elementi forniti!
(E in vendita nei negozi specializzati del settore)
Sostituire tempestivamente un bastone
spintore logorato.

9.2. Lavorare con il piano scorrevole

9.2.1. Esecuzione di tagli trasversali (Fig. 26, 27)

@ Tirate il piano scorrevole (3) in avanti.

® Regolate la guida trasversale(7) sullinclinazione
desiderata e fissatela sul piano scorrevole (3).

® Spingete il pezzo da lavorare contro la guida
trasversale (7) e fate scorrere lentamente il
piano scorrevole verso la lama.

@ Spingete il piano scorrevole (3) sempre fino a
quando il pezzo da lavorare sia completamente
tagliato.

@ Disinserite di nuovo la sega. Attenzione: togliete
i trucioli solo quando la lama (4) e ferma.
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9.2.2 Squadratura con il piano scorrevole (28)

Tirate il piano scorrevole (3) in avanti.

Mettete il pezzo da lavorare sul piano scorrevole
e spingetelo saldamente contro il listello in
lamiera di aiuto alla squadratura (c).

Avvicinate il piano scorrevole (3) con il pezzo da
lavorare verso la lama ed eseguite il taglio.

10.0 Manutenzione

Attenzione disinnestare la presa.

Si devono rimuovere con regolarita polvere e
sporco dalla macchina. La pulizia & da eseguirsi
con una spazzola di piccole dimensioni o con
una pezza.

Non usare detergenti corrosivi per la pulizia delle
parti in plastica.

11. Ordinazione di pezzi di ricambio

Quando si fa I'ordinazione di pezzi di ricambio dare
le indicazioni seguenti:

Tipo dell’attrezzo

Numero d’articolo dell'attrezzo

Numero di identificazione dell’attrezzo
Numero del pezzo di ricambio necessario.

Per i prezzi e le informazioni attuali si veda www.isc-
gmbh.info
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1. Oversigt over maskinen (fig. 1/2)

1 Savbord

2 Klingebeskytter

3 Skydeplade

4 Savklinge

5 Kilovekile

6 Parallelanslag

7 Tveeranslag

8 Handsving

9  Vinkelindstilling
11 Teend-/Slukkontakt
12 Klemmeskrue

13 Udsugningsslange
14 Udsugningsadapter @ 100 mm
15 Transportstel

16 Transportgreb

17 Spankasse

18 Bordben

19 Bordlasning

23 Holdeanordning
25 Gummifedder

28 Krog til veerktoj
29 Holdeanordning til udsugningsslange

»

Med i leveringen som standard

Formatrundsav

Savklinge med hardmetalsplatte
Parallelanslag

Skydestok

Skydeplade

Transportstel

Tveeranslag

3. Formalsbestemt anvendelse

Bordrundsaven anvendes til at skeere al slags tree pa
langs og pa tveers (kun med tveeransats) passende til
maskinstorrelsen.

Der ma ikke saves i rundholt.

Maskinen ma kun benyttes til det formal, den er
beregnet til.

Al anvendelse, som gar ud over dette formal, er at
betragte som ikke-formalsbestemt anvendelse.
Skader og kveestelser opstaet som felge heraf er
alene brugerens ansvar.

Der méa kun benyttes savblade, der er egnet til
maskinen (HM- eller CV-savblade). Brugen af HSS-
savblade eller skilleskiver af enhver art er forbudt.
Formalsbestemt anvendelse indebeerer ogsa, at
brugeren folger anvisningerne til sikkerhed samt

16.11.2006

anvisningerne i monteringsvejledningen generelt.
Personer, der bruger og vedligeholder maskinen,
skal veere fortrolige med denne og skal veere
underrettet om mulige farer.

Desuden skal de geeldende bestemmelser om
ulykkesforebyggelse noje overholdes.

Veer opmaerksom pa evrige almene regler pa det
arbejdsmedicinske og sikkerhedstekniske omrade.

g FKS 2200 SPK 7

Foretages der forandringer af maskinen, udelukker

dette producentens erstatningsansvar ved skader

opstaet som folge heraf.

Selv om maskinen anvendes hensigtsmaessigt, kan

nogle restrisikofaktorer ikke helt udelukkes. Pa grund

af maskinens konstruktion og opbygning kan der

optreede folgende risici:

® Beroring af savbladet i den ikke afdaekkede del
af savfunktionen.

@ Kontakt med det roterende savblad (snitsar).

@ Tilbageslag af arbejdsemner og dele af
arbejdsemner.

® Savbladsbrud.

® Maskinen slynger fejlagtige hardmetalsdele fra
savbladet ud.

® Horeskader ved undladt brug af horevaern.

@ Sundhedsskadelig emission af treestov ved
anvendelse i lukkede rum.

IS

. Vigtige oplysninger

Lees brugsanvisningen grundigt igennem, og folg
dens anvisninger, sa du feler dig fortrolig med at
arbejde med maskinen. Husk altid at anvende den i
overensstemmelse med dens formal, og felg
sikkerhedsanvisningerne.

Lydemissionsvaerdier

Idrift Tomgang
Lydtryksniveau L, 93,5 dB 82,1 dB
Lydeffektniveau Lgy 108,8 dB 96,8 dB

Ovenstaende vaerdier er emissionsveerdier og er
derfor ikke nedvendigvis sikre arbejdspladsveerdier.
Selv om emissions- og immissionsniveauer
korrelerer, kan man pa denne baggrund ikke med
sikkerhed konkludere, hvorvidt yderligere
sikkerhedsforanstaltninger er nedvendige. Faktorer,
som kan have indflydelse pa det nuveerende
immissionsniveau pa arbejdspladsen, er
pavirkningstiden, arbejdsrummets seeregenheder,
andre lydkilder etc., f.eks. antal maskiner og andre
arbejdsprocesser i naerheden. De palidelige

33

14:20 Uhr

Seite

33



Anleitung FKS 2201 _SPK7:Anlei

arbejdspladsveerdier kan variere fra land til land.
Oplysningerne er ment som en hjeelp til brugeren til
vurdering af faresituationer og risikomomenter.

5. Tekniske data

Vekselstromsmotor 230V ~ 50Hz
Effekt P 1500 watt S1 2200 watt S6 20%
Omdrejningstal, ubelastet n, 2860 min™
Savklinge af hardmetal @315 x D30 x 3.6 mm
Antal taender 24
Storrelse hovedplade 800 x 350 mm
Storrelse skydeplade 1000 x 300 mm
Skydeleengde maks. 600 mm
Snithojde maks. 73 mm/0°

49 mm / 45°
Hojdejustering Trinlest 0-73 mm
Savklinge svingbar Trinlgst 0° -45°
Udsugningstilslutning @100 mm
6. For maskinen tages i brug

@ Bordrundsaven pakkes ud og kontrolles for
eventuel transportbeskadigelse.

® Maskinen skal veere solidt stdende, d.v.s. at den
skal skrues fast pa et arbejdsbord eller et fast
understel. Maskinen skal opstilles, sa den star
stabilt, dvs. saven skal skrues sikkert fast til
underlaget.

® For maskinen tages i brug, skal alle afdeekninger
og sikkerhedsanordninger veere monteret efter
forskrifterne.

® Savbladet skal kunne rotere frit.

® Bruges der allerede bearbejdet tree, skal du
veere opmeerksom pa fremmedlegemer, sasom
som eller skruer m.m.

@ For teend/sluk-knappen aktiveres, skal du
kontrollere, om savbladet er korrekt monteret, og
om de beveegelige dele gar let.

® For maskinen tilsluttes, skal du kontrollere, om
data pa meerkepladen er i overensstemmelse
med netdataene.

~

. Montage

Vigtigt! Husk altid at treekke stikket ud af
stikkontakten, inden arbejde med
vedligeholdelse, omstilling eller montage
pabegyndes.
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71.

7.2
°

Opstilling af sav (fig. 1-9)

Leeg saven pa et plant underlag med bordpladen
nedad.

Skru de fire bordben (18) pa maskinlegemet
inde fra med hver fire skruer (NV13). Nar du
seetter bordbenene i, skal du serge for, at
flangerne pa bordbenene passer til formen pa
holdeanordningerne.

Seet de fire gummifodder (25) pa bordbenene.
Skru transportstellet (15) pa bordbenene indefra
med hver 2 skruer. De 4 afstandsstykker (26)
skal fojes ind mellem bordbenene og
monteringsvinklen (22) pa transportstellet. Veer
opmaerksom pa, at rundingen pa
monteringsvinklen skal pege mod maskinens
underside.

Vend saven om, og stil den pa gulvet.

For forsigtigt skydepladen (3) ind i
glideforingerne (24), og skub op, indtil
lasehaspen (10) gar i indgreb.

Skru holderen til udsugningsslangen (29) og
veerktojskrogen (28) pa maskinlegemet (se fig. 6
0g 7).

Brug af transportstel (fig. 11)

Stellet klappes ud ved at lofte saven lidt op
bagpa (a), og skubbe hjulene (15) bagud (b).
Seenk bordrundsaven ned igen i denne position.
Bordrundsaven star nu pa hjulene og kan
transporteres ved at holde i grebene (16).
Vigtigt: Loft ikke saven op ved at holde i
skydepladen!

Vigtigt: Efter transport skal stellet (15) klappes
ind igen med det samme, sé saven star sikkert
og stabilt.

Bring hjulene tilbage i udgangsposition (omvendt
reekkefolge).

Pa-/afmontering af klingebeskytter (fig. 9)
Seet klingebeskytteren (2) pa klgvekilen (5),
saledes at skruen (37) passer gennem hullet (45)
i klovekilen (5).

Spaend ikke skruen (37) for stramt til;
klingebeskytteren skal stadig kunne bevaeges
frit.

Udsugningsslangen (13) fastgores til
udsugningsadapteren (14) og til
udsugningsstudsen pa savbladsveernet (2).
Egnet udsugningsanlaeg tilsluttes udgangen pa
udsugningsadapteren (14). (Fig. 2)
Demontering sker i omvendt reekkefolge.
Vigtigt!

For savning pabegyndes, skal savblads-
veernet (2) veere saenket ned til saveemnet.
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7.4. Indstilling af klovekile (fig. 12/13/14/15)

o Vigtigt! Traek netstikket ud

® Savbladet (4) indstilles til maks. skeeredybde,
bringes i 0°-position og lases (se 8.2)
Afmonter savbladsveern (se 7.3.)

Tag bordindleegget (6) ud (se 7.5)
Motrikkerne (38) losnes.

7.4.1. Indstilling til maksimale snit (fig. 7/9/10/11)

® Skub klovekilen (5) opad, sa afstanden mellem
savbord (1) og overkanten pa klevekilen (5) er
maksimal.

@ Afstand mellem savklinge (4) og klovekile (5)
maks. 8 mm.

@ Stram motrikken (38) til igen, og monter
bordindleegget.

7.5 Demontering af skydeplade og abning af

spankasse (fig. 12, 13)

® Skydepladen (3) demonteres ved at traekke den
() frem, indtil Iasehaspen (10) bliver synlig.

® Pres med den ene hand oppefra og ned pa
lasehaspen (10), mens du med den anden hand
treekker skydepladen (3) frem og ud af feringen
(24)!

® Spankassen (17) abnes ved at fierne de to

skruer (b) og klappe spankassen op. Tip:

Skruerne (b) er lettere at fierne, hvis du indstiller

en vinkel pa ca. 45° (se 8.5).

Montering sker tilsvarende i modsat raekkefolge.

o

. Skift af savklinge (fig. 16)
Vigtigt! Traek netstikket ud.
Indstil savklingen (4) til maks. snitdybde (se 8.2)
Tag klingebeskytteren (2) af (se 7.3).
Demonter klingebeskytteren (se 7.5.)
Abn den nederste spankasse (se 7.5)
Saet modhold (41) ind i flangen til savklingen.
Drej skruen (42) ud med noglen (40) i
savklingens rotationsretning.
Tag savklingen (4) af inderflangen, og treek den
op og ud
® Rens savklingens flange grundigt, inden du
monterer den nye savklinge
® Sczet den nye savklinge i i omvendt raekkefolge,
og speend den fast
Vigtigt! Husk rigtig rotationsretning,
teendernes skra skeereflade skal pege imod
rotationsretningen, dvs. fremad (se pil pa
spankassen)
@ Genmonter og indstil klovekile (5) og
klingebeskytter (2) (se 7.4., 7.5)
® Inden du arbejder videre med saven, skal du
checke, om beskyttelsesudstyret virker, som det
skal.

o0 00000

g FKS 2200 SPK 7 16.11.2006

8. Betjening

8.1. Teend-/Slukknap (fig. 10)

® Saven teendes ved at trykke pa den grenne knap
S

® Tryk pa den rade knap "0” for at slukke saven
igen.

8.2. Skaeredybde (fig. 17)

@ Savbladet (4) indstilles til den onskede
skeeredybde ved at dreje pa handsvinget (8).
Mod uret: storre skaeredybde
Med uret: mindre skeeredybde

8.3. Parallelansats

8.3.1. Anslagshgjde (fig. 19/20)

@ Det medfolgende parallelanslag (6) har to
foringsflader af varierende hojde.

® Anslagsskinnen (43) skal benyttes som vist pa
fig. 19 eller 20, alt efter om arbejdsemnet er tykt
eller tyndt.

8.3.2. Snitbredde (fig. 19/20)

® Ved laengdeskeaering af treedele skal
parallelanslaget (6) benyttes.

e Parallelanslaget (6) skal monteres pa
savklingens hgjre side (4).

@ Parallelanslaget (6) skal presses ind i
klemmeskinnen (23) udefra.

@ Indstil parallelanslaget (6) til det onskede mal, og
fikser med vingeskruerne (21).

8.3.3. Indstilling af ansatsleengde (fig. 21)

@ For at undga at arbejdsemnet klemmes, kan
ansatsskinnen (43) forskydes i leengderetningen.

e Tommelfingerregel: Ansatsens bageste ende
stoder mod den teenkte linje, som begynder cirka
ved savbladets midte og forleber under 45°
bagud. Indstilling af enskede skaerebredde

® Flojskruerne (31) losnes, og ansatsskinne (43)
skubbes sa langt frem, at den teenkte 45°-linje
berores.

® Flojskruerne (31) spaendes fast igen.

8.4. Tveeranslag og skydeplade (fig. 28)

® Skub tveeranslaget (7) ind i noten (a) pa
skydepladen
Losn klemmeskruen (12), drej tveeranslaget (7),
sa pilen peger mod det enskede vinkelmal!

® Spazend klemmeskruen (12)

o Klem tveeranslaget (7) fast pa skydepladen i den
onskede position med klemmeskruen (31)
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Vigtigt!!

® Skub ikke anslagsskinnen (7) for langt i retning
mod savklingen.

® Afstanden mellem anslagsskinne (43) og
savklinge (4) bor veere ca. 2 cm.

8.5. Vinkelindstilling (fig. 17)
® Losn fikseringsgrebet (9) til vinkelindstilling.
@ Indstil det enskede vinkelmal pa skalaen (b) ved

at dreje pa grebet (9).
e Las fikseringsgrebet (9) fast i den enskede
vinkelstilling.

9. Drift

Vigtigt!!

@ Vianbefaler efter hver ny indstilling at udfere en
proveskeering for at afpreve det indstillede mal.

@ Efter at saven er blevet teendt, skal du vente,
indtil savbladet nar sit maksimale omdrejningstal,
inden du begynder skeeringen.

@ Veer forsigtig med indskeeringen!

@ Saven skal skrues fast med den medfolgende
metalvinkel, inden den tages i brug! Til det skal
metalvinklerne (a) fastgores til bordbenene (18)
med skruerne (b), som vist pa fig. 8.

9.1. Savning med laengdesnit (fig. 22)

Her skaeres et arbejdsemne igennem i

leengderetningen.

Savning med lzengdesnit kreever, at skydepladen pa

maskinens bagside lases fast til

fikseringsanordningen (19) (fig. 18). En af
arbejdsemnets kanter trykkes ind mod
parallelanslaget (6), mens den flade side ligger ned

mod savbordet (1).

Klingebeskytteren (2) skal altid ligge ind pa

arbejdsemnet.

Ved savning med laengdesnit ma arbejdsstillingen

aldrig veere pa linje med snitbanen.

@ Indstil parallelansats (6) efter hojden pa
arbejdsemnet og den onkede bredde. (se 8.3.)

® Teend for saven

® Leeg haenderne flat pa emnet med fingrene teet
ind, og skub emnet langs med parallelansatsen
(6) ind i savbladet (4).

@ Sidevaerts foring med venstre eller hgjre hand
(alt efter parallelansatsens position) kun indtil
forkanten af beskyttelseskappen.

® Emnet presses igennem til enden af klovekilen
(5).

e Saveaffald bliver liggende pa savbordet (1), indtil
savbladet (4) igen er i hvilestilling.

36
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9.1.2. Skeering af smalle emner (fig. 23)

® Leengdesnit af emner med en bredde pa under
120 mm skal ubetinget foretages ved hjeelp af
skydestok (3). Skydestok er med i leveringen.
En slidt eller beskadiget skydestok skal
omgaende udskiftes.

9.1.3. Skeering af meget smalle arbejdsemner
(fig. 24)

® Til lzengdesnit af meget smalle emner med en
bredde pa 30 mm og derunder skal der ubetinget
bruges skydestok (a).

@ Her er parallelansatsens lave foringsflade at
foretraekke.

® Skydetrze er ikke med i leveringen! (Kan fas i
faghandlen) Nedslidt skydetree skal udskiftes i
god tid.

9.2. Arbejde med skydepladen

9.2.1 Savning med tveersnit (fig. 26, 27)

® Traek skydepladen (3) frem

@ Indstil tvaeranslaget (7) til det enskede vinkelmal,
og klem det fast pa skydepladen (3).

® Pres arbejdsemnet godt ind mod tveeranslaget
(7), og skub langsomt skydepladen i retning mod
savklingen

® Sorg altid for at skubbe skydepladen (3) sa langt
frem, at arbejdsemnet skeeres helt igennem.

® Sluk for saven igen. Vigtigt: Vent med at fierne
treeaffald, til savklingen (4) star helt stille.

9.2.1 Kantskaering med skydeplade (28)

® Traek skydepladen (3) frem.

® Leeg arbejdsemnet pa skydepladen, og pres
godt ind mod hjeelpepladen til kantskaering (c).

® Bevaeg skydepladen (3) med arbejdsemnet hen
til savklingen, og udfor snittet

10. Vedligeholdelse

@ Vigtigt! Traek netstikket ud.

® Stov og snavs skal fiernes fra maskinen
regelmaessigt. Rengoering foretages bedst med
en fin borste eller en klud.

® Brug ikke setsende midler til rengering af
kunststoffet.
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11. Reservedelsbestilling

Ved bestilling af reservedele bor folgende
oplysninger anfores:

® Maskinmodel

® Maskinens artikelnummer

® Maskinens ident-nummer

® Nummer pa den onskede reservedel

Aktuelle priser og evrige oplysninger finder du pa
internetadressen www.isc-gmbh.info

37



Anleitung FKS 2201 _SPK7:Anlei

1. Beskrivning av maskinen (bild 1/2)

1 Séagbord

2 Skydd for sagklinga
3 Skjutbord

4 Sagklinga

5 Klyvkniv

6 Klyvanhall

7 Geringsanhall

8 Vev

9 Vinkelinstallning

11 Strémbrytare

12 Klamskruv

13 Spansugslang

14 Uttag for spansug @ 100 mm
15 Transportstativ

16 Korhandtag

17 Spanlada

18 Stativben

19 Bordssparr

23 Hallare

25 Gummifotter

28 Krok for verktyg
29 Hallare fér spansugslang

»

Leveransomfattning

Formatsag
Hardmetallsagklinga
Klyvanhall
Paskjutare
Skjutbord
Transportstativ
Geringsanhall

3. Andamalsenlig anvindning

Bordscirkelsagen &r avsedd for langs- och
tvarsagning (endast med geringsanhall) av olika
slags virke med hansyn till maskinens storlek.
Rundvirke av olika slag far inte sagas.

Maskinen far endast anvandas till sitt avsedda
andamal.

Anvéndningar som stracker sig utéver detta
anvandningsomrade &r ej &ndamalsenlig. For
materialskador eller personskador som resulterar av
sadan anvandning ansvarar anvandaren/operatéren
sjélv. Tillverkaren patar sig inget ansvar.

Endast passande sagklingor (HM- eller CV-
sagklingor) far anvandas till denna maskin. Olika
slags HSS-sagklingor eller delningsklingor far inte
anvéndas.

38
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Till maskinens d&ndamalsenlig anvandning hdr ocksa
att sakerhetsanvisningarna samt
monteringsanvisningarna och driftanvisningar i
bruksanvisningen beaktas.

Personer som anvander och underhaller maskinen
maste kanna till maskinens funktioner och ha
instruerats om eventuella faror.

Dessutom ska géallande arbetarskyddsféreskrifter
féljas exakt.

Ovriga allmanna regler for arbetsmedicinska och
sékerhetstekniska ska &ven beaktas.

Om maskinen andras leder detta till att tillverkarens

ansvar for darutav resulterande skador upphér galla.

Trots &ndamalsenlig anvéndning kan sarskilda

resterande riskfaktorer inte uteslutas helt. Pa grund

av maskinens konstruktion och sammansattning kan

féljande faror uppsta under drift:

@ Risk for skador om sagklingan rérs vid inom ej
skyddat sagningsomrade.

® Risk for skérskador vid ingrepp i den roterande
sagklingan.

@ Risk for att arbetsstycken eller delar slar tillbaka.

@ Risk for att sagklingan bryts sénder.

@ Risk for att defekta hardmetalldelar slungas ut
fran sagklingan.

@ Risk for horselskador vid otillrackligt bullerskydd.

@ Risk for halsovadliga emissioner av tradamm vid
anvandning inom slutna utrymmen.

4. Viktiga anvisningar

Las igenom bruksanvisningen noggrant och beakta
alla anvisningar. Se efter i bruksanvisningen for att
informera dig om maskinen, dess avsedda
anvandning samt gallande sékerhetsanvisningar.

Bulleremissionsvérden

Drift Tomgang
Ljudtrycksniva L, 93,5dB 82,1dB
Ljudeffekiniva L, 108,8 dB 96,8 dB

De angivna vardena ar emissionsvarden och maste
darfor inte tvunget motsvara sékra
arbetsplatsvéarden. Aven om det finns ett samband
mellan emissions- och immissionsnivaer, ar det inte
mojligt att utifran dessa varden harleda om ytterligare
forsiktighetsatgarder ar nédvandiga eller ej. Faktorer
som kan paverka den aktuella immissionsnivan vid
arbetsplatsen kan t ex vara hur lang tid som inverkan
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féreligger, arbetsrummets form, andra bullerkallor 7.1. Montera sagen (bild 1-9)

osv. , t ex antal maskiner och andra angransande @ Lagg sagen pa ett platt underlag med bordet
arbetsprocesser. De tillforlitliga arbetsplatsvardena nedat.

kan &ven variera fran land till land. Denna @ Skruva fast de fyra stativbenen (18) med vardera
information syftar dock till att hjalpa anvandaren att fyra skruvar (nyckelstrl. 13) pa maskinstommens
battre uppskatta vilka faror och risker som féreligger. insida. Nar du skjuter in stativbenen maste du se

till att tungorna pa benen passar till formen pa
avsedda fasten.

5. Tekniska data e Satt de fyra gummifétterna (25) pa stativbenen.
@ Skruva fast transportstativet (15) med vardera

Vaxelstromsmotor 230 V~ 50 Hz tva skruvar pa insidan av stativbenen. Harvid

Effekt P 1500 W S1 2200 W S6 20% maste fyra distansstycken (26) sattas in mellan

stativben och transportstativets fastvinkel (22).

5 —
T?mgangsva:rvta.l Mo 2860 min Vid montering maste du se till att den runda
Hardmetallsagklinga ©315x030x 3,6 mm delen av fastvinkeln pekar mot maskinens
Antal tander 24 underdel.
Huvudbordets storlek 800x 350 mm e Vrid runt sagen och stéll den pa golvet.
Skjutbordets storlek 1000 x 300 mm @ For in skjutbordet (3) forsiktigt i glidskenan (24)
Skjutlangd max. 600 mm oct\ skjut_ framat sa langt tills sparrkroken (10)
Saghojd max. 73 mm/0° snapperin.

- = ® Skruva fast héllaren for spansugslang (29) och

49 mm /45 verktygskrok (28) pa maskinstommen (se bild 6

Hojdinstalining steglést 0 -73 mm och 7).
Svangbar sagklinga steglost 0° -45°

G100mm  7-2 Anvénda transportstativet (bild 11)

® Lyft en aning pa sagen baktill (a) och skjut hjulen
(15) bakat fér att falla ut transportstativet (b).

® Sank ned bordscirkelsagen i detta lage.

® Bordscirkelsagen star nu pa golvet och kan
transporteras av en person med hjalp av

Uttag foér spanutsugning

(=]

. Fore driftstart

® Packa upp bordscirkelsagen och kontrollera om handtaget (16). Varning! Lyft aldrig sagen i
den ev. har skadats i transporten. skjutbordet!

° S? till att maslflnen star stabllt_, dvs. fa_stskruvad @ Varning! Efter transport maste transportstativet
pa en arbetsbank, ett fast stativ eller liknande. (15) genast fallas in pa nytt s& att sagen star
Se till att maskinen star stabilt, dvs. sagen maste stabilt.
skruvas fast sékert i golvet. ® Gor pa omvant satt for att falla tillbaka hjulen till

@ Innan maskinen tas i drift maste alla skydd och

I ‘ X utgangslaget.
sékerhetsanordningar ha monterats pa avsett

vis. 7.3 Montera / demontera sagklingans skydd (bild
® Sagklingan maste kunna rotera fritt. 9
® Var uppmérksam pa frammande féremal, t ex ® Satt skyddet (2) pa klyvkniven (5) s& att skruven
spik eller skruv, om virket som ska sagas redan (37) passar genom klyvknivens (5) hal.
har bearbetats. ® Drainte at skruven (37) for hart - skyddet maste
® Innan du slér pa maskinen med strémbrytaren vara rérligt.
maste du dvertyga dig om att sagklingen ar ratt ® Anslut spansugslangen (13) till
monterad och att de rérliga delarna inte utsugningsadaptern (14) och till skyddets (2)
klammer. utsugningsror.
o Overtyga dig om att uppgifterna pa typskylten ® Anslut en lamplig spansug vid
stammer dverens med natets data innan du utsugningsadapterns (14) utgang (bild 2).
ansluter maskinen till vagguttaget. @ Demontera i omvand ordningsféljd.
Varning!
) Innan du bérjar sdga maste sagklingans
7. Montering skydd (2) sinkas ned mot arbetsstycket.

Obs! Dra alltid ut stickkontakten om du ska
underhalla, bestycka eller stélla in cirkelsagen.
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7.4 Stélla in spaltkniv (bild 12/13/14/15)
® Obs! Dra ut stickkontakten

e Stallin sagklingan (4) pa max. sagdjup, for till 0°
lage och spérra darefter (se 8.2).

Demontera skyddet for sagklingan (se 7.3)

Ta ut sagplattan (6) (se 7.5)

Lossa pa muttern (38).

7.4.1. Instéllning fér maximal sagning

® Skjut klyvkniven (5) uppat tills avstandet mellan
sagbordet (1) och klyvknivens ovankant (5) ar
maximal.

® Avstandet mellan sagklingan (4) och klyvkniven
(5) far inte 6verstiga 8 mm.

e Dra at muttern (38) pa nytt och montera
sagplattan.

7.5 Demontera skjutbordet och 6ppna spanladan

(bild 12, 13)

@ Innan skjutbordet (3) kan demonteras maste det
skjutas framat tills sparrkroken (10) syns.

® Tryck ned sparrkroken (10) uppifran med den
ena handen och skjut samtidigt fram skjutbordet
(3) ur glidskenan (24) med den andra handen.

@ For att spanladan (17) ska kunna dppnas maste
du skruva ut de bada skruvarna (b) och darefter
falla upp spanladan. Tips: Det gar lattare att
skruva ut skruvarna (b) om du forst har stallt in
vinkeln pa 45° (se 8.5).

® Montera i omvénd ordningsféljd.

7.6. Byta ut sagklingan (bild 16)

Obs! Dra ut stickkontakten.

Stall sagklingan (4) pa maximalt sagdjup (se

8.2).

Ta av sagklingans skydd (2) (se 7,3).

Demontera skjutbordet (se 7.5).

Oppna den undre spénladan (se 7.5).

Sétt ett mothallande verktyg (41) mot

sagklingans flans.

Skruva ut skruven (42) i sagklingans

rotationsriktning med hjélp av nyckeln (40).

@ Taav sagklingan (4) fran innerflansen och ta
sedan ut den uppat.

® Rengor sagklingans flans noggrant innan du
monterar den nya sagklingan.

@ Sattin den nya sagklingan i omvand
ordningsfoljd och dra sedan at
Obs! Beakta rotationsriktningen. Tandernas
sagvinkel maste vara i rotationsriktningen,
dvs. framat (se pilen pa spanladan).

® Montera tillbaka klyvkniven (5) samt skyddet for
sagklingan (2) och stéll sedan in (se 7.4, 7.5).

® Kontrollera att alla skyddsanordningar ar
funktionsdugliga innan du fortsatter anvanda
sagen.
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8. Betjéning

8.1. Strombrytare (bild 10)

® Tryck pa den grona knappen “1” for att koppla in
sagen.

® Tryck pa den réda knappen “0” for att koppla
ifran sagen pa nytt..

8.2 Sagdjup (bild 17)

e Stallin sagklingan (4) pa 6nskat sagdjup med
hjalp av veven (8).
Moturs: stérre sagdjup
Medurs: mindre sagdjup

8.3 Parallellanslag

8.3.1. Anhallshdjd (bild 19/20)

@ Det bifogade klyvanhallet (6) har tva olika hoga
styrningsytor.

@ Beroende pa tjockleken i materialet som ska
sagas, maste anhallslisten (43) som visas i bild
19 anvéndas for tjockt material och listen i bild
20 anvandas for tunt material.

8.3.2. Sagbredd (bild 19/20)

® Anvand klyvanhallet (6) vid langssagning av
virke.

@ Klyvanhallet (6) ska monteras pa sagbordets (4)
hoger sida.

® Skjut in klyvanhallet (6) i klamskenan (23) fran
utsidan.

e Stallin klyvanhallet (6) pa avsett matt och fixera
sedan med vingskruvarna (21).

8.3.3 Stélla in anslagslangd (bild 21)

® For att undvika att virket klams fast under
sagningen kan anslagslisten (43) forskjutas i
langdriktningen.

® Tumregel: Listens bakre &nde vidrér en tankt
linje som bérjar vid sagklingans mitt och gar
bakat under 45° vinkel.

e Stallain avsedd sagbredd
- Lossa pa vingskruvarna (21) och férskjut
anhallslisten (43) s& langt tills den teoretiska
45°-linjen vidrors.
- Dra &t vingskruvarna (21) pa nytt.

8.4. Geringsanhall och skjutbord (bild 28)

® Skjut in geringsanhallet (7) i skjutbordets spar
(a).

@ Vrid pa klamskruven (12) och lossa pa
geringsanhallet (7) tills pilen star pa avsett
vinkelmatt.

e Dra at klamskruven (12).

@ Klam fast geringsanhallet (7) i 6nskat lage pa
skjutbordet med hjélp av klamskruven (31).
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Obs!

® Skjut inte anhallslisten (7) for langt mot
sagklingan.

@ Avstandet mellan anhallslisten (43) och
sagklingan (4) bor uppga till ca 2 cm.

8.5. Stalla in vinkeln (bild 17)

@ Lossa pa sparrhandtaget (9) for
vinkelinstallningen.

@ Vrid runt handtaget (9) for att stélla in 6nskat
vinkelmatt pa skalan (b).

@ Sparra sparrhandtaget (9) i 6nskat vinkellage.

9. Drift

Obs!

@ Efter varje ny installning rekommenderar vi att
en provsagning genomfors for att kontrollera att
de installda matten stammer.

® Nar du har kopplat in sdgen maste du vanta tills
sagen har natt sitt maximala varvtal innan du
kan borja saga.

e Var forsiktig vid insagning!

® Innan sagen far anvandas maste den skruvas
fast med den bifogade metallvinkeln! Montera
metallvinkeln (a) vid stativbenen (18) med
skruvarna (b) enligt beskrivningen i bild 8.

9.1. Utfora langssagning (bild 22)
Vid langssagning sagas ett arbetsstycke igenom i
hela sin langd.

Innan langssagning kan utféras maste skjutbordet ha

sparrats med sparren (19) pa maskinens baksida
(bild 18). Tryck arbetsstyckets ena kant mot
klyvanhallet (6) medan den platta sidan ligger pa
sagbordet (1).

Skyddet (2) till sagklingan maste alltid ligga emot
arbetsstycket.

Vid langssagning far du aldrig sta i linje med
sagriktningen.

@ Stallin parallellanslaget (6) med hansyn till

arbetsstyckets héjd och énskade bredd (se 8.3).

® Koppla in sagen.

e Hall handerna (med hela handflatan) pa
arbetsstycket och skjut det langs med
parallellanslaget (6) och vidare in i sagklingan
(4).

@ Styr sidan med vanster hand endast fram till
skyddskapans framkant

@ Skjut alltid igenom arbetsstycket anda fram till
spaltknivens (5) slut.

e Lat sagningsavfallet ligga kvar pa sagbordet (1)
tills sagklingan (4) har stannat.

g FKS 2200 SPK 7
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2 Saga smala arbetsstycken (bild 23)

Om arbetsstycken som ar smalare &n 120 mm
ska langssagas maste en skjutkapp tvunget
anvandas.

En skjutkapp ingar i leveransen.

Byt omedelbart ut skjutkdppen om den &r
sliten eller skadad.

.3. Saga mycket smala arbetsstycken (bild 24)

Om mycket smala arbetsstycken (smalare an 30
mm) ska langssagas maste en skjut-tradel
tvunget anvandas.

Vi rekommenderar att parallellanslagets lagre
styrningsyta anvands.

Skjut-tradelen ingar inte i leveransen!

(Kan erhallas i en specialbutik)

Byt ut slitna skjut-tréddelar i tid.

. Arbeta med skjutbordet

.1 Utféra kapsagning (bild 26/27)

Dra skjutbordet (3) framat.

Stall in geringsanhallet (7) pa énskat vinkelmatt
och klam fast pa skjutbordet (3).

Tryck arbetsstycket hart mot geringsanhallet (7)
och skjut langsamt skjutbordet mot sagklingan.
Skjut alltid skjutbordet (3) sa langt framat tills
arbetsstycket har sagats igenom helt.

Koppla ifran sagen pa nytt. Varning! Ta inte bort
virkesavfallet forran sagklingan (4) har stannat
helt.

.2 Utféra kantsédgning med skjutbordet (28)

Dra skjutbordet (3) framat.

Lagg arbetsstycket pa skjutbordet och tryck det
hart mot kantsagningsplaten (c).

For skjutbordet (3) inkl. arbetsstycket mot
sagklingan och genomfér sagningen.

10.0 Underhall

Obs! Dra ut stickkontakten.

Maskinen maste rengéras fran damm och smuts
i regelbundna intervaller. Anvand helst en fin
borste eller en tygtrasa.

Anvand inga aggressiva medel vid rengéring av
plastdelarna.
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11.0 Reservdelsbestilining

Ange foljande uppgifter vid bestallning av
reservdelar:

® Maskintyp

® Maskinens artikelnummer

® Maskinens ID-nr.

® Reservdelsnumret for reservdelen

Aktuella priser och ytterligare information finns p&
www.isc-gmbh.info
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1. Laitteen kuvaus (kuvat 1/2)

1 Sahanpoyta

2 Sahanteransuojus

3 Tyodntopoyta

4 Sahantera

5 Halkaisukiila

6 Suuntaisvaste

7 Poikittaisvaste

8 Kasikampi

9 Kulmansé&éato

11 Paalle-pois-katkaisin
12 Kiinnitysruuvi

13 Poistoimuletku

14 Poistoimuliitantd @ 100 mm
15 Alusta pyorilla

16 Ajokahvat

17 Lastulaatikko

18 Jalat

19 Poydan lukitus

23 Pidike

25 Kumijalat

28 Koukku tyokaluja varten
29 Poistoimuletkun pidike

N

. Toimitusmaara

Muotopydrésaha
Kovametalliarmeerattu sahanteré
Suuntaisvaste

Tyéntdpuikko

Tyontopoyta

Alusta pyoérilla

Poikittaisvaste

3. Maaraysten mukainen kaytt6é

Poytapyordésaha soveltuu kaikenlaatuisten
puumateriaalien seka pitkittais- etta
poikittaissahaamiseen (vain kulmavastetta kayttaen),
aina koneen koosta riippuen. Sité ei saa kayttaa
mink&anlaisten pyérépuiden sahaamiseen.

Konetta saa kayttaa vain sille maaréattyyn
kayttétarkoitukseen.

Kaikkinainen taman ylittava kayttd katsotaan
maaraysten vastaiseksi. Siita aiheutuvista
vahingoista tai tapaturmista vastaa ainoastaan
omistaja/kayttaja, ei missaan tapauksessa
valmistaja.

Koneessa saa kayttaa vain siihen sopivia sahanteria
(HM- tai CV-sahanteria). Kaikenlaatuisten HSS-
terien tai katkaisulaikkojen kaytté on kielletty.

16.11.2006

Méaaraysten mukaisen kaytén olennainen osa on
myds turvallisuusmaéaraysten sekéa kayttéohjeessa
annettujen asennusohjeiden ja kayttdselitysten
noudattaminen.

g FKS 2200 SPK 7

Konetta kayttavien ja huoltavien henkildiden tulee
tutustua niihin, ja heille tulee selvittdd mahdolliset
vaaratilanteet.

Téaman liséksi on voimassaolevia
tapaturmanehkéaisymaarayksia noudatettava mita
tarkimmin.

Myds muita tyélaaketieteen ja turvallisuustekniikan
alan yleisia sdantéja on noudatettava.

Koneeseen tehdyt muutokset aiheuttavat sen, etta

valmistajan vastuullisuus sen kaytésta aiheutuviin

vahinkoihin raukeaa.

Mybdskaan maaraysten mukaisessa kaytossa ei

tiettyja jaamariskitekijoité voida sulkea taysin pois.

Koneen kokoonpanosta ja rakenteesta johtuen

saattavat seuraavat vaarakohdat viela esiintya:

@ Sahanteraan koskeminen suojaamattomalla

sahausalueella

Pyérivaan sahanteraan tarttuminen (viiltohaava)

Tyostokappaleiden ja niiden palasten sinkoilu.

Sahanteran murtuminen

Sahanteran viallisten kovametalliosien

poissinkoutuminen.

Kuulovauriot, ellei kayteta tarpeellista

kuulosuojaa.

@ Terveydelle vaaralliset puupdlypaastot, kun
konetta kaytetaan suljetuissa tiloissa.

4. Tarkeita ohjeita

Lue kayttéohje huolellisesti lapi ja noudata siina
annettuja maarayksia. Tutustu tdmén kayttdohjeen
avulla laitteeseen, sen oikeaan kayttoon seka sita
koskeviin turvallisuusméaéarayksiin.

Melunpéaastoarvot

Kayttd Tyhjakaynti
Aénen painetaso Loa 93,5dB 82,1dB
Aénen tehotaso Ly, 108,8dB 96,8 dB

Annetut arvot ovat melunpaéstdarvoja eivatka siksi
esita tarkkoja tydpaikan arvoja. Vaikka paasto- ja
melun todellisilla tasoarvoilla on yhteys keskenaan,
ei paastdarvoista voida luotettavasti paatella,
tarvitaanko ylimaaréisia varotoimenpiteita vaiko ei.
Sellaisiin tekijoihin, jotka saattavat vaikuttaa
tydpaikan todellisiin meluarvoihin, kuuluvat
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meluvaikutuksen kesto, ty6paikan tilan ominaisuudet,
muut melunléhteet jne. , esim. koneiden seka
viereisten tyétapahtumien lukumaaréa. Luotettavat
tyépaikan meluarvot voivat lisaksi vaihdella maasta
toiseen. Tassé annettujen tietojen tarkoitus on
kuitenkin auttaa kayttajaa arvioimaan vaarannuksen
ja tasta aiheutuvien terveydellisten haittojen méaéaran.

5. Tekniset tiedot

Vaihtovirtamoottori 230V ~ 50Hz
Teho P 1500 W S1, 2200 W S6 20%
Joutokayntikierrosluku n, 2860 min™
Kovametallisahantera @ 315x @ 30 x 3,6 mm
Hampaiden lukumaara 24
Paatyopoydan koko 800 x 350 mm
Tyoéntopoydan koko 1000 x 300 mm
Tyontopituus kork. 600 mm
Leikkauskorkeus kork. 73 mm/0°

49 mm / 45°

Korkeudens&ato portaattomasti 0 - 73 mm

Sahanteran kallistus portaattomasti 0° - 45°

Poistoimuliitanta @100 mm

6. Ennen kayttéonottoa

o Ota poytapydrosaha pakkauksesta ja tarkasta,
onko kuljetuksessa sattunut vaurioita.

® Kone on asennettava paikalleen tukevasti, ts.
ruuvattava kiinni tydpenkkiin tai tukevaan
alustaan. Kone tulee asentaa paikalleen
tukevasti, ts. saha taytyy ruuvata lujasti lattiaan
kiinni.

® nnen kayttéonottoa tulee kaikki suojukset ja muut
turvavarusteet asentaa paikoilleen mééaraysten
mukaisesti.

@ Sahanteran tulee voida pyoria esteetta.

® Sahatessasi jo kdytettya puutavaraa varo siina
olevia vieraita esineita, kuten esim. nauloja tai
ruuveja tms.

@ Varmista ennen kaynnistyskatkaisimen
painamista, ettd sahantera on asennettu oikein ja
etta liikkuvat osat paasevat likkumaan vapasti.

® Tarkasta ennen koneen liittdmista
sahkoverkkoon, etta kaytetty verkkojannite
vastaa koneen tyyppikilven tietoja.
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7. Asennus

Huomio! Ennen kaikkia pyorésahan huolto-,
varustelu ja aser tulee verkl
irroittaa

7.1. Sahan kokoaminen (kuvat 1-9)

® Aseta saha, poyté alaspéin, tasaiselle alustalle.

@ Ruuvaa nelja jalkaa (18) kukin neljalla ruuvilla

(koko 13) sisapuolelta koneen runkoon kiinni.

Jalkoja paikalleen tydnnettdessé huolehdi siité,

ettd jalkojen tapit sopivat niille tarkoitettujen

ottoaukkojen muotoon.

Tyonna nelja kumitassua (25) jalkojen paihin.

Ruuvaa pyoéraalusta (15) sisapuolelta kiinni

jalkoihin kukin kahdella ruuvilla. Aseta samalla 4

erotuskappaletta (26) jalkojen ja pydraalustan

kiinnityskulmien (22) véliin. Huolehdi

asennuksessa siité, etté kiinnityskulmassa oleva

pydristys viittaa koneen alasivun suuntaan.

® Kaanna saha ympéri ja aseta se lattialle.

® Vie tyontopoytéa (3) varovasti luisto-ohjauksiin
(24) ja tydnna sita niin pitkalle, kunnes
lukituskoukku (10) tarttuu kiinni paikalleen.

® Ruuvaa poistoimuletkun (29) ja tydkalukoukun
(28) pidike koneen runkoon kiinni (katso kuvia 6
ja7)

7.2 Pyoraalustan kaytto (kuva 11)

® Pyodraalustan k&antdmiseksi alas nosta sahaa
takasivulta hieman (a) ja tydnna pyoéria (15)
taaksepain (b).

® Laske poytapydrosaha tassé asennossa takaisin
alas.

® Poytapydrosaha seisoo nyt pyorillaan ja yksikin
henkild voi siirtaa sité toiseen paikkaan kahvoista
(16) pitaen. Huomio: Ala koskaan nosta sahaa
tydntépdydasté!

® Huomio: Siirtamisen jélkeen tulee pydraalusta
(15) kaantaa heti takaisin sisaan, jotta saha
seisoo tukevasti jaloillaan.

® Tété varten vie pydréat painvastaisessa
jarjestyksessa takaisin alkuasentoon.

7.3 Sahanteransuojuksen asennus / purkaminen

(kuva 9)

@ Aseta sahanteransuojus (2) halkaisukiilan (5)
paalle niin, etta ruuvi (37) sopii halkaisukiilassa
(5) olevan reian (45) lapi.

@ Al kirista ruuvia (37) liian tiukkaan;
sahanterénsuojuksen tulee voida liikkua
vapaasti.

@ Kiinnita poistoimuletku (13) poistoimusovittimeen
(14) ja sahanteran suojuksen (2)
poistoimunyséén.

@ Poistoimusovittimen (14) paastéaukkoon tulee
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littd& sopiva poistoimulaite (kuva 2).

Huomio! Ennen sahauksen aloittamista tulee
sahanterén suojus (2) laskea sahatavaran
paalle.

7.4. Halkaisukiilan saéato6 (kuvat 12/13/14/15)

® Huomio! Vahvavirtapistoke on vedettava ulos
pistorasiasta.

® Sahantera (4) saadetaan maks.

leikkuusyyvyydelle, asetetaan 0°-asentoon ja

lukitaan (kts. 8.2).

Sahanterénsuojus puretaan (kts. 7.3.).

Poydan aukko nostetaan ulos (kts. 7.4.).

Loéysenna mutteria (38).

7.4.1. Saatod suurimpaan leikkausasemaan

® Tybnna halkaisukiilaa (5) yléspéin, kunnes
sahanpdydan (1) ja halkaisukiilan (5) ylareunan
vélimatka on suurin mahdollinen.

@ Sahanteran (4) ja halkaisukiilan (5) valimatka on
kork. 8 mm.

® Kiristd mutteri (38) uudelleen ja asenna pdydan
sisake paikalleen

7.5 Tyontopoydan purku ja lastulaatikon

avaaminen (kuvat 12, 13)

® Tyontopdydan (3) irroittamiseksi vedéa
tyontopoytaa (3) eteenpain, kunnes
lukituskoukku (10) tulee néakyviin.

@ Paina yhdella kéadella paaltapéin lukituskoukkua
(10) ja veda toisella kadella samanaikaisesti
tyontopoytéa (3) eteenpain ohjauksista (24) pois!

@ Lastulaatikon (17) avaamiseksi ota molemmat
ruuvit (b) pois ja kdanna lastulaatikko auki.
Vinkki: ruuvien (b) poiston helpottamiseksi
saadéa kulmaksi n. 45° (katso kohtaa 8.5).

® Asennus tehdéaén painvastaisessa
jarjestyksessa.

7.6. Sahanteran vaihto (kuva 16)

e Huomio! Irroita verkkopistoke.

@ Saada sahantera (4) korkeimpaan

leikkaussyvyyteen (katso kohtaa 8.2)

Ota sahanteransuojus (2) pois (katso kohtaa

7.3)

Ota tyontopoyta pois (katso kohtaa 7.5)

Avaa alempi lastulaatikko (katso kohtaa 7.5)

Aseta vastapidike (41) sahanterén laippaan.

Kierra ruuvi (42) avaimella (40) pois sahanteran

kiertosuuntaan.

Ota sahantera (4) pois sisalaipasta ja veda se

yléspain pois

@ Puhdista sahanterén laipat huolellisesti ennen
uuden sahanterén asennusta

® Aseta uusi sahantera paikalleen péinvastaisessa
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jarjestyksessa ja kirista se

Huomio! Tarkasta, etté kiertosuunta on
oikein, h i i 1ksen tulee
nayttda kulkusuuntaan, ts. eteenpdin (katso
lastulaatikossa olevaa nuolta).

® Asenna halkaisukiila (5) seké sahanteréansuojus
(2) takaisin paikalleen ja séada ne oikein (katso
kohtia 7.4.,7.5.)

® Ennen kuin ryhdyt jalleen kayttamaéan sahaa,
tulee tarkastaa turvavarusteiden toimivuus.
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8. Kayttd

8.1. Paille-pois-katkaisin (kuva 10)

® Kaynnista saha painamalla vihreda nappainta
S

® Sammuta saha painamalla punaista nappainta

8.2. Leikkuusyvyys (kuva 17)

® Késikampia (8) pyodrittamalla sahantera (4) on
saadettavissa toivotulle leikkuusyvyydelle.

Vastapaiv suurempi leikkuusyvyys

Myétapaivaan: pienempi leikkuusyvyys

8.3. Rinnakkaisvaste

8.3.1. Vasteenkorkeus (kuvat 19/20)

® Mukana toimitetussa suuntaisvasteessa (6) on
kaksi erikorkuista ohjauspintaa.

@ Leikattavien materiaalien paksuuden mukaan
tulee vastekiskoa (43) kayttaa kuvan 19 mukaan
paksuun materiaaliin ja kuvan 20 mukaan
ohueen materiaaliin.

8.3.2. Leikkausleveys (kuvat 19/20)

@ Puukappaleiden pitkittéisleikkauksessa tulee
kayttaa suuntaisvastetta (6).

® Suuntaisvaste (6) tulee asentaa sahanteréan (4)
oikealle puolelle.

® Suuntaisvaste (6) tulee tydntaé ulkopuolelta
kiinnityskiskoon (23).

® S4&ada suuntaisvaste (6) haluttuun mittaan ja
kiinnita se paikalleen siipiruuveilla (21).

8.3.3. Vasteen pituuden asettaminen (kuvat 21)

@ Jotta leikkuutavara ei joutuisi puristukseen,
vastekiskoa (43) voi liikuttaa pituussuuntaan.

® Nyrkkisaantd: Vasteen takapaate kohtaa
ajatellun viivan, joka alkaa noin sahanteran
keskelta ja kulkee alle 45° taaksepéin.

@ Tarvittavan sahausleveyden s&ato
- Léysenna siipiruuveja (21) ja tyénna
vastekiskoa (43) sen verran eteenpain, etta se
koskettaa ajateltua 45° viivaa.
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- Kirista siipiruuvit (21) uudelleen.

8.4. Poikittaisvaste ja tyontopoyta (kuva 28)

® Tybnna poikittaisvaste (7) tyéntdpdydéan uraan
(a)

® Loysenna Kiinnitysruuvia (12) ja kdanna
poikittaisvastetta (7), kunnes nuoli osoittaa
haluttuun kulmamittaan!

@ Kirista kiinnitysruuvi (12)

@ Kiinnita poikittaisvaste (7) kiinnitysruuvilla (31)
haluttuun asemaan tyéntépoydalle

Huomio !!

e Al4 tydnna vastekiskoa (7) liian pitkalle
sahanteréan suuntaan.

® Vastekiskon (43) ja sahanterén (4) valimatkan
tulisi olla n. 2 cm.

8.5. Kulmansaato (kuva 17 )

o Irroita lukituskahva (9) kulmansaéatéa varten.

@ Saada haluttu kulmamitta asteikosta (b)
kaantamalla kahvaa (9).

® Lukitse lukituskahva (9) haluttuun kulma-
asemaan.

9. Kayttd

Huomio!!

@ Jokaisen uuden asettamisen jalkeen
suosittelemme koeleikkuuta, jotta voitte tarkistaa
ettd asetetut mitat pitavat paikkansa.

® Kaynnistettyanne sahan Teidan on ensin
odotettava, ettd sahantera on saavuttanut
maksimikierrosluvun ennenkuin suoritatte
leikkuun.

@ Olkaa varuillanne siséénleikkuun yhteydessa!

® Ennen kayttda tulee saha ruuvata kiinni
paikalleen mukana toimitettuja metallikulimia
kayttaen. Talloin taytyy metallikulmat (a)
kiinnittaa ruuveilla (b) sahan jalkoihin (18)
kuvassa 8 esitetyll4 tavalla.

9.1. Pitkittaisleikkausten teko (kuva 22)

Tassé leikataan tyostokappale poikki sen
pitkittdissuuntaan.

Pitkittaisleikkausten suorittamiseksi tulee tyontdpoyta
lukita koneen takasivulle lukituslaitteella (19) (kuva
18). Yhta tyostékappaleen reunaa painetaan
suuntaisvastetta (6) vasten, samalla kun laakea sivu
lepaa tyontopoydalla (1).

Sahanteransuojuksen (2) tulee aina olla
tydstdkappaleen pinnalla.

Tybasento pitkittaisleikkauksia tehdessa ei koskaan
saa olla samassa linjassa leikkausviivan kanssa.

® Rinnakkaisvaste (6) asetetaan tydkappaleen
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korkeuden ja toivotun leveyden mukaan.
(kts. 8.3.)

® Saha kaynnistetaan.

® Kédet asetetaan tasaisesti sormet kiinni
toisissaan tyokappaleelle ja tydkappaletta
tydnnetaan rinnakkaisvastetta (6) pitkin
sahanteraan (4).

® Sivuuttainen ohjaus vasemmalla kadella vain
suojuskuvun etureunalle asti.

o Tybkappaletta tydnnetaan lapi aina
halkaisukiilan (5) loppupaéatyyn asti.

® Sahausjate jaa sahauspoydalle (1) kunnes
sahanteré (4) taas on vapaassa asennossa.

9.1.2. Kapeiden tyékappaleiden inen
(kuva 23)

@ Alle 120 mm leveiden tydkappaleiden
pitkittdissahaukset on ehdottomasti suoritettava
tydntétangon avulla.

Tyontétanko kuuluu toimitukseen.
Kulunut tai vaurioitunut tyéntétanko on
pikaisesti vaihdettava.

9.1.3. Hyvin kapeiden ty6stokapy 1 sahaus
(kuva 24)

@ Erittéin kapeiden tydkappaleiden (enintaan 30
mm leveat) pitkittaissahaukset on ehdottomasti
suoritettava tydntépuun avulla.

® Rinnakkaisvasteen alempaa ohjauspintaa
suositellaan siihen kayttéon.

® yontdpuu ei kuulu toimitukseen!

(Voi ostaa hyvastéa alan erikoisliikkeesta.)
Kulunut tyéntépuu on ajoissa vaihdettava

uuteen.

9.2. Tyéskentely tyontopoytaa kayttaen

9.2.1 Poikittaisleikkausten teko (kuvat 26, 27)

® Veda tyontopoyté (3) eteen.

® Saada poikittaisvaste (7) haluttuun kulmamittaan
ja kiinnité se tydntépoytaan (3).

@ Paina tyostokappaletta poikittaisvastetta (7)
vasten ja tydnna tyontdpdytaa hitaasti
sahanterdan pain

® Tybnna tyontdpdytéaé (3) eteenpéin aina niin
kauan, kunnes tyostokappale on leikattu lapi.

® Sammuta saha jélleen. Huomio: ota
sahausjatteet pois vasta sitten kun sahanteré (4)
on pysahtynyt.

9.2.2 Saumaus tyontopoytaa kayttéaen (kuva 28)

o Veda tyontdpoytéa (3) eteen.
Aseta tyostokappale tyontopoydalle ja paina se
lujasti saumausapupeltia (c) vasten.

® Tybnna tyontdpdyté (3) tydstokappaleineen
sahanterééan ja suorita leikkaus.
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10.0. Huolto

® Huomio: Vahvavirtapistoke on vedettavéa
pistorasiasta.

® Kone on saanndllisesti puhdistettava polysta ja
liasta. Puhdistus tapahtuu parhaiten hienolla
harjalla tai rievulla.

e Alkaa kayttako sydvyttavia aineita muovin
puhdistukseen.

11.0. Varaosatilaus

Varaosatilauksen tulee siséltda seuraavat tiedot:
o Laitteen tyyppi

@ Laitteen tuotenumero

@ Laitteen tunnusnumero

® Tarvittavan varaosan varaosanumero.

Ajankohtaiset hinnat ja muut tiedot I6ydéat osoitteesta
www.isc-gmbh.info

g FKS 2200 SPK 7 16.11.2006
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1. A gép leirasa (abra 1/2)

1 Flrészasztal

2 Flrészlap védé

3 Tolo asztal

4 Furészlap

5 Hasit6 ék

6 Parhuzamos (itk6z6

7 Haréant itkézé

8 ForgattyUs kézikar

9 Szogbedllitas

11 Ki -, bekapcsold

12 Szoritécsavar

13 Elszivétomlé

14 Elszivécsatlakozas ¢ 100 mm
15 Futémii

16 Vezetd fogantyuk

17 Forgacslada

18 Allslabak

19 Asztalarretald

23 Tarté

25 Gumilabak

28 Akaszt6 a szerszamnak
29 Tart6 az elszivotomldnek

A szallitas kiterjedése

Szabvanykorflirész
Keményfémlapkas flirészlap
Parhuzamos (itk6z6

Tolé bot

Tol6 asztal

Futom(

Harant (itk6z6

000000 N

3. Rendeltetésszeré hasznalat

Az asztali korférész, a gép nagysaganak megfeleld
mindenféle fa hossz- és harantvagasara (csak
harantiitkozovel) szolgal.

Semilyen rénkfélét nem szabad vagni.
A gépet csak a rendel szerint
alkalmazni.

Ezt tulhaladé hasznalat, nem szamit
rendeltetésszerének. Ebbol addédd barmilyen karért
vagy barmilyen fajta sériilésért a hasznald/kezeld
felelos és nem a gyarto.

Csak a gépnek megfeleld férészlapokat (HM vagy
CV férészlapokat) szabad hasznalni. Minden fajta
szétvalasztd tarcsanak és HSS - férészlapnak a
hasznélata tilos.

A rendeltetésszeréi alkalmazas része a biztonsagi
utasitasok figyelembe vétele is, valamint az
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Osszeszerelési és a haszndlati utasitasban levo
lizemeltetési utasitasok.

A gépet kezelo és karbantartd személyeknek a gép
hasznélataban jartasnak és a lehetséges
veszélyekkel kapcsolatban kioktatottnak muszaj
lennidik.

Ezen kiviil pontosan be kell tartani az érvényes
balesetvédelmi eléirasokat.

Figyelembe kell venni a munkaegészségiigy és
biztonsagtechnika terén fennallé egyébb altalanos
szabalyokat.

A gépen torténo valtoztatasok, a gyarté
szavatolasat, és az ebbdl adoédd karok megtéritését,
teljesen kizarjak.

Bizonyos fennmaradt rizikétényezoket

rendeltetésszeré hasznalat esetén sem lehet teljes

mértékben kizarni. A gép konstrukcidja és felépitése
altal a kdvetkezod pontok kovetkezhetnek be:

@ aférészlap megérintése a nem lefedett
férészkorben.

@ aforgo férészlapba vald nyulas (vagasi sérilés).

@ amunkadarab és munkadarabrészek
visszacsapddasa.

o férészlaptorések.

@ aférészlap hibas keményfémrészeinek a
kivetése.

@ aszlkséges zajcsokkento fullvédo
hasznélatanak mell6zésekor a hallas
karosodasa.

@ zart termekben levd haszndlatkor az egészségre
karos faporok kibocsatasa.

4. Fontos utasitasok

Kérjiik olvassa el figyelmesen a haszndlati utasitast
és vegye figyelembe az abban foglalt utasitasokat.
Ismerkedjen meg a hasznalati utasitas alapjan a
készlilékkel, a helyes hasznalataval, valamint a
biztonsdagi utasitasokkal.

Zajkibocsatasi értékek

Uzemeltetés  iiresmenet
Hangnyomasmérték
Loa 93,5 dB 82,1dB
Hangteljesitménymérték
Lwa 108.8 dB 96.8 dB

A megadott értékek, emisszios értékek, és ezért nem
jelentenek okvetlenil egyben biztos munkahelyi
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értékeket is. Habar az emisszios- és imisszi6 szint
kozott egy korrelacié all fenn, mégsem lehet ebbdl
biztonssaggal levezetni, hogy kiegészitd
ovointézkedések sziikségessek-e vagy nem. A
tényezok, amelyek a munkahelyen jelenleg uralkodd
imissziészintet befolyasolhatjak, a behatas
idotartamat, a munkaterem sajatossagat, mas
zajforrasokat stb., mint példaul a gépek szamat és
mas szomszédos lefolyasokat tartalmazzak.
Ugyanugy varialhatnak orszagrol orszagra a
megbizhaté munkahelyi értékek. De ez az informacié
a hasznalonak a veszélyeztetés és a riziké jobb
felbecstilését kell hogy lehet6vé tegye.

5. Technikai adatok

Véltakozdaramu motor 230 V ~ 50Hz
Teljesitmény P 1500 Watt S1 2200 Watt S6 20%
Uresjaratu fordulatszam n, 2860 perc '
Keményfémflrészlap @315 x @ 30 x 3,6 mm
A fogak szama 24
Nagy féasztal 800 x 350 mm
Nagy toloasztal 1000 x 300 mm
Toléhossz max. 600 mm
Vagéasi magassag max. 73 mm/0°

49 mm / 45°

fokozatmentesen 0 - 73 mm
fokozatmentesen 0° - 45°
@100 mm

Magassagelallitas
Furészlap dontheté
Elsziv csatlakozd

6. Uzembe helyezés elott

® Az asztali korfirészt kicsomagolni és az
esetleges szallitasi sérilésekre felllvizsgaini

@ A gépet stabilan kell feldllitani. Ez annyit jelent,
hogy a férészt biztosan a talajra kell csavarozni
(8-as abra).

o Uzembe helyezés el6tt minden fedének és
biztonsagi berendezésnek szabalyszerien kell
felszerelve lennie.

@ Aflrészlapnak szabadon kell futnia.

® A mar megmunkalt fan tigyelien az idegen
alkatrészekre, mint példaul a szégekre vagy
csavarokra stb..

@ Mieldtt a ki- / bekapcsolét Gizemeltetné,
bizonyosodjon meg arrdl, hogy a farészlap
rendesen fel van szerelve és a mozgathatd
részek konny( jaratiak.

@ A gép hozzakapcsolasa elétt ellendrizze le, hogy
a gép tipustablajan levd adatok a halézati
adatokkal megegyeznek-e.

16.11.2006

Figyelem! Huizza ki a korfarészen torténé minden
karbantartasi, atépitési és osszeszerelési munka
el6tt a halézati csatlakozot.

g FKS 2200 SPK 7

7. Osszeszerelés

7.1. A fiirész felallitasa (abra 1-9)

@ Aflirészt az asztallal lefelé egy egyenes alatétre
fektetni.

@ Racsavarozni a négy allélabat (18) bellilrél négy-
négy csavarral (SW13) a géptestre. Ugyeljen az
alllabak bedugasanal arra, hogy az allélabak
hevederjei az arra el6relatott befogadok
forméaihoz passzoljanak.

@ Radugni a négy gumilabat (25) az allélabakra.

@ Csavarozza a futémlivet (15) a bellils6 oldalrél
két-két csavarral az allélabakra. Ennél be kell
tenni a 4 tavtartd darabot (26) az allolabak és a
futémdi régzitészogletei (22) kézé. Ugyelien az
Osszeszerelésnél arra, hogy a
régzitészogletekben levé kerekség a gép alulsé
oladala iranyaba legyen iranyitva.

@ Megforditani a flirészt és feldllitani a talajra.

@ Ovatosan bevezetni a toléasztalt (3) a
csuszoévezetdkbe (24) és annyira attolni amig a
zarékamp6 (10) be nem reteszel.

@ Racsavarozni az elszivotomlé (29) tartojat és a
szerszamkampoét (28) a géptestre.(lasd a 6-os és
7-es abrat)

7.2 A futomii hasznalata (abra. 11)

@ Afutdmi szétnyitadsahoz a flirészt a hatulsé
oldalan enyhén megemelni (a) és hatratolni (b) a
kerekeket (15).

@ Az asztali korflrészt ebben a helyzetben ismét
leereszteni.

@ Ezutan az asztali korflrész a kerekeken all és a
fogantyuk (16) segitségével egy személy el tudja
transzportélni. Figyelem: ne emelje meg a
flirészt sohasem a tol6asztalnal fogval

@ Figyelem: Szdllitas utan a futémivet (15)
azonnal ismét dssze kell csukni, azért hogy
garantélva legyen a flirész biztos allasa.

@ Ehhez a kerekeket az ellenkezé sorrendbe ismét
a kiinduld helyzetbe hozni.

7.3 A farészlapvédo felszerelése / leszerelése

(abra 9)

@ Felrakni a flrészlapvédét (2) a hasitd ékre (5),
ugy hogy a csavar (37) a hasité ék (5) lyukan
(45) keresztul passzoljon.

@ Ne hizza meg a csavart (37) tul feszesre; a
farészlapvédonek szabadon mozgathaténak kell
maradnia.

@ Raerobsiteni az elszivétomlot (13) az
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elszivéadapterre (14) és a farészlapvédo (2)
elszivesocsonkjaira.

@ Az elszivéadapter (14) kijaratara egy megfeleld
elszivdszerelvényt kell rakapcsolni. (dbra 2)

® Aleszerelés az elenkezd sorrendben térténik.
Figyelem!
A farészelés elkezdése eldtt a
farészlapvédonek (2) le kell engedve lenni a
farészelési anyagra.

7.4. A hasito éket bedllitani (abra 12/13/14/15)
@ Figyelem! Hizza ki a hal6zati dugét.

@ Bedllitani a flrészlapot (4) a max. vaga'si
mélységre, a 0°-U allasba helyezni és arretalni
(lasd 8.2)

A farészlapvédot leszerelni (lasd 7.3.)

Az asztalbetétet kivenni (lasd 7.5)

Meglazitani az anyat (38).

7.4.1. A maximalis vagasok bedllitasa

@ A hasitoé éket (5) addig feltolni, amig a
flrészasztal (1) és a hasito ék (5) fels6 széle
kozétti tavolsag maximalis.

@ Aflrészlap (4) és a hasité ék (5) kozotti
tavolsag max. 8 mm.

@ Az anyat (38) ismét feszesre huzni és az
asztalbetétet felszerelni.

7.5 Leszerelni a toléasztalt és kinyitni a

forgacsladat (abra 12, 13)

@ Atoloasztal (3) leszereléséhez hiizza elére a
tolbasztalt (3), addig amig lathatd nem lesz a
zarokampd (10).

@ Egyik kézzel fentrél nyomni a zarékampét (10)
és a masik kézzel egyidejlileg el6re kihuzni a
toléasztalt (3) a vezetékbdl (24)!

@ Aforgacslada (17) kinyitasahoz tavolitsa mind a
két csavart (b) el és hajtsa fel a forgacsladat.
Tipp: a csavarok (b) kdnnyebb eltavolitasahoz
allitson egy cca. 45°-U szdget be. (lasd 8.5)

@ Afelszerelés az ellenkezé sorrendben torténik.

7.6. A fiirészlap kicserélése (abra 16)

Figyelem! Huzza ki a halézati dugét.

A flirészlapot (4) a maximalis vagasi mélységre

bedllitani (lasd 8.2)

Levenni a flirészlap védét (2) (lasd 7.3.)

Leszerelni a tolésztalt (lasd 7.5)

Kinyitni az alulsé forgacsladat (lasd 7.5)

Hozzailleszteni az ellentartét (41) a

flrészlapkarimara.

A csavart (42) a kulccsal (40) a flrészlap futasi

iranyaba kicsavarni.

@ Levenni a flirészlapot (4) a bels6 karimardl és
felfelé kihtzni.

@ Az jflrészlap felszerelése el6tt a flrészlap
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karimajat gondosan megtisztitani

® Az jflirészlapot a forditott sorrendben uUjra
berakni és feszesre huzni
Figyelem! Vegye figyelembe a forgasi iranyt, a
fogak vagasi hajlasanak a futasi iranyba kell
mutatnia, ez annyit jelent, hogy elére mutatnak
(l&sd a nyilat a forgacsladan)

® A hasit6 éket (5) valamint a flrészlapvédoét (2)
Ujra felszerelni és bedllitani (lasd 7.4., 7.5.)

@ Mielétt a flirésszel Gjra dolgozna, meg kell
vizsgalni a védd berendezések miikodését.

8. Kezelés

8.1. Be-/ kikapcsol6 (abra 10)

@ Aflrészt a zold taszter “1” nyoméasa altal lehet
bekapcsolni.

@ Aflrész ujra kikapcsoldsahoz a piros tasztert “0”
kell megnyomni.

8.2. Vagasi mélység (abra 17)

@ AKkézi hajtokar (8) csavarasa altal lehet a
farészlapot (4) a kivant vagasi mélységre
bedllitani.

Az éramutaté forgasaval elenkezo iranyba:
nagyobb vagasi mélység

Az éramutatd forgasi iranyaba:

kisebb vagasi mélység

8.3. Parhuzamos (itk6z6

8.3.1. Utk6z6i magassag (abra 19/20)

@ A vele szdllitott univerzalis Gtk6zonek (6) két
kulénbézéen magas vezetofelllete van.

@ A vagni valé anyagok vastagsagatdl fliggoéen az
Utkdzosint (43) a 19.-es dbra szerint, vastag
anyagoknal, vagy a 20.-6s dbra szerint, vékony
anyagoknal, kell hasznalini.

8.3.2. Vagasi szélesség (abra 19/20)

@ A fadarabok hosszvagdsandl muszalj a
parhuzamos (itkdz6t (6) hasznalni.

@ A parhuzamos Utkozot (6) a farészlapnak (4) a
jobb oldalara kell felszerelni.

@ A parhuzamos Utkozot (6) kivilrdl kell a
szoritésinbe (23) betolni.

@ Bedllitani a parhuzamos (itkézot (6) a kivant
mértékre és a szarnyas csavarokkal (21)
régziteni.

8.3.3. Az (itk6zési hossz bedllitasa (abra 21)
A véagasra elorelatott anyag szoruldsanak az
elkeriiléséért, az ttkdzési sin (43)
hossziranyban eltolhaté.
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@ Egyszer( szabaly: az (itkézonek a hatsé vége
egy gondolt vonalhoz titkdzik, amelyik kordl beltl
a farészlap kdzepénél kezdodik és 45° fok alatt
hétrafelé fut.

@ A szikséges vagasi széleséget bedllitani
- a szarnyas csavarokat (21) meglazitani és az
Utkdzosint (43) annyira eloretolni, amig a
kigondolt 45°-U vonalat meg nem érinti.
- a szarnyas csavarokat (21) Ujra feszesre huzni.

©
>

. Harantiitk6z6 és toléasztal (abra 28)

@ Betolni a harantiitkdzét (7) a toldasztal
horonyaba (a).

® Meglazitani a szoritécsavart (12), addig forditani
a harantiitkézét (7), amig a nyil a kivant
szégmértékre nem mutat!

@ Feszesre hlzni a szoritécsavart (12)

® Atoldéasztalon a szoritdcsavarral (31) a kivant

poziciéban beszoritani a harantiitk6zét (7).

Figyelem!!
@ Ne tolja az (itkdzdsint (7) tulsagosan a flrészlap
iranyaba.

@ Az Utkozdsin (43) és a flirészlap (4) kozotti
tavolsagnak cca. 2 cm-nek kell lennie.

8.5. A szog bedllitasa (abra 17 )

® Megereszteni a szogletbedllitashoz vald
régzitéfogantyut (9).

@ Afogantyu (9) elforditasa altal bedllitani a skalan
(b) a kivant szogmértéket.

@ Akivant szogbedllitasban arretalni a
régzitéfogantyut (9).

9. Uzem

Figyelem!!

@ Minden Uj bedllitas utan, a bedllitott mértékek
felulvizsgélatéra egy prébavagast ajanlunk.

@ Aflrész bekapcsolasa utan, mielott
véghezvinné a vagast, megvarni, mig a
farészlap a maximalis fordulatszamat elérte.

@ Figyelem a bevagasoknall

@ Hasznalat el6tt a vele szallitott fémsarokkal oda
kell csavarozni a férészt! Ehhez, a 8-es abran
mutatottak szerint, a csavarokkal (b) ra kell
erositeni a fémsarkokat (a) az allolabakra (18).

9.1. Hosszvagasok véghezvitele (abra 22)

Ennél egy munkadarabb lesz hosszaba kettévagva.
A hosszvagasok elvégzéséhez be kell reteszelni a
toléasztalt a gép hatuljan az arretaléval (19) (abra
18). A munkadarabnak az egyik szélét a parhuzamos
(itkdz6 (6) ellen kell nyomni, mig a lapos feliilete a
flirészasztalra (1) felfekszik.
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A flrészlap védének (2) mindig ra kell fekiidnie a

munkadarabra.

A hosszvagasnal sohasem szabad a munkaallasnak

a vagas lefolyasaval egy vonalba lennie.

@ A parhuzamos Uitkdz6t (6) a munkadarab
magassagnak és a kivant szélességnek
megfeleléen bedllitani. (lasd a 8.3.-at)

@ Bekapcsolni a flrészt.

@ Fektesse a kezét bezart ujjakkal siméan a
munkadarabra és tolja a munkadarabot a
parhuzamos (tkdzd (6) melett a farészlapba (4).

@ A bal kézzeli vagy jobb kézzeli (a parhuzamos
tk6z0 helyzetétdl fuggden) vezetés csak a
védokupak ellilso széléig.

@ A munkadarabot mindig a hasité ék (5) végéig
attolni.

@ Avagasi hulladék a flrészasztalon (1) marad,
mig a farészlap (4) ismét nyugalmi allasba nem
kerdilt.

g FKS 2200 SPK 7

9.1.2. K y mu abok vagasa (abra 23)
@ 120 mm alatti szélességl munkadarabok
hosszvagasat okvetlenil egy told bot (27)
segitségével kell elvégezni.
A told bot benne van a szallitas terjedelmében.

Elkopott illetve karosult tol6 botokat azonnal
ki kell cserélni.

9.1.3. Nagyon keskeny munkadarabok vagasa

(abra 24)

@ Nagyon keskeny 30 mm és alatta levod
szélességl munkadarabok hosszvagasanal
okvetlentil egy told fadarabot (a) kell hasznalni.

@ Ennél a parhuzamos Utk6z6 alacsony vezetd
fellletét kell elonybe részesiteni.

@ A toldfa nincs benne a széllitas
terjedelmében!

(Kaphat¢ a ravonatkozé szakiizletben)
Az elkopott tol6 botot idoben kicserélni.

9.2. Dolgozas a tolésztallal

9.2.1 Keresztvagasok elvégzése (abra 26, 27)

@ Elére huzni a toldsztalt (3)

@ Bedllitani a harantiitk6z6t (7) a kivant
szbgmértékre és beszoritani a toloéasztalra (3).

® A munkadarabot feszesen a harantiitkézé (7)
ellen nyomni és a toléasztalt lassan a flirészlap
irdnyaba tolni.

@ Atoldasztalt (3) mindig annyira eléretolni amig
teljesen &t nincs vagva a munkadarab.

@ Ismét kikapcsolni a flirészt. Figyelem: csak
akkor tavolitsa el a flirészhulladékot, ha mar
nyugalmi helyzetben van a flirészlap (4).
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9.2.2 Szélezés a toléasztallal (28)

@ Elére huzni a toldsztalt (3)

@ Rafektetni a munkadarabot a toléasztalra és
feszesen a szélezésegédfémlemez (c) ellen
nyomni.

® Vezesse a toléasztalt (3) a munkadarabbal a
flirészlaphoz és végezze el a vagast.

10. Karbantartas

e Figyelem! Huzza ki a hélézati dugot.

@ Aport és a szennyezddéseket a géprol
rendszeresen el kell tavolitani. A tisztitast
legjobban egy finom kefével vagy egy ronggyal
lehet elvégezni.

® A muanyag tisztitdsara ne hasznaljon maré
hatasu szereket.

11. Pétalkatrészek megrendelése

A potalkatrészek megrendelésénél a kdvetkezo
adatokat kell megadni

® Akészilék tipusat

® A kaszlilékk cikkszamat

® A késziilék ident-szamat

@ Asziikséges potalkatrész potalkatrész-szama

Aktudlis arak és inforaciok a www.isc-gmbh.info
alatt talalhatoak.
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1. Opis uredjaja (sl. 1/2)

1 Stol pile

2 Zastita lista pile

3 Posmicni stol

4 List pile

5 Kilin za cijepanje

6 Paralelni grani¢nik

7  Poprecni grani¢nik

8 Rucica

9 Podesavanje kuta

11 Sklopka za uklju€ivanje/iskljucivanje

12 Stezni vijak

13 Crijevo za odsisavanje

14 Promijer prikljucka crijeva za odsisavanje
@100 mm

15 Postolje

16 Rucke za transportiranje

17 Kutija za strugotine

18 Nogari

19 Aretacija stola

23 Drzac

25 Gumeni podlosci

28 Kuka za alat

29 Drzac crijeva za odsisavanje

n

Opseg isporuke

Stacionarna kruzna pila

List pile sa slojem od tvrdog metala
Paralelni grani¢nik

Komad za guranje

Posmicni stol

Postolje

Poprecni graniénik

3. Namjenska uporaba

Stolna kruzna pila sluzi za uzduzno i popre¢no
rezanje (samo s popre¢nim grani¢nikom) drva svih
vrsta, prema veli¢ini stroja.

Ne smiju se rezati okrugla drva bilo koje vrste.
Stroj se smije koristiti samo za utvrdjenu namjenu.
Svako drugo koristenje izvan tih okvira smatra se
nesvrsishodnim. Za Stete ili ozljede bilo koje vrste
koje bi zbog toga nastale ne jam¢i proizvodja¢ nego
korisnik. Smiju se koristiti samo listovi pile (HM- ili
CV-listovi pile) prikladni za stroj. Nije dozvoljeno
koristenje HSS-listova i reznih ploca bilo koje vrste.
Sastavni dio namjenskog koristenja ¢ini i
pridrzavanje sigurnosnih napomena kao i uputa za
montazu i rad navedenih u uputama za uporabu.

16.11.2006

Osobe koje upravljaju strojem i odrzavaju ga moraju
se upoznati s tim uputama i biti upuéene u moguce
opasnosti. Treba se to¢no pridrzavati doti¢nih
propisa o zastiti na radu.Treba se pridrzavati i ostalih
pravila iz medicine rada i sigurnosno-tehnickih
podrudja.
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Promijene na stroju u potpunosti iskljuuju jamstvo

proizvodjaca i iz toga proizasle Stete.

Unato¢ namjenskoj uporabi ne mogu se potpuno

iskljuciti odredjeni faktori rizika. Uvjetovani

konstrukcijom i izvedbom stroja mogu nastati

sljededi rizici:

® Dodir s listom pile u nepokrivenom podruéju
pile.

® Zahvat u list pile tijekom rada (posjekotine).

@ Povratni udarac radnih komada i njihovih
dijelova.

® Lomouvi lista pile.

@ Otkidanje nekvalitetnih dijelova listova pile od
tvrdog metala.

® Ostecenje sluha u sluéaju nekoristenja potrebne
zastite.

® Emisije drvene prasine opasne za zdravlje kod
koristenja u zatvorenim prostorijama.

4. Vazne napomene

Molimo Vas da pazljivo procitate upute za uporabu i
pridrzavate se njihovih napomena. Pomodu ovih
uputa za uporabu upoznajte uredjaj, njegovu
pravilnu uporabu kao i sigurnosne upute.

Vrijednosti emisije buke
Pogon u

Razina zvu¢nog tlaka L,, 93,5 dB

Razina buke Ly, 108,8 dB

praznom hodu
82,1dB
96,8 dB

Navedene vrijednosti su vrijednosti emisije i zbog
toga ne moraju istovremeno predstavljati i
sigurnosne vrijednosti na radnom mjestu. lako
postoji korelacija izmedju razina emisije i imisije, iz
toga se ne moze pouzdano zakljuciti jesu li potrebne
dodatne mjere zastite ili ne. Faktori koji mogu
utjecati na razinu postojece imisije na radnom
mjestu obuhvacaju vrijeme djelovanja, specificnost
radnog prostora, ostale izvore buke itd., npr. broj
strojeva i druge susjedne procese. Pouzdane
vrijednosti na radnom mjestu isto tako mogu varirati
od drzave do drzave. Ova informacija treba posluZiti
korisniku za bolju procjenu opasnosti i rizika.
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5. Tehnicki podaci

Izmjeni¢ni motor 230V ~ 50 Hz
Snaga P 1500 vati S1 2200 vati S6 20 %
Broj okretaja praznog hoda n, 2860 min”

List pile od tvrdog metala

@ 315x030x3,6 mm

Broj zubaca 24
Veli¢ina glavnog stola 800 x 350 mm
Veli¢ina posmi¢nog stola 1000 x 300 mm
Duljina pomaka maks. 600 mm
Visina rezanja maks. 73 mm/0°

49 mm/45°

Podesavanje visine
Zakretljiv list pile

kontinuirano 0 - 73 mm
kontinuirano 0° - 45°

Prikljucak za odsisavanje

@100 mm

o

7.

Prije pustanja u rad

Raspakirajte stolnu kruznu pilu i provjerite
eventualna ostecenja nastala kod transporta
Stroj se mora postaviti tako da bude stabilan tj.
pricvrstiti na radni stol ili pri¢vrstiti vijcima na
donje postolje. Stroj se mora postaviti tako da
bude stabilan tj. pila se mora sigurno pricvrstiti
vijcima na tlo.

Prije pustanja u rad svi poklopci i sigurnosne
naprave moraju biti propisno montirani.

List pile se mora neometano kretati.

Kod drva koje upravo obradjujete pripazite na
strana tijela kao $to su npr. cavli ili vijci.

Prije nego $to aktivirate sklopku za
ukljucivanje/isklju¢ivanje provjerite je li list pile
pravilno montiran i jesu li gibljivi dijelovi lako
pokretljivi.

Prije priklju€enja stroja provjerite odgovaraju li
podaci na tipskoj plocici podacima o mrezi.

Montaza

Paznja! Prije svih radova odrzavanja, preinaka i
montazZe na kruznoj pili treba izvuéi mrezni
utikac.

7.1. Sastavljanje pile (sl. 1-9)

54

Pilu sa stolom postavite prema dolje na ravnu
podlogu.

Cetiri nogara (18) pri¢vrstite pomoéu &etiri vijka
(SW18) iznutra na tijelo stroja. Prilikom umetanja
nogara obratite paznju na to da spojnice nogara
odgovaraju oblikom za to predvidjenim
prihvatnicima.

Nataknite ¢etiri gumena podlo$ka (25) na

g FKS 2200 SPK 7

nogare.
Postolje (15) pricvrstite pomocu 2 vijka s
unutrasnje strane na nogare. Pritom morate
umetnuti 4 distance (26) izmedju nogara i
priévrsnih kutnika (22) postolja. Kod montaze
pripazite na to da zaobljenje u pri¢vrsnom
kutniku bude usmjereno prema donjoj strani
stroja.

Okerenite pilu i postavite na pod.

Posmicni stol (3) pazljivo uvedite u klizne
vodilice (24) i gurajte ga toliko da dosjedne kuka
za blokadu (10).

Vijcima pri¢vrstite crijevo za odsisavanje (29) i
kuku za alat (28) na tijelo stroja (vidi sl. 6 7).

7.2 Uporaba postolja (sl. 11)

U svrhu rasklapanja postolja pilu lagano
nadignite na straznjoj strani (a) i gurnite kotace
(15) prema natrag (b).

Stolnu kruznu pilu ponovno spustite u tom
polozaju.

Stolna kruzna pila sad stoji na kotac¢ima i jedna
osoba je moze transportirati pomocu rucke (16).
Paznja: Pilu nikad ne podizite drzedi je za
pomicni stol!

Paznja: Nakon transporta postolje (15) se mora
odmah preklopiti kako bi se zajam¢ila stabilnost
pile.

U tu svrhu obrnutim redoslijedom dovedite
kotace u prvobitni polozaj.

7.3 Montiranje/demontiranje zastite lista pile (sl.

9)
°

Zastitu lista pile (2) namjestite na klin za
cijepanje (5), tako da vijak (37) udje kroz rupu
(45) klina za cijepanje (5).

Vijak (37) nemojte Cvrsto pritegnuti; zastita lista
pile mora biti slobodno gibljiva.

Spojite crijevo za usisavanje (13) s adapterom
za usisavanje (14) i s nastavkom za usisavanje
Stitnika lista pile (2).

Na nastavak adaptera za usisavanje (14) se
mora prikljuciti prikladna usisna naprava (slika
2).

Demontaza se vrsi u obratnom redoslijedu.
Paznja!

Prije pocetka piljenja se stitnik lista pile (2)
mora spustiti na komad koji Zelite piliti.

. Podesavanije razdvojnika (slike 12/13/14/15)

Paznja! Izvadite utikac iz uticnice

Postavite list pile (4) na maksimalnu dubinu
rezanja, dovedite ga u polozaj 0° i aretirajte ga
(vidi 8.2)

Demontirajte stitnik lista pile (vidi 7.3.)

Izvadite ulozak stola (vidi 7.5)
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Popustite maticu (38).

7.4.1. PodeSavanje za maksimalne rezove

Klin za cijepanje (5) pomaknite prema gore tako
da izmediju stola pile (1) i gornjeg ruba klina za
cijepanje (5) bude maksimalni razmak.

Razmak izmediju lista pile (4) i klina za cijepanje
(5) iznosi maks. 8 mm.

Maticu (38) ponovno pritegnite i montirajte
umetak za stol.

7.5 Demontaza posmi¢nog stola i otvaranje kutije
za strugotine (sl. 12, 13)

Za demontazu posmic¢nog stola (3) povucite stol
(3) prema naprijed tako da kuka za blokadu (10)
bude vidljiva.

Jednom rukom pritisnite odozgo na kuku za
blokadu (10) a drugom istovremeno izvucite
posmicni stol (3) iz vodilice (24) prema naprijed!
Za otvaranje kutije za strugotine (17) uklonite
oba vijka (b) i sklopite kutiju. Savjet: Za lakse
uklanjanje vijaka (b) podesite kut od oko 45°.
(vidi 8.5)

Montazu obavite obrnutim redoslijedom.

. Zamjena lista pile (sl. 16)

Paznja! Izvucite mrezni utikac.

List pile (4) podesite na maks. dubinu rezanja
(vidi 8.2).

Skinite zastitu lista pile (2) (vidi 7.3.).
Demontirajte posmicni stol (vidi 7.5).

Otvorite donju kutiju za strugotinu (vidi 7.5).
Na prirubnicu lista pile namjestite podupirac
@1).

Pomocu kljuca (40) izvadite vijak (42) u smjeru
vrtnje lista pile.

List pile (4) skinite s unutrasnje prirubnice i
izvucite prema gore.

Prije montaze novog lista pile pazljivo oistite
njegovu prirubnicu.

Novi list pile ponovno umetnite obrnutim
redoslijedom i pricvrstite ga.

Paznja! Obratite paznju na smjer okretanja,
kosina rezanja zubaca tj. smjer okretanja
lista mora biti prema naprijed (vidi strelicu na
kutiji za strugotine).

Ponovno montirajte i podesite klin za cijepanje
(5) kao i zastitu lista pile (2) (vidi 7.4., 7.5.)
Prije nego ponovno poc¢nete radite s pilom,
potrebno je provjeriti funkcioniranje zastitnin
naprava.

g FKS 2200 SPK 7
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8. Upravljanje

8.1.

8.3.

8.3.

8.3.
°

8.3.

Sklopka za uklju¢ivanje/iskljucivanije (sl. 10)
Pritiskom na zelenu tipku ,,1“ pila se moze
ukljugiti.

Da biste pilu ponovno iskljucili, morate pritisnuti
crvenu tipku ,,0%.

. Dubina rezanja (slika 17)

Okretanjem obrtaljke (8) se list pile (4) moze
postaviti na Zeljenu dubinu rezanja.
Suprotno smjeru kazaljke

na satu: vecéa dubina rezanja
U smjeru kazaljke
na satu: manja dubina rezanja

Paralelni grani¢nik

1. Visina granic¢nika (sl. 19/20)

Isporuéeni paralelni grani¢nik (6) ima dvije
povrsine vodilica razlicitih visina.

Ovisno o debljini materijala za rezanje mora se
koristiti grani¢na vodilica (43) prema sl. 19 za
deblji materijal i prema sl. 20 za tanji materijal

.2. Sirina reza (sl. 19/20)

Kod uzduznog rezanja dijelova drva mora se
koristiti paralelni grani¢nik (6).

Paralelni grani¢nik (6) mora se montirati na
desnu stranu lista pile (4).

Paralelni grani¢nik (6) mora se izvana gurnuti u
vodilicu za fiksiranje (23).

Paralelni grani¢nik (6) podesite na Zeljenu mjeru
i fiksirajte pomocu vijaka s krilatom glavom (21).

3. Podesavanje duzine grani¢nika (slika 21)
Kako bi se izbjeglo zaglavljivanje materijala koje
rezete, vodilica grani¢nika (43) se moze pomijeriti
u uzduznom smijeru.

Osnovno pravilo: Straznji kraj grani¢nika seze
do zamisljene crte koja pocinje otprilike u sredini
lista pile i tee pod kutom od 45° prema nazad.
Podesite potrebnu $irinu rezanja.

Popustite krilne vijke (21) i gurnite vodilicu
granicnika (43) unaprijed do ne dotakne
zamisljenu crtu od 45°.

Zategnite krilne vijke (21).

. Poprecni grani¢nik i pomicni stol (sl. 28)

Poprecni graniénik (7) gurnite u utor (a)
posmiénog stola.

Olabavite stezni vijak (12), okrenite poprecni
granicnik (7) tako da strelica pokazuje Zeljeni
kut!

Pritegnite stezni vijak (12).
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® Poprecni graniénik (7) pricvrstite steznim vijkom
(31) u Zelienom poloZaju na pomicni stol.

Paznja!!

@ Grani¢nu vodilicu (7) nemojte previSe gurnuti u
smjeru lista pile.

® Razmak izmedju grani¢ne vodilice (43) i lista pile
(4) mora iznositi oko 2 cm.

8.5. Podesavanje kuta (sl. 17)
@ Otpustite pri¢vrsnu rucku (9) da biste podesili

kut.

® Okretanjem rucke (9) podesite Zeljeni kut na
skali (b).

@ Priévrsnu ruéku (9) aretirajte pod podesenim
kutem.

9. Rad

Paznja!!

® Nakon svakog postupka podesavanja
preporucujemo pokusno rezanje radi provjere
namjestenih mjera.

@ Nakon ukljuéivanja pile sacekajte dok list pile
nije dostigao svoju maksimalnu brzinu, prije
nego $to zapocinjete rez.

® Paznja pri urezivanju!

@ Prije uporabe pilu treba privérstiti prilozenim
metalnim kutnicima! U tu svrhu metalni kutnici
(a) se moraju pricvrstiti vijcima (b) na nogare (18)
kao sto je prikazano na slici 8.

9.1. Izvodjenje uzduznih rezova (sl. 22)

U ovom sluéaju radni komad se prorezuje u svom

uzduznom smijeru.

Za provodjenje uzduznih rezova pomicni stol na

straznjoj strani stroja morate blokirati pomoc¢u

aretacije (19) (sl. 18). Jedan rub radnog komada

pritisne se o paralelni grani¢nik (6) dok ravna strana

nalijeze na stol pile (1).

Zastita lista pile (2) mora uvijek nalijegati na radni

komad.

Radni polozaj kod uzduznog rezanja ne smije nikad

biti u jednoj liniji sa stazom rezanja.

® Namijestite paralelni granicnik (6) u skladu s
visinom izratka i Zeljenoj $irini istog (vidi 8.3.).

o Ukljucite pilu

® Polozite ruke sa skupljenim prstima dlanom na
izradak i gurnite izradak duz paralelnog
granicnika (6) u list pile (4).

® Vodjenje sa strane lijevom ili desnom rukom
(ovisno o poziciji paralelnog grani¢nika) samo do
prednjeg ruba Stitnika.

® Progurajte izradak uvijek do kraja razdvojnika
5).
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9.1
L]

9.1

9.2,

9.2,

9.2.

10.

Otpad od rezanja ostaje na stolu pile (1) dok se
list pile (4) ne nalazi ponovo u polozaju
mirovanja.

.2. Rezanje uskih komada (slika 23)

Uzduzni rezovi komada $irine od manje od 120
mm se obvezno moraju izvoditi pomodu Sipke
za pomicanije (27).

Sipka za pomicanije je dio serijske opreme.
IstroSenu odn. os$te¢enu Sipku za pomicanje
odmah zamijenite novom

.3. Rezanje vrlo uskih komada (slika 24)

Za uzduzne rezove vrlo uskih komada $irine 30
mm i manje se obvezno mora koristiti daska za
pomicanije (a).

Pri tome prednost treba dati nizoj plohi vodilice
grani¢nika.

Daska za pomicanje nije dio serijske opreme!
(moze se kupiti u specijaliziranim trgovinama)
Istro$enu dasku za pomicanje na vrijeme
zamijenite novom.

Rad s posmiénim stolom

1 Izvodjenje poprecnih rezova (sl. 26, 27)
Posmicni stol (3) povucite prema naprijed.
Popre¢ni grani¢nik (7) podesite na Zeljeni kut i
pri¢vrstite na posmicni stol (3).

Radni komad ¢vrsto pritisnite na poprec¢ni
graniénik (7) i polako gurajte posmicni stol u
smijeru lista pile.

Posmicni stol (3) pomaknite toliko da radni
komad bude potpuno prorezan.

Ponovno iskljuéite pilu. Paznja: Otpad rezanja
uklonite tek kad se list pile (4) zaustavi.

2 Obrubljivanje pomoc¢u posmi¢nog stola (28)
Posmicni stol (3) povucite prema naprijed.
Radni komad polozite na posmiéni stol i &vrsto
ga pritisnite na pomo¢ni lim za obrubljivanje (c).
Posmicni stol (3) s radnim komadom dovedite
na list pile i napravite rez.

0. Odrzavanje

Paznja! Izvadite utika¢ iz utinice.

Stroj se redovno mora o¢istiti od prasine i
oneciséenja. Cidéenje se najbolje obavlja krpom
i Cetkicom.

Za ¢iscenje plastike ne rabite nagrizaju¢a
sredstva.

14:20 Uhr
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11.0. Narucivanje rezervnih dijelova

Prilikom narucivanja rezervnih dijelova su potrebni
sljede¢i podaci:

® Tip uredjaja

® Broj artikla uredjaja

@ Ident. broj uredjaja

® Broj potrebnog rezervnog dijela

Aktualne cijene i informacije potrazite na web-adresi
www.isc-gmbh.info
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1. Popis pristroje (obr. 1/2)

1 Stal pily
2 Ochrana pilového kotouce
3 Posuvny st

4 Pilovy kotou¢

5 Roztahovaci klin

6 Paralelni doraz

7  P¥icny doraz

8  Rucni klika

9 Nastaveni Ghlu

11 Za-/vypina¢

12 Svéraci Sroub

13 Odsévaci hadice

14 Pf¥ipojka pro odsavani A 100 mm
15 Podvozek

16 Rukojeti k pojizdeni

17 Prihradka na tfisky

18 Nohy

19 Aretace stolu

23 Upevnéni

25 Gumové botky

28 Nastrojovy hak

29 Upevnéni odsavaci hadice

2. Rozsah dodavky

Formatovaci kotoucova pila

Pilovy kotou¢ osazeny ostfimi ze slinutych
karbidt

Paralelni doraz

Posuvna ty¢

Posuvny stdl

Podvozek

P¥i¢ny doraz

3. Pouziti podle ucelu uréeni

Univerzalni kotoucova pila slouzi k podélnému a
pficnému fezani (pouze s pficnym dorazem) dieva
vseho druhu, odpovidajic velikosti stroje.

Kulatina véeho druhu nesmi byt fezana.

Stroj smi byt pouzivan pouze podle Gcelu svého
uréeni.

Kazdé dalsi toto prekracujici pouZiti neodpovida
Ucelu uréeni. Za z toho vyplyvajici $kody a zranéni
ruéi provozovatel/obsluha a ne vyrobce. Pouzivat se
smi pouze pro stroj vhodné pilové kotouce (tvrdokov
nebo CV). Pouziti pilovych kotoucti z vysoce
vykonné rychlofezné oceli (HSS) a délicich kotouct
v&ech druh(i je zakazano.

Soucasti pouziti podle Gcelu urceni je také dbat
bezpecnostnich pokyndl, tak jako navodu k montazi

58

g FKS 2200 SPK 7 16.11.2006| 14:20 Uhr Seite

a provoznich pokyn( v navodu k pouZziti.

Osoby, které stroj obsluhuiji a udrzuji, musi byt s
timto seznameny a byt pouc¢eny o moznych
nebezpedich.

Kromé toho musi byt co nejpfisnéji dodrzovany
platné bezpecnostni predpisy.

Ddle je tfeba dodrzovat ostatni vSeobecna pravidla v
pracovnélékarskych a bezpecnostné technickych
oblastech.

Zmeény na stroji zcela vyluéuiji ruéeni vyrobce a z
toho vzniklé skody.

| pfes pouziti podle Ucelu uréeni nelze zcela vyloudit
urcité rizikové faktory. Podminéno konstrukci a
usporadanim stroje se mohou vyskytnout nasleduijici

rizika:

@ Dotyk pilového kotouce v nezakryté oblasti
fezani.

® Zasah do béziciho pilového kotouce (fezné
Urazy).

® Zpétné vrhani obrobkil a ¢asti obrobkd.

® Zlomeni pilovych kotoucd.

® Vymrsténi chybnych ¢asti ze slinutych karbidt z
pilového kotouce.

® Poskozeni sluchu pfi nepouzivani ochrany
sluchu.

@ Zdravi $kodlivé emise dfevnych prach( pfi
pouziti v uzavienych prostorech.

4. Dulezité pokyny
Prosim prectéte si peclivé navod k pouziti a dbejte
jeho pokynll. Na zakladé tohoto navodu k pouziti se

seznamte s pfistrojem, jeho spravnym pouzitim a
také s bezpecnostnimi pokyny.

Hodnoty emise hluku

Provoz Chod

naprazdno

Hladina akustického tlaku L, 93,5dB 82,1dB
Hiadina akustického vykonu Ly,  108,8 dB 96,8 dB

Udané hodnoty jsou emisni hodnoty a nemusi tim
soucasné byt také bezpecnymi hodnotami na
pracovisti. PfestoZe existuje korelace mezi emisnimi
a imisnimi hladinami, nelze z toho spolehlivé
odvodit, jestli jsou nutna dodate¢na preventivni
bezpecnostni opatteni, nebo ne. Faktory, které
mohou ovlivnit sou¢asnou, na pracovisti existujici
imisni hladinu, obsahuji délku pisobeni, zvlastnosti
pracovni mistnosti, jiné zdroje hluku atd., napf.
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pocet strojli a jinych sousednich procesd.

Bezpecné hodnoty pracovisté se mohou také
odliovat od jedné zemé k druhé. Tato informace ma
ale presto uzivateli pomoci, aby mohl Iépe
odhadnout nebezpedi a rizika.

5. Technicka data

Motor na stfidavy proud 230V ~ 50 Hz
Vykon P 1500 W S1 2200 W S6 20 %
Pocet otacek naprazdno n, 2860 min”'
Pilovy kotou¢ z tvrdokovu @ 315 x @ 30 x 3,6 mm
Pocet zubll 24
Velikost hlavniho stolu 800 x 350 mm
Velikost posuvného stolu 1000 x 300 mm
Posuvna délka max. 600 mm
Hloubka fezu max. 73 mm/0°

49 mm/45°
Vyskové nastaveni plynule 0 - 73 mm
Pilovy kotou¢ vykyvny plynule 0° - 45°
Pripojka pro odsavani @100 mm

6. Pred uvedenim do provozu

® Univerzalni kotou€ovou pilu vybalit a
prekontrolovat, zda nevykazuje eventualni
dopravni $kody.

® Stroj musi byt stabilné postaven, tzn.
pfiSroubovan na pracovnim stole nebo pevném
podstavci. Stroj musi byt stabilné postaven, tzn.
pila musi byt bezpe¢né pfisroubovana k
podlaze.

@ Pred uvedenim do provozu musi byt vSechny
kryty a bezpeénostni zafizeni spravné
namontovany.

® Pilovy kotou¢ musi byt volné otocny.

® U jiz opracovaného dieva dbat na cizi télesa
jako napf. hiebiky nebo $rouby atd.

® Pred zapnutim za-/vypinace se ujistéte, zda je
pilovy kotou¢ spravné namontovan a
zkontrolujte volny chod pohyblivych ¢asti.

@ Pred pripojenim stroje se ujistéte, zda Udaje na
typovém stitku souhlasi s Udaji sité.

7. Montaz

Pozor! Pied vSemi tdrzbovymi a piezbrojovacimi
pracemi na okruzni pile vytahnout sitovou
zastréku.

g FKS 2200 SPK 7

7.1. Montaz pily (obr. 1-9)

Pilu poloZit na rovny podklad stolem smérem
dolti.

Ctyfi nohy (18) vzdy &tyfmi $rouby (SW13)
priSroubovat zevnit na téleso stroje. P¥i
nastrkavani noh dbat na to, aby se spojky noh
hodily ke tvaru pro tyto Gcely uréenych upnuti.
Na nohy nastr¢it tyfi gumové botky (25).
Podvozek (15) pfisSroubovat pomoci vzdy 2
Sroubt zevniti na nohy. Pfitom musi byt mezi
nohy a zpevriovaci Uhelnik (22) podvozku
namontovany 4 rozpérky (26). Pfi montazi dbat
na to, aby zakulaceni ve zpevriovacim Uhelniku
smeérovalo smérem ke spodni strané stroje.
Pilu otocit a postavit na zem.

Posuvny stdl (3) opatrné zavést do kluznych
vedeni (24) a tak dalece ho zasunout, az
blokovaci hak (10) zaskod&i.

Upevnéni pro odséavaci hadici (29) a nastrojovy
hék (28) pfisroubovat na téleso stroje (viz obr. 6
a’).

7.2 Pouzivani podvozku (obr. 11)

Na vyklopeni podvozku pilu na zadni strané
nadzvednout (a) a kolecka (15) posunout
dozadu (b).

Stolni kotou¢ovou pilu v této poloze opét
postavit.

Pila nyni stoji na koleckach a mize byt pomoci
rukojeti (16) transportovana jednou osobou.
Pozor: Pilu nikdy nezvedat za posuvny stdil!
Pozor! Po transportu musi byt podvozek (15)
opét ihned sklopen, aby bylo zabezpeceno
bezpecné stani pily.

K tomu uvést v opaéném poradi kolecka opét
do vychozi polohy.

7.3 Montaz/demontaz ochrany pilového kotouce
(obr. 9)

Ochranu pilového kotouce (2) nasadit na
roztahovaci klin (5) tak, aby se Sroub (37) vesel
do otvoru (45) roztahovaciho klinu (5).

Sroub (37) neutahovat moc pevné, ochrana
pilového kotouce musi zlistat volné pohybliva.
Odsavaci hadici (13) upevnit na adaptéru
odsavani (14) a na hrdle pro odsavani ochrany
pilového kotouce (2).

Na vystupu adaptéru odsavani (14) je treba
pripojit vhodné odséavaci zatizeni. (obr. 2).
Demontaz se provadi v opacném poradi.
Pozor! Pfed zacatkem fezani musi byt
ochrana pilového kotouce (2) sklopena na
fezany material.
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7.4. Nastaveni roztahovaciho klinu (obr. 12/13/14/
15)

® Pozor! Vytahnout sitovou zastréku.

@ Pilovy kotou¢ (4) nastavit na max. hloubku fezu,
uvést do polohy 0° a zaaretovat (viz 8.2).
Demontovat ochranu pilového kotouce (viz 7.3.).
Vlozku stolu vyjmout (viz 7.5).

Matici (38) povolit.

7.4.1. Nastaveni pro maximalni fezy

® Roztahovaci klin (5) posunout smérem nahoru,
az je vzdalenost mezi stolem pily (1) a horni
hranou roztahovaciho klinu (5) maximalni.

® Vzdalenost mezi pilovym kotoucem (4) a
roztahovacim klinem (5) max. 8 mm.

® Matici (38) opét utahnout a vlozku stolu
namontovat.

7.5 Demontaz posuvného stolu a otevieni

prihradky na trisky (obr. 12, 13)

® Nademontaz posuvného stolu (3) posuvny stdl
() tahnout smérem dopredu, az je vidét
blokovaci hak (10).

® Jednou rukou shora tlagit na blokovaci hak (10)
a druhou rukou souc¢asné posuvny stdl (3)
vytahnout z vedeni (24) smérem dopredul

® Na otevieni pfihradky na tfisky (17) odstranit
oba Srouby (b) a pfihradku na tfisky otevfit. Tip:
pro leh&i odstranéni Sroubl (b) nastavit Ghel cca
45° (viz 8.5).

® Montaz se provadi v opaéném poradi.

. Vyména pilového kotouce (obr. 16)
Pozor! Vytahnout sitovou zastréku.
Pilovy kotou¢ (4) nastavit na max. hloubku fezu
(viz 8.2).
Ochranu pilového kotouce (2) sejmout (viz 7.3.).
Posuvny stdl demontovat (viz 7.5).
Spodni prihradku na tfisky otevfit (viz 7.5).
Pridrzovak (41) nasadit na pfirubu pilového
kotouce.
Sroub (42) pomoci kliée (40) ve sméru otadeni
pilového kotouce vysroubovat.
@ Pilovy kotou¢ (4) sejmout z vnitini pfiruby a
smeérem nahoru vytahnout.
@ Priruby pilového kotouce pfed montazi nového
pilového kotouce peclivé vycistit.
® Novy pilovy kotou¢ v opacném poradi opét
nasadit a utdhnout.
® Pozor! Dbat na smér chodu, zkoseni zubl
musi ukazovat ve sméru chodu, tzn. dopiedu
(viz Sipka na pfihradce na tfisky).
® Roztahovaci klin (5) a ochranu pilového kotouce
(2) opét namontovat a nastavit (viz 7.4., 7.5.).
® NezZ zacnete s pilou opét pracovat,
prekontrolujte funkénost ochrannych zafizeni.
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8. Obsluha

8.1. Za-/vypinac (obr. 10)

@ Stisknutim zeleného tlacitka ,,1“ je mozné pilu
zapnout.

® K vypnuti pily stisknout Gervené tlagitko ,,0“.

8.2. Hloubka fezu (obr. 17)

@ Otacenim ruéni kliky (8) mGze byt pilovy kotou¢
(4) nastaven na pozadovanou hloubku fezu.
Proti sméru hodinovych rucicek:

Vvétsi hloubka fezu
Ve sméru hodinovych rucicek:
mensi hloubka fezu
8.3. Paralelni doraz

8.3.1. Vyska dorazu (obr. 19/20)

Dodany paralelni doraz (6) disponuje dvéma
rtizné vysokymi vodicimi plochami.

Podle tloustky fezaného materialu musi byt
pouzita dorazova lista (43) podle obr. 19 pro
tlusty material a podle obr. 20 pro slaby
materidl.

8.3.2. Sitka fezu (obr. 19/20)

Pfi podélném fezani dievénych dild musi byt
pouzit paralelni doraz (6).

Paralelni doraz (6) by mél byt namontovan na
pravé strané pilového kotouce (4).

Paralelni doraz (6) musi byt nasunut zvenku do
upinaci listy (23).

Paralelni doraz (6) nastavit na pozadovany
rozmér a pomoci kfidlovych Sroubli (21) fixovat.

8.3.3. Nastaveni délky dorazu (obr. 21)

Aby se zabranilo vaznuti fezaného materialu, je
dorazova lista (43) v podélném sméru
posouvatelna.

Zakladni pravidlo: Zadni konec dorazu narazi na
myslenou linii, ktera zacina pfiblizné ve stredu
pilového kotouce a pod 45° probihd smérem
dozadu.

Nastaveni potfebné Sitky fezu

- kfidlové Srouby (21) povolit a dorazovou listu
(43) posunout tak dalece dopredu, az dojde k
dotknuti myslené 45° linie.

- kfidlové Srouby (21) opét utahnout.

. PFiény doraz a posuvny sttil (obr. 28)

P¥i¢ny doraz (7) nasunout do drazky (a)
posuvného stolu.

Svéraci Sroub (12) povolit. Pfiény doraz (7)
otacet, az Sipka ukazuje na pozadovany Ghlovy
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rozmér!

® Svéraci Sroub (12) utdhnout.

® P¥icny doraz (7) upnout na posuvném stole v
pozadované poloze pomoci svéraciho Sroubu
(31).

Pozor!!

® Dorazovou listu (7) neposouvat moc daleko ve
sméru pilového kotouce.

® Vzdalenost mezi dorazovou listou (43) a pilovym
kotoucem (4) by méla Cinit cca 2 cm.

8.5. Nastaveni uhlu (obr. 17)

® Zajistovaci rukojet (9) nastaveni thlu povolit.

® Otacenim rukojeti (9) nastavit na stupnici (b)
pozadovany Uhlovy rozmér.

® Zajistovaci rukojet (9) v pozadovaném nastaveni
Uhlu aretovat.

9. Provoz

Pozor!!

® Po kazdém novém nastaveni doporucujeme z
dtivodli prekontrolovani nastavenych hodnot
provést zkusebni fez.

® Po zapnuti pily vyckat, az pilovy kotou¢
dosahne svého maximalniho poctu otacek, a
teprve potom zacit fezat.

® Pozor pfi nafezavani!

@ Pila musi byt pfed pouzivanim pevné
priSroubovana dodanymi kovovymi Ghelniky! K
tomu musi byt, jak je zobrazeno na obr. 8,
kovové Uhelniky (a) upevnény Srouby (b) na
nohach (18).

9.1. Provadéni podélnych fezi (obr. 22)

Zde je obrobek profiznut po své délce.

Na provadéni podélnych fezl musi byt posuvny stil

na zadni strané stroje pomoci aretace (19)

zablokovan (obr. 18). Hrana obrobku je tlacena proti

paralelnimu dorazu (6), pficemz plocha strana lezi na

stole pily (1).

Ochrana pilového kotouce (2) musi byt vzdy

sklopena na obrobek.

Pracovni postoj pfi podélném fezu nesmi byt nikdy v

jedné linii s priibéhem fezu.

® Paralelni doraz (6) nastavit pfislusné podle vysky
obrobku a pozadované $irky (viz 8.3.).

® Pilu zapnout.

® Ruce se semknutymi prsty poloZit plose na
obrobek a obrobek posouvat podél paralelniho
dorazu (6) do pilového kotouce (4).

® Bocni vedeni levou nebo pravou rukou (podle
polohy paralelniho dorazu) pouze po predni
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hranu ochranného krytu.

® Obrobek protahnout vzdy az do konce
roztahovaciho klinu (5).

@ Odpad zlistane lezet na stole pily (1) do té doby,
az se pilovy kotouc (4) opét nachazi v klidové
poloze.

9.1.2. Rezani uzkych obrobkii (obr. 23)

® Podélné fezy obrobk( o Sifce mensi nez 120
mm musi byt bezpodminecné provadeény za
pouziti posuvné tyCe (27). Posuvna ty¢ je v
rozsahu dodavky.

Opotiebovanou nebo poskozenou posuvnou
ty¢ okamzité vymeénit.

9.1.3. Rezani velmi tizkych obrobkii (obr. 24)

® Pro podélné fezy velmi izkych obrobki o Sifce
30 mm a méné je bezpodminec¢né nutné
pouzivat posuvné drevo (a).

@ Pritom je tfeba upfednostnit nizkou vodici
plochu paralelniho dorazu.

® Posuvné dievo neni v rozsahu dodavky!
(K dostani v pfislusnych odbornych obchodech).
Opotiebované posuvné dievo véas nahradit.

9.2. Prace s posuvnym stolem

9.2.1 Provadéni pfiénych fezti (obr. 26, 27)

@ Posuvny stlil (3) vytahnout dopredu.

@ P¥icny doraz (7) nastavit na pozadovany rozmér
Uhlu a na posuvném stole (3) upevnit.

@ Obrobek tlagit pevné proti pficnému dorazu (7) a
posuvny stlil posouvat pomalu ve sméru
pilového kotouce.

@ Posuvny stll (3) posunout vzdy tak dopredu,
aby byl obrobek zcela profiznut.

@ Pilu opét vypnout. Pozor: odpad odstranit
teprve tehdy, kdyz je pilovy kotouc (4) v klidu.

9.2.2 Omitani s posuvnym stolem (28)

@ Posuvny stll (3) vytahnout dopfedu.

@ Obrobek polozit na posuvny stdll a pevné ho
tlacit proti omitacimu pomocnému plechu (c).

@ Posuvny stlil (3) s obrobkem privadét k
pilovému kotouci a provést fez.

10. Udrzba

@ Pozor! Vytahnout sitovou zastréku.

@ Prach a nedistoty ze stroje pravidelné
odstrariovat. Citéni nejlépe provadét jemnym
kartackem nebo hadrem.

® K isténi plastu nepouzivejte Ziravé prostiedky.
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11. Objednani nahradnich dilt

Pfi objednavce nahradnich dilti je tfeba uvést
nasledujici Gdaje:

® Typ pfistroje

e Cislo vyrobku pfistroje

@ Identifikaéni &islo pfistroje

e Cislo pozadovaného nahradniho dilu

Aktudlni ceny a informace naleznete na www.isc-
gmbh.info
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1. Opis stroja (Slika 1/2)

1 Miza za zago

2 ZasCita zaginega lista
3 Drsna miza

4 Zagin list

5 Reznazagozda
6 Vzporedni prislon

7 Precni prislon

8 Naravnalna rocica

9 Nastavitev kota

11 Stikalo za vklop/izklop

12 Privojni vijak

13 Odsesovalna cev

14 Odsesovalni priklju¢ek A 100 mm

15 Podvozje

16 Rocaiji za transport mizne krozne zage
17 Korito za ostruzke

18 Nosilne noge

19 Mehanizem za aretiranje mize

23 Drzalo

25 Gumijaste noge

28 Kilin za orodje

29 Drzalo za odsesovalno cev

n

Obseg dobave

Formatna krozna zaga

S trdo kovino prevle€en zagin list
Vzporedni prislon

Potisni del

Drsna miza

Podvozje

Precni prislon

3. Predpisana namenska uporaba

Namizna krozna Zaga sluzi vzdolznemu in pre¢nemu
rezanje (samo s pre¢nim prislonom) lesa v skladu z
velikostjo stroja.

Prepovedano je zaganje kakrSnegakoli okroglega
lesa.

Stroj smete uporabljati samo za namen, za katerega
je bil izdelani.

Vsaka druga uporaba $teje kot nenamenska
uporaba. Za kakrsnokoli $kodo in poskodbe, ki bi
nastale zaradi nenamenske uporabe, nosi
odgovornost uporabnik/upravljalec in ne
proizvajalec. S tem strojem smete uporabljati samo
za ta stroj primerne liste Zage ( liste Zage HM ali CV
). Prepovedana je uporaba listov Zage HSS in
kakrsnihkoli rezalnih plos¢.

Sesatvni del namenske uporabe je tudi upostevanje
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varnostnih napotkov ter navodil za montazo in
napotkov za uporabo, ki so navedeni v navodilih za
uporabo.

Osebe, ki delajo s strojem in ga vzdrZujejo, morajo
biti seznanjene s temi navodili za uporabo in
poucene o moznih nevarnostih.

Poleg tega je potrebno najnatancneje upostevati
predpise za preprec¢evanje nezgod.

Upostevati je potrebno druga splo$na pravila na
podrocju delovne medicine in tehni¢ne varnosti.

Spremembe na stroju v celoti izkljuujejo jamstvo

proizvajalca in njegovo jamstvo za zaradi tak$nih

sprememb nastalo $kodo.

Kljub predpisani namenski uporabi ni mozno v celoti

izkljuciti dolocenih faktorjev ostalega tveganaj.

Glede na konstrukcijo in sestavo stroja lahko

nastopijo sledeca tveganja:

@ Stik z listim Zage v nezakritem obmocju Zage.

® Poseganje v obmocje vrteCega se lista Zage
(poskodbe vreznin).

@ Povratni sunek obdelovancev in delov
obdelovancev.

® Odlomljeni deli lista Zage.

® Izmet trdih kovinskih delov poskodovanega lista
Zage.

® Poskodbe sluha v primeru neuporabe potrebne
za$cite za uSesa.

® Zdravju pkodljive emisije lesnega prahu pri
uporabi Zage v zaprtih prostorih.

4. Vazni napotki
Prosimo, ¢e skrbno preberete navodila za uporabo
in upostevate napotke v navodilih. S pomocjo the

navodil za uporabo se seznanite s pravilno uporabo
in z varnostnimi napotki.

Vrednosti emisije hrupa

Obratovanje Prosti tek
Tlaéni nivo hrupa L, 93,5dB 82,1 dB
Nivo modi hrupa Ly, 108,8 dB 96,8 dB

Navedene vrednosti so emisijske vrednosti in ne
rabijo kot take predstavljati tudi vrednostih varnih na
delovnem mestu. Ceprav obstaja korelacija med
emisijskimi in imisijskimi vrednostmi, pa ni mozno iz
tega zanesljivo sklepati, e je potrebno izvajati
dodatne varnostno zad¢itne ukrepe. Faktorji, ki
lahko vplivajo na trenutno prisotni nivo imisije na
delovnem mestu, obsegajo ¢as trajanja hrupnosti,
karakteristike delovnega prostora, druge izvore
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hrupa, itd. n. pr. $tevilo strojev in drugih hrupnostnih
opravil v neposredni bliZini.

Zanesljive vrednosti na delovnem prostoru so
pravtako lahko razliéne od drzave do drzave. Le-te
informacije pa naj sluzijo uporabniku kot pomo¢ pri
boljsi oceni ugroZenosti in tveganja.

5. Tehnic¢ni podatki

Motor na izmeniéni tok 230V ~ 50 Hz
Zmogljivost P 1500 Watt S1 2200 Watt S6 20 %
Stevilo vrtljajev v prostem teku ny 2860 min”'

Zagin list, prevlecen s trdo kovino
2 315x 2 30 x 3,6 mm

Stevilo zob 24
Velikost glavne mize 800 x 350 mm
Velikost drsne mize 1000 x 300 mm
Drsna naprava max. 600 mm
Visina reza max. 73 mm/0°

49 mm/45°

Nastavitev visine brezstopenjsko 0 - 73 mm

Premicni list zage brezstopenjsko 0° - 45°

QOdsesovalni prikljucek @ 100 mm

6. Pred uporabo

® Vzemite namizno krozno Zago iz embalaze in
preverite eventuelne poskodbe, ki bi lahko
nastale med transportom namizne krozne Zage.

® Stroj morate postaviti v stabilni stojni poloZaj, to
pomeni na delovno mizo ali privitje na stabilno
podnozno ogrodie., t.p. Zaga mora biti varno
privita na tla (Slika 23)

® Pred zagonom oz. uporabo morajo biti pokrovi
in za$¢itno-varnostna oprema pravilno
montirani.

@ List Zage se mora dati prosto obracati.

® Pri Ze obdelovanem lesu je treba paziti na
eventuelno prisotne tujke kot so n. pr. Zeblji ali
vijaki.

@ Preden pritisnete na stikalo za vklop / izklop, se
prepricajte, ¢e je list Zage pravilno montirani in
¢e je mozno vse premicne dele stroja prosto
pomikati.

@ Pred prikljucitvijo stroja se prepricajte, ¢e se
podatki na podatkovni tipski tablici skladajo s
podatki o elektri¢cnem omrezju.
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7. Montaza

Pozor! Pred vsemi vzdrzevalnimi,

rel

konstrukcijskimi in montaznimi deli na krozni

Zagi je potrebno izklopiti omrezni elektriéni

vii

7.
[ ]

ikac.

1. Montaza zage (slike 1-9)
Zago polozite na ravno podlago tako, da bo
miza spodaj.
Stiri nosilne noge (18) s stirimi vijaki za vsako
nogo (SW13) od znotraj privijte na ohisje stroja.
Pri vtikanju nosilnih nog pazite na to, da se
bodo spone nosilnih nog prilegale formi za to
namenijenih sprejemnih nastavkov.
Stiri gumijaste noge (25) nataknite na nosilne
noge.
Podvozje (15) privijte z dvema vijakoma na vsaki
strani z notranje strani na nosilne noge. Pri tem
je potrebno vstaviti 4 distancnike (26) med
nosilne noge in pritrdilni kot (22) podvozja. Pri
montazi pazite na to, da bo zaobljeni del
pritrdilnega kota usmerjen v smeri proti spodnji
strani stroja.
Zago obrnite in jo postavite na tla.
Drsno mizo (3) pazljivo polozite v drsna vodila
(24) in jo potisnite tako dale¢, da zapiralo (10)
zaskoGi.
Drzalo za odsesovalno cev (29) in klin za orodje
(28) privijte na ohisje stroja (glej sliki 6 in 7).

7.2 Uporaba podvozja (slika 11)

7.
9)
°

Da bi razklopili podvozje, Zzago na zadnji strani
rahlo dvignite (a) in kolesa (15) potisnite nazaj
proti smeri nazaj (b).

Mizno krozno zago v tej poziciji zopet spustite
dol.

Mizna krozna zaga zdaj stoji na kolesih in jo
lahko s pomocjo ro¢ajev (16) transportira ena
sama oseba. Pozor: Zage nikoli ne dvigujte za
drsno mizo!

Pozor: Po transportu je podvozje (15) potrebno
takoj spet sklopiti, da bi zagotovili varno stojo
Zage.

Da bi podvozje sklopili, je potrebno kolesa
spraviti spet v njihov izhodi$¢ni polozaj.

3 Montaza lista Zage/d (Slika
Postavite zas¢ito lista Zage (2) na rezno zagozdo
(5) tako, da bo Sel vijak (37) skozi luknjo (45)
rezne zagozde (5).

Vijaka (37) ne zateguijte prevec, ker mora ostati
zascita lista Zage prosto gibljiva.

Pritrdite cev za odsesavanje (13) na adapter cevi
za odsesavanije (14) in na nosilcu zascite lista
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Zage (2).

® Naizhodu adapterja cevi za odsesavanje (14)
priklju¢ite primerno napravo za odsesavanije.
(Slika 2)

® Demontaza poteka v obratnem vrstnem redu.
Pozor!

Pred zaéetkom Zaganja mora biti zascita lista

Zage (2) spuscena na obdelovanec.

7.4. Nastavitev rezne zagozde (Slika 12/13/14/15)
Pozor! Potegnite vtikac iz vtinice!

List Zage (4) nastavite na max. globino rezanja,
ga namestite v polozaj 0° in aretirajte (glej 8.2).
Demontirajte zas¢ito lista Zage (glej 7.3.).
Vzemite ven namizni vloZek (6) (glej 7.5).
Odbvijte matico (38).

7.4.1. Nastavitev za max. reze

® ReZno zagozdo (5) potisnite navzgor do max.
razmaka med mizo Zage (1) in zgornjega roba
rezne zagozde (5).

® Razmak med listom Zage (4) in rezno zagozdo
(5) max 8 mm.

® Ponovno zategnite matico (38) in montirajte
namizni viozek.

7.5 Demontaza drsne mize in odpiranje korita za

ostruzke (sliki 12, 13)

® ZademontaZo drsne mize (3) je potrebno drsno
mizo (3) potegniti tako dale¢ naprej, da je
zapiralo (10) vidno.

® Zeno roko od zgoraj pritisnite na zapiralo (10), z
drugo roko pa istocasno drsno mizo (3) potisnite

v smeri naprej iz vodil (24)!
@ Da bi odprli korito za ostruzke (17), je potrebno
odstraniti oba vijaka (b) in razklopiti korito za

ostruzke. Namig: Za lazje odstranjevanje vijakov

(b), nastavite kot na ca. 45°. (glej 8.5)
® Montaza se izvr$i v obratnem vrstnem redu.

7.6. Zamenjava lista zage (slika 16)

® Pozor! Elektri¢ni prikljuéni vti¢ potegnite iz

elektri¢ne prikljuéne vticnice.

List Zage (4) nastavite na maksimalno globino

Zaganja (glej 8.2)

Demontirajte zas¢ito zaginega lista (2) (glej 7.3.)

Demontirajte drsno mizo (glej 7.5)

Odprite spodije korito za ostruzke (glej 7.5)

Na prirobnico lista Zage nastavite proti drzalo

(41).

Vijak (42) s klju¢em (40) odvijete v smeri vrtenja

lista Zage.

@ List Zage (4) demontirajte z notranje prirobnice
in ga potegnite ven v smeri navzgor.

® Prirobnico lista Zage pred montiranjem novega
lista Zage temeljito oGistite.
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Novi list Zage vstavite in privijete v obratnem
vrstnem redu.

Pozor! Bodite pozorni na smer vrtenja. Zobje
lista Zage morajo biti usmerjeni v smeri
vrtenja lista Zage torej naprej (glej puscico na
koritu za ostruzke)

Ponovno montirajte in nastavite rezno zagozdo
(5), kot tudi zascito lista Zage (2) (glej 7.4., 7.5.)
Preden ponovno pri¢nete delati z Zago, je
potrebno preveriti delovanje zas¢itne naprave.

8. Pred uporabo

8.1. Stikalo za vklop/izklop (Slika 10)

S pritiskom na zeleno tipko ,,1“ lahko vkljucite
Zago.

Da bi izkljugili Zago, morate pritisniti na rde¢o
tipko ,,0.

8.2. Globina rezanja (Slika 17)

Proti smeri urinega kazalca:
V smeri urinega kazalca:

Z obrac¢anjem rocice (8), lahko nastavljate list
Zage (4) na zeleno globino rezanja.

velika globina rezanja
majhna globina
rezanja

8.3. Paralelni prislon

8.3.1. Prislonska visina (Slika 19/20)

Izdobavljeni paralelni prislon (6) ima dve razlicno
visoli povrsini vodenja.

Glede na debelino rezanega materiala je
potrebno uporabljati prislonsko tirnico (43) po
sliki 19, za debeli material in po sliki 20 za tanki
material.

8.3.2. Sirina rezanja (Slika 19/20)

Pri vzdolZznem rezanju lesenih delov morate
uporabljati paralelni prislon (6).

Parlelni prislon (6) morate montirati na desni
strani lista zage (4).

Paralelni prislon (6) morate potisniti v pritrdiino
tirnico (23).

Paralelni prislon (6) nastavite na zeleno mero in
fiksirajte s krilnatimi vijaki (21).

8.3.3. Nastavitev prislonske dolzine (Slika 21)

Da bi lahko prepredili zatikanje rezanega
materiala, je prislonska tirnica (43) premic¢na v
vzdolzni smeri.

Zanesljivo pravilo: Zadnji konec prislona pride
do namisljene linije, ki se za¢ne priblizno v
sredini lista Zage in potega v smeri nazaj pod
kotom 45°.
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® Nastavite potrebno §irino rezanja:
- Odvijte krilante vijake (21) in potisnite
prislonsko tirnico (43) tako dale¢ naprej, da
pride do namisljene linije 45°.
- Ponovno zategnite krilnate vijake (21).

8.4. Precni prislon in drsna miza (slika 28)

@ Precni prislon (7) porinite v utor (a) drsne mize.

@ Odpustite privojni vijak (12) in preéni prislon (7)
obracajte, dokler puscica ne kaze na Zeleno
kotno mero!

® Pritegnite privojni vijak (12).

@ Precni prislon (7) s privojnim vijakom (31) na
drsni mizi fiksirajte v Zeleni polozaj.

Pozor!!

® Omejevalni prislon (7) ne porinite preve¢ dale¢ v
smeri lista zage.

® Razmak med omejevalnim prislonom (43) in
listom Zage (4) naj znasa ca. 2 cm.

8.5. Nastavitev kota (slika 17)

@ Odpustite nastavljalni roc¢aj (9) za nastavitev
kota.

® Zvrtenjem rocaja (9) na skali (b) nastavite Zzeleno
kotno mero.

@ Nastavljalni rocaj (9) aretirajte na Zeleni
nastavitvi kota.

9. Uporaba

Pozor!!

® Po vsaki novi nastavitvi priporo¢amo poskusno
rezanje, da preverite nastavljene mere.

® Po vklopu Zage pocakajte, da doseze list zage
svoje najvecje Stevilo vrtljajev in Sele potem
zacnite z rezanjem.

® Pozor pri zarezovanju!

] Zago je treba pred uporabo priviti z
izdobavljenim kovinskim kotnikom! V ta namen
je potrebno pritrditi kovinski kotnik (a) z vijaki (b)
na noge podstavka (18) kot je prikazano na sliki
8.

9.1. Izvajanje vzdolznih rezov (slika 22)

Pri tem obdelovanec zagamo vzdolzno.

Za izvajanje vzdolznih rezov je potrebno drsno mizo
na zadnji strani stroja blokirati z mehanizmom za
aretiranje mize (19) (slika 18). En rob obdelovanca se
potisne ob vzporedni prislon (6) med tem, ko ravna
stran mora nalegati na mizo zage (1).

Zascita zaginega lista (2) pa mora vedno nalegati na
obdelovanec.

Delovni polozaj pri izvajanju vzdolznih rezov nikoli ne
sme biti v eni liniji s potekom reza.
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@ Nastavite paralelni prislon (6) glede na viSino
obdelovanca in glede na Zeleno $irino. (glej 8.3.)

® Vkljucite Zago.

® Roke poloZite z zaprtimi prsti plosko na
obdelovanec in potiskajte obdelovanec vzdolz
paralelnega prislona (6) proti listu Zage (4).

@ Stransko vodilo z levo ali desno roko (glede na
polozaj paralelnega prislona) samo do
sprednjega roba zascitnega pokrova.

® Obdelovanec zmeraj potisnite do konca rezne
zagozde (5).

@ Odrezani ostanek ostane na mizi Zage (1), dokler
se list Zage (4) ponovno ne umiri.

9.1.2. Rezanje tankih obdelovancev (Slika 23)

® Vzdolzna rezanja obdelovance $irine manj kot
120 mm morate brezpogojno izvajati s pomocjo
potisnega dela (27).
Potisni del je zajet v obsegu dobave.
Takoj zamenijajte obrabljeni oz. poSkodovani
potisni del.

9.1.3. Rezanje zelo tankih obdelovancev (Slika 24)
® ZavzdolZna rezanja zelo tankih obdelovancev
Sirine 30 mm in manj morate brezpogojno

uporabljati potisni del (a).

@ Pritem je potrebno pri uporabi prednostno
uporabljati nizjo vodilno povrsino paralelnega
prislona.

@ Potisni del ni zajet v obsegu dobave!
(Mozno ga je dobiti v vsaki specializirani
trgovini).

Obrabljeni potisni del morate pravo¢asno
zamenjati.

9.2. Delo z drsno mizo

9.2.1 lzvajanje precnih rezov (sliki 26, 27)

® Drsno mizo (3) potegnite v smeri naprej.

@ Precni prislon (7) nastavite na zeleno kotno
mero in ga pritrdite na drsni mizi (3).

@ Obdelovanec pritisnite trdno ob precni prislon
(7) in drsno mizo pocasi potiskajte v smeri proti
Zaginemu listu.

@ Drsno mizo (3) vedno porinite tako dale¢, da bo
obdelovanec v celoti prerezan.

] Zago ponovno izklopite. Pozor: odpadni
material odstranite Sele, ko se Zagin list (4)
ustavi.

9.2.2 Obrobljanje z drsno mizo (28)

® Drsno mizo (3) potegnite v smeri naprej.

® Obdelovanec poloZite na drsno mizo in ga trdno
pritisnite ob pomozno plo¢evino za obrezovanje
robov (c).

® Drsno mizo (3) z obdelovancem potisnite proti

14:20 Uhr

Seite

66



Anleitung FKS 2201 _SPK7:Anlei

Zaginemu listu in izvrsite rez.

10. Vzdrzevanje

® Pozor! Potegnite vtikac iz vti¢nice!

® Redno odstranjujte prah in umazanijo iz stroja.
Ciscenje boste najbolje izvajali z mehko krtacko
ali s krpo.

@ Pri giscenju plastike ne uporabljajte jedkih
Gistilnih sredstev.

11. Naroc¢anje nadomestnih delov

Pri naro¢anju nadomestnih delov je potrebno navesti
sledece podatke:

e Tip naprave

o Stevilka artikla

® Ident. Stevilka naprave

e Stevilka potrebnega nadomestnega dela

Aktualne cene in informacije najdete na spletni strani
www.isc-gmbh.info
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1. Cihaz Aciklamasi (Sekil 1/2)

Testere tezgahi

Testere bigagi korumasi
itme tablas

Testere bigag!

Ayirma kamasi

Paralel dayanak

Enine dayanak

Kol

Aci ayar kolu

Acik, Kapali salteri
Sikistirma civatasi

13 Toz emme hortumu

14 Toz emme baglantisi T 100 mm
15 Ydurtyen aksam

16 Yuratme saplari

17 Talas kutusu

18 Ayaklar

19 Tezgah sabitlemesi

23 Tutma elemani

25 Lastik ayaklar

28 Takim kancas|

29 Toz emme hortumu tutma elemani

S OON® A WN =

N

»

Sevkiyatin icerigi

Formatl testere

Sert metal donanimli testere bigag
Paralel dayanak

itme gubugu

itme tablas

Yiriyen aksam

Enine dayanak

3. Kullanim amacina uygun kullanim

Tezgahl daire testeresi, makine boyutuna uyan her
tir agaglarin uzunlamasi ve enine (yalnizca enine
dayanak ile) kesilmesinde kullanilir. Her tir yuvarlak
agagclarin kesilmesi yasaktir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir.

Kullanim amacinin disindaki tum kullanimlar
makinenin kullaniimasi igin uygun degildir. Bu tur
kullanim amaci digindaki kullanimlardan
kaynaklanan hasar ve yaralanmalarda, yalnizca
kullanici/igletici sorumlu olup Uretici firma sorumlu
tutulamaz. Yalnizca makine igin uygun olan testere
bigaklari (HM veya CV tipi testere bigaklari)
kullanilacaktir. Her tirli kesme taglarinin ve HSS tipi
testere bigaklarinin makineye baglanmasi yasaktir.
Kullanim amacina uygun kullanimda ayrica kullanma
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talimatinda agiklanan guvenlik uyarilari, montaj ve
isletme talimatlarina da riayet edilecektir. Makineyi
kullanan ve bakimini yapan personel, bu talimatlar
hakkinda

bilgi sahibi olmali ve muhtemel tehlikeler konusunda
bilgilendirilmelidir. Bunun disinda, gecerli olan genel
kazalari 6nleme yonetmelerine de riayet edilmelidir.
Diger genel isyeri ve is saghgi yonetmeliklerine de
dikkat edilecektir.

Makine Gzerinde yapilacak degisiklikler Uretici

firmanin sorumlulugunun sona ermesine yol acar ve

olusacak her turlii hasar ve zarardan uretici firma

sorumlu tutulamaz.

Makinenin kullanim amacina uygun kullanilimasina

ragmen belirli riskler tamamen ortadan kalkmaz.

Makinenin yapisi ve konstriiksiyonu itibariyle asagida

agiklanan noktalar meydana gelebilir:

@ Testere bicaginin koruma kapagi bulunmayan
acik bolimiine temas etme

® Donmekte olan testere bigagina midahale
(dokunma) etme (kesilme yaralanmasi)

@ Talimatlara aykiri yapilan calismalarda is
parcasinin geri tepmesi

® Testere bicaginin kirlmasi

@ Testere bicag dislerine entegre edilen sert
metal pargalarinin disari firlamasi

e Ongoriilen kulakigin takilmamasi durumunda
isitme hasarlarinin olusmasi

® Makinenin kapali mekanlarda kullaniimasinda
agac tozu nedeniyle saghga zararli emisyonlarin
olugmasi.

4. Onemli bilgiler

Lutfen kullanma talimatini dikkatlice okuyun ve
icerdigi bilgilere dikkat edin. Bu kullanma talimati ile
makine, makinenin kullanimi ve gtivenlik uyarilart
hakkinda bilgi edinin.

Ses emisyon degerleri

isletme Rélanti
Ses basinci seviyesi
Loa 93,5dB 82,1dB
Ses gli¢ seviyesi Ly, 108,8 dB 96,8 dB

Belirtilen degerler emisyon degerleridir ve ayni
zamanda glvenli is yeri de@erleri olarak
goértlmemelidir. Emisyon ve imisyon seviyeleri
arasinda herhangi bir iliski olmamasina ragmen, bu
degerlere dayanarak ek olarak énlemlerin
alinmasinin gerekli olup olmadigina givenilir sekilde
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karar verilemez. Su anda igsyerinde mevcut olan ® Alt gerceve ve testere tezgah yeterli derecede
emisyon seviyesini etkileyebilecek faktorler, etkilerin stabil olmalidir ve ¢aligma esnasinda
stresini, calisma mekaninin ézelligini, diger gardlti devrilmemelidir.

kaynaklarini vs. igerir, 6rnegin makinelerin sayisi ve
etraftaki diger islemler.

Givenilir calisma yeri degerleri ayni sekilde tlkeden 7. Montaj
tlkeye degisebilir. Bu bilgi kullaniciya, tehlikeyi ve - ]
riski daha iyi tahmin etmesine yardimci olmak igin

- Dikkat! Testere lizerinde yapilacak tiim ayar ve
verilmistir.

bakim ¢alismalarindan énce fis prizden
cikarilacaktir.

5. Teknik Ozellikler 7.1. Testerenin montaji (Sekil 1-9)

@ Testereyi tezgahi asagiya gelecek sekilde ters
Alternatif akim motoru 230V ~ 50Hz cevirerek diiz bir zemin tizerine koyun.

Gig P 1500 Watt S1 2200 Watt S6 20% @ Dort ayagi (18) dért civata (13'1uk) ile i¢ taraftan
makine gévdesine baglayin. Ayaklar takarken

Rélanti devri ng - 2860 dev/dak ayak profillerinin, 6ngoriilen baglama yerlerinin
Sert metal donanimli testere bigagi profillerine uymasina dikkat edin.
@315x@30x3,6mm e Dortlastik ayagl (25) ayaklara takin.
Dis sayis! 24 @ Yirlyen aksami (15) 2'ser civata ile i¢ taraftan
Blivik ana tezgah 800 x 350 mm ayaklara baglayin. Bu baglantiyi yaparken 4
“y" - 9 aralik pargasi (26) ayaklar ve ylriyen aksamin
E”V“k itme tablast 1000 x 300 mm baglanti gényesi (22) arasina monte edilecektir.
Itme uzunlugu max. 600 mm Montaj isleminde baglanti gényesindeki yuvarlak
Kesim yiiksekligi max. 73 mm/ 0° béliimlerin makinenin alt tarafina bakmasi
S gerektigini dikkate aliniz.
49 mm / 45 . N PRI
- " - ° Testereyl cevirin ve zemin Uzerine koyun.
Yukseklik ayarlamasi kademesiz0-73mm ¢ jime tablasini (3) dikkatlice kayma kilavuzlarinin
Testere bicagi agisi ayarlanabilir (24) icine yerlestirin ve kilitteme kancalari (10)
kademesiz 0° - 45° sabitleninceye kadar ilerletin.
Toz emme baglantisi 2100mm ©® Makine gévdesindeki toz emme hortumu (29) ve
takim kancasi (28) tutma elemanini civata ile
baglayin. (bkz. Sekil 6 ve 7)
6. Qal|§tlrmadan once 7.2 Tekerlek aksaminin kullanimi (Sekil 11)
X X ® Tekerlek aksamini agamk igin testerenin altini
® Testereyi ambaljindan ¢ikarin ve transport hafifge kaldirin (a) ve tekerlekleri (15) arkaya
hasarinin olup olmadigini kontrol edin. dogru itin (b).
® Makine saglam sekilde kurulmalidir. Bunun igin ® Tezgahli testereyi bu pozisyonda tekrar asagiya
makineyi calisma tezgahi, Universal alt cerceve indirin.
vs. gibi elemanlarin zerine baglayin. ® Tezgahli testere bu pozisyonda tekerlekler
° Qalv@tlrmadan 6nce tiim kapaklarin ve givenlik tizerinde durur ve saplarin (16) yardimi ile tek
tertibatlarinin takilmig olmasi zorunludur. kisi tarafindan tasinabilir. Dikkat: Testereyi
® Testere bigagi serbest hareket edebilmelidir. kesinlikle itme tablasindan tutarak kaldirmayin!
® Onceden islenmig olan agacta érnegin ¢ivi veya e Dikkat: Testere istenilen yere tagindiktan sonra
civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat acilmis olan tekerlek aksami (15) derhal
edilmelidir. . R kapatilacak ve bdylece testerenin giivenbli
® Acma/Kapama salterine basmadan 6nce testere durmas saglanacaktir!
bicaginin dogru sekilde monte edildiginden ve ® Tekerlek aksamini kapatmak icin tekerlekleri
hareket eden parcalarin serbest agma isleminin tersi yoniinde tekrar baslangig
calisabildiginden emin olun. pozisyonuna getirin.

® Makineyi calistirmadan 6nce aletin tip levhasi
Uzerinde belirtilen gerilim degeri ile elektrik
sebekesi geriliminin ayni olup olmadigini kontrol
edin.
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7.3 Testere Bigagl Korumasinin Montaji /

Demontaiji (Sekil 9)

@ Testere bicag korumasini (2), civata, ayirma
kamasi deliginden (37) gececek sekilde ayirma
kamasi (5) tizerine koyun.

o Civatayi (45) fazla sikmayin; testere bigagi
korumasi serbest sekilde dénebilmelidir.

® Emme hortumunu (13) emme adaptori (14) ve
testere bigagi korumasinin (2) emme bashgina
baglayin.

® Emme adaptérinin (14) ¢ikisina uygun bir
aspirator sistemi baglayin.

® Demontaj islemi montaj isleminin tersi yoninde
gerceklesir.

Dikkat!

Kesme iglemine baglamadan &nce testere
bicadi korumasi (2) kesilecek malzeme
iizerine indirilecektir.

7.4. Ayirma Kamasinin Ayarlanmasi (Sekil

12/13/14/15)

o Dikkat! Fisi prizden ¢ikarin

® Testere bicagini (4) max. kesim derinligi
Olgusiuine ayarlayin, 0° pozisyonuna getirin ve bu
pozisyonda sabitleyin (bkz. 8.2).

@ Testere bicagl korumasini demonte edin (bkz.
7.3)

® itme tablasini demonte edin (bkz. 7.5)

@ Alt talag kutusunu agin (bkz. 7.5)

® Somunu (38) gevsetin.

7.4.1. Azami Kesim Olgiisii Ayari

® Testere tezgahi (1) ve ayirma kamasinin (5) st
kenari arasindaki aralik azami oluncaya kadar
ayirma kamasini (5) yukari itin.

® Testere bicagi (4) ve ayirma kamasi (5)
arasindaki aralik max. 8 mm olmalidir.

® Somunu (38) tekrar sikin ve alt talag kutusu ve
itme tablasini monte edin.

7.5 itme tablasinin demontaji ve talas kutusunun

agllma5| (Sekil 12, 13)
itme tablasini (3) demonte etmek icin itme
tablasini (3) kilitteme kancasi (10) gértliinceye
kadar 6ne dogru gekin.

@ Birelinizle Ustten kilitleme kancasina (10)
bastirin ve ayni zamanda diger elinizle itme
tablasini (3) 6ne dogru kilavuz (24) icinden
disari ¢ekin!

@ Talas kutusunu (17) agmak igin her iki civatay!
(b) sokiin ve talas kutusunu agin. Bilgi: Civatalar
(b) daha kolay sekilde sékebilmek i¢in tabla
ayarini yakl. 45° agi ile ayarlayin. (bkz. 8.5)

® Montaj islemi sdkme isleminin tersi yoniinde
gergeklesir
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Testere bigcaginin degistiriimesi (Sekil 16)
Dikkat! Elektrik kablosunun figini prizden
cikarin.

Testere bigagini (4) max. kesme derinligine
ayarlayin (bkz. 8.2)

Testere bigag korumasini (2) gikarin (bkz. 7.3.)
itme tablasini demonte edin (bkz. 7.5)

Alt talag kutusunu agin (bkz. 7.5)

Kars! tutma elemanini (41) testere bicag!
flansina takin.

Civatayi (42) anahtar (40) ile testere bicaginin
dénme yoninde sokiin.

Testere bicagini (4) i¢ flansdan ¢ikarin ve yukari
dogru hareket ettirerek sékiin

Testere bicag flanslarini yeni testere bicagini
takmadan énce iyice temizleyin

Yeni testere bigagini sékme isleminin tersi
yoénunde takin ve sikin

Dikkat! Donme yoniine dikkat edin, diglerin
caprazlari donme yoniine yani 6ne dogru
bakmalidir (talas kutusu iizerindeki ok
isaretine bakiniz)

Ayirma kamasi (5) ve testere bigagi korumasini
(2) tekrar monte edin ve ayarlayin (bkz. 7.4.,
7.5)

Testere ile calismaya baslamadan énce koruma
tertibatlarinin fonksiyonlarini kontrol edin.

8. Kullanim

81

Kol,
dondurildugunde:

Acik/Kapali Salteri (Sekil 10)

Yesil I butonuna basildiginda testere calistirilir.
Kesim islemine baslamadan énce testere
bicaginin azami calisma devrine erismesini
bekleyin.

Testereyi tekrar kapatmak igin kirmizi ,,0“
butonuna basin.

. Kesim Derinligi (Sekil 17)

Kolun (8) dondiriilmesi ile testere bigaginin (4)
istenilen kesim derinligi ayarlanabilir.

saat yelkovan yéninun tersine
daha buyuk kesim derinligi

Kol saat yelkovan yéniinde déndrildiginde:

8.3.

daha kiigtik kesim derinligi

Paralel Dayanak

8.3.1. Dayanak Yiiksekligi (Sekil 19/20)

Alet ile birlikte sevk edilmis olan paralel
dayanakta (6) iki farkli yikseklikte kilavuz ytizey
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bulunur.

Kesilecek malzemenin kalinligina bagli olarak
dayanak kizag (43), Sekil 19'da gosterildigi gibi
kalin malzemeler ve Sekil 20°de gosterildigi gibi
ince malzemeler icin ayarlanacaktir.

8.3.2. Kesim genisligi (Sekil 19/20)

Adaclarin uzunlamasina kesiminde paralel
dayanak (6) kullanilacaktir.

Paralel dayanak (6) testere bigaginin (4) sag
tarafina monte edilecektir.

Paralel dayanak (6) dis taraftan tutma elemani
(23) icine itilecektir.

Paralel dayanagi (6) istenilen dlgiiye ayarlayin
ve kelebek civatalar (21) ile sabitleyin.

8.3.3. Dayanak Uzunlugunun Ayarlanmasi (Sekil

21)

o Kesilecek is pargasinin sikismasini énlemek
icin dayanak kizagi (43) uzunlamasi yénde
kaydirilabilir.

® Genel kural: Dayanagin arka ucu, yaklasik
testere biga@i ortasindan baslayip 45° ag! ile
arkaya dogru uzanan sanal bir cizgiye
dayanacaktir.

® Gerekli kesim genigliklerini ayarlama
- Tartilli civatayi (21) gevsetin ve dayanak
kizagini (43) 45°lik sanal gizgiye temas
edinceye kadar 6ne kaydirin.

- Tirtilli civatayi (21) tekrar sikin.

8.4. Enine dayanak ve itme tablasi (Sekil 28)

@ Enine dayanag (7) itme tablasinin oluguna (a)
yerlestirin

® Sikistirma civatasini (12) gevsetin ve enine
dayanagi (7) ok isareti ayarlanmak istenilen agi
degerinin tzerine gelinceye kadar déndurin!

@ Sikistirma civatasini (12) sikin

@ Enine dayanag (7) sikistirma civatasi (31) ile
istenilen pozisyonda itme tablasi izerinde
sabitleyin

Dikkat!

e Dayanak kizagini (7) ¢ok fazla testere bicagi
y6nuine kaydirmayin.

o Dayanak kizag! (43) ve testere bigagi (4)
arasindaki aralik yakl. 2 cm olmalidir.

8.5. Aci ayari (Sekil 17 )

® Agci ayari sabitleme sapini (9) agin.

® Sapi (9) dondiirerek istenilen agi dlglisiini skala
(b) tizerinde ayarlayin

® Sabitleme sapini (9) istenilen agi ayar

pozisyonunda sabitleyin.

g FKS 2200 SPK 7

9. Calistirma

Dikkat!!

Her yeni ayarlama igleminden sonra, ayarlanan
olcilerin kontroli igin bir deneme kesiminin
yapilmasini tavsiye ederiz.

Testereyi calistirdiktan sonra, kesim islemine
baslamadan énce testere bigaginin max. devir
hizina erismesini bekleyin.

Kesmeye baslamada dikkatli olun!

Testereyi sevk edilmis olan metal génye ile
baglayin! Bunun i¢in metal gdnyeyi (a) ?ekil 8'de
gosterildigi gibi civatalar (b) ile ayaklara (18)
baglayin.

9.1. Uzunlamasina kesimlerin uygulanmasi (Sekil

22)

Bu calismada is pargalar uzunlamasi yonlerinde
kesilir.

Uzunlamasina yapilan kesim calismalarinda itme
tablas| makinenin arka tarafinda sabitleme elemani
(19) ile kilitlenmelidir (Sekil 18). is pargasinin bir
kenari paralel dayanaga (6) bastirilir, is parcasinin
yassi tarafi ise testere tezgahi (1) Gzerinde durur.
Testere bicagi korumasi (2) daima is parcasi
(zerinde durmalidir.

Uzunlamasina kesim uygulamasindaki ¢alisma
pozisyonu kesinlikle kesim ¢izgisi ile ayni gizgide

olmamalidir.

e Paralel dayanag (6) is pargasi yuksekligine ve
istenilen genislige gére ayarlayin. (bkz. 8.3.)

® Testereyicalistirin

® Ellerinizi parmaklariniz kapali olarak is pargasi
Gizerine koyun ve is parcasini paralel dayanak
(6) boyunca testere bicagina (4) itin.

® Yan ayarlama sol veya sag el ile (paralel
dayanagin pozisyonuna gére) sadece koruma
kapagdi 6n kenarina kadar uygulanacaktir.

® s pargasini daima ayirma kamasinin (5) sonuna
kadar itin.

@ Testere bigag! (4) tekrar durma pozisyonuna
gelinceye kadar kesme talasi testere tezgahi (1)
zerinde kalacaktir.

® Kesim isleminin sonunda uzun is pargalarinin

devrilmesini 6nlemek i¢cin uygun énlem alin ve
devriimeye karsl emniyet altina alin! (6rnegin
destek makarasi vs.)

9.1.2. Dar parcalarin kesilmesi (Sekil 23)

Genigligi 120 mm altinda olan is pargalarinin
uzunlamasi yoéniinde kesilmesinde kesim
isleminde mutlaka itme gubugu (27)
kullanilacaktir.

itme gubugu sevkiyatin igerigine dahildir.
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Asinmis veya hasarli itme ¢ubuklarini derhal
degistirin.

9.1.3. Cok dar pargalarin kesilmesi (Sekil 24)

Genisligi 30 mm ve altinda olan is pargalarinin
uzunlamasi yoéniinde kesilmesinde kesim
isleminde mutlaka itme gubugu kullanilacaktir.
Bu islemde paralel dayanagin algak kilavuz
yuseyi tercih edilecektir.

Itme cubugu sevkiyatin icerigine dahil
degildir! (ilgili ihtisas magazalarindan temin

edilebilir) Asinmis itme cubuklarini derhal
degistirin.

9.1.4. Egik kesimlerin gerceklestirilmesi (Sekil 25)
Egik kesimler, daima paralel dayanak (6) kullanilarak

yapilacaktir.

@ Testere bicagini (4) istenilen agi élglistine
sabitleyin (bkz. 8.5.)

@ Paralel dayanag (6) is pargasi genisligi ve
yuksekligine gére ayarlayin

e s parcasi genisligine gore kesim islemini
gerceklestirin (bkz. 9.1.2. ve 9.1.3)

9.2. itme tablasi ile galisma

9.2.1 Enine kesimlerin uygulanmasi (Sekil 26, 27)

® itme tablasini (3) 6ne dogru cekin

@ Enine dayanag (7) istenilen agi ayarini
ayarlayin ve itme tablasini (3) sikistirin.

® s pargasini sikica enine dayanaga (7) dogru
bastirin ve itme tablasini yavasca testere bigcag!
yoéniine dogru itin

® itme tablasini (3) daima, is parcasi tamamen
kesilinceye kadar 6ne dogru itin.

® Testereyi tekrar kapatin. Dikkat: Kesim artiklarini

ancak testere bicagi (4) durduktan sonra
temizleyin.

9.2.2 itme tablasi ile kenar olusturma (28)

10.

72

itme tablasini (3) 6ne dogru gekin.

is pargasini itme tablasi Uzerine koyun ve sikica
kenar olustirma yardimci sacina (c) dogru
bastirin.

itme tablasini (3) is parcasi ile birlikte testere
bigagina dogru siiriin ve kesimi gerceklestirin

Bakim

Dikkat! Fisi prizdedn ¢ikarin.

Makine Uzerindeki toz ve pislikler diizenli olarak
temizlenecektir. Temizleme calismalari en etkili
olarak basingli hava veya bez ile yapilacaktir.
Plastik malzemenin temizlenmesinde tahrig adici

g FKS 2200 SPK 7

malzeme kullanmayin.

11. Yedek parca siparisi

Yedek parca sipariginde asagida agiklanan bilgiler
verilecektir:

e Cihaz tipi

o Cihazin parga numarasi

@ Cihazin kod numarasi

® Istenilen yedek parganin yedek parga numarasi

Giincel fiyatlar ve bilgiler internette www.isc-
gmbh.info sayfasinda gérilebilir.

16.11.2006
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1. Beskrivelse av maskinen (fig. 1/2)

Sagbord
Sagbladbeskyttelse
Skyvebord

Sagblad

Spaltekile
Parallellanlegg
Tverranlegg

Handsveiv
Vinkelinnstilling

11 PA/AV-bryter

12 Klemskrue

13 Avsugingsslange

14 Avsugstilkopling @ 100 mm
15 Understell

16 Styrehandtak

17 Sponkasse

18 Maskinfotter

19 Lasemekanisme for bord
23 Holder

25 Gummifotter

28 Kroker for verktoy

29 Holder for avsugingsslange

©ON®OODWND =

2. Inkludert i leveransen

Formatsirkelsag

Sagblad med egg av hardmetall
Parallellanlegg

Skyvestokk

Skyvebord

Understell

Tverranlegg

3. Forskriftsmessig bruk

Bordsirkelsagen brukes til langsgaende og
tverrgaende (kun med tverranlegg) saging av alle
tresorter, i samsvar med maskinens storrelse. Det er
ikke tillatt & sage rundtemmer av noe slag.
Maskinen skal kun brukes til arbeider den er
beregnet pa.

All annen bruk som gar ut over dette blir regnet for a
veere ikke-forskriftsmessig. Produsenten patar seg
intet ansvar for noen form for materielle skader eller
personskader som matte resultere av slik bruk. For
slike skader er ene og alene
brukeren/maskinpasseren ansvarlig. Det er bare
tillatt & bruke sagblader som er egnet for maskinen
(HM- eller CV-sagblader). Det er forbudt & bruke
HSS-sagblader og alle typer kappeskiver.
Forskriftsmessig bruk inkluderer ogsa at

16.11.2006

sikkerhetsinstruksjonene, monteringsveiledningen og
instruksjonene om bruk i bruksanvisningen blir fulgt.
Personer som betjener og vedlikeholder maskinen
ma veere fortrolige med maskinen og ha fatt
instruksjon i de mulige farene.

Utover dette skal gjeldende ulykkesforebyggende
forskrifter overholdes strengt.

Andre allmenngyldige regler innen
arbeidsmedisinske og sikkerhetstekniske omrader
skal overholdes.

g FKS 2200 SPK 7

Hvis det utferes endringer p& maskinen, oppheves

produsentens produktansvar og ansvar for skader

som matte oppsta.

Selv om maskinen brukes forskriftsmessig, kan man

ikke helt utelukke spesielle resterende risikofaktorer.

P& grunn av maskinens konstruksjon og oppbygning

kan folgende risikoer oppsta:

@ Beroring av sagbladet i det sagomradet som ikke
er beskyttet.

@ Man kan gripe inn i sagbladet mens det er i gang
(personskader ved at man skjeerer seg)

@ Tilbakeslag av arbeidsstykker og deler av
arbeidsstykker.

@ Brudd pa sagbladet.

@ Hardmetalldeler av sagbladet med feil kan bli
slynget ut.

@ Horselskader hvis man ikke bruker det
nodvendige horselsvern.

@ Helseskadelige emisjoner av trestov hvis sagen
brukes i lukkede rom.

4. Viktige merknader

Les noye gjennom bruksanvisningen og folg
instruksjonene. Ved hjelp av denne
bruksanvisningen ma du gjere deg fortrolig med
maskinen, den korrekte bruken av den og med
sikkerhetsinstruksene.

Stoyemisjonsverdier

Drift Ubelastet
Lydtrykkniva L, 93,5 dB 82,1dB
Lydeffektniva Ly, 108,8 dB 96,8 dB

De angitte verdiene er emisjonsverdier og ma derfor
ikke nodvendigvis veere sikre faktiske verdier for stoy
pa arbeidsplassen. Selv om det finnes en korrelasjon
mellom emisjons- og immisjonsnivaer, kan man ikke
avlede palitelig fra dette om det er nedvendig med
ekstra forsiktighetsregler eller ikke. Faktorer som kan
ha innvirkning pa det til enhver tid radende
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immisjonsniva pa arbeidsplassen inkluderer
pavirkningens varighet, de spesielle forhold i
arbeidsrommet, andre lydkilder osv., f.eks. antall
maskiner og andre tilgrensende arbeidsprosesser.
De palitelige arbeidsplassverdiene kan likeledes
variere fra land til land. Denne informasjonen skal
imidlertid gjere brukeren i stand til & kunne foreta en
bedre vurdering av fare og risiko.

5. Tekniske data

Vekselstrammotor 230 V ~ 50Hz
Effekt P 1500 W S1 2200 W S6 20%
Turtall, ubelastet n, 2860 min”
Sagblad av hardmetall @315x @30 x 3,6 mm
Antall tenner 24
Storrelse hovedbord 800 x 350 mm
Sterrelse skyvebord 1000 x 300 mm
Maks. skyvelengde 600 mm
Skjeerehoyde, maks. 73 mm /0°

49 mm/45°

Hoydejustering trinnles 0 - 73 mm

Sagblad, svingbart trinnlost 0° - 45°

Avsugstilkopling @ 100 mm

6. For maskinen tas i bruk

@ Pakk ut bordsirkelsagen og kontroller om det
eventuelt finnes transportskader pa den.

@ Maskinen ma installeres sa den star stabilt, dvs.
pa en arbeidsbenk eller skrus fast pa et fast
understativ.

@ For maskinen settes i drift, ma alle deksler og
sikkerhetsanordninger vaere montert pa
forskriftsmessig mate.

@ Sagbladet ma kunne rotere fritt.

@ Nar du sager tre som har veert bearbeidet
tidligere, ma du veere oppmerksom pa
fremmedlegemer som f.eks. spiker eller skruer
osv.

@ For du betjener PA/AV-bryteren, mé du
kontrollere at sagbladet er korrekt montert og
bevegeligheten til de bevegelige delene.

@ For du tilkopler maskinen, ma du kontrollere at
opplysningene pa merkeplaten stemmer overens
med tilsvarende opplysninger for nettet.
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7. Montering

OBS! Trekk alltid ut nettpluggen for du utforer
vedlikeholdsarbeider, monteringer eller skifter
utstyr pa sirkelsagen.

7.

7.

7.

1. Sette sammen sagen (fig. 1-9)
Legg sagen pa et flatt underlag med bordet vendt
ned.
Skru de fire maskinfettene (18) med henholdsvis
fire skruer (nokkelvidde 13) fast til maskinens
hoveddel fra innsiden. Nar du stikker pa
maskinfettene, ma du passe pa at maskinfettenes
lasker passer til formen av de hertil tiltenkte
festene.
Stikk de fire gummifettene (25) inn pa
maskinfettene.
Skru understellet (15) med henholdsvis 2 skruer
fast til maskinfettene fra innsiden. | denne
forbindelse ma de 4 avstandsstykkene (26) fores
inn mellom maskinfottene og festevinkelen (22) til
understellet. Under monteringen méa du passe pa
at rundingen i festevinkelen er rettet mot
undersiden av maskinen.
Snu sagen og plasser den pa gulvet.
For skyvebordet (3) forsiktig inn i glideferingene
(24) og skyv dem sa langt gjennom at lasehaken
(10) garilas.
Skru holderen for avsugingsslangen (29) og
verktoykroken (28) fast pa maskinens hoveddel
(se fig. 6 og 7).

2 Bruk av understellet (fig. 11)
Loft litt i baksiden av sagen (a) og skyv hjulene
(15) bakover (b) for a felle ut understellet.
Senk bordsirkelsagen ned igjen i denne
posisjonen.
Bordsirkelsagen star na pa hjulene og kan
transporteres av en person ved hjelp av
handtakene (16). OBS: Du ma aldri lofte sagen
etter skyvebordet!
OBS: Etter transporten ma understellet (15)
straks felles inn igjen, for & sikre at sagen star
stabilt.
Sett da hjulene i utgangsstilling igjen i motsatt
rekkefolge.

3 Montering/demontering av

sagbladbeskyttelsen (fig. 9)

Sett sagbladbeskyttelsen (2) pa spaltekilen (5),
slik at skruen passer gjennom hullet i spaltekilen
(37).

Ikke trekk skruen (45) for hardt til;
sagbladbeskyttelsen mé fortsatt veere fritt
bevegelig.
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@ Fest avsugingsslangen (13) pa avsugsadapteren
(14) og pa avsugingsstussen pa
sagbladbeskyttelsen (2).

@ Det skal koples et egnet avsugingsanlegg pa
utgangen til avsugsadapteren (14).

@ Demonteringen skjer i motsatt rekkefolge.
0oBS!

Sagbladbeskyttelsen (2) ma senkes ned pa
materialet som skal sages, for sagingen
startes.

7.4 Stille inn spaltekilen (fig. 12/13/14/15)

OBS! Trekk ut nettpluggen.

Still inn sagbladet (4) pa maks. skjeeredybde, sett
deti 0° -stilling og las det fast (se 8.2).

Demonter sagbladbeskyttelsen (se 7.3).
Demonter skyvebordet (se 7.5).

Apne den underste sponkassen (se 7.5)

Losne mutteren (38).

7.4.1. Innstilling for maksimale snitt

@ Skyv spaltekilen (5) opp til avstanden mellom
sagbordet (1) og overste kant av spaltekilen (5) er
maks. avstand.

@ Maks. 8 mm avstand mellom sagbladet (4) og
spaltekilen (5).

@ Trekk mutteren (38) til igjen og remonter den
underste sponkassen og skyvebordet.

7.5 Demontere skyvebord og apne sponkasse

(fig. 12, 13)

@ For a demontere skyvebordet (3) ma du trekke
skyvebordet (3) framover til lasehaken (10) er
synlig.

@ Press med en hand mot lasehaken (10) fra
oversiden og trekk samtidig skyvebordet (3) fram
og ut av feringen (24) med den andre handen!

@ Fjern de to skruene (b) for & apne sponkassen
(17), og apne sponkassen. Tips: Du kan stille inn
en vinkel pa ca. 45° for & gjore det lettere a fierne
skruene (b) (se 8.5)

@ Monteringen skjer i motsatt rekkefolge.

7.6. Utskiftning av sagblad (fig. 16)

OBS! Trekk ut nettpluggen.

Still sagbladet (4) inn pa maks. skjeeredybde (se
8.2).

Ta av sagbladbeskyttelsen (2) (se 7.3).
Demonter skyvebordet (se 7.5).

Apne den underste sponkassen (se 7.5)

Sett motholdet (41) pa sagbladflensen.

Skru ut skruen (42) i sagbladets rotasjonsretning
med nokkelen (40).

Ta sagbladet (4) av den innvendige flensen og
trekk det opp og ut.

@ Rengjor sagbladflensene omhyggelig for du
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monterer det nye sagbladet.

@ Settinn det nye sagbladet igjen i motsatt
rekkefolge og spenn det fast.
OBS! Vaer oppmerksom pa
rotasjonsretningen, tennenes
skjeerevinkel,méa peke i rotasjonsretningen,
dvs. framover (se pilen pa sponkassen).

@ Monter spaltekilen (5) og sagbladbeskyttelsen (2)
igjen og still deminn (se 7.4.,7.5.)

@ Duma kontrollere at sikkerhetsanordningene
fungerer slik de skal, for du fortsetter arbeidet
med sagen.

8. Betjening

8.1. PA/AV-bryter (fig. 10)

@ Sagen kan slas pa ved at man trykker den grenne
“1"-tasten.

@ Den rade “0"-tasten ma trykkes for & sla sagen av
igjen.

8.2. Skjeeredybde (fig. 17)
@ Ved adreie pa handsveiven (8) kan man innstille
sagbladet (4) pa ensket skjeeredybde.

Mot urviseren:
Med urviseren:

storre skjeeredybde
mindre skjeeredybde

8.3. Parallellanlegg

8.3.1. Hoyde pa anlegg (fig. 19/20)

@ Parallellanlegget (6) som fulgte med i leveringen
er utstyrt med to ledeflater med ulik hoyde.

@ Altetter tykkelsen pa materialene som skal
sages, ma man bruke anleggsskinne (43) i
henhold til fig. 19 for tykt materiale og i henhold til
fig. 20 for tynt materiale.

8.3.2. Skjeerebredde (fig. 19/20)

@ Ved langsgaende saging av tredeler ma
parallellanlegget brukes (6).

@ Parallellanlegget (6) ber monteres pa hoyre side
av sagbladet (4).

@ Parallellanlegget (6) ma skyves inn pa holderen
(28) fra utsiden.

@ Still parallellanlegget (6) inn pa det enskede
malet og fest det med vingeskruene (21).

8.3.3. Innstilling av lengden péa anlegget (fig. 21)

@ For aunnga at materialet som skjeeres kiler seg
fast, kan anleggsskinnen (43) forskyves i
lengderetningen.

o Tommelfingerregel: Den bakerste enden av
anlegget stater mot en tenkt linje som begynner
omtrent ved midten av sagbladet og forleper
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bakover under 45°.

Innstill den nedvendige skjeerebredden.

- Losne vingeskruene (21) og skyv
anleggsskinnen (43) sa langt framover at den
tenkte 45° linjen berores.

- Trekk vingeskruene (21) til igjen.

8.4. Tverranlegg og skyvebord (fig. 28)

Skyv tverranlegget (7) inn i sporet (a) pa
skyvebordet.

Losne klemskruen (12).

Drei pa tverranlegget (7) il pilen peker mot det
onskede vinkelmalet!

Trekk til klemskruen (12).

Spenn tverranlegget (7) fast i ensket posisjon pa
skyvebordet med klemskruen (31).

oBs!!

Ikke skyv anleggsskinnen (7) for langt mot
sagbladet.

Avstanden mellom anleggsskinnen (43) og
sagbladet (4) ber vaere ca. 2 cm.

8.5. Vinkelinnstilling (fig. 17)

@ Losne fastspenningshandtaket (9) for
vinkelinnstillingen.

@ Stillinn ansket vinkelmal pa skalaen (b) ved &
dreie pa handtaket (9).

@ Las fastspenningshandtaket (9) i ansket
vinkelstilling.

9. Drift

oBs!!

@ Vianbefaler a utfore en pevesaging etter hver ny
innstilling for & kontrollere de innstilte malene.

@ Nar du har startet sagen, ma du vente til
sagbladet har fatt maksimal hastighet for du
starter utferelsen av sagingen.

@ Veerforsiktig idet du skjeerer inn i materialet!

@ Sagen ma for bruk skrus fast med den
metallvinkelen som fulgte med i leveransen! |
denne forbindelse ma metallvinklene (a) festes
pa maskinfettene (18) med skruene (b), som vist
pafig. 8.

9.1. Utfore langsgaende skjeeringer (fig. 22)

@ | dette brukstilfellet kappes et arbeidsstykke i
lengderetningen.

@ Nar det skal utfores langsgaende skjeeringer, ma
skyvebordet lases fast pa baksiden av maskinen
med lasemekanismen (19) (fig. 18). En kant av
arbeidsstykket presses mot parallellanlegget (6),
mens den flate siden hviler mot sagbordet (1).

@ Sagbladbeskyttelsen (2) ma alltid hvile mot
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arbeidsstykket.

Arbeidsstillingen under langsgaende saging ma
aldri veere pa en linje med sageforlopet.

Innstill parallellanlegget (6) i samsvar med
arbeidsstykkets hoyde og ensket bredde. (se
8.3.)

Sla pa sagen.

Legg hendene flatt pa arbeidsstykket med
lukkede fingrer, og skyv arbeidsstykket mot
sagbladet (4) langs parallellanlegget (6).

Styr til sidene med venstre eller hgyre hand (alt
etter parallellanleggets posisjon), bare til
forkanten av beskyttelsesdekslet.

Skyv alltid arbeidsstykket helt igiennom til enden
av spaltekilen (5).

Det avkappede avfallet blir liggende pa sagbordet
(1) til sagbladet (4) pa nytt befinner seg i
hvilestilling.

9.1.2. Saging av smale arbeidsstykker (fig. 23)

Det er tvingende nedvendig & ta en skyvestokk
(27) til hjelp nar det skal utferes langsgaende
saging av arbeidsstykker med en bredde pa
under 120 mm.

Skyvestokken er inkludert i leveransen. En
nedslitt eller skadet skyvestokk ma skiftes ut
omgaende.

9.1.3. Saging av sveert smale arbeidsstykker (fig.

24)

Nar det skal utferes saging i lengderetningen av
sveert smale arbeidsstykker med en bredde pa
30 mm eller mindre, er det tvingende nedvendig
& bruke et skyvetre.

| denne forbindelse skal parallellanleggets
laveste ledeflate foretrekkes.

Skyvetreet er ikke inkludert i leveringen! (Det
er a fa kjopt hos spesialiserte forhandlere.)
Nedslitte skyvetre skal skiftes ut i rett tid.

9.1.4. Utfore vinkelskjeeringer (fig. 25)
Vinkelskjeeringer utfores prinsipielt med bruk av
parallellanlegget (6).

Still sagbladet (4) inn pa det enskede
vinkelmalet. (se 8.5.)

Still inn parallellanlegget (6) i samsvar med
arbeidsstykkets bredde og hoyde.

Utfor sagingen i samsvar med arbeidsstykkets
bredde (se 9.1.2 09 9.1.3.)

9.2. Arbeide med skyvebordet

9.2.1 Utfore tverrgaende skjeering (fig. 26, 27)

Trekk skyvebordet (3) fram.
Still tverranlegget (7) inn pa det enskede
vinkelmalet og spenn det fast pa skyvebordet (3).
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@ Press arbeidsstykket fast mot tverranlegget (7)
og skyv skyvebordet sakte mot sagbladet.

@ Skyv alltid skyvebordet (3) sa langt fram at
arbeidsstykket kappes fullstendig av.

@ Slaavsagenigjen. OBS: Vent med a fiern avfallet
fra sagingen til sagbladet (4) star stille.

9.2.2 Renskjeering med skyvebordet (28)

@ Trekk skyvebordet (3) fram.

@ Legg arbeidsstykket pa skyvebordet og press det
fast mot renskjeeringsplaten (c).

@ Mat skyvebordet (3) med arbeidsstykket inn til
sagbladet og utfer sagingen.

10. Vedlikehold

@ OBS! Trekk ut nettpluggen.

@ Stov og smuss skal fiernes fra maskinen med
jevne mellomrom. Det er best & utfere
rengjoringen med en fin borste eller med en klut.

@ Ikke bruk etsende midler til rengjoringen av
kunststoffet.

11. Bestilling av reservedeler

Nar man bestiller reservedeler, bor folgende
opplysninger angis:

Maskintype

Maskinens artikkelnummer

Maskinens identifikasjonsnummer
Reservedelsnummeret til den reservedel som
behoves

Du finner aktuelle priser og informasjon under
www.iscgmbh.info.
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1. Lysing a taekinu (myndir 1 og 2)

Sagarbord

Hiif yfir sagarbladi
Rennibord
Sagarblad

Fleygur
Hiidarstoppari
bverstoppari
Handsveif
Hallastilling

11 Aflrofi til ad kveikja og slokkva
12 Festiskrufa

13 Sogslanga

14 Tengi fyrir sogbuinad @ 100 mm
15 Hjol

16 Handfong

17 Kassi fyrir sag

18 Feetur

19 Festing bords

23 Halda

25 Gummifaetur

28 Krokur fyrir verkfzeri
29 Halda fyrir sogslongu

©ON®D O D WN =

2. Innifalidé

Bordsog

Sagarblad med hardmalmi
Hlidarstoppari

Rennistafur

Rennibord

Hjol

bverstoppari

3. Rétt notkun

Nota & bordsogina til ad saga vid af 6llu tagi langsum
og pversum (adeins med pverstoppara). Vidurinn
verdur ad vera af steerd sem hentar taekinu. Ekki ma
saga trjastofna af neinu tagi.

Ekki ma nota teekid i 66rum tilgangi en peim er
framleidandi tilgreinir.

Framleidandi undanskilur sig allri abyrgd a hvers
kyns tjoni eda meidslum sem kunna ad hljétast af
rangri notkun taekisins. Adeins ma nota sagarbléd
sem henta til notkunar i teekinu (HM- eda CV-
sagarbl6d). Notkun HSS-sagarblada og skurdarskifa
af 6llu tagi er dheimil.

Rétt notkun felur einnig i sér ad farid sé eftir
oryggisleidbeiningum sem og leidbeiningum um
samsetningu og notkunarleidbeiningum.

Peir sem vinna med taekid og annast vidhald & pvi
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verda ad pekkja teekid og vera kunnugt um pa haettu

sem af pvi getur stafad.

Jafnframt ber ad fylgja reglum um slysavarnir i

hvivetna.

Fylgja skal 68rum almennum reglum um

hollustuhzetti og éryggi & vinnustédum.

Ef gerdar eru breytingar a taekinu fellur abyrgd

framleidanda ur gildi.

Jafnvel pétt teekid sé notad med réttum heetti er ekki

haegt ad utiloka tiltekna ahaettupaetti. Allt eftir gerd og

uppbyggingu taekisins getur verid heetta &

eftirfarandi:

o Komid er vid sagarbladid par sem hlifin er ekki
yfir pvi.

@ Farid er med hendur i sagarbladid pegar pad er i
gangi (averkar vegna skurdar).

@ Stykkin sem 4 ad saga eda hlutar peirra slast
aftur.

@ Sagarbladio brotnar.

@ Galladir hardmalmshlutar sagarbladsins skjétast
ut.

@ Heyrnarskemmdir ef ekki eru notadar videigandi
heyrnarhlifar.

@ Heilsuspillandi ryk myndast pegar teekid er notad
i lokudu rymi.

4. Mikilvaegar upplysingar

Lesid notkunarleidbeiningarnar vandlega og farid eftir
pvi sem par kemur fram. Eftir ad hafa lesid
notkunarleidbeiningarnar eiga notendur ad vera
kunnugir teekinu, réttri notkun pess og
oryggisatridoum.

Havadamaelingar

Vinnsla Lausagangur
HIjé8prystistig Ly, 93,5 dB 82,1 dB (A)
HIjodstyrkur Ly, 108,8 dB 96,8 dB (A)

Gildin sem hér eru tilgreind eru fyrir Utsend hljéd og
ber pvi ekki ad lita & pau sem 6rugg gildi fyrir
vinnustadi. Enda pétt fylgni sé & milli styrks Utsends
og innsends hlj¢éds er ekki haegt ad akvarda med
vissu & grundvelli pessara gilda hvort frekari
varudarradstafanir séu naudsynlegar eda ekki. Peettir
sem haft geta ahrif & styrk innsends hljéds &
vinnustad hverju sinni eru m.a. hversu lengi ahrifin
vara, eiginleikar vinnurymisins, adrar uppsprettur
hljéds o.s.frv., t.d. fjoldi véla og énnur starfsemi
néleegt. Areidanleg gildi fyrir vinnustadi geta einnig
verid mismunandi & milli landa. Pessar upplysingar
eiga hins vegar ad gera notendum kleift ad gera sér
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betur grein fyrir peirri &haettu sem um er ad reeda.

5. Teeknilegar upplysingar

Ridstraumsmétor 230 V ~ 50Hz
Afl P 1500 W S1 2200 W S6 20%
Lausagangshradi n, 2860 min™
Hardmalmssagarblad @315 x @30 x 3,6 mm
Fjoldi tanna 24
Steerd adalbords 800 x 350 mm
Steerd rennibords 1000 x 300 mm
Feeranlegt um ad ham. 600 mm
Mesta sdgunarhaed 73 mm/0°

49 mm / 45°
Haedarstilling stiglaus 0 - 73 mm
Halli sagarblads stiglaust 0° - 45°
Tenging sogbunadar @ 100 mm
6. Adur en taekid er tekidi notkun

@ Takid bordségina ur umbudunum og athugid
hvort hin hafi skemmst i flutningum.

@ Koma verdur teekinu pannig fyrir ad pad sé
stédugt, p.e. skrufa pad & vinnubord, eda stédugt
statif.

@ Adur en teekid er tekid i notkun verdur ad koma
6llum hliftum og 6ryggisbunadi fyrir med réttum
haetti.

@ Sagarbladid verdur ad geta snuist hindrad.

@ Efsaga avid sem pegar hefur verid unnié med
skal geeta ad adskotahlutum & bord vid nagla og
skrafur.

@ Adur en stutt er & aflrofann skal ganga r skugga
um ad sagarbladid hafi verid sett & med réttum
heetti og ad hreyfanlegir hlutar séu ekki stifir.

@ Adur en teekid er sett i samband vid rafmagn skal
ganga ur skugga um ad upplysingarnar um
spennu & merkispjaldinu séu paer sému og fyrir
rafkerfid & stadnum.

~

. Uppsetning

Athugid! Adur en unnid er vid breytingar, vidhald eda
uppsetningu & hjélsoginni verdur ad taka hana dr
sambandi vid rafmagn.

7.

7.

7.

7.
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Komid séginni fyrir & sléttum fleti pannig ad
bordid snui nidur.

Skrufid feeturna fiora (18) & vélina ad innanverdu
med fiorum skrifum hvern (med lykli i steerd 13).
Pegar fétunum er stungid i skal geeta pess ad
smellurnar passi inn i opin.

Setjid guimmipudana fjéra (25) & feeturna.
Skrufid hjélin (15) & feeturna ad innanverdu med
tveimur skrufum hvort. Setja verdur 4

millilegg (26) & milli fétanna og festivinklanna (22)
4 hjélabunadinum. Vid uppsetninguna skal gaeta
pess ad sivala hlid festivinkilsins snui ad nedri
hluta vélarinnar.

Snuid séginni vid og setjid hana a golfio.

Setjid rennibordid (3) varlega & brautirnar (24) og
rennid pvi inn par til laesikrékurinn (10) festist.
Skrufid holduna fyrir sogslénguna (29) og
verkfaerakrokinn (28) & vélina (sja myndir 6 og 7).

1. Sdgin sett upp (myndir 1-9)

2. Hjélin notud (mynd 11)
Til ad setja hjolin nidur skal lyfta soginni litillega
upp ad aftan (a) og yta hjdlunum (15) aftur (b).
Setjid bordsogina aftur nidur i pessari stodu.
Bordsogin stendur pa & hjélunum og getur
notandinn flutt hana Ur stad med pvi ad nota
handféngin (16). Athugid: Lyftid séginni aldrei
med rennibordinu!
Athugié: Eftir ad bordsogin hefur verid flutt ar
stad verdur ad setja hjélin (15) strax aftur upp til
ad tryggja ad sogin sé stodug.
Setjid hjolin aftur i upphafsstédu.

3 HIff yfir sagarbladi sett & / tekin af (mynd 9)
Setjid hlifina (2) a fleyginn (5), pannig ad skrifan
passi i gegnum gatid & fleygnum (37).

Herdid skrufuna (45) ekki of mikid, pvi hlifin
verdur ad vera hreyfanleg.

Festio slonguna (13) vid millistykkid (14) og
tengid vid sogstutinn & hlifinni (2).

Tengja skal videigandi sogbunad vid uttakio &
millistykkinu (14).

Hlifin er tekin af med sama heetti, nema i 6fugri
r6d.

Athugid!

Adur en byrjad er ad saga verdur ad setja hlifina
(2) nidur & hlutinn sem & ad saga.

4. Fleygurinn stilltur (myndir 12, 13, 14 og 15)
Athugid! Takid teekidé Gr sambandi vid
rafmagn
Stillid sagarbladid (4) & mestu ségunardypt, feerid
pad i 0° og festid i peirri stédu (sja 8.2).

Takid hlifina yfir sagarbladinu af (sja 7.3).
Takid rennibordid af (sja 7.5).
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Opnid sagkassann nedan & (sja 7.5).
Losid um réna (38).

7.4.1. Stillt 4 mestu ségunardypt

Ytid fleygnum (5) upp par til bilid & milli
sagarbordsins (1) og efri brinar fleygsins (5) er
eins mikid og pad getur ordid.

Bilid & milli sagarbladsins (4) og fleygsins (5) ma
ekki vera meira en 8 mm.

Herdid rona (38) og setjid sagkassann og
rennibordid aftur a.

7.5. Rennibordid tekid af og sagkassinn opnadur
(myndir 12 og 13)

Til ad taka rennibordid (3) af skal yta pvi fram par
til laesikrokurinn (10) er sjaanlegur.

Prystid laesikréknum (10) nidur med annarri
hendinni og dragid rennibordid (3) um leid fram af
brautinni (24) med hinni hendinni.

Til ad opna sagkassann (17) skal fjarleegja badar
skrafurnar (b) og taka lokid af. Abending: Til pess
ad audveldara sé ad fjarleegja skrafurnar (b) skal
stilla & 45° halla (sja 8.5).

Gengid er aftur fra bunadinum med sama heetti,
nema i 6fugri r6d.

7.6. Skipt um sagarblad (mynd 16)

80

Athugid! Takid teekid Gr sambandi vid
rafmagn.

Stillid sagarbladio (4) & mestu sdgunardypt (sja
8.2).

Takid hlifina yfir sagarbladinu (2) af (sja 7.3).
Takid rennibordid af (sja 7.5).

Opnid sagkassann nedan & (sja 7.5).

Setjid moétstéduna (41) & sagarbladsflansinn.
Skrufid skrafuna (42) ur med lyklinum (40) i somu
att og sagarbladid snyst.

Takid sagarbladio (4) af innri flansinum og dragid
pad upp.

Adur en nytt sagarblad er sett & skal hreinsa
sagarbladsflansinn vandlega.

Setjid nyja sagarbladid i med sama hzetti, nema i
6fugri ré6d, og herdio.

Athugid! Geetid pess ad sagarbladid snuist i
rétta att — skurdarhlidin 4 tonnunum verdur
ad snua fram, i somu att og 6rin &
sagkassanum visar.

Setjid fleyginn (5) og hlifina (2) aftur & og stillid
(sja7.4,7.5).

Adur en unnid er aftur med sogina verdur ad
kanna hvort allur éryggisbunadur sé i lagi.

g FKS 2200 SPK 7
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8. Notkun

8.1. Afirofi (mynd 10)

@ Kuveikt er & sdginni med pvi ad stydja & greena
hnappinn 1

@ Slokkt er & sdginni med pvi ad stydja 4 rauda
hnappinn ,0“.

8.2. Sogunardypt (mynd 17)

@ Sagarbladio (4) er stillt & pa ségunardypt sem
6skad er eftir med pvi ad snua handhjélinu (8).
Snuid rangseelis: Meiri ségunardypt
Snuid réttseelis: Minni ségunardypt

8.3. Hlidarstoppari

8.3.1. Hzed stoppara (myndir 19 og 20)

@ Hlidarstopparinn sem fylgir med soginni (6) er
med tvo mishaa styrifleti.

@ Nota skal stopparalistann (43) & mynd 19 pegar
sagad er i pykkt efni en stopparalistann &
mynd 20 pegar um punnt efni er ad raeda.

8.3.2. Ségunarbreidd (myndir 19 og 20)

@ Nota verdur hlidarstopparann (6) pegar sagad er
langsum i vid.

@ Komid hlidarstopparanum (6) fyrir haegra megin
vid sagarbladid (4).

@ Rennid hlidarstopparanum (6) inn i hélduna (23).

@ Stillid hlidarstopparann (6) & pad mal sem dskad
er eftir og festio i peirri stédu med
vaengjaskrifunum (21).

8.3.3. Stopparinn stilltur & lengdina (mynd 21)

@ Tilad hindra ad efnid sem verid er ad saga
klemmist & milli er haegt ad feera
stopparalistann (43) til langsum.

@ Pumalputtareglan er st ad aftari endi stopparans
nemi vid imyndada linu sem byrjar u.p.b. hja
midju sagarbladsins og liggur i 45° aftur.

@ Sodgunarbreiddin stillt
- Losid um vaengjaskrafurnar (21) og ytio
stopparalistanum (43) fram par til hann nemur vid
imyndudu 45° linuna.

- Herdid vaengjaskrafurnar (21) aftur.

8.4. Pverstoppari og rennibord (mynd 28)

@ Rennid pverstopparanum (7) inn i sporid (a) &
rennibordinu.

@ Losid um festiskrifuna (12)

Snuid pverstopparanum (7) par til érin visar &
hallann sem dskad er eftir!

@ Herdio festiskrifuna (12).

@ Festid pverstopparann (7) i peirri stodu sem

6skad er eftir & rennibordinu med

14:20 Uhr
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festiskrufunni (31).

Athugid!

@ Ytid stopparalistanum (7) ekki of langt a8
sagarbladinu.

@ Bilid & milli stopparalistans (43) og
sagarbladsins (4) @ ad vera u.p.b. 2 cm.

8.5. Stilling & halla (mynd 17)

@ Losid um festihandfangid (9) fyrir hallastillinguna.

@ Snuid handfanginu (9) til ad stilla & rétt horn &
kvardanum (b).

@ Festid handfangid (9) pegar stillt hefur verid a
réttan halla.

9. Vinnsla

Athugio!!

@ Eftir hverja stillingu er maelt med pvi ad gerd sé
prufuségun til ad kanna hvort stillingin sé rétt.

@ Eftir ad kveikt er & séginni skal ekki byrja ad saga
fyrr en sagarbladio hefur nad mesta
snuningshrada.

@ Farid varlega pegar sagad er inn i vidinn!

® Aduren sogin er notud skal skrufa hana fasta
med malmvinklunum sem fylgja med henni! Pad
er gert med pvi ad skrufa vinklana (a) &
feeturna (18) med skrdfunum (b), eins og synt er &
mynd 8.

9.1. Sagad langsum (mynd 22)

Hér er stykki sagad eftir endiléngu.

Pegar saga & langsum verdur ad laesa

rennibordinu med festingunni (19) aftan & vélinni

(mynd 18). Annarri briin stykkisins sem & ad saga

er pryst ad hlidarstopparanum (6) & medan flata

hligin liggur & sagarbordinu (1).

@ Geeta verdur pess ad setja hlifina yfir
sagarbladinu (2) nidur & stykkid.

@ Pegarsagad er eftir endiléngu mé aldrei standa i
beinni linu vid sagarbladid.

@ Stillid hlidarstopparann (6) til samraemis vid haed

stykkisins sem & ad saga og pa breidd sem 6skad

er eftir (sja 8.3).

@ Kveikio a séginni.

@ Leggid flatan I6fann, med fingur saman, & stykkid
sem & ad saga og ytid pvi medfram
hlidarstopparanum (6) inn i sagarbladio (4).

@ Ytid stykkinu med haegri eda vinstri hendi (allt eftir

pvi hvorum megin hlidarstopparinn er) ekki lengra
en ad fremri brdn hlifarinnar yfir sagarbladinu.

@ Ytid stykkinu alltaf i gegn ad enda fleygsins (5).

@ Ekkifjarlaegja afskorningana af sagarbordinu (1)
fyrr en sagarbladio (4) hefur stodvast.

16.11.2006

9.1.2. Lftil stykki s6gud (mynd 23)

@ Pegar stykki sem eru minna en 120 mm ad
breidd eru ségud eftir endiléngu verdur ad nota
rennistaf (27).

Rennistafur fylgir med séginni.
Ef rennistafur er slitinn eda skemmdur skal
tafarlaust skipta um hann.

g FKS 2200 SPK 7

9.1.3. Mjog Iftil stykki s6gud (mynd 24)

@ Nota verdur rennikubb pegar stykki sem eru
minna en 30 mm ad breidd eru ségud eftir
endiléngu.

@ | pessum tilvikum skal nota lzegri styriflot
hlidarstopparans.

o Rennikubbur fylgir ekki med séginni! (Faanlegir i
verkfaeraverslunum.)

Skiptid timanlega um slitna rennikubba.

9.1.4. Sagad skéhallt (myndir 25)

Pegar sagad er skahallt verdur ad nota

hlidarstopparann (6).

@ Stillid halla sagarbladsins (4) (sja 8.5.).

@ Stillid hlidarstopparann (6) til samraemis vid haed
og breidd stykkisins sem & ad saga.

@ Sagid midad vid breidd stykkisins (sja 9.1.2 og
9.1.3).

9.2 Unnid med rennibordié

9.2.1 Sagad pversum (myndir 26 og 27)

@ Dragid rennibordid (3) fram.

@ Stillid halla pverstopparans (7) og festid hann &
rennibordinu (3).

@ Haldid stykkinu fast upp ad pverstopparanum (7)
og ytidé rennibordinu rélega ad sagarbladinu.

@ Ytid rennibordinu (3) alltaf pad langt fram ad
sagad sé alveg i gegnum stykkid.

@ Slokkvid & séginni. Athugid: Ekki fiarleegja
afskorningana fyrr en sagarbladid (4) hefur
stodvast.

9.2.2 Brinaskurdur med rennibordinu (28)

@ Dragid rennibordid (3) fram.

@ Leggio stykkid & rennibordid og ytid pvi fast upp
ad hjalparplétunni (c).

@ Feerid rennibordid (3) med stykkinu ad
sagarbladinu og sagio.

10. Vidhald

@ Athugid! Takid taekid ur sambandi vid rafmagn.

@ Hreinsid ryk og 6hreinindi af teekinu med
reglulegu millibili. Best er ad hreinsa taekid med
fingerdum bursta eda tusku.
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@ Notid engin eetandi efni vid prif & plastinu.

11. P8ntun varahluta

Pegar varahlutir eru pantadir parf eftirfarandi ad
koma fram:

@ Tegund teekis

@ Vorunumer taekis

@ Audkennisnumer teekis

@ Numer varahlutar sem vantar

Nyjustu verd og adrar upplysingar er ad finna &
www.iscgmbh.info
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1. lerices apraksts (1./2. attéls)

1 Zaggalds

2 Zagaplatnes aizsargs

3 lzvelkams galds

4 Zagaplatne

5 Atdalitajkilis

6 Paraléla atdure

7 Skeérsatdure

8 Rokas klokis

9 Lenka iestatiS$ana

11 leslégsanas, izslégsanas slédzis
12 Blokésanas skrive

13 Lokana nosiik$anas caurule

14 Noslksanas piesléguma vieta @ 100 mm
15 Sasija

16 ParvietoSanas rokturi

17 Skaidu kaste

18 Balsta kajas

19 Galda fiksators

23 Turetajs

25 Gumijas kajas

28 Akis instrumentu uzkarsanai

29 Lokanas nosuks$anas caurules turétajs

N

Piegades komplektacija

Formata ripzagis

Zaga platne ar cietmetala plaksnitém
Paralela atdure

Bidamkoks

Izvelkams galds

Sasija

Skersatdure

3. Noteikumiem atbilstosa lietoSana

Galda ripzagis ir paredzéts visa veida koksnes
garen- un $kérszagésanai (tikai ar Skérsatduri)
atbilstosi ierices izméram. Nedrikst zagét visa
veida apalkokus.

lerici drikst izmantot tikai paredzétajiem mérkiem.
lkviena lietosana, kas parsniedz minétos mérkus,
nav noteikumiem atbilstosa. Par visa veida
izraisitajiem bojajumiem vai savainojumiem
atbildigs ir lietotajs/operators, nevis razotajs. Drikst
izmantot tikai iericei piemérotas zaga platnes (HM
vai CV zaga platnes). Ir aizliegts izmantot visu veidu
HSS zaga platnes un zagesanas diskus.
Noteikumiem atbilstosa lietoSana ietver art
lietosanas instrukcija minéto drosibas noteikumu,
ka arT montazas pamacibas un ekspluatacijas
noradijumu ievéro$anu.

16.11.2006

Personam, kas lieto ierici un veic apkopi, jabut

apmacitam rikoties ar ierici un informétam par tas

iespéjamo bistamibu.

Turklat precizi jaievéro speka esosie darba

droSibas noteikumi.

Jaievéro citi visparigie noteikumi darba, medicinas

un drosibas tehnikas joma.

lerices izmaini$ana pilnigi izslédz razotaja atbildibu

par izmainu rezultata radusos kaitgjumu.

Neskatoties uz noteikumiem atbilsto$u lietosanu,

nevar pilnigi izslégt noteiktus nenovérstus riska

faktorus. Saistiba ar iekartas konstrukciju un uzbavi

var rasties $adas briesmas:

@ Pieskar$anas zaga platnei zaga nenosegtaja
zona.

@ Stradajosas zaga platnes aizskar$ana
(sagrie$anas ievainojumi).

@ Detalu un to dalu atsitiens.

@ Zaga platnes saltsana.

o Defektivu zaga platnes cietmetala dalinu
izmesana.

@ Dzirdes traucejumi, ja netiek lietoti
nepiecieSamie ausu aizsargi.

@ Veselbai kaitigu koka putek|u emisija, lietojot
ierici slégtas telpas.

g FKS 2200 SPK 7

=y

. Svarigi noradijumi

Ladzu, rpigi izlasiet lietoSanas instrukeiju un
ieverojiet tas noradijumus. Izlasot instrukciju,
iepazistieties ar ierici, tas pareizu lieto$anu, ka art
drosibas noradijumiem.

Trok$na emisijas vértibas

Darba rezims Tuksgaita
Troksna spiediena limenis L
93,5 dB 82,1dB
Troksna jaudas limenis Ly,
108,8 dB 96,8 dB

Noraditas vertibas ir emisijas vertibas un 1dz ar to
tam vienlaicigi nav jaattélo ari drosas darbavietas
vertibas. Lai gan pastav savstarpéja attieciba starp
emisijas un iedarbibas limeniem, tomér nevar drosi
secinat, vai papildu dro$ibas pasakumi ir
nepiecieSami vai né. Faktori, kas var ietekmét
attiecigo iedarbibas [Tmeni darbavieta, ir iedarbibas
ilgums, darba telpas Tpatnibas, citi trokSnu avoti utt.,
piem., iekartu skaits un citi tuvuma notiekosi
procesi. Dro$as darbavietas novértéjums dazadas
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valstls tapat var atSkirties. Tomeér $1 informacija
lietotajam lauj labak novertet bistamibu un riskus.

5. Tehniskie parametri

g FKS 2200 SPK 7 16.11.2006

7.1. Zaga uzstadisana (1.- 9. attéls)

@ Zagiar galdu uz leju novietojiet uz lidzena
pamata.

o Cetras balsta kajas (18) ar attiecigi detram
skravém (SW13) pieskravéjiet no iekSpuses
ierices korpusam. lesprauzot balsta kajas,
uzmaniet, lai balsta kaju uzliktni iederétos tam
paredzéto stiprinajumu forma.

@ Uz balsta kajam uzmauciet ¢etras gumijas kajas

@ Sasiju (15) ar attiecigi 2 skrivem pieskravéjiet no
iekSpuses pie balsta kajam. Turklat ir jaievieto 4
starpkermeni (26) starp balsta kajam un Sasijas
balsta stireniem (22). Montazas laika uzmaniet,
lai apalums balsta sturent batu vérsts ierices

apaks$dalas virziena.

@ Apgrieziet zagi un novietojiet uz gridas.

@ Izvelkamo galdu (3) uzmanigi ievadiet slides
vadiklas (24) un aizbidiet tiktal, kameér nofikséjas
fiks€josais akis (10).

Mainstravas dzingjs 230 V ~ 50Hz
Jauda P 1500 W S12200 W S6 20% 25).
Apgriezienu skaits tuk$gaita n, 2860 min”
Cietmetala zaga platne @315x @30 x 3,6 mm
Zobu skaits 24
Pamatgalda izmérs 800 x 350 mm
Izvelkama galda izmérs 1000 x 300 mm
Izvelkamais garums maks. 600 mm
Zagesanas dzilums maks. 73 mm/0°
49 mm / 45°

Augstuma iestatijums vienlaidus 0 - 73 mm

Grozama zaga platne vienlaidus 0° - 45°

Nosuksanas piesleguma vieta @100 mm

6. Darbibas pirms ekspluatacijas
uzsak$anas

e lzsainojiet galda ripzagi un parbaudiet, vai
transportésanas laika nav radusies bojajumi.

@ lerice jauzstada stabili, pieskruvejot uz
darbgalda vai sérijveida paliktna.

@ Pirms ekspluatacijas uzsaksanas saskana ar
noteikumiem jauzmonte visi vaki un drosibas
mehanismi.

@ Zaga platnei jagriezas brivi.

@ Apstradajot koksni, pieversiet uzmanibu
sveskermeniem, piem., naglam, skrivém utt.

@ Pirms ieslégsanas vai izslegsanas
parliecinieties, vai zaga platne ir pareizi
uzmonteta un kustigas detalas kustas brivi.

@ Pirms ierices pieslég$anas parliecinieties, vai
uz datu plaksnites noradita informacija saskan
ar tikla parametriem.

~

. Montaza

Uzmanibu! Pirms visu tehniskas apkopes,
parkartoSanas un mc darbu veikSanas
izvelciet kontaktdaksu.

84

@ Lokanas nosiik$anas caurules turétaju (29) un aki
instrumentu uzkarsanai (28) pieskriveéjiet ierices
korpusam.(skat. 6. un 7. attélu)

7.2. Sasijas izmantosana (11. attéls)

@ Laiatvaztu $asiju, aizmugure viegli paceliet (a)
zagi un pabidiet (b) riteniSus (15) uz aizmuguri.

@ Nolaidiet galda ripzagi $aja pozicija atkal zemé.

@ Galda ripzagis tagad stav uz riteniSiem, un ar
rokturu (16) palidzibu to var parvietot viena
persona. Uzmanibu: nekad neceliet zagi aiz
izvelkama galda!

@ Uzmanibu: péc parvietosanas $asija (15) atkal
jaaizvaz, lai nodrosinatu drosu zaga stavokli.

@ Laito veiktu, atkal novietojiet riteniSus apgriezta
seciba izejas pozicija.

7.3 Zaga platnes aizsarga montaza/demontaza

(9. attels)

@ Novietojiet zaga platnes aizsargu (2) virs
atdalitajkila (5) ta, lai skrive derétu atdalitajkila
(37) cauruma.

@ Nepievelciet skrivi (45) parak stipri; zaga
platnes aizsargam jakustas brivi.

@ Piestipriniet lokano nostksanas cauruli (13) pie
zaga platnes aizsarga (2) nostk$anas adaptera
(14) un pie nostksanas balstiem.

@ Pie noslikSanas adaptera (14) izvades ir
japiesledz atbilsto$a nostk$anas iekarta.

@ Demontazu veiciet apgriezta seciba.
Uzmanibu!

Pirms zagesanas uzsaksanas zaga platnes
aizsargs (2) janoliec virs zagéjama materiala.

14:20 Uhr Seite
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7.4 Atdalitajkila iestati$ana (12./13./14./15. attéls)
@ Uzmanibu! Izvelciet kontaktdaksu.

@ lestatiet zaga platni (4) maks. zagésanas
dziluma, novietojiet 0° pozicija un noblokéjiet
(skat. 8.2.).

Demontéjiet zaga platnes aizsargu (skat. 7.3.).
Demontéjiet izvelkamo galdu (skat. 7.5.).

Atveriet apaks$éjo skaidu kasti (skat. 7.5.).
Atskravéjiet uzgriezni (38).

7.4.1. Maksimalo zagésanas dzilumu iestatidana

@ Pastumiet atdalitajkili (5) uz augsu, lidz sasniegts
maksimalais attalums starp zaggaldu (1) un
atdalitajkila (5) aug$éjo malu.

@ Attalums starp zaga platni (4) un atdalitajkili (5) ir
maks. 8 mm.

@ Atkal pievelciet uzgriezni (38) un atkal iemontéjiet
apaks$éjo skaidu kasti un izvelkamo galdu.

7.5 lzvelkama galda demontaza un skaidu kastes

atvérsana (12., 13. attéls)

@ Laidemontétu izvelkamo galdu (3), izvelkamo
galdu (3) pavelciet uz prieksu, kamér k|ust
redzams fiksgjosais akis (10).

@ Arvienu roku no augsas nospiediet fikséjoso aki
(10) un ar otru roku vienlaicigi izvelkamo galdu
() izvelciet uz prieksu no vadiklas (24)!

@ Laiatvértu skaidu kasti (17), iznemiet abas
skrlves (b) un atvaziet skaidu kasti. Padoms: Lai
vieglak iznemtu skraves (b), iestatiet apm. 45°
lenki. (skat. 8.5.)

@ Montazu veiciet apgriezta seciba.

7.6. Zaga platnes maina (16. attéls)

Uzmanibu! Izvelciet kontaktdaksu.

lestatiet zaga platni (4) maksimalaja zagésanas

dziluma (skat. 8.2.).

Nonemiet zaga platnes aizsargu (2) (skat. 7.3.).

Demontéjiet izvelkamo galdu (skat. 7.5.).

Atveriet apaks$éjo skaidu kasti (skat. 7.5.).

Pielieciet pretspiedéju (41) pie zaga platnes

atloka.

Izskruvéjiet skravi (42) ar uzgriezna atslégu (40)

zaga platnes grieSanas virziena.

@ Nonemiet zaga platni (4) no iek$éja atloka un
pavelciet uz augsu.

@ Pirms monté&jat jauno zaga platni, ripigi notiriet
zaga platnes atlokus.

@ Jauno zaga platni atkal ielieciet apgriezta seciba
un nostipriniet. Uzmanibu! levérojiet grieSanas
virzienu, zobu zagésanas slipumam jabut
grieSanas virziena, t.i., vérstam uz priekSu
(skat. bultu uz skaidu kastes).

@ Atkal uzmontgjiet un iestatiet atdalitajkili (5), ka
art zaga platnes aizsargu (2) (skat. 7.4.,7.5.).

@ Pirms darba turpinasanas ar zagi japarbauda

16.11.2006
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aizsargmehanismu darbspéja.

8. LietoSana

8.1. leslegsanasl/izslegSanas slédzis (10. attéls)
@ Nospiezot zalo taustinu “1”, var iedarbinat zagi.
@ Laiizslégtu zagi, nospiediet sarkano taustinu “0”.

8.2. Zagejuma dzilums (17. attéls)
@ Griezot rokas kloki (8), zaga platni (4) var
iestatit vélamaja zagéjuma dziluma.

Pretéji pulkstenraditaja virzienam:
lielaks zagéjuma dzilums Pulkstenraditaja
virziena: mazaks zagéjuma dzilums

8.3. Paraléla atdure

8.3.1. Atdures augstums (19./20. attéls)

@ Piegadatajai paralélajai atdurei (6) ir divas
dazada augstuma vadiklas.

@ Atkariba no zagéjamo materialu biezuma atdures
sliede (43) biezam materialam jaizmanto,
vadoties no 19. attéla, un planam materialam - no
20. attéla.

8.3.2. Zagéjuma dzilums (19./20. attéls)

@ Zagejot koksnes dalas gareniski, jaizmanto
paraléla atdure (6).

@ Paralélo atduri (6) jauzmonté zaga platnes (4)
labaja puseé.

@ Paralélo atduri (6) no arpuses jaiebida turétaja
(23).

@ lestatiet paralélo atduri (6) vélamaja pozicija un
nofiksé&jiet ar sparnskravém (21).

8.3.3. Atdures garuma iestati$ana (21. attéls)

@ Lainovérstu zagéjama materiala noblokésanos,
atdures sliedi (43) var parbidit garenvirziena.

@ Visparzinams likums: atdures aizmuguréjais gals
atduras pret iedomatu Iiniju, kas sakas apméram
zaga platnes vida un turpinas 45° lenki virziena
uz aizmuguri.

@ Nepieciesama zagéjuma platuma iestatisana.

- Atskrivéjiet sparnskriives (21) un pastumiet
atdures sliedi (43) tik talu uz priek$u, l1dz tiek
sasniegta iedomata 45° [inija.

- Atkal nostipriniet sparnskrives (21).

8.4. ékérsatdure un izvelkamais galds (28. attéls)
@ lebidiet $kérsatduri (7) izvelkama galda rieva (a).
@ Atbrivojiet blokéSanas skrivi (12)
Pagrieziet $kérsatduri (7), lidz bulta rada vélamo
lenka lielumu!
@ Pievelciet blokéSanas skravi (12).

85

14:20 Uhr

Seite

85



Anleitung FKS 2201 _SPK7:Anlei

o Skeérsatduri (7) ar blokésanas skravi (31)
piestipriniet uz izvelkama galda vélamaja
pozicija.

Uzmanibu!!

@ Nestumiet atdures sliedi (7) parak talu zaga
platnes virziena.

@ Attalumam starp atdures sliedi (43) un zaga platni
(4) jabut apm. 2 cm.

8.5. Lenka iestatiSana (17. attéls)

@ Atbrivojiet fiksacijas sviru (9) lenka iestatiSanai.

@ GrieZot sviru (9), iestatiet velamo lenka lielumu uz
skalas (b).

@ Noblokéjiet fiksacijas sviru (9) vélamaja lenka
iestatijuma.

9. Darbiba

Uzmanibu!!

@ Peéc katra jauna iestatijuma ieteicam veikt
izméginajuma zagéjumu, lai parbauditu iestatitos
lielumus.

@ Péc zagaieslégsanas nogaidiet, kamér zaga
platne sasniedz savu maksimalo apgriezienu
skaitu, pirms veicat pirmo griezumu.

@ Uzmanieties iegriezot!

@ Pirms lietoSanas zagis jasaskrave ar
klatpievienoto metala stareni! Lai to veiktu, ka tas
noradits 8. attéla, metala stureni (a) ar skrivem
(b) japiestiprina pie balsta kajam (18).

9.1. Garenzagéjumu veik$ana (22. attéls)

o Seit detala tiek parzagéta tas garenvirziena.

@ Laiveiktu garenzagéjumus, izvelkamais galds
janofiksé ierices aizmuguré ar fiksatoru (19) (18.
attéls). Viena detlas mala tiek piespiesta pie
paralélas atdures (6), kamér plakana puse
atrodas uz zaggalda (1).

@ Zaga platnes aizsargam (2) vienmér jaatrodas
virs detalas.

@ Veicot garenzagéjumu, darba pozicija nekad
nedrikst atrasties viena [inija ar griezumu.

@ Paralélo atduri (6) iestatiet atbilstosi detalas
augstumam un vélamajam platumam (skat. 8.3.).

@ leslédziet zagi.

@ Rokas ar kopa saklautiem pirkstiem novietojiet
plakaniski uz detalas un bidiet detalu gar paralélo
atduri (6) zaga platné (4).

@ Sanos vadiet ar kreiso vai labo roku (atkariba no
paralélas atdures pozicijas) tikai lldz aizsargvaka
priek$éjai malai.

@ Vienmer aizbidiet detalu ITdz pat atdalitajkila (5)
galam.

@ Zagesanas atkritumi paliek uz zaggalda (1),
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kamér zaga platne (4) atkal atrodas miera
stavokli.

9.1.2. Sauru detalu zagésana (23. attéls)

@ Detalu garenzagésanai, kuru platums ir mazaks
par 120 mm, noteikti jaizmanto bidamkoks (27).
Bidamkoks ieklauts piegades komplekta.

Nekavéjoties nomainiet nolietotu vai bojatu
bidamkoku.

9.1.3. Loti Sauru detalu zagesana (24. attéls)

o Lot Sauru detalu garenzagésanai, kuru platums
ir 30 mm un mazaks, noteikti jaizmanto
bidamkoks.

@ Turklat velams izmantot zemako paralélas
atdures vadiklu.

e Bidamkoks nav ieklauts piegades
komplekta! (legadajams attiecigaja specialaja
tirgotava).

Savlaicigi nomainiet nolietotu bidamkoku.

9.1.4. Shipu zagéjumu veik$ana (25. attéls)

Slipus zagejumus pamata veic, izmantojot paralélo

atduri (6).

@ lestatiet zaga platni (4) vélamaja lenka lieluma
(skat 8.5).

@ lestatiet paralélo atduri (6) atkariba no detalas
platuma un augstuma.

o Veiciet zagéjumu atbilstosi detalas platumam
(skat. 9.1.2., un 9.1.3.).

9.2. Izvelkama galda lietoSana

9.2.1. Skérszagejumu veik$ana (26., 27. attéls)

@ Izvelkamo galdu (3) pavelciet uz prieksu.

@ lestatiet Skérsatduri (7) vélamaja lenka lieluma un
piestipriniet uz izvelkama galda (3).

@ Piespiediet detalu ciesi pret Skérsatduri (7) un
izvalkamo galdu lenam bidiet zaga platnes
virziena.

@ Izvelkamo galdu (3) bidiet vienmer tik talu, kamér
detala pilniba ir parzagéta.

@ Izslédziet zagi. Uzmanibu: Zagésanas atkritumus
savaciet tikai tad, kad zaga platne (4) atrodas
miera stavokilr.

9.2.2 Malu apgrie$ana, izmantojot izvelkamo

galdu (28)

@ Izvelkamo galdu (3) pavelciet uz prieksu.

@ Novietojiet detalu uz izvelkama galda un
piespiediet to ciesi pret malu apgrie$anas
paligplaksni (c).

@ lzvelakamo galdu (3) ar detalu pievadiet zaga
platnei un izpildiet zagéjumu.

14:20 Uhr Seite
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10. Apkope

Uzmanibu! Izvelciet kontaktdaksu.

No ierices regulari janotira putekli un netirumi.
Vislabak tirisanu veikt ar smalku suku vai
lupatu.

Plastmasu firi$anai nelietojiet nekadus kodigus

lidzek|us.

11. Rezerves dalu pasitiSana

Pasiitot rezerves dalas, janorada $ada informacija:

ierices tips;

ierices artikula numurs;

ierices identifikacijas numurs;

nepiecieSamas detalas rezerves dalas numurs.

Pasreizéjas cenas un informaciju var atrast
www.iscgmbh.info

g FKS 2200 SPK 7
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Konformitéatserklarung

@ erk(:é'zl folgen'q_e K‘J‘r_!lzolrmitél gemaB EU-Richtlinie G dichiara la seguente conformita secondo la
und Normen fiir Artikel direttiva UE e le norme per 'articolo
declares conformity with the EU Directive g . i
and standards marked below for the article henhold til EU-direktiv og standarder for
© déclare la conformité suivante selon la produkt
directive CE et les normes concernant Iarticle prohlasuje nasledujici shodu podle smérnice
@ verklaart de volgende conformiteit in overeen- @ EU a norem pro vyrobek.
stemming met de EU-richtlijn en normen voor ® 2 G} 6 itast jelenti ki a
het artikel re vonatkozé EU-iranyvonalak és normak
declara la siguiente conformidad a tenor de la szerint w
girelcliVa y ﬂofr_m:s de I? UE_ga;a zl am’cutlio pojasnjuje slede¢o skladnost po smernici EU
leclara a seguinte conformidade de acordo in normah za artikel.
com a directiva CE e normas para o artigo 1 §¢ ieni ponizej
® forklarar féljande 6verensstammelse enl. EU- artykutu z nastepujacymi normami na
direktiv och standarder for artikeln podstawie dyrektywy WE.
@ !Ir_noil_taa seuraavaa Eu_roopan unionin_direkli- ® vydava nasledujuce prehlasenie o zhode podla
ivien ja normien ice EU a noriem pre vyrobok.
tuotteelle [AeKnapupa cnefHoTO CbOTBETCTBUE ChINacHo
@ erklerer herved folgende samsvar med EU- [AVPeKTMBUTE U HopMuTe Ha EC 3a npoaykTa.
direktiv og standarder for artikkel @ 3BABAAE NPO BIANOBIAHICTL 3riAHO 3 AMPeKTUBOID
@ 3aABNFAET O COOTBETCTBUY TOBapa €C Ta cTaHAapTaMm1, YUHHUMM ANA AAHOTO TOBapy
cneaylWUM AMPeKTUBaM U Hopmam EC _ il EL direktiivi
@ izjavljuje sljedecu u.skladienost s odredbama i @ dele ja normidele
normama EU za artikl. deklaruoja atitikti pagal ES direktyvas ir normas
declara urmatoarea conformitate cu linia direc- @ straipsniui
toare CE si normele valabile pentru articolul. izjavljuje sledegci konformitet u skladu s odred
@ Urin ile i olarak AB Yonetmelikleri ve bom EZ i normama za artikl

Normlan geregince asa@idaki uygunluk acikla
masini sunar.

dnA@vel TRV ak6Aouln ouppwvia cUPPWVa pE
v O3nyia EE kai Ta mpéTUmO YIa TO MPOiov

]

Atbilstibas sertifikats apliecina zemak minéto prec¢u
atbilstibu ES direktivam un standartiem

Formatkreissége FKS 2201

98/37/EG
73/23/EWG_93/68/EEC
[ ] 97/23/EG

[ ] 90/396/EWG
[ ] 89/686/EWG

[ ] 87/404/EWG

[ ] R&TTED 1999/5/EG
[ ] 2000/14/EG:
89/336/EWG_93/68/EEC | | 95/54/EG:

[ ] 97/68/EG:

EN 61000-3-2; EN 61000-3-11; EN 55014-1; EN 55014-2; EN 60204-1;
. prEN 1870-1
TUV Rheinland Product Safety GmbH, BM 60016362 0001

Landau/Isar, den 13.10.2006

A/

A ‘/1\314’1 L

We';é’ﬁsv lgartner
General-Manager

Pfister
Tech. Supervisor

Art.-Nr.: 43.406.72 1.-Nr.: 01016
Subject to change without notice

Archivierung: 434067 41 55055'
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@000 066

®

®@ 0060606

Technische Anderungen vorbehalten
Technical changes subject to change

Sous réserve de modifications

Salvo modificaciones técnicas

Con riserva di apportare modifiche tecniche
Der tages forbehold for tekniske aendringer
Forbehall for tekniska forandringar

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan
Technikai véltozasok jogat fenntartva
Zadrzavamo pravo na tehniéne izmjene.
Technické zmény vyhrazeny

Tehniéne spremembe pridrzane.

Teknik degisiklikler olabilir

Med forbehold om tekniske endringer

Pad er askilid ad taeknilegar breytingar séu leyfilegar.

Paturétas tiesibas veikt tehniskas izmainas
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®

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

The reprinting or reproduction by any o(her means, in whole or in part,
products is permitted only

apers
wnh the express consent of ISC GmbH.

®

La réimpression ou une aulre reproduction de Ia documentation et des
documents d’accompagnement des prodits, méme ir ¥

g FKS 2200 SPK 7 16.11.2006

Urtinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde gogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onay! alinmak sartiyla serbesttir.

Gijentrykk eller annen mangfoldiggjering av dokumentasjon og
ledsagende papirer til produktene, ogsa i utdrag, er bare tillatt nar ISC
GmbH har gitt sitt uttrykkelige samtykke til dette.

autorisée qu'avec I'agrément exprés de lentreprise ISC GmbH.

La reimpresion o cualquier otra reproduccion de documentos e

informacion adjunta a productos, incluida cualquier copia, solo se
permite con la autorizacion expresa de ISC GmbH.

(©)

La ristampa o I'ulteriore npruduzlone anche parziale, della
odei dei prodotti &
consentita solo con I'esplicita aumnzzazwune da parte della ISC GmbH.

Eftertryk eller anden form (or mang(oldlggmelse af skriftligt materiale,
rodukter, er kun tilladt

efter udtrykkelig tilladelse (ra ISC GmbH.

®

Eftertryck eller annan duplicering av dokumentation och medfljande
underlag for produkter, aven utdrag, &r endast tillatet med uttryckligt
tillstand fran ISC GmbH.

(@)

Tuonelden
vam in kopiointi tai
ISC GmbH:n nimer

ja muiden yj
i inen on sallittu

luvalla.

®

utannyomasa és sokszorositasa, kivonatosan is csak az ISC GmbH
Kifejezett beleegyezésével engedélyezett.

Naknadno tiskanje ili sliéna umnozavanja dokumentacije i pratecin
papira ovih proizvoda, &ak i djelomi¢no kopiranje, moguce je samo uz
izriéito dopustenje tvrtke ISC GmbH.

@

Dotisk nebo jiné rozmnozovani dokumentace a privodnich
dokument vyrobk, také pouze vyhatkd, je pfipustné vyhradné se
souhlasem firmy ISC GmbH.

Ponatis ali druge vrste razmnoZevanje dokumentacije in spremijajogin
dokumentov proizvodov proizvajalca, tudi v izviegkih, je dovoljeno
samo z izrecnim soglasjem firme ISC GmbH.

1 eda onnur fjo fylgiskjala og leidarvisa vérunnar,
lika i Grdrzetti, er ekki leyfileg nema grerinilegt sampykki fra ISC GmbH
komi til.

@

%o un _ -
citada izplatidana, arf fragmentari ir atlauta tikai ar skaidru
ISC GmbH piekrisanu.

vai
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Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

GemaB européischer Richtlinie 2002/96/EG tiber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerét kann hierfir auch einer
Rucknahmestelle (iberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetzes durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefugte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

For EU countries only
Never place any electric tools in your household refuse.

To comply with European Directive 2002/96/EC concerning old electric and electronic equipment and its
implementation in national laws, old electric tools have to be separated from other waste and disposed of
in an environment-friendly fashion, e.g. by taking to a recycling depot.

Recycling alternative to the demand to return electrical devices:

As an alternative to returning the electrical device, the owner is obliged to cooperate in ensuring that the
device is properly recycled if ownership is relinquished. This can also be done by handing over the used
device to a returns center, which will dispose of it in accordance with national commercial and industrial
waste management legislation. This does not apply to the accessories and auxiliary equipment without
any electrical components which are included with the used device.

Uniquement pour les pays de I'Union Européenne
Ne jetez pas les outils électriques dans les ordures ménageres.

Selon la norme européenne 2002/96/CE relative aux appareils électriques et systemes électroniques
usés et selon son application dans le droit national, les outils électriques usés doivent étre récoltés a
part et apportés a un recyclage respectueux de I'environnement.

Possibilité de recyclage en alternative a la demande de renvoi :

Le propriétaire de I'appareil électrique est obligé, en guise d’alternative & un envoi en retour, & contribuer
a un recyclage effectué dans les régles de I'art en cas de cessation de la propriété. L’ancien appareil
peut étre remis & un point de collecte dans ce but. Cet organisme devra I'éliminer dans le sens de la Loi
sur le cycle des matiéres et les déchets. Ne sont pas concernés les accessoires et ressources fournies
sans composants électroniques.

14:20 Uhr
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@ Solo para paises miembros de la UE
No tire herramientas eléctricas en la basura casera.

Segun la directiva europea 2002/96/CE sobre aparatos usados electronicos y eléctricos y su aplicacion
en el derecho nacional, dichos aparatos deberan recojerse por separado y eliminarse de modo ecolégico
para facilitar su posterior reciclaje.

Alternativa de reciclaje en caso de devolucién:

El propietario del aparato eléctrico, en caso de no optar por su devolucion, esta obligado a reciclar
adecuadamente dicho aparato eléctrico. Para ello, también se puede entregar el aparato usado a un
centro de reciclaje que trate la eliminacién de residuos respetando la legislacién nacional sobre residuos
y su reciclaje. Esto no afecta a los medios auxiliares ni a los accesorios sin componentes eléctricos que
acompanfan a los aparatos usados.

@ Solo per paesi membri dell'UE
Non gettate gli utensili elettrici nei rifiuti domestici.

Secondo la Direttiva europea 2002/96/CE sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e
I'applicazione nel diritto nazionale gli elettroutensili usati devono venire raccolti separatamente e smaltiti
in modo ecologico.

Alternativa di riciclaggio alla richiesta di restituzione

Il proprietario dell’apparecchio elettrico € tenuto in alternativa, invece della restituzione, a collaborare in
modo che lo smaltimento venga eseguito correttamente in caso ceda I'apparecchio. L’apparecchio
vecchio puo anche venire consegnato ad un centro di raccolta che provvede poi allo smaltimento
secondo le norme nazionali sul riciclaggio e sui rifiuti. Non ne sono interessati gli accessori e i mezzi
ausiliari senza elementi elettrici forniti insieme ai vecchi apparecchi.

@ Geelder kun EU-lande
Smid ikke el-veerktej ud som almindeligt husholdningsaffald.

I henhold til EF-direktiv 2002/96 om elektroaffald og dets omseettelse til national lovgivning skal brugt
el-veerktoj indsamles adskilt og indleveres pa genbrugsstation.

Recycling-alternativ til tilbagesendelse af brugt vare:

Ejeren af det elektroniske apparat er forpligtet til — som et alternativ i stedet for tilbagesendelse — at
medbvirke til, at relevante dele af apparatet genanvendes ifolge miljoforskrifterne i tilfselde af overdra
gelse af ejerskab til tredjeperson. Det brugte apparat kan ogsa overdrages til et deponeringssted, som vil
varetage bortskaffelsen af apparatets dele i overensstemmelse med nationale bestemmelser vedrgrende
skrotning og genbrug. Ikke omfattet heraf er tilbehorsdele og hjeelpemidler, som ikke indeholder
elektroniske komponenter.

® Endast for EU-lander
Kasta inte elverktyg i hushallssoporna.

Enligt det europeiska direktivet 2002/96/EG om avfall som utgérs av eller innehaller elektriska eller
elektroniska produkter och dess tillampning i den nationella lagstiftningen, maste férbrukade elverktyg
kéllsorteras och ldmnas

Atervinnings-alternativ till begaran om atersandning:

Som ett alternativ till atersandning ar agaren av elutrustningen skyldig att bidraga till andamalsenlig
avfallshantering for det fall att utrustningen ska skrotas. Efter att den férbrukade utrustningen har [am
nats in till en avfallsstation kan den omhéandertas i enlighet med géllande nationella lagstiftning om ater-
vinning och avfallshantering. Detta géller inte for tillbehdrsdelar och hjalpmedel utan elektriska kompo-
nenter vars syfte har varit att komplettera den férbrukade utrustningen.
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Koskee ainoastaan EU-jasenmaita
Ala heita sahkétyokaluja kotitalousjatteisiin.

Sahkokayttoisia ja elektronisia vanhoja laitteita koskevan Euroopan direktiivin 2002/96/EY mukaan, joka
on siséllytetty kansallisiin lakeihin, tulee loppuun kéytetyt sahkokayttoiset tydkalut kerata erikseen ja
toimittaa ymparistoystavalliseen kierratykseen uusiokéyttoa varten.

Kierratys vaihtoehtona takaisinlahettamiselle:

Sahkolaitteen omistajan velvollisuus on takaisinlahettamisen vaihtoehtona avustaa laitteen asianmukai
sta  havittamisté kierratyksen kautta, kun laite poistetaan kaytosta. Laitteen voi toimittaa myos
kierratyspisteeseen, joka suorittaa laitteen havittamisen paikallisten kierratys- ja jatteenpoistoméaaraysten
mukaisesti hyddyntéen kayttokelpoiset raaka-aineet. Tama ei koske kaytodsta poistettaviin laitteisiin
kuuluvia lisévarusteita tai apulaitteita, joissa ei ole sahkdosia.

Csak EU-orszagok
Ne dobja az elektromos szerszamokat a hazi hulladék kozé.

A villamos késziilékekkel és elektromos-6regkésziilékekkel kapcsolatos 2002/96/EG-i europai
iranyvonalaknak valamint ezeknek a nemzeti jogban t6rténé realizalasanak megfeléen az elhasznalt
villamos szerszamokat kuilon kell gylijteni és egy kdrnyezetbarati Ujraértékesitéshez juttatni.

Ujrahasznositas-alternativa a viszzaklildési felhivashoz:

Az elektromos készilék tulajdonosa kotelezve van, a tulajdon feladasa esetében, a visszakiildés helyett
alternativ egy szakszer(i értékesitésre. Ehhez az éreg készliléket egy visszavevé helynek lehet
atengedni, amely a nemzetkozi iparkorfolyamat és hulladéktorvény értelmében elvégzi a
megsemmisitést. Ez nem érrinti az 6reg készllékekhez mellékelt villamosalkatrészek nélkuili
tartozékrészeket és segitéeszkdzoket.

Samo za zemlje Europske zajednice
Elektroalate ne bacajte u ku¢no smece.

U skladu s europskom odredbom 2002/96/EG o starim elektri¢nim i elektroni¢kim uredjajima i njezinom
primjenom u okviru drzavnog prava, istroSeni elektroalati moraju se odvojeno sakupiti i zbrinuti na
ekoloski nacin u svrhu recikliranja.

Alternativa s recikliranjem u odnosu na zahtjev za povrat uredjaja:

Vlasnik elektrouredjaja alternativno je obvezan da umjesto povrata robe u slu¢aju odricanja vlasnistva
sudjeluje u struénom zbrinjavanju elektrouredjaja. Stari uredjaj moze se u tu svrhu prepustiti i stanici za
preuzimanije rabljenih uredjaja koja ¢e provesti uklanjanje u smislu drzavnog zakona o recikliranju i
otpadu. Zakonom nisu obuhvaceni dijelovi pribora ugradjeni u stare uredjaje i pomo¢ni materijali bez
elektriénih elemenata.

Pouze pro ¢lenské zemé EU
Nedavejte elektrické naradi do domaciho odpadu.

Podle Evropské smérnice 2002/96/EG o starych elektrickych a elektronickych pfistrojich (WEEE) a podle
narodniho prava musi byt pouzité elektrické naradi oddélené skladovano a odevzdano k ekologické
recyklaci.

Alternativa recyklace k zaslani zpét:

Vlastnik elektrického pfistroje je alternativné namisto zaslani zpét povinen ke spolupréci pfi odborné
recyklaci v pfipadé, Ze se rozhodne pfistroj zlikvidovat. Stary pfistroj miZze byt v tomto pfipadé také
odevzdan do sbérny, kteréa provede likvidaci ve smyslu narodniho zakona o hospodarském kolobéhu a
zékona o odpadech. Toto neplati pro ke starym pfistrojim pfilozené ¢asti prislusenstvi a pomocné
prostiedky bez elektrickych soucasti.
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Samo za dezele ¢lanice EU:
Ne mecite elektricnega orodja med hisne odpadke.

V skladu z evropsko smernico 2002/96/EG o starih elektri¢nih in elektronskih aparatih in uporabo
drzavnih zakonov je potrebno elektri¢na orodja zbirati lo¢eno in odstranjevati v namen reciklaze v skla
du s predpisi o varovanju okolja.

Reciklazna alternativa za poziv za vracanje:

Lastnik elektricnega aparata je namesto vracanja aparata dolzan sodelovati pri pravilnem recikliranju v
primeru odpovedi lastniStvu aparata. Stari aparat se lahko v ta namen preda tudi na prevzemnem
mestu, katero izvaja odstranjevanje v smislu drzavnega zakona o ravnanju z odpaki. To se ne nanasa na
starim aparatom priloZenih delov pribora in pripomockov brez elektri¢nih sestavnih delov.

Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢dpe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Y&netmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullanilmig elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimig Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniistim Alternatifi:

Kullaniimis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmeliklere
uygun olarak calisan geri déntisim merkezlerine vermekle yukumltddr. Bunun i¢in kullanilmis cihaz,
ulusal doéniigtim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritilmasini saglayan kullanilmis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimer malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Kun for EU-land
kke kast elektroverktoy i husholdningsavfallet!

I henhold til EU-direktiv 2002/96/EF om utbrukt elektro- og elektronisk utstyr og gjennomforing i nasjonal
lovgivning ma utbrukt elektroverktey samles inn separat og tilferes miljevennlig gjenvinning.

Recycling-alternativ til oppfordring om returnering:

Eieren av elektroutstyret er alternativt forpliktet til & veere med og serge for at utstyret blir tilfert en fors-
kriftsmessig gjenvinning i stedet for returnering, nar vedkommende vil kvitte seg med det. Det gamle
utstyret kan i denne forbindelse ogsa leveres til et returdeponi, som gjennomferer en destruksjon i sams-
var med gjeldende nasjonale lover om resirkulering og avfall. De tilbehorsdeler og hjelpemidler uten
elektobestanddeler som fulgte med utstyret, berores ikke av dette.

Sérstok skilyrdi fyrir 16nd Evrépubandalagsins:

Kastid ekki notudum rafmagnstaekjum i vanalega ruslatunnu.

Samkvaemt reglugerd fyrir Evrépu 2002/96 um gémul rafmangstaeki og samkvaemt breytingum i lagaset-
ningu hverrar pjédar sambandsins verdur ad safna rafteekjum adskilid og koma peim i sérstaka
endurvinnslu i pagu umhverfisverndar.

i stadinn fyrir ad senda teekin til baka er eigandi peirra hvattur til ad vinna ad pvi ad rétt endurvinnsla eigi
sér stad pegar hann afsalar sér teekinu sem eigandi. pad er mogulegt ad afhenda teekid til sérstakrar
so6fnunarstofnunar, sem sér um endurvinnslu taekisins samkvaemt I6gum hinna ymsu pjéda um
endurvinnslu og sorp. petta & samt ekki vid um vidbétarhluti, sem innihalda ekki rafmagnshluta.
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Neizmetiet elektroierices sadzives atkritumos!

Saskana ar Eiropas direktivu 2002/96/EK par nolietotajam elektriskajam un elektroniskajam iericeém un
tas transponésanu nacionalaja likumdosana nolietotas elektroierices ir jasavac atseviski un janodod
atkartotai izmantos$anai atbilstosi apkartéjas vides prasibam.

Otrreizeja izmantoSana ka alternativa atpakalnosutisanas prasibai:

Ta vieta, lai nosutitu atpakal nolietoto elektroierici, tas ipaSniekam ka alternativa ir uzlikts pienakums
sadarboties pienacigas izmantosanas ietvaros ipasuma tiesibu nodosanas gadijuma. Nolietoto ierici $aja
gadijuma var nodot ari atpakalpienemsanas uznemuma, kas veic tas likvidésanu atbilstosi nacionalajam
likumam par cirkulacijas saimniecibu un atkritumiem. Tas neattiecas uz nolietotajam iericem pievienoto
piederumu detalam un paliglidzekliem bez elektriskajam sastavdalam.
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Das Produkt erfillt die Anforderungen der EN 61000-3-11 und unterliegt SonderanschluBbedingungen. Das heisst, dass
eine Verwendung anbeliebigen frei wahlbaren Anschlusspunkten nicht zulassig ist.

Das Geréat kann bei ungtinstigen Netzverhaltnissen zu voriibergehenden Spannungsschwankungen fiihren.

Das Produkt ist ausschlieBlich zur Verwendung an AnschluBpunkten vorgesehen, die

a) eine maximale zuléssige Netzimpedanz “Z” nicht tiberschreiten, oder

b) die eine Dauerstrombelastbarkeit des Netzes von mindestens 100 A je Phase haben.

Sie mussen als Benutzer sicherstellen, wenn nétig in Riicksprache mit hrem Energieversorgungsunternehmen, daB lhr
AnschluBpunkt, an dem Sie das Produkt betreiben méchten, eine der beiden genannten Anforderungen a) oder

b) erfiillt.

The product meets the requirements of EN 61000-3-11 and is subject to special connection conditions. This means that
use of the product at any freely selectable connection point is not allowed.

Given unfavorable conditions in the power supply the product can cause the voltage to fluctuate temporarily.

The product is intended solely for use at connection points that

a) do not exceed a maximum permitted supply impedance “Z”, or

b) have a continuous current-carrying capacity of the mains of at least 100 A per phase.

As the user, you are required to ensure, in consultation with your electric power company if necessary, that the
connection point at which you wish to operate the product meets one of the two requirements, a) or b), named above.

Le produit répond aux exigences de la norme EN 61000-3-11 et est soumis & des conditions de raccordement spéciales.
Autrement dit, il est interdit de I'utiliser sur un point de raccordement au choix.

L’appareil peut entrainer des variations de tension provisoires lorsque le réseau n’est pas favorable.

Le produit est exclusivement prévu pour l'utilisation aux points de raccordement

a) qui ne dépassent pas une impédance de réseau maximale autorisée de « Z » ou

b) qui ont une intensité admissible du courant permanent d’au moins 100 A par phase.

En tant qu'utilisateur, vous devez vous assurer, si nécessaire en consultant votre entreprise d’électricité locale, que le
point de raccordement avec lequel vous voulez exploiter le produit, répond & I'une des deux exigences a) ou b).

El producto cumple los requisitos de la norma EN 61000-3-11 y debe someterse a condiciones especiales de conexion.
Es decir, los puntos de conexion no se pueden escoger libremente.

Se pueden producir oscilaciones de tension en el aparato en caso de que la alimentacion de red sea desfavorable.

El producto ha sido concebido para ser usado exclusivamente en puntos de conexion que

a) no sobrepasen una impedancia de red maxima admisible “Z”, o

b) posean una capacidad de corriente continua de la red de minimo 100 A por fase.

El usuario debera consultar a su empresa de suministro de energia para cerciorarse de que el punto de conexion en el
que se desee hacer funcionar el producto cumpla uno de los requisitos mencionados, a) o b).

Il prodotto soddisfa i requisiti della norma EN 61000-3-11 ed & soggetto a condizioni speciali di collegamento. Cio
significa che non ne & consentito 'uso con collegamento prese scelte a piacimento.

In caso di condizioni di rete sfavorevoli I'apparecchio pud causare delle variazioni temporanee di tensione.

Il prodotto & concepito solo per I'utilizzo collegato a prese che

a) non superino una massima impedenza di rete ,Z“, oppure

b) che abbiano una resistenza di corrente continua della rete almeno di 100 A per fase.

In qualita di utilizzatore, dovete assicurare, se necessario rivolgendovi al vostro ente di fornitura dell'energia elettrica, che
la presa di collegamento dalla quale volete azionare il prodotto soddisfi uno dei due requisiti citati a) oppure b).

Produktet opfylder EN 61000-3-11-standarden og er underlagt szerlige betingelser vedrerende tilslutning. Det vil sige, at
anvendelse via vilkarligt udvalgte tilslutningssteder ikke er tilladt.

Ved ugunstige netforhold kan maskinen forarsage forbigaende spzaendingsvariation.

Produktet er udelukkende beregnet til anvendelse via tilslutningssteder, som

a) holder sig inden for en maksimal tilladt netimpedans pa “Z”, eller

b) har en tilladelig stramstyrke for konstant netstrem pa mindst 100 A pr. fase.

Som bruger skal du sikre, om nedvendigt i samrad med dit energiforsyningsselskab, at det tilslutningssted, du vil bruge til
produktet, opfylder enten betingelse a) eller b).
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Produkten uppfyller kraven i EN 61000-3-11 och &r underkastad séarskilda anslutningsvillkor. Detta betyder att produkten
inte far anslutas till valfria anslutningspunkter.

Vid bristfalliga villkor i elnatet kan maskinen leda till temporara spanningsvariationer.

Produkten far endast anvandas vid anslutningspunkter

a) som inte Gverskrider en max. tilldten natimpedans "Z” eller

b) vars nat har en kontinuerlig strdmbelastbarhet pa minst 100 A for varje fas.

I din egenskap som anvandare maste du sakerstélla, vid behov i samrad med eldistributionsbolaget, att
anslutningspunkten vid vilken produkten ska anvandas uppfyller ett av ovan namnda villkor a) eller b).

Tuote tayttaé standardin EN 61000-3-11 asettamat vaatimukset ja sité koskevat erityiset litantdehdot. Tama tarkoittaa
sita, etta laitetta ei saa kayttaa vapaasti valittavissa liitantakohdissa.

Laite saattaa aiheuttaa ohimenevia jannitevaihteluita, jos verkko-olosuhteet ovat epaedulliset.

Tuote on tarkoitettu kéaytettavaksi ainoastaan liitdntakohdissa, joissa

a) suurinta sallittua verkkoimpedanssia “Z” ei yliteta, tai

b) verkon jatkuva jannitteenkestoidvyys on vahintaan 100 A vaihetta kohti.

Kayttajana sinun tulee varmistaa, tarvi tarki asia energiantoimittajalaitokseltasi, etta se liitantasi, jossa
haluat kayttaa laitetta, tayttad jommankumman yllamainituista vaatimuksista a) tai b).

A termék teljesiti az EN 61000-3-11 kdvetelményeit és a kiloncsatlakozasi feltételek ala esik. Ez annyit jelent, hogy nem
engedélyezett egy szabadon vélaszthaté asi ponton torténd hasznalat.

Kedvezétlen halézati viszonyoknal a késziilék atmenetileg fesziiltségi ingadozasokhoz vezethet.

A termék kizarélagossan olyan csatlakozasi pontokon levé hasznalatra van elérelatva, amelyek

a) nem lépik tul a maximalisan engedélyezett ,Z* halézati impedanciat, vagy

b) amelyeknek fazisokként legalabb 100 A-os halozati tartds aram terhelhetéséguk van.

Onnek mint hasznalénak biztositani kell, ha sziikséges akkor az energia ellatasi valallattal valé6 megbeszélés utan, hogy
az On csatlakozasi pontja, amelyen (izemeltetni akarja a terméket, a megnevezett a) vagy b) kovetelményt teljesiti.

Proizvod ispunjava zahtjeve EN 61000-3-11 i podlijeZe uvjetima specijalnog prikljuéivanja. To znaci da nije dopustena
uporaba na slobodno odabranim priklju¢nim to¢kama po Zelji.

Kod nepovoljnih odnosa u mrezi ovaj uredjaj moze uzrokovati privremena kolebanja napona.

Proizvod je namijenjen isklju¢ivo za uporabu na prikljuénim toc¢kama koje

a) ne prekoracuju maksimalnu dopustenu impedanciju mreze ,Z“ ili

b) &ija opteretivost trajnom strujom mreze iznosi minimalno 100 A po fazi.

Kao korisnik morate provjeriti, ako je potrebno i posavjetovati se s Vasim poduze¢em za opskrbu energijom, ispunjava li
priklju¢na tocka na kojoj Zelite koristiti Va$ proizvod jedan od zahtjeva a) ili b).

Vyrobek spliiuje pozadavky normy EN 61000-3-11 a podiéha specialnim podminkam pfipojeni. To znamena, ze pouZziti
na libovolné volitelnych pfipojnych bodech neni pfipustné.

Pristroj mlze pfi nepfiznivych podminkach v siti zplisobit docasné kolisani napéti.

Vyrobek je konstruovan vyhradné pro pouziti na pfipojnych bodech, které

a) neprekracuji maximalni pfipustnou impedanci sité ,,Z* nebo

b) disponuiji dlouhodobym proudovym zatizenim sité minimainé 100 A/faze.

Coby uzivatel musite zabezpecit, pokud nutno za konzultace se svym energetickym podnikem, aby Vas pfipojny bod,
na kterém chcete pristroj provozovat, spliioval jeden z obou jmenovanych pozadavki a) nebo b).

Proizvod izpolnjuje zahteve norme EN 61000-3-11 in podleZe posebnim pogojem za priklju¢ek. To pomeni, da ni
dopustna uporaba poljubnih prosto izbirnih prikljuénih tock.

Naprava lahko privede ob neugodnih pogojih elektricnega omrezja do ob&asnih napetostnih nihanj.

Proizvod je predvideni izkljuéno za uporabo na priklju¢nih to¢kah, katere

a) ne prekoracujejo najvisjo dopustno omrezno impedanco “Z”, ali

b) imajo trajno tokovno obremenljivost omrezja najmanj 100 A po fazi.

Kot uporabnik morate zagotoviti, po potrebi s posvetovanjem z Vasim podjetjem za oskrbo z elektri¢no energijo, da
Vasa priklju¢na tocka, na katero Zelite prikljuciti proizvod in ga uporabljati, izpolnjuje obe od zgoraj pod a) in b) navedeni
zahtevi.
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Bu Grtin EN 61000-3-11 normunun sartlarini yerine getirir ve 6zel baglanti sartlarina tabidir. Boylece serbest olarak
segilebilen herhangi bir baglanti noktasina izin verilmemistir.

Cihazda, uygun olmayan sebeke sartlarinda gegici gerilim degisiklikleri olusabilir.

Bu Uriin sadece, asagida 6zellikleri agiklanan baglanti noktalarina baglanarak calistinimak tizere tasarlanmistir

a) Azami sebeke empedani Z degerlerini asmayan veya

b) Sebekeden faz basina en az 100 A siirekli gekilebilmesi mimkin olmalidir.

Kullanici olarak siz gerektiginde enerji dagitim sirketi ile irtibata gegerek, cihazi baglayacaginiz prizinizin yukarida
aciklanan a) veya b) sartlarindan birini yerine getirmis olmasini saglamalisiniz.

Produktet oppfyller kravene i EN 61000-3-11 og er underlagt seerlige tilkoplingsbetingelser. Det vil si at det ikke er tillatt &
bruke vilkarlige, fritt valgbare tilkoplingspunkter.

Ved ugunstige nettforhold kan maskinen fere til forbigaende spenningssvingninger.

Produktet er utelukkende beregnet pa bruk koplet til tilkoplingspunkter som

a) ikke overskrider en maksimalt tillatt nettimpedans “Z”, eller

b) som har en nettkapasitet for belastning med permanent strom pa minst 100 A per fase.

| egenskap av bruker ma du serge for, om nedvendig méa du konsultere din kraftleverander, at det tilkoplingspunktet som du
vil kople produktet til for & drive det, oppfyller et av de to kravene som er angitt under a) og b).

Varan uppfyllir kréfur EN 61000-3-11 og fellur undir sérstok skilyrdi um tengingar. Pad pydir ad ekki er heimilt ad tengja
hana hvar sem er.

Ef astandi rafkerfisins er abdtavant kann teekid ad valda timabundnum sveiflum & spennu.

Véruna ma eingéngu nota a tengipunktum sem

a) hafa ekki meira kerfisvionam en ,Z*, eda

b) par sem stddugt spennuélag rafkerfisins ma vera ad minnsta kosti 100 A & hvern fasa.

Notandi verdur ad ganga Ur skugga um ad tengipunkturinn sem nota & teekid vid uppfylli annad hvort skilyrdi a) eda b). Ef
porf krefur skal hafa samrad vid orkufyrirteekid.

RaZojums atbilst EN 61000-3-11 prasibam un ir paklauts Tpasiem pieslégdanas noteikumiem. Tas nozimé, ka
izmanto8ana jebkuras brivi izvélétajas pieslégsanas vietas nav pielaujama.

lerice nepiemérotu elektriska tikla parametru gadijuma var izraisit parejo$as sprieguma svarstibas.

Razojumu atlauts izmantot vienigi pieslegSanas vietas, kas

a) neparsniedz maksimali pielaujamo tikla pilno pretestibu “Z”, vai

b) kam piemit katrai fazei vismaz 100 A liela tikla spéja izturét ilgstoSu stravas slodzi.

Jums, ka lietotajam, ir janodrosina, vajadzibas gadijuma sazinoties ar elektroenergijas piegades uznémumu, lai Jisu
pieslégsanas vieta atbilstu kadai no minétajam divam prasibam a) vai b).
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GUARANTEE CERTIFICATE

Dear Customer,

Al of our products undergo strict quality checks to ensure that they reach you in perfect condition. In the unlikely
event that your device develops a fault, please contact our service department at the address shown on this
guarantee card. Of course, if you would prefer to call us then we are also happy to offer our assistance under
the service number printed below. Please note the following terms under which guarantee claims can be made:

1. These guarantee terms cover additional guarantee rights and do not affect your statutory warranty rights.
We do not charge you for this guarantee.

2. Our guarantee only covers problems caused by material or manufacturing defects, and it is restricted to the
rectification of these defects or replacement of the device. Please note that our devices have not been
designed for use in commercial, trade or industrial applications. Consequently, the guarantee is invalidated
if the equipment is used in commercial, trade or industrial applications or for other equivalent activities. The
following are also excluded from our guarantee: compensation for transport damage, damage caused by
failure to comply with the installation/assembly instructions or damage caused by unprofessional
installation, failure to comply with the operating instructions (e.g. connection to the wrong mains voltage or
current type), misuse or inappropriate use (such as overloading of the device or use of non-approved tools
or accessories), failure to comply with the maintenance and safety regulations, ingress of foreign bodies
into the device (e.g. sand, stones or dust), effects of force or external influences (e.g. damage caused by
the device being dropped) and normal wear resulting from proper operation of the device.

The guarantee is rendered null and void if any attempt is made to tamper with the device.

3. The guarantee is valid for a period of 5 years starting from the purchase date of the device. Guarantee
claims should be submitted before the end of the guarantee period within two weeks of the defect being
noticed. No guarantee claims will be accepted after the end of the guarantee period. The original guarantee
period remains applicable to the device even if repairs are carried out or parts are replaced. In such cases,
the work performed or parts fitted will not result in an extension of the guarantee period, and no new
guarantee will become active for the work performed or parts fitted. This also applies when an on-site
service is used.

4. Inorder to assert your guarantee claim, please send your defective device postage-free to the address
shown below. Please enclose either the original or a copy of your sales receipt or another dated proof of
purchase. Please keep your sales receipt in a safe place, as it is your proof of purchase. It would help us if
you could describe the nature of the problem in as much detail as possible. If the defect is covered by our
guarantee then your device will either be repaired immediately and returned to you, or we will send you a
new device.

Of course, we are also happy offer a chargeable repair service for any defects which are not covered by the
scope of this guarantee or for units which are no longer covered. To take advantage of this service, please send
the device to our service address.
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@ BULLETIN DE GARANTIE

Chére Cliente, Cher Client,

Nos produits sont soumis a un contréle de qualité trés strict. Si cet appareil devait toutefois ne pas fonctionner
impeccablement, nous en serions désolés. Dans un tel cas, nous vous prions de bien vouloir prendre contact
avec notre service apres-vente a l'adresse indiquée sur le bulletin de garantie. Nous restons également
volontiers & votre disposition au numéro de téléphone de service indiqué plus bas. Pour faire valoir une
demande de garantie, ce qui suit estvalable :

1. Les conditions de garantie réglent les prestations de garantie supplémentaires. Vos droits de garantie
légaux ne sont en rien altérés par la garantie présente. Notre prestation de garantie est gratuite.

2. La prestation de garantie s’applique exclusivement aux défauts occasionnés par des vices de fabrication ou
de matériau et est limitée a I'élimination de ces défauts ou encore au remplacement de I'appareil. Veillez au
fait que nos appareils, conformément a leur affectation, n’ont pas été construits pour étre utilisés dans un
environnement professionnel, industriel ou artisanal. Un contrat de garantie ne peut avoir lieu dés lors que
I'appareil est utilisé a des activités dans des entreprises professionnelles, artisanales ou industrielles ou
toute autre activité du méme genre. Sont également exclus de notre garantie : les prestations de
substitution de dommages dus aux transports, les dommages occasionnés par le non-respect des
instructions de montage ou en raison d’'une installation non conforme, du non-respect du mode d’emploi
(comme par exemple le raccordement a une mauvaise tension réseau ou a un mauvais type de courant),
les applications abusives ou non conformes (comme par exemple une surcharge de I'appareil ou encore
I'emploi d’accessoires non homologués), le non-respect des prescriptions de maintenance et de sécurité,
l'infiltration de corps étrangers dans I'appareil (comme par exemple du sable, des pierres ou de la
poussiere), 'emploi de la force ou l'influence extérieure (comme par exemple les dommages dus & une
chute), ainsi que I'usure normale conforme a l'utilisation.

Le droit & la garantie disparait dés lors que des interventions ont lieu sur I'appareil.

3. Le délai de garantie s’éleve a 5 ans et commence a la date de I'achat de 'appareil. Les demandes de
garanties doivent étre présentées avant écoulement du délai de garantie, dans les deux semaines suivant
le moment auquel le défaut a été reconnu. Toute reconnaissance de demande de garantie aprés
écoulement du délai de garantie est exclue. La réparation ou I'échange de I'appareil n’entraine nullement
une prolongation de la durée de garantie. Elle ne fait pas non plus commencer un nouveau délai de
garantie, en raison de cette prestation, pour 'appareil ou pour toute autre piece de rechange intégrée. Ceci
est également valable lorsqu’un service aprés-vente sur place a été consulté.

4. Pour faire reconnaitre votre demande de garantie, veuillez nous envoyer I'appareil défectueux franco de
port a 'adresse indiquée ci-dessous. Ajoutez a I'envoi I'original du bon d’achat ou de tout autre preuve de
I'achat datée. Veuillez donc toujours bien conserver le bon d’achat en guise de preuve ! Décrivez la raison
de la réclamation le plus précisément possible. Si le défaut de I'appareil est compris dans notre prestation
de garantie, nous vous retournerons sans délai un appareil réparé ou encore un nouveau.

Bien entendu, nous sommes préts également a réparer les appareils défectueux contre remboursement des

frais, dés lors que I'appareil n’est plus ou pas garanti. Pour ce faire, veuillez envoyer 'appareil a notre adresse
de service apres-vente.
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® CERTIFICADO DE GARANTIA

Estimado cliente:

Nuestros productos estan sometidos a un estricto control de calidad. No obstante, lamentariamos que este
aparato dejara de funcionar correctamente, en tal caso, le rogamos que se dirija a nuestro servicio de atencion

alcl

iente en la direccion indicada en la parte inferior de la presente tarjeta de garantia. Con mucho gusto le

atenderemos también telefénicamente en el nimero de servicio indicado a continuacion. Para hacer valido el
derecho de garantia, proceda de la siguiente forma:

1.

Estas condiciones de garantia regulan prestaciones de la garantia adicionales. Sus derechos legales a
prestacion de garantia no se ven afectados por la presente garantia. Nuestra prestacion de garantia es
gratuita para usted.

La prestacion de garantia se extiende exclusivamente a defectos ocasionados por fallos de material o de
produccion y esta limitada a la reparacion de los mismos o al cambio del aparato. Tenga en consideracion
que nuestro aparato no esta indicado para un uso comercial, en taller o industrial. Por lo tanto, no
procedera un contrato de garantia cuando se utilice el aparato en zonas industriales, comerciales o talleres,
asi como actividades similares. De nuestra garantia se excluye cualquier otro tipo de prestacién adicional
por dafios ocasionados por el transporte, dafios ocasionados por la no observancia de las instrucciones de
montaje o por una instalaciéon no profesional, no observancia de las instrucciones de uso (como, p. €j.,
conexion a una tensién de red o corriente no indicada), aplicaciones impropias o indebidas (como, p. €j.,
sobrecarga del aparato o uso de herramientas o accesorios no homologados), no observancia de las
disposiciones de mantenimiento y seguridad, introduccién de cuerpos extrafos en el aparato (como, p. €j.,
arena, piedras o polvo), uso violento o influencias externa (como, p. €j., dafios por caidas), asi como por el
desgaste habitual por el uso.

El derecho a garantia pierde su validez cuando ya se hayan realizado intervenciones en el aparato.

El periodo de garantia es de 5 afios y comienza en la fecha de la compra del aparato. El derecho de
garantia debe hacerse valido, antes de finalizado el plazo de garantia, dentro de un periodo de dos
semanas una vez detectado el defecto. El derecho de garantia vence una vez transcurrido el plazo de
garantia. La reparacién o cambio del aparato no conllevara ni una prolongacion del plazo de garantia ni un
nuevo plazo de garantia ni para el aparato ni para las piezas de repuesto montadas. Esto también se aplica
en el caso de un servicio in situ.

Para hacer efectivo su derecho a garantia, envie gratuitamente el aparato defectuoso a la direccién
indicada a continuacion. Adjunte el original del ticket de compra u otro tipo de comprobante de compra con
fecha. jA tal efecto, guarde en lugar seguro el ticket de compra como comprobante! Describa con la mayor
precision posible el motivo de la reclamacion. Si nuestra prestacion de garantia incluye el defecto
aparecido en el aparato, recibira de inmediato un aparato reparado o nuevo de vuelta.

Naturalmente, también solucionaremos los defectos del aparato que no se encuentren comprendidos o ya no
se encuentren comprendidos en la garantia, en este caso contra reembolso de los costes. Para ello, envie el

apal
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@ CERTIFICATO DI GARANZIA

Gentili clienti,

i nostri prodotti sono soggetti ad un rigido controllo di qualita. Se I'apparecchio non dovesse tuttavia funzionare
correttamente, ci scusiamo e vi preghiamo di rivolgervi al nostro servizio di assistenza clienti all'indirizzo
indicato in questa scheda di garanzia. Siamo a vostra disposizione anche telefonicamente al numero del
servizio assistenza sotto indicato. Per la rivendicazione dei diritti di garanzia vale quanto segue:

1. Queste condizioni di garanzia regolano ulteriori prestazioni di garanzia. La presente garanzia non tocca i
vostri diritti al ricorso di garanzia previsti dalla legge. Le nostre prestazioni di garanzia sono per voi gratuite.

2. La prestazione di garanzia riguarda esclusivamente le anomalie riconducibili a difetti del materiale o di
produzione ed € limitata all’eliminazione di queste anomalie o alla sostituzione dell'apparecchio. Tenete
presente che i nostri apparecchi non sono stati costruiti per 'impiego professionale, artigianale o
industriale. Un contratto di garanzia non viene concluso quando I'apparecchio viene usato in imprese
commereciali, artigianali o industriali, o con attivita equivalenti. Dalla nostra garanzia sono escluse inoltre le
prestazioni di risarcimento per danni dovuti al trasporto o danni causati dalla mancata osservanza delle
istruzioni per il montaggio o per installazione non corretta, dalla mancata osservanza delle istruzioni per
I'uso (come per es. collegamento a tensione di rete o tipo di corrente non corretto), dall'uso improprio o
illecito (come per es. sovraccarico dell’apparecchio o utilizzo di utensili 0 accessori non consentiti), dalla
mancata osservanza delle norme di sicurezza e di manutenzione, dalla penetrazione di corpi estranei
nell’apparecchio (come per es. sabbia, pietre o polvere), dallimpiego della forza o dall'influsso esterno
(come per es. danni dovuti a caduta) e dall'usura normale e dovuta all'impiego.

Il diritti di garanzia decadono quando sono gia effettuati interventi sull’apparecchio.

3. Il periodo di garanzia & 5 anni e inizia alla data d’acquisto dell’apparecchio. | diritti di garanzia devono
essere fatti valere prima della scadenza del periodo di garanzia, entro due settimane dopo avere accertato
il difetto. E esclusa la rivendicazione di diritti di garanzia dopo la scadenza del relativo periodo. La
riparazione o la sostituzione dell’apparecchio non comporta una proroga del periodo di garanzia e con
questa prestazione per I'apparecchio o per pezzi di ricambio eventualmente installati non inizia un nuovo
periodo di garanzia. Questo vale anche nel caso si ricorra ad un servizio sul posto.

4. Per larivendicazione dei vostri diritti di garanzia inviate I'apparecchio difettoso franco di porto all'indirizzo
sotto indicato. Allegate lo scontrino di cassa in originale o un’altra prova d’acquisto che riporti la data.
Conservate bene percio lo scontrino di cassa come prova! Indicate il motivo di reclamo nel modo pit
dettagliato possibile. Se il difetto del’apparecchio rientra nella nostra prestazione di garanzia, ricevete
I'apparecchio riparato o un apparecchio nuovo a stretto giro di posta.

Naturalmente effettuiamo a pagamento anche riparazioni sul’'apparecchio che non rientrano o non rientrano piu
nella garanzia. A tale scopo inviate I'apparecchio all'indirizzo del servizio assistenza.
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GARANTIBEVIS

Kzere kunde!

Vore produkter er underlagt streng kvalitetskontrol. Hvis produktet alligevel pa et tidspunkt skulle udvise fejl,
beklager vi naturligvis dette og beder dig kontakte vores kundeservice pa adressen, som star angivet pa dette
garantibevis. Du kan naturligvis ogsa ringe til os pa det nedenfor angivne servicenummer. For indfrielse af
garantikrav geelder folgende:

1.

Naervaerende garanti fastsaetter betingelserne for udvidede garantiydelser. Garantibestemmelser fastsat
ved lov berores ikke af naervaerende garanti. Vores garantiydelse er gratis.

Garantiydelsen omfatter udelukkende mangler, som kan fores tilbage til materiale- eller produktionsfejl, og
begraenser sig til afhjeelpning af disse resp. levering af erstatningsprodukt. Bemaerk, at vore produkter ikke
er konstrueret til erhvervsmaessig, handvaerksmaessig eller industriel brug. Garantiaftale kan derfor ikke
anses for indgaet, safremt produktet anvendes i erhvervsmaessigt, handvaerksmaessigt, industrielt eller
lignende gjemed. Endvidere daekker garantien ikke erstatningsydelser for transportskader, skader som
folge af tilsideseettelse af montagevejledningens anvisninger eller som felge af usagkyndig installation,
tilsidesaettelse af brugsanvisningen (f.eks. tilslutning til forkert netspaending eller stramtype), misbrug eller
usagkyndig anvendelse (f.eks. overbelastning eller brug af vaerktej eller tilbeher, som ikke er godkendt),
tilsidesaettelse af vedligeholdelses- og sikkerhedsforskrifter, indtreengen af fremmedlegemer i apparatet
(f.eks. sand, sten eller stov), brug af vold eller eksterne pavirkninger udefra (f.eks. fordi produktet tabes)
samt skader, der hidrgrer fra almindelig slitage.

Garantien mister sin gyldighed, hvis der allerede er blevet foretaget indgreb i apparatet.

Garantiperioden udger 5 ar at regne fra kebsdatoen. Garantikrav skal geres geeldende inden for to uger,
efter at defekten er blevet konstateret. Garantikrav kan ikke geres geeldende efter garantiperiodens udleb.
Reparation eller udskiftning af apparatet medferer ikke forleengelse af garantiperioden, heller ikke for
eventuelt indbyggede reservedele. Dette geelder ogsa servicearbejder, der foretages pa stedet.

For at kunne gere garantikrav geeldende skal du sende det defekte produkt portofrit til nedenstaende
adresse. Original kebskvittering eller lignende dateret dokumentation skal vedsendes. Kabskvitteringen
skal gemmes som dokumentation! Beskriv venligst sa nejagtigt som muligt grunden til din reklamation. Er
defekten omfattet af garantien, vil produktet omgaende blive repareret og returneret, eller du vil modtage et
helt nyt.

Mod betaling udbedrer vi naturligvis ogsa gerne defekter pa produktet, som ikke/ikke laengere er omfattet af
garantien. Du skal blot indsende produktet til vores serviceadresse.
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& GARANTIBEVIS

Basta kund,

Vara produkter genomgar en strang kvalitetskontroll. Om denna produkt mot férmodan inte fungerar pa ratt satt,
beklagar vi detta och ber dig att kontakta var serviceavdelning under adressen som anges pa garantikortet. Vi
star aven garna till tjanst pa telefon under servicenumret som anges nedan. Féljande punkter géller for att du
ska kunna gora ansprak pa garantin:

1. | dessa garantivillkor regleras extra garantitjanster. Garantiansprak som regleras enligt lag paverkas inte av
denna garanti. Vara garantitjanster ar gratis for dig.

2. Garantitjansterna tacker endast in sddana brister som kan hérledas till material- eller fabrikationsfel och &ar
begransade till arbetsuppgifter som syftar till att atgérda dessa brister eller byta ut produkten. Ténk pa att
véra produkter endast far anvéndas till &ndamalsenligt syfte och inte har konstruerats fér yrkesmassig,
hantverksméssig eller industriell anvéndning. Ett garantiavtal sluts darfér ej om produkten ska anvandas
inom yrkesméssiga, hantverksméssiga eller industriella verksamheter eller vid liknande aktiviteter. Var
garanti omfattar dessutom inte ersattning for transportskador, skador som kan hérledas till missaktade
monteringsanvisningar eller ej foreskriven installation, asidosatt bruksanvisning (t ex anslutning till felaktig
nétspanning eller strémart), missbruk eller ej &ndamélsenliga anvandningar (t ex éverbelastning av
produkten eller anvandning av ej godkénda insatsverktyg eller tillbehdr), asidosatta underhalls- och
sékerhetsbestdmmelser, fraimmande partiklar som har trangt in i produkten (t ex sand, sten eller damm),
yttre vald eller yttre paverkan (t ex skador om produkten har fallit ned) samt normalt och anvandningsbundet
slitage.

Ansprak pa garanti upphor att galla om ingrepp redan har gjorts i produkten.

3. Garantitiden uppgar till 5 ar och géller fran datumet nar produkten koptes. Medan garantitiden fortfarande
galler ska ansprak pa garanti stallas inom tva veckor efter att defekten faststalldes. Det &r inte méjligt att
stalla ansprak pa garanti efter att garantitiden har 16pt ut. Garantitiden forlangs inte nar produkten repareras
eller byts ut, dessutom medfér sadana arbeten inte att en ny garantitid borjar galla fér produkten eller for ev.
reservdelar som har monterats in. Detta géller &ven vid hembesok.

4. For att du ska kunna stélla ansprék pa garantin ska den defekta produkten skickas in i tillréckligt frankerat
skick till adressen som anges nedan. Bifoga kvittot i original eller ett annat daterat képebevis. Férvara darfor
kassakvittot pa en saker plats! Beskriv orsaken till reklamationen sa noggrant som méjligt. Om defekten i
produkten tacks av vara garantitjanster, far du genast en reparerad eller ny apparat av oss.

Givetvis kan vi &ven, mot debitering, atgarda skador som antingen inte técks av garantin eller som har uppstatt
efter garantitidens slut. Skicka in produkten till nedanstaende serviceadress.
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@ TAKUUTODISTUS

Arvoisa asiakas,

tuotteemme l&pikayvat erittéin tiukan laadunvalvontatarkastuksen. Mikéli tdmé laite ei kuitenkaan toimi
moitteettomasti, valitamme tapahtunutta suuresti ja pyydamme sinua kdantymééan teknisen asiakaspalvelumme
puoleen kayttaen tassé takuukortissa annettua osoitetta. Voit halutessasi myds ottaa yhteytta puhelimitse
allaolevaan palvelunumeroon. Takuuvaateiden esittdmista koskevat seuraavat saadokset:

1. Nama takuuméaéraykset koskevat laajennettuja takuusuorituksia. Ne eivét vaikuta lakimé
takuusuoritusvaateisiisi millaan tavalla. Takuumme on sinulle maksuton.

2. Takuusuoritus kattaa ainoastaan sellaiset puutteellisuudet, jotka aiheutuvat materiaali- tai
valmistusvirheista, ja se on rajattu ainoastaan naiden puutteellisuuksien korjaamiseen tai laitteen
korvaamiseen uudella. Ole hyva ja ota huomioon, etta laitteitamme ei ole suunniteltu ja valmistettu
kaytettavaksi pienteollisuus-, kasitydlais- tai teollisuustarkoituksiin. Takuusopimusta ei siksi synny, jos
laitetta kaytetéén pienteollisuus-, kasityolais- tai teollisuustydpaikoilla tai ndihin verrattavissa olevissa
toimissa. Takuumme ei mydskéén sisélla kuljetusvaurioiden tai sellaisten vaurioiden korvaussuorituksia,
jotka ovat aiheutuneet asennusohjeen noudattamatta jattdmisesta tai asiantuntemattomasta asennuksesta,

kayttdohjeen noudattamatta jattamisesta (esim. liitdnta vaarantyyppiseen verkkovirtaan), vaarinkaytosta tai
virheellisesta kaytosta (esim. laitteen ylikuormittaminen tai hyvaksymaéttomien tyokalujen tai lisdvarusteiden

kayttaminen), huolto- ja turvallisuusmaaraysten noudattamatta jattamisesta, vieraiden esineiden m.
hiekan, kivien tai polyjen) paasysta laitteen sisaan, vakivaltaisesta kasittelysta tai ulkopuolisista tekijoista
(esim. putoamisesta aiheutuneet vauriot) seké kaytosta aiheutuvasta tavallisesta kulumisesta.

Takuuvaateet raukeavat, jos laitteelle on jo tehty jotain toimenpiteita.

3. Takuuaika on 5 vuotta ja se alkaa laitteen ostopéaivastd. Takuuvaateet tulee esittdd ennen takuuajan
paattymisté kahden viikon kuluessa siita, kun olet havainnut vian. Takuuvaateiden esittdminen takuuajan
paatyttya ei ole mahdollista. Laitteen korjaus tai vaihto ei johda takuuajan pitenemiseen tai laitteen tai siihen
mahdollisesti asennettujen varaosien takuuajan alkamiseen uudelleen alusta. Tdma koskee myés paikan
paalla suoritettuja palveluja.

4. Takuuvaateesi esittamiseksi tulee viallinen laite lahettaa postikulut maksettuna allaolevaan osoitteeseen.
Ole hyva ja liitd mukaan alkuperédinen maksukuitti tai muu paivéayksella varustettu ostotosite. Sailyta tdman
vuoksi kassakuitti huolella tositteena! Ole hyva ja kuvaa valituksen syy meille mahdollisimman tarkoin. Jos
takuumme kattaa laitteessa olevan vian, saat korjatun tai uuden laitteen vélittdmasti takaisin.

Tietysti korjaamme mielelldmme korvausta vastaan myds sellaiset laitteiden viat, jotka eivat kuulu tai eivat enaa
kuulu takuumme piiriin. L&heté tata varten laite tekniseen asiakaspalveluumme allaolevalla osoitteella.
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@ GARANCIAOKMANY

Tisztelt Vevd,

termékeink szigoru mindségi kontroll ald vannak vetve. Ha ez a késziilék mégis egyszer nem miikédne
kifogastalanul, akkor azt nagyon sajnaljuk és kérjik Ont forduljon a szervizszolgaltatasunkhoz amely ebben a
garanciakartyaban megadott cim alatt talalhat6. Szivesen allunk a rendelkezésére telefonon is, az alul megadott
szervizszam alatt. A garanciaigények érvényesitésére a kdvetkezéek érvényesek:

1. Ezek a garanciafeltételek szabalyozzak a kiegészité garanciateljesitményeket. A jogi szavatossagi igények,
ez a garnacia altal nincsennek érintve. A garanciateljesitményiink az On szdmara ingyenes.

2. A garancaitelyesitmény csak kizarélagosan olyan hibakra terjed ki, amelyek anyag- vagy gyartasi hibakra
visszavezethetdek és ezeknek a hibaknak a kikiiszobolésére ill. a késziilék kicserélésére van korlatozva.
Kérjik vegye figyelembe, hogy a késziilékeink a meghatarozasuk szerint nem kisipari, kézmdipari vagy ipari
Uzemek teriiletén torténd bevetésre lettek tervezve. Ezért a garanciaszerz6dés nem jon létre, ha a késziilék
kisipari, kézmuiipari vagy ipari izemek teriiletén valamint egyenértéki tevékenységek teriiletén van
hasznalva. Tovabba a kdvetkezé karpotlasi teljesitmények mint a szallitasi karokért, karokért amelyek az
Osszeszerelési utasitas figyelmen kiviil hagyasa vagy amelyek a nem szakszer(i felszerelés, a hasznalati
utasitas figyelmen kivil hagyasa (mint példaul egy rossz haldzati fesziiltségre vagy aramfajtara vald
rakapcsolas), visszaélésszerli vagy nem szakszer(i hasznalatok (mint példaul a készlék tulterhelése vagy
nem engedélyezett betétszerszamok vagy tartozékok), a karbantartasi és biztonsagi hatarozatok figyelmen
kivil hatasa, idegen testek behatoldsa a késziilékbe (mint példaul homok, kévek vagy por)
erészakbehatolds vagy idegen behatasok (mint példaul leejtés altali karok) igymint a hasznalat altali,
szokasos kopasok altal keletkezo karok ki vannak zarva.

A késziilléken torténo el6zetes belenyulas esetén elveszitédik a garanciajogosultsag.

3. Agaranciaidé érvényessége 5 év és a készlilék vasarlasi idépontjaval kezdédik. A garanciaigények a
garanciaidé lejarasa el6tt, két héten beldl érvényesiteni kell, miutan felismerte a hibat. A garanciajog
érvényesitése a garancia id6 lejarasa utan ki van zarva. A késziilék kicserélése vagy megjavitdsa nem
vezet a garancia idétartamanak a meghosszabitdsahoz se nem vezet ez a teljesitmény a készllék vagy az
esetleg beépitett pétalkatrészek egy Uj garanciaidétartamhoz. Ez egy helyszini szerviz esetében is
érvényes.

4. A garanciajog érvényesitéséhez kérjlik kildje a defekt késziiléket bérmentesen a lent megadott cimre.
Mellélkelje a vasarlasi nyugtat erdetiben vagy egyébb mddon levé bizonylatot a vasarlas keltérél. Kérjiik
Orizze ezért j6l meg a pénztari cédulat mind bizonyitékot! Kérjiik irja le lehetéleg pontosan a reklamacio
okat. Ha a defekt a garnciateljesitménytink keretén bellll van, akkor kap azonnal egy megjavitott vagy egy Uj
késziiléket vissza.

Magatél érthet6dd, hogy a kdltségek megtéritése ellenében szivesen megjavitsuk azokat a késziléken levd
defekteket amelyek a garancia terjedelme nem vagy mar nem érinti. Ehhez kiildje kérjik a késziiléket a
szerviciminkre.
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JAMSTVENI LIST

Postovani kupce,

nasi proizvodi podlijezu strogoj kontroli kvalitete. Zao nam je ako bi ipak dolo do toga da uredaj ne funkcionira

bes

prijekorno i zamolili bismo Vas da se u tom slu¢aju obratite na adresu nase servisne sluzbe navedenu ispod

ovog jamstva. Takoder smo Vam na raspolaganju na dolje navedenom telefonskom broju servisne sluzbe. Za

traz

1.

enje jamstvenog zahtjeva vrijedi sljedece:

Ovi jamstveni uvjeti reguliraju dodatne jamstvene usluge. Ovo jamstvo ne zadire u Va$e zakonsko pravo
zahtjeva za ostvarenje jamstvenih usluga. Realizacija jamstvenih usluga je besplatna.

Jamstvena usluga obuhvacda isklju¢ivo nedostatke nastale zbog greske na materijalu ili tijekom proizvodnije i
ogranicen je na uklanjanje tih nedostataka odnosno zamjenu uredaja. Molimo da obratite paznju na to da
nasi uredaji nisu konstruirani za koristenje u komercijalne svrhe niti u obrtu i industriji. Prema tome, ugovor o
jamstvu ne moze se ostvariti ako se uredaj koristi u obrtni¢kim ili industrijskim pogonima kao i u sli¢nim
djelatnostima. Nadalje su iz jamstva iskljuéene usluge zamjene proizvoda u slu¢aju transportnih ostecenja,
Steta zbog nepridrzavanja uputa za montazu ili zbog nestruéne instalacije, nepridrzavanja uputa za uporabu
(kao npr. zbog priklju¢ka na pogresni mrezni napon ili vrstu struje), zbog zloporaba ili nestru¢nih primjena
(kao npr. preopterecenje uredaja ili koristenje nedopustenih alata ili pribora), u slu¢aju nepridrzavanja uputa
za odrzavanje i sigurnosnih odredbi, zbog prodiranja stranih tijela u uredaj (npr. pijeska, kamenja ili
prasine), nasilne primjene ili vanjskih utjecaja (kao npr. osteé¢enja zbog pada) kao i zbog uobitajenog
troSenja tijekom koristenja.

Zahtjev za jamstvo prestaje biti valjan ako su na uredaju vec izvr$eni neki zahvati.

Jamstveni rok iznosi 5 godine a zapodinje s datumom kupnje uredaja. Jamstveni zahtjevi ostvaruju se prije
isteka jamstvenog roka unutar dvije godine nakon $to ste uogili kvar. Ostvarenje jamstvenog zahtjeva nakon
isteka jamstvenog roka je iskljuéeno. Popravkom ili zamjenom uredaja ne produljuje se jamstveni rok niti se
tom uslugom ostvarujenovi jamstveni rok za uredaj ili ostale ugradene rezervne dijelove. To takoder vrijedi i
kod koristenja servisa na licu mjesta.

Da biste ostvarili svoj jamstveni zahtjev, molimo Vas da nam posaljete neispravan uredaj bez pla¢anja
postarine na dolje navedenu adresu. PriloZite originalni ra¢una za kupnju uredaja ili neki drugi dokaz o
kupnji s datumom. Molimo Vas da zbog tog razloga dobro sa¢uvate radun kao dokaz! Sto tognije opiite
razlog reklamacije. Ako nasa jamstvena usluga obuhvaca kvar nastao na Vasem uredaju, odmah ¢emo
Vam vratiti popravljeni ili novi uredaj.

Razumljivo je da ¢emo za naknadu troskova ukloniti i kvarove koje jamstvena usluga ne obuhvaéa. U tom
sluéaju po$aljite uredaj na adresu naseg servisa.
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@@ ZARUANI LIST

Vazena zakaznice, vazeny zakazniku,

nase vyrobky podIéhaiji pfisné kontrole kvality. Pokud i pfesto tento pfistroj bezvadné nefunguje, velice toho
litujeme a prosime Vas, abyste se obratili na na$ zékaznicky servis, jehoz adresa je uvedena na tomto zaruénim
listu. Radi Vam budeme k dispozici také telefonicky na nize uvedeném servisnim &isle. Pro uplatriovani narokd
na zaruku plati nasleduijici:

1. Tyto zaruéni podminky upravuiji dodateény zaruéni servis. Vasich zakonnych narokl na zaruku se tato
zaruka netyka. Nas zarucni servis je pro Vas bezplatny.

2. Zarucni servis se vztahuje vyhradné na nedostatky, které Ize odvodit z vad materidlu nebo vyrobnich vad a
je také omezen pouze na odstranéni téchto nedostatk(, resp. vyménu pfistroje. Dbejte prosim na to, Ze
nase pfistroje nebyly podle svého ucelu uréeni konstruovany pro Zivnostenske, femeslnické nebo
pramyslové pouziti. Zaruéni smlouva tak neni realizovana, pokud byl pfistroj pouzivan v Zivnostenskych,
femeslInych nebo primyslovych podnicich a pfi srovnatelnych ¢innostech. Z nasi zaruky je déle vylou¢eno
poskytnuti nahrady za dopravni $kody, $kody zpUsobené nedodrzovanim montazniho navodu nebo z
diivodl neodborné instalace, nedodrzovani navodu k pouziti (jako napf. pfipojeni na chybné sitové napéti
nebo druh proudu), nedovoleného nebo neodborného pouzi (jako napf. pretizeni pfistroje nebo pouZiti
neschvalenych vloznych nastroju nebo pfislusenstvi), nedodrzovani pokynu pro Udrzbu a bezpe¢nostnich
pokyn, vniknuti cizich téles do pfistroje (jako napf. pisek, kameny nebo prach), pouziti nasili nebo
poskozeni v disledku cizich vliva (jako napf. Skody zpusobené padem), jakoz také bézného opotiebeni
zplsobeného pouzivanim.

Narok na zaruku zanikd, pokud bylo do pfistroje jiz zasahovano.

3. Zaruéni doba ¢ini 5 roky a za¢ina datem koupé pfistroje. Naroky na zaruku pred vypréenim zaruéni doby je
tfeba uplatriovat béhem dvou tydnu od zjisténi defektu. Uplatiiovani narokd na zaruku po vypréeni zaruéni
doby je vylouéeno. Oprava nebo vyména pfistroje nevede k prodlouzZeni zaruéni doby, ani k zahajeni nové
zarucni doby za provedeny vykon pro pfistroj nebo pro pfipadné zamontované nahradni dily. Toto plati také
v pfipadé servisu v misté Vaseho bydliste.

4. Pfi uplatiovani Vaseho naroku na zaruku zaslete prosim pfistroj bez postovného na nize uvedenou adresu.
Prilozte original prodejniho dokladu nebo jiného datovaného potvrzeni o koupi. Pokladni listek si proto
dobre uloZte jako diikaz! Popi$te ndam prosim pokud mozno presné divod reklamace. Je-li defekt pfistroje v
nasem zarucnim servisu obsazen, obdrZite obratem opraveny nebo novy pfistroj.

Samoziejmé radi za Uhradu nakladd odstranime defekty na pfistroji, které nespadaji nebo jiz nespadaji do
rozsahu zaruky. K tomu nam pfistroj prosim zaslete na nasi servisni adresu.
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GARANCIJSKI LIST

Spostovana stranka!

Nasi proizvodi podlezZejo strogi kontroli kakovosti. Ce ta naprava kljub temu ne bi delovala brezhibno, to zelo
obZzalujemo in Vas prosimo, da se obrnete na naso servisno sluzbo na naslov, ki je naveden spodaj na tem
garancijskem listu. Z veseljem smo Vam na voljo tudi telefonsko na navedeno servisno klicno tevilko. Za
uveljavljanje garancijskih zahtevkov velja sledece:

1. Le-ti garancijski pogoji urejajo dodatne garancijske storitve. Vasi zakonski garancijski zahtevki ostanejo s to
garancijo nespremenjeni. Nase garancijske storitve so za Vas brezpla¢ne.

2. Garancijske storitve obsegajo izkljuéno samo pomanijkljivosti zaradi napak v materialih in izdelavi in so
omejene na odpravo takénih pomanikljivosti oziroma na zamenjavo naprave. Prosimo, da upostevate, da
nase naprave niso konstruirane za uporabo v obrtnistvu ali industriji. Garancijska pogodba zato ne pride v
postev, ¢e se naprava uporablja v obrtni§tvu ali v industrijskih obratih ali v podobnih dejavnostih. Poleg tega
ne obsega nasa garancija nadomestil za transportne poskodbe, $kodo zaradi neupostevanja navodil za
montazo ali zaradi nestrokovne instalacije, neupostevanja navodil za uporabo (kot n. pr. priklop na napa¢no
omrezno napetost ali vrsto toka), pretirana ali nepravilna uporaba (wkot n.pr. preobremenitev naprave ali
uporaba nedovoljenih orodij ali pribora), neupostevanje predpisov za vzdrzevanje in varnostnih predpisov,
vstop tujih predmetov v napravo (kot n.pr. pesek, kamenije ali prah), uporaba sile ali tuiji vplivi (kot n.pr.
poskodbe zaradi padca naprave) ter obi¢ajna obraba naprave zaradi uporabe.

Veljavnost garancijskih zahtevkov ugasne, ¢e so bili na npravi Ze izvajani posegi.

3. Garancijska doba zna8a 5 leti in zaéne teci z dnevom nakupa naprave. Garancijske zahtevke morate
uveljavljati pred potekom garancijske dobe v sveh tednih potem ko ste ugotovili napako. Uveljavljanje
garancijskih zahtevkov po poteku garancijske dobe je izkljuéeno. Popravilo ali zamenjava naprave ne
privede do podalj$anja garancijske dobe, niti se ne postavi nova garancijska doba zaradi tak$nih storitev ali
zaradi eventuelno vgrajenih nadomestnih delov. To velja tudi za servisne storitve na licu mesta.

4. Zauveljavljanje Vasega garancijskega zahtevka nam posljite pokvarjeno napravo brez postnine na spodaj
navedeni naslov. PriloZite original racuna ob nakupu ali drugo potrdilo kot dokazilo o nakupu z datumom
nakupa. Zato prosimo, da dobro shranite ra¢un kot dokazilo o nakupu! Prosimo, da nam po moznosti
natanéno opisete vzroke reklamacije. Ce napaka izpolnjuje nase garancijske pogoje, boste nemudoma
dobili nazaj popravljeno ali novo napravo.

Seveda bomo proti pladilu stroskov odpravili tudi napake na napravi, katere ne spadajo v obseg garancije ali jih
garancija ve¢ ne zajema. V takS8nem primeru prosimo, da posljete napravo na naslov nae servisne sluzbe.
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GARANTI BELGESI

Sayin Miisterimiz,

Uriinlerimiz tretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok lizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt bélimunde agiklanan Servis Hizmetlerine gdndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak i¢in asagidaki kurallar gegerlidir:

1. Bu Garanti kosullari ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
diizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler ticretsizdir.

2. Garanti kapsamina sadece malzeme ve iretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirimesi ile sinirhdir.
Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endistriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini liitfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endustriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer ¢alismalarda
calistinimasi durumunda Garanti S6zlesmesi gecerli degildir. Ayrica transport hasarlar, montaj talimatina
veya yonetmeliklere aykir yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanlis bir sebeke gerilimine veya akim tiiriine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza agiri
ylklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), bakim ve giivenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin igine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tag
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asad diisme nedeniyle
olusan hasar) ve kullanima bagli olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir.

Alet/cihaz iizerinde herhangi bir calisma yapildiginda veya miidahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

3. Garanti siiresi 5 yildir ve garanti sresi aletin/cihazin satin alindigi tarihde bagslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti siiresi dolmadan iki hafta énce bildiriimelidir. Garanti siresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onarilmasi veya
degistirilmesi garanti stresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar igin yeni bir
garanti suresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri icin de gegerlidir.

4. Garanti hakkindan faydalanmak igin arizali aleti, génderi icreti gondericiye ait olmak lizere agagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiginiz tarihi belirten orijinal figi veya bagka bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa fisini belgelemek igin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini mimkin oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmig
veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant isliresi dolan arizalar Gcreti karsiliginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize gonderin.
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@ GARANTIDOKUMENT

Kjeere kunde!

Vare produkter er underlagt streng kvalitetskontroll. Dersom denne maskinen en gang likevel ikke skulle
fungere forskriftsmessig, beklager vi dette sterkt og ber deg henvende deg til var kundeservice, under den
adresse som er angitt pa dette garantikortet. Vi star ogsa gjerne til disposisjon for deg pa telefon under de
service-telefonnumre som er angitt under. Falgende vilkar gjelder for & gjore gjeldende garantikrav:

1. Disse garantivilkarene regulerer tilleggs-garantiytelser. Dine lovfestede krav pa garantiytelser berores ikke
av denne garantien. Var garantiytelse er gratis for deg.

2. Garantiytelsen gjelder utelukkende mangler som kan tilbakeferes til material- eller produksjonsfeil, og den
er begrenset til & gjelde utbedring av disse manglene eller en utskiftning av maskinen. Vaer oppmerksom pa
at vare maskiner ikke er konstruert for bruk innen neeringsliv, handverk eller industriell bruk. Slik bruk er ikke
forskriftsmessig. En garantikontrakt opprettes derfor ikke dersom maskinen brukes i nzeringslivet,
handverks- eller industribedrifter, eller blir brukt til arbeider som kan likestilles med en slik bruk. | tillegg
dekker var garanti ikke erstatningsytelser for transportskader, skader som skyldes at
monteringsveiledningen ikke er blitt fulgt, eller som skyldes ikke-forskriftsmessig installasjon, som skyldes
at bruksanvisningen ikke er blitt fulgt (f.eks. ved at maskinen koples til feil nettspenning eller streamtype),
som skyldes misbruk eller ikke-forskriftsmessig bruk (f.eks. overbelastning av maskinen eller bruk av ikke
godkjente redskaper og tilbeher), som skyldes at vedlikeholds- eller sikkerhetsforskriftene ikke er blitt fulgt,
som skyldes at det er trengt uvedkommende gjenstander inn i maskinen (f.eks. sand, steiner eller stov),
som skyldes bruk av makt eller ytre pavirkning (f.eks. skader pa grunn av at maskinen har falt ned), samt
som skyldes vanlig, naturlig slitasje i samsvar med bruken.

Garantikravet tapes dersom det allerede er utfert inngrep pa maskinen.

3. Garantitiden gjelder i 5 ar og begynner & lope pa kjspsdatoen for maskinen. Garantikrav skal gjeres
gjeldende for utlopet av garantitiden og innen to uker etter at du har oppdaget defekten. Det er ikke mulig &
gjore gjeldende garantikrav etter at garantitiden er utlopt. Reparasjon eller utskiftning av maskinen forer
verken til en forlengelse av garantitiden eller til at en ny garantitid begynner & gjelde for maskinen eller
eventuelle monterte reservedeler pa grunn av denne garantiytelsen. Dette gjelder ogsa ved anvendelse av
service pa stedet.

4. Vennligst send den defekte maskinen portofritt inn til den adresse som er angitt under, for & gjere dine
garantikrav gjeldende. Legg originalen av kvitteringen for kjopet, eller et annet datert bilag som
dokumenterer kjopet, ved maskinen. Vennligst ta derfor godt vare pa kassakvitteringen som dokumentasjon
av kjopet! Gi oss en sa noyaktig beskrivelse som mulig av arsaken til reklamasjonen. Dersom defekten pa
maskinen dekkes av var garantiytelse, vil du omgéaende fa i retur en reparert eller en ny maskin.

Mot betaling av kostnadene utbedrer vi naturligvis ogsa gjerne andre defekter pa maskinen, som ikke, eller ikke
lenger er dekket av garantien. | et slikt tilfelle ma du vennligst sende maskinen inn til var servicebedrift.
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® ABYRGDARSKIRTEINI

Keeri vidskiptavinur,

vorur okkar ganga undir strangt gaedaeftirlit. Okkur paetti leitt ef ad gallar i pessu teeki fyndust og bidjum pig i pvi
tilfelli vinsamlegast ad hafa samband vid pjénustudeild okkar. Heimilisfangid er ad finna ad nedan & pessu
skirteini. Gjarnan hjalpum vid lika i gegnum sima i pjénustunimerinu okkar. Fyrir baetur og abyrgd gildir
eftirfarandi:

1. Pessi abyrgdarskilidri segja fyrir um aukalegar abyrgdarbaetur. Lagalegur botaréttur verdur i gegnum petta
skirteini ekki skertur. Abyrgdartaka okkar er pér ad kostnadarlausu.

2. Abyrgd gildir eingdngu vid galla, sem rekja m4 beint til efnis- eda framleidslugalla og er skordur vid vidgerd
eda skipti & keyptu taeki. Vinsamlegast athugid ad taekin okkar eru ekki hénnud til atvinnunotkunar né til
notkunar { idnadi. | pesshattar tilvikum sem ad teekid er notad i atvinnuskini, i iSnadi eda sambeerilegt, fellur
abyrgdin Ur gildi. Auk pess berum vid ekki abyrgd & aukalegum kostnadi t.d. fyrir sendingakostnadi og
skemmdum verandi sendingar, skemmdir sem hljétast af rangri samsetningu og vanhirdingu um
notandahandbdkina (t.d. taeki tengt vid ranga spennu eda straum), misnotkun eda dvideigandi notkun (t.d.
ofgera teekinu eda med ekki par til gerdum isethlutum og fylgihlutum, vanvirdingu vid hirdingu og
oryggisleidbeinungum, ef ad adskotahlutir komast inn i taekid (t.d. sandur eda ryk), nidingshatt eda
mishondlun (t.d. ef taekid er latid falla nidur) né venjulegu sliti & taekinu.

Abyrgdin fellur einnig Ur gildi ef ad teekid hefur verid tekid i sundur eda bid ad gera vid pad ad
utanadkomandi adila.

3. Abyrgdin gildir i 5 ar og tekur gildi vid kaup & teekinu. Szaekja verdur um baetur i sidasta lagi fyrir lok
abyrgdartimabilsins og i sidasta lagi 2 vikum eftir a8 galli hefur verid uppgétvadur. Abyrgd eftir ad
abyrgdartimabil er Gtrunnid getur ekki verid tekin til greina. Vidgerd eda skipti & teeki framlengir ekki
abyrgdartimabilid og ekki verdur gerd ny né aukaleg abyrgdaryfirlysing & peim varahlutum sem sett voru i
teekid. Petta gildir lika ef ad gert var vid teekid & stadnum.

4. Til ad halda baetur eda vidgerd sendid vinsamlegast bilad teekid & okkar kostnadi til heimilisfangsins sem er
ad finna hér fyrir nedan. Vinsamlegast latid kaupkvittunina fylgja med eda stadfestingu & kaupunum. Geetid
pess vegna vel ad geyma kvittunina! Skyrid vinsamlegast vel og greinilega fra peim astseedum hvers vegna
farid ef fram & vidgerd eda endurgreidslu. Ef ad taekid er gallad verdur pér sent vidgert eda nytt teeki til baka.

Ad sjalfsdgdu gerum vid lika vid bilud teeki sem ekki lengur eru i abyrgd eda falla ekki undir abyrgdaryfirlysingu

okkar & pinn kostnad. i peim tilvikum sendid vinsamlegast teekia til okkar til pjénustuheimilisfangsins hér ad
nedan.
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@ GARANTIJAS TALONS

Augsti cientta kliente, augsti godatais klient,

misu razojumi ir paklauti stingrai kvalitates kontrolei. Ja &7 ierice tomér kadreiz nedarbojas nevainojami, més to
loti nozélojam un ltdzam jus griezties misu apkalpo$anas dienesta, kura adrese noradita uz $T garantijas
talona. Jus varat ari zvanit mums pa noradito talruna numuru. Lai iesniegtu garantijas prasibas, jaievéro $adi
nosacijumu:

1. Sie garantijas noteikumi reglamenté papildu garantijas pakalpojumus. Jsu likumigas garantijas prasibas &1
garantija neskar. Musu garantijas pakalpojumi jums ir bez maksas.

2. Garantijas pakalpojumi izplatas vienigi uz defektiem, kas ir izskaidrojami ar materiala vai razo$anas klidam
un ir ierobeZoti ar $o defektu novérsanu vai ierices apmainu. Lidzu nemiet véra, ka masu ierices atbilstosi
priek$rakstam nav konstruétas komercialai, amatnieciskai vai ripnieciskai izmanto$anai. Tadé| garantijas
ligumu nenoslédz, ja ierici izmanto komercialos, amatniecibas un ripniecibas uznémumos, ka art
tamlidzigas darbibas. Bez tam no misu garantijas ir izslégta zaudéjumu atlidzina$ana par bojajumiem, kas
radusies transportéSanas laika, bojajumiem, kas radusies saistiba ar montazas instrukcijas neievéro$anu
vai tehniski nepareizu montazu, lieto$anas instrukcijas neievérosanu (k& pieméram, pieslédzot nepareizam
fikla spriegumam vai stravas veidam), launpratigu vai nelietpratigu izmanto$anu (ka pieméram, ierices
parslogos$ana vai nepielautu ievietojamo instrumentu vai piederumu izmanto$ana), apkopes un droibas
noteikumu neievérodanu, sveskermenu ieklusanu iericé (ka pieméram, smilts, akmeni vai putekli), spéka
pielietosanu vai aréjam iedarbibam (ka pieméram, nokritot), ka arf izmanto$anai atbilstosu, parastu
nodilumu.

Garantijas prasiba zaudé spéku, ja iericei jau tikusas veiktas kadas iejauk$anas darbibas.

3. Garantijas terming ir 5 gadi un tas sakas ar ierices pirkuma datumu. Garantijas prasibas ir jaiesniedz pirms
garantijas termina izbeig8anas divu nedélu laika, no briza, kad esat atklajusi defektu. Garantijas prasibu
iesnieg$ana péc garantijas termina izbeig$anas ir izslégta. lerices remonta vai apmainas rezultata
garantijas termin$ netiek ne pagarinats, ne ar noteikts jauns garantijas termin$ saistiba ar $o darbibu iericei
vai iesp&jamam iemontétajam rezerves dalam. Tas pats ir speka ar1, izmantojot apkalpo$anu uz vietas.

4. Laiiesniegtu garantijas prasibu, lidzu, parsatiet bojato ierici bez maksas uz apaksa noradito adresi.
Pievienojiet pardo$anas dokumenta originalu vai citu pirkuma pieradijumu ar datumu. Tadél, ludzu, labi
uzglabajiet kases ¢eku ka pieradijumu! Ludzu, iespéjami precizak aprakstiet pretenzijas iemeslu. Ja ierices
defekts ir ieklauts misu garantijas pakalpojumos, jis nekavéjoties sanemsiet saremontétu vai jaunu ierici.

Pats par sevi saprotams, ka més par maksu labprat novérSam ierices defektus, kas nav vispar vai vairs nav
ieklauti garantijas apjoma. Sim nolikam, lidzu, nositiet ierici uz musu apkalposanas dienesta adresi.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir [hnen auch telefonisch Uiber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fiir die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt Folgen-
des:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zuséatzliche Garantieleistungen. Ihre gesetzlichen
Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie
kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlielich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler
zuriickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Gerates beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Geréte bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten
eingesetzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fiir Transportschéden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchs-
anleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbréuchliche oder
unsachgemaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht zuge-
lassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor), Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestim-
mungen, Eindringen von Fremdkérpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung
oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch verwendungsgeméBen,
Ublichen Verschlei3 ausgeschlossen.

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerét bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

3. Die Garantiezeit betrégt 5 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerétes. Garantieanspriiche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates fihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerat oder fir etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

4. Fur die Geltendmachung Ihres Garantieanspruches lbersenden Sie bitte das defekte Gerét portofrei an die
unten angegebene Adresse. Fiigen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten
Kaufnachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns
bitte den Reklamationsgrund maéglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung
erfasst, erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Serviceadresse.

iSC Gmbh « Eschenstrasse. 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)

Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 « Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Anrufkosten: 0,14 8Minute, Festnetz der T-Com)
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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o Service Hotline: 01805 120 509 (0,14 €/min. Festnetz T-Com) ™ Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr

Name: Projektr RT:
(2]

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort Mobil:

Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: 1.-Nr.:
o

ehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
bitte beschreiben uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerétes als Grund Ihrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen wir
fiir Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten und Ihnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Geréat funktioniert nic|

oder ,,Gerat defekt“ verzogert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o Garantie: JA [] NEIN [] | Kaufbeleg-Nr. / Datum:

© Service Hotline ieren - es wird Thnen eine Projektnummer zugeteilt | @ Bitte Ihre Anschrift eintragen | @ Fehlerbeschreibung und bitte Art.-Nr.
und L.-Nr. angeben | @ Garantiefall JA/NEIN bitte ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum bitte angeben und eine Kopie des Kaufbeleges bitte beilegen

EH 11/2006




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.2
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize false
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile (None)
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Average
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Average
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
    /DEU <>
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [300 300]
  /PageSize [612.000 841.890]
>> setpagedevice


