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® Bitte vor Montage und ) .
Inbetriebnahme die Betriebs- ® Bitte Seite 2-5 ausklappen

anleitung aufmerksam lesen

® Seite 8-16
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Anl. Novatec TKS 250 NU

1. Geratebeschreibung (Abb. 1/2)

Sagetisch
Ségeblattschutz
Schiebestock
Séageblatt
Spaltkeil
Tischeinlage
Parallelanschlag
Handrad
Feststellgriff
Gestell

Ein-, Ausschalter
12 Sterngriffschraube
13 Absaugschlauch
14 Queranschlag
15 Fliigelmutter

16 Absaugadapter
21 Schraube
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2. Lieferumfang

Tischkreissage
Hartmetallbestiicktes Sageblatt
Parallelanschlag

Queranschlag

Schiebestock
Stirnlochschliissel
Gabelschlissel

3. BestimmungsgemaBe Verwendung

Die Tischkreissage TKS 250 NU dient zum Langs-
und Querschneiden (nur mit Queranschlag) von

Hélzern aller Art, entsprechend der MaschinengréBe.

Rundholzer aller Art diirfen nicht geschnitten
werden.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden.

Jede weitere dariiber hinausgehende Verwendung
ist nicht bestimmungsgemas. Fir daraus hervor-
gehende Schaden oder Verletzungen aller Art haftet
der Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Es durfen nur fiir die Maschine geeignete Sage-
blatter (HM- oder CV-Sageblatter) verwendet
werden. Die Verwendung von HSS-Sageblattern
und Trennscheiben aller Art ist untersagt.
Bestandteil der bestimmungsgemaBen Verwendung
ist auch die Beachtung der Sicherheitshinweise,
sowie der Montageanleitung und Betriebshinweise in
der Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und warten,
missen mit dieser vertraut und Gber mégliche
Gefahren unterrichtet sein.

8
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Dartiber hinaus sind die geltenden Unfallverhitungs-
vorschriften genauestens einzuhalten.

Sonstige allgemeine Regeln in arbeitsmedizinischen
und sicherheitstechnischen Bereichen sind zu
beachten.

Veranderungen an der Maschine schlieBen eine

Haftung des Herstellers und daraus entstehende

Schaden génzlich aus.

Trotz bestimmungsmaéBiger Verwendung kénnen

bestimmte Restrisikofaktoren nicht vollstandig

ausgeraumt werden. Bedingt durch Konstruktion und

Aufbau der Maschine kénnen folgende Risiken

auftreten:

@ Beriihrung des Séageblattes im nicht abge-
deckten Sagebereich.

® Eingreifen in das laufende Sageblatt (Schnittver-
letzung)

@ Rickschlag von Werkstlicken und Werkstiick-
teilen.

® Sageblattbriiche.

® Herausschleudern von fehlerhaften Hartmetall-
teilen des Sageblattes.

® Gehorschaden bei Nichtverwendung des nétigen
Gehorschutzes.

® Gesundheitsschadliche Emissionen von Holz-
stauben bei Verwendung in geschlossenen
Réaumen.

4. Wichtige Hinweise

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung sorgféltig
durch und beachten Sie deren Hinweise. Machen Sie
sich anhand dieser Gebrauchsanweisung mit dem
Gerat, dem richtigen Gebrauch sowie den Sicher-
heitshinweisen vertraut.

A Sicherheitshinweise

® Warnung: Wenn Elektrowerkzeuge eingesetzt
werden, missen die grundlegenden Sicherheits-
vorkehrungen befolgt werden, um die Risiken
von Feuer, elektrischem Schlag und Ver-
letzungen von Personen auszuschlieBen.

® Beachten Sie alle diese Hinweise, bevor und
wahrend Sie mit der Sage arbeiten.

® Bewahren Sie diese Sicherheitshinweise gut auf.

@ Schiitzen Sie sich vor elektr. Schlag!
Vermeiden Sie Korperberiihrungen mit
geerdeten Teilen.

® Unbenutzte Gerate sollten an einem trockenen,
verschlossenen Ort und auBerhalb der Reich-
weite von Kindern aufbewahrt werden.

@ Halten Sie die Werkzeuge scharf und sauber,
um besser und sicherer arbeiten zu kénnen.

@ Kontrollieren Sie regelmaBig das Kabel des
Werkzeugs und lassen Sie es bei Beschadigung
von einem anerkannten Fachmann erneuern.
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Kontrollieren Sie Verlangerungskabel regel-
maBig und ersetzen Sie sie, wenn sie
beschadigt sind.

Verwenden Sie im Freien nur dafiir
zugelassene, entsprechend gekennzeichnete
Verlangerungskabel.

Achten Sie darauf, was Sie tun. Gehen Sie mit
Vernunft an die Arbeit. Benutzen Sie das Werk-
zeug nicht, wenn Sie mide sind.

Benutzen Sie keine Werkzeuge, bei denen sich
der Schalter nicht ein- und ausschalten 1a8t.
Warnung! Der Gebrauch anderer Einsatzwerk-
zeuge und anderen Zubehdrs kann eine
Verletzungsgefahr fir Sie bedeuten.

Ziehen Sie bei jeglichen Einstell- und Wartungs-
arbeiten den Netzstecker.

Geben Sie die Sicherheitshinweise an alle
Personen, die an der Maschine arbeiten, weiter.
Verwenden Sie die Sage nicht zum Brenn-
holzséagen.

Unterlassen Sie das Querségen von Rund-
hélzern.

Vorsicht! Durch das rotierende Sageblatt besteht
Verletzungsgefahr fiir Hande und Finger.

Die Maschine ist mit einem Sicherheitsschalter
(11) gegen Wiedereinschalten nach Spannungs-
abfall ausgerustet.

Uberpriifen Sie vor Inbetriebnahme, ob die
Spannung auf dem Typenschild des Gerates mit
der Netzspannung lbereinstimmt.

Ist ein Verlangerungskabel erforderlich, so
vergewissern Sie sich, daB dessen Querschnitt
fur die Stromaufnahme der Sage ausreichend
ist. Mindestquerschnitt 1 mm?

Kabeltrommel nur im abgerollten Zustand ver-
wenden.

Die Sage nicht am Netzkabel tragen.
Uberprifen Sie die NetzanschluBleitung.
Verwenden Sie keine fehlerhaften oder be-
schadigten AnschluBleitungen.

Benutzen Sie das Kabel nicht, um den Stecker
aus der Steckdose zu ziehen. Schiitzen Sie das
Kabel vor Hitze, Ol und scharfen Kanten.
Setzen Sie die Sage nicht dem Regen aus und
beniitzen Sie die Maschine nicht in feuchter oder
nasser Umgebung.

Sorgen Sie flr gute Beleuchtung.

Sagen Sie nicht in der Nahe von brennbaren
Flussigkeiten oder Gasen.

Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung! Weite
Kleidung oder Schmuck, kénnen vom
rotierenden Sageblatt erfaBt werden.

Bei Arbeiten im Freien ist rutschfestes
Schuhwerk empfehlenswert.

Tragen Sie bei langen Haaren ein Haarnetz.
Vermeiden Sie abnormale Kérperhaltung

Die Bedienungsperson mufB mindestens 18
Jahre alt sein, Auszubildende mind. 16 Jahre,
jedoch nur unter Aufsicht.
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Kinder von dem am Netz angeschlossenen
Gerét fernhalten.

Halten Sie den Arbeitsplatz von Holzabfallen
und herumliegenden Teilen frei.

Unordnung im Arbeitsbereich kann Unfélle zur
Folge haben.

Lassen Sie andere Personen, insbesondere
Kinder, nicht das Werkzeug oder das Netzkabel
beriihren. Halten Sie sie vom Arbeitsplatz fern.
An der Maschine tatige Personen dirfen nicht
abgelenkt werden.

Beachten Sie die Motor- und Ségeblatt-Dreh-
richtung.

Die Sageblatter (4) dirfen in keinem Fall nach
dem Ausschalten des Antriebs durch seitliches
Gegendriicken gebremst werden.

Bauen Sie nur gut gescharfte, riBfreie und nicht
verformte Sageblatter (4) ein.

Verwenden Sie keine Kreissagebléatter (4) aus
hochlegiertem Schnellarbeitsstahl (HSS - Stahl).
Es durfen nur Werkzeuge auf der Maschine
verwendet werden, die der prEN 847-1:1996
entsprechen.

Fehlerhafte Sageblatter (4) missen sofort aus-
getauscht werden.

Benlitzen Sie keine Sageblatter, die den in
dieser Gebrauchsanweisung angegebenen
Kenndaten nicht entsprechen.

Die bewegliche Schutzhaube (2) darf in ge-
offnetem Zustand nicht festgeklemmt werden.
Sicherheitseinrichtungen (2, 5) an der Maschine
diirfen nicht demontiert oder unbrauchbar
gemacht werden.

Der Spaltkeil (5) ist eine wichtige Schutzein-
richtung, der das Werksttick fihrt und das
SchlieBen der Schnittfuge hinter dem Sageblatt
und das Ruckschlagen des Werkstlickes
verhindert. Achten Sie auf die Spaltkeilstarke.
Der Spaltkeil darf nicht diinner sein als der
Sageblattkérper und nicht dicker als dessen
Schnittfugenbreite.

Bei jedem Arbeitsgang muB die Schutzhaube
(2) auf das Werkstiick abgesenkt werden.
Verwenden Sie beim Langsschneiden von
schmalen Werkstiicken unbedingt einen
Schiebestock (3) (Breite kleiner als 120 mm).
Schneiden Sie keine Werkstiicke, die zu klein
sind, um sie sicher in der Hand zu halten.
Achtung: Einsatzschnitte dirfen mit dieser
Sage nicht durchgefiihrt werden.
Arbeitsstellung stets seitlich vom Sageblatt.
Die Maschine nicht soweit belasten, daB sie zum
Stillstand kommt.

Driicken Sie das Werkstlck immer fest gegen
die Arbeitsplatte (1).

Achten Sie darauf, daB abgeschnittene Holz-
stlicke nicht vom Zahnkranz des Sageblattes
erfaBt und weggeschleudert werden.

14:40 Uhr
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Entfernen Sie nie lose Splitter, Spane oder
g:ngeklemmte Holzteile bei laufendem Sage-
att.
Zum Beheben von Stérungen oder zum
Entfernen eingeklemmter Holzstlicke die
Maschine ausschalten. - Netzstecker ziehen -
Bei ausgeschlagenem Sé&gespalt die Tischein-
lage (6) erneuern. - Netzstecker ziehen -
Umristungen, sowie Einstell-, MeB- und
Reinigungsarbeiten nur bei abgeschaltetem
Motor durchfuhren. - Netzstecker ziehen -
Uberprifen Sie vor dem Einschalten, daB die
Schlissel und Einstellwerkzeuge entfernt sind.
Beim Verlassen des Arbeitsplatzes den Motor
ausschalten und Netzstecker ziehen.
Samtliche Schutz- und Sicherheitseinrichtungen
missen nach abgeschlossener Reparatur oder
Wartung sofort wieder montiert werden.
Die Sicherheits-, Arbeits-, und Wartungshin-
weise des Herstellers, sowie die in den
Technischen Daten angegebenen Ab-
messungen, missen eingehalten werden.
Die einschlagigen Unfallverhitungsvorschriften
und die sonstigen, allgemein anerkannten
sicherheitstechnischen Regeln, missen
beachtet werden.
Merkhefte der Berufsgenossenschaft beachten
(VBG 7j).
SchlieBen Sie bei jeder Tétigkeit die Staubab-
saug-Einrichtung an.
Sage nur mit einer geeigneten Absauganlage
oder einem handelsiblichen Industriestaub-
sauger betreiben, um Verletzungen durch
herausfliegende Séageabfalle zu vermeiden.
Die Tischkreisséage muB an einer 230 V
Schukosteckdose, mit einer Mindestabsicherung
von 10 A, angeschlossen werden.
Verwenden Sie keine leistungsschwachen
Maschinen flr schwere Arbeiten.
Verwenden Sie das Kabel nicht flir Zwecke, fur
die es nicht bestimmt ist!
Sorgen Sie fir sicheren Stand und halten Sie
jederzeit das Gleichgewicht.
Uberprifen Sie das Werkzeug auf eventuelle
Beschadigungen!
Vor weiterem Gebrauch des Werkzeugs missen
Schutzvorrichtungen oder leicht beschadigte
Teile sorgfaltig auf ihre einwandfreie und
bestimmungsgemaBe Funktion untersucht
werden.
Uberprifen Sie, ob die beweglichen Teile
einwandfrei funktionieren und nicht klemmen
oder ob Teile beschadigt sind. Samtliche Teile
missen richtig montiert sein und alle
Bedingungen erflillen, um den einwandfreien
Betrieb des Werkzeugs sicherzustellen.
Beschadigte Schutzvorrichtungen und Teile
missen sachgeméaB durch eine anerkannte
Fachwerkstatt repariert oder ausgewechselt
werden, soweit nichts anderes in der
Gebrauchsanweisung angegeben ist.
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® Lassen Sie beschéadigte Schalter durch eine
Kundendienstwerkstatt auswechseln.

@ Dieses Werkzeug entspricht den einschlagigen
Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen dirfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefihrt
werden, indem Originalersatzteile verwendet
werden; andernfalls konnen Unfalle fir Benutzer
entstehen.

Augenschutz tragen

Gehorschutz tragen

@
&

Staubschutz tragen

Gerauschemissionswerte

Betrieb Leerlauf

Schalldruckpegel LPA  105,0 dB(A) 93,0 dB(A)

Schalleistungspegel LWA 114,6 dB(A) 102,6 dB(A)

Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und
missen damit nicht zugleich auch sichere Arbeits-
platzwerte darstellen. Obwohl es eine Korrelation
zwischen Emissions- und Immissionspegeln gibt,
kann daraus nicht zuverlassig abgeleitet werden, ob
zusatzliche VorsichtsmaBnahmen notwendig sind
oder nicht. Faktoren, welche den derzeitigen am
Arbeitsplatz vorhandenen Immissionspegel beein-
flussen kdnnen, beinhalten die Dauer der Ein-
wirkungen, die Eigenart des Arbeitsraumes, andere
Gerauschquellen usw., z.B. die Anzahl der
Maschinen und anderen benachbarten Vorgéngen.
Die zuverlassigen Arbeitsplatzwerte konnen ebenso
von Land zu Land variieren. Diese Information soll
jedoch den Anwender befahigen, eine bessere
Abschétzung von Gefahrdung und Risiko
vorzunehmen.
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5. Technische Daten
Wechselstrommotor 230V 50Hz
Leistung P 1500 Watt
Leerlaufdrehzahl n, 4000 min™
Hartmetallsageblatt @250 x @30 x @ 3,2 mm
Anzahl der Zahne 36
TischgroBe 625 x 463 mm
Schnitthéhe max. 76 mm /90°
63 mm / 45°

Hohenverstellung stufenlos 0-76 mm

Tisch schwenkbar stufenlos  0° - 45°

AbsauganschluB 3 36 mm

6. Vor Inbetriebnahme

@ Tischkreissage auspacken und auf eventuelle
Transportbeschadigungen Uberpriifen

® Die Maschine muB standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, oder festem
Untergestell festgeschraubt werden.

@ Vor Inbetriebnahme mussen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman
montiert sein.

@ Das Sageblatt muB frei laufen kénnen.

® Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremdkorper
wie z.B. Nagel oder Schrauben usw. achten.

@ Bevor Sie den Ein- / Ausschalter betétigen,
vergewissern Sie sich, ob das S&geblatt richtig
montiert ist und bewegliche Teile leichtgangig
sind.

@ Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen der
Maschine, daB die Daten auf dem Typenschild
mit den Netzdaten Ubereinstimmen.

7. Montage

Achtung! Vor allen Wartungs- Umrist- und
Montagearbeiten an der Kreissage ist der
Netzstecker zu ziehen.

7.1 Sagebl hutz montieren / demontieren
(Abb 3)

® Ségeblattschutz (2) zur Hand nehmen und
Fltgelmutter (15) lockern.

® Ségeblattschutz (2) auf den Spaltkeil (5)
aufsetzen, so daB die Schraube (21) in den
Schlitz (a) des Spaltkeils (5) paBt.

® Ségeblattschutz (2) nach vorne schieben und
Flugelmutter (15) festziehen

® Absaugschlauch (13) an den Absaugadapter
(16) auf der Gerateriickseite und am
Absaugstutzen des S&geblattschutzes (2)
befestigen.
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® Am Ausgang (b) des Absaugadapters (16) ist
eine geeignete Absauganlage anzuschlieBen.
(Abb 2)

@ Die Demontage erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.
Achtung!
Vor Sagebeginn muB der Sageblattschutz (2)
auf das Sagegut abgesenkt werden.

™
i

. Anschlag fur Schnittwinkel einstellen (Abb 4)
Achtung! Netzstecker ziehen
Séageblatt (4) auf max. Schnittiefe einstellen.
(siehe 8.2)

@ Feststellgriff (9) lockern.

7.2.1. 0°- Anschlag (Abb 4/5)

@ Handrad (8) nach links bewegen, bis der Pfeil
(17) auf 0° Grad zeigt.

@ Feststellgriff (9) leicht festziehen.

® Winkel (a) zwischen Sagetisch (1) und Ségeblatt
(4) anlegen.

@ Sollte der Winkel nicht genau 90° betragen, so
kann unter Zuhilfenahme eines Inbusschliissels
(b) die Anschlagschraube (18) soweit verstellt
werden, bis der Winkel genau 90° betréagt.

® Gegebenenfalls ist der Feststellgriff (9)
nochmals zu lockern, um das Sageblatt noch
etwas weiter nach links schwenken zu kénnen.

7.2.2. 45° Anschlag (Abb 4/6)

@ Handrad (8) nach rechts bewegen, bis der Pfeil
(17) auf 45° zeigt.

@ Feststellgriff (9) leicht festziehen.

® Winkel (C) zwischen Sé&getisch (1) und
Séageblatt (4) anlegen.

@ Sollte der Winkel nicht genau 45 ° betragen, so
kann dieser Uber die Anschlagschraube (19)
nachjustiert werden (siehe hierzu analog 7.2.1.)

Achtung! Vor Sagebeginn ist die gewahlte
Winkelstellung immer durch Festziehen des
Feststellgriffes (9) zu sichern.

N
w

. Spaltkeil einstellen (Abb. 3/7)

Achtung! Netzstecker ziehen

Séageblatt (4) auf max. Schnittiefe einstellen, in
die 0° Stellung bringen und arretieren.
Séageblattschutz demontieren (siehe 7.1.)
Tischeinlage (6) herausnehmen (siehe 7.4)
Die beiden Inbusschrauben (20) lockern.
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7.3.1. Einstellung fur maximale Schnitte

(Abb. 7/8)

Spaltkeil (5) nach oben schieben, bis der
Abstand zwischen S&getisch (1) und Oberkante
Spaltkeil (5) ca. 10 cm betragt.

Der Abstand zwischen Sageblatt (4) und
Spaltkeil (5) soll 3-5 mm sein.

Die beiden Inbusschrauben (20) wieder
festziehen und Tischeinlage (6) montieren.

7.3.2. Einstellung fur verdeckte Schnitte

N
N

00000

(Abb. 7/8)

Spaltkeil (5) so weit nach unten schieben, bis die
Spaltkeilspitze 2 mm unter der obersten
Sagezahnspitze ist.

Der Abstand zwischen Spaltkeil (5) und
Sageblatt (4) soll wiederum 3-5 mm betragen
(siehe Abb 8)

Die beiden Inbusschrauben (20) wieder
festziehen und Tischeinlage (6) montieren.
Achtung ! Nach Ausfuhrung eines
verdeckten Schnittes muB die Schutzhaube
wieder montiert werden.

Sollten Sie den Spaltkeil in der unteren Position
belassen, so ist zu beachten, daB sich die
Schnitthohe auf ca. 65 mm verringert.

Die Einstellung des Spaltkeils muB nach jedem
Sageblattwechsel Uberprift werden.

Tischeinlage austauschen (Abb. 7a)

Bei VerschleiB oder Beschadigung ist die
Tischeinlage zu tauschen, ansonsten besteht
erhohte Verletzungsgefahr.

Ségeblattschutz (2) abnehmen

Die 6 Senkkopfschrauben (34) entfernen.

Die verschlissene Tischeinlage (6) nach oben
herausnehmen.

Die Montage der neuen Tischeinlage erfolgt in
umgekehrter Reihenfolge

Sageblatt wechseln (Abb. 9)

Achtung! Netzstecker ziehen.

Sageblatt (4) auf max. Schnittiefe einstellen
Sageblattschutz (2) abnehmen (siehe 7.1.)
Tischeinlage (6) herausnehmen (7.4.)
Spaltkeil (5) entfernen (siehe 7.3.)

Den AuBenflansch (28) mit dem
Stirnlochschlissel (29) sperren und die
Sechskantschraube mit dem Gabelschlissel
(30) in Laufrichtung des Sageblattes (4)
herausnehmen

Séageblatt (4) auf minimale Schnittiefe einstellen,
um es leichter herausnehmen zu kénnen
Séageblatt (4) von Innenflansch abnehmen und
nach oben herausziehen

2003
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Sageblattflansche vor der Montage des neuen
Séageblattes sorgfaltig reinigen

Das neue Sageblatt in umgekehrter Reihenfolge
wieder einsetzen und festziehen

Achtung! Laufrichtung beachten, die
Schnittschrage der Zahne muB in
Laufrichtung, d.h. nach vorne zeigen (siehe
Pfeil auf dem Sageblattschutz)

Spaltkeil (5) sowie Ségeblattschutz (2) wieder
montieren und einstellen (siehe 7.3., 7.1.)
Bevor Sie mit der Sage wieder arbeiten, ist die
Funktionsfahigkeit der Schutzeinrichtungen zu
prifen.

. Bedienung
. Ein/Aus-Schalter (Abb. 10)

Verriegelungsknopf (a) nach oben schieben.
Abdeckung (b) aufklappen.

Durch Driicken der griinen Taste ,1“ (C) kann
die Sage eingeschaltet werden.

Um die Sage wieder auszuschalten, muB die
rote Taste ,0“ (d) gedriickt werden.

Um die Sage vor unerlaubtem Einschalten zu
sichern, kann die Abdeckung (b) geschlossen
und mittels eines VorhangeschloBes gesichert
werden (e). (Kindersicherung)

. Schnittiefe (Abb 4)

Durch Drehen der Handkurbel (8), kann das
Sageblatt (4) auf die gewiinschte Schnittiefe
eingestellt werden.

Entgegen dem Uhrzeigersinn: groBere
Schnittiefe

Im Uhrzeigersinn: kleinere
Schnittiefe

. Parallelanschlag

8.3.1. Anschlaghohe (Abb. 11 - 14)

Der mitgelieferte Parallelanschlag (7) besitzt
zwei verschieden hohe Flhrungsflachen.

Je nach Dicke der zu schneidenden Materialien
muB die Anschlagschiene (25) nach Abb. 11, fur
dickes Material und nach Abb. 12 fiir diinnes
Material verwendet werden.

Zum Umstellen der Anschlagschiene (25) auf die
niedere Flihrungsflache, miissen die beiden
Réndelschrauben (26) gelockert werden, um die
Anschlagschiene (25) vom Halter (24) zu l6sen.
Die beiden Randelschrauben (26) durch den
einen Schlitz (27) in der Anschlagschiene (25)
herausnehmen und in den anderen Schlitz (31)
wieder einsetzen.

Anschlagschiene (25) wieder auf den Halter (24)
montieren.



Anl.

Novatec TKS 250 NU 03.

@ Die Umstellung auf die hohe Fiihrungsflache
muB analog durchgefiihrt werden.

8.3.2. Schnittbreite (Abb. 11)

® Beim Léngsschneiden von Holzteilen muB der
Parallelanschlag (7) verwendet werden.

@ Der Parallelanschlag (7) kann auf beiden Seiten
des Sagetisches (1) montiert werden.

@ Der Parallelanschlag (7) muB von auBen in den
Fuhungsschlitz (22) des Sagetisches (1)
geschoben werden.

@ Verwendung auf der linken Seite

® Mittels der Skala (23) auf dem Séagetisch (1)
kann der Parallelanschlag (7) auf das
gewiinschte MaB eingestellt werden.

@ Hierzu muB die linke Kante des Halters (24) auf
das gewiinschte MaB auf der Skala (23)
eingestellt werden.

@ Durch Drehen der Sterngriffschraube (12) nach
rechts wird der Parallelanschlag (7) in diese
Position festgeklemmt.

@ Bei Verwendung auf der rechten Seite ist die
Einstellung analog durchzufiihren.

8.3.3. Anschlaglange einstellen (Abb. 11/15)

@ Um das Klemmen des Schnittgutes zu
vermeiden, ist die Anschlagschiene (25) in
Léngsrichtung verschiebbar.

@ Faustregel: Das hintere Ende des Anschlages
stoBt an eine gedachte Linie, die etwa bei der
Séageblattmitte beginnt und unter 45° nach
hinten verlauft.

® Bendtigte Schnittbreite einstellen
- Réandelschrauben (26) lockern und
Anschlagschiene (25) so weit vorschieben, bis
die gedachte 45° Linie berihrt wird.

- Réandelschrauben (26) wieder festziehen.

o
>

. Queranschlag (Abb. 16)

® Queranschlag (14) aus der Halterung nehmen
und in die Nut (a) des Sagetisches (1) schieben.

@ Randelschraube (32) lockern.

® Queranschlag (14) drehen, bis der Pfeil (33) auf
das gewiinschte WinkelmaB zeigt.

® Randelschraube (32) wieder festziehen.

® Beim Zuschneiden von groBeren

Werkstiickteilen, kann der Queranschlag (14) mit

der Anschlagschiene (25) vom Parallelanschlag

(7) verlangert werden (Abb 13)

Achtung!!

® Anschlagschiene (25) nicht zu weit in Richtung
Séageblatt schieben.

@ Der Abstand zwischen Anschlagschiene (25)
und Sé&geblatt (4) sollte ca. 2 cm betragen.
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8.5. Winkeleinstellung (Abb. 4)
@ Feststellgriff (9) l6sen
@ Das Handrad (8) nach rechts schieben , bis
Zeiger (17) auf das gewiinschte WinkelmaB der
Skala (d) zeigt.
@ Feststellgriff (9) gut festziehen.

9.0. Betrieb

Achtung!!

® Nach jeder neuen Einstellung empfehlen wir
einen Probeschnitt, um die eingestellten MaBe
zu Uberprifen.

@ Nach den Einschalten der Sage abwarten, bis
das Séageblatt seine maximale Drehzahl erreicht
hat, bevor Sie den Schnitt durchfihren.

® Achtung beim Einschneiden!

9.1. Ausfuhren von Langsschnitten (Abb. 17)
Hierbei wird ein Werkstiick in seiner Langsrichtung
durchschnitten.

Eine Kante des Werkstiicks wird gegen den
Parallelanschlag (7) gedriickt, wahrend die flache
Seite auf dem Sagetisch (1) aufliegt.

Der Ségeblattschutz (2) muB immer auf das
Werkstiick abgesenkt werden.

Die Arbeitsstellung beim Léngsschnitt darf nie in
einer Linie mit dem Schnittverlauf sein.

@ Parallelanschlag (7) entsprechend der
Werkstiickhdhe und der gewiinschten Breite
einstellen. (siehe 8.3.)

® Sége einschalten

@ Hande mit geschlossenen Fingern flach auf das
Werkstiick legen und Werkstiick am
Parallelanschlag (7) entlang in das Sageblatt (4)
schieben.

@ Seitliche Fiihrung mit der linken oder rechten
Hand (je nach Position des Parallelanschlages)
nur bis zu Schutzhaubenvorderkante.

® Werkstlick immer bis zum Ende des Spaltkeils
(5) durchschieben.

@ Der Schnittabfall bleibt auf dem S&getisch (1)
liegen, bis sich das Ségeblatt (4) wieder in
Ruhestellung befindet.

@ Lange Werkstiicke gegen Abkippen am Ende
des Schneidevorgangs sichern
(z.B. Abrollstander etc.)

9.1.2. Schneiden schmaler Werkstucke (Abb. 18)
@ Léangsschnitte von Werkstiicken mit einer Breite
von weniger als 120 mm muissen unbedingt
unter Zuhilfenahme eines Schiebestockes (3)
durchgefiihrt werden.
Schiebestock im Lieferumfang enthalten.
Verschlissenen bzw. beschadigten
hi tock umgehend austauschen.
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9.1.3. Schneiden sehr schmaler Werkstiicke
(Abb. 19)

@ Fur Langsschnitte von sehr schmalen
Werkstiicken mit einer Breite von 30 mm und
weniger ist unbedingt ein Schiebeholz (a) zu
verwenden.

@ Dabei ist die niedrige Fuhrungsflache des
Parallelanschlages zu bevorzugen.

® Schiebeholz nicht im Lieferumfang enthalten!
(Erhaltlich im einschlagigen Fachhandel)
Verschlissenes Schiebeholz rechtzeitig
ersetzen.

03.

9.1.4. Ausfuhren von verdeckten Sageschnitten
(Abb. 20)

Durch den abnehmbaren Sageblattschutz und die

stufenlos einstellbare Schnitthdhe von 0-76 mm sind

Verdeck- und Nutschnitte méglich.

® Sageblattschutz (2) entfernen (siehe 7.1.)

@ Spaltkeil (5) fur Verdeckschnitt einstellen
(siehe 7.3.2.)

@ Die gewiinschte Schnittiefe einstellen (8.2.)

@ Den Parallelanschlag (7) rechts vom S&geblatt
montieren und auf die benétigte Breite einstellen
(8.3)

® Das Werkstiick in das Sageblatt (4) schieben.
Dabei ist darauf zu achten, daB das Werkstiick
fest auf dem Séagetisch (1) aufliegt.

@ Die Schnittfolge ist so zu wahlen, daB die
ausgeschnittenen Leisten auf der linken Seite
des Kreissageblattes abfallen, um ein
klemmen zwischen Anschlag und Séageblatt
zu vermeiden. (Ruckschlaggefahr)

@ Nach Beendigung des Schnittvorgangs ist der
Sageblattschutz (2) umgehend wieder zu
montieren.

9.1.5. Ausfuhren von Schragschnitten (Abb. 21)

Schréagschnitte werden grundsatzlich unter der

Verwendung des Parallelschlages (7) durchgefiihrt.

® Sageblatt (4) auf das gewiinschte WinkelmaB
einstellen. (siehe 8.5.)

@ Parallelanschlag (7) je nach Werkstuckbreite
und -hohe einstellen.

@ Schnitt entsprechend der Werkstiickbreite
durchfiihren (siehe 9.1.2. und 9.1.3.)

9.2. Ausfuthrung von Querschnitten (Abb. 22)

® Queranschlag (14) in eine der beiden Nuten (a)
des Sagetisches (1) schieben und auf das
gewiinschte WinkelmaB einstellen. (siehe 8.4.)
Sollte das Sageblatt (4) zusatzlich schrag
gestellt werden, dann ist die Nut zu verwenden,
welche |hre Hand und den Queranschlag nicht
mit dem S&geblattschutz in Kontakt kommen
1aBt.

2003 14:40 Uhr Seite 14

® Gegebenenfalls Anschlagschiene (25)
verwenden.

® Werkstiick fest gegen den Queranschlag (14)
driicken.

® Sage einschalten.

® Queranschlag (14) und Werksttick in Richtung
des Séageblattes schieben, um den Schnitt
auszufiihren.

® Achtung:
Halten Sie immer das gefuhrte Werkstiick
fest, nie das freie Werkstiick, welches
abgeschnitten wird.

® Queranschlag (14) immer so weit vorschieben,
bis das Werkstiick vollstandig durchgeschnitten
ist.

® Sage wieder ausschalten.

Sageabfall erst entfernen, wenn das Sageblatt
stillsteht.

10.0. Wartung

Achtung! Netzstecker ziehen.

Staub und Verschmutzungen sind regelmé&Big
von der Maschine zu entfernen. Die Reinigung
ist am besten mit einer feinen Birste oder einem
Lappen durchzufihren.

Benutzen Sie zur Reinigung des Kunststoffes
keine atzenden Mittel.

11.0. Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden:

Typ des Gerates

Artikelnummer des Gerates

Ident-Nummer des Gerates

Ersatzteil-Nummer des erforderlichen Ersatzteils
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Anleitung fur Untergeste" Sechskantschrauben (7) fest verschrauben.
Art.-Nr.: 43.105.10 ® AnschlieBend samtliche Schrauben und Muttern
rt.-Nr.: " " des Untergestells festschrauben.
1. Montage des Untergestells 3. Ersatzteilbestellung
(Abb. 1/2) Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
@ Die Langs- und Querstrebe (5/6) auf eine Angaben gemacht werden:
Unterlage legen. e Typ des Gerates .
e Die vier Standbeine (2) mit den ® Artikelnummer des Gerétes
Sechskantschrauben und Sicherheitsmuttern ° Ident-Nu_mmer des Gerates !
locker an den Léngs- und Querstreben (5/6) @ Ersatzteil-Nummer des erforderlichen
befestigen. Ersatzteiles.

® AnschlieBend die vier Mittelstreben (3) locker mit
den Standbeinen (2) verschrauben und die vier
AbschluBkappen (1) aufstecken.

2. Tischsage auf dem Untergestell
befestigen ( Abb 2)

® Untergestell umdrehen und auf den Boden
stellen.
® Sége auf das Untergestell stellen und mit den
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Anleitung fur
Tischverbreiterung, und -
Verlangerung

Art.-Nr.: 43.105.15

2x
1x
4x
2x
1x

eece0e -~

I

Lieferumfang

Tischverbreiterung 43.105.15.01
Tischverlangerung 43.105.15.02

Stitzen kurz 43.105.15.03
Stutzen lang 43.105.15.04
Montagematerial ~ 43.105.15.05

Montage
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@ Stutzen (4/5) am Gehause (6) der Tischsage
und an der Tischverbreiterung und -
Verlangerung locker anschrauben. (kurze
Stutzen (4) fur Verbreiterung, lange Stitzen (5)
fur Verlangerung)

@ Tischverbreiterung und -Verlangerung eben mit
dem Ségetisch (1) ausrichten.

® AnschlieBend samtliche Schrauben festziehen.

3. Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden:

Typ des Gerates

Artikelnummer des Gerates
Ident-Nummer des Gerates

°
°
°
® Ersatzteil-Nummer des erforderlichen

Ersatzteiles.

Tischverbreiterung und Verlangerung (2) am
Séagetisch (1) mittels der Schrauben (3) und
selbstsichernden Muttern locker befestigen.
(Abb. 1).
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Ersatzteilzeichnung TKS 250 NU Art.-Nr.: 43.403.74 1.-Nr.: 01012
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Ersatzteilliste TKS 250 NU
a) Baugruppe Gehause
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Art.-Nr.: 43.403.74

Seite 18

1.-Nr.: 01012

Pos. Beschreibung Ersatzteilnr.
01 Ségetisch 43.403.10.01
02 Halteschelle 43.403.10.02
03 Halteschelle 43.403.10.03
04 Bolzen 43.403.10.04
05 Bolzenhalterung 43.403.10.05
06 Stift 43.403.10.06
07 Aufnahmeblech 43.403.10.07
08 Halteteil 43.403.10.08
09 Spannstift 43.403.10.09
10 Montageblech 43.403.10.10
12 Distanzhiilse 43.403.10.12
13 Verstellteil 43.403.10.13
14 Halteblech 43.403.10.14
15 Zeigerhalterung 43.403.10.15
16 Zeiger 43.403.10.16
17 Sageblattabdeckung seitlich 43.403.10.17
18 Motor 43.403.10.18
19 Sageblattbefestigungsschraube 43.403.10.19
20 Flansch aussen 43.403.10.20
21 Sageblatt 45.020.37
22 Flansch innen 43.403.10.22
23 Sicherungsring 43.403.10.23
24 Flacheisen 43.403.10.24
25 Hebel 43.403.10.25
26 Sageblattschutz unten 43.403.10.26
27 Haltewinkel 43.403.10.27
28 Absaugschlauch 43.403.10.28
29 AnschluBstick 2-tig. 43.403.10.29
30 Blechwinkel 43.403.10.30
31 Nullspannungsschalter kompl. 43.403.10.31
32 Knickschutztiille 43.403.10.32
36 Netzleitung 43.403.10.36
37 Absaugschlauch 43.403.10.37
38 Adapter 43.403.10.38
39 AnschluBstiick 43.403.10.39
40 Gehause 43.403.10.40
41 GummifuB 43.403.10.41
42 Gummitlle 43.403.10.42
43 Zugentlastungsschelle 43.403.10.43
44 Gehauseboden 43.403.10.44
45 Zahnradpatte 43.403.10.45
46 Grundplatte 43.403.10.46
47 Aufkleber 43.403.10.47
49 Arretierhebel 43.403.10.49
50 Gewindestange 43.403.10.50
51 Einstellrad 43.403.10.51
52 Spezialmutter 43.403.10.52
53 Rolle 43.403.10.53
55 Sechskantschraube 43.403.10.55
56 Massskala 43.403.10.56
57 Ringschlissel 43.403.10.57
58 Stiftschllssel 43.403.10.58
59 Schiebestock 43.403.10.59
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Ersatzteilzeichnung TKS 250 NU Art.-Nr.: 43.403.74 1.-Nr.: 01012

Y

ll:\/v‘\* =/ ‘ {2; ¢ =+ w
Y 2 fo @
3\/%% /.\ :j.ﬁ7/
, ///// %3
&/ﬁ% S




Anl.

Novatec TKS 250 NU

b) Baugruppe Motor, Anschlag, Spaltkeil
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Pos. Beschreibung Ersatzteilnr.
01 Schraube 43.403.10.71
02 Nebenwelle 43.403.10.72
03 Nadellager 43.403.10.73
04 Getriebegehause 43.403.10.74
05 Kugellager 43.403.10.75
06 Rotor 43.403.10.76
07 Schraube 43.403.10.77
08 Stator 43.403.10.78
09 Kugellager 43.403.10.79
10 Wellscheibe 43.403.10.80
12 Schraube 43.403.10.82
13 Motorgehause 43.403.10.83
14 Schraube 43.403.10.84
15 Schleifkohlenhalter 43.403.10.85
16 Schleifkohle 43.403.10.86
17 Abdeckung 43.403.10.87
19 Zugentlastung 43.403.10.89
20 Anschlussleitung 43.403.10.90
21 Flugelmutter 43.403.10.91
22 Spannblech 43.403.10.92
23 Sageblattabdeckung 43.403.10.93
25 SchloBschraube 43.403.10.95
26 Spaltkeil 43.403.10.96
27 Schraube 43.403.10.97
30 Spaltkeilhalteblech 43.403.10.A0
32 Schraube 43.403.10.A2
40 Gehrungswinkel komplett 43.403.10.B0
41 Handschraube 43.403.10.B1
42 Winkel 43.403.10.B2
43 Schraube 43.403.10.B3
44 Schraube 43.403.10.B4
45 Pfeil 43.403.10.B5
46 Flhrungsschiene 43.403.10.B6
50 Parallelanschlag komplett 43.403.10.CO
52 AbschluBteil 43.403.10.C2
53 Feststellmutter 43.403.10.C3
55 Schraube 43.403.10.C5
56 Anschlagschiene 43.403.10.C6
61 Haltewinkel 43.403.10.D1
69 Fliigelschraube 43.403.10.D9
72 Fihrungsstick 43.403.10.E2
73 Verbindungsstiick 43.403.10.E3
74 Klammer 43.403.10.E4
75 Schraube 43.403.10.E5
76 AbschluBteil 43.403.10.E6
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EG Konformitatserklarung

EC Declaration of Conformity
Déclaration de Conformité CE
EC Conformiteitsverklaring
Declaracion CE de Conformidad
Declaracao de conformidade CE
EC Konformitetsforklaring

EC Yhdenmukaisuusilmoitus

@eeeR0HG

EC Konfirmitetserklaering
EC 3aABneHue o KoHGOpMHOCTH
Dichiarazione di conformita CE

Declaratie de conformitate CE

CICIEICIONOICICICICICIC)

AT Uygunluk Deklarasyonu
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EC ARA TEPI TNG QVT
Dichiarazione di conformita CE

EC Overensstemmelseserklaering

EU prohlaseni o konformité

EU Konformkijelentés

EU lIzjava o skladnosti

Oswiadczenie o zgodnosci z normami
Europejskiej Wspélnoty

&® Vyhasenie EU o konformite

TKS 250 NU

Der Unterzeichnende erkl4rt in Namen der Firma die Ube-
reinstimmung des Produktes.

The undersigned declares in the name of the company that
the product is in compliance with the following guidelines and
standards.

Le soussigné déclare au nom de I'entreprise la conformité du
produit avec les directives et normes suivantes.

De ondertekenaar verklaart in naam van de firma dat het pro-
duct overeenstemt met de volgende richtlijnen en normen.
El abajo firmante declara, en el nombre de la empresa, la
conformidad del producto con las directrices y normas
siguientes.

O signatario declara em nome da firma a conformidade do
produto com as seguintes directivas e normas.
Undertecknad férklarar i firmans namn att produkten éver-
ensstammer med foljande direktiv och standarder.
Allekirjoittanut ilmoittaa likkeen nimissa, ettd tuote vastaa
seuraavia direktiiveja ja standardeja:

Undertegnede erklaerer pa vegne av firmaet at produktet
samsvarer med folgende direktiver og normer.
NoanucaswwitcA noaTsepXaaeT OT UMeHW GUPMbIG 4TO
HaCTOAWeE M3JeNnMe COOTBETCTBYET T|

Az alair kijelenti, a cég nevében a termék megegyezését a
kovetkez6 iranyvonalakkal és normakkal.
Subsemnatul declara in numele firmei c& produsul core-
spunde urmétoarelor directive i standarde.
Imzalayan kisi, firma adina trintin asagida anilan yénetme-
liklere ve normlara uygun oldusgunu beyan eder.
Ev ovduat g etapeiag SNAGVEL O UMOYEYPAUUEVOG TNV
Ouppwvia TOU TPOIOVTOG TMPOG TOuG akOAouBoug
Kavoviopoug Kal Ta akoAouba npoTuna.
Il sottoscritto dichiara a nome della ditta la conformita del
prodotto con le direttive e le norme seguenti.
Pa firmaets vegne erkleerer undertegnede, at produktet imo-
dekommer kravene i folgende direktiver og normer.
Nize podepsany jménem firmy prohlasuje, Ze vyrobek odpo-
vida nasledujicim smérnicim a normam.
Az alair6 kijelenti, a cég nevében a termék megegyezését a
kovetkez6 iranyvonalakkal és normakkal.
Podpisani izjavljam v imenu podietja, da je proizvod v sklad-
nosti s slede&imi smernicami in standardi.
Nizej podpisany o$wiadcza w imieniu firmy, ze produkt jest
zgodny z nastepujgcymi wytycznymi i normami.

juci zavazne prehlasuje v mene firmy, Ze tento

CEeAYIOLIMX HOPMATUBHBIX AOKYMEHTOB.

V: P
vyrobok je v stlade s nasledovnymi smernicami a normami.

98/37/EG
73/23/EWG
97/23/EG
89/336/EWG
90/396/EWG

2[5 [ beJ &
Joon

89/686/EWG Novatec GmbH

Burchard-Retschy-Ring 11

87/404/EWG 31275 Lehrte
R&TTED 1999/5/EG

2000/14/EG: Lyp.....dB(A); Ly..... .dB(A)

1029-1; EN 55014; E DIN VDE 0740 Teil 502 12'92; IEC 61029-2-1; EN 55104; EN 61000 3-2; EN 61000 3-3;

TUV Rheinland Product Sefety GmbH; BM 2010436

Lehrte,

den 08.01.2003 ’////ﬁ

Schulz
Geschéftsleitung

Archivierung /

For archives: TKS-0738-29-4147145-E |
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Wir gewahren Ihnen zwei Jahre Garantie gemaB nachstehenden AusschluB: Die Garantiezeit bezieht sich nicht auf natirliche Ab-
Bedingungen. Die Garantiezeit beginnt jeweils mit dem Tag der nutzung oder Transportschaden, ferner nicht auf Schaden, die in-
Lieferung, der durch Kaufbeleg, wie Rechnung, L in od folge Ni der i und nicht norm-
deren Kopie, nachzuweisen ist. Innerhalb der Garantiezeit besei- gemaBer Installation entstanden. Der Hersteller haftet nicht fiir
tigen wir alle Funktionsfehler am Gerat, die nachweisbar auf indirekte Folge- und Vermégensschaden.

oder i i Durch die wird die it nicht emeuert
sind. Die dazu und die Arbeits- oder verlangert. Bei Garantieanspruch, Stérungen oder Ersatz-
zeit werden nicht berechnet. teilbedarf wenden Sie sich bitte an.
Novatec Werkzeug-Maschinen GmbH
Burchard-Retschy-Ring 11
31275 Lehrte
Tel.: 05132 - 857777
Fax: 05132 - 857779
Technische Anderungen vorbehalten EH 01/2003




