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Bitte vor Montage und
Inbetriebnahme die Betriebs-
anleitung aufmerksam lesen

Please read the operating
instructions carefully before
assembling and using

Veuillez lire attentivement ce
mode d’emploi avant de procéder au
montage et a la mise en service

Gelieve v66r montage en
ingebruikneming de gebruiks-
aanwijzing aandachtig te lezen
Sirvase a leer atentamente estas
instrucciones antes del montaje y de
la puesta en servicio

Queira ler atentamente as instrugoes
de servigo antes da montagem e
colocacao em funcionamento

Var god las bruksanvisningen
noggrant fore montering och driftstart
Pyydamme Teita lukemaan
kéyttdohjeen tarkkaavaisesti ennen
asennusta ja kayttoonottoa

Vennligst les denne brukerveiledningen
noye for montering og idreftsettelse

Si prega, prima di assemblare ed
avviare il trapano, di leggere
attentamente le istruzioni sul
funzionamento

Przed montazem i uruchomieniem
prosimy o uwazne przeczytanie instrukcji
obstugi.

Az bsszeszerelés és hasznalatba

vétel eliitt kérjiik a hasznalati utasitast
figyelmesen atolvasni.
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Bitte Seite 2-5 ausklappen

Please pull out pages 2-5

Veuillez ouvrir les pages 2 a 5
Gelieve bladzijden 2-5 te ontvouven
Por favor desdoble las
paginasde2a5

® Desdobre as paginas 2-5

® Var vanlig 6ppna sidorna 2-5

@  Kaanna sivut 2-5 auki

® Fold ut2-5

@ Aprire le pagine dalle 2 alla 5

Prosimy roztozy¢ instrukcje na
stronach 2-5

@ Kérjika2 -5 -ig levé oldalakat
szétnyitni.

® Seite 8-14

Page 15-20

® Page 21-27

@ Blz. 28 - 34

® P4agina 35 - 41

® Pé4gina 42 - 48

® sidan 49 - 55

@ Sivu 56 - 62

@® Side 63 - 69

@ Pagina 70-76

Strona 77 -84

@ Oldal 85 - 91
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. Geratebeschreibung (Abb. 1/2)

Ségetisch
Ségeblattschutz
Schiebestock
Séageblatt
Spaltkeil
Tischeinlage
Parallelanschlag
Handrad
Feststellgriff
Gestell

Ein-, Ausschalter
Sterngriffschraube
13 Absaugschlauch
14 Queranschlag
15 Fliigelmutter

16 Absaugadapter
21 Schraube
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2. Lieferumfang

Tischkreissage
Hartmetallbestiicktes Sageblatt
Parallelanschlag

Queranschlag

Schiebestock
Stirnlochschlissel
Gabelschliissel

3. BestimmungsgemaiBe Verwendung

Die Tischkreissdge TKS 250 dient zum Langs- und
Querschneiden (nur mit Queranschlag) von Holzern
aller Art, entsprechend der MaschinengréBe.
Rundhélzer aller Art diirfen nicht geschnitten
werden.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden.

Jede weitere dariiber hinausgehende Verwendung
ist nicht bestimmungsgeman. Fir daraus hervor-
gehende Schaden oder Verletzungen aller Art haftet
der Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Es durfen nur fur die Maschine geeignete Séage-
blatter (HM- oder CV-Sageblatter) verwendet
werden. Die Verwendung von HSS-Sageblattern
und Trennscheiben aller Art ist untersagt.
Bestandteil der bestimmungsgemafBen Verwendung
ist auch die Beachtung der Sicherheitshinweise,
sowie der Montageanleitung und Betriebshinweise in
der Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und warten,
missen mit dieser vertraut und ber mégliche
Gefahren unterrichtet sein.
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Dariiber hinaus sind die geltenden Unfallverhiitungs-
vorschriften genauestens einzuhalten.

Sonstige allgemeine Regeln in arbeitsmedizinischen
und sicherheitstechnischen Bereichen sind zu
beachten.

Veranderungen an der Maschine schlieBen eine

Haftung des Herstellers und daraus entstehende

Schéden géanzlich aus.

Trotz bestimmungsmaéBiger Verwendung kénnen

bestimmte Restrisikofaktoren nicht vollstandig

ausgeraumt werden. Bedingt durch Konstruktion und

Aufbau der Maschine kénnen folgende Risiken

auftreten:

® Beriihrung des Séageblattes im nicht abge-
deckten Ségebereich.

® Eingreifen in das laufende Sageblatt (Schnittver-
letzung)

® Rickschlag von Werkstiicken und Werkstiick-
teilen.

® Ségeblattbriiche.

® Herausschleudern von fehlerhaften Hartmetall-
teilen des Ségeblattes.

® Gehorschéaden bei Nichtverwendung des nétigen
Gehorschutzes.

® Gesundheitsschadliche Emissionen von Holz-
stauben bei Verwendung in geschlossenen
Réaumen.

4. Wichtige Hinweise

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung sorgfaltig
durch und beachten Sie deren Hinweise. Machen Sie
sich anhand dieser Gebrauchsanweisung mit dem
Gerat, dem richtigen Gebrauch sowie den Sicher-
heitshinweisen vertraut.

A Sicherheitshinweise

® Warnung: Wenn Elektrowerkzeuge eingesetzt
werden, missen die grundlegenden Sicherheits-
vorkehrungen befolgt werden, um die Risiken
von Feuer, elektrischem Schlag und Ver-
letzungen von Personen auszuschlieBen.

® Beachten Sie alle diese Hinweise, bevor und
wéhrend Sie mit der Sage arbeiten.

® Bewahren Sie diese Sicherheitshinweise gut auf.

® Schutzen Sie sich vor elektr. Schlag!
Vermeiden Sie Kérperberiihrungen mit
geerdeten Teilen.

® Unbenutzte Gerate sollten an einem trockenen,
verschlossenen Ort und auBerhalb der Reich-
weite von Kindern aufbewahrt werden.

® Halten Sie die Werkzeuge scharf und sauber,
um besser und sicherer arbeiten zu kénnen.

o Kontrollieren Sie regelméBig das Kabel des
Werkzeugs und lassen Sie es bei Beschadigung
von einem anerkannten Fachmann erneuern.
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Kontrollieren Sie Verlangerungskabel regel-
maBig und ersetzen Sie sie, wenn sie
beschadigt sind.

Verwenden Sie im Freien nur dafur
zugelassene, entsprechend gekennzeichnete
Verlangerungskabel.

Achten Sie darauf, was Sie tun. Gehen Sie mit
Vernunft an die Arbeit. Benutzen Sie das Werk-
zeug nicht, wenn Sie mude sind.

Benutzen Sie keine Werkzeuge, bei denen sich
der Schalter nicht ein- und ausschalten 1aBt.
Warnung! Der Gebrauch anderer Einsatzwerk-
zeuge und anderen Zubehérs kann eine
Verletzungsgefahr fiir Sie bedeuten.

Ziehen Sie bei jeglichen Einstell- und Wartungs-
arbeiten den Netzstecker.

Geben Sie die Sicherheitshinweise an alle
Personen, die an der Maschine arbeiten, weiter.
Verwenden Sie die Sége nicht zum Brenn-
holzségen.

Unterlassen Sie das Querségen von Rund-
hélzern.

Vorsicht! Durch das rotierende Séageblatt besteht
Verletzungsgefahr fir Hande und Finger.

Die Maschine ist mit einem Sicherheitsschalter
(11) gegen Wiedereinschalten nach Spannungs-
abfall ausgerustet.

Uberpriifen Sie vor Inbetriebnahme, ob die
Spannung auf dem Typenschild des Geréates mit
der Netzspannung Ubereinstimmt.

Ist ein Verlangerungskabel erforderlich, so
vergewissern Sie sich, daB dessen Querschnitt
fir die Stromaufnahme der Sage ausreichend
ist. Mindestquerschnitt 1 mm?

Kabeltrommel nur im abgerollten Zustand ver-
wenden.

Die Sage nicht am Netzkabel tragen.
Uberpriifen Sie die NetzanschluBleitung.
Verwenden Sie keine fehlerhaften oder be-
schadigten AnschluBleitungen.

Benutzen Sie das Kabel nicht, um den Stecker
aus der Steckdose zu ziehen. Schitzen Sie das
Kabel vor Hitze, Ol und scharfen Kanten.
Setzen Sie die Sage nicht dem Regen aus und
beniitzen Sie die Maschine nicht in feuchter oder
nasser Umgebung.

Sorgen Sie fir gute Beleuchtung.

Sagen Sie nicht in der Ndhe von brennbaren
Flussigkeiten oder Gasen.

Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung! Weite
Kleidung oder Schmuck, kénnen vom
rotierenden Sageblatt erfaBt werden.

Bei Arbeiten im Freien ist rutschfestes
Schuhwerk empfehlenswert.

Tragen Sie bei langen Haaren ein Haarnetz.
Vermeiden Sie abnormale Kérperhaltung

Die Bedienungsperson muf mindestens 18
Jahre alt sein, Auszubildende mind. 16 Jahre,
jedoch nur unter Aufsicht.
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Kinder von dem am Netz angeschlossenen
Gerat fernhalten.

Halten Sie den Arbeitsplatz von Holzabféllen
und herumliegenden Teilen frei.

Unordnung im Arbeitsbereich kann Unfélle zur
Folge haben.

Lassen Sie andere Personen, insbesondere
Kinder, nicht das Werkzeug oder das Netzkabel
beriihren. Halten Sie sie vom Arbeitsplatz fern.
An der Maschine tatige Personen dirfen nicht
abgelenkt werden.

Beachten Sie die Motor- und Sageblatt-Dreh-
richtung.

Die Sageblatter (4) durfen in keinem Fall nach
dem Ausschalten des Antriebs durch seitliches
Gegendriicken gebremst werden.

Bauen Sie nur gut geschérfte, riBfreie und nicht
verformte Sageblatter (4) ein.

Verwenden Sie keine Kreissageblatter (4) aus
hochlegiertem Schnellarbeitsstahl (HSS - Stahl).
Es durfen nur Werkzeuge auf der Maschine
verwendet werden, die der prEN 847-1:1996
entsprechen.

Fehlerhafte Sagebléatter (4) missen sofort aus-
getauscht werden.

Beniitzen Sie keine Sageblatter, die den in
dieser Gebrauchsanweisung angegebenen
Kenndaten nicht entsprechen.

Die bewegliche Schutzhaube (2) darf in ge-
offnetem Zustand nicht festgeklemmt werden.
Sicherheitseinrichtungen (2, 5) an der Maschine
dirfen nicht demontiert oder unbrauchbar
gemacht werden.

Der Spaltkeil (5) ist eine wichtige Schutzein-
richtung, der das Werksttick fiihrt und das
SchlieBen der Schnittfuge hinter dem S&geblatt
und das Rickschlagen des Werkstiickes
verhindert. Achten Sie auf die Spaltkeilstérke.
Der Spaltkeil darf nicht diinner sein als der
Sageblattkorper und nicht dicker als dessen
Schnittfugenbreite.

Bei jedem Arbeitsgang muf3 die Schutzhaube
(2) auf das Werkstiick abgesenkt werden.
Verwenden Sie beim Langsschneiden von
schmalen Werkstlicken unbedingt einen
Schiebestock (3) (Breite kleiner als 120 mm).
Schneiden Sie keine Werkstlicke, die zu klein
sind, um sie sicher in der Hand zu halten.
Achtung: Einsatzschnitte dirfen mit dieser
Sage nicht durchgefiihrt werden.
Arbeitsstellung stets seitlich vom Sageblatt.
Die Maschine nicht soweit belasten, daB sie zum
Stillstand kommt.

Druicken Sie das Werkstiick immer fest gegen
die Arbeitsplatte (1).

Achten Sie darauf, daB abgeschnittene Holz-
stiicke nicht vom Zahnkranz des Sageblattes
erfaBt und weggeschleudert werden.



Anl.

TKS 250, neue ET!! 20.07

Entfernen Sie nie lose Splitter, Spane oder
g:ngeklemmte Holzteile bei laufendem Sage-
att.
Zum Beheben von Stérungen oder zum
Entfernen eingeklemmter Holzstiicke die
Maschine ausschalten. - Netzstecker ziehen -
Bei ausgeschlagenem Séagespalt die Tischein-
lage (6) erneuern. - Netzstecker ziehen -
Umristungen, sowie Einstell-, MeB- und
Reinigungsarbeiten nur bei abgeschaltetem
Motor durchfuhren. - Netzstecker ziehen -
Uberprifen Sie vor dem Einschalten, daf die
Schlissel und Einstellwerkzeuge entfernt sind.
Beim Verlassen des Arbeitsplatzes den Motor
ausschalten und Netzstecker ziehen.
Samtliche Schutz- und Sicherheitseinrichtungen
missen nach abgeschlossener Reparatur oder
Wartung sofort wieder montiert werden.
Die Sicherheits-, Arbeits-, und Wartungshin-
weise des Herstellers, sowie die in den
Technischen Daten angegebenen Ab-
messungen, milssen eingehalten werden.
Die einschlégigen Unfallverhiitungsvorschriften
und die sonstigen, allgemein anerkannten
sicherheitstechnischen Regeln, missen
beachtet werden.
Merkhefte der Berufsgenossenschaft beachten
(VBG 7j).
SchlieBen Sie bei jeder Tatigkeit die Staubab-
saug-Einrichtung an.
Sége nur mit einer geeigneten Absauganlage
oder einem handelslblichen Industriestaub-
sauger betreiben, um Verletzungen durch
herausfliegende Séageabfalle zu vermeiden.
Die Tischkreissage muB an einer 230 V
Schukosteckdose, mit einer Mindestabsicherung
von 10 A, angeschlossen werden.
Verwenden Sie keine leistungsschwachen
Maschinen fir schwere Arbeiten.
Verwenden Sie das Kabel nicht fiir Zwecke, flr
die es nicht bestimmt ist!
Sorgen Sie fiir sicheren Stand und halten Sie
jederzeit das Gleichgewicht.
Uberpriifen Sie das Werkzeug auf eventuelle
Beschadigungen!
Vor weiterem Gebrauch des Werkzeugs missen
Schutzvorrichtungen oder leicht beschadigte
Teile sorgfaltig auf ihre einwandfreie und
bestimmungsgemaéBe Funktion untersucht
werden.
Uberpriifen Sie, ob die beweglichen Teile
einwandfrei funktionieren und nicht klemmen
oder ob Teile beschadigt sind. Samtliche Teile
missen richtig montiert sein und alle
Bedingungen erfiillen, um den einwandfreien
Betrieb des Werkzeugs sicherzustellen.
Beschadigte Schutzvorrichtungen und Teile
missen sachgeméan durch eine anerkannte
Fachwerkstatt repariert oder ausgewechselt
werden, soweit nichts anderes in der
Gebrauchsanweisung angegeben ist.
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® Lassen Sie beschadigte Schalter durch eine
Kundendienstwerkstatt auswechseln.

® Dieses Werkzeug entspricht den einschlagigen
Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen dirfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefiihrt
werden, indem Originalersatzteile verwendet
werden; andernfalls kénnen Unfélle fur Benutzer
entstehen.

Augenschutz tragen
Gehorschutz tragen
Staubschutz tragen

@
&

Gerauschemissionswerte

Betrieb Leerlauf

Schalldruckpegel LPA 105,0 dB(A) 93,0 dB(A)

Schalleistungspegel LWA 114,6 dB(A) 102,6 dB(A)

Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und
miuissen damit nicht zugleich auch sichere Arbeits-
platzwerte darstellen. Obwohl es eine Korrelation
zwischen Emissions- und Immissionspegeln gibt,
kann daraus nicht zuverldssig abgeleitet werden, ob
zusatzliche VorsichtsmaBnahmen notwendig sind
oder nicht. Faktoren, welche den derzeitigen am
Arbeitsplatz vorhandenen Immissionspegel beein-
flussen kénnen, beinhalten die Dauer der Ein-
wirkungen, die Eigenart des Arbeitsraumes, andere
Gerauschquellen usw., z.B. die Anzahl der
Maschinen und anderen benachbarten Vorgangen.
Die zuverlassigen Arbeitsplatzwerte kénnen ebenso
von Land zu Land variieren. Diese Information soll
jedoch den Anwender beféhigen, eine bessere
Abschatzung von Geféhrdung und Risiko
vorzunehmen.
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5. Technische Daten
Wechselstrommotor 230V 50Hz
Leistung P 1500 Watt
Leerlaufdrehzahl n, 4000 min”
Hartmetallsageblatt @250 x @30 xJ 3,2mm
Anzahl der Zéhne 36
TischgroBe 625 x 463 mm
Schnitthéhe max. 76 mm / 90°
63 mm / 45°

Héhenverstellung

stufenlos 0 - 76 mm

Tisch schwenkbar

stufenlos  0° - 45°

Absauganschlu

@36 mm

6. Vor Inbetriebnahme

7.

Tischkreissage auspacken und auf eventuelle
Transportbeschadigungen tberpriifen

Die Maschine muf3 standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, oder festem
Untergestell festgeschraubt werden.

Vor Inbetriebnahme mussen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman
montiert sein.

Das Séageblatt muB frei laufen kénnen.

Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremdkérper
wie z.B. Nagel oder Schrauben usw. achten.
Bevor Sie den Ein- / Ausschalter betatigen,
vergewissern Sie sich, ob das Sageblatt richtig
montiert ist und bewegliche Teile leichtgangig
sind.

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen der
Maschine, daB die Daten auf dem Typenschild
mit den Netzdaten Ubereinstimmen.

Montage

Achtung! Vor allen Wartungs- Umriist- und

beiten an der K ist der

Netzstecker zu ziehen.

7.1 Séageblattschutz montieren / demontieren

(Abb 3)

Sageblattschutz (2) zur Hand nehmen und
Flugelmutter (15) lockern.

Ségeblattschutz (2) auf den Spaltkeil (5)
aufsetzen, so daf3 die Schraube (21) in den
Schlitz (a) des Spaltkeils (5) paBt.
Sageblattschutz (2) nach vorne schieben und
Flugelmutter (15) festziehen
Absaugschlauch (13) an den Absaugadapter
(16) auf der Gerateriickseite und am
Absaugstutzen des Ségeblattschutzes (2)
befestigen.
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® Am Ausgang (b) des Absaugadapters (16) ist
eine geeignete Absauganlage anzuschlieBen.
(Abb 2)

o Die Demontage erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.
Achtung!
Vor Sigeb muB der Sig hutz (2)
auf das Ségegut abgesenkt werden.

7.2. Anschlag fiir Schnittwinkel einstellen (Abb 4)

® Achtung! Netzstecker ziehen

® Sageblatt (4) auf max. Schnittiefe einstellen.
(siehe 8.2)

o Feststellgriff (9) lockern.

7.2.1. 0°- Anschlag (Abb 4/5)

Handrad (8) nach links bewegen, bis der Pfeil
(17) auf 0° Grad zeigt.

Feststellgriff (9) leicht festziehen.

Winkel (a) zwischen Séagetisch (1) und Ségeblatt
(4) anlegen.

Sollte der Winkel nicht genau 90° betragen, so
kann unter Zuhilfenahme eines Inbusschlissels
(b) die Anschlagschraube (18) soweit verstellt
werden, bis der Winkel genau 90° betrégt.
Gegebenenfalls ist der Feststellgriff (9)
nochmals zu lockern, um das S&geblatt noch
etwas weiter nach links schwenken zu kénnen.

7.2.2. 45° Anschlag (Abb 4/6)

o
w

Handrad (8) nach rechts bewegen, bis der Pfeil
(17) auf 45° zeigt.

Feststellgriff (9) leicht festziehen.

Winkel (C) zwischen S&getisch (1) und
Ségeblatt (4) anlegen.

Sollte der Winkel nicht genau 45 ° betragen, so
kann dieser tber die Anschlagschraube (19)
nachjustiert werden (siehe hierzu analog 7.2.1.)

Achtung! Vor Ségebeginn ist die gewéhlite
Winkelstellung immer durch Festziehen des
Feststellgriffes (9) zu sichern.

. Spaltkeil einstellen (Abb. 3/7)

Achtung! Netzstecker ziehen

Sageblatt (4) auf max. Schnittiefe einstellen, in
die 0° Stellung bringen und arretieren.
Sageblattschutz demontieren (siehe 7.1.)
Tischeinlage (6) herausnehmen (siehe 7.4)
Die beiden Inbusschrauben (20) lockern.
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7.3.1. Einstellung fiir maximale Schnitte

(Abb. 7/8)
Spaltkeil (5) nach oben schieben, bis der
Abstand zwischen Sé&getisch (1) und Oberkante
Spaltkeil (5) ca. 10 cm betragt.
Der Abstand zwischen Ségeblatt (4) und
Spaltkeil (5) soll 3-5 mm sein.
Die beiden Inbusschrauben (20) wieder
festziehen und Tischeinlage (6) montieren.

7.3.2. Einstellung fiir verdeckte Schnitte

N
kN

o000 00O N

L

(Abb. 7/8)
Spaltkeil (5) so weit nach unten schieben, bis die
Spaltkeilspitze 2 mm unter der obersten
Sagezahnspitze ist.
Der Abstand zwischen Spaltkeil (5) und
Ségeblatt (4) soll wiederum 3-5 mm betragen
(siehe Abb 8)
Die beiden Inbusschrauben (20) wieder
festziehen und Tischeinlage (6) montieren.
Achtung ! Nach Ausfithrung eines
verdeckten Schnittes muB die Schutzhaube
wieder montiert werden.
Sollten Sie den Spaltkeil in der unteren Position
belassen, so ist zu beachten, daB sich die
Schnitthdhe auf ca. 65 mm verringert.
Die Einstellung des Spaltkeils muB nach jedem
Sageblattwechsel Uberprift werden.

Tischeinlage austauschen (Abb. 7a)

Bei Verschlei3 oder Beschadigung ist die
Tischeinlage zu tauschen, ansonsten besteht
erhohte Verletzungsgefahr.

Ségeblattschutz (2) abnehmen

Die 6 Senkkopfschrauben (34) entfernen.

Die verschlissene Tischeinlage (6) nach oben
herausnehmen.

Die Montage der neuen Tischeinlage erfolgt in
umgekehrter Reihenfolge

Ségeblatt wechseln (Abb. 9)

Achtung! Netzstecker ziehen.

Ségeblatt (4) auf max. Schnittiefe einstellen
Ségeblattschutz (2) abnehmen (siehe 7.1.)
Tischeinlage (6) herausnehmen (7.4.)
Spaltkeil (5) entfernen (siehe 7.3.)

Den AuBenflansch (28) mit dem
Stirnlochschlissel (29) sperren und die
Sechskantschraube mit dem Gabelschlissel
(30) in Laufrichtung des Sageblattes (4)
(Achtung: Linksgewinde) herausnehmen
Ségeblatt (4) auf minimale Schnittiefe einstellen,
um es leichter herausnehmen zu kénnen
Ségeblatt (4) von Innenflansch abnehmen und
nach oben herausziehen
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® Ségeblattflansche vor der Montage des neuen
Ségeblattes sorgfaltig reinigen

® Das neue Ségeblatt in umgekehrter Reihenfolge
wieder einsetzen und festziehen
Achtung! Laufrichtung beachten, die
Schnittschréage der Zéhne muB in
Laufrichtung, d.h. nach vorne zeigen (siehe
Pfeil auf dem Ségeblattschutz)

® Spaltkeil (5) sowie Sageblattschutz (2) wieder
montieren und einstellen (siehe 7.3., 7.1.)

® Bevor Sie mit der Sage wieder arbeiten, ist die

Funktionsfahigkeit der Schutzeinrichtungen zu
prifen.

8.0. Bedienung
8.1. Ein/Aus-Schalter (Abb. 10)

Verriegelungsknopf (a) nach oben schieben.
Abdeckung (b) aufklappen.

Durch Driicken der griinen Taste ,,1“ (C) kann
die Sage eingeschaltet werden.

Um die Séage wieder auszuschalten, muf3 die
rote Taste ,0“ (d) gedriickt werden.

Um die Sége vor unerlaubtem Einschalten zu
sichern, kann die Abdeckung (b) geschlossen
und mittels eines VorhéngeschloBes gesichert
werden (e). (Kindersicherung)

8.2. Schnittiefe (Abb. 4)

Durch Drehen der Handkurbel (8), kann das
Sageblatt (4) auf die gewiinschte Schnittiefe
eingestellt werden.

Entgegen dem Uhrzeigersinn: groBere
Schnittiefe

Im Uhrzeigersinn: kleinere
Schnittiefe

8.3. Parallelanschlag
8.3.1. Anschlaghdhe (Abb. 11 - 14)

Der mitgelieferte Parallelanschlag (7) besitzt
zwei verschieden hohe Filhrungsflachen.

Je nach Dicke der zu schneidenden Materialien
mufB die Anschlagschiene (25) nach Abb. 11, fir
dickes Material und nach Abb. 12 fiir diinnes
Material verwendet werden.

Zum Umstellen der Anschlagschiene (25) auf die
niedere Filhrungsflache, missen die beiden
Randelschrauben (26) gelockert werden, um die
Anschlagschiene (25) vom Halter (24) zu I6sen.
Die beiden Randelschrauben (26) durch den
einen Schlitz (27) in der Anschlagschiene (25)
herausnehmen und in den anderen Schlitz (31)
wieder einsetzen.

Anschlagschiene (25) wieder auf den Halter (24)
montieren.
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® Die Umstellung auf die hohe Fiihrungsflache
muB analog durchgefiihrt werden.

8.3.2. Schnittbreite (Abb. 11)

® Beim Langsschneiden von Holzteilen muf3 der
Parallelanschlag (7) verwendet werden.

® Der Parallelanschlag (7) kann auf beiden Seiten
des Séagetisches (1) montiert werden.

® Der Parallelanschlag (7) muB von auBen in den
Fuhungsschlitz (22) des Sagetisches (1)
geschoben werden.

® Verwendung auf der linken Seite
- Mittels der Skala (23) auf dem Sagetisch (1)
kann der Parallelanschlag (7) auf das
gewdinschte Maf eingestellt werden.
- Hierzu muB die linke Kante des Halters (24) auf
das gewiinschte Maf3 auf der Skala (23)
eingestellt werden.
- Durch Drehen der Sterngriffschraube (12) nach
rechts wird der Parallelanschlag (7) in diese
Position festgeklemmt.

® Bei Verwendung auf der rechten Seite ist die
Einstellung analog durchzufiihren.

8.3.3. Anschlaglénge einstellen (Abb. 11/15)

® Um das Klemmen des Schnittgutes zu
vermeiden, ist die Anschlagschiene (25) in
Langsrichtung verschiebbar.

@ Faustregel: Das hintere Ende des Anschlages
stoBt an eine gedachte Linie, die etwa bei der
Sageblattmitte beginnt und unter 45° nach
hinten verlauft.

® Bendtigte Schnittbreite einstellen
- Réndelschrauben (26) lockern und
Anschlagschiene (25) so weit vorschieben, bis
die gedachte 45° Linie berihrt wird.

- Réndelschrauben (26) wieder festziehen.

®
>

. Queranschlag (Abb. 16)

® Queranschlag (14) aus der Halterung nehmen
und in die Nut (a) des Ségetisches (1) schieben.

® Réndelschraube (32) lockern.

® Queranschlag (14) drehen, bis der Pfeil (33) auf
das gewiinschte WinkelmaB zeigt.

® Randelschraube (32) wieder festziehen.

® Beim Zuschneiden von gréBeren

Werksttickteilen, kann der Queranschlag (14) mit

der Anschlagschiene (25) vom Parallelanschlag

(7) verlangert werden (Abb 13)

Achtung!!

® Anschlagschiene (25) nicht zu weit in Richtung
Sageblatt schieben.

o Der Abstand zwischen Anschlagschiene (25)
und Sé&geblatt (4) sollte ca. 2 cm betragen.
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8.5. Winkeleinstellung (Abb. 4)

o Feststellgriff (9) I6sen

o Das Handrad (8) nach rechts schieben , bis
Zeiger (17) auf das gewtlinschte Winkelmaf der
Skala (d) zeigt.

o Feststellgriff (9) gut festziehen.

9.0. Betrieb

Achtung!!

® Nach jeder neuen Einstellung empfehlen wir
einen Probeschnitt, um die eingestellten MaBe
zu Uberprifen.

o Nach den Einschalten der Sage abwarten, bis
das Séageblatt seine maximale Drehzahl erreicht
hat, bevor Sie den Schnitt durchfiihren.

® Achtung beim Einschneiden!

9.1. Ausfiihren von Langsschnitten (Abb. 17)
Hierbei wird ein Werkstlick in seiner Langsrichtung
durchschnitten.

Eine Kante des Werkstiicks wird gegen den
Parallelanschlag (7) gedriickt, wahrend die flache
Seite auf dem Sagetisch (1) aufliegt.

Der Ségeblattschutz (2) muB immer auf das
Werkstlick abgesenkt werden.

Die Arbeitsstellung beim Langsschnitt darf nie in
einer Linie mit dem Schnittverlauf sein.

e Parallelanschlag (7) entsprechend der
Werkstlickhdhe und der gewlinschten Breite
einstellen. (siehe 8.3.)

® Sage einschalten

® Hande mit geschlossenen Fingern flach auf das
Werkstlick legen und Werkstiick am
Parallelanschlag (7) entlang in das Séageblatt (4)
schieben.

@ Seitliche Flihrung mit der linken oder rechten
Hand (je nach Position des Parallelanschlages)
nur bis zu Schutzhaubenvorderkante.

® Werkstiick immer bis zum Ende des Spaltkeils
(5) durchschieben.

@ Der Schnittabfall bleibt auf dem Sagetisch (1)
liegen, bis sich das Séageblatt (4) wieder in
Ruhestellung befindet.

® Lange Werkstlicke gegen Abkippen am Ende
des Schneidevorgangs sichern

(z.B. Abrollstander etc.)

9.1.2. Schneiden schmaler Werkstiicke (Abb. 18)
® Langsschnitte von Werkstlicken mit einer Breite
von weniger als 120 mm miissen unbedingt
unter Zuhilfenahme eines Schiebestockes (3)

durchgeflhrt werden.

Schiebestock im Lieferumfang enthalten.
Verschlissenen bzw. beschédigten
Schiebestock umgehend austauschen.
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9.1.3. Schneiden sehr schmaler Werkstiicke
(Abb. 19)

® Fir Langsschnitte von sehr schmalen
Werkstiicken mit einer Breite von 30 mm und
weniger ist unbedingt ein Schiebeholz (a) zu
verwenden.

o Dabeiist die niedrige Fiihrungsflache des
Parallelanschlages zu bevorzugen.

® Schiebeholz nicht im Lieferumfang enthalten!
(Erhéltlich im einschlégigen Fachhandel)
Verschlissenes Schiebeholz rechtzeitig
ersetzen.

neue ET!! 20.07

9.1.4. Ausfiihren von verdeckten Ségeschnitten
(Abb. 20)

Durch den abnehmbaren Sageblattschutz und die

stufenlos einstellbare Schnitthdhe von 0-76 mm sind

Verdeck- und Nutschnitte méglich.

® Ségeblattschutz (2) entfernen (siehe 7.1.)

® Spaltkeil (5) fiir Verdeckschnitt einstellen
(siehe 7.3.2))

o Die gewiinschte Schnittiefe einstellen (8.2.)

® Den Parallelanschlag (7) rechts vom S&geblatt
montieren und auf die benétigte Breite einstellen
(8.3)

® Das Werkstiick in das Sageblatt (4) schieben.
Dabei ist darauf zu achten, daB das Werkstlick
fest auf dem Ségetisch (1) aufliegt.

o Die Schnittfolge ist so zu wahlen, daB die
ausgeschnittenen Leisten auf der linken Seite
des Kreissageblattes abfallen, um ein
klemmen zwischen Anschlag und Sageblatt
zu vermeiden. (Ruckschlaggefahr)

o Nach Beendigung des Schnittvorgangs ist der
Ségeblattschutz (2) umgehend wieder zu
montieren.

9.1.5. Ausfiihren von Schréagschnitten (Abb. 21)

Schréagschnitte werden grundsatzlich unter der

Verwendung des Parallelschlages (7) durchgefiihrt.

® Ségeblatt (4) auf das gewiinschte WinkelmaB
einstellen. (siehe 8.5.)

o Parallelanschlag (7) je nach Werkstiickbreite
und -héhe einstellen.

® Schnitt entsprechend der Werkstiickbreite
durchfiihren (siehe 9.1.2. und 9.1.3.)

9.2. Ausfiihrung von Querschnitten (Abb. 22)

® Queranschlag (14) in eine der beiden Nuten (a)
des Ségetisches (1) schieben und auf das
gewiinschte Winkelmaf einstellen. (siehe 8.4.)
Sollte das Sageblatt (4) zusatzlich schrég
gestellt werden, dann ist die Nut zu verwenden,
welche lhre Hand und den Queranschlag nicht
mit dem Sé&geblattschutz in Kontakt kommen
last.
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® Gegebenenfalls Anschlagschiene (25)
verwenden.

® Werkstiick fest gegen den Queranschlag (14)
driicken.

® Sége einschalten.

® Queranschlag (14) und Werkstiick in Richtung
des Séageblattes schieben, um den Schnitt
auszufiihren.

® Achtung:
Halten Sie immer das gefiihrte Werkstiick
fest, nie das freie Werkstiick, welches
abgeschnitten wird.

® Queranschlag (14) immer so weit vorschieben,
bis das Werksttick vollstandig durchgeschnitten
ist.

® Sége wieder ausschalten.
Sageabfall erst entfernen, wenn das Sageblatt
stillsteht.

10.0. Wartung

Achtung! Netzstecker ziehen.
Staub und Verschmutzungen sind regelméaBig
von der Maschine zu entfernen. Die Reinigung
ist am besten mit einer feinen Burste oder einem
Lappen durchzuflihren.

® Benutzen Sie zur Reinigung des Kunststoffes
keine atzenden Mittel.

11.0. Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden:

® Typ des Gerates

® Artikelnummer des Gerates

® Ident-Nummer des Gerétes

® Ersatzteil-Nummer des erforderlichen Ersatzteils
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Description (Fig. 1/2)

Saw table

Saw blade guard

Push stick

Saw blade

Splitter

Table insert

Parallel stop
Handwheel

Power cable

Stand

On/Off switch

Star-grip screw
Vacuum extraction pipe
Cross stop

Wing nut

Vacuum extraction adapter
Screw

Items supplied

Bench-type circular saw
Carbide-tipped saw blade
Parallel stop

Cross stop

Push stick

Face spanner
Open-ended spanne

Proper use
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Even when the machine is used as prescribed it is
still impossible to completely eliminate certain
residual risk factors. The following hazards may arise
in connection with the machine’s construction and
design:

4.

Contact with the saw blade in the uncovered
saw zone.

Reaching into the running saw blade (cut
injuries).

Kick-back of workpieces and parts of workpieces
due to improper handling.

Saw blade fracturing.

Catapulting of faulty carbide tips from the saw
blade.

Damage to hearing if essential ear-muffs are not
worn.

Harmful emissions of wood dust when the
machine is used in closed rooms.

Important notes

Please read this manual carefully and pay attention
to the information provided. Use this manual to
familiarize yourself with the machine, its correct use
and safety regulations.

A Safety regulations

The TKS 250 bench-type circular saw is designed for o
the slitting and cross-cutting (only with the cross

stop) of all types of timber, commensurate with the °
machine’s size.

The machine is not to be used for cutting any type of

roundwood.

The machine is to be used only for its prescribed

purpose.
Any use other than that mentioned is considered to L4
be a case of misuse. The user/operator and not the
manufacturer shall be liable for any damage or injury

resulting such cases of misuse. The machine is to be

operated only with suitable saw blades (carbide or

chrome-vanadium blades). It is prohibited to use

HSS blades and any type of cutting-off wheel.

To use the machine properly you must also observe

the safety regulations, the assembly instructions and

the operating instructions to be found in this manual. °
The manufacturer shall not be liable for any changes
made to the machine nor for any damage resulting e
from such changes. e

Caution: Whenever electric tools are used it is
imperative to take the basic safety precautions
in order to rule out risks of fire, electric shock
and injury to persons.

Keep these safety instructions in a safe place.
Always pull the plug out of the power socket
before adjusting or servicing the machine.

Give these safety regulations to all persons who
work on the machine.

Do not use this saw to cut fire wood.

Do not use this saw to cross-cut roundwood.
Caution! Hands and fingers may be injured on
the rotating saw blade.

The machine is equipped with a safety circuit-
breaker (11) to prevent it starting up again after
a voltage drop.

Before you use the machine for the first time,
check that the voltage marked on the rating plate
is the same as your mains voltage.

If you need to use an extension cable, make
sure its conductor cross-section is big enough
for the saw’s power consumption. Minimum
cross-section: 1 mmz.

If you use a cable reel, the complete cable has
to be pulled off the reel.

Do not carry the machine by ist power cable.
Check the power cable (9). Never use a faulty or
damaged power cable.
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Never remove the plug from the socket-outlet by
pulling the cable. Protect the cable from heat, oil
and sharp edges.

Do not leave the saw in the rain and never use it
in damp or wet conditions.

Provide good lighting.

Never saw near combustible liquids or gases.
Wear suitable work clothes! Loose garments or
jewellery may become caught up in the rotating
saw blade.

If you have long hair, wear a hair-net.

Avoid abnormal postures.

Operators have to be at least 18 years of age.
Trainees of at least 16 years of age are allowed
to use the machine under supervision.

Do not allow other persons, particularly children,
to touch the tool or the power cable. Keep them
away from your workplace.

Keep children away from the machine when it is
connected to the power supply.

Keep your workplace clean of wood scrap and
any unnecessary objects.

Persons working on the machine should not be
distracted.

Note the direction of rotation of the motor and
saw blade.

After you have switched off the motor, never
slow down the saw blade (4) by applying
pressure to its side.

Fit only blades (4) which are well sharpened and
have no cracks or deformations.

Use only circular saw blades (4) made of high-
alloy high-speed steel (HSS).

The machine is to be operated only with tools
which conform with prEN 847-1: 1966.

Faulty saw blades (4) have to be replaced
immediately.

Never use saw blades which do not comply with
the data specified in this manual.

Never wedge the hinged guard hood (2) in open
position.

Never dismantle the machine’s safety devices
(2, 5) or put them out of operation.

The splitter (5) is an important safety device. Not
only does it guide the workpiece, it also prevents
the kerf closing behind the blade so that there is
no kickback from the workpiece. Note the
thickness of the splitter. The splitter should
never be thinner than the saw blade body or
thicker than the width of its kerf.

The guard hood (2) has to be lowered over the
workpiece for each cut.

Be sure to use a push stick (3) when slitting
narrow workpieces (smaller than 120 mm in
width).

Never cut workpieces which are too small to hold
securely in your hand.

The parallel stop has to be clamped

on the right-hand side of the saw blade when
cutting narrow workpieces.
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Important: This saw is not to be used for plunge
cutting.

Always stand to the side of the saw blade when
working with the saw.

Never load the machine so much that it cuts out.
Always press the workpiece firmly against the
saw table (1).

Make sure that off-cuts do not catch on the saw
blade crown. Risk of catapulting!

Never remove loose splinters, chips or jammed
pieces of wood when the saw blade is running.
To rectify faults or remove jammed pieces of
wood, always switch off the machine first. - Pull
out the power plug! -

If the sawing gap is worn, replace the table
insert (6). - Pull out the power plug! -
Conversions, adjustments, measurements and
cleaning jobs are to be performed only when the
motor is switched off. - Pull out the power plug! -
Before you switch on the machine, check that all
wrenches and adjustment tools have been
removed.

When you leave your workplace, switch off the
motor and pull out the power plug.

All guards and safety devices have to be refitted
immediately after completion of any repairs or
maintenance.

It is imperative to observe the manufacturer's
safety, operating and maintenance instructions
as well as the dimensions quoted in the
technical data.

It is imperative to observe the accident
prevention regulations in force in your area as
well as all other generally recognized rules of
safety.

Note the information published by your
professional associations (VBG 7j).

Switch on the dust extraction system each time
you use the machine.

Use the saw only with a suitable vacuum
extraction system or a standard industrial
vacuum cleaner in order to prevent injuries
caused by flying pieces of wood.

Wear goggles

Wear ear-muffs

Wear a breathing mask

6
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Noise emission values
Cutting Idling
Sound pressure
level LPA 105,0 dB(A) 93,0 dB(A)
Sound power
level LWA 114,6 dB(A)  102,6 dB(A)

,The quoted values are emission values and not
necessarily reliable workplace values. Although there
is a correlation between emission and immission
levels it is impossible to draw any certain conclusions
as to the need for additional precautions. Factors
with a potential influence on the actual immision level
at the workplace include the duration of impact, the
type of room, and other sources of noise etc., e.g.
the number of machines and other neighbouring
operations. Reliable workplace values may also vary
from country to country. With this information the
user should at least be able to make a better
assessment of the dangers and risks involved.”

5. Technical data

Asynchronous motor 230 V 50 Hz
Power P 1500 W
Idle speed n0 4000 min-1
Carbide saw blade 2250 x 2 30 x @ 3.2 mm
Number of teeth 36
Table size 625 x 463 mm
Cutting height max. 76 mm / 90°

63 mm / 45°
Height adjustment infinite 0 - 76 mm
Table tilt infinite O - 45°
Connector for dust extractor 2 36 mm

Intermittent periodic duty (S3) means that cooling
intervals (OFF periods) are necessary during
operation. The OFF period has to be long enough to
prevent the machine from overheating but does not
require the motor to cool to room temperature.

The ON period and the OFF period together add up
to the cycle duty time. According to the standard the
cycle duty time equals 10 minutes, i.e. a load factor
of S8 50% corresponds to an ON period of 5 minutes
and an OFF period of 5 minutes.
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Before putting the machine into
operation

[

® Unpack the bench-type circular saw and check
for any damage in transit.

@ All the covers and safety devices have to be
properly fitted before the machine is switched
on.

® It must be possible for the saw blade to run
freely.

® When working with wood that has been
processed before, watch out for foreign bodies
such as nails or screws etc.

® Before you actuate the On/Off switch, make sure
that the saw blade is correctly fitted and that the
machine’s moving parts run smoothly.

® Before you connect the machine to the power
supply, make sure the data on the rating plate is
the same as that for your mains.

7. Assembly

Caution! Always pull out the power plug before
carrying out any maintenance, conversion or
assembly work on the circular saw.

7.1Fitting / removing the saw blade
guard (Fig. 3)

® Take the saw blade guard (2) and slacken the
wing nut (15).

® Place the saw blade guard (2) on the splitter (5)
so that the screw (21) fits in the slot (a) of the
splitter.

® @lide the saw blade guard (2) forward and
tighten the wing nut (15).

@ Fasten the vacuum extraction pipe (13) to the
vacuum extraction adapter (16) at the back of
the machine and to the vacuum extraction
socket of the saw blade guard (2).

® A suitable vacuum extraction system has to be
connected to the outlet (b) of the vacuum
extraction adapter (16) (Fig. 2).

® Toremove the saw blade guard, proceed in
reverse order.

Caution!

The saw blade guard (2) has to be lowered onto

the workpiece before you begin to saw.

7.2 Adjusting the stop for the cutting
angle (Fig. 4)

@ Caution! Pull out the power plug.

® Set the saw blade (4) to maximum cutting depth

(see 8.2).
® Slacken the locking handle (9).
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7.2.1 0° stop (Fig. 4/5)

® Move the handwheel (8) to the left until the
arrow (17) points to 0°.

e Half tighten the locking handle (9).

® Place the angle (a) between the saw table (1)
and the saw blade (4).

o If the angle is not exactly 90° you can use a
hexagon socket-head key (b) to adjust the stop
screw (18) until the angle is exactly 90°.

® It may be necessary to slacken the locking
handle (9) again in order to swivel the saw blade
a little further to the left.

7.2.2 45° stop (Fig. 4/6)
Move the handwheel (8) to the right until the
arrow (17) points to 45°.

@ Half tighten the locking handle (9).

® Place the angle (C) between the saw table (1)
and the saw blade (4).

o If the angle is not exactly 45° you can adjust it
with the stop screw (19) (similar to the procedure
described in 7.2.1).

Important! Be sure to secure the selected angle
setting by tightening the locking handle (9)
before you start to saw.

7.3 Adjusting the splitter (Fig. 3/7)

@ Caution! Pull out the power plug.

® Set the saw blade (4) to maximum cutting depth,
move it to 0° position and lock it in place.
Remove the saw blade guard (see 7.1).

Take out the table insert (6) (see 7.4).

Slacken the two hexagon socket-head screws
(20).

7.3.1 Setting for maximum cuts (Fig. 7/8)

o Raise the splitter (5) until the distance between
the saw table (1) and the top edge of the splitter
(5) is approx. 10 cm.

® The distance between the saw blade (4) and the
splitter (5) has to be 3-5 mm.

® Re-tighten the two hexagon socket-head screws
(20) and fit the table insert (6).

7.3.2 Setting for covered cuts (Fig. 7/8)

® Lower the splitter (5) until the tip of the splitter is
2 mm below the tip of the top saw tooth.

® The distance between the splitter (5) and the
saw blade (4) has to be 3-5 mm (see Fig. 8).

® Re-tighten the two hexagon socket head screws
(20) and fit the table insert (6).
Important! After making a covered cut, be
sure to re-fit the guard hood.
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o If you leave the splitter in bottom position, please
note that the cutting height is reduced to approx.
65 mm.

® The setting of the splitter has to be checked
each time after changing the saw blade.

7.4Replacing the table insert (Fig. 7a)

@ [f the table insert is worn or damaged table it has
to be replaced or there will be a higher risk of
accident.

Take off the saw blade guard (2).

Remove the 6 countersunk head screws (34).
Lift the worn table insert (6) up and out.

Fit a new table insert in reverse order.

5 Replacing the saw blade (Fig. 9)

7.

@ Caution! Pull out the power plug.

® Set the saw blade (4) to maximum cutting depth.

® Take off the saw blade guard (2) (see 7.1).

® Take out the table insert (6) (see 7.4).

® Remove the splitter (5) (see 7.3).

® Use the face spanner (29) to block the outer
flange (28) and use the open-ended spanner
(30) to undo the hexagon screw by turning in the
blade running direction (N.B.: left-hand thread).

® Set the saw blade (4) to minimal cutting depth so
that it is easier to take out.

® Remove the saw blade (4) from the inner flange
and lift it out.

@ Carefully clean the saw blade flange before you
fit the new saw blade.

® Insert and secure the new saw blade in reverse
order.
Caution! Note the running direction. The cutting
edge of the teeth has to point in running
direction, i.e. forward (see the arrow on the saw
blade guard).

® Re-fit and re-set the splitter (5) and the saw
blade guard (2) (see 7.3 and 7.1).

® Before you use the saw again, check that the
safety devices are in good working order.

8.0 Using the saw
8.1 On/Off switch (Fig. 10)

® Push up the lock button (a).

® Swing open the cover (b).

® The saw can be switched on by pressing the
green pushbutton ,1“ (C).

® The red pushbutton ,0“ (d) has to be pressed to
switch off the saw.

® The cover (b) can be closed and secured with a
padlock (e) to prevent the saw from being
switched on without permission (child guard).
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Cutting depth (Fig. 4)

You can set the saw blade (4) to the required
cutting depth by turning the hand crank (8).

Turning anti-clockwise: increases the cutting depth

Turning clockwise:

8.3

decreases the cutting depth

Parallel stop

8.3.1 Stop height (Fig. 11 - 14)

The parallel stop (7) supplied with the bench-
type circular saw has two different guide faces.
For thick material you must use the stop rail (25)
as shown in Fig. 11, for thin material you must
use the stop rail as shown in Fig. 12.

To change over the stop rail (25) to the lower
guide face you must slacken the two knurled
screws (26) in order to release the stop rail (25)
from the holder (24).

Take out the two knurled screws (26) through a
slot (27) in the stop rail (25) and re-insert in the
other slot (31).

Re-fit the stop rail (25) to the holder (24).

The procedure for changing over to the upper
guide face is similar.

8.3.2 Cutting width (Fig. 11)

The parallel stop (7) has to be used when
making longitudinal cuts in wooden workpieces.
You can fit the parallel stop (7) to either side of
the saw table (1).

The parallel stop (7) has to be pushed into the
guide slot (22) of the saw table (1) from the
outside.

Using the parallel stop on the left side:

- With the scale (23) on the saw table (1) you
can set the parallel stop (7) to the required
dimension.

- To do so, set the left edge of the holder (24) to
the required dimension on the scale (23).

- Turn the star-grip screw (12) clockwise to
clamp the parallel stop (7) in this position.

The procedure for using the parallel stop on the
right side is similar.

8.3.3 Adjusting the stop length (Fig. 11/15)

The stop rail (25) can be adjusted in longitudinal
direction in order to prevent the workpiece from
becoming jammed.

Rule of thumb: The rear end of the stop should
coincide with an imaginary line beginning at
approximately the middle of the saw blade and
running at an angle of 45° to the rear.

Set the required cutting width:

- Slacken the knurled screws (26) and slide the
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stop rail (25) forward until the imaginary 45° line
is touched.
- Re-tighten the knurled screws (26).

8.4 Cross stop (Fig. 16)

® Take the cross stop (14) out of the holder and
slide it into the slot (a) of the saw table (1).

® Slacken the knurled screw (32).

® Turn the cross stop (14) until the arrow (33)
points to the required angle size.

® Re-tighten the knurled screw (32).

® For cutting large workpieces you can use the
stop rail (25) from the parallel stop (7) to extend
the cross stop (14) (Fig. 13).

Important!

® Do not push the stop rail (25) too far toward the
saw blade.

® The distance between the stop rail (25) and the

saw blade (4) should be approx. 2 cm.

8.5 Setting the angle (Fig. 4)

Undo the locking handle (9).

Push the handwheel (8) to the right until the
pointer (17) points to the required angle on the
scale (d).

Tighten the locking handle (9) securely.

9.0 Sawing operations
Important!

After each new adjustment it is advisable to
carry out a trial cut in order to check the set
dimensions.

After switching on the saw, wait for the blade to
reach its maximum speed of rotation before
commencing with the cut.

Take extra care when starting the cut!

9.1 Making longitudinal cuts (Fig. 17)

This involves cutting through a workpiece along its
length.

One edge of the workpiece is pressed against the
parallel stop (7) while its flat side rests on the saw
table (1).

The saw blade guard (2) must always be lowered
onto the workpiece.

When making longitudinal cuts you must never adopt
a working position that is in line with the cut.

Set the parallel stop (7) to suit the workpiece
height and the required width (see 8.3).
Switch on the saw.
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o With your fingers together, place your hands flat
on the workpiece and push the workpiece along
the parallel stop (7) against the saw blade (4).

o Guide the workpiece at the side with your left
hand only as far as the front edge of the guard
hood.

® Always push the workpiece through to the end of
the splitter (5).

® Leave the off-cuts on the saw table (1) until the
saw blade (4) has stopped again.

® Secure long workpieces against sagging at the
end of the cutting operation (e.g. with a roller
table etc.).

9.1.2 Cutting narrow workpieces (Fig. 18)
Longitudinal cuts in workpieces smaller than 120
mm in width must always be made with the help
of a push stick.

A push stick is supplied with your bench-
type circular saw.

Worn or damaged push sticks must be
replaced immediately.

9.1.3 Cutting extremely narrow workpieces,
for L 30 mm (Fig. 19)

® Longitudinal cuts in extremely narrow
workpieces with a width of 30 mm and smaller
must always be made with the help of a push
block.

® Inthese cases it is better to use the lower guide
surface of the parallel stop.

® Your bench-type circular saw is not supplied with
a push block! (Ask your specialist dealer.)
Worn push blocks must be replaced without
delay.

9.1.4 Making covered cuts (Fig. 20)

The removable saw blade guard and the infinitely

adjustable cutting height from 0 to 76 mm mean that

the machine can be used to produce covered cuts

and grooves.

® Remove the saw blade guard (2) (see 7.1).

® Set the splitter (5) for making covered cuts (see
7.3.2).

® Set the required cutting depth (8.2).

e Fit the parallel stop (7) to the right of the saw
blade and set to the required width (see 8.3).

® Push the workpiece against the saw blade (4),
making sure as you do so that the workpiece
rests firmly on the saw table (1).

® Select the cutting sequence so that the cut strip
drops off on the left-hand side of the saw blade
in order to prevent it becoming jammed between
the stop and the saw blade (risk of kick-back).

o Immediately after completing the cutting
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operation, re-fit the saw blade guard (2).

9.1.5. Making bevel cuts (Fig. 21)

Always use the parallel stop (7) when cutting bevels.

® Set the saw blade (4) to the required angle size
(see 8.5).

® Set the parallel stop (7) to suit the width and
height of the workpiece.

@ Carry out the cut in accordance with the
workpiece width (see 9.1.2 and 9.1.3).

9.2 Making cross cuts (Fig. 22)

® Push the cross stop (14) into one of the two slots
(a) of the saw table (1) and set to the required
angle size (see 8.4). If you also want to set the
saw blade (4) at an angle, use the slot which
prevents your hand and the cross stop coming
into contact with the saw blade.

® Use the stop rail (25) if necessary.

® Press the workpiece firmly against the cross stop
(14).

® Switch on the saw.

® Push the cross stop (14) and the workpiece
toward the saw blade in order to make the cut.

o Important:
Always hold the guided part of the workpiece.
Never hold that part of the workpiece which is
being cut off.

® Always push the cross stop (14) far enough
forward for the workpiece to be cut through
completely.

® Switch off the saw again.
Wait for the saw blade to stop before you
remove the off-cuts.

10.0 Maintenance

® Important: Pull out the power plug.

® Remove dust and dirt regularly from the
machine. Cleaning is best done with a fine brush
orarag.

® Never use caustic agents to clean plastic parts.

11.0 Ordering replacement parts

Please quote the following data when ordering
replacement parts:

® Type of machine

® Article number of the machine

® Identification number of the machine

® Replacement part number of the part required
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1. Description de I'appareil (Fig. 1/2)
1 Table de sciage

2 Capot de protection de la lame de scie
3 Poussoir

4 Lame de scie

5 Coin a refendre

6 Insertion de table

7 Butée paralléle

8 Volant a main

9 Poignée de fixation

10 Support

11 Interrupteur Marche/Arrét

12. Vis en étoile

13 Tuyau d’'aspiration

14 Butée transversale

15 Ecrou & oreilles

16 Adaptateur d’aspiration

21 Vis

Volume de livraison

scie circulaire a table

lame de scie garnie de métal dur
butée paralléle

butée transversale

poussoir

clé réglable a ergots

clé a fourche

00000 N

3. Utilisation conforme aux fins

La scie circulaire a table TKS 250 sert a couper
toutes sortes de bois en sens longitudinal et
transversal (uniquement avec la butée transversale)
en fonction de la taille de la machine. Il est interdit de
couper tout bois rond. Utilisez la machine
exclusivement pour le but pour lequel elle a été
congue.

Toute autre utilisation allant au-dela de I'affectation
n’est pas conforme a I'affectation. Pour tout
dommage ou toute blessure de tous genres en
résultant, c’est I'utilisateur qui sera tenu responsable
et non le producteur. Seules les lames de scie
appropriées pour la machine (lames HM/alliages
durs ou CV/vulcanisées) doivent étre employées.
L’emploi de lames de scie et de plaques de
séparation en acier a coupe trés rapide de tout genre
est interdit.

Le respect des consignes de sécurité est aussi partie
constituante de I'emploi conforme a I'affectation,
ainsi aussi le mode d’emploi et les consignes de
fonctionnement dans le mode d’emploi.
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Les personnes qui manient et entretiennent la
machine, doivent se familiariser avec celle-ci et
s’'informer sur les risques éventuels.

En outre, les reglements de prévoyance contre les
accidents doivent étre strictement respectés.
D’autre part, il faut suivre les autres régles générales
a I'égard de médecine du travail et de sécurité.
Des transformations effectuées sur la machine
excluent entiérement la responsabilité du fabricant
pour des dégats en résultant.

Malgré un emploi conforme a I'affectation, les
facteurs de risques ne peuvent étre entierement
éliminés. En raison de la construction et de la
conception de la machine, les risques suivants
peuvent apparaitre:

® Toucher la lame de scie dans la partie de sciage
non couverte.

® Mettre la main dans la lame fonctionnante
(coupure).

® En cas de maniement mal approprié, rebond de
piéces a travailler ou de leurs éléments.

® Ruptures de lame de scie.

® Ejection de piéces en métal dur défectueuses de
la lame de scie.

® Baisse de I'ouie de a la non-utilisation du
protege-oreilles nécessaire.

® Emissions insalubres de poussiere de bois en
cas d'utilisation dans des locaux fermés.

4. Notes importantes

Lisez attentivement le mode d’emploi et suivez-en
les instructions. Familiarisez-vous avec la machine,
sa bonne utilisation et les consignes de sécurité a
I'aide de ce mode d’emploi.

A Consignes de sécurité

® Avertissement: lors de I'emploi d’appareils

électriques, les mesures de sécurité de base

doivent étre respectées afin d’exclure tout risque

d'incendie, de décharge électrique et de

blessures de personnes.

Conservez bien ces instructions de sécurité.

Avant tous travaux de réglage et d’entretien,

retirez la fiche de la prise de courant.

® Passez les consignes de sécurité a toutes les
personnes travaillant sur la machine.

o Nutilisez pas la machine pour couper du bois de
chauffage.

® Abstenez-vous de couper du bois rond en sens
transversal.
Attention! La lame de scie en rotation constitue
une source de danger: risque de blessure pour
les mains et doigts.
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La machine est munie d’un interrupteur de
sécurité (11) pour éviter la nouvelle mise en
circuit aprés une chute de tension.

Avant la mise en service, controlez que la
tension indiquée sur la plaque signalétique de la
machine coincide avec la tension du secteur.
Dans le cas ol un cable de rallonge est
nécessaire, assurez-vous que sa section
transversale est suffisante pour I'absorption du
courant de la scie. Section transversale
minimale: 1 mm?

Si vous vous servez d’'un enrouleur de céble,
déroulez le cable completement.

Ne portez pas la scie par le cable de
raccordement.

N’employez pas le céble pour retirer la fiche de
la prise de courant. Préservez le cable de la
chaleur, de I'huile et des arétes vives.

Contrélez le cable de raccordement (9).
N’employez pas de cébles de raccordement
défectueux ou endommagés.

N’exposez pas la scie a la pluie; ne I'utilisez pas
dans un environnement humide ou détrempé.
Veillez a un bon éclairage.

Ne sciez pas a proximité de liquides ou gaz
inflammables.

Portez des vétements appropriés! Des
vétements larges ou des bijoux pourraient étre
happés par la lame de scie en rotation.

En cas de cheveux longs, portez un filet.

Evitez une position non-équilibrée du corps.
L’utilisateur doit avoir au moins 18 ans, les
apprentis au moins 16 ans; ils ne doivent
travailler que sous surveillance.

Tenez les enfants éloignés de la machine
branchée.

Evitez que d’autres personnes, en particulier des
enfants, ne touchent I'outil ou le cable électrique.
Tenez-les éloignés de votre place de travail.
Maintenez le lieu de travail libre de restes de
bois; ne laissez pas trainer de piéces.

Les personnes utilisant la machine, ne doivent
pas étre dérangées dans leur travail.

Respectez le sens de rotation du moteur et de la
lame de scie.

Apreés avoir arrété I'entrainement, ne freinez en
aucun cas les lames de scie (4) en exergant une
pression latérale.

Ne montez que des lames de scie (4) bien
affltées, sans fissures et non déformées.
Nutilisez pas de lames de scie (4) en acier
rapide superallié (acier HSS).

Utilisez exclusivement des outils sur la machine
qui correspondent a la norme prEN 847-1;1996.
Remplacez immédiatement des lames de scie
(4) défectueuses.

N’employez pas de lames de scie qui ne corres-
pondent pas aux caractéristiques mentionnées
dans ce mode d’emploi.

Le capot de protection mobile (2) ne doit pas
étre bloqué quand il est ouvert.

Ne démontez ni rendez inutilisables les
dispositifs de sécurité (2,5) de la machine.

Le coin a refendre (5) est un dispositif de
protection important qui guide la piéce a
travailler et qui empéche la fermeture de la fente
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de sciage derriére la lame de scie ainsi que le
rebond de la piéce a travailler. Faites attention a
I'épaisseur du coin a refendre. Le coin a
refendre ne doit pas étre plus mince que le
corps de la lame de scie et ni plus épais que la
fente de sciage.

Avant chaque phase de travail, abaissez le
capot de protection (2) sur la piece a travailler.
Si vous effectuez des coupes longitudinales
dans des pieces a travailler étroites, utilisez
impérativement un poussoir (3). (Largeur
inférieure & 120 mm).

Ne coupez pas de piéces a travailler qui sont
trop petites pour étre tenues fermement a la
main.

Pour découper des morceaux de bois étroits, la
butée parallele sur le c6té droit de la lame de
scie doit étre bien serrée.

Attention: Les coupes d’entrée ne doivent pas
étre exécutées avec cette scie.

Votre position de travail sera toujours a c6té de
la lame de scie.

Ne chargez pas la machine jusqu’au point ou
elle s’arréte.

Pressez la piece a travailler toujours fermement
contre la table de sciage (1).

Faites attention a ce que les morceaux de bois
coupés ne soient pas saisis par la couronne
dentée de la lame de scie et éjectés.

Ne retirez jamais ni éclats ni copeaux
détachables ni pieces de bois coincées pendant
le fonctionnement de la lame.

Avant de remédier & un mauvais fonctionnement
ou d’enlever des piéces de bois coincées,
mettez la machine hors circuit. - Retirez la fiche
de la prise de courant.

En cas de fente de sciage abimée, remplacez
l'insertion de table (6). Débranchez la machine.
Arrétez toujours le moteur avant d’effectuer des
travaux de changement d’équipement, de
réglage, de mesure et de nettoyage. - Retirez la
fiche de la prise de courant.

Avant la mise en circuit, vérifiez que les clés et
les outils de réglage ont été éloignés.

Si vous quittez votre place de travail, arrétez le
moteur et débranchez la machine.

Les installations électriques, les réparations ou
les travaux d’entretien ne seront exécutés que
par des spécialistes.

Vous étes tenu de respecter les instructions de
sécurité, de travail et d’entretien données par le
fabricant et d’observer les dimensions indiquées
dans les caractéristiques techniques.

Il faut absolument suivre les reglements de
prévoyance contre les accidents en vigueur et
les autres regles a I'égard de sécurité
généralement reconnues.

Conformez-vous aux fiches publiées par la
caisse de prévoyance contre les accidents
(VGB 7).

Raccordez toujours le dispositif d’aspiration de
poussiere.
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o Nemployez la scie qu'avec un dispositif
d’aspiration approprié ou avec un aspirateur
industriel pour éviter des blessures causées par
des éclats de sciage résidus éjectés.

Portez un dispositif de
protection des yeux

Portez un protége-oreilles

Portez un dispositif
antipoussiéres

26)

Valeurs des émissions de bruit

20.07

Service Marche a vide
Niveau de pression
acoustique LPA 105,0 dB(A) 93,0 dB(A)
Niveau de puissance
acoustique LWA 114,6 dB(A) 102,6 dB(A)

“Les valeurs indiquées sont des valeurs d’émission.
Elles ne resprésentent pas forcément aussi des
valeurs s(res du lieu de travail. Quoiqu'il existe une
correlation entre les niveaux d’émission et
d’'immission, on ne peut pas en déduire fiablement
que des mesures de précaution supplémentaires
doivent ou ne doivent pas étre prises. Les facteurs
qui peuvent avoir une influence sur le niveau actuel
d’'immission sur le lieu de travail, sont entre autres la
durée de bruit, les conditions spéciales du local de
travail, d’autres sources sonores etc., comme p.ex.
le nombre des machines sur place ainsi que les
opérations avoisinantes. Les valeurs fiables sur le
lieu de travail peuvent aussi varier selon le pays.
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Toutefois, grace a cette information I'utilisateur est
en mesure d’évaluer plus slirement les risques
éventuels.”

5. Caractéristiques techniques

Moteur & courant alternatif 230 V50 Hz
Puissance P 1500 Watt
Vitesse de rotation a vide ny 4000 tr/min.

Lame de scie en métal dur @ 250 x @30 x @3,2 mm

Nombre de dents 36
Dimensions de la table 625 x 463 mm
Hauteur de coupe max. 76 mm / 90°

63 mm / 45°

continu 0-76 mm
continu 0° - 45°
@36 mm

Réglage de la hauteur

Table orientable

Raccord d’aspiration

Le service discontinu (S3) veut dire qu’il faut faire
des pauses de refroidissement pendant le service.
Les temps d’arrét doivent étre assez longs pour
empécher un échauffement inadmissible de la
machine, le moteur ne refroidissant plus a la
température ambiante pendant le temps d’arrét.
L’ensemble des temps de charge et d'arrét est
qualifié de durée de jeu. Celle-ci s'éléve -
conformément a la norme - a 10 minutes, c’est-a-dire
que pour cette durée de mise en circuit et S3 de
50%, le temps de charge est de 5 minutes et le
temps d’arrét de 5 minutes.

(=]

. Avant la mise en service

Déballez la scie circulaire a table et contrélez si
elle n'a pas été endommagée par le transport.

® Avant la mise en service, contrdler que tous les
capots et dispositifs de sécurité sont
correctement montés.

® Lalame de scie doit pouvoir marcher librement.

® En cas de bois déja travaillé, faire attention a
des corps étrangers, comme p.ex. clous ou vis
etc.

® Avant d'actionner l'interrupteur Marche/Arrét,
s’assurer que la lame de scie est correctement
montée et que les pieces mobiles sont souples.

® Avant le raccordement de la machine, vérifier
que les données sur la plaque signalétique
correspondent a la tension du secteur.
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Attention ! Avant tous travaux de maintenance,
de transformation et de montage sur la scie
circulaire, retirez la fiche secteur.

7.1 Monter / démonter le capot de
protection de lame de scie (fig. 3)

® Prendre le capot de protection de la lame (2)
dans la main et desserrer I'écrou a oreilles (15).

® Placer le capot de protection de la lame de scie
(2) sur le coin a refendre (5) de fagon que la vis
(21) entre dans la fente (a) du coin a refendre
(5).

® Pousser le capot de protection de la lame de
scie (2) vers 'avant et serrer a fond I'écrou a
oreilles (15)

@ Fixer le tuyau d’aspiration (13) sur 'adaptateur
d’aspiration (16) au dos de I'appareil et sur les
tubulures d’aspiration du capot de protection de
la lame de scie (2).

o |l faut raccorder une installation d’aspiration
appropriée (fig. 2) a la sortie (b) de 'adaptateur
d’aspiration (16).

® Le démontage se fait dans l'ordre inverse.

Attention !

Avant de commencer a scier, le capot de

protection de la lame de scie (2) doit étre abaissé

sur I'objet a scier.

7.2. Régler la butée pour angle de
coupe (fig. 4)

® Attention ! Retirer la fiche secteur

® Régler la lame de scie (4) sur la profondeur max.
de coupe (cf. 8.2)

® Desserrer la poignée de fixation (9).

7.2.1. Butée 0° (fig. 4/5)

® Tourner le volant & main (8) vers la gauche
jusqu'a ce que la fleche (17) soit pointée sur 0°.

® Serrer légérement la poignée de fixation (9).

® Placer I'angle (a) entre la table de sciage (1) et
la lame de scie (4).

@ Silangle ne fait pas exactement 90°, il est
possible de régler la vis de butée (18) en
s’aidant d’'une clé a six pans creux (b) jusqu’a ce
que l'angle fasse exactement 90°.

® Le cas échéant, desserrer une nouvelle fois la
poignée de fixation (9) pour pouvoir faire pivoter
la lame de scie encore plus vers la gauche.
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7.2.2 Butée 45° (fig. 4/6)

® Tourner le volant & main (8) vers la droite
jusqu'a ce que la fleche (17) soit pointée sur 45°.

® Serrer légerement la poignée de fixation (9).

® Placer I'angle (C) entre la table de sciage (1) et
la lame de scie (4).

® Silangle ne fait pas exactement 45°, il est
possible de I'ajuster avec la vis de butée (19) (cf.
a ce propos 7.2.1).
Attention ! Toujours bloquer la position
angulaire sélectionnée avant de commencer
a scier en serrant a fond la poignée de
fixation (9).

7.3 Régler le coin a refendre (fig. 3/7)

® Attention ! Retirer la fiche secteur

® Régler la lame de scie (4) sur la profondeur max.
de coupe, la mettre en position 0° et la bloquer.

® Démonter le capot de protection de la lame de
scie (cf. 7.1)

® Retirer l'insertion de table (6) (cf. 7.4)

® Desserrer les deux vis a six pans creux (20)

7.3.1. Réglage pour une coupe maximale (fig. 7/8)

® Pousser le coin a refendre (5) vers la haut
jusqu’a ce que la distance entre la table de
sciage (1) et le bord supérieur du coin a refendre
(5) soit d’env. 10 cm.

@ Ladistance entre la lame de scie (4) et le coin a
refendre (5) doit étre de 3 a 5 mm.

® Resserrer a fond les deux vis a six pans creux
(20) et monter I'insertion de table (6).

7.3.2. Réglage pour les coupes couvertes
(fig. 7/8)

® Pousser le coin a refendre (5) vers le bas
jusqu'a ce que la pointe du coin a refendre se
trouve a 2 mm sous la pointe de dent de scie
supérieure.

e Ladistance entre le coin a refendre (5) et la
lame de scie (4) doit & nouveau s’élever a 3-5
mm (cf. fig. 8)

® Resserrer les deux vis a six pans creux (20) et
monter l'insertion de table (6).
Attention ! Aprés avoir réalisé une coupe
couverte, il faut remonter le capot de protection
de la lame de scie.

® Sivous laissez le coin a refendre en position
basse, il faut alors veiller au fait que la hauteur
de coupe se réduit a en. 65 mm.

® Le réglage du coin a refendre doit étre controlé
apres chaque remplacement de lame de scie.
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Remplacement de I'insertion de
table (fig. 7a)

En cas d’usure ou d’'endommagement, il faut
changer l'insertion de table, sinon le risque de
blessure est augmenté.

Retirer le capot de protection de la lame de scie
().

Retirer les 6 vis a tétes fraisées (34).

Retirer 'insertion de table usée (6) par le haut.
Le montage d’une nouvelle insertion de table
s’effectue dans I'ordre inverse.

Changer de lame de scie (fig. 9)

Attention ! Retirer la fiche secteur.

Régler la lame de scie (4) sur la profondeur de
coupe maximale

Retirer le capot de protection de la lame de scie
(2) (cf. 7.1.)

Retirer I'insertion de table (6) (7.4.)

Retirer le coin a refendre (5) (7.3.)

Verrouiller la bride externe (28) a 'aide de la clé
réglable a ergots (29) et retirer la vis a six pans
creux avec la clé a fourche (30) dans le sens de
rotation de la lame de scie (4) (attention : filet a
gauche)

Régler la lame de scie (4) sur la profondeur de
coupe minimale pour mieux pouvoir la retirer
Retirer la lame de scie (4) de la bride interne et
la retirer vers le haut

Nettoyer consciencieusement les brides de lame
de scie avant de monter la nouvelle lame de scie
Introduire la nouvelle lame de scie en procédant
dans l'ordre inverse et serrer a fond.

Attention ! Veiller au sens de rotation, le biais
de coupe des dents doit se trouver dans le sens
de rotation, autrement dit étre tourné vers 'avant
(cf. fleche sur le capot de protection de la lame
de scie)

Remonter le coin a refendre (5) et le capot de
protection de la lame de scie (2) et régler (cf.
7.3.,7.1)

Avant de recommencer a travailler avec la scie,
il faut contréler la bonne capacité de
fonctionnement des dispositifs de sécurité.

Commande

. Interrupteur MARCHE/ARRET

(fig. 10)

Pousser le bouton de verrouillage (a) vers le
haut.

Ouvrir le capot (b) en le rabattant.
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® Enappuyant sur la touche verte « 1 » (C), la
scie peut étre mise en circuit.

® Pour remettre hors circuit la scie, il faut appuyer
sur la touche rouge « 0 » (d).

® Afin de verrouiller la scie contre toute mise en

circuit non autorisée, le capot de protection (b)
peut étre fermé et verrouillé a I'aide d’'un
cadenas (e). (sécurité enfants)

8.2 Profondeur de coupe (fig. 4)

En tournant la manivelle a main (8), la lame de
scie (4) peut étre réglée sur la profondeur de
coupe souhaitée.

contre le sens des aiguilles d’'une montre :
profondeur de coupe plus importante

dans le sens des aiguilles d’'une montre :
profondeur de coupe moindre

8.3 Butée parallele
8.3.1. Hauteur de butée (fig. 11-14)

La butée paralléle fournie avec la livraison (7)
est équipée de deux surfaces de guidage de
hauteurs différentes.

En fonction de I'épaisseur du matériau a couper,
le rail de butée (25) doit étre employé pour
matériau épais comme indiqué dans la figure 11
et pour matériau mince comme indiqué dans la
figure 12.

Pour commuter le rail de butée (25) sur la
surface de guidage inférieure, les deux vis
moletées (26) doivent étre desserrées pour
défaire le rail de butée (25) de son support (24).
Retirer les deux vis moletées (26) par la fente
(27) dans le rail de butée (25) et les remettre
dans la deuxieme fente (31).

Monter le rail de butée (25) a nouveau sur le
support (24).

Pour passer a la surface de guidage supérieure,
procéder le maniére analogue.

8.3.2. Largeur de coupe (fig. 11)

Pour couper longitudinalement des piéces de
bois, utiliser la butée paralléle (7).

La butée paralléle (7) peut étre montée des deux
cotés de la table de sciage (1).

La butée paralléle (7) doit étre poussée de
I'extérieur dans la fente de guidage (22) de la
table de sciage (1).

Utilisation sur le c6té gauche :

- avec une échelle (23) sur la table de sciage
(1), la butée paralléle (7) peut étre réglée a la
mesure désirée.

25



Anl.

TKS 250, neue ET!! 20.07

- Pour ce faire, le bord gauche du support (24)
doit étre réglé sur la mesure désirée de I'échelle
(23).

En tournant la vis en étoile (12) vers la droite, la
butée paralléle (7) est bloquée a fond dans cette
position . (Cf. fig. 10)

Pour l'utiliser du cété droit, réaliser le réglage de
fagon analogue.

8.3.3. Régler la longueur de butée (fig. 11/15)

® Pour éviter que la piéce a scier ne se bloque, le
rail de butée (25) peut étre poussé dans le sens
longitudinal.

® Régle de base : I'extrémité arriére de la butée se
trouve contre une ligne imaginaire qui
commence environ au centre de la lame de scie
et se prolonge de 45° vers l'arriére.

® Régler la largeur de coupe nécessaire
- Desserrer les vis moletées (26) et pousser le
rail de butée (25) vers 'avant jusqu’a ce que la
ligne imaginaire de 45° soit touchée.

- Resserrer a fond les vis moletées (26).

8.4 Butée transversale (fig. 16)

@ Retirer la butée transversale (14) de son support
et la pousser dans la fente (a) de la table de
sciage (1).

® Desserrer la vis moletée (32).

® Tourner la butée transversale (14) jusqu’a ce
que la fleche (33) indique la cote d’angle
désirée.

® Resserrer a fond la vis moletée (27).

® Pour couper des piéces importantes, la butée
transversale (14) peut étre rallongée du rail de
butée (25) de la butée paralléle (7). (fig. 13).

Attention !

® Ne pas pousser trop loin le rail de butée (25) en
direction de la lame de scie.

@ Ladistance entre le rail de butée (25) et la lame
de scie (4) doit s’élever a env. 2 cm.

8.5. Réglage de I'angle (fig. 4)

® Desserrer la poignée de fixation (9)

® Pousser le volant a main (8) vers la droite
jusqu’a ce que la fleche (17) soit pointée sur la
cote d’angle désirée de I'échelle (d).

® Bienresserrer afond la poignée de fixation (9).
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9.0. Service

Attention !

® Aprés chaque nouveau réglage, nous
conseillons de faire un essai de coupe pour
contrdler la cote réglée.

® Apres la mise en circuit de la scie, attendre que
la lame de scie ait atteint sa vitesse de rotation
maximale avant de commencer le sciage.

® Attention au début de la coupe !

9.1 Réalisation de coupes
longitudinales (fig. 17)

Ces coupes scient une piéce a usiner dans le sens

de sa longueur.

Un bord de la piéce a usiner est pressé contre la

butée paralléle (7) alors que le coté plat est posé sur

la table de sciage (1).

Le capot de protection de la lame de scie (2) doit

toujours étre rabaissé sur la piece a usiner.

La position de travail pour une coupe longitudinale

ne doit jamais étre sur une ligne avec la ligne de

coupe.

® Régler la butée paralléle (7) en fonction de la

hauteur de la piéce a usiner et de la largeur

désirée (cf. 8.3).

Mettre la scie en circuit

Mettre les mains, doigts serrés, a plat sur la

piéce a usiner et pousser la piéce a usiner le

long de la butée paralléle (7) contre la lame de

scie (4).

o Guidage latéral avec la main gauche
uniquement jusqu’a I'arréte de devant du capot
de protection.

® Pousser la piéce a usiner toujours jusqu’a la fin
du coin a refendre (5).

® Le rebut de la coupe reste sur la table de sciage
(1) jusqu’a ce que la lame de scie (4) soit a
nouveau en position de repos.

@ |l faut empécher les piéces a usiner de longueur
importante de basculer a la fin de la coupe en
prenant les mesures appropriées. (par ex. un
support déroulant etc.)

9.1.2 Couper des piéces minces (fig. 18)

® Les coupes longitudinales de piéces a usiner
ayant une largeur inférieure a 120 mm doivent
absolument étre effectuées a l'aide d’'un
poussoir.
Le poussoir fait partie de la livraison.
Remplacer immédiatement tout poussoir usé ou
abimé.
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9.1.3. Couper des piéces trés minces,
pour L 30 mm (Fig. 19)

® Pour les coupes longitudinales de pieces a
usiner trés minces d’une largeur de 30 mm et
moins, utiliser absolument un bois-poussoir.

® La surface de guidage basse de la butée
paralléle doit alors étre préférée.

® Le bois-poussoir ne fait pas partie de la livraison
! (disponible dans tous les magasins spécialisés
courants). Remplacer a temps les bois-poussoirs
usés.

9.1.4. Exécution de coupes couvertes (fig. 20)

Gréace au capot de protection de la lame de scie
démontable et a la hauteur de coupe réglable en
continu de 0 & 76 mm, il est possible d’effectuer des
coupes couvertes et des tailles.

® Retirer le capot de protection de la lame de scie
(2) (cf. 7.1.)

® Régler le coin a refendre (5) pour la coupe
couverte (cf. 7.3.2.)

® Régler la profondeur de coupe souhaitée (8.2.)

® Monter la butée paralléle (7) a droite de la lame
de scie et la régler sur la largeur nécessaire
(8.3)

® Pousser la piéce a usiner contre la lame de scie
(4). Veiller ce faisant a ce que la piéce a usiner
soit bien calée sur la table de sciage (1).

o |l faut sélectionner la série de coupes de
maniére que les barres découpées tombent du
c6té gauche de la lame de scie afin d’éviter que
la butée ne se bloque contre la lame de la scie.
(Risque de choc en arriére)

® Aprées avoir terminé la coupe, il faut remonter
immédiatement le capot de protection de la lame
de scie (2).

9.1.5. Coupes en biais (fig. 21)

Les coupes en biais sont principalement exécutées

en utilisant la butée paralléle (7).

® Régler la lame de scie (4) sur la cote d’angle
désirée. (cf. 8.5.)

® Régler la butée paralléle (7) en fonction de la
largeur et de la hauteur de la piéce & usiner.

® Exécuter la coupe en fonction de la largeur de la
piéce a usiner (cf. 9.1.2. et 9.1.3.)

9.2. Coupes transversales (fig. 22)

® Pousser la butée transversale (14) dans 'une
des deux entailles (a) de la table de sciage (1) et
la régler sur la cote désirée. (cf. 8.4.). Si la lame
de scie (4) doit en plus étre réglée en biais, il
faut alors utiliser I'entaille qui empéche que votre
main et la butée transversale ne touchent le
capot de protection de la lame de scie.
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@ Utiliser, le cas échéant, le rail de butée (25).

® Presser fermement la piece a usiner contre la
butée transversale (14).

® Mettre la scie en circuit.

® Pousser la butée transversale (14) et la piéce a
usiner en direction de la lame de scie pour
réaliser la coupe.

e Attention:
Fixez toujours bien la piéce a usiner guidée, ne
tenez jamais la piéce a usiner sans fixation
lorsqu’elle doit étre découpée.

® Pousser toujours la butée transversale (14) vers
'avant jusqu’a ce que la piéce a usiner soit
compléetement découpée.

® Remettre la scie hors circuit.
Ne retirer les copeaux de sciage qu’a partir du
moment ou la lame de scie est complétement
arrétée.

10.0. Maintenance

® Attention ! Retirer la fiche secteur.

® Lapoussiére et les salissures doivent étre
régulierement éliminés de la machine. Le
nettoyage doit étre fait de préférence avec une
brosse fine ou un chiffon.

o Nutiliser aucun produit corrosif pour nettoyer les
piéces en matiéres plastiques.

11.0. Commande de piéces détachées

Il faut indiquer les données suivantes en cas de
commande de piéces de rechange :

® e type de l'appareil

® le numéro darticle de I'appareil

® le numéro d'identification de I'appareil

® le numéro de la piece de rechange nécessaire
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1 Zaagtafel

2 Zaagbladbescherming
3 Schuifstok

4 Zaagblad

5 Sleetspie

6 Tafelinzetsel

7 Parallelaanslag

8

Handwiel
9 Vastzetgreep
10 Frame

11 In-/uitschakelaar
12 Stergreepschroef
13 Afzuigslang

14 Verstekaanslag
15 Vleugelmoer

16 Afzuigadapter
21 Schroef

Omvang van de levering

Tafelcirkelzaag

Van hardmetaal voorzien zaagblad
Parallelaanslag

Dwarsaanslag

Schuifstok

Haaksleutel

Platte open sleutel

000000 N

3. Doelmatig gebruik

De tafelcirkelzaag TKS 250 dient om alle soorten
hout langs of dwars (enkel met dwarsaanslag te
zagen overeenkomstig de grootte van de machine.
Rondhout, gelijk welke soort, mag niet gezaagd
worden. De machine mag slechts voor
werkzaamheden worden gebruikt waarvoor zij
bedoeld is.

Elk verder gaand gebruik is niet doelmatig. Voor
daaruit voortvloeiende schade of verwondingen van
welke aard dan ook is de gebruiker/bediener, niet de
fabrikant, aansprakelijk.

Alleen de voor de machine gepaste zaagbladen (HM
of CV zaagbladen) mogen worden gebruikt. Het
gebruik van HSS zaagbladen en snijschijven van
welke soort dan ook is verboden.

Het naleven van de veiligheidsvoorschriften alsook
van de montage- en bedrijfsvoorschriften van deze
gebruiksaanwijzing hoort eveneens tot het doelmatig
gebruik.

Bovendien dienen de geldende voorschriften ter
voorkoming van ongevallen strikt te worden opge-
volgd.
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Andere algemene regelen qua arbeidsgenees-kunde

en veiligheid dienen in acht te worden genomen.

Wijzigingen aan de machine sluiten een

aansprakelijkheid van de fabrikant en daaruit

voortvloeiende schade helemaal uit.

Ondanks een doelmatig gebruik kunnen bepaalde

resterende risicofactoren niet volledig uit de weg

worden geruimd. Ten gevolge van de constructie en

opbouw van de machine kunnen zich de volgende

punten voordoen :

® Raken van het zaagblad in het niet afgedekt
zaagbereik.

@ Grijpen in het draaiend zaagblad (sneeén)

® Bij onoordeelkundig gebruik terugslaan van
werkstukken en werkstukdelen.

® Breken van het zaagblad.

® Wegslingeren van beschadigde hard-
metaalelementen van het zaagblad.

® Gehoorschade bij niet-gebruik van de nodige
gehoorbeschermer.

@ Bij gebruik in gesloten vertrekken emissie van
houtstof, die schadelijk is voor de gezondheid.

=y

. Belangrijke aanwijzingen

Lees deze gebruiksaanwijzing heel nauwkeurig en
volg de aanwijzingen ervan op. Maakt U zich aan de
hand van deze gebruiksaanwijzing vertrouwd met het
toestel, het juiste gebruik alsook met de
veiligheidsvoorschriften.

A Veiligheidsvoorschriften

® Waarschuwing : Bij gebruik van elektrische
gereedschappen dienen de fundamentele
veiligheidsmaatregelen in acht te worden
genomen om het gevaar voor brand, elektrische
schok en verwondingen van personen uit te
sluiten.

® Neem al deze aanwijzingen in acht voordat en
terwijl u met de zaag werkt.

® Bewaar deze veiligheidsvoorschriften zorgvuldig!

® Trek voor afstel- en onderhoudswerk-
zaamheden telkens de netstekker uit het
stopcontact.

® Geef de veiligheidsvoorschriften door aan alle

personen die aan de machine werken.

Gebruik de zaag niet om brandhout te zagen.

Dwarszagen van rondhout is niet toegelaten.

Wees voorzichtig! Door het draaiende zaagblad

bestaat er gevaar voor verwondingen voor

handen en vingers.

® De machine is voorzien van een veiligheids-
schakelaar (11) tegen het opnieuw inschakelen
na een spanningsverval.

@ Controleer véor ingebruikneming of de spanning
vermeld op het kenplaatje van het toestel over-
eenkomt met de netspanning.
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Indien U een verlengkabel nodig heeft vergewis
U zich ervan dat zijn doorsnede voldoende is
voor het opgenomen vermogen van de zaag.
Minimumdoorsnede 1 mm?.

Kabeltrommel slechts in afgerolde toestand
gebruiken.

Controleer de netaansluitkabel (9). Gebruik geen
defecte of beschadigde kabels.

Gebruik de kabel niet om de stekker uit het
stopcontact te trekken. Bescherm de kabel
tegen hitte, olie en scherpe kanten.

Draag de zaag niet aan de netkabel.

Draag bij lang haar een haarnet.

Vermijd abnormale lichaamshouding.

Stel de zaag niet bloot aan de regen en gebruik
de machine niet in een vochtige of natte
omgeving.

Zorg voor een goede verlichting.

Zaag niet in de nabijheid van brandbare
vloeistoffen of gassen.

Draag de gepaste werkkledij! Wijde kleren of
sieraden kunnen door het draaiende zaagblad
worden gegrepen.

Laat geen andere personen, vooral kinderen het
gereedschap of de netkabel raken. Hou ze op
afstand van de werkplaats.

De bedieningspersoon moet minstens 18 jaar
zijn, leerlingen minstens 16 jaar, maar alleen
onder toezicht.

Hou kinderen weg van het aan het net
aangesloten toestel.

Controleer of de aansluitleiding beveiligd is door
een zekering met voldoende ampérage.

Hou de werkplaats vrij van houtafval en
rondslingerende delen.

Aan de machine werkende personen mogen niet
afgeleid worden.

Let op de draairichting van de motor en het
zaagblad.

Na het uitschakelen van de motor mogen de
zaagbladen (4) in geen geval worden afgeremd
door er zijdelings tegen de duwen.

Installeer slechts goed scherpgeslepen, niet
gedeformeerde, barstvrije zaagbladen (4).
Gebruik geen cirkelzaagbladen (4) van
hooggelegeerd snelstaal (HSS-staal).

Alleen gereedschappen die overeenkomen met
EN 847-1:1996 mogen worden gebruikt.
Beschadigde zaagbladen (4) dienen onmiddellijk
te worden vervangen.

Gebruik geen zaagbladen die niet overeen-
komen met de karakteristieke gegevens vermeld
in deze gebruiksaanwijzing.

De beweegbare beschermkap (2) mag in
geopende toestand niet worden vastgeklemd.
Veiligheidsinrichtingen (2,5) aan de machine
mogen niet worden gedemonteerd of onklaar
gemaakt.

De spleetspie (5) is een belangrijke vei-
ligheidsinrichting die het werkstuk leidt en

het sluiten van de zaagvoeg achter het
zaagblad en het terugslaan van het werkstuk
voorkomt. Let op de dikte van de spleetspie.

004

7:34 Uhr Seite 29

De spleetspie mag niet dunner zijn dan het
zaagbladlichaam en niet dikker dan de breedte
van de zaagvoeg.

Bij elke werkfase dient de afdekkap (2) op het
werkstuk te worden neergelaten.

Gebruik bij het langszagen van smalle
werkstukken zeker een schuifstok (3) (breedte
kleiner dan 120 mm).

Zaag geen werkstukken die te klein zijn om ze
veilig met de hand te kunnen vasthouden.

Bij het op maat zagen van smalle stukken hout
dient de parallelaanslag op de rechterkant van
het zaagblad te worden vastgespannen.

Let op: Indopsneden mogen met deze zaag niet
uitgevoerd worden.

De bediener dient bij het werken altijd aan de
zijkant van het zaagblad te staan.

De machine niet belasten zodat ze tot stilstand
komt.

Duw het werkstuk altijd hard tegen de werkplaat

1

Let erop dat afgezaagde stukken hout niet door
de tandkrans van het zaagblad worden
gegrepen en weggeslingerd.

Verwijder nooit bij draaiend zaagblad losse
splinters, zaagsel of vastgeklemde stukken hout.
V66r het verhelpen van storingen of verwijderen
van vastgeklemde stukken hout de machine
uitschakelen en de netstekker uit het stopcontact
trekken.

Bij uitgeslaan zaagspie het tafelinzetsel (6)
vervangen - netstekker trekken -

Véér ombouw-, instel-, meet- en schoon-
maakwerkzaamheden telkens de motor
uitschakelen en de netstekker trekken.
Controleer of sleutels en instelgereedschappen
zijn verwijderd alvorens de machine in te
schakelen.

Bij het verlaten van de werkplaats de motor
uitschakelen en de netstekker uit het stopcontact
trekken.

Alle bescherm- en veiligheidsinrichtingen
moeten aan het eind van een herstelling of
onderhoud onmiddelijjk weer worden
gemonteerd.

De veiligheids-, werk- en onderhouds-
voorschriften van de fabrikant alsook de
afmetingen vermeld onder "Technische
Gegevens” dienen te worden opgevolgd.

De desbetreffende voorschriften ter voorkoming
van ongevallen en de andere algemeen erkende
veiligsheidsregelen moeten worden nageleefd.
Brochures met toelichtingen van de onge-
vallenverzekering in acht nemen (VBG 7).

Sluit telkens bij het werken met de zaag de
stofzuiginstallatie aan.

De zaag enkel in werking stellen in verbinding
met een gepaste afzuiginstallatie of een in de
handel gebruikelijke industriestofzuiger in
werking stellen om verwondingen door
wegspringend zaagsel te voorkomen.
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Oogbeschermer dragen

Gehoorbeschermer dragen

Stofmasker dragen

XL

Geluidsemissiewaarden

Bedrijf Stationair

Geluidsdrukniveau LPA  105,0 dB (A) 93,0 dB (A)

Geluidsvermogen LWA 102,6 dB

A

114,6 dB (A)

De waarden vermeld in de tabel zijn emissie-
waarden en moeten daarmee niet meteen veilige
bedieningsplaatswaarden voorstellen. Hoewel er een
correlatie bestaat tussen emissieen immisiepeilen,
kan er niet zeker uit worden afgeleid of al dan niet
bijkomende voorzorgsmaatregelen vereist zijn.
Factoren die het aan de bedieningsplaats
voorhanden zijnde immissiepeil kunnen beinvioeden,
bevatten de duur van de inwerkingen, andere
geluidsbronnen etc., b. v. het aantal machines en
andere nabije werkzaamheden. De betrouwbare
bedieningsplaatswaarden kunnen eveneens van
land tot land verschillen.

Deze toelichting dient om de gebruiker in staat de
stellen het in gevaar brengen en het risico beter te
kunnen beoordelen”.
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5. Technische gegevens

Wisselstroommotor 230V 50Hz
Vermogen P 1500 Watt
Nullasttoerental ny 4000 t/min
Hardmetaalzaagblad @250x D@ 30xD3,2mm
Aantal tanden 36
Tafelafmetingen 625 x 463 mm
Snijhoogte max. 76 mm// 90°

63 mm / 45°

Hoogteverstelling
Tafel zwenkbaar

traploos 0 tot 76 mm
traploos 0° tot 45°
@ 36 mm

Afzuigaansluiting

Intermitterende werkwijze (S3) betekent dat
gedurende het zagen ook afkoelpauzen dienen
ingelast te worden. De spertijd is zo lang dat zich
geen ontoelaatbare verhitting van de machine
voordoet waarbij de motor gedurende de spertijd zich
niet meer op binnentemperatuur afkoelt.

Belastings- en spertijd samen wordt cyclusduur
genoemd. Die bedraagt normaal 10 min., dwz. bij
een machinetijd van S3 50% zijn 5 min. belastingstijd
en 5 min. spertijd.

o

. VOor ingebruikneming

o Tafelcirkelzaag uitpakken en controleren op
eventueel voorhanden zijnde transportschade

® Voor ingebruikneming moeten alle afdekkingen
en veiligheidsinrichtingen naar behoren zijn
gemonteerd.

® Het zaagblad moet vrij kunnen draaien.

® Bij reeds bewerkt hout op vreemde lichamen
letten zoals b.v. nagels of schroeven en dgl.

® Voordat U de in-/uitschakelaar indrukt dient U
zich ervan te vergewissen dat het zaagblad
correct is gemonteerd en beweegbare
onderdelen gemakkelijk draaien.

® Controleer véér het aansluiten van de machine
of de gegevens vermeld op het kenplaatje
overeenkomen met de gegevens van het
stroomnet.
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7. Montage
Let op ! Trek véor alle onderhouds-, afstel- en
montag heden telkens de

uit het stopcontact.

7.1 Zaagbladbescherming monteren /
demonteren (fig. 3)

® Zaagbladbescherming (2) ter hand nemen en
vleugelmoer (15) losdraaien.

® Zaagbladbescherming (2) op de spleetspie (5)
plaatsen zodat de schroef (21) in de spleet (a)
van de spleetspie (5) past.

® Zaagbladbescherming (2) naar voren schuiven
en vleugelmoer (15) aanhalen.

® Afzuigslang (13) vastmaken op de afzuigadapter
(16) aan de achterkant van het toestel en op de
afzuigstomp van de zaagbladbescherming (2).

® Op de uitgang (b) van de afzuigadapter (16)
moet een gepaste afzuiginstallatie worden
aangesloten. (fig. 2)

® De demontage gebeurt in omgekeerde volgorde.

Letop!

De zaagbladbescherming (2) op het te zagen

goed laten zakken voordat u begint te zagen.

7.2. Aanslag voor snijhoek instellen
(fig. 4)
® Let op ! Netstekker trekken !
® Zaagblad (4) op max. snijdiepte afstellen (zie
8.2).
® Vastzetgreep (9) losdraaien.

7.2.1. 0° aanslag (fig. 4/5)

® Handwiel (8) naar links bewegen tot de pijl (17)
naar 0° graad wijst.

® Vastzetgreep (9) lichtjes aanhalen.

® Winkelhaak (a) tussen zaagtafel (1) en zaagblad
(4) plaatsen.

@ Indien de hoek niet exact 90° bedraagt, kan met
gebruikmaking van een inbussleutel (b) de
aanslagschroef (18) worden versteld tot de hoek
exact 90° bedraagt.

@ Indien nodig de vastzetgreep (9) opnieuw
losdraaien teneinde het zaagblad nog iets verder
naar links te kunnen zwenken.

7.2.2. 45° aanslag (fig. 4/6)

® Handwiel (8) naar rechts bewegen tot de pijl (17)
naar 45° graad wijst.

® Vastzetgreep (9) lichtjes aanhalen.

® Winkelhaak (C) tussen zaagtafel (1) en zaagblad
(4) plaatsen.
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® Indien de hoek niet exact 45° bedraagt, kan die
met behulp van de aanslagschroef (19) worden
bijgeregeld (zie hiervoor analoog 7.2.1)
Let op ! V66r het zagen de gekozen hoekstand
altijd eerst borgen door de vastzetgreep (9) aan
te halen

7.3. Spleetspie instellen (fig. 3/7)

® Let op ! Netstekker trekken !

® Zaagblad (4) op max. snijdiepte afstellen, naar
de 0° stand brengen en arréteren.
Zaagbladbescherming demonteren (zie 7.1).
Tafelinzetstuk (6) uitnemen (zie 7.4).

De beide inbusschroeven (20) losdraaien.

7.3.1. Afstelling voor maximale sneden (fig. 7/8)

® Spleetspie (5) omhoogschuiven tot de afstand
tussen zaagtafel (1) en bovenrand spleetspie (5)
ca. 10 cm bedraagt.

@ De afstand tussen zaagblad (4) en spleetspie (5)
moet 3 tot 5 mm zijn.

® De beide inbusschroeven (20) opnieuw
aanhalen en tafelinzetstuk (6) monteren.

7.3.2. Afstelling voor verborgen sneden (fig. 7/8)

® Spleetspie (5) omlaagschuiven tot de top van de
spleetspie 2 mm onder de bovenste punt van de
zaagtand is.

@ De afstand tussen spleetspie (5) en zaagblad (4)
moet weer 3 tot 5 mm bedragen (zie fig. 8).

® De beide inbusschroeven (20) opnieuw
aanhalen en tafelinzetstuk (6) monteren.

Let op ! Na het uitvoeren van een verborgen
snede dient de beschermkap opnieuw te worden
gemonteerd.

@ Indien u de spleetspie in de onderste positie
laat, moet u er rekening mee houden dat de
snijhoogte dan op ca. 65 mm vermindert.

® De afstelling van de spleetspie moet telkens na
het verwisselen van zaagblad worden
gecontroleerd.

7.4 Tafelinzetstuk vervangen (fig. 7a)

o Bij slijtage of schade moet het tafelinzetstuk

worden vervangen, anders bestaat er verhoogd

gevaar een verwonding op te lopen.

Zaagbladbescherming (2) afnemen.

De 6 verzonken schroeven (32) verwijderen.

Het versleten tafelinzetstuk (6) naar boven

uitnemen.

® De montage van het nieuwe tafelinzetstuk
gebeurt in omgekeerde volgorde.
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Let op ! Netstekker trekken !

Zaagblad (4) op max. snijdiepte afstellen.

Zaagbladbescherming (2) afnemen (zie 7.1).

Tafelinzetstuk (6) uitnemen (zie 7.4).

Spleetspie (5) verwijderen (zie 7.3).

De buitenflens (28) tegenhouden met behulp

van de haaksleutel (29) en de zeskantschroef

met de platte open sleutel (30) in draairichting

van het zaagblad (4) (let op : linkse

schroefdraad) uitnemen.

® Zaagblad (4) op minimale snijdiepte afstellen om
het gemakkelijker uit te kunnen nemen.

® Zaagblad (4) van de binnenflens nemen en naar
boven uittrekken.

® Zaagbladflenzen zorgvuldig schoonmaken
alvorens het nieuwe zaagblad te monteren.

® Het nieuwe zaagblad in omgekeerde volgorde
weer monteren en aanhalen.
Let op ! Draairichting in acht nemen, de
snijschuinte moet in draairichting, d.w.z. naar
voren wijzen (zie pijl op de
zaagbladbescherming).

® Spleetspie (5) alsook de zaagbladbescherming
(2) opnieuw monteren en afstellen (zie 7.3, 7.1)

@ Controleer of de veiligheidsinrichtingen naar

behoren werken voordat u met de zaag verder

werkt.

8.0. Bediening

8.1. Aan/Uit-schakelaar (fig. 10)

® Vergrendelingsknop (a) omhoogschuiven.

® Afdekking (b) openklappen.

® De zaag kan worden aangezet door de groene
toets ,1“ (C) in te drukken.

® Om de zaag terug af te zetten moet u de rode
toets ,,0“ (d) indrukken.

® Teneinde de zaag tegen ongeoorloofd aanzetten
te borgen kan de afdekking (b) dichtgeklapt en
d.m.v. een hangslot worden beveiligd (e)
(kinderslot).

8.2. Snijdiepte (fig. 4)

® Het zaagblad (4) kan op de gewenste snijdiepte
worden afgesteld door de handkruk (8) te
draaien :

tegen de wijzers van de klok in :

met de wijzers van de klok mee :

grotere snijdiepte
kleinere snijdiepte
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8.3. Parallelaanslag

8.3.1. Hoogte van de aanslag (fig. 11 -14)

@ De bijgeleverde parallelaanslag (7) heeft twee
geleidevlakken, die van hoogte verschillen.

® Naargelang de dikte van de te snijden
materialen moet de aanslagrail (25) volgens fig.
11, voor dik materiaal en volgens fig. 12 voor
dun materiaal worden gebruikt.

® Om de aanslagrail (25) op het lager geleidevlak
af te stellen, moeten de beide kartelschroeven
(26) worden losgedraaid teneinde de aanslagrail
(25) los te nemen van de houder (24).

® De beide kartelschroeven (26) via de ene spleet
(27) in de aanslagrail (25) uithemen en terug de
andere spleet (31) in plaatsen.

® Aanslagrail (25) opnieuw op de houder (24)
monteren.

® Het afstellen op het hoog geleidevlak dient
analoog te worden uitgevoerd.

8.3.2. Breedte van de snede (fig. 11)

@ Tijdens het langssnijden van houten stukken
moet de parallelaanslag (7) worden gebruikt.

® De parallelaanslag (7) kan aan weerskanten van
de zaagtafel (1) worden gemonteerd.

o De parallelaanslag (7) moet van buitenaf de
geleidespleet (22) van de zaagtafel (1) in
worden geschoven.

® Gebruik aan de linkerkant
- Met behulp van de schaal (23) op de zaagtafel
(1) kan de parallelaanslag (7) op de gewenste
maat worden afgesteld.

- Hiervoor moet de linker rand van de houder
(24) op de gewenste maat op de schaal (23)
worden afgesteld.

- De parallelaanslag (7) wordt in deze positie
vastgeklemd door de stergreepschroef (12) naar
rechts te draaien.

® Bij gebruik aan de rechterkant moet de afstelling
analoog gebeuren.

8.3.3. Lengte van de aanslag instellen (fig. 11/15)

® Om te voorkommen dat het te snijden goed
vastklemt kan de aanslagrail (25) in
lengterichting worden verschoven.

® Vuistregel : Het achterste uiteinde van de
aanslag sluit aan bij een imaginaire lijn die
ongeveer bij het centrum van het zaagblad
begint en met 45° naar achteren verloopt.

o Nodige snijbreedte afstellen
- Kartelschroeven (26) losdraaien en aanslagrail
(25) naar voren schuiven tot de imaginaire 45°
lijn wordt geraakt.
- Kartelschroeven (26) weer aanhalen.



Anl.

TKS 250, neue ET!! 20.07

8.4. Dwarsaanslag (fig. 16)

o Dwarsaanslag (14) uit de houder nemen en de
groef (a) van de zaagtafel (1) in schuiven.

® Kartelschroef (32) losdraaien.

® Dwarsaanslag (14) draaien tot de pijl (33) naar
de gewenste hoekmaat wijst.

o Kartelschroef (32) weer aanhalen.

® Bij het op maat snijden van vrij grote
werkstukdelen kan de dwarsaanslag (14) met de
aanslagrail (25) van de parallelaanslag (7)
worden verlengd (fig. 13).

Letop !!

® Aanslagrail (25) niet te ver naar het zaagblad toe
schuiven.

® De afstand tussen aanslagrail (25) en zaagblad
(4) moet ca. 2 cm bedragen.

8.5. Hoekafstelling (fig. 4)

® Vastzetgreep (9) losdraaien

® Het handwiel (8) naar rechts schuiven tot de
wijzer (17) naar de gewenste hoekmaat van de
schaal (d) wijst.

e Vastzetgreep (9) goed aanhalen.

9.0. Bedrijf

Letop!!

® Na elke nieuwe afstelling is het aan te raden een
proefsnede uit te voeren om de afgestelde
afmetingen te controleren.

® Na het aanzetten van de zaag wachten tot het
zaagblad zijn maximumtoerental heeft bereikt
voordat u de snede uitvoert.

® Let op bij het insnijden !

9.1. Uitvoeren van langssneden (fig. 17)

Hierbij wordt een werkstuk in lengterichting
doorsneden.

Eén

kant van het werkstuk wordt tegen de

parallelaanslag (7) geduwd terwijl de viakke zijde op
de zaagtafel (1) ligt.

De zaagbladbescherming (2) moet altijd op het
werkstuk worden neergelaten.

De werkstand tijdens het snijden in lengterichting
mag nooit in één lijn met de verloop van de snede

zijn.
°

Parallelaanslag (7) afstellen naargelang van de
hoogte van het werkstuk en de gewenste
breedte (zie 8.3).

Zaag aanzetten.

Handen met gesloten vingeren plat op het
werkstuk leggen en het werkstuk langs de
parallelaanslag (7) het zaagblad (4) in schuiven.
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® Zijdelings geleiden met de linker hand enkel tot
aan de voorrand van de beschermkap.

® Het werkstuk altijd doorschuiven tot aan het
einde van de spleetspie (5).

o De snijafval blijft op de zaagtafel (1) liggen tot
het zaagblad (4) opnieuw tot stilstand is
gekomen.

® Lange werkstukken aan het einde van het
snijden beveiligen tegen neerkantelen (b.v.
afrolstandaard enz.).

9.1.2. Snijden van smalle werkstukken (fig. 18)

® Langssneden van werkstukken met een breedte
van minder dan 120 mm moeten absoluut met
gebruikmaking van een schuifstok worden
uitgevoerd. Schuifstok niet bij de levering
begrepen.
Versleten of beschadigde schuifstok onverwijld
vervangen.

9.1.3. Snijden van zeer smalle werkstukken,
voor L 30 mm

® Voor langssneden van zeer smalle werkstukken
met een breedte van 30 mm en minder moet
absoluut een schuifstok worden gebruikt.

o Daarbij gebruikt u best het laag geleidevlak van
de parallelaanslag.

*@ Schuifhout niet bij de levering begrepen !
(Verkrijgbaar in de desbetreffende
gespecialiseerde handel). Versleten schuifstok
tijdig vervangen.

9.1.4. Uitvoeren van verborgen langssneden

(fig. 20)
Verborgen sneden en groefsneden zijn mogelijk door
de demonteerbare zaagbladbescherming en de
traploos afstelbare snijhoogte van 0 tot 76 mm.

® Zaagbladbescherming (2) verwijderen (zie 7.1).

® Spleetspie (5) voor verborgen snede instellen
(zie 7.3.2).

@ De gewenste snijdiepte instellen (8.2).

@ De parallelaanslag (7) aan de rechterkant van
het zaagblad monteren en afstellen op de
nodige breedte (8.3).

® Het werkstuk het zaagblad (4) in schuiven.
Daarbij er goed op letten dat het werkstuk vast
op de zaagtafel (1) ligt.

@ De volgorde van de uit te voeren sneden dient te
worden gekozen zodat de uitgesneden lijsten
aan de linkerkant van het cirkelzaagblad
neervallen om te voorkomen dat ze
vastklemmen tussen aanslag en zaagblad.
(terugstootgevaar)
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® Aan het einde van de snijbeurt de
zaagbladbescherming (2) onverwijld
hermonteren.

9.1.5. Uitvoeren van schuine sneden (fig. 21)

Schuine sneden worden principieel met

gebruikmaking van de parallelaanslag (7) uitgevoerd.

® Zaagblad (4) op de gewenste hoekmaat
afstellen (zie 8.5).

o Parallelaanslag (7) afstellen naargelang van de
breedte en de hoogte van het werkstuk.

® Snede conform de werkstukbreedte uitvoeren
(zie 9.1.2en 9.1.3).

9.2. Uitvoeren van dwarssneden
(fig. 22)

® Dwarsaanslag (14) in één van de beide groeven
(a) van de zaagtafel (1) schuiven en op de
gewenste hoekmaat afstellen (zie 8.4).
Indien het zaagblad (4) bovendien schuin wordt
gesteld, moet die groef worden gebruikt die uw
hand en de dwarsaanslag niet met de
zaagbladbescherming in contact laat komen.

® Indien nodig aanslagrail (25) gebruiken.

® Werkstuk hard tegen de dwarsaanlag (14)
duwen.

® Zaag aanzetten.

® Dwarsaanslag (14) en werkstuk naar het
zaagblad toe schuiven teneinde de snede uit te
voeren.

® Letop:
Hou altijd het geleide werkstuk vast, nooit het
vrije werkstuk dat afgesneden wordt.

o Dwarsaanslag (14) altijd blijven vooruitschuiven
tot het werkstuk helemaal is doorgesneden.

® Zaag weer uitzetten.

® Zaagafval pas verwijderen als het zaagblad
stilstaat.
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10.0. Onderhoud

Let op ! Netstekker trekken.

Machine regelmatig van stof en
verontreinigingen ontdoen. Voor het
schoonmaken gebruikt u best een fijne borstel of
een vod.

Gebruik voor het schoonmaken van het
kunststofgedeelte geen bijtende middelen.

11.0. Bestellen van wisselstukken

Gelieve bij het bestellen van wisselstukken volgende
gegevens te vermelden :

Type van het toestel

Artikelnummer van het toestel
Ident-nummer van het toestel
Wisselstuknummer van het benodigde stuk.
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1. Descripcién del aparato (Fig. 1/2)
1 Mesa para serrar

2 Proteccion de la hoja de sierra

3 Elemento de empuje

4 Hoja de sierra

5 Cufa abridora

6 Pieza intercalada de la mesa

7 Tope en paralelo

8

Manivela
9 Empufaduras de sujecién
10 Bastidor

11 Interruptor

12 Tornillo de empufadura en estrella
13 Manguera de succién

14 Tope transversal

15 Tuerca de mariposa

16 Adaptador de succién

21 Tornillo

2. Volumen de entrega

Sierra circular de mesa

Hoja de la sierra con revestimiento de metal
duro

Tope (para el movimiento) en paralelo
Tope transversal

Pieza de empuje

Llave de espigas

Llave fija

3. Utilizacion segun las disposiciones

La sierra circular de mesa TKS 250 sirve para cortar
longitudinal y transversalmente (Ginicamente con
tope transversal) todo tipo de madera, dependiendo
de las dimensiones de la maquina. No se puede
cortar madera en rollo de ningin tipo.

La maquina se puede usar sélo segun las
disposiciones, lo que significa que cualquier otro
uso que no se ajuste a lo dicho no estara de acuerdo
con las mismas, lo que implica a su vez que el
operador y no el fabricante sera el responsable de
cualquier dafio o accidente que se hubiera podido
producir por un uso indebido.

Cualquier otro uso no serd adecuado. En casos de
uso inadecuado, el fabricante no se hace
responsable de dafios o lesiones de cualquier tipo, el
responsable es el usuario u operario de la maquina.
Sélo esta permitido utilizar hojas de sierra
adecuadas (hojas de sierra HM o CV) para este tipo
de maquina. Se prohibe el uso de cualquier tipo de
muela de tronzar o de hojas de sierra HSS.

Otra de las condiciones de un uso adecuado es la
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observancia de las instrucciones de seguridad, asi

como de las instrucciones de montaje y de servicio

del manual de instrucciones.Asimismo, se deben

observar las reglas generales en lo que se refiere a

la medicina del trabajo y a los aspectos técnicos que

incumben la seguridad.

Cualquier modificacién que se realice en la maquina

elimina toda responsabilidad del fabricante

concerniente a los dafos que se hayan podido

provocar por ello.

Existen determinados factores de riesgo que no se

pueden descartar por completo, incluso haciendo un

uso adecuado de la maquina. El tipo de disefio y

montaje de la maquina pueden conllevar los riesgos

siguientes:

@ Contacto con la hoja de sierra en el sector no
protegido

® Contacto con la hoja de sierra en marcha (herida
de corte)

® Rebote de herramientas o material de trabajo
debido a un manejo indebido

® Rotura de la hoja de sierra

® Desprendimiento de partes de metal duro
defectuosas de la hoja de sierra

® Dafos en el aparato auditivo por no haber
utilizado la proteccion necesaria

® Emisiones de polvo de madera perjudiciales para
la salud por utilizarse la maquina en espacios
cerrados

4. Informaciones importantes

Por favor, lea con atencién el manual de
instrucciones y tenga en cuenta sus advertencias.
Familiaricese con el aparato y con su uso apropiado
y observe las instrucciones de seguridad conforme a
lo indicado en este manual de instrucciones.

A Instrucciones de seguridad

® Aviso: Cuando se utilicen herramientas eléctricas
se deben tener en cuenta las precauciones
basicas en materia de seguridad para evitar los
posibles riesgos de incendio, descarga eléctrica
y lesiones.

Obsérvense las presentes advertencias antes de
empezar el trabajo con la sierra y durante el
mismo.

Guarde estas instrucciones en lugar seguro.
Desenchufe la maquina cuando realice cualquier
tipo de trabajo de ajuste o de mantenimiento
Entregue las instrucciones de seguridad a toda
persona que vaya a trabajar con la maquina

No utilice la sierra para serrar lefa
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Absténgase de cortar transversalmente la
madera en rollo

No olvide que la hoja de sierra en marcha
representa un peligro importante para manos y
dedos

La maquina estd equipada con un interruptor de
seguridad (11) contra rearranque después de
una caida de tension.

Por favor, compruebe antes de la puesta en
marcha si la tension indicada en la placa de
caracteristicas del aparato coincide con la
tension de alimentacion

Si es necesaria una alargadera, asegurese de
que su seccion transversal sea suficiente para la
absorcion de corriente de la sierra. La seccién
transversal minima es de 1 mm?.

Utilice tambor de cable sélo desenrrollado

No estire del cable para desenchufar el aparato.
Proteja el cable del calor excesivo, del contacto
con aceite y con aristas cortantes.

Compruebe la linea de alimentacion de la red (9).
No utilice cables conectores dafnados o
defectuosos.

No acerque la sierra al cable de la red

No deje la maquina bajo la lluvia y no la utilice en
un ambiente himedo ni mojado

Procure que la iluminacion sea buena

No sierre cerca de liquidos ni gases inflamables
Por favor, lleve ropas de trabajo adecuadas. Las
ropas anchas o los adornos se pueden
enganchar en la hoja de sierra.

Si lleva el pelo largo péngase una red.

Evite trabajar en posiciones desacostumbradas.
El operador debe tener al menos 18 afios y los
aprendices al menos 16 afios pero, eso si, sélo
bajo vigilancia.

Mantenga a los nifios lejos del aparato
conectado

No permita que otras personas, especialmente
nifios, toquen el aparato o el cable de conexion a
la red. Manténgalos apartados del lugar de
trabajo.

Mantenga el lugar de trabajo limpio de
desperdicios de madera y no deje piezas cerca
No se debe distraer a la persona que esté
trabajando en la maquina

Tenga en cuenta el sentido de rotacion de la hoja
de sierra y del motor.

Las hojas de sierra (4) no se deben frenar en
ningun caso ejerciéndole presion lateralmente
después de desconectar la maquina

Monte sélo hojas (4) bien afiladas, sin fisuras y
que no estén deformadas

No utilice hojas de sierra circulares (4) de acero
de corte rapido de alta aleacion (HSS).

En la maquina se pueden utilizar sélo
herramientas conforme a la prEN 847-1:1996.
Se deberan cambiar de inmediato las hojas (4)
defectuosas

No utilice hojas de sierra que no correspondan a
las caracteristicas referidas en este manual de
instrucciones

La caperuza de proteccién movible (2) no se
puede fijar abierta
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Los dispositivos de seguridad (2, 5) de la
maquina no se deben desmontar ni hacerlos
inutilizables

La cufa abridora (5) representa un dispositivo de
proteccion importante que guia el material de
trabajo y que evita que se cierre la entalladura de
corte detras de la hoja de sierra asi como que
rebote el material. Tenga en cuenta el espesor
de la cuha abridora, ya que la cufia no puede ser
mas fina que la hoja de sierra en si ni mas
gruesa que la anchura de entalladura de corte.
Durante cualquier etapa del trabajo, la caperuza
de proteccién (2) debe estar bajada sobre el
material a cortar

A la hora de cortar material estrecho
longitudinalmente es imprescindible la utilizacién
de un elemento de empuije (3). (Anchura menor
de 120 mm)

Absténgase de cortar material demasiado
pequefo

Si se cortan piezas de madera estrechas, el tope
paralelo deberé hallarse sujeto a la derecha del
disco de la sierra.

jAtencion!: Con esta sierra no se pueden
efectuar cortes iniciales.

A la hora de trabajar, manténgase siempre
lateralmente respecto a la hoja de sierra

No sobrecargue la méaquina al punto de que se
pare

Empuje el material a cortar siempre fuertemente
contra la plataforma de trabajo (1)

Ponga cuidado en que los trozos de madera
cortados no lleguen a la corona dentada de la
hoja de sierra y ésta los rechace

No retire nunca con la sierra funcionando los
restos de madera como por ejemplo, astillas,
virutas o trocitos de madera que se hayan podido
quedar atrapados

Desconecte la maquina antes de eliminar fallos o
retirar trocitos de madera. Desenchufe la
maquina

Si la ranura de sierra esta desviada, cambie la
pieza intercalada (6). Desenchufe la maquina
Desconecte el motor a la hora de realizar
trabajos de ajuste, de medicion o de limpieza.
Desenchufe el aparato

Antes de volver a conectar el aparato,
compruebe que se hayan retirado todas las
llaves y herramientas de ajuste

Cuando abandone el lugar de trabajo,
desconecte el motor y desenchufe el aparato
Una vez concluidos los trabajos de reparacion o
de mantenimiento se deberén volver a montar
inmediatamente todos los dispositivos de
seguridad y de proteccion

Se deberan observar las instrucciones de
seguridad, de funcionamiento y de
mantenimiento del fabricante asi como las
dimensiones indicadas en los Datos Técnicos.
Se deben observar las normas pertinentes de
prevencion de accidentes asi como las deméas
normativas generalmente reconocidas sobre la
seguridad técnica

Observar las indicaciones de la asociacion
profesional (VBG 7J)
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® Conecte el dispositivo de aspiracion de polvo
siempre que trabaje en la maquina

@ Con el fin de evitar lesiones provocadas por las
virutas expulsadas durante el trabajo, sélo se
hard funcionar la sierra si se halla conectada a
una instalacion de aspiracién o a un aspirador
industrial estandard.

Lleve gafas protectoras

Lleve protectores del oido

26)

Lleve proteccion contra el
polvo

Nivel de emisién sénica

En funcionamiento Marcha
en vacio

Nivel de intensidad acustica LPA  105,0 db(A) 93,0 db(A)

Nivel de potencia acustica LWA  114,6 db(A)102,6 db(A)

4Los valores aqui indicados son valores de emision
y, por consecuencia, no deben representar a su vez
también valores seguros en el lugar de trabajo. A
pesar de que existe una correlacion entre los niveles
de emision y los de inmision, no se puede deducir de
manera fiable si son necesarias medidas de
precaucion adicionales o no. Los factores que
pueden influir en el nivel de inmisién actual existente
incluyen la duracién del influjo, las caracteristicas del
espacio de trabajo, otras fuentes de ruido, etc siendo
un ejemplo de esto Ultimo el numero de maquinas
vecinas. Asimismo, los valores asi dichos ,fiables*
pueden variar de pais a pais. Sin embargo, esta
informacion deberia ser de ayuda para que el
operador pueda valorar mejor el peligro y el riesgo*.
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5. Caracteristicas técnicas

Motor de corriente alterna 230V 50Hz
Potencia P 1500 W
Velocidad en vacio n 0 4000 rpm

Hoja de sierra de metal duro @250 x 230 x 23,2 mm
Numero de dientes 36

Tamano de la mesa 625 x 463 mm
Altura méx. de corte 76 mm/90°

63 mm / 45°
Ajuste de altura continuo 0-76 mm
Mesa de giro continuo 0°- 45°
Empalme para la aspiracion @ 36 mm

® Elrégimen de paro temporal (S3) indica que es
necesario efectuar pausas para enfriar el aparato
durante el trabajo. El periodo de pausa ha sido
previsto para evitar con seguridad un
recalentamiento excesivo del aparato. Durante la
pausa, el motor no recupera su temperatura
ambiental.
La suma de los periodos de solicitacién y de
pausa se denomina duracion de un ciclo. En este
caso la duracién segun la norma es de 10
minutos, es decir, una duracion de conexién de
S3 del 50% comprende 5 min. de solicitacién y 5
min. de pausa.

6. Antes de la puesta en marcha

Desembale la sierra circular de mesa 'y
compruebe si existen dafios eventuales
ocasionados durante el transporte.

® Antes de la puesta en marcha, se deben montar
debidamente todas las cubiertas y los
dispositivos de seguridad.

® La hoja de sierra debe poder girar libremente.

@ Prestar atencion a la presencia de cuerpos
extrafios como por ejemplo, puntas o tornillos,
etc si se utiliza madera ya trabajada.

® Antes de accionar el interruptor, asegurese de
que la hoja de sierra esté bien montada y de que
las partes movibles se muevan con facilidad.

® Antes de conectar la maquina, compruebe que
los datos indicados en la placa de caracteristicas
coincidan con los de la red.
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jAtencion! Retire el enchufe antes de proceder a
la realizacion de cualquier tarea de

imi reequil i y de montaje en
la sierra circular.

7.1 Proceda al montaje / desmontaje
(fig. 3) de la proteccion de la hoja de
la sierra

® Agarre la proteccién de la hoja de la sierra con
la manno (2) y afloje la tuerca de mariposa (15).

® Coloque la proteccion de la hoja de la sierra (2)
sobre la cufia abridora (5), de manera que el
tornillo (21) encaje en la ranura (a) de la cufia
abridora.

® Desplace la proteccion de la hoja de la sierra (2)
hacia adelante y apriete la tuerca de mariposa
(15)

® Fije la manguera de succién (13) al adaptador
para la aspiracion (16) en la parte posterior de la
herramienta y al empalme para la aspiracién de
la proteccién de la hoja de la sierra (2).

® Es preciso conectar un dispositivo de aspiracién
adecuado a la salida (b) del adaptador (186). (fig.
2)

® Eldesmontaje del adaptador se lleva a cabo
realizando la misma secuencia de pasos en
sentido contrario.

jAtencion!

Antes de comenzar a serrar, la proteccion de la

hoja de la sierra (2) debe descender hasta el

material a serrar.

7.2. Ajuste del tope al angulo de corte
(fig. 4)
® jAtencion! Retire el enchufe.
® Ajuste la hoja de la sierra (4) a la max.
profundidad de corte. (véase la fig. 8.2)
o Afloje la empufadura de sujecion (9).

7.2.1. 0°- Tope (fig. 4/5)

® Mueva la manivela (8) hacia la izquierda hasta
que la flecha (17) indique 0° grados.

® Apriete ligeramente la empufiadura de sujecion
9).

® Determine el dngulo (a) entre la mesa para
sierra (1) y la hoja de la sierra (4).

® Sino se alcanzara un dngulo de 90° exactos, se
podréa ajustar el tornillo de tope (18) con la
ayuda de una llave de hexagono interior (b)
hasta que se alcance un angulo de 90°
exactamente.
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® Dado el caso, se tendréa que aflojar nuevamente
la empufiadura de sujecién (9) para poder
orientar la hoja de la sierra un poco més hacia
la izquierda .

7.2.2. 45° Tope (fig. 4/6)

® Lleve la manivela hacia la izquierda (8) hasta
que la flecha (17) sefale los 45°.

® Apriete ligeramente la empufiadura de sujecion
(9).

® Determine el angulo (C) entre la mesa para
sierra (1) y la hoja de la sierra (4).

® Sino se alcanzara un angulo de 45° exactos,
éste se podra reajustar mediante el tornillo de
tope (19) (véase 7.2.1 de forma andloga)

® jAtencion! Antes de comenzar a serrar,
asegure siempre el ajuste del angulo deseado
apretando la empufiadura de fijacién (9).

7.3. Ajuste la cuna abridora (fig. 3/7)

® jAtencion! Retire el enchufe

® Ajuste la hoja de la sierra (4) a la max.
profundidad de corte, coléquela en la posicion
de 0° y bloquéela.

® Proceda a desmontar la proteccion de la hoja de
la sierra (véase 7.1.)

® Retire el revestimiento de mesa (6) (véase 7.4)

@ Afloje las dos llaves de hexagono interior (20)

7.3.1. Ajuste para cortes méaximos (fig. 7/8)

@ Tire de la cufa abridora (5) hacia arriba hasta
que se alcance una distancia de aprox. 10 cm
entre la mesa para sierra (1) y la cufia abridora
(5).

@ Ladistancia entre la hoja de la sierra (4) y la
cufia abridora (5) debe oscilar entre los 3y los 5
mm.

® Proceda nuevamente a apretar los tornillos de
hexagono interior (20) y al montaje del
revestimiento de mesa (6).

7.3.2. Ajuste de cortes cubiertos (fig. 7/8)

® Baje la cufa abridora (5) hasta que la punta de
la misma se encuentre a 2 mm por debajo de la
punta superior del diente de la sierra.

® Ladistancia entre la cufia abridora (5) y la hoja
de la sierra (4) debe oscilar nuevamente entre
los 3-5 mm (véase fig. 8)

® Proceda nuevamente a apretar los tornillos de
hexagono interior (20) y al montaje del
revestimiento de mesa (6).

® jAtencion! Una vez practicado un corte cubierto
se ha de proceder nuevamente al montaje de la
caperuza de proteccion.
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® Sise deja la cufia abridora en la posicién
inferior, se habra de tener en cuenta que la
altura de corte se reduce a unos 65 mm aprox.

o El ajuste de la cufia abridora habra de
someterse a comprobacién cada vez que se
cambie la hoja de la sierra.

7.4 Cambio del revestimiento de mesa
(fig. 7a)

® En caso de desgaste o deterioro, se tendrd que
cambiar el revestimiento de mesa, de lo
contrario existe un riesgo considerable de
provocar lesiones.

® Retire la proteccion de la hoja de sierra (2)

o Extraiga los 6 tornillos de cabeza avellanada
(34).

® Tire del revestimiento de mesa (6) gastado
hacia arriba.

® El montaje del nuevo revestimiento de mesa se
lleva a cabo realizando la misma secuencia de
pasos en sentido contrario.

7.5. Cambio de la hoja de la sierra
(fig. 9)

® jAtencion! Retire el enchufe.

® Ajuste la hoja de la sierra (4) a la max.
profundidad de corte.

® Retire la proteccién de la hoja de la sierra (2)
(véase 7.1.)

o Extraiga el revestimiento de mesa (6) (7.4.)

® Retire la cuia abridora (5) (véase 7.3.)

® Bloquee la brida exterior (28) con la llave de
espigas (29) y suelte el tornillo hexagonal con la
llave fija (30) en el sentido de avance de la hoja
de la sierra (4) (Atencién: rosca izquierda)

® Ajuste la hoja de la sierra (4) a la minima
profundidad de corte para poder retirarla con
mayor facilidad.

@ Tire de la hoja de la sierra (4) hacia arriba
sacéandola de la brida interior.

® Limpie en profundidad la nueva hoja de la sierra
antes de proceder al montaje de las bridas de la
hoja de la sierra

® Vuelva a ajustar y apretar la nueva hoja de
sierra con la misma secuencia de pasos pero en
sentido inverso.
jAtencion! Tenga en cuenta el sentido de
avance, la oblicuidad de corte de los dientes
debe orientarse en el sentido de avance, es
decir, hacia adelante (véase flecha sobre la
proteccion de la hoja de la sierra)

® Proceda nuevamente al montaje y ajuste de la
cufia abridora (5) asi como de la proteccién de
la hoja de la sierra (2) (véase 7.3.,7.1.)
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® Antes de volver a trabajar con la sierra,

compruebe la capacidad de funcionamiento de
los dispositivos de proteccion.

8.0. Manejo

8.1. Interruptor ON/OFF (fig. 10)

@ Tire del botén de enclavamiento (a) hacia arriba.

® Abra la cubierta (b).

® Presionando la tecla verde .1. (C) se puede
conectar la sierra.

@ Para volver a desconectar la sierra, debera
presionar la tecla roja .0. (d).

@ Para asegurar la sierra frente a una conexién no
autorizada, se puede proceder a cerrar la
cubierta (b) y a asegurarla por medio de un
candado (e). (Seguro contra apertura por nifios)

8.2. Profundidad de corte (fig. 4)

@ Girando la manivela (8), se puede ajustar la hoja
de la sierra (4) a la profundidad de corte
deseada.

En sentido contrario
a las agujas del reloj:

En sentido horario:

mayor profundidad de corte
menor profundidad de corte

8.3. Tope (para el movimiento) en
paralelo

8.3.1. Altura de tope (fig. 11 - 14)

® Eltope en paralelo (7) suministrado dispone de
dos superficies guia elevadas.

® Segun el espesor de los materiales a cortar,
utilice la guia de corte (25) segun la fig. 11, para
material grueso, y segun fig. 12, para material
fino.

® Para pasar la guia de corte (25) a la superficie
guia inferior, se han de aflojar los dos tornillos
moleteados (26) para soltar la guia de corte (25)
del soporte (24).

® Extraiga los dos tornillos moleteados (26) a
través de una de las ranuras (27) en la guia de
corte (25) y vuelva a colocarlos en la otra ranura
(31).

® Proceda nuevamente al montaje de la guia de
corte (25) sobre el soporte (24).

® Elcambio a la superficie guia elevada se ha de
realizar de manera andloga.
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8.3.2. Ancho de corte (fig. 11)

® Cuando realice cortes longitudinales en trozos
de madera, se habra de utilizar el tope en
paralelo (7).

® Se puede proceder al montaje del tope en
paralelo (7) a ambos lados de la mesa para
sierra (1).

o Eltope en paralelo (7) habré de ser introducido
desde el exterior en la ranura guia (22) de la
mesa para sierra (1).

® Uso en el lado izquierdo
- Por medio de la escala graduada (23) sobre la
mesa para sierra (1), se puede ajustar el tope en
paralelo (7) a la medida deseada.

- Llegado este punto puede ajustarse el borde
izquierdo del soporte (24) a la medida deseada
en la escala graduada (23).

- Girando el tornillo en estrella (12) a la derecha,
el tope en paralelo (7) quedara enclavado en
esta posicion.

® Parael uso en el lado derecho, el ajuste se
realizard de forma andloga.

8.3.3. Ajuste de la longitud de tope (fig. 11/15)

@ Para evitar que se atasque el material a cortar,
las guias de corte (25) se pueden desplazar en
sentido longitudinal.

® Ajuste de la empufadura: El extremo posterior
del tope queda obstaculizado en una linea
determinada que comienza aprox. en la mitad
de la hoja de la sierra y que se desplaza hacia
atras por debajo de los 45°.

® Ajuste del ancho de corte necesario
- Afloje los tornillos moleteados (26) y desplace
la guia de corte (25) hasta alcanzar la linea
establecida de 45°.

- Vuelva a apretar los tornillos moleteados (26).

8.4. Tope transversal (fig. 16)

® Saque el tope transversal (14) de la sujecién e
introduzcalo en la ranura (a) de la mesa para
sierra (1).

o Afloje el tornillo moleteado (32).

@ Gire el tope transversal (14) hasta que la flecha
(33) indique la medida angular deseada.

® Vuelva a apretar el tornillo moleteado (32).

® Al cortar piezas de mayor tamafio, se puede
prolongar el tope transversal (14) con la guia de
corte (25) del tope en paralelo (7) (fig. 13)

jAtencion!

® No desplace demasiado la guia de corte (25) en
direccion a la hoja de la sierra.

@ Ladistancia entre la guia de corte (25) y la hoja
de la sierra (4) deberia alcanzar 2 cm aprox.
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8.5. Ajuste del angulo (fig. 4)

® Suelte la empufadura de fijacién (9)

® Desplace la manivela (8) hacia la derecha hasta
que el indicador (17) sefale la medida angular
deseada en la escala graduada (d).

® Apriete bien la empufiadura de sujecion (9).

9.0. Servicio

jAtencion!

® Le recomendamos que realice un corte de
prueba después de cada reajuste para
comprobar las medidas ajustadas

® Una vez conectada la sierra, espere hasta que
la hoja de la sierra haya alcanzado su velocidad
maxima, antes de practicar el corte.

® Preste atencion al iniciar los cortes!

9.1. Ejecucién de cortes longitudinales
(fig. 17)

Aqui nos referiremos al corte de piezas a lo largo del

eje longitudinal.

Se presiona un borde de la pieza con la que se esté

trabajando contra el tope en paralelo (7), mientras

que el lado liso se encontrara situado sobre la mesa

para sierra (1).

Es preciso bajar la proteccién de la hoja (2) sobre la

pieza a trabajar cada vez que se utilice la sierra.

La posicién de trabajo durante los cortes

longitudinales no ha de llevarse bajo ningun pretexto

en linea con el avance de corte.

® Ajuste el tope en paralelo (7) segun la altura de
la pieza y el ancho deseado. (véase fig. 8.3.)

® Conecte la sierra.

® Coloque las manos con los dedos apretados
sobre la pieza e introduzca ésta en el tope en
paralelo (7) a lo largo de la hoja de la sierra (4).

® Desplazamiento lateral con la mano izquierda
unicamente hasta el borde delantero de la
cubierta de proteccion .

® El material a cortar debe siempre pasar hasta el
final de la cufia abridora (5).

® Los recortes permanecen en la mesa (1) hasta
que la hoja de la sierra (4) haya vuelto a la
posicién de reposo.

® Asegure las piezas largas que desee cortar para
evitar que se caigan al finalizar el proceso de
corte (por ej., soporte largo, etc.)

9.1.2. Corte de piezas delgadas (fig. 18)
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® Ajuste el tope en paralelo (7) segun el ancho y
la altura de la pieza de trabajo.
® Practique el corte en funcién del ancho de la

® Los cortes longitudinales de piezas con un
ancho menor a 120mm deben realizarse

imprescindiblemente con la ayuda de una pieza

pieza de trabajo (véase 9.1.2.y 9.1.3.)

de empuje.
SiNiiczeloeempujelincluidalenislivolumenide 9.2. Ejecucion de cortes transversales
entrega. fiq. 22
o Cambie de inmediato las piezas de empuje ( 19. )
gastadas o deterioradas. @ Introduzca el tope transversal (14) en una de las
i dos ranuras (a) de la mesa para sierra (1) y
9.1.3. Corte de piezas muy delgadas, de L 30 mm ajlistelo a la medida angular deseada. (véase
® Esimprescindible utilizar una pieza de empuje fig. 8.4.) En caso de tener que realizar un ajuste
para practicar cortes longitudinales en piezas oblicuo de la hoja de la sierra (4) de forma
muy delgadas con un ancho igual o inferior a 30 adicional, sera preciso utilizar la ranura que
mm. evite que tanto su mano como el tope
® Es preferible utilizar entonces la superficie guia transversal entre en contacto con la proteccién
inferior del tope en paralelo. de la hoja de la sierra.
® jLa madera de empuije no se incluye en el ® Dado el caso, utilice la guia de corte (25).
volumen de entrega! (Disponible en tiendas ® Presione con firmeza la pieza de trabajo contra
especializadas) el tope transversal (14).
e Sustituya oportunamente la madera de empuje ® Conecte la sierra.
gastada. ® Desplace el tope transversal (14) y la pieza de
trabajo en la direccién de la hoja de la sierra
9.1.4. Ejecucion de cortes de sierra cubiertos para practicar el corte.
(fig. 20) Atencién:
Es posible realizar cortes ranurados y cubiertos o Sulets firmemente la plezz de trablajo '”d'clf‘da
mediante la proteccién desmontable de la hoja de en todo momento, nunca deje suelta aquella
sierra y la altura de corte de ajuste continuo de pieza que se vaya a cqnar.
0-76 mm. ® Desplace siempre hacia adelar_ﬂe el tope i
® Retire la proteccion de la hoja de la sierra (2) transversal (14) hasta que la pieza haya sido
(véase 7.1.) cortada por completo. i
e Ajuste la cufia abridora (5) para el corte cubierto ~ ®  Yuelva a desconectar la sierra. )
(véase 7.3.2.) ° cI;ielllre !os reco:es unlcargente cuandlo la hoja
® Ajuste la profundidad de corte deseada (8.2.) elals enalseliayaiparadolporicompieto:
® Proceda al montaje del tope en paralelo (7) a la
derecha de la hoja de la sierra y ajustelo al ..
ancho deseado (8.3.) 10.0. Mantenimiento
® Acerque Ig pieza de trabajo 'fllla hoja de Ig sierra ® Atencion: Retire el enchufe.
(4). Habra que prestar atencion a que la pieza ® Elimine el polvo y las impurezas de la maquina
de trabajo se halle cqlocada de forma estable de forma regular. Se recomienda limpiar la
sobre la mesa para sierra (1). méquina con un cepillo blando o con un pafio.
®  Se seleccionara la secuencia de corte de forma ® No utilice ningtin producto corrosivo para limpiar
ltal que los Ilstone§ conad0§ caigan a la las piezas de plastico.
izquierda de la hoja de la sierra circular para
evitar un enclavamiento entre el tope y la hoja
e e el lrehote) ) 11.0. Pedido de piezas de recambio
® Al término del proceso de corte, es preciso

volver a montar inmediatamente la proteccién de
la hoja de la sierra (2) .

Al realizar el pedido de piezas de recambio debera
especificar los datos siguientes:

o Tipo de aparato
9.1.5. Ejecucion de cortes oblicuos (fig. 21) ® Numero de articulo del aparato
Para practicar cortes oblicuos se utilizara siempre el L4 Ngmero de lde'jilflcaclon del aparato
® Numero de la pieza de recambio solicitada

tope en paralelo (7).

Ajuste la hoja de la sierra (4) a la medida
angular deseada. (véase fig. 8.5.)
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1. Descri¢cao da maquina

Mesa da serra

Cobertura do disco de serra
Empurrador de madeira
Disco de serra

Cunha abridora

Elemento de insergéo
Esbarro paralelo

Volante

Punho de sujeicdo
Armagéao

Interruptor

12 Parafuso com punho estrelado
13 Tubo flexivel de aspiragao
14 Guia transversal

15 Porca de orelhas

16 Adaptador de aspiragdo

21 Parafuso

©CONO O A WN =

- o

2. Material fornecido

Serra circular de bancada

Disco de serra dotado de pastilhas de carboneto
metdlico

Guia paralela

Guia transversal

Pau para empurrar

Chave de pinos

Chave de bocas

3. Uso conforme as instrugoes

A serra circular de mesa TK 1000/200 serve para o
corte longitudinal e transversal (sé com guia
transversal) de madeiras de todo tipo, cujo tamanho
seja adequado para a maquina. Nao é permitido
cortar madeiras redondas de nenhuma espécie.

S6 é permitido usar a maquina para a finalidade
prevista.

Qualquer outro uso nao corresponde as
instrugdes. Qualquer outra utilizagdo nao é
conforme com as especificagdes. O fabricante ndo
se responsabiliza por quaisquer danos ou ferimentos
dai resultantes, sendo o risco assumido
integralmente pelo utilizador/operador.

S6 devem ser usados discos de serra adequados a
maquina (discos de serra de metal duro ou CV). E
proibido o uso de qualquer tipo de disco de serra de
aco rapido (HSS) ou de discos de corte.

O respeito pelas indicagdes de seguranga e o
cumprimento das instru¢ées de montagem e servigo
no manual de operagdo também fazem parte de uma
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utilizagdo conforme com as especificagoes.

As pessoas que usam a maquina e efectuam a sua

manutengdo devem estar familiarizadas com a

mesma e estar informadas sobre os perigos

possiveis.

Além disso, é necessario observar exactamente as

instrugcdes de prevencao de acidentes validas.

Também deverao observar-se as regras gerais da

medicina do trabalho e da seguranca.

Quaisquer alteragdes da maquina excluem

completamente uma responsabilidade do fabricante

e por todos os danos que resultarem das mesmas.

Mesmo quando utiliza a maquina em conformidade

com as especificagdes, ndo é possivel excluir

determinados factores de perigo. Devido a

construgdo e estrutura da maquina, podem ocorrer

as seguintes situagdes:

® Contacto com o disco de serra na sua parte nao
coberta.

@ Contacto com o disco de serra em movimento
(ferimento de corte).

® No caso de uso incorrecto, rebate de pegas a
cortar.

o Fracturas do disco de serra.

® Lancamento de pegas de metal duro defeituosas
do disco de serra.

® Perturbagdes da audi¢do quando nao se usar o
protector dos ouvidos necessario.

® Aspiragdo de pé de madeira, nocivo a saude, ao
usar-se a maquina em recintos fechados.

4. Instrucées importantes

Leia cuidadosamente o manual de operagao e
observe as instrugdes constantes do mesmo. Utilize
o manual de operagao para familiarizar-se com a
maquina, o seu uso correcto e as instrugdes de
seguranca.

A Instrucdes de seguranca

® Aviso: Quando utilizar ferramentas eléctricas
deve respeitar as principais medidas de
seguranca, por forma a evitar os riscos de
incéndio, choque eléctrico e ferimentos em
pessoas.

® Observe todas estas instrugdes antes de e ao
trabalhar com a serra.

® Guarde bem estas instrugdes de seguranca.

® Antes de fazer qualquer ajuste ou trabalho de
manutengao na maquina, tire a ficha da tomada.

® Entregue as instrugdes de seguranga a todas as
pessoas que trabalham com a maquina.
Na&o use a serra para cortar lenha.
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Nao corte madeira redonda no sentido
transversal.

Cuidado! Devido ao disco de serra em rotagéo,
ha perigo de ferir-se as maos e os dedos.

A maquina tem um interruptor de segurancga (11)
para evitar a reconexdo depois de uma queda da
tensao.

Antes de colocar a maquina em funcionamento,
verifique se a tensao indicada na placa de
caracteristicas da maquina corresponde a tenséo
da rede.

Se for necessario um cabo eléctrico de extensao,
verifique se a secgao transversal do mesmo é
suficiente para o consumo de corrente da serra.
A secgao transversal minima de cada condutor
deve ser de 1 mm2.

Ao usar um tambor para cabos, desenrole
completamente o cabo eléctrico.

Controle o cabo de ligagado a rede (9). Nao use
cabos de ligagao defeituosos ou danificados.
N&o transporte a maquina, suspendendo-a no
cabo de ligagdo a rede.

Nao puxe o cabo eléctrico para tirar a ficha da
tomada. Proteja o cabo eléctrico contra calor,
Oleo e arestas vivas.

Nao exponha a serra & chuva e ndo use a
maquina num ambiente hdmido.

Observe que a iluminagéo deve ser boa.

Nao trabalhe perto de liquidos ou gases
inflamaveis.

Use roupa de trabalho adequada. Roupa larga
ou jéias podem ser colhidas pelo disco de serra
em movimento.

Se tiver cabelo comprido, use uma rede para o
cabelo. Evite uma posi¢do anormal do corpo.

O usuédrio deve ter no minimo 18 anos de idade;
aprendizes no minimo 16 anos, mas o uso por
aprendizes s6 é permitido sob vigilancia.
Mantenha afastadas as criangas da méaquina
ligada a rede.

N&o permita que outras pessoas, especialmente
criangas, toquem a maquina ou o cabo de
ligacao a rede. Mantenha-as afastadas do posto
de trabalho.

Mantenha o posto de trabalho livre de restos de
madeira e pecas ndo arrumadas.

N&o é permitido distrair as pessoas que
trabalham na maquina.

Observe o sentido de rotagdo do motor e do
disco de serra.

Depois de desligar a maquina, é absolutamente
proibido parar o disco de serra (4), apertando-o
lateralmente.

Monte somente discos de serra (4) bem afiados,
sem gretas e nao deformados.

Nao use discos de serra (4) de ago rapido com
alto teor de liga (ago HSS).

S6 é permitido usar na maquina ferramentas que
correspondem a norma prEN 847-1:1996.
Substitua imediatamente discos de serra (4)
defeituosos.
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Na&o use discos de serra que ndo correspondem
as caracteristicas constantes deste manual de
operagao.

Nao é permitido fixar a cobertura mével (2)
quando ela estiver aberta.

Na&o é permitido desmontar ou tornar inutilizaveis
os dispositivos de seguranga (2, 5) da maquina.

A cunha abridora (5) é um dispositivo de
seguranca importante, que guia a peca a cortar e
impede o fechamento da fenda de corte atras do
disco de serra e o rebate da peca a cortar.
Observe a grossura da cunha abridora. Ela ndo
deve ser mais fina que o corpo do disco de serra,
nem mais grossa que a fenda de corte.

Em cada fase de trabalho, é preciso abaixar a
cobertura (2) sobre a peca a cortar.

Para o corte longitudinal de pegas estreitas, é
indispensavel usar um empurrador de madeira
(3) (largura inferior a 120 mm).

Nao corte pegas que forem pequenas demais
para seguré-las na mao, sem perigo.

Para cortar pegas de madeira estreitas, deve-se
fixar o encosto paralelo ao lado direito do disco
de serra.

Atencéo: Nao é permitido fazer cortes em
imersdo com esta serra.

A posicao de trabalho deve ser sempre ao lado
do disco de serra.

Na&o sobrecarregue a maquina, de maneira que
esta pare.

Aperte sempre bem a peca a cortar sobre a
mesa (1).

Observe que pegas de madeira cortadas ndo
devem ser colhidas e langadas para longe pelos
dentes do disco de serra.

Nunca tire lascas soltas, aparas ou pedagos de
madeira entalados quando o disco de serra esta
a girar.

Para eliminar anomalias ou remover pecas de
madeira entaladas, desligue a maquina. - Tire a
ficha da tomada. -

Se a fenda de corte tiver ficado irregular,
substitua o elemento de inserg&o (6) da mesa. -
Tire a ficha da tomada. -

Faca trabalhos de reajuste, ajuste, medicao e
limpeza somente quando o motor estiver
desligado. - Tire a ficha da tomada. -

Antes de ligar a maquina, verifique se as chaves
e as ferramentas de ajuste foram removidas.
Antes de abandonar o posto de trabalho,
desligue o motor e tire a ficha da tomada.
Depois de terminada a reparagéao ou o trabalho
de manutencao, é preciso montar imediatamente
todos os dispositivos de protecgao e seguranga.
Devem-se observar as instrugbes de seguranca,
servico e manutencdo do fabricante, assim como
as dimensdes indicadas nos dados técnicos.
Devem-se observar as instrugbes de prevengdo
de acidentes e demais regras de seguranga,
reconhecidas em geral.
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® Devem-se observar as brochuras da Cooperativa
de Empregadores (VBG 7j).

@ Para cada trabalho, ligue a instalag&o aspiradora
de pé.

® Use a serra somente com uma instalacao
aspiradora adequada ou um aspirador de pé
industrial corrente no comércio, para evitar
ferimentos por aparas de madeira cortadas que
saem voando.

neue ET!! 20.07

Use 6culos de seguranca

Use um protector dos
ouvidos

@
&

Use uma mascara contra o p6

Valores de emisséao do ruido

(]
Operagao Marcha
em vazio
Nivel da press&o acustica LPA 105,0 dB(A) 93,0 dB (A)
Nivel de ruido LWA 114,6 dB (A) 102,6 dB (A)

“Os valores indicados sao os valores das emissoes e
n&o precisam representar ao mesmo tempo valores
seguros para o posto de trabalho. Embora exista
uma correlagéo entre os valores de emisséo e
imissao, nao é possivel deduzir disso, com
seguranga, se sdo necessdrias medidas de
protecgdo adicionais ou ndo. Os factores que podem
influir no nivel de imissao existente actualmente no
posto de trabalho, compreendem a duragdo da
influéncia, das caracteristicas do recinto de trabalho,
outras fontes de ruidos, etc., como p.ex. o nimero
de maquinas e outras operagdes vizinhas. Os
valores confidveis do posto de trabalho também
podem variar de um pais para outro. Mas esta
informacao deve possibilitar ao usuério avaliar
melhor o perigo e o risco.”
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5. Dados técnicos

Motor de corrente alternada 230V 50Hz
Poténcia P 1500 watt
Numero de rotagdes em vazio n 0 4000 rpm
Disco de serra de metal duro @ 250 x @ 30 x
@ 3,2 mm

Numero de dentes 36
Tamanho da bancada 625 x 463 mm
Altura do corte méx. 76 mm/90°
63 mm / 45°

Regulagao continua em altura 0-76 mm
Bancada continuamente oscilavel de 0° - 45°

Bocal de ligagao para extracgao de poeiras @ 36 mm

® Operagao intermitente (S3) significa que durante
a operagdo é necessario fazer intervalos para
arrefecimento. O intervalo é tdo longo que a
maquina nao se aquece de modo inadmissivel,
sendo que o motor ndo se arrefece mais a
temperatura ambiente durante o intervalo.
Designam-se o tempo de funcionamento e o
intervalo juntos por duragéo do ciclo. De acordo
com a norma, ela é de 10 min., isto é, com uma
duragéo de ligagdo S3 de 50%, o tempo de
funcionamento é de 5 min. e o intervalo de 5 min.

6. Antes da colocacao em servico

Desempacote e verifique a serra circular de
bancada quanto a eventuais danos que possam
ter ocorrido durante o transporte.

® Antes de colocar a maquina em servigo, devem
estar montados correctamente todos os
dispositivos de proteccédo e as coberturas.

o O disco de serra deve poder girar livremente.

® Se a madeira ja foi utilizada, observe se ela
contém corpos estranhos, como p.ex. pregos ou
parafusos, etc.

® Antes de accionar o interruptor, certifique-se de
que o disco de serra estd montado
correctamente e as pegas moveis se deslocam
facilmente.

® Antes de ligar a maquina, verifique se os dados
constantes da placa de caracteristicas
correspondem aos dados referentes a rede.
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7. Montagem

Atencao! Desligue sempre a ficha da rede
eléctrica antes de efectuar trabalhos de
manutencéo, de montagem ou de mudanca
de equipamento na serra circular.

7.1 Montar / desmontar o resguardo do
disco de serra (fig. 3)

® Pegue no resguardo do disco de serra (2) e
solte a porca de orelhas (15).

® Coloque o resguardo do disco de serra (2) na
cunha para separar (5), por forma a que o
parafuso (21) caiba na ranhura (a) da cunha
para separar (5).

® Avance o resguardo do disco de serra (2) e
aperte a porca de orelhas (15).

® Fixe o tubo flexivel de aspiragéo (13) no
adaptador de aspiragao (16) do lado traseiro do
aparelho e na tubuladura de aspiragdo do
resguardo do disco de serra (2).

o Na saida (b) do adaptador de aspiragéo (16)
deve ser ligado um dispositivo de aspiracao
adequado. (Fig. 2)

® Adesmontagem é executada pela ordem
inversa.

Atencao!

Tem que baixar o resguardo do disco de serra (2)
sobre a peca a serrar antes de iniciar a serragem.

7.2. Ajustar o encosto para o angulo de

corte (fig. 4)

® Atencao! Desligue a ficha da rede eléctrica

® Regule o disco de serra (4) para a profundidade
de corte max. (ver 8.2)

® Solte o punho de sujeicao (9).

7.2.1. Encosto de 0° (fig. 4/5)

® Gire o volante (8) para a esquerda até a seta
(17) apontar para 0° graus.

® Aperte ligeiramente o punho de sujei¢do (9).

o Coloque o suporte angular (a) entre a bancada
da serra (1) e o disco de serra (4).

® Se o0 angulo nao perfizer exactamente 90°, o
parafuso limitador (18) pode ser ajustado por
meio da chave sextavada interior (b) até o
angulo ser exactamente de 90°.

® Podera eventualmente ser necessario soltar de
novo o punho de suijei¢do (9) para poder virar o
disco de serra um pouco mais a esquerda.

7.2.2. Encosto de 45° (fig. 4/6)

® Gire o volante (8) para a direita até a seta (17)
apontar para os 45°.

20.07
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® Aperte ligeiramente o punho de sujei¢do (9).

® Coloque o suporte angular (C) entre a bancada
da serra (1) e o disco de serra (4).
Se o angulo n&o perfizer exactamente 45 °, este
pode ser reajustado por meio do parafuso
limitador (19) (ver a esse respeito o ponto
andlogo 7.2.1.)
Atencao! Antes de iniciar a serragem devera
sempre fixar o angulo seleccionado,
apertando o punho de sujeicao (9).

7.3. Ajustar a cunha para separar
(fig. 3/7)

Atengao! Desligue a ficha da rede eléctrica.
Regule o disco de serra (4) para a profundidade
de corte max., coloque-o na posigao de 0° e
imobilize-o.

Desmonte o resguardo do disco de serra
(ver7.1.).

® Retire o elemento de insergéo (6) (ver 7.4).
Desaperte ambos os parafusos de cabega
sextavada interior (20).

7.3.1. Ajustar para cortes maximos (fig. 7/8)

® Desloque a cunha para separar (5) para cima
até a distancia entre a bancada da serra (1) e o
rebordo superior da cunha para separar (5)
perfazer cerca de 10 cm.
A distancia entre o disco de serra (4) e a cunha
para separar (5) deve perfazer 3-5 mm.

® Volte a apertar ambos os parafusos de cabeca
sextavada interior (20) e monte o elemento de
insergao (6).

7.3.2. Ajustar para cortes ocultos (fig. 7/8)

Baixe a cunha para separar (5) até a sua ponta
se encontrar 2 mm sob a ponta de dente mais
alta.

® Também neste caso, a distancia entre a cunha
para separar (5) e o disco de serra (4) tem que
perfazer 3-5 mm. (ver fig. 8).

® Volte a apertar ambos os parafusos de cabe¢a
sextavada interior (20) e monte o elemento de
insercéo (6).
Atencao ! Apds a execucgao do corte oculto, o
resguardo deve voltar a ser montado.

® Se decidir manter a cunha para separar na
posicao inferior, ndo se esqueca de que a altura
do corte fica reduzida para aprox. 65 mm.

o O ajuste da cunha para separar tem que ser
verificado sempre que o disco de serra for
substituido.
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7.4 Substituir o elemento de insercao
(fig. 7a)

® O elemento de insergé@o tem que ser substituido
para evitar um elevado risco de ferimentos caso
apresente desgaste ou esteja danificado.

® Retire o resguardo do disco de serra (2).

® Remova os 6 parafusos de cabega escareada
(34).

® Retire por cima o elemento de insergéo (6).

® A montagem do novo elemento de insergéo é
executada pela ordem inversa

neue ET!! 20.07

7.5. Substituir o disco de serra (fig. 9)

® Atencao! Desligue a ficha da rede eléctrica.

® Regule o disco de serra (4) para a profundidade
de corte max..

® Retire o resguardo do disco de serra (2)

(ver7.1.).

Remova o elemento de insergao (6) (7.4.).

Retire a cunha para separar (5) (ver 7.3.).

Bloqueie o flange exterior (28) com a chave de

pinos (29) e desaperte o parafuso de cabega

sextavada com a chave de bocas (30) no

sentido de rotagdo do disco de serra (4)

(atencao: rosca a esquerda).

® Regule o disco de serra (4) para a profundidade
de corte minima para o poder retirar mais
facilmente.

® Retire o disco de serra (4) do flange interior e
puxe para cima.

® Limpe os flanges do disco de serra
cuidadosamente antes de montar o novo disco
de serra.

® Coloque e fixe o novo disco de serra pela ordem
inversa.
Atencao! Respeite o sentido de rotagao, a
inclinacao de corte dos dentes deve coincidir
com o sentido de rotag&o, ou seja, tem que
apontar para a frente (ver seta no resguardo do
disco de serra)

® Volte a montar e ajustar a cunha para separar
(5) e o resguardo do disco de serra (2) (ver 7.3.,
7.1).

o Verifique a operacionalidade dos dispositivos de
protecgdo antes de voltar a trabalhar com a
serra.

8.0. Operacao

8.1. Interruptor para ligar/desligar
(fig. 10)

® Levante o botao de travamento (a).

® Abraa cobertura (b).
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® Pode ligar a serra, carregando no botdo verde
L14(C).

® Prima o botdo vermelho ,0“ (d) para voltar a
desligar a serra.

® A cobertura (b) pode ser fechada e protegida
por um cadeado (e) para que ndo se possa ligar
a serra. (Seguranga para criangas)

8.2. Profundidade de corte (fig. 4)

® Pode regular o disco de serra (4) para a
profundidade de corte desejada, rodando a
manivela (8).

No sentido inverso ao dos ponteiros do relégio:
maior profundidade de corte

No sentido dos ponteiros do relégio:
menor profundidade de corte

8.3. Guia paralela

8.3.1. Altura da guia (fig. 11 - 14)

® A guia paralela (7) incluida no fornecimento
dispde de duas superficies de guia de alturas
diferentes.

® Consoante a espessura dos materiais a cortar,
deve utilizar a barra de encosto (25) de acordo
com a fig. 11 para material espesso e conforme
a fig. 12 para material fino.

® Afim de mudar a barra de encosto (25) para a
superficie de guia mais baixa tem que
desapertar os dois parafusos serrilhados (26)
por forma a soltar a barra de encosto (25) do
suporte (24).

® Retire ambos os parafusos serrilhados (26)
através da ranhura (27) na barra de encosto
(25) e volte a coloca-los na outra ranhura (31).

® Volte a montar a barra de encosto (25) no
suporte (24).

® A mudanca para a superficie de guia alta deve
ocorrer de forma analoga.

8.3.2. Largura de corte (fig. 11)
Deve usar a guia paralela (7) no corte
longitudinal de pegas de madeira.

® A guia paralela (7) pode ser montada de ambos
os lados da bancada da serra (1).

® A guia paralela (7) tem que ser introduzida, de
fora, na ranhura de guia (22) da bancada da
serra (1).

® Modo de utilizagao do lado esquerdo
- A guia paralela (7) pode ser regulada para a
medida desejada mediante a escala (23) na
bancada da serra (1).
- Para tal, a face esquerda do suporte (24) tem
que ser ajustada para a medida desejada na
escala (23).
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- A guia paralela (7) é fixada nessa posi¢cdo
rodando o parafuso com punho estrelado (12)
para a direita. (Ver fig. 10)

® O ajuste deve ser executado de forma anéloga
do lado direito.

8.3.3. Ajustar o comprimento da guia (fig. 11/15)

® A barra de encosto (25) pode ser deslocada no
sentido longitudinal para evitar que a peca a
cortar emperre.

® Regra empirica: a extremidade traseira da guia
toca numa linha imaginaria que comega
aproximadamente no centro do disco de serra e
se prolonga para trds a um angulo de 45°.

® Ajuste a largura de corte necesséria
- desaperte os parafusos serrilhados (26) e
avance a barra de encosto (25) até alcangar a
linha imaginaria de 45°.
- volte a apertar os parafusos serrilhados (26).

8.4. Guia transversal (fig. 16)

® Retire a guia transversal (14) do apoio e
introduza-a na ranhura (a) da bancada da serra
).

® Desaperte o parafuso serrilhado (32).

® Rode a guia transversal (14) até a seta (33)
apontar para o angulo desejado.

® Volte a apertar o parafuso serrilhado (32).

® No corte de pegas com grandes dimensbes, a
guia transversal (14) pode ser prolongada com a
barra de encosto (25) da guia paralela (7) (fig.
13).
Atencao!!

® Nao aproxime a barra de encosto (25)
demasiado ao disco de serra.

® A distancia entre a barra de encosto (25) e o
disco de serra (4) deve perfazer aprox. 2 cm.

8.5. Ajustar o angulo (fig. 4)

® Soltar o punho de sujeigao (9).

@ Gire o volante (8) para a direita até o ponteiro
(17) indicar para o angulo desejado da escala
(d).

® Aperte bem o punho de sujeigao (9).

9.0. Funcionamento

Atencao!!

® Recomendamos que execute sempre um corte
de ensaio apés um novo ajuste, a fim de
verificar as medidas ajustadas.

® Depois de ligar a serra, espere até o disco de
serra atingir o nimero de rotagées maximo
antes de efectuar o corte.
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9.1. Executar cortes longitudinais (fig. 17)

Neste caso, a pega é cortada no sentido longitudinal.

Uma das faces da pega é pressionada contra a guia

paralela (7) enquanto o lado plano se encontra sobre

a bancada da serra (1).

O resguardo do disco de serra (2) deve ser sempre

baixado sobre a pega.

Durante o corte longitudinal, a posi¢ao de trabalho

nunca devera coincidir com a orientagao do corte.

® Ajuste a guia paralela (7) de acordo com a altura
da peca e a largura desejada. (Ver 8.3.)

® Ligue a serra.

® Coloque as maos com os dedos juntos sobre a
peca e desloque a mesma, ao longo da guia
paralela (7), para o disco de serra (4).

® A peca deve ser orientada lateralmente com a
mao esquerda apenas até a face dianteira do
resguardo.

® Desloque a pega sempre até ao final da cunha
para separar (5).

® As aparas devem permanecer na bancada da
serra (1) até o disco de serra (4) estar de novo
imobilizado.

® Evite a queda de pegas longas no final do
processo de corte (p. ex. mediante um suporte
de desenrolamento, etc.)

® Tenha cuidado nas incisdes!

9.1.2. Cortar pecas estreitas (fig. 18)

® Os cortes longitudinais de pegas com uma
largura inferior a 120 mm nao podem ser nunca
executados sem o auxilio de um pau para
empurrar.
O pau para empurrar faz parte do material
fornecido.
Substitua imediatamente o pau para
empurrar se este estiver gasto ou danificado.

9.1.3. Cortar pegas muito estreitas, para L 30 mm

® Os cortes longitudinais de pegas muito estreitas
com uma largura de 30 mm ou inferior exigem
forgosamente o uso de um empurrador.

® Nesse caso convém optar pela superficie de
guia mais baixa da guia paralela.

® O empurrador ndo esta incluido no material
fornecido!
(Pode ser adquirido nas casas especializadas)
Substitua os empurradores atempadamente.
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9.1.4. Executar serragens ocultas (fig. 20)

O resguardo do disco de serra amovivel e o ajuste
continuo da altura do corte de 0-76 mm permitem a
execugao de cortes ocultos e de ranhuras.

Retire o resguardo do disco de serra (2) (ver
7.1)

Ajuste a cunha para separar (5) para cortes
ocultos (ver 7.3.2.).

Ajuste a profundidade de corte desejada (8.2.).
Monte a guia paralela (7) do lado direito do
disco de serra, ajustando-a para a largura
necessaria. (8.3.)

Desloque a pega para o disco de serra (4).
Certifique-se de que a peca se encontra bem
assente na bancada da serra (1).

A sequéncia do corte deve ser executada de
forma a que as ripas cortadas caiam do lado
esquerdo do disco de serra circular para nao
emperrarem entre o encosto e o disco de serra.
(Perigo de rechago)

O resguardo do disco de serra (2) tem que ser
montado imediatamente depois de concluido o
processo de corte.

9.1.5. Executar cortes inclinados (fig. 21)

9.2
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Por norma, os cortes inclinados sao efectuados
com a guia paralela (7).

Ajuste o disco de serra (4) para o angulo
desejado. (Ver 8.5.)

Ajuste a guia paralela (7) de acordo com a
largura e a altura da peca.

Execute o corte em conformidade com a largura
da pega (ver 9.1.2. € 9.1.3.).

. Executar cortes transversais

(fig. 22)

Introduza a guia transversal (14) numa das duas
ranhuras (a) da bancada da serra (1) e ajuste-a
para o angulo desejado. (ver 8.4.)

Se, além disso, o disco de serra (4) for
inclinada, utilize a ranhura que nao deixe a sua
méo e a guia transversal entrar em contacto
com o resguardo do disco de serra.

Utilize eventualmente a barra de encosto (25).
Pressione a pega com forga contra a guia
transversal (14).

Ligue a serra.

Empurre a guia transversal (14) e a pega em
direcgao ao disco de serra, a fim de executar o
corte.

Atencao:

Segure sempre na pega guiada e nunca na pega
livre que esta a ser cortada.
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Empurre sempre a guia transversal (14) até a
peca estar totalmente cortada.

Volte a desligar serra.

Retire as aparas apenas quando o disco de
serra estiver imobilizado.

10.0. Manutencao

Atencao! Desligue a ficha da rede eléctrica.
Remova regularmente o pé e a sujidade da
méquina. Convém limpar com uma escova fina
ou um pano.

Nao utilize produtos cdusticos para a limpeza
das pecas em plastico.

11.0. Encomendar pecas

sobressalentes

Inclua os seguintes dados na encomenda de pecas
sobressalentes:

Modelo do aparelho

Numero de referéncia do aparelho
Numero de identificagao do aparelho
Numero da pega sobressalente necesséria
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1. Beskrivning (bild 1/2)
1. Sagbord
2. Skydd for sagklinga
3. Skjutkapp
4. Séagklinga
5. Spaltkil

6. Bordsinlagg

7. Parallellanslag

8. Handratt

9. Spérrhandtag

10. Stativ

11. Till-/frankopplare

12. Stjarnskruv

13. Spansugslang

14. Tvéranslag

15. Vingmutter

16. Utsugningsadapter
21. Skruv

. Leveransomfattning

Bordcirkelsag
Hardmetallsagklinga
Parallellanslag
Tvéranslag
Skjutkapp
Frontnyckel
Gaffelnyckel

000000 N

3. Andamalsenlig anvéndning

Bordcirkelsag TKS 250 anvands for langs- och
tvarsagning (endast med vinkelanslag) av alla typer
av tra allt efter maskinstorlek. Rundvirke far inte

sagas.

Maskinen far endast anvéndas i
overer a med dndama
anvéandning.

Alla andra anvandningar som stracker sig darutover
ar inte &ndamalsenliga. Tillverkaren &r inte ansvarig
for personskador eller materiella skador som kan
hérledas till ej &ndamalsenlig anvandning, utan
anvandaren / &garen bar det fulla ansvaret.

Endast sagklingor lampliga fér maskinen far
anvandas (HM- eller CV-sagklingor). Allt slags HSS-
sagklingor eller kapskivor far inte anvandas.
Andamalsenlig anvandning innebér dven att
sékerhetsanvisningarna beaktas samt att
monterings- och driftinstruktionerna i
bruksanvisningen iakttas.

Personer, som betjanar och underhaller maskinen
maste vara fortrogna med maskinerna och de maste
ha fatt information om méjliga risker.

004 7:34 Uhr Seite 49

Aven de tillampliga olycksfallsforebyggande
bestdmmelserna ska foljas noggrant. .

Ovriga allménna regler inom de arbetsmedicinska
och sakrerhetstekniska omradena ska beaktas.

Vid en andring pa maskinen bortfaller tillverkarens
ansvar helt inklusive hans ansvar for skador som kan
uppsta pa grund av andringen.

Trots andamalsenlig anvandning kan sarskilda
resterande riskfaktorer inte uteslutas helt. Beroende
péa maskinens konstruktion och sammansattning kan
féljande faror uppsta:

® Beroring av sagklingan utanfor det tackta
sagomradet.

@ Grepp i den roterande sagklingan (skarskador).

® Rekyler fran arbetsstycket och delar av
arbetsstycket vid felaktig hantering.

® Brott pa sagklingan.

@ Utslungning av defekta hardmetalldelar pa
sagklingan.

® Horselskador om ett hérselskydd inte anvands.

@ Halsofarlig emission av trddamm vid anvéndning
i slutna utrymmen.

4. Viktiga anvisningar

Las igenom bruksanvisningen noggrant och beakta
anvisningarna i den. Anvand bruksanvisningen for att
informera Er om maskinen, rétt anvandning samt
sékerhetsanvisningarna.

A Sékerhetsanvisningar

@ Varning! Vid anvandning av elverktyg maste
grundlaggande sakerhetsatgarder tilltas for att
utesluta risk fér brand, elektriska stétar eller
personskador.

® Beakta alla dessa anvisningar fére och
under arbetet vid sagen.

@ Forvara dessa sékerhetsanvisningar pa en séker
plats.

o Drag ut natkontakten vid alla instéllnings- och
underhallsarbeten.

® Ge sékerhetsanvisningarna till alla personer som

arbeter vid maskinen.

Anvand inte sagen for att sdga bréannved.

Rundvirke far inte tvarsagas.

@ Varning! Risk for skador pa hander och fingrar
genom den roterande sagklingan.

® Maskinen har utrustats med en sékerhetsbrytare
(11) som skydd mot atertillkoppling efter ett
stromavbrott.
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Kontrollera fore idrifttagandet om spanningen pa
maskinens typskylt dverenstdammer med
natspanningen.

Sakerstall, om en forlangningsledning maste
anvéndas, att den har ett tillrackligt tvarsnittet for
sagens stromuttag. Minsta tvarsnitt 1 mmz2.
Anvand endast kabeltrumman i utrullat tillstand.
Bér inte sagen i natkabeln.

Kontrollera natanslutningsledningen (9). Anvénd
inte en defekt eller skadad anslutningsledning.
Anvéand inte kabeln till att dra ut stickkontakten ur
uttaget. Skydda kabeln mot varme, olja och
vassa kanter.

Utsatt inte sagen for regn och anvand den inte i
fuktig eller vat omgivning.

Se till att belysningen &r god.

Séga inte i narheten av brannbara vatskor eller
gaser.

Bér lampliga arbetsklader! En roterande
sagklinga kan gripa tag i vida klader eller
smycken.

Bér harnat om du har langt har.

Undvik onormala kroppsstallningar.
Betjaningspersonalen ska vara minst 18 ar,
ungdomar i utbildning minst 16 ar, dock endast
under uppsyn.

Hall barnen borta fran en maskin som ar ansluten
till elnatet.

L&t inga andra personer, sarskilt barn, beréra
verktyget eller natkabeln. Se till att dessa
personer inte befinner sig vid arbetsplatsen.
Varken traavfall eller omliggande delar far ligga
inom arbetsomradet.

Distrahera inte personer som arbetar med
maskinen.

lakttag motorns och sagklingans rotationsriktning.
Sagklingorna (4) far inte under nagra
omsténdigheter bromsas genom tryck mot sidan
nér sagens drivning har frankopplats.

Montera endast vélslipade sagklingor (4) utan
sprickor och deformeringar.

Anvand inte cirkelsagklingor (4) av héglegerat
specialstal (HSS-stal).

Endast verktyg som uppfyller kraven i prEN 847-
1:1996 far anvandas pa maskinen.

Byt omedelbart ut defekta sagklingor.

Anvénd endast sagklingor som uppfyller
specifikationerna i denna bruksanvisning.

Den rérliga skyddkapan (2) far inte klammas fast
i Oppet tillstand.

Maskinens sakerhetsanordningar (2, 5) far inte
demonteras eller séttas ur funktion.

Spaltkilen (5) ar en viktig skyddsanordning som
for arbetsstycket och férhindrar en stangning av
snittfogen efter sagklingan och en rekyl hos
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arbetsstycket. Var uppméarksam péa spaltkilens
tjocklek. Spaltkilen far inte vara tunnare &an
séagklingan och inte tjockare &n snittfogens bredd.
Sagklingans tackhuv (2) ska sénkas ned éver
arbetsstycket under allt arbete.

Vid langsskarning av smala arbetsstycken ska en
skjutképp (3) anvandas (bredd under 120 mm).
Vid tillsdgning av smala trédelar méaste
parallellanslaget spannas fast pa sagklingans
hogra sida.

OBS! Ursagningar far inte géras med denna sag.
Saga inte arbetsstycken som ar for sma for att
sékert kunna hallas i handen.

Arbetsstallningen skall alltid vara pa sidan av
sagklingan.

Belasta inte maskinen sa mycket att den stoppas.
Tryck alltid arbetsstycket fast mot arbetsplattan
).

Se till att sdgklingans kuggkrans inte fattar tag i
avsagade trastycken och slungar ivag dem.

Tag inte bort I6sa splitter, span eller fastklamda
trastycken nar sagklingan roterar.

Frankoppla maskinen nér stérningar ska
atgardas eller nar fastklamda trastycken ska tas
bort - Drag ur natkontakten -.

Byt ut bordsinlaggen (6) nar spaltkilen ar
demonterand - Drag ut natkontakten -.
Omstélining, samt instéllnings-, matnings- och
rengdringsarbeten far endast genomféras nar
motorn &r frankopplad. - Drag ut natkontakten -.
Kontrollera innan maskinen tilllkopplas att nycklar
och instéllningsverktyg har tagits bort.
Frankoppla maskinen och drag ur nétkontakten
innan arbetsplatsen lamnas.

Naér reparationer och underhall har avslutats
maste alla skydds- och sékerhetsutrustningar
omedelbart monteras pa nytt.

Tillverkarens sékerhets-, arbets- och
underhallsanvisningar samt matten som anges i
Tekniska data maste foljas.

De tillampliga olycksfallsférebyggande
bestdmmelserna och dvriga, allmént erkanda
sékerhetstekniska regler maste beaktas.

Beakta markbladet fran yrkesorganisationen (i
Tyskland VBG 7).

Anslut dammutsutningsutrustningen vid alla
arbeten.

Anvand sagen endast med en lamplig
utsugningsanordning eller en vanligt
férekommande industridammsugare, for att
undvika skador fran sagavfall som kastas ut fran
sagklingan.
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5. Tekniska data

Vaxelstromsmotor 230 V50 Hz

Effekt P 1500 W

Tomgangsvarvtal ng 4000 min-1

Hardmetallsagklinga @250 x D 30xQ3,2mm

Antal tande 36

Bordsstorlek 625 x 463 mm

Saghojd max. 76 mm / 90°
63 mm / 45°

Héjdinstéllning

steglos 0 - 76 mm

Lutbart bord

steglds 0° - 45°

Suganslutning

@36 mm

Drift Tomgang
Ljudtrycksniva LPA 105,0 dB(A) 93,0 dB(A)
Ljudeffektsniva LWA 114,6 dB(A) 102,6 dB(A)

"Angivna vérden ar emissionsvarden och behéver
darmed inte vara sikra arbetsplatsvarden. Aven om
det finns en korrelation mellan emissions- och
imissionsnivaer ar det inte mojligt att darav tillforlitligt
avleda om ytterligare forsiktighetsatgarder erfordras
eller inte. Bland de faktorer som kan paverka
imissionsnivan pa arbetsplatsen ingar tillkopplingens
langd, typen av arbetslokal, andra bullerkallor osv., t
ex antalet maskiner och andra omkringliggande
férlopp. Tillférlitliga arbetsplatsvarden kan aven
variera fran land till land. Denna information bér dock
méjliggéra for anvandaren att battre uppskatta
farorna och riskerna.

® Den intermittenta driften (S3) betyder att
avkylningsperioder maste laggas in under
driftens gang. Uppehallet skall vara s& pass
lange att maskinen inte varms upp till en otillaten
hog temperatur, varvid motorn inte langre kan
kylas ned till rumstemperatur under uppehallet.
Belastnings- och uppehallstid tillsammans
betecknas som arbetstid. Denna uppgar enligt
normen till 10 min, dvs. vid inkoppling av S3 50
% ar 5 min belastningstid och 5 min uppehallstid.

6. Fore idrifttagandet

Packa upp cirkelsagen och kontrollera om den
har skadats i transporten.

o Fore idrifttagandet maste alla tdckningar och
sékerhetsutrustningar vara monterade pa ratt
sétt.

® Séagklingan ska kunna Iopa fritt.

® Se upp for externa partiklar som t ex spikar eller
skruvar osv i bearbetat tré.

® Sékerstall, innan till-/frinkopplingsknappen
mandvreras, att sagklingan &r ratt monterad och
att de rérliga delarna inte kérvar.

® Sakerstall, innan maskinen ansluts, att
uppgifterna pa typskylten och natdata stammer
overens.
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7. Montering

Obs! Dra alltid ut stickkontakten infér under-
halls-, ombyggnads- och monteringsarbeten pa
cirkelsagen.

7.1 Montera / demontera skydd fér
sagklinga (bild 3)

® Lagg fram skyddet for sagklingan (2) och lossa
pa vingmuttern (15).

® Satt skyddet (2) pa spaltkniven (5) sa att

skruven (21) passar in i spaltkilens (5) skara (a).

® Skjut skyddet (2) framat och dra &t vingmuttern
(15).

® Fast spansugslangen (13) vid
utsugningsadaptern (16) pa maskinens baksida
och vid skyddets (2) utsugningsror.

® Anslut en l&amplig spansug till
utsugningsadapterns (16) utgang (b) (bild 2).

® Demontera i omvand ordningsféljd.

Obs!

Innan du kan sdga maste skyddet for sagklingan

(2) sénkas ned till virket.

7.2 Stélla in anslag for sagvinkel
(bild 4)

® Obs! Dra ut stickkontakten
@ Stallin sagklingan (4) pa max. sagdjup (se 8.2)
® Lossa pa sparrhandtaget (9).

7.2.1 0°-anslag (bild 4/5)

® Vrid handratten (8) at vanster tills pilen (17) star
pa 0°.

o Dra at sparrhandtaget (9) latt.

® Léagg in vinkeln (a) mellan sagbordet (1) och
sagklingan (4).

® Om vinkeln inte ar exakt 90° s& kan
anslagsskruven (18) justeras in med en inbuss-
nyckel (b) tills vinkeln uppgar till exakt 90°.

@ Eventuellt maste sparrhandtaget (9) lossas pa
nytt om sagklingan ska svangas ytterligare mot
vénster.

7.2.2 45°-anslag (bild 4/6)

® Vrid handratten (8) at héger tills pilen (17) star
pa 45°.

o Dra at sparrhandtaget (9) latt.

® Léagg in vinkeln (c) mellan s&gbordet (1) och
sagklingan (4).

® Om vinkeln inte ar exakt 45° s& kan denna

justeras in med anslagsskruven (19) (jamfér med

7.2.1)

52

004

7:34 Uhr Seite 52

Obs! Innan du kan borja sdga maste du fixera det
valda vinkellaget med spéarrhandtaget (9).

7.3 Stélla in spaltkniv (bild 3/7)

7.3.

™
w

Obs! Dra ut stickkontakten

Stéll in sagklingan (4) pa max. ségdjup, for till 0°
lage och spérra darefter.

Demontera skyddet for sagklingan (se 7.1)

Ta ut sagplattan (6) (se 7.4)

Lossa pa de bada inbuss-skruvarna (20).

1 Stélla in for maximal sagning (bild 7/8)
Skjut spaltkniven (5) uppat tills avstandet mellan
séagbordet (1) och spaltknivens (5) ovankant
uppgar till ca 10 cm.

Avstandet mellan sagklingan (4) och spaltkniven
(5) méaste vara 3-5 mm.

Dra &t de bada inbuss-skruvarna (20) pa nytt
och montera sagplattan (6).

.2 Stalla in for dold sagning (bild 7/8)

Skjut spaltkniven (5) sa langt nedat tills dess
spets ligger 2 mm under sagklingans 6versta
tand.

Aven i detta fall maste avstandet mellan
spaltkniven (5) och sagklingan (4) uppga till 3-5
mm (se bild 8).

Dra at de bada inbuss-skruvarna (20) pa nytt
och montera sagplattan (6).

Obs! Efter dold sagning méaste skyddskapan
monteras fast pa nytt.

Om du later spaltkniven vara kvar i det undre
laget s& maste du beakta att saghojden
darigenom férringas till ca 65 mm.

Kontrollera spaltknivens installning varje gang
som sagklingan har bytts ut.

7.4 Byta ut sagplatta (bild 7a)

Byt ut sagpattan om den ar sliten eller defekt
eftersom det annars finns risk fér personskador.
Demontera skyddet for sagklingan (2).
Avléagsna 6 st. skruvar med forsankt huvud (34).
Lyft upp den slitna sagplattan (6).

Montera den nya sagplattan i omvand
ordningsféljd.

7.5 Byta sagklinga (bild 9)

Obs! Dra ut stickkontakten

Stall in sagklingan (4) pa max. sagdjup.
Demontera skyddet for sagklingan (2) (se 7.1).
Avlagsna sagplattan (6) (7.4).

Avlagsna spaltkniven (5) (se 7.3).

Spérra ytterflansen (28) med frontnyckeln (29)
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och skruva ut sexkantskruven med gaffelnyckeln
(30) i sagklingans (4) rotationsriktning (Obs!
Vénstergénga).

Stall in sagklingan (4) pa minimalt sagdjup for att
lattare kunna ta ut den.

Ta av sagklingan (4) fran innerflansen och dra
den uppat.

Rengdr sagklingans flans noggrant innan du
monterar den nya sagklingan.

Sétt in den nya sagklingan i omvénd
ordningsfoljd och dra déarefter at.

Obs! Beakta rotationsriktningen, dvs. tandernas
séagvinkel maste befinna sig i rotationsriktningen,
dvs. framat (se pil pa skyddet for sagklingan).
Atermontera spaltkniven (5) och skyddet for
sagklingan (2) och stall darefter in (se 7.3, 7.1).
Funktionskontrollera skyddsanordningarna innan
du anvander sagen pa nytt.

8.0 Betjaning
8.1 Strombrytare (bild 10)

Skjut lasknappen (a) uppat.

Fall upp locket (b).

Tryck in den gréna knappen ,1“ (c) for att koppla
in sagen.

Tryck in den réda knappen ,,0“ (d) for att koppla
ifran sagen.

For att garantera att sdgen inte kopplas in av
obehdriga personer, kan locket (b) stdngas och
lasas med ett hanglas (e) (barnséakring).

8.2 Sagdjup (bild 4)

Stall in sagklingan (4) pa dnskat sagdjup med
hjélp av veven (8).

Moturs: storre sagdjup

Medurs: mindre sagdjup

8.3 Parallellanslag
8.3.1 Anslagshéjd (bild 11 - 14)

Det medféljande parallellanslaget (7) har tva
styrningsytor med olika héjder.

Beroende pa virkets tjocklek maste anslagslisten
(25) anvandas for tjockt material enl. bild 11, och
for tunt material enl. bild 12.

Innan anslagslisten (25) kan stéllas pa den lagre
styrningshojden maste de bada raffelskruvarna
(26) lossas for att anslagslisten (25) ska kunna
tas av fran hallaren (24).

Ta ut de bada raffelskruvarna (26) genom
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skaran (27) i anslagslisten (25) och sétt in i den
andra skaran (31).

Atermontera anslagslisten (25) pa hallaren (24).
Stall om till den hogre styrningsytan pa samma
sétt.

8.3.2 Sagbredd (bild 11)

Anvand parallellanslaget (7) nar du sagar virke i
langdriktningen.

Parallellanslaget (7) kan monteras pa en av
sagbordets (1) bada sidor.

Skjut in parallellanslaget (7) i sagbordets (1)
styrskara (22).

Anvandning pé vénster sida

- Stall in parallellanslaget (7) till dnskat matt med
hjalp av skalan (23) pa sagbordet (1).

- Stall in hallarens (24) vanstra kant pa 6nskat
matt med hjalp av skalan (23).

- Vrid pa skruven med stjarnformat handtag (12)
at hoger for att fixera parallellanslaget (7) i detta
lage (se bild 10).

Gor instéllningen pa hoger sida pa samma sétt.

8.3.3 Stilla in anslagslangd (bild 11/15)

For att undvika att virket klams fast under
séagningen kan anslagslisten (25) forskjutas i
langdriktningen.

Tumregel: Listens bakre &nde vidrér en tankt
linje som bérjar vid sagklingans mitt och gar
bakat under 45° vinkel.

Stéll in erforderlig sagbredd

- Lossa pa raffelskruvarna (26) och skjut
anslagslisten (25) sa langt framat tills den tankta
45°-linjen berérs.

- Dra at raffelskruvarna (26) pa nytt.

8.4 Tvéaranslag (bild 16)

® Taut tvéranslaget (14) ur hallaren och skjut in
det i sagbordets (1) spar (a).

® Lossa pa raffelskruven (32).

® Vrid pa tvaranslaget (14) tills pilen (33) star pa
oOnskat vinkelmatt.

@ Dra at raffelskruven (32) pa nytt.

® Om storre arbetsstycken ska sagas kan
tvaranslaget (14) férlangas med
parallellanslagets (7) anslagslist (25) (bild 13).

Obs!

® Skjut inte anslagslisten (25) for langt mot
séagklingan.

® Avstandet mellan anslagslisten (25) och

séagklingan (4) ska uppga till ca 2 cm.
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8.5 Stélla in vinkel (bild 4)

® Lossa pa sparrhandtaget (9).

® Vrid handratten (8) at hoger tills visaren (17)
pekar pa avsett vinkelmétt pa skalan (a).

o Dra dérefter at sparrhandtaget (9) ordentligt.

9.0 Drift

Obs!

o Efter varje ny installning rekommenderar vi att
en provsagning genomférs for att kontrollera att
de instéllda matten stammer.

® Nar du har kopplat in sagen maste du vanta tills
ségen har natt sitt maximala varvtal innan du
kan bérja saga.

® Var forsiktig vid insagning!

9.1 Langssagning (bild 17)

Vid langssagning sagas arbetsstycket i sin

langdriktning.

Tryck en av arbetsstyckets kanter mot

parallellanslaget (7) medan den plana sidan ligger

emot sagbordet (1).

Skyddet for sagklingan (2) maste alltid sankas ned till

arbetsstycket.

Nar du genomfér langssagning far du aldrig sta i linje

med sagningens langdriktning.

e Stallin parallellanslaget (7) med hansyn till
arbetsstyckets héjd och énskade bredd (se 8.3).

e Koppla in sagen.

@ Hall handerna (med hela handflatan) pa
arbetsstycket och skjut det langs med
parallellanslaget (7) och vidare in i sagklingan

@ Styr sidan med vénster hand endast fram till
skyddskapans framkant

® Skjut alltid igenom arbetsstycket &nda fram till
spaltknivens (5) slut.

@ Lat sagningsavfallet ligga kvar pa sagbordet (1)
tills sagklingan (4) har stannat.

® Sakra langa arbetsstycken mot att vélta under
séagningen (t.ex. med ett rullbart stativ).

9.1.2 Saga smala arbetsstycken (bild 18)

Om arbetsstycken som &r smalare &n 120 mm
ska langssagas maste en skjutkapp tvunget
anvéndas.

En skjutképp ingar i leveransen. Byt omedelbart
ut skjutkdppen om den &r sliten eller skadad.
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9.1.3 Saga mycket smala arbetsstycken,
for L 30 mm

® Om mycket smala arbetsstycken (smalare an 30
mm) ska langssagas maste en skjut-tradel
tvunget anvandas.

® Virekommenderar att parallellanslagets lagre
styrningsyta anvands.

® Skjut-tradelen ingér inte i leveransen!
(Kan erhéllas i en specialbutik)
Byt ut slitna skjut-tradelar i tid.

9.1.4 Dold sagning (bild 20)

Tack vare det avtagbara skyddet fér sagklingan och
den steglésa installningen av saghdjden (0 - 76 mm)
kan dold sagning samt sparsagning utféras.

® Demontera skyddet for sagklingan (2) (se 7.1).

@ Stall in spaltkniven (5) for dold sagning (se
7.3.2).

® Stall in 6nskat sagdjup (8.2).

® Montera parallellanslaget (7) till hoger om
séagklingan och stall in pa erforderlig bredd (8.3).

® Skjut in arbetsstycket i sagklingan (4). Se till att
arbetsstycket ligger ordentligt pa sagbordet (1).

® Sagaisadan foljd att de avsagade listerna faller
bort till vénster om sagklingan. Pa sa sétt kan du
férhindra att dessa klams fast mellan anslaget
och sagklingan, vilket annars kan fororsaka
rekyler.

® Nar du har sagat fardigt maste skyddet for
séagklingan (2) omedelbart atermonteras.

9.1.5 Snedsagning (bild 21)

Parallellanslaget (7) maste alltid anvéndas vid

snedsagning.

@ Stallin sgklingan (4) pa 6nskat vinkelmatt (se
8.5.).

o Stallin parallellanslaget (7) med hénsyn till
arbetsstyckets bredd och héjd.

o Utfor sagningen pa lampligt satt med hansyn till
arbetsstyckets bredd (se 9.1.2 och 9.1.3)

9.2 Tvarsagning (bild 22)

® Skjut in tvaranslaget (14) i ett av de bada sparen
(a) pa sagbordet (1) och stall in pa 6nskat
vinkelmatt (se 8.4.). Om sagklingan dessutom
ska snedstéllas, maste du anvanda det spar
som innebér att din hand eller tvaranslaget inte
kommer i kontakt med skyddet for sagklingan.

Anvéand anslagslisten (25) vid behov.

Tryck arbetsstycket mot tvéranslaget (14).
Koppla in cirkelsagen.

Skjut tvéranslaget (14) och arbetsstycket mot
sagklingan for att utféra sagningen.
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Obs!

Hall alltid fast arbetsstycket som ska sagas till
istallet for delen som ska sagas av.

Skjut alltid tvéranslaget (14) &nda fram till hela
arbetsstycket har sagats igenom.

Koppla ifran sagen pa nytt.

Ta inte bort sagningsavfallet forran sagklingan
har stannat.

10.0 Underhall

Obs! Dra ut stickkontakten.

Maskinen méste rengdras fran damm och smuts
i regelbundna intervaller. Anvand helst en fin
borste eller en tygtrasa.

Anvéand inga aggressiva medel vid rengéring av
plastdelarna.

11.0 Reservdelsbestélining

Ange foljande uppgifter vid bestallning av

reservdelar:

® Maskintyp

® Maskinens artikelnummer

® Maskinens ID-nr.

® Reservdelsnumret fér reservdelen

55

55



Anl. TKS 250, neue ET!! 20.07

. Laitteen kuvaus:
Sahauspdyta
Teransuojus
Tyéntétanko
Sahanteré
Halkaisukiila
Poéydan aukko
Sivuvaste
késipyora
lukituskahva

10. Teline

11. Paalle-/pois-kytkin

12. Téhtikantaruuvi

13. imuletku

14. poikittaisvaste

15. siipimutteri

16. imusovitin

21. ruuvi

CEONDO A WD S -

. Toimituksen osat

poytapyodrosaha
kovametallivalmisteinen sahanteré
rinnakkaisvaste

poikittaisvaste

tydntétanko

reikakantaruuviavain

kiintoavain

00000 O®O® N

3. Kayttotarkoitus

Poytapyorésaha TKS 250 soveltuu pitkittais- ja
poikittaisleikkausten (vain poikittaisvasteella)
tekemiseen kaikenlaatuiseen puuhun, koneen koon
mukaisesti. Minkaanlaista pyéreaa puuta ei saa
leikata.

Jokainen muunlainen kéytté on
tarkoituksenvastainen. Valmistaja ei ole vastuussa
vaan kaytt4ja itse vastaa kaikista vaurioista ja
loukkaantumisista, jotka syntyvat
tarkoituksenvastaisen kayton seurauksena.

Vain koneeseen sopivia sahanteria (HM- tai CV-
sahanterid) saa kayttaa. Kaikenlaisten HSS-
sahanterien ja katkaisulaikkojen kaytto on kiellettya.
Mé&araystenmukaiseen kayttoon kuuluu myds seka
turvallisuusohjeiden etta asennus- ja kéyttéohjeiden
huomioon ottaminen.

Konetta kayttévien ja huoltavien henkildiden tulee
olla asianmukaisesti opastettuja, myds koskien
mahdollisia vaaratilanteita.

Liséksi on voimassaolevia tapaturmanehkaisy-
madrayksia noudatettava mité tarkimmin.

Muita ty6laéketieteen ja turvallisuustekniikan aluei-
den yleisia sédantoja on samoin noudatettava.
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Koneeseen tehdyt muutokset sulkevat valmistajan

vastuun tasté aiheutuvista vahingoista taysin pois.

Tarkoituksenmukaisesta kaytosta huolimatta tiettyja

riskitekijoité ei voi taysin valttaa. Koneen rakenteesta

ja asennuksesta johtuen seuraavat vaarat ovat

mahdollisia:

® sahanteran kosketus peittamattomalla
sahausalueella

® pyodrivaan sahanteraén tarttuminen
(leikkaushaava)

o tyokappaleiden ja tyokappaleiden osien
takapotku asiantuntemattoman kasittelyn vuoksi

® sahanterén rikkoutuminen

® sahanterén virheellisten kovametalliosien
sinkoilu

® kuulovauriot, ellei kayteta tarvittava kuulosuojaa

o terveydelle vahingollisia puupélypaastéja
kaytettdessé konetta suljetuissa tiloissa.

4. Tarkeita ohjeita

Lue kéyttéohje huolellisesti lapi ja noudata siina
annettuja ohjeita. Tutustu tdméan kayttdohjeen avulla
laitteeseen, sen oikeaan kayttoon seké tur-
vallisuusohjeisiin.

A Turvallisuusohjeet:

® Varoitus: Séhkotyokaluja kaytettdessa
perusturvallisuustoimenpiteitéd on noudatettava
tulipalon, sahkéiskun ja henkilévahinkojen
vélttamiseksi.

® Noudata kaikkia naitd mééarayksia ennen sahalla
tyoskentelya seka sen aikana.

® Sailytd nama turvallisuusméaéaraykset hyvin.

® Ennen kaikkia muutos-, puhdistus- ja saatétoita
on pistoke irroitettava séhkorasiasta.

® Selvita turvallisuusohjeet myds kaikille koneen

kera tyoskenteleville henkildille.

Ala kayta sahaa polttopuiden sahaukseen.

Pyo6ropuita ei saa sahata poikkisuuntaan.

Varoitus! Pyériva sahanterd merkitsee kasien ja

sormien loukkaaantumisvaaraa.

® Kone on varustettu turvakytkimella (11), joka
estda sen uudelleenkaynnistymisen
sahkokatkon jalkeen.

® Tarkista ennen kayttoonottoa, etta tyyppikilpeen
merkitty laitteen jannite vastaa verkkojannitetta.

@ Jos tarvitaan pidennysjohtoa, on tarkistettava,
ettd sen lapimitta on riittdvan suuri laitteen vir
ranottoa varten. Vahimmaislapimitta 1 mm?2.

o Kaapelikelan johtoa saa kayttaa vain kelalta
purettuna.

® Sahaa ei saa kantaa johdosta.



TKS 250, neue ET!!

Tarkasta verkkoliit: johto (9). Ala kéyta vir
heellista tai vahingoittunutta liitdntajohtoa.

Ala veda johdosta, kun irroitat pistokkeen
verkkopistorasiasta. Suojaa johtoa kuumuudelta,
oljylta ja teravilta reunoilta.

Sahaa ei saa jattaa alttiiksi sateelle eika sité tule
kayttaa kosteassa tai mérassa ymparistossa.
Huolehdi hyvasta valaistuksesta.

Ei saa kayttaa helposti syttyvien nesteiden tai
kaasujen laheisyydessa.

Kayté sopivia tydvaatteita! Valjat vaatteet tai
korut voivat tarttua pydrivaan sahanteréén.
Kayté hiusverkkoa, jos hiuksesi ovat pitkat.
Vaélta luonnottomia asentoja.

Kayttajan tulee olla vahintéin 18-vuotias, koulu
tettavat vahintéin 16-vuotiaita ja aina valvonnan
alaisia.

Pida lapset poissa verkkoonliitetyn laitteen
lahistolta.

Ala anna muiden henkildiden, erityisesti lasten,
paasta kasiksi tydkaluun tai verkkoliitantajoh-
toon. Pida heidét poissa tybalueelta.

Pida tydalue puhtaana puujatteista ja tyékalun
osista.

Koneen kanssa tydskentelevia henkil6ita ei saa
hairita.

Huomioi moottorin ja sahanterén pyériméasuunta.
Sahanterié (4) ei misséén tapauksessa saa jar
ruttaa painamalla niita sivuittain moottorin
pyséaytyksen jalkeen.

Kayté vain hyvin teroitettuja, ehjia ja muotonsa
sailyttaneita sahanteria (4).

Ei saa kayttaa runsasseostei pikaleikkaus
teraksestd (HSS-teréksestd) valmistettuja pyod
résahanteria (4).

Koneessa saa kayttaa vain standardin prEN
847-1:1996 mukaisia tyokaluja.

Virheelliset sahanterat (4) on vaihdettava heti
uusiin.

Ei saa kayttaa sahanterid, jotka eivat vastaa
tassa kayttdohjeessa annettuja tunnuskoodeja.
Liikkuvaa suojusta (2) ei saa kiliata paikalleen
avatussa asennossa.

Koneen turvalaitteita (2, 5) ei saa ottaa pois tai
estaa niitten kayttoa.

Halkaisukiila (5) on tarke& suojalaite, joka ohjaa
tyokappaletta ja estaa leikkauksen
sulkeutumisen sahanterén takana sekéa
tyokappaleen takaisintyontymisen. Tarkasta
halkaisukiilan paksuus. Kiila ei saa olla ohuempi
kuin sahanteran runko eik& paksumpi kuin sen
haritus.

Teransuojus (2) on laskettava joka tyon ajaksi
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tyokappaleen péaalle.

Kayta kapeiden puukappaleiden pitkittaisleik
kaukseen vélttdmatta aina tyéntotankoa (3)
(leveys alle 120 mm).

Kapeita puukappaleita sahattaessa on
sahanterén oikealla puolen oleva suuntaisvaste
kiristettava.

Huomio: Talla sahalla ei saa tehda
aukkoleikkauksia.

Ala leikkaa tyokappaleita, jotka ovat liian pienia
tukevasti kadessa pidettavéksi.

Tybasema aina sahanteran sivulla.

Konetta ei saa kuormittaa niin raskaasti, etté se
pyséhtyy.

Paina tyokappaletta aina lujasti poytalevya (1)
vasten.

Huolehdi siita, etté leikatut puupalat eivat joudu
sahan hammaskehraén ja sinkoudu pois.

Ala koskaan poista puusiruja, lastuja tai kiinni

iden poistoa tai kiinnijadaneiden puupalojen
poisottoa varten kone sammutetaan ja pistoke
irroitetaan verkosta.

Jos pdydén sahausaukko on repeillyt, on
poytélevy uusittava. - Irroita pistoke -

Suorita varustelu- seka s -, mittaus- ja
puhdistusty6t vain sammutettuasi koneen.

- Irroita pistoke -

Katso ennen kéynnistysta, ettd avaimet ja tydka
lut on poistettu.

Kun lahdet tydkohteesta, sammuta kone ja
irroita verkkopistoke.

Sahkoasennukset, korjaukset ja huoltotyét saa
suorittaa vain alan ammattimies.

Valmistajan turvallisuus-, ty6- ja huolto-ohjeita
seka teknisissé tiedoissa ilmoitettuja mittoja on
noudatettava.

Noudata myds asiaankuuluvia
tapaturmanestomaarayksia seka muita yleisesti
hyvéksyttyja turvallisuusohijeita.

Tarkista, ettd ammattikunnan vastaavia maa
rayksié (VBG 7) noudatetaan.

Liita joka tyossa polynimulaitteisto paalle.
Kayté sahaa vain tarkoitukseen sopivan
imulaitteiston tai markkinoilla olevan
teollisuusimulaitteen kera valttyaksesi
poissinkoavien sahausjatteiden aiheuttamilta
loukkaantumisilta.

57



Anl. TKS 250, neue ET!! 20.07
Kéytéa suojalaseja

Kéyta kuulosuojuksia

Kéyta polysuodatinta

c@on

Melunpéaéstoarvot

Kaytto Tyhjakaynti
Aanen painetaso LPA  105,0 dB(A) 93,0 dB(A)
Aanen tehotaso LWA  114,6 dB(A)  102,6 dB(A)

+Annetut arvot ovat paastéarvoja eivatka siksi aina
samalla esitd varmoja tydpaikka-arvoja. Vaikka
paasto- ja ottotasojen valilla on yhteys, ei tasté voida
varmuudella johtaa, ovatko lisdvarotoimet tarpeen
vaiko eivét. Kulloinkin tydpaikalla vallitsevaan
melunottotasoon vaikuttavia tekijéita ovat
vaikutuksen kesto, tyétilan ominaisuudet, muut
melunlahteet jne, kuten esim. koneiden ja muiden
lahistélla suoritettavien tdiden lukumaara. Luotettavat
tydpaikka-arvot voivat samoin vaihdella maasta
toiseen. Tamén informaation tarkoitus on antaa
kayttajalle mahdollisuus arvioida vaarannusaste ja
riskit tarkemmin.“
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5. Tekniset tiedot

Vaihtovirtamoottori 230V 50Hz
Teho P 1500 W
Tyhjakayntikierrosluku no 4000 min-!

Kovametallivalmisteinen

sahantera @ 250 x @30 x @ 3,2 mm
Sahanhammasmaara 36
Poydan koko 625 x 463 mm
Leikkuukorkeus maksimi 76 mm / 90°

63 mm / 45°

Korkeuden saato portaaton 0-76 mm

Poyta kallistettava portaaton 0° - 45°

Imuliittyma 3 36 mm

o Taukokayttd (S3) merkitsee sité, etta kayton
aikana on pidettava jaahdytystaukoja. Taukojen
kestoaika on valittu niin, etta kone ei paase
kuumenemaan liikkaa, mutta moottori ei
myoskaan jaahdy huoneenlampdén asti.
Kuormitus- ja taukoaikojen kokonaissummaa
nimitetdén kayttoajaksi. Tama kestaa yleensa 10
minuuttia, ts. koneen kdydessa S3 50%-kaytolla
tasta on 5 minuuttia kuormitusaikaa ja 5
minuuttia taukoaikaa.

Ennen kaytté6nottoa

Poytapyorosaha puretaan pakkauksesta ja
tarkistetaan mahdollisten kuljetusvahinkojen
varalta.

® Ennen kayttéonottoa on kaikki suojukset ja
turvalaitteet asennettava mééaraysten
mukaisesti.

® Sahanteran on voitava py6rid vapaasti.

@ Jos puuta on jo tydstetty, varo vieraita osia kuten
esim. nauloja ja ruuveja.

® Ennen kaynnistyskytkimen toimentamista taytyy
tarkistaa, ettd sahanteré on asennettu oikein ja
kaikki liikkuvat osat kulkevat helposti.

@ Tarkista ennen koneen liittdmisté verkkoon, etta
tyyppikilven tiedot vastaavat kaytettya
verkkojannitetta.
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7. Asennus

Huomio! Ennen pyc¢

ahan kaikkia huolto-,

muutos- ja asennustéitd vahvavirtapistoke on

a ulos pistor

7.1 Sahanterdnsuojuksen asennus /
purkaminen (kuva 3)

® Sahanteransuojus (2) otetaan kateen ja
siipimutteri (15) irrotetaan.

® Sahanteransuojus (2) asetetaan halkaisukiilalle
(5) siten, etta ruuvi (21) sopii halkaisukiilan (5)
uurteeseen (a).

® Sahanteransuojusta (2) tydnnetaan eteenpéin ja
siipimutteria (15) kiristetaan.

® Imuletku (13) kiinnitetdan laitteen takasivulla
sijaitsevaan imusovittimeen (16) ja
sahanteransuojuksen (2) imuliitantaan.

® Imusovittimen (16) loppuosaan (b) on liitettava
sopiva imulaite. (kuva 2)

® Purkaminen tapahtuu péinvastaisessa
jarjestyksessa.

Huomio!

Ennenkuin aloitatte sahaamisen
sahanteransuojusta (2) on laskettava
sahatavaran ylle.

7.2

. Leikkuukulman vasteen saato
(kuva 4)

Huomio! Vahvavirtapistoke on vedettava ulos
pistorasiasta.

Sahantera (4) saédetdan maks.
leikkuusyyvyydelle. (kts. 8.2)

Lukituskahva (9) irrotetaan.

7.2.1. 0°-vaste (kuva 4/5)

Kasipyoraa (8) likutetaan vasemmalle kunnes
nuoli (17) nayttas 0°.

Lukituskahvaa (9) kiristetaan kevyesti.

Kulma (a) asetetaan sahauspéydan (1) ja
sahanterén (4) valiin.

Mikali kulma ei ole tarkalleen 90° on
kuusiokoloavainta (b) kayttamalla mahdollista
siirtda vasteruuvia (18), kunnes kulma on
tarkalleen 90°.

Mahdollisesti lukituskahvaa (9) voidaan irrottaa
uudestaan, jotta sahanteraéa pystytdan
kallistamaan viela vahan vasemmalle.

7.2.2. 45°-vaste (kuva 4/6)

Kasipyoraa (8) liikutetaan oikealle kunnes nuoli
(17) nayttaa 45°.
Lukituskahvaa (9) kiristetdén kevyesti.
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Kulma (C) asetetaan sahauspdydan (1) ja
sahanterén (4) valiin.

Mikali kulma ei ole tarkalleen 45° tata voi
vasteruuvin (19) avulla tarkistaa jalkeenpain (kts.
vastaavasti 7.2.1.)

valittu kul nto

on aina varmistettava kiristamalla lukituskahvaa

(9)-

7.3. Halkaisukiilan sdato (kuvat 3/7)

Huomio! Vahvavirtapistoke on vedettéva ulos
pistorasiasta.

Sahantera (4) saadetdan maks.
leikkuusyyvyydelle, asetetaan 0°-asentoon ja
lukitaan.

Sahanterénsuojus puretaan (kts. 7.1.).
Poydan aukko (6) nostetaan ulos (kts. 7.4.).
Kummatkin kuusiokoloruuvit (20) irrotetaan.

7.3.1. Maksimaalisten leikkuiden saato

(kuvat 7/ 8)
Halkaisukiilaa (5) tydnnetéén yléspain, kunnes
sahauspoydan (1) ja halkaisukiilan (5) ylareunan
valinen etéisyys on n. 10 cm.
Sahanterén (4) ja halkaisukiilan (5) etéisyyden
on oltava 3-5 mm.
Kummatkin kuusiokoloruuvit (20) kiristetdan
uudestaan ja pdydan aukko (6) asennetaan
paikoilleen.

7.3.2. Kohdakkaisleikkuiden saato (kuvat 7 / 8)

Halkaisukiilaa (5) tydnnetéén niin paljon
alaspéin, kunnes halkaisukiilan kérki on 2 mm
ylimmén sahanteranhampaan alapuolella.
Halkaisukiilan (5) ja sahanterén (4) etaisyyden
on taas oltava 3-5 mm (kts. kuva 8).
Kummatkin kuusiokoloruuvit (20) kiristetaan
uudestaan ja pdydén aukko (6) asennetaan
paikoilleen.

Huomio! Kohdakkaisleikkuun suorittamisen
jalkeen suojuskupu on taas asennettava
paikoilleen.

Mikali jatatte halkaisukiilan alempaan asentoon,
on otettava huomioon, etté leikkuukorkeus
supistuu n. 65 millimetriin.

Halkaisukiilan asentoa on tarkistettava jokaisen
sahanteranvaihdon jélkeen.

7.4 Péydan aukon vaihto (kuva 7a)

Kulumisen tai vahingoittumisen seurauksena
pdydan aukkoa on vaihdettava uuteen, muuten
vahingoittumisvaara on suuri.
Sahanterénsuojus (2) otetaan pois.

6 kpl. uppokantaruuvia (34) otetaan myés pois.
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® Kulunut pdydan aukko (6) nostetaan ylos.
® Uuden pdydan aukon asennus tapahtuu
painvastaisessa jarjestyksessa.
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7.5. Sahanteran vaihto (kuva 9)

o Huomio! Vahvavirtapistoke on vedettava ulos

pistorasiasta.

Sahantera (4) saadetaan

maksimileikkuusyyvyydelle.

Sahanterénsuojus (2) otetaan pois (kts. 7.1.).

Poydan aukko (6) nostetaan ulos (kts. 7.4.).

Halkaisukiila (5) otetaan pois (kts. 7.3.).

Ulkolaippa (28) kiinnitetdan

reikékantaruuviavaimella (29) ja kuusioruuvi

nostetaan ulos kiintoavaimella (30) sahanterén

(4) liikkeen suuntaan (huomio: vasenkierre).

® Sahantera (4) saadetaan
minimileikkuusyyvyydelle, jotta sen poistaminen
helpottuisi.

® Sahantera (4) otetaan pois sisélaipasta ja
vedetaan ylos.

® Sahanteranlaippaa on puhdistettava
perusteellisesti ennen uuden sahanteréan
asentamista.

® Uusi sahantera asennetaan paikoilleen
painvastaisessa jarjestyksessa ja kiristetaan.
Huomio! Ottakaa huomioon likkeen suunta,
hampaiden leikkuuviisteen on naytettava liikkeen
suuntaan, eli eteenpéin (kts.
sahanterénsuojuksen nuolta).

o Halkaisukiila (5) seké sahanteransuojus (2)
asennetaan taas ja sééadetaan (kts. 7.3., 7.1.).

® Ennenkuin taas otatte sahan tyokayttoon,
suojalaitteiden toimivuutta on tarkistettava.

8.0 Kayttd

8.1. Kytkin paélle / pois paalta
(kuva 10)

® Lukitusnuppi (a) tydnnetéén ylos.

® Kansi (b) nostetaan.

® Vihreatd néppéinta ,1“ (C) painamalla saha

voidaan kytkeé paalle.

® Saha kytketéén taas pois p&élta painamalla
punaista nappéinté ,0“ (d).

@ Jotta sahaa ei voi kytkea péaélle luvattomasti,
voidaan kantta (b) sulkea ja turvata riippulukon
(e) avulla. (turvatoimenpide lapsia varten)

8.2. Leikkuusyvyys (kuva 4)

® Kasikampia (8) pyédrittdmalla sahantera (4) on
saadettavissa toivotulle leikkuusyvyydelle.

suurempi leikkuusyvyys

pienempi leikkuusyvyys
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8.3. Rinnakkaisvaste

8.3.1 Vasteen korkeus (kuvat 11-14)

® Toimitukseen kuuluvaan rinnakkaisvasteeseen
(7) kuuluu kaksi eri korkuista ohjauspintaa.

® Sahattavien materiaalien paksuudesta riippuen
on kaytettava vastekiskoa (25) kuvan 11
mukaan paksua materiaalia varten ja kuvan 12
mukaan ohutta materiaalia varten.

® Vastekiskon (25) siirtoa varten alemmalle
ohjauspinnalle molemmat pyélletyt ruuvit (26) on
irrotettava, jotta vastekiskoa (25) voi irrottaa
pidikkeesté (24).

o Kummatkin pyélletyt ruuvit (26) on otettava ulos
vastekiskossa (25) olevan raon (27) kautta ja
taas sijoitettava toiseen rakoon (31).

® Vastekisko (25) asennetaan taas pidikkeeseen
(24).

@ Siirto korkealle ohjauspinnalle on suoritettava
vastaavasti.

8.3.2. Leikkuuleveys (kuva 11)

® Puuosien pitkittéisleikkaukseen on kaytettava
rinnakkaisvastetta (7).

® Rinnakkaisvasteen (7) voi asentaa
sahauspdydén (1) kummallekin puolelle.

® Rinnakkaisvaste (7) on tyoénnettavéa ulkopuolelta
sahauspdydéan (1) ohjausrakoon (22).

o Kaytté vasemmalla puolella
- Sahauspdydén (1) asteikon (23) avulla voitte
asettaa rinnakkaisvasteen (7) toivomanne mitan
mukaisesti.
- Pidikkeen (24) vasen reuna on asteikolla (23)
asetettava toivomanne mitan kohdalle.
- Tahtikantaruuvia (12) oikeaan suuntaan
kiertdmalla rinnakkaisvaste (7) lukkiutuu tdhan
kohtaan.

o Oikeanpuoleista kayttoa varten asentaminen
suoritetaan vastaavasti.

8.3.3. Vasteen pituuden asettaminen (kuvat 11/15)

® Jotta leikkuutavara ei joutuisi puristukseen,
vastekiskoa (25) voi liikuttaa pituussuuntaan.

o Nyrkkisaanto: Vasteen takapaate kohtaa
ajatellun viivan, joka alkaa noin sahanteran
keskelta ja kulkee alle 45° taaksepain.

® Asetatte tarvittavan leikkuuleveyden
- Pyalletyt ruuvit (26) irrotetaan ja vastekiskoa
(25) siirretaén niin paljon eteenpain, kunnes
ajateltua 45° viivaa kosketetaan.
- Pyalletyt ruuvit (26) kiristetéén taas.
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8.4 Poikittaisvaste (kuva 16)

® Poikittaisvaste (14) otetaan pidikkeesté ja
tyonnetaan sahauspoydéan (1) uurteeseen (a).

® Pyalletty ruuvi (32) irrotetaan.

® Poikittaisvastetta (14) kierretdan, kunnes nuoli
(33) nayttaa toivottua kulmamittaa.

@ Pyallettya ruuvia (32) kiristetaan taas.

® Suurempia tydkappaleosia sahattaessa
poikittaisvastetta (14) voi pidentaa
rinnakkai teen (7) v lla (25) (kuva
13).

Huomio!!

® Vastekiskoa (25) ei saa tyontaa liian pitkélle
sahanterén suuntaan.

® Vastekiskon (25) ja sahanterén (4) etéisyyden
tulisi olla noin 2 cm.

8.5 Kulmamitan asettaminen (kuva 4)

® Lukituskahva (9) irrotetaan.

® Kasipyoraa (8) tyonnetaan oikealle, kunnes
osoitin (17) nayttaa toivottua kulmamittaa
asteikolla (a).

® Lukituskahvaa (9) kiristetaan hyvin.

9.0 Kayttd

Huomio!!

® Jokaisen uuden asettamisen jalkeen
suosittelemme koeleikkuuta, jotta voitte tarkistaa
ettd asetetut mitat pitavéat paikkansa.

® Kaynnistettyénne sahan Teidéan on ensin
odotettava, etté sahantera on saavuttanut
maksimikierrosluvun ennenkuin suoritatte
leikkuun.

® Olkaa varuillanne siséénleikkuun yhteydessal

9.1. Pitkittdissahausten suorittaminen

(kuva 17)

Tydkappale sahataanlapi pitkittaissuuntaan.
Tydkappaleen reunaa painetaan rinnakkaisvastetta
(7) vastaan, littea sivu sahauspoytaa (1) vasten.
Sahanteransuojus (2) on aina laskettava
tybkappaleeseen asti.

Tydasento pitkittdissahauksessa ei koskaan saa olla
sahauksen kulun suuntainen.

Rinnakkaisvaste (7) asetetaan tyokappaleen
korkeuden ja toivotun leveyden mukaan.
(kts. 8.3.)

Saha kaynnistetaan.

Kédet asetetaan tasaisesti sormet kiinni
toisissaan tyokappaleelle ja tybkappaletta
tydnnetaan rinnakkaisvastetta (7) pitkin
sahanteraan (4).
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@ Sivuuttainen ohjaus vasemmalla kadella vain
suojuskuvun etureunalle asti.

o Tydkappaletta tydnnetaan lapi aina
halkaisukiilan (5) loppupéétyyn asti.

® Sahausjate jaa sahauspéydalle (1) kunnes
sahanteré (4) taas on vapaassa asennossa.

o Pitkat tydkappaleet on turvattava kallistumista

vastaan sahauksen loppuvaiheessa (esim.
puolaltapurkamisteline jne.).

9.1.2. Kapeiden ty6kappaleiden sahaaminen

(kuva 18)
Alle 120 mm leveiden tyokappaleiden
pitkittdissahaukset on ehdottomasti suoritettava
tydntétangon avulla.
Tyoéntotanko kuuluu toimitukseen.
Kulunut tai vaurioitunut tyéntétanko on
pikaisesti vaihdettava.

9.1.3. Erittain kapeiden tyokappaleiden

sahaaminen, pituudelle 30 mm
Erittain kapeiden tydkappaleiden (enintdan 30
mm leveat) pitkittaissahaukset on ehdottomasti
suoritettava tyéntdpuun avulla.
Rinnakkaisvasteen alempaa ohjauspintaa
suositellaan siihen kéayttoon.
yoéntdépuu ei kuulu toimitukseen!
(Voi ostaa hyvasté alan erikoisliikkeestéa.)
Kulunut tyéntdpuu on ajoissa vaihdettava
uuteen.

9.1.4. Kohdakkaisleikkuiden suorittaminen

(kuva 20)

Poistettavan sahanterénsuojuksen ja portaattomasti
sé&édettavan sahauskorkeuden 0-76 mm ansiosta
kohdakkais- ja uurreleikkuut ovat mahdollisia.

Sahanteransuojus (2) otetaan pois (kts. 7.1.).
Halkaisukiila (5) saadetaéan kohdakkaisleikkuuta
varten (kts. 7.3.2.).

Toivottu leikkuusyvyys saadetéén (8.2.).
Rinnakkaisvaste (7) asennetaan sahanteréan (4)
oikealle puolelle ja sdadetaan tarvittavalle
leveydelle (8.3.).

Tyokappale tyénnetaan sahanterdan (4).
Kiinnittakaa huomiota siihen, etta tydkappale on
tukevasti sahauspoydalla (1).

Sahausjérjestys on valittava siten, ettd sahatut
listat putoavat pydrésahanterédn vasemmalle
puolelle vasteen ja sahanteran vélisen
puristuksen valttamiseksi (takaiskuvaara).
Sahauksen jalkeen sahanteransuojus (2) on
pikaisesti taas asennettava paikoilleen.
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9.1.5. Vinon poikki 1 suorit
(kuva 21)

® Vinot poikkisahaukset suoritetaan periaatteessa
rinnakkaisvastetta (7) kayttamalla.

® Sahantera (4) sédédetaan toivotun kulmamitan
mukaan. (kts. 8.5.)

® Rinnakkaisvaste (7) sédédetaan tyokappaleen
leveyden ja korkeuden mukaan.

® Sahaus suoritetaan tyokappaleen leveyden
mukaisesti (kts. 9.1.2. ja 9.1.3.).

9.2. Poikkisahauksen suorittaminen

(kuva 22)

o Poikittaisvaste (14) tydnnetaan toiseen
sahauspoydan (1) uurteista (a) ja sdadetaan
toivotun kulmamitan mukaan. (kts. 8.4.) Mikali
sahanteraa (4) liséksi tulisi saataa viistoon,
silloin on kaytettava uurretta, joka estaa
kattanne ja poikittaisvastetta joutumasta
kosketuksiin sahanteransuojuksen kanssa

® Mahdollisesti tulee kéyttaa vastekiskoa (25).

® Tydkappaletta on painettava tiukasti
poikittaisvastetta (14) vastaan.

® Saha kaynnistetaan.

® Sahausta varten poikittaisvaste (14) ja
tydkappale tydnnetdan sahanteran suuntaan.

° ]

aina ohjatusta tydkappaleesta tiukasti
kiinni, ei koskaan vapaasta tydkappaleesta, jota
sahataan poikki.

o Poikittaisvastetta (14) pitaa aina tyontaa niin
paljon eteenpdin, kunnes tydkappale on sahattu
kokonaan poikki.

® Saha kytketaan taas pois. Sahausjate poistetaan
vasta sitten kun sahantera on vapaassa
asennossa.

10.0. Huolto

® Huomio: Vahvavirtapistoke on vedettavéa
pistorasiasta.

® Kone on saanndllisesti puhdistettava polysté ja
liasta. Puhdistus tapahtuu parhaiten hienolla
harjalla tai rievulla.

o Alkaa kayttako sydvyttavia aineita muovin
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11.0. Varaosatilaus
Varaosatilauksen tulee sisaltdd seuraavat tiedot:

o Laitteen tyyppi

® Laitteen tuotenumero

® Laitteen tunnusnumero

@ Tarvittavan varaosan varaosanumero.
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1. Beskrivelse av apparatet

Sagbord
Sagbladbeskyttelse
Skyvestokk
Sagblad

Spaltekile
Bordinnlegg
Parallellanslag
Handhjul
Fastspenningshandtak
Stativ

Pa-, avbryter

12 Stjernegrepskrue
13 Avsugslange

14 Tverranslag

15 Vingemutter

16 Avsugadapter

21 Skrue

©ON®O U WN =

- o

. Inkludert i leveringen

Bordsirkelsag
Sagblad av hardmetall
Parallellanslag
Tverranslag
Skyvestokk
Fronthulingkkel
Fastngkkel

0000 OO® N

3. Bruk i henhold til formélene

Bordsirkelsagen TKS 250 brukes til lengde- og
skrasaging (kun med tverranslag) av alle typer tre,
avhengig av maskinens storrelse. Rundtemmer av
enhver art ma ikke skjeeres.

Maskinen ma utelukkende brukes i henhold til
formalet.

Enhver bruk som gar ut over dette er ikke i henhold
til bestemmelsene. Brukeren/betjeneren selv, og ikke
produsenten, er ansvarlig for defekter eller skader av
enhver art som matte resultere av dette. Det ma kun
brukes sagblader som er egnet for maskinen (HM-
eller CV-sagblader). Bruk av HSS-sagblader og
deleskiver av enhver art er forbudt.

En annen bestanddel av bruken i henhold til
formalene er oppfelgingen bade av
sikkerhetshenvisninger, av monteringsveiledningen
og av driftshenvisninger i bruksanvisningen.
Personer som betjener og vedlikeholder maskinen,
ma veere fortrolige med denne og ma veere
underrettet angaende mulige farer.

| tillegg mé de gjeldende forskrifter for
ulykkesforhindring neyaktig overholdes.
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Ytterligere generelle regler vedr. arbeidsmedisinske

og sikkerhetstekniske omrader ma observeres.

Forandringer pa maskinen og derav resulterende

skader utelukker totalt produsentens ansvar.

Til tross for bruk i henhold til bestemmelsene, kan

bestemte risikofaktorer ikke fullstendig utelukkes.

Folgende risikoer kan oppsta som folge av

maskinens konstruksjon og montering:

® Beroring av sagbladet i et ikke skjermet
sagomrade.

e Griping inn i det lopende sagbladet (kuttsar).

o Tilbakeslag av arbeidsstykker eller deler av
arbeidsstykker ved ufagmessig handtering.

® Brudd pa sagblader.

o Utkasting av sagbladers odelagte
hardmetalldeler.

® Horselskader nar det nedvendige horselsvern
ikke brukes.

® Helseskadelige emisjoner av trestov ved bruk i
lukkede rom.

Viktige henvisninger

Vennligst les naye gjennom bruksanvisningen og
legg merke til oppgitte henvisninger. Bli fortrolig med
apparatet, dets riktige bruk og sikkerhets-
henvisningene ved hjelp av bruksanvisningen.

A Sikkerhetshenvisninger

® Advarsel: Nar elektroverktoy brukes, méa de
grunnleggende sikkerhetsforholdsreglene folges
for & utelukke fare for brann, elektrisk stot og
personskader.

® Ta hensyn til alle disse henvisningene for og
under arbeidet med sagen

® Ta godt vare pa disse sikkerhetshenvisningene.

® Trekk ut nettkontakten ved alle typer innstillings-
og vedlikeholdsarbeider.

o Utdel sikkerhetshenvisningene til alle personer
som arbeider med maskinen.

® Bruk ikke maskinen til saging av peisved.

® Avsta fra skrasaging av rundtemmer.

o Forsiktig! Det bestar fare for skader pa
hendene og fingrene som falge av det roterende
sagbladet.

® Maskinen er utstyrt med en sikkerhetsbryter (11)
mot gjenstart etter spenningsfall.

@ Kontrollér at spenningen som er oppgitt pa
apparatets typeskilt stemmer overens med
nettspenningen for idriftsetting.
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Dersom en forlengringskabel er nedvendig, serg
for at dennes diameter er tilstrekkelig for sagens
stromopptak. Minste diameter er 1 mm2.
Kabeltrommelen ma kun brukes i utrullet tilstand.
Bruk ikke nettkabelen for & baere sagen.
Kontroller nettforbindelsesledningen (9). Bruk
ikke defekte eller adelagte forbindelsesledninger.
Bruk ikke kabelen til & dra stopselet ut av stikk-
kontakten.

Beskytt kabelen mot varme, olje og skarpe
kanter.

Utsett ikke sagen for regn, og bruk ikke maskinen
i fuktige og vate omgivelser.

Sarg for god belysning.

Det ma ikke sages i neerheten av brennbare
vaesker eller gasser.

Bruk egnede arbeidsklaer. Det roterende
sagbladet kan ta fatt i vide kleer eller smykker.
Bruk et harnett om De har langt har.

nnga en unormal kroppsstilling.

Personen som betjener maskinen ma vaere minst
18 &r gammel. Personer i utdannelse ma minst
veere 16 &r gamle og sta under oppsyn.

Barn ma holdes unna apparatet dersom nettet er
tilkoblet.

La ikke andre personer, spesielt barn, berare
verktoyet eller nettkabelen. Hold dem borte fra
arbeidsplassen.

Hold arbeidsplassen fri for treavfall og
omkringliggende deler.

Personer som arbeider pa maskinen mé ikke
forstyrres.

Legg merke til maskinens og sagbladets
dreieretning.

Etter at drevet er slatt av ma sagbladene (4)
under ingen omstendighet bremses ned ved &
trykke mot sidene.

Bygg inn utelukkende sagblader (4) som er
skarpe, uten sprekkdannelser og som ikke er
deformerte.

Bruk ikke sirkelsagblader (4) av hoylegert
hurtigarbeidsstal (HSS-stal).

Til maskinen ma det kun brukes verktey som er i
overensstemmelse med prEN 847-1:1996.
Defekte sagblader (4) mé ayeblikkelig byttes ut.
Bruk ikke sagblader som ikke er i samsvar med
spesifikasjoner som er oppgitt i foreliggende
bruksanvisning.

Den bevegelige beskyttelseshetten (2) mé ikke
klemmes fast i apen tilstand.

Maskinens sikkerhetsinnretninger (2, 5) ma ikke
demonteres eller gjores ubrukelig.

Spaltekilen (5) er en viktig beskyttelsesinnretning
som styrer arbeidsstykket og som forhindrer
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snittfugens lukking bak sagbladet og
arbeidsstykkets tilbakeslaing. Legg merke til
paltekilens tykkelse. Sy 1 ma ikke veere
tynnere enn sagbladets kropp, og ikke tykkere
enn dennes snittfugebredde.
Tildekkingslokket (2) ma senkes ned pa
arbeidsstykket ved enhver arbeidsprosess.
Ved lengdeskjeering av smale arbeidsstykker ma
det alltid brukes en skyvestokk (3) (bredde
mindre enn 120 mm).
Det ma ikke skjeeres arbeidsstykker som er for
sma til & holde dem trygt i handen.
Ved tilsaging av smale trestykker ma parallell-
anslaget vaere fastspennt pa hayre siden av
sagbladet.
OBS: Innsettingssnitt skal ikke sages med denne
sagen.
Arbeidsstillingen er alltid til side for sagbladet.
Belast ikke maskinen s& hardt at den stanser.
Trykk alltid arbeidsstykket fast mot arbeids-
platen (1).
Sorg for at avkuttede trestykker ikke gripes av
sagbladets tannkrans og derved slenges vekk.
Fjern aldri lostsittende splinter, spon eller
fastsittende trestykker ved lopende sagblader.
Sla av maskinen ved utbedring av forstyrrelser
eller ved fierning av fastsittende trestykker. -
Trekk ut nettkontakten -
Bordinnlegget (6) fornyes ved utslatt sagspalte. -
Trekk ut nettkontakten -
Omstillinger, innstillings- male- og
rengjeringsarbeider ma kun gjennomfores ved
avslatt motor. - Trekk ut nettkontakten -
Kontrollér far maskinen slas pa at nekler og
innstillingsverktay er fiernet.
Sla av motoren og trekk ut nettkontakten nar
arbeidsplassen forlates.
Alle beskyttelses- og sikkerhetsinnretninger ma
straks monteres pé nytt etter avsluttede
reparasjoner og vedlikeholdsarbeider.
Produsentens sikkerhets-, arbeids- og
vedlikeholdshenvisninger, samt dimensjonene
som er oppgitt i de tekniske data, ma overholdes.
De angjeldende ulykkesforhindringsforskriftene
og de gvrige, generelt anerkjente
sikkerhetstekniske reglene ma folges.
Observér merkeheftene til yrkesbransjeforbundet
(VBG 7).
Stevavsugingsinnretningen ma tilkobles ved
ethvert arbeide.
Sagen skal kun brukes med et egnet opp-
sugingssystem eller en industristevsuger som er
vanlig i handelen.
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Bruk beskyttelsesbriller
Bruk hgrselsvern

@
&

Bruk stovbeskyttelse

Stoyemisjonsverdier

Drift Tomgang
Lydtrykkniva LPA 105,0dB (A) 93,0dB (A)
Lydytelsesniva LWA  114,6 db (A)  102,6 dB (A)

,De oppgitte verdiene er emisjonsverdier og ma
herved ikke ngdvendigvis ogsa veere sikre
arbeidsplassverdier. Selv om det finnes
sammenheng mellom emisjons- og immisjonsnivaet,
kan det ikke brukes som et pélitelig utgangspunkt for
nadvendigheten for flere forsiktighetstiltak. Faktorer
som kan influere det momentane immisjonsnivaet
som finnes pa arbeidsplassen inneholder
innvirkningenes varighet, arbeidsrommets saerpreg,
andre stoykilder osv., hhv. maskinenes antall og
andre prosesser som finner sted i naerheten.
Pélitelige arbeidsplassverdier kan ogsa variere fra ett
land til et annet. Denne informasjonen tilsikter &
hjelpe brukeren & foreta en bedre vurdering av farer
og risiko.”
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5. Tekniske data

Vekselstramsmotor 230V 50 Hz

Effekt P 1500 Watt

Turtall ubelastet ng 4000 min-!

Hardmetallsagblad @250 x @30 x D 3,2mm

Antall tenner 36

Borddimensjoner 625 x 463 mm

Sagehoyde, maks. 76 mm / 90°
63 mm / 45°

trinnlgs 0 - 76 mm
trinnlost 0° - 45°
@36 mm

Hoydejustering
Bord, svingbart
Avsugtilkopling

@ Hovis sagen stanser (S3), betyr det at det under
driften ogsa mé tas avkjglingspauser.
Pausen skal vare sa lenge at det ikke skjer en
overoppheting av maskinen, men den skal
ikke kjoles ned til romtemperatur under
pausetiden. Belastnings- og pausetid betegner
man sammen for spillevarighet. Denne er etter
normen 10 min., det betyr at ved en igang-
settingsvarighet pa S3 50 %, er 5 min.
belastningstid og 5 min. pausetid.

For idriftsetting

Pakk ut bordkretssagen og kontroller den for
eventuelle transportskader.

® Forigangsetting ma alle deksler og
sikkerhetsinnretninger veere riktig montert .

® Sagbladet ma kjore fritt.

® Ved arbeid med forhandsbearbeidet treverk ma
det legges merke til fremmediegemer som f.eks.
spikre eller skruer osv.

® For pa-/avbryteren betjenes ma man forsikre seg
om at sagbladet er riktig montert og at bevegelige
deler gar lett rundt.

® For maskinen kobles til m& man forsikre seg om
at typeskiltets data stemmer overens med
nettdata.
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7. Montering

OBS! Nettstopslet ma trekkes ut for alle
vedlikeholds- omstillings- og
monteringsarbeider péa sirkelsagen.
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7.1 Montering / demontering av
sagbladbeskyttelsen (fig. 3)

® Tasagbladsbeskyttelsen (2) i handen og lasne
vingemutteren (15).

@ Sett sagbladbeskyttelsen (2) pa spaltekniven (5)
slik at skruen (21) passer inn i slissen (a) i
spaltekniven (5).

® Skyv sagbladbeskyttelsen (2) fram og stram
vingemutteren (15).

@ Festavsugslangen (13) pa avsugadapteren (16)
pé baksiden av maskinen og pa avsugstussen til
sagbladbeskyttelsen (2).

® Pa avsugadapterens (16) utgang (b) skal det
tilkoples et egnet avsugsanlegg (fig. 2).

o Demonteringen skjer i motsatt rekkefalge.

OBS!

Sagbladbeskyttelsen (2) ma senkes ned pa
arbeidsstykket som skal sages for man starter
sagingen.

7.2. Innstilling av anslag for
skjaerevinkel (fig. 4)

e OBS! Trekk ut nettstopslet

® Innstill sagbladet (4) pa maks. skjeeredybde (se
8.2).

® Losne fastspenningshandtaket (9).

7.2.1 0°-anslag (fig. 4/5)

® Drei handhjulet (8) mot venstre til pilen (17)
peker mot 0° grader.

@ Stram fastspenningshandtaket (9) litt.

® Legg vinkelen (a) an mellom sagbordet (1) og
sagbladet (4).

® Huvis vinkelen ikke er noyaktig 90°, s& kan man
regulere stoppeskruen (18) ved hjelp av en
sekskantngkkel helt til vinkelen er nayaktig 90°.

@ Eventuelt ma man lgsne fastspenningshandtaket
(9) pa nytt for & kunne svinge sagbladet litt
lenger mot venstre.

7.2.2 45°-anslag (fig. 4/6)

@ Drei handhijulet (8) mot hoyre til pilen (17) peker
mot 45° grader.

® Stram fastspenningshandtaket (9) litt.

® Legg vinkelen (C) an mellom sagbordet (1) og
sagbladet (4).
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® Huvis vinkelen ikke er noyaktig 45°, kan dette
justeres ved hjelp av stoppeskruen (19) (se i
denne forbindelse 7.2.1.).

OBS! Den valgte vinkelstillingen ma alltid sikres

ved at fastspenningshéndtaket (9) str

forsvarlig for man starter sagingen.

7.3 Innstilling av spaltekniven (fig. 3/7)

® OBS! Trekk ut nettstopslet

® Innstill sagbladet (4) pa maks. skjeeredybde, sett
det i 0°-stilling og las det.

Demonter sagbladbeskyttelsen (se 7.1.).

Ta ut bordinnlegget (6) (se 7.4.).

Losne de to sekskantskruene (20).

7.3.1. Innstilling for maksimale snitt (fig. 7/8)

® Skyv spaltekniven (5) opp, helt til avstanden
mellom sagbordet (1) og overkanten av
spaltekniven (5) er ca. 10 cm.

® Avstanden mellom sagbladet (4) og spaltekniven
(5) mé veere 3 - 5 mm.

® Skru de to sekskantskruene (20) fast igjen og
monter bordinnlegget (6).

7.3.2. Innstilling for skjulte snitt (fig. 7/8)

Skyv spaltekniven (5) ned til spissen av
spaltekniven er 2 mm under den gverste
sagtannspissen.

® Avstanden mellom spaltekniven (5) og
sagbladet (4) ma derimot vaere 3 - 5 mm
(se fig. 8).

@ Skru de to sekskantskruene (20) fast igjen og
monter bordinnlegget (6).

OBS! Nar man har utfert et skjult snitt, ma
beskyttelsesdekslet monteres igjen.

@ Hvis du har senket spaltekniven ned til nederste
posisjon, ma du vaere oppmerksom pa at
skjeerehoyden i sa fall reduseres til ca. 65 mm.

@ Innstillingen av spaltekniven ma kontrolleres
etter hvert sagbladskift.

7.4. Utskiftning av bordinnlegget
(fig. 7a)

® Ved slitasje eller skader ma bordinnlegget
skiftes ut, i motsatt fall er det starre fare for
personskader.

Ta av sagbladbeskyttelsen (2).

Fjern de 6 senkehodeskruene (34).

Ta det utslitte bordinnlegget (6) opp og ut.
Monteringen av nytt bordinnlegg skjer i motsatt
rekkefolge.



Anl.

TKS 250, neue ET!! 20.07

7.5. Utskiftning av sagblad (fig. 9)

OBS! Trekk ut nettstopslet

Innstill sagbladet (4) p4 maks. skjeeredybde, sett
det i 0°-stilling og l&s det.

Demonter sagbladbeskyttelsen (se 7.1.).

Ta ut bordinnlegget (6) (se 7.4.).

Fjern spaltekniven (5) (se 7.3.)

Sperr ytterflensen (28) med fronthullngkkelen
(29) og ta ut sekskantskruen i sagbladets (4)
rotasjonsretning med fastnekkelen (30) (OBS:
venstregjenger).

Innstill sagbladet (4) p&4 minimal skjeeredybde,
slik at det blir lettere & ta det ut.

Ta sagbladet (4) av fra innerflensen og trekk det
opp og ut.

Rengjor sagbladflensene grundig for montering
av nytt sagblad.

Sett inn det nye sagbladet i motsatt rekkefalge
og gjor det fast.

OBS! Veer oppmerksom pa sagbladets
rotasjonsretning. Tennenes skra skjeerekant ma
vende i sirkulasjonsretningen, dvs. framover (se
pilen pa sagbladbeskyttelsen).

Monter spaltekniven (5) og sagbladbeskyttelsen
(2) igien og innstill (se 7.3., 7.1.).

Kontroller at beskyttelsesanordningene fungerer
slik de skal, for du begynner & arbeide med
sagen igjen.

8.0. Betjening
8.1. PA/AV-bryter (fig. 10)

Skyv laseknappen (a) opp.

Vipp opp dekslet (b).

Sagen startes ved at man trykker den grenne
tasten ,1“ (C).

For & stanse sagen igjen ma man trykke den
rade tasten , 0 (d).

For a forhindre at sagen blir tatt i bruk av
uvedkommende, kan man stenge dekslet (b) og
lase det med hengelas (e) (barnelas).

8.2. Skjaerdybde (fig. 4)

Ved & dreie pa handhjulet (8) kan sagbladet (4)
innstilles pa onsket skjeeredybde.

Mot urviseren: storre skjaerdybde

Med urviseren: mindre skjeeredybde

8.3. Parallellanslag
8.3.1. Anslagshoyde (fig. 11 - 14)

Parallellanslaget (7) som fulgte med i leveringen
er utstyrt med to ledeflater av ulik hayde.
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Alt etter tykkelsen pa de materialer som skal
skjeeres, ma man bruke anslagsskinne (25) i
samsvar med fig. 11 for tykt materiale eller i
samsvar med fig. 12 for tynt materiale.

For & omstille anslagsskinnen (25) til nederste
ledeflate m& man lgsne de to riflede skruene
(26), slik at anslagsskinnen (25) kan lesnes fra
holderen (24).

Ta de to riflede skruene (26) ut gjennom den
ene slissen (27) i anslagsskinnen (25) og sett
dem inn igjen i den andre slissen (31).

Monter anslagsskinnen (25) pa holderen (24)
igjen.

Omstillingen til overste anslagsskinne méa
utfares analogt med dette.

8.3.2. Skjeerebredde (fig. 11)

Under langsgaende skjeering av tredeler ma
man bruke parallellanslaget (7).
Parallellanslaget (7) kan monteres pa begge
sider av sagbordet (1).

Parallellanslaget (7) ma fores inn i ledeslissen
(22) pa sagbordet (1) fra utsiden.

Bruk pa venstre side

- Ved hjelp av skalaen (23) pa sagbordet (1)

kan parallellanslaget (7) innstilles pa det
onskede malet.

- | denne forbindelse ma venstre kant av
holderen (24) innstilles pa det onskede malet pa
skalaen (23).

- Ved & dreie stjernegrepsskruen (12) mot hoyre
spennes parallellanslaget (7) fast i denne
posisjonen.

Ved bruk av hayre side ma innstillingen utfores
analogt med dette.

8.3.3. Innstilling av anslagslengde (fig. 11/15)

Anslagsskinnen (25) kan forskyves i
lengderetningen med tanke pé & unnga
klemming av arbeidsstykket som skal sages.
Tommelfingerregel: Bakre ende av anslaget
stoter mot en tenkt linje som begynner ca. ved
midten av sagbladet og gar med 45° vinkel
bakover.

Innstill nadvendig skjeerebredde

- Losne de riflede skruene (26) og skyv
anslagsskinnen (25) s& langt framover at den
bergrer den tenkte 45° linjen.

- Skru de riflede skruene (26) fast igjen.

8.4. Tverranslag (fig. 16)

Ta tverranslaget (14) ut av holderen og skyv det
inn i sporet (a) pa sagbordet (1).
Lasne den riflede skruen (32).
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@ Drei tverranslaget (14) til pilen (33) peker mot
det onskede vinkelmalet.

® Skru den riflede skruen (32) fast igjen.

@ Nar man sager storre arbeidsstykkedeler, kan
tverranslaget (14) forlenges med anslagsskinnen
(25) til parallellanslaget (7) (fig. 13).

oBSs!!

® Anslagsskinnen (25) mé ikke skyves for langt
mot sagbladet.

® Avstanden mellom anslagsskinnen (25) og
sagbladet (4) bor veere ca. 2 cm.

neue ET!! 20.07

8.5. Innstilling av vinkel (fig. 4)

® Losne fastspenningshandtaket (9).

® Skyv handhijulet (8) til viseren (17) peker mot det
onskede vinkelmalet pa skalaen (d).

® Skru fastspenningshandtaket (9) forsvarlig fast.

9.0. Drift

0oBS!

® Vianbefaler at det utfores en prevesaging for
kontroll av de innstilte malene etter hver ny
innstilling.

® Nar du har startet sagen, ma du vente til
sagbladet har kommet opp i sin maksimale
hastighet for du utfarer sagingen.

® Veer forsiktig idet du sager inn i arbeidsstykket!

9.1. Utforing av langsgéende skjaering
(fig. 17)

Under denne sagingen kappes arbeidsstykkene i

lengderetningen.

En av arbeidsstykkets kanter presses inn mot

parallellanslaget (7), mens den flate siden hviler mot

sagbordet (1).

Sagbladbeskyttelsen (2) ma alltid senkes ned pa

arbeidsstykket.

Under langsgéende skjeering ma aldri

arbeidsstillingen vaere pa en linje med

skjeereforlopet.

® Innstill parallellanslaget (7) i samsvar med
arbeidsstykkets hoyde og innstill den gnskede
bredden (se 8.3.).

e Start sagen.

® Legg hendene med samlede fingre flatt pa
arbeidsstykket og skyv arbeidsstykket langs
parallellanslaget (7) inn mot sagbladet (4).

® Foring langs siden med venstre hand bare fram
til forkanten av beskyttelsesdekslet.

® Skyv alltid arbeidsstykket helt gjennom til enden
av spaltekniven (5).
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o Det avkappede avfallet blir liggende pa
sagbordet (1) helt til sagbladet (4) pa nytt
befinner seg i hvilestilling.

® Lange arbeidsstykker ma sikres mot 4 falle ned
mot slutten av sageprosedyren (f.eks. med stativ
som de kan rulle ut pa, etc.).

9.1.2. Skjeering av smale arbeidsstykker (fig. 18)
o Nar det skal utfores langsgaende skjeering av
arbeidsstykker med en bredde pa mindre enn
120 mm, er det tvingende ngdvendig a ta en
skyvestokk til hjelp.
Skyvestokken er inkludert i leveringen.
Utslitt eller skadet skyvestokk skal skiftes ut
umiddelbart.

9.1.3. Skjeering av veldig smale arbeidsstykker,
for L 30 mm

® Nar det skal utferes langsgaende skjeering av
veldig smale arbeidsstykker med en bredde pa
30 mm og mindre, er det tvingende nodvendig &
bruke en skyvekloss.

® | denne forbindelse ber man fortrinnsvis benytte
parallellanslagets laveste ledeflate.

® Skyveklossen er ikke inkludert i leveringen!
(Er & fa kjopt hos spesialiserte forhandlere)
En nedslitt skyvekloss skal skiftes ut i tide.

9.1.4. Utforing av skjulte snitt (fig. 20)

Takket vaere den avtakbare sagbladbeskyttelsen og
en trinnlgst justerbar skjserehayde pa 0 - 76 mm, er
det mulig & utfere skjulte snitt og notskjzeringer.

@ Fjern sagbladbeskyttelsen (2) (se 7.1.).

® Innstill spaltekniven (5) for skjult snitt (se 7.3.2.).

@ Innstill den onskede skjaeredybden (8.2.).

® Monter parallellanslaget (7) til hayre for
sagbladet og innstill det pa den nedvendige
bredden (8.3.).

® Skyv arbeidsstykket inn mot sagbladet (4). |
denne forbindelse ma man passe pa at
arbeidsstykket hviler stabilt mot sagbordet (1).

® Skjeeringen skal forega i en slik rekkefolge at de
utskarede listene faller ned pa venstre side av
sirkelsagbladet, slik at man unngar de kommer i
klem mellom anslaget og sagbladet (fare for
tilbakeslag).

@ Nar denne sagingen er ferdig utfert, skal
sagbladbeskyttelsen (2) monteres igjen
umiddelbart.
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9.1.5. Utforing av skraskjeering (fig. 21)

Skréskjeering utferes prinsipielt ved hjelp av

parallellanslaget (7).

® Innstill sagbladet (4) pa det anskede vinkelmalet
(se 8.5.).

® Innstill parallellanslaget (7) i samsvar med
bredden og hayden pé arbeidsstykket.

® Utfor skjeeringen i samsvar med bredden pa
arbeidsstykket (se 9.1.2. 0g 9.1.3.).

9.2. Utforing av tverrgédende skjeering
(fig. 22)

® Skyv tverranslaget (14) inn i et av de to sporene

(a) i sagbordet (1) og innstill det pa det enskede

vinkelmalet (se 8.4.). Hvis sagbladet (4) i tillegg

skal skrastilles, ma du benytte det sporet som

ligger slik at handen din og tverranslaget ikke

kan komme i kontakt med sagbladbeskyttelsen.

Bruk eventuelt anleggsskinnen (25).

Press arbeidsstykket fast mot tverranslaget (14).

Start sagen.

Skyv tverranslaget (14) og arbeidsstykket mot

sagbladet for & utfore skjeeringen.

OBS:

Hold alltid fast det arbeidsstykket som ledes,

ikke det frittliggende arbeidsstykket som blir

avkappet.

® Skyv alltid tverranslaget (14) sa langt fram at
arbeidsstykket blir kappet helt av.

® Stans sagen igjen.

® Ventmed & fierne sagavfallet til sagbladet har
stanset helt.

10.0. Vedlikehold

e OBS! Trekk ut nettstopslet.

® Stov og smuss skal fiernes fra maskinen med
jevne mellomrom. Det beste er & utfore
rengjeringen med en fin borste eller med en fille.

® Ikke bruk etsende midler for & rengjore
kunststoffet.

11.0. Bestilling av reservedeler

Folgende opplysninger ma angis ved bestilling av

reservedeler:

® maskinens type

® maskinens artikkelnummer

® maskinens identifikasjonsnummer

® reservedelsnummeret til den gnskede
reservedelen
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1. Descrizione dell’apparecchio macchina, devono avere esatta nozione della stessa
(fig 1/2) ed essere stati informati sui possibili pericoli.
1 Banc.o della sega Oltraccio si devono rispettare le vigenti norme sulla
2. Protezione disco di taglio della sega S CAb degli infortuni. - an
3. Bastone di spinta Si devono osservare le ulteriori regole generali in
4. Disco di taglio della sega ambiti medico-lavorativi e tecnico-precauzionali.
5' Bietta 9 9 Le mutazioni effettuate alla macchina escludono
6- Rivestimento interno del banco completamente una responsabilita del costruttore
; 8 - PR nonché i danni da codeste risultanti.
7. '\GAU|da re”golablle taglio in parallelo Nonostante un uso regolamentare della macchina,
g' Ima;utgﬁaﬁ.lra di arrestoe non si possono eliminare completamente alcuni
16_ Incastellatura fattori di rischio residuo. Possono manifestarsi i
11. Interruttore Acceso/Spento seguenti rischi determinati dalla costruzione e dalla
12. vite a crociera struttura della macchina:
13. Tubo di aspirazione @ contatto col disco di taglio della sega nell'ambito
14. Squadra trasversale della sega che non & coperto,
15. Dado ad alette ® inserire le mani nel disco di taglio rotante
16. Adattatore per I'aspiratore (pericolo di tagliarsi), )
21. Vite ® in seguito a utilizzo non idoneamente eseguito,

contraccolpo di pezzi in lavorazione e
frazioni degli stessi,

2. Elementi forniti e il disco di taglio scaraventa fuori i pezzi di metallo
difettosi dello stesso,
® Sega circolare da banco ® particelle di metallo difettose della disco di taglio
® Lama con riporto di metallo duro possono essere scaraventati fuori,
® Squadra parallela @ danni all'udito se non si ci serve dell'adatto
® Squadra trasversale dispositivo proteggiudito,
® Bastone spintore ® emissione di polveri di legno dannose alla salute
® Chiave a compasso con utilizzo in ambienti chiusi.
® Chiave a bocca
4. Avvertenze importanti

3. Utilizzo regolamentare

La Sega circolare da banco TK 1000/200 serve ad
effettuare tagli longitudinali e trasversali (soltanto
utilizzando la guida regolabile taglio angolare) su un
qualsivoglia tipo di legno, corrispondentemente alla
macchina adoperata. Non & consentito tagliare legni
rotondi di tutti i tipi.
Utilizzare la macchina solamente per gli scopi a
ui essa & destinata.

Si prega di leggere alla lettera le istruzioni d’uso e di
osservare le avvertenze contenutevi. Con l'ausilio
delle istruzioni d'uso, fate un po’ di pratica con
I'apparecchio e le relative avvertenze sulla sicurezza,
per poi dovutamente usarlo.

A Avvertenze sulla sicurezza

gni uso che esuli da quello previsto per la ® Avvertimento: quando si usano utensili elettrici,
macchina non & regolamentare. E I'utente/I'operatore bisogna adottare ?%s”a” Proryvde_d'me"g_d' o
e non il produttore che risponde di danni o ferite Sl P B U TG [oh(

f— N " scossa elettrica e di ferimento di persone.
d’ogni genere che dovessero risultarne. Si possono ® rispettare tutte queste avvertenze, prima
impiegare solo lame idonee (lame in metallo duro o dellavviamento e durante I'uso délla sega;
lame in vanadio cromato). E proibito 'uso di lame in @ custodite bene queste avvertenze.
acciaio superrapido. Parte essenziale di un uso ® Avanti di effettuare qualsiasi lavoro di
regolamentare & anche I'osservanza delle norme di regolazione o manutenzione, staccare la spina
sicurezza, cosi come delle istruzioni per il montaggio dalla rete elettrica. )
e per I'uso contenute nel manuale di istruzioni per @ Consegnare le avvertenze sulla sicurezza a tutte
I'uso le persone che adoperano la macchina.

: -~ —_— A ® Non usare la macchina per tagliare la legna da

Elemento costitutivo dell’utilizzo regolamentare & ardere
anche l'osservanza delle avvertenze sulla sicurezza, @ Astenersi dal tagliare obliquamente legni rotondi.
nonché le istruzioni per il montaggio e le avvertenze ¢  Attenzione! A causa del disco di taglio della sega

sul funzionamento nelle Istruzioni d’'uso.
Le persone, che adoperano e manutenzionano la
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La macchina dispone di un interruttore di
sicurezza (11) e di anti-riavviamento in seguito
a mancanza di tensione.

Prima della messa in funzione verificare se la
tensione indicata sulla targhetta del modello
dell’'apparecchio corrisponde a quella della
tensione di rete.

Se dovesse essere necessaria una prolunga,
allora assicurarsi che la sezione della stessa,
percorsa dalla corrente necessitata dalla sega,
sia sufficiente. Sezione minima richiesta

1 mm2,

Utilizzare il tamburo avvolgicavo solo con cavo
srotolato.

Controllate il cordone di collegamento alla rete
elettrica (9).

Non portare la sega tenendola per il cordone
elettrico di rete.

Non utilizzate il cavo, per staccare la spina dalla
presa di corrente.

Proteggete il cavo da calore eccessivo, olio e
spigoli taglienti.

Non esporre la sega alla pioggia, e non usare la
macchina in ambiente umido o bagnato.

Fate si che l'illuminazione sia buona.

Non tagliate essendo vicino a liquidi infiammabili
0agas.

Portate indumenti da lavoro idonei! Gli indumenti
larghi o i gioielli possono venire afferrati dal disco
di taglio rotante.

Se avete i capelli lunghi, portate una reticella.
Evitate di tenere il corpo in posizione anormale.
La persona che adopera la sega deve avere
almeno 18 anni e gli apprendisti almeno 16
anni di eta pero operanti solo se sorvegliati.
Tenere lontani i bambini dall’apparecchio
collegato alla rete elettrica.

Non permettete ad altre persone, in particolar
modo a bambini, di toccare I'attrezzo o il cavo
elettrico. Teneteli lontani dal posto di lavoro.
Tenete libero il posto di lavoro da scarti di legno
e da altri pezzi sparsi intorno.

Non distogliere dal loro lavoro le persone che
stanno usando la macchina.

Tenete conto del senso rotatorio del disco di
taglio della sega.

Non frenate per nessun motivo i dischi di taglio
(4), premendovi contro lateralmente,

dopo aver spento I'organo d’azionamento.
Montate solamente dischi di taglio ben affilati,
senza fessure e non deformati (4).

Non utilizzate dischi di taglio per sega circolare
(4) in acciaio lavorabile ad alta velocita e
d'alta lega (acciaio HHS).

Sulla macchina si devono utilizzare solamente
utensili che rispondono

alla prEN-847-1;1996.

| dischi di taglio difettosi (4) devono essere
immediatamente sostituiti.

Non usate dischi di taglio che non rispondono
alle caratteristiche specificate nelle presenti
Istruzioni d’uso.
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Il tettuccio di protezione mobile (2), se aperto,
non lo si deve bloccare.

| dispositivi di sicurezza (2, 5) della macchina non
li si deve smontare o renderli inutilizzabili.

La bietta (5) & un dispositivo di sicurezza
importante, il quale guida il pezzo in lavorazione
ed impedisce che la fenditura del taglio, dietro al
disco di taglio della sega, si chiuda e il pezzo in
lavorazione rinculi. Fate attenzione allo spessore
della bietta. Lo spessore della bietta non deve
inferiore a quello del disco di taglio della sega o
essere superiore alla fenditura del taglio eseguito
dallo stesso.

In ogni fase di lavoro, il tettuccio di protezione (2)
deve essere abbassato sul pezzo in lavorazione.
Dovendo tagliare longitudinalmente dei pezzi da
lavorare sottili, & assolutamente necessario
servirsi di un bastone di spinta per spingerli (3)
(larghezza inferiore a 120 mm).

Dovendo tagliare pezzi di legno stretti, la guida
regolabile taglio in parallelo la si dovra bloccare
sul lato destro del disco della sega.

Attenzione: con questa sega non si devono
effettuare tagli da riporto

Non tagliate nessun pezzo da lavorare troppo
piccolo, per poterlo tenere stretto nella mano.
Operare sempre lateralmente rispetto al disco di
taglio della sega.

Non caricare la macchina fino a farla fermare
completamente.

Premere sempre e con forza il pezzo in
lavorazione contro il banco di lavoro (1).

Fate attenzione che i pezzi di legno tagliati non
vengano afferrati dalla corona dentata

del disco di taglio della sega e scaraventati via.
Non allontanate mai schegge, segatura o pezzi di
legni incastratisi nel disco di taglio della sega
rotante.

Per eliminare gli inconvenienti o allontanare i
pezzi di legno incastratisi, spegnere la

macchina - staccare la spina dalla presa di rete.
In caso di demolizione della fenditura della sega,
ricambiare il rivestimento interno del banco (6) -
staccare la spina dalla presa di rete.

Effettuare eventuali trasformazioni, lavori di
aggiustaggio, di misurazione e di pulizia soltanto
con macchina ferma - staccare la spina dalla
presa di rete.

Prima dell'avviamento, verificare che le chiavi e
gli utensili usati per 'aggiustaggio siano stati
allontanati.

Dovendo allontanarsi dal posto di lavoro,
spegnere il motore e staccare la spina dalla
presa di rete.

Tutti i dispositivi di protezione e sicurezza devono
venire reinstallati, subito dopo aver concluso i
lavori di riparazione o di manutenzione.

Si devono rispettare le avvertenze del costruttore
concernenti la sicurezza, il lavoro e la
manutenzione, cosippure le dimensioni
specificate nella sezione Dati tecnici.

71



Anl. TKS 250, neue ET!! 20.07

® Sidevono osservare le pertinenti norme sulla
prevenzione degli infortuni e le ulteriori
regole tecnico-precauzionali generalmente
approvate.

@ Osservate gli opuscoli indicativi messi a
disposizione dalle Associazioni professionali

G 7).

o Ogniqualvolta che lavorate collegate I'organo
aspirapolvere.aspirizione

® Fare funzionare la sega solo provvista d'impianto
d'aspirazione o di aspirapolvere industriale oggi
in commerecio, allo scopo di evitare lesioni dovute
a pezzettini di legno scaraventati via.

Portare il proteggiocchi
Portare il proteggiudito
@

Portare il proteggipolvere

Valori del’emissione del rumore

Operante Corsa
a vuoto
Livello intensita
acustica LPA 105,0dB (A)  93,0dB (A)
Livello potenza
acustica LWA 1146 dB (A)  102,6 dB (A)

“I valori specificati sono valori d’emissione e non
devono di conseguenza contemporaneamente
rappresentare dei sicuri valori per il posto di lavoro.
Sebbene ci sia una correlazione fra livelli
d’emissione ed immissione, non si pud da cio
attendibilmente dedurre, se € necessario prendere
ulteriori misure cautelative o no. | fattori, che
possono influenzare I'attuale livello d’immissione sul
posto di lavoro, racchiudono durata dell'azione,
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particolarita del locale in cui si lavora, altre fonti di
rumore ecc., ad es. il numero delle macchine ed altri
fenomeni contigui. Gli attendibili valori sul posto di
lavoro possono inoltre variare da Stato a Stato.
Questa informazione dovrebbe tuttavia abilitare
I'utilizzatore ad effettuare una migliore valutazione
del pericolo e del rischio incombenti.”

5. Caratteristiche tecniche

Motore a corrente alternata 230V 50Hz
Potenza assorbita 1500 Watt
Numero di giri a vuoto n0 4000 min-1
Lama in metallo duro @250x @ 30x@3,2mm
Numero dei denti 36
Dimensioni banco 625 x 463 mm
Profondita di taglio max. 76 mm / 90°

63 mm / 45°
Regolazione dell'altezza in continuo 0-76 mm
Banco orientabile in continuo 0°-45°
Attacco di aspirazione 336 mm

® La sospensione di funzionamento (S3) indica
che durante 'uso vi si devono interporre anche
delle cosiddette pause di raffreddamento, pause
la di cui durata consentira all'attrezzo di non
riscaldarsi eccessivamente, facendo si che,
durante codeste pause, la temperatura del
motore non scenda al disotto della temperatura
ambiente.
Addizionando il tempo di carico a quello della
pausa si otterra il ciclo operativo, che di regola
corrisponde a 10 min., per cui una durata
d'attivazione dell’'S3 pari al 50%, il tempo di
carico e di pausa sara di rispettivamente 5 min.

6. Prima della messa in funzione

Disimballare la sega circolare da banco e
ispezionarla per escludere 'eventuale presenza
di danni dovuti al trasporto.

@ Prima della messa in funzione, verificare che
tutte le coperture e i dispositivi di sicurezza
siano stati regolamentarmente installati.

o |l disco della sega deve liberamente scorrere.

® Avendo a che fare con del legno gia lavorato,
fare attenzione ai corpi estranei, p.es. viti o
chiodi ecc.

@ Prima di attivare l'interruttore di accensione e
spegnimento, assicurarsi che il disco di taglio sia
stato giustamente installato e che le parti mobili
scorrino facilmente.
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® Prima di collegare la macchina, accertarsi che i
dati riportati sulla targhetta del modello
corrispondano ai dati della tensione di rete.

7. Montaggio

Attenzione! Disinserire la spina della sega
circolare da banco prima di intraprendervi
qualsiasi lavoro di manutenzione, adattamento e
di montaggio.

7.1. Montare/smontare la cuffia di
protezione della lama (fig. 3)

@ Afferrare con la mano la cuffia di protezione
della lama (2) e allentare il dado ad alette.

® Mettere la cuffia di protezione della lama (2) sul
cuneo (5), in modo che la vite (21) entri nella
fenditura (a) del cuneo (5).

® Spingere in avanti la cuffia di protezione della
lama (2) e stringere il dado ad alette (15).

@ Fissare il tubo di aspirazione (13) all'adattatore
per I'aspiratore (16) sulla parte posteriore
dellattrezzo e al raccordo d’aspirazione della
cuffia di protezione della lama (2)

® Alluscita (b) dell’adattatore per I'aspiratore (16)
occorre allacciare un impianto d’aspirazione
idoneo (fig. 2).

® Lo smontaggio € da attuarsi nella sequenza di
azioni inversa.

Attenzione!

Prima di usare la sega si deve abbassare la cuffia

di protezione della lama (2) sul pezzo da segare.

7.2 Regolare la squadra per
I’angolazione del taglio (fig. 4)

® Attenzione! Disinserire la spina.

® Regolare la lama (4) per la max. profondita di
taglio (vedi 8.2).

® Allentare 'impugnatura di arresto (9).

7.2.1. Squadra a 0° (fig. 4/5)

® Girare la manovella (8) verso sinistra finché la
freccia (17) indica 0°.

@ Stringere leggermente 'impugnatura di arresto
9).

® Regolare I'angolazione (a) fra il banco (1) e la
lama (4)

® Se l'angolo non dovesse misurare esattamente
90°, con l'aiuto di una brugola (b) si pud regolare
la vite della squadra (18) finché 'angolo misura
esattamente 90°.
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® Qualora fosse necessario, si deve allentare di
nuovo l'impugnatura di arresto (9), per potere
orientare la lama ancora un po’ di pili verso
sinistra.

7.2.2. Squadra a 45° (fig. 4/6)

® Girare la manovella (8) verso destra finché la
freccia (17) indica 45°.

® Stringere leggermente I'impugnatura di arresto
(9).

® Regolare I'angolazione (C) fra il banco (1) e la
lama (4)

® Se I'angolo non dovesse misurare esattamente
45°, lo si puo regolare successivamente tramite
la vite della squadra (19) (vedi procedura
analoga di cuial 7.2.1.)

Attenzione!

Prima di usare la sega bisogna sempre fissare

I’angolazione prescelta stringendo I'impugnatura

di arresto (9).

7.3 Regolazione del cuneo. (fig. 3/7)

® Attenzione! Disinserire la spina.

® Regolare la lama (4) per la max. profondita di
taglio, portarla in posizione 0° e arrestare la
macchina.

® Smontare la cuffia di protezione della lama
(vedi 7.1)

@ Estrarre il rinforzo banco (6) (vedi 7.4)

® Allentare entrambe le viti a esagono cavo (20)

7.3.1. Regolazione per tagli max. (fig. 7/8)

@ Spingere il cuneo (5) verso I'alto finché si ottiene
una distanza di ca. 10 cm tra il banco (1) e lo
spigolo superiore del cuneo (5).

e Tralalama (4) e il cuneo (5) ci deve essere una
distanza di 3-5 mm.

@ Stringere di nuovo entrambe le viti a esagono
cavo (20) e montare il rinforzo banco (6).

7.3.2. Regolazione per intagli (fig.7/8)

® Spingere il cuneo (5) verso il basso finché la
punta del cuneo si trovi 2 mm sotto la punta del
dente della sega che si trova pil in alto.

® Tracuneo (5) e lama (4) deve esserci d'altra
parte una distanza di 3-5 mm (vedi fig. 8)

@ Stringere di nuovo entrambe le viti a esagono
cavo (20) e montare il rinforzo banco (6).
Attenzione! Dopo che si & eseguito un intaglio
si deve montare di nuovo la cuffia di protezione.

® Se silascia il cuneo nella posizione inferiore,
bisogna considerare che la profondita
dell'intaglio si riduce a ca. 65 mm.
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® Laregolazione del cuneo deve venire controllata
dopo ogni cambio di lama.
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7.4. Cambio del rinforzo banco (fig. 7a)

® Incaso di logorio o di danneggiamento occorre
cambiare il rinforzo banco (6) altrimenti aumenta
il rischio di incidenti.

Togliere la cuffia di protezione della lama (2)
Togliere le 6 viti a testa svasata (34).

Estrarre verso I'alto il rinforzo banco (6) logorato.
Il montaggio del nuovo rinforzo banco & da
attuarsi nella sequenza di azioni inversa.

7.5. Cambio della lama (fig. 9)

® Attenzione! Disinserire la spina.

® Regolare la lama (4) per la max. profondita di
taglio.

@ Togliere la cuffia di protezione della lama (2)

(vedi 7.1)

Estrarre il rinforzo banco (6) (vedi 7.4).

Rimuovere il cuneo (5) (vedi 7.3)

Bloccare la flangia esterna (28) con la chiave a

compasso (29) ed estrarre la vite a testa

esagonale con la chiave a bocca (30) in

direzione della lama (4) (attenzione: filettatura

sinistrorsa)

® Regolare la lama (4) sulla min. profondita di
taglio per poterla estrarre piu facilmente.

® Rimuovere la lama (4) dalla flangia interna ed
estrarla verso l'alto.

® Pulire con cura la flangia della lama prima del
montaggio della nuova lama.

® Montare di nuovo la nuova lama seguendo la
sequenza di azioni inversa e stringere.
Attenzione! Rispettare il senso di rotazione,
l'inclinazione del taglio dei denti deve essere
orientata nel senso di rotazione, cioé in avanti
(vedi freccia sulla cuffia di protezione della lama)

® Rimontare il cuneo (5) cosi come la cuffia di
protezione della lama (2) e metterli a punto (vedi
7.3,7.1).

® Prima di continuare a lavorare con la sega, si
deve controllare il funzionamento dei dispositivi
di protezione.

8.0 Uso

8.1 Interruttore di accensione e
spegnimento (fig. 10)

Spingere verso l'alto il dispositivo di blocco (a)
Aprire la chiusura di protezione (b)

Premendo il tasto verde ,1“ ( C ) si puo attivare
la sega.
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® Per disattivare di nuovo la sega, occorre
premere il tasto ,,0 (d).

® Perimpedire che la sega venga attivata da
persone non autorizzate, si puo tenere chiusa la
chiusura di protezione e questa puo venire
fissata con un lucchetto (e) (chiusura a prova di
bambino).

8.2 Profondita del taglio (fig. 4)

® Girando la manovella (8) si pud regolare la lama
(4) fino a ottenere la profondita di taglio
desiderata.

In senso antiorario: maggiore profondita di taglio.

In senso orario: minore profondita di taglio.

8.3 Squadra parallela
8.3.1 Altezza (fig. 11-14)

® Lasquadra parallela (7), fornita insieme alla
sega, possiede due superfici di guida a diversa
altezza.

® A seconda dello spessore del materiale da
segare si devono usare la guida per materiali
spessi (25), come da fig. 11, e la guida per
materiali sottili, come da fig. 12.

® Pertrasporre la guida (25) sulla superficie
inferiore, occorre allentare entrambe le viti a
testa zigrinata (26) per separare la guida (25)
dal suo supporto (24).

® Nella guida (25) estrarre entrambe le viti a testa
zigrinata (26) dall'un intaglio (27) e inserirle
nell'altro intaglio (31).

® Rimontare la guida (25) sul suo supporto (24).

® Per la trasposizione della guida sulla superficie
superiore seguire un procedimento analogo.

8.3.2. Larghezza del taglio (fig. 11)

@ Nel caso di un taglio longitudinale di pezzi di
legno si deve usare la squadra parallela (7).

@ Lasquadra parallela (7).pud venire montata su
entrambi i lati del banco (1)

® Lasquadra parallela (7) deve venire spinta
dall’esterno nella fenditura apposita (22) per la
guida del banco (1)

® Uso sul lato sinistro
- per mezzo della scala (23) sul banco (1) si puo
regolare la squadra parallela (7) fino ad ottenere
la misura desiderata.
- A questo scopo si deve regolare lo spigolo
sinistro del supporto (24) fino ad ottenere la
misura desiderata sulla scala (23).
- Girando la vite di manopola a crociera (12)
verso destra si fissa la squadra parallela (7) in
questa posizione.
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® Nel caso di uso sul lato destro, si proceda
analogamente per la regolazione.

8.3.3. Regolazione della lunghezza della squadra
(fig. 11/15)

® Laguida (25) & scorrevole in senso longitudinale
per impedire I'incepparsi del materiale da
segare.

® Regola prima: la fine posteriore della squadra
raggiunge una linea immaginaria, che comincia
allincirca nel mezzo della lama e si dirige
allindietro con un angolo di 45°.

o Fissare la larghezza necessaria
- Allentare le viti a testa zigrinata (26) e spingere
in avanti la guida (25) finché si raggiunge la
linea immaginaria a 45°.
- Stringere di nuovo le viti a testa zigrinata (26)

8.4. Squadra trasversale (fig. 16)

® Togliere la squadra trasversale (14) dal suo
supporto e spingerla nella scanalatura (a) del
banco (1).

® Allentare la vite a testa zigrinata (32).

@ Girare la squadra trasversale (14) finché la
freccia (33) indica 'angolazione desiderata

@ Stringere di nuovo la vite a testa zigrinata (32).

® Nel caso si vogliano segare pezzi pit grandi, &
possibile allungare la squadra trasversale (14)
con la guida (25) della squadra parallela (7) (fig.
13)

Attenzione!

® La guida (25) non deve venire spinta troppo in
direzione della lama.

o Cideve essere una distanza dica. 2 cm tra la
guida (25) e la lama (4).

8.5. Regolazione dell’angolatura (fig. 4)

® Allentare 'impugnatura d’arresto (9)

@ Girare verso destra la manovella (8) finché la
lancetta (17) indica I'angolazione desiderata
sulla scala (d).

@ Stringere bene 'impugnatura d’arresto (9).

9.0 Funzionamento

Attenzione!

® Dopo ogni nuova messa a punto
raccomandiamo un taglio di prova, per verificare
le misure prescelte.

® Dopo l'attivazione della sega aspettare che la
lama abbia raggiunto il massimo numero di giri
prima di eseguire il taglio.

® Attenzione durante il taglio!
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9.1. Esecuzione di tagli longitudinali
(fig. 17)

Si taglia completamente un pezzo in senso

longitudinale.

Uno spigolo del pezzo deve venire spinto contro la

squadra parallela (7), mentre il lato piano si trova sul

banco (1).

Prima di usare la sega si deve abbassare sempre la

cuffia di protezione della lama (2) sul pezzo da

segare.

La posizione assunta dall’operatore durante il taglio

longitudinale non deve essere sulla stessa linea della

direzione in cui si effettua il taglio.

® Regolare la squadra parallela (7) in rapporto
all'altezza del pezzo da segare e della larghezza
desiderata (fig. 8.3)

® Attivare la sega.

® Porre le mani aperte con le dita serrate le une
alle altre sul pezzo e spingere il pezzo lungo la
squadra parallela (7) nella lama (4).

® Guidare lateralmente il pezzo con la mano
sinistra solamente fino allo spigolo anteriore
della cuffia di protezione della lama.

® Spingere sempre completamente il pezzo fino
alla fine del cuneo (5).

o | rifiuti risultanti dalla procedura del taglio
rimangano sul banco (1) finché la lama (4) si
trovi di nuovo in stato di inattivita.

® Assicurare pezzi lunghi di modo che non si
ribaltino alla fine del procedimento di taglio (per
es. un sostegno scorrevole ecc.)

9.1.2. Taglio di pezzi stretti (fig. 18)

® Tagli longitudinali di pezzi che abbiamo una
larghezza inferiore a 120 mm devono venire
assolutamente eseguiti con l'aiuto di un bastone
spintore.
Il bastone spintore appropriato & compreso tra
gli elementi forniti.
Sostituire immediatamente un bastone spintore
che sia logorato e/o danneggiato.

9.

o

.3. Taglio di pezzi molto stretti
per una | =30 mm (fig. 19)

® Tagli longitudinali di pezzi che abbiano una
larghezza uguale o inferiore a 30 mm devono
venire assolutamente eseguiti con l'aiuto di un
bastone spintore.

® In questo caso € da preferirsi la superficie di
guida bassa della squadra parallela.

® |l bastone spintore appropriato non fa parte degli

elementi forniti!

(E in vendita nei negozi specializzati del settore)

Sostituire tempestivamente un bastone spintore

logorato.
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9.1.4. Esecuzione di intagli (fig. 20)

Grazie alla possibile rimozione della cuffia di
protezione della lama e alla regolazione dell'altezza
in continuo 0-76 mm, & possibile I'esecuzione di
intagli e di scanalature.

® Rimuovere la cuffia di protezione della lama (2)

neue ET!! 20.07

(vedi7.1.)
® Regolare il cuneo (5) per I'esecuzione di intagli
(vedi 7.3.2.).
® Prescegliere la profondita di taglio desiderata
(8.2.).

® Montare la squadra parallela (7) a destra della
lama e regolarla sulla larghezza necessaria
(8.3)

® Spingere il pezzo nella lama (4). Nel far cio si
deve fare attenzione che il pezzo stia fermo sul
banco (1).

® La successione dei tagli & da scegliersi in modo
tale che i listelli risultanti dal’operazione taglio
cadano sulla parte sinistra della lama della sega
circolare, di modo che venga impedito
'inceppamento fra la squadra e la lama (pericolo
di contraccolpo)

o Alla fine della procedura si deve rimontare
immediatamente la cuffia di protezione della
lama (2).

9.1.5. Esecuzione di tagli obliqui (fig. 21)

| tagli obliqui vengono di massima eseguiti con

I'impiego della squadra parallela (7).

® Regolare la lama (4) sullangolatura desiderata
(vedi 8.5).

® Regolare la squadra parallela (7) a seconda
della larghezza e lunghezza del pezzo da
tagliare.

® Eseguire il taglio a seconda della larghezza del
pezzo (vedi9.1.2.e9.1.3.)

9.2. Esecuzione di tagli trasversali
(fig. 22)

® Spingere la squadra trasversale (14) in una delle
due scanalature (a) del banco (1) e prescegliere
I'angolatura desiderata (vedi 8.4). Se fosse
necessario porre la lama in una posizione
ancora piu obliqua, allora bisogna usare la
scanalatura che permette alla vostra mano e alla
squadra trasversale di non venire a contatto con
la lama.

® In caso di necessita usare la guida (25).

® Premere stabilmente il pezzo contro la squadra
trasversale (14).

® Attivare la sega.

® Pereseguire il taglio, spingere la squadra
trasversale (14) e il pezzo in direzione della
lama.
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o Attenzione:
Tenere stretto sempre il pezzo guidato,
mai il pezzo libero che viene tagliato.
® Spingere in avanti la squadra trasversale (14)
finché il pezzo sia stato tagliato completamente.
o Disattivare di nuovo la sega.
Rimuovere i rifiuti risultanti dalla procedura
di taglio solo quando la lama si trovi di
nuovo in stato di inattivita.

10.0 Manutenzione

® Attenzione disinnestare la presa.

® Sidevono rimuovere con regolarita polvere e
sporco dalla macchina. La pulizia & da eseguirsi
con una spazzola di piccole dimensioni o con
una pezza.

® Non usare detergenti corrosivi per la pulizia delle
parti in plastica.

11.0 Ordinazione di pezzi di ricambio

Quando si fa 'ordinazione di pezzi di ricambio dare
le indicazioni seguenti:

o Tipo dell'attrezzo

® Numero d'articolo dell'attrezzo

o Numero di identificazione dell'attrezzo

® Numero del pezzo di ricambio necessario.
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Opis urzadzenia (rys. 1/2)

1.

1. Stot pilarski

2. Ostona tarczy pilarskiej

3. Klocek do popychania

4. Tarcza pilarska

5. Klin rozszczepiajacy

6. Wymienna podstawa do stotu pilarskiego
7. Prowadnica réwnolegta

8

. Pokretto
9. Uchwyt ustalajacy
10. Stojak

11. Wigcznik / wytacznik

12. Sruba z uchwytem gwiazdowym

13. Waz odsysajacy

14. Prowadnica poprzeczna

15. Nakretka motylkowa

16. Adapter do podtaczenia urzadzenia
odsysajacego

21. Sruba

Zakres dostawy

Pilarka tarczowa stotowa

Tarcza pilarska zbrojona twardymi spiekami
Prowadnica réwnolegta

Prowadnica poprzeczna

Klocek do popychania

Klucz otworowy czotowy

Klucz ptaski

o000 000 N

3. Stosowanie zgodne z
przeznaczeniem

Pilarka tarczowa stotowa TKS 250 stuzy do cie¢
wzdtuznych i poprzecznych (tylko z prowadnicag
poprzeczna) kazdego rodzaju drewna, stosownie do
wielko$ci urzadzenia.

Nie wolno cig¢ wszelkiego rodzaju okraglakow.
Urzadzenie wolno uzywacé tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem.

Kazde inne, wychodzace poza ten zakres
zastosowanie jest niezgodne z przeznaczeniem.

Za wynikajgce stad szkody i okaleczenia wszelkiego
rodzaju odpowiada uzytkownik / obstugujacy, a nie
producent.

Wolno stosowac tylko tarcze pilarskie odpowiednie
dla tej maszyny (tarcze pilarskie HM lub CV).
Stosowanie tarcz pilarskich HSS i $ciernic
tarczowych jest zabronione.

Do zgodnego z przeznaczeniem stosowania pilarki
tarczowej nalezy rowniez przestrzeganie wskazéwek
dotyczacych bezpieczenstwa oraz instrukciji
montazu i wskazéwek eksploatacyjnych w instrukcji
obstugi.
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Osoby, ktére obstuguja i konserwujg maszyne,

musza sig z nig zapoznaé oraz zosta¢ pouczone o

mozliwych zagrozeniach.

Ponadto nalezy najdoktadniej przestrzega¢

obowiazujacych przepiséw w sprawie zapobiegania

wypadkom (BHP).

Nalezy stosowac¢ sie do innych, ogdinych zasad z

dziedziny higieny pracy i techniki bezpieczenstwa.

Zmiany dokonane w maszynie catkowicie

wykluczajg odpowiedzialno$¢ producenta za

spowodowane na skutek tego szkody.

Pomimo zgodnego z przeznaczeniem stosowania

nie mozna catkowicie wyeliminowaé okreslonych

czynnikéw ryzyka resztkowego. Ze wzgledu na

konstrukcje i budowe maszyny moga wystapié¢

nastepujace niebezpieczenstwa:

o Dotknigcie tarczy pilarskiej w nieostonigtym
obszarze.

@ Siegniecie do pracujacej tarczy (rana cieta).

® Odrzucenie przedmiotu obrabianego lub jego
czescei.

® Pekniecie tarczy.

® Wyrzucenie wadliwych czesci tarczy,
wykonanych ze stopu twardego.

® Uszkodzenia stuchu w wypadku niestosowania
wymaganych stuchawek ochronnych.

® Szkodliwe dla zdrowia emisje pytéw drzewnych
w przypadku wykonywania prac w zamknigtych
pomieszczeniach.

4. Wazne wskaz6wki

Nalezy starannie przeczytac instrukcje obstugi i
przestrzega¢ zawartych w niej wskazéwek. Prosimy
zapoznac sie na podstawie tej instrukcji z
urzgdzeniem, jego prawidtowym uzytkowaniem oraz
wskazéwkami dotyczacymi bezpieczenstwa.

A Wskazoéwki dotyczace bezpieczenstwa

® Ostrzezenie: Stosujac elektronarzedzia nalezy
przestrzega¢ podstawowych zasad
bezpieczenstwa pracy, aby wykluczy¢ ryzyko
pozaru, porazenia pragdem elektrycznym oraz
szkdd osobowych.

® Ponizszych wskazéwek nalezy przestrzegaé
przed rozpoczeciem pracy i podczas pracy z
pilarka.

® Nalezy starannie przechowywac niniejsze
wskazowki dotyczace bezpieczenstwa.

@ Chroni¢ sie przed porazeniem pradem
elektrycznym!
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Nie nalezy dotyka¢ ciatem uziemionych czesci
urzadzenia.

Nieuzywane urzadzenia nalezy przechowywaé w
suchym, zamykanym na klucz i niedostepnym
dla dzieci pomieszczeniu.

Dbac¢ o czystosc¢ i dobre naostrzenie narzedzi,
aby mdc lepiej i bezpieczniej wykonywaé prace.
Regularnie kontrolowaé¢ przewdd zasilajgcy
narzedzia i w razie uszkodzenia zleci¢ jego
wymianeg autoryzowanemu fachowcowi.
Kontrolowa¢ regularnie przedtuzacze, a w razie
uszkodzenia wymienic.

Na wolnym powietrzu wolno stosowac tylko
dopuszczone do tego i odpowiednio oznaczone
przedtuzacze.

Koncentrowac si¢ na wykonywanej pracy. Przy
pracy zachowacé rozsadek. Nie uzywaé
narzedzia, jezeli jest si¢ zmeczonym.

Nie uzywac elektronarzedzi, jezeli nie dziata ich
wytacznik.

Ostrzezenie! Uzywanie innych, zastepczych
narzedzi lub wyposazenia dodatkowego moze
oznaczaé niebezpieczenstwo obrazen
uzytkownika.

Podczas kazdej czynnosci regulacyjnej i
konserwacyjnej wyciagna¢ wtyczke przewodu
zasilajacego z gniazda sieciowego.

Prosimy o przekazanie wskazéwek dotyczacych
bezpieczenstwa wszystkim osobom,
pracujacym z niniejszym urzadzeniem.

Nie uzywa¢ pilarki do ciecia drewna opatowego.
Nie wolno wykonywac¢ cig¢ poprzecznych na
okraglakach.

Ostroznie! Wirujgca tarcza pilarska stwarza
niebezpieczenstwo okaleczenia rak i palcow.
Urzadzenie wyposazone jest w wytacznik
bezpieczenstwa (11) zabezpieczajacy przed
ponownym wiaczeniem po spadku napiecia.
Przed uruchomieniem sprawdzié, czy napiecie
na tabliczce znamionowej urzadzenia jest
zgodne z napigciem sieciowym.

Jesli potrzebny jest przedtuzacz, upewnic sie,
czy ma on wystarczajacy przekrdj dla pradu
pobieranego przez pilarke. Minimalny przekrdj 1
mm2..

Beben kablowy stosowac tylko w stanie
rozwinigtym.

Nie nosi¢ pilarki trzymajac za kabel zasilajacy.
Sprawdzi¢ kabel zasilajacy.

Nie uzywa¢ do podtaczania uszkodzonych kabli
zasilajacych.

Nie ciggna¢ za kabel zasilajacy w celu
wyciagniecia wtyczki z gniazda sieciowego.
Chroni¢ kabel zasilajacy przed wysoka
temperatura, olejami i ostrymi krawegdziami.
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Nie naraza¢ pilarki na dziatanie deszczu i nie
uzywac¢ w wilgotnym lub mokrym otoczeniu.
Zadbaé o dobre oswietlenie stanowiska pracy.
Nie pitowa¢ w poblizu palnych cieczy lub
gazoéw.

Nosi¢ odpowiednie ubranie robocze! Wirujaca
tarcza pilarska moze zaczepi¢ za obszerne
ubranie lub bizuterig.

Podczas prac na wolnym powietrzu zaleca sie
noszenie obuwia z profilowang podeszwa.

W przypadku dtugich wioséw nalezy natozy¢
siatke na wiosy.

Unika¢ nienormalnych pozyciji ciata.

Osoba obstugujaca musi mie¢ ukoriczone co
najmniej 18 lat, uczniowie odbywajacy
przyuczenie do zawodu min. 16 lat, ale tylko
pod nadzorem.

Nie dopuszcza¢ dzieci do podtaczonego do
sieci urzadzenia.

Usuwa¢ z miejsca pracy odpadki drewna i
rozrzucone czgsci.

Nieporzadek w miejscu pracy moze by¢
przyczyna wypadkow.

Nie pozwoli¢ zeby osoby postronne, a
szczegolnie dzieci dotykaty urzadzenie lub kabel
zasilajacy. Nie dopuszcza¢ ich do stanowiska
pracy.

Nie wolno odwraca¢ uwagi oséb pracujacych
przy maszynie.

Zwréci¢ uwage na kierunek obrotéw silnika i
tarczy pilarskiej.

Po wytaczeniu napedu nie wolno nigdy
hamowac¢ tarcz pilarskich (4) naciskajac z boku.
Zaktadac tylko dobrze naostrzone tarcze
pilarskie (4), nie posiadajace ryséw i deformaciji.
Nie stosowac tarcz pilarskich (4) wykonanych z
wysokostopowych stali szybkotnacych (stal
HSS).

Stosowac¢ do maszyny tylko narzedzia, ktére
odpowiadajg wymogom normy prEN 847-
1:1996.

Natychmiast wymieni¢ wadliwe tarcze pilarskie
(4).

Nie stosowac tarcz pilarskich, ktére nie
odpowiadajg parametrom podanym w niniejszej
instrukcji obstugi.

Ruchomy kotpak ostony tarczy pilarskiej (2) nie
moze by¢ zamocowany w stanie otwartym.
Nie wolno demontowa¢ ani niszczy¢ urzadzen
zabezpieczajacych (2, 5) na maszynie.

Klin rozszczepiajacy jest waznym elementem
zabezpieczajacym, ktéry prowadzi przedmiot
przecinany za tarczg pilarskg oraz przedmiotu
przecinanego. Uwaza¢ na wtasciwg grubosé
klina rozszczepiajacego. Klin rozszczepiajacy
nie powinien byé cieriszy niz korpus tarczy
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pilarskiej i nie grubszy niz szeroko$¢ rowka na ® Aby zapobiec obrazeniom przez wylatujgce
tarcze. odpady przy pitowaniu, do odsysania struzyn
Przy kazdym kroku roboczym kotpak ostony (2) uzywac tylko odpowiednich urzadzer

powinien by¢ opuszczony nad przedmiotem odsysajacych lub dostgpnych w handiu
przecinanym. odkurzaczy przemystowych.

Do cigcia wzdtuznego waskich przedmiotéw ® Pilarke nalezy podtgczy¢ do gniazda wtykowego
nalezy koniecznie uzywac kotka do popychania z wtykiem ochronnym 230 V, z bezpiecznikiem
(3) (szeroko$¢ mniejsza niz 120 mm). min. 10 A.

Nie cig¢ przedmiotdw, ktére sg za mate aby ® Nie stosowaé maszyn o matej mocy do
trzymac je pewnie w rece. wykonywania ciezkich prac.

Uwaga: Przy pomocy tej pilarki nie mozna ® Nie uzywac¢ kabla do celéw, do ktérych nie jest
nacina¢ przedmiotow. on przeznaczony!

Pozycja robocza: sta¢ zawsze bokiem do tarczy ® Dbac o pewng postawe ciata i caly czas
pilarskiej. utrzymywaé réwnowage.

Nie obcigza¢ maszyny w takim stopniu, ze ® Sprawdzi¢, czy narzedzie nie ma ewentualnych
spowoduije to jej zatrzymanie. uszkodzen!

Mocno dociska¢ przedmiot do ptyty roboczej ® Przed dalszym stosowaniem narzedzia

(). starannie sprawdzi¢ urzadzenia

Upewni¢ sie, czy odcigte kawatki drewna nie zabezpieczajace, ostony lub lekko uszkodzone
zostang pochwycone i wyrzucone przez tarcze czesci, czy prawidiowo funkcjonujg zgodnie ze
pilarska. swoim przeznaczeniem.

Nigdy nie usuwac przy wirujacej tarczy pilarskiej ® Skontrolowaé, czy czeéci ruchome funkcjonuja
luznych drzazg, struzyn lub zakleszczonych prawidfowo i nie zacinaja sig lub czy nie sg
kawatkéw drewna. uszkodzone. Wszystkie czesci muszag by¢

W celu usunigcia zaktécen lub wyjecia prawidtowo zamontowane i spetnia¢ wszystkie
zakleszczonych kawatkéw drewna wytaczy¢ wymagania, aby zapewni¢ prawidiowa prace
maszyne. -Wyja¢ wtyczke przewodu narzedzia.

zasilajgcego z gniazda sieciowego. - ® Uszkodzone urzadzenia zabezpieczajace,

W przypadku wybitej szczeliny pilarki tarczowej ostony i cze$ci musza zosta¢ fachowo
wymieni¢ podstawe stotu pilarskiego (6). - naprawione lub wymienione w autoryzowanym
Wyjaé wtyczke przewodu zasilajacego z gniazda warsztacie serwisowym, o ile nie podano inaczej
sieciowego. - w instrukcji obstugi.

Przezbrojenie oraz prace nastawcze, pomiarowe @ Wymiane uszkodzonych witacznikéw nalezy

i zwigzane z czyszczeniem przeprowadzac tylko powierzy¢ warsztatowi serwisowemu

przy wytaczonym silniku. - Wyja¢ wtyczke producenta.

przewodu zasilajgcego z gniazda sieciowego. - ® Narzedzie to odpowiada stosownym przepisom
Sprawdzi¢ przed wigczeniem pilarki, czy bezpieczenstwa. Naprawy moze wykonywaé
usunieto klucze i narzedzia do nastawiania. tylko fachowiec elektryk, uzywajac oryginalnych
Opuszczajac stanowisko pracy, wytaczy¢ silnik i czesci zamiennych; w przeciwnym razie

wyjaé wtyczke przewodu zasilajacego z gniazda uzytkownicy zagrozeni sg wypadkiem.
sieciowego.

Wszystkie urzadzenia zabezpieczajace i ostony
natychmiast zamontowa¢ po zakoriczonej
naprawie lub konserwacii.

Przestrzega¢ wskazéwek producenta
dotyczacych bezpieczenstwa pracy,
konserwaciji i obstugi oraz zachowaé wymiary
podane w rozdziale Dane techniczne.
Przestrzega¢ odnosnych przepiséw w sprawie
zapobiegania wypadkom oraz powszechnie
uznanych regut techniki bezpieczerstwa.
Stosowac sie do instrukcji stowarzyszenia
zawodowego ubezpieczenia od wypadkéw
(RFN, VBG 7j).

Przy kazdej czynnosci podtaczyé urzadzenie do
odsysania pytu.

Nosi¢ okulary ochronne

Nosi¢ stuchawki ochronne

0@®e

Nosi¢ maske przeciwpytowa
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Wartosci emisji hatasu
Praca Bieg jatowy
Poziom ci$nienia
akust. LPA 105,0 dB (A) 93,0dB (A)
Poziom mocy
akust. LWA 114,6 dB (A)  102,6 dB (A)

Podane wartosci sa warto$ciami emisji i nie musza
jednoczesnie stanowi¢ pewnych wartosci dla
stanowiska pracy. Chociaz istnieje korelacja miedzy
poziomami emisji i imisji, nie mozna na tej podstawie
wnioskowagé, czy potrzebne sg dodatkowe $rodki
zabezpieczajace, czy tez nie. Czynniki, ktére moga
wptywaé na aktualny poziom imisji na stanowisku
pracy, obejmuja czas oddziatywan, specyfike
pomieszczenia roboczego, inne zrédta hatasu, np.
liczbe maszyn i innych przebiegajacych w
sasiedztwie proceséw. Bezpieczne wartosci dla
stanowiska pracy moga tez rézni¢ sie w
poszczegdlnych krajach. Informacja ta powinna
jednak umozliwi¢ uzytkownikowi lepsze
oszacowanie zagrozenia i ryzyka.

5. Dane techniczne

Silnik pradu przemiennego 230V 50 Hz
Moc P 1500 W
Predko$¢ obrotowa biegu jatowego n, 4000 min-1

Tarcza pilarska zbrojena

twardymi spiekami @250 x @30 x D 3,2mm
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. Przed uruchomieniem

® Rozpakowa¢ pilarke tarczowg stotowg i
sprawdzi¢ pod wzgledem ewentualnych szkéd
powstatych podczas transportu.

® Ustawi¢ maszyne stabilnie, tzn. przykreci¢
$rubami do stotu warsztatowego lub stojaka
uniwersalnego.

® Przed uruchomieniem nalezy prawidtowo
zamontowac ostony i urzadzenia
zabezpieczajace.

® Tarcza pilarska musi sie swobodnie obracac.

® W wypadku juz obrabianego drewna uwazaé na
ciata obce, np. gwozdzie, wkrety itd.

® Przed naci$nigciem wiacznika / wytgcznika
upewni€ sig, czy tarcza pilarska jest wtasciwie
zamontowana i czy czesci ruchome poruszaja
sie swobodnie.

® Sprawdzi¢ przed podtaczeniem maszyny, czy
dane na tabliczce znamionowej zgadzajg si¢ z
wartoscig napiecia w sieci zasilajacej.

7. Montaz

Uwaga! Przed kazda czynnoscia konserwacyjna,
przezbrojeniowa i montazowa wyciagnaé
wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazda
sieciowego.

7.1 Montaz / demontaz ostony tarczy
pilarskiej (rys. 3)

® Przytrzymac reka ostone tarczy pilarskiej (2) i
poluzowa¢ nakretke motylkowa (15).

® Ostone tarczy pilarskiej (2) natozy¢ na klin
rozszczepiajacy (5), tak zeby $ruba (21)

zmiescita sie w szczelinie (a) klina

Liczba zgbow 36

Wielko$¢ stotu 625 x 463 mm

Wysoko$¢ cigcia, max 76 mm / 90° rozszczepiajgcego (5).
63 mm / 45°

Regulacja wysokosci bezstopniowa 0 - 76 mm

Stot wychylany bezstopniowo 0° - 45°

Przytacze urzadzenia odsysajacego @36 mm
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® Przesuna¢ do przodu ostone tarczy pilarskiej (2)
i dokreci¢ na state nakretke motylkowa (15).

® Przymocowaé waz odsysajacy (13) do adaptera
do podtaczenia urzadzenia odsysajacego (16)
na tylnej stronie urzadzenia i do kré¢ca
odsysajacego ostony tarczy pilarskiej (2).

® Do wyjscia (b) adaptera (16) nalezy podtaczy¢
odpowiednie urzadzenie odsysajace (rys. 2).

® Demontaz wykonuje si¢ w odwrotnej kolejnosci.

Uwaga!

Przed rozpoczeciem pitowania ostona tarczy

pilarskiej (2) musi zosta¢ opuszczona nad

przecinany materiat.
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Ustawianie ogranicznika dla kata
ciecia (rys. 4)

Uwaga! Wyciagna¢ wtyczke przewodu
zasilajacego z gniazda sieciowego.

Tarcze pilarska (4) ustawi¢ na maksymalng
gteboko$¢ ciecia (patrz 8.2).

Poluzowa¢ uchwyt ustalajacy (9).

7.2.1 Ogranicznik 0° (rys. 4/5)

Pokretto (8) obréci¢ w lewo, az strzatka (17)
wskaze 0°.

Dokreci¢ lekko uchwyt ustalajacy (9).

Miedzy stét pilarski (1) i tarcze pilarska (4)
przytozy¢ katownik (a).

Jedli warto$¢ kata nie wynosi doktadnie 90°,
mozliwe jest przy pomocy klucza inbusowego
(b) przestawienie $ruby ogranicznika w ten
sposob, aby wartos¢ kata wyniosta doktadnie
90°.

W razie potrzeby mozna jeszcze raz poluzowaé
uchwyt ustalajacy (9), aby tarcze pilarskg nieco
odchyli¢ w lewo.

7.2.2 Ogranicznik 45° (rys. 4/6)

7.3

Pokretto (8) obrdci¢ w prawo, az strzatka (17)
wskaze 45°.

Dokreci¢ lekko uchwyt ustalajacy (9).

Miedzy stét pilarski (1) i tarcze pilarskg (4)
przytozy¢ katownik (c).

Jesli warto$¢ kata nie wynosi dokfadnie 45°,
mozna go ustawi¢ przy pomocy sruby
ogranicznika (19) (patrz podobny sposéb
postepowania w punkcie 7.2.1).

Uwaga! Przed rozpoczeciem pitowania, nalezy
zawsze zabezpieczy¢ wybrane ustawienie pod
katem, dokrecajac uchwyt ustalajacy (9).

Ustawianie klina rozszczepiajacego
(rys. 3/7)

Uwaga! Wyciagna¢ wtyczke przewodu
zasilajgcego z gniazda sieciowego.

Tarcze pilarska (4) ustawi¢ na maksymalng
gtebokos¢ ciecia, ustawi¢ w potozeniu 0° i
zablokowaé.

Zdemontowac ostone tarczy pilarskiej (patrz 7.1)
Wyciagna¢ wymienng podstawe ze stotu
pilarskiego (6) (patrz 7.4)

Poluzowac obie $ruby inbusowe (20).
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7.3.1 Ustawianie na maksymalne cigcia (rys. 7/8)

Klin rozszczepiajacy (5) przesuna¢ do géry, az
odstep miedzy stotem pilarskim (1) i gérna
krawedzig klina rozszczepiajacego bedzie
wynosit ok. 10 cm.

Odstep miedzy tarcza pilarska (4) i klinem
rozszczepiajacym (5) musi wynosi¢ 3 -5 mm.
Dokreci¢ ponownie obie $ruby inbusowe (20) i
zamontowa¢ wymienng podstawe do stotu
pilarskiego (6).

7.3.2 Ustawianie na cigcia kryte (rys. 7/8)

Klin rozszczepiajacy (5) przesuna¢ na tyle do
dotu, aby jego wierzchotek znalazt si¢ 2 mm pod
najwyzszym kofcem zeba tarczy pilarskiej.
Odstep miedzy tarcza pilarska (4) a klinem
rozszczepiajgcym (5) musi wynosi¢ ponownie 3-
5 mm (patrz rys. 8).

Dokreci¢ obie $ruby inbusowe (20) i
zamontowaé wymienng podstawe do stotu
pilarskiego (6).

Uwaga! Po wykonaniu cigcia krytego nalezy
ponownie zamontowac¢ ostone tarczy pilarskiej.
Jesli klin rozszczepiajacy miatby pozosta¢ w
dolnej pozyciji, to nalezy uwzglednic¢, ze
wysokos$¢ cigcia zostanie zredukowana do ok.
65 mm.

Ustawienie klina rozszczepiajgcego nalezy
sprawdzaé po kazdej wymianie tarczy pilarskiej.

7.4 Wymiana podstawy do stotu

pilarskiego (rys. 7a)

W przypadku zuzycia lub uszkodzenia podstawy
do stotu pilarskiego, nalezy jg wymieni¢. W
przeciwnym wypadku zachodzi wysokie ryzyko
zranienia.

Zdja¢ ostone tarczy pilarskiej (2).

Wykreci¢ 6 $rub z tbem wpuszczanym (34).
Zuzytg podstawe do stotu pilarskiego (6) wyja¢
w kierunku do géry.

Montaz nowej podstawy do stotu pilarskiego
nastepuje w odwrotnej kolejnosci.

7.5 Wymiana tarczy pilarskiej (rys. 9)

Uwaga! Wyja¢ wtyczke przewodu zasilajacego z
gniazda sieciowego.

Tarcze pilarska (4) ustawi¢ na maksymalng
gtebokos¢ ciecia.

Zdja¢ ostone tarczy pilarskiej (2) (patrz 7.1).
Wyja¢ wymienng podstawe do stotu pilarskiego
(6) (patrz 7.4).

Usuna¢ klin rozszczepiajacy (5) (patrz 7.3).
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Zablokowa¢ kotnierz zewnetrzny (28) kluczem
otworowym czotowym (29) i kluczem ptaskim
(30) wykreci¢ $rube z tbem szesciokatnym w
kierunku zgodnym z obrotami tarczy pilarskiej
(4) (Uwaga! Gwint lewoskretny).

Ustawic¢ tarcze pilarska (4) na minimalng
gtebokos¢ ciecia, aby mozna jg byto tatwiej
wyciagnaé.

Zdja¢ tarcze pilarska z kotnierza wewngtrznego
(4) i wyja¢ w kierunku do gory.

Przed zamontowaniem i dokreceniem nowej
tarczy pilarskiej starannie oczysci¢ kotnierz
zewnetrzny i wewnetrzny.

Zatozy¢ i dokreci¢ nowa tarcze pilarska
wykonujac czynnosci w odwrotnej kolejnosci.
Uwaga! Uwzgledni¢ kierunek obrotéw, skos
tnacy zebéw powinien by¢ skierowany w
kierunku obrotéw tarczy, tzn. do przodu (patrz
strzatka na ostonie tarczy pilarskiej).

Ponownie zamontowaé i ustawic¢ klin
rozszczepiajacy (5) oraz ostone tarczy pilarskiej
(2) (patrz 7.3, 7.1).

Przed rozpoczeciem pracy z pilarkg tarczowg
nalezy sprawdzi¢ funkcjonowanie
mechanizmoéw i oston zabezpieczajacych.

8.0 Obstuga
8.1 Wiacznik / wytacznik (rys. 10)

Przesuna¢ do gory przycisk blokady (a).
Odchyli¢ ostone (b).

Wigczanie pilarki odbywa sig przez wcisnigcie
zielonego przycisku ,,1“ (C).

Pilarke wytacza sie wciskajac czerwony przycisk
»0% (d).

Aby zabezpieczy¢ pilarke przed niepowotanym
wigczeniem, mozna zamknac i zabezpieczyé
ostone (b) przy pomocy ktddki (e)
(zabezpieczenie przed dzie¢mi).

8.2 Gtebokos¢ ciecia (rys. 4)

Tarcze pilarskg (4) mozna ustawi¢ na zadang
gteboko$¢ cigcia obracajac korbke (8).
Przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara:
wieksza gtebokos$¢ ciecia

Zgodnie z ruchem wskazéwek zegara:
mniejsza gtgbokosé ciecia

8.3 Prowadnica réwnolegta
8.3.1 Wysokos¢ prowadnicy (rys. 11 - 14)
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Nalezgca do wyposazenia pilarki prowadnica
réwnolegta (7) posiada dwie powierzchnie
prowadzace o réznych wysokosciach.

W zaleznosci od grubosci pitowanych
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materiatéw prowadnice (25) uzywa sie wg rys.
11 do materiatéw grubszych, a do materiatow
cienszych wg rys. 12.

Aby przestawi¢ prowadniceg (25) na nizszg
powierzchnie prowadzaca, nalezy poluzowaé
obie $ruby radetkowe (26), ktére zwalniajg szyne
(25) z uchwytu (24).

Obie $ruby radetkowe (26) wyciagna¢ przez
szczeling (27) w prowadnicy (25) i zatozy¢
ponownie do drugiej szczeliny (31).
Prowadhnice (25) przymocowac¢ ponownie do
uchwytu (24).

Przestawianie na wyzsza powierzchnie
prowadzaca wykonuije sig analogicznie.

8.3.2 Szerokosé¢ ciecia (rys. 11)

Do cigcia wzdtuznego przedmiotéw
drewnianych nalezy uzywac¢ prowadnicy
réwnolegtej (7).

Prowadnice réwnolegta (7) mozna zamontowaé
po obu stronach stotu pilarskiego (1).
Prowadnice réwnolegta (7) nalezy wsuna¢ od
zewnatrz do szczeliny prowadzacej (22) stotu
pilarskiego (1).

Zastosowanie po lewej stronie:

- Prowadnice réwnolegta (7) ustawia sie na
Zzadany wymiar przy pomocy skali (23) na stole
pilarskim (1).

- W tym celu nalezy ustawi¢ lewa krawedz
uchwytu (24) na zagdany wymiar na skali (23).

- Przez obracanie $ruby z uchwytem
gwiazdowym (12) w prawo, prowadnica
réwnolegta (7) zostaje zamocowana na state w
tym potozeniu.

W przypadku zastosowania po prawej stronie
ustawienie wykonuije si¢ analogicznie.

8.3.3 Ustawianie diugosci prowadnicy (rys. 11/15)

Aby zapobiec zakleszczaniu si¢ pitowanego
materiatu, prowadnice (25) mozna przesuwacé w
kierunku wzdtuznym.

Reguta empiryczna: Tylny koniec prowadnicy
styka sie z wyimaginowana linia, ktéra zaczyna
sie na $rodku tarczy pilarskiej i biegnie do tytu
pod katem 45°.

Ustawianie wymaganej szerokosci cigcia:

- Poluzowa¢ $rube radetkowa (26) i przesunaé
prowadnice (25) na tyle, aby zetkneta sig z
wyimaginowang linig 45°.

- Dokreci¢ na state $ruby radetkowe (26).

8.4 Prowadnica poprzeczna (rys. 16)
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® Wyja¢ prowadnice poprzeczng (14) z uchwytu i
wsuna¢ w rowek (a) stotu pilarskiego (1).

® Poluzowa¢ érube radetkowg (32).

® Obracac¢ prowadnice poprzeczng (14), dopoki
strzatka (33) nie wskaze zagdanego wymiaru
kata.

® Dokreci¢ na state $rube radetkowg (32).

® W przypadku ciecia wigkszych przedmiotow
mozna przedtuzy¢ prowadnice poprzeczng (14)
za pomocg szyny (25) prowadnicy réwnolegtej
(7) (rys. 13).

Uwagal!!

® Nie przesuwac za daleko szyny prowadnicy (25)
w kierunku tarczy pilarskiej.

® Odstep migdzy szyng prowadnicy (25) a tarcza
pilarska (4) powinien wynosi¢ ok. 2 cm.

8.5 Ustawianie kata (rys. 4)

® Poluzowa¢ uchwyt ustalajgcy (9).

® Pokretto (8) przesuna¢ w prawo, az wskazéwka
(17) na skali (d) ustawi sie na zadanym wymiarze
kata.

® Dokrecié na state uchwyt ustalajgcy (9).

9.0 Praca

Uwaga!!

® Po kazdej zmianie ustawienia zalecamy
przeprowadzenie ciecia probnego, aby
sprawdzi¢ ustawione wymiary.

® Po wiaczeniu pilarki odczekac z cigciem, az
tarcza pilarska osiagnie maksymalne obroty.

® Uwaga podczas nacinania!

9.1 Wykonywanie cie¢ wzdtuznych
(rys. 17)

Przedmiot przeciety zostaje na diugosc.

Jedna krawedz przecinango przedmiotu dociskana
jest do prowadnicy réwnolegtej (7), podczas gdy
ptaski bok przylega do stotu pilarskiego (1).

Ostone tarczy pilarskiej (2) nalezy zawsze opusci¢ na
przecinany przedmiot.

Pozycja robocza przy wykonywaniu ciecia
wzdtuznego nie moze nigdy leze¢ w jednej linii z
wykonywanym cieciem.

® Ustawi¢ prowadnice réwnolegts (7)
odpowiednio do wysokos$ci obrabianego
przedmiotu i wymaganej szerokosci (patrz 8.3).

® Wiaczy¢ pilarke.
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® Dtonie ze ztgczonymi palcami przytozy¢ ptasko
do obrabianego przedmiotu i przesuwac
przedmiot wzdtuz prowadnicy réwnolegtej (7) w
kierunku tarczy pilarskiej (4).

® Prowadzenie lewg reka z boku tylko do
przedniej krawedzi kotpaka ochronnego.

® Przedmiot obrabiany przesuwa¢ zawsze do
konca klina rozszczepiajacego (5).

® Odpady z pitowania pozostajg na stole pilarskim
(1) do momentu, gdy tarcza pilarska (4) nie
znajdzie si¢ w potozeniu spoczynkowym.

o Dtugie przedmioty obrabiane zabezpieczy¢ na
koncu przed spadnigciem (np. przy pomocy
stojaka itp.)

9.1.2 Przecinanie waskich przedmiotéw (rys. 18)

W przypadku przecinania przedmiotéw o
szerokos$ci mniejszej od 120 mm nalezy
koniecznie skorzysta¢ z pomocy klocka do
popychania.

Nalezy do wyposazenia pilarki objetego
dostawa.

Zuzyty albo uszkodzony klocek do popychania
natychmiast wymienié.

9.1.3 Przecinanie bardzo waskich przedmiotéw
do 30 mm

® W przypadku przecinania przedmiotéw o
szerokos$ci mniejszej od 30 mm do przesuwania
nalezy uzywac klocka do przesuwania.

® Nalezy przy tym uzywac nizszej powierzchni
prowadnicy réwnolegtej.

® Kilocek do przesuwania nie nalezy do
wyposazenia pilarki objetego dostawa!

(Do nabycia w odpowiednich placéwkach
handlu specjalistycznego)

Zuzyty klocek do przesuwania wymieni¢ we
wiasciwym czasie.

9.1.4 Wykonywanie cig¢ krytych (rys. 20)

Dzigki zdejmowanej ostonie tarczy pilarskiej i

regulowanej bezstopniowo od 0-76 mm wysokosci

ciecia, mozliwe jest wykonywanie cig¢ krytych i

wpustow.
Zdja¢ ostone tarczy pilarskiej (2) (patrz 7.1).

® Klin rozszczepiajacy (5) ustawi¢ na ciecie kryte
(patrz 7.3.2).

® Ustawi¢ zadang gtebokos$¢ ciecia (8.2).

® Zamontowac po prawej stronie stotu pilarskiego
prowadnice réwnolegta (7) i ustawi¢ na zadang
szerokosc (8.3).

® Wsuna¢ przedmiot obrabiany na tarcze pilarska
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(4).
Nalezy przy tym zwréci¢ uwage, aby przedmiot
mocno przylegat do stotu pilarskiego (1).

® Tak wybra¢ kolejno$¢ wykonywanych cig¢, zeby
wyciete listwy opadaty po lewej stronie tarczy
pilarskiej, co ma na celu niedopuszczenie do ich
zakleszczenia sie migdzy prowadnica a tarcza
pilarska (niebezpieczeristwo odrzucenia
obrabianego przedmiotu).

® Po zakorczeniu cigcia nalezy bezzwtocznie
zamontowac ostone tarczy pilarskiej (2).

9.1.5 Wykonywanie cig¢ ukosnych (rys. 21)

Ciecia ukosne wykonywane sg zasadniczo przy

wykorzystaniu prowadnicy réwnolegtej (7).

® Ustawi¢ tarcze pilarska (4) pod zgdanym katem
(patrz 8.5).

® Ustawi¢ prowadnice réwnolegtg (7)
odpowiednio do szerokosci i wysokosci
obrabianego przedmiotu.

® Wykonac ciecie odpowiednio do szerokosci
przedmiotu (patrz 9.1.219.1.3).

9.2 Wykonywanie cie¢ poprzecznych
(rys. 22)

® Wsunaé prowadnice poprzeczng (14) do
jednego z dwdch rowkow (a) stofu pilarskiego
(1) i ustawi¢ pod zadanym katem (patrz 8.4).
Jesli tarcza pilarska (4) ma zosta¢ dodatkowo
ustawiona skosnie, nalezy wykorzystac ten
rowek, ktdry nie pozwala na kontakt reki i
prowadnicy poprzecznej z ostong tarczy
pilarskiej.

® W razie potrzeby uzy¢ szyne prowadnicy (25).

® Docisngé mocno obrabiany przedmiot do
prowadnicy poprzecznej (14).

® Wigczyé pilarke.

® Aby wykonac ciecie, przesuwac prowadnice
poprzeczng (14) i przedmiot obrabiany w
kierunku tarczy pilarskiej.

e Uwaga:
Nalezy zawsze mocno trzyma¢ prowadzony
przedmiot, nigdy nie wolno trzymac za czes¢,
ktora zostaje obcieta.

® Przesuna¢ na tyle prowadnice poprzeczna (14),
az obrabiany przedmiot zostanie catkowicie
przeciety.

® Wytaczy¢ ponownie pilarke.
Odpady z pitowania usuna¢ dopiero wtedy, gdy
tarcza pilarska zatrzyma sie.

10. Konserwacja
84

004 7:34 Uhr Seite 84

o Uwaga! Wyja¢ wtyczke przewodu zasilajacego z
gniazda sieciowego.

® Regularnie usuwac¢ z maszyny pyt i
zanieczyszczenia. Czyszczenie najlepiej
przeprowadza¢ delikatng szczotka lub szmatka.

® Do czyszczenia elementéw z tworzywa
sztucznego nie uzywac srodkéw o dziataniu
Zracym.

11. Zamawianie czesci zamiennych

Zamawiajac czeéci zamienne, nalezy podac¢
nastepujace informacije:

o Typ urzadzenia

® Nrwyrobu

o Nridentyfikacyjny urzadzenia

® Nrwymaganej czeéci zamiennej
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Figyelembe kell venni a munkaegészségligy és
biztonsagtechnika terén fennall6 egyébb altalanos

1. A gép leirasa (1. /2. abra)

1 Férészasztal szabalyokat.

2 Férészlap védo A gépen t6rténd valtoztatasok, a gyartd

3 T?Ig R szavatolasat, és az ebbdl adodé karok megtéritését,
4 Férészlap teljesen kizarjak.

5 Hasito EKV Bizonyos fennmaradt riziktényezéket

6 A%ztalbetet g rendeltetésszeré hasznalat esetén sem lehet teljes
Iernzamosiitkeze mértékben kizarni. A gép konstrukcioja és felépitése
8 Kézi forgattyu

A , altal a kdvetkez6 rizikok léphetnek fel:
9 Rogzité fogantya

10 Allvany L4
11 Ki - bekapcsold

12 Csillag markolat alaki csavar
13 Elszivd tomlo

14 Harant (itk6z6

15 Szérnyas anya

16 Elszivo adapter

a férészlap megérintése a nem lefedett

férészkorben.

o aforgo férészlapba val6 nyulas
(vagasi sériilés ).

® amunkadarab és munkadarabrészek
visszacsapodasa.

o férészlaptorések.

® aférészlap hibas keményfémrészeinek a

21 Csavar e
kivetése
® asziikséges zajcsokkentd flillvédd
2. Szallitasi kiterjedés h{asznélaténak mellszésequ a hallas kérodé§a.
® zart termekben levé hasznalatkor az egészségre
® Asztali korférész karos fapor kibocsatasa.
® Keményfémbetétes férészlap
® Parhuzamos (itkdz6
® Harant (itk6z6 4. Fontos utasitasok
® Told bot - S e
e Koérméskulcs Kerjuk olvassa’ arhasznalat_l utasitasokat
e Villaskulcs figyelmessen at és vegye figyelembe azokat.

Ismerkedjen meg a hasznélati utasitasok alapjan a
géppel, a helyes hasznaltaval valamint a biztonsagi
3. Rendeltetésszeré hasznalat ALERinlbet
A TKS 250 -es asztali korférész, a gép nagysaganak
megfelelé mindenféle fa hossz- és harantvagasara

A Biztonsagi utasitasok

(csak harantiutkozével) alkalmazhato.

» s S ® Figyelmeztetés: elektromos szerszamok
Sen)llyen el e gzabad LS hasznélatanal, a tézveszély, az aram (ités és a
A C I I L személyi sériilések rizikojanak a kizarasa
alkalr:nazm. . A . szempontjabdl, be kell tartani az alapvet6
Ezt tulhaladd hasznalat, nem szamit biztonsagi intézkedéseket.
rendeltetésszerének. Ebbél adddoé barmilyen karért e Vegye figyelembe ezeket az utasitasokat miel6tt
vagy barmilyen fajta sériilésért a hasznalo/kezeld és mialatt a férésszel dolgozik.
el ©s nem a gyarto. A o Orizze meg j6l ezeket a biztonségi utasitasokat.
Csak a gépnek megfelel6 férészlapokat (HM vagy o Ovja magat az armaiitéstsl!

CV férészlapokat) szabad hasznalni. Minden fajta Keriilje el a foldelt részekkel valé testi
szétvalaszto tarcsanak és HSS - férészlapnak a érintkezést.

e S'los' T S : - ® A nem hasznélt szerszamokat széraz, lezart

A rendeltetésszeréi alkalmazas része a biztonsagi teremben és a gyerekek részére nem elérhet
utasitasok figyelembe vétele is, valamint az helyen kell tartani..

Osszeszerelési és a hasznalati utasitasban levo e Tartsa a szerszamait élesen és tisztan, hogy
uzemeltetem Lit§5|tasok. . . , jobban és biztonsagosabban tudjon dolgozni.
A gépet kezelG és karbantarto személyeknek a gép ® Ellendrizze rendszeresen a szerszam vezetékét,
hasznélataban jartasnak és a fennallé veszélyekkel és sérillés esetén cseréltesse ki ezt egy
kapcsolatban kioktatottnak kell lennitk. szakember altal
Ezenlkiviilipontosanibelkeliiananiiazicivenyes @ Kontrolélja a hosszabit6 kabelt rendszeresen és

balesetvédelmi eléirasokat.

sériilés esetén cserélje ki.
85
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A szabadban, csak arra engedélyezett és
megfeleléen megjeldlt hosszabbitdokabelt
hasznaljon.

Figyeljen arra, hogy mit csinél. Okosan kezdjen a
munkahoz. Ne haszndlja a szerszamot, ha
faradt.

Ne hasznaljon szerszdmokat ott ahol a
kapcsol6t nem lehet ki - és bekapcsolni.
Figyelmeztetés! Mas hasznélati szerszamok
vagy kellékek hasznalata személysériilési
veszélyt jelenthet az 6n szamara.

Mindenféle bedllitasi és karbantartasi
munkalatnal hizza ki a halézati csatlakozot.
Adja tovabb a gépen dolgoz6 személyeknek a
biztonsagi utasitasokat.

Ne haszndlja fel a férészt tiizifa férészelésére.
Ronkot ne férészeljen keresztbe.

Vigyazat! A forgé férészlap altal fennall az ujjak
és kezek megsértésének a veszélye.

A gép, fesziiltségesés utani Ujraindulas ellen,
egy biztonsagi kapcsoléval (11) van ellatva
(asztali izemeltetésnél).

A hasznéltba vétel el6tt ellendrizze le, hogy a
gép tipustablajan lev fesziiltség a halozati
fesziiltséggel megegyezik - e.

Ha hosszabité kabelre lenne szliksége, akkor
bizonyosodjon meg arrél, hogy annak az
atméréje a férész aramfelvételének elegendéd.
Kabelatméré legalabb 1,0 mma2.

Kabelhordét csak letekert allapotban hasznaljon.
Ne hordja a férészt a halézati zsindrnal fogva.
Vizsgélja meg a halézatra csatlakozé vezetéket.
Ne haszndljon hibas vagy karosult
csatlakozdvezetéket.

A kabelt ne haszndlja fel a csatlakoz6 dugd
kihtzasara a fali dugaszoléaljzatbol. Ovja a
kabelt héségtdl, olajtol és éles szélektdl.

Ne tegye ki a férészt esének, és ne haszndlja a
gépet nedves vagy vizes kornyezetben.
Gondoskodjon j6 megvilagitasrol.

Ne férészeljen gyulékony folyadékok és gazok
kozelében.

Viselien megfelel6 munkaruhét! A forgé férészlap
bekaphatja a b6 ruhat vagy az ékszert.

A szabadban levé munkalatoknal nem cslszés
labbeli hasznalata ajanlatos.

Hosszu haj esetén hordjon hajneccet.

Keriilje el az abnormadlis testtartast.

A kezel6 személynek legalabb 18 évesnek kell
lennie, a kiképzésben levéknek legalabb 16
évesnek, de csak felligyelet alatt.

Tartsa a halézatra kapcsolt géptél a gyerekeket
tavol.

A munkahelyen ne legyenek fahulladékok és
szanaszét hever6 szerszamok.
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Rendetlenség a munkateriileten baleset veszély
forrasa lehet.

Ne engedje masoknak, kilénésen gyerekeknek,
a szerszamot vagy a kabelt megérinteni, tartsa
6ket a munkahelytdl tavol.

A gépen dolgozé személyek figyelmét nem
szabad elterelni.

Vegye a gép és a férészlap forgasi iranyat
figyelembe.

A férészlapokat (4) semmi esetre sem szabad a
meghajtas kikapcsolasa utan, oldali ellennyomas
altal lefékezni.

Csakis jol élesitett, repedés mentes és nem
deformalt férészlapokat (4) szereljen fel.
Korfurészlapokat (4) er6sen 6tvozott
gyorsvagodacélbdl (HSS acél) nem szabad
hasznalini.

A gépen csak a prEDn 847-1:1996 -nak
megfelelé szerszamokat szabad hasznalni.
Hibas férészlapokat (4) azonnal ki kell cserélni.
Ne hasznéljon a hasznalati utasitasban
megadott, jellemz6 adatoknak nem megfeleld
férészlapokat.

A mozgathaté védékupakot (2) nem szabad
nyitott allapotban beszoritani.

A gépen levd biztonsagi berendezéseket (2, 5)
nem szabad leszerelni vagy hasznavehetetlenné
tenni.

A hasit6 ék (5) az egy fontos védd berendezés,
mely a munkadarabot vezeti és megelézi a
vagasi eresztés zarasat a férészlap utan,
valamint a munkadarab visszacsapédasat.
Ugyelien a hasité ék vastagsagara. A hasité
éknek nem szabad a férészlaptesto|
vékonyabbnak és nem szabad a vagasi
eresztéstdl vastagabbnak lennie.

Minden munkaméveletnél le kell engedni a
feddburkolatot (2) a munkadarabra.

Keskeny munkadarabok hosszvagéasanal
okvetleniil egy tolébotot (3) hasznalni (120 mm
szélesség alatt).

Ne végjon olyan munkadarabokat, amelyek a
kézzel torténd biztos fogashoz tul kicsik.
Figyelem: ezzel a férésszel nem szabad
beeresztési vagasokat véghezvinni.

A munkadllads mindig a férészlaptél oldalra
legyen.

Ne terhelje a gépet annyira, hogy az leélljon.

A munkadarabot mindig erésen a munkaasztal
lapja (1) ellen kell nyomni.

Ugyelien arra, hogy a férészlap fogaskoszoruja
ne kapja és hajitsa el a levagott fadarabokat.

A laza toredékeket, forgacsot vagy a beszorult
farészeket sohasem szabad a forg6 férészlapnal
eltavolitani.
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o Uzemzavaroknal vagy a beszorult fadarabok
eltavolitasanal kapcsolja ki a gépet. - A halozati
dugét kihtzni. -

® Kiegyengetett férész hézag esetén, cserélje ki az
asztalbetétet. - A halézati dugét kihtzni. -

® Az atszereléseket vagy bedllitasokat, méréseket
és tisztitasi munkaltokat csak kikapcsolt
motornal végezze. - A halézati dugét kihizni. -

® Bekapcsolas elétt ellendrizze le, hogy a kulcsok
és a beallitd szerszamok el vannak e tavolitva.

® A munkahely elhagyasakor kapcsolja ki a motort
és hlizza ki a halézati dugot.

® A befejezett javitasi vagy karbantartasi munka
utan minden védo és biztonsagi berendezést
régton Ujra fel kell szerelni.

® A gyart6 biztonségi-, munka- és karbantartasi
utasitasait, valamint a mészaki adatokban
megadott méreteket be kell tartani.

o Figyelembe kell venni a megfeleld
balesetvédelmi eldirasokat, az altalanosan
elismert technikai biztonsagi szabalyokat.

® A szakmai egyesiilet jegyz6fiizeteit figyelembe
venni (VBG 7)).

® Minden tevékenységnél kapcsolja ra a
porelszivé berendezést.

® Akiszall6 férész hulladékok altali sériilés
elkeriilése érdekében, a férészt csak egy
megfelel6 elszivé berendezéssel vagy egy a
kereskedelemben szokésos ipari porelszivéval
(izemeltetni.

® Az asztali korférészt egy 230 V-os, legkevesebb
10 A-os biztositékkal ellatott, védéérintkezés
dugaszol6 aljzatra kell rakapcsolni.

® Ne hasznaljon nehéz munkakra gyenge
teljesitményé gépeket.

® Ne haszndlja fel a kabelt olyan célokra
amelyekre nincs eldlatva!

® Gondoskodjon egy stabil testhelyzetrdl, és tartsa
minden idében az egyensulyt.

® Vizsgalja meg a szerszamot esetleges
sérlilésekre!

® A szerszam tovabbi hasznélata el6tt a
véddéberendezéseket vagy az enyhén sérlilt
részeket gondosan meg kell vizsgélni,
kifogastalan allapotuk biztonsagos lizemmaddot
szavatol.

® Vizsgalja meg, hogy a mozgathaté részek
kifogastalanul mékodnek-e és nem szorulnak-e,
vagy esetleg sériiltek-e a részei. Kell, hogy
minden rész rendesen fel legyen szerelve, és a
szerszam kifogastalan lizemeltetésének a
biztositsahoz minden feltétel teljesitve legyen.

® A karosult védéberendezéseket és részeket,
szakszeréen egy elismert szakmeéhely altal kell
megjavitatni, vagy kicseréltetni, ha a hasznalti
utasitasban nincs mas megadva.
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® Akarosult kapcsolokat egy vevészolgalati
méhelyben kell kicseréltetni.

® Ez aszerszdm megfelel a ra vonatkozo
biztonsagi eléirasoknak. Javitasokat csak egy
villamossagi szakember végezhet el, originalis
potalkatrészek felhasznalasaval: kiilénben
balesetek érhetik a hasznalét.

Szemvédét hordani.
Zajcsokkentd flilvédét hordani.

Porvédémaszkot hordani.

00©

Zajkibocsatasi értékek

Uzemeltetés  iiresmenet
Hangnyomasmérték LPA:
105,0dB (A) 93,0 dB (A)
Hangteljesitménymérték LWA:
114,6 dB (A) 102,6 dB (A)

A megadott értékek, emisszios értékek, és ezért
nem okvetlenlil munkahelyi értékeket jelentenenek.
Habar az emisszids- és imisszié szint kdzott egy
korrelacio all fenn, mégsem lehet ebbdl
biztonssaggal levezetni, hogy kiegészitd
ovointézkedések sziikségessek-e. A tényezok,
amelyek a munkahelyen jelenleg uralkodé
imissziészintet befolyasolhatjak, a behatas
id6tartamat, a munkaterem sajatossagat, mas
zajforrasokat stb., mint példaul a gépek szamat és
mas szomszédos lefolyasokat tartalmazzak.
Ugyanugy varidlhatnak orszagrol orszagra a
megbizhaté munkahelyi értékek. De ez az informacié
a hasznélonak a veszélyeztetés és a riziko jobb
felbecstilését kell hogy lehet6vé tegye.
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5. Technikai adatok ® Azelszivd toml6t (13) a gép hatuljan levd elszivo

adapterre (16) és a férészlapvédo (2) elszivotére
7 7 7 raerésiteni.

Valtakoz6aramil motor 230lES0liiz ® Az elszivé adapter (16) kimenetére (b) ra kell egy

Teljesitmény 1500 Watt megfeleld elszivéberendezést kapcsolni (2.

Uresjératt fordulatszam ng 4000 /perc abra). . o

— ® Aleszerelés az elenkezd sorrendben torténik.
Keményfémférészlap @250 x @30 x D 3,2mm
, Figyelem!

A fogak szama 36 Aférészelé elétt le kell a férészlap

Asztalnagysag 625 x 463 mm védéjét (2) engedni.

Végasi magassag max. 76 mm / 90°

63 mm / 45° 7.2. Az itk6z6 beallitasa a vagészoghoz (4. abra)

A magassag eldllitasa fokozatmentesen 0 -76 mm ® Figyelem! Kihuzni a halézati csatlakozét.

Az asztal donthet6 fokozatmentesen 0° - 45° * A fértészl.ap,ot (4) a maximalis vagasi mélységre
bedllitani (Iasd 8.2)

Elszivé csatlakozd @36 mm

Uzembe helyezés el6tt

® Az asztali korférészt kicsomagolni és az
esetleges szdllitasi sériilésekre fellilvizsgalni.

® A gépet stabilan kell felallitani, ez annyit jelent,
hogy egy munkapadra, vagy egy szilard
allvanyra ra kell ra csavarozni.

® A hasznalatba vétel el6tt minden fedének és
biztonsagi berendezésnek szabalyszeréen kell
felszerelve lennie.

® A férészlapnak szabadon kell futnia.

® A mar megmunkalt fan tigyeljen az idegen
alkatrészekre, mint példaul a szégekre vagy
csavarokra stb..

® Miel6tt a ki- / bekapcsolét tizemeltetné,
bizonyosodjon meg arrél, hogy a férészlap
rendesen fel van szerelve és a mozgathaté
részek konnyé jarattak.

® A gép hozzékapcsolasa elétt ellendrizze le, hogy
a gép tipustablajan levé adatok a halézati
adatokkal megegyeznek-e.

7. Osszeszerelés

Figyelem! Hlizza ki a férészen térténé minden
karbantartasi, atépitési és 6sszeszerelési munka
el6tt a halézati csatlakozot.

7.1 A férészlapvédo felszerelése / leszerelése
(3. abra)

® A férészlap védét (2) kézbe venni és a szarnyas
anyat (15) meglazitani.

® A férészlap védét (2) Ugy felfektetni a hasité ékre
(5), hogy a csavar (21) a hasito ék (5) rovatkajaba
(a) bele illeszkedjen.

® A férészlap védét (2) elére tolni és a szarnyas
anyat (15) feszesre huzni.
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® Ardgzité fogantyut (9) meglazitani.

7.2.1. 0° - Uitk6z6 (4/5. abra)

® A kézi forgattyut (8) balra forditani, mig a nyil (17)
0°-ra nem mutat.

® Ardgzité fogantyut (9) enyhén meghuzni.

® A férészasztal (1) és a férészlap (4) kozti szoget
beadllitani (a).

® Haaszdg nem pont 90° lenne, akkor egy
inbuszkulcs (b) segitségével el lehet az (itk6z6
csavart (18) annyira allitani, mig a szég pont 90°
nem tenne ki.

@ Ellenkez6 esetben a régzit6 fogantyit (9) djra
meg kell lazitani, ahoz hogy a férészlapot még
egy kicsit balra lehesen forditani.

7.2.2. 45° - (itk6z6 (4/6. abra)

® A kézi forgattyut (8) jobra forditani, mig a nyil
(17) 45°-ra nem mutat.

® Ardgzité fogantyut (9) enyhén meghuzni.

® A férészasztal (1) és a férészlap (4) kdzti szoget
bedllitani (C).

® Haasz6g nem pont 45° lenne, akkor ezt az
Utkdéz6csavaron (19) keresztll utanna lehet
igazitani (l&sd ehez hasonléan a 7.2.1.-et)
Figyelem! A férészelés kezdete el6tt a
kivalsztott sz6g alatti bedllitast, a régzité
fogantyl (9) megszoritasa altal, mindig
biztositani kell.

7.3.A hasité éket bedllitani (3./7. abra)

® Figyelem! Kihuzni a halézati csatlakozét.

® A férészlapot (4) a maximalis vagasi mélységre
bedllitani, a 0°-U allasba tenni és rogziteni.

® A férészlapvédét leszerelni (lasd a 7.1. -et)

® Az asztalbetétet (6) kivenni (lasd a 7.4.-et)

® Mindkét inbuszcsavart (20) megengedni.
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7.3.1. A maximalis vagasok beallitasa (7./8. abra)

® A hasit6 éket (5) addig feltolni, amig a
férészasztal (1) és a hasité ék (5) felsé széle
kozbtti tavolsag cca. 10 cm.

® A férészlap (4) és a hasité ék (5) kozotti
tavolsagnak 3-5 mm nagysagunak kell lennie.

® Akétinbuszcsavart (20) Ujra feszesre huzni és
az asztalbetétet (6) felszerelni.

7.3.2. Bedllitas a burkolt vagasokhoz (7./8. abra)

® A hasité éket (5) annyira lenyomni, mig a hasité
ék hegye 2 mm re a legfelsébb férészfog alatt
legyen.

® Ahasité ék (5) és a férészlap (4) kozotti
tavolsagnak ismét 3-5 mm nagysagunak kell
lennie (l&sd a 8.-ik abrat).

® Akétinbuszcsavart (20) Ujra feszesre huzni és
az asztalbetétet (6) felszerelni.

Figyelem! Egy burkolt vagas véghezvitele utan a

védokupakot Ujra fel kell szerelni.

® Ha a hasit6 éket az alsé helyzetben hagyna,
akkor figyelembe kell venni, hogy a vagasi
magasag cca. 65 mm-re lecsokken.

® Minden férészlapcsere utan fellil kell vizsgalni a
hasité ék bedllitasat.

7.4. Az asztalbetét kicserélése (7a. abra)

® Kopas vagy karosulés esetén az asztalbetétet ki
kell cserélni, mert kiildnben magasabb a
fennall6 sériilési veszély.

Levenni a férészlap védét (2).

A 6 stillyesztettfejé csavart (34) eltavolitani.
Felfelé kivenni az elkopott asztalbetétet (6).

Az (j asztalbetét beszerelése az ellenkezd
sorrendben torténik.

7.5. Férészlapot cserélni (9. abra)

Figyelem! Huzza ki a halézati csatlakozét.

A férészlapot (4) a maximalis vagasi mélységre

bedllitani, _ Levenni a férészlap védoét (2) (lasd a

7.1.-et).

Kivenni az asztalbetétet (6) (7.4.).

A hasité éket (5) eltavolitani (lasd a 7.3.-at).

A kils6 karimat (28) a kérmoskulcesal (29) zarni

és a hatszdgleté csavart a villas kulccsal (30) a

férészlap (4) futasi irdnyaba (figyelem: balmenet)

kivenni.

® Aférészlapot (4) a minimalis vagasi mélységre
beallitani, azért hogy kénnyebben lehesen
kivenni.

® Levenni a férészlapot (4) a belsd karimardl és
felfelé kihuzni.

® Az \j férészlap folszerelése el6tt a férészlap

karimajat gondosan megtisztitani.

20.07
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Az (j férészlapot a forditott sorrendben Gjra
berakni és feszesre huzni.

Figyelem! Vegye figyelembe a forgasi iranyt, a
fogak vagasi hajlasanak a futasi iranyba kell
mutatnia, ez annyit jelent, hogy elére mutatnak (
lasd a nyilat a férészlapvédén)

A hasité éket (5) valamint a férészlapvédét (2)
Ujra felszerelni és bedllitani (lasd 7.3.,7.1.-et)
Miel6tt a férésszel Gjra dolgozna, meg kell
vizsgalni a védd berendezések mékddését.

8.0 Hasznalat

8.1
[ )
[ )
[ ]

8.2,

Be-/ kikapcsol6 (10. abra)

A reteszel6 gombot (a) felfelé nyomni.
Felhajtani a fedelet (b).

A férészt a zold ,,1“ (C) nyomdégomb nyomasa
dltal lehet bekapcsolni.

A férész Ujra kikapcsolasahoz a piros ,,0“ (d)
nyomégombot kell megnyomni.

A férész akaratlan bekapcsolas elleni
biztositashoz, be lehet csukni a burkolataot (b)
és egy fliggd lakat altal biztositani (). (
Gyermek- biztositoberendezés)

Vagasi mélység (4. abra)
A kézi forgattyu (8) forgatasa altal, be lehet allitni
a férészlapot (4) a kivant vagasi mélységre.

Az éramutatd forgasi

iranyaval szembe:

nagyobb vagasi mélység

Az dramutat6 forgasi

iranyaba:

kisebb vagasi mélység

8.3. Parhuzamos itk6z6

8.3.

1. Utk626i magasag (11 - 14 -igi abrak)

A vele szdllitott parhuzamos tkdzének (7) két
kiilénbdzéen magas vezetédfeliilete van.

A vagni val6 anyagok vastagsagatol fliggéen az
itkdz6sint (25) a 11.-es abra szerint, vastag
anyagoknal, vagy a 12.-es abra szerint, vékony
anyagoknal, kell hasznalni.

Az (itkdzbsinnek (25) az alacsonyabb vezetd
fejé csavart (26) meg kell lazitani, azért hogy
meg tudja ereszteni az litk6zdsint (25) a tartotol
(24).

Mindkét recézett fejé csavart (26) az
Utkdzésinben (25) levé sliccen (27) keresztl
kivenni és a masik sliccbe (31) ujra berakni.

Az Utkdz6sint (25) Ujra felszerelni a tartora (24).
A magas vezet6 felliletre vald atallitast
hasonléan kell véghezvinni.
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8.3.2 Vagasi szélesség (11. abra)

A fadarabok hosszvagasanal muszaly a
parhuzamos tl6z6t (7) hasznalni.

A parhuzamos (itk6z6t (7) a férészasztalnak (1)
mind a két oldalan fel lehet szerelni.

A parhuzamos (itkdz6t (7) kivilrél be kell tolni a
férészasztal (1) vezet6 sliccébe (22).

A bal oldalon térténé hasznéalat

A férészasztalon (1) levd skala (23) segitségével
lehet a parhuzamos (itk6z6t (7) a kivant mértékre
bedllitani.

Ehhez be kell allitani a skalan (23) a tarténak (24)
a bal szélét a kivant mértékre.

A csillag markolat alaki csavar (12) jobra valé
forditasa altal lehet a parhuzamos Utk6zét (7)
ebbe a helyzetbe beszoritani.

A jobb oldalon levé hasznalat esetén, ugyanugy
kell elvégezni a bedllitast.

8.3.3. Utkozohossz beallitasa (11./15. abra)

® A vagni val6 anyag beszoritasanak az
elkeriiléséért, az itkdzdsint (25) hossziranyba el
lehet tolni.

® Egyszeré szabaly: az (itk6z6nek a hats6 vége
egy gondolt vonalhoz utkdzik, amelyik koril
belll a férészlap kozepénél kezdédik és 45° fok
alatt hatrafelé fut.

® A szilkséges vagasi széleséget bedllitani

® arecézett fejé csavarokat (26) meglazitani és az
tkoz6sint (25) annyira eléretolni, amig a
kigondolt 45°-U vonalat el nem éri.

® arecézett fejé csavarokat (26) Ujra feszesre
huazni.

8.4. Harantiitk6z6 (16. abra)

® A harantiitk6z6t (14) kivenni a tartobol és a
férészasztal (1) horonyaba (a) tolni.

® A recézett fejé csavarokat (32) meglazitani

® A harantitk6z6t (14) addig elforditani, amig a
nyil (33) a kivant szogmértékre nem mutat.

® A recézett fejé csavarokat (32) Ujra feszesre
hizni.

® Nagyobb munkadarbok felvagdalasanal, a
harantitkozét (14) a parhuzamos Gtkdzé (7)
Utkozésinével (25) meg lehet hosszabitani. (13.-
as abra)

Figyelem!!

® Ne tolja az Utkozésint (25) tulsdgossan a
férészlap iranyaba.

® Az (tkdzGsin (25) és a férészlap (4) kozotti
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tavolsagnak cca. 2 cm-nek kell lennie.
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8.5. Szogletbeallitas (4. abra)

® Ardgzité fogantyut (9) meglazitani.

o A kézi forgattyut (8) addig jobbra tolni, amig a
mutaté (17) a skélan (d) a kivant szégmértékre
nem mutat.

® Ardgzitd fogantyut (9) feszesre hizni.

9. Uzemeltetés

Figyelem!!

® Minden Uj bedllitas utan, a bedllitott mértékek
felulvizsgalatara egy probavagast ajalunk.

® A fiirész bekapcsolasa utan, miel6tt véghezvinné
a vagast, megvarni, mig a férészlap a meximalis
fordulatszamat elérte.

® Figyelem a bevagasoknal!

9.1 Hc agasok végt (17.-es abra)

Ennél egy munkadarabb lesz hosszaba kettévagva

A munkadarbnak az egyik szélét a parhuzamos

itk6z6 (7) ellen kell nyomni, mig a lapos feliilete a

férészasztalra (1) felfekszik.

A férészlap védét (2) mindig le kell engedni a

munkadarabra.

A hoszzvagasnal sohasem szabad a munkaallasnak

a vagas lefolyasaval egy iranyban lennie.

® A parhuzamos (itkdzét (7) a munkadarab
magasagnak és a kivant széleségnek
megfeleléen bedllitani. (lasd a 8.3.-at)

® A férészt bekapcsolni.

® Fektesse a kezét bezart ujjakkal siman a
munkadarabra és tolja a munkadarabot a
parhuzamos tkdz6 (7) melett a férészlapba (4).

® A bal kézzel valé vezetés csak a védékupak
széléig.

® A munkadarabot mindig a hasité ék (5) végéig
attolni.

® A vagasi hulladék a férészasztalon (1) marad,
mig a férészlap (4) nyugalmi allasba nem kerdl.

® Biztositsa a hossz( munkadarabokat a vagasi
eljaras végéni lebillenés ellen.
(példaul legurulasi allvany stb.)

9.1.2 Keskeny munkadarabok vagasa (18. abra)

® 120 mm alatti szélességé munkadarabok
hosszvagasat okvetlenil egy told bot
segitségével kell elvégezni

A told bot benne van a szdllitas terjedelmében.

Elkopott illetve karosult tolébotokat azonnal ki kell

cserélni.
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9.1.3 Nagyon keskeny munkadarabok vagasa,
L 30 mm -nek

® Nagyon keskeny 30 mm és alatta levé
szélességé munkadarabok hosszvagasanal
okvetlentil egy tolé fadarabot kell hasznalni.

® Ennél a parhuzamos (itkdz6 alacsony vezetd
feluletét kell elénybe részesiteni.

® Atolé fadarab nincs benne a szallitas
terjedelmében!
(Kaphaté a megfelel6 szakiizletben)
Az elkopott tol6 fadarabot idében kicserélni.

9.1.4 Fedett férészvagasok véghezvitele
(20. abra)

A levehet6 férészlapvédd és a fokozatmentesen 0-

76 mm-ig beallithaté vagasi magasag altal, fedett-

és horonyvagasok lehetségesek.

® Levenni a férészlap védét (2). (lasd a 7.1.-et)

® A hasito éket (5) fedett vagasokra beallitani.
(lasd a 7.3.2.-6t)

o Bedllitani a kivant vagasi mélységet (8.2.)

® A parhuzamos Utkdzét (7) a férészlaptdl jobbra
felszerelni és a sziikséges szélességre bedllitani
(8.3)

® Betolni a munkadarabot a férészlapba (4).
Ennél arra kel vigyazni, hogy a munkadarab
feszesen felfekiidjon a férészasztalon (1).

® A vagasi sorrendet Ugy kell valsztani, hogy a
kivagott szegélyek a korférészlap bal oldalan
essenek le, azért hogy elkertilje az itk6zo és a
férészlap kozotti beszoruldst. (Visszacsapodas
veszélye)

® A vagasi folyamat befejezése utan azonnal Ujra
fel kell szerelni a férészlapvédét (2).

9.1.5. Ferde vagasok véghezvitele (21. abra)

A ferde vagasokat csakis a parhuzamos uitkéz6 (7)

felhasznalasaval szabad véghezvinni.

® Bedllitani a férészlapot (4) a kivant szogmértékre
beadllitani. (lasd a 8.5.-6t)

® A parhuzamos (itkdz6t (7) a munkadarab
szélesége és magassaga szerint bedllitani.

® A vagast a munkadarab szélességének
megfeleléen véghezvinni. (lasd a 9.1.2.-6t és a
9.1.3.-at)

9.2. Harantvagasok véghezvitele (22. abra)
A harantiitkozét (14) a férészasztalnak (1) az
egyik horonyaba (a) tolni és a kivant
szogmértékre bedllitani. (I4sd a 8.4.-et)
Ha még a flrészlapot (4) is ferdére kell allitani,
akkor azt a horonyt kell felhasznélni, amely nem
engedi az 6n kezének és a harantiitkdzének a
férészlap védojével vald érimtkezését.
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® Adott esetben az litkdzdsint (25) hasznalni.

® A maunkadarabot erésen a harantiitk6z6hoz (14)
nyomni.

® Bekapcsolni a férészt.

® A vagas véghezviteléhez, a harantiitkozo6t (14) és
a munkadarabot a férészlap iranyaba tolni.

o Figyelem:
Mindig a vezetett munkadarabot tartsa fogva,
sohasem a szabad munkadarabot, amelyiket
levag.

® A haréntiitkdzét (14) mindig annyira elére tolni,
mig a munkadarab teljesen at van vagva.

® A férészt Ujra kikapcsolni.
A férészelési hulladékot csak akkor tavolitsa el,
ha a férészlap mar leallt.

10.0. Karbantartas

® Figyelem huzza ki a halézati dugét.

® A port és a szennyezédéseket a géprél
rendszeresen el kell tavolitani. A tisztitast
legjobban egy finom kefével vagy egy ronggyal
lehet elvégezni.

® A méanyag tisztitdsara ne hasznaljon mard
hatésu szereket.

11.0. A pétalkatrész megrendelése

Pétalkatrész megrendelése esetén a kdvetkezd
adatokat kell megadni:

® A gép tipusa

® A gép cikkszamat

® A gépidenti. szamat

® A szlkséges potalkatrésznek a potalkatrész
szamat.
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Ersatzteilzeichnung TKS 250 Art.-Nr.: 43.403.10 1.-Nr.:01010
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Ersatzteilliste TK 250
a) Baugruppe Gehause
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Art.-Nr.: 43.403.10 1.-Nr.:01010

Pos. Beschreibung Ersatzteilnr.
01 Ségetisch 43.403.10.01
02 Halteschelle 43.403.10.02
03 Halteschelle 43.403.10.03
04 Bolzen 43.403.10.04
05 Bolzenhalterung 43.403.10.05
06 Stift 43.403.10.06
07 Aufnahmeblech 43.403.10.07
08 Halteteil 43.403.10.08
09 Spannstift 43.403.10.09
10 Montageblech 43.403.10.10
1 Halter fir Queranschlag 43.403.10.11
12 Distanzhilse 43.403.10.12
13 Verstellteil 43.403.10.13
14 Halteblech 43.403.10.14
15 Zeigerhalterung 43.403.10.15
16 Zeiger 43.403.10.16
17 Sageblattabdeckung seitlich 43.403.10.17
19 Sageblattbefestigungsschraube 43.403.10.19
20 Flansch aussen 43.403.10.20
21 Sageblatt 45.020.37
22 Flansch innen 43.403.10.22
23 Sicherungsring 43.403.10.23
24 Flacheisen 43.403.10.24
25 Hebel 43.403.10.25
26 Ségeblattschutz unten 43.403.10.26
27 Haltewinkel 43.403.10.27
28 Absaugschlauch 43.403.10.28
30 Blechwinkel 43.403.10.30
31 Nullspannungsschalter kompl. 43.403.10.31
32 Knickschutztiille 43.403.10.32
33 Tischeinlage 43.403.10.33
34 Befestigungsschraube 43.403.10.34
36 Netzleitung 43.403.10.36
37 Absaugschlauch 43.403.10.37
38 Adapter 43.403.10.38
39 AnschluBstiick 43.403.10.39
40 Gehause 43.403.10.40
41 Gummifu3 43.403.10.41
44 Gehauseboden 43.403.10.44
45 Zahnradplatte 43.403.10.45
46 Grundplatte 43.403.10.46
47 Aufkleber 43.403.10.47
49 Arretierhebel 43.403.10.49
50 Gewindestange 43.403.10.50
51 Einstellrad 43.403.10.51
52 Spezialmutter 43.403.10.52
53 Rolle 43.403.10.53
55 Sechskantschraube 43.403.10.55
56 MaBskala 43.403.10.56
57 Gabelschlissel 43.403.10.57
58 Stiftschllssel 43.403.10.58
59 Schiebestock 43.403.10.59
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Ersatzteilzeichnung TKS 250

Art.-Nr.: 43.403.10

1.-Nr.:01010
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b) Baugruppe Motor, Anschlag, Spaltkeil
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Pos. Beschreibung Ersatzteilnr.
01 Schraube 43.403.10.71
02 Nebenwelle 43.403.10.72
03 Nadellager 43.403.10.73
04 Getriebegehéuse 43.403.10.74
05 Kugellager 43.403.10.75
06 Rotor 43.403.10.76
07 Schraube 43.403.10.77
08 Stator 43.403.10.78
09 Kugellager 43.403.10.79
10 Wellscheibe 43.403.10.80
12 Schraube 43.403.10.82
13 Motorgehéause 43.403.10.83
14 Schraube 43.403.10.84
15 Schleifkohlenhalter 43.403.10.85
16 Schleifkohle 43.403.10.86
17 Abdeckung 43.403.10.87
19 Zugentlastung 43.403.10.89
20 Anschlussleitung 43.403.10.90
21 Flugelmutter 43.403.10.91
22 Spannblech 43.403.10.92
23 Sageblattabdeckung 43.403.10.93
25 SchloBschraube 43.403.10.95
26 Spaltkeil 43.403.10.96
27 Schraube 43.403.10.97
30 Spaltkeilhalteblech 43.403.10.A0
32 Schraube 43.403.10.A2
40 Gehrungswinkel komplett 43.403.10.B0
41 Handschraube 43.403.10.B1
42 Winkel 43.403.10.B2
43 Schraube 43.403.10.B3
44 Schraube 43.403.10.B4
45 Pfeil 43.403.10.B5
46 Fihrungsschiene 43.403.10.B6
50 Parallelanschlag komplett 43.403.10.CO
52 AbschluBteil 43.403.10.C2
53 Feststellmutter 43.403.10.C3
55 Schraube 43.403.10.C5
56 Anschlagschiene 43.403.10.C6
61 Haltewinkel 43.403.10.D1
69 Flugelschraube 43.403.10.D9
72 Flhrungsstick 43.403.10.E2
73 Verbindungsstiick 43.403.10.E3
74 Klammer 43.403.10.E4
75 Schraube 43.403.10.E5
76 AbschluBteil 43.403.10.E6
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@ GARANTIEURKUNDE
Die Garantiezeit beginnt mit dem Tag des Kaufes
und betragt 12 Monate.
Die Gewahrleistung erfolgt fiir mangelhafte
Ausfiihrung oder Material- und Funktionsfehler.
Die dazu benétigten Ersatzteile und die
anfallende Arbeitszeit werden nicht berechnet.
Keine Gewahrleistung fur Folgeschaden.

Ihr Kundendienstansprechpartner

EINHELL-WARRANTY CERTIFICATE
The warranty period begins on the day of
purchase and lasts 12 months.
The warranty covers poor workmanship or
material and functional defects.
No charges will be invoiced for the replacement
parts and time required by warranty claims.
Consequential damages are not covered by the
warranty.

Your Customer Service Partner

@® GARANTIE EINHELL
Nous accordons une garantie de 12 mois. La
période de garantie commence le jour de I'achat. La
garantie couvre les vices de fabrication ou les
défauts de matériel et de fonctionnement.
Les pieces de rechange et le temps de travail
nécessaires ne vous seront pas facturés.
La garantie ne couvre pas les dommages
onsécutifs.

Votre service aprés-vente

@ EINHELL-GARANTIE
De garantieperiode begint op de dag van de aankoop en
bedraagt 12 maanden.
De waarborg wordt gegeven tegen gebreken in de
materialen of de uitvoering en tegen gebrekkige functie.
De wisselstukken die daarvoor nodig zijn en de
overeenkomstige werkuren worden niet in rekening
gebracht.Geen waarborg voor gevolgschade.

Uw aansprakelijke persoon Klantendienst

® CERTIFICADO DE GARANTIA EINHELL
El periodo de garantia comienza el dia de la compra y
tiene una duracién de 12 meses.
La garantia cubre los fallos de fabricacion, asi como las
averias por defectos de material o funcionamiento.
No se facturaran las piezas de recambio requeridas
parasubsanar dichos fallos, ni tampoco las horas de
trabajo.La garantia no cubre los dafios posteriores que
se pudieran derivar.

Su servicio técnico posventa

® CERTIFCADO DE GARANTIA DA EINHELL
O periodo de garantia inicia-se no acto da compra e
compreende 12 meses. A garantia abrange erros de
fabrico, defeitos de material e de funcionamento.
As pecas sobressalentes necessérias para a reparacao
€ 0 tempo de servico ndo seréo cobrados.
N&o concedemos garantia sobre danos subsequentes.

O seu parceiro do servigo de assisténcia técnica

& EINHELL GARANTIBEVIS
Vi lamnar 12 manaders garanti som galler fran
inkdpsdatum.
Garantin galler for bristfallig fabrikation eller
material- och funktionsfel.
Erforderliga reservdelar samt arbetskostnader
faktureras ej.
Vi ger ingen garanti for foljdskador.

Din kontaktperson vid kundtjanst

@ EINHELL-TAKUUTODISTUS

Takuuaika alkaa ostopéivasta ja kestaa 12

kuukautta. Takuu koskee puutteellista tuotetta tai

materiaali- ja toimintavirheita.

Korjaukseen tarvittavia varaosia seka tyaikaa ei

laskuteta.

Emme vastaa vilillisisté vahingoista.
Asiakaspalvelun yhteishenkilosi

@ EINHELL-GARANTIDOKUMENT
Garantitiden begynner pa dagen varen kjspes og
gjelder i 12 maneder. Det ytes garanti ved
manglende utfarelse eller material- og
funkskjonsfeil.
Reservedelene som trengs og arbeidstiden
beregnes ikke.
Ingen garanti for falgeskader.

Deres servicekontaktperson

@ CERTIFICATO DI GARANZIA EINHELL
La garanzia inizia con il giorno dell'acquisto e
viene concessa per 12 mesi per errori di
produzione oppure per difetti del materiale e del
funzionamento. | ricambi necessari e la relativa
manodopera non vengono addebitati.
Non viene concessa garanzia per i danni
conseguenti.

Il responsabile del servizio assistenza
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CERTYFIKAT GWARANCJI FIRMY EINHELL
Okres gwarancyjny rozpoczyna sie w dniu zakupu i
wynosi 12 miesiecy.
Naprawa gwarancyjna obejmuje wady wykonawcze
lub materialowe oraz usterki w dziataniu.
Potrzebne do naprawy gwarancyjnej czesci zamienne
oraz koszty robocizny sg bezptatne
Gwarancja nie obejmuje szkod wiérmych

Wasz serwis

@® Einhell - Garanciaokmany
A garancia idotartama 12 hénap és a vasérlés
napjéval kezdodik.
A szavatossag csakis a kivitelezési hiényokra vagy az
anyagi és mékodési hibakra terjed ki
Az ehhez szlkséges potalkatrészeket és a munkaidot
nem szamitjuk fel,
Nem szavatolunk a mésodlagos kérokért.

Az On vevoszolgélati partnere.

GARANTIEURKUNDE

Wir gewahren lhnen ein Jahr Garantie gemaB

it bezieht sich nicht auf natirliche Ab-

Bedingungen. Die Garantiezeit beginnt jeweils mit dem Tag der

nutzung oder Transportschaden, femer nicht auf Schaden, die in-

Lieferung, der durch Kaufbeleg, wie Rechnung, L oder
deren Kopie, ist. Innerhalb der it besei-
tigen wir alle F am Gerét, die r i auf
oder (] i
sind. Die dazu ile und die Arbeits-

zeit werden nicht berechnet.

folge Ni der und nicht norm-
gemaBer Installation entstanden. Der Hersteller haftet nicht fiir
indirekte Folge- und Vermdgensschaden.

Durch die Instandsetzung wird die Garantiezeit nicht emeuert
oder verlangert. Bei Garantieanspruch, Stérungen oder Ersatz-
teilbedarf wenden Sie sich bitte an.

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/Isar (Germany)

Ersatzteil- und Reparatur-Abt.: Telefon (0 99 51) 942 357 « Telefax (0 99 51) 26 10 und 52 50
Technische Kundenberatung: Telefon (0 99 51) 942 358

@  Einhell & Wieshofer
Miihigasse 1
A-2353 Guntramsdorf
@ Fubag International
SchlachthofstraBe 19
CH-8406 Winterthuer
Einhell UK Ltd.
Brook House, Brookway
North Cheshire Trading Estate,
Prenton
Wirral, Cheshire, CH43 3 DS
Tel. 0151/3368246
Fax 0151/3363233
® Agence Bellut Prudent, Service
Aprés-Vente
5, allée Joseph Cugnot,
Z.l. du Phare
F-33700 Merignac
@  Einhell Nederland BV
Lavalstraat 1a
NL-7903 BC Hoogeveeen
Einhell-Benelux
Abtsdreef 10
B-2940 Stabroek

)

@0 ©

Comercial Einhell S.A.
Carretera Sanguesa
E-31310 Carcastillo/Navarra
Einhell Iberica SA

Rua da Aldeia

P-4405-017 Arcozelo Vila
Nova de Gaia
Tel.022/7536100

Fax 022/7536109
Einhell Italia s.r.I.

Via Marconi, 16

1-22077 Beregazzo (Co)
Danish Trading Co.
Silkeborg ApS
Rodelundvej 11 - Rodelund
DK-8653 Them

Einhell Hungaria Ltd.
Vajda Peter u. 12

H 1089 Budapest

Tel. 01 3039401,

Fax 012101179

Technische Anderungen vorbehalten
Technical changes subject to change
Sous réserve de modifications

Technische wijzigingen voorbehouden
Salvo modificaciones técnicas
Salvaguardem-se alterages técnicas
Forbehall for tekniska forandringar

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan

Der tages forbehold for tekniske sendringer

0O KataokevaoTng dlatnpei To dikaiwpa
TEXVIKOV aANay®V

Con riserva di apportare modifiche tecniche
Tekniske endringer forbeholdes

wegm. 09/00
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Gartenteiche und Zubehor
Springbrunnenpumpen,
Filter und Zubehor

Gewachshéuser, Frih-
beete und Zubehor

Bioluftbefeuchter

Hochdruckreiniger und
Zubehor

SchweiBtechnik
Drucklufttechnik
Reinigungstechnik

Akku-/Elektro-
Bohrmaschinen

Garagentorheber und
Zubehor

Schleiftechnik

Video-Uberwachung
Bild-Tursprechanlagen
Funk- und Kabel-
Alarmanlagen

7:34 Uhr

Seite 100

Gartenpumpen und
Zubehor

Motor-, Elektroketten-
sagen und Zubehor

Gartengerate und
Zubehor

Heizgeréate

Gas-, Holzkohlegrills und
Zubehor

Motorsagen
Elektrosagen

Batterielader
Torantriebe

Klima- und Heizgerate
Hub- und Zuggerate
Werkstattausriistung

Mobile Alarmgeber
Mechanische Einbruchs-
sicherungen.

HANS EINHELL AG, Postfach 150, D-94402 Landau/lsar, Wiesenweg 22, D-94405 Landau/lsar, Tel. (09951) 942-0, Fax 1702



