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Bitte vor Montage und
Inbetriebnahme die Betriebs-
anleitung aufmerksam lesen
Please read the operating
instructions carefully before
assembling and using

Veuillez lire attentivement ce
mode d’emploi avant de procéder au
montage et a la mise en service

Var god las bruksanvisningen
noggrant fére montering och driftstart

Laes driftsvejledningen grundigt inden
montage og idrifttagning

Mpiv TNV cuvappoAdynon Kai va Tnv
BéoeTe o AsiToupyia SiapaoTe
TapakaA® Tnv odnyia XpRoewg.

Mepen nposeaeHNeM MOHTaXa U HaYanom
aKcnyarauuu, nmxanyﬁcra, BHUMaTENbHO
03HaKOMbTECb C HacTOALLUEN UHCTPYKLUen

A Osszeszerelés és hasznélatba vétel

elOtt kérjiik a hasznalati utasitast
figyelmessen atolvasni.

Molimo Vas’ da prijevmontalle i puLtanja
u pogon palljivo proTitate ove upute za
uporabu

Va rugam sa cititi cu atentie
instructiunile de functionare inainte de
montare si punerea in functiune.

Mons, npoyeteTe BHUMATENHO
PBbKOBOACTBOTO 3a eKcnjioatauua
npeau MOHTaX U NnyckaHe B AeincTBMe.
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Beschreibung
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Netzkabel

Feststellknopf

Ein/Ausschalter

Réndelschraube fiir Drehzahlregulierung
Sichtschutz

Flhrungsrolle

verstellbarer Sdgeschuh
Spanabsaugung

Allgemeine Sicherheitshinweise und
Unfallschutz

Ein unfallfreies und gefahrloses Arbeiten mit dem
Werkzeug ist nur gewahrleistet, wenn Sie die
Sicherheitshinweise und die Bedienungsanleitung
vollsténdig lesen und die enthaltenen Hinweise
befolgen.

Kontrollieren Sie vor jedem Gebrauch das Gerat,
die AnschluBleitung und den Stecker. Arbeiten Sie
nur mit einem einwandfreien und unbeschadigten
Gerat. Beschadigte Teile missen sofort von
einem Elektro-Fachmann erneuert werden.

Vor allen Arbeiten an der Maschine, vor jedem
Werkzeugwechsel und bei Nichtgebrauch den
Netzstecker aus der Steckdose ziehen.

Um Beschadigungen des Netzkabels zu ver-
meiden, das Netzkabel immer nach hinten von der
Maschine wegfiihren.

Beim Arbeiten im Freien diirfen nur dafiir zuge-
lassene Verlangerungskabel verwendet werden.
Die verwendeten Verlangerungskabel missen
einen Mindest-Querschnitt von 1,5 mm? auf-
weisen. Die Steckverbindungen miissen
Schutzkontakte aufweisen und spritzwasserge-
schiitzt sein.

Bewahren Sie die Werkzeuge sicher und fiir
Kinder nicht erreichbar auf.

Tragen Sie beim Schleifen, Birsten und Trennen
stets eine Schutzbrille, Sicherheitshandschuhe
und einen Gehdrschutz und bei stauber-
zeugenden Arbeiten eine Atemschutzmaske.
Lassen Sie keine Werkzeugschliissel stecken.
Uberpr[]fen Sie vo rdem Einschalten, daB die
Schlissel und Einstellwerkzeuge entfernt sind.
Sichern Sie das zu bearbeitende Werkstiick
gegen Verrutschen (festspannen).

Beim Bearbeiten (Trennen und Schleifen) von
Stein muf3 eine Staubabsaugung verwendet
werden. Die Staubabsaugung muB zum
Absaugen von Gesteinsstaub zugelassen sein.
Asbesthaltige Materialien diirfen nicht
bearbeitet werden.
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Entsprechende Unfallverhiitungsvorschrift

(VBG 119) der Berufsgenossenschaft beachten.
Verwenden Sie nur Orginal-Ersatzteile.
Reparaturen dirfen nur von einem Elektro-
Fachmann durchgefihrt werden.

Die Larmentwicklung am Arbeitsplatz kann

85 db (A) Uberschreiten. In diesem Fall sind
Schall- und GehérschutzmaBnahmen fiir den
Bedienenden erforerlich. Das Gerausch dieses
Elektrowerkzeuges wird nach IEC 59 CO 11,

IEC 704, DIN 45635 Teil 21, NFS 31-031
(84/537/EWG) gemessen.

Achten Sie auf einen sicheren Stand. Vermeiden
Sie abnormale Kérperhaltungen.

Setzen Sie Ihr Elektrowerkzeug nicht dem Regen
aus. Benlitzen Sie Elektrowerkzeuge nicht in
nasser oder feuchter Umgebung und nicht in der
Nahe von brennbaren Flussigkeiten.

Tragen Sie das Elektrowerkzeug nicht am
Netzkabel. Schitzen Sie das Netzkabel vor Be-
schadigung durch Ol, Lésungsmittel und scharfen
Kanten. Tragen sie das Elektrowerkzeug nicht am
Kabel.

Halten Sie lhren Arbeitsbereich in Ordnung.
Vergewissern Sie sich, daB der Schalter beim
Anschlu3 an das Stromnetz ausgeschaltet ist.
Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung. Tragen Sie
keine weite Kleidung und Schmuck. Tragen Sie
bei langen Haaren ein Haarnetz.

Verwenden Sie zu lhrer eigenen Sicherheit nur
Zubehér und Zusatzgeréate des Werkzeug-Her-
stellers

Verwenden Sie nur scharfe und einwandfreie
Sageblatter. Verbogene und rissige Sageblatter
sofort austauschen.

Sageblatt nach dem Ausschalten nicht durch seit
liches Gegendriicken abbremsen.

Achten Sie auf gleichméssigen Vorschub, da3
vermindert die Unfallgefahr und verlangert die
Lebensdauer des Sageblatts und der Stichsége.
Schieben Sie vor jeder Inbetriebnahme der Stich-
sége den transparenten Sichtschutz nach unten,
um ein Herausschleudern von Spénen und
Splittern zu verhindern.

Reinigen Sie Ihr Werkzeug nur mit einem feuch-
ten Lappen. Verwenden Sie zur Reinigung keine
aggresiven Reinigungsmittel.

Uberpriifen Sie Ihr Werkzeug auf einwandfreie
Funktion. Sollte die Funktion gestort sein, lassen
Sie Ihr Werkzeug tberpriifen. Alle Wartungs- und
Inspektionsarbeiten durfen nur von einem Elektro-
Fachmann oder von der ISC GmbH durchgefiihrt
werden.

Der Wert der ausgesendeten Schwingungen
wurde nach ISO 5349 ermittelt.
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Betriebsanleitung fiir Elektronik-
Stichsége

VERWENDUNG

Die Stichséage ist zum Séagen von Holz, Eisen, Bunt-
metallen und Kunststoffen unter Verwendung des
entsprechenden Sé&geblatts bestimmt.

INBETRIEBNAHME

Momentschaltung (Bild 2 )

Einschalten: Ein/Ausschalter driicken

Ausschalten: Ein/Ausschalter loslassen

Dauerschaltung

Einschalten: Ein/Ausschalter driicken und im
gedriickten Zustand mit den
Feststellknopf arretieren

Ausschalten: Ein/Ausschalter driicken und

loslassen

Elektronische Drehzahlvorwahl (Bild 3)

Mit dem Drehzahlregler kann die gewiinschte Dreh-
zahl, voreingestellt werden. Drehen Sie den Dreh-
zahlregler in PLUS-Richtung, um die Drehzahl zu
erhéhen, drehen Sie den Drehzahlregler in MINUS-
Richtung um die Drehzahl zu verringern. Die geeig-
nete Hubzahl ist vom jeweiligen Werkstoff und den
Arbeitsbedingungen abhangig.

Die allgemeinen Regeln fiir die Schnittgeschwindig-
keit bei spanabhebenden Arbeiten sind auch hier
gultig.

Sageblattwechsel (Bild 1)

Vor allen Arbeiten und Ségeblattwechsel die
Stichsége ausschalten und den Netzstecker aus der
Steckdose ziehen.

Lésen Sie mit dem beiliegenden Innensechskant-
schlissel die Schraube am StoBel (Bild 1). Schieben
Sie das Ségeblatt in die Filhrungsnut, zwischen
Hubstange und Haltebligel bis zum Anschlag ein.
Ziehen Sie die Schrauben mit dem beiliegenden
Innensechskantschliissel fest. Die Sageblattzahnung
muB in Schneidrichtung zeigen. Achten Sie darauf,
daB das Séageblatt in der Fiihrungsnut des StéBels
und der Laufrolle sitzt.

Verstellen des Sdgeschuh

(Gehrungsschnitte und randnahes Ségen, Bild 4)
Fur Gehrungsschnitte und Schragschnitte kann der
Séageschuh, nach 16sen der Schraube auf der
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Unterseite, beidseitig um bis zu 45° geschwenkt wer-
den. Die Winkel sind mit Markierungsstrichen, 15°,
30° und 45° gekennzeichnet. Eine Einstellung zwi-
schen den markierten Winkelgraden ist ohne weiters
moglich.

Zum Verstellen des Schnittwinkels I6sen Sie die
Schraube (Bild 4) soweit, das der Sageschuh gerade
noch verschoben werden kann. Stellen Sie den
gewiinschten Winkel ein und ziehen Sie die
Schraube wieder fest.

Fur das Sagen bis zum Rand kann der Sageschuh
nach hinten verschoben werden. Lésen Sie dazu die
Schraube an der Unterseite (Bild 4) und schieben
Sie den Sageschuh nach hinten. Ziehen Sie die
Schraube wieder fest.

Staubabsaugung

Die Stichs&ge ist mit einem Staubsaugeranschlu3
ausgestattet. Jeder Staubsauger kann an die
Absaugéffung am hinteren Ende der Stichsage
angeschlossen werden. Sollten Sie hierzu einen spe-
ziellen Adapter bendtigen, setzen Sie sich bitte mit
dem Hersteller Ihres Staubsaugers in Verbindung.

TECHNISCHE DATEN

Nennspannung: 230V ~ 50 Hz
Leistungsaufnahme: 350 W
Hubzahl: 400 - 2600/min.
Hubhéhe: 18 mm
Schnittiefe Holz: 55 mm
Schnittiefe Kunststoff: 10 mm
Schnittiefe Eisen: 5mm
Gehrungsschnitt: bis 45° (links und rechts)
Schalldruckpegel LPA: 87,5 dB (A)
Schalleistungspegel LWA: 100,5 dB (A)
Vibration a, 6,3 m/s?
Schutzisoliert /@
Gewicht 1,6 Kg
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n Ségeblattwechsel

Ségeblatt bis zum
Anschlag in den
StoBel einsetzen
und die Schrauben
festziehen.
Achtung: Priifen
Sie ob das Sage-
blatt in der Rille der
Laufrolle und des
StoBels sitzt.

00000

Losen des Sageblatts:
Schraube nach links drehen.

Durch Lésen der Schraube kann der Sageschuh nach
links und rechts oder im Winkel bis 45° verstellt
werden.

Feststeller

Ein/Ausschalter

0000on

Einschalten:  Ein/Ausschalter driicken.
Dauerbetrieb: Ein/Ausschalter mit Feststellknopf sichern.
Ausschalten:  Ein/Ausschalter driicken und loslassen

Schneiden von fumierten Spannplatten:

1. Feines S&geblatt benutzen

2. Sageschuh an der unbeschichteten Stelle
ansetzen

3. Geringe Vorschubkraft

Taschenschnitt: Nur in Spannplatten und Holz ohne vor-
bohren. Stichsége fest gegen an das Gegenstiick driicken
und langsam in Schneidrichtung bewegen.

Durch Drehen des Drehzahlreglers erhéht sich
die Hubzahl
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Power cable

Locking button

On/Off switch

Knurled screw for regulating the speed
Inspection guard

Guide roller

Adjustable base

Dust extractor socket

General safety and accident prevention
regulations

To work safely with this machine and to prevent acci-
dents it is imperative to read the following safety
regulations and operating instructions in full and to
put all the information into practice.

Always check the machine, the power cable and
the plug before use. Only ever use the machine if
itis in perfect, undamaged condition. Damaged
parts are to be repaired or replaced immediately
by a qualified electrician.

Always pull the plug out of the power socket
before carrying out any work on the machine,
before changing the tool and in periods of non-
use.

Always run the power cable away from the back of
the machine to guard it from damage.

For outdoors work use only suitably approved
extension cables with a minimum conductor cross
section of 1.5 mm? The plug connectors must
have earthing contacts and be rain-water-proof.
Keep the machine in a safe place and out of the
reach of children.

Always wear goggles, safety gloves and ear muffs
when grinding, brushing and cutting. Wear a
breathing mask on dusty jobs.

Never leave any tool keys or adjustment spanners
in position on the machine. Before switching on,
check that all keys and adjustment spanners have
been removed.

Secure the workpiece (with a clamp) so that it
cannot slip.

It is imperative to use a dust extractor when
working on stone (cutting or grinding). Make sure
the dust extractor is approved for stone dust.

It is prohibited to use the machine on
asbestos materials. Please note the accident
prevention regulations in force in your country.
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® Use only original spare parts.
® Repairs are to be carried out by qualified

electricians only.
The level of noise at the workplace may exceed
85 dB(A). In this case you will need to introduce
noise protection measures for the user. The noise
produced by this electric tool is measured in
accordance with IEC 59 CO 11, IEC 704,

DIN 45635 Part 21, NFS 31-031 (84/537/EEC).
Make sure of your footing. Avoid abnormal
working positions.

Keep your electric tool out of the rain. Never use
electric tools in wet or damp conditions, and never
use them near inflammable liquids.

Never carry the machine by its power cable. Keep
the power cable safe from damage. Oil, solvent
and sharp edges can damage cables.

Keep your workplace tidy.

Make sure the power switch is off before inserting
the plug in the socket.

Wear suitable clothing. Never wear loose-fitting
clothes or jewelry. Use a hair-net on long hair.
For your own safety, use only the manufacturer’s
accessories and attachments.

Use only sharp saw blades that are in perfect
condition. Replace bent and cracked saw blades
immediately.

After switching off the jigsaw, do not press against
the side of the blade to bring it to a halt.

Always cut at a steady rate of progress. This will
prevent accidents and prolong the life of your jig-
saw and the blade.

Vibration measured on the handle acc. to

1SO 5349.
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Operating instructions for the
electronic jigsaw

STARTING UP

Instant response operation (Figure 2)
Switching on:  Press the On/Off switch
Switching off: Release the On/Off switch

Continuous operation

Switching on:  Press the On/Off switch, keep pres
sed and lock with the locking button

Switching off:  Press the On/Off switch and release

Speed control

Infinite variation of the speed is possible by applying
more or less pressure to the On/Off switch 10. Slight
pressure on the On/Off switch results in low speed.
Heavy pressure on the On/Off switch results in high
speed. You are thus able to adjust the cutting rate to
suit the job in question.

Electronic speed control setting (Figure 3)

Using the knurled screw on the On/Off switch you
can pre-set any speed. Turn the knurled screw in
PLUS direction for a higher speed and turn it in
MINUS direction for a lower speed. The ideal cutting
rate depends on the specific material and working
conditions.

The general rules for tool speed in cutting operations
apply.

Changing the saw blade (Figure 1)

Switch off the jigsaw and remove the plug from the
power socket before changing the blade or carrying
out any other work on the jigsaw.

Use the supplied hexagon-socket spanner to undo
the two screws on the ram (Figure 1). Slide the saw
blade into the guide slot and up to the stop between
the piston rod and the retention clip. Use the
supplied hexagon-socket spanner to tighten the two
screws. The teeth of the saw blade must face in
cutting direction. Make sure that the saw blade sits
properly in the guide slot of the ram and roller.
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Adjusting the base

(for mitering and sawing near edges, Figure 4)

For mitre and bevel cuts you can swivel the base by
up to 45° in either direction after undoing the two
screws on the bottom. The angles 15°, 30° and 45°
are marked but you can adjust the saw to any angle
between these markings as required.

To adjust the cutting angle, undo the two screws
(Figure 4) until you can just about move the blade.
Adjust to the required angle and re-tighten the two
screws.

To enable you to saw right up to the edge, the base
can be pushed backward. To do so, undo the two
screws underneath (Figure 4) and push the base to
the back. Re-tighten the two screws.

Dust extraction

The jigsaw is equipped with a dust extractor socket.
Any vacuum cleaner can be connected to the socket
at the rear of the jigsaw. If you require a special
adapter, please contact the manufacturer of your
vacuum cleaner.

TECHNICAL DATA

Nominal voltage: 230V ~ 50 Hz

Power consumption: 350 W

Cutting rate: infinitely variable, max. 400-2600

strokes/min.

Stroke height: 18 mm
Cutting depth in wood: 55 mm
Cutting depth in plastic: 10 mm
Cutting depth in iron: 5mm
Mitre cuts: up to 45° (left and right)
Sound pressure level LPA: 87,5 dB(A)
Sound power level LWA: 100,5 dB(A)
Vibration ay, 6,3 m/s?
Double isolation /@
Weight 1,6 Kg
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Changing the
blade

Insert the saw blade in
ram up to the stop and
tight the screw of the
retention clip.

the saw blade sits pro-

ler and ram.

Important: Make sure that

saw

00000

the

perly in the slot of the rol-

Releasing the saw blade:
Turn screw anticlockwise.

Undo the two screws to set the base to an angle of up to
45° on the right or left side.

Switching on:
Continuous operation:

Switching off:

Locking button

Press the On/Off switch

Lock the On/Off switch with the
locking button

Press the On/Off switch

and release

Cutting veneered chipboard:

1. Use a fine saw blade

2. Position the base on the uncovered area
3. Advance the saw with little force

Support

Cutting holes: Possible only in chipboard and wood unless
you drill a hole first. Press the jigsaw firmly against the
support and move slowly in cutting direction.

Turn the speed controller to increase the

cutting rate
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Description

Cable secteur

Bouton d’arrét

Interrupteur MARCHE/ARRET

Vis moletée pour régulation de la vitesse
Protection des yeux

Galet de guidage

Sabot de sciage réglable

Aspiration des copeaux

ONDU AW =

Consignes générales de sécurité et de
prévention des accidents

Vous ne pourrez travailler srement et sans aucun
risque avec I'appareil que si vous lisez entierement
les consignes de sécurité et le mode d’emploi et si
vous en respectez les instructions.

o Controlez, avant chaque utilisation, 'appareil, le
céble de raccordement et la fiche. Utilisez
I'appareil seulement si son état est parfait et s'il
n’est pas endommagé. En cas de dégats, les
pieces endommagées doivent étre remplacées
immédiatement par un électricien confirmé.
Retirez la fiche secteur de la prise de courant
avant tout travail sur 'appareil, avant le
remplacement d’un outil et pendant que I'appareil
n’est pas utilisé.

Afin d’éviter des dégats au cable secteur, guidez
toujours le cable secteur vers l'arriere de
I'appareil.

Si vous travaillez en plein air, n’utilisez que les
cables de rallonge homologués a cet effet. Les
cables de rallonge utilisés doivent avoir une
section transversale minimale de 1,5 mm? Les
connecteurs enfichables doivent étre munis de

contacts de mise a la terre et étre protégés contre

les projections d’eau.

Gardez les outils dans un endroit sir, hors de
portée des enfants.

Portez des lunettes protectrices, des gants de
protection et un protége-oreilles pendant tous les
travaux de pongage, de brossage et de coupage,
ainsi qu’un masque respiratoire pendant tous les
travaux produisant beaucoup de poussiére.

Ne laissez pas de clés d’outils insérées. Avant la
mise en circuit, vérifiez que les clés et les outils
de réglage soient enlevés de I'appareil.

afin qu’elle ne puisse pas glisser.

Veillez & ce que la piece a usiner soit bien arrétée
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Il faut utiliser un dispositif d’aspiration des
poussiéres pour I'usinage (coupage et pongage)
de pierre. Ce dispositif d’aspiration doit étre
homologué pour aspirer la poussiere
incombustible.

Il est interdit d’usiner des matériaux contenant
de I'amiante!

Respectez la consigne de prévention d’accidents
correspondante (en Allemagne: VBG 119) de
I'association professionnelle concernée!

Utilisez seulement des piéces de rechange
originales.

Seul un électricien confirmé est autorisé a
effectuer des réparations.

Le bruit développé a la place de travail peut
dépasser 85 dB(A). L'opérateur doit prendre dans
ce cas des mesures insonorisantes et de
protection de I'ouie. Le niveau de bruit de cet outil
électrique est mesuré selon IEC 59 CO 11,

IEC 704, DIN 45635, partie 21, NFS 31-031
(84/537/CEE).

Gardez votre position de sécurité. Evitez des
positions anormales du corps.

N’exposez pas votre appareil électrique a la pluie.
N'utilisez pas les appareils électriques dans une
atmosphére humide, ni a proximité de liquides
inflammables.

Ne portez pas I'appareil électrique par le cable
secteur. Protégez le cable secteur contre
'endommagement par de 'huile, des solvants et
des arétes aigues. Ne saisissez pas le cable de
I'appareil électrique.

Gardez votre lieu de travail en ordre.

Vérifiez que I'interrupteur soit en position hors
circuit lorsque vous connectez I'appareil au
secteur.

Portez des vétements de travail appropriés. Ne
portez pas de vétements amples ni de bijoux.
Mettez un filet & cheveux si vous avez les
cheveux longs.

Pour votre propre sécurité, n’utilisez que les
accessoires et les appareils auxiliaires produits
par le fabricant de cet appareil.

Utilisez seulement des lames de sciage
tranchantes et non endommagées. Remplacez
des lames de sciage gauchies et crevassées
immédiatement.

Ne décélérez pas la lame de sciage aprés la mise
hors circuit en la poussant latéralement a la main!
Veillez a une avance réguliére, afin de réduire le
risque d’accidents et de prolonger la durée de vie
de la lame de sciage et de la scie a guichet.

La valeur de vibration mesureé sur la poignée
selon ISO 5349.
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Mode d’emploi pour la scie a guichet
électronique

MISE EN SERVICE

Manoeuvre impulsionnelle (Fig. 2,):

Mise en circuit: Poussez l'interrupteur
MARCHE/ARRET
Relachez l'interrupteur
MARCHE/ARRET

Mise hors circuit:

Manoeuvre permanente:

Mise en circuit: Poussez l'interrupteur
MARCHE/ARRET et bloquez
l'interrupteur poussé au moyen
du bouton d’arrét.

Poussez, ensuite relachez
l'interrupteur MARCHE/ARRET.

Mise hors circuit:

Régulateur du nombre de tours

L'utilisateur peut régler le nombre de tours en
continu en exergant une pression plus ou moins forte
sur l'interrupteur MARCHE/ARRET. En poussant cet
interrupteur légérement, on obtient un petit nombre
de tours. En poussant cet interrupteur fortement, on
obtient un haut nombre de tours. Cette fonction vous
permet de choisir le nombre de cycles par minute, en
fonction du travail a effectuer.

Présélection électronique du nombre des tours
(Fig. 3)

En tournant la vis moletée sur l'interrupteur
MARCHE/ARRET, on peut prérégler le nombre de
tours désiré. Tournez la vis moletée dans la direction
,PLUS" pour augmenter le nombre de tours, et
tournez la vis moletée dans la direction ,MOINS*
pour le diminuer. Le nombre de cycles par minute
dépend du matériau et des conditions de travail.

Les régles généralement valables pour la vitesse de
coupe pendant 'usinage par enlévement des
copeaux s'appliquent dans ce cas aussi.

Remplacement d’une lame de sciage (Fig. 1)
Avant d’effectuer toute sorte de travaux sur I'appareil
et avant de remplacer une lame de sciage, mettez la
scie a guichet hors circuit et retirez la fiche secteur
de la prise de courant.

Desserrez les deux vis au coulisseau (Fig. 1) au
moyen de la clé male coudée pour vis a six pans
creux. Glissez la lame de sciage dans la rainure de
guidage, jusqu’a la butée entre la tige et I'étrier de
retenue. Serrez les deux vis au moyen de la clé male
coudée pour vis & six pans creux.

03 7:46 Uhr Seite 11

Il faut que la denture de la lame de sciage soit diri-
gée dans le sens de coupe. Veillez a ce que la lame
soit bien serrée dans la rainure de guidage du coulis-
seau et du galet de roulement.

Réglage du sabot de sciage (coupes en biais et
sciage a proximité des bords, Fig.4)

Apres avoir desserré les deux vis sur la face inférieu-
re, on peut pivoter le sabot de sciage par 45° au
maximum vers les deux cotés, afin de permettre des
coupes en biais et des coupes diagonales. Les posi-
tions angulaires de 15°, de 30° et de 45° sont mar-
quées par des traits. Toute position angulaire entre
les marquages peut étre réglée aussi.

Pour régler 'angle de coupe, desserrez les deux vis
(Fig. 4), jusqu'a ce qu'il soit justement possible de
déplacer le sabot de sciage. Réglez I'angle désiré et
reserrez les deux vis.

Pour pouvoir scier jusqu’au bord, on peut glisser le
sabot de sciage vers larriére. A cet effet, desserrez
les deux vis sur la face inférieure (Fig. 4) et glissez le
sabot de sciage vers l'arriere. Resserrez les deux
VIS.

Dispositif d’aspiration

La scie a guichet est munie d'un raccord d’aspira-
teur. On peut raccorder n'importe quel aspirateur a
I'orifice d’aspiration sur 'extrémité arriére de la scie a
guichet. Si vous exigez un adaptateur spécifique a
cet effet, veuillez vous mettre en contact, s.v.p., avec
le fabricant de votre aspirateur.

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Tension nominale: 230V ~ 50 Hz
Puissance absorbée: 350 W
Cycles par minute: 400 - 2600 min™
Course: 18 mm
Profondeur de coupe, bois: 55 mm
Profondeur de coupe, plastique: 10 mm
Profondeur de coupe, fer: 5mm

Coupe en biais: max. 45° (gauche et droite)

Niveau de pression acoustique LPA: 87,5 dB(A)
Niveau d’intensité acoustique LWA: 100,5 dB(A)
Vibration ayy, 6,3 m/s?
Double isolation /@
Poids 1,6 kg

1
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@ Utiliser
toujours v
une lame
de scie
parfaite
et appro-
priée.

@ Mise en place de
la lame de scie:
Insérer la lame
de scie dans le
coulisseau
jusqu’en butée
et bien la serrer.
Attention !
Vérifiez que la
lame de scie soit
dans la rainure
T dansle sens de
\ lamarche.

e

Ne mettre la scie sauteuse
en route qu’avec une lame de

Mise en circuit:
Service continu:

Mise hors circuit:

Pousser l'interrupteur MARCHE/ARRET
Bloquer l'interrupteur MARCHE/ARRET
au moyen du bouton d’arrét

Poussez, ensuite relachez

l'interrupteur MARCHE/ARRET.

scie en place. Desserrage de la lame de . . )
@ Graisser occasionnellement scie : Tourner la clé a six Pour régler le sabot de sciage vers la gauche ou la droite
le galet de déplacement avec pans creuse d’environ 1 a un angle maximum de 45°, desserrez les deux vis.
une goutte d’huile. tour vers la gauche.
Bouton Couper des panneaux d'agglomérés
contreplaqués:
1. Utilisez une lame de sciage mince
2. Placez le sabot de sciage dans un endroit
Interrupteur non recouvert
MARCHE/ARRET 3. Réglez une faible force d’avance

Piéce d’appui

ok

ARSI

Coupe en ,poche“: Seulement dans les panneaux
d’'agglomérés et de bois, sans percer un avant-trou.
Pousser la scie & guichet fortement contre la piéce
d’'appui et la passer lentement dans le sens de coupe.

Pour augmenter le nombre de cycles par
minute, tournez le régulateur de vitesse.
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Beskrivning

Natkabel

Lasknapp

Till/Fran-brytare

Skruv med rafflat huvud till varvtalsreglering
Siktskydd

Styrrulle

Installbar fotplatta

Spéanutsugning

XN UTAWN =

Allménna sakerhetsforeskrifter och
skydd mot olycksfall

Ett arbete med verktyget fritt fran olycksfall och utan
faror kan bara garanteras nér du laser sakerhets-
foreskrifterna och bruksanvisningen fullstandigt och
féljer de anvisningar som ges.

® Kontrollera apparaten, anslutningsledningen och
kontakten fore varje anvéandande. Arbeta bara
med en felfri och oskadad apparat. Skadade delar
maste genast fornyas av en elfackman.

Dra ur natkontakten fore alla arbeten pa maski-
nen, fére varje byte av verktyg och nér maskinen
inte skall anvandas.

For alltid natkabeln bakéat fran maskinen, for att
forhindra skador pa natkabeln.

Vid arbete ute i det fria far endast dartill godkand
férlangningskabel anvandas. Den anvénda for-
langningskabeln méste minst ha en tvarsnittsarea
pa 1.5 mm2

Kontaktdosorna méaste vara forsedd med skydds
jordade uttag och vara sténkskyddade.

o Forvara verktyget sékert och utom rackhall for
barn.

Bér alltid skyddsglaségon, skyddshandskar och
hérselskydd vid slipning, borstning och kapning,
och vid dammbildande arbeten ett andningsskydd.
L&t inga verktygsnycklar sitta kvar. Kontrollera
innan paslag, att nycklar och installningsverktyg ar
borttagna.

@ Sakra det arbetsstycke som skall bearbetas fran
att kana ivag (spann fast).

Vid bearbetning (kapning och slipning) av sten
maste spansugning anvandas.

Spéansugen méste vara godkand fér utsugning av
stendamm

Asbesthaltiga material far inte bearbetas.
Beakta tillampliga skyddsféreskrifter fran arbetar
skyddstyrelsen och i arbetsmiljélagen.
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Anvénd endast originalreservdelar.

Reparationer far endast utféras av elfackman.
Bulleremissionen vid arbetsplatsen kan 6verstiga
85 dB (A). | sadana fall krévs ljuddampande och
hérselskyddande atgarder for anvandaren. Detta
elverktygs buller &r métt enligt IEC 59 CO 11, IEC
704, DIN 45635 del 21, NFS 31-031
(64/537/EWG).

Se till att sta sakert. Undvik abnormala kropps-
hallningar.

Utsatt inte ditt elverktyg for regn. Anvénd inte
elverktyg i vat eller fuktig omgivning och inte i nar
heten av brannbara vétskor.

Bér inte elverktyget i natkabeln. Skydda nétkabeln
fran skador genom olja, Idsungsmedel och skarpa
kanter. Bér inte elverktyget i sladden.

Hall ditt arbetsomrade i ordning.

Forvisa dig om att strémbrytaren ar franslagen vid
anslutning til elnatet.

Bar lampliga arbetsklader. Bar inga vida klader
och smycken.

Anvéand for din egen sakerhet bara tillbehor och
tilsatsutrustningar fran verktygets tillverkare.
Bromsa inte sagbladet med tryck mot sidan efter
franslag.

Forsok att ha jamn matning, det minskar olycks-
fallsrisken och forlanger livslangden pa sagblad
och sticksag.

Det enligt ISO 5349 uppmatta vibrationsvardet pa
handtaget uppgar til 6,3 m/s?
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Drifthandledning for elektrisk sticksag

Idrifttagande

Momentan innkoppling (Bild 2)
Tillslag: Tryck in Till/Fran-brytaren
Franslag: ~Slapp Till/Fran-brytaren

Kontinuerlig inkoppling

Tillslag: Tryck in Till/Fran-brytaren och las i
intryckt Iage med lasknappen.
Franslag: Tryck in och slapp Till/Fran-brytaren

Varvtalsreglering

Genom ett mer eller mindre starkt tryck pa Till/
Fran-brytaren kan varvtalet regleras steglost. Lattare
tryck pa Til/Fran-brytaren resulterar i ett lagre varvtal.
Kraftigare tryck pa Till/Fran-brytaren resulterar i ett
hogre varvtal. Darmed kan slagfrekvensen véljas
med hénsyn till det arbete som skall utféras.

Elektroniskt varvtalsforval (Bild 3)

Med den rafflade skruven pa Till/Fran-brytaren kan
det dnskade varvtalet forinstéllas. Vrids den rafflade
skruven i PLUS-riktning 6kas varvtalet, vrids den
réfflade skruven i MINUS-riktning minskas varvtalet.
Lamplig slagfrekvens ar beroende av det arbets-
material och de arbetsbetingelser som &r fér handen.

De allménna regler som galler for skarhastigheten
vid spanskarande arbeten ar giltiga ocksa i detta fall.

Byte av sagblad (Bild 1)
Fore alla arbeten och byte av sagblad slas sticksa-
gen fran och natkontakten dras ut ur uttaget.

Lossa med den bilagda sexkanntnyckeln de bada
skruvarna pé stéten (Bild 1). Skjut in sagbladet

i styrsparet, mellan lyftégla och hallbygel tila det tar
stopp. Dra fast de bada skruvarna med den

bilagda sexkantnyckeln. Sagbladsstandningen maste
peka i sagriktningen. Se till att sagbladet I6per i std-
tens och i l6prullens styrspar.
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Instéllning av fotplattan

(Geringssnitt och kantnéra sagning, bild 4)

For geringssnitt och snedsnitt kan fotplattan, efter att
de bade skruvarna pa undersidan lossats, vinklas
upp till 45° at bada sidor. Vinkeln &r markerad med
markeringsstreck for 15°, 30° och 45°. En instélining
mellan de markerade vinkelgraderna ar utan vidare
mojlig.

For att stalla in snittvinkeln lossas de bada skruvarna
(Bild 4) s& mycket att fotplattan prexis gar att skjuta.
Stéll in den 6nskade vinkeln och dra ater fast de
béda skruvarna.

For sagning anda fram till kanten kan fotplattan for-
skjutas bakat. Lossa dartill de bada skruvarna pa
undersidan (Bild 4) och skjut fotplattan bakat. Dra
ater fast de bada skruvarna.

Spanutsugning

Sticksagen &r utrustad med en spanutsugningsans-
lutning. Valfri spansug kan anslutas till
utsugningsdppningen pa baksidan av sticksagen.
Tag kontakt med tillverkaren av din spansug om en
sérskild adapter skulle behdvas for anslutningen.

TEKNISKA DATA

Mérkspénning: 230V -50Hz
Effektforbrukning: 350 W
Slagfrekvens: 400 - 2600/min
Slaglangd: 18 mm
Shittdjup tra: 55 mm
Shittdjup plast: 10 mm
Shittdjup jam: 5mm
Geringssnitt: upp till 45° (hdger och vénster)
Ljudtryckniva LPA: 87,5dB (A)
Ljudeffektniva LWA: 100,5 dB (A)
Vibration a, 6,3 m/s?
Dubbel isolering 11/@
Vikt 1,6 kg
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® Montering av
sagbladet:
For in sagbladet
i hallaren till
anslaget och
spann fast bla-
det ordentligt

@ Anvind alltid ordentliga och
passande sagblad

@ Starta endast sticksaget da b N agbl Genom att lossa de bada skruvarna kan fotplattan stalls
ett sagblad finns monterat e@on_termg av sagbla- in i vinkel upp till 45° at vénster eller hoger.
@ Olja stédrullen med ett par det: Vrid insexskruven

droppar olja da och da at vanster ca. ett varv.

Sagning av laminerade spanplattor
Lasknapp 1.Anvand fint sagblad
2.Satt fotplattan mot det obelagda stallet

3.Mata med liten kraft
Till/Fran-brytare.
—1 Motstycke
ina: in T 5 Ficksnitt: Bara i spanpalttor och tra utan férborming. Tryck
Inkoppling: Tryck in Till/Fran-brytaren e " . 2
Kontinuerlig drift: Las Till/Fran-brytaren med lasknappen SngiTg,en dikt an mot motstycket och rér den langsamt i
Franslag: Tryck in och slapp Till/Fran-brytaren sagriktningen.

Genom att vrida pa varvtalsregleringen dkas
slagfrekvensen.




Anleitung ST-LE 350 E

23.06

Beskrivelse

AW =

®~N o

Netledning

Laseknap

Betjeningskontakt Start/Stop
Fingerskrue til regulering af
omdrejningshastighed
Stevskjold

Rille

Indstillelig savsko
Spéanudsugning

Generelle sikkerhedshenvisninger og
forebyggelse af ulykker

Uheldsfrit og risikofrit arbejde med veerktgjet kan kun
opnaes, hvis sikkerhedshenvisningerne og betje-
ningsvejledningen leeses fuldsteendig og henvis-
ningerne deri folges.

Kontrollér apparatet for hver ibrugtagning, ogsa
dets ledning og stik. Arbejd kun med et fejlfrit og
ubeskadiget apparat. Beskadigede dele skal staks
udskiftes af el-fagpersonale.

Stikket skal treekkes ud af stikdasen for service-
arbejde pa maskinen, for hvert veerktojsskift, og
nar apparatet ikke er i brug.

For at undgé beskadigelser ved netkablet skal
dette altid fores bagud vaek fra maskinen.

Ved udendgrs arbejde mé der kun anvendes
godkendte forleengerledninger. De anvendte

for leengerledninger skal mindst have et
tveersnitsareal pa 1,5 mm? Stikforbindelserne skal
have beskyttelseskontakter og veere steenkvands-
beskyttede.

Opbevar veerktojet sikkert og udenfor barns
reekkevidde.

Anvend ved slibning, barstning og brydning altid
beskyttelsesbriller, beskyttelseshandsker og
hereveern og ved stovudviklende arbejder maske.
Lad ikke veerktojsnagler sidde. For opstart bor De
sikre Dem, at negler og indstillingsveerktej er
fiernet.

Det materiale, der skal forarbejdes, skal sikres
mod skridning (fastspaending).

Ved forarbejdning (brydning og slibning) af sten
skal stovsugning anvendes. Stevsugeren skal
veere godkendt til at suge stenstov.

Asbestholdige materialer ma ikke bearbejdes.
Se fagforeningens relevante forskrift om
forebyggelse af ulykker.

Pas pa! Brandfare! Sorg for, at der ikke befinder
sig brandbare materialer indenfor det omrade,
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som gnistyer kan na, nar der arbejdes med
brydning og slibning.

@ Brug kun originale dele.
® Reparationer ma kun udferes af dertil kvalificeret

personale.

@ Lydniveauet pa arbejdspladsen kan overskride

85 db (A). | sa fald skal den, der arbejder med
maskinen, benytte lyddeempning og hereveern.
Lyden fra dette elektrovaerktaj males efter IEC 59
CO 11, IEC 704, DIN 45635 del 21, NFS 31-031
(84/537/EQF).

® Sorg for at st i en sikker position. Undga

unormale kropsstillinger.

o Elektroveerktojet ma ikke udsasttes for regn. Brug

ikke veerktojet i vade eller fugtige omgivelser og
heller ikke i naerheden af brandbare vaesker.

® Beer ikke elektroveerktojet i netledningen.

Netledningen skal beskyttes mod beskadigelse fra
olie, oplasningsmidler og skarpe kanter. Beer ikke
veerktoget i ledningen.

@ Hold Deres arbejdsomrade i orden.
@ De bor sikre Dem, at kontakten er sléet fra, nar

veerktojet sluttes til stromnettet.

® Baer egnet arbejdstoj. Baer ikke lostsiddende klee

der eller smykker. Langt har skal beskyttes af
harnet.

® Af hensyn til Deres egen sikkerhed bor de kun

anvende tilbehor og ekstraapparater fra
veerktojsproducenten.

® Brug kun skarpe og upaklagelige savblade.

Bojede og ridsede savblade skal skiftes straks.

o Nar apparatet er slukket, ma savbladet ikke

bremses ved et tryk pa siden.

® Sorg for et regelmaessigt fremforing, da dette

reducerer risikoen for ulykker og forlaenger
savbladets og stiksavens levetid.

o Den iflg. ISO 5349 pa handtaget mélte vibrations

veerdi udger 6,3 m/s?



Anleitung ST-LE 350 E 23.06

Betjeningsvejledning til elektronisk
stiksav

IDRIFTTAGNING

Kort kersel (figur 2)

Start:  Betjeningskontakten trykkes ned
Stop:  Slip betjeningskontakten

Konstant korsel

Start:  Betjeningskontakten trykkes ned og faestnes
i nedtrykket tilstand med laseknappen.
Stop:  Betjeningskontakten trykkes ned og lasnes.

Regulering af omdrejningshastighed
Omdrejningstallet reguleres trinlost med et mere eller
mindre kraftigt tryk pa kontakten. Et let tryk resulterer
i et lavt omdrejningstal. Et hardere tryk bevirker et
hejt omdrejningstal. Saledes kan slagtal veelges alt
efter arbejdets art.

Elektronisk forvalg af omdrejningshastighed
(figur 3)

Den onskede omdrejninghastighed kan indstilles
forud med fingerskruen ved start/stop kontakten.
Hvis knappen drejes i PLUS-retning stiger
omdrejningshastigheden, hvis den drejes i MINUS-
retning falderomdrejningshastigheden. Det egnede
slagtal afheenger af, hvilket materiale, der
forarbejdes, og af arbejdsbetingelserne.

De generelle regler for gennemsnitshastighed ved
spandannende arbejder gaelder ogsa her.

Skift af savblad (figur 1)
Stiksaven skal slukkes og stikket traekkes ud for alle
servicearbejder og savbladsskift.

Begge skruer ved stedstangen (figur 1) losnes med
den vedlagte unbraconggle. Savbladet skubbes ind i
rillen mellem stadstang og holdebgile til anslag.
Begge skruer faestnes med den vedlagte
unbraconggle. Savbladets teender skal vise i
skeereretningen. Serg for, at savbladet sidder i
stodstangens og lgberullens rille.
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FAEndring af savskoens position

(spidssnit og savning naer rande, figur 4)

Savskoen kan vippes til geringssnit og skrasnit indtil
ca. 45 grader pa begge sider ved at lasne begge
skruer pa undersiden. Vinklerne er markeret med
streger for 15, 30 og 45 grader. En indstilling mellem
markeringerne er uden videre mulig.

For at eendre snitvinklen lasner De begge skruer
(figur 4) s& meget, at savskoen netop kan rykkes.
Indstil den onskede vinkel og skru skruerne fast igen.

Nar der skal saves til randen kan savskoen skubbes
bagud. Hertil lasnes begge skruer pa undersiden
(figur 4) og savskoen skubbes bagud. Skru derefter
begge skruer fast igen.

Stovsugning

Stiksaven er udstyret med en stevsugertilslutning.
Enhver stovsuger kan sluttes til udsugningsabningen
ved stiksavens bagende. Szet Dem venligst i forbin-
delse med producenten af Deres stovsuger, hvis De
behover en szerlig adapter hertil.

TEKNISKE DATA

Driftsspaending 230 v ~ 50 Hz
Optagen effekt 350 W
Slagtal Trinlgs, max. 400-2600/min.
Slaglaengde 18 mm
Skeeredybde tree 55 mm
Skeeredybde kunststof 10 mm
Skaeredybde jern 5mm

Geringssnit Indtil 45° (hajre og venstre)
Lydtrykniveau LPA 87,5dB (A)
Lydeffektniveau LWA 100,5 dB (A)
Vibration a, 6,3 m/s?
Dobbeltisoleret /@
Veegt 1,6 kg
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@ Isztning af
savklingen:
Skub savklin-
gen sa langt ind
i klingeholderen
som muligt og
spaend den fast
til.

Vigtigt!
Kontrollér, at
savklingen sid-
deririllen i
loberetningen.

@ Benyt altid en ubeskadiget
og egnet savklinge.

@ Lad kun stiksaven kore, nar
der er isat savklinge

Savklingen losnes:
Drej ca.
1 omgang mod venstre.

@ Smor jevnligt
rullen med et par draber olie.

Savskoen kan vippes til hajre og venstre eller til en vinkel
pa indtil 45 grader ved at losne begge skruer.

Laseknap

Betjeningskontakt %

[

Start: Kontakten trykkes ned
Konstant kersel:  Kontakten feestnes med laseknappen
Stop: Kontakten trykkes ned og lesnes.

Savning af finerspanplader:

1. Brug et fint savblad

2. Savskoen szettes mod det ubehandlede sted
3. Ringe fremforingsskraft

AN

o
Modstykke ¢ &

Lommesnit: Kun i spanplader og trae uden forboring.
Stiksaven trykkes fast mod modstykkes og bevaeges
langsomt i skeereretningen.

Nar knappen til regulering af omdrejnigshastig-
hed drejes, forhgjes haevningsfrekvensen.




Anleitung ST-LE 350 E

23.06

Nepiypagn:
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. KaA®dlo

. Koupri otaBeponomoewsg

. MAAKTPOavaBoopucipatoq

. Meppepelaxn) Bida yla puBULoN oTPOPOV

Mpoaotacia épaong

. KUAwvdpog kivnong
. MeTakivoupev ourtddnpa mpLoviou
. ATIoppdPNON AnoToPVEUNATOG

Fevikéq Odnyieq Aopaleiag Kai
mpooTaciag ané atuxnuara

Ma va €xeTe kamola eyyunon 6Tl n epyacia cag pe
TNV CUOKeUN dev Ba cuvodeleTal and Kivouvoug Kat
anoé atuxnuata, TMPETMeL va dlaBAceTe MPOTEKTIKA
Kal HEXPL TEAOG Kal va akoAouBnoete Tig Odnyieq
Aocpaleiag kal Xelplopou.

MpLv K&Be xprion EAEYXETE TNV OUCKEUN, TO
KaA®J10 Kat Mv prpida. Na epyaleoTte pe mv
OUOKEUN HOVO OTav auTh elval EVIEANG EVTAEEL
Kat dev rapouctaldel {npieq. MapeAkopueva mou
£xouve BAABN TPEMEL va avTiKaTaotadouv
aUEoWG amod eOIKO NAEKTPOTEXVITN.

OTav 1 ouokeun dev BpiokeTal oe xprion, 6Tav
al\aleTe epyaleia kat 6Tav epyaleoTe MAVK
OTNV OUCKEUN, TPETEL TAVTa va v
QATIOOUVOEETE.

[Ma va anogelyeTe {nuieg 010 KAAWDL0,
PPOVTIOTE MOTE QUTO va BpiokeTal  MAvTa riow
ard TV CUCKEUN EQOOOV EPYALEDTE.

OTav epyaleoTte unaibpla, TOTE TIPETEL VA
XPNOWOTIOIEITE HOVO ETUTPEMOUEVA KAADSIA
TIPOEKTAONG, TIOU VA €XOUV EAAXIOTN JlATOWN
1,5 mm?. Ol OUVBEDEIG TIPETEL VA £XOUV
SCHUKO kat va €xouv oteyavoromnBei Evavtt
Yekaopou 1 pavTiopatog vepou.

Aatnpeite OUOKEUN Kal EpYAAEia og HEPOg
otyoupo Kkat anpdolTo yia nadid.

dopdte TAVTA MPOOTATEUTIKA YUAALd, XEPOKTIA
aocpaleiag kal mpooTacia akong otav
TpOXiCeTe, BoupToileTe Kal MplovileTe kat
UAOoKa MPooTaciag avanveuoTiKou 6Tav KAveTe
£pYQOieq ToU TIApAyouv oKovn.

[Na Aéyoug aopaleiag Mpémel va xelpideoTe
TNV CUOKEUN LOVO apou MpiTa EXETE
£QApPUOCEL TNV MPOCTATEUTIKN KAAUTITPA Kal
Vv npdobe Aapn.

AcpahioTe (0TaBepoTIOlEOTE) TO TEUAXIO
£pyaciag WoTe va Pnv 0ag YAUCTPAEL.

OTav niplovilete kat TpoxifeTe METPAQ, TOTE
TIPETIEL VA XPNOLOTIOlETE OUCTNHA
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anoppoéPnong okoVNG, ToU va £xXel

TIPOJLaYPAPEL YL TNV ATTIOPPOPNON OKOVNG
TETPWHATWV.

o AmnayopeUeTal n ene§epyacia UAIKQV Tou

TEPIEXOUV apiavTo.

Mpooéxete v avdioyn mpodlaypapn
anopuyng atuxnuatwy (VBG 119) mg
EMAYYEAUATIKNG oUVTEXVIAG.

o MMpoooxn, kivduvog nupkayiag!

MpooéxeTe va Pnv Bpiokovtat UAKA
TIOU TILAVOUV PWTIA OTOV TOPEQ TTOU UIOpPEl va
TIEooUV OTifEG.

® XPnOoWOTIOIEITE HOVO AQUBEVTIKA AVTAAAAKTIKA.
® Movo e1BIKOG NAEKTPOTEXVITNG EMITPEMETAL VA

KAVEL ETILOKEUEG OUCKEUNG.

@ O 86puBog oTov TéMO gpyaciag Propei va

Eemepdaoel Ta 85 dB (A). ZmV nepintwon autr
anatrouvTal HETPA avTIBoPUBIKA Kat
MPOoOoTAciaq akong Tou Xeptot. O BopuBog
NG CUCKEUNG 0AG HETPLETAL CUNPWVA HE TIG
npodlaypapég IEC 59 CO 11, IEC 704, DIN
45635 Turua 21, NFS 31-031 (84- 537-EOK).

@ [poogxeTe va 0TéKEOTE OTABEPA Kal va

amMoPeUYETE AVWUAAEG OTACELG TOU OWUATOG
oag.

® Mnv ekTiBeTe TNV NAEKTIOKY) 0AG OUCKEUY 0NV

Bpoxn Kat ynv v XPnOWOTOLETE O UYPO
TEPBAANOV 1) KOVTA O€ EUPAEKTA UAIKA.

® MnV HETAPEPETE TNV OUCKEUN 0AG KPATOVTAG

mv ano To KaAwdlo. MNpooTtatelete TO
KaA®J10 anod nUIEG Adyw emapng pe SIAAUTIKA
uypd, Aadla Kal aixUNeES YWVIEG.

® Tnpeite TaEn omv BEon epyaociag” oag.
® [pooéxeTe va ival oBUOPEVOG O JLAKOTITNG

6Tav BEAETE VA OUVOLOETE TNV OUCKEUN OTO
peupa.

® dopate ™V KATAAANAN Qoppa epyaociag. Mnv

popdate Papdeleq POpPeG 1 daxTuAidia,
aAuooideq KTo. Av £XETE HOKPUA HaAALE,
PopAaTe PINE.

o o MV acPAAeld oag xPnoloroleiTe

TIapeAKOUEVA Kal TIPOCOETEG CUCKEUEG ATTO TOV
{dlo kataokeuao.

® Xpnoloroleite HOVO atxunpd kat agoya

mnpLovia. ANAETe apéowg Ta mpLovia
av eival Auylopéva i mapouctalouv pwypES.

® Mnv @pevdpeTe TO TIPLOVL TIECOVTAG TO ard Ta

MAdyla petd to oBUCIIO TNG CUCKEUNG.

@ [POoCEETE Va £XETE OPOLOPOPPN TIPOWOT, YIaT

QauTO HELDVEL TOV KivEUVO aTUXAHATOG Kal
Xapidel pakpolwia 0TV o€ya Kal aTo TIPLOVL.

® Houupwva pe v ISO 5349 oV xelpoAaBn

petpnBeioa TR dovnongeivat 6,3 m/a’
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03nyieg XeIPIOHOU TNG NAEKTPOVIKAG
ofyag

ENAPZH AEITOYPTIAZ

Fpriyopo avaBooBuacipo (ekova 2).

Avappa: Migoete TO MARKTPO

ZBuopo: AprioTe TO MARKTPO eAelBepO

AvaBooBucipo diapkeiag:

Avappa: MigoeTe TO MARKTPO Kal
OTABEPOTIOLEIOTE TO HE TO KOUMTT

OTEPEDOEWG,.

ZBuoo: MiEoeTe TO MANKTPO KAl APHOTE TO

HETA eAeUBEPO.

PYOMIZH APIOMOY XTPO®QN

Mrnopeite va pubuioeTte TovV aplbud oTPOPOV
Tégovtag avaloya duvatd To MANKTPO
avafoopucipaTtog g ouckeung. Oco o duvatad
TECeTE TOOO PEYAAUTEPOG O APLOPOG OTPOPADV.
Avaloya Aourdv pe Tnv epyacia Tou exTeAeite,
uropeite va eTuAEEETE Kal TV LOXU KOTMG.

HAEKTPONIKH MPOEMIAOrH APIOMOY
2TPO®QON (ekova 3)

Me mv nepipepelakn Bida 0To MANKTPO
avaBooBucipaTog UMnopeite va TPoETIAEEETE TOV
aplBud oTPOP®V Yia pa epyacia. Otav oTPEPETE
vV Bida mpog v kateuBuvon PLUS, toTe
aveBaleTe Tov ApLBPO OTPOPAV, KAl TOV HELWVETE
otav oTpePpeTe MV Bida auth rpog to MINUS.

O KatdAAnAog aplBpog oTpoPp®yv eEaptdtal anod To
UAIKO Ttou eneEepydleoTe Kal amo TIG ouvOnkeg
epyaociag.

Kal eda BéRata loxuouv oL YEVIKO{ Kavoveg yla mv
TaxUmTa KOTMG o€ TIEPIMTWOoN EPYACLMY TToU
ouvodelovTal arnd anoTopveUpa.

AAAATH MPIONIOY (eova 1)
ATIOOUVOETETE TNV CUCKEUN TIPLV KABE epyacia Kat
aAAayn nploviou.

AUCETE |e TO CUVNUPEVO E0WTEPIKA EEAYWVIKO
KAEL5i TIG duo Bideq oTov Uepo (eikodva 1). Qbnote
TO TIPLOVL HEXPL TEPHA TNV AUAGKA KIVAOEWG
HeTA&U pABdoU eUBOALOHUOU Kal OTEAEXOU
OUYKPATNONG KaAUTITPag. MeTd Bd®veTe Yepd TAAL
T1G duo Bideg pe To idlo KAEWI.. Ta ddVTIa Tou
TIPLOVIOU TIPETIEL VA SEiXVOUV TIPog TV dleubuvaon
KormMgG. Na TIpoCEXETE WOTE TO TIPLOVL va BpiokeTal
0TV aUAaKa Tou UTIEPOU Kal TOU KUAIVOpOU
Kivnong.
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METAKINHZH TOY YMNOAHMATOZ MPIONIOY
(Korm JITPOEIBNG Kal TIPLOVIoHA OTO TEPLBWPLO,
elkova 4)

To unddnua NG CUCKEUNG UIOPEL Va HETAKIVNOEL
aupimieupa PEXPL Hlag kAiong and 45°, apou
AuBoUv P& Ta oL duo Bideq oV KATw TAeUpd. EToL
TIETUXAIVOUE KOTIEG HITPOELDEIG KAl TIAAYLEG KOTIEG.
O 3UVaTEG YOVIDOELG £XOUV HAPKAPLOTEL e
Ypappég otoug 15°, 30° kat 45°. ANAG Kkal avaueoa
OTIG YOVIEG QUTEG, UTTOPEITE Va dNULOUPYNOETE
omnola Yoviwon BEAETE.

MPOKEWEVOU VA HETAKIVIOETE TNV YWVIA KOTING
uriopeite va AUCETE TIG duo Bideg (elkdva 4) €Tot,
OOTE PHOALG VA UTIOPE(TE VA HETAKIVACETE TO
umnodnua Tou mplovioU. PuBuiote TV Ywviwon mou
BéNeTe kal Eavaopi&te TIg Bideg.

Ma va nplovileTte HEXPL TO MEPLODPLO PTTOPEITE va
HETAKIVACETE TO UMOdNUA TOU TpLovioU TIPog Ta
Tiiow. AuoTe TIg duo Bideq oV KATW TIAEUPA
(elk6Vva 4) kal CTIPOETE TO UTIOINHA TOU TIPLOVIOU
TIPOoG Ta nicw. Metda EavaoeiEte Tiq Bideq.

Armoppoépnon okoévng

H oéya €xel ouvdeon yia omolodnnote XoUBep, oy
propei va ouvdeBei 0To Micw PEPOG TOU TIPLOVLIoU,
orou eivat To dvolypa aroppdenong. Av To XouBep
oag dev Tapldlel, TOTE PWTEIOTE TOV KATAOKEUAOTN
TOU Va 0ag X0PNYNOEL TOV TPOCapHoyEa.

TEXNIKA ZTOIXEIA

Peupa: 230V ~50 Hz
loxug: 350 Watt
AplBUOG OTPOPWV: 400- 2600 min "'
Yyog epBoAopou: 18 mm
Babog kormg EuAou: 55 mm
Babog kot MAaoTIKOU: 10 mm
Babog kormg odnpou: 5mm

Kormm putpoetdng: HEXPL 45° (aploTepd Kal deELa)

Eminedo akouoTIkAg rieong: 87,5dB (A)
Eninedo BopuBou: 100,5 dB (A)
Aovnoelg 6,3 m/s?
MooTATEUTIKA AMOPOVWHEVO 1/@
Bdpog unxavnuatog 1,6 kg
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@ Xpnoiporoicite mava
KaTtaAAnAn TipiovoAapa.
@ AciToupyeiTe ™ otya povo pe

Egappoyr Tng
TpIoVOAaHag:
TomoBeToTe
™V npiovéAapa
aTov Unepo
uéxp! va
Havdakwoel Kar
oQixTE T YEPA.

Npoooxn!
EAéyETE Qv
nplovéAapa
kd@Betal aTo
QAUAGKI Tou.

@ AINQIVETE PE PEPIKEG
aTayoveg Aadiol Tov
£AKUGUEVO GEOVa

apag: My
KO KAeK

) TG TIpIOVOA-
pioTe To eEaywvi-
mepimou 1

0TPOGR TIPOG Ta APIOTEPA.

To unédnua nploviou PrMopei va Ywviwdei de&d kat
aploTepd HEXPL 45° dtav AUoeTe TIG duo Bideq.

ZTepewpag

Koupri

uva[}ocﬁm

Avappa:

Napkig Aettoupyia:
aoQaNOTE TO [IE TOV OTEP!

SBuoo:

HETA EAEUBEPO.

TIECETE TO KOupTi avaBooBuoipatog
TUECETE TO KOUWT AvaBOoBUGILATOG Kal

EWTNPA.

MIECETE TO MAAKTPO KAl APNOTE TO

Korm kovTpa mAake:

1. Xpnowloroleite AETITO MPLOVL

2. EQappooTe TO UNddNaA Tou mploviou oty
Hn ETUCTPWHEVT TIAEUPA

3. XaunAr TaxutnTa npdéwong

Kévtpa miake

©OUAAKOKOTT: HOVO 08 KOVTPA-TIAGKE XWPIG
TIPOKATAPKTIKO TpUNdaviopa.MEoeTe My oéya yepd MPog
TO KOVTPA MAGKE Kal KIVEIOTE T Olyd MPog v
dlevbuvon KormG.

O epBoMopog pubuileTal ue oTy
pubuloTpa

pogn Tou

21
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OnucaHue

1 OnekTpU4eCcKUin LWHYP ANA NPUCOSANHEHNA K
cetn

CTonopHaA KHonka

Mepekntoyatens

Pe“ynATop uncna o6opoTos
MpenoxpaHnTenbHbIi CMOTPOBOWA WUT
Hanpasnatowmit ponuk

Mepemellaeman onopHanA naMTa

OTcoc CTpy>KKM

®NO O RN

O6wme ykazaHMA No TeXHUKe
6e3onacHOCTU U NpefoXpaHeHuto oT
Hec4YacTHbIX criy4aeB

BesasapuitHan 1 6e3onacHaA paboTa UHCTPYMEHTa
MOXeT 6bITb 06ecneyeHa nuLib NPy NOHOM
CO6MIOAEHUN [aHHbIX YKa3aHWU No TeXHWKe
6esonacHocTy.

o [lepen kaxaomn aKcnyaTaumeit pekoMeHayeTcA
NPOU3BOAUTL KOHTPOSb 3MIEKPUYECKO“0 LIHYpa
W WITENcenbHo BUNKW. dKcnnyaTauma
paspeluaeTcA NULLb Npu Hanu4uum 6e3ynpeyHo”“o
COCTOAHWA UHCTPYyMeHTa. 3ameHy
NOBPEXAEHHbIX YacTel crneayeT HeMeANIeHHO
rnopy4aTb 3NeKTPOTEXHNKY.

o [lpu npoBeaeHUM Ha MHCTPYMEHTe No60“o B1aa
paboT, 3ameHbl AeDeKTHbIX YacTen 1 no
OKOHYaHuK 3KcnnyaTauun BUnKy cnegyet
0OTCOeANHUTb OT PO3ETKN.

® [InA npenoTspalleHnA NOBPeXAeHU Ha
ANEeKTPOLLHYpe, e“0 cneayeT BeCTU nojasnbliue
OT pexxyLue 4acTu.

® [lpu paboTe BHE NOMeLLEHNA paspeLuaeTca
nCnonb3oBaHue npeaycMOTPEeHHbIX AnA
BHELLUHWX paboT yanuHuTenei. Micnonssyemble
YANMUHUTENN AOMKHbI UMETb CeYeHne
ANEeKTPOLLHypa He MeHee 1,5 MM2.
LLTencenbHble coeanHeHUa OOMXKHbI BbITb
OCHalLeHbl 3a3eMNAILWMMN KOHTaKTaMm n
MMeTb 3alwmTy OT 6pbI3” BOAbI.

® [lepXuTe MHCTPYMEHTbI B HAAEXKHOM 1
HeaoCTYNHOM ANA AeTeit MecTe.

® Bo Bpema wnudosaHnA, 04UCTKN NOBEPXHOCTH
OT CTPY>XEK U pe3Ku cnefyet HOCUTb 3alnTHble
0YKM, NepYaTKN U HayLWIHMKW, a Npu paboTax ¢
MblNesblAENEeHNeM - pecnmpartop.

[ ] 3anpeu4ae‘rcn OCTaBNATb KNO4YM B
MHCTpYMeHTe. Nepea Havanom Kaxaoi
SKCnyaTaLumn NpoBepbTe NHCTPYMEHT Ha
OTCYTCTBME KIOYEN U YCTAHOBOUHbIX
npUcnocobneHunit.

22
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® [InA npefoTBpalLeHnA CKOSbXEHNA

obpabaTbiBaeMblii NpeaMeT creayeT HaAeXHO
3aKpennATb (3aKumartb).

® [lpu obpaboTke KamHA (peska v WwnmdosaHue)

cneayeT NPUMEHATb YyCTPOMCTBO ANA 0Tcoca
NbinK. YCTPOMCTBO ANA 0TCOCA AOMKHO 6biTh
[0NYLLEeHO ANA 0TCOCa KAMEHHOM Mbinn.

® 3anpelaetca obpaboTka matepuanos,

cofepxalumx acbect.

Cobniofainte COOTBETCTBYIOLLME UHCTPYKLIMM
CTpaxoBoi NpohecCOHaNbHON accoumnaumm no
npeaoTBpaLLEeHNIO HecHacTHbIX cnyyaes (VBG
119).

® [lonyckaeTca np nmwb up

3anacHbIX YacTein.

® PeMoHTHble paboThbl paspeluaeTcA NPOM3BoaANTL

WUCKITIOYNTENbHO 3NEeKTPOTEXHUKAM.

® Bo Bpema paboTbl ypoBEHb LyMa MOXeT

npesbicUTb 85 A6 (A). B Takom cnyyae
JKCnyaTaunoHHUK AOMKEH BbINONHUTL
MepOnpuATUA MO 3awuTe oT wyma. Llym
HaCTOALLE“0 UHCTPYMEHTA 6bin n3MepeH
co“nacHo nHcTpykumam IEC 59 CO 11, IEC 704,
DIN 45635 yacTtb 21, NFS 31-031 (84/537EWG).

® Bo BpemAa paboTbl NpuMnTe yCTONUMBOE

nonoxexue. N3be“aiite npuHATUE
HeyCTONYMBO“0 NONOXEHNA Tena.

® He paspeluaeTca sKcnnyatauma

ANEKTPUYECKO“0 MHCTPYMEHTa NoA A0XKAEM.
3anpeluaeTcA aKcnnyaTaunA UHCTPYMEHTa BO
BNAXHbIX 30HAX UK B NOMELLEHUAX C BbICOKOW
BNAXHOCTbIO 1 BONN3M rOPIOHMX XKNAKOCTEN.

® 3anpellaeTcA HOCUTb UHCTPYMEHT, aepxa e“o

3a 9NeKTPOLLHYp. MNpesoxpaHANTe UHCTPYMEHT
OT NOBPEXAEHUI B pe3ynbTaTe KOHTaKTa ¢
Macnom, pacTBOPUTENAMMU N OCTPbIMU
KpOMKamu.

o CopnepxwuTe paboyee MeCTO B NopAAKeE.
@ [lepen BKNIOHYEHNEM BUIKN B PO3ETKY,

y6eaMTech B TOM, HTO MHCTPYMEHT BbIK/IOYEH.

® [lpu aKcnnyartaumm MHCTPYMEHTa HocuTe

noaxoAALLyio paGouyio 0aexay, He HocuTe
NPOCTOPHYIO OAEXAY U YKpalLeHWA. [NnHHbIe
BOIOCHI AGPXWUTE MoJ, CETKOMN ANA BOMOC.

® [InA obecneyeHnA NuyHoii 6e30nacHoCTn

I/ICI'IOJ'IbGyI;ITe WNCKIMIOYNTENbHO NPUHAANEXXHOCTU
1 BCNOMO“ateribHble yCTPOoCTBa U3“oToBUTENA
[aHHO“0 UHCTPYMeHTa.

® [lonyckaeTcA NCNonb30BaHWe Nuilb OCTPO“0 U

6e3ynpeyHO”“0 HOXXOBOYHO 0 nonoTHa. Mpu
Hann4yun HepOBHOCTeVI W TPeLWuH NOI0THO
cnenyet HEMeANeHHO 3aMeHUTb.

® T[locrne BbIK/MIOYEHNA MHCTPYMEHTa

3anpeLLaeTcA TOPMO3UTL HOXXOBOYHOE MONOTHO
nyTem 60KOBO“0 KacaHWA NOBEPXHOCTH
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nonoTHa.

® KoHTponmpyiiTe paBHOMEPHOCTb NoAaqn
MHCTPYMEHTa BO BPeMA Pe3ku, B pesynbTtaTe
KOTOPOW yMEHbLLIAETCA BEPOATHOCTb
Hec4acTHbIX Cry4aeB 1 NpoAneBaeTCA CPOK
Cnyx6bl HOXXOBOYHO“0 MOMOTHA U NI

o [lepen Hauyanom aKcnyaTauumn y3koi
NPOPEe3HOA NWAbI, ANA NPeoXPaHeHnA oT
BbIGPOCA CTPY>KM U Lenbl, ONyCTUTE BHU3
NPO3payHbI CMOTPOBON LLUMT.

® VIHCTpyMeHT paspeluaeTca o4nLaTh TOMbKO
BnaxxHoi candeTkoir. He nonyckaetca
NPUMEHeHNe AJIA OYUCTKMN a“PeCcCUBHbIX
cpeacTs.

@ [lpoBepANTe MHCTPYMEHT Ha 6e3ynpeyHoCTL
PyHKUMOHMpPOBaHWA. [pn obHapy>KeHun
HapyLeHWiA CAaTe MHCTPYMEHT Ha NPOBEPKY.
Bce paboTbl N0 TEXHUYECKOMY O6CTY>KUBaHWIO U
0OCMOTpY paspeLuaeTca NpoBOAUTL
9neKTpoTexHkam unu coupme «ISC GmbH»

® ennyMHa UcXoaAwmx konebauui 6bina
onpeaeneHa co“nacHo MHCTpykumm 1ISO 5349,

WHCTpyKUMA No aKcnayatauum
9NEeKTPOHHO Y3KOW NPOpPe3Hoi Nubl

OBJIACTb NPUMEHEHUA

Y3kan npopesHanA nuna cryXxuT AnA pacnunoBKu
[PEeBECHHbI, Pe3KN MeTasnna, LBETHbIX METanmoB n
NOMMMEpPHBIX MaTepuaros, MPUMEHAR
COOTBETCTBYHOLIEE MaTepUany HOXXOBOYHOE
NOSIOTHO.

NYCK B 9KCMIYATALMIO

M“HoBeHHoe nepekntoyeHune (Puc. 2')
BknioyeHue: HaxaTb nepeknioyarens
BuiknioueHue: OTnycTuUTL NepeknioyaTesbs

BknioyeHne Ha AnUTesbHbI nepuoa
BknioyeHue: HaxaTtb nepeknioyartens u B
HaXaToOM COCTOAHUN
aprkenpoBaThb CTOMOPHON
KHOMKOMN

HaxaTtb v oTnycTnTh
nepekno4aTens

BbiknioueHue:

OneKTpoHHaA yCTaHOBKa 4Yucna

o6opoTos (Puc. 3)

C nomoubio pe“ynAaTopa 4ncna o6o0poToB MOXHO
NpoM3BECTU NpeABapuUTEsIbHYI0 YCTAHOBKY Ymcna
o6opoToB. [inA 60MbLLIO“0 Yncna 060poToB cneayeT
NOBEPHYTb Pe“yNATOP B HanpaBneHne 3Haka
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«[IIOC», anAa mano“o - B Hanpasnexve «MHYC».
Yueno xonoB 3aBUCUT OT obpabaTbiBaemMo“o
matepuana v paboumx ycrnosui.

[inA naHHoW Nunbl TaK>Ke AeNCTBYIOT obLumne
npaswna rno pe“ynMpoBKe CKOPOCTU Pe3ku npu
BbIMOSIHEHMM PEXYLLMX paboT.

3ameHa HOXXOBO4YHO“0 nonoTHa (Puc. 1)

Mepen Hauanom Bcex paboT n 3ameHown
HO>XXOBOYHO"0 MONOTHa nuny cneayet BbIKMIOYUTb N
BUNKY OTCOEANHUTb OT PO3ETKW.

C MOMOLLbIO KfKoHa AJ1A BUHTOB C BHYTPEHHUM
LIECTN“PaHHNKOM OTKPYTUTb BUHT Ha nonayHe (Puc.
1). BcTaBuTh HOXXOBOYHOE MONOTHO /10 yrnopa B nas,
MeXay NoABEMHBIM CTEP>XKHEM 1 ckobol. Ty“o
3aTAHYTb BUHT KIIOYOM. Pexyluve 3ybba
HO>XXOBOYHO“0 NONMOTHA AOMXKHbI 6bITb HanpasfieHbl
no Hanpaenexuto pesku. Cneaunte, YTobbI
HO>XXOBOYHOE MOSIOTHO Haxo4unoch B nasdy nondyHa
M HanpasnALLE“0 ponnKa.

Pe“ynupoBKa OMopHOMN NNUTbI

(kocan n 6nmskan K Kpomke peska, Puc. 4)

[InA KOCON 1 HAKMOHHOW Pe3Ku, MOXHO, nocne
PacKpy4MBaHNA BUHTA Ha HUKHEW CTOPOHe,
MOBEPHYTb OMOPHYIO MINTY C 06enX CTOPOH Ha 45°.
Vnbl B 15°, 30° 1 45° 0603Ha4Y€HbI METKAMMU.
MomMnmOo 3T0“0 MOXHO yCTaHaBNMBAaTb Y 0N Mexay
MeTKamu.

[inA ycTaHoBKM y“na pacnunosku cneayeT
OTKPYTUTb BUHT (PWC. 4) HACTONBKO, YTOBBI MOXHO
6b1110 ABM“aTb OMOPHYIO NANTY. YCTaHOBUTbL
Tpebyemblit y“On 1 3aTAHYTb BUHT.

[inA pesku Ao KOHLUA KpasA ONOPHOE MOMOTHO MOXHO
nepemecTuTb Hasad. [inA 3T0“0 OTKPyTUTE Ha
HV>XHEN CTOPOHEe BUHT (Puc. 4) u NoABMHbTE
OropHyto NAnTy Hasaa. CHoea Ty“0 3akpyTute
BUHT.

OTCcoC CTPYXKK

V3kan npopes3HaA nuna ocHauleHa coeAuHeHnem
ANA NOAKIIIOYEHNA YyCTPONCTBA ANA 0Tcoca
CTPYXKW. JT06OI NbINecoc MOXeT 6biTh
noAcoeAnHEH K OTBEPCTULO, PaCnoSIOXKEeHHOMY Ha
3apHeili CTOpPOHe Nunbl. B Tom cnyyae, ecnu ana
noacoeanHeHunA TpebyeTcA apgantep, obpaTuTech K
n3“0TOBUTENIO MNblnecoca.
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TEXHWYECKUE AAHHBIE

HomuHansHoe HanpsaxeHue: 230B ~50Ty
MoTpebnAaeman MOLWHOCTb: 350 BT
YacToTa x0408B: 400 - 2600/MuUH.
BbicoTa xoga: 18 Mm
Fny6uHa pacnunna ApeBecuHbl: 55 MM
nybuHa pe3ku nonMmepHo“o maTepuana: 10 Mm
FnybuHa pe3ku >xenesa: 5 MM
Kocan peska: Ao 45° (cneea u cnpaea)
YpoBeHb 3BYKOBO“0 [IaBNEHMA: 87,5 16 (A)
YpoBeHb 3BYKOBO MOLLHOCTY: 100,5 06 (A)
Bubpauma a w 6,3 m/c2
MmeeT 3awmTHYIO N30NALMIO 11/
Bec 1,6 K“
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MoBopaUVBan pe*yNATOp, BO3PACTAET YACcTOTa X0Aa

3ameHa HOXO0BOYHO" "0
nonoTHa
HoxoBo4Hoe nonotHo
BCTaBUTb 40 yriopa B
nonayH.

Buumanme: MposepbTe,
HaXoAUTCA
HOXOBOUHOE NOMOTHO B
BbleMKe MeXay
HanpasnAWM
PONMKOM 1 NON3YHOM.

OTnycKaHne HOXOBOYHO“0
nonoTHa:
MoBepHYTbL BUHT BNEBO.

OTKPYTMB BUHT, MOXHO YCTAHOBUT OMIOPHYIO NAUTY BNIEBO,
BPaBO VAN NOA y*NIoM B 45°.

CronopHan KHonka

PacnunoBka ApEBECHOCTPYXENHbIX AT,
067IMLOBaHHbIX WNOHOM:

1. Vicnonb3oBath HOXOBOYHOE MONIOTHO C MENKUM
3y6om

2. YcTaHoBuUTb MONOTHO Ha
LINOHOM MecTe
Mepekniovatens 3. Huskoe ycunue nopaum
ay
/
Conpaxerhan aeTans
BiniodeHue: HaxaTb nepesiouarens.
BknioueHve Ha N
ANUTENbHbBI Nepuoa;: Mep Tenb ™ K paspea: TonbKo Ha APEBECHOCTPYXEYHbIX NANUTaX 1
CTONOPHO KHOMKOMA. e3 “0 cBep! N nuny
BbiknioueHve: HaxaTb 1 0TnycTUTL NepeknioyaTens. npwxarb K getanu u P Tb N0
pesku.
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Leiras

1. Halozati kabel

2, Rogzitbgomb

3. Ki / bekapcsold

4, Recézett fejli csavar a fordulatszam

@~ oo

szabélyozasahoz
Latasvedd

Vezet6 henger
Allithato flirészsaru
Forgacselszivas

Altalanos biztonsagi szabalyok és
balesetvédelem

Egy baleset és veszélymentes munka a géppel csakis
akkor garantalnaté, ha a biztonsagi szabélyokat és a
hasznalati utasitast végig olvassa és a benne tartalma-
zott utasitasokat betartja.

® Minden hasznélat elétt vizgélia meg a gépet, a csat-

lakozorészt és a haldzati dugot. Csak egy hibétlan
és seérlletlen géppel dolgozzon. A sérlilt részeket
egy elektromos  szakemberrel azonnal ki kell cserélt-
etni.

A hélézati dugot mindég hiizza ki a dugaszoldalizat-
bdl, ha a gépen dolgozik, ha szerszamot cserél és
ha nem hasznélia a gépet.

A halozati kébel sérliésenek elkerlilese végett a
halozati kabelt a géptdl mindég hatrafelé vezesse el.
A szabadban t6téné munkélatoknal csakis az arra
engedélyezett hosszabbitokabelt szabad hasznalni.

A dugds 6sszekotéknek védéérintkezésnek és a
frécesend viz ellen védettnek kell lennie.

Térolja gépeit biztonsagosan és a gyerekek szamara
elérhetetlen helyen.

Csiszolasnél, kefélésnél és szétvélasztasnal viselien
mindég véddszemUveget, biztonsagi kesztylket és
egy zajcsokkentd fUlvédét, valamint poros
munkaknal pormaszkot.

Ne hagyjon benne semmijen bedugott szerszam-
kulcsot, Bekapcsolés elétt ellendrizze le, hogy a
kulcsok és a bedllitd szerszamok el vannak tavolitva.
Biztositsa a megmunkalandé munkadarabot
elcsuszas ellen (odardgziteni).

K& megmunkalasnal (vagni vagy csiszolni) egy
porelszivét muszéj hasznalni. A porelszivo képor
elszivaséara engedélyezve kell hogy legyen.
Azbeszt tartalmU anyagot nem szabad
megmunkalni.

A szakmai egyestllet megfelelé baleset megelézesi
eldirasat (VBG 119) kérjUk figyelembe venni.
Csakis eredeti pétalkatrészeket hasznaljon.
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Javitasokat csakis egy elektronikai szakember
végezheti el

A munkahelyen a zajifejtés tlllépheti a 85 dB (A).
Ebben az esetben az Uizemeltetdk részére hang- és
fulvédd intézkedésre van sziikség. Ennek az elektro-
mos szerszamnak a zajat a IEC 59 CO 11, IEC 704,
DIN 45635 21- rész, NFS 31-031 (84/537/EWG)
szerint mérik.

Ugyelien egy biztonségos éllésra. Kerllje el a nem
természetes testtartasokat.

Elektromos szerszamijét ne tegye ki essének. Ne
hasznalja az elektromos szerszémokat vizes vagy
nedves helyen és gyullékony folyadékok kdzelében
sem.

Ne hordja elektromos szerszamjét a héldzati kabelnal
fogva. 6vja a haldzati kabelt az olaj, oldészerek vagy
éles szélek dltali sérlliésektd]. Ne hordja az elektro-
mos szerszamijét a kabelnal fogva.

Tartsa a munkahlyét rendben.

A gép haldzatra vald csatlakoztatésa elétt,
gy6z6djtink meg arrél, hogy a gép ki van kapcsolva.
Viselien megfelelé munkaruhéat . Ne viselien b6 ruhat
vagy ékszert. HosszU haj esetén hordjon hajneccet.
Sajét biztonsaga érdekében csak a szerszamelGallitd
tartozékait és toldalék gépeit hasznalja.

Csak éles és kifogastalan flrészlapokat hasznéljon.
Elgorbitett és repedezett flirészlapokat azonnal ki kell
cserélni.

Kikapcsolas utén a flrészlapot nem szabad oldali
ellennyoméssal lefékezni,

Ugyelien egyenletes eléretolasra, ez csokkenti a
balesetveszélyt és meghosszabbitia a flrészlap és a
szUréflirész élettartamat.

A szUroflrész minden hasznélatba vétele elétt tolja
az &tlétszo latasvéddt le, hogy a forgécs és a szilan-
kok kicsapddését megakdalyozza

A gépe tisztitasahoz csak egy nedves rongyot hasz-
naljon. A tisztitdséra ne hasznéljon agressziv sze-
reket.

Vizsgélia meg szerszamat, hogy kifogastalanul
miikodik e. Ha a mikodésben zavart észlel, akkor
vizsgéltassa meg a szerszémat. Minden karbantarta-
si és inspekcidi munkalatot csak egy elektronikai
szakembernek vagy az ISC kft -nek szabad elvegez-
ni.

A kibocsajtott rezgések értéke az 5349-es ISO
alapjan lett mérve.

25



Anleitung ST-LE 350 E

23.06

Hasznalati utasitas elektromos
szurofirészhez

ALKALMAZAS

A szUroflrész a megfeleld flrészlap hasznélatéval fa,
vas, szinesfém és mUanyagok flrészelésére van
elbrelatva.

A latasvedO felszerelése

Tolja a latasvéddt az 1- dbra szerint a gépre és csavaro-
zza a mellékelt csavarokkal a latasvédét eréssen oda.
HASZNALATBAVETEL

Pillanatnyi kapcsolas ( 2. &bra)

Bekapcsolni: Ki / bekapcsolot nyomni

Kikapcsolni: Ki / bekapcsolét elengedni

Atlanddkapcsoias

Bekapcsolni: Ki / bekapcsolot nyomni és a
nyomott allapotban a régzitO
gombbal megakasztani.

Kikapcsolni: Ki / bekapcsol6t megnyomni es

elengedni

Elektronikus elézetes fordulatszam valaszté

(3. dbra)

A fordulatszamszabélyozdval be lehet elére allitani a
kivant fordulatszamot. Forditsa a fordulatszamszabalyozot
a PLUS irényba, hogy a fordulatszamot megndvelye, for-
ditsa a fordulatszamszabalyozot a MINUS irényba hogy a
fordulatszamot csokkentse. A megfeleld [6ketszém min-
dig a nyersanyagtdl es a munkafeltételektd! fligg.

Az &litalanos torvények a forgacsold munkélatokhoz
szlikséges vagosebességhez itt is érvényessek.

Firészlapcsere (1 &bra)

A gépen torténé minden beavatkozés és flirészlap csere
elétt a szuréflirészt ki kell kapcsolni és a hélozati dugét a
dugaszoldaljzatod! kinuzni.

A mellékelt belsé hatlapU kulccsal lazitsa meg az Utkézén
a csavart (1. dbra). Tolja Utkdzésig a flrészlapot a
vezetéhoronyba, az emel6rid és a tartéfogd kozé.

HUzza a csavart a meliékelt belsé hatlapu kulccsal
szorosra. A f(irészlap fogainak a vagas iranyba kell
mutatniuk. Ugyelien arra, hogy a

flrészlap az Utkdzé vezetéhoronyéban és a futdtarcsa-
ban fekidjon.

26
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A firészsaru eldllitisa

(Sarokvagésok és szélkozeli flrészelés, 4. dbra)
Sarokvagésokhoz és ferde flrészelésekhez a
flrészsarut, az alul levé csavar meglazitasa utan, mind-
két oldalra 45° -ig lehet elforditani. A szogek jelzésvonal-
akkal 16°, 30° és 45° -ra vannak megjeldive. Egy a
megjelzett szogletfokok kézti beallitds minden tovabbi
nélkil lehetséges.

A vagasszog beélitasahoz lazitsa meg a csavart (4. dbra)
annyira, hogy a flrészsarut éppen még el lehessen tolni
Allitsa a kivant szoget be, és hlizza a csavart ismét fes-
zesre.

A sarokig valé flrészeléshez a flrészsarut hétra lehet
tolni. Ehhez lazitsa meg a csavart az also felén (4. abra)
es tolja a flirészsarut hatra. Hizza a csavart ismét fes-
zesre.

Porelszivas

A szUroflrész egy porszivo csatlakozdval van ellétva. A
szurdflirész hatso végén levé elszivo nyilésra minden
porszivot ra lehete kapcsolni. Ha ehhez egy specialis
adapterre lenne szUksége, akkor Iépjen a porszivojanak
az gyértdjaval kapcsolatba.

TECHNIKAI ADATOK:

Feszlltség rendszer: 230V - 50 Hz
Teliesttményfelvétel: 350 W
L Oketszam: 400 - 2600 / perc
L oketmagassag: 18 mm
Vagésmélység fa: 55 mm
Vagasmelyseg mlianyag: 10 mm
Végasmélység vas: 5mm
Sarokvagas: 45° -ig (jobbra és balra)
Hangnyoméasmérték | PA: 87.5dB (A)
Hangtelyesitménymérték LWA: 100,5 dB (A)
Vibrélas aw 6.3m/s?
Véddizolalva 11/
Suly 1,6 kg
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Farészlap csere

(itkézobe belerakni és a csavart
fi e hlzni

vizsgdlja meg, hogy
ap a futdtarcsa és az

A csavar meglazitasa utan a s jobbra is
45 fokos szogig terjedd tartomanyba lehet bedllitani.

A fumér farostlemezek a.

finom férészlapot hasznélni

a férészsarut a fedoréteg nélklli fellletre
helyezni

enyhe elbtolési erét hasznélni

S

)

Rogzitbgomb
Ki- / bekapcsold

Ellendarab

Bekapcsolni a ki- / bekapcsolét nyomni #

Tart6s tizem a régzitgombival a K- / bekapcs Zsebvagés: elofiras nélkiil csak a préselt lemezekbe
biztosftani

Kikapcsolni E

: cs0lot megryorni és faba. A szdréférészt erdssen az ellendarabnak
gedni ) nyomni, és lassan a vagési irdanyba mozditan.

A fordulatszam szabalyzé tekerése altal
novekszik a [oketszam.
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Opis ureuaja

FNFRN RN

® N oo

. Mreaeni kabel
. Gumb za blokiranje )
. Preklopnik za ukljuEivanje/iskljuEivanje

Regulator broja okretaja (vijak sa glavom sjecka-
nog oboda)

. Prozirni ntitnik

. Valjak za vosenje

. Podesivi potplat pile

. Otvor za usis strugotine

Opse sigurnosne napomene i zal tita
od ozljeda

ProEitajte pazeljivo ove upute za uporabu s poseb-
nim osvrtom na mjere sigurnosti. Samo ako se pri-
dreeavate navedenih naputaka moaeete rukovati

ovim ure®ajem bez opasnosti po sebe i/ili okolinu.

28

Provijerite, prije svake uporabe, ure®aj, mrezeni
kabel i utiEnicu. Koristite uresaj samo ako je u
besprijekornom stanju i ako nema tragova
onteEenja. OnteEeni dijelovi moraju odmah biti
zamijenjeni od strane kvalificiranog servisera.
Prije bilo kakvih radova na ure®aju, prije izmjene
alata i dok ure#aj nije u uporabi, izvucite mrezeni
utikaE iz mrezene utiEnice.

Da bi sprijeEili onteEenja mrezenog kabela, vodi-
te ga uvijek prema natrag od ure@aja.

Ako koristite ure#aj na otvorenom prostoru, smi-
jete koristiti samo dopunteni produaeni kabel s
minimalnim presjekom od 1,5 mmz. UtiEni spoje-
vi moraju imati kontakte zantitnog uzemljenja i
biti zantiEeni od prskajuEe vode.

Uresaj dreeati na sigurnom mijestu, izvan dosega
djece.

Tijekom brurenja, Eetkanja i rezanja koristite
zantitne naoEale, rukavice, sredstva za zantitu
sluha i masku za disanje ako se pri radu ure®aja
stvara veEa koliEina pramine.

Ne ostavljajte utaknutim kljuE za alat. Prije
ukljuEenja provjerite da na uresaju nije ostao
utaknut kljuE za alat i alat za poderavanije.
Dobro uEvrstite materijale koje obrasujete kako
ne bi dorlo do klizanja (Evrsto pritegnuti).

Pri obradi kamena (rezanije i brunenje) treba kori-
stiti usisavaE za nastalu praminu. Taj usisavak
mora biti namijenjen usisavanju kamene pranine.
Ne smijete obrasivati materijal koji sadreei
azbest. Porntujte vaseeEa pravila o zatiti na radu
(u NjemaEkoj VBG 119).

Koristite iskljuEivo originalne nadomjesne dije-
love.

Popravke smije vrriti samo ovlanteni serviser.
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® Buka na radnom mjestu mozee preEi 85dB(A).

U tom sluEaju korisnik mora preduzeti mjere za
zamntitu od buke i za zantitu sluha. Razina buke
ovog ure®aja je mjerena prema standardu IEC
59 CO 11, IEC 704, DIN 45635, El. 21, NFS 31-
031 (84/537/EEC).

o Pazite na siguran polozeaj i izbjegavajte nepr-

irodne polozeaje tijela.

o Ne izlazite ovaj uresaj kiri. Nemojte koristiti

ure®aj u mokrgj ili vlagenoj okolini, kao i u blizini
zapaljivih tekuEina.

e Nemojte nositi uresaj dreeeEi ga za mrezeni

kabel. Ulje, otapala i ontri rubovi mogu ontetiti
kabel.

® Radno podruEije odreeavajte Eistim.
® Prije ukljuEivanja utikaEa u mresenu utiEnicu

provjerite da je sklopka za ukljuEivanje ure#aja
iskljuEena.

@ Nosite prikladnu radnu odjeEu. Dok radite ne

nosite miroku odjeEu i nakit. Ako imate dugaEku
kosu koristite mrezeicu za kosu.

® Zbog vlastite sigurnosti koristite samo originalni

pribor i dodatne naprave proizvosaEa ovog
uredaja.

® Koristite samo ontre i neonteEene listove pile.

Savijene i onteEene listove pile odmah zamijeni-
te.

@ Nakon iskljuEenja uresaja nemojte zaustavijati

list pile boEnim pritiskom.

@ Pazite na ravnomjerno pomicanije, jer to pro-

duzeuje vijek trajanja lista pile kao i same ubodne
pile.

@ Prije svake uporabe ubodne pile pomaknite pro-

zimi mtitnik prema dolje, kako bi sprijeEili izbaci-
vanje strqgotine iivera.

® Var alat Eistite samo vlaszenom krpom. Pri

EinEenju ne smijete koristiti agresivna sredstva.

® Provjerite besprijekorno funkcioniranje Vareg

uresaja. Ukoliko postoje smetnje pri radu, odne-
site ure®aj na provjeru. Sva odraeavanja i pro-
vjere smije obavljati samo struEna osoba.

® Vrijednost vibracija je izmjerena prema ISO

5349.
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Upute za uporabu elektroniTke ubodne
pile

UPORABA

Ubodna pila je namijenjena piljenju drva, eeeljeza,

obojenih metala i plastiEnih materijala uz korintenje
odgovarajuEih listova pile.

PUOTANJE U POGON

Privremeno ukljuEenje (slika 2)

UkljuEivanje: pritisnite preklopnik za
. ukljuEivanje/iskljuEivanje
IskljuEivanje: otpustite preklopnik za

ukljuEivanje/iskljuEivanje

Trajno ukljuEenje

UkljuEivanje: pritisnite preklopnik za
ukljuEivanje/iskljuEivanje i u
ukljuEenom stanju ga blokirajte
gumbom za blokadu

IskljuEivanje: pritisnite i otpustite preklopnik za

ukljuEivanje/iskljuEivanje

Regulacija broja okretaja

PomoEu jaEeg ili slabijeg pritiska preklopnika za
ukljuEivanje/iskljuEivanje mozeete kontinuirano regu-
lirati broj okretaja. Laganim pritiskom na preklopnik
za ukljuEivanje/iskljuEivanje postiseete mali broj
okretaja. JaEim pritiskom na preklopnik za
ukljuEivanje/iskljuEivanje postiseete visoki broj okre-
taja. Na taj naEin mozeete odabrati odgovarajuEi broj
podizanija lista pile za izvoseni rad.

ElektroniTko predbiranje broja okretaja
(slika 3)

PomoEu regulatora (vijak sa glavom nasjeckana
oboda) na preklopniku za ukljuEivanje/iskljuEivanje
moaeete izvrriti predbiranje aeeljenog broja okretaja.
Okrenete li regulator u PLUS-smjeru, broj okretaja
Ee se povisiti, a okrenete li ga u MINUS-smijeru broj
okretaja Ee se smanijiti. Prikladan broj podizanja ovisi
o materijalu koji obrasujete kao i radnim uvjetima.
OpEa pravila u svezi rezne brzine kod radova pri
kojima se podieee strugotina su ovdje takoser
vazeEa.

Izmjena lista pile (slika 1)

Prije svih radova i izmjene lista pile iskljuEite ubodnu
pilu i izvucite mrezeni utikak iz mrezene utiEnice.
PomoEu priloseenog mesterostranog kljuEa otpustite

03 7:46 Uhr Seite 29

oba vijka na tucalu (slika 1). Ugurajte list pile u utor
vodilice izme®u podizne preEke i pridraenog streme-
na do granil'énika. Zategnite oba vijka s priloseenim
nesterostranim kljuEem. Zubi lista pile moraju poka-
zivati prema smjeru rezanja. Pri tome pazite na dos-
jed lista pile u utoru vodilice tucala i okretnog valjka.

PodeLavanje potplata pile

(Klinasti rez i pilienje u blizini ruba, slika 4)

Za klinasti i kosi rez moaeete potplat pile zakrenuti
obostrano do 45°, nakon wto ste otpustili oba vijka na
donjoj strani. Kutovi su oznaEeni markirnim crticama,
15°, 30° i 45°. Podenenje izme®u markiranih kutnin
stupnjeva je bez daljnjega moguEe.

Za prepodenavanije kuta rezanja otpustite oba vijka
(slika 4) toliko, da se potplat pile mozaee jor pomak-
nuti ravno. Podesite aeeljeni kut i ponovno zategnite
oba vijka.

Za piljenje do ruba moaeete potplat pile pomaknuti
prema natrag. Otpustite pri tome oba vijka na donjoj
strani (slika 4) i pomaknite potplat pile prema natrag.
Ponovno zategnite oba vijka.

Usis praLine

Ubodna pila je opremljena prikljuEkom za usisavak.
Na usisni otvor koji se nalazi sa strazenje strane
ubodne pile mozeete prikljuEiti svaki usisavak.
Ukoliko je potreban posebni adaptor, potrazeite
savjet kod proizvo#aEa Varneg usisavaEa.

TehniTki podaci

Napajanje 230V ~ 50 Hz
Snaga: 350 W
Broj podizanja: 400 - 2600/min
Visina podizanja: 18 mm
Dubina reza u drvu: 55 mm
Dubina reza u plastici: 10 mm
Dubina reza u zeeljezu: 5mm

Kosi rez: do 45° (u lijevo i desno)
Razina zvuEnog tlaka LPA: 87,5dB (A)
Razina zvuEne snage LWA: 100,5 dB (A)
Vibracije a yy: 6,3 m/s2
Zamtitna izolacija 1/m
Masa 1,6 kg
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Izmjena lista pile

List pile namjestite do
graniEnika u tucalo i
zategnite oba vijka pri-
dreenog stremena.
Painja: provjerite dos-
jed lista pile u brazdi
okretnog valjka i tucala.

Oslobasanie lista
pile:
Vijke okrenite u lijevo.

Otpuntanjem oba vijka mozeete podesiti potplat pile u lije-
vo i desno ili do kuta od 45°.

Preklopnik za

je

UkljuEivanje:
Trajni pogon:

IskljuEivanje:

ukljuEivanjefiskljutivah . —. %

Gumb za blokiranje

L

o
c;fT S R

pritisnite preklopnik za
ukljuEivanje/iskljuEivanje

preklopnik za ukljuEivanje/iskljuEivanje
blokirajte gumbom za blokadu

pritisnite i otpustite preklopnik za
ukljuEivanje/iskljuEivanje

Rezanje furniranih steznih ploEa:

1. Koristite fini list pile

2. Potplat pile namijestite na neprevuEenom
mjestu

3. Neznatna sila pomicanja

Protukomad

Deeepni rez: samo u steznim ploEama i drvu bez pred-
burenja. Ubodnu pilu Evrsto pritisnite prema protukomadu
i polagano pomiEite u smjeru rezanja.

Okretanjem regulatora broja okretaja
poveEava se broj podizanja
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Descriere

Cablu de retea

Buton de fixare

Comutatorul de pornire / oprire
Surub zimtuit pentru reglarea turatiei
Dispozitiv de protectie vizuala

Rola de ghidare

Talpa reglabila a ferastraului
Aspiratia aschiilor

N O WN =

indrumari generale de siguranta si de
protectie impotriva accidentelor

Un lucru lipsit de accidente si pericole este garantat

numai daca dumneavoastra cititi complet indrumarile
de siguranta si instructiunile de functionare si respec-

tati indrumarile continutului lor.

o Controlati aparatul si cablurile de racordare si

fisa inainte de utilizarea aparatului. Lucrati numai
cu un aparat lipsit de deteriorari si care este intr-

o stare buna de functionare. Piesele deteriorate

trebuiesc nlocuite imediat de catre un electrician

specialist.

@ inaintea tuturor lucrarilor la masina, inaintea
fiecarei schimbaéri a uneltelor si in cazul neutili-
zarii scoateti fisa de retea din priza.

® Pentru a evita deteriorari ale cablului de retea,

pozitionati cablul de retea intotdeauna in spatele

masinii.

@ In cazul lucrului in aer liber, trebuiesc folosite
numai cabluri prelungitoare autorizate pentru
acest lucru. Cablurile prelungitoare utilizate tre-
buie sa prezinte o sectiune minima de 1,5 mm_.
Legaturile de contact trebuie sa prezinte contac-

te de protectie si sa fie protejate impotriva stropi-

rii cu apa.

o Pastrati uneltele in siguranta si nu la indeméana
copiilor.

o Purtati intotdeauna la slefuire, periere sau taiere
ochelari de protectie, manusi de protectie si un

dispozitiv de protectie acustic iar in cazul lucrari-

lor cu emitere de praf purtati o mascé de pro-
tectie a respiratiei.

o Nu lasati fixata in masina nici o cheie. Controlati
nainte de conectare daca cheile si uneltele de
reglare au fost indepartate.

® Asigurati piesa de prelucrat impotriva alunecarii
(strangeti).

® In cazul prelucrarii (taiere i slefuire) de pietre
trebuie utilizat un dispozitiv de aspirare a prafu-
lui. Dispozitivul de aspirare a prafului trebuie sa
fie autorizat pentru aspirarea prafului de piatra.

® Nu au voie sa fie prelucrate materialele care
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contin azbest. Respectati dispozitiile de preve-
nire a accidentelor (VBG 119) ale asociatiei pro-
fesionale.

Utilizati numai piese de schimb originale.
Reparatiile au voie sa fie efectuate numai de
cétre un electrician specialist.

Producerea de zgomot la locul de munca poate
depasi 85 db (A). In acest caz sunt necesare
masuri de protectie acustice pentru persoana
care deserveste masina. Zgomotul produs de
aceastd unealta electrica se masoara conform
IEC 59 CO 11, IEC 704, DIN 45635 partea 21,
NFS 31-031 (84/537/CEE).

Aveti in vedere o pozitie sigurd. Evitati pozitii
anormale ale corpului.

Nu lasati masina dumeavoastra electrica in plo-
aie. Nu utilizati unelte electrice in medii incon-
juratoare umede si nici in apropiere de lichide
imflamabile.

Nu duceti unealta electrica tinand-o de cablul de
retea. Protejati cablul de retea impotriva deteri-
orarilor produse de ulei, solutii dizolvante sau
muchii ascutite. Nu tineti unealta electrica de
cablu.

Pastrati in ordine zona dumneavoastra de lucru.
Asigurati-va ca comutatorul este pe pozitia oprit
cand faceti racordul la reteaua de curent.
Purtati lucruri de imbracamite pentru munca
corespunzatoare. Nu purtati lucruri de imbraca-
minte largi si nici bijuterii. in cazul parului lung
purtati un fileu pentru par.

Utilizati pentru securitatea dumneavoastra pro-
prie numai accesorii si aparate auxiliare ale pro-
ducatorului de unelte.

Utilizati numai panze de ferastrau ascutite si in
stare buna de functionare. Inlocuiti imediat pan-
zele de ferastrau indoite si cu fisuri.

Nu franati panza de ferastrau dupa deconectare
prin contraapdsare laterala.

Aveti in vedere un avans regulat, care sa impie-
dice pericolul de accidentare si care sa prelunge-
asca durata de exploatare a panzei de ferastrau
i a ferastraului coadé-de-goarece.

Impingeti in jos inaintea fiecarei puneri in functio-
nare a ferdstraului coada-de-soarece dispozitivul
de protectie vizuala, pentru a impiedica arunca-
rea in afard de spanuri si aschii.

Curatati unealta dumneavoastrd numai cu un
material textil umed. Nu utilizati la curatare sub-
stante de curatat agresive.

Controlati unealta dumneavoastra dacé functio-
neaza corect. In cazul in care functiunea este
deranjata, lasati unealta dumneavoastra sa fie
controlaté. Toate lucrérile de reparare si ins-
pectie trebuiesc executate numai de un electrici-
an specialist sau de societatea ISC GmbH.
Oscilatiile emise au fost stabilite conform ISO
5349.
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Instructiuni de functionare pentru fera-
straul electronic coada-de-soarece

Utilizare

Ferastraul coadé-de-soarece este destinat taierii de
lemn, metale neferoase si materiale plastice prin uti-
lizarea unei panze de ferastrau corespunzatoare.

Montarea dispozitivului de protectie vizual
Impingeti dispozitivul de protectie vizual, potrivit fig.
1, pe masina si insurubati fix dispozitivul de protectie
vizual cu suruburile alaturate.

PUNEREA iN FUNCTIUNE

Conectare de moment (fig. 2)

Conectarea:  apasati comutatorul de pornire /
oprire

Deconectare: ldsati liber comutatorul de pornire /
oprire

Conectare continua

Conectarea: ~ apasati comutatorul de pornire /
oprire si blocati-l in stare apasata cu
butonul de fixare

Deconectarea: apasati comutatorul de pornire /
oprire si lasati-l apoi liber

Preselectia electronica a turatiei (fig. 3)

Cu ajutorul regulatorului de turatie se poate preregla
turatia dorita. Rotiti regulatorul de turatie in directia
Plus pentru a mari turatia i rotiti regulatorul de
turatie in directia Minus pentru a micsora turatia.
Numarul de curse potrivit depinde de materialul res-
pectiv si de conditiile de lucru.

Regulele generale pentru viteza de taiere in cazul
lucrarilor de aschiere si aici valabile.

Schimbarea panzei de ferastrau (fig. 1)

inaintea tuturor lucrarilor si a schimbarii panzei de
ferastrau, deconectati ferastraul coada-de-goarece si
scoateti fisa de retea din priza.

Slabiti cu cheia cu locas hexagonal aldturata surubul
de la tachet (fig. 1). impingeti panza de ferastrau in
canelura de ghidare, intre tija de cursa si brida de
retinere. Strangeti surubul cu cheia cu locas hexago-
nal alaturata. Dantura panzei de ferastru trebuie sa
arate in directia de tdiere. Aveti in vedere ca panza
de ferastrau sa fie bine pozitionata in canelura de
ghidare a tachetului si a rolei de conducere.
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Reglarea talpei ferastraului

(taiere oblica pentru imbinare in colt si taiere in apro-
piere de margine, fig. 4)

Pentru tdierea oblica pentru imbinare in colt si
sectionari oblice, talpa ferastraului poate fi rotitd in
ambele parti cu pana la 45°, dupa slabirea surubului
de pe partea inferioara. Unghiurile sunt indicate cu
lunii de marcare de 15°, 30° si 45°. Deasemeni este
posibila fara probleme o reglare intre gradele de
unghi marcate.

Pentru reglarea unghiului de taiere slabiti surubul
(fig. 4) pana cand talpa ferastraului poate fi inca
deplasata. Fixati unghiul dorit si strangeti din nou
surubul.

Pentru tdierea pana la margine, talpa ferastraului

poate fi deplasata in spate. Slabiti pentru aceasta
surubul de pe partea inferioara (fig. 4) si impingeti
talpa ferastraului in spate. Strangeti apoi din nou

surubul.

Aspiratia prafului

Ferastraul coada-de-soarece este echipat cu un
racord pentru aspirator. Orice aspirator poate fi
racordat la deschiderea de aspirare la capatul din
spate al ferastraului coada-de-soarece. in cazul in
care aveti nevoie pentru aceasta de un dispozitiv
special de adaptare, va rugam sa luati contact cu
producatorul aspiratorului dumneavoastra.

DATE TEHNICE:

Tensiune nominala: 230V - 50 Hz
Puterea: 350 W
Numarul de curse: 400-2600/min.
Inaltimea cursei: 18 mm
Adancimea de taiere in lemn: 55 mm
Adancimiea de taiere in material plastic: 10 mm
Adancimea de taiere in fier: 5mm
Taiere oblica ptr. imbinarea in colt: Pana la 45°

(stanga si dreapta)
Nivelul de presiune sonora LPA: 87,5dB (A)
Nivelul de putere sonora LWA: 100,5 dB (A)
Vibratia aw: 6,3 m/s2
Cu izolatie de protectie 1/
Greutate: 1,6 kg
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Schimbarea panzei
de ferastrau

Introduceti panza de
ferastrau pana la refuz in
tachet si strangeti suru-
burile.

Atentie: controlati daca
panza de ferastrau este
bine pozitionata in cane-
lura rolei de conducere si

a tachetului.
Slabirea panzei de Prin slabirea surubului, talpa ferastraului poate fi reglata
ferastrau: rotiti surubul la stanga sau la dreapta sau in unghi pana la 45°.
la stanga.

) Taierea placilor aglomerate furniruite:
buton de fixare 1. utilizati panze de ferastrau fine
2. asezati talpa de ferastrau la locul unde nu a

fost aplicat stratul
3. forta de avans redusa
comutator de por-
nire / oprire
contrapiesa

Conectare: apasati comutatorul de pornire /

oprire )
Conectare continua:  fixati comutatorul de pornire / oprire Taiere in forma de U (tip buzunar): numai in pléci aglo-

cu Puto_nul de fixare merate si lemn féra gaurire preliminara. Apasati fix fera-
Deconectare: apasati comutatorul de pornire / straul coada-de-soarece pe contrapiesa si inaintati incet

oprire si lasati-l apoi liber in directia de taiere.

Prin rotirea regulatorului de turatie se mareste
numarul curselor.
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OnucaHue

1. 3axpaHBaLy kaben

ByToH 3a chukcupane

ByToH 3a BKNouYBaHe/U3KIIoYBaHe
BWHT ¢ HasbbeHa rnaBa 3a perynmpaHe
yecToTara Ha BbpTeHe

Mpo3payeH npeanaseH Kanak
HanpaBnsasaiua ponka

Perynupyema HanpasnaBaila 4acT
M3cMyKBaHe Ha CTbproTuHuTe

rpON

o N O

O6wum ykasaHUA 3a 6e3onacHoOCT u
npeanasBaHe OT 35l0MonykKa

BesasapuitHa 1 6e3onacHa paboTa ¢ ypena ce
rapaHTMpa camo, ako noapo6HoO npoyeTeTe
yKasaHuATa 3a 6e30MacHOCT U PbKOBOACTBOTO 3a
060ﬂy)KBaHe ncnaspate AafeHUuTe yKasaHuA.

o [lpoeepeTe npeau BcAka ynotpeba ypeaa,
3axpaHBaluma kaben u wencena. PaboTtete
caMmo ¢ 6esynpeyeH 1 HemoBpe/ieH ypea.
MospeneHnTe 4acTn TpAbGBa He3abasHO Aa ce
NOAMEHAT OT CNeunannuCT-eNneKTPOTEeXHUK.

® l3BajeTe Lencena oT KOHTaKTa npeav aa
3arno4HeTe KakBuTO 1 aa 6uno paboTn no
MawuHaTa, npeau BCAKa CMAHA Ha
WHCTpyMEeHTa U Npu Hen3nonssaHe Ha ypeaa.

® 3a pna ce nsberHat yBpeXaaHuA Ha
3axpaHBalmA Kaber, usHacaiiTe kabena BuHaru
Hasapg oT MalmHaTa.

® [lpu paboTa Ha oTkpuTo TpAbBa Aa ce
M3ron3BaT camo paspeLleHnTe 3a ToBa
yawbmxuTeny. ianonssaHuTe yabmxkuTenu
TpRﬁBa Aaa 6'bAaT C MUHUMaJTHO CeYeHue OT

1,5 mv?. LLlencenHnTe cbeanHeHna TpAbsa na
npuTexxasaT 3alWuTHa KOHTaKTHa cuctema u aa
Ca 3aWmTeHn OT BOAHW NPBCKU.

® CbxpaHABalTe MHCTPYMEHTUTE Ha CUTYPHO 1
HeJI0CTBIHO 3a AeLa MACTO.

o [pu wnudosaHe, YMCTEHe C TeneHa YeTka n
pA3aHe HoceTe BUHArn 3anTHU o4nna,
3alNTHX PbKaBULW U NpeanasHu cpeacTsa 3a
cnyxa, a npu NnpaxooTAenALm onepauun
3alWnTHa Macka.

® He 3abpaenitTe knioyoseTe B ypeaa. Mpean
BK/IIOYBaHe NpoBepeTe Aanu KoyoseTe
VHCTPYMEHTUTE 3a HacTpoiiBaHe ca
OTCTPaHEeH!.

o dukcupaiiTe 3arotoBkara, KOATO TpAGBa Aa
o6paboTuTe, NPOTUB U3NTb3BaHe (3aTerHeTe
3ApaBso).

® [lpun obpaboTka (pA3aHe u WnnhoBaHe) Ha
Tyxnu TpAGBa fia ce N3MoN3Ba M3CMyKBaHe Ha
npaxa. IacmykBaHeTo Ha npax TpAbsa na 6bae
paspeLleHo KaTo onepauva 3a N3CMyKBaHe Ha
MHEepPTeH npax.

® He TpA6bBa aa ce o6paboTBaT cChAbPXKALM
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a3becT maTepuanu. CnaseaiiTe CboTBeTHaTa
VHCTPYKLIWA 3a 3aluTa oT 3/10Mosyka
(VBG/Mpeanucaxmna Ha npodcapyxeHneTo 119)
Ha npodpcblosa.

® ll3nonseaiTe camo OpuUrMHanHn pesepBHn

4acTu.

® PeMOHTHUTE paﬁOTVI moraTt Aa ce ussbplisart

CaMoO OT crneunanucT-eNneKTPOTexXHNK.

® HvBOTO Ha Wwyma Ha paBoTHOTO MACTO MOXeE Aa

Haaxebpnu 85 db (A). B To3un cnyyaii ce
M31cKBa 3BYKOM30MaUMA U NpeanasHn
cpeacTsa 3a cnyxa. LymbT 0T TO3M
eneKTpoype/ ce 3MepBa ChrnacHo
IEC/MexayHapoaHa eneKTpoTexHu4yecka
komucua/ 59 CO 11, IEC 704, DIN 45635 yacT
21, NFS 31-031 (84/537/EM0).

® CrepeTe 3a curypHarta cTonka v usbarsaite

HecTaHAapTHU NOSTIOXEeHUA Ha TANOTO.

® He uanaraiite enektpoypeaa Ha aobxa. He

M3non3sainTe eneKTpoypeanTe BbB BNaXHa Unn
MoKpa cpeaa unv B 65M30CT [0 3ananumiu
TEYHOCTU.

® He HoceTe ypena 3a 3axpaHBaluma kaben.

Ma3zeTe kabena oT yBpexaaHe ¢ Macno,
pasTBOPUTENW UMK OCTPY PHEOBE.

e T[loaabpxaliTe ped Ha MACTOTO, KbAETO

pa6otuTte.

[ ] yBepeTe ce, Ye npu BKrto4BaHe KbM MpexxaTta

NPEeKbCBAYDBT € USKITHOYEH.

® Hocete noaxoaAwo pabotHo obnekro. He

HOCEeTe LMPOKM APEeXU 1 yKpalueHud. Mpu
[bITN KOCK HOCeTe Mpexuyka 3a Koca.

® 3acobcTBeHaTa Cu CUTYPHOCT M3non3BanTe

CaMo NpUHaANe>XXHOCTU U AONBbHUTENHU ypeau
OT NPOVU3BOANTENA Ha ypeaa.

® l3nonssainTe camo ocTpy 1 6e3ynpeyHn NeHTu

3a TpuoHa. BegHara noameHeTte orbHaTv 1
NyKHaTW NEHTU.

o Cnep nsknioysaHe He CI'IVIpBI;ITe neHtata Ha

TPUOHA CbC CTPaHU4YEeH HaTUCK

e Cnepete 3a paBHOMEPHOTO noaasaHe Ha

VHCTPYMEHTa Hanpea.

o [lpeayu BCAKO NycKaHe B AEACTBUE Ha TPUOHa

CI'IyCKaI?ITe Hanony NpospaYyHuA Kanak, 3a aa
npeaoTBpaTuUTe U3XBBHPJIAHE HAaBBbH Ha
CTBProTUHU U HYacTuuun.

® [louncTeainTe MHCTPyMEHTa CaMo ChC CyX

napuan. He usnonssante npwv no4YucTeaHe
arpecvBHM No4YncTBalumM cpeacTea.

e [lpoBepeTe Aanv ypeabT (PyHKUMOHMPA

6e3ynpeyHo. AKO Uma cmyLieHns B paboTara,
nposepeTe ypeaa. Beuyku pabotu no
noaapbXKara u nposepkaTa TpAbsa aa ce
M3BBLPLIBAT CaMo OT CreunanucT-
eNneKTPOTeXHUK unu ot ISC GmbH/UHTepHeT-
CepBU3eH LEeHTbp/.

o CToiiHOCTTa Ha N3nbyBaHUTe Bmﬁpaumm ce

onpegnens no ISO 5349.
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PbkoBOACTBO 3a eKcnjioatauma Ha
eNeKTPOHEeH TPUOH C TACHA NeHTa

NPEAHA3SHAYEHUE

TPUOHBT € NpeAHa3HaueH 3a pA3aHe Ha AbPBEO,
KenA3o, UBETHU MeTanu U CUHTETUYHU MaTepuann
NOCPeACTBOM U3NON3BaHe Ha CboTBETHaTa
NOAXOAALLA NIeHTa 3a pA3aHe.

NYCKAHE B AENCTBME

MomeHTHO nyckaHe (dur. 2)
BkniouBaHe: HatucHeTe 6yToHa 3a
BK/IOYBaHe/M3KNoYBaHe
UskniousaHe: OcBoboaeTe 6yToHa 3a
BK/IOYBaHe/M3KNioYBaHe

I'Ipom:n»(menuo BKNO4YBaHe

BkniouBaHe: HatuchHete 6yToHa 3a
BKJTIO4YBAHE/M3KITIOUYBaAHE M B HATUCHATO CbCTOAHME
6110KMpainTe NocpeacTBoM 6yTOHa 3a (huKcupaHe
MskniouBaHe: HatucHeTe n ocBoboaeTe 6yToHa 3a
BK/IOYBaHe/M3KNioYBaHe

EneKTpoHHO NpeaBapuTenHo usbupaHe
yecToTara Ha BbpTeHe (dur. 3)

C perynartopa 3a YecToTara Ha BbpTeHe MOXe fa
6b/e HaCTPOEeHa NpeABapUTESTHO XenaHaTa
4ecTOTa Ha BbpTEHe. 3aBbpTeTe perynaropa rno
NOCOKa Ha YaCOBHWKOBATA CTPESKa, 3a Aa
yBenn4uMTe 4YectotaTta Ha BbpTeHe unu ro
3aBbpTETe 06PATHO Ha YACOBHNKOBATA CTPENKa, 3a
Aa HamanuTe YyectoTaTa Ha BbpTeHe.
MoaxoaAwaTa 4ecToTa Ha X040BETE 3aBUCK OT
CBOTBETHMA MaTepuan u ycnosuATa Ha paboTa.

O6LlmTe npasuna 3a CKOPOCTTa Ha pA3aHe npu
CTPY>XKOOTHEMaLMTe onepauum ca BasmaHn CbLlo
1 B TO3M Cry4ai.

CmAHa Ha neHTarta 3a pasaHe (dur. 1)

Flpe,u.m BCAKAKBW onepauun 1 CMAHA Ha feHTara 3a
pA3aHe U3KJIIoYeTE TPUOHA 1 U3BAAETE Lencesna ot
KOHTaKTa.

Pa3BwiiTe 60nTa Ha Hocaya C NPUOXEHNA
wectorpaH (dur. 1). BkapaiitTe neHTara 3a pAsaHe
BbB BOAELIMA KaHan, Mexay nosauratenHara
onopa u ckobarta Ao orpaHnuuTena. 3aterHete
6onToBeTe C NPUNOXEHUA LecTorpaH. 3bbute Ha
neHTara 3a pA3aHe TPAGBA Aa NoKasBaT nocokara
Ha pAsaHe. O6bpHeTe BHUMaHWe Ha ToBa, Aanun
NeHTaTa 3a pA3aHe Cce Hamupa BbB BOAELMA KaHan
Ha Hoca4a U Ha Harnpae/ABalaTa poska.
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(koco oTpA3BaHe 1 pA3aHe B 61M30CT A0 pvba, dur.
4)

3a KOCOTO OTPA3BAHE U PA3AHETO C HAKIMOHEHN
HOXOBe HanpaBnABallaTa 4acT Moxe ja 6bae
3aBbpTAHA [0 45° HANABO UNW HAAACHO, cnea
pasxnabsaHe Ha 6onTa OT AonHaTa cTpaHa. braute
ca 0T6enA3aHn ¢ Mapkupatuy YyepTu, 15°, 30° n 45°.
Me>AanHHa HacTpoiika Mex Ay MapKupaHuTe
CTOMHOCTU Ha brAnTe € Bb3MOXHa 6e3 npobnemu.

Pe“ynupaHe Ha HanpaBnABalwaTa 4act

3a perynupaHe Ha brbna Ha pAsaHe pasxnabete
6onta poTonkosa (chur. 4), 4e HanpasnABaLaTa
4acT efBa Aa Moxe Aa ce npemectsa. Hactponte
Ha XenaHva bron (cur. 4) n 3aTerHete 6onta
OTHOBO.

3a pAsaHe 61130 A0 KpaA HanpasnABaliaTa Yyact
MOXe Aa ce npemectu Hasag. Pasxnabete 6onta ot
nonHara ctpaHa (cur. 4) n usbytaite
HanpaenABaliaTa 4acT Ha3an. OTHOBO 3aTerHeTe
6onTa.

U3cmykBaHe Ha npax

TpyOHBT e cHabaeH ¢ U3BoJ 3a NpaxocMyKayka.
BcAka npaxocMykauka Moxe [ia ce BKIoUM B
0TBOpa 3a M3CMyKBaHe Ha 3aHuA My Kpail. AKo 3a
Tasu uen Bu e Heobxoanm cneuvaneH agantep,
CcBbpXEeTe ce, MonA, C Npom3BoauTens Ha Bawata
npaxocMmykadka.

TEXHUYECKWU OAHHU

HomuHanHo Hanpexexue: 230V ~ 50 Hz
KoHcyMmmpaHa MOLLHOCT: 350 W
YecToTa Ha xogoBeTe: 400-2600 min™'
BucounHa Ha xoaa: 18 mm
[bn6ounHa Ha pA3aHe 3a 4bpPBO: 55 mm
[bn6ounHa Ha pA3aHe 3a CUHT. maTtepuan: 10 mm
[bn6ounHa Ha pA3aHe 3a XenAso: 5mm

PAzaHe nog bron: 10 4500 (HANABO U HAAACHO)

HuBo Ha 3Byka [13d: 87,5 dB(A)
HuBo Ha 3BykoBaTta mowHocT AL®: 100,5 dB(A)
Bubpauma b, 6,3 m/s?
CbC 3awmTHa nsonauus

Terno 1.6 kr
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CmsAHa Ha ! 4

neHTaTa 3a pA3aHe
MocTaBeTe nexTara 3a |
pA3aHe B Hocaua i
3aTerHeTe 6onToBeTe.
BHumaHue:
MposepeTe fanu
NeHTaTa ce Hammpa B
KaHana Ha [
HanpasnABawara EL\

pornka 1 Hocava.

RN
B )

Ypes pasBuBaHe Ha 6onTa HanpasnAsaliaTa
4acT MoXe /la Ce U3MEeCTBa HanABO W HAAACHO
1K pa ce 3aBbpTa Nof b “bn 40 450,

OcBoboxaaBaHe Ha neHTata
3a pAsaHe:
BonTuT ce 3aBbpTa HANABO.

PA3zaHe Ha rymmupaHu nnoun 3a
DdukcaTop P

3aKpensaHe V13non3eanTe ThHKa neHTa
T 3a pAsaHe MoaseneTe HanpasnAsawara
4acT Ha HemoKpuTo MAcTo Marnka cuna
Ha nofjasaHe

ByToH 3a —

BKN./U3KN.

3arotoska e

Bkniousare: HaTucka ce 6yToHa 3a BKN./M3KN.
MpoabnxuTenHa pabota: ByToHBLT 3a BKN./M3KN. ce )
tucupa ¢ GyToHa 3a Gnokupare lNpaBeHe Ha BbTPeLUH npopesu: Camo B

UsknioysaHe: HatucHeTe n ocso6oaeTe ByToHa 3a
BKNM3KN A Y 3aTeraTesiHy No4u 1 AbpBO 6e3
' . npeasapuTenHo cepeanosaHe. TPUMOHBLT Aa ce

HaTWCKa 3[paBo cpelly 3a“0ToBKaTta 1 6aBHO
ce NpUABKKBA MO NocokaTta Ha pA3aHe.

Upe3 BbPTEHe perynatopa 3a
yecToTaTa Ha BbPTEHe Ce yBennyasa
yecToTaTa Ha XoAoBETE.
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EG Konformitétserklarung

Einh=Il°

EC ARA TEPI TNG AV 6
Dichiarazione di conformita CE

EC Overensstemmelseserklzering

EU prohlaseni o konformité

EU Konformkijelentés

EU Izjava o skladnosti

Oswiadczenie o zgodnosci z normami

EC Declaration of Conformity

Déclaration de Conformité CE

EC Conformiteitsverklaring
Declaracion CE de Conformidad
Declaragao de conformidade CE
EC Konformitetsforklaring

EC Yhdenmukaisuusilmoitus

@eREROG

EC Konfirmitetserklzering

EC 3 ° " Eur P
Vyhasenie EU o konformite

®

Dichiarazione di conformita CE

Declaratie de conformitate CE

CICCIRICERCICICICICNCIC)

AT Uygunluk Deklarasyonu

ST-LE 350 E

Der Unterzeichnende erklért in Namen der Firma die Ube-
reinstimmung des Produktes.

The undersigned declares in the name of the company that
the product is in compliance with the following guidelines and
standards.

Le soussigné déclare au nom de I'entreprise la conformité du
produit avec les directives et normes suivantes.

De ondertekenaar verklaart in naam van de firma dat het pro-
duct overeenstemt met de volgende richtlijnen en normen.
El abajo firmante declara, en el nombre de la empresa, la
conformidad del producto con las directrices y normas
siguientes.

O signatario declara em nome da firma a conformidade do
produto com as seguintes directivas e normas.
Undertecknad forklarar i firmans namn att produkten 6ver-
ensstdmmer med féljande direktiv och standarder.
Allekirjoittanut ilmoittaa liikkeen nimissa, ettd tuote vastaa
seuraavia direktiiveja ja standardeja:

Undertegnede erkleerer pa vegne av firmaet at produktet
samsvarer med folgende direktiver og normer.
TloanucaslwwnitcA noaTeepkaaeT OT UMEHU (UPMLI6 4TO
HacToOAWee W3jenue COOTBETCTBYeT TpeGoBaHWUAM
CeAyIoWNX HOPMATUBHBIX [JOKYMEHTOB.

Az alairé kijelenti, a cég nevében a termék megegyezését a
kovetkez6 iranyvonalakkal és normakkal.

Subsemnatul declara in numele firmei ca produsul core-
spunde urmatoarelor directive si standarde.

Imzalayan kisi, firma adina iriiniin asagida anilan yonetme-
liklere ve normlara uygun oldusgunu beyan eder.

Ev ovdpatt Mg eTaipeiag SNAMVEL O UMOYEYPAUPEVOG TV
OUPPWVIa TOU TIPOIOVTOG TIPOG TOoug akdAouBoug
KavoVIOHoUG Kal Ta akdAouba mpoTumna.

Il sottoscritto dichiara a nome della ditta la conformita del
prodotto con le direttive e le norme seguenti.

Pa firmaets vegne erkleerer undertegnede, at produktet ime-
dekommer kravene i felgende direktiver og normer.

Nize podepsany jménem firmy prohlasuje, Ze vyrobek odpo-
vida nasledujicim smérnicim a normam.

Az alairé kijelenti, a cég nevében a termék megegyezését a
kovetkez6 iranyvonalakkal és normakkal.

Podpisani izjavljam v imenu podijetja, da je proizvod v sklad-
nosti s slede&imi smernicami in standardi.

Nizej podpisany o$wiadcza w imieniu firmy, ze produkt jest
zgodny z nastepujacymi wytycznymi i normami.
Podpisujici zavazne prehlasuje v mene firmy, Ze tento
vyrobok je v sulade s nasledovnymi smernicami a normami.

98/37/EG
73/23/EWG
97/23/EG
89/336/EWG
90/396/EWG

o

ISC GmbH
EschenstraBe 6
94405 Landau/lsar

89/686/EWG
87/404/EWG
R&TTED 1999/5/EG

2000/14/EG: Luw....... dB(A); Lua....dB(A)

‘ EN 50144-1; EN 50144-2-10;

EN 55014-1;

EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

M
Landau/lsar, den 12.05.2003

Leiter Produkt-Management

Brunhélzl

Produkt-Management

| Archivierung / For archives:

4256009-46-4141800-E
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GARANTIEURKUNDE

Wir gewéhren Ihnen zwei Jahre Garantie gemaB

Bedingungen. Die Garantiezeit beginnt jeweils mit dem Tag der
in od

Lieferung, der durch Kaufbeleg, wie Rechnung, L

it bezieht sich nicht auf natirliche Ab-
nutzung oder Transportschaden, ferner nicht auf Schaden, die in-

deren Kopie, nachzuweisen ist. Innerhalb der Garantiezeit besei-
tigen wir alle Funktionsfehler am Gerét, die nachweisbar auf

mangelhafte Ausfiihrung oder

folge der g und nicht norm-
gemaBer Installation entstanden. Der Hersteller haftet nicht fiir
indirekte Folge- und Vermdgensschéden.

sind. Die dazu bend ile und die Arbeits-

zeit werden nicht berechnet.

Durch die wird die it nicht emeuert
oder verlangert. Bei Garantieanspruch, Stérungen oder Ersatz-
teilbedarf wenden Sie sich bitte an.

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraB3e 6 - D-94405 Landau/Isar (Germany)

Info-Tel. 0190-145 048 (62 Ct/Min.) « Telefax 0 99 51-26 10 und 52 50
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info

@© GARANTIEURKUNDE
Die Garantiezeit beginnt mit dem Tag des Kaufes
und betrégt 2 Jahre.
Die Gewahrleistung erfolgt fiir mangelhafte
Ausfiihrung oder Material- und Funktionsfehler.
Die dazu benétigten Ersatzteile und die anfallen-
de Arbeitszeit werden nicht berechnet.
Keine Gewahrleistung fiir Folgeschaden.

Ihr Kundendienstansprechpartner

@® GARANTIE

La période de garantie commence a partir de la
date d’achat et dure 24 mois.

Sont pris en charge: les défauts de matériel ou de
functionnement et de fabrication.

Les piéces de rechange requises et les heures de
travail ne seront pas facturées.

Pas de prise en charge de garantie pour les dom-
mages survenus ultérieurement.

Votre service aprés-vente.

Technische Anderungen vorbehalten
Technical changes subject to change
Sous réserve de modifications
Technische wijzigingen voorbehouden
Salvo modificaciones técnicas
Salvaguardem-se alteragdes técnicas
Forbehall for tekniska forandringar
Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan
Der tages forbehold for tekniske andringer
O KaTaokeyaoTg dlampei To dikaiwpa
€ WY

XVIKOV aAAaY(
Con riserva di apportare modifiche tecniche
Tekniske endringer forbeholdes
Technické zmény whrazeny
Technikai valtozasok jogét fenntartva
h remembe pi
Zastrzega sil wprowadzanie zmian technicznych
Se rezerva dreptul la modificari tehnice.
Teknik degisiklikler olabilir
Technické zmény whradené
3anasea ce NPaBOTO 32 TEXHUYECKM NPOMEHI
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& GARANTIBEVIS
Garantitiden omfattar >et 2 ar< och bérjar I6pa
fran och med kopedagen.
Garantin avser tillverknigsfel samt material- och
funktionsfel.
Dartill nodvéandiga reservdelar och uppkommen
arbetstid kommer ej att debiteras.
Garantin galler ej for pa fel som uppstatt pa grund
av nyttjandet.

Din kundtjanspartner

WARRANTY CERTIFICATE
The guarantee period begins on the sales date
and is valid for 2 years.
Responsibility is assumed for faulty construction
or material or funcitional defects.
Any necessary replacement parts an necessary
repair work are free of charge.
We do not assume responsibility for consequenti-
al damage.

Your customer service partner

@ Eyyonon

O xpbdvog eyyunong Eekwva e v nuepopnvia

ayopag Kat loxuel 2 én.

H eyyunon KaAUmel Kok kataokeun 1) AaBn oto

UAIKO Kal TN Aettoupyia.

Ta avTaAAGKTIKA KAl O ATIALTOUREVOG XPOVOG

ETIOKEUNG OeV ETIRAPUVOUV TOV TIEAATN.

H eyyunon dev oxUel yia apenopeveg BAABEG.
To k€vTpo eEUMMPETNONG MEAATOV

@ EINHELL GARANTIBEVIS
Garantiperioden regnes fra kebsdatoen og er
geeldende i 2 ar.

Garantien daekker mangelfuld udferelse eller
materiale- og funktionsfejl.

Nodvendige reservedele og anvendt arbejdstid
ved garanti-ydelser beregnes ikke.

Der heeftes ikke for falgeskader.

Deres kundeservicekontakt

Certificat de garantie
Perioada de garantie incepe cu data cumpararii si
este de 2 an. Garantia este valabila pentru exe-
cutii defectuoase sau pentru defecte de material
sau functionale. Piesele de schimb necesare pen-
tru aceasta si timpul de lucru necesar nu vor fi
facturate. Nu se preia nici o garantie pentru pagu-
be ulterioare.

Partenerul dumneavoastra pentru deservirea cli-

TapaHTuiiHOe yAOCTOBepeHue

['apaHTUHbIN CPOK HAYNHAETCA CO AHA MOKYMKM 1
cocTaBnAeT 2 roa.
B 06bem rapaHTuu BXoAUT HeyA0BNEeTBOPUTENbHOE
ucrnonHeHne, AedeKThl MaTepuana unn
YHKLMOHANbHbIE AeheKTbl.
Ha Tpebyemble AnA 3TOro 3anacHble 4acTv u
3aTpayeHHoe paboyee BPeMA CHET He BbICTABNAETCA.
Hukakoit rapaHTum ANA KOCBEHHBIX YObITKOB.

Baw napTHep No cepBUCHOMY 0GCNYXMBaHUIO

@® Garanciaokmany
A garancia id6tartama 2 év és a vaséarlas napjaval
kezdddik.
A szavatosség csakis a kivitelezési hidnyokra vagy az
anyagi és mikodési hibékra terjed ki
A szllkséges potalkatrészeket és a munkaidét nem
szamitjuk fel
Nem szavatolunk a mésodlagos karokért.

Az On vev@szolgélati partnere,

GARANCIJSKI LIST

Garantni rok pocinje od dana kupnje, a 2 godine.
Jamstvo preuzimamo za tvornicke greske ili za greske
u materijalu ili u funkciji. Za to potrebni rezervni dijelovi
i radno vrijeme se ne naplaluju

Ne preuzimamo jamstvo za posliedicne Stete.

Vas servisni partner

FAPAHLIMOHHA KAPTA

CpoKbT Ha rapaHuMATa 3ano4sa aa Teue oT
[leHA Ha MoKynkara v NpoAbiXKasa 2 rofvHu.
FapaHUMATA ce U3MbHABA NP fedeKTHa
n3paboTka WIv NoBpeau B Matepuana unu
dyHKUmATa. HeobxoaumnTe 3a ToBa pe3epBH
4acTu 1 Bpeme 3a paboTa He ce Kaskynupart. He
Ce u3BbpLIBa rapaHumA KoraTo weTnte ca B
pesynTaT Ha Heka4ecTBeHa [oCTaBKa.

Balw cepBu3eH napTHLOp
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ISC GmbH

EschenstraBe 6

D-94405 Landau/lsar

Tel. (0190) 145 048, Fax (09951) 2610 u. 5250

Hans Einhell Osterreich Gesellschaft m.b.H.
Muhligasse 1

A-2353 Guntramsdorf

Tel. (02236) 53516, Fax (02236) 52369

Fubag International

St. GallerstraBe 182

CH-8405 Winterthur

Tel. (052) 2358787, Fax (052) 2358700

Einhell UK Ltd

Morpeth Wharf

Twelve Quays

Birkenhead, Wirral

CH 41 ING

Tel. 0151 6491500, Fax 0151 6491501

Pour toutes informations ou service aprés
vente, merci de prendre contact avec votre
revendeur.

Einhell Benelux

Veldsteen 44

NL-4815 PK Breda

Tel. 076 5986470, Fax 076 5986478

Einhell Benelux

Veldsteen 44

NL-4815 PK Breda

Tel. 076 5986470, Fax 076 5986478

Comercial Einhell S.A.

Antonio Cabezon, N° 83 Planta 3a
E-28034 Fuencarral Madrid

Tel. 91 7294888, Fax 91 3581500

Einhell Iberica

Rua da Aldeia , 225 Apartado 2100
P-4405-017 Arcozelo VNG

Tel. 022 0917500 Fax 022 0917527

Einhell ltalia s.r.I.

Via Marconi, 16

1-22070 Beregazzo (Co)

Tel. 031 992080, Fax 031 992084

Einhell Skandinavia

Bergsoevej 36

DK-8600 Silkeborg

Tel. 087 201200, Fax 087 201203

Sahkotalo Harju OY
Korjaamokatu 2

FIN-33840 Tampere

Tel. 03 2345000, Fax 03 2345040
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Einhell Polska sp. Z.0.0.

Ul. Miedzyleska 2-6

PL-50-554 Wroclaw

Tel. 071 3346508, Fax 071 3346503

Einhell Hungaria Ltd.

Vajda Peter u. 12

H 1089 Budapest

Tel. 01 3039401, Fax 01 2101179

Semak

makina ticaret ve sanayi Itd. sti.

Altay Cesme Mah. Yasemin Sok. No: 19
TR 34843 Maltepe - Istanbul

Tel. 0216 4594865, Fax 0216 4429325

Novatech S.R.L.

Bd.Lasar Catargiu 24-26

S.C. A Ap. 9 Sector 1

RO 75 121 Bucharest

Tel. 021 4104800, Fax 021 4103568

Poker Plus S.R.O.

Areal Vu Bechovice

Budava 10B

CZ-19011 Praha - Bechovice 911
Tel.+Fax 02579 10204

Einhell Bulgarien

34 A,Stefan Stambolov Str.

Apt. 4

BG 9000 Varna

Tel. 052 605254, Fax 052 605822

Luma Trading d.o.o.

Ljubljanska 39

SLO-4000 Kranj

Tel- 064 355330, Fax 064 2355333

Einhell Croatia d.o.o0.

Velika Ves 2

HR 49224 Lepaijci

Tel 049/342 444, Fax 049 342-392

MP Trading d.o.o.
Cika Ljubina 8/IV
YU 11000 Beograd

An. Mavrofidopoulos S.A.

Technical & Commercial company

12, Papastratou & Asklipiou Str.

GR 18545 Pirdus

Tel 0210 4136155, Fax 0210 4137692

Bermas

Altufyevskoye shosse, 2A

RUS 127273 Moscowi

Tel 095 3639580, Fax 095 3639581

EH 05/2003



