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1. Geratebeschreibung (Abb. 1/2)
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Stiftfuhrung
Fihrt das Sageband und verhindert ein
Verdrehen wahrend des Schneidevorgangs.

Die Stifte missen nach einem Ségebandwechsel

nachgestellt werden.

Feststellschraube

Mit der Feststellschraube wird die obere Sage-
bandfiihrung fixiert.

Fixiergriff fur Tischverstellung

Durch Lésen des Fixiergriffes kann der Tisch
auf die gewiinschte Schraglage eingestellt
werden.

Gradanzeige Tischverstellung

Die Gradanzeige unterhalb des Tisches dient
als Referenz zum schnellen Einstellen des
ungeféahren Winkels.

Hinweis: Zur genauen Einstellung des bendtigten

Winkels ist ein Probeschnitt zur Uberpriifung
und gegebenenfalls weiteren Justierung uner-
lailich.

Réndelschraube zum Einstellen der
Sagebandspannung

Diese Schraube dient zur Einstellung der
erforderlichen Séagebandspannung.
Sagebandeinstellschraube

Mittels dieser Einstellschraube wird das Sage-
band so justiert, daf} es mittig auf den Band-
sagerollen lauft.
Spéaneabsauganschlu3stutzen
AnschluBmaglichkeiten einer Sdgeabsaug-
anlage oder eines Industriesaugers zum
Absaugen der anfallenden Sagespéane.
Stutendurchmesser innen/auf3en: 40/45 mm
Schalter mit Unterspannungsauslésung
Der Schalter dieser Bandsége ist mit einer
Unterspannungsauslésung ausgeristet. Nach
einem Spannungsausfall mul3 dieser erneut
eingeschaltet werden.

Zum Einschalten (1) drucken

Zum Ausschalten (O) drucken

Verstellbarer Queranschlag
Parallelanschlag

Feststellschraube fur Parallelanschlag
Feder

Maschinentisch

. Lieferumfang

Bandsage
Maschinentisch
Parallelanschlag
Gehrungsanschlag
Sechskant-Stiftschlissel
Standardsageband
Bedienungsanleitung
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3. Bestimmungsgemale Verwendung
(Abb 3/4)

Montieren Sie die Bandsége so, wie es in Kapitel 7.

,Montage" beschrieben ist. Dabei diirfen Sie nur die

mitgelieferten Teile verwenden. Mit der Bandsage

darfen nur kantige Holzer oder holzéhnliche

Werkstiicke geséagt werden. Rundmaterialien dirfen

nur mit geeigneten Haltevorrichtungen geschnitten

werden.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung

verwendet werden.

Jede weitere dartber hinausgehende Verwendung

ist nicht bestimmungsgemaR. Fur daraus

hervorgehende Schaden oder Verletzungen aller Art

haftet der Benutzer/Bediener und nicht der

Hersteller.

Es durfen nur fur die Maschine geeignete

Sageblatter verwendet werden. Die Verwendung von

Trennscheiben aller Art ist untersagt.

Bestandteil der bestimmungsgemafen Verwendung

ist auch die Beachtung der Sicherheitshinweise,

sowie die Montageanleitung und Betriebshinweise in

der Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und warten,

mussen mit dieser vertraut und Gber mogliche

Gefahren unterrichtet sein.

Daruber hinaus sind die geltenden Unfallverhiitungs-

vorschriften genauestens einzuhalten.

Sonstige allgemeine Regeln in arbeitsmedizinischen

und sicherheitstechnischen Bereichen sind zu

beachten.

Veranderungen an der Maschine schlieRen eine

Haftung des Herstellers und daraus entstehende

Schaden ganzlich aus.

Trotz bestimmungsmaRiger Verwendung kdnnen

bestimmte Restrisikofaktoren nicht vollstandig

ausgeraumt werden. Bedingt durch Konstruktion und

Aufbau der Maschine kdnnen folgende Punkte

auftreten:

® Gehdrschaden bei Nichtverwendung des nétigen
Gehorschutzes.

® Gesundheitsschadliche Emissionen von Holz-
stauben bei Verwendung in geschlossenen
Raumen.

e Unfallgefahr durch Handkontakt in nicht abge-
decktem Schneidbereich des Werkzeuges.

o Verletzungsgefahr beim Werkzeugwechsel
(Schnittgefahr).

e Gefahrdung durch das Wegschleudern von
Werkstlicken oder Werksttickteilen.

e Quetschen der Finger.

o Geféhrdung durch Rickschlag.

o Kippen des Werkstiickes aufgrund einer
unzureichenden Werkstiickauflageflache.

e Berlhren des Schneidwerkzeuges.

e Herausschleudern von Astteilen und Werkstuick-
teilen.

o
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Die Hauptgefahrenbereiche an einer
Holzbearbeitungsmaschine sind:

« der Arbeitsbereich
 die unmittelbare Néhe der sich bewegenden

Maschinenteile

« der Ruckschlagbereich

4. Wichtige Hinweise

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung sorgféltig durch
und beachten Sie deren Hinweise. Machen Sie sich
anhand dieser Gebrauchsanweisung mit dem Gerat,
dem richtigen Gebrauch sowie den Sicherheitshinweisen
vertraut.

m Sicherheitshinweise

Achtung: Wenn Elektrowerkzeuge eingesetzt
werden, mussen die grundlegenden Sicherheits-
vorkehrungen befolgt werden, um die Risiken
von Feuer, elektrischem Schlag und Verletzun-
gen von Personen auszuschlie3en, einschlie3lich
der folgenden:

Tragen Sie bei allen Wartungsarbeiten am Sage-
band Schutzhandschuhe.

Beim Schneiden mit geschwenktem Tisch muf3
der Parallelanschlag rechts vom Sageband
angebracht sein.

Beim Schneiden von Rundholz muR3 eine Ein-
richtung verwendet werden, die das Werkstuick
gegen Verdrehen sichert (siehe Abb. 1).

Beim Hochkantschneiden von Brettern muf3 eine
Einrichtung verwendet werden, die das Werk-
stlick gegen Zuriickschlagen sichert

(siehe Abb. 2).

Zur Einhaltung der Staubemissionswerte bei
Holzbearbeitung und zum sicheren Betrieb sollte
eine Staubabsaugungsanlage mit mindestens
20 m/s Luftgeschwindigkeit angeschlossen
werden.

In einem Notfall die Maschine direkt ausschalten
und den Netzstecker ziehen.

Beachten Sie alle diese Hinweise, vor und
wahrend Sie mit der Sage arbeiten.

Bewahren Sie diese Sicherheitshinweise gut auf.
Ziehen Sie bei jeglichen Einstell- und Wartungs-
arbeiten den Netzstecker.

Geben Sie die Sicherheitshinweise an alle
Personen, die an der Maschine arbeiten, weiter.
Verwenden Sie die Sage nicht zum Brenn-
holzsagen.

Unterlassen Sie das Quersagen von Rund-
hélzern ohne geeignete Haltevorrichtung.

Die Maschine ist mit einem Sicherheitsschalter
gegen Wiedereinschalten nach Spannungs-
abfall ausgeristet.

Uberpriifen Sie vor Inbetriebnahme, ob die
Spannung auf dem Typenschild des Gerates mit
der Netzspannung Ubereinstimmt.

Ist ein Verlangerungskabel erforderlich, so
vergewissern Sie sich, dal3 dessen Querschnitt
fur die Stromaufnahme der Séage ausreichend
ist. Mindestquerschnitt 1 mm?*

Kabeltrommel nur im abgerollten Zustand ver-
wenden.

Die Sage nicht am Netzkabel tragen.
Uberpriifen Sie die NetzanschluRleitung .
Verwenden Sie keine fehlerhaften oder be-
schadigten Anschluf3leitungen.

Benutzen Sie das Kabel nicht, um den Stecker
aus der Steckdose zu ziehen. Schitzen Sie das
Kabel vor Hitze, Ol und scharfen Kanten.
Setzen Sie die Sage nicht dem Regen aus und
beniitzen Sie die Maschine nicht in feuchter oder
nasser Umgebung.

Sorgen Sie fur gute Beleuchtung.

Sagen Sie nicht in der Nahe von brennbaren
Flussigkeiten oder Gasen.

Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung! Keine
weite Kleidung oder Schmuck.

Tragen Sie bei langen Haaren ein Haarnetz.
Vermeiden Sie abnormale Kdrperhaltung

Die Bedienungsperson muf3 mindestens 18
Jahre alt sein, Auszubildende mind. 16 Jahre,
jedoch nur unter Aufsicht.

Kinder von dem am Netz angeschlossenen
Gerat fernhalten.

Halten Sie den Arbeitsplatz von Holzabféllen
und herumliegenden Teilen frei.

Lassen Sie andere Personen, inshesondere
Kinder, nicht das Werkzeug oder das Netzkabel
beruhren. Halten Sie sie vom Arbeitsplatz fern.
An der Maschine tatige Personen dirfen nicht
abgelenkt werden.

Beachten Sie die Motor- und Sageblatt-Dreh-
richtung.

Die Sageblatter dirfen in keinem Fall nach
dem Ausschalten des Antriebs durch seitliches
Gegendriicken gebremst werden.

Bauen Sie nur gut gescharfte, ri3freie und nicht
verformte Sageblatter ein.

Fehlerhafte Sageblatter miissen sofort aus-
getauscht werden.

Benltzen Sie keine Sageblatter, die den in dieser
Gebrauchsanweisung angegebenen Kenndaten
nicht entsprechen.

Es ist sicherzustellen, daR alle Einrichtungen,
die das Sageblatt verdecken, einwandfrei
arbeiten.

Sicherheitseinrichtungen an der Maschine
dirfen nicht demontiert oder unbrauchbar
gemacht werden.

o



N

Beschadigte oder fehlerhafte Schutzeinrich-
tungen sind unverziglich auszutauschen.
Schneiden Sie keine Werkstiicke, die zu klein
sind, um sie sicher in der Hand zu halten.

Die Maschine nicht soweit belasten, daR sie zum
Stillstand kommt.

Driicken Sie das Werkstlick immer fest gegen die
Arbeitsplatte.

Entfernen Sie nie lose Splitter, Spane oder
eingeklemmte Holzteile bei laufendem Sé&geblatt.
Zum Beheben von Stoérungen oder zum
Entfernen eingeklemmter Holzstiicke die
Maschine ausschalten. - Netzstecker ziehen -
Umriistungen, sowie Einstell-, Mef3- und
Reinigungsarbeiten nur bei abgeschaltetem
Motor durchfiihren. - Netzstecker ziehen -
Uberpriifen Sie vor dem Einschalten, daR die
Schlissel und Einstellwerkzeuge entfernt sind.
Beim Verlassen des Arbeitsplatzes den Motor
ausschalten und Netzstecker ziehen.
Elektroinstallationen, Reparaturen und
Wartungsarbeiten diirfen nur von Fachleuten
ausgefihrt werden.

Samtliche Schutz- und Sicherheitseinrichtungen
mussen nach abgeschlossener Reparatur oder
Wartung sofort wieder montiert werden.

Die Sicherheits-, Arbeits-, und Wartungshinweise
des Herstellers, sowie die in den Technischen
Daten angegebenen Abmessungen, muissen
eingehalten werden.

Die einschlagigen Unfallverhitungsvorschriften
und die sonstigen, allgemein anerkannten sicher-
heitstechnischen Regeln miissen beachtet
werden.

Merkhefte der Berufsgenossenschaft beachten
(VBG 7j).

SchlieRen Sie bei jeder Tatigkeit die Staubab-
saug-Einrichtung an.

Sage nur mit einer geeigneten Absauganlage
oder einem handelstblichen Industriestaub-
sauger betreiben, um Verletzungen durch
herausfliegende Sageabfalle zu vermeiden.

Augenschutz tragen

Gehdrschutz tragen

Staubschutz tragen
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Gerduschemissionswerte

® Das Gerausch dieser Sage wird nach DIN EN
ISO 3744; 11/95, E DIN EN 11201 6/96; 6/93,
ISO 7960 Anhang J; 2/95 gemessen. Das Gerat
amArbeitsplatz kann 85 db (A) Uiberschreiten. In
diesem Fall sind SchallschutzmaRnahmen fir
den Benutzer erforderlich. (Gehérschutz tragen!)

Betrieb Leerlauf
Schalldruckpegel LPA 88 dB(A) 74 dB(A)
Schalleistungspegel LWA 97 dB(A) 83 dB(A)

.Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und
mussen damit nicht zugleich auch sichere Arbeits-
platzwerte darstellen. Obwohl es eine Korrelation
zwischen Emissions- und Immissionspegeln gibt,
kann daraus nicht zuverlassig abgeleitet werden, ob
zusétzliche VorsichtsmaRnahmen notwendig sind
oder nicht. Faktoren, welche den derzeitigen am
Arbeitsplatz vorhandenen Immissionspegel beein-
flussen kdnnen, beinhalten die Dauer der Ein-
wirkungen, die Eigenart des Arbeitsraumes, andere
Gerauschquellen usw., z.B. die Anzahl der
Maschinen und anderen benachbarten Vorgangen.
Die zuverlassigen Arbeitsplatzwerte kénnen ebenso
von Land zu Land variieren. Diese Information soll
jedoch den Anwender befahigen, eine bessere
Abschatzung von Gefahrdung und Risiko
vorzunehmen.”

5. Technische Daten

Netzspannung: 230V ~50 Hz
Leistung: 350 Watt
Leerlaufdrehzahl: Ng: 1300 min-1
Sagebandlange: 1524 mm
Séagebandgeschwindigkeit: 820 m/min
Schnitthohe: 85mm /90 °

48 mm/45°
Ausladung: 190 mm
Tischgrofie: 290 x 290 mm
Tisch neigbar: 0°his45°

GroRe aufgebaut: 430 x 305 x 670 mm
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6. Vor Inbetriebnahme (Abb. 1)

® Die Maschine muf? standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, oder festem
Untergestell festgeschraubt werden. Zu diesem
Zweck befinden sich im Maschinenful3
Bohrungen.

® Vor Inbetriebnahme missen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgemar
montiert sein.

® Das Sageblatt muf frei laufen kdnnen.

® Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremdkérper
wie z.B. Nagel oder Schrauben usw. achten.

® Bevor Sie den Ein- / Ausschalter betatigen,
vergewissern Sie sich, ob das Sageblatt richtig
montiert ist und bewegliche Teile leichtgangig
sind.

o Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieRen der
Maschine, daR die Daten auf dem Typenschild
mit den Netzdaten tUbereinstimmen.

Begriffsbestimmung

Schnittfuge
Ein Spalt, der entsteht, wenn durch das sich
bewegende Séageband Material abgetragen wird.

Schnittlinie
Entlang dieser Linie erfolgt der Schnitt des
Sagebandes durch das Werkstuck.

Zahnschréankung

Um ein Klemmen des Ségebandes in der Schnittfuge
zu verhindern, sind die Zéhne abwechselnd leicht
nach au3en gebogen. Dadurch wird die Schnittfuge
breiter als die Sagebandstarke.

Werkstick

Der Gegenstand, der gesagt wird. Die Flachen eines
Werkstiickes werden Ublicherweise als Oberseite,
Unterseite, Vorderkante und Rickseite bezeichnet.

Langsschnitt
Sagen quer zur Faser des Holzes.

Schragschnitt
Schneidvorgang nicht im rechten Winkel zur
Werkstiickoberflache.

Gehrungsschnitt
Schneidevorgang nicht im rechten Winkel zur
Vorderkante des Werkstiickes.

Doppelgehrungsschnitt
Kombination aus Schrag- und Gehrungsschnitt.

Die Bandsdgemaschine (13) ist vom Anwender stets
von vorn bzw. seitlich zu bedienen.

Achten Sie darauf, daf3 die Bandsége nicht in
feuchter oder nasser Umgebung aufgestellt oder in
Betrieb genommen wird.

7. Montage (Abb. 1/2)

Achtung! Vor allen Wartungs- und
Umrustarbeiten an der Bandsédgemaschine ist
der Netzstecker zu ziehen.

Die Bandsége ist bereits vormontiert. Befestigen Sie
lediglich den Maschinentisch (13) mit der Schnell-
spannschraube am Maschinengestell. Nach
Méoglichkeit sollten Sie die Bandséage auf einer
massiven Arbeitsplatte oder Werkbank befestigen.
Verwenden Sie dazu die in dem Maschinenfuf3
befindlichen Bohrungen. Uberpriifen Sie die
Leistungsdaten. Die Spannung und Frequenz muf3
Ubereinstimmen.

7.1 Schnitthéhenverstellung

Entsprechend der Werkstiickstéarke muf? die obere
Sagebandfiihrung (2) eingestellt werden.
Feststellschraube l6sen und die Sagebandfiihrung
ca. 2-3 mm hoher als die Stérke des zu ségenden
Werkstucks einstellen. Feststellschraube wieder
festziehen. Die Einstellung vor jedem
Schneidvorgang kontrollieren bzw. neu einstellen.

7.2 Sageband wechseln

Achtung! Vor dem Sagebandwechsel Netzstecker
ziehen.

Scharfes Sageband! Schnittverletzungen méglich!
Tragen Sie Schutzhandschuhe bei allen Arbeiten an
und mit dem Sageband.

1. Feststellschraube (2) I6sen und obere Band-
fuhrungseinheit auf ca. halbe Hohe zwischen
Tisch und Rahmen setzen.

2. Entriegeln Sie die beiden Riegel des Maschinen-
rahmens und 6ffnen Sie die Gehduseabdeckung.

3. Losen Sie die beiden Halteschrauben des
Sagebandschutzes und nehmen diesen ab.

4. Demontieren Sie die Tischeinstellschraube mit
Unterlegscheibe und Flugelmutter vom Band-
séagetisch.

5. Das Séageband durch den Schlitz des Tisches
bis in Tischmitte fiihren. Dabei ist darauf zu
achten, daR die Zahne des Sagebandes zur

o
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vorderen Tischkante und die Spitzen der Zahne
nach unten zeigen.

6. Die Sagebandspannung durch Herunterdrehen
des Spannknopfes vollkommen entspannen.

7. Jetzt das Ségeband auf beide Bandségerollen
auflegen und mittig auf den Bandsagebandagen
(die Gummiauflage auf den Bandségerollen)
ausrichten.

Achtung!

Bei langerem Stillstand der Bandsage missen
die Sagebander entspannt werden. Dies muf3 mit
einem Vermerk auf3en auf der Maschine sichtbar
gemacht werden. Bevor Sie die Maschine wieder
benutzen , missen die Sagebander gespannt
werden.

7.3 Sageband spannen (Abb. 5).

Achtung!

Das Sageband muf vor dem Einschalten der
Maschine gespannt werden. AuBerdem muf3 die
Bandspannung arretiert sein.

Wichtig!

Bei zu hoher Spannung kann das Sageband
brechen. Verletzungsgefahr!

Bei zu geringer Spannung kann die angetriebene
Bandséagerolle durchdrehen, das Ségeband bleibt
stehen.

1. Randelschraube (5) gegen den Uhrzeigersinn
drehen, bis Feder (12) entspannt ist.
» Ausgangsstellung!
2. Randelschraube (5) im Uhrzeigersinn drehen, bis
die Feder beginnt, sich zu spannen.
3. Randelschraube (5) so belassen und Punkt 4
beachten.
4. Einstellung Sagebandspannung bei Verwendung
verschiedener Sagebandstarken.
1/8" Sageband: Einstellung Punkt 2 plus
1 Umdrehung
Einstellung Punkt 2 plus
2 Umdrehungen
Einstellung Punkt 2 plus
2 Umdrehungen

1/4* Sageband:

3/8" Sageband:

7.4 Einstellen des Sagebandes (Abb. 5)

Eine korrekte Einstellung der Bandspannung ist
erforderlich, bevor die Einstellung des Sagebandes
erfolgen kann.

1. Drehen Sie die obere Bandsagenrolle per Hand
langsam im Uhrzeigersinn. Das Sageband

sollte mittig auf der Bandsadgenbandage laufen.
Ist dies nicht der Fall, muf3 der Neigungswinkel
der oberen Bandséagenrolle korrigiert werden.

2. Die Randelschraube (6)zur Einstellung des Sage-
bandspurlaufes befindet sich mittig auf der
Riickseite des Maschinenrahmens. Mit dieser
Schraube wird der Spurlauf eingestellt. Die
Einstellung des Bandspurlaufes ist mit
geoffnetem Seitendeckel vorzunehmen.

Drehen Sie die Umlenkrollen von Hand durch, um
den Spurlauf zu kontrollieren. Beachten Sie, daR

die Laufrichtung des Sagebandes von oben nach
unten verlauft.

3. Wenn das Sageband mehr zur Riickseite der
Sé&ge lauft, die Schraube (6) im Uhrzeiger-
sinn drehen, dabei die Bandsagerolle per Hand
drehen, bis die Lage des Sagebandes mittig
lauft.

4. Jetzt prufen Sie den Lauf des Sagebandes auf
der unteren Bandséagenrolle. Es sollte in seiner
ganzen Breite auf der Bandsagenbandage
aufliegen. Beachten Sie, daf3 die Position der
oberen Bandsagenrolle zentriert lauft.

5. Vor dem Einschalten drehen Sie die obere
Bandséagenrolle mit der Hand einige
Umdrehungen kréftig durch, um zu sehen, ob
das Sageband von den Rollen ablauft. Ist das der
Fall, muR die Position der oberen Bandségen-
rolle neu eingestellt werden.

7.5 Einstellen der Sagebandfiihrung

Die obere und untere Sagebandfiihrung einstellen,
nachdem die Bandspannung eingestellt und gepriift
worden ist. Die Fuhrungsstifte der oberen und
unteren Bandfiihrungen missen so eingestellt
werden, daR rechts und links vom Ségeband ein
Spalt von maximal 1 mm verbleibt. Justieren Sie das
Stltzlager so, da der Sagebandriicken am Lager-
aulenring lauft. Das Stitzlager hat die Aufgabe, das
Sageband bei groRer Schnittiefe zu unterstiitzen und
einen einwandfreien Schnitt zu gewahrleisten.

Wichtig!

Das Sageband wird unbrauchbar, wenn die
Zahne bei laufendem Sageband die
Fuhrungsstifte beriihren. Eine korrekte
Einstellung der oberen und unteren Bandfiihrung
ist deshalb wichtig fur eine lange Lebensdauer
des Sagebandes.

7.6 Oberer Sagebandschutz

Der Bandschutz ist so einzustellen, dal3 zwischen
Werkstiick und Bandschutz maximal ein Abstand von
5 mm verbleibt. Im allgemeinen ist der Abstand so
gering wie mdoglich zu halten.

o
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7.7 Bremssystem (Abb. 6)

Das Bremssystem der Bandsage bedarf
regelmaRiger Pflege. Die Radblrste als Bremse der
Bandsage befindet sich innerhalb der Gehause-
abdeckung. Wenn die Radbirste abgenutzt ist,
wenden Sie sich an Ihren Fachhandler. Kontrollieren
Sie in regelmafigen Abstédnden die Radburste, bevor
Sie das Gerat in Betrieb nehmen. Zum Einstellen:

1. Losen Sie die Schraube (1) und riicken Sie die
Burste (2) in die richtige Position.
2. Ziehen Sie die Schraube (1) wieder fest.

7.8 Verstellbuigel Queranschlag

Der Queranschlag dient zur sicheren Werkstuick-
fuhrung bei Querschnitten oder Gehrungsschnitten.
Fir Gehrungsschnitte ist der Queranschlag
beidseitig mit einer Gradeinteilung bis 45 ° versehen.

7.9 Parallelanschlag

Fir gerade Langsschnitte wird das Werkstiick am
Parallelanschlag entlang gefuhrt. Der Parallel-
anschlag laf3t sich auf die gewtinschte Schnittbreite
einstellen.

8. Bedienung

Bei allen Schnittvorgangen ist die obere
Bandfiihrung so nahe wie méglich an das Werkstiick
heranzustellen.

Dadurch werden bestmdgliche Schnittgiite und
Bedienersicherheit erreicht.

Das Werkstuck stets mit beiden Handen fuhren und
flach auf dem Bandséagetisch halten, um ein
Verklemmen des Sagebandes zu vermeiden. Die
Vorschubgeschwindigkeit muf das Sageband
problemlos durch das Material schneiden.

Stets den Parallelanschlag oder den Queranschlag
fur alle Schnittvorgénge benutzen, fir die sie
eingesetzt werden kdnnen. Dies verhindert ein
Auslaufen des Sagebandes aus der Schnittlinie,
insbesondere bei Arbeiten mit schraggestelltem
Tisch.

Die notwendigen Arbeitsschritte vorausplanen. Eine
alte Handwerkerregel besagt: ,zweimal messen,
einmal séagen“: Es ist besser, einen Schnitt in einem
Vorgang durchzufuhren, als in mehreren
Abschnitten, die moglicherweise ein Zurlickziehen
des Werkstuckes erfordern. In diesem Falle ist die
Bandsage auszuschalten und das Werkstiick erst
zuriickzuziehen, nachdem das Sageband zum
Stillstand gekommen ist. Denken Sie daran, daf das
Ségeband eine Schnittfuge verursacht und stellen
Sie die Anschnittbreite so ein, daf sich die
Schnittfuge im Abschnitteil des Werkstiickes
befindet.

Nach jeder neuen Einstellung empfehlen wir einen
Probeschnitt, um die eingestellten Mal3e zu
Uberpriifen.

8.1 Langsschnitte

Als ,Langsschnitte” wird das Ségen entlang der
Holzfaser bezeichnet.

Man kann freihandig entlang einer angerissenen
Linie schneiden. Ein besseres Ergebnis erzielt man
jedoch, wenn das Werkstuck entlang des Parallel-
anschlages gefuhrt wird.

Bei rechtwinkligen Schnitten (Tisch ist im rechten
Winkel zum Ségeband) wird der Parallelanschlag
links vom Sageband plaziert, so daf3 das Werkstiick
mit der rechten Hand sicher am Anschlag entlang
gefuhrt werden kann. Bei Gehrungslangsschnitten
mit schraggestelltem Tisch ist der Parallelanschlag
rechts vom Blatt auf der abwarts gerichteten Seite
anzubringen (sofern die Werkstiickbreite dies
erlaubt), um das Werkstiick gegen Abrutschen zu
sichern.

8.2 Querschnitte

Als Querschnitt wird das Sagen im rechten Winkel
zur Faser des Holzes bezeichnet. Auch diese
Schnittart kann freihdndig durchgefuhrt werden. Es
empfiehlt sich aber aus Griinden der Sicherheit und
Genauigkeit, den Queranschlag einzusetzen. Der
Queranschlag kann auf bis zu 45 ° flr
Gehrungsschnitte eingestellt werden. In Verbindung
mit einem schréaggestellten Tisch lassen sich so auch
Doppelgehrungsschnitte ausfiihren.

Halten Sie das Werkstiick fest gegen den Anschlag
der Querschneidlehre und flach auf dem Tisch.
Achten Sie auf lhre Finger, insbesondere gegen
Ende des Schnittes. Halten Sie Abstand zum
Sageband. Kleine Werkstiicke sollten mit einer
Schraubzwinge gehalten werden. Der Queranschlag
kann mit einem Endanschlag versehen werden, so
daR mehrere Werkstiicke auf exakt die gleiche
Léange geschnitten werden kénnen. Der Endanschlag
kann auch als Stiitze bei schraggestelltem Tisch
Verwendung finden.

8.3 Freihandschnitte

Die Leichtigkeit, mit der Kurvenschnitte ausgefuhrt
werden konnen, ist eines der herausragendsten
Merkmale einer Bandséage. Beim Freihandschneiden
sollten Sie mit einer geringen Vorschub-
geschwindigkeit arbeiten, damit das Sageband der
gewunschten Linie folgen kann. Passen Sie auf, daf
Sie das Werkstuck nicht seitlich aus der Schnittlinie
herausschieben. Dadurch verlauft das Sageband
und kann in der Schnittfuge verklemmen. Es kann
h&ufig nutzlich sein, ca. 10 mm von der Schnittlinie
entfernt erst einmal Gberschiissiges Material zu
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entfernen. Bei sehr engen Radien, die das
Sageband nicht mehr einwandfrei schneiden kann,
helfen Schnitte im rechten Winkel zur Kurvenlinie
und in geringem Abstand zueinander. Beim Sagen
des Radius fallt das Material ab, so daR® das
Sageband nicht einklemmen kann.

9. Pflege und Wartung
Lager

Schmieren Sie die Lagerstellen der Umlenkrollen
periodisch mit einem hochwertigen Maschinenfett,

spatestens jedoch nach etwa 25-30 Betriebsstunden.

Reinigung

Anfallende Sagespéne sollten regelmafig aus dem
Inneren der Bandsége entfernt werden. Vor Offnen
der Gehauseabdeckung ist das Gerat auszuschalten
und der Stecker zu ziehen. Nach Offnen kann mit
Birste oder Staubsauger gereinigt werden. Nach
Beendigung jeder Arbeit Sagespane und Staub von
den Kihléffnungen des Motors entfernen.

Wartung

Flhren Sie keine Reparaturen selbsténdig durch.
Geben Sie die Bandsage bei auftretenden
Problemen zur Reparatur in eine Fachwerkstatt.

10. Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden:

- Typ des Gerates

- Artikelnummer des Gerates

- Ident-Nummer des Gerates

- Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatzteils

11. Verhalten bei Stérungen

Achtung!

Schalten Sie zu lhrer eigenen Sicherheit vor
Wartungsarbeiten immer den Schalter auf AUS
und ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose.

Fehler:
Sagebéander brechen

Mdogliche Ursache:

1. Falsche Spannung
2. Zu hohe Belastung
3. Falsches Band

4. Sageband verzogen
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Fehlerbeseitigung:

zu 1: Sagebandspannung korrigieren

zu 2: Vorschub verringern

zu 3: Schmale Bander fiir dinnes Material, breite
Bander fiir dickeres Material einsetzen

zu 4: Keinen seitlichen Druck auf das Sageband
ausiiben

Fehler:

Motor lauft nicht

Mégliche Ursache:

1. Netzsicherung ausgelost

2. Stecker oder Netzkabel defekt
3. Motor defekt

Fehlerbeseitigung:

zu 1: Sicherung uberprifen

zu 2: Defekte Teile ersetzen

zu 3: Kontaktieren Sie Ihren Handler. Jeder Versuch
einer Eigenreparatur ist potentiell geféhrlich
und darf nur durch eine autorisierte Fachwerk-
statt ausgefuhrt werden.

Fehler:
Vibration: Vibrationen sind technisch bedingt und
konnen nicht vollstandig abgestellt werden.

Mégliche Ursache:

1. Befestigung der Bandsage auf Werkbank oder
Untergestell Gberprifen

2. Ungeeignete Befestigungsflache

3. Bandségentisch nicht fest oder liegt auf Motor auf

4. Motorbefestigungsschrauben lose

Fehlerbeseitigung:

zu 1: Siehe Punkt 6 Vor Inbetriebnahme

zu 2: Je hoher das Eigengewicht des Untergestelles
oder der Werkbank, desto geringer die
Vibration. Eine Massivholzwerkbank ist
einer Sperrholzkonstruktion vorzuziehen.

zu 3: Tischfeststellknopf festziehen, Tischposition
Uberprifen

zu 4: Schrauben festziehen

Fehler:
Sageband verlauft aus der Schnittlinie

Mégliche Ursache:
Bandfiihrungen nicht korrekt justiert.

Fehlerbeseitigung:
Bandfiihrung gemaf Punkt 7.5 ,Einstellen der
Séagebandfuhrung” einstellen.
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1. Description (Figure 1/2)

1 Pinguide
The pin guide guides the blade and prevents it
from twisting during the sawing operation.
Whenever the blade is changed you have to re-
adjust the pins.

2 Fixing screw
The fixing screw is used to fix the upper blade
guide in place.

3 Fixing handle for table adjustment
After releasing the fixing handle you can adjust
the angle of the table as required.

4 Dial scale for table adjustment
Use the dial scale underneath the table as a
reference for quickly setting the approximate
angle.

N.B.: To set the exact angle required, carry out a
trial cut and make further adjustments as
necessary.

5 Knurled screw for setting the blade tension
Use this screw to set the necessary blade
tension.

6 Blade adjusting screw
Use this adjusting screw to ensure the blade
runs centrally on the blade pulleys.

7 Connection socket for saw dust extractor
Use this socket to connect a saw extraction
system or an industrial vacuum cleaner to
remove the saw dust and chips.
Internal/external socket diameter: 40/45 mm

8 Switch with undervoltage release
Your bandsaw has a switch with undervoltage
release. After a power failure you must
reactivate the switch.

Press (l) to switch on.
Press (O) to switch off.

9 Adjustable cross fence

10 Parallel fence

11 Fixing screw for the parallel fence

12 Spring

13 Machine table

2. ltems supplied

Bandsaw

Machine table

Parallel fence

Mitre fence

Hexagon socket-head wrench
Standard blade

Operating instructions

Assemble the bandsaw as described in Section 7
+LAssembly“. Use only those parts supplied. The
bandsaw is to be used only to saw squared timber or
wood-type workpieces. To cut round materials you
have to use suitable holding devices.

The machine is to be used only for its prescribed
purpose.

Any use other than that mentioned is considered to
be a case of misuse. The user/operator and not the
manufacturer shall be liable for any damage or injury
resulting such cases of misuse. The machine is to be
operated only with suitable saw blades. It is
prohibited to use any type of cutting-off wheel.

To use the machine properly you must also observe
the safety regulations, the assembly instructions and
the operating instructions to be found in this manual.
All persons who use and service the machine have
to be acquainted with this manual and must be
informed about its potential hazards.

It is also imperative to observe the accident
prevention regulations in force in your area.

The same applies for the general rules of
occupational health and safety.

The manufacturer shall not be liable for any changes
made to the machine nor for any damage resulting
from such changes.

Even when the machine is used as prescribed it is
still impossible to eliminate certain residual risk
factors. The following hazards may arise in
connection with the machine’s construction and

3. Proper use (Figure 3/4)

design:
® Damage to hearing if essential ear-muffs are not
worn.

® Harmful emissions of wood dust when the
machine is used in closed rooms.

® Do not reach into the uncovered cutting area of
the blade! Risk of injury to hands!

® Risk of injury when changing the blade! Beware
of cutting your fingers etc.

® Risk of injury from catapulted workpieces or
parts of workpieces.

® Beware of crushing your fingers.

® Risk of injury from kick-back.

® Beware of the workpiece slipping on a poor
support surface.

® Beware of touching the blade.

® Beware of catapulted pieces from branches and
workpieces.

11

o



Anleitung BM 190-12 sprachig 16.10.2001 $§:31 Uhr Seite 12

The main hazard zones on a woodworking
machine are:

® the working area

® the area directly adjacent to any moving parts of
the machine

® the kick-back zone

4.l mportant notes

Please read this manual carefully and pay attention
to the information provided. Use this manual to
familiarize yourself with the machine, its correct use
and safety regulations.

m

® Important: Whenever electric tools are used it is
imperative to take basic safety precautions in
order to rule out risk of fire, electric shock and
injury, e.g.: Follow all these instructions before
and while you work with the saw.

® \Wear safety gloves whenever you carry out any
maintenance work on the blade.

® When cutting with the table tilted, mount the
parallel fence to the right of the blade.

® When cutting round wood, use a device to stop
the workpiece from twisting (see Figure 1).

® When cutting boards in upright position, use a
device to prevent kick-back (see Figure 2).

® A dust extraction system designed for an air
velocity of 20 m/s should be connected in order
to comply with woodworking dust emission
values and to ensure reliable operation.

® In an emergency, switch off the machine directly
and pull out the power plug.

® Keep these safety instructions in a safe place.

® Always pull the plug out of the power socket
before adjusting or servicing the machine.

® Give these safety regulations to all persons who
work on the machine.

® Do not use this saw to cut fire wood.

® Do not use this saw to cross-cut roundwood
unless you have a suitable holding device.

® The machine is equipped with a safety circuit-
breaker to prevent it starting up again after
a voltage drop.

® Before you use the machine for the first time,
check that the voltage marked on the rating plate
is the same as your mains voltage.

® If you need to use an extension cable, make
sure its conductor cross-section is big enough
for the saw’s power consumption. Minimum
cross-section: 1 mm2.

® If you use a cable reel, the complete cable has
to be pulled off the reel.

® Do not carry the machine by ist power cable.

® Check the power cable . Never use a faulty or
damaged power cable.

12

Safety regulations

Never remove the plug from the socket-outlet by
pulling the cable. Protect the cable from heat, oil
and sharp edges.

Do not leave the saw in the rain and never use it
in damp or wet conditions.

Provide good lighting.

Never saw near combustible liquids or gases.
Wear suitable work clothes! Do not wear loose
garments or jewellery.

If you have long hair, wear a hair-net.

Avoid abnormal postures.

Operators have to be at least 18 years of age.
Trainees of at least 16 years of age are allowed
to use the machine under supervision.

Do not allow other persons, particularly children,
to touch the tool or the power cable. Keep them
away from your workplace.

Keep children away from the machine when it is
connected to the power supply.

Keep your workplace clean of wood scrap and
any unnecessary objects.

Persons working on the machine should not be
distracted.

Note the direction of rotation of the motor and
saw blade.

After you have switched off the motor, never
slow down the saw blade by applying

pressure to its side.

Fit only blades which are well sharpened and
have no cracks or deformations.

Faulty saw blades have to be replaced
immediately.

Never use saw blades which do not comply with
the data specified in this manual.

It is imperative to make sure that all devices
which cover the saw blade are in good

working order.

Never dismantle the machine’s safety devices
or put them out of operation.

Damaged or faulty safety devices have to be
replaced immediately.

Never cut workpieces which are too small to hold
securely in your hand.

Never load the machine so much that it cuts out.
Always press the workpiece firmly against the
saw table.

Never remove loose splinters, chips or jammed
pieces of wood when the saw blade is running.
To rectify faults or remove jammed pieces of
wood, always switch off the machine first. - Pull
out the power plug! -

Conversions, adjustments, measurements and
cleaning jobs are to be performed only when the
motor is switched off. - Pull out the power plug! -
Before you switch on the machine, check that all
wrenches and adjustment tools have been
removed.

When you leave your workplace, switch off the
motor and pull out the power plug.
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® Electric installation work, repairs and
maintenance are to be carried out only by
specialists.

® All guards and safety devices have to be refitted
immediately after completion of any repairs or
maintenance.

® Itis imperative to observe the manufacturer’s
safety, operating and maintenance instructions
as well as the dimensions quoted in the
technical data.

® Itis imperative to observe the accident
prevention regulations in force in your area as
well as all other generally recognized rules of
safety.

® Note the information published by your
professional associations (VBG 7j).

® Switch on the dust extraction system each time
you use the machine.

® Use the saw only with a suitable vacuum
extraction system or a standard industrial
vacuum cleaner in order to prevent injuries
caused by flying pieces of wood.

I Wear goggles
Wear ear-muffs

L Wear a breathing mask

Noise emission values

® The saw’s noise is measured in accordance with
DIN EN ISO 3744; 11/95, DIN EN ISO 11201,
6/96, 1ISO 7960 Annex J; 2/95. The machine may
exceed 85 dB(A) at the workplace. In this case,
noise protection measures need to be
introduced for the user (ear-muffs).

Cutting Idling
Sound pressure level LPA 88 dB(A) 74 dB(A)
Sound power level LWA 97 dB(A) 83 dB(A)

»The guoted values are emission values and not
necessarily reliable workplace values. Although there
is a correlation between emission and immission
levels it is impossible to draw any certain conclusions
as to the need for additional precautions. Factors
with a potential influence on the actual immision level
at the workplace include the duration of impact, the
type of room, and other sources of noise etc., e.g.
the number of machines and other neighbouring
operations. Reliable workplace values may also vary
from country to country. With this information the
user should at least be able to make a better
assessment of the dangers and risks involved.”

5. Technical data

Voltage: 230V ~ 50 Hz
Power: 350 W
Idle speed: n0: 1300 rpm
Blade length: 1524 mm
Blade speed: 820 m/min.
Cutting height: 85 mm/90°

48 mm / 45°
Throat: 190 mm
Table size: 290 x 290 mm
Tilting range of table: 0° to 45°

Dimensions when assembled: 430 x 305 x 670 mm

6. Before starting (Figure 1)

® Make sure the machine stands securely, i.e. bolt
it to a workbench or solid base. There are two
holes for this purpose in the machine foot.

® All the covers and safety devices have to be
properly fitted before the machine is switched
on.

® It must be possible for the saw blade to run
freely.

® When working with wood that has been
processed before, watch out for foreign bodies
such as nails or screws etc.

® Before you actuate the On/Off switch, make sure
that the saw blade is correctly fitted and that the
machine’s moving parts run smoothly.

® Before you connect the machine to the power
supply, make sure the data on the rating plate is
the same as that for your mains.

13
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Definition of terms

Kerf
The gap formed when material is removed by the
moving blade.

Cutting line
The line along which the blade cuts through the
workpiece.

Saw set

A saw blade’s teeth are alternately set slightly
outward in order to prevent the blade jamming in the
kerf. The kerf is therefore wider than the blade
thickness.

Workpiece

The object being cut. The surfaces of a workpiece
are usually referred to as the top, bottom, front edge
and rear.

Longitudinal cutting
Sawing along the grain of the wood.

Angle cutting
Cutting at an angle to the surface of the workpiece
that is not a right angle.

Mitre cutting
Cutting at an angle to the front edge of the workpiece
that is not a right angle.

Double mitre cutting
A combination of angle and mitre cutting.

The bandsaw must only ever be operated from the
front or side.

Be sure not to install or operate the bandsaw in
damp or wet conditions.

7. Assembly (Figure 1/2)

Caution! Pull out the power plug before carrying
out any maintenance or resetting work on the
bandsaw!

The bandsaw is preassembled at the factory. All you
have to do is fasten the machine table (13) to the
machine stand with the quick-release clamping
screw. Ideally you should bolt the bandsaw to a solid
worktop or workbench using the holes provided in
the machine foot. Check the data on the rating plate.
Voltage and frequency have to comply.
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7.1 Adjusting the cutting height

The upper blade guide has to be adjusted in
accordance with the thickness of the workpiece.
Undo the fixing screw (2) and adjust the blade guide
so it is approx. 2-3 mm higher than the thickness of
the workpiece you want to saw. Re-tighten the fixing
screw. Check the setting before every cut and re-
adjust if necessary.

7.2 Changing the blade

Caution! Pull out the power plug before changing
the blade.

The blade is sharp! Beware of cutting yourself! Wear
safety gloves when carrying out any work on and
with the blade.

1. Undo the fixing screw (2) and move the upper
blade guide unit to a position approx. half way
between the table and the frame.

2. Release the two machine frame locks and open
the housing cover.

3. Undo the two fastening screws of the blade
guard and remove the guard.

4. Remove the table adjusting screw, washer and
thumb nut from the bandsaw table.

5. Move the blade through the slot in the table as
far as the middle of the table, making sure that
the teeth face the front edge of the table and the
tips of the teeth point down.

6. Remove all tension from the blade by turning the
tension button down.

7. Now place the blade on the two blade pulleys
and align centrally on the pulley tyres (the rubber
surface on the pulleys).

Important!

Remove the tension from the blade if you are not
going to use the bandsaw for a while. Place a
notice to this effect on the machine where it
cannot be overlooked. Be sure to re-tension the
blade before you re-start the machine.

7.3 Tensioning the blade (Figure 5)

Caution!

Make sure the blade is tensioned before you
switch on the machine. The blade tensioning
device has to be locked.

Important!

The blade may break if the tension is too high.
Beware of injury!

If the tension is too low, the powered blade
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pulley will spin while the blade does not move.

1. Turn the knurled screw (5) anticlockwise until the
spring (12) is under no tension.
» Starting position!

2. Turn the knurled screw (5) clockwise until the
spring begins to tension.

3. Leave the knurled screw (5) in this position and
see Point 4.

4. Setting the blade tension on blades of various
thicknesses:

1/8* blade: Point 2 setting plus 1
complete turn

1/4* blade: Point 2 setting plus 2
complete turns

3/8" blade: Poaint 2 setting plus 2

complete turns

7.4 Adjusting the blade (Figure 5)
The blade tension has to be set correctly before you
can adjust the blade.

1. Slowly turn the upper blade pulley clockwise by
hand. The blade should run in the middle of the
pulley tyre. If it does not you will have to adjust
the tilt of the upper blade pulley.

2. The knurled screw (6) for adjusting the blade run
is situated at the back of the machine frame in
the middle. Use this screw to adjust the run.
Keep the side cover open while making the
adjustment.

Turn the guide pulleys by hand to check the run.
Remember that the blade runs from top to
bottom.

3. If the blade tends to run to the back, turn the
screw (6) clockwise while turning the blade
pulley by hand until the blade runs in the middle.

4. Now check the blade run on the lower blade
pulley. The full width of the blade should rest on
the pulley tyre. Check that the position of the
upper blade pulley runs centrally.

5. Before you switch on the machine, turn the upper
blade pulley vigorously several turns by hand to
see whether the blade runs off the pulleys. If it
does, you must re-adjust the upper blade pulley.

7.5 Adjusting the blade guide

Adjust the upper and lower blade guide after you
have adjusted and checked the blade tension. The
guide pins of the upper and lower blade guides have
to be set to leave a gap of a maximum 1 mm to the
right and left of the blade. Adjust the support bearing
so that the back edge of the blade runs on the outer
ring of the bearing. The support bearing is designed
to support the blade on deep cuts in order to

guarantee perfect cutting.

Important!

The blade will be rendered useless if its teeth
touch the guide pins while the blade is running.
Correct adjustment of the upper and lower blade
guide is vital, therefore, if your blade is to serve
you for along time.

7.6 Upper blade guard

Adjust the blade guard to leave a gap of a maximum
5 mm between the workpiece and the guard. As a
general rule, keep the gap as small as possible.

7.7 Brake system (Figure 6)

The bandsaw’s brake system needs regular
attention. The bandsaw brake takes the form of a
wheel brush which is situated inside the housing
cover. Please contact your dealer when the wheel
brush is worn. Check the wheel brush in regular
intervals before starting the machine. To adjust the
brake:

1. Undo the screw (1) and move the brush (2) to
the correct position.
2. Re-tighten the screw (1).

7.8 Cross fence

The cross fence is designed to guide the workpiece
safely when making cross cuts or mitre cuts. The
cross fence has a 45° dial scale on both sides for
mire cutting.

7.9 Parallel fence

The workpiece is guided along the parallel fence to
make straight longitudinal cuts. The parallel fence
can be adjusted to the required cutting width.

8. Operation

For all cutting operations it is important to position
the blade guide as close as possible to the
workpiece.

This will ensure safe operation as well as cuts of
optimum quality.

Always guide the workpiece with both hands, holding
it flat on the table in order to prevent the blade from
jamming. Feed the workpiece at a speed that
enables the blade to cut through the material without
difficulty.

Always use the parallel fence or the cross fence on
all cuts for which they are intended. This will prevent
the blade from leaving the cutting line, particularly

15
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when working with a tilted table.

Plan your work steps in advance. Follow the old rule:
JIt's better to measure twice and cut once than to
measure once and cut twice!" Always aim at making
a complete cut in one pass rather than in a stop-and-
go operation requiring the workpiece to be
withdrawn. If you have to withdraw the workpiece,
switch off the bandsaw first and wait for the blade to
stop before freeing the workpiece. Remember that
the blade produces a kerf. Adjust the cutting width
accordingly so that the kerf lies in the off-cut section
of the workpiece.

After every new adjustment we recommend you to
make a trial cut in order to check the new settings.

8.1 Longitudinal cuts

Longitudinal cutting is when you use the saw to cut
along the grain of the wood.

It is possible to make freehanded cuts along a
marked line. You will achieve better results, however,
if you guide the workpiece along the parallel fence.
For right-angled cuts (with the table at right angles to
the blade), place the parallel fence to the left of the
blade so that you can guide the workpiece safely
along the fence with your right hand. For mitre cuts
with the table tilted, place the parallel fence to the
right of the blade on the downward pointing side
(provided the workpiece is wide enough) in order to
stop the workpiece from slipping off.

8.2 Cross cuts

Cross cutting is when you use the saw to cut at right
angles to the grain of the wood. It is also possible to
make freehanded cross cuts. We recommend using
the cross fence, however, in the interest of safety as
well as precision. The cross fence can be adjusted to
angles of up to 45° for mitre cuts. With the table tilted
it is also possible to make double mitre cuts.

Hold the workpiece securely against the cross fence
and flat on the table. Watch your fingers, particularly
toward the end of the cut. Keep away from the blade.
Small workpieces should be held by a screw clamp.
The cross fence can be equipped with a limit stop to
enable several workpieces to be cut exactly to the
same length. You can also use this limit stop as a
support when working with the table tilted.

8.3 Freehanded cuts
One of the most outstanding features of a bandsaw
is the ease with which it allows you to make curved
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cuts. Freehanded cuts should be made at low feed
speed so that you can guide the blade along the
required line. Be careful not to push the workpiece
sideways off the cutting line or the blade will twist
and jam in the kerf. It often pays to first cut off
surplus material up to about 10 mm from the cutting
line. In the case of radii which are too tight for the
blade to cut correctly, it can help to make a series of
close-lying cuts at right angles to the curved line.
When you saw the radius the material will drop off
and the blade cannot become jammed.

9. Cleaning and maintenance

Bearings

Apply high-quality machine grease to the bearings of
the guide pulleys at regular intervals but at least after
every 25-30 hours in operation.

Cleaning

Remove saw dust and chips regularly from the inside
of the bandsaw. Switch off the machine and pull out
the power plug before you open the housing cover.
When the cover is open, clean the inside with a
brush or vacuum cleaner. After every work session,
remove the dust and chips from the cooling vents of
the motor.

Maintenance
Do not carry out any repairs yourself. If any problems
arise, take your bandsaw to a specialist workshop.

10. Ordering replacement parts

Please provide the following information on all orders
for replacement parts:

- Type of machine

- Article number of the machine

- ID number of the machine

- Replacement part number of the part you require

o
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11. Troubleshooting

Caution!

For your own safety, always set the switch to
OFF and pull the power plug out of the socket-
outlet before you carry out any maintenance
work.

Fault:
Blades break

Possible cause:
1. Wrong tension
2. Overloading
3. Wrong blade
4. Warped blade

Remedy:

Re 1: Correct the blade tension

Re 2: Lower the feed speed

Re 3: Use narrow blades for thin material and wide
blades for thicker material

Re 4: Do not apply any pressure to the side of the
blade

Fault:

Motor does not run

Possible cause:

1. Line fuse blown

2. Plug or power cable defective
3. Motor defective

Remedy:

Re 1: Check the fuse

Re 2: Replace the defective parts

Re 3: Contact your dealer. Every attempt to repair
the machine yourself entails a certain risk.
Have repairs carried out only by an
authorized workshop.

Fault:

Vibration: Vibrations are owed to the technology
used and cannot be prevented completely.

Possible cause:

1. Bandsaw loosely mounted on the workbench or
base

2. Uneven mounting surface

3. Bandsaw table not tightened or lies against the
motor

4. Motor fastening screws loose

Remedy:

Re 1: See Section 6 ,Before starting”

Re 2: The greater the dead weight of the base or
workbench, the smaller the vibration. A
workbench made of solid wood is to be
preferred to a plywood design.

Re 3: Tighten the table fixing button; check the
table position

Re 4: Tighten the screws

Fault:

Blade runs off the cutting line

Possible cause:
Blade guides wrongly adjusted

Remedy:

Adjust the blade guide as described in Section 7.5
+Adjusting the blade guide“.

17
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1. Description de la machine (fig. 1/2)

1. Guidage atige
Il guide le ruban de scie et empéche qu'il ne se
torde pendant le processus de coupe. Les tiges
doivent étre rajustées apres le changement de
ruban de scie.

2. Vis de fixation
A I'aide de la vis de fixation, le guidage supérieur
du ruban de scie est bloqué.

3. Poignée de fixation prévue pour le réglage de
latable
En desserrant la poignée de fixation, la table
peut étre réglée a la position inclinée souhaitée.

4. Echelle graduée pour le réglage de la table
L’échelle graduée au-dessous de la table sert de
référence pour le réglage rapide de I'angle
approximatif.
Note: Pour un réglage précis de I'angle
nécessaire, il est indispensable d’exécuter un
essai de sciage de contrdle et de rajuster
éventuellement I'angle.

5. Vis moletée pour le réglage de la tension du
ruban de scie
Cette vis sert a régler la tension requise du
ruban de scie.

6. Vis d'ajustage du ruban de scie
A l'aide de cette vis d’'ajustage, le ruban de scie
est ajusté de maniére a passer centralement sur
les rouleaux de scie.

7. Tubulure de raccordement pour le dispositif
d’aspiration des copeaux
Possibilité de raccordement d’un dispositif
d’aspiration des copeaux ou d'un aspirateur
industriel pour I'aspiration des copeaux produits.
Diamétre de la tubulure: intérieur/extérieur: 40/45
mm

8. Interrupteur a déclenchement a sous-tension
L’interrupteur de cette scie a ruban est équipé
d’un déclenchement a sous-tension. Aprés une
panne de tension, celui-ci doit étre commuté de
nouveau.
Appuyer sur (1) pour le mettre en circuit
Appuyer sur (O) pour le mettre hors circuit

9. Butée transversale réglable

10. Butée parallele

11. Vis de fixation pour la butée paralléle

12. Ressort

13. Table de la machine

2. Etendue des fournitures

Scie a ruban

Table de la machine
Butée parallele

Butée en biais

Clé coudée a six pans
Ruban de scie standard
Mode d’emploi

3. Utilisation conforme a I'affectation
prévue (fig. 3/4)

Montez la scie a ruban selon la description du

chapitre 7 “Montage”. N'utilisez que les pieces

faisant partie du volume de livraison. La scie a ruban

est uniquement prévue pour la coupe de bois a aréte

vive ou de piéces de matériaux semblables au bois.

Les pieces rondes ne doivent étre coupées qu'a

I'aide de dispositifs de retenue appropriés.

Utilisez la machine exclusivement pour le but

pour lequel elle a été congue.

Toute autre utilisation n’est pas conforme aux fins.

L'utilisateur/opérateur - et non le fabricant - est tenu

responsable pour des dégats et des blessures

résultant d’une utilisation non conforme. Employez

uniguement des lames de scie appropriées pour la

machine. Il est interdit d'utiliser toutes sortes de

meules de trongonnage. Le respect des consignes

de sécurité et des instructions de montage ainsi que

des informations de service dans le mode d’emploi

est également partie intégrale d’une utilisation

conforme aux fins.

Les personnes qui manient et entretiennent la

machine, doivent se familiariser avec celle-ci et

s'informer sur les risques éventuels.

En outre, les réglements de prévoyance contre les

accidents doivent étre strictement respectés.

D’autre part, il faut suivre les autres regles générales

a I'égard de médecine du travail et de sécurité.

Des transformations effectuées sur la machine

excluent entierement la responsabilité du fabricant

pour des dégats en résultant.

En dépit d’'une utilisation selon les régles, il n'est pas

possible d’écarter complétement certains facteurs de

risques restants. Des & la construction et & la

conception de la machine, les problémes suivants

peuvent apparaitre:

® Baisse de I'ouie dde a la non-utilisation du
protége-oreilles nécessaire.

® Emissions insalubres de poussiére de bois en
cas d'utilisation dans des locaux fermés.

® Risque d’'accident par le contact de la main dans
la zone de coupe non-couverte de I'outil.

® Risque de blessure pendant le changement
d’outil (risque de coupure).

® Risque de blessure di a I'éjection de piéces ou
de morceaux de pieces.

® Risque d’écrasement des doigts.

® Danger a cause du rebond.

® Risque de basculement de la piéce a travailler da
a une surface d'appui insuffisante de la piece.

@ Contact avec 'outil de coupe.

® Ejection de morceaux de branches et de
morceaux de pieces a travailler.

o
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Les zones de danger principales d’'une machine de
traitement de bois sont:

4

la zone de travail

la proximité immédiate des éléments en rotation
de la machine

la zone de rebond

. Notes importantes

Lisez attentivement le mode d’emploi et suivez-en
les instructions. Familiarisez-vous avec la machine,
sa bonne utilisation et les consignes de sécurité a
I'aide de ce mode d’emploi.

m Consignes de sécurité

Attention: Si vous utilisez des outils électriques,
suivez les consignes de sécurité fondamentales
pour exclure les risques de feu, les chocs
électriques et les blessures de personnesy
compris: Respectez toutes ces instructions avant
et pendant le travail avec la scie.

Portez des gants de protection pendant tous les
travaux d’entretien sur le ruban de scie.

Lors de coupes avec la table inclinée, la butée
paralléle doit étre placée a droite du ruban de scie.
Pour les coupes de bois rond, utilisez un dispositif
qui empéche la piece a travailler de se tordre (cf.
fig. 1).

Lors d’'une coupe de planches en position debout,
employez un dispositif qui empéche la piece a
travailler de rebondir (cf. fig. 2).

Pour observer les valeurs d’émission de
poussiéres pendant le traitement de bois et pour
assurer un fonctionnement en toute sécurité, un
dispositif d’aspiration de poussiéres d’au moins
20/ms de vitesse de I'air devrait étre raccordé.

En cas d'urgence, arrétez immédiatement la
machine et retirez la fiche de la prise de courant.
Conservez bien ces instructions de sécurité.
Avant tous travaux de réglage et d’entretien,
retirez la fiche de la prise de courant.

Passez les consignes de sécurité a toutes les
personnes travaillant sur la machine.

N'utilisez pas la machine pour couper du bois de
chauffage.

Abstenez-vous de couper du bois rond en sens
transversal sans un dispositif de retenue
adéquat.

La machine est munie d’un interrupteur de
sécurité pour éviter la nouvelle mise en circuit
apres une chute de tension.

Avant la mise en service, controlez que la tension
indiquée sur la plague signalétique de la machine
coincide avec la tension du secteur.

Dans le cas ou un cable de rallonge est
nécessaire, assurez-vous que sa section
transversale est suffisante pour I'absorption du
courant de la scie. Section transversale minimale:
1 mma

Si vous vous servez d’un enrouleur de cable,
déroulez le cable complétement.

Ne portez pas la scie par le cable de
raccordement.

N’employez pas le cable pour retirer la fiche de la
prise de courant. Préservez le cable de la
chaleur, de I'huile et des arétes vives.

Contrdlez le cable de raccordement. N'employez
pas de cables de raccordement défectueux ou
endommagés.

N’exposez pas la scie a la pluie; ne 'utilisez pas
dans un environnement humide ou détrempé.
Veillez & un bon éclairage.

Ne sciez pas a proximité de liquides ou gaz
inflammables.

Portez des vétements appropriés! Ne portez pas
de vétements larges ou de bijoux.

En cas de cheveux longs, portez un filet.

Evitez une position non-équilibrée du corps.
L'utilisateur doit avoir au moins 18 ans, les
apprentis au moins 16 ans; ils ne doivent
travailler que sous surveillance.

Tenez les enfants éloignés de la machine
branchée.

Evitez que d’autres personnes, en particulier des
enfants, ne touchent I'outil ou le cable électrique.
Tenez-les éloignés de votre place de travail.
Maintenez le lieu de travail libre de restes de
bois; ne laissez pas trainer de piéces.

Les personnes utilisant la machine, ne doivent
pas étre dérangées dans leur travail.

Respectez le sens de rotation du moteur et de la
lame de scie.

Aprés avoir arrété I'entrainement, ne freinez en
aucun cas les lames de scie en exergant une
pression latérale.

Ne montez que des lames de scie bien aff(tées,
sans fissures et non déformées.

Remplacez immédiatement des lames de scie
défectueuses.

N’employez pas de lames de scie qui ne corres-
pondent pas aux caractéristiques mentionnées
dans ce mode d’emploi.

Assurez-vous que tous les dispositifs qui couvrent
la lame de scie, fonctionnent parfaitement.

Ne démontez ni rendez inutilisables les dispositifs
de sécurité de la machine.

Changez immédiatement les dispositifs de
sécurité endommagés ou défectueux.

Ne coupez pas de piéces a travailler qui sont trop
petites pour étre tenues fermement a la main.
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Ne chargez pas la machine jusqu’au point ou elle
s'arréte.

Pressez la piéce a travailler toujours fermement
contre la table de sciage.

Ne retirez jamais ni éclats ni copeaux
détachables ni pieces de bois coincées pendant
le fonctionnement de la lame.

Avant de remédier & un mauvais fonctionnement
ou d'enlever des piéces de bois coincées, mettez
la machine hors circuit. - Retirez la fiche de la
prise de courant.

Arrétez toujours le moteur avant d’effectuer des
travaux de changement d'équipement, de
réglage, de mesure et de nettoyage. - Retirez la
fiche de la prise de courant.

Avant la mise en circuit, vérifiez que les clés et
les outils de réglage ont été éloignés.

Si vous quittez votre place de travail, arrétez le
moteur et débranchez la machine.

Les installations électriques, les réparations ou
les travaux d’entretien ne seront exécutés que
par des spécialistes.

La réparation ou I'entretien terminé, tous
dispositifs de protection et de sécurité doivent
étre immédiatement remontés.

Vous étes tenu de respecter les instructions de
sécurité, de travail et d’entretien données par le
fabricant et d'observer les dimensions indiquées
dans les caractéristiques techniques.

Il faut absolument suivre les réglements de
prévoyance contre les accidents en vigueur et les
autres regles a I'égard de sécurité généralement
reconnues.

Conformez-vous aux fiches publiées par la caisse
de prévoyance contre les accidents (VGB 7).
Raccordez toujours le dispositif d’aspiration de
poussiére.

N’employez la scie qu'avec un dispositif
d’aspiration approprié ou avec un aspirateur
industriel pour éviter des blessures causées par
des éclats de sciage résidus éjectés.

Portez un dispositif de
protection des yeux

Portez un protége-oreilles

Portez un dispositif
antipoussiéres

Valeurs des émissions de bruit

® Le bruit de cette scie est mesuré selon les
normes DIN EN I1SO 3744; 11/95, DIN EN ISO
11201 6/96, ISO 7960, annexe J; 2/95. La
machine peut dépasser 85 db (A) sur le lieu de
travail. Dans ce cas, des mesures
d’'insonorisation doivent étres prises pour
I'utilisateur (portez un protége-oreilles!).

Service Marche a vide
Niveau de pression
acoustique LPA 88 dB(A) 74 dB(A)
Niveau de puissance
acoustique LWA 97 dB(A) 83 dB(A)

“ Les valeurs indiquées sont des valeurs d'émission.
Elles ne resprésentent pas forcément aussi des
valeurs sdres du lieu de travail. Quoiqu’il existe une
correlation entre les niveaux d'émission et
d’'immission, on ne peut pas en déduire fiablement
gue des mesures de précaution supplémentaires
doivent ou ne doivent pas étre prises. Les facteurs
qui peuvent avoir une influence sur le niveau actuel
d’'immission sur le lieu de travail, sont entre autres la
durée de bruit, les conditions spéciales du local de
travail, d’autres sources sonores etc., comme p.ex.
le nombre des machines sur place ainsi que les
opérations avoisinantes. Les valeurs fiables sur le
lieu de travail peuvent aussi varier selon le pays.
Toutefois, grace a cette information I'utilisateur est
en mesure d'évaluer plus srement les risques
éventuels.”

5. Caractéristiques techniques

Tension de secteur: 230V ~50 Hz
Puissance: 350 watts
Vitesse de rotation a vide: no: 1300 tr/min.
Longueur du ruban de scie: 1524 mm
Vitesse du ruban de scie: 820 m/min.
Hauteur de coupe: 85 mm / 90°

48 mm / 45°
Distance de I'axe de la broche au béti: 190 mm
Dimension de la table: 290 x 290 mm
Inclinaison de la table: 0° a 45°

Dimension, montée 430 x 305 x 670 mm
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6. Avant la mise en service (fig. 1)

o La machine doit étre implantée de fagon stable,
c’'est-a-dire sur un établi, ou bien elle doit étre
vissée a un bati solide. Vous trouvez des
alésages dans le pied de la machine a cet effet.

® Avant la mise en service, contrdler que tous les
capots et dispositifs de sécurité sont correctement
montés.

o Lalame de scie doit pouvoir marcher librement.

® En cas de bois déja travaillé, faire attention a
des corps étrangers, comme p.ex. clous ou vis etc.

® Avant d'actionner l'interrupteur Marche/Arrét,
s’assurer que la lame de scie est correctement
montée et que les pieces mobiles sont souples.

® Avant le raccordement de la machine, vérifier que les
données sur la plaque signalétique correspondent a
la tension du secteur.

Définition des termes

Trait de sciage
C’est une fente qui se produit lorsque le ruban de
scie en mouvement enléve du matériau.

Ligne de coupe
La coupe du ruban de scie a travers la piece a
travailler s’effectue le long de cette ligne.

Avoyage des dents

Pour empécher que le ruban de scie ne se coince
dans le trait de sciage, les dents sont légérement
courbées vers I'extérieur alternativement. De ce fait,
le trait de sciage devient plus large que I'épaisseur
du ruban de scie.

Piéce a travailler

C’est I'objet qui doit étre scié. Les surfaces d'une
piéce sont normalement qualifiées de partie
supérieure, de partie inférieure, d’aréte avant et de
partie arriére.

Coupe longitudinale
Sciage transversalement & la fibre du bois.

Coupe en biais
Processus de coupe qui n’est pas exécuté a angle
droit de la surface de la piéce a travailler.

Coupe d’onglet
Processus de coupe qui n’est pas exécuté a angle
droit de I'aréte avant de la piéce a travailler.

Coupe d’onglet double
Une combinaison d’une coupe en biais avec une
coupe d’'onglet.

L'utilisateur doit toujours manier la machine a scier a
ruban de I'avant ou du c6té.

=

Veillez & ce que la scie a ruban ne soit ni implantée
ni mise en service dans un environnement humide
ou détrempé.

7. Montage (fig. 1/2)

Attention! Retirez la fiche de la prise de courant
avant tous travaux d’entretien ou d’équipement
sur la machine a scier a ruban.

La scie a ruban est déja préassemblée. Fixez
seulement la table de la machine (13) au béti de la
machine a I'aide de la vis de serrage rapide. Vous
devriez fixer la scie a ruban de préférence sur une
surface de travail massive ou sur un établi. Servez-
vous a cet effet des alésages dans le pied de la
machine. Vérifiez les données de puissance. La
tension et la fréquence doivent coincider.

7.1 Réglage de la hauteur de coupe

Le guidage supérieur du ruban de scie doit étre réglé
en fonction de I'épaisseur de la piéce a travailler.
Desserrez la vis de fixation (2) et réglez le guidage
du ruban de scie a env. 2 a 3 mm plus haut que
I'épaisseur de la piéce a scier. Resserrez la vis de
fixation. Contrdlez le réglage ou rajustez le guidage
avant chaque processus de coupe.

7.2 Changement du ruban de scie

Attention! Retirez la fiche de la prise de courant
avant tout changement de ruban de scie.

Ruban de scie tranchant! Possibilité de blessures par
coupures! Portez des gants de protection pendant
tous les travaux sur et avec le ruban de scie.

1. Desserrez la vis de fixation (2) et placez I'unité de
guidage supérieure du ruban a env. la mi-hauteur
entre la table et le cadre.

2. Déverrouillez les deux verroux du cadre de la
machine et ouvrez le capot de recouvrement du
boitier.

3. Desserrez les deux vis de retenue du dispositif de
protection du ruban de scie et enlevez-le.

4. Démontez la vis de réglage de la table avec la
rondelle et I'écrou a oreilles de la table de la scie
aruban.

5. Passez le ruban de scie par la fente de la table
jusqu’au milieu de la table. Ce faisant, faites
attention a ce que les dents du ruban de scie
soient dirigés vers le bord de table avant et que
les pointes des dents soient dirigées vers le bas.

6. Détendez entierement la tension du ruban de scie
en tournant le bouton tendeur vers le bas.

7. Placez maintenant le ruban de scie sur les deux
rouleaux de la scie et alignez-le centralement sur
les bandages de la scie (le revétement en

21

o



Anleitung BM 190-12 sprachig 16.10.2001 $§:31 Uhr Seite 22

caoutchouc sur les rouleaux de la scie a ruban).

Attention!

En cas d’arrét prolongé de la scie aruban les
rubans doivent étre détendus. Placez une note a
I'extérieur de la machine pour ne pas I'oublier.
Avant d’utiliser de nouveau la machine, les
rubans de scie doivent étre tendus.

7.3 Tendre le ruban de scie (fig. 5)

Attention!

Le ruban doit étre tendu avant de mettre la
machine en circuit. De plus, la tension du ruban
doit étre bloquée.

Important!

Si le ruban de scie est trop tendu, il peut se
briser. Risque de blessure!

Si le ruban n’est pas assez tendu, le rouleau de
scie entrainé peut patiner et le ruban de scie
s’arréte.

1.

Tournez la vis moletée (5) dans le sens inverse
des aiguilles d’une montre jusqu’a ce que le
ressort (12) soit détendu. “Position de départ”!
Tournez la vis moletée (5) dans le sens des
aiguilles d’'une montre jusqu’a ce que le ressort
commence a se tendre.

Laissez la vis moletée (5) ainsi et observez le
point 4.

Réglage de la tension du ruban de scie en utilisant
des épaisseurs différentes de ruban de scie.

Ruban de scie de 1/8”:  réglage point 2

plus 1 tour
Ruban de scie de 1/4”:  réglage point 2

plus 2 tours
Ruban de scie de 3/8”  réglage point 2

plus 2 tours

7.4 Réglage du ruban de scie (fig. 5)
Il est indispensable de tendre correctement le ruban
avant de le régler.

1.

22

Tournez le rouleau supérieur de la scie a ruban
lentement a la main dans le sens des aiguilles
d’'une montre. Le ruban de scie devrait passer
centralement sur le bandage de la scie a ruban.
Si tel n'est pas le cas, I'angle d'inclinaison du
rouleau supérieur de la scie doit étre corrigé.

La vis moletée (6) pour le réglage du passage du
ruban de scie en voie centrale se trouve au
milieu du dos du cadre de la machine. Au moyen
de cette vis le passage du ruban en voie centrale
est réglé. Le réglage du passage du ruban en
voie centrale se fait lorsque le couvercle latéral

est ouvert. Tournez les rouleaux de renvoi a la
main pour contrler le passage du ruban en voie
centrale. Veillez a ce que le sens de passage du
ruban de scie soit de haut en bas.

3. Sile ruban de scie passe plus vers la partie
arriére de la scie, tournez la vis (6) dans le sens
des aiguilles d’'une montre en tournant le rouleau
de la scie a la main jusqu’a ce que le ruban soit
au centre.

4. Contrdlez maintenant le passage du ruban de
scie sur le rouleau inférieur de la scie. Il devrait
reposer sur toute sa largeur sur le bandage de la
scie a ruban. Faites attention a ce que la position
du rouleau supérieur de la scie soit centrale.

5. Avant la mise en circuit, tournez vigoureusement
le rouleau supérieur de la scie de quelques tours
a la main pour voir si le ruban de scie se déroule
des rouleaux. Si tel est le cas, la position du
rouleau supérieur de la scie a ruban doit étre
rajustée.

7.5 Réglage du guidage du ruban de scie

Réglez le guidage supérieur et inférieur du ruban de
scie apres avoir réglé et contrdlé la tension du ruban.
Les broches de guidage des guidages supérieurs et
inférieurs du ruban doivent étre réglées de maniére a
laisser une fente de max. 1 mm a gauche et a droite
du ruban de scie. Ajustez le palier de support de
sorte que le dos du ruban de scie passe devant
I'anneau extérieur du palier. Le palier de support sert
a soutenir le ruban de scie en cas de grandes
profondeurs de coupe et a assurer une coupe
parfaite.

Important!

Le ruban de scie est inutilisable si les dents
touchent les broches de guidage pendant que le
ruban de scie tourne. Il est donc important pour
une longue durée de vie du ruban, de régler
correctement le guidage supérieur et inférieur du
ruban.

7.6 Dispositif de protection supérieur du ruban
de scie

Le dispositif de protection du ruban doit étre réglé de
sorte qu’un écart de max. 5 mm reste entre la piece
a travailler et le dispositif de protection du ruban. En
général, I'écart a tenir doit étre le plus petit possible.

7.7 Systeme de freinage (fig. 6)

Le systéeme de freinage de la scie a ruban nécessite
un entretien régulier. La brosse de roue comme frein
de la scie a ruban se trouve a l'intérieur du capot de
recouvrement du boitier. Si la brosse de roue est
usée, adressez-vous a votre revendeur spécialisé.
Contrblez la brosse de roue a intervalles réguliers
avant de mettre la machine en service. Pour le
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réglage procédez comme suit:

1. Desserrez la vis (1) et placez la brosse (2) dans
la position correcte.

2. Resserrez la vis (1).

7.8 Etrier de réglage de la butée transversale

La butée transversale sert a guider la piece a
travailler en toute s(reté pour les coupes
transversales ou d'onglet. Pour les coupes d'onglet,
la butée transversale est munie des deux cotés
d’une échelle graduée jusqu’a 45°.

7.9 Butée paralléle

Pour les coupes longitudinales droites, guidez la
pieéce a travailler le long de la butée parallele. Vous
pouvez régler la butée paralléle a la largeur de
coupe désirée.

8. Maniement

Pour toutes les coupes, approchez le guidage
supérieur du ruban le plus preés possible de la piece
a travailler.

Ceci assure une qualité supérieure de coupe et la
sécurité de I'utilisateur.

Guidez toujours la piéce a travailler des deux mains
et tenez-la étroitement sur la table de la scie a ruban
pour éviter que le ruban de scie ne se coince. La
vitesse d’avance doit étre telle que le ruban de scie
avance a travers le matériau en le coupant sans
problémes

Utilisez toujours la butée paralléle ou transversale
pour toutes les processus de coupe pour lesquels
elles peuvent étre utilisées. Ceci empéche que le
ruban de scie sorte de la ligne de coupe, en
particulier pendant des travaux avec une table
inclinée.

Planifiez les étapes de travail nécessaires a
I'avance. Une vieille régle d’artisan dit: “Mesurer
deux fois, sciez une fois”: Il vaut mieux exécuter une
coupe d’'un seul coup au lieu de le faire en plusieurs
étapes, car ceci pourrait entrainer un reculement de
la piece a travailler.” Si tel est le cas, arrétez la scie a
ruban et ne retirez la piéce a travailler qu'apres
I'arrét du ruban de scie. Pensez au fait que le ruban
de scie produit un trait de sciage et réglez la largeur
de coupe de maniére a ce que le trait de sciage se
trouve dans la piece découpée de la piece a
travailler.

Aprés tout nouveau réglage, nous vous
recommandons de faire un essai de sciage pour
vérifier les mesures réglées.

8.1 Coupes longitudinales

Le sciage le long de la fibre du bois est qualifié de
“coupe longitudinale”. On peut scier a main levée le
long d’une ligne marquée. Vous obtiendrez toutefois
un meilleur résultat si vous guidez la piece a
travailler le long de la butée paralléle.

Pour les coupes rectangulaires (la table se trouve a
angle droit du ruban de scie), la butée paralléle est
placée a gauche du ruban de scie de sorte que la
piéce a travailler puisse étre guidée de la main droite
en toute sécurité le long de la butée. En cas de
coupes d’'onglet longitudinales avec la table inclinée,
placez la butée parallele a droite de la lame sur le
coté incliné (pour autant que la largeur de la piece a
travailler le permette), pour empécher que la piéce a
travailler ne glisse.

8.2 Coupes transversales

Le sciage a angle droit de la fibre du bois est qualifié
de coupe transversale. Vous pouvez également
exécuter ces coupes a main levée. Pour des raisons
de sécurité et de précision, il est toutefois
recommandable d’utiliser la butée transversale. Vous
pouvez régler la butée transversale a des coupes
d’'onglet jusqu’a 45°. En inclinant la table vous
pouvez de cette facon exécuter également des
coupes d’'onglet doubles. Pressez la piece a travailler
fermement contre la butée de la jauge pour coupes
transversales et étroitement sur la table. Faites
attention a vos doigts, en particulier a la fin de la
coupe. Gardez une distance suffisante du ruban de
scie. Les petites pieéces devraient étre maintenues a
l'aide d'un étau de menuisier. La butée transversale
peut étre munie d’'une butée finale de maniere a ce
gue vous puissiez couper plusieurs pieces a
travailler sur exactement la méme longueur. La
butée finale peut aussi servir d'appui lorsque la table
est inclinée.

8.3 Coupes a main levée

La facilité avec laquelle vous pouvez réaliser des
coupes de courbes, est une des caractéristiques
extraordinaires d’'une scie a ruban. Pendant les
coupes a main levée, vous devriez travailler avec
une faible vitesse d’avance afin que le ruban de scie
puisse suivre la ligne désirée. Veillez a ne pas
pousser la piéce a travailler de cdté hors de la ligne
de coupe, car dans ce cas le ruban de scie se
gauchit et peut se coincer dans le trait de sciage. Il
est souvent utile de découper d’abord le matériau
excédentaire a une distance d’env. 10 mm de la
ligne de coupe. En cas de rayons trés étroits que le
ruban de scie ne peut plus couper précisément, il est
recommandable d’exécuter des coupes a angle droit
de la ligne de courbe et & une distance minimale
entre les rayons. En sciant le rayon, le matériau
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tombe de facon a ce que le ruban de scie ne puisse
pas se bloquer.

9. Entretien et maintenance

Palier

Lubrifiez réguliérement les paliers des rouleaux de
renvoi avec une graisse de qualité pour machines.
Vous devriez le faire le plus tard apres env. 25 a 30
heures de service.

Nettoyage

Il est conseillé d’enlever régulierement les copeaux
se produisant a l'intérieur de la scie a ruban. Arrétez
la machine avant d’ouvrir le capot de recouvrement
du boitier et retirez la fiche de la prise de courant.
Aprés avoir ouvert le capot, vous pouvez nettoyer la
machine au moyen d’une brosse ou d’'un aspirateur.
Aprés tout travail avec la machine, enlevez les
copeaux et la poussiére des ouvertures de
refroidissement du moteur.

Entretien

Ne faites pas de réparations de votre propre chef. En
cas de problémes, confiez votre scie & ruban pour la
réparation a un atelier spécialisé.

10. Commande de pieces de rechange
Pour les commandes de pieces de rechange,
veuillez indiquer les références suivantes:

- Type de I'appareil

- No. d’article de I'appareil

- No. d'identification de I'appareil

- No. de piéce de rechange requise

11. Démarches en cas de défaillances

Attention!

Pour garantir votre propre sécurité, commutez
toujours I'interrupteur sur AUS (ARRET) et retirez
lafiche de la prise de courant.

Défaut:
Les rubans de scie se brisent.

Cause possible:

1. Mauvaise tension
2. Charge trop élevée
3. Mauvais ruban

4. Torsion du ruban

Remede:

a 1l: Corrigez la tension du ruban de scie.

a 2: Diminuez I'avance.

a 3: Employez des rubans étroits pour des
matériaux minces et des rubans larges pour
des matériaux plus épais.
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a4: N'exercez pas de pression latérale sur le ruban
de scie.

Défaut:
Le moteur ne marche pas.

Cause possible:

1. Le fusible de secteur s’est déclenché.
2. La fiche ou le cable électrique sont
défectueux.

3. Le moteur est défectueux.

Reméde:

al: Vérifiez le fusible.

a2: Remplacez les piéces défectueuses.

a 3: Prenez contact avec votre revendeur. Chaque
essai d’exécuter une réparation de votre propre
chef constitue un risque potentiel et ne peut
étre réalisé que par un atelier spécialisé et
autorisé.

Défaut:

Vibration: Les vibrations sont impliquées par la
technigue et on ne peut pas y remédier
complétement.

Cause possible:

1. Contr6lez la fixation de la scie a ruban sur I'établi
ou sur le bati.

2. Surface de fixation inappropriée.

3. Latable de la scie n’est pas fixe ou repose sur le
moteur.

4. Les vis de fixation du moteur sont desserrées.

Remede:

a1l: cf. point 6 “Mise en service”.

a 2: Plus le poids propre du bati ou de I'établi est
élevé, plus la vibration est faible.
Un établi en bois massif est préférable a une
construction en bois contreplaqué.

a 3: Resserrez le bouton de blocage de la table.
Vérifiez la position de la table.

a 4: Resserrez les vis.

Défaut:
Le ruban de scie sort de la ligne de coupe.

Cause possible:
Les guidages du ruban ne sont pas correctement
ajustés.

Reméde:
Réglez le guidage du ruban selon point 7.5 “Réglage
du guidage du ruban”.
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. Beschrijving van het toestel (fig. 1/2)

Pengeleiding

Geleidt het zaaglint en voorkomt verdraaien
tijdens het snijden.

De pennen moeten na het verwisselen van
zaaglint worden bijgeregeld.

Vastzetschroef

Door de vastzetschroef wordt de bovenste
zaaglintgeleiding gefixeerd.

Fixeergreep voor het schuinzetten van de
tafel

De tafel kan in de gewenste schuine stand
worden gebracht door de fixeergreep los te
zetten.

Graadaanduiding schuine stand tafel

De graadaanduiding onderaan de tafel dient als
referentie om de hoek van de schuine stand snel
approximatief af te stellen.

Aanwijzing: Voor een nauwkeurige afstelling van
de vereiste hoek is een proefsnede ter controle
en voor een eventuele bijregeling noodzakelijk.
Kartelschroef ter afstelling van de
zaaglintspanning

Deze schroef dient om de vereiste
zaaglintspanning af te stellen.
Zaaglintafstelschroef

Door middel van deze afstelschroef wordt het
zaaglint gejusteerd zodat het centraal op de
lintzaagrollen loopt.

Aansluitopening voor zaagselafzuiging

Hier kan een zaagselafzuiginstallatie of een
industriezuiger worden aangesloten om het
voorkomend zaagsel af te zuigen.
Binnen/buitendiameter van de aansluitopening:
40/45 mm

Schakelaar met onderspanningsbeveiliging
De schakelaar van deze lintzaag is voorzien van
een onderspanningsbeveiliging. Na het uitvallen
van de spanning dient deze opnieuw te worden
ingeschakeld.

Om in te schakelen (1) indrukken.

Om uit te schakelen (O) indrukken.
Verstelbare dwarsaanslag

Parallelaanslag

Vastzetschroef voor de parallelaanslag

Veer

Machinetafel

Levering
Lintzaag
Machinetafel
Parallelaanslag
Verstekaanslag
Zeskante stiftsleutel
Standaardzaaglint
Gebruiksaanwijzing

Monteer de lintzaag zoals beschreven in hoofdstuk 7
"Montage”. Daarbij moogt u alleen de bijgeleverde
onderdelen gebruiken. Met de lintzaag mogen enkel
kantige houten of houtachtige werkstukken worden
gezaagd. Ronde materialen mogen alleen met de
gepaste fixeerinrichtingen worden gesneden.

De machine mag slechts voor werkzaamheden
worden gebruikt waarvoor zij bedoeld is.

Elk verder gaand gebruik is niet doelmatig. Voor
eventueel daaruit voortvloeiende schade of
verwondingen is de gebruiker/bediener, niet de
fabrikant, aansprakelijk.

Alleen de voor de machine gepaste zaagbladen
mogen worden gebruikt. Het gebruik van snij-
schijven is verboden. Het naleven van de veilig-
heidsvoorschriften alsook van de montage- en
bedrijfsvoorschriften van deze gebruiksaanwijzing
maakt eveneens deel uit van het doelmatig gebruik.
Personen, die de machine bedienen en onderhou-
den, moeten met haar vertrouwd en op de hoogte
zijn van eventuéle gevaren.

Bovendien dienen de geldende voorschriften ter
voorkoming van ongevallen strikt te worden opge-
volgd.

Andere algemene regelen qua arbeidsgenees-kunde
en veiligheid dienen in acht te worden genomen.
Wijzigingen aan de machine sluiten een
aansprakelijkheid van de fabrikant en daaruit
voortvloeiende schade helemaal uit.

Ondanks een doelmatig gebruik kunnen bepaalde
resterende risicofactoren niet volledig uit de weg
worden geruimd. Ten gevolge van de constructie en
de opbouw van de machine kunnen zich de
volgende punten voordoen:

3. Doelmatig gebruik (fig. 3/4)

® Gehoorschade bij niet-gebruik van de nodige
gehoorbeschermer.

® Bij gebruik in gesloten vertrekken emissie van
houtstof, die schadelijk is voor de gezondheid.

® Ongevallenrisico door aanraking met de hand in
de niet afgedekte snijzone van het gereedschap.

® Blessurerisico bij het verwisselen van gereed-
schap (risico een snijverwonding op te lopen).

® Gevaar door wegspringen van werkstukken of
werkstukdelen.

® Kneuzen van de vingers.

® Gevaar door terugstoot.

® Kantelen van het werkstuk door een onvoldoend
draagvlak van het werkstuk op de tafel.

® Raken van het snijgereedschap.

® Wegspringen van knoeststukken en
werkstukdelen.
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De hoofdgevarenzones aan een
houtbewerkingsmachine zijn:

de werktafel

de onmiddellijke nabijheid van de bewegende
onderdelen van de machine

de terugstootzone

4. Belangrijke aanwijzingen

Lees deze gebruiksaanwijzing heel nauwkeurig en
volg de aanwijzingen ervan op. Maakt U zich aan de
hand van deze gebruiksaanwijzing vertrouwd met het
toestel, het juiste gebruik alsook met de
veiligheidsvoorschriften.

m Veiligheidsvoorschriften
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Let op: Indien elektrisch gereedschap wordt
gebruikt dienen de fundamentele veiligheids-
maatregelen te worden genomen om het gevaar
van brand, elektrische schok en verwondingen
van personen te voorkomen.

Draag beschermende handschoenen bij alle
onderhoudswerkzaamheden aan het zaaglint.
Bij het snijden met schuin gezette tafel moet de
parallelaanslag aan de rechterkant van het
zaaglint aangebracht zijn.

Bij het snijden van rond hout moet een inrichting
worden gebruikt die het werkstuk borgt tegen
verdraaien (zie fig. 1).

Bij het snijden van planken op de smalle kant
dient een inrichting te worden gebruikt die het
werkstuk borgt tegen terugslaan (zie fig. 2).

Het is aan te raden een stofafzuiginstallatie met
een luchtsnelheid van minstens 20 m/s aan te
sluiten teneinde de stofemissiewaarden bij
houtbewerking in acht te nemen alsook om
bedrijfszekerheidsredenen.

In geval van nood de machine onmiddellijk
uitschakelen en de netstekker uit het stopcontact
trekken.

Neem al deze aanwijzingen in acht voordat en
terwijl u met de zaag werkt.

Bewaar deze veiligheidsvoorschriften zorgvuldig!
Trek voor afstel- en onderhoudswerk-
zaamheden telkens de netstekker uit het
stopcontact.

Geef de veiligheidsvoorschriften door aan alle
personen die aan de machine werken.

Gebruik de zaag niet om brandhout te zagen.
Dwarszagen van rondhout is niet toegelaten
zonder een gepaste fixeerinrichting.

Anleitung BM 190-12 sprachig 16.10.2001 $§:31 Uhr Seite 26

De machine is voorzien van een veiligheids-
schakelaar tegen het opnieuw inschakelen

na een spanningsverval.

Controleer vé6r ingebruikneming of de spanning
vermeld op het kenplaatje van het toestel over-
eenkomt met de netspanning.

Indien U een verlengkabel nodig heeft vergewis
U zich ervan dat zijn doorsnede voldoende is
voor het opgenomen vermogen van de zaag.
Minimumdoorsnede 1 mm?.

Kabeltrommel slechts in afgerolde toestand
gebruiken.

Controleer de netaansluitkabel. Gebruik geen
defecte of beschadigde kabels.

Gebruik de kabel niet om de stekker uit het
stopcontact te trekken. Bescherm de kabel
tegen hitte, olie en scherpe kanten.

Draag de zaag niet aan de netkabel.

Draag bij lang haar een haarnet.

Vermijd abnormale lichaamshouding.

Stel de zaag niet bloot aan de regen en gebruik
de machine niet in een vochtige of natte
omgeving.

Zorg voor een goede verlichting.

Zaag niet in de nabijheid van brandbare
vloeistoffen of gassen.

Draag de gepaste werkkledij! Geen wijde kleren
of sieraden.

Laat geen andere personen, vooral kinderen het
gereedschap of de netkabel raken. Hou ze op
afstand van de werkplaats.

De bedieningspersoon moet minstens 18 jaar
zijn, leerlingen minstens 16 jaar, maar alleen
onder toezicht.

Hou kinderen weg van het aan het net
aangesloten toestel.

Controleer of de aansluitleiding beveiligd is door
een zekering met voldoende ampérage.

Hou de werkplaats vrij van houtafval en
rondslingerende delen.

Aan de machine werkende personen mogen niet
afgeleid worden.

Let op de draairichting van de motor en het
zaagblad.

Na het uitschakelen van de motor mogen de
zaagbladen in geen geval worden afgeremd
door er zijdelings tegen de duwen.

Installeer slechts goed scherpgeslepen, niet
gedeformeerde, barstvrije zaagbladen .
Beschadigde zaagbladen dienen onmiddellijk te
worden vervangen.

Gebruik geen zaagbladen die niet overeen-
komen met de karakteristieke gegevens vermeld
in deze gebruiksaanwijzing.

Zorg ervoor dat alle inrichtingen, die het
zaagblad afdekken, perfect functioneren.
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Veiligheidsinrichtingen aan de machine

mogen niet worden gedemonteerd of onklaar
gemaakt.

Beschadigde of defecte bescherminrichtingen
dienen onmiddellijk te worden vervangen.

Zaag geen werkstukken die te klein zijn om ze
veilig met de hand te kunnen vasthouden.

De machine niet belasten zodat ze tot stilstand
komt.

Duw het werkstuk altijd hard tegen de werkplaat.
Verwijder nooit bij draaiend zaagblad losse
splinters, zaagsel of vastgeklemde stukken hout.
Voor het verhelpen van storingen of verwijderen
van vastgeklemde stukken hout de machine
uitschakelen en de netstekker uit het stopcontact
trekken.

Vo66r ombouw-, instel-, meet- en schoon-
maakwerkzaamheden telkens de motor
uitschakelen en de netstekker trekken.
Controleer of sleutels en instelgereedschappen
zijn verwijderd alvorens de machine in te
schakelen.

Bij het verlaten van de werkplaats de motor
uitschakelen en de netstekker uit het stopcontact
trekken.

Elektrische installaties, herstellingen en
onderhoudswerkzaamheden mogen slechts door
deskundige worden uitgevoerd.

Alle bescherm- en veiligheidsinrichtingen
moeten aan het eind van een herstelling of
onderhoud onmiddelijjk weer worden
gemonteerd.

De veiligheids-, werk- en onderhouds-
voorschriften van de fabrikant alsook de
afmetingen vermeld onder "Technische
Gegevens” dienen te worden opgevolgd.

De desbetreffende voorschriften ter voorkoming
van ongevallen en de andere algemeen erkende
veiligsheidsregelen moeten worden nageleefd.
Brochures met toelichtingen van de onge-
vallenverzekering in acht nemen (VBG 7).

Sluit telkens bij het werken met de zaag de
stofzuiginstallatie aan.

De zaag enkel in werking stellen in verbinding
met een gepaste afzuiginstallatie of een in de
handel gebruikelijke industriestofzuiger in
werking stellen om verwondingen door
wegspringend zaagsel te voorkomen.
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Oogbeschermer dragen

N Gehoorbeschermer dragen

L Stofmasker dragen

Geluidsemissiewaarden

® Het geluid van deze zaag wordt gemeten
volgens DIN EN ISO 3744; 11/95, DIN EN
11201; 6/96, 1ISO 7960 bijlage J; 2/95. Het
toestel kan aan de werkplaats 85 dB (A)
overschrijden. In dit geval zijn geluidswerende

maatregelen voor de gebruiker noodzakelijk
(gehoorbeschermer dragen).

Bedrijf Stationair
Geluidsdrukniveau LPA 88 dB (A) 74dB (A)
Geluidsvermogen LWA 97 dB (A) 83dB (A)

De waarden vermeld in de tabel zijn emissie-
waarden en moeten daarmee niet meteen veilige
bedieningsplaatswaarden voorstellen. Hoewel er een
correlatie bestaat tussen emissieen immisiepeilen,
kan er niet zeker uit worden afgeleid of al dan niet
bijkomende voorzorgsmaatregelen vereist zijn.
Factoren die het aan de bedieningsplaats
voorhanden zijnde immissiepeil kunnen beinvioeden,
bevatten de duur van de inwerkingen, andere
geluidsbronnen etc., b. v. het aantal machines en
andere nabije werkzaamheden. De betrouwbare
bedieningsplaatswaarden kunnen eveneens van
land tot land verschillen.

Deze toelichting dient om de gebruiker in staat de
stellen het in gevaar brengen en het risico beter te
kunnen beoordelen”.

5. Technische gegevens

Netspanning: 230V ~50 Hz
Vermogen: 350 Watt
Stationair toerental: no: 1300 1/min
Zaaglintlengte: 1524 mm
Zaaglintsnelheid: 820 m/min.
Snijhoogte: 85 mm/90°

48 mm / 45°
Uitlading: 190 mm
Tafelafmetingen: 290 mm x 290 mm
Tafel kantelbaar: 0° tot 45°

Afmetingen van de kant en klare machine:
430 mm x 305 mm x 670 mm

27
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6. Voor de inwerkingstelling (fig. 1)

® De machine dient vast staand te worden
opgesteld, dwz. vastgeschroefd op een
werkbank of op een vast onderstel. Voor dit
doeleinde zijn er in de voet van de machine
gaten voorzien.

® VOOr ingebruikneming moeten alle afdekkingen
en veiligheidsinrichtingen naar behoren zijn
gemonteerd.

® Het zaagblad moet vrij kunnen draaien.

® Bij reeds bewerkt hout op vreemde lichamen
letten zoals b.v. nagels of schroeven en dgl.

® Voordat U de in-/uitschakelaar indrukt dient U
zich ervan te vergewissen dat het zaagblad
correct is gemonteerd en beweegbare
onderdelen gemakkelijk draaien.

® Controleer vooér het aansluiten van de machine
of de gegevens vermeld op het kenplaatje
overeenkomen met de gegevens van het
stroomnet.

Begripsbepaling

Uitkeping
Een spleet die onstaat als door het zich bewegend
zaaglint materiaal wordt weggenomen.

Snijlijn
Langs deze lijn wordt de snede van het zaaglint door
het werkstuk uitgevoerd.

Schrankbreedte

Om het vastklemmen van het zaaglint in de uitkeping
te voorkomen, zijn de tanden afwisselend lijchtjes
naar buiten gebogen. Daardoor wordt de uitkeping
breder dan de dikte van het zaaglint.

Werkstuk

Het voorwerp dat gezaagd wordt. De vlakten van een
werkstuk worden gewoonlijk bovenkant, onderkant,
voorkant en achterkant genoemd.

Langssnede
Zagen langs de houtvezels.

Schuine snede
Snijden niet in een rechte hoek tot de
werkstukoppervlakte.

Versteksnede

Snijden niet in een rechte hoek tot de voorkant van
het werkstuk.

Dubbele versteksnede

Combinatie uit schuine snede en versteksnede.
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De lintzaagmachine dient door de gebruiker altijd van
voren of van de zijkant te worden bediend.

Let er wel op dat de lintzaag niet in een vochtige of
natte omgeving wordt opgesteld of in werking
gesteld.

7. Montage (fig. 1/2)

Let op! Trek de netstekker uit het stopcontact
alvorens onderhouds- of
montagewerkzaamheden van welke aard dan ook
aan de lintzaagmachine uit te voeren.

De lintzaag is reeds vooraf gemonteerd. Bevestig
enkel de machinetafel (13) met de snelspanschroef
aan het machineframe. Indien mogelijk bevestigt u
de lintzaag best op een massieve werkplaat of
werkbank. Gebruik daarvoor de in de voet van de
machine geboorde gaten. Controleer de
vermogensgegevens. Spanning en frequentie
moeten overeenstemmen.

7.1 Afstellen van de snijhoogte

De bovenste zaaglintgeleiding dient overeenkomstig
de dikte van het werkstuk te worden afgesteld.
Vastzetschroef (2) loszetten en de zaaglintgeleiding
ca. 2 tot 3 mm hoger afstellen dan de dikte van het te
zagen werkstuk. Vastzetschroef opnieuw aanhalen.
De afstelling voor elke snijbeurt controleren of
bijregelen.

7.2 Verwisselen van zaaglint

Let op! Trek de netstekker uit het stopcontact
alvorens het zaaglint te verwisselen.

Scherp zaaglint! Er bestaat het risico
shijverwondingen op te lopen!

Draag beschermende handschoenen bij alle
werkzaamheden aan en met het zaaglint.

1. Vastzetschroef (2) loszetten en de bovenste
lintgeleidingseenheid op ca.
halve hoogte tussen tafel en frame zetten.

2. Ontgrendel de beide grendels van het
machineframe en open de afdekking van het
huis.

3. Maak de beide bevestigingsschroeven van de
zaaglintbeschermer los en verwijder deze.

4. Demonteer de tafelafstelschroef met moerplaatje
en vleugelmoer van de lintzaagtafel.

5. Het zaaglint door de gleuf van de tafel leiden tot
in het midden van de tafel. Er daarbij op letten
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dat de tanden van het zaaglint naar de voorste
tafelkant en de punten van de tanden naar
beneden wijzen.

6. De zaaglintspanning volledig ontspannen door
de spanknop naar beneden te draaien.

7. Plaats nu het zaaglint over de beide
lintzaagrollen en breng het centraal in een rechte
lijn ten opzichte van de lintzaagrolbekleding
(rubberlaag op de lintzaagrollen).

Let op!

Bij een vrij lange stilstand van de lintzaag
moeten de zaaglinten worden ontspannen. Dit
moet door een aantekening buiten aan de
machine zichtbaar worden gemaakt. De
zaaglinten moeten worden aangespannen
alvorens de machine opnieuw te gebruiken.

7.3 Zaaglint spannen (fig. 5)

Let op!

Het zaaglint moet voor het inschakelen van de
machine worden aangespannen. Bovendien dient
de bandspanning gearréteerd te zijn.

Belangrijk !

Bij een te hoge spanning kan het zaaglint breken.

Risico verwondingen op te lopen!

Bij een te geringe spanning kan de aangedreven

lintzaagrol doorbreken, het zaaglint blijft staan.

1. Kartelschroef (5) tegen de wijzers van de klok in
draaien tot de veer (12) ontspannen is.
Uitgangspositie!

2. Kartelschroef (5) met de wijzers van de klok mee
draaien tot de veer begint strak te worden.

3. Kartelschroef (5) zo laten en punt 4 in acht
nemen.

4. Afstelling zaaglintspanning bij gebruik van
verschillende zaaglintdikten:

1/8” zaaglint: Afstelling punt 2 plus 1
hele slag

1/4” zaaglint: Afstelling punt 2 plus 2
hele slagen

3/8” zaaglint: Afstelling punt 2 plus 2
hele slagen

7.4 Afstellen van het zaaglint (fig. 5)

Een correcte afstelling van de lintspanning is
noodzakelijk voordat het zaaglint kan worden
afgesteld.

1. Draai de bovenste lintzaagrol met de hand
langzaam met de wijzers van de klok mee. Het
zaaglint moet centraal over de

lintzaagrolbekleding lopen. Indien dit niet het
geval is, moet de schuine stand van de bovenste
lintzaagrol worden bijgeregeld.

2. De kartelschroef (6) voor het afstellen van de
zaaglintspoorloop bevindt zich centraal aan de
achterkant van het machineframe. Met behulp
van deze schroef wordt de spoorloop afgesteld.
Deze afstelling dient bij geopend zijdeksel te
gebeuren.

Draai de keerrollen met de hand door teneinde
de spoorloop te corrigeren. Let er wel op dat de
draairichting van het zaaglint van boven naar
beneden verloopt.

3. Indien het zaaglint meer naar de achterkant van
de zaag loopt, de schroef (6) met de wijzers van
de klok mee draaien; daarbij de lintzaagrol met
de hand draaien tot het zaaglint centraal draait.

4. Controleer nu de loop van het zaaglint over de
onderste lintzaagrol. Het lint moet met zijn
gehele breedte op de rolbekleding rusten. Let er
wel op dat de bovenste lintzaagrol in zijn centrale
positie draait.

5. Voor het inschakelen draait U de bovenste
lintzaagrol met de hand met enkele
omwentelingen krachtig door om te zien of het
zaaglint van de rollen afloopt. Indien dit het geval
is, moet de stand van de bovenste lintzaagrol
opnieuw worden afgesteld.

7.5 Afstellen van de zaaglintgeleiding

De bovenste en onderste zaaglintgeleiding afstellen
nadat de bandspanning afgesteld en gecontroleerd
is. De geleidingspennen van de bovenste en
onderste lintgeleidingen moeten worden afgesteld
zodat een spleet van maximaal 1 mm aan de
rechter- en linkerkant van het zaaglint verblijft.
Justeer het steunlager zodat de rug van het zaaglint
aan de buitenring van het lager loopt. Het steunlager
dient om het zaaglint bij grote snijdiepte te
ondersteunen en een perfecte snede te verzekeren.

Belangrijk!

Het zaaglint wordt onbruikbaar als de tanden bij
draaiend zaaglint de geleidingspennen raken.
Een correcte afstelling van de bovenste en
onderste lintgeleiding is daarom belangrijk voor
een lange levensduur van het zaaglint.

7.6 Bovenste zaaglintbeschermer

De lintbeschermer moet worden afgesteld zodat
tussen werkstuk en lintbeschermer een afstand van
maximaal 5 mm verblijft. Over het algemeen dient de
afstand zo gering mogelijk te worden gehouden.
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7.7 Remsysteem (fig. 6)

Het remsysteem van de lintzaag moet regelmatig
worden onderhouden. De wielborstel als rem van de
lintzaag bevindt zich binnen de afdekking van het
huis. Als de wielborstel versleten is, wendt u zich tot
uw gespecialiseerde handelaar. Controleer de
wielborstel op gezette tijden alvorens het toestel in
werking te stellen. Voor het afstellen gaat u als volgt
te werk:

1. Zetde schroef (1) los en breng de borstel (2)
in de juiste stand.
2. Haal de schroef (1) weer aan.

7.8 Verstelbeugel dwarsaanslag

De dwarsaanslag dient om het werkstuk bij dwars- of
versteksneden veilig te leiden. Voor versteksneden is
de dwarsaanslag aan weerskanten voorzien van een
graadverdeling tot 45°.

7.9 Parallelaanslag

Voor rechte langssneden wordt het werkstuk geleid
langs de parallelaanslag. De parallelaanslag kan op
de gewenste snijbreedte worden afgesteld.

8. Bediening

Bij alle snijbeurten is de bovenste lintgeleiding zo
dicht mogelijk bij het werkstuk te plaatsen.

Daardoor wordt de bestmogelijke snijkwaliteit en
veiligheid van de bediener bereikt.

Het werkstuk steeds met beide handen leiden en
vlak op de lintzaagtafel houden om het vastklemmen
van het zaaglint te voorkomen. Door de snelheid
waarmee het werkstuk naar voren wordt geschoven
moet het zaaglint probleemloos door het materiaal
snijden. Gebruik altijd de parallelaanslag of de
dwarsaanslag voor alle snijbeurten waarvoor ze
kunnen worden gebruikt. Daardoor wordt voorkomen
dat het zaaglint buiten de snijlijn loopt, vooral bij
werkzaamheden met schuin gezette tafel.

De noodzakelijke werkstappen vooraf plannen. Een
oude handwerksmanregel zegt: tweemaal meten,
eenmaal zagen”. Beter een stap in een doorgang
uitvoeren dan in meerdere etappen die mogelijk het
terugtrekken van het werkstuk noodzakelijk maken.
In dit geval is de lintzaag uit te schakelen en het
werkstuk eerst terug te trekken nadat het zaaglint tot
stilstand is gekomen. Denk eraan dat het zaaglint
een uitkeping veroorzaakt en stel de aansnijbreedte
af zodat de uitkeping zich in het afgesneden
gedeelte van het werkstuk bevindt.

Telkens na een nieuwe afstelling is het aan te raden
een proefsnede uit te voeren om de afgestelde
maten te controleren.
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8.1 Langssneden

"Langssneden” zijn sneden waarbij langs de
houtvezels wordt gezaagd.

Men kan uit de hand langs een afgetekende lijn
snijden. Een beter resultaat wordt echter bereikt door
het werkstuk langs de parallelaanslag te leiden.

Bij rechthoekige sneden (tafel staat in een rechte
hoek t.o.v. het zaaglint) wordt de parallelaanslag aan
de linkerkant van het zaaglint geplaatst zodat het
werkstuk met de rechter hand veilig langs de aanslag
kan worden geleid. Bij versteklangssneden met
schuin gezette tafel is de parallelaanslag aan de
rechterkant van het blad op de neerwaarts gerichte
zijde aan te brengen (indien de breedte van het
werkstuk dit mogelijk maakt) teneinde het werkstuk
tegen wegglijden te borgen.

8.2 Dwarssneden

Dwarssneden zijn sneden waarbij in een rechte hoek
t.0.v. de houtvezels wordt gezaagd. Ook deze aard
van snijden kan uit de hand worden uitgevoerd. Om
veiligheids- en nauwkeurigsheidsredenen is het
echter aan te raden de dwarsaanslag te gebruiken.
De dwarsaanslag kan voor versteksneden tot op
maximaal 45° worden afgesteld. In combinatie met
een schuin gezette tafel kunnen op die manier ook
dubbele versteksneden worden uitgevoerd.

Hou het werkstuk vast tegen de aanslag van de
dwarssnijmal en vlak op de tafel. Let op uw vingers,
vooral aan het einde van de snede. Hou afstand van
het zaaglint. Kleine werkstukken moeten met een
sergeant worden vastgehouden. De dwarsaanlag
kan van een eindaanslag worden voorzien zodat
meerdere werkstukken op exact dezelfde lengte
kunnen worden gesneden. De eindaanslag kan ook
als steun bij schuin gezette tafel worden gebruikt.

8.3 Snijden uit de vrije hand

Het gemak waarmee kromlijnige sneden kunnen
worden uitgevoerd is een van de voornaamste
kenmerken van een lintzaag. Bij het snijden uit de
vrije hand dient u het werkstuk met een geringe
snelheid naar voren te schuiven zodat het zaaglint
de gewenste lijn kan volgen. Let er wel op dat u het
werkstuk niet zijdelings uit de snijlijn schuift.
Daardoor verloopt het zaaglint en kan in de uitkeping
vastklemmen. Het kan vaak nuttig zijn ca. 10 mm
van de snijlijn eerst overbodig materiaal te
verwijderen. Bij zeer nauwe radii die door het
zaaglint niet meer exact kunnen worden gesneden,
zijn sneden in een rechte hoek t.0.v. de kromme lijn
en in geringe afstand van elkaar bevorderlijk. Bij het
zagen van de radius valt het materiaal af zodat het
zaaglint niet kan vastklemmen.
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9. Onderhoud

Lagers

Smeer de lagerplaatsen van de keerrollen op gezette
tijden door met een hoogwaardig machinevet, ten
laatste echter na ca. 25-30 bedrijfsuren.

Schoonmaken

Voorkomend zaagsel moet regelmatig worden
verwijderd uit het binnenste gedeelte van de lintzaag.
Voor het openen van de afdekking van het huis dient
het toestel te worden uitgeschakeld en de stekker uit
het stopcontact getrokken. Na het openen kan met
een borstel of stofzuiger schoongemaakt worden.
Aan het einde van iedere werkzaamheid zaagsel en
stof verwijderen van de koelopeningen van de motor.

Onderhoud
Voer geen herstellingen zelfstandig uit. Laat de
lintzaag bij problemen door een vakbedrijf herstellen.

10. Bestellen van wisselstukken

Bij het bestellen van wisselstukken dienen volgende
gegevens te worden opgegeven:

- type van het toestel

- artikelnummer van het toestel

- ident-nummer van het toestel

- wisselstuknummer van het benodigde wisselstuk

11. Gedrag bij storingen

Let op!

Schakel voor uw eigen veiligheid altijd de
schakelaar UIT en trek de stekker uit het
stopcontact alvorens
onderhoudswerkzaamheden uit te voeren.

Fout:
Zaaglinten breken

Mogelijke oorzaak:

1. Fout spanning

2. Te hoge belasting

3. Foutlint

4. Zaaglint scheefgetrokken

Verhelpen van de fout:

1. Zaaglintspanning corrigeren

2. Voorschuifsnelheid reduceren

3. Smalle linten voor dun materiaal, brede linten
voor dikker materiaal gebruiken

4. Niet zijdelings tegen het zaaglint duwen

Fout:
Motor draait niet

Mogelijke oorzaak:

1. Netzekering afgeslaan

2. Stekker of netkabel defect
3. Motor defect

Verhelpen van de fout:

1. Zekering controleren

2. Defecte stukken vervangen

3. Stelt u zich in verbinding met uw handelaar. Elke
poging om zelf de motor te herstellen is
potentieel gevaarlijk en mag slechts door een
geautoriseerd vakbedrijf worden uitgevoerd.

Fout:
Vibratie: Trillingen zijn technisch bedongen en
kunnen niet volledig worden verholpen.

Mogelijke oorzaak:

1. Bevestiging van de lintzaag op de werkbank of
het onderstel controleren

2. Niet gepaste bevestigingsvlakte

3. Lintzaagtafel niet vast of rust op de motor

4. Motorbevestigingsschroeven los

Verhelpen van de fout:

1. Zie punt 6 inbedrijfstelling

2. Hoe hoger het eigen gewicht van het onderstel of
de werkbank des te geringer de vibratie. Een
werkbank van massief hout is boven een
multiplexconstructie te verkiezen.

3. Tafelvastzetknop aanhalen, tafelpositie
controleren

4. Schroeven aanhalen

Fout:
Zaaglint loopt uit de snijlijn

Mogelijke oorzaak:
Lintgeleidingen niet correct gejusteerd.

Verhelpen van de fout:

Lintgeleiding afstellen volgens punt 7.5 "Afstellen van
de zaaglintgeleiding”.
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E
1. Descripcién del aparato (llus. 1/26)

1 Guiade espiga
Sirve de guia para la cinta y evita que se tuerza
durante el proceso de corte. Las espigas deben
reajustarse cada vez que se cambia la cinta.

2 Tornillo de apriete
El tornillo de apriete sirve para fijar la guia de
cinta superior.

3 Dispositivo de fijacion parainclinar la mesa
Aflojando dicho dispositivo se puede colocar la
mesa en la inclinaciéon deseada.

4 Indicador del angulo de inclinacién de la
mesa
El indicador de &ngulo sirve como referencia
para colocar con rapidez la mesa
aproximadamente en el angulo deseado.
Advertencia: Para ajustar con precision el angulo
requerido sera preciso hacer un corte de prueba
y, de ser necesario, reajustar de nuevo.

5 Tornillo moleteado para ajustar la tensién de
la cinta
Este tornillo sirve para ajustar la tension de cinta
requerida.

6 Tornillo de ajuste de la cinta
Con este tornillo se puede ajustar la cinta de la
sierra de manera que esté colocada de manera
centrada sobre los rodillos.

7 Empalme para la aspiracién de virutas
Empalme para poder conectar la sierra a una
instalacién de aspiraciéon o a un aspirador
industrial encargado de extraer las virutas.
Diametro del empalme: interior/exterior: 40/45
mm

8 Interruptor de desconexién en tension
minima
El interruptor de esta sierra de cinta ha sido
equipado de un dispositivo de desconexion en
caso de tensién minima. Después de una caida
de tension este interruptor debera ser pulsado
de nuevo.

Para conectar pulsar sobre (1)
Para desconectar pulsar sobre (O)

9 Topede avance transversal ajustable

10 Tope del avance en paralelo

11 Tornillo de apriete para el tope en paralelo

12 Muelle

13 Mesade la sierra

2. Alcance del suministro

Cinta de la sierra

Mesa del aparato

Tope en paralelo

Tope al inglete

Llave de cabeza hexagonal con pasador
Cinta de sierra estandar

Manual de instrucciones

3. Uso adecuado (llus. 3/4)

El montaje de la sierra de cinta deberéa efectuarse

como se indica en el capitulo 7 ,Montaje“. Para ello

s6lo deben utilizarse las piezas originales

suministradas. La sierra de cinta s6lo debe usarse

para cortar madera de seccién angular o materiales

similares. Materiales de seccion circular sélo ueden

ser cortados con esta sierra usando los dispositivos

de sujecion adecuados.

La maquina se puede usar sé6lo segun las

disposiciones, lo que significa que cualquier otro

uso que no se ajuste a lo dicho no estara de acuerdo

con las mismas, lo que implica a su vez que el

operador y no el fabricante sera el responsable de

cualquier dafio o accidente que se hubiera podido

producir por un uso indebido.

Para la maquina se pueden utilizar solamente hojas

de sierra adecuadas. Esta prohibida la utilizacién de

cualquier tipo de muela de tronzar.

Las instrucciones de seguridad asi como las

instrucciones de montaje y de funcionamiento que

aparecen en el manual de instrucciones representan

también un elemento esencial para un uso

adecuado, de manera que las personas que se

ocupen del manejo y del mantenimiento de la

maquina deberan estar familiarizadas con la misma

asi como estar informadas de los peligros que

puedan surgir, lo que significa que se deben cumplir

meticulosamente las prescripciones vigentes sobre

prevencion de accidentes.

Asimismo, se deben observar las reglas generales

en lo que se refiere a la medicina del trabajo y a los

aspectos técnicos que incumben la seguridad.

Cualquier modificacién que se realice en la maquina

elimina toda responsabilidad del fabricante

concerniente a los dafios que se hayan podido

provocar por ello.

Sin embargo, y a pesar de un uso correcto, puede

entrar en juego un cierto margen de riesgo.

Dependiendo de la construccién y del montaje de la

maquina, puede tener lugar lo siguiente:

@ Dafios en el aparato auditivo por no haber
utilizado la proteccion necesaria

® Emisiones de polvo de madera perjudiciales para
la salud por utilizarse la maquina en espacios
cerrados

® Peligro de accidente al tocar con la mano piezas
al descubierto en la zona de corte.

@ Peligro de lesionarse al cambiar la herramienta
(corte).

® Peligro a causa de piezas o herramientas que
salgan proyectadas.

® Peligro de engancharse los dedos

® Peligro a causa de contragolpes

® Peligro por desplazamiento imprevisto de la
pieza a cortar si ésta tiene una superficie de
apoyo insuficiente.

® Peligro de tocar las piezas de corte.

® Peligro a causa de astillas o herramientas que
salgan proyectadas.
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Las zonas mas peligrosas de una maquina para
trabajar la madera son:

® Zona de trabajo

® Enla proximidad inmediata de piezas de la
magquina que se muevan

® Zona del rebote

4. Informaciones importantes

Por favor, lea con atencién el manual de
instrucciones y tenga en cuenta sus advertencias.
Familiaricese con el aparato y con su uso apropiado
y observe las instrucciones de seguridad conforme a
lo indicado en este manual de instrucciones.

m Instrucciones de seguridad

® jAtencion!: Siempre que se trabaje con aparatos
eléctricos sera preciso observar unas medias de
seguridad basicas, con el fin de evitar un peligro
de incendio, sacudidas eléctricas y lesiones
corporales. Ademas se tendran en cuenta las
instrucciones siguientes:

® Pongase guantes protectores siempre que haga
trabajos de mantenimiento en la sierra de cinta.

® Cuando corte con la mesa inclinada, el tope
paralelo deberéa hallarse a la derecha de la cinta.

® Siempre que corte madera redonda debera usar
un dispositivo de sujecién que impida que la
madera gire al ser cortada (véase ilus. 1).

® Cuando corte planchas de madera en vertical
debera usar un dispositivo que impida que la
pieza salga rebotada (véase ilus. 2).

® Para observar las disposiciones relativas a la
emisién de polvo al trabajar con madera y para
un funcionamiento seguro es imprescindible usar
una instalacion de aspiracion con un caudal de
aire de al menos 20 m/s.

® En caso de emergencia desconectar
directamente el aparato y desenchufarlo de la
red.

® Obsérvense las presentes advertencias antes de
empezar el trabajo con la sierra y durante el
mismo.

® Guarde estas instrucciones en lugar seguro.

® Desenchufe la maquina cuando realice cualquier
tipo de trabajo de ajuste o de mantenimiento

® Entregue las instrucciones de seguridad a toda
persona que vaya a trabajar con la maquina

® No utilice la sierra para serrar lefia

® Absténgase de cortar transversalmente la
madera redonda si no utiliza un dispositivo de
sujecion adecuada.

® La maquina esta equipada con un interruptor de
seguridad contra rearranque después de
una caida de tension.

=

Por favor, compruebe antes de la puesta en
marcha si la tension indicada en la placa de
caracteristicas del aparato coincide con la
tensién de alimentacion

Si es necesaria una alargadera, aseglrese de
gue su seccion transversal sea suficiente para la
absorcién de corriente de la sierra. La seccién
transversal minima es de 1 mm?2.

Utilice tambor de cable sélo desenrrollado

No estire del cable para desenchufar el aparato.
Proteja el cable del calor excesivo, del contacto
con aceite y con aristas cortantes.

Compruebe la linea de alimentacion de la red.
No utilice cables conectores dafiados o
defectuosos.

No acerque la sierra al cable de la red

No deje la maquina bajo la lluvia y no la utilice en
un ambiente himedo ni mojado

Procure que la iluminacién sea buena

No sierre cerca de liquidos ni gases inflamables
Por favor lleve ropa de trabajo adecuada. No se
ponga ropa holgada y no llve joyas.

Si lleva el pelo largo péngase una red.

Evite trabajar en posiciones desacostumbradas.
El operador debe tener al menos 18 afios y los
aprendices al menos 16 afios pero, eso si, sélo
bajo vigilancia.

Mantenga a los nifios lejos del aparato
conectado

No permita que otras personas, especialmente
nifios, toquen el aparato o el cable de conexién a
la red. Manténgalos apartados del lugar de
trabajo.

Mantenga el lugar de trabajo limpio de
desperdicios de madera y no deje piezas cerca
No se debe distraer a la persona que esté
trabajando en la maquina

Tenga en cuenta el sentido de rotacion de la hoja
de sierra y del motor.

Las hojas de sierra no se deben frenar en
ningun caso ejerciéndole presion lateralmente
después de desconectar la maquina

Monte sélo hojas bien afiladas, sin fisuras y
que no estén deformadas

No utilice hojas de sierra que no correspondan a
las caracteristicas referidas en este manual de
instrucciones

Hay que asegurarse de que todos los
componentes que cubren la hoja funcionen
perfectamente

Los dispositivos de seguridad de la maquina no
se deben desmontar ni hacerlos inutilizables

Se deberan recambiar inmediatamente los
dispositivos de proteccion dafiados o
defectuosos.
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Absténgase de cortar material demasiado
pequefio

No sobrecargue la maquina al punto de que se
pare

Empuje el material a cortar siempre fuertemente
contra la plataforma de trabajo

No retire nunca con la sierra funcionando los
restos de madera como por ejemplo, astillas,
virutas o trocitos de madera que se hayan podido
quedar atrapados

Desconecte la maquina antes de eliminar fallos o
retirar trocitos de madera. Desenchufe la
maquina

Desconecte el motor a la hora de realizar
trabajos de ajuste, de medicién o de limpieza.
Desenchufe el aparato

Antes de volver a conectar el aparato,
compruebe que se hayan retirado todas las
llaves y herramientas de ajuste

Cuando abandone el lugar de trabajo,
desconecte el motor y desenchufe el aparato
Los trabajos de instalacion eléctrica, de
reparacion y de mantenimiento se pueden
realizar sélo por personal especializado.

Una vez concluidos los trabajos de reparacion o
de mantenimiento se deberan volver a montar
inmediatamente todos los dispositivos de
seguridad y de proteccion

Se deberan observar las instrucciones de
seguridad, de funcionamiento y de
mantenimiento del fabricante asi como las
dimensiones indicadas en los Datos Técnicos.
Se deben observar las normas pertinentes de
prevencion de accidentes asi como las demés
normativas generalmente reconocidas sobre la
seguridad técnica

Observar las indicaciones de la asociaciéon
profesional (VBG 7J)

Conecte el dispositivo de aspiracion de polvo
siempre que trabaje en la maquina

Con el fin de evitar lesiones provocadas por las
virutas expulsadas durante el trabajo, s6lo se
hara funcionar la sierra si se halla conectada a
una instalacion de aspiracion o a un aspirador
industrial estandard.

Lleve gafas protectoras

Lleve protectores del oido

Lleve proteccion contra el
polvo

Nivel de emision sénica

® Elruido emitido por esta sierra es medido segun
DIN EN ISO 3744; 11/95, DIN EN ISO 11201
6/96, ISO 7960 anexo J; 2/95.
El ruido en el puesto de trabajo puede superar
los 85 db(A). En dicho caso, el usuario debera
tomar medidas preventivas contra el ruido.
(Pongase protectores de oidos).

En funcionamiento Marcha

en vacio
Nivel de intensidad acUstica LPA 88 db(A) 74 db(A)
Nivel de potencia acustica LWA 97 db(A) 83 db(A)

,L0s valores aqui indicados son valores de emision
Yy, por consecuencia, no deben representar a su vez
también valores seguros en el lugar de trabajo. A
pesar de que existe una correlacion entre los niveles
de emisién y los de inmision, no se puede deducir de
manera fiable si son necesarias medidas de
precaucion adicionales o no. Los factores que
pueden influir en el nivel de inmision actual existente
incluyen la duracion del influjo, las caracteristicas del
espacio de trabajo, otras fuentes de ruido, etc siendo
un ejemplo de esto ultimo el nimero de maquinas
vecinas. Asimismo, los valores asi dichos ,fiables”
pueden variar de pais a pais. Sin embargo, esta
informacién deberia ser de ayuda para que el
operador pueda valorar mejor el peligro y el riesgo*.

5. Caracteristicas técnicas

Tension de la red: 230V ~50 Hz
Potencia: 350 Watios
Revoluciones en vacio: no: 1300 min-1
Longitud de la cinta: 1524 mm
Velocidad de la cinta: 820 m/min.
Altura de corte: 85 mm/ 90°

48 mm / 45°
Anchura: 190 mm
Tamafio de la mesa: 290 x 290 mm

Tamafio de la mesa montacha: 430 x 305 x 670 mm

o



Anleitung BM 190-12 sprachig 16.10.2001 $§:31 Uhr Seite 35

6. Antes de la puesta en marcha (llus. 1)

® La maquina debera colocarse de forma estable,
es decir deberé atornillarse sobre un banco de
trabajo o sobre un soporte resistente. Para ello,
se han previsto perforaciones adecuadas en el
pie del aparato.

® Antes de la puesta en marcha, se deben montar
debidamente todas las cubiertas y los
dispositivos de seguridad.

® La hoja de sierra debe poder girar libremente.

@ Prestar atencion a la presencia de cuerpos
extrafios como por ejemplo, puntas o tornillos,
etc si se utiliza madera ya trabajada.

® Antes de accionar el interruptor, asegurese de
que la hoja de sierra esté bien montada y de que
las partes movibles se muevan con facilidad.

® Antes de conectar la maquina, compruebe que
los datos indicados en la placa de caracteristicas
coincidan con los de la red.

Definiciones

Ranura de corte
Ranura gque se produce en el material a medida que
la cinta va cortandolo.

Linea de corte
El corte de la cinta se efectua a lo largo de esta
linea.

Triscado de los dientes

Para evitar que la cinta de la sierra se quede
bloqueada en la ranura de corte, los dientes de cinta
estan doblados ligeramente hacia afuera,
alternativamente a derecha e izquierda. De este
modo la ranura de corte es méas ancha que la propia
cinta.

Pieza de corte

Se denomina pieza de corte al objeto que se esta
cortando. Las superficies de la pieza se definen
generalmente como parte superior, parte inferior,
superficie frontal y superficie posterior.

Corte longitudinal
Corte a lo largo de la fibra de la madera

Corte transversal
Todo corte que no se efectue en angulo recto a la
superficie de la pieza de corte.

Corte al inglete
Todo corte que no sea en angulo recto respecto a la
superficie frontal de la pieza que se esta cortando.

=

Corte doble al inglete
Una combinacion de corte transversal y al inglete

La sierra de cinta deberd manejarse siempre de
manera que el operador se halle delante o en
posicion lateral.

Es preciso comprobar que la sierra de cinta no haya
sido instalada o se haga funcionar en lugar himedo
0 mojado.

7. Montaje (llus. 1/2)

jAtencidn! Es preciso desenchufar la sierra antes
de hacer cualquier trabajo de mantenimiento o
reequipamiento.

La sierra de cinta se suministra ya montada. Sélo es
necesario sujetar la mesa de la sierra (13) al
soporte, usando para ello el tornillo tensor rapido. De
ser posible se recomienda instalar la sierra sobre un
banco de trabajo o una plancha de mesa maciza.
Para ello utilice las perforaciones que se hallan en la
parte inferior del aparato. Compruebe las
caracteristicas técnicas. Es imprescindible que la
tensioén y la frecuencia coincidan con las de la red.

7.1 Ajuste de la altura de corte

La guia superior de la cinta debera ser ajustada
segun la anchura de la pieza de corte.

Para ello aflojar el tornillo de apriete (2) y colocar la
guia de la cinta unos 2 a 3 mm mas alta que la
anchura de la pieza. Atornillar de nuevo. Este ajuste
debe ser comprobado y reajustado si es necesario
antes de cada corte.

7.2 Cambio de la cinta

jAtencion! Antes de cambiar la cinta debera
desenchufarse la sierra.

iLa cinta de la cierra es afilada, existe pués peligro
de cortarse con ella!.

Péngase guantes protectores siempre que trabaje
con la cinta de la sierra.

1. Aflojar el tornillo de apriete (2) y colocar la
unidad superior de guia de la cinta a media
altura, aproximadamente entre la mesa y el
bastidor.

2. Aflojar los dos dispositivos de sujecion del marco
de la sierra y abrir la cubierta de la caja.
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3. Aflojar los dos tornillos de sujecion de la
proteccion de la cinta y sacar la cinta.

4. Extraer de la mesa de la sierra el tornillo de
ajuste de la mesa, con la arandela y la tuerca de
mariposa.

5. Conducir la cinta por la ranura de la mesa hasta
que se halle en el centro, teniendo en cuenta
que los dientes de la cinta apunten hacia el
borde frontal de la mesa y las puntas de los
dientes sefialen hacia abajo.

6. Eliminar por completo la tension de la cinta
girando hacia abajo el bot6n tensor.

7. A continuacion colocar las cinta sobre los dos
rodillos y alinearla de forma que quede centrada
entre las dos bandas de la cinta (el
recubrimiento de goma de los rodillos de la
cinta).

jAtencion!

Siempre que la sierra de cinta se deja parada por
algun tiempo es imprescindible aflojar la tension de
las cintas. Esta instruccion debe escribirse en una
nota que se sujetara al aparato en lugar bien visible.
Antes de volver a poner en marcha la maquina se
tensaran de nuevo la cintas

7.3 Cémo tensar la cinta de la sierra (llus. 5)

jAtencion!

Antes de conectar la maquina es imprescindible
tensar de nuevo la cinta. Ademas sera preciso
bloquear el dispositivo tensor.

ilmportante!

Si latension de la cinta es demasiado elevada
podria romperse con el consecuente peligro de
accidente.

Si latension de la cinta no es suficiente el rodillo
accionador patinaray la cinta se parara.

1. Girar el tornillo moleteado (5) en el sentido
contrario de las manecillas del reloj hasta que el
muelle de destense (12).
iPosicion de origen!

2. Girar el tornillo moleteado (5) en el sentido de
las manecillas del reloj hasta que el muelle de
tense (12).

3. Dejar el tornillo moleteado (5) como estay
observar el punto 4.

4. Ajustar la tensién de la cinta al usar diferentes
espesores de cinta.

Cinta de 1/8": Ajuste punto 2 mas 1 giro
Cinta de 1/4“;  Ajuste punto 2 mas 2 giros
Cinta de 3/8“: Ajuste punto 2 mas 2 giro
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7.4 Ajuste de la cinta de la sierra (llus. 5)
Se requiere un ajuste correcto de la tension de la
cinta antes de poder colocar la cinta debidamente.

1. Girar despacio el rodillo superior de la cinta
manualmente en el sentido de las manecillas del
reloj. La cinta deberia estar centrada en la
recubrimiento de goma del rodillo. De no ser asi
debera corregirse el angulo de inclinacién del
rodillo superior.

2. Eltornillo moleteado (6) para hacer el ajuste de
la guia de rodamiento de la cinta se encuentra
en el centro de la parte trasera del soporte de la
magquina. Con este tornillo se ajusta la guia de
rodamiento. Dicho ajuste debera hacerse con la
tapa lateral abierta. Girar manualmente por
completo los rodillos de reenvio con el fin de
controlar el rodamiento. Al hacerlo es preciso
tener en cuenta que la cinta se desplaza de
arriba hacia abajo.

3. Silacinta se desplaza con preferencia hacia la
parte posterior de la sierra, sera preciso girar el
tornillo (6) en sentido de las manecillas del reloj,
al mismo tiempo que se gira el rodillo
manualmente hasta que la cinta esté de nuevo
centrada.

4. A continuacién se comprobara el rodamiento de
la cinta sobre el rodillo inferior. La cinta deberia
apoyarse en toda su anchura sobre el
recubrimiento de goma del rodillo. El rodillo
delve estar centrado.

5. Antes de poner en marcha el aparato es preciso
hacer girar manualmente un par de vueltas el
rodillo superior con fuerza para comprobar si la
cinta se escapa del rodillo. De ser asi sera
preciso ajustar de nuevo la posicién de dicho
rodillo.

7.5 Ajuste de la guia de la cinta

El ajuste de la guia superior e inferior de la cinta se
efectua una vez se haya comprobado y regulado la
tensién. Las espigas de las guias superiores e
inferiores de la cinta deberan ajustarse de manera
gue exista una ranura de maximo 1 mm a la derecha
y a la izquierda de la cinta. Ajustar el apoyo de
manera que la parte posterior de la cinta circule por
el anillo exterior del apoyo. Esta pieza tiene como
funcién apoyar la cinta en caso de cortes de mayor
profundidad y garantizar asi un corte correcto.

ilmportante!

Tan pronto como los dientes toquen las espigas
guia estando la cinta en funcionamiento dejara
de utilizarse la cinta de la sierra. Por lo tanto, es
de suma importancia ajustar correctamente la
guia superior e inferior para garantizar asi una
larga duracién de la cinta.
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7.6 Proteccion superior de la cinta

La proteccion de la cinta debera ajustarse de
manera que entre la pieza de corte y dicha
proteccion exista una distancia de 5 mm como
maximo. En general se procurara que dicha
distancia sea lo mas reducida posible.

7.7 Sistema de freno (llus. 6)

El sistema de freno de la cinta requiere cuidados
regulares. La escobilla de rueda usada como freno
de la cinta se encuentra dentro de la cubierta de la
caja. Tan pronto como dicha escobilla esté
desgastada debera contactar a su distribuidor. La
escobilla deberd comprobarse a intervalos regulares
antes de poner el aparato en funcionamiento.

Para hacer el ajuste:

1. Aflojar el tornillo (1) para poner la escobilla (2)
en la posicién correcta.
2. Apretar de nuevo el tornillo (1).

7.8 Estribo de ajuste del tope transversal

El tope transversal se utiliza para poder guiar la
pieza de corte de forma segura cuando se hacen
cortes en transversal o al inglete. Para los cortes al
inglete el tope transversal esta dotado de una
graduacion de hasta 45° en ambos lados.

7.9 Tope paralelo

Para cortes longitudinales rectos la pieza de corte
debe conducirse a lo largo del tope paralelo. Dicho
tope se puede ajustar al ancho de corte deseado.

8. Manejo

En todos los procesos de corte la guia superior
deberéa colocarse lo mas cerca posible a la pieza de
corte.

De esta forma se alcanza la mayor seguridad para el
operador y la mejor calidad de corte.

La pieza de corte debe conducirse siempre con las
dos manos y ser sostenida plana sobre la mesa de
la sierra a fin de evitar que la cinta quede bloqueada.
La velocidad de avance para el corte debe permitir
que la cinta se desplace para efectuar el corte del
material sin problema alguno. Es imprescindible usar
el tope paralelo o transversal en todos los procesos
de corte que lo requieran. Esto impide que la cinta
se salga de la linea de corte, especialmente en
trabajos con la mesa inclinada.

Antes de empezar a trabajar es necesario planear
cuidadosamente las fases del trabajo. Una antigua
regla artesana dice: ,Medir dos veces para cortar

=

una sola“. Siempre resulta mas practico hacer un
corte de una séla vez a tener que hacerlo en varias
etapas, lo que quizas requiera salirse de nuevo de la
pieza que se esta cortando. En este caso, sera
imprescindible parar primero la sierra para poder
retirar luego la pieza que se esta cortando. Se tendra
e cuenta que la cinta produce una ranura de corte y
gue por tanto la anchura del corte inicial debera
ajustarse de manera que dicha ranura debe hallarse
en el trozo de madera que no se aprovecha.

Después de cada nuevo ajuste recomendamos
hacer un corte de prueba para comprobar las
medidas ajustadas.

8.1 Cortes longitudinales

Se denominan ,cortes longitudinales” aquellos que
se hacen a lo largo de la fibra de la madera.

Es posible efectuar dicho corte a mano libre
siguiendo una linea dibujada de antemano, no
obstante los mejores resultados se obtienen
empujando la pieza de corte a lo largo de un tope
paralelo que sirve de guia.

En caso de cortes en angulo recto (la mesa se halla
en angulo recto respecto a la cinta) el tope paralelo
se colocara a la izquierda de la cinta, de manera que
la pieza de corte se pueda coger con seguridad con
la mano derecha desplazéndola a lo largo del tope.
En caso de cortes al inglete en sentido longitudinal
con la mesa inclinada se colocaré el tope paralelo a
la derecha de la cinta, en la superficie inclinada
hacia abajo (siempre que lo permita la anchura de la
pieza de corte), con el fin de evitar que la pieza
pueda escaparse.

8.2 Cortes transversales

Se denomina corte transversal siempre que se
trabaje en angulo recto a la fibra de la madera.
También aqui se puede trabajar a mano libre, sin
apoyo. No obstante, por razones de seguridad y
exactitud se recomienda el uso del tope transversal.
Dicho tope puede ajustarse hasta 45° para cortes al
inglete. Trabajando pues con la mesa inclinada sera
posible efectuar cortes al inglete doble. Mantenga la
pieza que desea cortar contra el tope de la guia de
corte transversal, apoyandolo plano contra la mesa.
Ponga atencién a sus dedos, especialmente al
acabar el corte. Manténgase a distancia de la cinta
de la sierra. Objetos pequefios que se desee cortar
pueden sostenerse con un tornillo de apriete. El tope
transversal puede llevar también un tope final, de
manera que sea posible cortar varias piezas
exactamente a la misma longitud. El tope final puede
también usarse como apoyo cuando se trabaje con
la mesa inclinada.
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8.3 Cortes a mano libre

Una de las caracteristicas mas destacadas de la
sierra de cinta es la posibilidad de efectuar cortes en
curva con toda facilidad. Siempre que trabaje a
mano libre hagalo a velocidad reducida para que la
cinta pueda seguir la linea de corte deseada. Ponga
atencion a no desplazar lateralmente la pieza que
esté cortando saliéndose asi de la linea de corte. En
este caso existe el peligro de que la cinta quede
blogqueada en la ranura de corte. A menudo es Util
eliminar el material sobrante, hasta unos 10 mm de
la linea de corte, antes de empezar el corte. En el
caso de radios muy justos, en los cuales la cinta no
puede cortar ya correctamente es muy Util efectuar
cortes en angulo recto a la linea curva, a escasa
distancia entre si. Al cortar el radio, el material cae
de manera que la cinta no puede quedarse
bloqueada.

9. Cuidados y mantenimiento

Alojamientos

Los alojamientos de los rodillos de reenvio deberan
lubricarse periodicamente con una grasa para
maquinas de alta calidad, lo méas tardar al cabo de
unas 25 a 30 horas de trabajo.

Limpieza

Las virutas que vayan cayendo deben sacarse
periédicamente del interior de la sierra. Antes de
abrir la caja es imprescindible parar el aparato y
desenchufarlo. Una vez abierto emplee un cepillo o
un aspirador para extraer las virutas. Cada vez que
haya acabado el trabajo debera sacar las virutas y
el polvo de las ranuras de ventilacién del motor.

Mantenimiento

No haga reparaciones usted mismo. En caso de que
se presenten problemas con la sierra llévela a un
taller especializado.

10. Pedido de piezas de recambio

Al solicitar recambios se indicaran los datos
siguientes:

- Tipo de aparato

- No. de articulo del aparato

- No. de identidad del aparato

- No. del recambio de la pieza necesitada.

11. Comportamiento en caso de averias

jAtencion!

Para su propia seguridad, antes de hacer
cualquier trabajo de mantenimiento ponga el
interruptor en OFF y desenchufe el aparato.
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Fallo:
Las cintas de la sierra se rompen

Posible causa:

1. Tensién equivocada

2. Carga demasiado elevada
3. Cinta equivocada

4. Cinta deformada

Eliminacion del fallo:

para 1: corregir la tension de la cinta

para 2: reducir el avance

para 3: usar cintar estrechas para material delgado y
gruesas para material ancho

para 4: No presionar lateralmente la cinta

Fallo:
El motor no funciona

Posible causa:

1. El fusible de la red ha sido activado
2. El enchufe o el cable estan dafados
3. El motor esta dafiado

Eliminacién del fallo:

para 1: Comprobar el fusible

para 2: Sustituir las piezas defectuosas

para 3: Consulte a su distribuidor. Cualquier intento
del usuario de reparar el aparato por si mismo es
peligroso. Una reparacién debe ser hecha siempre
por un taller especializado.

Fallo:
Vibracion: Las vibraciones son de origen técnico y
no pueden ser eliminadas por completo.

Posible causa:

1. Sujecion de la cinta sobre un banco de trabajo o
un soporte adecuado.

2. El soporte elegido puede ser inadecuado.

3. La mesa de la sierra no esta bien sujeta o
descansa sobre el motor

4. Los tornillos que sujetan el motor estan flojos.

Eliminacién del fallo:

para 1: véase el punto 6, antes de la puesta en
servicio

para 2: Como mayor sea el peso propio del soporte
o del banco de trabajo mas se reducira la vibracion.
Es preferible usar un banco de trabajo de madera
maciza a uno de viruta prensada.

para 3: Apretar correctamente el botén de sujecion
de la mesa, comprobar la posicién de la mesa.
para 4: Apretar los tornillos

Fallo:
La cinta se sale de la linea de corte.

Posible causa:
Las guias de la cinta no estan ajustadas
correctamente.

Eliminacion de fallos:
Ajustar las guias de la cinta segin punto 7.5 ,Ajuste
de la guia de la cinta“.
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1. Descricao da maquina (fig. 1/2)

1 Guiadepino
Serve para guiar a fita e evita que ela se torca
durante o processo de corte. Devem-se reajustar
0s pinos cada vez depois de trocar a fita.

2 Parafuso de aperto
O parafuso de aperto serve para fixar a guia
superior da fita.

3 Dispositivo de fixagdo parainclinacéo da
mesa
Soltando-se o dispositivo de fixa¢&o, pode-se
ajustar a inclinacéo desejada da mesa.

4 Indicador do angulo de inclinagdo da mesa
O indicador graduado, debaixo da mesa, serve
de referéncia para colocar a mesa rapidamente
no angulo aproximado.

Adverténcia: Para ajustar exactamente o angulo
necessario, € indispensavel fazer um corte de
ensaio e, se for necessario, reajustar de novo.

5 Parafuso de cabeca recartilhada para ajustar
atensdo da fita
Este parafuso serve para ajustar a tenséo
requerida da fita.

6 Parafuso de ajuste da fita
Com este parafuso ajusta-se a fita de modo que
ela fique centrada sobre as polias.

7 Tubuladura de aspiracéo de aparas
Tubuladura para conectar @ maquina uma
instalacdo aspiradora ou um aspirador industrial,
para extrair as aparas. Diametro da tubuladura:
interior/exterior 40/45 mm.

8 Interruptor com desligagao de tensdo minima
O interruptor desta maquina tem um dispositivo
de desligacdo no caso de tensdo minima.
Depois de uma falha de tenséo, é preciso
apertar de novo este interruptor.

Para ligar aperte (1)
Para desligar aperte (0)

9 Esbarro transversal ajustavel

10 Esbarro paralelo

11 Parafuso de aperto para o esbarro paralelo

12 Mola

13 Mesa da maquina

N

. Volume do fornecimento

Serra de fita

Mesa da maquina
Esbarro paralelo
Esbarro angular
Chave Allen sextavada
Fita de serra padrao
Manual de operagéo

3. Uso adequado (fig. 3/4)

Monte a serra de fita como esta descrito no capitulo

7 “Montagem”. Para isso, sO é permitido usar as

pecas originais fornecidas. S6 se deve usar a serra

de fita para cortar madeira ou materiais semelhantes

de secgéo angular. Pegas de secgéo redonda s6

devem ser cortadas quando se usarem dispositivos

de fixagéo adequados.

Qualquer outro uso néo corresponde as

instrucdes. A responsabilidade por quaisquer danos

ou ferimentos resultantes disso cabe ao

usuario/operador, mas nao ao fabricante. S6 é

permitido usar discos de serra adequados para a

maquina. O uso de discos separadores de qualquer

tipo é proibido.

A observacgéo das instrucdes de seguranca,

montagem e servigo, constantes do manual de

operacao, também forma parte do uso conforme as

instrucdes.

As pessoas que usam a maquina e efectuam a sua

manutencéo devem estar familiarizadas com a

mesma e estar informadas sobre os perigos

possiveis.

Além disso, é necessario observar exactamente as

instrucBes de prevencgao de acidentes vélidas.

Também deverdo observar-se as regras gerais da

medicina do trabalho e da segurancga.

Quaisquer alteracdes da maquina excluem

completamente uma responsabilidade do fabricante

e por todos os danos que resultarem das mesmas.

Apesar do uso conforme as instrucdes, ndo é

possivel eliminar certos factores restantes de riscos.

Em virtude do projecto e da constru¢éo da maquina,

pode ocorrer 0 seguinte:

® Perturbacdes da audi¢édo quando ndo se usar o
protector dos ouvidos necessario.

® Aspiracéo de p6 de madeira, nocivo a saude, ao
usar-se a maquina em recintos fechados.

® Perigo de acidente ao tocar-se com a méao pecas
descobertas na area de corte.

® Perigo de acidente ao trocar-se a ferramenta
(perigo de corte).

® Perigo por pecgas ou partes de pegas que sao
arremessadas.

® Esmagamento dos dedos.

® Perigo devido a contragolpes.

® Perigo por deslocamento imprevisto da peca a
cortar, se a superficie de apoio da mesma for
insuficiente.

® Perigo de tocar a ferramenta de corte.

® Perigo por causa de astilhas de galhos e pecas
arremessadas.
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As areas mais perigosas numa maquina de
transformacgéo da madeira séo:

4.

a area de trabalho

os lugares proximos as pecas da maquina em
movimento

a area de rebate

InstrucGes importantes

Leia cuidadosamente o manual de operacéo e
observe as instru¢des constantes do mesmo. Utilize
o0 manual de operacéo para familiarizar-se com a
magquina, 0 seu uso correcto e as instrugdes de
seguranca.

m InstrucGes de seguranca
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Atencéo: Ao utilizar-se maquinas eléctricas,
devem-se tomar as providéncias de seguranca
fundamentais, para evitar os riscos de incéndio,
choque eléctrico e ferimentos de pessoas,
inclusive as seguintes:

Use luvas protectoras ao fazer quaisquer
trabalhos de manutencao na fita de serra.

Ao cortar com a mesa inclinada, o esbarro
paralelo deve estar a direita da fita de serra.

Ao cortar madeira de secg¢édo redonda, é preciso
usar um dispositivo de aperto que evite que a
madeira gire ao ser cortada (veja a fig. 1).

Ao cortar tabuas em posicao vertical, € preciso
usar um dispositivo para evitar que elas sejam
rebatidas (veja a fig. 2).

Para observar as disposicdes sobre a emissao
de po, ao trabalhar madeira, e para um
funcionamento seguro, deve-se usar uma
instalacdo aspiradora de p6 com um caudal de
ar minimo de 20 m/s.

Em caso de emergéncia, desligue a maquina
directamente e tire a ficha da tomada.

Observe todas estas instrugdes antes de e ao
trabalhar com a serra.

Guarde bem estas instru¢des de seguranga.
Antes de fazer qualquer ajuste ou trabalho de
manutencdo na maquina, tire a ficha da tomada.
Entregue as instrugdes de seguranca a todas as
pessoas que trabalham com a maquina.

N&o use a serra para cortar lenha.

N&o corte madeira redonda sem um dispositivo
de fixacdo adequado.

A maquina tem um interruptor de seguranca para
evitar a reconexdo depois de uma queda da
tenséo.

Antes de colocar a maquina em funcionamento,
verifique se a tenséo indicada na placa de
caracteristicas da maquina corresponde a tenséo
da rede.

Se for necesséario um cabo eléctrico de extenséo,
verifique se a secgdo transversal do mesmo é
suficiente para o consumo de corrente da serra.
A seccéo transversal minima de cada condutor
deve ser de 1 mmz2.

Ao usar um tambor para cabos, desenrole
completamente o cabo eléctrico.

Controle o cabo de ligagdo a rede. Nao use
cabos de ligacédo defeituosos ou danificados.
Né&o transporte a maquina, suspendendo-a no
cabo de ligagéo a rede.

N&o puxe o cabo eléctrico para tirar a ficha da
tomada. Proteja o cabo eléctrico contra calor,
6leo e arestas vivas.

N&o exponha a serra a chuva e néo use a
maquina num ambiente hdmido.

Observe que a iluminagao deve ser boa.

Né&o trabalhe perto de liquidos ou gases
inflaméveis.

Use roupa de trabalho adequada. N&o roupa
larga nem jdias.

Se tiver cabelo comprido, use uma rede para o
cabelo. Evite uma posi¢do anormal do corpo.

O usuario deve ter no minimo 18 anos de idade;
aprendizes no minimo 16 anos, mas o uso por
aprendizes so é permitido sob vigilancia.
Mantenha afastadas as criangas da maquina
ligada a rede.

N&o permita que outras pessoas, especialmente
criangas, toquem a maquina ou o cabo de
ligagéo a rede. Mantenha-as afastadas do posto
de trabalho.

Mantenha o posto de trabalho livre de restos de
madeira e pecas ndo arrumadas.

N&o é permitido distrair as pessoas que
trabalham na maquina.

Observe o sentido de rotagdo do motor e do
disco de serra.

Depois de desligar a maquina, é absolutamente
proibido parar o disco de serra, apertando-o
lateralmente.

Monte somente discos de serra bem afiados,
sem gretas e nao deformados.

Substitua imediatamente discos de serra
defeituosos.

N&o use discos de serra que ndo correspondem
as caracteristicas constantes deste manual de
operacgao.

Deve estar assegurado que todos os dispositivos
gue cobrem o disco de serra funcionam
perfeitamente.

N&o é permitido desmontar ou tornar inutilizaveis
os dispositivos de seguranga da maguina.

Os dispositivos de seguranc¢a danificados ou
defeituosos devem ser substituidos
imediatamente.
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N&o corte pecas que forem peqguenas demais
para segura-las na méo, sem perigo.

N&o sobrecarregue a maquina, de maneira que
esta pare.

Aperte sempre bem a peca a cortar sobre a
mesa.

Nunca tire lascas soltas, aparas ou pedagos de
madeira entalados quando o disco de serra esta
a girar.

Para eliminar anomalias ou remover pegas de
madeira entaladas, desligue a maquina. - Tire a
ficha da tomada. -

Faca trabalhos de reajuste, ajuste, medicéo e
limpeza somente quando o motor estiver
desligado. - Tire a ficha da tomada. -

Antes de ligar a maquina, verifique se as chaves
e as ferramentas de ajuste foram removidas.
Antes de abandonar o posto de trabalho,
desligue o motor e tire a ficha da tomada.
Instalagbes eléctricas, reparagdes e trabalhos de
manutencéo s6 devem ser feitos por técnicos
especializados.

Depois de terminada a reparacgao ou o trabalho
de manutencéo, é preciso montar imediatamente
todos os dispositivos de protecgdo e seguranga.
Devem-se observar as instru¢des de seguranca,
servigo e manutencéo do fabricante, assim como
as dimensdes indicadas nos dados técnicos.
Devem-se observar as instru¢des de prevencao
de acidentes e demais regras de seguranga,
reconhecidas em geral.

Devem-se observar as brochuras da Cooperativa
de Empregadores (VBG 7j).

Para cada trabalho, ligue a instalacdo aspiradora
de pé.

Use a serra somente com uma instalagao
aspiradora adequada ou um aspirador de p6
industrial corrente no comércio, para evitar
ferimentos por aparas de madeira cortadas que
saem voando.

Use Gculos de seguranca

|\| Use um protector dos
ouvidos
L Use uma mascara contra o po

Valores de emisséo do ruido

® O ruido desta serra é medido conforme DIN EN
ISO 3744; 11/95, DIN EN ISO 11201 g/96, ISO
7960, anexo J; 2/95.
O ruido no posto de trabalho pode exceder 85 db
(A). Se for esse o caso, 0 usuério deve tomar
medidas de protecgdo (usar um protector dos
ouvidos!)

Operagao Marcha

em vazio

Nivel da presséo acustica LPA 88 dB(A) 74 dB (A)
Nivel de ruido LWA 97 dB (A) 83 dB (A)

“Os valores indicados séo os valores das emissées e
ndo precisam representar ao mesmo tempo valores
seguros para o posto de trabalho. Embora exista
uma correlagdo entre os valores de emisséao e
imisséo, ndo é possivel deduzir disso, com
seguranca, se sdo necessarias medidas de
protec¢éo adicionais ou ndo. Os factores que podem
influir no nivel de imisséo existente actualmente no
posto de trabalho, compreendem a duragédo da
influéncia, das caracteristicas do recinto de trabalho,
outras fontes de ruidos, etc., como p.ex. o nimero
de méaquinas e outras operagdes vizinhas. Os
valores confidveis do posto de trabalho também
podem variar de um pais para outro. Mas esta
informagao deve possibilitar ao usuario avaliar
melhor o perigo e o risco.”

5. Dados técnicos

Tensdo da rede: 230 V c.a., 50 Hz

Poténcia: 350 watts
NuUmero de rotages em vazio: no: 1300 r.p.m.
Comprimento da fita de serra: 1524 mm
Velocidade da fita de serra: 820 m/min
Altura de corte: 85 mm / 90°

48 mm / 45°
Garganta: 190 mm
Tamanho da mesa: 290 x 290 mm
Inclinag@o da mesa: 0° a 45°

Tamanho ap6s a montagem: 430 x 305 x 670 mm
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6. Antes da colocacdo em
funcionamento (fig. 1)

® A maquina deve ser montada de forma estavel,
isto é, ser aparafusada sobre uma bancada de
trabalho ou um suporte resistente. Para esse fim,
hé orificios na base da maquina.

® Antes de colocar a maquina em servigo, devem
estar montados correctamente todos os
dispositivos de protecgdo e as coberturas.

® O disco de serra deve poder girar liviemente.

® Se amadeira ja foi utilizada, observe se ela
contém corpos estranhos, como p.ex. pregos ou
parafusos, etc.

® Antes de accionar o interruptor, certifique-se de
que o disco de serra esta montado
correctamente e as pecas mdveis se deslocam
facilmente.

® Antes de ligar a maquina, verifique se os dados
constantes da placa de caracteristicas
correspondem aos dados referentes a rede.

Definicdes

Ranhura de corte
Ranhura que se forma no material a medida em que
a fita de serra vai cortando-o.

Linha de corte
A fita corta o material ao longo dessa linha.

Travagédo dos dentes

Para evitar que a fita de serra emperre na ranhura
de corte, os dentes estéo inclinados um pouco para
fora, alternativamente a direita e & esquerda. Assim,
a ranhura de corte fica mais larga que a espessura
da fita.

Peca-obra

Chama-se assim a pega que se esta a cortar. As
superficies da pega-obra designam-se usualmente
por lado superior, lado inferior, superficie frontal e
superficie posterior.

Corte longitudinal
Corte ao longo das fibras da madeira.

Corte transversal
Todo corte que néo seja feito em angulo recto com
respeito a superficie da peca-obra.

Corte enviesado
Todo corte que néo seja feito em angulo recto com
respeito a superficie frontal da pega-obra.
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Corte enviesado duplo
Uma combinagéo de corte transversal e enviesado.

Ao comandar a maquina, o operador deve ficar
sempre em frente ou ao lado dela.

Observe que a serra de fita ndo deve funcionar ou
ser colocada em funcionamento num ambiente
hamido.

7. Montagem (fig. 1/2)

Atencao: Antes de fazer quaisquer trabalhos de
manutenc¢&o e conversdo na maquina de serra de
fita, & preciso tirar a ficha da tomada.

A serra de fita é fornecida montada. Fixe somente a
mesa da maquina (13) no suporte, por meio do
parafuso de aperto rapido. Se possivel, instale a
serra sobre uma placa maci¢a ou uma bancada de
trabalho. Para isso, use os orificios existentes na
base da maquina. Controle as caracteristicas
técnicas. A tensao e a frequéncia devem ser iguais
as darede.

7.1 Ajuste da altura de corte

A guia superior da fita deve ser ajustada de acordo
com a espessura da pega-obra.

Para isso, afrouxe o parafuso de aperto (2) e ajuste
a guia da fita de modo a ficar aprox. 2 a 3 mm mais
alta que a espessura da peca a cortar. Aperte de
novo o parafuso. Controle o ajuste antes de cada
corte e, se for necessario, reajuste.

7.2 Troca dafita de serra

Atencédo! Antes de trocar afita de serra, tire a
ficha da tomada.

A fita de serra é afiada; por isso, ha perigo de cortar-
se! Use luvas protectoras sempre que trabalhar na
ou com a fita de serra.

1. Afrouxe o parafuso de aperto (2) e coloque a
unidade superior da guia da fita
aproximadamente a meia altura entre a mesa e
a armagcao.

2. Destrave os dois dispositivos de fixagao da
armacgao da maquina e abra a cobertura da
caixa.

3. Afrouxe os dois parafusos de fixagédo da
proteccao da fita e tire-a.

o
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4. Retire o parafuso de ajuste da mesa com a
anilha e a porca de orelhas da mesa da serra.

5. Passe a fita de serra através da ranhura da
mesa, até que ela esteja no centro da mesa.
Observe que os dentes da fita devem estar
dirigidos para a borda frontal da mesa e as
pontas dos dentes mostrar para baixo.

6. Elimine completamente a tenséo da fita de serra,
girando o bot&o tensor para baixo.

7. Cologue agora a fita de serra sobre as duas
polias e alinhe-a de modo que fique centrada
sobre os revestimentos de borracha das polias
da serra de fita.

Atencao!

Antes de parar a serra de fita por algum tempo, é
preciso destensar as fitas de serra. Deve-se
escrever esta instrucdo num papel e fixa-lo num
lugar bem visivel da maquina. Antes de colocar a
maquina outra vez em funcionamento, é
necessario esticar as fitas de serra.

7.3 Como esticar afita de serra (fig. 5)

Atencao!

Antes de ligar a maquina, é indispensavel esticar
a fita de serra. Além disso, é preciso travar o
dispositivo tensor da fita.

Importante!

Se atensdo da fita for elevada demais, ela pode
quebrar. Perigo de ferimentos!

Se a tenséo for insuficiente, a polia accionada
pode patinar e a fita fica parada.

1. Gire o parafuso de cabega recartilhada (5) no
sentido contrario ao dos ponteiros do relégio, até
que a mola (12) figue destensada.

Posicao inicial!

2. Gire o parafuso de cabega recartilhada (5) no
sentido dos ponteiros do relégio, até que a mola
comece a esticar-se.

3. Deixe o parafuso de cabeca recartilhada (5)
como esta e observe o ponto 4.

4. Ajuste da tenséo da fita ao usar-se fitas de
diferentes espessuras.

Fita de 1/8":  Ajuste ponto 2 mais 1 volta
Fita de 1/4™:  Ajuste ponto 2 mais 2 voltas
Fita de 3/8":  Ajuste ponto 2 mais 2 voltas

74 Ajuste da fita de serra (fig. 5)
E necessario um ajuste correcto da tenséo da fita,
antes de poder ajustar-se a fita.

1. Gire devagar a polia superior da fita, com a méo,

no sentido dos ponteiros do relégio. A fita
deveria estar centrada sobre o revestimento de
borracha da polia. Se nao for esse o caso, é
preciso corrigir o &ngulo de inclinagéo da polia
superior.

2. O parafuso de cabeca recartilhada (6) para
ajustar a guia da fita encontra-se no centro da
parte traseira da armagéo da maquina. Com este
parafuso ajusta-se a guia da fita. Ao fazer o
ajuste, a tampa lateral deve estar aberta. Gire as
polias de inversdo com a méo, para controlar o
movimento da fita. Observe que a fita se desloca
de cima para baixo.

3. Se afita se desloca mais para a parte traseira da
serra, € preciso girar o parafuso (6) no sentido
dos ponteiros do reldgio e girar ao mesmo tempo
a polia com a mao, até que a fita esteja
centrada.

4. Agora examine o deslocamento da fita de serra
sobre a polia inferior. A fita deveria apoiar-se
com toda a sua largura sobre o revestimento de
borracha da polia. Observe que a fita deve estar
centrada na polia superior.

5. Antes de ligar a maquina, é preciso dar varias
voltas a polia superior, com a méo e com forga,
para ver se a fita sai das polias. Se for esse o
caso, é preciso ajustar de novo a posicao da
polia superior.

7.5 Ajuste da guia da fita

Ajuste a guia superior e inferior da fita, depois de
ajustar e controlar a tensao da fita. Os pinos das
guias superiores e inferiores da fita devem ser
ajustados de modo que exista uma ranhura de no
maximo 1 mm a direita e a esquerda da fita. Ajuste o
apoio de modo que a parte posterior da fita se
desloque no anel externo do apoio. Essa peca tem a
fungéo de apoiar a fita no caso de cortes profundos
e assegurar um corte perfeito.

Importante!

A fita fica inutilizavel quando os dentes tocam
nos pinos de guia, ao estar a fita em movimento.
Por isso, é muito importante ajustar
correctamente a guia superior e inferior da fita,
para garantir assim uma longa durac¢éo da fita.

7.6 Protecc¢ao superior da fita

Deve-se ajustar a proteccéo da fita de modo que
entre a pega-obra e a protecgdo exista uma distancia
de 5 mm no maximo. De maneira geral,

deve-se manter a distancia o mais reduzida possivel.

7.7 Sistema de freio (fig. 6)
O sistema de freio da serra de fita requer uma
conservacao regular. A escova de roda, usada como
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freio da fita, esta dentro da cobertura da caixa.
Quando a escova estiver desgastada, dirija-se ao
seu distribuidor. Controle a escova em intervalos
regulares, antes de colocar a maquina em
funcionamento.

Para fazer o ajuste:

1. Afrouxe o parafuso (1) e coloque a escova (2) na
posicédo correcta.
2. Aperte o parafuso (1).

7.8 Estribo de ajuste do esbarro transversal

O esbarro transversal serve para guiar a pecga-obra
de forma segura quando se fazem cortes
transversais ou enviesados. Para cortes enviesados,
o0 esbarro transversal disp6e de uma graduacgéo de
até 45° em ambos lados.

7.9 Esbarro paralelo

Para cortes longitudinais rectos, deve conduzir-se a
peca-obra ao longo do esbarro paralelo. E possivel
ajustar o referido esharro a largura de corte
desejada.

8. Manejo

Em todos os processos de corte deve-se aproximar
a guia superior da fita 0 mais possivel da peca-obra.
Assim obtém-se a maior seguranga para o operador
e a melhor qualidade de corte. Deve-se guiar a
peca-obra sempre com ambas méaos e segura-la
plana sobre a mesa da serra, para evitar que a fita
emperre. A velocidade de avango para o corte deve
permitir que a fita se desloque sem problemas, para
cortar o material. Use sempre o esbarro paralelo ou
0 esbarro transversal para todas as operacdes de
corte para as quais podem ser utilizados. Isso evita
que a fita saia da linha de corte, especialmente ao
trabalhar-se com a mesa inclinada.

Antes de comegar a trabalhar, é necessario planear
cuidadosamente as fases de trabalho. Uma antiga
regra de artesdos diz: “Medir duas vezes e cortar s6
uma vez.”

E melhor fazer um corte de uma vez, do que em
vérias etapas, que eventualmente tornem necessario
sair da peca que se esté cortando. Nesse caso, €
preciso desligar a serra e tirar a pe¢a somente
quando a fita estiver parada. Lembre-se de que a fita
produz uma ranhura de corte e por isso ajuste a
largura de modo que a ranhura de corte fiqgue na
peca que ndo se aproveita.

Depois de cada ajuste novo recomendamos fazer
um corte de prova, para controlar as medidas
ajustadas.
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8.1 Cortes longitudinais

Denominam-se “cortes longitudinais” os que se
fazem ao longo das fibras da madeira.

Pode-se cortar a méo livre, seguindo uma linha
desenhada antes. Mas

obtém-se um resultado melhor, fazendo passar a
peca-obra ao longo do esbarro paralelo.

No caso de cortes em angulo recto (a mesa esta em
angulo recto em relagéo a fita), coloca-se o esbarro
paralelo a esquerda da fita, de modo que seja
possivel conduzir a pega-obra com a méo direita,
com seguranga, ao longo do esbarro. No caso de
cortes enviesados, em sentido longitudinal, com a
mesa inclinada, deve-se colocar o esbarro paralelo a
direita da fita, no lado inclinado para baixo (desde
que a largura da ferramenta o permita), para evitar
que a peca-obra possa deslizar.

8.2 Cortes transversais

Fala-se de corte transversal sempre que se trabalha
em angulo recto com relacgao as fibras da madeira.
Também aqui pode-se trabalhar a méo livre. Mas por
razdes de seguranca e precisdo, recomenda-se usar
o0 esbarro transversal. Pode-se ajustar este esbharro
até 45° para cortes enviesados. Com a mesa
inclinada, também é possivel executar cortes
enviesados duplos. Segure a peca-obra firmemente
de encontro ao esbarro da guia de corte transversal
e plana sobre a mesa. Preste atencdo aos seus
dedos, especialmente quando terminar o corte.
Mantenha-se afastado da fita de serra. Objectos
pequenos que se desejam cortar devem segurar-se
com um sargento. O esbarro transversal pode ser
dotado de um esbarro final, de maneira que é
possivel cortar varias pegas exactamente do mesmo
comprimento. Também pode-se usar o esbarro final
como apoio, ao trabalhar-se com a mesa inclinada.

8.3 Cortes a méo livre

Uma das caracteristicas mais destacadas da serra
de fita é a possibilidade de executar cortes em curva
com toda a facilidade. Sempre que trabalhar a méo
livre, faga-o com uma velocidade de avanco
reduzida, para que a fita possa seguir a linha de
corte desejada. Preste atenc&o para ndo deslocar
lateralmente a peca que esta a cortar. Nesse caso,
hé perigo de que a fita emperre na ranhura de corte.
Muitas vezes é conveniente eliminar os residuos a
uma distancia de aprox. 10 mm da linha de corte. No
caso de raios muito pequenos, que a fita ndo pode
cortar mais correctamente, convém fazer cortes em
angulo recto em relagéo a linha curva, com
afastamentos pequenos entre si. Ao cortar-se o raio,
0 material cai, de modo que a fita ndo pode
emperrar.



Anleitung BM 190-12 sprachig 16.10.2001 $§:31 Uhr Seite 45

9. Conservacgao e manutencao

Mancais

Lubrifique periodicamente os pontos de apoio das
polias de inversdo com uma graxa para maquinas de
alta qualidade, o mais tardar depois de
aproximadamente 25 a 30 horas de servigo.

Limpeza

As aparas que caem devem-se retirar
periodicamente do interior da maquina. Antes de
abrir a cobertura da caixa, € indispenséavel desligar a
maquina e tirar a ficha da tomada. Depois de abrir,
use uma escova ou um aspirador de pé. Cada vez
gue terminar o trabalho, remova as aparas e o0 po
das ranhuras de ventilagdo do motor.

Manutencéo

Nao faca reparag@es por iniciativa prépria. Se
surgirem problemas, leve a serra a uma oficina
especializada.

10. Pedido de pecas sobressalentes

Ao encomendar pegas sobressalentes, queira fazer
as seguintes indicagdes:

- Tipo da maquina

- NUmero de artigo da maquina

- Ndmero de identificagdo da maquina

- Ndmero da peca sobressalente requerida

11. Comportamento no caso de avarias

Atencdao!

Para a sua propria seguranca, antes de fazer
qualquer trabalho de manutencao, coloque o
interruptor na posicéo OFF e tire a ficha da
tomada.

Falha:
As fitas de serra quebram

Causa possivel:

1. Tensao incorrecta

2. Solicitagéo excessiva
3. Fitaincorrecta

4. Fita deformada

Eliminagéo da falha:

ref. 1. Corrigir a tensdo da fita

ref. 2:  Reduzir o avango

ref. 3: Usar fitas estreitas para material fino e fitas
largas para material grosso

ref. 4:  N&o exercer pressao lateral sobre a fita
Falha:
O motor nao funciona

Causa possivel:

1. O fusivel da rede disparou

2. Aficha ou o cabo elétrico estdo com defeito
3. O motor esta com defeito

Eliminag&o da falha:

ref. 1: Controlar o fusivel

ref. 2:  Substituir as pecgas defeituosas

ref. 3: Consulte o seu distribuidor. Toda tentativa
de reparacao por iniciativa propria é
perigosa. Uma reparagéo sempre deve ser
feita por uma oficina especializada.

Falha:

Vibragéo: as vibragbes sdo de origem técnica e néo
podem ser eliminadas completamente.

Causa possivel:

1. Controle a fixacdo da serra de fita numa
bancada ou num suporte

2. Superficie de fixagao inadequada

3. A mesa da serra ndo esta bem fixa ou se apoia
sobre o motor

4. Os parafusos de fixacdo do motor estéo frouxos

Eliminag&o da falha:

ref. 1: Veja o ponto 6 antes da colocag&o em
funcionamento

ref. 2:  Quanto maior for o peso préprio do suporte
ou da bancada, tanto mais se reduzirdo as
vibragdes. E preferivel usar uma bancada de
trabalho de madeira maci¢ca do que uma de
contraplacado.

ref. 3: Aperte correctamente o bot&o de fixacdo da
mesa, controle a posicdo da mesma

ref. 4:  Aperte os parafusos

Falha:

A fita sai da linha de corte

Causa possivel:
As guias da fita ndo estao ajustadas correctamente.

Eliminag&o da falha:

Ajustar as guias da fita conforme o ponto 7.5 “Ajuste
da guia da fita”.
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1. Maskinbeskrivning (bild 1/2)

1 Stiftstyrning
Styr sdgbandet och forhindrar att det vrids under
sagningen. Stiften maste justeras efter byte av
sagband.

2 Arreteringsskruv
Med arreteringsskruven fixeras den 6vre
sagbandsstyrningen.

3 Fixeringshandtag fér bordsinstélining
Genom att lossa pa fixeringshandtaget kan
bordet stéllas in till avsett snedlage.

4 Gradskala bordsinstéllning
Gradskalan under bordet anvénds som referens
for snabbinstéllning av den ungefarliga vinkeln.
Genom att lossa pa fixeringshandtaget kan
bordet stéllas in till avsett snedlage.
Hanvisning: For exakt instéllning av den avsedda
vinkeln &r det absolut nédvandigt att genomfora
en provsagning, och darefter maste ytterligare
justering ev. genomforas.

5 Raffelskruv for installning av
sdgbandsspanningen
Denna skruv anvands till att stélla in den
erforderliga sdgbandsspanningen.

6 Sagbandsjusterskruv
Med hjélp av denna justerskruv justeras
sagbandet sa att det I6per i mitten av
bandsagsrullarna.

7 Spanutsugningsanslutning
Har ar det mojligt att ansluta en
spanutsugningsanordning eller en industriell
suganordning for utsugning av sadgspan. Rorets
inner-/ytterdiameter: 40/45 mm

8 Strombrytare med underspénningsutlésning
Strombrytaren i denna bandsag ar utrustad med
en underspanningsutlésare. Efter strémavbrott
maste denna kopplas in pa nytt.

Tryck (1) for inkoppling.
Tryck ( O) for urkoppling.

9 Justerbart tvéaranslag

10 Parallellanslag

11 Arreteringsskruv for parallellanslag

12 Fjader

13 Maskinstativet

2. Leveransomfattning

Bandsag
Maskinbord
Parallellanslag
Geringsanslag
Sexkantnyckel
Standardsagband
Bruksanvisning

3. Andamalsenlig anvandning (bild 3/4)

Montera bandsagen enligt beskrivningen i kapitel 7

,Montering“. Endast de bifogade delarna far

anvandas vid monteringen. Med bandsagen far du

endast saga kantiga trastycken eller traliknande

arbetsstycken. Runt material far endast sdgas om

lampliga fastanordningar samtidigt anvands.

Maskinen far endast anvandas i

dverensstammelse med andamalsenlig

anvandning.

All anvandning darutdver galler som inte

andamalsenlig. For skador eller olycksfall som

uppstar pa grund av icke andamalsenlig anvandning

ar anvandaren/operatoren ansvarig och inte

tillverkaren. Endast sagklingor som ar lampade for

maskinen far anvandas. Det &r inte tillatet att

anvanda nagon typ av delningsskivor.

Till andamalsenlig anvandning hor aven att

sékerhetsanvisningarna, samt montageinstruktionen

och anvisningarna i bruksanvisningen beaktas.

Personer, som betjanar och underhaller maskinen

maste vara fortrogna med maskinerna och de maste

ha fatt information om mdjliga risker.

Aven de tillampliga olycksfallsférebyggande

bestdammelserna ska foljas noggrant.

Ovriga allménna regler inom de arbetsmedicinska

och sakrerhetstekniska omradena ska beaktas.

Vid en andring p& maskinen bortfaller tillverkarens

ansvar helt inklusive hans ansvar for skador som kan

uppsta pa grund av andringen.

Trots en andamalsenlig anvandning kan inte alla

restrisker uteslutas helt. Pa grund av maskinens

konstruktion och uppbyggnad kan foljande intraffa:

® Horselskador om ett horselskydd inte anvands.

@ Halsofarlig emission av trddamm vid anvandning
i slutna utrymmen.

® Risk for olyckor om anvandaren kommer i kontakt
med verktygets oskyddade sdgomrade.

® Risk for skador vid verktygsbyte (skarsar).

@ Faror kan uppsta om arbetsstycken eller delar
dérav slungas bort.

® Risk for att fingrar klams fast.

® Faror kan uppsta fran rekyler.

® Arbetsstycket kan tippa om arbetsstyckets
anliggningsyta ar for liten.

@ Skador om sagverktyget berors.

@ Kuvistdelar och delar av arbetsstycken kan
slungas ut.



Anleitung BM 190-12 sprachig 16.10.2001 $§:31 Uhr Seite 47

De huvudsakliga farozonerna vid en maskin avsedd natspanningen.

for bearbetning av tra ar foljande: @ Sakerstall, om en forlangningsledning maste
anvandas, att den har ett tillrackligt tvarsnittet for
® arbetsomradet sagens stromuttag. Minsta tvarsnitt 1 mm2.
® den omedelbar omgivning vid rérliga maskindelar @ Anvand endast kabeltrumman i utrullat tillstand.
® rekylomradet ® Bar inte sagen i natkabeln.
@ Kontrollera natanslutningsledningen. Anvand
g PR inte en defekt eller skadad anslutningsledning.
4. Viktiga anvisningar ® Anvand inte kabeln till att dra ut stickkontakten ur
Las igenom bruksanvisningen noggrant och beakta uttaget. Skydda kabeln mot varme, olja och
anvisningarna i den. Anvand bruksanvisningen for att vassa !<anter. o
informera Er om maskinen, ratt anvandning samt e Utsatt inte sagen for regn och anvéand den inte i
sakerhetsanvisningarna. fuktig eller vat omgivning.
® Setill att belysningen &r god.
. L ® Sdga inte i narheten av bréannbara vatskor eller
m Sékerhetsanvisningar gaser.
e OBS! Om elektroverktyg anvands, s& maste de ® Barlampliga arbetsklader! Inga vida klader eller
grundlaggande sakerhetsforeskrifterna féljas, for smycken. . s
att eliminera dels faror fran eld och elektriska ® Bar harnat om du har langt har.
stotar, dels personskador. Dessutom géller ® Undvik onormala kroppsstaliningar. s
foljande: ® Betjaningspersonalen ska vara minst 18 ar,
® Bar alltid handskar vid underhélisarbeten p& ungdomar i utbildning minst 16 ar, dock endast
sagbandet. under uppsyn.
® Vid s&gning med snedstllt bord maste @ Hall barnen borta frdn en maskin som ar ansluten
parallellanslaget vara monterat till héger om till elnatet. o )
sagbandet. ® Latinga andra personer, sérskilt barn, beréra
@ Vid ségning av rundvirke maste en anordning verktyget eller natkabeln. Se till att dessa
anvandas som forhindrar att arbetsstycket vrids personer inte befinner sig vid arbetsplatsen.
(se bild 1). ® Varken tréavfall eller omliggande delar far ligga
® Vid hégkantsagning av brador maste en inom arbetsomradet.
anordning anvandas som sakrar arbetsstycket e Distrahera inte personer som arbetar med
mot att slungas tillbaka (se bild 2). maskinen. . S
® For att vid trdbearbetning halla ® lakttag motorns och sagklingans rotationsriktning.
dammemissionsvérdena pd en acceptabel niva ® Sagklingorna far inte under nagra )
samt for siker drift. bér en damm- omstandigheter bromsas genom tryck mot sidan
utsugningsanordning med minst 20 m/s nar sagens drivning har frankopplats.
lufthastighet anslutas. ® Montera endast véalslipade sagklingor utan
® | nodfall ska maskinen kopplas ur direkt och sprickor och deformeringar.
vaggkontakten dras ut. ® Byt omedelbart ut defekta sagklingor.
® Beakta alla dessa anvisningar fére och ® Anvand endast sdgklingor som uppfyller
under arbetet vid sagen. specifikationerna i denna bruksanvisning.
e Forvara dessa sakerhetsanvisningar p& en saker ~ @ Sékerstall att alla anordningar som tacker
plats. sagklingan fungerar felfritt.
@ Drag ut natkontakten vid alla installnings- och ® Maskinens sakerhgltsanordnlngi_ar far inte
underhallsarbeten. demonteras eller sattas ur funktion.
® Ge sakerhetsanvisningarna till alla personer som @ Skadade eller defekta skyddsanordningar ska
arbeter vid maskinen. omedelbart bytas ut. ) .
® Anvand inte sigen for att sdga brannved. ® Vid tillsagning av smala tradelar maste
® Rundvirke far inte sgas utan lamplig p{;_lrallell_anslaget spannas fast pa sagklingans
fastanordning. hogra sida. L. . s
® Maskinen har utrustats med en sékerhetsbrytare ® OBS! Ursagningar far inte goras med denna sag.
som skydd mot Atertillkoppling efter ett ® Saga inte arbetsstycken som &r for sma for att
strémavbrott. sakert kunna hallas i handen.
® Kontrollera fére idrifttagandet om spanningen pa ® Arbetsstallningen skall alltid vara pa sidan av
maskinens typskylt éverenstammer med sagklingan. . .
® Belasta inte maskinen sa mycket att den stoppas.

47

o



Anleitung BM 190-12 sprachig 16.10.2001 $§:31 Uhr Seite 48

® Tryck alltid arbetsstycket fast mot arbetsplattan.

® Tag inte bort losa splitter, span eller fastklamda
trastycken nar sagklingan roterar.

® Frankoppla maskinen nar stérningar ska
atgardas eller nar fastklamda trastycken ska tas
bort - Drag ur natkontakten -.

® Omstéllning, samt instéllnings-, métnings- och
rengoringsarbeten far endast genomforas nar
motorn &r frankopplad. - Drag ut natkontakten -.

® Kontrollera innan maskinen tilllkopplas att nycklar
och installningsverktyg har tagits bort.

® Frankoppla maskinen och drag ur natkontakten
innan arbetsplatsen lamnas.

® Endast sakkunnig personal for utféra el-instal-
lationer, reparationer och underhallsarbeten.

® Nar reparationer och underhall har avslutats
maste alla skydds- och sakerhetsutrustningar
omedelbart monteras pa nytt.

® Tillverkarens sakerhets-, arbets- och
underhallsanvisningar samt matten som anges i
Tekniska data maste foljas.

® De tillampliga olycksfallsforebyggande
bestdmmelserna och &vriga, allmént erkanda
sakerhetstekniska regler maste beaktas.

® Beakta méarkbladet fran yrkesorganisationen (i
Tyskland VBG 7).

® Anslut dammutsutningsutrustningen vid alla
arbeten.

® Anvand sdgen endast med en lamplig
utsugningsanordning eller en vanligt
férekommande industridammsugare, for att
undvika skador fran sagavfall som kastas ut fran
sagklingan.

I Anvand égonskydd
N Anvand horselskydd

L Anvand andningsmask

48

Bullervarden

@ Bullernivan vid dessa sagar mats upp enl. DIN
EN ISO 3744; 11/95, DIN EN 1SO 11201 6/96;
ISO 7980 bilaga J; 2/95.

Bullernivan vid arbetsplatsen kan 6verskrida 85
dB(A). | sddana fall maste anvandaren tilltaga
bullerdampande atgarder (dvs. bara
horselskydd!)

Drift Tomgang
Ljudtrycksniva LPA 88 dB(A) 74 dB(A)
Ljudeffektsniva LWA 97 dB(A) 83 dB(A)

"Angivna varden ar emissionsvarden och behdver
darmed inte vara sékra arbetsplatsvarden. Aven om
det finns en korrelation mellan emissions- och
imissionsnivaer ar det inte mojligt att darav tillforlitligt
avleda om ytterligare forsiktighetsatgarder erfordras
eller inte. Bland de faktorer som kan paverka
imissionsnivan pa arbetsplatsen ingar tillkopplingens
langd, typen av arbetslokal, andra bullerkallor osv., t
ex antalet maskiner och andra omkringliggande
forlopp. Tillforlitliga arbetsplatsvérden kan éven
variera fran land till land. Denna information boér dock
mojliggora for anvandaren att battre uppskatta
farorna och riskerna.

5. Tekniska data

Natspéanning: 230V  50Hz
Effekt: 350 Watt
Tomgangsvarvtal: no: 1300 min-1
Sagbandslangd: 1524 mm
Sagbandshastighet: 820 m/min
Saghojd: 85 mm /90°

48 mm / 45°
Sagbredd: 190 mm
Bordsbredd: 290 x 290 mm
Bordets lutning: 0° till 45°

Matt efter hopsattning:

430 x 305 x 570 mm

o
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6. Fore driftstart (bild 1)

® Maskinen maste vara monterad stabilt, dvs. vara
fastskruvad pa en arbetsbank, ett fundament
el.dyl. Borrhalen i maskinfoten &r avsedda for
s&dan montering.

@ Fore idrifttagandet maste alla tackningar och
sékerhetsutrustningar vara monterade pa ratt
satt.

® Sagklingan ska kunna lopa fritt.

® Se upp for externa partiklar som t ex spikar eller
skruvar osv i bearbetat tra.

® Sakerstall, innan till-/frankopplingsknappen
mandovreras, att sdgklingan &r ratt monterad och
att de rorliga delarna inte karvar.

® Sékerstall, innan maskinen ansluts, att
uppgifterna pa typskylten och natdata stimmer
overens.

Begreppsdefinition

Sagningsfog

En spalt som bildas nar det roterande sagbandet
sdgar bort materialet.

Saglinje

Langs denna linje sagar sagbandet genom
arbetsstycket.

Tandskrankning

For att forhindra att sdgbandet klams fast i
sagningsfogen ar tanderna vaxelvis latt bojda utat.
Darigenom blir sdgningsfogen bredare an
sagbandets bredd.

Arbetsstycke

Foremalet som ska sagas. Arbetsstyckets ytor
betecknas i normala fall som ovansida, undersida,
framkant och baksida.

Langssagning
Sagning langs traets fibrer.

Snedsagning
Sagning som inte ar i rat vinkel till arbetsstyckets
ovansida.

Geringssagning
Sagningen som inte &r i rat vinkel till arbetsstyckets
framkant.

Dubbelgeringssagning
Kombination av sned- och geringssagning.

Anvéandaren ska alltid betjana bandsdgmaskinen

Se till att bandsagen varken stalls upp eller tas i drift i
fuktig eller vat omgivning.

framifrén eller fran sidan.

7. Montering (bild 1/2)

Obs! Drag ut natkontakten infor allt slags
installnings- eller servicearbeten pa bandsagen.

Bandséagen &r redan formonterad. Fast helt enkelt
maskinbordet vid maskinstativet (13) med hjalp av
snabbspannskruven. Om mgjligt ska bandsagen
fastas pa en massiv arbetsplatta eller en arbetsbank.
Anvand da borrhalen som befinner sig i maskinfoten.
Kontrollera natets effektdata. Spanningen och
frekvensen méste vara korrekta.

7.1 Saghojdsinstéalining

Den 6vre sadgbandsstyrningen maste stéllas in med
hénsyn till arbetsstyckets tjocklek.

Lossa pa arreteringsskruven (2) och stall in
sagbandsstyrningen ca. 2-3 mm hogre an tjockleken
pa det arbetsstycke som du vill sdga. Drag at
arreteringsskruven pa nytt. Kontrollera resp. andra
pa instéllningen infor varje sagning.

7.2 Byte av sagband

Obs! Drag ut natkontakten innan du byter
sagbandet.

Vasst sdgband! Risk for skéarskador! Bar
skyddshandskar vid alla arbeten vid och med
sagbandet.

1. Lossa pa arreteringsskruven (2) och stall den
6vre sagbandstyrningen pa ungefar halva héjden
mellan bord och ram.

2. Lossa pa maskinramens bagge lasanordningar
och 6ppna kapan.

3. Lossa pa s&gbandsskyddets b&da fastskruvar
samt tag av skyddet.

4. Skruva av skruvarna for instéllning av bordet inkl.
distansbricka och vingmutter frdn bandsagens
bord.

5. Forin sdgbandet i bordets skara och placera det
mot bordets mitt. Se till att sgbandets tander
pekar mot den framre bordskanten samt att
tandspetsarna pekar nedat.

6. Spann av sdgbandet helt genom att vrida ned
spannknoppen.

7. Lagg nu sagbandet pa de bada bandsagsrullarna
och justera in p& bandsagshjulringarna
(bandsagsrullarnas gummidelar).

49

o



Anleitung BM 190-12 sprachig 16.10.2001 $§:31 Uhr Seite 50

7.3 Spanning av sagband (bild 5)

Obs!

Innan maskinen kopplas in maste sagbandet ha
spants. Dessutom maste bandspanningen vara
arreterad.

Viktigt!

Vid for hog spanning kan sadgbandet spricka.
Risk for skador!

Vid for 1&g spanning vrider den drivna
bandsagsrullen runt, sagbandet stannar.

1. Vrid réffelskruven (5) i motsolsriktning tills fjadern
(12) &r avspand.
- Utgangsstalining!

2. Vrid raffelskruven (5) i medsolsriktning tills
fijadern borjar spannas.

3. Lat raffelskruven (5) behalla detta lage och ga
vidare till punkt 4.

4. Installning av sdgbandsspanningen vid
anvandning sagband med olika tjocklekar.

1/8 sdgband: Instéllning punkt 2 plus

1 varv

1/4“ sdgband: Instéllning punkt 2 plus
2 varv

3/8“ sdgband: Installning punkt 2 plus
2 varv

7.4 Installning av sadgbandet (bild 5)
Innan sagbandet kan stéllas in, maste
bandspéanningen ha stallts in korrekt.

1. Vrid den 6vre bandsagsrullen sakta for hand i
medsolsriktning. Sagbandet ska I6pa i mitten av
bandsagshjulringen. Om detta ej ar fallet maste
den 6vre bandsagsrullens lutningsvinkel
korrigeras.

2. Randelskruven (6) for installning av sdgbandets
sparlopning befinner sig pa mitt pa
maskinramens baksida. Med denna skruv stélls
sparlépningen in. Genomfor installningen medan
sidoplaten ar 6ppen. Vrid runt vandhjulen for
hand for att kontrollera sparlopningen. Tag
hansyn till att sdgbandet roterar uppifrdn och
ned.

3. Om sagbandet tenderar att I6pa mer mot
bandsagens baksida, vrid skruven (5) i
medsolsriktning tills sdgbandet I6per i mitten.

4. Kontrollera nu hur sdgbandet I6per vid den undre
bandsagsrullen. Bandet bor ligga an mot
bandsagshjulringen med hela sin bredd. Tag
hénsyn till att positionen hos den 6vre
bandsagsrullen I6per centrerat.
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5. Innan du kopplar in maskinen vrider du runt den
6vre bandsagsrullen kraftigt for hand for att se
om sagbandet rullar av fran rullarna. Om detta
skulle vara fallet, maste den dvre
bandsagsrullens position stallas in pa nytt.

7.5 Instéllning av sdgbandsstyrningen

Stall in den 6vre och undre sdgbandsstyrningen efter
att bandspanningen har stallts in och kontrollerats.
Styrstiften i den 6vre och undre sdgbandsstyrningen
maste stallas in sa att en spalt pa ca. 1 mm befinner
sig till hoger och vanster om sagbandet. Stodlagret
har som uppgift att stodja sdgbandet vid stora
sagdjup samt garantera en fullgod sagning.

Viktigt!

Sagbandet blir obrukbart om tanderna ror vid
styrstiften medan bandet roterar. Det ar darfor
viktigt att de 6vre och undre bandstyrningarna &r
korrekt installda for att garantera sdgbandets
langa livslangd.

7.6 Ovre sdgbandsskydd

Bandskyddet ska stallas in sa att avstandet mellan
arbetsstycke och bandskydd uppgar till maximalt 5
mm. Allmant sett ska avstandet hallas sa litet som
mojligt.

7.7 Bromssystem (bild 6)

Bandsagens bromssystem &r i behov av regelbundet
underhall. Hjulborsten, sin funktion som bandsagens
broms, befinner sig i kdpskyddet. Vand dig till din
representant nar hjulborsten ar férbrukad. Kontrollera
hjulborsten i regelbundna intervaller innan du tar
bandsagen i drift. Instéllning gors enligt féljande:

1. Lossa pa skruven (1) och flytta borsten (2) till
dess korrekta lage.
2. Drag at skruven (1) pa nytt.

7.8 Justeringsbygel tvaranslag

Med tvaranslaget ar det mojligt att vid tvar- eller
geringssagning fora arbetsstycket pa ett sakert satt.
For geringssagning ar tvaranslaget forsett med en
gradskala upp till max. 45° pa bagge sidorna.

7.9 Parallellanslag

For raka langssagningar fors arbetsstycket langs
med parallellanslaget. Det ar mgjligt att stalla in
parallellanslaget till nskad sagbredd.

o
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8. Betjaning

Vid alla sagningsarbeten ska den 6vre
bandstyrningen stéllas in s& nara arbetsstycket som
mojligt.

Darigenom kan den basta sagytan och den hégsta
anvandarsakerheten garanteras.

Anvand alltid bada handerna till att fora arbetsstycket
samt hall det plant mot bandsagens bord for att
férhindra att sdgbandet klams fast. Vid
frammatningshastigheten méste sdgbandet saga
igenom materialet utan problem. Anvéand alltid
parallell- eller tvaranslaget for alla sdgningsarbeten
dér dessa kan anvandas. Detta forhindrar att
sagbandet rubbas ur saglinjen, speciellt vid arbeten
nér bordet ar i lutning.

Planera for de nddvandiga arbetsmomenten. En
gammal hantverksregel sager: ,Mat tva ganger, sdga
en gang“: det ar battre att genomfora en sagning i ett
moment an i flera olika steg, eftersom det kanske ar
nédvandigt att dra tillbaka arbetsstycket. | detta fall
maste bandsagen forst kopplas ur och arbetsstycken
dras tillbaka forst nar sdgbandet star stilla. Tank pa
att sdgband fororsakar en sagningsfog och stall in
avsagningsbredden s& att sdgningsfogen befinner
sig i den del av arbetsstycket som ska sagas av.

Efter varje ny installning rekommenderar vi att du gor
en provsagning for att kontrollera de instéllda matten.

8.1 Langssagning

,Langssagning“ definieras som sagning langs traets
fibrer. Det &r mgjligt att sga langs en uppdragen
linje p& fri hand. Ett battre resultat far man emellertid
om arbetsstycket fors langs parallellanslaget.

Vid ratvinkliga sagningar (bordet ar i rat vinkel mot
sagbandet) placeras parallellanslaget till vanster om
sagbandet sa att hoger hand kan anvandas till att
féra arbetsstycket langs anslaget pa ett sakert satt.
Vid geringslangssagningar med snedstallt bord ska
parallellanslaget monteras fast till hdger om bladet
pa den nedatriktade sidan (om detta ar majligt med
hansyn till arbetsstyckets bredd) for att sékra
arbetsstycket mot att glida undan.

8.2 Tvarsagning

LTvarsagning“ definieras som sagning tvars emot
tréets fibrer. Aven detta s&gningssatt kan
genomforas pa fri hand. Med tanke p& sakerhet och
noggrannhet rekommenderas det dock att
tvaranslaget anvands. Tvaranslaget kan stéllas in pa
max. 45° for geringssagning. | kombination med ett
lutande bord kan aven dubbelgerings-sagningar
genomforas pa detta satt.

Hall arbetsstycket fast mot tvarsdgningsmattets
anslag och plant mot bordsytan. Akta fingrarna,
speciellt nar sgningen ska avslutas. Hall avstandet
till sdgbandet. Mindre arbetsstycken bor fastas med
en skruvtving. Tvaranslaget kan forses med ett
andanslag sa att flera arbetsstycken kan sagas till
exakt samma langd. Andanslaget kan &ven
anvandas som stdd nar bordet ar snedstallt.

8.3 Sagning pa fri hand

En av de mest framstdende egenskaperna hos en
bandsag &r det enkla arbetssattet vid kurvsagningar.
Vid sagningar pa fri hand bor du arbeta med en lag
frammatningshastighet s att sdgbandet kan folja
den avsedda linjen. Se till att arbetsstycket inte
flyttas i sidled bort fran sagningslinjen. Darigenom
rubbas sagbandet och kan klammas fast i
sagningsfogen. Ofta kan det vara férdelaktigt att forst
avlagsna overskjutande material ca. 10 mm fran
saglinjen. Vid mycket sma radier som sagbandet inte
kan saga pa ett fullgott satt ar insagningar i rat vinkel
till kurvlinjen och med litet mellanrum till stor hjalp.
Nar radien sagas faller materialet bort, vilket betyder
att sdgbandet inte langre klams fast.

9. Skétsel och underhall

Lager

Smorj in véndhjulens lagerstéllen regelbundet med
maskinfett av hog kvalitet, dock senast efter ca. 25-
30 drifttimmar.

Rengoring

Sagspan som uppstar vid sadgningen bor regelbundet
avlagsnas ur bandsagens inre. Innan kdpskyddet tas
av maste maskinen slas ifran och stickkontakten
dras ur. Efter att maskinen har éppnats kan
rengoring ske med borste eller dammsugare. Efter
varje arbete ska sdgspan och damm avlagsnas fran
motorns kyl6ppningar.

Underhall

Genomfor inga reparationer sjalv. Vid problem ska
maskinen lamnas in for reparation i en
specialverkstad.
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10. Reservdelsbestéallning

Lamna foljande uppgifter vid bestéllning av
reservdelar:

- Maskintyp

- Maskinens artikel-nr.

- Maskinens ident-nr.

- Reservdelsnummer for erforderlig reservdel

11. Atgéarder vid stérningar

Obs!

For din egen sakerhet, stall strombrytaren pa
FRAN och drag ut stickkontakten ur vagguttaget
innan du genomfér underhallsarbeten.

Fel:
Sagbanden spricker

Mojliga orsaker:

1. Felaktig spanning
2. For hog belastning
3. Felaktigt band

4. Skevt band

Atgarder:

vid 1: Korrigera sdgbandsspanningen

vid 2: Reducera matningen

vid 3:  Satt in smala band for tunt material, breda
band for tjockt material

vid 4:  Tryck ej mot sdgbandens sidor

Fel:

Motorn kor ej

Mojliga orsaker:

1. Natsakringen har l6st ut

2. Stickkontakten eller natkabeln defekt
3. Motorn defekt

Atgarder:

vid 1:  Kontrollera sékringen

vid 2: Byt ut defekta delar

vid 3: Tag kontakt med din representant. Varje
forsok att reparera maskinen pa egen hand
utgér en potentiell risk och far endast utféras
av en auktoriserad specialverkstad.
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Fel:
Vibration: Vibrationer har tekniska orsaker och kan
inte elimineras helt.

Méjliga orsaker:

1. Kontrollera bandsdgens montering pa
arbetsbanken eller fundamentet

2. Olamplig monteringsyta

3. Bandsagsbordet inte fast eller ligger pa motorn

4. Motorfastskruvarna lésa

Atgarder:

vid 1: Se punkt 6 ,Foére driftstart”

vid 2:  Ju hogre specifik vikt hos fundamentet eller
arbetsbénken, desto svagare vibration. En
arbetsbank i massivt tra &r béattre &n en
konstruktion av plywood.

vid 3: Drag &t bordets arreteringsknopp, kontrollera

bordets lage

vid 4: Drag at skruvarna

Fel:

Sagbandet rubbas fran saglinjen

M6jlig orsak:
Bandstyrningen inte korrekt installd.

Atgéard:
Stéll in bandstyrningen enl. punkt 7.5 ,Instéallining av
sagbandsstyrningen*.
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1. Laitteen kuvaus (kuva 1/2)

1 Puikko-ohjaus
Ohjaa sahanteraa ja estaa sen kiertymisen
sahauksen aikana. Jos sahantera vaihdetaan, on
puikot saadettava uudelleen.

2 Kiinnitysruuvi
Ylempi sahanteréan ohjaus kiinnitetdan
asemaansa kiinnitysruuvin avulla.

3 Poydankallistuksen kiinnitin
Kun kiinnitin irroitetaan, niin pdyta voidaan
saataa haluttuun viistoasentoon.

4 Poydankallistuksen astenaytto
Pdydan alapuolella olevan asteikon avulla
pdydan voi saataa nopeasti suurin piirtein
haluttuun kulmaan.
Viite: Tarvittavan kulman tasmallisen saadon
vuoksi on tehtava koeleikkaus ja tarvitessa
tarkennettava saatoa.

5 Sahanteran kireyden saatéruuvi
Taman ruuvin avulla sahanteran kireys
saadetaan tarvittavan suureksi.

6 Sahanteran saatéruuvi
Talla ruuvilla saadetaan sahanteran asema niin,
etta se kulkee vannesahan rullien keskella.

7 Purunimuliiitanta
T&hé&n on mahdollista liittdé sahanpurujen
imulaite tai teollisuuskayttdinen sahanpurujen
imukone. Liitdnnan sisa-/ulkolapimitta: 40/45 mm.

8 Alijanniteirroittava katkaisin
Taman vannesahan katkaisimesséa on
alijanniteirroitus. Sahkokatkon jalkeen se on
toimennettava uudestaan.
Kaynnistys: paina (1)
Sammutus: paina (O)

9 Saadettava poikittaisvastus

10 Samansuuntaisvastus

11 Samansuuntaisvastuksen kiinnitysruuvi

12 Jousi

13 Koneen poyta

2. Toimituksen osat

Vannesaha

Konepoyta
Samansuuntaisvastus
Kiirileikkausvastus
Kuusiokanta-puikkoavain
Vakiomallinen sahantera
Kayttdohje

3. Maaraysten mukainen kayttd (kuva 3/4)

Asenna vannesaha luvussa 7 ,Asennus” annettujen

ohjeiden mukaisesti. Téhén saa kayttéa vain

mukanatoimitettuja osia. Vannesahalla saa sahata

vain kulmapuuta tai puuta muistuttavia

tydstOmateriaaleja. Pyorokappaleita saa sahata vain

tahan sopivien pidikkeiden kera.

Laitteessa saa kaytta vain sopivia sahanteria.

Katkaisulaikkojen kaytto on kielletty.

Maéraystenmukaiseen kayttdoon kuuluu olennaisena

osana myos turvallisuusmaaraysten seka

asennusohjeen ja kayttdohjeessa annettujen

maaraysten noudattaminen.

Konetta kayttavien ja huoltavien henkildiden tulee

olla asianmukaisesti opastettuja, myos koskien

mahdollisia vaaratilanteita.

Liséksi on voimassaolevia tapaturmanehkaisy-

maarayksia noudatettava mita tarkimmin.

Muita tydlagketieteen ja turvallisuustekniikan aluei-

den yleisia séantéja on samoin noudatettava.

Koneeseen tehdyt muutokset sulkevat valmistajan

vastuun tasté aiheutuvista vahingoista taysin pois.

Maarayksenmukaisesta kaytosta huolimatta ei

tiettyja jaamariskitekijoita voida taysin sulkea pois.

Koneen rakenteesta ja koostumuksesta voi aiheutua

seuraavaa:

® kuulovauriot, ellei kayteta tarvittava kuulosuojaa

@ terveydelle vahingollisia puupdlypaastoja
kaytettdessa konetta suljetuissa tiloissa.

® Onnettomuusvaara, jos kasi ottaa tydkalun
peittamattomaan leikkausalueeseen.

® Loukkaantumisvaara tyokalua vaihdettaessa
(leikkausvaara).

® Vaaratekija: tydkappaleiden tai niiden palasten
sinkoutuminen pois.

® Sormien jadminen puristuksiin.

® Vaaratekija: takaisku.

® TyoOkappale voi kaatua, jos sen pohjapinta ei ole
riittdvan suuri.

® Leikkaustyokalun koskettaminen.

® Oksankohtien ja tyokappaleiden palasten
sinkoilu.

Puuntydstékoneen paaasialliset vaara-alueet ovat:
® tybalue

® koneen liikkuvien osien valiton lahistd
® takaiskualue
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4. Tarkeita ohjeita

Lue kayttdohje huolellisesti lapi ja noudata siina
annettuja ohjeita. Tutustu tdman kayttéohjeen avulla
laitteeseen, sen oikeaan kayttoon seka tur-
vallisuusohijeisiin.

m Turvallisuusohjeet:
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Huomio: Kaytettdessa sahkotyokaluja on
noudatettava peruslaatuisia turvallisuusma-
arayksia tulipalon, séhkoiskun ja ihmisten
loukkaantumisvaaran valttdmiseksi. Tahan
kuuluvat myds seuraavat maaraykset:

Kéyta aina suojakéasineitd sahanteraa
huollettaessa.

Kun sahaus tehdaan poyta viistoasennossa, on
samansuuntaisvastuksen oltava sahanterén
oikealla puolella.

Jos leikkaat pyodropuuta, on kaytettava
kiinnityslaitteita, jotka estavat tydkappaleen
pyoréhtamisen (kts. kuvaa 1).

Kun sahaat lautoja pystyasennossa, kayta
kiinnityslaitteita, jotka estavat tydkappaleen
ponnahtamisen taaksepain (kts. kuvaa 2).
Puun késittelysta syntyvan polynpéaston raja-
arvojen noudattamiseksi ja kaytdn turvaamiseksi
tulisi sahaan liittdé polynpoistolaitteisto, jonka
ilmannopeus on véhintain 20 m/sek.
Hatatilanteessa pysayta kone suoraan ja irroita
verkkoliitanta.

Noudata kaikkia naitd maarayksia ennen sahalla
tydskentelya seké sen aikana.

Sailytéd nama turvallisuusméaaraykset hyvin.
Ennen kaikkia muutos-, puhdistus- ja saatétoita
on pistoke irroitettava sahkorasiasta.

Selvita turvallisuusohjeet myos kaikille koneen
kera tydskenteleville henkildille.

Ala sahaa pyoropuita poikkisuuntaan ilman
spivia pidikkeita.

Pyo6ropuita ei saa sahata poikkisuuntaan.

Kone on varustettu turvakytkimella, joka

estéa sen uudelleenkaynnistymisen
séhkokatkon jalkeen.

Tarkista ennen kayttdonottoa, etté tyyppikilpeen
merkitty laitteen jannite vastaa verkkojannitetta.
Jos tarvitaan pidennysjohtoa, on tarkistettava,
etta sen lapimitta on riittavan suuri laitteen vir
ranottoa varten. Vahimmaislapimitta 1 mm?.
Kaapelikelan johtoa saa kayttaa vain kelalta
purettuna.

Sahaa ei saa kantaa johdosta.

Tarkasta verkkoliitint&johto (9). Ala kéyta vir
heellista tai vahingoittunutta litdntajohtoa.

Ala veda johdosta, kun irroitat pistokkeen
verkkopistorasiasta. Suojaa johtoa kuumuudelta,
oljylta ja terévilta reunoilta.
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Sahaa ei saa jattaa alttiiksi sateelle eika sita tule
kayttaa kosteassa tai marassa ymparistossa.
Huolehdi hyvasta valaistuksesta.

Ei saa kayttaa helposti syttyvien nesteiden tai
kaasujen laheisyydessa.

Kéayta sopivia tydvaatteita! Ei valija vaatteita tai
koruja.

Kayta hiusverkkoa, jos hiuksesi ovat pitkat.
Valta luonnottomia asentoja.

Kéayttajan tulee olla véahintain 18-vuotias, koulu
tettavat vahintain 16-vuotiaita ja aina valvonnan
alaisia.

Pida lapset poissa verkkoonliitetyn laitteen
lahistolta.

Ala anna muiden henkildiden, erityisesti lasten,
paasta kasiksi tyokaluun tai verkkoliiténtajoh-
toon. Pida heidat poissa tydalueelta.

Pida tybalue puhtaana puujatteista ja tydkalun
osista.

Koneen kanssa tydskentelevia henkil6ita ei saa
hairita.

Huomioi moottorin ja sahanteran pydrimasuunta.
Sahanteria (4) ei missaan tapauksessa saa jar
ruttaa painamalla niité sivuittain moottorin
pysaytyksen jalkeen.

Kéyta vain hyvin teroitettuja, ehjia ja muotonsa
sailytténeité sahanteria (4).

Virheelliset sahanterét on vaihdettava heti
uusiin.

Ei saa kayttéda sahanterig, jotka eivat vastaa
tassa kayttéohjeessa annettuja tunnuskoodeja.
On varmistuttava siité, etta kaikki sahanteran
suojaukseen téhtaavat laitteet toimivat
moitteettomasti.

Koneen turvalaitteita ei saa ottaa pois tai estaa
niitten kayttoa.

Vahingoittuneet tai virheelliset suojalaitteet on
vaihdettava heti.

Kapeita puukappaleita sahattaessa on
sahanteran oikealla puolen oleva suuntaisvaste
kiristettava.

Konetta ei saa kuormittaa niin raskaasti, etta se
pysahtyy.

Paina tyokappaletta aina lujasti poytélevya
vasten.

Huolehdi siit&, etté leikatut puupalat eivéat joudu
sahan hammaskehraan ja sinkoudu pois.

Ala koskaan poista puusiruja, lastuja tai kiinni
jaaneita puunpalasia sahanteréan pyoriessa.
Hairididen poistoa tai kiinnijaéneiden puupalojen
poisottoa varten kone sammutetaan ja pistoke
irroitetaan verkosta.

Jos pdydan sahausaukko on repeillyt, on
poytalevy uusittava. - Irroita pistoke -

Katso ennen kaynnistysta, etta avaimet ja tyoka
lut on poistettu.
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® Kun lahdet tyokohteesta, sammuta kone ja
irroita verkkopistoke.

® Sahkoasennukset, korjaukset ja huoltoty6t saa
suorittaa vain alan ammattimies.

o Kaikki suoja- ja turvallisuuslaitteet on
asennettava jalleen paikalleen heti suoritetun
korjauksen tai huollon jélkeen.

® Valmistajan turvallisuus-, ty6- ja huolto-ohjeita
seka teknisissa tiedoissa ilmoitettuja mittoja on
noudatettava.

® Noudata myos asiaankuuluvia
tapaturmanestomaarayksia sekd muita yleisesti
hyvéksyttyja turvallisuusohjeita.

® Tarkista, ettd ammattikunnan vastaavia maa
rayksia (VBG 7) noudatetaan.

o Liita joka tyossa pdlynimulaitteisto paaélle.

o Kayté sahaa vain tarkoitukseen sopivan
imulaitteiston tai markkinoilla olevan
teollisuusimulaitteen kera valttyaksesi
poissinkoavien sahausjatteiden aiheuttamilta
loukkaantumisilta.

I Kayta suojalaseja

N Kayta kuulosuojuksia

L Kayta polysuodatinta

Melunpdaastoarvot

® Taman sahan melupaastoét mitataan standardien
DIN EN ISO 3744, 11/95, DIN EN ISO 11201
6/96, 1ISO 7960 liite J; 2/95 mukaisesti.
Ty6paikan melutaso voi ylittaa 85 db(A); tassa

tapauksessa kayttaja tarvitsee melunturvatoimia.

(Kayta kuulosuojuksia!)

Kaytto Tyhjakaynti
Aanen painetaso LPA 88 dB(A) 74 dB(A)
Aénen tehotaso LWA 97 dB(A) 83 dB(A)

+JAnnetut arvot ovat paastdarvoja eivatka siksi aina
samalla esita varmoja tyopaikka-arvoja. Vaikka

paasto- ja ottotasojen valilla on yhteys, ei tasta voida

varmuudella johtaa, ovatko lisdvarotoimet tarpeen
vaiko eivat. Kulloinkin tydpaikalla vallitsevaan

FIN

melunottotasoon vaikuttavia tekijoita ovat
vaikutuksen kesto, tyétilan ominaisuudet, muut
melunlahteet jne, kuten esim. koneiden ja muiden
lahistolla suoritettavien tdiden lukumaara. Luotettavat
tyOpaikka-arvot voivat samoin vaihdella maasta
toiseen. Taman informaation tarkoitus on antaa
kayttajalle mahdollisuus arvioida vaarannusaste ja
riskit tarkemmin.“

5. Tekniset tiedot

Verkkojannite: 230V ~50 Hz
Teho: 350 wattia
Joutokayntikierrosluku: na: 1300 min-1
Sahanteran pituus: 1524 mm
Sahanteran nopeus: 820 m/min
Leikkaussyvyys: 85 mm /90°

48 mm / 45°
Uloke: 190 mm
Poydan koko: 290 x 290 mm
Poydéan kallistus: 0° - 45°

Mitat koottuna: 430 x 305 x 570 mm

6. Ennen kayttédnottoa (kuva 1)

® Kone on asennettava tukevasti, ts. se on
ruuvattava kiinni tydpoytaan tai lujaan alustaan.
Taté varten koneen jalustassa on porausreiat.

® Ennen kayttdonottoa on kaikki suojukset ja

turvalaitteet asennettava maéaraysten

mukaisesti.

Sahanteran on voitava pyoria vapaasti.

Jos puuta on jo tydstetty, varo vieraita osia kuten

esim. nauloja ja ruuveja.

® Ennen kaynnistyskytkimen toimentamista taytyy
tarkistaa, ettd sahanteréa on asennettu oikein ja
kaikki liikkuvat osat kulkevat helposti.

® Tarkista ennen koneen liittdmisté verkkoon, etta
tyyppikilven tiedot vastaavat kaytettya
verkkojannitetta.
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Kasitteiden maaritys

Sahausrako
Rako, joka syntyy, kun liikkuva sahanter& kuljettaa
ainesta pois.

Leikkausviiva
Sahanteran leikkaus tyokappaleen lapi kulkee tata
viivaa pitkin.

Hampaiden viistotus

Jotta sahanteran juuttuminen kiinni sahausrakoon
estetddn, on sen hampaat kdannetty vuorotellen
véhéan ulospéin. Taten sahausraosta tulee leveampi
kuin sahanteran paksuus.

Tyokappale

Sahattava esine. Tydkappaleen pintoja nimitetaan
yleensa ylasivuksi, alasivuksi, etureunaksi ja
takasivuksi.

Pitkittaisleikkaus
Puun kuitujen suuntainen sahaus.

Poikittaisleikkaus
Sahaus poikkisuuntaan puun kuituja vastaan.

Viistoleikkaus
Leikkaus, joka ei ole suorassa kulmassa
tydkappaleen ylapintaan.

Kiirileikkaus
Leikkaus, joka ei ole suorassa kulmassa
tydkappaleen etureunaan.

Kaksoiskiirileikkaus
Viisto- ja kiirileikkauksen yhdistelma.

Kayttajan tulee kayttda vannesahaa aina edesta tai
sivulta.

Huolehdi siita, ettei vannesahaa asenneta kosteaan
tai markaan tilaan tai oteta kayttéon naissa oloissa.

7. Asennus (kuva 1/2)

Huomio! Ennen kaikkia vannesahan huolto- tai
varustelutoimia on verkkoliitanta irroitettava.

Vannesaha on esikoottu. Kiinnita koneen poyta (13)
pikakiristysruuvilla koneen runkoon. Vannesaha tulisi
kiinnittaa lujatekoiseen tyotasoon tai tyopdytaan,
mikali suinkin mahdollista. Tee tdméa koneen
jalustassa olevien porausreikien avulla. Tarkista
tehotiedot. Jannitteen ja taajuuden tulee pitaa yhta.
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7.1 Sahaussyvyyden saato

Sahanteran ylempi ohjaus on saadettava
tybkappaleen paksuuden mukaiseksi.

Irroita kiinnitysruuvi (2) ja sdada sahanterén ohjaus
n. 2-3 mm korkeammaksi kuin sahattavan
tybkappaleen paksuus. Kirista kiristysruuvi. Tarkista
ja/tai muuta saatoa ennen joka leikkaustyota.

7.2 Sahanteran vaihto

Huomio! Irroita verkkopistoke ennen sahanteran
vaihtoa!

Sahantera on terava! Se voi aiheuttaa leik-
kaushaavoja! Kayté kaikissa vaihto- ja huoltotoimissa
tyokasineita.

1. lIrroita kiinnitysruuvi (2) ja aseta ylempi
teranohjain suunnilleen pdydéan ja kehyksen
puolivaliin.

2. K&anna koneen kehyksen molemmat lukitusvivut
auki ja avaa rungon suojus.

3. lIrroita sahanteran suojuksen molemmat
kiinnitysruuvit ja ota se pois.

4. lrroita pdydan saatéruuvi seka sen aluslevy ja
siipimutteri sahauspdydasta.

5. Vie sahantera pdydan rakoon pdydan keskelle
asti. Huolehdi siita, ettd sahanteran hampaat
nayttavat poydan etureunaan ja hampaiden
karjet alaspain.

6. Poista sahanteran kiristys taysin kaantamalla
kiristysnuppia alaspain.

7. Pane sitten sahanterd molempien van-
nesaharullien paalle niin, etté se on sa-
hanpaallysten (vannesaharullien kumi-
paallysteen) keskikohdalla.

Huomio!

Jos vannesaha on pitempaan kayttamatta, on
sahanterien kiristysta [6ysattava. Tama on
merkittava koneen ulkopintaan hyvin nakyville.
Ennen koneen seuraavaa kaytt6a on sahanterat
kiristettava uudelleen.

7.3 Sahanteran kiristys (kuva 5)

Huomio!
Sahanteré on kiristettava ennen koneen
kaynnistysta. Liséksi teran kiristys taytyy lukita.

Tarkeaa!

Jos sahantera on liian kireélla, se voi rikkoutua.
Loukkaantumisvaara!

Jos sahantera on liian 18ysé, niin vetava
vannesaharulla voi luistaa ja sahantera pyséhtyy.
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Kierra pykalaruuvia (5) vastapaivaan, kunnes

jousi (12) on loysa.

- Lahtdasema!

2. Kaanna pykalaruuvia (5) myotapéaivaan, kunnes
jousi alkaa kiristya.

3. Jata pykalaruuvi (5) tdhan asentoon ja noudata
kohtaa 4.

4. Sahanteran kireyssaato kaytettaessa

erivahvuisia sahanteria:

1/8" sahantera: saato kohtaan 2 + 1
kierros

1/4* sahantera: saato kohtaan 2 + 2
kierrosta

3/8" sahantera: saato kohtaan 2 + 2
kierrosta

7.4 Sahanteran saato (kuva 5)
Sahanteran kireys on saadettava oikein, ennen kuin
sahanteran aseman voi saataa.

1. K&anna ylempéaa vannesaharullaa késin hitaasti
myotépaivaan. Sahanteran tulee kulkea
vannesahanpaallysten keskikohdalla. Jos néin ei
ole, on ylemmé&n vannesaharullan kaltevuutta
korjattava.

2. Sahanteran kulku-uraa saateleva pykalaruuvi (6)
on koneen kehyksen takasivun keskella. Saada
taman ruuvin avulla sahanteran kulku-ura. Kulku-
uran saato on suoritettava sivukannen ollessa
auki. Ka&nna ohjausrullia kasin terén kulku-uran
tarkastamiseksi. Huolehdi siita, etta sahanteran
kulkusuunta on ylhaalta alas.

3. Jos sahantera ,vaeltaa“ sahan takasivun
suuntaan, kdanna ruuvia (6) myétapaivaan ja
kadanna samalla vannesaharullaa kasin, kunnes
sahantera on keskiasemassa.

4. Tarkista sitten sahanteran kulku alemman
vannesaharullan yli. Sen tulee olla koko
leveydeltdan vannesaharullan paallysteen paalla.
Tarkista my0s, ettd sahanteréan asema on
ylemman rullan keskell&.

5. Ennen kuin kaynnistat sahan, kdanna ylempaa
vannesaharullaa muutaman kierroksen verran
voimakkaasti kasin nahdaksesi, luistaako
sahantera rullilta pois. Jos nain on, niin ylemman
vannesaharullan asema on saadettava uu-
delleen.

7.5 Sahanteran ohjaimien saato

Sé&ada sahanteran ylempi ja alempi ohjain sen
jalkeen kun olet saatanyt ja tarkistanut terén
kireyden. Ylemman ja alemman ohjaimen
ohjauspuikot on saadettava niin, etta sahanteran
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oikealla ja vasemmalla puolella on kork. 1 mmn
levyinen rako. Saada tukilaakeri niin, attéd sahanteran
takasivu kulkee laakerin ulkorengasta pitkin.
Tukilaakerin tehtavana on tukea sahanteraa
syvempida leikkauksia tehtédessé ja varmistaa taten
moitteeton leikkaus.

Tarkeaa!

Sahantera pilaantuu, jos hampaat paasevat
koskettamaan ohjauspuikkoja sahan kaydessa.
Ylemman ja alemman terdnohjaimen oikea s&ato
on tdman vuoksi tarked tekija sahanteran pitkaai-
kaisessa kaytossa.

7.6 Ylempi sahanteransuojus

Sahanteransuojus on asetettava paikalleen niin, etta
tybkappaleen ja suojuksen valimatka on kork. 5 mm.
Valimatka tulee pitdd mahdollisimman pienena.

7.7 Jarrutusjarjestelma (kuva 6)

Vannesahan jarrut on huollettava saénnéllisesti.
Vannesahaa jarruttava py6réharja on rungon
peitteen alla. Kun harja on kulunut loppuun, ota
yhteys erikoisliikkeeseesi. Tarkasta harjan tila
saanndllisesti ennen laitteen kaynnistysta. Saato:

1. lIrroita ruuvi (1) ja tydnna harja (2) oikeaan
asemaan.
2. Kirista ruuvi (1) uudelleen.

7.8 Poikittaisvastuksen saatéjousi
Poikittaisvastuksen avulla tytkappaletta kuljetetaan
turvallisesti poikki- ja kiirileikkauksia tehtaessa.
Kiirileikkauksia varten poikittaisvastuksen molemmin
puolin on asteikko 45° asti.

7.9 Samansuuntaisvastus

Suorat pitkittaisleikkaukset tehdaan viemalla
tybkappaletta samansuuntaisvastusta pitkin.

Samansuuntaisvastus on saadettava halutun
leikkausleveyden mukaiseksi.
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8. Kayttd

Kaikissa leikkauksissa on ylempi sahanteranohjaus
saddettava mahdollisimman lahelle tydkappaletta.
Tama takaa parhaanlaatuisen leikkauksen ja
turvallisimman kayton.

Kuljeta tydkappaletta aina molemmin kasin ja pida se
tydpoytaa vasten, jotta sahantera ei juutu kiinni.
Tydntdnopeuden on oltava sellainen, etta teré
leikkaa materiaalia vaivatta.

Kéyta aina samansuuntais- tai poikittaisvastusta
niissa tdissa, joihin ne sopivat. Taten estetaan
sahanteran lipsuminen leikkauslinjasta, varsinkin
tydpdydan ollessa kaltevassa asennossa.
Suunnittele ty6jakso ennakolta. Vanha
kasityolaissaantt sanoo ,mittaa kahdesti, sahaa
kerran“: on parempi suorittaa leikkaus yhtena
tydjaksona kuin useammassa osassa, jolloin ehka
tydkappaletta taytyy siirtda taaksepain. Talléin on
vannesaha pysaytettava ja tydkappaletta siirrettava
vasta sahanterén seisahdettua. Muista, etta
sahantera tekee sahausraon ja sdada leikkausleveys
niin, ettd sahausrako on tydkappaleen poisleikatussa
osassa.

Suosittelemme koeleikkausta joka sédadon jalkeen
uusien mittojen tarkistamiseksi.

8.1 Pitkittaisleikkaukset

JPitkittaisleikkaus* merkitsee puun saikeen
suuntaista leikkausta.

Leikkauksen voi tehda vapaalla kadella merkittya
viivaa pitkin. Tulos on kuitenkin parempi
samansuuntaisvastusta kayttamalla.

Aseta samansuuntaisvastus sahanteran vasemmalle
puolelle tehdessasi suorakulmaisia leikkauksia
(pOyta on suorassa kulmassa sahanteraan), jotta voit
kuljettaa tyokappaletta tukevasti oikealla kadella
vastusta pitkin. Pitkittaisia kiirileikkauksia varten on
samansuuntaisvastus asetettava terén oikealle
puolelle kallistetun poydan alaspéin olevaan osaan
(mikali tybkappaleen leveys sen sallii), jotta
tydkappale ei paase luistamaan alaspain.

8.2 Poikittaisleikkaukset

Poikittaisleikkaus tehdéan suorassa kulmassa puun
saikeisiin. Taman leikkauksen voi myos tehda
vapaalla kadella. Turvallisuus- ja tarkkuussyista
suosittelemme kuitenkin poikittaisvastuksen kayttoa.
Voit sdataa poikittaisvastuksen 45° kulmaan asti
kiirileikkauksia varten. Kallistamalla poytaa voit taten
suorittaa myos kaksoiskiirileikkauksia.

Pida tyokappaletta tukevasti poikittaisvastusta vasten
ja tasaisesti poydalla. Varo leikkaamasta sormiasi,
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varsinkin leikkauksen loppuvaiheessa. Pysy
mahdollisimman kaukana sahanterasta. Pienet
tybkappaleet on pantava ruuvipihteihin.
Poikittaisvastukseen voi lisata paatevastuksen,
jolloin voit leikata useampia kappaleita tarkalleen sa-
manmittaisiksi. Paatevastusta voit myos kayttaa
tukena, kun poyta on kallistettuna.

8.3 Leikkaukset vapaalla kadella
Kaarileikkausten helppous on yksi vannesahan
parhaista ominaisuuksista. Kun teet leikkauksia
vapaasti kappaletta liikuttaen, tydskentele hitaalla
kuljetusnopeudella, jotta sahantera voi noudattaa
annettua linjaa. Varo paastamasta tyokappaletta
lipsumaan sivusuunnassa, koska silloin sahantera
tyéntyy pois sahauslinjasta ja voi juuttua kiinni
sahausrakoon. Usein on hyddyksi poistaa ensin
ylimaaréainen materiaali n. 10 mm leikkauslinjasta.
Jos kaaren séade on niin pieni, ettd vannesaha ei siita
suoriudu, voit auttaa asiaa tekemalla tihedan
leikkauksia suorassa kulmassa kaarilinjaan. Kun
sitten sahaat kaarilinjan, niin palaset putoilevat pois
eika tera paase juuttumaan kiinni.

9. Hoito ja huolto

Laakerit

Voitele ohjausrullien laakerit korkealaatuisella
konerasvalla saanndllisin valiajoin, viimeistaan 25-30
kayttdétunnin jélkeen.

Puhdistus

Syntyvat lastut ja sahanpurut on poistettava
vannesahan sisapuolelta sdanndéllisin valiajoin.
Sammuta laite ja irroita verkkopistoke ennen rungon
suojuksen avaamista. Sen jalkeen voit puhdistaa
sahan harjalla tai pélynimurilla. Poista lastut ja sa-
hanpurut moottorin jaahdytysaukoista aina tyén
pastyttya.

Huolto

Ala tee korjauksia itse, vaan toimita vannesaha
korjattavaksi alan erikoisliikkeeseen, jos ongelmia
esiintyy.

10. Varaosatilaus

Varaosia tilatessasi anna seuraavat tiedot:
- laitteen tyyppi

- laitteen tuotenumero

- laitteen tunnistusnumero

- tarvittavan varaosan varaosanumero

o
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11. Menettely hairidn sattuessa Hairion poisto:
kohta 1: kts. kohtaa 6: kayttéonotto
Huomio! kohta 2: mita painavampi alusta tai tydpoyta, sen
Oman turvallisuutesi vuoksi kytke aina katkaisin vahaisempi térina. Umpipuinen typoyta
asentoon POIS ja irroita verkkopistoke ennen on parempi kuin vanerista teity.
huoltotdihin ryhtymista. kohta 3: Kirista poydan saatonuppi, tarkista pdydan
asema.
HA&iri6: kohta 4: kirista ruuvit
Sahanterat murtuvat
Mahdollinen syy: Hairio: ) ) N
1. vaara kireys Sahantera luistaa leikkauslinjasta
2. liian suuri kuormitus .
3. véaara sahantera Mahdollinen syy: o
4. sahantera vaantynyt Sahanteranohjaukset saadetty vaarin
Hairion poisto: Hairion poisto:
kohta 1: korjaa sahanteran kireys S&ada sahanteran ohjaukset uudelleen kohdan 7.5
kohta 2: pienenni siirtonopeutta ,Sahanteranohjauksen saaté“ mukaisesti.
kohta 3: kayté kapeita sahanterid ohueen
materiaaliin, leveita teria paksumpaan
materiaaliin

kohta 4: &la paina sahanteraa sivuittain
Hairio:
Moottori ei kdy
Mahdollinen syy:
1. verkkovaroke lauennut
2. pistoke tai verkkojohto viallinen
3. moottorissa vikaa
Hairion poisto:
kohta 1: tarkista varoke
kohta 2: vaihda vialliset osat uusiin
kohta 3: ota yhteys kauppiaaseen. Omat

korjausyritykset ovat mahdollisia

vaaralahteitd, korjaukset tulee jattaa

valtuutetun erikoisliikkeen tehtavéksi.
Hairio:
Tarina: tarinda syntyy aina, eika sité voi taysin
poistaa
Mahdollinen syy:
1. tarkista vannesahan kiinnitys tyopdytaan tai

alustaan
2. sopimaton Kiinnityspinta
3. vannesahan poyta ei ole tiukasti kiinni tai on
moottorin paalla
4. moottorin kiinnitysruuvit l6ystyneet
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1. Apparatbeskrivelse (fig. 1/2)

1 Styrestifter
Styrer sagbandet og forhindrer at det vrir seg
under sagingen. Stiftene ma justeres
etter utskiftning av sagband.

2 Arreteringsskrue
Med arreteringsskruen fikseres det gvre
sagbandets styremekanisme.

3 Fikseringshandtak for bordreguleringen
Ved 4 lgsne fikseringshandtaket, kan bordet
innstilles til gnsket vinkel.

4 Gradskala for bordreguleringen
Gradskalaen under bordet brukes til rask
innstilling av omtrent vinkel.

NB! For ngyaktig innstilling av den ngdvendige
vinkelen,ma man foreta et pravesnitt
for & kontrollere og eventuelt etterjustere.

5 Fingerskrue for innstilling av
sagbandspenningen
Denne skruen brukes til innstilling av den
nadvendige sagbandspenningen.

6 Skrue til innstilling av sagbandet
Ved hjelp av denne innstillingsskruen justeres
sagbandet slik at det holdes midt pa
bandsagehjulene.

7 Sponavsugtilkoplingsstuss
Muligheter for & tilkople sagsponavsug eller en
industrisuger til avsuging av sagsponene som
oppstar. Rarstykkets (stussens) diameter
innvendig/utvendig: 40/45 mm

8 Bryter med underspenningsutlgsning
Denne bandsagens bryter er utstyrt med en
underspenningsutlgsning. Etter et strgmbrudd,
ma denne slas pa pa ny.

For & sla pa trykkes (1)
For & sla av trykkes (O)

9 Regulerbart tverranslag

10 Parallellanslag

11 Arreteringsskrue for parallellanslag

12 Fjeer

13 Maskinbordet

2. Leveringsinnhold

Bandsag
Sagebord
Parallellanslag
Gjeeringsanslag
Umbrakongkkel
Standardsagband
Bruksanvisning
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3. Bruk i henhold til bestemmelsen
(fig. 3/4)

Bandsagen skal oppstilles slik som beskrevet i
kapittel 7. “Oppstilling”. Man skal kun bruke de
delene som er medleverte. BAndsagen skal kun
brukes til saging av kantete trestykker eller
treliknende arbeidsstykker. Rundmaterial skal kun
sages med egnet holdeinnretning.

Enhver bruk utover dette er ikke i henhold til

bestemmelsene. Brukeren/betjeneren selv, og ikke

produsenten, er ansvarlig for defekter eller skader av
enhver art som resulterer av dette. Det ma kun
brukes sagblader som er egnet for maskinen. Bruk
av deleskiver av enhver art er forbudt.

En annen bestanddel av bruken i henhold til

formalene er oppfelgingen bade av

sikkerhetshenvisninger, av monteringsveiledningen
og av driftshenvisninger i bruksanvisningen.

Personer som betjener og vedlikeholder maskinen,

ma veere fortrolige med denne og ma vaere

underrettet angdende mulige farer.

| tillegg ma de gjeldende forskrifter for

ulykkesforhindring ngyaktig overholdes.

Ytterligere generelle regler vedr. arbeidsmedisinske

og sikkerhetstekniske omrader ma observeres.

Forandringer pa maskinen og derav resulterende

skader utelukker totalt produsentens ansvar.

Til tross for bruken i henhold til bestemmelsene, kan

bestemte risikofaktorer ikke fullstendig utelukkes.

Falgende punkter kan opptre som fglge av

maskinens konstruksjon og montering:

® Harselskader nar det ngdvendige hgrselsvern
ikke brukes.

® Helseskadelige emisjoner av trestgv ved bruk i
lukkede rom.

@ Det bestar fare for uhell om man kommer i
kontakt med verktgyets sagomrade som er
ubeskyttet.

® Det bestar skadefare ved skifte av verktgy
(snittfare).

® Fare ved at arbeidstykker eller deler av disse
slenges ut.

® Fare for klemstring av fingre.

® Fare pga. tilbakeslag.

® \Velting av arbeidsstykket pga. utilstrekkelig stor
liggeflate for arbeidsstykket.

® Bergring av sagverktgyet.

@ Utslenginng av gren- og arbeidsstykkedeler.
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De omradene hvor det bestar starst farerisiko ved en
trebearbeidende maskin er:

4

Arbeidsomradet

Den umiddelbare neerheten til de maskindelene
som beveger seg

Tilbakeslagsomradet

. Viktige henvisninger

Vennligst les ngye gjennom bruksanvisningen og
legg merke til oppgitte henvisninger. Bli fortrolig med
apparatet, dets riktige bruk og sikkerhets-
henvisningene ved hjelp av bruksanvisningen.

m

Sikkerhetshenvisninger

Hvis elektroverktay brukes, ma de grunn-
leggende sikkerhetsforholdsreglene falges for &
utelukke fare for brann, elektrisk stat og
personskader, inklusive fglgende:

Bruk vernehansker ved alle vedlikeholdsarbeider
pa sagbandet.

Ved saging med skrastillt bord, skal
parallellanslaget festes til hgyre for sagbandet.
Ved saging av rundtgmmer skal det brukes en
innretning som forhinder at arbeidsstykket ruller
bort (se fig. 1).

Ved saging av bord pa haykant, ma det brukes
en innretning som forhindrer at arbeidsstykket
slar tilbake (se fig. 2).

For & overholde stgvemisjonsverdiene for
trebearbeiding og for sikker drift, bar det til-
koples stgvavsug med en lufthastighet pa minst
20 m/s.

| et ngdstilfelle skal maskinen stoppes direkte og
stgpselet trekkes ut av nettstikkontakten.

Ta hensyn til alle disse henvisningene far og
under arbeidet med sagen

Ta godt vare pa disse sikkerhetshenvisningene.
Trekk ut nettkontakten ved alle typer innstillings-
og vedlikeholdsarbeider.

Utdel sikkerhetshenvisningene til alle personer
som arbeider med maskinen.

Bruk ikke maskinen til saging av peisved.

Avsta fra skrasaging av rundtgmmer uten egnet
holdeinnretning.

Maskinen er utstyrt med en sikkerhetsbryter mot
gjenstart etter spenningsfall.

Kontrollér at spenningen som er oppgitt pa
apparatets typeskilt stemmer overens med
nettspenningen for idriftsetting.

Dersom en forlengringskabel er ngdvendig, sgrg
for at dennes diameter er tilstrekkelig for sagens
strgmopptak. Minste diameter er 1 mm2.

Kabeltrommelen ma kun brukes i utrullet tilstand.
Bruk ikke nettkabelen for & beere sagen.
Kontroller nettforbindelsesledningen. Bruk

ikke defekte eller gdelagte forbindelsesledninger.
Bruk ikke kabelen til & dra stgpselet ut av stikk-
kontakten.

Beskytt kabelen mot varme, olje og skarpe
kanter.

Utsett ikke sagen for regn, og bruk ikke maskinen
i fuktige og vate omgivelser.

Sgarg for god belysning.

Det ma ikke sages i naerheten av brennbare
veesker eller gasser.

Bruk egnede arbeidskleer. Ikke vide klaer eller
smykker.

Bruk et harnett om De har langt har.

nnga en unormal kroppsstilling.

Personen som betjener maskinen ma vaere minst
18 ar gammel. Personer i utdannelse ma minst
veere 16 &r gamle og sta under oppsyn.

Barn ma holdes unna apparatet dersom nettet er
tilkoblet.

La ikke andre personer, spesielt barn, bergre
verktgyet eller nettkabelen. Hold dem borte fra
arbeidsplassen.

Hold arbeidsplassen fri for treavfall og
omkringliggende deler.

Personer som arbeider pd maskinen ma ikke
forstyrres.

Legg merke til maskinens og sagbladets
dreieretning.

Etter at drevet er slatt av ma sagbladene

under ingen omstendighet bremses ned ved &
trykke mot sidene.

Bygg inn utelukkende sagblader som er
skarpe, uten sprekkdannelser og som ikke er
deformerte.

Defekte sagblader m& ayeblikkelig byttes ut.
Bruk ikke sagblader som ikke er i samsvar med
spesifikasjoner som er oppgitt i foreliggende
bruksanvisning.

Det ma garanteres for at alle innretninger, som
tildekker sagbladet, arbeider perfekt.
Maskinens sikkerhetsinnretninger ma ikke
demonteres eller gjgres ubrukelig.

Jdelagte eller defekte beskyttelsesinnretninger
ma straks byttes ut.

Det ma ikke skjeeres arbeidsstykker som er for
sma til & holde dem trygt i handen.
Arbeidsstillingen er alltid til side for sagbladet.
Belast ikke maskinen s& hardt at den stanser.
Trykk alltid arbeidsstykket fast mot arbeids-
platen.

Fjern aldri lgstsittende splinter, spon eller
fastsittende trestykker ved lgpende sagblader.
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Sl& av maskinen ved utbedring av forstyrrelser
eller ved fjerning av fastsittende trestykker. -
Trekk ut nettkontakten -

Omstillinger, innstillings- male- og
rengjgringsarbeider ma kun gjennomfares ved
avslatt motor. - Trekk ut nettkontakten -
Kontrollér far maskinen slas pa at nakler og
innstillingsverktgy er fiernet.

Sl& av motoren og trekk ut nettkontakten nar
arbeidsplassen forlates.

Elektriske installasjoner, reparasjoner og
vedlikeholdsarbeider ma utelukende
gjennomfgres av fagfolk.

Alle beskyttelses- og sikkerhetsinnretninger ma
straks monteres pa nytt etter avsluttede
reparasjoner og vedlikeholdsarbeider.
Produsentens sikkerhets-, arbeids- og
vedlikeholdshenvisninger, samt dimensjonene
som er oppgitt i de tekniske data, ma overholdes.
De angjeldende ulykkesforhindringsforskriftene
og de gvrige, generelt anerkjente
sikkerhetstekniske reglene ma fglges.

Observér merkeheftene til yrkesbransjeforbundet
(VBG 7).

Stgvavsugingsinnretningen ma tilkobles ved
ethvert arbeide.

Sagen skal kun brukes med et egnet opp-
sugingssystem eller en industristavsuger som er
vanlig i handelen.

Bruk beskyttelsesbriller

Bruk hgrselsvern

Bruk stgvbeskyttelse

Stgyemisjonsverdier

Stegyen til denne sagen males i hht. DIN EN ISO
3744; 11/95, DIN EN ISO 11201 6/96,

ISO 7980 vedlegg J; 2/95.

Steyutviklingen pa arbeidsplassen kan overskride
85 db (A). | dette tilfelle er det ngdvendig med
lydbeskyttelsestiltak for brukeren.

(Bruk harselsvern!)

Drift Tomgang
Lydtrykknivd LPA 88 dB (A) 74 dB (A)
Lydytelsesnivd LWA 97 db (A) 83 dB (A)
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,De oppgitte verdiene er emisjonsverdier og ma
herved ikke ngdvendigvis ogsa veere sikre
arbeidsplassverdier. Selv om det finnes
sammenheng mellom emisjons- og immisjonsnivaet,
kan det ikke brukes som et palitelig utgangspunkt for
ngdvendigheten for flere forsiktighetstiltak. Faktorer
som kan influere det momentane immisjonsnivaet
som finnes pa arbeidsplassen inneholder
innvirkningenes varighet, arbeidsrommets szerpreg,
andre staykilder osv., hhv. maskinenes antall og
andre prosesser som finner sted i naerheten.
Palitelige arbeidsplassverdier kan ogsa variere fra ett
land til et annet. Denne informasjonen tilsikter &
hjelpe brukeren & foreta en bedre vurdering av farer
og risiko.”

5. Tekniske data

Nettspenning: 230V -50 Hz
Kapasitet: 350 Watt
Turtall ved tomgang: no: 1300 min-1
Sagbandets lengde: 1524 mm
Sagbéandets hastighet: 820 m/min
Snitthgyde: 85mm /90 °

48 mm/45°
Overheng: 190 mm
Bordets dimensjoner: 290 x 290 mm
Bordets hellingsvinkel: 0°til45°

Dimensjoner oppstillt: 430 x 306 x 670 mm

6. Fgr igangsetting (fig. 1)

® Maskinen ma stilles opp pa et stett underlag,
dvs. pa en arbeidsbenk, eller skrues fast i et fast
understell. Til dette formal finnes det boringer i
maskinsokkelen.

® Forigangsetting ma alle deksler og
sikkerhetsinnretninger veere riktig montert .

® Sagbladet ma kjgre fritt.

® Ved arbeid med forhandsbearbeidet treverk ma
det legges merke til fremmedlegemer som f.eks.
spikre eller skruer osv.

® Far pa-/avbryteren betjenes ma man forsikre seg
om at sagbladet er riktig montert og at bevegelige
deler gar lett rundt.

® Fgr maskinen kobles til m& man forsikre seg om
at typeskiltets data stemmer overens med
nettdata.

o
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Begrepsforklaring

Snittfuge
En spalt som oppstar nar material “avslipes” ved at
sagbandet beveger seg.

Snittlinje
Langs denne linjen utfares sagbandets snitt gjennom
arbeisstykket.

Utbgyning av tenner

For & forhindre at sagbandet klemmer seg fast i
snittfugen, er annenhver tann bgyd litt mot utsiden.
P& denne maten blir snittfugen bredere enn
sagbandets tykkelse.

Arbeidsstykke
Gjenstanden som blir saget. Flatene betegnes som
regel som over-, under-, bakside og forkant.

Snitt pa langs
Saging pa langs i forhold til treets arer.

Skrasnitt
Sageprosess som ikke star i rett vinkel til
arbeidsstykkets overflate.

Gjeeringssnitt
Sageprosess som ikke star i rett vinkel til
arbeidsstykkets forkant.

Doppelt gjeeringssnitt
Kombinasjon av skra- og gjeeringssnitt.

Bandsagen skal alltid betjenes av brukeren
fremmenfra hhv. fra siden.

Pass pa at bandsagen ikke stilles opp eller tas i drift i
fuktig eller vat omgivelse.

7. Oppstilling (fig. 1/2)

OBS! For alle vedlikeholds- og
omstillingsarbeider pa bandsagen, skal stgpselet
trekkes ut av nettstikkontakten.

Bandsagen er allerede formontert. Fest kun
maskinbordet (13) med hurtigfastspenningsskruen
pa maskinrammen. Hvis det er mulig, bgr man feste
bandsagen pa en massiv arbeidsplate eller

-benk. Til dette brukes de boringene som befinner
seg i maskinsokkelen. Kontroller kapasi-tetsdataene.
Spenningen og frekvensen skal stemme overens.

7.1 Innstilling av snitthgyden

Den gvre styremekanismen til sagbandet ma
innstilles i henhold til arbeidsstykkets tykkelse.
Lasne arreteringsskruen (2) og innstill sagbandets
styremekanisme ca. 2-3 mm hgyere enn tykkelsen
pa arbeidsstykket som skal sages. Skru fast
arreteringsskruen igjen. Innstillingen skal kontrolleres
hhv. innstilles pa& ny far hver sageprosess.

7.2 Utskiftning av sagband

OBS! Trekk stgpselet ut av nettstikkontakten fgr
utskiftning av sagbandet.

Pass pa, sagbandet er skarpt! Fare for snittsar!
Bruk vernehansker ved alle arbeider ved og med
sagbéandet.

1. Lgsne arreteringsskrue (2) og sett den gvre
bandstyremekanismen omtrent midt i mellom
bord og ramme.

2. Lasne begge lasene pad maskinrammen og apne
maskindekselet.

3. Lasne begge holdeskruene til
sagbandbeskyttelsen og ta denne av.

4. Demonter bordinnstillingsskruen fra
bandsagebordet med underlagsskive og
vingemutter.

5. Fagr sagbandets gjennom bordets spalt helt til
midten av bordet. Pass herved pa at sag-
bandets tenner viser mot den fremre bordkanten
og tennenes spisser nedover.

6. Sagbandspenningen lgsnes komplett ved & skru
ned spenneknappen.

7. Nalegges sagbandet p& begge bandsagehjulene
og innstilles slik at det fares over midten av
bandsagebandagene (gummibelegg pa
bandsagehjulene).

OoBS!

Dersom bandsagen ikke brukes over et lengre
tidsrom, mé sagbandene lgsnes. Dette méa
markeres utvendig p& bandsagen. Far
bandsagen brukes igjen, ma sagbandene
strammes.
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7.3 Stramming av sagbandet (fig. 5)

OBS!

Sagbandet ma strammes fagr bdndsagen startes.
Dessuten ma bandstrammemekanismen lases
fast.

Viktig!

Dersom sagbandet strammes for kraftig, kan det
brekke. Fare for personskade.

Dersom det ikke er tilstrekkelig stramt, kan
drivhjulet ikke fa det til & drive rundt.

1. Skru fingerskruen (5) mot urviserens retning til
fieeren (12) er lgs.
- Utgangsposisjon!
2. Skru fingerskruen (5) i urviserens retning helt til
fieeren begynner & stramme seg.
3. Lafingerskruen (5) veere i denne stilling og
fortsett som beskrevet i punkt 4.
4. Innstilling av sagbandspenningen ved bruk av
ulike sagbandtykkelser.
1/8” sagband: Innstilles som punkt 2 pluss
1 omdreining
Innstilles som punkt 2 pluss
2 omdreininger
Innstilles som punkt 2 pluss
2 omdreininger

1/4” sagband:

3/8” sagband:

7.4 Innstilling av sagbandet (fig. 5)

Det er ngdvendig & innstille bandspenningen korrekt

fer innstillingen av sagbandet kan foretas.

1. Skru det gvre bandsagehjulet sakte i urviserens
retning for hand. Sagbandet skal ga rundt i
midten av bandsagbandagen. Hvis dette ikke er
tilfelle, ma det gvre bandsagehjulets
skr&ningsvinkel korrigeres.

2. Sagbandets sporing innstilles med fingerskruen
(6) som befinner seg i midten pa
maskinrammens bakside. Innstillingen skal
foretas med apent sidedeksel.

Skru rundt styrehjulene for hand for & kontrollere
sporlgpet. Sarg for at sagbandet beveger seg
ovenfra og ned.

3. Dersom sagbandet beveger seg litt mot baksiden
av sagen, skrues skruen (6) i urviserens retning
samtidig som bandsagehjulet skrues for hand
helt til sagbandet befinner seg i midten.

4. N& kontrolleres sagbandets bevegelse pa det
nedre bandsagehjulet. Det skal i hele sin bredde
hvile pa bandsagbandagen. Pass pa at det gvre
bandsagehjulet beveger seg sentrert.

5. Far start skrues bandsagehjulet noen
omdreininger kraftig rundt for hand for & se om
sagbandet ikke sklir av rullene. Er dette tilfelle,
ma det gvre bandsagehjulets posisjon innstilles
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pa ny.
7.5 Innstilling av sagbandstyringen
Etterat bandspenningen har blitt innstillt og
kontrollert, innstilles den @vre og nedre sagband-
styringen. Styrestiftene til den gvre og nedre
bandstyringen ma innstilles slik at det til hgyre og
venstre for sagbandet blir tilovers en sprekk pa
maks. 1 mm.
Juster stattelageret slik at sagbandryggen beveger
seg pa lagerets ytre ring. Stgttelageret har som
oppgave a understgtte sagbandet ved saging av
dype snitt og garantere en feilfri saging.

Viktig!

Sagbandet blir gdelagt dersom tennene bergrer
styrestiftene mens det roterer. En korrekt
innstilling av den @vre og nedre bandstyringen er
derfor viktig for at sagbandet skal holde lenge.

7.6 @vre sagbandbeskyttelse

Bandbeskyttelsen skal innstilles slik at det mellom
arbeidsstykket og bandbeskyttelsen blir tilovers en
avstand pad maks. 5 mm. Generelt skal avstanden
holdes sa knapp som mulig.

7.7 Bremsesystem (fig. 6)

Bandsagens bremsesystem trenger regelmessig
pleie. Hjulbgrsten, som tiener som bandsagens
brems, befinner seg innenfor maskindekselet.
Henvend Dem til Deres spesialforhandler nar
hjulbgrsten er utslitt. Kontroller hjulbgrsten med
jevne mellomrom fgr sagen tas i bruk.

Innstilling:

1. Lasne skruen (1) og barsten (2) skyves i den
riktige posisjonen.
2. Skru skruen (1) til igjen.

7.8 Innstillingsbeyle pa tverranslaget
Tverranslaget brukes til sikker fgring av
arbeidsstykket ved tverr- eller gjeeringssnitt. For
gjeeringssnitt er tverranslaget pa begge sider utstyrt
med en gradskala opp til 45 °.

7.9 Parallellanslag

For rette snitt pa langs fgres arbeidsstykket langs
parallellanslaget. Parallellanslaget lar seg innstille il
den gnskete snittbredden.

o
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8. Betjening

Ved alle sageprosesser skal bandstyremekansimen
stilles s& naerme arbeidsstykket som mulig. Slik
oppnas det aller best sagekvalitet og den starste
sikkerhet for brukeren. Arbeidsstykket skal alltid
fares med begge hendene og holdes flatt p&
bandsagebordet for & unnga at sagbandet kiler seg
fast. Framskyvingshastigheten méa skjeere sagbandet
problemfritt gjennom materialet.

Parallell- eller tverranslaget skal alltid brukes for alle
snittprosesser hvor det er mulig. Dette forhindrer at
sagbandet avviker fra snittlinjen, spesielt nar det
arbeides med skrastillt bord.

De ngdvendige arbeidsskrittene bar planlegges pa
forhand. En gammel temrerregel sier: “Det skal
males to ganger for hver gang det sages”. Det er
bedre & foreta et snitt i én arbeidsprosess, enn i flere
mindre avsnitt, hvor man eventuelt ma trekke
arbeidsstykket tilbake. | et slikt tilfelle skal
bandsagen stanses og arbeidsstykket trekkes farst
tilbake etterat sagb&ndet har stoppet. Husk at
sagbandet for&rsaker en snittfuge. Derfor skal
sagefasens bredde innstilles slik at snittfugen
befinner seg i den delen av arbeidsstykket som skal
sages av.

Etter hver ny innstilling anbefales det a foreta et
pravesnitt for & kontrollere de innstillte malene.

8.1 Snitt pa langs

Som “snitt pa langs” betegnes saging pa langs i
forhold til treets arer.

Man kan sage langs en opprisset linje med frihand.
Et bedre resultat oppnas likevel, om arbeidsstykket
fares langs parallellanslaget.

Ved rettvinklete snitt (bordet star i rett vinkel til
sagbandet) plasseres parallellanslaget til venstre for
sagbandet, slik at arbeidsstykket kan fares sttt
langs anslaget med den hayre handen. Dersom det
foretas gjeeringssnitt med skrastillt bord, skal
parallellanslaget plasseres til hgyre for bandet pa
den siden som heller nedover (sa sant
arbeidsstykkets bredde tillater dette) for & forhindre
at arbeidsstykket sklir unna.

8.2 Tverrsnitt

Som tverrsnitt betegnes saging i rett vinkel i forhold
til treets arer. Ogsa denne snittypen kan utfgres med
frihdnd. Men av sikkerhetsgrunner og pga.
ngyaktigheten, anbefales det & gjere bruk av
tverranslaget. Tverranslaget kan innstilles opptil 45 °
for gjeeringssnitt. | forbindelse med et skrastillt bord,
kan det ogsa utfgres doppelte gjeeringssnitt.

Hold arbeidsstykket fast mot tverrsnittleerens anslag
og flatt mot bordet. Pass pa fingrene Deres, spesielt

mot slutten av snittet. Hold avstand til sagbandet.
Sma arbeidsstykker bgr holdes i en skrutvinge.
Tverranslaget kan utstyres med et endeanslag, slik
at flere arbeids-stykker kan tilskjeeres med ngyaktig
lik lengde. Endeanslaget kan ogsa brukes som stgtte
ved skrastillt bord.

8.3 Frihandsnitt

En av de kjennetegn som saerpreger en bandsag
mest, er hvor enkelt det lar seg gjare a utfare
kurvesnitt. Ved frihAndsaging ma det arbeides med
en lav framskyvingshastighet, slik at sagbandet kan
falge den gnskete linjen. Pass pa at arbeidsstykket
ikke skyves til side utover snittlinjen. P& denne
maten sklir sagbandet vekk og kan kile seg fast i
snittfugen. Det kan ofte veere fornuftig farst a fierne
overflgdig material ca. 10 mm fra snittlinjen. Ved
seerdeles sma radier som sagbandet ikke lenger kan
sage helt uten problem, kan det veere en fordel &
sage i rett vinkel i forhold til kurvelinjen og i liten
avstand til hverandre. Ved saging av radiusen faller
materialet av slik at sagbandet ikke kan kile seg fast.

9. Pleie og vedlikehold

Lager

Smagr styrerullenes lagersteder med jevne
mellomrom med en maskinsmurning av hgy kvalitet,
minst for hver 25 - 30 driftstimer.

Rengjering

Bandsagen skal renses med jevne mellomrom for
sagspon som trenger inn i maskinen. Far apning av
maskinbeskyttelsen skal apparatet slas av og
stgpselet trekkes ut fra stikkontakten. Etter & ha
apnet denne kan det rengjgres med bgrste eller
stavsuger. Etter enhver endt saging skal sagspon og
stav fiernes fra motorens kjgleribber.

Vedlikehold

Gjennomfar ingen reparasjoner pa egenhand.
Dersom det oppstar problemer, skal bandsagen
leveres pa et fagverksted til reparasjon.

10. Reservedelsbestilling

Ved reservedelsbestilling skal det oppgis fglgende
angivelser:

- apparatets type

- apparatets artikkelnummer

- apparatets identifikasjonsnummer

- reservedelsnummeret til den gnskete reservedelen
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11. Feil Fjerning av feil:
til1:  Se punkt 6 Far igangsetting
OBS! til2:  Jo starre understellets eller arbeidsbenkens
Sl& til Deres egen sikkerhet bryteren alltid pa AV egenvekt er, desto mindre er vibrasjonen. En
og trekk stgpselet ut fra stikkontakten nar det arbeidsbenk av massivtre er & foretrekke
foretas vedlikeholdsarbeider. framfor en konstruksjon av kryssfinér.
til 3:  Skru fast bordfesteknappen, kontroller
Feil: bordposisjonen.
Sagband brekker til4:  Skru fast skruene.
Mulige arsaker: ]
1. Feil stramming Feil:
2. For stor belastning Sagbéandet fglger ikke snittlinjen
3. Feil band o
4. Sagbandet har blitt skjevt Mulige arsaker:

Bandfgringen er ikke korrekt justert.
Fjerning av feil:

til 1: Korriger sagh&ndspenningen Fjerning av feil: _ _
il 2: Skru framskyvninghastigheten tilbake Innstill bandstyringen i henhold til punkt 7.6
til 3: Bruk smale b&nd for tynt material og “Innstilling av sagbandstyringen”.

brede band for tykt material
til 4: Utav ikke trykk fra siden pa sagbandet.

Feil:
Motoren starter ikke

Mulige arsaker:

1. Nettsikringen har blitt utlgst
2. Defekt stapsel eller nettkabel
3. Defekt motor

Fjerning av feil:

til 1: Kontroller sikringen

til 2: Erstatt defekte deler

til 3: Ta kontakt med Deres forhandler.
Hvert forsgk pa & reparere pa egenhand
kan eventuelt veere farlig og skal kun
utfgres av et autorisert fagverksted.

Feil:
Vibrasjon: Vibrasjoner er teknisk betinget og kan
aldri helt unngas.

Mulige arsaker:

1. Kontroller bandsagens feste p& arbeidsbenk eller
understell

2. lkke egnet festeflate

3. Bandsagebordet er ikke fast eller hviler pa
motoren

4. Lgse motorarreteringsskruer
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2,

. Meplypapn TG CUOKEURG (cik. 1/2)

03nyNnTIKOG OTUAIOKOG
Odnyei Vv nplovokopdEAAa Kat eumodilel To

OTPI“IO TG KATA TN dLAPKELA TOU TIPLOVIOUATOG.

O1 0dnyNTIKOL OTUAIOKOL TIPETIEL VA
emavapubuicovTal 6Tav aAAadetal n KopdEAAA
TOU TIpLOVIOU.

Bida otepéwong

Me n Bida O0TEPEWONG OTEPEWVETAL N ETIAVW
KaBodrynon g mpLovoKopdEAAQG.
XeipoAaPn oTepéwong yia Tnv pUBMIoH Tou
maykou

XaAapwvovTag n XePOoAaRr) 0TEPEWONG
uropeite va pubuiosTte KATA TNV eTUBUNIa 0ag
™ 6€0m Tou TIAYKou.

Evdeign poipag yia Tnv aAAayn 6€ong Tou
maykou

H €vdelEn Twv Holp®v KATW arnod Tov TIAayKo
eEurmpeTel 0V Taxeia pubulon g ywviag
TIoU eTBUpE(TE.

Ynodei&n: Mna mv akpiBn pubuion me ywviag
Tou xpeldleoTe analteital SOKIUAOTIKO
TIOLOVIOLA TIPOG EAEYXO KAl EVOEXOUEVN
UETEMELTA EMTAvapUBuLoN.

OdovTwTh Bida yia Tnv pUuBuIon TNG TAGNG TG
mpIovoKOopdEAAAg

Autr n Bida eEurmpeTel 0 PUBUION ™G
ATALTOUPEVNG TAONG TNG TIPLOVOKOPOEAAQG.
Bida pubuiong Tng mpiovokopdEAAag

Me ) Bonbela g Bidag pubuong g
TIPLOVOKOPJEANQG OTEPEDVETAL

N TIPLOVOKOPOEAAAKATA TPOTIO WOTE VA KUAA
0T HEOM TWV POAQLV NG TIPLOVOKOPIEANAG.
ZTOHIO YIa TRV €10pOPNON TWV POKAVISIOV
AuvatdéTnTa oUVOEONG £YKATACTAONG
aroppoOPNONG POKAVIOLWV 1) BLOUNXAVIKNG
UNXAavAG arnoppo®nong POKAvVIOLWV. ALGUETPOG
oTopiou pEoa/eEw: 40/45 XIA.

Alak6TITNG HE EAEUBEPWONG UTTOTAONG

O d10KOTING aUTNG TNG TIPLOVOKOPDEAAQG gival
€EOTTAOPEVOQ e OUCTNUA EAEUBEPWONG OE
TMEPIMTWOoN UtdéTAoNG. € TEEPIMTWON TITOONG

MG TAONG TIPETIEL VA EMAVAVAPTEL O SLAKOTITNG.

Ma va ava“et tueote (1)
MNa va opnoet ueote (0)
PuBuiZopevn AoEn ywvia (Téppa)

. MapaAAnAn ywvia

. Bida oTepéwong mapdaAAnAng ywviag
. EAaTipio

. Tpamnéd) epyaciag

Mepiex6HEVO cUOKEUATIag

Mnxavn pe PLOVOKOPIEANA
Maykog punxavng

MapdAANAn ywvia

wvia ya yoviaopa
EEaywvo kAeldi

2TAVTAPT KOPOEAAQ TIPLOVIOU
Odnyia xpnong

3. ZwoTtA XpRonN (cik. 3/4)

ZUVAPHOAOYNOTE TNV UNXAVA LE TIPLOVOKOPSEAAQ

OTIWG TIEPLYPAPETAL OTO KEPAAQLO 7

"ZuvappoAoynon” Na Xpnolomnomoete Hovo Tta

eEapmuata nou Bpiokovtal 0Tn cuokeuaoia. Me

NV TIPLOVOKOPJEANQ ETUTPETIETAL VA KOBOVTAL LOVO

EUAQ pe YwVieg 1 UAIKG Tapopota pe EUAo. Ta

OTPOYYUAQ UAIKA ETULTPETIETAL VA KOBOVTAL POVO lE

KATAAANAQ CUOTAUATA OTEPEWONG TOUG.

H pnxavn emrtpénmeTal va Xpnoigomoin6ei pévo yia

TOV OKOTIO YId TOV OTT0i0 £X€1 KATAGKEUAOOEi.

KdaBe GAANn xprion, mou dev avagépetal edw, dev

QAVTATIOKPIVETAL OTOV TIPOOPLOUO KATAOKEUNG TG

MUNXavig. MNa nUIEG TTou TIPOEPYOVTAL ard XPnon

EKTOG TIPOOPLOUOU deV €UBUVTAL O KATAOKEUAOTNG

mapd pdvo o xprotng Aettoupyogq. Emtpenetat

MOV 1 XPron dioKwV Tou gival KATAAANAOL yia

pnxavn. ArtayopeleTal n xpron kabe eidouqg diokwv

dlaxwplopou.

MEpog TnG XPoNG OUPPWVA e TOV TIPOOPLOUO

elval kat n mpenon Twv odNYLLV aoPaAeiag Kabwg

KaL oL 0dnyieg povtal Kat OAeG oL 0dnyieg

Aeltoupyiag.

Ta ATopa mou XewifovTal Kat cuvtneouv TV

MNXavA TPETIEL VA TV EEPOUV KAAA Kal va eival

TTIANPOPOPNUEVA OXETIKA PE EVOEXOUEVOUG

KivdUvoug. Ermiong mpérel va pouvTtal akplBmg ot

dlATAENG ATIOPUYNG ATUXNUATWV Kat Ol GAAOL

YEVIKOL KAOVOVEG TWV TOUEWV EPYATOLATPIKNG KAl

TEXVIKAG A0PAAELQG.

Av n unxavn petatparnei T6TE anokAsieTal n eubuvn

TOU KATAOKEUAOTN YA EVOEXOUEVEG UNULEG.

Mepikol TTapayovTeg KivdUvouy dev UTtopouV va

aro@euxBouv. A6 Tov oxedlaoud Kal v

KATOOKEUY TNG UNXAVNG Uropei va napouctacbolv

TA MAPAKATW ONpeia armdAuG MPOCOXNAG:

® BAd&Beg oty akon av dev xpnoluonoleitat n
avaykaia wtornpootacia

® H okdvn EUAoU og KAELOTOUG XWPOUG BAATITEL
mv uyeia.

® Kivduvog atuxnuaTtwy PeTa anod enagr| e To
OEPUA OE UN KAAUPUEVN TIEPLOXT TOU EPYAAEioU.

® Kivduvog TpaupaTiopou Katd v aAAayr) Tou
gpyaAeiou (kivduvog va KoTie(Te).

® Kivduvog amnd EemMETaypa UAKQV 1) TUNHATWYV
TOUG.

® O\don dakTUAWV.

® Kivduvog arnd avacTtpopn.

® Kivduvog va néoel To aVTIKEEVO TToU
enegepydleoTe O TIEEPIMTWON TIOU OEV APKEL N
ETUPAVELA OTNV OTIOI0 AKOUNTIETAL.

® Kivduvog o€ MePIMTWOT TIOU AKOUNTTHOETE TA
KOTITIKA EpYaAEia.

® Kivduvog amnd EemeTaypa KAAdLwV 1 Tepaxiov
TWV UAIKK®V TIou ene&epyadeoTe.
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Ta Kupiwg erukivouva redia otnv unxavn
ene&epyaoiag EUAou gival ta €&nq:

4,

n MePLoXN epyaciag

Ta MANOIOV PEPN TWV KIVOUUEVWY EEAPTNUATWV
™G Hnxavn

n MEPLOXT) AVAOTPOPNG Kivnong.

ZnHavTikég odnyieg

MapakaAouue dlaBacte TIq Odnyieg Aesttoupyiag
UE TIPOCOXN Kal TNPEITE TIG TIPOTACELG TIOU
meplExovTal oe auteg. Evnuepwbeite pe v
Bonbela Twv OdNYLLY AUTOV WG TIPOG TNV CUCKEUN,
TOV OWOTO XEIPLOWO KAl TIG LoXUOUCEG
MPOJLAYPAPESG ACPAAEIQG.

m Odnyieq Aopaleiag

68

Mpoooxn: OTav XPNOWOTIOEITE NAEKTPIKESG
OUOKEUER, TPETIEL VA aKkoAouBouvTal ol Bactkoi
Kavoveg aopaAeiag, oG AMOKAEIONO TWV
KIVOUVWV ard pwTLd, NAEKTPOTIANEIa Kat
TPAUUATIONOUG TIPOCHOTIWV, OTIWS KAl Ol
akOAoubol Kavoviouol:

2e OAeG TIG epyacieq ouvTrpnong g
TIPLOVOKOPOEAAAG VA POPATE TIPOOTATEUTIKA
yavtia.

OTav KOBETE PE TIEPLOTPAUPEVO TIAYKO, N
TAPAAANAN Ywvia va Bpioketal de€la anod mv
TIPLOVOKOPOEAAQ.

Katd 10 KO“lHo OTPOYYUA®V EUAWV va
Xpnouoroleital cuoTNUA A0PAAIONGE TG
B€0ong Tou UAIKOU TToU KOBETE, Yla va Unv
neploTpePeTal (BA. K. 1).

Otav KOBeTal 6pbla EUAa va xpnotdoroleital
oU0TNUA AOPAALONG TOU UAIKOU attd
avaoTPoPIKn Kivnon (BA. ek. 2).

[Ma Vv TPNOoN TWV TIHOV EKTIOUTNAG PUNTWV
KATA TV enegepyaoia EUAOU Kal Yla acPain
A€LTOUPYAL VA OUVOEETAL EYKATAOTAON
avappoPnong oKOvNG Ue EAAXLOTN TaxutnTa
agpa 20 m/s.

2e neplnTwon avaykng va oprvetal aneubeiag
™ Mnxavn Kat va Byacete 1o eI1g and mv npica.
Na PooEXETE OAEG QUTEG TIG UTTODEIEELG TIPLV
KAl KaTa Vv JlapKela TNG EpyYAciag 0ag Pe 1o
TIPLOVL.

DUAAETE KaAA TIG UTTOBEIEELG aOPaAEiag.
Bydalete navta v mpida 6Tav pubpiCeTe )
OUVTNPEITE TNV Unxavn.

Ao60Te TIG 0dnyieg acpaAieiag oe 6Aa Ta
Aatopa mou epyAdovTal e TNV UNXavA.

Mnv KOBeTe E0AA OTPOYYUAA EUAA XWPLG
KATAAANYO OUCTNHA OTEPERNG.
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H unxavr) eivat epodlacpévn pe dLaKOTITN
aopaAeiag yia va unv avaBel autopata

META TNV TITWON TG TAONG.

E&eTtdoTe TPV TNV AELTOUPYIa TNG UNXAVAG av
OUPPWVEL N TAon Tou peUATOG Tou Ba
XPNOWOTIOMOETE e TNV TAON TIoU paiveTal
0TNV NMAGKETA JOVTEAAOU TNG UNXAVAG.

Av XpelaleoTe KAAWDLO TIPOEKTAONG,
BeBawwbeite mpwta, 6TL N dLAPETPHG TOU eival
TOUAAXLIOTOV 1 TETP. XIALOOTO Yla va pTAvel
Yla TO peUpa TIou BEAEL TO TIPLOVL.
XpNnOooTolelTe TO TUPTIAVO KAAwdiou pdvo oe
EeOMAWPEVN KATAOTAOT).

Mn xpnowloroleite To KaAA®ALO, yla va
TPaBNEETE TO PIG amnd v mpica.
MpooTtateWte 10 KAAWDLO atd YNAEQ
BepuoKpaoieg, AAdL Kal atyuned avTikeipeva.
MnV HETAPEPETE TO TIPLOVL KPATWVTAG TO AT
TO KOAWDLO.

Mnv ekTiBeTe TO TPLOVL O€ BPOXN Kal Un TO
AELTOUPYELTE O€ UYPO 1} VWTIOPEVO
ePBAAAOV.

®dpovTioTe YIa KAAO QWTIONO.

Na gopaTte TOB KataAAnyv otoyn gpyaciag! Oxt
papdla pouxa kat koopnata

€AV €XETE MAKPLA HOAALG, va popdTe diXTU
MOAALDV.

Na armo@eUyeT Un KAVOVIKY) 0TAON OWPATOG.
O xelplomg mpéernel va eival mavw arod 18
XPOV®V, HOBNTEUOUEVOL ETUTPETIETAL VA Eival
navw anod 16 xpovav, aAAd uro eTtiBAeYn.
Mnv agpriveTe adld va nAnolafouv v
OUVOEDEUEVN UNXAVH.

Mnv apriveTte AAAa atouaq, Wlaitepa nadld, va
ayyi¢ouv To epyaleio 1) To KaAA®wdo. Na unv ta
aprveTe va TANPLalouv Tov TOTOo £pyaciag oag.
EruBewpnote 10 KOAWDL0. Mn Xxpnowornoleite
TOTE EAATTWUATIKA KAAWDLA.

Tnpeite T B€0n epyaoiag kabapn ano
aroppippata EUAou Kat Eexaopéva
QavTIKelpeva.

Mnv mpooeAKeiTe TNV MPOCOXN ATOUWV TIOU
XElpigovTtal T unxavn.

Mpoo€gte TV dleUBuvon OTPOPNG ToU
KlvnTAPQA Kal Tou dioKoU Tou TpLloviou.

[MoTE un MPooTabnoeTe va OTAUATAHOETE TOUQ
OloKoug MaTWVTAG Ta XEPLa 0ag oTa

MAdAyla Toug PETA TO OBUCIHO TNG UNXAVNAG.
MovTdapeTe POVO diOKOUG TTOU gival
KAAOQKOVIOUEVOL KAL £€XOUV TNV POPUA TOUG
Kal OeV £XOUV PWYHEG.

AANACETE QUECWG EAATTWUATIKOUG dIOKOUG.
Mn xpnoworoleite oidkoug rou dev
avtarnokpivovTal ota OTolXela autg ™G
Odnyiag Aettoupyiag.
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® EfaogpaAiote va douAelouv owoTad OAEG Ol
£YKATAOTACELG TIOU KAAUTITOUV TO OiOKO.

@ 2UOTNHATA AOPAAEiag dev TIPETIEL VA
EepovTaploTouV 1) va axpnoTtornonbouv.

® EAATTwuaTKG oucTAPATA AOPaAEiag va
avTikabioTavtal auEowe Kat eVOEXOUEVEQ
UNULEG Va arokaBioTavTal.

® Mnv KOBETE KOUPATLA TIOU Eival TOCO HIKPA
WOTE VA UNV UMOPEITE va Ta KpATATE 0TABEPA
UE TO XEPL.

® H B¢on epyaociag eival mavta ota mAdyla Tou
TpLloviou.

® [élete mavta to Tepdylo epyaociag yepd otnv
ETUPAVELA £PYAOIAG .

® Mnv kaBapileTe TIOTE NV eTpdvela epyaociag
KaTtd TnVv dldpKeLa AelToupyiag Tou mpLoviou.

® Av BéAeTE va KABAPIOETE HAYKWHEVA KOUPATIA
1 va eTIavopBwmoeTe dUCAELTOUPYIEG, OBUOTE
MV hnxavn Kat ByadAte mv mpica.

® AV 1 OxXloun Tploviopatog €xel Cnuid,
avtaAAdETe v erupdvela tprediou. ByaATe
v npica.

® [0 KdBe MavopBwTIKA 1) CUVTNENTIKA Epyacia
oV unxavn a) opucte v Kat B) BydAte v
npica.

® [IpETiEl OTIWOdNTOTE VA TNPEOUVTAL Ol OXETIKEG
dlaTAEEIG ATTOPUYNG ATUXNUATWV Kal TwV
AOITIV YEVIKA QVAYVWPLOUEVWV TEXVIKOV
Kavovwy acpaAeiag.

® To rplovL va Aettoupyel padi pe KatdAAnAo
oUoTNUa avappoPnong 1 He Kowvn BLOUNXAVIKA
NAEKTPLKY] OKOUTIA YA VA ATTOPEUYOVTAL
evOEXOUEVOL TPAUUATIONOL aTtd KOUPATIA TToU
EeneTiolvTal KATA TO TPLOVIoUA.

I Na ¢oparte mpooTaTeuTIKA
YudaAia
|\| Na popdTe wTtompooTacia
Na ¢opaTe MPOOTATEUTIKO
L oUoTHHA KATA OKOVNG

Tiyég ekmopmiRg 6opUBou

® O B6puBog autou Tou TIPLOVIOU PETPLETAL
oupgwva pe DIN EN ISO 3744, 11/95, DIN EN
ISO 11202, 6/96, ISO 7960 napapmpua J, 2/95.
O 66puBog aToV TOTIO EpYATALg UTopei va
uriepBel Ta 85db(A). TV MepinTwon aut)
aratteital n Anyn MPOoTATEUTIKOV METPWV YA
ToV XproTn (va Xpnolloroleite nxormpootacia !)

Aeltoupyia EAeubepo
21A6un akouoTkNg Tieong LPA 88 dB(A) 74 dB(A)
21A6un aKouoTkNg Tieong LWA 97 dB(A) 83 dB(A)

«OL avapepbeieoeq TIHEG eival TIMEG EKTIOUTTNG Kal
OUVETIOG OEV €ival TAUTOXPOVA AOPAAEIG TILEQ
8¢ong epyaoiag. MapdAov O6TL UTTAPXEL CUCXETLON
METAEU TWVE TUMEDWV EKTIOUTIAG KAl O€ENG, eV
TOUTOLG dEV UTIOPEL KAVEIG va OUVETIAYEL AV
npaypatt xpetafovtal mpdobeTa PETPA aoPpaAeiag 1
oxt. AAN\oL TapayovTeg emidpaong sival n dldpkela
ETIPPONG, N WLAITEPOTNTA TOU XWPOU gpyaoiag,
AAAEG TINYEG BOPUROU KATL., TL.X. APLOUOG UnXavav
€V AelToupyia Kal cuvodeuTikd pawvopeva. Ot
olyoupeg TIWEG BEONG epyaociag propei va
dlaepouyV Kal arod xwpa oe xwpa. H mAnpogopia
QauTr OPWG OKOTIEUEL VA KAVEL TOV XPNOTN Kkavo va
eKIUNOEL KAAUTEPQ TOV KivOuvo Kal Ta pioka et
TOTOoU. »

5. Texvika otoixeia

Taon dikTUoU 230V-50Hz
loxug 350 Watt

AplBUOG OTPOPWV OE KEVO no:1300 min-1
MnKOG TPLOVOKOPBEANAG 1524 mm
Y“og KOTmNG 85mm/90A

48mm/45A
Mpoegkoxn 190mm
MéyeBog naykou 290X290mm
KAion naykou 0A €wq 45A

MéyeBog ouvoAkd (aVoIKTOG TIAYKOG)
430X305X670mm

6. Mpiv Tn 6€0on AciToupyiag (e. 1)

® H pnxavn npéermel va otékeTal o€ 0TabePO
HEPOG, OnA. va Bdwbei mavw oe Tpamed!
(mayko) epyaciag n oe otabepr) Baon. Na tov
OKOTIO auTO Ba Bpeite 0TO TODL TG PNXAVNQ
OTIEQ Yla Bideg.

® OAa Ta KaAUpPaTa Kal Ta UCTAUATA EpYaciaq
TIPETIEL VA £XOUV JOVTAPLOTEL.

® O diokog TplovioU TIPETIEL va PTTopel va
oTPEPETAL EAEUBEPQ.

® [lpwv BaATe umpog Tov JLaKOTITN, Beawwbeite
OTL 0 8loKOG gival HOVTAPLOPEVOG OWOTA Kal
OTL TA KLYNTA OTOLXEIa KIVOUVTAL e EUXEPELQ.

® [Iplv OUVOECETE TNV UNXavn, EAEPEETE av
OUPPWVOUV Ta oTolXEla e auTd TIou
avapEePovTal oTnV MAAKETA HOVTEANOU TNG
MNXavng.
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OpoAoyia

AlGKevo TOPAG
Eva duakevo mou dnuloupyeitat 6tav apatpeital
UAIKO artd TO KIVOUUEVO TIPLOVL.

Fpappn Topng

Katd unkog g YPAUUNG autng yivetal n Toun
OnAadn To MPLOVIOUA TOU TIpLoVIoU dla Tou
eneepyaldUevou aVTIKEUEVOU.

AiguBéTnon dovTiOV

[pog ano@uy”n TOU UMAOKAPIONATOG TOU TIPLOVIOU
OTOV dLAKEVO TOUNG Ta OOVTIA TOU TIPLOVLIOU gival
dleuBempueva evaAAag pog Ta pEoa 1 Tpog Ta
€Ew. ETOL TO dlaKEVO TOPNAG YiveTal Tilo mAatU anod
TO TIAATOG NG TIPLOVOKOPIEANQG.

Eme&epyalOpevo avTiKEiNEVO

To avTikeiyevo mou mplovidetat. Ot eTPAveELEG TOU
AVTIKEIMEVOU QUTOU Xapaktnpifovtal cuvnbwg oav
ETAVW ETIPAVELQ, KATW ETUPAVELQ, UTIPOOCTIVI] AKUA
Kal orioBla mAeupd.

Kata pRkog Toun
MpLoVIoNa KATA PNKOG TWV VAV TOU EUAOU.

MAdayia Topn
Toun OxtL 0 0pON Ywvia Mpog TV erupavela Tou
enegepyaldevou aVTIKEUEVOU.

roviacua
Toun OxL 0 0pON Ywvia TPOG TNV UMPOOTIVA aKUN
Tou eMe€epyaloUeEVOU AVTIKEUEVOU.

AImA6 yoviaocua
2UvOUaOoOG TIAGYLAG TOUNG KAl YWVIAOUATOG.

H pnxavr) mplovokopdEAAag va xelpifetal mavta
eite amnod unpoota eite anod 1o mAAL.

Mpocggte va un TomoBeTelTal KAl va un
XPNOWoTIolEiTaL N UNXAVT) TIPLOVOKOPOEANAG OE
uypouUg XWPoug.

7. ZuvapuoAoynon (sik. 1/2)

Mpocoxn! Mpiv anmé 0Aeg TIg epyacieg cuvTAPRONg
Kal Tpomomoinong va Byagerte 1o ¢Ig amoé Tn
npiga.

H unxavr pe mplovokopdEeAAa eivat non
mpoouvappoAoynuévn. Eoeig xpeltaletal pévo va
oTeEPEWOETE TO TPAmned epyaciag (13) om Bdon ng
unxavng pe pia Bida taxeiag otepewong. Eav
yiveTal va OTEPEAMOETE TN UNXavr TNG
TIPLOVOKOPOEANQG O O0TABEPO TIAYKO £pYyaciag.
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XPNOWOTIOIEIOTE TIG OTIEG OTEPEWONG TIOU
BpiokovTal oTo TIOdL G Unxavng. EAeyEte ta
TEXVIKA oTolXeia. H tdon katn cuxvomTta mpémnet
VA CUPPWVOUV.

7.1 Pubuion Tou U“oug TOUAG

AvdAoya pe To dxog tou enegepyalopevou
AVTIKEWWEVOU TIPETIEL VA PUBULOTEL KAL 1) EMAVW
KaBodnynon g TPLOVOKOPSEAAQG.

XaAhapwoTe ) Bida otepEwoNg (2) kaL pubuiote v
KaBodriynon g TplovokopdEAAAG Tepimou 2-3 XIA.
o “NAG arod TO MAXO0G TOU AVTIKEWWEVOU TIOU
eneepydleote. ZavapdwoTe m Bida. Mptv and
K@Be epyacia TPLOVIONATOG va EAEYXETE 1) va
PUBUICETE €K VEOU TNV pUBLON.

7.2 AAAayR mipiovoKopdEéAAag

Mpocoxn ! Mpiv Tnv aAAayn Tng mpiovokopSEAAag
va By‘aleTte TO QIg amd Tn mpida.

Awunpn miplovokopdEAAa | Aev amokAeiovTal
Tpaupata ! Na popdte MpooTATEUTIKA YAVTIA OE
OAEG TIG EpYAOIEG PE TNV TIPLOVOKOPIEAAQ.

1. XaAapwoTte ) Bida oTEPEWONG (2) KaL
TOTOBE T OTE TNV EMAVw Povada KaBodnynong
NG KOPOEAANQG TIEPITTOU OTO MULOU ToU U“ouqg
MeTa&U naykou epyaoiag kat mAatoiou.

2. ZgpavTaAwoTe Ta dUO PAVTOAQUATA TOU
MAQLO{OU TNG UNXAvNG KAl avoigTe TO KAAUPMA
TOU KEAUPOUG.

3. XahapwoTe TIg duo Bideg acpaAeiag NG
TIPLOVOKOPOEAAQG KAl APALPEDTE V.

4. AgapeoTtel Vv Bida puBUIONG ™G TTAGKAG
£pYaoiag Kat Tov AKTUALO TNG Kal TO PTEPWTO
na&uadt and v nMAdkal epyaciag g
TIPLOVOKOPOEAAQG.

5. TomoBemOoTE TNV MPLOVOKOPIEAAA HECW TG
OXloUNG TNG NMAAKAG epyaciag HEXPL TV HeEon
NG NMAdKag epyaoiag. NampooegeTe dw va
deixvouv Ta d6VTIa TNG MPLOVOKOPIEAAQG TIPOG
NV UMPOOCTIVA OKUNA KAl Ol LUTEG TWV JOVTIWV
MPOG TA KATW.

6. H tdon g nplovokopdEANAG va Xahapwbei
TeAeiwg pubpiCovtag o xaunAdTePn B€0N TO
KOUWTTL pUBULIONG TG TdoNg.

7. TomoBemOoTe TWPA TNV TIPLOVOKOPIEAAQ Kal
0Ta SUO POAA KAL LOOPPOTINOTE TNV OTN HEON
TOU AGOTLXOU TTOU gival TTAvw oTa POAd.

Mpoocoxn!

e MeEPITITWON aKIVNoiag MEYAAUTEPNG SlapKkeiag
MPETEI va XaAdPWOETE TNV TIPIOVOKOPSEAAA Kal va
TO onMEIVOETE £EW, eMAvw oTn pnxava. Mpiv
EMAVAXPNOCIUOTIOINOETE TN PNXAVR, TIPETEI va
TEVTWOOUV Kal TIAAI o1 TIPIOVOKOPSEAAEG.

o
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7.3 Taon Tng mpiovokopd<AAag (€ik. 6).

Mpoooxn!

Mpiv ava“ete Tn ynxavin MPETEl va TEVTIWOETE TAV
mpiovokopdéAAa. EKT6G auTou mpémel va
aoPaAIoTei n TAON QUTH PE OTOT.

ZnMavTiko!

2Z¢e mepinmTwon duvaTAg Taong PImopei va omacel n
npiovokopdéAAa. Kivduvog Tpaupariopou!

2¢ mepimTwon mMoAU XaunAng Taong pmopei va
OTPIPOYUPICOUV Ta pOAG Kal va OTAUATAOCEI
Kivnon Tng mpiovokopdEAAag.

1. Ztpi“te TV odovIwT Bida (5) avTiBeTa nmpog
TO JelkTn POAOYLOU, PEXPL VA XAAAPWOEL TO
ehampto (12).

- Apempia

2. Z1pi“te ™V odovTwT Bida (5) oV KateuBuvon
ToU deiKTn POAOYLOU PEXPL
TO eAATPLO va apXilel va TeEVTIOVETAL.

3. Agnote mv odovtwt Bida (5) eTol kal
TIPOOEETE TO £dAPLO 4.

4. PUBUION TG TAONG NG TPLOVOKOPIEAAAG KATA
™ XPNon dlaPpopeTIKOU TTAXOUG
TIPLOVOKOPJEAAQG.

1/8” mplovokpdeAAa: onueio 2 ouv 1
TIEPLOTPOPN

1/4” iplovokopdEAAQ: onueio 2 ouv 2
TIEPLOTPOPES

3/8” mplovokopdEAAa: onueio 2 ouv 2
TIEPLOTPOPES

7.4 PUOuion Tng mpiovokKopdEAAaAg (gIK. 5)
Mia owo™) pubulon TG Taong anatteital e v
PUBULON TNG TIPLOVOKOPOEAAQG.

1. ZTpi“te YE TO XEPL OLYA OLYA TO £TMAVW POAO TG
UNXAavAG HE TIPLOVOKOPSEANQ 0NV KaTeUBuvon
Tou deikTn Tou poAoylou. H mplovokopdEAAa
TIPETIEL VA KIvelTal 0Tn PEOoN Tou AaoTixou. Eav
OxL, MPETEL va dlopbwbei n ywvia kAiong Tou
ETAVW POAOU.

2. Hendvw odovtwt Bida (6) yia T pubuion tou
{xvoug Kivnong g mpLovokopdEAAag BpiokeTal
0Tn pEoN oTnV oTtiobla MAeupd Tou TIAALGiou
m™mg unxavng. Me m Bida aut pubuideTal To
ixvog kivnong. H puBpion mg kivnong g
KOpOEAAQG YiveTal e avolKTO To MAALVO
KATakL. MupioTe Ta POAA AVaCTPOPNG Kivnong
JE TO XEPL Yla va eAEYEETE TNV Kivnom.
Mpoo€eETe OTL N Kivnon G TPLOVOKOPDEAAQG
€XEL KaTEUBUVON amnod eMAvw MPOG TA KATW.

3. Eav n nplovokopdEAAa Kiveital MeEPLOCOTEPO
TIPOG TA TOW TOU TIPLOVLOU,
otpi“te ™ Bida (6) 0NV KatewBuvoN ToU dEiKTN

POAOYLOU YUPICOVTAG HE TO XEPL TO POAO, HEXPL
n kivnon Tng nplovokopdEAAAG va givat
£ELOOPPOTINUEVN OTN PEON.

4. Twpa eAéyETe TV dladpoun kivnong g
TIPLOVOKOPOEAAAG OTO KATW POAD.
MpéTel va Bpioketa Loe OAO TO TMAATOG TG
endvw oTo AACTLXO. MNpooegte n BEon ToU
E£TIAVW POAOU NG TPLOVOKOPOEAAAG vagival 0
peon.

5. Tlpwv ava@“ete ) unxavr) oTpi“te LEPIKESG POPERQ
duvaTd Ye TO XE€pPL 0ag To
ETAVW POAD, Yla va deite €av n
TIPLOVOKOPBEAANA Eepelyel amod Ta POAA. 2€
TETOLA TIEPITITWON TIPETIEL VA ETIAVAPUBULOTEL N
B€0om Tou eMAVW POAOU TNG TIPLOVOKOPIEAAQG.

7.5 PGBuion Tng ka®odnynong Tng
mPIOVOKOPSEAAAG

PuBuiote Tnv endvw kal KATw Kabodnynon g
TIPLOVOKOPOEAAQG, APOU PUBUIOTNKE N TAON TG Kal
eAExONKe. OL OTUAIOKOL 0OYNONG TOU ETTAVW Kal
KATW CUCTNUATOG TIPETIEL VA PUBULOTOUV KATA TETOL
TPOTIO WOTE JEELA KAl apLoTEPA ATIO TNV
TIPLOVOKOPOEAAA VA UTIAPXEL £va DLAKEVO PMAEYLOUN
HOVO 1 XIA.. PuBpioTe TO £5pavo O0TEPEWONG £T0L,
WOTE N PAXN TNG TIPLOVOKOPSEAAAG va Kiveital OToV
eEWTEPIKO OAKTUALO TOU £dpdavou. To €dpav
00TEPEWONG £XEL OAV OKOTO va urnootnpidel v
TPLOVOKOPOEAAD OE TepinMTWwon Babldg ToUNG Kat va
£yyuatal apLoTn Toun.

Mpoooxn!

H mpiovokopd£AAa Ba KaTaoTei axpnoTtn €av Ta
30VTIa aKouuTIoUV 0TOUG GTUAIGKOUG 03RYNONG
Karta tn didapkeia TnG Kivnong Tng
mplovokopdEAAag. MNa Tov Adyo autd n cwoTh
pUBHION TNG EMAVW Kal KATw KaBodnynong Tng
npiovokopdEAAag maidel peyalo poAo yia Tnv
HaKpoXpOvia AeiIToupyia TG MPIOVOKOPSEAAAG.

7.6 Emavw nmpooTacia Tng mpiovoKopdEAAag

H mpooTacia Tng mplovokopdeAAAG va pubuoTel
£TOL WOTE PETAEU eTEEEPYALOUEVOU AVTIKEIUEVOU
KL TIPOO0TACIag TNG TIPLOVOKOPOEAAAG va UTIAPXEL
KATA avmTaTto 6plo Wia amoéotaon 5 xtllootwv. Katéd
Kavova mpeital 600 o Pikpn arndoTaon yivetal.

7.7 Z0oTnpa mEdnong (€ik. 6)

To oUomua mMEdNoNG G UNXavng pe
TIPLOVOKOPBEAANA XpeldleTal TAKTIKY TiepLroinon. H
BoupTtoa TPOXOU cav cuoTnua TeEdnong Bpioketal
€VT GO TOU KAAUUHATOG Tou KeAUPouG. Otav
@Bapein BoupToa TOU TPOXOU, va anoTtaveeite
POogG 1O €dIKO 0aG Kataomua. Na eAeyxete oe
TAKTIKA SlaoTAPATA TNV BoupToa TPOoXoU, TPV
B€oeTe o€ AelToupyia T punxavn. Na ) pubuion
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mg:

1. Xahapwote ) Bida (1) kat oripwETe T BoupToa
(2) on owoT Mg B€o.

2. EavapdwoTte m Bida (1).

7.8 PuBuigopevog Bpaxiovag AoEAg ywviag

H Ao&n ywvia eEurmpeTtei 0V ao@ain kaBodriynon
Tou eme€epyalOUeVoU AVTIKEUEVOU O TIAAYLEG
TOUEG KAl YwVIAoHATA.

Na ywviaopata n Aofr ywvia pépel
AUPOTEPOTIAEUPWG TIG HOIPEG Ywviag peEXPL 45A.

7.9 NapaAAnAn ywvia

[Na ioleg MAGyleqg ToPEG TO eTeEepyalouevo
AVTIKEUEVO OdNYEITIA KATA UAKOG TOU TIAPAAANAOU
TEPUATOG TTOU puBUideTaL OTO ETIIBUPOUUEVO
Papdog TouNg.

8. XeIp1opog

2e OAEG TIG TOUEG N ETIAVW KaBodrynon g
TIPLOVOKOPOEAAQG Va BpiokeTal 600 TIO KOVTA
yivetal oTto negepyalOPevo avTikeipevo.

Me Tov TpdTI0 QUTO eTUTUYXAVETAL APLOTN ATIOdO0N
KAl AOPAAELD OTO XELPLOUO.

Na odnyeite 1o emnegepyalOPevo avIikeiuevo navta
Kal Je Ta dUO X€PLa KAl va TO KPATATE XAUNAd yla
Va aropeUYETE TO UTMTAOKAPLONA TNG
TIPLOVOKOPJEAAQG. Me Tn TaxutnTa mpdwong
TIPETIEL N TIPLOVOKOPJEAAQ va KOBEL XWwpPIg
TIPOBANUA TO UAIKO.

va XPNOoWOoToLe{Te TTAvTa MV MapdAAnAn ywvia
(téppa) n ™ Ao&n ywvia (TEpHA) Yia OAEG TIG TOUEG,
Yla TG OTIo{EG UTTOPOUV VA XPNOLOoTIoMmBoUV.

Kat autdv tov 1pomo dev EepeAlyel n
TIPLOVOKOPJEAAQ AT TN YPAUUT) TNG TOUNG,
Blaitepa 6Tav epyaleote oe TPAMECL UE KAION.

Na peAetaTe amnod mpwv TIG TOUEG TIOU TIPETIEL Va
kavete. Evag maAlog kavovag Aget: va Jetpdte dUo
POPEG Kal va miploviete pia. Eivat kaAutepa va
OleEAYETE HOVOULAG £va TIPLOVIONA, TIapd va To
OlaKOTITETE, OLOTL TOTE I0WG XPelaoTel va EABeL TLO
miow To emeEepyaldUevo avTIKENeVO. 2NV
TEPIMTWON aUTY va OPAREVTE TN UNXavr Kat va
Bydalete 10O eMegepyalOYEVO AVTIKEUEVO, APOU
OTAMATACEL VA KLVEITAL N TIPLOVOKOPOEAAA. Mn
EeXVATE WG N TIPLOVOKOPIEAAA KAVEL BLAKEVO
Toung. Na pubpifete To PAPd0g ™G apxNg ™G
TOUNG £TOL WOTE TO JLAKEVO TNG TOUNG va BpiokeTal
OTO KOBOWEVO TUNUA Tou eTeEEPYALOPEVOU
AVTIKEIUEVOU.

MeTd arnod kabe veéa puBULON CUVICTOUNE pia

OOKIMAOTIKY TOWN YA EAEYXO TWV TIU®V TIOU
puBuioate.
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8.1 Karta pynkog Topéqg

OL TOPEG KATA UNKOG eival Ol TOPEG TIOU YivovTal
apAaAAnAa mpog Tig iveg Tou EUAou.

Mrmopeite va TiplovioeTe Ye eAeUBePO XEPL MAVW OE
npooxXedlaopevn Ypaupn. KaAUtepa anoTteAeopata
Ba £xete 6TaV 00Nynbel To emegepyalodpevo
QVTIKEINEVO KATA UNKOG TOU TTIAPAAANAOU TEPUATOG.
> TopEG 0pBNg Yvwiag (o Taykog BpiokeTal oe
0p6n Ywvia mpog v MpLovoKopdEANQ)
ToToBeTe(TAL TO MAPAAANAO TEPUA APLOTEPG ATtd
TNV TIPLOVOKOPJEANQ, £TOL WOTE e TO JEEL 0ag XEPL
va odnyeital e acPAAELa TO AVTIKEINEVO KATA
UNKOG TOU TEPUATOG. 2€ TEPITTTWON YWVIAOUATWY
Je TAYKo e KAlon va tortoBeTteital To mapdAAnAo
TEPUA OeELA amd TNV KOPOEAAQ TIPOG TNV TIPOGTA
KATW KAivouoa MAeUpd (e " 600V eival duvatov
AOYW TOU PAPDOUG TOU AVTIKEIUEVOU), Yia va
arnoeuxBel evOEXOUEVO KUALOUA TOU AVTIKEWEVOU.

8.2 Eykapoieg TOUEG

Eykaopola topur givat n tour) oe opbn ywvia mpog
TIG iveg Tou EUAou. Kat auTtdg o Tpomog
rploviopaTog uropei va yivel ye eAeubepo xépt. MNa
Adyoug aopaleiag, aAAd Kal yia Adyoug akpiBeiag,
OuVIOTATAL OGN XPTIoN TépUaTog (Ywviag). H
£YKAPOLa Ywvia PTopel va pubuLloTel yia ywvidouata
MEXPL KAl 45A. Z& cuvOUAOUO PE TPATIECL e KALoN
HItopouv va dleEaxBbouv kat SMAd ywviaouaTta.

Na kpatdate 10 eneepyalduevo avTKeipevo yepd
TPOG TO HEPOG TOU TEPHATOG KAl XAUNAA Mavw
oTov TIAYKo gpyaciag. Na mpooéxete 1a OAKTUAG
0ag, 1Blaitepa Katd To TEAGO ™G Toung. Na
KPATATE amoOOTAON TIPOG TNV TIPLOVOKOPSEAAQ.
Mikpd avTiKeipueva va 0TEPELVOVTAL UE OPLYKTAPA.
H eykapola ywvia propei va eEomALOTEL Kal pe
TEPUA UAKOUG, WOTE VA KOBOVTAL TIEPLOCOTEPA
TePAXLA PE aKPIBOG TO id10 PNKog. To Tépua autod
uropei va xpnouoronBei kat cav oTHpLypa oe
epinTwon KAlong Tou tpparellou epyaciag.

8.3 Touég pe eAclBepo XEpI

1810iTEPO XAPAKTNPELOTIKO TNG UNXAVAG HE
TIPLOVOKOPOEAAQ gival 1 EUKOA(a e Tnv oTtoia
dleEayovTal OTPOYYUAEG TouEG. Katd to mploviopa
pe eAeUBEPO XEPL VA EPYALEDCTE UE XAUNAN
TaxUnTa MPOWONG, WOTE 1 TIPLOVOKOPOEAAA va
elval og B€omn va akoAoubr\oel TV eTIIOULOUUEVN
Ypauun. MpoceEte va un Eepuyel To
eTeEePYACOUEVO QVTIKEINEVO TIPOG TO TIAAL. KaTd
TOV TPOTIO AUTO EEPEUYEL N TIPLOVOKOPIEAAQ KaL
MTTopEel va UTTAOKAPEL OTO JLAKEVO TOUNRG. ZuXVva
propel va eivat xpriowo va agaipeite mepirou 10
XIALOOTA amod N YPAUr) TOUNG TO UAIKO TIoU
mepLooelel. € OTEVEG AKTIVEG TTOU N
PLOVOKOPOEAAQ dev eival o BEon va K6 el a“oya,
BonBouv oL Touég o 0PN Ywvia Tpog v
OTPOYYUAR YPQUUN KAl O€ WIKPAT) ardoTaon n pia
ard v dAAn. Katd to mploviopa mg akTivag
MEPTE £EW TO UAKIKO KAl OV UMAOKAPEL 0N

o
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HNXavn.
9. NMepimoinon Kai cuvtTRApnon

Edpava

Na Araivete Ta £€dpava Twv POAQLV KATA

SO0 TAMATA UE U'NANG TToldTNTAg YPACO Yia
UNXaveg, To apyOTeEPO OUWG PeTA amod 25 — 30
WpPEeG AelToupyiag.

KaBapiopog

Evdeyxopeva pokavidal va arnopakpuvovTal TaKTIKA
arod TN Pnxavn pe mplovokopdEAAa. Mptv To
AVOLYMa TOU KAAUPMATOG TOU KEAUPOUG va oPnoeTe
TN OUCKeUN Kal va ByAaAeTte To QIg and v mpica.
MeTd TO Avolyua Purnopeite va kabapioete pe
BoupTtoa 1) nAeKTPIKA okoutia. MeTd T AREn KaBe
€£pYQ0iag va arnopakpuveTe pokavidla Kal okovn
and TIg oTEG “UENG ToU Kivntnpa.

ZuvTApnon

Mn dle€ayeTe HOVOL 0AG ETIOKEUEG. € TIEPITITWON
TIPORANUATWY dWOTE TN CUCKEUN OE ELOIKEUPEVO
OUVEPYELD TIPOG ETILOKELN).

10. NMNapayyeAia avTaAAAKTIKQV

Ma v napayyeAia Twv avTOAAAKTIKQV vVa
avapepete Ta €ENG oTolxela:

- TUTIOG OUCKEUNG

- 0plBuog eldoug oUOKEUNG

- apeuog Ident-Nummer Tng CUOKeEUNGQ

- apLBPOG AVTAAAAKTIKOU

11. T1 va kavete oe nepintwon BAGBng ;

Mpocoxn!

Mpiv ané kaBe epyacia cuvTpnon va Bagere yia
Tn 31K 6ag acydAeia Tov diakomTn otn 6€on AUS
Kal va Byalete 1o @I amé Tnv mpida.

EAatTpara:
21AdouV ToL KOPOEAAEG TOU TIPLOVIOU

Evdexopevn aitia:

1. AdBog taon

2. umepPoOPTWON

3. AdBog kopdeANa

4. €xel 0TPaABWOoEL N KOPSEANQ

AmokaraocTtaon:

1: 316pBwON TNG TAONG TG TIPLOVOKPOJIEANAG

2: peiwon g npoéwong

3: va XPNOOTIoLEITE OTEVEG KOPOEAAEG YIa AeTITA
UAIKA Kal @apdLeg yia XovIpa UAKA

4: va un ruédete anod 1o TAAL 0NV TIPLOVOKOPJIEANQ

EAatTopara:
Agv AelToupyel 0 Klvnthpag

Evdexopevn artia:

1. evepyormombnke n acPpaAela
2. BA4Bn tou PIg 1) Tou KaAwdiou
3. BAdBNn kKivnmpa

Amnokaraotaon:

1: eAéyEte v acpdAela

2: QVTIKATAOTNOTE TA EAATTWUATIKA eEapTUaTa

3: eAdte og enaPr| e To KATAOTNUA 0ag. Kabe
MPOOTIABELA 13Iag ETIIOKEUNG lval EVOEXOUEVWG
emkivouvn Kat etutpénetal va diegaybei povo
arnod avayvwpLoPEVO Kal EOIKEUPEVO OUVEPYEIO.

EAatTopara:

AOVNOELG: Ol DOVNOELG UTIAPXOUV YIa TEXVIKOUG
Ab6youg Kat dev gival duvaTov va eEaielpBouv
MavTeEA®G.

Evdexopevn artia:

1. eA&yETe TN OTEPEWON TNG UNXAVAG UE
TIPLOVOKOPOEAAD OTOV TIAYKO epyaciaq

2. OKATa@AANAn Baon

3. 0 MAYKOG TG MNXAVNG UE TIPLOVOKOPOEAAQ dev
eival 0TaBepoGQ 1) BEV AKOUUTIA OTOV KlvnTpa

4. eival xaAapég oL Bideg O0TEPEWONG TOU Kvnpa

Amokaraotaon:

1: BAEne €ddplo 6 "O¢on oe Aettoupyia”

2: 000 PeYaAUTEPO TO D10 BAPOGTNG BAONG 1) TOU
TMAYKOU £pyaoiag 1600 PIKpOTEPN 1 dOVNOM.
MpoTdatal £€vag aykgo epyaciag anod paooie
EUAO amod TAYKO epyaciag arnod KOVTPA MAAKE.

3: BOWoTe KAAA TNV KEPAAT OTEPEWONG TOU
naykou, eAEYETe TN B€0M TOU

4: BOWoTe KAAd TIG Bideg

EAatTopara:
H 1iplovokopdEAAa Eepelyel amd TN YPAUUY) TOUNG

Evdexopevn artia:
Agv €xouv oTepewOel KAAA Ol KOBOdNYROELG TNG
KOPOEANQG

Amokaraotaon:

PuBuiote TV KaBodrynon g KopdEAAAG cUUPWVa
Je TO €dAPLo 7.5 "PuUBuLon g kabodnynong
KOPOEANQG”.
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1. Descrizione dell’apparecchio

(disegno 1/2)

1 Guidaaspina
Guida il nastro della sega ed evita la torsione
mentre si sega.
Le spine devono venire regolate di nuovo dopo
avere sostituito il nastro della sega.

2 Vitedi fermo
Con la vite di fermo viene fissata la guida
superiore del nastro della sega.

3 Morsetto difissaggio per laregolazione del
piano di lavoro
Allentando il morsetto di fissaggio si puo regolare
il tavolo con I'inclinazione desiderata.

4 Indicatore dei gradi della regolazione del
tavolo
L’indicatore dei gradi al di sotto del piano di
lavoro serve a impostare rapidamente I"angolo
approssimativo.
Attenzione: per la regolazione esatta dell’angolo
richiesto & necessario fare un taglio di prova ed
eventualmente eseguire un’ulteriore regolazione.

5 Vite atesta zigrinata per la regolazione della
tensione del nastro della sega
Questa vite serve alla regolazione delle tensione
necessaria del nastro della sega

6 Vite di regolazione del nastro della sega
Per mezzo di questa vite il nastro della sega
viene regolato in modo tale da trovarsi al centro
dei rulli della sega a nastro

7 Bocchettone di attacco per I"aspirazione dei
trucioli
Possibilita di collegare un aspiratore di trucioli o
un aspiratore industriale per aspirare i trucioli
che vengono prodotti. Diametro del bocchettone
interno/esterno: 40/45 mm

8 Commutatore con disinnesto in caso
sottotensione
Il commutatore di questa sega a nastro & dotato
di un dispositivo di disinnesto in caso di
sottotensione. Dopo una caduta di tensione il
commutatore deve venire azionato di nuovo.
Per accendere premere (1).
Per spegnere premere (O).

9 Arresto regolabile dell"avanzamento
trasversale

10 Arresto dell’avanzamento in parallelo

11 Vite di fermo per I"arresto dell’avanzamento
in parallelo

12 Molla

13 Piano di lavoro

. Elementi forniti
sega a nastro
piano di lavoro
arresto dell’avanzamento in parallelo
arresto obliquo
chiave esagona
nastro per sega standard
istruzioni per I'uso

o000 0O0O0 D

~
N

3. Uso corretto (disegno 3/4)

Montate la sega a nastro come viene descritto nel

capitolo 7 ,Montaggio” usando solo gli elementi

forniti. Con la sega a nastro potete tagliare solo pezzi

a spigoli vivi di legno o materiali simili al legno. |

pezzi cilindrici possono venire tagliati solo se fissati

con i dispositivi adatti.

Utilizzare la macchina solamente per gli scopi a

qui essa é destinata.

Ogni qualsiasi altro utilizzo non & regolamentare. Per

i danni o lesioni di tutti i tipi da esso risultanti ne sara

responsabile chi la usa/la guida e non il costruttore.

Si devono utilizzare solamente dischi di taglio per

sega adatti a questa macchina. E proibito I'utilizzo di

dischi troncatori di tutti i tipi.

Elemento costitutivo dell'utilizzo regolamentare &

anche I'osservanza delle avvertenze sulla sicurezza,

nonché le istruzioni per il montaggio e le avvertenze

sul funzionamento nelle Istruzioni d'uso.

Le persone, che adoperano e manutenzionano la

macchina, devono avere esatta nozione della stessa

ed essere stati informati sui possibili pericoli.

Oltraccio si devono rispettare le vigenti norme sulla

prevenzione degli infortuni.

Si devono osservare le ulteriori regole generali in

ambiti medico-lavorativi e tecnico-precauzionali.

Le mutazioni effettuate alla macchina escludono

completamente una responsabilita del costruttore

nonché i danni da codeste risultanti.

Nonostante il regolamentare utilizzo non possono

essere completamente resi nulli determinati fattori

sulla eventualita di subire dei danni. Per via della

costruzione e della configurazione della macchina

sussistono i seguenti pericoli:

@ danni all’'udito se non si ci serve dell’adatto
dispositivo proteggiudito,

® emissione di polveri di legno dannose alla salute
con utilizzo in ambienti chiusi.

® Pericolo di infortuni se vengono inserite le mani

nella zona di taglio dell’apparecchio non protetta.

Pericolo di lesioni quando viene sostituito

I"'utensile (pericolo di tagliarsi).

Pericolo a causa di pezzi che schizzano via.

Pericolo di schiacciarsi le dita.

Pericolo a causa del contraccolpo.

Pericolo che il pezzo da lavorare si rovesci a

causa di una superficie d"appoggio insufficiente.

Pericolo se si toccano le parti taglienti.

Parti di rami e di pezzi da lavorare che vengono

scagliati via.

Gli ambiti di maggiore pericolo di una macchina per
la lavorazione del legno sono:

o [“ambito di lavoro

® [‘ambito nelle immediate vicinanze delle parti
mobili della macchina

® la zona di contraccolpo

o
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4. Avvertenze importanti

Si prega di leggere alla lettera le istruzioni d'uso e di
osservare le avvertenze contenutevi. Con l'ausilio
delle istruzioni d'uso, fate un po’ di pratica con

I'apparecchio e le relative avvertenze sulla sicurezza,

per poi dovutamente usarlo.

m

Avvertenze sulla sicurezza
Attenzione: servendosi di attrezzi elettrici si
devono prendere i fondamentali provvedimenti di
sicurezza ed osservare quanto segue, allo scopo
di escludere pericoli e lesioni a persone dovuti a
fuoco e scosse elettriche:

Portate guanti protettivi per tutti i lavori di
manutenzione al nastro della sega.

Quando si sega con il piano di lavoro inclinato
|"arresto dell’avanzamento in parallelo deve
essere disposto a destra del nastro della sega.
Quando si tagliano pezzi di legno cilindrici si
deve usare un dispositivo che fissi il pezzo in
modo che questo non giri (vedi disegno 1).
Quando si tagliano tavole messe di coltello si
deve usare un dispositivo che fissi il pezzo in
modo da evitare il contraccolpo (vedi disegno 2).
Per rispettare i valori di emissione della polvere
nella lavorazione del legno e per lavorare in
modo sicuro si dovrebbe collegare un aspiratore
con una velocita di almeno 20 m/s.

In caso di emergenza spegnere direttamente
|"apparecchio e staccare la spina dalla presa di
corrente.

rispettare tutte queste avvertenze, prima
dell'avviamento e durante I'uso della sega;
custodite bene queste avvertenze.

Avanti di effettuare qualsiasi lavoro di
regolazione o manutenzione, staccare la spina
dalla rete elettrica.

Consegnare le avvertenze sulla sicurezza a tutte
le persone che adoperano la macchina.

Non usare la macchina per tagliare la legna da
ardere.

Astenersi dal tagliare obliguamente pezzi di
legno cilindri senza un dispositivo di fissaggio.
La macchina dispone di un interruttore di
sicurezza e di anti-riavviamento in seguito

a mancanza di tensione.

Prima della messa in funzione verificare se la
tensione indicata sulla targhetta del modello
dell’apparecchio corrisponde a quella della
tensione di rete.

Se dovesse essere necessaria una prolunga,
allora assicurarsi che la sezione della stessa,
percorsa dalla corrente necessitata dalla sega,
sia sufficiente. Sezione minima richiesta

1 mma2.

Utilizzare il tamburo avvolgicavo solo con cavo
srotolato.

Controllate il cordone di collegamento alla rete
elettrica.

Non portare la sega tenendola per il cordone
elettrico di rete.

Non utilizzate il cavo, per staccare la spina dalla
presa di corrente.

Proteggete il cavo da calore eccessivo, olio e
spigoli taglienti.

Non esporre la sega alla pioggia, e non usare la
macchina in ambiente umido o bagnato.

Fate si che l'illuminazione sia buona.

Non tagliate essendo vicino a liquidi infammabili
0 agas.

Portate indumenti da lavoro idonei! Non portate
indumenti larghi o gioelli.

Se avete i capelli lunghi, portate una reticella.
Evitate di tenere il corpo in posizione anormale.
La persona che adopera la sega deve avere
almeno 18 anni e gli apprendisti almeno 16
anni di eta perd operanti solo se sorvegliati.
Tenere lontani i bambini dall'apparecchio
collegato alla rete elettrica.

Non permettete ad altre persone, in particolar
modo a bambini, di toccare I'attrezzo o il cavo
elettrico. Teneteli lontani dal posto di lavoro.
Tenete libero il posto di lavoro da scarti di legno
e da altri pezzi sparsi intorno.

Non distogliere dal loro lavoro le persone che
stanno usando la macchina.

Tenete conto del senso rotatorio del disco di
taglio della sega.

Non frenate per nessun motivo i dischi di taglio,
premendovi contro lateralmente,

dopo aver spento I'organo d’azionamento.
Montate solamente dischi di taglio ben affilati,
senza fessure e non deformati.

| dischi di taglio difettosi devono essere
immediatamente sostituiti.

Non usate dischi di taglio che non rispondono
alle caratteristiche specificate nelle presenti
Istruzioni d’uso.

Ci si deve accertare che tutti i dispositivi,

che coprono il disco della sega, funzionino
perfettamente.

| dispositivi di sicurezza della macchina non li si
deve smontare o renderli inutilizzabili.

| dispositivi di sicurezza danneggiati o guasti li si
deve immediatamente sostituire.

Dovendo tagliare pezzi di legno stretti, la guida
regolabile taglio in parallelo la si dovra bloccare
sul lato destro del disco della sega.

Non caricare la macchina fino a farla fermare
completamente.

Premere sempre e con forza il pezzo in
lavorazione contro il banco di lavoro.

Non allontanate mai schegge, segatura o pezzi di
legni incastratisi nel disco di taglio della sega
rotante.
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® Per eliminare gli inconvenienti o allontanare i
pezzi di legno incastratisi, spegnere la
macchina - staccare la spina dalla presa di rete.

o Effettuare eventuali trasformazioni, lavori di
aggiustaggio, di misurazione e di pulizia soltanto
con macchina ferma - staccare la spina dalla
presa di rete.

® Prima dell'avviamento, verificare che le chiavi e
gli utensili usati per I'aggiustaggio siano stati
allontanati.

o Dovendo allontanarsi dal posto di lavoro,
spegnere il motore e staccare la spina dalla
presa di rete.

o | lavori d'installazione elettrici, di riparazione e di
manutenzione devono essere effettuati soltanto
da specialisti.

® Tutti i dispositivi di protezione e sicurezza devono
venire reinstallati, subito dopo aver concluso i
lavori di riparazione o di manutenzione.

® Sidevono rispettare le avvertenze del costruttore
concernenti la sicurezza, il lavoro e la
manutenzione, cosippure le dimensioni
specificate nella sezione Dati tecnici.

® Sidevono osservare le pertinenti norme sulla
prevenzione degli infortuni e le ulteriori
regole tecnico-precauzionali generalmente
approvate.

® Osservate gli opuscoli indicativi messi a
disposizione dalle Associazioni professionali
(VBG 7).

® Ogniqualvolta che lavorate collegate I'organo
aspirapolvere.aspirizione

® Fare funzionare la sega solo provvista d'impianto
d’aspirazione o di aspirapolvere industriale oggi
in commercio, allo scopo di evitare lesioni dovute
a pezzettini di legno scaraventati via.

I Portare il proteggiocchi
N Portare il proteggiudito
L Portare il proteggipolvere

Valori dell’emissione del rumore

® |l rumore di questa sega viene misurato in base a
DIN EN ISO 3744; DIN EN I1SO 11201; 6/96, ISO
7960 appendice J; 2/95. Il rumore sul posto di
lavoro puo superare 85 dB (A). In tal caso sono
necessarie misure di protezione contro il rumore
per l'operatore. (Portare il dispositivo
proteggiudito!)
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Corsa
a vuoto

Operante

Livello intensita acustica LPA 88 dB (A) 74 dB (A)

Livello potenza acustica LWA 97 dB (A) 83 dB (A)

“I valori specificati sono valori d’emissione e non
devono di conseguenza contemporaneamente
rappresentare dei sicuri valori per il posto di lavoro.
Sebbene ci sia una correlazione fra livelli
d’emissione ed immissione, non si puo da cio
attendibilmente dedurre, se & necessario prendere
ulteriori misure cautelative o no. | fattori, che
possono influenzare I'attuale livello d'immissione sul
posto di lavoro, racchiudono durata dell'azione,
particolarita del locale in cui si lavora, altre fonti di
rumore ecc., ad es. il numero delle macchine ed altri
fenomeni contigui. Gli attendibili valori sul posto di
lavoro possono inoltre variare da Stato a Stato.
Questa informazione dovrebbe tuttavia abilitare
l'utilizzatore ad effettuare una migliore valutazione
del pericolo e del rischio incombenti.”

5. Caratteristiche tecniche

Tensione di rete: 230V ~ 50 Hz
Potenza: 350 Watt
Numero giri a vuoto: No: 1300 min-1
Lunghezza del nastro della sega: 1524 mm
Velocita del nastro della sega: 820 m/min.
Altezza di taglio: 85 mm / 90°

48 mm / 45°
Sbalzo: 190 mm
Dimensioni piano di lavoro: 290 x 290 mm
Piano di lavoro inclinabile: 0° - 45°

Dimensioni apparecchio montato:
430 x 305 x 670 mm

o

. Prima della messa in esercizio (disegno 1)

® L apparecchio deve venire installato in modo
stabile, cioé deve venire avvitato su un banco di
lavoro o su un basamento solido. A questo
scopo ci sono dei fori nella base dell"apparecchio.

® Prima della messa in funzione, verificare che
tutte le coperture e i dispositivi di sicurezza
siano stati regolamentarmente installati.

@ Il disco della sega deve liberamente scorrere.

® Avendo a che fare con del legno gia lavorato,
fare attenzione ai corpi estranei, p.es. viti 0
chiodi ecc.

® Prima di attivare l'interruttore di accensione e
spegnimento, assicurarsi che il disco di taglio sia
stato giustamente installato e che le parti mobili
scorrino facilmente.

® Prima di collegare la macchina, accertarsi che i

dati riportati sulla targhetta del modello

corrispondano ai dati della tensione di rete.

o
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Definizioni

Fuga di taglio
Una fessura che deriva dall’asporto di materiale ad
opera del nastro della sega.

Linea di taglio
Lungo questa linea avviene il taglio del nastro della
sega attraverso il pezzo.

Allicciatura

| denti della sega sono leggermente piegati verso
I"esterno, alternativamente a destra e a sinistra, per
evitare che il nastro della sega si blocchi nella fuga di
taglio; in questo modo la fuga di taglio € piu larga
dello spessore del nastro della sega.

Pezzo datagliare

L oggetto che viene segato. Le superfici di un pezzo
da lavorare vengono denominate comunemente lato
superiore, lato inferiore, lato anteriore e lato
posteriore.

Taglio longitudinale
Quando si sega lungo le fibre del legno.

Taglio obliquo
Operazione di taglio non ad angolo retto rispetto alla
superficie del pezzo da tagliare.

Bisellatura
Operazione di taglio non ad angolo retto rispetto al
lato anteriore del pezzo da tagliare.

Bisellatura doppia
Combinazione di taglio obliquo e bisellatura.

L operatore deve usare la sega sempre da davanti o
di lato.

Fate attenzione che la sega a nastro non venga
installata od usata in un ambiente umido o bagnato.

7. Montaggio (disegno 1/2)

Attenzione! Staccare la spina dalla presa di
alimentazione prima di eseguire tutti i lavori di
manutenzione e di allestimento alla sega.

La sega a nastro e gia premontata. Basta fissare il
piano di lavoro (13) al telaio dell"apparecchio con la
vite a chiusura rapida. Se ¢ possibile fissate la sega
a nastro su un banco o un tavolo di lavoro massiccio.
A questo scopo usate i fori che si trovano nella base
dell’apparecchio. Controllate i dati della potenza. La
tensione e la frequenza devono corrispondere.

7.1 Regolazione della profondita di passata

La guida superiore del nastro della sega deve venire
regolata in modo corrispondente allo spessore del
pezzo da tagliare.

Allentare la vite di fermo (2) e regolare la guida ad
un’altezza maggiore di 2-3 mm rispetto allo spessore
del pezzo da tagliare. Serrate di nuovo la vite di
fermo. Controllate o eseguite di nuovo la regolazione
prima di ogni nuova operazione di taglio.

7.2 Sostituzione del nastro della sega

Attenzione! Staccare la spina dalla presa di
alimentazione prima di sostituire il nastro della
sega.

Il nastro della sega @ affilato! E possibile tagliarsi!
Portate guanti protettivi per tutti i lavori al nastro e
con il nastro della sega.

1. Allentate la vite di fermo (2) e portate I"unita
superiore di guida a circa meta altezza fra il
piano di lavoro ed il telaio.

2. Sbloccate i due blocchi del telaio e aprite la
copertura esterna.

3. Allentate le due viti di fissaggio della protezione
del nastro delle sega e togliete quest ultimo.

4. Smontate la vite di regolazione del piano di
lavoro con la rosetta e con il dado ad alette.

5. Passate il nastro della sega attraverso la fessura
del piano di lavoro fino al centro di questo,
facendo attenzione che i denti del nastro siano
rivolti verso il lato anteriore del piano e le punte
dei denti siano rivolte verso il basso.

6. Allentate completamente la tensione del nastro
della sega girando la manopola.

7. Appoggiate ora il nastro della sega sui due rulli e
al centro dei tappeti (lo strato di gomma sui rulli).

Attenzione!

Se la sega rimane ferma per un certo tempo
bisogna allentare i nastri. Cio deve venire
annotato all’esterno dell’apparecchio in un punto
visibile. Prima di usare di nuovo |"apparecchio, i
nastri devono venire tesi di nuovo.
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7.3 Tensione del nastro della sega (disegno 6)

Attenzione!

Il nastro della sega deve venire teso prima di
accendere |"apparecchio e il dispositivo di
tensione deve essere bloccato.

Importante!

Se latensione é eccessiva il nastro si puo
rompere: pericolo di lesioni!

Se latensione é insufficiente il rullo puo girare a
vuoto e quindi il nastro rimane fermo.

1. Allentate la vite a testa zigrinata (5) in senso

antiorario finché la molla (12) non sia in tensione.

Posizione di partenza!
2. Girate la vite a testa zigrinata (5) in senso orario
finché la molla comincia a tendersi.
3. Lasciate cosi la vite a testa zigrinata (5) e fate
attenzione al punto 4.
4. Regolazione della tensione del nastro della sega
usando nastri di spessore diverso:
spessore 1/8" impostazione del punto
2 piu 1 rotazione
impostazione del punto
2 piu 2 rotazioni
impostazione del punto
2 piu 2 rotazioni

spessore 1/4*

spessore 3/8“

7.4 Regolazione del nastro della sega (disegno 5)
Prima di eseguire la regolazione del nastro &
necessario che sia stata regolata correttamente la
tensione.

1. Ruotate lentamente a mano il rullo superiore
della sega in senso orario. Il nastro della sega
deve scorrere al centro del tappeto. Se cid non
avviene bisogna correggere I"angolo di
inclinazione del rullo superiore.

2. Lavite atesta zigrinata (6) per la regolazione
della corsia di scorrimento del nastro si trova al
centro del lato posteriore del telaio
dell"apparecchio. Con questa vite viene regolata
la corsia di scorrimento. La regolazione deve
avvenire con coperchio laterale aperto. Per
controllare la corsia di scorrimento girate a mano
i rulli di rinvio. Accertatevi che il senso di
scorrimento del nastro sia dall"alto verso il
basso.

3. Seil nastro della sega scorre piu verso il retro
della sega, girare la vite (6) in senso orario e nel
fare questo girate a mano il rullo finché il nastro
si trovi in posizione centrale.
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4. Ora controllate lo scorrimento del nastro sul rullo
inferiore. Il nastro dovrebbe poggiare sul tappeto
per tutta la sua larghezza. Accertatevi che la
posizione del rullo superiore sia centrata.

5. Prima di accendere I"apparecchio fate fare a
mano al rullo superiore alcune rotazioni vigorose
per vedere se il nastro scorre sui rulli. Se cio
avviene bisogna impostare di nuovo la posizione
del rullo superiore.

7.5 Impostazione della guida del nastro della sega
Impostate la guida superiore e quella inferiore dopo
che é stata impostata e regolata la tensione del
nastro. Le spine di guida della guida del nastro
superiore e di quella inferiore devono venire regolate
in modo tale che a destra e a sinistra del nastro
rimanga una fessura di 1 mm al massimo. Regolate
I"appoggio di sostegno in modo tale che il dorso del
nastro scorra sull"anello esterno dell’appoggio.
Questo appoggio ha il compito di sostenere il nastro
della sega in caso di tagli profondi e garantire un
taglio esatto.

Importante!

Il nastro della sega diventa inutilizzabile se i
denti toccano le spine di guida mentre il nastro &
in movimento. Una corretta regolazione della
guida superiore e di quella inferiore € importante
perché il nastro duri alungo.

7.6 Protezione superiore del nastro

La protezione del nastro deve venire impostata in
modo tale che ci siano al massimo 5 mm di distanza
fra il pezzo da tagliare e la protezione. In generale
cercare di ridurre il piu possibile la distanza.

7.7 Sistema di frenatura (disegno 6)

Il sistema di frenatura della sega a nastro deve
venire controllato regolarmente. La spazzola con
funzione di freno della sega si trova allinterno della
copertura dellinvolucro esterno. Se la spazzola &
consumata, rivolgetevi al vostro rivenditore
specializzato. Controllate la spazzola ad intervalli
regolari prima di mettere in moto I"apparecchio. Per
la regolazione:

1. Allentate la vite (1) e portate la spazzola (2) in
posizione corretta.
2. Serrate di nuovo la vite (1).

7.8 Dispositivo di regolazione dell"arresto
dell’avanzamento trasversale

L"arresto dell’avanzamento trasversale serve ad
accompagnare in modo sicuro il pezzo da segare in
caso di tagli trasversali o di bisellature. L"arresto
dell’avanzamento trasversale & dotato di una scala
di regolazione fino a 45° per le bisellature.
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7.9 Arresto dell’"avanzamento in parallelo

Per i tagli longitudinali diritti il pezzo da tagliare viene
condotto lungo I"arresto dell’avanzamento in
parallelo che si puo regolare secondo la larghezza di
taglio desiderata.

8. Uso

In tutte le operazioni di taglio la guida superiore del
nastro deve essere portata il pit vicino possibile al
pezzo da tagliare. In questo modo si ottengono la
migliore qualita possibile del taglio e la massima
sicurezza per |"operatore.

Accompagnare il pezzo da tagliare sempre con tutte
due le mani e tenerlo disteso sul piano di lavoro per
evitare che il nastro della sega si blocchi. La velocita
di avanzamento deve permettere al nastro di tagliare
il materiale senza difficoltd. Usare sempre |"arresto
dell’avanzamento trasversale o in parallelo per tutte
le operazioni di taglio per le quali possono venire
impiegati. Cio evita che il nastro esca dalla linea di
taglio, in particolare con il piano di lavoro obliquo.
Pensare prima quali siano le operazioni di taglio
necessarie. Una vecchia regola artigiana dice:
.Misurare due volte, tagliare una volta“. E meglio
eseguire un taglio in un colpo solo che in operazioni
successive che potrebbero richiedere di spostare
all'indietro il pezzo. In questo caso spegnere la sega
e spostare all’indietro il pezzo quando il nastro si sia
fermato. Non dimenticate che il nastro della sega
crea una fessura ed impostate quindi la larghezza
del punto di inizio taglio in modo tale che questa
fessura si crei all’esterno del pezzo che desidera
ottenere.

Dopo ogni nuova regolazione consigliamo di
eseguire un taglio di prova per controllare le misure
impostate.

8.1 Tagli longitudinali

Con ,tagli longitudinali“ si indicano i tagli lungo le
fibre del legno.

Si puo tagliare a mano libera lungo una linea gia
accennata. Si ottengono tuttavia risultati migliori se il
pezzo da tagliare viene condotto lungo I"arresto
dell’avanzamento in parallelo.

In caso di tagli ad angolo retto (piano di lavoro ad
angolo retto rispetto al nastro della sega) I"arresto
dell’avanzamento in parallelo viene posto a sinistra
del nastro in modo tale da poter accompagnare il
pezzo da tagliare in modo sicuro con la mano destra.
In caso di bisellature longitudinali con piano di lavoro
obliquo mettere I"arresto dell’avanzamento in
parallelo a destra della lama sul lato rivolto verso il
basso (nella misura in cui la larghezza del pezzo da
tagliare lo permetta) per evitare che il pezzo da
tagliare non scivoli.

8.2 Tagli trasversali

Come taglio trasversale si intende il taglio ad angolo
retto rispetto alle fibre del legno. Anche questo tipo di
taglio puo venire eseguito a mano libera. Tuttavia si
consiglia di usare I"arresto dell’avanzamento
trasversale per motivi di esattezza e di sicurezza.

L arresto dell"avanzamento trasversale puo venire
impostato fino a 45° per bisellature. Insieme ad un
piano di lavoro inclinato si possono cosi eseguire
anche bisellature doppie.

Tenete il pezzo da tagliare ben fermo contro I"arresto
del calibro di taglio e piatto sul piano di lavoro. Fate
attenzione alle dita, soprattutto verso la fine del
taglio. Rimanete ad una certa distanza dal nastro. |
pezzi piccoli da segare si dovrebbero tenere con un
morsetto. L arresto dell’avanzamento trasversale
puo venire dotato di una battuta d arresto in modo da
tagliare diversi pezzi con una lunghezza esattamente
uguale. La battuta d"arresto puo venire usata anche
come appoggio in caso di piano di lavoro obliquo.

8.3 Tagli a mano libera

La facilita dell’esecuzione di tagli curvi € una delle
principali caratteristiche di una sega a nastro.
Tagliando a mano libera usare una velocita
d"avanzamento ridotta in modo che il nastro possa
seguire la linea desiderata. Fate attenzione a non
fare uscire lateralmente dalla linea di taglio il pezzo
da tagliare. In questo modo il nastro di sposta e puo
bloccarsi nella fuga. In molti casi pud essere utile
eseguire prima un taglio a ca. 10 mm dalla linea di
taglio per togliere il materiale in eccesso. In caso di
raggi molto stretti, che il nastro non puo piu tagliare
bene, si consiglia di eseguire dei tagli ad angolo retto
rispetto alla linea curva e ad una piccola distanza
I"'uno dall"altro. Quando poi viene tagliato il raggio, il
materiale si stacca da solo ed il nastro non si blocca.

9. Cura e manutenzione

Appoggi

Ingrassate ad intervalli regolari gli elementi di
appoggio dei rulli di rinvio con un grasso per
macchine di qualita, al piu tardi comunque entro 25-
30 ore di esercizio.

Pulizia

| trucioli prodotti si dovrebbero togliere regolarmente
dall'interno della sega. Prima di aprire la copertura
esterna spegnere |"apparecchio e staccare la spina
dalla presa di corrente. Dopo averla aperta si puo
pulire con una spazzola o con un aspirapolvere. Alla
fine del lavoro togliere sempre i trucioli e la polvere
dalle aperture di raffreddamento del motore.

Manutenzione

Non eseguite direttamente nessun tipo di
riparazione. In caso di problemi portate la sega a
nastro in un’officina specializzata perché venga
riparata.
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10. Come ordinare i pezzi di ricambio

Nell"ordinare i pezzi di ricambio si dovrebbero
indicare i seguenti dati:

- tipo dell"apparecchio

- numero di articolo dell"apparecchio

- numero di identificazione dell"apparecchio

- numero del pezzo di ricambio richiesto

11. Che cosa fare in caso di guasto

Attenzione!

Per la vostra sicurezza portate sempre
Iinterruttore su AUS in caso di lavori di
manutenzione e staccate la spina dalla presa di
corrente.

Problema:
i nastri della sega si rompono

Possibili cause:

1. tensione non corretta

2. sollecitazione eccessiva
3. nastro shagliato

4. nastro deformato

Eliminazione:

per 1: correggere la tensione del nastro

per 2: ridurre 'avanzamento

per 3: usare nastri stretti per materiale sottile, nastri
larghi per materiale pit spesso

per 4: non esercitare pressione laterale sul nastro

Problema:

il motore non si avvia

Possibili cause:

1. éintervenuto il dispositivo di protezione di rete
2. spina o cavo difettosi

3. motore difettoso

Eliminazione:

per 1: controllare il dispositivo di protezione

per 2: sostituire i pezzi difettosi

per 3: mettetevi in contatto con il vostro rivenditore;
ogni tentativo di eseguire da soli la
riparazione puo essere pericoloso e deve
venire eseguito solo da un’officina
autorizzata.
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Problema:
vibrazioni: le vibrazioni sono dovute a motivi tecnici e
non possono venire eliminate completamente.

Possibili cause:

1. controllare il fissaggio della sega sul banco di
lavoro o sulla base di appoggio

2. superficie di fissaggio inadatta

3. il piano di lavoro non € ben fissato o &
appoggiato sul motore

4. viti di fissaggio del motore allentate

Eliminazione:

per 1: vedi punto 6 ,Prima della messa in esercizio"
per 2: quanto maggiore € il peso proprio del banco
di lavoro o della base di appoggio, tanto
minori sono le vibrazioni; si consiglia di usare
un banco di lavoro di legno massiccio
piuttosto che una struttura in compensato
serrare la manopola di fissaggio del piano di
lavoro, controllare la posizione del piano di
lavoro

per 3:

Problema:
il nastro esce dalla linea di taglio

Possibile causa:
le guide del nastro non sono regolate in modo
corretto.

Eliminazione:
regolare la guida del nastro secondo il punto 7.5
.Regolazione della guida del nastro“.
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9

. Beskrivelse af maskinen (fig. 1/2)

Styrestifter

Styrer savbandet og forhindrer, at det bliver
vendt forkert under savningen.

Stifterne skal justeres efter udskiftningen af sav-
béndet.

Arreteringsskrue

Anvendes til at speende den gverste
styremekanis-me til savbandet fast med.
Handtag til fiksering af savbordsindstillingen
Handtaget skal lgsnes for at indstille savbordet i
den gnskede vinkel.

Gradskala til indstilling af savbordet
Gradskalaen under savbordet anvendes til at
ind-stille den omtrentlige savevinkel med.

NB! Den gnskede vinkel kan kun indstilles helt
ngjagtigt ved at udfare en prgvesavning og der-
efter om forngdent efterjustere vinkelen.
Fingerskrue til indstilling af savbandets
spaending

Skrue, der benyttes til at indstille den
ngdvendige spaending af savbandet.
Savbandsindstillingsskrue

Skruen anvendes til at justere savbandet, s& det
holdes midt pa savbandshjulene.
Tilslutningsstuds til udsugning af savsmuld
Studs til tilslutning af et savsmuldsudsugningsan-
leeg eller en industristavsuger til bortsugning af
savsmuldet.

Studsens diameter: 40/45 mm indvendigt hhv.
udvendigt.

Afbryder med underspaendingsudlgsning
Bandsaven er udstyret med en afbryder, der
udlg-ser ved for lav spaending. Der skal teendes
for af-bryderen igen, nar den har veeret udlgst pa
grund af stramsvigt.

Tryk pé (I) for at starte saven.

Tryk pé (O) for at standse saven.

Indstilleligt tveeranslag

10 Parallelanslag

11 Arreteringsskrue til parallelanslaget
12 Fjeder

13 Maskinbordet

N

. Medfglgende dele

Bandsav
Savebord
Parallelanslag
Geringsanslag
Umbrakonggle
Standardsavband
Brugsanvisning

Bandsaven skal opstilles som beskrevet i afsnit 7,

op-stilling. Kun de medfglgende dele ma benyttes

sam-men med saven. Bandsaven ma kun benyttes til

sav-ning af kantede traeemner eller materialer med

no-genlunde samme hardhedsgrad som tree. Der ma

kun saves i runde emner, hvis de er spaendt fast med

egnet fastggringsudstyr.

Maskinen ma kun anvendes i henhold til sin

bestemmelse.

Enhver anvendelse herudover er ikke

bestemmelsesmaessig. Producenten heefter ikke for

heraf opstiede skader eller kvaestelser, ansvaret

pahviler brugeren alene. Der m& kun anvendes

savklinger, der er egnede til maskinen. Anvendelse

af skeereskiver af enhver art er forbudt.

Ogsa overholdelse af sikkerhedshenvisningerne,

montagevejledningen og driftshenvisningerne i

betjeningsvejledningen er en del af den

bestemmelsesmaessige anvendelse.

Personer, der betjener og vedligeholder maskinen,

skal kende maskinen og veere instrueret om mulige

risici.

Derudover skal de geeldende ulykkesforebyggende

regler overholdes ngje.

@vrige almene arbejdsmedicinske og

sikkerhedtekniske regler skal overholdes.

Ved andringer bortfalder producentens ansvar helt,

ogsa for deraf opstaede skader.

Trods bestemmelsesmaessig anvendelse kan visse

restrisikofaktorer ikke fiernes helt. Afheengigt af

maskinens konstruktion og opbygning kan fglgende

punkter optreede:

® Hgreskader ved undladt anvendelse af det
ngdvendige hgreveern.

® Sundhedsskadelig udvikling af treestev ved
anvendelse i lukkede rum.

® Pas pa ikke at bergre savbandet i det
uafskaerme-de omrade.

® Pas pa ikke at skeere fingrene under
udskiftningen af savbandet.

@ Pas pa ikke at blive ramt af udslyngede
treestykker.

® Pas paikke at fa fingrene i klemme.

e® Pas patilbageslag.

® Pas p4, at traeemnet ikke veelter, fordi det hviler
pa en for lille flade.

® Pas pa ikke at komme i bergring med savbandet.

® Pas pa ikke at blive ramt af udslyngede knaster
og treestykker.

3. Korrekt anvendelse (fig. 3/4)

81

o



De farligste omrader pa en
traebearbejdningsmaskine:

4.

Arbejdsomradet

Omradet umiddelbart i neerheden af maskindele i
beveegelse

Tilbageslagsomradet

Vigtige henvisninger

Lees brugsanvisningen grundigt og overhold
henvisningerne i denne. Benyt brugsanvisningen til
at laere maskinen, den rigtige brug samt
sikkerhedshenvisningerne at kende.

m
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Sikkerhedshenvisninger

OBS! Ved anvendelse af elektrisk drevet veerktgj
skal de basale sikkerhedsbestemmelser
overholdes for at udelukke risiko for brand,
elektrisk chok og kveestelse af personer.

Tag beskyttelseshandsker p&, nar det er ngdven-
digt at bergre savbandet.

Ved savning med skratstillet savebord skal paral-
lelanslaget vaere anbragt til hgjre for savbandet.
Ved savning af runde traeeemner skal der benyttes
en mekanisme, der forhindrer traeemnet i at
rotere (se fig. 1).

Ved savning af braeedder pa hgjkant skal der
benyt-tes en mekanisme, der forhindrer
treeemnet i at sla tilbage (se fig. 2).

For ikke at overskride stavemissionsgreenserne i
forbindelse med traebearbejdning og for at undga
helbredsskader skal der sluttes et
stgvudsugningsanlzeg til bAndsaven med en
lufthastighed p& mindst 20 m pr. sekund.

| ngdsituationer skal maskinen standses og
stikket treekkes ud af stikkontakten.

Overhold alle instruktioner pa disse sider far og
under savningen!

Opbevar sikkerhedsinstruktionerne godt!

Traek netstikket ud ved alle indstillings- og
vedligeholdelsesarbejder

Videregiv sikkerhedshenvisningerne til alle
personer, der arbejder ved maskinen.

Brug ikke saven til savning af breende.

Sav aldrig rundtrgmmer pa tveers uden egnet
fastggringsudstyr.

Maskinen er forsynet med en sikkerhedsafbryder,
som sikrer mod genindkobling efter stramsvigt.
Kontrollér om spaendingen pa maskinens
typeskilt stemmer overens med netspaendingen.
Er det ngdvendigt at anvende en
forleengerledning, skal De sikre Dem, at denne
lednings tvaersnit er tilstreekkeligt i forhold til
savens strgmforbrug. Minimumtvaersnit 1 mm2.

Anleitung BM 190-12 sprachig 16.10.2001 $§:31 Uhr Seite 82

Anvend kabeltromlen i udrullet tilstand.

Beer ikke saven i netkablet.

Kontrollér nettilslutningsledningen. Brug ikke
defekte eller beskadigede tilslutningsledninger.
Treek ikke stikket ud af stikkontakten ved at
traekke i kablet.

Beskyt kablet mod varme, olie og skarpe kanter.
Udseet ikke saven for regn og benyt ikke
maskinen i fugtige eller vade omgivelser.

Sgrg for god belysning.

Udfar ikke savning i neerheden af braendbare
veesker eller gasser.

Beer egnet arbejdstgj ! Undga lgstsiddende tgj
Tag eventuelle smukker af.

Brugere med langt hér skal benytte harnet.
Undgé unormale kropsstillinger.
Betjeningspersonen skal vaere mindst 18 ar,
unge under uddannelse mindst 16 &r, dog under
opsyn.

Hold bgrn pa afstand af maskinen, nar den er
tilsluttet stramnettet.

Lad andre personer, iszer barn, ikke bergre
veerktgijet eller kablet. Hold uvedkomne borte fra
arbejdsstedet.

Hold arbejdsstedet fri for traeaffald og
lgstliggende dele.

Personer, der arbejder ved maskinen, ma ikke
distraheres.

Overhold motorens og savklingens
omdrejningsretning.

Savklingerne ma under ingen omsteendigheder
bremses gennem tryk pa siden af klingen, nar der
er slukket for saven.

Montér kun velslebne savklinger uden revner
og deformeringer.

Defekte savklinger skal omgaende udskiftes.
Brug ikke savklinger, der ikke svarer til
specifikationerne i denne brugsanvisning.

Det skal sikres, at alle anordninger, der

daekker savklingen, fungerer fejlfrit.
Sikkerhedsanordninger p& maskinen ma

ikke afmonteres eller seettes ud af funktion.
Beskadigede eller defekte
beskyttelsesanordninger skal omgaende
udskiftes.

Skeer ikke arbejdsemner, der er for sma til at
kunne holdes sikkert i handen.

Undlad at belaste maskinen s& meget, at den
stoppes.

Tryk altid arbejdsemnet fast mod arbejdspladen.
Fjern aldrig lgse splinter, spaner eller fastklemte
treestumper, mens savklingen roterer.

Sluk for maskinen ved afhjeelpning af fejl eller
mens fastklemte treestumper fjernes. - Traek
netstikket ud -.

Omstillinger samt indstillings-, male- og
renggringsarbejder ma kun udferes, nar der er
slukket for motoren. - Treek netstikket ud -.
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® Kontrollér at nggle og indstillingsveerktgj er
fiernet, far De starter maskinen.

® Sluk for motoren og traek netstikket ud far
arbejdsstedet forlades.

o El-installation, reparation og
vedligeholdelsesarbejder ma kun udfgres af
fagfolk.

® Nar reparation og vedligeholdelse er afsluttet,
skal alle beskyttelses- og sikkerhedsanordninger
straks monteres igen.

® Producentens sikkerheds-, arbejds- og
vedligeholdelseshenvisninger samt de mal, der er
angivet i Tekniske data, skal overholdes.

® Geldende ulykkesforebyggende regler og gvrige,
alment anerkendte sikkerhedstekniske regler skal
overholdes.

® Brancheorgansationens meerkeheefte skal
overholdes (VBG 7).

@ Tilslut stgvudsugningsanordningen ved ethvert
arbejde.

® Benyt kun saven sammen med et egnet
udsugningsanleeg eller pAmonteret
industristevsuger for at undga at blive ramt af
udslynget saveaffald.

I Brug beskyttelsesbriller
N Beer hgrevaern

L Brug stgvmaske
Stgjniveau

® Stgjen fra denne rundsav méles ifglge DIN EN
ISO 3744; 11/95, DIN EN 1SO 11201; 6/96, ISO
7960, bilag J; 2/95.
Ved arbejde med rundsaven kan stgjen
overskride 85 dB (A). | sa fald skal der benyttes
hgreveern.

Drift Tomgang
Lydtrykniveau LPA 88 dB(A) 74 dB(A)
Lydeffektniveau LWA 97 dB(A) 83 dB(A)

"De angivne veerdier er emissionsveaerdier og skal
dermed ikke samtidig ogsa vise sikre
arbejdspladsveerdier. Selv om der er korrelation
mellem emissions- og immissionsniveauer, kan det
ikke derudfra med sikkerhed udledes, hvorvidt der
kraeves ekstra forsigtighedsforanstaltninger eller
ikke. Faktorer, der kan pavirke det aktuelle

immissionsniveau ved arbejdspladsen, omfatter
pavirkningernes varighed, arbejdsrummets
udformning, andre stgijkilder osv., f. eks. antallet af
maskiner og aktiviteter i nzerheden. De palidelige
arbejdspladsveerdier kan ligeledes variere fra land til
land. Denne information bgr dog ggre brugeren i
stand til at foretage en bedre vurdering af risiko og
fare.

5. Tekniske specifikationer

Speaending: 230V ~50Hz
Motorens effekt: 350 Watt
Omdrejningshastighed i tomgang: no: 1300 o/min.-1
Savbandets leengde: 1.524 mm
Savbandets hastighed: 820 m/min.

Savehgijde: 85 mm ved 90°

48 mm ved 45°
Overhaeng: 190 mm
Bordets dimensioner: 290 x 290 mm
Bordets haeldningsvinkel: 0 - 45°

Dimensioner i opbygget stand: 430 x 305 x 670 mm

6. Forberedelser til ibrugtagningen
(fig. 1)

® Bandsaven skal opstilles stabilt, d.v.s. pa et ar-
bejdsbord, eller skrues fast pa en konsol. Der er
huller til skruerne i maskinens fadder.

o For idrifttagning skal alle afdeekninger og
sikkerhedsanordninger vaere monteret korrekt.

® Savklingen skal kunne lgbe frit.

® Ved tree, der allerede er bearbejdet, skal man
passe pa fremmedlegemer som f. eks. sgm eller
skruer osv.

® Far De trykker pa start/stop-kontakten skal De
sikre Dem at savklingen er monteret rigtigt og at
beveegelige dele gar let.

e Fartilslutningen af maskinen skal De kontrollere,
at dataene pa typeskiltet stemmer overens med
netdataene pa typeskiltet.
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Definitioner

Saverille
Denrille, der dannes ved, at savbladet fijerner mate-
riale under bevaegelsen.

Savelinje
Den linje, savbandet fglger under saveprocessen.

Udlzaegning af savbandets teender

For at forhindre, at savbandet klemmes fast i savefu-
gen, er teenderne skiftevis bgjet let indad og udad.
Pa den made bliver savefugen bredere end
savbandets tykkelse.

Emne

Det stykke tree, der skal saves i. Fladerne pa et
emne betegnes normalt som overside, underside,
forkant og bagside.

Savning pa langs
Savning langs med treeets fibre.

Skra savning
Savelinjen danner ikke en lige vinkel med emnets
overflade.

Geringssavning
Savelinjen danner ikke en lige vinkel med emnets
forkant.

Dobbelgeringssavning
En kombination af skra savning og geringssavning.

Bandsaven skal altid betjenes fra fronten eller fra
siden.

Undga at opstille eller benytte bandsaven i fugtige
eller vdde omgivelser.

7. Opstilling (fig. 1/2)

OBS! Treek stikket ud af stikkontakten, fgr der
ud-fgres service- og omstillingsarbejde pa
bandsa-ven.

Bandsaven er allerede samlet fra fabrikken. Det ene-
ste, der skal gares for at tage den i brug, er, at mas-
kinbordet (13) skal fastggres til rammen med
lynfastspaen-dingsskruen. Bandsaven skal s vidt
muligt opstilles pa en massiv arbejdsplade eller
filebaenk. Anvend hullerne i maskines fod til at
spaende den fast med. Kontrollér, om el-
installationernes spaending og fre-kvens er som
kreevet.
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7.1 Indstilling af savehgjden

Den gverste styremekanisme til savbandet skal ind-
stilles efter emnets tykkelse.

Det gares ved at lgsne arreteringsskruen (2) og
indstille styremekanismen ca. 2-3 mm hgjere, end
emnet er tykt. Spaend arreteringsskruen fast igen.
Kontrollér indstillingen, hver gang der skal udfgres
en savning og justér den om forngdent.

7.2 Udskiftning af savbandet

OBS! Traek stikket ud af stikkontakten fgr ud-
skiftningen af savbandet.

Pas pa! Savbandet er skarpt. Risiko for snitsar. Brug
beskyttelseshandsker ved alt arbejde pa og med
sav-bandet.

1. Lgs arreteringsskruen (2) og indstil den gverste
bandstyringsmekanisme til ca. halv hgjde mellem
savebordet og rammen.

2. Lgs de to lase p& maskinrammen og abn
kabinet-tet.

3. Las de to holdeskruer til savbandssikringen og
fiern den.

4. Fjern skruen med speendeskiven og vingemgatrik-
ken til indstilling af savbordet.

5. Stk savbandet igennem slidsen til midten af sav-
bordet. Teenderne pa savbandet skal pege ud
mod den forreste kant af savbordet og
teendernes spid-ser nedad.

6. Lgs savbandets spaending ved at skrue spaende-
hovedet ned, indtil det er helt lgst.

7. Placér nu savbandet pa de to savbandshjul og
ind-stil det, sa det fgres over midten af
bandsavsban-dagerne (gummiunderlaget pa
savbandshjulene).

OBS!

Hvis bandsaven ikke skal bruges i lzengere tid,
skal savbandet Igsnes. Det skal markeres med et
tegn uden pa maskinen. Savbandet skal stram-
mes igen, inden maskinen benyttes igen.
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7.3 Stramning af savbandet (fig. 5)

OBS!
Savbandet skal strammes, inden maskinen star-tes.
Strammemekanismen skal ogsa veere last fast.

VIGTIGT!

Savbandet kan springe, hvis det strammes for

kraftigt. Risiko for personskade!

Hvis savbandet ikke er tilstraekkeligt stramt, kan

drivhjulet ikke fa det til at lgbe rundt.

1 Drejfingerskruen (5) imod uret, indtil fiederen
(12) er lgsnet.
EUdgangsposition!

2 Drej fingerskruen (5) med uret, indtil fiederen be-
gynder at blive strammet.

3 Lad fingerskruen (5) blive i denne stilling og fort-
seet som beskrevet i punkt 4.

4 Indstilling af savb&ndets spaending under anven-
delse af savband med forskellige tykkelser.

1/8"“ savband: Indstilles som beskrevet under
punkt 2 plus 1 omdrejning
Indstilles som beskrevet under
punkt 2 plus 2 omdrejninger
Indstilles som beskrevet under
punkt 2 plus 2 omdrejninger

1/4* savband:

3/8" savband:

7.4 Indstilling af savbandet (fig. 5)
Savbandets spaending skal veere indstillet korrekt, far
savbandet kan indstilles.

1. Drej det gverste savbandshjul langsomt med uret
ved handkraft. Savbandet skal befinde sig midt
pa bandsavsbandagen. Hvis det ikke er tilfzeldet,
skal det gverste savbandshjuls haeldningsvinkel
korrigeres.

2. Savbandets sporing indstilles med fingerskruen
(6) midt pa bagsiden af maskinens ramme.
Indstillingen skal foretages med &ben sideldge.
Drej styrehjulene ved handkraft for at kontrollere
sporlgbet. Sgrg for, at savbandet beveeger sig
op-pefra og nedad.

3. Huvis savbandet bevaeger sig i retning af bandsa-
vens bagside, skal skruen (6) drejes med uret.
Drej savbandshjulet ved handkraft, indtil savban-
det har indstillet sig midt pa hjulet.

4. Kontrollér nu savbandets bevaegelse pa det
neder-ste savbandshjul. Savbandet skal hvile pa
sav-bandsbandagen i hele sin bredde. Sgrg for
at det gverste savbandshjul lgber centreret.

5. Inden bandsaven startes, skal det gverste sav-
bandshjul drejes kraftigt nogle omdrejninger ved
handkraft for at se, om bandsavbladet bliver pa
hjulene. Hvis bandet Igber skaevt, skal det

gverste savbandshjul indstilles igen.
7.5 Indstilling af savbandsstyringen
Den gverste og nederste savbandsstyring skal farst
indstilles, efter at savbandets spaending er indstillet
og kontrolleret. Styrestifterne pd den gverste og den
nederste savbandsstyring skal veere indstillet, sa der
pa hver side af savbandet hgijst er et mellemrum pa
1 mm. Justér stgttelejet, s& savbandets ryg lgber pa
le-jets yderste ring. Stattelejet har den funktion, at
det skal statte savbandet ved stor savedybde og
frem-bringe en fejlfri savning.

VIGTIGT!

Savbandet bliver gdelagt, hvis teenderne bergrer
styrestifterne, mens det roterer. Hvis savbandet
skal holde laenge, er det vigtigt, at den gverste og
den nederste bandstyring er indstillet korrekt.

7.6 Den gverste savbandsbeskytter

Bandbeskytteren skal indstilles, sa der hgjst er en af-
stand pd 5 mm mellem emnet og savbandsbeskytte-
ren. Afstanden skal generelt veere sa lille som muligt.

7.7 Bremsesystemet (fig. 6)

Bandsavens bremsesystem skal holdes vedlige med
jeevne mellemrum. Hjulbgrsten, der tjener som brem-
se pa bandsaven, befinder sig inden i bAndsavens
ka-binet. Hvis hjulbgrsten er slidt, skal den erstattes
med en ny, der fas hos en autoriseret forhandler.
Kontrollér hjulbgrsten med jeevne mellemrum, inden
maskinen startes. Indstilling

1. Lgs skruen (1) og skub bgrsten i den
rigtige position.
2. Skru skruen (1) fast igen.

7.8 Indstillingsbgijlen pa tveeranslaget
Tveeranslaget er beregnet til at styre emnet sikkert
ved savning pa tveers og ved geringssavning. Tvaer-
anslaget er pa begge sider forsynet med en
gradskala pa op til 45° til udfagrelse af geringssnit.

7.9 Parallelanslag

Nar der skal udferes lige langsgaende savninger,
skal emnet styres ved hjeelp af parallelanslaget.
Parallel-anslaget kan indstilles til den gnskede
savebredde.
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8. Betjening

Den gverste bandstyremekanisme skal under alle
sa-veprocesser indstilles, sa den er sa teet pa emnet
som muligt.

Det giver den bedste savekvalitet og den stgrste sik-
kerhed for brugeren.

Emnet skal altid styres med begge haender og hvile
fladt mod savebordet, s& det undgas, at savbandet
klemmes fast. Emnet skal skubbes fremad med en
hastighed, der hele tiden skal holdes s4 tilpas lav, at
savbandet ikke overbelastes.

Parallelanslaget eller tvaeranslaget skal benyttes til
alle saveprocesser, hvor det er muligt. P4 den made
forhindres det, at savbandet afviger fra savelinjen,
iseer nar savebordet er indstillet skrat.

De ngdvendige tempi i arbejdet skal s& vidt muligt
planleegges forud. Det er en gammel tamrerregel, at
der skal méles to gange for hver gang der saves. Det
er bedre at save et emne igennem pa én gang end i
flere mindre afsnit, hvor det maske er ngdvendigt at
traekke emnet tilbage. Hvis det bliver ngdvendigt,
skal saven standses og emnet farst treekkes tilbage,
nar savbandet star helt stille. Husk, at savbandet
frem-bringer en fuge. Derfor skal savefasens bredde
ind-stilles, sa savefugen forlgber i den del af emnet,
der saves af.

Det anbefales at udfgre en prgvesavning, hver gang
saven er blevet indstillet, for at kontrollere de indstil-
lede mal.

8.1 Savning pa langs

Savning pa langs vil sige, at der saves langs med
treeets arer.

Naturligvis kan der saves langs med en markeret
streg. Men det giver bedre resultater, nar emnet sty-
res med parallelanslaget.

Nar der skal saves i en ret vinkel (bordet indstillet
vin-kelret pa savbandet), skal parallelanslaget
anbringes til venstre for savbandet, s& emnet kan
styres sikkert langs med anslaget med hgjre hand. |
forbindelse med langsgdende geringssavninger med
skrat indstil-let savebord skal parallelanslaget
anbringes til hgjre for savbandet pa siden, der
vender nedad (forsavidt emnets bredde gar det
muligt). P& den made sikres det, at emnet ikke glider
ned.
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8.2 Savning patveers

Savning pa tveers vil sige, at saverillen forlgber vin-
kelret pa treeets arer. Det er ogsd muligt at save fri-
handet pa tveers. Men ogsa her anbefales det af hen-
syn til sikkerheden at anvende tveeranslaget. Det gi-
ver ogsa en mere ngjagtig saverille. Tveeranslaget
kan indstilles pa indtil 45° til geringssavning. Ved at
indstille savebordet skrat kan der p& den made ogsa
udfgres dobbelt geringssavning.

Hold emnet fast mod anslaget pa tvaersavningsleeren
og fladt mod savebordet. Pas pa fingrene, isger kort
feor enden af savningen. Hold afstand til savbandet.
Sméa emner skal helst holdes fast med en skruetvin-
ge. Tveeranslaget kan udstyres med et endeanslag,
sa flere emner kan saves til i ngjagtigt den samme
lzengde. Endeanslaget kan ogsa anvendes som stgt-
te, nar savebordet er indstillet skrat.

8.3 Frihandssavning

En af de starste fordele ved en bandsav er, at den
ger det meget nemmere at udfgre kurvede udsav-
ninger. Nar der saves frihdndet, skal emnet skubbes
langsomt frem, s& savbandet kan faglge den gnskede
linje.Pas pa ikke at skubbe emnet ud til siden i
forhold til savelinjen. Det kan medfgare, at savbandet
lgber skeevt og klemmes fast i saverillen. Det kan
veere for-delagtigt at save overflgdigt materiale bort
ca. 1 cm fra savelinen. Hvis der skal saves i kurver
med meget lille radius, s der er risiko for, at
savbandet klemmer, kan det veere en fordel at save
riller vinkelret p& sa-vesporet og med lille afstand fra
hinanden. Nar det egentlige savespor saves, falder
materialet af, s savbandet ikke kan komme i
klemme.

9. Service og vedligeholdelse

Lejer

Styrehjulene til savbladet skal smgres med maskin-
fedt af hgj kvalitet med jeevne mellemrum, mindst for
hver 25 - 30 driftstimer.

Renggaring

Bandsaven skal med jaevne mellemrum renses for
savsmuld, stgv og snavs, der treenger ind i
maskinen. Husk at standse saven og traekke stikket
ud af stik-kontakten, inden kabinettet &bnes.
Savsmuldet kan fiernes med en bgrste eller en
stgvsuger. Hver gang der har veeret arbejdet med
maskinen, skal kalerib-berne p& motoren renses for
stgv og savsmuld.

Vedligeholdelse

Udfar ikke selv reparationer p& bandsaven. Hvis der
opstar problemer, skal den afleveres pa et veerksted
med speciale i elektrisk vaerktg;j.
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10. Reservedele

Ved bestilling af reservedele skal fglgende oplyses:
- Maskinens type

- Maskinens artikelnummer

- Maskinens identifikationsnummer

- Nummeret pa den gnskede reservedel.

11. Fejl

OBS!
Stands motoren og traek stikket ud af stikkontak-ten,
far der udfgres servicearbejde p& bandsaven.

Fejlens art:
Savbandet springer.

Mulig arsag:

1 Forkert spaending.

2 For hgj belastning.

3 Forkert savband.

4 Savbandet treekkes skaevt.

Afhjeelpning:

Ad 1: Justér savbandets speending.

Ad 2:  Mindsk presset.

Ad 3:  Anvend smalle savband til tynde materialer
og brede band til tykkere materialer.

Ad 4:  Undga at presse emnet mod savbandet fra
siden.

Fejlens art:
Motoren karer ikke.

Mulig arsag:

1 Sikringen har udlgst.

2  Stikket eller kablet er defekt.
3 Motoren er defekt.

Afhjeelpning:

Ad 1: Kontrollér sikringen.

Ad 2: Udskift defekte dele.

Ad 3: Kontakt forhandleren. Forsgg under ingen
om-staendigheder at reparere motoren selv
pa grund af den potentielle risiko.

Reparationer ma kun udferes af autoriserede

specialveerksteder.

Fejlens art:

Maskinen vibrerer.

NB: Vibrationer er teknisk betingede og kan aldrig
helt undgas.

Mulig arsag:

1. Kontrollér, om maskinen er spaendt ordentligt
fast pa bordet eller konsollen.

2. Opstillingsfladen er ikke egnet til maskinen.

3. Savebordet sidder ikke fast eller hviler pa
motoren.
Skruerne til fastspaending af motoren er lgse.

Afhjeelpning:

Ad 1: Se punkt 6, forberedelser til ibrugtagningen.

Ad 2: Jo hgijere konsollens eller arbejdsbeenkens
e-genveegt er, desto mindre vibrationer
optraeder der. En arbejdsbaenk af massivt
tree er mere fordelagtig end en konstruktion
af krydsfiner.

Ad 3:  Skru knappen til fastggring af savebordet
fast. Kontrollér bordets position.

Ad 4: Speend skruerne fast.

Fejlens art:
Savbandet falger ikke savelinjen.

Mulig arsag:
Bandstyremekanismerne er ikke justeret korrekt.

Afhjeelpning:

Indstil bandstyringen som beskrevet under punkt 7.5,
Indstilling af savbandsstyringen
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Ersatzteilzeichnung BM 190/JDD 200 Art.-Nr.: 43.083.00 [.-Nr.:91018
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Ersatzteilliste BM 190/JDD 200 Art.-Nr.: 43.083.00 I.-Nr.: 91018
Pos. Bezeichnung Ersatzteil-Nr.
01 Seitendeckel 43.083.00.01
02 Schelle 43.083.00.02
03 Knauf 43.083.00.03
04 Ségeband 43.083.00.04
05 Gummiband 43.083.00.05
06 Riemenscheibe unten 43.083.00.06
07 Riemenscheibe oben 43.083.00.07
09 Seegerring 43.083.00.09
10 Kugellager 6200 41.391.20.36
11 Spanner unten 43.083.00.10
12 Spanner oben 43.083.00.11
13 Spannschraube 43.083.00.12
14 Druckfeder 43.083.00.13
15 Regulierschraube 43.083.00.14
17 Zugentlastung 43.083.00.16
18 Netzleitung 43.083.00.17
19 Feststellschraube 43.083.00.18
20 Klemmteil 43.083.00.19
21 Sagebandfiihrung 43.083.00.20
22 Seegerring 43.083.00.21
23 Kugellager 625 Z 43.083.00.22
24 Sé&geblattschutz hinten 43.083.00.23
25 Sageblattschutz vorne 43.083.00.24
26 Sé&geblattschutz innen 43.083.00.25
27 Motor 43.083.00.26
28 Palifeder 43.083.00.27
29 Biirste komplett 43.083.00.28
30 Standful’ 43.083.00.29
31 Halterung 43.083.00.30
32 Schwenkteil 43.083.00.31
33 Klemmhebel komplett 43.083.00.32
34 Sé&getisch 43.083.00.33
35 Tischeinlage 43.083.00.34
36 Gleitschiene 43.083.00.35
37 Zeiger 43.083.00.36
38 Gehrungswinkel 43.083.00.37
39 Feststellschraube 43.083.00.38
40 Druckfeder 43.083.00.39
41 Klemmteil 43.083.00.40
42 Druckstiick 43.083.00.41
43 Gewindestift 43.083.00.42
44 Parallelanschlag 43.083.00.43
45 Fuhrungsteil 43.083.00.44
46 Klemmhebel 43.083.00.45
47 Hauptgehause 43.083.00.46
48 Ein- Ausschalter 43.083.00.47
0.B. Inbusschliissel - Satz 3tlg. 43.083.00.51
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@ GARANTIEURKUNDE
Die Garantiezeit beginnt mit dem Tag des Kaufes
und betréagt 1 Jahr.
Die Gewahrleistung erfolgt fir mangelhafte
Ausfihrung oder Material- und Funktionsfehler.
Die dazu benétigten Ersatzteile und die
anfallende Arbeitszeit werden nicht berechnet.
Keine Gewabhrleistung fur Folgeschaden.

lhr Kundendienstansprechpartner

EINHELL-WARRANTY CERTIFICATE
The guarantee period begins on the sales date
and is valid for 1 year.
Responsibility is assumed for faulty construction
or material or funcitional defects.
Any necessary replacement parts an necessary
repair work are free of charge.
We do not assume responsibility for
consequential damage.

Your customer service partner

® GARANTIE EINHELL

La période de garantie commence a partir de la
date d’achat et dure 12 mois.

Sont pris en charge: les défauts de matériel ou de
functionnement et de fabrication.

Les pieces de rechange requises et les heures de
travail ne seront pas facturées.

Pas de prise en charge de garantie pour les
dommages survenus ultérieurement.

Votre service apres-vente.

@D EINHELL-GARANTIE
De garantieduur beginnt op de koopdatum en
bedraagt 1 jaar.
De garantie geldt voor gebreken aan de uitvoering
of materiaal- en functiefouten.
Da daarvoor benodigde onderdelen en het
arbeidsloon worden niet in rekening gebracht.
Geen garantie op verdere schaden.

uw contactpersoon van de klantenservice

& CERTIFICADO DE GARANTIA EINHELL

El periodo de garantia comienza el dia de la

compra y tiene una duracion de 1 afio.

Su cumplimiento tiene lugar en ejecuciones

defectuosas.

Errores de material y funcionamiento. Las piezas

de repuesto necesarias y el tiempo de trabajo no

se facturan. Ninguana garantia por otros dafios
Su contacto en el servicio post-venta

® CERTIFCADO DE GARANTIA DA EINHELL
A garntia comega no dia da compra do aparelho e
cobre um periodo de 1 ano.
Prestamos garantia em caso de execugao
defeituosa ou defeitos de material ou de
funcionamento. Neste caso néo faturamos os
custos para sobressalentes e o trabalho
necessarios. Nao nos responsabilizamos por
danos em consequéncia da utilizagcdo do
aparelho.

O seu servico de assisténcia técnica

& EINHELL GARANTIBEVIS
Garantitiden omfattar >et 1 ar< och bérjar I6pa
fr&n och med kopedagen.
Garantin avser tillverknigsfel samt material- och
funktionsfel.
Dartill nédvéndiga reservdelar och uppkommen
arbetstid kommer ej att debiteras.
Garantin galler ej for pa fel som uppstéatt pa grund
av nyttjandet.

Din kundtjanspartner

@ EINHELL-TAKUUTODISTUS

Takkuuaika alkaa ostopaivana ja sen pituus on

1 vuotta.

Takuu korvaa valmistusviat tai materiaali- ja
toimintoviat. Tahan tarvittavia varaosia ja tyaikaa
ei laskuteta.

Vélillisia vahinkoja ei korvata.

Teidan asiakaspalveluyhdyshenkildnne

@ EINHELL-GARANTIDOKUMENT
Garantitiden begynner med dagen da apparatet
ble kjgpt og varer 1 ar.
Garntiytelsen omfatter mangelfull utfgring eller
material- og funksjonsfeil. Reservedeler og faktisk
arbeidstid som er ngdvendig for a rette pa slike
mangler, blir ikke beregnet.
Ingen garanti for skader som forarsakes av
feilaktig bruk.

Din samtalepartner hos kundenservice

Eyylnon EINHELL
O xpovog eyylnong &ekivd pe tnv nuepounvia
ayopdg Kat .oyxUel €EL urjveg.
H eyyunon kaAUTiel Kaknf Kataokeun 1} Adon
0TO UAIKO Kal Tn Aettoupyia.
Ta avtaAAaKTIKA Kal 0 anattoUpevog XpOvog
€TILIOKEUNG dev etuBaplvouy Tov TEAATN.
H eyyunon dev 1oxUeL yla TIAPETOEVEG
BAGBeg.

To Ké€vTpo eEUTMPETNONG MEAATOV
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(@ CERTIFICATO DI GARANZIA EINHELL
| periodo di garanzia inizia nel glomo dell"acquisto
da 1 anni. La garanzia vale nel caso di confezione
difettosa oppure di difetti del materiale e del
funzionamento. Le componeti da sostituire e il
lavoro necessario per la riparazione non vengono
calcolati. Non c’e alcuna garanzia nel caso di
danni successivi.

Il vostro centro di assistenza.

@ EINHELL GARANTIBEVIS
Garantiperioden regnes fra kgbsdatoen og er
geeldende i 1 ar.

Garantien daekker mangelfuld udfarelse eller
materiale- og funktionsfejl.

Ngdvendige reservedele og anvendt arbejdstid
ved garanti-ydelser beregnes ikke.

Der haeftes ikke for fglgeskader.

Deres kundeservicekontakt

W ableer Prwe an i Georen e (pardd rocelafelan
el g Dnarl iy biasa i B ol i, vl (herm T g ol
Lbsbsyung, Cae durrh i a0 b, Lstarsohain
et charsan Mo, b vvma pean o v b sdar i ol il
St s il Bl oncdelie i Cartl, e reasirosendem
o ruralon®a A ooty o ookl Bl Bk Do ook ufron
naird e S St e b a2 i e
ol orwr bt ok | barechrsd

GARANTIEURKUNDE

st B Dot Ut v bt 20l B 2 e e It bl il ok
mizan g o Trre postar o den | e el e ot S dom diemn
i pe Machibesihling der Mol ganiaing v el -
gooh oy il B oy endsdand . Dl Hip kel botel ra L
ndese Foige wd e ogornas b dmo

Dol da Instandedyung wied die Garerdieared ncit ameed
e werkirgar] B Sarardsngprch, Airign cder Froke-
il bk 't 5o e b b,

IS0 CamEH - arro ol ServEDS Confef
EsCTedr b 0 - D-1Ra 05 Landsl 1529y [C3mmany)
ErcaiztodhAb : Tebaton (0 59 51) 9642 355 Tekfan (0 99 51) 52 5
Peaparatur-ALd Telkton (0 2351) 392 257 = Telfax{0 9951 2610
TedREreche Fundsnibsrahing’ Toksfon {I'HE 51) B4y 5l

Herbert Horvat

Badenerstral3e 318

A-2511 Pfaffstatten

Hans Einhell AG, UK Branch

32, Craven Court, Winwick Quay,
Warrington, Cheshire WA2 8QU
Agence Commerciale Kettering
1, Rue du Chemin de Fer
F-67110 Reichshoffen

Einhell Nederland BV
Lavalstraat 1a

NL-7903 BC Hoogeveeen
Varas - Van Looveren BV
Coebergerstraat No 49

B-2018 Antwerpen

Comercial Einhell S.A.

Carretera Sanguesa

E-31310 Carcastillo/Navarra
Einhell Portugal LDA Com. Int.
Rua dos Tercos, 638 Canelas
P-4405 Valadares

Antzoulatos Ltd.

7, Akti Demeon St

GR-26222 Patras

Einhell Italia s.r.l.

Via Marconi, 16

1-22077 Beregazzo (Co)

Danish Trading Co. Silkeborg ApS
Rodelundvej 11 - Rodelund
DK-8653 Them

® @ 0 @ ® @ ® ©

©

®

Technische Anderungen vorbehalten
Technical changes subject to change
Sous réserve de modifications

Technische wijzigingen voorbehouden
Salvo modificaciones técnicas
Salvaguardem-se alteracées técnicas
Forbehall for tekniska forandringar

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan

Der tages forbehold for tekniske sendringer

O KataokevaoTng dlatnpei To diKaiwpa
TEXVIKOV aAAaydv
Con riserva di apportare modifiche tecniche

Tekniske endringer forbeholdes
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Gesamtprogramm

Einh=Ill"

Einh=II
Avto & Werkstatt

Einh=Ill"
(Haustechnik

Gartenteiche und Zubehor
Springbrunnenpumpen,
Filter und Zubehor

Gewachshauser, Frih-
beete und Zubehor

Bioluftbefeuchter

Hochdruckreiniger und
Zubehor

Schweil3technik
Drucklufttechnik
Reinigungstechnik

Akku-/Elektro-
Bohrmaschinen

Garagentorheber und
Zubehor

Schleiftechnik

Video-Uberwachung
Bild-Tursprechanlagen

Funk- und Kabel-
Alarmanlagen

Gartenpumpen und
Zubehor

Motor-, Elektroketten-
ségen und Zubehor

Gartengerate und
Zubehor

Heizgerate

Gas-, Holzkohlegrills und
Zubehor

Motorsagen
Elektrosagen

Batterielader
Torantriebe

Klima- und Heizgerate
Hub- und Zuggerate
Werkstattausristung

Mobile Alarmgeber

Mechanische Einbruchs-
sicherungen.

wegm. 8/98

HANS EINHELL AG, Postfach 150, D-94402 Landau/lsar, Wiesenweg 22, D-94405 Landau/lsar, Tel. (09951) 942-0, Fax 1702
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