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1. Geratebeschreibung (Abb. 1/2)

1 stiftfuhrung
Fiuhrt das Sageband und verhindert ein
Verdrehen wéhrend des Schneidevorgangs.
Die Stifte missen nach einem Ségebandwechsel
nachgestellt werden.

2 Feststellschraube

Mit der Feststellschraube wird die obere Sége-

bandfuhrung fixiert.

Fixiergriff fur Tischverstellung

Durch Lésen des Fixiergriffes kann der Tisch

auf die gewiinschte Schraglage eingestellt

werden.

4 Gradanzeige Tischverstellung
Die Gradanzeige unterhalb des Tisches dient
als Referenz zum schnellen Einstellen des
ungefahren Winkels.

Hinweis: Zur genauen Einstellung des bendtigten
Winkels ist ein Probeschnitt zur Uberpriifung

und gegebenenfalls weiteren Justierung uner-
laRlich.

5 Raé&ndelschraube zum Einstellen der
Sagebandspannung
Diese Schraube dient zur Einstellung der
erforderlichen Séagebandspannung.

6 Séagebandeinstellschraube
Mittels dieser Einstellschraube wird das Sage-
band so justiert, daR® es mittig auf den Band-
sagerollen lauft.

7 SpéaneabsauganschluBstutzen
AnschluBmdglichkeiten einer Sadgeabsaug-
anlage oder eines Industriesaugers zum
Absaugen der anfallenden Sagespéane.
Stutendurchmesser innen/auf3en: 40/45 mm

8 Schalter mit Unterspannungsausldésung
Der Schalter dieser Bandséage ist mit einer
Unterspannungsauslésung ausgeristet. Nach
einem Spannungsausfall mul3 dieser erneut
eingeschaltet werden.

Zum Einschalten (l) dricken
Zum Ausschalten (O) drucken

9 Verstellbarer Queranschlag

10 Parallelanschlag

11 Feststellschraube fir Parallelanschlag

12 Feder

13 Maschinentisch

w

2. Lieferumfang

® Bandsage

® Maschinentisch

@ Parallelanschlag

® Gehrungsanschlag

® Sechskant-Stiftschlissel
@ Standardsageband

® Bedienungsanleitung

3. Bestimmungsgeméale Verwendung
(Abb 3/4)

Montieren Sie die Bandsége so, wie es in Kapitel 7.

+Montage" beschrieben ist. Dabei diirfen Sie nur die

mitgelieferten Teile verwenden. Mit der Bandsage

darfen nur kantige Holzer oder holzéhnliche

Werkstiicke gesagt werden. Rundmaterialien dirfen

nur mit geeigneten Haltevorrichtungen geschnitten

werden.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung

verwendet werden.

Jede weitere dartber hinausgehende Verwendung

ist nicht bestimmungsgemaR. Fur daraus

hervorgehende Schaden oder Verletzungen aller Art

haftet der Benutzer/Bediener und nicht der

Hersteller.

Es durfen nur fur die Maschine geeignete

Sageblatter verwendet werden. Die Verwendung von

Trennscheiben aller Art ist untersagt.

Bestandteil der bestimmungsgemafen Verwendung

ist auch die Beachtung der Sicherheitshinweise,

sowie die Montageanleitung und Betriebshinweise in

der Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und warten,

mussen mit dieser vertraut und Gber mogliche

Gefahren unterrichtet sein.

Daruber hinaus sind die geltenden Unfallverhiitungs-

vorschriften genauestens einzuhalten.

Sonstige allgemeine Regeln in arbeitsmedizinischen

und sicherheitstechnischen Bereichen sind zu

beachten.

Veranderungen an der Maschine schlieBen eine

Haftung des Herstellers und daraus entstehende

Schaden ganzlich aus.

Trotz bestimmungsmaRiger Verwendung kdnnen

bestimmte Restrisikofaktoren nicht vollstandig

ausgeraumt werden. Bedingt durch Konstruktion und

Aufbau der Maschine kdnnen folgende Punkte

auftreten:

® Gehdrschaden bei Nichtverwendung des nétigen
Gehdrschutzes.

® Gesundheitsschadliche Emissionen von Holz-
stéauben bei Verwendung in geschlossenen
Raumen.

e Unfallgefahr durch Handkontakt in nicht abge-
decktem Schneidbereich des Werkzeuges.

o Verletzungsgefahr beim Werkzeugwechsel
(Schnittgefahr).

e Gefahrdung durch das Wegschleudern von
Werkstlicken oder Werksttickteilen.

e Quetschen der Finger.

o Geféhrdung durch Rickschlag.

o Kippen des Werkstiickes aufgrund einer
unzureichenden Werkstiickauflageflache.

e Berlhren des Schneidwerkzeuges.

e Herausschleudern von Astteilen und Werkstiick-
teilen.



Die Hauptgefahrenbereiche an einer
Holzbearbeitungsmaschine sind:

« der Arbeitsbereich
« die unmittelbare Nahe der sich bewegenden

Maschinenteile

« der Ruckschlagbereich

4. Wichtige Hinweise

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung sorgféltig durch
und beachten Sie deren Hinweise. Machen Sie sich
anhand dieser Gebrauchsanweisung mit dem Gerat,
dem richtigen Gebrauch sowie den Sicherheitshinweisen
vertraut.

m Sicherheitshinweise

Achtung: Wenn Elektrowerkzeuge eingesetzt
werden, missen die grundlegenden Sicherheits-
vorkehrungen befolgt werden, um die Risiken
von Feuer, elektrischem Schlag und Verletzun-
gen von Personen auszuschlieRen, einschlie3lich
der folgenden:

Tragen Sie bei allen Wartungsarbeiten am Séage-
band Schutzhandschuhe.

Beim Schneiden mit geschwenktem Tisch muf3
der Parallelanschlag rechts vom Sageband
angebracht sein.

Beim Schneiden von Rundholz muR eine Ein-
richtung verwendet werden, die das Werkstuck
gegen Verdrehen sichert (siehe Abb. 1).

Beim Hochkantschneiden von Brettern muR3 eine
Einrichtung verwendet werden, die das Werk-
stlick gegen Zuriickschlagen sichert

(siehe Abb. 2).

Zur Einhaltung der Staubemissionswerte bei
Holzbearbeitung und zum sicheren Betrieb sollte
eine Staubabsaugungsanlage mit mindestens
20 m/s Luftgeschwindigkeit angeschlossen
werden.

In einem Notfall die Maschine direkt ausschalten
und den Netzstecker ziehen.

Beachten Sie alle diese Hinweise, vor und
wahrend Sie mit der Sage arbeiten.

Bewahren Sie diese Sicherheitshinweise gut auf.
Ziehen Sie bei jeglichen Einstell- und Wartungs-
arbeiten den Netzstecker.

Geben Sie die Sicherheitshinweise an alle
Personen, die an der Maschine arbeiten, weiter.
Verwenden Sie die Sage nicht zum Brenn-
holzsagen.

Unterlassen Sie das Quersagen von Rund-
hoélzern ohne geeignete Haltevorrichtung.

Die Maschine ist mit einem Sicherheitsschalter
gegen Wiedereinschalten nach Spannungs-
abfall ausgeristet.

Uberpriifen Sie vor Inbetriebnahme, ob die
Spannung auf dem Typenschild des Gerates mit
der Netzspannung lbereinstimmt.

Ist ein Verlangerungskabel erforderlich, so
vergewissern Sie sich, daf3 dessen Querschnitt
fur die Stromaufnahme der Sage ausreichend
ist. Mindestquerschnitt 1 mm?*

Kabeltrommel nur im abgerollten Zustand ver-
wenden.

Die Sage nicht am Netzkabel tragen.
Uberpriifen Sie die NetzanschluRleitung .
Verwenden Sie keine fehlerhaften oder be-
schadigten Anschluf3leitungen.

Benutzen Sie das Kabel nicht, um den Stecker
aus der Steckdose zu ziehen. Schitzen Sie das
Kabel vor Hitze, Ol und scharfen Kanten.
Setzen Sie die Sage nicht dem Regen aus und
benitzen Sie die Maschine nicht in feuchter oder
nasser Umgebung.

Sorgen Sie fiir gute Beleuchtung.

Sagen Sie nicht in der Nahe von brennbaren
Flussigkeiten oder Gasen.

Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung! Keine
weite Kleidung oder Schmuck.

Tragen Sie bei langen Haaren ein Haarnetz.
Vermeiden Sie abnormale Kérperhaltung

Die Bedienungsperson muf3 mindestens 18
Jahre alt sein, Auszubildende mind. 16 Jahre,
jedoch nur unter Aufsicht.

Kinder von dem am Netz angeschlossenen
Gerat fernhalten.

Halten Sie den Arbeitsplatz von Holzabféllen
und herumliegenden Teilen frei.

Lassen Sie andere Personen, insbesondere
Kinder, nicht das Werkzeug oder das Netzkabel
beruhren. Halten Sie sie vom Arbeitsplatz fern.
An der Maschine tatige Personen diirfen nicht
abgelenkt werden.

Beachten Sie die Motor- und Sageblatt-Dreh-
richtung.

Die Sageblatter dirfen in keinem Fall nach
dem Ausschalten des Antriebs durch seitliches
Gegendriicken gebremst werden.

Bauen Sie nur gut gescharfte, ri3freie und nicht
verformte Sageblatter ein.

Fehlerhafte Sageblatter miissen sofort aus-
getauscht werden.

Benltzen Sie keine Sageblatter, die den in dieser
Gebrauchsanweisung angegebenen Kenndaten
nicht entsprechen.

Es ist sicherzustellen, daf alle Einrichtungen,
die das Sageblatt verdecken, einwandfrei
arbeiten.

Sicherheitseinrichtungen an der Maschine
dirfen nicht demontiert oder unbrauchbar
gemacht werden.




® Beschadigte oder fehlerhafte Schutzeinrich-
tungen sind unverziglich auszutauschen.

@ Schneiden Sie keine Werkstiicke, die zu klein
sind, um sie sicher in der Hand zu halten.

@ Die Maschine nicht soweit belasten, daR sie zum
Stillstand kommt.

® Dricken Sie das Werkstlick immer fest gegen die
Arbeitsplatte.

@ Entfernen Sie nie lose Splitter, Spéane oder
eingeklemmte Holzteile bei laufendem Sé&geblatt.

® Zum Beheben von Stérungen oder zum
Entfernen eingeklemmter Holzstiicke die
Maschine ausschalten. - Netzstecker ziehen -

@ Umristungen, sowie Einstell-, Mef3- und
Reinigungsarbeiten nur bei abgeschaltetem
Motor durchfiihren. - Netzstecker ziehen -

e Uberpriifen Sie vor dem Einschalten, daR die
Schliissel und Einstellwerkzeuge entfernt sind.

@ Beim Verlassen des Arbeitsplatzes den Motor
ausschalten und Netzstecker ziehen.

@ Elektroinstallationen, Reparaturen und
Wartungsarbeiten dirfen nur von Fachleuten
ausgefihrt werden.

@ Samtliche Schutz- und Sicherheitseinrichtungen
mussen nach abgeschlossener Reparatur oder
Wartung sofort wieder montiert werden.

® Die Sicherheits-, Arbeits-, und Wartungshinweise
des Herstellers, sowie die in den Technischen
Daten angegebenen Abmessungen, miissen
eingehalten werden.

® Die einschlagigen Unfallverhiitungsvorschriften
und die sonstigen, allgemein anerkannten sicher-
heitstechnischen Regeln miissen beachtet
werden.

® Merkhefte der Berufsgenossenschaft beachten
(VBG 7j).

@ SchlieRen Sie bei jeder Tatigkeit die Staubab-
saug-Einrichtung an.

@ Sage nur mit einer geeigneten Absauganlage
oder einem handelsublichen Industriestaub-
sauger betreiben, um Verletzungen durch
herausfliegende Sageabfalle zu vermeiden.

I Augenschutz tragen
N Gehorschutz tragen

L Staubschutz tragen

Gerduschemissionswerte

® Das Gerausch dieser Sage wird nach DIN EN
ISO 3744; 11/95, E DIN EN 11201 6/96; 6/93,
ISO 7960 Anhang J; 2/95 gemessen. Das Geréat
amArbeitsplatz kann 85 db (A) Uberschreiten. In
diesem Fall sind SchallschutzmaRnahmen fiir
den Benutzer erforderlich. (Gehorschutz tragen!)

Betrieb Leerlauf
Schalldruckpegel LPA 88 dB(A) 74 dB(A)
Schalleistungspegel LWA 97 dB(A) 83 dB(A)

,Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und
mussen damit nicht zugleich auch sichere Arbeits-
platzwerte darstellen. Obwohl es eine Korrelation
zwischen Emissions- und Immissionspegeln gibt,
kann daraus nicht zuverlassig abgeleitet werden, ob
zusatzliche VorsichtsmaRnahmen notwendig sind
oder nicht. Faktoren, welche den derzeitigen am
Arbeitsplatz vorhandenen Immissionspegel beein-
flussen kdnnen, beinhalten die Dauer der Ein-
wirkungen, die Eigenart des Arbeitsraumes, andere
Gerauschquellen usw., z.B. die Anzahl der
Maschinen und anderen benachbarten Vorgangen.
Die zuverlassigen Arbeitsplatzwerte kdnnen ebenso
von Land zu Land variieren. Diese Information soll
jedoch den Anwender befahigen, eine bessere
Abschatzung von Gefahrdung und Risiko
vorzunehmen.”

5. Technische Daten

Netzspannung: 230V ~50 Hz
Leistung: 350 Watt
Leerlaufdrehzahl: Ng: 1300 min-t
Sagebandlange: 1524 mm
Sagebandgeschwindigkeit: 820 m/min
Schnitthéhe: 85mm/90°

48 mm /45 °
Ausladung: 190 mm
Tischgrolie: 290 x 290 mm
Tisch neigbar: 0°bis45°

Grofe aufgebaut: 430 x 305 x 670 mm




6. Vor Inbetriebnahme (Abb. 1)

® Die Maschine muR standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, oder festem
Untergestell festgeschraubt werden. Zu diesem
Zweck befinden sich im Maschinenful3
Bohrungen.

® Vor Inbetriebnahme miissen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgemarf
montiert sein.

® Das Séageblatt muf? frei laufen kénnen.

® Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremdkorper
wie z.B. Nagel oder Schrauben usw. achten.

® Bevor Sie den Ein- / Ausschalter betétigen,
vergewissern Sie sich, ob das Sageblatt richtig
montiert ist und bewegliche Teile leichtgangig
sind.

e Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieRen der
Maschine, daR die Daten auf dem Typenschild
mit den Netzdaten tbereinstimmen.

Begriffsbestimmung

Schnittfuge
Ein Spalt, der entsteht, wenn durch das sich
bewegende Sageband Material abgetragen wird.

Schnittlinie
Entlang dieser Linie erfolgt der Schnitt des
Sagebandes durch das Werkstuck.

Zahnschréankung

Um ein Klemmen des Ségebandes in der Schnittfuge
zu verhindern, sind die Zéhne abwechselnd leicht
nach au3en gebogen. Dadurch wird die Schnittfuge
breiter als die Sagebandstarke.

Werkstick

Der Gegenstand, der gesagt wird. Die Flachen eines
Werkstiickes werden Ublicherweise als Oberseite,
Unterseite, Vorderkante und Riickseite bezeichnet.

Langsschnitt
Sagen quer zur Faser des Holzes.

Schragschnitt
Schneidvorgang nicht im rechten Winkel zur
Werksttickoberflache.

Gehrungsschnitt
Schneidevorgang nicht im rechten Winkel zur
Vorderkante des Werkstuickes.

Doppelgehrungsschnitt

Kombination aus Schrag- und Gehrungsschnitt.

Die Bandsadgemaschine (13) ist vom Anwender stets
von vorn bzw. seitlich zu bedienen.

Achten Sie darauf, daR3 die Bandsége nicht in
feuchter oder nasser Umgebung aufgestellt oder in
Betrieb genommen wird.

7. Montage (Abb. 1/2)

Achtung! Vor allen Wartungs- und
Umrustarbeiten an der Bandsédgemaschine ist
der Netzstecker zu ziehen.

Die Bandsage ist bereits vormontiert. Befestigen Sie
lediglich den Maschinentisch (13) mit der Schnell-
spannschraube am Maschinengestell. Nach
Mdoglichkeit sollten Sie die Bandséage auf einer
massiven Arbeitsplatte oder Werkbank befestigen.
Verwenden Sie dazu die in dem Maschinenful3
befindlichen Bohrungen. Uberpriifen Sie die
Leistungsdaten. Die Spannung und Frequenz muf3
Ubereinstimmen.

7.1 Schnitthéhenverstellung

Entsprechend der Werkstiickstéarke muf? die obere
Sagebandfiuihrung (2) eingestellt werden.
Feststellschraube l6sen und die Sdgebandfiihrung
ca. 2-3 mm hoher als die Stéarke des zu sédgenden
Werkstiicks einstellen. Feststellschraube wieder
festziehen. Die Einstellung vor jedem
Schneidvorgang kontrollieren bzw. neu einstellen.

7.2 Sageband wechseln

Achtung! Vor dem Sagebandwechsel Netzstecker
ziehen.

Scharfes Ségeband! Schnittverletzungen méglich!
Tragen Sie Schutzhandschuhe bei allen Arbeiten an
und mit dem Sageband.

1. Feststellschraube (2) I6sen und obere Band-
fuhrungseinheit auf ca. halbe Hohe zwischen
Tisch und Rahmen setzen.

2. Entriegeln Sie die beiden Riegel des Maschinen-
rahmens und 6ffnen Sie die Gehduseabdeckung.

3. Losen Sie die beiden Halteschrauben des
Sagebandschutzes und nehmen diesen ab.

4. Demontieren Sie die Tischeinstellschraube mit
Unterlegscheibe und Flugelmutter vom Band-
ségetisch.

5. Das Séageband durch den Schlitz des Tisches
bis in Tischmitte fihren. Dabei ist darauf zu
achten, daR die Zahne des Sagebandes zur



vorderen Tischkante und die Spitzen der Zéhne
nach unten zeigen.

6. Die Sagebandspannung durch Herunterdrehen
des Spannknopfes vollkommen entspannen.

7. Jetzt das Ségeband auf beide Bandségerollen
auflegen und mittig auf den Bandsagebandagen
(die Gummiauflage auf den Bandségerollen)
ausrichten.

Achtung!

Bei langerem Stillstand der Bandsage miissen
die Sagebander entspannt werden. Dies muf3 mit
einem Vermerk auf3en auf der Maschine sichtbar
gemacht werden. Bevor Sie die Maschine wieder
benutzen , missen die Sagebander gespannt
werden.

7.3 Sageband spannen (Abb. 5).

Achtung!

Das Sageband muf vor dem Einschalten der
Maschine gespannt werden. AuBerdem muf3 die
Bandspannung arretiert sein.

Wichtig!

Bei zu hoher Spannung kann das Sageband
brechen. Verletzungsgefahr!

Bei zu geringer Spannung kann die angetriebene
Bandséagerolle durchdrehen, das Sédgeband bleibt
stehen.

1. Randelschraube (5) gegen den Uhrzeigersinn
drehen, bis Feder (12) entspannt ist.
» Ausgangsstellung!
2. Randelschraube (5) im Uhrzeigersinn drehen, bis
die Feder beginnt, sich zu spannen.
3. Randelschraube (5) so belassen und Punkt 4
beachten.
4. Einstellung Sagebandspannung bei Verwendung
verschiedener Sagebandstarken.
1/8" Sageband: Einstellung Punkt 2 plus
1 Umdrehung
Einstellung Punkt 2 plus
2 Umdrehungen
Einstellung Punkt 2 plus
2 Umdrehungen

1/4* Sageband:

3/8" Sageband:

7.4 Einstellen des Sagebandes (Abb. 5)

Eine korrekte Einstellung der Bandspannung ist
erforderlich, bevor die Einstellung des Sagebandes
erfolgen kann.

1. Drehen Sie die obere Bandsagenrolle per Hand
langsam im Uhrzeigersinn. Das Sageband

sollte mittig auf der Bandsagenbandage laufen.
Ist dies nicht der Fall, muf3 der Neigungswinkel
der oberen Bandséagenrolle korrigiert werden.

2. Die Randelschraube (6)zur Einstellung des Sage-
bandspurlaufes befindet sich mittig auf der
Rickseite des Maschinenrahmens. Mit dieser
Schraube wird der Spurlauf eingestellt. Die
Einstellung des Bandspurlaufes ist mit
geodffnetem Seitendeckel vorzunehmen.

Drehen Sie die Umlenkrollen von Hand durch, um
den Spurlauf zu kontrollieren. Beachten Sie, daR3

die Laufrichtung des Sagebandes von oben nach
unten verlauft.

3. Wenn das Sageband mehr zur Rickseite der
Séage lauft, die Schraube (6) im Uhrzeiger-
sinn drehen, dabei die Bandsagerolle per Hand
drehen, bis die Lage des Sagebandes mittig
lauft.

4. Jetzt prufen Sie den Lauf des Sagebandes auf
der unteren Bandséagenrolle. Es sollte in seiner
ganzen Breite auf der Bandsagenbandage
aufliegen. Beachten Sie, daf? die Position der
oberen Bandsagenrolle zentriert lauft.

5. Vor dem Einschalten drehen Sie die obere
Bandséagenrolle mit der Hand einige
Umdrehungen kréftig durch, um zu sehen, ob
das Sageband von den Rollen ablauft. Ist das der
Fall, muR die Position der oberen Bandsagen-
rolle neu eingestellt werden.

7.5 Einstellen der Sagebandfihrung

Die obere und untere Sagebandfiihrung einstellen,
nachdem die Bandspannung eingestellt und gepriift
worden ist. Die Fuhrungsstifte der oberen und
unteren Bandfiihrungen miissen so eingestellt
werden, daf3 rechts und links vom Ségeband ein
Spalt von maximal 1 mm verbleibt. Justieren Sie das
Stltzlager so, daR der Sagebandriicken am Lager-
aulenring lauft. Das Stitzlager hat die Aufgabe, das
Sageband bei groRer Schnittiefe zu unterstiitzen und
einen einwandfreien Schnitt zu gewahrleisten.

Wichtig!

Das Séageband wird unbrauchbar, wenn die
Zéhne bei laufendem Sageband die
Fihrungsstifte bertihren. Eine korrekte
Einstellung der oberen und unteren Bandfiihrung
ist deshalb wichtig fur eine lange Lebensdauer
des Sagebandes.

7.6 Oberer Sagebandschutz

Der Bandschutz ist so einzustellen, dafl3 zwischen
Werkstiick und Bandschutz maximal ein Abstand von
5 mm verbleibt. Im allgemeinen ist der Abstand so
gering wie mdoglich zu halten.



7.7 Bremssystem (Abb. 6)

Das Bremssystem der Bandsége bedarf
regelméaniger Pflege. Die Radburste als Bremse der
Bandsage befindet sich innerhalb der Gehause-
abdeckung. Wenn die Radbiirste abgenutzt ist,
wenden Sie sich an Ihren Fachhandler. Kontrollieren
Sie in regelmafigen Abstéanden die Radburste, bevor
Sie das Gerat in Betrieb nehmen. Zum Einstellen:

1. Losen Sie die Schraube (1) und riicken Sie die
Burste (2) in die richtige Position.
2. Ziehen Sie die Schraube (1) wieder fest.

7.8 Verstellbiigel Queranschlag

Der Queranschlag dient zur sicheren Werkstuick-
fihrung bei Querschnitten oder Gehrungsschnitten.
Fir Gehrungsschnitte ist der Queranschlag
beidseitig mit einer Gradeinteilung bis 45 ° versehen.

7.9 Parallelanschlag

Fir gerade Langsschnitte wird das Werkstiick am
Parallelanschlag entlang gefuhrt. Der Parallel-
anschlag laf3t sich auf die gewtinschte Schnittbreite
einstellen.

8. Bedienung

Bei allen Schnittvorgangen ist die obere
Bandfiihrung so nahe wie méglich an das Werkstiick
heranzustellen.

Dadurch werden bestmdgliche Schnittgiite und
Bedienersicherheit erreicht.

Das Werkstuck stets mit beiden Handen fuhren und
flach auf dem Bandsagetisch halten, um ein
Verklemmen des Sagebandes zu vermeiden. Die
Vorschubgeschwindigkeit mu3 das Sageband
problemlos durch das Material schneiden.

Stets den Parallelanschlag oder den Queranschlag
fur alle Schnittvorgange benutzen, fir die sie
eingesetzt werden kdnnen. Dies verhindert ein
Auslaufen des Sagebandes aus der Schnittlinie,
insbesondere bei Arbeiten mit schraggestelltem
Tisch.

Die notwendigen Arbeitsschritte vorausplanen. Eine
alte Handwerkerregel besagt: ,zweimal messen,
einmal sédgen“: Es ist besser, einen Schnitt in einem
Vorgang durchzufiihren, als in mehreren
Abschnitten, die moglicherweise ein Zurlickziehen
des Werkstuckes erfordern. In diesem Falle ist die
Bandsage auszuschalten und das Werkstuck erst
zuriickzuziehen, nachdem das Sageband zum
Stillstand gekommen ist. Denken Sie daran, daf3 das
Ségeband eine Schnittfuge verursacht und stellen
Sie die Anschnittbreite so ein, daf sich die
Schnittfuge im Abschnitteil des Werkstiickes
befindet.

Nach jeder neuen Einstellung empfehlen wir einen
Probeschnitt, um die eingestellten Mal3e zu
Uberpriifen.

8.1 Langsschnitte

Als ,Langsschnitte” wird das Ségen entlang der
Holzfaser bezeichnet.

Man kann freihdndig entlang einer angerissenen
Linie schneiden. Ein besseres Ergebnis erzielt man
jedoch, wenn das Werkstuick entlang des Parallel-
anschlages gefuhrt wird.

Bei rechtwinkligen Schnitten (Tisch ist im rechten
Winkel zum Ségeband) wird der Parallelanschlag
links vom Sageband plaziert, so dafl3 das Werkstlick
mit der rechten Hand sicher am Anschlag entlang
gefuihrt werden kann. Bei Gehrungslangsschnitten
mit schraggestelltem Tisch ist der Parallelanschlag
rechts vom Blatt auf der abwarts gerichteten Seite
anzubringen (sofern die Werkstiickbreite dies
erlaubt), um das Werkstlick gegen Abrutschen zu
sichern.

8.2 Querschnitte

Als Querschnitt wird das Sagen im rechten Winkel
zur Faser des Holzes bezeichnet. Auch diese
Schnittart kann freihandig durchgefiihrt werden. Es
empfiehlt sich aber aus Griinden der Sicherheit und
Genauigkeit, den Queranschlag einzusetzen. Der
Queranschlag kann auf bis zu 45 ° fur
Gehrungsschnitte eingestellt werden. In Verbindung
mit einem schréaggestellten Tisch lassen sich so auch
Doppelgehrungsschnitte ausfiihren.

Halten Sie das Werkstiick fest gegen den Anschlag
der Querschneidlehre und flach auf dem Tisch.
Achten Sie auf lhre Finger, insbesondere gegen
Ende des Schnittes. Halten Sie Abstand zum
Sageband. Kleine Werkstiicke sollten mit einer
Schraubzwinge gehalten werden. Der Queranschlag
kann mit einem Endanschlag versehen werden, so
daR mehrere Werkstiicke auf exakt die gleiche
Lange geschnitten werden kénnen. Der Endanschlag
kann auch als Stitze bei schraggestelltem Tisch
Verwendung finden.

8.3 Freihandschnitte

Die Leichtigkeit, mit der Kurvenschnitte ausgefuhrt
werden konnen, ist eines der herausragendsten
Merkmale einer Bandséage. Beim Freihandschneiden
sollten Sie mit einer geringen Vorschub-
geschwindigkeit arbeiten, damit das Sageband der
gewunschten Linie folgen kann. Passen Sie auf, dafl3
Sie das Werkstuick nicht seitlich aus der Schnittlinie
herausschieben. Dadurch verlauft das Sageband
und kann in der Schnittfuge verklemmen. Es kann
h&ufig nutzlich sein, ca. 10 mm von der Schnittlinie
entfernt erst einmal Gberschiissiges Material zu



entfernen. Bei sehr engen Radien, die das
Sageband nicht mehr einwandfrei schneiden kann,
helfen Schnitte im rechten Winkel zur Kurvenlinie
und in geringem Abstand zueinander. Beim Sagen
des Radius fallt das Material ab, so daR® das
Sageband nicht einklemmen kann.

9. Pflege und Wartung
Lager

Schmieren Sie die Lagerstellen der Umlenkrollen
periodisch mit einem hochwertigen Maschinenfett,

spatestens jedoch nach etwa 25-30 Betriebsstunden.

Reinigung

Anfallende Sagespéne sollten regelmafig aus dem
Inneren der Bandsége entfernt werden. Vor Offnen
der Gehauseabdeckung ist das Gerat auszuschalten
und der Stecker zu ziehen. Nach Offnen kann mit
Biirste oder Staubsauger gereinigt werden. Nach
Beendigung jeder Arbeit Sagespane und Staub von
den Kihléffnungen des Motors entfernen.

Wartung

Fuhren Sie keine Reparaturen selbsténdig durch.
Geben Sie die Bandsage bei auftretenden
Problemen zur Reparatur in eine Fachwerkstatt.

10. Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden:

- Typ des Gerates

- Artikelnummer des Gerates

- Ident-Nummer des Gerates

- Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatzteils

11. Verhalten bei Stérungen

Achtung!

Schalten Sie zu lhrer eigenen Sicherheit vor
Wartungsarbeiten immer den Schalter auf AUS
und ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose.

Fehler:
Sagebéander brechen

Mdogliche Ursache:

1. Falsche Spannung
2. Zu hohe Belastung
3. Falsches Band

4. Sageband verzogen
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Fehlerbeseitigung:

zu 1: Sagebandspannung korrigieren

zu 2: Vorschub verringern

zu 3: Schmale Bander fir diinnes Material, breite
Béander fur dickeres Material einsetzen

zu 4: Keinen seitlichen Druck auf das Sageband
ausiiben

Fehler:

Motor lauft nicht

Mégliche Ursache:

1. Netzsicherung ausgelost

2. Stecker oder Netzkabel defekt
3. Motor defekt

Fehlerbeseitigung:

zu 1: Sicherung Uberprifen

zu 2: Defekte Teile ersetzen

zu 3: Kontaktieren Sie Ihren Handler. Jeder Versuch
einer Eigenreparatur ist potentiell geféhrlich
und darf nur durch eine autorisierte Fachwerk-
statt ausgefuhrt werden.

Fehler:
Vibration: Vibrationen sind technisch bedingt und
kénnen nicht vollstandig abgestellt werden.

Mégliche Ursache:

1. Befestigung der Bandsage auf Werkbank oder
Untergestell Gberpriifen

2. Ungeeignete Befestigungsflache

3. Bandségentisch nicht fest oder liegt auf Motor auf

4. Motorbefestigungsschrauben lose

Fehlerbeseitigung:

zu 1: Siehe Punkt 6 Vor Inbetriebnahme

zu 2: Je hoher das Eigengewicht des Untergestelles
oder der Werkbank, desto geringer die
Vibration. Eine Massivholzwerkbank ist
einer Sperrholzkonstruktion vorzuziehen.

zu 3: Tischfeststellknopf festziehen, Tischposition
Uberpriifen

zu 4: Schrauben festziehen

Fehler:
Sageband verlauft aus der Schnittlinie

Mégliche Ursache:
Bandfiihrungen nicht korrekt justiert.

Fehlerbeseitigung:
Bandfiihrung gemaf Punkt 7.5 ,Einstellen der
Séagebandfuhrung” einstellen.



_ 3-2€8-€¢-T.50-N9

'SaAILDIe 104 / BUnIBIAIYIIY _

J18108dsul Aonoeq

J18109dsul Aonoeq

J8108dsul Aonoeq

Ja108dsul Aonoe

J18109dsul Aonoeq

Ja108dsul Aonoe4

ﬁ.h oD

ﬁ.h oD

\*s,_h oD

\*s,_h oD

\*s,_b oD

8661'80°G¢

nsbuelr

8661'80°G¢

nsbuelr

8667'80°G¢

wnyep ‘nsbuelr

866T80'GC

(e1ep) ‘nsbuelr

8661'80°G¢

(eyep) ‘nsbuelr

8667'80°G¢

uap ‘nsbuelr

€-€-000T9 N3 :2-€-000T9 N3 :Z-#TOSS N3 :T-#TOSS N3 € / 096, OSI

:TOZTT OSI N3 NIQ ‘#¥.E OSI NI NIQ :5-¢-620T

9 N34d ‘T-620T9 N3

sagdesa)e

wod ‘330 9€€/68 vINUBEW
-01309]9 9pe)

ap 30 ep eAaAId X

33D €¢/€L ogsusy

exieq ap 30 ep eAldaid
sagdela)e

wod ‘330/26€/68 seuinbew
ap 3D ep eAndaIg

© apuodsaliod

- oinpoud ou as-enuodus
2U9s ap osewnu olnd —

*SUOIDBIIPOW U0 IJD
9€€/68 30 ®| 9p rINRUBERW

uoIsua) efeq ap ul odsia
SauoloedyIpoL

u09 330/26€/68 30 Bl 3P
eueunbew ap ugisodsigq
:sayuaInbis sayusuilad
sauoIsodsip se| aoejsijes
:01onpoud [ U 8Uds 8p 'ON —

uabuibiziim 1ow 9 W3 9£€/68
Iredwod ayosnaubew
-0Ipi913 ulipyou o3
OM3 €2/€L
ulipyousbuluuedsbee| 93
uabubizlim 1aw 9MI/26€/68
ulipydusuyoew 93

:s1 uaulipyou

apuabloA ap wIoyuod
-pinpoud 18y do Jawwnuauas —

‘saguodde

A suomeslipow sa| 9ane
330 9¢££/68 onbnaubew
-01}02[3 9|

®| ® 8AlR[SI 3D SARORIQ
33D €2/ Suoisud) sasseq
Xne aAle[al 3D aAnvaiIa
‘saguodde

XNe dAle[al 32 9ANda.Ia
€| & (Jus)puodsaliod

- ynpoud

9] Jns gnbipur augs ‘ou —

‘papuswe se ‘033 9£€/68
Anigiredwod ansubewonds|a
Buiprebas anndang 03 X
2033 €z/eL
juswdinba abeyjon-mo|
Buiprebal aandaia O3
‘papuswe
se ‘033 26€/68 A1auiyoew
Buiprebal aAndaia O3
|y} Y1IM 3oUepPI0IDE Ul
- 10npoud ayy
uo payads Jaqunu [euas —

‘1youdsiua uabunispuy
HW OM3 9€€/68
nayolBeILaA ayosnaubew
-0.pa(3 aumydy 93 X
OM3 €2/€.L luIpyou
-sbunuuedsiapalN 93
uabuniapuy
HW OM3I/26€/68
aluINyILUBUIYISEIN O3
19p
—binpoid wap
Jne Jawwnuusues —

odn

odn

adfy

00<Z _n_m_n

adAl

adAL

dAL

epl

i

eolew

edew

sjaw

JuedLIgeR) NP

:Aq paanpoud

e

'l 9p BIIBS

BIUIO Bp BIIBIS

aulyoewbeeziui

ueqni e Ia19s e aulyoep

mespueg

aulyosewsbespueg

oinpoid ofeuinbew e

ojonpoudreuinbew

»inpoid/aulydew

nnpoud 3| / duiysew e|

1onpoud / aulyaepn

PINPOId/aUIYISEN

apepIwiojuod ap ogde.le|ssq

ap 3D uoidese|dsg

mc_‘_m_vtw>m:wu_ctoh:00 23

3D 9)WIou0D dp uopese|d

Aywiojuod jo uonese|daq o3

anb e|/[@ anb ap rep anb ayl reyy alp gep
eUIYD 'Y d ‘¥¥952g nsbuelr « A11D NoAoes ‘umop eif 31X « "0D 1USWNIISU| % 1010 211109|3 « Bpla4 noyzhiuex
esaldwa e
esaudwa ap alqwiou ud erejoap mEmEL euLly ewliy
ep swou ofeqe [0 ‘aussaid ef 104 ap ueA weeu ap 40 Jreysq 19p uaweN
Wa eleoap opeulsse oxieqe O "eqe | ! Ul eepiIaA Jeeuadauspuo ag wou ne ‘asejogp gubissnos a7 uo ‘sasejoap paubisispun ayL wipeps spusuydszisun 1oa
30 pepiwliojuoy

Bunueppiesigliwiojuoy 93

@

©))

@

@

@

O

11



Ersatzteilzeichnung BM 190/JDD 200 Art.-Nr.: 43.083.03 [.-Nr.:01011
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Ersatzteilliste BM 190/JDD 200 Art.-Nr.: 43.083.03 I.-Nr.: 01011
Pos. Bezeichnung Ersatzteil-Nr.
01 Seitendeckel 43.083.00.01
02 Schelle 43.083.00.02
03 Knauf 43.083.00.03
04 Ségeband 43.083.00.04
05 Gummiband 43.083.00.05
06 Riemenscheibe unten 43.083.00.06
07 Riemenscheibe oben 43.083.00.07
09 Seegerring 43.083.00.09
10 Kugellager 6200 41.391.20.36
11 Spanner unten 43.083.00.10
12 Spanner oben 43.083.00.11
13 Spannschraube 43.083.00.12
14 Druckfeder 43.083.00.13
15 Regulierschraube 43.083.00.14
17 Zugentlastung 43.083.00.16
18 Netzleitung 43.083.00.17
19 Feststellschraube 43.083.00.18
20 Klemmteil 43.083.00.19
21 Sagebandfiihrung 43.083.00.20
22 Seegerring 43.083.00.21
23 Kugellager 625 Z 43.083.00.22
24 Sé&geblattschutz hinten 43.083.00.23
25 Sageblattschutz vorne 43.083.00.24
26 Sé&geblattschutz innen 43.083.00.25
27 Motor 43.083.00.26
28 Palifeder 43.083.00.27
29 Biirste komplett 43.083.00.28
30 Standful 43.083.00.29
31 Halterung 43.083.00.30
32 Schwenkteil 43.083.00.31
33 Klemmhebel komplett 43.083.00.32
34 Séagetisch 43.083.00.33
35 Tischeinlage 43.083.00.34
36 Gleitschiene 43.083.00.35
37 Zeiger 43.083.00.36
38 Gehrungswinkel 43.083.00.37
39 Feststellschraube 43.083.00.38
40 Druckfeder 43.083.00.39
41 Klemmteil 43.083.00.40
42 Druckstiick 43.083.00.41
43 Gewindestift 43.083.00.42
44 Parallelanschlag 43.083.00.43
45 Fuhrungsteil 43.083.00.44
46 Klemmhebel 43.083.00.45
47 Hauptgehause 43.083.00.46
48 Ein- Ausschalter 43.083.00.47
0.B. Inbusschliissel - Satz 3tlg. 43.083.00.51
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GARANTIEURKUNDE

Wir gewahren Ihnen drei Jahre Garantie geméaR nachstehenden
Bedingungen. Die Garantiezeit beginnt jeweils mit dem Tag der
Lieferung, der durch Kaufbeleg, wie Rechnung, Lieferschein oder
deren Kopie, nachzuweisen ist. Innerhalb der Garantiezeit besei-
tigen wir alle Funktionsfehler am Gerat, die nachweisbar auf
mangelhafte Ausfihrung oder Materialfehler zuriickzufihren
sind. Die dazu benétigten Ersatzteile und die anfallende Arbeits-
zeit werden nicht berechnet.

AusschluB: Die Garantiezeit bezieht sich nicht auf nattirliche Ab-
nutzung oder Transportschéden, ferner nicht auf Schaden, die in-
folge Nichtbeachtung der Montageanleitung und nicht norm-
gemaBer Installation entstanden. Der Hersteller haftet nicht fir
indirekte Folge- und Vermdgensschaden.

Durch die Instandsetzung wird die Garantiezeit nicht erneuert
oder verlangert. Bei Garantieanspruch, Stérungen oder Ersatz-
teilbedarf wenden Sie sich bitte an.

ISC GmbH - International Service Center
Eschenstralle 6 - D-94405 Landau/lsar (Germany)

Ersatzteil- und Reparatur-Abt.: Telefon (0 99 51) 942 357 « Telefax (0 99 51) 26 10 und 52 50
Technische Kundenberatung: Telefon (0 99 51) 942 358

@ Hans Einhell Osterreich

Gesellschaft m.b.H.

Mihlgasse 1

A-2353 Guntramsdorf

Tel. (02236) 53516, Fax (022 36) 52369

@ GARANTIEURKUNDE
Die Garantiezeit beginnt mit dem Tag des Kaufes
und betragt 3 Jahre.
Die Gewahrleistung erfolgt fur mangelhafte
Ausfihrung oder Material- und Funktionsfehler.
Die dazu bendétigten Ersatzteile und die
anfallende Arbeitszeit werden nicht berechnet.
Keine Gewahrleistung fir Folgeschaden.

lhr Kundendienstansprechpartner

Technische Anderungen vorbehalten
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