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1. Gerétebeschreibung (Abb. 1/2)

1. Entriegelungshebel

2. Handgriff

3. Ein,- Ausschalter

4. Maschinenkopf

5. Sageblatt

6. Sageblattschutz beweglich
7. Anschlagschine

8. Drehtisch

9. Bodenplatte feststehend
10. Feststellgriff

11. Zeiger

12. Skala fir Drehtisch

13. Feststellbligel

14. Réndelschraube

15. Skala

16. Sicherungsbolzen

17. Séagewellensperre

N

. Lieferumfang

Kapp,- und Gehrungsséage
Spannvorrichtung (19)
Werkstiickauflage (20)
Hartmetallbestlicktes Sageblatt (5)
Spanefangsack (24)

3. BestimmungsgeméBe Verwendung

Die Zug-, Kapp- und Gehrungssage dient zum
Kappen von Holz und Kunststoff, entsprechend der
MaschinengroBe.

Die Sage ist nicht zum Schneiden von Brennholz
geeignet.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden.

Jede weitere dariiber hinausgehende Verwendung
ist nicht bestimmungsgemas. Fir daraus hervor-
gehende Schaden oder Verletzungen aller Art haftet
der Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Es durfen nur fiir die Maschine geeignete Sage-
blatter verwendet werden. Die Verwendung von
Trennscheiben aller Art ist untersagt.

Bestandteil der bestimmungsgemaBen Verwendung
ist auch die Beachtung der Sicherheitshinweise,
sowie die Montageanleitung und Betriebshinweise in
der Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und warten,
missen mit dieser vertraut und Gber mégliche
Gefahren unterrichtet sein.

Dartiber hinaus sind die geltenden Unfallverhitungs-
vorschriften genauestens einzuhalten.
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Sonstige allgemeine Regeln in arbeitsmedizinischen

und sicherheitstechnischen Bereichen sind zu

beachten.

Veranderungen an der Maschine schlieBen eine

Haftung des Herstellers und daraus entstehende

Schaden génzlich aus.

Trotz bestimmungsmaéBiger Verwendung kdnnen

bestimmte Restrisikofaktoren nicht vollstandig

ausgeraumt werden. Bedingt durch Konstruktion und

Aufbau der Maschine kénnen folgende Punkte

auftreten:

@ Berihrung des Ségeblattes im nicht
abgedeckten Sagebereich.

@ Eingreifen in das laufende Sageblatt
(Schnittverletzung)

® Rickschlag von Werkstlcken und
Werkstlckteilen.

@ Sageblattbriiche.

@ Herausschleudern von fehlerhaften
Hartmetallteilen des Séageblatte:

® Gehorschaden bei Nichtverwendung des nétigen
Gehorschutzes.

® Gesundheitsschadliche Emissionen von
Holzstauben bei Verwendung in geschlossenen
Réaumen.

4. Wichtige Hinweise

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung sorgféltig
durch und beachten Sie deren Hinweise. Machen Sie
sich anhand dieser Gebrauchsanweisung mit dem
Gerat, dem richtigen Gebrauch sowie den Sicher-
heitshinweisen vertraut.

A Sicherheitshinweise

® Ziehen Sie bei jeglichen Einstell- und
Wartungsarbeiten den Netzstecker.

® Geben Sie die Sicherheitshinweise an alle
Personen, die an der Maschine arbeiten, weiter.

® Verwenden Sie die S&ge nicht zum
Brennholzsagen.

@ Vorsicht! Durch das rotierende Ségeblatt besteht
Verletzungsgefahr fiir Hande und Finger

e Uberpriifen Sie vor Inbetriebnahme, ob die
Spannung auf dem Typenschild des Gerates mit
der Netzspannung tbereinstimmt.

® st ein Verlangerungskabel erforderlich, so
vergewissern Sie sich, daB dessen Querschnitt
fur die Stromaufnahme der Sage ausreichend ist.
Mindestquerschnitt 1,5 mm?

® Kabeltrommel nur im abgerolltem Zustand
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verwenden.

Die Sage nicht am Netzkabel tragen.

Setzen Sie die Sage nicht dem Regen aus und
beniitzen Sie die Maschine nicht in feuchter oder
nasser Umgebung.

Sorgen Sie fir gute Beleuchtung.

Sagen Sie nicht in der Néhe von brennbaren
Flussigkeiten oder Gasen.

Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung! Weite
Kleidung oder Schmuck, kénnen vom
rotierenden Sageblatt erfaBt werden.

Die Bedienungsperson muB mindestens 18
Jahre alt sein, Auszubildende mind. 16 Jahre,
jedoch nur unter Aufsicht.

Kinder von dem am Netz angeschlossenem
Gerét fernhalten.

Uberpriifen Sie die NetzanschluBleitung.
Verwenden Sie keine fehlerhaften oder
beschadigten AnschluBleitungen.

Halten Sie den Arbeitsplatz von Holzabfallen und
herumliegenden Teilen frei.

An der Maschine tatige Personen dirfen nicht
abgelenkt werden.

Beachten Sie die Motor - und Sageblatt-
Drehrichtung.

Das Séageblatt darf in keinem Fall nach dem
Ausschalten des Antriebs durch seitliches
Gegendriicken gebremst werden.

Bauen Sie nur gut gescharfte, riBfreie und nicht
verformte Sageblatter ein.

Es durfen nur Werkzeuge auf der Maschine
verwendet werden, die der EN 847-1
entsprechen.

Fehlerhafte Sageblatter miissen sofort
ausgetauscht werden.

Beniitzen Sie keine Sageblatter, die den in
dieser Gebrauchsanweisung angegebenen
Kenndaten nicht entsprechen.

Es ist sicherzustellen, daB der Pfeil auf dem
Sageblatt mit, dem angebrachtem Pfeil auf dem
Gerét tbereinstimmt.

Vergewissern Sie sich, daB das Sageblatt in
keiner Stellung den Drehtisch beriihrt, indem Sie
bei gezogenem Netzstecker das Sageblatt mit
der Hand, in der 45° und in der 90° Stellung
drehen. Sagekopf gegebenenfalls nach Punkt
7.3/7.4 neu justieren.

Es ist sicherzustellen, daB alle Einrichtungen, die
das Sageblatt verdecken, einwandfrei arbeiten.
Die bewegliche Schutzhabe darf in gedffnetem
Zustand nicht festgeklemmt werden.
Sicherheitseinrichtungen an der Maschine durfen
nicht demontiert oder unbrauchbar gemacht
werden.

Beschadigte oder fehlerhafte
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Schutzeinrichtungen sind unverziglich
auszutauschen.

Schneiden Sie keine Werkstlicke, die zu klein
sind, um sie sicher in der Hand zu halten.
Vermeiden Sie ungeschickte Handpositionen, bei
denen durch ein plotzliches Abrutschen eine
oder beide Hande das Sageblatt beriihren
kénnten.

Bei langen Werkstlicken ist eine zusatzliche
Auflage (Tisch, Bocke, etc.) erforderlich, um ein
kippen der Maschine zu vermeiden.

Runde Werkstiicke wie Diibelstangen etc.
missen immer mit einer geeigneten Vorrichtung
festgespannt werden.

Es durfen sich keine Nagel oder sonstige
Fremdkérper in dem zu ségenden Teil des
WerkstUcksbefinden.

Arbeitsstellung stets seitlich vom Sageblatt.

Die Maschine nicht soweit belasten, daB3 sie zum
Stillstand kommt.

Driicken Sie das Werkstiick immer fest gegen
Arbeitsplatte und Anschlagschiene, um ein
Wackeln bzw. Verdrehen des Werkstiickes zu
verhindern.

Stellen Sie sicher, daB die Abschnitte sich
seitlich von Sageblatt entfernen kénnen.
Andernfalls ist es méglich, daB sie vom
Sageblatt erfaBt und weggeschleudert werden.
Séagen Sie niemals mehrere Werkstlcke
gleichzeitig.

Entfernen Sie nie lose Splitter, Spane oder
eingeklemmte Holzteile bei laufendem Séageblatt.
Zum Beheben von Stérungen oder zum
Entfernen eingeklemmter Holzstlicke die
Maschine ausschalten. - Netzstecker ziehen-
Umristungen, sowie Einstell-, MeB-, und
Reinigungsarbeiten nur bei abgeschaltetem
Motor durchflihren. - Netzstecker ziehen-
Uberpriifen Sie vor dem Einschalten, daB die
Schliissel und Einstellwerkzeuge entfernt sind.
Beim Verlassen des Arbeitsplatzes den Motor
ausschalten und Netzstecker ziehen.
Elektroinstallationen, Reparaturen und
Wartungsarbeiten diirfen nur von Fachleuten
ausgefihrt werden.

Samtliche Schutz- und Sicherheitseinrichtungen
mussen nach abgeschlossener Reparatur- oder
Wartung sofort wieder montiert werden.

Die Sicherheits-, Arbeits-, und Wartungshinweise
des Herstellers, sowie die in den Technischen
Daten angegebenen Abmessungen, miissen
eingehalten werden.

Die einschlagigen Unfallverhiitungsvorschriften
und die sonstigen, allgemein anerkannten
sicherheitstechnischen Regeln miissen beachtet
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werden.

Merkhefte der Berufsgenossenschaft beachten
(VBG 7j).

SchlieBen Sie bei jeder Téatigkeit die
Staubabsaug-Einrichtung an.

Der Betrieb in geschlossenen Raumen ist nur mit
einer geeigneten Absauganlge zuléssig.

Die Kappsége muB an einer 230 V
Schukosteckdose, mit einer Mindestabsicherung
von 10 A, angeschlossen werden.

Verwenden Sie keine leistungsschwachen
Maschinen fir schwere Arbeiten.

Verwenden Sie das Kabel nicht fiir Zwecke, fiir
die es nicht bestimmt ist!

Sorgen Sie fir sicheren Stand und halten Sie
jederzeit das Gleichgewicht.

Uberpriifen Sie das Werkzeug auf eventuelle
Beschadigungen!

Vor weiterem Gebrauch des Werkzeugs mussen
Schutzvorrichtungen oder leicht beschadigte
Teile sorgféltig auf ihre einwandfreie und
bestimmungsgeméBe Funktion untersucht
werden.

Uberpriifen Sie, ob die beweglichen Teile
einwandfrei funktionieren und nicht klemmen
oder ob Teile beschadigt sind. Samtliche Teile
miussen richtig montiert sein und alle
Bedingungen erflillen, um den einwandfreien
Betrieb des Werkzeugs sicherstellen.
Beschadigte Schutzvorrichtungen und Teile
miussen sachgemaB durch eine anerkannte
Fachwerkstatt repariert oder ausgewechselt
werden, soweit nichts anderes in der
Gebrauchsanweisung angegeben ist.

Lassen Sie beschadigte Schalter durch eine
Kundendienstwerkstatt auswechseln.

Dieses Werkzeug entspricht den einschlagigen
Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen dirfen
nur durch eine Elektrofachkraft ausgefiihrt
werden, indem Originalersatzteile verwendet
werden; andernfalls kdnnen Unfalle fiir Benutzer
entstehen.

Beim Senkrechtarbeiten Vorsicht walten lassen.
Achtung, bei Doppelgehrungsschnitten ist
besondere Vorsicht geboten

Uberlasten Sie Ihr Werkzeug nicht!

Tragen Sie eine Schutzbrille

Verwenden Sie bei stauberzeugenden Arbeiten
eine Atemmaske

Kontrollieren Sie das Werkzeugkabel /
Verlangerungskabel auf Beschadigung.

Augenschutz tragen

Gehorschutz tragen

®
®

Gerauschemmisionswerte

Staubschutz tragen

@ Das Gerausch dieser Sage wird nach DIN EN
ISO 3744; 11/95, E DIN EN 31201; 6/93, ISO
7960 Anhang A; 2/95 gemessen. Das Gerausch
am Arbeitsplatz kann 85 db (A) Uiberschreiten. In
diesem Fall sind SchallschutzmaBnahmen fiir
den Benutzer erforderlich. (Gehérschutz tragen!)

Leerlauf
Schalldruckpegel LPA 86 dB(A)
Schalleistungspegel LWA 99 dB(A)

"Die angegebenen Werte sind Emmisionswerte und
missen damit nicht zugleich auch sichere Arbeits-
platzwerte darstellen. Obwohl es eine Korrelation
zwischen Emmisions- und Immisionspegeln gibt,
kann daraus nicht zuverlassig abgeleitet werden, ob
zusatzliche VorsichtsmaBnahmen notwendig sind
oder nicht. Faktoren, welche den derzeitigen am
Arbeitsplatz vorhandenen Immisionspegel beein-
flussen kénnen, beinhalten die Dauer der Ein-
wirkungen, die Eigenart des Arbeitsraumes, andere
Gerauschquellen usw., z.B. die Anzahl der
Maschinen und anderen benachbarten Vorgangen.
Die zuverlassigen Arbeitsplatzwerte kénnen ebenso
von Land zu Land variieren. Diese Information soll
jedoch den Anwender beféhigen, eine bessere
Abschatzung von Gefahrdung und Risiko
vorzunehmen.”
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5. Technische Daten

Wechselstrommotor 230V ~ 50Hz
Leistung 1700 Watt
Betriebsart St
Leerlaufdrehzahl ng 4800 min™
Hartmetallsageblatt 0210x 0 30 x 2,8 mm
Anzahl der Zéhne 24
Schwenkbereich -45°/ 0° +45°
Gehrungsschnitt 0° bis 45° nach links
Sagebreite bei 90° 205 x 65 mm
Sagebreite bei 45° 145 x 65 mm
Sagebreite bei 2 x 45°

(Doppelgehrungsschnitt) 145 x 35 mm
Gewicht ca. 18 kg

6. Vor Inbetriebnahme

@ Die Maschine muB standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, dem
serienmaBigen Untergestell 0. &. festschrauben.

@ Vor Inbetriebnahme missen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman
montiert sein.

@ Das Sageblatt muB frei laufen kénnen.

® Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremdkérper
wie z.B. Nagel oder Schrauben usw. achten.

® Bevor Sie den Ein- / Ausschalter betatigen,
vergewissern Sie sich, ob das Sageblatt richtig
montiert ist und bewegliche Teile leichtgéngig
sind.

e Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen der
Maschine, daB die Daten auf dem Typenschild
mit den Netzdaten Gbereinstimmen.

7. Aufbau und Bedienung
7.1 Sage aufbauen (Abb.1/2)

® Zum Verstellen des Drehtellers (8) den
Feststellgriff (10) ca. 2 Umdrehungen lockern um
den Drehteller (8) zu entriegeln.

@ Drehteller (8) und Zeiger (11) auf das
gewiinschte WinkelmaB der Skala (12) drehen
und mit dem Feststellgriff (10) fixieren.

@ Durch leichtes Driicken des Maschinenkopfes (4)
nach unten und gleichzeitiges Herausziehen des
Sicherungsbolzens (16) aus der Motorhalterung,
wird die Sage aus der unteren Stellung ent-
riegelt.

® Maschinenkopf (4) nach oben schwenken, bis

7.2006 11:18 Uhr

Seite 9
der Entriegelungshebel (1) einrastet.

@ Die Spannvorrichtung (19) und die
Werkstiickauflage (20) kénnen sowohl links als
auch rechts an der Bodenplatte (9) befestigt
werden.

® Der Maschinenkopf (4) kann durch I6sen der
Feststellschraube (13), nach links auf max. 45°
geneigt werden.

7.2 K: hnitt 90° und Drehti

PP h 0° (Abb.3)
Bei Schnittbreiten bis ca. 100 mm kann die Zug-
funktion der Sage mit der Randelschraube (14) in der
hinteren Position fixiert werden. Sollte die Schnitt-
breite tiber 100 mm liegen, muss darauf geachtet
werden, dass die Randelschraube (14) locker und
der Maschinenkopf (4) beweglich ist.

® Maschinenkopf (4) in die obere Position bringen.

® Maschinenkopf (4) am Handgriff (2) nach hinten
schieben und gegebenenfalls in dieser Position
fixieren. (je nach Schnittbreite)

® Legen Sie das zu schneidenen Holz an die
Anschlagschiene (7) und auf den Drehtisch (8).

@ Das Material mit der Spannvorrichtung (19) auf
der Bodenplatte (9) feststellen, um ein
Verschieben wahrend des Schneidvorgangs zu
verhindern.

@ Entriegelungshebel (1) nach rechts bewegen um
den Maschinenkopf (4) freizugeben.

® Ein-, Ausschalter (3) driicken um den Motor
einzuschalten. Mit dem Griff (2) gleichmaBig und
mit leichtem Druck nach unten durch das
Werkstiick bewegen.

@ Nach Beendigung des Sagevorgangs
Maschinenkopf wieder in die obere Ruhestellung
bringen und Ein,- Ausschalter (3) loslassen.
Achtung! Durch die Rickholfeder schlagt die
Maschine automatisch nach oben, d.h. Griff (2)
nach Schnittende nicht loslassen, sondern
Maschinenkopf langsam und unter leichtem
Gegendruck nach oben bewegen.

7.3 Feinjustierung des Anschlags fir
Kappschnitt 90° (Abb. 4/5)

® Den Maschinenkopf (4) nach unten senken und
mit dem Sicherungsbolzen (16) fixieren.

@ Feststellschraube (13) lockern.

® Anschlagwinkel (a) zwischen Sageblatt (5) und
Drehtisch (8) anlegen.

@ Gegenmutter lockern und die Justierschraube
(21) soweit verstellen, bis der Winkel zwischen
Sageblatt (5) und Drehtisch (8) 90° betragt.

® Um diese Einstellung zu fixieren Gegenmutter
wieder festziehen.

e Uberprifen Sie abschlieBend die Position der
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Winkelanzeige (23). Falls erforderlich, Zeiger mit
Kreuzschlitzschraubendreher I6sen, auf 0°-
Position der Winkelskala (15) setzen und
Halteschraube wieder festziehen.

7.4 Kappschnitt 90° und Drehtisch 0°- 45°
(Abb. 6)

Mit der Kappsége kénnen Schrégschnitte nach links

und rechts von 0°-45° zur Anschlagschiene ausge-

fiihrt werden.

® Mit dem Handgriff (2) den Drehtisch (8) auf den
gewdinschten Winkel einstellen, d.h. der Zeiger
(11) auf dem Drehtisch muB mit dem
gewdiinschtem WinkelmaB (12) auf der
feststehenden Bodenplatte (9) Uibereinstimmen.

@ Den Feststellgriff (10) wieder festziehen um
Drehtisch (8) zu fixieren.

@ Schnitt wie unter Punkt 7.2 beschrieben
ausfihren.

7.5 Gehrungsschnitt 0°- 45° und Drehtisch 0°
(Abb. 4/7)

Mit der Kappsage kénnen Gehrungsschnitte nach
links von 0°- 45° zur Arbeitsflache ausgefiihrt
werden.

® Maschinenkopf (4) in die obere Stellung bringen.

Den Drehtisch (8) auf 0° Stellung fixieren.

Die Feststellbtgel (13) I16sen und mit dem

Handgriff (2) den Maschinenkopf (4) nach links

neigen, bis der Zeiger (23) auf das gewtinschte

WinkelmaB (15) zeigt.

@ Feststellbigel (13) wieder festziehen und Schnitt
wie unter Punkt 7.2 beschrieben durchfihren.

7.6 Feinjustierung des Anschlags fiir
Gehrungsschnitt 45° (Abb. 2/4/8)

® Den Maschinenkopf (4) nach unten senken und
mit dem Sicherungsbolzen (16) fixieren.

@ Den Drehtisch (8) auf 0° Stellung fixieren.

o Die Feststellbligel (13) I6sen und mit dem
Handgriff (2) den Maschinenkopf (4) nach links,
auf 45° neigen.

@ 45°-Anschlagwinkel (b)zwischen Sageblatt (5)
und Drehtisch (8) anlegen.

® Gegenmutter lockern und Justierschraube (22)
soweit verstellen, bis der Winkel zwischen
Sageblatt (5) und Drehtisch (8) genau 45°
betrégt.

o Gegenmutter wieder festziehen um diese
Einstellung zu fixieren.
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7.7 Gehrungsschnitt 0°- 45° und
Drehtisch 0°- 45° (Abb. 4/9)

Mit der Kappsége kénnen Gehrungsschnitte nach
links von 0°- 45° zur Arbeitsflache und gleichzeitig
0°- 45° zur Anschlagschiene ausgefiihrt werden
(Doppelgehrungsschnitt).

® Maschinenkopf (4) in die obere Stellung bringen.

@ Den Drehtisch (8) durch Lockern des
Feststellgriffes (10) l6sen.

® Mit dem Handgriff (2) den Drehtisch (8) auf den
gewdlinschten Winkel einstellen (siehe hierzu
auch Punkt 7.4).

@ Den Feststellgriff (10) wieder festziehen um
Drehtisch zu fixieren.

@ Die Feststellbigel (13) I6sen und mit dem
Handgriff (2) den Maschinenkopf (4) nach links,
auf das gewiinschte WinkelmaB neigen (siehe
hierzu auch Punkt 7.5).

@ Feststellbligel (13) wieder festziehen.

Schnitt wie unter Punkt 7.2 beschrieben

ausfihren.

7.8 Spanefangsack (Abb. 1)

Die Sage ist mit einem Fangsack (24) fur Spane
ausgestattet.

Der Spanesack (24) kann Uber den ReiBverschluB
auf der Unterseite entleert wérden.

7.9 Austausch des Ségeblatts (Abb. 10/11/12)

® Netzstecker ziehen!

@ Den Maschinenkopf (4) nach oben schwenken

@ Hebel driicken und Sageblattschutz so weit nach
oben klappen, bis die Aussparung im Sageblatt-
schutz Gber der schlanschschraube ist.

® Mit einer Hand driicken Sie die Sdgewellensperre
(17) mit der anderen Hand setzen Sie den
Schraubenschlissel (31) auf die
Flanschschraube.

@ Driicken Sie fest auf die Sagewellensperre (17)
und drehen Sie die Flanschschraube lang-
sam im Uhrzeigersinn. Nach max. einer Umdreh-
ung rastet die Sagewellensperre ein.

@ Jetzt mit etwas mehr Kraftaufwand Flansch-
schraube im Uhrzeigersinn 16sen.

@ Drehen sie die Flanschschraube ganz heraus.

@ Das Sageblatt (5) vom Innenflansch abnehmen
nach unten herausziehen.

@ Das neue Ségeblatt in umgekehrter Reihenfolge
wieder einzusetzen und festziehen.
Achtung! Die Schnittschrage der Zéhne d.h. die
Drehrichtung des Sageblattes, muB mit der
Richtung des Pfeils auf dem Gehéause
Gbereinstimmen.
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Vor der Sageblattmontage, miissen die Sage-
blattflansche sorgfaltig gereinigt werden.

Der bewegliche Sageblattschutz (6) ist in
umgekehrter Reihenfolge wieder zu montieren.
Bevor Sie mit der Sage weiter arbeiten, ist die
Funktionsfahigkeit der Schutzeinrichtungen zu
prifen.

Achtung! Nach jedem Sageblattwechsel priifen,
ob das Ségeblatt in senkrechter Stellung, sowie
auf 45° gekippt, im Schlitz des Drehtisches frei
lauft.

8. Wartung

9.

Halten Sie die Luftungsschlitze der Maschine
stets frei und sauber.

Staub und Verschmutzungen sind regelmé&Big
von der Maschine zu entfernen. Die Reinigung
ist am besten mit Druckluft oder einem Lappen
durchzufiihren.

Alle beweglichen Teile sind in periodischen
Zeitabstanden nachzuschmieren.

Benutzen Sie zur Reinigung des Kunststoffes
keine atzenden Mittel.

Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden:

Typ des Gerates

Artikelnummer des Gerates

Ident- Nummer des Geréates

Ersatzteil- Nummer des erforderlichen Ersatzteils

Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

Seite 11
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direttiva UE e le norme per I'articolo

g i
henhold til EU-direktiv og standarder for
produkt
prohlasuje nasledujici shodu podle smérnice
EU a norem pro vyrobek.
a

jelenti ki a

re vonatkozé EU-iranyvonalak és normak
szerint

pojasnjuje sledeco skladnost po smernici EU
in normah za artikel.

1j i ponizej
artykutu z nastepujgcymi normami na
podstawie dyrektywy WE.
vydava nasledujice prehlasenie o zhode podla

tuotteelle

erkleerer herved folgende samsvar med EU-
direktiv og standarder for artikkel

3aABNAET O COOTBETCTBMM TOBapa
cneayloWUM AMpeKTUBam U Hopmam EC
izjavljuje sljedecu uskladjenost s odredbama i
normama EU za artikl.

declara urmatoarea conformitate cu linia direc-
toare CE si normele valabile pentru articolul.
ardn ile ilgili olarak AB Yénetmelikleri ve
Normlar geregince asagidaki uygunluk agikla
masini sunar.

dnA@vel TNV ak6Aoubn cuppwvia CUPPWVaA pE
v O3nyia EE Kal Ta mpdTUTO YIa TO MPOIovV

®0® @ 0000

® @

6]

EU a noriem pre vyrobok.

[[eKnapupa CneaHoTo CbOTBETCTBUE CBINACHO
AVpeKTUBUTE U HopmuTe Ha EC 3a npoaykTa.
3aABNAE NPO BiANOBIAHICTb 3riaHO 3 [JUPEKTMBOIO
€C Ta cTaHAapTaMy, YUHHUMU ANA AAHOTO TOBapy
il EL direktiivi

dele ja normidele

deklaruoja atitikti pagal ES direktyvas ir normas
straipsniui

izjavljuje sledeci konformitet u skladu s odred

bom EZ i normama za artikl

Atbilstibas sertifikats apliecina zemak minéto pre¢u
atbilstibu ES direktivam un standartiem

Zug-, Kapp- und Gehrungssage YPL-SM 1700

98/37/EG
73/23/EWG_93/68/EEC
|:| 97/23/EG

[ ] 90/396/EWG
[ ] 89/686/EWG

[ ] 87/404/EWG

[ ] R&TTED 1999/5/EG
[ ] 200014/EG:
89/336/EWG_93/68/EEC | | 95/54/EG:

[ ] 97/68/EG:

EN 61029-2-9: 2002; EN 55014-1/A2: 2002; EN 55014-2/A1: 2001;
EN 61000-3-2: 2000; EN 61000-3-11: 2000

Landau/lsar, den 20.07.2006

A

A ./Pv('l L/

We';éﬁs gartner
A
General-Manager

Pfister
Tech. Supervisor
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SEHR GEEHRTE KUNDEN

Sie haben mit dem Kauf dieses Gerétes ein exklusives - Sondermodell
erworben und anlésslich unseres 50- jahrigen Firmen-Jubildums verlédngern wir bei
diesem Produkt die Herstellergarantie auf 50 MONATE AUSTAUSCHGARANTIE

Sollte trotz unserer permanenten Quali
Produkt bitte - unter Mitnahme des Ori
der Austausch vorgenommen wird.

atskontrollen doch einmal ein Defekt auftreten, bringen Sie dieses
nalkaufbeleges - in eine unserer Filialen, wo dann im Garantiefall

Falls ein Produkt nicht mehr verfiigbar ist, wird bei Umstieg auf ein anderes Modell der volle Kaufpreis
des reklamierten Gerétes in Abzug gebracht.

Sollte ein nicht ei i sein, behalten wir uns vor, das Produkt zwecks Uber-
priifung an den Hersteller oder eine autorisierte Fachwerksttte zu senden.

Ausgenommen von der 50 Monate Austauschgarantie sind Mangel, die nicht auf einen Material- oder Her-
ruch odel

sondern auf il a B r Wartung und
Pflege zuriickzufiihren sind. Hierbei sind die i i des | bindend !
Bitte beachten Sie die Danke.

GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerat geben wir 50 Monate
Austauschgarantie, fiir den Fall, dass unser Produkt mangelhaft
sein sollte. Die 50-Monats-Frist beginnt mit dem Gefahrentiber-
gang oder der Ubernahme des Gerates durch den Kunden. Vor-

Selbstverstandlich bleiben Ihnen die gesetzlichen Gewahr-
leistungsrechte innerhalb dieser 50 Monate erhalten. Die Ga-
rantie gilt fiir den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder
der jeweiligen Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als

aussetzung fir die Geltendmachung der Garantie ist eine ord-
aBe Wartung der Bedi i
sowie die bestimmungsgemaBe Benutzung unseres Gerates.

der lokal giiltigen Bitte be-
achten Sie lhren des regional andigen Kun-
oder die unten i i

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/Isar (Germany)

Info-Tel. 0049-180-5 120 509 - Telefax 0049-180-5 835 830
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info

@ ZGONC Handel GmbH
Modecenterstrasse 3
A-1030 Wien

® Technische Anderungen vorbehalten

13



Anleitung YPL-SM 1700 SPK7 21.07.2006 11:18 Uhr Seite 14

@ Nur fur EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

GemaB européischer Richtlinie 2002/96/EG tiber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigenttimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerét kann hierfir auch einer
Riicknahmestelle Uberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetzes durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefiigte Zubehorteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Das Produkt erfillt die Anforderungen der EN 61000-3-11 und unterliegt SonderanschluBbedingungen. Das heisst, dass
eine Verwendung anbeliebigen frei wahlbaren Anschlusspunkten nicht zulassig ist.

Das Gerat kann bei unglinstigen Netzverhaltnissen zu voriibergehenden Spannungsschwankungen fiihren.

Das Produkt ist ausschlieBlich zur Verwendung an AnschluBpunkten vorgesehen, die

a) eine maximale zuléssige Netzimpedanz “Z” nicht tiberschreiten, oder

b) die eine Dauerstrombelastbarkeit des Netzes von mindestens 100 A je Phase haben.

Sie mussen als Benutzer sicherstellen, wenn nétig in Riicksprache mit lhrem Energieversorgungsunternehmen, daB lhr
AnschluBpunkt, an dem Sie das Produkt betreiben méchten, eine der beiden genannten Anforderungen a) oder

b) erfiillt.

oo o

®

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

EH 07/2006
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