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1.0. Geratebeschreibung (Abb. 1/2)

Maschinenfu3

Saule
Befestigungsschrauben
Bohrtisch
Klemmschraube
Maschinenkopf
Keilriemenabdeckung
Motor

Griffe

10. Zahnkranzbohrfutter
11. Spindel

12. Befestigungsbohrungen
13. Klappbarer Spaneschutz
14. Schraubstock

15. Spannschraube

16. Schraube

17. Klemmschraube

18. Eintaster

19. Austaster

20. Madenschraube

©CONOGO,WN R

2.0. Lieferumfang

Saulenbohrmaschine
Zahnkranzbohrfutter
Bohrfutterschliissel
Klappbarer Spaneschutz
Schraubstock

3.0. BestimmungsgemaRe Verwendung

Diese Tischbohrmaschine ist zum Bohren von Metall,
Kunststoff, Holz und &hnlichen Werkstoffen
bestimmt.

Lebensmittel und gesundheitsgefahrdende
Materialien diirfen mit der Maschine nicht bearbeitet
werden. Das Bohrfutter ist nur fiir die Verwendung
von Bohrern und Werkzeugen mit einem
Schaftdurchmesser von 1,5 bis 16 mm und
zylindrischen Werkzeugschaft geeignet. Das Gerat
ist zum Gebrauch durch Erwachsene bestimmt. Die
Maschine ist fur Durchlaufbetrieb mit
Aussetzbelastung konzipiert (S6 50%). Fur jede
andere Verwendung als in dieser
Bedienungsanleitung angegeben, tbernehmen wir
keine Haftung, ebenso erlischt damit jeder
Garantieanspruch.

4.0. Sicherheitshinweise

Bei der Konstruktion der Sédulenbohrmaschine wurde
darauf geachtet, dass Gefahrdungen durch die
bestimmungsgeméale Anwendung weitgehenst
ausgeschlossen sind. Dennoch gibt es einige
SicherheitsmafRnahmen die zu beachten sind, damit
Restgefahren ausgeschlossen werden kénnen.

Richtige Netzspannung beachten!

Achten Sie darauf, dass die Netzspannung mit den
Angaben des Typenschildes Ubereinstimmt.

Schutzkontaktsteckdose verwenden!

Das Gerat darf nur an einer Steckdose mit
ordnungsgemal installiertem Schutzkontakt
betrieben werden.

Verlangerungskabel!

Der Litzenquerschnitt eines Verlangerungskabels
muss mindestens 1,0 mm2 betragen. Rollen ,Sie
eine Kabeltrommel vor Gebrauch immer ganz ab.
Uberpriifen Sie das Kabel auf Schaden.

Schutz vor elektrischem Schlag!

Schitzen Sie das Gerat vor Feuchtigkeit. ,Das Gerat
darf weder feucht sein, noch in feuchter Umgebung
betrieben werden. Uberpriifen Sie vor jeder
Benutzung das Geréat und die Netzanschlussleitung
mit Stecker auf Schaden. Vermeiden Sie
Kdérperbertihrungen mit geerdeten Teilen, z.B.
Rohren, Heizkdrper etc...

Schutz vor Brand oder Explosion!

Im Inneren des Gerétes befinden sich
funkenbildende Bauteile. Benutzen Sie das Gerat
nicht in der Nahe von brennbaren Flussigkeiten oder
Gasen. Bei Nichtbeachtung besteht Brand- oder
Explosionsgefahr.

Gerat mit Sorgfalt behandeln!

Benutzen Sie das Kabel nicht, um den Stecker aus
der Steckdose zu ziehen. Schitzen Sie das Kabel
vor Hitze, Ol und scharfen Kanten. Halten Sie die
Werkzeuge scharf und sauber, um besser und
sicherer arbeiten zu kénnen. Befolgen Sie die
Wartungsvorschriften und die Hinweise Uiber den
Werkzeugwechsel.

Geeignete Arbeitskleidung und
Schutzausrustung tragen!

Nicht geeignet ist weite Kleidung, sie kann von
beweglichen Teilen erfasst werden oder Sie kénnen



hangen bleiben. Tragen Sie bei langen Haaren ein
Haarnetz. Tragen Sie bei Arbeiten mit
Werkzeugmaschinen grundsatzlich keinen Schmuck.
Tragen Sie unbedingt eine Schutzbrille. Bei
Nichtbeachtung kénnen Augenverletzungen
entstehen.

Arbeitsplatz in Ordnung halten!

Unordnung in Threm Arbeitsbereich fuhrt leicht zu
Unféllen. Lassen Sie keine Werkzeuge,
Gegenstande oder Kabel im unmittelbaren
Arbeitsbereich liegen, Stolpergefahr! Sorgen Sie fur
ausreichende Beleuchtung.

Auf andere Personen achten!

Achten Sie bei der Benutzung des Gerates auf
andere Personen, vor allem Kinder, und halten Sie
diese von lhrem Arbeitsbereich fern. Lassen Sie
niemanden das Gerat oder das Kabel beriihren.

Werkzeuge sicher aufbewahren!

Unbenutzte Gerate an einem trockenen,
verschlossenen Ort und auerhalb der Reichweite
von Kindern aufbewahren.

Geréat nicht Uberlasten!

Arbeiten Sie nur im angegebenen Leistungsbereich.
Verwenden Sie keine leistungsschwachen
Maschinen fiir schwere Arbeiten. Benutzen Sie
Werkzeuge nicht fiir Zwecke, fur die sie nicht
bestimmt sind.

Sicherer Stand bei der Arbeit!

Achten Sie bei lhrer Arbeit auf einen sicheren Stand.
Vermeiden Sie abnormale Kérperhaltungen, halten
Sie immer das Gleichgewicht.

Netzstecker ziehen-

bei Nichtgebrauch des Werkzeugs, vor der Wartung
und beim Wechseln der Bohrer.

Unbeabsichtigten Anlauf vermeiden!

Vergewissern Sie sich, dass der Schalter beim
Einstecken des Steckers in die Steckdose
ausgeschaltet ist.

Beobachten Sie Ihre Arbeit!

Beobachten Sie stets die Maschine und den
Gegenstand, den Sie bearbeiten. Verwenden Sie
lhre Maschine niemals, wenn Sie unkonzentriert oder
abgelenkt sind. Verwenden Sie Ihre Maschine
niemals unter Alkohol- oder Tabletteneinfluss.

Werkzeug auf Beschadigung tberprifen!

Vor dem Gebrauch des Werkzeugs missen
Schutzvorrichtungen oder leicht beschadigte Teile
sorgfaltig auf Ihre einwandfreie Funktion untersucht
werden. Kontrollieren Sie regelmafig das Kabel des
Werkzeugs. Samtliche Teile missen richtig montiert
sein und alle Bedingungen erfillen, um den
einwandfreiren Betrieb sicherzustellen. Beschadigte
,Schutzvorrichtungen und Teile missen sachgeman
durch eine anerkannte Fachwerkstatt repariert oder
ausgewechselt werden, soweit nichts anderes in der
Bedienungsanleitung angeben ist. Benutzen Sie
keine Werkzeuge, bei denen sich der Schalter nicht
ein und ausschalten lasst.

Warnung! Der Gebrauch anderer Einsatzwerkzeuge
und anderen Zubehors als in dieser
Gebrauchanleitung angegeben, kann eine
Verletzungsgefahr fur Sie bedeuten.

Lesen Sie nun die Bedienungsanleitung und
befolgen Sie die darin enthaltenen Anweisungen.

5.0. Technische Daten

Nenneingangsspannung 230V ~/ 50 Hz
Nennleistung 400 Watt
Betriebsart S6 50%
Nennleerlaufdrehzahl 280 - 2.350 min*
Geschwindigkeitsstufen 9
Bohrfutteraufnahme B 16
Zahnkranzoohrfutter @15-16 mm
Max. Schaftdurchmesser 16 mm
Ausladung 115 mm
Bohrtiefe 50 mm
Saulendurchmesser 46 mm
Hohe 610 mm
Gewicht ca. 22 kg

Technische und optische Veranderung kénnen im
Zuge der Weiterentwicklung ohne Ankiindigung
vorgenommen werden. Alle Mal3e, Hinweise und
Angaben dieser Bedienungsanleitung sind deshalb
ohne Gewahr.



Gerausch/Vibration

Schalldruckpegel LPA: 75,5 dB (A) im Leerlauf und
78,7 dB (A) im Betrieb.

Die Hand-Arm-Vibration ist typischerweise kleiner als
2,5 m/s?.

Gerausch und Vibration wurden entsprechend den
Anforderungen der prEN 61029-1 ermittelt.

6.0. Aufbau

6.1.Zusammenbau (Abb. 1-3)

Die Maschine wird wie folgt montiert:

e Maschinenful? (1) aufstellen

e Befestigungsflansch mit Saule (2) mit drei
Schrauben (3) und Unterlegscheiben auf dem
Maschinenful? (1) befestigen.

e Bohrtisch (4) mit Bohrtischhalter auf die Saule
(2) schieben (Abb. 3). Arretieren Sie den
Bohrertisch mit der Klemmschraube (5) in der
gewuinschten Position.

e Bohrkopf (6) mit Keilriemenabdeckung (7) und
Motor (8) auf die Bohrsaule aufsetzen und mit
den Madenschraube (20) befestigen.

o Drei Griffe (9) am Vorschubhandkreuz
anschrauben.

Hinweis: Zum Schutz vor Korrosion sind alle

blanken Teile eingefettet. Vor dem Aufsetzen des

Bohrfutters (10) auf die Spindel (11) missen beide

Teile mit einem umweltfreundlichen Lésungsmittel

vollkommen fettfrei gemacht werden, damit eine

optimale Kraftiibertragung gewabhrleistet ist.

e Bohrfutter auf die Spindel aufsetzen.

6.2.Aufstellen der Maschine (Abb. 1)

Vor der Inbetriebnahme ist die Bohrmaschine fest
und vollflachig auf der Arbeitsplatte einer
standsicheren Werkbank zu montieren. Verwenden
Sie dazu die beiden Befestigungsbohrungen (12) in
der Bodenplatte. Achten Sie darauf, dass die
Maschine fiir den Betrieb und fur Einstell- und
Wartungsarbeiten frei zuganglich ist.

Hinweis: Die Befestigungsschrauben durfen nur so
fest angezogen werden, dass sich die Grundplatte
nicht verspannt oder verformt. Bei UbermaRiger
Beanspruchung besteht Gefahr des Bruches.

6.3.Klappbarer Spéaneschutz (Abb. 4)

Die drei Kreutzschlitzschrauben (21)
herausschrauben.

Transparente Abdeckung (23) in den Schlitz des
roten Aufnahmerahmens (24) schieben und mit den
Kreutzschlitzschrauben (21) wieder fixieren.

Die Héhe der Abdeckung (23) ist stufenlos
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einstellbar und tber die beiden Fligelschrauben (22)
zu fixieren.

Zum Bohrerwechsel kann der Spaneschutz (13)
nach oben geklappt werden, vor dem Einschalten
der Maschine ist der Spaneschutz (13) aber wieder
in seine Ausgangsposition zu bringen.

6.4.Vor Inbetriebnahme beachten

Achten Sie darauf, dass die Spannung des
Netzanschlusses mit dem Typenschild
Ubereinstimmt. SchlieBen Sie die Maschine nur an
eine Steckdose mit ordnungsgeman installiertem
Schutzkontakt an.

Die Tischbohrmaschine ist mit einem
Nullspannungsauslser ausgestattet, der die
Bediener vor ungewolltem Wiederanlauf nach einem
Spannungsabfall schutzt. In diesem Fall muR die
Maschine erneut einschaltet werden.

7.0. Betrieb

Tragen Sie beim Arbeiten mit der
. Tischbohrmaschine

geeignete, enganliegende

Schutzkleidung.

Tragen Sie immer eine Schutzbrille!

Tragen Sie bei langen Haaren immer
ein Haarnetz (oder eine Mitze)!

7.1.Allgemein (Abb. 2)

Zum Einschalten betatigen Sie den griinen Ein-
Schalter ,I* (18), die Maschine lauft an. Zum
Ausschalten driicken Sie die rote Taste 0" (19), das
Gerat schaltet ab. Achten Sie darauf, das Gerat nicht
zu Uberlasten. Sinkt das Motorgerdusch wahrend
des Betriebes, wird der Motor zu stark belastet.
Belasten Sie das Gerat nicht so stark, dass der
Motor zu Stillstand kommt.

Die Maschine ist fir Durchlaufbetrieb mit
Aussetzbelastung (S6 50%) konzipiert.

Die Maschine darf maximal 5 Minuten unter Volllast
betrieben werden, danach muss die Maschine 5
Minuten im Leerlauf laufen. Dadurch wird ein
Uberhitzen des Motors vermieden.



7.2.Werkzeug einsetzen (Abb. 1)

Achten Sie unbedingt darauf, dass beim
Werkzeugwechsel der Netzstecker gezogen ist. Im
Zahnkranzbohrfutter (10) durfen nur zylindrische
Werkzeuge mit einem maximalen
Schaftdurchmesser von @ 1,5 - 16 mm gespannt
werden. Nur einwandfreies und scharfes Werkzeug
benutzen. Keine Werkzeuge benutzen, die am
Schaft beschéadigt sind oder sonst in irgendeiner
Weise verformt oder beschadigt sind. Setzen Sie nur
Zubehor und Zusatzgerate, die in der
Bedienungsanleitung angegeben oder vom
Hersteller freigebeben sind, ein

7.3.Handhabung des Bohrfutters (Abb. 1)

lhre Tischbohrmaschine ist mit einem Zahnbohrfutter
(10) ausgestattet. Um einen Bohrer einzusetzen, ist
zuerst der Spaneschutz (13) nach oben zu klappen,
anschlieBend der Bohrer einzusetzen und das
Bohrfutter mit dem mitgelieferten Futterschlissel
festzuziehen.

Futterschlissel wieder abziehen. Achten Sie auf
festen Sitz der eingespannten Werkzeuge.
Achtung! Futterschllssel nicht stecken lassen.
Verletzungsgefahr durch Wegschleudern des
Futterschlissels.

7.4.Drehzahleinstellung (Abb. 1/5/6)

Schalten Sie zuerst die Maschine aus und ziehen Sie

den Netzstecker.

Die verschiedenen Spindeldrehzahlen kénnen durch

Umsetzen des Keilriemens eingestellt werden.

Gehen Sie wie folgt vor:

e Ldsen der Schraube (16) um die
Keilriemenabdeckung (7), 6ffnen zu kénnen.

e Spannschrauben (15) I6sen und den Motor (8) in
Richtung Maschinenkopf schieben.

e Keilriemen auf die gewlinschte Position
umsetzen.

e Die entsprechenden Drehzahlen entnehmen Sie
der Tabelle.

e Keilriemen spannen, indem Sie den Motor (8)
vom Maschinenkopf (6) wegschieben.
Spannschrauben (16) wieder festziehen. Die
Spannung ist richtig eingestellt, wenn sich der
Keilriemen in der Mitte ca. 1 cm durchdriicken
lasst.

e Keilriemenabdeckung schlieBen und mit der
Schraube (16) festschrauben.

Die Keilriemenabdeckung (7) mul3 immer fest
verschlossen sein, da die Maschine mit einem
Sicherheitsschalter ausgestattet ist und somit nur
bei geschossener Keilriemenabdeckung (7)
eingeschaltet werden kann.

Achtung! Niemals die Bohrmaschine mit gedffneter
Keilriemenabdeckung laufen lassen. Vor dem Offnen
des Deckels immer den Netzstecker zeihen. Niemals
in laufende Keilriemen greifen.

7.5.Bohrtiefenanschlag (Abb. 7)

Die Bohrspindel besitzt einen verdrehbaren

Skalenring zum Einstellen der Bohrtiefe.

Einrichtarbeiten nur im Stillstand vornehmen.

e Bohrspindel (11) nach unten driicken bis die
Bohrerspitze auf dem Werkstick anliegt.

o Klemmschraube (17) lockern und Skalenring (25)
nach vorne drehen bis zum Anschlag.

e Skalenring (25) um die gewtinschte Bohrtiefe
zuruckdrehen und mit der Klemmschraube (17)
fixieren.

7.6.Neigung des Bohrtisches einstellen (Abb. 8)

@ Schlossschraube (26) unter dem Bohrtisch (4)
lockern.

e Bohrtisch (4) auf das gewiinschte WinkelmaR
einstellen (kann auf der Skala auf der Oberseite
des Bohrtisches abgelesen werden).

® Schlossschraube (26) wieder fest anziehen um
den Bohrtisch (4) in dieser Position zu fixieren.

7.7.H6he des Bohrtisches einstellen (Abb. 1)

® Spannschraube (5) lockern

e Bohrtisch (4) durch Driicken oder Heben und
gleichzeitiges leichtes Drehen nach links und
rechts auf die gewlinschte Hohe einstellen.

® Spannschraube (5) wieder festziehen.

7.8. Werkstick spannen (Abb. 1)

Spannen Sie Werkstiicke grundsétzlich mit Hilfe
eines Maschinenschraubstocks (14) oder mit
geeignetem Spannmittel fest ein.

Werkstlicke nie von Hand halten!

Beim Bohren sollte das Werkstiick auf dem Bohrtisch
(4) beweglich sein, damit eine Selbstzentrierung
stattfinden kann.

Werkstuick unbedingt gegen Verdrehen sichern. Dies
geschieht am besten durch Anlegen des
Werkstiickes bzw. des Maschinenschraubstocks an
einen festen Anschlag.

Achtung! Blechteile miissen eingespannt werden,
damit sie nicht hochgerissen werden kdnnen. Stellen
Sie den Bohrtisch je nach Werkstiick in Hohe und
Neigung richtig ein. Es muss zwischen
Werkstuckoberkante und Bohrerspitze gentigend
Abstand bleiben.



7.9. Holzbearbeitung

Bitte beachten Sie, dass beim Bearbeiten von Holz
eine geeignete Staubabsaugung verwendet werden
muss, da Holzstaub gesundheitsgefahrdend sein
kann. Tragen Sie bei stauberzeugenden Arbeiten
unbedingt eine geeignete Staubschutzmaske.

7.10. Arbeitsgeschwindigkeiten

Achten Sie beim Bohren auf die richtige Drehzahl.
Diese ist abhangig vom Bohrerdurchmesser und
dem Werkstoff.

Unten aufgefuhrte Liste hilft ihnen bei der Wahl von
Drehzahlen fir die verschiedenen Materialien.

Bei den angegebenen Drehzahlen handelt es sich
lediglich um Richtwerte.

@ Bohrer | Grauguss | Stahl Eisen Aluminium | Bronze
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650

10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

7.11. Senken und Zentrierbohren

Mit dieser Tischbohrmaschine kénnen Sie auch
Senken oder Zentrierbohren. Beachten Sie hierbei,
dass das Senken mit der niedrigsten
Geschwindigkeit durchgefuihrt werden sollte, wahren
zum Zentrierbohren eine hohe Geschwindigkeit
erforderlich ist.
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8.0. Wartung und Pflege

Die Tischbohrmaschine ist weitgehend wartungsfrei.
Halten Sie das Gerét sauber.

Ziehen Sie vor allen Reinigungs- und
Wartungsarbeiten den Netzstecker.

Verwenden Sie zum Reinigen keine scharfen
Lésungsmittel. Achten Sie darauf, dass keine
Flussigkeiten in das Geréat gelangen. Fetten Sie
blanke Teile nach Beendigung der Arbeiten wieder
ein. Besonderes die Bohrséaule, blanke Teile des
Standers und der Bohrtisch sollten regelmafig
gefettet werden. Benutzen Sie zum Fetten ein
handellibliches séurefreies Schmierfett.

Achtung: OlI- und fetthaltige Reinigungstiicher sowie
Fett- und Olriickstéande nicht in den Hausmiill geben.
Entsorgen Sie diese umweltgerecht. Kontrollieren
und reinigen Sie regelmafig die Luftungsoéffnungen.
Lagern Sie das Gerat in einem trockenen Raum.
Sollte das Geréat beschadigt sein, versuche Sie nicht,
es selbst zu reparieren. Uberlassen Sie die
Reparatur einer Elektrofachkraft.

9.0. Ersatzteilbestellung

Ersatzteile kbnnen bei der Fa. ISC GmbH bestellt
werden (Adresse siehe Garantieurkunde), hierbei
sollten folgende Angaben gemacht werden:

o Typ des Gerates

e Artikelnummer des Gerates

e Ident- Nummer des Gerates

e Ersatzteil- Nummer des erforderlichen Ersatzteils



1.0. Layout (Fig. 1/2)

Machine base
Pillar

Fixing screw

Drill table
Clamping screw
Machine head
V-belt

Motor

Grip knobs

10. Scroll chuck

11. Spindle

12. Mounting holes
13. Hinged chip guard
14. Vise

15. Tightening screw
16. Screw

17. Clamping screw
18. On button

19. Off button

20. Grub screw
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2.0. Items supplied

Pillar drill

Scroll chuck

Drill chuck key
Hinged chip guard
Vise

3.0. Proper use

This table drilling machine is designed for drilling
metal, plastic, wood, and similar materials.

Neither food nor materials that present a health
hazard may not be processed with the machine. The
drill chuck is only designed for use with drill bits and
tools with a shaft diameter of 1.5 to 16 mm, and for
cylindrical tool shanks. The device is for adult use
only. The machine is designed for continuous
operation with intermittent load (S6 50 %). Any use
of the machine other than that stipulated in these
operating instructions releases the manufacturer
from all liability and voids all warranty claims.

4.0. Safety information

The pillar drill was designed in such a way so as to
all but eliminate potential hazards when the machine
is properly used. However, there are a few safety
precautions to observe in order to ensure that all
residual hazards are ruled out.

The voltage must comply with the specifications on
the rating plate.

Ensure proper voltage

Use a socket-outlet with earthing contact

The device may only be operated from an outlet with
the properly installed earthing contact.

Extension cable

The cord cross section of an extension cable must
measure at least 1.0 mm_. Always completely
unwind a cable reel prior to use. Check the cable for
defects.

Protection against electrical shock

Keep the device away from moisture. The device
must neither be damp nor be operated in a humid
environment. Prior to every use, check the device
and the mains cable with plug for damage. Avoid
bodily contact with earthed parts e.g. pipes, hot
elements, etc.

Protection against fire and explosion

There are spark producing components inside the
device. Do not use the device in the vicinity of
combustible liquids or gases. Otherwise there is a
risk of fire or explosion.

Handle the device with care

Do not use the cable to pull the plug out of the
socket. Protect the cable from heat, oil and sharp
edges. Keep your tools sharp and clean so that you
can work efficiently and safely. Follow the
maintenance regulations and the instructions for
changing tools.

Wear suitable work clothes and personal
protection equipment

Loose clothing is not suitable, as it can be caught by
moving parts, causing you to become entangled.
Wear a hair net if you have long hair. As a general
rule, jewelry should not be worn when working with
machine tools. Ensure that you wear safety goggles.
Not doing so could result in eye injury.

Keep your work area neat and tidy

Disorder in the work area can easily lead to
accidents. Do not leave any tools, objects, or cable in
the direct vicinity of the work area, as this poses a
tripping hazard! Ensure that there is sufficient
lighting.
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Watch out for other persons

Watch out for other persons (especially children)
when using the device, and keep them away from
your work area. Do not let anyone touch the device
or the power cable.

Store the tools in a safe location

Store unused devices in a dry, locked location that is
out of the reach of children.

Avoid overloading the device

Operate the device only within the specified output
range. Do not use any low-powered machines for
heavy duty work. Do not use tools to perform work
for which they were not intended.

Maintain a steady foothold

Ensure that you maintain a steady foothold while
working. Avoid abnormal body positions and always
keep your balance.

Pull out the mains plug

Pull out the mains plug when not using the tool, prior
to maintenance, and when changing the drill bit.

Avoid unintentional start-up

Ensure that switch is turned off when plugging the
plug into the socket.

Keep an eye on your work

Always keep an eye on your machine and the object
you are working on. Never use the machine when
you are not concentrating or are distracted. Never
use the machine when you are under the influence of
alcohol or are taking medication.

Check the tool for damage

Before using the tool, safety devices and any slightly
damaged parts must be carefully checked to ensure
that they are in good working order. Visually examine
the tool's power cable on a regular basis. All parts
must be correctly assembled and meet all the
conditions required to ensure proper operation.
Unless otherwise specified in the operating
instructions, any damaged safety devices and parts
must be properly repaired or replaced by a
professionally recognized workshop. Never use tools
with defective On/Off switches.

Warning! Using any plug-in tools and accessories

other than those specified in these operating
instructions can lead to injury.
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Now, please read and follow all steps and
procedures included in the operating
instructions.

5.0. Technical data

Nominal input voltage 230V ~ /50 Hz
Nominal output 400 Watts
Operating mode S6 50 %

Nominal idle speed 280 - 2,350 min*

Speed levels 9
Drill chuck mount B 16
Scroll chuck @15-16 mm
Max. shaft diameter 16 mm
Reach 115 mm
Drill depth 50 mm
Pillar diameter 46 mm
Height 610 mm
Weight approx. 22 kg

Technical and visual enhancements may be made
without prior notice. All dimensions, notes and
specifications contained in these operating
instructions are therefore subject to change.

Noise/vibration

Sound pressure level LpA: 75.5 dB (A) at idle and
78.7 dB (A) in operation.

Hand/arm vibration is typically less than 2.5 m/s2
Noise and vibration were determined in accordance
with prEN 61029-1 requirements.

6.0. Set-up

6.1. Assembly (Fig. 1-3)

Assemble the machine as follows:

o Position the machine base (1).

e Fasten the mounting flange with pillar (2) to
machine base (1) using three screws (3) and
washers.

o Push the drill table (4) with drill table clamp shaft
onto the pillar (2) (Fig. 3).

o Lock the drill table into the desired position using
the clamping screw (5).

o Place the drill head (6) with V-belt cover (7) and
motor (8) onto the drill pillar and fasten using the
grub screw (20).

e Screw the three ball-shaped handles (9) onto the
feeder cross handle.



Note: All bare parts are greased in order to protect
them from corrosion. Before mounting the drill chuck
(20) onto the spindle (11), both parts must be
completely degreased using an environmentally
friendly solvent. This ensures optimal transmission of
power.

e Mount the drill chuck onto the spindle.

6.2. Installing the machine (Fig. 1)

Before the drill is started for the first time, it must be
solidly and fully mounted on the work area of a stable
workbench. Use both mounting holes (12) in the
base plate to do this. Ensure that the machine is
freely accessible for operation, adjustment and
maintenance.

Note: The fixing screws may only be tightened to a
point where they do not distort or deform the base
plate. Excessive tension can lead to fracture.

6.3. Hinged chip guard (Fig. 4)

Unscrew the three recessed head screws (21).
Push the transparent cover (23) into the groove of
the red mounting frame (24) and fasten it again with
the recessed head screws (21).

The height of the cover (23) is infinitely adjustable
and can be locked using the two thumb screws (22).
The chip guard (13) can be flipped upwards to
change drill bits; ensure, however, that the chip
guard (13) is back in its initial position before
restarting the machine.

6.4. Prior to starting

Ensure that the voltage of the mains supply complies
with the specifications on the rating plate. Connect
the machine only to a socket with the properly
installed earthing contact.

The table drill is equipped with a no-volt trip that is
designed to protect the operator from an undesired
restart following a drop in voltage. Should this occur,
the machine must be manually restarted.

Wear suitable, protective clothing (i.e.
rugged and tight-fitting) when working
with the table drill.

7.0. Operation

Always wear safety goggles!

Long hair should always be bound
back with a hair net or a cap!

7.1. General (Fig. 2)

To switch on the machine, push in the green On
button ,I* (18); the machine starts up. To switch off,
press the red Off button ,,0“ (19); the device shuts
down. Ensure that you do not overload the device. If
the sound of the motor drops in pitch during
operation, it is being overloaded. Do not overload the
device to the point where the motor comes to a
standstill.

The machine is designed for continuous operation
with intermittent load (S6 50 %).

The machine may be operated under a full load for a
maximum of 5 minutes, at which time the machine
needs to idle for 5 minutes. This prevents the motor
from overheating.

7.2. Tool insertion (Fig. 1)

Ensure that the mains plug is pulled out before
changing tools. Only cylindrical tools with a
maximum shaft diameter of @ 1.5 - 16 mm may be
clamped in the scroll chuck (10). Only use a tool that
is sharp and free of defects. Do not use tools whose
shaft is damaged or which are deformed or flawed in
any other way. Only insert accessories and
attachments that are specified in the operating
instructions or have been approved by the
manufacturer.

7.3. Handling the drill chuck (Fig. 1)

Your table drill is equipped with a scroll chuck (10).

In order to insert a drill bit, flip up the chip guard (13),
insert the drill bit, then tighten down the drill chuck
using the supplied chuck key.

Pull out the chuck key. Ensure that the clamped in
tool is firmly seated.

Caution! Do not leave the chuck key in the clamp
hole.

Doing so will cause it to shoot out, which could cause
injury.
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7.4. Setting the speed (Fig. 1/5/6)

First switch the machine off, then pull out the mains

plug.

The various spindle speeds can be set by moving the

V-belt.

Proceed as follows:

e Remove the screw (16) in order to open the V-
belt cover (7).

e Slacken the tightening screw (15) and push the
motor (8) in the direction of the machine head.

e Move the V-belt to the desired position.

e Refer to the table for the recommended speeds
for different drill bit materials.

e Tighten the V-belt by pushing the motor (8) back
from the machine head (6). Screw the tightening
screw (16) back down again. The tension is
properly set when the V-belt flexes in the middle
by approx. 1 cm when pressed.

o Close the V-belt cover and screw down using the
screw (16).

The V-belt cover (7) must always be locked tight, as

the machine is equipped with a safety switch that

only allows the machine to be turned on when the V-

belt cover (7) is closed.

Caution! Never let the pillar drill run when the V-belt
cover is open. Always pull the mains plug before
opening the cover. Never touch the V-belt when it is
rotating.

7.5. Drill depth stop point (Fig. 7)

The drilling spindle has a swiveling scale ring for
setting the drill depth. Only adjust the setting when
the machine is at a standstill.

-Lower the drilling spindle (11) until the tip of the drill
bit touches the workpiece.

-Slacken the clamping screw (17) and turn the scale
ring (25) forwards until it stops.

-Turn the scale ring (25) back to the desired drill
depth, then lock this setting into place using the
clamping screw (17).

7.6. Setting the angle of the drill table (Fig. 8)

e Slacken the carriage bolt (26) under the drill
table (4).

e Set the drill table (4) to the desired angle (which
can be read off the scale on the top side of the
drill table).

e Tighten down the carriage bolt (26) in order to
lock the drill table (4) into this position.

7.7. Setting the height of the drill table (Fig. 1)

e Slacken the tightening screw (5).
e Set the drill table (4) to the desired height by
pressing down or lifting up and simultaneously
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(gently) pushing to the left or right.
e Screw the tightening screw (5) back down again.

7.8. Locking the workpiece into position (Fig. 1)

As a general rule, use a machine vice (14) or another
suitable clamping device to lock a workpiece into
position.

Never hold the workpiece in place with your
hand!

When drilling, the workpiece should be able to travel
on the drill table (4) for self-centering purposes.
Ensure that the workpiece cannot rotate. This is best
achieved by placing the workpiece/machine vice on a
sturdy block.

Caution! Sheet metal parts must be clamped in to
prevent them from being torn up. Properly set the
height and angle of the drill table for each workpiece.
There must be enough distance between the upper
edge of the workpiece and the tip of the drill bit.

7.9. Drilling wood

Please note that sawdust must be properly
evacuated when working with wood, as it can pose a
health hazard. Ensure that you wear a suitable dust
mask when performing work that generates dust.

7.10. Working speeds

Ensure that you drill at the proper speed. Drill speed
is dependent on the diameter of the drill bit and the
material in question.

The table below acts as a guide for selecting the
proper speed for various materials.

Note: The drill speeds specified are merely
suggested values.



Drill bit @ | Castiron | Steel Iron Aluminium | Bronze
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650

10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

7.11. Countersinking and center-drilling

With this table drill, you can also countersink and
center-drill. Please observe that countersinking
should be performed at the lowest speed, while a
high speed is required for center-drilling.

8.0. Care and maintenance

The table drill is to a large extent maintenance-free.
Keep the device clean.

Pull out the mains plug before doing any cleaning
and maintenance work on the machine.

Do not use any harsh, abrasive cleaning solvents.
Ensure that no liquid seeps into the device.
Regrease all bare parts when the work is finished.
The drill pillar, blank parts of the column, and the drill
table especially should be regreased at regular
intervals. Use a standard, acid-free lubricating
grease to do this.

Caution: Do not use your household refuse bin as a
receptacle for oil and grease-soaked cleaning rags or
grease and oil sludge. Dispose of these toxic
materials in an environmentally-friendly fashion.
Regularly check and clean the ventilation holes.
Store the device in a dry room. Should the device
become damaged, do not try to repair it yourself;
leave this work to the hands of a qualified electrical
technician.

Replacement parts can be ordered through ISC
GmbH (see the warranty declaration for the
address). The following information should be
provided when placing an order:

-Modelltype of device

-Item number of device

-1.D. number of device

-Number of the required replacement part

9.0. Ordering replacement parts
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1.0. Description de I'appareil (fig. 1/2)

Pied de la machine

Colonne

Vis de fixation

Table de percage

Vis de serrage

Téte de la machine

Recouvrement de courroie trapézoidale
Moteur

Poignées

10. Mandrin a couronne dentée

11. Broche

12. Trous de fixation

13. Dispositif de protection anti-copeaux rabattable
14. Etau

15. Vis de serrage

16. Vis

17. Vis de serrage

18. Bouton de mise en circuit

19. Bouton de mise hors circuit

20. Vis sans téte

©CONOGO,WN R

2.0. Volume de livraison

Perceuse a colonne

Mandrin a couronne dentée

Clé du mandrin

Dispositif de protection anti-copeaux rabattable
Etau

3.0. Emploi conforme a I'affectation

Cette perceuse a table est destinée a percer le
métal, les matieres plastiques, le bois et autres
matériaux semblables.

Les produits alimentaires et matériaux nocifs a la
santé ne doivent pas étre traités avec cette machine.
Le mandrin convient exclusivement a I'emploi de
forets et d'outils d’'un diamétre de tige de 1,5 a 16
mm et de tiges d’outils cylindriques. L'appareil est
congu pour étre utilisé par des adultes. La machine
est congue pour le service ininterrompu a charge
intermittente (S6 50%). Nous déclinons toute
responsabilité vis-a-vis de tout autre emploi - rendant
aussi toute garantie caduque - que celui indiqué
dans ce mode d’emploi.
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4.0. Consignes de sécurité

Lors de la construction de la perceuse a colonne,
nous avons fait en sorte que I'emploi conforme a
I'affectation de cette machine puisse exclure les
risques pour la plupart. Il faut cependant respecter
certaines consignes de sécurité encore pour exclure
tout risque résiduel.

Respecter la bonne tension!

Veillez a ce que la tension du réseau corresponde
bien a celle indiquée sur la plaque signalétique.

Utilisez une prise de courant de sécurité!

L’appareil doit exclusivement étre utilisé lorsqu'’il est
raccordé a une prise de courant dont le contact de
sécurité est installé dans les régles de I'art.

Cable de rallonge!

La section minimale des fils d’'un cable de rallonge
doit s’élever a 1,0 mm2. Avant de I'employer,
déroulez toujours complétement un enrouleur de
cable. Contrblez le cable quant a d’éventuels
dommages.

Protégez-vous contre les électrocutions!

Protégez I'appareil contre I'humidité. L’appareil ne
doit pas étre humide ni employé dans un
environnement humide. Contrélez I'appareil avant
chaque emploi et la ligne de raccordement au réseau
ainsi que la prise pour repérer d’éventuels
dommages. Evitez d’entrer en contact avec des
composants mis a la terre, par ex. les tubes,
radiateur, etc.

Protection contre I'incendie et les explosions!

Certains composants a l'intérieur de I'appareil
géneérent des étincelles. N'utilisez pas I'appareil a
proximité de fluides ou de gaz combustibles. En cas
de non respect, risque d'incendie ou d’explosion.

Utilisez I'appareil avec précaution!

N’utilisez pas le cable pour tirer le connecteur de la
prise. Protégez le cable de la chaleur, contre tout
contact avec de I'huile et des arétes acérées. Tenez
vos outils bien acérés et propres pour travailler
correctement et en toute sécurité. Respectez les
consignes de maintenance et les indications pour les
changements d’outil.



Portez des vétements de travail et des
équipements de protection appropriés!

Les vétements larges ne conviennent pas, car ils
peuvent étre entrainés par des piéces en
mouvement et peuvent rester pendus. Portez un filet
a cheveux pour les cheveux longs. Ne portez jamais
de bijoux lors de travaux avec des machines-outils.
Portez absolument des lunettes de protection. Le
non respect peut entrainer des blessures a I'oeil.

Gardez voter poste de travail en bon état d’ordre!

Le désordre dans une zone de travail entraine
facilement des accidents. Ne laissez pas trainer
d’outils, d’'objets ni de cable dans la zone de travail,
risque de trébucher! Veillez & un bon éclairage.

Faites attention aux autres personnes!

Faites attention, lors de I'utilisation de I'appareil, aux
autres personnes, en particuliers aux enfants, et
tenez-les a I'écart de la zone de travail. Ne laissez
personne toucher I'appareil ou le cable.

Conservez les outils dans un endroit sar!

Les appareils inutilisés devraient étre conservés
dans un endroit sec et fermé hors de portée des
enfants .

Ne surchargez pas I'appareil!

Travaillez uniguement dans les limites de la plage de
puissance indiquée. N'utilisez aucun outil trop faible
pour des travaux difficiles. N'utilisez pas d’outils a
des fins pour lesquelles ils ne sont pas destinés.

Maintenez-vous dans une position siire pendant
le travail!

Veillez a toujours garder une position équilibrée lors
de vos travaux. Evitez de vous tenir de fagon
anormale, gardez toujours votre équilibre.

Tirez la fiche de contact

lorsque vous n'employez pas I'appareil, avant la
maintenance et lorsque vous remplacez les forets.

Evitez la mise en marche involontaire !

Assurez-vous que l'interrupteur soit bien en position
d’arrét lorsque vous enfichez la fiche dans la prise de
contact.

Observez votre travail!

Observez constamment la machine et les objets que
vous usinez. N'employez jamais votre machine si
vous n’étes pas concentré ou si votre attention est
détournée. N'utilisez jamais votre machine sous
I'influence de l'alcool ou de médicaments.

Contrélez soigneusement le bon fonctionnement
conforme a I'affectation des dispositifs de protection
ou des pieces légerement abimées avant d'utiliser
I'outil . Contrélez régulierement le cable de I'outil.
Toutes les pieces doivent étre correctement montées
et toutes les conditions remplies pour assurer un
fonctionnement impeccable de I'outil. Les dispositifs
de protection et les pieces abimés doivent étre
réparés dans les regles de I'art par un atelier de
service apres-vente diment homologué ou étre
échangés si rien d’autre n’est indiqué dans le mode
d’emploi. N'utilisez aucun outil dont I'interrupteur ne
peut pas étre mis en ou hors circuit .

Contrélez I'outil quant a d’éventuels
endommagements!

Avertissement! L'utilisation d’autres outillages et
accessoires que ceux indiqués dans ce mode
d’emploi peut signifier pour vous un risque de
blessure.

Lisez a présent ce mode d’emploi et suivez les
consignes y étant comprises.

5.0. Caractéristiques techniques

Tension d’entrée nominale 230V ~/ 50 Hz
Puissance nominale 400 Watt
Mode de fonctionnement S6 50%

Vitesse de rotation nominale
280 - 2.350 tr/min
Vitesses 9

avide

Logement de mandrin B 16
Mandrin a couronne dentée @15-16 mm
Diametre de tige max. 16 mm
Distance de I'axe de la

broche au béti 115 mm
Profondeur de percage 50 mm
Diametre de colonne 46 mm
Hauteur 610 mm
Poids env. 22 kg

Des modifications techniques et visuelles peuvent
étre effectuées dans le cadre du perfectionnement
sans devoir d’avertissement. Toutes les cotes,
remarques et données de ce mode d’emploi sont
donc sans garantie.
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Bruit/vibration

Niveau de pression acoustique LPA : 75,5 dB (A) en
marche a vide et 78,7 dB (A) en service.

La vibration main-bras est plus petite que 2,5 m/s?
de fagon typique.

Le bruit et les vibrations ont été déterminés
conformément aux exigences de la norme prEN
61029-1.

6.0. Conception

6.1. Assemblage (fig. 1-3)

La machine doit étre montée de la maniéere suivante:

o Mettez le pied de la machine (1) en place

e Fixez la bride de fixation avec la colonne (2) sur
le pied de la machine (1) a l'aide de trois vis (3)
et de rondelles.

o Poussez la table de percage (4) sur la colonne
(2) (fig. 3). Arrétez la table de pergage a I'aide de
la vis de serrage (5) dans la position désirée.

o Placez la téte de percage (6) avec le
recouvrement de la courroie trapézoidale (7) et
le moteur (8) sur la colonne de percage et fixez a
I'aide de vis a six pans creux (13).

e Vissez trois poignées (9) sur le croisillon
d’avance.

Remarque: toutes les piéces nues sont graissées

pour les protéger contre la corrosion. Avant de

mettre le mandrin (10) en place sur la broche (11),

les deux piéces doivent étre entierement

dégraissées a I'aide d'un solvant biologique afin de
garantir une transmission de force optimale.

e Mettre le mandrin sur la broche.

6.2. Mise en place de la machine (fig. 1)

Avant la mise en service, la perceuse doit étre
montée fixement et sur toute la surface sur la plaque
de travail d’un établi stable. Pour cela, utilisez les
deux pergages de fixation (12) dans la plaque du sol.
Veillez a ce que la machine soit bien accessible pour
le service et pour les travaux de réglage et de
maintenance. Remarque: les vis de fixation doivent
étre serrées juste pour éviter que la plaque de base
ne se tende ni ne se déforme. En cas de sollicitation
trop importante, il y a un risque de rupture.

6.3. Dispositif de protection anti-copeaux
rabattable (fig. 4)

Dévissez les trois vis a empreinte cruciforme (21).
Introduire le recouvrement transparent (23) dans la
fente du cadre de logement rouge (24) et fixez-le a
nouveau a l'aide des vis a empreinte cruciforme (21).
La hauteur du recouvrement (23) est réglable en

18

continu et doit étre fixée par I'intermédiaire des deux
vis a oreilles (22).

Pour changer de foret, le dispositif de protection anti-
copeaux (13) peut étre rabattu vers le haut, il faut
cependant le remettre dans sa position initiale avant
de remettre la machine en circuit.

6.4. Avant la mise en service

Veillez a ce que la tension du raccordement réseau
corresponde bien a celle de la plaque signalétique.
Raccordez la machine uniqguement a une prise
disposant d’'un contact de protection installé dans les
regles de l'art.

La perceuse a table est équipée d'un déclencheur de
tension sur zéro qui protége I'opérateur de toute
remise en circuit inattentionnée apres une panne de
tension. Dans ce cas, la machine doit étre remise en
circuit.

7.0. Fonctionnement

Portez des vétements de protection
adéquats a fleur de peau lorsque vous
travaillez avec la perceuse a table.

Portez toujours des lunettes de protection!

Portez toujours un filet a cheveux pour les
cheveux longs (ou une casquette)!

Pour mettre en service, actionnez l'interrupteur vert
.I“ (18), la machine démarre. Pour mettre hors circuit,
appuyez sur la touche rouge ,0" (19), I'appareil se
met hors circuit. Veillez a ne pas surcharger
I'appareil. Si le bruit du moteur se réduit pendant le
service, ceci indique que le moteur est trop
surchargé. Ne sollicitez pas tant le moteur gu'il
s'arréte.

La machine est congue pour le service ininterrompu
a charge intermittente (S6 50%). La machine doit
étre exploitée au maximum pendant 5 minutes sous
charge totale, ensuite, la machine doit marcher a
vide pendant 5 minutes. Ceci permet d’éviter une
surchauffe du moteur.

7.2. Mise en place des outils (fig. 1)

Veillez absolument a ce que la fiche du secteur soit
déconnectée lorsque vous voulez changer d’outil.
Dans le mandrin a couronne dentée (10), seuls les
outils cylindriques d’'un diameétre de tige maximum de



@ 3 - 16 mm peuvent étre tendus. N'utilisez que des
outils d'un état impeccable et aiguisés. N'utilisez
aucun outil endommagé au niveau de sa tige ou
déformé, voire endommagé de quelque maniére que
ce soit. Utilisez uniquement des accessoires et
appareils complémentaires indiqués dans ce mode
d’emploi ou recommandés ou indiqués par le
producteur de I'outil.

7.3. Maniement du mandrin (fig. 1)

Votre perceuse a table est équipée d’'un mandrin a
couronne dentée (10). Pour enfiler un foret, il faut
tout d’abord rabattre le dispositif de protection anti-
copeaux (13) vers le haut, ensuite placer le foret,
puis serrer a fond le mandrin a I'aide de la clé jointe
a la fourniture.

Retirez la clé. Veillez a ce que les outils tendus
tiennent correctement. Attention! Ne laissez pas la
clé enfoncée. Risque de blessure par expulsion de la
clé.

7.4. Réglage de la vitesse de rotation (fig. 1/5/6)

Mettez tout d’abord la machine hors circuit et retirez

la fiche du secteur.

Les diverses vitesses de rotation peuvent étre

réglées en déplagant la courroie trapézoidale.

Procédez comme suit:

o Desserrez la vis (16) pour pouvoir ouvrir le capot
de recouvrement de la courroie trapézoidale (7).

o Desserrez les vis de tension (15) et poussez le
moteur (8) en direction de la téte de la machine.

o Déplacez la courroie trapézoidale dans la
position désirée.

e Les vitesses de rotation correspondantes sont
indiquées dans le tableau.

e Tendez la courroie trapézoidale en poussant le
moteur (8) contre la téte de la machine (6).
Resserrez les vis de serrage (16) a fond. La
tension est correctement réglée lorsque la
courroie trapézoidale peut étre enfoncée a son
centre d'env. 1 cm.

e Fermez le capot de la courroie trapézoidale et
vissez a fond & l'aide de la vis (16).

Le capot de recouvrement de la courroie
trapézoidale (7) doit toujours étre fixement fermé
étant donné que la machine est équipée d'un
interrupteur de sécurité et qu’elle ne peut donc
étre mise en service que lorsque le capot de
recouvrement de la courroie trapézoidale (7) est
fermé.

Attention! Ne faites jamais marcher la perceuse

lorsque le capot de recouvrement de la courroie

trapézoidale est ouvert. Avant d’ouvrir le couvercle ,

retirez toujours la fiche du secteur. Ne saisissez

jamais la courroie trapézoidale lorsqu’elle tourne.

7.5.Butée de profondeur de percage (fig. 7)

La broche de percage est dotée d’'un anneau gradué
pour le réglage de la profondeur de pergage.
N’entreprendre des travaux de réglage qu’a I'arrét.

e Enfoncez la broche de pergage (11) vers le bas
jusqu’a ce que la pointe du foret se trouve sur
I'outil.

o Desserrez la vis de serrage (17) et tournez
I'anneau gradué (25) vers 'avant jusqu’a la
butée.

e Tournez en arriére 'anneau gradué (25) de la
profondeur de percage et fixez avec la vis de
serrage (17).

7.6. Régler I'inclinaison de la table de pergcage
(fig. 8)

e Desserrez le boulon brut & téte bombée et collet
carré (26) sous la table de pergage (4).

® Réglez latable de pergage (4) sur la cote d’angle
désirée (a lire sur I'échelle, sur la partie
supérieure de la table de percage).

o Resserrez a fond la vis (26) et fixez la table de
percage (4) dans cette position.

7.7. Régler la hauteur de la table de percage
(fig. 1)

o Dévissez la vis de serrage (5)

® Réglez latable de pergage (4) a la hauteur
désirée en I'appuyant ou la soulevant et en la
tournant simultanément Iégérement vers la
gauche et vers la droite.

e Resserrez la vis de serrage (5) a fond.

7.8. Tendre la piéce a usiner (fig. 1)

Tendez toujours une piéce a usiner en utilisant un
étau (14) ou a I'aide d’'un dispositif & tendre adéquat.
Ne tenez jamais les pieces a usiner a la main!
Lors du percage, la piece a usiner doit étre amovible
sur la table de pergage (4) pour qu'un centrage
automatique puisse avoir lieu. Assurez toujours la
piéce a usiner pour qu’elle ne se torde pas. Ceci est
possible pour le mieux en plagant la piece a usiner
et/ou I'étau contre une butée fixe.

Attention! Les pieces en tole doivent étre tendues de
maniére a ne pas monter en chandelle. Réglez
correctement la hauteur et 'inclinaison de la table de
percage en fonction de la piéce a usiner. Il faut
garder suffisamment de distance entre I'aréte
supérieure de la piéce a usiner et la pointe du foret.

7.9. Usinage du bois

Veuillez veiller au fait que lorsque vous usinez le
bois, il vous faut utiliser une aspiration de poussiere
adéquate étant donné que la poussiéere de bois peut
étre nocive a la santé. Portez toujours un masque de
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protection anti-poussiére lorsque vous effectuez des
travaux générateurs de poussiéere.

7.10. Vitesses de travail

Veillez a ce que la vitesse de rotation soit correcte
pendant le percage. Celle-ci dépend du diameétre du
foret et de la piéce a usiner.

La liste indiquée ici-bas vous aidera a sélectionner
les vitesses de rotation en fonction des matériaux
différents.

Les vitesses de rotation indiquées sont
uniqguement des grandeurs de référence.

@ Foret |Fonte grise| Acier Fer Aluminium | Bronze
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

7.11. Chanfreiner et pergage a centrer

Avec cette perceuse a table, vous pouvez aussi
chanfreiner et effectuer un pergage a centrer. Veillez
ce faisant au fait que le chanfreinage doit étre réalisé
a la vitesse la plus basse alors que le pergage a
centrer nécessite une vitesse élevée.

8.0. Maintenance et soin

La perceuse a table est pratiquement sans
maintenance. Gardez I'appareil en bon état de
propreté. Retirez la prise du réseau pour chaque
travail de réglage et de maintenance. N'utilisez pas
de solvant acre pour le nettoyage. Veillez a ce
gu’aucun liquide ne s'immisce dans I'appareil.
Regraissez les pieéces nues apres les travaux. La
colonne de pergage, les pieces nues du support et
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de la table de percage doivent particulierement étre
graissées régulierement. Utilisez une graisse sans
acide commune pour la lubrification.

Attention: les chiffons de nettoyage comprenant de
I'huile et de la graisse et les restes de graisse et
d’huile ne doivent pas étre éliminés dans les ordures
ménageres. Eliminez-les dans le respect de
I'environnement. Contrdlez et nettoyez régulierement
les orifices d’aération. Stockez I'appareil dans une
salle séche. Si I'appareil est endommagé, n'essayez
pas de le réparer vous-méme. Laissez un(e)
spécialiste électricien(ne) effectuer les travaux.

9.0. Commande de piéces de rechange

Les pieces de rechange peuvent étre commandées

a l'entr. ISC GmbH (adresse: cf. bon de garantie),

veuillez alors indiquer ce qui suit:

o Type de I'appareil

e Référence de 'appareil

o Numéro d'identification de I'appareil:

e Numéro de piece de rechange de la piece de
rechange nécessaire



1.0. Beschrijving van het toestel
(fig. 1/2)

Machinevoet

Kolom
Bevestigingsbouten
Boortafel

Klemschroef
Machinekop
V-snaarafdekking
Motor

Handgrepen

10. Tandkransboorhouder
11. Spil

12. Bevestigingsboorgaten
13. Klapbaar spaanscherm
14. Bankschroef

15. Spanschroef

16. Schroef

17. Klemschroef

18. Druktoets ,AAN*

19. Druktoets ,UIT*

20. Stifttap

©CeNOGO,WNE

2.0. Omvang van de levering

Kolomboormachine
Tandkransboorhouder
Sleutel voor boorhouder
Klapbaar spaanscherm
Bankschroef

3.0. Doelmatig gebruik

Deze tafelboormachine dient voor het boren in
metaal, kunststof, hout en soortgelijke materialen.
Levensmiddelen en ongezonde materialen mogen
met de machine niet worden bewerkt. De boorhouder
is geschikt voor het gebruik van boren en
gereedschappen met een schachtdiameter van 1,5
tot 16 mm en gereedschappen met een cilindrische
schacht. Het toestel is bedoeld om door
volwassenen te worden gebruikt. De machine is
berekend voor continue bedrijf met intermitterende
belasting (S6 50%). Voor elke andere toepassing
dan in deze gebruiksaanwijzing vermeld zijn wij niet
aansprakelijk, evenwel verliest u daardoor elk recht
op garantie.

Bij de constructie van de kolomboormachine werd
erop gelet dat risico’s door het doelmatige gebruik
nagenoeg uitgesloten zijn. Toch zijn er enkele

veiligheidsmaatregelen die in acht moeten worden
genomen teneinde restrisico’s te kunnen uitsluiten.

4.0. Veiligheidsvoorschriften

De juiste netspanning in acht nemen !

Let er goed op dat de netspanning overeenkomt met
de gegevens vermeld op het kenplaatje.

Veiligheidsstopcontact gebruiken !

Het toestel mag enkel op een stopcontact met een
behoorlijk geinstalleerd aardingscontact worden
aangesloten.

Verlengkabel!

De draaddoorsnede van een verlengkabel moet
minstens 1,0 mm_ bedragen. Rol een kabeltrommel
voor gebruik altijd helemaal af. Controleer de kabel
op beschadigingen.

Bescherming tegen elektrische schok !

Bescherm het toestel tegen vocht. Het toestel mag
noch vochtig zijn noch in een vochtige omgeving
worden gebruikt. Controleer voor elk gebruik het
toestel en de netkabel incl. stekker op mogelijke
beschadigingen. Vermijdt lichamelijk contact met
geaarde delen, b.v. buizen, radiators etc.

Bescherming tegen brand of explosie !

In het toestel bevinden zich vonken vormende
onderdelen. Gebruik het gereedschap niet in de
buurt van brandbare vloeistoffen of gassen. Bij niet-
naleving bestaat brand- of explosiegevaar.

Het toestel zorgvuldig behandelen !

Gebruik de kabel niet om de stekker uit het
stopcontact te trekken. Bescherm de kabel tegen
hitte, olie en scherpe kanten. Hou de
gereedschappen scherp en schoon om beter en
veiliger te kunnen werken. Neem de
onderhoudsvoorschriften en de instructies voor het
verwisselen van gereedschappen in acht.

Gepaste werkkledij en beschermende uitrusting
dragen !

Niet gepast is wijde kleding; zij kan door bewegelijke
onderdelen worden gegrepen of u kunt blijven
hangen. Draag bij lang haar een haarnet. Draag
principieel geen sieraden als u met
gereedschapsmachines werkt. Draag zeker een
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veiligheidsbril. Bij niet-naleving kunnen oogletsels
ontstaan.

Hou uw werkplaats netjes!

Wanorde in uw werkplaats leidt gemakkelijk tot
ongevallen. Laat geen gereedschap, voorwerpen of
kabels in de onmiddellijke buurt van uw werkplaats
liggen ! Zorg voor een voldoende verlichting.

Op andere personen letten!

Let tijdens het gebruik van het toestel op andere
personen, vooral op kinderen en hou ze weg van uw
werkplaats. Laat niemand het toestel of de kabel
raken.

Gereedschappen veilig opbergen!

Niet gebruikte toestellen op een droge gesloten
plaats buiten bereik van kinderen bewaren.

Het toestel niet overbelasten!

Werk alleen in het opgegeven vermogensgebied.
Gebruik geen machines met een laag vermogen voor
zwaar werk. Gebruik gereedschappen niet voor
werkzaamheden waar ze niet voor bedoeld zijn.

Veilige stand tijdens het werk!

Let er tijdens uw werk op dat u veilig staat. Vermijdt
abnormale lichaamshoudingen, bewaar steeds uw
evenwicht.

Netstekker trekken

- bij niet-gebruik van het gereedschap, voor het
onderhoud en vé6r het verwisselen van boren.

Vermijdt het onbedoeld aanlopen van de machine !

Vergewis u er zich van dat de boormachine
uitgeschakeld is als u de stekker het stopcontact in
steekt.

Hou uw werk in het oog!

Hou de machine en het voorwerp dat u bewerkt altijd
in het oog. Gebruik uw machine nooit als u er niet
met uw aandacht bij bent of afgeleid bent. Gebruik
uw machine nooit onder invloed van alcohol of
tabletten.

Gereedschap op beschadiging controleren!

Veiligheidsinrichtingen of licht beschadigde
onderdelen zorgvuldig op hun behoorlijke perfecte
werkwijze controleren alvorens het gereedschap te
gebruiken. Controleer regelmatig de kabel van het
gereedschap. Alle onderdelen moeten correct
gemonteerd zijn en alle voorwaarden vervullen om
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de behoorlijke werkwijze te waarborgen.
Beschadigde veiligheidsinrichtingen en onderdelen
dienen deskundig door een erkende vakwerkplaats
te worden hersteld of vervangen behalve in deze
gebruiksaanwijzing anders vermeld. Gebruik geen
gereedschappen waarvan de schakelaar niet kan
worden in- of uitgeschakeld.

Waarschuwing! Het gebruik van andere
inzetgereedschappen en andere accessoires dan
vermeld in deze gebruiksaanwijzing kan voor u een
gevaar voor verwondingen betekenen.

Lees nu de gebruiksaanwijzing en volg de daarin
vermelde instructies op.

5.0. Technische gegevens

Nominale ingangsspanning 230V ~ 50 Hz
Nominaal vermogen 400 W
Bedrijfsmodus S6 50%
Nominaal stationair toerental 280 -2.350 t/min
Snelheidstrappen 9
Boorkophouder B 16
Tandkransboorhouder Z15-16 mm
Max. schachtdiameter 16 mm
Uitlading 115 mm
Boordiepte 50 mm
Kolomdiameter 46 mm
Hoogte 610 mm
Gewicht ca. 22 kg

Technische en optische wijzigingen kunnen met het
oog op het beleid tot verdere ontwikkeling zonder
voorafgaande bekendmaking worden uitgevoerd.
Alle afmetingen, instructies en gegevens van deze
gebruiksaanwijzing zijn daarom onder voorbehoud.

Geluid / trillingen

Geluidsdrukniveau LPA : 75,5 dB (A) tijdens het
onbelast draaien en 78,7 dB (A) in bedrijf.

De typische hand-arm-vibratie is kleiner dan 2,5
m/s?.

Geluid en vibratie zijn bepaald conform de eisen van
prEN 61029-1.



6.0. Opbouw

6.1. Installatie (fig. 1-3)

De machine wordt als volgt gemonteerd :

e Machinevoet (1) plaatsen

e Montageflens met kolom (2) op de machinevoet
(1) bevestigen d.m.v. drie schroeven (3) en
moerplaatjes.

e Boortafel (4) met boortafelhouder de kolom (2)
op schuiven (fig. 3). Zet de boortafel in de
gewenste stand vast m.b.v. de klemschroef (5).

e Boorkop (6) met v-snaarafdekking (7) en motor
(8) op de boorkolom plaatsen en bevestigen
d.m.v. de inbusschroeven (13).

o Drie hendels (9) aan het aanzethandkruis
schroeven.

Aanwijzing: Als bescherming tegen corrosie zijn alle

blanke onderdelen ingevet. Vé6r u de boorhouder

(10) op de spil (11) plaatst moet u de beide

onderdelen helemaal van vet ontdoen m.b.v. een

milieuvriendelijk oplosmiddel opdat een optimale
krachtoverbrenging verzekerd is.

e Boorhouder op de spil plaatsen.

6.2. Opstellen van de machine (fig. 1)

V6or de inbedrijfstelling moet de boormachine vast
en met haar hele oppervlak rustend op de werkplaat
van een vast staande werkbank worden gemonteerd.
Gebruik daarvoor de beide montageboorgaten (12)
in de onderplaat. Let erop dat de machine voor het
bedrijf en voor afstel- en
onderhoudswerkzaamheden vrij toegankelijk is.
Aanwijzing : De bevestigingsschroeven mogen enkel
hard worden aangehaald zodat de grondplaat niet
krom wordt getrokken of zich vervormd. Bij
bovenmatige belasting bestaat breukgevaar.

6.3. Klapbaar spaanscherm (fig. 4)

De drie kruiskopschroeven (21) uitdraaien.
Transparante afdekking (23) de gleuf van het rode
montageraam (24) in schuiven en opnieuw fixeren
d.m.v. de kruiskopschroeven (21). De hoogte van de
afdekking (23) is traploos afstelbaar en wordt
gefixeerd m.b.v. de beide vleugelschroeven (22).
Om van boor te verwisselen kan het spaanscherm
(13) omhoog worden geklapt. Véor het aanzetten
van de machine moet het spaanscherm (13) echter
terug in zijn uitgangspositie worden gebracht.

6.4. VOOr de inbedrijfstelling in acht nemen

Let er wel op dat de netspanning overeenkomt met
de gegevens vermeld op het kenplaatje. Sluit de
machine enkel aan op een stopcontact met een
behoorlijk geinstalleerd aardingscontact.

De tafelboormachine is voorzien van een

nulspanningsuitschakelinrichting die de bediener
beschermt tegen onbedoelde herstart van de
machine na een wegvallen van de spanning. In dit
geval moet de machine opnieuw worden aangezet.

7.0. Bedrijf

Draag bij het werken met de
tafelboormachine een gepaste
nauwsluitende beschermende kleding.

Draag altijd een veiligheidsbril!

Draag bij lang haar altijd een haarnet (of
een pet)!

Om de machine aan te zetten drukt u de groene
AAN-drukknop I (18) in, de machine start. Om ze
uit te zetten drukt u de rode drukknop ,0“ (19) in, het
toestel wordt uitgeschakeld. Let er goed op dat de
machine niet overbelast wordt. Als het motorgeluid
tijdens het boren daalt, wordt de motor te sterk
belast. Belast het toestel niet zodat de motor tot
stilstand komt.

De machine is berekend voor continue bedrijf met
intermitterende belasting (S6 50%). De machine mag
maximaal 5 minuten onder vollast worden gebruikt.
Daarna moet de machine 5 minuten onbelast
draaien. Daardoor wordt het oververhitten van de
motor vermeden.

7.2. Gereedschap inzetten (fig. 1)

Let er zeker op dat de netstekker uit het stopcontact
is getrokken vé6r u van gereedschap verwisselt. In
de tandkransboorhouder (10) mogen enkel
cilindrische gereedschappen met een maximale
schachtdiameter van @ 3 - 16 mm worden
gespannen. Enkel intact en scherp gereedschap
gebruiken. Geen gereedschappen gebruiken
waarvan de schacht beschadigd is of die anders op
één of ander manier vervormd of beschadigd zijn.
Gebruik alleen accessoires en hulpstukken die
vermeld staan in de gebruiksaanwijzing of die door
de fabrikant goedgekeurd zijn.

7.3. Gebruik van de boorhouder (fig. 1)

Uw tafelboormachine is voorzien van een getande
boorhouder (10). Om een boor in te zetten eerst het
spaanscherm (13) omhoogklappen, dan de boor
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inzetten en de boorhouder aanhalen m.b.v. de
bijgeleverde boorhoudersleutel.

Vervolgens sleutel weer aftrekken. Let er wel op dat
de ingespannen gereedschappen goed vast zitten.
Let op ! Boorhoudersleutel niet laten zitten.
Blessurerisico door wegspringen van de
boorhoudersleutel.

7.4. Afstellen van het toerental (fig. 1/5/6)

Zet eerst de machine uit en trek de netstekker uit het

stopcontact.

De verschillende spiltoeren kunnen worden afgesteld

door de v-snaar te verplaatsen.

Ga als volgt te werk :

e De schroef (16) losdraaien teneinde de v-
snaarafdekking (7) te kunnen openen.

e Spanschroeven (15) losdraaien en de motor (8)
in de richting van de machinekop schuiven.

e V-snaar naar de gewenste positie verplaatsen.

e De overeenkomstige toeren staan vermeld in de
tabel.

e V-snaar spannen door de motor (8) weg van de
machinekop (6) te schuiven. Spanschroeven (16)
opnieuw aanhalen. De spanning is correct
afgesteld als de v-snaar in het midden ca. 1 cm
kan worden ingedrukt.

e V-snaarafdekking sluiten en vastzetten m.b.v. de
schroef (16).

De v-snaarafdekking (7) moet altijd goed
gesloten zijn, omdat de machine voorzien is van
een veiligheidsschakelaar en bijgevolg enkel bij
gesloten v-snaarafdekking (7) kan worden
aangezet.

Let op! Nooit de boormachine met geopende v-

snaarafdekking laten draaien. Voor het openen van

het deksel altijd eerst de netstekker uit het
stopcontact trekken. Nooit in roterende v-snaren

grijpen.

7.5. Boordiepteaanslag (fig. 7)

Het booras is voorzien van een draaibare schaalring

voor het afstellen van de boordiepte.

Afstelwerkzaamheden enkel bij stilstaande machine

uitvoeren.

e Booras (11) omlaagdrukken tot het boorpunt in
contact komt met het werkstuk.

e Klemschroef (17) losdraaien en schaalring (25)
naar voren draaien tot tegen de aanslag.

e Schaalring (25) met de gewenste boordiepte
terugdraaien en vastzetten d.m.v. de
klemschroef (17).
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7.5. Schuine stand van de boortafel afstellen
(fig. 8)

o Slotbout (26) onder de boortafel (4) loszetten.

o Boortafel (4) afstellen op de gewenste hoekmaat
(kan op de schaal aan de bovenkant van de
boortafel worden afgelezen).

e Slotbout (26) opnieuw aanhalen teneinde de
boortafel (4) in deze stand vast te zetten.

7.7. Hoogte van de boortafel afstellen (fig. 1)

o Spanschroef (5) losdraaien

o Boortafel (4) door drukken of heffen en
tegelijkertijd lichtjes naar links en rechts draaien
op de gewenste hoogte afstellen.

® Spanschroef (5) opnieuw aanhalen.

7.8. Werkstuk spannen (fig. 1)

Span werkstukken principieel vast m.b.v. een
machinebankschroef (14) of met een gepast
spanmiddel.

Werkstukken nooit met de hand vasthouden!
Tijdens het boren moet het werkstuk op de boortafel
(4) bewegelijk zijn zodat een zelfcentrering kan
plaatsvinden. Werkstuk zeker borgen tegen
verdraaien. Dit gebeurt best door het werkstuk of de
machinebankschroef tegen een vaste aanslag te
schuiven.

Let op ! Stukken van plaatmateriaal moeten worden
ingespannen, anders zouden ze omhoog kunnen
worden gesleept. Stel de boortafel naargelang het
werkstuk qua hoogte en schuine stand correct af. Er
moet voldoende afstand blijven tussen de bovenkant
van het werkstuk en het boorpunt.

7.9. Houtbewerking

Gelieve er op te letten dat bij het bewerken van hout
een gepaste stofafzuiging moet worden gebruikt
omdat houtstof schadelijk voor de gezondheid kan
zijn. Draag bij stofverwekkende werkzaamheden
zeker een gepaste stofmasker.

7.10. Werksnelheden
Let bij het boren op het juiste toerental. Dit is
afhankelijk van de boordiameter en het materiaal.

De onderstaande lijst helpt u bij het kiezen van
toerentallen voor verschillende materialen.

De opgegeven toerentallen zijn slechts
richtwaarden.



@ boor |Grijs gietijzer | Staal ljizer Aluminium | Brons
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

7.11. Verzinkboren en centerboren

Met deze tafelboormachine kunt u ook verzinkboren
of centerboren. Let er daarbij op dat het verzinkboren
met de laagste snelheid moet worden uitgevoerd,
terwijl voor het centerboren een hoge snelheid
vereist is.

8.0. Onderhoud

De tafelboormachine is nagenoeg onderhoudsvrij.
Hou het toestel schoon. Trek voor alle afstel- en
onderhoudswerkzaamheid de netstekker uit het
stopcontact. Gebruik voor het reinigen geen bijtende
oplosmiddelen. Let er goed op dat geen vloeistoffen
in het toestel terechtkomen. Vet blanke onderdelen
aan het einde van de werkzaamheden opnieuw in.
Het is aan te raden vooral de boorkolom, blanke
onderdelen van het standaard en de boortafel
regelmatig in te vetten. Gebruik voor het invetten een
in de handel gebruikelijk zuurvrij smeervet.

Let op: Olie en vet bevattende reinigingsdoeken
alsook vetaanslag en olie horen niet thuis in het
huisvuil. Gelieve zich ervan op een milieuvriendelijke
manier te ontdoen. Controleer en reinig regelmatig
de ventilatieopeningen. Bewaar het toestel in een
droge ruimte. Mocht het toestel beschadigd zijn,
probeer dan niet het zelf te herstellen. Laat de
herstelling door een elektrovakman uitvoeren.

Wisselstukken kunnen bij de firma ISC GmbH
worden besteld (voor het adres wordt verwezen naar
de garantiekaart); gelieve daarbij de volgende
gegevens te vermelden :

Type van het toestel

o Artikelnummer van het toestel

o |dent-nummer van het toestel

o Wisselstuknummer van het benodigde stuk.

9.0. Bestellen van wisselstukken
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1.0. Descripcién del aparato (llus. 1/2)

Base de maquina

Columna

Tornillos de fijacion

Mesa para taladrar

Tornillo de sujecién

Cabezal de maquina

Cubierta para la correa trapezoidal
Motor

Mango

10. Portabrocas de corona dentada
11. Husillo

12. Perforaciones de fijacion

13. Proteccion contra virutas abatible
14. Tornillo de banco

15. Tornillo de apriete

16. Tornillo

17. Tornillo de sujecion

18. Tecla de conexion

19. Tecla de desconexion

20. Tornillo prisionero

©CeNOGO,WNE

2.0. Volumen de entrega

Taladradora de columna
Portabrocas de corona dentada
Llave portabrocas

Proteccion contra virutas abatible
Tornillo de banco

3.0. Uso adecuado

La taladradora de mesa sirve para taladrar metal,
plastico, madera y materiales de caracteristicas
parecidas.

Se prohibe aplicar la maquina en productos
alimenticios y materiales nocivos para la salud. El
portabrocas s6lo admite brocas y herramientas con
un didmetro de vastago de 1,5 hasta 16 mm y con
véastagos de herramienta cilindricos. La maquina
debe ser manejada s6lo por personas adultas. Esta
se ha concebido para funcionar en servicio
permanente con carga intermitente (S6 50%). No
nos hacemos responsables de cualquier otro uso no
especificado en este manual de instrucciones,
dejando de ser valida en tal caso la garantia.
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4.0. Instrucciones de seguridad

Al disefiar la taladradora de columna nos
aseguramos de que quedara practicamente excluido
cualquier tipo riesgo si ésta se emplea de forma
adecuada. No obstante, existen medidas de
seguridad a tener en cuenta para poder excluir otro
tipo de peligros.

jAseglrese de que latensién dered es la
correcta!

Cercitrese antes de la puesta en marcha de que la
tensién de red coincida con la especificada en la
placa de identificacion.

iEmplee un enchufe con puesta a tierra!

La maquina debe conectarse soélo a un enchufe con
puesta a tierra debidamente instalada.

jAlargaderas!

La seccién del cordon conductor de una alargadera
debe ser de 1,0 mm2 como minimo. Desenrolle por
completo un tambor de arrollamiento de cable antes
de empezar a utilizarlo. Compruebe que el cable no
haya sufrido ningin dafio.

iProteccién contra las descargas eléctricas!

Proteja el aparato de la humedad. Es preciso evitar
que la maquina se utilice estando himeda o se haga
funcionar en ambientes himedos. Asegurese de que
ni la maquina ni el cable de conexién a la red o el
enchufe presenten dafios antes de empezar a
manejar la maquina. Evite el contacto corporal con
piezas que lleven toma de tierra como, por ejemplo,
tuberias, calefactores, etc.

iProteccién contra incendios o explosién!

La maquina contiene en su interior piezas que
producen chispas. No utilice la maquina cerca de
liquidos o gases inflamables. Si no tiene en cuenta
esta advertencia, existe peligro de incendio o de
explosion.

iTrate la maquina con cuidado!

No tire del cable para desenchufar la maquina.
Protéjalo del calor, del aceite y de superficies
cortantes. Mantenga la herramienta afilada y limpia,
para poder trabajar mejor y de forma mas segura.
Respete las disposiciones de mantenimiento y las
instrucciones en cuanto al cambio de piezas en la
herramienta.



iPongase ropa de trabajo y equipo de proteccion
adecuados!

No lleve ropa holgada, ya que podrian engancharse
piezas moviles y Vd. podria salir perjudicado.
Péngase una redecilla para el pelo si tiene el pelo
largo. No se ponga nunca joyas para trabajar con
este tipo de maquinas. Péngase gafas de proteccién
Si no tiene en cuenta esta advertencia podria sufrir
heridas en los ojos.

iMantenga ordenado su lugar de trabajo!

El desorden en la zona de trabajo puede originar
accidentes. No deposite herramientas, objetos o
cables cerca de la zona de trabajo, jpeligro de
tropezar! Procure que la zona de trabajo esté bien
iluminada.

iTenga en cuenta la presencia de otras personas!

Tenga en cuenta la presencia de otras personas,
sobre todo nifios, cuando esté manejando la
magquina y manténgalas alejadas de la zona de
trabajo. No permita que nadie togue la méaquina ni el
cable.

iGuarde las herramientas en un lugar seguro!

Si no esta utilizando el aparato, guardelo en un lugar
seco y cerrado y fuera del alcance de los nifios .

iNo sobrecargue la maquina!

Trabaje s6lo dentro del margen de potencia
indicado. No utilice una sierra de menor potencia a la
requerida para realizar trabajos pesados. No use
herramientas para fines o trabajos para los que no
estén destinadas.

jPosicion estable durante el trabajo!

Mantenga un posicién estable mientras trabaja. Evite
una posicion corporal inadecuada, mantenga
siempre el equilibrio.

Retire el enchufe

- cuando no utilice la maquina, antes de realizar
cualquier labor de mantenimiento y mientras cambia
las brocas.

iEvite una puesta en marcha de la maquina no
intencionada!

Asegurese de que el interruptor se encuentre
desconectado al enchufar el cable.

iObserve atentamente su trabajo!

Observe siempre con atencién la maquina y el objeto
que esté taladrando. No emplee nunca la maquina si

esta desconcentrado o distraido. No maneje nunca
la maquina bajo los efectos del alcohol o de pastillas.

jAseglrese de que la herramienta no presenta
dafios!

Antes de seguir utilizando la herramienta es preciso
comprobar que los dispositivos de seguridad o
cualquier pieza que aparezca ligeramente dafiada
funcione perfecta y adecuadamente. Compruebe con
regularidad el cable de la herramienta. Todas las
piezas se deben montar correctamente y cumplir
todas las condiciones para asegurar el perfecto
funcionamiento de la herramienta. Los dispositivos
de seguridad y las piezas dafiadas se deben reparar
0 sustituir en un taller especializado reconocido,
siempre y cuando no se indique otra cosa en el
manual de instrucciones. No utilice ninguna
herramienta si no funciona el interruptor ON/OFF .

iAVISO! El uso de otras herramientas
intercambiables y otros accesorios, distintos de los
recomendados en estas instrucciones, puede
ponerle en peligro de sufrir lesiones.

Lea el manual y tenga en cuenta las
instrucciones contenidas en el mismo.

5.0. Caracteristicas técnicas

Tension nominal de entrada 230V ~/ 50 Hz
Potencia nominal 400 W
Régimen de funcionamiento S6 50%

Ndmero de revoluciones
en marcha en vacio n 280 - 2.350 r.p.m.

Velocidades 9

Alojamiento para el portabrocas B 16
Portabrocas en corona dentada @1,5-16 mm
Diametro méaximo de vastago 16 mm
Distancia entre columna y portabrocas 115 mm
Profundidad de perforacién 50 mm
Diametro de columna 46 mm
Altura 610 mm
Peso aprox. 22 kg

Es posible que se realicen cambios técnicos y de
apariencia sin previo aviso como resultado de los
procesos de perfeccionamiento de la herramienta.
Por este motivo, no se ofrece garantia de que se
mantengan todas las medidas, instrucciones y datos
contenidos en este manual de instrucciones.
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Ruido/vibracién

Nivel de presién acustica LPA: 75,5 dB (A) en
marcha en vacio y 78,7 dB (A) en servicio.

La vibracién brazo-mano es normalmente menor de
2,5 m/s?.

El ruido y la vibracién se determinaron conforme a
las prescripciones de prEN 61029-1.

6.0. Montaje

6.1. Ensamblaje (Fig. 1-3)

El montaje de la méaquina se realiza como se

describe a continuacion:

e Cologue la base de la maquina (1).

e Fije la brida de sujecién con columna a la base
(1) de la maquina (2) usando tres tornillos (3) y
arandelas.

o Coloque la mesa para taladrar (4) sobre la
columna usando la pieza de sujecion de mesa a
la columna (Fig. 3). Bloquee la mesa para
taladrar con el tornillo de sujecion (5) en la
posicién deseada.

e Coloque el cabezal de taladrar (6) con la
cubierta de correa trapezoidal (7) y el motor (8)
en la columna y fijelos con los tornillos de
hexagono interior (13).

e Atornille los tres mangos (9) en la palanca en
cruz de avance.

Advertencia: Se han engrasado todas las piezas al

descubierto para protegerlas de la corrosion. Antes

de colocar el portabrocas (10) sobre el husillo (11)

deben desengrasarse totalmente las dos piezas,

usando preferentemente un disolvente ecolégico,
para garantizar una transferencia de fuerza éptima.

e Coloque el portabrocas sobre el husillo.

6.2. Colocacion de la maquina (Fig. 1)

Antes de la puesta en marcha de la taladradora es
preciso fijarla de forma que coincida completamente
con la superficie de trabajo de un banco colocado en
posicion estable. Emplee para ello las dos
perforaciones de fijacion (12) en la placa base.
Asegurese de que puede acceder faciimente a la
maquina para efectuar trabajos de servicio,
mantenimiento y ajuste.

Advertencia: Debe apretar los tornillos de fijacion
asegurandose de que la placa base no se tuerza o
se deforme. En caso de un esfuerzo excesivo, existe
riesgo de rotura.

6.3. Proteccion contra virutas abatible (Fig. 4)

Desatornille los tres tornillos de ranura cruzada (21).
Introduzca la cubierta transparente (23) en la ranura
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del marco rojo de alojamiento (24) y fijela con los
tornillos de ranura cruzada (21).

La altura de la cubierta (23) puede ajustarse de
forma continua y debe fijarse a través de los dos
tornillos de orejetas (22).

A la hora de cambiar el taladro, se puede levantar la
proteccion contra virutas (13), aunque debera volver
a ponerse en la posicion inicial antes de conectar la
maquina.

6.4. A tener en cuenta antes de la puesta en
marcha

Asegurese de que la tensién de conexion a la red
coincida con la de la placa de identificacion. Conecte
la maquina sélo en un enchufe con puesta a tierra
instalada de forma adecuada.

La taladradora de mesa esta equipada con un
disparador de tensién cero que protege al usuario de
un arranque inesperado tras una caida de tension.
En caso de una caida de tensién, es preciso siempre
poner de nuevo en marcha la maquina.

7.0. Servicio

Péngase la ropa de proteccién adecuada
(ajustada al cuerpo) a la hora de trabajar
con la taladradora de mesa.

iPéngase gafas de proteccion!

iPéngase una redecilla para el pelo si
tiene el pelo largo (o una gorra)!

Presione el interruptor verde de conexion ,I* (18)
para poner en marcha la maquina. Para desconectar
presione la tecla roja ,0" (19) y la maquina se
parara. Aseglrese de que no se sobrecargue la
maquina. Una reduccién del ruido del motor durante
el servicio significa que se esta sobrecargando dicho
motor. Evite cargar excesivamente la maquina para
evitar gue se detenga el motor.

La maquina se ha concebido para funcionar en
servicio permanente con carga intermitente (S6
50%). Por tanto debe someterse s6lo 5 minutos a
carga maxima, seguidamente debera marchar en
vacio durante 5 minutos. De este modo, se evita que
se sobrecaliente el motor.



7.2. Colocacion de la herramienta (Fig. 1)

Es imprescindible asegurarse de que el cable de red
no esté enchufado antes de cambiar la herramienta.
En el portabrocas en corona dentada (10) deben
colocarse sélo herramientas cilindricas con un
didmetro méaximo de vastago de @ 3 - 16 mm.
Emplee sélo una herramienta en perfecto estado y
afilada. No emplee herramientas que estén dafiadas
en el vastago o presenten otro tipo de deformacién o
dafio. Utilice sélo los accesorios o piezas de
recambio que figuren en el manual de instrucciones
o las recomendadas o indicadas por el fabricante de
la herramienta, .

7.3. Manejo del portabrocas (Fig. 1)

La taladradora de mesa esta equipada con un
portabrocas dentado (10). A la hora de colocar un
taladro, debera levantar la proteccion contra virutas
(13), seguidamente deberé colocar el taladro y
apretar el portabrocas con la llave portabrocas
suministrada.

Vuelva a extraer la llave protabrocas. Asegurese de
que la herramienta colocada esté bien sujeta.
jAtencién! No olvide retirar la llave portabrocas.
Existe peligro de sufrir heridas si la llave portabrocas
sale disparada.

7.4. Ajuste del nimero de revoluciones
(Fig. 1/5/6)

Desconecte primero la maquina y retire el enchufe

de la toma de corriente.

Es posible ajustar las diferentes velocidades del

husillo cambiando la correa trapezoidal.

Para ello proceda como sigue:

e Suelte el tornillo (16) para poder abrir la cubierta
de la correa trapezoidal (7).

e Suelte los tornillos de apriete (15) y desplace el
motor (8) en direccién al cabezal de la maquina.

e Cambie la correa trapezoidal a la posicion
deseada.

e En latabla se especifican las velocidades
correspondientes.

e Tense la correa trapezoidal desplazando el
motor (8) en sentido contrario al cabezal de la
magquina. Vuelva a apretar los tornillos de
sujecion (16). La tension se habra ajustado de
forma correcta si es posible empujar la correa
hacia dentro aprox. 1 cm en el centro.

e Cierre la cubierta de la correa y atornillela con el
tornillo (16).

La cubierta de la correa (7) debe estar siempre
bien cerrada, ya que la maquina esta equipada
con un interruptor de seguridad que impide su
conexion estando abierta (7).

jAtencion! Nunca ponga en marcha la taladradora si
esté abierta la cubierta de la correa. Desenchufe
siempre el cable antes de abrir la cubierta. No
intente tocar nunca la correa trapezoidal en marcha.

7.5. Tope de profundidad de perforacion (Fig. 7)

El husillo de perforacién posee un anillo graduado

giratorio para ajustar la profundidad de perforacion.

Los trabajos de ajuste sélo deben realizarse con la

maquina fuera de servicio.

o Presione el husillo de perforacién (11) hacia
abajo hasta que la punta del taladro descanse
sobre la herramienta.

o Suelte el tornillo de sujecion (17) y gire hacia
delante el anillo graduado (25) hasta llegar al
tope.

o Gire el anillo graduado (25) hasta la profundidad
de perforacion deseada y fijelo con el tornillo de
sujecion (17).

7.6. Ajustar la inclinacion de la mesa para
taladrar (Fig. 8)

e Suelte el tornillo para madera con cabeza
cuadrada (26) situado debajo de la mesa de
taladro (4).

o Ajuste dicha mesa (4) a la medida angular
deseada (se puede leer en la escala graduada
en la parte superior de la misma).

e Vuelva a apretar el tornillo (26) para fijar la mesa
de taladro (4) en esa posicion.

7.7. Ajustar la altura de la mesa de taladro (Fig. 1)

e Suelte el tornillo de apriete (5).

e Ajuste a la altura deseada la mesa (4)
presionandola o elevandola y girandola
levemente al mismo tiempo hacia la izquierda y
derecha .

o Vuelva a apretar el tornillo de sujecion (5).

7.8. Sujetar la pieza (Fig. 1)

Sujete las piezas siempre con ayuda de un tornillo
de banco para maquinas (14) o con una pieza de
sujecion adecuada.

iNo sostenga nunca las piezas con la mano!

Al taladrar, la pieza deberia poder moverse sobre la
mesa (4) para que se produzca un autocentraje.
Asegure la pieza contra un posible giro inesperado.
Esto se consigue del mejor modo colocando la pieza
o el tornillo de banco en un tope fijo.

jAtencion! Es preciso sujetar las piezas de chapa
para que no salten hacia arriba. Ajuste la mesa para
taladrar en funcion de la pieza a la altura y con la
inclinacién correctas. Debe existir una separacion
suficiente entre el canto superior de la pieza y la
punta del taladro.
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7.9. Trabajo con madera

Tenga en cuenta que, en el caso de los trabajos con
madera, es preciso emplear un aspirador de polvo
adecuado, ya que las particulas de polvo de la
madera pueden resultar nocivas para la salud.
Péngase una mascarilla de proteccién cuando
realice trabajos en los que se genera gran cantidad
de polvo.

7.10. Velocidades de trabajo

Asegurese de que emplea la velocidad correcta al
taladrar. Dicha velocidad depende del didmetro de la
broca y de la pieza a trabajar.

La lista indicada mas abajo le ayudara a la hora de
seleccionar las velocidades para los distintos
materiales.

Las velocidades indicadas son s6lo datos de
referencia.

@ Broca |Fundicion gris |Acero | Hierro | Aluminio Bronce
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

7.11. Descenso y taladrado centrado

Con esta taladradora de mesa también es posible
descender la broca o taladrar en posicion centrada.
Tenga en cuenta que el descenso deberia realizarse
con la velocidad minima, mientras que el taladrado
centrado requiere una velocidad elevada.
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8.0. Mantenimiento y cuidados

La taladradora de mesa requiere un mantenimiento
minimo. Mantenga la maquina limpia. Desenchufe el
cable cuando realice trabajos de mantenimiento o de
limpieza. No emplee disolventes agresivos a la hora
de limpiar la maquina. Asegulrese de que no entre
liquido en la maquina. Vuelva a engrasar las piezas
al descubierto tras finalizar los trabajos. Es preciso
engrasar con regularidad especialmente la columna,
las piezas al descubierto del soporte y la mesa para
taladrar. Emplee un lubricante sin acido
convencional para engrasar.

Atencion: No tire al cubo de la basura normal pafios
de limpieza grasientos, asi como tampoco residuos
de grasas o aceites. Deshagase de ellos de forma
ecoldgica. Controle y limpie periddicamente los
orificios de ventilacion. Guarde la maquina en un
recinto seco. En caso de que la maquina estuviera
dafiada, no intente repararla Vd. mismo. Haga que
un electricista profesional se encargue de la
reparacion.

9.0. Pedido de piezas de recambio

Las piezas de recambio pueden pedirse a la
empresa ISC GmbH (la direccién se indica en el
Certificado de garantia) indicando los datos
siguientes:

o Tipo de aparato

o Numero de articulo del aparato

o Numero de identificacion del aparato

e Numero de la pieza de recambio solicitada



1.0. Descricao do aparelho (fig. 1/2)

Base da maquina

Coluna

Parafusos de fixagao

Superficie de trabalho

Parafuso de aperto

Cabeca da maquina

Cobertura da correia trapezoidal
Motor

Punhos

10. Bucha de coroa dentada

11. Fuso

12. Orificios de fixagao

13. Proteccgéo articulada contra aparas
14. Torno

15. Parafuso tensor

16. Parafuso

17. Parafuso de aperto

18. Botdo LIGAR

19. Botdo DESLIGAR

20. Parafuso sem cabeca
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2.0. Material a fornecer

Engenho de furar de coluna
Bucha de coroa dentada

Chave de buchas

Proteccéo articulada contra aparas
Torno

3.0. Utilizacao adequada

Este engenho de furar destina-se a perfuracéo de
metal, plastico, madeira e materiais semelhantes.
Alimentos e materiais prejudiciais a salde nao
podem ser trabalhados com a maquina. A bucha s6
é adequada para o uso de brocas e ferramentas com
um didmetro de encabadouro de 1,5 a 16 mm e um
encabadouro cilindrico. O aparelho s6 deve ser
utilizado por adultos. A maquina foi concebida para o
funcionamento continuo com corte em caso de
sobrecarga (S6 50%). N&o nos responsabilizamos
por qualquer outra utilizagao diferente da descrita no
manual de instrucdes, deste modo também perde o
direito a garantia.

4.0. Instrucbes de seguranca
Na construcéo do engenho de furar de coluna teve-

se em atencéo a redugdo maxima de perigos
provenientes da utilizag&o adequada. No entanto,

devem ser respeitadas algumas medidas de
seguranga para que 0s restantes perigos possam
ser eliminados.

Respeitar a tensédo de rede correctal

Certifique-se de que a tensdo da rede é igual a
tensdo na placa de caracteristicas.

Utilizar uma tomada com ligagéo a terra!

O aparelho s6 pode ser ligado a uma tomada com
uma ligacéo a terra adequada.

Extensao eléctrica!

A seccéo transversal de uma extenséao eléctrica tem
de ter no minimo 1,0 mm2. Desenrole sempre o
tambor para cabos até ao fim antes de o utilizar.
Verifique se o cabo esta danificado.

Protecgédo contra choques eléctricos!

Proteja o aparelho contra a humidade.

O aparelho ndo pode estar himido nem ser operado
num ambiente hdimido. Antes de cada utilizacéo
verifique se o aparelho e o cabo de ligagdo a rede
com ficha estéo danificados. Evite o contacto fisico
com pecas ligadas a terra, como p. ex. tubos,
radiadores, etc...

Proteccédo contraincéndios ou explosdes!

No interior do aparelho encontram-se componentes
que produzem faiscas. N&o use o aparelho na
proximidade de liquidos ou gases inflamaveis. No
caso de inobservancia existe perigo de incéndio ou
explosao.

Trate o aparelho com cuidado!

Para retirar a ficha eléctrica da tomada néo puxe
pelo cabo. Proteja o cabo da acgéo do calor, do éleo
e das arestas vivas. Mantenha as ferramentas
sempre bem afiadas e limpas, a fim de garantir um
trabalho de qualidade e em seguranca. Cumpra as
normas de manutencéo e as instru¢des para
substituir a ferramenta.

Use vestuario de trabalho e equipamento de
protec¢ao adequados!

Roupas largas ndo sao adequadas, pois podem ser
apanhadas por pegcas em movimento ou pode ficar
preso. Se tiver cabelos compridos, apanhe-os com
uma rede propria para esse efeito. Nunca use joias
ao trabalhar com maquinas-ferramenta. Use sempre
Oculos de proteccéo. A inobservancia pode levar a
ferimentos nos olhos.
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Mantenha a area de trabalho arrumada!

Uma &rea de trabalho desarrumada aumenta o
perigo de acidentes. N&o deixe ficar ferramentas,
objectos ou cabos nas proximidades da area de
trabalho, perigo de tropecar! Assegure uma boa
iluminacéo.

Preste atencdo a outras pessoas!

Preste atengdo a outras pessoas, especialmente
criangas, quando utiliza o aparelho e mantenha-as
afastadas da area de trabalho. Nao deixe ninguém
tocar no aparelho ou no cabo.

Guarde as ferramentas de forma segura!

As ferramentas gue ndo estejam a ser usadas
devem ser guardadas num local seco e fechado, fora
do alcance das criangas.

Nao sobrecarregue o aparelho!

Trabalhe apenas dentro dos limites de poténcia
indicados. N&o use ferramentas com poténcia
insuficiente para trabalhos exigentes. Ndo use as
ferramentas para fins a que nédo se destinam.

Posicao segura durante o trabalho!

Preste atengdo a uma posicédo segura durante o
trabalho. Evite posi¢des incbmodas e mantenha
sempre o equilibrio.

Puxe a ficha -

sempre que nao utilizar o aparelho, antes de
operacdes de manutengéo e durante a mudanca da
broca.

Evite arranques inadvertidos!

Antes de ligar o aparelho a corrente eléctrica,
certifique-se de que o interruptor esta desligado.

Observe o trabalho!

Observe sempre a maquina e o objecto que esta a
ser trabalhado. Nunca utilize a maquina se estiver
desconcentrado ou distraido. Nunca utilize a
maquina se estiver sob o efeito de alcool ou de
comprimidos.

Verifique a ferramenta quanto a existéncia de
danos!

Antes de usar uma ferramenta, verifique
cuidadosamente se os dispositivos de protec¢éo ou
pecas com danos menores funcionam de modo
correcto. Controle regularmente o cabo da
ferramenta. Todas as pecas tém de estar montadas
correctamente e as indispensaveis condi¢des de
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funcionamento tém de estar asseguradas. Os
dispositivos e pegas de protecgao danificados
devem ser reparados ou substituidos numa oficina
de assisténcia técnica, desde que o manual de
instrugdes ndo mencione nada em contrario. Nao
use ferramentas em que néo seja possivel ligar e
desligar o interruptor.

Aviso! O uso de ferramentas de trabalho ou de
acessorios diferentes do indicado nas instru¢des de
utilizacdo podera constituir perigo de ferimento.

Leia agora o manual de instrugdes e siga as
indicac6es nele contidas.

5.0. Dados técnicos

Tensao de entrada nominal 230V ~/50Hz
Poténcia nominal 400 Watt
Modo de funcionamento S6 50%

Rotacgdes em vazio nominais 280 - 2.350 r.p.m.

Niveis de velocidade 9
Alojamento da bucha B16
Bucha de coroa dentada @15-16 mm
Diametro de encabadouro méx. 16 mm
Alcance 115 mm
Profundidade de perfuracéo 50 mm
Diametro da coluna 46 mm
Altura 610 mm
Peso aprox. 22 kg

Alteracdes técnicas e Opticas para efeitos de
aperfeicoamento podem ser efectuadas sem
qualquer aviso prévio. Nao nos responsabilizamos,
por essa razéo por quaisquer medidas, notas e
indicacdes constantes neste manual de instrucdes.

Ruido/vibragéo

Nivel de presséo acustica LPA: 75,5 dB (A) em vazio
e 78,7 dB (A) em funcionamento.

A vibracéo da méo e do brago é inferior a 2,5 m/s2.

O ruido e a vibracéo foram apurados segundo os
requisitos da norma prEN 61029-1.



6.0. Montagem

6.1. Montagem (fig. 1-3)

A méquina é montada do seguinte modo:

e Monte a base (1) da maquina

e Fixe o flange de fixagdo e a coluna (2) com trés
parafusos (3) e anilhas na base da maquina (1).

e Empurre a superficie de trabalho (4) com o
respectivo suporte sobre a coluna (2) (fig. 3).
Fixe a superficie de trabalho com o parafuso de
aperto (5) na posicéo desejada.

e Cologue a cabeca da maquina (6) com a
cobertura da correia trapezoidal (7) e o motor (8)
na coluna e fixe-a com os parafusos sem cabeca
(20).

e Aperte os trés punhos (9) no manipulo de
avango.

Nota: Todas as partes lisas estdo oleadas para

protecgéo contra corroséo. Antes de colocar a bucha

(20) no fuso (11) as duas pecas tém de ser

completamente desengorduradas com um

dissolvente sem efeito nocivo sobre o ambiente,
para que seja garantia uma boa transmisséo de
forca.

e Coloque a bucha no fuso.

6.2. Instalagdo da méaquina (fig. 1)

Antes da colocac¢éo em funcionamento o berbequim
devera ser montado de forma fixa e com a base toda
sobre o tampo da mesa de uma bancada de trabalho
segura. Utilize para este efeito os dois orificios de
fixacdo (12) da base. Certifique-se de que a maquina
esta desimpedida para o funcionamento e para
trabalhos de ajuste e de manutencao.

Nota: Os parafusos de fixagdo s6 podem ser
apertados de forma a nédo deformar a placa de base.
Existe o perigo de quebra no caso de sujei¢éo
excessiva.

6.3. Proteccdo articulada contra aparas (fig. 4)

Desaperte os trés parafusos de fenda em cruz (21).
Empurre a cobertura transparente (23) para dentro
da ranhura do rebordo de encaixe (24) e volte a fixa-
la com os parafusos de fenda em cruz (21).

A altura da cobertura (23) é de ajuste continuo e
deve ser fixada com os dois parafusos de orelhas
(22).

Para trocar a broca pode puxar a protec¢éo contra
aparas (13) para cima, mas tem de voltar a baixar a
proteccéo contra aparas (13) para a posi¢éao inicial
antes de ligar a maquina.

Certifique-se de que a tensédo da ligacéo a rede é
igual a tensdo que consta na placa de
caracteristicas. Ligue a maquina somente a uma
tomada com uma ligagéo a terra adequada.

O engenho de furar esta equipado com um corte de
tensdo nula, que protege o operador de um
rearrangue inadvertido no caso de uma queda de
tensdo. Neste caso a maquina tem de ser
novamente ligada.

6.4. A respeitar antes da colocagao em
funcionamento

7.0. Operacéo

Use um vestuario de protecgéo justo
enquanto trabalha com o engenho de
furar.

Use sempre 6culos de protecgao!

Se tiver cabelos compridos, use uma
rede para apanhar o cabelo (ou use um
boné)!

7.1. Geral (fig. 2)

Para ligar a maquina prima o interruptor para ligar
verde ,|“ (18) e a maquina arranca. Para desligar
prima o botdo vermelho ,,0 (19) e o aparelho
desliga-se. Preste atengdo para nédo sobrecarregar o
aparelho. Se o ruido do motor diminuir durante o
funcionamento é porque ele esta a ser
sobrecarregado. Nao sobrecarregue o aparelho de
forma a que o motor pare.

A maquina foi concebida para o funcionamento
continuo com corte no caso de sobrecarga (S6
50%).

A maquina sé pode funcionar sob a carga maxima
durante 5 minutos, depois tem de funcionar em vazio
durante 5 minutos. Deste modo evita um
sobreaquecimento do motor.

7.2. Colocar a ferramenta (fig. 1)

Certifique-se de que a ficha esté desconectada
durante a troca de ferramentas. Na bucha de coroa
dentada (10) s6 podem ser usadas ferramentas
cilindricas com um didmetro de encabadouro
maximo de 1,5 a 16 mm. Utilize apenas ferramentas
sem defeitos e afiadas. Nao utilize ferramentas que
estejam danificadas no encabadouro ou estejam
danificadas ou deformadas de outra forma. Utilize
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exclusivamente acessorios e aparelhos auxiliares
gue constem do manual de instrugdes ou que
tenham sido indicados pelo fabricante.

7.3. Manuseamento da bucha (fig. 1)

O seu engenho de furar esta equipado com uma
bucha de coroa dentada (10). Para colocar uma
broca tem de abrir para cima a protecgdo contra
aparas (13). A seguir coloque a broca e aperte a
bucha com a chave para buchas fornecida junto.
Retire a chave para buchas. Certifique-se do
assento correcto das ferramentas apertadas.
Atencao! N&o deixe ficar a chave para buchas
encaixada. Existe perigo de ferimento devido a
projeccdo da chave para buchas.

7.4. Ajuste das rotagdes (fig. 1/5/6)

Desligue primeiro a maquina e depois puxe a ficha.

As diferentes rotag6es do fuso podem ser ajustadas

pela correia trapezoidal. Proceda da seguinte forma:

e Solte o parafuso (16) para poder abrir a
cobertura da correia trapezoidal (7).

e Solte os parafusos tensores (15) e empurre o
motor (8) na direcgdo da cabega da maquina.

e Comute a correia trapezoidal para a posi¢éo
desejada.

e Consulte as respectivas rotacdes na tabela.

e Aperte a correia trapezoidal afastando o motor
(8) da cabega da maquina (6). Volte a apertar os
parafusos tensores (16). A correia trapezoidal
estd bem esticada quando se deixa pressionar
aprox. 1 cm no centro.

e Feche a cobertura da correia trapezoidal e fixe-a
com o parafuso (16). A cobertura da correia
trapezoidal (7) tem de estar sempre bem
fechada, uma vez que a maquina esta equipada
com um interruptor de seguranca e s6 pode ser
ligada com a cobertura da correia trapezoidal (7)
fechada.

Atencdo! Nunca deixe a maquina funcionar com a
cobertura da correia trapezoidal aberta. Antes de
abrir a tampa retire sempre a ficha. Nunca introduza
as maos na correia trapezoidal em movimento.

7.5. Batente da profundidade de perfuracéo
(fig. 7)

O fuso possui um anel graduado rotativo para ajustar

a profundidade de perfuragéo.

Efectue os trabalhos de ajuste apenas com a

maquina parada.

e Pressione o fuso (11) para baixo até que a ponta
da broca toque na peca a trabalhar.
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e Solte o parafuso de aperto (17) e rode o anel
graduado (25) para a frente até ao batente.

e Rode o anel graduado (25) para tras para a
profundidade de perfuracéo desejada e fixe-o
com o parafuso de aperto (17).

7.6. Ajustar a inclinacdo da superficie de trabalho
(fig. 8)

e Solte o parafuso de fecho (26) existente por
baixo da superficie de trabalho (4).

o Ajuste a superficie de trabalho (4) para o angulo
desejado (pode ser lido na escala na parte de
cima da superficie de trabalho).

e \Volte a atarraxar o parafuso de fecho (26) para
fixar a superficie de trabalho (4) nesta posicao.

7.7. Ajustar a altura da superficie de trabalho
(fig. 1)

e Solte o parafuso tensor (5)

o Ajuste a superficie de trabalho (4) para a altura
desejada, pressionando-a ou levantando-a e
girando ao mesmo tempo do lado esquerdo e
direito.

e \Volte a apertar o parafuso tensor (5).

7.8. Fixar a peca a ser trabalhada (fig. 1)

Fixe as pegas com a ajuda do torno (14) ou de um
dispositivo de fixagdo adequado.

Nunca segure as pecas manualmente!

Ao furar a pecga na superficie de trabalho (4), esta
devera poder mover-se para gue se possa efectuar
uma centragem automatica.

Evite que a peca a ser trabalhada gire. O melhor é
juntar a peca a ser trabalhada ou o torno a um
encosto fixo.

Atencao! As pegas de chapa tém de ser fixadas de
modo a ndo serem arrastadas para cima. Ajuste a
superficie de trabalho em funcéo da peca a ser
trabalhada para a altura e a inclinagéo correcta. Tem
de haver distancia suficiente entre o canto superior
da peca e a ponta da broca.

7.9. Trabalhar com madeira

Tenha em atencéo que deve utilizar um dispositivo
de extraccdo de poeiras quando trabalha com
madeira, uma vez que o p6é da madeira pode ser
prejudicial a saude. Use também sempre uma
mascara de protecgao apropriada contra o p6
durante trabalhos que produzem p6.



7.10. Velocidades de trabalho Elimine-os de forma ecolégica. Controle e limpe
regularmente as aberturas de ventilagdo. Guarde o
aparelho num local seco. Se o aparelho estiver
danificado, ndo tente repara-lo por iniciativa propria.
Deixe a reparagéo a cargo de um electricista.

Tenha atencdo as rotacGes correctas ao furar. As
rotacdes dependem do didametro da broca e do
material.

A seguinte lista ajuda-o a escolher as rotacdes para
os diversos materiais.

Nas rotacgdes indicadas trata-se apenas de 9.0. Encomenda de pecas
valores de referéncia. sobressalentes

@ Broca | Fundicao Aco Ferro Aluminio Bronze
cinzenta As pecas sobresselentes podem ser encomendadas
3 2550 1600 | 2230 9500 8000 na firm_a ISC GmbH (ve_r end_ere_go no certificado de
4 1900 1200 | 1680 7200 6000 garal\r;lgz)élgoc;g 22:2?#c')ntes indicacdes:
5 1530 955 | 1340 5700 4800 e Numero do artigo do aparelho
6 1270 800 | 1100 4800 4000 e N.°identificacdo do aparelho
7 1090 680 960 4100 3400 o N° peca sobressalente necesséria
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

7.11. Baixar e furar de forma centrada

Com este engenho de furar também pode baixar ou
furar de forma centrada. Ao baixar deve ser utilizada
uma velocidade baixa e ao centrar é necessaria uma
velocidade mais elevada.

8.0. Manutencéo e conservacéo

O engenho de furar ndo necessita de manutengéo.
Mantenha o aparelho limpo.

Retire a ficha da respectiva tomada sempre que
sejam realizados trabalhos de limpeza e de
manutencao.

Né&o utilize dissolventes agressivos ao limpar.
Certifiqgue-se de que ndo entram liquidos no
aparelho. Volte a lubrificar as partes livres apds
terminar os trabalhos. Especialmente a coluna, as
partes livres do suporte e a superficie de trabalho
devem ser lubrificadas regularmente. Utilize uma
massa lubrificante ndo &cida vulgar para lubrificar.
Atengdo: Nao deite panos de limpeza com 6leo ou
gordura, ou com restos destes no lixo doméstico.
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1.0 Beskrivning av maskinen (bild 1/2)

Maskinfot

Pelare

Fastskruvar

Bord

Bordlas

Maskinhuvud
Kilremsskydd

Motor

Handtag

10. Kuggkranschuck

11. Spindel

12. Monteringshal

13. Uppféallbart spanskydd

14. Skruvstycke

15. Spannskruv

16. Skruv

17. Klamskruv

18. Strombrytare for inkoppling
19. Strombrytare for frankoppling
20. Stallskruvar

©CONOGO,WNE

2.0 Leveransomfattning

Pelarborrmaskin
Kuggkranschuck
Chucknyckel
Uppfallbart spanskydd
Skruvstycke

3.0 Andamaélsenlig anvandning

Bordsborrmaskinen &r avsedd for borrning av metall,
plast, travirke och liknande material.

Livsmedel eller halsovadliga amnen far inte
bearbetas med maskinen. Chucken ar endast
avsedd for anvandning av borr och verktyg med
fastdiameter 1,5 till 16 mm samt for cylindriska
verktyg. Maskinen far endast hanteras av vuxna
personer. Maskinen ar dimensionerad for
kontinuerlig drift med intermittent belastning (S6 50
%). Vi dvertar inget ansvar for anvandningar som

avviker frdn dem som anges i denna bruksanvisning.

Samtidigt upphér garantin att galla.
4.0. Sakerhetsanvisningar

Vid utvecklingen av pelarborrmaskinen har man sett
till att faror till storsta delen inte kan utga fran
maskinen om den anvands pa andamalsenligt satt.
Trots detta maste vissa sakerhetsatgarder beaktas
for att inga resterande faror ska uppsta.
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Beakta ratt natspanning!

Kontrollera att natspanningen stammer éverens med
uppgifterna pa typskylten.

Anvand ett jordat vagguttag!

Maskinen far endast anslutas till ett vagguttag som
har jordats enligt gallande foreskrifter.

Forlangningskabel!

Forlangningskabelns ledararea maste uppga till
minst 1,0 mm_. Rulla alltid av all kabel fran
kabeltrumman innan du ansluter den till maskinen.
Kontrollera om kabeln &r skadad.

Skydd mot elektriska stotar!

Skydda maskinen mot fukt. Maskinen far varken vara
fuktig eller anvéndas i fuktig omgivning. Kontrollera
varje gang innan du anvander maskinen att
maskinen och nétkabeln inkl. stickkontakten inte &ar
skadade. Undvik att rora vid jordade delar, t ex ror
eller varmeelement.

Skydd mot brand eller explosion!

I maskinens inre finns gnistbildande komponenter.
Anvéand aldrig maskinen i narheten av brannbara
vétskor eller gaser. Om detta inte beaktas finns risk
for brand eller explosion.

Hantera maskinen varsamt!

Dra inte i kabeln for att ta ut stickkontakten ur
vagguttaget. Skydda kabeln mot varme, olja och
vassa kanter. Hall verktygen vassa och rena for att
kunna arbeta béattre och sakrare. Folj
underhallsféreskrifterna och anvisningarna om
verktygsbyte.

Bar lampliga arbetsklader och skyddsutrustning!

Lost sittande klader ar inte lampliga eftersom dessa
kan fastna i roterande delar. Dessutom finns det risk
for att du fastnar i maskinen.Bar harnéat om du har
l&ngt har. Bar aldrig smycken om du arbetar vid
verktygsmaskiner. Bar alltid skyddsglaségon. Om
detta inte beaktas finns det risk fér 6gonskador.

Hall ordning pa din arbetsplats!

Dalig ordning pa arbetsplatsen leder ofta till olyckor.
Lat inga verktyg, foremal eller kablar ligga kvar inom
det narmare arbetsomradet - risk for att du snavar!
Se till att belysningen ar tillracklig.

Var uppmarksam pa andra personer!

Var uppmarksam pa andra personer, sarskilt barn,
innan du anvander maskinen, och se till att dessa



inte vistas inom arbetsomradet. Lat inga andra
personer rora vid maskinen eller kabeln.

Forvara maskinen pa ett sakert stalle.

Maskiner som inte anvands ska forvaras i ett torrt
och last utrymme utom rackhall fér barn.

Overbelasta inte maskinen!
Arbeta endast inom avsett effektomrade. Anvand

inga prestandasvaga maskiner for kravande arbeten.

Anvand endast verktygen till de andamal som de &r
avsedda for.

Sta stabilt medan du arbetar!

Se till att du star stabilt medan du arbetar. Undvik
onormala kroppshaliningar och hall alltid balansen.

Dra ut stickkontakten!

Nar maskinen inte anvands, infér underhall och om
borren ska bytas ut.

Undvik att starta upp maskinen oavsiktligt!

Overtyga dig om att maskinens strombrytare ar
frankopplad nar du ansluter stickkontakten till
vagguttaget.

Var medveten om ditt arbete!

Observera alltid maskinen och arbetsstycket som du
bearbetar. Anvand aldrig maskinen om du ar
okoncentrerad eller distraherad. Anvéand aldrig
maskinen om du ar paverkad av alkohol eller
lakemedel.

Kontrollera om maskinen ar skadad!

Innan du anvander maskinen maste
skyddsanordningar och latt skadade delar
kontrolleras noggrant med avseende pa fullgod
funktion. Kontrollera maskinens kabel i regelbundna
intervaller. Samtliga delar maste vara ratt monterade
och uppfylla alla krav for att garantera saker drift.
Skadade skyddsanordningar eller andra delar méste
repareras eller bytas ut av en auktoriserad verkstad,
sdvida inte annat anges i denna bruksanvisning.
Anvand inte maskinen om strombrytaren inte kan
slas till eller ifran.

Varning! Du l6per att risk att skadas om verktyg och
tillbeh6r som inte beskrivs i denna bruksanvisning
kommer till anvandning.

L&as nu igenom bruksanvisningen och folj
instruktionerna.

5.0 Tekniska data

Markingangsspanning 230V ~ /50 Hz
Markeffekt 400 W
Driftslag S6 50 %
Marktomgangsvarvtal 280 - 2.350 min*
Hastighetsnivaer 9
Chuckféste B 16
Kuggkranschuck @1,5-16 mm
Max. fastdiameter 16 mm
Svangradie 115 mm
Borrdjup 50 mm
Pelardiameter 46 mm
Hojd 610 mm
Vikt ca 22 kg

Tekniska och optiska andringar vid tekniska
forbattringar kan bli aktuella utan att dessa
tillkénnages i férvag. Vi reserverar oss darfor for alla
matt, anvisningar och uppgifter som anges i denna
bruksanvisning.

Buller/vibration

Ljudtrycksniva LPA: 75,5 dB(A) i tomgang och 78,7
dB(A) under drift.

Vibrationen i handen och armen &r i normala fall
under 2,5 m/s_.

Buller och vibration har matts upp enligt kraven i
prEN 61029

6.0 Konstruktion

6.1 Montera maskinen (bild 1-3)

Montera maskinen pa foljande sétt:

o Stall upp maskinfoten (1)

o Skruva fast flansen med pelaren (2) med tre
skruvar (3) och distansbrickor p& maskinfoten
D).

e Skjut bordet (4) inkl. bordshallare pa pelaren (2)
(bild 3). Spérra bordet i avsett lage med
bordlaset (5).

o Satt maskinhuvudet (6) inkl. kilremsskydd (7) och
motor (8) pa pelaren och fast med stallskruvarna
(20).

e Skruva fast de tre kulorna (9) pa krysset.

Obs! Alla blanka delar har férsetts med

korrosionsskydd. Innan borrchucken (10) satts pa

spindeln (11) maste de noggrant rengoras fran fett
med hjalp av ett miljovanligt I6sningsmedel, sa att en
optimal kraftdverforing kan garanteras.

e Satt chucken pa spindeln.
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6.2 Stélla upp maskinen (bild 1)

Innan borrmaskinen anvands for forsta gangen ska
dess fot monteras fast och med hela ytan pa en
stabil arbetsbank. Anvand de bada monteringshalen
(12) i bottenplattan. Se till att maskinen ar
lattatkomlig for drift och installnings- och
underhallsarbeten.

Obs! Fastskruvarna far endast dras at sa hart att
grundplattan inte deformeras eller fjadrar in. Vid for
stor pakanning finns det risk for att plattan spricker.

6.3 Uppfallbart spanskydd (bild 4)

Skruva ut de tre krysskruvarna (21). Skjut in det
genomskinliga skyddet (23) i sparet i det roda fastet
(24) och fixera pa nytt med krysskruvarna (21).
Skyddet (23) kan stéllas in steglost i hojdled och
darefter fixeras med de bada vingskruvarna (22). Om
borren ska bytas kan spanskyddet (13) fallas upp.
Innan maskinen kopplas in pa nytt maste
spanskyddet (13) emellertid fallas ned till sitt
utgangslage.

6.4 Beakta fore driftstart

Kontrollera att natspanningen stammer éverens med
uppgifterna pa typskylten. Anslut maskinen endast till
ett vagguttag som har jordats enligt gallande
foreskrifter.

Bordsborrmaskinen &r utrustad med en
nollspanningsutlésare som ska skydda anvandaren
mot plotslig start efter ett stromavbrott. | sadana fall
maste maskinen kopplas in pa nytt.

7.0 Drift

Bar lampliga atsittande skyddsklader
nar du arbetar med
bordsborrmaskinen.

Bar alltid skyddsglasdgon.

Bar alltid harnat (eller huvudbonad)
om du har Iangt har!

7.1 Allmant (bild 2)

Koppla in maskinen med den gréna stréombrytaren ,|*
(18). Maskinen startar upp. Koppla ifrdn maskinen
med den roda strémbrytaren ,0" (19). Maskinen
stannar. Var forsiktig s& att du inte 6verbelastar
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maskinen. Om motorbuliret sjunker under drift &r
detta ett tecken pa att motorn belastas i for hog grad.
Belasta inte maskinen s& mycket att motorn stannar.
Maskinen &r dimensionerad foér kontinuerlig drift med
intermittent belastning (S6 50 %). Maskinen far inte
anvandas langre tid &n 5 minuter med full belastning.
Darefter maste maskinen kora i tomgang i 5 minuter.
P& sa satt kan man forhindra att motorn Gverhettas.

7.2 Satta in verktyg (bild 1)

Se tvunget till att stickkontakten har dragits ut ur
vagguttaget innan verktyget byts ut. Endast
cylindriska verktyg med maximal fastdiameter @ 1,5 -
16 mm far fastas i kuggkranschucken (10). Anvand
endast intakta och vassa verktyg. Anvand inga
verktyg som &r skadade i fastet eller som ar
deformerade eller skadade pa annat satt. Anvand
endast tillbehor och tillsatsdelar som beskrivs i
bruksanvisninen eller som har godkénts av
tillverkaren.

7.3 Hantera borrchucken (bild 1)

Din bordsborrmaskin &r utrustad med en
kuggkranschuck (10). Om en borr ska séattas in
maste forst spanskyddet (13) fallas upp. Satt sedan
in borren och spann at chucken med den bifogade
chucknyckeln.

Dra ut chucknyckeln. Se till att verktyget verkligen
sitter fast.

Varning! Lat aldrig chucknyckeln sitta kvar i chucken.
Risk fér personskador om nyckeln flyger ut.

7.4 Stallain varvtalet (bild 1/5/6)

Koppla forst ifrdn maskinen och dra ut

stickkontakten.

Stall in de olika spindelvarvtalen genom att andra pa

kilremmens lage.

Gor sa har:

® Lossa pa skruven (16) for att kunna 6ppna pa
kilremsskyddet (7).

e® Lossa pa spannskruven (15) och skjut motorn (8)
mot maskinhuvudet.

e Andra pa kilremmen till 6nskat lage.

Varvtalen anges i tabellen.

® Spann at kiremmen genom att forskjuta motorn
(8) frdn maskinhuvudet (6). Dra at
spannskruvarna (16) pa nytt. Remmen spanning
ar ratt instélld om kilremmen kan tryckas ned ca
1 cm i mitten.

o Stang kilremsskyddet och skruva fast med
skruven (16). Kilremsskyddet (7) maste alltid
vara ordentligt stdngt. Maskinen ar utrustad med
en sakerhetsbrytare och kan darfér endast
kopplas in om kilremsskyddet (7) har stangts.



Varning! Kor aldrig med borrmaskinen om
kilremsskyddet har demonterats. Dra alltid ut
stickkontakten innan du dppnar skyddet. Grip aldrig
in i ldpande kilremmar.

7.5 Borrdjupsanslag (bild 7)

Borrspindeln har en vridbar skala for instéllning av

borrdjupet.

Stall endast in skalan nar maskinen star stilla.

e Tryck borrspindeln (11) nedat tills borrspetsen
liger emot arbetsstycket.

e Lossa pa klamskruven (17) och vrid skalan (25)
framat till stopp.

e Vrid tillbaka skalan (25) med 6nskat borrdjup och
fixera darefter med klamskruven (17).

7.6 Stéllain bordets lutning (bild 8)

e Lossa pa klamskruven (26) under bordet (4).

e Stallin bordet (4) pa avsedd vinkel (kan lasas av
pa skalan pa bordets ovansida).

e Dra &t kiamskruven (26) pa nytt for att fixera
bordet (4) i detta lage.

7.7 Stallain bordets hojd (bild 1)

e Lossa pa bordlaset (5).

e Stallin bordet (4) pa avsedd hojd genom att
trycka eller lyfta det och samtidigt vrida &t hoger
och vénster.

e Dra at bordlaset (5) pa nytt.

7.8 Spénna fast arbetsstycke (bild 1)

Spénn alltid fast arbetsstycket med ett
maskinskruvstycke (14) eller med lampliga
spanndon.

Hall aldrig fast arbetsstycket med handen!

Vid borrning ska arbetsstycket vara rérliga pa bordet
(4) s& att borren kan centreras automatiskt.

Séakra arbetsstycket mot att vridas runt. Detta sker
lampligast genom att arbetsstycket eller
maskinskruvstycket laggs mot ett fast anslag.
Varning! Platdelar maste spannas in sa att de inte
slungas upp. Stall in bordet pa ratt hojd och lutning
beroende pé arbetsstyckets form och storlek. Det
maste finnas tillrackligt avstdnd mellan
arbetsstyckets ovankant och borrens spets.

7.9. Trabearbetning

Vid bearbetning av tra maste en lamplig
spanutsugning anvandas eftersom tradamm kan
vara halsovadligt. Bar tvunget en dammskyddsmask
om mycket damm uppstar under arbetet.

7.10 Arbetshastigheter

Valj ratt varvtal nar du ska borra. Varvtalet ar

beroende av borrens diameter och vilket material
som ska borras.

Nedanstaende lista ska hjalpa dig att vélja ratt
varvtal fér olika material.

Varvtalen som anges ska betraktas som riktvéarden.

@ borr |Gratt gjutjarn | Stal Jarn Aluminium | Brons
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

7.11 Foérsankning och dubbhal

Med denna bordsborrmaskin kan aven férsankningar
och dubbhal utforas. Tank pa att forsankningar alltid

maste utféras pa lagsta varvtal, medan dubbhal gors
vid en hég hastighet.

8.0 Underhall och skoétsel

Bordsborrmaskinen kraver till stérsta delen inget
underhall. Se till att maskinen halls ren.

Dra alltid ut stickkontakten fore alla reng6érings- och
underhallsarbeten.

Anvand inga aggressiva l6sningsmedel till rengéring.
Se till att inga vatskor tranger in i maskinen. Smorj in
blanka delar pa nytt efter avslutat arbete. Speciellt
pelaren, blanka delar pa stativet samt bordet maste
smorjas in regelbundet. Smorj in med ett normalt
syrafritt smérjmedel.

Varning! Olje- och fetthaltiga rengéringsdukar samt
fett- och oljerester far inte kastas bland
hushallssopor. Avfallshantera enligt gallande
miljoskyddsforeskrifter. Kontrollera
ventilationsoppningarna regelbundet och rengér vid
behov. Forvara maskinen i ett torrt utrymme. Forsok
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inte att reparera maskinen pa egen hand om den har
skadats. Lat en auktoriserad elektriker reparera
maskinen.

9.0. Reservdelsbestallning

Reservdelar kan bestéllas fran firman ISC GmbH
(adressen anges i garantin). Ange foljande uppgifter
vid bestallning:

e Maskintyp

e Maskinens artikelnummer

e Maskinens ID-nr.

o Reservdelsnumret for reservdelen
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1.0 Laitteen kuvaus (kuvat 1/2)

Koneen jalka

Pylvas

Kiinnitysruuvit
Porapoyta

Pinneruuvi

Koneen paa

Kiilahihnan suojus
Moottori

Kahvat

10. Hammaskehraporanistukka
11. Kara

12. Kiinnitysporausreiét

13. Kaannettava lastusuojus
14. Ruuvipenkki

15. Kiinnitysruuvi

16. Ruuvi

17. Pinneruuvi

18. Kaynnistin

19. Sammutin

20. Upporuuvi

©CeNOGO,WN R

2.0 Toimituksen osat

Pylvasporakone
Hammaskehraporanistukka
Poranistukan avain
Kéaannettava lastusuojus
Ruuvipenkki

3.0 Maaraysten mukainen kaytto

Tama poytaporakone on suunniteltu metallin,
muovin, puun ja samanlaatuisten materiaalien
poraamiseen.

Koneella ei saa tydstaa elintarvikkeita tai terveydelle
vaarallisia aineita. Poranistukka sopii kaytettavaksi
vain poranteriin tai tykaluihin, joiden varren lapimitta
on 1,5 - 16 mm ja lierionmuotoinen. Laite on tehty
aikuisten kayttdon. Kone on suunniteltu jatkuvaan
kayttoon, jossa on taukoaikoja (kayttdaika 50%).
Kaikkinaisesta tassa kayttbohjeessa kuvatun kaytén
ylittavasta kaytostda emme ota mitdan vastuuta, ja
tallaisen poikkeavan kaytén vuoksi raukeavat
mydskin kaikki takuuvaateet.

4.0 Turvallisuusohjeet

Pylvésporakoneen suunnittelussa on otettu

huomioon, ettd koneen maaraysten mukaisesta
kaytosta saa aiheutua mahdollisimman vahan
vaaratilanteita. Siitd huolimatta on noudatettava
erindisia turvallisuusmaarayksia, jotta jaamavaarat
voidaan sulkea pois.

Tarkasta, etta verkkojannite on oikea!

Huolehdi siit&, etté verkkojéannite vastaa koneen
tyyppikilvessa annettuja tietoja.

Kéaytd maadoitettua turvapistorasiaa!

Laitetta saa kayttaa vain litettynd maaraysten
mukaisesti asennettuun maadoitettuun pistorasiaan.

Jatkojohto!

Kaytetyn jatkojohdon johtimien l&pimitan tulee olla
véhintain 1,0 mm?. Pura johtokelaa kaytettdesséa aina
koko johto kelalta auki. Tarkasta, etta johdossa ei ole
vaurioita.

Sahkoiskujen ehkaisy!

Suojaa laite kosteudelta. Laite ei saa olla kostea,
eika sitd saa kayttaa kosteassa ympéaristossa.
Tarkasta ennen joka kayttoa, etté laite seka
verkkoliitantgjohto ja pistoke ovat
vahingoittumattomat. Valta koskettamasta vartalollasi
maadoitettuihin osiin, kuten esim. putkiin,
lammittimiin, jne.

Esta tulipalo tai rgjahdys!

Laitteen siséosissa on kipinditd muodostavia
rakenneosia. Ala kayta laitetta helposti syttyvien
nesteiden tai kaasujen lahella. Tasta saattaa
aiheutua tulipalo- tai rajahdysvaara.

Kasittele laitetta huolella!

Ala kayta johtoa pistokkeen vetamiseksi
pistorasiasta. Suojaa johtoa kuumudelta, 6ljylta ja
teravilté reunoilta. Pida tydkalut teravind ja siisteing,
jotta voit tydskennelld niilla paremmin ja
turvallisemmin. Noudata huoltoméaérayksia ja
tydkalun vaihtoa koskevia ohjeita.

Kayta tarkoituksenmukaisia tydvaatteita ja
suojavarusteital

Valjat vaatteet eivat ole sopivia, ne saattavat tarttua
liikkuviin osiin tai voit jaéddéa koneeseen kiinni. Pida
pitkat hiukset hiusverkossa. Tyokalulaitteita
kayttaessasi ala koskaan kayta koruja. Kayta
ehdottomasti suojalaseja. Jos et noudata tata
maaraysta, saattaa siitd seurata nakévammoja.
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Pida tyopaikkasi jarjestyksessa!

Tydpaikalla vallitseva epéjarjestys aiheuttaa helposti
onnettomuuksia. Al jata tydkaluja, muita esineité tai
johtoja lojumaan tybalueellesi, kompastumisvaara!
Huolehdi riittavéasta valaistuksesta.

Huolehdi muiden turvallisuudesta!

Huolehdi siita, etta tydskennellasi laitteen avulla
tybalueella ei ole muita henkil6ité, varsinkaan lapsia.
Ala anna kenenkéaén tarttua laitteeseen tai sen
johtoon.

Sailyta tyokalut turvallisesti!

Séilyta laitteet kuivassa, lukitussa tilassa poissa
lasten ulottuvilta, kun niita ei kayteta.

Ala ylikuormita laitetta!

Tyoskentele vain annetulla tehoalueella. Ala kéayta
pienitehoista koneita raskaisiin toihin. Ala kayta
tyodkaluja tarkoituksiin, joita varten niita ei ole tehty.

Vakaa asento tyon aikana!

Huolehdi ty0si aikana tukevasta asennosta. Valta
epamukavia, hankalia asentoja, sailyta aina
tasapainosi.

Irroita verkkopistoke -

kun tytkalua ei kaytetd, ennen huoltoa ja aina
poranteraa vaihdettaessa.

Vélta tahatonta kaynnistystal!

Tarkasta, ettd kaynnistin on poiskytkettyna, kun liitat
pistokkeen pistorasiaan.

Ole tarkkana tydskennellessasi!

Seuraa aina koneen toimintaa ja sita esinetta, jota
juuri tyostat. Ala koskaan kayta konetta, jos olet
hajamielinen tai et voi keskittya. Al koskaan kéyta
konettasi alkoholin tai la&keaineiden vaikutuksen
alaisena.

Tarkasta, onko tydkalu vahingoittunut!

Ennen tyokalun kayttda tulee aina tarkastaa
huolellisesti, etté turvavarusteet tai hieman
vahingoittuneet osat toimivat moitteettomasti.
Tarkasta tyokalun séhkdjohto saénndllisesti.
Kaikkien osien tulee olla asennettu oikein ja tayttaa
kaikki kayttbehtonsa, jotta moitteeton kayttd on
turvattu. Vahingoittuneiden turvavarusteiden ja osien
ammattitaitoinen korjaus tai vaihto tulee antaa alan
ammattiliikkeen toimeksi, ellei kayttdohjeessa ole
toisin maaréatty. Ala kayta mitaan tyokaluja, joiden
paalle-/pois-katkaisimet eivat toimi kunnolla.

42

Varoitus! Muiden kuin téasséa kayttdohjeessa
mainittujen syoéttotydkalujen ja/tai lisavarusteiden
kaytto saattaa merkita tapaturmanvaaraa kayttéjalle.

Lue nyt kayttéohje huolella |api ja noudata siind
annettuja ohjeita ja maarayksia.

5.0 Tekniset tiedot

Nimellissyo6ttovirta

230V (/ 50 Hz

Nimellisteho

400 wattia

Kayttotapa

Kayttdaika 50%

Nimellisjoutokéayn

tikierrosluku

280 - 2.350 min*

Nopeusasteet 9
Poraistukan ottokoko B 16
Hammaskehraporanistukka @15-16 mm
Suurin varren lapimitta 16 mm
Ulottuma 115 mm
Poraussyvyys 50 mm
Pylvaan lapimitta 46 mm
Korkeus 610 mm
Painon. 22 kg

Teknisia ja optisia muutoksia voidaan tehda laitteen
edellenkehittelyn myd6té ilman ennakkoilmoitusta.
Téassa kayttbohjeessa annetut mitat, ohjeet ja muut
tiedot ovat siksi vain viitteellisia eik& sitovia.

Melunpéaéstot / Tarina

Aanen painetaso (LPA): 75,5 dB(A) joutokaynnill4 ja

78,7 dB(A) kéytossa.

Kéateen/kasivarteen tuleva térina on tyypillisesti

pienempi kuin 2,5 m/s?.

Melunpé&astét ja tarind on mitattu standardin prEN

61029-1 vaatimusten mukaisesti.

6.0 Asennus

6.1 Kokoaminen (kuvat 1-3)

Kone kootaan seuraavasti:

o Aseta koneen jalka (1) paikalleen.

e Kiinnita kiinnityslaippa seké pylvas (2) kolmella
ruuvilla (3) ja aluslevyilla koneen jalkaan (1).

e Tydnna poran poyta (4) sek& poranpdydan pidike
pylvaaseen (2) (kuva 3). Lukitse poranpdyta
paikalleen haluttuun asentoon pinneruuvilla (5).

o Aseta poran péaa (6) kiilahihnan suojuksen (7) ja
moottorin (8) kera poranpylvaaseen ja kiinnité ne

paikalleen upporuuvilla (20).



o Ruuvaa kolme kahvaa (9) tydntokahvaristiin
kiinni.

Viite: Korroosiosuojan vuoksi kaikki kiiltdvapintaiset

osat on rasvattu. Ennen poranistukan(10)

asettamista karaan (11) taytyy molemmat osat

puhdistaa taysin rasvasta kayttaen

ymparistdystavallista liuotinta, jotta voimansiirron

paras mahdollinen tehokkuus on taattu.

e Aseta poranistukka karan paalle.

6.2 Koneen asennus paikalleen (kuva 1)

Ennen kayttdonottoa tulee porakone asentaa
tukevasti koko pinnaltaan kestavan, vakaasti
seisovan tyopoydéan poytalevylle. Kayta kiinnitykseen
pohjalevyssé olevia kiinnitysporausreikia (12) .
Huolehdi siité, ettd koneeseen paastaan hyvin
kasiksi saato- ja huoltotoimia suoritettaessa.

Viite: Kiinnitysruuvit saa kirista& vain niin tiukkaan,
ettei pohjalevyyn synny jannitysta tai vaaristymia.
Jos rasitus on liian suuri, saattaa se murtua.

6.3 Kéannettava lastusuojus (kuva 4)

Irroita kolme ristikantaruuvia (21).

Tydnna lapinakyva suojus (23) punaisen kehyksen
(24) rakoon ja kiinnita se ristikantaruuvein (21).
Suojuksen (23) korkeuden voi saataa portaattomasti
ja kiinnitta& haluttuun asemaan kahdella siipiruuvilla
(22).

Poranteran vaihtoa varten voi lastusuojuksen (13)
kaantaa ylos, mutta ennen konen kaynnistysta on
lastusuojus (13) kdannettava takaisin ala-
asentoonsa.

6.4 Ennen kayttdonottoa tarkistettava

Varmista, etté verkkoliitinn&n jannite vastaa
tyyppikilvesséa annettuja tietoja. Liitd kone vain oikein
litettyyn, turvakontaktilla varustettuun pistorasiaan.
Poytaporakone on varustettu
nollajannitekatkaisimella, joka suojaa kayttajaa
sahkokatkon jalkeiselté tahattomalta
kaynnistymiselta. Tasséa tapauksessa kone tulee
kaynnistaa uudelleen.

Kayta poytaporakonetta kayttaessasi
tarkoituksenmukaisia, vartaloa
myotailevia tydvaatteita.

7.0. Kéytto

Kayta aina suojalaseja!

Suojaa pitkat hiukset aina hiusverkolla
(tai kayta paahinetta)!

7.1 Yleista (kuva 2)

Kéynnista kone painamalla vihre&a
kaynnistysnéppainta | (18), moottori kynnistyy.
Sammuta kone painamalla punaista nappainta ,0"
(19), moottori pysahtyy. Huolehdi siita, etté laitetta ei
kuormiteta liilkaa. Jos moottorin &&ani laskee kayton
aikana, on kuormitus liian suuri. Ala kuormita
moottoria niin paljoa, etté se pysahtyy.

Kone on suunniteltu jatkuvaan kayttoon, jossa on
taukoaikoja (kayttbaika 50%).

Konetta saa kayttaa kork, 5 minuutin ajan taydella
teholla, sitten koneen tulee kéyda 5 minuuttia
joutokaynnilla. Tallgin valtetadn moottorin
ylikuumeneminen.

7.2 Ty6kalun liittdminen (kuva 1)

Huolehdi ehdottomasti siita, etté verkkopistoke on
irroitettu aina tyokalua vaihdettaessa.
Hammaskehraporanistukkaan (10) saa liittaa vain
lieribvartisia tyokaluja, joiden varren lapimitta on @
1,5 - 16 mm. Ké&yta vain moitteettomia, teravia
tyokaluja. Ala kayta tyokaluja, joiden varsi on
vahingoittunut tai jotka ovat muuten vaantyneet tai
vahingoittuneet. Kayta vain kayttbohjeessa mainittuja
tai valmistajan hyvaksymia varusteita ja lisélaitteita.

7.3 Poranistukan kasittely (kuva 1)

Pdytaporakone on varustettu hammasporanistukalla
(10). Poranteréan kiinnittamiseksi on ensin
kaannettava lastusuojus (13) ylos, sitten tydnnettava
poranterd istukkaan ja lopuksi kiristettava
poranistukka mukana toimitetulla poranistukan
avaimella.

Irroita poranistukan avain liitdnnan jalkeen. Huolehdi
siitd, etté tydkalu on tiukasti paikoillaan.

Huomio! Al4 jata poranistukan avainta istukkaan. Se
sinkoutuu pois ja aiheuttaa tapaturmanvaaran.
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7.4 Kierrosluvun saatd (kuvat 1/5/6)

Sammuta ensin kone ja irroita verkkopistoke.
Karan eri kierrosluvut saadaan aikaan siirtamalla
kiilahihnaa. Tee tamé seuraavasti:

e Irroita ruuvi (16), jotta voit avata kiilahihnan
suojuksen (7).

e Irroita kiristysruuvit (15) ja tyénn& moottoria (8)
koneen péan suuntaan.

e Siirra kiilahihna haluttuun asemaan.

Vastaavat kierrosluvut 16ydat taulukosta.

e Kirista kiilahihna tyontamalla moottoria (8)
poispéin koneen paastéa (6). Kirista sitten
kiristysruuvit (16) uudelleen. Hihna on riittdvan
kireélla, kun sitd voi painaa keskikohdalta n. 1
cm alaspain.

o Sulje kiilahihnan suojus ja ruuvaa se kiinni
ruuvilla (16).

Kiilahihnan suojuksen (7) tulee olla aina tiukasti
lukittuna, koska kone on varustettu
turvakytkimell& ja kdynnistyy vain kiilahihnan
suojuksen (7) ollessa suljettuna.

Huomio! Ala koskaan anna porakoneen kayda

kiilahihnan suojuksen ollessa auki. Ennen suojuksen

avaamista on verkkopistoke aina irroitettava. Ala
koskaan tartu liikkuvaan kiilahihnaan.

7.5 Poraussyvyyden vaste (kuva 7)

Porankarassa on kdannettava asteikkorengas

poraussyvyyden saatamista varten.

Suorita séatotoimet vain koneen ollessa

sammutettuna.

e Tydnna porankaraa (11) alaspéin, kunnes
poranteran karki on tydstokappaletta vasten.

e Ldysennd pinneruuvia (17) ja kdanna

asteikkorengasta (25) eteenpéain vasteeseen asti.

e Ka&anna asteikkorengasta (25) takaisinpéain
haluttuun poraussyvyyteen asti ja kiinnita se
tdhan asemaan pinneruuvilla (17).

7.6 PorauspoOydan kallistuksen s&ato (kuva 8)

o Ldysenna porauspdydan (4) alla olevaa
lukitusruuvia (26).

e Saada porauspdyta (4) haluttuun kulmamittaan
(voit lukea sen porauspdydén ylésivulla olevasta
asteikosta).

e Kirista lukitusruuvi (26) tiukkaan, jotta
porauspoyta lukittuu tdhan asentoon.

7.7 Porauspdydan korkeuden s&ato (kuva 1)

o Ldysenna kiinnitysruuvia (5)

e Saada porauspdyta (4) halutun korkuiseksi
painamalla tai nostamalla sita seka
samanaikaisesti kdantamalla sité kevyesti
vasemmalle ja oikealle.

e Kirista kiinnitysruuvi (5) tiukkaan.
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7.8 Tyostokappaleen kiinnitys (kuva 1)

Kiinnita tyostokappaleet aina lujasti paikalleen
koneruuvipenkin (14) tai muun sopivan
kiinnityslaitteen avulla.

Ala koskaan pida tyostokappaletta vain kiadessési!
Porauksen aikana tydstdkappaleen tulee olla
likkuvasti porauspdydalla (4), jotta se voi keskittaa
itse itsensa.

Varmista tydstokappale ehdottomasti kdantymistéa
vastaan. Teet tdméan parhaiten painamalla
tydstokappaleen tai ruuvipenkin tukevaa vastetta
vastaan.

Huomio! Peltikappaleet tulee kiinnittaa paikalleen,
jotta ne eivéat padse kaantymaan ylospain. Saada
porauspdydéan korkeus ja kallistus aina oikein
tydstokappaleen mukaiseksi. Tydstokappaleen
ylareunan ja poranterén kéarjen vélissa tulee olla
riittava valimatka.

7.9 Puun ty6sto

Muista, etta puun tydstossa taytyy aina kayttaa
sopivaa polyn poistoimulaitteistoa, koska puunpdly
saattaa olla terveydelle vaarallista. Kéyta polyavissa
tbissé aina sopivaa polynsuojanaamaria.

7.10 Tyonopeudet

Huolehdi siitd, etté porauksen kierrosluku on oikein.
Se riippuu poranteran lapimitasta ja
tydstdmateriaalista.

Allaoleva luettelo auttaa valitsemaan oikean
kierrosluvun eri materiaaleja varten.

Annetut kierrosluvut ovat vain viitteellisia.

(@ porantera| Harmaavalu Teras Rauta Alumiini Pronssi
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950




7.11 Upotus- ja keskionporaus

Talla poytaporakoneella voit tehdd myods upotus- ja
keskidonporauksia. Huomaa téssé, ettd upotusporaus
tulee suorittaa alhaisimmalla nopeudella, kun taas
keskionporauksessa tarvitaan korkeita nopeuksia.

8.0 Huolto ja hoito

Poytaporauskone tarvitasee tuskin lainkaan huoltoa.
Pidé laite puhtaana.

Irroita verkkopistoke ennen kaikkia puhdistus- ja
huoltotoimia.

Ala kéayta puhdistukseen voimakkaita liuottimia.
Huolehdi siita, etté laitteeseen ei joudu mitaéan
nesteitd. Rasvaa kiiltdvat osat puhdistuksen jalkeen
uudelleen. Varsinkin poranpylvas, telineen kiiltavét
osat ja porauspoyta tulee rasvata séanndéllisin
véliajoin. Kayta rasvaamiseen tavallista hapotonta
voitelurasvaa.

Huomio: Oljy- ja rasvapitoisia puhdistusliinoja sek&a
rasva- ja Oljyjatteita ei saa heittaa kotitalousjatteisiin.
Ne on toimitettava ympéaristoystavalliseen
kierratyspisteeseen. Tarkasta tuuletusraot ja
puhdista ne sdanndllisesti.

Sailyta laitetta kuivassa tilassa.

Jos laite on vaurioitunut, ala yrit itse korjata sita.
Toimita se séhkdalan ammattihenkilon korjattavaksi.

9.0 Varaosien tilaus

Voit tilata varaosia meilta (t:mi ISC GmbH, osoite
loytyy takuutodistuksesta), jolloin tulee antaa
seuraavat tiedot:

e laitteen tyyppi

e laitteen tuotenumero

e laitteen tunnusnumero

e tarvittavan varaosan varaosanumero.
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1.0. Beskrivelse av maskinen (fig. 1/2)

Maskinfot

Sayle
Festeskruer
Borebord
Klemskrue
Maskinhode
Kileremdeksel
Motor

Handtak

10. Tannkranschuck
11. Spindel

12. Festeboringer
13. Sammenfellbar sponbeskyttelse
14. Skrustikke

15. Spennskrue

16. Skrue

17. Klemskrue

18. PA-bryter

19. AV-bryter

20. Gjengetapp
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2.0. Inkludert i leveringen

Sgyleboremaskin
Tannkranschuck

Chuckngkkel

Sammenfellbar sponbeskyttelse
Skrustikke

3.0. Forskriftsmessig bruk

Denne bordmodellen av en boremaskin er beregnet
pa boring i metall, kunststoff, tre og liknende
materialer.

Det er ikke tillatt & bearbeide nzeringsmidler og
helsefarlige materialer med maskinen. Chucken er
kun egnet for bruk av bor og verktgy med en
skaftdiameter pa 1,5 til 16 mm og sylindrisk
verktgyskaft. Maskinen er beregnet pa a bli brukt av
voksne. Maskinen er konsipert for kontinuerlig drift
med motorstansbelastning (S6 50%). Vi patar oss
intet ansvar for noen form for bruk som gar ut over
den som er beskrevet i denne bruksanvisningen. En
slik bruk fgrer likeledes til at garantien tapes.
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4.0. Sikkerhetsinstrukser

Ved konstruksjonen av sgyleboremaskinen har man
anstrengt seg for i starst mulig grad & utelukke at
forskriftsmessig bruk kan innebeere risikoer. Det
finnes imidlertid likevel noen sikkerhetsregler som
ma falges for at alle resterende risikoer skal veere
utelukket.

Veer oppmerksom pa korrekt nettspenning!

Kontroller at nettspenningen svarer overens med
opplysningene pa merkeplaten.

Bruk en jordet stikkontakt!

Det er kun tillatt & bruke maskinen nar den er koplet
til en forskriftsmessig installert jordet stikkontakt.

Skjgteledning!

Ledningsdiameteren til en skjgteledning ma veere
minst 1,0 mm?. Rull alltid kabelen helt av fra
kabeltrommelen far bruk.

Kontroller kabelen for skader.

Beskyttelse mot elektrisk stgt!

Ikke utsett maskinen for fuktighet. Maskinen ma ikke
veere fuktig eller brukes i fuktige omgivelser.
Kontroller far hver bruk maskinen og stremledningen
med stgpsel for skader. Unnga at kroppen kommer i
bergring med jordede deler, f.eks. rar, radiatorer
etc...

Beskyttelse mot brann eller eksplosjon!

Inne i maskinen befinner det seg komponenter som
kan danne gnister. Maskinen skal ikke brukes i
neerheten av brennbare veaesker eller gasser. Hvis
man ikke fglger denne regelen, er det fare for brann
eller eksplosjon.

Maskinen skal behandles med omtanke!

Bruk ikke kabelen til & trekke stgpslet ut av
stikkontakten. Utsett ikke kabelen for varme, olje og
skarpe kanter. Sgrg for at verktgyet holdes skarpt og
rent, slik at du kan arbeide bedre og trygggere med
det. Falg vedlikeholdsforskriftene og instruksjonene
om verktayskift.

Bruk egnede arbeidsklaer og egnet verneutstyr!

Vidtsittende klaer egner seg ikke. De kan bli dratt
med av bevegelige deler, eller du kan henge deg fast
med dem. Bruk harnett hvis du har langt har. Du ma
prinsipielt ikke ha p& deg smykker nar du arbeider
med verktgysmaskiner.

Det er tvingende ngdvendig & bruke vernebriller.



Hvis man ikke fglger denne regelen, kan det oppsta
skader pa gynene.

Hold orden pa arbeidsplassen!

Uorden p& arbeidsplassen kan lett fere til ulykker. La
ikke verktay, gjenstander eller kabler ligge innenfor
selve arbeidsomradet, fare for & snuble! Sgrg for
tilstrekkelig god belysning.

Veer oppmerksom pa andre personer!

Nar du bruker maskinen, ma du veere oppmerksom
pé andre personer, fremfor alt pa barn, og holde
disse pa avstand fra arbeidsomradet. Ikke la noen
komme i bergring med maskinen eller kabelen.

Oppbevar verktgyet pa et sikkert sted!

Maskiner som ikke er i bruk bagr oppbevares pa et
tort, avlast sted og utenfor barns rekkevidde.

Ikke overbelast maskinen!

Arbeid kun innenfor det angitte ytelsesomradet.
Ikke bruk maskiner med lav ytelse til tunge arbeider.
Ikke bruk verktgy til formal det ikke er beregnet pa.

Sta stedig under arbeidet!

Sgrg for at du star stedig under arbeidet.
Unnga & innta unormale holdninger med kroppen,
hold alltid likevekten.

Trekk ut nettstogpslet -

nar verktgyet ikke er i bruk, far vedlikehold og nar du
skal skifte bor.

Unnga utilsiktet start!

Kontroller at bryteren er slatt av nar du plugger
stgpslet inn i stikkontakten.

Hold gye med ditt eget arbeid!

Hold alltid gye med maskinen og gjenstanden som
du arbeider med. Du ma aldri bruke maskinen hvis
du er ukonsentrert eller hvis din oppmerksomhet blir
avledet. Du ma aldri bruke maskinen nar du er
pavirket av alkohol eller tabletter.

Kontroller verktgyet for skader!

Kontroller sikkerhetsanordningene eller deler med
eventuelle lette skader omhyggelig for upaklagelig
funksjon far du bruker verktayet. Kontroller
verktgyets kabel med jevne mellomrom for skader.
Alle deler m& veere korrekt monterte og oppfylle alle
gjeldende krav, slik at man er garantert at verktgyet
fungerer upéklagelig under drift. Skadete
sikkerhetsanordninger og deler ma umiddelbart

repareres eller skiftes ut forskriftsmessig av et
autorisert spesialisert verksted, hvis det ikke er
opplyst om noe annet i bruksanvisningen. Ikke bruk
verktgy hvor det ikke er mulig & sla bryteren pa og
av.

Advarsel! Hvis du benytter andre redskaper eller
annet tilbehgar enn det som er angitt i denne
bruksanvisningen, kan det veere fare for
personskader.

Les ndigjennom bruksanvisningen og falg de
instruksjonene som star i den.

5.0. Tekniske data

Nominell inngangsspenning 230V ~ /50 Hz
Nominell ytelse 400 Watt
Driftsmate S6 50%
Nominelt turtall, ubelastet 280 - 2.350 o/min
Hastighetstrinn 9
Chuckfeste B 16
Tannkranschuck @15-16 mm
Maks. skaftdiameter 16 mm
Rekkevidde 115 mm
Boredybde 50 mm
Sgylediameter 46 mm
Hayde 610 mm
Vekt ca. 22 kg

Det kan gjares tekniske og optiske endringer uten
forvarsel i rammen av den videre utvikling. Ingen av
malene, henvisningene og opplysningene i denne
bruksanvisningen er derfor bindende.

Stay/vibrasjon

Lydtrykkniva LPA: 75,5 dB (A) i ubelastet tilstand og
78,7 dB (A) under drift.

Hand-arm-vibrasjonen er typisk mindre enn 2,5 m/s>.
Stay og vibrasjon er blitt malt i samsvar med de krav
som stilles i prEN 61029-1.

6.0. Konstruksjon

6.1. Sammensetning (Abb. 1-3)
Maskinen monteres pa falgende mate:

Still opp maskinfoten (1).

e Fest festeflansen med sgylen (2) pa maskinfoten
(1) ved hjelp av tre skruer (3) og
underleggsskiver.

e Skyv borebordet (4) med borebordholder inn pa
sgylen (2) (fig. 3). Spenn fast borebordet i gnsket
posisjon med klemskruen (5).
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e Sett maskinhodet (6) med kileremdekslet (7) og
motoren (8) pa maskinsgylen og fest dem med
gjengetappen (20).

e Skru de tre handtakene (9) fast pa
frammatningshandkrysset.

Merk: Alle blanke deler er smurt inn med fett som

beskyttelse mot korrosjon. Far chucken (10) settes

pa spindelen (11), ma fettet fiernes fullstendig fra
begge deler ved hjelp av et miljgvennlig
lgsningsmiddel, for at man skal veere garantert en
optimal kraftoverfaring.

e Sett chucken pa spindelen.

6.2. Oppstilling av maskinen (fig. 1)

Far maskinen tas i bruk, skal boremaskinen
monteres forsvarlig og med hele flaten hvilende mot
en stabil arbeidsbenk. Bruk i denne forbindelse de to
festeboringene (12) i fundamentplaten. Pass pa at du
har fri tilgang til maskinen for drift og for & utfere
innstillinger og vedlikeholdsarbeider.

Merk: Festeskruene ma ikke strammes sa mye at
fundamentplaten kommer i spenn eller blir deformert.
Ved for stor belastning er det fare for at den brister.

6.3. Sammenfellbar sponbeskyttelse (fig. 4)

Skru ut de tre kryssporskruene (21).

Skyv den transparente beskyttelsen (23) inn i slissen
i den rgde festerammen (24) og fikser den igjen med
kryssporskruene (21).

Hgyden pé beskyttelsen (23) kan innstilles trinnlgst
og fikseres ved hjelp av de to vingeskruene (22).
Nar boret skal skiftes ut, kan sponbeskyttelsen (13)
felles opp. Fgr maskinen startes opp igjen, skal
imidlertid sponbeskyttelsen (13) settes i sin
opprinnelige posisjon igjen.

6.4. Dette ma du passe pa far oppstart

Kontroller at spenningen i det tilkoplede nettet svarer
overens med opplysningene pa merkeplaten.
Maskinen ma kun koples til en stikkontakt med
forskriftsmessig installert jordet kontakt.

Den benkmonterte boremaskinen er utstyrt med en
nullspenningsutlgser som beskytter brukeren mot
utilsiktet start etter en svikt pa spenningen. | et slikt
tilfelle m& maskinen slas pa pa nytt.
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7.0. Drift

Bruk egnede, tettsittende verneklaer
under arbeidet med den benkmonterte
boremaskinen.

Du m4 alltid bruke vernebriller!

Bruk alltid harnett (eller en lue) hvis du
har langt har!

7.1 Generelle opplysninger (fig. 2)

Betjen den granne PA-bryteren I* (18). Maskinen
starter. Trykk den rgde tasten ,0 (19) for & sla av
maskinen. Maskinen stanser. Pass pa at maskinen
ikke blir overbelastet. Hvis motorduren avtar under
bruk, blir motoren for sterkt belastet.

Du ma ikke belaste maskinen sa sterkt at motoren
stanser.

Maskinen er konsipert for kontinuerlig drift med
motorstansbelastning (S6 50%).

Maskinen ma ikke drives i mer enn maksimalt 5
minutter med full belastning. Deretter ma maskinen
g4 ubelastet i 5 minutter. P& denne maten unngar
man en overopphetning av motoren.

7.2 Innsetting av verktagy (fig. 1)

Det er tvingende ngdvendig & kontrollere at
nettstagpslet er trukket ut, far man foretar et
verktayskift. Det er kun tillatt & spenne fast verktay
med en skaftdiameter pd maksimalt @ 1,5 - 16 mm i
tannkranschucken (10). Du ma kun bruke verktgy
som er i upklagelig stand og skarpt. Ikke bruk
verktgy med skadet skaft eller som p& noen annen
mate er blitt deformert eller skadet. Du ma kun bruke
tilbehgr og hjelpeutstyr som er angitt i
bruksanvisningen eller som produsenten har
godkjent for bruk.

7.3. Handtering av chucken (fig. 1)

Den benkmonterte boremaskinen din er utstyrt med
tannkranschuck (10). Nar man skal sette inn bor, ma
man farst felle sponbeskyttelsen (13) opp, deretter
sette inn boret og spenne fast chucken med den
chuckngkkelen som fulgte med i leveringen.

Trekk chuckngkkelen av igjen. Kontroller at det
fastspente verktgyet sitter forsvarlig fast.

OBS! Du ma aldri la chuckngkkelen sta pa
maskinen.

Fare for personskader pa grunn av at chuckngkkelen
blir slynget til side.



7.4. Innstilling av turtallet (fig. 1/5/6)

Sla farst maskinen av og trekk ut nettstgpslet.

De ulike spindelhastighetene kan innstilles ved at
kileremmen legges om.

Ga fram pa fglgende mate:

e Lagsne skruen (16) for & kunne apne
kileremdekslet (7).

o Lasne spennskruene (15) og skyv motoren (8)
mot maskinhodet.

e Legg om kileremmen til gnsket posisjon.

Du finner de respektive turtallene i tabellen.

e Stram kileremmen ved & skyve motoren (8) bort
fra maskinhodet (6). Stram spennskruene (16)
igien. Spenningen er korrekt innstilt n&r
kileremmen kan trykkes ca. 1 cm inn pa midten.

o Lukk kileremdekslet og skru det fast med skruen
(16). Kileremdekslet (7) ma alltid veere forsvarlig
lukket, ettersom maskinen er utstyrt med en
sikkerhetsbryter som gjar at det kun er mulig &
starte den nar kileremdekslet (7) er lukket.

OBS! La aldri boremaskinen g& med apent

kileremdeksel. Trekk alltid ut nettstgpslet far du

apner dekslet. Grip aldri inn i den roterende
kileremmen.

7.5 Boredybdeanlegg (fig. 7)

Borespindelen er utstyrt med en dreibar skalaring for

innstilling av boredybden.

Innstillingsarbeidene skal kun utfgres mens

maskinen star stille.

® Press borespindelen (11) nedover til spissen av
boret ligger inntil arbeidsstykket.

o Logsne klemskruen (17) og drei skalaringen (25)
framover til stopp.

e Drei skalaringen (25) tilbake til gnsket boredybde
og fikser den med klemskruen (17).

7.6. Innstilling av vinkelen p& borebordet (fig. 8)

e Lasne laseskruen (26) under borebordet (4).

e Innstill borebordet (4) pa gnsket vinkelmal (kan
avleses pa skalaen pa oversiden av borebordet).

e Stram laseskruen (26) forsvarlig igjen for &
fiksere borebordet (4) i denne stillingen.

7.7. Innstilling av hgyden pa borebordet (fig. 1)

e Lgsne spennskruen (5).

e Innstill borebordet (4) til ensket hgyde ved a
presse eller heve det og samtidig dreie det mot
venstre og mot hgyre.

e Stram spennskruen (5) igjen.

7.8. Fastspenning av arbeidsstykke (fig. 1)

Arbeidsstykkene skal prinsipielt spennes forsvarlig
fast ved hjelp av en maskinskrustikke (14) eller med

et egnet fastspenningsmiddel.

Du ma aldri holde arbeidsstykkene fast med handen!
Under boringen bgr arbeidsstykket veere bevegelig
pa borebordet (4), slik at det kan finne sted en
selvsentrering.

Det er tvingende ngdvendig a sikre arbeidsstykket
mot & kunne forvri seg. Dette gjgres pa beste méate
ved at man legger arbeidsstykket hhv.
maskinskrustikken inntil et fast anlegg.

OBS! Blikkdeler ma spennes fast, slik at de ikke kan
rives opp. Innstill hgyden og vinkelen p& borebordet i
samsvar med det aktuelle arbeidsstykket. Det ma
fortsatt veere tilstrekkelig god avstand mellom
overkanten av arbeidsstykket og spissen pa boret.

7.9. Arbeid med tre

Veer oppmerksom pa at det ma benyttes en egnet
stavsugeranordning n&r man arbeider med tre,
ettersom trestgv kan veere helseskadelig. Det er
tvingende ngdvendig & bruke en egnet
stavbeskyttelsesmaske nar man utfgrer arbeider
som produserer stgv.

7.10. Arbeidshastigheter

Sgrg for & ha riktig turtall under boringen.
Dette avhenger av borets diameter og av materialet
man arbeider med.

Den listen som star oppfart nedenunder er til hjelp
nar det skal velges hastighet for de ulike
materialene.

De turtall som er angitt er kun veiledende verdier.

@ bor Gratt Stal Jern Aluminium | Bronse
stgpejern
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950
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7.11. Senking og sentreringsboring

Med denne benkmonterte boremaskinen kan du
ogsa utfare senke- og sentreringsboring. | denne
forbindelse ma du vaere oppmerksom pa at senking
bar utfares med laveste hastighet. Sentreringsboring
krever imidlertid en hgy hastighet.

8.0. Vedlikehold og stell

Den benkmonterte boremaskinen er i stor utstrekning
vedlikeholdsfri.

Hold maskinen ren.

Trekk alltid ut nettstgpslet nar det skal utfgres
rengjerings- og vedlikeholdsarbeider.

Bruk ikke sterke lgsningsmidler til rengjaringen. Pass
pa at det ikke kommer vaeske inn i maskinen. Smar
blanke deler inn med fett igjen nar du eer ferdig med
arbeidene. Spesielt maskinsgylen, de blanke delene
pa stativet og borebordet bgr smares inn med fett
med jevne mellomrom. Bruk et standard syrefritt
smgrefett til innfettingen.

OBS: Vaskefiller som inneholder olje og fett, samt
fett- og oljerester, skal ikke kastes i
husholdningsavfallet.

Kvitt deg med disse pa miljgvennlig mate. Kontroller
og rengjgr med jevne mellomrom
luftinntaks&pningene.

Oppbevar maskinen i et tart rom.

Hvis maskinen skulle veere skadet, ma du ikke
forsgke & reparere den pd egenhand. Overlat
reparasjonen til en autorisert elektriker.

9.0. Bestilling av reservedeler
Reservedeler kan bestilles fra firmaet ISC GmbH (du
finner adressen pa garantibeviset). | denne
forbindelse skal det gis falgende opplysninger:

e Maskintype

e Maskinens artikkelnummer

e Maskinens identifikasjonsnummer

® Reservedelsnummeret til den reservedel som
behgves
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1.0. Descrizione dell’apparecchio
(Fig.1/2)

Base dell'apparecchio

Colonna

Viti di fissaggio:

Tavola di foratura

Vite di arresto

Testa della macchina

Copertura della cinghia trapezoidale
Motore

Impugnature

10. Pinza serrapunta a corona dentata
11. Mandrino

12. Fori di fissaggio

13. Dispositivo di protezione trucioli ribaltabile
14. Morsa a vite

15. Vite di fissaggio

16. Vite

17. Vite di arresto

18. Sensore on

19. Sensore off

20. Vite di fermo senza testa

©CeNOGO,WNE

2.0. Elementi forniti

Trapano a colonna

Pinza serrapunta a corona dentata
Chiave per il mandrino portautensile
Dispositivo di protezione trucioli ribaltabile
Morsa a vite

3.0. Uso corretto

Questo trapano da banco € destinato a perforare
metallo, plastica, legno e materiali simili.

Con questo apparecchio non si devono lavorare
prodotti alimentari e materiali nocivi alla salute. La
pinza serrapunta e adatta solo per 'uso di trapani e
di utensili con un diametro del gambo da 1,5 a 16
mm e per un gambo di utensile cilindrico.
L'apparecchio deve venire usato solo da adulti.
L’apparecchio & concepito per I'esercizio continuo
con carico intermittente (S6-50%). Non ci
assumiamo nessuna responsabilita per ogni impiego
diverso da quello descritto nelle istruzioni per l'uso,
che inoltre comporta I'annullamento di ogni diritto di
garanzia.

4.0. Avvertenze di sicurezza

Nella progettazione del trapano a colonna si &
badato di eliminare per quanto possibile i rischi che
ne risultano in caso di uso corretto. Tuttavia ci sono
delle misure di sicurezza da rispettare per evitare
eventuali i rischi residui.

Rispettare la corretta tensione di rete!

Fate attenzione che la tensione di rete corrisponda
alle indicazioni sulla targhetta d’identificazione.

Utilizzate delle prese con contatto di terra!

L’apparecchio deve essere utilizzato solo con una
presa con contatto di terra installato.

Cavo di prolunga!

La sezione dei trefoli di un cavo di prolunga deve
essere almeno di 1,0 mm? Prima dell’'uso svolgete
sempre completamente la bobina per cavi.
Controllate il cavo su danni.

Protezione dalle scosse elettriche!

Proteggete I'apparecchio dall’'umidita. L'apparecchio
non deve essere bagnato né essere usato in un
ambiente umido. Ogni volta prima di usarli controllate
che l'utensile ed il cavo di allacciamento alla rete non
presentino danni. Evitate di toccare con il corpo
delle parti a massa, ad es. tubi, caloriferi, ecc...

Protezione da incendio o esplosione!

All'interno dell'apparecchio si trovano degli elementi
che generano scintille. Non usate 'utensile nelle
vicinanze di liquidi o di gas infammabili. In caso di
mancata osservanza esiste il rischio d'incendio o di
esplosione.

Trattate I'apparecchio con cura!

Non usate il cavo per staccare la spina dalla presa di
corrente. Proteggete il cavo dal calore, dall'olio e
dagli spigoli vivi. Tenete gli utensili puliti e affilati per
poter lavorare bene ed in modo sicuro. Seguite le
norme per la manutenzione e le avvertenze per la
sostituzione degli utensili.

Portate indumenti di lavoro e dispositivi di
protezione adatti!

Indumenti ampi non sono adatti perché si possono
impigliare nelle parti mobili.

Se avete i capelli lunghi teneteli raccolti in una retina.
Non portate gioielli mentre lavorate con macchine
utensili.

Portate assolutamente gli occhiali protettivi. Una
mancata osservanza puo causare delle lesioni agli
occhi.
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Tenete in ordine il posto di lavoro!

Il disordine sul posto di lavoro pud causare
facilmente degli infortuni. Non lasciate utensili,
oggetti o cavi nella zona di lavoro perché si corre il
rischio di inciamparvi! Assicuratevi che
l'illuminazione sia sufficiente.

Fate attenzione alle altre persone!

Durante I'uso dell’'apparecchio fate attenzione alle
altre persone, in particolare ai bambini, e tenetele
lontane dalla vostra zona di lavoro. Non permettete
che altre persone tocchino l'utensile o il cavo.

Tenete gli utensili in luogo sicuro!

Gli utensili non usati si devono conservare in un
luogo pulito, asciutto e chiuso fuori dalla portata dei
bambini.

Non sottoponete I'utensile ad un carico
eccessivo!

Lavorate solo nel range di prestazioni indicato.

Non usate apparecchi troppo deboli per lavori difficili.
Non usate utensili per scopi per i quali non sono stati
concepiti.

Nel lavorare assicurarsi di essere bene in
equilibrio!

Nel lavorare assicuratevi di essere bene in equilibrio.
Evitate di assumere posizioni del corpo insolite,
tenetevi sempre in equilibrio.

Staccate la spina dalla presa di corrente—

quando I'elettroutensile non viene usato, prima di
eseguire la manutenzione e di sostituire le punte da
trapano.

Evitate la messa in moto involontaria!

Accertatevi che l'interruttore sia spento prima di
inserire la spina nella presa di corrente.

Osservate il vostro lavoro!

Osservate sempre l'utensile e I'oggetto che state
lavorando. Non usate mai I'elettroutensile se non
riuscite a concentrarvi o se siete distratti. Non usate
mai I'elettroutensile sotto I'influsso dell’'alcol o di
medicinali.

Controllate che I'utensile non sia danneggiato!

Prima di usare I'elettroutensile controllate con cura
che i dispositivi di protezione oppure le parti
leggermente danneggiate siano in grado di
funzionare correttamente. Controllate regolarmente il
cavo dell’elettroutensile. Tutte le parti devono essere
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montate correttamente e rispondere a tutti i requisiti
per garantire un corretto funzionamento
dell'apparecchio. Fate riparare o sostituire subito a
regola d’'arte da un’officina specializzata le parti ed i
dispositivi di protezione danneggiati, salvo sia
indicato diversamente nelle istruzioni per 'uso. Non
usate I'apparecchio se non & possibile accendere e
spegnere l'interruttore.

Avvertenza! L'uso di utensili ed accessori diversi da
quelli consigliati nelle istruzioni per 'uso puo
rappresentare un fattore di rischio per I'utilizzatore.

Leggete quindi le istruzioni per I'uso e seguite
tutte le avvertenze in esse contenute.

5.0. Caratteristiche tecniche

Tensione d’'ingresso nominale: 230V ~ 50 Hz
potenza nominale: 400 Watt
modo operativo: S6 50%

numero di giri a vuoto nominale: 280 -2.350 min*

livelli di velocita: 9
Supporto per pinza serrapunta: B 16
Pinza serrapunta a corona dentata: @ 1,5-16 mm
Diametro del gambo max.: 16 mm
Shalzo: 115 mm
Profondita di perforazione: 50 mm
Diametro di colonna: 46 mm
Altezza: 610 mm
Peso: ca. 22 kg

Cambiamenti tecnici ed ottici possono venire eseguiti
senza preavviso nell’ambito di un ulteriore sviluppo.
Non ci e possibile quindi garantire le misure, le
avvertenze e le indicazioni di queste istruzioni per
l'uso.

Rumorel/vibrazioni

Livello di pressione acustica LPA 75,5 dB (A) nei giri
a vuoto e 78,7 dB (A) in funzionamento.

La vibrazione mano-braccio é solitamente inferiore a
2,5 m/s?.

Il rumore e le vibrazioni sono stati rilevati secondo i
requisiti della norma prEN61029-1.

6.0. Struttura
6.1. Montaggio (Fig. 1-3)
L’elettroutensile viene montato come segue

e Installare il piede dell’apparecchio (1)
o Fissate la flangia di fissaggio con la colonna (2)



tramite tre viti (3) e rondelle sul piede
dell'utensile (1).

e Spingete la tavola di foratura (4) con supporto
tavola verso la colonna (2) (fig. 3). Bloccate la
tavola di foratura con la vite di arresto (5) nella
posizione desiderata.

e Posizionate la testa del trapano (6) con la
copertura della cinghia trapezoidale (7) ed il
motore (8) sulla colonna del trapano e fissatela
con la vite di fermo senza testa (20).

e Awvitate le tre impugnature (9) sulla crociera di
avanzamento.

Avvertenza: Tutte le parti non rivestite sono

ingrassate per proteggerle dalla corrosione. Prima di

mettere la pinza serrapunta (10) sul mandrino (11),

le due parti devono venire sgrassate completamente

usando un solvente biologico, per garantire
un’ottimale trasmissione della forza.

e Posizionare la pinza serrapunta sul mandrino.

6.2. Installazione della macchina (Fig. 1)

Prima della messa in servizio il trapano deve venire
montato solidamente sul piano di lavoro di un
robusto banco di lavoro. Usate a proposito i due fori
di fissaggio (12) nella piastra del fondo. Fate
attenzione che la macchina sia liberamente
accessibile per I'esercizio e per lavori di
impostazione e di manutenzione.

Avvertenza: Le viti di fissaggio devono venire
avvitate in maniera che la piastra del fondo non sia
sottoposta a torsione o si deformi. In caso di
sollecitazione eccessiva c'e il pericolo che si rompa.

6.3. Dispositivo di protezione trucioli ribaltabile
(Fig. 4)

Svitate le tre viti con intaglio a croce (21).

Spingete la copertura trasparente (23) nella fessura

del telaio di alloggio rosso (24) e fissatela di nuovo

con le viti con intaglio a croce (21).

L’altezza della copertura (23) si pud regolare in

continuo e fissare con le due viti ad alette (22).

Per sostituire il trapano si puo ribaltare verso I'alto la

protezione dai trucioli (13), ma prima di riaccendere

la macchina la protezione (13) deve venire riportata

nella sua posizione di partenza.

6.4. Da tenere presente prima della messa in
esercizio

Fate attenzione che la tensione della presa di rete
corrisponda alla targhetta d'identificazione. Collegate
la macchina solo ad una presa che abbia un contatto
di terra installato in modo corretto.

Il trapano da banco e dotato di un interruttore di
minima tensione che protegge I'utilizzatore dal
riavvio improvviso dopo una caduta di tensione. In

questo caso la macchina deve venire accesa di
nuovo.

7.0. Esercizio

Quando lavorate con il trapano da
banco portate degli indumenti protettivi
adatti ed aderenti al corpo.

Portate sempre gli occhiali protettivi!

In caso di capelli lunghi portate sempre
unaretina (oppure un berretto)!

7.1. Informazioni generali (Fig. 2)

Per accendere I'elettroutensile premete l'interruttore
verde ,I“ (18) e questo si avvia. Per spegnerlo
premete il pulsante rosso ,0" (19) e l'utensile si
spegne. Fate attenzione a non sottoporre 'utensile
ad un carico eccessivo. Se il rumore del motore
diminuisce mentre € in funzione, ciod significa che il
motore viene sottoposto ad carico eccessivo.

Non sottoponete I'apparecchio ad un carico tale da
provocare I'arresto del motore.

L’apparecchio & concepito per I'esercizio continuo
con carico intermittente (S6 50%).

La macchina puo venire utilizzata a pieno carico per
un massimo di 5 minuti, poi deve funzionare a vuoto
per 5 minuti. In questo modo si evita il
surriscaldamento del motore.

7.2 Inserimento dell’'utensile (Fig. 1)

Fate assolutamente attenzione che la spina di
alimentazione sia staccata quando viene cambiato
I'utensile. Nel mandrino a cremagliera (10) possono
venire serrati solo utensili cilindrici con un diametro
massimo del gambo da @ 1,5 a 16 mm. Usate
solamente utensili affilati ed in perfetto stato. Non
usate utensili che presentino dei danni al gambo o
che siano deformati o danneggiati in qualsiasi altro
modo. Usate solamente accessori ed apparecchi
complementari indicati nelle istruzioni per l'uso o
autorizzati dal produttore.

7.3. Come maneggiare la pinza serrapunta
(Fig. 1)

Il vostro trapano da tavolo é dotato di una pinza
serrapunta (10). Per inserire un trapano si deve
prima ribaltare verso I'alto la protezione dai trucioli
(13), poi si deve inserire il trapano e serrare la pina
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serrapunta con la chiave per mandrino fornita.
Togliere la chiave per mandrino. Accertatevi che gli
utensili inseriti siano ben serrati.

Attenzione! Non lasciate la chiave inserita.
Pericolo di lesioni causate se la chiave viene
scagliata in giro.

7.4. Impostazione del numero dei giri (Fig. 1/5/6)

Spegnete prima la macchina e staccate la spina

dalla presa di corrente.

| diversi numeri di giri del mandrino possono venire

impostati spostando la cinghia trapezoidale.

Procedete come segue

e Allentate la vite (16) per potere aprire la
copertura della cinghia trapezoidale (7).

e Allentate le viti di serraggio (15) e spostare il
motore (8) verso la testa della macchina.

e® Spostare la cinghia trapezoidale nella posizione
desiderata.

e Perin numeri di giri relativi vedi la tabella.Serrate
la cinghia trapezoidale allontanando il motore (8)
dalla testa della macchina (6).

Serrate di nuovo le viti di serraggio (16). La
tensione e regolata in modo corretto se la
cinghia trapezoidale al centro cede alla
pressione di ca. 1 cm.

e Chiudete la copertura della cinghia trapezoidale e
serratela con la vite (16).

La copertura della cinghia trapezoidale (7) deve
essere sempre ben chiusa perché la macchina &
dotata di un interruttore di sicurezza e quindi puo
venire accesa solo con la copertura della cinghia
trapezoidale chiusa (7).

Attenzione! Non fare mai fare funzionare la
macchina con la copertura della cinghia trapezoidale
aperta. Prima di aprire la copertura staccate sempre
la spina dalla presa di corrente. Non inserite mai le
mani nella cinghia trapezoidale in movimento.

7.5. Arresto di profondita di foratura (Fig. 7)

Il mandrino di foratura dispone di una scala ad anello

per regolare la profondita di foratura.

Eseguire le operazioni di regolazione solo con

I'elettroutensile fermo.

e Premete verso il basso il mandrino di foratura
(11) fino a quando la punta del trapano tocchi il
pezzo da lavorare.

e Allentate la vite di serraggio (17) e ruotate la
scala ad anello (25) in avanti fino alla battuta.

e Riavvitate la scala ad anello (25) fino alla
profondita di foratura desiderata e fissatela con
la vite di fissaggio (17).
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7.6. Impostazione dell’'inclinazione della tavola
per foratura (Fig. 8)

e Allentate la vite a testa quadra (26) sotto al
tavolo di foratura (4).

o Regolate il tavolo di foratura (4) sulla misura
angolare desiderata (si puo leggere sulla scala
sul lato superiore della tavola di foratura).

e Serrate di nuovo la vite a testa quadra (26) per
bloccare il tavolo di foratura (4) in questa
posizione.

7.7. Impostazione dell’altezza della tavola per
foratura (Fig. 1)

o Allentate la vite di serraggio (5)

o Regolate la tavola di foratura (4) all'altezza
desiderata premendola o sollevandola e allo
stesso tempo ruotandola leggermente verso
sinistra e verso destra.

o Serrate di nuovo la vite di serraggio (5).

7.8. Bloccare il pezzo da lavorare (Fig. 1)

Per principio serrate i pezzi da lavorare con l'aiuto di
una morsa a vite per macchine (14) oppure con
mezzi di serraggio adatti.

Non tenete mai con le mani i pezzi da lavorare!
Mentre si esegue la foratura il pezzo da lavorare
deve potersi muovere sul tavolo (4) in modo che
possa avvenire un centraggio automatico.

Bloccate assolutamente il pezzo in modo che non
possa ruotare. Il modo migliore per farlo & quello di
appoggiare rispettivamente il pezzo da lavorare e la
morsa a vite contro una battuta fissa.

Attenzione! Le parti in metallo devono venire serrate
in modo che non vengano scagliate in giro. Regolate
la giusta altezza ed inclinazione della tavola di
foratura a seconda del pezzo da lavorare. Deve
rimanere una distanza sufficiente tra il bordo
superiore del pezzo da lavorare e la punta del
trapano.

7.9. Lavorazione del legno

Tenete presente che lavorando il legno si deve usare
un dispositivo adatto di aspirazione perché la polvere
di legno puo essere nociva alla salute. Quando
eseguite lavori con produzione di polvere portate
assolutamente una maschera adatta che protegga
dalla polvere.

7.10. Velocita di lavoro

Nel lavorare fate attenzione al giusto numero di giri
che dipende dal diametro del trapano e dal materiale
da forare.

La lista seguente vi € d’aiuto nello scegliere il
numero di giri per i diversi materiali.



valori riportati sono solamente valori indicativi per i
numero di giri.

Ptrapano | Ghisa |Acciaio | Ferro Alluminio Bronzo
grigia
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

7.11. Allargature e fori da centro

Con questo trapano da tavolo potete anche eseguire
allargature e fori da centro. Tenete presente che
I'allargatura deve venire eseguita con la velocita piu
bassa possibile, mentre per i fori da centro
necessaria una velocita elevata.

8.0. Manutenzione e cura

Il trapano da tavolo richiede pochissima
manutenzione.

Tenete pulito I'apparecchio.

Prima di tutte le operazioni di pulizia e manutenzione
staccate la spina dalla presa di corrente.

Per la pulizia non usate solventi aggressivi. Fate
attenzione che i liquidi non penetrino all’'interno
dell'apparecchio. Al termine dei lavori ingrassate di
nuovo le parti non rivestite. In particolare la colonna
del trapano, le parti non rivestite del sostegno e del
tavolo di foratura devono venire ingrassate
regolarmente. Usate un grasso neutro di quelli
comunemente reperibili in commercio.

Attenzione Non gettate tra i comuni rifiuti domestici
gli stracci sporchi di grasso oppure i resti di olio e
grasso.

Smaltiteli in modo non inquinante. Controllate e
pulite regolarmente le aperture di aerazione.
Tenete I'apparecchio in una ambiente asciutto.

Se I'apparecchio dovesse presentare dei danni, non

cercate di riparalo da soli. Fate eseguire le
riparazioni da tecnici elettricisti.

9.0. Ordinazione dei ricambi
| pezzi di ricambio possono venire ordinati presso la

ditta ISC GmbH (per I'indirizzo vedi il certificato di
garanzia), riportando i seguenti dati

o tipo dell'apparecchio

e numero di articolo dell'apparecchio

e numero di identificazione dell'apparecchio
e numero del pezzo di ricambio richiesto
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1.0. Opis urzadzenia (rys. 1/2)

Stopa maszyny

Kolumna

Sruby mocujgce
Podstawa wiertarki

Sruba zaciskowa

Glowica urzadzenia
Ostona paska klinowego
Silnik

Koncowki uchwytow

10. Zebaty uchwyt wiertarski
11. Wrzeciono

12. Otwory na sruby mocujace
13. Otwierana ostona na wiéry
14. Imadio

15. Sruba mocujgca

16. Sruba

17. Sruba zaciskowa

18. Wigcznik

19. Wylacznik

20. Wkret bez tba

© NN~

2.0. Zakres dostawy

o Wiertarka kolumnowa

® Zebaty uchwyt wiertarski

o Klucz do mocowania narzedzi w uchwycie
wiertarskim

o Otwierana ostona na widry

e Imadio

3.0. Zastosowanie zgodne z
przeznaczeniem

Opisywana tu wiertarka stotowa przeznaczona jest do
wiercenia w metalu, tworzywach sztucznych, drewnie
lub podobnych materiatach.

Maszyny nie wolno stosowac do obrabiania srodkdw
spozywczych i materiatdw szkodliwych dla zdrowia.
Uchwyt wiertarski przeznaczony jest jedynie do
mocowania wiertel i narzedzi z czesciami chwytowymi w
ksztalcie walca o srednicy od 1,5 do 16 mm. Urzadzenie
przeznaczone jest do uzytkowania przez osoby doroste.
Maszyna jest zaprojektowana do pracy ciagtej z
wylacznikiem przeciwprzecigzeniowym (S6 50 %). Nie
przejmujemy odpowiedzialnosci za jakiekolwiek inne
zastosowanie niz podane w ponizszej instrukcji obstugi,
w takim przypadku wygasajg rowniez wszystkie
roszczenia gwarancyjne.
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4.0. Wskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa

Przy opracowywaniu konstrukcji wiertarki kolumnowej
postarano sie, aby w jak najwiekszym stopniu wykluczy¢
zagrozenia w trakcie uzytkowania urzadzenia, ktére jest
7godnego z jego przeznaczeniem. Pomimo tego nalezy
stosowac jeszcze inne srodki bezpieczeristwa, aby
wykluczy¢ pozostale zagrozenia.

Przestrzegaé¢ prawidiowego napiecia w sieci
zasilajgcej!

Przestrzegac, aby wartos¢ napiecia w sieci zasilajacej
zgadzata sie z danymi na tabliczce znamionowe;.

Stosowa¢é gniazdo z zestykiem ochronnym!

Urzadzenie mozna podigczy¢ tylko do gniazdka z
zainstalowanym przepisowo zestykiem ochronnym.

Przedtuzacz!

Przekrdj przewodu przediuzacza musi wynosi¢ co
najmniej 1,0 mm2. Przed uzyciem nalezy catkowicie
rozwingC kabel z bebna kablowego. Sprawdzic kabel
pod wzgledem uszkodzen.

Ochrona przed porazeniem pradem!

Chroni¢ urzadzenie przed wilgocia. Urzgdzenie nie moze
by¢ wilgotne ani uzywane w wilgotnym otoczeniu. Przed
kazdym uzyciem nalezy sprawdzi¢ kabel zasilajacy z
wtyczka pod wzgledem uszkodzen. Unika¢ dotykania
clalem uziemionych czesci, np. rur, kaloryferow, itp.

Ochrona przed pozarem lub wybuchem!
Wewnatrz urzadzenia znajdujg sie czesci wytwarzajgce
iskry. Nie uzywac¢ urzadzenia w poblizu palnych cieczy
lub gazéw. W przypadku nieprzestrzegania istnieje
niebezpieczenstwo pozaru lub eksplozji.

Starannie dbaé o maszyne!

Nie wolno ciggng¢ za kabel przy wycigganiu wtyczki z
gniazdka. Chroni¢ kabel przed wysokg temperaturg,
olejami i ostrymi krawedziami. Dba¢ o czystosc¢ i dobre
naostrzenie narzedzi, aby moc lepiej i bezpieczniej
wykonywac prace. Stosowac sie do przepisow
dotyczacych konserwacii | wskazowek na temat
wymiany narzedzi.

Nosi¢ odpowiednie ubranie robocze i
wyposazenie ochronne!

Nieodpowiednie jest obszerne ubranie, gdyz moze
zosta¢ wciagniete przez ruchome czesci urzadzenia lub
zawiesi¢ sie. Na dlugie wiosy nalezy zakladac¢ siatke na
wiosy. Przy pracy z obrabiarkami nie wolno nosi¢



bizuterii. Koniecznie nosi¢ okulary ochronne. W
przypadku nieprzestrzegania moze dojs¢ do zranienia
oczu.

Utrzymywaé porzadek w miejscu pracy!
Nieporzadek w migjscu pracy prowadzi fatwo do
wypadkow. Nie pozostawia¢ narzedzi, przedmiotow lub
przewodow lezacych w poblizu stanowiska pracy:
niebezpieczenstwo potkniecial Zadbac o wystarczajace
oswietlenie.

Zwréci¢ uwage na inne osoby!

Podczas uzytkowania urzadzenia zwrocic uwage na inne
osoby, a zwlaszcza na dzieci, ktorych nie wolno
dopuszczac do stanowiska pracy. Nie pozwala¢ nikomu
na dotykanie urzadzenia lub przewodu.

Przechowywac bezpiecznie urzadzenia!
Nieuzywane urzgdzenia nalezy przechowywac w
suchym, zamykanym na klucz i niedostepnym dla dzieci
pomieszczeniu.

Nie przecigzaé urzadzenia!

Pracowac tylko w podanym zakresie mocy. Do ciezkich
prac nie stosowa¢ maszyn o matej mocy. Nie uzywac
elektronarzedzi do celdw, do ktérych nie sg
przeznaczone.

Pewna pozycja przy pracy!

Podczas pracy dba¢ o pewna postawe ciata. Unikac
nienaturalnych postaw ciala, caty czas utrzymywac
rownowage.

Wyciagna¢ z gniazdka wtyczke kabla
zasilajgcego -

w wypadku nieuzywania urzadzenia, przed pracami
konserwacyjnymi i przy wymianie wiertta.

Nie dopuszczaé¢ do nieoczekiwanego
uruchomienia!

Upewnic sie przed podiaczeniem wtyczki kabla
zasilajacego do gniazdka, ze wigcznik urzadzenia jest
wylgczony.

Zachowaé uwage przy wykonywaniu pracy!

Stale obserwowa¢ maszyne i obrabiany przedmiot. Nie
uzywac maszyny, jezeli jest sie nieskoncentrowanym lub
rozproszonym. Nie uzywac¢ nigdy maszyny bedac pod
wplywem alkoholu lub tabletek.

Sprawdza¢ urzadzenie pod wzgledem

uszkodzen!

Przed uzyciem urzadzenia nalezy sprawdzi¢ elementy
zabezpieczajace, ostony Iub lekko uszkodzone czesci,
czy funkcjonujg bez zastrzezen. Sprawdzac regulamie
przewdd zasilajacy urzadzenie. Wszystkie czesci musza
by¢ prawidiowo zamontowane i spetnia¢ wszystkie
wymagania, aby zapewni¢ prawidiowg eksploatacie.
Uszkodzone elementy zabezpieczajgce, ostony i czesci
musza zostac fachowo naprawione lub wymienione w
autoryzowanym warsztacie serwisowym, o ile nie
podano inaczej w instrukgji obstugi. Nie uzywac
elektronarzedzi, jezeli nie dziata ich wigcznik / wylgcznik.

Ostrzezenie! Uzywanie innych narzedzi lub osprzetu
niz podane w ponizszej instrukcji obstugi moze oznacza¢
niebezpieczenstwo obrazen uzytkownika.

Nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi i stosowac sie do
podanych w niej zalecen.

5.0. Dane techniczne

Znamionowe napiecie zasilajace 230 V ~ /50 Hz
Moc znamionowa 400 W
Rodzaj pracy S6 50 %

/namionowa predkos¢ obrotowa biegu jatowego 280 -
2.350 obr./min.

Stopnie predkosci 9
Gniazdo uchwytu wiertarskiego B16
Zebaty uchwyt wiertarski (1,5-16mMm
Max. srednica czesci chwytowej 16 mm
Wysieg 115 mm
Glebokosc wiercenia 50 mm
Srednica kolumny 46 mm
Wysokose 610 mm
Ciezar ok. 22 kg

Z powodu postepu technicznego mozliwe jest
wprowadzanie zmian technicznych oraz zmian wygladu
maszyny bez wczesniejszych zapowiedzi. Dlatego
wszystkie wymiary, wskazowki i dane zawarte w
niniejszej instrukcji obstugi sg bez gwarancj.

Hatas/wibracje

Poziom cignienia akust. LPA: 75,5 dB (A) na biegu
jatlowym i 78,7 dB (A) podczas pracy.

Wibracje dtoni-ramienia sg w typowym przypadku
mniejsze niz 2,5 m/s?.

Poziom hatasu i wibracji zostat zmierzony wg wymogow
normy prEN 61029-1.
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6.0. Budowa

6.1. Montaz (rys. 1-3)

Maszyne montuje sie w nastepujacy sposob:

o Ustawi¢ stope maszyny (1)

e Do stopy maszyny (1) przymocowac kotnierz
mocujacy wraz kolumna (2) za pomoca trzech srub
(3) i podkiadek .

o Nasunac¢ na kolumne (2) obejme podstawy (4) (rys.
3). Unieruchomi¢ podstawe w wymaganej pozycii
Srubg zaciskowa (5).

o Nasadzi¢ na kolumne wiertarki glowice wiertarska (6)
z ostong paska klinowego (7) i z silnikiem (8) i
zamocowac wkretem bez foa (20).

o Do krzyzaka posuwowego przykreci¢ zakonczenia
uchwytéw (9).

Wskazéwka: \W celu ochrony przed korozjg wszystkie

niepowlekane czesci sg posmarowane smarem. Przed

zalozeniem uchwytu wiertarskiego (10) na wrzeciono (11)

z obydwu tych czesci nalezy catkowicie usuna¢ smar,

stosujac rozpuszczalnik nieszkodliwy dla srodowiska

naturalnego.

o Nasadz¢ uchwyt wiertarski na wrzeciono.

6.2. Ustawianie maszyny (rys. 1)

Wiertarke przed uruchomieniem nalezy przymocowac na
stale i calg powierzchnig do blatu stabilnego stotu
warsztatowego. Wykorzysta¢ do tego obydwa otwory na
Sruby mocujgce (12) w plycie spodniej. Przestrzegac,
aby mie¢ swobodny dostep do maszyny podczas pracy,
wykonywania czynnosci nastawczych i
konserwacyjnych.

Wskazdwka: Sruby mocujgce nalezy dokrecié tylko na
tyle, zeby plyta podstawy nie ulegta naprezeniu lub
odksztalceniu. W przypadku nadmiemego naprezenia
zachodzi niebezpieczenstwo pekniecia.

6.3. Otwierana ostona na wiéry (rys. 4)
Wykrecic trzy wkrety z rowkiem krzyzowym (21).
Wsunac przezroczystg ostone (23) do rowka w
czerwonej ramie mocujgcej (24) i unieruchomic na
powrdt wkretami z rowkiem krzyzowym (21).
Wysokos¢ ostony (23) jest regulowana bezstopniowo i
unieruchamiana dwiema srubami motylkowymi (22).
W celu wymiany wiertta ostone na widry (13) mozna
podnies¢ do gory, jednak przed uruchomieniem
maszyny nalezy jg ponownie ustawic w pozyciji
wyjsciowe).

6.4. Przestrzega¢ przed uruchomieniem

Zwrécic uwage aby wartos¢ napiecia w sieci zasilajace;
zgadzata sie z danymi na tabliczce znamionowe.
Maszyne wolno podiaczy¢ tylko do gniazdka z
zainstalowanym prawidtowo stykiem ochronnym.
Wiertarka stolowa wyposazona jest w wylgcznik
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niedomiarowo-napieciowy, ktory chroni obslugujacego
przed niezamierzonym uruchomieniem urzadzenia w
przypadku spadku napiecia. W takim przypadku
maszyne trzeba na nowo zalgczyc.

7.0. Praca

Podczas pracy przy wiertarce stotowej
nalezy nosi¢ odpowiednie, przylegajace
do ciata ubranie robocze.

Nosi¢ zawsze okulary ochronne!

Na dtugie wilosy zawsze zaktadaé
siatke na wtosy (lub czapke)!

7.1. Wiadomosci ogélne (rys. 2)

W celu wigczenia nacisnac zielony wigcznik I (18);
nastepuje uruchomienie maszyny. W celu wytgczenia
nacisng¢ czerwony klawisz ,O" (19); nastepuje
wylgczenie urzadzenia. Uwazac, aby nie przeciazac
urzadzenia. Jezeli podczas pracy obniza sie odgtos
pracujgcego silnika, to jest on za mocno obcigzony.
Nie wolno obciaza¢ urzgdzenia do tego stopnia, zeby
doszto do wytgczenia siinika.

Maszyna jest zaprojektowana do pracy ciaglej z
wylacznikiem przeciwprzeciazeniowym (S6 50 %).
Maszyna moze pracowa¢ maksymalnie przez 5 minut
pod petnym obcigzeniem, a potem przez 5 minut musi
pracowac¢ na biegu jatowym. W ten sposob zapobiega
sie przegrzaniu silnika.

7.2. Zaktadanie narzedzia (rys. 1)

Nalezy koniecznie przestrzegac, aby przy wymianie
narzedzia wtyczka kabla zasilajgcego byta wyciagnieta z
gniazdka. W zebatym uchwycie wiertarskim (10) mozna
mocowac tylko narzedzia w ksztatcie walca, o
maksymalnej srednicy czesci chwytowej (1,6 do 16
mm. Stosowac tylko prawidiowe i ostre narzedzia. Nie
wolno uzywac narzedzi, ktére majg uszkodzona czescia
chwytowa lub sg w jakikolwiek inny sposéb
zdeformowane Iub uszkodzone. Nalezy uzywac tylko
osprzetu i dodatkowego sprzetu, ktore sa podane w
instrukcji obstugi lub dopuszczone przez producenta.

7.3. Obstuga uchwytu wiertarskiego (rys. 1)

Wiertarka stolowa wyposazona jest w zebaty uchwyt
wiertarski (10). W celu zalozenia wiertta najpierw
podniesc do gory ostone na wiory (13), zalozy¢ wiertto i
dokreci¢ uchwyt wiertarski specjalnym kluczem



nalezgcym do wyposazenia maszyny.

Wyja¢ klucz do mocowania narzedzi w uchwycie
wiertarskim. Zwréci¢ uwage na mocne osadzenie
zalozonych narzedzi.

Uwaga! Nie pozostawia¢ w maszynie klucza do
mocowania narzedzi w uchwycie wiertarskim.
Niebezpieczerstwo zranienia na skutek odrzucenia
klucza.

7.4. Ustawianie predkosci obrotowej (rys. 1/5/6)
Najpierw wylaczy¢ maszyne | wyciggnac z gniazdka
wtyczke kabla zasilajacego.

Rézne predkosci obrotowe wrzeciona mozna ustawiac
przekladajac pasek klinowy. Odbywa sie to w

nastepujacy sposob:
e Odkrecic srube (16), aby otworzy¢ ostone paska
klinowego (7).

o Odkreci¢ sruby mocujgce (15) i przesunac silnik (8)
w Kierunku glowicy maszyny.

® Przelozy¢ pasek klinowy na wymagana pozycie.

o (Odnosne wartosci predkosci obrotowej nalezy
odczytac z tabel.

o Naprezy¢ pasek klinowy, odsuwajgc silnik (8) od
glowicy maszyn (6). Ponownie mocno dokrecic
Sruby mocujace (16). Pasek jest prawidlowo
naprezony, jezeli da sie ugia¢ po srodku na odcinku
ok. 1 cm.

e Zamknagc¢ oslone paska klinowego i mocno
przykrecic¢ srubg (16).

o Ostona paska klinowego (7) musi by¢ zawsze
mocno zamknieta, gdyz maszyna jest wyposazona
w wylacznik bezpieczerstwa i mozna ja wigczy¢
tylko przy zamknietej ostonie paska klinowego (7).

Uwaga! Nigdy nie uruchamiac wiertarki z otwartg ostong

paska klinowego. Przed otwarciem pokrywy zawsze

wyciggnac z gniazdka wtyczke kabla zasilajgcego. Nigdy
nie siega¢ do ruchomego paska klinowego.

7.5. Ogranicznik gtebokosci wiercenia (rys. 7)

Wirzeciono wiertarki posiada obracany pierscien ze skala

do regulacji gtebokosci wiercenia.

Prace nastawcze wykonywac tylko po wylgczeniu

urzadzenia.

e Docisng¢ do dotu wrzeciono wiertarki (11), az
koncowka wiertla dotknie do przedmiotu
obrabianego.

e Poluzowac $rube zaciskowa (17) i obroci¢ pierscien
ze skalg (25) do oporu do przodu.

e Obrdci¢ z powrotem pierscien ze skala (25) na
wymagang glebos¢ wiercenia i unieruchomic srubg
zaciskowsg (17).

7.6. Ustawianie pochylenia podstawy wiertarki
(rys. 8)

o Poluzowac srube obejmy (26) pod podstawa
wiertarki (4).

o Ustawi¢ podstawe wiertarki (4) na wymagany
wymiar kgtowy (mozna odczyta¢ na skal na
wierzchu podstawy wiertarki).

® Dokreci¢ na powrdt Srube obegjmy (26), aby
zablokowac podstawe wiertarki (4) w tym polozeniu.

7.7. Ustawianie wysokosci podstawy wiertarki
(rys. 1)

o Odkreci¢ srube mocujacy (5).

o Ustawi¢ podstawe wiertarki (4) na wymagang
wysoko$¢, naciskajge ja do dofu lub podnoszac do
gory i jednoczesnie lekko obracajac w lewo i w
prawo.

e Ponownie mocno dokreci¢ srube mocujaca (5).

7.8. Mocowanie przedmiotu obrabianego (rys. 1)

Przedmioty obrabiane nalezy mocowac zasadniczo w
imadle maszyny (14) lub w innym odpowiednim
mocowadle.

Przedmiotow obrabianych nie wolno trzymac w rece!
Podczas wiercenia przedmiot obrabiany powinien byé
ruchomy na podstawie wiertarki (4), aby nastgpito
samosrodkowanie.

Koniecznie zabezpieczy¢ przedmiot obrabiany przed
przekreceniem. Najlepszym rozwigzaniem jest oparcie
przedmiotu obrabianego lub imadta maszyny o staty
zderzak.

Uwaga! Czesci blaszane nalezy zamocowac, aby nie
zostaly porwane do gory. W zaleznosci od przedmiotu
obrabianego nalezy ustawi¢ prawidiowo wysokose i
pochylenie podstawy wiertarki. Miedzy gérma krawedzig
przedmiotu obrabianego a korncdwka wiertla nalezy
pozostawi¢ wystarczajacy odstep.

7.9. Obrébka drewna

Prosimy przestrzegac, ze do obrobki drewna nalezy
podigczy¢ odpowiedni wyciag do odsysania pytu, gdyz
pyt drewniany moze by¢ szkodliwy dia zdrowia. Przy
pracach wytwarzajacych pyt nalezy koniecznie uzywac
odpowiedniej maski przeciwpytowe;.

7.10. Predkosci robocze

Podczas wiercenia zwrocic uwage na prawidiowg
predkos¢ obrotowa.

Jest ona zalezna od Srednicy wiertla i wierconego
materiatu.

Zamieszczona ponizej lista pomoze Parstwu w wyborze
predkosci obrotowej dla réznych materialow.

W przypadku podanych predkosci obrotowych chodzi
jedynie o wartosci orientacyjne.
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@ wiertta  zeliwo stal zelazo aluminium braz
szare
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

7.11. Drazenie i nakietkowanie

Przy pomocy wiertarki stolowej mozna réwniez drazyc i
nakietkowac. Nalezy przy tym przestrzegac, ze drgzenie
powinno by¢ wykonywane z najnizsza predkoscia
obrotowa, a do nakietkowania konieczna jest wysoka
predkosc¢ obrotowa.

8.0. Konserwacija i czyszczenie

Wiertarka stolowa jest w zasadzie bezobstugowa.
Utrzymywac urzadzenie w czystosci.

\Wyciagna¢ z gniazdka wtyczke kabla zasilajgcego przed
czyszczeniem i pracami konserwacyjnymi. Nie stosowac
do czyszczenia silnych rozpuszczalnikdw. Uwazac, aby
do wnetrza urzadzenia nie dostata sie ciecz.
Natychmiast po zakoriczeniu pracy nasmarowac
smarem niepowlekane czesci urzgdzenia. Szczegolnie
kolumne wiertarki, niepowlekane czesci stojaka i
podstawe wiertarki nalezy regularnie smarowac smarem.
Do smarowania stosowac dostepny w handlu smar staly
nie zawierajacy kwasow.

Uwaga: Nie wyrzucac na smieci ptdtna uzywanego do
CzyszCzenia, zanieCzyszczonego olejem i smarem oraz
resztek smaru i oleju. Nalezy je usuwac¢ zgodnie z
przepisami ochrony srodowiska naturalnego. Regulamie
kontrolowac i czysci¢ szczeliny wentylacyjne. Urzadzenie
przechowywac¢ w suchym pomieszczeniu. W wypadku
uszkodzenia urzadzenia, nie wolno probowac
samodzielnej naprawy. Naprawe nalezy zleci¢
uprawnionemu elektrykowi.
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9.0. Zamawianie czesci zamiennych

Czgéci zamienne mozna zamowié w firmie ISC GmbH
(adres patrz w $wiadectwie gwarancyjnym). Nalezy przy
tym poda¢ nastepujace dane:

e Typ urzadzenia

e Nrwyrobu

o Nridentyfikacyjny urzadzenia

o Nrwymaganej czesci zamiennej



1.0. A gép leirasa (1/2-es abra)

A gép laba

Oszlop
Rogzitbesavarok
Furdasztal
Szorftéesavar

Gépfej

Ekszijourkolat

Motor

Fogantyik

10. Fogkoszorufurétokmany
11. Orso

12. Rogzitéfuratok

13. Felcsaphatd forgacsvédelem
14, Satu

16. Feszitbcsavar

16. Csavar

17. Rogzitbecsavar

18. Be-taszter

19. Ki-taszter

20. Hemyodcsavar

© NN~

2.0. A szallitas terjedelme

oszlopos furégép
Fogkoszorufurétokmany
Flrétokmanykulcs
Felcsaphaté forgacsvédelem
Satu

3.0. Rendeltetésszeré hasznalat

Ez az asztali furdgép a fémbe, méanyagba, faba és
hasonld nyersanyagokba vald furasra van megtervezve.
Elelmiszert és az egészségre veszélyes anyagokat nem
szabad a géppel megdolgozni. A furbtokméany csakis az
1,5 -t6l 16 mm -ig terjedd nylstatmérdje és henger
alaku furok és szerszamok felhasznéaléséra alkamas. A
készllék a felnbttek altali hasznélatra van tervezve. A gép
egy folyamatos Uzemre lett, szlinetelt megterheléssel,
tervezve (S6 50%). Nem valalunk szavatossagot olyan
fajta felnasznalasra, amely ebben a hasznélati
utasitasban nincs megadva, ilyen fajta felhasznalat
esetén megszenik minden fajta jog a jotéllasra.

4.0. Biztonsagi utasitasok

Az oszlopos furbgép megtervezésénél arra lett Ugyelve,
hogy a meghatarozasanak megfeleld hasznalatkor a
veszélyeztetések messzemendleg ki legyenek zarva.
Mégis a megmaradt veszélyek kizarasa érdekében,

vannak még egyes biztonsagi intézkedések amelyeket
figyelembe kell venni.

Tartsa be a helyes halézati fesziiltséget!

Ugyelien arra, hogy a haldzati feszllltség a tipustablan
megadottal megegyezen.

Hasznaljon egy foldelt konnektort!

A készUléket csak egy olyan konnektoron szabad
Uzemeltetni, amelyen a véddérintkezd helyesen fel van
szerelve.

Meghosszabbité kabel!

Egy meghosszabbitokabel litze-huzal &tmérdjének
legalabb 1,0 mm2-nek kell lennie. A kabeldobot
hasznalat eldtt mindig teljesen letekemi. Ellendrizze le a
kabelt karosulasokra.

Védelem az aramiitéstol!

Ovja a készlléket a nedvességtdl. A készliléknek nem
szabad sem nedvesnek lennie, se nem szabad egy
nedves kdmyezetben Uzemeltetni. Ellendrizze le minden
hasznélat elott a készlleket és a haldzati csatlakozd
vezetéket, a dugdval egyltt, karokra. KerUlje el a foldelt
részekkel valo tesi érintkezést, mint példaul csdvekkel,
fetotestekkel stb..

Védelem a téztoél és a robbanastol!

A készUlék belsejében szikraképzd szerkezeti elemek
talalhatok. Ne hasznalja a készuléket gyullékony
folyadékok és gazok kozelében. Ezen figyelmen kival
hagyasanal tézi és robbanasi veszélye éll fenn.

Kezelje a késziiléket gondossaggal!

Ne hasznalja fel a kabelt a csatlakozd dugonak a fali
dugaszoléalizatbdl vald kihtizasara. Ovia a kébelt
hoségtol, olajtdl és éles szélektdl. Tartsa a szerszamait
élesen és tisztan, hogy jobban és biztonsagosabban
tudjon dolgozni. Tartsa be a karbantartasi éldirasokat és
a szerszamcserével kapcsolatos utasitasokat.

Viseljen megfelel6 munkaruhat és
védofelszerelést!

A bo ruha az nem megfeleld, mivel a mozgd részek
elkaphatjak vagy beakadhat valamibe. Hosszu hajnél
viselien hajhaldt. A szerszamgépeknél mar alapjaban ne
hordjon ékszert. Viselien okvetlentl egy
véddszemlveget. Ezen figyelmen kivll hagyasa esetén
megsértinetnek a szemel.

Tartsa a munkahelyét rendben!

Rendetlenség a munkahelyen kénnyen balesetet idézhet
ell. Ne hagyjon fekve szerszamokat, targyakat vagy
kabelokat a munkatertlet kdzvetlen kdzelében,
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megbotlés veszélye!l Gondoskodjon elegendd
megvilagitasrol.

Ugyeljen az egyéb személyekre!

A készUlék hasznalatanal Ugyelien masokra, foleg a
gyerekekre, és tartsa ezeket a munkakérétol tavol. Ne
engedje meg senkinek sem, hogy megérintse a
készUléket vagy a kabelt.

Tarolja szerszamait biztonsagosan!

A nem hasznalt szerszamokat szaraz, lezart teremben és
a gyerekek szamara elérhetetlen helyen kell tartani.

Ne terhelje tul a szerszamot!

Csak a megadott teljiesitmenyi kérben dolgozzon. Ne
hasznaljon Ul gyenge gépeket nehéz munkalatokra. Ne
hasznélja a szerszamokat olyan célokra melyekre ezek
nincsenek ellrelatva.

Biztos allas a munkanal!

Ugyelien a munkajanél egy biztos allésra. Kerllje el az
abnormalis testartast, és tartsa mindenkor az egyensulyt.

Huzza ki a hall6zati dugét -
a szerszam nemhasznalatakor, karbantartas ellitt és a
firéeserénél.

Keriilje el az akaratlan indulast!

Bizonyosodjon meg rdla, hogy a kapcsold a haldzat
dugodnak a dugaszold alizatba vald bedugasakor ki van
kapcsolva.

Figyelje a munkajat!

Figyelien allanddan a gépre és a megmunkalasi targyra.
Ne hasznalja a gépet, ha nincs 6sszpontositva vagy el
van terelve a figyelme. Ne hasznélja a gépet sohasem,
ha alkohol vagy tablettak befolyasa alatt all.

Ellendrizze le a gépét sériilésekre!

A szerszam hasznélata el(itt a biztonsagi berendezéseket
vagy enyhén sérUlt részeket vizsgalia meg gondosan
azok hibatlan mZkédésiikre. Ellendrizze le rendszeresen
a szerszam kabeljat. Minden résznek helyesen fel kell
szerelve lennie és minden feltételt teljesftenie, hogy egy
kifogastalan mukédés biztositva legyen. Karosult
biztonsagi berendezéseket és részeket szakszerlien egy
elismert szakmehely altal kell megjavitattni vagy
kicseréltetni, ha a hasznalati utasitasban nincs mas
megadva. Ne hasznaljon olyan szerszamokat ahol a
kapcsolot nem lehet ki - és bekapcsolni.

Figyelemeztetés! A hasznalati utasitasban megadott
betétszerszamoktdl vagy kellékektll eltérliek hasznélata
egy sérllési veszélvt jelenthet az +n szamara.
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Ezekutan olvasa at a hasznalati utasitast és
tartsa be a benne tartalmazott utasitasokat.

5.0. Technikai adatok

Névleges bemeneteli teliesitmény 230V ~ 50 Hz
Névleges teliesitmény 400 Watt
Uzemeltetési mod S6 50%

Névleges Uresjarati fordulatszam 280 - 2.350 / perc

Sebességfokozat 9
Furétokmanyfelvétel B16
Fogkoszorufurdtokman g1,56-16mm
Max. nyUstatmérd 16 mm
Kiugréas 115 mm
Furasmélység 50 mm
Az oszlop &mérdje 6 mm
Magassag 610 mm
Sulycca: 22 kg

Technikal és optikai valtoztatasok, a tovabbfejlesztés
folyaman, bejelentés nélkll megtdrténhetnek. Ezért
ennek a haszndlati utasitasnak minden mérete, utasitasa
és adata szavatossag nélkuli.

Zaij/vibralas

Hangnyomasmeérték LPA: 75,5 dB (A) Uresjaratban és
78,7 dB (A) Uzemeltetésnél

A kéz-kar-vibracio tipikus modon kisebb 2,5 m/s?-nél.

A zaj és a vibracio a prEN 61029-1-I-i kdvetelményeknek
megfelelden lett meérve.

6. Felépités

6.1. Osszeszerelés (1-3. abra)

A gépet a kdvetkezd képpen kell montirozni:

o feldllitani a géplabat (1)

o arogzitbkarimat az oszloppal (2), a harom csavarral
(3) és az alatéti koronggal, raerbsiteni a géplabra (1)

o aflUrdasztalt (4) a furdasztaltartdval egylitt ratolni az
oszlopra (2) (3-as &bra). Rogzitse a furdasztalt, a
szoritécsavarral (5) a kivant helyzetben.

o afurdfejet (6) az ékszijburkolattal (7) és a motorral (8)
rarakni a fUréoszlopra és a hemydcsavarral (20)
rogziteni.

® A héarom foganty(t (9) racsavarozni az eloretold kéz-
keresztre

Utasitas: a korrézié védelemre minden csupasz rész be

van zsirozva. A furdtokméanynak (10) az orséra (11)

tortend felszerelése elott, mind a két részt egy, a

komyezetbarati olddszerrel meg kell teliesen tisztitani a

zsirtdl, azért hogy egy optimalis eréatvitel legyen

garantalva.

o Rarakni a furdtokmanyt az orséra.



6.2. A gép feldllitasa (1-es abra)

Az Uzembe vétele elbtt a furdgépet feszesen és teliesen
sikszeréen ra kell szerelni, egy biztoséllast munkapad
munkaasztaléra. Hasznélja fel erre az alaplemezben
taldlhatd két régztdfuratot (12). Ugyeljien arra, hogy a
gép az Uzemeltetéshez és a bedlltasi valamint
karbantartasi munkalatokhoz szabadon hozzaferhetd
legyen.

Utasttas: a régzitbcsavarokat csak olyan erdsen szabad
meghUzni, hogy a talplemez ne legyen tlifeszitve vagy
deformalva. A tllsagos megterhelésnél fenn éll a torés
veszélye.

6.3. Felcsaphat6 forgacsvédelem (4-es abra)

Kicsavami a harom csillagcsavart (21).

Az atlatszo fedelet (23) a piros felfogdkeret (24) nyllasaba
dugni és a csillagcsavarokkal (21) Ujra fixalni.

A fedél (23) magasséaga fokozatmentesen bedllithatd és
a két szamyascsavar (22) altal fixalhato.

A furé cseréjéhez a forgacsvedot (13) fel lehet csapni,
de a gép Ujra bekapcsoléasa elétt a forgacsvedot (13)
ismét a kindulasi helyzetbe kell visszatenni.

6.4. Az izembe helyezés el6tt figyelembe venni
Ugyelien arra, hogy a halézati gép tipustabléjan
megadott halozati feszlitség a meglevd haldzati
feszlltséggel megegyezzen. A gépet csak egy olyan
dugaszol6 aljizatba bedugni, ahol a véddérintkd
szabalyszeréen fel van szerelve.

Az asztali furdgép egy nulla-feszUitségkioldoval van
felszerelve, amely az Uzemeltetot a feszUltségesés utani
akaratlan Ujraindulas elol védi. Ebben az esetben a gépet
Ujra be kell kapcsolni.

7.0. Uzem

Vnseljen az asztalfurégépnél valé dolgozasnal
- megfeleld, szorossan testhezallo
védoruhat.

Hordjon mindig védoszemiiveget!

Hosszu hajnal viseljen mindig hajhalot
(vagy egy sapkat)!

7.1. Alltalanos (2-es abra)

A bekapcsolashoz Uzemeltese a zold I* (18)

bekapcsoldt, a gép elindul. A kikapcsolashoz nyomja
meg a piros ,O" (19) tasztert, a készUlék kikapcsol.
Ugyelien arra, hogy ne terhelie tl a készlléket. Ha az
Uzemeltetés alatt a motorzaj lecsdkken, akkor a motor
tllsagosan meg van terhelve. Ne terhelie meg annyira a
készUléket, hogy a motor leélljion.

A gép egy folyamatos Uzemre lett, szUnetelt
megterheléssel, tervezve (S6 50%).

A gépet maximalisan 5 percig szabad a telies
megterhelés alatt Uzemeltetni, ezutan a gépnek & percet
kell Uresjératban futnia. Ezaltal elkerdli a motor
tulhevitését.

7.2. A szerszam betevése (1-es abra)

Ugyelien a szerszameserénél okvetlendll arra, hogy a
halozati csatlakozo ki legyen hizva. A
fogkoszorufurotokmanyba (10) csak makszimalissan |
1,6 - 16 mm -ig terjedd nyUste, cilindrikus szerszamokat
szabad beszoritani. Csak kifogastalan és éles
szerszamokat hasznalni. Ne hasznaljon olyan
szerszamokat, amelyek a nyUston meg vannak sérlive,
vagy valamilyen mas modon deformalva vagy karosulva
vannak. Csak olyan tartozékokat és kiegészitd
készUlékeket tegyen bele, amelyek a hasznélati
utasitasban meg vannak adva, vagy a gyarto altal
engedélyezve vannak.

7.3 A farétokmany kezelése (1-abra)

Az On asztali furégépe egy fogkoszortftrétokmannyal
(10) van felszerelve. Ahhoz, hogy betegyen egy furdt,
eloszor fel kell csapni a forgacsvedot (13), majd berakni
a furot és a furétokmanyt a vele egylitt szallitott
tokmanykulccsal feszesre hizni.

A tokmanykulcsot ismét kintizni. Ugyelien a befeszitett
szerszamok feszes Ulésére.

Figyelem! Ne hagyja bedugva a tokmanykulcsot. A
tokmanykulcs kihajitasa altal sértilési veszély all fenn.

7.4 A fordulatszam beallitasa (1./5./6. abra)

Kapcsolja elosszér ki a gépet és hilizza ki a halozati

csatlakozot.

A kUlonbdzd orséfordulatszamokat az ékszi) atrakéasa

altal lehet beallitani.

A kovetkezd maodon jarjon el:

® engedie meg a csavart (16) azért, hogy ki tudja nyitni
az éksziffedélt (7).

® megereszteni a feszitdcsavarokat (15) és a motort
(8) a gépfej iranyaba eltolni.

o athelyezni az ékszijat a kivant helyzetbe.

e amegfeleld fordulatszamokat a tablazatbd! lehet
kivenni.

® megfesziteni az ékszijat, azaltal hogy a motort (8) a
gépfejtdl (6) eltolia. A feszitbcsavarokat (16) Ujra
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feszesre hlizni. A feszesség akkor van helyesen
bedllitva, ha az ékszijat kdzépen cca. 1 cm-re lehet
kifeszfteni.

o Az ékszifedelet bezami és a csavarral (16) feszesen
odacsavarozni.
Az éksziffedélnek (7) mindig feszesen zarva kell
lennie, mivel a gép egy biztonsagi kapcsoléval van
felszerelve és ezért csak a zart éksziffedélnél (7)
lehet bekapcsolni.
Figyelem! Sohasem jérasa a furogépet nyitott
éksziffedélnél. A fedél kinyitasa elott hiizza mindig ki
a haldzati csatlakozot. Sohasem nyulion be a futd
ékszijba.

7.5. Furasmélység iitk6z06 (7-es abra)

A furéorsd egy elfordithatnd skalagyérével rendelkezik, a

furasmélység beéllitasahoz.

e aflrdorsoét (11) addig nyomni lefelé, amig a furéhegy
réa nem fekszik a munkadarabra.

® Megereszteni a rogzitbcsavart (17) és a skalagyeréet
(25) az Utkdzésig elére csavami.

® a skalagyerét (25) a kivant fUrasi mélységig
visszacsavami és a rogzitbcsavarral (17) fixalni.

7.6 A furéasztal dontésének a beallitasa
(8-as abra)
e afurdsztal (4) alatti biztositd csavart (26) meglazitani.
o afurdasztalt (4) a kivant szbgmértékre bedllitani (a
flréasztal felso felUletén levo skalan lehet leolvasni).
® a biztositd csavart (26) ismét feszesre hizni, azért
hogy a flréasztalt (4) ebben az pozicidban fixalja.

7.7 A furéasztal magassaganak a beallitasa
(8-as abra)

® meglazitani a feszitbcsavart (5)

e afurdasztalt (4) yomas vagy emelés és egy
egyidejéleges enyhe forditassal balra vagy jobbra a
kivant magassagra beallitani.

o afeszitbcsavart (5) ismét feszesre hizni.

7.8 Munkadarabot feszitni (1-es abra)

A munkadarabokat alapjaban mar egy gépsatd (14)
segitségével vagy egy megfeleld feszitd segitségével
feszitse szorosan be.

Ne tartsa a munkadarabokat sohasem kézzel!

A furasnal a munkadarabnak a furdasztalon (4)
mozgathaténak kell lennie, azért hogy az dncentrirozas
megtorténhesen.

OkvetlenUl biztositsa a munkadarabot elfordulas ellen. Ez
legjobban azaltal torténik, hogy a munkadarabot ill. a
gépsatut egy szilard Utkdzohoz odatamasztja.

Figyelem! Pléhrészeket be muszéj szoritani, azért hogy
ne lehesen dket felrdntani. Allitsa be helyesen a
flréasztalt a munkadarbnak megfelelden, magassagba
és dontésbe. A munkadarab felsd széle és a furd hegye
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kozott elég tavolsagnak kell maradnia.

7.9. FAmegmunkalas

Kérjuk vegye figyelembe, hogy a fa megmunkalasanal
egy megfeleld porelszivot kell hasznalni, mivel a fapor
karos lehet az egészségre. Hordjon a porold
munkélatoknal okvetlenll egy megfeleld porvedo
maszkot.

7.10. Munkagyorsasag

Ugyelien furasnal a helyes fordulatszéamra. Ez a furd
atmerojétol és a nyersanyagtol figg.

Az alul kozolt lista segit dnnek a kuldnbdzo anyagoknal a
fordulatszam kivalasztasaban.

A megadott fordulatszamoknal csak iranyértékekrol van
s70.

@ Faré Sziirke Acél Acél Aluminium | Bronz
ontvény
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
11 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

7.11. Siillyesztett és kozpontfiré

Ezzel az asztali furdgéppel slllyesztett és
kdzpontfUrasokat is elvégezhet. Vegye ennél figyelembe,
hogy a slllyesztést a legalacsonyabb sebességgel kell
elvégezni, mig a kdzpontfUrashoz egy magas
sebességre van szUkség.

8.0. Karbantartas és apolas

Az asztali furégép messzemendleg nem igényel
gondozast. Tartsa a készliléket tisztan. Minden tisztitasi
és karbantartasi munka elétt hiizza ki a haldzati




csatlakozdt. Ne hasznéljon a tisztitashoz élesen hatd
oldészereket. Ugyelien arra, hogy ne jusson folyadék a
készllékbe. A munkélatok befejezése utan zsirozza
ismét be a csupasz részeket. Kulonodsen a furdoszlopot,
az éllvany csupasz részeit és a furdsztalt kell
rendszeresen bezsirozni. A zsirozasra hasznéljon egy, a
kereskedelmben szokasos savmentes gépzsirt.
Figyelem: ne dobja az olaj és zsirtartalmu tisztitési
rongyokat valamint a zsir- és olajmaradvéanyokat a
haztartasi hulladékok kozé. Ellendrizze és tisztitsa meg
rendszeresen a szellbztetési nyillasokat. Tarolja a
készlléket egy szaraz teremben. Ha a készUlék
megsérline, akkor ne probélia meg ezt sajat maga
megjavitani. Engedje &t a javitast egy vilamosséagi
szakembermek.

9.0. A pétalkatrész megrendelése

Pétalkatrészeket az ISC GmbH cégnél lehet rendelni (a
cimhez lasd a Garanciackmanyt), ennél a kovetkezd
adatokat kell megadni:

o Akészllék tipusa

A készUlék cikkszamat

A készUlék identi. szamat

A szlkséges potalkatrésznek a potalkatrész szaméat.
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Ersatzteilzeichnung SB 501 Art.-Nr.: 42.505.20 I.-Nr.: 01011

42.505.21.01
42.505.21.05

42.505.21.06

0. Abb. Keilriemensatz 2-tlg. 42.505.21.07
0. Abb. Montagebeutel incl. Griffe ~ 42.505.21.08
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GARANTIEURKUNDE

Wir gewéhren Ihnen zwei Jahre Garantie gemaR nachstehenden
Bedingungen. Die Garantiezeit beginnt jeweils mit dem Tag der
Lieferung, der durch Kaufbeleg, wie Rechnung, Lieferschein oder
deren Kopie, nachzuweisen ist. Innerhalb der Garantiezeit besei-
tigen wir alle Funktionsfehler am Gerét, die nachweisbar auf
mangelhafte Ausfihrung oder Materialfehler zuriickzufiihren
sind. Die dazu bendtigten Ersatzteile und die anfallende Arbeits-
zeit werden nicht berechnet.

Ausschluf: Die Garantiezeit bezieht sich nicht auf nattirliche Ab-
nutzung oder Transportschaden, ferner nicht auf Schéaden, die in-
folge Nichtbeachtung der Montageanleitung und nicht norm-
gemaRer Installation entstanden. Der Hersteller haftet nicht fiir
indirekte Folge- und Vermdgensschéaden.

Durch die Instandsetzung wird die Garantiezeit nicht erneuert
oder verlangert. Bei Garantieanspruch, Stérungen oder Ersatz-
teilbedarf wenden Sie sich bitte an.

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar (Germany)

Ersatzteil-Abt.: Telefon (0 99 51) 942 356 ¢ Telefax (0 99 51) 52 50
Reparatur-Abt.: Telefon (0 99 51) 942 357 « Telefax (0 99 51) 26 10
Technische Kundenberatung: Telefon (0 99 51) 942 358

@ GARANTIEURKUNDE
Die Garantiezeit beginnt mit dem Tag des Kaufes
und betréagt 2 Jahre.
Die Gewahrleistung erfolgt fur mangelhafte
Ausfuhrung oder Material- und Funktionsfehler.
Die dazu bendétigten Ersatzteile und die
anfallende Arbeitszeit werden nicht berechnet.
Keine Gewahrleistung fir Folgeschaden.

Ihr Kundendienstansprechpartner

@ @ GARANTIDOKUMENT
Garantitiden begynner med dagen da apparatet
ble kjgpt og varer 2 ar.
Garntiytelsen omfatter mangelfull utfgring eller
material- og funksjonsfeil. Reservedeler og faktisk
arbeidstid som er ngdvendig for & rette pa slike
mangler, blir ikke beregnet.
Ingen garanti for skader som forarsakes av
feilaktig bruk.

Din samtalepartner hos kundenservice

® GARANTIE

La période de garantie commence a partir de la
date d’achat et dure 2 ans.

Sont pris en charge: les défauts de matériel ou de
functionnement et de fabrication.

Les piéces de rechange requises et les heures de
travail ne seront pas facturées.

Pas de prise en charge de garantie pour les
dommages survenus ultérieurement.

Votre service aprés-vente.

® CERTIFICADO DE GARANTIA

El periodo de garantia comienza el dia de la

compra y tiene una duracion de 2 afios.

Su cumplimiento tiene lugar en ejecuciones

defectuosas.

Errores de material y funcionamiento. Las piezas

de repuesto necesarias y el tiempo de trabajo no

se facturan. Ninguana garantia por otros dafios
Su contacto en el servicio post-venta

@D EINHELL-GARANTIE
De garantieduur beginnt op de koopdatum en
bedraagt 2 jaar.
De garantie geldt voor gebreken aan de uitvoering
of materiaal- en functiefouten.
Da daarvoor benodigde onderdelen en het
arbeidsloon worden niet in rekening gebracht.
Geen garantie op verdere schaden.

uw contactpersoon van de klantenservice

& EINHELL GARANTIBEVIS
Garantitiden omfattar >et 2 ar< och borjar l6pa
frdn och med kopedagen.
Garantin avser tillverknigsfel samt material- och
funktionsfel.
Dartill nbdvandiga reservdelar och uppkommen
arbetstid kommer ej att debiteras.
Garantin galler ej for pa fel som uppstatt pa grund
av nyttjandet.

Din kundtjanspartner
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@ EINHELL-TAKUUTODISTUS

Takkuuaika alkaa ostopéivana ja sen pituus on

2 vuotta.

Takuu korvaa valmistusviat tai materiaali- ja
toimintoviat. Téhan tarvittavia varaosia ja tytaikaa
ei laskuteta.

Valillisia vahinkoja ei korvata.

Teidan asiakaspalveluyhdyshenkilonne

® CERTIFCADO DE GARANTIA DA EINHELL
A garntia comega no dia da compra do aparelho e
cobre um periodo de 2 anos.
Prestamos garantia em caso de execugao
defeituosa ou defeitos de material ou de
funcionamento. Neste caso néo faturamos os
custos para sobressalentes e o trabalho
necessarios. Nao nos responsabilizamos por
danos em consequéncia da utilizacéo do
aparelho.

O seu servigo de assisténcia técnica

@ Einhell - Garanciaokmany
A garancia id6tartama 2 év és a vasarlas napjaval

kezdddik.
A szavatosséag csakis a kivitelezési hianyokra vagy az
anyagi és mikoddeési hibakra terjed ki.
A szUkséges potalkatrészeket és a munkaidét nem
szamitjuk fel.
Nem szavatolunk a méasodlagos karokert.

Az On vevészolgélati partnere.

CERTYFIKAT GWARANCJI FIRMY EINHELL

Okres gwarancji zaczyna sie od momentu kupna

urzadzenia i konczy sie po uptywie 2 roku.

Gwarancja obejmuje wadliwe wykonanie wyrobu

oraz wady w materiale lub w funkcjonowaniu

urzadzenia.

Klient nie ptaci za potrzebne do usunigcia usterki

czes$ci zamienne oraz za czas pracy.

Producent nie odpowiada za szkody posrednie.
Panstwa serwis obstugi klientow

(@ CERTIFICATO DI GARANZIA EINHELL
| periodo di garanzia inizia nel glomo dell"acquisto
da 2 anni. La garanzia vale nel caso di confezione
difettosa oppure di difetti del materiale e del
funzionamento. Le componeti da sostituire e il
lavoro necessario per la riparazione non vengono
calcolati. Non c’e alcuna garanzia nel caso di
danni successivi.

Il vostro centro di assistenza.
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Notizen:

71



72

ISC GmbH

EschenstralRe 6

D-94405 Landau/lsar

Tel. (09951) 942 357, Fax (099 51) 2610 u. 5250

Hans Einhell Osterreich Gesellschaft m.b.H.
Muhlgasse 1

A-2353 Guntramsdorf

Tel. (022 36) 53516, Fax (02236) 52369

Einhell UK Ltd

Brook House, Brookway

North Chesire Trading Estate

Prenton, Wirral, Chesire

CH 43 3DS

Tel. 0151 6084802, Fax 0151 6086339

V.B.P. Distribution Service Aprés Vente
5, allée Joseph Cugnot, Z.1. du Phare
F-33700 Merignac

Tel. 05 56479483, Fax 05 56479525

Einhell Benelux

Weberstraat 3

NL-7903 BD Hoogeveen

Tel. 0528 232977, Fax 0528 232978

Einhell Benelux
Abtsdreef 10
B-2940 Stadbroek
Tel/Fax 03 5699539

Comercial Einhell S.A.

Antonio Cabezon, N°83 Planta 3a
E-28034 Madrid

Tel. 91 7294888, Fax 91 3581500

Einhell Iberica

Rua da Aldeia , 225 Apartado 2100
P-4405-017 Arcozelo VNG

Tel. 02 75336100, Fax 02 7536109

Antzoulatos E. E.

Paralia Patron-Panayitsa
GR-26517 Patras

Tel. 061 525448, Fax 061 525491

Einhell Italia s.r.l.

Via Marconi, 16

1-22077 Beregazzo (Co)

Tel. 031 992080, Fax 031 992084

0 @8

®

Einhell Skandinavia

Bergsoevej 36

DK-8600 Silkeborg

Tel.+ 45 87 201200, Fax+ 45 87 201203
Séhkétalo Harju OY

Aarikkalankatu 8-10

FIN-33530 Tampere

Tel. 0385 3 2345000, Fax 0385 3 2345040

Einhell Polska sp. z.0.0.
Al.Niepodleglosci 36

PL 65-950 Zielona Gora

Tel. 0683 242055, Fax 0683 272914

Einhell Hungaria Ltd.

Vajda Peter u. 12

H 1089 Budapest

Tel. 01 3039401, Fax 01 2101179

Star AS

Yesilkibris sk. 6A, Emniyet Evleri

TR 80650 Istanbul

Tel. 0212 3253536, Fax 0212 3253537

Novatech S.R.L.

Bd.Lasar Catargiu 24-26

S.C. A Ap. 9 Sector 1

RO 75 121 Bucharest

Tel. 01 4104800, Fax 01 4103568

DAT spol s.r.o

Hrubeho 3

CZ 61200 Brno

Tel. 05 49211107, Fax 05 41214831

Slav GmbH

Podvis Str. Wbl. 30 E.G. ap. 52
9000 Varna

Tel. 052 242854, Fax 052 242854

Technische Anderungen vorbehalten
Technical changes subject to change
Sous réserve de modifications
Technische wijzigingen
voorbehouden

Salvo modificaciones técnicas
Salvaguardem-se alteracdes técnicas
Forbehall for tekniska forandringar
Oikeus teknisiin muutoksiin
pidatetaan

Der tages forbehold for tekniske
aendringer
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Con riserva di apportare modifiche
tecniche

Tekniske endringer forbeholdes
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