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1. Geratebeschreibung (Abb. 1)

1. Elektrodenhalter

2. Masseklemme

3. Einstellrad fur SchweiBstrom
4. Ein-, Ausschalter

5. Kontrolllampe fur Uberhitzung
6. SchweiBstromskala

7. Tragegriff

2. Lieferumgang

SchweiBgerat
SchweiBplatzausrustung

3. Wichtige Hinweise

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung sorgfaltig
durch und beachten Sie deren Hinweise. Machen
Sie sich anhand dieser Gebrauchsanweisung mit
dem Gerat, dem richtigen Gebrauch sowie den
Sicherheitshinweisen vertraut.

A Sicherheitshinweise
Unbedingt beachten

ACHTUNG

Verwenden Sie das Gerat nur gemaB seiner
Eignung, die in dieser Anleitung aufgefuhrt wird:
LichtbogenhandschweiBen mit Mantelelektroden.

UnsachgemaBe Handhabung dieser Anlage kann fur
Personen, Tiere und Sachwerte gefahrlich sein. Der
Benutzer der Anlage ist fur die eigene Sicherheit
sowie fur die anderer Personen verantwortlich:
Lesen Sie unbedingt diese Gebrauchsanweisung
und beachten sie die Vorschriften.

@ Reparaturen oder/und Wartungsarbeiten durfen
nur von qualifizierten Personen durchgefuhrt
werden.

Es durfen nur die im Lieferumfang enthaltenen
SchweiBleitungen verwendet werden

(@ 10 mm? GummischweiBleitung).

Sorgen Sie fur angemessene Pflege des Gerates.
Das Gerat sollte wahrend der Funktionsdauer
nicht eingeengt oder direkt an der Wand stehen,
damit inner gentigend Luft durch die Offnungs-
schlitze aufgenommen werden kann. Verge-
wissern Sie sich, dass das Gerat richtig an das
Netz angeschlossen ist (siehe 4.). Vermeiden Sie
jede Zugbeanspruchung des Netzkabels. Stecken
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Sie das Gerat aus, bevor Sie es andernorts auf-
stellen wollen.

@ Achten Sie auf den zustand der SchweiBkabel,
der Elektrodenzange sowie der Masseklemmen;
Abniitzung an der Isolierung und an den strom-
fuhrenden Teilen konnen eine gefahrliche Situa-
tion hervorrufen und die Qualitat der SchweiB-
arbeit mindern.

@ LichtbogenschweiBen erzeugt Funken, geschmol-
zene Metallteile und Rauch, beachten Sie daher:
Alle brennbaren Substanzen und/oder Materialien
vom Arbeitsplatz entfernen.

@ Uberzeugen Sie sich, dass ausreichend Luftzufuhr

zur Verfugung steht.

SchweiBen sie nicht auf Behaltern, GefaBen oder

Rohren, die brennbare Flussigkeit oder Gase ent-

halten haben. Vermeiden Sie jeden direkten Kon-

takt mit dem SchweiBstromkreis; die Leerlauf-
spannung, die zwischen Elektrodenzange und

Masseklemme auftritt, kann gefahrlich sein.

@ Lagern oder verwenden Sie das Gerat nicht in

feuchter oder in nasser Umgebung oder im Regen

Schutzen Sie die Augen mit dafur bestimmten

Schutzglasern /DIN Grad 9-10), die Sie auf dem

beigelegten Schutzschild befestigen. Verwenden

Sie Handschuhe und trockene Schutzkleidung, die

frei von Ol und Fett ist, um die Haut nicht ultra-

violetten Strahlungen des Lichtbogens auszu-
setzen.

Beachten Sie!

@ Die Lichtstrahlung des Lichtbogens kann die
Augen schadigen und Verbrennungen auf der
Haut hervorrufen.

@ Das LichtbogenschweiBen erzeugt Funken und

Tropfen von geschmolzenem Metall, das ge-

schweiBte Arbeitstiick beginn zu gluhen und bleibt

relativ lange sehr heif3.

Beim LichtbogenschweiBen werden Dampfe frei,

die moglicherweise schadlich sind. Jeder Elek-

troschock kann moglicherweise todlich sein.

Nahern Sie sich dem Lichtbogen nicht direkt im

Umkreis von 15 m.

@ Schutzen Sie sich (auch umstehende Personen)

gegen die eventuell gefahrlichen Effekte des

Lichtbogens.

Warnung: Abhangig von der Netzanschlussbe-

dingung am Anschlusspunkt des SchweiBgerates,

kann es im Netz zu Storungen fur andere Ver-
braucher fuhren.

Achtung!

Bei Uberlasteten Versorgungsnetzen und Strom-
kreisen konnen wahrend des SchweiBens fur andere

3
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Verbraucher Storungen verursacht werden. Im
Zweifelsfalle ist das Stromversorgungsunternehmen
zu Rate zu ziehen.

Gefahrenquellen beim Lichtbogen-
schweiBen

Beim LichtbogenschweiBen ergeben sich eine Reihe
von Gefahrenquellen. Es ist daher fur den SchweiBer
besonders wichtig; nachfolgende Regeln zu beach-
ten, um sich und andere nicht zu gefahrden und
Schaden fur Mensch und Gerat zu vermeiden.

1. Arbeiten auf der Netzspannungsseite, z.B. an
Kabeln, Steckern, Steckdosen usw. nur vom
Fachmann ausfuhren lassen. Dies gilt insbeson-
dere fur das Erstellen von Zwischenkabeln.

2. Bei Unfallen SchweiBstromquelle sofort vom
Netz trennen.

3. Wenn elektrische Beruihrungsspannungen auf-
treten, Gerat sofort abschalten und vom Fach-
mann Uberprufen lassen.

4. Auf der SchweiBstromseite immer auf gute elek-
trische Kontakte achten.

5. Beim SchweiBen immer an beiden Handen iso-
lierende Handschuhe tragen. Diese schutzen vor
elektrischen Schlagen (Leerlaufspannung des
SchweiBstromkreises), vor schadlichen Strahl-
ungen (Warme und UV Strahlungen) sowie vor
gluhenden Metall und Schlackenspritzern.

6. Festes isolierendes Schuhwerk tragen, die
Schuhe sollen auch bei Nasse isolieren. Halb-
schuhe sind nicht geeignet, da herabfallende,
gluhende Metalltropfen Verbrennungen verur-
sachen.

7. Geeignete Bekleidung anziehen, keine synthet-
ischen Kleidungstiicke.

8. Nicht mit ungeschutzten Augen in den Licht-
bogen sehen, nur SchweiB-Schutzschild mit vor-
schriftsmaBigen Schutzglas nach DIN verwen-
den. Der Lichtbogen gibt auBer Licht- und
Warmestrahlen, die eine Blendung bzw. Ver-
brennung verursachen, auch UV-Strahlen ab.
Diese unsichtbare ultraviolette Strahlung verur-
sacht bei ungeniigendem Schutz eine erst einige
Stunden spater bemerkbare, sehr schmerzhafte
Bindehautentzundung. AuBerdem hat die UV-
Strahlung auf ungeschutzte Korperstellen
sonnenbrandschadliche Wirkungen zur Folge.

9. Auch in der Nahe des Lichtbogens befindliche
Personen oder Helfer mussen auf die Gefahren
hingewiesen und mit den nodtigen Schutzmittel
ausgerustet werden, wenn notwendige, Schutz-
wande einbauen.

10. Beim SchweiBen, besonders in kleinen Raumen,
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ist fur ausreichende Frischluftzufuhr zu sorgen,

da Rauch und schadliche Gase entstehen.
. An Behaltern, in denen Gase, Treibstoffe,
Mineralole oder dgl. gelagert werden, darf auch
wenn sie schon lange Zeit entleert sind, keine
SchweiBarbeiten vorgenommen werden, da
durch Ruckstande Explosionsgefahr besteht.
In Feuer und explosionsgefahrdeten Raumen
gelten besondere Vorschriften.
. SchweiBverbindungen, die groBen Beanspruch-
ungen ausgesetzt sind und unbedingt Sicher-
heitsforderungen erfullen mussen, durfen nur
von besonders ausgebildeten und gepruften
SchweiBern ausgefuhrt werden.
Beispiel sind:
Druckkessel, Laufschienen, Anhangerkuppl-
ungen usw.
Hinweise:
Es ist unbedingt darauf zu achten, dass der
Schutzleiter in elektrischen Anlagen oder Ge-
raten bei Fahrlassigkeit durch den SchweiBstrom
zerstort werden kann, z.B. die Masseklemme
wird auf das SchweiBgerategehause gelegt,
welches mit dem Schutzleiter der elektrischen
Anlage verbunden ist. Die SchweiBarbeiten
werden an einer maschine mit Schutzleiteran-
schluss vorgenommen. Es ist also moglich, an
der Maschine zu schweiBen, ohne die Masse-
klemme an dieser angebracht zu haben. In
diesem Fall flieBt der SchweiBstrom von der
Masseklemme Uber den Schutzleiter zur Ma-
schine. Der hohe SchweiBstrom kann ein Durch-
schmelzen des Schutzleiters zur Folge haben.
Die Absicherungen der Zuleitungen zu den
Netzsteckdosen muss den Vorschriften ent-
sprechen (VDE 0100). Es durfen also nach
diesen Vorschriften nur dem Leitungsquerschnitt
entsprechende Sicherungen bzw. Automaten
verwendet werden (fur Schutzkontaktsteckdosen
max. 16 Amp. Sicherungen oder 16 Amp. LS-
Schalter). Eine Ubersicherung kann Leitungs-
brand bzw. Gebaudebrandschaden zur Folge
haben.

Das Gerat ist nicht fur den gewerblichen Einsatz ge-
eignet!

Enge und feuchte Raume

Bei Arbeiten in engen, feuchten oder heiBen
Raumen sind isolierende Unterlagen und
Zwischenlagen ferner Stulpenhandschuhe aus
Leder oder anderen schlecht leitenden Stoffen zur
Isolierung des Korpers gegen FuBboden, Wande
leitfahige Apparateteile und dgl. zu benutzen.



Anleitung CEN 150-1 Euromast

Bei Verwendung der KleinschweiBtransformatoren
zum SchweiBen unter erhohter elektrischer Ge-
fahrdung, wie z.B. in engen Raumen aus elek-
trisch leitfahigen Wandungen. (Kessel, Rohre
usw.), in nassen Raumen (Durchfeuchten der
Arbeitskleidung), in heiBen Raumen (Durch-
schwitzen der Arbeitskleidung), darf die Aus-
gangsspannung des SchweiBgerates im Leerlauf
nicht hoher als 42 Volt (Effektivwert) sein. Das
Gerat kann also aufgrund der hoheren Aus-
gangspannung in diesem Fall nicht verwendet
werden.

Schutzkleidung

N

w

. Wahrend der Arbeit muss der SchweiBer an

seinem ganzen Korper durch die Kleidung und
den Gesichtschutz gegen Strahlen und gegen
Verbrennungen geschutzt sein.

. An beiden Handen sind Stulpenhandschuhe aus

einem geeignetem Stoff (Leder) zu tragen. Sie
mussen sich in einem einwandfreien Zustand
befinden.

. Zu Schutz der Kleidung gegen Funkenflug und

Verbrennungen sind geeignete Schurzen zu
tragen. Wenn die Art der Arbeiten z.B. das Uber-
kopfschweiBen, es erfordert, ist ein Schutzanzug
und wenn notig auch Kopfschutz zu tragen.

Schutz gegen Strahlen und Verbrenn-
ungen

N

. An der Arbeitstelle durch einen Aushang ,Vorsicht

nicht in die Flammen sehen!* auf die Gefahrdung
der Augen hinweisen. Die Arbeitsplatze sind
moglichst so abzuschirmen, dass die in der Nahe
befindlichen Personen geschutzt sind. Unbefugte
sind von den SchweiBarbeiten fernzuhalten

. In unmittelbarer Nahe ortsfester Arbeitstellen

sollen die Wande nicht hellfarbig und nicht glan-
zend sein. Fenster sind mindestens bis Kopfhohe
gegen durchlassen oder Zuriickwerfen von
Strahlen zu sichern, z.B. durch geeignetem An-
strich.

SYMBOLE UND TECHNISCHE DATEN

EN 50 060

50 Hz

Europaische Norm fur
SchweiBgerate zu Lichtbogen-
HandschweiBen mit begrenzter
Einschaltdauer.

Einphasen Transformator

Netzfrequenz
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hochster Netzstrom Bemess-
ungswert

14:47 Uhr

Netzspannung

Sicherung mit Nennwert in
Ampere

Nennleerlaufspannung
SchweiBstrom
Elektrodendurchmesser

SchweiBelektrodenzahl, welche
abgeschmolzen werden kann.
a) vom kalten Zustand bis zum
Ansprechen des
Temperaturwachters (nc) und
b) innerhalb der ersten Stunde
vom kalten Zustand (nc,)

SchweiBelektrodenzahl, welche
abgeschmolzen werden kann
a) im heiBen Zustand zwischen
Ein — und Ausschalten des
Temperaturwachters (nh)

und

b) wahrend einer Stunde im
heiBen Zustand vom
Wiedereinschalten an (nh,)

Symbol fur fallende Kennlinie
Symbol fur Lichtbogen-
HandschweiBen mit umhiillten

Stabelektroden

1 Phasen — Netzanschluss

IP 21 Schutzart

H Isolationsklasse

Gerat ist funkentstort nach EG-Richtlinie 89/336/
EWG

Netzanschluss: 230 V ~ 50 Hz
SchweiBstrom (A) bei cos ¢ =0,73: 55— 80

Elektroden (@ mm):

2 (n,: 48 /n,:10)
-2,5 (n;: 12/ ny:2)

Leerlaufspannung (V): 45 -48
Leistungsaufnahme: 4 kVA bei 80 A cos =0,73
Absicherung (A): 16
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5. SchweiBvorbereitungen

Die Masseklemme (2) wird direkt am SchweiBstuck
oder an der Unterlage, auf der das SchweiBstuck
abgestellt ist, befestigt.

Achtung, sorgen Sie dafur, dass ein direkter Kontakt
mit dem SchweiBstiick besteht. Meiden Sie daher
lackierte Oberflachen und/Oder Isolierstoffe. Das
Elektrodenhalterkabel besitzt am Ende eine Spezial-
klemme, die zum einklemmen der Elektrode dient.
das SchweiBschutzschild ist wahrend des
SchweiBens immer zu verwenden. Es Schuitzt die
Augen vor der vom Lichtbogen ausgehenden Licht-
strahlung und erlaubt dennoch genau den Blick auf
das SchweiBgut.

6. SchweiBen

Nachdem Sie alle elektrische Anschlusse fur die
Stromversorgung sowie fur den SchweiBstromkreis
vorgenommen haben, kbnnen Sie folgendermaBen
vorgehen:

Fuhren Sie Das nicht ummantelte Ende der Elek-
trode in den Elektrodenhalter (1) ein und verbinden
Sie die Masseklemme (2) mit dem SchweiBstick.
Achten Sie dabei darauf, dass ein guter elektrischer
Kontakt besteht.

Schalten Sie das Gerat am Schalter (4) ein und
stellen Sie den SchweiBstrom, mit dem Handrad (3)
ein. Je nach Elektrode, die man verwenden will.
Halten Sie das Schutzschild vor das Gesicht und
reiben Sie die Elektrodenspitze auf dem
SchweiBstuck so, dass Sie eine Bewegung wie beim
Anziinden eines Streichholzes

ausfuhren. Dies ist die beste Methode um den
Lichtbogen zu zunden.

Testen Sie auf einem Probestick , ob Sie die richtige
Elektrode und Stromstarke gewahlt haben.

Elektrode @ (mm) SchweiBstrom (A)

2 40-80A
25 60-95A
Achtung!

Tupfen Sie nicht mit der Elektrode das Werkstuck, es
konnte dadurch ein Schaden auftreten und die
Zundung das Lichtbogens erschweren.

Sobald sich der Lichtbogen entzundet hat versuchen
Sie eine Distanz zum Werkstlck einzuhalten, die

dem verwendeten Elektrodendurchmesser entspricht.

Der Abstand sollte moglichst konstant bleiben,
wahrend Sie schweiBen. Die Elektrodenneigung in
Arbeitsrichtung sollte 20/30 Grad betragen.

Achtung!
Beniitzen Sie immer eine Zange, um verbrauchte
Elektroden zu entfernen oder um eben geschweiBte

6
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Stucke zu bewegen. Beachten Sie bitte, dass die
Elektrodenhalter (1) nach den SchweiBen immer
isoliert abgelegt werden mussen.

Die Schlacke darf erst nach dem Abkuhlen von der
Naht entfernt werden.

Wird eine SchweiBung an einer unterbrochenen
SchweiBnaht fortgesetzt, ist erst die Schlacke an der
Ansatzstelle zu entfernen.

7. Uberhitzungsschutz

Das SchweiBgerat ist mit einem Uberhitzungsschutz
ausgestattet, welches den SchweiBtrafo vor
Uberhitzung schiitzt. Sollte der Uberhitzungsschutz
ansprechen, so leuchtet die Kontrolllampe (5) an
lhrem Gerat. Lassen Sie das SchweiBgerét einige
Zeit abkuhlen.

8. Wartung

Staub und Verschmutzung sind regelmaBig von der
Maschine zu entfernen. Die Reinigung ist am besten
mit einer feinen Bruste oder einem Lappen
durchzufuhren.

9. Ersatzteilbestellung
Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende Angaben
gemacht werden:

® Typ des Gerates

@ Artikelnummer des Gerates

@ Ident-Nummer des Gerates

@ Ersatzteiinummer des erforderlichen Ersatzteiles
(Bitte aus der Ersatzteilliste entnehmen)

Seit
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1. Description de I'appareil (fig. 1)

Porte-électrodes

Borne de mise a la terre (masse)

Roue de réglage pour courant de soudage
Interrupteur Marche Arrét

Lampe de contrdle pour surchauffe
Echelle de courant de soudage

Poignée

NogopwD =

2. Volume de livraison

Appareil a souder
Equipement de I'endroit de soudage

3. Remarques importantes

Veuillez lire consciencieusement ce mode d’emploi
jusqu’au bout et en respecter les consignes.
Familiarisez-vous avec I'appareil, son emploi correct,
ainsi qu’avec les consignes de sécurité en vous
servant de ce mode d’emploi.

A Consignes de sécurité
A respecter absolument

ATTENTION

Utilisez I'appareil uniquement conformément a son
aptitude indiquée dans ce mode d’emploi : Soudage
manuel a I'arc électrique a 'aide d’électrodes
enrobées.

Toute manipulation de cette installation non
conforme aux regles de I'art peut étre dangereuse
pour les personnes, les animaux et les objets.
L’opérateur/opératrice de cette installation est
responsable de sa propre sécurité tout comme de
celle des autres personnes :

lisez absolument le mode d’emploi et respectez les

prescriptions. .
@ Les réparations et/ou travaux de maintenance

doivent exclusivement &tre effectués par des
personnes dument autorisées.

@ Seules les conduites de soudage comprises dans
les fournitures doivent étre utilisees (& 10 mm?
conduites de soudage en gomme).

@ Assurez un entretien convenable de I'appareil.

@ Pendant la durée du fonctionnement, il ne faut pas

restreindre I'espace autour de I'appareil ni le
placer directement contre un mur ; il faut en effet
que suffisamment d’air puisse s'insérer dans les
fentes. Assurez-vous que I'appareil est bien
raccordé au réseau (voir 4.). Evitez tout effort de
traction du cable de réseau. Retirez la fiche de
I'appareil avant de vouloir le placer dans un autre
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endroit.

Surveillez I'etat du cable de soudage, de la pince
a électrodes des bornes de mise a la terre ;
L’usure au niveau de l'isolation et au niveau des
pieces conductrices de courant peut entrainer une
situation dangereuse et diminuer la qualitée du
soudage.

Le soudage a I'arc électrique génere des
étincelles, les pieces métalliques fondent et de la
fumée est produite, veuillez donc respecter ce qui
suit : éloignez toutes les substances et
combustibles et/ou tous les matériaux combustibles
du lieu de travail.

@ Assurez-vous que I'air amené est suffisant.

o Neffectuez pas de soudage sur des réservoirs,
récipients ou conduits comprenant des liquides ou
des gaz inflammables. Evitez tout contact direct
avec le circuit électrique de soudage ; la tension
de marche a vide qui apparait entre la pince a
électrodes et la borne de mise a la terre peut étre
dangereuse.

N’entreposez ni n'utilisez pas I'appareil dans un
environnement humide ou sous la pluie

Protégez vos yeux par des verres appropriés /DIN
degré 9-10) en les fixant sur I'écran protecteur
fourni. Utilisez des gants et des vetements de
protection secs exempts de toute huile et graisse
pour empécher d’exposer la peau aux rayons
ultraviolets de I'arc électrique.

Veuillez respecter ! N . .
® Le rayonnement de lumiere de I'arc électrique

peut abimer les yeux et occasionner des brulures
de la peau.

Le soudage a I'arc électrique génere des
étincelles et des gouttelettes de métal fondu, la
piece a traiter soudée commence a rougir et reste
relativement longtemps brulante.

@ Le soudage a I'arc électrique libére des vapeurs
probablement nocives. Chaque choc électrique
peut &tre mortel.

Ne vous approchez pas directement de I'arc
électrique dans un cercle de 15 m.

Protégez-vous (et les personnes alentours) contre
les éventuels effets dangereux de I'arc électrique.
Avertissement : Des dérangements peuvent
apparaitre pour les autres consommateurs du
réseau en fonction des conditions de raccorde-
ment au réseau sur le point de raccordement de
I'appareil a souder.

Attention !

Des dérangements peuvent apparaitre pendant le
soudage pour les autres consommateurs du réseau
lorsque les réseaux d’alimentation et circuits
électriques sont surchargés. En cas de doute,

Seit
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veuillez vous adresser a I'entreprise d’alimentation
en courant.

de protection nécessaires; si nécessaire, montez
des parois de protection.

10. Il faut assurer une amenée d’air frais suffisante
pendant le soudage, en particulier lorsqu’il est
fait dans de petites pieces étant donné que de la
fumée et des gaz nocifs sont générés.

. Il'est interdit d’entreprendre le soudage de
réservoirs dans lesquels des gaz, des
carburants, huiles minérales ou autres
substances du méme genre sont stockés, meme
s'ils sont déja vidés depuis longtemps, étant
donné le risque d’explosion présent.

Source de risques pendant le soudage
a l'arc électrique

Le soudage a I'arc électrique entraine toute une 1
gamme de sources de risques. Il est donc tout
particulierement important pour le soudeur/ la

soudeuse de respecter les regles suivantes pour

éviter de se mettre en danger soi-méme ou toute

tierce personne et pour éviter tout risque pour les

personnes et dommages de I'appareil. 12. Dans les salles exposées au risque d’incendie et
1. Les travaux cdté alimentation du réseau, par ex. au danger d’explosion des prescriptions

sur des cables, fiches, prises de courant etc. particulieres sont valables.

doivent uniquement &tre exécutée par des 13. Les raccords soudeés tres sollicites et devant

specialistes. Ceci est particulierement valable
pour la réalisation de cables intermédiaires.

absolument remplir des exigences de sécurite
doivent exclusivement &tre effectués par des

2. En cas d’'accident, séparez immédiatement la soudeurs et soudeuses particulierement
source de courant de soudage du secteur. formé(e)s et ayant passé les examens adéquats.

3. Lorsque des tensions de contact électriques Exemple :
apparaissent, mettez I'appareil immédiatement les vases de pression, rails de glissement,
hors circuit et faites-le contrdler par un(e) dispositifs d’attelage de remorque, etc.
spécialiste. 14. Remarques :

4. Veillez toujours a ce que les contacts électriques I faut absolument veiller au fait que le
soient corrects coté courant de soudage. conducteur de protection dans les installations

5. Pendant le soudage, portez toujours des gants électriques ou les appareils peut &tre détruit par
isolants aux deux mains. lls vous protégeront le courant de soudage en cas de négligence, par
contre les chocs électriques (tension de marche ex. la borne de mise a la terre est placée sur le
a vide du circuit électrique de soudage), contre boitier de I'appareil a souder lui-méme raccordé
les rayonnements (de chaleur et UV) tout comme au conducteur de protection de l'installation
contre les étincelles de métal de scories électrique. Les travaux de soudage sont entrepris
incandescentes. sur une machine comprenant un conducteur de

6. Portez des chaussures fermes et isolantes, protection. Il est donc possible de souder sur la
cellesci doivent isoler méme en cas d’humidité. machine sans avoir appliqué la borne de mise a
Les chaussures basses ne sont pas appropriées la terre sur celle-ci. Dans ce cas, le courant de
puisque les gouttes de métal incandescent soudage passe de la borne de mise a la terre a
peuvent tomber et occasionner des brulures. la machine en passant par le conducteur de

7. Portez des vetements appropriés, ne portez pas protection. Le courant de soudage élevé peut
de vetements synthétiques. entrainer la fonte du conducteur de protection.

8. Ne vous tenez pas dans I'arc électrique sans 15. Les dispositifs de protection des conduites vers
protection des yeux, utilisez exclusivement un les fiches secteur doivent &tre conformes aux
écran protecteur de soudage a verre de prescriptions (VDE 0100). d’apres ces
protection conforme a DIN. L’arc électrique prescriptions, il est donc uniquement permis
dégage aussi des rayons UV, outre les rayons de d'utiliser des fusibles ou automates conformes a
lumiere et de chaleur, ceux-ci peuvent la section de cable (pour les prises de courant de
occasionner des brulures. Ce rayonnement sécurité des fusibles de max. 16 Amp. ou des
ultraviolet invisible entraine, lorsque la protection interrupteurs protecteurs de ligne). Un fusible
n’est pas suffisante, une conjonctivite tres trop élevé peut entrainer un incendie de la ligne
douloureuse qui ne commence a se faire sentir ou des dommages des batiments dus a un
que quelques heures apres. En outre, le incendie.
rayonnement UV entraine des brulures du genre
coup de soleil sur les parties du L’appareil ne convient pas a I'emploi industriel.
corps lui étant exposées sans protection.

9. Les personnes (par ex. les aides) se trouvant a

proximité de I'arc électrique doivent étre
instruites sur les risques et équipées des moyens
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Salles étroites et humides

En cas de travaux dans des locaux humides ou
chauds, il faut utiliser des supports et supports
intermédiaires, tout comme des gants a crispin en
cuir ou d’autres tissus peu conducteurs pour isoler le
corps contre le sol, les murs, les pieces conductrices
d’appareils et autres du méme genre.

Si vous utilisez des petits transformateurs de
soudage avec un risque électrique augmente,
comme par ex. dans des salles étroites a parois
électriquement conductibles, (chaudieres, tubes,
etc.), dans des salles humides (pénétration de
I'humidité des vetements de travail), dans des salles
chaudes (transpiration a travers les vetements de
travail), la tension de sortie de I'appareil a souder ne
doit pas dépasser 42 Volts (valeur effective) en
marche a vide. L’appareil ne peut donc pas étre
utilisé dans ce cas en raison de la tension de sortie
plus importante.

Vétements de protection

-

. Pendant les travaux, le soudeur/la soudeuse doit
etre protégé(e) sur tout le corps par ses vetements
et sa protection du visage contre les rayons et
contre les brulures.

. Il faut porter des gants a crispin faits d’un tissu
adequat (cuir) aux deux mains. lls doivent se
trouver dans un état impeccable.

. Pour protéger les vétements contre les étincelles
et les brulures, portez des tabliers adéquats.
Lorsque le type de travaux I'exige, par ex. en cas
de soudage au-dessus de la téte, il faut aussi
porter un costume de protection, voire une
protection de la téte.

N

w

Protection contre les rayons et brulures

. Sur la place de travail, faites remarquer le risque
pour les yeux par une pancarte. « Attention, ne
pas regarder directement la flamme ! . Les places
de travail doivent étre abritées de maniere que les
personnes se trouvant a proximité soient
protégées aussi. Les personnes non autorisees
doivent étre maintenues a I'écart des travaux de
soudage

. A proximité directe de places de travail
stationnaires, les parois ne doivent pas étre de
couleurs claires ni brillantes. Les fengtres doivent
étre assurées au minimum jusqu’a la hauteur de
tete contre le retour de rayons, par ex. par une
peinture adéquate.

n
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SYMBOLES ET CARACTERISTIQUES
TECHNIQUES

EN 50 060 Norme européenne pour les
appareils a souder destinés au
soudage a I'arc électrique avec
durée de mise en circuit limitee.

50 Hz

Transformateur monophasé
Fréquence réseau
U, Tension du secteur

I, max Courant absorbé maximal
Fusible avec valeur nominale en
amperes

U, Tension de marche a vide nominale
I, Courant de soudage

@ mm Diametre d’électrode

nc/nc, nombre d’électrodes de soudage
pouvant fondre.

a) de I'etat froid jusqu’au
déclenchement du contrdleur de
température (nc) et

pendant la premiere heure de I'état
froid (ncq)

nh/nh, nombre d’électrodes de soudage
pouvant fondre

a) en état brulant entre

la mise en et hors circuit du
controleur de température (nh)
et

b) pendant une heure en

état brulant a partir

de la remise en circuit (nhy)

D_ Symbole de ligne caractéristique
tombante

Symbole de soudage manuel a I'arc
?: électrique avec des électrodes en
— baguette enrobées

D=1~

IP 21 Type de protection

Branchement secteur a 1 phase

H Classe d'isolation

Seit
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L’appareil est antiparasité conformément a la
directive CE 89/336/CEE

Branchement secteur : 230 V.~ 50 Hz
Courant de soudage (A) cos ¢ =0,73: 55-80
Electrodes (@ mm) : 2 (ng:48/n,:10)

-2,5(ng:12/n, :2)
Tension de marche a vide (V): 45-48
Puissance absorbée : 4kVAa80Acosy=0,73
Protection par fusibles (A) : 16

5. Préparation au soudage

La borne de mise a la terre (2) est fixée directement
sur la piece a souder ou sur le support sur lequel la
piece a souder sera placée.

Attention, assurez-vous qu'il y a un contact direct
avec piece a souder. Evitez donc les surfaces
vernies et/ou les substances isolantes. Le cable de
porte-électrodes est doté d’une borne spéciale a son
extremitée qui sert a serrer I'électrode. L’eécran de
protection de soudage doit toujours &tre utilise
pendant le soudage. Il protege les yeux des rayons
en provenance de I'arc électrique et permet
cependant de regarder exactement le produit a
souder.

6. Souder

Apres avoir effectué tous les raccordements
électriques pour I'alimentation en courant tout
comme pour le circuit électrique de soudage, veuillez
procéder comme suit :

Engagez I'extrémité non gainée de I'électrode dans
le porte-électrodes (1) et raccordez borne de mise a
la terre (2) a la piece a souder. Veillez ce faisant a ce
qu’un bon contact électrique soit présent.

Mettez I'appareil en circuit par I'interrupteur (4) et
réglez le courant de soudage avec la roue a main (3).
En fonction électrode que I'on désire utiliser.
Maintenez I'écran protecteur devant le visage et
frottez la pointe de I'électrode sur la piece a souder
de maniéere a effectuer un mouvement comme pour
allumer une allumette. C’est la meilleure méthode
pour allumer I'arc électrique.

Contrdlez sur une piece d’essai si vous avez bien
choisi la bonne électrode et 'ampérage correct.

Electrode @ (mm) Courant de soudage (A)

2 40-80 A
2,5 60-95A
Attention !

Ne touchez pas la piece a usiner legerement de
I'électrode, cela pourrait entrainer un dommage et
rendre I'allumage de I'arc électrique plus difficile.
Des que I'arc électrique s’est allumé, essayez de
garder une distance par rapport a la piece a usiner

10
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correspondant au diametre de I'electrode utilisée.
L’écart doit rester constant pendant le soudage dans
la mesure du possible. L’inclinaison de I'électrode
dans le sens de travail doit s’élever a 20/30 degrés.

Attention !

Utilisez toujours une pince pour retirer les électrodes
usées ou pour bouger des pieces soudées juste
soudées. Veuillez veiller a bien déposer toujours les
porte-électrodes (1) isolés apres le soudage.

Les scories doivent &tre éliminées uniquement apres
le refroidissement de la soudure.

Si un soudage doit étre continué sur une soudure
interrompue, éliminez tout d’abord les scories au
niveau du point a souder.

7. Protection contre la surchauffe
L’appareil a souder est équipé d’une protection
contre la surchauffe qui protege le transformateur de
soudage de la surchauffe. Si la protection contre la
surchauffe se déclenche, la lampe de controle (5) de
votre appareil s'allume. Laissez I'appareil a souder
refroidir pendant un moment.

8. Maintenance

Il faut eliminer régulierement la poussiere et les
encrassements de la machine. Le nettoyage doit étre
réalisé de préféerence avec une fine brosse ou a
I'aide d’un chiffon.

9. Commande de pieces de rechange
Veuillez indiquer ce qui suit pour toute commande de
pieces de rechange :

Type de I'appareil

Numeéro d’article de I'appareil

Numeéro d’identification de I'appareil

Numeéro de piece de rechange de la piece de
rechange nécessaire

(Veuillez vous réféerer a la liste des pieces de
rechange)

Seit
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1. Beschrijving toestel (afb. 1)

. Elektrodehouder

. Aardklem

. Instelknop voor lasstroom

. Aan-uitschakelaar

. Controlelampje voor oververhitting
. Lasstroomschaal

. Handgreep

No o, wN =

2. Leveringsomvang

Lastoestel
Lasplaatsuitrusting

3. Belangrijke instructies

Lees de handleiding aandachtig door en neem de
hierin gegeven instructies in acht. Maakt u zich aan
de hand van deze handleiding vertrouwd met het
toestel en met het correct gebruik ervan. Schenk
bijzondere aandacht aan de veiligheidsinstructies.

A Veiligheidsinstructies
Absoluut in acht te nemen

OPGELET

Gebruik het toestel alleen voor zijn beoogd doel,
zoals dit in deze handleiding wordt beschreven:
handmatig booglassen met mantelelektroden.

Een onvakkundig gebruik van deze installatie kan
gevaarlijk zijn voor personen, dieren en voorwerpen.
De gebruiker van de installatie is verantwoordelijk
voor zijn eigen veiligheid en voor die van andere
personen. Lees daarom in elk geval deze handleiding
en volg de instructies erin op.

@ Reparaties en/of onderhoudswerkzaamheden
mogen uitsluitend worden uitgevoerd door ge-
kwalificeerde personen.

Alleen de tot de leveringsomvang behorende
laskabels mogen worden gebruikt (& 10 mm?
rubberen laskabel).

Zorg voor een gepast onderhoud van het toestel.
Het toestel mag tijdens de werking niet ingesloten
of direct tegen de muur staan, zodat altijd
voldoende lucht door de ventilatiesleuven kan
worden opgenomen. Vergewis u ervan dat het
toestel niet op het net is aangesloten (zie 4.). Ver-
mijd elke treklast op het elektrisch snoer. Trek de
stekker van het toestel uit voor u het op een
andere plaats opstelt.

12.08.2003 14:47 Uhr

@ Let op de toestand van de laskabels, de elektro-
detang en de aardingsklem; slijtage aan de isolatie
en aan de stroomvoerende onderdelen kan tot een
gevaarlijke situatie leiden en de kwaliteit van het
laswerk verminderen.

Booglassen produceert vonken, gesmolten
metalen deeltjes en rook. Wees dus uiterst voor-
zichtig en verwijder alle brandbare substanties
en/of materialen uit de werkplaats.

Vergewis u ervan dat er voldoende luchttoevoer
aanwezig is.

Las nooit op flessen, vaten of buizen die brand-
bare vloeistoffen of gassen bevat hebben. Vermijd
elk direct contact met de lasstroomkring; de null-
astspanning die tussen de elektrodetang en de
aardingsklem optreedt, kan gevaarlijk zijn.

Bewaar of gebruik het toestel nooit in een vochtige
of natte omgeving of in de regen.

Bescherm uw ogen met daartoe bestemde veilig-
heidsglazen (DIN graad 9-10), die u op de bijgele--
verde laskap bevestigt. Draag handschoenen en
droge beschermende kleding die vrij is van olie en
vet, om de huid niet bloot te stellen aan de ultra-
violette straling van de lichtboog.

Let op!

@ De lichtstraling van de lichtboog kan de ogen be-
schadigen en verbrandingen op de huid teweeg-
brengen.

Booglassen produceert vonken en druppels ge-
smolten metaal, het gelaste werkstuk begint te
gloeien en blijft relatief lang erg heet.

Bij het booglassen komen dampen vrij die
schadelijk kunnen zijn. Elke elektrische schok kan
dodelijk zijn.

@ Nader de lichtboog niet direct binnen een cirkel
van 15 m.

Bescherm uzelf (en omstaande personen) tegen
de eventuele gevaarlijke effecten van de lichtboog.
Waarschuwing: afhankelijk van de netaansluitings-
situatie van het lastoestel kunnen binnen het
elektrisch net eventueel andere verbruikers
gestoord worden.

Opgelet!

Bij overbelaste leidingnetten en stroomkringen
kunnen tijdens het lassen andere verbruikers
storingen ondervinden. In geval van twijfel moet het
elektriciteitsbedrijf worden geraadpleegd.

Gevarenbronnen bij booglassen

Bij het booglassen bestaan heel wat
gevarenbronnen. Daarom is het voor de lasser zeer
belangrijk onderstaande regels op te volgen, om
zichzelf en anderen niet in gevaar te brengen en

Seit
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schade aan mens en toestel te voorkomen.

1.

1

o

1

e

12.

1

w

12

Laat werkzaamheden aan de netspanningszijde,
bijv. aan kabels, stekkers, stopcontacten enz.
alleen door een vakman uitvoeren. Dat geldt in
het bijzonder voor het aanmaken van tussen-
kabels.

Bij ongevallen de lasstroombron onmiddellijk van
het net loskoppelen.

Indien er elektrische contactspanningen
optreden, het toestel onmiddellijk uitschakelen en
door een vakman laten controleren.

Aan de lasstroomzijde altijd voor goede
elektrische contacten zorgen.

Tijdens het lassen altijd aan beide handen
isolerende handschoenen dragen. Deze be-
schermen tegen elektrische schokken (nullast-
spanning van de lasstroomkring), tegen
schadelijke straling (hitte en uv-straling) en tegen
gloeiend metaal en slakkenspatten.

Draag stevige, isolerende schoenen die ook in
natte omstandigheden isoleren. Lage schoenen
zijn niet geschikt, omdat neervallende gloeiende
metaaldruppels brandwonden kunnen
veroorzaken.

Trek geschikte kleding aan, geen synthetische
kledingstukken.

Niet met onbeschermde ogen in de lichtboog
kijken; alleen een lasbril met voorgeschreven
veiligheidsglas volgens DIN dragen. De lichtboog
geeft behalve licht- en warmtestralen, die ver-
blinding resp. verbranding veroorzaken, ook uv-
stralen af. Deze onzichtbare ultraviolette straling
veroorzaakt bij onvoldoende bescherming een
uiterst pijnlijke bindvliesontsteking die pas enkele
uren later wordt gevoeld. Bovendien heeft de uv-
straling op onbeschermde lichaamsdelen
schadelijke zonnebrandeffecten tot gevolg.

Ook personen of helpers die zich in de buurt van
de lichtboog bevinden, moeten op de gevaren
worden gewezen en met de nodige bescherm-
middelen worden uitgerust; indien noodzakelijk,
beschermende wanden inbouwen.

. Bij het lassen moet, vooral in kleine ruimtes, voor

voldoende toevoer van verse lucht worden ge-
zorgd, daar rook en schadelijke gassen ontstaan.

. Aan vaten waarin gassen, brandstoffen, minerale

olién of dergelijke worden bewaard, mogen — ook
als ze al lange tijd leeg zijn — geen laswerkzaam-
heden worden uitgevoerd, daar mogelijke resten
voor explosiegevaar zorgen.

In vuur en ruimtes met explosiegevaar gelden
bijzondere voorschriften.

. Lasverbindingen die aan grote belastingen zijn

blootgesteld en absoluut aan veiligheidsvereisten
moeten voldoen, mogen uitsluitend door speciaal
opgeleide en gediplomeerde lassers worden
uitgevoerd.

12.08.2003 14:47 Uhr Seit

Voorbeelden: drukketels, looprails, trekhaken
enz.

14. Opmerkingen
Men dient er beslist aan te denken dat de aard-
geleider in elektrische installaties of toestellen bij
nalatigheid door de lasstroom kan worden ver-
nield, bijv. als de aardingsklem op de kast van
het lastoestel wordt gelegd wanneer dit met de
aardgeleider van de elektrische installatie is ver-
bonden. De laswerkzaamheden worden uitge-
voerd aan een machine met een aardgeleider-
aansluiting. Het is dus mogelijk aan de machine
te lassen zonder de aardingsklem hierop te
hebben bevestigd. In dit geval stroomt de las-
stroom van de aardingsklem via de aardgeleider
naar de machine. De hoge lasstroom kan ertoe
leiden dat de aardgeleider doorsmelt.

15. De beveiliging van de leidingen naar de stop-
contacten moet aan de voorschriften voldoen
(VDE 0100). Er mogen dus conform deze voor-
schriften alleen zekeringen of automatische
zekeringen worden gebruikt die aan de leidings-
diameter zijn aangepast (voor geaarde stopcon-
tacten max. 16A-zekeringen of 16A-contactver-
brekers). Een te sterke zekering kan een brand in
de leidingen resp. het gebouw tot gevolg hebben.

Het apparaat is niet geschikt voor bedrijfsmatig
gebruik.

Enge en vochtige ruimtes

Bij werkzaamheden in enge, vochtige of hete
ruimtes moet gebruik worden gemaakt van isoler-
ende onderlagen en tussenlagen, kaphand-
schoenen van leer of een ander slecht geleidend
materiaal, om het lichaam te isoleren ten opzichte
van vloeren, muren, geleidende apparaaton-
derdelen en dergelijke. Bij gebruik van kleine
lastransformatoren voor het lassen onder hoog
elektrisch risico, zoals bijv. in enge ruimtes met
elektrisch geleidende wanden (ketels, pijpen enz.),
in natte ruimtes (met vocht doortrekken van de
werkkleding), in hete ruimtes (doorzweten van de
werkkleding), mag de uitgangsspanning van het
lastoestel in nullastbedrijf niet hoger zijn dan 42
volt (rms-waarde). Het toestel kan dus omwille van
de hogere uitgangsspanning in dit geval niet
worden gebruikt.

Beschermende kleding

1. Tijdens het werk moet de lasser over het
volledige lichaam tegen straling en verbranding
beschermd zijn door middel van kleding en
gezichtsbescherming.
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2. Aan beide handen moeten kaphandschoenen
van een geschikte stof (leer) worden gedragen.
Deze moeten zich in een onberispelijke toestand
bevinden.

3. Om de kleding tegen rondvliegende vonken en
verbranding te beschermen, moeten geschikte
schorten worden gedragen. Als de aard van de
werkzaamheden, bijv.bovenhands lassen, dat

vereist, moet een beschermingspak en eventueel

ook een veiligheidshelm worden gedragen.

Bescherming tegen straling en
verbranding

1. Op de werkplaats door een uithangbord “Voor-
zichtig, niet in de vlammen kijken!” waarschuwen
tegen het gevaar voor de ogen. De werkplaats
moet zo goed mogelijk worden afgeschermd, zo-
dat de personen die zich in de buurt bevinden
voldoende beschermd zijn. Onbevoegde per-
sonen moeten uit de buurt van de laswerk-
zaamheden worden gehouden.

2. In de onmiddellijke buurt van vaste werkplaatsen
mogen de muren niet lichtgekleurd of glanzend
zijn. Vensters moeten ten minste tot ooghoogte
tegen het doorlaten en weerkaatsen van stralen

beschermd zijn, bijv. door een geschikte verflaag.

SYMBOLEN EN TECHNISCHE
GEGEVENS

EN 50 060 Europese norm voor
lastoestellen voor handmatig
booglassen met beperkte
inschakelduur.

= = Eenfasetransformator

50 Hz Netfrequentie

U, Netspanning

I, max Maximale ingangsstroom

— Zekering met nominale waarde in
ampere

U, Nominale nullastspanning

1, Lasstroom
@ mm Elektrodediameter
nc/ne, Aantal laselektroden dat kan worden

afgesmolten
a) van koude toestand tot reageren
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van de temperatuursensor (nc) en
b) binnen het eerste uur van de
koude toestand (nc,)

nh/nh, Aantal laselektroden dat kan worden

afgesmolten

a) in hete toestand tussen

in- en uitschakelen van de

temperatuursensor (nh)

en

b) tijdens een uur in hete

toestand vanaf het opnieuw

inschakelen (nh,)

D_ Symbool voor dalende karakteristiek
Symbool voor handmatig

. F booglassen met omhulde
—_ staafelektroden

iD{>1~

1P 21 Beschermingsgraad

1-fasenetaansluiting

H Isolatieklasse

Het toestel is ontstoord conform de EG-richtlijn
89/336/EEG.

230V~ 50 Hz
55-80

2 (n.: 48 /n,:10)
-2,5 (n:: 12/ n,:2)
Nullastspanning (V): 45 - 48
Opgenomen vermogen: 4 kVA bij 80 A cos ¢ = 0,73
Zekering (A): 16

Netaansluiting:
Lasstroom (A) cos ¢ = 0,73:
Elektroden (@ mm):

5. Lasvoorbereidingen

De aardingsklem (2) wordt direct op het te lassen
stuk of op de ondergrond waarop het te lassen stuk
is geplaatst, bevestigd.

Opgelet! Zorg ervoor dat een direct contact met het
te lassen stuk bestaat. Mijd dus gelakte oppervlakken
en/of isolatiematerialen. De elektrodehouderkabel
heeft aan het uiteinde een speciale klem die dient om
de elektrode vast te klemmen. De laskap moet tijdens
het lassen altijd worden gebruikt. Deze beschermt de
ogen tegen de van de lichtboog uitgaande
lichtstraling en laat toch toe de blik op het te lassen
stuk te vestigen.

6. Lassen

Seit
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Nadat u alle aansluitingen voor de stroomtoevoer en
voor de lasstroomkring tot stand hebt gebracht, kunt
u als volgt te werk gaan:

Steek het niet omhulde uiteinde van de elektrode in
de elektrodehouder (1) en verbind de aardingsklem
(2) met het te lassen stuk. Let erop dat hierbij een
goed elektrisch contact bestaat.

Schakel het toestel in via de schakelaar (4) en stel de

lasstroom in met behulp van de knop (3), al

naargelang de elektrode die men wil gebruiken. Houd

de laskap voor het gezicht en wrijf de staafelektrode
zo over het te lassen stuk, dat u een beweging zoals
bij het aanstrijken van een lucifer uitvoert. Dit is de
beste methode om de lichtboog te ontsteken.

Test eerst op een proefstuk of u de juiste elektrode
en stroomsterkte hebt geselecteerd.

Lasstroom (A)

Elektrode @ (mm)
2 40-80A

2,5 60-95A

Opgelet!

Tik niet met de elektrode tegen het werkstuk; dit zou
schade kunnen veroorzaken en de ontsteking van de
lichtboog bemoeilijken.

Zodra de lichtboog ontstoken is, probeert u een
afstand tot het werkstuk aan te houden die
overeenstemt met de gebruikte elektrodediameter.
De afstand moet zo constant mogelijk blijven terwijl u
last. De hoek van de elektrode moet in werkrichting
ongeveer 20/30 grande bedragen.

Opgelet!

Gebruik altijd een tang om gebruikte elektroden te
verwijderen of om pas gelaste stukken te bewegen.
Denk er a.u.b. aan dat de elektrodehouder (1) na het
lassen altijd geisoleerd moet worden weggelegd.

De slak mag pas na het afkoelen van de naad
worden verwijderd.

Wordt een lasbewerking aan een onderbroken
lasnaad voortgezet, dan moet eerst de slak aan het
beginpunt worden verwijderd.

7. Bescherming tegen oververhitting

Het lastoestel is uitgerust met een
oververhittingsveiligheid, die de lastransformator
tegen oververhitting beschermt. Mocht de
oververhittingsveiligheid reageren, dan gaat het
controlelampje (5) aan uw toestel branden. Laat het
lastoestel een tijdje afkoelen.

8. Onderhoud

14
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Stof en vuil moeten regelmatig van de machine
worden verwijderd. De reiniging gebeurt het beste
met een fijne borstel of een doek.

9. Bestellen van reserveonderdelen

Bij het bestellen van reserveonderdelen moeten de
volgende gegevens worden meegedeeld:

type van het toestel,

artikelnummer van het toestel,
identificatienummer van het toestel,
onderdeelnummer van het benodigde reserve-
onderdeel (overnemen uit de onderdelenlijst
a.u.b.)

Seit
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1. Descripcion del aparato (fig. 1)

1. Portaelectrodos

2. Borne de masa

3. Rueda de ajuste para corriente de soldadura
4. Interruptor ON/OFF

5. Luz de control para sobrecalentamiento

6. Escala graduada corriente de soldadura

7. Asa de transporte

2. Volumen de entrega

Aparato soldador
Equipamiento para el lugar de soldadura

3. Advertencias importantes

Le rogamos se sirva de observar atentamente estas
instrucciones de uso y sus advertencias.

Utilice este manual para familiarizarse con el
aparato, su uso correcto y las advertencias de
seguridad pertinentes.

A Instrucciones de seguridad
Imprescindible tener en cuenta

ATENCION

Utilice el aparato solo de acuerdo con su uso
adecuado segln se indica en este manual:
Soldadura manual por arco con electrodos
revestidos.

El manejo incorrecto de esta instalacion puede
entrahar peligro para personas, animales y objetos.
El usuario de la instalacion es responsable de su
propia seguridad, asi como de la de otras personas:
Es imprescindible leer este manual de instrucciones
y observar las disposiciones.

@ Las reparaciones y/o tareas de mantenimiento
solo pueden ser llevadas a cabo por personal
cualificado.

@ Solo se pueden utilizar los cables de soldadura
incluidos en el volumen de entrega (cables de
soldadura de goma de 10 mm? de diametro).

@ Aseglrese de realizar un mantenimiento apro-
piado del aparato.

@ El aparato deberia disponer de espacio suficiente
durante el funcionamiento o no estar colocado
directamente junto a la pared de modo que pueda
penetrar aire suficiente por la ranura. Aseglrese
de que el aparato esté conectado correctamente a
la red (véase 4.). Evite tirar del cable de conexion.
Desenchufe el aparato antes de colocarlo en otro
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sitio.

@ Preste atencion al estado del cable de soldadura,
la pinza de electrodo, asi como los bornes de
masa; el desgaste en el aislamiento y en las
piezas que llevan electricidad pueden provocar
una situacion peligrosa y mermar la calidad del
trabajo de soldadura.

@ La soldadura por arco genera chispas, particulas

de metal fundidas y humo, por lo que se ha de

procurar: retirar del lugar de trabajo toda sustancia

y/o material inflamable.

Cerciorese de que se disponga de una entrada

suficiente de aire.

No realice trabajos de soldadura en depositos,

recipientes o tubos que contengan gases o

liquidos inflamables. Evite todo contacto directo

con el circuito de corriente de soldadura; la
tension en vacio que se produce entre la pinza de
electrodo y el borne de masa puede ser peligrosa.

No guarde ni utilice el aparato en ambiente

humedo o mojado o bajo la lluvia.

@ Proteja la vista mediante cristales protectores
adecuados /DIN Grad 9-10) que se fijan al panel
protector que se adjunta. Utilice guantes y ropa de
proteccion secos, exentos de grasa y aceite, para
no exponer la piel a la radiacion ultravioleta del
arco.

iTenga en cuenta lo siguiente!

@ La radiacion luminosa del arco puede dahar la
vista y provocar quemaduras en la piel.

@ La soldadura por arco produce chispas y gotas de

metal fundido, la pieza de trabajo soldada

comienza a ponerse al rojo vivo y permanece muy

caliente durante bastante tiempo.

Al soldar por arco se liberan vapores que pueden

resultar perjudiciales. Todo electrochoque puede

ser mortal.

No se acerque directamente al arco voltaico en un

radio de 15 m.

Protéjase (también a las personas que se

encuentren en las inmediaciones) contra los

posibles efectos peligrosos del arco.

Aviso: En funcion de la condicion de conexion de

red al punto de conexion del aparato soldador, se

pueden producir averias en la red para otros

consumidores.

jAtencion!

En caso de circuitos eléctricos y redes de suministro
sobrecargadas se pueden producir averias para
otros consumidores durante la soldadura. En caso de
duda se ha de consultar con la empresa de
suministro eléctrico.

Seit
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Fuentes de peligro al soldar por arco

En la soldadura por arco se genera una serie de
fuentes de peligro. Por lo tanto, reviste especial
importancia para el soldador observar las siguientes
reglas para no ponerse en peligro ni poner en peligro
a terceros, asi como evitar dahos personales y
materiales.

1. Los trabajos relacionados con tension de red, p.
ej., cables, enchufes, tomas, etc., solo podran
ser llevados a cabo por un especialista. Esto se
aplica en particular a la preparacion de cables
intermedios.

2. En caso de accidente, desenchufar inmediata-
mente la fuente de corriente para soldadura.

3. Sise producen tensiones de contacto eléctricas,
desconectar inmediatamente el aparato y
encargar su comprobacion a un especialista.

4. Asegurarse de que siempre existan optimos con-
tactos eléctricos en lo que respecta a la corriente
de soldadura.

5. Llevar siempre puestos guantes aislantes en las
dos manos al soldar. Estos protegen de sacudi-
das eléctricas (tension en vacio del circuito de
corriente de soldadura), de radiaciones nocivas
(calor y radiaciones ultravioleta), asi como metal
incandescente y salpicaduras de escoria.

6. Llevar calzado aislante resistente; los zapatos
también han de aislar de la humedad. No son
adecuados los zapatos bajos ya que las gotas de
metal incandescente que caigan pueden
provocar quemaduras.

7. Llevar la indumentaria apropiada, nada de ropa
sintética.

8. No mirar directamente el arco voltaico sin gafas
protectoras; utilizar Unicamente panel protector
para soldadura con cristal reglamentario segun la
norma DIN. Ademas de radiaciones luminosas y
calorificas que pueden provocar quemaduras y
deslumbramiento, el arco voltaico también emite
radiaciones ultravioletas. Esta radiacion UV invi-
sible provoca conjuntivitis, en caso de proteccion
insuficiente, afeccion muy dolorosa que solo se
detecta una vez transcurridas unas horas. Asi-
mismo, la radiacion UV repercute de forma
nociva provocando dermatitis solar en las partes
del cuerpo desprotegidas.
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combustibles, aceites minerales o similares, no
se podran llevar a cabo trabajos de soldadura,
incluso habiendo transcurrido bastante tiempo
desde que se vaciaron, ya que existe peligro de
explosion por residuos.

. En recintos donde haya peligro de incendio y

explosion se aplican disposiciones especiales.

. Juntas de soldadura expuestas a grandes

solicitaciones y en las que es imprescindible el
cumplimiento de los requisitos de seguridad, solo
podran ser llevadas a cabo por soldadores
especialmente formados y acreditados.

Por ejemplo: camara de presion, railes,
acoplamientos del remolque, etc.

. Instrucciones:

Es imprescindible tener en cuenta que el con-
ductor protector en aparatos o instalaciones eléc-
tricas puede resultar destruido por la corriente de
soldadura en caso de imprudencia, p. ej., el
borne de masa se coloca en la carcasa del
aparato soldador, el cual esta unido al conductor
protector de la instalacion eléctrica. Los trabajos
de soldadura se llevan a cabo en una maquina
con conexion de puesta a tierra. También es
posible soldar a la maquina sin necesidad de
haber colocado en esta el borne de masa. En
este caso, la corriente de soldadura pasa del
borne de masa a través del conductor protector
hasta llegar a la maquina. La elevada corriente
de soldadura puede fundir el conductor protector.

. Los fusibles de las lineas de alimentacion a las

tomas de corriente han de cumplir las disposi-
ciones (VDE 0100). Por lo tanto, solo se podran
utilizar, seglin estas disposiciones, los auto-
maticos o fusibles con la seccion de cable
correspondiente (para tomas de puesta a tierra,
max. fusibles de 16 A o interruptores LS de 16
A). Una sobrecarga de fusibles puede provocar
que el cable se queme o dahos por incendio en
el edificio.

Este aparato no es apto para el uso industiral.

Recintos himedos y estrechos

En caso de trabajos en recintos estrechos, con
humedad o calor, se han de utilizar piezas

Seit
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Asimismo, se ha de informar sobre los peligros a
los ayudantes o personas que se encuentren
cerca del arco y proporcionarles la proteccion
necesaria, si es necesario, se han de instalar
pantallas protectoras.

Al soldar, en particular en recintos pequehos, se
ha de procurar el suficiente aporte de aire fresco,
ya que se originan humo y gases nocivos.

En depositos en los que se almacenen gases,

intermedias y bases aislantes, asi como guantes de
manopla de cuero u otro material que no sea buen
conductor para aislar el cuerpo del suelo, paredes,
piezas conductivas y similares.

Si se usan transformadores pequenos para
soldadura en condiciones de alto riesgo eléctrico,
como, p. €j., en recintos estrechos con paredes de
alta conductividad eléctrica. (Camaras, tubos, etc.)
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en recintos humedos (se moja la ropa de trabajo), en
recintos donde haga calor (se suda la ropa de
trabajo), la tension de salida del aparato soldador
para marcha en vacio no podra superar los 42 voltios
(valor efectivo). Por lo tanto, en este caso no se
puede utilizar el aparato debido a la elevada tension
de salida.

Ropa de proteccion

1. Durante el trabajo, la ropa y la proteccion facial
ha de proteger al soldador en todo el cuerpo
frente a radiaciones y quemaduras.

2. En ambas manos ha de llevar guantes de
manopla de un material adecuado (cuero). Se
han de encontrar en perfecto estado.

3. Para proteger la ropa de la proyeccion de
chispas y quemaduras se han de vestir mandiles
apropiados. Si el tipo de trabajo lo requiere, p.
ej., soldaduras por encima de la cabeza, se ha
de llevar puesto un traje protector y también, si
es necesario, proteccion para la cabeza.

Proteccion frente a radiaciones y
quemaduras

1. Llamar la atencion en el lugar de trabajo del
peligro que existe para la vista mediante un
cartel donde se lea: jAtencion, no mire
directamente a la llama! Los lugares de trabajo
se han de aislar al maximo posible de modo que
las personas que se encuentren en las
inmediaciones se encuentren protegidas. Las
personas no autorizadas se han de mantener
alejadas de los trabajos de soldadura.

2. En la proximidad inmediata de los lugares de
trabajo fijos, las paredes no seran de color claro
ni brillantes. Las ventanas se han de asegurar
como minimo hasta la altura de la cabeza frente
a la entrada o reflexion de radiaciones, p. €j., con
la pintura apropiada.

SIMBOLOS Y CARACTERISTICAS

TECNICAS
EN 50 060 Norma europea para aparatos
soldadores de soldadura manual y
por arco voltaico con duracion de
funcionamiento limitada.
Transformador monofasico

50 Hz Frecuencia de red

U, Tension de red

Seit

Corriente max. de alimentacion
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I, max

Fusible con valor nominal en
amperios

U, Tension en vacio nominal
I, Corriente para soldadura:
Diametro electrodo

Numero de electrodo de soldadura
que puede fundirse.

a) desde el estado en frio hasta la
activacion delcontrolador térmico
(nc)y

b) dentro de la primera hora
desde el estado en frio (nc,)
nh/nh, Numero de electrodo de soldadura
que puede fundirse

a) en el estado en caliente entre la
conexion y desconexion del
controlador térmico (nh) y

b) durante una hora en estado

en caliente a partir de

una nueva puesta en marcha (nh,)

Simbolo para curva caracteristica
descendente

Simbolo para soldadura manual por
F: arco con varillas para soldar con
revestimiento

Tension de red monofasica
Categoria de proteccion
H Clase de aislamiento

El aparato esta protegido contra interferencias segin
la directiva de la CE 89/336/CEE

Tension de red: 230 V.~ 50 Hz
Corriente de soldadura (A) cos @ = 0,73: 55 - 80
Electrodos (@ mm): 2 (n.: 48 /ny:10)

-2,5 (n:: 12/ n,:2)

Tension en vacio (V): 45 - 48
Consumo: 4 kVA a80Acos®=0,73
Fusible (A): 16

17
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5. Preparacion para soldadura

El borne de masa (2) se fija directamente a la pieza
de soldadura o a la base sobre la que descanse
dicha pieza.

Atencion, procure que exista un contacto directo con
la pieza que se ha de soldar. Por lo tanto, evite
superficies pintadas y/o materiales aislantes. El cable
portaelectrodos posee en el extremo un borne
especial que sirve para sujetar el electrodo. Siempre
se ha de utilizar el panel protector durante los
trabajos de soldadura. Protege los ojos de la
radiacion luminosa que parte del arco voltaico,
permitiendo a la vez visualizar exactamente el metal
depositado.

6. Soldadura

Una vez que haya efectuado todas las conexiones
eléctricas para el suministro eléctrico, asi como para
el circuito de corriente de soldadura, podra proceder
de la siguiente manera:

Introduzca el extremo no revestido del electrodo en
el portaelectrodos (1) y conecte el borne de masa (2)
con la pieza que se ha de soldar. Procure que exista
un optimo contacto eléctrico.

Conecte el aparato en el interruptor (4) y ajuste la
corriente de soldadura con la manivela (3). En
funcion del electrodo que se desee utilizar. Mantenga
el panel protector delante de la cara y frote la punta
del electrodo sobre la pieza a soldar, llevando a cabo
un movimiento similar a cuando enciende un fosforo.
Este es el mejor método de encender el arco
voltaico.

Ensaye sobre una pieza de prueba si ha elegido la
intensidad de corriente y electrodo apropiados.

Electrodo @ (mm) Corriente de soldadura (A)

2 40-80A
2,5 60-95A
jAtencion!

No toque la pieza de trabajo con el electrodo,
podrian producirse danos y dificultar el encendido del
arco voltaico.

Tan pronto como se haya encendido el arco voltaico,
intente guardar una distancia con respecto a la pieza
de trabajo que se corresponda con el diametro del
electrodo empleado.

La distancia deberia permanecer constante al
maximo posible mientras esté soldando. La
inclinacion del electrodo en la direccion de trabajo
deberia ser de 20/30 grados.
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jAtencion!

Utilice siempre unos alicates para retirar los
electrodos usados o, también, para mover piezas
soldadas. Por favor, tenga en cuenta que el
portaelectrodos (1) siempre se ha de guardar aislado
al termino de la soldadura.

La escoria solo podra ser retirada de la junta soldada
tras haberla dejado enfriar.

Si se continlia soldando en una junta interrumpida,
en primer lugar se ha de retirar la escoria del lugar
de aplicacion.

7. Proteccion contra
sobrecalentamiento

El aparato soldado esta dotado de una proteccion
que evita el sobrecalentamiento del transformador
para soldadura. Si se activara dicha proteccion, se
iluminara la luz de control (5) en su aparato. Deje
que el aparato soldador se enfrie

durante cierto tiempo.

8. Mantenimiento

Elimine el polvo y las impurezas de la maquina con
regularidad. Se recomienda limpiar la maquina con
un cepillo blando o con un paho.

9. Pedido de piezas de recambio

A la hora de pasar pedido de piezas de recambio, es
preciso que indique los siguientes datos:

@ Tipo de aparato

@ Numero de articulo del aparato

@ Numero de identificacion del aparato

@ NiUm. de la pieza de repuesto necesaria
(Le rogamos tome esta informacion de la lista de
piezas de recambio)

Seit
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1. Descricao do aparelho (fig. 1)

Pinga porta-eléctrodos

Pinga crocodilo de ligagao a massa

Roda de ajuste para a corrente de soldadura
Botao ligar/desligar

Lampada de aviso para o sobreaquecimento
Escala da corrente de soldadura

Pega de transporte

N O~

2. Material a fornecer

Aparelho de soldar
Equipamento do posto de soldadura

3. Indicagoes importantes

Leia atentamente o manual de instrugdes e respeite
as respectivas indicagoes.

Sirva-se do presente manual de instrugdes para se
familiarizar com o aparelho, para o utilizar
correctamente e para ficar a conhecer as instrugoes
de seguranca.

A Instrucoes de seguranca
Respeite criteriosamente

ATENCAO

Utilize este aparelho apenas para o fim a que se
destina de acordo com o manual: Soldadura manual
por arco eléctrico com eléctrodos revestidos.

A utilizagao impropria desta instalacao pode ser
perigosa para pessoas, animais e bens materiais. O
utilizador desta instalacao é responsavel pela sua
propria seguranca, bem como pela das outras
pessoas:

Leia impreterivelmente este manual de instrugoes e

tenha em atengao as normas.

® As reparagoes e/ou trabalhos de manutengao so6

devem ser realizados por pessoal qualificado.

S0 pode utilizar os cabos de soldadura fornecidos

em conjunto com o material (cabo de soldadura

em borracha @ 10 mm2).

® Assegure uma conservagao adequada do
aparelho.

@ Durante o tempo de funcionamento o aparelho
nao deve estar apertado ou ser colocado directa-
mente junto a parede, para que o0 ar necessario
possa entrar através das aberturas destinadas ao
efeito. Certifique-se de que o aparelho esta
correctamente ligado a corrente (ver 4.). Evite
puxar pelo cabo. Retire a ficha eléctrica antes de
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o colocar aparelho num outro local.

@ Tenha em atengao o estado do cabo de
soldadura, do porta-eléctrodos bem como das
pincas crocodilo de ligagao a massa; o desgaste
do isolamento e das partes condutoras de
corrente podem causar situacoes perigosas e
diminuir a qualidade do trabalho de soldadura.

@ A soldadura por arco eléctrico produz faiscas,
pecas de metal fundidas e fumo, pelo que devera
atender ao seguinte: Retire todas as substancias
e/ou materiais inflamaveis do local de trabalho.

e Certifique-se de que ha ventilagao suficiente.

@ Nao solde em cima de reservatorios, recipientes
ou tubos que contiveram liquidos ou gases infla-
maveis. Evite qualquer contacto directo com o
circuito eléctrico da soldadura; a tensao em vazio
que surge entre o porta-eléctrodos e a pinga
crocodilo de ligagao a massa pode ser perigosa.

@ Nao armazene ou utilize o aparelho em ambientes
himidos ou molhados ou a chuva.

® Proteja os olhos com vidros de proteccao
adequados /DIN grau 9-10), os quais deve fixar a
mascara de mao fornecida junto. Utilize luvas e
vestuario de protec¢ao seco, que devem estar
livres de 0leo e gordura, para nao expor a pele
aos raios ultravioletas do arco eléctrico.

Atencao!

@ A irradiagao de luz do arco eléctrico pode pre-
judicar os olhos e causar queimaduras na pele.

@ A soldadura por arco eléctrico produz faiscas e
gotas de metal fundido. A peca soldada comeca a
ficar incandescente e permanece quente durante
bastante tempo.

@ Durante a soldadura por arco eléctrico sao
libertados vapores que podem ser prejudiciais.
Qualquer choque eléctrico pode ser mortal.

@ Nao se aproxime directamente do arco eléctrico

num raio de 15 m.

Proteja-se (bem como as pessoas que se

encontram proximas) contra os eventuais perigos

do arco eléctrico.

@ Aviso: Dependendo das condigoes de ligagao a
rede, nomeadamente do ponto de ligacao do
aparelho de soldar, podem ocorrer falhas na rede
que prejudicam outros consumidores.

Atencao!

Os outros consumidores podem ficar avariados,
caso as redes de alimentagao eléctrica e os circuitos
de corrente se encontrem sobrecarregados durante
a soldadura. Em caso de dvida informe-se junto da
entidade fornecedora de energia eléctrica.
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Fontes de perigo durante a soldadura
por arco eléctrico

Durante a soldadura por arco eléctrico existem uma
serie de fontes de perigo. E muito importante que o
soldador tenha em atencao as seguintes regras, de
modo a que ninguém esteja em risco, evitando
ferimentos e danos na maquina.

1. Os trabalhos do lado da tensao de rede, p. ex.
em cabos, fichas eléctricas, tomadas, etc.,
apenas devem ser executados por electricistas.
Isto vale especialmente para a colocagao de
cabos eléctricos de extensao.

2. Afonte de corrente de soldadura deve ser
separada da rede imediatamente em caso de
acidente.

3. O aparelho deve ser desligado imediatamente
quando surgem tensbes de contacto eléctricas,
devendo o mesmo ser inspeccionado por um
técnico.

4. Tenha sempre em atengao ao bom
estado dos contactos eléctricos do lado da
corrente de soldadura.

5. Durante a soldadura deve usar sempre luvas
isolantes nas duas maos. Estas protegem de
choques eléctricos (tensao em vazio do circuito

eléctrico da soldadura), de radiagdes prejudiciais

(calor e raios UV) bem como de metal
incandescente e da projec¢ao de escorias.

6. Devera usar calgado isolante e resistente, que
tem de isolar igualmente em locais molhados.
Nao deve usar socas pois as gotas de metal
incandescente, que caiem, podem causar
queimaduras.

7. Vista roupa adequada e nao utilize vestuario de
material sintético.

8. Nao olhe para o arco eléctrico com os olhos

desprotegidos, utilize apenas a mascara de mao

para soldadura com os vidros de protec¢ao de
acordo com as normas DIN. Para aléem dos
feixes luminosos e da radiagao termica, que

podem causar encandeamento ou queimaduras,

0 arco eléctrico emite raios UV. Em caso de
protecgao insuficiente, estes raios ultravioletas
invisiveis causam, apos algumas horas, uma
conjuntivite muito dolorosa. Para alem disso os
raios UV podem causar efeitos de queimaduras
solares em partes do corpo, que se encontrem
desprotegidas.

9. As pessoas ou 0s ajudantes que se encontrem
perto do arco eléctrico devem ser informadas
relativamente aos perigos e equipadas com os
meios de protec¢ao necessarios, monte
anteparas caso seja necessario.

10. Quando estiver a soldar, principalmente em
espacos pequenos, assegure uma ventilacao
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suficiente com ar fresco, pois da-se a formagao
de fumo e de gases prejudiciais.

em reservatorios onde sao armazenados gases,
combustiveis, 0leos minerais ou outros produtos
semelhantes, mesmo que ja tenham sido
esvaziados ha muito tempo, pois ha perigo de
explosao devido aos residuos existentes.

12. Aos espacos, onde ha perigo de incéndio ou de
explosao, aplicam-se normas especiais.

13. As ligagdes soldadas, que estao sujeitas a
grandes esforgos, e que tem de cumprir

impreterivelmente os requisitos de seguranca, so

podem ser executadas por soldadores
especializados e devidamente certificados.
Por exemplo:
Reservatorios de pressao, carris, acoplamentos
dos reboques, etc.

14. Instrugdes:
Nunca se esqueca de que o condutor de

protecgao em instalagoes eléctricas ou aparelhos
pode ser destruido pela corrente de soldadura, p.
ex. quando a pinga crocodilo de ligagao a massa

for pousada sobre a carcaga do aparelho de
soldar, o qual esta ligado ao condutor de
protec¢ao da instalagao eléctrica. Os trabalhos

de soldadura sao efectuados numa maquina com

ligagao ao condutor de protecgao. E possivel
soldar na maquina sem ter a pinga crocodilo de
ligacao a massa ligada a mesma. Neste caso a
corrente de soldadura & conduzida da pinga
crocodilo de ligagao a massa a maquina atraves
do condutor de proteccao. A alta corrente de
soldadura pode fazer derreter o condutor de
protecgao.

15. A protecgao por fusivel dos cabos de
alimentagao para as tomadas de rede tem de

corresponder as normas (VDE 0100 (associagao

alema de electrotécnicos)). Segundo estas
normas, so6 podem ser utilizados os fusiveis ou
disjuntores adequados a sec¢ao do condutor
(para tomadas com ligagao a terra no max.
fusiveis de 16 A. ou interruptores de barreira

luminosa de 16 A). Se a amperagem maxima for
excedida, podera resultar um incéndio nos cabos

eléctricos ou no edificio.

O aparelho nao é adequado para uso industrial.

Espacos apertados e humidos

Ao trabalhar em espagos estreitos, himidos ou
quentes deve utilizar bases isolantes e bases
intermédias como luvas com punho de cabedal ou
de um material nao condutor para isolar o corpo do
chao, das paredes e das partes condutoras das
maquinas entre outros.

Seit
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Ao utilizar transformadores de soldadura de pequena
dimensao, em situagdes de grande risco eléctrico,
como p. ex. em espagos estreitos com paredes
condutoras (caldeiras, condutas, etc.), em espagos
molhados (vestuario de trabalho molhado), em
espacos quentes (vestuario de trabalho suado), a
tensao de saida do aparelho de soldar nao pode ser
superior a 42 Volts (valor efectivo) durante o
funcionamento em vazio. Neste caso o aparelho nao
pode ser utilizado devido a tensao de saida
excessiva.

Vestuario de proteccao

. Durante o trabalho, o soldador tem de estar total-
mente protegido pelo vestuario e pela proteccao
do rosto contra as irradiagdes e as queimaduras.
Deve utilizar, nas duas maos, luvas de cabedal
com punho de material adequado (cabedal). Estas
devem encontrar-se em perfeitas condigoes.
Para proteger o vestuario contra faiscas e
queimaduras deve usar aventais adequados.
Quando o tipo de trabalho exige uma soldadura
acima do nivel da cabega, deve vestir um fato de
protec¢ao e se necessario usar uma protec¢ao
para a cabeca.

N

@

Proteccao contra irradiacoes e queimaduras

. No local de trabalho, devera advertir contra o
perigo para os olhos através de uma placa de
aviso com a frase: Cuidado nao olhar para as
chamas! Os locais de trabalho devem ser isolados
0 mais possivel para que as pessoas que estao
proximas estejam protegidas. As pessoas nao
autorizadas devem manter-se afastadas dos
trabalhos de soldadura

Nas imediacdes dos locais de trabalho fixos, as
paredes nao devem ser de cor clara nem
brilhantes. As janelas nao devem permitir, pelo
menos até a altura da cabeca, a passagem ou
reflexao da radiagao, p. ex. através da aplicagao
de um produto adequado.

N

SIMBOLOS E DADOS TECNICOS

EN 50 060 Norma europeia para
aparelhos de soldadura manual por
arco eléctrico

com duragao de ligacao limitada.

50 Hz

Transformador monofasico

Frequéncia de rede

12.08.2003 14:47 Uhr

U, Tensao de rede
Corrente maxima absorvida

Protecgao por fusiveis com valor
nominal emamperes

U, Tensao nominal em vazio
I, Corrente de soldadura

@ mm Diametro dos eléctrodos

Numero de eléctrodos de soldadura,
que podem ser fundidos.

a) do estado frio até

a actuagao do

controlador de temperatura (nc) e

b) no espaco da primeira hora

do estado frio (nc,)

nc/nc,

nh/nh, Numero de eléctrodos de soldadura,
que podem ser fundidos.

a) no estado quente entre

a ligacao e o desligamento do
controlador de temperatura (nh) e

b) durante uma hora

no estado quente desde

areligacao (nh,)

D_ Simbolo para a curva caracteristica
descendente

Simbolo para a soldadura manual
F: por arco eléctrico com eléctrodos de
barra

Ligacao de rede monofasica

D4> I~
IP 21 Grau de proteccao

H Classe de isolamento

O aparelho esta desparasitado segundo a directiva
CE 89/336/CEE

Ligacao a rede: 230 V.~ 50 Hz
Corrente de soldadura (A) cos ¢ =0,73: 55 -80
Eléectrodos (@ mm): 2 (n.: 48 /n,:10)

-2,5 (n:: 12/n,:2)

Tensao em vazio (V): 45 -48
Poténcia absorvida: 4 kVA com 80 A cos @ =0,73
Proteccao por fusivel (A): 16

21
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5. Preparacao para a soldadura

A pinga crocodilo de ligagao a massa (2) é fixada
directamente a pega a soldar ou a base, onde a pe¢a
a soldar foi colocada.

Atencao, certifique-se de que existe um contacto
directo com a pega a soldar. Evite, por conseguinte,
as superficies pintadas e/ou os materiais isolantes. O
cabo da pinga porta-eléctrodos tem no final um
grampo especial, que serve para fixar os eléctrodos.
A mascara de mao para soldadura deve ser sempre
utilizada durante a soldadura. Ela protege os olhos
contra a irradiagao da luz proveniente do arco
eléctrico, permitindo mesmo assim observar o metal
de soldadura com toda a nitidez.

6. Soldadura

Apos ter efectuado todas as ligagdes para a
alimentagao da corrente, bem como para o circuito
eléctrico da soldadura, deve proceder da seguinte
forma:

Insira a extremidade nao isolada do eléctrodo na
pinga porta eléctrodos (1) e ligue a pinga crocodilo
de ligagao a massa (2) a pega a soldar. Certifique-se
de que existe um bom contacto eléctrico.

Ligue o aparelho com o interruptor (4) e ajuste a
corrente de soldadura com o volante (3), conforme o
eléctrodo que deseja utilizar. Segure a mascara de
mao para soldadura a frente da cara e esfregue a
ponta de eléctrodo na pega a soldar, como se
estivesse a acender um fosforo. Este & o melhor
método para inflamar um arco eléctrico.

Deve experimentar sobre uma pega a parte, para
verificar se escolheu o eléctrodo e a intensidade da
corrente certos.

Eléctrodo @ (mm) Corrente de soldadura (A)

2 40-80A
2,5 60-95A
Atencao!

O eléctrodo nao devera tocar ao de leve na pega a
ser trabalhada, pois poderia causar danos e dificultar
a inflamagao do arco eléctrico.

Logo que o arco eléctrico se acenda devera manter,
em relagao a pega a trabalhar, uma distancia
correspondente ao diametro do eléctrodo utilizado.
Durante a soldadura a distancia deve permanecer
constante tanto quanto possivel. A inclinagao do
eléctrodo no sentido do trabalho deve ser de 20/30
graus.

Atencao!
Utilize sempre um alicate para remover eléctrodos
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usados ou para mover partes recém-soldadas. Nao
esqueca que, depois de soldar, a pinga porta-
eléctrodos (1) tem de ser sempre pousada em
estado isolado.

A escbria so pode ser retirada da costura depois de
arrefecer.

Caso continue a soldar a partir da costura de uma
soldadura nao concluida, devera primeiro retirar a
escoria do local onde deseja recomegar.

7. Proteccao contra o
sobreaquecimento

O aparelho de soldar esta equipado com uma
protec¢ao contra sobreaquecimento que protege o
transformador de soldadura de sobreaquecimento.
Caso a protecgao contra o sobreaquecimento actue,
acende uma lampada de controlo (5) no seu
aparelho. Deixe arrefecer o seu aparelho de soldar
durante algum tempo.

8. Manutencao

Elimine regularmente todas as poeiras e sujidade da
maquina. A limpeza deve ser efectuada com uma
escova fina ou com um pano.

9. Encomenda de pecas sobressalentes

Para encomendar pecas sobressalentes, deve
efectuar as seguintes indicagoes:

® Modelo do aparelho

@ Numero de referéncia do aparelho

@ N.° de identificagao do aparelho

@ Numero da peca sobresselente necessaria
(utilize o nimero constante na lista de pecas
sobresselentes)
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1. Laitteen kuvaus (kuva 1)

Elektrodinpidike

Maadoitin

Hitsausvirran saatopyora
Paalle-pois-kytkin
Ylikuumenemisen merkkivalo
Hitsausvirta-asteikko
Kantokahva

NoOos®ND =

2. Toimituksen laajuus

Hitsauslaite
Hitsauspaikkavarusteet

3. Tarkeita ohjeita

Lue kayttdoohje huolella lapi ja noudata siina
annettuja ohjeita.

Perehdy taman kayttoohjeen perusteella laitteeseen,
sen oikeaan kayttodon seka sita koskeviin
turvallisuusmaarayksiin.

A Turvallisuusmaaraykset
Noudatettava ehdottomasti

HUOMIO

Kayta laitetta ainoastaan sen tassa kayttoohjeessa
mainitun soveltuvuuden mukaisesti: valokaarihitsaus
kasin kayttaen vaippaelektrodeja.

Taman laitteiston asiantuntematon kayttd saattaa olla
vaaraksi ihmisille, elaimille ja tavaroille. Laitteiston
kayttaja on vastuussa seka omasta
turvallisuudestaan etta muista ihmisista.

Lue ehdottomasti tama kayttoohje ja noudata siina

mainittuja maarayksia.

@ Korjaukset ja huoltotoimet saavat suorittaa
ainoastaan tahan koulutetut ammattihenkilot.

@ Ainoastaan toimitukseen kuuluvien hitsausjohtojen

kaytto on sallittua (kuminen hitsausjohto @ 10

mm2).

Huolehdi laitteen tarkoituksenmukaisesta

hoidosta.

o Laitetta ei saa asettaa kayton ajaksi ahtaisiin
tiloihin tai suoraan seinaa vasten, jotta
tuuletusaukkojen kautta voidaan aina ottaa
riittavan suuri ilmamaara. Varmista, etta laite on
liitetty oikein verkkovirtaan (vrt. kohtaa 4). Valta
kaikkinaista verkkojohtoon kohdistuvaa
vetorasitusta. Irroita verkkopistoke, ennen kuin
siirrat laitteen toiseen paikkaan.

@ Valvo hitsausjohtojen, elektrodipihtien ja
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maadoittimen kuntoa; eristyksen ja sahkovirtaa

kuljettavien osien kulumisilmiot saattavat aiheuttaa

vaaratilanteita ja vaikuttaa huonontavasti

hitsaustydn laatuun.

Valokaarihitsauksessa syntyy kipindita, sulatettuja

metalliosia ja savua, muista sen vuoksi aina:

Poista kaikki syttyvat aineet ja/tai materiaalit

tydpaikalta.

Varmista, etta kaytettavissa oleva raittiin ilman

tuonti on riittava.

Ala hitsaa sellaisten sailibiden, astioiden tai

putkien paalla, joissa on ollut palavia nesteita tai

kaasuja. Valta suoraa yhteytta hitsausvirtapiiriin;

elektrodipihtien ja maadoittimen valinen

joutokayntijannite voi olla vaarallinen.

@ Ala sailyta tai kayta laitetta kosteassa tai marassa
ymparistossa tai sateessa.

@ Suojaa silmiasi tata varten tehdyilla suojalaseilla
(DIN aste 9-10), jotka kiinnitat mukana toimitettuun
suojakilpeen. Kayta kasineita ja kuivaa
suojavaatetusta, jossa ei ole dljya tai rasvaa,
suojataksesi ihoasi valokaaren
ultraviolettisateilylta.

Muista aina!

@ Valokaaren valonsateily voi vahingoittaa silmia ja

aiheuttaa iholle palovammoja.

Valokaarihitsaus aikaansaa kipindita ja sulaneen

metallin pisaroita, hitsattu tydkappale alkaa

hehkua ja pysyy suhteellisen kauan hyvin
kuumana.

@ Valokaarihitsauksessa vapautuu hoyryja, jotka
saattavat olla vahingollisia. Jokainen sahkdshokki
saattaa olla tappava.

@ Ala lahesty valokaarta suoraan 15 m sateella.

@ Suojaa itseasi (seka lahistolla olevia ihmisia)
valokaaren mahdollisilta vahingollisilta
vaikutuksilta.

@ Varoitus: Riippuen hitsauslaitteen litantakohdan
verkkoliitantaolosuhteista voi laite aiheuttaa
sahkoverkossa hairidita muille kayttajille.

Huomio!

Jos sahkoverkko tai virtapiiri on ylikuormitettu, niin
hitsauksen aik: muille kayttajille saatetaan
aiheuttaa hairi . Epaselvissa tapauksissa tulee
kysya neuvoa paikalliselta sahkolaitokselta.

Vaarakohdat valokaarihitsauksen
aikana

Valokaarihitsauksessa esiintyy monia vaarakohtia.
Sen vuoksi on erityisen tarkeaa, etta hitsauksen
suorittaja noudattaa seuraavia ohjeita, jotta han ei
vaaranna itse&an tai muita ihmisia tai aiheuta
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vahinkoja ihmisille tai laitteelle.

1.

24

Verkkojannitepuolella tehtavat tyot, esim.
johtojen, pistokkeiden, pistorasioiden ym.
korjaus, tulee antaa alan ammattihenkilon
suoritettavaksi. Taméa koskee varsinkin
valijohtojen valmistamista.

Tapaturman sattuessa irroita hitsausvirtalahde
heti verkosta.

Jos sahkodkosketusjannitteita esiintyy, niin laite
tulee heti sammuttaa ja antaa ammattihenkilon
tarkastettavaksi.

Huolehdi aina hyvista kontakteista
hitsausvirtapuolella.

Kéayta hitsatessa aina molemmissa kasissa
eristavia kasineita. Ne suojaavat sahkoiskuilta
(hitsausvirtapiirin joutokayntijannite), haitalliselta
sateilylta (lampb ja ultraviolettisateily) seka
hehkuvalta metallilta ja kuonanroiskeilta.

Kayta tukevia eristavia jalkineita, joiden tulee
eristaa myos maralla lattialla. Puolikengat eivat
ole tarkoituksenmukaiset, koska alasputoavat
hehkuvat metallitipat aiheuttavat palovammoja.
Kayta tarkoituksenmukaisia vaatteita, ei koskaan
synteettisia vaatekappaleita.

Ala katso suojaamattomin silmin valokaareen,
kayta ainoastaan DIN-standardin mukaisella
maaraystenmukaisella suojalasilla varustettua
hitsaussuojakilpea. Valokaaresta lahtee
sokaistumista tai palovammoja aiheuttavien valo-
ja lampbsateiden lisaksi myds ultraviolettisateita.
Tama nakymaton sateily aiheuttaa puutteellisesti
suojattuna vasta muutamaa tuntia mydhemmin
huor n, erittain tuskallisen silman
sidekalvotulehduksen. Lisaksi UV-sateet
aiheuttavat suojaamattomiin vartalon kohtiin
auringonpolttamavaurioita.

Mybs valokaaren laheisyydessa oleskeleville
henkildille tai auttajille tulee ilmoittaa vaaroista ja
varustaa heidat tarpeellisin suojavarustein, ja
mikali on tarpeen, tulee rakentaa suojaseina.

. Hitsauksen aikana, erityisesti pienissa tiloiss

a, tulee huolehtia riittavasta puhtaan iiman
tuonnista, koska siina syntyy savua ja haitallisia
kaasuja.

. Sailidihin, joissa on sailytetty kaasuja,

polttoaineita, mineraalidljyja tms., ei saa tehda
hitsaustbita, vaikka ne olisivatkin jo pitkaan
tyhjina, koska jaannoksista aiheutuu
rajahdysvaara.

. Tulen- ja rajahdysvaaralle alttiissa tiloissa

patevat erityismaaraykset.

. Hitsausliitannat, joiden taytyy kestaa suuria

rasituksia ja tayttaa ehdottomasti
turvallisuusvaatimukset, saa tehda vain erityisesti
koulutettu ja tutkinnon suorittanut hitsaaja.
Esimerkkeja: painekattilat, juoksukiskot,
peravaunuliitannat jne.
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14. Ohjeita:
On ehdottomasti huolehdittava siita, etta
hitsausvirta voi tarvittaessa tuhota
sahkolaitteistojen tai laitteiden suojajohtimen,
esim. maadoitin pannaan hitsauslaitteen
koteloon, joka on yhdistetty sahkblaitteiston
suojajohtimeen. Hitsaustyot tehdaan
suojajohdinliitannalla varustettuun koneeseen.
On siis mahdollista hitsata konetta, ilman etta
maadoitin on liitetty tahan koneeseen. Tassa
tapauksessa hitsausvirta kulkee maadoittimesta
suojajohtimen kautta koneeseen. Korkea
hitsausvirta saattaa aiheuttaa suojajohtimen
sulamisen.

15. Verkkopistorasioiden liitantajohtojen varokkeiden

tulee vastata maarayksia (VDE 0100). Naiden
maaraysten mukaisesti saa kayttaa ainoastaan
johdon lapimittaa vastaavia varokkeita tai
automaatteja (maadoitetuille pistorasioille kork.
16 ampeerin varoke tai 16 ampeerin
vuotovirtakytkin). Ylimitoitettu varoke voi
aiheuttaa johtopalon tai rakennuksen
tulipalovaurion.

Laite ei sovellu teollisuuskayttodn.

Ahtaat ja kosteat tilat

Kun tydskennellaan ahtaissa, kosteissa tai kuumissa

tiloissa, tulee kayttaa eristavia alustoja ja

valikerroksia seka lisaksi pitkavartisia kasineita, jotka

on valmistettu nahasta tai muuten huonosti
johtavasta materiaalista vartalon suojaamiseksi
lattiaa, sienia, sahkoa johtavia laitteen osia tms.
vastaan.

Kun kaytetaan pienhitsausmuuntajia hitsaamiseen
tavallista suuremman sahkovaaran vallitessa, kuten
esim. ahtaissa tiloissa, joiden seinamat johtavat
sahkoa (kattiloissa, putkissa jne.), kosteissa tiloissa
(tyovaatteiden kastuminen), tai kuumissa tiloissa
(tyovaatteiden lapihikoilu), niin hitsauslaitteen

Vuoksi.
Suojavaatetus

1. Tybdn aikana hitsaajan tulee suojata koko
kehonsa vaattein ja kasvosuojuksin sateilya ja
palovammoja vastaan.

2. Molemmissa kasissa tulee kayttaa sopivasta
kankaasta (nahasta) valmistettuja pitkavartisia
kasineita. Niiden tulee olla moitteettomassa
kunnossa.

Seit
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3. Vaatteiden suojaamiseksi kipinoilta ja palolta
tulee kayttaa sopivia esiliinoja. Mikali tyon laatu,
esim. hitsaaminen paan ylapuolella, sen vaatii,
tulee kayttaa erityista suojapukua ja tarpeen
vaatiessa mybds paansuojusta.

Sateily- ja palovammasuoja

1. Tybdpaikalla tulee viitata kilvella “Vaara - ala katso
liekkeihin!” silmia uhkaavaan vaaraan. Tyopaikat
tulee suojata mahdollisuuksien mukaan niin, etta
lahistdlla olevat ihmiset ovat suojattuja.
Asiattomat henkilot tulee pitaa poissa
hitsaustyopaikalta.

2. Kiinteiden tyopaikkojen lahella eivat seinat saa
olla vaaleita eika kiiltavia. Ikkunat tulee suojata
vahintaan paan korkeudelle sateiden lapipaastoa
tai takaisinheijastusta vastaan, esim. sopivalla
maalilla.

SYMBOLIT JA TEKNISET TIEDOT

EN 50 060 Eurooppa-standardi kadessa

varten, joiden kayttoaika on rajattu.
Yksivaihemuuntaja

Verkkotaajuus

U, Verkkojannite

Suurin ottovirta

Varoke, nimellisarvo ampeereina
U, Nimellisjoutokayntijannite

I, Hitsausvirta

Elektrodien lapimitta

Hitsauselektrodien lukumaara,
jotka voivat sulaa

a) kylmasta tilasta aina lampo-
tilavartijan reagointiin (nc) ja
b) ensimmaisen tunnin aikana
kylmasta tilasta alkaen (nc,)
nh/nh, Hitsauselektrodien lukumaara,
jotka voivat sulaa

a) kuumassa tilassa lampbtilan-
valvojan paalle- ja poiskytkemisen
valilla (nh) ja

b) yhden tunnin aikana kuumassa
tilassa uudelleenkaynnistyksesta
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FIN
alkaen (nh,)
D_ Laskevan tunnuslinjan merkki
Vaippapintaisilla sauvaelektrodeilla
IIT__ tehtavan valokaari-kasinhitsauksen
—_— merkki
D4> i~ 1-vaihe-verkkoliitanta
P21 Suojalaji
H Eristysluokka

Laite on kipinasuojattu EY-direktiivin 89/336/ETY
mukaan

Verkkoliitanta:

Hitsausvirta (A) cos ¢ = 0,73:
Elektrodit (@ mm):

230V ~ 50 Hz
55 - 80

2 (n:: 48 /n,:10)
-2,5 (n:: 12/ n,:2)

Joutokayntijannite (V): 45 - 48
Tehonotto: 4 kVA kun 80 A cos ¢ =0,73
Varoke (A): 16

5. Hitsauksen valmistelu

Maadoitin (2) liitetaan suoraan hitsauskappal 1

Seit
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tai siihen alustaan, jolle hitsauskappale on asetettu.
Huomio, huolehdi siita, etta hitsauskappaleeseen on
valiton kontakti. Valta sen vuoksi maalattuja pintoja
ja/tai eristysaineita. Elektrodinpidikkeen johdon
paassa on erikoispinne, johon kiinnitetaan elektrodi.
Hitsaussuojakilpea tulee kayttaa aina hitsattaessa.
Se suojaa silmia valokaaresta lahtevalta
valosateilylta ja sallii kuitenkin tarkan katseyhteyden
hitsattavaan osaan.

6. Hitsaus

Kun olet suorittanut kaikki sahkoliitannat
virransyottoa seka hitsausvirtapiiria varten, voit
menetella seuraavasti:

Tybnna elektrodin vaipaton paa
elektrodinpidikkeeseen (2) ja lita maadoitin (2)
hitsauskappaleeseen. Huolehdi siita, etta
sahkokontakti on hyva ja kestava.
Kaynnista laite kytkimesta (4) ja saada hitsausvirta
kasipyoralla (3). Tama maaraytyy sen elektrodin
mukaan, jota halutaan kayttaa. Pida suojakilpea
kasvojesi edessa ja hiero elektrodin karkea
hitsattavaan kappaleeseen niin, etta suorittamasi liike
on kuin tulitikun sytytysraapaisu. Tama on paras
menettely valokaaren sytyttamiseksi.

Kokeile koekappaleeseen, oletko valinnut oikean
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elektrodin ja virran vahvuuden.

Elektrodi @ (mm) Hitsausvirta (A)
2 40-80A

2,5 60-95A
Huomio!

Ala koputtele tydkappaletta elektrodilla, tasta voi
aiheutua vahinkoja, jotka vaikeuttavat valokaaren
syttymista. Heti kun valokaari on syttynyt, yrita
sailyttaa tyokappaleeseen kaytetyn elektrodin
lapimittaa vastaava valimatka. Valimatkan tulisi
pysya mahdollisimman samana hitsaustyon aikana.
Elektrodin kulman tulisi olla 20/30° tyosuuntaan.

Huomio!

Kayta aina pihteja loppuun kaytettyjen elektrodien
poistamiseksi tai juuri hitsattujen kappaleiden
liikuttamiseksi. Muista, etta elektrodien pidikkeet (1)
tulee aina laskea pois erilleen tyon suorittamisen
jalkeen.

Kuonan saa poistaa saumasta vasta kappaleen
jaahdyttya.

Jos hitsausta jatketaan siita kohdasta, missa
hitsaussauma on keskeytetty, tulee ensin poistaa
kuona liitoskohdasta.

7. Ylikuumenemissuoja

Hitsauslaite on varustettu ylikuumenemissuojalla,
joka suojaa hitsausmuunninta ylikuumenemiselta.
Jos ylikuumenemissuojan on tarkoitus toimia, niin
laitteessa oleva merkkilamppu (5) palaa. Anna

8. Huolto

Poly ja lika tulee poistaa saannollisin valiajoin
koneesta. Puhdistus tehdaan parhaiten hienolla
harjalla tai rievulla.

9. Varaosatilaus

Varaosatilauksessa tulee antaa seuraavat tiedot:
@ laitteen tyyppi

@ laitteen tuotenumero

@ laitteen tunnusnumero

@ tarvittavan varaosan varaosanumero
(loydat sen varaosaluettelosta)
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1. Descrizione dell’'utensile (Fig. 1)

Portaelettrodo

Morsetto massa

Manopola di regolazione per corrente di saldatura
Interruttore ON/OFF

Spia di controllo surriscaldamento

Scala corrente di saldatura

Maniglia

N oA~

2. Elementi forniti

Saldatrice
Accessori per saldatura

3. Avvertenze importanti

Leggete attentamente le istruzioni per I'uso ed
osservatene le avvertenze.

Con l'aiuto di queste istruzioni per I'uso familiarizzate
con I'apparecchio, il suo uso corretto e le avvertenze
di sicurezza.

A Avvertenze di sicurezza
Da rispettare assolutamente

ATTENZIONE

Usate I'apparecchio soltanto secondo per lo scopo a
cui e destinato indicato in queste istruzioni:
Saldatura manuale ad arco sotto gas inerte con
elettrodi rivestiti.

Un uso improprio dell’apparecchio pud essere fonte
di pericolo per persone, animali e cose. L'utilizzatore
dell’apparecchio e responsabile della propria
sicurezza e di quella dei terzi.

Leggete assolutamente queste istruzioni per I'uso e

rispettatene le disposizioni.

@ Riparazioni o/e lavori di manutenzione devono
essere eseguiti esclusivamente da persone
qualificate.

@ Sidevono usare solo i fili per saldatura compresi

tra elementi forniti (fili di saldatura di @ 10 mm?

con rivestimento in gomma).

Fate in modo che I'apparecchio venga tenuto con

cura.

@ Durante il funzionamento I'apparecchio non
dovrebbe essere posizionato vicino o direttamente
appoggiato alla parete, in modo che sia sempre
possibile I'aspirazione di aria attraverso le fessure
di apertura. Assicuratevi che I'apparecchio sia
correttamente collegato alla rete (vedi 4). Evitate
ogni sollecitazione di trazione del cavo di
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alimentazione. Staccate la spina dalla presa prima
di mettere I'apparecchio in un altro luogo.

Fate attenzione allo stato del cavo per saldatura,
della pinza dell’elettrodo nonché dei morsetti
massa; I'usura dell'isolamento e delle parti che
conducono corrente possono essere fonte di
rischio e ridurre la qualita del lavoro di saldatura.
La saldatura ad arco sotto gas inerte produce
scintille, pezzi metallici fusi e fumo; ricordatevie
percio di eliminare tutte le sostanze e/o materiali
infiammabili dal posto di lavoro.

Assicuratevi che vi sia sufficiente apporto di aria.
Non effettuate lavori di saldatura su contenitori,
recipienti o tubi che abbiano contenuto liquidi
infiammabili o gas. Evitate ogni contatto diretto
con il circuito di saldatura; la tensione a vuoto
formatasi tra la pinza elettrodo e il morsetto massa
puo essere pericolosa.

@ Non tenete e usate I'apparecchio in un ambiente
umido o bagnato e sotto la pioggia.

Proteggete gli occhi con gli appositi vetri protettivi
(DIN grado 9-10) da fissare sulla visiera di
protezione allegata. Indossate guanti e indumenti
di protezione asciutti e privi di olio e grasso per
non esporre la pelle ai raggi ultravioletti dell’arco.

Da tenere presente!

® Le radiazioni luminose dell’arco possono
danneggiare gli occhi e causare delle ustioni sulla
pelle.

@ La saldatura ad arco sotto gas inerte produce
scintille e gocce di metallo fuso; il pezzo saldato
comincia ad essere incandescente e rimane caldo
alungo.

@ Durante la saldatura ad arco evaporano dei vapori
che potrebbero essere nocivi. Ogni scossa
elettrica puo eventualmente causare la morte.

@ Non avvicinatevi direttamente all’arco nel raggio di
15m.

@ Proteggete voi stessi (e le persone vicine) dagli
eventuali effetti pericolosi dell’arco.

@ Avvertimento: a seconda delle condizioni di
collegamento alla rete nel punto di allacciamento
della saldatrice si possono verificare delle
anomalie nella rete che possono ripercuotersi
sugli altri utenti.

Attenzione!

In caso di sovraccarico della rete di alimentazione e
del circuito di corrente si possono verificare disturbi
per altri utenti durante i lavori di saldatura. In caso di
dubbio consultate I'ente di distribuzione dell’energia
elettrica.
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Fonti di pericolo durante la saldatura
ad arco

Durante la saldatura ad arco si presentano diverse
fonti di pericolo. Quindi & particolarmente importante
per il saldatore rispettare le seguenti regole per non
mettere in pericolo se stesso e gli altri e per evitare
danni a persone e apparecchi.

1. Far eseguire i lavori sulla parte della tensione di
rete, ad es. su cavi, prese, spine, ecc. esclusiva-
mente da personale specializzato. Cio vale
particolarmente per la realizzazione di cavi
intermedi.

2. In caso di incidenti separare immediatamente la
fonte di corrente di saldatura dalla rete.

3. Se si presentino delle tensioni elettriche di
contatto, disinserire immediatamente
I'apparecchio e farlo controllare da uno
specialista.

4. Fare sempre attenzione che sul lato della
corrente di saldatura i contatti elettrici siano in
buono stato.

5. Durante i lavori di saldatura indossare sempre
entrambi i guanti isolanti. Questi proteggono da
scosse elettriche (tensione a vuoto del circuito
corrente di saldatura), radiazioni nocive (calore e
raggi UV) nonché da metalli incandescenti e
spruzzi di scorie.

6. Portare scarpe solide e isolanti che proteggano
anche in caso di umidita. Le scarpe basse non
sono adatte, dato che le gocce di metallo
incandescente che cadono possono provocare
ustioni.

7. Indossare indumenti adatti, non usare tessuti con

fibre sintetiche.

8. Non guardare I'arco ad occhio nudo, usare
sempre la visiera protettiva dotata di vetro di
protezione ai sensi della norma DIN. Oltre ai
raggi di luce e di calore che possono provocare
abbagliamenti o ustioni, I'arco emette anche
raggi UV. In caso di protezione insufficiente
questa radiazione ultravioletta invisibile provoca

una congiuntivite molto dolorosa che si manifesta

solo a distanza di qualche ora. Inoltre le

radiazioni UV provocano sulle parti del corpo non

protette effetti simili a quelli prodotti da
esposizione eccessiva al sole.

9. Anche persone o aiutanti che si trovino nelle
vicinanze dell’arco devono essere informate dei
pericoli e dotati dei dispositivi di protezione
necessari; in caso di necessita realizzare delle
pareti di protezione.

10. Se si effettuano lavori di saldatura & necessario,
soprattutto in ambienti ristretti, provvedere ad
un’aerazione sufficiente poiché si sviluppano
fumo e gas nocivi.

28

12.08.2003 14:47 Uhr

11. Non & consentito effettuare lavori di saldatura su
contenitori nei quali vengono conservati gas,
carburanti, oli minerali o simili anche se questi
sono vuoti da tempo, dato che residui di tali
sostanze possono causare esplosioni.

12. Nei locali a rischio di incendio e di esplosione
valgono disposizioni particolari.

13. | giunti saldati esposti a forti sollecitazioni che
devono rispondere assolutamente ai requisiti di
sicurezza devono essere eseguiti soltanto da
saldatori specializzati e certificati.

Esempi al riguardo sono serbatoi a pressione,
guide di scorrimento, attacchi per rimorchio ecc.

14. Avvertenze
Fare assolutamente attenzione che il conduttore
di protezione negli apparecchi elettrici o negli
apparecchi puo essere distrutto in caso di
negligenza dalla corrente di saldatura, per es. se
il morsetto di massa viene appoggiato
sull'involucro della saldatrice che & collegato con
il conduttore di protezione dell’apparecchio
elettrico. | lavori di saldatura vengono effettuati
su una macchina con attacco del conduttore di
protezione. E dunque possibile eseguire
operazioni di saldatura sulla macchina senza
avere applicato il morsetto di massa. In tal caso
la corrente di saldatura passa dal morsetto di
massa alla macchina attraverso il conduttore di
protezione. L'intensita della corrente di saldatura
puo provocare la fusione completa del conduttore
di protezione.

15. Le protezioni dei cavi di alimentazione verso le
prese devono rispondere alle disposizioni (VDE
0100). Secondo queste disposizioni si devono
usare soltanto protezioni o dispositivi automatici
corrispondenti alla sezione del conduttore (per
prese con messa a terra di max.16 Amp. fusibili
o interruttori automatici per 16 Amp). Una
protezione eccessiva pud causare la bruciatura
della linea o danni dovuti ad incendio dell’edificio.

L#apparecchio non & adatto all’'uso professionale.
Locali di piccole dimensioni e umidi

Per lavori in ambienti stretti, umidi o caldi si devono
usare spessori o strati intermedi nonché guanti di
cuoio o altri materiali non conduttori per isolare il
corpo da pavimento, pareti, elementi conduttori
dell’apparecchio o simili.

Se si utilizzano piccoli trasformatori di saldatura per
lavori di saldatura che comportino un maggiore
rischio elettrico, ad esempio in ambienti di piccole
dimensioni con pareti che conducono corrente
(caldaie, tubi, etc.), in luoghi umidi (indumenti di
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lavoro umidi), caldi (indumenti di i lavoro intrisi di
sudore), la tensione in uscita dell’apparecchio di
saldatura in caso di funzionamento a vuoto non deve
superare i 42 Volt (valore effettivo). A causa
dell’elevata tensione di uscita I'apparecchio in tal
caso non pud essere utillizzato.

Indumenti protettivi

@ Durante il lavoro il saldatore deve essere protetto
in ogni parte del corpo da radiazioni e ustioni
mediante indumenti e dispositivi di protezione per
il viso.

@ Indossare sempre entrambe le manopole di
materiale idoneo (pelle). Assicurarsi che siano
sempre in ottimo stato.

@ Per proteggere gli indumenti da scintille e
bruciature indossare grembiuli adatti. Se il tipo di
lavoro lo richiede, ad esempio in caso di lavori di
saldatura al di sopra della testa, occorre indossare
una tuta protettiva e, se necessario, un casco.

Protezione contro raggi e ustioni

@ Con un cartello “Attenzione, non dirigere lo
sguardo verso le fiamme!” richiamare I'attenzione
sui rischi per la vista sul posto di lavoro. | luoghi di
lavoro sono da schermare per quanto possibile in
modo da proteggere le persone che si trovino
nelle vicinanze. Le persone non autorizzate non
devono avvicinarsi alle zone di saldatura.

@ Le pareti non dovrebbero essere né chiare né
lucide nelle immediate vicinanze di posti di lavoro
fissi. Proteggere le finestre, almeno fino ad altezza
uomo, contro il passaggio o il riverbero dei raggi,
ad esempio con una vernice adatta.

SIMBOLI E CARATTERISTICHE
TECNICHE

EN 50 060 Norma europea per saldatrici per
saldature manuali ad arco con durata
di inserimento limitata.

= : Trasformatore monofase

50 Hz Frequenza di rete

U, Tensione di rete

I, max Corrente massima assorbita

B Fusibile con valore nominale in

Ampere
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U, Tensione a vuoto
I, Corrente di saldatura
@ mm Diametro dell’elettrodo
nc/nc, Numeri degli elettrodi di saldatura
che possono essere fusi
a) da freddo fino alla reazione del
termostato (nc) e
b) entro la prima ora da freddo (nc,)
nh/nh, Numeri degli elettrodi di saldatura

che possono essere fusi

a) a caldo tra I'inserimento e il
disinserimento del termostato (nh) e
b) durante un ora a caldo prima di un
nuovo inserimento (nh,)

Simbolo per linea caratteristica
discendente

Simbolo per saldature manuali ad
arco con elettrodi cilindrici rivestiti

Attacco di rete monofase

TP
?

IP 21 Tipo di protezione
H Classe di isolamento

L’apparecchio & schermato secondo la direttiva CE
89/336/CEE

Allacciamento alla rete 230V~ 50 Hz
Corrente di saldatura (A) cos ¢ = 0,73 55-80
@ elettrodo (mm) 2 (n;:48/n,:10)

-2,5 (n;:12/n,:2)

Tensione a vuoto (V) 45 - 48
Potenza assorbita 4 kVA per 80 Acos ® =0,73
Protezione (A) 16

5. Operazioni preliminari alla saldatura

Il morsetto di massa (2) viene fissato direttamente sul
pezzo da saldare o alla base su cui esso poggia.
Attenzione, assicuratevi che vi sia contatto diretto
con il pezzo da saldare. Evitate quindi superfici
verniciate e/o materiali isolanti. Il cavo portaelettrodi
e dotato all'estremita di un morsetto speciale che ha
la funzione di serrare I'elettrodo. Durante la saldatura
utlizzare sempre lo schermo di protezione. Esso
protegge gli occhi dalle radiazioni luminose
provenienti dall’arco, consentendo tuttavia di
guardare chiaramente il materiale da saldare.
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6. Saldatura 8. Manutenzione

Dopo aver effettuato tutti i collegamenti elettrici per L'utensile deve venire pulito regolarmente dalla
I"'alimentazione di corrente e per il circuito di polvere e dallo sporco. E consigliabile eseguire la
saldatura si pud procedere come segue. pulizia con una spazzola fine o un panno.

Inserite I'estremita non rivestita dell’elettrodo nel

portaelettrodi (1) e collegate il morsetto di massa (2) 9. Ordinazione dei pezzi di ricambio
con il pezzo da saldare. Assicuratevi che vi sia un

buon contatto elettrico. In caso di ordinazione di pezzi di ricambio &
Inserire I'apparecchio mediante l'interruttore (4) e necessario indicare quanto segue

regolate la corrente di saldatura con la manopola (3)

a seconda dell’elettrodo che si intende usare. Tenete ¢ Tipo di apparecchio

lo schermo protettivo davanti al viso e sfregare la @ Numero di articolo dell'apparecchio

punta dell’elettrodo sul pezzo da saldare allo stesso @ Numero di identificazione dell’apparecchio
modo in cui si accende un fiammifero. Questo & il @ Numero del pezzo di ricambio richiesto
modo migliore per innescare I'arco luminoso. (si prega prendere dall’elenco dei pezzi di
Eseguite un test con un pezzo di prova per verificare ricambio)

se sono stati scelti I'elettrodo e I'intensita di corrente

adatti.

@ elettrodo (mm) Corrente di saldatura (A)

2 40-80A

25 60-95A

Attenzione!

Non picchiettate il pezzo da saldare con I'elettrodo:
potrebbero verificarsi danni e rendere piu difficile
I'innesco dell’arco.

Non appena innescato I'arco cercare di mantenere
una distanza dal pezzo da saldare che corrisponda al
diametro dell’elettrodo utilizzato.

La distanza dovrebbe rimanere per quanto possibile
costante durante la saldatura. L'inclinazione
dell’elettrodo nella direzione di lavoro dovrebbe
essere di 20/30 gradi.

Attenzione!

Utilizzare sempre una pinza per togliere gli elettrodi
usati o per spostare pezzi appena saldati. Fare
attenzione che il portaelettrodi (1) dopo la saldatura
sia sempre riposto su materiale isolante.

Le scorie devono essere tolte solo dopo che il giunto
si sia raffreddato.

Se si prosegue la saldatura in un giunto che presenti
un’interruzione occorre prima togliere le scorie dal
punto da dove si ricomincia.

7. Protezione dal surriscaldamento

La saldatrice € dotata di una protezione dal
surriscaldamento che protegge il trasformatore di
saldatura. Se scatta la protezione di
surriscaldamento si illumina la spia di controllo (5)
dell’apparecchio. Fate raffreddare la saldatrice per
qualche minuto.
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1. Apparatbeskrivelse (Fig. 1)

1. Elektrodeholder

2. Jordklemme

3. Stillehjul til svejsestrom

4. Stomslutter, afbryder

5. Kontrollampe til overophedning
6. Svejsestromskala
7. Hank

2. Leveringsomfang

Svejseapparat
Udstyr til svejsested

3. Vigtige oplysninger

Lees brugsanvisningen grundigt igennem og overhold
dens bestemmelser.

Brug denne brugsanvisning til at seette dig godt ind i
apparatet, dets korrekte anvendelse og
sikkerhedsbestemmelserne.

A Sikkerhedsbestemmelser
Skal ubetinget overholdes

PAS PA

Brug kun apparatet ifolge dets egnethed, som er
naevnt i denne vejledning: Lysbuesvejsning med
beklzedte elektroder.

Uhensigtsmaessig brug af dette apparat kan veere
farlig for personer, dyr og materielle veerdier.
Brugeren af dette apparat er ansvarlig for sin egen
og andre personers sikkerhed:
Lees denne brugsanvisning og overhold forskrifterne:
@ Reparationer eller/og vedligeholdelsesarbejder ma
kun udferes af kvalificerede personer.
@ Der ma kun anvendes die medleverede
svejseledninger (& 10 mm? gummi-svejseledning)
Sorg for, at apparatet plejes tilstraekkeligt.
Apparatet ber under driften ikke sta indsnaevret
eller direkte pa veeggen for at sikre, at der kan
optages tilstreekkeligt med luft igennem
abningerne. Kontroller, at apparatet er tilsluttet
korrekt til nettet (se 4.). Undga enhver
treekbelastning af netkablet. Hiv stikket ud, inden
apparatet flyttes til et andet sted.
Veer opmaerksom pa svejsekablets, elektrode-
holderens og jordklemmernes tilstand; slid pa
isoleringen og pa de stromferende dele kan
medfore en farlig situation og mindske
svejsearbejdets kvalitet.
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Lysbuesvejsning frembringer gnister, smeltede
metaldele og reg, derfor: Fjern alle breendbare
substanser og/eller materialer fra arbejdsstedet!
Sorg for, at der er en tilstraekkelig lufttilforsel.
Svejs ikke pa beholdere eller ror, der har
indeholdt breendbar veeske eller gas. Undga
enhver direkte kontakt med svejsestroamkredsen;
tomgangsspaendingen mellem elektrodeholder og
jordklemme kan veere farlig.

Opbevar eller anvend ikke apparatet i fugtige eller
vade omgivelser eller i regn.

@ Beskyt ojnene med de svejseglas, der er beregnet
til det (DIN grad 9-10), og som du fastger til den
vedlagte svejseskaerm. Brug handsker og en tor
beskyttelsesdragt, der er fri for olie og fedt, for
ikke at udseette huden for lysbuens ultraviolette
straling.

Bemazerk!

® Lysbuens lysafgivelse kan skade ojnene og
fremkalde forbreendinger pa huden.

@ Lysbuesvejsningen frembringer gnister og draber

af smeltet metal, det svejsede emne begynder at

glode og bliver ved med at vaere meget varmt i

lang tid.

Ved lysbuesvejsning frissettes dampe, som kan

veere farlige. Enhver elektrochok kan vaere

livstruende.

® Naerm dig ikke lysbuen direkte i en omkreds pa

15m.

Beskyt dig (og omkringstaende) mod de muligvis

farlige virkninger fra lysbuen.

Advarsel: Afthaengig af nettets

forbindelsesbetingelse ved jseapparatets

tilslutningspunkt kan der i nettet opsta forstyrrelser

for andre forbrugere.

Pas pa!

Ved overbelastede forsyningsnet og stremkredse
kan der under svejsningen opsta forstyrrelser for
andre forbrugere. | tvivistilfeelde skal el-udbyderen
konsulteres.

Farekilder ved lysbuesvejsning

Der er en raekke farekilder ved lysbuesvejsning.
Derfor er det meget vigtigt for svejseren at overholde
folgende regler for at undga at volde skade pa sig
selv og andre og pa apparatet.

1. Arbejder pa netspaendingssiden, f. eks. pa
kabler, stik, stikdaser osv. ma kun udfores af
fagpersonale. Det gaelder iszer fremstilling af
mellemkabler.

2. Ved ulykker skal svejsestromkilden skilles fra
nettet med det samme.

3. Ved elektriske bergringsspzendinger skal
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apparatet slukkes med det samme og efterses af
en fagmand.

4. Sorg altid for gode elektriske kontakter pa
svejsestromsiden.

5. Beer altid isolerende handsker pa begge haender,
mens du svejser. Disse beskytter mod elektriske
slag (svejsestromkredsens tomgangsspaending),
mod skadelige straler (varme og UV-straling) og
mod gledende metal og svejsesproijt.

6. Beer fast og isolerende skotgj, skoene bor ogsa
veere isolerende i vad tilstand. Aimindeligt skotoj
er uegnet, da gledende metaldraber, der falder
pa gulvet, forarsager forbreendinger.

7. Beer egnet pakleedning, syntetisk toj er uegnet.

8. Kig ikke i lysbuen med ubeskyttede gjne, brug
udelukkende svejseskaerm med beskyttel jla
iht. DIN. Ud over lyse- og varmestraling, der kan
forarsage blaending hhv. forbreending, udsender
lysbuen UV-straler. Denne usynlige ultraviolette
straling udloser ved utilstreekkelig beskyttelse en
meget smertefuld bindehindebeteendelse, der
forst kan meerkes nogle timer senere. Desuden
har UV-straling pa ubeskyttet hud en virkning,
der minder om solskoldning.

9. Ogsa personer, der opholder sig i neerheden af
lysbuen, skal geres opmeerksomme pa risiciene
og udstyres med de nedvendige
beskyttelsesmidler; hvis det er nedvendigt, skal
der bygges afskeermninger.

10. Ved svejsning skal der isaer i mindre lokaler
sorges for tilstreekkelig tilforsel af frisk luft, da der
opstar reg og skadelige gasser.

11. Der ma ikke udferes svejsearbejder pa
beholdere som har indeholdt gasser, drivmidler,
mineralolier eller lignende, selvom disse er tomt
for leengst, da der hersker eksplosionsfare pga.
resterne.

12. Der geelder seerlige forskrifter i ild og

eksplosionstruede lokaler.

. Svejseforbindelser, der er udsat for megen
belastning og der ubetinget skal opfylde
sikkerhedskrav, méa kun udferes af seerligt
uddannede og testede svejsere.

Eksempler er:
Trykkedler, lobeskinner, anhzaengertraek osv.

14. Henvisninger:

Man skal ubetinget veere opmaerksom pa, at
beskyttelseslederen i elektriske anleeg eller
apparater ved uagtsomhed kan odeleegges af
svejsestrommen, f. eks. jordklemmen lzegges pa
svejseapparatkassen, som er forbundet med
beskyttelsesledningen fra det elektriske anleeg.
Svejsearbejdet udferes pa en maskine med
beskyttelsesledertilslutning. Det er altsa muligt at
svejse pa maskinen, uden at jordklemmen blev
fastgjort til den. | dette tilfzelde flyder
svejsestrommen fra jordklemmen over
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beskyttelseslederen til maskinen. Den hoje
svejsestrom kan have smeltning af
beskyttelseslederen til folge.

15. Tilledningernes sikringer til netstikdaserne skal
svare til forskrifterne (VDE 0100). Der mé altsa
ifolge disse bestemmelser kun bruges sikringer
hhv. automater, der svarer til ledningstveersnittet
(for beskyttelseskontaktdaser maks. 16 amp.
sikringer eller 16 amp.-
ledningsbeskyttelseskontakter). En oversikring
kan medfore ledningsbrand hhv.
bygningsbrandskader.

Apparatet er ikke beregnet til erhvervsmaessig brug
Trange og fugtige rum

Ved arbejder i smalle, fugtige eller varme rum skal
der bruges isolerende underlag og mellemlag,
desuden kravehandsker af skind eller af andet,
darligt ledende materiale for at isolere kroppen mod
gulve, veegge, ledende apparatdele og lign.

Ved anvendelse af sma svejsetransformerne til
svejsning under forhgjet elektrisk risiko, som f. eks. i
smalle rum med elektrisk ledende veegge (kedler, ror
osv.), i vade rum (gennemfugtning af arbejdstejet), i
varme rum (gennemsvedning af arbejdstejet) ma
svejseapparatets udgangsspaending i tomgang ikke
veere hojere end 42 Volt (effektivveerdi). Apparatet
kan altsa i dette tilfeelde ikke bruges pa grund af den
hojere udgangsspaending.

Beskyttelsesdragt

1. Under arbejdet skal svejseren vaere beskyttet
mod straler og forbreendinger vha. tojet og
svejseskeermen.

2. Han skal beere kravehandsker af egnet materiale
(skind) pa begge haender. De skal veere i
upaklagelig tilstand.

3. Svejseren skal beere et egnet forkleede for at
beskytte tojet mod gnister og forbreendinger. Nar
arbejdernes art gor det nedvendigt, f. eks. ved
underopsvejsning, skal han beere en
beskyttelsesdragt og om nedvendigt ogsa
hovedbeskyttelse.

Beskyttelse mod straler og
forbraendinger

1. Paarbejdsstedet skal der gores opmaerksom pa
risikoen for gjenskader ved et opslag: “Pas pa!
Kig ikke ind i flammerne!” Arbejdsstederne skal
om muligt afskeermes pa en made, at
personerne i naerheden er beskyttet.
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Uvedkommende skal holdes veek fra
svejsearbejderne.

2. lumiddelbar naerhed til stationzere arbejdssteder
ma vaeggene ikke vaere lyse og ikke vaere

skinnende. Vinduer skal mindst op til hovedhojde

sikres imod gennemtraengning eller reflektering
af straler, f. eks. ved egnet maling.

SYMBOLER OG TEKNISKE DATA

EN 50 060 Europzeisk norm for svejseapparater
til lysbue-handsvejsning med

begraenset driftstid

Enfaset transformer

50 Hz Netfrekvens

U, Netspzending

I, max Maksimal optagelsesstrom

1 Sikring med maerkeveerdi i ampere

U, Maerketomgangsspaending

l, Svejsestrom

@ mm Elektrodediameter

nc/nc, Svejseelektrodetal, der kan
afsmeltes.
a) fra kold tilstand til aktivering af
temperaturovervagningen (nc) og
b) inden for den forste time fra kold
tilstand (nc,).

nh/nh, Svejseelektrodetal, der kan

afsmeltes
a) i varm tilstand mellem teending og

slukning af temperaturovervagningen

(nh) og
b) i lobet af en time i varm tilstand
regnet fra genindkoblingen (nh,).

Symbol for nedgaende karakteristisk
kurve

Symbol for lysbue-handsvejsning
med bekleedte stavelektroder

Enfaset nettilslutning

IP 21 Beskyttelsesart
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H Isoleringsklasse

Apparatet er stojdeempet iht. EF-bekendtgorelse
89/336/EWG

230 V ~ 50 Hz
55 - 80

2 (n:: 48 /n,:10)
-2,5 (n:: 12/n,:2)

Nettilslutning:
Svejsestrom (A) cos ¢ = 0,73:
Elektroder (@ mm):

Tomgangsspaending (V): 45 - 48
Optagen effekt: 4 kVA ved 80 A cos y=0,73
Sikring (A): 16

5. Svejseforberedelser

Jordklemmen (2) fastgores direkte til svejseemnet
eller til det underlag, svejseemnet ligger pa.

Pas pa, sorg for, at der er en direkte kontakt til
svejseemnet. Undga derfor lakerede overflader
og/eller isolerende stoffer. Elektrodeholderkablet har
en specialklemme i den ene ende, som bruges til at
klemme elektroden fast. Svejseskeerm skal altid
bruges under svejsningen. Den beskytter ojnene
mod lysstralingen fra lysbuen og tillader alligevel
preecis udsigt til svejseemnet.

6. Svejsning

Nar du har foretaget alle elektriske tilslutninger til
stromforsyningen og til svejsestromkredsen, kan du
ga frem som folger:

Stik den ikke-bekleedte del af elektroden i
elektrodeholderen (1) og forbind jordklemmen (2)
med svejseemnet. Serg for god elektrisk kontakt.
Teend for apparatet pa kontakten (4) og indstil
svejsestrommen med handhjulet (3), afheengig af,
hvilken elektrode, du vil bruge. Hold svejseglasset
op foran ansigtet og rids elektrodespidsen pa
svejseemnet pa samme made, som om du ville
teende for et teendstik. Det er den bedste metode for
at teende lysbuen.

Prov pa et preveemne, om du har valgt den rigtige
elektrode og stromstyrke.

Svejsestrom (A)
40-80A
2,5 60-95A

Elektrode @ (mm)
2

Pas pa!

Prik ikke emnet med elektroden, da det kunne volde
skader og vanskeliggore teendingen af lysbuen.
Prov at vare en distance til emnet, som svarer til det
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anvendte elektrodediameter, sa snart lysbuen er
teendt.

Afstanden skal veere sa konstant som muligt, mens
du svejser. Elektrodens hzeldning i arbejdsretning
bor veere 20/30 grader.

Pas pa!

Brug altid en tang til at fierne brugte elektroder eller
til at flytte emner, der lige er blevet svejset. Veer
opmaerksom pa, at elektrodeholderne (1) altid skal
leegges ned isoleret efter svejsningen. Slaggen ma
forst fiernes fra svejsesemmen efter nedkelingen.
Hvis svejsningen fortszetter ved en afbrudt
svejsesom, skal man forst fierne slaggen fra det
sted, hvor svejsningen pabegyndes igen.

7. Beskyttelse mod overophedning
Svejseapparatet er udstyret med en beskyttelse mod
overophedning, som beskytter svejsetransformeren
mod overophedning. Nar denne
beskyttelsesanordning aktiveres, lyser kontrollampen
(5) pa dit apparat. Lad svejseapparatet kele ned et
stykke tid.

8. Vedligeholdelse

Stov og tilsmudsning skal fiernes fra maskinen med
jeevne mellemrum. Rengeringen udferes bedst med
en fin borste eller en klud.

9. Bestilling af reservedele
Ved bestilling af reservedele ber folgende
oplysninger gives:

@ Apparattype

@ Apparatets artikelnummer

@ Apparatetes ID-nummer

@ Reservedelnummer pa den pageeldende
reservedel (findes i listen over reservedele)
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1. Opis urzadzenia (rys. 1)

1. Uchwyt do trzymania elektrody

2. Zacisk masy

3. Pokretto do regulacji pradu spawania

4. Wigcznik/wytacznik

5. Lampka kontrolna sygnalizujaca przegrzanie
6. Skala pradu spawania

7. Uchwyt do noszenia

2. Zakres dostawy

Spawarka
Wyposazenie stanowiska spawalniczego

3. Wazne wskazowki

Prosimy o doktadne przeczytanie instrukcji obstugi i
przestrzeganie zawartych w niej zalecen.

Prosimy zapozna¢ sie na podstawie tej instrukcji z
urzadzeniem, jego prawidtowym uzytkowaniem oraz
wskazdwkami dotyczacymi bezpieczenstwa.

A Wskazoéwki dotyczace
bezpieczenstwa

Nalezy koniecznie przestrzega¢

UWAGA

Urzadzenie nalezy stosowac tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem, opisanym w ponizszej instrukcji
obstugi: do spawania tukowego recznego
elektrodami otulonymi.

Nieprawidfowe postugiwanie sig tym urzadzeniem
moze by¢ niebezpieczne dla oséb, zwierzat i
przedmiotéw wartoéciowych. Uzytkownik tego
urzadzenia jest odpowiedzialny za wtasne
bezpieczenstwo i bezpieczenstwo innych oséb:
Nalezy koniecznie przeczyta¢ ponizszg instrukcje
obstugi i przestrzega¢ zawartych w niej przepisow
@ Naprawy i /lub prace konserwacyjne urzadzenia
moze wykonywac tylko personel o odpowiednich
kwalifikacjach.

Nalezy stosowac tylko nalezace do wyposazenia
spawarki przewody spawalnicze (@ 10 mm?
przewdd spawalniczy w izolacji gumowej).
Nalezy zapewni¢ odpowiednig pielegnacije
urzadzenia.

Urzadzenie podczas pracy nie powinno by¢
ustawione blisko innych przedmiotéw lub
bezposrednio przy $cianie, aby zapewni¢
dostateczny doptyw powietrza przez szczeliny
wentylacyjne. Nalezy sig¢ upewni¢, ze urzadzenie
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jest prawidiowo podtaczone do sieci (patrz punkt
4.). Nie wolno naciaga¢ przewodu zasilajgcego. W
przypadku zmiany miejsca ustawienia nalezy
odtaczy¢ urzadzenie od sieci.

@ Nalezy kontrolowac¢ stan przewodéw

spawalniczych, uchwytu do elektrod, a takze

zaciskow masy; zuzycie izolacji oraz elementoéw
przewodzacych prad moze spowodowac
niebezpieczng sytuacije i obnizy¢ jakos¢
wykonywanej pracy spawalniczej.

Przy spawaniu tukiem elektrycznym powstajg

iskry, krople stopionego metalu i dym, dlatego

nalezy przestrzegac: Usuna¢ ze stanowiska pracy
wszystkie substancje i /lub materiaty palne.

Upewnic sieg, ze do stanowiska doptywa

dostateczna ilos¢ powietrza.

Nie wolno spawac na zbiornikach, naczyniach lub

rurach, ktére zawierajg palne ciecze lub gazy.

Unika¢ kazdego bezposredniego kontaktu z

obwodem pradu spawania; napiecie biegu luzem,

ktore wystepuje miedzy kleszczami do trzymania
elektrody a zaciskiem masy, moze by¢
niebezpieczne.

Nie wolno przechowywac ani uzywac urzadzenia

w wilgotnym lub mokrym otoczeniu oraz na

deszczu.

@ Oczy nalezy chroni¢ przy pomocy
przeznaczonych do tego szkiet ochronnych
(stopien 9-10 wg normy DIN), ktore nalezy
zamocowac na tarczy ochronnej nalezacej do
wyposazenia. Nalezy stosowac rekawice robocze
i sucha odziez ochronna, wolng od olejow i
smarow, aby nie narazi¢ skory na dziatanie
promieniowania ultrafiletowego fuku
spawalniczego.

Nalezy przestrzegac!

@ Naswietlenie promieniami tukowymi moze
uszkodzi¢ oczy i wywota¢ oparzenia skory.

@ Podczas spawania tukiem powstajg iskry i krople
stopionego metalu, spawany przedmiot zaczyna
sie zarzy¢ i pozostaje stosunkowo diugo
nagrzany.

@ Podczas spawania tukiem tworzg si¢ opary, ktére
moga by¢ szkodliwe. Kazde porazenie pradem
moze by¢ $miertelne.

@ Nie wolno zbliza¢ sie do tuku elektrycznego na
odlegfos$c¢ ponizej 15 m.

@ Nalezy chroni¢ siebie (a takze znajdujace sie w
poblizu osoby) przed niebezpiecznymi ewent.
skutkami oddziatywania fuku spawalniczego.

@ Ostrzezenie: W zaleznosci od warunkéw zasilania
sieciowego w punkcie podtgczenia spawarki,
moga wystapi¢ zakidcenia w zasilaniu sieciowym
innych odbiornikdw elektrycznych.
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Uwaga!

Spawanie w przypadku przeciazonych sieci
zasilajacych i obwodéw pradowych moze
spowodowac zaktdcenia w zasilaniu innych
odbiornikéw. W razie watpliwosci nalezy sie
skontaktowac z lokalnym zaktadem energetycznym.

Zrédta zagrozen przy spawaniu tukiem

Przy spawaniu tukiem wystepuje caty szereg zrédet
zagrozen. Dlatego jest rzecza niezmiernie wazna,
aby spawacz przestrzegat nastepujacych zasad, w
celu nie narazania siebie i innych na
niebezpieczenstwo oraz w celu zapobiezenia
szkodom zdrowotnym i uszkodzeniu urzadzenia.

1. Prace na instalacji zasilania napigciem
sieciowym, np. na przewodach, wtyczkach.
gniazdach itd. zleca¢ do wykonania tylko
uprawnionemu elektrykowi. Obowigzuje to
zwtaszcza w odniesieniu do wykonywania
potaczen migdzykablowych.

2. W razie wypadku zrédto zasilania natychmiast
odtgczy¢ od sieci.

3. W razie wystgpienia napiecia dotykowego,
natychmiast wytaczy¢ urzadzenie i oddac je do
sprawdzenia przez uprawnionego elektryka.

4. Nalezy zawsze zwraca¢ uwage na prawidfowy
stan i przyleganie stykéw elektrycznych w
obwodzie pradu spawania.

5. Podczas spawania nalezy zawsze zaktada¢ na
obydwie rece rekawice izolacyjne. Chronig one
przed porazeniem pragdem (napiecie biegu luzem
obwodu pradu spawania), przed
niebezpiecznym promieniowaniem (cieplnym i
ultrafioletowym) oraz przed rozzarzonym
metalem i odpryskami zuzla.

6. Stosowac wysokie buty izolacyjne, ktére
powinny izolowaé réwniez w wilgotnym
otoczeniu. Pétbuty nie sg odpowiednie, gdyz
skapujgce, rozzarzone krople metalu moga
spowodowac oparzenia.

7. Zaktada¢ odpowiednig odziez robocza, odziez
syntetyczna jest nieodpowiednia.

8. Nie wolno patrze¢ nieostonigtymi oczami na tuk
spawalniczy, nalezy stosowac tarcze ochronng z
przepisowymi szktami ochronnymi, zgodnie z
norma DIN. tuk spawalniczy wydziela oprécz
promieniowania $wietinego i cieplnego, ktére
powoduije oslepnigcie lub oparzenie, rowniez
promieniowanie ultrafioletowe. Niewidzialne
promieniowanie ultrafioletowe powoduje w razie
niedostatecznej ochrony oczu bardzo bolesne
zapalenie spojowek, ktére odczuwalne jest
dopiero po paru godzinach. Ponadto
promieniowanie ultrafioletowe moze
spowodowac poparzenie nieostonigtych czesci
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ciata, podobne w skutkach do poparzen
stonecznych.

9. Roéwniez osoby przebywajace w poblizu tuku
spawalniczego oraz pomocnicy musza zosta¢
poinformowani o niebezpieczenstwach i
wyposazeni w niezbedny sprzet ochrony
osobistej, a jezeli jest to konieczne, nalezy
zamontowac $cianki ochronne.

10. Poniewaz podczas spawania, zwtaszcza w
matych pomieszczeniach, powstajg dymy i
szkodliwe gazy, nalezy zabezpieczy¢
dostateczny doptyw $wiezego powietrza.

12. Nie wolno wykonywa¢ prac spawalniczych na
zbiornikach, w ktérych sktadowane byty gazy,
paliwa, oleje mineralne itp., nawet jezeli zostaty
one duzo wczesniej opréznione w zwiazku z
wystepujacym zagrozeniem wybuchem
spowodowanym resztkowymi ilosciami
sktadowanych substanciji.

13. W pomieszczeniach zagrozonych pozarem lub
wybuchem obowigzuja szczegdlne przepisy.
Potfaczenia spawane, ktére narazone sg na duze
obciazenia i ktére musza koniecznie spetnia¢
wymogi bezpieczenstwa, moga by¢ wykonane
tylko przez spawaczy posiadajacych szczegdéine
uprawnienia i doswiadczenie.

Przyktadem sa: Zbiorniki ci$nieniowe, szyny
jezdne, haki holownicze itd.

14. Wskazowki:

Nalezy koniecznie uwzgledni¢, ze przewéd
ochronny urzadzen lub narzedzi elektrycznych
moze zosta¢ zniszczony przez prad spawania na
skutek niedbatosci, np. zacisk masy potozony na
obudowie spawarki, ktéra potagczona jest z
przewodem ochronnym urzadzenia
elektrycznego. Prace spawalnicze sg
wykonywane na maszynie podtaczonej do
przewodu ochronnego. Mozliwe jest zatem
spawanie na maszynie bez podtgczenia do niej
zacisku masy. W tym wypadku prad spawania
ptynie od zacisku masy przez przewéd ochronny
do maszyny. Wysoki prad spawania moze
spowodowac stopienie przewodu ochronnego.

15. Zabezpieczenia obwodéw zasilajacych gniazdka
sieciowe musza by¢ zgodne z przepisami (VDE
0100). A zatem, zgodnie z tymi przepisami
mozna stosowac tylko bezpieczniki lub
bezpieczniki automatyczne dostosowane do
przekroju przewodu (dla gniazdek z wtykiem
ochronnym bezpieczniki o maksymalnej mocy 16
A lub wytacznik zasilania o mocy 16 A).
Bezpieczniki 0 nadmiernej mocy moga
spowodowac pozar instalacji elektrycznej lub
catego budynku.

Urzadzenie nie nadaje sie do celéw przemystowych.
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Ciasne i wilgotne pomieszczenia

Podczas pracy w waskich, wilgotnych lub goracych
pomieszczeniach nalezy stosowaé maty izolacyjne
uktadane na podtodze i przy $cianach, a ponadto
dtugie rekawice skorzane lub inne Zle przewodzace
materiaty w celu odizolowania ciata od podtogi, $cian
i fatwo przewodzacych prad czesci aparatu itp.

W przypadku stosowania matych transformatoréw
spawalniczych do spawania w warunkach o
podwyzszonym zagrozeniu porazeniem
elektrycznym, jak np. w ciasnych pomieszczeniach
wykonanych z tatwo przewodzacych écianek (kotty,
rury), w mokrych pomieszczeniach (przemoczenie
odziezy roboczej), w gorgcych pomieszczeniach
(przepocenie odziezy roboczej), napiecie wyjsciowe
spawarki na biegu luzem nie moze przekraczac 42 V
(warto$¢ czynna). A zatem w tym przypadku nie
wolno stosowa¢ urzadzenia ze wzgledu na wyzsze
napiecie wyj$ciowe.

Odziez ochronna

1. Spawacz podczas pracy powinien zosta¢
zaopatrzony w ochroneg twarzy i odziez ochronng
zabezpieczajaca jego cate ciato przed
promieniowaniem i poparzeniami.

2. Na obydwie rece nalezy zatozy¢ dtugie rekawice
z odpowiedniego materiafu (skéra). Powinny sie
one znajdowaé w nienagannym stanie.

3. W celu ochrony odziezy przed iskrami i
oparzeniami nalezy nosi¢ odpowiednie fartuchy
robocze. Jezeli wymaga tego rodzaj
wykonywanej pracy, np. spawanie ponad gtowa,
nalezy zaktada¢ odpowiedni kombinezon
roboczy, a takze nakrycie ochronne gtowy.

Ochrona przed promieniowaniem i
oparzeniami

1. Na stanowisku pracy za pomoca tabliczki
ostrzegawczej: Uwagal! Nie patrze¢ w ptomien!
Poinformowaé o zagrozeniu oczu. Stanowiska
pracy nalezy w miare mozliwosci ostoni¢ w taki
sposob, aby chroni¢ osoby przebywajgce w
poblizu. Osoby nieupowaznione nie powinny sie
zbliza¢ do stanowiska spawalniczego.

2. W bezposrednim sasiedztwie statych stanowisk
spawalniczych nie wolno malowa¢ $cian jasnymi
ani btyszczacymi farbami. Okna nalezy
zabezpieczy¢ co najmniej do wysoko$ci glowy
przed przepuszczaniem lub odbijaniem promieni,
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SYMBOLE | DANE TECHNICZNE

EN 50 060

50 Hz

I, max

U

@ mm

nc/nc,

nh/nh,

b P

]j4> i~
1P 21

H

Norma Europejska dot. urzadzen do
spawania fukowego recznego z
ograniczonym czasem zatgczenia.

Transformator jednofazowy
Czestotliwos¢ sieci
Zasilanie elektryczne
Maksymalny pobér pradu

Bezpiecznik o pradzie znamionowym
w amperach

Napiecie znamionowe biegu luzem
Prad spawania
Srednica elektrod

llo¢ elektrod, ktére moga zostac
stopione.

a) od stanu nierozgrzanego do
zadziatania czujnika temperatury
(nc) i

b) w czasie pierwszej godziny od
stanu nierozgrzanego (nc,)

llo$¢ elektrod, ktére moga zostac
stopione

a) w stanie goragcym pomiedzy
wigczeniem i wytaczeniem
czujnika temperatury (nh) oraz

b) w czasie jednej godziny w stanie
goracym od poczatku ponownego
zatgczenia (nh,)

Symbol dla opadajgcej
charakterystyki

Symbol spawania tukowego
recznego elektrodami otulonymi
precikowymi

Przytacze sieciowe jednofazowe

Klasa ochronnosci

Skutecznos¢ izolacji:

Seit

np. odpowiednio zamalowac.

Urzadzenie posiada ochrone przeciwzakiéceniowg
zgodnie z dyrektywa 89/336/EWG.
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Zasilanie sieciowe: 230V ~ 50 Hz
Prad spawania (A) cos ¢ = 0,73: 55-80

Elektrody (& mm):

2 (n:48/n,:10)
-2,5(n:12/n,:2)

Napiecie biegu luzem (V): 45 - 48
Pobdér mocy: 4 kVA dla80 A cos ¢ =0,73
Bezpiecznik (A): 16

5. Przygotowanie do spawania

Zacisk masy (2) nalezy zamocowaé bezposrednio na
spawanym przedmiocie lub na podstawce, na ktérej
zostanie utozony przedmiot spawany.

Uwaga, zapewni¢, aby byt bezposredni kontakt z
przedmiotem spawanym. Dlatego nalezy unika¢
powierzchni lakierowanych i /lub materiatéw

izolacyjnych. Przewéd uchwytu elektrody posiada na

konicu specjalny zacisk, ktéry stuzy do zamocowania
elektrody. Podczas spawania nalezy zawsze
stosowac tarcze ochronna. Chroni ona oczy przed
promieniowaniem $wietinym tuku spawalniczego, a
pomimo tego umozliwia doktadna obserwacje
spawanego materiatu.

6. Spawanie

Po podtaczeniu wszystkich elektrycznych
przewoddéw obwodu zasilania sieciowego i pradu
spawania, nalezy postepowaé nastepujaco:
Wprowadzi¢ nieotulong koricéwke elektrody do
uchwytu (1) i potaczy¢ zacisk masy (2) z
przedmiotem spawanym. Uwazaé, aby wystepowat
dobry styk elektryczny.

Zataczy¢ urzadzenie wytgcznikiem (4) i ustawi¢ prad
spawania pokrettem regulacyjnym (3), w zalezno$ci
od stosowanej elektrody. Zastoni¢ twarz tarcza
ochronna i pociera¢ przedmiot spawany koficéwka
elektrody, wykonujac ruch przypominajacy zapalenie
zapatki. Jest to najlepsza metoda zajarzania tuku.
Sprawdzi¢ na prébce materiatu, czy zostata dobrana
odpowiednia elektroda i natezenie pradu.

Prad spawania (A)

Elektroda A (mm)
2 40-80A

25 60-95A

Uwaga!
Nie wolno popukiwac¢ elektrodg o spawany

przedmiot, gdyz moze to spowodowaé uszkodzenie i

utrudni¢ zajarzanie tuku.

Po zajarzeniu tuku nalezy prébowac¢ utrzymac taka
odlegto$¢ od spawanego przedmiotu, ktéra
odpowiada $rednicy stosowanych elektrod.
Podczas spawania nalezy utrzymaé¢ mozliwie statg
odlegto$¢. Pochylenie elektrody powinno wynosi¢
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20/30 stopni w kierunku wykonywania spoiny.

Uwaga!

Do usuwania zuzytych elektrod i przemieszczania
$wiezo zespawanych przedmiotéw nalezy zawsze
uzywac kleszczy. Przestrzegac, aby po wykonaniu
spawania uchwyt do elektrod (1) odtozy¢ na
podktadce izolacyjne;j.

Warstwe zuzla nalezy usuna¢ ze spoiny dopiero po
wystudzeniu.

Jezeli kontynuuje si¢ spawanie na niedokoriczonej
spoinie, to w miejscu przytozenia elektrody nalezy
najpierw usuna¢ warstwe zuzla.

7. Ochrona przed przegrzaniem

Spawarka wyposazona jest w zabezpieczenie przed
przegrzaniem, ktére chroni trasformator spawalniczy
przed przegrzaniem. Kiedy zadziata zabezpieczenie
przed przegrzaniem, zapala sie rownoczesnie
lampka kontrolna (5) na urzadzeniu. Spawarke nalezy
pozostawi¢ przez pewien czas do ostudzenia.

8. Konserwacja

Regularnie usuwaé¢ z maszyny pyt i
zanieczyszczenia. Czyszczenie najlepiej wykonaé
delikatng szczotka lub szmatka.

9. Zamawianie czes$ci zamiennych

Zamawiajac czesci zamienne, nalezy podaé
nastepujace informacje:

@ Typ urzadzenia

@ Nrwyrobu

o Nridentyfikacyjny urzadzenia

@ Nr wymaganej czg$ci zamiennej (odczyta¢ na
liscie cze$ci zamiennych)
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1. Popis pristroje (obr. 1)

1. Drzék elektrod

2. Ukostfovaci svorka

3. Nastavovaci kole¢ko pro svarovaci proud
4. Za-/vypina¢

5. Kontrolka prehiati

6. Stupnice svarovaciho proudu

7. Nosné rukojet’

2. Rozsah dodavky

Svérecka
Vybaveni svatovaciho pracovisté

3. Dulezité pokyny

Prosim prectéte si peclivé navod k pouziti a dbejte
jeho pokyn(i.

Na zékladé tohoto navodu k pouZziti se pred
pouzivanim obeznamte s pfistrojem, jeho spravnym
pouzitim a také s bezpe¢nostnimi pokyny.

A Bezpecnostni pokyny
Bezpodminecné dbat

POZOR

Pouzivejte pfistroj pouze na Ggel, ktery je v tomto
navodu uveden: obloukové ruéni svarovani s tlusté
obalenymi elektrodami.

Neodborné zachézeni s timto zafizenim maze byt
nebezpecéné pro osoby, zvifata a vécné hodnoty.
Uzivatel zafizeni je zodpovédny za bezpe¢nost
vlastni a jinych osob. Bezpodmine¢né si prectéte
tento navod k obsluze a dbejte jeho predpisd.
@ Upravy nebo/a idrzbové prace smi provadét
pouze kvalifikovany personal.
@ Pouzivat se smi pouze svafovaci vedeni obsazené
v rozsahu dodavky @ 10 mm? pryzové svarovaci
vedeni).
Postarejte se o pfiméfenou péci o pfistroj.
Béhem fungovani by mél pristroj mit dostatek
mista a nemél by stat pfimo u zdi, aby mohl
dovnitf Stérbinami pronikat dostatek vzduchu.
Ubezpecte se, zda byl pfistroj spravné pfipojen na
sit’ (viz 4.). Vyhybejte se jakémukoliv tahu na
sit’ovy kabel. Pristroj vytahnéte ze zasuvky, nez
ho budete chtit postavit na jiné misto.
Dbejte na stav svarovaciho kabelu, elektrodovych
klesti a ukostrovacich svorek; opotrebeni na
izolaci a na proud vodicich ¢astech mohou
vyvolat nebezpec¢né situace a snizit kvalitu
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svarovacich praci.

@ Obloukové svarovani produkuije jiskry, roztavené
&astecky kov( a kouf, dbejte proto: véechny
hoflavé latky a/nebo materidly z pracovisté
odstranit.

@ Presvédcte se, zde je k dispozici dostatecny

pfivod vzduchu.

Nesvarujte na nadobach, nadrzich nebo trubkach,

které obsahovaly hotlavé kapaliny nebo plyny.

Vyhnéte se kazdému pfimému kontaktu s

okruhem svarovaciho proudu; napéti naprazdno,

které se mezi elektrodovymi klestémi a

ukostFovaci svorkou vyskytuje, miize byt

nebezpecéné.

@ Neukladejte nebo nepouziveijte pfistroj ve vihkém

nebo mokrém prosttedi nebo na desti.

Chrarite o¢i pomoci k tomu uréenych

bezpecnostnich skel (DIN stuperi 9-10), které

pfipevnite na pfilozeném ochranném $titu.

Pouzivejte rukavice a suché ochranné oblecenti,

které je prosté oleje a tuku, abyste chranili kiizi

pred ultrafialovym zafenim svételného oblouku.

Dbejte!

@ Svételné zareni oblouku mize poskodit oci a
vyvolat popaleniny na k{zi.

@ P¥i obloukovém svarovani se tvofi jiskry a kapky
roztaveného kovu, svafovany kus zacne zhnout a
zlstane relativné dlouho velmi horky.

@ P¥i obloukovém svarovani se uvoliuji pary, které

mohou byt kodlivé. Kazdy elektricky ok miize

byt smrtelny.

Nepfiblizujte se k oblouku pfimo v okruhu 15 m.

Chrarite se (také okolo stojici osoby) proti

eventualné nebezpecnym efektdm oblouku.

@ Varovani: v zavislosti na podminkach pfipojeni k
siti v bodé pfipojeni svarecky mize v siti dojit k
porucham pro ostatni spotfebitele.

Pozor!

P¥i pretizenych zasobovacich sitich a proudovych
obvodech mlze béhem svafovani dojit k porucham
pro jiné spotiebitele. V pfipadé potieby je treba
poradit se s prislusnym podnikem zasobovani
proudem.

Zdroje nebezpeci pfi obloukovém
svarovani

P¥i obloukovém svafovani je mozna fada zdrojd
nebezpedi. Proto je pro svarece obzvlast’ dllezité
dbat nasleduijicich pravidel, aby neohroZoval sebe a
ostatni a aby zabranil $kodam pro osoby a na
pristroji.
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1. Prace na strané sit'ového napéti, napf. na
kabelech, zastrékach, zasuvkach atd. nechat
provést odbornikem. Toto plati predevsim pro
vytvofeni mezikabel(.

2. P¥inehodach okamzité odpojit zdroj svafovaciho
proudu od sité.

3. Pokud se vyskytnou elektrickd dotykova napéti,
pristroj ihned vypnout a nechat
prekontrolovat odbornikem.

4. Na strané svafovaciho proudu vzdy dbat na
dobré elektrické kontakty.

5. Pfi svafovani nosit vzdy na obou rukou izolujici
rukavice. Tyto chrani pfed uderem elektrickym
proudem (napéti naprazdno svarovaciho
proudového okruhu), pfed $kodlivym zafenim
(teplo a UV zéfeni) a pfed Zhnoucim kovem a
stiikajici struskou.

6. Nosit pevnou izolujici obuv, kterd ma chranit i za
mokra. Polobotky nejsou vhodné, protoze
odpadavajici, zhnouci kapky kovu mohou
zpUsobit popaleniny.

7. Nosit vhodné obleceni, nenosit nic ze
syntetickych materialG.

8. Do oblouku se nedivat nechranényma oc¢ima,
pouzivat pouze ochranny svarovaci $tit s
predpisovym ochrannym sklem podle DIN.
Svételny oblouk vyzafuje kromé svételného a
tepelného zareni, které zplsobi osInéni resp.
popaleni, také UV paprsky. Toto neviditelné
ultrafialové zareni zpsobi pfi nedostate¢né
ochrané velice bolestivy, teprve po nékolika
hodinach se projevuijici, zanét spojivek. Kromé

toho ma UV zéreni na nechranénych mistech téla

za nasledky Skodlivé slunecni spaleni.

9. Také v blizkosti oblouku se vyskytujici osoby
nebo pomocnici musi byt o nebezpecich
informovani a byt vybaveni nutnymi ochrannymi
prostredky, v pfipadé nutnosti zabudovat
ochranné zdi.

10. P¥i svafovani, pfedevsim v malych prostorach, je
treba se postarat o dostate¢ny prisun
Cerstvého vzduchu, protoze vznika kouf a
Skodlivé plyny.

11. Na nadobach, ve kterych jsou skladovany plyny,
pohonné hmoty, mineralni oleje nebo pod.,
nesmi byt provadény zadné svarovaci préace, ani
kdyz uz jsou dlouhou dobu vyprazdnény,
protoze diky zbytkdim hrozi nebezpeéi vybuchu.

12. V prostorach ohrozenych ohném a vybuchem
plati zvlastni predpisy.

13. Svarované spoje, které jsou vystaveny velkému
namahani a musi bezpodmine¢né spliiovat
bezpecnostni pozadavky, smi byt provadény
pouze zvlast’ vyskolenymi a prezkousenymi
svéaredi.

Priklady jsou:
autoklavy, kolejnice, zavésna zafizeni k pfivésu
40
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atd.

14. Pokyny:

Je tfeba bezpodmine¢né dbét na to, aby mohl
byt ochranny vodi¢ v elektrickych zafizenich
nebo piistrojich pfi nedbalosti svafovacim
proudem zni¢en, napt. ukostfovaci svorka je
prilozena na kryt svafovaciho pfistroje, ktery je
spojen s ochrannym vodi¢em elektrického
zafizeni. Svafovaci prace jsou provadény na
stroji s pripojkou pro ochranny kontakt. Je tedy
mozné, na stroji svarovat, bez toho, ze by na
ném byla pfipevnéna ukostfovaci svorka. V
tomto pfipadé tece svarovaci proud od
ukostfovaci svorky pres ochranny vodi¢ ke stroji.
Vysoky svarovaci proud mlize mit za nasledek
pretaveni ochranného vodice.

15. Jisténi privodnich vedeni k sit’'ovym zasuvkam
musi odpovidat pfedpistim (VDE 0100). Podle
téchto predpisti tedy smi byt pouzivany pouze
prifezu vedeni odpovidajici pojistky popt.
automaty (pro zasuvky s ochrannym kolikem
max. 16ampérové pojistky nebo 16ampérovy
spina¢ pojistky pro jisténi vedeni). Nadmémé
jisténi mize mit za nasledky pozar vedeni resp.
pozar budovy.

Tento pfistroj neni vhodny ke komerénimu pouzivani.
Uzké a vihké prostory

P¥i praci v Uzkych, vihkych nebo horkych prostorach
je treba pouzivat izolujici podlozky a mezipodlozky a
shrnovaci rukavice z kiZze nebo jinych, $patné
vodicich material(, na izolaci téla oproti podlaze,
zdem vodivych ¢asti zafizeni a pod.

P¥i pouziti malych svarovacich transformatord na
svarovani za zvy$eného elektrického ohrozeni, jako
napf. v Uzkych prostorach z elektricky vodivych
oblozeni (kotle, trubky atd.), v mokrych prostorach
(promoceni pracovniho odévu), v horkych prostorach
(propoceni pracovniho odévu), nesmi byt vystupni
napéti svarecky pti chodu naprazdno vyssi nez 42
voltd (efektivni hodnota). Pfistroj nesmi byt tedy z
dlvodi vyssiho vystupniho napéti v tomto pfipadé
pouzivan.

Ochranny odév

1. Béhem prace musi byt svare¢ na celém téle

chranén odévem a ochranou obliceje proti zareni
a proti popéleninam.

2. Na obou rukou je tfeba nosit shrnovaci rukavice
z vhodného materidlu (kGze). Tyto se musi
nachazet v bezvadném stavu.
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3. Na ochranu odévu proti jiskrdm a popaleni je
tfeba nosit vhodné zastéry. Pokud to druh prace
vyZaduje, napf. svafovani nad hlavou, je treba
nosit ochranny oblek a pokud je to nutné, také
ochranu hlavy.

Ochrana proti zafeni a popaleninam

1. Na pracovisti poukazat na ohrozeni o¢i
vyvéskou: Pozor nedivat se do plamene!
Pracovisté je treba pokud mozno ohradit, aby
byly osoby nachazejici se v blizkosti chranény.
Nepovolané nepoustét do blizkosti svafovacich
praci.

2. 'V bezprostiedni blizkosti pracovist’ vazanych na
misto by nemély byt zdi svétlé a lesklé. Okna je
tfeba minimalné do vysky hlavy zabezpedit proti
propusténi a reflektovani zareni, napf. vhodnym
natérem.

SYMBOLY A TECHNICKA DATA
EN 50 060 Evropska norma pro
svarecky na ruéni obloukové
svafovani s omezenou
dobou zapnuti.

Jednofazovy transforméator

50 Hz Kmitocet sité

U, Sit’ové napéti

I, max Maximalni pfikonovy proud

B o Jisténi s jmenovitou hodnotou v
ampérech

U, Jmenovité napéti naprazdno

1, Svarovaci proud

@ mm Priimér elektrod

nc/nc, Pocet svarovacich elektrod, ktery
muze byt utaven
a) ze studeného stavu az po
zareagovani teplotniho ¢idla (nc) a
b) béhem prvni hodiny
od studeného stavu (nc,)

nh/nh, Pocet svarovacich elektrod, ktery

muze byt utaven

a) v horkém stavu mezi
zap-/vypnutim teplotniho ¢idla (nh) a
b) béhem jedné hodiny v horkém
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stavu od opétného zapnuti (nh,)
Symbol pro klesajici

D_ charakteristickou kfivku

li: Symbol pro ruéni obloukové

svafovani s obalenymi ty&ovymi

elektrodami

1fazova sit’ova pfipojka

P21 Druh kryt

H Trida izolace

Pristroj je odrusen podle EU smérnice 89/336/EWG

230V ~ 50 Hz
55 - 80

2 (n.: 48 /n,:10)
2,5 (n:12/n,:2)

Sit’ové pripojka:
Svarovaci proud (A) cos @ = 0,73:
Elektrody (@ mm):

Napéti naprézdno (V): 45 - 48
Prikon: 4 kVA pti 80 A cos ¢ = 0,73
Jisténi (A): 16

5. Priprava svarovani

Ukosttovaci svorka (2) je pfipevnéna pfimo na
svafovaném kuse nebo na podlozce, na které
svarovany kus stoji.

Pozor, postarejte se o to, aby existoval pfimy
kontakt se svafovanym kusem. Vyhybejte se proto
lakovanym povrch(im a/nebo izolaénim latkam.
Kabel drzaku elektrod disponuje na konci specialni
svérkou, ktera slouzi k sevieni elektrody. Ochranny
Stit je tfeba béhem svarovani stéle pouzivat. Chrani
oci pfed zarenim vychazejicim ze svételného
oblouku a presto dovoluje pohled pfesné na
svarovany kus.

6. Svarovani

Poté, co jste provedli vSechny elektrické pfipoje pro
zasobovani proudem a pro svafovaci proudovy
okruh, mlzete postupovat nasledovné: Zaved'te
neobaleny konec elektrody do drzaku elektrod (1) a
spojte ukostfovaci svorku (2) se svafovanym kusem.
Dbejte pfitom na to, aby existoval dobry elektricky
kontakt.

Zapnéte pristroj na spinaci (4) a nastavte svarovaci
proud ru¢nim koleckem (3). Podle druhu elektrody,
kterou chcete pouzit. Drzte ochranny stit pred
obli¢ejem a trete $pickou elektrody o svafovany kus
tak, jako kdyZz provadite pohyb pfi zapalovani
zapalky. Toto je nejlepsi metoda k zapaleni oblouku.
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Na zku$ebnim kusu otestujte, zda jste zvolili
spravnou elektrodu a silu proudu.

Elektroda A (mm) Svarovaci proud (A)
2 40-80A

2,5 60-95A

Pozor!

Nedotykejte se elektrodou obrobku, mohlo by dojit
ke Skodé a ke ztizeni zapéleni elektrického oblouku.
Jakmile se oblouk zapadlil, snazte se udrzovat k
obrobku vzdalenost, kterd odpovida primeéru pouzité
elektrody.

Vzdélenost by méla béhem svarovani zistavat
pokud mozno konstantni. Sklon elektrody v
pracovnim sméru by mél &init 20/30 stupridi.

Pozor!

Na odstranéni vypotfebovanych elektrod nebo k
posouvani svafovanych kusl pouzivejte vzdy klesté.
Dbejte prosim na to, ze drzaky elektrod (1) musi byt
po svarovani vzdy odlozeny izolované.

Struska smi byt ze svaru odstranéna teprve po
ochlazeni.

Pokud je pokraovano ve svarovani na preruseném
svaru, je tfeba nejdfive na tomto misté odstranit
strusku.

7. Ochrana proti prehrati

Svérecka je vybavena ochranou proti pfehrati, ktera
chrani svarovaci transforméator pred prehratim.
Pokud ochrana proti prehrati zareaguije, sviti
kontrolka (5) na pfistroji. Nechejte svarecku néjaky
Gas ochladit.

8. Udrzba

Prach a ne€istoty je tfeba ze stroje pravidelné
odstrariovat. Cisténi provadét nejlépe hadrem nebo
jemnym kartackem.

9. Objednani nahradnich dila
Pfi objednani nahradnich dild je tfeba uvést
nasledujici Udaje:

® Typ piistroje

o Cislo artiklu pfistroje

@ Identifikacni Cislo pfistroje

o Cislo pozadovaného nahradniho dilu
(Viz seznam nahradnich dildi)
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1. A késziilék leirasa (1-es abra)

. Elektrodatarto

. Foldel6 csipesz

. Bedllitokerék a hegesztéaramhoz
Be-, kikapcsold

. Ellenérzé lampa a tulhevitéshez
Hegesztéaramskala

. Hordozéfogantyu

N O R WN

2. A szallitas kiterjedése

Hegesztékészulék
Hegesztbhelyfelszerelés

3. Fontos utasitasok

Kérjuk olvassa el figyelmesen a hasznalati utasitast
és vegye figyelembe az abban foglalt utasitasokat.
Ismerkedjen meg a haszndlati utasitas alapjan a
készulékkel, a helyes hasznaltaval, valamint a
biztonsagi utasitasokkal.

A Biztonsagi utasitasok
Okvetlentil figyelembe venni

FIGYELEM

A késziiléket csak, ebben az utasitdsban megadott
képességének megfeleléen hasznalni: ivhegesztés
kopenyelektrodaval.

A szerelvény szakszerétlen kezelése veszéljes lehet
személyek, dllatok és a targyi értékek részére. A
szerelvény hasznaldja felelés sajat és mas személyek
biztonsagaért:
Olvassa okvetleniiel el a hasznélati utasitast és
vegye figyelembe az el6irasait.
® A javitasi vagy/és karbantartasi munkalatokat
csakis kvalifikalt személyeknek szabad elvégezni.
@ Csak a szallitasi terjedelmben tartalmazott
hegesztévezetékeket szabad hasznalni (@ 10 mm?
gumihegesztévezeték).
@ Gondoskodjon a késziilék megfelelé dpolasarol.
@ A késziiléket nem szabad az lizemeltetés ideje
alatt beszoritani vagy direkt a falhoz allitani, azért
hogy a nyillasi réseken keresztll mindig elég
levegét tudjon felvenni. Gy6z6djén meg arrdl,
hogy a készlilék helyesen van rékapcsolva a
halézatra (lasd a 4.). Keriilje el a halézati kabel
minden fajta huzé igénybevételét. Huzza ki a
késziiléket miel6tt mas helyen felallitana.
Ugyeljen a hegesztokabel, elektrodacsipesz
valamint a féldeléscsipesz allapotara; az
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izolalason vagy az aramot vezetd részeken levé
elkopasok egy veszélyes szituaciot valthatnak ki
és csoknethetik a hegsztémunkak minéségét.

@ Az ivhegesztés szikrakat, megomledt fémrészeket
és fustot okoz, ezért vegye figyelembe hogy:
minden gyullékony matériat és/vagy anyagot a
munkahelyrdl eltavolitani.

® Gyd6z6djon meg arrdl, hogy elegendd
levegéellatas all a rendelkezésre. Ne hegeszen
olyan tartalyokon, edényeken vagy cséveken
amelyek gyullékony folyadékokat vagy gazokat
tartalmaztak. Kerlljon el minden direkt kontaktust
a hegesztéaramkorrel, az elektrodacsipesz és a
fodeléscsipesz kozott fellépd alapjarati fesziiltség
veszélyes lehet.

@ Ne tarolja vagy hasznélja a készlléket nedves
vagy vizes kdrnyezetben vagy es6ben.

o Ovja a szemeit az erre meghatarozott
védélvegekkel /Din fok 9-10), amelyeket a
mellékelt védbpajzsra felerdsit. Hasznaljon
kesztyOket és szaraz védéruhazatot, amelyek olaj
és zsirmentessek, azért hogy ne tegye ki a bérét a
villamos iv ultraibolya-sugarzasanak.

Vegye figyelembe!

@ A villamos iv fénysugarzasa karosithatja a szemet
és égéseket hozhat Iétre a béron.

@ Az ivhegesztés szikrakat és a megdmledt fémektd|
csoppeket okoz, a hegesztett munkadarab elkezd
izzani és relativ hosszu ideig nagyon forré marad.

@ Az ivhegesztésnél olyan g6zok szabadulnak fel,
amelyek esetleg karossak. Minden elektrosokk
esetleg haldlos is lehet.

@ Ne kozeledjen egy 15 m-es kornyékben direkt a
villamos ivhez.

@ Ovja magat (a kériilallo személyeket is) az
elektromos iv esetleges veszélyes effektusaitol.

@ Figyelmeztetés: a hegesztokésziilék csatlakozasi
pontjan levd haldzati csatlakozasi feltételektdl
fliggben, a halozatba kapcsolt mas
aramfogyasztok szamara zavarok léphetnek fel.

Figyelem!

A tulterhelt ellatovezetékhallézatoknal és
aramkoroknél a hegesztés ideje alatt mas
aramfogyasztok szamara zavarok keletkezhetnek.
Kétség esetén kérje ki az aramellatévallalat tanacsat.

Veszélyforrasok az ivhegesztésnél

Az ivhegesztésnél szamos veszélyforras adodik.
Ezért a hegeszt6é szamara kildnosen fontos, hogy
figyelembe vegye a kdvetkezd szabalyokat, azért
hogy masokat ne veszélyesztesen és elkertlje a
karokat az ember és a készlilék szamara.
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A hallozati feszliltségen, mint példaul a
kabelokon, halézati csatlakozékon, dugaszold
aljzatokon stb. valé munkalatokat, csak egy
szakember 4ltal végeztesse el. Ez kiiléndsen a
kozkabelek készitésére vonatkozik.

Balesetek esetén a hegesztéaramforrast azonnal
levalasztani a halézatrol.

Ha elektromos érintési fesziiltségek Iépnek fel,
akkor azonnal kikapcsolni a készlléket és egy
szakember altal feltlvizsgaltatni.

Ugyeljen arra, hogy a hegesztéaramnak mindig
j6 kontaktusai legyenek.

Viseljen a hegesztés kdzben mindig mind a két
kezén szigeteld kesztySket. Ezek dvjak magat az
aramutéstol (a hegesztési aramkor Uresjarati
fesziltsége), a karos kisugarzasok (h6 és
ibolyantuli sugarak) valamint az izz6 fémek és a
salakfréccsenések eldl.

Hordjon szilard izolalé labbelit, a labbeliknek
nedvességben is izolalniuk kell. A félcipék nem
alkalmasak, mivel a lehulld, izz6 fémcseppek
égési sebeket okoznak.

Huzzon egy megfeleld 6ltézéket fel, ne vegyen
fel szintetikus ruhadarabokat.

Ne pillantson védetlen szemekkel a villamos
ivbe, csak a DIN-nek megfeleld, elbiras szerinti
védouveggel felszerelt hegeszté-véddpajzsot
hasznalni. A villamos iv fény- és hésugarzas
melett, amelyek vakitast ill. égéseket okoznak,
még ibolyantuli sugarzast is bocséjt ki. Ez a nem
lathat ibolyantuli sugarzas egy nem elegendé
védekezés esetében egy nagyon fajdalmas
kotéhartyagyulladast okoz, amelyet csak egy par
oraval késobb lehet észrevenni. Ezenkiviil az
ibolyantuli sugarzasnak a védetlen testrészekre
lesliléshez hasonlé karos hatasa van.

A villamos iv kdzelében tartézkodd
személyeknek és segitéknek is fel kell hivni a
figyelmét a fennallé veszélyekre és el kell Oket
latni a szlikséges véddszerekkel, ha sziikséges,
akkor épitsen be védéfalakat.

. A hegesztésnél gondoskodni kell elegendd firss

levegéellatasrol, kiilondsen a kis termekben,
mert flist és karos gazok keletkeznek.

. Nem szabad olyan tartalyokon hegesztési

munkakat elvégezni, amelyekben gazok,
tzemanyagok, kéolaj vagy hasonldk voltak
tarolva, még akkor sem, ha mar hosszabb ideje
ki lettek Uritve, mivel a maradékok altal
robbanasi veszély all fenn.

. Kulénos eldirdsok érvényesek a téz és robbanas

veszélyeztetett termekben.

. Olyan hegesztési kotéseket, amelyek nagy

megterhelésnek vannak kitéve és amelyeknek
okvetlentll teljesitenitik kell a biztonsagi
kovetelményeket, azokat csak a kilon kiképzett
és levizsgaztatott hegesztéknek szabad
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elvégeznitik.

Példak: nyomokazan, vezetdsinek, potkocsivond

késztilékek stb.

14. Utasitas:
Okvetlendl tigyelni kell arra, hogy a villamos
szerelvényekben vagy készilékekben a
védbvezetéket gondatalansagnal a
hegesztéaram Altal tonkre lehet tenni, mint
példaul rarakja a foldel6 csipeszt a
hegeszt6készilék motorhazara, amely pedig
Ossze van kotve a villamos szerelvény
védbvezetékével. A hegesztdmunkalatokat
védbvezetéki csatlakozés gépen végzi el. Tehat
lehetséges a gépen hegeszteni, anélkiil hogy
ratette volna erre a foldeld csipeszt. Ebben az
esetben a hegesztéaram a foldeld csipesztél a
véddvezetéken keresztlil folyik a géphez. A
magas hegesztéaram kovetkezménye a
véddvezeték atolvadasa lehet.

15. A dugaszolé alyzatokhoz valé bevezeték
dvintézkedésének meg kell felenie az

el6irasoknak (VDE 0100). Tehat ezek az eléirasok

szerint csak a vezetékatmérének megfeleld

biztositdkat ill. automatakat szabad hasznalni (a

véddérintkezés dugaszold aljzatoknak max. 16

Amp. biztosité vagy 16 Amp. LS-kapcsold). Ezek

tullépésének a kdvetkezménye a vezetékek
kigyulladasa illetve az épiilet tézkara lehet.

A késztilék iparszer(i hasznalatra nem alkalmas.
Szdk és nedves termek

A sz6k, nedves vagy forré termekben torténé
munkalatoknal izolalo alatéteket és kozététeket
tovabba bérbdl vagy mas rosszul vezetd anyagbol
levd hajtokas kesztyoket kell hasznalni, azért hogy

izoldlja a testét a padlotol, falaktol, vezetéképességd

mészerrészektdl és hasonloktol.

Ha a magasabb villamos veszélyeztetések melett,
mint példaul sziik helyeken villamos
vezetbképességo falazatoknal (katlan, csovek, stb.),
nedves helyiségekben (a munkaruha atnedvesitése),
forré helyiségeben ( amunkaruha atizzadasa), a
hegesztéshez kis hegesztétranszformatorokat
hasznal akkor a hegesztégép Uresjarati kimeneti

fesziiltségének nem szabad 42 Voltnal (effektivérték)

tébbnek lennie. Tehat a készliléket a magasabb
kimeneti feszlltsége miatt ebben az esetben nem
lehet hasznalni.
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Védoruhazat

1. Amunka ideje alatt a hegesztének az egész
testén a sugarak és az égési sériilések ellen
védetnek kell lennie a ruha és az arcvédo altal.

2. Mind a két kézen, egy megfelel6 anyagbdl levé
(bor) hajtokas kesztydket kell hordani. Ezeknek
egy kifogéstalan allapotban kell lennitik.

3. Megfelel6 kotényeket kell hordani, azért hogy
6vja a ruhdjat a szikrahullastol és égésektél. Ha a
munkak fajtaja, mint példaul a fej folotti
hegesztés, szerint sziikséges, akkor egy
védoéoltonyt és ha szilkséges akkor fejvédét is
kell hordani.

Védelem a sugarak és az égési
sérilések ellen

1. A munkahelyen egy kifliggesztés altal: Figyelem,
ne nézzen a langbal, kell a szemek
veszélyeztetésére ramutatni. A munkahelyeket
lehetéleg gy kell levalasztani, hogy a kozelben
tartézokdd személyek védve legyenek. A
jogosulatlan személyeket tavol kell tartani a
hegesztémunkaktol.

2. Arogzitett munkahelyek kdzvetlen kozelében ne
legyenek a falak vilagos szinéek és tlindoklok.
Az ablakokat legalabb fejmagassagig biztositani
kell a sugarzasok atengedése vagy visszaverése
ellen, mint példaul egy megfeleld kifestés altal.

SZIMBOLUMOK ES TECHNIKAI
ADATOK
EN 50 060 Europai norma a
hegesztékésziilékekhez a villamos iv
kézi hegesztéshez, hatarolt
bekapcsolasi idétartalommal.

Egyfazisos transzformator

50 Hz Haldzati frekvencia

U, Halozati fesziiltség

I, max Maximalis aramfelvétel

F Biztositék névleges értékkel
Amperben

U, névleges Uresjarati feszliltség

1, Hegesztéaram

@ mm Elektrodaatmeérd
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Hegesztéelektrodaszam, amelyeket
le lehet olvasztani.

a) a hideg allapottol addig az
allapotig, amig a
hémérsékletfelligyeld (nc)izembe
nem Iép és

b) az elsd 6ran belil

a hideg allapottdl (nc,)

nc/nc,

nh/nh, Hegesztbelektrodaszam, amelyeket
le lehet olvasztani.

a) a forré allapotban a
hémérsékletfelligyeld (nh)

be és kikpcsolasa kozott és

b) egy 6ra id6 alatt

a forré llapotban az
Ujrabekopcsalostdl (nh,)

D_ Szimbolum az esé jelleggdrbének

lfl: Szimbolum az iv-kézihegsztéshez
s egy beburkolt ridelektrodaval

D4> 1~ 1 fazis . Halozati csatlakozas
IP 21 Védelmi rendszer

H Izolacidosztaly

A készuilék a 89/336/EWG EG-iranyvonal szerint
radié-zavarmentes.

230V ~ 50 Hz
55 - 80

2 (n.;: 48/n,:10)
-2,5(n,: 12/ n,2)

Haldzati csatlakozas:
Hegesztéaram (A) cos ¢ = 0,73:
Elektrodak (] mm):

Uresjarati fesziltség (V): 45 - 48
Teljesitményfelvétel: 4 kVA 80 A-nal cos ¢ = 0,73
Biztositék (A): 16

5. Hegeszstési el6késziiletek

A foldel6 csipeszt (2) vagy direkt a hegesztési
darabra kell raerésiteni vagy az alatétre, amelyre ra
lett allitva a hegesztési darab.

Figyelem, gondoskodjon arrdl, hogy a hegesztési
darabbal egy direkt kontaktus aljon fenn. Ezért
kerilje el a lakkozot fellileteket és/vagy izolalé
anyagokat. Az elektrodat tartd kabelnek a végén egy
specidlis csipesz van, amelyik az elektréda
becsipésére szolgal. A hegesztés ideje alatt mindig
hasznalni kell a hegeszt6é védépajzsot. Ez védi a
szemeket a villamos iv eldl és mégis egy tiszta latast
engedélyez a hegesztési javra.
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6. Hegeszteni 8. Karbantaras

Miutan minden villamossagi csatlakoztatast az A port és a szennyezédést rendszeresen el kell
aramellatashoz valamint a hegesztési aramkérhéz tavolitani a géprol. A tisztitast legjobb egy finom
elvégzett, a kdvetkezd képpen jarhat tovabb el. kefével vagy egy ronggyal elvégezni.

Vezesse az elektroda nem burkolt végét az

elektrodatartoba (1) be és csatlakoztassa a féldelési 9. Potalkatrészmegrendellés

csipeszt (2) a hegesztési darabbal. Ugyelien ennél

arra, hogy jo villamos kontaktus alljon fenn. A pétalkatrészek megrendelésénél a kovetkezé
Kapcsolja be a készliléket a kapcsolon (4) és allitsa, adatokat kell megadni

a kézikerék (3) segitségével be a hegesztéaramot.

Attol fligg6en, hogy milyen elektrodat akar hasznalni, ¢ A késziilék tipusat

tartsa a védopajzsot az arca elé és dorzsdlje az @ A kaszilek cikkszamat

elektroda hegyét Ugy a hegesztési darabon, hogy @ A készilek ident-szamat

egy olyan mozdulatot végezen el mindha egy gyufat ¢ A sziikséges potalkatrész potalkatrész-szamat
akarna meggyuijtani. Ez a legjobb metddus egy (Keérjik a potalkatréslistabol kivenni)

villamos iv meggyujtasahoz.
Prébadlja egy prébadarabon ki, hogy megfelelé
elektrodat és daramerdséget valasztott e ki.

Elektroéda | (mm) Hegesztéaram (A)
40-80A

2,5 60-95A

Figyelem!

Ne bokddse meg az elektrédaval a munkadarabot,
mert ezaltal egy kar léphet fel és ez megnehezitheti a
villamos iv gyujtasat.

Miutan meggyulladt a villamos iv prébaljon a
munkadarbhoz egy olyan tavolsagot betartani, amely
a hasznalt elektréda atmérséjének megfelel.

A tavolsagnak, a hegesztés ideje alatt lehetéleg
konstantnak kell lennie. Az elektréda dontésének
20/30 foknak kellene lennie.

Figyelem!

Az elhasznalt elektrodak eltavolitdsahoz vagy a
frissen hegesztett darabok mozgatasahoz mindig
egy fogdt hasznalni. Kérjiik vegye figyelembe, hogy
az elektrodatartokat (1) a hegesztés utan mindig
izolaltan kell lerakni.

A salakréteget csak a lehtilés utan szabad a varratrol
eltavolitani.

Ha egy megszakitott hegesztési varraton folytatna a
hegesztést, akkor elészor el kell tavolitani a
salakréteget a réillasztési helyrél.

7. Tulhevitési védelem

A hegesztégép egy tulhevités elleni védelemmel van
felszerelve, amely 6vja a hegesztési trafét a
rtulhevités eldl. Ha bekapcsol a tllhevitési védelem,
akkor vilagit a készllékén a kontroll lampa (5).
Hagyja a hegesztdkésztiléket egy ideig lehilni.
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1. Opis aparata (Slika 1)

Drzalo za elektrode

Klesce za priklop na maso
Nastavljanje varilnega toka
Stikalo za vklop/izklop
Kontrolna lu¢ka zab pregrevanje
Skala varilnega toka

Nosilni ro¢aj

N O AN~

2. Obseg dobave

Varilni aparat
Varilna oprema

3. Vazni napotki

Prosimo, ¢e skrbno preberete navodila za uporabo in

upostevate napotke.

S pomocjo teh navodil za uporabo se seznanite z
aparatom, s pravilno uporabo aparata in z
varnostnimi napotki.

A Varnostni napotki
Prezpogojno upostevajte

POZOR

Uporabljajte aparat samo v tisti namen kot je
navedeno v teh navodilih za uporabo: oblo¢no
varjenje z opla$¢enimi elektrodami.

Nepravilno rokovanje s to napravo lahko predstavlja
nevarnost za ljudi, Zivali in predmete. Uporabnika

aparata je odgovoren za svojo lastno varnost kot tudi

za varnost drugih oseb.
Obvezno preberite ta navodila za uporabo in
upostevajte predpise .

@ Popravila ali/in vzdrzevalna dela sme izvajati samo

strokovno usposobljeno osebje.

@ Uporabljati se sme samo v obsegu dobave
vsebovane varilne kable (@ 10 mm? gumijasti
varilni kabel).

@ Poskrbite za primerno nego aparata.

@ Pri uporabi je potrebno aparat namestiti tako, da
se ne bo nahajal neposredno ob steni in, da bo
lahko skozi odprtino na ohisjo prihajalo v aparat
dovolj zraka za hlajenje. Preverite, e je aparat
pravilno priklju¢eni na elektricno omrezje (glej 4.).
Poskrbite, da ne pride do natezanja elektricnega
omreznega kabla. Zmeraj izkljucite aparat, ¢e ga
Zelite premestiti na drugo mesto.

@ Pazite na stanje varilnega kabla, kle$¢ za
elektrode ter kle$¢ za priklop na maso;
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Obrabljenost izolacije na delih, v katerih te¢e
elektricni tok, lahko predstavlja nevarnost in
zmanj$a kakovost varjenja.

@ Oblo¢no varjenje povzroc¢a iskrenje, toplienje
kovinskih delov in dim in zato upostevajte
sledece: Iz delovnega prostora odstranite vse
gorljive snovi in / ali material.

@ Prepric¢ajte se, Ce je zagotovljen zadostni dovod
zraka.

@ Ne izvajajte varjenja na posodah, rezervoarjih ali
ceveh, ki so vsebovale gorljive tekocine ali pline.
I1zogibajte se vsakemu neposrednemu kontaktu z
varilnim tokokrogom. Napetost praznega teka, ki
nastopa med elektrodnimi kles¢ami in kleS¢ami za
priklop na maso, je lahko nevarna.

@ Aparata ne skladis&ite in ne uporabljajte v
vlaznem ali mokrem okolju in deZju.

@ Oci si zascitite z odgovarjajo¢imi zas¢itnimi ocali
/DIN stopnja 9-10), ki jih pritrdite na prilozenem
zascitnem okrovu. Uporabljajte rokavice in suho
zascitno obleko, ki mora biti prosta olja in masti,
da ne bi izpostavljali kozZe ultravioletnemu
zraCenju oblocnice.

Upostevaijte!

@ Svetlobno sevanje oblo¢nice lahko poskoduje oci
in povzroci opekline na kozi.

@ Priizvajanju oblo¢nega varjenja nastajajo iskre in
kapljice raztopljene kovine in varjeni predmet zane
Zareti in ostane relativno dolgo ¢asa vroc.

@ Pri obloénem varjenju se sprosc¢ajo pare, ki so
lahko véasih tudi skodljive. Vsak elektri¢ni udar ima
lahko za posledico smrt.

@ Ne pribliZzujte se oblo¢nici neposredno do razdalje
15m.

@ Zascitite se (tudi druge osebe, ki se nahajajo v
blizini) pred eventuelno nevarnimi ucinki oblocnice.
@ Opozorilo: Zaradi pogojev priklopa varilnega
aparata na elektricno omrezje lahko pride v
elektricnem omrezju do motenj pri drugih porabnikih.

Pozor!

V primeru preobremenjenosti napajalnega omreZzja in
tokokroga lahko nastopijo pri izvajanju varjenja
motnje na drugih porabnikih. V primeru dvoma se
obrnite za nasvet na elektropodietje.

Viri nevarnosti pri izvajanju oblo€nega
varjenja

Pri izvajanju oblo¢nega varjenja obstaja vrsta virov
nevarnosti. Zato je za varilca zelo pomembno, da
uposteva sledeca pravila, da ne bo ogrozal sebe in
drugih oseb in povzrocal nevarnosti za ljudi in
poskodovanje predmetov.

47

Seit

47



Anleitung CEN 150-1 Euromast

1. lzvajanje del na strani elektricnega omreZzja, n.pr.
na kablih, elektri¢nih vtikacih in vtiénicah, itd.,
prepustite samo elektro strokovnjakom. To velja
predvsem za vstavljanje vmesnih elektri¢nih
kabelskih podaljskov.

2. 'V primeru nezgode takoj odklopite aparat od
elektricnega omrezja.

3. Ce pride do elektri¢nih kontaktnih napetosti,
takoj izkljucite aparat in ga pustite pregledati
elektro strokovnjaku.

4. Na varilni tokovni strani zmeraj pazite na dobre
elektricne kontakte.

5. Pri varjenju zmeraj uporabljajte izolirane zas¢itne
rokavice na obeh rokah. Le-te Vas varujejo pred
elektriénimi udari (napetost prostega teka
varilnega tokokroga), pred Skodljivim zar¢enjem
(toplotno in UV ZarCenije) ter pred zareco
raztaljeno kovino in kapljicami raztaljene Zlindre.

6. Uporabljajte odporne izolirane cevlje, ki ostanejo
izolirani tudi v mokrem okolju. Pol&evlji niso
primerni, ker lahko zaradi padajocih zare¢ih
kovinski kapljic pride do ozganin in opeklin.

7. Obleceno imejte primerno obleko in ne nosite
oblacil iz sinteti¢nih materialov.

8. Ne glejte z nezascitenimi oémi v oblo¢nico in
uporabljajte samo varilni zas¢itni vizir s
predpisanim zasc¢itnim steklom po DIN .
Oblocnica proizvaja poleg svetlobnega in
toplotnega Zar¢enja, ki povzro€ata zaslepitev oz.
opekline, tudi UV Zarke. To nevidno ultravioletno
sevanje povzro¢a v primeru nezadostne zascite
Sele nekaj ur kasneje opazno, zelo bole¢o vnetje
veznice. Poleg tega povzro¢a UV ZarCenje na
nezascitenih delih telesa poSkodbe kot pri
son¢nih opeklinah.

9. Tudi osebe ali pomocnike, ki se nahajajo v bliZini
obloénice, je potrebno pouciti o nevarnostih in
jih opremiti s potrebnimi zascitnimi sredstvi. Po
potrebi postavite vmesne zas¢itne varnostne
stene.

10. Pri izvajanju varjenja, predvsem pa v majhnem
prostoru, morate poskrbeti za zadostno
dovajanje svezega zraka, ker nastajajo pri
varjenju dim in $kodljivi plini.

. N posodah, v katerih so bili skladis¢eni plini,
goriva, mineralna olja ali podobne snovi, ne
smete izvajati varilnih del tudi, ¢e so tak$ne
posode Ze dlje ¢asa prazne, ker obstaja
zaradi ostankov tak$nih snovi nevarnost
eksplozije.

12. V prostorih, kjer obstaja nevarnost pozara in

eksplozije, veljajo posebni predpisi.

13. Varilne spoje, ki so izpostavljeni velikim
obremenitvam in morajo brezpogojno

izpolnjevati varnostne zahteve, sme izvajati samo

za to posebej strokovno usposobljeno in
preverjeno varilno osebje. Primeri :
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tla¢ne posode, tirnice, priklopni sklopi, itd.

14. Napotki:

Obvezno morate paziti na to, da se lahko
zas¢itni vodnik v elektri¢nih napravah ali
aparatih unici zaradi malomarnosti pri varjenju,
n.pr. postavljanje kle$¢ za maso na ohisje
varilnega aparata, katero je povezano z
zasc¢itnim vodnikom elektriéne naprave.
Varilna dela se izvajajo na stroju s zas¢itno
vodniskim prikljuckom. Mozno je tudi izvajati
varjenje na stroju brez priklopa kles¢ za maso na
stroju. V tak§nem primeru tece varilni tok od
kles¢ za maso preko zas¢itnega vodnika do
stroja. Mocni varilni tok lahko povzrodi taljenje
zas¢itnega vodnika.

15. Zavarovanje dovodov do elektriénih omreznih
vti¢nic mora odgovarjati predpisom (VDE 0100).
Po teh predpisih se sme uporabljati samo
varovalke oz. avtomate, ki odgovarjajo preseku
elektricnega kabla (za za$¢itne kontaktne
vti¢nice samo varovalke z max. 16 Amp. ali
stikala LS z 16 Amp.). Premocne varovalke lahko
povzrocijo pregorenje kabla oz. pozarno $kodo
na objektu.

Napravo se ne sme uporabljati v obrtni§ke namene.
Ozki in vlazni prostori

Pri izvajanju del v ozkih, vlaznih ali vro¢ih prostorih je
potrebno uporabljati izolirne podloge in vmesne
zas¢itne pripomocke, posebne zas¢itne rokavice iz
usnja ali drugih slabo prevodnih materialov zaradi
izolacije telesa do tal, in podobne za$&itne
pripomocke.

Pri uporabi malih varilnih transformatorjev za varjenje
pri poveéanen elektriénem ogrozanju, kot na primer
v ozkih prostorih z elektricno prevodnimi stenami
(kotli, cevi, itd.), v mokrih prostorih ( premocenje
delovne obleke), v vrocih prostorih (prepotenje
delovne obleke, ne sme znasati izhodna napetost
varilnega aparata v prostem teku ve¢ kot 42 Volt
(efektivna vrednost). Aparata torej pri vecji izhodni
napetosti v taksnih pogojih ne smete uporabljati.

Zascitna obleka

1. Med izvajanjem varjenja mora biti varilec po
celem telesu zavarovan z obleko in mora imeti
zascCito za obraz pred Zar¢enjem in opeklinami.

2. Na obeh rokah mora imeti posebne zas¢itne
rokavice iz odgovarjajo¢ega materiala (usnje ).
Zascitne rokavice morajo biti v brezhibnem
stanju.

3. Zazascito obleke pred letecimi iskrami in ucinki

Seit

48



Anleitung CEN 150-1 Euromast

ognja mora varilec nositi primerni predpasnik. Ce
nacin izvajanja varjenja zahteva , n. pr. varjenje v
polozaju nad glavo, je potrebno uporabljati
zas¢itno obleko in po potrebi tudi zas¢ito za
glavo.

Zascita pred zaréenjem in opeklinami

1. Na delovnem mestu je potrebno izobesiti
opozorilni napis : Previdnost! Ne glejte v
plamen!, s katerim opozorite na nevarnost
poskodb oéi. Delovna mesta je potrebno po
moznosti tako zavarovati, da bodo osebe, ki se
nahajajo v blizini, na varnem. Nepooblas¢ene
osebe se ne smejo nahajati v blizini izvajanja
varjenja.

2.V neposredni blizini stacionarnega delovnega
mesta ne smejo biti stene svetle barve in ne
blestece. Okna je potrebno zascititi najmanj v
visini glave pred odbijanjem Zarkov, na primer z
odgovarjajo¢im premazom.

SIMBOLI IN TEHNICNI PODATKI

EN 50 060 Evropska norma za varilne aparate
za roéno oblo¢no varjenjez omejenim

¢asom trajanjavklopa aparata.

Enofazni transformator

50 Hz Omrezna frekvenca

U, Omrezna napetost

I, max Najvecji prevzem toka

- Varovglka z nazivno vrednostjo v
amperih

U, Nazivna napetost prostega teka

I, Varilni tok

@ mm Premer elektrode

nc/nc, Stevilo varilnih elektrod, ki se lahko
raztalijo.
a) od hladnega stanja do aktiviranja
temperaturnega kontrolnika (nc) in
b) v prvi uri od hladnega stanja (nc,)

nh/nh, Stevilo varilnih elektrod, ki se lahko

raztalijo pri varjenju

a) v vro¢em stanju med vklopom in
izklopom temperaturnega
regulatorja (nh) in

12.08.2003 14:47 Uhr

b) v ¢asu ene ure v vro¢em stanju
ponovnem vklopu (nh,)

4

Simbol za padajoco karakteristiko

Simbol ro¢no oblo¢no varjenje
Pk z obloZenimi pali¢astimi elektrodami

]j4>1~

IP 21 Vrsta zascite

4

1 faza . Omrezni prikljuek

H I1zolacijski razred

Aparat je zasciteni pred povzro¢anjem radijskih
motenj po smernici EG 89/336/EWG

230V ~ 50 Hz
55 - 80

Omrezni prikljucek:
Varilni tok (A) cos ¢ = 0,73:

Elektrode (@ mm): 2 (n.: 48/n,:10)

-2,5(n;:12/n,:2)
Napetost prostega teka (V): 45 - 48
Prevzem modi: 4 kVA prii 80 A cos ¢ = 0,73
Varovalke (A): 16

5. Priprava na varjenje

Kledce za priklop na maso (2) se prikljucijo
neposredno na predmet varjenja ali pa na podlago,
na kateri je names¢en predmet, ki ga varite.

Pozor, poskrbite za to, da bo obstajal neposredni
kontakt s predmetom, ki ga varite. Zato se izogibajte
lakiranim povrsinam in/ali izoliranim materialom.
Kabel za drzanje elektrode ima na koncu specialne
kles&e, ki sluzijo vpenjanju elektrod. Zmeraj morate
med varjenjem uporabljati zad¢itni varilni vizir. Le-ta
varuje o¢i pred svetlobnim zaré¢enjem, ki nastaja v
oblo¢nem plamenu in tak$na za$¢ita Se zmeraj
omogoca dober pogled na predmet varjenja.

6. Varjenje

Potem, ko ste izvrsili elektriéne priklju¢ke za tokovno
napajanje ter za varilni tokokrog, lahko postopate
naprej na slededi nacin:

Vstavite onoplasceni konec elektrode v drzalo
elektrode (1) in povezite kleSce za priklop mase (2) s
predmetom varjenja. Pri tem pazite na to, da bo
obstajal dober elektri¢ni kontakt.

Vkljucite aparat s pomocjo stikala (4) in nastavite
Zeleni varilni tok s pomocjo obracalnega gumba (3)
glede na elektrodo, katero Zelite uporabljati.
Postavite si zad¢itni vizir pred obraz in podrgnite
konico elektrode po predmetu varjenja tako, da
izvrSite pomik elektrode kot, da bi prizigali vzigalico.
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SLO
To je najbolj$i nacin prizganja oblo¢nega plamena. sledece podatke:
Na poskusnem kosu preverite, ¢e ste izbrali pravilno
elektrodo in jakost toka. @ Tip aparata
o Stevilka artikla
Elektroda A (mm) Varilni tok (A) @ |dent. Stevilka aparata
2 40-80 A @ Stevilka naro¢anega nadomestnega dela
2,5 60 -95A (To stevilko lahko najdete na seznamu
nadomestnih delov)
Pozor!

Ne tipajte z elektrodu po predmetu varjenja, ker
lahko poskodujete predmet in oteZite priziganje
oblo¢nega plamena.

Kakor hitro se je prizgal oblo¢ni plamen, poskusajte
drzati dolo¢eno razdaljo do predmeta varjenja,
katera odgovarja uporabljanemu premeru elektrode.
Razmak naj po moznosti ostane med varjenjem
konstanten.Kot nagnjenosti elektrode v smeri
izvajanja dela naj znasa 20/30 stopinj.

Pozor!

Za odstranjevanje uporabljenih elektrod zmeraj
uporabljajte klesCe ali pa premaknite pravkar zvarjeni
predmet. Prosimo, e upostevate, da je treba drzalo
elektrode (1) po varjenju zmeraj odlagati na izolirano
mesto.

Zlindro lahko odstranjujete $ele potem, ko se je
varilni 8iv ohladil.

Ce nadaljujete z varjenjem na prekinjenem koncu
varilnega $iva, morate najprej iz varilnega Siva
odstraniti $lindro.

7. Zascita pred pregrevanjem

Varilni aparat je zas¢iteni z zascito pred
pregrevanjem, ki varuje varilni transformator pred
pregrevanjem. Ce bi se sprozila zaséita pred
pregrevanjem, se prizge kontrolna lucka (5) na
Vasem varilnem aparatu. V takSnem primeru
pocakajte nekaj ¢asa, da se varilni aparat ohladi.

8. Vzdrzevanje
Prah in umazanijo morate redno odstranjevati iz

aparata. Cié&enije je najbolje izvajati z mehko krtacko
ali s krpo.

9. Naro¢anje nadometsnih delov

Pri naro¢anju nadomestnih delov je potrebno navesti
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1. Opis uredjaja (sl.1)

Drzac elektroda

Stezaljka s masom

Kotaci¢ za podeSavanje struje zavarivanja
Prekidac za uklju¢ivanje i iskljucivanje
Kontrolna zaruljica kod pregrijavanja
Skala struje zavarivanja

Rucka za nosenje

N O AN

2. Opseg isporuke

Uredjaj za zavarivanje
Opremljenost mjesta za zavarivanje

3. Vazne napomene

Molimo Vas da pazljivo procitate upute za uporabu i
obratite paznju na njihove napomene.

Pomocu ovih uputa za uporabu upoznajte uredjaj,
njegovu pravilnu uporabu i sigurnosne napomene.

A Sigurnosne napomene
Obavezno obratiti paznju

PAZNJA

Uredjaj koristite samo za ono za §to je u skladu s
uputama prikladan: Ru¢no zavarivanje elektri¢nim
Iékom pomocu naslojenih elektroda.

Nestruc¢no rukovanje ovim uredjajem moze biti

opasno za osobe, Zivotinje i materijalne vrijednosti.

Korisnik uredjaja odgovoran je za vlastitu kao i za

sigurnost drugih osoba:

Molimo Vas da obavezno procitate upute za uporabu

i pridrzavate se propisa.

@ Popravke i/ili radove odrzavanja smiju provoditi
samo za to kvalificirane osobe.

@ Smiju se koristiti samo vodovi za zavarivanje u

okviru sadrzaja isporuke (@ 10 mm? gumeni vod

za zavarivanje).

Pobrinite se za primjerenu njegu uredjaja.

Dok je u funkciji, uredjaj se ne smije pritisnuti ili

stajati direktno uza zid, jer kroz otvore mora

dobivati dovoljno zraka. Provjerite je li uredjaj

pravilno priklju¢en na mrezu (vidi 4.). Izbjegavajte

svako vla¢no naprezanje mreznog kabela. Prije

nego $to uredjaj premjestite na neko drugo

mjesto, iskljucite ga.

Pripazite na stanje kabela za zavarivanje, klijesta s

elektrodama, kao i stezaljki s masom; istroSenost

izolacije i dijelova koji provode struju moze

dovesti do opasne situacije i smanijiti kvalitetu
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zavarivanja.

@ Zavarivanje elektri¢nim Iékom stvara iskre,
rastaljene dijelove metala i dim, zbog toga
pripazite da:

Sve zapaljive supstance i/ili materijale uklonite s
radnog mjesta.

@ Provjerite dovodi li se dovoljno zraka.

@ Ne varite na spremnicima, ba¢vama ili cijevima u

kojima su bile zapaljive tekuéine ili plinovi.
Izbjegavajte svaki direktni kontakt sa strujnim
krugom zavarivanja; napon praznog hoda koji se
stvara izmediju klijesta elektroda i stezaljke s
masom moze biti opasan.
@ Ne skladistite i ne koristite uredjaj u vlaznoj ili
mokroj okolini, ili pak na kisi
Zastitite oci prikladnim zastitnim nao¢alama /DIN
stupanj 9-10) koje ¢ete pri¢vrstiti na dobivenu
zastitnu masku. Koristite rukavice i suhu zastitnu
odje¢u bez mrlja od ulja i masti kako biste
sprijecili izlaganje koZze ultraljubi¢astom zracenju
elektricnog 1&ka.

Pripazite!

@ Svjetlosno zraCenje elektricnog luka moze Stetiti
ocima i izazvati opekline koze.

@ Zavarivanje elektriCnim Iékom stvara iskre i
kapljice rastalienog metala, a zavareni dio se uzari
i relativno dugo ostaje jako vrué.

@ Kod zavarivanja elektri¢énim Iékom oslobadjaju se
pare koje mogu biti jako Stetne. Svaki elektroSok
moze biti smrtonosan.

@ Ne priblizavajte se direktno el. I&ku u krugu od 15

m.

Zaétitite se (vrijedi i za osobe koje stoje u blizini)

od mogucih opasnih efekata el. l€ka.

@ Upozorenje: Ovisno o nacinu prikljugivanja, na
prikljuénom mjestu uredjaja za zavarivanje u mrezi
moze doci do smetnji Stetnih za ostale potrosace.

Paznja!

Kod preoptere¢enih mreza za napajanije i strujnih
krugova tijekom zavarivanja mogu nastati smetnje za
ostale potro$ace. U slu¢aju da postoji sumnja,
potrazite savjet poduzeca za distribuciju struje.

Izvori opasnosti kod zavarivanja
elektri¢nim Iékom

Kod zavarivanja elektri¢nim Iékom pojavljuje se niz

izvora opasnosti. Zbog toga je za zavarivaca

narocito vazno pridrzavati se sliedecih pravila da ne

bi sebe i druge doveo u opasnost, te da bi izbjegao

povrede ljudi i osteéenja uredjaja.

1. Radove na strani mreznog napona, npr. na
kablovima, utikacima, uti¢nicama itd. smiju
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izvoditi samo stru¢ne osobe. To narocito vazi za
postavljanje medjukablova.

2. Kod nesre¢a odmah iskljucite izvor struje
zavarivanja iz mreze.

3. Nastane li dodirni napon, odmah iskljucite
uredjaj i dajte neka ga struénjak provijeri.

4. Uvijek se pobrinite da na strani struje zavarivanja
budu dobri elektri¢ni kontakti.

5. Kod zavarivanja uvijek na obje ruke stavite
izolacijske rukavice. One $tite od elektri¢nih
udara (napona praznog hoda ili strujnog kruga
zavarivanja), od $tetnih zraCenja (topline i
UV-zragenja) kao i od uzarenog metala i prskanja
troske.

6. Nosite ¢vrstu, izolacijsku obucu, cipele bi trebale
biti otporne i na vodu. Polucipele nisu
prikladne, jer uzareni komadic¢i metala koji
otpadaju mogu prouzroéiti opekline.

7. Nosite prikladnu odjecu, ne sinteticke odjevne
predmete.

8. Ne gledajte u elektricni I€k nezasti¢enih oéiju,
koristite iskljucivo zastitnu masku za
zavarivanje sa zastitnim nao¢alama propisanim
prema DIN-u. Osim svjetlosnog i toplinskog
zraCenja koja uzrokuju blijestanje odnosno
opekline, elektri¢ni l€k stvara i UV-zracenje. Ovo
nevidljivo ultraljubic¢asto zracenje uzrokuje kod
nedovoljne zastite vrlo bolnu upalu mreznice
koja se primjecuje tek nekoliko sati kasnije. Osim
toga, UV-zraCenje moze na nezasti¢enim
dijelovima tijela imati Stetna djelovanja poput
suncanih opeklina.

9. Osobe koje se nalaze u blizini elektrinog I&ka ili
pomocnici takodjer moraju biti upuéeni na
opasnosti i opremljeni nuznim zastitnim
sredstvima, ako je potrebno, ugradite
zastitne stjenke.

10. Kod zavarivanja, naro¢ito u malim prostorijama,
treba osigurati dovoljno dovodjenje zraka jer
nastaju dim i plinovi.

. Na posudama u kojima se skladiste plinovi,
goriva, mineralna ulja ili sl. ne smiju se
provoditi radovi zavarivanja ¢ak i ako su ve¢
duze vrijeme prazni jer zbog ostataka tvari u
njima postoji opasnost od eksplozije.

12. Posebni propisi vrijede za prostorije u kojima
postoji opasnost od vatre i eksplozije. Zavarene
spojeve koji su izloZeni velikim optere¢enjima i
koji obavezno moraju ispunjavati sigurnosne
zahtjeve, smiju izvoditi samo specijalno
obrazovane osobe i kvalificirani zavarivaci.
Primjeri su:

Tlacni kotlovi, tracnice, spojke za prikolice itd.

13. Napomene:

Obavezno obratite paznju na to da zbog nemara
struja zavarivanja moze unistiti zastitne vodice u
elektrinim uredjajima, npr. stezaljka s masom se
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polozi na kuciste uredjaja za zavarivanje koje je
spojeno sa zastitnim vodi¢em elektricnog
uredjaja. Radovi zavarivanja obavljaju se na
stroju s priklju¢kom zastitnog vodica. Dakle,
moguce je zavarivati na stroju, a da se na njega
ne stavlja stezaljka s masom. U tom slucaju
struja zavarivanja tece od stezaljke s masom
preko zastitnog vodi¢a do stroja. Jaka struja
zavarivanja moze uzrokovati taljenje zastitnog
vodica.

15. Osiguranje vodova do mreznih uti¢nica mora
odgovarati propisima (VDE 0100). Dakle,
prema tim propisima smiju se koristiti samo
osiguraci koji odgovaraju presjeku voda
odnosno automati (za uti¢nice sa zastitnim
kontaktom osiguraéi od maks. 16 Aili 16 A
zastitna sklopka). Prejaki osigura¢ moze
uzrokovati zapaljenje voda odnosno objekta.

Nije namijenjen za koristenje u komercijalne svrhe.
Uski i vlazni prostori

Kod radova u uskim, vlaznim ili vru¢im prostorijama,
treba koristiti izolacijske podloge i tampone, zatim
rukavice s mansetama od koze ili drugih nevodljivih
materijala da bi se tijelo izoliralo od podova, zidova,
vodljivih dijelova aparata i sl.

Kod primjene malih transformatora za zavarivanje uz
povecanu opasnost od udara el. struje, kao npr. u
uskim prostorijama od elektri¢no vodljivih stjenki
(kotlovi, cijevi itd.), u vlaznim prostorijama (mokra
radna odjec¢a), u vrué¢im prostorijama (znojna radna
odjeca), izlazni napon uredjaja za zavarivanje u
praznom hodu ne smije biti veéi od 42 Volti
(efektivne vrijednosti). Uredjaj se, dakle, zbog veceg
izlaznog napona u tom slu¢aju ne smije koristiti.

Zastitna odje¢a

1. Zbog zragenja i mogucih opeklina tijekom rada,
cijelo tijelo zavarivac¢a mora biti zasti¢eno
odje¢om, a lice pokriveno zastitnom maskom.

2. Na obje ruke treba staviti rukavice s mansetama
od prikladnog materijala (koze). Morate biti u
besprijekornom stanju.

3. Da biste zastitili odjecu od iskrenja i zapaljenja,
nosite prikladne pregace. Zahtijeva li to vrsta
radova, npr. zavarivanje iznad glave, treba obuci
zastitno odijelo, te ako je potrebno i zastitni
Sljem.
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Zastita od zra¢enja i opeklina

1. Naradnom mijestu upozorite na opasnost za o¢i
pomocu natpisa. Oprez - ne gledajte u plamen!
Radna mjesta treba po moguc¢nosti zakloniti tako
da su osobe koje se nalaze u blizini zasticene.
Neovlastene osobe moraju biti podalje od mjesta
radova zavarivanja

2. U neposrednoj blizini fiksnih radnih mjesta zidovi
ne smiju biti svijetlih boja i sjajni. Prozore treba
osigurati od propustanja ili odbijanja zraenja
najmanije do visine glave, odnosno, premazati
prikladnim slojem.

SIMBOLI | TEHNICKI PODACI
EN 50 060 Europski normativ za uredjaje za

ruéno zavarivanje elektri¢nim lékom
s ograni¢enim trajanjem ukljucenja.

Jednofazni transformator
Frekvencija mreze

U, Napon mreze
Maksimalna ulazna struja

Osigura¢ s nazivnom vrijedno$éu u
amperima

U, Nazivni napon praznog hoda
I, Struja zavarivanja

@ mm Promijer elektroda

nc/nc, Broj elektroda koje se mogu rastaliti.
a) od hladnog stanja do aktiviranja
kontrolnika temperature (nc) i

b) tijekom prvog sata od hladnog
stanja (nc,)

nh/nh, Broj elektroda koje se mogu rastaliti
a) u vruéem stanju izmediju
ukljucivanja i isklju€ivanja kontrolnika
temperature (nh) i

b) tijekom jednog sata u vru¢em
stanju od ponovnog uklju¢enja (nh,)

D_ Simbol za pripadne karakteristicne
krivulje
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Simbol za ruéno zavarivanje

elektricnimlékom s naslojenim
Stapicastim elektrodama

i
D4>1~

P21 Vrsta zastite

1 fazni mrezni priklju¢ak

H Klasa izolacije

Uredjaj je zasti¢en od smetniji u skladu s odredbama
EU 89/336/EWG

Mrezni priklju¢ak: 230V ~ 50 Hz
Struja zavarivanja (A) cos @ = 0,73: 55 - 80

Elektrode (A mm): 2 (n::48 /n,:10)

-2,5 (n:: 12/ n,:2)

Napon praznog hoda (V): 45 - 48
Potro$nja snage: 4 kVA kod 80 A cos ¢ = 0,73
Osigurag (A): 16

5. Pripreme za zavarivanje

Stezaljka s masom (2) pri¢vrsti se direktno na komad
za zavarivanje ili na podlogu na kojoj se komad
nalazi.

Paznja, provjerite postoji li direktan kontakt s
komadom za zavarivanje. Pri tome izbjegavajte
lakirane povrsine i/ili izolacijske materijale. Kabel
drzaca elektroda ima na zavrSetku specijalnu
stezaljku koja sluzi za pritezanje elektrode. Tijekom
zavarivanja uvijek treba koristiti zastitu za o¢i. Ona
Stiti oci od svjetlosnog zracenja kojeg stvara
elektricni Iék i omogucava tocan pogled na predmet
zavarivanja.

6. Zavarivanje

Nakon sto ste prikljucili sve prikljucke za napajanje
strujom kao i za strujni krug zavarivanja, mozete
postupiti na sljedeci nacin:

Umetnite nenaslojeni kraj elektrode u drzac (1) i
spojite stezaljku za masu (2) s komadom koji varite.
Pri tome pazite da postoji dobar el. kontakt.
Ukljucite uredjaj prekidacem (4) i namijestite struju
zavarivanja pomocu kotacica (3). To ovisi o elektrodi
koju koristite. Drzite $titnik za oci ispred lica i trljajte
vrh elektrode po komadu koji varite kao da palite
Sibicu. Ovo je najbolji na¢in da zapalite svjetlosni luk.
Isprobajte na nekom probnom komadu jeste li
odabrali pravilnu elektrodu i jacinu struje.
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A elektrode (mm) Struja zavarivanja (A)
2 40-80A

2,5 60-95A

Paznja!

Ne lupkajte elektrodom po radnom komadu jer na taj
nacin mogu nastati Stete i otezati se paljenje
svjetlosnog luka.

Cim se svjetlosni luk zapali pokusajte odrzati
odredjeni razmak prema radnom komadu koji
odgovara promijeru elektrode.

Tijekom zavarivanja taj razmak bi trebalo po
mogucnosti odrzavati konstantnim. Nagib elektrode
u smjeru rada bi trebao iznositi 20/30 stupnjeva.

Paznja!

Uvijek koristite klijeSta da biste odstranili potroSene
elektrode ili pomicali upravo zavarene komade.
Pazite da drzac elektroda (1) nakon zavarivanja
odlazete uvijek na izolirano mjesto.

Ogorinu smijete odstranjivati s vara tek nakon $to se
on ohladi.

Nastavljate li variti na prekinutom $avu, najprije
odstranite ogorinu s tog mjesta.

7. Zastita od pregrijavanja

Uredjaj za zavarivanje opremljen je zastitom koja
transformator za zavarivanje $titi od pregrijavanja.
Aktivira li se zastita od pregrijavanja, zasvijetli
kontrolna sijalica (5) na VaSem uredjaju. Pustite
uredjaj za zavarivanje da se na neko vrijeme hladi.

8. Odrzavanje

Stroj se redovito mora Eistiti od prasine i prijavstine.
Cisc¢enje je najbolje obaviti finom ¢etkom ili krpom.

9. Narudzba rezervnih dijelova

Kod narudzbe rezervnih dijelova potrebno je navesti
sliedece podatke:

o Tip uredjaja

@ Broj artikla uredjaja

@ l|dentifikacijski broj uredjaja

@ Broj potrebnog rezervnog dijela
(Molimo da pogledate na popisu rezervnih
dijelova)
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1. Popis pristroja (obr. 1)

1. Drziak na elektrody

2. Svorka kostry

3. Nastavovacie koliesko pre zvaraci prud
4. Vypina¢ zap/vyp

5. Svetelna kontrolka prehrievania

6. Stupnica intenzity zvaracieho pradu

7. Rukovat zvaracky

2. Objem dodavky

Zvaracka
Vybavenie pre zvaranie

3. Dolezité pokyny

Prosim starostlivo si preéitajte tento navod na
obsluhu a dodrziavajte jeho pokyny.

Oboznamte sa pomocou tohto ndvodu na obsluhu
s?ymto pristrojom, s jeho spravnym pouzivanim ako
aj s bezpec¢nostnymi predpismi.

A Bezpecnostné predpisy
Vzdy dodrziavajte tieto predpisy

POZOR

Pouzivajte tento pristroj vzdy vyluéne len na ten ucel,
ktory je uvedeny v navode na obsluhu pre tento
pristroj: Ru¢né oblUkové zvaranie s obalenymi
elektrédami.

Neodborna manipulacia s tymto pristrojom moze
byt velmi nebezpecna pre l'udi, zvierata ako aj
materialne hodnoty. Pouzivatel tohto zariadenia je
zodpovedny za svoju vlastnl bezpecnost ako aj za
bezpecnost ostatnych oséb.

Preditajte si v kazdom pripade tento navod na
obsluhu a dodrZiavajte jeho predpisy.

@ Vsetky opravy a/alebo udrzbové prace mézu byt
vykonavané len kvalifikovanymi odbornikmi.

Je povolené pouzivat len tie zvaracie vedenia,
ktoré boli prilozené v baleni ako stc¢ast dodavky (
@ 10 mm? gumené zvaracie vedenie).

Postarajte sa 0 primerané oSetrovanie a udrzbu
pristroja.

Tento pristroj by pocas svojej prevadzky nemal
stat blizko pri stene alebo sa priamo opierat o
stenu, aby bol zabezpeceny dostatocny prijem
vzduchu cez vetracie otvory. Presvedcite sa o
tom, Ze je pristroj spravne pripojeny k sieti (pozri
bod 4). Zabrarite tomu, aby sa bol elektricky kabel
namahany tahom. Vytiahnite kabel pristroja zo
siete pred tym, nez ho postavite na inom mieste.

12.08.2003 14:47 Uhr

Dbajte na stav zvaracich kablov, elektrédovych
Kkliesti ako aj svorky kostry, pretoze opotrebenie n
aizolacii a na ostatnych sucastiach, ktorymi
vedie elektricky prud, moéze zapricinit nebezpecnu
situaciu a zmensit kvalitu prace so zvarackou.

@ Pri oblukovom zvéarani sa tvoria iskry, ako aj
roztavené kusy kovu a dym, z toho dévodu je
potrebné dbat na to, Ze: VSetky horlavé latky
a/alebo materialy musia byt odstranené z miesta
pracoviska.

Presvedcite sa o tom, ze mate k dispozicii
dostato¢ny privod vzduchu.

Nezvarajte v Zziadnom pripade na nadobach,
nadrziach, potrubiach, ktoré obsahovali horlavu te
kutinu alebo plyn. Zabrarite akémukolvek
priamemu kontaktu so zvaracim elektrickym
obvodom; volnobezné napétie, ktoré vznika medzi
elektrédovymi kliestami a svorkou kostry, méze
byt velmi nebezpecné.

Neskladujte a ani nepouzivajte tento pristroj vo
vihkom prostredi alebo vdazdi.

@ Chréte si vaSe o¢i pomocou $pecialnych
ochrannych skiel (DIN stupen 9-10), ktoré
upevnite na ochranny §tit, ktory je priloZzeny pri
zakupenej zvaracke. Pouzivajte rukavice a suchy
ochranny odev, ktory je zbaveny olejov a mastnét,
aby ste nevystavovali vasu pokozku posobeniu
ultrafialového Ziarenia zo svetelného obliku.

Dodrziavajte nasledovné pokyny!

@ Svetelné Ziarenie svetelného oblika méze vazne
poskodit zrak a spdsobit popaleniny na pokozke.

@ Oblukové zvaranie vytvara iskry a kvapky
roztopeného kovu, pricom sa zvarany obrabany
materidl rozZeravi a ostane relativne dlhy ¢as
velmi hordci.

@ Pri oblukovom zvarani sa zaroven uvoltiuju

vypary, ktoré mozu byt za urcitych okolnosti

zdraviu Skodlivé. Kazdy elektricky Sok moze byt
za urcitych okolnosti smrtelny.

Neobracajte sa bez ochrany priamo k svetelnému

obliku v oblasti 15 m od zvérania.

@ Chrarite seba (ako aj ostatné osoby stojace v
blizkosti) proti eventualnym nebezpecnym
efektom svetelného obluku.

@ Udrzba: V zavislosti od druhu a podmienok
pripojenia v mieste zapojenia oblukovej zvaracky
moze dojst k ruseniu elektrickej siete pre ostatné
elektrické spotrebice.

Pozor!

Ak je pretazend elektricka siet napajania a elektrické
obvody, mbéZe pocas zvarania dojst na ostatnych
elektrickych spotrebi¢och k porucham resp.
ruseniu. V pripade pochybnosti sa obrafte na vasho
dodavatela elektrickej energie.
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Zdroje nebezpecenstva pri oblikovom
zvarani

Pri oblukovom zvarani existuje cely rad zdrojov
vzniku nebezpecenstva. Z toho dévodu je preto pre
zvaraca obzvlast dolezité, aby prisne dodrziaval
nasledovné pravidla, aby neohrozil seba ani
ostatnych a zabranil tak vzniku mozného ohrozenia
ludi a zariadenia.

1. Akékolvek prace a Upravy na strane sietového
napajania, napr. na kabloch, zastrckach,
zéasuvkach atd’. nechat vzdy vykonat
odbornikom. To plati predovsetkym pre
vyhotovovanie spojovacich kéablov.

2. Pri nehodach okamzite odpojit zdroj zvaracieho
prudu od siete.

3. Ak sa vyskytne elektrické dotykové napétie, je
potrebné pristroj okamzite vypnut a nechat ho
skontrolovat odbornikom.

4. Na strane zvaracieho prudu je potrebné neustale
dbat na dobré elektrické kontakty.

5. Pri zvarani vzdy nosit na oboch rukach izolujuce
rukavice. Tieto izolujuce rukavice slizia na
ochranu pred elektrickym Gderom (volnobezné
napétie na obvode zvaracieho pridu), pred
Skodlivym Ziarenim (teplo a UV Ziarenie) ako aj
pred rozzeravenymi odstrekujlcimi iastkami
kovu a taveniny.

6. Nosit pevnu izolujlicu pracovnu obuv, topanky
by mali izolovat aj vo vihkom prostredi.
Poltopanky nie st vhodné, pretoze odpadajtice,
rozzeravené kvapky kovu mozu spdsobit
popaleniny.

7. Obliect si vhodny ochranny odev, nepouzivat
Ziadne kusy odevu zo syntetickych latok.

8. Nepozerat sa pri zvarani nechranenymi o¢ami
priamo do obluka, pouzivat vzdy zvaraci
ochranny stit spolu s predpisanym ochrannym
sklom podla noriem DIN. Svetelny obluk vytvara
okrem svetelného a tepelného Ziarenia, ktoré
mozu spdsobit oslepenie resp. popaleninu,
zaroven aj UV Ziarenie. Toto neviditelné
ultrafialové Ziarenie sposobuje pri nedostatocnej
ochrane velmi bolestivy zapal o¢nych spojiviek,
ktory sa vSak spozoruje az niekolko hodin po
vystaveniu zraku zvéaraciemu obliku. Okrem
toho ma UV Ziarenie za nasledok vznik
Skodlivych ,slne¢nych* popalenin na
nechranenych miestach pokozky.

9. Taktiez osoby nachéadzajice sa v blizkosti
svetelného obluku alebo pomocnici, musia byt
upozorneni na existenciu tychto
nebezpecenstiev a zaopatreni prislusnymi
ochrannymi prostriedkami, a ak to je potrebné
musia sa postavit ochranné steny.

10. Vo vSeobecnosti, no obzvlast v malych
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miestnostiach, je potrebné pri zvarani zabezpecit
dostatoény privod vzduchu, pretoze vznika dym
a skodlivé plyny.

11. Na nadobéch, v ktorych sa skladuju plyny,
pohonné hmoty, minerdlne oleje a pod., nie je
mozné vykonavat akékolvek zvaracie prace ani v
takom pripade, Ze st nadoby uz dlhy ¢as
préazdne, pretoze aj zo zvyskov ich obsahu méze
dojst k explozii.

12. Pri zvarani v miestnostiach so zvySenym
nebezpecenstvom vzniku poziaru a explozie
platia zvlastne predpisy.

. Zvéracie spoje, ktoré st vystavované velkému
namahaniu a musia bezpodmienegne spifiat
dané predpisané bezpe¢nostné podmienky,
mozu vykonavat len $peciélne vyskoleni
a preskusani zvaraci.Patria k nim napriklad:
Tlakové kotle, kolajnice, zavesné zariadenia
privesu atd’.

14. Upozornenie:

Je kazdopadne potrebné dbat na to, Ze sa pri
nedbalosti mbZze zvaracim pridom poskodit
ochranny vodi¢ v elektrickych rozvodoch alebo
pristrojoch, napriklad svorka kostry sa odlozi na
kryt zvaracieho pristroja, ktory je spojeny s
ochrannym vodi¢om elektrického rozvodu.
Zvaracie prace sa vykonavaju na pristroji s
pripojom ochranného vodi¢a. Je teda mozné,
zvarat na tomto pristroji aj bez toho, aby bola na
tento pristroj upevnena svorka kostry. V takom
pripade prechadza zvaraci prud zo svorky kostry
cez ochranny vodic¢ k pristroju. Vysoky zvaraci
prad méze mat za nasledok pretavenie
ochranného vodica.

15. Poistky privodov k sietovym elektrickym
zasuvkam musia byt podla predpisov
(VDE 0100). Podra tychto predpisov je tym
padom mozné pouzivat len také poistky, resp.
istiace automaty, ktoré suhlasia s danym
profilom vedenia (pre zasuvky s ochrannym
vodi¢om max. 16 A. poistky alebo 16 A LS-
spinace). Predimenzovana poistka moze
sposobit poziar vedenia resp. dokonca vznik
poziaru budovy.

w

Pristroj nie je vhodny pre pouzitie na podnikatel'ské
ucely.

Malé a vihké priestory

Pri préacach v uzkych, vihkych alebo horucich
priestoroch je potrebné pouzivat izolujice podlozky
a zamedzujuce vlozky, d’alej rukavice s predizenym
okrajom z koZe alebo iného nizko vodivého
materidlu kvoli izol&cii tela voci podlahe a stenam
pouzivat vodivé Casti aparatu a pod.
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Pri pouziti malych zvéaracich transforméatorov pre
zvéranie so zvySenym nebezpecenstvom ohrozenia
elektrickym pridom, ako napr. v Uzkych priestoroch
z elektricky vodivého oblozenia (kotol, potrubie
atd’.), vo vlhkych priestoroch (premocenie
pracovného oblecenia), v horlcich priestoroch
(prepotenie pracovného obleéenia), nesmie byt
vystupné napétie zvaracky pri volnobehu vyssie ako
42 voltov (efektivna hodnota). V tomto pripade teda
tento pristroj nemoze byt kvoli jeho vyssiemu
vystupnému napétiu pouzity na zvaranie.

Ochranny odev

1. Pocas prace musi byt zvara¢ chraneny na celom
svojom tele ochrannym odevom a ochranou
tvare proti ziareniu a proti vzniku popalenin.

2. Na obidvoch rukéach sa musia nosit ochranné
rukavice s predizenym okrajom z vhodného
materialu (koza). Rukavice musia byt v
bezchybnom stave.

3. Kvdli ochrane odevu proti lietaniu iskier a proti
popéleninam je potrebné pouzivat vhodné
zastery. Ak si to vyzaduje druh préce, napr.
zvaranie nad hlavou, je potrebné nosit ochranny
overal a ak to je potrebné taktiez ochranu hlavy.

Ochrana proti Ziareniu a popaleninam

1. Na pracovisku, na ktorom chcete zvérat, je
potrebné kvoli nebezpecenstvu ohrozenia zraku
vyvesit nasledovné upozornenie: Pozor —
nepozerat sa do plameria! Miesta zvarania na
pracovisku sa musia pokial' moznosti zaclonit
takym sposobom, aby boli chranené osoby
nachadzajlce sa v blizkosti. Nepovolanym
osobam sa nesmie povolit pristup k zvaraniu

2. 'V bezprostrednej blizkosti stacionarnych
pracovisk by nemali byt steny svetlej farby a ani
by nemali mat leskly povrch. Okna sa musia
zabezpecit minimalne do vysky hlavy proti
prepustaniu alebo odrazaniu lGcov Ziarenia,
napr. vhodnymi natermi.

SYMBOLY A TECHNICKE UDAJE

EN 50 060 Eurdpska norma pre zvaracky s
oblukovym ruény’m zvaranim s
obmedzenou dizkou zapnutia.

5 - Jednofazovy transformator

50 Hz Frekvencia elektrickej siete

U, Sietové napatie

Seit

Poistka s nominalnou hodnotou v
ampéroch
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I, max Maximalny vstupny prad

U, nominalne volnobezné napétie
1, Zvéraci prud

J mm Priemer elektrody

Pocet elektrod, ktoré mozu byt
spotrebované:

a) od studeného stavu az po
inicializatné spustenie teplotnej
kontroly (nc) a

b) po dobu prvej hodiny od
studeného stavu (nc,)

nc/nc,

nh/nh, Pocet elektrod, ktoré mozu byt
spotrebované:

a) v horlicom stave medzi
zapnutim a vypnutim

teplotnej kontroly (nh) a

b) pocas jednej hodiny v
horticom stave od

opatovného zapnutia (nh,)

Symbol pre padajlicu charakteristiku
Symbol pre oblikové

ruéné zvaranie s obalovanou
ty¢ovou elektrédou

1 fazové sietové napajanie

Druh ochrany

H Trieda izol&cie

Pristroj je elektromagneticky odruseny podla
smernice EU 89/336/EHS

Sietové napajanie 230V ~ 50 Hz
Zvéraci prud (A) cos @ = 0,73: 55 - 80

Elektrody (@ mm): 2 (n.: 48 /n,:10)

2,5(n:12/n.2)

Volnobezné napétie (V): 45 - 48
Prikon: 4 kVA pri 80 Acos @ = 0,73
Istenie (A): 16

5. Priprava zvarania

Svorka kostry (2) sa pripeviiuje najlepsie priamo na
zvaranom obrobku, alebo na podlozke, na ktorom je
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zvarany obrobok postaveny.

Pozor, postarajte sa o to, aby bol medzi podlozkou
a zvaranym obrobkom priamy kontakt. Nepouzivajte
preto podlozky z lakovanym povrchom a/alebo

izolované materidly. Kabel drziaka na elektrédy je na

konci vybaveny $pecialnou svorkou, ktora slizi na
uchytenie elektrédy. Zvaraci ochranny $tit sa musi
pouzivat po¢as celého procesu zvarania. Chrani oéi
pred svetelnym Ziarenim vychadzajlcim zo
svetelného obluku a zaroveri umozriuje potrebny
pohlad priamo na zvar.

6. Zvaranie

Po spravnom zapojeni véetkych elektrickych pripojov

pre zasobovanie elektrickym pridom, ako aj pre
zvaraci elektricky okruh, méZete postupovat
nasledovnym sposobom:

Zaved’te neobaleny koniec elektrédy do drziaka
elektrédy (1) a zapojte svorku kostry (2) na zvarany
obrobok. Dbajte pri zapajani na to, aby vznikol dobry
elektricky kontakt.

Zapnite pristroj pomocou vypinaca (4) a nastavte
pomocou nastavovacieho kolieska (3) intenzitu
zvaracieho pridu. V zavislosti od typu elektrody,
ktor chcete pouzit. Drzte si ochranny $tit po cely
Cas pred tvarou a trite $picku elektrédy po povrchu
zvaraného materidlu takym spésobom, ako keby ste
vykonavali pohyb pri zapalovani zapalky. Toto je
najlepsia metdda ako zapalit svetelny oblik.

Na skuSobnom materiale vyskusajte, ¢i ste zvolili
spravnu elektrédu a spravnu intenzitu zvaracieho
pradu.

Elektréda A (mm) Zvaraci prud (A):

2 40-80A
2,5 60-95A
Pozor!

Nedotykajte sa elektrédou mimovolne obrobku,
pretoze by sa mohlo vyskytnut poskodenie a
zhorsilo by sa zapalovanie svetelného obluku.
Akonahle sa zapali svetelny oblik sa pokuste
udrziavat od obrobku odstup tak velky, aby sa
zhodoval s priemerom pouzitej elektrody.

Tento odstup by mal byt pocas celého zvarania
podla moznosti o najviac konstantny. Sklon
elektrody v smere prace by mal byt 20/30 stupriov.

Pozor!

Pouzivajte vzdy klieSte na odstranenie spotrebovanej
elektrody alebo ak chcete manipulovat s obrobkami,
ktoré ste prave zvarali. Prosim dbajte na to, Ze sa
drziak elektrédy (1) po zvarani musi odlozit vzdy tak,
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aby bol izolovany.

Strusku méZzete zo zvaru odstranit az po vychladnuti
obrobku.

Ak sa pokracuje vo zvarani na preru$enom zvare, tak
sa musi najskor odstranit struska z miesta pripojenia
nového zvaru.

7. Ochrana pred prehriatim

Zvéaracka je vybavena ochranou pred prehriatim,
ktora chrani zvaraci transformator pred prehriatim.
Ak by doslo k spusteniu ochrany pred prehriatim, tak
sa rozsvieti kontrolka (5) na zvaracke. Nechajte

v takom pripade zvaracku uréity ¢as vychladnut.

8. Udrzba

Prach a necistoty je potrebné z pristroja pravidelne
odstrafovat. Cistenie prevadzajte najlepsie jemnou
kefou alebo kusom latky.

9. Objednanie nahradnych dielov

Pri objednavani nahradnych dielov je potrebné uviest
nasledovné udaje:

® Typ pristroja

® Vyrobné &islo pristroja

@ |dentifikacné &islo pristroja

o Cislo potrebného nahradného dielu
(prosim prevezmite zo zoznamu nahradnych
dielov)
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1. OnucaHue Ha ypepa (cpu“. 1)

1. Obp>xay 3a enektpoav

2. Knema 3a cBbp3BaHe KbM Maca

3. CeneKTopeH KJlioy 3a 3aBapb4HUA TOK
4. MpekbcBay BKI./U3KN.

5. KoHTponHa namna 3a npe‘“paBaHe

6. Ckana 3a 3aBapbyHUA TOK

7. OpbxKa 3a HoceHe

2. O6em Ha gocTaBkaTa

EnexTposaBapbyeH anapart
O6opynBaHe Ha MACTOTO 3a 3aBapfABaHe

3. BaxxHu yka3aHuAa

MornA, npoyeTeTe rpdKINBO PLKOBOACTBOTO 3a
ofcnyxBaHe 1 cbbMiojaBaiiTe ykasaHUATa B HEro.
3anosHaiiTe ce ¢ NoMolyTa Ha ToBa PbKOBOACTBO C
ypefa, C npaBunHaTa My ynotpe6a, KakTo u ¢
yKasaHuATa 3a 6esonacHa paboTa.

A YkasaHuA 3a 6e3onacHa paboTta
[a ce cvbnoaaBaT HenpemMeHHO

BHUMAHUE

M3nonssaiTe ypeaa camo cbobpasHo HEroBoTo
npefHasHayeHne, KOeTo Ce Moco4Ba B TOBa
PBKOBOACTBO: PbYHO EMEKTPOABbIOBO 3aBapABaHe ¢
obmasaHu enekTpoan.

EKCI'IJ'IOaTaLlVIﬂTa Ha TOBa CbOPbBbXEHNe He No
HEroBOTO Mpe/JjHa3HayYeHne Moxe Aa 6bae onacHo
3a /imua, XXMBOTHU U MaTepuanHn LEHHOCTU.
M3non3BalUmAT CbOPBXEHNETO e OTFOBOPEH 3a
cBoATa co6CcTBEHA 6€30MacHOCT, KakTo 1 3a Tasn
Ha apyru nuua.

MpoyeTeTe HeNpeMeHHO ToBa ynbTBaHe 3a
ekcnnoarauma n cnassante npeanucaHunATa.

@ PemMoHTHUTE paboTu unu/u Tea3n 3a noaapbxKaTa
Morar Jja ce N3BbpLIBaT Camo oT
KBanuuumpaHm nuua.

Morat Aa ce n3nons3eaTt camo BK/IKOYEHUTE B
obema Ha gocTaBkaTta 3aBapbyHu kabenu. (@ 10
mm? ryMmeH 3aBapbyeH kaben)

MorpuxeTe ce 3a NoaxoAALA NOAAPBXKKA HA
ypena.

Mpes Bpeme Ha pa6oTa ypeabT He TpAGBa fa ce
npuTUCKa UK Ja ce Hammpa AVPeKTHO A0
CTeHaTa, 3a [ia MOXe BbTpe Aa ce nprema
[0CTaTb4HO Bb3/AyX MPes3 NpopesH1Te 0TBOPU.
yBepeTe ce, Ye ypeabT € CBbP3aH NpaBuiHoO KbM

12.08.2003 14:47 Uhr

mMpexara (Bux 4). N3bareaiiTe BCAKAKBO

HaToBapBaHe Ha OrbBaHe Ha 3axpaHBalLuA
kaben. W3knioveTe ypeaa, npeau aa ro
npemMecTuTe Ha Apyro MACTO.

CnepeTe 3a CbCTOAHNETO Ha 3aBapbYHUA Kabern,
Ha Abpyaya 3a eNeKTpoau, KakTo 1 Ha KremuTe
3a Maca; V13HocBaHeTo Mo n3onauuATa unm no
npoBexX/jalumMTe ToK YacTu MoraT Aa Aosejar Ao
onacHa CUTyaLMA U la HaManAT Ka4yecTBOTO Ha
3aBapbyHaTa pa6ora.

EnekTpoAbroBoTO 3aBapABaHe Npou3Bexaa
VCKPW, Pa3ToNeHn MeTasH 4acTu 1 UM, nopaau
KOoeTo chbnoaaBanTe:

OTCcTpaHeTe BCUYKYM 3ananimu BeLwecTsa unnm
martepuani oT paboTHOTO MACTO.

Y6epeTe ce, 4e pasrnonarate ¢ [OCTaTb4HO
NPUTOK Ha Bb3yX.

He 3aBapABaiiTe Mo LMCTEPHU, CbA0BE UM
TPBOW, KOUTO ChABPXAT 3ananMn TEYHOCTU UNn
rasose. /136ArBaiiTe BCAKaKbB AUPEKTEH
KOHTaKT CbC 3aBapb4HIA TOKOB KPbT;
Hanpe>KeHMeTo Ha NpaseH Xo/, KOETO Bb3HUKBA
Mex/y Abpxaya 3a enekTpoav 1 knemara 3a
maca, Moxe fja 6bzie onacHo.

He cbxpaHABaiiTe 1 He U3Mon3BaiiTe ypea BbB
BflaXKHa UM MOKpPa Cpeaa Ui B AbXA.
MpennasBaiiTe o4nTe C NpeaHa3Ha4eHUTe 3a
ToBa 3awmTHU cTbkna /DIN cTeneH 9-10), kouTo
ce 3aKpenBaT Ha NpusioxeHaTa npeanasHa
macka. M3rnonasaiTe pbKasuLm 1 CyX0 3alnTHO
0611eKr10, Mo KOeTo HAMA Macrio 1 rpec, 3a fja He
usnarate KoXara Ha U3MbYBaHeTo Ha
enekTpuyeckara abra.

[Ma ce cvbniopasal

@ CBeTNIMHHOTO U3NbYBaHe Ha enekTpuyeckara
[ibra MoXe Aa yBpeau o41Te U a Npen3Bnka
M3rapAHNA HO KoxXarTa.

@ [pyn eneKkTpoAbroBOTO 3aBapABaHe ce
NpoM3BeX/4aT UCKPU 1 Kanku oT pasToneH
MeTaJ, 3aBapABaHaTa 3arotoBka ce Haxxexxasa U
0CTaBa MHOTO ropella CpaBHUTENHO AbIro
Bpewme.

@ [py eneKTPOAbIroBOTO 3aBapABaHe ce
0cBo6OXAaBaT napu, KOWTO e Bb3MOXHO Aa ca
BpeaHu. Bcekn enekTpollok Moxe aa 6bae
CMBPTOHOCEH.

@ He ce fobnkasaiTe [0 enekTpuyeckara fgbra

[IMPEKTHO B OKOJTHOCT OT 15 M.

Ma3seTe ce (CbLLO U CTOALIMTE HAOKOMO) OT

eBeHTyasH1Te onacHu echeKTy Ha

enekTpuyeckaTa abra.

@ [Mpenynpexerue: B 3aBMCMMOCT OT ycrioBreTo
Ha CBbp3BaHe KbM MpexaTta B MACTOTO Ha
cBbP3BaHe Ha 3aBapbyHIA anapar, MoXe Ja ce
rosly4aT CMyLLeHUA 3a Apyr KOHCyMaTopu.
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BHumanue!

Mpu npeToBapeHn 3axpaHBalla Mpexa 1 TOKOBU
KPbroBe Mo Bpeme Ha 3aBapABaHETO MoraT fa
6baaT NPUHMHEHN CMYLLEHUA 3a Apyru
KOHcymaTopy. B cnyyait Ha cbMHeHve TpAbBa aa ce
KOHCYNTUpaTe ¢ eNeKTPOCHabAUTENHOTO
npeanpuATue.

U3TO4YHMLM Ha onacHOCT npu
eneKTPoaAbroso 3aBapABaHe

IMpy eneKkTPOABLroBO 3aBapABaHe ce nomnyyasar
peauLa UBTOYHLM Ha onacHocT. ETo 3awo 3a
3aBapymKa e 0Co6eHO BaxHO Aa crnassa npasunara
no-4ony, 3a Aa He uanara Ha onacHocT cebe cn v
ApyruTe, 1 Aa ce naberHar WeTu 3a Yoseka u
ypepa.

1.

60

PaboTu no 3axpaHBaHeTo, Hanp. no kabenu,
wencenu, KOHTakT1 n ap. TpﬂGBa hace
N3BBHPLUBAT CamMO OT TEXHUK. ToBa ce oTHacA
0CO6EHO 3a MonaraHe Ha MeX/NHHN Kabenn.
Mpu 3n0M0MyKa N3TOYHUKBT Ha 3aBapbyeH TOK
TpAGBa BeHara fja ce U3KII04M OT Mpexara.
I'Ipm Hannyue Ha eneKTpu4eCckKo KOHTaKTHO
Hanpe>xxeHue ypeabT TpAGBaA Aa Ce USKIoUM
Be/Hara v ia ce nposepy OT TexHUK. BuHarn na
Ce BHMMaBa 3a ,Cloﬁ'bp ENEeKTPUYeCKU KOHTaKT
Ha 3aBapb4HUA TOK.

I'Ipm 3aBapABaHe BUHaAru ga ce HOCAT
M30nMpaLLy pbKasuumM Ha aBeTe pble. Te
npeanaseat OT TOKOBM yaapu (HanpexeHue Ha
npaseH X0/ Ha 3aBapbyeH TOKOB Kpbr), OT
BpeAH NbyeHuA (TonnuHa n UV-nbun), KakTo n
OT HaropelieH MeTan 1 NPbCKM OT Lnaka.

[a ce HocAT 3apaBy M30MMpaLLM 06YBKM, KOUTO
[ia usonupart v npw Bnara. He ca noaxonALm
HUCKN 06yBKI/I, Tbii KaTo nagawu ropAawm Kanku
MeTan moraT Aa npeavs3Bukat usrapAHnA.

[a ce Hocy noaxoAaaLlo obnekno, 6e3
CUHTETUYHU YacTu.

[a He ce rneja ¢ He3alWwmMTeHN 04N KbM
enekTpuyeckaTa Abra. [la ce ©3nonssa camo
3aBapbyHa Macka ¢ npeanasHo CTHKIIO
cbobpasHo nsmnckeanuATa Ha DIN.
EJ'IeKTpI/NeCKaTa Abra OCBeH CBET/INHHU N
TOMNAMHHW NbYX, KOUTO MoraT ga goBenat oo
ocnenABaHe 1 n3rapaHe, nansysa u UV-nbun.
ToBa HEeBNANMO yNTPaBnoNETOBO TbYEeHne
npuYnHABA NpU HefoCTaTbyHa 3awmTa
3abeneXxxum efiBa criefi HAKOSIKO Yaca MHOro
6GonesHeH KOHIOHKTUBNT. OcBeH ToBa UV-
JTBYEHNETO MOXe Aa UMa U3rapALLo AeiicTBre
BbpPXy HE3alWMTeHUTe Mecta OT TANOTO.
PaboTHuuMTe nnm noMowHUUmMTE B 611M30CT A0
eneKTpuyeckaTa [ibra cbilo TpAbsa Aa 6baaT
3ano3HaTi C OMacHOCTUTe 1 Aa UMat

9.
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HeobxoaumuTe npeanasHu cpeacTsa. AKo e
Heo6Xxo0aMMo fa ce U3rpafAT NpeanasHu CTEHU.
Mpw 3aBapABaHe, 0CO6EHO B ManKu NOMELLEHNA,
TpAGBa Aa ce ocurypu 4oCTaTbyeH NPUTOK Ha
CBEX Bb3/yX, Thil KaTo ce 0bpasysa AuM 1
Bpe/HM rasose.

. Mo pe3epBoapu, B KOUTO Ce CKnaaupar rasose,

ropvea, MUHepasH1 Macna v ap., He TpAbea aa
Ce U3BBPLIBAT 3aBapbyHM paboTy, OpU 1
oT/aBHa Aa ca nNpasHu, Thbid KaTo OT ocTaTbunTe
MOXe [1a Bb3HUKHE €KCNo3uA.

. B nomelenna 3acTpalleHn oT noxap u

eKcnnosuna BaxxaT ocobeHn npeanucaHuA.

. 3aBapbyHN CbeIVHEeHA, 3a KOUTO ca

nocTaBeHu rofieMn N3NCKBaHUA U KOUTO
3aAbMKNTENHO TpﬂﬁBa Aa U3NbHAT
W3NCKBaHMATA 3a CUrypHOCT, TpA6Ba Aa ce
U3MbIHABAT CaMO OT 06y4eHU 1 OMUTHM
3aBapunum. Hanpumep: CbaoBe noa HanAraxe,
pency, Ternuun 3a pemapkeTa u p.

. YKasaHua:

BaabmxuTenHo TpAbBa Aa ce BHAMAaBa 3a TOBa,
4e 3alMTHUAT NPOBOAHNK B €NeKTPUIecKn
CBHOPBXEHVA UKW ypeay MoXe Aa ce paspym
npu He6PEXXHOCT OT 3aBapbYHUA TOK, Hanp.
KnemaTa 3a CBbp3BaHe KbM Maca ce nocTaBA
BbPXY KOpriyca Ha 3aBapbyHuA ypea, KOWTo e
CBBP3aH CbC

. 3alUNTHUA NPOBOAHUK Ha €NeKTPUYEeCKOTOo

CcbopbXeHue. 3aBapbyHnTe paboTu ce
M3BBPLIBAT HA MalLMHA C U3BO/ 3a 3alLMTEH
NPOBOAHUK. Bb3mMoXxHO e Aa ce 3aBapABa Ha
MalmHaTa, 6e3 aa cTe noctaBuny Ha HeAa
Knemata 3a mMaca. B T03u crnyyait 3aBapbyHUAT
TOK MpOTUYa OT Knemara 3a mMaca npes
3aLLUMTHUA NPOBOAHMK KbM MalunHaTa. CunHUAT
3aBapbyeH TOK MoXe Ja AoBeae [0
pasTonABaHe Ha 3alMTHUA NPOBOAHUK.

. 3awwmTara c npeanasnTeny Ha 3axpaHsawuTe

NPOBOAHULIM KbM KOHTaKTUTe TpAGBa Aa
oTroeaps Ha npeanucanuaTa (VDE/Cblo3 Ha
repmaHckuTe enektTpotexHuuw/ 0100). Cropea
Tesu npeanucannA TpAGBa Aa ce u3nonseat
caMo CbOTBETCTBALUM HA CEeHEHMETO Ha
NpOBOAHVKA NPeAna3nTeny unm aBTomaTy (3a
3aLNTHA CUCTEMU KOHTAKTU MaKCUMyM
npeanasutenn 16 A unu 16 A 3aWwmTHu
aBTOMaTtw). 3awmTa ¢ no-CUNHU npeanasnTeni
MOXe Aa [oBe/e [0 3anansaHe Ha
NPOBOAHULMTE PECT. A0 LWeTH OT noxap 3a
crpapara.

YpenbT He e NpefHasHayeH 3a NpoMuLIneHa
ynoTpeba.
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TecHu 1 Bna>kHu nomelleHua APKW LBETOBE M Aa ca Tbekasw. [posopunte
TpABBa Aa ca OCUrypeHn NoHe [0 BUCOYMHATA
Mpu paboTa B TECHU, BNAXKHW UMK ropeLum Ha rnaesaTa npoTue nponyckaHe nnm
romelLennA TpABBa fa ce U3non3eaTt OTpasABaHe Ha STb4M, Hanp. YPes MOAXOAALLO
M30MMpaLUM U MEXAUHHU NOAMOXKKM U OCBEH GoAaucsaHe .

TOBa pbKaBuUW C MAHLWETU OT KOXa unu apyru
BellecTBa cbe cnaba npoBOAUMOCT 3a nsonaumA
Ha TANOTO OT NOAOBW HACTUNKW, CTEHWU,

CUMBOJIN N TEXHUYECKWN OAHHU

NECHONPOBOANMI HaCTV OT anapaTv v ap. EN50060  Esponeiickn cTaHAapT 3a
NoA06HM. 3aBapbyHM anapaTit 3a Pb4HO
€1eKTPoALroBo
Mpu u3nonasaHe Ha Maskv 3aBapbyHu 3aBapABaHe C orpaHuieHa
TpaHcthopmaTopy 3a 3aBapABaHe Npu PUCKOBM NPOABMKUTENHOCT Ha BKO4BaHe.
€NeKTpU4eCcKu yCcnoBuA, Kato Hanpuvep B N N
TECHM MOMELLEHNA OT CTEHM C BUCOKA EAroaseH Tparcthopmarop
enekTpu4ecka NpoBOANMOCT (CbAoBeE, TPLOU 1
T.H.), B MOKPY MOMELLEHNA (M3MOKpAHE Ha 50 Hz HecToTa Ha Mpexata
paboTHOTO 06MEKI0), B ropeLyn NomMeLeHmna
(M3noTABaHe Ha paboTHOTO 06IEKO), U, HanpesxeHue Ha Mpexata
N3XOAHOTO HanpeXeHue Ha 3aBapb4yHUA anapat
Ha npaseH Xo4 He TpAbBa Aa 6bae Mo-BUCOKO I, max MakcumaneH BXoAAL TOK
oT 42 BonTa (eheKTUBHA CTOMHOCT).
CnepnoBaTenHo B TO3W Cry4ait nopaam ro- —+— Hpe:unasuTen C HOMWHanHa
BUCOKOTO N3XO[HO HanpexeHue ypeabT He CTOWHOCTB amnepun
MOXe fia ce U3Mon3ea.
U, HomunHanHo HanpexeHune Ha npaseH
3awuTHO obnekno xon
1. o Bpeme Ha paboTa 3aBapuMKbLT TPAGBA Aa € l. 3aBapbeH Tok
3aLLUMTEH MO LIANOTO CU TANO NOCPEACTBOM
061eK0TO W 3alnTaTa 3a 3peHNeTO cpeLly O mm AvameTsp Ha enektpoanTe
n3nb4BaHe N U3rapAHUA.
2. Ha asete pblie TpAGBA Aa Ce HOCAT pbkasuum ¢ NC/NC; Bpoii enekTpoav 3a saBaprAsaxe,
MaHLIETI OT MOAXOAALL MaTepuan (koxa). Te KOWTO MOXe fja ce cTonu
TpAbGBa Aa 6baaT B 6e3ynpeyHo CbCTOoAHKE. a) OT CTY/[IeHO CbCTOAHNE [0
3. 3anpeanassaHe Ha 06MEKOTO OT XBbpPYEHe Ha 3afieficTBaHe Ha TemnepaTypHOTo
VCKPW 1 U3rapAHnA TpAbBa Aa ce HOCAT pene (nc) u
noAxoAALM NPECTUNKU. 30raTo BUABT Ha b) B pamkuTe Ha NbpeKA Yac ot
onepauuunTe, Hanp. TaBaHHO 3aBapABaHe, ro CTyAeHO CbCTOAHME (NC,)
n3ncKBa, TpABBA Aa Ce HOCK 3alUTEeH KOCTIOM
1, aKo e HeoBX0AUMO, 1 NPpeAnasHa Kacka. nh/nh, Bpoit enexkTpoan 3a saBapABaHe,
KOWTO MOXe Aa ce CTomnu
3awwmra cpeuwy usnbysaHe u a) B ropeiLo CHCTORHNE MexX Ay
usrapAHnA BKJIIO4BaHe 1 N3K/o4BaHe Ha
TemnepaTtypHoTo pene (nh) n
1. Ha paboTHOTO MACTO Ype3 Tabenu C yKasaHuA. b) no Bpeme Ha eauH yac
BrumaHue, fie He ce rneja B nnambkal [la ce B FOPELLO CbCTORHME OT
“Ma Npef BUA, Ye oumTe ca 3acTpalueHu. Mo NOBTOPHOTO BKIKO4BaHE (nh,)
BB3MOXHOCT paBoTHUTE MecTa TpAGBa Ja ce
M30MMpaT Taka, Ye HammpalumTe ce B 6rmsocT D_ Cumson 3a nagawa
nvua ga 6baat sawmuTeHn. HeynbnHomoLLeHn XapakTepucTuka

nuvua TpAbBa Aa CTOAT Aaned oT 3aBapbyHuTe

pa6oTu. CvMBON 3a enekTpuyecka abra-
2. B HenocpeacTtseHa 6nmM30cT A0 CTaLUMOHapHK T: Pb4HO 3aBapnABaHe ¢ obmasaHn
paboTHM MecTa CTeHUTe He TpAGBA Aa ca B I NpbLTOBM eNeKTpoan
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D4>1x

IP 21 Bua sawurta

EnHobasHo 3axpaHBaHe OT Mpexa

H Knac Ha usonauva

YpenbT e ¢ NoTUCKaHe Ha paanoCMyLLeHNA
cbrnacHo ykasanuATa Ha EO 89/336/EMO

3axpaHBaHe OT Mpexa: 230V~ 50 Hz
3aBapbyeH Tok (A) cos ¢ = 0,73: 55 - 80

EnekTtpoau (@ mm): 2 (n.: 48/n,:10)
-2,5(n:12/n,:2)
HanpexeHue Ha npaseH xoa (V): 45 - 48
KoHcymupaHa eHeprua: 4 kVA npu 80 A cos j=0,73
3awwTa ¢ npegnasutenu (A): 16

5. MoaroToBka 3a 3aBapABaHe

Knewmara 3a maca (2) ce 3akpenea AVPEKTHO 3a
3aBapABaHUA AeTaiiN UK 3a NOANoXKaTa, BbPXy
KOATO Ce nocTaeBA ,ELeTaI;IlTbT.

BHumaBaiiTe 3a ToBa, ja Ma AMPEKTEH KOHTaKT
CbC 3aBapABaHuA AeTaiin. 3aToBa nbArsaiTe
NaknpaHu NOBbPXHOCTU n/vnu n30naunoHHn
maTepuani. KabembT Ha ibpxkaya 3a eneKkTpoan
“nMa Ha KpaA crneuuanHa Knema, KOATo Ciy>Xu 3a
3axBallaHe Ha enekTpoga. MpeanasHata
3aBapbyHa macka TpﬂﬁBa Aa ce n3noni3ea BMHarun
o Bpeme Ha 3aBapABaHe. TA npe/nassa o4nTe ot
N3M3alloTo OT eneKkTpuyeckara Abra CBET/IMHHO
M3MBbYBaHE U CbLEBPEMEHHO AaBa Bb3MOXHOCT 3a
TO4YeH nornea Bbpxy 3aBapbyHOTO usgenue.

6. 3aBapABaHe

Cne,q KaTo CTe Hanpaswuiit BCUHKU eNeKTpUu4eckun
CBbP3BaHNA 3a 3axpaHBaHe C TOK, KaKTo 1 3a
3aBapb4HUA TOKOB KPbr, MOXETe Aa npoueavparte
no CNneaHnA HaYuH:

MocTaBeTe HeobMa3aHNA Kpail Ha enekTpoaa B
Abpxauda (1) n cBbpXeTe KnemaTa 3a Maca (2) cbe
3aBapABaHuA aeTaiin. CneaeTe Aa uma aoosp
eNeKTPUYEeCKN KOHTaKT.

BknioyeTe ypeaa oT npekbcBaya (4) u HacTpoiiTe
3aBapBbYHNA TOK C PBYHOTO Konero (3). cnopen
eneKTpoaa, KOTo XenaeTe Aa usnonasare.
[pbXTe NpeanasHaTta Macka npes MueTo n
TbpKanTe Bbpxa Ha enekTpoja no 3aBapABaHuA
,CleTal?Il'l Taka, BCe e4HO 4Ye uanbvnHABaTe ABUXeHne
KaKTo npw 3anansaHe Ha Kubput. Tosa e Hait-
[06PMAT METOA 3a 3anasniBaHe Ha eneKkTpudecka
aovra.

MpoBepeTe BbpXy NpobeH obpaseL, Aanu cTe
n36panu npaBUHUTE eNeKTPO/ 1 rofieMmnHa Ha
Toka.
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3aBapbyeH Tok (A)
40-80A
25 60-95A

Enektpoa f (mm)
2

BHumanwue!

He npaeBeTe TOYKW C eNnekTpoga no 3aroTtoBkaTa,
Taka 6uxa MOrfu Aa ce MPUYWHAT WeTu n aa ce
3aTpy/HM 3ananBaHeTo Ha enekTpuiecka Abra.
Llom enekTpuuyeckata fgbra ce e 3ananuna,
onuTaiTe ce Aa MoAAbpXaTe CNpAMO 3aroToBKaTa
AUCTaHUMA, KOATO OTroBapA Ha M3non3saHuA
AnameTbp Ha enekTpoaa.

[okaTo 3aBapABaTe, Pa3CTOAHMETO MO Bb3MOXHOCT
TpAbGBa Aa OCTaHe NOCTOAHHO. brbibT Ha
eneKTpoAaa B Nocoka Ha paboTa TpAbsa Aa 6bae
20/30 rpapayca.

BHumannue!

BuHaru usnonssaiite knewm, 3a Aa OTCTpaHuTe
13Non3BaHu enekTpoau unu Aa npemecTuTe ToKy
o 3aBapeHun getainm. O6bpHeTe BHUMaHMe Ha
TOBa, AbPXaYbT 3a enekTpoau (1) BuHaru aa ce
OCTaBA U30NMPaH cref 3aBapABaHe.

LinakaTa MoXe [ja ce OTCTpaHu OT LeBa efBa crnef
KaTo U3CTUHe.

AKo e[iHa 3aBapKa ce NpoAbiKaBa No HenpeKbcHaT
3aBapbyeH LWWeB, Haii-Hanpen TpAbsa Aa ce
OTCTPaHU LWflakaTa Ha MACTOTO Ha HAaTpynBaHe .

7. 3awmTa oT nperpaABaHe

3aBapbyHUAT anapat uma 3alumTa oT nperpABaHe,
KOATO NpeAanassa 3aBapbyHnA TpaHcopmaTop oT
npeHarprABaHe. AKO 3alTaTa oT fnperpAsaHe ce
3ajeicTBa, CBeTBa KOHTposHaTa namna (5) Ha
Bawwa ypen. OcTtaBeTe 3aBapbyHWA anapar aa
M3CTUHE 3a U3BECTHO BpeMe.

8. Moanpbxka

YpenbT TpAGBa peoBHO fja ce NoYUCTBa OT Npax 1
3ambpcABaHe. Hain-gobpe e aa ce nouncTea ¢ huHa
yeTka unu napuar.

9. Mopbyka Ha pe3epBHM 4acTu

Mpu nopbyka Ha pe3epBHK HacTu TpAbBa fa ce
cubnioaaBa creHoTo:

® Bupa Ha ypepa
@ ApPTUKYn _ Ha ypena
® VlpeHTudrKauMoHeH _ Ha ypeaa
@ Ha n3ncKBaHaTa pe3epBHa 4acT
(0a ce B3eme OT CNUCHKA C Pe3epBHM YacTu)
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EG Konformitatserklarung

EC Declaration of Conformity
Déclaration de Conformité CE
EC Conformiteitsverklaring
Declaracion CE de Conformidad
Declaracao de conformidade CE
EC Konformitetsforklaring

EC Yhdenmukaisuusilmoitus

®eEeR0H6

EC Konfirmitetserklaering
EC 3aaBneHue o KoHGOPMHOCTH

Dichiarazione di conformita CE

EC Af
Dichiarazione di conformita CE

EC Overensstemmelseserklaering

EU prohlaseni o konformité

EU Konformkijelentés

EU Izjava o skladnosti

Oswiadczenie o zgodnos$ci z normami
Europejskiej Wspolnoty

&® Vyhasenie EU o konformite
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Declaratie de conformitate CE

CICIGICEROICICICICIONC)

AT Uygunluk Deklarasyonu

SchweiBgerat CEN 150-1

Der Unterzeichnende erklart in Namen der Firma die Ube-
reinstimmung des Produktes.

The undersigned declares in the name of the company that
the product is in compliance with the following guidelines and
standards.

Le soussigné déeclare au nom de I'entreprise la conformité du
produit avec les directives et normes suivantes.

De ondertekenaar verklaart in naam van de firma dat het pro-
duct overeenstemt met de volgende richtlijnen en normen.
El abajo firmante declara, en el nombre de la empresa, la
conformidad del producto con las directrices y normas
siguientes.

O signatario declara em nome da firma a conformidade do
produto com as seguintes directivas e normas.
Undertecknad forklarar i firmans namn att produkten over-
ensstammer med foljande direktiv och standarder.
Allekirjoittanut ilmoittaa liikkeen nimissa, etta tuote vastaa
seuraavia direktiiveja ja standardeja:

Undertegnede erkleerer pa vegne av firmaet at produktet
samsvarer med folgende direktiver og normer.
TNopnvcaslwwiicA noaTeepXaaeT OT WMeHW UPMbIG 4TO

Az alir6 kijelenti, a cég nevében a termék megegyezését a
kovetkez6 iranyvonalakkal és normakkal.

Subsemnatul declara in numele firmei c& produsul core-
spunde urmatoarelor directive si standarde.

imzalayan kisi, firma adina driiniin asagida anilan yénetme-
liklere ve normlara uygun oldusgunu beyan eder.

Ev ovduaTt ™g £Talpeiag SNAMVEL O UTTOYEYPAUPEVOG TV
Oupgwvia TOU TIPOLOVTOG TIPOG TOUG  aKOAouBoug
KavoviopoUs Kal Ta akdAouBa mpoTura.

II sottoscritto dichiara a nome della ditta la conformita del
prodotto con le direttive e le norme seguenti.

Pa firmaets vegne erkleerer undertegnede, at produktet imo-
dekommer kravene i folgende direktiver og normer.

Nize podepsany jménem firmy prohlasuje, Ze vyrobek odpo-
vida nasledujicim smérnicim a normam.

Az alair6 kijelenti, a cég nevében a termék megegyezését a
kovetkez6 iranyvonalakkal és normakkal.

Podpisani izjavljam v imenu podjetja, da je proizvod v sklad-
nosti s slede ¢imi smernicami in standardi.

Nizej podpisany o$wiadcza w imieniu firmy, ze produkt jest
zgodny z nastepujacymi wytycznymi i normami.

HacTOAWee uajenve cooTeeTcTByeT TpeGoBaHMAM  Podpisujici zévézne prehlasuje v mene firmy, Ze tento
crieaytoLmx HOpMaTUBHBIX AOKYMEHTOB. vyrobok je v stlade s nasledovnymi smernicami a normami.
98/37/EG [ ] 89/686/EWG Einhell AG

Wiesenweg 22
73/23/EWG [ ] 87/404/EWG D-94405 Landaufisar
97/23/EG [ ] R&TTED 1999/5/EG
89/336/EWG [ ] 2000/14/EG: Lyu

[ ] 90/396/EWG

‘ EN 50060: 1989 + A1:1994; EN 50060: 1990 + A1: 1995; EN 50199; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3 ‘

/

Landau/Isar, den 23.06.2003

B sic fn

Leiter Produkt-Management

Brunholzl

. ﬁ
Produkt-Management

Archivierung / For archives:

1544040-44-4155050-E
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® GARANTIEURKUNDE
Die Garantiezeit beginnt mit dem Tag des Kaufes
und betragt 2 Jahre.
Die Gewahrleistung erfolgt fur mangelhafte
Ausfuhrung oder Material- und Funktionsfehler.
Die dazu benbtigten Ersatzteile und die
anfallende Arbeitszeit werden nicht berechnet.
Keine Gewahrleistung fur Folgeschaden.

Ihr Kundendienstansprechpartner

® GARANTIE

La période de garantie commence a partir de la
date d’achat et dure 2 ans.

Sont pris en charge: les défauts de matériel ou de
functionnement et de fabrication.

Les pieces de rechange requises et les heures de
travail ne seront pas facturées.

Pas de prise en charge de garantie pour les
dommages survenus ultérieurement.

Votre service aprées-vente.

@ GARANTIE
De garantieduur beginnt op de koopdatum en
bedraagt 2 jaare.
De garantie geldt voor gebreken aan de uitvoering
of materiaal- en functiefouten.
Da daarvoor benodigde onderdelen en het
arbeidsloon worden niet in rekening gebracht.
Geen garantie op verdere schaden.

uw contactpersoon van de klantenservice

® CERTIFICADO DE GARANTIA

El periodo de garantia comienza el dia de la

compra y tiene una duracion de 2 ahos.

Su cumplimiento tiene lugar en ejecuciones

defectuosas.

Errores de material y funcionamiento. Las piezas

de repuesto necesarias y el tiempo de trabajo no

se facturan. Ninguana garantia por otros danhos
Su contacto en el servicio post-venta

® CERTIFCADO DE GARANTIA
A garntia comega no dia da compra do aparelho e
cobre um periodo de 2 anos.
Prestamos garantia em caso de execugao
defeituosa ou defeitos de material ou de
funcionamento. Neste caso nao faturamos os
custos para sobressalentes e o trabalho
necessarios. Nao nos responsabilizamos por
danos em consequéncia da utilizagao do
aparelho.

O seu servigo de assisténcia técnica

@D TAKUUTODISTUS

Takkuuaika alkaa ostopaivana ja sen pituus on

2 vuotta.

Takuu korvaa valmistusviat tai materiaali- ja
toimintoviat. Tahan tarvittavia varaosia ja tydaikaa
ei laskuteta.

Valillisia vahinkoja ei korvata.

Teidan asiakaspalveluyhdyshenkilonne

@ CERTIFICATO DI GARANZIA
| periodo di garanzia inizia nel glomo dell acquisto
da 2 anni. La garanzia vale nel caso di confezione
difettosa oppure di difetti del materiale e del
funzionamento. Le componeti da sostituire e il
lavoro necessario per la riparazione non vengono
calcolati. Non ¢’e alcuna garanzia nel caso di
danni successivi.

Il vostro centro di assistenza.

CERTYFIKAT GWARANCJI

Okres gwarancji zaczyna sie od momentu kupna

urzadzenia i koficzy sie po uptywie 2 roku.

Gwarancja obejmuje wadliwe wykonanie wyrobu

oraz wady w materiale lub w funkcjonowaniu

urzadzenia.

Klient nie ptaci za potrzebne do usuniecia usterki

czesci zamienne oraz za czas pracy.

Producent nie odpowiada za szkody posrednie.
Panstwa serwis obs=ugi klientow

@ ZARUCNI LIST

Zaruéni doba zacina dnem koupé a ¢ini 2 rok.
Zaruka bude poskytnuta v piipadé chybného
provedeni nebo vady materidlu a funkénosti.

K tomu potfebné nahradni dily a pracovni doba
nebudou Gétovany.

Zaruka se nevztahuje na nasledné skody.

Vas zakaznicky servis

@ Garanciaokmany
A garancia id6tartama 2 év és a vasarlas napjaval
kezd6dik.
A szavatossdg csakis a kivitelezési hianyokra
vagy az anyagi és m(ikodési hibakra terjed ki.
A sziikséges potalkatrészeket és a munkaidét
nem szamitjuk fel.
Nem szavatolunk a masodlagos karokeért.

Az On vevészolgalati partnere.
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GARANCIJSKI LIST

Garancijski rok za¢ne te¢i z dnem nakupa in
znada 2 leti.
Garancija velja za pomanijkljivo izvedbo ali
napake na materialu ali pri delovanju. Uporabljeni
rezervni deli in eventualni porabljen ¢as za delo
se ne obracunajo.
Garancije za posledi¢no $kodo ni.

Vasa kontaktna oseba v servisni sluzbi

GARANCIJSKI LIST
Garantni rok pocinje od dana kupnje, a 2 godine.
Jamstvo preuzimamo za tvorni¢ke greske ili za
greske
u materijalu ili u funkciji. Za to potrebni rezervni
dijelovi i radno vrijeme se ne naplaluju.
Ne preuzimamo jamstvo za posljedi¢ne Stete.

Vas$ servisni partner

@ Zarucny list

Zaruéna lehota zacina diiom nakupu a trva po
dobu 2 rokov.

Zaruka sa vztahuje na chybné vyhotovenie
vyrobku alebo chyby materialu ako aj poruchové
funkcie vyrobku. Nahradné diely a potrebna
praca na opravu su v zaruke bez poplatku.
Zéaruka sa nevztahuje na nasledné $kody.

Vas osobny partner zakaznickeho servisu

FAPAHLUUOHHA KAPTA

CpOKBT Ha rapaHUMATA 3ano4Ba Aa Teye OT AeHA Ha
MoKyNKara v NpoAbIKaBa 2 roAnHu.

FapaHumATa ce 3NbNHABA Npu AecheKTHa uspaboTka unn
nospeau B MaTepuana unn dyHkumATa. Heobxoammute 3a
TOBa PE3ePBHM YacTy 1 Bpeme 3a paboTa He ce
Kankynupar. He ce n3BbpLIBa rapaHuUMA KOraTo weTuTe ca
B Pe3ynTaT Ha HeKayecTBeHa 4ocTaBka.

Balu cepeu3eH napTHLOp
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GARANTIEURKUNDE

Wir gewahren Ihnen zwei Jahre Garantie gemaB nachstehenden

Bedingungen. Die Garantiezeit beginnt jeweils mit dem Tag der

Lieferung, der durch Kaufbeleg, wie Rechnung, Lieferschein oder
Innerhalb i

deren Kopie, ist. besei-

tigen wir alle Fu am Gerat, die auf
oder . s

sind. Die dazu und die Arbeits-

zeit werden nicht berechnet.

AusschluB: Die Garantiezeit bezieht sich nicht auf naturliche Ab-
nutzung oder Transportschaden, ferner nicht auf Schaden, die in-
folge Nichtbeachtung der Montageanleitung und nicht norm-
gemaBer Installation entstanden. Der Hersteller haftet nicht fur
indirekte Folge- und Vermbgensschaden.

Durch die Instandsetzung wird die Garantiezeit nicht emeuert
oder verlangert. Bei Garantieanspruch, Storungen oder Ersatz-
teilbedarf wenden Sie sich bitte an.

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar (Germany)

Info-Tel. 0190-145 048 (62 Ct/Min.) « Telefax 0 99 51-26 10 und 52 50
Service- und Infoserver: http:/Awww.isc-gmbh.info
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Technische Anderungen vorbehalten
Technical changes subject to change
Sous réserve de modifications

Technische wijzigingen voorbehouden
Salvo modificaciones técnicas
Salvaguardem-se alteragoes técnicas
Forbehall for tekniska forandringar

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan

Der tages forbehold for tekniske sendringer
0O KaTaoKevaoTg Slampei To Sikaiwpa
TEXVIKWV aAAaywV

Con riserva di apportare modifiche tecniche
Tekniske endringer forbeholdes

Technické zmény vyhrazeny

Technikai valtozasok jogat fenntartva
Tehnicne spremembe pridrzane.

Zastrzega sie wprowadzanie zmian technicznych

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.
Teknik degisiklikler olabilir
Technické zmény vyhradené

3anassa ce NPABOTO 34 TEXHUIECKH NPOMEHI

C npaso Ha
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ISC GmbH

EschenstraBe 6

D-94405 Landau/lsar

Tel. (0190) 145 048, Fax (09951) 2610 u. 5250

Hans Einhell Osterreich Gesellschaft m.b.H.
Muhlgasse 1

A-2353 Guntramsdorf

Tel. (02236) 53516, Fax (02236) 52369

Fubag International

St. GallerstraBe 182

CH-8405 Winterthur

Tel. (052) 2358787, Fax (052) 2358700

Einhell UK Ltd

Morpeth Wharf

Twelve Quays

Birkenhead, Wirral

CH 41 1NG

Tel. 0151 6491500, Fax 0151 6491501

Pour toutes informations ou service apres
vente, merci de prendre contact avec votre
revendeur.

Einhell Benelux

Veldsteen 44

NL-4815 PK Breda

Tel. 076 5986470, Fax 076 5986478

Einhell Benelux

Veldsteen 44

NL-4815 PK Breda

Tel. 076 5986470, Fax 076 5986478

Comercial Einhell S.A.

Antonio Cabezon, N° 83 Planta 3a
E-28034 Fuencarral Madrid

Tel. 91 7294888, Fax 91 3581500

Einhell Iberica

Rua da Aldeia , 225 Apartado 2100
P-4405-017 Arcozelo VNG

Tel. 022 0917500 Fax 022 0917527

Einhell ltalia s.r.I.

Via Marconi, 16

1-22070 Beregazzo (Co)

Tel. 031 992080, Fax 031 992084

Einhell Skandinavia

Bergsoevej 36

DK-8600 Silkeborg

Tel. 087 201200, Fax 087 201203

Sahkotalo Harju OY
Korjaamokatu 2

FIN-33840 Tampere

Tel. 03 2345000, Fax 03 2345040

12.08.2003

14:47 Uhr

Einhell Polska sp. Z.0.0.

Ul. Miedzyleska 2-6

PL-50-554 Wroclaw

Tel. 071 3346508, Fax 071 3346503

Einhell Hungaria Ltd.

Vajda Peter u. 12

H 1089 Budapest

Tel. 01 3039401, Fax 01 2101179

Semak

makina ticaret ve sanayi Itd. sti.

Altay Cesme Mah. Yasemin Sok. No: 19
TR 34843 Maltepe - Istanbul

Tel. 0216 4594865, Fax 0216 4429325

Novatech S.R.L.

Bd.Lasar Catargiu 24-26

S.C. A Ap. 9 Sector 1

RO 75 121 Bucharest

Tel. 021 4104800, Fax 021 4103568

Poker Plus S.R.O.

Areal Vu Bechovice

Budava 10B

CZ-19011 Praha - Bechovice 911
Tel.+Fax 02579 10204

Einhell Bulgarien

34 A Stefan Stambolov Str.

Apt. 4

BG 9000 Varna

Tel. 052 605254, Fax 052 605822

Luma Trading d.o.o0.

Ljubljanska 39

SLO-4000 Kranj

Tel- 064 355330, Fax 064 2355333

Einhell Croatia d.o.o.

Velika Ves 2

HR 49224 Lepajci

Tel 049/342 444, Fax 049 342-392

MP Trading d.o.o.
Cika Ljubina 8/IV
YU 11000 Beograd

An. Mavrofidopoulos S.A.

Technical & Commercial company

12, Papastratou & Asklipiou Str.

GR 18545 Piraus

Tel 0210 4136155, Fax 0210 4137692

Bermas

Altufyevskoye shosse, 2A

RUS 127273 Moscowi

Tel 095 3639580, Fax 095 3639581

EH 08/2003
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