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@® Betjeningsvejledningen og sikkerhedsanvisningerne skal laeses, inden

®

maskinen tages i brug. Alle anvisninger skal fglges.

Las igenom och beakta bruksanvisningen och sékerhetsanvisningarna
fére anvandning.

Lue kayttdohje ja turvallisuusmaaraykset ennen kayttéénottoa ja
noudata niita.

Mepea nepBbIM MCNOMBE30BaHMEM MPOYTUTE PYKOBOACTBO NO
3KcnsyaTaumm u cnegyite coaepXallmMmca B HEM YKasaHUAM.

Enne kasutuselevotmist lugege 18bi ja jargige kasutusjuhendit ja

ohutusjuhiseid.
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1. Oversigt over maskinen

O©CoOoO~NOOOTA~WN =
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Teend/Sluk-knap

Omskifter afhovling/tykkelseshavling

Skydestok
Handsving
Spénudsugning
Parallelanslag
Klemmegreb

Holder til hovlejernsdeeksel
Indstillingsknap for spandybde

Reguleringshandtag
Transportgreb
Hovlejernsdeeksel
Fremferingsbord
Aftagsbord
Klinkegreb
Klinkegreb
Fikseringsgreb bord
Transporthjul
Fodder

Lage

Kniv

Tveerstang
Skeereblok
Anti-tilbageslagsklger
Kontakt-stikenhed
Unbrakonggle
Skruenggle
Spanudsugningskappe
Bolt

Afstandsvalse
Bord-ledeskinner

Ledeskinne parallelanslag

Skala
Basispaneler
Sidepaneler
Sidepaneler
Bagpaneler
Tveerstiver
Anslagslineal
Skala

Markeor
Tykkelseshgvlebord
Plastikfieder
Fremfgringsrulle
Remafdaekning
Rem

. Med i leveringen

Hovlemaskine
Understel
Montageveerktgj
Skydestok

3. Sikkerhedsanvisninger

Relevante sikkerhedsanvisninger finder du i det
medfelgende haefte.

4. Vigtige anvisninger

@ Forvedligeholdelses- eller servicearbejde skal
maskinen slukkes pa teend/sluk-knappen (1), og
stikket tages ud af stikkontakten. (Fig. 1)

@ Kontroller med jeevne mellemrum, om kniv (21)
og tveerstang (22) er ordentligt fastgjort til
skeereblokken (23). (Fig. 36)

@ Khnivene (21) ma hgjst rage 1,1 mm ud over
skeereblokken (23).(Fig. 45)

@ Sikkerhedsafdzsekningerne mé ikke aftages;
eneste undtagelse er i forbindelse med service-
eller reparationsarbejde.

@ Sikkerhedsafdeekningerne skal altid vaere intakte.

Fastger, og fikser sikkerhedsafdaekningerne de
rigtige steder, inden maskinen tages i brug.
@ Narmaskinen anvendes i lukkede rum, skal der

sluttes en stevudsugning til spanudsugningen (5).

(Fig. 1)

@ Vigtigt: Maskinen skal veere korrekt
jordforbundet. Den gul-grenne tilledning er
beskyttelseslederen.

@ Kontroller, at anti-tilbageslagsklgerne (24) virker,
som de skal. (Fig. 5)

@ Brug altid gjenveern.

@ Ingen skeering af indbugtninger, tapsamlinger
eller former.

Hvis maskinen samles, handteres, vedligeholdes
og repareres korrekt, tilvejebringer den den
optimale ydelse, saledes som beskrevet i
vejledningen. Maskinen skal afpraves med jeevne
mellemrum. Defekte komponenter, stromkabler
inklusive, mé ikke anvendes. Braekkede,
manglende, slidte, deforme komponenter skal
omgaende udskiftes/erstattes. Reparation og
udskiftning af komponenter er forbeholdt
faguddannet tekniker. Der ma ikke foretages
aendringer i maskinen eller dens dele, som
bevirker, at maskinen ikke la&engere overholder
standard-specifikationerne.

5. Formalsbestemt anvendelse

Tykkelses-afretterhgvlen er beregnet til afretnings-
og tykkelseshgvling af alle typer opskéaret temmer
med kvadratisk, rektanguleer eller affaset form.

o
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Maskinen ma kun anvendes i
overensstemmelse med dens tilteenkte formal.

Trods korrekt anvendelse er der stadig nogle

risikofaktorer, man skal veere opmaerksom pa. Alt

efter hvor i arbejdsprocessen du befinder dig, er

der fare for falgende kveestelser:

@ Bergring af knivakslen med fingre eller haender i
usikret omrade.

o Tilbageslag fra arbejdsemner ved forkert
handtering.

® Hore- og gjenskader samt kvaestelser af fingre og
haender ved manglende brug af det ngdvendige
beskyttelsesudstyr.

® Sundhedsskadelig emission ved arbejde i
lukkede rum uden udsugningsanlaeg.

6. Stojemissionsvaerdier

NHM 260/400 - 260/230  Drift Tomgang
Lydtryksniveau L, 94,8 dB(A) 80,7 dB(A)
Lydeffektniveau Ly, 104,8 dB(A) 91,1 dB(A)

De angivne vaerdier er rene emissionsvaerdier og
udger ikke nogen garanti for sikre veerdier pa
arbejdspladsen. Selv om der ikke er nogen
forbindelse mellem emissions- og
immissionsniveauer, kan det ikke med sikkerhed
afgeres, hvorvidt supplerende
sikkerhedsforanstaltninger er nedvendige. Faktorer,
som kan have indflydelse pa det aktuelle
immissionsniveau pa arbejdspladsen, er:
Pavirkningens varighed, arbejdsrummets
egenskaber, andre stgjkilder osv., f.eks. antallet af
maskiner og gvrige arbejdsprocesser i naerheden.
Endvidere kan de tilladte veerdier pa arbejdspladsen
variere fra land til land. Ovenstaende oplysninger
kan dog vaere en hjeelp til brugeren til bedre at
kunne foretage et sken om eksisterende risici.

7. Tekniske data NHM 260/400

Vekselstremsmotor: 400V 3~ 50 Hz
Effekt P: 1900 W S1
Effekt P: 2800 W S6 40%
Kapslingsklasse: IP40
Vibration a,; 12 m/s?
Maks. emnebredde: 260 mm

Maks. emnehgjde tykkelsesgennemlgb: 160 mm
Fremferingsbord: 500 x 282 mm

Aftagsbord: 500 x 282 mm
Tykkelseshgvlebord: 400 x 260 mm
Fremfaringshastighed tykkelseshovl: 5 m/min
Omdrejningstal motor, ubelastet n,: 2800 min"!
Omdrejningstal havlejern, ubelastet: 6500 min”'
Maks. indsnitsdybde hovl: 3 mm
Maks. indsnitsdybde tykkelseshgvl: 3 mm
Maks. haeldning parallelanslag: 45°
Spanudsugning: @100 mm
Veegt: 92 kg

Driftsart S6 40%: Kontinuerlig drift med
intermitterende belastning (cyklusvarighed 10 min).
For at undga overophedning af motoren ma den
keore med den angivne meerkeeffekt i 40% af
cyklussens varighed og skal herefter kere videre
uden belastning i 60% af cyklussens varighed.

7.1 Tekniske data NHM 260/230

Vekselstramsmotor: 230V ~ 50 Hz
Effekt P: 2000 W St
Kapslingsklasse: 1P40
Vibration a,; 12 m/s?
Maks. emnebredde: 260 mm
Maks. emnehgjde tykkelsesgennemlgb: 160 mm
Fremfgringsbord: 500 x 282 mm
Aftagsbord: 500 x 282 mm
Tykkelseshgvlebord: 400 x 260 mm
Fremferingshastighed tykkelseshovl: 5 m/min
Omdrejningstal motor, ubelastet n,: 2800 min"!
Omdrejningstal havlejern, ubelastet: 6500 min”'
Maks. indsnitsdybde hovl: 3mm
Maks. indsnitsdybde tykkelseshovl: 3mm
Maks. hzeldning parallelanslag: 45°
Spanudsugning: @100 mm
Veegt: 92 kg

8. Inden ibrugtagning

o Paktykkelses-afretterhgvlen ud, og kontroller den
for eventuelle transportskader.

® Maskinen skal opstilles, sa den star stabilt.

@ Alle afskeermninger og sikkerhedsanordninger
skal veere korrekt pamonterede, inden maskinen
tages i brug.

@ Hovlejernet skal kunne kere frit.

@ Hvis du arbejder med trae, som tidligere har vaeret
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bearbejdet, skal du passe pa fremmedlegemer,
som f.eks. sgm eller skruer.

@ Inden du trykker pa teend/sluk-kontakten (1), skal
du sikre dig, at hovlejernet er monteret rigtigt og
bevaegelige dele gar let og friktionsfrit.

@ Inden du slutter maskinen til
stramforsyningsnettet, skal du kontrollere, at
dataene pa maerkepladen stemmer overens med
netdataene.

9. Samling

9.1 Montage kontakt-stikenhed (fig. 3)
Fastger kontakt-stikenheden (25) til maskinens
forside med de to haettematrikker (a). Til det kan
benyttes de overste eller nederste to
haettemgtrikker (a).

9.2 Montage spanudsugning (fig. 4-7)

Monter spanudsugningen (5) og
spanudsugningskappen (28), som vist pa fig. 4-7.
Hertil skal du bruge:

5x unbrakoskrue M5 x 12 (a)

2x sekskantskrue M5 x 12 (b)

4x underlaegsskive (c)

1x selvspaendende meatrik M5 (d) til fastgerelse af
spanudsugning (5)

9.3 Montage handsving (fig. 8-10)

Fastger handsvinget (4) til bolten (29) med
skaftskruen (b). Herefter gor du som vist pa fig. 10.
Hertil skal du bruge:

® 1 xstjerneskrue M5 x 75 (a)

9.4 Montage aftagsbord (fig. 11-13)
Monter aftagsbordet (14) som vist pa fig. 12 og 13.

9.5 Montering fremfaringsbord (fig. 14-18)

Skru unbrakoskruerne (c) til de to bord-ledeskinner
(31) (fig. 15) lese. Unbrakoskruen, som pa fig. 15 er
markeret med en pil, skal fijernes. Skub det
beveegelige bord (13) ind i de to bord-ledeskinner
(31), og fastger bord-ledeskinnerne (31) igen med de
4 unbrakoskruer (c). Herefter forer du gevindstangen
til indstillingsknap for spandybde (9) ind i
fremferingsbordet (13). Gevindstangen til
indstillingsknap for spandybde (9) drejes her ind i
afstandsvalsens indvendige gevind og fikseres med 4
metrikker M10. Jo leengere de to kontrafikserede
metrikpar er fra hinanden, desto sterre er den
indstillelige spandybde. Til slut fikserer du
justerringen (a) som vist pa fig. 19. Til det formal
befinder der sig i gevindstangen til indstillingsknap for
spandybde (9) en kaerv (e) til skaftskruen (d).
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9.6 Montage parallelanslag (fig. 19)
Skub parallelanslaget (6) ind i anslagsskinnen
(32), og fastger den med klinkegrebet (16).

9.7 Montage transportgreb (fig. 20-21)
Monter transportgrebene (11) som vist pa fig. 21.
Hertil skal du bruge:

® 2x sekskantskrue M8 x 30 (a)

® 4xunderlaegsskive (b)

® 2xselvspaendende matrik M8 (c)

9.8 Montage understel (fig. 22-32)

Understellet samles som vist pa figurerne 23-27.
Begynd med basispanelerne (34) og sidepanelerne
(35/36). Til sidst monteres bagpanelerne (37). Ger
nu det andet sidepanel feerdigt (35/36). Hertil skal
du bruge:

® 20x sekskantskrue M6 x 10 (a)

® 20xunderleegsskive (b)

® 20x matrik M6 (c)

Fastger tveerstiveren (38) som vist pé fig. 25, og
saet lagen (20) pa. Hertil skal du bruge:

® 4xstjerneskrue M5 x 10 (d)

® 4xselvspaendende matrik M5 (e)

Seet fodderne (19) fast pa sidepanelerne 35 og 36
som vist pa fig. 27 og 29. Fadderne kan justeres i
hgjden, sa det ogsa er muligt at positionere
hevlemaskinen optimalt p& ujeevnt underlag. Hertil
skal du bruge:

® 4xunderlaegsskive (a)

® 4xsekskantskrue M10 x 40 (b)

® 8xmatrik M10 (c)

Seet transporthjulene (18) fast pa sidepanelet (36)
som vist pa fig. 29 og 30. Hertil skal du bruge:

® 4xsekskantskrue M6 x 15 (a)

® 4xunderlaegsskive (b)

® 4xselvspaendende matrik M6 (c)

Skru sidepanelerne (35/36) pa understellet fast til
hevlemaskinen som vist pa fig. 31 og 32. Hertil skal
du bruge:

® 4xmetrik M8 (a)

® 4xunderlaegsskive (b)

® 4xsekskantskrue M8 x 15 (c)

10. Betjening

10.1 Betjening af kontakt (fig. 3)

Pos. A Modus afretning
Pos.B  Modus tykkelseshavl
Pos.C  Teend-knap

Pos.D  Sluk-knap

o
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Pos.E  Nadstop
Pos. F  Aflukkelig kontaktklap
Pos.G  Forbindelsesdase

10.2 Omdrejningsretning (for NHM 260/400)
Vigtigt: Veer opmaerksom pa hevlejernets
omdrejningsretning. Taend maskinen, og sluk den
herefter hurtigt igen. Hovlejernet skal dreje i urets
retning set fra maskinens forside. (se retningspil pa
maskinens forside) | modsat fald skal
omdrejningsretningen sendres. Kontakt en el-
fagmand.

10.3 Indstilling parallelanslag (fig. 33)
Parallelanslaget (6) kan indstilles til den gnskede
emnebredde ved at losne klinkegrebet (16). Ved at
abne klinkegrebet (15) svinges anslagslinealen (39) i
den kraevede vinkel. Vigtigt: Anslagslinealen (39)
skal altid ligge ind pa bordet (13)!

10.4 Indstilling hovlejernsdaeksel (fig.

34)

Hovlejernsdaekslet (12) kan indstilles trinlgst efter
emnebredden, idet du lgsner klemmegrebet (7).
Aktiver reguleringshandtaget (10) for at indstille
hejden pa hevlejernsdzekslet (12) efter emnehgjden.

10.5 Indstilling af spanaftag ved

afretning (fig. 1/35)

Med indstillingsknap for spandybde (9) kan
spantykkelsen, som kan afleeses pa skalaen (40),
indstilles trinlgst.

10.6 Indstilling tykkelseshovlebord (fig. 42)
Tykkelseshgvlebordet (42) kan indstilles til det
onskede mal med handsvinget (4). Indstillingsmalet
kan afleeses pa markeren (41) pa skalaen (33).

11. Omstilling til tykkelseshovl

11.1 Demontage parallelanslag (fig. 19)
Parallelanslaget (6) demonteres som beskrevet
under 9.6, blot i omvendt reekkefalge.

11.2 Demontage aftagsbord (fig. 39/40)
Aftagsbordet (14) demonteres som beskrevet under
9.4, blot i omvendt raekkefalge.

11.3 Flytning af spanhus (fig. 40-42)
Drej tykkelseshgvlebordet (42) helt ned med
handsvinget (4), og sving spanudsugningen (5) op.

Leeg materialet fladt pa fremfaringsbordet (13), indstil
med venstre hand den gnskede hgjde pa
hovlejernsdzekslet (12). Materialet ma ikke bergre
hovlejernsdaekslet (12). Start maskinen i
afretningsmodus (se 10.1), og skub langsomt
materialet ind mod skeereblokken (23) i en konstant
bevaegelse. Vigtigt: Heenderne beveaeger sig vaek
hen over hovlejernsdaekslet! Laeg altid
tommelfingeren ind pa handen under afretning!
For at rette smalle sider pa et arbejdsemne skal du
lasne klemmegrebet (7) til hovlejernsdeekslet (12), og
indstille havlejernsdaekslet (12) til den ngdvendige
bredde. Plastikfjedren (43) i enden af
hovlejernsdzekslet (12) skal udgve et let tryk ind pa
arbejdsemnet. Fikser hovlejernsdeekslet (12) i den
rigtige position, og start maskinen. Skub langsomt
arbejdsemnet ind mod skaereblokken (23) i en
konstant beveegelse. Forvis dig om, at
parallelanslaget (6) er indstillet til en vinkel pa
ngjagtig 90° (eller en anden @nsket vinkelafstand).
Arbejdsemnet skal ligge fladt ind mod
parallelanslaget. Vigtigt! Afretningsarbejde pa korte
arbejdsemner skal udfgres med brug af skydestok
(3)!

12. Modus afretning (fig. 37/38)

13. Modus tykkelseshgvling (fig. 42/43)

Forbered maskinen til tykkelseshgvling, som
beskrevet under punkt 11. Indstil
tykkelseshegvlebordet (42) til den gnskede
materialetykkelse. Indstillingen mé hgjst ligge 5 mm
over den egentlige materialetykkelse. (Se punkt 10.5)
Start maskinen i modus tykkelseshgvling (se 10.1),
og leeg arbejdsemnet pa tykkelseshavlebordet (42)
med den hgvlede side nedad. Skub langsomt
arbejdsemnet frem, indtil fremferingsrullen (44) griber
fat. Ved kegleformede arbejdsemner skal den
tykkeste ende fares ind forst.

14. Skift af opstillingssted (fig.
49)

Left op i maskinen ved hjeelp af transportgrebene
(11), sa transporthjulene (18) kan rulle hen ad gulvet.

15
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15. Vedligeholdelse og service

15.1 Udskiftning af hovlejern (fig. 36/44-46)
Sluk altid maskinen som det forste. Kontroller
jeevnligt knivenes skarphed for at imodega
risikoen for, at arbejdsemner slar tilbage pa
grund af stumpe knive. Stumpe knive udskiftes
pa felgende made:

Tag parallelanslaget ud som beskrevet under 11.1.
Lasn skruerne (a) pa tveerstangen (22). Drej skruerne
(a) ind i tvaerstangen i urets retning. Tag tveerstangen
(22) af skaereblokken (23) sammen med kniven (21).
Renger delene. Szt en ny kniv (21) pa tveerstangen
(22), og fastger tveerstangen til skaereblokken.
Speend skruerne (a) let. Kontroller, hvor langt kniven
(21) rager ud ved aftagsbordet (14). Tag et maleur
eller en lineal til hjeelp.

Kniven (21) ma hojst rage 0,1 mm ud pa
aftagsbordet (14).

For at korrigere drejes de tre unbrakoskruer (b) pa
tveerstangen (22) laengere ind eller ud. Kontroller
desuden, at knivfremspringet er ens over alt i forhold
til skaereblokken (23) (fig. 46). Nar knivfremspringet
er korrekt indstillet, spaendes skruerne (a) fast.
Spaend forst skruerne (a) i midten, dernaest de
yderste.

Vigtigt!

Brug udelukkende knive, som er fremstillet specielt til
denne maskine. Brug af andre knive vil medfere fare
for kveestelse som fglge af tab af kontrol. Undga at
overvride gevind; fare for, at de lgsner sig. Tvaerstang
(22) eller skruer med nedslidt gevind skal omgaende
skiftes ud.

15.2 Remspaending (fig. 47/48)

Kontroller remspaendingen efter de forste fem
driftstimer. Tag heettematrikken (a) af, som holder
remdaekslet (45) fast. Kontroller spaendingen, idet du
trykker ind mod remmen (46). Frigangen skal udgere
15-20 mm.

15.3 Rengoring og vedligeholdelse

Renger jeevnligt drevet til tykkelseshgvling med en
barste eller med trykluft for at fijerne stov. Smer
jeevnligt alle indspaendingspunkter og kaeder med
nogle drdber motorolie.

Ingen olie og fedt pa remmen (46).

Fjern med jeevne mellemrum span og stov fra
spindlerne til tykkelseshgvlebordet, og giv dem lidt
olie. Hold fremfgringsbordet (13), aftagsbordet (14)
og tykkelseshgvlebordet (42) fri for span. Og
bordenes glideevne, idet du med jaevne mellemrum
behandler dem smgremiddel.

16

15.4 Reservedelsbestilling

Folgende bedes oplyst ved bestilling af
reservedele:

® Maskinens typebetegnelse

® Maskinens varenummer

® Maskinens identifikationsnummer

® Nummeret pa den gnskede reservedel

Aktuelle priser og evrig information findes pa
www.isc-gmbh.info

o
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Forbindelsesdiagram NHM 260/400
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Forbindelsesdiagram NHM 260/230
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1. Beskrivning av utrustningen e Paskjutare

1 Strémbrytare

2 Omkopplare planhyvling/rikthyvling 3. Sakerhetsanvisningar

3 Paskjutare

4 Vev Gaéllande sékerhetsanvisningar finns i det bifogade
5 Spansuganslutning haftet.

6 Parallellanslag

7 Klamspak

8 Hallare till kutteraxelskydd 4. Viktiga anvisningar

9 Installningsknopp fér spandjup

10 Reglage o Slaifrdn maskinen med strdmbrytaren (1) och dra
11 Transporthandtag ut stickkontakten infér underhall och kundtjénst
12 Kutteraxelskydd (bild 1).

13 Matningsbord e Kontrollera regelbundet att stalen (21) och listen
14 Avtagningsbord (22) ar fast monterade i kutteraxeln (23) (bild 36).
15 Sparrspak @ Stalen (21) far skjuta ut 6ver kutteraxeln (23) med
16 Spérrspak maximalt 1,1 mm (bild 45).

17 Sparrspak till bord ® Demontera aldrig maskinens sékerhetsskydd,
18 Transporthjul savida detta inte krévs for kundtjanst eller

19 Fotter reparation.

20 Lucka ® Sakerhetsskydden maste alltid vara intakta. Fast
21 Hyvelstal och spann fast sdkerhetsskydden vid avsedda
22 List stéllen varje gang innan du anvander maskinen.
23 Kutteraxel ® Om maskinen ska anvandas i slutna utrymmen
24 Anti-rekylklor maste en spansug anslutas till

25 Brytar- och kontaktenhet spansuganslutningen (5) (bild 1).

26 Sexkantnyckel @ Obs! Maskinen maste ha jordats pa féreskrivet
27 Blocknyckel satt. Den gul-gréna anslutningskabeln &r en

28 Spansugskapa skyddsledare.

29 Vevarm @ Kontrollera att anti-rekylklorna (24) fungerar pa
30 Avstandsvals avsett vis (bild 5).

31 Bordsspar @ Béralltid 6gonskydd.

32 Spartill parallellanslag @ Hyvlaaldrig i inbuktningar, tappar eller former.
33 Skala

34 Basplatta Om maskinen har byggts samman korrekt och

35 Sidoplatta dérefter hanteras, underhélls och repareras pa

36 Sidoplatta avsett vis, kommer den &ven att avge den

37 Bakplatta prestanda som anges i denna bruksanvisning.

38 Tvarstod Kontrollera maskinen regelbundet. Defekta

39 Anslagslinjal komponenter inkl. natkablar far inte anvandas.

40 Skala Komponenter som har brutits, slitits ned,

41 Visare deformerats eller som saknas, maste genast bytas
42 Planhyvelbord ut eller ersattas. Endast behorig personal far utféra
43 Plastfjader reparationer och byta ut komponenter. Det &r inte
44 Matningsrulle tillatet att utféra egenmaéktiga andringar pa

45 Remkapa maskinen eller maskinens komponenter om detta
46 Rem innebér att maskinen darefter inte langre motsvarar

2. Leveransomfattning

Hyvel
Understall
Monteringsverktyg

standard-specifikationerna.

5. Andamalsenlig anvindning

Plan- och rikthyveln ar avsedd fér rikthyvling och
planhyvling av allt slags sagat virke i kvadratiska,

19
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rektanguléra eller snedstallda former.
Maskinen far endast anvéndas till sitt avsedda
andamal.

Trots &ndamalsenlig anvandning kan sérskilda
resterande riskfaktorer inte uteslutas helt.
Beroende pa erforderliga arbetsmetoder kan
féljande personskador uppsta:

@ Risk for att fingrarna eller hdnderna kommer &t
kutteraxeln inom ett omrade som inte kan
skyddas.

@ Risk for att arbetsstycket slungas tillbaka vid
felaktig hantering.

@ Risk for hérselskador och égonskador samt
skador pa fingrar och hander om nédvéndig
skyddsutrustning inte anvands.

@ Risk for halsofarliga emissioner vid anvandning
inom slutna utrymmen utan lamplig
spansuganléggning.

6. Bulleremissionsvarden

NHM 260/400 - 260/230 Anvéndning Tomgang
Ljudtrycksnivé L,a 94,8 dB(A) 80,7 dB(A)
Ljudeffektniva Lya 104,8dB(A) 91,1 dB(A)

De angivna vardena ar emissionsvérden och méste
dérfér inte tvunget motsvara sékra
arbetsplatsvarden. Aven om det finns ett samband
mellan emissions- och immissionsnivaer, ar det inte
mojligt att utifran dessa vérden harleda om
ytterligare forsiktighetsatgérder ar nddvéndiga eller
ej. Faktorer som kan paverka den aktuella
immissionsnivan vid arbetsplatsen kan t ex vara hur
lang tid som inverkan foreligger, arbetsrummets
form, andra bullerkéllor osv, t ex antal maskiner och
andra angrénsande arbetsprocesser. De tillférlitliga
arbetsplatsvardena kan aven variera fran land till
land. Denna information syftar dock till att hjalpa
anvandaren att battre uppskatta vilka faror och
risker som foreligger.

7. Tekniska data NHM 260/400

Véxelstrdmsmotor: 400V 3~50 Hz
Effekt P: 1900 W S1
Effekt P: 2800 W S6 40 %
Kapslingsklass: IP40
Vibration a,: 12 m/s?
Arbetsstyckets max. bredd: 260 mm

20

Arbetsstyckets max. hojd, genomslapp vid

planhyvling: 160 mm
Matningsbord: 500 x 282 mm
Avtagningsbord: 500 x 282 mm
Planhyvelbord: 400 x 260 mm
Matningshastighet vid planhyvling: 5 m/min
Tomgangsvarvtal fér motor n,: 2800 min™
Tomgangsvarvtal for hyvelstal: 6500 min_
Max. inskérningsdjup vid hyvling: 3 mm
Max. inskérningsdjup vid planhyvling: 3 mm
Max. lutning av parallellanslag: 45°
Spansuganslutning: @100 mm
Vikt: 92 kg

Driftslag S6 40 %: Kontinuerlig drift med intermittent
belastning (arbetscykel 10 min). For att undvika att
motorn varms upp till otillatet héga temperaturer, far
motorn kéra med angiven nominell effekt 40 % av
arbetscykeln, och dérefter 60 % av arbetscykeln
utan belastning.

7.1 Tekniska data NHM 260/230

Véaxelstrdmsmotor: 230V ~50Hz
Effekt P: 2000 W S1
Kapslingsklass: 1P40
Vibration a,;: 12m/s’
Arbetsstyckets max. bredd: 260 mm

Arbetsstyckets max. hojd, genomslapp vid

planhyvling: 160 mm
Matningsbord: 500 x 282 mm
Avtagningsbord: 500 x 282 mm
Planhyvelbord: 400 x 260 mm
Matningshastighet vid planhyvling: 5 m/min
Tomgangsvarvtal fér motor no: 2800 min”
Tomgangsvarvtal for hyvelstal: 6 500 min”
Max. inskérningsdjup vid hyvling: 3 mm
Max. inskérningsdjup vid planhyvling: 3 mm
Max. lutning av parallellanslag: 45°
Spansuganslutning: @100 mm
Vikt: 92 kg

8. Fére anvandning

@ Packa upp plan- och rikthyveln och kontrollera
om den ev. har skadats i transporten.

o
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® Maskinen maste stéllas upp stabilt och sedan
riktas in.

® Innan maskinen tas i drift maste alla skydd och
sakerhetsanordningar ha monterats pa avsett vis.

@ Kutteraxeln maste kunna rotera fritt.

® Var uppmarksam pa frammande féremal, t ex
spik eller skruv, om virket som ska hyvlas redan
har bearbetats.

® Innan du slar p4 maskinen med strdmbrytaren (1)
maste du 6vertyga dig om att kutteraxeln ar ratt
monterad och att de rérliga delarna inte klammer.

o Overtyga dig om att uppgifterna pa typskylten
stdmmer Gverens med nétets data innan du
ansluter maskinen till vagguttaget.

9. Montering

9.1 Montera brytar- och kontaktenheten (bild 3)
Fast brytar- och kontaktenheten (25) pa maskinens
framsida med de bada hattmuttrarna (a). Anvand
saval de bada évre som undre hattmuttrarna (a).

9.2 Montera spansuganslutningen (bild 4-7)
Montera spansuganslutningen (5) och
spansugskapan (28) enligt beskrivningen i bild
4-7. Anvand féljande:

5 st insexskruvar M5 x 12 (a)

2 st sexkantskruvar M5 x 12 (b)

4 st distansbrickor (c)

1 st lasmutter M5 (d) fér montering av
spansuganslutningen (5)

9.3 Montera veven (bild 8-10)

Féast veven (4) vid vevarmen (29) med stallskruven
(b). Folj sedan instruktionerna i bild 10. Anvand
féljande:

® 1 stkrysskruvmejsel M5 x 75 (a)

9.4 Montera avtagningsbordet (bild 11-13)
Montera avtagningsbordet (14) enligt
beskrivningen i bild 12 och 13.

9.5 Montera matningsbordet (bild 11/14-18)
Lossa pa insexskruvarna (c) till de bada bordssparen
(31) (bild 15). Ta bort insexskruven som &r férsedd
med en pil i bild 15. Skjut in det rérliga bordet (13) i de
bada bordssparen (31) och fixera sedan bordssparen
(31) pa nytt med de fyra insexskruvarna (c). For
sedan in gangstangen till installningsknoppen (9) for
spandjupet i matningsbordet (13). Skruva in
gangstangen till installningsknoppen (9) for
spandjupet i avstandsvalsens innerganga och fixera
dérefter med fyra muttrar M10. Ju l&ngre de bada
kontrade mutterparen befinner sig fran varandra,
desto storre ar spandjupet som kan stéllas in. Fixera

till slut stallringen (a) enligt beskrivningen i bild 19.
For detta &ndamal &r gangstangen till
installningsknoppen (9) for spandjupet férsedd med
en skara (e) for stallskruven (d).

9.6 Montera parallellanslaget (bild 19)
Skjut in parallellanslaget (6) i anslagets spar (32)
och fixera sedan med spérrspaken (16).

9.7 Montera transporthandtaget (bild 20-21)
Montera transporthandtagen (11) enligt
beskrivningen i bild 21. Anvand féljande:

® 2 stsexkantskruvar M8 x 30 (a)

® 4 stdistansbrickor (b)

® 2 stlasmuttrar M8 (c)

9.8 Montera understillet (bild 22-32)

Montera samman understéllet enligt beskrivningen i
bilderna 23-27. Bérja med basplattan (34) och
sidoplattorna (35/36). Montera darefter bakplattan
(37). Komplettera sedan den andra sidoplattan
(35/36). Anvand féljande:

® 20 st sexkantskruvar M6 x 10 (a)

® 20 st distansbrickor (b)

® 20 st muttrar M6 (c)

Fést tvarstddet (38) enligt beskrivningen i bild 25
och hang sedan in luckan (20). Anvénd féljande:
® 4 stkrysskruvar M5 x 10 (d)

® 4 stlasmuttrar M5 (e)

Fast forst fotterna (19) pa sidoplattorna 35 och 36
enligt beskrivningen i bild 27 och 29. Fétterna kan
stéllas in i hojdled sa att du kan justera in hyveln
optimalt pa ett ojamnt underlag. Anvand féljande:
@ 4 stdistansbrickor (a)

® 4 stsexkantskruvar M10 x 40 (b)

® 8stmuttrar M10 (c)

Montera transporthjulen (18) pa sidoplattan (36)
enligt beskrivningen i bild 29 och 30. Anvand
féljande:

® 4 stsexkantskruvar M6 x 15 (a)

@ 4 stdistansbrickor (b)

® 4 stlasmuttrar M6 (c)

Skruva samman understéllets sidoplattor (35/36) med
hyveln enligt beskrivningen i bild 31 och 32. Anvand
féljande:

® 4 stmuttrar M8 (a)

® 4 stdistansbrickor (b)

® 4 stsexkantskruvar M8 x 15 (c)
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10. Anvéanda hyveln

10.1 Brytare och omkopplare (bild 3)

Pos. A Rikthyvlingslage
Pos.B  Planhyvlingslage
Pos.C  Knapp fér inkoppling
Pos.D  Knapp for frankoppling
Pos.E  No&dstopp

Pos.F  Lasbart brytarlock
Pos.G  Anslutningsdosa

10.2 Rotationsriktning (féor NHM 260/400)
Viktigt! Beakta kutteraxelns rotationsriktning. Sla pa
maskinen kort och sl& sedan ifran den igen. Sett fran
maskinens framsida maste kutteraxeln rotera i
medsols riktning (se pilen for rotationsriktning pa
maskinens framsida). Rotationsriktningen maste
korrigeras om detta inte stAmmer. Kontakta en
behdrig elverkstad.

10.3 Stélla in parallellanslaget (bild 33)

Lossa pa sparrspaken (16) for att stalla in
parallellanslaget (6) pa 6nskad bredd for
arbetsstycket. Oppna sparrspaken (15) fér att svanga
anslagslinjalen (39) till erforderlig vinkel. Obs!
Anslagslinjalen (39) maste alltid ligga pa bordet (13)!

10.4 Stélla in hallaren till

kutteraxelskyddet (bild 34)

Kutteraxelskyddet (12) kan stéllas in steglost pa
arbetsstyckets bredd efter att klAmspaken (7) har
lossats. Efter att reglaget (10) har lossats kan
kutteraxelskyddet (12) stéllas in i héjdled och darmed
anpassas till arbetsstyckets hoéjd.

10.5 Stélla in spantjockleken vid

rikthyvling (bild 1/35)

Anvand instéllningsknoppen (9) fér spandjupet for
att stélla in spantjockleken steglost. Detta matt kan
lasas av pa skalan (40).

10.6 Stélla in planhyvelbordet (bild 42)
Planhyvelbordet (42) kan stéllas in pa avsett matt
med veven (4). Mattet som ska stéllas in kan lasas
av vid visaren (41) vid skalan (33).

11. Rigga om till planhyvling
11.1 Demontera parallellanslaget (bild 19)
Demontera parallellanslaget (6) i omvand féljd

jAmfért med beskrivningen under 9.6.

11.2 Demontera avtagningsbordet (bild 39/40)
Demontera avtagningsbordet (14) i omvand féljd
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jamfért med beskrivningen under 9.4.

11.3 Véanda pa spansuganslutningen (bild 40-42)
Svéng planhyvelbordet (42) &nda ned med veven (4)
och fall sedan upp spansuganslutningen (5).

12. Utféra rikthyvling (bild 37/38)

Lagg materialet platt pA matningsbordet (13) och stéll
sedan in avsedd héjd for kutteraxelskyddet (12) med
vanster hand. Materialet far inte réra vid
kutteraxelskyddet (12). Starta maskinen i
rikthyvlingslage (se 10.1) och skjut materialet
langsamt och kontinuerligt mot kutteraxeln (23).
Viktigt! Hall alltid bort hdnderna fran kutteraxel-
skyddet! Vik alltid in tummen i handen nér du
rikthyviar!

For att kunna rikthyvla de smala sidorna pa ett
arbetsstycket, maste du lossa pa klamspaken (7) till
kutteraxelskyddet (12) och dérefter stélla in
kutteraxelskyddet (12) pa avsedd bredd. Plastfjadern
(43) i slutet av kutteraxelskyddet (12) ska utdva ett
svagt tryck pa arbetsstycket. Sparra
kutteraxelskyddet (12) i korrekt position och starta
sedan maskinen. Skjut arbetsstycket l&ngsamt och
kontinuerligt mot kutteraxeln (23). Sékerstéll att
parallellanslaget (6) har stallts in pa exakt 90° vinkel
(eller ett annat avsett vinkelavstand). Arbetsstycket
maste ligga platt mot parallellanslaget. Obs! Korta
arbetsstycken far endast rikthyvlas med hjélp av en
paskjutare (3)!

13. Utféra planhyvling (bild 42/43)

Férbered maskinen fér planhyvling enligt
beskrivningen under punkt 11. Stéll in
planhyvelbordet (42) pa avsedd materialtjocklek.
Denna instélining far befinna sig maximalt 5 mm &ver
den egentliga materialtjockleken (se punkt 10.5).
Starta maskinen i planhyvlingslage (se 10.1) och lagg
arbetsstycket med den hyvlade sidan nedat pa
planhyvelbordet (42). Skjut arbetsstycket langsamt
framat tills matningsrullen (44) griper. Om
arbetsstycket &r kilformat ska den tjockare anden
féras in forst.

14. Flytta pa maskinen (bild 49)

Lyft maskinen med hjélp av transporthandtagen (11)
tills transporthjulen (18) satts ned mot golvet och
dérefter kan rotera.
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15. Underhall och service dem med glidmedel.
15.1 Byta ut hyvelstal (bild 36/44-46) 15.4 Reservdelsbestéllning
Ange féljande uppgifter nar du bestaller
Sla alltid ifran maskinen innan underhall ska reservdelar:
utféras. For att undvika att arbetsstycken slar e Produkityp
tillbaka pga. slda stal maste man regelbundet e Produktens artikelnummer
kontrollera att stilen fortfarande #r vassa. Bytut @ Produktens ID-nr.
sl6a stal pa foljande satt: ® Reservdelsnumret for reservdelen
Demontera parallellanslaget enligt beskrivningen Aktuella priser och ytterligare information finns pa
under 11.1. Lossa pa skruvarna (a) i listen (22). www.isc-gmbh.info

Skruva in skruvarna (a) medsols i listen. Ta bort listen
(22) fran kutteraxeln (23) tillsammans med hyvelstalet
(21). Rengor delarna. Fast ett nytt stal (21) vid listen
(22) och montera sedan denna i kutteraxeln. Dra at
skruvarna (a) latt. Kontrollera nu hur mycket stalet
(21) skjuter ut fran avtagningsbordet (14). Anvand en
matklocka eller en linjal.

Stalet (21) far maximalt skjuta ut med 0,1 mm
fran avtagningsbordet (14).

Skruva in resp. ut de tre insexskruvarna (b) pa listen
(22) for att korrigera stalens utskjutande avstand.
Kontrollera dessutom att alla stal skjuter ut lika
mycket fran kutteraxeln (23) (bild 46). Dra at
skruvarna (a) pa nytt nér stalen har stéllts in korrekt.
Dra forst &t skruvarna (a) i mitten och fortséatt sedan
med de yttre skruvarna.

Obs!

Anvand endast stal som har tillverkats speciellt for
denna maskin. Om andra stal anvénds finns det risk
fér personskador om man férlorar kontrollen. Undvik
att vrida igenom géngorna eftersom detta kan leda till
att de lossnar. En list (22) eller skruvar med nedslitna
géngor ska genast bytas ut.

15.2 Remspénning (bild 47/48)

Kontrollera remspanningen efter att maskinen har
varit i drift de forsta fem timmarna. Ta av hattmuttern
(a) som fixerar remképan (45). Kontrollera
spanningen genom att trycka emot remmen (46).
Spelrummet ska uppga till 15-20 mm.

15.3 Reng6ring och underhall

Ta regelbundet bort damm fran planhyvlingens
drivvéxel med en borste eller med tryckluft. Smorj

in alla fastspanningspunkter och kedjor

regelbundet med ett par droppar motorolja.

Se dock alltid till att remmen (46) &r fri fran

olja och fett.

Ta regelbundet bort span och damm fran
planhyvelbordets spindlar och olja in dem en aning.
Hall matningsbordet (13), avtagningsbordet (14) och
planhyvelbordet (42) rena fran span. Forbattra
bordens glidférmaga genom att d& och da behandla

o
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Kopplingsschema NHM 260/400
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Kopplingsschema NHM 260/230

L -
N .
PE
| |
T —

I;“
:E:
Ol
L

25



. Laitteen kuvaus

—h

Paalle-/pois-katkaisin
Vaihtokytkin tasapaksutus/oikaisu
Tyontotukki

Kéasikampi

Lastujen poistoimu
Samansuuntaisvaste
Kiinnitysvipu
Hoéylanteran suojuksen pidike
Lastunpaksuuden saaténuppi
10 Séaatdévipu

11 Tyoéntdkahvat

12 Hoylanteran suojus

13 Syb6ttépoyta

14 Laskupdyta

15 Kaéantévipu

16 Kaéantévipu

17 Pdydan lukitusvipu

18 Siirtopyorat

19 Jalat

20 Ovi

21 Terat

22 Vaste

23 Teré&palkki

24 Takapotkun estoleuat
25 Katkaisin-pistokeyksikko
26 Koloruuviavain

27 Ruuviavain

28 Lastujen poistoimukupu
29 Pultti

30 Erotustela

31 Pdydéanjohdatin

32 Samansuuntaisvasteen johdatin
33 Asteikko

34 Pohjapaneelit

35 Sivupaneelit

36 Sivupaneelit

37 Takasivupaneelit

38 Poikkituki

39 Vasteviivoitin

40 Asteikko

41 Osoitin

42 Tasapaksutuspoyta

43 Muovijousi

44 Tyéntorulla

45 Hihnan suojus

46 Hihna

O©CoOoO~NOOOTA~WN =

2. Toimituksen laajuus

Hoéylakone
Alustateline
Asennustydkalut
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o Tyontdtukki

3. Turvallisuusmaaraykset

Laitetta koskevat turvallisuusmaaréaykset 16ydat
oheistetusta vihkosesta.

H

. Tarkeité ohjeita

® Kytke ennen huoltotoimia tai maéaraaikaishuoltoa
paalle-/pois-katkaisin (1) pois ja irroita
verkkopistoke pistorasiasta. (Kuva 1)

@ Tarkasta sdanndllisin véliajoin, ettd terd (21) ja
vaste (22) ovat tukevasti kiinni terépalkissa (23).
(Kuva 36)

® Terat (21) saavat kohota terapalkista (23)
korkeintaan 1,1 mm yl8s. (Kuva 45)

e Ala koskaan poista koneen turvasuojuksia, paitsi
vain huoltotoimia tai korjauksia varten.

@ Turvasuojusten tulee aina olla ehyité. Kiinnita
turvasuojukset niille tarkoitettuihin paikkoihin ja
varmista ne ennen koneen jokaista kayttoa.

@ Jos kaytat konetta suljetuissa tiloissa, liitd sen

lastunpoistoimuliitdntaén (5) pélynpoistolaitteisto.

(Kuva 1)

@ Huomio: Laite tulee maadoittaa turvallisesti.
Kelta-vihred liitdntajohdin on suojajohdin.

@ Tarkasta, ettd takapotkun estoleuat (24) toimivat
moitteettomasti. (Kuva 5)

@ Kayta aina silmien suojalaseja.

Al koskaan leikkaa syvennyksid, tappeja tai muotoja.

Kone kehittad tassa kayttdohjeessa kuvatun
suorituskyvyn, jos asennus, kasittely, huolto ja
korjaukset suoritetaan maaréaysten mukaisesti.
Kone tulee tarkastaa sdannéllisin valiajoin. Viallisia
rakennusosia tai sdhkdjohtoja ei saa kayttaa.
Sérkyneet, puuttuvat, loppuunkuluneet tai
vaantyneet rakenneosat tulee korvata tai vaihtaa
heti. Ainoastaan ammattitaitoiset alan asiantuntijat
saavat suorittaa korjausty6t tai rakenneosien
vaihtamisen. Laitteeseen tai laitteen rakenneosiin
ei saa tehda mitéan sellaisia muutoksia, joiden
jalkeen laite ei enad vastaa vakioerittelyja.

5. Maaraysten mukainen kayttd

Tasapaksutus-oikaisuhdylakonetta kaytetaan
kaikenlaatuisten leikattavien puiden oikaisu- ja
tasapaksutushéylaykseen, jossa hdylattava puu voi
olla nelikulmaista, suorakulmaista tai viistotettua.

o
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Konetta saa kdyttaa ainoastaan sille
maaréttyyn tarkoitukseen.

Maéraysten mukaisesta kaytdsta huolimatta ei
tiettyja riskitekijéité voida téysin sulkea pois.
Tarpeellisten tyéjaksojen aiheuttamina saattaa
tapahtua seuraavia tapaturmia:

@ Terdakseliin koskettaminen sormin tai kasin
alueella, jota ei voi suojata.

@ Virheellisen kasittelyn aiheuttama
tydstékappaleiden takapotku.

@ Kuulovauriot ja silménloukkaantumiset seka
sormien ja kasien vammat, mikali ei kayteta
vaadittuja suojavarusteita.

@ Terveydelle vahingollisia paéstdja, jos laitetta
kaytetdan suljetuissa tiloissa ilman sopivaa
poistoimulaitteistoa.

6. Melunpéaéastbdarvot

Tasapaksutuspdyta: 400 x 260 mm
Tasapaksutuksen syéttdnopeus: 5 m/min
Moottorin joutokéyntikierrosluku n; : 2800 min"!
Hoéylanteran joutokayntikierrosluku: 6500 min "
Suurin héylaleikkaussyvyys: 3 mm
Suurin tasapaksutusleikkaussyvyys: 3 mm
Suurin samansuuntaisvasteen kallistuskulma: 45°
Lastujen poistoimu: @100 mm
Paino: 92 kg

Kayttétapa S6 40%: lapivetokaytté kuormitustauoilla
(kéyttoaika10 minuuttia). Jotta moottori ei kuumene
liiaksi, saa moottoria kayttaa 40 % kayttéajasta
ilmoitetulla nimellisteholla ja sen jalkeen sen tulee
kéyda 60 % kayttdajasta iiman kuormitusta.

7.1 Tekniset tiedot NHM 260/230

NHM 260/400 - 260/230  Kayttd Joutokdynti ~ Vaihtovirtamoottori: 230V ~50 Hz
Adnen painetaso Ly, 94,8dB(A) 80,7dB(A) TehoP: 2000 W S1
Aanen tehotaso Ly, 104,8 dB(A) 91,1dB(A)  Suojalaji: IP40
L o L Téarind a, : 12 m/s?
A'r.m?tut"ar.yot ovat pagsto?rvc.)]a elvatlfa ne.§|k3| . Tydstokappaleen leveys Kork.: 560 mm
vélttdmatta ole varmoja tydpaikalla esiintyvia arvoja. — -
Vaikka padsto- ja ottotasojen valilla on tietty yhteys, Tybstokappaleen suurin korkeus =
ei tista voida luotettavasti johtaa paatosta, ovatko paksuudenléapimeno: 160 mm
lisdvarotoimet tarpeen vai eivéat. Tyopaikalla Syéttdpoyta: 500 x 282 mm
kullf).!.nk'ln vallltsevaanj ottotasoon valkutEa\.vun Laskupoyta: 500 x 282 mm
tekijéihin kuuluvat vaikutuksen kesto, tyétilan —
ominaispiirteet, muut melunlhteet jne., esim. Tasapaksutuspdyté: 400 x 260 mm
koneiden lukumaara ja muut vieressa suoritettavat Tasapaksutuksen sy6ttdnopeus: 5 m/min
tydtapahtumat. Luotettavat tyopaikka-arvot voivat Moottorin joutokayntikierrosluku n, : 2800 min-'
samoin vaihdella maasta toiseen. Naiden tietojen Hoylanteran joutokayntikierrosiuku: 6500 min"
tarkoituksena on kuitenkin auttaa kayttajaa — -
arvioimaan riskit ja niiden vaikutus paremmin. Suurin hoylaleikkaussyvyys: 3mm
Suurin tasapaksutusleikkaussyvyys: 3mm
. . Suurin samansuuntaisvasteen kallistuskulma: 45°
7. Tekniset tiedot NHM 260/400 Lastujen poistoimu: @100 mm
Paino: 92 kg

Vaihtovirtamoottori: 400V 3 ~50 Hz
Teho P: 1900 W S1
Teho P: 2800 W S6 40%
Suojalaji: P40
Téarind a,, : 12 m/s?
Tybstokappaleen leveys kork.: 260 mm
Tydstdkappaleen suurin korkeus =

paksuudenlapimeno: 160 mm
Syo6ttépoyta: 500 x 282 mm
Laskupdyta: 500 x 282 mm

8. Ennen kayttéénottoa

o Ota tasapaksutus-oikaisuhdylakone
pakkauksesta ja tarkasta, onko siind
kuljetusvaurioita.

® Kone tulee asentaa paikalleen niin, ettei se voi
kaatua, ja kohdistaa oikein.

® Ennen kéyttddnottoa tulee kaikki suojukset ja
turvalaitteet asentaa mééaraysten mukaisesti
paikoilleen.
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@ Hoylateran tulee voida pyoria esteetta.

@ Varo, ettei jo tydstetyssé puumateriaalissa ole
vieraita esineitd, kuten esim. nauloja tai ruuveja.

® Ennen kuin painat paélle-/pois-katkaisinta (1),
varmista, ettd hdylantera on asennettu oikein ja
liikkuvat osat kulkevat kevyesti.

@ Tarkasta ennen koneen liittdmist4, etta
tyyppikilven tiedot vastaavat verkkovirran tietoja.

9. Asennus

9.1 Katkaisin-pistokeyksikén asennus (kuva 3)
Kiinnita katkaisin-pistokeyksikkd (25) molemmilla
umpimuttereilla (a) laitteen etusivuun. T&ta varten
voit kéyttéa joko ylempié tai alempia
umpimuttereita (a).

9.2 Lastujenimulaitteen asennus (kuvat 4-7)
Asenna lastunpoistoimulaite (5) ja

lastunimukupu (28) kuten kuvissa 4-7

naytetaan. Kayta tdssa asennustarvikkeita:

5 kolokantaruuvia M5 x 12 (a)

2 kuusikantaruuvia M5 x 12 (b)

4 aluslevya (c)

1 itselukittuva mutteri M5 (d) lastunimulaitteen (5)
kiinnittdmiseen

9.3 Kasikammen asennus (kuvat 8-10)

Kiinnita k&sikampi (4) upporuuvilla (b) pulttiin (29).
Toimi sitten kuten kuvassa 10 ndytetaan. Kayta tassa
asennustarvikkeita:

o 1 ristikantaruuvi M5 x 75 (a)

9.4 Laskupéydéan asennus (kuvat 11-13)
Asenna laskupdyté (14) paikalleen kuten kuvissa
12 ja 13 naytetaan.

9.5 Syo6ttopoydan asennus (kuvat 11/14-18)
Léysenna molempien pdydanohjainten (31)
kolokantaruuveja (c) (kuva 15). Tallgin tulee ottaa
pois se kolokantaruuvi, joka on merkitty kuvaan 15
nuolella. Tyénna liikkuva péyta (13) molempiin
pdydanjohdattimiin (31) ja kiinnité sitten
pdéydanjohdattimet (31) jélleen paikalleen 4
kolokantaruuvilla (c).

Vie sitten lastunpaksuuden saaténupin (9)
kierretanko sy6ttopoytaan (13). Talldin
lastunpaksuuden s&aténupin (9) kierretanko
kierretédan erotustelan sisakierteisiin ja kiinnitetdan 4
mutterilla M10. Mitd kauempana vastakkaiset
mutteriparit ovat toisistaan, sitéd suurempi on séadetty
lastunsyvyys. Kiinnité lopuksi sd&térengas (a)
paikalleen kuten kuvassa 19 néytetédan. Taté varten
lastunpaksuuden s&aténupin (9) kierretangossa on
vastaava lovi (e) upporuuvia (d) varten.
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9.6 Samansuuntaisvasteen asennus (kuva 19)
Tydnna samansuuntaisvaste (6)
samansuuntaisvasteen johdattimeen (32) ja
lukitse se paikalleen kdantovivulla (16).

9.7 Tyéntdkahvojen asennus (kuvat 20-21)
Asenna tyéntékahvat (11) paikalleen kuvan 21
mukaisesti. Kayta tdssa asennustarvikkeita:

® 2 kuusikantaruuvia M8 x 30 (a)

® 4 aluslevya (b)

@ 2itselukittuvaa mutteria M8 (c)

9.8 Alustatelineen asennus (kuvat 22-32)

Kokoa alustateline kuvien 23-27 mukaisesti. Aloita
pohjapaneeleista (34) ja sivupaneeleista (35/36).
Asenna sitten takasivupaneelit (37). Taydenna sitten
toinen sivupaneeli (35/36). Kayta tassa
asennustarvikkeita:

® 20 kuusikantaruuvia M6 x 10 (a)

® 20 aluslevya (b)

® 20 mutteria M6 (c)

Kiinnita poikkituet (38) kuvan 25 mukaisesti, ja
ripusta sitten ovi (20) paikalleen. Kayté tassa
asennustarvikkeita:

® 4 ristikantaruuvia M5 x 10 (d)

@ 4 itselukittuvaa mutteria M5 (e)

Kiinnita jalat (19) sivupaneeleihin 35 ja 36, kuten
kuvissa 27 ja 29 naytetdan. Jalkojen korkeutta voi
saataa, niin ettd voit tasapainottaa ja kohdistaa
héylakoneen epétasaisellakin alustalla. Kayta tassa
asennustarvikkeita:

® 4 aluslevya (a)

® 4 kuusikantaruuvia M10 x 40 (b)

® 8 mutteria M10 (c)

Asenna siirtopy6rat (18) sivupaneeleihin (36) kuvien
29 ja 30 mukaisesti. Kayta tassa asennustarvikkeita:
® 4 kuusikantaruuvia M6 x 15 (a)

® 4 aluslevya (b)

@ 4 itselukittuvaa mutteria M6 (c)

Ruuvaa alustatelineen sivupaneelit (35/36) kiinni
héylakoneeseen kuvien 31 ja 32 mukaisesti. Kayta
tassé asennustarvikkeita:

® 4 mutteria M8 (a)

® 4 aluslevya (b)

® 4 kuusikantaruuvia M8 x 15 (c)

o

Sjite 28



Anleitung NHM 260-400-230_SPK3:Anleitung N%/h 260-400-230_SPK1 02.10.2006 8:36 Uhr Sjite 29

10. Kayttd

10.1 Katkaisimen kéaytté (kuva 3)
Kohta A oikaisukéayttd

Kohta B tasapaksutushdylayskaytté
Kohta C  kéynnistysnuppi

KohtaD sammutusnuppi

Kohta E Hata-seis-toiminto

Kohta F lukittava katkaisimen luukku
Kohta G Liitéantapistorasia

10.2 Kiertosuunta (mallissa NHM 260/400)
Tarkeéda: Hoylanteran kiertosuunta tulee tarkistaa.
Tata varten kone kdynnistetaan lyhyesti ja
sammutetaan jalleen. HOylanteran tulee pyorié
koneen etusivulta katsottuna myétapéaivaan (katso
koneen etusivulla olevaa kiertosuuntanuolta). Jos
nain ei ole, tulee kiertosuunta korjata. Ota tata varten
yhteytté séhkoalan erikoiskorjaamoon.

10.3 Samansuuntaisvasteen saaté (kuva 33)
Kun k&antévipu (16) irroitetaan, voi
samansuuntaisvasteen (6) sdataa haluttuun
tyéstdkappaleen leveyteen. Avaamalla kdéntévipu
(15) voidaan vasteviivoitin (39) kédantéa tarvittavaan
kulmaan. Huomio: Vasteviivoittimen (39) tulee aina
olla péytaa (13) vasten!

10.4 Hoylénteran suojuksen séito (kuva

34)

Hoéylanteran suojuksen (12) voi sdatéa portaattomasti
tyéstdkappaleen leveyden mukaiseksi irroittamalla
kiinnitysvivun (7). Kun sé&atévipu (10) toimennetaan,
niin hdylanteran suojuksen (12) korkeus séadetdan
tyéstékappaleen korkeuden mukaan.

10.5 Lastunpaksuuden s&até
oikaisuhdyldamisessa (kuvat 1/35)
Lastunpaksuuden saaténupilla (9) voidaan saataa
asteikosta (40) luettavissa oleva lastunpaksuus
portaattomasti.

10.6 Tasapaksutuspdydén saaté (kuva 42)
Tasapaksutuspdydéan (42) voi sdatda kammen (4)
avulla haluttuun mittaan. Saadettéava mitta voidaan
lukea asteikosta (33) osoittimen (41) avulla.

11. Muuntaminen
tasapaksutushdyldadmistéa varten

11.1 Samansuuntaisvasteen purkaminen (kuva
19)

Toimi samansuuntaisvasteen (6) purkamisessa
péainvastaisessa jarjestyksessa kuin kohdassa 9.6

selitetaan.

11.2 Laskupéydan purkaminen (kuvat 39/40)
Toimi laskupdydan (14) purkamisessa
painvastaisessa jarjestyksessa kuin kohdassa 9.4
selitetdan.

11.3 Lastukotelon k&éntédminen (kuvat 40-42)
Kierra tasapaksutuspoyta (42) kasikammella (4)
taysin alas ja kdanna lastunimulaite (5) yléspain.

12. Kéayttd oikaisuhéylana (kuvat
37/38)

Aseta materiaali laakeasti sy6ttopoydalle (13), sdada
vasemmalla k&delld haluttu hdylanteransuojuksen
(12) korkeus. Materiaali ei téll6in saa koskettaa
héylanterédnsuojukseen (12). Kaynnista kone
oikaisuhdylayskaytolla (katso 10.1) ja tydbnna
materiaalia hitaasti ja tasaisesti terapalkkiin (23).
Téarkeéda: Kédet liikkuvat terdnsuojuksen ylitse!
Pidé oikaisuhdyldyksessé peukalosi aina
kadessa kiinni!

Kun haluat oikaista tydstdkappaleen kapeat sivut,
irroita hdylanteran suojuksen (12) kiinnitysvipu (7) ja
sdada hoylaysteran suojus (12) tarvittavan leveéaksi.
Hoéylanteran suojuksen (12) padssa olevan
muovijousen (43) tulisi painaa tyéstékappaletta
kevyesti. Lukitse héylanteran suojus (12) oikeaan
asentoonsa ja kdynnista kone. Tyénna
tydstdkappaletta hitaasti ja tasaisesti terapalkkia (23)
vastaan. Varmista, ettd samansuuntaisvaste (6) on
saéadetty tarkalleen 90° kulmaan (tai muuhun
haluttuun kulmaetaisyyteen). Tydstdkappaleen tulee
olla laakeasti samansuuntaisvastetta vastaan.
Huomio! Lyhyiden tyéstékappaleiden
oikaisuhdylayksessa tulee ehdottomasti kayttaa
apuna tyéntétukkia (3)!

13. Kéaytto tasapaksutushoéylana (kuvat
42/43)

Valmistele kone tasapaksutushéyladmiseen kuten
kohdassa 11 selitetédan.

Saada tasapaksutuspdyta (42) halutun
materiaalinpaksuuden mukaiseksi. S&até saa olla
korkeintaan 5 mm suurempi kuin materiaalin
todellinen paksuus. (katso kohtaa 10.5). Kéynnista
kone tasapaksutuskaytoélla (katso kohtaa 10.1) ja
aseta tydstOkappale hoylatty pinta alaspain
tasapaksutushoéylayspoydélle (42). Tyénna
tydstdkappaletta hitaasti eteenpéin, kunnes
tyéntérulla (44) tarttuu siihen. Tyénna killanmuotoiset
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tydstbkappaleet paksu paa edella sisaan.

14. Koneen kayttépaikan vaihto
(kuva 49)

Nosta konetta tydntékahvoista (11), kunnes
siirtopy6rét (18) ottavat lattiaan kiinni ja laitetta voi
siirtda pyorilla.

15. Huolto ja mééaraaikaishuolto
15.1 Hoylénterien vaihto (kuvat 36/44-46)

Sammuta kone aina ennen huoltotoimia.
Tarkasta terien terdvyys sddnnéllisesti, jotta
valtat tyostokappaleiden iskeytymisen
taaksepain tylsyneiden terien vuoksi. Vaihda
tylsyneet terit seuraavasti:

Ota samansuuntaisvaste pois kuten kohdassa 11.1
neuvotaan. Léysenna vasteen (22) ruuveja (a). Kierra
ruuvit (a) myo6tépaivaan vasteeseen sisdén. Ota vaste
(22) ja terd (21) pois terapalkista (23). Puhdista osat.
Kiinnita uusi tera (21) vasteeseen (22) ja asenna se
takaisin terapalkkiin. Kirista ruuvit (a) kevyesti.
Tarkasta sitten, miten pitkalle teré (21) ulottuu
laskupdytaén (14). Kayta tdhan mittauslaitetta tai
viivoitinta.

Suurin sallittu terén (21) ulottuminen
laskupéytéan (14) on 0,1 mm.

Korjaa teran yliulottuminen kiertdmalla kolme
kolokantaruuvia (b) vasteeseen (22) kauemmas
sisélle ja ulos. Tarkasta liséksi, etta teran
yliulottuminen terapalkin (23) ylitse on kaikkialla sama
(kuva 46). Kun teran yliulottuminen on saadetty
oikein, voit kiristda ruuvit (a) jélleen tiukkaan. Kirista
ensin keskella olevat ruuvit (a) ja sitten ulkoreunoilla
olevat ruuvit.

Huomio!

Kayté ainoastaan taté laitetta varten tehtyja terié.
Muita teria kaytettdessé uhkaa tapaturman vaara
laitteen hallinnan menettdmisen vuoksi. Valt liiallista
kiertdmisté ja mahdollista kierteiden irtoamista. Vaste
(22) tai ruuvit, joiden kierteet ovat kuluneet loppuun,
tulee vaihtaa heti uusiin.

15.2 Hihnan kireys (kuvat 47/48)

Tarkasta koneen ensimmaisten viiden kayttétunnin
jalkeen, miten kireélla hihna on. Ota hihnansuojusta
(45) paikallaan pitdva umpimutteri (a) pois. Tarkasta
kireys siten, etté painat hihnaa (46) vasten. Vélyksen
tulee olla 15-20 mm.
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15.3 Puhdistus ja huolto

Puhdista pély tasapaksutushdylan voimansiirrosta
saanndllisesti harjalla tai paineilmalla. Voitele
kaikki kiristyskohdat ja ketjut sd&nnéllisin véliajoin
muutamalla pisaralla moottoriljya.

Pidéa kuitenkin hihna (46) vapaana oljysté ja
rasvasta.

Puhdista lastut ja pély sdannéllisin valiajoin
tasapaksutuspdydan karoista ja voitele ne ohuelti.
Poista lastut sy6ttopdydalta (13), laskupdydalta (14)
seka taspaksutuspdydalta (42). Paranna pOytien
luistavuutta siten, etté késittelet ne aika ajoin
liukuaineella.

15.4 Varaosatilaus

Varaosatilausta tehtdessa tulee antaa
seuraavat tiedot:

@ laitteen tyyppi

@ laitteen tuotenumero

@ laitteen tunnusnumero

@ tarvittavan varaosan varaosanumero

Aktuellit hinnat ja muita tietoja I16ydat nettiosoitteesta
www.isc-gmbh.info.
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Kytkentédkaavio NHM 260/400
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Kytkentdkaavio NHM 260/230
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1. CocTaB ycTpoMncTBa

MepekrntoyaTenb BKAIOYEHO-BbIKIO4YEHO
Mepekntoyatens cTporaHune/dyrosaHme
Tonkarenb

MpuBoaHas pyKkoaTKa

OTcoC CTPYHKH

MapannenbHbIv ynop

PyKkosATKa 3axuma

HpenneHune Hoxa CcTporanbHOro cTaHKa
HKHonKa perynmpoBKu rnybuHbl pesaHuns
10 lMepeBogHoOM pbivar

11 TpaHCnoOpTUPOBOYHbIE PYKOATKM

12 Hox cTporanbHOro ctaHka

13 Cron nogaum

14 TpuemHbIi cToN

15 Pbiyar c cobaykon

16 Pbluar c cobaykon

17 Pobiyar dumKcaTopa ctona

18 TpaHCnopTUPOBOYHbIE KoNeca

19 HoxKu

20 [sepra

21 Hox

22 3apBuiKa

23 B/oK HoMeM

24 3y6bA 3alMTbl OTAAYM

25 Ysen nepeknoyaTens-luTeKep

26 Hnto4 ¢ BHYTPEHHMM LLECTUTPaHHUKOM
27 TaeyHbli KoY

28 Honnak BbITAXKM

29 bont

30 [AucTaHUMOHHbIN BaNoK

31 Hanpasnsowas ctona

32 [MapannenbHbivi ynop HanpasAsiowen
33 Lllkana

34 [naBHas naHenb

35 BoKoBas naHenb

36 BokoBas naHenb

37 3apgHaAa naHenb

38 [llonepeunHa

39 YnopHasa nnaHKa

40 Llkana

41 YKasaTenb

42 [MponyckHow cTon

43 lnacTtmaccoBas NpyruHa

44 TlopatoLimii posnK

45 Homyx pemHs

46 PemeHb

O©CoOoO~NOOTA~WN =

2. O6bem nocTaBKU

@ CrTporanbHblli CTaHOK
o [loacTtaska
® MOHTaMHbIM yCTPOMCTBO

® Tonkatenb

3. YKa3aHuA no TexHuKe
6e3onacHoCcTH

CoOTBETCTBYIOLME YKa3aHUsA N0 TEXHUKE
6€e30MacHOCTM NPUBEAEHbI B MPUIOKEHHOM
OpoLuopKe.

4. BamHble yKa3aHuA

® BbiknounTe nepen TEX06CYHUBAHUEM U
CepBUCHBbIMK paboTamu nNepexoyaTesb
BKJIO4EHO-BbIK/IIOHYEHO (1) M BbIHbTE LUTEKEP M3
PO3ETKU 3NIEKTPUHECKOM CETU. (PUCYHOK 1).

@ PerynsapHo nposepsliTe, NPOYHOCTb KPeNnaeHus
HoMa (21) 1 3aaBUHKKM (22) B 6710KE HOMEN (23)
(p1cyHOK 36).

® Hoxun (21) He goKHbI BbICTYNaTb Ha 6/10Ke
HoMew (23) 6onee yem Ha 1,1 MM (PUCYHOK 45).

@ 3anpeLlleHo yaanaTb 3alWmTHbIE KPbILLKK
YCTPOMCTBA, UCKJIIOYEHNEM ABNAIOTCA
CepBUCHbIe paboTbl MM PEMOHTHbIE PaboTbl.

@ 3awMTHbIE KPbILWKKW AOHKHbI OblTb BCErga B
MCNpaBHOM COCTOAHMK. 3aKpenuTb K
3atuKcHpoBaTh Nepes paboTor 3aluTHbIe
KPbILLKK Ha NpefHa3Ha4YeHHbIX A/1A 3TOro
mecTax.

® Ecnv Bblvcnonb3yeTe ycTPOMCTBO B 3aKPbITbIX
NOMELLEHUAX, TO NOAKJTIIOHUTE MbIIECOC K
YCTPOMCTBY NOAK/IOHEHWA OTCOCA CTPYHKM (5)
(p1cyHOK 1).

® BHumaHwme: ycTpoNCTBO fONKHO BbITh HAEHHO
3a3emsieHo. HenTo-3eneHbl Nnposos
NOAKIOYEHWA ABIAETCA MPOBOAOM 3aLMTHOMO
3a3emMneHus.

@ [poBepbTe 3y6bA 3aWmThl OT 0TAAYM (24) Ha
6€3yKOPU3HEHHOCTb PaboTbl (PUCYHOK 5).

@ VcnonbsyiiTe Bcerga ycTponcTea 3aluTbl rnas.

@ 3anpeLleHo BbINWANBaTb yray6aeHus, BbICTYMbI
1 hopmbl.

Mpun npoBeaeHHOM HageKalmm 06pasom
MOHTae, ynpaB/ieHUK, TEXOBCYHUBaHUU U
PEMOHTE YCTPONCTBO ByAeT 061aAaTh YKasaHHOM
B OMMUCaHUWN NPOM3BOAUTENBHOCTbLIO. Heobxoanmo
KOHTPOJIMPOBaTb YCTPOMCTBO C peryiapHom
NepuoANYHOCTbIO. 3anpeLleHo UCnoib3oBaTb
fedeKTHbIe KOMMOHEHTbI, BK/toYas Kabesb
nuTaHus. CiomMmaHHble, OTCYTCTBYHOLLME,
W3HOLLEHHbIE, AePOPMUPOBAHHbIE KOMMOHEHTbI
[OTHKHbI BbITb HEMEAIEHHO BOCMOJIHEHbI MW
3ameHeHbl. PEMOHTHbIe paboTbl MM 3amMeHy
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KOMMOHEHTOB paspeLLaeTcs NPOU3BOANTb TONIbKO
KBa/IM(ULMPOBAHHBIM TEXHUYECKUM
crneuyamcTam. 3anpeLleHo NPousBoAUTb Ha
YCTPOWCTBE MM HA Ero KOMMOHEHTaxX U3MEHeHUs,
noc/ie KOTOPbIX YCTPOMCTBO He ByaeT 6oblue
COOTBETCTBOBATb CTAHAAPTHOM creuuduKaLmu.

5. Ucnosib3oBaHMe No Ha3HA4YEeHUIo

MponycKHOM (yroBaibHO-CTPOrasibHbIA CTAHOK
CNYHUT ONA CTPOraHWA 1 GyroBaHua
nuaomMaTepranoB BCEX BULOB KBaApaTHOM,
NPSAMOYro/IbHOW MW CKOLLUEHHOW (hOpMbl.
YcTpoiicTBO pa3speliaeTca UCNOJIb30BaTb
TOJIbKO COr/IaCHO €ro Ha3Ha4yeHwuio.

HecmMoTpsa Ha coOTBETCTBYIOLLEE NPEANUCAHMIO

MCMO/Ib30BaHWE HEBO3MOKHO M36eaTb

onpegeneHHbIx hakTopoB pUCKa NOSHOCTLI0. B

3aBMCMMOCTU OT TNa NPOBOAMMbBIX PaboT MOryT

BO3HWKHYTb CNeAytoLLme OnacHOCTM NOAyYeHUs

TpaBM:

@ [lpuKOCHOBEHWE K Basly HOXENM NanbLamm nam
pyKamu B He3alLMLLIeHHOM 061acTu.

@ [pu1 HenpaBW/bHO NPOBOAMMOW paboTe
BO3MOMHa oTAa4a ob6pabaTbiBaeMbIx AeTaNeN.

@ [loBpexaeHVe opraHoB ciyxa v TpaBMmbl r1as, a
TaK{e TpaBMbl NabLEB WK PYK NPU OTKa3e oT
MCNoNb30BaHUA MHAUBUAYAJIbHbIX 3aWMUTHbIX
npucnocobaeHni.

® BpegHbie ana 3p0poBba ammMccun Npy padoTe B
3aKpPbITbIX NOMeLLEeHNAX 6e3 COOTBETCTBYOLWMX
YCTPOWMCTB oTCcOoca.

6. [laHHble 3Ha4YeHMA 3MUCCUM LyMma

NHM 260/400 - 260/230
Pa6ounit pexrm  XosiocTon xon

YpoBeHb gaBneHus
wyma Lya 94,8 nB(A) 80,7 pB(A)
YpoBeHb MOLLHOCTH
wyma Lya 104,8 gb(A) 91,1 ab(A)

MpuBeaeHHbIe AaHHbIE ABAAIOTCA SMUCCUOHHBIMU
noKasartensiMu U NO3TOMY He JO/IHKHbI OTpamaTb
TOYHbIE AaHHble Ha paboyem mecTe. HecmoTps Ha
TO, YTO CYLLUECTBYET COOTHOLLEHME MEWKAY YPOBHAMMU
MU3Ny4EeHMA Y MPOHUKHOBEHUSA, HEBO3MOMXHO U3 3TOr0
OZHO3HAYHO BbIBECTU HYHHbI /I AOMOJHUTENbHbIE
Mepbl NPEAOCTOPOKHOCTU UK HET. (PaKTOpamM,
KOTOpble MOryT Ha COBPEMEHHOM paboyem mecTe
NOB/MATL HA YPOBEHb MPOHUKHOBEHUSA, ABNAIOTCA:
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OJIUTENbHOCTb BANAHUA, HENMOBTOPMMOCTb paboyero
nomMeLlleHna, npo4yne MCTOYHUKK WymMa n T.4a.,
HanpvMmep, KONMYECTBO YCTPOWCTB U JPYrux
COCeAHMX NPoLEeccoB. TaKKe A0CTOBEPHbIE AaHHblE
paboyero MecTa MOryT GbITb /151 KAXKA0M CTpaHbl
CBOMMMW. 3Ta MHDOPMaLMA NPpU3BaHa BCE He NOMOYb
nosib3oBaTeto siyyule OUueHUTb ONacHOCTU U PUCK.

7. TexHnyecKkue gaHHbie NHM 260/400

AneKTpoaBuraTe b NePEMEHHOro ToKa:
4008 3~ 50Ty

MowwHocTb P: 1900 BT S1
MouwyHocTb P: 2800 BT S6 40%
Tun 3awmThI: 1P40
Bubpauus a,,: 12 m/cer?
Makc. wupuHa obpabaTtbiBaemont getanm: 260 MM
Makc. BbicoTa o6pabaTbiBaeMol feTasnu, NPonycK

¢yrosanms: 160 mm
Cton nopauum: 500 x 282 Mmm
MpuemHbIi cToN: 500 x 282 Mm
MponyckHo cTon: 400 x 260 Mm
CHKOpOCTb Nogayuv dyroBaHus: 5 M/MUH

Yucno 060poOTOB XONOCTOro Xoa4a ABUraTens Ny

2800 MuH"
Yucno 060pOTOB XONOCTOro Xo4a CTPOrabHbIX
HOMEN: 6500 MuH"!
MakKc. TonwuHa peskun cTporaHus: 3 MM
Makc. TonwuHa pesku dyrosaHus: 3 MM
MakKc. HaK/IoH NapannenbHOro yrnopa: 45°

JunameTp nprcnocobsieHnst oTcoca CTPYHKK:
@ 100 Mm
92 Kr

Bec:

Pexnm paboTbl S6 40%: HENPEpbIBHbIA PEXUM
paboTbl C NPEePbIBUCTON HArpy3Kom (o IMTENbHOCTb
npouecca 10 MuH). [inAa Toro, 4To6bl ABUraTesb He
HarpesasicA [0 HeJOMNyCTMMOM TemnepaTtypbl OH
[OMKeH paboTaTtb 40% OT AIMTENBHOCTU NMpoLecca
C YKa3aHHOM HOMWHaJ/IbHOM MOLLHOCTbIO, a B
3aKN4eHnn 60% OT AIMTENBHOCTHU Npouecca
paboTaTtb 6e3 HarpysKu.

Seite 34
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7.1 TexHnyeckue paHHbie NHM
260/230

SneHTpop,BMraTenb nepemMeHHOro ToKa:

2308 ~ 50y,
MowHocTb P: 2000 BT St
Twvn 3awmTbI: 1P40
Bubpaums a,;: 12 m/cer?
Makc. WwupvHa obpabatbiBaeMont getanun: 260 mm
Makc. BbicoTa o6pabaTbiBaemMon AeTanu, NponycK
¢yrosaHuaA: 160 mm
Cton nogauu: 500 x 282 mm
MpremHbIM cToN: 500 x 282 Mm
MponycKHow cTon: 400 x 260 MM
CHKoOpocCTb nogayn dyroBaHus: 5 M/MUWH

Yuncno 060poTOB XOI0CTOrO Xo04a ABUraTens ny:

2800 MuH!

Yurcno 060pOTOB XONOCTOrO X04a CTPOrabHbIX

HOXEW: 6500 MUH!

MakKc. TonwmHa peskn CTporaHus: 3 MM

MakKc. TonwmHa peskm byroBaHus: 3 MM

MakKc. HaKNOH NapasinesibHOro ynopa: 45°
JunameTp nprcnocobieHns 0Tcoca CTPYHKKM:

@100 mm

Bec: 92 Kr

8. Nepep, nepBbIM MyCKOM

@ PacnakoBatb nponycKHol (yrosasbHO-
CTpOraﬂbeIVI CTaHOK M NpoBepuUTb Ha Haln4une
NOBPEXAEHUIM NPU TPAHCMOPTHUPOBKE.

® Heobxoanmo HafeHO yCTaHOBUTbL YCTPOMCTBO
1 BbIPOBHATb.

@ [lepep nepBbIM MyCKOM HEO6XOAMMO YCTAHOBUTH
BCE KPbILWKU M 3alUTHbIE MPUCTIOCOBNEHMA
Hag/iexallmmMm oopasom.

® CrporasibHbIli HOX A0MKEH MMETb CBOOOAHbIN
XOA4,

@ [lpu paboTe ¢ ye 06paboTaHHON APEBECUHON
BHUMaTeE/IbHO cneauTe 3a NOCTOPOHHUMU
npeamMeTamMmmn, TaKMMM Kak Hanpumep, reosgu
WU BUHTbI U T.A.

o [pexpe vyem Bbl 3ageincTByeTe nepexoyaTesnb
BKJIO4EHO-BbIK/IIO4YEHO (1) y6eauTech, 4To
CTpOraﬂbeIVI HOX NpaBW/IbHO YCTaHOBJ/IEH U1
noaBuHHbIE HAaCcTU UMEKT Nerkun XoAa.

® Yb6epuTech nepeg BKIOYEHWEM YCTPOMCTBA, YTO
JaHHble Ha TMMOBOM Tab/IMYKE COOTBETCTBYIOT
napameTpam 3/IeKTPOCEeTH.

9. MoHTax

9.1 MoHTaX y3na nepeKkatovarenb-lLTeKep
(pucyHok 3)

3aKpenuTe y3en nepexnoyartenb-luTexep (25)
[ABYMs KONMAYKOBbIMW ralikamu (a) Ha nepegHen
CTOpOHe ycTponcTaa. [11A 3TOro MOXHO
MCNO/Ib30BaTb KaK BEPXHHUE, TaK U HUKHUE 06e
KOJ/INa4YKOBbIE raiku (a).

9.2 MoHTa yCTpoMCcTBa OTCOCa CTPYHKHU
(pUCYHEM 4-7)

YcTaHoBWTE 0TCOC CTPYHKM (5) 1 Konnak

BbITAMKM (28) TaK, KaK NOKasaHo Ha PUCYHKax

4-7. Vicnonb3yiTe ANia aToro:

® 5 WTYK - BUHTbI C BHYTPEHHUM LLECTUIPAHHUKOM
M5 x 12 (a)

2 WTYKM - LWEeCTUrpaHHble BUHTLI M5 x 12 (b)

4 WTYKM - NOAKNaAHble Wakbbl (C)

1 wWTyKa - camoTopmo3sswascs raika M5 (d) gns
KpenieHus oTcoca CTPYHKHM (5)

9.3 MoHTaK NpMBOAHOM PYKOATKU (PUCYHKM 8-

10)

3aKpenuTe NPUBOAHYIO PYKOATKY (4) YepBAYHbIM

BMHTOM (b) Ha 6onTe (29). 3aTem ocyLecTBuTe

[EeNCTBUSA, KaK NoKasaHo Ha pucyHKe 10.

Mcnonb3yiTe ansa aToro:

® 1 WTYKY — BUHTbI C KpeCTOO6pasHbIM LLANLOM
M5 x 75 (a)

9.4 MoHTa¥ npuemMmHoro crtona (pUcyHkm 11-13)
YcTaHoBWTE NpUEMHBIN cTon (14) Tak, KaK
NoKasaHo Ha pucyHKax 12 1 13.

9.5 MoHTax ctona nogayu (pucyHkm 11/14-18)
OcnabbTe BUHTbI C BHYTPEHHUM LUECTUTPaHHWUKOM
(c) obenx HanpasasawLwmx ctona (31) (pucyHok 15).
Heobx0aMMO TaKKe yaannTb BUHT C BHYTPEHHUM
LUeCTUrPaHHNKOM, KOTOPbIW yKa3aH Ha pucyHke 15
cTpenkon. BetaBbTe noaBuHbIM cTon (13) B 06e
HanpasAALWMX cToNa

(31) n 3aTem 3adUKCHpyHTE HanpassAoLLWe cTona
(31) BHOBb YeTbIPbMA BUHTAMM C BHYTPEHHUM
LLIeCTUrpaHHMKOM (c). BcTaBbTe 3aTem pe3b6oBom
LUTUDT KHOMKW PEryIMpoBKM rNy6uHbl pesanus (9) B
cton nogayv (13). MNpu aTom pe3b6oBoM WTUDT
KHOMKMW PEryIMpOBKU ry6uHbI pe3aHunsa (9) BBUHTUTb
BO BHYTPEHHIOI0 pe3bby ANCTaHLMOHHOIO BaslKa v
3adumKcmpoBaTh YeTbipbMA raikammu M10. HYem
Janblue Apyr OoT Apyra HaxogATcs obe
3aKOHTPEHHbIE Napbl raekx, Tem 6obLue
perynvpyemas rnyouHa pesaHus. 3aduKcupyite B
3aBepLUEHMM YCTaHOBOYHOE KO/bLO (a) Tak, KaKk aTo
noKasaHo Ha pucyHke 19. [1na aToro Ha pe3b60BOM
LWTUDTE KHOMKM PEryIMPOBKM FYOGUHBI pe3aHus (9)
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HaHeceHa COOTBETCTBYIOLAA Hace4Ka (e) anAa
YepBAYHOro BMHTA (d).

9.6 MoHTax napannenbHoro ynopa (pucyHok 19)
BcTaBbTe napannenbHbili ynop (6) B

HanpasAAoLLYI0 napannensHoro ynopa (32) n
3admKcHpyiTe ero Npy NOMOLLYM pblyara ¢

cob6ayKoi (16).

9.7 MoHTaX TPaHCNOPTUPOBOYHbIX PYKOATOK
(pucyHKM 20-21)

YcTaHoBWTE TPaHCMOPTUPOBOYHbIE PYKOATKM (11)
TaK, KaK NnoKasaHo Ha pucyHKe 21. Micnonbayiite
ANA 3TOro:

® 2 WTYKM - lWecTurpaHHble BUHTbI M8 x 30 (a)
@ 4 WTYKM - NogKnaaHble Wwawtsbl (b)

® 2 WWTYKM - camoTopmMo3sALLmecs ravikm M8 (c)

9.8 MoHTax noacTaBKU (PUCYHKH 22-32)
CobepuTe noacTaBKy TaK, Kak NoKasaHo Ha
pucyHKax 23-27. HauHuTe ¢ rnaBHom naHenu (34) n
60KOoBOM NaHenu (35/36). YcTaHoBUTE 3aTEM
3agHiot0 naHesb (37). 3aBepLunTe Tenepb CO0PKY
Apyrov 60koBOM NaHesbto (35/36). Mcnonb3yiite
O1A 9TOro:

® 20 WTYK - WwecTurpaHHble BUHTLI M6 x 10 (a)

® 20 WTyK - noagxrnagHble wanbsl (b)

® 20 wWwTyK - ravikvm M6 (c)

3akpenuTe nonepeymnHy (38)TaK, Kak NnoKasaHo Ha

pucyHKe 25, n HaBecbTe 3aTem ABepKy (20).

Mcnonb3aynTte ans aToro:

® 4 WTYKM — BUHTbI C KPeCTOO6pasHbIM LANLOM
M5 x 10 (d)

® 4 WTyKM - camoTopMo3ALmeca ramku M5 (e)

3aKpenuTe HOXKM (19) Ha 6oKoBbIX NaHenax 35 n 36
TaK, KaK NnoKasaHo Ha pUCyHKax 27 1 29. HOxKu
MOHO peryimpoBaTth Mo BbICOTe, A/ TOFO YTOGbI
Bbl MOr/IM ONTUMaIbHO BbIPOBHATL CTPOrasibHbIN
CTaHOK TaKe Ha HEPOBHOM NOBEPXHOCTH.
Mcnonb3ynTte ans aToro:

® 4 WTYKM - NogKNaAHblE Wawbhbl (a)

® 4 WTYKM - wecTurpaHHblie BUHTHI M10 x 40 (b)

® 8 uwTyK-raiku M10 (c)

YcTaHoBWTE TPaHCMOPTUPOBOUHbIE Koneca (18) Ha
B60OKOBbIX NaHenAx (36) Tak, Kak NoKasaHo Ha
pucyHKax 29 1 30. Mcnonb3ayiTe gna aToro:

® 4 WTYKM - wecTurpaHHble BUHTbI M6 x 15 (a)

® 4 WTYKM - NogKnaaHble Wwawobsbl (b)

® 4 WTyKW camoTopmo3sLuecs ravku M6 (c)

CoepfunHnTe BUHTamMM 60KOBbIE NaHenn (35/36)
NOACTAaBKM C CTPOrasibHbIM CTAHKOM TaK, Kak
noKasaHo Ha p1cyHKax 31 1 32. Mcnonbayiite ana
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3TOro:

® 4 WTyKM - rakm M8 (a)

® 4 WTYKM - NnoaKrnagHble Wwanbel (b)

® 4 WTYHM - LecTurpaHHble BUHTLI M8 x 15 (c)

10. PaGoTa c ycTpoicTBOM

10.1 Ha3sHa4yeHue nepekrnoyaTenen
ynpaB/ifoLWero ycTpoicTBa (PUCYHOK 3)

Mos. A Pexwum dpyroBaHus

Mos. B  Pexwum cTporanmsa

Mo3.C  KHomKa BKAOYEHUA

Mo3.D  KHoMKa BbIKAOYEHUA

Mos. E  MpwvBog aBapuitHOTrO OTKIOYEHUS
Mos. F  3anuparowan KpbillKa ynpasiaeHus
Mo3.G  He3a0 NoAaK YeHUA

10.2 HanpasneHue BpauweHua (ana NHM
260/400)

BamHO: Heo6Xx0AMMO yHecTb HanpaBieHue
BpaLLeHWA CTpPOorasibHoro Hoxa. [ina onpeaenexHuns
BHJIIOYMTb YCTPOMCTBO Ha KOPOTKOE BPEMSA U BHOBb
BbIK/OYNTb. CTPOrasibHbIV HOX JO/IKEH BpallaTbea
Mo HanpaB/EHWIO YaCOBOM CTPEJIKM, EC/IM CMOTPETb
C nepeaHen CTOpoHbI ycTponcTaa. (CMoTpuTe Ha
CTPesIKy HanpaB/ieHUsA BpalLeHnA Ha nepeaHen
CTOpPOHe ycTporicTea) Ecnn HanpasneHwe BpalweHus
He coBnajaeT, TO He06X0ANMO U3MEHUTL
Hanpas/ieHue BpaleHns. [lna aToro obpaTuTech B
S/IEKTPOTEXHUYECKYIO MACTEPCKYIO.

10.3 PerynupoBKka napannesbHOro ynopa
(pucyHok 33)

Mpv nomoLuy ocnabneHus pblyara ¢ co6aqkon (16)
MOHO YCTaHOBUTb NapasisiesibHbli ynop (6) Ha
}enaemyio LWWMPUHY obpabaTbiBaeMoro npegmeTta.
Mpv NnomoLLy OTKPBITUSA pblyara ¢ cobadko (15)
MOMXHO NepeABUHYTb YNOPHYIO NaaHKy (39) Ha
Heo6XoAMMbIV yron. BHMMaHuWe: ynopHas niaHka
(39) ponmkHa Bcerga npuneratb K ctony (13)!

10.4 PerynupoBKa HOM¥a cTporasibHOro

CTaHKa (PUCYHOK 34)

Hox cTporanbHoro craHKka (12) MOXHoO
6eccTyneH4YaTo HaCTPOUTb Ha LUMPUHY
06pabaTbiBaEMOro npeameTa, npy NoMoLLm
ocnabeHna PYKOATKM C KJIEMMOBbIM 3aKpenieHnem
(7). MpuBeaeHvem B AeMCTBUE NEPEBOAHOIO pblyara
(10) MOXKHO NOACTPOUTL BbICOTY HOXA CTPOrasibHOro
cTaHKa (12) Ha BblcOTy 06pabaTbiBaeMoro
npegmerTa.

o
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10.5 PerynnpoBKa TOJILWMUHbI CTPYHKHU

npu ¢yrosaHum (pucyHoK 1/35)

Mpr NOMOLLM KHOMKK PEryIMPOBKU ry6UHbI
pe3aHusa (9) MOXHO 6ecCTyneH4YaTo peryimpoBsaTb
TOJLLUMHY CTPYHKW, KOTOPYIO MOXHO CHUTATb Ha
WwKane

(40).

10.6 PerynnpoBKa NponyCKHOro crona (PUCYHOK
42)

MponycKHoM cToN (42) MOXHO OTPEryMpoBaTh Ha
Henaemyto BeIM4UHY MPY NMOMOLLM PYKOATKM (4).
yCTaHOBﬂeHHyIO BeJ/INYNHY MOXHO onpeaennTb no
wKane (33) npu nomowm ykasatens (41).

11. Nepeo6opypoBaHue B
peicMyCcOBbIii CTAHOK

11.1 JemoHTaX napasniesibHOro ynopa (PUCyHOK
19)

Mpu gemoHTame napannensHoro ynopa (6)
[leNCTBYWMTE B 06paTHOM NoC/ef0BaTe/IbHOCTH

TOMY, KaK onucaHo B pasgesne 9.6.

11.2 lemoHTa NpUEemMHOro crosa (PUCYHKH
39/40)

Mpu gemoHTame npuemHoro ctona

(14) pencTByiTE B OGPATHOM
nocnefoBaTesIbHOCTU TOMY, KaK ONMCaHo B
pasgene 9.4.

11.3 NepeBepTbiBaHUE KOopnyca 06pe3Ku
(pUCYHKM 40-42)

MoBepHYTb NPONYCKHOM CTOA (42) NpY NOMOLLM
NPUBOAHOW PYKOATKM (4) NONHOCTbBIO BHU3 M
NOBEPHYTb OTCOC CTPYHKKM (5) BBEPX.

12. Peum pyroBaHuA (PUCYHKH
37/38)

Ynowute obpabaTtbiBaeMblii NPeaMeT NIOCKOCTbO
Ha cTon nogauv (13), ycTaHoBUTE IEBOM pyKOM
Henaemyto BbICOTY HOXa CTporasibHoOro ctaHka (12).
O6pabaTbiBaeMbI NpeaMeT Npyu 3TOM He JOHKEH
KacaTbCs HOXa CTporasibHOro ctaHka (12).
3anycTuTe yCTPOMCTBO B perume hyroBaHus
(cmoTpuTe 10.1) 1 NopaBaiiTe o6pabaTbiBAEMbIN
npeameT MeA/IEHHO, HO HEMPEPBIBHO Ha 610K HOXeW
(23). BarkHO: BECTU PYKM Hap, KPbILWKOW HOXEN U
He KacasAchb ee! MNpu pyroBaHuu Bcerpa
NpUXMUMaiTe 60/bLIOI NaseLl K KUCTU PYKK!
[na o6paboTKM y3KOM YacTu obpabaTbiBaeMoro
npeameTa, ocnabbTe PyKOATKY C K/IEMMOBbIM

3aKpenaeHneM (7) Hoxa CTporasibHoro ctaHka (12) u
yCTaHOBUTE HOX CTPOrasibHOro ctaHka (12) Ha
Henaemyio WpKHy. Nnactmaccosas npyxuHa (43)
Ha KOHLLe HOXa CTpOorasibHoOro ctaHka (12) gonrHa
OKasblBaTb JIerKoe AasfieHne Ha obpabaTbiBaemyto
fJeTanb. 3adUKCHMpyITe HOX CTPOrasbHOro CTaHKa
(12) B HY*HOWM NO3ULMK U 3aMyCTUTE YCTPOUCTBO.
Tonkavite o6pabaTbiBaeMyto feTaslb MEAJIEHHO U
HenpepbIBHO Ha 610K HOXeN (23). Y6eanuTech, 4To
napasnnenbHbiv ynop (6) ycTaHOB/IEH Ha Yroa TOYHO
90° (Mnn Apyron xenaembli yron).
Ob6pabaTbiBaemasn geTasib AOIKHA NJIOCKO
npuaeratb K napasinensHomy ynopy. BHumaxume!
Pa6oTbl No dyroBaHMIO HA KOPOTKUX
06pabaTbiBaEMbIX AeTa/IAX AOHKHbI
OCYLLECTBAATLCA HEMPEMEHHO C MOMOLLbIO
TonKarens (3)!

13. Pem peicmMycoOBOro cTaHKa
(pucyHoK 42/43)

MepecTpoiTe yCTPOMCTBO Ha PEMCMYCOBbIM CTAHOK
TaK, KaK onucaHo B pasgene 11. YctaHoBute
NPONYCKHOM CTON (42) Ha enaemyto TONLWUHY
06pabaTbiBaEMOro npeameTa. YCTaHOBKa He
[O/TKHA NpeBbIWaTb MAaKCUMYM 5 MM COBCTBEHHYHO
TONLWMHY 06pabaTbiBaEMOro npeameTa. (CMoTpuTe
ans atoro pasgen 10.5). 3anyctuTe ycTpoicTBO B
pexume percMycoBOro ctaHka (cMotpute 10.1) n
YNIOXUTE 06pabaTbiBaeMyH AeTaslb CTPOraHHOM
CTOPOHOM BHM3 Ha NPonycKHoM cTon (42). TonkalTe
o6pabaTtbiBaeMylo AeTalb MeANIEHHO Bnepes A0 Tex
nop NoKa NPou3oMAET 3axBaT NoJAatoLLEero posmMKa
(44). Npy kKIMHOOBpPa3HoM hopme obpabaTbiBaeMbIxX
fAeTanen HanpaeasnTe Bnepes cHavana 6osee
TOJ/ICTbIV KOHEL,

14. NepemeweHue K gpyromy
pabo4yemy mecTy (PUCYHOK 49)

MpunogHMMKUTE YCTPOMCTBO C MOMOLLbIO
TPaHCMOPTUPOBOYHbLIX PYKOATOK

(11) po Tex nop, MOKa TPaHCMOPTUPOBOYHbIE
Koseca (18) He KOCHYTLCA nona n cmoryT
BpaLyaTbCs.

15. TexobcnyuBaHue U cepBuc

15.1 3ameHa cTporasbHOro Hoa (PUCYHKH
36/44-46)

Bcerpa BbiK/Il04aWTe yCTPOUCTBO Nepes
Texo6cnymuBaHuem. nga Toro, YTo6bl

37

o



Anleitung NHM 260-400-230_SPK3:Anleitung N 260-400-230_SPK1 02.10.2006 8:36 Uhr Seite

npegoTBpaTUTL oTAA4y o6pabaTbiBaeMbixX CTPYHKW. YNydLwanTe CKOMIbKEHNE Ha CTONE,

AeTasied U3-3a TOro, YTO HOXHMU He HaTOYEHbl, nepuoanYecKn cMasblBas ero CMa3Kowm.

npoBepAnTe peryiapHO OCTPOTY HOHEN.

3aTynuBLUMECA HOHW 3aMEeHUTE CeAyIoWnM 15.4 3aKka3 3anacHbIx pgeTaneu

o6pasom: Mpw ocylecTBAeHNM 3aKasa 3anacHbIX
JeTtanen Heo6xoaMMO NPUBECTH

YnanuTtb napannesbHbli ynop Tak, Kaxk onvcaHo B cnegyrowme faHHble:

pasgene 11.1. OcnabbTe BUHTHI (a) 3aABUKKM (22). @ TwnycTpoiicTea

BBepHWTE BUHTbLI (2) B HANpaB/ieHNN BpaLLeHus @ Homep apTuKyna ycTpoicTea

4acoBOW CTPEJ/IKW B 3aABUKKY. YAaIUTb 3aBUKKY ® WaeHTUdMKaUMOHHBIM HOMEp yCTporcTBa

(22) BMecTe C HOXOM (21) M3 6/10Ka HoMel (23). @ Howmep 3anacHol getanu Heo6xoaMMom

OunCTUTE KOMMOHEHTBI. 3aKpenuTe HOBbIM HOM (21) 3anacHom 4yacTtu

Ha 3aABUKe (22) 1 yCTaHOBWUTE ee BHOBb B 610K

HoxeW. Cnerka saTsaHWUTe BUHTbI (a). Tenepb AKTyasbHbl€e LieHbl M MHDOopMaLMA HaXOAATCA Ha

NpoBepbTE HACKOIbKO BbICTYNAIOT HOXM (21) Ha www.isc-gmbh.info

npuemHom ctone (14). Mcnonbsyite ansa aToro
M3MepUTEebHbIM NpUBop ¢ LmbepbaaTom nnm
JIMHEWKY.

MaxkcumanbHO gonycTtumas BesiMYnHa
BbICTYNaH1A Hoxel (21) Ha npueMHOM cTosNe
(14) coctaBnset 0,1 mm.

[na perynnpoBKK BbICTYNaHWA HOMXeEW BpallanTe
TPW BUHTA C BHYTPEHHUM LLecTUrpaHHuKomn (b) Ha
3aABUIKKe (22) fanblue HapyHy Uav BOBHYTPb.
MpoBepbTe KpOMe TOro, BbICTYNAOT /I HOXW BE3Ae
paBHOMEPHO MO OTHOLLEHMIO K 610Ky HOXeEM (23)
(p1cyHoK 46). Ecamn HOXM BbICTYNAKOT NpaBuIbHO, TO
3aTAHUTE KPEmnKOo BUHTLI (a). 3aTAHUTE cHavana
BMHTbI (2) B CepeaunHe, 3aTem CHapyHu.

BHumaHue!

Mcnonb3yiTe TONbKO M3roTOBNEHHbIE AN 39TOrO
yCTponcTBa HOXM. MNpK UCNONb30BaHWUK APYrUX
HOXeMN BO3HMKAET ONacHOCTb NOYYEHUA TPaBMbl N0
npuyMHe NoTepu KoHTpons. M3beraiTe cpbiBa u
OTpbIBa pe3bbbl. He06X0AMMO Cpasy 3ameHUTb
3a/IBUHKKY (22) NAK BUHTbI C M3HOLIEHHOM pe3bBoW.

15.2 HaTAameHne pemHA (PUCYHKU 47/48)
MpoBepbTe HaTAXKEHWE PEMHS NOC/IE NEePBbLIX MATH
YacoB paboTbl yCTPOMCTBA. YaanuTe KONayKoByo
ravky (a), KOTOpoK 3aKpPenIeH KOXKYX pemHs (45).
MpoBepbTe HaTAMKEHWe, HaAaBMB Ha peMeHb (46).
Mporné gomkeH coctaBnATb 15-20 MMm.

15.3 O4McTKa U TEXHUYECKOE OBC/yHMBaHue
PerynspHo ouuwaTe NpMBog percMycoBOro
CTaHKa Mpy NOMOLLM LLEETKWU NI CHATOro BO3ayxa
OT nbinn. CMmasbiBariTe perynspHo BCe y4acTKU
3a¥WMOB M LieNb Kanasamm MOTOPHOro Macna.

Ho npepgoxpaHsaiTe pemeHb (46) oT
nonagaHuA Ha Hero macsa u xupa.

OuunLiariTe perynsipHo WNMHAEN NPONYCKHOro
CTO/N1a OT CTPYKM Y MbIIN U C/IErKa CMasbIBamnTe MX.
CopaepwTe cTon nogauu (13), NpUeMHbIM cTon
(14) v nponyckHol cTon (42) cBOGOAHLIMU OT
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—h

. Seadme kirjeldus

toiteldliti

rihth66vli / paksusmasina tumberliliti
toukepulk

kasivant
laastueemaldusotsik
kilgsuunaja
vabastushoob
hédvliterakatte kinnitus
|6ikesuigavuse reguleerimisnupp
10 juhthoob

11 transpordik&depidemed
12 hddvliterakate

13 etteandelaud

14 valjatulekulaud

15 kinnitushoob

16 kinnitushoob

17 laua fiksaator

18 transpordirattad

19 jalad

20 luuk

21 tera

22 fiksaator

23 teraplokk

24 tagasilodgitokis

25 |lliti-pistikuplokk

26 kuuskantsisevoti

27 Kkruvivoti

28 laastueemaldusava kate
29 polt

30 vahevoll

31 lauajuhtava

32 kilgsuunaja juhtava
33 skaala

34 alusplaat

35 kiljeplaat

36 kiljeplaat

37 tagumine plaat

38 risttala

39 suunaja joonlaud

40 skaala

41 osuti

42 paksusmasina laud
43 plastvedru

44 etteanderull

45 rihmakate

46 rihm

O©CoOoO~NOOTA~WN =

2. Tarnekomplekt

Hoéovelmasin
Alusraam
Montaazitdoériistad

® Toukepulk

3. Ohutusjuhised

Vastavad ohutusjuhised leiate kaasasolevast
brosuurist.

4. Tahtsad juhised

® Enne remonti ja hooldust lllitage seade
toitelulitist (1) valja ja tommake pistik
pistikupesast vélja. (joonis 1)

@ Kontrollige regulaarselt, kas tera (21) ja fiksaator
(22) on korralikult teraplokis (23) kinni. (joonis 36)

@ Tera(21) voib teraplokist (23) maksimaalselt 1,1
mm Ule ulatuda. (joonis 45)

e Arge eemaldage masina kaitsekatteid muidu, kui
ainult hooldus- v6i remondité6deks.

o Kaitsekatted peavad olema alati terved. Kinnitage
kaitsekatted ettenéhtud kohale enne igat masina
kasutamist.

@ Kui Te kasutate masinat kinnistes ruumides,
Uhendage laastueemaldusotsikuga (5)
tolmuimemisseadeldis. (joonis 1)

@ Tahelepanu: Seade peab olema ohutult
maandatud. Kollane-roheline traat on
maandusjuhe.

@ Kontrollige tagasiléogitokiste (24) korralikku
funktsioneerimist. (joonis 5)

@ Kandke alati kaitseprille voi ndokaitset.

e Arge Idigake valjalbikeid, tappe ega kontuure.

Nouetekohase paigaldamise, késitsemise,
hoolduse ja remondi korral on seadmel selles
kasutusjuhendis kirjeldatud voimsus. Masinat tuleb
korraparaselt kontrollida. Defektseid komponente,
kaasa arvatud elektrijuhe, ei tohi kasutada.
Murdunud, puuduvad, kulunud v6i deformeerunud
komponendid tuleb koheselt asendada voi vélja
vahetada. Remonttdid v6i komponentide
vahetamist vbivad teostada ainult kvalifitseeritud
spetsialistid. Seadme voi seadme komponentide
juures ei tohi teostada tGhtegi muudatust, muidu ei
vasta seade enam standardite kirjeldustele.

5. Sihiparane kasutamine

Rihthé6vel-paksusmasin on mdeldud igat liiki
nelinurkse, taisnurkse kujuga voi kaldpinnaga
puitmaterjali riht- ja paksushédveldamiseks.
Masinat voib kasutada ainult sihiparasel
otstarbel.
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Hoolimata sihiparasest kasutamisest ei ole

voimalik teatud riskifaktoreid taielikult kdrvaldada.

Vajaliku tddprotsessi tottu voivad esineda

jargmised vigastused:

@ Kaitsmata piirkonnas tera puudutamine sérmede
vOi katega.

@ Asjatundmatul kasitsemisel téddeldavate
detailide tagasiléok.

@ Noutud kaitsevarustuse mittekasutamisel kdrva-
ja silmavigastused ning sérmede ja kate
vigastused.

@ Tervist kahjustavate heitgaaside eraldumine
kinnistes ruumides ilma vastava heitgaaside
eemaldamise seadeldiseta kasutamisel.

6. Miiraemissioon

Hodvlitera tlihikaigu pédérlemissagedus ng:

6500 min’
HO6vli sisselbikesugavus max: 3 mm
Paksusmasina sisseldikesligavus max: 3 mm
Kulgsuunaja kalle max: 45°
Laastueemaldusotsik: @100 mm
Kaal: 92 kg

To06reziim S6 40%: Pidev todreziim tsuklilise
koormusega (t66tamise aeg 10 min). Et mootorit
mitte liiga kuumaks lasta, tohib mootorit nimetatud
nimivéimsusel kéitada 40% tdé6tamise ajast ning
seejarel peab mootor td6tama ilma koormuseta 60%
téOtamise ajast.

7.1 Tehnilised andmed NHM 260/230

NHM 260/400 - 260/230 Toodtamisel Tuhikaigul

Helirdhu tase L, 94.8 dB(A) 80.7dB(A)  Vahelduvvoolumootor: 230V ~ 50 Hz
Mdiratase Lwa 104.8dB(A) 91.1 dB(A) \Véimsus P: 2000 W S1
Antud vaartused véljendavad emissioonitaset ning K.a|tsek.lass: IP42
ei kujuta endast kindlat tdétaset. Kuigi emissiooni- ja Vibratsioon a,: 12 m/s
immissioonitaseme vahel on seos, ei saa selle Todddeldava detaili laius max: 260 mm

pohjal usaldusvaarselt otsustada, kas tdiendavad
ohutusabindud on vajalikud voi mitte. Té6koha
tegelikku immissioonitaset mojutavad faktorid on
mdju kestus, té6ruumi omadused, teised
muraallikad jne, nditeks masinate ja teiste
kaasnevate protsesside arv. Samuti voib té6koha
lubatud immissioonitase olla riigiti erinev. Siiski
peaks kaesolev informatsioon véimaldama kasutajal
ohte ja riski paremini hinnata.

7. Tehnilised andmed NHM 260/400

Vahelduvvoolumootor: 400V 3~ 50 Hz
Voimsus P: 1900 W S1
Voimsus P: 2800 W, S6 (40%)
Kaitseklass: 1P40
Vibratsioon a,: 12 m/s?
Toé6deldava detaili laius max: 260 mm

Paksusmasinas té6deldava detaili kdrgus max:

160 mm
Etteandelaud: 500 x 282 mm
Valjatulekulaud: 500 x 282 mm
Paksusmasina laud: 400 x 260 mm
Paksusmasina etteandekiirus: 5 m/min
Mootori tlhikéigu pédrlemissagedus n,: 2800 min™
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Paksusmasinas té6deldava detaili kdrgus max:

160 mm
Etteandelaud: 500 x 282 mm
Valjatulekulaud: 500 x 282 mm
Paksusmasina laud: 400 x 260 mm
Paksusmasina etteandekiirus: 5 m/min
Mootori tiihikaigu péérlemissagedus n,: 2800 min~
Hoovlitera tlihikéigu pddrlemissagedus ny:
6500 min’
HO6vli sisseldikestigavus max: 3 mm
Paksusmasina sisseldikesligavus max: 3 mm
Kulgsuunaja kalle max: 45°
Laastueemaldusotsik: @100 mm
Kaal: 92 kg

8. Enne kasutuselevottu

@ Pakkige rinthddvel-paksusmasin lahti ja
kontrollige, et sel ei oleks transpordikahjustusi.

® Masin tuleb paigutada nii, et see seisab kindlalt ja
loodis.

® Enne kasutuselevéttu peavad koik katted ja
ohutusseadised olema nduetele vastavalt
paigaldatud.

@ Hoovlitera peab saama vabalt liikuda.

o
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@ Juba kasutatud puidu puhul pange téhele
voorkehi, néiteks naelu voi kruvisid vms.

® Enne toitelllitist (1) sisselulitamist veenduge, et
hédvlitera oleks digesti paigaldatud ja et liikuvad
osad liiguksid kergelt.

® Enne masina ihendamist veenduge, et tlubisildil
toodud andmed vastaksid vérguandmetele.

9. Montaaz

9.1 Liiliti-pistikuploki paigaldamine (joonis 3)
Kinnitage lUliti-pistikuplokk (25) kahe umbmutriga
(a) seadme esikiljele. Selleks vdib kasutada nii
kahte Glemist kui kahte alumist umbmutrit (a).

9.2 Laastueemaldusotsiku paigaldamine
(joonised 4-7)

Paigaldage laastueemaldusotsik (5) ja
laastueemaldusava kate (28), nagu on néidatud
joonistel 4-7. Selleks kasutage:

5 pesapeakruvi M5 x 12 (a)

2 kuuskantkruvi M5 x 12 (b)

4 alusseibi (c)

1 iselukustuvat mutrit M5 (d)
laastueemaldusotsiku (5) kinnitamiseks

9.3 Késivédnda paigaldamine (joonised 8-10)
Kinnitage késivant (4) seadekruviga (b) poldi (29)
kilge. Toimige seejuures nii, nagu on naidatud
joonisel 10. Selleks kasutage:

® 1 ristpeakruvi M5 x 75 (a)

9.4 Viljatulekulaua paigaldamine (joonised
11-13)

Paigaldage véljatulekulaud (14), nagu on néidatud
joonistel 12 ja 13.

9.5 Etteandelaua paigaldamine (joonised
11/14-18)

Vabastage mdlema laua juhtava (31) pesapeakruvid
(c) (joonis 15). Seejuures tuleb eemaldada
pesapeakruvi, mis joonisel 15 on noolega margitud.
Lukake liigutatav laud (13) mdlemasse juhtavasse
(31) ja fikseerige seejérel laua juhtavad (31) 4
pesapeakruviga (c). Siis pistke etteandelaua (13)
sisse |dikesligavuse reguleerimisnupu (9)
keermestatud varras. Selleks keerake 16ikestugavuse
reguleerimisnupu (9) varras vahevolli sisekeermesse
ja fikseerige 4 mutriga M10. Mida kaugemal on
teineteisest vastastikused mutripaarid, seda suurem
on seadistatud I6ikestigavus. Lopuks fikseerige
seaderdngas (a) nagu on néaidatud joonisel 19.
Selleks on I6ikestigavuse reguleerimisnupu (9) vardal
seadekruvi (d) jaoks vastav sélk (e).

9.6 Kiilgsuunaja paigaldamine (joonis 19)
Lukake kulgsuunaja (6) kulgsuunaja juhtavasse
(32) ja fikseerige see kinnitushoovaga (16).

9.7 Transpordikdepidemete paigaldamine
(joonised 20-21)

Paigaldage transpordikédepidemed (11), nagu on
naidatud joonisel 21. Selleks kasutage:

® 2 kuuskantkruvi M8 x 30 (a)

® 4 alusseibi (b)

® 2iselukustuvat mutrit M8 (c)

9.8 Alusraami paigaldamine (joonised 22-32)
Pange alusraam kokku jooniste 23-27 jargi.
Alustage alusplaadist (34) ja kiljeplaatidest (35/36).
Paigaldage Gihenduskohale tagumine plaat (37).
Seejarel pange kohale teine kiiljeplaat (35/36).
Selleks kasutage:

® 20 kuuskantkruvi M6 x 10 (a)

® 20 alusseibi (b)

® 20 mutrit M6 (c)

Kinnitage risttala (38), nagu on néidatud joonisel
25 ja pange seejéarel kulge luuk (20). Selleks
kasutage:

® 4ristpeakruvi M5 x 10 (d)

® 4 iselukustuvat mutrit M5 (e)

Kinnitage jalad (19) kuljepaneelide 35 ja 36 kiilge,
nagu on naidatud joonistel 27 ja 29. Jalgade korgus
on reguleeritav, et saaksite héévelmasina ebatasasel
pinnal optimaalselt loodi seada. Selleks kasutage:

® 4 alusseibi (a)

® 4 kuuskantkruvi M10 x 40 (b)

® 8 mutrit M10 (c)

Kinnitage transpordirattad (18) kuljepaneeli (36)
kulge, nagu on néidatud joonistel 29 ja 30. Selleks
kasutage:

® 4 kuuskantkruvi M6 x 15 (a)

® 4 alusseibi (b)

® 4 iselukustuvat mutrit M6 (c)

Kruvige alusraami kuljepaneelid (35/36)
héévelmasina kilge, nagu on ndidatud joonistel 31 ja
32. Selleks kasutage:

® 4 mutrit M8 (a)

® 4 alusseibi (b)

® 4 kuuskantkruvi M8 x 15 (c)
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10. Kaitamine

10.1 Lalitid (Joonis 3)
Rihthoovli reziim
Paksusmasina reziim
Sisselllitusnupp
Véljalulitusnupp
Hadaseiskamisseadis
Suletav lulitite klapp
Uhenduspistikupesa

OTMOO®>

10.2 Péorlemissuund (mudeli NHM 260/400
jaoks)

Tahtis teada: héovlitera pddriemissuunda tuleb
arvestada. Selleks lUlitage masin lUhidalt sisse ja jalle
vélja. Ho6vlitera peab masina esikuljelt vaadatuna

pdérlema paripaeva. (vt pddrlemissuuna noolt masina

esikiljel) Kui see nii ei ole, tuleb pddrlemissuunda
korrigeerida. Selleks p&érduge elektriseadmete
téokotta.

10.3 Killgsuunaja seadistamine (joonis 33)

Kui kinnitushoob (16) on vabastatud, saab
kilgsuunaja (6) seadistada té6deldava detaili
soovitud laiusele. Kui kinnitushoob (15) on avatud,
saab suunaja joonlaua (39) vajaliku nurga alla
kallutada. Tahelepanu: suunaja joonlaud (39) peab
alati toetama vastu lauda (13)!

10.4 Hé6vliterakatte seadistamine

(joonis 34)

Kui vabastushoob (7) on vabastatud, saab
hédvliterakatet (12) sujuvalt seadistada téédeldava
detaili laiusele. Juhthoova (10) abil saab
hédvliterakatte (12) kdrguse seadistada téédeldava
detaili kdrgusele.

10.5 Laastupaksuse seadistamine
hédveldamisel (joonised 1/35)
Loikesugavuse reguleerimisnupuga (9) saab
seadistada sujuvalt laastupaksust, mis on ndhtav
skaalal (40).

10.6 Paksusmasina laua seadistamine (joonis
42)

Paksusmasina laua (42) saab seadistada soovitud
mddodule vanda (4) abil. Seadistatav mo6t on ndha
skaalal (33) osuti (41) abil.

11. Paksusmasinaks
umberseadistamine

11.1 Kiilgsuunaja dravotmine (joonis 19)
Toimige kulgsuunaja (6) &ravotmisel punktis 9.6

44

kirjeldatust vastupidises jarjekorras.

11.2 Véljatulekulaua aravotmine (joonised 39/40)
Toimige valjatulekulaua (14) &ravétmisel punktis 9.4
kirjeldatust vastupidises jarjekorras.

11.3 Laastueemaldusotsiku iUmberseadmine
(joonised 40-42)

Laske paksusmasina laud (42) kasivanta (4) keerates
taiesti alla ja pé6rake laastueemaldusotsik (5) Ules.

12. H66veldamisreziim (joonised
37/38)

Asetage materjal vastu etteandelauda (13), vasaku
k&ega seadistage hédvliterakate (12) soovitud
kdrgusele. Seejuures ei tohi materjal vastu
hédvliterakatet (12) puutuda. Kaivitage masin
hééveldamisreziimis (vt 10.1) ja likake materjal
aeglaselt ja kindlalt vastu teraplokki (23). Tahtis
teada: lilkkuge kéatega lile terakatte! Hoidke
hééveldamisel péidlaid alati kae ligi!
Toddeldava detaili kitsaste kiilgede hédveldamiseks
vabastage hodvliterakatte (12) vabastushoob (7) ja
seadistage hodvliterakate (12) vajalikule laiusele.
Hodvliterakatte (12) otsas asuv plastvedru (43) peaks
avaldama téddeldavale detailile kerget survet.
Fikseerige héodvliterakate (12) digesse asendisse ja
kéivitage masin. Likake td6deldav detail aeglaselt ja
kindlalt teraploki (23) poole. Veenduge, et
kllgsuunaja (6) oleks seadistatud tapselt 90° nurga
(v6i muu soovitud nurga) all. Té6deldav detail peab
olema vastu kulgsuunajat. Tdhelepanu! Lihikeste
detailide hédveldamisel peab kasutama kindlasti
toukepulka (3)!

13. Paksushéoveldamisreziim
(joonised 42/43)

Valmistage masin paksushddéveldamiseks ette, nagu
on kirjeldatud punktis 11. Seadistage paksusmasina
laud (42) materjali soovitud paksusele. Seadistus
tohib olla maksimaalselt 5 mm lle materjali tegeliku
paksuse. (vt punkt 10.5) Kéaivitage masin
paksushddveldamisreziimis (vt 10.1) ja asetage
téddeldav detail hddveldatud kilg allapoole
paksusmasina lauale (42). Likake tdddeldavat detaili
aeglaselt ettepoole, kuni selle haarab etteanderull
(44). Kiilukujulised detailid likake jamedam ots ees.
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14. T66koha muutmine (joonis Hoidke rihm (46) 6list ning maéirdeainest
Puhastage paksusmasina spindlit korraparaselt

49) puhas.

laastudest ja tolmust ning dlitage seda kergelt.
Hoidke etteandelaud (13), véljatulekulaud (14) ja
paksusmasina laud (42) laastudest puhtad.
Parandage laua libedust perioodiliselt maérdeainet
kasutades.

Tostke masinat transpordikéepidemetest (11), kuni
transpordirattad (18) puudutavad maad ja saavad
veereda.

15. Remont ia hooldus 15.4 Varuosade tellimine

Varuosade tellimisel on vajalikud jargmised

15.1 Hoovlitera vahetamine (joonised 36/44-46) andmed:

Enne hooldustdid liilitage masin alati valja. ® Seadme tiilip

Kontrollige korrapéraselt tera teravust, et valtida @ Seadme artiklinumber
téodeldavate detailide tagasilé6ke niiri tera @ Seadme identifitseerimisnumber
tottu. Niirid terad vahetage vilja jargnevalt e Vajaliku varuosa number
toimides:

) Kehtivad hinnad ja info leiate aadressilt
Eemaldage kulgsuunaja, nagu on kirjeldatud punktis www.iscgmbh.info

11.1. Vabastage fiksaatori (22) kruvid (a). Keerake
kruvid (a) parip4eva fiksaatorisse sisse. Votke
fiksaator (22) koos teraga (21) teraplokist (23) valja.
Puhastage detailid. Kinnitage uus tera (21) fiksaatori
(22) kilge ja pange see tagasi teraplokki. Keerake
kruvid (a) kergelt kinni. Siis kontrollige, kui palju
ulatub tera (21) valjatulekulauast (14) Ule. Kasutage
selleks mdodtekella voi joonlauda.

Tera (21) voib véljatulekulauast (14)
maksimaalselt 0,1 mm tile ulatuda.

Tera Uleulatuse korrigeerimiseks keerake kolme
fiksaatori (22) pesapeakruvi (b) sisse- voi valjapoole.
Lisaks kontrollige, kas tera ulatub kogu teraplokis (23)
Uhtlaselt Ule (joonis 46). Kui tera Uleulatus on digesti
seadistatud, keerake kruvid (a) kinni tagasi.
Koigepealt keerake kinni keskmised kruvid (a),
seejarel valimised kruvid.

Téhelepanu!

Kasutage ainult selle seadme jaoks valmistatud
terasid. Teiste terade kasutamise on vigastusoht
kontrolli kaotamise t6ttu. Véaltige keermete
Ulekeeramist ja lahtiolekut. Kulunud keermega
fiksaator (22) voi kruvid tuleb koheselt vahetada.

15.2 Rihma pingutamine (joonised 47/48)
Kontrollige rihma pingsust pérast esimest viit masina
t66tundi. Votke dra umbmutter (a), mis hoiab
rihmakatet (45) kinni. Kontrollige pingsust, selleks
vajutage rihma (46) vastu. Lotk peaks olema 15-20
mm.

15.3 Puhastamine ja tehniline hooldus
Puhastage paksusmasina ajami tlekannet
regulaarselt tolmust harja v6i surudhuga. Maarige
regulaarselt kdiki tugipunkte ja kette mone tilga
mootoridliga.
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ISC GmbH
EschenstraBe 6

D-94405 Landau/lsar

® erklart folgende Konformitat gemas EU-Richtlinie
und Normen fiir Artikel
declares conformity with the EU Directive
and standards marked below for the article
déclare la conformité suivante selon la
directive CE et les normes concernant I’article
verklaart de volgende conformiteit in overeen-
stemming met de EU-richtlijn en normen voor
het artikel
declara la siguiente conformidad a tenor de la
directiva y normas de la UE para el articulo
declara a seguinte conformidade de acordo
com a directiva CE e normas para o artigo
forklarar foljande 6verensstammelse enl. EU-
direktiv och standarder for artikeln
ilmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti-
ivien ja normien mukaista yhdenmukaisuutta
tuotteelle
erklaerer herved folgende samsvar med EU-
direktiv og standarder for artikkel
3afABnAET 0 COOTBETCTBUM TOBapa
crnepyloWUmM aMpeKTUBam n Hopmam EC
izjavljuje sljedec¢u uskladjenost s odredbama i
normama EU za artikl.
declara urmatoarea conformitate cu linia direc-
toare CE si normele valabile pentru articolul.
ardin ile ilgili olarak AB Yonetmelikleri ve
Normlar geregince asagidaki uygunluk acikla
masini sunar.
dnAwvel TNV ak6Aoubn cupPwvia cUPPWVaA pE
Tnv O8nyia EE kai Ta mpéTumO YIa TO TPOTov

® 0 ©®

® @ @ © 0@ O

@ ® 0

®

Konformitatserklarung

@ dichiara la seguente conformita secondo la
direttiva UE e le norme per I’articolo
attesterer folgende overensstemmelse i

henhold til EU-direktiv og standarder for
produkt

® prohlasuje nasledujici shodu podle smérnice
EU a norem pro vyrobek.

® @ kovetkez6 konformitast jelenti ki a termékek-
re vonatkozé EU-iranyvonalak és normak
szerint

pojasnjuje sledeco skladnost po smernici EU
in normah za artikel.

deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej
artykutu z nastepujgcymi normami na
podstawie dyrektywy WE.

® vydava nasledujice prehlasenie o zhode podra
smernice EU a noriem pre vyrobok.
AeKnapupa cnegHoOTO CbOTBETCTBUE CbINacHO
AVpeKTUBMTE U HopmuTe Ha EC 3a npoaykTa.
3afABnAe Npo BiANOBIAHICTL 3rigHO 3 [IMpeKTMBOIO
€C Ta cTaHAapTamu, YAHHUMKM ANA AaHOro ToBapy

® deklareerib vastavuse jargnevatele EL direktiivi
dele ja normidele

® deklaruoja atitikti pagal ES direktyvas ir normas
straipsniui

izjavljuje sledeci konformitet u skladu s odred
bom EZ i normama za artikl

) Atbilstibas sertifikats apliecina zemak minéto prec¢u
atbilstibu ES direktivam un standartiem

® Samraemisyfirlysing stadfestir eftirfarandi samraemi

samkvaamt reglum Evfrépubandalagsins og st68lum
fyrir vorur

Dicken-Abrichthobelmaschine NHM 260/400

98/37/EG

73/23/EWG_93/68/EEC
[ ] 97/23/EG

[ ] 87/404/EWG
[ ] R&TTED 1999/5/EG
[ ] 2000/14/EG:

89/336/EWG_93/68/EEC D 95/54/EG:

[ ] 90/396/EWG
[ ] 89/686/EWG

[ ] 97/68/EG:

EN 61029-1; prEN 61029-2-3; EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2;
) EN 61000-3-3;
TUV Rheinland Product Safety GmbH; BM 60015639 0001

Landau/Isar, den 19.07.2006

A/

Pfister

Wej hsé/gartner
Tech. Supervisor

General-Manager

Art.-Nr.: 44.199.20 [.-Nr.: 01016
Subject to change without notice

Archivierung: 4419900-20-41 55050|
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ISC GmbH

EschenstraBe 6 Konformitatserklarung
D-94405 Landau/lsar

® erk(:ér\'it folgenfqe 20";0:'“"51 geméB EU-Richtlinie @ dichiara la seguente conformita secondo la
und Normen fiir Artike direttiva UE e le norme per I’articolo
declares conformity with the EU Directive attesterer folgende overensstemmelse i
and standards marked below for the article henhold til EU-direktiv og standarder for
@ Jéclare la conformité suivante selon la produkt
directive CE et les normes concernant I'article prohlasuje nasledujici shodu podle smérnice
@ verklaart de volgende conformiteit in overeen- @ EU a norem pro vyrobek.
ziemmillzgl met de EU-richtlijn en normen voor ® 2 kévetkezd konformitast jelenti ki a termékek-
et artike re vonatkozé EU-iranyvonalak és normak
® declara la siguiente conformidad a tenor de la szerint
directiva y normas de la UE para el articulo pojasnjuje slede&o skladnost po smernici EU
® declara a seguinte conformidade de acordo in normah za artikel.
com a directiva CE e normas para o artigo deklaruje zgodno$é wymienionego ponizej
® forklarar foljande 6verensstammelse enl. EU- artykutu z nastepujacymi normami na
direktiv och standarder for artikeln podstawie dyrektywy WE.
@ ilmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti- ® vydava nasledujlice prehlasenie o zhode podla
ivien ja normien mukaista yhdenmukaisuutta smernice EU a noriem pre vyrobok.
tuotteelle Aeknapupa cnefHoTo CbOTBETCTBME CbINacHO
@ erklerer herved folgende samsvar med EU- AVpeKTUBMTE M HopmuTe Ha EC 3a npoaykTa.
direktiv og standarder for artikkel 3afABnAE Npo BiANOBIAHICTL 3riagHO 3 [IMpeKTMBOIO
3afABNIAET O COOTBETCTBMM TOBapa €C Ta cTaHAapTamMu, YAHHUMKM ANA AaHOro ToBapy
gj:lae,cllylgeu.lsvllln; &qellléPEK';ll:IBaadl\!leI:‘ :sotpsmgyreEdcbama . ® gelkla_reerib v_gstlavuse jargnevatele EL direktiivi
izjavljuje slj u u j i ele ja normidele
normama EU za artikl. deklaruoja atitikti pagal ES direktyvas ir normas
declara urmatoarea conformitate cu linia direc- © straipsniui
toare FEFilno:me:f XBaI?(bile penltllr(t; articolul. izjavljuje sledeci konformitet u skladu s odred
ariin ile ilgili olara onetmelikleri ve bom EZ i normama za artikl
Normlan geregince agsagidaki uygunluk agikla ® Atbilstibas sertifikats apliecina zemak minéto pre¢u
masini sunar. atbilstibu ES direktivam un standartiem
SnA@vel TRV ak6Aoubn oupPpwvia cupPwva pe @ Samremisyfirlysing stadfestir eftirfarandi samreemi

Tnv O3nyia EE kai Ta mpdTUTIO Yia TO MPoiov samkvaamt reglum Evfrépubandalagsins og stédlum

fyrir vorur

Dicken-Abrichthobelmaschine NHM 260/230

98/37/EG [ ] 87/404/EWG
73/23/EWG_93/68/EEC | | R&TTED 1999/5/EG
[] 97/23/EG [ ] 2000/14/EG:
89/336/EWG_93/68/EEC | | 95/54/EG:

[ ] 90/396/EWG [ ] 97/68/EG:

[ ] 89/686/EWG

EN 61029-1; prEN 61029-2-3; EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2;
) EN 61000-3-3;
TUV Rheinland Product Safety GmbH; BM 60015639 0001

Landau/lsar, den 19.07.2006 /Q / 1. ( JIL/

Wei hsé/gartner Pfister .
General-Manager Tech. Supervisor
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Subject to change without notice
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Geelder kun EU-lande
Smid ikke el-veerktaj ud som almindeligt husholdningsaffald.

| henhold til EF-direktiv 2002/96 om elektroaffald og dets omseettelse til national lovgivning skal brugt
el-veerktej indsamles adskilt og indleveres pa genbrugsstation.

Recycling-alternativ til tilbagesendelse af brugt vare:

Ejeren af det elektroniske apparat er forpligtet til — som et alternativ i stedet for tilbbagesendelse — at
medvirke til, at relevante dele af apparatet genanvendes ifglge miljgforskrifterne i tilfeelde af overdra
gelse af ejerskab til tredjeperson. Det brugte apparat kan ogsa overdrages til et deponeringssted, som vil
varetage bortskaffelsen af apparatets dele i overensstemmelse med nationale bestemmelser vedrgrende
skrotning og genbrug. Ikke omfattet heraf er tilbeharsdele og hjaelpemidler, som ikke indeholder
elektroniske komponenter.

Endast fér EU-lander
Kasta inte elverktyg i hushallssoporna.

Enligt det europeiska direktivet 2002/96/EG om avfall som utgdrs av eller innehéller elektriska eller
elektroniska produkter och dess tillampning i den nationella lagstiftningen, maste férbrukade elverktyg
kallsorteras och lamnas

Atervinnings-alternativ till begaran om atersandning:

Som ett alternativ till atersdndning &r dgaren av elutrustningen skyldig att bidraga till &ndamaélsenlig
avfallshantering for det fall att utrustningen ska skrotas. Efter att den foérbrukade utrustningen har lam
nats in till en avfallsstation kan den omhéndertas i enlighet med gallande nationella lagstiftning om ater-
vinning och avfallshantering. Detta géller inte for tillbehdrsdelar och hjalpmedel utan elektriska kompo-
nenter vars syfte har varit att komplettera den férbrukade utrustningen.

Koskee ainoastaan EU-jasenmaita
Ala heita sahkotydkaluja kotitalousjéatteisiin.

Séhkokayttoisia ja elektronisia vanhoja laitteita koskevan Euroopan direktiivin 2002/96/EY mukaan, joka
on siséllytetty kansallisiin lakeihin, tulee loppuun kaytetyt sdhkokayttoiset tydkalut keraté erikseen ja
toimittaa ympéristdystavélliseen kierrdtykseen uusiokayttéa varten.

Kierratys vaihtoehtona takaisinléhettamiselle:

Sahkoélaitteen omistajan velvollisuus on takaisinldhettdmisen vaihtoehtona avustaa laitteen asianmukai
sta  havittdmisté kierratyksen kautta, kun laite poistetaan kaytdsta. Laitteen voi toimittaa myoés
kierratyspisteeseen, joka suorittaa laitteen havittdmisen paikallisten kierratys- ja jatteenpoistomaaraysten
mukaisesti hyddyntden kayttokelpoiset raaka-aineet. TAma ei koske kaytdsté poistettaviin laitteisiin
kuuluvia lisdvarusteita tai apulaitteita, joissa ei ole sahkdosia.
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Tonbko anAa ctpaH EC
3anpeLueHo BbiBpachbiBaTb 3NTEKTPOVHCTPYMEHT B 0ObIYHbIN JOMALLIHUA MyCOp.

CornacHo esponevickon anpektnse 2002/96/EG 06 NCNONb30BaHHbLIX AN1EKTPUHECKUX U ANEKTPOHHbIX
YCTPOWCTBAX M peanv3auum B NpaBoBON CUCTEME COOTBETCTBYOLLEW CTpaHbl HE06X0AUMO
MCNONb30BaHHbIN SﬂeKTpI/Il-IeCKI/IVI WHCTPYMEHT YyTUNNU3npoBaTb OTAESIbHO U HAanpaBNATb HA BTOPUYHYIO
nepepaboTKy ANA OXpaHbl OKpyXXatoLLen cpeabl.

BTopuyHaAa nepepaboTka - anbTepHaTMBa 06A3ATENbHOM OTCbIIKE YCTPOMCTBA Ha3a N3roTOBUTENIO:
Bnapeneu anekTpu4eckoro ycTponcTea B cnyyae n3basneHna oT cCo6CTBEHHOCTM 06A3aH, B kayecTse
anbTepHaTVBbl OTCbINKW Ha3a4 U3roTOBUTENIO, COAENCTBOBATL Haanexawuen ytunusauuu. Mpuweawee
B HEroAHOCTb YCTPONCTBO MOXET ObITb NEpeAaHo B MPUEMHbIN MYHKT, KOTOPbLIN OCYLLECTBUT
NUKBMAALMIO B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTPaHbl O LIMKIMYHOM NPOM3BOACTBE 1 obpalleHnm ¢
MyCOPOM. OTO HE OTHOCUTCA K MPUSIOXEHHBIM K NMpuvLLeALemMy B HEerogHOCTb 060pyA0BaHNIO
[OMONMHUTENBbHBLIM YCTPOWCTBAaM U BCMOMOraTesibHbIM CPeACTBaM, He COAepXKaLUMM 3NeKTpuyeckne
YyacTw.

@ Ainult Euroopa Liidu riikidele
Arge visake elektrilisi toériistu olmepriigi hulka!

Euroopa Liidu direktiiviga 2002/96/EU elektri- ja elektroonikaseadmete jaatmete kohta ja siseriiklikele
kohaldamistele tuleb kasutatud elektrilised téoriistad koguda kokku eraldi ja leida neile
keskkonnasaastlik taaskasutus.

Taaskasutusalternatiiv tagasisaatmisndudele:

Elektriseadme omanik on kohustatud omandisuhte I6ppemisel alternatiivina tagasisaatmisele kaasa
aitama sobivale taaskasutusele. Seega voib vana seadme loovutada ka tagasivotukohta, mis korraldab
selle korvaldamise riikliku ringlusmajanduse ja jaddtmeseadusandluse tdhenduses. Asjasse ei puutu
vanade seadmete elektrikomponentideta lisaseadmed ja abivahendid.
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Eftertryk eller anden form for mangfoldiggerelse af skriftligt materiale,
ledsagepapirer indbefattet, som omhandler produkter, er kun tilladt
efter udtrykkelig tilladelse fra ISC GmbH.

©)

Eftertryck eller annan duplicering av dokumentation och medféljande
underlag for produkter, aven utdrag, ar endast tillatet med uttryckligt
tillstand fran ISC GmbH.

@

Tuotteiden dokumentaatioiden ja muiden mukaanliitettyjen asiakirjojen
vain osittainenkin kopiointi tai muunlainen monistaminen on sallittu
ainoastaan ISC GmbH:n nimenomaisella luvalla.
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MepeneyaTbiBaHWe UNM NPoYMe BUAbI PA3MHOXEHUA AOKYMEHTaLmM 1
COMpOBOAUTESbHbIX NIMCTOB NPOAYKLMM (PUPMbI, MOSTHOCTBIO U
YaCTUYHO, pa3peLLeHO NMPOU3BOANTL TONTbKO C OHO3HAYHOrO
paspewenna ISC GmbH.

®

Tootedokumentatsiooni ja kaasasolevate dokumentide kordustrikk
vo6i muul viisil paljundamine, ka osaliselt, on lubatud ainult ISC GmbH
loal.

Segite 52



Anleitung NHM 260-400-230_SPK3:Anleitung N% 260-400-230_SPK1 02.10.2006 8:36 Uhr Sjite 53

@® Der tages forbehold for tekniske aendringer

®

® ® ©

Forbehall for tekniska forandringar
Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan

COXpaHHeTCH npaBo Ha TeXHU4Yeckne N3MeHeHuA
Tehniliste muudatuste Sigus reserveeritud
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@@ GARANTIBEVIS

Kaere kunde!

Vore produkter er underlagt streng kvalitetskontrol. Hvis produktet alligevel pa et tidspunkt skulle udvise fejl,
beklager vi naturligvis dette og beder dig kontakte vores kundeservice pa adressen, som star angivet pa dette
garantibevis. Du kan naturligvis ogsa ringe til os pa det nedenfor angivne servicenummer. For indfrielse af
garantikrav geelder falgende:

1. Neervaerende garanti fastsaetter betingelserne for udvidede garantiydelser. Garantibestemmelser fastsat
ved lov bergres ikke af naerveerende garanti. Vores garantiydelse er gratis.

2. Garantiydelsen omfatter udelukkende mangler, som kan feres tilbage til materiale- eller produktionsfejl, og
begraenser sig til afhjeelpning af disse resp. levering af erstatningsprodukt. Bemaerk, at vore produkter ikke
er konstrueret til erhvervsmaessig, handveerksmaessig eller industriel brug. Garantiaftale kan derfor ikke
anses for indgéet, safremt produktet anvendes i erhvervsmaessigt, handvaerksmaessigt, industrielt eller
lignende gjemed. Endvidere deekker garantien ikke erstatningsydelser for transportskader, skader som
folge af tilsidesaettelse af montagevejledningens anvisninger eller som fglge af usagkyndig installation,
tilsidesaettelse af brugsanvisningen (f.eks. tilslutning til forkert netspaending eller stramtype), misbrug eller
usagkyndig anvendelse (f.eks. overbelastning eller brug af veerktgj eller tilbehgr, som ikke er godkendt),
tilsideseettelse af vedligeholdelses- og sikkerhedsforskrifter, indtreengen af fremmedlegemer i apparatet
(f.eks. sand, sten eller stov), brug af vold eller eksterne pavirkninger udefra (f.eks. fordi produktet tabes)
samt skader, der hidrarer fra almindelig slitage.

Garantien mister sin gyldighed, hvis der allerede er blevet foretaget indgreb i apparatet.

3. Garantiperioden udger 2 ar at regne fra kebsdatoen. Garantikrav skal geres geeldende inden for to uger,
efter at defekten er blevet konstateret. Garantikrav kan ikke geres gaeldende efter garantiperiodens udigb.
Reparation eller udskiftning af apparatet medfgrer ikke forleengelse af garantiperioden, heller ikke for
eventuelt indbyggede reservedele. Dette geelder ogsa servicearbejder, der foretages pa stedet.

4. For at kunne gere garantikrav geeldende skal du sende det defekte produkt portofrit til nedenstédende
adresse. Original kebskvittering eller lignende dateret dokumentation skal vedsendes. Kabskvitteringen
skal gemmes som dokumentation! Beskriv venligst s& ngjagtigt som muligt grunden til din reklamation. Er
defekten omfattet af garantien, vil produktet omgéende blive repareret og returneret, eller du vil modtage et
helt nyt.

Mod betaling udbedrer vi naturligvis ogsa gerne defekter pa produktet, som ikke/ikke laengere er omfattet af
garantien. Du skal blot indsende produktet til vores serviceadresse.
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® GARANTIBEVIS

Basta kund,

Vara produkter genomgar en stréng kvalitetskontroll. Om denna produkt mot férmodan inte fungerar pa ratt satt,
beklagar vi detta och ber dig att kontakta var serviceavdelning under adressen som anges pa garantikortet. Vi
star aven garna till tjianst pa telefon under servicenumret som anges nedan. Féljande punkter galler for att du
ska kunna géra ansprak pa garantin:

1.

| dessa garantivillkor regleras extra garantitignster. Garantiansprak som regleras enligt lag paverkas inte av
denna garanti. Vara garantitjanster ar gratis for dig.

Garantitjansterna tacker endast in sddana brister som kan harledas till material- eller fabrikationsfel och ar
begransade till arbetsuppgifter som syftar till att atgarda dessa brister eller byta ut produkten. Tank pa att
vara produkter endast far anvandas till andamalsenligt syfte och inte har konstruerats for yrkesmassig,
hantverksmassig eller industriell anvédndning. Ett garantiavtal sluts darfér ej om produkten ska anvandas
inom yrkesmassiga, hantverksmassiga eller industriella verksamheter eller vid liknande aktiviteter. Var
garanti omfattar dessutom inte ersattning for transportskador, skador som kan hérledas till missaktade
monteringsanvisningar eller ej féreskriven installation, asidosatt bruksanvisning (t ex anslutning till felaktig
natspanning eller strémart), missbruk eller ej &ndamalsenliga anvéndningar (t ex dverbelastning av
produkten eller anvandning av ej godkénda insatsverktyg eller tillbehor), asidosatta underhalls- och
sakerhetsbestdmmelser, frammande partiklar som har trdngt in i produkten (t ex sand, sten eller damm),
yttre vald eller yttre paverkan (t ex skador om produkten har fallit ned) samt normalt och anvandningsbundet
slitage.

Ansprak pa garanti upphor att galla om ingrepp redan har gjorts i produkten.

Garantitiden uppgar till 2 ar och géller fran datumet nar produkten kdptes. Medan garantitiden fortfarande
géller ska ansprak pa garanti stallas inom tva veckor efter att defekten faststélldes. Det &r inte méjligt att
stélla ansprak pa garanti efter att garantitiden har I6pt ut. Garantitiden férlangs inte nér produkten repareras
eller byts ut, dessutom medfér sddana arbeten inte att en ny garantitid borjar galla for produkten eller for ev.
reservdelar som har monterats in. Detta géller &ven vid hembesok.

For att du ska kunna stélla ansprak pa garantin ska den defekta produkten skickas in i tillrackligt frankerat
skick till adressen som anges nedan. Bifoga kvittot i original eller ett annat daterat kdpebevis. Férvara darfér
kassakvittot pa en saker plats! Beskriv orsaken till reklamationen sa noggrant som méjligt. Om defekten i
produkten tacks av vara garantitjanster, far du genast en reparerad eller ny apparat av oss.

Givetvis kan vi &ven, mot debitering, atgérda skador som antingen inte tdcks av garantin eller som har uppstatt
efter garantitidens slut. Skicka in produkten till nedanstadende serviceadress.
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@ TAKUUTODISTUS

Arvoisa asiakas,

tuotteemme lapikayvat erittdin tiukan laadunvalvontatarkastuksen. Mikali tima laite ei kuitenkaan toimi
moitteettomasti, valitamme tapahtunutta suuresti ja pyyddmme sinua kdantymaén teknisen asiakaspalvelumme
puoleen kayttden tdssa takuukortissa annettua osoitetta. Voit halutessasi myds ottaa yhteytta puhelimitse
allaolevaan palvelunumeroon. Takuuvaateiden esittdmista koskevat seuraavat sdadokset:

1.

Nama takuuméaraykset koskevat laajennettuja takuusuorituksia. Ne eivat vaikuta lakimé&araisiin
takuusuoritusvaateisiisi milldén tavalla. Takuumme on sinulle maksuton.

Takuusuoritus kattaa ainoastaan sellaiset puutteellisuudet, jotka aiheutuvat materiaali- tai
valmistusvirheista, ja se on rajattu ainoastaan néiden puutteellisuuksien korjaamiseen tai laitteen
korvaamiseen uudella. Ole hyva ja ota huomioon, etté laitteitamme ei ole suunniteltu ja valmistettu
kaytettavaksi pienteollisuus-, kasity6lais- tai teollisuustarkoituksiin. Takuusopimusta ei siksi synny, jos
laitetta kéytetdén pienteollisuus-, kasity6lais- tai teollisuustydpaikoilla tai naihin verrattavissa olevissa
toimissa. Takuumme ei my6skaén sisalla kuljetusvaurioiden tai sellaisten vaurioiden korvaussuorituksia,
jotka ovat aiheutuneet asennusohjeen noudattamatta jattdmisesta tai asiantuntemattomasta asennuksesta,
kayttdohjeen noudattamatta jattdmisesta (esim. litdnta vaarantyyppiseen verkkovirtaan), vaarinkaytosta tai
virheellisesta kaytosté (esim. laitteen ylikuormittaminen tai hyvaksyméttémien tydkalujen tai lisdvarusteiden
kayttdminen), huolto- ja turvallisuusméaraysten noudattamatta jattdmisesta, vieraiden esineiden (esim.
hiekan, kivien tai pélyjen) paésysta laitteen siséan, vékivaltaisesta kéasittelysta tai ulkopuolisista tekijdisté
(esim. putoamisesta aiheutuneet vauriot) seké kaytdsta aiheutuvasta tavallisesta kulumisesta.

Takuuvaateet raukeavat, jos laitteelle on jo tehty jotain toimenpiteita.

Takuuaika on 2 vuotta ja se alkaa laitteen ostopaivasta. Takuuvaateet tulee esittdd ennen takuuajan
paattymisté kahden viikon kuluessa siita, kun olet havainnut vian. Takuuvaateiden esittdminen takuuajan
paatyttya ei ole mahdollista. Laitteen korjaus tai vaihto ei johda takuuajan pitenemiseen tai laitteen tai siihen
mahdollisesti asennettujen varaosien takuuajan alkamiseen uudelleen alusta. Tama koskee myds paikan
péaalla suoritettuja palveluja.

Takuuvaateesi esittdmiseksi tulee viallinen laite 1&hettda postikulut maksettuna allaolevaan osoitteeseen.
Ole hyvé ja liitd mukaan alkuperainen maksukuitti tai muu péaivayksella varustettu ostotosite. Sailyté tdman
vuoksi kassakuitti huolella tositteena! Ole hyva ja kuvaa valituksen syy meille mahdollisimman tarkoin. Jos
takuumme kattaa laitteessa olevan vian, saat korjatun tai uuden laitteen valittdmaésti takaisin.

Tietysti korjaamme mielellamme korvausta vastaan myds sellaiset laitteiden viat, jotka eivéat kuulu tai eivat enda
kuulu takuumme piiriin. Laheta tata varten laite tekniseen asiakaspalveluumme allaolevalla osoitteella.
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rAPAHTUUHOE CBUAETEJIbCTBO

Fny6oKoyBaaeMblit KIMEHT, ry6oOKOyBaKaemMas KIMEHTHa,

KauecTBo HalLMX NPOAYKTOB NOABEPratoTCs TIWAaTebHOMY KOHTPO/I0. ECiM HECMOTpPSA Ha 3TO KOraa-nnéo
BO3HUKHYT K Hallemy 60/1bLLIOMY COMAaNEHUIO HApYLIEeHWUs B paboTe MHCTPYMEHTa, TO Mbl Npocum Bac
06paTUTLCA B Hallly Cy6Y cepBuca No yKasaHHOMY B 3TOM rapaHTUIMHOM KapTe agpecy. Mbl TaKe 0XOTHO
oTBETMM Ha Balum Bonpochkl No TenedoHy, HoMep KOTOPOro npuBefeH Huwe. [na npeabaABneHs NpeTeH3uit
Mo rapaHTUIHOMY O6CNYHMBAHUIO EMCTBUTE/NBHO CrefytoLuee:

1. HacToswwme npaBmna rapaHTUmM perynpyoT AOMNOSHUTENbHbIE YCIOBUA OKa3aHWA rapaHTUMHbIX YCyr.
OTu rapaHTUiiHble 06A3aTe/IbCTBa He 3aTparvBatoT Balum 3aKOHHbIe NpaBa Ha rapaHTUiHOe
obcnyuBaHue. Halwm rapaHTuiiHble yeayru ana Bac 6ecnnatHbl.

2. [apaHTuiHble ycnyr1 pacnpocTpaHATCA TOIbKO Ha HEMCNPaBHOCTM, KOTOPbIE BO3HUKIIW B pe3ybTaTte
HeAO0CTaTKOB MaTepuana uav npouecca M3roToBAEHWA U MPeAyCMaTPMBAIOT TOIbKO YCTPaHEHWE 3TUX
HeAO0CTaTKOB WM 3aMeHy yCTpoicTBa. Heo6x0AMMO y4ecTb, H4TO HallM yCTpoMcTBa paspaboTaHbl
COrNacHoO NpeanucaHnsaM Aia MCNoIb30BaHUA B MPOMBILLIEHHbIX, PEMEC/IEHHBIX MW MHAYCTPUaNbHbIX
obnacTax. [apaHTUIHBIN 4OroBOpP CYMTAETCA HEAENCTBUTE IbHBIM, €C/IM YCTPOMUCTBO UCMO/b3YETCA B
NPOMBbILLNEHHbBIX, PEMECAEHHBIX MW UHAYCTPUA/IBbHbIX LIeNAX, a TaKkKe ANns NOJ0GHOM JeATEeNbHOCTY.
Hawwm rapaHTuiiHble 06A3aTeNbCTBa He PacnpOCTPaHAIOTCA Ha MOBPEXAEHNUA NPU TPAHCMOPTUPOBKE,
NnoBpeXeHUs B peayibTaTe HeCcob/I0AeHNA YyKa3aHWii pyKOBOACTBA MO MOHTaMY WM/M B pe3ysibTaTe
NPOBeAEHHOM HEHaA/IEKALLMM 06Pa30M MHCTaNNALMK, HECOOIOAEHUA YKa3aHWi pyKoBOACTBA NO
9KcnyaTauum (Tak1x Kak Hanpumep, NOAK/YEHME K CETU C HeHa/1IeallumMm napaMeTpoM HanpAKeHUs),
MCMONb3YeTCA HENPaBW/bHO MW HEHAZ/1eHaLLIMM 06pa3oM (Hanpumep, neperpy3Ka ycTpoicTea uam
MCMONb30BaHME He AONYLLEHHbIX K MPUMEHEHMIO HACAZ0K UM NPUHALNEKHOCTEN), NPU HECOBNIOAEHUN
npaBua TEXHUHECKOrO 06CNYHUBAHNA U TEXHUKW 6830MacHOCTH, MPK NONagaHUm NOCTOPOHHMUX
npeamMeToB B YCTPOMCTBO (TaKMX KaK HanpumMep: NecoK, KaMHW AW Mblsb), MPU UCMOIb30BAHUU CUJTbl UK
NMOCTOPOHHWUX BO3AENCTBUI (TAKMX KaK Hanpumep, NOBpeXAEHUA B pe3yibTaTe NafeHus), a TakKe npu
06bI4HOM M3HOCE B pe3y/ibTaTe MCMO/Ib30BaHUS.

MpaBo Ha rapaHTUItHOE 06CTyKMBAHNE TEPAET CUITY, C/IM ObIaIM OCYLLIECTB/IEHbI BMELlaTeNbCTBa B
WHCTPYMEHT.

3. TapaHTUiHbIN CPOK COCTaBAAET 2 roAa v HaYMHAETCA CO AHA MOKYMKM yCTpoiCTBa. MapaHTuitHbie npasa
Heo6X04UMO NPeLbABAATL A0 UCTEYEHWs CPOKA rapaHTUM B TEYEHUM ABYX HEeAe/b NOC/e TOro Kak 6yaeT
06HapyHeHa HEMCNPaBHOCTb. 3asB/IEHUA HA rapaHTUIIHOE OBCITYHUBAHUE NOC/E UCTEUEHUSA CPOKA
rapaHT1u He NPUHUMAIOTCSH. PEMOHT UM 3amMeHa yCTPOMCTBA He BeZeT K YA/IMHEHUIO CPOKa CyHOBbI U C
3TUMM yCYraMu He HaYMHAETCS HOBbI CPOK rapaHTUK ANA yCTPOMCTBA UM YCTaHOB/IEHHbIX 3aNacHbIX
aetanei. 3To AeMCTBYET TaKKe B C/ly4ae OKa3aHUA CePBUCHbIX YCIYT MO MECTY HAXOMAEHWS KIIMeHTa.

4. [ns npefbaBneHWA NpeTeH3ui Ha rapaHTUHOE 06CNYHMBaHUE BbILLIWUTE, NOMAaYNCTa, HeMcnpaBHoe
YCTPOMCTBO 6€3 OMnNaThl MOYTOBLIX PACXOA0B MO YyKa3aHHOMY HUMe agpecy. [pUnoKunTe KBUTaHLMIO
MOKYMKW B OpUrMHane uau nto6oe Apyroe CBUAETEIbCTBO O COBEPLLEHHOM MOKYMKE C YKa3aHHOW AaToM.
Heo6x0AMMO No3aTOMy COXPaHATL KACCOBBIM YeK AnA foKasaTenscTsal MomanyicTa, onuiwumTe NpUdmuHy
npesbABAAEMbIX MPETEH3WIM KaK MOXHO TouHee. Ecnv HevcnpasHoe yCTPOMCTBO NOAIEHUT
rapaHTUIMHOMY OGC/yHUBaHMIO, TO Bbl NOlyuMTE HE3aMeAAMTEIbHO OTPEMOHTUPOBaHHOE MW HOBOE
YCTPOMCTBO 06paTHO.

Camo co6or pasymeeTcs, Mbl MOXEM TaK¥e YCTPaHUTb NPy oniaTe 3aTpaT HeMCcrnpaBHOCTW YCTPOMCTBA,
KOTOpble He BXOAAT B 06beM rapaHTUIHbIX YCAYT MK MPU UCTEYEHUM CPOKa rapaHTun. nsa atoro Bam
Heo6X0ANMO BbiC/1aTb YCTPOMCTBO Ha afpec Hallew CNyHGbl cepBuca.
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@ GARANTIITUNNISTUS

Lugupeetud klient,

meie tooted I&bivad range kvaliteedikontrolli. Kui k&esolev seade ei peaks siiski korralikult td6tama, vabandame
selleparast vaga ja palume Teil péérduda meie klienditeenindusse selle garantiitunnistuse 16pus toodud
aadressil. Oleme meelsasti Teie teenistuses ka telefoni teel alltoodud teeninduse telefoninumbritel.
Garantiinbuete esitamisel kehtib jargnev:

1.

Taiendavat garantiid reguleerivad need garantiitingimused. See garantii ei puuduta Teie seaduslikke
garantiinbudeid. Meie garantii on Teile tasuta.

Garantii hdlmab ainult neid puudusi, mis tulenevad materjali- voi tootmisvigadest ning piirneb nende
puuduste kdrvaldamise voi seadme vahetamisega. Votke palun arvesse, et meie seadmed ei ole
konstrueeritud ettevotluses, kasitddnduses ega td0stuses kasutamise otstarbel. Selleparast garantiileping
ei kehti, kui seadet kasutatakse ettevotluses, kasitédnduses voi tddstuses jt sarnastel tegevusaladel. Meie
garantii puhul on hilivitamine vélistatud transpordikahjustuse korral, kahjustuste korral, mis tulenevad
montaazijuhendi mittejérgimisel voi asjatundmatu installatsiooni tagajérjel, kasutusjuhendi mittejargimisel
(nt vale vérgupinge voi vooluliigiga thendamisel), vale v6i mitteotstarbeka kasutamise korral (nt seadme
Ulekoormus vdi mittelubatud tédriistade ja tarvikute kasutamine), hooldus- ja ohutusnduete mittejargimisel,
voorkehade (nt liiv, kivid v6i tolm) seadmesse tungimisel, jdu kasutamisel voi vélisjbudude mdju korral (nt
kahjustused mahakukkumise tagajarjel) ning kasutamisest tuleneva tavapéarase kulumise korral.

Garantiindue kaotab kehtivuse, kui seadet on juba lahti voetud.

Garantiiaeg on kaks aastat ning see algab seadme ostmise kuupéevaga. Garantiinduded tuleb esitada
garantiiajal kahe nadala jooksul parast defekti tuvastamist. Garantiinbuete esitamine parast garantiiaja
kestvuse I6ppu on vélistatud. Seadme remont véi véljavahetamine pikendab garantiiaega voi antakse
noude t6ttu seadmele ja voimalikele paigaldatud varuosadele uus garantiiaeg. See kehtib ka kliendi juures
kohapeal teostatud teeninduse korral.

Garantiinbude esitamiseks saatke defekine seade saatekuludeta alltoodud aadressile. Pange kaasa
ostutSeki originaal vdi muu kuupéevaga ostmist tdendav dokument. Sel pohjusel hoidke kassatSekk ostmist
téendava dokumendina alles! Kirjeldage meile voimalikult tdpselt reklamatsiooni pohjust. Kui seadme
defekt kdib meie garantii alla, saate esimesel vdimalusel tagasi remonditud voi uue seadme.

Enesestmoistetavalt kdrvaldame hea meelega seadmel ka neid defekte, mis ei kéi garantii alla voi kui
garantiiaeg on labi, sel juhul tuleb Teil kulud tasuda. Selleks saatke seade meie teeninduse aadressil.

EH 10/2006
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