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1. Descricao do aparelho

1. Punhos
2. Parafuso de ajuste para o batente de
profundidade

3. Encosto rotativo tipo revoélver

4. Interruptor para ligar/desligar

5. Parafuso de retencéo para a unidade de
accionamento

6. Batente de profundidade

7. Patim da tupia

8. Parafuso de retencao para a guia paralela

9. Porca de aperto

10. Rolete de guia

11. Ponta de compasso

12. Pino para a reten¢édo do veio

13. Porta-fresa

14. Chave para a porca de aperto

15. Guia paralela

16. Escala

17. Casquilho de guia

18. Encosto universal

19. Limitador de fresagem

20. Patim de assento

2. Dados técnicos

Tens&o de rede: 230V ~ 50 Hz
Consumo de energia: 650 Watt
Ralenti: 30.000 rpm
Altura de curso: 52 mm (profundidade de fresagem)
Porta-fresa: @8ed6mm
Para fresa de perfis, max. @ 40 mm
Com isolamento protector

Peso 3 kg
Nivel de presséo sonora LWA 88,5 dB(A)
Nivel de poténcia sonora LPA 101,5 dB(A)
Vibragéo ay,, 3,8 m/s?

3. Utilizacdo conforme com as
especificacbes

A tupia é especialmente indicada para processar
madeira e plastico e ainda para cortar nédulos,
fresar ranhuras, elaborar entalhes, copiar curvas,
inscric@es, etc.

A tupia ndo deve ser usada para processar metal,
pedra, etc.

A maquina s6 deve funcionar para os fins a que se
destina.
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Qualquer outra utilizagao nédo é conforme com as
especificagdes. O fabricante ndo se responsabiliza
por danos ou ferimentos dai resultantes, sendo o
risco assumido integralmente pelo utilizador ou pelo
operador.

4. Notas importantes

Leia atentamente as instru¢des sobre o modo de
emprego e respeite as indicagdes nelas contidas.
Utilize correctamente o aparelho de acordo com
estas instru¢des sobre o modo de emprego e
respeite as indicacdes de seguranca. Guarde-as
juntamente com a tupia.

IndicacBes de seguranca

@ Ligue a maquina a corrente s6 quando esta
estiver desligada.

@ Utilize dispositivos de aperto para impedir que a
peca a trabalhar escorregue.

@ Coloque sempre o cabo atras da maquina.

@ Antes de proceder a quaisquer trabalhos na
maquina, retire a ficha da tomada.

@ Verifique se a tupia estd bem assente antes de a
colocar em funcionamento.

@ Trabalhe sempre em locais onde possa assegurar
o seu equilibrio.

® A fresagem tem de ser sempre feita no sentido
inverso ao das rotagBes (contramarcha) da fresa.

® A imersdo na pega so deve ser feita com a fresa a
funcionar.

® Conduza a tupia sempre com as duas maos.

® As rotacdes maximas indicadas para a fresa ndo
podem ser ultrapassadas.

® Tenha atengdo ao momento de reaccao da
maquina, sobretudo quando a fresa encravou.

® Depois de terminado o trabalho, deixe que a
maquina volte a posicao inicial.

@ Use apenas fresas correctamente afiadas.

® Aperte a fresa por aderéncia.

@ De acordo com o material, no caso de grandes
profundidades de fresagem, trabalhe por etapas.

@ O nivel de ruido no local de trabalho podera
ultrapassar 85 dB(A). Neste caso, torna-se
necessario tomar medidas de protec¢ao sonora
para o operador. O ruido desta ferramenta
eléctrica foi medido segundo a ISO 3744, NFS 31-
031 (84/537/CEE).

@ O valor das vibragdes emitidas foi determinado
segundo a ISO 8662-8.
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5. Antes da colocacdo em
funcionamento

® Todas as tampas e dispositivos de seguranga tém
de estar bem montados antes da colocacdo em
funcionamento.

@ Antes de ligar a maquina, certifiqgue-se de que os
dados constantes da chapa de caracteristicas
coincidem com os da rede eléctrica.

6. Montagem e operacgéo

Atencéo!

Sempre que proceder a qualquer montagem ou
trabalho de regulagéo, desligue a ficha da
tomada.

A) Montagem dos punhos (Fig. 4)

@ Introduza a peca de pressao (a) no orificio do
punho de acordo com a descri¢&o.
@ Aparafuse agora os punhos (1)

B) Montagem da tubuladura de aspiragao (fig. 6)

Atencéo! Por razdes de salde, é estritamente
necessario usar um dispositivo de aspiragao do
po.

Com os dois parafusos de cabeca escareada, fixe a
tubuladura de aspiragdo (19) ao patim da tupia (7).
A tubuladura de aspiracao pode ser utilizada nos
aparelhos de aspiracéo (aspiradores) com uma
mangueira de aspiracéo de ( 36 mm.

No caso de outros diametros, é preciso utilizar o
adaptador de aspiracéo (a).

C). Montagem da guia paralela (fig. 8)

@ Introduza o eixo guia da guia paralela (15) nos
orificios do patim da tupia (7).

@ Regule a guia paralela (15) para a medida
pretendida e aperte-a com os parafusos de
orelhas (8).

@ Coloque a escala (16) sobre o eixo guia.

D.) Montagem do rolete de guia (fig. 7)

® Com os dois parafusos, fixe o rolete de guia (10) a
guia paralela.

@ Insira a guia paralela no patim da tupia.

e Coloque a maquina sobre o material.

@ Coloque o rolete de guia (10) na aresta do
material e regule-o para a distancia pretendida.

® Fixe a guia paralela com os parafusos de orelhas.
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® Ligue a maquina, baixe a fresa e conduza o rolete
de guia (10) ao longo da aresta do material,
exercendo uma ligeira pressao.

® Desligue a méaquina e volte a coloca-la na posicao
inicial.

E.) Montagem da ponta de compasso (fig. 7)

@ Aparafusar a ponta de compasso (11) na guia
paralela com o parafuso anexo.

Atencao: tem de rodar a guia paralela de forma a
que o encosto aponte para cima.

@ Coloque a ponta de compasso sobre o material.

@ Ajuste o raio pretendido deslocando a guia
paralela e fixe-o com os dois parafusos de orelhas
(8).

® Ligue a maquina

@ Desloque a maquina lentamente para baixo, até
ao encosto.

@ Fresar as ranhuras, ressaltos, etc. com um
avanco regular. Para tal, conduza a maquina com
as duas maos.

® Depois de terminado o trabalho, volte a deslocar a
magquina para cima.

® Desligue a maquina.

F.) Montagem do casquilho de guia (fig. 9)

® Com os dois parafusos de cabeca escareada, fixe
o casquilho de guia (17) ao patim da tupia (7).

@ O casquilho de guia (17) é conduzido com o anel
de guia ao longo do gabarito.

® A peca tem de ser maior do que a diferenca entre
a ,aresta exterior do anel de guia“ e a ,aresta
exterior da fresa“ (e), para se obter uma copia
exacta.

G.) Montagem do patim de assento (fig. 6)

® Monte o patim de assento (20) na parte de baixo
do patim da tupia (7) com o parafuso de cabeca
escareada.

O patim de assento pode ser usado para fresar ao
longo de gabaritos com raios maiores.

o
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H.) Montagem do encosto universal (fig. 6)

@ Aparafuse a régua de encosto pretendida ao
encosto universal (18).

@ Monte o encosto universal (18) ao patim da tupia
(7) com os dois parafusos.

I.) Montagem da ferramenta de fresar (fig. 5)
Atencéo: tire a ficha da tomada!

@ Insira o porta-fresa na arvore (a).

@ Aperte ligeiramente a porca de aperto (9) sobre a
arvore.

@ Coloque a ferramenta de fresar no porta-fresa.

@ Segure a arvore com o perno de retengéo (12)

@ Aperte a porca de aperto (9) com a chave de
bocas (14)

Atencéo: antes da colocagdo em funcionamento,
volte a retirar as ferramentas de regulagéo e
montagem.

@ Para retirar a ferramenta de fresar, proceda pela
ordem inversa.

J.) Regulacéo da profundidade de fresagem
(fig. 2)

@ Coloque a maquina sobre a peca a trabalhar.

® Afrouxe o parafuso de orelhas (2).

@ Desloque lentamente a maquina para baixo, até a
fresa tocar na peca.

@ Regule o limitador de profundidade (6), utilizando
a escala, para a profundidade de fresagem
desejada e fixe-o com o parafuso de orelhas (2).
O ajuste de precisao é efectuado através do
encosto tipo revélver regulavel.

@ Ao rodar o encosto tipo revélver pode ajustar-se
adicionalmente a profundidade de fresagem.

@ Baixe o interruptor para ligar/desligar (6), a fim de
desligar a maquina.

® Faca descer a fresa para executar 0 processo de
fresagem.

@ Depois de terminado o trabalho, a maquina tem
de voltar a posicao inicial.

K.) Direcc¢éo de fresagem

® A fresagem tem de ser sempre feita no sentido
inverso ao das rotagBes (contramarcha) da fresa.
Caso contrario, subsiste o perigo de ferimentos
causados por ricochete.

L.) Tupias de perfilar e para arestas (fig. 13)

@ Para fresar perfis e arestas, também podem
utilizar-se fresas especiais com anel de guia.

® Monte a fresa.

® Aproximar a maquina cuidadosamente até a pega.

@ Conduzir 0 espigdo de guia ou o rolamento de
esferas ao longo da peca a trabalhar, exercendo
uma ligeira presséo.

Atencao:

® De acordo com o material, no caso de grandes
profundidades de fresagem, trabalhe por
etapas.

@ Segure natupia com as duas méaos em todos
os trabalhos de fresagem.

7. Manutencéo

@ As aberturas de ventilagdo na caixa do motor tém
de estar sempre desobstruidas e limpas. A
limpeza deve ser feita com ar comprimido.
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Descripcién del aparato (fig. 1)
Empufadura

Tornillo de regulacion para tope de profundidad
Tope revolver giratorio

Interruptor ON/OFF

Tornillo de fijacion para unidad motriz
Tope de profundidad

Patin de fresado

Tornillo de fijacion para tope en paralelo
Tuerca de regulacién

10 Rodillo de contacto

11 Puntero

12 Perno para bloqueo de los ejes

13 Portafresa

14 Llave para tuercas de regulaciéon

15 Tope paralelo

16 Escala graduada

17 Collarin guia

18 Tope universal

19 Tope de fresado

20 Placa base

CONOUDAWNE R

2. Caracteristicas técnicas

Tension de alimentacion: 230 V~50 Hz
Consumo: 650 W
Ndmero de revoluciones

en régimen de marcha en vacio: 30.000 min*

Recorrido: 52 mm (profundidad de fresado)
Portafresa: @8y @6 mMm
Fresadora de perfiles méax.: @ 40 mm
a prueba de sacudidas eléctricas

Peso: 3 kg
Nivel de presién aclstica LWA 88,5dB (A)
Nivel de potencia acUstica LPA 101,5 dB(A)
Vibracion ay,, 3,8 m/s?

3. Uso adecuado

La fresadora ha sido especialmente disefiada para
tratar madera y materiales sintéticos, asi como
recortar ramas, fresar ranuras, elaborar hendiduras,
copiar curvas y escritos, etc.

La fresadora no debe utilizarse para tratar metal,
piedra, etc.

Utilice la maquina Gnicamente en aquellos casos
para los gue se ha previsto como uso adecuado.
Cualquier otro uso no sera adecuado. El fabricante
no se hace responsable de dafios o lesiones que
puedan derivarse de un uso incorrecto de la
maquina, en cuyo caso sera el operario o usuario de
la misma quien corra con la responsabilidad.

4. Advertencias importantes

Rogamos lean atentamente las instrucciones de uso
y observen las advertencias indicadas. Use este
manual para familiarizarse con el aparato, su uso
correcto y las advertencias de seguridad pertinentes.
Guarde las instrucciones de uso junto con la
fresadora.

Instrucciones de seguridad

e Unicamente se podra enchufar el aparato a la
toma de corriente cuando éste se encuentre
apagado.

@ Utilice dispositivos de sujecién para evitar que se
mueva la pieza .

® Mantenga el cable alejado de la parte trasera del
aparato en todo momento.

® Retire el enchufe de la toma de corriente antes de
iniciar cualquier tipo de operacion en el aparato.

@ Cercidrese de que la fresadora se encuentra en la
posicién correcta antes de la puesta en marcha.

® Adopte siempre una posicion segura al utilizar el
aparato.

® El fresado debe realizarse siempre en sentido
contrario (marcha inversa) al sentido de rotacion
de la fresadora.

® La aproximacion a la pieza sélo se realizara con la
fresadora en marcha.

® Sujete en todo momento la fresadora con las dos
manos .

@ No se sobrepasara en ningin momento el nimero
de revoluciones maximo de la fresadora.

® Tenga en cuenta el momento de retroceso de la
fresadora; sobre todo cuando la fresadora se
bloquee.

® Vuelva a colocar el aparato en la posicion inicial
cuando termine de utilizarlo.

@ Utilice inicamente herramientas de fresado
perfectamente afiladas.

® Asegure la herramienta de fresado con
acoplamiento de fuerza.

® Segln material, realice diversas pasadas en caso
de que se requiera una mayor profundidad de
fresado.

o
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@ El ruido producido en el lugar de trabajo puede
superar los 85 dB(A) en cuyo caso sera obligatoria
la observacion de las medidas de proteccion
acustica por parte del usuario. El ruido producido
por esta herramienta eléctrica ha sido medido
segln la 1ISO 3744, NFS 31-031 (84/537/CEE).

@ Se determino el valor de las vibraciones emitidas
segun la ISO 8662-8.

5. Antes de la puesta en marcha

Antes de la puesta en marcha debe instalar
debidamente todas las cubiertas y dispositivos de
seguridad.

Antes de conectar el aparato, asegurese de que los
datos que se indican en la placa de identificacién
coincidan con los datos de la red eléctrica.

6. Estructura y Manejo

iAtencion!

Retire el enchufe de latoma de contacto antes de
llevar a cabo cualquier operaciéon de montaje y
regulacién.

A.) Montaje de las empufiaduras (fig. 4)

@ Introduzca la pieza de presion (a) en el hueco
reservado para la empufiadura segun se indica.
@ Atornille ahora las empufiaduras (1).

B.) Montaje del empalme para la aspiraciéon
(fig. 6)

jAtencion! Por motivos de salud, es

imprescindible llevar a cabo la aspiracién del

polvo .

® Fijar el empalme para la aspiracion (19) al patin
de fresado (7) con los dos tornillos de cabeza
avellanada.

® Los empalmes para la aspiracion pueden ser
utilizados con aparatos de aspiracion
(aspiradoras) con manguera aspirante de @ 36
mm. Para otros diametros hay que utilizar el
adaptador para la aspiracion (a).

C.) Montaje del tope en paralelo (fig. 8)

@ Introduzca el eje guia del tope en paralelo (15) en
las perforaciones del patin de fresado (7).

@ Ajuste el tope en paralelo (15) a la medida
deseada y sujételo con los tornillos de orejetas
(8).

@ Sitle la escala graduada (16) en el eje guia.

@ Sujete el rodillo-guia (10) al tope en paralelo con
los dos tornillos.

@ Introduzca el tope en paralelo en el patin de
fresado.

® Coloque el aparato sobre el material.

@ Sitle el rodillo-guia (10) sobre el canto del
material y ajustelo a la distancia deseada.

o Fije el tope en paralelo con los tornillos de
orejetas.

® Conecte el aparato, baje la fresadora y, ejerciendo
una leve contrapresion, desplace el rodillo-guia
(10) a lo largo del canto del material.

@ Desconecte el aparato y devuélvalo a la posicion
inicial.

D.) Montaje del rodillo-guia (fig. 7)

E.) Montaje del puntero (fig. 7)

@ Sujete el puntero (11) al tope en paralelo con los
tornillos que se adjuntan. Atencién: Hay que girar
el tope en paralelo, de manera que la guia de
corte mire hacia arriba.

@ Coloque el puntero sobre el material.

@ Ajuste el radio deseado desplazando el tope en
paralelo y fijelo con los dos tornillos de orejetas
(8).

@ Conecte el aparato.Mueva lentamente el aparato
hacia abajo hasta el tope.

® Realice el fresado de ranuras, salientes, etc.
haciendo avanzar el aparato de manera uniforme
y sujetandolo con las dos manos.

@ Al terminar de utilizar el aparato, vuelva a dejarlo
en posicion hacia arriba.

@ Desconecte el aparato.

F.) Montaje del collarin guia (fig. 9)

@ Fije el collarin guia (17) al patin de fresado con los
dos tornillos de cabeza avellanada.

® Desplace el collarin guia (17) a lo largo de la
plantilla con el anillo de ataque.

@ Para obtener una copia exacta, la pieza de trabajo
debe ser mas grande que la diferencia entre
,canto externo anillo de ataque y ,canto externo
fresadora“.

G.) Montaje de la placa base (fig. 6)

® Use los tornillos de cabeza avellanada para
montar la placa base (20) sobre el lado inferior del
pie de fresado (7).

® La placa base puede utilizarse para fresar a lo
largo de plantillas de radio mayor.

o
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H.) Montaje del tope universal (fig. 6)

@ Atornille el liston de tope deseado al tope
universal (18).

® Use los dos tornillos para montar el tope universal
(18) en el pie de fresado (7).

I.) Montaje de la herramienta de fresar (fig. 5)
Atencion: jRetire el enchufe!

@ Coloque el portafresa en el husillo.

@ Atornille suavemente la tuerca de regulacion(9) al
husillo.

@ Apriete el husillo con el perno de detencion (12).

® Apriete la tuerca de regulacion (9) con la llave fija
(14).

Atencion: Antes de la puesta en marcha vuelva a

retirar las herramientas de ajuste y montaje.

@ Para desmontar la herramienta de fresar, realice
las mismas operaciones en orden inverso.

J.) Ajuste de la profundidad de fresado (fig. 2)

@ Coloque el aparato sobre la pieza de trabajo.

@ Suelte los tornillos de orejeta (2).

® Desplace el aparato hacia abajo lentamente hasta
que la fresadora entre en contacto con la pieza de
trabajo.

® Ajuste el tope de profundidad (6) con ayuda de la
escala graduada a la profundidad de fresado
deseada y fijela con los tornillos de orejetas (2).

® Obtendra un ajuste de alta precision con el tope
revolver ajustable.

@ Girando el tope revolver puede conseguir un
ajuste adicional de la profundidad de fresado.

@ Desplace el interruptor ON/OFF (6) hacia abajo
para conectar el aparato.

® Baje la fresadora para llevar a cabo el fresado.

® Vuelva a colocar el aparato en la posicion inicial al
finalizar la tarea.

K.) Sentido de fresado

o El fresado debe realizarse siempre en sentido
contrario al sentido de rotacién de la fresadora
(marcha inversa). De lo contrario se corre el riesgo
de sufrir lesiones por rebote de las piezas.

L.) Fresado de cantos y formas (fig. 13)

@ Para los fresados de cantos y formas se pueden
utilizar ademas herramientas fresadoras
especiales con anillo de ataque.

@ Lleve a cabo el montaje de la herramienta
fresadora.

@ Acerque con cuidado el aparato a la pieza de
trabajo.

10
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@ Ejerciendo leve presion, desplace la espiga de
guia o el rodamiento de bolas a lo largo de la
pieza de trabajo.

Atencion:

® Segun el material, realice diversas pasadas en
caso de que se requiera una mayor
profundidad de fresado.

@ Sujete la fresadora con las dos manos cuando
realice cualquier trabajo de fresado.

7. Mantenimiento

® Mantenga siempre limpia la rejilla de ventilacion
de la carcasa del motor. Se recomienda limpiarla
con aire comprimido.

o
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2. TeXVIKG XapaKTnPIoTIKA

2TPETITO TEPUA TUTIOU PEROABEP

. NMeprypapn Tng cUGKeURg (eik. 1)

Bida otepEWwoNg yla KIvnTPLo UNXaviouo

Bida otepéwong yla mapdAAnAo tE€pua

Tdaon dikTUoU 230V-50Hz
Avappodpnon Loxuog 650 Watt
AplBUOG OTPOPWV OE KEVO 30.000min "
Yog apong 52mm (Ba6og)
Tavaiha ouoPLENg @ 8 kaL @ 6mm
Yla PPECa POPUAG LEY. @ 40mm
e pOvVwon acpaieiag

Bdpog 3kg
2TABUN OKOUOTIKNAG Ttieong LWA 88,5 dB(A)
lox0g nxnTikAg ryng LPA 101,5 dB(A)
Aovnoelg 3,8m/s ?

3. ZwoTth XpRRon cUPPWVA HE TOV

TTPOOPICHO

H @pela aut) ivat KaTdAAnAn Wlaitepa ya
Katepyaoia EUAoU Kat TTAAOTKOU, aAAd Kal yla
KOYLO pOCYv, Yia ¢peldpLopa QUAGK®WY, Yia
avTlypa®n KAuTUA®Y Kal YPOUUATWY KATT.
Agv eTUTPETETAL VA XPNOWOTOMOEL yla v

KATeEPYAOoia HETAA WY, AIBwV KATT.

KaBe xprion mepav Twv wg avw dev avtanokpiveTal
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4. ZnpavTiKEG UTTOOEIEEIQ

MapakaAoupe va dlaBAceTe TIPOCEKTIKA QUTH TV
odnyia xpnong Kat va npoocEEeTe TIG UTOJEIEELG.
MpéTmel va eEolkelwbeiTe e TN OUOKEUN Kal e TN
OWOTH NG XPNOoN KABmG Kat he TIq urtodei&elq
aopaieiag. Na puAldEete v Odnyia xprong kovta
0N pnxavn.

Ymodei&eig aopaleiag

® Na Balete 10 QLG 0 TIPICa HOVO OTAV 1| CUOKEUN
eivat opnopevn.

® Na aoc@aAilete TO QVTIKENEVO KATEPYAOIAG KATA
YAUOTPIUATOG PE TN BonBela TwV CUCTNUATWV
oUOPLENG.

® To KaAwdLo0 va BpiokeTal MavTa miow anod m
pnxavn.

® [pwv anod 6Aeq TIq epyacieq o Pnxavn va
Byalete 10 PIg a6 TNV TIPiCa.

@ [ptv arod ) B€on oe AetToupyia va eAEyxeTain
oTabepn B€oN.

@ Katd v gpyacia o XEpLoG TG UNXavng va
OTEKETAL OTABEPA.

® To gpeldpiopa va yivetal mavta avtibeta mpog
™mv popd ™G PpeLas.

® Na €l0£pXEOTE TO KATEPYALOUEVO AVTIKEILEVO UE
™ ppeCa o Asloupyia.

® Na Kpatate 1 OUCKEUN TAvTa Kat e 1a duo
Xépla.

@ Va Un yiveTal umepPBaocn Tou avhTaTou aptBuou
OTPOPWV.

® Na mpooExeTe TOV XpOVO avTidpaong mg
UNXavng: edkd o€ TEPITTTWON UIMAOKAPIONATOG.

® MeTd 1o TEAOG TG Epyaciaq va eTavapEPETe N
unxavr) otnv apxikn mg 6€on.

® Na xpnowornoegite pO6VO APoya aKoviopEva
KOTITIKA EPYAAEia.

@ TO KOTITIKO £pYaAeio va gival KOAG OTEPEWUEVO
KAl OPLYHEVO E KAELDL.

® AvaAoya Pe To UAKO va TipoXwpaTe Babundov
oTo Babog.

® O 1xog Kata v epyaocia eivat duvaTtov va
urtiepPaivel Ta 85dB(A). v mepintwon aut)
arnatteital nXompooTaoia ya Tov xewplot). O
X0G TOU £PYAAEIOU AUTOU PETPNONKE e BAon
ISO 3744, NFS 31-031 (84/537/EOK).

® O dovnoelg eEakplBwbnkav paocel ISO 8662-8.

OTOV TIPOOPLONO TG CUCKEUNG. Na nuEg ou
Tyadouv og MapoOUoLa XPnon 1 yla TPAupaTiopous
TWV XEPLOTOV eV avaAauBAVEL O KOTAOKEUAOTNG
kapia eubuvn.
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5. Mpiv Tn AciToupyia

@ [lplv T Aettoupyia MpETMeL va €Xouv
ouvappoAoynBel cwoTd Kal va £€Xouv
ToTt0BeTNOEl OAA TA KAAUUUATA.

@ [lplv ouvdEoeTe TN Pnxavn Bepaiwbeite 6TL Ta
OTOLXEIO 0NV ETIKETA TNG CUOKEUNG
avtanokpivovtal 0Ta oTolXela Tou dIKTUOU 0aG.

6. ZuvppoAdynon Kai XEIPICHOG
Mpocoxn !

Mpiv amé kaBe epyacia povrag kai puBuIoNg va
ByaZete 1o QIg amoé Tn mpida.

A.) AaBég povTag (eik. 4)

@ 2TpWETE TO TEPAXLO TEONG (a) OTIWG BAETETE
OtV €lkOVa 0NV OTM yia Tn Aan.

® BidwoTe Twpa TIg AaBég (1).

B.) MovTag Tou Tepayiou avappopnong (€ik. 6)
Mpogooxn! MNa Adyougq vyeiag mpémel va
XpnoigotrolgitTal cuoThua avappoépnong okKovng.

® Bd®oTe TO TEPAXI0 avappopnaong (19) pe tig duo
Pppelateq Bideg oto MOdL ™G Pppeda (7).

To Tepdxlo avappopnong UIopei va
XPNOWOTIOINBEL O CUOKEUEG avappoOPnoNng
(NAEKTPIKEG OKOUMEG) HE OWANVA PE DIAUETPO
36mm. Na AAAEQ JLOPETPOUG Va XpnoloToleitat
avTATITop avappopnong (a).

I.) MovTag Tou mapdAAnAou Tépparog (€. 8)

@ >TpWETE TOV A&ova 0dnyou Tou TTapdAAnAou
TEPUATOG (15) 0TIg oMéEQ Tou odLoU ™G PPelag
(7).

@ Pubpuiote 10 uNKOG TOU MAPAAANAOU TEPUATOG
(15) kaL OTEPEDOTE TO PE TIG PTEPWTEG PideG (8).

® BaAte mv KAipaka (16) otov agova-odnyod.

A.) MovTtag poAou-odnyou (eiK. 7)

@ BdwoTte Tov 00NnNY6-poAd (10) pe Tig duo Bideg
O0TO TIAPAAANAO TEPUA.

@ >1PWETE TO TIAPAAANAO TEPUA OTO TIOdL TNG
PPETAG.

@ TomoBeTNOTE TN PNXavr) MAVW OTO UAKO.

@ AkouumnioTte ToV 0dnyo6-poAs (10) 0TO UAKO KaL
pubuioTte ™ cwoTtA anodoTaon.

@ ZTEPEWOTE TO MAPAAANAO TEPUA HE TIG
PTEPWTEG Bideg.

® Avayte T pnxavr), XaunA®oTE TO KOTITIKO
gpYaAeio kal e eAappLd Tiieon odnynoTe Tov
0dnYo6-poAd (10) Katd PRKoG TG GkPENG ToU
UAIKOU.

12

@ >[BN0Te TN UNXAVA KAl ETIAVAPEPTE TNV OTNV
apxn g B€on.

E.) MovTal tng putng Tou diapATn (€IK.7)
® Bidwote T pum tou diaPnn (11) pe mv
eTiouvantopevn Bida oto MapdAAnio tépua.

Mpocoxn: To MapdAAnAo TEpa TPEMEL va eival
YUPLOPEVO avarnoda, ®oTte n paRd0g TEPUATOG va
OelX Vel TIPOG Ta eMAVW.

® AKOUMTNOTE TN MUTN TOU JLABATN OTO UAKO.

@ PubpioTe Tnv akTiva rou embupeite Ye TO
TIAPAAANAO TEPHA KAL OTEPEWOTE UE TIG
PTEPWTEG Bideg (8).

® AvayTte T unxavn.

® KwvnoTe olyd tn unxavr mpog ta KATw PEXPL TO
TEPUA.

® Me opotopop@n micon ppelapete AUAAKEG KATL.
Odnyeite ™ unxavn Kat pe 1a dUo xEpla 0ag.

® MeTd 10 TEAOG NG epyaciag emavapepeTe M
UNxavn mpog Ta EMavw.

® >fBN0Te TN unxavn.

21.) MoTval dpavou odnynong (€ik. 9)

® 2TepeWoTe TO £dpavo odnynong (17) ye Tig
U0 ppelateq Bideg 0TO TOdL TG PPECAS (7).

® To £dpavo (17) odnyeital pe T0 SAKTUALO
€KKivnong Katd unkog Tou matpov.

® To KaTepyaloPeVo aVTIKEINEVO TIPETIEL VA elval
MEYAAUTEPO KATA T dlapopd T Akpng dAKTUAIOU
TPOG TNV AKPEN KOTITIKOU epYAAgiou, MOTE va
eTuTEUXBEl aKpIBEOTATO AVTiypaPO.

Z.) MovTal Baong (cik. 6)

® Movtdapete ™ Bdon (20) omv KATW TTAEUPA TOU
modlou G epedag (7) e ) Bonbela g
¢pLatng Bidag.

H Bdon urnopei va xpnooronBei yia ppelaplopa
MaTPOV Ue HEYOAUTEPEG AKTIVEG.

H.) yovTtag yevikou Tépparog (K. 5)

@ BdwoTte TV erwpoupevn paBdo-tEpua oTo
YEVIKO Téppa (18).

® MovtdpeTe 1O YeVIKO TEpua (18) pe Tig duo Bideg
O0TO TIOdL TNG PPELAg (7).

o
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0.) MovTal epyaleinv ¢ppelapioparog (€Ik. 5)
Mpocoxn: ByaATe TO PIg amod ) mpica !

® TomoBe™OTE TNV TAVAALA CUOPIENG OTNV
ATPAKTO (a).

® BidwoTe xaAapd to maguadt cuopiEng (9) otmv
ATPaKTO.

@ BdaAte Ta epyaAeia ppelapiopatoqg oy Tavaila
oUOPIENG.

@ ZTEPEWOTE TNV ATPAKTO PE TO UTTOUAOVL
aopaiong (12).

@ >0i§Tte MV TavAAla cUoPENG (9) pe To KAeWdi
(14).

MpocoxnA: mpLv  B£on oe Aettoupyia va
QATOMAKPUVETE Kal TIAAL Ta epyaAeia Tou Bonbouv
OTO YOVTAC KAl 01N puBuLon.

® [1p0g amopakpuveon Twv epyaieinv akoAoubeite
nv avtiotpopn oelpa.

1.) PUBuion Tou BaBoug Tou Pppelapioparog (ik. 2)

@ TomoBeTNOTE TN Pnxavr) 0To KAtePyalopevo
QVTIKEPEVO.

@ —cBdwoTe TN PTEPWTN Bida (2).

@ KwnoTe olyd Tn PnXavn mpog Ta KATw PEXPL va
QKOUTTINOEL TO KOTITIK “0gPYAAEIO OTO
KATEPYALOUEVO AVTIKEINEVO.

® Me m BonBela Tq KAiyakag pubpilete To BabBog
TOU TEPHATOG (6) Kal aoPaACeTE e TN PTEPWTN
Bida (2). pe T Bonbela Tou petaBaloduevou
TEPUATOG TUTIOU PEPROABEP YiveTal n akplBEoTEPN
puBuLoN.

@ >TpiBovtag To TEPUA TUTIOU PEBOABEP
uropeite eTunMPooBETWG va pubuioete To BABOG
™S PPECAS.

® 21p®ETE TO JLAKOTITN (6) MPOG Ta KATW Yyla va

avayeTe TN Pnxavn.

@ XaunAWOoTE TO KOTITIKO EPYAAE(o yla TV
dleEaywyn g epyaoiaq.

® MeT1d 1o TEAOG NG gpyaciag mMpETEL va
ETIAVAPEPETE TN UNXAVH OTNV APXIKT) TNG B€om.

K.) Kateubuvon ¢ppelapioparog

@ To ppelaplopa MPETIEL va YiveTal TIavTa oTnv
avTiBe @opd. AANKOG upioTaTal KivOuvog
atuxnuatwv and avakpouon.

A.) dpelapiopa opiopévng ¢oppag f Kai akpng

(eik. 13)

@ L0 OPLOPEVEG POPHEG KAL AKPEG UTTOPEITE Va
XPNOWOTIOINOETE EOIKA KOTITIKA EPYAAEIQ e
OAKTUALO EKKivNONg.

® MovTdapeTe TO KOTITIKO EPYAAE(O.

@ [NAnolaleTe MPOOCEKTIKA TN UNXavr) 0To
KATEPYALOPEVO AVTIKEIUEVO.

® Odnyeite ye eAagpld Tiieon Tov agova odnynong
) TOV TPOoXaAia 0TO KATEPYALOPEVO AVTIKEIUEVO.

Mpocoxn:

® Avaloya pe To UAIKO TIpETTEl 0 HEYAAUTEPO
padog va epyaleorte Badbundov.

@ Xt OAeg TIG epyacieq ppelapiopatog va
Kparare Tn pnxavi pe Ta d0o oag xépia.

7. ZuvThpnon

® OL OXI10UEG agpLOPoU OTO TIEPIBANUA TOU KLvnThpa
TIPETIEL VA €ival TIAVTA EAEUBEPEG KAl KABAPEQ.
MNa Tov KaBaplopd va XPnOoYLOTIOIEITE TIETIIEOUEVO
agpa.

13
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(® CERTIFCADO DE GARANTIA DA EINHELL
A garntia comeca no dia da compra do aparelho e
cobre um periodo de 2 anos.
Prestamos garantia em caso de execugéo
defeituosa ou defeitos de material ou de
funcionamento. Neste caso nado faturamos os
custos para sobressalentes e o trabalho
necessarios. Nao nos responsabilizamos por
danos em consequéncia da utilizacédo do
aparelho.

O seu servigo de assisténcia técnica

® CERTIFICADO DE GARANTIA EINHELL

El periodo de garantia comienza el dia de la

compra y tiene una duracion de 2 afios.

Su cumplimiento tiene lugar en ejecuciones

defectuosas.

Errores de material y funcionamiento. Las piezas

de repuesto necesarias y el tiempo de trabajo no

se facturan. Ninguana garantia por otros dafios
Su contacto en el servicio post-venta

Eyyunon EINHELL
O xpodvog eyyunong Eekivd e TNV nUepounvia
ayopdg Kat loxuel 2 €1n.
H eyyUnon KaAUTmel KaKr] KaTaokeur 1) Aaén
oT1o UAIKS Kal Tn Aettoupyia.
Ta avtaAAaKTIKA Kal o arnattoUpevog xpovog
ETILOKEUNG deVv eTRBapUVOUV TOV MEAATN.
H eyyunon dev 1oxUEL yla TIAPETIOUEVEG
BAGBeg.

To kévTpo eEumMpPETnong MeAatwv

GARANTIEURKUNDE

Wir gewahren lhnen zwei Jahre Garantie gemalR nachstehenden
Bedingungen. Die Garantiezeit beginnt jeweils mit dem Tag der
Lieferung, der durch Kaufbeleg, wie Rechnung, Lieferschein oder
deren Kopie, nachzuweisen ist. Innerhalb der Garantiezeit besei-
tigen wir alle Funktionsfehler am Gerat, die nachweisbar auf
mangelhafte Ausfihrung oder Materialfehler zuriickzufiihren
sind. Die dazu benétigten Ersatzteile und die anfallende Arbeits-
zeit werden nicht berechnet.

Ausschluf: Die Garantiezeit bezieht sich nicht auf nattirliche Ab-
nutzung oder Transportschaden, ferner nicht auf Schéaden, die in-
folge Nichtbeachtung der Montageanleitung und nicht norm-
gemaRer Installation entstanden. Der Hersteller haftet nicht fiir
indirekte Folge- und Vermdgensschaden.

Durch die Instandsetzung wird die Garantiezeit nicht erneuert
oder verlangert. Bei Garantieanspruch, Stérungen oder Ersatz-
teilbedarf wenden Sie sich bitte an.

ISC GmbH - International Service Center
Eschenstra3e 6 - D-94405 Landau/lsar (Germany)

Ersatzteil-u. Reparatur-Abt.: Telefon (0 99 51) 942 357 « Telefax (0 99 51) 26 10 und 52 50
Technische Kundenberatung: Telefon (0 99 51) 942 358
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ISC GmbH
EschenstralBe 6
D-94405 Landau/lsar

Tel. (09951) 942357, Fax (09951) 2610 u. 5250

Einhell UK
Tel. 01925 419400, Fax 01925 419292
Tel. 0151 3368246, Fax 0151 3363233

V.B.P. Distribution Service Apres Vente
5, allée Joseph Cugnot, Z.1. du Phare
F-33700 Merignac

Tel. 05 56479483, Fax 05 56479525

Einhell Benelux

Weberstraat 3

NL-7903 BD Hoogeveeen

Tel. 0528 232977, Fax 0528 232978

Einhell Benelux
Abtsdreef 10
B-2940 Stadbroek
Tel/Fax 03 5699539

Comercial Einhell S.A.

Antonio Cabezon, 83

E-28034 Madrid

Tel. 948 725025, Fax 948 715714

Einhell Iberica

Rua da Aldeia , 225 Apartado 2100
P-4405-017 Arcozelo VNG

Tel. 02 75336100, Fax 02 7536109

Antzoulatos E. E.

Paralia Patron-Panayitsa
GR-26517 Patras

Tel. 061 525448, Fax 061 525491

Einhell ltalia s.r.l.

Via Marconi, 16

1-22077 Beregazzo (Co)

Tel. 031 992080, Fax 031 992084

Einhell Skandinavia

Rodelundvej 11 - Rodelund

DK-8653 Them

Tel.+ 45 86 849511, Fax+ 45 86 849522

Suomen Einhell OY

Einhell Polska sp. z.0.0.
Al.Niepodleglosci 36

PL 65-950 Zielona Gora

Tel. 0683 242055, Fax 0683 272914

Einhell Hungaria Ltd.

Vajda Peter u. 12

H 1089 Budapest

Tel. 01 3039401, Fax 01 2101179

Star AS

Ahmet Cavus Sokak No: 17

TR 81630 Beykoz - Istanbul

Tel. 0216 4250840, Fax 0216 4250841

Novatech S.R.L.

Bd.Lasar Catargiu 24-26

S.C. AAp. 9 Sector 1

RO 75 121 Bucharest

Tel. 01 4104800, Fax 01 4103568

DAT spol s.r.o

Hrubeho 3

CZ 61200 Brno

Tel. 05 49211107, Fax 05 41214831

Slav GmbH

Podvis Str. Wbl. 30 E.G. ap. 52
9000 Varna

Tel. 052 242854, Fax 052 242854

Technische Anderungen vorbehalten
Technical changes subject to change
Sous réserve de modifications

Technische wijzigingen voorbehouden
Salvo modificaciones técnicas
Salvaguardem-se alteracdes técnicas
Forbehall for tekniska férandringar

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan

Der tages forbehold for tekniske sendringer

O kataokevaoTng dlatnpei To dikaiwpa
TEXVIKOV aAAQywV

Con riserva di apportare modifiche tecniche
Tekniske endringer forbeholdes

Technické zmény vyhrazeny

Technikai valtozasok jogat fenntartva
Tehni¢ne spremembe pridrzane.

Zastrzega si¢ wprowadzanie zmian technicznych

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.
Teknik degisiklikler olabilir



