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1. Justering af maskinen
(fig. 1-4)

Det kan af hensyn til transporten lade sig gore
at efterjustere maskinen!

A) Skalering af savklinge (fig. 1/2)

Losn savklingens lasning (3), ret savklingen (2)
ind med anslagsvinklen (1), seet savklingen
fast igen. Losn de to skruer (4), juster
savklingens skala (5), spaend skruerne igen.

B) Skalering af vinkelanslag (fig. 3)

Lasn vinkelanslagets lasning (7), ret
vinkelanslaget (6) ind med anslagsvinklen som
vist pa billedet, seet vinkelanslaget fast igen.
Losn de to skruer (8), juster vinkelanslagets
skala (9), speend skruerne igen.

C) Justering af parallelanslag (fig. 4)
Losn de to unbrakoskruer (9), ret
parallelanslaget ind, sa det star parallelt med
savklingen, spaend unbrakoskruerne igen.

2. Skift af kontaktkul (fig. 5-8)

Tag frontafdeekningen (1) og bunddaekslet (2)
af, skru de to kontaktkulsholdere (3) los, skift
kontaktkullene (4) ud, og seet delene sammen i
modsat raekkefolge.
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1. Justera maskinen (bild 1-4)

Beroende pa transporten kan det vara
nodvandigt att justera maskinen i efterhand.

A) Skalera sagklingan (bild 1/2)

Lossa pa sagklingans sparr (3), justera in
sagklingan (2) med en anslagsvinkelhake (1).
Fixera darefter sagklingan igen. Lossa pa de
bada skruvarna (4), justera in sagklingans
skala (5) och dra at skruvarna igen.

B) Skalera vinkelanslaget (bild 3)

Lossa pa sparren (7) till vinkelanslaget och
justera in vinkelanslaget (6) med
anslagsvinkelhake enligt beskrivningen i
bilden. Fixera vinkelanslaget pa nytt. Lossa pa
de bada skruvarna (8), justera in
vinkelanslagets skala (9) och dra &t skruvarna
igen.

C) Justera klyvanhallet (bild 4)

Lossa pa de bada insexskruvarna (9), justera
in klyvanhallet parallellt till sagklingan och dra
at insexskruvarna pa nytt.

2. Byta ut kolborstarna (bild 5-8)

Ta av frontskyddet (1) och bottenlocket (2),
skruva av de bada hallarna (3) till kolborstarna
och byt sedan ut kolborstarna (4). Montera i
omvénd foljd.
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1. Koneen jalkisaato (kuvat 1-4)

Kuljetuksesta johtuen saattaa koneen jalkisaato
kayda tarpeelliseksi!

A) Sahanteran asteikon saato (kuva 1/2)
Irroita sahanteran lukitus (3), kohdista
sahantera (2) vastekulman (1) avulla, lukitse
sahantera jalleen paikalleen. Irroita molemmat
ruuvit (4), sdada sahanteran asteikko (5),
kirista ruuvit jalleen.

B) Kulmavasteen asteikon saato (kuva 3)
Irroita kulmavasteen lukitus (7), kohdista
kulmavaste (6) vastekulman avulla, kuten
kuvassa naytetaan, kiinnita kulmavaste jalleen
paikalleen. Irroita molemmat ruuvit (8), saada
kulmavasteen asteikko (9), kirista ruuvit jalleen.

C) Samansuuntaisvasteen jalkisaato
(kuva 4)

Irroita molemmat kolokantaruuvit (9), kohdista

samansuuntaisvaste sahanteran suuntaiseksi,

kiristd kolokantaruuvit jélleen.

2. Hiiliharjojen vaihto (kuvat 5-8)

Ota etusivun verhoilu (1) ja pohjakansi (2) pois,
ruuvaa molemmat hiiliharjapidikkeet (3) auki,
vaihda hiiliharjat (4), asenna jalleen paikalleen
painvastaisessa jarjestyksessa.
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1. lOcTupoBKa ycTpoucTBa
(pucyHku ¢ 1 no 4)

B 3aBMCMOCTY OT TPAHCNOPTUPOBKYM
BO3MOXHO NOHAA06UTHCA HOCTUPOBKA
ycTpoiicTea!

A) MacwTtabupoBaHue NUIIbHOro NONOTHa
(pucyHok 1/2)
PaszbnokumpoBaTb hmkcaTopbl MUIBHOTO
nonoTHa (3), BLIPOBHATL NUIbHOE MOMIOTHO (2)
npuv NoMoLum yronbHuka (1), BHOBb
3admkcupoBaTh NUnbHoe nosnoTHo. OcnabuTb
o06a BMHTAa (4), NPOM3BECTM IOCTUPOBKY LUKasbl
MUNBLHOrO NONoTHa (5), BHOBL KPemnko
3aTAHYTb BUHTLI.

B) YcrtaHoBka yrnosoro ynopa (pucyHok 3)
PasbnokuposaTb thukcaTop yriosoro yrnopa
(7), BBIPOBHATb YrNI0BOM yrop (6) Mpy nomoLum
Yrosika Kak nokasaHo Ha puUCyHKe, BHOBb
3admkcupoBartb yriosoi ynop. Ocnabuts oba
BUHTA (8), NPOM3BECTM IOCTUPOBKY LUKanbI
yrnosoro ynopa (9), BHOBb 3aTAHYTb BUHTbI.

C) lOcTupoBka napansnenbHOro ynopa
(pucyHok 4)

Ocnabutb 06a BUHTA C BHYTPEHHUM

LeCTUrPaHHUKOM (9), BbIPOBHATL

napanneneHbIi ynop napannensHo NunbHOMY

MONOTHY, BHOBb 3aTAHYTbL KPEnKo ¢

BHYTPEHHUM LLIECTUrPAHHUKOM.

2. 3ameHa YronbHbIX WETOK
(pucyHoK 5-8)

YaanuTb nuueByto naHerns (1) U HUKHIOK
KPbILWKY (2), BBIBUHTUB BUHTbI yaanuTe oba
KPEenneHnaA yronbHbIX WeToK (3), 3amMeHnTb
YronbHble WeTKu (4), MOHTaX NPOU3BECTU B
o6paTHOI NocneaoBaTensHOCTY.
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1. Masina seadistamine
(joonised 1-4)

Pérast transportimist voib olla vajalik masinat
seadistada!

A) Saeketta seadistamine (joonised 1/2)
Vabastage saeketta lukusti (3), seadke
saeketas (2) nurgiku (1) abil digeks ja
fikseerige saeketas. Vabastage mélemad
kruvid (4), seadistage saeketta skaala (5) ja
keerake kruvid kinni.

B) Nurgapiiriku seadistamine (joonis 3)
Vabastage nurgapiiriku lukusti (7), seadke
nurgapiirik (6) nurgikuga digeks, nagu joonisel
néaidatud ja fikseerige nurgapiirik. Vabastage
molemad kruvid (8), seadistage nurgapiiriku
skaala (9) ja keerake kruvid kinni.

C) Rooppiiriku seadistamine (joonis 4)
Vabastage mélemad pesapeakruvid (9),
seadke rooppiirik saekettaga paralleelseks ja
keerake pesapeakruvid uuesti kinni.

2. Siisiharjade vahetamine
(joonised 5-8)

Votke eesmine kate (1) ja alumine kate (2) ara,
keerake mélemad susiharjahoidikud (3) lahti,
vahetage sUsiharjad (4) ja pange vastupidises
jarjekorras kokku tagasi.
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1. lekartas regulésana
(1.- 4. attels)

TransportéSanas vajadzibam ir iesp&jams
veélreiz noregulét iekartu!

A) Zaga platnes skalas regulé$ana

(1./ 2. attels)
Atbrivot zaga platnes fiksétaju (3), ar stareni
(1) pielagot zaga platni (2), vélreiz nofiksét
zaga platni. Atbrivot abas skraves (4),
noregulét zaga platnes skalu (5), vélreiz
nofiksét skrives.

B) Stira balsta skalas regulésana

(3. attels)
Atbrivot stlra balsta fiksétaju (7), ar stureni
pielagot stura balstu (6), ka paradits attela,
vélreiz nofiksét stlira balstu. Atbrivot abas
skraves (8), noregulét stira balsta skalu (9),
vélreiz nofiksét skraves.

C) Paraléla balsta regulésana (4. attéls)
Atbrivot abas skrives (9), pielagot paralélo
balstu paraléli zaga platnei, skraves vélreiz
nofikseét.

2. Ogles suku maina
(5. — 8. attéls)

Nonemt priek$éjo vaku (1) un apakséjo vaku
(2), atskrivét abus ogles suku stiprindjumus
(3), samainit ogles sukas (4) un uzmontet
apgriezta seciba.
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1. Jrenginio reguliavimas
(1-4 pav.)

Po transportavimo gali papildomai tekti
sureguliuoti jrengin;j!

A) Pjuklo disko nustatymas pagal skale
(1/2 pav.)

Atsukite pjuklo disko fiksatoriy (3), kampainiu

(1) nustatykite pjaklo diska ir jj vél uzfiksuokite

(2). Atsukite abu varztus (4), sureguliuokite

pjuklo disko skale (5) ir vél prisukite varZtus.

B) Kampainio nustatymas pagal skale

(3 pav.)
Atsukite kampainio fiksatoriy (7), kaip parodyta
paveiksle, nustatykite kampainj (6) ir vél jj
uzfiksuokite. Atsukite abu varztus (8),
sureguliuokite kampainio skale (9) ir vél
prisukite varztus.

C) Lygiagrecios atramos reguliavimas

(4 pav.)
Atsukite abu varztus vidiniu SeSiakampiu (9),
lygiagrecig atrama nustatykite lygiagreciai
pjuklo diskui ir vél prisukite varztus.

2. Anglies Sepetéliy keitimas
(5-8 pav.)

Nuimkite prieking (1) ir apatine uzdangas (2),
atsukite abu anglies Sepetéliy fiksatorius (3),
pakeiskite anglies Sepetélius (4) ir vél
sumontuokite viskg atvirkstine tvarka.
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Eftertryk eller anden form for mangfoldiggerelse af skriftligt materiale,
i produkter, er kun tilladt

attet, som
efter udtrykkelig tilladelse fra ISC GmbH.

®

Eftertryck eller annan i av och
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T i ja { Uikk VoI
muul viisil paljundamine, ka osaliselt, on lubatud ainult ISC GmbH loal.

@

Perspausdinimas ar bet koks visy gaminio dokumenty visas ar dalinis

underlag for produkter, &ven utdrag, ar endast tillatet med uttryckligt
tillstand fran ISC GmbH.

@&

tik gavus aisky ISC GmbH leidima.

@
Zojl acijas un a as vai

citada s ari ir atlauta tikai ar skaidru

Tuotteiden dokumentaatioiden ja muiden mukaanliitettyjen
vain osittainenkin kopiointi tai muunlainen monistaminen on sallittu
i 1SC GmbH:n nimer luvalla.

MepeneyaTbiBaHne UK MPoYMe BIAALI PA3MHOXEHNA JOKYMEHTaUMM 1
IMCTOB | bUPMbI, MOMHOCTBIO UK
Tb TONLKO C OA o

HacT4Ho,
paspewenmna ISC GmbH.

ISC GmbH piekrisanu.

EH 01/2006
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