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1. Apparatbeskrivelse (Fig. 1)
1. Elektrodeholder

2. Jordklemme

3. Stillehjul til svejsestrom
4. Omskifter 230 V /400 V
5. Kontrollampe til overophedning
6. Svejsestromskala

7. Hank

8. Netledning 400 V

Netledning 230 V

10. Stalborste

11. Elektrodehylde

12. Krog til kabeloprul

13. Overbelastningsafbryder

14. Stikkontakt 230 V

15. Fod

16. Holder til stalborste

©

2. Leveringsomfang
Svejseapparat
Udstyr til svejsested

3. Vigtige oplysninger

Laes brugsanvisningen grundigt igennem og overhold
dens bestemmelser.

Brug denne brugsanvisning til at saette dig godt ind i
apparatet, dets korrekte anvendelse og
sikkerhedsbestemmelserne.

A Sikkerhedsbestemmelser
Skal ubetinget overholdes

PAS PA

Brug kun apparatet ifalge dets egnethed, som er
naevnt i denne vejledning: Lysbuesvejsning med
beklzedte elektroder.

Uhensigtsmaessig brug af dette apparat kan vaere
farlig for personer, dyr og materielle veerdier.
Brugeren af dette apparat er ansvarlig for sin egen
og andre personers sikkerhed:
Laes denne brugsanvisning og overhold forskrifterne:
@ Reparationer eller/og vedligeholdelsesarbejder ma
kun udferes af kvalificerede personer.
® Der méa kun anvendes die medleverede
svejseledninger (@ 16 mm? gummi-svejseledning)
Sorg for, at apparatet plejes tilstraekkeligt.
Apparatet bgr under driften ikke sta indsnaevret
eller direkte pa vaeggen for at sikre, at der kan
optages tilstraekkeligt med luft igennem
abningerne. Kontroller, at apparatet er tilsluttet

006 13:04 Uhr Seite 5

korrekt til nettet (se 6.). Undga enhver

treekbelastning af netkablet. Hiv stikket ud, inden
apparatet flyttes til et andet sted.

Vaer opmaerksom pa svejsekablets, elektrode-
holderens og jordklemmernes tilstand; slid pa
isoleringen og pa de stramfarende dele kan
medfgre en farlig situation og mindske
svejsearbejdets kvalitet.

Lysbuesvejsning frembringer gnister, smeltede
metaldele og rag, derfor: Fjern alle breendbare
substanser og/eller materialer fra arbejdsstedet!
Sorg for, at der er en tilstraekkelig lufttilfarsel.
Svejs ikke pa beholdere eller ror, der har
indeholdt breendbar veeske eller gas. Undga
enhver direkte kontakt med svejsestromkredsen;
tomgangsspaendingen mellem elektrodeholder og
jordklemme kan veere farlig.

Opbevar eller anvend ikke apparatet i fugtige eller
véade omgivelser eller i regn.

Beskyt gjnene med de svejseglas, der er beregnet
til det (DIN grad 9-10), og som du fastger til den
vedlagte svejseskaerm. Brug handsker og en tor
beskyttelsesdragt, der er fri for olie og fedt, for
ikke at udszette huden for lysbuens ultraviolette
straling.

Bemaerk!

® Lysbuens lysafgivelse kan skade gjnene og
fremkalde forbraendinger pa huden.
Lysbuesvejsningen frembringer gnister og draber
af smeltet metal, det svejsede emne begynder at
glede og bliver ved med at vaere meget varmt i
lang tid.

Ved lysbuesvejsning friseettes dampe, som kan
veere farlige. Enhver elektrochok kan vaere
livstruende.

Neerm dig ikke lysbuen direkte i en omkreds pa
15 m.

Beskyt dig (og omkringstaende) mod de muligvis
farlige virkninger fra lysbuen.

Advarsel: Afhaengig af nettets
forbindelsesbetingelse ved svejseapparatets
tilslutningspunkt kan der i nettet opsta forstyrrelser
for andre forbrugere.

Pas pa!

Ved overbelastede forsyningsnet og stremkredse
kan der under svejsningen opsta forstyrrelser for
andre forbrugere. | tvivistilfeelde skal el-udbyderen
konsulteres.

Farekilder ved lysbuesvejsning
Der er en raekke farekilder ved lysbuesvejsning.

Derfor er det meget vigtigt for svejseren at overholde
falgende regler for at undgé at volde skade pa sig
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selv og andre og pa apparatet.

1. Arbejder pa netspaendingssiden, f. eks. pa
kabler, stik, stikdaser osv. ma kun udferes af
fagpersonale. Det geelder iseer fremstilling af
mellemkabler.

2. Ved ulykker skal svejsestramkilden skilles fra
nettet med det samme.

3. Ved elektriske beragringsspzendinger skal
apparatet slukkes med det samme og efterses af
en fagmand.

4. Seorg altid for gode elektriske kontakter pa
svejsestromsiden.

5. Beer altid isolerende handsker pa begge haender,
mens du svejser. Disse beskytter mod elektriske
slag (svejsestremkredsens tomgangsspaending),
mod skadelige straler (varme og UV-straling) og
mod gledende metal og svejsesproijt.

6. Beer fast og isolerende skotgj, skoene bor ogsa

veere isolerende i vad tilstand. Almindeligt skotaj

er uegnet, da gledende metaldraber, der falder
pa gulvet, forarsager forbraendinger.

Beer egnet pakleedning, syntetisk toj er uegnet.

Kig ikke i lysbuen med ubeskyttede ajne, brug

udelukkende 'm med beskyttel:

iht. DIN. Ud over lyse- og varmestraling, der kan
forarsage bleending hhv. forbraending, udsender
lysbuen UV-stréler. Denne usynlige ultraviolette
straling udleser ved utilstraekkelig beskyttelse en
meget smertefuld bindehindebetaendelse, der
forst kan meerkes nogle timer senere. Desuden
har UV-straling pa ubeskyttet hud en virkning,
der minder om solskoldning.

9. Ogsé personer, der opholder sig i neerheden af
lysbuen, skal gares opmaerksomme pa risiciene
og udstyres med de ngdvendige
beskyttelsesmidler; hvis det er nadvendigt, skal
der bygges afskaermninger.

10. Ved svejsning skal der isaer i mindre lokaler
sarges for tilstreekkelig tilforsel af frisk Iuft, da der
opstar rag og skadelige gasser.

11. Der ma ikke udferes svejsearbejder pa
beholdere som har indeholdt gasser, drivmidler,
mineralolier eller lignende, selvom disse er tomt
for leengst, da der hersker eksplosionsfare pga.
resterne.

12. Der geelder seerlige forskrifter i ild og
eksplosionstruede lokaler.

13. Svejseforbindelser, der er udsat for megen
belastning og der ubetinget skal opfylde
sikkerhedskrav, ma kun udferes af szerligt
uddannede og testede svejsere.

Eksempler er:
Trykkedler, lobeskinner, anhzengertraek osv.

14. Henvisninger:

Man skal ubetinget vaere opmaerksom pa, at
beskyttelseslederen i elektriske anleeg eller
apparater ved uagtsomhed kan adeleegges af
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svejsestrammen, f. eks. jordklemmen lzegges pa
svejseapparatkassen, som er forbundet med
beskyttelsesledningen fra det elektriske anleeg.
Svejsearbejdet udferes pa en maskine med
beskyttelsesledertilslutning. Det er altsa muligt at
svejse pa maskinen, uden at jordklemmen blev
fastgjort til den. | dette tilfeelde flyder
svejsestrsmmen fra jordklemmen over
beskyttelseslederen til maskinen. Den hgje
svejsestrom kan have smeltning af
beskyttelseslederen til folge.

15. Tilledningernes sikringer til netstikdaserne skal
svare til forskrifterne (VDE 0100). Der ma altsa
ifolge disse bestemmelser kun bruges sikringer
hhv. automater, der svarer til ledningstvaersnittet
(for beskyttelseskontaktdaser maks. 16 amp.
sikringer eller 16 amp.-
ledningsbeskyttelseskontakter). En oversikring
kan medfere ledningsbrand hhv.
bygningsbrandskader.

Apparatet er ikke beregnet til erhvervsmaessig brug
Trange og fugtige rum

Ved arbejder i smalle, fugtige eller varme rum skal
der bruges isolerende underlag og mellemlag,
desuden kravehandsker af skind eller af andet,
darligt ledende materiale for at isolere kroppen mod
gulve, vaegge, ledende apparatdele og lign.

Ved anvendelse af smé svejsetransformerne til
svejsning under forhgjet elektrisk risiko, som f. eks. i
smalle rum med elektrisk ledende vaegge (kedler, ror
osv.), i vade rum (gennemfugtning af arbejdstejet), i
varme rum (gennemsvedning af arbejdstejet) ma
svejseapparatets udgangsspaending i tomgang ikke
veere hgjere end 42 Volt (effektivveerdi). Apparatet
kan altsa i dette tilfeelde ikke bruges pa grund af den
hgjere udgangsspaending.

Beskyttelsesdragt

1. Under arbejdet skal svejseren vaere beskyttet
mod straler og forbraendinger vha. tojet og
svejseskaermen.

2. Han skal baere kravehandsker af egnet materiale
(skind) pa begge heaender. De skal veere i
upaklagelig tilstand.

3. Svejseren skal bzere et egnet forkleede for at
beskytte tajet mod gnister og forbreendinger. Nar
arbejdernes art gor det nodvendigt, f. eks. ved
underopsvejsning, skal han baere en
beskyttelsesdragt og om ngdvendigt ogsa
hovedbeskyttelse.

4. Beskyttelsesdragten og alt tilbehor skal



Anleitung NSG 180 F_SPK3 20.0

imodekomme kravene i direktivet om personlige
vaernemidler.

Beskyttelse mod straler og
forbraendinger

1. Pa arbejdsstedet skal der gores opmaerksom pa
risikoen for gjenskader ved et opslag: “Pas pa!
Kig ikke ind i flammerne!” Arbejdsstederne skal
om muligt afskaermes pa en made, at
personerne i naerheden er beskyttet.
Uvedkommende skal holdes vaek fra
svejsearbejderne.

2. | umiddelbar neerhed til stationzere arbejdssteder
ma vaeggene ikke vaere lyse og ikke vaere
skinnende. Vinduer skal mindst op til hovedhgjde
sikres imod gennemtraengning eller reflektering
af stréler, f. eks. ved egnet maling.

4. SYMBOLER OG TEKNISKE DATA
EN 50 060 Europzeisk norm for svejseapparater
til lysbue-handsvejsning med
begreenset driftstid

Enfaset transformer

50 Hz Netfrekvens

U, Netspaending

I, max Maksimal optagelsesstrom

e m— Sikring med maerkevaerdi i ampere

U, Maerketomgangsspaending

I, Svejsestrom

g mm Elektrodediameter

nc/nc, Svejseelektrodetal, der kan
afsmeltes.
a) fra kold tilstand til aktivering af
temperaturovervagningen (nc) og
b) inden for den forste time fra kold
tilstand (nc,).

nh/nh, Svejseelektrodetal, der kan

afsmeltes

a) i varm tilstand mellem teending og
slukning af temperaturovervagningen
(nh) og

b) i lebet af en time i varm tilstand
regnet fra genindkoblingen (nh,).

Seite 7
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Symbol for nedgéende karakteristisk
kurve

Symbol for lysbue-handsvejsning
med bekleedte stavelektroder

Enfaset nettilslutning

Apparatet ma ikke opbevares eller
anvendes i fugtige eller vade
omgivelser eller i regnvejr

Betjeningsvejledningen skal leeses
omhyggeligt, inden svejseapparatet
tages i brug. Alle anvisninger skal
folges uden forbehold.

1P 21 Beskyttelsesart

H Isoleringsklasse

Apparatet er stojdeempet iht. EF-bekendtgorelse
89/336/EWG

Nettilslutning: 230V /400 V ~ 50 Hz
Svejsestrom (A) cos ¢ = 0,68: 55 - 160
Elektroder (@ mm): 2,0 (ny/ng: 50/50 / ny/n;,1:50/50)
2,5 (ng/ney: 21/23 / ny/ny,4:8/24)

3,2 (ny/Nney: 8/18 / ny/n,4:3/15)

4,0 (ny/Nney: 3/8 / ny/nyyi1/7)

Tomgangsspaending (V): 48
Optagen effekt: 8,8 kVA ved 22 Acos ¢ =

0,68
Sikring (A): 16

5. Monteringsvejledning
Se fig. 3-13.

6. Nettilslutning

Svejseapparat kan tilsluttes 230 V og 400 V nominel
spaending. Den gnskede nominelle spaending kan
indstilles med den viste drejekontakt (fig. 1). Folg
anvisningerne til betjening nedenfor:

For at imadega risikoen for brand, elektrisk sted og

personskade skal falgende anvisninger iagttages:

® Arbejd aldrig med apparatet med en nominel
spaending pa 400 V, hvis det er indstillet til 230 V.
Forsigtig: Brandfare!

o Afbryd for stromtilforslen til apparatet, inden du
indstiller den nominelle spaending.
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@ Det er forbudt at justere den nominelle spaending,
mens svejseapparatet er i gang.

o Kontroller, at den indstillede nominelle spaending
er i overensstemmelse med stremkilden, inden du
tager svejseapparatet i brug.

Bemzerk:

Svejseapparatet er udstyret med 2

stramforsyningskabler og stik. Forbind det rigtige stik

med den rigtige stromkilde (230 V-stik med 230 V-

stikdase og 400 V-stik med 400 V-stikdase).

20.0

7. Svejseforberedelser

Jordklemmen (2) fastgeres direkte til svejseemnet
eller til det underlag, svejseemnet ligger pa.

Pas pa, serg for, at der er en direkte kontakt til
svejseemnet. Undga derfor lakerede overflader
og/eller isolerende stoffer. Elektrodeholderkablet har
en specialklemme i den ene ende, som bruges til at
klemme elektroden fast. Svejseskeerm skal altid
bruges under svejsningen. Den beskytter gjnene
mod lysstrélingen fra lysbuen og tillader alligevel
preecis udsigt til svejseemnet.

8. Svejsning

Nar du har foretaget alle elektriske tilslutninger til
stramforsyningen og til svejsestremkredsen, kan du
ga frem som folger:

Stik den ikke-beklaedte del af elektroden i
elektrodeholderen (1) og forbind jordklemmen (2)
med svejseemnet. Sarg for god elektrisk kontakt.
Teend for apparatet pa kontakten (4) og indstil
svejsestrammen med handhjulet (3), afhaengig af,
hvilken elektrode, du vil bruge. Hold svejseglasset
op foran ansigtet og rids elektrodespidsen pa
svejseemnet pa samme made, som om du ville
taende for et taendstik. Det er den bedste metode for
at teende lysbuen.

Prov pa et praveemne, om du har valgt den rigtige
elektrode og stromstyrke.

Svejsestram (A)

Elektrode @ (mm)
2

40-80A
2,5 60-110 A
3.2 80-160 A
4 120 -200 A

Pas pa!

Prik ikke emnet med elektroden, da det kunne volde
skader og vanskeliggere teendingen af lysbuen.
Prov at vare en distance til emnet, som svarer til det
anvendte elektrodediameter, s& snart lysbuen er
teendt.

Afstanden skal veere sa konstant som muligt, mens
du svejser. Elektrodens heeldning i arbejdsretning
bor veere 20/30 grader.

Pas pa!

Brug altid en tang til at fierne brugte elektroder eller

8
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til at flytte emner, der lige er blevet svejset. Veer
opmaerksom pa, at elektrodeholderne (1) altid skal
leegges ned isoleret efter svejsningen. Slaggen ma
forst fiernes fra svejsesommen efter nedkelingen.
Hvis svejsningen fortseetter ved en afbrudt
svejsesem, skal man forst fierne slaggen fra det
sted, hvor svejsningen pabegyndes igen.

9. Beskyttelse mod overophedning
Svejseapparatet er udstyret med en beskyttelse mod
overophedning, som beskytter svejsetransformeren
mod overophedning. Nar denne
beskyttelsesanordning aktiveres, lyser kontrollampen
(5) pa dit apparat. Lad svejseapparatet kale ned et
stykke tid.

10. Apparatstikkontakt (14)
Svejseapparatet er pa bagsiden udstyret med en
apparatstikkontakt 230 V ~ 50 Hz, som er sikret med
en overbelastningsafbryder (13) 6A. Overbelastes
stikkontakten (14), treeder overbelastningsafbryderen
(13) i funktion. Efter afkeling kan stikkontakten (14)
sluttes til igen ved at trykke pa
overbelastningsafbryderen (13). Stikkontakten er
beregnet til el-veerktoj pa op til maks. 600 W.
Vigtigt!

Veerktoj ma ikke kere under svejsning.

11. Vedligeholdelse
Stev og tilsmudsning skal fiernes fra maskinen med
jeevne mellemrum. Rengoringen udfores bedst med
en fin borste eller en klud.

12. Bestilling af reservedele

Ved bestilling af reservedele skal falgende oplyses:
® Savens type.

® Savens artikelnummer.

® Savens identifikationsnummer.

® Nummeret pa den nedvendige reservedel.
Aktuelle priser og @vrige oplysninger finder du pa
internetadressen www.isc-gmbh.info
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Beskrivning av apparaten (bild 1)

Elektrodhallare

Jordklamma

Instéliningsvred fér svetsstrom
Omkopplare 230 V / 400 V

Kontrollampa fér dverhettning
Skala for svetsstrom

Handtag

Natkabel 400 V

Natkabel 230 V

10. Stalborste

11. Elektrodfack

12. Krok f6r kabelupplindning
13. Overlastbrytare

14. Stickuttag 230 V

15. Stédben

16. Hallare for stalborste

2. Leveransomfattning

Svetsapparat
Svetsplatsutrustning

3. Viktiga anvisningar

Las igenom bruksanvisningen noggrant och beakta
alla anvisningar. Anvénd bruksanvisningen till att
informera dig om apparaten, dess
anvandningsomraden samt géllande
sékerhetsanvisningar.

A Séakerhetsanvisningar

Ska tvunget beaktas.

oBS!

Anvand endast apparaten till de &andamal som anges
i denna bruksanvisning:

Manuell ljusbagssvetsning med 6verdragna
elektroder

Ej &ndamalsenlig anvandning av denna utrustning
kan vara farlig for personer, djur och materiella
vérden. Anvandaren av apparaten ar ansvarig for sin
egen och andra personers sékerhet.

Las tvunget igenom bruksanvisningen och beakta
alla foreskrifter.

® Reparation och/eller underhall far endast utféras

av kvalificerade personer.

® Anvénd endast de svetsledningar som medféljer

leveransen (@ 16 mm? svetskabel av gummi).

@ Se till att apparaten alltid vardas i tillracklig man.
@ Under drift bor apparaten inte sta trangt eller
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direkt vid en véagg eftersom tillrécklig méangd luft
maste kunna strémma in genom Gppningarna.
Overtyga dig om att apparaten har anslutits ratt till
elnatet (se punkt 6). Undvik allt slags
dragbelastning pa& natkabeln. Dra ut
stickkontakten innan du flyttar apparaten till ett
annat stalle.

Var uppmarksam pa svetskabelns,
elektrodhallarens samt jordklammornas skick. Om
isoleringen eller de strémférande delarna ar slitna
finns det risk for att farliga situationer uppstar,
samtidigt som svetsens kvalitet kan férsdmras.
Ljusbagssvetsning genererar gnistor, smélta
metallpartiklar och rok. Beakta darfor foljande: Ta
bort alla brénnbara substanser och/eller material
fran arbetsplatsen.

Se till att lufttillférseln alltid ar tillracklig.

Svetsa inte pa behallare eller rér som har
innehallit brannbara vatskor eller gaser. Undvik
allt slags direktkontakt med svetsens stromkrets.
Tomgangsspanningen mellan elektrodhallaren
och jordklamman kan vara farlig.

Férvara och anvand inte apparaten i fuktig eller
vat omgivning eller vid regn.

Skydda égonen med harfér avsedda skyddsglas
(DIN grad 9-10) som du faster pa den medféljande
svetsskarmen. Anvénd handskar och bér torra
skyddsklader som ér fria fran olja och fett for att
skydda huden mot ultraviolett stralning fran
ljusbagen.

Obs!

Ljusstralen fran ljusbadgen kan skada 6gonen och
fororsaka brénnskador pa huden.

Vid ljusbagssvetsning uppstar gnistor och droppar
av smalt metall. Det svetsade arbetsstycket borjar
gloda och forblir mycket hett under ganska lang
tid.

Angorna som frigors vid ljusbagssvetsning kan
vara skadliga. Allt slags elektriska stétar kan vara
dadliga.

Narma dig inte ljusbagen inom en omkrets pa
15m.

Skydda dig sjélv (och personer i narheten) mot
eventuell farlig verkan fran ljusbagen.

Varning: Beroende pa typ av natanslutning dar
svetsen har anslutits finns det risk for att
storningar uppstar i natet som kan innebéara
inskrénkningar fér andra anvandare.

Obs!

Om elnat och strémkretsar ar éverbelastade finns det
risk for att stérningar uppstar fér andra anvéndare
medan svetsen anvands. Kontakta din elleverantor
om du &r oséker.
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Riskkaéllor vid ljusbagssvetsning

20.0

En rad olika riskkallor uppsta vid ljusbagssvetsning.
Av denna anledning &r det mycket viktigt att
svetsaren beaktar foljande regler for att inte utsatta
sig sjalv eller andra personer for faror, eller valla
skador pa sig sjalv eller apparaten.

1. Arbetsuppgifter pa natspanningssidan, t ex pa
kablar, stickkontakt, stickuttag far endast utféras
av behdrig elinstallator. Detta géller sarskilt for
hopkoppling av mellankablar.

2. Vid olyckor ska svetsstromkallan genast atskiljas
fran natet.

3. Om elektriska beréringsspanningar uppstar,
koppla genast ifran apparaten och lat en behérig
elinstallator kontrollera utrustningen.

4. Se alltid till att fullgod elektrisk kontakt finns pa
svetsstromsidan.

5. Bar alltid isolerande handskar pa bagge
handerna nar du svetsar. Dessa handskar
skyddar dig mot elektriska slag
(svetsstromkretsens tomgangsspanning), mot
skadlig strélning (varme och UV-strélning) samt
mot glédande metall och slaggstank.

6. Bar fasta och isolerande skor. Tank pa att skorna
ska vara isolerande dven om de &r vata. Vanliga
skor (lagskor) ar inte lampliga eftersom
metalldroppar som faller ned kan férorsaka
brannskador.

7. Barlampliga klader och anvénd inga syntetiska
plagg.

8. Titta inte in ljusbagen med oskyddade 6gon.
Anvand endast svetsskyddsskarm med
foreskrivet skyddsglas enl. DIN. Ljusbagen avger
inte endast ljus- och varmestralning, som kan
fororsaka blandning eller brannskador, utan
sander dessutom ut UV-stralning. Om du inte
anvénder fullgott skydd kommer denna osynliga
ultravioletta stralning att férorsaka en mycket
smartsam bindhinneinflammation som dock inte
marks av forrén efter nagra timmar. UV-stréaining
pé oskyddad hud leder dessutom till skador som
paminner om solbrénna.

9. Aven personer som star i narheten av liusbagen
maste informeras om dessa faror och utrustas
med erforderlig skyddsutrustning. Bygg in
avskarmningsvéggar vid behov.

10. Eftersom rok och skadliga gaser uppstar vid
svetsning maste du se till att tillrdckliga méngder
friskluft tillfors. Detta galler sarskilt vid svetsning i
mindre rum.

. Svetsarbeten far inte utforas vid behallare som
anvands foér férvaring av gaser, bréansle,
mineralolja eller liknande, inte ens om de har
statt tomma under langre tid. Explosionsfara
foreligger pa grund av dessa rester.
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12. Sérskilda foreskrifter géller i utrymmen utsatta for
brand- och explosionsfara.

13. Svetsar som ska utséttas for hdga pafrestningar
och tvunget maste uppfylla vissa sakerhetsvillkor,
far endast utféras av sarskilt utbildade svetsare
som har genomgatt prov.

Exempel:
Tryckkarl, I6pskenor, slapkopplingar osv.

14. Anvisningar:

Tank tvunget pa att det finns risk for att
skyddsledaren i elektriska anlaggningar eller
utrustningar forstérs av svetsstrommen om du ar
oaktsam nar du svetsar. Till exempel ar det
mojligt att jordkldmman laggs pa svetsens kapa
som &r ansluten till den elektriska anlaggningens
skyddsledare. Svetsarbetena utférs pa en maskin
med skyddsledaranslutning. Det &r alltsa mojligt
att svetsa pa maskinen utan att jordklamman
klams fast pa denna. | detta fall flyter
svetsstrommen fran jordklamman via
skyddsledaren till maskinen. Den héga
svetsstrommen kan leda till att skyddsledaren
smalter.

. Tilledningarnas séakringar till natstickuttagen
maste uppfylla gallande féreskrifter (VDE 0100).
Enligt dessa foreskrifter &r det alltsa endast
tillatet att anvanda sékringar resp. automater
som &r anpassade till ledningsarean (for jordade
stickuttag max. 16 A sékringar eller 16 A
ledningsskyddsbrytare). En sékring med for hogt
vérde kan leda till kabelbrand eller brandskador
pé byggnaden.

o

Apparaten &r inte avsedd for yrkesméssig
anvandning.

Tranga och fuktiga rum

Vid arbeten i tranga, fuktiga eller heta rum ska
isolerande underlag eller mellanskikt och dessutom
kraghandskar av lader eller annat daligt ledande
material anvandas for att isolera kroppen mot golv,
vaggar, ledande apparatdelar och liknande.

Om sma svetstransformatorer anvands for svetsning
under forhojd elektrisk fara, t ex i tranga rum som
bestar av elektriskt ledande vaggmaterial (tank, ror
osv.), i vata rum (genomfuktiga arbetsklader) eller i
heta rum (genomsvettade arbetsklader) far svetsens
utgangsspanning i tomgang inte vara hégre an 42 V
(effektivt varde). | detta fall kan alltsa apparaten inte
anvéndas pga. den hogre utgangsspanningen.
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Skyddsklader

1.

Medan arbetet utférs maste svetsarens hela
kropp vara skyddad mot straining och
bréannskador med hjalp av klader och
ansiktsskydd.

Bér kraghandskar av lampligt material (Iader) pa
bégge handerna. Dessa handskar méaste befinna
sig i fullgott skick.

Bar lampliga forkladen for att skydda kladerna
mot gnistregn och brannskador. Om
arbetsuppgifterna kraver att svetsning ska utféras
ovanfér huvudhojd, maste svetsaren bara
skyddsoverall samt om nédvandigt anvanda ett
huvudskydd.

Skyddskladerna samt allt tillbehér som anvands
maste uppfylla direktivet “Personlig
skyddsutrustning”.

Skydd mot stralning och brannskador

1.

Satt upp en skylt med texten “Varning! Titta inte
in i lagan!” for att informera personalen om att det
finns risk for att dgonen skadas. Skarma av
arbetsplatserna s att personerna som vistas i
narheten ar skyddade. Se till att obehériga
personer inte uppehaller sig i narheten av
svetsarbeten.

| omedelbar narhet till stationéra arbetsplatser
ska vaggarna inte vara ljusa eller ha en
glansande yta. Fonster maste sakras mot
instralande ljus eller reflektering av stralar
atminstone upp till huvudhgjd, t ex med lamplig
malning.

4. SYMBOLER OCH TEKNISKA DATA

EN 50 060

-0~

Europeisk standard for
svetsapparater fér manuell
ljusbagssvetsning med
begrénsad inkopplingstid.

Enfas-transformator

50 Hz Natfrekvens

U,

Nétspanning

1, max Max. natstrom,

U,

dimensioneringsvérde

Sakring med nominellt varde
i ampere

Nominell tomgangsspanning

006
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Svetsstrém
Elektrodens diameter

Antal svetselektroder som
kan smaltas

a) fran kallt skick tills
temperaturvakten (nc) l6ser
ut och

b) inom forsta timmen fran
kallt skick (nc,)

Antal svetselektroder som
kan smaltas

a) i hett skick mellan till- och
frankoppling av
temperaturvakten (nh)

och

b) inom en timme i hett skick
réknat fran aterinkoppling
(nh,)

Symbol for fallande
karakteristisk kurva

Symbol fér manuell
ljusbagssvetsning med
overdragna stavelektroder

Enfas natanslutning
Férvara och anvénd inte
apparaten i fuktig eller vat
omgivning eller vid regn.
Las igenom
bruksanvisningen noggrant
och beakta den innan du
anvander svetsapparaten.

Kapslingsklass

Isoleringsklass

Apparaten &r avstord enl. EG-direktiv 89/336/EEG
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Natanslutning: 230V /400 V ~ 50 Hz
Svetsstrom (A) vid cos ¢ = 0,68: 55-160
Elektroder (& mm): 2,0 (n/n.,: 50/50 / n,/n,;:50/50)
2,5 (ng/Ney: 21/23 / ny/npy:8/24)

3,2 (n/N¢y: 8/18 / ny/ny,1:3/15)

4,0 (ny/Ney: 3/8/ ny/npy:1/7)

20.0

Tomgangsspanning (V): 48
Upptagen effekt: 8,8 kVAvid22 Acos ¢ =

0,68
Sakring (A): 16

5. Monteringsanvisningar
Se bild 3-13.

6. Natanslutning

Denna svetsapparat kan drivas av savél 230 V som
400 V mérkspénning. Stall in avsedd mérkspéanning
med vridomkopplaren (bild 1). Félj nedanstaende
driftsinstruktioner:

Beakta foljande instruktioner for att undvika

brandfara, risk for elektriska stotar eller andra

personskador:

@ Anvénd aldrig svetsen med 400 V markspanning
om den ér installd p& 230 V. Varning! Brandfara!

@ Atskilj svetsen fran strémférsériningen innan

mérkspénningen stalls in.

Det ar forbjudet att stélla in markspanningen

medan svetsen &r paslagen.

Kontrollera innan svetsen slas pa att

markspénningen som har stéllts in pa svetsen

stdmmer dverens med stromférsériningen i

elnatet.

Anmarkning:

Svetsen ar utrustad med tva strémkablar och
stickkontakter. Anslut korrekt stickkontakt till avsedd
stromforsérining (stickkontakt for 230 V till uttag for
230 V, stickkontakt for 400 V till uttag for 400 V).

7. Forberedelser infor svetsning

Fast jordklamman (2) direkt pa svetsstycket eller pa
underlaget som svetsstycket befinner sig pa.

Obs! Se till att det finns direkt kontakt till
svetsstycket. Undvik darfér lackerade ytor och/eller
isolerande material. Pa elektrodhallarens ande finns
en specialklamma som anvénds for att klamma fast
elektroden.

12
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Anvéand alltid svetsskarm under svetsning. Denna
skarm skyddar 6gonen mot ljusstralarna fran
ljusbagen men gor det &nda majligt att halla
svetsstycket under uppsikt.

8. Svetsning

Efter att alla elektriska anslutningar for
stromforsérjningen samt for svetsstromkretsen har
utforts kan du ga tillvaga pa foljande séatt:

For in elektrodens ej 6verdragna del i
elektrodhallaren (1) och anslut jordklamman (2) till
svetsstycket. Se till att fullgod elektrisk kontakt finns.
Sla pa svetsen med strombrytaren (4) och stall in
svetsstrommen med vredet (3) beroende pa vilken
slags elektrod du vill anvanda. Hall svetsskarmen
framfér ansiktet och dra med elektrodspetsen pa
samma sétt som om du vill tinda en téndsticka.
Detta &r den basta metoden for att tanda ljusbagen.
Testa pé ett provstycke om du har valt ratt elektrod
och stromstyrka.

Elektrod (@ mm): Svetsstrom (A)

2 40-80 A
25 60-110A
3,2 80-160 A
4 120-200A
Obs!

For inte ned elektrodspetsen kort mot arbetsstycket.
Det finns risk for att skador uppstar och att det blir
svart att tanda ljusbagen.

Sé snart liusbagen har tants, forsok att anpassa
avstandet till arbetsstycket med hansyn till den
aktuella elektrodens diameter. Hall avstandet sa
konstant som méjligt medan du svetsar. Luta
elektroden i arbetsriktningen med 20-30 grader.

Obs!

Anvand alltid en tang for att ta bort forbrukade
elektroder eller for att flytta arbetsstycken som just
har svetsats. Tank pa att elektrodhallaren (1) alltid
maéste laggas ned i isolerat skick efter att du har
utfort svetsningen.

Du far inte ta bort slagg fran svetsen frran den har
svalnat.

Om du fortséatter att svetsa vid en avbruten svets,
maéste slaggen forst tas bort fran ansatsstéllet.
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9. Overhettningsskydd

Svetsapparaten ar utrustad med ett
Overhettningsskydd som ska skydda
svetstransformatorn mot éverhettning. Om
Overhettningsskyddet l6ser ut tdnds kontrollampan
(5) pa svetsen. Lat da svetsapparaten svalna under
en viss tid.

10. Apparatuttag (14)

Svetsapparaten ar férsedd med ett apparatuttag pa
baksidan (230 V / 50 Hz). Detta uttag ar kopplat till
en Overlastbrytare (13) 6 A som léser ut om
stickuttaget (14) dverbelastas. Efter att apparaten har
svalnat kan stickuttaget (14) kopplas in pa nytt med
Overlastbrytaren (13). Stickuttaget ar lampligt for
elverktyg till max. 600 W.

Obs!

Anvand inga verktyg medan du svetsar.

11. Underhall

Ta bort damm och smuts fran apparaten i
regelbundna intervaller. Rengér helst med en fin
borste eller med en tygduk.

12. Reservdelsbestéllning

Lamna féljande uppgifter vid bestélining av
reservdelar:

® Maskintyp

® Maskinens artikel-nr.

® Maskinens ident-nr.

® Reservdelsnummer for erforderlig reservdel
Aktuella priser och ytterligare information finns pa
www.isc-gmbh.info

006
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1. Laitteen kuvaus (kuva 1)

20.0

Elektrodinpidike

Maadoitin

Hitsausvirran s&atopyora
Vaihtokytkin 230 V /400 V
Ylikuumenemisen merkkivalo
Hitsausvirta-asteikko
Kantokahva

Verkkojohto 400 V
Verkkojohto 230 V

10. Terasharja

11. Elektrodin laskualusta
12. Johdonkelauskoukku

13. Ylikuormituskatkaisin

14. Pistorasia 230 V

15. Alusta

16. Terasharjan pidike

©CONOO AWM=

2. Toimituksen laajuus

Hitsauslaite
Hitsauspaikkavarusteet

3. Tarkeita ohjeita

Lue kayttdohje huolella l&pi ja noudata siind
annettuja ohjeita.

Perehdy tdman kayttéohjeen perusteella laitteeseen,
sen oikeaan kayttoon seka sité koskeviin
turvallisuusmaarayksiin.

A Turvallisuusmaaraykset
Noudatettava ehdottomasti

HUOMIO

Kayté laitetta ainoastaan sen tassé kayttdohjeessa
mainitun soveltuvuuden mukaisesti: valokaarihitsaus
késin kayttaen vaippaelektrodeja.

Taman laitteiston asiantuntematon kaytto saattaa
olla vaaraksi ihmisille, eldimille ja tavaroille.
Laitteiston kéyttdja on vastuussa seké omasta
turvallisuudestaan ettéd muista ihmisista.

Lue ehdottomasti tdmé kayttdohje ja noudata siind

mainittuja maarayksia.

o Korjaukset ja huoltotoimet saavat suorittaa
ainoastaan tahan koulutetut ammattihenkil6t.

@ Ainoastaan toimitukseen kuuluvien hitsausjohtojen
kaytto on sallittua (kuminen hitsausjohto & 16
mm3).

@ Huolehdi laitteen tarkoituksenmukaisesta
hoidosta.

14

006 13:04 Uhr Seite 14

Laitetta ei saa asettaa kéytdn ajaksi ahtaisiin
tiloihin tai suoraan seinaé vasten, jotta
tuuletusaukkojen kautta voidaan aina ottaa
riittdvan suuri ilmamaara. Varmista, etta laite on
liitetty oikein verkkovirtaan (vrt. kohtaa 6). Vélta
kaikkinaista verkkojohtoon kohdistuvaa
vetorasitusta. Irroita verkkopistoke, ennen kuin
siirrat laitteen toiseen paikkaan.

Valvo hitsausjohtojen, elektrodipihtien ja
maadoittimen kuntoa; eristyksen ja séhkdvirtaa
kuljettavien osien kulumisilmiét saattavat
aiheuttaa vaaratilanteita ja vaikuttaa
huonontavasti hitsaustyon laatuun.
Valokaarihitsauksessa syntyy kipindita, sulatettuja
metalliosia ja savua, muista sen vuoksi aina:
Poista kaikki syttyvéat aineet ja/tai materiaalit
tydpaikalta.

Varmista, etté kaytettavissa oleva raittiin iiman
tuonti on riittava.

Ala hitsaa sellaisten sailididen, astioiden tai
putkien paalla, joissa on ollut palavia nesteité tai
kaasuja. Vélta suoraa yhteyttd hitsausvirtapiiriin;
elektrodipihtien ja maadoittimen vélinen
joutokéyntijénnite voi olla vaarallinen.

Ala sailyta tai kayta laitetta kosteassa tai marassa
ympaéristossa tai sateessa.

Suojaa silmiési taté varten tehdyilla suojalaseilla
(DIN aste 9-10), jotka kiinnitat mukana
toimitettuun suojakilpeen. Kéayta kasineité ja
kuivaa suojavaatetusta, jossa ei ole 6ljya tai
rasvaa, suojataksesi ihoasi valokaaren
ultraviolettisateilylta.

Muista aina!

@ Valokaaren valonsateily voi vahingoittaa silmia ja
aiheuttaa iholle palovammoja.

@ Valokaarihitsaus aikaansaa kipinéité ja sulaneen

metallin pisaroita, hitsattu tydkappale alkaa

hehkua ja pysyy suhteellisen kauan hyvin

kuumana.

Valokaarihitsauksessa vapautuu hoyryja, jotka

saattavat olla vahingollisia. Jokainen séhkdshokki

saattaa olla tappava.

Al lahesty valokaarta suoraan 15 m sateella.

Suojaa itseési (seké lahistolla olevia ihmisid)

valokaaren mahdollisilta vahingollisilta

vaikutuksilta.

Varoitus: Riippuen hitsauslaitteen litdntdkohdan

verkkoliitantéolosuhteista voi laite aiheuttaa

sahkoverkossa hairi6itd muille kayttajille.

Huomio!

Jos sahkoverkko tai virtapiiri on ylikuormitettu, niin
hitsauksen aikana muille kayttéjille saatetaan
aiheuttaa hairidita. Epéselvissa tapauksissa tulee
kysyé neuvoa paikalliselta sahkolaitokselta.
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Vaarakohdat valokaarihitsauksen
aikana

Valokaarihitsauksessa esiintyy monia vaarakohtia.
Sen vuoksi on erityisen tarkead, etta hitsauksen
suorittaja noudattaa seuraavia ohjeita, jotta hén ei

20.0

vaaranna itsedén tai muita ihmisia tai aiheuta
vahinkoja ihmisille tai laitteelle.
1.

o

Verkkojannitepuolella tehtavat tyét, esim.
johtojen, pistokkeiden, pistorasioiden ym.
korjaus, tulee antaa alan ammattihenkilén
suoritettavaksi. Taméa koskee varsinkin
vélijohtojen valmistamista.

Tapaturman sattuessa irroita hitsausvirtalahde
heti verkosta.

Jos sahkokosketusjannitteita esiintyy, niin laite
tulee heti sammuttaa ja antaa ammattihenkilon
tarkastettavaksi.

Huolehdi aina hyvisté kontakteista
hitsausvirtapuolella.

Kayté hitsatessa aina molemmissa késissa
eristavia kasineita. Ne suojaavat sahkdiskuilta
(hitsausvirtapiirin joutokayntijannite), haitalliselta
séteilylta (lampo ja ultraviolettisateily) seké&
hehkuvalta metallilta ja kuonanroiskeilta.

Kéyta tukevia eristavia jalkineita, joiden tulee
eristdd myos marélla lattialla. Puolikengat eivat
ole tarkoituksenmukaiset, koska alasputoavat
hehkuvat metallitipat aiheuttavat palovammoja.
Kayta tarkoituksenmukaisia vaatteita, ei koskaan
synteettisi& vaatekappaleita.

Al katso suojaamattomin silmin valokaareen,
kéayté ainoastaan DIN-standardin mukaisella
méé&raystenmukaisella suojalasilla varustettua
hitsaussuojakilpea. Valokaaresta lahtee
sokaistumista tai palovammoja aiheuttavien valo-
ja lamposéteiden liséksi myos ultraviolettisateita.
Tama nakymaéton sateily aiheuttaa puutteellisesti
suojattuna vasta muutamaa tuntia myéhemmin
huomattavan, erittain tuskallisen silman
sidekalvotulehduksen. Lisaksi UV-séteet
aiheuttavat suojaamattomiin vartalon kohtiin
auringonpolttamavaurioita.

Myds valokaaren laheisyydessa oleskeleville
henkildille tai auttajille tulee iimoittaa vaaroista ja
varustaa heidat tarpeellisin suojavarustein, ja
mikali on tarpeen, tulee rakentaa suojaseiné.
Hitsauksen aikana, erityisesti pienissa tiloiss

a, tulee huolehtia riittdvasta puhtaan ilman
tuonnista, koska siind syntyy savua ja haitallisia
kaasuja.

. Séilisihin, joissa on sailytetty kaasuja,

polttoaineita, mineraali6ljyja tms., ei saa tehda
hitsaustéita, vaikka ne olisivatkin jo pitkdan
tyhjind, koska jaédnnoksista aiheutuu
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rajahdysvaara.

. Tulen- ja rajahdysvaaralle alttiissa tiloissa

patevét erityismaéaréaykset.

. Hitsausliitannat, joiden taytyy kestaa suuria

rasituksia ja tayttaa ehdottomasti
turvallisuusvaatimukset, saa tehdé vain erityisesti
koulutettu ja tutkinnon suorittanut hitsaaja.

Esimerkkej ainekattilat, juoksukiskot,
peravaunuliitannat jne.
. Ohjeita:

On ehdottomasti huolehdittava siita, etta
hitsausvirta voi tarvittaessa tuhota
sahkolaitteistojen tai laitteiden suojajohtimen,
esim. maadoitin pannaan hitsauslaitteen
koteloon, joka on yhdistetty séahkoélaitteiston
suojajohtimeen. Hitsaustyét tehdaan
suojajohdinliitannalla varustettuun koneeseen.
On siis mahdollista hitsata konetta, ilman etta
maadoitin on liitetty tdh&n koneeseen. Tassa
tapauksessa hitsausvirta kulkee maadoittimesta
suojajohtimen kautta koneeseen. Korkea
hitsausvirta saattaa aiheuttaa suojajohtimen
sulamisen.

. Verkkopistorasioiden litdntajohtojen varokkeiden

tulee vastata maarayksia (VDE 0100). Naiden
méaraysten mukaisesti saa kayttaa ainoastaan
johdon lapimittaa vastaavia varokkeita tai
automaatteja (maadoitetuille pistorasioille kork.
16 ampeerin varoke tai 16 ampeerin
vuotovirtakytkin). Ylimitoitettu varoke voi
aiheuttaa johtopalon tai rakennuksen
tulipalovaurion.

Laite ei sovellu teollisuuskayttéon.

Ahtaat ja kosteat tilat

Kun tydskennelldan ahtaissa, kosteissa tai kuumissa

tiloissa, tulee kéyttaa eristavia alustoja ja
valikerroksia seké lisaksi pitkavartisia kasineita, jotka

on valmistettu nahasta tai muuten huonosti

johtavasta materiaalista vartalon suojaamiseksi

lattiaa, sieni&, s&hkoé johtavia laitteen osia tms.

vastaan.

Kun kéytetaan pienhitsausmuuntajia hitsaamiseen

tavallista suuremman sahkovaaran vallitessa, kuten

esim. ahtaissa tiloissa, joiden seindmét johtavat
séhkoa (kattiloissa, putkissa jne.), kosteissa tiloissa
(tyévaatteiden kastuminen), tai kuumissa tiloissa
(tyévaatteiden I&pihikoilu), niin hitsauslaitteen
lahtdjénnite joutokaynnilla saa olla korkeintaan 42

volttia (tehokkuusarvo). Laitetta ei siis voi kayttaa
tassé tapauksessa korkeamman lahtéjannitteen
Vuoksi.
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Suojavaatetus

1.

Tyo6n aikana hitsaajan tulee suojata koko
kehonsa vaattein ja kasvosuojuksin séteilya ja
palovammoja vastaan.

Molemmissa kéasissa tulee kayttaa sopivasta
kankaasta (nahasta) valmistettuja pitkavartisia
késineité. Niiden tulee olla moitteettomassa
kunnossa.

Vaatteiden suojaamiseksi kipindilta ja palolta
tulee kéyttaa sopivia esiliinoja. Mikali tyon laatu,
esim. hitsaaminen paan ylapuolella, sen vaatii,
tulee kéyttaa erityistd suojapukua ja tarpeen
vaatiessa myo6s paansuojusta.

Kaytetyn suojavaatetuksen ja kaikkien
lisdvarusteiden tulee tayttaa direktiivin
“Henkilokohtaiset turvavarusteet” vaatimukset.

Séteily- ja palovammasuoja

1.

4.

Tyépaikalla tulee viitata kilvelld “Vaara - &la katso
liekkeihin!” silmi& uhkaavaan vaaraan. Tydpaikat
tulee suojata mahdollisuuksien mukaan niin, etta
lahistélla olevat ihmiset ovat suojattuja.
Asiattomat henkil6t tulee pitaé poissa
hitsaustyépaikalta.

Kiinteiden tydpaikkojen lahell eivéat seinat saa
olla vaaleita eika kiiltavia. Ikkunat tulee suojata
vahintaan paan korkeudelle sateiden lapipaastoa
tai takaisinheijastusta vastaan, esim. sopivalla
maalilla.

SYMBOLIT JA TEKNISET TIEDOT

EN 50 060 Eurooppa-standardi kddessa

pidettavia valokaari- hitsauslaitteita
varten, joiden kayttoaika on rajattu.

—‘(}D—‘ Yksivaihemuuntaja

50 Hz Verkkotaajuus

U, Verkkojénnite

I, max Suurin ottovirta

T Varoke, nimellisarvo ampeereina
U, Nimellisjoutokéyntijannite

1, Hitsausvirta

g mm Elektrodien l&pimitta

nc/nc, Hitsauselektrodien lukumaara,

16

jotka voivat sulaa
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a) kylmésta tilasta aina 1amp6-
tilavartijan reagointiin (nc) ja
b) ensimméisen tunnin aikana
kylmasté tilasta alkaen (nc,)

nh/nh, Hitsauselektrodien lukumaara,
jotka voivat sulaa
a) kuumassa tilassa lampétilan-
valvojan péélle- ja poiskytkemisen
valilla (nh) ja
b) yhden tunnin aikana kuumassa
tilassa uudelleenkéynnistyksesta
alkaen (nh,)

D- Laskevan tunnuslinjan merkki
Vaippapintaisilla sauvaelektrodeilla

'F: tehtavén valokaari-kasinhitsauksen

T

merkki

1-vaihe-verkkoliitanta

o Al sailyta tai kayta laitetta kosteassa
? tai mérassa ympaéristdssa tai
sateessa

Ennen hitsauslaitteen kayttééa tulee
kéyttdohje lukea huolellisesti lapi ja
noudattaa siind annettuja

méaarayksia.
IP 21 Suojalaji
H Eristysluokka

Laite on kipindsuojattu EY-direktiivin 89/336/ETY
mukaan

Verkkoliitanta: 230 V /400 V ~ 50 Hz

Hitsausvirta (A) cos ¢ = 0,68: 55-160
Elektrodit (@ mm): 2,0 (ny/ng: 50/50 / ny/n;,1:50/50)

2,5 (n/ngy: 21/23 / ny/ny,y:8/24)

3,2 (/N 8/18 / ny/ny,y:3/15)

4,0 (n/ng: 3/8 / ny/ny:1/7)

Joutokayntijannite (V): 48
Tehonotto: 8,8 kVAkun22 Acos ¢ =
Varoke (A): 16

5. Asennusohje

kts. kuvia 3-13.
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6. Verkkoliitanta

Taté hitsauslaitetta voi kéyttad 230 V ja 400 V
nimellisjannitteella. Halutun nimellisjannitteen voit
saataa taman kayttdohjeen kuvissa (kts. kuvia 1)
esitetylla kiertokatkaisimella. Noudata alla annettuja
kayttoohjeita:

Noudata seuraavia mééarayksia vélttadksesi tulipalon,

sahkoiskun tai tapaturmien vaaran:

@ Ala koskaan kayta laitetta 400 voltin
nimellisjannitteelld, kun se on s&&detty arvoon
230 V. Varo: tulipalon vaara!

Erota laite sahkOverkosta, ennen kuin saadat
nimellisjannitteen.

Nimellisjannitteen saéddén muuttaminen
hitsauslaitteen kéyton aikana on kielletty.
Varmista ennen hitsauslaitteen kayttoa, etta
laitteen saadetty nimellisjénnite vastaa
sahkonlahteen antamaa jannitetta.

Huomautus:

Hitsauslaite on varustettu 2 eri virtajohdolla ja
pistokkeilla. Liita aina vastaavantyyppinen pistoke
vastaavaan virranlédhteeseen ( 230 voltin pistoke 230
V pistorasiaan ja 400 voltin pistoke 400 V
pistorasiaan).

7. Hitsauksen valmistelu

Maadoitin (2) liitetd&n suoraan hitsauskappaleeseen
tai siihen alustaan, jolle hitsauskappale on asetettu.
Huomio, huolehdi siita, etta hitsauskappaleeseen on
valitdon kontakti. Valta sen vuoksi maalattuja pintoja
ja/tai eristysaineita. Elektrodinpidikkeen johdon
paéassa on erikoispinne, johon kiinnitetaan elektrodi.
Hitsaussuojakilpea tulee kayttaa aina hitsattaessa.
Se suojaa silmia valokaaresta lahtevalta
valosateilylta ja sallii kuitenkin tarkan katseyhteyden
hitsattavaan osaan.

8. Hitsaus

Kun olet suorittanut kaikki séhké
virransyottoa seka hitsausvirtapiiria varten, voit
menetelld seuraavasti:

Tyoénné elektrodin vaipaton paa
elektrodinpidikkeeseen (1) ja litd maadoitin (2)
hitsauskappaleeseen. Huolehdi siita, etta
sahkokontakti on hyva ja kestava.

006
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a laite kytkimesté (4) ja sdada hitsausvirta

a (3). Taméa maaraytyy sen elektrodin
mukaan, jota halutaan kayttaa. Pida suojakilpea
kasvojesi edessé ja hiero elektrodin karkea
hitsattavaan kappaleeseen niin, etté suorittamasi like
on kuin tulitikun sytytysraapaisu. Tama on paras
menettely valokaaren sytyttdmiseksi.

Kokeile koekappaleeseen, oletko valinnut oikean
elektrodin ja virran vahvuuden.

&

Elektrodi @ (mm) Hitsausvirta (A)

2 40-80A
25 60-110 A
3,2 80-160 A
4 120-200 A
Huomio!

Ala koputtele tydkappaletta elektrodilla, tasta voi
aiheutua vahinkoja, jotka vaikeuttavat valokaaren
syttymista. Heti kun valokaari on syttynyt, yrita
sailyttaa tyokappaleeseen kaytetyn elektrodin
lapimittaa vastaava valimatka. Valimatkan tulisi
pysya mahdollisimman samana hitsaustyén aikana.
Elektrodin kulman tulisi olla 20/30° tyésuuntaan.

Huomio!

Kayta aina pihteja loppuun kaytettyjen elektrodien
poistamiseksi tai juuri hitsattujen kappaleiden
liikuttamiseksi. Muista, etté elektrodien pidikkeet (1)
tulee aina laskea pois erilleen tyoén suorittamisen
jalkeen.

Kuonan saa poistaa saumasta vasta kappaleen
jaahdyttya.

Jos hitsausta jatketaan siitd kohdasta, missa
hitsaussauma on keskeytetty, tulee ensin poistaa
kuona liitoskohdasta.

9. Ylikuumenemissuoja

Hitsauslaite on varustettu ylikuumenemissuojalla,
joka suojaa hitsausmuunninta ylikuumenemiselta.
Jos ylikuumenemissuojan on tarkoitus toimia, niin
laitteessa oleva merkkilamppu (5) palaa. Anna
hitsauslaitteen jaahtya jonkin aikaa.
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10. Lisélaitteiden pistorasia (14)

Hitsauslaitteen takasivulla on lisalaitteille tarkoitettu
pistorasia 230 V ~ 50 Hz, joka on varustettu 6A
ylikuormituskatkaisimella (13). Jos pistorasiaa (14)
kuormitetaan liikaa, niin ylikuormituskatkaisin (13)
laukeaa. Jadhtymisen jalkeen voit kytkea pistorasian
(14) uudelleen péaalle painamalla
ylikuormituskatkaisinta (13). Pistorasiaan saa liittaa
séhkoétyokaluja, joiden ottoteho on kork. 600 W.
Huomio!

Ala kayta tyokaluja hitsauksen aikana.

11. Huolto

Poly ja lika tulee poistaa saannéllisin véliajoin
koneesta. Puhdistus tehdaan parhaiten hienolla
harjalla tai rievulla.

12. Varaosien tilaus

Varaosia tilatessasi anna seuraavat tiedot:

@ Laitteen tyyppi

@ Laitteen tuotenumero

@ Laitteen tunnusnumero

@ Tarvittavan varaosan varaosanumero.
Ajankohtaiset hinnat ja muut tiedot 16ydéat osoitteesta
www.isc-gmbh.info
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und Normen fiir Artikel

declares conformity with the EU Directive
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het artikel
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GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerét geben wir 2 Jahre
Garantie, fir den Fall, dass unser Produkt mangelhaft sein sollte.
Die 2-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahreniibergang oder der
Ubermahme des Gerates durch den Kunden. Voraussetzung fiir
die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgemaBe
Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung sowie die be-
stimmungsgeméBe Benutzung unseres Gerites.

Selbstverstandlich bleiben Ihnen die gesetzlichen Gewahr-

leistungsrechte innerhalb dieser 2 Jahre erhalten. Die Garan-

tie gilt fiir den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der

jeweiligen Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-

ganzung der lokal gliltigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-

achten Sie lhren des regional Kun-
i oder die unten U i 3

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/Isar (Germany)

Info-Tel. 0180-5 120 509 » Telefax 0180-5 835 830
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info
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® Forbehall for tekniska forandringar
@ Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan
@ Der tages forbehold fér tekniske eendringer

@ Tekniske endringer forbeholdes
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®e&@ GARANTIBEVIS

I ifzelde af, at vort produkt skulle vaere fejlbehasftet, yder vi 2 ars garanti pa det
i vejledningen nasvnte produkt. Garantiperioden pé 2 ar begynder, nar risikoen
gar over pa kober, eller nar produktet overdrages til kunden.

For at kunne stotte krav pa garantien er det en forudsaetning, at produktet er
blevet ordentligt i henhold til anvisninger,
samt at produktet er blevet anvendt korrekt | overensstemmelse med dets
formal

Lovmassige forbrugerrettigheder er naturligvis sta
inden for garantiperioden pé de 2 ar.

Garantien gaslder som supplement til lokalt geeldende bestemmelser i det land,
hvor den regionale hovedforhandler har sit szede. Vi henviser endvidere til din

vesk geeldende

@ TAKUUTODISTUS
kuvatulle laitteelle 2 vuoden takuun siina
etta tuote on 2 vuoden maaraaika
alkaa joko vaaransiirtymishetkest tai siita hetkestd, jolloin asiakas on ottanut
laitteen haltuunsa. T on laitteen

annettujen maardysten mukainen asiantunteva huolto seka laitteemme
madraystenmukainen kaytto.

On itsestadn selvéd, etté asiakkaan lakimééraiset takuukorvausoikeudet
sailyviit néiden 2 vuoden aikana.

Takuu on voimassa Saksan Littotasavallan alueella tai kunkin
paamyyntiedustajan alueen maissa paikallisesti voimassaolevien

kontaktperson hos den regionalt ansvarlige eller til 4. Asiakkaan tulee kaantya takuuasioissa alueesta
serviceadresse. vastuussa olevan tai alla mainitun puoleen

Vilamnar 2 rs garanti pa produkten som beskrivs i bruksanvisningen. Denna
garanti géiller om produkten uppvisar brister. 2-ars-garantin galler fran och med
riskévergangen eller nar kunden har tagit emot produkten fran séljaren.

En férutsattning for att garantin ska kunna tas i ansprak &r att produkten har
underhallts enligt instruktionerna i bruksanvisningen samt att produkten har
anvants pa andamalsenigt sétt.

Givetvis giller fortfarande de lagstadgade réttigheterna till garanti under
denna 2-ars-period.

Garantin galler endast for Forbundsrepubliken Tyskland eller i de lander dar den
regionala centraldistributionspartnern befinner sig som komplettering till de
lagstadgade foreskrifter som galler i resp. land. Kontakta din kontaktperson vid
den regionala ansten eller vand dig til som anges nedan.

21
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Gaelder kun EU-lande
Smid ikke el-veerktaj ud som almindeligt husholdningsaffald.

I henhold til EF-direktiv 2002/96 om elektroaffald og dets omsaettelse til national lovgivning skal brugt
el-veerktoj indsamles adskilt og indleveres pa genbrugsstation.

Recycling-alternativ til tilbagesendelse af brugt vare:

Ejeren af det elektroniske apparat er forpligtet til — som et alternativ i stedet for tilbagesendelse — at
medbvirke til, at relevante dele af apparatet genanvendes ifelge miljoforskrifterne i tilfzelde af overdra
gelse af ejerskab til tredjeperson. Det brugte apparat kan ogsa overdrages til et deponeringssted, som vil
varetage bortskaffelsen af apparatets dele i overensstemmelse med nationale bestemmelser vedrarende
skrotning og genbrug. Ikke omfattet heraf er tilbeharsdele og hjeelpemidler, som ikke indeholder
elektroniske komponenter.

Endast fér EU-lander
Kasta inte elverktyg i hushallssoporna.

Enligt det europeiska direktivet 2002/96/EG om avfall som utgdrs av eller innehaller elektriska eller
elektroniska produkter och dess tillampning i den nationella lagstiftningen, maste férbrukade elverktyg
kéllsorteras och léamnas

Atervinnings-alternativ till begaran om étersandning:

Som ett alternativ till atersandning &r &garen av elutrustningen skyldig att bidraga till &andamalsenlig
avfallshantering for det fall att utrustningen ska skrotas. Efter att den férbrukade utrustningen har 1am
nats in till en avfallsstation kan den omhandertas i enlighet med géllande nationella lagstiftning om ater-
vinning och avfallshantering. Detta galler inte for tillbehdrsdelar och hjalpmedel utan elektriska kompo-
nenter vars syfte har varit att komplettera den férbrukade utrustningen.

Koskee ainoastaan EU-jasenmaita
Ala heita sahkétyokaluja kotitalousjatteisiin.

Sahkokayttoisia ja elektronisia vanhoja laitteita koskevan Euroopan direktiivin 2002/96/EY mukaan, joka
on siséllytetty kansallisiin lakeihin, tulee loppuun kéytetyt séhkokayttdiset tydkalut keréta erikseen ja
toimittaa ymparistoystéavalliseen kierratykseen uusiokéyttoéa varten.

Kierratys vaihtoehtona takaisinldhettamiselle:

Sahkolaitteen omistajan velvollisuus on takaisinldhettamisen vaihtoehtona avustaa laitteen asianmukai
sta  havittamisté kierratyksen kautta, kun laite poistetaan kaytosta. Laitteen voi toimittaa myo:
kierratyspisteeseen, joka suorittaa laitteen havittdmisen paikallisten kierratys- ja jatteenpoistomééraysten
mukaisesti hyddyntéen kayttokelpoiset raaka-aineet. Tdma ei koske kaytdsta poistettaviin laitteisiin
kuuluvia lisévarusteita tai apulaitteita, joissa ei ole séhkdosia.
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@&
Eftertryk eller anden form for mangfoldiggerelse af skriftligt materiale,
irer i produkter, er kun tilladt

Tuotteiden i ja muiden
vain osittai in kopiointi tai inen It
i ISC GmbH:n luvalla.

on sallittu

, som
efter udtrykkelig tilladelse fra ISC GmbH.

®

Eftertryck eller annan duplicering av dokumentation och medféljande
underlag for produkter, dven utdrag, &r endast illatet med uttryckligt
tillstand frén ISC GmbH.

EH 12/2005
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