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10 Faringsrulle

11 Cirkelspids

12 Bolt til aksellasning
13 Spaendetang

14 Nggle til spaendemgatrik
15 Parallelanslag

16 Skala

17 Faringsmuffe

18 Universalanslag
19 Fraeseanslag

20 Bundplade

2. Tekniske data

Lees betjeningsvejledningen omhyggeligt og felg de

4. Vigtige henvisninger

givne henvisninger. Brug betjeningsvejledningen til at
leere maskinen, den rigtige brug af den samt
sikkerhedshenvisningerne at kende. Opbevar
betjeningsvejledningen sammen med overfreeseren.

Sikkerhedshenvisninger

@ Stikket ma kun seettes i stikkontakten, nar der er
slukket for maskinen.

® Sgrg for at sikre veerktgjet mod at skride ved hjeelp
af spaendeanordninger.

@ Fgr altid ledningen bagud og veek fra maskinen.

@ Traek stikket ud af stikkontakten far alle arbejder
pa maskinen.

@ Fgr ibrugtagningen skal det kontrolleres, at
fraeseren sidder ordentligt fast.

@ Sgrg altid for at sta stabilt under arbejdet.

® Fraesningen skal altid ske imod fraeserens
rotationsretning (modlgb).

® Fraeseren skal altid veere i gang, nar maskinen
seettes ind mod arbejdsemnet.

@ Overfraeseren skal altid fares med begge haender.

@ Det angivne maksimumomdrejningstal for
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1. Maskinbeskrivelse (fig. 1)
1 Handgreb
2 Indstillingsskrue til dybdeanslag
3 Drejeligt revolveranslag
4 Teend-/slukkontakt
5 Fikseringsskrue for drivenhed
6 Dybdeanslag
7 Freesesal
8 Fikseringsskrue for parallelanslag
9 Speaendemgtrik

Netspaending: 230V ~50Hz
Effektforbrug: 650 Watt
Tomgangsomdrejningstal: 30.000 min-1
Loftehgjde: 52 mm (freesedybde)
Speendetang: @ 80g @6 mm
Til formfraeser maks.: @ 40 mm
Beskyttelsesisoleret

Veegt 3 kg
Lydtrykniveau LWA 88,5 dB(A)
Lydeffektniveau LPA 101,5 dB(A)
Vibration ay,, 3,8 m/s?

freeseren ma ikke overskrides.

Pas pa& maskinens reaktionsmoment; iseer hvis
fraeseveerktgjet er kart fast.

Lad maskinen glide tilbage til udgangspositionen,
nar arbejdet er afsluttet.

Brug kun fejlfrit slebet freeseveaerktgj.

Indspaend freeseveerktgjet med kraft.

Afhzengigt af materialet bar fraesningen ske i flere
trin ved starre freesedybder.

Stgjemissionen ved arbejdsstedet kan overskride
85 dB(A). | sa fald kreeves der stgjbeskyttende
foranstaltninger for brugeren. Stgjen for dette el-
veerktgj er malt iht. 1SO 3744, NFS 31-031
(84/537/EQF).

Veerdien for de udsendte vibrationer er malt iht.
ISO 8662-8.

3. Bestemmelsesmaessig anvendelse

Overfraeseren er specielt egnet til bearbejdning af
trae og kunststof samt til udskaering af knaststeder,
fraesning af noter, udfgrelse af fordybninger,
kopiering af kurver og indskrifter osv.
Overfreeseren ma ikke anvendes til bearbejdning af
metal, sten o.lign.

Enhver anden anvendelse er ikke-
bestemmelsesmaessig anvendelse. Brugeren resp.
operatgren alene og ikke producenten hzefter for
skader eller kveestelser af enhver art som folge af
sadan anvendelse.

5. For idrifttagning

® For idrifttagningen skal alle afdaekninger og
sikkerhedsanordninger vaere monteret korrekt.

@ Kontrollér at dataene pa typeskiltet stemmer
overens med dataene for strgmnettet, for
maskinen sluttes til.

o
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6. Konstruktion og betjening

Vigtigt!
Traek netstikket ud fgr alle monterings- og
indstillingsarbejder.

A.) Montering af handgreb (fig. 4)

@ Skub trykstykket (a) ind i hullet til hAndgrebet, som
vist.

@ Skru handgrebet (1) i.

B.) Montering af udsugningsstuds (fig. 6)

Vigtigt! Af helbredsmaessige grunde er brug af en
stgvudsugning absolut pakraevet.

@ Skru udsugningsstudsen (19) fast pa freesesalen
(7) med de to forsaenkede skruer.

Udsugningsstudsen kan benyttes pa
udsugningsaggregater (stgvsuger) med @ 36 mm
sugeslange. Ved andre diametere skal
udsugningsadapteren (a) anvendes.

C.) Montering af parallelanslag (fig. 8)

@ Skub faringsakslen for parallelanslaget (15) ind i
hullerne pa freesesélen (7).

@ Indstil parallelanslaget (15) til det anskede mal og
spaend fast med vingeskruerne (8).

@ Sact skalaen (16) pa feringsakslen.

D.) Montering af faringsrulle (fig. 7)

@ Skru faringsrullen (10) pa parallelanslaget med de
to skruer.

@ Skub parallelanslaget ind i freesesalen.

@ Seet maskinen ned pa materialet.

@ Szt faringsrullen (10) ind mod materialekanten og
indstil den gnskede afstand.

@ Spaend parallelanslaget fast med vingeskruerne.
® Taend for maskinen, saenk fraeseren og far med et
let tryk faringsrullen (10) langs materialekanten.

@ Sluk for maskinen og fagr den tilbage til
udgangspositionen.

E.) Montering af cirkelspids (fig. 7)
@ Skru cirkelspidsen (11) fast pa parallelanslaget
med den medfglgende skrue.

Vigtigt! Parallelanslaget skal vendes, sa
anlaegsskinnen vender opad.

@ Seet cirkelspidsen ned p& materialet.

@ Indstil den gnskede radius ved at flytte
parallelanslaget og fastger med de to vingeskruer
(8).

® Taend for maskinen.

® Bevaeg maskinen langsomt nedad indtil anslag.

® Fraes med jeevn fremfgring noter, trin o.lign. Far
maskinen med begge haender.

@ Fgr maskinen tilbage opad, nar arbejdet er
afsluttet.

@ Sluk for maskinen.

F.) Montering af faringsmuffe (fig. 9)

@ Fastgar fgringsmuffen (17) pa freesesalen (7) med
de to forseenkede skruer.

@ Faringsmuffen (17) fares langs med skabelonen
med palgbsringen.

@ Arbejdsemnet skal veere et stykke, der svarer til
differencen mellem yderkanten af palgbsringen og
yderkanten af freeseren, starre for at opna en
ngjagtig kopi.

G.) Montering af bundplade (fig. 6)
@ Montér bundpladen (20) pa undersiden af
freesesalen (7) med den forsaenkede skrue.

Bundpladen kan anvendes til freesning langs
skabeloner med stor radius.

H.) Montering af universalanslag (fig. 6)

@ Skru den gnskede anslagsskinne pa
universalanslaget (18).

® Montér universalanslaget (18) pa freesesalen (7)
med de to skruer.

I.) Montering af freeseveerktgj (fig. 5)
Vigtigt: Treek netstikket ud!

® Szt spaendetangen ind i spindelen (a).

@ Skru spaendemgtrikken (9) let pa spindelen.

® St freeseveerktgjet ind i spaendetangen.

@ Hold spindelen fast med lasebolten (12).

® Speaend spandemgtrikken (9) med gaffelngglen
(14).

Vigtigt: Fjern indstillings- og monteringsvaerktgj igen
for idrifttagningen.

® Fraeseveerktgjet afmonteres i omvendt raekkefalge
af monteringen.

o
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J.) Indstilling af freesedybden (fig. 2)

@ Stil maskinen pa arbejdsemnet.

® Lgsn vingeskruen (2).

@ Bevaeg maskinen langsomt nedad, indtil
fraeseveerktgjet bergrer arbejdsemnet.

@ Indstil dybdeanslaget (6) til den gnskede
freesedybde ved hjzelp af skalaen og las det med
vingeskruen (2). Finindstillingen sker ved hjeelp af
det justérbare revolveranslag.

@ Fraesedybden kan indstilles yderligere ved at dreje
pa revolveranslaget

@ Skub teend-/slukkontakten (6) nedad for at teende
for maskinen.

® Sank freeseren for at udfere freesningen.

@ Nar arbejdet er afsluttet, skal maskinen bringes
tilbage til udgangspositionen.

K.) Freeseretning

@ Freesningen skal altid ske imod rotationsretningen
(modlgb). Ellers er der risiko for kvaestelser ved at
maskinen slar tilbage.

L.) Form- og kantfraesning (fig. 13)

@ Til form- og kantfreesning kan der ogsa benyttes
specielt fraeseveerktaj med palgbsring.

® Montér freeseveerktgjet.

@ For forsigtigt maskinen hen til arbejdsemnet.

e For fgringstappen eller kuglelejet langs med
arbejdsemnet med et let tryk.

Vigtigt:

® Afhaengigt af materiale skal der arbejdes i flere
trin ved starre fraesedybder.

@ Hold overfraeseren med begge haender ved alle
freesearbejder.

7. Vedligeholdelse

@ Ventilationsdbningerne pa motorhuset skal altid
holdes frie og rene. Abningerne bar bleeses rene
med trykluft.
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1. Maskinbeskrivning (bild 1)

. Handtag

. Instaliningsskruv for djupanslag

. Vridbart revolveranslag

. Huvudstrémbrytare

. Fixeringsskruv for drivanordning
. Djupanslag

Glidsko

. Fixeringsskruv for parallellanslag
. Spannmutter

10. Ledrulle

11. Cirkelspets

12. Bult for axelsparr

13. Spéannback

14. Nyckel for spannmutter

15. Parallellanslag

16. Skala

17. Styrhylsa

18. Universalanslag

19. Frésanslag

20. Bottenplatta

©CONOUAWNR

2. Tekniska data

Néatspanning 230V ~50 Hz
Effektforbrukning 650 Watt
Varvtal i tomgang 30.000 min-1

Arbetsdjup 52 mm (frasdjup)
Spanntang @ 8 och @ 6 mm
For formfrasning max. @ 40 mm
Skyddsisolerad

Vikt 3 kg
Ljudtrycksnivd LWA 88,5 dB(A)
Ljudeffektniva LPA 101,5 dB(A)
Vibration a,, 3,8 m/s?

3. Andamalsenlig anvandning

Overfrasen ar sarskilt lamplig for att bearbeta trévirke
eller plastdelar, dessutom till att avlagsna
kviststallen, frasa spar, gora forsankningar, kopiera
kurvor och bokstaver etc. Overfrasen far inte
anvandas till att bearbeta metall, sten eller liknande.
Maskinen far endast anvandas i dverensstammelse
med den andamalsenliga anvandningen.

All annan anvandning &r ej andamalsenlig.
Tillverkaren 6vertar inget ansvar for skador som
uppstar av saddan ej andamalsenlig anvandning, utan
anvandaren ar sjalv ansvarig.

8

4. Viktiga anvisningar

Lé&s igenom bruksanvisningen noggrant och beakta
anvisningarna. Anvand bruksanvisningen till att
informera dig om maskinen, dess funktioner samt
sékerhetsanvisningarna. Forvara bruksanvisningen
tillsammans med maskinen.

Sakerhetsanvisningar

® Anslut stickkontakten till vagguttaget endast om
maskinen ar frankopplad.

® Sékra arbetsstycket mot att glida med hjalp av
spannanordningar.

® Léagg alltid kabeln bakom maskinen.

o Drag alltid ut stickkontakten ur vagguttaget om du
skall bestycka maskinen.

@ Kontrollera att frasverktyget sitter fast innen du tar
maskinen i drift.

@ Se alltid till att du star stadigt under arbetets gang.

® Frés alltid mot frasverktygets rotationsriktning
(motfrasning).

@ Frasverktyget maste alltid rotera nar det laggs an
mot arbetsstycket.

@ For alltid 6verfrasen med bada handerna.

@ Se till att frdsens hogsta tillatna varvtal inte
overskrids.

® Beakta maskinens reaktionsmoment - framfor allt
nar frasverktyget sitter fast.

@ Nar du har avslutat arbetet skall du lata maskinen
glida tillbaka till utgangslaget.

® Anvand endast tillréckligt vassa frasverktyg.

o Fast frasverktyget med friktionskraft.

@ Beroende pa material kan det vid storre frasdjup
vara nédvéandigt att frésa i flera steg.

@ Bullret vid arbetsplatsen kan 6verstiga 85 db(A).
| sddana fall ar bullerdampande atgarder for
anvandaren nodvandiga. Bullret fran detta
elverktyg har métts upp enl. ISO 3744, NFS 31-
031 (84/537/EEG).

@ De avgivna vibrationerna har matts upp enl.
ISO 8662-8.

5. Fore driftstart

@ Fore driftstarten maste alla k&por och
sakerhetsanordningar vara korrekt monterade.

@ Innan du ansluter maskinen skall du férsékra dig
om att uppgifterna pa typskylten stammer éverens
med det aktuella nétets data.

o
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6. Uppbyggnad och betjaning

Obs!
Dra alltid ut stickkontakten infér montering och
installning.

A) Montering av handtag (bild 4)

@ Skjut in tryckstycket (a) i handtagets borrhal enligt
beskrivningen 1 bilden.
® Skruva darefter in handtagen (1)

B) Montering av utsugningsror (bild 6)

Obs! En spanutsugsanordning &r tvunget
nddvandig for att inte &ventyra anvandarens
hélsa.

@ Skruva fast utsugningsroret (19) vid glidskon (7)
med hjalp av de bada skruvarna med forsankt
huvud.

Utsugningsroret kan anvandas vid
spanutsugsanordningar (dammsugare) med & 36
mm sugslang. Vid andra diametrar skall
utsugningsadaptern (a) anvandas.

C) Montering av parallellanslag (bild 8)

@ Skjut in parallellanslagets (15) styraxel i glidskons
(7) hal.

@ Stéll in parallellanslaget (15) pa avsett matt och
klam fast med vingskruvarna (8).

@ Skjut skalan (16) pa styraxeln.

D) Montering av ledrulle (bild 7)

® Skruva fast ledrullen (10) vid parallellanslaget med
hjalp av de bada skruvarna.

@ Skjut in parallellanslaget i glidskon.

@ Satt maskinen pa materialet.

® Léagg ledrullen (10) vid materialkanten och stéll in
6nskat avstand.

o Fixera parallellanslaget med vingskruvarna.

@ Sla till maskinen, sank frasverktyget och for
ledrullen (10) langs materialkanten med latt tryck.

@ Sla ifrAn maskinen och for tillbaka till utgangslaget.

E) Montering av cirkelspets (bild 7)

@ Skruva fast cirkelspetsen (11) vid parallellanslaget
med den bifogade skruven.

Obs! Parallellanslaget méste vridas sa att
anslagsskenan pekar uppat.

@ Satt cirkelspetsen pa materialet.

@ Stéll in 6nskad radie genom att forskjuta
parallellanslaget och fixera darefter med de bada
vingskruvarna (8).

@ Sl till maskinen.

@ For maskinen langsamt nedat till anslag.

@ Fras spar, ansatser osv. med jamn matning. Hall
maskinen med bada handerna.

@ Efter avslutat arbete skall maskinen forst foras
uppat i en tillbakagaende rorelse.

@ Sla ifrdn maskinen.

F) Montering av styrhylsa (bild 9)

@ Fast styrhylsan (17) vid glidskon (7) med hjalp av
de bada skruvarna med férsankt huvud.

@ For styrhylsan (17) inkl. mellanlaggsringen langs
mallen.

@ For att fa en exakt kopia maste arbetsstyckets
vara s mycket stérre som skillnaden mellan
LYtterkant mellanlaggsring” och , Ytterkant
frasverktyg"“.

G) Montering av bottenplatta (bild 6)

@ Montera bottenplattan (20) pa glidskons (7)
undersida med hjalp av skruven med férsankt
huvud.

Bottenplattan kan anvandas till att frésa langs mallar
med storre radie.

H) Montering av universalanslag (bild 6)

@ Skruva fast dnskad anslagslist vid
universalanslaget (18).

® Montera universalanslaget (18) vid glidskon (7)
med bada skruvarna.

o
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1) Montering av frasverktyg (bild 5)

Obs! Drag forst ut stickkontakten!

® Satt in spanntangen i spindeln (a).

@ Skruva spannmuttern (9) latt p& spindeln.

® Skjut in frasverktyget i spannverktyget.

@ Hall fast spindeln med lasbulten (12).

@ Drag at spannmuttern (9) med gaffelnyckeln (14).

Obs! Tag bort installnings- och monteringsverktygen
innan du tar maskinen i drift.

@ Gattillvaga i omvéand ordningsfoljd for att
demontera frasverktyget.

J) Instélining av frasdjup (bild 2)

@ Stall maskinen pa arbetsstycket.

@ Lossa pa vingskruven (2).

@ For maskinen langsamt nedat tills frasverktyget ror
vid arbetsstycket.

@ Stall in djupanslaget (6) p& dnskat frasdjup med
hjalp av skalan och fixera darefter med
vingskruven (2).

® Genomfor fininstalining med hjélp av det
installbara revolveranslaget.

@ Vrid pa revolveranslaget for att ytterligare stélla in
frasdjupet.

@ Skjut huvudstrémbrytaren (6) nedat for att sla till
maskinen.

® Sank ned frasverktyget for att paborja frasningen.

@ Efter avslutat arbete maste maskinen stallas
tillbaka i utgangslaget.

K) Frasriktning

@ Fras alltid mot rotationsriktningen (motfrasning),
eftersom det annars finns risk fér personskador
fran rekyler.

L) Form- och kantfrasning (bild 13)

® For form - och kantfréasning kan &ven speciella
frasverktyg med mellanlaggsring anvéandas.

® Montera frasverktyget.

@ For maskinen forsiktigt mot arbetsstycket.

® For styrtappen eller kullagret forsiktigt med l&tt
tryck langs arbetsstycket.

10
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Obs!

® Beroende pa material kan det vid storre
frasdjup vara nédvandigt att frasa i flera steg.

@ Vid frasning skall du alltid halla fast 6verfrasen
med bada handerna.

7. Underhall

@ Se till att ventilationsdppningarna vid motorkapan
alltid ar fria och rena. Dessa kan rengoras med
tryckluft.

o
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4. Viktige henvisninger

Vennligst les ngye gjennom bruksanvisningen og

1. Apparatbeskrivelse (fig. 1)

Spennmutter
10 Faringsrull
11 Sirkelspiss

12 Bolt for aksellasing

13 Spenntang

14 Ngkkel for spennmutter

15 Parallellanslag
16 Skala

17 Faringshylse

18 Universalanslag
19 Fresanslag

20 Bunnplate

2. Tekniske data

Nettspenning:

Fikseringsskrue for parallellanslag

230V -50 Hz

Sikkerhetshenvisninger

L Hand_tgk legg merke til henvisningene. Gjgr Dem fortrolig med
2 Inn_st|ll|ngsskrue for dybdeanslag apparatet, med den riktige bruken og

3 dreibart revolveranslag sikkerhetshenvisningene v.h.a. denne

4 P_A-/A\_/-bryter bruksanvisningen. Oppbevar bruksanvisningen

5 Fikseringsskrue for drevenheten sammen med overfresen.

6 Dybdeanslag

7 Fressko

8

9

Stepselet skal kun stikkes inn i stikkontakten nar
maskinen er slatt av.

Sikre verktgyet mot at det sklir v.h.a.
spennanordninger.

Kabler skal alltid fares bort fra maskinen bakover.
Far samtlige arbeider med maskinen, skal
stgpselet trekkes ut fra stikkontakten.

Far igangsetting skal det kontrolleres at fresen
sitter fast.

Ved utfagring av arbeider skal det alltid sgrges for
at man star stadig.

Fresingen skal alltid skje imot fresens
rotasjonsretning (motrotasjon).

Det skal kun skjeeres ned i arbeidsstykket nar
fresen er slatt pa.

@ Overfresen skal alltid fares med begge hender.
Effekt: 650 Watt @ Fresens angitte maks. turtall skal aldri overskrides.
- ® Legg merke til maskinens reaksjonsmoment;
Tomgangsturtall: 30.000 min* spesielt nar fresen har kilt seg fast.
Leftehgyde: 52 mm (fresedybde) @ Etter avsluttet arbeid skal man la maskinen gli
tilbake til utgangsstillingen.
Spenntang: d.8mmog d. 6 mm @ Det skal kun brukes freser som er riktig slipte.
for formfres maks. d. 40 mm ® Fresen skal innspennes riktig dimensjonert.
Beskyttelsesisolert o Alt etter material skal man ved stgrre fresedybder
foreta arbeidet i flere trinn.
Vekt: 3 kg @ Steyutviklingen pa arbeidsplassen kan overskride
e : 85 dB(A). | slike tilfeller er det ngdvendig med
Lydtrykkniva LWA: 88,5 dB(A) lydbeskyttelsestiltak for brukeren. Lyden til dette
Lydeffektsniva LPA 101,5 dB(A) elektroverktgyet ble malt iht. 1ISO 3744,
Vibrasjon an, 38 mis: NFS 31-031 (84/537/EF).

De utsendte svingningenes verdi ble undersgkt iht.

ISO 8662-8.
3. Bruk iht. bestemmelsene

Overfresen egner seg spesielt til bearbeiding itreog 5. Far idriftsettelsen
kunststoff, utover dette til utskjeering av kvister,
fresing av spor, utarbeiding av fordypninger,
kopiering av kurver og skrifter osv..

Overfresen skal ikke brukes til bearbeiding av metall,
stein etc..

Maskinen skal kun brukes til det den er bestemt for.
Enhver bruk utover dette er ikke iht. bestemmelsene.
For alle typer skader som derav fglger er brukeren
hhv. betjeneren ansvarlig og ikke produsenten.

® For idriftsettelsen ma alle avdekninger og
sikkerhetsanordninger monteres riktig.

@ Forsikre Dem far tilkopling av maskinen at
dataene pa typeskiltet stemmer overens med
nettdataene.

11
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6. Montering og betjening

OBS!
Husk & trekke ut nettstapselet far enhver
monterings- og innstillingsjobb.

A.) Montering av handtak (fig. 4)

® Skyv trykkstykket (a) som vist inn i utsparingen for
ha&ndtaket.
@ Skru nd inn handtakene (1).

B.) Montering av sugestuss (fig. 6)
OBS! Av helsemessig grunner er det absolutt
ngdvendig & bruke en stgvoppsuging.

@ Sugestuss (19) skrues fast pa fresskoen (7) med
begge senkhodeskruene.

Sugestussen kan brukes pa sugeapparater
(st@vsugere) med en sugeslange pa 36 mm.
Ved andre diametre skal sugeadapteren (a) brukes.

C.) Montering av parallellanslag (fig. 8)

e Parallellanslagets (15) faringsaksel skyves inn i
fresskoens (7) utsparing.

@ Parallellanslaget (15) innstilles p& gnsket mél og
klemmes fast med vingeskruene (8).

@ Skala (16) stikkes pa faringsakselen.

D.) Montering av styrerull (fig. 7)

@ Styrerullen (10) skrues fast pa parallellanslaget
med begge skruene.

e Parallellanslaget skyves inn i fresskoen.

@ Maskinen settes opp pa materialet.

e Styrerullen (10) legges inntil materialkanten og
innstilles pa gnsket avstand.

o Parallellanslaget fikseres med vingeskruene.

® Maskinen startes, fresen senkes og med lett
mottrykk fares styrerullen (10) langs
materialkanten.

@ Maskinen slas av og fares tilbake til
utgangsstillingen igjen.

E.) Montering av sirkelspiss (fig. 7)

@ Sirkelspissen (11) skrues fast pa parallellanslaget
med den vedlagte skruen.

OBS: Parallellanslaget ma snus, slik at
anslagsskinnen peker opp.

12

Seite $

@ Sirkelspissen settes pa materialet.

® Jnsket radius innstilles ved & forskyve
parallellanslaget og fikseres med begge
vingeskruene (8).

@ Maskinen startes.

® Maskinen fgres sakte nedover mot anslaget.

® Med jevn framskyving freses spor, ansatser osv..
Her skal maskinen fgres med begge hender.

@ Etter arbeidsslutt skal maskinen skyves opp igjen.

® Maskinen slas av.

F.) Montering av fgringshylse (fig. 9)

® Foringshylsen (17) festes med begge
senkhodeskruene pa fresskoen (7).

@ Fgringshylsen (17) fares langs malen med
startringen.

@ Arbeidsstykket ma veere sa mye stgrre som
differansen mellom ,ytterkant startring” og
Jytterkant fres* for & fa en ngyaktig kopi.

G.) Montering av bunnplate (fig. 6)

@ Bunnplaten (20) monteres pa fresskoenes (7)
underside med senkhodeskruen.

Bunnplaten kan brukes til & frese langs maler med
stgrre radier.

H.) Montering av universalanslag (fig. 6)

® Dnsket anslagslist skrues pa universalanslaget
(18).

@ Universalanslag (18) monteres pa fresskoen (7)
med begge skruene.

I.) Montering av fresverktgy (fig. 5)
OBS: Trekk ut nettstgpselet!

® Sett spenntang inn i spindelen.

@ Spennmutter (9) skues lett pa spindelen.

® Fresverktgy stikkes inn i spenntangen.

@ Spindelen holdes fast med lasebolten (12).

® Spennmutter (9) skrues fast med gaffelngkkelen
(14).

OBS: Fjern innstillings- og monteringverktgy far
igangsetting.

@ For fierning av fresverktgyet framgés det i motsatt
rekkefalge.

o
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J.) Innstilling av fresedybden (fig. 2)

@ Maskinen stilles oppa arbeidsstykket.

® Vingeskrue (2) Igsnes.

® Maskinen fagres sakte nedover, helt til fresen
bergrer arbeidsstykket.

@ Dybdeanslag (6) innstilles v.h.a. skalaen pa
gnsket fresedybde og fikseres med vingeskruen
(2). Fininnstillingen skjer v.h.a. det regulerbare
revolveranslaget.

@ Ved 4 dreie revolveranslaget, kan i tillegg
fresedybden innstilles

@ Skyv PA-/AV-bryteren (6) ned for & starte
maskinen.

@ Senk fresen ned for & gjennomfare
freseprosessen.

e Etter endt arbeid skal maskinen stilles tilbake til
utgangsposisjonen.

K.) Freseretning

® Fresingen skal alltid skje mot rotasjonsretningen
(motlap). Ellers er det fare for skader pga.
tilbakeslag.

L.) Form- og kantfresing (fig. 13)

@ For form- og kantfresinger kan det ogsa brukes
spesielle freser med startring.

@ Fresen monteres.

® Maskinen fares forsiktig mot arbeidsstykket.

@ Faringstappen eller kulelageret fares med lett
trykk langs arbeidsstykket.

OBS:

@ Alt etter material skal man ved stgrre
fresedybder foreta arbeidet i flere trinn.

@ Overfresen skal ved ethvert bruk holdes med
begge hendene.

7. Vedlikehold

@ Luftesprekkene pa motordekselet skal alltid holdes
frie og rene. Rengjgringen skjer v.h.a.
trykkluftblasing.

13
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& EINHELL GARANTIBEVIS
Garantitiden omfattar >et 2 ar< och bérjar I6pa
fran och med koépedagen.
Garantin avser tillverknigsfel samt material- och
funktionsfel.
Dartill nédvandiga reservdelar och uppkommen
arbetstid kommer ej att debiteras.
Garantin galler ej for pa fel som uppstatt pa grund
av nyttjandet.

Din kundtjanspartner

@ EINHELL-GARANTIDOKUMENT
Garantitiden begynner med dagen da apparatet
ble kjgpt og varer 2 ar.
Garntiytelsen omfatter mangelfull utfgring eller
material- og funksjonsfeil. Reservedeler og faktisk
arbeidstid som er ngdvendig for a rette pa slike
mangler, blir ikke beregnet.
Ingen garanti for skader som forarsakes av
feilaktig bruk.

Din samtalepartner hos kundenservice

EINHELL GARANTIBEVIS
Garantiperioden regnes fra kabsdatoen og er
geeldende i 2 ar.

Garantien deekker mangelfuld udfarelse eller
materiale- og funktionsfejl.

Ngdvendige reservedele og anvendt arbejdstid
ved garanti-ydelser beregnes ikke.

Der heeftes ikke for falgeskader.

Deres kundeservicekontakt

GARANTIEURKUNDE

Wir gewahren lhnen zwei Jahre Garantie gemalR nachstehenden
Bedingungen. Die Garantiezeit beginnt jeweils mit dem Tag der
Lieferung, der durch Kaufbeleg, wie Rechnung, Lieferschein oder
deren Kopie, nachzuweisen ist. Innerhalb der Garantiezeit besei-
tigen wir alle Funktionsfehler am Gerat, die nachweisbar auf
mangelhafte Ausfihrung oder Materialfehler zuriickzufiihren
sind. Die dazu benétigten Ersatzteile und die anfallende Arbeits-
zeit werden nicht berechnet.

Ausschluf: Die Garantiezeit bezieht sich nicht auf nattirliche Ab-
nutzung oder Transportschaden, ferner nicht auf Schéaden, die in-
folge Nichtbeachtung der Montageanleitung und nicht norm-
gemaRer Installation entstanden. Der Hersteller haftet nicht fiir
indirekte Folge- und Vermdgensschaden.

Durch die Instandsetzung wird die Garantiezeit nicht erneuert
oder verlangert. Bei Garantieanspruch, Stérungen oder Ersatz-
teilbedarf wenden Sie sich bitte an.

ISC GmbH - International Service Center
Eschenstra3e 6 - D-94405 Landau/lsar (Germany)

Ersatzteil-u. Reparatur-Abt.: Telefon (0 99 51) 942 357 « Telefax (0 99 51) 26 10 und 52 50
Technische Kundenberatung: Telefon (0 99 51) 942 358
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ISC GmbH
EschenstralBe 6
D-94405 Landau/lsar

Tel. (09951) 942357, Fax (09951) 2610 u. 5250

Einhell UK
Tel. 01925 419400, Fax 01925 419292
Tel. 0151 3368246, Fax 0151 3363233

V.B.P. Distribution Service Apres Vente
5, allée Joseph Cugnot, Z.1. du Phare
F-33700 Merignac

Tel. 05 56479483, Fax 05 56479525

Einhell Benelux

Weberstraat 3

NL-7903 BD Hoogeveeen

Tel. 0528 232977, Fax 0528 232978

Einhell Benelux
Abtsdreef 10
B-2940 Stadbroek
Tel/Fax 03 5699539

Comercial Einhell S.A.

Antonio Cabezon, 83

E-28034 Madrid

Tel. 948 725025, Fax 948 715714

Einhell Iberica

Rua da Aldeia , 225 Apartado 2100
P-4405-017 Arcozelo VNG

Tel. 02 75336100, Fax 02 7536109

Antzoulatos E. E.

Paralia Patron-Panayitsa
GR-26517 Patras

Tel. 061 525448, Fax 061 525491

Einhell ltalia s.r.l.

Via Marconi, 16

1-22077 Beregazzo (Co)

Tel. 031 992080, Fax 031 992084

Einhell Skandinavia

Rodelundvej 11 - Rodelund

DK-8653 Them

Tel.+ 45 86 849511, Fax+ 45 86 849522

Suomen Einhell OY

Einhell Polska sp. z.0.0.
Al.Niepodleglosci 36

PL 65-950 Zielona Gora

Tel. 0683 242055, Fax 0683 272914

Einhell Hungaria Ltd.

Vajda Peter u. 12

H 1089 Budapest

Tel. 01 3039401, Fax 01 2101179

Star AS

Ahmet Cavus Sokak No: 17

TR 81630 Beykoz - Istanbul

Tel. 0216 4250840, Fax 0216 4250841

Novatech S.R.L.

Bd.Lasar Catargiu 24-26

S.C. AAp. 9 Sector 1

RO 75 121 Bucharest

Tel. 01 4104800, Fax 01 4103568

DAT spol s.r.o

Hrubeho 3

CZ 61200 Brno

Tel. 05 49211107, Fax 05 41214831

Slav GmbH

Podvis Str. Wbl. 30 E.G. ap. 52
9000 Varna

Tel. 052 242854, Fax 052 242854

Technische Anderungen vorbehalten
Technical changes subject to change
Sous réserve de modifications

Technische wijzigingen voorbehouden
Salvo modificaciones técnicas
Salvaguardem-se alteracdes técnicas
Forbehall for tekniska férandringar

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan

Der tages forbehold for tekniske sendringer

O kataokevaoTng dlatnpei To dikaiwpa
TEXVIKOV aAAQywV

Con riserva di apportare modifiche tecniche
Tekniske endringer forbeholdes

Technické zmény vyhrazeny

Technikai valtozasok jogat fenntartva
Tehni¢ne spremembe pridrzane.

Zastrzega si¢ wprowadzanie zmian technicznych

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.
Teknik degisiklikler olabilir



