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1. Descricao do aparelho (fig. 1 e 2)

Punho
Escala
Limitador de profundidade
Caixa do motor
Cabo de ligagao a rede eléctrica
Interruptor para ligar/desligar
Parafuso de orelhas
Arvore
Porca de aperto
Tubuladura de aspiracéo @ 36 no interior
(peca sobressalente n°: 43.502.00.07)
11 Parafuso de orelhas
12 Patim da tupia
13 Casquilho de guia @ 12

(peca sobressalente n°: 43.502.00.03)
14 Porta-fresa @8 e @ 6 mm

(peca sobressalente n°: 43.502.00.02)
15 Patim de assento

(peca sobressalente n°: 43.502.00.04)
16 Escala (pega sobressalente n°: 43.502.00.11)
17 Ponta de compasso

(peca sobressalente n°: 43.502.00.09)
18 Guia paralela

(peca sobressalente n°: 43.502.00.12)
19 Rolete de guia

(peca sobressalente n°: 43.502.00.10)
20 Adaptador de aspiragédo

(peca sobressalente n°: 43.502.00.08)
21 Chave de bocas tamanho 19

(peca sobressalente n°: 43.502.00.06)
22 Chave de bocas tamanho 14

(peca sobressalente n°: 43.502.00.05)
23 Encosto universal

(peca sobressalente n°: 43.502.00.01)
24 Punho de aperto
25 Regulador da velocidade de rotagao
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2. Dados técnicos

Tenséo de rede: 230V -50 Hz
Consumo de energia: 700 Watt
Ralenti: 16.000 - 28.000 rpm
Altura de curso: 32 mm (profundidade de fresagem)
Porta-fresa: @d8e@6mm
para fresa perfis, max. @ 40 mm
com isolamento protector

Peso 3,3 kg
Nivel de presséo sonora LWA 93 dB(A)
Nivel de poténcia sonora LPA 103 dB(A)
Vibracéo 7,1 m/s?
4
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3. Utilizacdo conforme com as
especificacbes

A tupia é especialmente indicada para processar

madeira e plastico e ainda para cortar nédulos, fre-

sar ranhuras, elaborar entalhes, copiar curvas,

inscricdes, etc.

A tupia ndo deve ser usada para processar metal,

pedra, etc.

A maquina sé deve funcionar para os fins a que se

destina.

Qualquer outra utilizagdo nédo é conforme com as

especificagdes. O fabricante ndo se responsabiliza

por danos ou ferimentos dai resultantes, sendo o

risco assumido integralmente pelo utilizador ou pelo

operador.

4. Notas importantes

Leia atentamente as instru¢des sobre o modo de
emprego e respeite as indica¢des nelas contidas.
Utilize correctamente o aparelho de acordo com
estas instru¢des sobre o modo de emprego e
respeite as indicacdes de seguranca. Guarde-as
juntamente com a tupia.

IndicacBes de seguranca

® Ligue a maquina a corrente sé quando esta
estiver desligada.

@ Utilize dispositivos de aperto para impedir que a
peca a trabalhar escorregue.

@ Coloque sempre o cabo atras da maquina.

® Antes de proceder a quaisquer trabalhos na
maquina, retire a ficha da tomada.

® Verifique se a tupia esti bem assente antes de a
colocar em funcionamento.

® Trabalhe sempre em locais onde possa assegurar
o seu equilibrio.

® A fresagem tem de ser sempre feita no sentido
inverso ao das rotagdes (contramarcha) da fresa.

® A imersdo na pega so deve ser feita com a fresa a
funcionar.

@ Conduza a tupia sempre com as duas maos.

® As rotagBes maximas indicadas para a fresa ndo
podem ser ultrapassadas.

® Tenha atengdo ao momento de reaccgéo da
maquina, sobretudo quando a fresa encravou.

® Depois de terminado o trabalho, deixe que a
maquina volte a posicao inicial.

® Use apenas fresas correctamente afiadas.

® Aperte a fresa por aderéncia.

® De acordo com o material, no caso de grandes
profundidades de fresagem, trabalhe por etapas.

@ O nivel de ruido no local de trabalho podera ultra
passar 85 dB(A). Neste caso, torna-se necessario
tomar medidas de protecgdo sonora para o opera
dor. O ruido desta ferramenta eléctrica foi medido

segundo a ISO 3744, NFS 31-031 (84/537/CEE).
@ valor das vibragdes emitidas foi determinado seg

undo a ISO 8662-8.

o
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5. Antes da colocacdo em
funcionamento

® Todas as tampas e dispositivos de seguranc¢a tém
de estar bem montados antes da colocagdo em
funcionamento.

® Antes de ligar a maquina, certifiqgue-se de que os
dados constantes da chapa de caracteristicas
coincidem com os da rede eléctrica.

6. Montagem e operacgéo

Atencéo!

Sempre que proceder a qualquer montagem ou
trabalho de regulacéo, desligue a ficha da
tomada.

A.) Montagem da tubuladura de aspiragéo (fig. 3)

Atencéo! Por razdes de salde, é estritamente
necessario um dispositivo de aspiragao do pé.

Com os dois parafusos de cabeca escareada (a),
fixe a tubuladura de aspirac¢éo (10) ao patim da tupia
(12).

A tubuladura de aspiracao pode ser utilizada nos
aparelhos de aspiracéo (aspiradores) com uma man-
gueira de aspiragao de ( 38 mm.

No caso de outros diametros, é preciso utilizar o
adaptador de aspiragéo (20).

B.) Montagem da guia paralela (fig. 4)

@ Introduza o eixo guia (a) da guia paralela (18) nos
orificios (b) do patim da tupia (12).

® Regule a guia paralela (18) para a medida
pretendida e aperte-a com os parafusos de
orelhas (11).

@ Coloque a escala (15) sobre o eixo guia (a).

C.) Montagem do rolete de guia (fig. 5)

@ Com os dois parafusos (a), fixe o rolete de guia
(19) a guia paralela (18).

® Insira a guia paralela (18) no patim da tupia (12).

@ Coloque a maquina sobre o material.

@ Coloque o rolete de guia (19) na aresta do
material e regule-o para a disténcia pretendida.

@ Fixe a guia paralela (18) com os parafusos de
orelhas (11).

@ Ligue a maquina, baixe a fresa e conduza o rolete
de guia (19) ao longo da aresta do material,
exercendo uma ligeira pressao.

® Desligue a maquina e volte a coloca-la na posicédo
inicial.

D.) Montagem da ponta de compasso (fig. 6)

@ Introduza a ponta de compasso (17) no eixo guia
(a) da guia paralela (18) e fixe-a com o parafuso
de orelhas (b).

Atencdao: tem de rodar a guia paralela de forma a
que o encosto aponte para cima.

® Coloque a ponta de compasso sobre o material.

@ Regule para o raio pretendido deslocando a guia
paralela (18) e fixe-o com os dois parafusos de
orelhas (11).

® Ligue a maquina

@ Depois de afrouxar o punho de aperto (24),
deslogue a maquina lentamente para baixo, até
ao encosto (ver o ponto I).

® Fresar com um avango regular ranhuras,
ressaltos, etc. Para tal, conduza a maquina com
as duas maos.

® Depois de terminado o trabalho, volte a deslocar a
magquina para cima.

@ Desligue a maquina.

E.) Montagem do casquilho de guia (fig. 7/8)

® Com os dois parafusos de cabeca escareada (f),
fixe o casquilho de guia (13) ao patim da tupia
(12).

@ O casquilho de guia (13) é conduzido com o anel
de guia (b) ao longo do gabarito (c).

® A peca (d) tem de ser maior do que a diferenga
entre a ,aresta exterior do anel de guia“ e a
Laresta exterior da fresa“ (e), para se obter uma
copia exacta.

F.) Montagem do patim de assento (fig. 9)

® Monte o patim de assento (15) na parte de baixo
do patim da tupia (12) com o parafuso de cabeca
escareada (c).

O patim de assento pode ser usado para fresar ao
longo de gabaritos com raios maiores.

G.) Montagem do encosto universal (fig. 8)
@ Aparafuse a régua de encosto pretendida (a) ao
encosto universal (23).
® Monte o encosto universal (23) ao patim da tupia
(12) com os dois parafusos (b).

H.) Montagem da ferramenta de fresar (fig. 10)

Atencdo: tire a ficha da tomada!

@ Insira o porta-fresa (14 ) na arvore (8).

@ Aperte ligeiramente a porca de aperto (9) sobre a
arvore.

® Coloque a ferramenta de fresar (a) no porta-fresa
(14

o
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@ Segure a arvore (8) com a chave de bocas (22) Atencéo:
@ Aperte a porca de aperto (9) com a chave de ® De acordo com o material, no caso de grandes
bocas (21) profundidades de fresagem, trabalhe por etapas.
@ Segure na tupia com as duas maos em todos os
Atencéo: antes da colocagdo em funcionamento, trabalhos de fresagem.
volte a retirar as ferramentas de regulacéo e
montagem.

7. Manutencao
e Para retirar a ferramenta de fresar, proceda pela

ordem inversa. @ As aberturas de ventilagdo na caixa do motor tém
~ ) de estar sempre desobstruidas e limpas.
I.)Regulagéo da profundidade de fresagem A limpeza deve ser feita com ar comprimido.
(fig. 11)

@ Coloque a maquina sobre a peca a trabalhar.

@ Afrouxe o parafuso de orelhas (7) e o punho de
aperto (24).

@ Desloque lentamente a maquina para baixo, até a
fresa tocar na peca.

@ Aperte punho de aperto (24).

@ Regule o limitador de profundidade (3), utilizando
a escala (2), para a profundidade de fresagem
desejada e fixe-o com o parafuso de orelhas (7).

@ Carregue no interruptor para ligar/desligar (6) para
ligar a maquina.

@ Com o regulador da velocidade de rotacéo (25),
ajuste as rotagdes necessarias para a ferramenta
de fresar.

@ Volte a afrouxar o punho de aperto (24) e baixe a
fresa para efectuar o processo de fresagem.

@ Depois de terminado o trabalho, a maquina tem
de voltar a posicao inicial.

O numero de rotagdes da tupia depende do
material a fresar, da velocidade de avancgo e da
ferramenta de fresar utilizada.

J.) Direccéo de fresagem (fig. 12)

® A fresagem tem de ser sempre feita no sentido
inverso ao das rotacdes (contramarcha) da fresa.
Caso contrario, subsiste o perigo de ferimentos
causados por ricochete.

K.) Tupias de perfilar e para arestas (fig. 13)

@ Para fresar perfis (a) e arestas (b), também
podem utilizar-se fresas especiais com anel de
guia.

® Monte a fresa.

® Aproximar a maquina cuidadosamente até a peca.

@ Conduzir o espigdo de guia ou o rolamento de
esferas (c) ao longo da peca a trabalhar, exercen
do uma ligeira presséo.
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. Descripcién del aparato (fig. 1y 2)

Empufiadura
Escala
Tope de profundidad
Caja del motor
Cable de red
Interruptor ON/OFF
Tornillo de orejas
Husillo
Tuerca de regulacién
Tubuladura de aspiracion dia. int. 36
(No. de art. 43.502.00.07)
11 Tornillo de oreja
12 Pie de fresadora
13 Collarin guia dia. 12 (No. de art. 43.502.00.03)
14 Portafresa dia. 8 y dia. 6 mm
(No. de art. 43.502.00.02)
15 Placa base (No. de art. 43.502.00.04)
16 Escala (No. de art. 43.502.00.11)
17 Puntero (No. de art. 43.502.00.09)
18 Tope paralelo (No. de art. 43.502.00.12)
19 Rodillo guia (No. de art. 43.502.00.10)
20 Adaptador para la aspiraciéon
(No. de art. 43.502.00.08)
21 Llave de boca del 19 (No. de art. 43.502.00.06)
22 Llave de boca del 14 (No. de art. 43.502.00.05)
23 Tope universal (No. de art. 43.502.00.01)
24 Garra de sujecion
25 Regulador de las revoluciones
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2. Caracteristicas técnicas

Tensioén de la red: 230V - 50 Hz

Potencia: 700 vatios

Revoluciones en vacio: 16.000 - 28.000 min-1

Carrera: 32 mm (profundidad de fresado)
Portafresa: @ 8y6 mm
Para fresadora de perfiles max.: @ 40 mm
Aislamiento de proteccion

Peso 3,3 kg
Nivel de presién aclstica LWA 93 dB(A)
Nivel de potencia s6nica LPA 103 dB(A)
Vibracién ahw 7,1 m/s?
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Esta fresadora es especialmente adecuada para
trabajar con madera y material plastico, también
puede utilizarse para recortar entalladuras de ramas,
para fresar ranuras, perfilar concavidades, copiar
curvas y rasgos de escritura, etc.

La fresadora no es apropiada para trabajar el metal,
la piedra y otros materiales de dureza similar.

So6lo esta permitido usar esta maquina para las
aplicaciones indicadas anteriormente.

Cualquier otro tipo de uso que el indicado no se
considerara como uso adecuado. El usuario o
propietario, no el fabricante, es responsable de las
heridas o dafios causados por cualquier tipo de uso
indebido.

3. Uso adecuado

4. Advertencias importantes

Rogamos se sirvan a leer con atencion este manual
y observen en todo momento sus instrucciones. Use
el manual para familiarizarse con el aparato, su uso
adecuado y las instrucciones de seguridad.

Este manual de instrucciones debera guardarse
junto con la fresadora.

Instrucciones de seguridad

® Antes de enchufar la maquina ponga el interruptor
de puesta en marcha en OFF.

@ Utilice dispositivos de sujecion para evitar que la
magquina se desplace sin control.

@ Coloque el cable de conexion siempre hacia atras,
apartado de la méaquina.

@ Antes de hacer algun trabajo en la maquina
desenchufela

@ Antes de la puesta en marcha comprobar que la
herramienta de fresado esté bien sujeta.

@ Antes de comenzar a trabajar, afiancese
correctamente.

@ El fresado debe hacerse siempre en el sentido
contrario a la rotacion de la herramienta.

@ Antes de empezar a fresar en el material es
preciso poner en marcha la herramienta.

@ Guiar la fresadora siempre con las dos manos.

@ No esta permitido sobrepasar la velocidad maxima
de la fresadora.

@ Es preciso tener en cuenta el momento de
reaccion del aparato, especialmente cuando se
atasque la herramienta.

® Una vez acabado el trabajo permita que la
magquina vuelva a su posicién de origen.

@ Utilice herramientas de fresado que estén
perfectamente afiladas.

@ Sujetar correctamente la herramienta.

o
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@ Proceda a trabajar en varios pasos, si asi lo exige
el material y la profundidad de fresado.

@ El ruido generado en el lugar de trabajo puede
superar los 85 db (A). En este caso se requieren
tomar medidas de proteccion sonora para el
operario. El nivel acustico de esta fresadora en el
lugar de trabajo ha sido medido segun las normas
ISO 3744; NFS 31-031 (84/537/CEE).

@ El valor de las vibraciones generadas ha sido
medido segun ISO 8662-8.

5. Antes de la puesta en marcha

® Antes de la puesta en marcha se habran colocado
debidamente todas las cubiertas y dispositivos de
seguridad.

@ Antes de conectar la maquina a la red compruebe
que los datos de la placa de caracteristicas
coinciden con los de la red.

6. Montaje y operacion

jAtencion!
Antes de hacer cualquier trabajo de montaje o
ajuste es preciso desenchufar el aparato.

A) Montaje de la tubuladura de aspiracioén (fig. 3)

jAtencion! Por razones de salud es imprescin-
dible utilizar un sistema de aspiracion del polvo.

Atornillar la tubuladura (10) de aspiracion al pie de
fresadora (12) utilizando los dos tornillos de cabeza
avellanada (a).

Dicha tubuladura puede utilizarse para conectar un
aspirador, siempre gque tenga un tubo de aspiracion
de @ 36 mm.

Si el aparato aspirador tiene otro diametro sera pre-
ciso conectar el adaptador (20).

B) Montaje del tope paralelo (fig. 4)

@ Introducir el eje guia (a) del tope paralelo (18) en
las perforaciones (b) del pie de fresado (12)

@ Ajustar el tope paralelo (18) a la medida deseada
y sujetarlo con los tornillos de oreja (11)

@ Colocar la escala (16) sobre el eje guia (a)

C.) Montaje del rodillo guia (llus. 5)

@ Atornillas el rodillo guia (19) al tope paralelo (18)
con ayuda de los dos tornillos (a)

@ Introducir el tope paralelo (18) en el pie de fresado
(12).

@ Colocar el aparato sobre el material.

@ Colocar el rodillo guia (19) sobre el borde del
material y ajustar a la distancia deseada.

@ Fijar el tope paralelo (18) con los tornillos de oreja
(12).

@ Conectar la maquina, bajar la herramienta y
conducir el rodillo guia (19) resiguiendo el borde
del material y presionando ligeramente.

@ Desconectar la maquina y devolverla a la posicion
de origen.

D) Montaje del puntero (fig. 6)

@ Introducir el puntero (17) en el eje guia (a) del
tope paralelo (18) y fijarlo con el tornillo de oreja

(b).

jAtencién!: es preciso invertir la posicion del tope
paralelo de forma que el riel de la escuadra se
muestre hacia arriba.

@ Colocar el puntero sobre el material.

@ Ajustar el radio deseado desplazando el tope
paralelo (18) y fijandolo con los tornillos de oreja
(12).

@ Poner en marcha la fresadora

® Una vez aflojada la garra de sujecion (24)
desplazar lentamente el aparato hacia abajo hasta
llegar al tope (véase punto I).

@ Fresar con un avance regular todo tipo de ranuras
y perfiles de arranque, etc. guiando siempre el
aparato con las dos manos.

® Una vez terminada la tarea volver la fresadora a
Su posicidn superior.

@ Desconectar el aparato.

E.) Montaje del collarin guia (fig. 7/8)

@ Sujetar el collarin guia (13) al pie de fresado (12)
usando para ello los dos tornillos avellanados (f).
® El collarin guia (13) se desplaza junto con el anillo

de arranque (b) a lo largo de la matriz (c).

@ Para obtener una copia exacta de la pieza matriz,
la pieza que se desea trabajar (d) debe
sobrepasarla en la diferencia medida entre ,borde
exterior del anillo de arranque* y ,borde exterior
de la herramienta de fresado” (e).

o
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F.) Montaje de la placa base (fig. 9)

@ Montar la placa base (15) en la parte inferior del
pie de fresado (12), utilizando el tornillo
avellanado (c).

Esta placa base puede utilizarse para fresar a lo
largo de patrones de un radio mas grande.

G.) Montaje del tope universal (fig. 9)

@ Atornillar el liston tope deseado (a) al tope
universal (23).

@ Montar el tope universal (23) con los dos tornillos
(b) al pie de fresado (12).

H.) Montaje de la herramienta de fresado (fig. 10)
jAtencidn!: Desenchufar primero

@ Colocar el portafresa (14) en el husillo (8).

@ Atornillar ligeramente la tuerca de regulacion (9) al
husillo.

@ Introducir la herramienta de fresado (a) en el
portafresa (14).

@ Sujetar el husillo (8) con la llave de boca (22).

@ Apretar la tuerca de regulacion (9) con la llave
(21).

jAtencion!: Antes de la puesta en marcha es
preciso sacar las herramientas de ajuste y de
montaje.

@ Si desear extraer la herramienta fresadora
proceda en sentido inverso.

I.) Ajuste de la profundidad de fresado (fig. 11)

@ Colocar la maquina sobre la pieza que se desea
trabajar

@ Aflojar el tornillo de oreja (7) y la garra de sujecion
(24).

@ Desplazar la maquina lentamente hacia abajo
hasta que la herramienta de fresado toque la
pieza

@ Apretar la garra de sujecion

@ Ajustar el tope de profundidad (3) a la medida
deseada utilizando la escala (2). Fijar la
profundidad con el tornillo de oreja (7)

® Ponga la maquina en marcha con el interruptor
ON/OFF (6).

@ Ajuste la velocidad requerida con el regulador de
revoluciones (25).

@ Aflojar de nuevo la garra de sujecién (24) para
hacer descender la herramienta fresadora y asi
dar comienzo al trabajo.

@ Al acabar el trabajo se devolvera el aparato a la
posicion de origen.

La velocidad de la fresadora depende del material
que se desee trabajar, de la velocidad de avance y
de la herramienta usada para el fresado.

J.) Sentido de fresado (fig. 12)

@ El fresado debe hacerse siempre en el sentido
contrario a la rotacién de la herramienta. De lo
contrario existe peligro de accidente debido a las
fuerzas de rebote.

K.) Fresado de perfiles y de rebordes (fig. 13)

@ Para el fresado de perfiles (a) y rebordes (b) se
pueden utilizar herramientas especiales con anillo
de arranque.

® Montar la herramienta

@ Aproximar con cuidado el aparato a la pieza que
se desea trabajar.

@ Conducir el puntero guia o el cojinete (c) con una
ligera presion a lo largo de la pieza.

Atencion:

@ Segun el tipo de material y la profundidad de
fresado que lo requiere se recomienda proceder
en varios pasos.

@ Sujetar siempre la fresadora con las dos manos
durante el trabajo.

7. Mantenimiento
® Mantener siempre limpias las ranuras de

ventilacion de la caja del motor. Si quiere
limpiarlas emplee aire comprimido.

o
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Meplypadn NG CUOKEUNG
XelpoAaBn
KAlpaka
Odnyodg-tepua Baboug
MepiBAnua Kivnmpa
AYwyoOg dIKTUOU
Awakontng ON-OFF
Mtepw Bida
ATPOAKTOG
Ma&uadt cuoPLEng
10. Avappédenon g 36 eowt. (ap.avt. 43.502.00.07)
11. Mtepwm Bida
12. Mo6dL ppaitag
13. Odnyog @ 12 (ap.avt. 43.502.00.03)
14. ZUOQPIKTIKO @ 8 KaL @ 6 XIA.
(ap.avt. 43.502.00.02)
15. MAdka (ap. avt. 43.502.00.04)
16. KAipaka (ap. avt. 43.502.00.11)
17. Akpn dwaBrm (ap. avt. 43.502.00.09)
18. TapaAAnAog 0dNYOG-TEPUA
(ap. avt. 43.502.00.12)
19. OdnyoOg-poAs (ap. avt. 43.502.00.10)
20. Avtantop avappopnong
(ap. avt. 43.502.00.08)
21. AtxaAwTd KAeldi (ap. avt. 43.502.00.06)
22. AtxaAwTo KAeWdi (ap. avt. 43.502.00.05)
23. [eVIKAG Xpnong odnyog-Tépua
(ap. avt. 43.502.00.01)
24. ZUOQIKTIKA AaBn
25. Pubuomg aplbBpou oTpopmv

©CoNoOrWN~ =

2. TeXVIKA XapAKTNPIOTIKA

Tdaon dikTuoU 230V - 50 Hz

Avappoenon Loxuog 700 Watt

ApBuog oTpopwv 0to Kevo  16.000 - 28.000 min ™!

Yog apong 32 mm (B&6og ppailapiopatog)
2ZUOQIKTIKO J8kar@ 6 mm
yia ¢palaplopa e8IKAG GOPHAg @40 mm
Mg TIPOOTATEUTIKY) HOVWON

Bapog 3,3 xyp-
2T1d6unN aKOUOTIKNG Tiieong LWA 93 dB(A)
loXUG aKouoTIKAG Tieong LWA 103 dB(A)
Tahavtwoelg a 7,1 m/s?
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3. ZwoTtA XpAon

H @paiCa emavw etugaveiag ewvat dlaitepa
KATAAANAN yla katepyaaoia EUAoU Kal TIAAOTIKGYV, Yla
agaipeonpdélwv oTIq Bdoelg KAAdLwy, Yia To
PPaLlAPLoNa AQUACKLOYV, YA TNV KATepyaoia
KOINOTATWYV, QVTLYPAPH YWVIOV KAl YPAUUATWY KATT.
H @paifa va un xpnoworoleital yla v Katepyaoia
METAAAWYV, ABwV KATT.

H unxavr) va xpnooroleitat Lovo yla ToV OKoTiO
yla Tov oroio npoopifeTal.

Maoca aAAN TEpav TouTou Xprion dev
avtanokpiveTal 0TIq Mpodlaypadeg. Na oe
napépola xprion opelloueveg (NUEG 1
TPAUMATIONOUG TIavTog eidouqg eubuveTtal 0 XprioTng
1) O XEPLOTAG KAl OXL O KATAOKEUAOTNG.

4. TnpavTiKéG uTTodEigelg

MapakaAoupe va dlaBAceTe TIPOOEKTIKA QUTH TV
0dnyia xpnong kat va pooekeTe TIG UTIodEiEELg
™mG. Me m Bonbela g Odnyiag xpriong va
£EOIKELWOEITE e TN CUOKEUN, TN CWOTN TNG XPNon
Kal TIg uttodeifelg aopaleiag. Na puAdyete v
Odnyia xpnong pagi pe v epaga.

Ymodei&elg aopaleiag

® Na BaleTe TO PIG TNG OUCKEUNG 0NV TIPida HOVO
&Tav n ouokeun eivat oBNoPEVN.

® Na oTEPEMVETE TO AVTIKEINEVO TIOU
KatePYAleoTe e T PONOEId CUCPIKTIKOV
OUCTNUATWY YLla va un YAUOTpIoEL.

® To KaAwdlo va Bpioketal mavTta miow anod m
OUOKeUN.

® [pw anod kabe gpyacia o pnxavn va Byalete
TO QLG and m Tpica.

@ [ptv Tn B€on oe AetToupyia va EAEYXETE, Av n
ppaifa eivat KaAd oTepewPEVN.

® Katd v gpyacia va TipooEXETE VA OTEKEOTE KAl
€oeiq otabepd.

® To ppalfaplopa MPETIEL va yiveTal Tavta ommv
avTiBeTn KateUBuvon TPOG TO KOTITIKO EPYAAEi0
™S Ppaigas.

® Na £l0€pXE0TE OTO KATEPYACTEO AVTIKEIUEVO
HOVO 6Tav TO KOTITIKO gpyaAeio TG ppaifag sival
oe Aeltoupyia.

® Na odnyeite ™ Ppaifa mavta pe Ta dUo XEpLa.

@ Agv ETUTPETIETAL 1) UTTEPBAON TOU PEYLOTOU
ETUTPETITOU APLBOU OTPOP®Y TOU KOTITIKOU
epyaAeiou g ppaicag.

@ Na mpoogxeTe TNV avtidpaon TG UNXAVAG.
EdIKa 6TaV UTTAOKAPEL KATIOU TO KOTITIKO
€pYaAgio.

® MeTd 10 MEPAG G £PYAOIAg, APNOTE TN unxavn
va eMAVEABEL TNV ApXIKN TG B€on.

o
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® Na xpnoworoleital Hovo KaAd aKOVIoPEVA
KOTITIKA epYAAE(a.

@ Na opiyyeTe KAAd TO KOTITIKO £pYaAeio.

® Avaloya pe TO UAKO va TipoxwpdaTe Babundov
0TO BAB0G TOU KATEPYALOUEVOU AVTIKEUEVOU.

® O B0puBog 01N BEoN epyaciag evoeXOUEVWG Va
uriepBel ta 85 dB(A). ZTnv mepinTtwon aut
anartouvTal HETPA NYXOTIPOO0TACIAg Yia ToV
xpnomn. O 86pUPBOG AUTAG TNG NAEKTPIKNG
OUOKEUNG HETPNONKe Bdoel ISO 3744,
NFS 31-031 (84/538/EOK).

@ O aplBudg Twv TAAAVTOOEWV PETPNONKE BAoel
1ISO 8662-8.

5. Mpiv Tn Bé0n o€ AeiToupyia

@ [lplv T BEoN oe AetToupyia MPETIEL Va £XOUV
ouvappoAoynBei kat ToroBeBel cwoTtd 6Aa Ta
KOAUMUATA KAl T CUCTHATA AoPaAeiag.

@ [lpLv cuvdEoeTE N UNYavn olyoupeubeite Mwg Ta
oTolXEla TTIOU avapEPOoVTaL 0NV ETIKETA TNG
UNXAVAG avTarnokpivovtal oTa dedopuEva Tou
OIKTUOU.

6. ZuvappoAoynon Kai XEIpIGHOG

Mpocoxn!
Mpiv amé kaBe epyacia povral kai puBuIONg va
ByaleTe To QIg amoé Tn mpila.

A.) MovTal Tng poupag avappopnong (€ik. 3)
Mpoooxn ! MNa Aéyoug uyeiag amaiteital n xpRon
€VOG OUCTAKATOG avappoPnong TnGg oKOvng.

BdwveTe KaAd m pougpa avappoenong (10) pe tig
dUo xwveuTeg Bideg (a) oTo TOdL NG Pppaidag (12).
H pouga avappopnong uropei va xpnoluornoinei

0€ OUOKEUEG avappoPnong (NAEKTPLKN okouTra) e
OWANVa SLAPETPOU 36 XIALOOTOV.

2e neplnTwon AAANG SLAUETPOU VA XPNOLIUOTIOLE(TE
TOV aQvTamTep avappopnong (20).

B.) Movtal Tou mapdAAnAou odnyouU-TépHaTog
(k. 4)

® 2rpw&Te Tov d&ova (a) Tou mapdAAnAou odnyou
- TEpuatoq (18) oTig omeg (B) Tou TodloU NG
¢ppaicag (12).

@ Pubpiote Tov MapdAAnAo odnyo - tepua (18)
0oV €TOUUNTY BE0N KAl OTEPEWOTE TOV UE TIG
MTEPWTEG Bideg (11).

@ TomoBemoTe ™V KAidaka (16) otov agova (a).

I".) MovTal Tou poAou - 0dnyou (iK. 5)

@ BidwoTe 1O poAd - 0dnYO (19) pe TIg duo Bideq
(a) oTov mapaAAnAo odnyo - téppa (18).

@ >npWETE TOV TMAPAAANAO 0dnYo - T€pua (18) oto
nodL Mg ppaicag (12).

@ ToroBetOTE TN Un)avr) EMAVw OTO UAIKO.

® AKOouprMoTE ToVv 00NYO - TépHa (19) oV akpn
TOU UAIKOU Kal puBuioTe TV €mBUpoUuEVN
anoéotaon.

@ >TEPEWOTE TOV TIAPAAANAO 0dNYO - T€pUa (18) pe
TIQ MTEPWTEG Bideq (11).

® AvAYTe TN UNXavh, XAUNA®OTE TO KOTITIKO
epYaAeio ™G ppaifag Kat pe eAappla rieon
odnyeite Tov 0dnYO - POAO (19) KT UKog ™G
AKPNG TOU UAIKOU.

® >[BN0Te TN UNXAVA Yla va eMAVEABETE OTNV
apxKn Beom.

A.) MovTtag Tng akpng Tou diapnTn (eIk. 6)

® ZMpwETE MV Akpn Tou daPnm (17) otov agova
(a) Tou MapdAAnAou 0dnyou - Téppatog (18) kat
OTEPEMOTE TNV HE TV TITEPWTT Bida (B).

Mpoooxn: 0 MApAAANAOG 0dNYOG - TEPUA TIPETIEL VA

YUPLOTEL, £TOL MOTE 0 TMYXNG va delXVeL TIPOg Ta

ETIAVW.

@ ToT0BeT™OTE TNV AKPN TOU JLAPNA TN TAvVw OTO
UAIKO.

@ Pubpiote v embupoupevn aktiva
peTaBaAlovtag T B€om Tou MapAAAnAou odnyou
- T€ppatog (18) kat oTepewoTE TOV PE TIG dUO
nTepWTEG Bideg (11).

® AvayTte T unxavn.

® MeTd ™V XaAdpwon TG CUOPIKTIKAG AaBng (24),
KWVAOTE TN unxavn otyd - olyd Tpog Ta KATw
HEXPL TO TEPUA (BA. €0. 1).

® Me opoldpop®n kivnon eppalldpeTte AUAAKEG,
MPOeEOXEQ KATL. OdnyeiTe MAVTA TN unxavn pe 1a
Xépla.

® MeTd 1o TEAOG ™G epyacniag odnynoTe
Unxavn mpog ta EMavw.

® >fBN0Te TN unxavn.

E.) MovTag Tou diokou - 08nyou (eik. 7/8)
@ >TepewoTe ToV dioKo - 0dnyod (13) pe Tig duo
XWVeUTEG Bideg (f) oTo MddL ™G ppaicag (12).
® O diokog - 0dnyog (13) odnyeital ye T Bondela
TOU KATw SAKTUALOU (B) KATA HRKOG TOU axvaplou
(c)-

® To KaTtepyalouevo avtikeipevo (d) mperel va
eival peyaAuTepo Katd v dapopd Peta&u Mg
EKWTEPIKNG AKPNG TOU SAKTUAIOU KAl TG
eEWTEPIKNG AKPNG TOU KOTITIKOU EpYaAeiou (e),
WOTE va eTLTEUXOEL AKPIBECTATO avTiypa®o.

11

o
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2T.) MovTag Tng mAdkag (eik. 9)

® MovTtdpete v AGka (15) omv KaTw MAEUPA
TOUu TodLou NG Pppaifag (12) pe ™ Bonbela g
XWVEUTAG Bidag (¢ ).

H mAdka propei va xpnoworomnBei ya
PPACAPLONA KATA UNKOG axVaplwv Je HeyaAutepn
akTiva.

Z.) MovTag Tou 0dnyou -TEpUATog YEVIKAG XPRONG

(e1k. 9)

® BidwoTe Tov emBupolpevo mxn (a) otov odnyo
- TEPHA YEVIKAG Xpnong (23).

® MovTdpeTe ToV 0ONYO - TEPUA YEVIKAG XPNONG
(23) pe 116 duo Bideg (b) oto TOdL NG Pppaifag
(12).

H.) MovTal Twv epyaleinv ¢paifag (eik. 10)
MpocoxA: BYAATe TO PIG Ao ) pida !

@ TOTI0BETOTE TO CUOPIKTIKO (14) 0NV ATPAKTO
(8).

® BidwoTe eAappa To Maguadt cuopiEng (9) otnv
ATPAKTO.

® BaAte 10 epyaleio ppaifag (a) OTO CUCPIKTIKO
(14).

® KpatoTe Tnv ATpakTo (8) pe 1O dXAAWTO KAELSL
(22).

@ BdwoTte 10 TA&Iadt cUoPLENG (9) pe To
OIXaAWTO KAELWSL (21).

MpoooxA: rplv v B€on og AstToupyia va
QATIOMOKPUVETE TaA EpYAAEia pUBUIONG Kat PovTad.

@ [la TV arnopdkpuvon TwV EPYAAEiwV TG
Pppaifag emavalapBavete Ta wg dvw oe
avTioTpoYn oelpa.

0.) PUBuion Tou Baboug Tou ppailapicparog
(ek. 11)

@ ToToBeOTE TN UNXavr €11l TOU KatepyaloUevou
QVTIKEEVOU.

® =cfdwoTte MV ntepwt Bida (7) kat TNV
OUOQIKTIKA Aafn (24).

@ KwnoTe T unxavr) oyd - oty nmpog ta KAtw,
MEXPL VA OKOUUTROEL TO epYaleio ppaifag To
KaTePYALOUEVO UAIKO.

@ >piETe MV CUOPIKTIKNA AaBn) (24).

@ Pubuiote 1o T€pHA BABouG (3) pe ™ BonBela TG
KAMaKag (2) Onwg To £MBUPEITE KAl OTEPEWOTE
TO Pe TNV TITEPWTN Bida (7).

® [ieoTe Tov dlakodTn ON-OFF (6) yia va avayete
™ unxavn.

12

® Me 1oV pubuloT TOou aplBpoU aTPoPLV (25)
pubuioTe Tova amattoUPeVo apBd OTPOPWV ToU
epyaieiou g ppaicag.

® XaAap®OoTe TMAAL TN CUOPIKTIKA AAPN (24) kat
XaunAwoTe TO epyaAeio ppaifag yia va apxioete
TO ppataplopa.

® MeTd 1O MEPAG NG £PYAOIAq EMAVAPEPETE TN
unxavin otnv apxikr Tng B€om.

® O aplBudg oTpoPmV TG Ppaifag eEaptatal anod
TO KatePyalouevo UAIKO, and v TaxumTta
Kivnong Kat arnod To XPnOWOTOLOUUEVO EPYAAEIO.

l.) Kateubuvon gppaifapiopatog (k. 12)

® To ppalfaplopa MPETEL va yiveTal avia
avTiBeTa MPOG TNV KATEUBUVON TIEPLOTPOPNG. Z€
avTiBeTn mepinmTwon upioTatal kivduvog
TpaupaTiopou.

K.) ®pailapiocpa ¢opuag Kal YwviQv (eik. 13)

® [Na ppailapiopa eBIKAG dPUAg (a) Kat yla
Ppaaplopa YoVIwV (b) prtopouv va
XpnoyotioinBouyv dIKA epyaAeia pe SAKTUALO.

® MovTtdapeTe TO epyaleio ppaifag.

@ [pooeyyioTe MPOOEKTIKA TN UNXaAvr 0TO
KATEPYALOPEVO AVTIKEIUEVO.

® Odnynote To KapoUAL (¢ ) he eAappld Tieon katd
UNKOG TOU KATEPYALONEVOU AVTIKEILEVOU.

Mpoooxn:

® AvAaAoya e TO UAKKO va TIpoxXwpate Babundov
07O BAB0G TOU KATEPYALOUEVOU QVTIKELLEVOU.

® Na odnyeite T ppaifa ravta pe ta duo xepLa.

7. Zuvthapnon

® OL OXI0UEG agpLopoU OTO TIEPIBANUA TOU KLvnTHpa
va eival mavta kabapég. Na tov kabaplopo va
kaBapiovTal e MEMIECUEVO AgPQ.

o
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(® CERTIFCADO DE GARANTIA DA EINHELL
A garntia comeca no dia da compra do aparelho e
cobre um periodo de 1 ano.
Prestamos garantia em caso de execugéo defei-
tuosa ou defeitos de material ou de funcionamen-
to. Neste caso nédo faturamos os custos para
sobressalentes e o trabalho necessérios. Nao nos
responsabilizamos por danos em consequéncia
da utilizacdo do aparelho.

O seu servigo de assisténcia técnica

® CERTIFICADO DE GARANTIA EINHELL

El periodo de garantia comienza el dia de la com-

pray tiene una duracion de 1 afio.

Su cumplimiento tiene lugar en ejecuciones

defectuosas.

Errores de material y funcionamiento. Las piezas

de repuesto necesarias y el tiempo de trabajo no

se facturan. Ninguana garantia por otros dafios
Su contacto en el servicio post-venta

Eyyunon EINHELL
O xpodvog eyyunong Eekivd e TNV nUepounvia
ayopdgq kat toxUel €L uriveg.
H eyyunon kaAlmnel Kakr kataokeur) 1} Ad6n
070 UAIKS Kal Tn Aettoupyia.
Ta avtaAAaKTIKA Kal o arnattoUpevog xpovog
ETOKEUNG dev eTRBAPUVOUV TOV TEAATN.
H eyyinon dev loxUel yla TIAPETIOUEVEG
BAdBeg.

To k€vtpo eEummpETnong neAatwv

GARANTIEURKUNDE

Wir gewahren lhnen ein Jahr Garantie gemaB nachstehenden
Bedingungen. Die Garantiezeit beginnt jeweils mit dem Tag der
Lieferung, der durch Kaufbeleg, wie Rechnung, Lieferschein
oder deren Kopie, nachzuweisen ist. Innerhalb der Garantiezeit
beseitigen wir alle Funktionsfehler am Gerét, die nachweisbar
auf mangelhafte Ausfiihrung oder Materialfehler zurlickzufiihren
sind. Die dazu benétigten Ersatzteile und die anfallende Arbeits-
zeit werden nicht berechnet.

Ausschluf: Die Garantiezeit bezieht sich nicht auf natiirliche Ab-
nutzung oder Transportschaden, ferner nicht auf Schaden, die in-
folge Nichtbeachtung der Montageanleitung und nicht norm-
geméRer Installation entstanden. Der Hersteller haftet nicht fir
indirekte Folge- und Vermdgensschaden.

Durch die Instandsetzung wird die Garantiezeit nicht erneuert
oder verléngert. Bei Garantieanspruch, Storungen oder Ersatz-
teilbedarf wenden Sie sich bitte an.

ISC GmbH - International Service Center
Eschenstrale 6 - D-94405 Landau/lsar (Germany)

Ersatzteil- und Reparatur-Abt.: Telefon (0 99 51) 942 357 « Telefax (0 99 51) 26 10 und 52 50
Technische Kundenberatung: Telefon (0 99 51) 942 358
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@ 1SC GmbH Einhell Polska sp. z.0.0.
EschenstralRe 6 Al.Niepodleglosci 36
D-94405 Landau/lsar PL 65-950 Zielona Gora
Tel. (09951) 942 357, Fax (09951) 2610 u. 5250 Tel. 0683 242055, Fax 0683 272914
Hans Einhell AG, UK Branch @ Einhell Hungaria Ltd.
32, Craven Court Winwick Quay Vjda Peter u. 12
Warrington, Cheshire, WA2 8QU H 1089 Budapest
Tel. 01925 419400, Fax 01925 419292 Tel. 01 3039401, Fax 01 2101179
(® V.B.P. Distribution Service Aprés Vente Star AS
5, allée Joseph Cugnot, Z.1. du Phare Ahmet Cavus Sokak No: 17
F-33700 Merignac TR 81630 Beykoz - Istanbul
Tel. 05 56479483, Fax 05 56479525 Tel. 0216 4250840, Fax 0216 4250841
@D Einhell Benelux Novatech S.R.L.
Weberstraat 3 Bd.Lasar Catargiu 24-26
NL-7903 BD Hoogeveeen S.C. A Ap. 9 Sector 1
Tel. 0528 232977, Fax 0528 232978 RO 75 121 Bucharest
Tel. 01 4104800, Fax 01 4103568
Einhell Benelux
Abtsdreef 10 © DAT spols.r.o
B-2940 Stadbroek Hrubeho 3
Tel/Fax 03 5699539 CZ 61200 Brno
Tel. 05 49211107, Fax 05 41214831
® Ccomercial Einhell S.A.
Carretera Sanguesa
E-31310 Carcastillo/Navarra
Tel. 948 725025, Fax 948 715714
(® Einhell Iberica
Rua da Aldeia , 225 Apartado 2100
P-4405-017 Arcozelo VNG
Tel. 02 75336100, Fax 02 7536109
Antzoulatos E. E.
Paralia Patron-Panayitsa
GR-26517 Patras
Tel. 061 525448, Fax 061 525491 Technische Anderungen vorbehalten
' ' Technical changes subject to change
. . Sous réserve de modifications
@ E!nhe“ Ita“a_ s.rl. Technische wijzigingen voorbehouden
Via Marconi, 16 Salvo modificaciones técnicas
I-22077 Beregazzo (Co) Salvaguardem-se alteragdes técnicas
Tel. 031 992080, Fax 031 992084 Forbehall for tekniska forandringar
Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan
Einhell Skandinavia Der tages forbehold for tekniske sendringer
(® Rodelundvej 11 - Rodelund 9 raragkeygonic diatnpei o dikaiupa
@ DK-8653 Them Con riserva di apportare modifiche tecniche
Tel.+ 45 86 849511, Fax+ 45 86 849522 Tekniske endringer forbeholdes
Technické zmény vyhrazeny
@ Suomen Einhell OY Technikai valtozasok jogat fenntartva

Tehni¢ne spremembe pridrzane.

Zastrzega sie¢ wprowadzanie zmian technicznych
Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

Teknik degisiklikler olabilir

Hepolamminkatu 20
FIN 33720 Tampere
Tel. 03 3587800, Fax 03 3587828



