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1. Descripcion del aparato (Fig. 1/2)

1. Interruptor ON/OFF

2. Cable de red

3. Superficie de rodadura de goma

4. Chapa de alma

5. Pata de apoyo

6. Empalme para la aspiracién

7. Rodillo de cinta inferior

8. Rodillo de cinta superior

9. Tornillo de apriete

10. Proteccién de la cinta de sierra

11. Guia de cinta superior

12. Tapa lateral

13. Cierre de la tapa

14. Tornillo de seguridad para rodillo de cinta
superior

15. Mesa para sierra

16. Escala graduada para el alcance de giro

17. Revestimiento de plastico de mesa

18. Empufiaduras de sujecioén para mesa para sierra

19. Empufiadura de ajuste para guia de cinta

20. Empufadura de sujecion para guia de cinta

21. Estribo de sujecién para tope en paralelo

22. Tornillo de ajuste para rodillo de cinta superior

23. Motor

24. Tope en paralelo

25. Bastidor de la maquina

26. Cinta de la sierra

N

2. Volumen de entrega

Sierra de cinta sin fin
Mesa para sierra
Pieza de empuje
Tope en paralelo

3. Uso adecuado

La sierra de cinta BM 240 sirve para realizar cortes
longitudinales y transversales en madera o
materiales similares. Piezas redondas sélo deben
cortarse empleando dispositivos de sujecién
adecuados.

Utilice la maquina solo en los casos que se
indican explicitamente como de uso adecuado.
Cualquier otro uso no serd adecuado. En casos de
uso inadecuado, el fabricante no se hace
responsable de dafios o lesiones de cualquier tipo, el
responsable es el usuario u operario de la maquina.
Solo esta permitido utilizar cintas de sierra
adecuadas para este tipo de maquina. Otra de las
condiciones de un uso adecuado es la observancia
de las instrucciones de seguridad, asi como de las
instrucciones de montaje y de servicio del manual de
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instrucciones.

Las personas encargadas de operar y mantener la

maquina deben estar familiarizadas con la misma y

haber recibido informacién sobre todos los posibles

peligros.

Ademéds, es imprescindible respetar en todo

momento las prescripciones vigentes en materia de

prevencion de accidentes.

Es preciso observar también otros reglamentos

generales en el &mbito de la medicina del trabajo y

en razdn de la seguridad.

El fabricante no se hace responsable de los cambios

realizados en la maquina por parte del operario ni de

los dafos que puedan surgir por este motivo.

Existen determinados factores de riesgo que no se

pueden descartar por completo, incluso haciendo un

uso adecuado de la maquina. El tipo de disefio y

atributos de la maquina pueden conllevar los riesgos

siguientes:

® Lesiones del aparato auditivo por no utilizar la
proteccion necesaria.

® Emisiones de polvo de madera perjudicial para la
salud si se usa la sierra en recintos cerrados.

® Riesgo de sufrir accidentes al entrar en contacto
la mano con el area de corte desprotegida de la
herramienta.

® Riesgo de sufrir accidentes al cambiar la
herramienta (peligro de corte).

® Riesgo de sufrir heridas al salir despedidas
piezas o partes de piezas.

® Aplastamiento de los dedos.

® Riesgo de sufrir heridas por contragolpe.

® Vuelco de la herramienta por no disponer de
suficiente superficie de apoyo.

o Entrar en contacto con la herramienta de corte.

® Proyeccion de astillas o partes de piezas.

4. Advertencias importantes
Instrucciones de seguridad

jAtencion! Cuando se utilicen herramientas
eléctricas se deben tener en cuenta las precauciones
basicas en materia de seguridad para evitar los
posibles riesgos de incendio, descarga

eléctrica y heridas, incluyendo las medidas
siguientes:

1. iMantenga ordenada su zona de trabajo!

- Eldesorden en el lugar de trabajo puede
provocar accidentes.

2. iTenga en cuenta las condiciones ambientales
en las que trabaja!

- No exponga herramientas a la lluvia.

- No utilice herramientas en un ambiente hiumedo
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0 mojado.

Procure que la zona de trabajo esté bien
iluminada.

No utilice herramientas cerca de liquidos o gases
inflamables.

iDesconectar la sierra antes de depositarla en
algun sitio!

Evite el contacto corporal con piezas con toma
de tierra.

iMantenga el aparato fuera del alcance otras
personas!

No permita que otras personas, especialmente
nifios, toquen la herramienta o el cable.
Manténgalas fuera del alcance de la zona de
trabajo.

iGuarde la herramienta en lugar seguro!

Si no esta utilizando la heramienta, guardelo en
un lugar cerrado fuera del alcance de los nifios.
iNo sobrecargue la herramiental

Trabajara de forma mejor y mas segura si lo
hace con el margen de potencia indicado.
jUtilice la herramienta adecuada!

No utilice una sierra de menor potencia a la
requerida para realizar trabajos pesados.

No use herramientas para fines o trabajos para
los que no sean adecuadas. No utilice, por
ejemplo, ningun tipo de sierra circular a mano
para talar arboles o para cortar ramas.
iPéngase ropa de trabajo adecuada!

No lleve ropa holgada o joyas, ya que éstas
podrian engancharse a piezas méviles.

Para trabajar en el exterior se recomienda el uso
de calzado con suelas antideslizantes.
Péngase una redecilla para el pelo si tiene el
pelo largo.

jUtilice equipamiento de proteccion!

Péngase gafas de proteccion

Pdéngase una mascarilla cuando realice trabajos
en los que se produzca gran cantidad de polvo.
iConecte el dispositivo de aspiracién de polvo!
En caso de que se disponga de conexiones para
la aspiracioén de polvo y de dispositivo colector,
debera asegurarse de que estos se conecten y
se empleen.

. iNo utilice el cable para fines distintos a los
especificados!

No utilice el cable para tirar del enchufe cuando
esté conectado. Protéjalo del calor, del aceite y
de superficies cortantes.

jAsegure la pieza que desee trabajar!

Utilice dispositivos de sujecién o un tornillo de
banco para sujetar la pieza. De este modo, se
sujeta de forma mds segura que con la mano.
iEvite una posicién corporal inadecuada!
Mantenga una posicion estable mientras trabaje
y conserve en todo momento el equilibrio.
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14. jLleve a cabo un mantenimiento cuidadoso de la

herramienta!

Mantenga la herramienta afilada y limpia, para
poder trabajar de forma mas segura.

Respete las disposiciones de mantenimiento y
las instrucciones en cuanto al cambio de
herramienta.

Revise el cable de la herramienta regularmente
y, en caso de dafos, haga que un especialista
reconocido lo sustituya.

Revise la alargadera de forma regular y
sustitlyala si esta dafada.

Mantenga las empufaduras secas, sin aceite ni
grasa.

. Retire el enchude de la toma de corriente:

si no utiliza la herramienta , antes del
mantenimiento y del cambio de herramientas
como, por ejemplo, lamas de la sierra, taladros,
fresadoras.

iNo deje ninguna llave puesta!

Compruebe siempre que llaves y herramientas
de ajuste no estén puestas antes de enchufar la
maquina.

iEvite una puesta en marcha de la maquina no
intencionadal

Asegurese de que el interruptor esta
desconectado antes de enchufar el cable en la
toma de corriente.

Alargaderas en el exterior

Si trabaja al aire libre, utilice sélo alargaderas
homologadas a tal efecto y
correspondientemente marcadas.

. iEsté constantemente atento!

Esté atento a lo que hace mientras trabaja con la
sierra. Actle siempre de forma razonable y no
utilice la herramientacuando esté cansado.

. iCompruebe que la sierra no haya sufrido ningtn

dafio!

Antes de seguir utilizando la sierra es preciso
comprobar que los dispositivos de seguridad o
cualquier pieza que esté ligeramente dafnada
funcione perfecta y adecuadamente.
Compruebe que las piezas moviles funcionen
perfectamente y no se atasquen y que no
existan piezas dafiadas. Todas las piezas se
deben montar correctamente y cumplir todas las
condiciones para asegurar el perfecto
funcionamiento de la sierra .

Los dispositivos de seguridad y piezas dafiadas
se deben reparar o sustituir en un taller
especializado reconocido, siempre y cuando no
se indique otra cosa en el manual de
instrucciones.

Haga que un taller de servicio técnico sustituya
los interruptores dafiados.

No utilice ninguna herramienta si no funciona el

9
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interruptor.

AVISO!

El uso de otras herramientas intercambiables y
otros accesorios pueden ponerle en peligro de
sufrir heridas.

iPermita que sélo un electricista profesional
repare la herramiental!

Esta herramienta cumple las disposiciones
pertinentes en materia de seguridad. Las
reparaciones sélo puede llevarlas a cabo un
electricista especializado, utilizando piezas
originales, ya que de otro modo el operario
podria sufrir algin accidente.

iPéngase guantes de proteccion a la hora de
realizar cualquier trabajo de mantemiento en la
sierra de cinta!

Para realizar cortes de ingletes con una mesa
adecuada, es preciso colocar la guia en la parte
inferior de la mesa.

Cuando se desee cortar madera redonda, debera
emplear un dispositivo que asegure la
herramienta para que ésta no se torsione.

. También es preciso utilizar un dispositivo que

asegure la herramienta contra el contragolpe si
se cortan tableros en vertical.

. Es preciso conectar una instalacién para la

aspiracion del polvo con una velocidad del aire
de 20m/s como minimo para cumplir con los
valores limite de emisién de polvo al trabajar la
madera.

Haga llegar las instrucciones de seguridad a
todas aquellas personas que trabajen con la
maquina.

No utilice la sierra para serrar madera para
quemar.

La méquina esté equipada con un interruptor de
seguridad que impide una nueva puesta en
marcha inesperada después de un corte de
corriente.

. Compruebe antes de la puesta en marcha que la

tension de la placa de identificacién del aparato
coincida con la tensién de la red.

Utilice el tambor de arrollamiento de cable sélo
estando el cable completamente desenrollado.
No se debe distraer a las personas que estén
trabajando con la maquina.

. Observe el sentido de giro del motor y de la cinta

de la sierra.

Los dispositivos de seguridad de la maquina no
se deben desmontar o inutilizar.

No corte ninguna pieza que sea tan pequefia que
no se pueda sujetar de forma segura con la
mano.

No retire nunca astillas sueltas, virutas o trozos
de madera enganchados en la estando la misma
en funcionamiento .
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. Respete también las prescripciones pertinentes

en materia de proteccion contra accidentes y los
demas reglamentos en materia de seguridad.
Respete el cuaderno de instrucciones de la
mutua de prevision contra accidentes (VBG 7)
Coloque la proteccién para la cinta de la sierra
unos 3 mm por encima del material a serrar.

. jAtencion! Asegure las piezas largas que desee

cortar para evitar que se caigan al finalizar el
proceso de corte. ( p.ej. soporte largo, etc.)

La proteccion de la cinta de sierra (10) debe
hallarse en la posicién inferior durante el
transporte.

Las cubiertas de proteccién no deben emplearse
para el transporte o para uso inadecuado de la
maquina.

No utilizar nunca cintas deformadas o dafiadas.

. Sustituir los accesorios de mesa desgastados.

No se debe poner nunca la maquina en
funcionamiento cuando la puerta protectora de la
cinta de la sierra, o el dispositivo de proteccion,
esté abierta.

Es preciso comprobar que tanto la cinta de la
sierra como la velocidad seleccionadas sean
adecuadas para el material que se desea cortar.
No empezar nunca la limpieza de la cinta de la
sierra antes de que ésta se encuentre totalmente
parada.

. Para cortar en linea recta contra el tope en

paralelo, es preciso utilizar una pieza de empuje.

iDesenchufar la sierra antes de realizar
cualquier trabajo de reparacion o
mantenimiento!

Pongase unas gafas protectoras

Pongase protectores para los oidos

Utilice una proteccion contra el polvo

Tension de red:

230V~50 Hz

Potencia: S1180W 82 15 min. 250 W
Numero de revoluciones en régimen

de marcha en vacio no: 1400 rpm
Ancho méx. de la cinta: 8 mm
Longitud de cinta: 1400 mm
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Velocidad de la cinta: 900 m/min.
Altura de corte: 85 mm/90°

45 mm / 45°
Extension: 200 mm
Tamafo de la mesa: 300 x 300 mm
Mesa con inclinacién: e 0°a45°
Tamaro de la pieza: 400 x 400 mm
Peso: 20 kg
Valores de emision del ruido

En servicio
Nivel de presion acustica LPA 87,5dB (A)
Nivel de potencia acustica LWA 96,0 dB (A)

o

. Antes de la puesta en marcha

® Proporcionele a la maquina una posicién estable,
es decir, fijela con tornillos a un banco de trabajo
0 a un bastidor fijo. La méaquina se ha equipado
con perforaciones para facilitar esta tarea.

® Lamesa para sierra debe estar montada

correctamente.

® Antes de la puesta en marcha se deben instalar
debidamente todas las cubiertas y dispositivos

de seguridad .

® Lacinta de la sierra debe funcionar sin ningin

tipo de obstéculos.

® En caso de madera ya trabajada, asegurese de
que la misma no presente cuerpos extrafios
como, por ejemplo, clavos y tornillos.

® Antes de presionar el interruptor ON/OFF,
asegurese de que la hoja de la sierra esté bien
montada y de que las piezas mdviles se mueven

con suavidad.

® Antes de conectar la maquina, asegurese de
que los datos de la placa de identificacién
coinciden con los datos de la red eléctrica.

7. Montaje

jAtencion!

Retire el enchufe antes de proceder a la

r ion de ier tarea de

reequipamiento y de montaje en la sierra de

cinta.

7.1. Montaje de la mesa para sierra (Fig. 3- 5)

@ Extraer la chapa de alma (4).

® Colocar la mesa para sierra (15) desde el lateral

05
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derecho en la carcasa de la maquina (25) y
sujetar con 3 tornillos de fijacion (27). |Es preciso
comprobar que la cinta de la sierra (26) se
encuentre exactamente en la mitad de la mesa!
Volver a colocar la chapa de alma (4).

Colocar el revestimiento de pléstico de mesa (17)
desde arriba en la mesa para obtener una ranura
continua.

El desmontaje se lleva a cabo realizando la
misma secuencia pero en sentido contrario.

Tensado de la cinta de la sierra (Fig. 6)

JATENCION! Es preciso destensar la cinta si no
se utiliza durante largo tiempo, es decir, se debe
comprobar la tension de la cinta de la sierra
antes de conectarla.

Gire el tornillo de sujecién (9) para tensar la cinta
de la sierra (26) en el mismo sentido de las
agujas del reloj.

La tensién correcta de la cinta de sierra puede
ajustarse ejerciendo presion lateral con el dedo
contra la cinta, mas o menos en el centro entre
los dos rodillos de cinta (7 + 8). En este caso, la
cinta (26) deberia ceder Unicamente un minimo
(aprox. 1-2 mm).

JATENCION! Si se ejerce demasiada presién,
podria romperse la cinta. jPELIGRO DE
ACCIDENTE! Si la presion ejercida es
insuficiente, el rodillo de la cinta (7) puede
patinar, impidiendo que la cinta gire.

Ajuste de la cinta de sierra

JATENCION! Antes de que pueda realizarse el
ajuste de la cinta, ésta debe estar tensada de
forma correcta.

Para ello, abrir la tapa lateral (12) soltando los
cierres (13).

Haga girar el rodillo de cinta superior (8) algunas
veces en el mismo sentido de las agujas del
reloj. La cinta de sierra (26) deberia desplazarse
por el centro del rodillo (8). Si este no es el caso,
serd preciso corregir el &ngulo de inclinacion del
rodillo superior (8).

Si la cinta (26) se desplaza mas hacia la parte
trasera del rodillo (8), es decir, en direccion a la
caja de la maquina (25), sera preciso reajustar el
tornillo de ajuste (23) en el sentido contrario a las
agujas del reloj, haciéndo girar dicho rodillo de
cinta (8) lentamente con la otra mano, para
comprobar la posicion de la cinta de sierra (26).
Si la cinta (26) se desplaza mas hacia el borde
delantero del rodillo (8), sera preciso hacer girar

1
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el tornillo de ajuste (23) en el mismo sentido de
las agujas del reloj.

@ Una vez ajustado el rodillo superior (8), sera
preciso comprobar la posicién de la cinta (26)
sobre el rodillo inferior (7). La cinta (26) también
deberia, en este caso, hallarse en el centro del
rodillo (7). De no ser asi, serd preciso ajustar de
nuevo la inclinacién del rodillo de cinta superior
(8).

® Es preciso girar varias veces el rodillo hasta que
el ajuste del rodillo superior (8) influya en la
posicién de la cinta sobre el rodillo inferior (7).

® Una vez realizado el ajuste de forma
satisfactoria, es preciso volver a cerrar la tapa
lateral (12) y asegurarla con los cierres (13).

14.03.

7.4. Ajuste de la guia de cinta (fig. 7 - 10)

Es preciso ajustar tanto el soporte de apoyo (30 +

31) como los pasadores guia (28 + 29) cada vez que

se cambie la cinta.

® Para ello, abrir la tapa lateral (12) soltando los
cierres (13).

7.4.1. Soporte de apoyo superior (30)

o Aflojar el tornillo (33).

o Desplazar el soporte de apoyo (30) hasta que
deje de estar en contacto con la cinta (26) (a una
distancia méx. de 0,5 mm).

@ Volver a apretar el tornillo (33).

7.4.2. Ajustar el soporte de apoyo inferior (31)

® Desmontar la mesa para sierra (15).

® Desplegar la proteccion de la cinta de sierra (34).

o Elajuste se realiza del mismo modo que el
soporte superior.
Ambos soportes (30 + 31) sirven de apoyo para
la cinta de la sierra (26) sélo durante el proceso
de corte. La cinta no deberia entrar en contacto
con el rodamiento de bolas durante la marcha en
vacio.

7.4.3. Ajuste de los pasadores guia superiores
(28)

® Suelte el tornillo de hexagono interior (35)

® Desplace el soporte de alojamiento (36) de los
pasadores guia (28) hasta que el borde
delantero de los pasadores guia (28) se halle
aprox. 1 mm por detras de la base del dentado
de la cinta.

® Vuelva a apretar el tornillo de hexagono interior
(35).
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® jJATENCION! La cinta se vuelve inservible si los
dientes entran en contacto con los pasadores
guia estando la cinta en marcha.

® Suelte los tornillos de hexagono interior (37).

® Desplace ambos pasadores guia (28) en
direccion a la cinta hasta que la distancia entre
ambos (28) y la cinta (26) sea de aprox. 0,5 mm.
(la cinta no debe quedar bloqueada)

® Vuelva a apretar los tornillos de hexégono interior
(37).

@ Gire el rodillo de cinta superior (8) varias veces
en el mismo sentido de las agujas del reloj.

e Compruebe otra vez el ajuste de los pasadores
guia (28) y, en caso necesario, reajustelos.

7.4.4. Ajuste de los pasadores guia inferiores (29)

® Desmontar la mesa para sierra (15).

o Aflojar el tornillo (40).

o Desplace el soporte de alojamiento (49) de los
pasadores guia (29) hasta que el borde
delantero de dichos pasadores guia (29) se halle
aprox. 1 mm por detras de la base del dentado
de la cinta.

® Vuelva a apretar el tornillo de hexagono interior
(40).

® jJATENCION! La cinta se vuelve inservible si los
dientes entran en contacto con los pasadores
guia estando la cinta en marcha.

® Suelte los tornillos de hexagono interior (38).

® Desplace ambos pasadores guia (29) en
direccion a la cinta hasta que la distancia entre
ambos (29) y la cinta (26) sea de aprox. 0,5 mm.
(la cinta no debe quedar bloqueada)

® Vuelva a apretar los tornillos de hexagono
interior (38).

® Gire el rodillo de cinta inferior (7) varias veces en
el mismo sentido de las agujas del reloj.

® Compruebe otra vez el ajuste de los pasadores
guia (29) y, en caso necesario, reajustelos.

{ATENCION! Tras finalizar los ajustes, es preciso
volver a cerrar la proteccion de la cinta de sierra
(34).

7.5. Ajuste de la guia de cinta superior (11) (Fig.
11)

o Afloje la empufiadura de sujecion (20).

® Baje la guia de cinta (11) lo mas cerca posible
(distancia aprox. 2-3 mm) del material a cortar
girando la rueda de ajuste (19).

® Vuelva a apretar la empuiadura de ajuste (20).

@ Es preciso controlar el ajuste o volver a ajustar
antes de cada proceso de corte.
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7.6. Ajuste de la mesa para sierra (15) a 90°

(12/13)

Eleve la guia de cinta superior (11) hasta el tope.
Aflojar las empufiaduras de fijacion (18).
Coloque la escuadra entre la cinta (26) y la mesa
para sierra (15).

Incline la mesa (15) girando la rueda de ajuste
(19) hasta que su éngulo con la cinta (26) sea
exactamente de 90°.

Vuelva a apretar la empufadura de ajuste (18).
Suelte las tuercas (42).

Ajuste el tornillo de hexégono interior (41) hasta
que entre en contacto con la caja de la maquina.
Vuelva a apretar las tuercas (42) para fijar el
tornillo de hexégono interior (41).

Oriente la flecha (17) a la marca 0° de la escala
graduada (16) soltando el tornillo con ranura
cruzada (e).

7.7. Tipo de cinta a emplear

La cinta para sierra incluida en el volumen de
entrega puede emplearse en todas las sierras de
este tipo. Deberian tenerse en cuenta los criterios
siguientes a la hora de elegir una cinta:

Con una cinta delgada puede cortar radios mas
estrechos que con una cinta ancha.

Una cinta ancha se emplea para realizar cortes
rectos. Esto es importante, por ejemplo, a la hora
de cortar madera, ya que la cinta tiene la
tendencia de seguir el veteado de la madera y,
por este motivo, se desvia ligeramente de la
linea de corte deseada.

Las cintas de dientes finos cortan de forma mas
lisa, aunque méas despacio que las cintas de
dientes gruesos.

Atencion: jNo utilice nunca cintas torcidas o
ligeramente desgarradas!

7.8. Cambio de la cinta (fig. 14)

Ajustar la guia de la cinta (11) a aprox. la mitad
de la altura entre la mesa (15) y la carcasa de la
maquina (25).

Soltar los cierres (13) y abrir la tapa lateral (12).
Retirar la chapa de alma (4).

Soltar la cinta (26) girando el tornillo de sujecién
(9) en el sentido contrario a las agujas del reloj.
Extraer la cinta (26) de los rodillos (7, 8) a través
de la ranura en la mesa para sierra (15).

Volver a colocar la nueva cinta (26) en el centro
de ambos rodillos (7, 8).

Los dientes de la cinta (26) deben mirar hacia
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abajo en la direccién de la mesa para sierra.
® Tensar la cinta (26) (véase 7.2).
@ Volver a cerrar la tapa lateral (12).
@ Volver a montar la chapa de alma (4).

7.9. Cambie la superficie de rodadura de goma
para cinta (Fig. 15)

Las superficies de rodadura de goma (3) para los

rodillos (7/8) se desgastan con el tiempo por la

accioén de los dientes afilados de la cinta y deben

sustituirse.

® Abra la tapa lateral (12)

o Extraiga la cinta (26) (véase 7.7)

® Levante el borde de la cinta de goma (3) con un
pequefio destornillador (f) y extréigala por el
rodillo de la sierra superior (8).

® Es preciso proceder del mismo modo en el caso
del rodillo inferior (7).

® Cologue la nueva cinta de goma (3), monte la
cinta de la sierra (26) y vuelva a cerrar la tapa
lateral (12).

7.10. Cambio del revestimiento de mesa (Fig. 16)

Es preciso cambiar el revestimiento de la mesa (17)

siermpre que presente desgaste o esté dafiada, ya

que de lo contrario existe el riesgo de sufrir heridas

graves.

® Desmonte la mesa para sierra (15) (véase 7.1).

® Tire del revestimiento de mesa (17) gastado
hacia arriba.

o El montaje del nuevo revestimiento de mesa se
lleva a cabo realizando la misma secuencia de
pasos en sentido contrario.

7.11. Empalme para la aspiracion

La sierra de cinta estd equipada con un empalme
para la aspiracion (6) de virutas.

8. Manejo
8.1. Conexion/Desconexion (Fig. 17)

® Lasierra se conecta presionando la tecla verde
»1°(9)-

@ Para volver a desconectarla, debera presionar la
tecla roja ,0“ (h).

® Lasierra estd equipada con un interruptor de
tensién minima. En caso de corte de corriente,
serd preciso conectar de nuevo la sierra de cinta.

13
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8.2. Tope para el movimiento en paralelo (Fig. 18)

14.03.

® Presione hacia arriba el estribo de sujecion (21)
del tope paralelo (24).

® Desplace el tope paralelo (24) a la izquierda o la
derecha de la cinta de la sierra (26) colocéandolo
sobre la mesa para sierra (15) y ajustelo a la
medida deseada.

® Presione hacia abajo el estribo de sujecién (21)
para fijar el tope paralelo (24). Si la fuerza de
sujecion del estribo (21) no fuera suficiente, sera
preciso girarlo algunas vueltas en el mismo
sentido de las agujas del reloj hasta que el tope
esté lo suficientemente fijado.

® Es preciso asegurarse de que el tope (24)
siempre se desplace en paralelo con respecto a
la cinta de |a sierra (26).

8.3. Cortes oblicuos (fig. 19)

Para practicar cortes oblicuos paralelos a la cinta de

la sierra (26), es posible inclinar la mesa de la sierra

(15) de 0° a 45° hacia delante.

o Aflojar las empufiaduras de fijacion (18).

® Inclinar hacia delante la mesa para sierra (15)
hasta que se haya ajustado la medida angular
deseada en la escala graduada (16).

@ Volver a apretar las empufaduras de fijacion
(18).

® Atencion: cuando la mesa para sierra (15) se
encuentre inclinada, es preciso colocar el tope
en paralelo (24), a la derecha de la cinta de la
sierra (26), en el sentido de funcionamiento
sobre el lateral inclinado (en la medida que el
ancho de la pieza de trabajo lo permita) para
evitar que la pieza que se desea cortar resbale.

9.0. Servicio

JATENCION! Le recomendamos que realice un corte

de prueba después de cada reajuste para comprobar

las medidas ajustadas.

® Es preciso colocar la guia de cinta superior (11)
lo mas cerca posible de la pieza en todos los
procesos de corte (véase 7.5).

® Lapieza debe guiarse continuamente y
sostenerse con ambas manos sobre la mesa
para sierra (15) para evitar que la cinta de la
sierra se enganche (26).

® Elavance debe realizarse siempore ejerciendo la
misma presion (que sea necesaria) en todos los
puntos para que la cinta de la sierra corte el
material sin problemas, pero no bloqueada.

o Utilizar siempre el tope en paralelo (24) para
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todos los procesos de corte que sean
necesarios.

® Es maés conveniente realizar un corte en un sélo
paso de trabajo que en varios, para los que
seguramente seria preciso retroceder la pieza. Si
no fuera posible evitar el retroceso de la pieza,
seré preciso desconectar antes la sierra y
retroceder la pieza sélo cuando se haya detenido
la cinta de la sierra (26).

® Al serrar es preciso desplazar la pieza siempre
con su lado longitudinal.

9.1. Ejecucion de cortes longitudinales (Fig. 20)

Aqui nos referiremos al corte de piezas a lo largo del

eje longitudinal.

® Ajuste el tope paralelo (24) en el lado izquierdo
(mientras sea posible) de la cinta de sierra (26)
al al ancho deseado.

® Baje la guia de la cinta (11) a la pieza. (véase la
fig. 7.5)

o Conecte la sierra.

® Presione un canto de la pieza con la mano
derecha contra el tope paralelo (24) mientras el
lado plano descansa sobre la mesa para sierra
(15).

® Desplace la pieza de forma uniforme a lo largo
del tope paralelo (24) en la cinta de la sierra (26).

o Importante! Las piezas de trabajo largas deben
estar aseguradas para evitar que se caigan al
finalizar el proceso de corte (p. €j., con soporte
largo, etc.).

9.2. Ejecucion de cortes transversales (fig. 19)

® Ajustar la mesa para sierra en el angulo deseado
(véase 8.3).

@ Realizar el corte tal y como se describe en el
punto 9.1.

9.4. Cortes a mano (Fig. 25)

Una de las caracteristicas mas importantes de una
sierra de cinta es que corta sin problemas curvas y
radios.

® Baje la guia de la cinta (11) sobre la pieza.
(véase la fig. 7.5)

o Conecte la sierra.

® Presione la pieza fijamente sobre la mesa para
sierra (15) y desplacela lentamente en la cinta
(26).

o Durante el corte a mano deberia trabajar con una
velocidad de avance reducida para que la cinta
(26) pueda seguir la linea deseada.

® En muchos casos sirve de gran ayuda serrar
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previamente curvas y esquinas unos 6 mm
alejadas de la linea.

En el caso de que deba serrar curvas demasiado
estrechas para la cinta, serd preciso realizar
cortes de ayuda hasta la parte delantera de la
curva, de modo que esta parte de la madera
caiga como desperdicio cuando se sierre el radio
definitivo.

10. Mantenimiento

JATENCION! Retire el enchufe.

Elimine el polvo y las impurezas de la maquina
de forma regular. Se recomienda limpiar la
magquina con un cepillo blando o con un pafio.
No utilice ninguin producto corrosivo para limpiar
las piezas de plastico.

11. Pedido de piezas de recambio

A la hora de pasar pedido de piezas de recambio es
preciso que indique los datos siguientes:

Tipo de aparato

Numero de articulo del aparato

Numero de identificacion del aparato

Numero de la pieza de repuesto necesaria (se
especifica en la lista de piezas de repuesto).
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1. Descricao do aparelho (Fig. 1/2)

1. Interruptor para ligar/desligar

2. Cabo de rede

3. Superficie de rolamento de borracha

4. Chapa de ressalto

5. Base

6. Bocal de ligagdo para extracgdo de poeiras

7. Rolo da fita de serra inferior

8. Rolo da fita de serra superior

9. Parafuso tensor

10. Protecgao da fita de serra

11. Guia superior da fita de serra

12. Cobertura lateral

13. Fecho da tampa

14. Parafuso de fixagao para o rolo superior da fita
de serra

15. Mesa da serra

16. Escala graduada para o angulo de rotagao

17. Elemento de insergdo da mesa em plastico

18. Punhos de retengao para a mesa da serra

19. Punho de regulagao para a guia da fita de serra

20. Punho de retengéo para a guia da fita de serra

21. Fixador para a guia paralela

22. Parafuso de regulagao para o rolo superior da
fita de serra

23. Motor

24. Guia paralela

25. Corpo da maquina

26. Fita de serra

N

2. Material a fornecer

Serra de fita

Mesa da serra
Pau para empurrar
Guia paralela

3. Utilizacao adequada

A serra de fita BM 240 foi concebida para efectuar
cortes longitudinais e transversais em madeiras ou
materiais semelhantes & madeira. Materiais
redondos so podem ser cortados com
dispositivos de fixacao adequados.

A maquina s6 pode ser utilizada para os fins a que
se destina.

Qualquer outro tipo de utilizagao ndo é adequado.

Danos ou ferimentos de qualquer tipo dai resultantes
s&o da responsabilidade do utilizador/operador e nao

do fabricante.
S6 podem ser utilizadas as fitas de serra préprias
para a maquina. De uma utilizagdo adequada
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também fazem parte o respeito pelas instrugdes de

seguranga, assim como pelas instrugdes de

montagem e pelas indicagdes de funcionamento no

manual de instrugdes.

As pessoas responsaveis pela operagao e

manutencao da méaquina tém de estar familiarizadas

com a mesma e ter conhecimento dos possiveis

perigos.

Além disso deve respeitar estritamente as normas

para prevengdo de acidentes actualmente em vigor.

Deve respeitar também as outras regras gerais no

dominio da medicina e seguranca no trabalho.

O fabricante ndo se responsabiliza por alteragdes

efectuadas na maquina nem por danos dai

resultantes.

Apesar de uma utilizagdo adequada ndo sao de

excluir por completo factores de risco residual.

Devido a construgao ou a montagem da maquina

podem ocorrer os seguintes pontos:

@ Danos auditivos devido a néo utilizagdo da
protec¢@o auricular necessdria.

® Emissdes de poeira da madeira prejudicial a
salide nos casos em que utiliza a maquina em
compartimentos fechados.

® Perigo de acidente devido a contacto com as
maos na zona de corte descoberta do aparelho.

® Perigo de ferimento na troca da lamina (perigo
de corte).

® Perigo devido a projec¢ao de material ou partes
de materiais.

® Esmagamento dos dedos.

® Perigo de rechago.

® Perigo da pega virar devido a uma superficie de
apoio insuficiente.

® Perigo pelo contacto com a ferramenta de corte.

® Projecgao de nds e partes de material.

4. Indicagoes importantes
Instrucdes de seguranca

Atencao! Durante a utilizagéo de ferramentas
eléctricas devem ser respeitadas as seguintes
medidas de seguranga para a prevengao de
choques eléctricos, ferimentos e incéndios. Leia e
cumpra estas instrugdes antes de utilizar o aparelho:

1. Mantenha a érea de trabalho arrumada!

- Uma é&rea de trabalho desarrumada aumenta o
perigo de acidentes.

2. Tenha em atengéo as influéncias do meio
circundante!

- Nao exponha os aparelhos a chuva.

- Nao use as ferramentas em ambientes himidos
ou molhados.
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Assegure uma boa iluminagao.

Na&o use as ferramentas na proximidade de
liquidos ou gases inflamaveis.

Proteja-se contra choques eléctricos!

Evite o contacto fisico com pecas ligadas a terra.

Mantenha outras pessoas afastadas!

Na&o deixe outras pessoas tocar na ferramenta

ou no cabo de alimentagdo. Mantenha-as

afastadas da area de trabalho.

Guarde as ferramentas!

As ferramentas que nédo estdo a ser usadas

devem ser guardadas num local seco e fechado,

fora do alcance das criangas.

Na&o sobrecarregue as ferramentas!

As ferramentas trabalham melhor e com mais

seguranga dentro dos limites de poténcia

indicados.

Use a ferramenta correcta!

Nao use ferramentas com poténcia insuficiente

para trabalhos exigentes.

Na&o use as ferramentas para fins a que nédo se

destinam. Por exemplo, ndo use uma serra

circular manual para cortar ramos e cavacas.

Use vestudrio de trabalho adequado!

Na&o use roupas largas ou jéias, pois podem ser

apanhadas por pegas em movimento.

Durante os trabalhos no exterior, recomenda-se

0 uso de calgado antiderrapante.

Se tiver cabelos compridos, use uma rede para

apanhar o cabelo.

Utilize equipamento de protecgao!

Use éculos de protecgao

Use uma mdscara respiratéria durante os

trabalhos que fagam pé.

Ligue o dispositivo de extracgao de poeiras a

maquina!

Se existirem ligagdes para o dispositivo de

extracgao de poeiras e de recolha, certifique-se

de que estas estdo ligadas e sdo utilizadas.

. Nao use o cabo para fins a que nao se destina.
Na&o use o cabo para retirar a ficha eléctrica da
tomada. Proteja o cabo de calor, 6leo e arestas
vivas.

. Fixe a pega a trabalhar!

Use dispositivos de fixagdo ou um torno para
imobilizar a peca a trabalhar. Deste modo, a
peca estard mais segura do que na sua méo.

. Evite posi¢des incomodas!

Certifique-se de que estad numa posi¢éo segura
e mantenha sempre o equilibrio.

. Trate da conservagao das ferramentas com
cuidado!

Mantenha as ferramentas afiadas e limpas, a fim
de garantir um trabalho de qualidade e em
seguranca.

Cumpra as normas de manutengéo e as

o

o
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instrugdes para a substitui¢do da lamina.

Verifique regularmente a ficha e o cabo eléctrico
e, em caso de danos, mande-os substituir por
um electricista habilitado.

Verifique regularmente as extensdes de cabos
eléctricos e substitua as que estdo danificadas.
Mantenha os punhos secos e limpos de éleo e
gordura.

Retire a ficha eléctrica da tomada:

sempre que nao utilizar o aparelho, antes de
operagdes de manutengédo e durante a mudanga
de ferramentas, como, por exemplo, no caso das
laminas de serra, das brocas ou das fresas.

. Nao se esquega da chave de ferramentas

encaixadal

Antes de ligar o aparelho, verifique se chaves ou
ferramentas de ajuste néo ficaram esquecidas
no aparelho.

. Evite arranques inadvertidos!

Antes de ligar o aparelho a corrente eléctrica,
certifique-se de que o interruptor esté desligado.

. Extensdes ao ar livre

Ao ar livre use unicamente extensdes eléctricas
adequadas para esse meio e devidamente
identificadas para o efeito.

Esteja sempre atento!

Observe sempre com atengéo o trabalho que
estd a realizar. Proceda de modo sensato. Nao
use a ferramenta se estiver desconcentrado.
Verifique se o aparelho ndo apresenta danos!
Antes de voltar a usar uma ferramenta, verifique
cuidadosamente se os dispositivos de protec¢do
ou pegas com danos menores funcionam de
modo correcto e adequado.

Verifique se o funcionamento das pegas méveis
estd em ordem, se nao estéo perras ou se ha
pecas danificadas. Todas as pegas tém de estar
montadas correctamente e as indispensaveis
condigdes de funcionamento do aparelho tém de
estar asseguradas.

Os dispositivos e pegas de protec¢édo
danificados devem ser reparados ou substituidos
numa oficina de assisténcia técnica, desde que
as instrugdes de utilizagdo ndo mencionem nada
em contrario.

Os interruptores danificados devem ser
substituidos numa oficina onde seja prestada
assisténcia técnica a clientes.

Nao use ferramentas em que néo seja possivel
ligar e desligar o interruptor.

. AVISO!

O uso de ferramentas de trabalho ou de
acessorios de marcas terceiras poderé constituir
perigo de ferimento.

Deixe a ferramenta ser reparada apenas por
electricistas!
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Esta ferramenta eléctrica corresponde as
disposi¢des de seguranga aplicaveis. As
reparagdes s6 devem ser realizadas por um
electricista, na qual sao utilizadas peca
sobresselentes originais. Caso contrario, o
utilizador poderd sofrer acidentes.

Utilize luvas de protecg¢do em todos os trabalhos
de manuteng&o na fita de serra!

No caso de cortes em meia-esquadria com mesa
inclinada, a guia deve ser instalada na parte
inferior da mesa.

Ao cortar madeira redonda tem de ser utilizado
um dispositivo para evitar que a pega a ser
trabalhada gire.

Ao cortar as tdbuas ao alto tem de utilizar um
dispositivo para evitar que a peca a ser
trabalhada n&o sofra rechagos.

Para respeitar os valores de emissdo de poeiras
ao serrar madeira e para assegurar um
funcionamento seguro, deve ser ligado um
dispositivo de extrac¢do de p6 com uma
velocidade do ar de pelo menos 20m/s.

. Transmita as instrugdes de seguranga a todas as

pessoas que operam a maquina.

Nao utilize a serra para serrar lenha.

A maquina esta equipada com um interruptor de
seguranga contra religamento apdés uma queda
de tenséo.

. Antes da colocagao em funcionamento verifique

se a tensdo na placa de caracteristicas do
aparelho é igual a da tens&o da rede.
Utilize o tambor para cabos apenas desenrolado.

. As pessoas que estdo a utilizar a maquina nao

devem ser distraidas.
Respeite o sentido de rotagdo do motor e da fita
de serra

. Os dispositivos de seguranga na maquina nao

podem ser desmontados ou inutilizados.

N&o corte material que seja demasiado pequeno
para ser segurado com a mao.

Nunca retire estilhagos, aparas ou partes de
madeira entaladas com a fita de serra em
andamento.

Devem ser respeitadas as normas sobre a
prevencéo de acidentes aplicaveis e as
restantes regras gerais em matéria de
seguranca.

Respeite os boletins da associagao profissional
(VBG 7)

Instale a protecgao da fita de serra a uma altura
de aprox. 3 mm por cima do material a ser
serrado.

. Atengao! Ao cortar materiais longos apoie a

extremidade para evitar que esta caia ( p. ex.
com cavaletes etc.)

. Durante o transporte da serra a protecgao da fita
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de serra (10) tem de se encontrar na posi¢ao
inferior.

As coberturas de protecg@o nao podem ser
utilizadas para o transporte ou para um
funcionamento inadequado da maquina.

Nao podem ser utilizadas fitas de serra
deformadas ou danificadas.

Substitua o inserto da mesa gasto.

Nunca coloque a méaquina em funcionamento, se
a porta, que protege a fita de serra, ou o
dispositivo de protec¢do separador estiver
aberto.

Certifique-se de que a fita de serra escolhida e a
velocidade se adequam ao material a seccionar.

. N&o inicie a limpeza da fita de serra enquanto

esta n&o estiver totalmente imobilizada.

Deve usar o pau para empurrar, se efectuar uma
serragem a direito com a guia paralela.

Puxe sempre a ficha da tomada antes

de executar trabalhos de reparagao ou
manutencao!

Use oculos de proteccao

Use proteccao auricular

Use protecgao contra poeiras

Tenséo de rede: 230V~50 Hz
Poténcia: S1180W S2 15 min. 250 W
Rotagdes em vaziono: 1400 r.p.m.
Comp. fita de serra: 1400 mm
Largura méax. da fita de serra: 8 mm
Velocidade da fita de serra: 900 m/min
Altura de corte: 85 mm /90°

45 mm / 45°
Alcance: 200 mm
Tamanho da mesa: 300 x 300 mm
Mesa inclinavel: 0° a 45°
Tamanho do material: 400 x 400 mm
Peso: 20 kg
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Valores de emissao de ruidos
Funcionamento

Nivel de presséo acustica LPA 87,5dB (A)

Nivel de poténcia acustica LWA 96,0 dB (A)

(=]

. Antes da colocacao em
funcionamento

® A maquina tem de ser colocada de um modo
seguro, ou seja numa bancada de trabalho, ou
bem fixa ao chassi. Existem para esse efeito
perfuragdes na base da maquina.

® A mesa da serra tem que estar montada
correctamente

® Antes da colocagdo em funcionamento tém de
estar montadas de maneira adequada as
coberturas e os dispositivos de seguranca.

e A fita de serra tem de ter uma marcha
desimpedida.

® No caso de madeiras ja trabalhadas preste
atengdo para a existéncia de corpos estranhos
como p. ex. pregos ou parafusos, etc..

® Antes de utilizar o botdo ligar/desligar certifique-
se de que a fita de serra estd bem montada e de
que as pegas moveis apresentam uma marcha
desimpedida.

® Antes de ligar a maquina certifique-se de que os
valores constantes da placa de caracteristicas
correspondem aos valores de rede.

7. Montagem

ATENCAO!

Deve retirar a ficha da corrente eléctrica antes de
fi trabalhos de mar ¢a

reaj 1to, ou mc na fita de serra.

7.1. Montar a mesa da serra (Fig. 3 - 5)

® Retire a chapa de ressalto (4)

@ Coloque a mesa da serra (15) na carcaga da
maquina (25), do lado direito, e prenda-a com 3
parafusos de fixagao (27). Certifique-se de que a
fita de serra (26) se encontra exactamente ao
centro da mesa da serra.

@ Volte a inserir a chapa de ressalto (4).

® Introduza, por cima, o elemento de insercdo em
plastico (17) na mesa de modo a que a fenda
fique perfeitamente alinhada.

® A desmontagem é realizada na sequéncia
inversa.
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® ATENCAO! No caso de paragens prolongadas
da serra, a fita de serra tem de ser afrouxada.
Por isso deve verificar a tens@o da folha da serra
antes de ligar a maquina.

® Desaperte o parafuso de aperto (22).

® Gire o parafuso tensor para a direita (9) para
esticar a fita de serra (26).

® Pode comprovar a tensao da fita de serra
pressionando o dedo na parte lateral da fita,
mais ou menos a meio dos dois rolos da fita de
serra (7 + 8). Durante este procedimento a fita
de serra (26) s6 pode formar uma flecha minima
de aprox. 1-2 mm.

® ATENGAO! No caso de uma tensdo muito
elevada a fita de serra pode partir. PERIGO DE
EERIMENTO! Se a fita de serra estiver
demasiado frouxa o rolo (7) pode patinar,
provocando a paragem da fita.

® Volte a apertar o parafuso de aperto (22).

7.2. Esticar a fita de serra (Fig. 6)

7.3 Ajustar a fita de serra

® ATENCAO! A fita de serra deve encontrar-se
correctamente esticada antes de ser ajustada.

® Abra as coberturas laterais (12), soltando os
fechos (13).

@ Gire lentamente o rolo da fita de serra (8) para a
direita. A fita de serra (26) deve passar ao centro
do rolo (8). Se nao for este o caso, o angulo de
inclinagao do rolo da fita de serra superior (8)
tem de ser corrigido.

® Se afita (26) passa mais para a parte de tras do
rolo (8), ou seja na direc¢do da caixa da
maquina (25), o parafuso de regulagéo (22) tem
de ser rodado para a esquerda, a0 mesmo
tempo deve rodar lentamente o rolo da fita de
serra (8) com a outra mao para verificar a
posicéo da fita de serra (26).

® Se afita de serra (26) passa pelo canto da frente
do rolo (8), deve girar o parafuso de regulagao
(23) para a direita.

® Depois de ajustar o rolo superior da fita de serra
(8) deve controlar a posi¢éo da fita de serra (26)
no rolo inferior (7). A fita de serra (26) deve
encontrar-se igualmente ao centro do rolo (7).
Se nao for este o caso o angulo de inclinagdo do
rolo superior da fita de serra (8) tem de ser
novamente ajustado.

Tem de rodar varias vezes o rolo da fita de serra
até que o ajuste do rolo superior (8) tenha efeito
na posi¢ao da fita de serra do rolo inferior (7).

® Depois de efectuado o ajuste, as coberturas

laterais (12) devem ser novamente fechadas e
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presas com os fechos (13).

14.03.

7.4. Regular a guia da fita de serra (fig. 7 - 10)

Tanto os rolamentos de apoio (30 + 31) como os

pinos da guia (28 + 29) tém de ser novamente

ajustados apds cada troca da fita de serra.

® Abra as coberturas laterais (12), soltando os
fechos (13).

7.4.1. Rolamento de apoio superior (30)

@ Solte o parafuso (33)

® Desvie o rolamento de apoio até que deixe de
tocar na fita de serra (26) (distancia max. 0,5
mm)

® Aperte de novo o parafuso (33).

7.4.2. Regular o rolamento de apoio inferior (31)

Desmonte a mesa da serra (15)

Vire a protecgéo da fita de serra (34) para fora.
O ajuste é efectuado da mesma forma como com
o rolamento de apoio superior.

Os dois rolamentos de apoio (30 + 31) s
apoiam a fita de serra (26) durante o processo
de corte. A fita de serra ndo deve tocar o
rolamento de esferas na marcha em vazio.

7.4.3. Ajustar os parafusos superiores da guia
(28)

o Desaperte o parafuso sextavado interior (35).

® Desloque o suporte (36) dos parafusos da guia
(28) até que o canto da frente dos parafusos da
guia (28) fique aprox. 1 mm atrés da base do
dente da fita de serra.

® Volte a apertar bem o parafuso sextavado
interior (35).

® ATENCAO! A fita de serra fica inutilizada se os
dentes tocam nos parafusos da guia com a fita
em movimento.

o Desaperte os parafusos sextavados interiores
(37).

® Desloque os dois parafusos da guia (28) na
direcgéo da fita de serra até que a distancia
entre os parafusos da guia (28) e a fita de serra
(26) seja de aprox. 0,5 mm. (a fita de serra ndo
pode ficar presa)

® Volte a apertar os parafusos sextavados
interiores (37).

® Rode algumas vezes o rolo superior da fita de
serra (8) para a direita.

o Verifique novamente o ajuste dos parafusos da
guia (28) e se for necessdrio volte a ajusta-los.
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7.4.4. Ajustar os parafusos inferiores da guia (29)

Desmonte a mesa da serra (15)

Solte o parafuso (40)

Desloque o suporte (49) dos parafusos da guia

(29) até que o canto da frente dos parafusos da

guia (29) fique aprox. 1 mm atrés da base do

dente da fita de serra.

® Volte a apertar o parafuso sextavado interior
(40).

® ATENCAO! A fita de serra fica inutilizada se os
dentes tocam nos parafusos da guia com a fita
em movimento.

o Desaperte os parafusos sextavados interiores
(38).

® Desloque os dois parafusos da guia (29) na
direccao da fita de serra até que a distancia
entre os parafusos da guia (29) e a fita de serra
(26) seja de aprox. 0,5 mm. (a fita de serra ndo
pode ficar presa)

® Volte a apertar os parafusos sextavados
interiores (38).

® Rode algumas vezes o rolo inferior da fita de
serra (7) para a direita.

@ Verifiqgue novamente o ajuste dos parafusos da

guia (29) e se for necessério volte a ajusta-los.

ATENCAO! Depois de concluidos o ajustes, a
proteccao da fita de serra (34) tem que ser
fechada de novo.

7.5. Ajustar a guia superior da fita de serra (11)
(Fig. 11)

o Desaperte o punho de retengéo (20).

® Incline a guia da fita de serra (11), girando a
roda de ajuste (19) o mais perto possivel
(distancia aprox. 2-3 mm) para o material a ser
cortado.

® Volte a apertar o punho de retengéo (20).

o Verifique o ajuste ou volte a ajusta-lo novamente
cada vez que vai cortar material.

7.6. Ajustar a mesa da serra (15) para 90° (12/13)

® coloque a guia superior da fita de serra (11)
completamente para cima.

@ Desaperte os punhos de reteng&o (18).

@ Fixe o angulo entre a fita de serra (26) e a mesa
da serra (15).

® Incline a mesa da serra (15), girando a roda de
ajuste (19), até o angulo em relagéo a fita de
serra perfazer 90° exactos.

® Volte a apertar o punho de retengéo (18).

e Desaperte a porca (42).
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® Desloque o parafuso sextavado interior (41) até
que toque na caixa da maquina (25).

® Volte a apertar a porca (42) para fixar
novamente o parafuso sextavado interior (41).

@ Alinhe a seta (17) desapertando o parafuso de
fenda em cruz (e) com a marcagao 0° na escala
graduada (16).

7.7. Que a fita de serra a utilizar

A fita de serra fornecida com a serra é para uso

universal. Deve ter em conta os seguintes critérios

na selecgao da fita de serra:

o Com uma fita de serra estreita pode cortar raios
mais apertados do que com uma larga.

® Uma fita de serra larga é utilizada para efectuar
um corte recto. Isto é especialmente importante
quando corta madeira, porque a fita da serra tem
a tendéncia de seguir o raiado da madeira,
desviando-se assim faciimente da linha de corte
desejada.

® As fitas de serra com dentes finos tém um corte
mais liso, mas s@o mais lentas do que as fitas de
serra com dentes mais grossos.

Atencao: Nunca utilize fitas de serra dobradas ou
com fissuras!

7.8. Trocar a fita de serra (fig. 14)

® Ajuste a guia da fita da serra (11) para aprox.
metade da altura entre a mesa da serra (15) e a
carcaga da maquina (25).

® Solte os fechos (13) e abra as coberturas laterais
(12).

® Retire a chapa de ressalto (4)

® Afrouxe a fita da serra (26) girando o parafuso
tensor (9) para a esquerda.

® Retire a fita de serra (26) dos rolos (7,8) e
remova-a através da ranhura na mesa da serra
(15).

@ Coloque a fita de serra nova (26) a meio nos dois

rolos (7,8).

Os dentes da fita de serra (26) tém de estar

virados para baixo em direc¢do a mesa da serra.

Estique a fita de serra (26) (ver 7.2)

Volte a fechar as coberturas laterais (12).

Insira novamente a chapa de ressalto (4).

7.9. Substituir a superficie de rolamento de
borracha dos rolos da serra de fita (fig. 15)

As superficies de rolamento de borracha (3) dos
rolos da serra de fita (7/8) ficam gastos apés algum
tempo devido aos dentes afiados da fita de serra,
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por isso tém de ser entdo substituidos.

® Abra a cobertura lateral (12)

® Retire a fita de serra (26) (ver 7.7)

® Levante o rebordo da fita de borracha (3) com
uma pequena chave de fendas (f) e depois
retire-o do rolo superior da serra de fita (8).

® Deve proceder da mesma forma com o rolo
inferior da serra de fita (7).

o Coloque a nova fita de borracha (3), monte a fita
de serra (26) e volte a fechar a cobertura lateral
(12).

7.10. Substituir o encaixe da mesa (Fig. 16)

Substitua o encaixe da mesa (17) no caso de

desgaste ou danificagdo, caso contrario existe um

elevado perigo de ferimento.

® Desmonte a mesa da serra (15) (ver 7.1)

® Retire por cima o encaixe da mesa (17) gasto.

® A montagem do novo encaixe da mesa ocorre na
sequéncia inversa.

7.11. Tubuladura de aspiracao

A serra de fita estd equipada com uma tubuladura de
aspiragao (6) para aparas.

8. Operacao
8.1. Botao ligar/desligar (fig. 17)

® Ligue a serra pressionando a tecla verde , 1 (g).

® Para desligar a serra, pressione a tecla vermelha
40 (h).

® A serra de fita estd equipada com interruptor de
subtens&o. No caso de uma falha de corrente a
serra de fita tem de ser novamente ligada.

8.2. Guia paralela (fig. 18)

® Pressione o fixador (21) da guia paralela (24)
para cima

® Empurre a guia paralela (24) da esquerda ou da
direita da fita de serra (26) em cima da mesa da
serra (15) e ajuste para a medida desejada.

® Pressione o fixador (21) para baixo para fixar a
guia paralela (24). Se o fixador (21) ndo tem
forga suficiente deve giré-lo para a direita até
que a guia paralela fique suficientemente fixa.

o Deve certificar-se de que a guia paralela (24)
passa sempre paralelamente a fita de serra (26).
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8.3. Cortes obliquos (fig. 19)

Para poder efectuar cortes obliquos paralelamente a
fita de serra (26) é possivel inclinar a mesa da serra
(15) de 0° - 45° para a frente.

® Desaperte os punhos de retengédo (18).

@ Incline a mesa da serra (15) para a frente, até
estar ajustada a medida angular pretendida na
escala bésica (16).

® Volte a apertar os punhos de reteng&o (18).

® Atencao: Com a mesa da serra (15) inclinada, a
guia paralela (24) deve ser instalada no sentido
do trabalho & direita da fita de serra (26) no lado
inclinado para baixo (desde que a largura do
material o permita), para evitar que o material
escorregue.

8.4. Cortes obliquos (fig. 20)

Para poder efectuar cortes obliquos paralelamente a

fita de serra (27) é possivel inclinar a mesa da serra

(15) de 0° - 45° para a frente.

® Desaperte o punho de retengéo (18).

® Incline a mesa da serra (15) para a frente até o
ponteiro (17) apontar para a medida angular
desejada da escala basica (16) .

® Volte a apertar o punho de reten¢éo (18).

® Atencao: Com a mesa da serra (15) inclinada, a
guia paralela (24) deve ser instalada no sentido
do trabalho a direita da fita de serra (26) no lado
inclinado para baixo (desde que a largura do
material o permita), para evitar que o material
escorregue.

9.0. Operacao

Atencao! Depois de cada ajuste aconselhamos que
faga um corte de prova para verificar as medidas
ajustadas.

® Em todos os processos de corte a guia da fita
(11) deve ficar o mais perto possivel do material
(ver 7.5)

® O material deve ser sempre conduzido deitado
sobre a mesa da serra (15) com as duas maos,
para evitar que a fita de serra (26) encrave.

@ O avango deve ocorrer sempre com uma
pressao uniforme suficiente para que a fita de
serra possa cortar sem problemas o material,
mas de maneira a néo ficar bloqueada.

o Utilize sempre a guia paralela (24) em todos os
processos de corte em que possa ser utilizada.

® E mais facil efectuar apenas um corte numa
passagem do que varios, que provavelmente
exigem um recuar do material. Se ndo conseguir
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evitar um recuo do material, deve desligar
primeiro serra de fita e retirar o material apenas
depois de a serra de fita (26) ter parado.

® O material deve ser sempre conduzido pelo lado
mais comprido ao serrar.

9.1. Efectuar cortes longitudinais (fig. 20)

Neste procedimento o material é cortado ao

comprido.

® Ajuste a guia paralela (25) conforme a largura
desejada no lado esquerdo (desde que possivel)
da fita de serra (27).

® Baixe a guia da fita (11) sobre o material. (ver
7.5)

® Ligue a serra.

@ Pressione um canto do material, com a méao
direita, contra a guia paralela (25) enquanto o
lado liso assenta sobre a mesa da serra (15).

® Empurre o material uniformemente ao longo da
guia paralela (25) através da fita de serra (27).

® Importante: Ao cortar materiais longos, deve
apoiar a extremidade para evitar que esta caia
(p. ex. com um cavalete, etc.)

9.2. Efectuar cortes obliquos (fig. 19)

® Regule a mesa da serra para o angulo desejado
(ver 8.3).
® Execute o corte conforme descrito no ponto 9.1.

9.4. Cortes livres (fig. 25)

Uma das caracteristicas mais importantes de uma

serra de fita é o corte sem problemas de curvas e

raios.

® Baixe a guia da fita (11) sobre o material. (ver
7.5)

® Ligue a serra.

® Pressione o material firmemente sobre a mesa
da serra (15) e empurre-o lentamente na
direccédo da fita da serra (26).

® Ao efectuar cortes livres trabalhe com uma
velocidade de avango reduzida para que a fita
de serra (26) possa seguir a linha desejada.

® Na maior parte dos casos é de grande ajuda
serrar as curvas e cantos primeiro ao largo a
aprox. 6 mm de distancia da linha.

® No caso de ter que serrar curvas que sdo
demasiado fechadas para a fita de serra
utilizada, tem de efectuar cortes de ajuda até a
parte da frente da curva, de maneira a que as
aparas caiam quando o raio definitivo é serrado.
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10. Manutencao

Atencgao! Puxe a ficha.

Retire regularmente poeiras e sujidade da
maéquina. A limpeza deve ser efectuada com
uma escova fina ou um pano.

Nao utilize abrasivos para a limpeza do plastico.

11. Encomenda de pecas

sobressalentes

Para encomendar pegas sobressalentes, devem ser
efectuadas as seguintes indicagdes:

Modelo do aparelho

Numero do artigo do aparelho

N identificagdo do aparelho

Numero da pega sobresselente da peca
sobresselente necessaria (utilize o nimero da
lista de pegas sobresselentes)
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Art.-Nr.: 43.080.20, I-Nr. 01014

Pos. Bezeichnung Ersatzteil-Nr.

1 Ein-, Ausschalter 43.080.20.01.001
3 Gummilaufflachen 2 Stk. 43.080.20.01.003
4 Stegblech 43.080.20.01.004
9 Spannschraube 43.080.20.01.009
14 Sicherungsschraube 43.080.20.01.014
15 Ségetisch 43.080.20.01.015
16 Skala fiir Schragschnitt 43.080.20.01.016
17 Tischeinlage 43.080.20.01.017
18 Feststellgriffe Tisch 43.080.20.01.018
19 Einstellgriff Fihrung 43.080.20.01.019
20 Einstellgriff Fihrung 43.080.20.01.020
22 Einstell- und Feststellschraube fiir Sagebandrolle 43.080.20.01.022
24 Parallelanschlag 43.080.20.01.024
26 Séageband 45.061.56

28 Schiebestock 43.080.20.01.028

24




Anleitung BM 200 SPK 2

EG Konformitatserklarung

EC Declaration of Conformity
Déclaration de Conformite CE

EC Conformiteitsverklaring
Declaracion CE de Conformidad
Declaracao de conformidade CE
EC Konformitetsforklaring

EC Yhdenmukaisuusilmoitus

EC Konfirmitetserkleering

EC 3anABneHue o KOH(opMHOCTU
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Einh=I1"

EC ARA TEPI TNG AV OKp

Dichiarazione di conformita CE
EC Overensstemmelseserkleering

EU prohlase! konformité

EU Konformkijelentés

EU Izjava o skladnosti

Oswiadczenie o zgodnosci z normami
Europejskiej Wspolnoty

[€) Vyhasenie EU o konformite

CIEICICICISL)

Dichiarazione di conformita CE

Declaratie de conformitate CE

[MeknapauuA 3a cboTBeTcTBME Ha EO

CCISICICIECIOICICICLCIC

AT Uygunluk Deklarasyonu

Bandsage BM 200

Der Unterzeichnende erklért in Namen der Firma die Uber-
einstimmung des Produktes.

The undersigned declares in the name of the company that
the product is in compliance with the following guidelines and
standards.

Le soussigné déclare au nom de I'entreprise la conformité du
produit avec les directives et normes suivantes.

De ondertekenaar verklaart in naam van de firma dat het pro-
duct overeenstemt met de volgende richtlijnen en normen.
El abajo firmante declara, en el nombre de la empresa, la
conformidad del producto con las directrices y normas
siguientes.

O signatério declara em nome da firma a conformidade do
produto com as seguintes directivas e normas.
Undertecknad forklarar i firmans namn att produkten Gver-
ensstammer med foljande direktiv och standarder.
Allekirjoittanut ilmoittaa liikkeen nimissa, etta tuote vastaa

d jd ja
Undertegnede erkleerer pa vegne av firmaet at produktet
samsvarer med folgende direktiver og normer.
NopnucaswwiicA noaTsepXaaeT OT MMeHW (UPMbI6 YTO
HacToAWee M3[enue COOTBETCTBYeT —TpeGoBaHNAM
CriefyioLMX HOPMaTUBHBIX [JOKYMEHTOB.
Az alaird kijelenti, a cég nevében a termék megegyezését a

kovetkez6 iranyvonalakkal és normakkal.

Subsemnatul declara In numele firmei ca produsul core-
spunde urmatoarelor directive si standarde.

Imzalayan kisi, firma adina Uriiniin asagida anilan yénetme-
liklere ve normlara uygun oldusgunu beyan eder.

Ev ovduatt Mg eTalpeiagq SNAOVEL O UMOYEYPAPPEVOG TV
oupQWVia TOU TPOLOVTOG TPOG TOoug akdAouBoug
Kavoviopoug Kal Ta akdAouBa npodTuna.

Il sottoscritto dichiara a nome della ditta la conformita del
prodotto con le direttive e le norme seguenti.

Pa firmaets vegne erklaerer undertegnede, at produktet imo-
dekommer kravene i folgende direktiver og normer.

Nize podepsany jménem firmy prohlasuje, Ze vyrobek odpo-
vid4 nasledujicim smérnicim a normam.

Az alairé kijelenti, a cég nevében a termék megegyezését a
kovetkez6 iranyvonalakkal és normakkal.

Podpisani izjavljam v imenu podietja, da je proizvod v sklad-
nosti s slede&imi smernicami in standardi.

Nizej podpisany oswiadcza w imieniu firmy, ze produkt jest
zgodny z nastepujacymi wytycznymi i normami.
Podpisujuci zavazne prehlasuje v mene firmy, Zze tento
vyrobok je v stilade s nasledovnymi smernicami a normami.
[onynoanucannAT aeknapupa oT MMETo Ha (upmarta
CHOTBETCTBUETO HA MPOAYKTA.

98/37/EG
73/23/EWG
97/23/EG
89/336/EWG
90/396/EWG

o

89/686/EWG ISC GmbH
EschenstraBe 6
87/404/EWG D-94405 Landau/lsar

R&TTED 1999/5/EG
2000/14/EG: Lyn....... dB(A); Lya.....dB(A)

EN 61029-1: 2000;

TUV Rheinland Product Safety GmbH; BM 600099570001

EN 61029-2-5: 2002 ‘

Landau/Isar, den 17.08.2004
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T
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GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerat geben wir 2 Jahre
Garantie, fiir den Fall, dass unser Produkt mangelhaft sein sollte.
Die 2-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahreniibergang oder der
Ubernahme des Gerates durch den Kunden. Voraussetzung fiir
die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgeméaBe
Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung sowie die be-
stimmungsgemaBe Benutzung unseres Gerates.

Selbstverstandlich bleiben lhnen die gesetzlichen Gewahr-
leistungsrechte innerhalb dieser 2 Jahre erhalten. Die Garan-
tie gilt fur den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der
jeweiligen Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-
ganzung der lokal gliltigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-
achten Sie Ihren Ansprechpartner des regional zustandigen Kun-
dendienstes oder die unten aufgefiihrte Serviceadresse.

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraB3e 6 - D-94405 Landau/Isar (Germany)

Info-Tel. 0180-5 120 509 * Telefax 0180-5 835 830
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info

® CERTIFCADO DE GARANTIA
Damos 2 anos de garantia para o aparelho referido no manual, no caso do
nosso produto estar defeituoso. O prazo de 2 anos inicia-se com a transferéncia
do risco ou com a aceitagéo do aparelho por parte do cliente.
A validade da garantia do nosso aparelho esta dependente de uma manutengéo
conforme com o manual de instrugGes e de uma utilizagéo adequada.

os direitos de g nesta a
aplicam-se durante 2 anos.
A garantia é valida para a Repiblica Federal da Alemanha ou os respectivos
paises do distribuidor principal regional como complemento as disposigoes em
vigor localmente. Certifique-se relativamente ao contacto do respectivo servigo
de assisténcia técnica regional ou veja, em baixo, 0 enderego do servigo de
assisténcia técnica,

® CERTIFICADO DE GARANTIA

Ofrecemos 2 afios de garantia sobre el aparato referido en el manual, en el
caso de que nuestro producto presentara defectos. El plazo de 2 afios
comienza con la cesion de riesgos o la entrega del aparato al cliente.

Requisito necesario para reclamar la garantia es un mantenimiento correcto de
acuerdo con el manual de instrucciones, asi como el uso adecuado de nuestro

aparato.
Naturalmente prevalecen los derechos de garantia concedidos por la ley
dentro del plazo mencionado de 2 afhos.

Esta garantia es valida para el ambito de la Reptiblica Federal de Alemania o
de los respectivos paises del distribuidor principal regional como complemento
de las disposiciones legales validas a nivel local. Le rogamos tenga en cuenta
quién es el encargado de su servicio regional de asistencia técnica o dirfjase a
Ia direccién de servicio técnico indicada més abajo.

® Salvo modificaciones técnicas

® Salvaguardem-se alteragoes técnicas
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® 1sC GmbH
EschenstraBe 6
D-94405 Landau/lsar

ar
Tel. (0180) 5 120 509 (12 Ctimin), Fax (0180) 5 835 830 (12 Cmin)
@ Hans Einhell Osterreich Gesellschaft m.b.H.

Mihlgasse 1
A-2353 Guntrams
Tel. (02236) 53516, Fax (02236) 52369

@ Fubag International
St. GallerstraBe 182
CH-8404 Winterthur
Tel. (052) 2358787, Fax (052) 2358700

Einhell UK Ltd
Unit 5 Morpeth Wharf
Twelve Quays
Birkenhead, Wirral
41 1NG

Tel. 0151 6491500, Fax 0151 6491501

@® ARC EN CIEL ELECTRONIQUE
ZA.BP 16
F-89000 ST GEORGES/Baulche
Resp. SAV: Oliver DEMEAUX
Piéces détachées: Michel RODIER
Tel. 03 86 48 11 89; Fax 03 86 48 39 58
mail: aec.e @wanadoo.fr

@D Einhell Benelux
Veldsteen 44
NL-4815 PK Breda
Tel. 076 5986470, Fax 076 5986478

® Comercial Einhell, SA.
Travesia Villa Ester, 9 B
Poligono Industrial EI Nogal
E-28119 Algete-Madrid

@® Einhell Portugal Lda.
Apartado 2100
Rua da Aldeia , 225 Apartado 2100
P-4410-459 Arcozelo (VNG)
Tel. 122 0917500 Fax 122 0917529

@ Einhell talia s.r.l.
Via Marconi, 16
1-22070 Beregazzo (Co)
Tel. 031 992080, Fax 031 992084

@ Einhell Skandinavia
Bergsoesvej 36
DK-8600 Silkeborg
Tel. 087 201200, Fax 087 201203

® Hasse Haraldson
Barlastgatan 3
S$-41463 Goteborg
Tel. 031 123160, Fax 031 123165

@ Einhell Norge A/S
Sophus Buggesvaj 48
Postboks 2005
N-3255 Larvik
Tel. 033 179840, Fax 033 179841

@D Sahkstalo Harju OY
Korjaamonkatu 2
FIN-33840 Tampere
Tel. 03 2345000, Fax 03 2345040

Einhell Polska sp. Z.0.0.
Ul. Miedzyleska 2-6
PL-50-514 Wroclaw
Tel. 071 3346508, Fax 071 3346503

@ Einhell Hungaria Service
Pannoniastr. 32
H-1136 Budapest
Tel. 01 2370494, Fax 01 2370495

@ semak
makina ticaret ve sanayi ltd. sti.
Altay Cesme mah. Yasemin Sok. No: 19
TR 34843 Maltepe - Istanbul
Tel. 0216 4594865, Fax 0216 4429325
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Agi s.r.o

Stefanikova 10

SK-91101 Trecin

Tel. 32 7445270, Fax 32 7445270

Turkestan

Investitions- Baugesellschaft
Christofor Stefanidi
Belinskij-102

KZ-486008 st. Chimkent
Tel./Fax 03252 242414

Einhell Distribution SRL

Drumul Odaii 26 A

Otopeni, lifov

RO-075100 Bucuresti

Tel. 021 2664302, Fax 021 2664313

Poker Plus S.R.O.

Areal vu Bechovice

Budava 10 B

CZ-19011 Prahe - Bechovice 911
Tel. 02579 10204, Fax 02579 10204

Slav GmbH

Mihail Koloni str. 18 W
BG-9000 Varna

Tel. 052 601653

Einhell Croatia d.o.0.

Velika Ves 2

HR-49224 Lepaijci

Tel 049 342 444, Fax 049 342 392

GMA-Elektromechanika d.o.o
Cesta Andreja Bl(enca 115

SLO 1000 Ljubljan

Tel 01/5838304, Fax 01/5183803

An. Mavrofidopoulos S.A.

Technical & Commercial Company

12, Papastratou & Asklipiou Str.

GR 18545 Piraus

Tel 0210 4136155, Fax 0210 4137692

Bermas, Moscow

Altufyevskoe shosse, 2A

RUS-127273 Moscow

Tel. 095 5401750 (central office)

Tel. 095 9033761 (Repair center Moscow)

Tel. 812 2240544 (Repair center St. Petersburg)

Dirbita

Metalo str. 23

LT-02190 Vilnius

Tel 052395769, Fax 052395770

AS Baltoil

Roiu alev

Haaslava vald

EE-62102 Tartu

Tel 07 301 700, Fax 07 301701

Halai Trading Co. LLC

POB 9282, Nakheel Rd. Deira, Shop No. 15
UAE-Dubai

Tel. 04 2279554, Fax 04 2217686

Alborz Abzar Co. Ltd.

No. 111, Bastan Passage, Imam Khomeini Ave.
IR-11146 Teheran

Tel 0216716072, Fax 021 6727177

Einhell BiH d.o.o.

Poslovni Centar 96

BA-72250 Vitez

Tel 030 717250, Fax 030 717255

Eurasia Industrial and Automotive Supply
3, Bessemer Str.

Duncanville

ZA-Vereeniging 1939

Tel 016 455 571 2, Fax 016 455 571 6
Svyaz Prominvest Ltd.

#207-11, Skariny av.

BY-220023 Minsk

Tel 017 2642777, Fax 017 2642591
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La reimpresion o cualquier otra 6n de e A =t esmo que parcial, da documentagao e

ou a
informacion adjunta a productos, incluida cualquier copia, sélo se dos anexos dos produtos, carece da autorizagéo expressa da ISC
permite con la autorizacion expresa de ISC GmbH. GmbH.
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