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Manual de instrucciones
aparato soldador

@ Manual de instrucdes
Aparelho de soldar

L2

[i]

® Leer detenidamente las instrucciones de uso y las
advertencias de seguridad antes de poner en marcha el
aparato.

® Leia e respeite as instrugdes de servico e de seguranca
antes de colocar o aparelho em funcionamento.
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1. Descripcion del aparato (fig. 1)

Portaelectrodos

Borne de masa

Rueda de ajuste para corriente de soldadura
Interruptor ON/OFF

Luz de control para sobrecalentamiento
Escala graduada corriente de soldadura
Asa de transporte

N O AN~

2. Volumen de entrega

Aparato soldador
Equipamiento para el lugar de soldadura

3. Advertencias importantes

Le rogamos se sirva de observar atentamente estas
instrucciones de uso y sus advertencias.

Utilice este manual para familiarizarse con el
aparato, su uso correcto y las advertencias de
seguridad pertinentes.

A Instrucciones de seguridad
Imprescindible tener en cuenta

ATENCION

Utilice el aparato solo de acuerdo con su uso
adecuado segun se indica en este manual:
Soldadura manual por arco con electrodos
revestidos.

El manejo incorrecto de esta instalaciéon puede
entrafiar peligro para personas, animales y objetos.
El usuario de la instalacién es responsable de su
propia seguridad, asi como de la de otras personas:
Es imprescindible leer este manual de instrucciones
y observar las disposiciones.

@ Las reparaciones y/o tareas de mantenimiento
solo pueden ser llevadas a cabo por personal
cualificado.

Solo se pueden utilizar los cables de soldadura
incluidos en el volumen de entrega (cables de
soldadura de goma de 10 mm? de diametro).
Asegurese de realizar un mantenimiento apro-
piado del aparato.

El aparato deberia disponer de espacio suficiente
durante el funcionamiento o no estar colocado
directamente junto a la pared de modo que pueda
penetrar aire suficiente por la ranura. Asegurese
de que el aparato esté conectado correctamente a
la red (véase 4.). Evite tirar del cable de conexion.
Desenchufe el aparato antes de colocarlo en otro
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sitio.

@ Preste atencion al estado del cable de soldadura,
la pinza de electrodo, asi como los bornes de
masa; el desgaste en el aislamiento y en las
piezas que llevan electricidad pueden provocar
una situacion peligrosa y mermar la calidad del
trabajo de soldadura.

@ La soldadura por arco genera chispas, particulas
de metal fundidas y humo, por lo que se ha de
procurar: retirar del lugar de trabajo toda sustancia
y/o material inflamable.

@ Cercidrese de que se disponga de una entrada
suficiente de aire.

@ No realice trabajos de soldadura en depdsitos,
recipientes o tubos que contengan gases o
liquidos inflamables. Evite todo contacto directo
con el circuito de corriente de soldadura; la
tensién en vacio que se produce entre la pinza de
electrodo y el borne de masa puede ser peligrosa.

@ No guarde ni utilice el aparato en ambiente
humedo o mojado o bajo la lluvia.

@ Proteja la vista mediante cristales protectores
adecuados /DIN Grad 9-10) que se fijan al panel
protector que se adjunta. Utilice guantes y ropa de
proteccion secos, exentos de grasa y aceite, para
no exponer la piel a la radiacion ultravioleta del
arco.

iTenga en cuenta lo siguiente!

@ La radiacion luminosa del arco puede dafar la
vista y provocar quemaduras en la piel.

La soldadura por arco produce chispas y gotas de
metal fundido, la pieza de trabajo soldada
comienza a ponerse al rojo vivo y permanece muy
caliente durante bastante tiempo.

Al soldar por arco se liberan vapores que pueden
resultar perjudiciales. Todo electrochoque puede
ser mortal.

No se acerque directamente al arco voltaico en un
radio de 15 m.

Protéjase (también a las personas que se
encuentren en las inmediaciones) contra los
posibles efectos peligrosos del arco.

Aviso: En funcion de la condicion de conexion de
red al punto de conexion del aparato soldador, se
pueden producir averias en la red para otros
consumidores.

jAtencion!

En caso de circuitos eléctricos y redes de suministro
sobrecargadas se pueden producir averias para
otros consumidores durante la soldadura. En caso de
duda se ha de consultar con la empresa de
suministro eléctrico.
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Fuentes de peligro al soldar por arco

En la soldadura por arco se genera una serie de
fuentes de peligro. Por lo tanto, reviste especial
importancia para el soldador observar las siguientes
reglas para no ponerse en peligro ni poner en peligro
a terceros, asi como evitar dafios personales y
materiales.

1. Los trabajos relacionados con tensién de red, p.
€j., cables, enchufes, tomas, etc., solo podran
ser llevados a cabo por un especialista. Esto se
aplica en particular a la preparacion de cables
intermedios.

2. En caso de accidente, desenchufar inmediata-
mente la fuente de corriente para soldadura.

3. Sise producen tensiones de contacto eléctricas,
desconectar inmediatamente el aparato y
encargar su comprobacion a un especialista.

4. Asegurarse de que siempre existan éptimos con-
tactos eléctricos en lo que respecta a la corriente
de soldadura.

5. Llevar siempre puestos guantes aislantes en las
dos manos al soldar. Estos protegen de sacudi-
das eléctricas (tensién en vacio del circuito de
corriente de soldadura), de radiaciones nocivas
(calor y radiaciones ultravioleta), asi como metal
incandescente y salpicaduras de escoria.

6. Llevar calzado aislante resistente; los zapatos
también han de aislar de la humedad. No son
adecuados los zapatos bajos ya que las gotas de
metal incandescente que caigan pueden
provocar quemaduras.

7. Llevar la indumentaria apropiada, nada de ropa
sintética.

8. No mirar directamente el arco voltaico sin gafas
protectoras; utilizar Unicamente panel protector
para soldadura con cristal reglamentario segtn la
norma DIN. Ademas de radiaciones luminosas y
calorificas que pueden provocar quemaduras y
deslumbramiento, el arco voltaico también emite
radiaciones ultravioletas. Esta radiacién UV invi-
sible provoca conjuntivitis, en caso de proteccion
insuficiente, afeccién muy dolorosa que solo se
detecta una vez transcurridas unas horas. Asi-
mismo, la radiacion UV repercute de forma
nociva provocando dermatitis solar en las partes
del cuerpo desprotegidas.

9. Asimismo, se ha de informar sobre los peligros a
los ayudantes o personas que se encuentren
cerca del arco y proporcionarles la proteccion
necesaria, si es necesario, se han de instalar
pantallas protectoras.

10. Al soldar, en particular en recintos pequefios, se
ha de procurar el suficiente aporte de aire fresco,
ya que se originan humo y gases nocivos.

11. En dep6sitos en los que se almacenen gases,
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combustibles, aceites minerales o similares, no
se podran llevar a cabo trabajos de soldadura,
incluso habiendo transcurrido bastante tiempo
desde que se vaciaron, ya que existe peligro de
explosion por residuos.

12. En recintos donde haya peligro de incendio y
explosion se aplican disposiciones especiales.

13. Juntas de soldadura expuestas a grandes
solicitaciones y en las que es imprescindible el
cumplimiento de los requisitos de seguridad, solo
podran ser llevadas a cabo por soldadores
especialmente formados y acreditados.
Por ejemplo: camara de presion, railes,
acoplamientos del remolque, etc.

14. Instrucciones:
Es imprescindible tener en cuenta que el con-
ductor protector en aparatos o instalaciones eléc-
tricas puede resultar destruido por la corriente de
soldadura en caso de imprudencia, p. €j., el
borne de masa se coloca en la carcasa del
aparato soldador, el cual esta unido al conductor
protector de la instalacion eléctrica. Los trabajos
de soldadura se llevan a cabo en una maquina
con conexion de puesta a tierra. También es
posible soldar a la méaquina sin necesidad de
haber colocado en esta el borne de masa. En
este caso, la corriente de soldadura pasa del
borne de masa a través del conductor protector
hasta llegar a la maquina. La elevada corriente
de soldadura puede fundir el conductor protector.

15. Los fusibles de las lineas de alimentacion a las
tomas de corriente han de cumplir las disposi-
ciones (VDE 0100). Por lo tanto, solo se podran
utilizar, seguin estas disposiciones, los auto-
maticos o fusibles con la seccién de cable
correspondiente (para tomas de puesta a tierra,
max. fusibles de 16 A o interruptores LS de 16
A). Una sobrecarga de fusibles puede provocar
que el cable se queme o dafios por incendio en
el edificio.

Este aparato no es apto para el uso industiral.
Recintos humedos y estrechos

En caso de trabajos en recintos estrechos, con
humedad o calor, se han de utilizar piezas
intermedias y bases aislantes, asi como guantes de
manopla de cuero u otro material que no sea buen
conductor para aislar el cuerpo del suelo, paredes,
piezas conductivas y similares.

Si se usan transformadores pequefos para
soldadura en condiciones de alto riesgo eléctrico,
como, p. €j., en recintos estrechos con paredes de
alta conductividad eléctrica. (Camaras, tubos, etc.)



Anleitung TEN 150-1 SPK2 29.0

en recintos himedos (se moja la ropa de trabajo), en
recintos donde haga calor (se suda la ropa de
trabajo), la tension de salida del aparato soldador
para marcha en vacio no podré superar los 42 voltios
(valor efectivo). Por lo tanto, en este caso no se
puede utilizar el aparato debido a la elevada tension
de salida.

Ropa de proteccién

1. Durante el trabajo, la ropa y la proteccion facial
ha de proteger al soldador en todo el cuerpo
frente a radiaciones y quemaduras.

2. En ambas manos ha de llevar guantes de
manopla de un material adecuado (cuero). Se
han de encontrar en perfecto estado.

3. Para proteger la ropa de la proyeccion de
chispas y quemaduras se han de vestir mandiles
apropiados. Si el tipo de trabajo lo requiere, p.
ej., soldaduras por encima de la cabeza, se ha
de llevar puesto un traje protector y también, si
es necesario, proteccion para la cabeza.

Proteccion frente a radiaciones y
quemaduras

1. Llamar la atencién en el lugar de trabajo del
peligro que existe para la vista mediante un
cartel donde se lea: jAtencién, no mire
directamente a la llama! Los lugares de trabajo
se han de aislar al maximo posible de modo que
las personas que se encuentren en las
inmediaciones se encuentren protegidas. Las
personas no autorizadas se han de mantener
alejadas de los trabajos de soldadura.

2. En la proximidad inmediata de los lugares de
trabajo fijos, las paredes no seran de color claro
ni brillantes. Las ventanas se han de asegurar
como minimo hasta la altura de la cabeza frente
a la entrada o reflexién de radiaciones, p. ej., con
la pintura apropiada.

SIMBOLOS Y CARACTERISTICAS
TECNICAS

EN 60974-6  Norma europea sobre equipos de
soldadura por arco y fuentes de
potencia para soldadura de servicio
limitado (parte 6).

Bl Simbolo para fuentes de potencia

para soldadura adecuadas para
soldar en ambientes con condiciones
de alto riesgo eléctrico.
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~50 Hz Corriente alterna y valor de medicion
de la frecuencia [Hz]

Ug Tensiéon nominal en vacio [V]

100A/22V  Corriente maxima de soldadura y la
correspondiente tension de trabajo
[A/V] normalizada

a Diametro electrodos [mm]

Ip Corriente de soldadura [A]

tw Tiempo medio de carga [s]

t Tiempo medio de reposicion [s]
Entrada de red; nimero de fases,

:D5D= asi como simbolo de corriente

1 ~50 Hz alterna y valor de medicion de la
frecuencia

Uyq Tension de red [V]

l4max Mayor valor de medicién de la
corriente [A]

14 eff Valor efectivo de la corriente mas
elevada [A]

IP21S Grado de proteccion

H Clase de aislamiento

El aparato esta protegido contra interferencias segin
la directiva de la CE 89/336/CEE

Tension de red: 230 V.~ 50 Hz
Corriente de soldadura (A) cos ¢ = 0,73: 55 - 80
2 (mm) 16|20 |25 |25
1,230 V 40 | 55 | 80 | 100
ty (s) 230V 490 | 233 | 118 | 79
1, (s) 230 V 601 | 571 | 570 | 628
Tension en vacio (V): 45 - 48
Consumo: 4 kVA a80 A cos ¢ =0,73
Fusible (A): 16
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5. Preparacién para soldadura

El borne de masa (2) se fija directamente a la pieza
de soldadura o a la base sobre la que descanse
dicha pieza.

Atencién, procure que exista un contacto directo con
la pieza que se ha de soldar. Por lo tanto, evite
superficies pintadas y/o materiales aislantes. El cable
portaelectrodos posee en el extremo un borne
especial que sirve para sujetar el electrodo. Siempre
se ha de utilizar el panel protector durante los
trabajos de soldadura. Protege los ojos de la
radiacién luminosa que parte del arco voltaico,
permitiendo a la vez visualizar exactamente el metal
depositado.

6. Soldadura

Una vez que haya efectuado todas las conexiones
eléctricas para el suministro eléctrico, asi como para
el circuito de corriente de soldadura, podréa proceder
de la siguiente manera:

Introduzca el extremo no revestido del electrodo en
el portaelectrodos (1) y conecte el borne de masa (2)
con la pieza que se ha de soldar. Procure que exista
un éptimo contacto eléctrico.

Conecte el aparato en el interruptor (4) y ajuste la
corriente de soldadura con la manivela (3). En
funcién del electrodo que se desee utilizar. Mantenga
el panel protector delante de la cara y frote la punta
del electrodo sobre la pieza a soldar, llevando a cabo
un movimiento similar a cuando enciende un fosforo.
Este es el mejor método de encender el arco
voltaico.

Ensaye sobre una pieza de prueba si ha elegido la
intensidad de corriente y electrodo apropiados.

Corriente de soldadura (A)

Electrodo @ (mm)
2 40-80A

25 60-95A

jAtencion!

No toque la pieza de trabajo con el electrodo,
podrian producirse dafos y dificultar el encendido del
arco voltaico.

Tan pronto como se haya encendido el arco voltaico,
intente guardar una distancia con respecto a la pieza
de trabajo que se corresponda con el diametro del
electrodo empleado.

La distancia deberia permanecer constante al
maximo posible mientras esté soldando. La
inclinacion del electrodo en la direccién de trabajo
deberia ser de 20/30 grados.
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jAtencion!

Utilice siempre unos alicates para retirar los
electrodos usados o, también, para mover piezas
soldadas. Por favor, tenga en cuenta que el
portaelectrodos (1) siempre se ha de guardar aislado
al término de la soldadura.

La escoria solo podra ser retirada de la junta soldada
tras haberla dejado enfriar.

Si se continda soldando en una junta interrumpida,
en primer lugar se ha de retirar la escoria del lugar
de aplicacion.

7. Proteccion contra
sobrecalentamiento

El aparato soldado est4 dotado de una proteccién
que evita el sobrecalentamiento del transformador
para soldadura. Si se activara dicha proteccion, se
iluminaré la luz de control (5) en su aparato. Deje
que el aparato soldador se enfrie

durante cierto tiempo.

8. Mantenimiento

Elimine el polvo y las impurezas de la maquina con
regularidad. Se recomienda limpiar la maquina con
un cepillo blando o con un pafio.

9. Pedido de piezas de recambio

Al solicitar recambios se indicaran los datos
siguientes:

@ Tipo de aparato

@ No. de articulo del aparato

@ No. de identidad del aparato

@ No. del recambio de la pieza necesitada.
Encontrara los precios y la informacién actual en
www.isc-gmbh.info
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1. Descricao do aparelho (fig. 1)

29.0

Pinga porta-eléctrodos

Pinga crocodilo de ligagdo a massa

Roda de ajuste para a corrente de soldadura
Botéo ligar/desligar

Lampada de aviso para o sobreaquecimento
Escala da corrente de soldadura

Pega de transporte

NN~

2. Material a fornecer

Aparelho de soldar
Equipamento do posto de soldadura

3. Indicagcdes importantes

Leia atentamente o manual de instrugdes e respeite
as respectivas indicagoes.

Sirva-se do presente manual de instrugdes para se
familiarizar com o aparelho, para o utilizar
correctamente e para ficar a conhecer as instrugoes
de seguranca.

A Instrucdes de seguranca
Respeite criteriosamente

ATENCAO

Utilize este aparelho apenas para o fim a que se
destina de acordo com o manual: Soldadura manual
por arco eléctrico com eléctrodos revestidos.

A utilizacdo imprépria desta instalacdo pode ser
perigosa para pessoas, animais e bens materiais. O
utilizador desta instalacao é responsavel pela sua
prépria seguranca, bem como pela das outras
pessoas:

Leia impreterivelmente este manual de instrugcdes e

tenha em atengédo as normas.

@ As reparagdes e/ou trabalhos de manutengao s6
devem ser realizados por pessoal qualificado.

® S0 pode utilizar os cabos de soldadura fornecidos
em conjunto com o material (cabo de soldadura
em borracha @ 10 mm2).

@ Assegure uma conservagao adequada do
aparelho.

@ Durante o tempo de funcionamento o aparelho
nao deve estar apertado ou ser colocado directa-
mente junto a parede, para que o0 ar necessario
possa entrar através das aberturas destinadas ao
efeito. Certifique-se de que o aparelho esta
correctamente ligado a corrente (ver 4.). Evite
puxar pelo cabo. Retire a ficha eléctrica antes de
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o colocar aparelho num outro local.

@ Tenha em atencéo o estado do cabo de
soldadura, do porta-eléctrodos bem como das
pincas crocodilo de ligagdo a massa; o desgaste
do isolamento e das partes condutoras de
corrente podem causar situacdes perigosas e
diminuir a qualidade do trabalho de soldadura.

@ A soldadura por arco eléctrico produz faiscas,
pecas de metal fundidas e fumo, pelo que devera
atender ao seguinte: Retire todas as substancias
e/ou materiais inflaméveis do local de trabalho.

e Certifique-se de que ha ventilagdo suficiente.

@ Nao solde em cima de reservatorios, recipientes
ou tubos que contiveram liquidos ou gases infla-
maveis. Evite qualquer contacto directo com o
circuito eléctrico da soldadura; a tensdo em vazio
que surge entre o porta-eléctrodos e a pinga
crocodilo de ligagao & massa pode ser perigosa.

@ N&o armazene ou utilize o aparelho em ambientes
humidos ou molhados ou a chuva.

® Proteja os olhos com vidros de protecgdo
adequados /DIN grau 9-10), os quais deve fixar a
mascara de mao fornecida junto. Utilize luvas e
vestuario de protec¢do seco, que devem estar
livres de 6leo e gordura, para ndo expor a pele
aos raios ultravioletas do arco eléctrico.

Atencao!

@ A irradiagao de luz do arco eléctrico pode pre-
judicar os olhos e causar queimaduras na pele.

A soldadura por arco eléctrico produz faiscas e
gotas de metal fundido. A pega soldada comega a
ficar incandescente e permanece quente durante
bastante tempo.

Durante a soldadura por arco eléctrico sdo
libertados vapores que podem ser prejudiciais.
Qualquer choque eléctrico pode ser mortal.

Nao se aproxime directamente do arco eléctrico
num raio de 15 m.

Proteja-se (bem como as pessoas que se
encontram préximas) contra os eventuais perigos
do arco eléctrico.

Aviso: Dependendo das condigdes de ligagdo a
rede, nomeadamente do ponto de ligagao do
aparelho de soldar, podem ocorrer falhas na rede
que prejudicam outros consumidores.

Atencao!

Os outros consumidores podem ficar avariados,
caso as redes de alimentagao eléctrica e os circuitos
de corrente se encontrem sobrecarregados durante
a soldadura. Em caso de duvida informe-se junto da
entidade fornecedora de energia eléctrica.
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Fontes de perigo durante a soldadura
por arco eléctrico

Durante a soldadura por arco eléctrico existem uma
série de fontes de perigo. E muito importante que o
soldador tenha em atencéo as seguintes regras, de
modo a que ninguém esteja em risco, evitando

29.0
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suficiente com ar fresco, pois da-se a formagéo
de fumo e de gases prejudiciais.

. O trabalho de soldadura ndo pode ser executado

em reservatorios onde sdo armazenados gases,
combustiveis, 6leos minerais ou outros produtos
semelhantes, mesmo que ja tenham sido
esvaziados ha muito tempo, pois ha perigo de
explosao devido aos residuos existentes.

ferimentos e danos na maquina.

1.

Os trabalhos do lado da tens&o de rede, p. ex.
em cabos, fichas eléctricas, tomadas, etc.,
apenas devem ser executados por electricistas.
Isto vale especialmente para a colocacgéo de
cabos eléctricos de extens&o.

A fonte de corrente de soldadura deve ser
separada da rede imediatamente em caso de
acidente.

O aparelho deve ser desligado imediatamente
quando surgem tensdes de contacto eléctricas,
devendo o mesmo ser inspeccionado por um
técnico.

Tenha sempre em aten¢do ao bom

estado dos contactos eléctricos do lado da
corrente de soldadura.

Durante a soldadura deve usar sempre luvas
isolantes nas duas mé&os. Estas protegem de
choques eléctricos (tensdo em vazio do circuito
eléctrico da soldadura), de radiagdes prejudiciais
(calor e raios UV) bem como de metal
incandescente e da projecgdo de escorias.
Devera usar calgado isolante e resistente, que
tem de isolar igualmente em locais molhados.
Na&o deve usar socas pois as gotas de metal
incandescente, que caiem, podem causar
queimaduras.

Vista roupa adequada e nao utilize vestuario de
material sintético.

NZo olhe para o arco eléctrico com os olhos
desprotegidos, utilize apenas a mascara de mao
para soldadura com os vidros de protec¢ado de
acordo com as normas DIN. Para além dos
feixes luminosos e da radiagao térmica, que
podem causar encandeamento ou queimaduras,
0 arco eléctrico emite raios UV. Em caso de
protec¢do insuficiente, estes raios ultravioletas
invisiveis causam, ap6s algumas horas, uma
conjuntivite muito dolorosa. Para além disso os
raios UV podem causar efeitos de queimaduras
solares em partes do corpo, que se encontrem
desprotegidas.

As pessoas ou os ajudantes que se encontrem
perto do arco eléctrico devem ser informadas
relativamente aos perigos e equipadas com os
meios de protec¢@o necessarios, monte
anteparas caso seja necessario.

. Quando estiver a soldar, principalmente em

espagos pequenos, assegure uma ventilagao

12. Aos espagos, onde ha perigo de incéndio ou de
explosao, aplicam-se normas especiais.

13. As ligagdes soldadas, que estdo sujeitas a
grandes esforgos, e que tém de cumprir
impreterivelmente os requisitos de seguranca, s6
podem ser executadas por soldadores
especializados e devidamente certificados.

Por exemplo:
Reservatérios de presséo, carris, acoplamentos
dos reboques, etc.

14. Instrucoes:

Nunca se esqueca de que o condutor de
protec¢@o em instalagdes eléctricas ou aparelhos
pode ser destruido pela corrente de soldadura, p.
ex. quando a pinga crocodilo de ligagdo a massa
for pousada sobre a carcaga do aparelho de
soldar, o qual esta ligado ao condutor de
protec¢do da instalagéo eléctrica. Os trabalhos
de soldadura séo efectuados numa maquina com
ligagao ao condutor de protecgéo. E possivel
soldar na maquina sem ter a pinga crocodilo de
ligagao a massa ligada a mesma. Neste caso a
corrente de soldadura é conduzida da pinga
crocodilo de ligacao a massa a maquina através
do condutor de protecgéo. A alta corrente de
soldadura pode fazer derreter o condutor de
protecgao.

. A protecgao por fusivel dos cabos de
alimentagéo para as tomadas de rede tem de
corresponder as normas (VDE 0100 (associagao
alema de electrotécnicos)). Segundo estas
normas, s6 podem ser utilizados os fusiveis ou
disjuntores adequados a sec¢do do condutor
(para tomadas com ligagao a terra no max.
fusiveis de 16 A. ou interruptores de barreira
luminosa de 16 A). Se a amperagem maxima for
excedida, poderd resultar um incéndio nos cabos
eléctricos ou no edificio.

o

O aparelho nao é adequado para uso industrial.

Espacos apertados e humidos

Ao trabalhar em espagos estreitos, himidos ou
quentes deve utilizar bases isolantes e bases
intermédias como luvas com punho de cabedal ou
de um material ndo condutor para isolar o corpo do
chao, das paredes e das partes condutoras das
maquinas entre outros.
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Ao utilizar transformadores de soldadura de pequena
dimenséo, em situagdes de grande risco eléctrico,
como p. ex. em espacos estreitos com paredes
condutoras (caldeiras, condutas, etc.), em espagos
molhados (vestuério de trabalho molhado), em
espacos quentes (vestuario de trabalho suado), a
tensao de saida do aparelho de soldar ndo pode ser
superior a 42 Volts (valor efectivo) durante o
funcionamento em vazio. Neste caso o aparelho ndo
pode ser utilizado devido a tensao de saida
excessiva.

Vestuario de proteccao

1. Durante o trabalho, o soldador tem de estar total-
mente protegido pelo vestuario e pela proteccao
do rosto contra as irradiacdes e as queimaduras.

2. Deve utilizar, nas duas maos, luvas de cabedal
com punho de material adequado (cabedal). Estas
devem encontrar-se em perfeitas condi¢des.

3. Para proteger o vestuario contra faiscas e
queimaduras deve usar aventais adequados.
Quando o tipo de trabalho exige uma soldadura
acima do nivel da cabega, deve vestir um fato de
protec¢d@o e se necessario usar uma protec¢ao
para a cabeca.

Pr ao contra irr

e quei as

1. No local de trabalho, devera advertir contra o
perigo para os olhos através de uma placa de
aviso com a frase: Cuidado nao olhar para as
chamas! Os locais de trabalho devem ser isolados
0 mais possivel para que as pessoas que estao
proximas estejam protegidas. As pessoas ndo
autorizadas devem manter-se afastadas dos
trabalhos de soldadura

2. Nas imediagdes dos locais de trabalho fixos, as
paredes ndo devem ser de cor clara nem
brilhantes. As janelas nao devem permitir, pelo
menos até a altura da cabeca, a passagem ou
reflexdo da radiacao, p. ex. através da aplicacao
de um produto adequado.

SiMBOLOS E DADOS TECNICOS

EN 60974-6  Norma europeia sobre equipamentos
de soldadura por arco e fontes de
corrente de soldadura com duracéo

limitada da ligagéo (parte 6).

Bl Simbolo para fontes de corrente
adequadas para a soldadura em
ambientes com grande risco
eléctrico.
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~50 Hz Corrente alternada e valor de célculo
da frequéncia [Hz]

Ug Tensao nominal em vazio [V]

100A/22V  Corrente maxima de soldadura e
respectiva tensdo de trabalho [A/V]
normalizada

Q Diametro dos eléctrodos [mm]

) Corrente de soldadura [A]

tw Tempo médio de carga [s]

te Tempo médio de reposicao [s]

:I]5D= Entrada de rede; niUmero de fases e
simbolo de corrente alternada e

1~50Hz valor de calculo da frequéncia

Uy Tenséo de rede [V]

l4max Maior valor de célculo da corrente

[Al

l4eff Valor efectivo da corrente mais
elevada [A]

IP21S Grau de protecgao

H Classe de isolamento

O aparelho esta desparasitado segundo a directiva
CE 89/336/CEE

Ligacéao a rede: 230V~ 50 Hz
Corrente de soldadura (A) cos ¢ =0,73: 55 - 80
o (mm) 16 |20 (25 |25
1,230V 40 | 55 | 80 (100
t, (s) 230 V 490 (233 118 | 79
t. (s) 230 V 601 | 571 |570 [628
Tensao em vazio (V): 45 - 48
Poténcia absorvida: 4 kVA com 80 A cos ¢ =0,73
Proteccao por fusivel (A): 16
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5. Preparacao para a soldadura

A pinga crocodilo de ligacao a massa (2) ¢ fixada
directamente a peca a soldar ou a base, onde a peca
a soldar foi colocada.

Atencao, certifique-se de que existe um contacto
directo com a peca a soldar. Evite, por conseguinte,
as superficies pintadas e/ou os materiais isolantes. O
cabo da pinca porta-eléctrodos tem no final um
grampo especial, que serve para fixar os eléctrodos.
A mascara de mao para soldadura deve ser sempre
utilizada durante a soldadura. Ela protege os olhos
contra a irradiacao da luz proveniente do arco
eléctrico, permitindo mesmo assim observar o metal
de soldadura com toda a nitidez.

6. Soldadura

Apos ter efectuado todas as ligacbes para a
alimentacao da corrente, bem como para o circuito
eléctrico da soldadura, deve proceder da seguinte
forma:

Insira a extremidade néo isolada do eléctrodo na
pinca porta eléctrodos (1) e ligue a pinga crocodilo
de ligacdo a massa (2) a peca a soldar. Certifique-se
de que existe um bom contacto eléctrico.

Ligue o aparelho com o interruptor (4) e ajuste a
corrente de soldadura com o volante (3), conforme o
eléctrodo que deseja utilizar. Segure a mascara de
mao para soldadura a frente da cara e esfregue a
ponta de eléctrodo na peca a soldar, como se
estivesse a acender um fosforo. Este é o melhor
método para inflamar um arco eléctrico.

Deve experimentar sobre uma peca a parte, para
verificar se escolheu o eléctrodo e a intensidade da
corrente certos.

Eléctrodo @ (mm) Corrente de soldadura (A)

2 40-80A
25 60-95A
Atencao!

O eléctrodo nao deveré tocar ao de leve na peca a
ser trabalhada, pois poderia causar danos e dificultar
ainflamac&o do arco eléctrico.

Logo que o arco eléctrico se acenda devera manter,
em relacdo a peca a trabalhar, uma distancia
correspondente ao didmetro do eléctrodo utilizado.
Durante a soldadura a distancia deve permanecer
constante tanto quanto possivel. A inclinacao do
eléctrodo no sentido do trabalho deve ser de 20/30
graus.
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Atencao!

Utilize sempre um alicate para remover eléctrodos
usados ou para mover partes recém-soldadas. Nao
esqueca que, depois de soldar, a pin¢a porta-
eléctrodos (1) tem de ser sempre pousada em
estado isolado.

A escoria s6 pode ser retirada da costura depois de
arrefecer.

Caso continue a soldar a partir da costura de uma
soldadura nao concluida, devera primeiro retirar a
escoéria do local onde deseja recomegar.

7. Protecgao contra o
sobreaquecimento

O aparelho de soldar esta equipado com uma
protecgdo contra sobreaquecimento que protege o
transformador de soldadura de sobreaquecimento.
Caso a protecgédo contra o sobreaquecimento actue,
acende uma lampada de controlo (5) no seu
aparelho. Deixe arrefecer o seu aparelho de soldar
durante algum tempo.

8. Manutencao

Elimine regularmente todas as poeiras e sujidade da
maquina. A limpeza deve ser efectuada com uma
escova fina ou com um pano.

9. Encomenda de pecas sobressalentes

Ao encomendar pecgas sobressalentes, devem-se
fazer as seguintes indicacoes:

o Tipo da maquina

@ Numero de artigo da maquina

@ Numero de identificagdo da maquina

@ Numero da peca sobressalente necessaria
Pode encontrar os pregos e informagdes actuais em
www.isc-gmbh.info
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® CERTIFCADO DE GARANTIA

Damos 2 anos de garantia para o aparelho referido no manual, no caso do
n0ss0 produto estar defeituoso. O prazo de 2 anos inicia-se com a transferéncia
do risco ou com a aceitagao do aparelho por parte do cliente.

A validade da garantia do nosso aparelho esta dependente de uma manutengéo
conforme com o manual de instrugdes e de uma utiizagéo adequada.
Naturalmente, os direitos de garantia constantes nesta declaragao
aplicam-se durante 2 anos.

A garantia ¢é valida para a Repiiblica Federal da Alemanha ou os respectivos
paises do distribuidor principal regional como complemento as disposigdes em
vigor localmente. Certifique-se relativamente ao contacto do respectivo servigo
de assisténcia técnica regional ou veja, em baixo, 0 enderego do servigo de
assisténcia técnica.

® CERTIFICADO DE GARANTIA
El periodo de garantia comienza el dia de la compra y tiene una duracion de 2

afios.

su tiene lugar en
Errores de material y funcionamiento. las piezas de repuesto necesarias y el
tiempo de trabajo o se facturan. Ninguna garantia por otros dafios.

El comprador tiene derecho a la sustitucion des producto por otro idéntico o
devolucion del dinero si la reparacion no fuera satisfactoria.

Su contacto en el servicio post-venta

Dirija-se 4 Loja Modelo / Continente Mais perto de si

® Salvo modificaciones técnicas
® Salvaguardem-se alteragdes técnicas

13
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@® Solo para paises miembros de la UE
No tire herramientas eléctricas en la basura casera.

Segun la directiva europea 2002/96/CE sobre aparatos usados electrénicos y eléctricos y su aplicacién
en el derecho nacional, dichos aparatos deberan recojerse por separado y eliminarse de modo ecoldgico
para facilitar su posterior reciclaje.

Alternativa de reciclaje en caso de devolucion:

El propietario del aparato eléctrico, en caso de no optar por su devolucion, esta obligado a reciclar
adecuadamente dicho aparato eléctrico. Para ello, también se puede entregar el aparato usado a un
centro de reciclaje que trate la eliminacién de residuos respetando la legislacién nacional sobre residuos
y su reciclaje. Esto no afecta a los medios auxiliares ni a los accesorios sin componentes eléctricos que
acompafan a los aparatos usados.

@ S6 para paises da UE
Na&o deite as ferramentas eléctricas para o lixo doméstico.

Segundo a directiva europeia 2002/96/CE relativa aos residuos de equipamentos eléctricos e
electronicos e a respectiva transposicao para o direito interno, as ferramentas eléctricas usadas devem
ser recolhidas separadamente e colocadas nos ecopontos para efeitos de reciclagem.

Alternativa de reciclagem a devolugéo:

O proprietario do aparelho eléctrico no caso de ndo optar pela devolugédo é obrigado a reciclar
adequadamente o aparelho eléctrico. Para tal, o aparelho usado também pode ser entregue a uma
instalagé@o de recolha que trate da eliminag&o de residuos, respeitando a legislag@o nacional sobre
residuos e respectiva reciclagem. N&o estao abrangidos os meios auxiliares e os acessérios sem
componentes electrénicos, que acompanham os aparelhos usados.

La reimpresion o cualquier otra reproduccién de documentos e
informacion adjunta a productos, incluida cualquier copia, sélo se
permite con la autorizacién expresa de ISC GmbH.

A reprodugdo ou duplicagao, mesmo que parcial, da documentagdo e
dos anexos dos produtos, carece da autorizagao expressa da ISC
GmbH.

EH 03/2006
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