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1. Gerétebeschreibung
1 Ein und Ausschalter
2 Motor

3 Riemenkasten

4 Getriebe

5  Gehause

6 Haltegriff

7  Spannschraube

8 Flhrungsschiene

9 Rollenfiihrung

1 Schraubstock

o

2.Lieferumfang:
o Metallbandsége
@ Untergestell

o Fahrgestell

BestimmungsgeméBe Verwendung

Die Metallbandsége MBS 400 dient zum S&agen von
Metall, Plastik und Holz. Die Maschine darf nur nach
ihrer Bestimmung verwendet werden. Jede weitere
darlber hinausgehende Verwendung ist nicht be-
stimmungsgemaB. Fur weiter dariiber hinausgehen-
de Verwendungen ist nicht bestimmungsgemas. Fur
daraus hervorgehende Schaden oder Verletzungen
aller Art haftet der Benutzer / Bediener und nicht der
Hersteller. Es dirfen nur fur die Maschinen geeig-
nete Sageblatter verwendet werden. Bestandteil der
bestimmungsgemé&Ben Verwendung ist auch die Be-
achtung der Sicherheitshinweise, sowie die Mon-
tageanleitung und Betriebshinweise in der Bedien-
ungsanleitung. Personen, die die Maschine bedienen
und warten, missen mit dieser vertraut und tber
mogliche Gefahren unterrichtet sein. Dariiber hinaus
sind die geltenden Unfallverhitungsvorschriften ge-
nauestens einzuhalten. Sonstige allgemeine Regeln
in der arbeitsmedizinischen und sicherheitstechni-
schen Bereichen sind zu beachten. Verénderung

an der Maschine schlieBen eine Haftung des Her-
stellers und daraus entstehende Schaden ganzlich
aus. Trotz bestimmungsméaBiger Verwendung kénn-
ten bestimmte Restrisiko nicht vollstandig ausge-
raumt werden. Bedingt durch Konstruktion und Auf-
bau der Maschine kénnten folgende Punkte auftre-
ten.

@ Gehorschaden bei Nichtverwendung des nétigen
Gehorschutzes.

@ Gesundheitsschadliche Emissionen in geschlos-

senen Raumen.

Unfallgefahr durch Handkontakt in nicht abge

deckten Schneidbereich des Werkzeugwechsel.

Verletzungsgefahr beim Werkzeugwechsel

Geféahrdung durch Wegschleudern von Werk-
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stiicken oder Werkstiickteilen.

® Quetschen der Finger.

@ Geféahrdung durch Riickschlag.

@ Kippen des Werkstlickes aufgrund einer unzu-
reichenden Werkstlckauflageflache.

@ Beriihrung des Schneidwerkzeuges

@ Herausschleudern von Werkstiickteilen.

Sicherheitshinweise

@ Das Tragen einer personlichen Schutzausriistung

ist bei allen Arbeiten mit der Metallbandséage un-

bedingt notwendig.

Tragen Sie zur Vermeidung von Augenverletz-

ungen immer eine Schutzbrille.

Tragen Sie unbedingt ein Haarnetz oder eine ge-

eignete Arbeitsmitze wenn Sie lange Haare

haben.

Tragen Sie enganliegende Arbeitskleidung.

Benutzen Sie zum Entfernen von Spanen einen

geeigneten Spanehaken. Niemals Spane mit

bloBer Hand entfernen. Bei ausgeschalteter

Maschine entfernen Sie Spane am besten mit

einem Handfeger oder einen Pinsel.

@ Das Arbeiten mit der Metallbandsé&ge ist nur Per-

sonen uber 18 Jahren gestattet, die mit dem Um-

gang der Wirkungsweise der Maschine vertraut
sind. Jugendlichen zwischen 16 und 18 Jahren ist
das Arbeiten nur unter Aufsicht eines Erwach-
senen gestattet.

Uberpriifen Sie vor Arbeitsbeginn die korrekte

Funktion der Schutzeinrichtungen.

@ Uberlasten Sie die Maschine nicht. Sie arbeiten

besser und sicherer im angegebenen Leistungs-

bereich. Benutzen Sie das richtige Werkzeug und
achten Sie darauf, dass das Ségeblatt nicht
stumpf oder gebrochen ist.

Kabel immer hinten von der Maschine wegfihren.

Schiitzen Sie das Kabel vor Hitze, Ol und schar-

fen Kanten.

Ziehen Sie den Netzstecker bei Reparaturen und

Wartungsarbeiten und wenn die Maschinen nicht

benutzt wird. Arbeiten an elektrische Einrichtung

durfen nur von einer Elektrofachkraft vorgenom-
men werden. Es durfen nur Originalteile verwen-
det werden.

@ Saubere Arbeitsplatze erleichtern das Arbeiten.
Achten Sie darauf, was Sie tun. Gehen Sie mit
Vernunft an die Arbeit.

® Zum Schutz vor Korrosion sind alle blanken Teile
der Maschine werkseitig stark eingefettet. Rein-
igen Sie die Maschine vor der Inbetriebnahme mit
einem geeigneten umweltfreundlichen Reinig-
ungsmittel.

hr Seite
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3. TECHNISCHE DATEN

Netzspannung 230 V ~ 50 Hz
Leistung: 550 W
Motordrehzahl: 1470 min”'
Ségebandlange: 1640 mm

Sagebandbreite: max. 13 mm/ 14 Zéhne
Séagebandgeschwindigkeit: 20-30-50 m/min
Schnitthéhe: 50 mm

Rund 110 mm / Rechteck 100 x 150 mm bei 90°

Rund 70 mm / Rechteck 85 x 65 mm bei 45°

Tisch schwenkbar: 0-45°
Werktischauflage: 620 x 350 mm
Gewicht: 74 kg
Schallleistungspegel LWA: 73,8 dB(A)
Schalldruckpegel [7 m] LPA: 60,8 dB(A)

4. Montage (Abb. 2 + 3)

@ Vergewissern Sie sich, dass die Maschine vom

Netz getrennt ist.

Befestigen Sie den Riemenkasten an dem Getrie-

begehause.

Befestigen Sie die Riemenscheibe ( a ) an der

Motorwelle. Beachten Sie, das der kleine Durch-

messer der Riemenscheibe ( a ) zum Motor

zeigt. Zeihen Sie die Madenschraube fest.

Befestigen Sie die zweite Riemenscheibe ( ¢

der Getriebewelle und ziehen Sie die Maden-

schrauben fest an.

Um eine guten Lauf des Riemens zu erhalten,

miussen beide Riemenscheiben parallel und in der

gleicher Hohe angeordnet sein. Bitte Uberpriifen

Sie dieses bevor Sie weitere Teile montieren.

@ Legen Sie den Riemen auf die Riemenscheiben.
Die Position des Riemens auf der Riemenscheibe
legt die Sageblattgeschwindigkeit fest. ( Unten -
Mitte - Oben 20 - 30 -50 m/min)

@ Verschrauben Sie Riemenkasten mit der Imbus-

schraube ( b).

Spannen Sie den Riemen, durch Driicken des

Motors mit der Hand und gleichzeitigen Fest-

ziehen der Schraube ( 11), um die Motorhalte-

platte zu spannen.

) mit

5. Einstellen der Maschine (Abb. 4 + 7)

Vor allen Einstellungen der Maschine miissen Sie
den Netzstecker ziehen.
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Einstellen der Laufrader

Entfernen Sie die Schutzabdeckung ( 15 ) fur das
Sageblatt. Drehen Sie die Spannschrauben (7 ) des
Sageblattes um das Sageblatt zu entspannen.
Stellen Sie die Imbusschraube (12 ) im Gleitstlick
(13) so ein, dass die Ruckseite des Sageblattes

( die ohne Séagezahne ) etwas starker gegen das
Laufrad driickt. Spannen Sie das Séageblatt mit der
Spannschraube. Uberpriifen Sie den Lauf des Sage-
blattes. Falls die Einstellung nicht zufrieden ist, wie-
derholen Sie die oberen Schritte. Bringen Sie die
Schutzabdeckung fir das Sageblatt wieder an.

Einstellen der Fiihrungskugellager

Achtung: Dies ist die wichtigste Einstellung an
der Metallbandséage.

Beide Kugellagerfliihrungen sind tber Fiihrungs-
schienen befestigt. Lésen Sie die Schraube (14 )
und halten Sie die dabei das Fuhrungsteil. Positio-
nieren Sie das Fuhrungsteil durch schieben auf den
kleinsten méglichen Abstand zwischen Sageblatt und
Fuhrungslager. ( Das Sageblatt muB vollkommen
senkrecht sein ). Achten Sie darauf das die Zéhne
den Sagebandes freilaufen Stellen Sie die zweiten
Kugellager auf die gleiche Art und Weise ein.

Sageblatt spannen

Bei langeren Stillstand der Sdge muB das Sageblatt
entspannt werden, d.h. vor dem Einschalten der
Séage ist das Sageblattspannung zu prifen. Spann-
schraube (7 ) zum Spannen des Sageblattes im
Uhrzeigersinn drehen. Die richtige Spannung des
Sagebandes kann durch einen seitlichen Fingerdruck
gegen das Sageband, etwa mittig zwischen den bei-
den Sagenrollen ( d ) festgestellt werden. Hierbei
sollte sich das Sageblatt nur minimal ( ca. 1-2 mm )
driicken lassen.

Achtung: Bei zu hoher Spannung kann das
Sageband brechen. VERLETZUNGSGEFAHR!

Bei zu geringer Spannung kann die angetriebene
Sagebandrolle ( d ) durchdrehen, wodurch das
Sageband stehen bleibt.

Beide Kugellagerfiihrungen sind tber Fiihrungs-
schienen befestigt. Lésen Sie die Schraube (14 )
und halten Sie die dabei das Fuhrungsteil. Positio-
nieren Sie das Fuhrungsteil durch schieben auf den
kleinsten méglichen Abstand zwischen Sageblatt und
Fuhrungslager. ( Das Sageblatt muB vollkommen
senkrecht sein ).
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Achten Sie darauf das die Zahne den Sagebandes
freilaufen Stellen Sie die zweiten Kugellager auf die
gleiche Art und Weise ein.

Sageblatt spannen (Abb. 6)

Bei langeren Stillstand der Sdge muB das Sageblatt
entspannt werden, d.h. vor dem Einschalten der
Sége ist das Sageblattspannung zu priifen. Spann-
schraube (7 ) zum Spannen des Sageblattes im
Uhrzeigersinn drehen. Die richtige Spannung des
Sagebandes kann durch einen seitlichen Fingerdruck
gegen das Sageband, etwa mittig zwischen den bei-
den Sagenrollen ( d ) festgestellt werden. Hierbei
sollte sich das Sageblatt nur minimal ( ca. 1-2 mm )
driicken lassen.

Achtung: Bei zu hoher Spannung kann das
Ségeband brechen. VERLETZUNGSGEFAHR!

Bei zu geringer Spannung kann die angetriebene
Sagebandrolle ( d ) durchdrehen, wodurch das
Sageband stehen bleibt.

Séageblatt wechseln (Abb. 7)

Stellen Sie den Sagekopf in die senkrechte Position.
Zuerst losen Sie die Schrauben der Schutzabdeck-
ung (15 ). Danach lésen Sie die Spannschraube (7)
fur das Ségeblatt, so dass das Séageblatt von den
Réadern genommen werden kann.

Wechseln Sie das Sageblatt folgendermaBen:

1. Legen Sie das S&geblatt zwischen die Fiihrungs-
kugellager.

2. Legen Sie das Sageblatt um das Laufrad
( Motor ) und halten Sie das Sageblatt mit der
linken Hand.

3. Halten Sie das Sageblatt straff an dem Laufrad
des
Motor, indem Sie mit der rechten Hand ( sich am
oberen Ende des Sageblattes befindet ) ziehen.

4. Halten Sie nun mit der linken Hand das obere
Ende des S&geblattes und drehen Sie das obere
Laufrad. Gleichzeitig bringen Sie mit der linken
Hand das Sageblatt auf das Laufrad. Benutzen
Sie dazu Daumen, Ziege- und Mittelfinger.

5. Ziehen Sie nun die Spannschrauben fest und
stellen die Sageblattspannung ein.

6. Olen Sie das Sageblatt mit 2-3 Tropfen
Maschinendl.

7. Bringen Sie die Sageblattabdeckung wieder an.
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6. Betrieb (Abb. 8)

Vorbereitung:

Bringen Sie den Maschinenkopf in die senkrechte
Position. Stellen Sie die Schutzabdeckung des
Ségeblatts auf die erforderliche GroBe des Werk-
stiickes ein. Offnen Sie den Schraubstock mit dem
Schnellspanner (17). Legen Sie das Werkstlick ein,
und schieben Sie den Schraubstock (16) bis zum
Werkstuick ran. Durch den Schnellspanner (17) wird
das Werkstiick arretiert. Bei langen Werkstiicken
kann es erforderlich sein, diese zusatzlich abzustt-
zen. Stellen Sie die Sageblattgeschwindigkeit entsp-
recht der Tabelle ein. Setzen Sie den Maschinenkopf
vorsichtig auf das Werkstiick ein. Nun kdnnen Sie
mit dem S&gen beginnen.

Ségen Allgemein

Betreiben Sie die Sage niemals ohne Ségeblatt.
Uberzeugen Sie sich, daB das Sageblatt nicht in
Kontakt mit dem Werksttick ist, bevor Sie die Ma-
schine einschalten.Starten Sie den Motor, Geben Sie
dem Séageblatt etwas Zeit, damit es die volle Ge-
schwindigkeit erreichen kann.

® Beginnen Sie einen Schnitt niemals an der schar-
fen Kante

@ Benutzen Sie kein neues Sageblatt, um einen an-
gefangenen Schnitt zu beenden.

@ Schalten Sie den Motor nach dem S&gen aus.

® Je harter das Material ist, um so niedriger sollte
die Sageblattgeschwindigkeit sein.

@ Es sollte Kihlfliissigkeit verwendet, wenn die
Ségeblattgeschwindigkeit zu hoch ist

Ségen 45 Grad (Abb. 9)

Um Gehrungsschnitte ausfiihren, l16sen Sie den
Klemmbhebel (18) und schwenken Sie das Sage-
aggregat in die gewiinschte Arbeitsposition.

Montage Tischverbeiterung / Werkstiickanschlag
(Abb. 10)

Tischverbreiterung (19) am Metallbandségentisch
(20) mittels der Schrauben und den Muttern befesti-
gen. Werkstiickanschlag (21) in der Bohrung stecken
und mit der Schraube ( 22 ) fest anziehen.

Montage Untergestell (Abb. 11)

Die Langs- (23) und Querstrebe (24) auf eine Unter-
lage legen. Die vier Standbeine (25) mit den mit den
Schrauben und Sicherheitsmuttern locker an den
Léangs und Querstreben befestigen. AnschlieBend
die vier Mittelstreben (26) locker mit den Stand-
beinen verschrauben. Fahrgestell (27) und Trans-
portgriff (28)befestigen. Untergestell umdrehen und
auf dem Boden stellen. Bandséage auf das Unterge-
stell stellen und mit der Sechskantschraube fest ver-
schrauben. AnschlieBend samtliche Schrauben und
Muttern des Untergestells festschrauben.
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Séageblattgeschwindigkeit :

Material Geschwindigkeit | Riemenscheibe Motor/Getriebe
rostfreier oder legierter Stahl, Lagerbronze 20 m/min klein / groB
leichter Stahl, hartes Messing oder Bronze 30 m/min mittel / mittel

eiche Bronze, Aluminium, andere Leichtmetalle | 50 m/min groB / groB
Fehlerbehebung
Haufiger Sageblattbruch

Ursachen Beheben

1. Werksttick nicht fest eingespannt

Spannen Sie das Werkstiick fest

falsche Sageblattgeschwindigkeit

Stellen Sie die Sageblattgeschwindigkeit

Abstand der Zahne zu groB

Verwenden Sie ein anderes Séageblatt

Eal R R

Material zu grob

Verwenden Sie ein Sageblatt mit geringerem
Sagezahnabstand und / oder stellen Sie eine
geringere Sageblattgeschwindigkeit ein.

o

. falsche Sageblattspannung

Stellen Sie die Sageblattspannung richtig ein

2

Sageblatt war in Kontakt mit dem Werkstiick, wenn
die Maschine eingeschaltet wurde

Bringen Sie das Séageblatt erst mit dem Werk-
stlick in Kontakt, wenn der Motor hochge-
laufen ist.

A

Sageblatt schleift am Flansch des Laufrades

Stellen Sie das Laufrad nach.

d

falsche Einstellung des Fuihrungskugellagers

Stellen Sie das Filhrungskugellager richtig ein

©

. Sageblatt zu dick

Benutzen Sie ein diinneres Sageblatt

Schnelle Abnutzung des Sageblattes

Ursachen

Beheben

. Zahne zu grob

Benutzen Sie kleinere Zéhne

zu hohe Sageblattgeschwindigkeit

Verringern Sie die Geschwindigkeit

Harte Stellen oder Unebenheiten am Material

Verringern Sie die Geschwindigkeit

gehartetes Material

Erhohen Sie den Druck des Sageblattes

U

verbogenes Sageblatt

Verwenden Sie ein neues Séageblatt und
stellen Sie die Sageblattspannung ein

o

falsches Sageblatt

Verwenden Sie ein anderes Séageblatt

N

Ségeblatt rutscht

Erhohen Sie die Sageblattspannung und ver-
ringern Sie die Geschwindigkeit

Ungewdhnliche Abnutzung des Ségeblattes

Ursachen

Beheben

1. Sageblattflihrung ist abgenutzt

Sageblattflihrung austauschen

2. Fuhrungskugellager nicht richtig einstellbar

Flhrungskugellager neu einstellen

3. Halter der Fiihrungskugellager ist locker

Halter befestigen

hr
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Motor wird zu warm
Ursachen Beheben

. Sageblattspannung zu hoch

Verringern Sie die Sageblattspannung

Spannung des Keilriemens zu hoch

Verringern Sie die Spannung des Keilriemens

Sageblatt zu grob fir dieses Material

Verwenden Sie ein feines Sageblatt

Séageblatt zu fein

Verwenden Sie ein gréberes Sageblatt

IS e R R

falsche Einstellung des Getriebes

Stellen Sie das Getriebe so ein, daB das
Schneckenrad in der Mltte ist.

I

Getriebe ist nicht geschmiert

Uberpriifen Sie den Olstand

N

Sageblatt verklemmt sich

Verringern Sie den Druck und die Geschwin-
digkeit des Sageblattes

Schlechter Schnitt (nicht gerade)

Ursachen

Beheben

1. Druck zu grob

Verringern Sie den Druck

2. Fuhrung des Sageblattes ist nicht richtig eingestellt

Stellen Sie die S&geblattfiilhrungen nach

3. falsche Sageblattspannung

Erhohen Sie die Sageblattspannung
Stellen Sie die Sageblattgeschwindigkeit ein

. stumpfes Séageblatt

Tauschen Sie das Sageblatt aus

. Sageblattfiihrung verstellt

Stellen Sie die Flihrung nach

. Halter der Sageblattfiihrung ist locker

Halter festziehen

N|lo (o~

. Ségeblatt liegt nicht richtig an den Laufradern an

Stellen Sie die Laufrader nach

Schlechter Schnitt (unebene Schnittflache)

Ursachen

Beheben

1. zu hoher Druck oder zu hohe Geschwindigkeit

Verringern sie den Druck oder die Geschwin-
digkeit

2. Sageblatt ist zu grob

Benutzen Sie ein feineres Sageblatt

3. Ségeblattspannung zu gering

Erhéhen Sie die Sageblattspannung

Ségeblatt verkantet

Ursachen

Beheben

1. Sageblatt verklemmt sich

Verringern Sie den Druck

2. zu hohe Blattspannung

Verringern Sie die Sageblattspannung

Zahne brechen aus

Ursachen

Beheben

1. Zéhne des Sageblattes sind zu grob

Benutzen Sie kleinere Zéhne

2. Vibrationen des Werkstlckes

Spannen Sie das Werkstuck fester

hr
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Vitesse de la lame de scie :

Matériau Vitesse Position de courroie Poulie moteur /
engrenage Acier inoxydable ou alliage Bronze
coussinets 20 m/min petit / grand Acier léger, laiton
ou bronze dur 30 m/min moyen / moyen Bronze
mou, aluminium 50 m/min grand / grand

1. Description de I'appareil

1 Interrupteur Marche/Arrét
2 Moteur

3 Carter de courroie

4 Engrenage

5 Boitier

6 Poignée

7 Vis de serrage

8 Barre de guidage

9 Guidage de rouleaux

10 Etau

2. Volume de livraison :

@ Scie a ruban a métaux
® Support
@ Chariot

Utilisation conforme a I'affectation

La scie a ruban a métaux MBS 400 sert & scier le
métal, le plastique et le bois. La machine doit exclu-
sivement étre employée conformément a son affec-
tation. Chaque utilisation allant au-dela de cette
affectation est considérée comme non conforme.
Toute autre utilisation est non conforme a I'affecta-
tion. Pour les dommages en résultant ou les
blessures de tout genre, le producteur décline toute
responsabilité et 'opérateur/'exploitant est respons-
able. Seules les lames de scie adéquates pour cette
machine doivent étre utilisées. Le respect des con-
signes de sécurité, le mode d’emploi et les remar-
ques de service dans le mode d’emploi sont aussi
partie intégrante de I'utilisation conforme a I'affecta-
tion. Les personnes commandant la machine et en
effectuant la maintenance doivent la connaitre et
avoir été instruites sur les différents risques possi-
bles en découlant. En outre, il faut strictement
respecter les reglements de prévoyance contre les
accidents. Il faut respecter toutes les autres regles
des domaines de la médecine du travail et de la
technique de sécurité. Toute modification de la
machine entraine I'annulation de la responsabilité du
producteur, aussi pour les dommages en découlant.
Malgré I'emploi conforme a I'affectation, certains fac-
teurs de risque restant ne peuvent étre complete-
ment supprimés. En raison de la construction et de la

10
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conception de la machine, les points suivants peu-
vent avoir lieu.

@ Troubles de l'ouie si vous n’employez pas de pro-
tection des oreilles.

@ Emissions nocives en cas d’emploi de la scie

dans des pieces fermées.

Risque d’accident par contact de la main dans la

zone de coupe non recouverte du changement

d’outil.

Risque de blessure pendant le remplacement de

I'outil Danger par des piéces a usiner ou des par-

ties de celles-ci catapultées.

Ecrasement des doigts.

Risque engendré par le bruit retour.

Basculement de la piéce a usiner en raison d’une

surface de pose de celle-ci insuffisante.

Contact avec 'outil de coupe catapultage de

morceaux de piéces a usiner

Consignes de sécurité

@ Le port d'un équipement de protection personnel
est indispensable pour tous les travaux avec la
scie a ruban a métaux.

Portez toujours des lunettes de protection pour
éviter toute blessure des yeux.

@ Portez absolument un filet pour les cheveux ou un
chapeau de travail approprié si vous avez de
longs cheveux.

Portez une tenue de travail serrée.

Utilisez des griffes a copeaux adéquats pour re-
tirer les copeaux. Ne retirez jamais les copeaux a
la main. Lorsque la machine est hors circuit, re-
tirez les copeaux de préférence avec une bala-
yette ou un pinceau.

Le travail avec la scie & ruban & métaux est uni-
quement autorisé pour les personnes de plus de
18 ans connaissant déja la manipulation et le
mode d’action de la machine. Les jeunes entre 16
et 18 ans n’ont le droit de travailler que sous la
surveillance d’une personne adulte.

Controlez, avant de commencer a travailler, le
fonctionnement correct des dispositifs de protec-
tion.

@ Ne surchargez pas la machine. Vous travaillerez
mieux et plus slrement en respectant la plage de
performance indiquée. Utilisez I'outil adéquat et
veillez & ce que la lame de scie ne soit ni émous
sée ni cassée.

Posez toujours le cable derriére la machine, en
s’éloignant d’elle.

Protégez le cable de la chaleur, contre tout
contact avec de I'huile et des arétes acérées

hr
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CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Tension du secteur 230 V ~50 Hz
Puissance : 550 W
Vitesse de rotation du moteur : 1470 tr/min
Longueur de la bande de scie : 1640 mm

Largeur de la bande de scie : max. 13 mm/ 14 dents
Vitesse de la bande de scie : 20-30-50 m/min

04.12.2006 11:06

de scie (sans dents) presse un peu plus fortement
contre le rotor. Tendez la lame de scie avec la vis de
serrage. Vérifiez la course de la lame de scie. Si le
réglage n’est pas correct, recommencez les étapes
précédentes. Réinstallez le couvercle de protection
pour la lame de scie.

g MBS 400 hr Seite

Régl du roul 1t a billes de guidage (fig. 5)

Hauteur de coupe : 50 mm
Rond 110 mm / carré 100 x 150 mm & 90°
Rond 70 mm / carré 85 x 65 mm a 45°

Table orientable : 0-45°
Appui de I'établi : 620 x 350 mm
Poids : 74 kg
Niveau de puissance acoustique LWA: 73,8 dB(A)
Niveau de pression acoustique LPA: 60,8 dB(A)

ol

Montage (fig. 2 + 3)

Assurez-vous que la machine est déconnectée du

secteur.

Fixez le carter de courroie au niveau du carter de

boite de vitesses.

@ Fixez la poulie ( a) sur I'arbre du moteur. Veillez a
ce que le plus petit diamétre de la poulie ( a ) soit
tourné vers le moteur. Serrez fermement la vis
sans téte.

@ Fixez la deuxieme poulie ( ¢ ) avec l'arbre de

transmission et serrez fermement les vis sans

téte.

Pour obtenir une bonne course de la courroie, les

deux poulies a courroie doivent étre placées en

parallele et & la méme hauteur. Veuillez contréler
ceci avant de monter d’autres piéces.

Positionnez la courroie sur les poulies a courroie.

La position de la courroie sur la poulie détermine

la vitesse de la lame de scie. (bas - centre - en

haut 20 - 30 - 50 m / min.)

@ Vissez le carter de courroie avec la vis a six pans
creux (b).

® Tendez la courroie en appuyant de la main sur le

moteur et en serrant simultanément la vis (11) a

fond pour serrer la plaque de soutien du moteur.

o

. Réglage de la machine (fig. 4 + 7)

Avant tout réglage de la machine, vous devez retirer
la fiche de contact de la prise.

Réglage des rotors

Retirez le couvercle de protection (15) pour la lame
de scie. Tournez les vis de serrage ( 7 ) de la lame
de scie pour la détendre.

Réglez la vis a six pans creux ( 12) dans la piéce
coulissante (13 ) de maniére que le dos de la lame

Attention : il s’agit du réglage le plus important
des scies a ruban a métaux.

Les deux guidages a roulement a billes sont fixés par
des rails de guidage. Desserrez la vis (14) et main-
tenez ce faisant la piece de guidage. Positionnez la
piece de guidage en la poussant sur I'écart le plus
minime entre la lame de scie et le palier-guide. (La
lame de scie doit étre parfaitement verticale). Veillez
a ce que les dents de la bande de scie se déplacent
librement. Réglez le deuxieme roulement a billes de
la méme maniére.

Tendre la lame de scie (fig. 6)

En cas d’arrét prolongé de la scie, il faut desserrer la
lame de scie, autrement dit, avant la mise en circuit
de la scie, contrélez le serrage de la lame de scie.
Tournez la vis de serrage ( 7 ) dans le sens des
aiguilles d’une montre pour serrer la lame de scie.
On peut se rendre compte si la bande de scie est
correctement tendue en exergant une pression
latérale du doigt contre cette derniere, environ au
centre, entre les deux rouleaux de scie (d). La pres-
sion pouvant étre exercée sur la lame de scie doit
étre minime (env. 1 a 2 mm).

Attention : si la bande de scie est trop tendue,
elle peut casser. RISQUE DE BLESSURE !

Si la bande de scie nest pas assez tendue, le
rouleau de la bande de scie (d) peut patiner ce qui
fait s’arréter la bande de scie.

Remplacer la lame de scie (fig. 7)

Placez |a téte de scie en position verticale.
Desserrez tout d’abord les vis du couvercle de pro-
tection (15 ). Ensuite, desserrez la vis de serrage (7)
de la lame de scie, de maniere a pouvoir retirer la
lame de scie des roues.

Remplacez la lame de scie en procédant comme suit
1. Positionnez la lame de scie entre les roulements &

billes de guidage.
2. Positionner la lame de scie autour du rotor

11
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(moteur) et maintenez-la de la main gauche.

3. Maintenez la lame de scie bien pressée contre le
rotor du moteur en tirant de la main droite (qui se
trouve a I'extrémité supérieure de la lame de scie).

. Tenez alors de la main gauche I'extrémité supér-
ieure de la lame de scie et tournez le rotor supér-
ieur. Placez simultanément la lame de scie sur le
rotor de la main gauche. Utilisez dans ce but le
pouce, I'index et le majeur.

. Serrez a présent les vis de serrage a fond et
réglez la tension de la lame de scie.

. Huilez la lame de scie avec 2-3 gouttelettes d’huile

pour machine.

Réinstallez le couvercle de protection pour la lame

de scie.

I

o

[

N

6. Service (fig. 8)

Préparation :

mettez la téte de la machine en position verticale.
Réglez le couvercle de protection de la lame de scie
ala dimension nécessaire de la piece a usiner.
Ouvrez I'étau avec le tendeur rapide (17). Introduisez
la piece a usiner et poussez I'étau (16) vers la piece
a usiner. Le tendeur rapide (17) bloque la piece a
usiner. Pour les piéces a usiner longues, il peut
s’avérer nécessaire de les soutenir autrement.
Réglez la vitesse de la lame de scie conformément
au tableau. Placez précautionneusement la téte de
la machine sur la piéce a usiner. Vous pouvez alors
commencer a scier.

Sciage, généralités

Ne faites jamais marcher la scie sans lame de scie.
Assurez-vous que la lame de scie n’est pas en con-
tact avec la piece a usiner tant que la machine n’est
pas en circuit. Faites démarrer le moteur, laissez un
peu de temps a la lame de scie jusqu’a ce qu’elle
atteigne sa vitesse totale.

Ne commencez jamais une coupe sur un bord acéré
N'utilisez pas de lame de scie neuve pour terminer
une coupe.

Mettez le moteur hors circuit lorsque vous avez ter-
miné de scier.

Plus le matériau est dur, plus la vitesse de la lame
de scie doit étre minime.

Il est conseillé d'utiliser du liquide de refroidissement
lorsque la vitesse de la lame de scie est trop impor-
tante

Scier 45 degrés (fig. 9)

Pour effectuer des coupes d’onglet, desserrez le levi-
er de serrage (18) et pivotez le module de sciage

12
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dans la position de travail souhaitée.

Montage de la rallonge de table / de la butée de la
piéce a usiner (fig. 10)

Fixez la rallonge de table (19) sur la table de la scie
aruban a métaux (20) a I'aide des vis et écrous.
Enfichez la butée de la piece a usiner (21) dans le
percage et serrez a fond avec la vis (22).

Montage du support (fig. 11)

Déposez la contre-fiche longitudinale (23) et la tra-
verse (24) sur un support. Fixez légerement les qua-
tre pieds de fixation (25) avec les vis et les écrous de
sécurité aux contre-fiches longitudinales et aux tra-
verses.

Vissez ensuite légérement les fiches centrales (26)
aux pieds de fixation. Fixez le chassis (27) et la
poignée de transport (28). Retournez le chéassis et
placez-le sur le sol. Déposez la scie a bande sur le
chassis vissez-la a fond a l'aide de la vis a six pans.
Ensuite, serrez a fond toutes les vis et tous les
écrous du chassis.

hr
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Vitesse de la lame de scie :
Matériau Vitesse Poulie moteur / engrenage
(Acier inoxydable ou alliage Bronze coussinets 20 m/min petit / grand
(Acier léger, laiton ou bronze dur 30 m/min moyen / moyen
Bronze mou, aluminium 50 m/min grand / grand

Elimination des erreurs

Rupture fréquente de la lame de scie

Origines

Remédier

. piece a usiner mal serrée

serrer fermement la piéce a usiner

vitesse de la lame de scie incorrecte

réglez la vitesse de la lame de scie

écart des dents trop grand

utilisez une autre lame de scie

E RSN

matériau trop grossier

utilisez une lame de scie a écart de dents

moindre et/ ou réglezune vitesse moindre de
la lame de scie

o

mauvais serrage de la lame de scie

réglez le serrage de la lame de scie correcte
ment

o

lame de scie en contact avec la piece a usiner lorsque
la machine est mise en circuit

ne mettez la lame de scie en contact avec la
piéce a usiner que lorsque le moteur marche
déja a sa vitesse normale

N

lame de scie traine sur la bride du rotor

régler le rotor

©

mauvais réglage du roulement a billes de guidage

régler correctement le roulement a billes de
guidage

©

ame de scie trop épaisse

utiliser une lame de scie plus fine

Usure rapide de la lame de scie

Origines

Remédier

. dents trop grossiéres

utiliser des dents plus petites

vitesse de la lame de scie trop importante

réduire la vitesse

endroits durs ou irrégularités du matériau

réduire la vitesse

matériau durci

augmenter la pression de la lame de scie

gl K| @N

lame de scie déformée

utilisez une nouvelle lame de scie et
réglez le serrage de la lame de scie

o

mauvaise lame de scie

utilisez une autre lame de scie

~

. lame de scie glisse

augmenter la tension de la lame de scie et
réduire la vitesse

Usure inhabituelle de la lame de scie

Origines

Remédier

1. guidage de la lame de scie usé

remplacer le guidage de la lame de scie

2. roulement & billes de guidage pas correctement

régler a nouveau le roulement a billes de

réglable

guidage

3. support du roulement a billes de guidage desserré

fixer le support

hr
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Les dents cassent
Origines Remédier

1. dents de la lame de scie trop grossiéres

tiliser des dents plus petites

2. vibration de la piéce a usiner

tendre la piece a usiner plus fermement

Moteur chauffe trop

Origines

Remédier

. tension de la lame de scie trop importante

réduire la tension de la lame de scie

tension de la courroie trapézoidale trop importante

réduire la tension de la courroie trapézoidale

lame de scie trop grossiere pour ce matériau

utilisez une lame de scie plus fine

lame de scie trop fine

utilisez une lame de scie plus grossiere

IS R R

mauvais réglage de I'engrenage

régler I'engrenage de sorte que la roue a
denture hélicoidale soit au centre

o

engrenage non lubrifié

contrélez le niveau d’huile

N

lame de scie se coince

réduire la pression et la vitesse de la lame de
scie

Mauvaise coupe (pas droite)

Origines

Remédier

. pression trop importante réduire la pression

réduire la pression

IS

. guidage de la lame de scie pas correctement réglé

réglez les guidages de lame de scie

@

mauvais serrage de la lame de scie

augmentez le serrage de la lame de scie
réglez la vitesse de la lame de scie

lame de scie émoussée

remplacez la lame de scie

guidage de lame de scie déréglé

réglez le guidage

support du guidage de lame de scie desserré

serrez le support a fond

N|o|a|

lame de scie pas correctement placée sur les rotors

réglez les rotors

Mauvais coupe (surface de coupe non plane)

Origines

Remédier

1. pression ou vitesse trop importante

réduire la pression ou la vitesse

2. lame de scie trop grossiere

utiliser une lame de scie plus fine

3. serrage de lame de scie trop minime

augmentez le serrage de la lame de scie

Lame de scie coincée

Origines

Remédier

1. lame de scie se coince

réduire la pression

2. trop grande tension de lame

réduire la tension de la lame de scie
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1. Beschrijving van het toestel

1 AAN/UIT-schakelaar
2 Motor

3 Riemkast

4 Transmissie

5 Huis

6 Handgreep

7  Spanschroef

8 Geleiderail

9 Rolgeleiding

10 Vastkleminrichting

2. Omvang van de levering :

o Metaallintzaag
@ Onderstel
@ Slede

Reglementair gebruik

De metaallintzaag MBS 400 dient om metaal, plastic
en hout te zagen. De machine mag slechts voor
werkzaamheden worden gebruikt waarvoor ze be-
doeld is. Elk verder gaand gebruik is niet reglemen-
tair. Voor daaruit voortvloeiende schade of verwond-
ingen van welke aard dan ook is de gebruiker / be-
diener, niet de fabrikant, aansprakelijk. Alleen de
voor de machine gepaste zaagbladen mogen worden
gebruikt. Het naleven van de veiligheidsvoorschriften
alsook van de montage- en bedrijfsvoorschriften van
deze gebruiksaanwijzing hoort eveneens tot het
reglementaire gebruik. Personen, die de machine
bedienen en onderhouden, moeten met haar ver-
trouwd en op de hoogte zijn van mogelijke gevaren.
Bovendien moeten de geldende voorschriften ter
voorkoming van ongevallen strikt worden opgevolgd.
Andere algemene regels qua arbeidsgeneeskunde
en veiligheid dienen in acht te worden genomen.
Veranderingen aan de machine sluiten een
aansprakelijkheid van de fabrikant en daaruit
voortvloeiende schade helemaal uit. Ondanks een
doelmatig gebruik kunnen bepaalde resterende risi-
cofactoren niet volledig uit de weg worden geruimd.
Ten gevolge van de constructie en opbouw van de
machine zouden zich de volgende punten kunnen
voordoen :

® Gehoorschade bij niet-gebruik van de nodige
gehoorbeschermer.

@ Voor de gezondheid schadelijke emissies in ge-

sloten ruimten.

Gevaar voor ongelukken door handcontact in het

niet afgedekte snijbereik van het gereedschap.

Gevaar voor letsel bij het verwisselen van gereed-

schap

04.12.2006 11:06

@ Gevaar door wegspringen van werkstukken of
delen ervan.

® Kneuzing van de vingers.

@ Gevaar door terugstoot.

@ Kantelen van het werkstuk als gevolg van een on-
voldoend groot oppervlak waar het werkstuk op
rust.

@ Aanraken van het snijgereedschap

® Wegspringen van werkstukdelen.

g MBS 400

Veiligheidsinstructies

@ Bij alle werkzaamheden met de metaallintzaag is
het dragen van persoonlijke beschermingsmid-
delen vereist.

Draag steeds een veiligheidsbril om oogletsel te
voorkomen.

@ Draag bij lang haar zeker een haarnet of een ge-
paste werkpet.

Draag nauwsluitende werkkledij.

Gebruik voor het verwijderen van spanen een
gepaste spaanhaak. Verwijder nooit spanen met
de blote hand. Bij uitgeschakelde machine verwij-
dert u spanen best met een handveger of een
penseel.

Alleen personen die ouder zijn dan 18 en die ver
trouwd zijn met het hanteren en de werking van
de machine mogen met de metaallintzaag werken.
Jongeren tussen 16 en 18 jaar mogen er alleen
mee werken onder toezicht van een volwassene.
Controleer voor werkbegin de correcte functie van
de veiligheidsinrichtingen.

Overbelast de machine niet. U werkt beter en vei-
liger in het opgegeven vermogensgebied. Gebruik
het juiste gereedschap en let er op dat het zaag-
blad niet bot of gebroken is.

Kabel altijd naar achteren wegleiden van de
machine.

Bescherm de kabel tegen hitte, olie en scherpe
kanten.

TECHNISCHE GEGEVENS

Netspanning 230 V ~50 Hz
Vermogen 550 W
Motortoeren : 1470 t/min.
Lengte van het lintzaagblad : 1.640 mm

Breedte van het lintzaagblad :
max. 13 mm / 14 tanden
Snelheid van het lintzaagblad : 20-30-50 m/min
Snijhoogte : 50 mm
rond 110 mm / rechthoek 100 x 150 mm bij 90°
rond 70 mm / rechthoek 85 x 65 mm bij 45°
Tafel zwenkbaar : 0-45°

15
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Steunvlak werktafel : 620 mm x 350 mm

Gewicht: 74 kg
Geluidsvermogen LWA : 73,8 dB(A)
Geluidsdrukniveau LPA : 60,8 dB(A)

ol

Montage (fig. 2 + 3)

@ Vergewis u er zich van dat de machine geschei-
den is van het net.
® Maak de riemkast vast aan het huis van de trans-
missie.
@ Monteer de riemschijf ( a ) op de motoras. Let er
goed op dat de kleine diameter van de riemschijf
(@) naar de motor wijst. Haal het tapeind aan.
Monteer de tweede riemschijf ( ¢ ) met de over
brengingsas en haal de tapeinden goed aan.
Om te verzekeren dat de riem goed draait, moe-
ten de beide riemschijven evenwijdig en in de-
zelfde hoogte gemonteerd zijn. Gelieve deze voor-
waarde te controleren voordat u doorgaat met het
monteren van andere stukken.
Plaats de riem op de riemschijven. De positie van
de riem op de riemschijf bepaalt de snelheid van
het zaagblad. ( beneden - midden - boven 20 - 30
-50 m/min)
Draai de riemkast vast d.m.v. de inbusschroef (b).
Span de riem door met de hand tegen de motor te
duwen en tevens de schroef ( 11 ) aan te halen
om de motorbevestigingsplaat te spannen.

o

. Afstellen van de machine (fig. 4 + 7)

Trek voor alle afstellingen aan de machine de net-
stekker uit het stopcontact.

Afstellen van de loopwielen

Verwijder de beschermkap ( 15 ) voor het zaagblad.
Draai de klemschroeven ( 7 ) van het zaagblad los
om het zaagblad te ontspannen. Stel de inbus-
schroef ( 12 ) in het glijstuk (13) af zodat de
achterkant van het zaagblad (de kant zonder zaag-
tanden) iets harder tegen het loopwiel duwt. Span
het zaagblad d.m.v. de spanschroef. Controleer de
loop van het zaagblad. Indien deze afstelling niet vol-
doende is, herhaal dan de boven beschreven stap-
pen. Breng de beschermkap voor het zaagblad terug
aan.

1 van de s (fig. 5)

Let op ! Dit is de belangrijkste afstelling aan de
metaallintzaag.

De beide kogellagergeleidingen zijn bevestigd d.m.v.
geleiderails. Draai de schroef ( 14 ) los terwijl u het

16

g MBS 400 04.12.2006 11:06

geleidestuk vasthoudt. Positioneer het geleidestuk
door schuiven op een zo klein mogelijke afstand
tussen het zaagblad en de geleidelagers. ( Het zaag-
blad moet volledig verticaal zijn ). Let erop dat de
tanden van de zaagband vrij lopen. Stel de tweede
kogellager op dezelfde manier af.

Zaagblad spannen (fig. 6)

Bij een vrij lange stilstand van de zaagmachine moet
het lintzaagblad worden ontspannen, d.w.z. voordat
u de zaagmachine aanzet, moet u de spanning van
het lintzaagblad controleren. Spanschroef (7) voor
het spannen van het lintzaagblad met de wijzers van
de klok mee draaien. De juiste spanning van de
zaagband kan worden vastgesteld door met de
vinger zijdelings tegen de zaagband ongeveer in het
midden tussen de beide zaagrollen ( d ) te duwen.
Daarbij mag het lintzaagblad slechts minimaal (met
ca. 1 a2 mm) meegeven.

Let op ! Bij een te hoge spanning kan de zaag-
band breken. GEVAAR VOOR LETSEL !

Bij een te geringe spanning kan de aangedreven
zaagbandrol (d) doordraaien waardoor de zaagband
blijft stilstaan.

Verwisselen van zaagblad (fig. 7)

Breng de kop van de zaagmachine in de verticale
positie. Maak eerst de schroeven van de
beschermkap (15) los. Vervolgens draait u de span-
schroef (7) voor het zaagblad los zodat u het zaag-
blad van de wielen kunt nemen.

Bij het verwisselen van zaagblad gaat u als volgt te

werk :

. Plaats het zaagblad tussen de geleidekogellagers.

. Plaats het zaagblad rond het loopwiel (motor) en
hou het zaagblad vast met de linker hand.

. Hou het zaagblad strak op het loopwiel van de

motor door met de rechter hand (die zich aan het

bovenste uiteinde van het zaagblad bevindt) te

trekken.

Hou dan het bovenste einde van het zaagblad met

de linker hand en draai aan het bovenste loopwiel.

Tegelijkertijd brengt u het zaagblad met de linker

hand op het loopwiel. Gebruik daarvoor de duim,

de wijsvinger en de middenvinger.

Haal dan de spanschroeven aan en stel de zaag

bladspanning in.

Olie het zaagblad met 2 a 3 druppels machine-

olie.

Breng de beschermkap van het zaagblad terug

aan.

[
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6. Werken met de zaag (fig. 8)

Voorbereiding :

Breng de kop van de zaagmachine in de verticale
positie. Stel de beschermkap van het zaagblad af op
de vereiste grootte van het werkstuk. Open de vastk-
leminrichting d.m.v. de snelspanner (17). Leg het
werkstuk er in en schuif de vastkleminrichting (16) tot
tegen het werkstuk. Het werkstuk wordt vastgezet
door de snelspanner (17). Bij lange werkstukken kan
het nodig zijn die extra te ondersteunen. Stel de
snelheid van het zaagblad conform de tabel af.
Plaats de kop van de zaagmachine voorzichtig op
het werkstuk. U kunt nu beginnen zagen.

Zagen algemeen

Stel de zaagmachine nooit zonder zaagblad in werk-
ing. Vergewis u er zich van dat het zaagblad het
werkstuk niet raakt voordat u de machine inschakelt.
Start de motor en wacht tot het zaagblad op volle
toeren draait.

Begin een snede nooit aan de scherpe kant.
Gebruik geen nieuw zaagblad om een begonnen
snede te beéindigen.

Zet de motor na het zagen af.

Hoe harder het materiaal, des te lager moet de
snelheid van het zaagblad zijn.

@ U dient koelvloeistof te gebruiken als de snelheid
van het zaagblad te hoog is.

Zagen 45 graad (fig. 9)

Om versteksneden uit te voeren maakt u de klemhef-
boom (18) los en draait u het zaagtoestel naar de
gewenste werkpositie.

Montage tafelverbreding / werkstukaanslag (fig.
10)

Tafelverbreding (19) aan de metaallintzaagtafel (20)
vastmaken d.m.v. de schroeven en de moeren.
Werkstukaanslag (21) het boorgat in steken en aan-
halen d.m.v. de schroef (22).

Montage onderstel (fig. 11)

Het langs- (23) en dwarsstuk (24) op een onderlaag
leggen. De vier standbenen (25) los vastmaken aan
de langs- en dwarsstukken d.m.v. de schroeven en
zelfborgende moeren.

Vervolgens de vier middelste stukken (26) los
vastschroeven aan de standbenen. Slede (27) en
transportgreep (28) vastmaken. Onderstel omdraaien
en op de grond stellen. Lintzaag op het onderstel

04.12.2006 11:06

plaatsen en met de zeskante bout vastschroeven.
Dan alle schroeven en moeren van het onderstel
vastschroeven.

g MBS 400
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Zaagbladsnelheid :
Materiaal Snelheid Riemschijf motor / transmissie
Roestvrij of gelegeerd staal Lagerbrons 20 m/min klein / groot
Licht staal, hard messing of brons 30 m/min matig / matig
Zacht brons, aluminium 50 m/min groot / groot
Het zaagblad breekt vaak
Oorzaken Verhelpen

1. Werkstuk niet vastgeklemd

Klem het werkstuk vast.

2. Verkeerde zaagbladsnelheid

Stel de juiste zaagbladsnelheid af.

3. Afstand van de tanden te groot

Gebruik een ander zaagblad.

4. Materiaal te grof

Gebruik een zaagblad met een geringe zaagtandafs
tand en / of verminder de zaagbladsnelheid.

5. Verkeerde zaagbladspanning

Corrigeer de zaagbladspanning.

6. Het zaagblad was in contact met het werkstuk als
de machine werd aangezet.

Breng het zaagblad pas in contact met hetwerkstuk
als de motor op volle toeren draait.

7. Het zaagblad sleept tegen de flens van het loopwiel

Regel het loopwiel bij.

8. Geleidekogellager niet correct afgesteld

Stel de geleidekogellager correct af.

9. Zaagblad te dik

Gebruik een dunner zaagblad

Het zaagblad verslijt snel

Oorzaken

Verhelpen

1. Tanden te grof

Gebruik kleinere tanden.

2. Zaagbladsnelheid te hoog.

Verlaag de snelheid.

3. Harde plaatsen of oneffenheden op het materiaal

Verlaag de snelheid.

4. Gehard materiaal

Verhoog de druk van het zaagblad.

5. Zaagblad krom gebogen

Gebruik een nieuw zaagblad en stel de juiste zaag
bladspanning af.

6. Verkeerd zaagblad

Gebruik een ander zaagblad.

7. Zaagblad slipt

Verhoog de zaagbladspanning en verlaag de snel
heid.

Abnormale slijtage van het zaagblad

Oorzaken

Verhelpen

1. Zaagbladgeleiding versleten

Vervang de zaagbladgeleiding.

2. Geleidekogellagers niet correct afstelbaar

Stel de geleidekogellagers opnieuw af.

3. Houder van de geleidekogellagers zit los

Maak de houder vast.

Tanden breken uit

Oorzaken

Verhelpen

1. Tanden van het zaagblad te grof

Gebruik kleinere tanden.

2. Trilling van het werkstuk

Klem het werkstuk harder vast.
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Motor wordt te warm

g MBS 400 04.12.2006

11:06

Oorzaken Verhelpen

1. Zaagbladspanning te hoog

Verminder de zaagbladspanning.

2. Spanning van de v-snaar te hoog

Verminder de spanning van de v-snaar.

3. Zaagblad te grof voor dit materiaal

Gebruik een fijn zaagblad.

4. Zaagblad te fijn

Gebruik een grover zaagblad.

5. Transmissie niet correct afgesteld

Positioneer de transmissie zodat het wormwiel in het

midden is.

6. Transmissie is niet gesmeerd

Controleer het oliepeil.

7. Zaagblad komt vast

Verminder de druk en de snelheid van het zaagblad.

Slechte snede (niet recht)

Oorzaken Verhelpen

1. Druk te hoog

Verminder de druk

2. Geleiding van het zaagblad niet correct
afgesteld

Regel de zaagbladgeleidingen bij.

3. Verkeerde zaagbladspanning Verhoog de
zaagbladspanning.

Stel de zaagbladsnelheid af.

4. Bot zaagblad

Vervang het zaagblad.

5. Zaagbladgeleiding versteld

Regel de geleiding bij

6. Houder van de zaagbladgeleiding is los

Haal de houder aan.

7. Zaagblad sluit niet nauw aan bij de loopwielen

Regel de loopwielen

Slechte snede (oneffen snijvlak)

Oorzaken Verhelpen

1. Te hoge druk of te hoge snelheid

Verminder de druk of de snelheid.

2. Zaagblad is te grof

Gebruik een fijner zaagblad.

3. Zaagbladspanning te gering

Verhoog de zaagbladspanning.

Zaagblad gekanteld

Oorzaken Verhelpen

1. Zaagblad komt vast

Verminder de druk

2. Te hoge bladspanning

Verminder de zaagbladspanning.
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1. Opis uredaja

1. Preklopka za uklju¢enje/iskljuc¢enje
2. Motor

3. Kutija za remen

4. Prijenosnik

5. Kuciste

6. Rucka

7. Pritezni vijak

8. Vodilica

9. Vodenje koturima

10. Skripac

2. Sadrzaj isporuke

® Tracna pila za metal
e Postolje
® Kolsko postolje

Pravilna uporaba

Tracna pila za metal MBS 400 sluzi za piljenje meta-

la, plastike i drva. Uredaj se smije koristiti samo u

svrhe za koje je namijenjen. Svaka drugacija upora-

ba se smatra nepravilnom. Za na taj nacin nastale

Stete ili ozljede svih vrsta odgovornost snosi koris-

nik, a ne proizvodac. Potrebno je koristiti samo listo-

ve pile prikladne za taj uredaj. Sastavni dio pravilne

uporabe je takoder pridrzavanje sigurnosnih napo-

mena, kao i uputa za montazu i napomena u svezi

uporabe koje su navedene u ovom priru¢niku.

Osobe koje koriste i odrzavaju uredaj moraju biti

upoznate s navedenim kao i s moguéim opasnosti-

ma. U svakom slucaju, potrebno je striktno se pridr-

Zavati vazecih propisa o zastiti na radu. Ravnajte se

prema opc¢im propisima iz podruéja medicine rada i

sigurnosno-tehnickog podrucja. Proizvodac ne preu-

zima nikakvu odgovornost za eventualne Stete ili

ozljede nastale uslijed promjena na uredaju.

Unato¢ pravilnoj uporabi ne moze se potpuno uklo-

niti odredeni rizik. Uvjetovano konstrukcijom i sasta-

vom uredaja mogu se pojaviti slijedece rizicne tocke.

@ Ostecenja sluha ako se ne koriste potrebna
zastitna sredstva.

® Po zdravlje Stetne emisije u zatvorenim prostori-
ma.

® Opasnost od dodira rukom u nezasticenom rez-
nom podrudju alata.

® Opasnost od ozljedivanja pri izmjeni alata

® Opasnost od izbacivanja izratka ili njegovih dije-

lova.

Nagnjecenije prstiju.

Opasnost od trzaja.

Prevrtanje izratka uslijed nedovoljne podloge na

koju je postavljen.

@ Dodir reznog alata.
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® Izbacivanje dijelova izratka.
Sigurnosna upozorenja

® Pri svim radovima s tra¢nom pilom za metal
obvezno je noSenje zastitnih sredstava.

@ Nosite zastitne naocale kako bi izbjegli ozljede
ociju.

® Ako imate dugu kosu, obvezno nosite mrezicu ili
prikladnu radnu kapu.

® Nosite prikladnu radnu odjecu.

@ Za uklanjanje strugotine koristite prikladnu kuku
za strugotinu. Nikada ne uklanjajte strugotinu sa
golim rukama. Pri isklju¢enom uredaju najbolje je
ukloniti strugotinu ru¢nim cista¢em ili kistom.

® Rad s tratnom pilom za metal dopusten je samo
osobama starijim od 18 godina, koje su upozna-
te s nacinom djelovanja uredaja. Osobama sta-
rim izmedu 16 i 18 godina dopusten je rad samo
pod nadzorom odraslih.

@ Prije pocetka rada provjerite pravilno djelovanje
zastitnih naprava.

® Ne preopterecuijte uredaj. U definiranom pod-

rucju snage radi se bolje i sigurnije. Koristite

pravi alat i pazite na to da list pile nije tup ili

polomljen.

Mrezni kabel vodite uvijek straga od uredaja.

Zastitite kabel od topline, ulja i ostrih rubova.

Prilikom popravka i odrzavanja uredaja, te ako

ne koristite uredaj, izvucite mrezni utikac.

Radove na elektricnom uredaju smije izvoditi

samo ovlasteni stru¢njak. Smiju se koristiti samo

originalni nadomjesni dijelovi.

e Cista radna povrsina olaks$ava rad. Uvijek pazite
$to radite. Budite uvijek koncentrirani na posao.

® U svezi zastite od korozije su svi goli dijelovi ure-
daja tvornicki jako zamasceni. Uredaj prije stavl-
janja u pogon ocistite prikladnim ekoloskim
sredstvom za Cisc¢enje

3. TEHNICKI PODACI

MreZni napon: 230V ~ 50 Hz
Snaga: 550 W
Broj okretaja motora: 1470 o/min
Duljina tracne pile: 1640 mm

max. 13 mm / 14 zubaca
Brzina tracne pile: 20-30-50 m/min
Visina reza: 50 mm
Okruglo 110 mm / pravokutno 100 x 150 mm  pri 90

Sirina tratne pile:

Okruglo 70 mm / pravokutno 85 x 65 mm pri 45
Nagib stola: 0-45°
Povrsina radnog stola: 620 x 350 mm
Masa 74 kg
Razina zvucne snage LWA: 73,8 db(A
Razina zvucnog tlaka [7 m] LPA: 60,8 db(A)
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4. Montaza (slike 2 + 3)

@ Provjerite da li je uredaj odvojen od mreznog
napona.

® Pricvrstite kutiju za remen na kuciste prijenosni-
ka.

@ PriGvrstite remenicu (a) na osovinu motora.
Pazite da mali promjer remenice (a) pokazuje
prema motoru. Pritegnite zatik s navojem.

® Pri¢vrstite drugu remenicu (c) s osovinom prije-
nosnika i pritegnite zatik s navojem.

® Kako bi postigli dobar hod remena, obje remeni-
ce moraju biti usporedne i u istoj visini. Prije
montaze dijelova molimo Vas da to provjerite.

® PoloZite remen na remenice. Polozaj remena na
remenicama odreduje brzinu lista pile. (donji -
srednji - gorniji 20 - 30 - 50 m/min)

@ Zavijcajte kutiju s remenom pomocu imbus vijka
(b).

@ Zategnite remen zatezanjem ploce drza¢a moto-
ra tako $to Cete pritisnuti motor rukom i istovre-
meno zatezati vijak (11)

5. Podesavanje uredaja (slike 4+7)

Prije bilo kakvih pode$avanja uredaja izvucite mrezni
utikaG iz mrezne uticnice.

Podesavanje kola

Skinite zastitni poklopac (15) lista pile. Okrenite pri-
tezne vijke (7) lista pile kako bi otpustili list pile.
Podesite imbus vijak (12) u kliznom elementu (13)
tako, da straznja strana lista pile (koja je bez zubaca)
nesto jace pritiSce kolo. Zategnite list pile pomocu
priteznog vijka. Provjerite hod lista pile. Ukoliko
podesenije nije zadovoljavajuce, ponovite gornji
korak. Ponovno postavite zastitni poklopac.

Podesavanje vodivih kugli¢nih lezajeva

Paznja: ovo je najvaznije podesavanje na traénoj
pili za metal.

Oba vodiva kugli¢na lezaja su pri¢vré¢ena preko
vodilica. Otpustite vijak (14) i drzite pri tome vodivi
dio. Pozicionirajte vodivi dio pomicanjem do
najmanjeg mogucéeg razmaka izmedu lista pile i
vodivog kugli¢nog lezaja. (List pile mora biti potpuno
okomit) Pazite pri tome da se zupci tra¢ne pile mogu
slobodno kretati. Podesite drugi kugli¢ni lezaj na isti
nadin.

Zatezanje lista pile (slika 6)

Kod duzeg mirovanja pile morate otpustiti list pile, tj.
prije ukljucivanja pile provjeriti napetost lista pile.
Pritezni vijak (7) pri zatezanju lista pile okrecite u
smijeru kretanja kazaljki na satu. Pravilna napetost

04.12.2006 11:06

lista pile moze se utvrditi bo¢nim pritiskom prsta na
tracnu pilu, otprilike u sredini izmedu oba kotura (d).
Pri tome se tra¢na pila treba samo minimalno utis-
nuti (ca. 1-2 mm).

g MBS 400

Paznja! Kod prevelike napetosti moZe doci do loma
tracne pile. OPASNOST OD OZLJEDE!

Kod premalene napetosti moze doc¢i do proklizavan-
ja pogonskog kotura (d), pri ¢emu tracna pila ostaje

stajati.

Izmjena lista pile (slika 7)

Postavite glavu pile u okomiti polozaj. Prije svega

otpustite vijke zastitnog poklopca (15). Nakon toga

otpustite pritezni vijak (7) za list pile, tako da se list
pile moZze skinuti s kola.

Izmijenite list pile kako slijedi:

1. List pile polozite izmedu vodivih kugli¢nih lezaje-
va.

2. List pile polozite oko kola (motor) i drzite ga lije-
vom rukom.

3. Drzite list pile nategnutim na kolu motora, tako
$to Cete ga vuci desnom rukom (koja se nalazi
na gornjem kraju lista pile).

4. Drzite sada lijevom rukom gornji kraj lista pile i
okrenite gornje kolo. Istovremeno postavite lije-
vom rukom list pile na kolo. Pri tome koristite
palac, kaziprst i srednjak.

5. Zategnite sada pritezni vijak i podesite napetost
lista pile.

6. Nauljite list pile sa 2-3 kapi strojnog ulja.

7. Ponovno montirajte stitnik lista pile.

6. Uporaba (slika 8)

Priprava:

Dovedite glavu pile u okomiti poloZaj. Podesite
zastitni poklopac lista pile na potrebnu veli¢inu izrat-
ka. Otvorite $kripac pomocu brzog zatezaca (17).
UloZite izradak i gurnite Skripac (16) do izratka.
Putem brzog zatezaca (17) blokirajte izradak. Kod
dugih izradaka moze biti potrebno dodatno podupi-
ranje. Podesite brzinu lista pile prema tablici.
Namjestite pazljivo glavu pile na izradak. Sada
mozete zapoceti s pilienjem.

Opcenito o piljenju

Nikada ne pokrecite pilu bez lista pile. Prije ukljuci-

vanja uredaja uvjerite se da list pile nije u kontaktu s

izratkom. Pokrenite motor, ostavite listu pile nesto

vremena, kako bi mogao postic¢i punu brzinu.

® Ne pocinjite nikada rez na o$trom rubu.

@ Nikada ne koristite novi list pile kako bi dovrsili
zapoceti rez.

@ Nakon pilienja isklju¢ite motor.

o Sto je tvrdi materijal, toliko treba biti niza brzina
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lista pile.
® Ako je brzina lista pile previ$e visoka, trebate
koristiti rashladnu tekuéinu

Piljenje 45° (slika 9)

Za izvodenje kosog reza, otpustite polugu za bloka-
du (18) i nagnite agregat pile u Zeljenu radnu pozici-
ju.

Montaza proSirenja stola / granicnik izratka (slika
10)

Pricvrstite prosirenje (19) na stol tracne pile za metal
(20) pomocu vijaka i matica. Grani¢nik izratka (21)
utaknite u provrt i pritegnite vijkom (22).

Montaza postolja (slika 11)

Uzduznu (23) i popre¢nu dijagonalnu potporu (24)
polozite na podlogu. 4 noZice stalka (25) labavo pri¢-
vrstite s vijcima i sigurnosnim maticama na uzduzne
i dijagonalne potpore . Na kraju, 4 sredi$nje potpore
(26) labavo zavijcajte na stajace nozice. Pricvrstite
kolsko postolje (27) i transportnu rucku (28).
Okrenite postolje i postavite ga na tlo. Tracnu pilu
postavite na postolje i pritegnite vijcima sa Seste-
rostranom glavom. Na kraju ¢vrsto pritegnite sve
vijke i matice na postolju

22
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Motor se previSe zagrijava
Moguéi uzrok Pokusati

prevelika napetost lista pile

smanjite napetost lista pile

prevelika napetost klinastog remena

smanjite napetost klinastog remena

list pile previSe grub za ovaj materijal

uporabite finiji list pile

list pile previse fin

uporabite grublji list pile

SRl

krivo podesenje prijenosnika

podesite prijenosnik tako da je puzno kolo u
sredini

I

prijenosnik nije podmazan

provjerite stanje ulja

7. list pile se blokira

smanijite pritisak i brzinu lista pile

Los rez (nije ravan)

Moguéi uzrok

Pokusati

pritisak previse grub

smanijite pritisak

vodenie lista pile nije pravilno podeseno

podesite vodenie lista pile

nepravilna napetost lista pile

povecajte napetost lista pile

tupi list pile

podesite brzinu lista pile

prepodesite vodenje lista pila

izmijenite list pile podesite

drzac vodenja lista pile je labav

vodenije pritegnite drza¢

N oo A W N

list pile ne prileze pravilino na kola

podesite kola

Los rez (neravna rezna povrsina)

Moguéi uzrok

Pokusati

1. preveliki pritisak ili previsoka brzina

smanijite pritisak ili brzinu

2. list pile je previse grub

uporabite finiji list pile

3. premala napetost lista pile

povecajte napetost lista pile

List pile zarubljen

Mogugéi uzrok

Pokusati

1. list pile se blokira

Pokusati smanjite pritisak

2. previsoka napetost lista pile

smanjite napetost lista pile

Zupci pile se lome

Moguéi uzrok

Pokusati

1. zupci lista pile su previse grubi

koristite manje zupce

2. vibracije izratka

¢vrsce pritegnite izradak
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1. Descrizione dell’apparecchio

1 Interruttore ON/OFF
2 Motore

3 Cassetta delle cinghie
4 Ingranaggio

5 Carcassa

6 Impugnatura

7 Vite di serraggio

8 Guida

9 Guida arulli

10 Morsa a vite

2. Elementi forniti

® Sega a nastro per metalli
® Basamento
e Carrello

Uso corretto

La sega a nastro per metalli MBS 400 serve a
segare metallo, plastica e legno. L’elettroutensile
deve venire usato solamente per lo scopo a cui &
destinato. Ogni altro tipo di uso che esuli da quello
previsto non & un uso conforme. L'utilizzatore/'oper-
atore, e non il costruttore, & responsabile dei danni e
delle lesioni di ogni tipo che ne derivino. Devono
venire usate soltanto lame adatte per I'elettrouten-
sile. Anche il rispetto delle avvertenze di sicurezza
nonché delle istruzioni di montaggio e delle avverten-
ze per I'uso contenute nelle istruzioni per I'uso rientra
nell’'uso corretto. Le persone che usano I'elettrouten-
sile e chi si occupa della manutenzione devono
conoscere I'utensile e gli eventuali pericoli. Inoltre si
devono rispettare scrupolosamente le norme antin-
fortunistiche vigenti. Si devono inoltre rispettare le
altre regole generali di medicina di lavoro e di
sicurezza. Le modifiche alla macchina escludono
completamente ogni responsabilita del costruttore e
ogni danno che ne derivi. Anche se I'elettroutensile
viene usato in modo corretto non si possono esclud-
ere completamente determinati fattori di rischio resid-
uo. Visto il funzionamento e la struttura dell’elet-
troutensile si possono presentare i seguenti punti.

@ Danni all'udito se non si indossano le cuffie antiru
more necessarie.

Emissioni dannose alla salute in ambienti chiusi.
Pericoli di infortuni se la mano viene a contatto
della zona di taglio non coperta durante il cambio
dell'utensile.

Pericolo di lesioni durante il cambio dell'utensile
Pericolo a causa di pezzi da lavorare o loro fram-
menti scagliati all'ingiro.

Schiacciamento delle dita.

Pericolo a causa di contraccolpo.

24
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@ Inclinazione del pezzo da lavorare a causa di una
superficie d’appoggio insufficiente.

e Contatto con le lame

® Frammenti dei pezzi da lavorare scagliati
allingiro.

Avvertenze di sicurezza

@ E assolutamente necessario indossare dei dispo-
sitivi individuali di protezione per ogni lavoro con
la sega a nastro per metalli.

Indossate sempre degli occhiali protettivi per evi-
tare delle lesioni agli occhi.

Se avete i capelli lunghi, portate assolutamente
una retina o un berretto adatto.

Portate indumenti di lavoro aderenti.

Per togliere i trucioli usate un raschietto adatto.
Non togliere mai i trucioli a mano nuda. Con
I'elettroutensile spento togliete i trucioli con uno
scopino o un pennello.

E permesso usare la sega a nastro per metalli
solo a persona di eta superiore ai 18 anni che
siano pratiche dell'impiego e del funzionamento
della macchina. Ai giovani dietatrai 16 ei 18
anni il lavoro & consentito soltanto sotto la super-
visione di un adulto.

Prima di iniziare a lavorare controllate che il dispo-
sitivo di protezione funzioni correttamente.

Non sottoponete I'elettroutensile a sollecitazioni
eccessive. Si lavora in modo migliore e piu sicuro
nel range di prestazioni indicato. Usate gli utensili
corretti e fate attenzione che la lama non sia
spuntata o rotta.

Tenete il cavo sempre dietro I'apparecchio.
Proteggete il cavo dal calore, dall’olio e dagli spi
goli vivi

CARATTERISTICHE TECNICHE

Tensione di rete 230 V ~50 Hz
Potenza: 550 W
Numero dei giri del motore: 1470 min’
Lunghezza del nastro della sega: 1640 mm

Larghezza del nastro della sega:
max. 13 mm / 14 denti
Velocita del nastro della sega: 20-30-50 m/min
Altezza di taglio: 50 mm
Circolare 110 mm / rettangolare 100 x 150 mm a 90°
Circolare 70 mm / rettangolare 85 x 65 mm a 45°

Piano di lavoro orientabile: 0-45°
Rivestimento piano di lavoro: 620 x 350 mm
Peso: 74 kg
Livello di potenza acustica LWA: 73,8 dB(A)
Livello di pressione acustica LPA: 60,8 dB(A)
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ol

Montaggio (Fig. 2 +3)

@ Assicuratevi che I'elettroutensile sia scollegato

dalla rete.

Fissate la cassetta delle cinghie sulla carcassa

dell'ingranaggio.

Fissate la puleggia ( a ) sull'albero motore. Fate

attenzione che il diametro piccolo della puleggia

(a) siarivolto verso il motore. Serrate bene il

grano filettato.

Fissate la seconda puleggia ( ¢

e serrate i grani filettati.

Per ottenere un percorso perfetto della cinghia, le

due pulegge devono essere posizionate in modo

parallelo e alla stessa altezza. Controllate questa

posizione prima di montare ulteriori pezzi.

Appoggiate la cinghia sulle pulegge. La posizione

della cinghia sulla puleggia determina la velocita

della lama. (in basso - al centro - in alto 20 - 30 -

50 m / min)

® Avvitate la cassetta delle cinghie con la vite a
esagono cavo (b ).

@ Tendete la cinghia premendo il motore con la
mano e serrando contemporaneamente la vite
(11), per fissare la piastra portamotore.

) all’albero motore

5.1 ione dell’elettr

(Fig. 4+7)

p

Prima di ogni impostazione all’'utensile dovete stac-
care la spina dalla presa di corrente.

Impostazione delle giranti

Togliete la copertura di protezione ( 15 ) della lama.
Girate le viti di serraggio ( 7 ) della lama per ridurre
la tensione della lama.

Regolate la vite a esagono cavo ( 12 ) nell'elemento
scorrevole ( 13 ) in modo che il retro della lama
(quello senza denti) prema un po’ piu forte contro la
girante. Tendete la lama con la vite di serraggio.
Controllate il percorso della lama. Se I'impostazione
non e soddisfacente, ripetete le operazioni sopra
indicate. Rimontate la copertura di protezione della
lama.

(Fig. 5)

ione dei

ti a sfera di guida

Attenzione Questa é I'impostazione piu impor-
tante sulla sega a nastro per metalli.

Le due guide a cuscinetti a sfera sono fissate tramite
delle guide. Allentate la vite ( 14 ) tenendo ferma la
parte di guida. Posizionate la parte di guida spostan-
dola alla distanza minima tra la lama e il cuscinetto di
guida. ( La lama deve essere completamente verti-

04.12.2006 11:06

cale ). Fate attenzione che i denti del nastro della
sega girino liberamente. Impostate il secondo cus-
cinetto a sfera nello stesso modo.

g MBS 400

Tensione della lama (Fig. 6)

Se la sega rimane ferma per un tempo piuttosto
lungo, la tensione della lama deve venire ridotta, cioé
la tensione della lama deve essere controllata prima
dell’accensione della sega. Per tendere la lama,
girare in senso orario la vite di serraggio (7). La
tensione corretta del nastro della sega puo venire
accertata premendo con le dita lateralmente contro il
nastro della sega, circa al centro tra i due rulli della
sega (d ). Dovrebbe essere possibile premere la
lama solo minimamente (ca. 1-2 mm).

1e In caso di troppo alta il nas-
tro della sega puo rompersi. PERICOLO DI
LESIONI!

In caso di tensione troppo bassa il rullo del nastro
della sega azionato ( d ) puo slittare, fermando cosi il
nastro.

Sostituzione della lama (Fig. 7)

Portate la testa della sega in posizione verticale.
Allentate prima le viti della copertura di protezione (
15 ). Dopodiché allentate la vite di serraggio (7) della
lama in modo che la lama possa venire tolta dalle
ruote.

Sostituite la lama nel modo seguente

1. Mettete la lama tra i cuscinetti a sfera di guida.

2. Mettete la lama sulla girante (motore) e
tenetela con la mano sinistra.

3. Tenete la lama stretta sulla girante del motore,
tirando con la mano destra (che si trova
sull’estremita superiore della lama).

4. Tenete adesso I'estremita superiore della lama
con la mano sinistra e ruotate la girante superi-
ore. Allo stesso tempo posizionate con la
mano sinistra la lama sulla girante. A questo
scopo usate il pollice, I'indice e il medio.

5. Serrate ora le viti di serraggio ed impostate la
tensione della lama.

6. Lubrificate la lama con 2-3 gocce di olio per
macchine.

7. Rimontate la copertura della lama.
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6. Esercizio (Fig. 8)

Preparazione

Portate la testa dell’'utensile in posizione verticale.
Impostate la copertura di protezione della lama sec-
ondo le dimensioni necessarie del pezzo da lavorare.
Aprite la morsa a vite con il dispositivo a serraggio
rapido (17). Inserite il pezzo da lavorare e avvicinate
la morsa a vite (16) al pezzo da lavorare. Il pezzo da
lavorare viene bloccato dal dispositivo a serraggio
rapido (17). In caso di pezzi lunghi puo essere nec-
essario usare un ulteriore sostegno. Impostate la
velocita della lama secondo la tabella. Mettete la
testa della macchina con cautela sul pezzo da lavo-
rare. Adesso potete cominciare a segare.

Uso generale della sega

Non usate mai la sega senza lama. Assicuratevi che
la lama non sia in contatto con il pezzo da lavorare
prima dell’accensione dell’utensile. Avviate il motore,
date un po’ di tempo alla lama in modo che possa
raggiungere la velocita massima.

@ Non iniziate un taglio mai su uno spigolo vivo.

@ Non usate una lama nuova per terminare un taglio
cominciato.

® Spegnete il motore dopo la segatura.

@ Piu duro ¢ il materiale piu bassa dovrebbe essere
la velocita della lama.

@ Se la velocita della lama ¢ troppo alta bisogna uti-
lizzare un liquido refrigerante.

Segare a 45 gradi (Fig. 9)
Per eseguire dei tagli obliqui allentate la leva di ser-

raggio (18) e ribaltate il gruppo sega verso la
posizione di lavoro desiderata.

Montaggio amy 1to tavolo /b del
pezzo da lavorare (Fig. 10)

Fissare I'ampliamento tavolo (19) tramite viti e dadi
sul tavolo della sega a nastro per metalli (20).
Inserire la battuta del pezzo da lavorare (21) nel foro
e serrare bene con la vite (22).

Montaggio del basamento (Fig. 11)

Mettere la barra longitudinale (23) e quella trasver-
sale (24) su un ripiano. Fissare in modo lasco le
quattro gambe (25) con le viti e i dadi di sicurezza
sulle barre longitudinali e trasversali.

Quindi avvitare le quattro barre centrali (26) in modo
lasco alle gambe. Fissare il carrello (27) e I'impug-
natura di trasporto (28). Capovolgere il basamento e

26
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metterlo sul pavimento. Appoggiare la sega a nastro
sul basamento e avvitarla bene con la vite esago-

nale. Quindi avvitare tutti le viti e i dadi del basamen-
to.
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Velocita della lama
Materiale Velocita Puleggia motore / ingranaggio
Acciaio inox o legato Bronzo antifrizione 20 m/min piccolo / grande
Acciaio leggero, ottone o bronzo duro 30 m/min medio / medio
Bronzo morbido, alluminio 50 m/min grande / grande
Soluzione di eventuali problemi
Rottura frequente della lama
Cause Soluzione

1. Pezzo da lavorare non serrato bene

Serrate bene il pezzo da lavorare

N

. Velocita scorretta della lama

Regolate la velocita della lama

3. Distanza dei denti troppo grande

Usate un’altra lama

>

Materiale troppo grossolano

Usate una lama con una distanza piu stretta tra i
denti e/o impostate una velocita della sega piu
bassa.

o

Tensione scorretta della lama

Impostate correttamente la tensione della lama

I

quando l'utensile e stato avviato

La lama é stata in contatto con il pezzo da lavorare

Mettete la lama in contatto con il pezzo da
lavorare soltanto quando il motore ha raggiunto la
velocita di regime.

N

La lama striscia lungo la flangia della girante

Regolate meglio la girante.

o«

Impostazione scorretta del cuscinetto a sfera di
guida

Regolate correttamente il cuscinetto a sfera di
guida

©

Lama troppo spessa

Usate una lama piu sottile

Usura rapida della lama

Cause

Soluzione

Denti troppo grossi

Usate dei denti piu piccoli

Velocita di lama troppo alta

Riducete la velocita

Parti dure o irregolarita sul materiale

Riducete la velocita

Materiale temprato

Aumentate la pressione della lama

I Eal Rl

Lama deformata

Usate una lama nuova e regolate la tensione dellaj
lama

I

Lama non corretta

Usate un’altra lama

~

La lama slitta

Aumentate la tensione della lama e riducete la
velocita

Usura eccessiva della lama

Cause

Soluzione

1. La guida della lama € usurata

Sostituire la guida della lama

mente

2. Cuscinetto a sfera di guida non regolabile corretta-

Regolare nuovamente il cuscinetto a sfera di
guida

3. Il sostegno del cuscinetto a sfera di guida & lasco

Fissare il sostegno

| denti si rompono

Cause

Soluzione

1. I denti della lama sono troppo grossi

Usate dei denti piu piccoli

2. Vibrazioni del pezzo da lavorare

Serrate meglio il pezzo da lavorare
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Il motore si riscalda troppo
Cause Soluzione
1. Tensione della lama troppo alta Riducete la tensione della lama
2. Tensione eccessiva della cinghia trapezoidale Riducete la tensione della cinghia trapezoidale
3. Lama troppo grossolana per questo materiale Usate una lama fine
4. Lama troppo fine Usate una lama piu grossolana
5. Impostazione scorretta dell'ingranaggio Impostate 'ingranaggio in modo che la ruota a vite
sia al centro.
6. Ingranaggio non lubrificato Controllate il livello dell’'olio
7. Lalama si incastra Riducete la pressione e la velocita della lama

Taglio impreciso (non dritto)

Cause

Soluzione

1. Pressione eccessiva

Riducete la pressione

2. Guida della lama non impostata correttamente

Regolate le guide della lama

3. Tensione scorretta della lama Aumentate la

Regolate la velocita della lama tensione della lama
Regolate la velocita della lama

4. Lama non affilata

Sostituite la lama

5. Guida della lama spostata

Regolate la guida

6. Sostegno lasco della guida della lama

Serrare il sostegno

[7. La lama non poggia correttamente sulle giranti

Regolate meglio le giranti

Taglio impreciso (superficie di taglio non piana)

Cause

Soluzione

1. Pressione o velocita eccessiva

Riducete la pressione o la velocita

2. Lama troppo grossolana

Usate una lama piu fine

3. Tensione insufficiente della lama

Aumentate la tensione della lama

Lama inclinata

Cause

Soluzione

1. La lama si incastra

Riducete la pressione

2. Tensione eccessiva della lama

Riducete la tensione della lama
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1. Mepiypapn ouokeung

1 Awakoémnmg avaypa / ofnopo
2 Kwnmpag

3  KiBwto wavta

4 KiBoTo Taxumrtwv

5 TepiBAnua

6  Aapn

7 Bida ocuopiEng

8 PABd0g-0dnyoq

9  0dnyog poAwv

10 Méyyevn

2. Mepiex6pevo ouoKeuaoiag
® MeTaAAKY) TIPLOVOKOPJEAAA
® Baon

® Kuhouevn Baon

ZwoTn xpRon

H nplovokopdéAAa MBS 400 eEurmpeTei oTO
TIpLOVIoOUA HETAAAWVY, TAQOTIKOV UAIKGOV Kat EUAoU.

H pnxavn erutpénetatl va xpnoloroleitat povo yla
TOV OKoTté Yla Tov ortoio mpoopifetal. Kabe népav
TOUTOU XPrion 3V aVTATIOKPIVETAL OTOV OKOTIO NG

Unxavng. MNa gnueg ou ogeilovtal oe Un opdn
XPHon euBuveTaAL O XPNOTNG / XEIPLOTAG Kal OXL O

KaTaokeuaog. ErutpéneTal va xpnotorolouvTat

HOVO ol KATAAANAEG AETDEG Yia TN pnxavr. ZTnv

XPAON CUPPWVA E TOV TIPOBAETIOUEVO TIPOOPLOUS

TiepAauBaveTtal kat n TMenon Twv unodeifewv

aopaleiag, g Odnyia povTal kat Twv urodeifewv

Aettoupyiag oy Odnyia xpriong. Ta atoua, Ta

oroia xepifovTtal kat cuvtnEoUV Tn pnxavr, MEEMeL

va €xouv eEolkelwbel e T pnxavn Kat va
Yvwpilouv Toug evdexopeVoUg Kvduvoug. Mepav
TOUTOU TIPETIEL VA TPOUVTAL QUCTNPOTATA OL
dlaté&elg MpOANYNG atuxnuatwy. Eniong va
TnpPouvTal 6AoL oL GAAOL YEVIKOL KOVOVIOHOL OTOUG
TOME(G LATPIKAG TNG epyaciag Kal TEXVIKAG
aopaAelag. TPOTOTIOMOELG OTNV UNXavr

arokAgiouv andAuTa pia euBUVn TOU KATAOKEUAOTN)

Kal TWV TNV TPOTOTIONON OPEINOUEVWV {NULDV.
Map " 6An MV xpron cUUPwWVA e TOV TIPOOPLOUS
NG UNXavng, dev eival duvatov va amokAeloBel
K@Be kivduvog. EEalatiag Toug eidoug TNg
KATAOKEUNG Kal TG dOopNG TNG KUNXAVAG,
evdeXOPEVWG Va onpelwdouv ta eENg:

® BAAGBN g akong epooov dev xpnotuoromBel
nxormpootacia

@ Exrmopmég mou BAAnTouv My uyeia oe KAeloToug

XOpoug
@ Kivduvog atuxnuatwyv XepLwv oe Un KAAUMUEVO
ONUEIO TWV KOTITIKWY EPYAAEWV KATA TNV

g MBS 400 04.12.2006 11:06
aAlavn.
@ Kivduvog Tpaupatiopou katd mv aAhayn

epyaleiwv.

@ Kivduvog amno ekopevdoviiopeva
enefepyalopeva avTiKeileva 1y TURUATA TWV
AVTIKELEVWY QUTMV.

® OAAon SaKTUAWV.

Kivduvog anéd avéakpouon.

KAion tou ene&epyalopevou avTiKEEVOU

eEattiag pikpng erupavelag.

@ Emagn pe Ta KomTiké epyaAeia.

Ekopevdoviopdg TUNHATWY TWV aVTIKEILEVWY

Tou ene&eyadovTal.

Ynodeitelg aopaheiag

@ Eival onwodnmnoTte anapaiTto va popate Tov
TIPOOWTIKO TIPOCTATEUTIKO 0ag eEOTMONO KATA
M SLApKELa OAWV TWV EPYACLOV 0TV
TIPLOVOKOPSEANQ.

Mpog ano@uyr| TPAUUATICU®V TWV HATIOV
TIAPAKAAOUHE VA POPATE TIPOOTATEUTIKA YIAAA.
Na popdate onwodnmoTe diXTU HAANDV iy
KATAAANAO OKOUPL epyaciaq eav €XeTe pHakpla
HaAA.

Na popaTte otevd pouxa.

Na va arnopakpUveTe Ta mpovidla 1 Ta
anMoTopVeEUUATA TOU UAIKOU, Va XPNOOTIOLEiTE
TO KAaT@AANAo gpyaleio. MoTé pnv ruavete Ta
Bpippata anod agaipeon UAIKOU Pe Ta XEpLa.
‘Otav n unxavn eivat opnopévn va anopakpuveTe
Ta anoTopvelpaTa i Ta ypaidla pe GTIaPAKL ) He
TUVEAO.

@ H epyaocia otV MplovokopdEAAa eTITPEMETAL
HoOvVOo og Mpdowna Avw Twv 18 TRV Mou £xouv
eEokelwel pe v pnxavry. Ot véol ueTagu 16 kat
18 eT@V erutpéneTal va epydadovTal ge v
Hnxavn povo umod v emnorteia evnAKwy.

Mpwv apxioete Mv epyaocia eAEYETE T 0wWOT
Aettoupyia Twv CUCTNHATWY acpaAeiag.

® Mnv urnteppopTtveTe ™ unxavr . Epyaleote
KAAUTEPA Kal aCPaAEoTEPa OTA TIAGIOLA TOU
avapepodpevou nediou Loxuog. Na
XPNOWOTIOIEITE TA CWOTA EPYAAEia Kal va
TIPOOEXETE VA PNV eival OTIAoUEVO 1) va givat
KAAG GKOVIOPEVO TO AETISL TOU TIPLOVIOU.

Na €xeTe TO KOA®SIO MAVTA THOW ATIO TN PNXavn.
Na mpooTaTteleTe TO KAAMSLO ATO UYPNAEG
Bepuokpacieq, AadL Kal AXUNPES YWVIEG.
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TEXINIKA XAPAKTHPIZTIKA

Taon diKTuou 230 V ~50 Hz
loxug 550 W
Ap1BpOG OTPOPGOV KivnTrpa 1470min”
Mnkog kopdEAAag Tploviou 1640 mm

Dapdog KoPSEAAAG TIPLOVIOU
pagoup 13mm / 14 dévta

TaxutnTta kKopdEeAAAg TipLovioU 20-30-50 m/min

‘Y*¥og Kotmng 50 mm

2tpoyyurd 110mm/ opBoywvia 100X150 mm oe
ywvia 90 polpmv

2TpoyYuAd 70mm/ opBoywvia 85X65 mm oe ywvia
45 popav

KAwopevo tpanedt 0-45°
Erugdvela naykou epyaciag 620X350mm
Bapog 74 kg
21a6un akouaoTikn rieong LWA 73,8dB(A)
loxug nxnTikng rmyng LPA 60,8dB(A)

b

MovTag (eik. 2 +3)

ZlyoupeuBeite nwg €xete ByAAel To QLG anod

npica.

@ ZTEPEWOTE TO KIBOTIO TOU IPAVTA O0TO MEPIBANUa

TOU KIBWTIOU TAXUTATWV.

2TEPEDOTE TOV BIOKO ToU WavTa (a) oTov agova

Tou Klvntpa. MNpooéETe va deixvel n Hikpn

SLAPETPOG TOU BioKOU TOU AvTa (a) Pog TV

TIAEUPA TOU Klvnthpa. ZPiETe ) Bida.

® 2TEPEWOTE TOV SeUTEPO BIOKO TOU WAvTa (C) pe
ToV d§ova Tou KIBWTIOU TaXutTwV Kal opiETe
KaAd ™ Bida.

@ [0 KaAUTEPN Kivnon Tou AavTa, TPETIEL KAl OL

SUo diokol Tou lpavta va eivat mapdAAnAot kat

oTo {dlo UYog. MapakahoUpe va To eAéyEeTe

auTo TPOTOU CUVAPHOAOYROETE Ta AAAQ

TUApATa.

TormoBeTOTE TOV IHAVTA 0TOUG SioKOUG Tou

pavTa. H B€on Tou Wavta emi Tou diokou

PUBIZEL TNVTAXUTNTA TG AETBAG TOU TIpLovioU.

(K&t - péon - enavw 20 - 30 - 50 m/min).

B3®OTE TO KIBWTIO TOU WAvVTA He T Bida (B).

® TevT®oTe TOV WWAvVTa MECOVTAg ToV KvnTnpa pe

TO X€PL KAl CUYXPOVW oPiyyovTtag T Bida (11)

TPOG TAON NG TMAAKAG TOU KIVNTHPa.

(2]

. PUBuioN TG pnxavng (eik. 4 +7)

Mpwv ard OAeg TIG PUBPICELG TNG PNXAVAG TIPETIEL
va Byadete to Ig and m npida.
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PUBuIoNn TWV TpOXQV

ATIOHOKPUVTE TO MPOOTATEUTIKO KAAUpHa (15) ™g
Aemidag Tou mptoviou. ZTpiPTe TIG Rideq CUCPIENG
(7) T™ng Aemidag Tou TPLovIoU yia TNV avakoupLon
g Aemidag Tou mploviou. Pubpiote T Bida (12)
0TO OALOBNTIKO Tepaxto (13) £1ol, ®oTe n drobev
TIAeUpd TG Aemtidag (n MAeupd xwpiq dovTia) va
TIECEL TIEPLOOTEPO TIAVW OTOV TPOXO. ZPiETe MV
Aemida Tou mplovioU pe T Bida cUoPENG. EAEYETE
™ Aettoupyia ™g Aeridag Tou mploviou. Edv dev
£loTe euXaplOMUEVOL Ue TNV pUBULON, va
£MAVAAABETE TA TIPONYOUUEVWS avapepbEVTa
Brnata. EmavatonofeoTe TO MPOCTATEUTIKL
KAAUPHa TG AETidag Tou Tploviou.

PUBuIoN Tou 03nYoU POoA®YV (gIK. 5)

Kat oL dUo 0dnyoi poA®V eival 0TEPEWUEVOL HECW
PABdWV-0dnNYQV. EeBdmote T Bida (14)
KPATM®VTAG OUYXPOVWG ToV 0dnyo. ETUAEETE T
B€omn oTmpwXVoVTag ToV 0dny6 0TV MIKPOTEPN
duvat andéotaon PHeTagu Aemidag mploviou Kat
0dnyou poA®v. (H Aemida Tou TplovioU TPEMeL va
eival TeAeiwg kaBem). MpooékTe, Ta dovTia NG
KopdEAAAG va KivouvTal eAeUBepa. puBpioTE Kal Tov
SeUTEPO 0BNYO POAGV KaTd ToV {dlo TPOTIO.

Téviwpa Tng Aemidag Tou TpIoviou (gIK. 6)

2e MepinTwon PakpUTEPNG AKIVNTOTONoNG Tou
TIPLOVIOU, TIPETEL Va XaAapwbei n Aemida Tou
TIPLOVIOU, SNA. TPV avAYPETE TO TIPLOVL Va EAEYEETE
v évtaon g Aenidag tou mptoviou. H owot)
£vTaon g Aemidag Tou mploviou UMopei va
dlarotwbel pe eAappLd mieon pe 1o SAKTUAO TIAve
0TV KOPdEAAQ, Tepimou 0T PEoN, avapeoa oTa
dUo poAd Tou mploviou (d). H Aemida Tou Tploviou
ETUTPEMETAL Va TIEETAL HOVO eAdxloTa (rep. 1-2
X\looTd).

Mpoooxn: Ze mepinTwon peydAng évraong n
Kopd¢éAAa urropei va omdoel.

KINAYNOZ TPAYMATIZMOY !

Ze TepinTwon mou 1 KopdEAAa gival oAU xaAapr),
uropel va Tapet TIOAAEG OTPOPEG TO POAS (d) Kat
Va OTapaToeL ) KopdEAAa.

AAAayR TG Aemidag Tou TpiovioU (IK. 7)
TormoBemoTe TNV KEPAAN TOU TIPLOVIOU Og KABe T
B¢on. Mpata EePdwveTe T Bida ToU
TIPOOTATEUTIKOU KAAUPPATOG (15). Emelta
EeBdwveTe ™ Bida oUOPIENG (7) yia ™ AeTtida Tou
TIPLOVIOU £TOL WOTE N AeTida Tou Tploviou va
uroompideTat anod Toug TPoxoug.
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H aAAayn Tng Aemidag Tou mpioviou yiveTal wg
€§ng:

. ToroBemoTe ™V AeTtida Tou mploviou peTagu

TWV 0dNYWOV-POADV.

ToroBemoTe TV AeTiida TOU TPLoVIoU YUpw 1o

TOV KIVOUPEVO TPOXO (KIVNTNPa) Kat KpatnoTte

TNV AETdA TOU TIPLOVIOU HE TO ApLOTEPO XEPL

oag.

. KpamoTte mv Aerida Tou TPLovioU TEVTWHEVN
OTOV TPOXO TOU KlvnMPa, TpaBmvTag pe To de&i
XEpPL (0OTV enavw akpn g Aenidag Tou
TpLovioul).

. KpamoTe thpa Pe To aploTepd XEPL TNV EMAVQ
Gkpn ™G Aemidag Tou mplovioy Kal YupioTe Tov
EMAVW TPOXO. ZUYXPOVWG PEPTE HE TO APLOTEPD
oag xépL v Aemida Tou mpLovioU oTov TPOoxXO.
XpPNOooTIoNoTe TOV avTiXelpa, Tov SeiKTn 0ag
Kal To peoaio oag SAKTUAo.

. BldwoTe o@IkTd TG Bideq oUOPIENG Kal pubpioTe
MV €VTaon NG Aemidag Tou mploviou.

. Aad®oTe TV AeTTida TOU TIpLoviou pe 2-3
oTayoveg AAdt Nxavng.

. EmavatonoBeote TO MPOOTATEUTIKO KAAUPUA
™G Aemidag Tou mploviou.

n

(&)

I

o

o

~

I

AciToupyia (€1k. 8)

MpoeToIp

DEPTE TNV KEPAAN TNG PNXAVAG OE KABe BEOM.
PubpioTe TO MPOOTATEUTIKO KAAUPHA TNG AeTtidag
TOU TIPLOVIOU OTO ATIALTOUNEVO PEYEBOG TOUG
KaTePYALOUEVOU QVTIKEWWEVOU. AVOIETE ™ PEYYEVN
He TO OUOPIKTIKO Taxeiag ouopiEng (17).
TomoBemoTe TO AVTIKEINEVO KaTepyaoiag Kat
oTP®ETE N PEYYEVN (16) HEXPL TO avTikeipevo. Me
TO OUOQIKTIKO Taxeiag ouopiEng (17) otepemveTtal
TO AVTIKElPEVO TIOU BEAETE va KaTepyaoBei. Eav To
QAVTIKELEVO AUTO Eival TTOAU PHAKPU, TIPETIEL VA TO
urnoompi&ete Kat oe GANo onpeio. PuBpiote v
TaXUMTA ™G AETIdAG TOU TIPLOVIOU avaAova He TIg
TIHEG TOU TTivaKa. TomoBeToTE TNV KEPAAN ™G
HUNXAVNG TPOCEKTIKA OTO AVTIKE{UEVO TTIOU BEAETE
va katepyaoBel. T@pa Uropeite va apxioeTe He TO
TIpLOVIoUA.

@ [loTé unv apxilete va k6BeTe o€ pia axunper
akpn.

® Mnv xpnoworoleite véa Aetida rploviou yla va

TEAEIWOETE £Va KOO TIOU EXETE APXIOEL

‘Otav TEAEIWOETE TO TPLOVIOUA VA OBAOETE TOV

Klvntpa.

@ 'O00 1o OKANPO eival To UNKO, TOOO TILO XaunAn

MPEMeL va eival n TaxutnTa mg Aenidag Tou

mploviou.

Na xpnoloroleite £va YUKTIKO uypo, eav N

04.12.2006 11:06

TaXUMTA ™G AETdAG TOU TIPLOVIOU gival TTOAU
UYNAn.

g MBS 400

Mpi6viopa 45 poipeg (1k. 9)

[a va eKTEAETETE YWVIAOUATA, XAAAPWOTE TOV
HOXAG cUOPIENG (18) Kal TIEPLOTPETE TNV PNXaVh
TIPLOVIOWATOG OTNV owoTh B€on yla v epyacia
0ag.

MovTal Tng emékTaong Tou Maykou epyaaiag /
Téppa Yia akoUMTTIOHa TOU avTIKEIPEVOU (eIK. 10)
2TeEpE®OTE TNV eMEKTAON Ppapdoug (19) otov
Tiayko epyaoiag (20) pe Tiq Bideg kat Ta rmagdadia.
BAATE TO TEPUA YL AKOUUTIIOUA TOU QVTIKEUEVOU
Katepyaoiag (21) oV oM Kat OTEPEWOTE TO He TN
Bida (22)

MovTag 8aong (eik. 11)

TomoBemoTe TV Katd PrKog (23) kat v Ao&a
ToToBETOUNEVN PABSO (24) o€ pia eTupavela
2Tepe®OTE OXL OPIKTA TA TEOOEPA TIOBLA (25) e TIg
Bideg kat Ta Maguadia acpaieiag oTNV KATA UKog
PARdO Kat oTNV Ao&d TorobeTouuevn papdo.
Katoruv Bdwvete xahapd Tig peoaieq papdoug (26)
He Ta Todla. ZTEPEMOTE TNV KUALOUWEVN Baon (27)
Kat v AaBr) petagopdg (28). MNupiote ™ Bdon kat
TOTIOBETOTE ™V 0TO £€5aPoq. TornobemoTe TV
TIPLOVOKOPSEANA 0NV BAon Kat BIOWOTE TV OPIKTA
He v egaywvn Bida. Katomy opi§te OAeq Tig
Bideg kat Ta magudadia mq Baong.
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TaxuTnTta TnG AeMmidag Tou TpIovIoU:

g MBS 400

04.12.2006

11:06

YAKO TaxiumTta

A{OKOG IAVTa KIVNTPa/KIBAOTIO TAXUTHTWV

Xd&AuBag avoEeidwTog 1
Je emioTpwaon Kpauatog

XaAkokaooitepog 20m/min

HeYaAo / pikpd

EAappog xaAuBag,
OKANpoOg opeixahkog 1

XaAKOKaooiTeEPOg 30m/min

HETPLO / PETPLO

MaAakég xaAkokaooiTepog

ahoupivio 50m/min

peyaAo/ueydho

Emiokeun} 6AaB@V / EAATTWHATWV

Zuxvoé ondoipo Tng Aemidag Tou mploviou

Attieg

Erokeun

To avTIKeiuevo dev eival KAAd OTEPEWUEVO

2TEPEWOTE KAAA TO AVTIKEIEVO

. NdBog taxutnTa g Aenidag Tou mptoviou

PubpioTe TV TaxUTNTA TOU TIPLOVIOU

MeydAn andotaon Twv 86 20e%.

Xpnoororjote GAAN Aettida rploviou

EERE

To UAIKO givatl TIOAU XoVTpO

XpnotoromoTe Aetida MPLoviou Pe HIKPOTEPN
anoéoTaon SoVTIMY Kavn XaunA®oTe v TaxumTa
™G Aeidag Tou TpLoVioU.

o

. Aev gival cwoT 1 €vtaon g Aemidag Tou
Tploviou

PubpioTte TV owoth €vtaon mg Aemidag Tou
Tploviou.

o)

H Aemida Tou mploviol NABE o€ eMagr| pe To
avTike{levo, 6Tav Aava“a Tn punxavn

H Aemida Tou mploviol va €ABeL og emagn pe To
AQVTIKEEVO KaTepyaoiag, 6tav €pTace o
KIVNTHPAG TIG OWOTEG OTPOPEG TOU.

. ANaBog pubpion Tou 0dnyou-poAol

Pubpiote owoTd TOV TPOXO

. ANaBog pubuLon Tou 0dnyou poAou

Pubpiote 0woTd TOV 08NYO-POAS.

©|oo[~N

. H Aentida Tou mploviou eivat oAU xovTpr

Xpnotoromote AeTIToTEPN AETTdA MPLOVIOU.

Fpriyopn ¢Bopa Tng Aemidag Tou mpiovioy

Attieg

Erokeun

. Ta dovTia givat oAU XovTpa

XpnoworomaoTe HKpOTEPA SOVTIA

2. H taxymta g Aemidag Tou rploviou eivat
TTIOAU UPNAR

EAatt@oTe TV TaxUumTa

2KANPA TUAHATA 1) AVWHAAIEG OTO UAIKO

EAaTt®OoTE TV TaXUTTA

. To UNKKO gival OKANpo

AuEnoTe v riieon g Aemnidag Tou mploviolu

B

H Aenida tou mploviol oTpdBwoe

Xpnooromrote GAAN Aemiida mplovioU pubpifovTag)
™V owoT €vtaon g Aemnidag Tou mploviou

Ad&Bog Aemtida miploviou

Xnoworomote AAAN Aettida rploviou

N

H Aemnida Tou mploviou YAloTpael

AuEnoTte v évtaon g Aemidag Tou mploviou Kat

eAATTWOOTE TV TAXUTNTA

AouviiBioTn ¢Bopa TnG Aemidag Tou mpiovioU

Attieg

Eruokeun

1. 0 0dnydg g Aemidag Tou mploviol ¢pBapBnke

AVTIKATAOTAOTE TOV 0dNYO6 Aemidag Tou mploviou

2. Aev gival duvatn n owoTr PUBKLON Tou 0dnyou
POADV

NEa pubuion Tou 0dnyou poA®YV

3. H otep€won Tou 0dnyou poAwV eival oAU xaAapn

2TEPEWOTE TN OTEPEWON
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Zmalouv Ta dévTia
Autieq Ermokeun
1. Ta dévTia ™G AeTidag Tou mptoviou givatl TToAU XpnoworomaTe HIKpOTEPA SOVTIA
Xovipd

2. TaAAQVTMOELG TOU QVTIKEILEVOU KATEPYAOIAG

2TEPEWOTE Kal 0P " ETe KAAUTEPA TO AVTIKEIUEVO
Katepyaoiag

O KivnTApag BeppaiveTal oAU

Autieq

Ermiokeun

Anaveei

1. MoAU peydAn rieon EAaTT@OOTE TNV Tiieon
2. MoAU peydAn miieon Tou Tpaneloeldoug IavTa EAQTTOOTE TNV Tiieon Tou Tpaneloedouq Iavta
3. H Aemida Tou mploviou eivat oAU XOovTpr yia auTtod | XpnolporooTte AeToTeEPN Aemida mptoviou

TO UAKKO
4. H Aenida Tou mploviou givat oAU AeTith XPNOoWoTrroTe TILo XoVTPY Aemida Tou mploviou
5. AdBog puBuLoN Tou KIBWTIOU TAXUTATWV PuBpiote 10 KIBOTIO TAXUTTWV ETOL WOTE O

£AIKOELONG TPOXOG Va eival ot péan

6. To KIBOTIO TAXUTATWV eV eival AUMAOHUEVOEXEL EAEYETe TV 0TABUN TOU Aadlou

]

. H Aemida Tou ploviou umAokapet

EAatt@OoTE TNV Mieon kat v Taxumra mg
AeTiidag Tou mploviou

Aev k66¢1 kaha n pnxavn (dev k66¢el ioia)

Autieq

Ermokeun

1. MoAU peydAn rieon

EAatt@OTE TNV TiieoNn

2. Aev gival owoTa pUBUIOUEVOG O 0dNYOG TNG
AeTidag Tou mploviou

PuBpiote owotd Tov 0dnNY6 ™G AeTtidag Tou
Tploviou

3. AdBog évtaon g Aemnidag Tou TpLoviou

AuEnoTe Vv évtaon Mg AeTidag Tou mploviou
PuBpiote v TaxUtnta g Aenidag Tou mploviou

4. H Aenida Tou TIploviou dev KOBeL

AVTIKATAOTAOTE TN AETTdA TOU TIPLoVIioU

5. Exel aA@&EeL n puBuion Tou 0dnyou NG Aemidag
TOU TIplovioU

PuBpiote owotd Tov 0dnY6 ™G AeTtidag Tou
Tploviou

6. Eival oAU xaAapn n oTepEwaon Tou odnyou ™G
Aemnidag Tou mploviou

2PiETe MV OTEPEWON

7. H Aemida Tou TpLoviou deV aKOUPTAEL OWOTA
oTOoUg TPOX0UG

Enavapubpuiote Toug Tpoxouq

Aev K66¢1 kaAd n pnxavi (avwpain emeaveia Komig)

Autieq

Ermiokeun

1. MoAU peydAn Ttieon 1 MOAU unAn Taxutta

EAQTTOOTE TNV Ttieon 1§ TNV Taxumra

2. MoAU xovTpn| Aemida rploviou

Xpnotoroote AenToTEPN AeTtida MpLoviou

3. MoAU xaunAr €vtaon g AeTidag Tou mpLoviou

AuEnoTe Vv €vtaon Mg AeTidag Tou mploviou

H Aemida Tou mpiovioU ummAokdapel

Autieq

Ermokeun

1. H Aemida Tou TpLoviou UIAOKApEL

EAatt@OTE TNV TiiEoN

2. MoAU U'nAn €vtaon g Aemidag Tou TpLoviou

EAatT@OTE TNV €évTaon g Aemnidag Tou Tploviou
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. A késziilék leirasa

-

1 Be és kikapcsolo
2 Motor

3 Hajtészijhaz

4 Hajtomé

5 Géphaz

6 Tartéfogantyd
7 Feszitdcsavar
8 Vezetosin

9 Gorgos vezetés
10 Satu

2.A szdllitas terjedelme:

® Fém-szalagférész
o Allvany
® Futémeé

Rendeltetésszeré hasznalat

A BSM 400-as fém-szalagférész fém, plasztika és fa
férészelésére szolgal. A gépet csak a rendeltetése
szerint szabad hasznalni. Ezt tulhaladé barmilyen
hasznélat, nem szamit rendeltetésszerének. Ezt tul-
haladé hasznalat, nem szamit rendeltetésszerének.
Ebbol adédd barmilyen karokért vagy barmilyen fajta
sériilésekért a hasznalé/kezeld szavatol és nem a
gyartd. Csak a gépnek megfeleld férészlapokat
szabad hasznalni. A rendeltetésszeréi alkalmazas
része a biztonsagi utasitasok, valamint a hasznalati
utasitasban levd Gsszeszerelési és Uzer ési
utasitasok figyelembe vétele is. A gépet kezelo és
karbantarté személyeknek a gép hasznalataban jar-
tasnak és a lehetséges veszélyekkel kapcsolatban
kioktatottnak kell lennitik. Ezen kivil pontosan be
kell tartani az érvényes balesetvédelmi eldirasokat.
Figyelembe kell venni a munkaegészséguigy és biz-
tonsagtechnika terén fennallé egyébb altalanos
szabdlyokat. A gépen torténd valtoztatasok, a gyartd
szavatolasat, és az ebbdl adoédd karok megtéritését,
teljesen kizarjak. Bizonyos fennmaradt
rizikétényezoket rendeltetésszeré hasznalat esetén
sem lehet teljes mértékben kizarni. A gép konstruk-
cidja és felépitése altal a kovetkezo esetek
kévetkezhetnek be:

® A szilkséges zajcsOkkento fiillvédd hasznélatanak
mellézésekor a hallas karosodasa.

® Zart helyiségben toérténé hasznélatkor az egész

ségre karos kibocsajtasok.

A szerszamcserénél a fedetlen vagokorben a

szerszam kézzel vald érintésénél baleset veszélye

all fenn.

A szerszamcserénél, sériilési veszély all fenn.

Fennall6 veszély a munkadarbok vagy a munka

34
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darab részeinek a kidobasa altal.

® Az ujjak zuzddasa.

@ Fenndlld veszély, visszacsapodas altal.

o Megfelelt felfekvo felllet hianya a munkadarab
megbillenéséhez vezethet

® A vagoszerszam megérintése altal.

® A munkadarabok kivetése altal.

Biztonsagi utasitasok

® A fémszalagférésszel térténd barmilyen fajta
munkalatkor okvetlentil sziikséges az egyéni
védofelszerelés viselése.

Szemei sériilésének elkeriilése érdekében hordjon
mindig védészemiiveget.

® Ha hosszU a haja, akkor viseljen okvetlenil egy
hajhalét vagy egy megfeleld munkasapkat.
Viseljen testhezallé munkaruhat.

Hasznaljom a forgacs eltavolitdsahoz egy megfe-
lel6 forgacskampét. Sohasem tavolitsa el a for-
gacsot puszta kézzel. A kikapcsolt gépnél a for-
gacsot legjobb egy kéziseprével vagy egy ecsettel
eltavolitani.

A fém-szalagférészel val6 dolgozas csak 18 éven
fellili személyeknek engedélyezett, akik jaratosak
a gép hatasmadjanak a banasmaodijaban. 16 és 18
év kozotti fiatalkortiaknak csak felnott felligyelet
melett szabad a géppel dolgozniuk.

® A munka elkezdése el6tt vizsgalja meg a védo-
berendezések helyes mékodését.

Ne terhelje tul a gépet. Jobban és biztonsagos-
abban dolgozik a megadott teljesitményi tarto-
manyban. Hasznaljon kelld szerszamokat és
Uigyeljen arra, hogy a férészlap ne legyen tompa
vagy torott.

Vezesse a kabelt a géptdl mindig hatrafelé el.
Ovja a kabelt hétdl, olajtol és éles szélektol.

TECHNIKAI ADATOK

Halozati feszliltség 230V ~50 Hz
Teljesitmény: 550 W
Motorfordulatszam : 1470 perc”
A férészszalag hossza: 1640 mm

A férészszalag szélessége:
A férészszalag sebessége: 20-30-50 m/min
Vagéasi magassag: 50 mm
Kerek 110 mm / téglalap 100 x 150 mm, 90°-nal
Kerek 70 mm / téglalap 85 x 65 mm, 45°-nal

max. 13 mm / 14 fog

Az asztal donthet6: 0-45°
A munkaasztalfeltét méretei: 620 x 350 mm
Sdaly: 74 kg
Hangteljesitménymérték LWA: 73,8 dB(A)
Hangnyomasmérték LPA: 60,8 dB(A)

34



Anleitung MBS 400_SPK7:Anlei

4. Osszeszerelés (2-es + 3-as abra)

@ Gy6z6djon meg arrdl, hogy a gép le van valasztva
a halozatrol.

Erésitse fel a hajtoszijhazat a hajtoméhazra.
Erbsitse fel a hajtészijtarcsat (a) a motortengelyre.
Vegye figyelembe, hogy a hajtészij korongjanak
(a) a kisebb atméroje a motor felé mutasson.
Huzza a hernydcsavart szorosra.

@ Erdsitse a masodik hajtészijkorongot (c) a hajto-
tengelyre és hlizza a hernydcsavart szorosra.
Ahhoz hogy j6l fusson a hajtészij, mind a két
hajtészijkorongot parhuzamossan és egyenld
magassagban kell elhelyezni. Kérjiik ellendrizze
ezt le mielott tovabbi részeket szerelne fel.
Tegye a hajtészijat a hajtdszijkorongra ra. A
hajtészij helyzete a hajtészijkorongon hatarozza
meg a férészlap sebességét. (alul - kdzépen —
feltil 20 - 30 - 50 m / perc)

Csavarozza oda az inbuszcsavarral (b) a hajtos
zijhazat.

Feszitse meg a hjtészijat, azaltal hogy az egyik
kézzel nyomja a motort és egyidejiileg szorosra
huzza a csavart (11), azért hogy a motort tartd
lemezt megfeszitse.

5. A gép bedllitasa (4-es + 7-es abra)

A gépen torténd barmilyen bedllitas elott ki kell huzni
a halézati dugot.

A futékerekek beallitasa

Téavolitsa el a férészlap a védoburkolatat (15).
Csavarja a férészlap feszitdcsavarjait (7) azért hogy
csokkentse a férészlap feszességét.

Allitsa az inbuszcsavart (12) a cstszkan (13) tgy be,
hogy a férészlap hatso oldala (a férészfog nélkdili)
valamivel erésebben a futdkerék ellen nyomadjon.
Feszitse a férészlapot a feszitdcsavarral. Ellendrizze
le a férészlap futdsat. Ha nem kielégité a bedllitas,
akkor ismételje meg a fenti Iépéseket. Rakja ra djbdl
a férészlap védoburkolatat.

A vezetd golyéscsapagy bedllitasa (5-6s abra)

Figyelem: Ez a legfontosabb beallitas a fém-sza-
lagférészen.

Mind a két golydscsapagyvezetd a vezetdsin altal
van odaerdsitve. Lazitsa meg a csavart (14) és tartsa
ez melett a vezetd részt. Allitsa be a vezetd részt
azaltal, hogy a férészlap és a vezetdcsapagy kozotti
lehet6 legkisebb tavolsagra tolja. ( A férészlapnak
teljesen merolegesnek kell lennie ). Ugyelien arra,
hogy a férészszalag fogai szabadon tudjanak futni.

g MBS 400 04.12.2006 11:06

Allitsa a masodik golyéscsapagyat gyanezen a
maédon be.

Megfesziteni a férészlapot (6-os abra)

A férész hoszabb ideig tarté nyugalmi helyzeténél
meg kell lazitani a férészlapot, ez annyit jelent, hogy
a férészgép bekapcsolésa elott meg kell vizsgalni a
férészlap feszességét. A férészlap megfeszitéséhez
a feszitdcsavart (7) az 6ramutaté forgasi iranyaba
csavarni. A férészszalag helyes feszességét azaltal
lehet megallapitani, hogy az ujjaval oldalrdl, a két
férészorso (d) kozott, kozepesen megnyomja a
férésszalagot. Ennél tigy kell lenni, hogy a férés-
zlapot csak minimalissan (cca. 1-2 mm-t) lehesen
elnyomni.

Figyelem: Tulfeszités esetén eltorhet a férészsza-
lag. SERULES VESZELYE!

Ha tul kicsi a feszesség, akkor a meghajtott
férészszalagorso (d) kiporoghet, és ezéltal a
férészszalag alva marad.

Férészlap csere (7-es abra)

Allitsa a férészfejet egy merdleges helyzetbe. Lazitsa
meg el6sszor a védoburkolat (15) csavarjait. Ezutan
lazitsa meg a férészlap feszitd csavarjat (7), ugy
hogy le lehesen venni a férészlapot a kerekekrol.

Kovetkezd képpen cserélje ki a férészlapot:

. Fektese a férészlapot a vezetd golydscsapagyak
kozé.

. Fektese a férészlapot a futdkerékre (motor) és
tartsa a bal kezével a férészlapot.

. Tartsa a férészlapot feszessen a futokeréken,

azaltal hogy a jobb kezével (amelyel a férészlap

fels végét fogja) hizza.

Tartsa most a bal kézzel a férészlap fels6 végét

és csavarja a felso futokereket. Egyidejéleg tegye

bal kézzel a férészlapot a futokerékre. Hasznalja

ehhez a hiivelyk-, mutatoé- és a kozépsouijjat.

. Huzza ezutan a feszitécsavarokat szorosra és

allitsa be a férészlapfeszességét.

Olajozza meg 2-3 csepp gépolajjal a férészlapot.

Tegye ismét fel a férészlapburkolatot.

[T

w

&

o

No

6. Uzem (8-as abra)

Elokészités:

Tegye a gépfejet egy merdleges allapotba. Allitsa be
a férészlap védoburkolatat a munkadarbhoz szik-
séges nagysagra.. Nyissa meg a gyorsfeszitovel (17)
a satut. Tegye bele a munkadarabot és tolja a satut
(16) a munkadarabig. A gyorsfeszitd (17) altal lesz a
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munkadarab régzitve. Hosszu munkadaraboknal
szlikséges lehet ezeket még megtamasztani. . Allitsa
a férészlapsebességet a tablazatnak megfelelden
be. Tegye ovatosan a gépfejet ra a munkadarabra.
Ezutan elkezdheti a férészelést.

Altalanos férészelés

Sohasem lzemeltese a férészt férészlap nélkiil.
Mielbtt bekapcsolna a gépet, gyozodjon meg arrol,
hogy a férészlap nem érinti a munkadarabot. Inditsa
meg a motort. Hadjon a férészlapnak egy kis idot,
azért hogy el tudja émi a teljes sebességet.

Ne kezdjen sohasem egy vagast az éles szélen
Ne hasznéljon Uj férészlapot ahhoz hogy
befejezze a mar elkezdett vagast.

Férészelés utan kapcsolja ki a motort.

Minnél keményebb az anyag, annal alacsonyabb-
nak kellene a férészlapsebességnek lennie.

® Ha tul magas a férészlapsebesség, akkor
hétofolyadékot kell hasznalni.

45 foku férészelés (9-es abra)

Sarkald vagasok elvégzéséhez, lazitsa meg a
szoritokart (18) és forditsa el a férészgépegységet a
kivant munkahelyzetbe.

Az asztal kiszélesités / munkadarab (itk6z6 felsz-
erelése (10-es abra)

Erositse a csavarok és az anyak segitségével az
asztalkiszélesitot (19) a fém-szalagférészasztalra
(20). Dugja a munkadarabiitkézot (21) a furatba és
régzitse a csavarral (22) feszesre.

Az allvany felszerelése (11-es abra)

Fektesse a hossz- (23) és a keresztrudakat egy
alatétre. A hossz- és keresztrudakra, a csavarokkal
és a biztonsagi anyakkal lazan raerositeni a négy
allolabat (25).

Ezutan a négy kozéprudat (26) lazan 6sszec-
savarozni az allélabakkal. Raerdsiteni a futémévet
(27) és a szallitéfogantyut (28). Megforditani az
allvanyt és a padiora allitani. Allitsa a szalagférészt
az allvanyra és csavarozza a hatszdgleté csavarral
feszessen ra. Ezutan az allvany minden csavarjat és
anyajat szorosra odacsavarozni.
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A férészlap sebessége:

g MBS 400 04.12.2006 11:06

Anyag Sebesség Hajtészijkorong motor / hajtémé
Rozsdamentes vagy 6tvozott

acél, Csapagybronz 20 m/perc kicsi / nagy

Koénnyeé acél, kemény sargaréz

vagy bronz 30 m/perc kozepes / kozepes P

uha bronz, aluminium 50 m/perc nagy / nagy

A hibak elharitasa

Séré férészlaptorés

Okok

Elharitasuk

. A munkadarab nincs feszesen beszoritva

Szoritsa be a munkadarabot feszesre

2. Rossz a férészlapsebesség Allitsa be a férészlap sebességét

3. Tul nagy a fogak kozotti tavolsag Hasznaljon egy masik férészlapot

4. Tl durva az anyag Hasznaljon egy sérébb fogazasu férészlapot és/

vagy éllitson egy kisebb férés zlapsebességet be

5. Rossz férészlapfeszesség Allitsa helyesen be a a férészlapfeszességet

6. A férészlap a gép bekapcsolasakor kontaktusban Csak a motor felgyorsulasa utan hozza a hozza
allt a munkadarabbal a férészlapot a munkadarabbal kontaktusba.

7. A férészlap a futdkerék pereméhez horzsolodik. Allitsa utanna a futokereket.

8. A vezet6 golydscsapagy rosszul van beallitva Allitsa helyesen be a vezet6 golyoscsapagyat

9. Tul vastag a férészlap Hasznaljon egy vékonyabb férészlapot

A férészlap gyors elhasznéladasa

Okok

Elharitasuk

Tul durvék a fogak

Hasznaljon sérébb fogazasut

Tul magas a férészlapsebesség

Csokkentse a sebességet

Csokkentse a sebességet

edzet anyag

1.
2.
3. Kemény helyek vagy egyenetlenségek az anyagon
4.
5.

Novelje meg a férészlap nyomatékat

elgorbitett férészlap

Hasznaljon egy Uj férészlapot és allitsa be a férés
Zlapfeszességét

o

nem megfelel6 férészlap

Hasznaljon egy masik férészlapot

N

elcsuszik a férészlap

Novelje meg a férészlapfeszességét és csokkentse
le a sebességet

A férészlap 1

Okok

Elharitasuk

1. Elhasznalédott a férészlapvezetoje

Kicserélni ferészlapvezetot

2. Nem lehet rendesen bedllitani a vezet6
golyéscsapagyat

Ujbol beallitani a vezetd golyéscsapagyat

3. A vezetd golydscsapagy tartoja laza

Rogziteni a tartét

Kitérnek a fogak

Okok

Elharitasuk

1. Tal durvak a férészlap fogai

Hasznaljon sérébb fogazasu

2. A munkadarab vibralasa

Széritsa feszesebbre a munkadarabot
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Tulsagosan felnr

a motor
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Okok

Elharitasuk

Tul magas a férészlapfeszesség

Csokkentse le a férészlapfeszességet

Tul magas az ékszij feszessége

Csokkentse le az ékszij feszességét

Tul durva a férészlap ehhez az anyaghoz

Hasznaljon egy finomabb férészlapot

Tul finom a férészlap

Hasznaljon egy durvabb férészlapot

S Bt I

Rosszul van bedllitva a hajtémé

Allitsa a hajtomévet Ugy be, hogy a csigakerék
kozépen legyen.

I

Nincs megkennve a hajtomeé

Ellenérize le az olajszintet

N

Beszorul a férészlap

Csokkentse le a férészlap nyomasat és sebességét

Rossz vagas (nem egyenes)

Okok

Elharitasuk

=

. Tl nagy a nyomas

Csokkentse le a nyomast

R. Nincs helyesen bedllitva a férészlapvezetd

Allitsa utanna a férészlapvezetot

B. Rossz férészlapfeszesség

Novelje meg a férészlapfeszességet
Allitsa be a férészlapsebességet

tompa férészlap

Cserélje ki a férészlapot

El van allitva a férészlapvezetd

Allitsa a vezetot utanna

Laza a férészlapvezetotartoja

Huzza meg a tartét

N[oToTH

Nem fekszik rendesen a férészlap a futokerekeken

Allitsa a futokerekeket utanna

Rossz vagas (egyenetlen a vagasi feliilet)

Okok

Elharitasuk

1. tul magas a nyomas vagy a sebesség

Csokkentse a nyomast vagy a sebességet

R. tll durva a férészlap

Haszndljon egy finomabb férészlapot

B. tul gyonge a férészlap feszessége

Novelje meg a férészlap feszességét

Beakad a férészlapnak az éle

Okok

Elharitasuk

1. beszorul a férészlap

Csokkentse a nyomast

P. tul magas a lap feszessége

Csokkentse a férészlap feszességét
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ISC GmbH
EschenstraBe 6
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declares conformity with the EU Directive
and standards marked below for the article
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directive CE et les normes concernant I'article
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het artikel
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directiva y normas de la UE para el articulo
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com a directiva CE e normas para o artigo
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Konformitatserklarung
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®

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise st nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zuléssig.

La réimpression ou une autre reproduction de la documentation et des
documents d’accompagnement des produits, méme incompléte, n'est
autorisée qu'avec 'agrément exprés de l'entreprise ISC GmbH.

@

Nadruk of andere ie van ie en
van de producten, geheel of enkel
drukkelijke toestemming van ISC GmbH.

mits uit-

La ristampa o l'ulteriore riproduzione, anche parziale, della documen-
tazione o dei documenti d’accompagnamento dei prodotti & consentita
solo con P'esplicita autorizzazione da parte della ISC GmbH.

40
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masa és sokszorositasa, kivonatosan is csak az ISC GmbH kifejezett
beleegyezésével engedélyezett.

Naknadno tiskanje ili sliéna umnoZavanja dokumentacie i prateéih
papira ovih proizvoda, &ak i djelomiéno kopiranje, moguce je samo uz
izriéito dopustenije tvrtke ISC GmbH.

H avatinwon A GAN QVanapaywyl TEKHNPIOOEGY KAl GUVOBEUTIKGV
QUAGBIV TWV TIPOIBVTY TG ETAIPE(G, AKOHN KAl O
QMOOTIACHATA, ETUTPETIETAL HOVO HETA GG PNTH EYKPION TG
etapeiag ISC GmbH.

Technische Anderungen vorbehalten

Sous réserve de modifications

Technische wijzigingen voorbehouden

Con riserva di apportare modifiche tecniche
Technikai véltozasok jogat fenntartva

Zadrzavamo pravo na tehnicne izmjene.

©% CRCHCECRC)

O KATAOKEVAOTHG BIATNPEL TO BIKAIWHA TEXVIKOY AAAAYGV

40



Anleitung MBS 400_SPK7:Anlei g MBS 400 04.12.2006 11:06 Uhr Seite 41

@ Nur fur EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

GemaB européischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerét kann hierfir auch einer
Riicknahmestelle iberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetzes durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefiigte Zubehorteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

@ Uniquement pour les pays de I'Union Européenne
Ne jetez pas les outils électriques dans les ordures ménageres.

Selon la norme européenne 2002/96/CE relative aux appareils électriques et systemes électroniques
usés et selon son application dans le droit national, les outils électriques usés doivent étre récoltés a
part et apportés a un recyclage respectueux de I'environnement.

Possibilité de recyclage en alternative a la demande de renvoi :

Le propriétaire de I'appareil électrique est obligé, en guise d’alternative a un envoi en retour, a contribuer
a un recyclage effectué dans les régles de I'art en cas de cessation de la propriété. L’ancien appareil
peut étre remis & un point de collecte dans ce but. Cet organisme devra I'éliminer dans le sens de la Loi
sur le cycle des matiéres et les déchets. Ne sont pas concernés les accessoires et ressources fournies
sans composants électroniques.

@ Enkel voor EU-landen
Elektrisch gereedschap hoort niet bij het huisvuil thuis.

Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG op afgedankte elektrische en elektronische toestellen en
omzetting in nationaal recht dienen afgedankte elektrische gereedschappen afzonderlijk te worden
verzameld en milieuvriendelijk te worden gerecycleerd.

Recyclagealternatief i.p.v. het verzoek het toestel terug te sturen:

In plaats van het elektrische toestel terug te sturen is alternatief de eigenaar van het toestel gehouden
mee te werken aan de adequate recyclage als het eigendom wordt opgegeven. Hiervoor kan het
afgedankte toestel eveneens bij een inzamelplaats worden afgegeven waar het toestel wordt verwijderd
als bedoeld in de wetgeving in zake afvalverwerking en recyclage. Dit geldt niet voor toebehoorstukken
en hulpmiddelen zonder elektrische componenten die bij de afgedankte toestellen zijn bijgevoegd.
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Solo per paesi membri dell'UE
Non gettate gli utensili elettrici nei rifiuti domestici.

Secondo la Direttiva europea 2002/96/CE sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e
I'applicazione nel diritto nazionale gli elettroutensili usati devono venire raccolti separatamente e smaltiti
in modo ecologico.

Alternativa di riciclaggio alla richiesta di restituzione

Il proprietario dell’apparecchio elettrico & tenuto in alternativa, invece della restituzione, a collaborare in
modo che lo smaltimento venga eseguito correttamente in caso ceda I'apparecchio. L’apparecchio
vecchio puo anche venire consegnato ad un centro di raccolta che provvede poi allo smaltimento
secondo le norme nazionali sul riciclaggio e sui rifiuti. Non ne sono interessati gli accessori e i mezzi
ausiliari senza elementi elettrici forniti insieme ai vecchi apparecchi.

Samo za zemlje Europske zajednice
Elektroalate ne bacajte u kué¢no smece.

U skladu s europskom odredbom 2002/96/EG o starim elektri¢nim i elektroni¢kim uredjajima i njezinom
primjenom u okviru drzavnog prava, istroSeni elektroalati moraju se odvojeno sakupiti i zbrinuti na
ekoloski nacin u svrhu recikliranja.

Alternativa s recikliranjem u odnosu na zahtjev za povrat uredjaja:

Viasnik elektrouredjaja alternativno je obvezan da umjesto povrata robe u sluc¢aju odricanja vlasnistva
sudjeluje u struénom zbrinjavanju elektrouredjaja. Stari uredjaj moze se u tu svrhu prepustiti i stanici za
preuzimanije rabljenih uredjaja koja ¢e provesti uklanjanje u smislu drzavnog zakona o recikliranju i
otpadu. Zakonom nisu obuhvaceni dijelovi pribora ugradjeni u stare uredjaje i pomoéni materijali bez
elektri¢nih elemenata.

Csak EU-orszagok
Ne dobja az elektromos szerszamokat a hazi hulladék kozé.

A villamos késziilékekkel és elektromos-oregkésziilékekkel kapcsolatos 2002/96/EG-i europai
irAnyvonalaknak valamint ezeknek a nemzeti jogban térténé realizalasanak megfeléen az elhasznalt
villamos szerszamokat kiilon kell gytijteni és egy kdrnyezetbarati Ujraértékesitéshez juttatni.

Ujrahasznositas-alternativa a viszzaktildési felhivashoz:

Az elektromos készilék tulajdonosa kotelezve van, a tulajdon feladasa esetében, a visszakiildés helyett
alternativ egy szakszer(i értékesitésre. Ehhez az 6reg készliléket egy visszavevé helynek lehet
atengedni, amely a nemzetkdzi iparkorfolyamat és hulladéktorvény értelmében elvégzi a
megsemmisitést. Ez nem érrinti az 6reg készllékekhez mellékelt villamosalkatrészek nélkli
tartozékrészeket és segitéeszkozoket.

Moévo yla xwpeg g EE
Mn meTaTe NAEKTPIKEG OUOKEUEG OTA OKIAKA aroppipparta.

Zuppwva pe v Odnyia 2002/96/EK yia HETAXEIPIOPEVEG NAEKTPIKEG KAl NAEKTPOVIKEG CUOKEUEG Kal
Yla MV petatporm) oe EBVIkS Aikalo TIPEMEL VA OUYKEVTPMVOVTAL XWPLOTA Ta NAEKTPIKA epyaleia kat
Va QVaKUKAGVovTaL.

EvaAAGKTIKY) AUOT) QVAKUKAWONG QVTi ETLOTPOPNG

O 1BLOKT NG NG NAEKTPIKAG CUCKEUNG UTTOXPeoUTAL EVAAAAKTIKA, avTi va eTILOTPEWPEL TN CUOKEUN, Va
OUPBAAEL 0TV OWOTY dLABEOT OE MEPIMTWON TIoU deV XPELAETAL TTAEOV TN CUOKEUT|. H HETAXEIPLONEVT
OUOKEUN UMopel va napaywpenBei oe Yrmpeoia andéoupong n oroia Ba ekTEAECEL TV dlaBeon Tou
TIPOLOVTOG CUMPWVA UE TIG EBVIKEG TTPOSLAYPAPESG AVAKUKAWONG KAl AMOPPIHATOV. Aev
oupneplhapBavovTal Ta e§apmuata i BondnTika e6ap  TNUATA TWV PHETAXELPIOMEVOV OUCKEUMY XWPIG
NAEKTPIKA TPAHATA.
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@ BULLETIN DE GARANTIE

Cheére Cliente, Cher Client,

Nos produits sont soumis & un contréle de qualité trés strict. Si cet appareil devait toutefois ne pas fonctionner
impeccablement, nous en serions désolés. Dans un tel cas, nous vous prions de bien vouloir prendre contact
avec notre service aprés-vente a I‘adresse indiquée sur le bulletin de garantie. Nous restons également volon-
tiers a votre disposition au numéro de téléphone de service indiqué plus bas. Pour faire valoir une demande de
garantie, ce qui suit estvalable :

1.

Les conditions de garantie réglent les prestations de garantie supplémentaires. Vos droits de garantie
légaux ne sont en rien altérés par la garantie présente. Notre prestation de garantie est gratuite.

La prestation de garantie s’applique exclusivement aux défauts occasionnés par des vices de fabrication ou
de matériau et est limitée a I'élimination de ces défauts ou encore au remplacement de I'appareil. Veillez au
fait que nos appareils, conformément a leur affectation, n’ont pas été construits pour étre utilisés dans un
environnement professionnel, industriel ou artisanal. Un contrat de garantie ne peut avoir lieu dés lors que
I'appareil est utilisé a des activités dans des entreprises professionnelles, artisanales ou industrielles ou
toute autre activité du méme genre. Sont également exclus de notre garantie : les prestations de substitu-
tion de dommages dus aux transports, les dommages occasionnés par le non-respect des instructions de
montage ou en raison d’une installation non conforme, du non-respect du mode d’emploi (comme par
exemple le raccordement a une mauvaise tension réseau ou a un mauvais type de courant), les applica-
tions abusives ou non conformes (comme par exemple une surcharge de I'appareil ou encore I'emploi
d’accessoires non homologués), le non-respect des prescriptions de maintenance et de sécurité, l'infiltra-
tion de corps étrangers dans I'appareil (comme par exemple du sable, des pierres ou de la poussiére),
I'emploi de la force ou I'influence extérieure (comme par exemple les dommages dus a une chute), ainsi
que l'usure normale conforme a I'utilisation.

Le droit a la garantie disparait des lors que des interventions ont lieu sur I'appareil.

Le délai de garantie s’éléve a 2 ans et commence a la date de 'achat de 'appareil. Les demandes de
garanties doivent étre présentées avant écoulement du délai de garantie, dans les deux semaines suivant
le moment auquel le défaut a été reconnu. Toute reconnaissance de demande de garantie aprés écoule-
ment du délai de garantie est exclue. La réparation ou I'échange de I'appareil n’entraine nullement une pro-
longation de la durée de garantie. Elle ne fait pas non plus commencer un nouveau délai de garantie, en rai-
son de cette prestation, pour I'appareil ou pour toute autre piéce de rechange intégrée. Ceci est également
valable lorsqu’un service aprés-vente sur place a été consulté.

Pour faire reconnaitre votre demande de garantie, veuillez nous envoyer 'appareil défectueux franco de
port & 'adresse indiquée ci-dessous. Ajoutez a I'envoi I'original du bon d’achat ou de tout autre preuve de
I'achat datée. Veuillez donc toujours bien conserver le bon d’achat en guise de preuve ! Décrivez la raison
de la réclamation le plus précisément possible. Si le défaut de I'appareil est compris dans notre prestation
de garantie, nous vous retournerons sans délai un appareil réparé ou encore un nouveau.

Bien entendu, nous sommes préts également a réparer les appareils défectueux contre remboursement des
frais, dés lors que I'appareil n’est plus ou pas garanti. Pour ce faire, veuillez envoyer 'appareil a notre adresse
de service apres-vente.
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@ GARANTIEBEWIJS

Geachte klant,

onze producten zijn aan een strenge kwaliteitscontrole onderhevig. Mocht dit apparaat echter ooit niet naar
behoren functioneren, spijt het ons ten zeerste en vragen u zich tot onze servicedienst onder het adres vermeld
op dit garantiebewijs te wenden. Wij staan ook graag telefonisch tot uw dienst via het hieronder vermelde servi-
cetelefoonnummer. Voor vorderingen in verband met garantie geldt het volgende:

1. Deze garantievoorwaarden regelen bijkomende garantieprestaties. Uw wettelijke garantieclaims blijven
onaangetast door deze garantie. Onze garantieprestatie is voor uw gratis.

2. De garantieprestatie heeft uitsluitend betrekking op gebreken die te wijten zijn aan materiaal- of fabricage-
fouten en is beperkt tot het verhelpen van deze gebreken of het vervangen van het apparaat. Wij wijzen
erop dat onze apparaten overeenkomstig hun bestemming niet geconstrueerd zijn voor commercieel,
ambachtelijk of industrieel gebruik. Een garantieovereenkomst komt daarom niet tot stand als het apparaat
in ambachtelijke of industriéle bedrijven alsmede bij gelijk te stellen activiteiten wordt gebruikt. Uitgesloten
van onze garantie zijn verder schadeloosstellingen voor transportschade, schade door niet-naleving van de
montage-instructies of op grond van ondeskundige installatie, niet-naleving van de handleiding (zoals door
b.v. aansluiting op een verkeerde netspanning of stroomsoort), oneigenlijke of onoordeelkundige toepassin-
gen (zoals b.v. overbelasting van het apparaat of gebruik van niet toegestane inzetgereedschappen of toe-
behoren), niet-naleving van de onderhouds- en veiligheidsbepalingen, binnendringen van vreemde voor-
werpen in het apparaat (zoals b.v. zand, stenen of stof), gebruikmaking van geweld of invioeden van
buitenaf (zoals b.v. schade door neervallen) alsmede door normale slijtage die zich bij het doelmatig
gebruik van het apparaat voordoet.

Er kan geen aanspraak op garantie worden gemaakt als op het apparaat reeds ingrepen werden uitge-
voerd.

3. De garantieperiode bedraagt 2 jaar en gaat in op de datum van aankoop van het apparaat. Garantieclaims
dienen voor het verloop van de garantieperiode binnen de twee weken na het vaststellen van het defect gel-
dend te worden gemaakt. Het geldend maken van garantieclaims na verloop van de garantieperiode is uit-
gesloten. De herstelling of vervanging van het apparaat leidt noch tot een verlenging van de garantieperio-
de noch wordt door deze prestatie een nieuwe garantieperiode voor het apparaat of voor eventueel
ingebouwde wisselstukken op gang gebracht. Dit geldt ook bij het ter plaatse uitvoeren van een serviceacti-
viteit.

4. Om een garantieclaim geldend te maken dient u het defecte apparaat franco op te sturen aan het hieronder
vermelde adres. Voeg het originele verkoopbewijs of een ander gedateerd bewijs van aankoop bij. Gelieve
daarom de kassabon als bewijs goed te bewaren! Wij verzoeken u de reden van de klacht zo nauwkeurig
mogelijk te beschrijven. Valt het defect van het apparaat binnen onze garantieprestatie bezorgen wij u per
omgaande een hersteld of nieuw apparaat terug.

Uiteraard staan wij ook tot u dienst om mits betaling van de kosten defecten van het apparaat te verhelpen die
buiten de garantieomvang vallen. Te dien einde stuurt u het apparaat aan ons serviceadres op.
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JAMSTVENI LIST

Postovani kupce,

nasi proizvodi podlijezu strogoj kontroli kvalitete. Zao nam je ako bi ipak dolo do toga da uredaj ne funkcionira
besprijekorno i zamolili bismo Vas da se u tom slu¢aju obratite na adresu nase servisne sluzbe navedenu ispod
ovog jamstva. Takoder smo Vam na raspolaganju na dolje navedenom telefonskom broju servisne sluzbe. Za
traZzenje jamstvenog zahtjeva vrijedi sliedece:

1.

Ovi jamstveni uvjeti reguliraju dodatne jamstvene usluge. Ovo jamstvo ne zadire u Vase zakonsko pravo
zahtjeva za ostvarenje jamstvenih usluga. Realizacija jamstvenih usluga je besplatna.

Jamstvena usluga obuhvaca isklju¢ivo nedostatke nastale zbog greske na materijalu ili tijekom proizvodnje i
ograniéen je na uklanjanje tih nedostataka odnosno zamjenu uredaja. Molimo da obratite paznju na to da
nasi uredaji nisu konstruirani za koriStenje u komercijalne svrhe niti u obrtu i industriji. Prema tome, ugovor o
jamstvu ne moze se ostvariti ako se uredaj koristi u obrtni€kim ili industrijskim pogonima kao i u sli¢nim
djelatnostima. Nadalje su iz jamstva isklju¢ene usluge zamjene proizvoda u slu€aju transportnih oSteéenja,
Steta zbog nepridrzavanja uputa za montazu ili zbog nestru¢ne instalacije, nepridrzavanja uputa za uporabu
(kao npr. zbog priklju¢ka na pogresni mrezni napon ili vrstu struje), zbog zloporaba ili nestrué¢nih primjena
(kao npr. preopterecenje uredaja ili koriStenje nedopustenih alata ili pribora), u slu¢aju nepridrzavanja uputa
za odrzavanije i sigurnosnih odredbi, zbog prodiranja stranih tijela u uredaj (npr. pijeska, kamenja ili
prasine), nasilne primjene ili vanjskih utjecaja (kao npr. o$teéenja zbog pada) kao i zbog uobic¢ajenog
troSenja tijekom koristenja.

Zahtjev za jamstvo prestaje biti valjan ako su na uredaju ve¢ izvrSeni neki zahvati.

Jamstveni rok iznosi 2 godine a zapocinje s datumom kupnje uredaja. Jamstveni zahtjevi ostvaruju se prije
isteka jamstvenog roka unutar dvije godine nakon $to ste uocili kvar. Ostvarenje jamstvenog zahtjeva nakon
isteka jamstvenog roka je isklju¢eno. Popravkom ili zamjenom uredaja ne produljuje se jamstveni rok niti se
tom uslugom ostvarujenovi jamstveni rok za uredaj ili ostale ugradene rezervne dijelove. To takoder vrijedi i
kod kori$tenja servisa na licu mjesta.

Da biste ostvarili svoj jamstveni zahtjev, molimo Vas da nam posaljete neispravan uredaj bez pla¢anja
postarine na dolje navedenu adresu. PriloZite originalni ra¢una za kupnju uredaja ili neki drugi dokaz o
kupnji s datumom. Molimo Vas da zbog tog razloga dobro sa¢uvate radun kao dokaz! Sto to&nije opiite
razlog reklamacije. Ako nasa jamstvena usluga obuhvaca kvar nastao na Vasem uredaju, odmah ¢emo
Vam vratiti popravljeni ili novi uredaj.

Razumljivo je da ¢éemo za naknadu troskova ukloniti i kvarove koje jamstvena usluga ne obuhvaéa. U tom
slucaju posaljite uredaj na adresu naseg servisa.
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@ CERTIFICATO DI GARANZIA

Gentili clienti,

i nostri prodotti sono soggetti ad un rigido controllo di qualita. Se I'apparecchio non dovesse tuttavia funzionare
correttamente, ci scusiamo e vi preghiamo di rivolgervi al nostro servizio di assistenza clienti all'indirizzo indica-
to in questa scheda di garanzia. Siamo a vostra disposizione anche telefonicamente al numero del servizio
assistenza sotto indicato. Per la rivendicazione dei diritti di garanzia vale quanto segue:

1. Queste condizioni di garanzia regolano ulteriori prestazioni di garanzia. La presente garanzia non tocca i
vostri diritti al ricorso di garanzia previsti dalla legge. Le nostre prestazioni di garanzia sono per voi gratuite.

2. Laprestazione di garanzia riguarda esclusivamente le anomalie riconducibili a difetti del materiale o di pro-
duzione ed ¢é limitata all’eliminazione di queste anomalie o alla sostituzione dell’apparecchio. Tenete pre-
sente che i nostri apparecchi non sono stati costruiti per impiego professionale, artigianale o industriale.
Un contratto di garanzia non viene concluso quando I'apparecchio viene usato in imprese commerciali, arti-
gianali o industriali, o con attivita equivalenti. Dalla nostra garanzia sono escluse inoltre le prestazioni di
risarcimento per danni dovuti al trasporto o danni causati dalla mancata osservanza delle istruzioni per il
montaggio o per installazione non corretta, dalla mancata osservanza delle istruzioni per 'uso (come per
es. collegamento a tensione di rete o tipo di corrente non corretto), dall'uso improprio o illecito (come per
es. sovraccarico dell’apparecchio o utilizzo di utensili o accessori non consentiti), dalla mancata osservan-
za delle norme di sicurezza e di manutenzione, dalla penetrazione di corpi estranei nell’apparecchio (come
per es. sabbia, pietre o polvere), dallimpiego della forza o dall'influsso esterno (come per es. danni dovuti a
caduta) e dall'usura normale e dovuta all'impiego.

Il diritti di garanzia decadono quando sono gia effettuati interventi sul’apparecchio.

3. I periodo di garanzia € 2 anni e inizia alla data d’acquisto dell’apparecchio. | diritti di garanzia devono esse-
re fatti valere prima della scadenza del periodo di garanzia, entro due settimane dopo avere accertato il
difetto. E esclusa la rivendicazione di diritti di garanzia dopo la scadenza del relativo periodo. La riparazione
o la sostituzione dell'apparecchio non comporta una proroga del periodo di garanzia e con questa presta-
zione per 'apparecchio o per pezzi di ricambio eventualmente installati non inizia un nuovo periodo di
garanzia. Questo vale anche nel caso si ricorra ad un servizio sul posto.

4. Per larivendicazione dei vostri diritti di garanzia inviate I'apparecchio difettoso franco di porto all'indirizzo
sotto indicato. Allegate lo scontrino di cassa in originale o un’altra prova d’acquisto che riporti la data.
Conservate bene percio lo scontrino di cassa come prova! Indicate il motivo di reclamo nel modo piu detta-
gliato possibile. Se il difetto dell'apparecchio rientra nella nostra prestazione di garanzia, ricevete I'apparec-
chio riparato o un apparecchio nuovo a stretto giro di posta.

Naturalmente effettuiamo a pagamento anche riparazioni sull’apparecchio che non rientrano o non rientrano piu
nella garanzia. A tale scopo inviate I'apparecchio all'indirizzo del servizio assistenza.

46

46



Anleitung MBS 400_SPK7:Anlei g MBS 400 04.12.2006 11:06

@ GARANCIAOKMANY

Tisztelt Vevo,

termékeink szigoru mindségi kontroll ald vannak vetve. Ha ez a késziilék mégis egyszer nem muikdédne kifoga-
stalanul, akkor azt nagyon sajnaljuk és kérjik Ont forduljon a szervizszolgaltatasunkhoz amely ebben a garan-
ciakartyaban megadott cim alatt talalhaté. Szivesen allunk a rendelkezésére telefonon is, az alul megadott szer-
vizszam alatt. A garanciaigények érvényesitésére a kovetkezéek érvényesek:

1.

Ezek a garanciafeltételek szabalyozzak a kiegészité garanciateljesitményeket. A jogi szavatossagi igények,
ez a garnacia altal nincsennek érintve. A garanciateljesitményiink az On szaméra ingyenes.

A garancaitelyesitmény csak kizarélagosan olyan hibakra terjed ki, amelyek anyag- vagy gyartasi hibakra
visszavezethetbéek és ezeknek a hibaknak a kikliszébolésére ill. a késziilék kicserélésére van korlatozva.
Kérjik vegye figyelembe, hogy a késziilékeink a meghatarozasuk szerint nem kisipari, kézmdiipari vagy ipari
lizemek teriiletén torténd bevetésre lettek tervezve. Ezért a garanciaszerz6dés nem jon létre, ha a késziilék
kisipari, kézmliipari vagy ipari izemek teriiletén valamint egyenértéki tevékenységek terliletén van hasz-
nalva. Tovabba a kdvetkezd karpotlasi teliesitmények mint a szallitasi karokért, karokért amelyek az
osszeszerelési utasitas figyelmen kivil hagyasa vagy amelyek a nem szakszerti felszerelés, a hasznalati
utasitas figyelmen kivil hagyasa (mint példaul egy rossz halézati fesziiltségre vagy aramfajtara valé rakapc-
solds), visszaélésszer( vagy nem szakszer( hasznalatok (mint példaul a késziilék tulterhelése vagy nem
engedélyezett betétszerszamok vagy tartozékok), a karbantartasi és biztonsagi hatarozatok figyelmen kivil
hatéasa, idegen testek behatolasa a késziilékbe (mint példaul homok, kévek vagy por) erészakbehatolas
vagy idegen behatasok (mint példaul leejtés altali karok) igymint a hasznalat altali, szokasos kopasok altal
keletkezd karok ki vannak zarva.

A késziiléken torténd elézetes belenyulds esetén elveszitédik a garanciajogosultsag.

A garanciaid6 érvényessége 2 év és a készlilék vasarlasi idépontjaval kezdédik. A garanciaigények a
garanciaidé lejarasa elétt, két héten beldl érvényesiteni kell, miutan felismerte a hibat. A garanciajog
érvényesitése a garancia idé lejarasa utan ki van zarva. A késziilék kicserélése vagy megjavitasa nem
vezet a garancia idétartamanak a meghosszabitdsahoz se nem vezet ez a teljesitmény a készllék vagy az
esetleg beépitett pétalkatrészek egy Uj garanciaidétartamhoz. Ez egy helyszini szerviz esetében is érvény-
es.

A garanciajog érvényesitéséhez kérjiik killdje a defekt késziléket bérmentesen a lent megadott cimre.
Mellélkelje a vasarlasi nyugtat erdetiben vagy egyébb médon levé bizonylatot a vasarlas keltérél. Kérjuk 6ri-
zze ezért jol meg a pénztari cédulat mind bizonyitékot! Kérjik irja le lehetdleg pontosan a reklaméacio okat.
Ha a defekt a garnciateljesitménytink keretén bellll van, akkor kap azonnal egy megjavitott vagy egy uj kés-
ziiléket vissza.

Magatél érthetddd, hogy a kéltségek megtéritése ellenében szivesen megjavitsuk azokat a késziiléken levé
defekteket amelyek a garancia terjedelme nem vagy mar nem érinti. Ehhez kildje kérjik a késziiléket a szer-
viciminkre.
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EITYHzZH

AELOTIUN TIEAATION, A§OTIHE TIEAATN,

Ta mpoidvTa pag UTIOKEVTAL OE AUOTNPOUG EAEYXOUG TTOLOTNTAS. Edv nap’6Aa autd kamote Sev
Aeltoupyrioouv agoya, AUTTOUHACTE TIOAU KAl 00G TTAPAKAAOUHE VA ATIOTAVOEITE TIPOG TO TUNHAMAG
E&urmpétnong MeAatwyv, ot dievBuvon mov avapepete o€ auTn TNV eyyunorn. Euxapiotwg oag Bondoupe
KAl TNAEDWVIKWG OTOV APLOKO TIOU avapEPETE TILO KATW. [a TNV KATioXUoT Twv a&loewyv £yyunong loxUouv
Ta egng:

1.

Aurtoi ot 6pol eyyUnong pubpifouv PATBETEG TAPOXEG EYYUNONG. ATtO TNV £yyUnon autr| Sev BiyovTat ot
VOUIHES AELWOELG 0aG Yia £YYUNon. H Ttapoxr) Tng eyyunong Hag gival yla 6ag Swpeav.

H eyyUnon KaAUTTTEL AMOKAEIOTIKA Kat povo BAABES TTou opeilovTal o€ EAATTWHATA UAIKWYV 1y
TIAPAYWYNG KAl TIEPLOPIJoVTaAL OTNV AMOKATACTACT) AQUTWYV TWV EAATTWHATWY 1) TNV AVTIKATACTACN TNG
ouokeunq. MapakaAoVE va TPOCEEETE TIWG OL CUCKEVEG Hag Sev TipoopifovTat yia Tn Blopnyavia,
BloTeXVia Kat TNV EMAYYEAUATIKY XpErion. [a To Adyo auToé Sev upiotatat cupBaon eyyunong oe
TIEPIMTWON XPrIONG TNG GUCKEUNG 0T Blopnxavia, BloTexvia, yla emayyeAHaTIko 1) GAAO TIapdpolo
okord. And TV £yyunon pag anokAgiovtat mépav ToUTou anodnuwoels yia BAABeq petapopdg, BAABeS
odeldueveq oe un pnon g Odnyiag cuvappoAdynong, 1) oe eapaAPEVN EYKATACTACT), KN THPNON
g Odnyiag xpriong (m.x. cuvdeon oe AdBog TAoT SIKTUOU 1) £i50G PEVUATOG), KATAXPNOTIKN 1) OXL 0pOr
XPNon (T.X. uepPOPTWON 1} XPrioN HN EYKEKPILEVWY AVTAAAAKTIKWY EPYAAEIWV 1} EEAPTNHATWV), un
mpnon Twv Ynodeiewv ocuvtpnong kat acdpaAeiag, i0050G EEVWV AVTIKEWEVWY 0T CUOKEUT (OTIWG
TL.X. GUpOG 1) okdvn), xperion Biag 1) eEwTepikY enidpacn (dnwg T.X. BAABES amnd nTwon) kabwg Kat BAAReES
TIou odpeidovtat og Kotvr) pBopd.

H aiwon eyyinong exminTel oe MepimTwon Tou £yvav 1én £Eveg eMePBATELS 0TI CUCKEUT).

H 81dpketa g eyyunong avépxetat o€ 2 £1n kat apxidel and v nuepopnvia ayopdg Tng cuokeung. Ot
aEWOELG EYYUNONG TIPEMEL VA KATIOXUBOUV TPV TNV Apodog TG TPoBecpdig TG £yyUnong evrog suo
eBSopadwy amod Tnv dlamnioTwaorn Tou EAATTWHATOG. ATIOKAEIETAL 1) KATioXUoN a§lwoewv eyyunong Hetda
v dpodo g Tpobeopiag TG eyyunong. H emokeun 1 n avTikatdoTacn TG CUCKEUNG SeV
ouvemndyetal oUTE TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £yyUnong oUTe TNV évapgn véag mpobecpiag
€yyUnong yla Trn ouoKeun 1) Ta evEeXopéVwg TormoBeTnBEVTA eEaptruata. To idlo loxUel kal oe
TIEPIMTWON GEPPLG £ TOTIOU.

lNa mv katioxvon g a§iwong Tng eyyunong oag mapakaAoUle Va Hag AOCTEIAETE T CUOKET), XWPIg
£TMRAPUVOT| PG HE TAXUSPOUIKA TEAN, 0TNV Tio KATw avapepoduevn dlevBuvon. Mn Eexaoete va
ETIOVVAYPETE TO TIPWTOTUTIO TNG ATTOSEIENG AYOPAg 1) AAAO 1oXVOV AMOSEIKTIKO ayopdg. Ma To Adyo auto
00G TIAPAKAAOUHE VA GUAAEETE KAAA TNV anddelgn Tou taueiov! Mapakalovpe emiong va pag
TIEPLYPAYETE TNV aLTial yla TV Slapaptupia o6ag 600 Tio avaAuTikd yivetat. Edv To eAdTTwpa mg
GUOKEUNG 600G KAAUTITETAL Ao TNV £yyUnon Hag, eite Ba oag emotpadel TaxUTATA N EMIOKEVACHEVN
ouoKeun oag, eite Ba AdBeTe pia véa ouokeur).

DuoIkd TIOKEVAJOUE EVXAPIOTWG EVAVTL APOLPNG KAl EAATTWHATA 0T CUOKEUT) 004G TIOU S€V KAAUTITOVTAL 1)
eV KAAUTITOVTAL TTAEOV ATTd TNV £yyUnon. Ma To 0KoTo auTd 0ag TTAPAKAAOULE VA ATIOOTEIAETE TN CUOKEUT
oag ot SlevBuvon Tou TUARATOG Hag Yia EEurmpétnon MeAatwy.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir [hnen auch telefonisch Uiber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fiir die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt Folgen-
des:

1.

Diese Garantiebedingungen regeln zuséatzliche Garantieleistungen. Ihre gesetzlichen
Gewahrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fiir Sie
kostenlos.

. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler

zurlickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Gerates beschréankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Geréte bestimmungsgemas nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerét in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Téatigkeiten einge-
setzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fiir Transportschéden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der
Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbréuchli-
che oder unsachgemaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerétes oder Verwendung von nicht
zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor), Nichtbeachtung der Wartungs- und
Sicherheitsbestimmungen, Eindringen von Fremdkérpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine oder Staub),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch verwen-
dungsgemaénen, Ublichen Verschlei3 ausgeschlossen.

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerét bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

. Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerétes. Garantieanspriiche sind vor

Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerétes fiihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerat oder fir etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

. Fur die Geltendmachung Ihres Garantieanspruches tibersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die

unten angegebene Adresse. Fiigen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten
Kaufnachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns
bitte den Reklamationsgrund méglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung
erfasst, erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Serviceadresse.

iSC Gmbh « Eschenstrasse 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 « Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Anrufkosten: 0,14 Euro/Minute, Festnetz der T-Com)
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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° mm—.<m°0 Hotline: 01805 120 509 (0,14 €/min,

. Festnetz T-Com) = EOI“—\- mnoolNoucc c:—.

Name: Projektnummer RT:
2]

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort Mobil:

Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe):

(3]

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

Art.-Nr.:

I.-Nr.:

bitte beschreiben Sie uns die von lhnen festgestellite Fehlfunktion lhres Gerates als Grund Ihrer Beanstandung maglichst genau. Dadurch kdnnen wir

fiir Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten und Ihnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerét funktioniert nicht“
oder ,,Gerat defekt“ verzogert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o Garantie: JA a NEIN a Kaufbeleg-Nr. / Datum:

@ Service Hotline kontaktieren - es wird lhnen eine Projektnummer zugeteilt | @ Bitte Ihre Anschrift eintragen | @ Fehlerbeschreibung und bitte Art.-Nr.
und I.-Nr. angeben | @ Garantiefall JA/NEIN bitte ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum bitte angeben und eine Kopie des Kaufbeleges bitte beilegen

EH 12/2006




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /All
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Warning
  /CompatibilityLevel 1.2
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJDFFile false
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /LeaveColorUnchanged
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize false
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments false
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile (None)
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Average
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Average
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile (None)
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /Description <<
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000500044004600206587686353ef901a8fc7684c976262535370673a548c002000700072006f006f00660065007200208fdb884c9ad88d2891cf62535370300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef653ef5728684c9762537088686a5f548c002000700072006f006f00660065007200204e0a73725f979ad854c18cea7684521753706548679c300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /DAN <>
    /ESP <>
    /FRA <>
    /ITA <>
    /JPN <>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020b370c2a4d06cd0d10020d504b9b0d1300020bc0f0020ad50c815ae30c5d0c11c0020ace0d488c9c8b85c0020c778c1c4d560002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken voor kwaliteitsafdrukken op desktopprinters en proofers. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /PTB <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents for quality printing on desktop printers and proofers.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
    /DEU <>
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /NoConversion
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /NA
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure true
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles true
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /NA
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /LeaveUntagged
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [300 300]
  /PageSize [612.000 841.890]
>> setpagedevice


