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Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und
Sicherheitshinweise lesen und beachten

Read and follow the operating instructions and safety information
before using for the first time.

Avant la mise en service, lisez le mode d’emploi et les consignes
de sécurité et respectez-les.

Prima della messa in esercizio leggete e osservate le istruzioni
per l'uso e le avvertenze di sicurezza.

Betjeningsvejledningen og sikkerhedsanvisningerne skal lzeses,
inden maskinen tages i brug. Alle anvisninger skal falges.
Uzembehelyezés elétt elolvasni és figyelembe venni a hasznalati
utasitast és a biztonsagi utasitasokat.

Prije pustanja u rad procitajte i pridrzavajte se ovih uputa za uporabu
i sigurnosnih napomena.

lMepen nepBbIM NCMONL30BaHWEM NPOYTUTE PYKOBOACTBO MO

aKcnnyaTtauum n cne,uyﬁTe copgepXxawmmMmcA B HEM YKa3aHUAM.
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1. Geratebeschreibung

Ein-/Ausschalter
Umschalter Hobeln/Dickenhobeln
Schiebestock
Handkurbel
Spanabsaugung
Parallelanschlag
Klemmhebel

Halterung Hobelmesserabdeckung
Einstellknopf fur Spantiefe
10 Stellhebel

11 Transportgriffe

12 Hobelmesserabdeckung
13 Vorschubtisch

14 Abnehmtisch

15 Klinkenhebel

16 Klinkenhebel

17 Feststellhebel Tisch

18 Transport-Rader

19 FiBe

20 Tur

21 Messer

22 Riegel

23 Messerblock

24 Anti-Ruckschlagklauen
25 Schalter-Steckereinheit
26 Inbusschlussel

27 Schraubenschlissel

28 Spanabzugshaube

29 Bolzen

30 Abstandswalze

31 Tischfuhrung

32 Fuhrung Parallelanschlag
33 Skala

34 Basis-Paneele

35 Seiten-Paneele

36 Seiten-Paneele

37 Ruck-Paneele

38 Querstrebe

39 Anschlaglineal

40 Skala

41 Zeiger

42 Dickenhobeltisch

43 Plastikfeder

44 Vorschubrolle

45 Riemenabdeckung

46 Riemen

O©CoOoO~NOOOTA~WN =
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2. Lieferumfang
® Hobelmaschine

@ Untergestell

® Montagewerkzeug
°

Schiebestock

3. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen.

4. Wichtige Hinweise

@ Schalten Sie vor der Wartung und dem
Kundendienst den Ein-/Ausschalter (1) aus und
ziehen Sie den Stecker aus der Steckdose.
(Bild 1)

e Uberpriifen Sie regelmaBig, ob Messer (21) und
Riegel (22) fest im Messerblock (23) befestigt
sind. (Bild 36)

® Die Messer (21) durfen am Messerblock (23)
maximal 1,1 mm Uberstehen.(Bild 45)

@ Entfernen Sie niemals die
Sicherheitsabdeckungen der Maschine, es sei
denn fiir den Kundendienst oder fir
Reparaturarbeiten.

@ Die Sicherheitsabdeckungen missen immer
intakt sein. Befestigen und sichern Sie die
Sicherheitsabdeckungen an vorgesehener Stelle
vor jedem Gebrauch der Maschine.

® Wenn Sie die Maschine in geschlossenen
R&umen einsetzen, schlieBen Sie einen
Staubabzug an der Spanabsaugung (5) an.
(Bild 1)

® Achtung: Das Gerat muss sicher geerdet sein.
Der gelb-griine Anschlussdraht ist der
Schutzleiter.

@ Prifen Sie die Anti-Rickschlagklauen (24) auf
einwandfreien Betrieb. (Bild 5)

@ Tragen Sie immer einen Augenschutz.

@ Schneiden Sie niemals Einbuchtungen, Zapfen
oder Formen.

Bei ordnungsgeméBem Aufbau, Handhabung,
Wartung und Reparatur erbringt das Gerat die
Leistung, die in dieser Anleitung beschrieben ist.
Die Maschine muss in regelméaBigen Abstanden
Uberpruft werden. Defekte Bauteile, inklusive
Stromkabel, dirrfen nicht verwendet werden.
Gebrochene, fehlende, abgenutzte, deformierte
Bauteile mussen sofort ersetzt bzw. ausgetauscht
werden. Reparaturarbeiten oder das Auswechseln

o
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von Bauteilen dirfen nur von qualifizierten
Fachkraften durchgefiihrt werden. Am Gerét oder an
den Geratebauteilen durfen keine Verdnderungen
durchgefihrt werden, nach denen das Gerat nicht
mehr den Standard-Spezifikationen entspricht.

5. BestimmungsgeméaBe Verwendung

Die Dicken-Abrichthobelmaschine dient zum Ab-
richten- und Dickenhobeln von gesémtem Schnittholz
aller Art, mit quadratischer, rechteckiger oder
abgeschréagter Form.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden.

Trotz bestimmungsgemaBer Verwendung kénnen

bestimmte Restrisikofaktoren nicht vollsténdig

ausgerdumt werden. Bedingt durch den

erforderlichen Arbeitsverlauf kénnen folgende

Verletzungen auftreten:

® Berlhrung der Messerwelle mit Fingern oder
Hénden im nicht sicherbaren Bereich.

® BeiunsachgeméBer Handhabung Riickschlag
von Werkstiicken.

® Gehdrschaden und Augenverletzungen sowie
Verletzungen von Fingern und Hénden bei
Nichtverwendung der geforderten
Schutzausrustung.

® Gesundheitsschédliche Emmisionen bei
Verwendung in geschlossenen Rdumen ohne
geeignete Absauganlage.

6. Gerduschemissionswerte

NHM 260/400 - 260/230 Betrieb Leerlauf

Schalldruckpegel L, 94,8 dB(A) 80,7 dB(A)

Schalleistungspegel Ly, 104,8 dB(A) 91,1 dB(A)

Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und
mussen damit nicht zugleich auch sichere Arbeits-
platzwerte darstellen. Obwohl es eine Korrelation
zwischen Emissions- und Immissionspegeln gibt,
kann daraus nicht zuverléassig abgeleitet werden, ob
zusatzliche VorsichtsmaBnahmen notwendig sind
oder nicht. Faktoren, welche den derzeitigen am
Arbeitsplatz vorhandenen Immissionspegel beein-
flussen kénnen, beinhalten die Dauer der Ein-
wirkungen, die Eigenart des Arbeitsraumes, andere
Gerauschquellen usw., z.B. die Anzahl der
Maschinen und anderen benachbarten Vorgangen.
Die zuverlassigen Arbeitsplatzwerte kénnen ebenso

von Land zu Land variieren. Diese Information soll
jedoch den Anwender beféhigen, eine bessere
Abschétzung von Geféhrdung und Risiko
vorzunehmen.

7. Technische Daten NHM 260/400

Wechselstrommotor: 400V 3~ 50 Hz
Leistung P: 1900 W S1
Leistung P: 2800 W S6 40%
Schutzart: IP40
Vibration a,; 12 m/s?
Max. Werkstiickbreite: 260 mm
Max. Werkstiickhéhe Dickendurchlass: 160 mm
Vorschubtisch: 500 x 282 mm
Abnehmtisch: 500 x 282 mm
Dickenhobeltisch: 400 x 260 mm
Dickenhobel-Vorschubgeschwindigkeit: 5 m/min
Leerlaufdrehzahl Motor n,: 2800 min™'
Leerlaufdrehzahl Hobelmesser: 6500 min”'
Max. Hobeleinschnitttiefe: 3 mm
Max. Dickenhobeleinschnitttiefe: 3 mm
Max. Neigung Parallelanschlag: 45°
Spanabsaugung: @100 mm
Gewicht: 92 kg

Betriebsart S6 40%: Durchlaufbetrieb mit Aussetz-
belastung (Spieldauer 10 min). Um den Motor nicht
unzuléssig zu erwarmen darf der Motor 40% der
Spieldauer mit der angegebenen Nennleistung be-
trieben werden und muss anschlieBend 60% der
Spieldauer ohne Last weiterlaufen.

7.1 Technische Daten NHM 260/230

Wechselstrommotor: 230V ~ 50 Hz
Leistung P: 2000 W S1
Schutzart: IP40
Vibration a,; 12 m/s?
Max. Werkstiickbreite: 260 mm
Max. Werkstiickhéhe Dickendurchlass: 160 mm
Vorschubtisch: 500 x 282 mm
Abnehmtisch: 500 x 282 mm
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Dickenhobeltisch: 400 x 260 mm
Dickenhobel-Vorschubgeschwindigkeit: 5 m/min
Leerlaufdrehzahl Motor n: 2800 min™
Leerlaufdrehzahl Hobelmesser: 6500 min™
Max. Hobeleinschnitttiefe: 3 mm
Max. Dickenhobeleinschnitttiefe: 3 mm
Max. Neigung Parallelanschlag: 45°
Spanabsaugung: @100 mm
Gewicht: 92 kg

8. Vor Inbetriebnahme

@ Dicken-Abrichthobelmaschine auspacken und
auf eventuelle Transportbeschadigungen
Uberprufen.

@ Die Maschine muss standsicher aufgestellt und
ausgerichtet werden.

@ VorlInbetriebnahme missen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman
montiert sein.

@ Das Hobelmesser muB frei laufen kénnen.

@ Beibereits bearbeitetem Holz auf Fremdkorper
wie z.B. Nagel oder Schrauben usw. achten.

® Bevor Sie den Ein-/ Ausschalter (1) betatigen,
vergewissern Sie sich, ob das Hobelmesser
richtig montiert ist und bewegliche Teile
leichtgéngig sind.

o Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen der
Maschine, dass die Daten auf dem Typenschild
mit den Netzdaten Ubereinstimmen.

9. Montage
9.1 Montage Schalter-Steckereinheit (Bild 3)

Befestigen Sie die Schalter-Steckereinheit (25) mit
den beiden Hutmuttern (a) an der Vorderseite des
Gerates. Hierzu kénnen sowohl die oberen oder

unteren beiden Hutmuttern (a) verwendet werden.

9.2 Montage Spanabsaugung (Bild 4-7)
Montieren Sie die Spanabsaugung (5) und die
Spanabzugshaube (28), wie in Bild 4-7 gezeigt.
Verwenden Sie hierzu:

5x Inbusschraube M5 x 12 (a)

2x Sechskantschraube M5 x 12 (b)

4x Unterlegscheibe (c)

1x Selbstsichernde Mutter M5 (d) fiir Befestigung
Spanabsaugung (5)
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9.3 Montage Handkurbel (Bild 8-10)

Befestigen Sie die Handkurbel (4) mit der
Madenschraube (b) am Bolzen (29). Gehen Sie
anschlieBend, wie in Bild 10 gezeigt, vor. Verwenden
Sie hierzu:

® 1 xKreuzschlitz-Schraube M5 x 75 (a)

9.4 Montage Abnehmtisch (Bild 11-13)
Montieren Sie den Abnehmtisch(14), wie in Bild 12
und 13 gezeigt.

9.5 Montage Vorschubtisch (Bild 11/14-18)
Lockern Sie die Inbusschrauben (c) der beiden
Tischfiihrungen (31) (Bild 15). Die Inbusschraube, die
in Bild 15 durch einen Pfeil angedeutet ist, muss
dabei entfernt werden. Schieben Sie den
beweglichen Tisch (13) in die beiden Tischfliihrungen
(31) und fixieren Sie dann die Tischftihrungen (31)
wieder mit den 4 Inbusschrauben (c).

Flhren Sie anschlieBend die Gewindestange des
Einstellknopfes fir Spantiefe (9) in den Vorschubtisch
(13) ein. Die Gewindestange des Einstellknopfes fir
Spantiefe (9) wird dabei in das Innengewinde der
Abstandswalze gedreht und mit 4 Muttern M10 fixiert.
Je weiter die beiden gekonterten Mutterpaare
voneinander entfernt sind, desto gréBer ist die
einstellbare Spantiefe. Fixieren Sie zum Schluss den
Stellring (a), wie in Bild 19 gezeigt. Hierzu befindet
sich in der Gewindestange des Einstellknopfes fiir
Spantiefe (9) eine entsprechende Kerbe (e) flr die
Madenschraube (d).

9.6 Montage Parallelanschlag (Bild 19)

Schieben Sie den Parallelanschlag (6) in die
Parallelanschlag-Flhrung (32) und fixieren sie ihn mit
dem Klinkenhebel (16).

9.7 Montage Transportgriffe (Bild 20-21)
Montieren Sie die Transportgriffe (11), wie in Bild 21
gezeigt. Verwenden Sie hierzu:

® 2x Sechskantschraube M8 x 30 (a)

® 4xUnterlegscheibe (b)

® 2x Selbstsichernde Mutter M8 (c)

9.8 Montage Untergestell (Bild 22-32)

Bauen Sie das Untergestell analog zu den Bildern 23-
27 zusammen. Beginnen Sie mit der Basis-Paneele
(34) und der Seiten-Paneelen (35/36). Montieren Sie
im Anschluss die Rick-Paneele (37). Komplettieren
Sie nun die andere Seiten-Paneele (35/36).
Verwenden Sie hierzu:

® 20x Sechskantschraube M6 x 10 (a)

® 20x Unterlegscheibe (b)

® 20x Mutter M6 (c)

o
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Befestigen Sie die Querstrebe (38), wie in Bild 25
gezeigt, und hangen Sie dann die Tur (20) ein.
Verwenden Sie hierzu:

® 4xKreuzschlitz-Schraube M5 x 10 (d)

® 4x Selbstsichernde Mutter M5 (e)

Befestigen Sie die FliBe (19) an den Seiten-Paneelen
35 und 36, wie in Bild 27 und 29 gezeigt. Die FiiBe
sind héhenverstellbar, so dass Sie die
Hobelmaschine auch auf einem unebenen
Untergrund optimal ausrichten kénnen.

Verwenden Sie hierzu:

® 4x Unterlegscheibe (a)

® 4x Sechskantschraube M10 x 40 (b)

® 8x Mutter M10 (c)

Montieren Sie die Transport-Rader (18) an der
Seiten-Paneele (36), wie in Bild 29 und 30 gezeigt.
Verwenden Sie hierzu:

® 4x Sechskantschraube M6 x 15 (a)

® 4x Unterlegscheibe (b)

® 4x Selbstsichernde Mutter M6 (c)

Verschrauben Sie die Seiten-Paneele (35/36) des
Untergestells mit der Hobelmaschine, wie in Bild 31
und 32 gezeigt. Verwenden Sie hierzu:

® 4x Mutter M8 (a)

® 4x Unterlegscheibe (b)

® 4x Sechskantschraube M8 x 15 (c)

10. Bedienung

10.1 Schalterbedienung (Bild 3)

Pos. A Abricht-Modus

Pos. B  Dickenhobel-Modus

Pos.C  Einschaltknopf

Pos.D  Ausschaltknopf

Pos.E  Notausbetatigung

Pos. F  AbschlieBbare Schalterklappe
Pos.G  Anschlussdose

10.2 Drehrichtung (fir NHM 260/400)

Wichtig: Es muss auf die Drehrichtung des
Hobelmessers geachtet werden. Dazu Maschine kurz
ein- und wieder ausschalten. Das Hobelmessers
muss sich von der Vorderseite der Maschine aus
betrachtet im Uhrzeigersinn drehen. (siehe Dreh-
richtungspfeil auf der Vorderseite der Maschine) Ist
dies nicht der Fall, muss die Drehrichtung korrigiert
werden. Wenden Sie sich dazu an einen Elektro-
fachwerkstatt.

10.3 Einstellung Parallelanschlag (Bild 33)
Durch Lésen des Klinkenhebels (16) lasst sich der
Parallelanschlag (6) auf die gewlinschte Werkstuck-
breite einstellen. Durch Offnen des Klinkenhebels
(15) wird das Anschlaglineal (39) auf den benétigten
Winkel geschwenkt.

Achtung: Das Anschlaglineal (39) muss immer auf
dem Tisch (13) aufliegen!

10.4 Einstellung Hobelmesserabdeckung

(Bild 34)

Die Hobelmesserabdeckung (12) Iasst sich stufenlos
auf die Werkstlckbreite einstellen, indem man den
Klemmhebel (7) 16st. Durch Betatigung des
Stellhebels (10) wird die Héhe der
Hobelmesserabdeckung (12) auf die Werkstuckhéhe
eingestellt.

10.5 Einstellung der Spanabnahme beim
Abrichten (Bild 1/35)

Mit dem Einstellknopf fur Spantiefe (9) lasst sich die
Spandicke stufenlos einstellen, die auf der Skala (40)
ablesbar ist.

10.6 Einstellung Dickenhobeltisch (Bild 42)
Der Dickenhobeltisch (42) lasst sich mittels der
Kurbel (4) auf das gewlinschte Maf einstellen. Das
einzustellende Maf ist an der Skala (33) mittels des
Zeigers (41) ablesbar.

11. Umriisten auf Dickenhobel

11.1 Demontage Parallelanschlag (Bild 19)
Gehen Sie bei der Demontage des
Parallelanschlages (6) in umgekehrter Reihenfolge
vor, wie unter 9.6 beschrieben.

11.2 Demontage des Abnahmetisches (Bild
39/40)

Gehen Sie bei der Demontage des Abnehmtisches
(14) in umgekehrter Reihenfolge vor, wie unter 9.4
beschrieben.

11.3 Umlegen des Spanegehéuses (Bild 40-42)
Den Dickenhobeltisch (42) mit der Handkurbel (4)
ganz nach unten drehen und die Spanabsaugung (5)
nach oben schwenken.

15
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12. Betrieb Abrichten (Bild 37/38)

Legen Sie das Material flach auf den Vorschubtisch
(13), stellen Sie mit der linken Hand die gewlinschte
Hoéhe der Hobelmesserabdeckung (12) ein. Das
Material sollte dabei die Hobelmesserabdeckung (12)
nicht bertihren. Starten Sie die Maschine im Abricht-
Modus (siehe 10.1) und schieben Sie das Material
langsam und bestandig gegen den Messerblock (23).
Wichtig: Die Hande bewegen sich liber die
Messerabdeckung hinweg! Beim Abrichten
Daumen immer an der Hand anlegen!

Um die schmalen Seiten eines Werkstiickes zu
richten, 16sen Sie den Klemmhebel (7) der
Hobelmesserabdeckung (12) und stellen die
Hobelmesserabdeckung (12) auf die benétigte Breite
ein. Die Plastikfeder (43) am Ende der
Hobelmesserabdeckung (12) sollte einen leichten
Druck auf das Werkstlick auslben. Verriegeln Sie die
Hobelmesserabdeckung (12) in korrekter Position
und starten Sie die Maschine. Schieben Sie das
Werkstuick langsam und besténdig gegen den
Messerblock (23).

Stellen Sie sicher, dass der Parallelanschlag (6) auf
einen Winkel von genau 90° (oder einen anderen
gewinschten Winkelabstand) eingestellt ist. Das
Werkstuck muss flach am Parallelanschlag aufliegen.
Achtung! Abrichtarbeiten von kurzen Werkstlicken
mussen unbedingt unter Zuhilfenahme eines
Schiebestockes (3) durchgefihrt werden!

13. Betrieb Dickenhobeln (Bild 42/43)

Bereiten Sie die Maschine auf das Dickenhobeln vor,
wie unter Punkt 11 beschrieben. Stellen Sie den
Dickenhobeltisch (42) auf die gewiinschte Dicke des
Materials ein. Die Einstellung darf maximal 5 mm tber
der eigentlichen Materialdicke liegen. (Siehe dazu
Punkt 10.5)

Starten Sie die Maschine im Dickenhobel-Modus
(siehe 10.1) und legen Sie das Werkstuick mit der
gehobelten Seite nach unten auf den
Dickenhobeltisch (42). Schieben Sie das Werkstlck
langsam nach vorne, bis die Vorschubrolle (44) greift.
Fuhren Sie bei keilférmigen Werkstiicken das dickere
Ende zuerst ein.

14. Verénderung des Aufstellortes
(Bild 49)

Heben Sie die Maschine mit Hilfe der Transportgriffe
(11) an, bis die Transport-Rader (18) auf den Boden
aufsetzen und rollbar sind.

16

15. Wartung und Service

15.1 Austausch Hobelmesser (Bild 36/44-46)
Schalten Sie die Maschine vor der Wartung
immer aus. Um ein Zuriickschlagen von
Werkstiicken auf Grund von stumpfen Messern
zu vermeiden, Uberprifen Sie regelméBig die
Messerscharfe. Stumpfe Messer tauschen Sie
wie folgt aus:

Entfernen Sie den Parallelanschlag, wie unter 11.1
beschrieben. Lockern Sie die Schrauben (a) des
Riegels (22). Drehen Sie die Schrauben (a) im
Uhrzeigersinn in den Riegel hinein. Entfernen Sie den
Riegel (22) zusammen mit dem Messer (21) vom
Messerblock (23). Reinigen Sie die Teile. Befestigen
Sie ein neues Messer (21) am Riegel (22) und
montieren Sie diesen wieder im Messerblock. Ziehen
Sie die Schrauben (a) leicht an. Uberpriifen Sie nun,
wie weit das Messer (21) am Abnehmtisch (14)
Ubersteht. Verwenden Sie hierzu eine Messuhr oder
ein Lineal.

Der maximal erlaubte Uberstand des Messers
(21) am Abnehmtisch (14) betréagt 0,1 mm.
Drehen Sie zur Korrektur des Messeruberstandes die
drei Inbusschrauben (b) am Riegel (22) weiter hinein
und hinaus. Uberpriifen Sie zudem, ob der Messer-
Uberstand zum Messerblock (23) tiberall gleich ist
(Bild 46). Wenn der Messeriberstand korrekt einge-
stellt ist, ziehen Sie die Schrauben (a) wieder fest.
Ziehen Sie zunéachst die Schrauben (a) in der Mitte,
dann die duBeren fest.

Achtung!

Verwenden Sie ausschlieBlich die fir dieses Gerét
hergestellten Messer. Bei der Verwendung anderer
Messer besteht Verletzungsgefahr auf Grund von
Kontrollverlust.

Vermeiden Sie ein Uberdrehen und mégliches
Abldsen der Gewinde. Riegel (22) oder Schrauben
mit abgenutztem Gewinde missen sofort ersetzt
werden.

15.2 Riemenspannung (Bild 47/48)

Uberpriifen Sie die Riemenspannung nach den ersten
funf Stunden, in denen die Maschine in Gebrauch ist.
Nehmen Sie die Hutmutter (a) ab, die die
Riemenabdeckung (45) fixiert. Uberpriifen Sie die
Spannung, indem Sie gegen den Riemen (46)
dricken. Der Spielraum sollte 15-20 mm betragen.

o
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15.3 Reinigung und Wartung
Reinigen Sie das Dickenhobelantriebsgetriebe
regelmaBig mit einer Blrste oder mit Druckluft von
Staub. Schmieren Sie alle Einspannstellen und
Ketten regelmaBig mit einigen Tropfen Motordl.
Halten Sie aber den Riemen (46) frei von Ol und
Fett.
Reinigen Sie die Spindeln des Dickenhobeltisches
regelméBig von Spénen und Staub und dlen Sie sie
leicht.
Halten Sie den Vorschubtisch (13), den Abnehmtisch
(14) und den Dickenhobeltisch (42) frei von Spénen.

Verbessern Sie die Gleitfhigkeit der Tische, indem
Sie sie periodisch mit Gleitmittel behandeln.

15.4 Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende Angaben
gemacht werden:

® Typdes Gerates

® Artikelnummer des Gerates

® Ident- Nummer des Gerates

@ Ersatzteil- Nummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info
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Schaltplan NHM 260/400
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Schaltplan NHM 260/230
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1. Layout

O©CoOoO~NOOOTA~WN =

On/Off switch

Selector switch for planing/thicknessing

Push stick

Hand crank
Sawdust extractor
Parallel stop
Clamping lever

Mounting for planing knife cover
Setting knob for the chip depth

Lever selector
Transport handles
Planing knife cover
Infeed table
Planing table
Ratchet lever
Ratchet lever
Locking lever for table
Transportation wheels
Feet

Door

Knife

Latch

Knife block
Anti-kick claws
Switch/plug unit
Allen key

Wrench

Sawdust extractor hood
Pin

Spacer roller
Table guide
Parallel stop guide
Scale

Base panels

Side panels

Side panels

Back panels

Cross strut

Stop rule

Scale

Pointer
Thicknessing table
Plastic spring
Feeding roller

Belt cover

Belt

2. Items supplied
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Plane
Base frame
Assembly tool

Anleitung NHM 260-400-230_SPKl:Anleitung N%/h 260-400-230_SPK1 02.10.2006 8:23 Uhr

® Push stick

3. Safety Instructions

Please refer to the booklet included in delivery for
the safety instructions.

4. Important information

® Always switch off the On/Off switch (1) and pull
the mains plug out of the socket before carrying
out any maintenance work or having the machine
serviced. (Fig. 1)

@ Check at regular intervals that the knife (21) and
latch (22) are firmly attached in the knife block
(23). (Fig. 36)

® The knives (21) must not project more than a
maximum of 1.1 mm out of the knife block (23).
(Fig. 45)

® Never remove the safety covers on the machine
except for servicing and repair work.

® The safety covers must be intact at all times.
Each time you use the machine, first fasten and
secure the safety covers at the points provided.

® Connect a dust extractor to the sawdust extractor
(5) if you use the machine in an enclosed area.
(Fig. 1)

@ Please note: The machine must be safely
earthed. The yellow/green connector wire is the
protective conductor.

® Make sure that the anti-kick claws (24) work
correctly. (Fig. 5)

® Always wear eye protection.

® Never cut concavities, tenons or shapes.

This machine will provide the performance
described in these operating instructions if it is
correctly assembled, used, maintained and
repaired. The machine must be inspected at
regular intervals. Never use any defective parts,
including power cables. Damaged, missing, worn
and deformed parts must be replaced immediately.
Only qualified personnel are permitted to carry out
repairs or replace parts. No modifications may be
made to the machine or any machine parts if these
would result in the machine differing from the
standard specifications.

5. Intended use

The surfacing and thicknessing plane is designed
for the surfacing and thicknessing of all types of

o
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whole pieces of square, rectangular or chamfered
converted timber.

The machine is to be used only for its
prescribed purpose.

Even when the machine is used as prescribed it is
still impossible to eliminate certain residual risk
factors. There is a risk of the following injuries in
connection with the required operation of the
machine.

@ Fingers or hands coming into contact with the
knife block in areas which are out of view.

® Workpieces may kick back if the machine is used
incorrectly.

@ Damage to hearing and eye injuries plus injuries
to fingers and hands if the required protective
equipment is not used.

@ Harmful emissions when used in enclosed areas
without a suitable extractor system.

6. Noise emission values

Planing table: 500 x 282 mm
Thicknessing table: 400 x 260 mm
Thicknessing feeding speed: 5 m/min
Idle speed of motor n,: 2800 rpm
Idle speed of planing knives n: 6500 rpm
Max. planing cross-cutting depth: 3 mm
Max. thicknessing cross-cutting depth: 3 mm
Max. angle of the parallel stop: 45°
Sawdust extractor: @100 mm
Weight: 92 kg

Operating mode S6 40%: Continuous operation with
idling (cycle time 10 minutes). To ensure that the
motor does not become excessively hot it may only
be operated for 40% of the cycle at the specified
rating and must then be allowed to idle for 60% of
the cycle.

7.1 Technical data of the NHM 260/230

NHM 260/400 - 260/230 Operation Idle speed  AC motor: 230V ~50 Hz
Sound pressure level Ly, 94.8 dB(A) 80.7 dB(A) Power P: 2000 W S1
Sound power level Ly, 104.8 dB(A) 91.1 dB(A)  Protection type: 1P40
The quoted values are emission values and not Vibration a, 12 m/s®

Max. workpiece width 260 mm

necessarily reliable workplace values. Although
there is a correlation between emission and
immission levels it is impossible to draw any certain
conclusions as to the need for additional
precautions. Factors with a potential influence on
the actual immission level at the workplace include
the duration of impact, the type of room, and other
sources of noise etc., e.g. the number of machines
and other neighboring operations. Reliable
workplace values may also vary from country to
country. With this information the user should at
least be able to make a better assessment of the
dangers and risks involved.

7. Technical data of the NHM 260/400

AC motor: 400V 3 ~50 Hz
Power P: 1900 W S1
Power P: 2800 W S6 40%
Protection type: IP40
Vibration a,: 12 m/s?
Max. workpiece width: 260 mm

Max. workpiece height at thickness opening: 160 mm
Infeed table: 500 x 282 mm

Max. workpiece height at thickness opening: 160 mm

Infeed table: 500 x 282 mm
Planing table: 500 x 282 mm
Thicknessing table: 400 x 260 mm
Thicknessing feeding speed: 5 m/min
Idle speed of motor n;: 2800 rpm
Idle speed of planing knives ny: 6500 rpm
Max. planing cross-cutting depth: 3 mm
Max. thicknessing cross-cutting depth: 3mm
Max. angle of the parallel stop: 45°
Sawdust extractor: @100 mm
Weight: 92 kg

8. Before starting the machine

® Unpack the surfacing and thicknessing plane and
examine it for any transit damage.

® The machine has to be set up and aligned where
it can stand securely.

® All covers and safety devices have to be properly
fitted before the machine is switched on.

@ It must be possible for the planing knife to run

21
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freely.

® When working with wood that has been
processed before, watch out for foreign bodies
such as nails or screws, etc.

@ Before you press the ON/OFF switch (1), make
sure that the planing knife is fitted correctly and
that the machine’s moving parts run smoothly.

® Check that the voltage on the rating plate is the
same as your supply voltage before you connect
the machine to the power supply.

9. Assembly

9.1 Fitting the switch/plug unit (Fig. 3)

Fasten the switch/plug unit (25) to the front of the
machine with the two wing nuts (a). You can use
both the upper or the lower two wing nuts (a) to do
S0.

9.2 Assembling and fitting the sawdust extractor
(Fig. 4-7)

Assemble and fit the sawdust extractor (5) and

the sawdust extractor hood (28) as shown in

Fig. 4-7. Use the following to do so:

5 Allen screws M5 x 12 (a)

2 Hex screws M5 x 12 (b)

4 washers (c)

1 self-locking nut M5 (d) for fastening the sawdust
extractor (5)

9.3 Fitting the hand crank (Fig. 8-10)

Fasten the hand crank (4) to the pin (29) with the grub
screw (b). Then proceed as shown in Fig. 10. Use the
following to do so:

® 1recessed head screw M5 x 75 (a)

9.4 Fitting the planing table (Fig. 11-13)
Fit the planing table (14) as shown in Fig. 12 and
13.

9.5 Fitting the infeed table (Fig. 11/14-18)

Undo the Allen screws (c) on the two table guides
(31) (Fig. 15). Remove the Allen screw which is
marked with an arrow in Fig. 15 when you do this.
Push the movable table (13) into the two table guides
(31) and then re-tighten the table guides (31) with the
4 Allen screws (c). Then push the threaded rod of the
setting knob for the chip depth (9) into the infeed
table (13). In so doing, turn and thread the threaded
rod of the setting knob for the chip depth (9) into the
female thread of the spacer roller and fasten with four
size M10 nuts. The greater the distance between the
two pairs of locked nuts, the greater the adjustable
chip depth range. Finally, fasten the setting ring (a) as
shown in Fig. 19. To do so, use the notch (e) provided

22

for the grub screw (d) which is located in the threaded
rod of the setting knob for the chip depth (9).

9.6 Fitting the parallel stop (Fig. 19)
Slide the parallel stop (6) into the parallel stop
guide (32) and fasten it with the ratchet lever (16).

9.7 Fitting the transport handles (Fig. 20-21)
Fasten the transport handles (11) as shown in Fig.
21. Use the following to do so:

® 2Hexscrews M8x 30 (a)

® 4 washers (b)

® 2 self-locking nuts M8 (c)

9.8 Assembling the base frame (Fig. 22-32)
Assemble the base frame as shown in Fig. 23-27.
Start with the base panel (34) and the side panels
(35/36). Then fit the back panels (37). Finally, fit the
other side panels (35/36). Use the following to do
SO:

® 20 Hexscrews M6x 10 (a)

® 20 washers (b)

® 20 nuts size M6 (c)

Fasten the cross strut (38) as shown in Fig. 25 and
then attach the door (20). Use the following to do
so:

® 4recessed head screws M5 x 10 (d)

® 4 self-locking nuts M5 (e)

Fasten the feet (19) to the side panels 35 and 36 as
shown in Fig. 27 and 29. The feet are height-
adjustable to enable the plane to be perfectly aligned
even on an uneven floor/ground surface. Use the
following to do so:

® 4 washers (a)

® 4 Hexscrews M10 x40 (b)

® 8nutssize M10 (c)

Fit the transportation wheels (18) to the side panels
(36) as shown in Fig. 29 and 30. Use the following to
do so:

® 4 Hexscrews M6 x 15 (a)

® 4 washers (b)

® 4 self-locking nuts M6 (c)

Screw the side panels (35/36) of the base frame to
the plane as shown in Fig. 31 and 32. Use the
following to do so:

® 4 nutssize M8 (a)

® 4 washers (b)

® 4 HexscrewsM8x15(c)

o
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10. Using the plane

10.1 Using the switches (Fig. 3)

Item A:  Surfacing mode

Iltem B:  Thicknessing mode
Iltem C:  ON button

Iltem D:  OFF button

ltem E:  Emergency stop button
ltem F:  Closable switch cover
Iltem G: Connection socket

10.2 Direction of rotation (for NHM 260/400)
Important: It is essential that you check the direction
in which the planing knife turns. To do this, switch the
machine on and off briefly. The planing knife must
turn clockwise when viewed from the front of the
machine (see the directional arrow on the front of the
machine). If this is not the case the direction of
rotation must be corrected. Please contact an
electrical service center to have this done.

10.3 Fitting the parallel stop (Fig. 33)

Slacken the ratchet lever (16) to adjust the parallel
stop (6) to the desired workpiece width. Opening the
ratchet lever (15) enables the stop rule (39) to be
swivelled to the required angle. Please note: The
stop rule (39) must always lie on the table (13).

10.4 Adjusting the planing knife cover

(Fig. 34)

The planing knife cover (12) is infinitely adjustable to
the width of the workpiece. To do so, first release the
clamping lever (7). Then move the selector lever (10)
to adjust the height of the planing knife cover (12)
relative to the height of the workpiece.

10.5 Adjusting the chip depth for

surfacing (Fig. 1/35)

The chip depth is infinitely adjustable using the
setting knob for chip depth (9). The setting can be
read on the scale (40).

10.6 Adjusting the thicknessing table (Fig. 42)
The thicknessing table (42) can be adjusted to the
desired dimension using the crank (4). The
dimension required can be read from the pointer
(41) on the scale (33).

11. Resetting for thicknessing

11.1 Removing the parallel stop (Fig. 19)
To remove the parallel stop (6), follow the above
instructions in section 9.6 in reverse order.

11.2 Removing the planing table (Fig. 39/40)
To remove the planing table (14), follow the above
instructions in section 9.4 in reverse order.

11.3 Turning the chip housing over (Fig. 40-42)
Turn the thicknessing table (42) right down with the
handcrank (4) and swing the sawdust extractor (5)

up.

12. Operating in surfacing mode (Fig.
37/38)

Place the material flat on the infeed table (13) and
adjust the desired height of the planing knife cover
(12) with your left hand. The material should not come
into contact with the planing knife cover (12) when
you do this. Start the machine in surfacing mode (see
10.1) and push the material slowly and steadily
against the knife block (23). Important: Move your
hands up over and away from the knife cover.
Always keep your thumbs against your hands
while surfacing.

To align the narrow side of the workpiece, release the
clamping lever (7) for the planing knife cover (12) and
adjust the cover (12) to the required width. The plastic
spring (43) at the end of the planing knife cover (12)
should press lightly against the workpiece. Lock the
planing knife cover (12) in the correct position and
start the machine. Push the workpiece slowly and
steadily against the knife block (23). Make sure that
the parallel stop (6) is set to an angle of exactly 90°
(or an alternative desired angular distance). The
workpiece must lie flat against the parallel stop.
Important! It is imperative that a push stick is used
for all surfacing work on short workpieces (3)!

13. Operating in thicknessing mode
(Fig. 42/43)

Prepare the machine for thicknessing as described in
section 11. Adjust the thicknessing table (42) to the
desired material thickness. The setting must not
exceed a maximum of 5 mm from the actual thickness
of the material (see section 10.5). Start the machine
in thicknessing mode (see 10.1) and place the
workpiece on the thicknessing table with the planed
side facing down (42). Push the workpiece slowly
forwards until it is picked up by the feeding roller (44).
Wedge-shaped workpieces should always be fed in
with the thicker end first.

23
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14. Changing the place of
installation (Fig. 49)

Lift the machine with the aid of the transportation
handles (11) until the transportation wheels (18) are
on the floor and can turn.

15. Maintenance and servicing

15.1 Replacing the planing knives (Fig. 36/44-46)
Always switch the machine off before starting
any maintenance work. To prevent workpieces
from being kicked back as a consequence of
blunt knives, check the sharpness of the knives
at regular intervals. Exchange blunt knives as
follows:

Remove the parallel stop as described in 11.1. Undo
the screws (a) on the latch (22). Screw the screws (a)
into the latch in a clockwise direction. Remove the
latch (22) from the knife block (23) together with the
knife (21). Clean the parts. Fasten a new knife (21) to
the latch (22) and fit back in the knife block. Tighten
the screws (a) lightly. Then check the amount by
which the knife (21) projects out of the planing table
(14). Use a dial gauge or ruler to do so.

The maximum amount by which the knife (21) is
permitted to project from the planing table (14) is
0.1 mm.

To correct the knife projection, screw the three Allen
screws (b) on the latch (22) further in and out. You
should also make sure that the knife projects by the
same amount across the length of the knife block (23)
(Fig. 46). Once the knife projection has been set
correctly, re-tighten the screws (a). Tighten the
screws (a) in the middle first, then the ones on the
outside.

Important!

Only use knives which have been produced
specifically for this machine. If you use other knives
there is a risk of injuries as a consequence of a lack of
control. Avoid over-tightening and the possibility of
the thread becoming detached. If the latch (22) or the
screws have worn out threads they must be
immediately replaced.

15.2 Belt tension (Fig. 47/48)

Check the belt tension after the first five hours of
operation of the machine. To do so, undo the wing
nuts (a) with which the belt cover (45) is fastened.
Check the tension by pressing the belt (46). The
amount of play should be 15-20 mm.

24

15.3 Cleaning and maintenance

Clean dust off the drive gear unit of the
thicknessing plane with a brush or compressed air.
Lubricate all clamping points and chains at regular
intervals with a few drops of engine oil.

Keep the belt (46) free of oil and grease at the
same time, however.

Clean chips and dust off the spindles on the
thicknessing table at regular intervals and lubricate
them with a little oil. Keep the infeed table (13), the
planing table

(14) and the thicknessing table (42) free of chips.
Improve the smooth running of the tables by
applying lubricant at regular intervals.

15.4 Ordering replacement parts
Please provide the following information on
all orders for spare parts:

Model/type of machine

Article number of the machine

ID number of the machine

Number of the required spare part

For our latest prices and information please go to
www.isc-gmbh.info
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Circuit diagram NHM 260/400
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Circuit diagram NHM 260/230
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1. Description de I'appareil e Poussoir

1 Interrupteur Marche/Arrét . ; L.

2 Commutateur rabotage/tirage d’épaisseur 3. Consignes de sécurité

3 Poussoir

4 Manivelle Vous trouverez les consignes de sécurité

5 Dispositif d’aspiration des copeaux correspondantes dans le petit manuel ci-joint.

6 Butée paralléle

7 Levier de serrage .

8 Support du recouvrement du rabot 4. Remarques importantes

9 Bouton de réglage pour la section de coupure

10 Levier de commande @ Mettez l'interrupteur Marche / Arrét (1) hors circuit
11 Poignée de transport et tirez la fiche hors de la prise de courant avant
12 Recouvrement du rabot la maintenance et le service de réparation.

13 Table d’avance (Figure 1)

14 Table d’enlévement @ Contrélez régulierement si le fer (21) et la barre
15 Levier de cliquet (22) sont bien fixés dans le bloc de lames (23).
16 Levier de cliquet (Figure 36)

17 Levier de blocage de la table ® Lesfers (21) peuvent dépasser le bloc de lames
18 Roues de transport (23) au maximum de 1,1 mm. (Figure 45)

19 Pieds ® Ne retirez jamais les recouvrements de sécurité
20 Porte de la machine, sauf pour le service aprées vente
21 Fer ou pour les travaux de réparation.

22 Barre ® Lesrecouvrements de sécurité doivent toujours
23 Bloc de lames étre intacts. Fixez et bloquez les recouvrements
24 Cales anti-retour de sécurité a I'endroit prévu avant chaque emploi

25 Unité interrupteur-fiche
26 Clé a six pans creux

de la machine.
@ Sivous employez la machine dans un endroit

27 Cléavis clos, raccordez un collecteur de poussiére au
28 Capot d'aspiration des copeaux niveau du dispositif d’aspiration des copeaux (5).
29 Boulon (Figure 1)

30 Rouleau d’écartement

31 Guidage de la table

32 Guidage de la butée parallele
33 Echelle

34 Panneau de base

35 Panneau latéral

36 Panneau latéral

37 Panneau dorsal

38 Barre transversale

39 Guide de butée

40 Echelle

41 Pointeur

42 Table a tirer d’épaisseur
43 Ressort en plastique

44 Cylindre d’avance

45 Recouvrement de courroie
46 Courroie

2. Volume de livraison

@ Attention : il faut relier 'appareil de fagon sdre a
la terre. Le cable de raccordement jaune-vert est

le conducteur de protection.

@ Vérifiez siles cales anti-retour (24) fonctionnent

bien sans probleme. (Figure 5)
@ Portez toujours une protection des yeux.

® Ne découpez jamais d’échancrures, de tourillon

ou de formes.

Lorsque I'appareil est correctement monté, manié,
entretenu et réparé, il apporte la prestation décrite
dans ce mode d’emploi. La machine doit étre
contrblée a intervalles réguliers. Les composants
défectueux, y compris le cable électrique, ne
doivent pas étre utilisés. Les composants cassés,
détériorés par 'usage ou déformés doivent
immeédiatement étre remplacés ou échangés. Les
travaux de réparation ou le changement de
composants doivent uniquement étre réalisés par
un personnel qualifié. Sur 'appareil ou sur les
composants de I'appareil, il est interdit de réaliser

® Raboteuse des modifications aprés lesquelles I'appareil ne
® Support pourrait plus satisfaire aux spécifications
@ Outil de montage standards.

o
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5. Utilisation conforme a I’affectation

La machine a dresser et a tirer d’épaisseur sert a
dresser et a tirer d’épaisseur du bois de coupe
entier de tous types, de forme carrée, rectangulaire
ou chanfreinée.

La machine doit exclusivement étre employée
conformément a son affectation.

Malgré 'emploi conforme a I'affectation, certains
facteurs de risque résiduels ne peuvent étre
complétement supprimés. Les blessures suivantes
peuvent se produire en fonction du déroulement du

travail nécessaire : ]
® Contacts des doigts ou des mains avec I'arbre a

lame dans la zone non protégée.

® Recul de piéces en cas de manutention
incorrecte.

@ Perte d’audition et blessures des yeux, des doigts
ou des mains si la protection nécessaire n'est pas
utilisée.

® Emissions nuisibles a la santé en cas d'utilisation
dans un endroit clos sans installation d’aspiration
adéquate.

6. Valeurs d’émission de bruit

NHM 260/400 - 260/230 Fonctionnement Marche a

vide
Niveau de pression
acoustique Ly 94,8 dB(A) 80,7dB(A)
Niveau de puissance
acoustique Ly, 104,8 dB(A) 91,1dB(A)

Les valeurs indiquées sont des valeurs d’émission
et ne doivent donc pas représenter simultanément
aussi des valeurs de poste de travail sGres. Bien
qu’il y ait une corrélation entre le niveau d’émission
et celui d'immission, on ne peut déduire avec
certitude si des mesures de précaution
supplémentaires sont nécessaires ou non. Les
facteurs pouvant influencer le niveau d'immission
présent sur le moment au poste de travail
comprennent la durée des effets, la sorte de salle de
travail, les autres sources de bruit, etc. par ex. le
nombre de machines et autres processus voisins.
Les valeurs de poste de travail fiables peuvent aussi
varier d’un pays a 'autre. Cette information est
cependant destinée a rendre les personnes utilisant
I'outil capables de mieux estimer les risques et
dangers.
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7. Caractéristiques techniques NHM
260/400

Moteur a courant alternatif : 400V 3~ 50 Hz
Puissance P : 1900 W S1
Puissance P : 2800 W S6 40%
Type de protection : 1P40
Vibration a,, : 12mis
Largeur maxi. de la piéce a usiner: 260 mm

Hauteur maxi. de la piéce a usiner, épaisseur

admissible : 160 mm
Table d’avance : 500 x 282 mm
Table d’enlevement : 500 x 282 mm
Table a tirer d’épaisseur : 400 x 260 mm

Vitesse d’avance de la table a tirer d’épaisseur :

5 m/min
Vitesse de rotation & vide du moteur n,: 2800 tr/min
Vitesse de rotation a vide du fer du rabot : 6500 tr/min

Profondeur de coupe de rabotage maxi. : 3 mm
Profondeur de coupe de tirage maxi : 3mm
Pente maxi. de la butée paralléle : 45°
Dispositif d’aspiration des copeaux: @100 mm
Poids : 92 kg

Mode S6 40% : marche continue avec service
discontinu (temps de marche 10 mn). Afin de ne pas
faire chauffer le moteur de fagon inadmissible, il faut
le faire fonctionner pendant 40% du temps de
marche a la puissance nominale et ensuite 60% du
temps de marche sans charge.

7.1 Caractéristiques techniques NHM
260/230

Moteur a courant alternatif : 230V ~50 Hz
Puissance P : 2000 W S1
Degré de protection : 1P40
Vibration a,, : 12m/s’
Largeur de piéce maxi : 260 mm

Hauteur maxi. de la piéce a usiner, épaisseur

admissible : 160 mm
Table d’avance : 500 x 282 mm
Table d’enlévement : 500 x 282 mm
Table a tirer d’épaisseur : 400 x 260 mm

Vitesse d’avance de la table a tirer d’épaisseur :
5 m/min
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Vitesse de rotation & vide du moteur n,: 2800 tr/min

Vitesse de rotation a vide du fer du rabot : 6500 tr/min

Profondeur de coupe de rabotage maxi. : 3 mm
Profondeur de coupe de tirage maxi. : 3 mm
Pente maxi. de la butée parallele : 45°
Dispositif d’aspiration des copeaux : @100 mm
Poids : 92 kg

8. Avant la mise en service

@ Deéballez la machine a dresser et a tirer
d’épaisseur et vérifiez si elle a été éventuellement
endommagée.

® Lamachine doit étre mise en place et alignée de
facon a bien tenir correctement.

® Avantla mise en service, les recouvrements et
dispositifs de sécurité doivent étre montés dans
les regles de I'art.

® Le fer du rabot doit pouvoir tourner sans obstacle.

@ Dans le cas de bois ayant déja été traité, veillez
aux corps étrangers, comme par ex. les clous ou
vis, etc.

® Avant d’actionner l'interrupteur Marche/Arrét (1),
assurez-vous que le fer du rabot est correctement
monté et que les parties mobiles fonctionnent
sans obstacle.

® Assurez-vous avant de connecter la machine que
les données se trouvant sur la plaque de
signalisation correspondent bien aux données du
réseau.

9. Montage

9.1 Montage de I'unité interrupteur-fiche (figure
3)

Fixez I'unité interrupteur-fiche (25) avec les deux
écrous borgnes (a) au niveau du front de I'appareil.
Pour ce faire, vous pouvez utiliser les deux écrous
borgnes supérieurs ou inférieurs (a).

9.2 Montage du dispositif d’aspiration des
copeaux (figures 4 a 7)

Montez le dispositif d’aspiration des copeaux
(5) et le capot d’aspiration des copeaux (28)
comme montré en figure 4-7. Utilisez pour ce
faire :

5x boulons a téte hexagonale M5 x 12 (a)
2x vis a téte hexagonale a rondelle M5 x 12 (b)
4x rondelles (c)

1x écrou autobloquant M5 (d) pour fixer le
dispositif d’aspiration des copeaux (5)

9.3 Montage de la manivelle (figures 8-10)
Fixez la manivelle (4) avec la vis sans téte (b) sur le
boulon (29). Procédez ensuite comme indiqué en
figure 10. Utilisez pour ce faire :

® 1 xvis a empreinte cruciforme M5 x 75 (a)

9.4 Montage de la table d’enlévement (figures
11-13)

Montez la table d’enlévement (14), comme indiqué
dans les figures 12 et 13.

9.5 Montage de la table d’avance (figures 11/14-
18)

Desserrez les boulons a téte hexagonale (c) des
deux guidages de table (31) (figure 15). Le boulon &
téte hexagonale, indiqué en figure 15 par une fléche,
doit alors étre retiré. Poussez la table amovible (13)
dans les deux guidages de table

(31) et fixez ensuite les guidages de table (31) &
nouveau avec les 4 boulons a téte hexagonale (c).
Introduisez ensuite la douille filetée du bouton de
réglage pour la section de coupure (9) dans la table
d’avance (13). La douille filetée du bouton de réglage
pour la section de coupure (9) doit étre alors tournée
dans le filet intérieur du rouleau d’écartement et fixée
avec 4 écrous M10. Plus les deux paires d’écrous
bloqués par contre écrous sont distants I'un de
l'autre, plus la section de coupure réglable est
grande. Fixez finalement la bague de réglage (a)
comme indiqué en figure 19. Pour ce faire, vous
trouverez I'encoche (e) pour la vis sans téte (d) dans
la douille filetée du bouton de réglage de la section
de coupure (9).

9.6 Montage de la butée paralléle (figure 19)
Poussez la butée paralléle (6) dans le guidage de
la butée parallele (32) et fixez-la avec le levier de
cliquet (16).

9.7 Montage des poignées de transport (figures
20-21)

Montez les poignées de transport (11) comme
indiqué en figure 21. Utilisez pour ce faire :

® 2xvis a téte hexagonale a rondelle M8 x 30 (a)
® 4xrondelles (b)

® 2x écrous autobloquant M8 (c)

9.8 Montage du support (figures 22-32)
Assemblez le support de fagon analogue aux figures
23-27. Commencez par le panneau de base (34) et
le panneau latéral (35/36). Montez finalement le
panneau dorsal (37). Complétez a présent avec les
autres panneaux latéraux (35/36). Utilisez pour ce
faire :

® 20xvis a téte hexagonale M6 x 10 (a)

® 20xrondelles (b)
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® 20x écrous M6 (c)

Fixez la barre transversale (38) comme indiqué en
figure 25 et suspendez les dents de la porte (20).
Utilisez pour ce faire :

® 4xvis a empreinte cruciforme M5 x 10 (d)

® 4xécrous autobloquants M5 (e)

Fixez les pieds (19) aux panneaux latéraux 35 et 36,
comme indiqué en figure 27 et 29. Les pieds sont
réglables en hauteur. Il est ainsi possible d’aligner la
raboteuse de fagon optimale, méme sur un sol
irrégulier. Utilisez pour ce faire :

® 4xrondelles (a)

® 4xvis atéte hexagonale M10 x 40 (b)

® 8xécrous M10 (c)

Montez les roues de transport (18) sur le panneau
latéral (36) comme indiqué dans les figures 29 et 30.
Utilisez pour ce faire :

® 4xvis atéte hexagonale M6 x 15 (a)

® 4xrondelles (b)

® 4xécrous autobloquant M6 (c)

Vissez les panneaux latéraux (35/36) du support avec
la raboteuse comme indiqué dans les figures 31 et
32. Utilisez pour ce faire :

® 4xécrous M8 (a)

® 4xrondelles (b)

® 4xvis atéte hexagonale M8 x 15 (c)

10. Commande

10.1 Commande de I'interrupteur (figure 3)

Pos. A  Mode de dressage

Pos.B  Mode atirer d’épaisseur

Pos.C  Bouton de mise en circuit

Pos.D  Bouton de mise hors circuit

Pos.E  Actionnement d’arrét d’'urgence

Pos. F  Clapet d’interrupteur pouvant étre fermé a
clé

Pos. G Boite de connexion

10.2 Sens de rotation (pour NHM 260/400)
Important : Respectez le sens de rotation du fer du
rabot. Pour ce faire, mettez brievement la machine en
et hors circuit. Le fer du rabot doit tourner dans le
sens des aiguilles d’'une montre lorsqu’on le regarde
a partir de la face avant de la machine. (voir la fleche
de sens de rotation sur le front de la machine) Si tel
n’est pas le cas, il faut alors corriger le sens de
rotation. Pour ce faire, veuillez demander a un atelier
spécialisé en électricité.
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10.3 Réglage de la butée paralléle (figure 33)
En desserrant le levier de cliquet (16), la butée
paralléle (6) peut étre réglée sur la largeur de piéece
désirée. En ouvrant le levier de cliquet (15), le guide
de butée (39) est basculé dans I'angle nécessaire.
Attention : le guide de butée (39) doit toujours se
trouver sur la table (13) !

10.4 Réglage du recouvrement du rabot

(figure 34)

Le recouvrement du rabot (12) peut étre réglé en
continu sur la largeur de piéce en desserrant le levier
de serrage (7). En actionnant le levier de commande
(10), on régle la hauteur du recouvrement du rabot
(12) sur la hauteur de la piéce a usiner.

10.5 Réglage de I'’enlévement des

copeaux pendant le dressage (figure

1/35)

Le bouton de réglage pour la section de coupure (9)
permet de régler I'épaisseur de copeaux en continu.
Celle-ci peut étre lue sur I'échelle (40).

10.6 Réglage de la table a tirer d’épaisseur
(figure 42)

La table a tirer d’épaisseur (42) peut étre réglée a
I'aide de manivelle (4) a la cote désirée. On peut lire
la cote devant étre réglée sur I'échelle (33) a I'aide
du pointeur (41).

11. Rééquipement en table a tirer
d’épaisseur

11.1 Démontage de la butée paralléle (figure 19)
Pour le démontage de la butée parallele (6),
procédez dans 'ordre inverse de celui indiqué au
repere 9.6.

11.2 Démontage de la table d’enlévement (figure
39/40)

Pour le démontage de la table d’enlévement (14),
procédez dans 'ordre inverse de celui indiqué au
repere 9.4.

11.3 Déplacement du boitier a copeaux (figure
40-42)

Tournez la table a tirer d’épaisseur (42)
complétement vers le bas avec la manivelle (4) et
pivotez I'aspiration de copeaux (5) vers le haut.

o
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12. Mode de dressage (figure 37/38)

Placez le matériau a plat sur la table d’avance (13),
réglez de la main gauche la hauteur désirée du
recouvrement du rabot (12). Le matériau ne doit pas
toucher le recouvrement du rabot (12) ce faisant.
Faites démarrer la machine en mode de dressage
(voir 10.1) et faites glisser le matériau lentement et
constamment contre le bloc de lames (23).

Important : les mouvements de mains doivent se
faire bien au-dessus du recouvrement des lames
! Lors du dressage, collez toujours le pouce a la
main !

Pour dresser les c6tés minces d’une piece, desserrez
le levier de serrage (7) du recouvrement du rabot (12)
et réglez le recouvrement du rabot (12) a la largeur
voulue. Le ressort en plastique (43) a I'extrémité du
recouvrement du rabot (12) est chargé d’exercer une
légere pression sur la piéce a usiner. Verrouillez le
recouvrement du rabot (12) dans sa position correcte
et faites démarrer la machine. Poussez la piece a
usiner lentement et constamment contre le bloc de
lames (23).

Assurez-vous que la butée paralléle (6) soit réglée
sur un angle exact de 90° (ou un autre angle désiré).
La piéce a usiner doit étre placée a plat sur la butée
parallele. Attention ! Les travaux de dressage de
courtes piéces a usiner doivent absolument étre
réalisés a l'aide d’'un poussoir (3) !

13. Mode de tirage d’épaisseur (figure
42/43)

Préparez la machine au tirage d’épaisseur comme
indiqué au repére 11. Réglez la table a tirer
d’épaisseur (42) sur I'épaisseur désirée du matériau.
Le réglage ne doit pas dépasser de plus de 5 mm
d’épaisseur du matériau lui-méme. (voir a ce propos
le repére 10.5) Faites démarrer la machine en mode
a tirer d’épaisseur (voir 10.1) et mettez une piéce a
usiner, le cété raboté vers le bas sur la table a tirer
d’épaisseur (42). Poussez lentement la piéce a usiner
vers 'avant jusqu’a ce que le cylindre d’avance (44)
réagisse. Pour les pieces en forme de coin,
introduisez tout d’abord I'extrémité la plus épaisse.

14. Changement de lieu
d’implantation (figure 49)

Soulevez la machine en la prenant par les poignées
de transport (11), jusqu’a ce que les roues de
transport (18) soient posées sur le sol et puissent
rouler.

15. Maintenance et service

15.1 Remplacement du fer du rabot (figure 36/44-
46)

Déconnectez toujours la machine avant la
maintenance. Pour éviter que des piéces a
usiner soit projetées en retour a cause de lames
émoussées, contrdlez réguliérement si les lames
sont bien aiguisées. Remplacez les lames
émoussées comme suit :

Retirez la butée paralléle comme indiqué au repere
11.1. Desserrez les vis (a) de la barre (22). Tournez
les vis (a) dans le sens des aiguilles d’'une montre
dans la barre. Retirez la barre (22) avec le fer (21) du
bloc de lames (23). Nettoyez les pieces. Fixez un
nouveau fer (21) sur la barre (22) et montez-le &
nouveau dans le bloc de lames. Resserrez
légérement les vis (a). Contrélez a présent, de
combien le fer (21) dépasse de la table d’enlevement
(14). Pour ce faire, utilisez un comparateur a cadran
ou une régle.

Le dépassement maximal du fer (21) sur la table
d’enlévement (14) s’éléve a 0,1 mm.

Pour corriger le dépassement des lames, tournez les
trois boulons a téte hexagonale (b) sur la barre (22)
vers I'extérieur et l'intérieur. Contrélez de plus sile
dépassement des larmes est identique partout par
rapport au bloc de lames (23) (figure 46). Lorsque le
dépassement des lames est correctement réglé,
resserrez les vis (a) a fond. Serrez tout d’abord les vis
(a) du milieu, ensuite celles extérieures.

Attention !

Utilisez exclusivement les lames fabriquées pour cet
appareil. Si vous utilisez d’autres lames, il y a risque
de blessures en raison d’une perte de contrble. Evitez
de trop tourner et de détacher probablement le
filetage. Les barres (22) ou vis dont le filet est
détérioré par 'usage doiventimmédiatement étre
remplacées.

15.2 Tension de courroie (figure 47/48)
Contrélez la tension de courroie aprés les cing
premiéres heures d’utilisation de la machine. Retirez
I’écrou borgne (a) qui fixe le recouvrement de
courroie (45). Contrélez la tension en appuyant
contre la courroie (46). Le jeu doit s’élever a 15-20
mm.

15.3 Nettoyage et maintenance

Nettoyez régulierement de toute poussiére
I'engrenage de la commande du rabot & tirer a
l'aide d’une brosse ou avec de 'air comprimé.
Lubrifiez réguliérement tous les points de serrage
et les chaines avec quelques gouttes d’huile pour
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moteur.

Maintenez toutefois la courroie (46) exempte

d’huile et de matiére grasse.

Nettoyez réguliérement les broches de la table & tirer

pour enlever les copeaux et la poussiére et huilez-les

légerement. Maintenez table d’avance (13), la table

d’enlévement

(14) et la table a tirer d’épaisseur (42) exemptes de

copeaux. Améliorez le glissement des tables en les
traitant périodiquement avec du lubrifiant.

15.4 Commande de piéces de rechange
Indiquer ce qui suit pour toute commande

de piéces de rechange :

Type de I'appareil

Numéro d’article de I'appareil

Numéro d’identification de I'appareil

Numeéro de piéce de rechange de la piece de
rechange nécessaire

Vous trouverez les prix et informations actuelles a
I'adresse www.isc-gmbbh.info
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Plan des connexions NHM 260/230
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1. Descrizione dell’apparecchio 2. Elementi forniti
1 Interruttore ON/OFF e Piallatrice
2 Commutatore piallatura/piallatura a spessore ® Basamento
3 Spintore @ Utensili di montaggio
4 Manovella ® Spintore
5 Aspirazione dei trucioli
6 Battuta parallela
7 Levadiserraggio 3. Avvertenze di sicurezza
8 Supporto della copertura lame
9 Pulsante diregolazione della profondita di Le relative avvertenze di sicurezza si trovano
passata nell'opuscolo allegato.

10 Leva diregolazione
11 Maniglie di trasporto
12 Copertura delle lame 4. Avvertenze importanti
13 Tavolo di alimentazione
14 Tavolo di uscita ® Prima della manutenzione e della revisione
15 Levadiarresto spegnete linterruttore di ON/OFF (1) e staccate
16 Leva di arresto la spina dalla presa di corrente. (Fig. 1)
17 Leva difissaggio del tavolo @ Controllate regolarmente che le lame (21) e lo
18 Ruote di trasporto scorrevole (22) siano ben fissati nel blocco lama
19 Piedi (23). (Fig. 36)
20 Anta e Lelame (21) devono sporgere al massimo di 1,1
21 Lame mm sul plocco Igme (23) (Fig. 4}5). .
29 Scorrevole ° Nor] togliete mai le coperture di prgtgzmne
53 Blocco lame ::iell q;)c‘parecchlp, tranne per la revisione o per
24 Denti anticontraccolpo avori di riparazione.

s ; ® Le coperture di protezione sempre devono
25 Unita interruttore/spina : . . h ;
26 Brugola essere mtegl.‘e. Prima di usare | apparecchlo

. . fissate e assicurate le coperture di protezione al
27 Chiave pv_ar da_dl _ o punto previsto.
28 Calotta di aspirazione trucioll e Quando usate 'apparecchio in locali chiusi,
29 Perno _ collegate un aspiratore per polvere allaspirazione
30 Rullo distanziatore dei trucioli (5). (Fig. 1)
31 Guida del piano @ Attenzione: I'apparecchio deve essere collegato
32 Guida battuta parallela a terra in modo sicuro. Il connettore giallo-verde
33 Scala & il conduttore di protezione.
34 Pannello di base e Verificate il perfetto funzionamento dei denti
35 Pannello laterale anticontraccolpo (24). (Fig. 5)
36 Pannello laterale @ Indossate sempre degli occhiali protettivi.
37 Pannello posteriore @ Non tagliate mai insenature, tenoni o stampi.
38 Rinforzo trasversale
39 Righello di battuta In caso di montaggio, utilizzo, manutenzione e
40 Scala riparazione corretti 'apparecchio fornisce le
41 Indicatore prestazioni descritte in queste istruzioni.
42 Tavolo per lavorazione a spessore L’apparecchio deve essere controllato ad intervalli
43 Mollain plastica di tempo regolari. Non devono venire usati
44 Rullo di alimentazione componenti difettosi, cavo della corrente
45 Copertura della cinghia compreso. Componenti rotti, mancanti, consumati,
46 Cinghia deformati devono essere sostituiti subito. | lavori di

riparazione o la sostituzione di componenti devono
essere eseguiti esclusivamente da persone
qualificate. Al’'apparecchio o ai componenti
dell’apparecchio non devono essere effettuate
delle modifiche tecniche, dopo le quali

35

o



Anleitung NHM 260-400-230_SPKl:Anleitung N% 260-400-230_SPK1 02.10.2006 8:23 Uhr Sjite 36

I'apparecchio non corrisponde piu alle specifiche
standard.

5. Utilizzo proprio

La piallatrice a filo e a spessore serve per la
piallatura a filo e a spessore di tutto il legname
tagliato di ogni tipo, di forma quadrata, rettangolare
o obliqua.

L’apparecchio deve venire usato solamente
per lo scopo a cui & destinato.

Anche se I'apparecchio viene usato in modo

corretto non si possono escludere completamente

determinati fattori di rischio residuo. In

considerazione delle operazioni di lavoro richieste

si potrebbero verificare le seguenti lesioni:

@ Contatto dell’albero portalame con dita 0 mani
nella parte non visibile.

® Incaso d’'uso improprio contraccolpo dei pezzi da
lavorare.

@ Danni all'udito, lesioni agli occhi e lesioni di dita e
mani se non vengono usati i dispositivi di
protezione richiesti.

® Emissioni nocive alla salute in caso di utilizzo in
locali chiusi senza apparecchio di aspirazione
adeguato.

6. Valori di emissione dei rumori

NHM 260/400 - 260/230 Esercizio In folle
Livello di pressione

acustica L, 94,8 dB(A) 80,7 dB (A)
Livello di potenza

acustica Ly, 104,8 dB(A) 91,1dB (A)

| valori indicati sono valori di emissione e non
devono rappresentare allo stesso tempo anche
valori sicuri del posto di lavoro. Nonostante esista
una correlazione tra livelli di emissione e di
immissione, da essi non si pud stabilire esattamente
se siano necessarie ulteriori precauzioni. Tra i fattori
che possono influenzare il livello di immissioni
presente sul posto di lavoro ci sono la durata
dell’esposizione, il tipo di ambiente di lavoro, altre
fonti di rumori, ecc., per es. il numero dei macchinari
e delle lavorazioni vicine. | valori sicuri del posto di
lavoro possono inoltre variare da paese a paese.
Questa informazione ha tuttavia lo scopo di
consentire all’utilizzatore di valutare meglio i pericoli
eirischi.
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7. Caratteristiche tecniche NHM
260/400

Motore a corrente alternata: 400V 3~ 50 Hz
Potenza P: 1900 W S1
Potenza P: 2800 W S6 40%
Tipo di protezione: 1P40
Vibrazioni a,: 12 m/s2
Larghezza max. pezzo da lavorare: 260 mm
Apertura altezza max. pezzo da lavorare: 160 mm
Tavolo di alimentazione: 500 x 282 mm
Tavolo di uscita: 500 x 282 mm
Tavolo per lavorazione a spessore: 400 x 260 mm
Velocita avanzamento lavorazione a spessore:

5 m/min
Numero di giri in folle motore n, 2800 min”'
Numero di giri in folle lame: 6500 min”'
Profondita max. di piallatura : 3 mm
Profondita max. di piallatura a spessore : 3 mm
Inclinazione max. battuta parallela: 45°
Aspirazione trucioli: @100 mm
Peso: 92 kg

Modalita operativa S6 40%: funzionamento
continuato con sollecitazione intermittente (durata di
ciclo 10 min). Per non surriscaldare il motore
eccessivamente esso puo essere fatto funzionare
con la potenza nominale indicata per il 40% della
durata del ciclo e poi deve continuare a funzionare
senza carico per il 60% della durata del ciclo.

7.1 Caratteristiche tecniche NHM
260/230

Motore a corrente alternata: 230V ~ 50 Hz
Potenza P: 2000 W S1
Tipo di protezione: 1P40
Vibrazioni a,: 12 m/s?
Larghezza max. pezzo da lavorare: 260 mm
Apertura altezza max. pezzo da lavorare: 160 mm
Tavolo di alimentazione: 500 x 282 mm
Tavolo di uscita: 500 x 282 mm
Tavolo per lavorazione a spessore: 400 x 260 mm
Velocita avanzamento lavorazione a spessore:

5 m/min
Numero di giri in folle motore n, 2800 min"!
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Numero di giri in folle lame: 6500 min”
Profondita max. di piallatura : 3mm
Profondita max. di piallatura a spessore : 3mm
Inclinazione max. battuta parallela: 45°
Aspirazione trucioli: @100 mm
Peso: 92 kg

8. Prima della messa in esercizio

® Togliere la piallatrice a filo e a spessore
dall'imballo e verificare che non presenti danni
dovuti al trasporto.

® L’apparecchio deve esser installato e orientato in
posizione stabile.

® Prima della messa in esercizio devono essere
regolarmente montate tutte le coperture ed i
dispositivi di sicurezza.

® Lalama deve potersi muovere liberamente.

@ Incaso dilegno gia lavorato, controllate che non
presenti corpi estranei come per es. chiodi o viti,
ecc.

® Prima di azionare linterruttore di ON/OFF (1)
accertatevi che la lama sia montata
correttamente e che le parti mobili possano
muoversi liberamente.

® Prima diinserire la spina nella presa di corrente
assicuratevi che i dati sulla targhetta di
identificazione corrispondano a quelli di rete.

9. Montaggio

9.1 Montaggio unita interruttore/spina (Fig. 3)
Fissate I'unita interruttore/spina (25) con i due dadi
ciechi (a) al lato anteriore dell’apparecchio. A
questo scopo possono essere usati sia i due dadi
ciechi superiori che inferiori (a).

9.2 Montaggio aspirazione trucioli (Fig. 4-7)
Montate I'aspirazione trucioli (5) e la calotta di
aspirazione trucioli (28), come mostrato nella
Fig. 4-7. A questo scopo usate:

5x vite a esagono cavo M5 x 12 (a)

2x vite a testa esagonale M5 x 12 (b)

4x rosetta (c)

1x dado autofilettante M5 (d) per fissaggio
aspirazione trucioli (5)

9.3 Montaggio manovella (Fig. 8-10)

Fissate la manovella (4) al bullone (29) con il grano
filettato (b). Poi procedete come mostrato nella Fig.
10. A questo scopo usate:

® 1xvite con intaglio a croce M5 x 75 (a)

9.4 Montaggio tavolo di uscita (Fig. 11-13)
Montate il tavolo di uscita (14) come indicato nelle
Fig. 12 e 13.

9.5 Montaggio tavolo di alimentazione (Fig.
11/14-18)

Allentate le viti ad esagono cavo (c) delle due guide
del piano (31) (Fig. 15). Per questo la vite ad esagono
cavo, che ¢ indicata in Fig. 15 con una freccia, deve
essere tolta. Spingete il tavolo mobile (13) nelle due
guide del piano (31) e poi fissate di nuovo le due
guide (31) con le 4 viti ad esagono cavo (c). Poi
inserite la barra filettata del pulsante di regolazione
della profondita di passata (9) nel tavolo di
alimentazione (13). La barra filettata del pulsante di
regolazione della profondita di passata (9) viene
avvitata nel filetto interno del rullo distanziatore e
viene fissata con 4 dadi M10. Quanto piu distanti
sono le due coppie di dadi a bloccaggio automatico,
tanto maggiore € la profondita di passata regolabile.
Fissate infine I'anello di regolazione (a), come
mostrato nella Fig. 19. A tale scopo nella barra
filettata del pulsante di regolazione della profondita di
passata (9) si trova una tacca adeguata (e) per il
grano filettato (d).

9.6 Montaggio battuta parallela (Fig. 19)
Spingete la battuta parallela (6) nella guida battuta
parallela (32) e fissatela con la leva di arresto (16).

9.7 Montaggio delle maniglie di trasporto (Fig.
20-21)

Montate le maniglie di trasporto (11) come mostrato
nella Fig. 21. A questo scopo usate:

® 2xvite a testa esagonale M8 x 30 (a)

® 4xrosetta (b)

® 2xdado autofilettante M8 (c)

9.8 Montaggio basamento (Fig. 22-32)

Montate il basamento in modo analogo alle figure
23-27. Iniziate con il pannello di base (34) ed i
pannelli laterali (35/36). Poi montate il panello
posteriore (37). Completate adesso gli altri pannelli
laterali (35/36). A questo scopo usate:

® 20xvite a testa esagonale M6 x 10 (a)

® 20xrosetta (b)

® 20xdado M6 (c)

Fissate il rinforzo trasversale (38), come mostrato
nella Fig. 25, e poi agganciate I'anta (20). A questo
SCopo usate:

® 4xvite con intaglio a croce M5 x 10 (d)

® 4xdado autofilettante M5 (e)

Fissate i piedi (19) ai pannelli laterali 35 e 36, come
mostrato nelle Fig. 27 e 29. | piedi sono regolabili in
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altezza, in modo tale che sia possibile orientare la
piallatrice anche su una superficie non piana. A
questo scopo usate:

® 4xrosetta (a)

® 4xvite a testa esagonale M10 x 40 (b)

® 8xdadoM10 (c)

Montate le ruote di trasporto (18) al pannello laterale
(36), come mostrato nelle Fig. 29 e 30. A questo
scopo usate:

® 4xvite a testa esagonale M6 x 15 (a)

® 4xrosetta (b)

® 4xdado autofilettante M6 (c)

Avvitate i pannelli laterali (35/36) del basamento con
la piallatrice, come mostrato nelle Fig. 31 e 32. A
questo scopo usate:

4x dado M8 (a)

4x rosetta (b)

4x vite a testa esagonale M8 x 15 (c)

10. Uso

10.1 Uso dell’interruttore (Fig. 3)

Pos. A Modalita piallatura a filo

Pos.B  Modalita piallatura a spessore
Pos.C  Pulsante di accensione

Pos.D  Pulsante di spegnimento

Pos.E  Azionamento arresto di emergenza
Pos. F  Coperchio interruttori chiudibile
Pos.G  Scatola di connessione

10.2 Senso di rotazione (per NHM 260/400)
Importante: deve essere fatta attenzione al senso di
rotazione della lama. A questo scopo accendere
brevemente I'apparecchio e poi spegnerlo. Se
guardata dalla parte anteriore dell’apparecchio la
lama deve girarsi in senso orario. (si veda la freccia
del senso rotazione sul lato anteriore
dellapparecchio). In caso contrario il senso di
rotazione deve essere corretto. A tal scopo rivolgetevi
ad un’officina elettrica specializzata.

10.3 Regolazione battuta parallela (Fig. 33)
Allentando la leva di arresto (16) & possibile regolare
la battuta parallela (6) alla larghezza desiderata del
pezzo da lavorare. Aprendo la leva di arresto (15) il
righello di battuta (39) viene spostato sul’angolo
richiesto. Attenzione: il righello di battuta (39) deve
essere sempre poggiare sul tavolo (13)!

10.4 Regolazione copertura lame (Fig.

34)

La copertura lame (12) puo essere regolata in
continuo sulla larghezza del pezzo da lavorare,
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allentando la leva di arresto (7). Azionando la leva di
arresto (10), I'altezza della copertura lame (12) viene
regolata sull’altezza del pezzo da lavorare.

10.5 Regolazione dell’asportazione

durante piallatura a filo (Fig. 1/35)

Tramite il pulsante di regolazione della profondita di
passata (9) pud essere regolato in continuo lo
spessore di asportazione, che & leggibile sulla scala
(40).

10.6 Regolazione tavolo per lavorazione a
spessore (Fig. 42)

Tramite la manovella (4) il tavolo per lavorazione a
spessore (42) pud essere regolato sulla misura
desiderata. La misura da regolare € leggibile dalla
scala (33) tramite I'indicatore (41).

11. Riattrezzamento per piallatura a
spessore

11.1 Smontaggio battuta parallela (Fig. 19)
In caso di smontaggio della battuta parallela (6)
procedete in ordine inverso di come descritto in 9.6.

11.2 Smontaggio tavolo di uscita (Fig. 39/40)
In caso di smontaggio del tavolo di uscita (14)
procedete in ordine inverso di come descritto in 9.4.

11.3 Ribaltare il carter dei trucioli (Fig. 40-42)
Tramite la manovella (4) girate completamento verso
il basso il tavolo per la lavorazione a spessore (42) e
ribaltate I'aspirazione trucioli (5) verso I'alto.

12. Esercizio piallatura a filo (Fig.
37/38)

Mettete il materiale in piano sul tavolo di
alimentazione (13), con la mano sinistra regolate
l'altezza desiderata della copertura delle lame (12). In
questo il materiale non deve toccare la copertura
delle lame (12). Avviate 'apparecchio in modalita di
taglio a filo (vedi 10.1) e spingete il materiale
lentamente e con moto uniforme verso il blocco lame
(28). Importante: le mani si muovono al di sopra
della copertura delle lame! Nel piallare a filo
tenete sempre il pollice vicino alle altre dita!

Per piallare i lati corti di un pezzo allentate la leva di
arresto (7) della copertura delle lame (12) e regolate
tale copertura (12) sull’altezza necessaria. La molla in
plastica (43) alla fine della copertura delle lame (12)
dovrebbe esercitare una leggera pressione sul pezzo
da lavorare. Bloccate la copertura delle lame (12) in

o
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posizione corretta e avviate 'apparecchio. Spingete il
pezzo da lavorare lentamente e con moto uniforme
contro il blocco delle lame (23). Accertatevi che la
battuta parallela (6) sia impostata in un angolo di 90°
esatti (o un altro angolo desiderato). Il pezzo da
lavorare deve poggiare su tutta la superficie sulla
battuta parallela. Attenzione! Le operazioni di
piallatura a filo di pezzi corti devono essere
assolutamente eseguite con I'aiuto di uno spintore

(©F

13. Esercizio piallatura a spessore
(Fig. 42/43)

Preparate 'apparecchio per la piallatura a spessore
come descritto al punto 11. Impostate il tavolo di
piallatura a spessore (42) sullo spessore desiderato
del materiale. La regolazione non deve essere
superiore a 5 mm dello spessore effettivo del
materiale. (vedi al riguardo il punto 10.5). Avviate
I'apparecchio nella modalita di piallatura a spessore
(vedi 10.1) e mettete il pezzo da lavorare con il lato
piallato verso il basso sul tavolo di piallatura a
spessore (42). Spingete il pezzo da lavorare
lentamente in avanti fino a quando interviene il rullo di
avanzamento (44). In caso di pezzi cuneiformi
inserite prima I'estremita piu grossa.

14. Modifica del luogo di
installazione (Fig. 49)

Sollevate I'apparecchio con I'aiuto delle maniglie di
trasporto (11) fino a quando le ruote di trasporto (18)
toccano il pavimento e possono girare.

15. Manutenzione e revisione

15.1 Sostituzione delle lame (Fig. 36/44-46)
Spegnete sempre I'apparecchio prima della
manutenzione. Controllate regolarmente
Iaffilatura delle lame per evitare il contraccolpo
dei pezzi da lavorare causato da lame non
affilate. Sostituite le lame non affilate nel modo
seguente

Togliete la battuta parallela come descritto al punto
11.1. Allentate le viti (a) dello scorrevole (22).
Avvitate le viti (a) nello scorrevole ruotandole in senso
orario. Togliete lo scorrevole (22) insieme con la lama
(21) dal blocco lame (23). Pulite i pezzi. Fissate una
nuova lama (21) sullo scorrevole (22) e rimontatelo
nel blocco lame. Serrate leggermente le viti (a).
Controllate ora di quanto sporga la lama (21) sul

tavolo di uscita (14). A tale scopo usate un minimetro
o un righello.

La lama (21) deve sporgere al massimo di 0,1
mm sul tavolo di uscita (14).

Per correggere la sporgenza della lama avvitate e
svitate le tre viti ad esagono cavo (b) sullo scorrevole
(22). Controllate inoltre se la sporgenza delle lame
rispetto al blocco lame (23) sia uguale dovunque (Fig.
46). Se la sporgenza delle lame & impostata in modo
corretto, serrate di nuovo bene le viti (a). Serrate
prima le viti al centro (a) e poi quelle esterne.

Attenzione!

Usate solamente lame realizzate per questo
apparecchio. Se vengono usate altre lame sussiste il
pericolo di lesioni a causa della perdita di controllo.
Evitate di serrare troppo le viti e di rovinare cosi i
filetti. Gli scorrevoli (22) o le viti con il filetto rovinato
devono essere sostituiti subito.

15.2 Tensione della cinghia (Fig. 47/48)
Controllate la tensione della cinghia dopo le prime
cinque ore di utilizzo dell’apparecchio. Togliete il
dado cieco (a) che fissa la copertura della cinghia
(45). Controllate la tensione premendo contro la
cinghia (46). Il gioco dovrebbe essere di ca. 15-20
mm.

15. 3 Pulizia e manutenzione

Pulite regolarmente il meccanismo di azionamento
della piallatrice a spessore con una spazzola o con
aria compressa per togliere la polvere. Lubrificate
regolarmente tutti i punti di tensione e le catene
con alcune gocce di olio per motori.

Tenete pero la cinghia (46) libera da olio e
grasso.

Pulite regolarmente i mandrini della tavola della
piallatrice togliendo trucioli e polvere ed oliateli
leggermente. Tenete il tavolo di alimentazione (13), il
tavolo di uscita (14) ed il tavolo di piallatura a
spessore (42) libero da trucioli. Migliorate lo
scorrimento dei tavoli applicando di quando in
quando del lubrificante.

15.4 Ordinazione di pezzi di ricambio

In caso di ordinazione di pezzi di ricambio &
necessario indicare quanto segue:

tipo di apparecchio

numero di articolo dell’apparecchio
numero di identificazione dell’apparecchio
numero del pezzo di ricambio richiesto

Per i prezzi e le informazioni attuali si veda www.isc-
gmbh.info
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1. Oversigt over maskinen

O©CoOoO~NOOOTA~WN =

N

Teend/Sluk-knap

Omskifter afhovling/tykkelseshavling

Skydestok
Handsving
Spénudsugning
Parallelanslag
Klemmegreb

Holder til hovlejernsdeeksel
Indstillingsknap for spandybde

Reguleringshandtag
Transportgreb
Hovlejernsdeeksel
Fremferingsbord
Aftagsbord
Klinkegreb
Klinkegreb
Fikseringsgreb bord
Transporthjul
Fodder

Lage

Kniv

Tveerstang
Skeereblok
Anti-tilbageslagsklger
Kontakt-stikenhed
Unbrakonggle
Skruenggle
Spanudsugningskappe
Bolt

Afstandsvalse
Bord-ledeskinner

Ledeskinne parallelanslag

Skala
Basispaneler
Sidepaneler
Sidepaneler
Bagpaneler
Tveerstiver
Anslagslineal
Skala

Markeor
Tykkelseshgvlebord
Plastikfieder
Fremfgringsrulle
Remafdaekning
Rem

. Med i leveringen

Hovlemaskine
Understel
Montageveerktgj
Skydestok

3. Sikkerhedsanvisninger

Relevante sikkerhedsanvisninger finder du i det
medfelgende haefte.

4. Vigtige anvisninger

@ Forvedligeholdelses- eller servicearbejde skal
maskinen slukkes pa teend/sluk-knappen (1), og
stikket tages ud af stikkontakten. (Fig. 1)

@ Kontroller med jeevne mellemrum, om kniv (21)
og tveerstang (22) er ordentligt fastgjort til
skeereblokken (23). (Fig. 36)

@ Khnivene (21) ma hgjst rage 1,1 mm ud over
skeereblokken (23).(Fig. 45)

@ Sikkerhedsafdzsekningerne mé ikke aftages;
eneste undtagelse er i forbindelse med service-
eller reparationsarbejde.

@ Sikkerhedsafdeekningerne skal altid vaere intakte.

Fastger, og fikser sikkerhedsafdaekningerne de
rigtige steder, inden maskinen tages i brug.
@ Narmaskinen anvendes i lukkede rum, skal der

sluttes en stevudsugning til spanudsugningen (5).

(Fig. 1)

@ Vigtigt: Maskinen skal veere korrekt
jordforbundet. Den gul-grenne tilledning er
beskyttelseslederen.

@ Kontroller, at anti-tilbageslagsklgerne (24) virker,
som de skal. (Fig. 5)

@ Brug altid gjenveern.

@ Ingen skeering af indbugtninger, tapsamlinger
eller former.

Hvis maskinen samles, handteres, vedligeholdes
og repareres korrekt, tilvejebringer den den
optimale ydelse, saledes som beskrevet i
vejledningen. Maskinen skal afpraves med jeevne
mellemrum. Defekte komponenter, stromkabler
inklusive, mé ikke anvendes. Braekkede,
manglende, slidte, deforme komponenter skal
omgaende udskiftes/erstattes. Reparation og
udskiftning af komponenter er forbeholdt
faguddannet tekniker. Der ma ikke foretages
aendringer i maskinen eller dens dele, som
bevirker, at maskinen ikke la&engere overholder
standard-specifikationerne.

5. Formalsbestemt anvendelse

Tykkelses-afretterhgvlen er beregnet til afretnings-
og tykkelseshgvling af alle typer opskéaret temmer
med kvadratisk, rektanguleer eller affaset form.

o
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Maskinen ma kun anvendes i
overensstemmelse med dens tilteenkte formal.

Trods korrekt anvendelse er der stadig nogle

risikofaktorer, man skal veere opmaerksom pa. Alt

efter hvor i arbejdsprocessen du befinder dig, er

der fare for falgende kveestelser:

@ Bergring af knivakslen med fingre eller haender i
usikret omrade.

o Tilbageslag fra arbejdsemner ved forkert
handtering.

® Hore- og gjenskader samt kvaestelser af fingre og
haender ved manglende brug af det ngdvendige
beskyttelsesudstyr.

® Sundhedsskadelig emission ved arbejde i
lukkede rum uden udsugningsanlaeg.

6. Stojemissionsvaerdier

NHM 260/400 - 260/230  Drift Tomgang
Lydtryksniveau L, 94,8 dB(A) 80,7 dB(A)
Lydeffektniveau Ly, 104,8 dB(A) 91,1 dB(A)

De angivne vaerdier er rene emissionsvaerdier og
udger ikke nogen garanti for sikre veerdier pa
arbejdspladsen. Selv om der ikke er nogen
forbindelse mellem emissions- og
immissionsniveauer, kan det ikke med sikkerhed
afgeres, hvorvidt supplerende
sikkerhedsforanstaltninger er nedvendige. Faktorer,
som kan have indflydelse pa det aktuelle
immissionsniveau pa arbejdspladsen, er:
Pavirkningens varighed, arbejdsrummets
egenskaber, andre stgjkilder osv., f.eks. antallet af
maskiner og gvrige arbejdsprocesser i naerheden.
Endvidere kan de tilladte veerdier pa arbejdspladsen
variere fra land til land. Ovenstaende oplysninger
kan dog vaere en hjeelp til brugeren til bedre at
kunne foretage et sken om eksisterende risici.

7. Tekniske data NHM 260/400

Vekselstremsmotor: 400V 3~ 50 Hz
Effekt P: 1900 W S1
Effekt P: 2800 W S6 40%
Kapslingsklasse: IP40
Vibration a,; 12 m/s?
Maks. emnebredde: 260 mm

Maks. emnehgjde tykkelsesgennemlgb: 160 mm
Fremferingsbord: 500 x 282 mm

Aftagsbord: 500 x 282 mm
Tykkelseshgvlebord: 400 x 260 mm
Fremfaringshastighed tykkelseshovl: 5 m/min
Omdrejningstal motor, ubelastet n,: 2800 min"!
Omdrejningstal havlejern, ubelastet: 6500 min”'
Maks. indsnitsdybde hovl: 3 mm
Maks. indsnitsdybde tykkelseshgvl: 3 mm
Maks. haeldning parallelanslag: 45°
Spanudsugning: @100 mm
Veegt: 92 kg

Driftsart S6 40%: Kontinuerlig drift med
intermitterende belastning (cyklusvarighed 10 min).
For at undga overophedning af motoren ma den
keore med den angivne meerkeeffekt i 40% af
cyklussens varighed og skal herefter kere videre
uden belastning i 60% af cyklussens varighed.

7.1 Tekniske data NHM 260/230

Vekselstramsmotor: 230V ~ 50 Hz
Effekt P: 2000 W St
Kapslingsklasse: 1P40
Vibration a,; 12 m/s?
Maks. emnebredde: 260 mm
Maks. emnehgjde tykkelsesgennemlgb: 160 mm
Fremfgringsbord: 500 x 282 mm
Aftagsbord: 500 x 282 mm
Tykkelseshgvlebord: 400 x 260 mm
Fremferingshastighed tykkelseshovl: 5 m/min
Omdrejningstal motor, ubelastet n,: 2800 min"!
Omdrejningstal havlejern, ubelastet: 6500 min”'
Maks. indsnitsdybde hovl: 3mm
Maks. indsnitsdybde tykkelseshovl: 3mm
Maks. hzeldning parallelanslag: 45°
Spanudsugning: @100 mm
Veegt: 92 kg

8. Inden ibrugtagning

o Paktykkelses-afretterhgvlen ud, og kontroller den
for eventuelle transportskader.

® Maskinen skal opstilles, sa den star stabilt.

@ Alle afskeermninger og sikkerhedsanordninger
skal veere korrekt pamonterede, inden maskinen
tages i brug.

@ Hovlejernet skal kunne kere frit.

@ Hvis du arbejder med trae, som tidligere har vaeret
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bearbejdet, skal du passe pa fremmedlegemer,
som f.eks. sgm eller skruer.

@ Inden du trykker pa teend/sluk-kontakten (1), skal
du sikre dig, at hovlejernet er monteret rigtigt og
bevaegelige dele gar let og friktionsfrit.

@ Inden du slutter maskinen til
stramforsyningsnettet, skal du kontrollere, at
dataene pa maerkepladen stemmer overens med
netdataene.

9. Samling

9.1 Montage kontakt-stikenhed (fig. 3)
Fastger kontakt-stikenheden (25) til maskinens
forside med de to haettematrikker (a). Til det kan
benyttes de overste eller nederste to
haettemgtrikker (a).

9.2 Montage spanudsugning (fig. 4-7)

Monter spanudsugningen (5) og
spanudsugningskappen (28), som vist pa fig. 4-7.
Hertil skal du bruge:

5x unbrakoskrue M5 x 12 (a)

2x sekskantskrue M5 x 12 (b)

4x underlaegsskive (c)

1x selvspaendende meatrik M5 (d) til fastgerelse af
spanudsugning (5)

9.3 Montage handsving (fig. 8-10)

Fastger handsvinget (4) til bolten (29) med
skaftskruen (b). Herefter gor du som vist pa fig. 10.
Hertil skal du bruge:

® 1 xstjerneskrue M5 x 75 (a)

9.4 Montage aftagsbord (fig. 11-13)
Monter aftagsbordet (14) som vist pa fig. 12 og 13.

9.5 Montering fremfaringsbord (fig. 14-18)

Skru unbrakoskruerne (c) til de to bord-ledeskinner
(31) (fig. 15) lese. Unbrakoskruen, som pa fig. 15 er
markeret med en pil, skal fijernes. Skub det
beveegelige bord (13) ind i de to bord-ledeskinner
(31), og fastger bord-ledeskinnerne (31) igen med de
4 unbrakoskruer (c). Herefter forer du gevindstangen
til indstillingsknap for spandybde (9) ind i
fremferingsbordet (13). Gevindstangen til
indstillingsknap for spandybde (9) drejes her ind i
afstandsvalsens indvendige gevind og fikseres med 4
metrikker M10. Jo leengere de to kontrafikserede
metrikpar er fra hinanden, desto sterre er den
indstillelige spandybde. Til slut fikserer du
justerringen (a) som vist pa fig. 19. Til det formal
befinder der sig i gevindstangen til indstillingsknap for
spandybde (9) en kaerv (e) til skaftskruen (d).
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9.6 Montage parallelanslag (fig. 19)
Skub parallelanslaget (6) ind i anslagsskinnen
(32), og fastger den med klinkegrebet (16).

9.7 Montage transportgreb (fig. 20-21)
Monter transportgrebene (11) som vist pa fig. 21.
Hertil skal du bruge:

® 2x sekskantskrue M8 x 30 (a)

® 4xunderlaegsskive (b)

® 2xselvspaendende matrik M8 (c)

9.8 Montage understel (fig. 22-32)

Understellet samles som vist pa figurerne 23-27.
Begynd med basispanelerne (34) og sidepanelerne
(35/36). Til sidst monteres bagpanelerne (37). Ger
nu det andet sidepanel feerdigt (35/36). Hertil skal
du bruge:

® 20x sekskantskrue M6 x 10 (a)

® 20xunderleegsskive (b)

® 20x matrik M6 (c)

Fastger tveerstiveren (38) som vist pé fig. 25, og
saet lagen (20) pa. Hertil skal du bruge:

® 4xstjerneskrue M5 x 10 (d)

® 4xselvspaendende matrik M5 (e)

Seet fodderne (19) fast pa sidepanelerne 35 og 36
som vist pa fig. 27 og 29. Fadderne kan justeres i
hgjden, sa det ogsa er muligt at positionere
hevlemaskinen optimalt p& ujeevnt underlag. Hertil
skal du bruge:

® 4xunderlaegsskive (a)

® 4xsekskantskrue M10 x 40 (b)

® 8xmatrik M10 (c)

Seet transporthjulene (18) fast pa sidepanelet (36)
som vist pa fig. 29 og 30. Hertil skal du bruge:

® 4xsekskantskrue M6 x 15 (a)

® 4xunderlaegsskive (b)

® 4xselvspaendende matrik M6 (c)

Skru sidepanelerne (35/36) pa understellet fast til
hevlemaskinen som vist pa fig. 31 og 32. Hertil skal
du bruge:

® 4xmetrik M8 (a)

® 4xunderlaegsskive (b)

® 4xsekskantskrue M8 x 15 (c)

10. Betjening

10.1 Betjening af kontakt (fig. 3)

Pos. A Modus afretning
Pos.B  Modus tykkelseshavl
Pos.C  Teend-knap

Pos.D  Sluk-knap

o
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Pos.E  Nadstop
Pos. F  Aflukkelig kontaktklap
Pos.G  Forbindelsesdase

10.2 Omdrejningsretning (for NHM 260/400)
Vigtigt: Veer opmaerksom pa hevlejernets
omdrejningsretning. Taend maskinen, og sluk den
herefter hurtigt igen. Hovlejernet skal dreje i urets
retning set fra maskinens forside. (se retningspil pa
maskinens forside) | modsat fald skal
omdrejningsretningen sendres. Kontakt en el-
fagmand.

10.3 Indstilling parallelanslag (fig. 33)
Parallelanslaget (6) kan indstilles til den gnskede
emnebredde ved at losne klinkegrebet (16). Ved at
abne klinkegrebet (15) svinges anslagslinealen (39) i
den kraevede vinkel. Vigtigt: Anslagslinealen (39)
skal altid ligge ind pa bordet (13)!

10.4 Indstilling hovlejernsdaeksel (fig.

34)

Hovlejernsdaekslet (12) kan indstilles trinlgst efter
emnebredden, idet du lgsner klemmegrebet (7).
Aktiver reguleringshandtaget (10) for at indstille
hejden pa hevlejernsdzekslet (12) efter emnehgjden.

10.5 Indstilling af spanaftag ved

afretning (fig. 1/35)

Med indstillingsknap for spandybde (9) kan
spantykkelsen, som kan afleeses pa skalaen (40),
indstilles trinlgst.

10.6 Indstilling tykkelseshovlebord (fig. 42)
Tykkelseshgvlebordet (42) kan indstilles til det
onskede mal med handsvinget (4). Indstillingsmalet
kan afleeses pa markeren (41) pa skalaen (33).

11. Omstilling til tykkelseshovl

11.1 Demontage parallelanslag (fig. 19)
Parallelanslaget (6) demonteres som beskrevet
under 9.6, blot i omvendt reekkefalge.

11.2 Demontage aftagsbord (fig. 39/40)
Aftagsbordet (14) demonteres som beskrevet under
9.4, blot i omvendt raekkefalge.

11.3 Flytning af spanhus (fig. 40-42)
Drej tykkelseshgvlebordet (42) helt ned med
handsvinget (4), og sving spanudsugningen (5) op.

Leeg materialet fladt pa fremfaringsbordet (13), indstil
med venstre hand den gnskede hgjde pa
hovlejernsdzekslet (12). Materialet ma ikke bergre
hovlejernsdaekslet (12). Start maskinen i
afretningsmodus (se 10.1), og skub langsomt
materialet ind mod skeereblokken (23) i en konstant
bevaegelse. Vigtigt: Heenderne beveaeger sig vaek
hen over hovlejernsdaekslet! Laeg altid
tommelfingeren ind pa handen under afretning!
For at rette smalle sider pa et arbejdsemne skal du
lasne klemmegrebet (7) til hovlejernsdeekslet (12), og
indstille havlejernsdaekslet (12) til den ngdvendige
bredde. Plastikfjedren (43) i enden af
hovlejernsdzekslet (12) skal udgve et let tryk ind pa
arbejdsemnet. Fikser hovlejernsdeekslet (12) i den
rigtige position, og start maskinen. Skub langsomt
arbejdsemnet ind mod skaereblokken (23) i en
konstant beveegelse. Forvis dig om, at
parallelanslaget (6) er indstillet til en vinkel pa
ngjagtig 90° (eller en anden @nsket vinkelafstand).
Arbejdsemnet skal ligge fladt ind mod
parallelanslaget. Vigtigt! Afretningsarbejde pa korte
arbejdsemner skal udfgres med brug af skydestok
(3)!

12. Modus afretning (fig. 37/38)

13. Modus tykkelseshgvling (fig. 42/43)

Forbered maskinen til tykkelseshgvling, som
beskrevet under punkt 11. Indstil
tykkelseshegvlebordet (42) til den gnskede
materialetykkelse. Indstillingen mé hgjst ligge 5 mm
over den egentlige materialetykkelse. (Se punkt 10.5)
Start maskinen i modus tykkelseshgvling (se 10.1),
og leeg arbejdsemnet pa tykkelseshavlebordet (42)
med den hgvlede side nedad. Skub langsomt
arbejdsemnet frem, indtil fremferingsrullen (44) griber
fat. Ved kegleformede arbejdsemner skal den
tykkeste ende fares ind forst.

14. Skift af opstillingssted (fig.
49)

Left op i maskinen ved hjeelp af transportgrebene
(11), sa transporthjulene (18) kan rulle hen ad gulvet.
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15. Vedligeholdelse og service

15.1 Udskiftning af hovlejern (fig. 36/44-46)
Sluk altid maskinen som det forste. Kontroller
jeevnligt knivenes skarphed for at imodega
risikoen for, at arbejdsemner slar tilbage pa
grund af stumpe knive. Stumpe knive udskiftes
pa felgende made:

Tag parallelanslaget ud som beskrevet under 11.1.
Lasn skruerne (a) pa tveerstangen (22). Drej skruerne
(a) ind i tvaerstangen i urets retning. Tag tveerstangen
(22) af skaereblokken (23) sammen med kniven (21).
Renger delene. Szt en ny kniv (21) pa tveerstangen
(22), og fastger tveerstangen til skaereblokken.
Speend skruerne (a) let. Kontroller, hvor langt kniven
(21) rager ud ved aftagsbordet (14). Tag et maleur
eller en lineal til hjeelp.

Kniven (21) ma hojst rage 0,1 mm ud pa
aftagsbordet (14).

For at korrigere drejes de tre unbrakoskruer (b) pa
tveerstangen (22) laengere ind eller ud. Kontroller
desuden, at knivfremspringet er ens over alt i forhold
til skaereblokken (23) (fig. 46). Nar knivfremspringet
er korrekt indstillet, spaendes skruerne (a) fast.
Spaend forst skruerne (a) i midten, dernaest de
yderste.

Vigtigt!

Brug udelukkende knive, som er fremstillet specielt til
denne maskine. Brug af andre knive vil medfere fare
for kveestelse som fglge af tab af kontrol. Undga at
overvride gevind; fare for, at de lgsner sig. Tvaerstang
(22) eller skruer med nedslidt gevind skal omgaende
skiftes ud.

15.2 Remspaending (fig. 47/48)

Kontroller remspaendingen efter de forste fem
driftstimer. Tag heettematrikken (a) af, som holder
remdaekslet (45) fast. Kontroller spaendingen, idet du
trykker ind mod remmen (46). Frigangen skal udgere
15-20 mm.

15.3 Rengoring og vedligeholdelse

Renger jeevnligt drevet til tykkelseshgvling med en
barste eller med trykluft for at fijerne stov. Smer
jeevnligt alle indspaendingspunkter og kaeder med
nogle drdber motorolie.

Ingen olie og fedt pa remmen (46).

Fjern med jeevne mellemrum span og stov fra
spindlerne til tykkelseshgvlebordet, og giv dem lidt
olie. Hold fremfgringsbordet (13), aftagsbordet (14)
og tykkelseshgvlebordet (42) fri for span. Og
bordenes glideevne, idet du med jaevne mellemrum
behandler dem smgremiddel.
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15.4 Reservedelsbestilling

Folgende bedes oplyst ved bestilling af
reservedele:

® Maskinens typebetegnelse

® Maskinens varenummer

® Maskinens identifikationsnummer

® Nummeret pa den gnskede reservedel

Aktuelle priser og evrig information findes pa
www.isc-gmbh.info

o
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Forbindelsesdiagram NHM 260/400

L1 »

L2 »

L3 »

N »
PE

do
_ZIE)
’_L‘
L

r
1
1
1
|
[
1
|
I
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

47



Anleitung NHM 260-400-230_SPKl:Anleitung N% 260-400-230_SPK1 02.10.2006 8:23 Uhr Sjite 48

Forbindelsesdiagram NHM 260/230
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. A késziilék leirasa

Be-/kikapcsolo

Atkapcsolo gaylulni/vastagsagi gyalulas
Tolébot

Kézi hajtokar

Forgécselszivas

Parhuzamos Utk6z6

Szoritdkar

Tart6 a gyalukésburkolathoz
Beadllitogomb a forgacsmélységhez

10 Allitokar

11 Szallitéfogantyuk

12 Gyalukésburkolat

13 Adagol¢ asztal

14 Leszedd asztal

15 Kilincskar

16 Kilincskar

17 Régzitbkar asztal

18 Szallito-kerekek

19 Labak

20 Ajto

21 Kés

22 Retesz

23 Késblokk

24 Anti-visszacsapokdrém
25 Kapcsolo-dugaszegység
26 Inbuszkulcs

27 Csavarkulcs

28 Forgécselszivo kupak
29 Ek

30 Tévolsagi henger

31 Asztalvezetés

32 Vezetés parhuzamosiitk6zd
33 Skala

34 Bazis-faburkolat

35 Oldali- faburkolat

36 Oldali - faburkolat

37 Hatoldali- faburkolat
38 Kereszttdmaszok

39 Fejesvonalzo

40 Skala

41 Mutato

42 Vastagsagi gyaluasztal
43 Plasztikrugo

44 Adagolé henger

45 Hajtoszijburkolat

46 Hajtoszij

2

. A szallitas terjedelme

Gyalugép
Allvany
Osszeszerelési szerszam

® Tolobot

3. Biztonsagi utasitasok

A megfeleld biztonsagi utasitasok a mellékelt
flzetecskében talalhatok.

4. Fontos utasitasok

® Kapcsolja a karbantartas és a vevdszolgalat el6tt
a be-/kikapcsolot (1) ki és huzza ki a dugot a
dugaszol6 aljzatbdl. (1-es kép)

@ Ellendrizze rendszeresen le, hogy a kések (21) és
a retesz (22) feszesen régzitve vannak a
késblokkban (23). (36-0s kép)

® Akéseknek (21) maximalisan 1,1 mm-re szabad
a késblokkon (23) kiallniuk. (45-6s kép)

@ Ne tavolitsa soha sem el a gép biztonsagi
burkolatat, kivéve a vevészolgaltatdshoz vagy
javitasi munkalatokhoz.

@ A biztonséagi burkolatoknak mindig
mikéddképeseknek kell lennitk. A gép
mindenfajta hasznalat elétt erésitse és biztositsa
a biztonsagi burkolatokat az elérelatott helyen.

® Haa gépet zart termekben hasznalja, akkor
csatlakoztason egy porelszivast a
forgacselszivasra (5). (1-es kép)

o Figyelem: A készlléknek biztosan kell féldelve
lennie. A sérga-zéld-csatlakozasi drét a
védbvezetek.

@ Ellendrizze le kifogastalan mukddésére az anti-
visszacsapokérmot (24). (5-6s kép)

@ Hordjon mindig egy szemvéd®ét.

® Ne véagjon sohasem mélyedéseket, csapokat
vagy formakat.

Helyes felszerelésnél, kezelésnél, karbantartasnal
és javitasnal a készulék azt a teljesitményt fejti ki,
amely bebben az utasitasben le van irva. A gépet
rendszeres idékdzdkben le kell ellendrizni. A
defekt alkatrészeket, beleértve az aramvezetéket
is, nem szabad hasznalni. Eltérétt, hianyzo,
elhasznalt, deformalddott alkatrészekeket azonnal
potolni illetve ki kell cserélni. Javitasi munkalatokat
vagy az alakirészek kicserélését csakis kvalifikalt
szakembereknek szabad elvégeznilik. Nem
szabad a késziiléken vagy a készulék alkatrészein
olyan véltoztatasokat elvégezni, amelyek utan a
készulék nem felel tovabbé a standard-
specifikacioknak meg.
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5. Rendeltetésszerii hasznalat

A vastagséagi-egyengetd gyalugép minden fajta,
négyzetes, derékszogli vagy lerézselt alaku teljes
furészaru egyengetd és vastagsagi gyalulasra
szolgal.

A gépet csak a rendeltetése szerint szabad
hasznalni.

Bizonyos fennmaradt rizik6tényezdket
rendeltetésszer(i hasznélat esetén sem lehet teljes
mértékben kizarni. A szlikséges munkalefolyas altal a
kévetkez6 sériilések kdvetkezhetnek be:

® akéshenger megérintése ujjakkal vagy kezekkel
a nem lathaté részen.

® Nem szakszer( kezelés esetén a munkadarab
visszacsapddasa.

@ aszikséges véddfelszerelés mell6zésekor
hallasi karok és szemek sérilése valamint az
ujjak és a kezek sérlilése.

o megfeleld elszivoszerelvény nélkili zart
termekben levd hasznélatkor az egészségre
karos kibocséatasok.

6. Zajkibocsatasi értékek

NHM 260/400 - 260/230 Uzemeltetés Uresmenet

Hangnyomasmertek L, 94,8 dB(A) 80,7 dB(A)

Hangteljesitménymérték Ly
104,8 dB(A) 91,1 dB(A)

A megadott értékek, emisszios értékek, és ezért nem
jelentenek okvetlenil egyben biztos munkahelyi
értékeket is. Habar az emisszios- és imisszio szint
kozott egy korrelacio all fenn, mégsem lehet ebbdl
biztonssaggal levezetni, hogy kiegészitd
ovointézkedések szlkségessek-e vagy nem. A
tényezdk, amelyek a munkahelyen jelenleg uralkod6
imisszioszintet befolyasolhatjék, a behatas
idétartamat, a munkaterem sajatossagat, mas
zajforrasokat stb., mint példaul a gépek szamat és
mas szomszédos lefolydsokat tartalmazzak.
Ugyanugy varialhatnak orszagrol orszagra a
megbizhaté munkahelyi értékek. De ez az informéacid
a hasznaldnak a veszélyeztetés és a rizikd jobb
felbecsulését kell hogy lehet6vé tegye.
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7. Technikai adatok NHM 260/400

Valtakozéaramu motor: 400V 3 ~50 Hz
Teljesitmény P: 1900 W S1
Teljesitmény P: 2800 W S6 40%
Védelmi rendszer: 1P40
Vibralas a,: 12 m/s?
Max. munkadarabszélesség: 260 mm

Max. munkadarabmagasség vastagsagateresztés:

160 mm
Adagoldasztal: 500 x 282 mm
Leszedbasztal: 500 x 282 mm
Vastagséagi gyaluasztal: 400 x 260 mm
Vastagsagi gyalulasi-adagol6 sebesség: 5 m/perc
Uresjarati fordulatszam motor ny;: 2800 perc
Uresjérati fordulatszam gyalukés: 6500 perc™
Max. gyalubevagasi mélység: 3 mm
Max. vastagségi gyalubevagasi mélység: 3 mm
Max. déntés parhuzamosuitkdz6: 45°
Forgacselszivas: @100 mm
Témeg: 92 kg

Uzemméd S6 40%: folytonos {izem szakaszos
megterheléssel (jatéktartalom 10 perc). Azért, hogy
ne melegedjen fel tiltottan a motor, a jatéktartalom
40%-an keresztil szabad a motort a megadott
névleges teljesitménnyel tzemeltetni és azutan a
jatéktartalom 60%-at teher nélkil tovabb kell futtatni.

7.1 Technikai adatok NHM 260/230

Valtakozéaramu motor: 230V ~ 50 Hz
Teljesitmény P: 2000 W St
Védelmi rendszer: 1P40
Vibralas a,; 12 m/s?
Max. munkadarabszélesség: 260 mm

Max. munkadarabmagasséag vastagsagateresztés:

160 mm
Adagoloasztal: 500 x 282 mm
Leszedbasztal: 500 x 282 mm
Vastagséagi gyaluasztal: 400 x 260 mm
Vastagsagi gyalulasi-adagol6 sebesség: 5 m/ perc
Uresjarati fordulatszam motor ny: 2800 perc’
Uresjarati fordulatszam gyalukés: 6500 perc
Max. gyalubevagasi mélység: 3 mm
Max. vastagséagi gyalubevagasi mélység: 3 mm
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Max. déntés parhuzamosiitk6zd: 45°
Forgacselszivas: @100 mm
Toémeg: 92 kg

8. Uzembehelyezés el6tt

® Kicsomagolni a vastagsagi-egyengeté
gyalugépet és leelindrizni esetlegtes szallitasi
sérllésekre.

® A gépet stabilan kell feléllitani és kiigazitani.

® A uzembe helyezés elétt minden fedének és
biztonsagi berendezésnek szabalyszer(ien kell
felszerelve lennie.

® A gyalukésnek szabadon kell futnia.

® A mar megmunkalt fan Ggyeljen az idegen
alkatrészekre, mint példaul a szégekre vagy
csavarokra stb.

® Mielétt a ki- / bekapcsolot (1) lzemeltetné,
bizonyosodjon meg arrél, hogy a gyalukések
rendesen fel van szerelve és a mozgathaté
részek kdnnyu jaratuak.

® A gép hozzakapcsolasa el6tt ellendrizze le, hogy
a gep tipustablajan levé adatok a haldzati
adatokkal megegyeznek-e.

9. Osszeszerelés

9.1 Kapcsolé-dugaszegység 6sszeszerelése (3-
as kép)

Régzitse fel a két kupakos anyaval (a) a készllék
ellils6 oldalara a kapcsol6-dugaszegységet (25).
Ehhez mint a két felsé ugymint a két alusé kupakos
anyat (a) fel lehet hasznalni.

9.2 A forgacselszivas felszerelése (képek 4-7)

A 4-7-es képeken mutatottak szerint felszerelni

a forgacselszivast (5) és a forgacselszivo

kupakot (28). Hasznalja ehhez a:

5x inbuszcsavart M5 x 12 (a)

2x hatlapfeji csavart M5 x 12 (b)

4x alatétkorongot (c)

1x dnbiztosité anyat M5 (d) a forgacselszivas (5)
felerésitéséhez

9.3 A kézi hajtokar felszerelése (képek 8-10)
Erésitse fel a kézi hajtokart (4) a herny6csavar (b)
segitségével az ékre (29). Jarjon azutan a 10-es
képen mutatottak szerint el. Hasznalja ehhez a:

® 1 xcsillag-csavart M5 x 75 (a)

9.4 A leszed6é asztal felszerelése (képek 11-13)
A 12-es és 13-as képeken mutatottak szerint
felszerelni a leszedd asztalt (14).

9.5 Az adagol6 asztal felszerelése (képek 11/14-
18)

Lazitsa meg a két asztalvezeték (31) inbuszcsavarjat
(c) (15-6s kép). Ennél, a 15-6s képpen egy nyillal
megijeldlt inbuszcsavart el kell tavolitani. Tolja a
mozgathaté asztalt (13) a két asztalvezetékbe (31) és
fixalja azutan ismét az asztalveztetékeket (31) a 4
inbuszcsavarral (c). Vezesse azutan a
forgacsmélység beallitogombjanak (9) a menetrudjat
az adagoldasztalba (13). Ennél be lesz csavarva a
forgacsmélység beallitogombjanak (9) a menetrudja
a tavolsagtartdhenger belllsé menetébe és a 4 M10-
es anyaval fixalva. Minnél tavolabra vannak a
visszafogasos anyaparok, annal nagyobb a
beallithato forgacsmélység. Fixalja, a 19-es képen
mutatottak szerint bezarasul a beallitogyrdt (a).
Ehhez a gyalumélység beallitogombjanak (9) a
menetrudjaban egy a herny6csavarnak (d) megfeleld
rovatka (e) talalhato.

9.6 A parhuzamosiitk6z6 felszerelése (kép 19)
Tolja be a parhuzamos (itk6z6t (6) a parhuzamos
Utk6z6-vezetékbe (32) és fixalja a kilincskarral
(16).

9.7 A szallitéfogantyuk felszerelése (képek 20-
21)

A 21-es képen mutatottak szerint felszerelni a
szallitéfogantyukat (11). Hasznalja ehhez a:

® 2x hatlapfejl csavart M8 x 30 (a)

@ 4x alatétkorongot (b)

® 2x Onbiztositd anyat M8 (c)

9.8 Az allvany felszerelése (képek 22-32)

Az allvanyt a 23-t0l — 27-ig képekhez analog
Osszeszerelni. Kezdjen a bazis-faburkolattal (34) és
az oldali-faburkolattokkal (35/36) hozza. Szerelje
azutan a hatoldali-faburkolatot (37) fel. Komplettalja
most a masik oldali-faburkolatot (35/36). Hasznalja
ehhez a:

® 20x hatlapfeji csavart M6 x 10 (a)

® 20x alatétkorongot (b)

® 20x anyat M6 (c)

Régzitse fel a kereszttdamaszokat (38), a 25-6s
képen mutatottak szerint, és akassza utanna be az
ajtot (20). Hasznalja ehhez a:

® 4xcsillag-csavart M5 x 10 (d)

® 4xOnbiztositd anyat M5 (e)

Régzitse a labakat (19), a 27-es és a 29-es képen
mutatottak szerint a 35-6s és a 36-o0s oldali-
faburkolatra. A labak magassagban elallithatéak, ugy
hogy a gyalugépet egy egyenetlen talajon is
optimalisan ki tudja igazitani. Haszndlja ehhez az:

@ 4x alatétkorongot (a)

51

o



Anleitung NHM 260-400-230_SPKl:Anleitung N%/h 260-400-230_SPK1 02.10.2006 8:23 Uhr

® 4xhatlapfeji csavart M10 x 40 (b)
® 8xanyatM10 (c)

Szerelje fel, a 29-es és a 30-as képen mutatottak
szerint a szallito-kerekeket (18) az oldali-faburkolatra
(36). Hasznalja ehhez a:

® 4xhatlapfeji csavart M6 x 15 (a)

@ 4xalatétkorongot (b)

® 4x Onbiztosito anyat M6 (c)

Csavarozza 6ssze a 31-es és a 32-es képen
mutatottak szerint az allvany oldali-faburkolatait
(35/36) a gyalu-géppel. Hasznalja ehhez a:

® 4xanyatMs8 (a)

@ 4xalatétkorongot (b)

® 4xhatlapfeji csavart M8 x 15 (c)

10. Kezelés

10.1 A kapcsol6 kezelése (kép 3)

Poz. A Egyenget6-mod

Poz.B  Vastagsagi gyalu- méd

Poz.C  Bekapcsol6 gomb

Poz.D  Kikapcsolo gomb

Poz.E  Vészki Uzemeltetés

Poz. F  Lezarhaté kapcsoldcsappantyu
Poz.G  Csatlakozédoboz

10.2 Forgasi irany (az NHM 260/400-hoz)
Fontos: Ugyelni kell a gyalukés forgasi iranyara.
Ehhez a gépet réviden be és ujra kikapcsolni. A
gyalukésnek, a gép ellilsé oldalardl nézve az
6ramutaté forgasi iranyaba kell forognia. (lasd a
forgasi irdnynyilat a gép elllsé oldalan) Ha nem ez
lenne az eset, akkor korrigélni kell a forgasi iranyt.
Forduljon ahhoz egy villanyszerel6szakm(ihelyhez.

10.3 Beallitas parhuzamos iitk6z6 (kép 33)

A kilincskar meglazitasa (16) altal lehet a parhuzamos
Utk6z6t (6) a kivant munkadarabszélességre
beallitani. A kilincskar (15) kinyitasa éltal lesz a
fejesvonalzé (39) a szukséges szdgre elforditva.
Figyelem: A fejesvonalzénak (39) mindig fel kell
feklidnie az asztalra (13)!

10.4 Beallitas gyalukésburkolat (kép 34)

A szoritékar (7) megeresztése altal fokozatmentesen
be lehet allitani a gyalukésburkolatot (12) a
munkadarabszélleségre. Az allitokar (10)
Uzemeltetése altal lehet a gyalukésburkolat (12)
magassagat a munkadarabmagassagara beallitani.

10.5 Beallitas a forgacsleszedésre az
egyengetésnél (kép 1/35)
A forgacsmélységre (9) valo beallitasi gombbal lehet
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a forgacsvastagsagot fokozatmentesen beéllitani,
amelyet a skalan (40) le lehet olvasni.

10.6 Beallitas vastagsagi gyalluasztal (kép 42)
A vastagsagi gyaluasztalt (42) a kézi hajtokar (4)
segitségével lehet a kivant méretre bedllitani. A
beallitando mértéket a skalan (33) lehet a mutato
altal (41) leolvasni.

11. Atszerelés a vastagsagi gyalulasra

11.1 A parhuzamosiitk6z6 leszerelése (kép 19)
A parhuzamos itk6z6 (6) leszereléséhez jarjon az
ellenkezé sorrendben el mint a 9.6. alatt leirottan.

11.2 A leszedbasztal leszerelése (képek 39/40)
A leszedbasztal (14) leszereléséhez jarjon az
ellenkezé sorrendben el mint a 9.4. alatt leirottan.

11.3 A forgacsgéphaz atforditasa (képek 40-42)
A vastagsagi gyaluasztalt (42) a kézi hajtokarral (4)
teljesen lehajtani és a forgacselszivast (5) felhajtani.

12. Uzem egyengetni (képek 37/38)

Fektese az anyagot laposan az adagol6 asztalra (13),
allitsa be a bal kezével a gyalukésburkolat (12) kivant
magassagat. Ennél az anyagnak nem kellen
megeérintenie a gyalukésburkolatot (12). Inditsa a
gépet az egyengeté modban (lasd a 10.1-et) és tolja
lassan és folyamatosan az anyagot a késblokk (23)
ellen. Fontos: a kezek a késburkolat felett
haladnak at! Az egyengetésnél a hiivelyikujat
mindig a kézhez fekteteni!

Egy munkadarab keskeny oldalanak a
felegyenesitéséhez, eressze meg a gyalukésburkolat
(12) szoritokarjat (7) és allitsa be a
gyalukésburkolatot (12) a sziikséges szélességre. A
plasztikrugénak (43) a gyalukésburkolat (12) végén
egy enyhe nyomast kellene gyakorolnia a
munkadarabra. Reteszelje be a gyalukésburkolatot
(12) a helyes pozicidban és inditsa el a gépet. Tolja
lassan és allanddan a munkadarabot a késblokk (23)
ellen.

Biztositsa, hogy a parhuzamos (itk6z4 (6) pontosan
90°-u szogre (vagy egy masik kivant szégtavolsagra)
legyen beallitva. A munkadarabnak siman kell a
parhuzamosutkdzére felfekiidnie. Figyelem! Révid
munkadarabokon térténé egyengeté munkakat
okvetlenil egy tolobot (3) segitségével kell elvégezni!

o
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13. Uzem vastagsagi gyalulas (képek
42/43)

Készitse a 11-es pont alatt leirottak szerint el6 a
gépet a vastagsagi gyalulasra. Allitsa be a vastagsagi
gyaluasztalt (42) az anyag kivant vastagsagéara. A
beéllitAsnak maximalisan 5 mm-re szabad a
voltaképpeni anyagvastagség felett lennie. (lasd
ehhez a 10.5-6s pontot). Inditsa meg a gépet
vastagsagi gyalu médban (lasd a 10.1-et) és fektese
a munkadarabot a gyalult felllettel lefelé a vastagsagi
gyaluasztalra (42). Tolja lassan a munkadarabot
elére, amig az adagold henger (44) fog. Ekalaku
munkadarabokndl vezesse a széles végét elésszér
be.

14. A felallitasi hely
megvaltoztatasa (kép 49)

Emelje addig meg a szallitasi fogantyuk (11)
segitségével a gépet, amig a szallitasi kerekek (18) a
talajon fel nem fekszenek és nem gérditheték.

15. Karbantartas és szerviz

15.1 A gyalukés kicserélése (képek 36/44-46)

A karbantartas el6tt mindig kikapcsolni a gépet.
Azért hogy megakadalyozza a munkadarabok
tompa kések altali visszacsapddasat, ellenérizze
rendszeresen le a késélességet. A tompa
késeket a kovetkez6 képpen cseréli ki:

Tavolitsa el a 11.1 alatt leirottak szerint a parhuzamos
Utk6z6t. Lazitsa meg a retesz (22) csavarjait (a).
Csavarja az 6ra jarasi irdnyaba a csavarokat (a) a
reteszbe be. Tavolitsa a reteszt (22) a késsel (21)
egyutt el a késblokkrdl (23). Tisztitsa meg a részeket.
Erésitsen ra egy Uj kést (21) a reteszere (22) és
szerelje ismét be a késblokkba. Huzza enyhén meg a
csavarokat (a). Ellenérizze most le, hogy mennyire all
a kés (21) a leszedbasztalon (14) tul. Hasznaljon
ehhez egy méréorat vagy egy vonalzot.

A kés (21) maximalisan engedélyezett kiallasa a
leszed6asztalon (14) 0,1 mm-t tesz ki.

Csavarja a késkiallas javitasahoz a harom
inbuszcsavart (b) a reteszen (22) tovabb befelé és
kifelé. Ellenérizze ahhoz még le, hogy a késkidllas a
késblokkhoz (23) mindenhol egyforma e (46-0s kép).
Ha helyesen be van dllitva a késkiallas, akkor huzza a
csavarokat (a) ismét feszesre. Huzza elésszér a
csavarokat (a) kbzépen, azutan a killséket feszesre.

Figyelem!

Csak kizardlagosan erre e készulékre gyartott
késeket hasznalni. Mas kések hasznalatanal sérilés
veszélye all fenn a kontrolla elvesztése miatt. Kerilje
el a tulcsavarést és a menet esetleges lefejtését. Az
elkopott menetes reteszt (22) vagy csavarokat
azonnal ki kell cserélni.

15.2 Hajtészijfesziilés (képek 47/48)

Az els6 6t 6ra utan, amelyekben a gép hasznalatban
van, ellendrizze le a hajtdszijffeszességet. Vegye le az
anyakupakot (a), amely fixalja a hajtdszijburkolatot
(45). Ellendrizze le a feszességet, azaltal hogy a
hajtoszij (46) ellen nyom. A jatéknak 15-20 mm-nek
kell lennie.

15.3 Tisztitas és karbantartas

Tisztitsa meg rendszeresen a vastagsagi
gyalumeghaijtasi hajtémuivet egy kefével vagy
présléggel a portdl. Kenjen be rendszeresen
minden beszoritérészt és lancot egy par csépp
motorolajjal.

Tartsa a hajtészijt (46) mindig olaj és
zsirmentesen.

Tisztitsa meg rendszeresen a vastagsagi
gyaluasztal orsojatt a forgacstol és a portdl és
olajozza be enyhén. Tartsa az adagol6 asztalt (13),
a leszedd asztalt (14) és a vastagsagi gyaluasztalt
(42) forgacsmentesen. Javitsa meg az asztalok
csuszoképességét azaltal, hogy periodikusan
sikosité anyaggal megdolgozza oket.

15.4 Potalkatrészek megrendelése

A poétalkatrészek megrendelésénél a kévetkezé
adatokat kell megadni:

® Akészilék tipusat

® Akaszilékk cikkszamat

® Akészulék ident-szamat

® Asziikséges potalkatrész potalkatrész-szamat

Aktudlis arakat és informaciokat a www.isc-gmbh.info
alat talal.
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. Opis uredjaja

—

Sklopka za ukljucivanje/iskljucivanje
Preklopnik blanjanje/poravnavanje
Komad za guranje

Rucica

Odsisavanje piljevine
Paralelni grani¢nik

Stezna poluga

Drza¢ pokrova noza za blanjanje
Gumb za podeSavanje dubine blanjanja
10 Postavna poluga

11 Transportne rucke

12 Pokrov noza za blanjanje

13 Posmicni stol

14 Stol za blanjanje

15 Zapinjaca

16 Zapinjaca

17 Poluga za fiksiranje stola

18 Transportni kotaci

19 Nogari

20 Vrata

21 Noz

22 Zasun

23 Blok nozeva

24 Protuudarne kandze

25 Jedinica prekidac¢-utikac

26 Imbus klju¢

27 Kilju¢ za vijke

28 Poklopac za odvod strugotine
29 Svornjak

30 Razmachni valjak

31 Stolna vodilica

32 Paralelni grani¢nik

33 Skala

34 Bazni paneli

35 Bocni paneli

36 Bocni paneli

37 Straznji paneli

38 Poprecna potpora

39 Grani¢no ravnalo

40 Skala

41 Kazaljka

42 Stol debljace

43 Plasti¢na opruga

44 Posmicni valjak

45 Pokrov remena

46 Remen

©oO~NOOOhAWN-=

2. Opseg isporuke
@ Blanjalica

@ Postolje

® Montazni alat
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® Komad za guranje

3. Sigurnosne upute

Odgovarajuce sigurnosne upute pronaci cete u
prilozenoj knjizici.

4. Vazne napomene

@ Prije odrzavanja i servisiranja iskljucite sklopku

za ukljucivanje/iskljucivanje (1) i izvucite utikac iz

mrezne uticnice (slika 1).
@ Redovito provjeravajte jesu li noz (21) i zasun

(22) dobro pricvrsceni u bloku nozeva (23) (slika

36).

® Nozevi (21) smiju iz bloka (23) strSiti maksimalno

1,1 mm (slika 45).
@ Nikad ne uklanjajte sigurnosne pokrove sa
stroja, ¢ak ni kod servisiranja niti popravaka.
@ Sigurnosni pokrovi moraju uvijek funkcionirati.
Prije svakog koriStenja stroja pri€vrstite i

osigurajte sigurnosne pokrove na predvidjenom

mjestu.
® Ako stroj koristite u zatvorenim prostorijama,

prikljuCite odsisavanje prasine na otvor za odvod

pilievine (5) (slika 1).
° Painja: Uredjaj se mora pravilno uzemljiti.
lutozelena prikljuna zica je zastitni vodic.

@ Provjerite funkciju protuudarnih kandzi (24) (slika

5).

@ Uvijek koristite zastitu za oci.

@ Nikad ne rezite ulegnuga, rukavce niti neke
oblike.

Kod pravilnog ustrojstva, rukovanja, odrzavanja i
popravaka uredjaj daje ucin opisan u ovim
uputama. Stroj se mora redovito provjeravati.
Neispravni sklopovi, uklju€ujugi strujni kabel, ne
smiju se koristiti. Slomljeni, nedostajugi, istroseni,
deformirani sklopovi moraju se odmah
nadomijestiti odnosno zamijeniti. Popravke ili
zamjenu rezervnih dijelova smiju obavljati samo
stru€ne osobe. Na uredjaju ili njegovim dijelovima
ne smije se niSta mijenjati, jer nakon toga uredjaj
viSe nece odgovarati standardnim
specifikacijama.

5. Namjenska uporaba

Blanjalica-ravnalica sluzi za poravnavanje i
blanjanje raznovrsne rezane gradje, pravokutnog,
kvadratnog ili kosog oblika.
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Stroj se smije koristiti samo namjenski.

Unato€ svrsishodnoj uporabi ipak mogu nastati

odredjeni faktori rizika. Zbog tehnologije postupka

mogu nastati sliedecge ozljede:

@ Dodirivanje osovine noza prstima ili rukama u
slabo vidljivom podrugju.

® Kod nestruénog rukovanja povratni udarac
radnih komada.

® Ako ne Koristite propisanu zastitnu opremu,
mogu nastati oStegenja sluha, vida kao i ozljede
prstiju i ruku.

® Emisije opasne po zdravlje u slu€aju koriStenja u
zatvorenim prostorima bez prikladnog uredjaja
za odsisavanje.

6. Vrijednosti emisije buke

NHM 260/400 - 260/230
Razina zvu¢nog tlaka L,
Snaga zvuka Ly,

Pogon Prazni hod
94,8 dB (A) 80,7 dB (A)
104,8 dB (A) 91,1 dB (A)

Navedene vrijednosti su vrijednosti emisije i ne
moraju istovremeno predstavljati sigurne vrijednosti
na doti€nom radnom mjestu. lako postoji korelacija
izmedju razine emisije i imisije, ne moze se
pouzdano utvrditi jesu li potrebne dodatne mjere
opreza ili ne. Faktori koji mogu utjecati na sadasnju
razinu imisije na radnom mjestu sastoje se u
trajanju utjecaja, svojstvima radnog prostora,
ostalih izvora buke itd, npr. broj strojeva i drugih
susjednih radnih procesa. Pouzdane vrijednosti na
radnom mjestu mogu isto tako varirati od drzave
do drzave. Ove informacije mogu korisniku pomogi
da bolje procijeni opasnosti i rizike.

7. Tehniaki podaci NHM 260/400

Izmjeni¢ni motor: 400 V 3~ 50 Hz
Snaga P: 1900 W S1
Snaga P: 2800 W S6 40 %
Vrsta zastite: IP 40
Vibraciie a,: 12 m/s’
Maks. Sirina radnog komada: 260 mm

Maks. visina radnog komada; propust debljace:

160 mm
Posmicni stol: 500 x 282 mm
Stol za blanjanje: 500 x 282 mm
Stol debljace: 400 x 260 mm
Brzina pomaka debljace: 5 m/min

HR/
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Broj okretaja motora u praznom hodu ny,: 2800 min”'

Broj okretaja noza za blanjanje u praznom hodu:

6500 min'
Maks. Dubina blanjanja: 3 mm
Maks. dubina skidanja debljace: 3mm
Maks. nagib paralelnog grani¢nika: 45°
Odsisavanje piljevine: @100 mm
Tezina: 92 kg

Vrsta pogona S6 40 %: Kontinuirani rezim rada s
povremenim prekidima (intervali od 10 min). Da se
motor ne bi previSe zagrijao, smije se pogoniti
nazivnom snagom do 40 % trajanja intervala i na
kraju mora nastaviti raditi preostalih 60 % intervala
bez opterecenja.

7.1 Tehniaki podaci NHM 260/230

Izmjeniéni motor: 230 V~ 50 Hz
Snaga P: 2000 W St
Vrsta zastite: IP 40
Vibracije a,: 12 m/s’
Maks. Sirina radnog komada: 260 mm

Maks. visina radnog komada; propust debljace:

160 mm
Posmicni stol: 500 x 282 mm
Stol za blanjanje: 500 x 282 mm
Stol debljace: 400 x 260 mm
Brzina pomaka debljace: 5 m/min

Broj okretaja motora u praznom hodu ny: 2800 min™
Broj okretaja noza za blanjanje u praznom hodu:

6500 min"!
Maks. dubina blanjanja: 3 mm
Maks. dubina skidanja debljace: 3 mm
Maks. nagib paralelnog graniénika: 45°
Odsisavanje piljevine: @100 mm
TeZina: 92 kg

8. Prije pustanja u rad

@ Raspakirajte blanjalicu i provjerite ima li kakvih
transportnih ostegenja.

® Stroj se mora postaviti tako da bude stabilan i
centriran.

@ Prije pustanja u rad moraju se propisno montirati
svi pokrovi i sigurnosne naprave.

® Noz za blanjanje mora se slobodno kretati.
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® Drvo koje gete obradjivati provjerite na
eventualno zaostala strana tijela, kao npr. avle
ili vijke i sl.

® Prije nego ukkljucite sklopku za
uklju€ivanje/iskljucivanje (1), provijerite je li noz
za blanjanje pravilno montiran i kregu li se
pokretni dijelovi lako.

@ Prije priklju€ivanja stroja provjerite odgovaraju li
podaci na tipskoj plo€ici podacima o mrezi.

9. Montaza

9.1 Montaza jedinice prekidaa-utikaa (slika 3)
Pric¢vrstite jedinicu prekidac-utika¢ (25) s obje
zaobljene slijepe matice (a) na prednju stranu
uredjaja. Tu mozete po zelji upotrijebiti gornje ili
donje matice (a).

9.2 Montaza odsisavanja piljevine (slika 4-7)
Montirajte odsisavanje piljevine (5) i poklopac
za odvod piljevine (28), kao Sto je prikazano na
slici 4-7. U tu svrhu upotrijebite:

5x imbus vijaka M5 x 12 (a)

2x Sesterokutnih vijaka M5 x 12 (b)

4x podloske (c)

1x samoosiguravajugu maticu M5 (d) za
pri€vrSgenje odsisavanja piljevine (5)

9.3 Montaza ruaice (slika 8-10)

Pri¢vrstite rucicu (4) zatikom (b) na svornjak (29).
Postupite kao $to je prikazano na slici 10. U tu svrhu
upotrijebite:

@ 1 xvijak s kriznom glavom M5 x 75 (a)

9.4 Montaza stola za blanjanje (slika 11-13)
Montirajte stol za blanjanje (14) kao Sto je
prikazano na slici 12i 13.

9.5 Montaza posmianog stola (slika 11/14-18)
Otpustite imbus vijke (c) na obje vodilice stola (31)
(slika 15). Imbus vijak, koji je na slici 15 oznacen
strelicom, morate pritom odstraniti. Gurnite pokretni
dio stola (13) u obje vodilice (31) i opet ih fiksirajte
(81) s 4 imbus vijka (c).

Na kraju uvedite Sipku s navojem na gumbu za
podesavanje dubine blanjanja (9) u posmicni stol
(13). -ipka s navojem na gumbu za podeSavanje
dubine blanjanja (9) pritom se uvrge u unutrasniji
navoj razmacnog valjka i fiksira s 4 matice M10. -to
se medjusobno par kontramatica viSe udaljava, to je
veca podeSena dubina blanjanja. Na kraju fiksirajte
prsten (a), kao Sto je prikazano na slici 19. U tu
svrhu se u Sipci s navojem na gumbu za
podesavanje dubine blanjanja (9) nalazi odgovarajugi
urez (e) za zatik (d).
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9.6 Montaza paralelnog granianika (slika 19)
Gurnite paralelni grani¢nik (6) u vodilicu (32) i
fiksirajte ga kvacicom (16).

9.7 Montaza transportnih ruaki (slika 20-21)
Montirajte transportne rucke (11) kao sto je
prikazano na slici 21. U tu svrhu upotrijebite:
® 2 Sesterokutna vijka M8 x 30 (a)

® 4 podloske (b)

® 2 samoosiguravajuce matice M8 (c)

9.8 Montaza postolja (slika 22-32)

Postolje sastavite analogno slikama 23-27.
Zapocnite s baznim (34) i bocnim panelima
(85/36). Na kraju montirajte straznje panele (37).
Zatim kompletirajte ostale bocne panele (35/36). U
tu svrhu upotrijebite:

® 20 Sesterokutnih vijaka M6 x 10 (a)

® 20 podloski (b)

® 20 matica M6 (c)

Pri¢vrstite popre¢nu potporu (38) kao Sto je
prikazano na slici 25 i montirajte vrata (20). U tu
svrhu upotrijebite:

® 4 vijka s kriznom glavom M5 x 10 (d)

® 4 samoosiguravajuce matice M5 (e)

Pri¢vrstite nogare (19) na bo¢ne panele 35 i 36 kao
Sto je prikazano na slikama 27 i 29. Nogari se mogu
podesavati po visini, tako da blanjalicu mozete
optimalno centrirati i na neravnoj podlozi. U tu svrhu
upotrijebite:

® 4 podloske (a)

® 4 Sesterokutnih vijaka M10 x 40 (b)

® 8 matica M10 (c)

Montirajte transportne kotace (18) na bo¢ne panele
(86) kao Sto je prikazano na slikama 29 i 30. U tu
svrhu upotrijebite:

® 4 Sesterokutna vijka M6 x 15 (a)

® 4 podloske (b)

® 4 samoosiguravajuce matice M6 (c)

Pri¢vrstite vijcima bocne panele (35/36) postolja s
blanjalicom kao $to je prikazano na slikama 31 i 32.
U tu svrhu upotrijebite:

® 4 matice M8 (a)

® 4 podloske (b)

® 4 Sesterokutna vijka M8 x 15 (c)

o
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10. Rukovanje

10.1 Rukovanje prekidadima (slika 3)

Poz. A Modus poravnavanja

Poz. B Modus debljace

Poz. C  Gumb za ukljuCivanje

Poz.D  Gumb za isklju€ivanje

Poz. E  Aktiviranje slu¢aja nuzde
Poz. F  Zaklopka prekidaca s bravom
Poz. G Prikljuna uti¢nica

10.2 Smjer vrtnje (za NHM 260/400)

Vazno: Moarte obratiti paznju na smjer vrtnje
blanjalice. Stroj nakratko ukljucite i iskljucite. Noz za
blanjanje mora se okretati u smjeru kazaljke na satu
promatrajuci s prednje strane stroja. (vidi strelicu za
smijer vrinje na prednjoj strani stroja). Ako to nije
slu¢aj, smjer vrtnje mora se promijeniti. Za to
pozovite elektriCara.

10.3 PodeSavanje paralelnog granianika (slika 33)
Otpustanjem zapinjace (16) paralelni grani¢nik (6)
moze se podesiti na zeljenu Sirinu radnog komada.
Otvaranjem zapinjace (15) grani¢no ravnalo (39)
zakrege se na potreban kut. Paznja: Grani¢no
ravnalo (39) mora uvijek lezati na stolu (13)!

10.4 Podesavanje pokrova noza za blanjanje
(slika 34)

Pokrov noza za blanjanje (12) moze se kontinuirano
podesSavati prema Sirini radnog komada tako da
otpustate steznu polugu (7). Pomicanjem poluge (10)
podesSava se visina pokrova noza za blanjanje (12)
prema visini radnog komada.

10.5 PodeSavanje skidanja strugotine kod
poravnavanja (slika 1/35)

Pomogu gumba za podeSavanje dubine blanjanja
(9) moze se kontinuirano podesSavati koli¢ina
skidanja strugotine koja se moze ocitati na skali
(40).

10.6 Podesavanje stola debljaae (slika 42)

Stol debljace (42) moze se pomogu rucice (4)
podesiti na Zeljenu mjeru. PodeSena mjera moze se
ocitati na skali (33) pomocu kazaljke (41).

11. Preinaka na debljaau
11.1 Demontaza paralelnog granianika (slika 19)

Kod demontaze paralelnog grani¢nika (6) postupite
obrnutim redoslijedom, kao Sto je opisano pod 9.6.

11.2 Demontaza stola za blanjanje (slika 39/40)
Kod demontaze stola za blanjanje (14) postupite
obrnutim redoslijedom, kao $to je opisano pod 9.4.

11.3 Preklapanje kucista za piljevinu (slika 40-42)
Stol debljace (42) okrenite pomocu rucice (4) sasvim
prema dolje, a odsisavanije piljevine (5) zakrenite
prma gore.

12. Rezim poravnavanja (slika 37/38)

Materijal polozite s plosnatom stranom na posmicni
stol (13), lijevom rukom podesite Zeljenu visinu
pokrova noza za blanjanje (12). Materijal pritom ne bi
smio dodirivati pokrov noza za blanjanje (12).
Pokrenite stroj u rezimu poravnavanja (vidi 10.1) i
lagano kontinuirano gurajte materijal prema bloku
nozeva (23). Vazno: Ruke se kregu podalje od
pokrova noza! Kod poravnavanja palce stisnite k
Saci!

Da bi se poravnale uske strane materijala, otpustite
staznu polugu (7) pokrova noza (12) i podesite
pokrov noza (12) na zeljenu Sirinu. Plasti¢ne opruge
(43) na kraju pokrova noza (12) trebale bi lagano
pritiskati radni komad. Fiksirajte pokrov noza (12) u
pravilnom polozaju i pokrenite stroj. Lagano i
kontinuirano gurajte radni komad prema bloku
nozeva (23). Provijerite je li paralelni grani¢nik (6)
podesen na to€nu vrijednost kuta od 90° (ili neki
drugi zeljeni kut). Radni komad mora plosnato
nalijegati na paralelni grani¢nik Paznja!
Poravnavanje kratkih radnih komada mora se
obavezno obavljati uz pomog¢ komada za guranje (3)!

13. Rezim debljaae (slika 42/43)

Pripremite stroj za pogon debljace kao Sto je
opisano pod to¢kom 11. Stol debljace (42) podesite
na zeljenu debljinu materijala. PodeSena vrijednost
smije biti maksimalno 5 mm manja od stvarne
debljine materijala. (vidi to€ku 10.5). Pokrenite stroj u
rezimu debljace (vidi 10.1) i polozite radni komad sa
stranom koju blanjamo prema dolje na stol blanjalice
(42). Lagano gurajte radni komad prema naprijed sve
dok ga ne zahvati posmicni valjak (44). Kod klinastih
radnih komada deblji kraj okrenite prema naprijed.

14. Promjena mjesta postavljanja
(slika 49)

Pomocgu rucki za transport (11) podignite stroj tako
da transportni kotaci (18) nalegnu na tlo i mogu se
okretati.
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15. Servis i odrzavanje

15.1 Zamjena noza za blanjanje (slike 36/44-46)
Prije radova odrzavanja uvijek iskljuaite stroj. Da
bi se zbog tupih nozeva sprijeaili povratni udarci
radnih komada, uvijek provjeravajte njihovu
naosternost. Tupe nozeve mijenjajte na sljedeci
naain:

Uklonite paralelni grani¢nik kao Sto je opisano pod
11.1. Otpustite vijke (a) zasuna (22). Uvrgite vijke (a)
u smjeru kazaljke na satu u zasun. Uklonite zasun
(22) zajedno snozem (21) s bloka nozeva (23).
Ocistite dijelove. Pri€vrstite novi noz (21) na zasun
(22) kojeg montirate opet u blok nozeva. Malo
pritegnite vijke (a). Sad provijerite koliko strsi noz (21)
na stolu za blanjanje (14). U tu svrhu upotrijebite
mjerni sat ili ravnalo.

Maksimalno dopusteno str$anje noza (21) na
stolu za blanjanje(14) iznosi 0,1 mm.

Za korekciju str8anja noza okregite tri imbus vijka (b)
na zasunu (22) lijevo ili desno. Istovremeno provijerite
je li strSanje noza obzirom na blok nozeva (23)
svugdje jednako (slika 46). Ako je strSanje noza
pravilno podeSeno, ponovno pritegnite vijke (a).
Najprije pritegnite vijke (a) u sredini, a zatim ostale.

Paznja!

Koristite isklju€ivo nozeve koji su namijenjeni za ovaj
stroj. U slu€aju uporabe drugacijih nozeva postoji
opasnost od ozljeda zbog gubitka kontrole. Nemojte
vijke previSe stezati niti premalo. Zasun (22) ili vijke s
istroSenim navojima morate odmah zamijeniti.

15.2 Napetost remena (slika 47/48)

Nakon prvih pet sati rada stroja provjerite napetost
remena. Odvrnite zaobljenu slijepu maticu (a) koja
fiksira poklopac remena (45). Provjerite napetost
tako Sto pritisnete remen (46). Zazor smije iznositi
15-20 mm.

15.3 Njega i odrzavanje

Redovito Cistite Cetkom ili komprimiranim zrakom
prijenosnik blanjalice od praSine. Redovito
podmazujte opteregena mjesta i lance s nekoliko
kapljica motornog ulja.

Na remen (46) ne smije dospjeti ulje ili mast.
Redovito Cistite vretena stola blanjalice od piljevine i
prasine i malo ih nauljite. Posmicni stol (13), stol za
blanjanje (14) i stol debljace (42) ne smiju biti
zaprljani piljevinom.

Povrsina stolova mora biti glatka s time da je
periodi¢no podmazujete doti¢nim sredstvom.
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15.4 Naruaivanje rezervnih dijelova
Kod narucivanja rezervnih dijelova trebali
biste navesti sljedece podatke:

tip uredaja

kataloski broj uredjaja

identifikacijski broj uredjaja

broj potrebnog rezervnog dijela

Aktualne cijene nalaze se na web stranici www.isc-
gmbh.info
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1. CocTaB ycTpoMncTBa

MepekrntoyaTenb BKAIOYEHO-BbIKIO4YEHO
Mepekntoyatens cTporaHune/dyrosaHme
Tonkarenb

MpuBoaHas pyKkoaTKa

OTcoC CTPYHKH

MapannenbHbIv ynop

PyKkoATKa 3axuma

HpenneHne Hoxa cTporanbHOro cTaHKa
HKHonKa perynvmpoBKu rnybuHbl pesaHus
10 lMepeBogHoOM pbivar

11 TpaHCnOpTUPOBOYHbIE PYKOATKM

12 Hox cTporanbHOro ctaHka

13 Cronnogaum

14 TpuemHbIi cToN

15 Pblyar ¢ cobaykon

16 Pbluar c cob6aykon

17 Poiyar dmKcaTopa ctona

18 TpaHCnopTUPOBOYHbIE KoNeca

19 HoxKu

20 [sepra

21 Hox

22 3apBuiKa

23 BoK HoMeM

24 3y6bA 3alMTbI OTAAYM

25 Y3sen nepeknoyaTens-lUTeKep

26 Hnto4 ¢ BHYTPEHHMM LLECTUTPaHHUKOM
27 TaeyHbli KoY

28 Honnak BbITAXKM

29 bont

30 [AucTaHUMOHHbIM BaNoK

31 Hanpasnsowas ctona

32 [MapannenbHblii ynop HanpasasioLwen
33 Lllkana

34 [naBHas naHenb

35 BoKoBas naHenb

36 BokoBas naHenb

37 3apHaAa naHenb

38 [llonepeunHa

39 YnopHasa nnaHKa

40 Llkana

41 YKasaTenb

42 [MponyckKHow cTon

43 lnacTtmaccoBas NpyruHa

44 TlopatoLmii posnK

45 Homyx pemHs

46 PemeHb

O©CoOoO~NOOTA~WN =

2. O6bem nocTaBKU

@ CrTporanbHblli CTaHOK
o [loacTtaska
® MOHTaMHbIM yCTPOMCTBO

® Tonkatenb

3. YKa3aHuA no TexHuKe
6e3onacHoCcTH

CoOTBETCTBYIOLME YKa3aHUsA N0 TEXHUKE
6€e30MacHOCTM NPUBEAEHbI B MPUIOKEHHOM
OpoLuopKe.

4. BamHble yKa3aHuA

® BbiknounTe nepen TEX06CYHUBAHUEM U
CepBUCHBbIMK paboTamu nNepexoyaTesb
BKJIO4EHO-BbIK/IIOHYEHO (1) M BbIHbTE LUTEKEP M3
PO3ETKU 3NIEKTPUHECKOM CETU. (PUCYHOK 1).

@ PerynsapHo nposepsliTe, NPOYHOCTb KPeNnaeHus
HoMa (21) 1 3aaBUHKKM (22) B 6710KE HOMEN (23)
(p1cyHOK 36).

® Hoxun (21) He goKHbI BbICTYNaTb Ha 6/10Ke
HoMew (23) 6onee yem Ha 1,1 MM (PUCYHOK 45).

@ 3anpeLlleHo yaanaTb 3alWmTHbIE KPbILLKK
YCTPOMCTBA, UCKJIIOYEHNEM ABNAIOTCA
CepBUCHbIe paboTbl MM PEMOHTHbIE PaboTbl.

@ 3awMTHbIE KPbILWKKW AOHKHbI OblTb BCErga B
MCNpaBHOM COCTOAHMK. 3aKpenuTb K
3atuKcHpoBaTh Nepes paboTor 3aluTHbIe
KPbILLKK Ha NpefHa3Ha4YeHHbIX A/1A 3TOro
mecTax.

® Ecnv Bblvcnonb3yeTe ycTPOMCTBO B 3aKPbITbIX
NOMELLEHUAX, TO NOAKJTIIOHUTE MbIIECOC K
YCTPOMCTBY NOAK/IOHEHWA OTCOCA CTPYHKM (5)
(p1cyHOK 1).

® BHumaHwme: ycTpoNCTBO fONKHO GbITb HAEHHO
3a3emsieHo. HenTo-3eneHbl Nnposos
NOAKIOYEHWA ABIAETCA MPOBOAOM 3aLMTHOMO
3a3emMneHus.

@ [poBepbTe 3y6bA 3aWmThl OT 0TAAYM (24) Ha
6€3yKOPU3HEHHOCTb PaboTbl (PUCYHOK 5).

@ VcnonbsyiiTe Bcerga ycTponcTea 3aluTbl rnas.

@ 3anpeLleHo BbINWANBaTb yray6aeHus, BbICTYMbI
1 hopmbl.

[Mpun npoBeAeHHOM Hagealmm 06pasom
MOHTae, ynpaB/ieHUK, TEXOBCYKUBaHUU U
PEMOHTE YCTPONCTBO ByAeT 061aAaTh YKasaHHOM
B OMMUCaHUN NPOM3BOAUTENBHOCTBLIO. Heobxoanmo
KOHTPOJIMPOBaTb YCTPOMCTBO C peryiapHom
NepuoANYHOCTbIO. 3anpeLleHo UCnoib30BaTb
fedeKTHbIe KOMMOHEHTbI, BKoYas Kabesb
nuTaHus. CiomMmaHHble, OTCYTCTBYHOLLME,
W3HOLLEHHbIE, AePOPMUPOBAHHBIE KOMMOHEHTbI
[OTHKHbI BbITb HEMEAIEHHO BOCMOJIHEHbI UK
3ameHeHbl. PEMOHTHbIe paboTbl UM 3aMeHy
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KOMMOHEHTOB paspeLLaeTcs NPOU3BOANTb TONIbKO
KBa/IM(ULMPOBAHHBIM TEXHUYECKUM
crneuyamcTam. 3anpeLleHo NPousBoAUTb Ha
YCTPOWCTBE MM HA Ero KOMMOHEHTaxX U3MEHeHUs,
noc/ie KOTOPbIX YCTPOMCTBO He ByaeT 6oblue
COOTBETCTBOBATb CTAHAAPTHOM creuuduKaLmu.

5. Ucnosib3oBaHMe No HaA3HA4YEeHUIo

MponycKHOM (yroBaibHO-CTPOrasibHbIA CTAHOK
CNYHUT ONA CTPOraHWA 1 GyroBaHua
nuaomMaTepranoB BCEX BULOB KBaApaTHOM,
NPSAMOYro/IbHOW MW CKOLLUEHHOW (hOpMbl.
YcTpoiicTBO pa3speliaeTca UCNOJIb30BaTb
TOJIbKO COr/IaCHO €ro Ha3Ha4yeHwuio.

HecmMoTpsa Ha coOTBETCTBYIOLLEE NPEANUCAHMIO

MCMO/Ib30BaHWE HEBO3MOKHO M36eaTb

onpegeneHHbIx hakTopoB pUCKa NOSHOCTLI0. B

3aBMCMMOCTU OT TNa NPOBOAMMbBIX PaboT MOryT

BO3HWKHYTb CNeAytoLLme OnacHOCTM NOAyYeHUs

TpaBM:

@ [lpuKOCHOBEHWE K Basly HOXENM NanbLamm nam
pyKamu B He3alLMLLIeHHOM 061acTu.

@ [pu1 HenpaBW/bHO NPOBOAMMOW paboTe
BO3MOMHa oTAa4a ob6pabaTbiBaeMbIx AeTaNeN.

@ [loBpexaeHVe opraHoB ciyxa v TpaBMmbl r1as, a
TaK{e TpaBMbl NabLEB WK PYK NPU OTKa3e oT
MCNoNb30BaHUA MHAUBUAYAJIbHbIX 3aWMUTHbIX
npucnocobaeHni.

® BpegHbie ana 3p0poBba ammMccun Npy padoTe B
3aKpPbITbIX NOMeLLEeHNAX 6e3 COOTBETCTBYOLWMX
YCTPOWMCTB oTCcOoca.

6. [laHHble 3Ha4YeHMA 3MUCCUM LyMma

NHM 260/400 - 260/230
Pa6ounit pexrm  XosiocToM xon

YpoBeHb gaBneHus
wyma Lya 94,8 nB(A) 80,7 pB(A)
YpoBeHb MOLLHOCTH
wyma Lya 104,8 gb(A) 91,1 ab(A)

MpuBeaeHHbIe AaHHbIE ABAAIOTCA SMUCCUOHHBIMU
noKasaTensiMu U NO3TOMY He JO/TIHKHbI OTpaXaTb
TOYHbIE AaHHble Ha pabovem mecTe. HecmoTps Ha
TO, YTO CYLLUECTBYET COOTHOLLEHUE MEWKAY YPOBHAMMU
MU3Ny4EHMA U NPOHUKHOBEHUSA, HEBO3MOMXHO U3 3TOr0
OZHO3HAYHO BbIBECTU HYHHbI /I AOMOJHUTENbHbIE
Mepbl NPEAOCTOPOKHOCTU UK HET. (PaKTopamM,
KOTOpbl€ MOryT Ha COBPEMEHHOM paboyem mecTe
NOB/MATb HA YPOBEHb MPOHUKHOBEHUSA, ABNAIOTCA:
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OJIMTENbHOCTb BANAHUA, HENMOBTOPMMOCTb paboyero
nomMeLlleHna, npo4yne MCTOYHUKK WymMa n T.4a.,
Hanpu“mep, KONMYECTBO YCTPOWCTB U APYrux
COCeAHMX NpoLeccoB. TaKKe A0CTOBEPHbIE AaHHblE
paboyero MecTa MOryT 6bITb /151 KaXKA0M CTpaHbl
CBOMMMW. 3Ta MHDOPMaLMA NpU3BaHa BCE e NOMOYb
nosib3oBaTe o syylle OUueHUTb ONacHOCTU U PUCK.

7. TexHnyecKkue gaHHbie NHM 260/400

AneKTpoaBuraTe b NePEMEHHOro ToKa:
4008 3~ 50Ty

MowwHocTb P: 1900 BT S1
MouwyHocTb P: 2800 BT S6 40%
Tun 3awmThI: 1P40
Bubpauus a,,: 12 m/cer?
Makc. wupuHa obpabaTtbiBaemont getanm: 260 Mm
Makc. BbicoTa o6pabaTbiBaeMol feTasnu, NPonycK

¢yrosanms: 160 mm
Cton nopauum: 500 x 282 Mm
MpuemHbIi cToN: 500 x 282 Mm
MponyckHo cTon: 400 x 260 Mm
CHKOpOCTb Nogayuv dyroBaHus: 5 M/MUH

Yucno 060poOTOB XONOCTOro Xoa4a ABUraTens Ny

2800 MuH"
Yucno 060pOTOB XONOCTOro Xo4a CTPOrabHbIX
HOMEN: 6500 MuH"!
MakKc. TonwuHa peskun cTporaHus: 3 MM
Makc. TonwuHa pesku dyrosaHus: 3 MM
MakKc. HaK/IoH NapannenbHOro yrnopa: 45°

JunameTp nprcnocobsieHnst oTcoca CTPYHKK:
@ 100 Mm
92 Kr

Bec:

Pexnm paboTbl S6 40%: HENPEpbIBHbIA PEXUM
paboTbl C NPEePbIBUCTON HArpy3Kom (o IMTENIbHOCTb
npouecca 10 MuH). [inAa Toro, 4To6bI ABUraTesb He
HarpesasiCA [0 HeJOMNyCTMMOM TemnepaTtypbl OH
[oMKeH paboTatb 40% OT AIMTENBHOCTU NMpouecca
C YKa3aHHOM HOMWHaJ/IbHOM MOLLHOCTbIO, a B
3aKN4eHnn 60% OT AIMTENLHOCTHU Npouecca
paboTaTtb 6e3 HarpysKu.

Seite
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7.1 TexHnyeckue paHHbie NHM
260/230

SneHTpop,BMraTenb nepemMeHHOro ToKa:

2308 ~ 50y,
MowHocTb P: 2000 BT St
Twvn 3awmTbI: 1P40
Bubpaums a,;: 12 m/cer?
Makc. WwupvHa obpabatbiBaeMont getanun: 260 mm
Makc. BbicoTa o6pabaTbiBaemMon AeTanu, NponycK
¢yrosaHuaA: 160 mm
Cton nogauu: 500 x 282 mm
MpremHbIM cToN: 500 x 282 Mm
MponycKHow cTon: 400 x 260 MM
CHKoOpocCTb nogayn dyroBaHus: 5 M/MUWH

Yuncno 060poTOB XOI0CTOrO Xo04a ABUraTens ny:

2800 MuH!

Yurcno 060pOTOB XONOCTOrO X04a CTPOrabHbIX

HOXEW: 6500 MUH!

MakKc. TonwmHa peskn CTporaHus: 3 MM

MakKc. TonwmHa peskm byroBaHus: 3 MM

MakKc. HaKNOH NapasinesibHOro ynopa: 45°
JunameTp nprcnocobieHns 0Tcoca CTPYHKKM:

@100 mm

Bec: 92 Kr

8. Nepep, nepBbIM MyCKOM

@ PacnakoBatb nponycKHol (yrosasbHO-
CTpOraﬂbeIVI CTaHOK M NpoBepuUTb Ha Haln4une
NOBPEXAEHUIM NPU TPAHCMOPTHUPOBKE.

® Heobxoanmo HafeHO yCTaHOBUTbL YCTPOMCTBO
1 BbIPOBHATb.

@ [lepep nepBbIM MyCKOM HEO6XOAMMO YCTAHOBUTH
BCE KPbILWKU M 3alUTHbIE MPUCTIOCOBNEHMA
Hag/iexallmmMm oopasom.

® CrporasibHbIli HOX A0MKEH MMETb CBOOOAHbIN
XOA4,

@ [lpu paboTe ¢ ye 06paboTaHHON APEBECUHON
BHUMaTeE/IbHO cneauTe 3a NOCTOPOHHUMU
npeamMeTamMmmn, TaKMMM Kak Hanpumep, reosgu
WU BUHTbI U T.A.

o [pexpe vyem Bbl 3ageincTByeTe nepexoyaTesnb
BKJIO4EHO-BbIK/IIO4YEHO (1) y6eauTech, 4To
CTpOraﬂbeIVI HOX NpaBW/IbHO YCTaHOBJ/IEH U1
noaBuHHbIE HAaCcTU UMEKT Nerkun XoAa.

® Yb6epuTech nepeg BKIOYEHWEM YCTPOMCTBA, YTO
JaHHble Ha TMMOBOM Tab/IMYKE COOTBETCTBYIOT
napameTpam 3/IeKTPOCEeTH.

9. MoHTax

9.1 MoHTaX y3na nepeKkatovarenb-lLTeKep
(pucyHok 3)

3aKpenuTe y3en nepexnoyartenb-luTexep (25)
[ABYMs KONMAYKOBbIMW ralikamu (a) Ha nepegHen
CTOpOHe ycTponcTaa. [11A 3TOro MOXHO
MCNO/Ib30BaTb KaK BEPXHHUE, TaK U HUKHUE 06e
KOJ/INa4YKOBbIE raiku (a).

9.2 MoHTa yCTpoMCcTBa OTCOCa CTPYHKHU
(pUCYHEM 4-7)

YcTaHoBWTE 0TCOC CTPYHKM (5) 1 Konnak

BbITAMKM (28) TaK, KaK NOKasaHo Ha PUCYHKax

4-7. Vicnonb3yiTe ANia aToro:

® 5 WTYK - BUHTbI C BHYTPEHHUM LLECTUIPAHHUKOM
M5 x 12 (a)

2 WTYKM - LWEeCTUrpaHHble BUHTLI M5 x 12 (b)

4 WTYKM - NOAKNaAHble Wakbbl (C)

1 wWTyKa - camoTopmo3sswascs raika M5 (d) gns
KpenieHus oTcoca CTPYHKHM (5)

9.3 MoHTaK NpMBOAHOM PYKOATKU (PUCYHKM 8-

10)

3aKpenuTe NPUBOAHYIO PYKOATKY (4) YepBAYHbIM

BMHTOM (b) Ha 6onTe (29). 3aTem ocyLecTBuTe

[EeNCTBUSA, KaK NoKasaHo Ha pucyHKe 10.

Mcnonb3yiTe ansa aToro:

® 1 WTYKY — BUHTbI C KpeCTOO6pasHbIM LLANLOM
M5 x 75 (a)

9.4 MoHTax npuemMmHoro crtona (pUcyHkm 11-13)
YcTaHoBWTE NpUEMHBIN cTon (14) Tak, KaK
NoKasaHo Ha pucyHKax 12 n 13.

9.5 MoHTax ctona nogayu (pucyHkm 11/14-18)
OcnabbTe BUHTbI C BHYTPEHHUM LUECTUTPaHHWUKOM
(c) obenx HanpasasawoLwmx ctona (31) (pucyHok 15).
Heo6x0aMMO TaKKe yaannTb BUHT C BHYTPEHHUM
LUECTUrPaHHNKOM, KOTOPbIW yKa3aH Ha pUcyHke 15
cTpenkon. BctaBbTe noaBuHbIN cTon (13) B 06e
HanpasAALWMX cToNa

(31) 1 3aTem 3adUKCHpyHTE HanpassAoLLMe cTona
(31) BHOBb YeTbIPbMA BUHTAMM C BHYTPEHHUM
LIeCTUrpaHHMKOM (c). BcTaBbTe 3aTem pe3b6oBoM
LUTUDT KHOMKW PEryIMpoBKM rNy6uHbl pe3anus (9) B
cton nogayv (13). MNpu aToM pe3b6oBOW WTUDT
KHOMKMW PEryIMpoBKU ry6uHbl pe3aHunsa (9) BBUHTUTb
BO BHYTPEHHIOI0 pe3bby ANCTaHLMOHHOIO BaslKa v
3adurKcMpoBaTh YeTbipbMA raikammu M10. HYem
Janblue Apyr OT Apyra HaxogATcs obe
3aKOHTPEHHbIE Napbl raek, Tem 6obLue
perynvpyemas rnyéuHa pesanus. 3aduKrcupyite B
3aBepLUEHMM YCTaHOBOYHOE KO/bLO (a) Tak, KaKk aTo
noKasaHo Ha pucyHke 19. [1na aToro Ha pe3b60BOM
LWTUDTE KHOMKM PEryIMPOBKM FYyOGUHBI pe3aHus (9)
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HaHeceHa COOTBETCTBYIOLAA Hace4Ka (e) anAa
YepBAYHOro BMHTA (d).

9.6 MoHTax napannenbHoro ynopa (pucyHok 19)
BcTaBbTe napannenbHbili ynop (6) B
HanpasAAoLLYI0 napannensHoro ynopa (32) n
3admKcHpyiTe ero Npy NOMOLLYM pblyara ¢

cob6ayKoi (16).

9.7 MoHTaX TPaHCNOPTUPOBOYHbIX PYKOATOK
(pucyHKM 20-21)

YcTaHoBWTE TPaHCMOPTUPOBOYHbIE PYKOATKM (11)
TaK, KaK NnoKasaHo Ha pucyHKe 21. Micnonbayiite
ANA 3TOro:

® 2 WTYKM - lWecTurpaHHble BUHTbI M8 x 30 (a)
@ 4 WTYKM - NogKnaaHble Wwawtsbl (b)

® 2 WWTYKM - camoTopmMo3sALLmecs ravikm M8 (c)

9.8 MoHTax noacTaBKU (PUCYHKHU 22-32)
Cobepute NOACTaBKY TaK, KaK MOKa3aHo Ha
pucyHKax 23-27. HauHuTe ¢ rnaBHom naHenu (34) n
60KOoBOM NaHenu (35/36). YcTaHoBUTE 3aTeEM
3ajHiot0 naHesb (37). 3aBepLunTe Tenepb CO0PKY
Apyroi 60KoBoM naHenbto (35/36). Ucnonbayite
[ON19 3TOro:

® 20 WTYK - WwecTurpaHHble BUHTLI M6 x 10 (a)

® 20 WTyK - noagxrnagHble wanbsl (b)

® 20 wWwTyK - ravikvm M6 (c)

3akpenuTe nonepeumnHy (38)TaK, Kak NoKasaHo Ha

pucyHKe 25, n HaBecbTe 3aTem ABepKy (20).

Mcnonb3aynTte ans aToro:

® 4 WTYKM — BUHTbI C KPeCTOO6pasHbIM LANLOM
M5 x 10 (d)

® 4 WTyKM - camoTopMo3ALmeca ramku M5 (e)

3aKpenuTe HOXKM (19) Ha 6oKoBbIX NaHenax 35 n 36
TaK, KaK NnoKasaHo Ha puUCyHKax 27 1 29. HoxKu
MOHO peryimpoBaTh Mo BbICOTE, A/ TOFO YTOGbI
Bbl MOr/IM ONTUMasIbHO BbIPOBHATL CTPOrasibHbIN
CTaHOK TaKe Ha HEPOBHOM NOBEPXHOCTY.
Mcnonb3aynTte ans aToro:

® 4 WTYKM - NogKNaAHblE Wawbhbl (a)

® 4 WTYKM - wecTurpaHHblie BUHTHI M10 x 40 (b)

® 8 uwTyK-raiku M10 (c)

YcTaHoBWTE TPaHCMOPTUPOBOUHbIE Koneca (18) Ha
B6OKOBbIX NaHenAx (36) Tak, Kak NoKasaHo Ha
pucyHKax 29 u 30. Mcnonb3ayiTe gna aToro:

® 4 WTYKM - wecTurpaHHble BUHTbI M6 x 15 (a)

® 4 WTYKM - NogKnaaHble Wwawobsbl (b)

® 4 WTyKW camoTopmo3sLuecs ravku M6 (c)

CoepanHuTe BUHTammn 60KoBble naHenn (35/36)
NOACTAaBKM C CTPOrasibHbIM CTAHKOM TaK, Kak
noKasaHo Ha pucyHKax 31 1 32. Mcnonbayiite ana
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3TOro:

® 4 WTyKM - rakm M8 (a)

® 4 WTYKM - NnoaKrnagHble Wwanbel (b)

® 4 WTYHM - LecTurpaHHble BUHTLI M8 x 15 (c)

10. PaGoTa c ycTpoicTBOM

10.1 Ha3sHa4yeHue nepekrnoyaTenen
ynpaB/ifoLWero ycTpoicTBa (PUCYHOK 3)

Mos. A Pexwum dpyroBaHuns

Mos. B  Pexwum cTporanmsa

Mo3.C  KHomKa BKAOYEHUSA

Mo3.D  KHoMKa BbIKAOYEHUA

Mos. E  MNpwvBog aBapuiiHOrO OTKAOYEHUS
Mos. F  3anuparowan KpbillKa ynpasaeHus
Mo3.G He3a0 NoaK YeHUA

10.2 HanpasneHue BpauweHua (ana NHM
260/400)

BamHO: Heo6Xx0AMMO yHecTb HanpaBieHue
BpaLLeHMA CTpPOorasibHoro Hoxa. [ina onpeaenexHuns
BHJIIOYMTb YCTPOMCTBO Ha KOPOTKOE BPEMSA U BHOBb
BbIK/OYNTb. CTPOrasibHbIV HOX JO/IKEH BpallaTbea
Mo HanpaB/EHWIO YaCOBOM CTPEJIKM, EC/IM CMOTPETb
C nepeaHen CTOpoHbI ycTponcTaa. (CMoTpuTe Ha
CTPesIKy HanpaB/ieHUsA BpalLeHnA Ha nepeaHen
CTOpPOHe ycTporicTea) Ecnn HanpasneHwe BpalweHus
He coBnajaeT, TO He06X0ANMO U3MEHUTL
Hanpas/ieHue BpaleHns. [lna aToro obpaTuTech B
S/IEKTPOTEXHUYECKYIO MACTEPCKYIO.

10.3 PerynupoBKka napannesbHOro ynopa
(pucyHok 33)

Mpv nomoLuy ocnabneHus pblyara ¢ cobaqkon (16)
MOHO YCTaHOBUTb NapasiiesibHbli ynop (6) Ha
Henaemyio LWWMpUHY obpabaTbiBaeMoro npegmeTta.
Mpv NnomoLLM OTKPBITHSA pbldara ¢ cobadko (15)
MOM¥HO NepeABUHYTb YNOPHYIO NaaHKy (39) Ha
Heo6XoAMMbIV yron. BHUMaHuWe: ynopHas naaHka
(39) pomkHa Bcerga npuneratb K ctony (13)!

10.4 PerynupoBKa HOX¥a CTporasibHoro

CTaHKa (PUCYHOK 34)

Hox cTporanbHoro craHKka (12) MOXHoO
6eccTyneHyaTo HaCTPOUTb Ha LWMPUHY
06pabaTbiBaEMOro npeameTa, npy NoMoLLm
ocnabneHnsa PyKOATKN C KJIEMMOBBIM 3aKpernieHnem
(7). MpuBeaeHem B AeMCTBUE NEPEBOAHOIO pblyara
(10) MOXHO NOACTPOUTL BbICOTY HOXa CTPOranbHOro
cTaHKa (12) Ha BbiIcOTy 06pabaTbiBaeMoro
npeamera.

o
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10.5 PerynnpoBKa TOJILWMUHbI CTPYHKHU

npu ¢yrosaHum (pucyHoK 1/35)

Mpr NOMOLLM KHOMKK PEryIMPOBKU ry6UHbI
pe3aHusa (9) MOXHO 6ecCTyneH4YaTo peryimpoBsaTb
TOJLLUMHY CTPYHKW, KOTOPYIO MOXHO CHUTATb Ha
WwKane

(40).

10.6 PerynnpoBKa NponyCKHOro crona (PUCYHOK
42)

MponycKHoM cToN (42) MOXHO OTPEryMpoBaTh Ha
Henaemyto BeIM4UHY MPY NMOMOLLM PYKOATKM (4).
YCTaHOB/IEHHYIO BE/IMYMHY MOMXHO ONPeAenTb No
LwKane (33) npu nomoLm yKasartens (41).

11. Nepeo6opypoBaHue B
peicMyCcOBbIii CTAHOK

11.1 JemoHTaX napasniesibHOro ynopa (PUCyHOK
19)

Mpu gemoHTame napannensHoro ynopa (6)
[leNCTBYWMTE B 06paTHOM NoC/ef0BaTe/IbHOCTH

TOMY, KaK onucaHo B pasgesne 9.6.

11.2 lemoHTa NpUEemMHOro crosa (PUCYHKH
39/40)

Mpu gemoHTame npuemHoro ctona

(14) pencTByiTE B OGPATHOM
nocnefoBaTesIbHOCTU TOMY, KaK ONMCaHo B
pasgene 9.4.

11.3 NepeBepTbiBaHUE KOopnyca 06pe3Ku
(pUCYHKM 40-42)

MoBepHYTb NPONYCKHOM CTOA (42) NpY NOMOLLM
NPUBOAHOW PYKOATKM (4) NONHOCTbBIO BHU3 M
NOBEPHYTb OTCOC CTPYHKH (5) BBEPX.

12. Peum pyroBaHuA (PUCYHKH
37/38)

Ynowute obpabaTtbiBaeMblii NPeaMeT NIOCKOCTbO
Ha cTon nogauv (13), ycTaHoBUTE IEBOM pyKOM
Henaemyto BbICOTY HOXa CTporasibHoOro ctaHka (12).
O6pabaTbiBaeMbI NpeaMeT Npyu 3TOM He JOHKEH
KacaTbCs HOXa CTporasibHOro ctaHka (12).
3anycTuTe yCTPOMCTBO B perume hyroBaHus
(cmoTpuTe 10.1) 1 NopaBaiiTe o6pabaTbiBAEMbIN
npeameT MeA/IEHHO, HO HEMPEPBIBHO Ha 610K HOXeW
(23). BarkHO: BECTU PYKU Hap, KPbILWKOW HOXEN U
He KacasAchb ee! Npu pyroBaHuu Bcerpa
NpUXMUMaiTe 60/bLIOI NaseLl K KUCTU PYKK!
[na o6paboTKM y3KOM YacTu ob6pabaTbiBaeMoro
npeameTa, ocnabbTe PyKOATKY C K/IEMMOBbIM

3aKpenieHneM (7) HoXa CTporasibHoro ctaHka (12) u
yCTaHOBUTE HOX CTPOrasbHOro ctaHka (12) Ha
¥enaemyio WpKHy. Nnactmaccosas npyxuHa (43)
Ha KOHLLe HOXa CTpOorasibHoro ctaHka (12) gonrHa
OKasblBaTb JIerKoe AasfieHne Ha obpabaTbiBaemyto
fJeTanb. 3adUKCHMpYITe HOX CTPOrasbHOro CTaHKa
(12) B Hy*HOWM NO3ULMK U 3aMyCTUTE YCTPOUCTBO.
Tonkavte o6pabaTbiBaeMyto feTaslb MeAJ/IEHHO U
HenpepbIBHO Ha 610K HOXeN (23). Y6eauTech, 4To
napasnnenbHbii ynop (6) ycTaHOB/IEH Ha Yroa TOYHO
90° (Mnn Apyron xenaembli yron).
Ob6pabaTbiBaeman geTasib AOJIHKHA NJIOCKO
npuaeratb K napasanensHomy ynopy. BHumaxume!
Pa6oTbl No dyroBaHMIO HA KOPOTKUX
o6pabaTbiBaEMbIX AeTa/IAX LOMHKHbI
OCYLLECTBAATLCA HEMPEMEHHO C MOMOLLbIO
TonKarens (3)!

13. Pem peicmMycoOBOro cTaHKa
(pucyHoK 42/43)

MepecTpoiTe yCTPOMCTBO Ha PEMCMYCOBbIM CTAHOK
TaK, KaK onucaHo B pasgene 11. YctaHoBute
NPONYCKHOM CTON (42) Ha enaemyto TONLWUHY
06pabaTbiBaEMOro npeameTa. YCTaHOBKa He
[O/1*Ha NpeBbllaTb MaKCUMYM 5 MM CO6CTBEHHYIO
TONLWMHY 06pabaTbiBaEMOro npeameTa. (CMoTpuTe
ans atoro pasgen 10.5). 3anyctuTe ycTpoicTBO B
pexume percMycoBOro ctaHka (cMotpute 10.1) n
YNIOXUTE 06pabaTbiBaeMyH AeTaslb CTPOraHHOM
CTOPOHOM BHW3 Ha NPOMYCKHOM cTon (42). TonKawnTe
o6pabaTtbiBaeMylo AeTalb MeANIEHHO Bnepes A0 Tex
nop NoKa NPou3oMAET 3axBaT NoJAatoLLEero posmMKa
(44). Npy kKIMHOOBpPa3HoM hopme obpabaTbiBaeMbIxX
fAeTanen HanpaeasnTe Bnepes cHavana 6osee
TOJ/ICTbIV KOHEL,

14. NepemeweHue K gpyromy
pabo4yemy mecTy (PUCYHOK 49)

MpunogHMMKUTE YCTPOMCTBO C MOMOLLbIO
TPaHCMOPTUPOBOYHbLIX PYKOATOK

(11) po Tex nop, MOKa TPaHCMOPTUPOBOYHbIE
Koseca (18) He KOCHYTLCA nona n cmoryT
BpaLyaTbCs.

15. TexobcnyuBaHue U cepBuc

15.1 3ameHa cTporasbHOro Hoa (PUCYHKH
36/44-46)

Bcerpa BbiK/Il04aWTe yCTPOUCTBO Nepes
Texo6cnymuBaHuem. nga Toro, YTo6bl
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npegoTBpaTUTL oTAA4y o6pabaTbiBaeMbixX CTPYHKW. YNydLwanTe CKOMIbKEHNE Ha CTONE,

AeTasied U3-3a TOro, YTO HOXHMU He HaTOYEHbl, nepuoanYecKn cmMasbliBas ero CMasKowm.

npoBepAnTe peryiapHO OCTPOTY HOHEN.

3aTynuBLUMECA HOHW 3aMEeHUTE CeAyIoWnM 15.4 3aKka3 3anacHbIx pgeTaneu

o6pasom: Mpw ocyliecTBAeHNM 3aKasa 3anacHbIX
JeTtanen Heo6xoaMMO NpUBECTH

YnanuTtb napannesbHbli ynop Tak, Kaxk onvcaHo B cnegyrowme faHHble:

pasgene 11.1. OcnabbTe BUHTHI (a) 3aABUKKM (22). @ TwnycTpoiicTea

BBepHWTE BUHTbLI (2) B HANpaB/ieHNN BpaLLeHus @ Homep apTuKyna ycTpoicTea

4acoBOW CTPEJ/IKW B 3aABUKKY. YAaIUTb 3aBUKKY ® WaeHTUdMKaUMOHHBIM HOMEp yCTporcTBa

(22) BMecTe C HOXOM (21) M3 6/10Ka HoMel (23). @ Howmep 3anacHol getanu Heo6xoaMMom

OunCTUTE KOMMOHEHTBI. 3aKpenuTe HOBbIM HOM (21) 3anacHom 4yacTtu

Ha 3aABUKe (22) 1 yCTaHOBWUTE ee BHOBb B 610K

HoxeW. Cnerka saTsaHWUTe BUHTbI (a). Tenepb AKTyasbHbl€e LeHbl M MHhOopMaLmMa HaXoaATCA Ha

NpoBepbTE HACKOIbKO BbICTYNAIOT HOXM (21) Ha www.isc-gmbh.info

npuemHom ctone (14). Mcnonbsyite ansa aToro
M3MepUTEebHbIM NpUBop ¢ LmbepbaaTom nnm
JIMHEWKY.

MaxkcumanbHO gonycTtumas BesiMYnHa
BbICTYNaH1A Hoxel (21) Ha npueMHOM cTosNe
(14) coctaBnset 0,1 mm.

[na perynnpoBKK BbICTYNaHWA HOMXeEW BpallanTe
TPW BUHTA C BHYTPEHHUM LLecTUrpaHHuKomn (b) Ha
3aABUIKKe (22) fanblue HapyHy Uav BOBHYTPb.
MpoBepbTe KpOMe TOro, BbICTYNAOT /I HOXW BE3Ae
paBHOMEPHO MO OTHOLLEHMIO K 610Ky HOXeEM (23)
(p1cyHoK 46). Ecamn HOXM BbICTYNAKOT NpaBuIbHO, TO
3aTAHUTE KPEmnKOo BUHTLI (a). 3aTAHUTE cHavana
BMHTbI (2) B CepeaunHe, 3aTem CHapyHu.

BHumaHue!

Mcnonb3yiTe TONbKO M3roTOBNEHHbIE AN 39TOrO
yCTponcTBa HOXM. MNpK UCNONb30BaHWUK APYrUX
HOXeMN BO3HMKAET ONacHOCTb NOYYEHUA TPaBMbl N0
npuyMHe NoTepu KoHTpons. M3beraiTe cpbiBa u
OTpbIBa pe3bbbl. He06X0AMMO Cpasy 3ameHUTb
3a/IBUHKKY (22) NAK BUHTbI C M3HOLIEHHOM pe3bBoW.

15.2 HaTAameHne pemHA (PUCYHKU 47/48)
MpoBepbTe HaTAXKEHWE PEMHS NOC/IE NEePBbLIX MATH
YacoB paboTbl yCTPOMCTBA. YaanuTe KONayKoByo
ravky (a), KOTOpoK 3aKpPenIeH KOXKYX pemHs (45).
MpoBepbTe HaTAMKEHWe, HaAaBMB Ha peMeHb (46).
Mporné gomkeH coctaBnATb 15-20 MMm.

15.3 O4McTKa U TEXHUYECKOE OBC/yHMBaHUe
PerynspHo ouuwaTe NpMBog percMycoBOro
CTaHKa Mpy NOMOLLM LLEETKWU NI CHATOro BO3ayxa
OT nbinn. CMmasbiBariTe perynspHo BCe y4acTKU
3aXMMOB M Lenb Kan1aMm1M MOTOPHOrro mMacna.

Ho npepgoxpaHsaiTe pemeHb (46) oT
nonagaHuA Ha Hero macsa u xupa.

QOuuwariTe peryaspHO LNUHAEM MPONYCKHOro
CTONa OT CTPYHKU U NbIZIU U CNErTKa cmasbiBanTe uX.
CopaepwTe cTon nogauu (13), NpUeMHbIM cTon
(14) v nponyckHol cTon (42) cBOGOAHLIMU OT
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Tnv O3nyia EE kai Ta mpdTUTIO Yia TO MPoiov samkvaamt reglum Evfrépubandalagsins og stédlum

fyrir vorur

Dicken-Abrichthobelmaschine NHM 260/400

98/37/EG [ ] 87/404/EWG
73/23/EWG_93/68/EEC | | R&TTED 1999/5/EG
[] 97/23/EG [ ] 2000/14/EG:
89/336/EWG_93/68/EEC | | 95/54/EG:

[ ] 90/396/EWG [ ] 97/68/EG:

[ ] 89/686/EWG

EN 61029-1; prEN 61029-2-3; EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2;
) EN 61000-3-3;
TUV Rheinland Product Safety GmbH; BM 60015639 0001

Landau/lsar, den 19.07.2006 /Q / 1. ( JIL/

Wei hsé/gartner Pfister .
General-Manager Tech. Supervisor

Art.-Nr.: 44.199.20 [.-Nr.: 01016 Archivierung: 4419900-20-4155050)]
Subject to change without notice
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ISC GmbH
EschenstraBe 6

D-94405 Landau/lsar

® erklart folgende Konformitat gemas EU-Richtlinie
und Normen fiir Artikel
declares conformity with the EU Directive
and standards marked below for the article
déclare la conformité suivante selon la
directive CE et les normes concernant I’article
verklaart de volgende conformiteit in overeen-
stemming met de EU-richtlijn en normen voor
het artikel
declara la siguiente conformidad a tenor de la
directiva y normas de la UE para el articulo
declara a seguinte conformidade de acordo
com a directiva CE e normas para o artigo
forklarar foljande 6verensstammelse enl. EU-
direktiv och standarder for artikeln
ilmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti-
ivien ja normien mukaista yhdenmukaisuutta
tuotteelle
erklaerer herved folgende samsvar med EU-
direktiv og standarder for artikkel
3afABnAET 0 COOTBETCTBUM TOBapa
crnepyloWUmM aMpeKTUBam n Hopmam EC
izjavljuje sljedec¢u uskladjenost s odredbama i
normama EU za artikl.
declara urmatoarea conformitate cu linia direc-
toare CE si normele valabile pentru articolul.
ardin ile ilgili olarak AB Yonetmelikleri ve
Normlar geregince asagidaki uygunluk acikla
masini sunar.
dnAwvel TNV ak6Aoubn cupPwvia cUPPWVaA pE
Tnv O8nyia EE kai Ta mpéTumO YIa TO TPOTov

® 0 ©®

® @ @ © 0@ O

@ ® 0

®

Konformitatserklarung

@ dichiara la seguente conformita secondo la
direttiva UE e le norme per I’articolo
attesterer folgende overensstemmelse i

henhold til EU-direktiv og standarder for
produkt

® prohlasuje nasledujici shodu podle smérnice
EU a norem pro vyrobek.

® @ kovetkez6 konformitast jelenti ki a termékek-
re vonatkozé EU-iranyvonalak és normak
szerint

pojasnjuje sledeco skladnost po smernici EU
in normah za artikel.

deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej
artykutu z nastepujgcymi normami na
podstawie dyrektywy WE.

® vydava nasledujice prehlasenie o zhode podra
smernice EU a noriem pre vyrobok.
AeKnapupa cnegHoOTO CbOTBETCTBUE CbINacHO
AVpeKTUBMTE U HopmuTe Ha EC 3a npoaykTa.
3afABnAe Npo BiANOBIAHICTL 3rigHO 3 [IMpeKTMBOIO
€C Ta cTaHAapTamu, YAHHUMKM ANA AaHOro ToBapy

® deklareerib vastavuse jargnevatele EL direktiivi
dele ja normidele

® deklaruoja atitikti pagal ES direktyvas ir normas
straipsniui

izjavljuje sledeci konformitet u skladu s odred
bom EZ i normama za artikl

) Atbilstibas sertifikats apliecina zemak minéto prec¢u
atbilstibu ES direktivam un standartiem

® Samraemisyfirlysing stadfestir eftirfarandi samraemi

samkvaamt reglum Evfrépubandalagsins og st68lum
fyrir vorur

Dicken-Abrichthobelmaschine NHM 260/230

98/37/EG

73/23/EWG_93/68/EEC
[ ] 97/23/EG

[ ] 87/404/EWG
[ ] R&TTED 1999/5/EG
[ ] 2000/14/EG:

89/336/EWG_93/68/EEC D 95/54/EG:

[ ] 90/396/EWG
[ ] 89/686/EWG

[ ] 97/68/EG:

EN 61029-1; prEN 61029-2-3; EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2;
) EN 61000-3-3;
TUV Rheinland Product Safety GmbH; BM 60015639 0001

Landau/Isar, den 19.07.2006

A/

Pfister

Wej hsé/gartner
Tech. Supervisor

General-Manager

Art.-Nr.: 44.199.00 [.-Nr.: 01016
Subject to change without notice

Archivierung: 4419900-20-41 55050|
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®

Nur fur EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

Geman europaischer Richtlinie 2002/96/EG uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht missen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Rucksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elekirogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfur auch einer
Riicknahmestelle tiberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetzes durchflhrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elekirobestandteile.

For EU countries only
Never place any electric tools in your household refuse.

To comply with European Directive 2002/96/EC concerning old electric and electronic equipment and its
implementation in national laws, old electric tools have to be separated from other waste and disposed of
in an environment-friendly fashion, e.g. by taking to a recycling depot.

Recycling alternative to the demand to return electrical devices:

As an alternative to returning the electrical device, the owner is obliged to cooperate in ensuring that the
device is properly recycled if ownership is relinquished. This can also be done by handing over the used
device to a returns center, which will dispose of it in accordance with national commercial and industrial
waste management legislation. This does not apply to the accessories and auxiliary equipment without
any electrical components which are included with the used device.

Uniquement pour les pays de I'Union Européenne
Ne jetez pas les outils électriques dans les ordures ménageres.

Selon la norme européenne 2002/96/CE relative aux appareils électriques et systemes électroniques
usés et selon son application dans le droit national, les outils électriques usés doivent étre récoltés a
part et apportés a un recyclage respectueux de I'environnement.

Possibilité de recyclage en alternative a la demande de renvoi :

Le propriétaire de I'appareil électrique est obligé, en guise d’alternative a un envoi en retour, & contribuer
a un recyclage effectué dans les régles de I'art en cas de cessation de la propriété. L’ancien appareil
peut étre remis a un point de collecte dans ce but. Cet organisme devra I'éliminer dans le sens de la Loi
sur le cycle des matiéres et les déchets. Ne sont pas concernés les accessoires et ressources fournies
sans composants électroniques.
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Solo per paesi membri del'lUE
Non gettate gli utensili elettrici nei rifiuti domestici.

Secondo la Direttiva europea 2002/96/CE sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e
I'applicazione nel diritto nazionale gli elettroutensili usati devono venire raccolti separatamente e smaltiti
in modo ecologico.

Alternativa di riciclaggio alla richiesta di restituzione

Il proprietario dell’apparecchio elettrico € tenuto in alternativa, invece della restituzione, a collaborare in
modo che lo smaltimento venga eseguito correttamente in caso ceda I'apparecchio. L’apparecchio
vecchio puod anche venire consegnato ad un centro di raccolta che provvede poi allo smaltimento
secondo le norme nazionali sul riciclaggio e sui rifiuti. Non ne sono interessati gli accessori e i mezzi
ausiliari senza elementi elettrici forniti insieme ai vecchi apparecchi.

Geelder kun EU-lande
Smid ikke el-vaerktej ud som almindeligt husholdningsaffald.

I henhold til EF-direktiv 2002/96 om elektroaffald og dets omsaettelse til national lovgivning skal brugt
el-veerktej indsamles adskilt og indleveres pa genbrugsstation.

Recycling-alternativ til tilbagesendelse af brugt vare:

Ejeren af det elektroniske apparat er forpligtet til — som et alternativ i stedet for tilbbagesendelse — at
medvirke til, at relevante dele af apparatet genanvendes ifalge miljoforskrifterne i tilfeelde af overdra
gelse af ejerskab til tredjeperson. Det brugte apparat kan ogsa overdrages til et deponeringssted, som vil
varetage bortskaffelsen af apparatets dele i overensstemmelse med nationale bestemmelser vedrgrende
skrotning og genbrug. lkke omfattet heraf er tilbehgrsdele og hjaelpemidler, som ikke indeholder
elektroniske komponenter.

Csak EU-orszagok
Ne dobja az elektromos szerszamokat a hazi hulladék kézé.

A villamos készlilékekkel és elektromos-Oregkésziilékekkel kapcsolatos 2002/96/EG-i europai
irdnyvonalaknak valamint ezeknek a nemzeti jogban t6rténd realizalasanak megfeléen az elhasznalt
villamos szerszamokat kiilon kell gyujteni és egy kdrnyezetbarati Gjraértékesitéshez juttatni.

Ujrahasznositas-alternativa a viszzakiildési felhivashoz:

Az elektromos készllék tulajdonosa kotelezve van, a tulajdon feladasa esetében, a visszakuldés helyett
alternativ egy szakszer( értékesitésre. Ehhez az 6reg késziiléket egy visszavevé helynek lehet
atengedni, amely a nemzetkdzi iparkdrfolyamat és hulladéktorvény értelmében elvégzi a
megsemmisitést. Ez nem érrinti az 6reg készllékekhez mellékelt vilamosalkatrészek nélkdli
tartozékrészeket és segitéeszkdzoket.

Samo za zemlje Europske zajednice
Elektroalate ne bacajte u ku¢no smece.

U skladu s europskom odredbom 2002/96/EG o starim elektri¢nim i elektronic¢kim uredjajima i njezinom
primjenom u okviru drzavnog prava, istroSeni elektroalati moraju se odvojeno sakupiti i zbrinuti na
ekoloSki nagin u svrhu recikliranja.

Alternativa s recikliranjem u odnosu na zahtjev za povrat uredjaja:

Vlasnik elektrouredjaja alternativno je obvezan da umjesto povrata robe u slu¢aju odricanja vlasnistva
sudijeluje u struénom zbrinjavanju elektrouredjaja. Stari uredjaj moze se u tu svrhu prepustiti i stanici za
preuzimanije rabljenih uredjaja koja ¢e provesti uklanjanje u smislu drzavnog zakona o recikliranju i
otpadu. Zakonom nisu obuhvaceni dijelovi pribora ugradjeni u stare uredjaje i pomoc¢ni materijali bez
elektri¢nih elemenata.

o
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Tonbko gnA ctpaH EC
3anpelueHo BbI6pacbiBaTb 31EKTPOUHCTPYMEHT B OObIYHbIN AOMALIHUIA MycOp.

CornacHo esponerickon anpekTnse 2002/96/EG 06 MCNonb3oBaHHbIX 3NEKTPUHECKUX U ANIEKTPOHHbIX
YCTPOMCTBAxX U pean1sauum B NpaBoBON CUCTEME COOTBETCTBYHOLLEN CTPaHbl HEO6X0AMMO
MCMOMb30BaHHbIN 3]‘IeKTpI/Il-IeCKI/II7I WHCTPYMEHT YTUNN3NpPOoBaTb OTAESIbHO U HanpaBfATb HAa BTOPUYHYIO
nepepaboTKy Af1A 0XpaHbl OKPY>XXatoLLen cpeabl.

BTopuyHaa nepepaboTka - anbTepHaTBa 06A3ATENBLHON OTChIIKE YCTPOUCTBA Ha3a M3roToBUTESIO:
Bnapeneu anekTpuyeckoro yCTponcTea B criyyae n3baBnieHna oT cobCcTBEHHOCTH 06A3aH, B KayecTBe
anbTepHaTVBbl OTCbIIKN Ha3az U3roToBUTENIO, COAENCTBOBATbL Haanexawlen ytunusauvu. Mpuweawee
B HEI'OAHOCTb YCTPOMCTBO MOXET 6bITb NEpeAaHO B MPUEMHbIN MYHKT, KOTOPbIN OCYLECTBUAT
NVKBUAALMIO B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTPaHbl O LMKIIMYHOM NPOM3BOACTBE M obpalleHnm ¢
MyCOPOM. OTO HE OTHOCUTCA K NPUIIOXEHHBIM K NpuLLIeALeMy B HEroAHOCTb 060pyA0BaHUIO
[OMNONMHUTENbBHBIM YCTPOWCTBAM 1 BCMOMOraTeNibHbIM CPeACTBaM, HE COAEPXKALLUM SNEKTPUYECKME
yacTu.
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Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
dricklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

The reprinting or reproduction by any other means, in whole or in part,
of documentation and papers accompanying products is permitted only
with the express consent of ISC GmbH.

®

La réimpression ou une autre reproduction de la documentation et des
documents d’accompagnement des produits, méme incompléte, n'est
autorisée qu’avec I'agrément exprés de I'entreprise ISC GmbH.

)

La ristampa o l'ulteriore riproduzione, anche parziale, della
documentazione o dei documenti d’'accompagnamento dei prodotti &
consentita solo con I'esplicita autorizzazione da parte della ISC GmbH.

DT

Eftertryk eller anden form for mangfoldiggerelse af skriftligt materiale,
ledsagepapirer indbefattet, som omhandler produkter, er kun tilladt
efter udtrykkelig tilladelse fra ISC GmbH.
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utdnnyomasa és sokszorositasa, kivonatosan is csak az ISC GmbH
kifejezett beleegyezésével engedélyezett.

Naknadno tiskanije ili sli¢éna umnozavanja dokumentacije i prate¢ih
papira ovih proizvoda, ¢ak i djelomi¢no kopiranje, moguce je samo uz
izri¢ito dopustenije tvrtke ISC GmbH.

I‘IepeneanblBaHme nnu npoyvne BnAbl pa3MHOXeHMA AOKYMeHTauum n
CconpoBOAUTENbHBIX MNCTOB NPOAYyKUNA CbMprI, MONHOCTbLIO NN
YaCTWUYHO, pa3peLLeHO NPOU3BOAUTL TOSbKO C OAHO3HAYHOrO
paspewenuna ISC GmbH.
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Technische Anderungen vorbehalten
Technical changes subject to change

Sous réserve de modifications

Con riserva di apportare modifiche tecniche
Der tages forbehold for tekniske sendringer
Technikai valtozasok jogat fenntartva
Zadrzavamo pravo na tehni¢ne izmjene.

cOXpaHHeTCH npaBo Ha TEXHUYECKNE U3MEHEHNA
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GUARANTEE CERTIFICATE

Dear Customer,

All of our products undergo strict quality checks to ensure that they reach you in perfect condition. In the unlikely
event that your device develops a fault, please contact our service department at the address shown on this
guarantee card. Of course, if you would prefer to call us then we are also happy to offer our assistance under
the service number printed below. Please note the following terms under which guarantee claims can be made:

1.

These guarantee terms cover additional guarantee rights and do not affect your statutory warranty rights.
We do not charge you for this guarantee.

Our guarantee only covers problems caused by material or manufacturing defects, and it is restricted to the
rectification of these defects or replacement of the device. Please note that our devices have not been
designed for use in commerecial, trade or industrial applications. Consequently, the guarantee is invalidated
if the equipment is used in commercial, trade or industrial applications or for other equivalent activities. The
following are also excluded from our guarantee: compensation for transport damage, damage caused by
failure to comply with the installation/assembly instructions or damage caused by unprofessional
installation, failure to comply with the operating instructions (e.g. connection to the wrong mains voltage or
current type), misuse or inappropriate use (such as overloading of the device or use of non-approved tools
or accessories), failure to comply with the maintenance and safety regulations, ingress of foreign bodies
into the device (e.g. sand, stones or dust), effects of force or external influences (e.g. damage caused by
the device being dropped) and normal wear resulting from proper operation of the device.

The guarantee is rendered null and void if any attempt is made to tamper with the device.

The guarantee is valid for a period of 2 years starting from the purchase date of the device. Guarantee
claims should be submitted before the end of the guarantee period within two weeks of the defect being
noticed. No guarantee claims will be accepted after the end of the guarantee period. The original guarantee
period remains applicable to the device even if repairs are carried out or parts are replaced. In such cases,
the work performed or parts fitted will not result in an extension of the guarantee period, and no new
guarantee will become active for the work performed or parts fitted. This also applies when an on-site
service is used.

In order to assert your guarantee claim, please send your defective device postage-free to the address
shown below. Please enclose either the original or a copy of your sales receipt or another dated proof of
purchase. Please keep your sales receipt in a safe place, as it is your proof of purchase. It would help us if
you could describe the nature of the problem in as much detail as possible. If the defect is covered by our
guarantee then your device will either be repaired immediately and returned to you, or we will send you a
new device.

Of course, we are also happy offer a chargeable repair service for any defects which are not covered by the
scope of this guarantee or for units which are no longer covered. To take advantage of this service, please send
the device to our service address.
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@ BULLETIN DE GARANTIE

Chére Cliente, Cher Client,

Nos produits sont soumis a un contréle de qualité trés strict. Si cet appareil devait toutefois ne pas fonctionner
impeccablement, nous en serions désolés. Dans un tel cas, nous vous prions de bien vouloir prendre contact
avec notre service aprés-vente a |‘adresse indiquée sur le bulletin de garantie. Nous restons également
volontiers a votre disposition au numéro de téléphone de service indiqué plus bas. Pour faire valoir une
demande de garantie, ce qui suit est valable :

1. Les conditions de garantie reglent les prestations de garantie supplémentaires. Vos droits de garantie
Iégaux ne sont en rien altérés par la garantie présente. Notre prestation de garantie est gratuite.

2. Laprestation de garantie s’applique exclusivement aux défauts occasionnés par des vices de fabrication ou
de matériau et est limitée a I'élimination de ces défauts ou encore au remplacement de I'appareil. Veillez au
fait que nos appareils, conformément a leur affectation, n’ont pas été construits pour étre utilisés dans un
environnement professionnel, industriel ou artisanal. Un contrat de garantie ne peut avoir lieu dés lors que
I'appareil est utilisé a des activités dans des entreprises professionnelles, artisanales ou industrielles ou
toute autre activité du méme genre. Sont également exclus de notre garantie : les prestations de
substitution de dommages dus aux transports, les dommages occasionnés par le non-respect des
instructions de montage ou en raison d’une installation non conforme, du non-respect du mode d’emploi
(comme par exemple le raccordement & une mauvaise tension réseau ou a un mauvais type de courant),
les applications abusives ou non conformes (comme par exemple une surcharge de 'appareil ou encore
'emploi d’accessoires non homologués), le non-respect des prescriptions de maintenance et de sécurité,
linfiltration de corps étrangers dans I'appareil (comme par exemple du sable, des pierres ou de la
poussiére), 'emploi de la force ou l'influence extérieure (comme par exemple les dommages dus a une
chute), ainsi que l'usure normale conforme a I'utilisation.

Le droit a la garantie disparait dés lors que des interventions ont lieu sur 'appareil.

3. Le délai de garantie s’éleve a 2 ans et commence a la date de I'achat de 'appareil. Les demandes de
garanties doivent étre présentées avant écoulement du délai de garantie, dans les deux semaines suivant
le moment auquel le défaut a été reconnu. Toute reconnaissance de demande de garantie aprés
écoulement du délai de garantie est exclue. La réparation ou 'échange de 'appareil n’entraine nullement
une prolongation de la durée de garantie. Elle ne fait pas non plus commencer un nouveau délai de
garantie, en raison de cette prestation, pour 'appareil ou pour toute autre piéce de rechange intégrée. Ceci
est également valable lorsqu’un service aprés-vente sur place a été consulté.

4. Pour faire reconnaitre votre demande de garantie, veuillez nous envoyer 'appareil défectueux franco de
port & 'adresse indiquée ci-dessous. Ajoutez a I'envoi 'original du bon d’achat ou de tout autre preuve de
I'achat datée. Veuillez donc toujours bien conserver le bon d’achat en guise de preuve ! Décrivez la raison
de la réclamation le plus précisément possible. Si le défaut de I'appareil est compris dans notre prestation
de garantie, nous vous retournerons sans délai un appareil réparé ou encore un nouveau.

Bien entendu, nous sommes préts également a réparer les appareils défectueux contre remboursement des
frais, deés lors que I'appareil n’est plus ou pas garanti. Pour ce faire, veuillez envoyer 'appareil & notre adresse
de service aprés-vente.
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@ CERTIFICATO DI GARANZIA

Gentili clienti,

i nostri prodotti sono soggetti ad un rigido controllo di qualita. Se 'apparecchio non dovesse tuttavia funzionare
correttamente, ci scusiamo e vi preghiamo di rivolgervi al nostro servizio di assistenza clienti all'indirizzo
indicato in questa scheda di garanzia. Siamo a vostra disposizione anche telefonicamente al numero del
servizio assistenza sotto indicato. Per la rivendicazione dei diritti di garanzia vale quanto segue:

1. Queste condizioni di garanzia regolano ulteriori prestazioni di garanzia. La presente garanzia non tocca i
vostri diritti al ricorso di garanzia previsti dalla legge. Le nostre prestazioni di garanzia sono per voi gratuite.

2. Laprestazione di garanzia riguarda esclusivamente le anomalie riconducibili a difetti del materiale o di
produzione ed & limitata all’'eliminazione di queste anomalie o alla sostituzione dell’apparecchio. Tenete
presente che i nostri apparecchi non sono stati costruiti per 'impiego professionale, artigianale o
industriale. Un contratto di garanzia non viene concluso quando I'apparecchio viene usato in imprese
commerciali, artigianali o industriali, o con attivita equivalenti. Dalla nostra garanzia sono escluse inoltre le
prestazioni di risarcimento per danni dovuti al trasporto o danni causati dalla mancata osservanza delle
istruzioni per il montaggio o per installazione non corretta, dalla mancata osservanza delle istruzioni per
'uso (come per es. collegamento a tensione di rete o tipo di corrente non corretto), dall’'uso improprio o
illecito (come per es. sovraccarico dell’apparecchio o utilizzo di utensili 0 accessori non consentiti), dalla
mancata osservanza delle norme di sicurezza e di manutenzione, dalla penetrazione di corpi estranei
nell’apparecchio (come per es. sabbia, pietre o polvere), dallimpiego della forza o dall'influsso esterno
(come per es. danni dovuti a caduta) e dall’'usura normale e dovuta all'impiego.

Il diritti di garanzia decadono quando sono gia effettuati interventi sul’apparecchio.

3. Il periodo di garanzia & 2 anni e inizia alla data d’acquisto dell’apparecchio. | diritti di garanzia devono
essere fatti valere prima della scadenza del periodo di garanzia, entro due settimane dopo avere accertato
il difetto. E esclusa la rivendicazione di diritti di garanzia dopo la scadenza del relativo periodo. La
riparazione o la sostituzione dell’apparecchio non comporta una proroga del periodo di garanzia e con
questa prestazione per I'apparecchio o per pezzi di ricambio eventualmente installati non inizia un nuovo
periodo di garanzia. Questo vale anche nel caso si ricorra ad un servizio sul posto.

4. Perlarivendicazione dei vostri diritti di garanzia inviate 'apparecchio difettoso franco di porto all'indirizzo
sotto indicato. Allegate lo scontrino di cassa in originale o un’altra prova d’acquisto che riporti la data.
Conservate bene perciod lo scontrino di cassa come prova! Indicate il motivo di reclamo nel modo piu
dettagliato possibile. Se il difetto dell’apparecchio rientra nella nostra prestazione di garanzia, ricevete
I'apparecchio riparato o un apparecchio nuovo a stretto giro di posta.

Naturalmente effettuiamo a pagamento anche riparazioni sull’apparecchio che non rientrano o non rientrano piu
nella garanzia. A tale scopo inviate 'apparecchio all'indirizzo del servizio assistenza.
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@@ GARANTIBEVIS

Kaere kunde!

Vore produkter er underlagt streng kvalitetskontrol. Hvis produktet alligevel pa et tidspunkt skulle udvise fejl,
beklager vi naturligvis dette og beder dig kontakte vores kundeservice pa adressen, som star angivet pa dette
garantibevis. Du kan naturligvis ogsa ringe til os pa det nedenfor angivne servicenummer. For indfrielse af
garantikrav geelder falgende:

1. Neervaerende garanti fastsaetter betingelserne for udvidede garantiydelser. Garantibestemmelser fastsat
ved lov bergres ikke af naerveerende garanti. Vores garantiydelse er gratis.

2. Garantiydelsen omfatter udelukkende mangler, som kan feres tilbage til materiale- eller produktionsfejl, og
begraenser sig til afhjeelpning af disse resp. levering af erstatningsprodukt. Bemaerk, at vore produkter ikke
er konstrueret til erhvervsmaessig, handveerksmaessig eller industriel brug. Garantiaftale kan derfor ikke
anses for indgéet, safremt produktet anvendes i erhvervsmaessigt, handvaerksmaessigt, industrielt eller
lignende gjemed. Endvidere deekker garantien ikke erstatningsydelser for transportskader, skader som
folge af tilsidesaettelse af montagevejledningens anvisninger eller som fglge af usagkyndig installation,
tilsideseaettelse af brugsanvisningen (f.eks. tilslutning til forkert netspaending eller stramtype), misbrug eller
usagkyndig anvendelse (f.eks. overbelastning eller brug af veerktgj eller tilbehgr, som ikke er godkendt),
tilsideseettelse af vedligeholdelses- og sikkerhedsforskrifter, indtreengen af fremmedlegemer i apparatet
(f.eks. sand, sten eller stov), brug af vold eller eksterne pavirkninger udefra (f.eks. fordi produktet tabes)
samt skader, der hidrerer fra almindelig slitage.

Garantien mister sin gyldighed, hvis der allerede er blevet foretaget indgreb i apparatet.

3. Garantiperioden udger 2 ar at regne fra kebsdatoen. Garantikrav skal geres geeldende inden for to uger,
efter at defekten er blevet konstateret. Garantikrav kan ikke geres gaeldende efter garantiperiodens udigb.
Reparation eller udskiftning af apparatet medfgrer ikke forleengelse af garantiperioden, heller ikke for
eventuelt indbyggede reservedele. Dette geelder ogsa servicearbejder, der foretages pa stedet.

4. For at kunne gere garantikrav geeldende skal du sende det defekte produkt portofrit til nedenstédende
adresse. Original kebskvittering eller lignende dateret dokumentation skal vedsendes. Kabskvitteringen
skal gemmes som dokumentation! Beskriv venligst s& ngjagtigt som muligt grunden til din reklamation. Er
defekten omfattet af garantien, vil produktet omgéende blive repareret og returneret, eller du vil modtage et
helt nyt.

Mod betaling udbedrer vi naturligvis ogsa gerne defekter pa produktet, som ikke/ikke laengere er omfattet af
garantien. Du skal blot indsende produktet til vores serviceadresse.
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@ GARANCIAOKMANY

Tisztelt Vevé,

termékeink szigori minéségi kontroll ald vannak vetve. Ha ez a késziilék mégis egyszer nem mukddne
kifogastalanul, akkor azt nagyon sajnaljuk és kérjiik Ont forduljon a szervizszolgaltatasunkhoz amely ebben a
garanciakartyaban megadott cim alatt talalhaté. Szivesen allunk a rendelkezésére telefonon is, az alul megadott
szervizszam alatt. A garanciaigények érvényesitésére a kdvetkezéek érvényesek:

1.

Ezek a garanciafeltételek szabalyozzak a kiegészité garanciateljesitmenyeket. A jogi szavatossagi igenyek,
ez a garnacia altal nincsennek érintve. A garanciateljesitménylink az On szamara ingyenes.

A garancaitelyesitmény csak kizarélagosan olyan hibakra terjed ki, amelyek anyag- vagy gyartasi hibakra
visszavezethetéek és ezeknek a hibaknak a kikliszébolésére ill. a készllék kicserélésére van korlatozva.
Kérjuk vegye figyelembe, hogy a készilékeink a meghatarozasuk szerint nem kisipari, kézmdipari vagy ipari
Uzemek teruletén t6rténd bevetésre lettek tervezve. Ezért a garanciaszerz6dés nem jon létre, ha a késziilék
kisipari, kézmipari vagy ipari izemek tertiletén valamint egyenértéku tevékenységek terlletén van
hasznélva. Tovabba a kdvetkezé karpotlasi teljesitmények mint a szallitasi karokért, karokért amelyek az
Osszeszerelési utasitas figyelmen kivil hagyasa vagy amelyek a nem szakszer( felszerelés, a hasznalati
utasitas figyelmen kivil hagyasa (mint példaul egy rossz haldzati fesziltségre vagy aramfajtara valo
rakapcsolas), visszaélésszerl vagy nem szakszerl hasznalatok (mint példaul a készulék tulterhelése vagy
nem engedélyezett betétszerszamok vagy tartozékok), a karbantartasi és biztonsagi hatarozatok figyelmen
kivil hatasa, idegen testek behatolasa a készulékbe (mint példaul homok, kévek vagy por)
er@szakbehatolas vagy idegen behatasok (mint példaul leejtés altali karok) ugymint a hasznalat altali,
szokasos kopasok altal keletkezd karok ki vannak zarva.

A készilléken torténd el6zetes belenyulds esetén elveszitddik a garanciajogosultsag.

A garanciaidé érvényessége 2 év és a készlilék vasarlasi idépontjaval kezdédik. A garanciaigények a
garanciaidd lejarasa elétt, két héten beldl érvényesiteni kell, miutan felismerte a hibat. A garanciajog
érvényesitése a garancia id6 lejardsa utan ki van zarva. A készulék kicserélése vagy megjavitdsa nem
vezet a garancia idétartamanak a meghosszabitasahoz se nem vezet ez a teljesitmény a készllék vagy az
esetleg beépitett potalkatrészek egy Uj garanciaidétartamhoz. Ez egy helyszini szerviz esetében is
érvényes.

A garanciajog érvényesitéséhez kérjuk kiildje a defekt késziiléket bérmentesen a lent megadott cimre.
Mellélkelje a vasarlasi nyugtat erdetiben vagy egyébb mddon levd bizonylatot a vasarlas keltérdl. Keérjuk
6rizze ezért j6l meg a pénztari cédulat mind bizonyitékot! Kérjuk irja le lehetdleg pontosan a reklamacié
okat. Ha a defekt a garnciateljesitményiink keretén bellil van, akkor kap azonnal egy megjavitott vagy egy Uj
készuléket vissza.

Magatol érthetédd, hogy a kdltségek megtéritése ellenében szivesen megjavitsuk azokat a készlléken levé
defekteket amelyek a garancia terjedelme nem vagy mar nem érinti. Ehhez kildje kérjik a készuléket a
szerviciminkre.
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JAMSTVENI LIST

Postovani kupce,

nasi proizvodi podlijeZu strogoj kontroli kvalitete. Zao nam je ako bi ipak doslo do toga da uredaj ne funkcionira
besprijekorno i zamolili bismo Vas da se u tom slu¢aju obratite na adresu nase servisne sluzbe navedenu ispod
ovog jamstva. Takoder smo Vam na raspolaganju na dolje navedenom telefonskom broju servisne sluzbe. Za
traZzenje jamstvenog zahtjeva vrijedi sljedece:

1.

Ovi jamstveni uvjeti reguliraju dodatne jamstvene usluge. Ovo jamstvo ne zadire u Va$e zakonsko pravo
zahtjeva za ostvarenje jamstvenih usluga. Realizacija jamstvenih usluga je besplatna.

Jamstvena usluga obuhvacéa isklju€ivo nedostatke nastale zbog greSke na materijalu ili tijekom proizvodnje i
ogranic¢en je na uklanjanje tih nedostataka odnosno zamjenu uredaja. Molimo da obratite paznju na to da
nasi uredaiji nisu konstruirani za koristenje u komercijalne svrhe niti u obrtu i industriji. Prema tome, ugovor o
jamstvu ne moze se ostvariti ako se uredaj koristi u obrtni¢kim ili industrijskim pogonima kao i u sli¢nim
djelatnostima. Nadalje su iz jamstva iskljuéene usluge zamjene proizvoda u slu¢aju transportnih ostec¢enja,
Steta zbog nepridrzavanja uputa za montazu ili zbog nestru¢ne instalacije, nepridrzavanja uputa za uporabu
(kao npr. zbog priklju¢ka na pogredni mrezni napon ili vrstu struje), zbog zloporaba ili nestruénih primjena
(kao npr. preoptereéenje uredaja ili koriStenje nedopustenih alata ili pribora), u slu€aju nepridrzavanja uputa
za odrzavanije i sigurnosnih odredbi, zbog prodiranja stranih tijela u uredaj (npr. pijeska, kamenja ili
prasine), nasilne primjene ili vanjskih utjecaja (kao npr. ostecenja zbog pada) kao i zbog uobi¢ajenog
trodenja tijekom koristenja.

Zahtjev za jamstvo prestaje biti valjan ako su na uredaju ve¢ izvrSeni neki zahvati.

Jamstveni rok iznosi 2 godine a zapocinje s datumom kupnje uredaja. Jamstveni zahtjevi ostvaruju se prije
isteka jamstvenog roka unutar dvije godine nakon $to ste uodili kvar. Ostvarenje jamstvenog zahtjeva nakon
isteka jamstvenog roka je isklju¢eno. Popravkom ili zamjenom uredaja ne produljuje se jamstveni rok niti se
tom uslugom ostvarujenovi jamstveni rok za uredaj ili ostale ugradene rezervne dijelove. To takoder vrijedi i
kod koristenja servisa na licu mjesta.

Da biste ostvarili svoj jamstveni zahtjev, molimo Vas da nam posaljete neispravan uredaj bez plac¢anja
postarine na dolje navedenu adresu. Prilozite originalni raGuna za kupnju uredaja ili neki drugi dokaz o
kupnii s datumom. Molimo Vas da zbog tog razloga dobro saduvate raéun kao dokaz! Sto to&nije opisite
razlog reklamacije. Ako na$a jamstvena usluga obuhvaca kvar nastao na Vasem uredaju, odmah ¢emo
Vam vratiti popravljeni ili novi uredaj.

Razumljivo je da éemo za naknadu troSkova ukloniti i kvarove koje jamstvena usluga ne obuhvaca. U tom
slu¢aju posaljite uredaj na adresu naSeg servisa.
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rAPAHTUUHOE CBUAETE/IbCTBO

Fny6oKoyBaaeMblit KIMEHT, ry6OKOyBaKaemMas KIMEHTHa,

KauecTBo HalLMX NPOAYKTOB NOABEPratoTCs TIWATebHOMY KOHTPOI0. ECiM HECMOTpPSA Ha 3TO KOraa-nnéo
BO3HUKHYT K HalleMy 60/1bLLIOMY COMAaNEHUIO HApYLLEeHWUs1 B paboTe MHCTPYMEHTa, TO Mbl Npocum Bac
06paTUTLCA B Hallly Cy6Y cepBurca No yKasaHHOMY B 3TOM rapaHTUIMHOM KapTe agpecy. Mbl TaKe 0XOTHO
oTBETMM Ha Balum Bonpochkl No TenedoHy, HOMep KOTOPOro npusefeH Huwe. [na npeabaABneHs NpeTeH3uit
Mo rapaHTUItHOMY O6CNYHMBAHUIO EMCTBUTE/NBHO CrefytoLuee:

1. HacToswme npaBuna rapaHTUmn perynpyoT AOMNOSHUTENbHbIE YCIOBUA OKa3aHWA rapaHTUMAHbIX YCyr.
OTu rapaHTUiiHble 06A3aTe/IbCTBa He 3aTparvBatoT Balum 3aKOHHbIe NpaBa Ha rapaHTUiHOe
obcnyuBaHue. Halwm rapaHTuiiHble yeayru ana Bac 6ecnnatHbl.

2. TapaHTuiHble yCcnyr1 pacnpoCcTpaHATCA TO/IbKO Ha HEMCNPABHOCTM, KOTOPbIE BO3HUKIIW B pe3ybTaTte
HeAO0CTaTKOB MaTepuana Uav npouecca M3roToBAEHWA U MPeAyCMaTPUBAIOT TOIbKO YCTPaHEHWE 3TUX
HeA0CTaTKOB WM 3aMeHy yCTpoicTBa. Heo6x0AMMO y4ecTb, H4TO HallM yCTpoMcTBa paspaboTaHbl
COrNacHoO NpeanucaHnsaM 1A MCNoIb30BaHUA B MPOMBILLIEHHbIX, PEMEC/IEHHBIX MU MHAYCTPUaNbHbIX
obnacTax. [apaHTUIHBIN AOroBOP CYMTAETCA HEAENCTBUTE IbHBIM, €C/IM YCTPOMUCTBO UCMO/b3YEeTCA B
NPOMBbILLNEHHbIX, PEMECAEHHBIX MY UHAYCTPUA/IbHbIX LIeNAX, a TaKkKe ANns NOA0GHOM AeATeNbHOCTY.
Hawwm rapaHTuiiHble 06A3aTeNbCTBa He PacnpOCTPaHAIOTCA Ha MOBPEXAEHWUA NPU TPAHCMOPTUPOBKE,
NnoBpeXeHns B peayibTaTe HeCcob/I0AeHNA YyKa3aHWii pyKOBOACTBA MO MOHTaMY WM/M B pe3ysibTaTe
NpoBeAEHHOM HEHaA/IEeKaLLMM 06pa3oM MHCTaNNALMK, HECOOIOAEHUA YKa3aHWi pyKOBOACTBA NO
9KCnyaTauum (Tak1x Kak Hanpumep, NOAK/IOYEHWE K CETU C HeHa/1IeallumMm napaMeTpoM HanpAKeHs),
MCMO/b3YeTCA HENPaBW/bLHO MW HEHAZ/1eHaLLIMM 06pa3oM (Hanpumep, neperpy3Ka ycTpoicTea uam
MCMONb30BaHMeE He AOMYLLEHHbIX K MPUMEHEHMIO HACAZ0K UM NPUHALNEKHOCTEN), NPU HECOBNIOAEHUM
npaBua TEXHUHECKOrO 06CYHUBAHNA U TEXHUKW 6830MacHOCTH, MPK NONagaHUm NOCTOPOHHMUX
npeamMeToB B YCTPOMCTBO (TaKMX KaK HanpumMep: NecoK, KaMHW AW Mbisb), MPU UCMOIb30BAHWUU CUJTbl UK
NMOCTOPOHHWUX BO3AENCTBUI (TAKMX KaK Hanpumep, NOBpeXAEeHUA B pe3yibTaTe NafeHus), a TakKe npu
06bI4HOM M3HOCE B pe3y/ibTaTe MCMO/Ib30BaHUS.

MpaBo Ha rapaHTUItHOE 06CTyMBAHNE TEPAET CUITY, C/IM ObIaIM OCYLLIECTB/IEHbI BMELlaTeNbCTBa B
WHCTPYMEHT.

3. TapaHTUiHbIN CPOK COCTaBAAET 2 roAa v HaYMHAETCA CO AHA MOKYMKM yCTpoicTBa. MapaHTuiHble npasa
Heo6X04MMO NPeLbABAATL 40 UCTEYEHWs CPOKA rapaHTUM B TEYEHUM ABYX HEeAE/b NOC/e TOro Kak 6yaeT
06HapyHeHa HEMCNPaBHOCTb. 3asABEHUA HA rapaHTUIIHOE OBCTyHUBAHUE NOC/E UCTEHEHUA CPOKA
rapaHT1u He NPUHUMAIOTCH. PEMOHT UM 3amMeHa yCTPOMCTBA He BeZeT K YA/IMHEHUIO CPOKa CYHOEbI U C
3TUMM YCYraMu He HaYMHAETCS HOBbI CPOK rapaHTUK ANA YyCTPOMCTBA UM YCTaHOB/IEHHbIX 3anacHbIX
aetanei. 3To AeMCTBYET TaKKe B C/ly4ae OKa3aHUA CePBUCHbIX YCYT MO MECTY HAXOMAEHWS KIIMeHTa.

4. [ns npefbasneHWA NpeTeH3ui Ha rapaHTUHOE 06CNYHMBaHUE BbILLIWUTE, NOMAaYNCTa, HeucnpasHoe
YCTPOMCTBO 6€3 ONnNaThl MOYTOBLIX PACXOAOB MO YKa3aHHOMY HUMHe agpecy. [pUnoKuTe KBUTaHLMIO
MOKYMKW B OpUrMHae uau nto6oe Apyroe CBUAETEIbCTBO O COBEPLLEHHOM MOKYMKE C YKa3aHHOW AaToM.
Heo6x04MMO No3aTOMy COXPaHATL KACCOBbIM YeK AnA fokasaTenbcTaal MomanyicTa, onuiwumTe NpUdmuHy
npeLbABAAEMbIX NPETEH3WIM KaK MOXHO TouHee. Ecnv HevcnpasHoe yCTPOMCTBO NOA/IEHUT
rapaHTUIMHOMY OGC/yHUBaHMIO, TO Bbl NONy4MTe HE3aMeANMTEeIbHO OTPEMOHTUPOBaHHOE MW HOBOE
YCTPOMCTBO 06paTHO.

Camo co6or pasymeeTcs, Mbl MOXEM TaK¥e YCTpaHUTb NPy on/iaTe 3aTpaT HeMcrnpaBHOCTW YCTPOMCTBA,
KOTOpble He BXOAAT B 06beM rapaHTUMHbIX YCAYT MW MPU UCTEYEHUM CPOKa rapaHTun. nsa atoro Bam
Heo6X0ANMO BbiC/1aTb YCTPOMCTBO Ha aApec Hallew CNyH6bl cepBuca.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir Ihnen auch telefonisch iber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt Folgen-
des:

1.

Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen. lhre gesetzlichen
Gewabhrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fiir Sie
kostenlos.

Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Méngel, die auf Material- oder Herstellungsfehler
zuriickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Geréates beschrénkt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Geréat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten
eingesetzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fir Transportschédden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der
Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart),
missbrauchliche oder unsachgemaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Geréates oder Verwendung
von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor), Nichtbeachtung der Wartungs- und
Sicherheitsbestimmungen, Eindringen von Fremdkérpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch
verwendungsgemanen, Ublichen Verschlei3 ausgeschlossen.

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Geréates. Garantieanspriiche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerat oder fur etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

Fir die Geltendmachung lhres Garantieanspruches tbersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die
unten angegebene Adresse. Fligen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten
Kaufnachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns
bitte den Reklamationsgrund moéglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung
erfasst, erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Serviceadresse.

iSC Gmbh ¢ Eschenstrasse. 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 » Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Anrufkosten: 0,14 €/ Minute, Festnetz der T-Com)
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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:Anleitung N

Anleitung NHM 260-400-230_SPK1

o Service Hotline: 01805 120 509 (0,14 €/min. Festnetz T-Com) ™ Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr

Name: Projektnummer RT:
(2]

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort Mobil:

Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: l.-Nr.:
(2]

ehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
bitte beschreiben Sie uns die von Ihnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerétes als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kdnnen
fiir Sie lhre Reklamation schneller bearbeiten und Ihnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerat funktioniert

oder ,,Geréat defekt“ verzogert hingegen die Bearbeitung erheblich.

O Garantie: JA[]  NEIN[]|Kaufbeleg-Nr. / Datum:

@ Service Hotline kontakiieren - es wird Thnen eine Projekinummer zugeteilt T @ Bitte Thre Anschrift einfragen T @ Fehlerbeschreibung und bitte Art.-Nr.
und I.-Nr. angeben | @ Garantiefall JA/NEIN bitte ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum bitte angeben und eine Kopie des Kaufbeleges bitte beilegen

EH 10/2006
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