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Achtung: Vor Inbetriebnahme
Bedienungsanweisung und
Sicherheitshinweise lesen

und beachten!

Important: Read and note the operating
instructions and safety regulations before

using!

Attention: Lisez et suivez le mode
d’emploi et les consignes de sécurité
avant la mise en service!

Let op: V&or het gebruik van de accu
boor-schroefmachine de gebruiks-
aanwijzing en veiligheidsvoorschriften
lezen en naleven!

Attenzione: prima della messa in funzione
leggere ed osservare le istruzioni d’'uso e
le avvertenze sulla sicurezza.

®®

Vigtigt: Laes betjeningsvejledningen og
sikkerhedshenvisningerne inden
ibrugtagningen og overhold disse!

Uwaga: Przed uruchomieniem prosze
zapoznac si¢ z instrukcjg obstugi i
wskazéwkami bezpieczenstwa oraz
stosowac sie do nich!

16:29 Uhr Seite 2

Figyelem: Haszndlatba vétel el6tt kérjik a
hasznalati utasitast és a biztonsagi
utalasokat figyelmessen atolvasni.

Prije montaze i pustanja u pogon pazljivo
procitajte ove upute

BHumanume: Mepep Havanom
3KCnnyaTaumm 03HaKOMbTECH U
cobnoaante UHCTPYKLUMM No
3KCMAyaTaumm U TeXHUKe
6e3onacHoCTH
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Sicherheitshinweise

13.06.20

Die entsprechenden Sicherheitshinweise entnehmen
Sie bitte dem beiliegenden Heftchen.

Das Schileif- und Gravurset ist zum Bohren,
Schleifen, Entgraten, Polieren, Gravieren, Schnei-
den, Frasen, Reinigen von Holz, Metall und
Kunststoffen im Modellbau, Werkstatt und Haus-
halt ausgelegt. Verwenden Sie das Werkzeug und
das Zubehor nur fiir die beschriebenen Anwend-
ungen.

1. Lieferumfang (Abb. 1)

1 Antriebseinheit

2 Alukoffer

3 flexible Welle

4 Satz Zubehorteile

2. Technische Daten
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und den Netzstecker ziehen.

1. Driicken Sie den Arretierbolzen (4) und drehen
Sie das Bohrfutter, bis der Bolzen einrastet

2. Losen Sie nun die Bohrfuttermutter (3).

3. Das gewiinschte Werkzeug bis zum Anschlag in
die Spannhiilse einsetzen und die Bohrfutter-
mutter (3) festschrauben.

Ein/Aus-Schalter, Drehzahlregler (Abb. 2)

Schalten Sie die Antriebseinheit mit dem Netz-
schalter (1) ein. Die gewlinschte Drehzahl kénnen
Sie mit den Drehzahl-Regeltasten (2) einstellen.

Durch Driicken der Taste “+” erh6ht sich die
Drehzahl.

Durch Driicken der Taste
Drehzahl.

Die eingestellte Drehzahl kdnnen Sie dem Display
(5) entnehmen.

verringert sich die

Drehzahl = Anzeige x 1000

Die richtige Drehzahl ist vom eingesetzten Werkzeug
und von dem zu bearbeitenden Material abhéngig.

Arbeitshinweise

Netzspannung: 230V - 50 Hz Ein¢
Leerlaufdrehzahl n,: 8.000 - 35.000 min”
Spannbereich: 3 mm
Geréategewicht (o. Verp.) 0,75 kg
Schalldruckpegel: 74 dB(A)
Schalleistungspegel: 87 dB(A)
Vibration a,: <2,5m/s?
Schutzisoliert n/m

3. Geratebeschreibung (Abb. 2)

Ein/Aus-Schalter
Drehzahl-Regeltasten
Bohrfuttermutter
Arretierknopf fiir Bohrfutter
Display

[N ARSI

4. Inbetriebnahme

@ Stellen Sie sicher, daB die Antriebseinheit ausge-
schaltet ist.

® Vergleichen Sie, ob die auf dem Datenschild an-
gegebene Netzspannung mit der vorhandenen
Netzspannung Ubereinstimmt. Stecken Sie nun
den Stecker des Multischleifers in die Steckdose.

Einsetzen der verschiedenen Werkzeuge (Abb. 2)

Vor dem Einsetzen der Werkzeuge (und vor jedem
Werkzeugwechsel) die Antriebseinheit ausschalten

4

o Uben Sie nur maBigen Druck auf das zu bear-
beitende Werkstiick aus, damit dieses mit gleich-
bleibender Drehzahl bearbeitet werden kann.

@ Starker Druck beschleunigt den Arbeitsvorgang
nicht sondern filhrt zum Abbremsen bzw. Still-
stand der Antriebseinheit und somit zur Uberlast-
ung des Motors.

o Kleine Werkstiicke sind zur eigenen Sicherheit
mit einer Schraubzwinge oder einem Schraub-
stock zu sichern

Hinweise zur Drehzahleinstellung

® kleine Fraser/Schleifstifte: hohe Drehzahl

® groBe Fraser/Schleifstifte: niedrige Drehzahl

o Feinarbeiten/Gravieren: Antriebseinheit wie einen
Kugelschreiber halten

® Grobarbeiten: Antriebseinheit wie einen Hammer-
stiel halten

Verwendung der flexiblen Welle (Abb. 4)

® Schrauben Sie den Ring vorne am Gerat ab
® Montieren Sie die flexible Welle am Multischleifer
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dabei die Innenachse (1) in das Bohrfutter (2)
einsetzen und dieses festziehen.

@ Schrauben Sie nun den Ring (3) am Multi-
schleifer fest.

5. Wartung und Pflege

Um die Lebensdauer des Werkzeuges zu ver-
langern, sollte dieses stets nach dem Gebrauch
sorgfaltig gereinigt werden. Verwenden Sie keine
Lésungsmittel zur Reinigung.

Achtung!

Wegen der Gefahr von Personen- und Sachschéa-
den reinigen Sie das Produkt nie mit flieBendem
Wasser, insbesondere nicht unter Hochdruck.

6. Zubehér (Abb. 3)

Schleifwalze

Aufsatze fur Schleifwalze
Abziehstein

Spanndorn fur Schleif- und Trennscheiben
Trennscheiben
Schleifblatter

Halter fir Filzpolierteller
Filzpolierscheiben
Schleifstifte

10 Spannhilse

1 Bohrfutterschlissel

12 Gravierstift

©oO~NODUAWN =

Zum Schneiden von Metallen
und Kunststoffen. Dazu die
Trennscheibe auf den Spann-
dorn befestigen.

Trennscheiben:

Zum Gravieren von Glas und
Metall zur Dekoration und Kenn-
zeichnung.

Gravierstifte:

Schleifstifte: In unterschiedlichen Schleifkopf-
formen. Zum Schleifen und Ent-
graten von Metall und Kunst-
stoff.

Schleifblatt: Zum Schleifen und Entgraten
von Holz und Kunststoffen

Polierfilz: Zum Polieren von Messing,
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Zinn, Kupfer, usw. Auch in Ver-
bindung mit Polierpasten.

Abziehstein: Zum Schérfen von Werkzeugen

Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende Angaben
gemacht werden:

® Typ des Gerétes

® Artikelnummer des Gerates

® Ident-Nummer des Gerates

® Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.ISC-GmbH.info
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Safety rules

The corresponding safety information can be found in
the enclosed booklet.

13.06.20

The Grinding and Engraving Set is designed to
perform drilling, grinding, deburring, polishing,
engraving, cutting, milling and cleaning jobs on
wood, metal and plastic in model-making,
workshop and household applications. Use the
tool and accessories only for those applications
described.

1. ltems supplied (Fig. 1)

1 Drive unit

2 Aluminium case

3 Flexible shaft

4 Set of accessory parts

2. Technical data

Operating voltage of the drive unit: 230V ~ 50 Hz
Idle speed ng: 8,000 - 35,000 min-1
Clamping range: 3 mm
Weight of tool (without packing): 0,75 kg
Sound pressure level: 74 dB(A)
Sound power level: 87 dB(A)
Vibration a,,: <2,5m/s?
Totally insulated 11/ @

3. Layout (Fig. 2)

1 ON/OFF switch

2 Speed control buttons

3 Drill chuck nut

4 Locking knob for drill chuck
5 Display

4. Using the tool for the first time

® Make sure that the drive unit is switched off.

® Check that the mains voltage specified on the
rating plate of the power supply unit is the same
as your mains supply. Only then should you
insert the plug of the power supply unit into a
socket-outlet.

Fitting the various tools (Fig. 2)

Switch off the drive unit and disconnect it from the
power supply unit each time before you insert a tool
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(and change a tool).

1. Press the button catch and turn the drill chuck
until the pin latches in place.

2. Unscrew the drill chuck nut.

3. Insert the tool of your choice in the chuck sleeve
as far as the stop and tighten the drill chuck nut.

ON/OFF switch, speed controller (Fig. 2)

Switch on the drive unit with the power switch (1).
The required speed can be set with the speed control
buttons (2).

Press the “+” button to increase the speed.
Press the “-” button to decrease the speed.
Refer to the display (5) for the set speed.

Set speed = Display x 1000

The correct speed depends on the tool used and the
type of material being processed.

Tips

@ Exert only moderate pressure on the workpiece
and allow it to be processed at uniform speed.

® You will not finish your work sooner by exerting
heavy pressure. On the contrary, heavy pressure
will cause the drive unit to slow down or stop and
will overload the motor.

@ For your own safety, use a vise or screw clamp to
secure small workpieces.

Directions for use

o With small milling cutters / grinding pins: Use a
high speed.

o With large milling cutters / grinding pins: Use a
low speed.

® Precision work / engraving: Hold the drive unit
like a pen.

® Rough work: Hold the drive unit like a hammer.

Using the flexible shaft (Fig. 4)

® Unscrew the ring from the front of the machine

e Fit the flexible shaft to the multi-tool by inserting
the internal shaft (1) into the chuck (2) and
tightening it.

o Now tighten the ring (3) on the multi-tool.

5. Maintenance and cleaning

To prolong the life of your tool you should always
clean it carefully after use. Do not use any solvents
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for cleaning purposes.

Important!

To rule out risk of injury to persons and damage
to property, never clean the product in running
water and certainly never clean it under high
pressure.

6. Accessories (Fig. 3)

Grinding head

Attachments for the grinding head
Whetstone

Clamping spindle for grinding and cutting-off
wheels

Cutting-off wheel
Sanding/grinding paper

Holder for felt polishing disk

Felt polishing disks

Grinding pins

10 Sleeve

11 Drill chuck key

12 Engraving pin

ENNAN NI
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Cut-off wheels: For cutting metal and plastic.
Mount the cut-off wheel on the
clamping spindle.

Engraving pins: For engraving decorations and
identification marks in glass and
metal

Grinding pins: Available in a variety of grinding
head shapes. For grinding and
deburring metal and plastic.

Sanding disk: For sanding and smoothing

wood and plastic.
Polishing felt: For polishing brass, tin, copper,
etc. Can also be used in
conjunction with polishing paste.

Whetstone: For sharpening tools.
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Ordering replacement parts:

Please quote the following data when ordering
replacement parts:

® Type of machine

@ Article number of the machine

® Identification number of the machine

® Replacement part number of the part required
For our latest prices and information please go to
www.isc-gmbh.info
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Consignes de sécurité

Vous trouverez les consignes de sécurité
correspondantes dans le cahier en annexe

Le kit de poncage et de gravure convient au
pergage, au pongage, a I’ébarbage, au polissage,
a la gravure, a la coupe, au fraisage, au nettoyage
du bois, du métal et des matiéres plastiques dans
la construction de maquettes, dans les ateliers et
le ménage. Utilisez les outils et les accessoires
uniquement pour les applications décrites.

1. Etendue de la livraison (fig. 1)
1 unité d’entrainement

2 coffre en aluminium

3 arbre souple

4 jeu d’accessoires

2. Caractéristiques techniques

Tension du réseau: 230V ~ 50 Hz
Vitesse de rotation & vide no: 8.000 & 35.000 tr/min."
Plage de serrage: 3mm
Poids de I'appareil (sans emballage): 0,75 kg
Niveau de pression acoustique: 74 dB(A)
Niveau de puissance acoustique: 87 dB(A)
Vibration aw: <2,5m/s?
A isolement de protection 11/@

3. Description de I'appareil (fig. 2)

1 interrupteur Marche/Arrét

2 touches de régulation de la vitesse de rotation
3 écrou de mandrin de perceuse

4 bouton d'arrét pour mandrin de pergage

5 affichage

4. Mise en service

® Assurez vous que I'unité d’entrainement est mise
hors service.

o Vérifiez que la tension du réseau indiquée sur la
plaque signalétique du bloc d’alimentation soit
identique a celle sur place. Introduisez
maintenant la fiche du bloc d’alimentation dans la
prise de courant.

Mise en place des différents outils (fig. 2)

Mettez I'unité d’entrainement hors circuit et
débranchez I'appareil avant toute mise en place des
outils (et avant tout changement d’outils).

1. Appuyez sur le boulon de blocage et tournez le

8
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mandrin porte-foret jusqu’a ce que le boulon
s’enclenche.

2. Dévissez maintenant 'écrou du mandrin
porte-foret.

3. Placez I'outil que vous souhaité dans la douille de
serrage jusqu’a la butée et vissez bien I'écrou du
mandrin porte-foret.

interrupteur Marche/Arrét, régulateur de vitesse
de rotation (fig. 2)

Mettez I'unité d’entrainement en circuit avec le
commutateur principal (1). Vous pouvez régler la
vitesse de rotation désirée via les touches de
régulation de la vitesse de rotation (2).

En appuyant sur la touche « + », la vitesse
augmente.

En appuyant sur la touche « - », |a vitesse est
réduite.

Vous verrez le nombre de tours réglé sur I'affichage

(5).
Nombre de tours réglé = affichage x 1000

La vitesse de rotation correcte dépend de I'outil
employé et du matériau a traiter.

Instructions relatives au travail

® N’exercez qu’'une pression modérée sur la piece
a travailler pour assurer une vitesse de rotation
égale pendant le traitement de la piece.

® Une pression trop forte n’accélere pas le
processus de travail mais provoque le freinage
et/ou l'arrét de I'unité d’entrainement et donc une
surcharge du moteur.

® Pour votre propre sécurité, bloquez les petites
piéces a travailler a I'aide d’un étau de menuisier
ou d’un étau.

Instructions relatives au réglage de la vitesse de
rotation

® Petites fraises/meules sur tige: haute vitesse de
rotation

o Grandes fraises/meules sur tige: basse vitesse
de rotation

® Travaux fins/gravure: maintenez I'unité
d’entrainement comme un stylo

® Travaux grossiers: Maintenez l'unité
d’entrainement comme un manche de marteau

Application de I’arbre souple (fig. 4)
@ Dévissez la rondelle avant de I'appareil
® Montez I'arbre souple sur la ponceuse universelle
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en introduisant I'arbre intérieur (1) dans le
mandrin (2) et serrez-le a fond.

® Vissez alors la rondelle (3) pour la fixer sur la
ponceuse universelle.

5. Maintenance et entretien

Pour augmenter la durée de vie de l'outil, il est
recommandé de le nettoyer toujours soigneusement
apreés 'emploi. N'utilisez pas de solvants pour
nettoyer l'outil.

Attention!

A cause de risques de dommages matériels et de
blessures corporelles, ne nettoyez jamais I'outil a
I’eau courante, en particulier jamais sous haute
pression.

6 Accessoires (fig. 3)

rouleau de meulage/pongage

embouts pour rouleau de meulage/pongage
pierre a repasser

tige de serrage pour disques abrasifs et meules
trongonneuses

meules trongonneuses

feuilles abrasives

support pour plateau de polissage en feutre
disque a polir en feutre

meules sur tiges

10 manchon de serrage

11 clé du mandrin

12 pointe a graver

AwWN =
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Pour découper les
métaux et les
matiéres plastiques.
A cet effet, fixez la
meule

de trongonnage sur la
broche de serrage.

Meules de trongonnage:

Pour la décoration et
I'apparition de la
marque sur le verre et
le métal par

gravure.

Pointes a graver:

Sous formes de téte
portemeule variées.
Pour meuler et
ébarber le métal et
la matiere plastique.

Tiges a meule:

16:29 Uhr Seite 9

Pour meuler et

ébarber le bois et les
matieres plastiques.

Feuille abrasive:

Disques a polir en feutre: Pour polir le laiton,
I’étain, le cuivre etc.
Egalement appro-
priés pour
I'utilisation avec des
pates a polir.

Pierre d’affitage: Pour affater les outils.

Commande de piéces de rechange :
Pour les commandes de piéces de rechange, veuillez
indiquer les références suivantes:

® Type de I'appareil

@ No. d’article de I'appareil

o No. d'identification de I'appareil

@ No. de piéce de rechange de la piéce requise
Vous trouverez les prix et informations actuelles a
I'adresse www.isc-gmbh.info
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Veiligheidsvoorschriften
De o ige veiligt ucties vindt

u in de bijgaande brochure.

De slijp- en graveerset dient om hout, metaal en
kunststoffen in de modelbouw, op de werkplaats
en in de huishouding te boren, schuren,
ontbramen, polijsten, graveren, snijden, frezen en
schoon te maken. Gebruik het gereedschap en de
accessoires enkel voor de beschreven
toepassingen.

1. Omvang van de levering (fig. 1)
1 Aandrijffeenheid

2 Aluminiumkoffer

3 Flexibele as

4 Set accessoires

2. Technische gegevens

Netspanning : 230V ~ 50 Hz
Stationair toerental n : 8.000 tot 35.000 t/min™*
Spangebied : 3mm
Gewicht van het toestel (zonder verpakking) : 0,75 kg
Geluidsdrukniveau : 74 dB(A)
Geluidsvermogen : 87 dB(A)
Vibratie a,, : <2,5m/s?
Extra-geisoleerd 11/

3. Beschrijving van het toestel (fig. 2)
1 AAN / UIT-schakelaar

2 Toerenregelknoppen

3 Boorkopmoer

4 Vastzetknop voor boorhouder

5 Display

4. Inbedrijfstelling

® Vergewis u zich ervan dat de aandrijffeenheid
uitgeschakeld is.

o Vergelijk of de netspanning vermeld op het
kentplaatje van het nettoestel overeenkomt met
de voorhanden zijnde netspanning. Steek dan de
stekker van het nettoestel in het stopcontact.

Inzetten van de verschillende gereedschappen
(fig. 2)

De aandrijffeenheid uitschakelen en haar stekker uit
het nettoestel trekken alvorens gereedschappen in te

10

16:29 Uhr Seite 10

zetten (en telkens voordat u gereedschappen
verwisselt).

1. Druk de arréteerbout in en draai de boorkop tot
de bout vastklikt.

2. Draai dan de boorkopmoer los.

3. Het gewenste gereedschap in de spanhuls
inzetten tot tegen de aanslag en de boorkopmoer
terug vastdraaien.

AAN / UIT sch , toerenregelknoppen (fig. 2)
Schakel de aandrijffeenheid in met de netschakelaar
(1). Het gewenste toerental kunt u afstellen d.m.v. de
toerenregelknoppen (2).

Het toerental verhoogt door op de knop ,+ te
drukken.
Het toerental vermindert door op de knop
drukken.
Het afgestelde toerental verschijnt op het display (5).

- te

Afgesteld toerental = aangeduid cijfer x 1000

Het juiste toerental is afhankelijk van het ingezette
gereedschap alsook van het te bewerken materiaal.

Werkinstructies

o Oefen enkel matige druk uit op het te bewerken
stuk teneinde dit met constant toerental te
kunnen bewerken.

@ Sterke druk versnelt niet het werkproces maar
leidt tot afremmen of stilstand van de
aandrijfeenheid en bijgevolg tot overbelasting van
de motor.

® Kleine werkstukken moeten voor uw eigen
veiligheid worden geborgd d.m.v. een sergeant of
een bankschroef.

Aanwijzingen omtrent het afstellen van het
toerental

o Kileine frezen/slijppennen : hoog toerental

® Grote frezen/slijppennen : laag toerental

e Fijn afwerken/graveren : aandrijffeenheid houden
zoals een balpen.

® Grof bewerken : aandrijfeenheid houden zoals
een hamersteel.

Gebruik van de flexibele as (fig. 4)

® Schroef de ring vooraan aan het toestel af.

® Monteer de flexibele as op de multislijper door de
binnenste as (1) de boorhouder (2) in te plaatsen
en deze aan te halen.

@ Schroef dan de ring (3) op de multislijper vast.
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5. Onderhoud

Teneinde de levensduur van het gereedschap te
verlengen, is het aan te raden dit na gebruik altijd
grondig schoon te maken. Gebruik voor het
schoonmaken geen oplosmiddelen.

Letop!

Maak het product nooit schoon met stromend
water, vooral niet onder hoge druk, anders
bestaat gevaar voor persoonlijke ongelukken en
materiéle schade.

6. Accessoires (fig. 3)
Slijpcilinder

Opzetstukken voor slijpcilinder
Slijpsteen

Spandoorn voor slijp- en snijschijven
Shijschijven

Slijpbladen

Houder voor viltpolijstschijf
Viltpolijstschijven

Slijppennen

10 Spanhuls

11 Sleutel voor boorhouder

12 Graveerpen

©CONDO D WWN =

Snijschijven : voor het snijden van metalen en
kunststoffen. Te dien einde de s
nijschijf op de spandoorn
bevestigen.

Graveerpennen :  voor het graveren van glas en
metaal ter versiering en
kenmerking.

Slijppennen : in verschillende slijpkopvormen.
voor het slijpen en ontbramen
van metaal en kunststof.

Vel schuurpapier :  voor het slijpen en ontbramen
van hout en kunststof

Polijstvilt : voor het polijsten van messing,
tin, koper enz. Ook in combinatie
met polijstpasta’s.

Slijpsteen : voor het scherpslijpen van

gereedschappen
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Bestellen van wisselstukken:

Gelieve bij het bestellen van wisselstukken volgende
gegevens te vermelden:

® Type van het toestel

® Artikelnummer van het toestel

® Ident-nummer van het toestel

o Wisselstuknummer van het benodigd stuk
Actuele prijzen en info vindt u terug onder www.isc-
gmbh.info
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Avvertenze di sicurezza
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Le relative avvertenze di sicurezza si trovano
nell’opuscolo allegato.

Il set di rettifica e di incisione & concepito per
trapanare, levigare, sbavare, lucidare, incidere,
tagliare, fresare, pulire legno, matello e materie
plastiche nell’hobbystica, in officina e in casa
usando gli utensili e gli accessori corrispondenti
alle applicazioni descritte.

1. Elementi forniti (Fig. 1)

1 Unita di azionamento
2 Valigetta in alluminio
3 Albero flessibile
4 Kit di accessori

2. Caratteristiche tecniche

Tensione di rete: 230V ~ 50 Hz
Numero di giri a vuoto ny: 8.000 - 35.000 min-!
Range di asportazione: 3 mm
Peso dell’'utensile (senza imballo): 0,75 kg
Livello di pressione acustica: 74 dB(A)
Livello di potenza acustica: 87 dB(A)
Vibrazione a,,: <2,5m/s?
con isolamento di protezione 11/G

3. Descrizione dell’apparecchio (Fig. 2)

1 Interruttore di ON/OFF

2 Tasti di regolazione del numero di giri

3 Dado di bloccaggio mandrino per punte da trapano

4 Pulsante di bloccaggio mandrino per punte da
trapano

5 Display

4. Messa in esercizio

® Assicuratevi che I'unita di azionamento sia
disinserita.

@ Controllate che la tensione di rete indicata sulla
targhetta di identificazione corrisponda a quella
effettiva della rete. Inserite la spina
dell'alimentatore nella presa di corrente.
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Montaggio dei diversi utensili (Fig. 2)

Prima di inserire gli utensili (e ogni volta prima di
sostituire I'utensile) spegnere l'unita di azionamento
e staccarla dall'alimentatore.

1. Premete la spina di arresto e ruotate la pinza
serrapunta fino a quando la spina scatta in
posizione.

Allentate ora il dado della pinza serrapunta.
Inserire 'utensile desiderato nella bussola di
serraggio fino alla battuta e serrare il dado della
pinza serrapunta.

@ N

Interruttore ON/OFF Regolatore del numero di giri
(Fig. 2)

Accendete l'unita di azionamento tramite I'interruttore
di rete (1). Il numero di giri desiderato pud essere
impostato con i tasti di regolazione (2).

Premendo il tasto ,+“ si aumenta il numero dei giri.
Premendo il tasto ,-, si diminuisce il numero dei giri.
Il numero dei giri impostato potete leggerlo sul
display (5).

Numero dei giri impostato = indicatore x 1000

Il giusto numero di giri dipende dall’'utensile utilizzato
e dal materiale da lavorare.

Suggerimenti per il lavoro

@ Non esercitate una pressione eccessiva sul
pezzo da lavorare in modo che la lavorazione
possa avvenire sempre con lo stesso numero di
giri.

® Una pressione eccessiva non accelera il lavoro,
ma frena o blocca I'unita di azionamento e causa
quindi un sovraccarico del motore.

® Perla vostra sicurezza i pezzi piccoli da lavorare
devono venire fissati con un morsetto a C o con
una morsa a vite.

Avvertenze per I'impostaziuone del numero dei

giri

® Frese /molette a gambo piccole: alto numero di
giri

® Frese /molette a gambo grandi: basso numero di
giri

@ Lavori di rifinitura/incisioni: tenere 'unita di
azionamento come una penna

® Lavori grossolani: tenere l'unita di azionamento
come il manico di un martello



Anl BPSG 155 AK SPK1

13.06.20

Uso dell’albero flessibile (Fig. 4)

@ Svitate 'anello che si trova sul lato anteriore
dell'apparecchio

® Montate I'albero flessibile sulla levigatrice
multiuso, inserendo 'asse interno (1) nel
mandrino per punte da trapano (2) e serratelo
per bene.

® Avvitate adesso I'anello (3) sulla levigatrice
multiuso.

5. Manutenzione

Per mantenere a lungo l'efficienza dell’'utensile &
necessario pulirlo ogni volta con cura dopo l'uso. Non
usare solventi per la pulizia.

Attenzione!

Visto il pericolo per persone e cose non pulite
mai il prodotto con acqua corrente né tantomeno
con I'idropulitrice.

6. Accessori (Fig. 3)

Griglia di levigatura

Accessori per griglia di levigatura

Mola per affilare

Mandrino per mole per sgrossare e per troncare
Mole per troncare

Dischi abrasivi

Supporto per platorello per feltro per lucidare
Dischi in feltro per lucidare

Mollette a gambo

10 Bussola di serraggio

11 Chiave del mandrino per punte da trapano
12 Punta per incidere

©CONDU A WN =

Dischi per troncare:  per tagliare metalli e materie
plastiche, fissando il disco sul
mandrino.

Molette per incidere: per incidere vetro e metallo
nell’eseguire decorazioni e
marcature.

Molette a gambo: con punta di forma diversa,
per rettificare e sbavare
metalli e materie plastiche.
Foglio abrasivo: per smerigliare e sbavare
legno e materie plastiche.

16:29 Uhr Seite 13

per lucidare ottone, stagno,
rame ecc., anche usando
paste abrasive.

Feltro per lucidare:

Pietra per affilare: per affilare gli utensili.

Ordinazione di pezzi di ricambio:

Volendo commissionare dei pezzi di ricambio, si
dovrebbe dichiarare quanto segue:

o modello dell’apparecchio

@ numero dell’articolo dell’apparecchio

o numero d’ident. dell'apparecchio

® numero del pezzo di ricambio del ricambio
necessitato.

Per i prezzi e le informazioni attuali si veda www.isc-
gmbh.info
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Sikkerhedshenvisninger

Sikkerhedsanvisninger findes i vedlagte hzefte

Slibe- og graversaettet er beregnet til boring,
slibning, affasning, polering, gravering, skaering,
savning, pudsning af trae, metal og kunststoffer i
modelbygning, veerksted og husholdning.
Anvend kun veerktgjet og tilbehoret til de
beskrevne anvendelser.

1. Leveringen omfatter (fig. 1)

1 Drivenhed

2 Aluminiumskuffert
3 Bojelig aksel

4 Tilbehgrssaet

2. Tekniske data
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bolten kommer i indgreb.
2. Skru nu borepatronsmetrikken af.
3. Isaet det onskede vaerktoj i spaendebgsningen til
anslaget og skru borepatronsmetrikken fast.

Taend/Sluk-knap, hastighedsregulator (fig. 2)
Slut drivenheden til med netafbryderen (1). Det
enskede omdrejningstal kan indstilles med
hastigheds-reguleringstasterne (2).

Ved at trykke pa ,+“tasten ager du
omdrejningstallet.

Ved at trykke pa ,-“tasten reducerer du
omdrejningstallet.

Det indstillede omdrejningstal kan aflaeses pa
displayet (5).

Indstillet omdrejningstal = visning x 1000

Det rigtige omdrejningstal afhaenger af, hvilket
veerktoj der anvendes, og hvilket materiale der skal

® Udov kun moderat tryk pa emnet, der skal
bearbejdes, sa dette kan bearbejdes med

® Hardt tryk fremskynder ikke arbejdsprocessen,

Netspaending: 230 V (50 Hz !
Tomgangshastighed no: 8.000-35.000min1  bearbejdes.
Spaendeomrade: 3mm Arbej P
rbej Isninger

Apparatets vaegt (uden emballage): 0,75 kg
Lydtrykniveau 74 dB(A)
Lydeffektni 87 dB(A -

Y < _e rveay al uforandret omdrejningstal.
Vibration aw: <2,5m/s?
Beskyttelsesisoleret 11/8

3. Oversigt over apparatet (fig. 2)

1 Teend/Sluk-knap

2 Hastigheds-reguleringstaster
3 Matrik til borepatron

4 Lasehoved til borepatron

5 Display

4. Ibrugtagning

® Veer sikker pa, at drevenheden er slaet fra.

® Sammenlign, om den angivne netspaending pa
netenhedens typeskilt stemmer overens med den
eksisterende netspeending. Stik sa netenhedens
stik i stikkontakten.

Isatning af forskelligt vaerktoj (fig. 2)

Sluk for drevenheden og traek stikket ud af
netenheden far iseetning af veerktejet (og for hvert
veerktojsskift).

1. Tryk pa lasebolten og drej borepatronen, indtil

14

men medfarer derimod, at drevenheden
nedseetter hastigheden eller standser, og at
motoren overbelastes.

® Sma arbejdsemner skal for egen sikkerheds
skyld sikres med en skruetvinge eller en
skruestik.

Anvisninger til indstilling af omdrejningstal

o lille freeser/slibestift: hajt omdrejningstal

e stor freeser/slibestift: lavt omdrejningstal

® Finbearbejdning/gravering: Hold drevenheden
som en kuglepen.

o Grovbearbejdning: Hold drevenheden som et
hammerskaft.

Anvendelse af fleksibel aksel (fig. 4)

® Skru ringen foran pa maskinen af

@ Szt den fleksible aksel pa multisliberen, idet
inderakslen (1) saettes ind i borepatronen (2),
hvorefter denne spaendes til.

® Nu skrues ringen (3) pa multisliberen.
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5. Vedligeholdelse og pleje

For at forlzenge veerktojets levetid skal det altid
rengores omhyggeligt efter brug. Brug ikke

: YOS . Reservedelsbestilling:
oplasningsmidler til rengaringen.

Vigtigt! . 3 Ved bestilling af reservedele skal folgende oplyses:
Rengor aldrig produktet med rindende vand, ® Savens type.

specielt ikke under hojtryk, pa grund af risikoen ® Savens artikelnummer.
for skader pa person og materiel. ® Savens identifikationsnummer.
. . e Nummeret pa den ngdvendige reservedel.
6. Tilbehor (fig. 3) Aktuelle priser og avrige oplysni%ger finder du pa
internetadressen www.isc-gmbh.info
Slibevalse
Pasatse til slibevalse
Hvaessesten
Opspaendingsdorn til slibe- og skeereskiver
Skeereskiver
Slibeblade
Holder til filtpolerskiver
Filtpolerskiver
Slibestifter
10 Klembgsning
11 Nogle til borepatron
12 Graveringsstift

©COND O A WWN =

Skeereskiver:  Til skeering af metaller og
kunststoffer. Fastger skeereskiven
pa dornen.

Graverstifter: Til gravering af glas og metal til
dekoration og maerkning.

Slibestifter: | forskellige slibehovedformer. Til
slibning og afgratning af metal og
kunststof.

Slibeblad: Til slibning og afgratning af trae og
kunststoffer.

Polerfilt: Til polering af messing, tin, kobber,
osv. Ogsa i forbindelse med
polerpasta.

Hveessesten:  Til skaerpning af vaerktoj.
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YkasaHuA no TexHuke 6e3onacHoCTH
COOTBeTCTBleLI.lI/Ie YKasaHuA no TexHuke
6e3onacHoCTn Haxo4ATCA B NPUNOXXEHHbIX
6poLutopax.

Ha6op ana wnudosaHnA U rpaBupoBaHnA
npeaHasHa4YeH ANnA cBeprieHun, WnudoBaHuA,
yAaneHua sayceHuUeB, NONIMPOBaHuA,
rpaBMpOBaHUA, NUNEHUA, hpe3epoBaHua,
O4YUCTKU ApeBeCUHbl, MeTasisia u ninacTtmacchbl B
MoaenecTpoeHuu, B MaCTepCKOﬁ W AOMalHeM
XO3ANCTBE. MCMONb3YNTE MHCTPYMEHT 1
npeHaaneXHoCT! TONIbKO ANA NpUBeAEeHHbIX
Bbllle uenen.

1. Komnnekrtauua Habopa (puc. 1)
1 ysen npueoaa

2 antoMUHUEBbIN YyeMo4aH4YnK

3 rnbkwit Ban

4 KOMNNEKT NpUHaANEXHOCTen

2. TexHu4YecKue AaHHble
Hal‘lpFl)KeHVle ANeKTpoceTn:

2308-50Ty

CKOpOCTb BpaLLeHnA X0NoCcToro XoAa no:
8000 - 35 000 MuH"'

[OvanasoH 3axuma: 3 MM
Bec ycTtpoiictsa (6e3 ynakoBkm) 0,75 kr
YpoBeHb AaBneHua Wwyma: 74 pb(A)
YpoBeHb MOLHOCTM LuyMma: 87 nb(A)
Bubpauma aw: <2,5 m/cek?
3awmTHas nsonauva n/|

3. CocTtaB ycTpoucTBa (puc. 2)

1 nepeknioyaTesnb BKIOYEHO-BbIKIIIOHEHO

2 KHOMKa perynmpoBKy CKOPOCTY BpaLLeHnA

3 raika CBepnnnbLHOro naTpoHa

4 KHOMKa (huKcaLmmn AnA CBEPNUMBLHOTO NaTpoHa
5 aucnnen

4. MNMepBbIil NycK

® VYbeanTech, YTO y3en NPUBOAA BbIKIIOHEH.

@ [IpOKOHTpONMPYTEe COOTBETCTBUE YKA3aHHOTO
Ha TUNOBOW TabnnyKe HanpAXeHNA
3M1eKTPOCETN HaNPAXEHNIO Balliein aNeKTPoceTu.
3aTem BCTaBbTe LWITEKep YCTPOACTBA B
3EeKTPUYECKYIO PO3ETKY.

Wcnonb3oBaHue pasfNyHbIX UHCTPYMEHTOB (pUC.
2)

Mepes TeM Kak BCTaBUTL HACaAKM (M nepes

KaxK A0 3aMeHoI HacaAKM) BbIKMIOUUTL y3en
NPUBOAA W BbIHYTb WUTEKEP U3 PO3ETKU

16
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3neKTpoceTu.

HaxxmuTe appeTup (4) v Bpawlainte cBepnUbHbIA
naTpoH Ao TVIx nop noka 60nT He 3achMKeMpyeTcA.
OcnabbTe Tenepsb raitky CBepAnnbLHOro naTpoHa (3).
BcTaBbTe xenaemyto HacaaKy o yropa B
3AKVUMHYIO BTYIKY U CUNBHO 3aTAHYTb ranky
CBEPNMIBHOTO NaTpoHa (3).

MepeknioyaTenb BK/IOYEHO-BbIKITIOHYEHO,
perynAaTop CKOpocTu BpalleHUa (puc. 2)
BkniounTe y3en npueoga npu nomoLm
BbIKNto4aTena anekTponutanua (1). XXenaemyto
CKOPOCTb BpallieHnA Bbl MOXkeTe ycTaHoBUTL Npyn
MOMOLLM PerynmnpytoLLeii CKOpoCcTH BpalLeHnA
KHOMKM (2).

HaxxaTnem KHOMKK “+“ CKOPOCTb BpaLLEeHnA
MOBbILAETCA.

HaxxaTnem KHOMKM “-“ CKOPOCTb BpaLIEHNA
MOHMXaeTcA.

YcTaHOBNEHHYIO CKOPOCTb BPALLEHWUA MOXHO

onpeaenuTb Ha aucnnee (5).

YcTaHoBneHHaA CKOPOCTb BpalleHuA = Befin4nHa
nokasanua x 1000

Bblﬁop I'IpaBVII'IbHOVI CKOpPOCTU BpalleHuA 3aBUCUT oT
BbIGPaHHOIA Hacaakn 1 oT obpabaTbiBaEMOro
maTepuana.

YkasaHuA K paboTe

@ Oka3sbliBaiiTe TONbKO HE3HAUNTENbHOe AaBneHne
Ha obpabaTtbiBaeMylo ageTanb AnA Toro, YTobbl
NPOM3BOANTL 06PAGOTKY C MOCTOAHHOMN
CKOPOCTbIO BpaLLEHMA.

® CunbHOoe AaBneHre He YCKOpAEeT npoLiecc
paGOTbI, a Be[eT TO/IbKO K TOPMOXEHUIO unn
0OCTaHOBKe y3na npusoga n Tem caMmbiM K
neperpyske gsuratens.

® Hebonbline obpabaTtbiBaeMble aeTann
HeobxoanMo 3acnKeMpoBaTh NPy NOMOLLW
CTPYBLMHBI UNK TUCKOB ANnA obecneyeHna
CO6CTBEHHON 6e30MacHOCTU.

YKasaHuA K BbIGOPY CKOPOCTH BpalUeHUA 1

meToay paboTbl:

® wmanan pe3a/lnnhoBanbHbIf WTUGT: BbICOKaA
CKOpPOCTb BpaleHuAa

o 6onblan dpesa/lwnudosanbHbIi WTUPT:
HU3KaA CKOPOCTb BpalLEHNA

® TOHKaA paboTa/rpaBupoBaHue: AepxuTe ysen
npuBoJa Kak LLIapuKoBYIO PY4KYy

o rpyban paboTa: y3en npusoaa Aepxarb Kak
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PYKOATKY MONOTKa

WUcnonb3oBaxue rubkoro sana (puc. 4)

® OTBUHTUTE KOMbLIO Ha NepeaHen YacTu
ycTpoicTaa.

® VYCTaHoBUTb rMBKUI Ban Ha
MHOTrO(PYHKUMOHaNLHOE YCTPOCTBO
WNMHOBAHMA NPU STOM BCTABUTL BHYTPEHHIOIO
ocb (1) B CBepMnbHbIN NATPOH (2) 1 Kpenko ero
3aTAHYTb.

® 3aTem NPoYHO NPUBMHTUTE KOMbLO (3) K
MHOTO(YHKLMOHANIbHOMY YCTPOUCTBY
wnudoBaHnA.

5. TexHuyeckoe obcny)xusaHue u yxon
[inA Toro, 4Tobbl yBENU4NTL CPOK CIyXO6bl Hacaakn
Heob6X0aMMO ee Bceraa nocse UCnonb3oBaHnA
TwartenbHo ounwath. He ncnonbayiite
pacTBOpUTENM ANA O4UCTKU.

BHumanne!

B cBA3M ¢ peanbHO ONacHOCTbIO ANA NioAen u
MmylecTBa 3anpelaeTca UCnonbL30BaTh ANA
OYUCTKU YCTPONCTBA MPOTOYHYIO BOAY, a
0CO6EHHO ouMLaTh BOAOW NOA BbICOKUM
naeneHuem.

6. MpuHapnexHocTu (puc. 3)
WAncoBanbHbIA ANCK

Hacagka AnA WwnmgosanbHoro Banka

6pycok

3aXVMHaA onpaska AnA WnngoBanbHoOro ancka
1 OTPE3HOro Ancka

OTPE3HON ANCK

wnnchoBanbHble NNCTbI

Kpennexne AnA BOIOYHOrO NOMMPOBanbHOro
Kpyra

8  BOWOYHbIE MONMPOBAIbHbIE ANCKU

9 wnnhoBanbHbIA WTUDT

10 3mXMMHaA BTyNKa

11 K04 CBEPNUIILHOIO NaTpoHa

12 rpaBupoBasbHbIi WTUPT

N

N oo

OTpesHble AUCKU:

[nA peskv MeTanna v nnacTmaccsl. [na aToro
HY>XHO 3aKpenuTb

OTpeSHOI‘/‘I AUCK Ha 3aXXUMHON onpaske.

paBupoBanbHbIN WTURT:
[InA rpaBUpOBaHUA MO CTEKNY U MeTanny anA
[AeKopauun n Haanucen.

LLnncboBanbHbIi WTUAT:
C pasnnyHbIM UCTIONHEHNEM (hOPMbI
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wnundoBanbHoii ronosku. fna

PEe3KM 1 yaaneHns 3ayceHues Ha U3aenmax us
meTannan

nnacTMaccel.

LLinncboBanbHbIiA nnCT:

[inA wnnchoBaHnA 1 yaaneHna 3ayCeHLeB Ha
U3LENNAX U3 APEBECUHbI

1 NNacTMacchl.

BoinoyHble nonuposasibHble ANCKN:

ﬂl‘lﬁ nonuposaHuA I/I3,D,eJ'II/II7I W3 naTtyHu, onoea, meaun
nT1.a. Takxe B

coYeTaHuu C NonmMpoBasbHON NacToW.

Bpycok:
[inA 3aTaunBaHWA HacaaoK

3aka3 3anacHbIx geTanei:

Mpu 3aka3e 3anacHbIX YacTei Heo6xo0aMMO
npyBeCTM cneaytolumne faHHble:

® Mopaudrkauva yctpoiictea

o Howmep apTukyna ycTpoiictea

® MaeHTUhUKALMOHHBI HoMep yCTpoicTBa

® Homep 3anacHoii yacTu Tpebyemon AnA 3ameHa
netanm

AKTyanbHble LieHbl 1 MHpOPMaLMA HAXOAATCA Ha
caitte www.isc-gmbh.info
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Wskazoéwki dotyczace bezpieczenstwa

Stosowne 6wki bezpi q]
zami ne sg w zat: j broszurze.

Komplet do szlifowania i grawerowania
przeznaczony jest do wiercenia, szlifowania,
wygtadzania, polerowania, grawerowania, cigcia,
frezowania, czyszczenia drewna, metali i
tworzywa sztucznego w modelarstwie,
warsztatach i gospodarstwie domowym.
Narzedzia i wyposazenie dodatkowe nalezy

¢ tylko do | h wyzej zastosowan.

1. Zawartos¢ zestawu (rys. 1)
1 Naped

2 Metalowa walizka

3 Elastyczny waz

4 Osprzet

2. Specyfikacja techniczna

napigcie zasilajace: 230V ~ 50 Hz

predkos¢ obrotowa biegu

jatowego ng: 8.000 - 35.000 obr/min

zakres mocowania: 3 mm
ciezar urzadzenia (bez opakowania): 0,75 kg
poziom ciénienia akustycznego: 74 dB(A)
poziom mocy akustycznej: 87 dB(A)
wibracja a,,: <2,5m/s?
izolacja przeciwporazeniowa 11/8

3. Opis urzadzenia (rys. 2)

1 Wiacznik / wytacznik
2 Regulacja obrotéw
3 Uchwyt wiertarski

4 Blokada uchwytu

5 Wyswietlacz

4. Uruchomienie

® Upewnic sie, ze zespét napedowy jest
wytaczony.

® Poréwnaé, czy napiecie znamionowe podane na
tabliczce znamionowej urzadzenia zgadza sie z
wartoscig napiecia w sieci zasilajace;.
Podtgczy¢ wtyczke zasilacza sieciowego do
gniazdka.
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Zaktadanie réznych narzedzi (rys. 2)

Przed zatozeniem narzedzi (i przed kazda wymiang
narzedzia) nalezy wytaczy¢ zespét napedowy i
odtaczy¢ od zasilacza sieciowego.

1. Nacisna¢ sworzen blokujacy 1 i obréci¢ uchwyt
wiertarski, az sworzen sie zatrzasnie.

Teraz odkreci¢ nakretke uchwytu wiertarskiego.
Wybrane narzedzie wtozy¢ do oporu do gniazda
uchwytu i dokreci¢ na state nakretke uchwytu
wiertarskiego.

2.
3.

Wiacznik / wytacznik, regulacja obrotow (rys. 2)

Wiaczyé naped za pomoca wigcznika (1). Wybrang
liczbe obrotéw mozna ustawi¢ za pomoca regulacji
obrotéw (2).

Przez przyciénigcie przycisku ,+” liczba obrotéw
zostaje zwigkszona.

Przez przycisnigcie przycisku ,-" liczba obrotéw
zostaje zmniejszona.

Ustawiong liczbe obrotéw mozna odczyta¢ na
wyswietlaczu (5).

Ustawiona liczba obrotéw = wskazanie x 1000

Odpowiednia liczba obrotéw zalezy od uzytego
narzedzia oraz od obrabianego materiatu.

Wskazéwki dotyczace wykonywania pracy

® Narzedzie nalezy dociskac¢ z umiarkowaniem do
obrabianego przedmiotu, aby predkos¢
obrotowa podczas obrébki byta jednakowa.

® Mocny nacisk nie przyspieszy pracy lecz
prowadzi do wyhamowania albo tez catkowitego
zatrzymania zespotu napedowego, co powoduje
przecigzenie silnika.

® Mate przedmioty obrabiane nalezy dla wtasnego
bezpieczenstwa zamocowaé w zwornicy
stolarskiej lub w imadle.

! yCczq

obrotowej

regulaciji predk

o mate frezy / watki $cierne: duza predkosé
obrotowa

@ duze frezy / walki $cierne: mata predkosé
obrotowa

® prace precyzyjne / grawerowanie: zesp6t
napedowy trzymag, jak diugopis

® prace zgrubne: zesp6t napedowy trzymad, jak
trzonek miotka
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Zastosowanie watka elastycznego (rys. 4)

o Odkreci¢ pierécieri zamocowany na przodzie
elektronarzedzia.

® Zamontowac elastyczny watek na szlifierce
uniwersalnej, wiozy¢ przy tym o$ wewnetrzna (1)
do uchwytu wiertarskiego (2) i mocno go
dokrecié.

® Przykrecic na state pierscien (3) do szlifierki
uniwersalnej.

5. Konserwacja i utrzymanie w
czystosci

Aby wydtuzyé okres uzytkowania elektronarzedzia
nalezy go po uzyciu zawsze starannie wyczysci¢. Do
czyszczenia nie wolno uzywaé rozpuszczalnikow.
Uwaga!

Ze wzgledu na niebezpieczenstwo wystapienia
szkdd osobowych i rzeczowych nie wolno nigdy
czysci¢ produktu pod biezaca woda, zwtaszcza pod
wysokim ci$nieniem.

6. Osprzet (rys. 3)

Watek szlifujgcy

Naktadki walca szlifujagcego

Kamien $cierajacy

Trzpien napinajacy do tarcz szlifujgcych i
tnacych

5 Tarcze tnace

6 Talerze szlifujgce

7 Uchwyt do polerki filcowej
8

9

ENAN SR

Naktadki polerujace filcowe
Sztyft szlifujacy

10 Tulejka napinajaca
11 Klucz uchwytu wiertarskiego
12 Sztyft grawerski

Tarcze do ciecia: do cigcia metali i tworzyw
sztucznych. W tym celu
zamocowac tarcze na
trzpieniu mocujacym.
Trzpienie grawerskie: do grawerowania w szkle i
metalu w celach
dekoracyjnych do
wykonywania oznaczen.
Trzpienie szlifierskie:  z réznymi formami gtowicy
szlifierskiej. Do szlifowania i
wygtadzania metali i tworzyw
sztucznych.
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Papier do szlifowania: do szlifowania i wygtadzania
drewna i tworzyw sztucznych

Filc polerski: do polerowania mosigdzu,
cyny, miedzi itd. Réwniez z
zastosowaniem pasty
polerskiej.

Ostrzatka: do ostrzenia narzedzi

Zamawianie cze$ci zamiennych

Zamawiajac czesci zamienne, nalezy podaé
nastgpujace dane:

® Typ urzadzenia

® Nrwyrobu

® Nridentyfikacyjny urzadzenia

® Nrwymaganej czesci zamiennej

Aktualne ceny i informacje znajdg Panstwo na stonie
www.isc-gmbbh.info
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Biztonsagi utasitasok

A megdfeleld biztonsagi utasitasok a mellékelt
flizetecskében talalhatok.

A csiszol6 - és gravur - szet modellezésnél,
miiheljben és a haztartasban fa, fém és miianyag
furasra, csiszolasra, sorjatlanitasra, polirozasra,
vésésre, vagasra, maratasra, tisztitasra van
méra A szer és a tar

leirt alkalmazasra hasznalja.

csak a

1. A szallitas terjedelme (1-es abra)

1 Meghajtéegység

2 Alukoffer

3 flexibilis henger

4 Tartozékrész készlet

2. Technikai adatok
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A kiilonb6z6 szerszamok behelyezése (2-es abra)

A szerszamok felszerelése el6tt (€s miden
szerszamcsere el6tt) a hajtéegységet ki kell kapcsoni
és a haldzati gépnél levenni a halézatrdl.

1. Nyomja le az 1-es rogzité csapot és forditsa a
furétokmanyt mig a csap bekattan.

2. Ezutan engedje meg a furétokmanyanyat.
A kivant szerszamot tkdzésig a feszitéhlvelybe
rakni és a furétokmanyanyat szorosra
csavarozni.

Be/Ki-kapcsolo, for a alyozo (2-es
abra)

Kapcsolja a halézati kapcsolédval (1) be a
meghajtéegységet. A fordulatszam szabalyozd
taszterek (2) altal tudja bedllitani a kivant
fordulatszamot.

A “+” taszter nyomasa altal novelkedik a
fordulatszam.

A “-” taszter nyomasa altal csokken a fordulatszam.
A displayon (5) leolvashato a bedllitott fordulatszam.

Bedllitott fordulatszam = jelzés x 1000

A helyes fordulatszam az alkalmazott szerszamtol és
a megdolgozasra elérelatott anyagtdl flgg.

Halozati fesziiltség: 230V ~ 50 Hz
Uresjaratu fordulatszam no: 8.000 - 35.000 /perc
Fogathataskor: 3 mm
A gép sulya (csomagolas nélkiil): 0,75 kg
Hangnyomasmérték: 74 dB (A)
Hangteljesitménymérték: 87 dB (A)
Vibralas: <25m/s? ssok
véddizolalva /g

3. A késziilék leirasa (2-es abra)

1 Be/Ki-kapcsold

2 Fordulatszam-szabalyozd taszterok
3 Furétokmanyanya

4 Régzitégomb a furétokmanyhoz

5 Display

4. Uzembe helyezés

® Biztositsa, hogy a meghajtasi egység ki van
kapcsolva

@ Hasonlitsa 6ssze, hogy a hélézati gép
tipustablajan megadott haldzati feszlltség a
meglevé halézati feszliltséggel megegyezik e.
Ezek utan dugja a halézati gép dugéjat a halézati
dugaszol6 aljzatba.
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® Egy allandé fordulatszammal valé megmunkalas
édekében, csak mérsékelt nyomast gyakoroljon a
munkadarbra.

® Az er6s nyomds nem gyorsitsa meg a
megmunkalasi mdveletet, hanem lefékezéshez
illetve a meghajtéegység ledlldsahoz és ezéltal a
motor tulteterheléséhez vezet

® Sajat biztonsaga érdekében biztositsa a kis
munkadarbokat szoritécsavarral vagy satuval.

Utalasok a fordulatszam bedllitashoz

kis maré/ csiszolé ceruzak: magas fordulatszam

nagy mard/ csiszolé ceruzak alcsony

fordulatszam

® Finom munka / gravirozas: a meghaijté egységet
mint egy golyéstollat tartani

® Durvamunkék a drétkefével: a

meghajtéegységet mint egy kalapacsnyelet

tartani

A flexibilis tengely hasznalata (4-es abra)

® Csavarozza le a késziléken eldl levo gyardt.
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@ Szerelje fel a flexibilis tengelyt a multicsiszoléra,

ennél dugja a belso tengelyt (1) a furétokmanyba

(2) be és huzza szorosra.
o Ezutan csavarozza szorosra a multicsiszolén
levé gyarat (3).

5. Karbantartas és apolas

A szerszam élettartamanak a meghosszabbitasa
érdekében ezt minden haszndlat utdn meg kell
figyelmesen tisztitani. Ne haszaljon oldészereket a
tisztitashoz.

Figyelem!

A személyek és a dolgok sériilés veszélye miatt,
soha ne tisztitsa a terméket felyo vizzel,
kiilénésen ne, magasnyomas alatt.

6. Tartozék (3-as abra)

Koszorilé henger

Toldatok a készorilé hengerhez
Koszoriikd

Feszit6tiiske a koszorl- és
szétvalasztétarcsakhoz
Szétvalasztétarcsak
Koszériilapok

Tarté a filcpolirozé tanyérhoz
Filcpolirozé tarcsak
Koszoriiceruzak

10 Szoritéhiively

11 Furétokmanykulcs

12 Gravirozéceruza

ENEAN I

©o~NoO O

Szétvélasztokorongok Fémek és mianyagok
vagasahoz. Ehhez a
mivelethez a
szétvalasztokorongot a

szoritétiskére kell erdsiteni.

VésoOceruzak Uveg és fém, diszités és

ismertetojel gravirozdsahoz.

Kulonb6z6 csiszoldfej
formakban. Fém és
maanyag csiszoldséhoz és
sorjatalanitdséahoz.

Csiszoldceruzak

Csiszoldlap Fa és mlanyagok
csiszolasahoz és
sorjatalanitdséahoz.

Polirozé nemez Sargaréz, cin, vorosréz stb.

13.06.20
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polirozasahoz. Egyitt a
polirozé pasztakkal is.

Kosz6rikd A szerszamok élesitéséhez.

A potalkatrész megrendelése:

A potalkatrészek megrendelésénél a kdvetkez6
adatokat kell megadni

® Akészllék tipusat

® Akasziilékk cikkszamat

® Akésziilék ident-szamat

® A sziikséges potalkatrész pétalkatrész-szama
Aktudlis arak és inforaciok a www.isc-gmbh.info alatt
taldlhat6ak.

21
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Sigurnosne napomene

Odgovarajuce sigurnosne napomene pronaci ¢ete u

Komplet za brusenje i graviranje namijenjen je za
busenje, brusenje, skidanje srhova, poliranje,
graviranje, rezanje, glodanje, ¢iS¢enje drva,
metala i plastike u modelarstvu, radionici i
domagdinstvu. Alat i pribor koristite samo za
opisane namjene.

1. Opseg isporuke (sl. 1)
1 pogonska jedinica
2 aluminijski kofer

3 fleksibilno vratilo
4 komplet dijelova pribora

2. Tehnicki podaci

Napon mreze: 230 V~ 50 Hz
Broj okretaja praznog hoda np:  8.000 - 35.000 min™'

Podrucje stezanja: 3 mm
Tezina uredjaja (bez pakovanja) 0,75 kg
Razina zvué¢nog tlaka: 74 dB (A)
Razina buke: 87 dB (A)
Vibracija a,y: <2,5m/s?
Zastitna izolacija n/g

3. Opis uredjaja (sl. 2)

1 sklopka za uklju¢ivanje/isklju¢ivanje

2 tipke za regulaciju broja okretaja

3 matica zaglavnika za svrdlo

4 gumb za aretaciju zaglavnika za svrdlo
5 zaslon

4. Pustanje u rad

@ Provjerite je li isklju¢ena pogonska jedinica.

® Usporedite odgovara li postoje¢i mrezni napon
podacima navedenima na plo¢ici. Sad utaknite
utika¢ viSenamjenske brusilice u uti¢nicu.

Koristenje razlicitih alata (sl. 2)
Prije koriStenja alata (i prije svake zamjene alata)
iskljucite pogonsku jedinicu i izvucite mrezni utikac.

22

16:29 Uhr Seite 22

1, Pritisnite aretacijski klin (4) i okrecite zaglavnik za

svrdlo dok klin ne dosjedne.

Sad otpustite maticu zaglavnika za svrdlo (3).

3. Zeljeni alat umetnite do grani¢nika u steznu
¢ahuru i pritegnite maticu zaglavnika za svrdlo

@)

™~

Sklopka za ukljué
broja okretaja (sl. 2)
Ukljucite pogonsku jedinicu pomoc¢u mrezne sklopke
(1). Zeljeni broj okretaja mozete podesiti na
regulatoru (2).

je/iskljucivanje, r lator

Pritiskom na tipku “+” broj okretaja se poveéava.
Pritiskom na tipku “-” broj okretaja se smanjuje.
Podeseni broj okretaja mozete vidjeti na zaslonu (5).

Podeseni broj okretaja = prikaz x 1000

Tocan broj okretaja ovisi o kori§tenom alatu i
materijalu koji se obradjuje.

Napomene za rad

® Obradijivani radni komad priti$¢ite samo
umjereno tako da se moZe obradijivati s
kontinuiranim brojem okretaja.

® Jak pritisak ne ubrzava radni proces nego dovodi
do koc¢enja odnosno zaustavljanja pogonske
jedinice i na taj nacin do preoptere¢enja motora.

® Male radne komade osigurajte zbog vlastite
sigurnosti stegacem za vijke ili $kripcem.

Napomene za podesavanje broja okretaja

® mala glodala/brusni trnovi: velik broj okretaja

o velika glodala/brusni trnovi: mali broj okretaja

e fini radovi/graviranje: pogonsku jedinicu drzite
kao kemijsku olovku

@ grubi radovi: pogonsku jedinicu drzite kao drzak
Cekica

Primjena fleksibilnog vratila (sl. 4)

® Odvrnite prsten s prednje strane uredjaja

® Montirajte fleksibilno vratilo na viSenamjensku
brusilicu i pritom umetnite unutarnju osovinu (1) u
zaglavnik za svrdlo (2) i pritegnite ga.

® Sad vijcima priCvrstite prsten (3) na
vi§enamjensku brusilicu.

5. Njega i odrzavanje

Da biste produzili vijek trajanja alata, odmah ga
nakon uporabe pazljivo ocistite. Za Cis¢enje ne
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koristite otapala.

Paznja!

Zbog moguce opasnosti za ljude i nastanak
materijalnih $teta, nikad ne Gistite proizvod
tekuéom vodom, a narocito ne pod visokim
pritiskom.

6. Pribor (sl. 3)

13.06.20

1 brusni vijak

2 umeci za brusni valjak

3 brusni kamen

4 trn za stezanje brusnih i reznih plo¢a
5 rezne ploce

6 brusni listovi

7 drza¢ tanjura za poliranje od filca

8 plo¢e za poliranje od filca

9 brusni trnovi

10 stezna Gahura

11 klju¢ zaglavnika za svrdlo

12 trn za graviranje

Rezne ploce: Za rezanje metala i plastike.

Trnovi za graviranje:

Trnovi za brusenje:

Brusni list:

Filc za poliranje:

Brusni kamen:

Za tu namjenu rezne ploce
pri¢vrstite na stezni trn.

za graviranje stakla i metala
u svrhu dekoracije i
oznacavanja.

u razli¢itim oblicima brusnih
glava. Za brusenje i
uklanjanje srhova s metala i
plastike.

za brusenje i uklanjanje
srhova s drva i plastike.

za poliranje mjedi, kositra,
bakra itd. Takodjer se koristi
zajedno s pastama za
poliranje.

za ostrenje alata
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Narugéivanje rezervnih dijelova

Prilikom narucivanja rezervnih dijelova su potrebni

slijedeéi podaci:

o Tip uredjaja

® Broj artikla uredjaja

® Ident. broj uredjaja

® Broj potrebnog rezervnog dijela

Aktualne cijene i informacije potrazite na web-adresi

www.isc-gmbbh.info

23



Anl BPSG 155 AK SPK1 13.06.20 16:29 Uhr Seite 24

24

ISC GmbH

EschenstraBe 6 Konformitétserklarung
D-94405 Landau/lsar

Urdin ile ilgili olarak AB Yonetmelikleri ve

® erklart folgende Konformitat geman EU-Richtlinie
und Normen fiir Artikel Normlar geregince asagidaki uygunluk agikla
declares conformity with the EU Directive masini sunar.

and standards marked below for the article 8nA@vel TNV ak6Aoudn oupgwvia oUpPWvVa pe
® déclare la conformité suivante selon la Tnv O3nyia EE kal Ta mpéTuTio YIa TO TPoiov

directive CE et les normes concernant I'article dichiara la conformita la
® verklaart de volg iteit in i UE e le norme per I'articolo

stemming met de EU-richtlijn en normen voor folgende o i

het artikel henhold til EU-direktiv og standarder for
® declara la siguiente conformidad a tenor de la produkt

directiva y normas de la UE para el articulo @ prohlasuje nasledujici shodu podle smérnice
® declara a seguinte conformidade de acordo EU a norem pro vyrobek.

com a directiva CE e normas para o artigo ® a kovetkezd konformitast jelenti ki a termékek-
® forklarar féljande dverensstimmelse enl. EU- re vonatkozé EU-iranyvonalak és normak

direktiv och standarder for artikeln szerint
@ ilmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti- pojasnjuje sledeo skladnost po smernici EU

ivien ja normien mukaista yhdenmukaisuutta in normah za artikel.

tuotteelle deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej
® herved med EU- artykutu z nastepujacymi normami na

direktiv og standarder for artikkel podstawie dyrektywy WE.

3afABNAET O COOTBETCTBMM TOBapa vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podl'a
CreAyoWwMM AUPeKTMBaM U HO| EC ® smernice EU a noriem yrobok

pmam pre vyrobok.

izjavljuje slj; é i s i vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podl'a
normama EU za artikl. smernice EU a noriem pre vyrobok.
declara urméatoarea conformitate cu linia direc-

toare CE si normele valabile pentru articolul.
Multischleifer BPSG 155 AK

98/37/EG [ ] 87/404/EWG

73/23/EWG_93/68/EEC | | R&TTED 1999/5/EG

[ ] 97/23/EG [ ] 200014/EG: ‘twm = 8 Lwa = 8

89/336/EWG_93/68/EEC | | 95/54/EG:

[ ] 90/396/EWG [ ] 2002/88/EG:

[ ] 89/686/EWG

EN 50144-1; EN 50144-2-3; EN 55014-1; EN 55014-2;
EN 61000-3-2; EN 61000-3-3; EN 60745-1; EN 60745-2-1

Landaullsar, den 31.05.2005 /Q / l‘% . M

Wejchsglgartner Vogelmann
Leiter QS Konzern Product-Manager
Art-Nr.: 44.191.90  1.-Nr.: 01015 Archivierung: 4419190-11-4141 80q
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GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerat geben wir 2 Jahre
Garantie, fir den Fall, dass unser Produkt mangelhaft sein sollte.
Die 2-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahreniibergang oder der
Ubernahme des Gerates durch den Kunden. Voraussetzung fiir
die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgemaBe
Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung sowie die be-
stimmungsgemé&Be Benutzung unseres Geréates.

Selbstverstandlich bleiben lhnen die gesetzlichen Gewahr-

i innerhalb dieser 2 Jahre erhalten. Die Garan-

tie gilt fir den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der

jeweiligen Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-

ganzung der lokal giiitigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-

achten Sie lhren er des regional zustal Kun-
i oder die unten r

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/Isar (Germany)

Info-Tel. 0180-5 120 509 ¢ Telefax 0180-5 835 830
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info

®  Technische Anderungen vorbehalten

@  Technical changes subject to change

®  Sous réserve de modifications

@  Technische wijzigingen voorbehouden
@®/® Der tages forbehold for tekniske aendringer

Con riserva di apportare modifiche tecniche
Technikai valtozasok jogat fenntartva
Zadrzavamo pravo na tehni¢ne izmjene.

Zastrzega sie wprowadzanie zmian technicznych

® @6 00

COXpaHAETCR NPABO Ha TEXHIYECKIS MaMEHEHIA

25
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GARANCIJSKI LIST

Za uredjaj opisan u uputama dajemo 2 godine jamstva u slucaju eventulanog
nedostatka na nasem proizvodu. Rok od 2 godine zapotinje s prijelazom rizika
ili s preuzimanjem uredjaja od strane kupca.

Pretpostavka za ostvarivanje prava jamstva je praviino odrzavanje u skiadu s
uputama za uporabu, kao i svrsishodno koristenje naseg uredjaja.
Razumljivo je da zadrzavate zakonsko pravo jamstva unutar te 2 godine.
Jamstvo vazi za podruje Savezne Republike Njematke ili doticnin zemalja
regionalnog glavnog trgovagkog partnera kao dopuna lokalno vazeéih
zakonskih propisa. Molimo Vas da obratite paznju na Vasu kontakt osobu
nadlezne servisne sluzbe u regij i na dolje navedenu adresu servisa.

@® GARANTIE

Nous fournissons une garantie de 2 ans pour 'appareil décrit dans le mode
d'emploi, en cas de vice de notre produit. Le délai de 2 ans commence avec la
transmission du risque ou la prise en charge de 'appareil par le client.

La condition de base pour le faire valoir de la garantie est un entretien en bonne
et due forme, conformément au mode d'emploi, tout comme une utilisation de
notre appareil selon 'application prévue.

Vous conservez bien entendu les droits de garantie Iégaux pendant ces 2
ans.

La garantie est valable pour 'ensemble de la République Fédérale d'Allemagne
ou des pays respeciifs du partenaire commercial principal en complément des
prescriptions légales locales. Veuillez noter finterlocuteur du service aprés-
vente compétent pour votre région ou ladresse mentionnée ci-dessous.

@ GARANTIE

Op het in de handleiding genoemde toestel geven wij 2 jaar garantie voor het
geval dat ons product gebreken mocht vertonen. De periode van 2 jaar gaat in
met de gevaarovergang of de overname van het toestel door de klant.

De garantie kan enkel worden geclaimd op voorwaarde dat het toestel naar
behoren is onderhouden en gebruikt conform de handeiding.

Vanzelfsprekend blijven u de wettelijke garantierechten binnen deze 2 jaar
behouden.

De garantie geldt voor het grondgebied van de Bondsrepubliek Duitsland of van
de respectievelijke landen van de regionale hoofdverdeler als aanvulling van de.

WARRANTY CERTIFICATE
The product described in these instructions comes with a 2 year warranty
covering defects. This 2-year warranty period begins with the passing of risk or
when the customer receives the product.
For warranty claims to be accepted, the product has to receive the correct
maintenance and be put to the proper use as described in the operating
instructions.
Your statutory rights of warranty are naturally unaffected during these 2
years.
This warranty applies in Germany, or in the respective country of the

°s main regional sales partner, as a supplement to local

ter plaatse geldende wettelijke Gelieve zich tot uw
van de regionaal bevoegde klantendienst of tot het hieronder vermelde
serviceadres te wenden.

regulations. Please note the details for contacting the customer service center
responsible for your region or the service address listed below.

O CERTIFICATO DI GARANZIA

Per Fapparecchio indicato nelle istruzioni concediamo una garanzia di 2 anni,
nel caso il nostro prodotto dovesse risultare difettoso. Questo periodo di 2 anni
inizia con il trapasso del rischio o la presa in consegna dell'apparecchio da parte
del cliente. Le condizioni per la validita della garanzia sono una corretta
manutenzione secondo le istruzioni per uso cosi come un utiizzo appropriato
del nostro apparecchio

Naturalmente in questo periodo di 2 anni continuiamo ad assumerci gli
obblighi di responsabilita previsti dalla legge.

La garanzia vale per il territorio della Repubblica Federale Tedesca o dei
rispettivi paesi del principale partner di distribuzione di zona a completamento
delle norme i legge in vigore sul posto. Rivolgersi all‘addetto del servizio
assistenza clienti incaricato della rispettiva zona o all'indirizzo di assistenza
clienti riportato in basso.

@@ GARANTIBEVIS

I tifzelde af, at vort produkt skulle veere fejlbehasftet, yder vi 2 rs garanti pa det
i vejledningen nzevnte produkt. Garantiperioden pa 2 ar begynder, nar risikoen
gér over pa kober, eller nar produktet overdrages il kunden.

For at kunne stotte krav pa garantien er det en forudszetning, at produktet er
blevet ordentligt ihenhold til anvisninger,
ssamt at produktet er blevet anvendt korrekt i overensstemmelse med dets
formal.

Lovmzssige forbrugerrettigheder er naturligvis stadigvaek gzeldende
inden for garantiperioden pa de 2 ar.

Garantien gzelder som supplement il lokalt gzeldende bestemmelser i det land,
hvor den regionale hovedforhandler har sit saede. Vi henviser endvidere tl din
Kkontaktperson hos den regionalt ansvarlige kundeservice eller til nedenstaende
serviceadresse.

CERTYFIKAT GWARANCJI
Na opisywane w instrukcji obslugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwarancji, na
wypadek wadliwosci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna
obowiazywat w momencie przejScia ryzyka lub przejcia urzadzenia przez
Klienta.
Warunkiem skorzystania z uprawniei gwarancyjnych jest prawidlowa
konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcja obstugi oraz uzytkowanie zgodne
2 przeznaczeniem.

iscie w okresie tych 2
gwarancyjne w ramach ustawowej rekojmi.
Gwarancja obowiazuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju

jako

Paristwu réwniez

lokalnie przepisow ustawowych. Prosimy zwrécic sie do odpowiedzialnego
pracownika w regionalnym dziale obstugi klienta lub pod podany ponizej adres

@ Garanciaokmany

Ebben az utasitasban megnevezett késziilékre 2 év jtallast nyujtunk, arra az
esetre, ha a termékiink hianyos lenne. A 2-éves-hataridd a karveszély
atszallasa vagy a készillék vevo altali atvétele altal kezdédik.

A jotallas érvényesitésének a feltétele a késztilékiinknek a hasznalati
utasitasnak megfeleld 4 & asa ugymint é
hasznalata.

Magaétél értetddd, hogy ez a 2 év alatt a torvény szerinti szavatossagi jogai
fennmaradnak.

A jotallas a Németorszagi Szovetségi Koztarsasag teriiletére érvényes vagy a
regiondlis 6 forgalmazo partner orszagaiban kiegészitésként a helyi érvényes
torvényi eldirasokhoz. Kérjiik vegye figyelembe a regionalisan illetékes
vevoszolgaltatasnal levd kontaktszemélyt vagy az alul megadott servizcimet.

FapaHTMiiHO® YRAOCTOBEPeHUe

Ha ToT Cny3aii, Ci OMMCaHHOE B PYKOBOACTEE 10 KCRNyaTaLM

YCTPOVICTBO BLIARET 13 CTPOR Ml 4AEM Ha Hally IPOAYKLMIO 2-X NeTHIoKn

TapaHTHIO. 2-X NeTHWUI CPOK rapaHTUI HaUMHAETCA C MOMEHTa NepeHATA
32 NPoAYKT Uk i KNMEHTOM.

o ycrosuem it

ABNAGTCA i 1 yxoA 3a i

VICrIONb30BaHME HLWeN POAYKLMM COTNACHO HASHANSHUA.

B TeueHw 2-X NET 3a BaMM TAKXKe COXPAHAETCA NPaBa Ha

aTakxe

ps "
epepaTuBHOi Pecny6nkut FepuaHuu, a B CTPaHax, re CyllecTayloT
ReTCR

UeHTpI CBbITa 3T0 x

MECTHBIM, i
1o BCem Bonpocam obpauanTeck B cnyxBy cepavca Bawero peruona unn no
YKazaHHOMY HIXe aapecy.
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Nur fir EU-Lénder
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

Gemaf européischer Richtlinie 2002/96/EG tiber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt werden.

Recycling-Alternative zur Ricksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerét kann hierfir auch einer
Rucknahmestelle Uberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetzes durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefiigte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

For EU countries only
Never place any electric tools in your household refuse.

To comply with European Directive 2002/96/EC concerning old electric and electronic equipment and its
implementation in national laws, old electric tools have to be separated from other waste and disposed of
in an environment-friendly fashion, e.g. by taking to a recycling depot.

Recycling alternative to the demand to return electrical devices:

As an alternative to returning the electrical device, the owner is obliged to cooperate in ensuring that the
device is properly recycled if ownership is relinquished. This can also be done by handing over the used
device to a returns center, which will dispose of it in accordance with national commercial and industrial
waste management legislation. This does not apply to the accessories and auxiliary equipment without
any electrical components which are included with the used device.

Uniquement pour les pays de I'Union Européenne
Ne jetez pas les outils électriques dans les ordures ménageres.

Selon la norme européenne 2002/96/CE relative aux appareils électriques et systémes électroniques
usés et selon son application dans le droit national, les outils électriques usés doivent étre récoltés a
part et apportés a un recyclage respectueux de I'environnement.

Possibilité de recyclage en alternative a la demande de renvoi :

Le propriétaire de I'appareil électrique est obligé, en guise d'alternative & un envoi en retour, a contribuer
a un recyclage effectué dans les regles de I'art en cas de cessation de la propriété. L’ancien appareil
peut étre remis a un point de collecte dans ce but. Cet organisme devra I'éliminer dans le sens de la Loi
sur le cycle des matiéres et les déchets. Ne sont pas concernés les accessoires et ressources fournies
sans composants électroniques.
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Enkel voor EU-landen
Elektrisch gereedschap hoort niet bij het huisvuil thuis.

Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG op afgedankte elektrische en elektronische toestellen en
omzetting in nationaal recht dienen afgedankte elektrische gereedschappen afzonderlijk te worden
verzameld en milieuvriendelijk te worden gerecycleerd.

Recyclagealternatief i.p.v. het verzoek het toestel terug te sturen:

In plaats van het elektrische toestel terug te sturen is alternatief de eigenaar van het toestel gehouden
mee te werken aan de adequate recyclage als het eigendom wordt opgegeven. Hiervoor kan het
afgedankte toestel eveneens bij een inzamelplaats worden afgegeven waar het toestel wordt verwijderd
als bedoeld in de wetgeving in zake afvalverwerking en recyclage. Dit geldt niet voor toebehoorstukken
en hulpmiddelen zonder elektrische componenten die bij de afgedankte toestellen zijn bijgevoegd.

Solo per paesi membri dell'lUE
Non gettate gli utensili elettrici nei rifiuti domestici.

Secondo la Direttiva europea 2002/96/CE sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e
I'applicazione nel diritto nazionale gli elettroutensili usati devono venire raccolti separatamente e smaltiti
in modo ecologico.

Alternativa di riciclaggio alla richiesta di restituzione

Il proprietario dell’apparecchio elettrico & tenuto in alternativa, invece della restituzione, a collaborare in
modo che lo smaltimento venga eseguito correttamente in caso ceda 'apparecchio. L’apparecchio
vecchio pud anche venire consegnato ad un centro di raccolta che provvede poi allo smaltimento
secondo le norme nazionali sul riciclaggio e sui rifiuti. Non ne sono interessati gli accessori e i mezzi
ausiliari senza elementi elettrici forniti insieme ai vecchi apparecchi.

Gaelder kun EU-lande
Smid ikke el-veerktej ud som almindeligt husholdningsaffald.

I henhold til EF-direktiv 2002/96 om elektroaffald og dets omseettelse til national lovgivning skal brugt
el-veerktoj indsamles adskilt og indleveres pa genbrugsstation.

Recycling-alternativ til tilbagesendelse af brugt vare:

Ejeren af det elektroniske apparat er forpligtet til — som et alternativ i stedet for tilbagesendelse — at
medbvirke til, at relevante dele af apparatet genanvendes ifelge miljoforskrifterne i tilfeelde af overdra
gelse af ejerskab til tredjeperson. Det brugte apparat kan ogsa overdrages til et deponeringssted, som vil
varetage bortskaffelsen af apparatets dele i overensstemmelse med nationale bestemmelser vedrarende
skrotning og genbrug. Ikke omfattet heraf er tilbehgrsdele og hjeelpemidler, som ikke indeholder
elektroniske komponenter.
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Samo za zemlje Europske zajednice
Elektroalate ne bacajte u ku¢no smece.

U skladu s europskom odredbom 2002/96/EG o starim elektri¢nim i elektroni¢kim uredjajima i njezinom
primjenom u okviru drzavnog prava, istro$eni elektroalati moraju se odvojeno sakupiti i zbrinuti na
ekoloski nacin u svrhu recikliranja.

Alternativa s recikliranjem u odnosu na zahtjev za povrat uredjaja:

Vlasnik elektrouredjaja alternativno je obvezan da umjesto povrata robe u slu¢aju odricanja vlasnistva
sudjeluje u struénom zbrinjavanju elektrouredjaja. Stari uredjaj moze se u tu svrhu prepustiti i stanici za
preuzimanije rabljenih uredjaja koja ¢e provesti uklanjanje u smislu drzavnog zakona o recikliranju i
otpadu. Zakonom nisu obuhvaceni dijelovi pribora ugradjeni u stare uredjaje i pomoéni materijali bez
elektriénih elemenata.

@ Csak EU-orszagok
Ne dobja az elektromos szerszamokat a hazi hulladék kozé.

A villamos késziilékekkel és elektromos-oregkésziilékekkel kapcsolatos 2002/96/EG-i europai
iranyvonalaknak valamint ezeknek a nemzeti jogban torténé realizalasanak megfeléen az elhasznalt
villamos szerszamokat kiilon kell gylijteni és egy kdrnyezetbarati Ujraértékesitéshez juttatni.

Ujrahasznositas-alternativa a viszzaklildési felhivashoz:

Az elektromos készilék tulajdonosa kotelezve van, a tulajdon feladasa esetében, a visszakildés helyett
alternativ egy szakszer( értékesitésre. Ehhez az éreg késziiléket egy visszavevo helynek lehet
atengedni, amely a nemzetkdzi iparkorfolyamat és hulladéktorvény értelmében elvégzi a
megsemmisitést. Ez nem érrinti az 6reg készllékekhez mellékelt villamosalkatrészek nélkuli
tartozékrészeket és segitéeszkozoket.

@ Tylko dla krajow UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
oddac¢ do punktu zbidrki surowcéw wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowigzku zwrotu urzadzenia:

Alternatywnie do obowiazku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakoriczeniu jego uzytkowania,
wiasciciel jest zobowigzany do wspétuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploatacji urzadzenie mozna odda¢ réwniez do punktu zbiérki surowcéw wtérnych, ktory
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcéw
wtérnych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzadzenia i sSrodkéw pomocniczych nie
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Tonbko ana ctpaH EC

30

3anpelleHo BblbpackiBaTb ANEKTPOMHCTPYMEHT B 06bI4HbINA AOMALLHUIA MYyCOp.

CornacHo esponeiickoi aupekTnee 2002/96/EG 06 UCNONb30BaHHbIX 3NIEKTPUHECKUX U ANEKTPOHHbIX
YCTpOWCTBAX 1 pean13aLmm B NpaBoBON CUCTEME COOTBETCTBYIOLLEI CTPaHbl HE06X0AUMO
MCNONb30BaHHbBIN ANEKTPUYECKUIA MHCTPYMEHT YTUNN3MPOBATL OTAEMNBHO U HANpaBfATL HA BTOPUYHYIO
nepepaboTKy AS1A OXpaHbl OKPY>KatoLLei cpeabl.

BTopuuyHan nepepaboTka - anbTepHaTUBa 06A3ATENbHON OTChINKE YCTPOWCTBA Ha3a A U3roTOBUTENIO:
Bnagenel| 9n1eKTpU4ecKoro ycTpoiicTBa B Cyyae n36aBfieHUA OT COBCTBEHHOCTM 06A3aH, B Ka4ecTse
anbTepHaTVBbI OTCbINKW Ha3a U3roTOBUTENIO, COAECTBOBATbL HaAnexallei yTunuaaumu. Mpuwewee
B HEroJHOCTb YCTPONCTBO MOXET 6bITb NepeAaHo B MPUEMHbIN MYHKT, KOTOPbIN OCYLLECTBUT
NMKBMAAuuiO B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTpaHbl O UMKINYHOM NPOU3BOACTBE U oﬁpau.leuuu [
MYCOPOM. OTO HE OTHOCUTCA K MPUMOXEHHBIM K MPULLIEALIEMY B HErOJHOCTb 060pYA0BaHMIO
AO0NONMHUTENTbHbIM yCTpOI;ICTBaM W BCriomMoraTtesbHbIM cpeacTeam, He cogep>Kalumm aneKTpnuydeckune
yacTu.
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Der oder sonstige Vervielfa von Dy und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulssig.

The reprinting or reproduction by any other means, in whole or in
part, of and papers products is
permitted only with the express consent of ISC GmbH.
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@

Eftertryk eller anden form for mangfoldiggerelse af skriftligt materiale,
ledsagepapirer indbefattet, som omhandler produkter, er kun tilladt
efter udtrykkelig tilladelse fra ISC GmbH.

Przedruk lub innego rodzaju powislanie dokumentacii wyrobéw oraz
1, nawet we dopuszczalne
jest tylko za wyrazna zgods firmy ISC GmbH.

®

AZ lermékek

és kiséro

des documents d’accompagnement des produits, méme i
n'est autorisée qu'avec I'agrément exprés de I'entreprise ISC GmbH.

@

Nadruk of andere van ie en
van de , geheel of ijk, enkel mits.
uitdrukkelijke toestemming van ISC GmbH.

D

La ristampa o I'ulteriore nproduzlone anche parziale, della

o dei i d ramento dei prodotti &
consentita solo con l'esplicita autorizzazione da parte della ISC
GmbH.

, kivonatosan is csak az |sc GmbH
kifejezett be\eegyezesevel engedélyezett.

Naknadno tiskanje ili sliéna umnoZavanja dokumentacije i pratecih
papira ovih proizvoda, &ak i djelomiéno kopiranje, moguce je samo
uz izricito dopustenje tvrtke ISC GmbH.

TlepeneyarTsiBaxye WM NPOMME BUALI PAIMHOKEHWA AOKYMEHTALMM
" TefbHLIX NIMCTOB upme, wm
YacTuiko, b TONBKO C

paspelenna ISC GmbH.

EH 06/2005
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