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®
1. Justierung der Maschine
(Bild 1-4)

Transportbedingt kann es méglich sein, die
Maschine nachzujustieren!

A) Skalierung des Sageblattes (Bild 1/2)
Sageblatt-Arretierung (3) I6sen, Sageblatt (2)
mittels Anschlagwinkel (1) ausrichten,
Sageblatt wieder fixieren. Die beiden
Schrauben (4) 16sen, Sageblatt-Skala (5)
justieren, Schrauben wieder festziehen.

B) Skalierung des Winkelanschlages

(Bild 3)
Winkelanschlag-Arretierung (7) losen,
Winkelanschlag (6) mittels Anschlagwinkel wie
im Bild gezeigt, ausrichten, Winkelanschlag
wieder fixieren. Die beiden Schrauben (8)
16sen, Winkelanschlag-Skala (9) justieren,
Schrauben wieder festziehen.

C) Justieren des Parallelanschlages

(Bild 4)
Die beiden Inbusschrauben (9) l6sen,
Parallelanschlag parallel zum Sageblatt
ausrichten, Inbusschrauben wieder festziehen.

2. Kohlebiirsten-Wechsel
(Bild 5-8)

Frontabdeckung (1) und Bodendeckel (2)
abnehmen, die beiden Kohlebirsten-
Halterungen (3) aufschrauben, Kohlebtrsten
(4) auswechseln, in umgekehrter Reihenfolge
montieren.
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1. Adjusting the machine
(Fig. 1 -4)

For reasons of transport, it may be necessary
to readjust the machine!

A) Scaling the saw blade (Fig. 1/2)

Loosen saw blade catch (3), align saw blade
(2) using angular stop (1), then reaffix the saw
blade. Slacken both screws (4), adjust saw
blade scale (5), then retighten screws.

B) Scaling the angle stop (Fig. 3)

Slacken angle stop catch (7), align angle stop
(6) using stop angle as shown in the figure,
then reaffix angle stop. Slacken both screws
(8), adjust angle stop scale (9), then retighten
SCrews.

C) Adjusting the parallel stop (Fig. 4)
Slacken both Allen screws (9), align parallel
stop parallel to the saw blade, then retighten
Allen screws.

2. Changing the carbon brushes
(Fig. 5-8)

Remove front cover (1) and bottom cover (2),
unscrew both carbon brush brackets (3),
change carbon brushes (4) and reassemble in
the reverse order.
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1. Ajustement de la machine
(figure 1-4)

Il est possible de devoir rajuster la machine en
raison du transport !

A) Etalonnage de la lame de scie

(figure 1/2)
Desserrer le dispositif d’arrét de la lame de la
scie (3), ajuster la lame de la scie (2) a I'aide
d’une équerre butée (1), refixer la lame de la
scie. Desserrer les deux vis (4), ajuster
I'échelle de la lame de la scie (5), resserrer les
vis a fond.

B) Etalonnage de la butée en coin (figure 3)
Desserrer le dispositif d’arrét de la butée en
coin (7), aligner la butée en coin (6) a I'aide de
'équerre butée comme indiqué dans la figure,
refixer la butée en coin. Desserrer les deux vis
(8), ajuster I'échelle de la butée en coin (9),
resserrer les vis a fond.

C) Ajuster la butée paralléle (figure 4)
Dessetrer les deux vis a six pans creux (9),
aligner la butée paralléle parallelement a la
lame de la scie, ressetrer la vis a six pans
creux a fond.

2. Changement des brosses a
charbon (figure 5-8)

Retirer le panneau frontal (1) et le couvercle du
fond (2), dévisser les fixations des brosses a
charbon (3), remplacer les brosses a charbon
(4), monter dans l'ordre inverse.
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1. Justeren van de machine
(fig- 1-4)

Als gevolg van het transport zou het kunnen
dat u de machine moet justeren!

A) Scalering van het zaagblad (fig. 1/2)
Zaagbladvastzetknop (3) losdraaien, zaagblad
(2) uitrichten m.b.v. de winkelhaak (1),
zaagblad opnieuw fixeren. De beide schroeven
(4) losdraaien, zaagbladschaal (5) justeren,
schroeven terug aanhalen.

B) Scalering van de hoekaanslag (fig. 3)
Hoekaanslagvastzetknop (7) losdraaien,
hoekaanslag (6) m.b.v. de winkelhaak
uitrichten zoals getoond in de figuur,
hoekaanslag terug vastzetten. De beide
schroeven (8) losdraaien, hoekaanslagschaal
(9) justeren, schroeven terug aanhalen.

C) Justeren van de parallelaanslag (fig. 4)
De beide inbusschroeven (9) losdraaien,
parallelaanslag evenwijdig met het zaagblad
uitrichten, inbusschroeven terug aanhalen.

2. Vervangen van de
koolborstels (fig. 5-8)

Frontafdekking (1) en bodemdeksel (2)
afnemen, de beide koolborstelhouders (3)
losschroeven, koolborstels (4) vervangen, in
omgekeerde volgorde monteren.
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1. Regolazione
dell’elettroutensile (Fig. 1-4)

Per motivi dovuti al trasporto puo rendersi
necessario regolare di nuovo I'elettroutensile!

A) Graduazione della lama (Fig. 1/2)
Allentate I'arresto della lama (3), allineate la
lama (2) tramite la squadra a cappello (1) e
fissate di nuovo la lama. Allentate le due viti
(4), regolate la scala della lama (5) e serrate di
nuovo le viti.

B) Graduazione della guida ad angolo

(Fig. 3)
Allentate I'arresto della guida ad angolo (7),
allineate la guida ad angolo (6) tramite la
squadra a cappello come mostrato nella figura
e fissate di nuovo la guida ad angolo. Allentate
le due viti (8), regolate la scala della guida ad
angolo (9) e serrate di nuovo le viti.

C) Regolazione della guida parallela (Fig. 4)
Allentate le due viti ad esagono cavo (9),
allineate la guida parallela parallelamente alla
lama e serrate di nuovo le viti ad esagono
cavo.

2. Sostituzione delle spazzole al
carbone (Fig. 5-8)

Togliete la copertura frontale (1) ed il coperchio
del fondo (2), svitate i due supporti delle
spazzole al carbone (3), sostituite le spazzole
al carbone (4) e montatele nell’ordine inverso.
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1. Justering af maskinen
(fig. 1-4)

Det kan af hensyn til transporten lade sig gore
at efterjustere maskinen!

A) Skalering af savklinge (fig. 1/2)

Losn savklingens lasning (3), ret savklingen (2)
ind med anslagsvinklen (1), saet savklingen fast
igen. Losn de to skruer (4), juster savklingens
skala (5), spaend skruerne igen.

B) Skalering af vinkelanslag (fig. 3)

Losn vinkelanslagets lasning (7), ret
vinkelanslaget (6) ind med anslagsvinklen som
vist pa billedet, seet vinkelanslaget fast igen.
Losn de to skruer (8), juster vinkelanslagets
skala (9), speend skruerne igen.

C) Justering af parallelanslag (fig. 4)
Lasn de to unbrakoskruer (9), ret
parallelanslaget ind, sa det star parallelt med
savklingen, spaend unbrakoskruerne igen.

2. Skift af kontaktkul (fig. 5-8)

Tag frontafdaekningen (1) og bunddeekslet (2)
af, skru de to kontaktkulsholdere (3) los, skift
kontaktkullene (4) ud, og szet delene sammen i
modsat reekkefolge.
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1. lOcTupoBKa ycTpoucTBa
(pucyHku ¢ 1 no 4)

B 3aBMCMOCTY OT TPAHCNOPTUPOBKYU
BO3MOXHO MOHAA06UTLCA HOCTUPOBKA
ycTpoiicTaa!

A) MacwrtabupoBaHue NUIIbHOro NONoOTHa
(pucyHok 1/2)
PaszbnokumpoBaTtb hmkcaTopbl MUILHOTO
nonoTHa (3), BLIPOBHATL NUIbHOE MOMIOTHO (2)
npuv NoMoLm yronbHuka (1), BHOBb
3admkcupoBaTthb NunbHoe nosnoTHo. OcnabuTb
o06a BuHTa (4), NPOM3BECTM IOCTUPOBKY LUKasbl
NUNBLHOrO NoNoTHa (5), BHOBL KPemnko
3aTAHYTb BUHTLI.

B) YcraHoBka yrnosoro ynopa (pucyHok 3)
Pa3bnokuposaTb thukcaTop yriosoro yrnopa
(7), BBIPOBHATb YrioBoM yrop (6) Mpy nomoLum
yrosika Kak nokasaHo Ha puUCyHKe, BHOBb
3admkcupoBatb yrnosoi ynop. Ocnabuts oba
BUHTA (8), NPOM3BECTM IOCTUPOBKY LUKanbI
yrnosoro ynopa (9), BHOBb 3aTAHYTb BUHTbI.

C) lOcTupoBka napannenbHOro ynopa
(pucyHok 4)

Ocnabutb 06a BUHTA C BHYTPEHHUM

LIeCTUrPaHHUKOM (9), BbIPOBHATL

napannenbHbIi ynop napannensHo NunbHOMY

MONOTHY, BHOBb 3aTAHYTbL KPEMKo ¢

BHYTPEHHUM LLIECTUrPAHHUKOM.

2. 3amMeHa yronbHbIX WETOK
(pucyHoK 5-8)

YaanuTb nuueByto naHenb (1) U HUKHIOK
KPbILWKY (2), BBIBUHTUB BUHTbI yaanuTe oba
KPEenneHnA yronbHbIX WeToK (3), 3aMeHnTb
YronbHble LWeTKM (4), MOHTaX NPOU3BECTU B
o6paTHOI NocneaoBaTenbHOCTY.
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1. Ustawianie urzadzenia

(rys. 1-4)

Ze wzgledu na transport moze by¢ potrzebne
ponowne ustawienie urzadzenia!

A) Ustawianie tarczy pilarskiej (Rys. 1/2)
Poluzowac¢ blokade tarczy (3), tarcze pilarska
(2) wyréwna¢ przy pomocy katownika (1).
Poluzowa¢ $ruby ustalajace (4), ustawi¢ skale
tarczy pilarskiej (5) po czym ponownie dokrecic¢
Sruby.

B) Ustawianie prowadnicy katowej (Rys. 3)
Poluzowac¢ s$ruby ustalajgce prowadnicy
katowej (7), prowadnice katowa (6) wyréwnac
za pomoca katownika, jak pokazano na
rysunku, ponownie przymocowa¢ prowadnice
katowa. Poluzowaé obydwie $ruby (8), ustawi¢
skale prowadnicy katowej(9), ponownie
dokreci¢ $ruby.

C) Ustawianie prowadnicy réwnolegtej
(Rys. 4)

Poluzowa¢ obydwie $ruby imbusowe (9),

prowadnice réwnolegta wyréwnacé tak, aby

znajdowata sig¢ w potozeniu réwnolegtym w

stosunku do tarczy pilarskiej, ponownie

dokreci¢ $ruby imbusowe.

2. Wymiana szczotek weglowych
(Rys.5-8)

Zdjac pokrywe gorna (1) i dolng (2), odkreci¢
uchwyty (3) szczotek weglowych szczotki (4)
wymieni¢, montaz nastepuje w odwrotnej
kolejnosci.
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1. A gép jusztirozasa (Képek 1-4)

Széllitasi okokbdl lehetséges lehet utdnna
jusztirozni a gépet!

A) A fiirészlap skalabeosztasa (Képek 1/2)
Megereszteni a flrészlap-arretalasat (3),
kiigazitani az Utkdzészoglet (1) segitségével a
flrészlapot (2), ismét fixalni a flirészlapot.
Megereszteni mind a két csavart (4), a
flirészlap-skalat (5) jusztirozni, csavarokat
ismét feszesre huzni.

B) A szogletiitk6z6 skalabeosztasa (Kép 3)
Megereszteni a szogletiitkozé-arretélast (7), a
képen mutatottak szerint kiigazitani az
Utkdz6szoglet segitségével a szogletlitkdzét
(6), ismét fixalni a sarokiitkdz6ét. Megereszteni
mind a két csavart (8), a szOgletiitkdzé -skalat
(9) jusztirozni, csavarokat ismét feszesre hizni

C) A parhuzamos (itk6z6 jusztirozasa
(Kép 4)

Megereszteni mind a két inbuszcsavart (9),

kiigazitani a parhuzamosuitkdzét parallel a

flirészlaphoz, ismét feszesre huzni az

imbuszcsavarokat.

2. A szénkefék kicserélése
(Képek 5-8)

Levenni a frontburkolatot (1) és a fenékfedélt
(2), kicsavarozni mind a két szénkefetartét (3),
kicserélni a szénkeféket (4), az ellenkezd
sorrendben dsszeszerelni.

@
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1. Justiranje stroja (slika 1 - 4)

Zbog transporta moguce je da stroj treba
naknadno justirati!

A) Skaliranje lista pile (slika 1/2)

Otpustite aretaciju (3), centrirajte list pile (2)
pomocu grani¢nika kuta (1), ponovno fiksirajte
list pile. Otpustite oba vijka (4), justirajte skalu
lista pile (5), ponovno pritegnite vijke.

B) Skaliranje kutnog grani¢nika (slika 3)
Otpustite aretaciju (7) kutnog granicnika,
poravnajte kutni grani¢nik (6) pomocu
granic¢nika kuta kao $to je prikazano na slici,
ponovno fiksirajte kutni grani¢nik. Otpustite
oba vijka (8), justirajte skalu kutnog granic¢nika
(9), ponovno pritegnite vijke.

C) Justiranje paralelnog grani¢nika (slika 4)
Otpustite oba imbus vijka (9), poravnajte
paralelni grani¢nik s listom pile, ponovno
pritegnite imbus vijke.

2. Zamjena ugljenih cetkica
(slika 5 - 8)

Skinite predniji (1) i donji poklopac (2), navrnite
oba drzaca ugljenih Eetkica (3), zamijenite
Cetkice (4), montirajte obrnutim redoslijedom.
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1. Regulisanje masine
(slika1 -4)

Moze da zbog transporta masina treba
naknadno da se reguliSe!

A) Skaliranje lista testere (slika 1/2)
Oslobodite aretaciju (3), centrirajte list testere
(2) pomocu grani¢nika ugla (1), ponovno
fiksirajte list testere. Olabavite oba zavrtnja (4),
reguliSite skalu lista testere (5), ponovno
pritegnite zavrtnje.

B) Skaliranje ugaonog granicnika (slika 3)
Oslobodite aretaciju (7) ugaonog grani¢nika,
izravnajte ugaoni granicnik (6) pomocu
grani¢nika ugla kao $to je prikazano na slici,
ponovno fiksirajte ugaoni grani¢nik. Olabavite
oba zavrtnja (8), reguliSite skalu ugaonog
granicnika (9), ponovno pritegnite zavrtnje.

C) Regulisanje paralelnog grani¢nika
(slika 4)

Olabavite oba imbus zavrtnja (9), poravnajte

paralelni grani¢nik s listom testere, ponovno

pritegnite imbus zavrtnje.

2. Zamena ugljenih ¢etkica
(slika 5 - 8)

Skinite predniji (1) i donji poklopac (2), navrnite
oba drzaca ugljenih &etkica (3), zamenite
Cetkice (4), montirajte obrnutim redosledom.
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Der oder sonstige von D¢ und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

The reprinting or reproduction by any other means, in whole or in part,
of ion and papers panying products is permitted only
with the express consent of ISC GmbH.

®

La réi ion ou une autre de la 1 et des
documents d’accompagnement des produits, méme incompléte, n'est
autorisée qu'avec I'agrément expreés de I'entreprise ISC GmbH.

@

Nadruk of andere ie van
van de producten, geheel of gedeeltelijk, enkel toegestaan mits
uitdrukkelijke toestemming van ISC GmbH.

(©)

La ristampa o lulteriore riproduzione, anche parziale, della
o dei i d dei prodotti &
consentita solo con l'esplicita autorizzazione da parte della ISC GmbH.

(DY

Eftertryk eller anden form for mangfoldiggerelse af skriftligt materiale,
i produkter, er kun tilladt

, som
efter udtrykkelig tilladelse fra ISC GmbH.
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Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz

dokumentéw towarzyszacych, nawet we fragmentach dopuszczalne
jest tylko za wyrazna zgoda firmy ISC GmbH.

®

utannyomésa és sokszorositasa, kivonatosan is csak az ISC GmbH
kifejezett beleegyezésével engedélyezett.

Naknadno tiskanje ili sli¢na umnozavanja dokumentacije i pratecin
papira ovih proizvoda, éak i djelomicno kopiranje, moguée je samo uz
izrigito dopustenje tvrtke ISC GmbH.

MepeneyaTbiBaHne v NPoYMe BUALI PASMHOXEHNA AOKYMEHTaLuM 1
nMcToB Np! OMPMBbI, MOMHOCTBIO UM
Tb TONBKO C

4acTUaHO,
paspewenyA ISC GmbH

Potpuno i delimigno & ili umnozavanj je i
sluzbenih papira koji su prilozeni proizvodu dozvoljeno je samo uz
izrigitu saglasnost firme ISC GmbH.
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