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Vor Inbetriebnahme Bedienungsanleitung und
Sicherheitshinweise lesen und beachten

Read and follow the operating instructions and safety information
before using for the first time.

Avant la mise en service, lisez le mode d’emploi et les consignes
de sécurité et respectez-les.

Prima della messa in esercizio leggete e osservate le istruzioni
per l'uso e le avvertenze di sicurezza.

V66r ingebruikneming de handleiding en de
veiligheidsvoorschriften lezen en in acht nemen!
Betjeningsvejledningen og sikkerhedsanvisningerne skal leeses,
inden maskinen tages i brug. Alle anvisninger skal folges.

Przed uruchomieniem nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi i
wskazowki dotyczace bezpieczenstwa oraz stosowac sie do nich.
Uzembehelyezés elétt elolvasni és figyelembe venni a hasznalati
utasitast és a biztonsagi utasitasokat.

Prije pustanja u rad procitajte i pridrzavajte se ovih uputa za uporabu
i sigurnosnih napomena.
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3. BestimmungsgeméBe Verwendung

Die Tischkreissage dient zum Langs- und Quer-
schneiden (nur mit Queranschlag) von Holzern aller
Art, entsprechend der MaschinengréBe.

Rundhélzer aller Art diirfen nicht geschnitten
werden.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden.

Jede weitere dariiber hinausgehende Verwendung
ist nicht bestimmungsgemas. Fiir daraus hervor-
gehende Schaden oder Verletzungen aller Art haftet
der Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Es durfen nur fir die Maschine geeignete Sage-
blatter (HM- oder CV-Sageblatter) verwendet
werden. Die Verwendung von HSS-Sageblattern
und Trennscheiben aller Art ist untersagt.
Bestandteil der bestimmungsgeméBen Verwendung
ist auch die Beachtung der Sicherheitshinweise,
sowie der Montageanleitung und Betriebshinweise in
der Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und warten,
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missen mit dieser vertraut und tiber mogliche
Gefahren unterrichtet sein.

Dariiber hinaus sind die geltenden Unfallverhiitungs-
vorschriften genauestens einzuhalten.

Sonstige allgemeine Regeln in arbeitsmedizinischen
und sicherheitstechnischen Bereichen sind zu
beachten.

Veranderungen an der Maschine schlieBen eine

Haftung des Herstellers und daraus entstehende

Schaden ganzlich aus.

Trotz bestimmungsmaéBiger Verwendung kénnen

bestimmte Restrisikofaktoren nicht vollstandig

ausgeraumt werden. Bedingt durch Konstruktion und

Aufbau der Maschine kénnen folgende Risiken

auftreten:

@ Berlihrung des S&geblattes im nicht abge-
deckten Sagebereich.

@ Eingreifen in das laufende Sageblatt (Schnittver-
letzung)

@ Riuckschlag von Werkstlicken und Werkstuck-
teilen.

@ Ségeblattbriiche.

@ Herausschleudern von fehlerhaften Hartmetall-
teilen des Sageblattes.

@ Gehorschaden bei Nichtverwendung des nétigen
Gehdrschutzes.

@ Gesundheitsschadliche Emissionen von Holz-
stauben bei Verwendung in geschlossenen
Réaumen.

4. Wichtige Hinweise

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung sorgféltig
durch und beachten Sie deren Hinweise. Machen Sie
sich anhand dieser Gebrauchsanweisung mit dem
Gerat, dem richtigen Gebrauch sowie den Sicher-
heitshinweisen vertraut.

A Sicherheitshinweise

@ Warnung: Wenn Elektrowerkzeuge eingesetzt
werden, missen die grundlegenden Sicherheits-
vorkehrungen befolgt werden, um die Risiken
von Feuer, elektrischem Schlag und Ver-
letzungen von Personen auszuschlieBen.

@ Beachten Sie alle diese Hinweise, bevor und
wahrend Sie mit der Sage arbeiten.

Bewahren Sie diese Sicherheitshinweise gut auf.

@ Schutzen Sie sich vor elektr. Schlag!

Vermeiden Sie Kérperberiihrungen mit
geerdeten Teilen.

Unbenutzte Geréate sollten an einem trockenen,
verschlossenen Ort und auBerhalb der Reich-
weite von Kindern aufbewahrt werden.
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Halten Sie die Werkzeuge scharf und sauber,
um besser und sicherer arbeiten zu kénnen.
Kontrollieren Sie regelmaBig das Kabel des
Werkzeugs und lassen Sie es bei Beschadigung
von einem anerkannten Fachmann erneuern.
Kontrollieren Sie Verlangerungskabel regel-
maBig und ersetzen Sie sie, wenn sie
beschadigt sind.

Verwenden Sie im Freien nur dafiir
zugelassene, entsprechend gekennzeichnete
Verlangerungskabel.

Achten Sie darauf, was Sie tun. Gehen Sie mit
Vernunft an die Arbeit. Benutzen Sie das Werk-
zeug nicht, wenn Sie mude sind.

Benutzen Sie keine Werkzeuge, bei denen sich
der Schalter nicht ein- und ausschalten laBt.
Warnung! Der Gebrauch anderer Einsatzwerk-
zeuge und anderen Zubehdrs kann eine
Verletzungsgefahr fur Sie bedeuten.

Ziehen Sie bei jeglichen Einstell- und Wartungs-
arbeiten den Netzstecker.

Geben Sie die Sicherheitshinweise an alle
Personen, die an der Maschine arbeiten, weiter.
Verwenden Sie die Sage nicht zum Brenn-
holzsagen.

Unterlassen Sie das Quersagen von Rund-
hélzern.

Vorsicht! Durch das rotierende Sageblatt besteht
Verletzungsgefahr fir Hande und Finger.

Die Maschine ist mit einem Sicherheitsschalter
(11) gegen Wiedereinschalten nach Spannungs-
abfall ausgerustet.

Uberprifen Sie vor Inbetriebnahme, ob die
Spannung auf dem Typenschild des Gerates mit
der Netzspannung tbereinstimmt.

Ist ein Verlangerungskabel erforderlich, so
vergewissern Sie sich, daB dessen Querschnitt
fir die Stromaufnahme der Sage ausreichend
ist. Mindestquerschnitt 1 mm?

Kabeltrommel nur im abgerollten Zustand ver-
wenden.

Die S&ge nicht am Netzkabel tragen.
Uberprifen Sie die NetzanschluBleitung.
Verwenden Sie keine fehlerhaften oder be-
schadigten AnschluBleitungen.

Benutzen Sie das Kabel nicht, um den Stecker
aus der Steckdose zu ziehen. Schiitzen Sie das
Kabel vor Hitze, Ol und scharfen Kanten.
Setzen Sie die Sége nicht dem Regen aus und
beniitzen Sie die Maschine nicht in feuchter oder
nasser Umgebung.

Sorgen Sie fiir gute Beleuchtung.

Sagen Sie nicht in der Néhe von brennbaren
Flussigkeiten oder Gasen.

Tragen Sie geeignete Arbeitskleidung! Weite
Kleidung oder Schmuck, kdnnen vom
rotierenden Séageblatt erfaBt werden.

Bei Arbeiten im Freien ist rutschfestes
Schuhwerk empfehlenswert.

Tragen Sie bei langen Haaren ein Haarnetz.
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Vermeiden Sie abnormale Kérperhaltung

Die Bedienungsperson muB mindestens 18
Jahre alt sein, Auszubildende mind. 16 Jahre,
jedoch nur unter Aufsicht.

Kinder von dem am Netz angeschlossenen
Gerét fernhalten.

Halten Sie den Arbeitsplatz von Holzabfallen
und herumliegenden Teilen frei.

Unordnung im Arbeitsbereich kann Unfalle zur
Folge haben.

Lassen Sie andere Personen, insbesondere
Kinder, nicht das Werkzeug oder das Netzkabel
beriihren. Halten Sie sie vom Arbeitsplatz fern.
An der Maschine tatige Personen diirfen nicht
abgelenkt werden.

Beachten Sie die Motor- und Sageblatt-Dreh-
richtung. Nur Sageblatter verwenden, deren
héchstzulassige Geschwindigkeit nicht geringer
ist als die maximale Spindelgeschwindigkeit der
Tischkreissage und des zu schneidenden
Werkstoffes.

Die Sageblatter (4) durfen in keinem Fall nach
dem Ausschalten des Antriebs durch seitliches
Gegendriicken gebremst werden.

Bauen Sie nur gut gescharfte, riBfreie und nicht
verformte Sageblatter (4) ein.

Verwenden Sie keine Kreissageblatter (4) aus
hochlegiertem Schnellarbeitsstahl (HSS - Stahl).
Nur die vom Hersteller empfohlenen Sageblatter
verwenden, die EN 847-1 entsprechen, mit
einem Warnhinweis, bei Wechseln des Sage-
blattes darauf zu achten, dass die Schnittbreite
nicht kleiner und die Stammblattdicke des Sage-
blattes nicht gréBer ist als die Dicke des Spalt-
keiles.

Fehlerhafte Sagebléatter (4) missen sofort aus-
getauscht werden.

Benlitzen Sie keine Sageblatter, die den in
dieser Gebrauchsanweisung angegebenen
Kenndaten nicht entsprechen.

Die bewegliche Schutzhaube (2) darf in ge-
offnetem Zustand nicht festgeklemmt werden.
Obere S&geblattschutzvorrichtung verwenden
und richtig einstellen.

Sicherheitseinrichtungen (2, 5) an der Maschine
diirfen nicht demontiert oder unbrauchbar
gemacht werden. Abgenutzten Tischeinsatz
austauschen.

Spaltkeil richtig verwenden und einstellen. Der
Spaltkeil (5) ist eine wichtige Schutzeinrichtung,
der das Werksttick fiihrt und das SchlieBen der
Schnittfuge hinter dem Sageblatt und das Rick-
schlagen des Werkstiickes verhindert. Achten
Sie auf die Spaltkeilstarke.

Bei jedem Arbeitsgang muB die Schutzhaube
(2) auf das Werkstiick abgesenkt werden.
Verwenden Sie beim Langsschneiden von
schmalen Werkstlicken unbedingt einen
Schiebestock (3) (Breite kleiner als 120 mm).
Der Schiebestock oder der Handgriff fiir ein
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Schiebeholz sollte bei Nichtbenutzung immer an

der Maschine aufbewahrt werden.

@ Schneiden Sie keine Werkstlicke, die zu klein

sind, um sie sicher in der Hand zu halten.
@ Achtung: Einsatzschnitte durfen mit dieser
Sage nicht durchgefiihrt werden.
Arbeitsstellung stets seitlich vom Sageblatt.

Stillstand kommt.

@ Driicken Sie das Werkstiick immer fest gegen

die Arbeitsplatte (1).

@ Achten Sie darauf, daB abgeschnittene Holz-
stlicke nicht vom Zahnkranz des Séageblattes
erfaBt und weggeschleudert werden.

@ Entfernen Sie nie lose Splitter, Spane oder
eingeklemmte Holzteile bei laufendem S&ge-
blatt.

® Zum Beheben von Stérungen oder zum
Entfernen eingeklemmter Holzstiicke die

Maschine ausschalten. - Netzstecker ziehen -
Bei ausgeschlagenem Ségespalt die Tischein-

lage (6) erneuern. - Netzstecker ziehen -
Umrlistungen, sowie Einstell-, MeB- und
Reinigungsarbeiten nur bei abgeschaltetem
Motor durchfuhren. - Netzstecker ziehen -

@ Uberprifen Sie vor dem Einschalten, daB die

Schltssel und Einstellwerkzeuge entfernt sind.
@ Beim Verlassen des Arbeitsplatzes den Motor

ausschalten und Netzstecker ziehen.

@ Samtliche Schutz- und Sicherheitseinrichtungen
missen nach abgeschlossener Reparatur oder

Wartung sofort wieder montiert werden.

@ Die Sicherheits-, Arbeits-, und Wartungshin-
weise des Herstellers, sowie die in den
Technischen Daten angegebenen Ab-
messungen, miissen eingehalten werden.

@ Die einschlagigen Unfallverhiitungsvorschriften

und die sonstigen, allgemein anerkannten
sicherheitstechnischen Regeln, missen
beachtet werden.

@ Merkhefte der Berufsgenossenschaft beachten

(VBG 7).

@ SchlieBen Sie bei jeder Tatigkeit die Staubab-
saug-Einrichtung an. Beim Ségen vonHolz sind

Kreissagen an eine Staubauffangeinrichtung

anzuschlieBen. Die Bedienperson muss Uber die
Bedingungen informiert werden, die die Staub-
freisetzung beeinflussen, z. B. die Art des zu be-
arbeitenden Werkstoffs (Erfassung und Quelle),

die Bedeutung lokaler Abscheidung und die
richtige Einstellung von Hauben/Leitblechen/
Flhrungen.

@ Sége nur mit einer geeigneten Absauganlage

oder einem handelsublichen Industriestaub-

sauger betreiben, um Verletzungen durch

herausfliegende Sageabfalle zu vermeiden.
@ Die Tischkreissdge muB an einer 230 V

Schukosteckdose, mit einer Mindestabsicherung

von 10 A, angeschlossen werden.
@ Verwenden Sie keine leistungsschwachen
Maschinen fiir schwere Arbeiten.

Die Maschine nicht soweit belasten, daB sie zum
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Verwenden Sie das Kabel nicht fiir Zwecke, fiir

die es nicht bestimmt ist!

Sorgen Sie fir sicheren Stand und halten Sie

jederzeit das Gleichgewicht.

Uberpriifen Sie das Werkzeug auf eventuelle

Beschadigungen!

Vor weiterem Gebrauch des Werkzeugs mussen

Schutzvorrichtungen oder leicht beschadigte

Teile sorgféltig auf ihre einwandfreie und

bestimmungsgemaBe Funktion untersucht

werden.

Uberpriifen Sie, ob die beweglichen Teile

einwandfrei funktionieren und nicht klemmen

oder ob Teile beschadigt sind. Samtliche Teile
mussen richtig montiert sein und alle

Bedingungen erfiillen, um den einwandfreien

Betrieb des Werkzeugs sicherzustellen.

Beschadigte Schutzvorrichtungen und Teile

mussen sachgemaB durch eine anerkannte

Fachwerkstatt repariert oder ausgewechselt

werden, soweit nichts anderes in der

Gebrauchsanweisung angegeben ist.

Lassen Sie beschadigte Schalter durch eine

Kundendienstwerkstatt auswechseln.

Dieses Werkzeug entspricht den einschlagigen

Sicherheitsbestimmungen. Reparaturen dirfen

nur durch eine Elektrofachkraft ausgefihrt

werden, indem Originalersatzteile verwendet
werden; andernfalls kdnnen Unfalle fiir Benutzer
entstehen.

Falls erforderlich, geeignete persoénliche Schutz-

ausriistung tragen. Dies kdnnte beinhalten:

- Gehorschutz zur Vermeidung des Risikos,
schwerh6rig zu werden;

- Atemschutz zur Vermeidung des Risikos,
gefahrlichen Staub einzuatmen.

- Beim Hantieren mit sageblattern und rauhen
Werkstoffen handschuhe tragen. Sageblatter
missen wann immer praktikabel in einem
Behaéltnis getragen werden.

Die Bedienperson muss Uber die Bedingungen

informiert werden, die die Larmverurschung be-

einflussen (z. B. Sageblatter, die zur Verringer-
ung der Gerauschentwicklung konstruiert
wurden, Pflege von Sageblatt und Maschine).
fehler in der Maschine, einschlieBlich der

Schutzeinrichtungen und des Sageblattes, sind,

so bald sie eintdeckt werden, der fiir die Sicher-

heit verantwortlichenPerson zu melden.

Beim transportieren der Maschine nur die Trans-

portvorrichtungen verwenden und niemals die

Schutzvorrichtungen fiir Handhabung und

Transport verwenden.

Wahrend des transportes sollte der obere Teil

des Sageblattes abgedeckt sein, beispeilsweise

durch die Schutzvorrichtung.

Falzen oder Nuten nicht durchfiihren, ohne dass

eine geeignete Schutzvorrichtung, wie z. B. eine

Tunnelschutzvorrichtung, tber dem Sagetisch

angebracht wird.

1
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@ Kreissagen dirfen nicht zum Schlitzen (im Werk-
stlick beendete Nut) verwendet werden.

Achtung
Verletzungsgefahr!
Nicht in das laufende
Séageblatt greifen.

Augenschutz tragen

Gehorschutz tragen

Staubschutz tragen

9O ®

Gerauschemissionswerte

Betrieb Leerlauf

Schalldruckpegel LPA 93,2 dB(A) 91,2 dB(A)

Schalleistungspegel LWA 106,2 dB(A) 104,3 dB(A)

Die angegebenen Werte sind Emissionswerte und
missen damit nicht zugleich auch sichere Arbeits-
platzwerte darstellen. Obwohl es eine Korrelation
zwischen Emissions- und Immissionspegeln gibt,
kann daraus nicht zuverlassig abgeleitet werden, ob
zusétzliche VorsichtsmaBnahmen notwendig sind
oder nicht. Faktoren, welche den derzeitigen am
Arbeitsplatz vorhandenen Immissionspegel beein-
flussen kénnen, beinhalten die Dauer der Ein-
wirkungen, die Eigenart des Arbeitsraumes, andere
Gerauschquellen usw., z.B. die Anzahl der
Maschinen und anderen benachbarten Vorgangen.
Die zuverlassigen Arbeitsplatzwerte kénnen ebenso
von Land zu Land variieren. Diese Information soll
jedoch den Anwender beféhigen, eine bessere
Abschatzung von Gefahrdung und Risiko
vorzunehmen.
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5. Technische Daten

Wechselstrommotor 230-240 V ~ 50Hz

Leistung P S11500 W S6 40% 1800 W
Leerlaufdrehzahl n, 5700 min™
Hartmetallsageblatt @250 x D30 x 2,4 mm
Anzahl der Zéhne 24
TischgroBe 660 x 440 mm
Tischverbeiterung Li/Re 660 x 250 mm
Tischverlangerung hinten 400 x 440 mm
Schnitthdhe max. 73 mm/90°

53 mm / 45°

stufenlos 0 -73 mm
stufenlos 0° - 45°
@ 36 mm

Héhenverstellung
Séageblatt schwenkbar
AbsauganschluB

(=]

. Vor Inbetriebnahme

Tischkreissage auspacken und auf eventuelle
Transportbeschadigungen tberprifen

@ Die Maschine muf standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, oder festem
Untergestell festgeschraubt werden.

@ Vor Inbetriebnahme mussen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman
montiert sein.

@ Das Sageblatt muB frei laufen kénnen.

@ Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremdkorper
wie z.B. Nagel oder Schrauben usw. achten.

@ Bevor Sie den Ein- / Ausschalter betatigen,
vergewissern Sie sich, ob das Sageblatt richtig
montiert ist und bewegliche Teile leichtgangig
sind.

Y Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen der
Maschine, daB die Daten auf dem Typenschild
mit den Netzdaten Gbereinstimmen.

7. Montage

Achtung! Vor allen Wartungs- Umriist- und
Montagearbeiten an der Kreissége ist der
Netzstecker zu ziehen.

7.1 Montage des Untergestells (Abb. 17/18)

@ Tischkreissdge umdrehen und auf den Boden
legen.

@ Die vier breiten seitlichen Streben (41) locker mit
den Sechskantschrauben und Muttern an der
Sage verschrauben.

@ Jetzt die vier Standbeine (40) locker an den
breiten seitlichen Streben verschrauben.

@ Als nachstes die vier schmalen seitlichen
Streben (42) locker mit den vier Standbeinen
(40) verschrauben und GummiftiBe (43) auf
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7.2

Standbeine aufstecken.

Achtung! Die kiirzeren schmalen Streben
(Nr. 2) mussen seitlich verwendet werden.
AbschlieBend Sage mit dem Untergestell um-
drehen und samtliche Schrauben und Muttern
festziehen (Abb. 18).

Tischverbreitung und -Verlangerung

7.2.1 Verlangerungstisch (Abb. 19/20)

Tischverlangerung (36) am Ségetisch (1) mittels
der Sechskantschrauben und Muttern locker
befestigen.

Stutzen (50) am Gehé&use der Tischsége und an
der Tischverlangerung locker anschrauben.
Tischverlangerung eben mit dem Séagetisch (1)
ausrichten.

AnschlieBend samtliche Schrauben und Muttern
festziehen.

7.2.2 Verbreiterungstische (Abb. 21/22)

7.

w

N
kN

Verbreiterungstische jeweils mit der Zahlenskala
in Richtung Maschinenvorderseite mit den Ver-
bindungsrohren bis zum Anschlag in die vorge-
sehenen Aufnahmen schieben.
Verbreiterungstische mit den Klemmschrauben
(21) an der Tischunterseite festklemmen.

Séageblattschutz montieren / demontieren
(Abb. 3)

Sageblattschutz (2) auf den Spaltkeil (5)
aufsetzen, so daB die Schraube durch das
Loch des Spaltkeils (44) paBt.

Schraube (15) nicht zu fest anziehen; der Sage-
blattschutz muss frei beweglich bleiben.
Absaugschlauch (13) an den Absaugadapter
(16) und am Absaugstutzen des Sageblatt-
schutzes (2) befestigen.

Am Ausgang des Absaugadapters (16) ist

eine geeignete Absauganlage anzuschlieBen.
Die Demontage erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

Achtung!

Vor Sigebeginn muB der Sigebl hutz (2)
auf das Sdagegut abgesenkt werden.

. Spaltkeil einstellen (Abb. 3/6/7/8)

Achtung! Netzstecker ziehen

Sageblatt (4) auf max. Schnittiefe einstellen, in
die 0° Stellung bringen und arretieren.
Sageblattschutz demontieren (siehe 7.3.)
Tischeinlage (6) herausnehmen (siehe 7.5)
Die Befestigungsschraube (20) lockern.
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7.4.1. Einstellung fir maximale Schnitte

N
]

(Abb. 6/7/8)

Spaltkeil (5) nach oben schieben, bis der
Abstand zwischen S&getisch (1) und Oberkante
Spaltkeil (5) ca. 10 cm betragt.

Der Abstand zwischen Sageblatt (4) und
Spaltkeil (5) soll 3-8 mm sein.

Die Schraube (20) wieder festziehen und Tisch-
einlage (6) montieren (Abb. 7).

Tischeinlage austauschen (Abb. 7)

Bei VerschleiB oder Beschadigung ist die
Tischeinlage zu tauschen, ansonsten besteht
erhéhte Verletzungsgefahr.

Sageblattschutz (2) abnehmen

Die 2 Senkkopfschrauben (34) entfernen.

Die verschlissene Tischeinlage (6) heraus-
nehmen.

Die Montage der neuen Tischeinlage erfolgt in
umgekehrter Reihenfolge

Montage/Wechsel des Ségeblatt (Abb. 5)
Achtung! Netzstecker ziehen.

Die Tischeinlage durch l6sen der zwei Senkkopf-
schrauben entfernen (siehe 7.5)

Mutter I6sen, indem man einen Schlissel (SW
24) an der Mutter ansetzt und mit einem
weiteren Gabelschlissel (SW 13) an der Motor-
welle, um gegenzuhalten, ansetzt.

Achtung! Mutter in Rotationsrichtung des Séage-
blattes drehen.

AuBeren Flansch abnehmen und altes Sage-
blatt schrag nach unten vom inneren Flansch
abziehen.

Sageblattflansche vor der Montage des neuen
Sageblattes sorgfaltig reinigen

Das neue Sageblatt in umgekehrter Reihenfolge
wieder einsetzen und festziehen

Achtung! Laufrichtung beachten, die
Schnittschrage der Zéhne muB in
Laufrichtung, d.h. nach vorne zeigen (siehe
Pfeil auf dem Ségeblattschutz)

Spaltkeil (5) sowie Sageblattschutz (2) wieder
montieren und einstellen (siehe 7.3., 7.4.)

Bevor Sie mit der Séage wieder arbeiten, ist die
Funktionsfahigkeit der Schutzeinrichtungen zu
prifen.
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8.0. Bedienung

8.1.

Ein/Aus-Schalter (Abb. 4)

Durch Driicken der griinen Taste ,|“ kann die
Sage eingeschaltet werden. Vor Beginn des
Sagens abwarten, bis das Sageblatt seine
maximale Drehzahl erreicht hat.

Um die Sage wieder auszuschalten, muB die
rote Taste ,0“ gedriickt werden.

8.2. Schnittiefe (Abb 4)

Durch Drehen der Handkurbel (8), kann das
Ségeblatt (4) auf die gewiinschte Schnittiefe
eingestellt werden.

Entgegen dem Uhrzeigersinn: groBere
Schnittiefe

Im Uhrzeigersinn: kleinere
Schnittiefe

8.3. Parallelanschlag
8.3.1. Anschlagh6he

Der mitgelieferte Parallelanschlag (7) besitzt
zwei verschieden hohe Flihrungsflachen.

Je nach Dicke der zu schneidenden Materialien
muB die Anschlagschiene (25) nach Abb. 12, fur
dickes Material und nach Abb. 11 fir diinnes
Material verwendet werden.

Zum Umstellen der Anschlagschiene (25) auf die
niedere Fuhrungsflache, miissen die beiden
Réandelschrauben (26) gelockert werden, um die
Anschlagschiene (25) vom Halter (24) zu I6sen.
Die beiden Randelschrauben (26) durch den
einen Schlitz (27) in der Anschlagschiene (25)
herausnehmen und in den anderen Schlitz (31)
wieder einsetzen.

Anschlagschiene (25) wieder auf den Halter (24)
montieren.

Die Umstellung auf die hohe Fuhrungsflache
muB analog durchgefiihrt werden.

8.3.2. Schnittbreite

Beim Langsschneiden von Holzteilen muf der
Parallelanschlag (7) verwendet werden.

Der Parallelanschlag (7) kann auf beiden Seiten
des Sagetisches (1) montiert werden.

Der Parallelanschlag (7) muB die Fiihrungs-
schiene (22) des Sagetisches (1) eingesetzt
werden.

Mittels der Skala (23) auf der Filhrungsschiene
(1) kann der Parallelanschlag (7) auf das
gewiinschte MaB eingestellt werden.

Durch Driicken des Exzenterhebels (12) kann
der Parallelanschlag in der gewiinschten
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Position festgeklemmt werden.

8.3.3. Anschlaglénge einstellen (Abb. 10)

@ Um das Klemmen des Schnittgutes zu
vermeiden, ist die Anschlagschiene (25) in
Langsrichtung verschiebbar.

@ Faustregel: Das hintere Ende des Anschlages
stoBt an eine gedachte Linie, die etwa bei der
Sageblattmitte beginnt und unter 45° nach
hinten verlauft.

@ Bendtigte Schnittbreite einstellen
- Réandelschrauben (26) lockern und
Anschlagschiene (25) so weit vorschieben, bis
die gedachte 45° Linie berthrt wird.

- Réandelschrauben (26) wieder festziehen.

8.4. Queranschlag (Abb. 9)

@ Queranschlag (14) in die Nut (49) des Sage-
tisches schieben.

@ Randelschraube (32) lockern.

@ Queranschlag (14) drehen, bis der Pfeil auf
das gewtinschte WinkelmaB zeigt.
Réandelschraube (32) wieder festziehen.
Beim Zuschneiden von gréBeren
Werksttickteilen, kann der Queranschlag (14) mit
der Anschlagschiene (25) vom Parallelanschlag
(7) verlangert werden (Abb. 15)

Achtung!

@ Anschlagschiene (25) nicht zu weit in Richtung
Sageblatt schieben.

@ Der Abstand zwischen Anschlagschiene (25)
und Sé&geblatt (4) sollte ca. 2 cm betragen.

8.5. Winkeleinstellung (Abb. 16)

@ Feststellgriff (9) losen

@ Durch Drehen des Griffes das gewiinschte
WinkelmaB an der Skala einstellen.

@ Feststellgriff in gewiinschter Winkelstellung
arretieren.

9.0. Betrieb

Achtung!!

@ Nach jeder neuen Einstellung empfehlen wir
einen Probeschnitt, um die eingestellten MaBe
zu Uberprifen.

@ Nach den Einschalten der Sage abwarten, bis
das Séageblatt seine maximale Drehzahl erreicht
hat, bevor Sie den Schnitt durchfiihren.



Anleitung TKS 18-250 UV SPK1

9.1

Achtung beim Einschneiden!

. Ausfiihren von Langsschnitten (Abb. 23)

Hierbei wird ein Werkstiick in seiner Langsrichtung
durchschnitten.

Eine Kante des Werkstlicks wird gegen den
Parallelanschlag (7) gedriickt, wahrend die flache
Seite auf dem Séagetisch (1) aufliegt.

Der Sageblattschutz (2) muB immer auf das
Werkstiick abgesenkt werden.

Die Arbeitsstellung beim Léngsschnitt darf nie in
einer Linie mit dem Schnittverlauf sein.

9.1
L]

9.1

Parallelanschlag (7) entsprechend der
Werkstiickhdhe und der gewlinschten Breite
einstellen. (siehe 8.3.)

Sage einschalten

Hénde mit geschlossenen Fingern flach auf das
Werkstlick legen und Werkstiick am
Parallelanschlag (7) entlang in das Sageblatt (4)
schieben.

Seitliche Flihrung mit der linken oder rechten
Hand (je nach Position des Parallelanschlages)
nur bis zu Schutzhaubenvorderkante.
Werkstiick immer bis zum Ende des Spaltkeils
(5) durchschieben.

Der Schnittabfall bleibt auf dem S&getisch (1)
liegen, bis sich das Ségeblatt (4) wieder in
Ruhestellung befindet.

Lange Werkstlicke gegen Abkippen am Ende
des Schneidevorgangs sichern!

(z.B. Abrollstander etc.)

.2. Schneiden schmaler Werkstiicke (Abb. 24)

Langsschnitte von Werkstlicken mit einer Breite
von weniger als 120 mm missen unbedingt
unter Zuhilfenahme eines Schiebestockes (3)
durchgefihrt werden.

Schiebestock ist im Lieferumfang enthalten.
Verschlissenen bzw. beschéidigten
Schiebestock umgehend austauschen.

.3. Schneiden sehr schmaler Werkstiicke

(Abb. 25)
Fir Langsschnitte von sehr schmalen
Werkstiicken mit einer Breite von 30 mm und
weniger ist unbedingt ein Schiebeholz zu ver-
wenden.

Dabei ist die niedrige Fuhrungsflache des
Parallelanschlages zu bevorzugen.

Schiebeholz nicht im Lieferumfang enthalten!
(Erhéltlich im einschlégigen Fachhandel)
Verschlissenes Schiebeholz rechtzeitig
ersetzen.

.06.2006
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9.1.4. Ausfiihren von Schragschnitten

(Abb. 16/26)

Schrégschnitte werden grundsétzlich unter der
Verwendung des Parallelschlages (7) durchgefiihrt.

Sageblatt (4) auf das gewiinschte WinkelmafB
einstellen. (siehe 8.5.)

Parallelanschlag (7) je nach Werkstiickbreite
und -héhe einstellen (siehe 8.3.1)

Schnitt entsprechend der Werksttickbreite
durchfiihren (siehe 9.1.1. und 9.1.2 und 9.1.3.)

9.1.5. Ausfiihrung von Querschnitten (Abb. 27)

Queranschlag (14) in eine der beiden Nuten
des Sagetisches (1) schieben und auf das
gewiinschte WinkelmaB einstellen. (siehe 8.4.)
Sollte das Sageblatt (4) zusatzlich schrag
gestellt werden, dann ist die Nut zu verwenden,
welche lhre Hand und den Queranschlag nicht
mit dem Séageblattschutz in Kontakt kommen
last.

Gegebenenfalls Anschlagschiene (25)
verwenden.

Werkstiick fest gegen den Queranschlag (14)
driicken.

Sage einschalten.

Queranschlag (14) und Werksttick in Richtung
des Séageblattes schieben, um den Schnitt
auszufiihren.

Achtung:

Halten Sie immer das gefiihrte Werkstiick
fest, nie das freie Werkstiick, welches
abgeschnitten wird.

Queranschlag (14) immer so weit vorschieben,
bis das Werkstiick vollstandig durchgeschnitten
ist.

Sage wieder ausschalten.

Sageabfall erst entfernen, wenn das Sageblatt
stillsteht.

10.0. Wartung

Achtung! Netzstecker ziehen.

Staub und Verschmutzungen sind regelmé&Big
von der Maschine zu entfernen. Die Reinigung
ist am besten mit einer feinen Biirste oder einem
Lappen durchzufihren.

Benutzen Sie zur Reinigung des Kunststoffes
keine atzenden Mittel.
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11.0. Ersatzteilbestellung

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende Angaben
gemacht werden:

@ Typ des Gerétes

@ Artikelnummer des Gerates

@ Ident- Nummer des Gerates

@ Ersatzteil- Nummer des erforderlichen Ersatzteils

Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

.06.2006

13:29 Uhr
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1. Layout (Fig. 1/2)

Saw table

Saw blade guard
Push stick

Saw blade

Splitter

Table insert

Parallel stop
Handwheel

Adjusting and locking grip
10 Base frame

11 ON/OFF switch

12 Eccentric lever

13 Extractor hose

14 Cross stop

15 Screw with wing nut
16 Extractor adapter

20 Fixing screw

21 Clamping screws

35 Length extension table
36 Width extension table
43 Rubber feet

50 Table support

©OND O D WN =

N

. ltems supplied

Bench-type circular saw
Carbide-tipped saw blade
Parallel stop

Cross stop

Push stick

w eeeeo

. Proper use

The bench-type circular saw is designed for the
slitting and cross-cutting (only with the cross stop) of
all types of timber, commensurate with the machine’s
size.

The machine is not to be used for cutting any type of
roundwood.

The machine is to be used only for its prescribed
purpose.

Any other use is deemed to be a case of misuse.
The user/operator and not the manufacturer will be
held liable for damage and/or injuries of any kind that
result from such misuse. The machine is to be
operated only with suitable saw blades (saw blades
made of HM or CV) It is prohibited to use any type of
HSS saw blade and cutting-off wheel. To use the
machine properly you must also observe the safety
regulations, the assembly instructions and the
operating instructions to be found in this manual.

All persons who use and service the machine have
to be acquainted with this manual and must be
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informed about the machine’s potential hazards.
It is also imperative to observe the accident
prevention regulations in force in your area.
The same applies for the general rules of
occupational health and safety.

The manufacturer shall not be liable for any changes
made to the machine nor for any damage resulting
from such changes.

Even when the machine is used as prescribed it is
still impossible to eliminate certain residual risk
factors. The following hazards may arise in
connection with the machine’s construction and

design:

@ Contact with the saw blade in the uncovered
saw zone.

@ Reaching into the running saw blade (cut
injuries).

@ Kick-back of workpieces and parts of work-
pieces.

@ Saw blade fracturing.

@ Catapulting of faulty carbide tips from the saw
blade.

@ Damage to hearing if ear-muffs are not used as
necessary.

@ Harmful emissions of wood dust when used in
closed rooms.

4. Important information

Please read the directions for use carefully and
observe the information provided. It is important to
consult these instructions in order to acquaint
yourself with the machine, its proper use and safety
precautions.

A Safety information

@ Warning: When using electric tools it is
imperative to take the following basic safety
precautions in order to reduce the risk of electric
shock, injury and fire.

@ Take due note of all this information before and
while working with the saw.

@ Do not lose these safety regulations.

@ Guard against electric shock Avoid body contact
with earthed parts.

@ When equipment is not being used it should be
kept in a dry, closed place out of children’s
reach.

@ Keep mounted attachments sharp and clean to
enable you to work well and safely.

@ Check the power cable regularly and have it
replaced by an authorized specialist at the first
sign of any damage.

@ Check your extension cables regularly and
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replace them if damaged.

@ When working outdoors, use only extension
cables that are approved for outdoor use and
which are marked accordingly.

@ Concentrate on what you are doing. Use

common sense. Do not operate the tool if your

mind is not on your work.

@ Never use an electric tool with a switch that
cannot be turned on and off.

@ Warning! The use of plug-in tools and

accessories other than those intended may put

you at risk of injury.
@ Always pull the plug out of the power socket
before adjusting or servicing the machine.

@ Give these safety regulations to all persons who

work on the machine.
@ Do not use this saw to cut fire wood.
@ Do not use this saw to cross-cut roundwood.
[ ]

Caution! Hands and fingers may be injured on

the rotating saw blade.

@ The machine is equipped with a safety circuit-
breaker (11) to prevent it starting up again after

a voltage drop.
@ Before you use the machine for the first time,

check that the voltage marked on the rating plate

is the same as your mains voltage.
@ If you need to use an extension cable, make

sure its conductor cross-section is big enough

for the saw’s power consumption. Minimum
cross-section: 1 mm?.

@ If you use a cable reel, the complete cable has

to be pulled off the reel.

@ Do not carry the tool by its cable.

@ Check the power cable. Never use a faulty or
damaged power cable.

@ Do not use the cable to pull the plug out of the

socket. Protect the cable from heat, oil and
sharp edges.

@ Do not leave the saw in the rain and never use it

in damp or wet conditions.
Provide good lighting.
Do not saw near flammable liquids or gases.

saw blade.

@ Non-slip shoes are recommended when working

outdoors.
Wear a hair net if you have long hair.
Avoid abnormal working postures.

to use the machine under supervision.

@ Keep children away from the machine when it is

connected to the power supply.

@ Keep your workplace clean of wood scrap and

any unnecessary objects.

Wear suitable work clothes! Loose garments or
jewelry may become caught up in the rotating

Operators have to be at least 18 years of age.
Trainees of at least 16 years of age are allowed
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An untidy work area invites accidents.

Do not allow other persons, especially children,
to touch the tool or cable. Keep them out of your
work area.

Persons working on the machine should not be
distracted.

Note the direction of rotation of the motor and
saw blade. Use only blades whose permissible
maximum speed is not lower than the maximum
spindle speed of the bench-type circular saw
and of the material to be cut.

After you have switched off the motor, never
slow down the saw blade (4) by applying
pressure to its side.

Fit only blades (4) which are well sharpened and
have no cracks or deformations.

Use only circular saw blades (4) made of high-
alloy high-speed steel (HSS).

Use only blades which are recommended by the
manufacturer, comply with EN 847-1 and come
with a warning notice. When changing the blade,
make sure that the cutting width is not smaller
and the saw plate not bigger than the thickness
of the splitter.

Faulty saw blades (4) have to be replaced
immediately.

Never use saw blades which do not comply with
the data specified in this manual.

Never wedge the hinged guard hood (2) in open
position. Use the upper blade guard and set it to
the correct position.

Never dismantle the machine’s safety devices
(2, 5) or put them out of operation.

If the table insert is worn, replace it.

Use the splitter correctly and set it to the correct
position. The splitter (5) is an important safety
device. Not only does it guide the workpiece, it
also prevents the kerf closing behind the blade
so that there is no kickback from the workpiece.
Note the thickness of the splitter.

The guard hood (2) has to be lowered over the
workpiece for each cut.

Be sure to use a push stick (3) when slitting
narrow workpieces (smaller than 120 mm in
width). Keep the push stick or handle for a push
block at the machine at all times, even when you
are not using them.

Never cut workpieces which are too small to hold
securely in your hand.

Important: It is prohibited to use this saw to
make plunge cuts.

Always stand to the side of the saw blade when
working with the saw.

Never load the machine so much that it cuts out.
Always press the workpiece firmly against the
saw table (1).
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Make sure that off-cuts do not catch on the saw
blade crown. Risk of catapulting!

Never remove loose splinters, chips or jammed
pieces of wood when the saw blade is running.
To rectify faults or remove jammed pieces of
wood, always switch off the machine first. - Pull
out the power plug!

If the sawing gap is worn, replace the table
insert (6). - Pull out the power plug!

Carry out conversions, adjustments,
measurements and cleaning jobs only when the
motor is switched off. - Pull out the power plug!
Before switching on, make sure that all keys and
wrenches have been removed from the tool.
Switch off the motor and pull out the power plug
before you leave the workplace.

Refit all guards and safety devices immediately
after you have completed any repairs or
maintenance work.

Be sure to observe the safety information and
operating and maintenance instructions issued
by the manufacturer, as well as the dimensions
listed in the Technical Data.

It is imperative to observe the accident
prevention regulations in force in your area as
well as all other generally recognized rules of
safety.

Note the information published by your
professional associations.

Connect up the dust extraction system on all
jobs. Circular saws have to be connected to a
dust collecting device when used to saw wood.
The operator has to be informed about the
conditions with an influence on dust
development, e.g. the type of material being
processed (source and collection of the dust),
the significance of local separation
arrangements, and the correct setting of hoods,
baffle plates and guides.

To prevent injuries from flying debris from the
workpiece, operate the saw only with a suitable
extraction system or a standard industrial
vacuum cleaner.

The bench-type saw has to be connected to a
230 V socket-outlet with earthing contact and
minimum fusing of 10 A.

Do not use any low-powered machines for heavy
duty work.

Do not mis-use the cable

Make sure you stand squarely and keep your
balance at all times.

Check the tool for damage

Each time before re-using the tool, carefully
check that the guards or any slightly damaged
parts are working as intended.

Check that the moving parts are in good working
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order, that they do not jam, and that no parts are
damaged. Make sure that all parts are fitted
correctly and that all other operating conditions
are properly fulfilled.

Unless otherwise stated in the operating
instructions, damaged safety devices and parts
have to be repaired or replaced by an authorized
service center.

Have damaged switches replaced by a customer
service workshop.

This electric tool complies with the pertinent
safety regulations. Repairs are to be carried out
only by a qualified electrician using original
replacement parts or the user may suffer an
accident.

If necessary, wear suitable personal protection
equipment. This could consist of:

- Ear-muffs to prevent the risk of damaging your
hearing

- A breathing mask to prevent the risk of inhaling
hazardous dust

Always wear gloves when handling saw blades
and rough materials. Whenever practicable, saw
blades must be carried in a container.

The operator has to be informed about the
conditions with an influence on noise
development (e.g. blades designed to reduce
noise emission, caring for blades and saws).
Faults on the machine or its guards, safety
devices and blade have to be reported to the
person in charge as soon as they are
discovered.

Use only the transport devices to move the
machine. Never use the guards for handling and
moving the machine.

While you are moving the machine it is best to
cover the top part of the blade, e.g. with the
guard.

Do not cut rebates or grooves without fitting a
suitable guard, e.g. a tunnel-type guard, over the
saw table.

Circular saws must not be used for slotting jobs
(cutting grooves which end in the workpiece).

13:29 Uhr

Important:

Risk of injury!

Never reach into the running
saw blade.

Wear goggles
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Wear ear-muffs
g Wear a breathing mask

Noise emission values
Idle mode

Sound pressure level LPA 93,2 dB(A) 91,2 dB(A)

Sound power level LWA  106,2 dB(A) 104,3 dB(A)

The quoted values are emission values and not
necessarily reliable workplace values. Although there
is a correlation between emission and immission
levels it is impossible to draw any certain conclusions
as to the need for additional precautions. Factors
with a potential influence on the actual immission
level at the workplace include the duration of impact,
the type of room, and other sources of noise etc.,
e.g. the number of machines and other neighboring
operations. Reliable workplace values may also vary
from country to country. With this information the
user should at least be able to make a better
assessment of the dangers and risks involved.

5. Technical data

AC motor 230V - 240V ~ 50Hz
Power P S1 1500 W S6 40% 1800 W
Idle speed n, 5700 min"!
Cutting-off wheel @250 x D 30x 2.4 mm
Number of teeth 24
Table size 660 x 440 mm
Table width extension, left/right 660 x 250 mm
Table length extension, rear 400 x 440 mm
Cutting height max. 73 mm/90°

53 mm / 45°

infinite 0 -73 mm
infinite 0° - 45°
@ 36 mm

Height adjustment
Tilting saw blade
Extractor socket

20
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6. Before putting the machine into
operation

@ Unpack the bench-type circular saw and check it
for damage which may have occurred in transit.

@ The machine has to be set up where it can stand
firmly, e.g. on a work bench, or it must be bolted
to a strong base.

@ All covers and safety devices have to be
properly fitted before the machine is switched
on.

@ It must be possible for the saw blade to run
freely.

® When working with wood that has been
processed before, watch out for foreign bodies
such as nails or screws etc.

@ Before you actuate the On/Off switch, make sure
that the saw blade is correctly fitted and that the
machine’s moving parts run smoothly.

@ Before you connect the machine to the power
supply, make sure the data on the rating plate is
the same as that for your mains.

7. Assembly

Important! Pull out the power plug before
carrying out any maintenance, resetting or
assembly work on the cutting-off machine!

7.1 Assembling the base frame (Fig. 17/18)

@ Turn the saw upside down and place it on the
floor.

@ Use the hex screws and nuts to fasten the four
wide side struts (41) loosely to the saw.

@ Now screw the four legs (40) loosely to the wide
side struts.

@ Then screw the four narrow side struts (42)
loosely to the four legs (40) and mount the
rubber feet (43) on the legs.

@ Important! The shorter narrow struts (No. 2)
have to be used on the sides.

@ Finally, turn the saw together with the base
frame upright and tighten all the screws and nuts
(Fig. 18).

7.2 Table width extension and length extension

7.2.1 Length extension table (Abb. 19/20)

@ Use the hex screws and nuts to fasten the table
length extension (36) loosely to the saw table (1)

@ Screw the supports (50) loosely onto the saw
housing and onto the table length extension.

@ Align the table length extension level with the
saw table (1).
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@ Finally, tighten all screws and nuts.

7.2.2 Width extension tables (Abb. 21/22)

@ Slide the width extension tables by their
connecting tubes into the prepared mounts as
far they will go, making sure that the numerical
scale always faces the front of the machine.

@ Secure the width extension tables in place with
the clamping screws (21) underneath.

7.3 Fitting / removing the saw blade guard (Fig. 3)

@ Mount the saw blade guard (2) on the splitter (5)
so that the screw fits through the hole (44) in the
splitter.

@ Do not tighten the screw (15) too far — the blade
guard must be able to move freely.

@ Fasten the extractor hose (13) to the extractor
adapter (16) and to the extractor socket of the
blade guard (2).

@ A stuitable extractor system has to be connected
to the outlet of the extractor adapter (16).

@ Toremove the saw blade guard, proceed in
reverse order.

Important!
The guard hood (2) must always be lowered
over the workpiece before you begin to cut.

7.4. Setting the splitter (Fig. 3/6/7/8)

Important! Pull out the power plug.

Set the blade (4) to max. cutting depth, move to
0° position and lock in place.

Remove the saw blade guard (see 7.3).

Take out the table insert (6) (see 7.5).

Slacken the fixing screw (20).

7.4.1. Setting for maximum cuts (Fig. 6/7/8)

@ Push up the splitter (5) until the gap between the

@ saw table (1) and the upper edge of the splitter
(5) equals approx. 10 cm.

@ The distance between the blade (4) and the
splitter (5) should be 3-8 mm.

@ Retighten the screw (20) and mount the table
insert (6) (Fig. 7).

7.5 Changing the table insert (Figure 7)

@ To prevent increased likelihood of injury the
table insert should be changed whenever it is
worn or damaged.

Remove the saw blade guard (2).

Remove the 2 countersunk head screws (34).
Take out the worn table insert (6).

To fit the replacement table insert, proceed in
reverse order.
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7.6 Fitting/replacing the blade (Fig. 5)

@ Important! Pull out the power plug first.

@ Remove the table insert by undoing the two
countersunk head screws (see 7.5).

® Undo the nut with a size 24 wrench on the nut
itself and a second fork wrench (size 13) on the
motor shaft to apply counter-pressure.

@ Important! Turn the nut in the direction of
rotation of the saw blade.

@ Take off the outer flange and pull the old saw
blade off the inner flange by dropping the blade
at an angle.

@ Clean the blade flange thoroughly before fitting
the new blade.

® Mount and fasten the new saw blade in reverse
order.

@ Important! Note the running direction. The
cutting angle of the teeth must point in
running direction, i.e. forwards (see the
arrow on the blade guard).

@ Refit and set the splitter (5) and the saw guard
(2) (see 7.3.,7.4.)

@ Check to make sure that all safety devices are
properly mounted and in good working condition
before you begin working with the saw again.

8.0. Using the saw

8.1. ON/OFF switch (Fig. 4)

@ To turn the saw on, press the green button .I. .
Wait for the blade to reach its maximum speed
of rotation before commencing with the cut.

@ To turn the machine off again, press the red
button “0”.

8.2. Cutting depth (Fig. 4)
@ Turn the hand crank (8) to set the blade (4) to
the required cutting depth.

Turn anti-clockwise:
Turn clockwise:

larger cutting depth
smaller cutting depth

8.3. Parallel stop

8.3.1. Stop height

@ The parallel stop (7) supplied with the bench-
type circular saw has two different guide faces.

@ For thick material you must use the stop rail (25)
as shown in Fig. 12, for thin material you must
use the stop rail as shown in Fig.11.

@ To change over the stop rail (25) to the lower
guide face you have to slacken the two knurled
screws (26) in order to disconnect the stop rail
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(25) from the holder (24).

@ Remove the two knurled screws (26) through the
one slot (27) in the stop rail (25) and insert in the
other slot (31).

@ Remount the stop rail (25) on the holder (24).

@ The procedure for changing over to the high
guide face is similar.

8.3.2. Cutting width:

@ The parallel stop (7) has to be used when
making longitudinal cuts in wooden workpieces.

@ The parallel stop (7) can be mounted on either
side of the saw table (1).

@ The parallel stop (7) has to be mounted in the
guide rail (22) of the saw table (1).

@ The parallel stop (7) can be set to the required
dimension with the help of the scale (23) on the
guide rail (1).

@ You can clamp the parallel stop in the required
position by pressing the eccentric lever (12).

8.3.3. Setting the stop length (Fig. 10)

@ The stop rail (25) can be moved in longitudinal
direction in order to prevent the workpiece from
becoming jammed.

@ Rule of thumb: The rear end of the stop comes
up against an imaginary line that begins roughly
at the center of the blade and runs at an angle of
45° to the rear.

@ Set the required cutting width
- Slacken the knurled screws (26) and push the
stop rail (25) forward until it touches the
imaginary 45° line.

- Retighten the knurled screws (26).

8.4. Cross stop (Figure 9)
@ Slide the cross stop (14) into the groove (49) of
the table.

@ Slacken the knurled screw (32).

@ Turn the cross stop (14) until the arrow points to
the angle required.

@ Retighten the knurled screw (32).

@ When cutting large parts of workpieces you can
use the stop rail (25) from the parallel stop (7) to
extend the length of the cross stop (14) (Fig. 15)

Important!
@ Do not push the stop rail (25) too far toward the
blade.

@ The distance between the stop rail (25) and the
blade (4) should be approx. 2 cm.

8.5. Setting the angle (Fig. 16)

@ Undo the fixing handle (9).

@ Turn the handle to set the desired angle on the
scale.
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@ Lock the fixing handle again in the required
angle position.

9.0. Operation

Important!!

@ After every new adjustment we recommend you
to make a trial cut in order to check the new
settings.

@ After switching on the saw, wait for the blade to
reach its maximum speed of rotation before
commencing with the cut.

@ Take extra care when starting the cut!

9.1. Making longitudinal cuts (Figure 23)
Longitudinal cutting (also known as slitting) is when
you use the saw to cut along the grain of the wood.
Press one edge of the workpiece against the parallel
stop (7) while the flat side lies on the saw table (1).
The guard hood (2) must always be lowered over the
workpiece.

When you make a longitudinal cut, never adopt a
working position that is in line with the cutting
direction.

@ Set the parallel stop (7) in accordance with the
workpiece height and the desired width. (See
8.3.)

@ Switch on the saw.

@ Place your hands (with fingers closed) flat on the
workpiece and push the workpiece along the
parallel stop (7) and into the blade (4).

@ Guide at the side with your left or right hand
(depending on the position of the parallel stop)
only as far as the front edge of the guard hood.

@ Always push the workpiece through to the end of
the splitter (5).

@ The offcut piece remains on the saw table (1)
until the blade (4) is back in its position of rest.

@ Secure long workpieces against falling off at the
end of the cut (e.g. with a roller stand etc.) .

9.1.2. Cutting narrow workpieces (Fig. 24)

@ Be sure to use a push stick (3) when making
longitudinal cuts in workpieces smaller than 120
mm in width. A push block is supplied with the

saw!
Repl worn or dam: h stick
immediately.

9.1.3. Cutting extremely narrow workpieces (Fig.

25)

@ Be sure to use a push block when making
longitudinal cuts in very narrow workpieces with
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a width of 30 mm and less.
The low guide face of the parallel stop is best
used in this case.

There is no push block supplied with the

w! (Available from r iali ler
Repl. h h block with: lay when i
becomes worn.

9.1.4. Making bevel cuts (Fig. 16/26)
Bevel cuts must always be used using the parallel
stop (7).

Set the blade (4) to the desired angle. (See 8.5.)
Set the parallel stop (7) in accordance with the
workpiece width and height (see 8.3.1)

Carry out the cut in accordance with the
workpiece width (see 9.1.1.,9.1.2 and 9.1.3.)

9.1.5. Making cross cuts (Fig. 27)

Slide the cross stop (14) into one of the grooves
(49) in the table and adjust to the required angle.
(See 8.4.) If you also want to tilt the blade (4),
use the groove (49) which prevents your hand
and the cross stop from making contact with the
blade guard.

If necessary, use the stop rail (25).

Press the workpiece firmly against the cross stop
(14).

Switch on the saw.

Push the cross stop (14) and the workpiece
toward the blade in order to make the cut.
Important:

Always hold the guided part of the
workpiece. Never hold the part which is to be
cut off.

Push the cross stop (14) forward until the
workpiece is cut all the way through.

Switch off the saw again. Do not remove the
offcut until the blade has stopped rotating.

10.0. Maintenance

Important! Pull out the power plug first.
Remove dust and dirt regularly from the
machine. Cleaning is best carried out with a fine
brush or a cloth.

Never use caustic agents to clean plastic parts.

.06.2006 13:29 Uhr
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11.0. Ordering replacement parts

Please quote the following data when ordering
replacement parts:

Type of machine

Article number of the machine

Identification number of the machine
Replacement part number of the part required

For our latest prices and information please go to
www.isc-gmbh.info
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1. Description de I'appareil (Fig. 1/2)

1 Table de sciage
2 Capot de protection de la lame de scie
3 Poussoir

4 Lame de scie

5 Coin a refendre

6 Insertion de table

7 Butée parallele

8 Volant a main

9 Poignée de réglage et de blocage
10 Support

11 Interrupteur Marche / Arrét

12 Levier excentrique

13 Tuyau flexible d’aspiration

14 Butée transversale

15 Vis avec écrou a oreilles

16 Adaptateur d’aspiration

20 Vis de fixation

21 Vis de serrage

35 Table rallonge

36 Table rallonge en largeur

43 Pieds en caoutchouc

50 Support de table

L

Volume de livraison

scie circulaire a table

lame de scie garnie de métal dur
butée paralléle

butée transversale

poussoir

3. Utilisation conforme aux fins

La scie circulaire a table sert a couper toutes sortes
de bois en sens longitudinal et transversal
(uniquement avec la butée transversale) en fonction
de la taille de la machine. Il est interdit de couper
tout bois rond. Utilisez la machine exclusivement
pour le but pour lequel elle a été congue.

Toute autre utilisation allant au-dela de I'affectation
n’est pas conforme a I'affectation. Pour tout
dommage ou toute blessure de tous genres en
résultant, c’est 'utilisateur qui sera tenu responsable
et non le producteur. Seules les lames de scie
appropriées pour la machine (lames HM/alliages
durs ou CV/vulcanisées) doivent étre employées.
L’emploi de lames de scie et de plaques de
séparation en acier a coupe trés rapide de tout genre
est interdit.

Le respect des consignes de sécurité est aussi partie
constituante de I'emploi conforme a I'affectation,

24

.06.2006 13:29 Uhr Seite 24

ainsi aussi le mode d’emploi et les consignes de
fonctionnement dans le mode d’emploi.

Les personnes qui manient et entretiennent la
machine, doivent se familiariser avec celle-ci et
s'informer sur les risques éventuels.

En outre, les reglements de prévoyance contre les
accidents doivent étre strictement respectés.

D’autre part, il faut suivre les autres régles générales
a I'égard de médecine du travail et de sécurité.

Des transformations effectuées sur la machine
excluent entierement la responsabilité du fabricant
pour des dégats en résultant.

Malgré un emploi conforme & I'affectation, les
facteurs de risques ne peuvent étre entierement
éliminés. En raison de la construction et de la
conception de la machine, les risques suivants
peuvent apparaitre:

@ Toucher la lame de scie dans la partie de sciage
non couverte.

® Mettre la main dans la lame fonctionnante
(coupure).

@ Encas de maniement mal approprié, rebond de
pieces a travailler ou de leurs éléments.

@ Ruptures de lame de scie.

@ Ejection de pieces en métal dur défectueuses de
la lame de scie.

@ Baisse de l'ouie diie & la non-utilisation du
protége-oreilles nécessaire.

@ Emissions insalubres de poussiére de bois en
cas d'utilisation dans des locaux fermés.

Ey

. Notes importantes

Lisez attentivement le mode d’emploi et suivez-en
les instructions. Familiarisez-vous avec la machine,
sa bonne utilisation et les consignes de sécurité a
I'aide de ce mode d’emploi.

A Consignes de sécurité

@ Avertissement: lors de I'emploi d’appareils
électriques, les mesures de sécurité de base
doivent étre respectées afin d’exclure tout risque
d’incendie, de décharge électrique et de
blessures de personnes.

@ Conservez bien ces instructions de sécurité.

@ Avant tous travaux de réglage et d’entretien,
retirez la fiche de la prise de courant.

@ Passez les consignes de sécurité a toutes les
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personnes travaillant sur la machine.

Nutilisez pas la machine pour couper du bois de
chauffage.

Abstenez-vous de couper du bois rond en sens
transversal.

Attention! La lame de scie en rotation constitue
une source de danger: risque de blessure pour
les mains et doigts.

La machine est munie d’un interrupteur de
sécurité (11) pour éviter la nouvelle mise en
circuit aprés une chute de tension.

Avant la mise en service, controlez que la
tension indiquée sur la plaque signalétique de la
machine coincide avec la tension du secteur.
Dans le cas ou un cable de rallonge est
nécessaire, assurez-vous que sa section
transversale est suffisante pour I'absorption du
courant de la scie. Section transversale
minimale: 1 mm?2.

Si vous vous servez d’un enrouleur de cable,
déroulez le cable completement.

Ne portez pas la scie par le cable de
raccordement.

N’employez pas le cable pour retirer la fiche de
la prise de courant. Préservez le cable de la
chaleur, de I'huile et des arétes vives.

Contrélez le cable de raccordement.
N’employez pas de cables de raccordement
défectueux ou endommagés.

N’exposez pas la scie a la pluie; ne l'utilisez pas
dans un environnement humide ou détrempé.
Veillez a un bon éclairage.

Ne sciez pas a proximité de liquides ou gaz
inflammables.

Portez des vétements appropriés! Des
vétements larges ou des bijoux pourraient étre
happés par la lame de scie en rotation.

En cas de cheveux longs, portez un filet.

Evitez une position non-équilibrée du corps.
L'utilisateur doit avoir au moins 18 ans, les
apprentis au moins 16 ans; ils ne doivent
travailler que sous surveillance.

Tenez les enfants éloignés de la machine
branchée.

Evitez que d’autres personnes, en particulier des
enfants, ne touchent I'outil ou le cable électrique.
Tenez-les éloignés de votre place de travail.
Maintenez le lieu de travail libre de restes de
bois; ne laissez pas trainer de piéces.

Les personnes utilisant la machine, ne doivent
pas étre dérangées dans leur travail.

Respectez le sens de rotation du moteur et de la
lame de scie.

Apres avoir arrété I'entrainement, ne freinez en
aucun cas les lames de scie (4) en exergant une
pression latérale.

.06.2006

13:29 Uhr Seite 25

Ne montez que des lames de scie (4) bien
aff(tées, sans fissures et non déformées.
N’utilisez pas de lames de scie (4) en acier
rapide superallié (acier HSS).

Utilisez exclusivement des outils sur la machine
qui correspondent a la norme prEN 847-1;1996.
Remplacez immédiatement des lames de scie
(4) défectueuses.

N’employez pas de lames de scie qui ne corres-
pondent pas aux caractéristiques mentionnées
dans ce mode d’emploi.

Le capot de protection mobile (2) ne doit pas
étre bloqué quand il est ouvert.

Ne démontez ni rendez inutilisables les
dispositifs de sécurité (2,5) de la machine.

Le coin a refendre (5) est un dispositif de
protection important qui guide la piéce a
travailler et qui empéche la fermeture de la fente
de sciage derriére la lame de scie ainsi que le
rebond de la piéce a travailler. Faites attention a
I'épaisseur du coin a refendre. Le coin a
refendre ne doit pas étre plus mince que le
corps de la lame de scie et ni plus épais que la
fente de sciage.

Avant chaque phase de travail, abaissez le
capot de protection (2) sur la piece a travailler.
Si vous effectuez des coupes longitudinales
dans des pieces a travailler étroites, utilisez
impérativement un poussoir (3). (Largeur
inférieure a 120 mm).

Ne coupez pas de pieces a travailler qui sont
trop petites pour étre tenues fermement a la
main.

Pour découper des morceaux de bois étroits, la
butée parallele sur le coté droit de la lame de
scie doit étre bien serrée.

Attention: Les coupes d’entrée ne doivent pas
étre exécutées avec cette scie.

Votre position de travail sera toujours & coté de
la lame de scie.

Ne chargez pas la machine jusqu’au point ou
elle s’arréte.

Pressez la piece a travailler toujours fermement
contre la table de sciage (1).

Faites attention a ce que les morceaux de bois
coupés ne soient pas saisis par la couronne
dentée de la lame de scie et éjectés.

Ne retirez jamais ni éclats ni copeaux
détachables ni pieces de bois coincées pendant
le fonctionnement de la lame.

Avant de remédier & un mauvais fonctionnement
ou d’enlever des piéces de bois coincées,
mettez la machine hors circuit. - Retirez la fiche
de la prise de courant.

En cas de fente de sciage abimée, remplacez
I'insertion de table (6). Débranchez la machine.

25



Anleitung TKS 18-250 UV SPK1

26

Arrétez toujours le moteur avant d’effectuer des
travaux de changement d’équipement, de
réglage, de mesure et de nettoyage. - Retirez la
fiche de la prise de courant.

Avant la mise en circuit, vérifiez que les clés et
les outils de réglage ont été éloignés.

Si vous quittez votre place de travail, arrétez le
moteur et débranchez la machine.

Les installations électriques, les réparations ou
les travaux d’entretien ne seront exécutés que
par des spécialistes.

Vous étes tenu de respecter les instructions de
sécurité, de travail et d’entretien données par le
fabricant et d’observer les dimensions indiquées
dans les caractéristiques techniques.

Il faut absolument suivre les reglements de
prévoyance contre les accidents en vigueur et
les autres regles a I'égard de sécurité
généralement reconnues.

Conformez-vous aux fiches publiées par la
caisse de prévoyance contre les accidents
(VGB 7).

Raccordez toujours le dispositif d’aspiration de
poussiére.

N’employez la scie qu'avec un dispositif
d’aspiration approprié ou avec un aspirateur
industriel pour éviter des blessures causées par
des éclats de sciage résidus éjectés.

Respectez le sens de rotation du moteur et de la
scie. Utilisez uniquement les lames dont la
vitesse maximale autorisée est plus élevée que
la vitesse maximale de broche de la scie
circulaire a table et du matériau a découper.
Utilisez uniquement les lames recommandées
par le producteur, conformes a EN 847-1, avec
un avertissement : lors du remplacement de la
lame de scie, veillez a ce que la largeur de
coupe ne soit pas plus petite et que I'épaisseur
du tronc de la lame de scie ne soit pas plus
grande que celle du coin a refendre.

Le capot de protection amovible (2) ne doit pas
étre fixé en position ouverte. Utilisez et réglez
correctement le dispositif de protection supérieur
de la lame de scie.

Remplacez la plaque d’insertion usée.

Utilisez absolument un poussoir (3) pour couper
des piéces minces (largeur ne dépassant pas
120 mm). Le poussoir ou la poignée pour un
bois poussoir doit toujours étre conservé sur la
machine lorsqu’il n’est pas utilisé.

Raccordez le dispositif d’aspiration de la
poussiére pour chaque activité. En sciant du
bois, il faut raccorder les scies circulaires a un
dispositif d’aspiration de la poussiére.
L’opérateur doit étre informé sur les conditions
qui influencent la libération de poussiére par ex.

.06.2006
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le type de matériau a travailler (détermination et
source), 'importance de la séparation locale et
du réglage correct des hottes/chicanes/
guidages.

Si nécessaire, portez les équipements de
protection personnels adéquats. Ceux-ci
peuvent englober :

- une protection de 'ouie pour éviter le risque de
devenir sourd ;

- une protection de la respiration pour réduire le
risque de respirer de la poussiére dangereuse.

- portez des gants lorsque vous manipulez les
lames de scie et des matériaux réches. Il faut
toujours que les lames soient portées dans un
récipient des que cela est possible.

L’opérateur doit étre informé sur les conditions
qui favorisent la formation du bruit (par ex. les
lames de scie qui ont été construites pour
réduire la formation du bruit, I'entretien de la
lame et de la machine).

Les dérangements au niveau de la machine, y
compris des dispositifs de protection et de la
lame de scie, doivent étre signalés a la
personne responsable des qu'ils ont été
découverts.

Lors du transport de la machine, utilisez
uniquement les dispositifs de transport et
n'utilisez jamais les dispositifs de protection pour
la manutention et le transport.

Pendant le transport, I'élément supérieur de la
lame de scie doit étre couvert, par exemple avec
le dispositif de protection.

N’effectuez pas d’agrafage ou de rainurage,
sans avoir mis un dispositif de protection
adéquat, comme par ex. un dispositif en tunnel,
sur la table de sciage.

Les scies circulaires ne doivent pas étre utilisées
pour fendre (rainure terminée dans la piece a
usiner) !

Attention

Risque de blessure !

Ne mettez pas vos doigts
dans la lame en service.

Portez un dispositif de
protection des yeux

Portez un protége-oreilles

?
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Portez un dispositif
antipoussiéres

@
&

Valeurs des émissions de bruit

Service Marche a vide
Niveau de pression
acoustique LPA 93,2dB(A) 91,2 dB(A)
Niveau de puissance
acoustique LWA 106,2 dB(A) 104,3 dB(A)

“Les valeurs indiquées sont des valeurs d’émission.
Elles ne resprésentent pas forcément aussi des
valeurs sires du lieu de travail. Quoiqu'il existe une
correlation entre les niveaux d’émission et
d’'immission, on ne peut pas en déduire fiablement
que des mesures de précaution supplémentaires
doivent ou ne doivent pas étre prises. Les facteurs
qui peuvent avoir une influence sur le niveau actuel
d’immission sur le lieu de travail, sont entre autres la
durée de bruit, les conditions spéciales du local de
travail, d’autres sources sonores etc., comme p.ex.
le nombre des machines sur place ainsi que les
opérations avoisinantes. Les valeurs fiables sur le
lieu de travail peuvent aussi varier selon le pays.
Toutefois, grace a cette information I'utilisateur est
en mesure d'évaluer plus slirement les risques
éventuels.”

5. Caractéristiques techniques

Moteur & courant alternatif 230 -240 V M 50 Hz

Puissance P S1 1500 W S6 40% 1800 W

Vitesse de rotation a vide ng 5700 tr/min.

Lame de scie en métal dur @ 250 x @30 x 2,4 mm

Nombre de dents 24

Dimensions de la table 660 x 440 mm
Elargissement de table 660 x 250 mm
Rallonge de table 400 x 440 mm
Hauteur de coupe max. 73 mm/90°

53 mm / 45°

Réglage de la hauteur continu 0-73 mm

Table orientable continu 0° - 45°

Raccord d’aspiration @ 36 mm
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Déballez la scie circulaire a table et contrélez si
elle n’a pas été endommagée par le transport.

@ Avant la mise en service, controler que tous les
capots et dispositifs de sécurité sont
correctement montés.

@ Lalame de scie doit pouvoir marcher librement.

@ Encas de bois déja travaillé, faire attention a
des corps étrangers, comme p.ex. clous ou vis
etc.

@ Avant d’actionner l'interrupteur Marche/Arrét,
s’assurer que la lame de scie est correctement
montée et que les pieces mobiles sont souples.

@ Avant le raccordement de la machine, vérifier
que les données sur la plaque signalétique
correspondent & la tension du secteur.

.06.2006 13:29 Uhr
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. Avant la mise en service

7. Montage

Attention ! Avant tous travaux de maintenance,
de transformation et de montage sur la scie
circulaire, retirez la fiche secteur.

7.1 Montage du support (fig. 17/18)

@ Retournez la scie circulaire a table et posez-la
sur le sol.

@ Vissez légérement les quatre barres latérales
larges (41) avec les vis a téte hexagonale et les
écrous sur la scie.

@ Aprésent, vissez légerement les quatre pieds de
fixation (40) sur les quatre barres latérales
larges.

@ Ensuite, vissez légérement les quatre barres
latérales fines (42) avec les quatre pieds de
fixation (40) et enfichez les pieds en caoutchouc
(43) sur les pieds de fixation.

@ Attention ! Les petites barres fines (n° 2)
doivent étre utilisées latéralement !

@ Ensuite, retournez la scie avec le support et
vissez a fond I'ensemble des vis et des écrous
(fig. 18).

7.2 Rallonges de table en longeur et en largeur

7.2.1 Table rallonge (fig. 19/20)

@ Fixez légérement la rallonge de table (36) a la
table de sciage (1) a I'aide des vis a téte
hexagonale et des écrous.

@ Vissez légérement les supports (50) sur le
boitier de la scie a table et sur la rallonge de
table.

@ Ajustez horizontalement la rallonge de table
avec la table de sciage (1).

@ Ensuite, vissez a fond I'ensemble des vis et
écrous.
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7.2.2 Tables rallonges en largeur (fig. 21/22)

Poussez les tables rallonges en largeur avec
I'échelle de chiffres respective en direction de
I'avant de la machine, les tuyaux de
raccordement placés jusqu’a la butée dans les
logements prévus a cet effet.

Vissez a fond les tables rallonges en largeur sur
le dessous de la table a I'aide des vis de serrage
(21).

7.3 Montage / démontage du capot de protection
de lame (fig. 3)

Posez le capot de protection (2) sur le coin a
refendre (5) afin que la vis passe a travers le
trou (44) du coin a refendre.

Ne vissez pas la vis (15) a fond ; le capot de
protection de la lame doit pouvoir bouger
librement.

Fixez le tuyau flexible d’aspiration (13) sur
I'adaptateur (16) et sur la tubulure d’aspiration
du capot de protection de la lame (2).

Il faut raccorder un systéme d’aspiration adéquat
a la sortie de I'adaptateur d’aspiration (16).

Le démontage doit étre effectué dans I'ordre
inverse.

Attention !

Le capot de protection de lame (2) doit étre
baissé sur I'objet a scier avant de
commencer le sciage.

. Réglez le coin a refendre (fig. 3/6/7/8)

Attention ! Tirez la fiche de contact

Réglez la lame (4) sur la profondeur de coupe
max., amenez-la en position 0° puis arrétez-la.
Démontez le capot de protection de lame (cf.
7.3)

Faites sortir I'insertion de table (6) (cf. 7.5)
Desserrez la vis de fixation (20).

7.4.1. Réglage pour une coupe maximale (fig.
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6/7/8)

Pousser le coin a refendre (5) vers la haut
jusqu’a ce que la distance entre la table de
sciage (1) et le bord supérieur du coin a refendre
(5) soit d’env. 10 cm.

La distance entre la lame de scie (4) et le coin a
refendre (5) doit étre de 3 a 8 mm.

Resserrer a fond les deux vis a six pans creux
(20) et monter l'insertion de table (6).

Remplacement de I'insertion de table (fig. 7)
En cas d’usure ou d’'endommagement, il faut
changer l'insertion de table, sinon le risque de
blessure est augmenté.

Retirer le capot de protection de la lame de scie
().
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Retirer les 6 vis a tétes fraisées (34).

Retirer linsertion de table usée (6) par le haut.
Le montage d’une nouvelle insertion de table
s’effectue dans l'ordre inverse.

7.6 Montage/remplacement de la lame de scie

(fig.
[ ]
[ ]

8.0

8.1.
o

5)

Attention ! Retirez la fiche de contact.

Retirez I'insertion de table en desserant les deux
boulons a téte conique (cf. 7.5)

Desserrez I'écrou en plagant une clé (SW 24)
sur I’écrou et une autre clé a fourche (SW 13)
sur I'arbre du moteur pour contrecarrer.
Attention ! Tournez I'écrou dans le sens de
rotation de la lame de scie.

Retirez la bride extérieure et retirez I'ancienne
lame de scie de biais vers le bas de la bride
intérieure.

Avant le montage de la nouvelle lame de scie,
les brides de lame de scie doivent étre
consciencieusement nettoyées

Placez la nouvelle lame de scie en procédant
dans l'ordre inverse et serrez a fond

Attention ! Respectez le sens de la course, le
biais de coupe des dents doit pointer dans le
sens du mouvement, c.a.d. vers I'avant (cf.
fleche sur le capot de protection de lame)
Montez a nouveau le coin a refendre (5) tout
comme le capot de protection (2) (cf 7.3, 7.4.)
Avant de travailler a nouveau avec la scie, il faut
contrdler le bon fonctionnement des dispositifs
de protection.

. Commande

Interrupteur Marche/Arrét (fig. 4)

En appuyant sur la touche .1, la scie peut étre
mise en circuit. Avant le début du sciage,
patientez jusqu’a ce que la lame ait atteint sa
vitesse de rotation maximale.

Pour mettre la scie a nouveau hors circuit, il faut
appuyer sur la touche .0.

8.2 Profondeur de coupe (fig. 4)

En tournant la manivelle @ main (8), la lame de
scie (4) peut étre réglée sur la profondeur de
coupe souhaitée.

contre le sens des aiguilles d’une montre :
profondeur de coupe plus importante

dans le sens des aiguilles d’'une montre :
profondeur de coupe moindre
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8.3 Butée paralléle

8.3.1. Hauteur de butée (fig. 11-14)

@ Labutée parallele fournie avec la livraison (7)
est équipée de deux surfaces de guidage de
hauteurs différentes.

@ Enfonction de I'épaisseur du matériau a couper,
le rail de butée (25) doit étre employé pour
matériau épais comme indiqué dans la figure 11
et pour matériau mince comme indiqué dans la
figure 12.

@ Pour commuter le rail de butée (25) sur la
surface de guidage inférieure, les deux vis
moletées (26) doivent étre desserrées pour
défaire le rail de butée (25) de son support (24).

@ Retirer les deux vis moletées (26) par la fente
(27) dans le rail de butée (25) et les remettre
dans la deuxiéme fente (31).

@ Monter le rail de butée (25) a nouveau sur le
support (24).

@ Pour passer a la surface de guidage supérieure,
procéder le maniére analogue.

8.3.2. Largeur de coupe

o |l faut utiliser la butée paralléle (7) pour
découper des piéces de bois dans le sens de la
longueur.

@ Labutée parallele (7) peut étre montée sur les
deux cotés de la table de sciage (1).

@ Labutée parallele (7) doit étre montée sur le
barre de guidage (22) de la table de sciage (1).

@ Alaide de I'échelle (23) sur la barre de guidage
(1), la butée parallele (7) peut étre réglée sur la
cote souhaitée.

@ Enappuyant sur le levier excentrique (12), la
butée paralléle peut étre fixée dans la position
souhaitée.

8.3.3. Régler la longueur de butée (fig. 10)

Pour éviter que la piece a scier ne se bloque, le
rail de butée (25) peut étre poussé dans le sens
longitudinal.

@ Regle de base : I'extrémité arriére de la butée se
trouve contre une ligne imaginaire qui
commence environ au centre de la lame de scie
et se prolonge de 45° vers l'arriére.

@ Régler la largeur de coupe nécessaire
- Desserrer les vis moletées (26) et pousser le
rail de butée (25) vers 'avant jusqu’a ce que la
ligne imaginaire de 45° soit touchée.

- Resserrer a fond les vis moletées (26).
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8.4 Butée transversale (fig. 9)

@ Retirer la butée transversale (14) de son support

et la pousser dans la fente (49) de la table de

sciage (1).

Desserrer la vis moletée (32).

Tourner la butée transversale (14) jusqu’a ce

que la fleche (33) indique la cote d’angle

désirée.

@ Resserrer a fond la vis moletée (32).

@ Pour couper des piéces importantes, la butée
transversale (14) peut étre rallongée du rail de
butée (25) de la butée paralléle (7). (fig. 15).
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Attention !

@ Ne pas pousser trop loin le rail de butée (25) en
direction de la lame de scie.

@ Ladistance entre le rail de butée (25) et la lame
de scie (4) doit s’élever a env. 2 cm.

8.5. Réglage de I'angle (fig. 16)

@ Desserrer la poignée de fixation (9)

@ Pousser le volant & main vers la droite jusqu’a
ce que la fleche soit pointée sur la cote d’angle
désirée de I'échelle.

@ Bienresserrer afond la poignée de fixation.

9.0. Service

Attention !

@ Aprés chaque nouveau réglage, nous
conseillons de faire un essai de coupe pour
controler la cote réglée.

@ Apres la mise en circuit de la scie, attendre que
la lame de scie ait atteint sa vitesse de rotation
maximale avant de commencer le sciage.

@ Attention au début de la coupe !

9.1 Réalisation de coupes longi les (fig. 23)
Ces coupes scient une piéce a usiner dans le sens
de sa longueur.

Un bord de la piéce a usiner est pressé contre la

butée paralléle (7) alors que le coté plat est posé sur

la table de sciage (1).

Le capot de protection de la lame de scie (2) doit

toujours étre rabaissé sur la piece a usiner.

La position de travail pour une coupe longitudinale

ne doit jamais étre sur une ligne avec la ligne de

coupe.

@ Régler la butée paralléle (7) en fonction de la
hauteur de la piece a usiner et de la largeur
désirée (cf. 8.3).

@ Mettre la scie en circuit
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@ Mettre les mains, doigts serrés, a plat sur la
piéce a usiner et pousser la piéce a usiner le
long de la butée paralléle (7) contre la lame de
scie (4).

@ Guidage latéral avec la main gauche
uniquement jusqu’a I'arréte de devant du capot
de protection.

@ Pousser la piéce a usiner toujours jusqu’a la fin
du coin a refendre (5).

@ Le rebut de la coupe reste sur la table de sciage
(1) jusqu’a ce que la lame de scie (4) soit &
nouveau en position de repos.

@ |l faut empécher les piéces a usiner de longueur
importante de basculer a la fin de la coupe en
prenant les mesures appropriées. (par ex. un
support déroulant etc.)

9.1.2 Couper des piéces minces (fig. 24)

@ Les coupes longitudinales de piéces a usiner
ayant une largeur inférieure a 120 mm doivent
absolument étre effectuées a I'aide d’un

poussoir.

Le poussoir fait partie de la livraison.

R | i édi 1t tout poussoir usé
ou abimé.

9.1.3. Couper des piéces trés minces (Fig. 25)

@ Pour les coupes longitudinales de piéces a
usiner trés minces d’une largeur de 30 mm et
moins, utiliser absolument un bois-poussoir.

@ Lasurface de guidage basse de la butée
paralléle doit alors étre préférée.

e L is-| ir ne fai i |
livraison ! (disponible dans tous les
i écialisés courants). R I a
mps | is- ir és,

9.1.4. Coupes en biais (fig. 16/26)

Les coupes en biais sont principalement exécutées

en utilisant la butée paralléle (7).

@ Régler la lame de scie (4) sur la cote d’angle
désirée. (cf. 8.5.)

@ Régler la butée paralléle (7) en fonction de la
largeur et de la hauteur de la piece a usiner (cf.
8.3.1).

@ Exécuter la coupe en fonction de la largeur de la
piece a usiner (cf. 9.1.1. et 9.1.2. et 9.1.3)

9.1.5. Coupes transversales (fig. 27)

@ Pousser la butée transversale (14) dans 'une
des deux entailles (a) de la table de sciage (1) et
la régler sur la cote désirée. (cf. 8.4.). Sila lame
de scie (4) doit en plus étre réglée en biais, il
faut alors utiliser I'entaille qui empéche que votre
main et la butée transversale ne touchent le
capot de protection de la lame de scie.

30
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@ Utiliser, le cas échéant, le rail de butée (25).

@ Presser fermement la piéce a usiner contre la
butée transversale (14).

@ Mettre la scie en circuit.

@ Pousser la butée transversale (14) et la piece a
usiner en direction de la lame de scie pour
réaliser la coupe.

@ Attention :

Fixez toujours bien la piéce a usiner guidée, ne
tenez jamais la piéce a usiner sans fixation
lorsqu’elle doit étre découpée.

@ Pousser toujours la butée transversale (14) vers
I'avant jusqu’a ce que la piéce a usiner soit
complétement découpée.

@ Remettre la scie hors circuit.

Ne retirer les copeaux de sciage qu’a partir du
moment ou la lame de scie est completement
arrétée.

10.0. Maintenance

@ Attention ! Retirer la fiche secteur.

@ Lapoussiére et les salissures doivent étre
régulierement éliminés de la machine. Le
nettoyage doit étre fait de préférence avec une
brosse fine ou un chiffon.

@ Nutiliser aucun produit corrosif pour nettoyer les
piéces en matiéres plastiques.

11.0. Commande de piéces détachées

Pour les commandes de piéces de rechange,
veuillez indiquer les références suivantes:

Type de I'appareil

No. d’article de I'appareil

No. d'identification de I'appareil

No. de piece de rechange de la piece requise

Vous trouverez les prix et informations actuelles a
I'adresse www.isc-gmbh.info
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1. Beschrijving van het toestel

1 Zaagtafel

2 Zaagbladafdekking
3 Schuifstok

4 Zaagblad

5 Spleetspie

6 Tafelinzetstuk

7 Parallellaanslag

8 Handwiel

9 Afstel- en vastzetgreep
10 Onderstel

11 AAN/UIT-schakelaar
12 Excenterhefboom
13 Afzuigslang

14 Dwarsaanslag

15 Schroef met vleugelmoer
16 Afzuigadapter

20 Bevestigingsschroef
21 Klemschroeven

35 Verlengtafel

36 Verbredingstafel

43 Rubbervoeten

50 Tafelsteun

L

Omvang van de levering

Tafelcirkelzaag

Van hardmetaal voorzien zaagblad
Parallelaanslag

Dwarsaanslag

Schuifstok

3. Reglementair gebruik

De tafelcirkelzaag dient om alle soorten hout in de
lengte en breedte (enkel met dwarsaanslag)
overeenkomstig de grootte van de machine te
snijden.

Rond hout van welke soort dan ook mag niet worden
gesneden.

De machine mag slechts voor werkzaamheden
worden gebruikt waarvoor ze bedoeld is.

Elk verder gaand gebruik is niet reglementair. Voor
daaruit voortvloeiende schade of verwondingen van
welke aard dan ook is de gebruiker/bediener, niet de
fabrikant, aansprakelijk. Alleen de voor de machine
gepaste zaagbladen (HM of CV zaagbladen) mogen
worden gebruikt. Het gebruik van HSS zaagbladen
en snijschijven van welke soort dan ook is verboden.
Het naleven van de veiligheidsvoorschriften alsook
van de montage- en bedrijfsvoorschriften van deze
gebruiksaanwijzing hoort eveneens tot het
reglementaire gebruik.
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Personen, die de machine bedienen en

onderhouden, moeten met haar vertrouwd en op de
hoogte zijn van mogelijke gevaren.

Bovendien moeten de geldende voorschriften ter
voorkoming van ongevallen strikt worden opgevolgd.
Andere algemene regels qua arbeidsgeneeskunde
en veiligheid dienen in acht te worden genomen.

.06.2006 13:29 Uhr

Veranderingen aan de machine sluiten een

aansprakelijkheid van de fabrikant en daaruit

voortvloeiende schade helemaal uit.

Ondanks een doelmatig gebruik kunnen bepaalde

resterende risicofactoren niet volledig uit de weg

worden geruimd. Ten gevolge van de constructie en

opbouw van de machine kunnen zich de volgende

punten voordoen :

@ Raken van het zaagblad in het niet afgedekte

zaaggebied.

Grijpen in het draaiend zaagblad (snijwonden).

Terugstoot van werkstukken en werkstukdelen.

Zaagbladbreuken.

Wegslingeren van beschadigde

hardmetaaldelen van het zaagblad.

Gehoorschade bij niet-gebruik van de nodige

gehoorbeschermer.

@ Bij gebruik in gesloten vertrekken vrijkomen van
houtstof die schadelijk is voor de gezondheid.

Ey

. Belangrijke aanwijzingen

Lees deze gebruiksaanwijzing zorgvuldig en volg de
aanwijzingen ervan op. Maakt u zich aan de hand
van deze gebruiksaanwijzing vertrouwd met het
toestel, het juiste gebruik alsook met de
veiligheidsvoorschriften.

A Veiligheidsinstructies

@ Waarschuwing : Bij gebruik van elektrische
gereedschappen dienen de fundamentele
veiligheidsmaatregelen in acht te worden
genomen om het gevaar voor brand, elektrische
schok en verwondingen van personen uit te
sluiten.

@ Neem al deze voorschriften in acht voordat en
terwijl u met de zaag werkt.

@ Bewaar deze veiligheidsvoorschriften goed.

@ Bescherm u tegen elektrische schok! Vermijdt
lichamelijk contact met geaarde delen.

@ Niet gebruikte toestellen dienen op een droge
gesloten plaats buiten bereik van kinderen te
worden bewaard.

@ Hou de gereedschappen scherp en schoon om
beter en veiliger te kunnen werken.
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Controleer regelmatig de kabel van het
gereedschap en laat hem bij beschadiging door
een erkende vakman vervangen.

Controleer verlengkabels regelmatig en vervang
ze indien ze beschadigd zijn.

Gebruik in open lucht enkel daarvoor toegelaten
overeenkomstig gekenmerkte verlengkabels.
Let er op wat u doet. Ga met verstand te werk.
Gebruik het gereedschap niet als u moe bent.
Gebruik geen gereedschappen waarvan de
schakelaar niet kan worden in- of uitgeschakeld.
Waarschuwing! Het gebruik van andere
inzetgereedschappen en andere accessoires
kan voor u een gevaar voor verwondingen
betekenen.

Trek voor elke afstel- en
onderhoudswerkzaamheid de netstekker uit het
stopcontact.

Geef de veiligheidsvoorschriften aan alle
personen door die aan de machine werken.
Gebruik de zaag niet om brandhout te zagen.
Laat het dwarszagen van rond hout achterwege.
Wees voorzichtig! Door het roterende zaagblad
bestaat gevaar voor verwondingen aan handen
en vingers.

De machine is voorzien van een
veiligheidsschakelaar (11) tegen herinschakelen
na spanningsafval.

Controleer of de spanning op het kenplaatje van
het toestel overeenkomt met de netspanning
alvorens met de zaagmachine te beginnen
werken.

Als u een verlengkabel nodig heeft dient u er
zich van te vergewissen dat zijn doorsnede
voldoende is voor het opgenomen vermogen

van de zaag. Minimumdoorsnede 1 mm?2
Kabeltrommel enkel in afgewonden toestand
gebruiken.

De zaag niet aan de netkabel dragen.
Controleer de netaansluitkabel. Gebruik geen
defecte of beschadigde aansluitkabels.
Gebruik de kabel niet om de stekker uit het
stopcontact te trekken. Bescherm de kabel
tegen hitte, olie en scherpe kanten.

Stel de zaag niet bloot aan de regen en gebruik
de machine niet in een vochtige of natte
omgeving.

Zorg voor een goede verlichting.

Zaag niet in de nabijheid van brandbare
vloeistoffen of gassen.

Draag de gepaste werkkledij ! Wijde kleren of
sieraden kunnen door het roterende zaagblad
worden gegrepen.

Bij het werken in open lucht draagt u best
slipvast schoeisel.

Draag bij lang haar een haarbescherming.
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Vermijdt elke abnormale lichaamshouding

De bedieningspersoon moet minstens 18 jaar
zijn, leerlingen minstens 16 jaar, maar enkel
onder toezicht.

Hou kinderen weg van het aan het net
aangesloten toestel.

Hou de werkplaats vrij van houtafval en
rondslingerende delen.

Wanorde in het werkgebied kan ongevallen tot
gevolg hebben.

Laat geen andere personen, vooral niet
kinderen, het gereedschap of de netkabel raken.
Hou ze weg van de werkplaats.

Aan de machine werkende personen mogen niet
afgeleid worden.

Let op de draairichting van de motor en het
zaagblad. Gebruik enkel zaagbladen waarvan
de maximaal toelaatbare snelheid niet geringer
is dan de maximale snelheid van de spil van de
tafelcirkelzaag en van het te snijden materiaal.
Na het uitschakelen van de motor mogen de
zaagbladen (4) in geen geval worden afgeremd
door er zijdelings tegen de duwen.

Installeer slechts goed scherpgeslepen, niet
vervormde, barstvrije zaagbladen (4).

Gebruik geen cirkelzaagbladen (4) van
hooggelegeerd snelstaal (HSS-staal).

Gebruik alleen de zaagbladen aanbevolen door
de fabrikant, die overeenkomen met EN 847-1,
met een waarschuwende instructie bij het
verwisselen van zaagblad erop te letten dat de
snijbreedte niet kleiner en de dikte van de
zaagbladrug niet groter is dan de dikte van de
spleetspie.

Beschadigde zaagbladen (4) dienen onmiddellijk
te worden vervangen.

Gebruik geen zaagbladen die niet
overeenkomen met de karakteristieke gegevens
vermeld in deze gebruiksaanwijzing.

De bewegelijke beschermkap (2) mag in
geopende toestand niet worden vastgeklemd.
Bovenste zaagbladafdekking gebruiken en
correct instellen.

Veiligheidsinrichtingen (2, 5) aan de machine
mogen niet worden gedemonteerd of
onbruikbaar gemaakt.

Versleten tafelinzetstuk vervangen.

Spleetspie correct gebruiken en instellen. De
spleetspie (5) is een belangrijke
veiligheidsinrichting die het werkstuk geleidt en
het dichtgaan van de uitkeping achter het
zaagblad en het terugslaan van het werkstuk
voorkomt. Let op de dikte van de spleetspie.

Bij elke zaagbeurt dient de beschermkap (2) op
het werkstuk te worden verlaagd.

Gebruik bij het in de lengte snijden van smalle
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werkstukken zeker een schuifstok (3) (breedte
kleiner dan 120 mm). De schuifstok of de
handgreep voor een schuifstok moet bij niet-
gebruik steeds aan de machine worden
bewaard.

Zaag geen werkstukken die te klein zijn om ze
veilig met de hand te kunnen vasthouden.

Let op: Uitsnijdingen mogen met deze zaag niet
worden uitgevoerd.

U staat tijdens het zagen altijd aan de zijkant
van het zaagblad.

De machine niet belasten zodat ze tot stilstand
komt.

Druk het werkstuk altijd hard tegen de werkplaat
(1).

Let er goed op dat afgesneden stukken hout niet
door de tandkrans van het zaagblad worden
gegrepen en weggeslingerd.

Verwijder nooit losse splinters, zaagsel of
vastgeklemde stukken hout terwijl het zaagblad
draait.

Schakel de machine uit alvorens storingen te
verhelpen of vastgeklemde stukken hout te
verwijderen. - Netstekker trekken -

Bij een uitgesleten zaagspleet het tafelinzetstuk
(6) vervangen. - Netstekker trekken -

Vé6r montage-, instel- meet- en
schoonmaakwerkzaamheden telkens zeker de
motor uitschakelen. - Netstekker trekken -
Controleer of sleutels en instelgereedschappen
zijn verwijderd alvorens de machine in te
schakelen.

Bij het verlaten van de werkplaats de motor
uitschakelen en de netstekker uit het stopcontact
trekken.

Alle bescherm- en veiligheidsinrichtingen
moeten aan het einde van een herstelling of
onderhoud onmiddellijk terug worden
gemonteerd.

De veiligheids-, werk- en
onderhoudsvoorschriften van de fabrikant alsook
de afmetingen vermeld onder “Technische
gegevens” dienen in acht te worden genomen.
De desbetreffende voorschriften ter voorkoming
van ongevallen en de andere algemeen erkende
veiligheidsregelen moeten worden nageleefd.
Voorlichtingsbladen van de
ongevallenverzekering in acht nemen (VBG 7j).
Sluit telkens bij het werken met de zaag de
stofzuiginstallatie aan. Bij het zagen van hout
dienen cirkelzagen op een stofverzamelinrichting
te worden aangesloten. De bedieningspersoon
moet worden ingelicht over de omstandigheden
die het vrijkomen van stof beinvioeden, b.v.
soort te bewerken materiaal (opsporing en bron),
de betekenis van plaatselijke afscheiding en de
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correcte instelling van

kappen/geleideplaten/geleidingen.

Zaag enkel met een gepaste afzuiginstallatie of
een in de handel gebruikelijke industriestofzuiger
gebruiken om verwondingen door
wegslingerende zaagafval te voorkomen.

De tafelcirkelzaag dient te worden aangesloten
op een 230 V stopcontact met randaarding dat
door een zekering van minstens 10 A beveiligd
is.

Gebruik geen machines met een laag vermogen
voor zwaar werk.

Gebruik de kabel niet voor doeleinden waarvoor
hij niet is bedoeld !

Zorg voor een veilige stand en bewaar steeds
uw evenwicht.

Controleer het gereedschap op eventuele
beschadigingen !

Veiligheidsinrichtingen of licht beschadigde
onderdelen zorgvuldig op hun behoorlijke en
reglementaire werkwijze controleren alvorens
het gereedschap verder te gebruiken.
Controleer of de beweegbare onderdelen naar
behoren functioneren en niet klem zitten alsook
of onderdelen beschadigd zijn. Alle onderdelen
moeten correct gemonteerd zijn en alle
voorwaarden vervullen om de behoorlijke
werkwijze van het gereedschap te waarborgen.
Beschadigde veiligheidsinrichtingen en
onderdelen dienen deskundig door een erkende
vakwerkplaats te worden hersteld of vervangen
behalve in deze gebruiksaanwijzing anders
vermeld.

Laat beschadigde schakelaars door een
klantendienst-werkplaats vervangen.

Dit gereedschap beantwoordt aan de
desbetreffende veiligheidsvoorschriften.
Herstellingen mogen enkel door een
elektrovakman worden uitgevoerd door originele
wisselstukken te gebruiken, anders kunnen
ongelukken voor de gebruiker ontstaan.

Indien nodig, gepaste persoonlijke
beschermingsmiddelen dragen. Die kunnen
behelzen:

- gehoorbeschermer om het risico te vermijden
hardhorig te worden;

- ademhalingsbescherming om het risico te
vermijden gevaarlijk stof in te ademen.

- Bij het hanteren met zaagbladen en ruwe
materialen handschoenen dragen. Zaagbladen
moeten in een doos worden gedragen wanneer
ze maar bruikbaar is.

De bedieningspersoon moet worden ingelicht
over omstandigheden die het opwekken van
lawaai beinvloeden (b.v. zaagbladen die
geconstrueerd zijn om de geluidsontwikkeling
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tegen te gaan, onderhoud van zaagblad en
machine).
@ De voor de veiligheid verantwoordelijke persoon
dient onmiddellijk op de hoogte te worden
gesteld van fouten zodra die zich in de machine
voordoen, met inbegrip van de beschermende
inrichtingen en het zaagblad.
Bij het transport van de machine alleen de
transportinrichtingen gebruiken en nooit de
beschermende inrichtingen gebruiken voor het
hanteren en het transport.
Tijdens het transport moet het bovenste
gedeelte van het zaagblad afgedekt zijn, b.v.
door de beschermkap.
Voegen of groeven niet uitvoeren zonder
voordien een gepaste beschermende inrichting
zoals b.v. tunnelbeveiligingsinrichting boven de
zaagtafel aan te brengen.
Cirkelzagen mogen niet voor het insnijden (in
het werkstuk beéindigde groef) worden gebruikt.

Let op

Lichamelijk gevaar !
Niet in het draaiende
zaagblad grijpen.

Oogbeschermer dragen

Gehoorbeschermer dragen

Stofmasker dragen

S®O®

Geluidsemissiewaarden

Bedrijf onbelast
Geluidsdrukniveau LPA 93,2dB (A) 91,2 dB (A)
Geluidsvermogen LWA 106,2 dB (A) 104,3 dB (A)

De waarden vermeld in de tabel zijn emissiewaarden
en komen niet meteen noodzakelijk overeen met de
geluidswaarden gemeten op de werkvloer. Hoewel er
een correlatie bestaat tussen emissie- en
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immissieniveaus kan er niet zeker uit worden
opgemaakt of al dan niet bijkomende
voorzorgsmaatregelen vereist zijn. Medebepalende
factoren die het momenteel op de werkplaats
voorhanden zijnde immissieniveau kunnen
beinvioeden zijn 0.a. de duur van de
geluidsinwerking, de karakteristieke gesteldheid van
de werkruimte, andere geluidsbronnen etc. b.v. het
aantal machines en andere in de buurt plaats
hebbende processen. De betrouwbare
werkplaatswaarden kunnen evenwel van land tot
land variéren. Deze informatie zal echter de
gebruiker in staat stellen, gevaar en risico beter te
kunnen beoordelen.

5. Technische gegevens

230-240 V ~ 50 Hz
S1 1500 W S6 40%1800 W

Wisselstroommotor
Vermogen P

Nullasttoerental ng 5700 min"
Hardmetaalzaagblad ©250x @30x 2,4mm
Aantal tanden 24
Tafelafmetingen 660 x 440 mm
Tafelverbreding links/rechts 660 x 250 mm
Tafelverlenging achteraan 400 x 440 mm
Snijhoogte max. 73 mm /90°

53 mm / 45°

Hoogteverstelling
Zaagblad zwenkbaar
Afzuigaansluiting

traploos van 0 tot 73 mm
traploos van 0° tot 45°
@ 36 mm

o

. VOOr inbedrijfstelling

@ Tafelcirkelzaag uitpakken en controleren op
eventueel voorhanden zijnde transportschade

@ De machine moet worden opgesteld zodat ze
veilig staat, d.w.z. ze moet op een werkbank of
een vast onderstel worden vastgeschroefd.

@ Voor inbedrijfstelling moeten alle afdekkingen en
veiligheidsinrichtingen naar behoren zijn
gemonteerd.

@ Het zaagblad moet vrij kunnen draaien.

@ Bij reeds bewerkt hout op vreemde voorwerpen
letten zoals b.v. nagels of schroeven etc.

@ Voordat u de aan-/uitschakelaar indrukt dient u
zich ervan te vergewissen dat het zaagblad
correct is gemonteerd en bewegelijke
onderdelen gemakkelijk bewegen.

@ Controleer of de gegevens vermeld op het
kenplaatje overeenkomen met de gegevens van
het stroomnet alvorens de machine aan te
sluiten.
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7. Montage

Let op! Trek voor alle onderhouds-, afstel- en
heden telkens de kK

montag

uit het stopcontact.

7.1 Montage van het onderstel (fig. 17/18)

@ Tafelcirkelzaag omdraaien en op de grond
leggen.

@ De vier brede zijdelingse verstijvingen (41) met
de zeskantschroeven en moeren losjes op de
zaag schroeven.

@ Dan de vier standbenen (40) losjes op de brede
zijdelingse verstijvingen schroeven.

@ Vervolgens de vier smalle zijdelingse
verstijvingen (42) losjes op de vier standbenen
(40) schroeven en rubbervoeten (43) de
standbenen op steken.

Let op! De kortere smalle verstijvingen (nr. 2)
moeten zijdelings worden gebruikt.

@ Dan de zaag met het onderstel omdraaien en
alle schroeven en moeren goed aanhalen (fig.
18).

7.2 Tafelverbreding en -verlenging

7.2.1 Verlengtafel (fig. 19/20)

@ Tafelverlenging (36) losjes m.b.v. de
zeskantschroeven en moeren op de zaagtafel
(1) vastmaken.

@ Steunen (50) losjes op het huis van de tafelzaag
en op de tafelverlenging schroeven.

@ Tafelverlenging vlak met de zaagtafel (1)
uitrichten.

@ Vervolgens alle schroeven en moeren goed
aanhalen.

7.2.2 Verbredingstafels (fig. 21/22)

@ Verbredingstafels telkens met de cijferschaal
naar de voorkant van de machine wijzend met
de verbindingsbuizen de voorziene houders in
schuiven tot tegen de aanslag.

@ Verbredingstafels aan de onderkant van de tafel
vastklemmen d.m.v. de klemschroeven (21).

7.3 Zaagbladafdekking monteren / demonteren

(fig. 3).

@ Zaagbladafdekking (2) op de spleetspie (5)
plaatsen zodat de schroef het gat (44) van de
spleetspie (5) in past.

@ Schroef (15) niet te hard aandraaien; de
zaagbladafdekking moet vrij bewegelijk blijven.

@ Afzuigslang (13) vastmaken op de afzuigadapter
(16) en op de afzuigstomp van de
zaagbladafdekking (2).

@ Op de uitgang van de afzuigadapter (16) moet
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een gepaste afzuiginstallatie worden
aangesloten.

@ De demontage gebeurt in omgekeerde volgorde.
Let op!
De zaagbladafdekking (2) op het te zagen
goed laten zakken voordat u begint te zagen.

7.4. Spleetspie instellen (fig. 3/6/7/8)

Let op! Netstekker trekken

@ Zaagblad (4) op max. snijdiepte afstellen, naar
de 0° stand brengen en arréteren.

@ Zaagbladafdekking demonteren (zie 7.3).

@ Tafelinzetstuk (6) uithemen (zie 7.5).

@ De bevestigingsschroeven (20) losdraaien.

7.4.1. Afstelling voor maximale sneden (fig. 6/7/8)

@ Spleetspie (5) omhoogschuiven tot de afstand
tussen zaagtafel (1) en bovenkant spleetspie (5)
ca. 10 cm bedraagt.

@ De afstand tussen zaagblad (4) en spleetspie (5)
moet 3 tot 8 mm zijn.

@ De schroef (20) opnieuw aanhalen en
tafelinzetstuk (6) monteren (fig. 7).

7.5 Tafelinzetstuk vervangen (fig. 7)

@ Bij slijtage of schade moet het tafelinzetstuk
worden vervangen, anders bestaat er verhoogd
gevaar een verwonding op te lopen.
Zaagbladafdekking (2) afnemen.

De 2 verzonken schroeven (34) verwijderen.
Het versleten tafelinzetstuk (6) uithemen.

De montage van het nieuwe tafelinzetstuk
gebeurt in omgekeerde volgorde

7.6 Monteren / verwisselen van zaagblad (fig. 5)

@ Let op! Netstekker trekken.

@ Het tafelinzetstuk verwijderen door de twee
verzonken schroeven los te draaien (zie 7.5).

@ Moer losdraaien. Daarvoor een sleutel (SW 24)
aan de moer zetten en een andere platte open
sleutel (SW 13) aan de motoras zetten om tegen
te houden.

@ Let op! Moer in draairichting van het zaagblad
draaien.

@ Buitenste flens afnemen en het oude zaagblad
schuin naar beneden van de binnenste flens
aftrekken.

@ Zaagbladflenzen zorgvuldig schoonmaken
alvorens het nieuwe zaagblad te monteren

@ Het nieuwe zaagblad in omgekeerde volgorde
weer monteren en aanhalen
Let op ! Draairichting in acht nemen, de
snijschuinte moet in draairichting, d.w.z. naar
voren wijzen (zie pijl op de
zaagbladafdekking)

@ Spleetspie (5) alsook de zaagbladafdekking (2)
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opnieuw monteren en afstellen (zie 7.3, 7.4)
Controleer of de veiligheidsinrichtingen naar
behoren werken voordat u met de zaag verder
werkt.

8.0. Bediening

8.1.

o
N

AAN/ UIT schakelaar (fig. 4)

De zaag kan worden aangezet door de groene
toets .1. in te drukken. Wacht met het zagen tot
het zaagblad zijn maximumtoerental heeft
bereikt.

De zaag wordt terug afgezet door de rode toets
.0. in te drukken.

. Snijdiepte (fig. 4)

Het zaagblad (4) kan op de gewenste snijdiepte
worden afgesteld door de handkruk (8) te
draaien.

Tegen de richting van de wijzers van de klok in :
grotere snijdiepte

Met de wijzers van de klok mee:

kleinere snijdiepte

8.3. Parallelaanslag

8.3.

8.3.

36

1. Aanslaghoogte (fig. 9-11)

De bijgeleverde parallelaanslag (7) heeft twee
geleidevlakken, die van hoogte verschillen.
Naargelang de dikte van de te snijden
materialen moet de aanslagrail (25) volgens fig.
12, voor dik materiaal en volgens fig. 11 voor
dun materiaal worden gebruikt.

Om de aanslagrail (25) op het lager geleidevlak
af te stellen, moeten de beide kartelschroeven
(26) worden losgedraaid teneinde de aanslagrail
(25) los te nemen van de houder (24).

De beide kartelschroeven (26) via de ene spleet
(27) in de aanslagrail (25) uitnemen en terug de
andere spleet (31) in zetten.

Aanslagrail (25) opnieuw op de houder (24)
monteren.

Het afstellen op het hoog geleidevlak dient
analoog te worden uitgevoerd.

2. Snijbreedte

Tijdens het in de lengte snijden van houten
stukken moet de parallelaanslag (7) worden
gebruikt.

De parallelaanslag (7) kan aan weerskanten van
de zaagtafel (1) worden gemonteerd.

De parallelaanslag (7) moet de geleiderail (22)
van de zaagtafel (1) in worden gezet.

Met behulp van de schaal (23) op de geleiderail
(1) kan de parallelaanslag (7) op de gewenste
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maat worden afgesteld.

Door drukken van de excenterhefboom (12) kan
de parallelaanslag in de gewenste positie
worden vastgeklemd.

8.3.3. Aanslaglengte instellen (fig. 10)

@ Om te voorkommen dat het te snijden goed
vastklemt kan de aanslagrail (25) in
lengterichting worden verschoven.

@ Vuistregel : Het achterste uiteinde van de
aanslag sluit aan bij een imaginaire lijn die
ongeveer bij het centrum van het zaagblad
begint en met 45° naar achteren verloopt.

@ Nodige snijbreedte afstellen
- Kartelschroeven (26) losdraaien en aanslagrail
(25) naar voren schuiven tot de imaginaire 45°
lijn wordt geraakt.

- Kartelschroeven (26) weer aanhalen.

8.4. Dwarsaanslag (fig. 9)

@ Dwarsaanslag (14) de gleuf (49) van de
zaagtafel in schuiven.

@ Kartelschroef (32) losdraaien.

@ Dwarsaanslag (14) draaien tot de pijl naar de
gewenste hoekmaat wijst.

@ Kartelschroef (32) weer aanhalen.

@ Bij het op maat snijden van vrij grote
werkstukdelen kan de dwarsaanslag (14) met de
aanslagrail (25) van de parallelaanslag (7)
worden verlengd (fig. 15).

Let op!

@ Aanslagrail (25) niet te ver naar het zaagblad toe
schuiven.

@ De afstand tussen aanslagrail (25) en zaagblad
(4) moet ca. 2 cm bedragen.

8.5. Hoekafstelling (fig. 16)

@ Vastzetgreep (9) losdraaien

@ Door draaien van de handgreep de gewenste
hoekmaat op de schaal instellen.

@ Vastzetgreep in de gewenste hoekpositie
arréteren.

9.0. Bedrijf

Letop !!

@ Na elke nieuwe afstelling is het aan te raden een
proefsnede uit te voeren om de afgestelde
afmetingen te controleren.

@ Na het aanzetten van de zaag wachten tot het
zaagblad zijn maximumtoerental heeft bereikt
voordat u de snede uitvoert.

@ Letop bij het insnijden !
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9.1. Uitvoeren van langssneden (fig. 23)

Hierbij wordt een werkstuk in lengterichting doorge-
sneden. Eén kant van het werkstuk wordt tegen de
parallelaanslag (7) geduwd terwijl de vliakke zijde op
de zaagtafel (1) ligt. De zaagbladafdekking (2) moet
altijd op het werkstuk worden neergelaten. De werk-
stand tijdens het snijden in lengterichting mag nooit
in één lijn met de verloop van de snede zijn.

@ Parallelaanslag (7) afstellen naargelang van de
hoogte van het werkstuk en de gewenste
breedte. (zie 8.3)

Zaag aanzetten

Handen met gesloten vingers plat op het

werkstuk leggen en het werkstuk langs de

parallelaanslag (7) het zaagblad (4) in schuiven.

@ Zijdelings geleiding met de linker of rechter hand
(naargelang de positie van de parallelaanslag)
enkel tot de voorkant van de beschermkap
leiden.

@ Het werkstuk altijd doorschuiven tot aan het
einde van de spleetspie (5).

@ De snijafval blijft op de zaagtafel (1) liggen tot
het zaagblad (4) opnieuw tot stilstand is
gekomen.

@ Lange werkstukken aan het einde van het
snijden beveiligen tegen neerkantelen! (b.v.
afrolstandaard etc.)

9.1.2. Snijden van smalle werkstukken (fig. 24)

@ Langssneden van werkstukken met een breedte
van minder dan 120 mm moeten absoluut met
gebruikmaking van een schuifstok (3) worden
uitgevoerd. Schuifstok is niet bij de levering
begrepen.

@ Versleten of hadigde schuifstok
onverwijld vervangen.

9.1.3. Snijden van zeer smalle werkstukken

(fig. 25)

@ Voor langssneden van zeer smalle werkstukken
met een breedte van 30 mm en minder moet
absoluut een schuifstok worden gebruikt.

@ Daarbij gebruikt u best het laag geleideviak van
de parallelaanslag.

@ Schuifhout niet bij de levering begrepen !
Verkrij rin ialiseerde handel
Versleten schuifh ijdig vervangen.

9.1.4. Uitvoeren van schuine sneden
(fig. 16/26)

Schuine sneden worden principieel met

gebruikmaking van de parallelaanslag (7) uitgevoerd.
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@ Zaagblad (4) op de gewenste hoekmaat
afstellen. (zie 8.5)

@ Parallelaanslag (7) afstellen naargelang van de
breedte en de hoogte van het werkstuk (zie
8.3.1).

@ Snede conform de werkstukbreedte uitvoeren
(zie9.1.1en9.1..en 9.1.3)

9.1.5. Uitvoeren van dwarssneden (fig. 27)

@ Dwarsaanslag (14) in één van de beide groeven
(49) van de zaagtafel schuiven en op de
gewenste hoekmaat afstellen. (zie 8.4) Indien
het zaagblad (4) bovendien schuin wordt
gesteld, moet de groef (49) worden gebruikt die
uw hand en de dwarsaanslag niet met de
zaagbladafdekking in contact laat komen.

@ Indien nodig aanslagrail (25) gebruiken.

@ Werkstuk hard tegen de dwarsaanlag (14)
duwen.

@ Zaag aanzetten.

@ Dwarsaanslag (14) en werkstuk naar het
zaagblad toe schuiven teneinde de snede uit te
voeren.

o Letop:

Hou altijd het geleide werkstuk vast, nooit
het vrije werkstuk dat afgesneden wordt.

@ Dwarsaanslag (14) altijd blijven vooruitschuiven
tot het werkstuk helemaal is doorgesneden.

@ Zaag weer uitzetten. Zaagafval pas verwijderen
als het zaagblad stilstaat.

10.0. Onderhoud

@ Let op! Netstekker trekken.

@ Machine regelmatig van stof en
verontreinigingen ontdoen. Voor het
schoonmaken gebruikt u best een fijne borstel of
een vod.

@ Gebruik voor het schoonmaken van de kunststof
geen bijtende middelen.

11.0. Bestellen van wisselstukken

Gelieve bij het bestellen van wisselstukken volgende
gegevens te vermelden:

@ Type van het toestel

@ Artikelnummer van het toestel

@ Ident-nummer van het toestel

@ Wisselstuknummer van het benodigd stuk

Actuele prijzen en info vindt u terug onder www.isc-
gmbh.info
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1. Descrizione dell’apparecchio

1. Piano di lavoro

2. Coprilama

3. Spintore

4. Lama

5. Cuneo

6. Insert

7. Guida parallela

8. Manovella

9. Manopola di regolazione e di arresto
10 Basamento

11 Interruttore ON/OFF

12 Leva dell’eccentrico

13 Tubo di aspirazione

14 Guida trasversale

15 Vite con dado ad alette
16 Adattatore di aspirazione
20 Vite di fissaggio

21 Viti di serraggio

35 Prolunga piano di lavoro
36 Ampliamento piano di lavoro
43 Appoggi di gomma

50 Appoggi piano di lavoro

»

Elementi forniti

Sega circolare da banco
Lama riportata in metallo duro
Guida parallela

Guida trasversale

Spintore

3. Uso corretto

La sega circolare da banco serve a tagliare
longitudinalmente e trasversalmente (solo con guida
trasversale) legname di qualsiasi tipo in conformita
alle dimensioni dell'utensile.

Non si deve tagliare legname in pezzi cilindrici di
qualsiasi tipo.

L’elettro-utensile deve venire usato solamente
per lo scopo a cui é destinato.

Ogni altro tipo di uso che esuli da quello previsto non
€ un uso conforme. L'utilizzatore/'operatore, e non il
costruttore, & responsabile dei danni e delle lesioni di
ogni tipo che ne derivino. Devono venire usate
soltanto lame adatte (lame in metallo duro o cromo-
vanadio) all’elettro-utensile. E vietato I'uso di lame in
acciaio superrapido e dischi di ogni tipo. Anche il
rispetto delle avvertenze di sicurezza nonché delle
istruzioni di montaggio e delle avvertenze per I'uso
contenute nelle istruzioni per I'uso rientra nell'uso
corretto.
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Le persone che usano I'elettro-utensile e chi si
occupa della manutenzione devono conoscere
I'utensile e gli eventuali pericoli.

Inoltre si devono rispettare scrupolosamente le
norme antinfortunistiche vigenti.

Si devono inoltre rispettare le altre regole generali di
medicina di lavoro e di sicurezza.

Le modifiche alla macchina escludono

completamente ogni responsabilita del costruttore e

ogni danno che ne derivi.

Anche se I'elettro-utensile viene usato in modo

corretto non si possono escludere completamente

determinati fattori di rischio residuo. Visto il

funzionamento e la struttura dell’elettro-utensile si

possono presentare i seguenti rischi.

@ Contatto con la lama nella zona non coperta.

@ Inpigliamento nella lama in movimento (lesioni
da taglio).

@ Contraccolpo di pezzi da lavorare e loro
frammenti.

@ Rottura della lama.

@ Pezzi della lama difettosi in metallo duro
scagliati all'ingiro.

@ Danni all’'udito se non si indossano le cuffie
antirumore necessarie.

@ Emissioni nocive di polveri del legno in caso di
impiego in locali chiusi.

4. Avvertenze importanti

Leggete attentamente le istruzioni per I'uso ed
osservatene le avvertenze. Con l'aiuto di queste
istruzioni per I'uso familiarizzate con I'apparecchio, il
suo uso corretto e le avvertenze di sicurezza.

A Avvertenze di sicurezza

@ Avvertimento: quando si usano degli
elettroutensili, si devono rispettare le principali
avvertenze di sicurezza per evitare pericoli di
incendio, scosse elettriche e lesioni di persone.

@ Osservate tutte le seguenti avvertenze, prima e
durante I'utilizzo della sega.

@ Tenete le presenti avvertenze di sicurezza in
luogo sicuro.

@ Proteggetevi dalle scosse elettriche! Evitate di
toccare con il corpo le parti collegate a terra.

@ Gli apparecchi inutilizzati devono essere
conservati in un luogo chiuso e asciutto, al di
fuori della portata dei bambini.

@ Tenete gli utensili affilati e puliti per poter
lavorare meglio ed in modo piu sicuro.

@ Controllate regolarmente il cavo dell’apparecchio
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e fatelo sostituire da un tecnico autorizzato se

danneggiato.

@ Controllate regolarmente il cavo di prolunga e

provvedete a sostituirlo se danneggiato.

@ Usate all’aperto solo i cavi di prolunga omologati

per questo e contrassegnati in modo
corrispondente.

@ Fate attenzione a quello che fate. Apprestatevi a
lavorare con prudenza. Non usate |'utensile se

siete stanchi.
@ Non usate gli utensili se non e possibile
accenderli e spegnerli tramite I'interruttore.
@ Avvertimento! L'impiego di altri utensili e
accessori pud significare pericolo di lesioni.

@ Staccate la spina dalla presa per ogni lavoro di

regolazione e manutenzione.

@ Consegnate le avvertenze di sicurezza a tutte le

persone che lavorano con I'apparecchio.

@ Non usate I'apparecchio per segare legna da
ardere.

@ Non segate trasversalmente pezzi di legno di
forma cilindrica.

@ Attenzione! La lama rotante € causa di pericolo

di lesioni a mani e dita.
@ L’apparecchio € dotato di un interruttore di

sicurezza (11) contro la riaccensione dopo un

calo di tensione.

@ Verificate prima della messa in esercizio che la
tensione indicata sulla targhetta dell’apparecchio

corrisponda con la tensione di rete.

@ Se e necessario un cavo di prolunga, accertatevi

che la sezione per la corrente assorbita della
sega sia sufficiente. Sezione minima 1 mm?

@ Utilizzate la bobina per cavi solo se & srotolata.

@ Non utilizzate il cavo di alimentazione per
trasportare la sega.

@ Controllate il cavo di allacciamento alla rete. Non

utilizzate cavi di allacciamento difettosi o
danneggiati.
@ Non usate il cavo per estrarre la spina dalla

presa di corrente. Proteggete il cavo dal calore,

dall’olio e dagli spigoli vivi.
@ Non esponete la sega alla pioggia e non
utilizzatela in ambienti umidi o bagnati.

@ Accertatevi che ci sia una buona illuminazione.

@ Non segate nelle vicinanze di liquidi o gas
infiammabili.
@ Portate indumenti di lavoro adatti! Indumenti

ampi o gioielli possono rimanere impigliati nella

lama rotante.

@ Eseguendo lavori all’aperto si consiglia di
portare scarpe che non scivolano.

@ Se avete i capelli lunghi, raccoglieteli in una
retina.

@ Evitate posizioni insolite.

@ Lutilizzatore deve avere almeno 18 anni, gli
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apprendisti almeno 16, ma soltanto sotto la
supervisione di un adulto.

Tenete lontani i bambini dall’apparecchio
collegato alla rete.

Sgomberate il posto di lavoro da residui di legno
e pezzi sparsi.

Il disordine nell’area di lavoro pud provocare
incidenti.

Non permettete ad altre persone, in particolare
ai bambini, di toccare I'utensile o il cavo di
alimentazione. Teneteli lontani dal posto di
lavoro.

Le persone che lavorano con la macchina non
devono venire distratte.

Osservate il senso di rotazione del motore e
della lama. Utilizzate solo lame la cui velocita
massima consentita non sia minore rispetto alla
velocita massima del mandrino della sega
circolare da banco e del materiale da tagliare.
Dopo il disinserimento del motore, le lame (4)
non devono assolutamente essere frenate
mediante pressioni laterali.

Installate solo lame (4) affilate, senza strappi e
non deformate.

Non usate lame per seghe circolari (4) fatte di
acciaio rapido ad alto tenore di legante.
Utilizzate solo le lame consigliate dal produttore,
corrispondenti alla norma EN 847-1, facendo
attenzione, durante la sostituzione della lama,
che la larghezza di taglio non sia minore e lo
spessore della base della lama non sia
maggiore dello spessore del cuneo.

Sostituite subite la lame (4) danneggiate.

Non usate lame che non corrispondano ai dati
caratteristici indicati in queste istruzioni per I'uso.
La calotta protettiva mobile (2) non deve essere
serrata in posizione aperta. Utilizzate il
dispositivo superiore di protezione della lama e
impostatelo correttamente.

| dispositivi di protezione della lama (2, 5)
dell’apparecchio non devono essere smontati o
resi inservibili.

Sostituite I'insert del piano di lavoro consumato.
Utilizzate e impostate correttamente il cuneo. Il
cuneo (5) & un importante dispositivo di
protezione che guida il pezzo da lavorare e che
impedisce la chiusura del taglio dietro la lama e
il contraccolpo del pezzo da lavorare. Fate
attenzione allo spessore dei cunei.

Durante ogni operazione la calotta protettiva (2)
deve essere abbassata sul pezzo da lavorare.
Per tagli longitudinali di sottili pezzi da lavorare,
utilizzate assolutamente uno spintore (3)
(larghezza inferiore a 120 mm). Lo spintore o
I'impugnatura per uno spintore devono sempre
essere tenuti vicini alla macchina se non
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vengono utilizzati.

@ Non tagliate pezzi troppo piccoli per poter
essere tenuti in mano con sicurezza.

@ Attenzione: con questa sega non si devono mai
eseguire tagli iniziali

@ Laposizione di lavoro deve essere sempre di
lato rispetto alla lama.

@ Non sottoporre I'utensile ad una sollecitazione
tale da farlo arrestare.

@ Premete il pezzo da lavorare sempre
saldamente contro il piano di lavoro (1).

@ Fate attenzione che i pezzi di legno tagliati non
rimangano impigliati nella corona dentata della
lama e scagliati intorno.

@ Non togliete mai trucioli staccati, schegge o
pezzi di legno incastrati quando la lama & in
movimento.

@ Per eliminare anomalie o pezzi di legno
incastrati, disinserite I'apparecchio. - Staccate la
spina dalla presa di corrente -

@ Incaso di fessura rovinata, sostituite 'insert (6).
- Staccate la spina dalla presa di corrente -

@ Eseguite le operazioni di allestimento,
regolazione, misura e pulizia solo quando il
motore & disinserito. - Staccate la spina dalla
presa di corrente -

@ Prima di accendere I'elettroutensile controllate
che le chiavi e gli utensili di regolazione siano
stati tolti.

@ Quando si lascia il posto di lavoro, disinserite il
motore e staccate la spina dalla presa di
corrente.

@ Tutti i dispositivi di protezione e di sicurezza
devono essere subito rimontati dopo i lavori di
riparazione o manutenzione.

@ Sidevono rispettare sia le avvertenze di

sicurezza, lavoro e manutenzione del produttore,

sia le dimensioni indicate nelle caratteristiche
tecniche.

@ Sidevono rispettare le relative norme
infortunistiche come anche le altre regole
generalmente riconosciute di sicurezza tecnica.

@ Osservate gli opuscoli di istruzioni
dell’associazione di categoria (VBG 7j).

@ Collegate il dispositivo per I'aspirazione della
polvere ad ogni utilizzo. Per segare il legno le
seghe circolari devono essere collegate ad un
dispositivo di captazione della polvere.
L'utilizzatore deve essere informato sulle
condizioni che influiscono sull’emissione di
polvere, per es. il tipo di materiale da lavorare
(captazione e origine), Iimportanza della
separazione locale e la corretta impostazione di
calotte/deflettori in lamiera/ guide.

@ Azionate la sega solo con apparecchio di
aspirazione adeguato o con un aspirapolvere
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industriale comunemente reperibile in
commercio, per evitare lesioni causate da residui
di legno scagliati intorno.

@ Lasega circolare da banco deve essere

collegata ad una spina con contatto di terra da
230 V, con una protezione minima di 10 A.

@ Non utilizzate apparecchi di potenza insufficiente

per lavori pesanti.

@ Non usate il cavo per operazioni per i quali non

€ destinato!

@ Cercate una posizione sicura e tenetevi sempre

in equilibrio.

@ Verificate che l'utensile non presenti danni!
@ Prima di continuare a usare l'utensile verificate

con cura che i dispositivi di sicurezza oppure le
parti leggermente danneggiate funzionino
perfettamente e secondo il loro scopo.

@ Verificate che il funzionamento delle parti mobili

sia in ordine, che non siano bloccate o
danneggiate. Tutti le parti devono essere
montate correttamente e soddisfare tutte le
condizioni per assicurare un funzionamento
regolare dell’apparecchio.

@ | dispositivi di protezione e le parti danneggiate

devono venire riparati a regola d’arte o sostituiti
da un’officina specializzata, a meno che non sia
indicato altrimenti nelle istruzioni per I'uso.

@ Fate sostituire interruttori danneggiati presso

un’officina del servizio assistenza clienti.

@ Questo utensile risponde alle relative norme di

sicurezza. Le riparazioni devono venire eseguite
solo da un elettricista che usi pezzi di ricambio
originali, altrimenti ne possono derivare infortuni
per l'utilizzatore.

, indossate adeguati dispositivi
individuali di protezione. Questi possono
comprendere:

- cuffie antirumore per evitare il rischio di
problemi all'udito;

- mascherina per evitare il rischio di inalare
polveri pericolose;

- guanti per il maneggiamento di lame e materiali
ruvidi. Le lame devono sempre essere
trasportate se possibile in un contenitore.

@ Lutilizzatore deve essere informato sulle

condizione che influenzano I'emissione di rumori
(per es. lame progettate per la riduzione dello
sviluppo di rumori, cura della lama e
dell’elettroutensile).

@ Le anomalie dell’apparecchio, incluse quelle dei

dispositivi di protezione e della lama, devono
essere comunicate ai responsabili per la
sicurezza non appena vengono scoperte.

@ Quando si trasporta I'apparecchio, utilizzate solo

i dispositivi di trasporto e mai i dispositivi di
protezione per il maneggiamento e il trasporto.
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@ Durante il trasporto si deve coprire la parte
superiore della lama, ad esempio mediante il
dispositivo di protezione.

@ Non eseguite intagli o scanalature senza
I'adeguato dispositivo di protezione, come per
es. un dispositivo di protezione a tunnel,
applicato sopra il piano di lavoro.

@ Le seghe circolari non devono essere usate per

eseguire fessure (scanalatura finita nel pezzo da
lavorare).

Attenzione

Pericolo di lesioni!

Non mettete le mani sulla
lama in movimento.

Indossare occhiali protettivi

Portare cuffie antirumore

Portare una maschera
antipolvere

S® O ®

Valori di emissione dei rumori

Motore in folle

Livello di pressione

acustica LPA 93,2 dB(A) 91,2 dB(A)

Livello di potenza

acustica LWA 106,2 dB(A) 104,3 dB(A)

I valori indicati sono valori di emissione e non
devono rappresentare allo stesso tempo anche valori
sicuri del posto di lavoro. Nonostante esista una
correlazione tra livelli di emissione e di immissione,
da essi non si puo stabilire esattamente se siano
necessarie ulteriori precauzioni. Tra i fattori che
possono influenzare il livello di immissioni presente
sul posto di lavoro ci sono la durata dell’esposizione,
il tipo di ambiente di lavoro, altre fonti di rumori, ecc.,
per es. il numero dei macchinari e delle lavorazioni
vicine. | valori sicuri del posto di lavoro possono
inoltre variare da paese a paese. Questa
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informazione ha tuttavia lo scopo di consentire
all'utilizzatore di valutare meglio i pericoli e i rischi.

5. Caratteristiche tecniche

Motore a corrente alternata 230-240 V ~ 50Hz
Potenza P S1.1500 W S6 40% 1800 W
Numero di giri in folle ng 5700 min"
Lama riportata in metallo duro

@250 x@30x 2,4mm
Numero dei denti 24

Dimensioni del piano di lavoro 660 x 440 mm
Ampliamento tavolo sx/dx 660 x 250 mm
Prolunga posteriore tavolo 400 x 440 mm
Altezza max. taglio 73 mm /90°

53 mm / 45°

in continuo 0 - 73 mm
in continuo 0° - 45°
@36 mm

Regolazione altezza
Lama regolabile
Attacco di aspirazione

o

. Prima della messa in esercizio

@ Togliete la sega circolare da banco dallimballo e
verificate che non presenti danni dovuti al
trasporto.

@ L’apparecchio deve venire installato in posizione
stabile, cioé avvitato su un banco di lavoro o un
basamento solido.

@ Prima della messa in esercizio devono essere
regolarmente montate tutte le coperture ed i
dispositivi di sicurezza.

@ Lalama deve potersi muovere liberamente.

@ Incaso dilegno gia lavorato, controllate che non
presenti corpi estranei come per es. chiodi o viti,
ecc.

@ Prima di azionare l'interruttore di ON/OFF
accertatevi che la lama sia montata
correttamente e che le parti mobili possano
muoversi liberamente.

@ Primadiinserire la spina nella presa di corrente
assicuratevi che i dati sulla targhetta di
identificazione corrispondano a quelli di rete.

7. Montaggio

Attenzione! Staccate sempre la spina dalla presa
di corrente prima di eseguire qualsiasi
operazione di manutenzione, di riallestimento o
di montaggio della sega circolare.
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7.1 Montaggio del basamento (Fig. 17/18)

Capovolgete la sega circolare da banco e
posatela sul pavimento.

Avvitate non troppo saldamente i quattro larghi
rinforzi laterali (41) alla sega con le viti a testa
esagonale e i dadi.

Ora avvitate non troppo saldamente le quattro
gambe (40) ai rinforzi laterali larghi.
Successivamente avvitate non troppo
saldamente i quattro rinforzi laterali sottili (42)
alle quattro gambe (40) e applicate ad esse gli
appoggi di gomma (43).

Attenzione! | rinforzi sottili piti corti (n. 2)
devono essere usati lateralmente.

Infine capovolgede la sega con il basamento e
serrade bene tutte le viti e i dadi (Fig. 18).

7.2 Ampliamento e prolunga del piano di lavoro

7.2.1 Prolunga piano di lavoro (Fig. 19/20)

Fissade non troppo saldamente la prolunga del
tavolo (36) tramite viti a testa esagonale e dadi
sul tavolo della sega (1).

Avvitade non troppo saldamente il raccordo (50)
sullinvolucro della sega da banco e sulla
prolunga del tavolo.

Allineate sul piano orizzontale la prolunga e il
tavolo della sega (1).

Infine serrate bene tutte le viti e i dadi.

7.2.2 Ampliamento piano di lavoro (Fig. 21/22)

Con i tubi di raccordo, spingete negli
alloggiamenti previsti I'ampliamento del piano di
lavoro con la scala graduata rivolta verso la
parte anteriore dell’'utensile fino alla battuta .
Fissate 'ampliamento del piano di lavoro al lato
inferiore del banco con le viti di serraggio (21).

7.3 Montare / smontare il coprilama (Fig. 3)
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Mettete il coprilama (2) sul cuneo (5) in modo
tale che la vite passi attraverso il foro (44) del
cuneo.

Non serrate troppo la vite (15) perché il
coprilama deve rimanere mobile.

Fissate il tubo di aspirazione (13) all'adattatore
di aspirazione (16) e al bocchettone di
aspirazione del coprilama (2).

Collegate un apparecchio di aspirazione
adeguato all'uscita dell’adattatore di aspirazione
(16).

Lo smontaggio avviene nell’'ordine inverso.
Attenzione!

Prima di iniziare a lavorare, il coprilama (2)
deve essere abbassato sul pezzo da segare.

.06.2006
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7.4. Impostazione del cuneo (Fig. 3/6/7/8)

Attenzione! Staccate la spina dalla presa di
corrente

Impostate la lama (4) sulla max. profondita di
taglio, portarla in posizione 0° e bloccarla.
Smontate il coprilama (vedi 7.3)

Togliete l'insert (6) (vedi 7.5).

Allentate la vite di fissaggio (20).

7.4.1. Massima regolazione di taglio (Fig. 6/7/8)

Spingete verso I'alto il cuneo (5) fino a quando la
distanza fra il piano di lavoro (1) ed il bordo
superiore del cuneo (5) sia di ca. 10 cm.

La distanza fra la lama (4) ed il cuneo (5) deve
essere di 3-8 mm.

Serrate di nuovo la vite (20) e montate l'insert (6)
(Fig. 7).

7.5 Sostituzione insert (Fig. 7)

In caso di usura o danneggiamento si deve
cambiare l'insert, altrimenti sussiste un maggiore
pericolo di lesioni.

Togliete il coprilama (2).

Rimuovete le 2 viti a testa svasata (34).

Estrarre 'insert consumato (6).

Il montaggio del nuovo insert avviene nell’ordine
inverso.

7.6 Montaggio/sostituzione della lama (Fig. 5)

Attenzione! Staccate la spina dalla presa di
corrente.

Togliete I'insert allentando le due viti a testa
svasata (vedi 7.5).

Allentate il dado inserendo una chiave (n. 24)
nel dado e fissando I'altra estremita con un’altra
chiave fissa (n. 13) all’estremita dell’albero
motore.

Attenzione! Ruotate il dado nel senso di
rotazione della lama.

Togliete la flangia esterna e la lama vecchia
dalla flangia interna sfilandola obliquamente
verso il basso.

Prima del montaggio della nuova lama pulite
accuratamente le relative flange.

Rimontate la nuova lama nell’ordine inverso e
serratela.

Attenzione! Osservate il senso di rotazione,
I'obliquita di taglio dei denti deve essere
rivolta nel senso di rotazione, cioé in avanti
(vedi freccia sul coprilama).

Rimontate il cuneo (5) e il coprilama (2) e
regolateli (vedi 7.3, 7.4).

Prima di continuare a lavorare con la sega si
deve verificare che i dispositivi di protezione
funzionino.
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8.0. Uso

8.1. Interruttore ON/OFF (Fig. 4)

@ Lasega puo venire inserita premendo il pulsante
verde .l.. Prima di iniziare a segare, aspettate
che la lama abbia raggiunto il massimo numero
di giri.

@ Perdisinserire la sega si deve premere il
pulsante rosso .0..

8.2. Profondita di taglio (Fig. 4)
@ Girando la manovella (8) si pud regolare la lama
(4) sulla profondita di taglio desiderata.

In senso antiorario:
maggiore

In senso orario:
minore

profondita di taglio

profondita di taglio

8.3. Guida parallela

8.3.1. Altezza di battuta (Fig. 11-14)

@ Laguida parallela (7) in dotazione possiede due
superfici di guida di diversa altezza.

@ Aseconda dello spessore dei materiale da
tagliare si deve usare la barra di guida (25)
come in Fig. 12, per materiale spesso, e come in
Fig. 11, per materiale sottile.

@ Per adattare la barra di guida (25) alla superficie
di guida pit bassa, si devono allentare le due viti
zigrinate (26) per staccare la barra di guida (25)
dal supporto (24).

@ Estrarre le due viti zigrinate (26) attraverso una
fessura (27) nella barra di guida (25) e inserirle
nell'altra fessura (31).

@ Rimontate la barra di guida (25) sul supporto
(24).

@ |l passaggio alla superficie di guida superiore
deve avvenire in modo analogo.

8.3.2. Larghezza di taglio

@ Nell'eseguire tagli longitudinali si deve usare la
guida parallela (7).

@ Laguida parallela (7) puo essere montata su
entrambi i lati del piano di lavoro (1).

@ Laguida parallela (7) deve essere applicata alla
barra di guida (22) del piano di lavoro (1).

@ Mediante la scala (23) sulla barra di guida (1) si
puo impostare la guida parallela (7) con la
misura desiderata.

@ Premendo la leva dell’eccentrico (12) si pud
bloccare la guida parallela nella posizione
voluta.
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8.3.3. Impostazione lunghezza di guida (Fig. 10)

@ Per evitare che il materiale da tagliare si incastri,
la barra di guida (25) si pud spostare
longitudinalmente.

@ Regola generale: I'estremita posteriore della
battuta tocca una linea ideale che inizia circa al
centro della lama e continua all'indietro sotto i
45°,

@ Regolate la larghezza di taglio desiderata
- Allentate le viti zigrinate (26) e spostate in
avanti la barra di guida (25) fino a toccare la
linea ideale di 45°.

- Serrate di nuovo le viti zigrinate (26).

8.4. Guida trasversale (Fig. 9)

@ Spingete la guida trasversale (14) nella
scanalatura (49) del piano di lavoro.

@ Allentate la vite zigrinata (32).

@ Girate la guida trasversale (14) fino a quando la
freccia indichi I'inclinazione desiderata.

@ Serrate di nuovo la vite zigrinata (32).

@ Quando si tagliano grandi pezzi da lavorare, si
puo allungare la guida trasversale (14) con la
barra di guida (25) della guida parallela (7) (Fig.
15).

Attenzione!
@ Non spingete troppo la barra di guida (25) verso
la lama.

@ Ladistanza tra la barra di guida (25) e la lama
(4) deve essere di ca. 2 cm.

8.5. Regol dell’inclinazione (Fig. 16)

@ Allentate la manopola di arresto (9).

@ Impostate sulla scala l'inclinazione desiderata
girando la manopola.

@ Bloccate la manopola di arresto sull'inclinazione
voluta.

9.0. Esercizio

Attenzione!!

@ Dopo ogni nuova regolazione si consiglia un
taglio di prova per verificare le misure impostate.

@ Dopo l'inserimento della sega, attendete che la
lama raggiunga il massimo numero di giri prima
di eseguire il taglio.

@ Attenzione quando si incide!

9.1. Esecuzione di tagli longitudinali (Fig. 23)

In questo caso si tratta di segare un pezzo nel senso
della lunghezza.

Uno spigolo del pezzo da segare viene premuto
contro la guida parallela (7), mentre il lato piatto &
appoggiato sul piano di lavoro (1).

43



Anleitung TKS 18-250 UV SPK1

Il coprilama (2) deve essere sempre abbassato sul
pezzo da tagliare.

La posizione di lavoro in caso di taglio longitudinale
non deve essere mai sulla stessa linea del taglio.

@ Impostate la guida parallela (7) in base
all'altezza del pezzo da lavorare e alla larghezza
desiderata. (vedi 8.3)

@ Inserite la sega.

@ Appoggiate le mani con le dita chiuse piane sul
pezzo da lavorare e spingetelo lungo la guida
parallela (7) nella lama (4).

@ Con la mano destra o sinistra (a seconda della
posizione della guida parallela), spingete la
guida laterale solo fino al bordo anteriore della
calotta protettiva.

@ Spingete il pezzo da lavorare sempre fino alla
fine del cuneo (5).

@ Lo scarto di taglio rimane sul piano di lavoro (1)
fino a quando la lama (4) non si trova
nuovamente a riposo.

@ Fissate i pezzi da lavorare lunghi affinché non si
ribaltino una volta tagliati! (per es. supporto ecc.)

9.1.2. Segare pezzi sottili (Fig. 24)

@ | tagli longitudinali dei pezzi da lavorare con una
larghezza inferiore ai 120 mm devono essere
assolutamente eseguiti con I'ausilio di uno
spintore (3). Lo spintore & compreso nella
fornitura.

itui i n intore nsum:
nneggi

9.1.3. Segare pezzi molto sottili (Fig. 25)

@ Per tagli longitudinali di pezzi da lavorare molto
sottili con una larghezza di 30 mm o meno si
deve assolutamente usare uno spintore.

@ Intal caso si deve preferire la superficie di guida
in basso della guida parallela.

@ Lo spintore non é compreso tra gli elementi

forniti!

Reperibile pr i rivenditori ializzati
Sostituite i uno spintore
consumato.

9.1.4. Esecuzione di tagli trasversali (Fig. 16/26)
| tagli trasversali vengono eseguiti fondamental-
mente utilizzando la guida parallela (7).

@ Regolate la lama (4) sull'inclinazione desiderata.
(vedi 8.5)

@ Impostate la guida parallela (7) in base alla
larghezza e all'altezza del pezzo da lavorare
(vedi 8.3.1).

@ Eseguite il taglio in modo corrispondente alla
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larghezza del pezzo da lavorare (vedi 9.1.1,
9.1.2€9.1.3).

9.1.5. Esecuzione di sezioni (Fig. 27)

@ Spingete la guida trasversale (14) in una delle
due scanalature (1) del piano di lavoro e
impostate l'inclinazione desiderata. (vedi 8.4) Se
anche la lama (4) dovesse essere posta obliqua,
allora si deve usare la scanalatura che non
permette alla vostra mano e alla guida
trasversale di entrare in contatto con il
coprilama.

@ Eventualmente usate la barra di guida (25).

@ Spingete saldamente il pezzo da lavorare contro
la guida trasversale (14).

@ Inserite la sega.

@ Pereseguire il taglio spingete la guida
trasversale (14) e il pezzo da lavorare in
direzione della lama.

@ Attenzione:
tenete sempre il pezzo da lavorare spinto con
la guida, mai il pezzo libero che viene
tagliato.

@ Spingete la guida trasversale (14) sempre fino a
quando il pezzo da lavorare sia completamente
tagliato.

@ Disinserite di nuovo la sega. Eliminate lo scarto
di taglio solo quando la lama & ferma.

10.0. Manutenzione

@ Attenzione! Staccate la spina dalla presa di
corrente.

@ L'utensile deve venire pulito regolarmente dalla
polvere e dallo sporco. E consigliabile eseguire
la pulizia con un panno o una spazzola fine.

@ Non usate sostanze caustiche per la pulizia della
parte in plastica.

11.0. Ordinazione dei pezzi di ricambio

Volendo commissionare dei pezzi di ricambio, si
dovrebbe dichiarare quanto segue:

modello dell’apparecchio

numero dell’articolo dell’apparecchio
numero d'ident. dell’apparecchio

numero del pezzo di ricambio del ricambio
necessitato.

Per i prezzi e le informazioni attuali si veda www.isc-
gmbh.info
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1. Oversigt over maskinens

bestanddele
1 Savbord
2 Savbladsveern
3 Skydeskaft
4 Savblad
5 Klovekile
6 Bordindleeg
7 Parallelansats
8 Handhjul

9 Indstillings- og fikseringsgreb
10 Understel

11 Teend/Sluk-kontakt

12 Excenterarm

13 Udsugningsslange

14 Tveeranslag

15 Skrue med vingemotrik
16 Sugeadapter

20 Fastspaendingsskrue
21 Klemmeskruer

35 Forleengerbord

36 Sideudvidelse

43 Gummifedder

50 Bordstotte

2. Indeholdt i leveringen

Bordrundsav

Savblad med hardmetalsplatte
Parallelansats

Tveeransats

Skydeskaft

w eeeeo

. Formalsbestemt anvendelse

Bordrundsaven anvendes til at skeere al slags tree pa
langs og pa tveers (kun med tveeransats) passende til
maskinstorrelsen.

Der ma ikke saves i rundholt.

Maskinen ma kun benyttes til det formal, den er
beregnet til.

Al anvendelse, som gar ud over dette formal, er at
betragte som ikke-formalsbestemt anvendelse.
Skader og kveestelser opstaet som folge heraf er
alene brugerens ansvar.

Der ma kun benyttes savblade, der er egnet til
maskinen (HM- eller CV-savblade). Brugen af HSS-
savblade eller skilleskiver af enhver art er forbudt.
Formalsbestemt anvendelse indebaerer ogsa, at
brugeren folger anvisningerne til sikkerhed samt
anvisningerne i monteringsvejledningen generelt.
Personer, der bruger og vedligeholder maskinen,
skal veere fortrolige med denne og skal veere
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underrettet om mulige farer.

Desuden skal de geeldende bestemmelser om
ulykkesforebyggelse ngje overholdes.

Veer opmeerksom pa ovrige almene regler pa det
arbejdsmedicinske og sikkerhedstekniske omrade.

Foretages der forandringer af maskinen, udelukker

dette producentens erstatningsansvar ved skader

opstaet som folge heraf.

Selv om maskinen anvendes hensigtsmaessigt, kan

nogle restrisikofaktorer ikke helt udelukkes. Pa grund

af maskinens konstruktion og opbygning kan der

optreede folgende risici:

@ Beroring af savbladet i den ikke afdeekkede del
af savfunktionen.

@ Kontakt med det roterende savblad (snitsar).

@ Tilbageslag af arbejdsemner og dele af
arbejdsemner.

@ Savbladsbrud.

@ Maskinen slynger fejlagtige hardmetalsdele fra
savbladet ud.

@ Horeskader ved undladt brug af hereveern.

@ Sundhedsskadelig emission af treestov ved
anvendelse i lukkede rum.

Ey

. Vigtige oplysninger

Laes brugsanvisningen grundigt igennem, og folg
dens anvisninger, sa du feler dig fortrolig med at
arbejde med maskinen. Husk altid at anvende den i
overensstemmelse med dens formal, og felg
sikkerhedsanvisningerne.

A Sikkerhedsanvisninger

@ Advarsel: Ved brug af elektrisk veerktoj skal man
folge visse grundlaeggende
sikkerhedsforanstaltninger for at udelukke farer
for brand, elektrisk stod og personskade.
Derudover skal folgende iagttages:

@ Veer opmaerksom pa alle anvisninger for og
under arbejdet med saven.

@ Gem sikkerhedsanvisningerne.

@ Beskyt dig mod elektrisk stod!

Undga kropskontakt med jordede dele.

@ Ubenyttede apparater skal opbevares et tort,
lukket sted, der er utilgaengeligt for born.

@ Sorg altid for, at veerktojerne er skarpe og rene;
derved kan du arbejde bedre og mere sikkert.

@ Efterse med jeevne mellemrum veerktojets
ledning, og kontakt en autoriseret fagmand, hvis
den er beskadiget.

@ Efterse med jeevne mellemrum
forlaeengerledninger, og skift dem ud, hvis de er
beskadiget.
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Ved udendors anvendelse skal der benyttes
seerligt godkendte forleengerledninger.

Veer opmeerksom pa, hvad du ger. Brug din
sunde fornuft, nar du arbejder. Lad veere med at
bruge veerktojet, nar du er treet.

Undlad at benytte vaerktej, hvis teend/sluk-
knappen ikke fungerer.

Advarsel! Anvendelse af andet indsatsveerktoj
og andet tilbehor kan medfore en skadesrisiko.
Traek stikket ud ved hver nyindstilling eller
vedligeholdelse.

Overdrag sikkerhedsoplysningerne til alle de
personer, der arbejder med maskinen.

Saven ma ikke bruges til at save breende.
Undlad at tveersave rundholt.

Obs! Det roterende savblad indebzerer en
skadesrisiko for haender og fingre.

Maskinen er udrustet med en sikkerhedskontakt
(11) mod genindkobling efter spaendingsfald.
Kontroller, om spaendingen pa maskinens
meerkeplade er i overensstemmelse med
netspaendingen, for saven tages i brug

Hvis der bruges en forleengerledning, skal du
kontrollere, om dens tveersnit er tilstreekkelig for
savens stromforbrug. Mindste tvaersnit 1 mma2.
Kabeltromle skal vaere udrullet.

Saven ma ikke beeres ved netledningen.
Kontroller nettilslutningsledningen. Brug ikke
fejlbehaeftede eller beskadigede
tilslutningsledninger.

Brug ikke ledningen til at traekke stikket ud af
stikkontakten. Beskyt ledningen imod varme, olie
og skarpe kanter.

Saven ma ikke stilles udenfor i regnvejr og ma
ikke bruges i fugtige eller vade omgivelser.
Sorg for godt lys.

Sav ikke i naerheden af brandfarlige veesker eller
gasser.

Baer egnet arbejdsbeklaedning! Losthaengende,
fyldigt tej eller smykker risikerer at komme i
kontakt med det roterende savblad.

Der anbefales skridsikkert fodtej ved udendors
arbejde.

Brug harnet, hvis du har langt har.

Undgéa abnorme kropsholdninger.

Personer, der betjener maskinen, skal veere
mindst 18 ar, leerlinge mindst 16 ar, dog kun
under opsyn.

Nar maskinen er tilsluttet stramforsyningen, skal
den veere utilgaengelig for bern.

Hold arbejdsomradet fri for treeaffald og andre
dele, der ligger i nzerheden.

Uorden i arbejdsomradet kan fere til ulykker.
Lad ikke andre personer, iszer born, rore ved
veerktojet eller netledningen. Hold dem vaek fra
arbejdsomradet.
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Personer, der arbejder ved maskinen, ma ikke
distraheres.

Veer opmaerksom p& motorens og savbladets
rotationsretning.

Savbladene (4) ma under ingen
omstaendigheder bremses ved moditryk fra
siden, efter at du har slukket for motoren.

Der ma kun indseettes savblade (4), som er godt
skeerpede, uden ridser og som ikke er deforme.
Brug ikke rundsavblade (4) af hojtlegeret
hurtigstal (HS-stal).

Der méa kun bruges vaerktej pa maskinen i
henhold til prEN 847-1:1996.

Fejlbehaeftede savblade (4) skal omgaende
skiftes ud.

Brug aldrig savblade, som ikke svarer til de
kendetegn, som er beskrevet i denne
brugsanvisning.

Den beveegelige beskyttelseskappe (2) ma ikke
klemmes fast i aben tilstand.

Maskinens sikkerhedsanordninger (2,5) méa ikke
afmonteres eller saettes ud af funktion.
Klovekilen (5) er en vigtig sikkerhedsanordning,
som forer arbejdsemnet og som forhindrer, at
skeeringsfugen lukker sig bag ved savbladet, og
at arbejdsemnet slar tilbage. Veer opmaerksom
pa klovekilens styrke. Klovekilen ma ikke veere
tyndere end savbladskroppen og ikke tykkere
end dens skeeringsfugebredde.

Ved hver arbejdsgang skal beskyttelseskappen
(2) seenkes ned pa arbejdsemnet.

Ved skeering pa langs af smalle arbejdsemner er
det meget vigtigt, at der bruges et skydeskaft (3)
(bredde under 120 mm).

Sav ikke i arbejdsemner, som er for sma til at du
kan holde dem sikkert i handen.

Vigtigt: Der ma ikke foretages indsatsskeeringer
med denne sav.

Arbejdspositionen skal altid veere fra siden mod
savbladet.

Maskinen ma ikke belastes sa meget, at den
stopper.

Arbejdsemnet skal altid trykkes mod
arbejdspladen (1).

Pas pa, at de afskarede treestykker ikke kommer
i kontakt med savbladets tandkrans og slynges
vaek.

Fjern aldrig lese splinter, spaner eller traedele,
der er kommet i klemme, mens savbladet
roterer.

Sluk maskinen, inden du udbedrer fejl eller
fierner traestykker, der er kommet i klemme. -
Traek stikket ud. -

Ved udslag af savsnittet skal bordindleegget (6)
fornyes. -Treek stikket ud.-

Omstillinger samt indstillings-, méale og
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rensningsarbejde ma kun udferes, nar motoren
er slukket. - Treek stikket ud. -

Kontroller, om negler og indstillingsveerktej er
fiernet, for maskinen teendes.

Nar arbejdsomradet forlades, skal motoren
slukkes og stikket traekkes ud.

Alle beskyttelses- og sikkerhedsanordninger skal
omgaende monteres igen efter afsluttet
reparation eller vedligeholdelse.

Producentens oplysninger om sikkerhed,
arbejde og vedligeholdelse samt de malinger,
der er nzevnt i de tekniske data, skal overholdes.
Veer opmeerksom pa geeldende bestemmelser
med hensyn til ulykkesforebyggelse og ovrige,
almindeligt anerkendte sikkerhedstekniske
regler.

Bemezerk evt. oplysningshaefter fra
brancheforening.

Hver gang maskinen tages i brug, skal
stovsugningsanordningen tilsluttes.

Brug kun saven med et egnet udsugningsanleeg
eller en geengs industristovsuger; derved
undgas skader fra savaffald.

Bordrundsaven skal tilsluttes til en 230 V
sikkerhedsstikdase, med en mindstesikring pa
10 A.

Brug ikke maskiner med nedsat funktionsevne til
store opgaver.

Brug ikke ledningen til uhensigtsmaessige
formal!

Sorg for, at du star sikkert og altid i ligeveegt.
Kontroller, om veerktejet muligvis er beskadiget!
For veerktojet tages i brug igen, skal
beskyttelsesanordninger eller lettere
beskadigede dele kontrolleres omhyggeligt, sa
de fungerer hensigtsmaessigt og uden
problemer.

Kontroller, om de beveegelige dele fungerer
uden problemer og ikke sidder fast, eller om der
er beskadigede dele. Alle dele skal veere rigtigt
monteret og overholde alle betingelser, sa du er
sikker pa, at veerktojet fungerer upaklageligt.
Beskadigede beskyttelsesanordninger og dele
skal repareres eller udskiftes pa et autoriseret
veerksted, med mindre andet er anfort i
brugsanvisningen.

Beskadigede kontakter udskiftes pa et
serviceveerksted.

Dette veerktoj er i overensstemmelse med de
pageeldende sikkerhedsbestemmelser.
Reparationer, som berorer originale reservedele,
ma kun udferes af el-fagmand; ellers udsaettes
brugeren for en skadesrisiko.

Bemzerk omdrejningsretning for motor og
savklinge. Brug kun savklinger med en maksimal
tilladt hastighed, som ikke ligger under den
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maksimale spindelhastighed for bordrundsav og
arbejdsemne.

Brug kun savklinger, som anbefales af
producenten, og som imgdekommer kravene i
EN 847-1-standarden. Ved skift af savklinge ma
a) snitbredden ikke vaere mindre end tykkelsen
pa klovekilen; b) tykkelsen pa klingens savskive
ikke vaere storre end tykkelsen pa klovekilen —
seet et skilt op med denne oplysning.

Den beveegelige beskyttelseskappe (2) ma ikke
klemmes fast i aben tilstand. Brug den everste
klingebeskyttelsesanordning, og indstil korrekt.
Nedslidte bordindsatser skal skiftes ud.

Ved lzengdeskeering af smalle arbejdsemner er
brug af skydestok (3) pabudt (bredde mindre
end 120 mm). Skydestok eller handtag til
skydetrae skal opbevares ved maskinen, nar de
ikke er i brug.

Stovudsugningen skal sluttes til, hver gang du
arbejder. Ved savning af tree skal rundsave
sluttes til en stevopfangende anordning.
Operatoren skal veere informeret om de
betingelser, som har indflydelse pa
stovdannelsen, f.eks. typen af det materiale, der
skal bearbejdes (registrering og kilde), betydning
af lokal udskillelse og den rigtige indstilling af
kapper/ledeplader/foringer.

Om nodvendigt benyttes passende personligt
beskyttelsesudstyr. Det kan f.eks. veere:

- Horevaern for at modvirke risikoen for nedsat
horeevne;

- Andedraetsvaern for at modvirke risikoen for
indanding af sundhedsfarligt stov.

-Handsker til handtering af savklinger og ru
materialer. Beholder til praktisk opbevaring af
savklinger.

Operatoren skal veere informeret om de
betingelser, som har indflydelse pa
stojudviklingen (f.eks. savklinger, som er
konstrueret til stojreducerende drift, pleje af
savklinge og maskine).

Fejl i maskinen, inklusiv beskyttelsesudstyr og
savklinge, skal meddeles den
sikkerhedsansvarlige med det samme.

Ved transport af maskinen skal transportudstyret
benyttes — beskyttelsesudstyr ma ikke anvendes
til handtering eller transport af maskinen.

Under transporten ber den overste del af
savklingen veere deekket af, f.eks. af
beskyttelsesanordningen.

False eller noter ma ikke udfores, uden at der er
blevet anbragt en egnet beskyttelsesanordning,
f.eks. en afskaermningstunnel, oven over
savbordet.

Rundsave ma ikke anvendes til slidsning
(afslutning af not i arbejdsemne).
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Vigtigt

Fare for kvaestelse!

Hold haenderne borte fra den
roterende savklinge.

Brug ojenbeskyttelse

Brug horevaern

Brug stovbeskyttelse

000 @1

Lydemissionsvaerdier

Idrift Tomgang
Lydtryksniveau LPA 93,2 dB(A) 91,2 dB(A)
Lydeffektniveau LWA  106,2 dB(A)  104,3 dB(A)

Ovenstaende veerdier er emissionsveerdier og er
derfor ikke nodvendigvis sikre arbejdspladsveerdier.
Selv om emissions- og immissionsniveauer
korrelerer, kan man pa denne baggrund ikke med
sikkerhed konkludere, hvorvidt yderligere
sikkerhedsforanstaltninger er nodvendige. Faktorer,
som kan have indflydelse pa det nuveerende
immissionsniveau pa arbejdspladsen, er
pavirkningstiden, arbejdsrummets szeregenheder,
andre lydkilder etc., f.eks. antal maskiner og andre
arbejdsprocesser i neerheden. De palidelige
arbejdspladsveerdier kan variere fra land til land.
Oplysningerne er ment som en hjeelp til brugeren til
vurdering af faresituationer og risikomomenter.
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5. Tekniske data

230-240 V ~ 50Hz
S11500 W S6 40 % 1800 W

Vekselstromsmotor
Effekt P

Tomgangshastighed n 0 5700 min™
Hardmetalsavblad @250 x @ 30x 2,4mm
Antal teender 24
Bordstorrelse 660 x 440 mm
Bordudvidelse 660 x 250 mm
Bordforleengelse 400 x 440 mm
Skeerehgjde maks. 73 mm /90°

53 mm / 45°

trinles 0 - 73 mm
trinlos 0° - 45°
@36 mm

Hojdeindstilling

Bord drejelig

Udsugningstilslutning

o

. For maskinen tages i brug

@ Bordrundsaven pakkes ud og kontrolles for
eventuel transportbeskadigelse.

@ Maskinen skal vaere solidt staende, d.v.s. at den
skal skrues fast pa et arbejdsbord eller et fast
understel.

@ For maskinen tages i brug, skal alle afdeekninger
og sikkerhedsanordninger vaere monteret efter
forskrifterne.

@ Savbladet skal kunne rotere frit.

@ Bruges der allerede bearbejdet tree, skal du
veere opmeerksom pa fremmedlegemer, sasom
som eller skruer m.m.

@ For teend/sluk-knappen aktiveres, skal du
kontrollere, om savbladet er korrekt monteret, og
om de bevaegelige dele gar let.

@ For maskinen tilsluttes, skal du kontrollere, om
data pa meerkepladen er i overensstemmelse
med netdataene.

7. Montering

Vigtigt! Traek stikket ud hver gang for
vedligeholdelse, omstilling og montage.

7.1 Montering af understel (fig. 17/18)

@ Vend bordrundsaven om, og leeg den ned pa
jorden.

@ Skru de fire brede sidestraebere (41) lost fast il
saven med sekskantskruerne og motrikkerne.

@ Skru de fire stotteben (40) lost fast til de brede



Anleitung TKS 18-250 UV SPK1

sidestraebere.

Skru de fire smalle sidestraebere (42) lost
sammen med de fire stotteben (40), og seet
gummifedder (43) pa stottebenene.

Vigtigt! De korte smalle straebere (nr. 2) skal
monteres i siden.

Vend sav med understel om, og spaend alle
skruer og motrikker til (fig. 18).

7.2 Bordbreddeforager og bordforlaenger

7.2.1 Forlzengerbord (fig. 19/20)

Fastgor bordforleengeren (36) lost til savbordet
(1) ved hjeelp af sekskantskruerne og
motrikkerne.

Skru stiverne (50) lost fast til bordsavens hus og
bordforleengeren.

Ret bordforleengeren ind, sa den star plant i
forhold til savbordet (1).

Til sidst spaendes alle skruer og matrikker til.

7.2.2 Sideborde (fig. 21/22)

Pres sidebordene ind i holderne, indtil
forbindelsesrarene gar i anslag - talskalaen skal
vende i retning mod maskinens forside.

Klem sidebordene fast til bordets underside med
klemskruerne (21).

7.3 Pa-/afmontering af klingebeskytter (fig. 3)

Seet klingebeskytteren (2) pa klovekilen (5),
saledes at skruen passer gennem hullet (44) i
klovekilen.

Spaend ikke skruen (15) for stramt til;
klingebeskytteren skal stadig kunne bevaeges
frit.

Fastgor udsugningsslangen (13) til
sugeadapteren (16) og sugestudsen pa
klingebeskytteren (2).

Et egnet udsugningsanleeg sluttes til udgangen
pa sugeadapteren (16).

Afmontering sker i modsat raekkefolge.
Vigtigt!

Inden savningen pabegyndes, skal
klingebeskytteren (2) saenkes ned over
arbejdsemnet.

7.4. Indstil klovekilen (fig. 3/6/7/8)
Vigtigt! Traek netstikket ud.

Indstil savklingen (4) til maks. snitdybde, bring
den i position 0°, og fikser den.

Afmonter klingebeskytteren (se 7.3).

Tag bordindleegget (6) ud (se 7.5).

Losn fastspaendingsskruen (20).
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1. Indstilling til maksimale skzeringer
(illustr. 6/7/8)

Klovekilen (5) skubbes opad, indtil afstanden

mellem savbord (1) og klavekilens (5) overkant

erpaca. 10 cm.

Afstanden mellem savblad (4) og klavekile (5)

skal veere 3-8 mm.

De to unbrakoskruer (20) strammes igen, og

bordindleegget (6) monteres.

Udskiftning af bordindlaeg (illustr. 7)
Er bordindlaegget slidt eller beskadiget, skal det
udskiftes, ellers er der en forhgjet skadesrisiko.
Savbladsveernet (2) tages af.
De 6 skruer med forsaenket hoved (34) fiernes.
Det slidte bordindleeg (6) treekkes opad og
tages ud.
Montering af det nye bordindlaeg foretages i den
omvendte raekkefolge.

Montering/Skift af savklinge (fig. 5)

Vigtigt! Traek netstikket ud.

Fjern bordindleegget ved at losne de to skruer
med forseenkede hoveder (se 7.5).

Losn motrikkerne, idet du seetter en nogle (NV
24) pa motrikken og seetter en anden
gaffelnegle (NV 13) pa motorakslen til at holde
imod med.

Vigtigt! Drej motrikken i savklingens
rotationsretning.

Tag den yderste flange af, og treek den gamle
savklinge af den inderste flange ved at traekke
skrat nedad.

Rens savklingens flange grundigt, inden du
monterer den nye savklinge.

Saet den nye savklinge i i omvendt raekkefolge,
og speend den fast.

Vigtigt! Husk rigtig rotationsretning,
teendernes skra skzereflade skal pege imod
rotationsretningen, dvs. fremad (se pil pa
klingebeskytteren).

Genmonter og indstil klovekile (5) og
klingebeskytter (2) (se 7.3, 7.4).

Inden du arbejder videre med saven, skal du
checke, om beskyttelsesudstyret virker, som det
skal.

8.0. Betjening

®
o

. Teend-/slukknap (fig. 4)

Saven teendes ved at trykke pa den gronne knap
.I. Vent med at begynde at save, til savklingen
har naet sit maksimale omdrejningstal.

Tryk pa den rade knap .0. for at slukke for saven
igen.
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8.2. Skaeredybde (illustr. 4)

Ved at dreje handhijulet (8) indstilles savbladet
(4) til den onskede skeeredybde.

Mod uret:
Med uret:

storre skeeredybde
mindre skeeredybde

8.3. Parallelansats

8.3.1. Ansatshgjde (illustr. 11-14)

Parallelansatsen (7), der er med i leveringen, har
to styreflader af forskellig hojde.

Atfhaengigt af tykkelsen af det materiale, der skal
skeeres, skal ansatsskinnen (25) anvendes jf.
illustr. 12 for tykt materiale og jf. illustr. 11 for
tyndt materiale.

For at omstille ansatsskinnen (25) til den
nederste styreflade skal begge fingerskruer (26)
losnes, sa ansatsskinnen (25) kobles fra
holderen (24).

Begge fingerskruer (26) traekkes ud gennem en
slids (27) i ansatsskinnen (25) og genindszettes i
den anden slids (31).

Ansatsskinnen (25) genmonteres pa holderen
(24).

Omstilling til den hoje styreflade gennemfores
analogt.

8.3.2. Snitbredde

Ved laengdeskeaering af treedele skal
parallelanslaget (7) benyttes.
Parallelanslaget (7) kan monteres pa begge
sider af savbordet (1).

Parallelanslaget (7) skal seettes ind i
ledeskinnen (22) pa savbordet (1).

Ud fra skalaen (23) pa ledeskinnen (1) kan
parallelanlaget (7) indstilles til det enskede mal.
Ved at trykke pa excenterarmen (12) kan
parallelanslaget klemmes fast i den onskede
position.

8.3.3. Indstilling af ansatslaengde (illustr. 10)
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For at undga, at arbejdsemnet klemmes fast, er
det muligt at skubbe ansatsskinnen (25) i
laengderetning.

Tommelfingerregel: Ansatsens bagende stoder
imod en teenkt linje, som begynder omtrent ved
midten af savbladet og lober bagud med 45°.
At indstille den onskede skeerebredde

- Fingerskruerne (26) losnes, og ansatsskinnen
(25) skubbes frem, indtil der er kontakt med den
taenkte 45° linje.

- Fingerskruerne (26) strammes igen.
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8.4. Tveeransats (illustr. 9)

@ Tveeransatsen (14) tages ud af holderen og
skubbes ind i savbordets fal (49).

@ Fingerskruen (32) losnes.

@ Tveeransatsen (14) drejes, indtil pilen viser det
onskede vinkelmal.

@ Fingerskruen (32) strammes igen.

@ Nar storre dele af arbejdsemner skal opskeeres,
er det muligt at forleenge tveeransatsen (14) med
parallelansatsens (7) ansatsskinne (25). (lllustr.
15.)

Vigtigt!!

@ Ansatsskinnen (25) ma ikke skubbes for langt
imod savbladet.

@ Afstanden mellem ansatsskinnen (25) og
savbladet (4) skal veere ca. 2 cm.

8.5. Indstilling af vinkel (illustr. 16)

@ Aflasningsgrebet losnes.

@ Handhjulet skubbes til hgjre, indtil viseren viser
det onskede vinkelmal pa skalaen.

@ Aflasningsgrebet strammes godt.

9.0. Drift

Vigtigt!!

@ Der anbefales en proveskeering efter hver
omstilling for at kontrollere de indstillede mal.

@ Efter at du har teendt for saven, skal savbladets
maksimale omdrejningshastighed afventes, for
savningen pabegyndes.

@ Pas pa ved opskeering!

9.1. Skaering pa langs (illustr. 23)

Herved gennemskaeres et arbejdsemne i dets
laengderetning.

En af arbejdsemnets kanter trykkes mod
parallelansatsen (7), mens den flade side ligger pa
savbordet (1).

Savbladsveernet (2) skal altid seenkes ned pa
arbejdsemnet.

Ved en skeering pa langs méa arbejdspositionen aldrig
veere pa linje med skeeringsforlobet.

Parallelansatsen (7) indstilles i forhold til
arbejdsemnets hojde og den onskede bredde.
(se 8.3.)

Saven teendes.

Heenderne laegges fladt og med samlede fingre
pa arbejdsemnet, og arbejdsemnet skubbes ind i
savbladet (4) langs parallelansatsen (7).
Sidelzens foring med venstre eller hojre hand
(afheengig af parallelansatsens position) kun
indtil beskyttelseskappens forkant.
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@ Arbejdsemnet skal altid skubbes igennem indtil
enden af klovekilen (5).

@ Skeeringsaffaldet bliver liggende pa savbordet
(1), indtil savbladet (4) befinder sig i
udgangspositionen.

@ Lange arbejdsemner skal sikres imod at falde
ned i slutningen af skaereprocessen (f.eks.
afrulningsstander etc.)

9.1.2. Skeering i smalle arbejdsemner (illustr. 24)

@ Skeering pa langs af arbejdsemner, som er
under 120 mm brede, skal under alle
omstaendigheder gennemfores ved hjeelp af et

skydeskaft (3). Skydeskaftet er med i leveringen.

li ller kadi k
kif mgaen

kafter skal

9.1.3. Skeering i meget smalle arbejdsemner
(illustr. 25)

@ Skeering pa langs af meget smalle
arbejdsemner, som er under 30 mm brede eller
mindre, skal under alle omsteendigheder
gennemfores ved hjeelp af et skydetree (a).

@ Herved foretreekkes parallelansatsens nederste

styreflade.

° k ree er ikk | af leveringen! (Kan fas i
specialforretninger.) Slidte skydetraeer skal
kif i id.

9.1.4. Skraskeeringer (illustr. 16/26)
Skraskeeringer skal principielt udferes ved hjeelp af
parallelansatsen (7).

@ Savbladet (4) indstilles til det enskede vinkelmal.

(se 8.5.)

@ Parallelansatsen (7) indstilles afhaengigt af
arbejdsemnets bredde og hojde.

@ Skeeringer udfores i forhold til arbejdsemnets
bredde (se 9.1.1 0g 9.1.2 0g 9.1.3)

9.1.5. Skaeringer pa tveers (illustr. 27)

@ Tveeransatsen (14) skubbes i en af savbordets
(1) to false (a) og indstilles til det onskede
vinkelmal. (se 8.4.) Hvis savbladet (4) yderligere
skal stilles pa skra, skal der bruges den fals, der
ikke far handen og tveeransatsen til at komme i
kontakt med savbladsvaernet.

@ Brug om nodvendigt ansatsskinnen (25).

@ Arbejdsemnet trykkes hardt mod tveeransatsen

(14).

Saven teendes.

Tveeransatsen (14) og arbejdsemnet skubbes

imod savbladet for at udfere skeeringen.

e Vigtigt:

Hold altid fast pa det arbejdsemne, der fores,
ikke pa det fri arbejdsemne, der afskeeres.

@ Tveeransatsen (14) skubbes frem, indtil
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DK/N

arbejdsemnet er skaret helt igennem.
@ Sluk saven igen.
Savaffald fiernes forst, nar savbladet star stille.

10.0. Vedligeholdelse

@ Vigtigt! Traek stikket ud.

@ Stov og snavs skal med jeevne mellemrum
fiernes fra maskinen. Rengoring skal helst ske
med en fin borste eller en klud.

@ Der maikke bruges eetsende midler til rengering
af plastik.

11.0. Bestilling af reservedele

Ved bestilling af reservedele skal folgende oplyses:

@ Savens type.

@ Savens artikelnummer.

@ Savens identifikationsnummer.

@ Nummeret pa den nedvendige reservedel.

Aktuelle priser og evrige oplysninger finder du pa
internetadressen www.isc-gmbh.info
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1. Opis urzadzenia

1 stét pilarski

2 ostona tarczy pilarskiej
3 drazek do przesuwania
4 tarcza pilarska

5 klin rozszczepiajacy
6 wymienna wkiadka podstawy

7 prowadnica réwnolegta

8 pokretto regulacyjne

9 pokretto regulacyjne i blokujace
10 Podstawa

11 Wiacznik/ Wytacznik

12 Mimos$rod

13 Waz odsysania pytu

14 Ogranicznik poprzeczny

15 Sruba z nakretka skrzydetkowa
16 Przystawka do odsysania pytu
20 Sruba mocujgca

21 Sruba zaciskowa

35 Przedtuzenie stotu

36 Rozszerzenie stotu

43 Gumowe ndzki

50 Podpdrka stotu

2. Zakres dostawy

@ Stotowa pilarka tarczowa

@ Tarcza pilarska z zgbami wzmocnionymi
plytkami z weglikéw spiekanych

@ Prowadnica réwnolegta

@ Prowadnica poprzeczna

@ Drazek do przesuwania

3. Zastosowanie zgodne z
przeznaczeniem

Stotowa pilarka tarczowa stuzy do ciecia
wzdtuznego i poprzecznego (tylko z prowadnica
poprzeczna) kazdego rodzaju drewna, stosownie do
wielko$ci urzadzenia.

Nie wolno przecina¢ wszelkiego typu okraglakéw.
Maszyne nalezy stosowac tylko zgodnie z jej
przeznaczeniem.

Kazde inne, wychodzace poza ten zakres
zastosowanie jest niezgodne z przeznaczeniem. Za
wynikajace stad szkody i okaleczenia wszelkiego
rodzaju odpowiada uzytkownik / obstugujacy, a nie
producent. Nalezy stosowac tylko odpowiednie dla
tej maszyny tarcze pilarskie (ze stopéw twardych lub
tarcze o statej predkos$ci obrotowej). Nie wolno
uzywacé tarcz pilarskich ze stali szybkotnacej oraz
wszelkiego typu tarcz do $ciernic. Do zgodnego z
przeznaczeniem zastosowania nalezy réwniez
przestrzeganie wskazéwek dotyczacych
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bezpieczenstwa oraz instrukcji montazu i
wskazoéwek eksploatacyjnych w instrukcji obstugi.

Osoby, ktére obstuguja i konserwujg urzadzenie,
musza si¢ zapoznaé z tymi wskazdéwkami oraz
nalezy je pouczy¢ o mozliwych
niebezpieczenstwach.

Poza tym nalezy jak najdoktadniej przestrzega¢
obowiazujacych przepiséw w sprawie zapobiegania
wypadkom (BHP).

Nalezy stosowac sie do pozostatych ogélnych zasad
z dziedziny medycyny pracy i techniki
bezpieczenstwa.

Przerébki dokonane w obrebie maszyny catkowicie

wykluczajg odpowiedzialno$¢ producenta za

spowodowane na skutek tego szkody.

Pomimo zgodnego z przeznaczeniem zastosowania

nie mozna catkowicie wyeliminowaé okreslonych

czynnikéw ryzyka resztkowego. Ze wzgledu na

konstrukcje i budowe maszyny moga wystapic¢

nastepujace zagrozenia:

@ Dotkniecie tarczy pilarskiej w nieostonigtym
obrebie pilarki.

@ Siegniecie do pracujacej tarczy (rana cieta).

@ Odrzucenie przedmiotu obrabianego lub czesci
przedmiotu obrabianego.

@ Pekniecie/ztamanie tarczy pilarskiej.

@ Wyrzucenie wadliwych czeéci tarczy,
wzmocnionych ptytkami z weglikéw spiekanych.

@ Uszkodzenia stuchu w wypadku niestosowania
koniecznej ochrony stuchu.

@ Szkodliwe dla zdrowia emisje pytéw drzewnych
w przypadku wykonywania prac w zamknigtych
pomieszczeniach.

4. Wazne wskazowki

Prosimy o doktadne przeczytanie instrukcji obstugi i
przestrzeganie zawartych w niej zalecen. Prosimy
zapoznac si¢ na podstawie ponizszej instrukcji z
urzadzeniem, jego prawidtowym uzytkowaniem oraz
wskazéwkami dotyczacymi bezpieczeristwa.

A

Wskazoéwki dotyczace bezpieczenstwa

@ Ostrzezenie: Stosujac elektronarzedzia nalezy
przestrzega¢ podstawowych zasad
bezpieczenstwa pracy, aby wykluczy¢ ryzyko
pozaru, porazenia pradem elektrycznym oraz
szkod osobowych.

@ Nalezy przestrzega¢ wszystkich tych
wskazéwek przed rozpoczeciem pracy i
podczas pracy z pilarka.
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@ Starannie przechowywac ponizsze wskazowki

dotyczace bezpieczenstwa.

@ Nalezy sie chroni¢ przed porazeniem pradem!
Nie nalezy dotyka¢ ciatem uziemionych czesci.

@ Nieuzywane urzadzenia nalezy przechowywac¢ w
suchym, zamykanym na klucz i niedostepnym

dla dzieci pomieszczeniu.

@ Dbac o czystos¢ i prawidtowe naostrzenie
narzedzi, aby méc lepiej i bezpieczniej
wykonywaé prace.

@ Kontrolowa¢ regularnie kabel elektronarzedzia i

W razie uszkodzenia natychmiast zleci¢ jego
wymianeg uprawnionemu elektrykowi.

@ Kontrolowac¢ regularnie przedtuzacze i
natychmiast je wymieni¢, jezeli zostang
uszkodzone.

@ Na wolnym powietrzu wolno stosowac tylko

dopuszczone do tego i odpowiednio oznaczone

przedtuzacze.

@ Koncentrowac sie na wykonywanej pracy. Przy

pracy zachowacé rozsadek. Nie uzywaé
elektronarzedzia, jezeli jest sie¢ zmeczonym.

@ Nie uzywac elektronarzedzi, jezeli nie dziata ich

wigcznik/wytacznik.

@ Ostrzezenie! Uzywanie innych narzedzi lub
wyposazenia dodatkowego moze oznaczaé
niebezpieczenstwo obrazen uzytkownika.

@ Wyciggna¢ z gniazdka wtyczke kabla

zasilajacego przy wykonywaniu wszelkich prac

regulacyjnych i konserwacyjnych.
@ Przekaza¢ wskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa wszystkim osobom, ktére
pracuja przy maszynie.
Nie uzywaé pilarki do cigcia drewna na opat.
Nie wolno przecina¢ w poprzek okraglakéw.

niebezpieczenstwo zranienia dfoni i palcow.
@ Maszyna wyposazona jest w wytacznik

bezpieczenstwa (11), zabezpieczajacy ja przed

ponownym zataczeniem po zaniku napigcia.

@ Przed uruchomieniem sprawdzi¢, czy napiecie

na tabliczce znamionowej urzadzenia jest
zgodne z napigciem sieciowym.

@ Jesli potrzebny jest przedtuzacz, upewnic sie,
czy jego przekroj jest wystarczajacy dla pradu

pobieranego przez pilarke tarczowa. Min.
przekréj 1 mm?.

@ Nalezy catkiem rozwina¢ bgben kablowy.

@ Nie nosi¢ pilarki trzymajac za przewod
zasilajacy.

@ Sprawdzi¢ przewdd zasilajacy. Nie wolno
uzywac uszkodzonych lub wadliwych
przewodéw podtaczeniowych.

@ Nie wolno ciggna¢ za kabel przy wyciaganiu

wtyczki z gniazdka. Chroni¢ kabel przed wysoka

temperatura, olejami i ostrymi krawedziami.

Uwagal! Obracajaca sig tarcza pilarska stwarza
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Nie naraza¢ pilarki na dziatanie deszczu i nie
uzywac jej w wilgotnym lub mokrym otoczeniu.
Zadbaé o dobre o$wietlenie.

Nie pitowac w poblizu palnych cieczy lub
gazéw.

Nosi¢ odpowiednie ubranie robocze!
Obracajaca sie tarcza pilarska moze zaczepi¢ za
obszerne ubranie lub bizuterie.

Przy wykonywaniu prac na wolnym powietrzu
zalecane jest noszenie obuwia z profilowang
podeszwa.

Na dtugie wiosy nalezy zaktada¢ siatke na
wiosy.

Unika¢ nienaturalnych postaw ciata

Osoba obstugujaca urzadzenie musi mie¢
ukonczone co najmniej 18 lat, uczniowie
odbywajacy przyuczenie do zawodu min. 16 lat,
ale tylko pod nadzorem.

Nie dopuszcza¢ dzieci do urzadzenia
podtaczonego do sieci.

W miejscu pracy nie trzymaé odpadkéw
drzewnych i rozrzuconych czesci.

Nieporzadek w miejscu pracy moze by¢
przyczyna wypadku.

Nie wolno pozwoli¢ osobom postronnym, a
przede wszystkim dzieciom, na dotykanie
elektronarzedzia lub przewodu zasilajacego. Nie
dopuszcza¢ ich do stanowiska pracy.

Nie wolno odwraca¢ uwagi oséb pracujacych
przy maszynie.

Zwréci¢ uwage na kierunek obrotéw silnika i
tarczy pilarskiej. Stosowac tylko tarcze pilarskie,
ktérych maksymalna predkos$¢ nie jest mniejsza,
niz maksymalna predko$¢ wrzeciona stotowej
pilarki tarczowej i przecinanego materiatu.

W zadnym wypadku nie wolno po wytaczeniu
napedu hamowac tarcz pilarskich (4) przez
naciskanie z boku.

Zaktadac tylko dobrze naostrzone tarcze
pilarskie (4), nie posiadajace ryséw i deformaciji.
Nie stosowac tarcz pilarskich (4) wykonanych z
wysokostopowych stali szybkotnacych (stal
HSS).

Stosowac tylko zalecane przez producenta
tarcze pilarskie, ktére odpowiadaja wymogom
normy EN 847-1, z uwzglednieniem jednej
wskazowki ostrzegawczej: przy wymianie tarczy
pilarskiej uwaza¢, aby szeroko$¢ ciecia nie byta
mniejsza, a grubos¢ osierdzia tarczy pilarskiej
nie byta wieksza niz grubos¢ klina
rozszczepiajacego.

Natychmiast wymienia¢ wadliwe tarcze pilarskie
).

Nie stosowac tarcz pilarskich, ktére nie
odpowiadajg parametrom podanym w niniejszej
instrukcji obstugi.
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@ Nie wolno mocowac ruchomej pokrywy
ochronnej (2) w stanie otwartym. Nalezy
stosowac gorna ostone tarczy pilarskiej i
prawidtowo jg ustawic.

@ Nie wolno demontowac lub uszkadza¢

elementéw zabezpieczajacych i oston maszyny

2, 5).

@ Nalezy wymienia¢ zuzytg wktadke podstawy
stotu.

@ Nalezy prawidtowo ustawi¢ i stosowaé we
wiasciwy sposéb klin rozszczepiajacy. Klin
rozszczepiajacy (5) jest waznym elementem

zabezpieczajacym, ktéry prowadzi przedmiot

przecinany oraz zapobiega zamknigciu sig
szczeliny w przecinanym drewnie za tarcza
pilarska i odbiciu przedmiotu przecinanego.
Uwaza¢ na wtasciwg grubosc klina
rozszczepiajacego.

@ Przy kazdym cigciu nalezy opusci¢ pokrywe
ochronng (2) nad przedmiot przecinany.

@ Do ciecia wzdtuznego waskich przedmiotoéw
nalezy koniecznie stosowac¢ drazek do
przesuwania (3) (szeroko$¢ mniejsza niz 120

mm). Drazek do przesuwania lub uchwyt klocka
do przesuwania nalezy zawsze przechowywac

w obrebie maszyny.

@ Nie wolno cig¢ przedmiotéw, ktére sg za mate,
by mozna je byto bezpiecznie trzymac w rece.

@ Uwaga: Przy pomocy pilarki nie mozna
wykonywaé nacieé.

@ Pozycjarobocza: sta¢ zawsze bokiem do tarczy

pilarskiej.

@ Nie obcigza¢ maszyny do takiego stopnia, zeby

sie samoczynnie zatrzymata.

@ Mocno dociska¢ przecinany przedmiot do ptyty

roboczej (1).

@ Uwazad, aby obcigte kawatki drewna nie zostaty

pochwycone i wyrzucone przez zeby tarczy
pilarskiej.

@ Przy pracujacej tarczy pilarskiej nigdy nie
usuwacé luznych drzazg, struzyn lub
zakleszczonych kawatkéw drewna.

@ W celu usuniecia zaktécen lub wyjecia
zakleszczonych kawatkéw drewna wytaczy¢

maszyne. Wyciagna¢ z gniazdka wtyczke kabla

zasilajacego.

@ W przypadku wybitego rowka na tarcze pilarska

nalezy wymieni¢ wktadke podstawy (6).
Wyciagna¢ z gniazdka wtyczke kabla
zasilajacego.

@ Przezbrajanie, regulacjg, czynnosci pomiarowe i

czyszczenie wykonywaé zawsze przy
wytaczonym silniku. - Wyciagna¢ z gniazdka
wtyczke kabla zasilajacego -

@ Sprawdzi¢ zawsze przed wigczeniem, czy
usunieto klucze i narzedzia do nastawiania.
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Przed opuszczeniem stanowiska pracy nalezy
wytaczy¢ silnik i wyciagna¢ wtyczke z gniazdka
sieciowego.

Po zakoriczeniu naprawy lub konserwacii nalezy
natychmiast zamontowac¢ z powrotem wszystkie
elementy zabezpieczajace i ostony maszyny.
Nalezy przestrzegac instrukciji producenta
dotyczacych bezpieczerstwa, sposobu
wykonywania pracy i konserwacji oraz
parametréw okreslonych w rozdziale Dane
techniczne.

Przestrzega¢ odnosnych przepiséw w sprawie
zapobiegania wypadkom oraz powszechnie
uznanych regut techniki bezpieczenstwa.
Stosowac sie do instrukcji wydanych przez
stowarzyszenie zawodowe ubezpieczenia od
wypadkéw (RFN, VBG 7))

Przy kazdej czynnosci podtaczy¢ urzadzenie
wyciaggowe. Podczas pitowania drewna nalezy
podtaczy¢ pilarki tarczowe do wyciagu
odsysajacego pyt. Obstugujacy urzadzenie
powinien by¢ poinformowany na temat
warunkoéw, ktére majg wptyw na emisje pytu,
np.: rodzaj obrabianego materiatu (spis i Zrédto),
znaczenie lokalnego wyciagu pytu oraz
prawidfowe ustawienie oston/blach
prowadzacych/prowadnic.

Pilarke uzytkowac tylko wraz z odpowiednim
urzadzeniem odpylajacym lub dostepnym w
handlu odkurzaczem przemystowym, aby
uniknag ryzyka zranienia przez wyrzucane
odpady drzewne.

Pilarke tarczowa nalezy podtaczy¢ do gniazdka
sieciowego 230 V z zestykiem ochronnym i z
bezpiecznikiem min. 10 A.

Do cigzkich prac nie stosowa¢ maszyn o matej
mocy.

Nie uzywac¢ kabla do celéw, do ktérych nie jest
on przeznaczony!

Dba¢ o pewng postawe ciata i caly czas
utrzymywaé réwnowage.

Sprawdza¢ elektronarzedzie na obecnos¢
ewentualnych uszkodzen!

Przed dalszym uzytkowaniem elektronarzedzia
starannie sprawdzi¢ elementy zabezpieczajace,
ostony lub lekko uszkodzone czgsci, czy
prawidtowo funkcjonuja zgodnie ze swoim
przeznaczeniem.

Skontrolowaé, czy ruchome czesci funkcjonuja
prawidfowo i nie zakleszczajg sig¢ lub czy nie sa
uszkodzone. Wszystkie cze$ci musza by¢
prawidtowo zamontowane i spetnia¢ wszystkie
wymagania, aby zapewni¢ prawidiowa prace
elektronarzedzia.

Uszkodzone elementy zabezpieczajgce, ostony i
czesci musza zostac¢ fachowo naprawione lub
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wymienione w autoryzowanym warsztacie
serwisowym, o ile nie podano inaczej w
instrukcji obstugi.

@ Wymiane uszkodzonych wiacznikéw nalezy
powierzy¢ warsztatowi serwisowemu
producenta.

@ Urzadzenie to odpowiada stosownym
przepisom bezpieczenstwa. Naprawy moze
przeprowadzaé tylko uprawniony elektryk,
uzywajac oryginalnych czeéci zamiennych; w
przeciwnym razie uzytkownicy zagrozeni sa
wypadkiem.

@ Jesli wymagaja tego warunki, nalezy stosowac
odpowiedni, osobisty sprzet ochronny. Moze on
obejmowac:

- Ochronniki stuchu, w celu uniknigcia ryzyka
utraty stuchu;

- Sprzet ochrony drég oddechowych, w celu
zmniejszenia ryzyka wchtonigcia szkodliwego
pytu drogg oddechowa.

-Rekawice ochronne, ktére nalezy zaktada¢
podczas manipulowania tarczami pilarskimi i
materiatami o nieréwnej, szorstkiej powierzchni.
Tarcze pilarskie nalezy przenosi¢ w pojemniku,
o ile jest to mozliwe w praktyce.

@ Obstugujacy urzadzenie powinien by¢
poinformowany na temat warunkéw, ktére maja
wptyw emisje hatasu (np.: tarcze pilarskie o
specjalnej konstrukcji redukujacej emisje szumu,
wiasciwa konserwacja tarcz pilarskich i
urzadzenia).

@ Zauwazone usterki maszyny, a takze urzadzen
zabezpieczajacych i tarczy pilarskiej, nalezy
natychmiast zgtosi¢ osobie odpowiedzialnej za
BHP.

@ Podczas transportu maszyny stosowac tylko
urzadzenia transportowe. Do transportu i
manipulowania maszyna nie wolno
wykorzystywac oston i urzadzen
zabezpieczajacych.

@ Podczas transportu maszyny nalezy ostonic¢
gorng czes¢ tarczy pilarskiej, na przyktad przy
pomocy ostony.

@ Nie wykonywac wregéw i wpustéw, jezeli nad
stolem pilarki nie jest zamontowane
odpowiednie zabezpieczenie, np.: tunel
ochronny.

@ Pilarek tarczowych nie wolno stosowaé do
wykonywania zwidlen (wpust zakoriczony w
obrabianym przedmiocie).

Uwaga!

Niebezpieczenstwo skaleczenia!
Nie siegac¢ do obracajacej sie
tarczy pilarskiej.
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Nosi¢ okulary ochronne

Nosi¢ stuchawki ochronne

Nosi¢ maske przeciwpytowa

Wartosci emisji hatasu

Praca bez obcigzenia
Poziom ci$nienia
akust. LPA 93,2 dB (A) 91,2 dB (A)
Poziom mocy
akust. LWA 106,2 dB (A) 104,3 dB (A)

Podane wartosci sa warto$ciami emisji i nie musza
jednoczes$nie stanowi¢ pewnych wartosci dla
stanowiska pracy. Chociaz istnieje korelacja miedzy
poziomami emisji i imisji, nie mozna na tej podstawie
wnioskowagé, czy potrzebne sg dodatkowe $rodki
zabezpieczajace, czy tez nie. Czynniki, ktére moga
wptywaé na aktualny poziom imisji na stanowisku
pracy, obejmuja czas oddziatywan, specyfike
pomieszczenia roboczego, inne zrédta hatasu, np.:
liczbe maszyn i innych przebiegajacych w
sagsiedztwie proceséw. Bezpieczne wartosci dla
stanowiska pracy moga tez rézni¢ sie w
poszczegdlnych krajach. Informacja ta powinna
jednak umozliwi¢ uzytkownikowi lepsze
oszacowanie zagrozenia i ryzyka.

5. Dane techniczne

Silnik pradu przemiennego 230-240 V ~ 50Hz
Moc P S11500 W S6 40% 1800 W
Predkos¢ obrotowa biegu jatowego ng

5700 obr/min
Tarcza pilarska z zgbami wzmocnionymi ptytkami
z weglikéw spiekanych @250 x D30 x 2,4 mm

llo$¢ zebow 24
Wielko$¢ stotu 660 x 440 mm
Plyta poszerzajaca lewa/prawa 660 x 250 mm
Ptyta przedtuzajaca tylna 400 x 440 mm

Grubo$¢ materiatu przecinanego max. 73 mm/90°
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53 mm/45°

Regulacja wysokosci bezstopniowa 0 -73 mm
Tarcza pilarska ustawiana bezstopniowo
pod katem 0° - 45°

Przytacze do odsysania pytu @ 36 mm

o

. Przed uruchomieniem

@ Rozpakowac stotowa pilarke tarczowa i
sprawdzi¢ na obecno$é ewentualnych
uszkodzen trasportowych

® Maszyne nalezy ustawi¢ stabilnie, tzn.
przykreci¢ na state $rubami do stotu
warsztatowego lub do stabilnej podstawy.

@ Przed uruchomieniem nalezy prawidtowo
zamontowaé ostony i elementy
zabezpieczajace.

@ Tarcza pilarska musi sie swobodnie poruszac.

® W wypadku juz obrabianego drewna uwaza¢ na
ciata obce, np.: gwozdzie, wkrety itd.

@ Przed naci$nigciem witacznika / wytacznika
upewnic sie, czy tarcza pilarska jest wtasciwie
zamontowana i czy czesci ruchome poruszajg
sie bez przeszkod.

® Sprawdzi¢ przed podtaczeniem maszyny, czy
dane na tabliczce znamionowej zgadzajg sie z
parametrami sieci zasilajace;.

7. Montaz

Uwaga! Przed wszystkimi pracami
konserwacyjnymi, przezbrajaniem i montazem
pilarki tarczowej nalezy wyciagna¢ wtyczke
kabla zasilajacego z gniazdka.

7.1 Montaz podstawy (rys. 17/18)

@ Odwrdci¢ do géry nogami stotowa pilarke
tarczowa i potozy¢ na podtodze.

@ Cztery szersze, boczne poprzeczki (41) luzno
przykreci¢ do pilarki Srubami z tbem
szesciokatnym i nakretkami.

@ Nastepnie luzno przykreci¢ cztery nézki (40) do
szerszych bocznych poprzeczek.

@ Potem luzno przykreci¢ cztery wezsze, boczne
poprzeczki (42) do czterech nézek (40) i zatozy¢
stopki gumowe (43) na nézki.

Uwagal! Krétsze, wezsze poprzeczki (nr 2)
nalezy zatozy¢ z boku.

@ Na koniec odwréci¢ pilarke z podstawa i mocno
dokreci¢ wszystkie sruby i nakretki (rys. 18).
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7.2 Plyty poszerzajace i przediuzajace stét

7.2.1 Plyta przedtuzajaca stot (rys. 19/20)

Luzno przymocowac ptyte przedtuzajaca (36) do
stotu pilarki (1) przy pomocy $rub z tbem
sze$ciokatnym i nakretek.

Luzno przykreci¢ podpdrki (50) do korpusu
pilarki stotowej i do ptyty przedtuzajacej.
Ustawi¢ ptyte przedtuzajaca w jednym poziomie
ze stofem pilarki (1).

Na zakoriczenie mocno dokreci¢ wszystkie
$ruby i nakretki.

7.2.2 Plyty poszerzajace stét (rys. 21/22)

Ptyty poszerzajace, ustawione skalg liczbowg w
kierunku przodu maszyny, wsuna¢ rurkami
taczacymi do oporu do przewidzianych do tego
celu zamocowan w stole.

Dokreci¢ ptyty poszerzajace srubami
zaciskowymi (21) do spodu stotu.

7.3 Montaz/demontaz ostony tarczy pilarskiej
(rys. 3)

7.4.U ianie klina r

Ostone tarczy pilarskiej (2) natozy¢ na klin
rozszczepiajacy (5) w taki sposob, aby $ruba
przeszta przez otwor (44) w klinie
rozszczepiajacym.

Nie dokreca¢ za mocno $ruby (15); ostona
tarczy pilarskiej musi si¢ swobodnie poruszac.
Przymocowa¢ waz odsysajacy (13) do facznika
do podtaczenia urzadzenia wyciaggowego (16) i
do krééca odsysajacego na ostonie tarczy
pilarskiej (2).

Do zakoniczenia tacznika (16) nalezy podtaczy¢
odpowiednie urzadzenie wyciagowe.
Demontaz odbywa si¢ w odwrotnej kolejnosci.
Uwaga!

Przed przystapieniem do przecinania drewna
nalezy zawsze opusci¢ ostone tarczy pilarskiej
(2) nad przecinany przedmiot.

jacego (rys.

3/6/7/8)

Uwaga! Wyciagna¢ wtyczke kabla zasilajagcego
z gniazdka

Ustawic¢ tarcze pilarskg (4) na maksymalng
gtebokos¢ ciecia, ustawic¢ ja pod katem 0° i
unieruchomi¢ w tym potozeniu.

Zdemontowac ostone tarczy pilarskiej (patrz
punkt 7.3.)

Wyciagna¢ wktadke podstawy ze stotu
pilarskiego (6) (patrz punkt 7.5)

Poluzowaé $rube mocujgca (20).
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7.4.1.1 ianie na ksymalne cigcia (rys.
6/7/8)
@ Klin rozszczepiajacy (5) przesuna¢ na tyle do

gory, zeby odstep miedzy stotem pilarskim (1), a
gorng krawedzig klina rozszczepiajacego (5)
wynosit ok. 10 cm.

Odlegto$é pomiedzy tarcza pilarska (4) a klinem
rozszczepiajacym (5) powinna wynosi¢ 3-8 mm.
Dokreci¢ na powrét $rube (20) i zamontowaé
wkiadke podstawy stotu (6) (rys. 7).

7.5 Wymiana wkiadki podstawy (rys. 7)

W razie zuzycia lub uszkodzenia nalezy
wymieni¢ wktadke podstawy, w przeciwnym
wypadku istnieje zwiekszone
niebezpieczenstwo zranienia.

Zdja¢ ostone tarczy pilarskiej (2)

Odkreci¢ 2 wkrety z tbem wpuszczanym (34).
Wyciagna¢ zuzyta wktadke podstawy (6).
Montaz nowej wktadki nastepuje w odwrotnej
kolejnosci

7.6 Montaz/wymiana tarczy pilarskiej (rys. 5)

Uwaga! Wyciagna¢ z gniazdka wtyczke kabla
zasilajacego.

Zdja¢ wkiadke podstawy, odkrecajac najpierw
dwa wkrety z tbem wpuszczanym (patrz punkt
7.5)

Odkreci¢ nakretke, nasadzajac na nig klucz
(rozmiar 24) i jednoczesnie przytrzymujac innym
kluczem ptaskim (rozmiar 13) watek silnika.
Uwagal! Nakretke obraca¢ w kierunku obrotéw
tarczy pilarskiej.

Zdja¢ kotnierz zewnetrzny i zdja¢ zuzyta tarcze
pilarska z kotnierza wewnetrznego, $ciagajac ja
w poprzek do dotu.

Przed montazem nowej tarczy pilarskiej nalezy
starannie oczys$ci¢ kotnierze

Zatozy¢ nowa tarcze pilarska, wykonujac
czynnos$ci w odwrotnej kolejnosci oraz mocno
dokreci¢

Uwaga! Uwazac¢ na kierunek obrotéw, skos$na
powierzchnia tnaca uzebienia musi by¢
skierowana do przodu (patrz: strzatka na ostonie
tarczy pilarskiej)

Zamontowaé ponownie i ustawic¢ klin
rozszczepiajacy (5) i ostone tarczy pilarskiej (2)
(patrz punkty 7.3.i7.4.)

Przed przystapieniem do pracy z pilarkg nalezy
sprawdzi¢ sprawnos$é urzadzen
zabezpieczajacych i oston.

.06.2006
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8.0. Obstuga

8.1. Wiagcznik/wytacznik (rys. 4)

Przez naci$nigcie zielonego przycisku ,,|“ mozna
zataczyé pilarke. Przed rozpoczeciem pitowania
odczekac, az tarcza pilarska osiagnie
maksymalng predko$¢ obrotowa.

Aby wytaczy¢ pilarke nalezy wcisng¢ czerwony
przycisk .0.

8.2. Glebokos¢ ciecia (rys. 4)

Krecac korbka (8) mozna ustawi¢ tarcze pilarska
(4) na wymagana gteboko$¢ ciecia.

w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara: gtebsze cigcia

w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara: ptytsze cigcia

8.3. Prowadnica réwnolegta

8.3.1. Wysokos¢ prowadnicy

Nalezgca do wyposazenia pilarki prowadnica
réwnolegta (7) posiada dwie powierzchnie
prowadzace o réznych wysokosciach.

W zaleznosci od grubosci przecinanych
materiatéw prowadnice (25) uzywa sie wg rys.
12 - do materiatéw grubszych, a do materiatéw
cienszych zgodnie z rys. 11.

Aby przestawi¢ wysoko$¢ prowadnicy (25) na
nizsza, nalezy poluzowac obie $ruby
radetkowane (26) i $ciagna¢ prowadnice (25) z
szyny mocujacej (24).

Wyja¢ obydwie $ruby radetkowane (26) przez
szpare (27) w prowadnicy (25) i wtozy¢
ponownie przez druga szpare (31).
Zamontowaé ponownie prowadnice (25) na
szynie mocujacej (24).

Analogicznie wykonuije sig przestawienie na
wyzsza wysoko$¢ prowadnicy.

8.3.2. Szerokos¢ ciecia

Do cigcia wzdtuznego elementéw drewnianych
nalezy uzywac¢ prowadnicy réwnolegtej (7)
Prowadnice réwnolegtg (7) mozna zamontowac
po obydwu stronach stotu pilarki (1).
Prowadnice réwnolegta (7) nalezy zamontowaé
W szynie prowadzacej (22) na stole pilarki (1).
Prowadnice réwnolegtg (7) ustawia sig¢ na
Zzadany wymiar przy pomocy skali (23) na szynie
prowadzacej (1).

Naciskajac dzwignie mimosrodowa (12) mozna
zamocowac¢ prowadnice réwnolegta w
wymaganej pozyciji.
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8.3.3. L ianie diugosci prowadnicy (rys. 10)
@ Aby zapobiec zakleszczaniu sig przecinanego
materiatu, prowadnice (25) mozna przesuwac¢ w
kierunku wzdtuznym.
@ Zelazna reguta: Tylny koniec prowadnicy powien
by¢ styczny z teoretyczna linia, ktéra zaczyna
sie mniej wigcej na $rodku tarczy pilarskiej i
przebiega pod katem 45° w kierunku do tytu.
@ Ustawi¢ wymagang szeroko$¢ cigcia
- Poluzowa¢ $ruby radetkowane (26) i
przesuna¢ prowadnice (25) do przodu na tyle,
zeby zetkneta sig z teoretyczna linig 45°.
- Ponownie dokreci¢ mocno $ruby
radetkowane (26).

8.4. Prowadnica poprzeczna (rys. 9)

@ Wsuna¢ prowadnice poprzeczna (14) do

szczeliny (49) w stole pilarskim.

Poluzowa¢ $rube radetkowang (32).

Obréci¢ prowadnice poprzeczng (14), az

strzatka wskaze na wymagana warto$¢ kata.

@ Ponownie dokreci¢é mocno $érube radetkowang
(32).

@ Przy przycinaniu wigkszych przedmiotéw
obrabianych, nalezy przedtuzy¢ prowadnice
poprzeczna (14) szyna (25) prowadnicy
réwnolegtej (7) (rys. 15)

Uwaga!

@ Nie przesuwac prowadnicy (25) za daleko w
kierunku tarczy pilarskiej.

@ Odlegto$¢ pomiedzy prowadnica (25), a tarczg
pilarska (4) powinna wynosi¢ ok. 2 cm.

8.5. Ustawianie kata cigcia (rys. 16)

@ Poluzowac¢ pokretto blokujace (9)

@ Przez obracanie pokrettem ustawi¢ zadany
wymiar katowy na skali.

@ Unieruchomi¢ pokretto blokujace w potozeniu
pod wybranym katem.

9.0. Uzytkowanie

Uwaga!!

@ Po kazdej zmianie ustawienia zalecamy
przeprowadzenie ciecia probnego dla
sprawdzenia ustawionych wymiaréw.

@ Po wigczeniu pilarki nalezy odczekac przed
rozpoczeciem ciecia, az tarcza pilarska osiggnie
swoja maksymalna predko$¢ obrotowa.

@ Zachowac ostrozno$¢ przy nacinaniu!

9.1. Wykonywanie cig¢ wzdtuznych (rys. 23)
Przedmiot obrabiany przecinany jest przy tym na
dtugosc¢. Jedna krawedz przecinanego przedmiotu
docisnaé do prowadnicy réwnolegtej (7), a ptaska
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strona przedmiotu powinna przylega¢ do stotu
pilarki (1). Ostona tarczy pilarskiej (2) musi by¢
zawsze opuszczona nad przedmiot obrabiany.
Pozycja robocza przy wykonywaniu cie¢ wzdtuznych
nie moze leze¢ w jednej linii z wykonywanym
cieciem.

@ Ustawi¢ prowadnice réwnolegta (7)
odpowiednio do wysoko$ci przecinanego
przedmiotu oraz wymaganej szerokosci. (patrz
punkt 8.3)

@ Wiaczy¢ pilarke

@ Utozy¢ dtonie ze zwartymi palcami ptasko na
przedmiocie przecinanym i przesuwac
przedmiot wzdtuz prowadnicy réwnolegtej (7) w
kierunku tarczy pilarskiej (4).

@ Prowadzenie boczne lewa lub prawg reka (w
zaleznosci od pozycji prowadnicy réwnolegtej)
tylko do przedniej krawedzi pokrywy ochronnej.

@ Przedmiot przesuna¢ zawsze do korica klina
rozszczepiajacego (5).

@ Odpad drzewny pozostawi¢ na stole pilarskim
(1) do momentu zatrzymania sig tarczy pilarskiej
).

@ Dtugie przedmioty przecinane zabezpieczy¢ na
koncu przed spadnigciem! (np.: przy pomocy
stojaka itp.)

9.1.2. Przecinanie waskich przedmiotow (rys. 24)

@ Do cigcia wzdtuznego przedmiotéw o
szerokosci ponizej 120 mm nalezy koniecznie
stosowac drazek do przesuwania (3). Drazek do
przesuwania nalezy do wyposazenia pilarki.
Zuzyty lub uszkodzony drazek do
przesuwania nalezy natychmiast wymieni¢.

9.1.3. Przecinanie bardzo waskich przedmiotéw
(rys. 25)

@ Do ciecia wzdtuznego bardzo waskich
przedmiotéw o szeroko$ci 30 mm i mniejszej
nalezy koniecznie stosowac¢ klocek do
przesuwania.

@ Nalezy wykorzysta¢ przy tym nizszg
powierzchnie prowadzaca na prowadnicy
réwnolegtej.

Klocek do przesuwania nie nalezy do
wyposazenia pilarki objetego dostawg!

Do nabycia w odpowiednich placéwkach
handlu specijalistycznego)

Zuzyty klocek do przesuwania nalezy w pore
wymienié.



Anleitung TKS 18-250 UV SPK1

9.1.4. Wykonywanie cie¢ ukosnych

(rys. 16/26)

Ciecia ukosne wykonywane sa z reguty przy
zastosowaniu prowadnicy réwnolegtej (7).

@ Ustawic tarcze pilarska (4) na zadany wymiar

kata. (patrz punkt 8.5.)

@ Ustawi¢ prowadnice réwnolegta (7)
odpowiednio do szerokosci i wysokos$ci
przecinanego przedmiotu (patrz punkt 8.3.1)

@ Wykonac¢ cigcie odpowiednio do szerokosci

przecinanego przedmiotu (patrz punkt 9.1.1. i

9.1.2 oraz9.1.3))

9.1.5. Wykonywanie cie¢ poprzecznych (rys. 27)

@ Wsuna¢ prowadnice poprzeczng (14) do

jednego z dwoch rowkow (49) w stole pilarki (15)
i ustawi¢ pod zadanym katem. (patrz punkt 8.4)
Jezeli tarcza pilarska (4) musi zosta¢ ustawiona
pod katem, wéwczas nalezy wykorzystaé ten

rowek, ktéry zabezpieczy dfori i prowadnice

poprzeczng przed kontaktem z tarcza pilarska.
@ W razie potrzeby zastosowac prowadnice (25).

@ Mocno docisngé przedmiot obrabiany do
prowadnicy poprzecznej (14).

@ Wigczyc pilarke.

@ Aby wykonac cigcie nalezy przesungé
prowadnice poprzeczna (14) i przecinany
przedmiot w kierunku tarczy pilarskiej.

e Uwaga:
Nalezy zawsze trzymac za prowadzony
przed nie wolno chwyta¢ za czesé

przedmiotu, ktéra zostanie odcieta.

@ Prowadnice poprzeczng (14) przesuwaé do
przodu tylko do momentu catkowitego
przeciecia przedmiotu obrabianego.

@ Wylaczy¢ ponownie pilarke. Odpady drzewne
usuna¢ dopiero po catkowitym zatrzymaniu sie

tarczy pilarskiej.

10.0. Konserwacja

e Uwagal! Wyciagna¢ z gniazdka wtyczke kabla

zasilajacego.

@ Regularnie usuwac z maszyny pyt i
zanieczyszczenia. Czyszczenie najlepiej
wykonac delikatng szczotka lub szmatka.

@ Do czyszczenia tworzywa sztucznego nie
uzywac $rodkéw o dziataniu zracym.

.06.2006 13:29 Uhr
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11.0. Zamawianie czes$ci zamiennych

Zamawiajac cze$ci zamienne, nalezy podaé
nastepujace dane:

Typ urzadzenia

Nr wyrobu

Nr identyfikacyjny urzadzenia
Nr wymaganej cze$ci zamiennej

Aktualne ceny i informacje znajda Paristwo na stonie

www.isc-gmbh.info
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1. Opis uredjaja Treba se pridrzavati i ostalih pravila iz medicine rada
i sigurnosno-tehni¢kih podrucja.

Stol pile

Zaétita listova pile
Komad za guranje
List pile

; Promijene na stroju u potpunosti iskljuuju jamstvo
3

4

5 Kilin za cijepanje

6

7

8

proizvodjaca i iz toga proizasle Stete.
Unato¢ namjenskoj uporabi ne mogu se potpuno
iskljuciti odredjeni faktori rizika. Uvjetovani

Umetak za stol konstrukcijom i izvedbom stroja mogu nastati

Paralelni granignik sliededi rizici: A ) ‘
Ruéno kolo @ Dodir s listom pile u nepokrivenom podrucju
9 Rucka za podesavanije i fiksiranje pile. o _ .
10 Postolje @ Zahvat u list pile tijekom rada (posjekotine).
11 Sklopka za uklju¢ivanje/iskljucivanje @ Povratni udarac radnih komada i njihovih
12 Poluga s ekscentrom dijelova. A
13 Crijevo za odsisavanje ° LOrT)OVI !lSta Dlle-‘ o ! )
14 Popre¢ni grani¢nik @ Otkidanje nekvalitetnih dijelova listova pile od
15 Vijak s krilatom maticom tvrdog metala. ) o
16 Adaptor za odsisavanje @ Ostecenje sluha u slu€aju nekoriStenja potrebne
20 Pri¢vrsni vijak zaé‘tit‘fe. ) ‘
21 Pritezni vijci @ Emisije drvene prasine opasne za zdravlje kod

35 Produzenje stola koristenja u zatvorenim prostorijama.

36 Prosirenje stola
43 Gumeni podloSci
50 Oslonci stola

4. Vazne napomene

Molimo Vas da pazljivo procitate upute za uporabu i
pridrzavate se njihovih napomena. Pomocu ovih
uputa za uporabu upoznajte uredjaj, njegovu

2. Opseg isporuke
pravilnu uporabu kao i sigurnosne upute.

@ Stolna kruzna pila
@ List pile od tvrdog metala
@ Paralelni grani¢nik
@ Poprecni granicnik
[ ]
3.

A Sigurnosne napomene

Komad z rani @ Upozorenje: Prilikom koristenja elektroalata,
omad za guranje treba se pridrzavati osnovnih sigurnosnih mjera
N . K b opreza kako bi se isklj izici od pozara,
amjenska uporaba elektrinog udara i ozljedjivanja osoba.
@ Pridrzavajte se svih ovih napomena prije i
Stolna kruzna pila sluzi za uzduzno i popre¢no tijekom rada s pilom.
rezanje (samo s poprecnim granicnikom) drva svih @ Dobro saduvajte ove sigurnosne napomene.
vrsta, prema velicini stroja. @ Zastitite se od elektricnog udara! Izbjegavajte
Ne smiju se rezati okrugla drva bilo koje vrste. dodir tijela s uzemljenim dijelovima.
Stroj se smije koristiti samo za utvrdjenu namjenu. @ Uredjaje koji se ne koriste treba odloziti na suho,
Svako drugo koristenje izvan tih okvira smatra se zaklju¢ano mjesto, izvan dohvata djece.
nesvrsishodnim. Za Stete ili ozljede bilo koje vrste @ Da biste mogli raditi bolje i sigurnije, ostrite i
koje bi zbog toga nastale ne jaméi proizvodja¢ nego &istite alate.
korisnik. Smiju se koristiti samo listovi pile (HM- ili @ Redovito kontrolirajte kabel alata i u sluaju
CV-listovi pile) prikladni za stroj. Nije dozvoljeno njegovog o$teéenja prepustite popravak
koristenje HSS-listova i reznih plo¢a bilo koje vrste. ovlastenom elektridaru.
Sastavni dio namjenskog koristenja ¢ini i @ Redovito kontrolirajte produzni kabel i zamijenite
pridrZavanje sigurnosnih napomena kao i uputa za ga ako je ostecen.
montazu i rad navedenih u uputama za uporabu. @ Na otvorenom koristite samo za to dozvoljene
. - o L . produzne kablove s odgovarajué¢im oznakama.

Osobe koje upravijaju strojem i odrzavaju ga moraju @ Pripazite na to $to radite. Radu pristupite s
se upoznati s tim uputama i biti upuc¢ene u moguce razumom i oprezom. Ne koristite alat ako ste
opasnosti. umorni.
Treba se to€no pridrzavati doti¢nih propisa o zastiti @ Ne koristite alate kod kojih se sklopke ne mogu

na radu.
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Upozorenje! Uporaba drugih alata i pribora
moze za Vas predstavljati opasnost od
ozljedjivanja.

Prije radova podes$avanja i odrzavanja izvucite
mrezni utikac.

Ove sigurnosne napomene proslijedite svim
osobama koje rade na stroju.

Ne koristite pilu za rezanje ogrjevnog drva.
Izostavite popre¢no rezanje okruglog drva.
Oprez! Postoji opasnost od ozljedjivanja ruku i
prstiju rotirajuéim listom pile.

Stroj je opremljen sigurnosnom sklopkom (11)
za zastitu od ponovnog ukapéanja nakon pada
napona.

Prije pustanja stroja u rad provjerite odgovara li
napon na tipskoj plocici uredjaja naponu mreze.
Ako je potreban produzni kabel, provjerite je li
njegov presjek dovoljan za provodjenje struje
pile. Minimalni presjek 1 mm2.

Kolut za kabel koristite samo u odmotanom
stanju.

Ne nosite pilu drze¢i je za mrezni kabel.
Provjerite vod mreznog priklju¢ka. Ne koristite
ostecene ili prikljutne vodove s greskom.

Ne vucite utika¢ iz utiénice pomocu kabla.
Zastite kabel od vrucine, ulja i ostrih rubova.
Ne izlazite pilu kisi i ne koristite stroj u vlaznoj ili
mokroj okolini.

Pobrinite se za dobro osvijetljenje.

Ne rezite pilom u blizini zapaljivih tekucina ili
plinova.

Nosite prikladnu zastitnu odjecu! Rotirajudi list
pile moZe zahvatiti Siroku odjecu ili nakit.
Prilikom radova na otvorenom preporu¢ujemo
obucu u kojoj se ne sklize.

Imate li dugu kosu, stavite mrezicu za kosu.
Izbjegavajte nenormalne polozaje tijela.
Korisnik mora biti minimalno 18 godina starosti,
naucnici minimalno 16 godina, ali pod
nadzorom.

Djecu drzite podalje od uredjaja priklju¢enog na
mrezu.

Cistite radno mjesto od otpadaka drva i dijelova
koji se nalaze uokolo.

Nepostivanje reda u radnom podruc¢ju moze
dovesti do nesreca.

Ne dozvolite da druge osobe, narocito djeca,
dodiruju alat ili mrezni kabel. Drzite ih podalje od
radnog mjesta.

Osobama koje rade na stroju ne smije se
odvracati paznja.

Obratite paznju na smjer okretanja motora i lista
pile. Koristite samo one listove pile Cija
maksimalna dozvoljena brzina nije manja od
maksimalne brzine vretena stolne kruzne pile i
materijala za rezanje.
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Nakon isklju¢ivanja pogona ni u kojem slucaju
se listovi pile (4) ne smiju zaustavljati bo¢nim
pritiskom.

Montirajte samo dobro nabrusene,
nedeformirane listove pila (4) bez pukotina.

Ne koristite listove za kruznu pilu (4) od
visokolegiranog brzoreznog ¢elika (HSS -celik).
Koristite samo listove pila koje preporu¢a
proizvodja¢ i koji odgovaraju EN 847-1, s
upozorenjem da se kod zamjene lista pripazi na
to da $irina reza nije manja odnosno osnovna
Sirina lista pile nije ve¢a od debljine klina za
cijepanje.

Neispravni listovi pile (4) moraju se odmah
zamijeniti.

Ne koristiti listove pile koji ne odgovaraju
karakteristiénim podacima navedenima u ovim
uputama za uporabu.

Pokretni zastitni poklopac (2) ne smije se fiksirati
kad je otvoren. Koristite gornju napravu za
zastitu lista pile i to¢no je podesite.

Sigurnosne naprave (2, 5) na stroju ne smiju se
demontirati ili u¢initi neupotrebljivima.
Zamijenite istroSen umetak za stol.

Ispravno koristite i podesite klin za cijepanje.
Klin za cijepanije (5) je vazna zastitna naprava
koja vodi radni komad i spre¢ava zatvaranje
propilika iza lista pile i povratni udarac radnog
komada. Pripazite na ja¢inu klina za cijepanje.
Kod svakog radnog hoda zastitni poklopac (2)
se mora spustiti na radni komad.

Kod uzduznog rezanja uskih radnih komada
obavezno koristite komad za guranje (3) (Sirine
manije od 120 mm). Komad za guranje ili rucka
drveta za guranje mora se u slu€aju nekoristenja
uvijek ¢uvati na stroju.

Ne rezite radne komade koji su premali da biste
ih mogli sigurno drzati u ruci.

Paznja: Ovom pilom ne smiju se izvoditi grani¢ni
rezovi.

Radni polozaj nalazi se uvijek bo¢no od lista
pile.

Stroj ne opterecivati toliko da dodje do
njegovog zastoja.

Radni komad uvijek pritisnite vrsto o radnu
plocu (1).

Pripazite na to da ozup¢ani vijenac lista pile ne
zahvati odrezane komade drva i odbaci ih.
Nikad ne uklanjajte iverje, strugotine ili
priklijestene dijelove drva kad pila radi.

Da biste uklonili smetnje ili odstranili
priklijeStene komade drva, iskljucite stroj. -
Izvucite mrezni utikac -

U slu¢aju osteéenja procjepa za prolaz pile,
zamijenite umetak za stol (6). - Izvucite mrezni
utikac -
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@ Preinake kao i radove podesavanja, mjerenja i
¢iséenja izvodite samo kad je motor ugasen. -

Izvucite mrezni utikac -

@ Prije uklju¢enja provjerite jesu li uklonjeni kljuc i

alati za podesavanije.

@ Prilikom napustanja radnog mjesta iskljucite
motor i izvucite mrezni utikac.

@ Nakon zavr§enog popravaka ili odrzavanja
moraju se ponovno montirati sve zastitne i
sigurnosne naprave.

@ Treba se pridrzavati svih proizvodjacevih
sigurnosnih napomena, uputa za rad i
odrzavanje, kao i dimenzija navedenih u
tehni¢kim podacima.

@ Treba se pridrzavati relevantnih propisa za

spre¢avanje nesre¢a pri radu i posebnih, opée

priznatih sigurnosno-tehnickih pravila.
@ Pridrzavati se Sluzbenog lista Strukovnog
udruzenja (VBG 7).

@ Prilikom svake aktivnosti prikljucite uredjaj za
usisavanje prasine. Kod rezanja drva kruzne pile
treba prikljuciti na uredjaj za sabiranje prasine.

Korisnik mora biti informiran o uvjetima koji

utjeGu na taloZenje prasine, npr. vrsta materijala

za obradu (vrsta i izvor), o znaéenju lokalne
separacije i toénom podesavanju

poklopaca/lima za skretanje prasine/vodilice.
@ Radite pilom samo s prikladnim uredjajem za

odsisavanije ili standardnim industrijskim

usisava¢em da biste izbjegli ozljedjivanje zbog

otpadaka koji izlijecu iz pile.

@ Stolna kruzna pila mora se prikljuciti na uti¢nicu
sa zastitnim kontaktom od 230 V s minimalnim

osiguranjem od 10 A.

@ ZateSke radove ne koristite strojeve male
snage.

@ Ne koristite kabel za namjene za koje nije
odredjen!

@ Pobrinite se za stabilni polozaj i u svakom
trenutku drZite ravnotezu.

@ Provjerite postoje li na alatu eventualna
ostecenja.

@ Prije daljinje uporabe alata mora se provijeriti

funkcioniraju li besprijekorno i propisno zastitne

naprave ili blago o$teceni dijelovi.

@ Provjerite funkcioniraju li propisno gibljivi dijelovi
i ne zapinju li, odnosno jesu li oSte¢eni. Da biste

zajamc¢ili besprijekoran rad alata sve dijelove
morate to¢no montirati i ispuniti sve uvjete.
@ Ostecene zastitne naprave i dijelove mora

popraviti ili zamijeniti stru¢ni i ovlasten servis,
osim ako u uputama za uporabu nije drukéije

navedeno.

@ Ostecenu sklopku neka zamijeni servisna
sluzba.

@ Ovaj alat odgovara doti¢nim sigurnosnim
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odredbama. Popravke smije izvrsiti samo
elektricar s time da koristi originalne rezervne
dijelove; u suprotnom moze doci do nesrece po
korisnika.

U slucaju potrebe nosite prikladnu osobnu
zastitnu opremu. Ona moze obuhvacati:

- zastitu za usi da biste sprijecili rizik nastanka
nagluhosti;

- zastitnu masku za usta da biste izbjegli rizik
udisanja opasne prasine.

- Kod rukovanja listovima pile i hrapavim
materijalima nosite zastitne rukavice. Listovi pile
moraju se uvijek nositi u prakti¢noj i za to
namijenjenoj kutiji.

Korisnik mora biti informiran o uvjetima koji
utjeGu na stvaranje buke (npr. listovi pile koji su
konstruirani tako da smanjuju buku), te u njegu
lista pile i stroja.

Greske nastale na stroju ukljuujuci zastitne
naprave kao i list pile treba, ¢im se otkriju,
dojaviti osobi odgovornoj za sigurnost.
Prilikom transportiranja stroja koristite samo
uredjaje za transport, a nikad zastitne naprave
za rukovanje i transport.

Tijekom transporta gornji dio lista pile mora biti
pokriven, na primjer zastithom napravom.

Ne izvodite uvitke i utore bez prikladne zastitne
naprave kao $to je npr. zastitni tunel koji se
stavlja iznad stola za rezanje.

Kruzne pile ne smiju se koristiti za prorezivanje
(utora zavr§enog u radnom komadu).

Paznja
Opasnost od ozljeda!
Ne zahvacati u list pile kad radi.

Nositi zastitu za oci

Nositi masku za zastitu od prasine
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Vrijednosti emisije buke

Pogonu praznom hodu
Razina zvuénog tlaka LPA 93,2 dB (A) 91,2 dB (A)
Razina buke LWA 106,2 dB (A) 104,3 dB (A)

Navedene vrijednosti su vrijednosti emisije i zbog
toga ne moraju istovremeno predstavljati i
sigurnosne vrijednosti na radnom mijestu. lako
postoji korelacija izmedju razina emisije i imisije, iz
toga se ne moze pouzdano zakljuciti jesu li potrebne
dodatne mjere zastite ili ne. Faktori koji mogu
utjecati na razinu postojece imisije na radnom
mijestu obuhvacaju vrijeme djelovanja, specifi¢nost
radnog prostora, ostale izvore buke itd., npr. broj
strojeva i druge susjedne procese. Pouzdane
vrijednosti na radnom mjestu isto tako mogu varirati
od drzave do drzave. Ova informacija treba posluZiti
korisniku za bolju procjenu opasnosti i rizika.

5. Tehnicki podaci

230-240 V ~ 50 Hz
Snaga P S11500 W S6 40% 1800 W
Broj okretaja u praznom hodu ng 5700 min™'
Lit pile od tvrdog metala @250x@30x2,4mm

Izmijeniéni motor

Broj zubaca 24
Veli¢ina stola 660 x 440 mm
Prosirenje stola L/D 660 x 250 mm
Produljenje stola otraga 400 x 440 mm
Visina rezanja maks. 73 mm/90°

53 mm/45°

kontinuirano 0 - 73 mm
kontinuirano 0° - 45°
@ 36 mm

Korekcija visine
Zakretni list pile
Priklju¢ak odsisavanja

o

. Prije pustanja u rad

@ Raspakirajte stolnu kruznu pilu i provjerite
eventualna ostecenja nastala kod transporta

@ Stroj se mora postaviti tako da bude stabilan tj.
pri¢vrstiti na radni stol ili pricvrstiti vijcima na
donije postolje.

@ Prije pustanja u rad svi poklopci i sigurnosne
naprave moraju biti propisno montirani.

@ List pile se mora neometano kretati.

@ Kod drva koje upravo obradjujete pripazite na
strana tijela kao $to su npr. ¢avli li vijci.

@ Prije nego $to aktivirate sklopku za

ukljucivanje/iskljucivanje provjerite je li list pile

pravilno montiran i jesu li gibljivi dijelovi lako
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pokretljivi.

@ Prije prikljucenja stroja provjerite odgovaraju li
podaci na tipskoj plo¢ici podacima o mrezi.

7. Montaza

Paznja! Prije svih radova odrzavanja i preinaka
na kruznoj pili treba izvuéi mrezni utikac.

7.1 Montaza donjeg postolja (sl. 17/18)

@ Okrenite stolnu kruznu pilu i odloZite je na pod.

@ Cetiri Siroke boéne potpore (41) labavo
priévrstite Sesterokutnim vijcima i maticama na
pilu.

@ Sad labavo pri¢vrstite vijcima Cetiri noge (40) na
Siroke bo¢ne potpore.

@ Zatim labavo pri¢vrstite vijcima Cetiri uske
bocne potpore (42) sa ¢etirima nogama (40) na
koje nataknete gumene podloske (43).

Paznja! Krace uske potpore (br. 2) moraju se
koristiti bo¢no.

@ Na kraju okrenite pilu s donjim postoljem i
¢vrsto pritegnite sve vijke i matice (sl. 18).

7.2 Prosirenje i produljenje stola

7.2.1 Produljenje za stol (sl. 19/20)
@ Produljenje stola (36) labavo pri¢vrstite na stol
pile (1) pomocu Sesterokutnih vijaka i matica.
@ Vijcima labavo pri¢vrstite oslonce (50) na kuciste
stolne pile i na produljenje stola.
@ Produljenje stola poravnajte sa stolom pile (1).
Na kraju pritegnite sve vijke i matice.

7.2.2 Prosirenje za stol (sl. 21/22)

@ Prosirenje za stol s brojevnom skalom gurajte u
smjeru prednje strane stroja sa spojnim cijevima
do grani¢nika u predvidjene prihvatnike.

@ Prosirenje za stol pritegnite vijcima (21) na donju
stranu stola.

7.3 Montiranje/demontiranje zastite lista pile (sl.

3)

@ Zastitu lista pile (2) stavite na klin za cijepanje (5)
tako da vijak udje kroz rupu (44) klina.

@ Vijak (15) nemojte ¢vrsto pritegnuti; zastita lista
pile mora ostati slobodno gibljiva.

@ Pricvrstite crijevo (13) na adaptor za odsisavanje
(16) i na nastavak za odsisavanje na zastiti lista
pile (2).

@ Naizlazu adaptora za odsisavanije (16) treba
priklju¢iti prikladan uredjaj za odsisavanje.

@ DemontaZa se odvija obrnutim redoslijedom.
Paznja!
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Prije svakog pocetka rezanja zastita lista pile (2)
mora se spustiti na komad koji se reze.

7.4 Podesavanje klina za cijepanje (sl. 3/6/7/8)

@ Paznjal Izvucite mrezni utikac.

@ List pile (4) podesite na maks. dubinu rezanja,
dovedite u polozaj 0° i aretirajte ga.

@ Demontirajte zastitu lista pile (vidi 7.3.)

@ lzvadite umetak za stol (vidi 7.5).

@ Olabavite pricvrsni vijak (20).

7.4.1. PodeSavanje za maksimalne rezove (sl.

6/7/8)

@ Kilin za cijepanje (5) pomaknite prema gore tako
da razmak izmedju stola pile (1) i gornjeg ruba
klina za cijepanje (5) iznosi oko 10 cm.

@ Razmak izmediu lista pile (4) i klina za cijepanje
(5) treba biti 3-8 mm.

@ Ponovno pritegnite vijak (20) i montirajte umetak
za stol (6) (sl. 7).

7.5 Zamjena umetka za stol (sl. 7)

Kod istrosenosti ili oSte¢enja umetak za stol
treba zamijeniti jer u suprotnom postoji
povecana opasnost od ozljedjivanja.

Skinite zastitu lista pile (2).

Uklonite dva vijka s upustenom glavom (34).
Izvadite istro$eni umetak za stol (6).
Montaza novog umetka za stol odvija se
obrnutim redoslijedom.

7.6 Montaza/zamjena lista pile (sl. 5)

Paznja! Izvucite mrezni utikac.

Umetak za stol uklonite otpustanjem dvaju

vijaka s upustenim glavama (vidi 7.5)

@ Otpustite maticu tako da klju¢ (SW 24) nasadite
na maticu i drugim, viljuskastim klju¢em (SW
13), kontrirajte na osovini motora.

@ PaZnja! Maticu okrecite u smjeru rotacije lista
pile.

@ Skinite vanjsku prirubnicu i stari list pile skinite
ukoso prema dolje s unutrasnje prirubnice.

@ Prije montaZe novog lista pazljivo ocistite
prirubnicu lista pile.

@ Novilist pile stavite obrnutim redoslijedom i
pritegnite ga. PaZnja! Obratiti paznju na smjer
kretanja, kosina reza zubiju mora pokazivati u
smjeru kretanja tj. prema naprijed (vidi strelicu
na zastiti lista pile).

@ Ponovno montirajte i podesite klin za cijepanje
(5) kao i zastitu lista pile (2) (vidi 7.3., 7.4.)

@ Prije nego nastavite raditi s pilom provjerite
funkcionalnost zastitnih naprava.
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8.0. Upravljanje

8.1. Sklopka za ukljuéivanje/iskljucivanje (sl. 4)

@ Pritiskom na zelenu tipku .I. pila se moze
ukljuciti. Prije pocetka rezanja pri¢ekajte da list
pile dostigne svoj maksimalni broj okretaja.

@ Da biste pilu ponovno iskljucili, morate pritisnuti
crvenu tipku .0.

8.2. Dubina rezanja (sl. 4)
@ Okretanjem rucice (8) list pile (4) se moze
podesiti na Zeljenu dubinu rezanja.

U smjeru suprotnom od kazaljke na satu:
veca dubina rezanja

U smjeru kazaljke na satu:

manja dubina rezanja

8.3. Paralelni grani¢nik

8.3.1. Visina granicnika (sl. 11-14)

@ Isporuceni paralelni grani¢nik (7) ima dvije
povrsine vodilica razli¢itih visina.

@ Ovisno o debljini materijala za rezanje mora se
koristiti grani¢na vodilica (25) prema sl. 12 za
deblji materijal i prema sl. 11 za tanji materijal.

@ U cilju premjestanja grani¢ne vodilice (25) na
nizu povrsinu, oba nazubljena vijka (26) moraju
se olabaviti kako bi se grani¢na vodilica (25)
otpustila od drzaca (24).

@ Oba nazubljena vijka (26) izvadite kroz prorez
(27) u grani¢noj vodilici (25) i ponovno ih
umetnite u drugi prorez (31).

@ Grani¢nu vodilicu (25) ponovno montirajte na
drzac (24).

@ Premjestanje na viSu povrsinu vodilice mora se
provoditi analogno.

8.3.2. Sirina reza

@ Kod uzduZnog rezanja dijelova drva mora se
koristiti paralelni grani¢nik (7).

@ Paralelni grani¢nik (7) moze se montirati na obje
strane stola pile (1).

@ Paralelni grani¢nik (7) mora se staviti na kliznu
vodilicu (22) stola pile (1).

@ Uz pomoc skale (23) na vodilici (1) paralelni
graniénik (7) se moze podesiti na Zeljenu mjeru.

@ Pritiskom na polugu s ekscentrom (12) paralelni
graniénik se moze fiksirati u Zelienom poloZzaju.

8.3.3. Podesavanje duljine grani¢nika (sl. 10)

@ Da biste sprijecili prikljestenje drva koje rezete,
grani¢na vodilica (25) se moze pomicati u
uzduznom smijeru.

@ Iskustveno pravilo: Straznji dio grani¢nika udara
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o zami$ljenu liniju koja zapocinje otprilike kod
sredine lista pile i prolazi unatrag pod 45°.

@ Podesavanje potrebne $irine reza
- Olabavite nazubljene vijke (26) i pomicite
graniénu vodilicu (25) toliko da se dodirne
zami$ljena linija pod kutem od 45°.
- Ponovno pritegnite nazubljene vijke (26).

8.4. Poprecni granicnik (sl. 9)

@ Poprecni grani¢nik (14) gurnite u utor (49) stola
pile.

@ Olabavite nazubljeni vijak (32).

@ Okrenite poprecni grani¢nik (14) tako da strelica
pokazuje Zeljenu kutnu mjeru.

@ Ponovno pritegnite nazubljeni vijak (32).

@ Prilikom rezanja vecih dijelova radnih komada
popre¢ni grani¢nik (14) se moze produljiti s
graniénom vodilicom (25) paralelnog grani¢nika
(7) (sl. 15)

Paznja!

@ Ne pomicite grani¢nu vodilicu (25) predaleko u
smjeru lista pile.

@ Razmak izmediju grani¢ne vodilice (25) i lista pile
(4) trebao bi biti 2 cm.

8.5. Podesavanje kuta (sl. 16)

@ Otpustite rucku za fiksiranje (9).

@ Okretanjem rucke podesite na skali Zeljeni kut.
@ Rucku fiksirajte u Zelienom kutnom polozaju.

9.0. Pogon

Paznja!!

@ Nakon svakog novog podesavanja
preporuéujemo da se napravi probni rez da bi se
provjerila pode$ena mjera.

@ Nakon ukljugivanja pile pri¢ekajte da list pile
postigne svoj maksimalni broj okretaja prije
nego $to zapocnete s rezanjem.

@ Oprez kod urezivanja!

9.1. Izvodjenje uzduznih rezova (sl. 23)

Ovdije se radni komad prorezuje po svom uzduznom

smjeru.

Rub radnog komada priti§¢e se o paralelni grani¢nik

(7) dok ravna strana nalijeze na stol pile (1).

Zastita lista pile (2) mora se uvijek spustiti na radni

komad.

Radni polozaj kod uzduznog rezanja nikad ne smije

biti u liniji s tijekom rezanja.

@ Paralelni grani¢nik (7) podesite u skladu s
visinom radnog komada i zeljenom Sirinom. (vidi
8.3)
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@ Ukljucivanje pile

@ PoloZite Sake na radni komad ravno, sa
spojenim prstima i pomicite ga duz paralelnog
grani¢nika (7) u list pile (4).

@ Bocnu vodilicu uhvatite lijevom ili desnom
rukom (ovisno o polozaju paralelnog granicnika)
samo do prednjeg ruba zastitnog poklopca.

@ Radni komad uvijek progurajte do kraja klina za
cijepanje (5).

@ Otpaci rezanja ostaju na stolu pile (1) tako dugo
dok se list pile (4) ponovno ne zaustavi.

@ Dugacke radne komade osigurajte od prevrtanja
na kraju procesa rezanja! (npr. stalcima za
prihvat itd.).

9.1.2. Rezanje uskih radnih komada (sl. 24)

@ Uzduzni rezovi na radnim komadima $irine
manje od 120 mm moraju se obavezno provoditi
uz dodatnu pomo¢ komada za guranje (3).
Komad za guranje sadrzan je u opsegu
isporuke.
IstroSen odnosno o$teéen komad za guranje
odmah zamijenite.

9.1.3. Rezanje vrlo uskih radnih komada (Sl. 25)

@ ZauzduzZne rezove na vrlo uskim radnim
komadima $irine od 30 mm mora se obavezno
koristiti drvo za guranje.

@ Pritom treba dati prednost nizoj povrsini vodilice
paralelnog grani¢nika.

@ Drvo za guranje nije sadrzano u opsegu
isporuke!
(Moze se nabaviti u odgovarajuéoj trgovini)
Pravovremeno zamijenite istroSeno drvo za
guranje.

9.1.4. Izvodjenje kosih rezova (SI. 16/26)
Kosi rezovi izvode se u osnovi uz koristenje
paralelnog grani¢nika (7).

@ List pile (4) podesite na Zeljeni kut (vidi 8.5).

@ Paralelni grani¢nik (7) podesite prema Sirini i
visini radnog komada (vidi 8.3.1).

@ Rezizvodite u skladu sa Sirinom radnog komada
(vidi 9.1.1.19.1.219.1.3.).

9.1.5. Izvodjenje poprecnih rezova (sl. 27)

@ Poprecni grani¢nik (14) gurnite u oba utora (1)
stola pile i podesite na Zeljenu kutnu mijeru. (vidi
8.4.) Treba li se list pile (4) dodatno koso
namjestiti, koristite utor koji ¢e sprijeciti da Vasa
ruka i poprecni grani¢nik dodju u dodir sa
zastitom lista pile.

@ Eventualno koristite grani¢nu vodilicu (25).

@ Radni komad ¢vrsto pritisnite o popre¢ni
graniénik (14).
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Ukljucite pilu.

Da biste izveli rez, poprecni grani¢nik (14) i radni
komad pomicite u smijeru lista pile.

Paznja:

Uvijek évrsto drzite vodjeni radni komad a
nikad slobodan dio komada koji ¢e se
odrezati.

Poprecni grani¢nik (14) uvijek pomicite toliko da
radni komad bude potpuno prerezan.

Ponovno iskljucite pilu. Otpad rezanja uklonite
tek kad se list pile zaustavi.

10.0. Odrzavanje

Paznja! Izvucite mrezni utikac.

Redovito Cistite sa stroja prasinu i necistoce.
Ciséenje je najbolje obaviti finom etkom ili
krpom.

Za ¢iscenije plasticnih materijala ne koristite
sredstva koja nagrizaju.

11.0. Narudzba rezervnih dijelova

Prilikom narucivanja rezervnih dijelova su potrebni
slijede¢i podaci:

Tip uredjaja

Broj artikla uredjaja

Ident. broj uredjaja

Broj potrebnog rezervnog dijela

Aktualne cijene i informacije potrazite na web-adresi
www.isc-gmbh.info
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1. A késziilék leirasa

1 Flrészasztal

2 Flrészlap védo

3 Tolo bot

4 Flrészlap

5 Hasité ék

6 Asztalbetét

7  Péarhuzamos (itk6z6
8 Kézikerék

9 Bedllito- és rogzitéfogantyu

10 Allvany

11 Ki-bekapcsolo
Excenterkar

14 Harant itk6z6

15 Csavar szarnyas anyaval
16 Elszivéadapter

20 Rogzitécsavar

21 Szoritécsavar

35 Meghosszabbitéasztal
36 Kiszéleseditbasztal

43 Gumilabak

50 Asztaltdmasz

2. A szallitas kiterjedése

Asztali korflirész
Keményfémlapkas flirészlap
Parhuzamos (itk6z6

Harant litk6z6

Told bot

3. Rendeltetésszerii hasznalat

Az asztali korflirész, a gép nagysaganak megfeleld
mindenféle fa hossz- és harantvagasara (csak a
harant (itk6zével) alkalmazhaté. Semilyen ronkfélét
nem szabad vagni.

A gépet csak a rendel
alkalmazni.

Ezt tulhaladd hasznalat, nem szamit
rendeltetésszerlinek. Ebbél adédd barmilyen karért
vagy barmilyen fajta sériilésért a hasznalé/kezeld
felelés és nem a gyarto.

Csak a gépnek megfeleld flirészlapokat (HM vagy
CV flirészlapokat) szabad hasznalni. Minden fajta
HSS - flirészlapnak és szétvalaszté tarcsanak a
hasznélata tilos

A rendeltetésszer(ii alkalmazas része a biztonsagi
utasitasok figyelembe vétele is, valamint az
Osszeszerelési és a hasznalati utasitasban levé
lizemeltetési utasitasok.

szerint
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A gépet kezel6 és karbantarté személyeknek a gép
hasznélataban jartasnak és a lehetséges
veszélyekkel kapcsolatban kioktatottnak muszaj
lennitik.

Ezen kiviil pontosan be kell tartani az érvényes
balesetvédelmi el6irasokat. Figyelembe kell venni a
munkaegészségligy és biztonsagtechnika terén
fennall6 egyébb altalanos szabalyokat.

A gépen torténé valtoztatasok, a gyarté
szavatolasat, és az ebbdl adoédd karok megtéritését,
teljesen kizarjak. Bizonyos fennmaradt
rizikotényezbket rendeltetésszer(i hasznalat esetén
sem lehet teljes mértékben kizarni. A gép
konstrukcidja és felépitése altal a kdvetkezé pontok
kovetkezhetnek be:

@ aflirészlap megérintése a nem lefedett

flirészkdrben.

@ aforgd flrészlapba valé nyulés ( vagasi
sérilés ).

@ amunkadarab és munkadarabrészek
visszacsapddasa

o flirészlaptorések.

@ aflirészlap hibas keményfémrészeinek a
kivetése.

@ aszlkséges zajcsokkentd flllvédd
hasznélatanak mellézésekor a hallas karodasa.

@ zart termekben levd haszndlatkor az egészségre
karos faporok kibocsatasa.

4. Fontos utasitasok

Kérjuk olvassa el figyelmesen a haszndlati utasitast
és vegye figyelembe az abban foglalt utasitasokat.
Ismerkedjen meg a hasznélati utasitas alapjan a
készlilékkel, a helyes hasznéltaval, valamint a
biztonsagi utasitasokkal.

A Biztonsagi utasitasok

@ Figyelem: elektromos szerszamok
hasznélatanal, a tlizveszély, az aram Utés és a
személyi sériilések rizikdjanak a kizarasa
szempontjabol, be kell tartani az alapveté
biztonsagi intézkedéseket

@ Vegye figyelembe mind ezeket az utasitasokat
miel6tt és mialatt a flirésszel dolgozik.

o Orizze j6l meg ezeket a biztonsagi utasitasokat.

o Ovja magat az aramiitéstdl! Kerdilje el a foldelt
részekkel valo testi érintkezést.

® Anem hasznalt készlilékeket szaraz, lezart
teremben és a gyerekek részére nem elérhetd
helyen kell tartani.
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@ Tartsa a szerszamait élesen és tisztan, hogy

jobban és biztonsagosabban tudjon dolgozni.

@ Ellendrizze le rendszeresen a szerszam

vezetékét, és sérllés esetén cseréltesse ki ezt

egy elismert szakember altal.

@ Kontroldlja a hosszabité kabelt rendszeresen és

sériilés esetén cserélje ki.

@ Aszabadban, csak arra engedélyezett és
megfeleléen megjeldlt hosszabbitdkabelt
hasznéljon.

@ Figyeljen arra, hogy mit csinal. Okosan kezdjen

a munkahoz. Ne hasznalja a szerszamot, ha
faradt.

@ Ne haszndljon szerszamokat amelyeknél a
kapcsolét nem lehet ki - és bekapcsolni.

@ Figyelmeztetés! Mas hasznélati szerszamok
vagy kellékek hasznéalata személysériilési
veszélyt jelenthet az 6n szamara.

® Mindenféle bedllitasi és karbantartasi
munkalatnal hizza ki a halézati csatlakozot.

@ Adjatovabb a gépen dolgoz6 személyeknek a

biztonsagi utasitasokat.

Ne hasznélja fel a flirészt tlizifa flirészelésére.

[ ]
@ ROnkot ne flrészeljen keresztbe.
[ ]

Vigyazat! A forgo flirészlap altal fennall a kezek

és ujjak megsértésének a veszélye.
® Agép, fesziiltségesés utani Gjraindulas ellen,
egy biztonsagi kapcsoléval (11) van ellatva.
@ A hasznaltba vétel el6tt ellendrizze le, hogy a
gép tipustablajan lev fesziiltség a halozati
fesziiltséggel megegyezik - e.

@ Hahosszabit6 kabelre lenne sziiksége, akkor

bizonyosodjon meg arrél, hogy annak az

atméréje a flirész aramfelvételének elegendd.

Kabelatméro legalabb 1 mm?

@ Kabelhorddt csak letekert allapotban
hasznéljon.

@ Ne hordja a flirészt a halézati kabelnal fogva.

@ Vizsgdlia meg a halézatra csatlakozo vezetéket.

Ne hasznaljon hibas vagy karosult
csatlakozdvezetéket.

@ Akabelt ne haszndlja fel a csatlakozé dugd
kihtzasara a fali dugaszoléaljzatbol. Ovja a
kébelt héségtdl, olajtol és éles szélektdl.

@ Ne tegye ki a flirészt esének, és ne haszndlja a

gépet nedves vagy vizes kornyezetben.
@ Gondoskodjon j6 megvilagitasrol.

@ Ne flirészeljen gyulékony folyadékok és gazok

kdzelében.
@ Viseljen megfelel6 munkaruhat! A forgd

flirészlap bekaphatja a bé ruhat vagy az ékszert.
@ A szabadban levé munkalatoknal nem csuszoés

labbeli hasznalata ajanlatos.
@ Hosszu haj esetén hordjon hajneccet.
@ Kerllje el az abnormalis testtartast. A kezelé

személynek legalabb 18 évesnek kell lennie, a
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.06.2006 13:29 Uhr Seite 68

kiképzésben levéknek legalabb 16 évesnek, de
csak felligyelet alatt.

Tartsa a halézatra kapcsolt géptél a gyerekeket
tavol.

A munkahelyen ne legyenek fahulladékok és
szanaszét hever6 részek.

Rendetlenségnek a munkatertileten beldil,
baleset lehet a kdvetkezménye.

Ne engedje masoknak, kiilénosen gyerekeknek,
a szerszdmot vagy a halézati kabelt megérinteni.
Tartsa 6ket a munkahelytdl tavol.

A gépen dolgozé személyek figyelmét nem
szabad elterelni.

Vegye a gép és a flrészlap forgasi iranyat
figyelembe. Csak olyan flirészlapokat hasznalni,
amelyeknek a legmagasabb engedélyezett
sebessége nem kisebb mint az asztali korflirész
maximalis orsoéfordulatszama valamint a
vagasra szant munkadarabé.

A flirészlapokat (4) semmi esetre sem szabad a
meghajtas kikapcsolasa utan, oldali
ellennyomas altal lefékezni.

Csakis jol élesitett, repedés mentes és nem
deformalt flirészlapokat (4) szereljen fel.

Ne hasznaljon erésen 6tvozott gyorsacélbol
(HSS acél) késziilt korflirészlapokat (4).

Csak a gyarto altal ajanlott, az EN 847-1
megfeleld flirészlapokat hasznalni, azzal a
figyelmeztetd utasitassal, hogy a flirészlap
cseréjénél tgyelni kell arra, hogy a vagasi
szélesség és a flirészlap torzslap vastagsaga ne
legyen nagyobb a hasit6ék vastagsagatol.
Hibas flirészlapokat (4) azonnal ki kell cseréini.
Ne hasznéljon ebben a hasznalati utasitasban
megadott, jellemz6 adatoknak nem megfeleld
flirészlapokat.

A mozgathaté véd6kupakot (2) nem szabad
nyitott &llapotban beszoritani. Hasznalni a
felllsé flirészlap véddberendezést és helyesen
bedllitani.

A gépen levé biztonsagi berendezéseket (2, 5)
nem szabad leszerelni vagy hasznavehetetlenné
tenni. Kicserélni az elhasznalt asztalbetétet.

A hasitééket helyesen hasznalni és bedllitani. A
hasité ék (5) az egy fontos védé berendezés,
mely a munkadarabot vezeti és megelézi a
vagasi eresztés zarasat a flirészlap utan,
valamint megakadalyozza a munkadarab
visszacsapédasat. Ugyeljen a hasitd ék
vastagsagara.

Minden munkam(iveletnél le kell engedni a
védéburkolatot (2) a munkadarabra.

Keskeny munkadarabok hosszvagasanal
okvetlentil egy told botot (3) hasznalni (120 mm
szélesség alatt). A told botot vagy a fogantyut a
tol6fahoz nem hasznalat esetén mindig a gépnél
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kell tarolni.

@ Ne végjon olyan munkadarabokat, amelyek a

kézzel t6rténd biztos fogashoz tul kicsik.

@ Figyelem: ezzel a flirésszel nem szabad
beeresztési vagasokat véghezvinni.

® A munkadllas mindig a flirészlaptol oldalra
legyen.

@ Ne terhelje a gépet annyira, hogy az leélljon.

@ A munkadarabot mindig erésen a munkaasztal

lapja (1) ellen kell nyomni.

o Ugyelien arra, hogy a flirészlap fogaskoszortja

ne kapja és hajitsa el a levagott fadarabokat.

@ Alaza téredékeket, forgacsot vagy a beszorult
farészeket sohasem szabad a forg¢ flirészlapnal

eltavolitani.

® Az lizemzavarok elharitasanal vagy a beszorult
fadarabok eltavolitdsanal kapcsolja ki a gépet. -

A hélézati dugét kihtzni. -

@ Kiegyengetett flirész hézag esetén, cserélje ki
az asztalbetétet (6) - A halézati dugét kihtzni -
@ Az atszereléseket vagy bedllitasokat, méréseket

és tisztitasi munkaltokat csak kikapcsolt

motornal végezze. - A halézati dugét kihdzni. —
@ Bekapcsolas elétt ellendrizze le, hogy a kulcsok

és a beallitd szerszamok el vannak-e tavolitva.
@ A munkahely elhagyasakor kapcsolja ki a motort

és hlzza ki a halézati dugot.

@ Alezart javitas és karbantartasi munka utan
azonnal Ujra fel kell szerelni minden védé és
biztonsagi berendezést.

@ A gyarto biztonsagi-, munka- és karbantartasi

utasitasait, valamint a technikai adatokban
megadott méreteket be kell tartani.

@ Figyelembe kell venni a megfelelé
balesetvédelmi el6irasokat és az egyébb,
4ltalanosan elismert technikai biztonsagi
szabdlyokat.

@ A szakmai egyesiilet jegyzéfiizeteit figyelembe

venni (VBG 7)).
@ Minden tevékenységnél kapcsolja ra a

porelszivé berendezést. A fa flirészelésénél ra

kell kapcsolni a korflirészeket egy porfelfogd

berendezésre. A kezel6 személyt informalini kell
azokkal a feltételekkel kapcsolatban, amelyek

befolyasoljak a porképzédést, mint példaul a

megdolgozasra el6relatott munkadarabok fajtaja

(felvevés és forras), a helyi elkilonités

jelentésége és a kupak/vezetd pléh/vezetdsinek.

@ Aflirészt csak egy megfeleld elszivd
berendezéssel vagy egy a kereskedelemben

szokéasos ipari porelszivoval lizemeltetni, azért
hogy elkertilje a kirepuil6 flirészhulladékok altali

sérliléseket.

@ Az asztali korflirészt egy 230 V-os, legkevesebb
10 A-os biztositékkal ellatott, véddérintkezés

dugaszol6 aljzatra kell rakapcsolni.
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Ne hasznaljon nehéz munkakra gyenge
teljesitmény(i gépeket.

Ne hasznélja fel a kabelt olyan célokra
amelyekre nincs elélatva!

Gondoskodjon egy stabil testhelyzetrdl, és
tartsa minden idében az egyensulyt.

Vizsgélja meg a szerszamot esetleges
sérlilésekre!

A szerszam tovabbi hasznalata elétt a
véddéberendezéseket vagy az enyhén sérlilt
részeket gondosan meg kell vizsgalni
kifogastalan és meghatarozasuknak megfelelé
mikddésiikre.

Vizsgalja meg, hogy a mozgathaté részek
kifogastalanul miikédnek-e és nem szorulnak-e,
vagy esetleg sériiltek-e a részei. Kell, hogy
minden rész rendesen fel legyen szerelve, és a
szerszam kifogastalan lizemeltetésének a
biztositdsdhoz minden feltétel teljesitve legyen.
A kérosult védéberendezéseket és részeket,
szakszer(ien egy elismert szakm(ihely altal kell
megjavitatni, vagy kicseréltetni, ha a hasznalti
utasitasban nincs méas megadva.

A kérosult kapcsolokat egy vevészolgalati
miihelyben kell kicseréltetni.

Ez a szerszam megfelel a rd vonatkozé
biztonsagi eléirasoknak. Javitdsokat csak egy
villamossagi szakember végezhet el, originalis
potalkatrészek felhasznélasaval: kiilénben
balesetek érhetik a hasznalét.

Ha sziikséges, akkor egy megfelelé személyi
védofelszerelést hordani. Ez a kdvetkezket
tartalmazzhatna:

- Zajcsokkent6 flilvédének a viselése a
nagyotthallas rizikéjanak az elkertilése
érdekében;

- Légzbszervezetvédd viselése a veszélyes por
belélegzési rizikéjanak az elkerlilése érdekében.
- Flrészlapokkal és durva munkadarabokkal
t6rténd banasnal kesztyliket hordani. A
flirészlapokat amikor csak lehet egy taroléban
kell hordani.

A kezelé személyeknek informalva kell lennilik a
zajokozast befolyasolo feltételekkel
kapcsolatban (mint példaul firészlapok,
amelyek a zorejkifejlesztés csokkentésére lettek
konstrudlva, a flirészlap és a gép apolasa).

A gépben levé hibakat, beleértve a
véddéberendezéseket és a flirészlapot is,
azonnal a felfedezésiik utan jelenteni kell a
biztonsagért felelés személynek.

A gép szallitasanal csak a szallitasi berendezést
hasznélni és ne haszndlja sohasem a kezelésre
és a szdllitsra a védOSberendezéseket.

A szallités ideje alatt a flirészlap fellilsé
feluletének le kell fedve lennie, példaul a
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védbberendezés altal.

@ Ne végezzen el falcoléast vagy horonyolast,
anélkiil hogy a megfelelé védéberendezés, mint
példaul egy alagutvédéberendezés a
flirészasztal f6lé fel lenne szerelve.

@ AKkorflirészeket nem szabad horony

flirészelésére (mukadarbokban befejezett
horony) felhasznalni.

Figyelem, sériilés veszélye!
Ne nyuljon a forgé
flirészlapba.

Szemvédot hordani
Zajcso6kkentd flilvédot hordani
Porvédémaszkot hordani

®
®
®

Zajkibocsatasi értékek

Uzemeltetés iresmenet

Hangnyomasmeérték

LPA 93,2 dB(A) 91,2 dB(A)
Hang itménymeérték

LWA 106,2 dB(A) 104,3 dB(A)

A megadott értékek, emisszids értékek, és ezért
nem muszaj egyben biztos munkahelyi értékeket is
jelentenitik. Habar az emisszids- és imisszio szint
kozott egy korrelacio all fenn, mégsem lehet ebbdl
biztonssaggal levezetni, hogy kiegészité
ovodintézkedések sziikségessek-e vagy nem. A
tényez6k, amelyek a munkahelyen jelenleg uralkodo
imisszioszintet befolyasolhatjak, a behatas
id6tartamat, a munkaterem sajatossagat, mas
zajforrasokat stb., mint példaul a gépek szamat és
mas szomszédos lefolyasokat tartalmazzak.
Ugyanugy varidlhatnak orszagrél orszagra a
megbizhaté munkahelyi értékek. De ez az informacid
a hasznélonak a veszélyeztetés és a riziko jobb
felbecsuilését kell hogy lehet6vé tegye.
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5. Technikai adatok

230-240 V ~ 50Hz
S1 1500 W S6 40% 1800 W

Véltakozdaramu motor
Teljesitmény P

Uresjaratt fordulatszam n0 5700 perc
Keményfémfirészlap @250 x @ 30 x 2,4 mm
A fogak szdma 24
Asztalnagysag 660 x 440 mm
Asztalkiszélesités bal/jobb 660 x 250 mm
Asztalmeghosszabbitas hatra 400 x 440 mm
Véagéasi magassag max 73 mm/ 90°

53 mm / 45°

fokozatmentesen 0 - 73 mm
fokozatmentesen 0° - 45°
@36 mm

A magasség eldllitasa
Flrészlap dénthet6é
Elszivé csatlakozd

o

. Uzembe helyezés elétt

@ Az asztali korflrészt kicsomagolni és az
esetleges szallitasi sériilésekre fellilvizsgalni

@ A gépet stabilan kell feldllitani, ez annyit jelent,
hogy egy munkapadra, vagy egy szilard
allvanyra ra kell feszesen racsavarozni.

o Uzembe helyezés el6tt minden fedének és
biztonsagi berendezésnek szabalyszer(ien kell
felszerelve lennie.

@ Aflirészlapnak szabadon kell futnia.

® A mar megmunkalt fan tgyeljen az idegen
részekre, mint példaul a szogekre vagy
csavarokra stb..

@ Mielétt a ki- / bekapcsolét lizemeltetné,
bizonyosodjon meg arrdl, hogy a flirészlap
rendesen fel van szerelve és a mozgathatd
részek konny( jaratiak.

@ A gép hozzakapcsolésa el6tt ellendrizze le, hogy
a gép tipustablajan levé adatok a haldzati
adatokkal megegyeznek-e.

7. Osszeszerelés

Figyelem! Huzza ki a korfiirészen torténé minden
karbantartasi, atépitési és 6sszeszerelési munka
el6tt a halézati csatlakozot.

7.1 Az allvany felszerelése (17/18-as abra)

@ Megforditani az asztalkérflirészt és letenni a
talajra.

® Anégy széles oldali tAmaszt /41) a hatszoglet(i
fejescsavarok és anyak segitségével lazan
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Osszecsavarozni a flirésszel.

® Most lazan 6sszecsavarozni a négy allélabat
(40) a széles oldali tamaszokkal.

@ Kovetkez6nek a négy keskeny oldali tamaszt
(42) lazan a négy allélabbal (40)
Osszecsavarozni és radugni a gumildbakat (43)
az alldlabakra.

Figyelem! A rovidebb keskeny tAmaszokat (2-es
szam) oldalsélagosan kell hasznalni.

@ Lezardlagosan megforditani a flirészt az
allvannyal és minden csavart és anyat feszesre
huzni (18-as abra).

7.2 A iszélesités és -hc

7.2.1 Hosszabbit6asztal (19/20-as abra)

® A hatszdglet( fejescsavarokkal és anyakkal
lazan 6sszecsavarozni az asztalhosszabbitast
(36) a flirészasztallal.

@ Racsavarozni lazan a tamaszt (50) az
asztalifiirész géphazara és az
asztalhosszabbitasra.

@ Kiigazitani sikba az asztalhosszabbitast a
flirészasztallal (1).

@ Azutdn minden csavart és anyat feszesre hizni.

7.2.2 Szélesit6asztalok (21/22-es abrak)

@ A szélesitéasztalokat mindig a szamskalaval a
gép ellilsé oldala iranyaba, a
csatlakoztatocsdvekkel itkdzésig az elérelatott
befogadokba tolni.

® A szélesitéasztalokat a szoritécsavarokkal (21)
az asztal alulsé oldalan odaszoritani.

7.3 A fiirészlapvédd felszerelése / leszerelése (3-

as abra)

@ Felrakni a flirészlapvédét (2) a hasito ékre (5),
ugy hogy a csavar a hasité ék lyukan (44)
keresztlil passzoljon.

@ Ne hlzza meg a csavart (15) tul feszesre; a
flirészlapvédének szabadon mozgathaténak kell
maradnia.

@ Raer6siteni az elszivotomlét (13) az
elszivdadapterre (16) és a flirészlapvéds (2)
elsziveséesonkjaira.

® Az elszivoadapter (16) kijaratara egy megfelelé
elszivoszerelvényt kell rakapcsolni.

@ Aleszerelés az elenkezd sorrendben torténik.
Figyelem! A fiirészelés elkezdése el6tt a
flirészlapvéddnek (2) le kell engedve lenni a
flirészelési javra.

7.4. A hasit6 éket beallitani (3/6/7/8-as abrak)
Figyelem! Huizza ki a halézati dugét
Bedllitani a flirészlapot (4) a max. vagasi
mélységre, a 0°-U allasba helyezni és arretalni.
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@ Leszerelni a flirészlapvédét (lasd 7.3.)
@ Kivenni az asztalbetétet (6) (lasd 7.5)
@ Meglazitani a rogzitécsavart (20).

7.4.1. Beadllitas a maximalis vagasokhoz (6/7/8-as

abrak)

@ A hasito éket (5) addig feltolni, amig a
flirészasztal (1) és a hasit6 ék (5) fels6 széle
kozétti tavolsag cca. 10 cm.

@ Aflirészlap (4) és a hasité ék (5) kozotti
tavolsagnak 3-8 mm-nek kell lennie.

@ Acsavart (20) ismét feszesre huzni és felszerelni
az asztalbetétet (6) (dbra 7).

7.5 Az asztalbetét kicserélése (7-es abra)

@ Kopas vagy megrongalas esetén ki kell cserélni
az asztalbetétet, mert kiildnben magasabb
sérilési veszély all fenn.

Levenni a flirészlapvédét (2)

Eltavolitani a 2 siillyesztettfej(i csavart (34).
Kivenni az elkopott asztalbetétet (6).

Az U asztalbetét beszerelése az ellenkez6
sorrendben térténik

7.6 A fiirészlap 6sszeszerelése/kicserélése (5-0s

abra)

@ Figyelem! Huzza ki a halézati dugét.

® A két siillyesztettfeji csavar megeresztése altal
eltavolitani az asztalbetétet (lasd 7.5)

@ Megereszteni az anyat, azaltal hogy az egyik
kulccsal (SW 24) az anyat megfogja és egy
masik villas kulcsot (SW 13) ratesz a
motortengelyre, ellentartasként.

@ Figyelem! Az anyat a f(irészlap forgasi
iranyaban csavarni.

@ Akilsé karimat levenni és az 6reg flirészlapot
ferdén lefelé lehuzni a bels6 karimardl.

® Az Ujflrészlap felszerelése elétt a flirészlap
karimajat gondosan megtisztitani

@ Az jflrészlapot a forditott sorrendben Gjra
berakni és feszesre huzni
Figyelem! Vegye figyelembe a forgasi iranyt,
a fogak vagasi hajlasanak a futasi iranyba
kell mutatnia, ez annyit jelent, hogy elére
mutatnak ( lasd a nyilat a fiirészlapvéddn)

® A hasité éket (5) valamint a flirészlapvédét (2)
Ujra felszerelni és bedllitani (lasd 7.3., 7.4.)

@ Miel6tt a flirésszel Ujra dolgozna, meg kell
vizsgalni a védd berendezések miikddését.

7
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8.0. Kezelés

8.1 Be-/ kikapcsol6 (4-es abra)

A flirészt a zold taszter ,|“ nyoméasa altal lehet
bekapcsolni. A flirészelés kezdete el6tt varja
meg mig a flirészlap a maximalis fordulatszamat
elérte.

A flirész Ujra kikapcsolasahoz a piros tasztert
,,0“ kell megnyomni.

. Vagasi mélység (4-es abra)

A kézi hajtokar (8) csavarasa altal lehet a
flirészlapot (4) a kivant vagasi mélységre
bedllitani.

Az éramutaté forgasaval elenkezé iranyba:
nagyobb vagasi mélység

Az éramutat6 forgasi iranyaba:

kisebb vagasi mélység

8.3. Parhuzamos itk6z6

8.3.1. Utk6z6i magassag

A vele szallitott univerzalis (itk6z6 (7) két
kilonbozéen magas vezetédfelilettel rendelkezik.
A vagni valé anyagok vastagsagatol fliggéen az
tkoz6ésint (25) a 12-es abra szerint, vastag
anyagoknal, vagy a 11-es abra szerint, vékony
anyagoknal, kell hasznalni.

Az (itkdz6sinnek (25) az alacsonyabb

lazitani mind a két szarnyascsavart (26), azért
hogy kioldja az (itk6zésint (25) a tartérdl (24).
Kivenni a két recézett fejli csavart (26) az
tkozésinben (25) levé egyik nyilason (27)
keresztlil és a méasik nyilason (31) keresztl
ismét berakni.

Ismét felszerelni az (itkdz6sint (25) a tartéra (24).
A magasabb vezetéfelliletre valé atallitast
analog kell elvégezni.

8.3.2. Vagasi szélesség
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A fadarabok hosszvagasanal muszalj egy
parhuzamos (itk6z6t (7) hasznalni.

A parhuzamos (itkdz6t (7) a flirészasztal (1) mind
a két oldalara fel lehet szerelni.

A parhuzamos (itk6z6t (7) a flirészasztal (1)
ellils6 vezetdsinébe (22) kell berakni.

A vezetbsinen (1) levd skala (23) segitségével
lehet a parhuzamos Uitkdzét (7) a kivant
mértékre bedllitani.

Az excenterkar (12) nyomésa dltal lehet a
parhuzamos (itkdz6t a kivant poziciéban
beszoritani.
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8.3.3. Az litkdzési hossz bedllitasa (10-es abra)

@ A\véagasijav szoruldsanak az elkerliléséért, az
tkozési sin (25) hossziranyban eltolhaté.

@ Egyszer( szabaly: az litkozének a hatsé vége
egy gondolt vonalhoz utkézik, amelyik koril
bellil a firészlap kdzepénél kezdddik és 45° fok
alatt hatrafelé fut.

@ Bedllitani a szlikséges vagasi széleséget

- Meglazitani a recézett fejli csavarokat (26) és
az Utkozési sint annyira eléretolni, amig a
kigondolt 45°-0 vonalat meg nem érinti.

- Ismét feszesre huzni a recézett fejli
csavarokat (26).

@
'S

. Harantiitk6z6 (9-es abra)

@ Betolni a harantiitkdzét (14) a flirészasztal
horonyaba (49).

@ Meglazitani a recézett fejli csavart (32).

@ A harantiitk6zét (14) addig forditani, amig a nyil
a kivant szégmértékre nem mutat.

® Arecézett fejli csavart (32) ismét feszesre huzni.

@ Nagyobb munkadarabok szabasanal, a

parhuzamos (itk6z6 (7) Utkdzésinével meg lehet

hosszabbitani a harantiitkdzét (14) (15-6s abra)

Figyelem!

@ Ne tolja az (itkdzésint (25) tulsagosan a
flirészlap iranyaba.

@ Az itkozdsin (25) és a flirészlap (4) kdzotti
tavolsagnak cca. 2 cm-nek kell lennie.

8.5. A szdg beadllitasa (16-os abra)

@ Megereszteni a régzitéfogantyut (9).

@ Afogantyu (9) elforditasa altal bedllitani a skalan
a kivant szégmértéket.

@ Akivant szogbedllitasban arretélni a
régzitéfogantyut.

9.0. Uzem

Figyelem!!

@ Minden Uj bedllitas utan, a bedllitott mértékek
felulvizsgalatara egy prébavagast ajanlunk.

@ Aflirész bekapcsolasa utan, miel6tt
véghezvinné a vagast, megvarni, mig a flirészlap
a maximalis fordulatszamat elérte.

@ Figyelem a bevagasoknal!

9.1.H agasok véghezvitele (23-as abra)
Ennél egy munkadarabb hosszaba lesz kettévagva.
A munkadarbnak az egyik szélét a parhuzamos
itk6z6 (7) ellen kell nyomni, mig a lapos feliilete a
flirészasztalra (1) felfekszik. A flirészlap védének (2)
mindig le kell engedve lennie a munkadarabra. A
hosszvagasnal sohasem szabad a munkaallasnak a
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vagas lefolyasaval egy vonalba lennie.

® A parhuzamos Uitk6zét (7) a munkadarab
magassagnak és a kivant szélességnek
megfeleléen bedllitani. (lasd a 8.3.-at)

@ Bekapcsolni a flrészt.

@ Fektesse a kezét bezart ujjakkal siméan a
munkadarabra és tolja a munkadarabot a
parhuzamos (itkdz6 (7) melett a flirészlapba (4).

@ Abal kézzeli vagy jobb kézzeli (a parhuzamos
itk6z6 helyzetétdl fliggben) vezetés csak a
védoékupak ellils6 széléig.

@ A munkadarabot mindig a hasit6 ék (5) végéig
attolni.

@ Avagasi hulladék a flirészasztalon (1) marad,
mig a flrészlap (4) ismét nyugalmi allasba nem
kertilt.

@ Hosszi munkadarabokat a vagasi folyamat
végéni lebillenés ellen biztositani ( mint példaul
legurulé allvannyal stb.).

9.1.2. Keskeny munkadarabok vagasa (24-es

abra)

@ 120 mm alatti szélességli munkadarabok
hosszvagasat okvetleniil egy tol6 bot (3)
segitségével kell elvégezni. A told bot benne van
a szdllitas terjedelmében. Elkopott illetve
karosult tol6 botokat azonnal ki kell cserélni.

9.1.3. Nagyon kesk

(25-6s abra)

@ Nagyon keskeny 30 mm és alatta levd
szélességli munkadarabok hosszvagasanal
okvetleniil egy told fadarabot kell hasznalni.

@ Ennél a parhuzamos (itk6z6 alacsony vezetd
fellletét kell elénybe részesiteni.

@ Atoldfa nincs benne a szdllitas terjedelmében!
(Kaphaté az megfelel6 szakiizletben) Az elkopott
tolé botot idében kicserélni.

munkadarabok vaga

9.1.4. Ferde vagasok véghezvitele (16/26 abra)

@ Ferde vagasok mér alapjaba véve csak a
parhuzamos (itk6z6 (7) felhasznalataval
végezendok el.

@ Bedllitani a flirészlapot (4) a kivant
szégmeértékre. (lasd 8.5.)

® A mukadarab szélessége és magassaga szerint
beadllitani a parhuzamos tkoz6t (7) (lasd 8.3.1.).

® A munkadarab szélsségének megfeleléen
elvégezni a vagast (lasd 9.1.1 és 9.1.2. és 9.1.3))

9.1.5 Kereszt vagasok véghezvitele (27-es abra)

@ Betolni a harantiitkdzét (14) a flirészasztal (1)
egyik horonyéba és bedllitani a kivant
szdégmeértékre (lasd 8.4.). Ha a flirészlapot (4)
még kiegészitéen donteni kellene, akkor azt a
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horonyt kell hasznalni, amely nem engedi az On
kezét és a harantiitkoz6t a flrészlapvédével
kontaktusba kertilni.

@ Adott esetben hasznalni az (itkdz6sint (25).

@ A munkadarabot eréssen a harantiitkdz6 (14)
ellen nyomni.

@ Bekapcsolni a flrészt.

@ A harantiitkdz6t (14) és a munkadarabot a
flirészlap irdnyaba tolni, a vagas elvégzéséért.

e Figyelem: Mindig a vezetett munkadarabot
fogva tartani, sohasem a szabad
munkadarabot, amelyiket levag.

@ A harantiitk6z6t (14) mindig annyira elére tolni,
mig a munkadarab teljesen at nincs vagva.

@ Aflirészt Gjra kikapcsolni. A flirészelési
hulladékot csak akkor tavolitsa el, ha a flrészlap
mar leallt.

10.0. Karbantartas

@ Figyelem! Huzza ki a halézati dugét.

@ Aport és a szennyezédéseket a géprol
rendszeresen el kell tavolitani. A tisztitast
legjobban egy finom kefével vagy egy ronggyal
lehet elvégezni.

® A mlanyag tisztitdsara ne hasznaljon maré
hatasu szereket.

11.0. Pétalkatrészek megrendelése

A pétalkatrészek megrendelésénél a kdvetkezd
adatokat kellene megadni

@ Akésztilék tipusat

® Akésztilékk cikkszamat

® A készllék ident-szamat

@ Asziikséges potalkatrész potalkatrész-szamat

Aktudlis arakat és informaciokat a
www.isc-gmbh.info alat talal
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1. CocTtaB ycTpoBiicTBa

1 crton nunbl

2 3alWMTa NUILHOro NONOTHA

3 Tonkatenb

4 nunbHOe NOMOTHO

5 KuH

6 noaknapgka ctona

7 napannesbHblii ynop

8  py4HOI MaxoBuK

9 pyyKa perynupoBKu 1 chukcaumm
10 noacrtaBka

11 nepeknioyatenb BKMIOYEHO-BbIKMIOHEHO
12 3KCLEHTPUKOBbIN pblyar

13 oTcacbiBarOWMIA WiaHr

14 nonepeyHblit ynop

15 BWHT ¢ 6apallKoBON rankomn

16 nepexoaHoe yCTPOMCTBO OTcoca
20 coeanHUTEeNbHbIA BUHT

21 coeanHUTENbHbIA BUHT

35 yanuHeHue ctona

36 paclmpeHve ctona

43 pe3nHOBbIE HOXKMN

50 onopa cTona

N

O6bem noctaBku

HacToNbHaA guckosaaA nuna
TBEPAOCMIaBHOE MUMLHOE MOMOTHO
napannesnbHblii ynop

nornepeyHblii yrnop

Tonkarenb

3. Ucnonb3oBaHue No Ha3Ha4YeHUo

HacTtonbHaa AVCKOBaA nuna cny>xuTt ana
NPOAONLHON 1 NONepe“HoN peake (TOMbKO ¢
nonepeyHbIM YNopoM) AeTanei u3 agepesa BCex

TUMNOB, B COOTBETCTBIM C Pa3MepoM yCTPONCTBA.

3anpelleHo NuAnTb Kpyrnak nioboro Tuna.
YCTpoiCcTBO paspeluaeTcA UCMoMb3oBaTh
TONbKO COrNacHo ero Ha3Ha4YeHuio.
Tio6oe apyroe, BbIxOAALLEE 32 3TU pamMKun

Mncnosnib3oBaHne ABMNAETCA He COOTBETCTBYHOLWNM
npeanucaHnio. 3a BO3HUKLLMIA B pesynbTarte 3Toro

ylwep6 nnm Tpaembl N1060ro poaa Hecet

OTBETCTBEHHOCTb NOMb30BaTENb U paboTaroLmin ¢
YCTPOMCTBOM, HO He narotoBuTens. Paspeluaetca

MCnonb3oBaTh TONbKO NOAXOoAAWME AnA
YCTPOICTBA NWfbHbIE NosnoTHa ( HM-nunbHbie

nonotHa unm CV-nunbHble nonoTtHa). 3anpeLleHo
ncnonb3oBaHne HSS-NunbHbIX NOMOTEH U OTPE3HbIX
AvckoB nioboro poaa. B ucnonbaoeaHue cornacHo ¢
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npeanucaHnem BXoAuUT Tak>e BbiNOsIHeHne
yKa3aHWi No TexHWKe 6e30MacHOCTy, a Takxe
PYKOBOACTBA MO MOHTaXyY U yKa3aHWii no
9KCnnyaTauumn n3 pyKoBoACTBa Mo SKCnyaTaumu.
INnua, paboTatoLme ¢ yCTpOMCTBOM U NPOBOAALLINE
TexobcnyxvBaHne, A0MKHbI 6bITb C HAM
0O3HaKOM/EHbl U UMETb CBeAEHNA O BO3MOXKHbIX
OrMacHOCTAX.

Kpome Toro Heo6xoaMmMo TOYHO cneaoBaThb
AeVCTBYIOLMM NPeanucaHnaAmM no
npeaynpexxaeHuio TpaBmaTuama.

Takxxe Heob6xoaumo cobniogath obLyve npasuna
paboyein MeauLMHbBI N TEXHUKU 6e30MacHOCTU.

MpoBeaeHne U3MeHeHWit Ha MalLHE NONMHOCTLIO
WCKNKYAKT OTBETCTBEHHOCTb U3roTOBMTENA 3a
BbITEKAIOLWMIA U3 3TOrO yLlep6.

HecMoTpA Ha ucnonb3oBaHne cornacHo

npeanucaHnA HEeBO3MOXKHO MOSTHOCTbLIO YCTPAHUTb

0MacHOCTb. B CBA3M C KOHCTPYKLMEl N CTPYKTYpOin

YCTPOMCTBA MOTYT BO3HUKHYT cCrieayiolume

ornacHoCTU:

[ ) anKOCHOBeHVIe K MUNbHOMY MONOTHY B HE
3aKpbITOM 0611aCTV NKIbI.

[ ) I'Iona/:laHMe PYKU B ABuraroieecA nusibHoe

nonoTHO (pe3aHan paHa)

OT1paya obpabaTtbiBaeMoii AeTanm u ee YacTeu.

Monomka NuIbHOro NosloTHa.

BbIBpoc HencnpasHbIX YacTel NnbHOro

nonoTHa.

@ [loBpexaeHne opraHoB cryxa npv OTCyTCTBUN
MCnonb30BaHNA HEO6XOANMbIX CPEACTB 3aLlnTbl
OpraHoB cnyxa.

[ ) Bpe,clHoe ANA 300p0BbA NPOHUKHOBEHWE
ApeBECHON Mbinu npu paboTax B 3aKpbITbIX
NnomMeLleHnAXx.

4. BaxHble yKa3aHuA

MpounTaiiTe BHAMATENBLHO PYKOBOACTBO MO
9KCnyaTaunm NosIHOCTbIO U crepyinTe
cogepXxawnmcaA B HeM yKa3aHUAM. O3HakoMbTECH
Mpu NOMOLLM HACTOALLEro PyKoBOACTBA No
aKcnnyaraunum ¢ UHCTPYMEHTOM, NpaBuiibHbIM €ero
necnonb3ol , @ TaKXe YK Nno TeXHUKe
6esonacHocTy.

A YKa3saHuA no TexHuke 6e30nacHoOCTH

@ OcTtopoxHo: Mpu ncnonb3osaHun
3NEeKTPOUHCTPYMEHTa HEO6X0AMMO CriefjoBaTh
OCHOBHbIM MpaBniaM TEXHNKM 6€30MacHOCTM
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[ANA TOrO, YTO6bI UCKIMIOYNTL OMacHOCTN
noxapa, yfapa TOKOM 1 TpaBM Nilofeil.
CnepnyiiTe BCeM NpuBEAEHHLIM YKa3aHNAM,
nepez v BO BpeMA paboTbl C MUMOW.

XpaHuTe HACTOALLME yKa3aHWA No TEXHNKe
6e30MacHOCTU B HAZIEXXHOM MeCTe.
Ob6eperaiiTe ceba oT yaapa Tokom! 3berainte
NPUKOCHOBEHMIA TEJTOM K 3a3eMINEeHHbIM
YacTAMm.

ECnun MHCTPYMEHT He 1Cnonb3yeTcA, TO ero
HeoB6X0AMMO XPaHUTb B CyXOM, 3anvpaemMom i
HeAOoCTYNHOM ANA AeTeln MecTe.

COAEpXNTE UHCTPYMEHT B HATOYEHHOM U
YMNCTOM COCTOAHWUM ANA TOro, Y4Tobbl paboTaTb
Hage>kHen 1 6esonacHei.

KoHTponupyiiTe perynApHo kabenb
VHCTPYMEHTA U MPU NOBPEXAEHNAX
obpallaiTech K aBTOPU3NPOBaAHHOMY
cneuvanueTy AnA 3ameHbl.

KoHTponupyiiTe yanMHUTEnNbHbIA Kabenb
PErynApHO 1 3aMEHANTE €CNN OH NOBPEX/EH.
Vcnonb3yiiTe BHE 3AaHNA TOMbKO AOMYLLEHHbIE
[ANA 3TOTO 1 COOTBETCTBEHHO MApPKNPOBaHHbIE
YANMHUTENbHbIE Kabenu.

Crieaute 3a Tem, 4To Bbl Aenaete.
PykoBoACTBYiiTECH 34paBblM CMbIC/IOM NpU
paboTe. He ncnonb3yinte MHCTPYMEHT ecnm Bbl
ycTanu.

He 1cnonb3yiiTe MHCTPYMEHTBI, Y KOTOPbIX
nepeknoyaTesb He BKIOYaeT U He
BbIK/IOYaeT.

OcTtopoxHo! MNpu ncrnonb3oBaHun
HeHaanexalumx Hacaaok u HeHagneXxatumx
NPUHAANEXHOCTEN MOXET BO3HUKHYTb
OMacHOCTb Mosy4eHnA TpasM anAa Bac.
BbIHbTE LWITEKEP U3 PO3ETKU MPU No6bIX
paboTax rno perynmpoBKe 1 TeXHNYECKOMY
06Cny>XXMBaHMIO.

CoobLmTe 06 yKasaHUAX Mo TEXHUKE
6e30MacHOCTM Tak>Ke BCeM nmuam,
paboTaloLLMM C YyCTPONCTBOM.

He vcnonb3yiiTe nuny anA nunexuA Apos.
3anpeLleHo NUUTL NoMepek KpyriaKki.
OcTopoxHo! Bpawaiouieeca nunbHoe NonoTHO
NpeaoCcTaBIAET ONaCHOCTb MOMYYEeHUA TPaBMbl
LNA KUCTel 1 nanbues.

YCTPONCTBO OCHALLEHO NPeAOXPaHNTENbHbBIM
BblKntoyartenem (11), sawmwaiowmm ot
NOBTOPHOrO BKIIIOYEHMA MOC/e nponaaaHua
HanpAXeHA.

MpoBepbTe Nepa NepBbIM NYCKOM,
COOTBETCTBME HaNPAXEHWNA Ha TUMOBO
TabriMyke yCTPOWUCTBA C HAaNPAXEHNeM CeTH.
Ecnun Heobxoanm yANMHNTENbHBIN Kaberb, To
HY>XHO Y6eUTbCA, YTO ero norepeyHoe
ceyeHre [OCTaTO4HO AN1A NoTpebneHna Toka
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nunbl. MuHrMansHoe nonepeyHoe cevexne 1
MM,

KabenbHyto KaTyLKy UCMoNb30BaTh TOMbKO B
PacKpy4eHHOM COCTOAHNN.

He nepeHocuTb nuny 3a Kabenb NUTaHNA.
MposepbTe Kabenb NUTaHWA. He ncnonb3yiite
HeucnpasHbIe UN NOBPEX/AeHHbIE Kabenn
NUTaHUA.

He ucnonbayiite kabenb AnA TOro, YTobbl
BbIHYTb LITEKEP U3 3N1eKTPUHECKON PO3ETKM.
Bawwmwaiite kabesb OT Xapbl, Macna 1 ocTpbIx
Kpaes.

He noasepraiiTe nuny BO3AENCTBUIO AOXKAA W
He MUCMonb3yiTe YCTPOMCTBO B CbIPO Unn
BNAXHOW cpege.

ObecneybTe xopollee oCBeLleHMe.

He nunnte B6113M OT rOproYnX XXMAKOCTEN Nnn
rasos.

nenonb3yiiTe noaxoaAlme oaexabl! LLnpokne
ofleX/Abl NN YKpaLLeHNA MoryT BbITb
3axBayeHbl BPaLLAIOLLMMCA MUMbHbLIM NOSIOTHOM.
Mpw paboTe BHe 3aHNA peKOMEHAyeTcA
MCMOMb30BaTh HECKOSIb3KYHO 06YBb.
Wcnonb3yiiTe ANA ANWMHHBIX BOIOC CETKY ANA
BOJIOC.

W36eraiiTe HEeCTECTBEHHBIX MONOXEHUIA Tena
PaboTatb ¢ nunon paspeliaeTca niuam ¢ 18
NeT 1 cTaplue, y4eHnKam Npou3BOACTBEHHOrO
oby4eHunA ¢ 16 neT, HO TONbKO MO HAA30POM.
He ponyckatb K NMOAKMOYEHHOMY K CETU
YCTPONCTBY AeTeil.

He ponyckaiite Hannmuua Ha paboyem mecTe
[pEeBeCHbIX OTXO0B U NeXalUnX Kpyriblx
npeameToB.

BecropAfok Ha paGoyem MecTe MoXeT
CIY>XUTb MPUYMHON TpaBMaTU3Ma.

He paspewaiite apyrum nuuam, u npexae
BCEro JeTAM MPUKacaTbCA K UHCTPYMEHTY 1N
kabento nuTaHnA. He ponyckaiTe ux 65M3Ko K
paboyemy mMecTy.

PaboTatolemy ¢ yCTpOiiCTBOM He pa3peluaeTca
OTBMIEKATbCA.

YunTbiBaiiTe HanpasnieHne BpaLLeHNA
ABUraTena v NIbLHOro NosoTHa.

Vcnonb3yiiTe TANbKO NUMbHBIE MOSIOTHA,
MaKCUMasbHO [JONyCTUMAA CKOPOCTb KOTOPbIX
He MeHblLe YeM MaKCcUMasbHasA CKOpOCTb
WNUHAENA HAaCTONbHOM AUCKOBOW NWbl 1
pacnun1saemoro Matepuana.

3anpeLueHo TOpMO3UTb NUMbHBIE MOMOTHA (4)
nocne BbIK/IIOYEHUA YCTPOCTBA MNP MOMOLLM
naBnieHnA cOOKy.

Mcnonb3yiiTe TONIbKO XOPLUO HATOYEHHbIE,
TILLIEHHbIE TPELUVH 1 He U3MEHUBLLNE (hOPMbI
nunbHble NonoTHa (4).

He ucnonbayiiTe nunbHble Ancku (4) ns
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BbICOr0J1IErMpoBaHHoO BbICTPOPEXXyYLLE cTanu
(HSS-cTanb).

Vicnonb3yiiTe TONbKO PEKOMEHA0BaHHbIe
N3roToBuUTENEM NMUibHbIE NONOTHA, KOTOPbIe
cooTBeTcTBYlOT EN 847-1. MNpn 3ameHe
NUNBHOro NONOTHA BHMMATESIbHO CNeanTb 3a
TeM, 4YTOobbI LMPUHA Pe3KK bbina He MeHbLue 1
TONWMHA OCHOBAHWA NUMbHOro NONOTHA He
Bonblue, Yem TOMLWMHA KNnHa.

HewvcnpaBHble NubHbIE NONOTHA (4) [OMXKHbI
6bITb HeMeaneHHO 3aMeHEeHbI.

He I/ICI'IOJ'II:SYI?iTe NUNbHbIE NONOTHA, KOTOPbIE
He COOTBETCTBYIOT NPpUBEAEHHbIM B HACTOALLEM
PyKOBOACTBE MO 3KcryaTauuy napameTpam.
3anpeLleHo NoABMXKHbIA 3aLUMTHBIN WWTOK (2)
3aKNNHMBATb B OTKPbITOM MOJTOXKEHUN.
Vcnonb3yiiTe BepxHee npucnocobnexne
3aWnTbl NUIIbHOrO NOIOTHA, KOTOPOE A0JSIKHO
6bITb NPaBUIILHO OTPErynMpoBaHo.
I'Ipe,qoxaHMTeanble I'IpVICI'IOCOGJ'IeHVIH Ha
ycTpoicTse (2, 5) 3anpelyaetca
AEeMOHTMPOBATb UK BbIBOAUTb UX U3 CTPOA.
V3HOLLEHHYI0 BCTABKY CTOMa 3aMEeHUTb.
HeOGXO,CLVIMO KJIMH NpaBusibHO UCMONb30BaThb U
oTperynupoBatb. KnuH (5) ABNAETCA BaXKHbIM
3alMTHBIM YCTPOCTBOM, KOTOpPOE HanpasnAeT
obpabaTbiBaemyto AeTanb 1 npefoTepaliaeT
CMbIKaHue 1 oTaady obpabaTbiBaemMon getanm
3a NUNbHBLIM NONOTHOM. Vcnonb3ayinTe KnnH
COOTBETCTBYHIOLIEro pasmepa.

Mpu kadkaoii paboyelt onepaumy 3aLUMTHbIN
LWTOK (2) AOMKEH BbiTb OMyLUEH Ha
obpabaTbiBaemyto AeTarnb.

MCﬂOﬂbsyﬁTe npu NPOAONBHOM MUITEHUN Y3KUX
obpabaTbiBaeMbix feTanen HenpemeHHo
Tonkarenb (3) (LUMpWHON MeHbLue 120 MM).
XpaHuTe TonkaTenb U PpyKOATKY AnA
AepeBAHHOro TonkaTenA, B TOM cnyyae Korga
OHM He UCnonb3ylTCA, BCeraa Ha camom
ycTpoincTBe.

He nunute OGpaﬁaTblBaeMble AaeTtann, KoTopble
CNMLWKOM Manbl 4nA Toro, 4TO6bI UX MOXKHO
6bIN10 HaAEXXHO yaepXXnBaTb PYKOM.
BHumaHwue: 3aI'IpeLLleHO aenatb onucbiBaeMoit
MUNoN HaaNunbI.

Mpw paboTe cToiTe Bceraa cHOKy OT NUBLHOTO
nonoTHa.

He neperpyxaiiTe yCTpOWCTBO A0 TaKoii
CTeneHun, 4TO6bI OHO npuwo B
HenoABUXKHOCTb.

Mpuxumaiite obpabaTbiBaemyto AeTanb Bceraa
Kpernko K pabouyeit nosepxHoctu (1). Cneante
3a TeM, 4To6bl 06pe3aHHble YacT APeBECHHbI
He 6blnu cxBayeHbl 3y6bF|MVI NWNBLHOro NONOTHA
1 OTOPOLLEHDI.

He ynanaiiTe nexatwme cBo60AHO LLENKH,
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OMUIKU NN 3aXaTble YacTy APEBECUHbI Npn
paboTaioLemM NIbHOM NosIoTHE.

[inA ycTpaHeHuA HeucnpasHOCTeN unu AnA
yAaneHua 3axxaTbiX YacTei APeBECUHbI
YCTPOWCTBO BbIK/IOYNTL U BbIHYTh LITEKEP 13
PO3ETKM SMEKTPOCETH.

Mpw pasbuToit Npopesan NUNEHNA 3aMEHNTb
npoknaaky crona (6) - BbIHYTb WUTEKEp U3
PO3ETKM SMEKTPOCETH.

3ameHy OCHalleHWA, a Takxe paboTbl N0
PErynupoBKe, N3MEPEHMIO N OYUCTKE
OCYLLECTBIATb TOMbKO MPU BbIK/IOYEHHOM
nasuratene. -BbiHyTb LWTEKep U3 PO3eTKN
3reKTpoceTn-

Y6eanTech nepen BKIOYEHNEM, HTO KITIOUM U
VHCTPYMEHT 1A PEryNNpPOBKA yAaneHsbl.

Mpwn yaanexuy ot paboyero mecta Asuratenb
BbIKIMIOYNATb U BbIHYTb LITEKEP U3 PO3ETKM
3MeKTPOCeTH.

Bce 3awwuTHble yCTponcTBa U
NpeaoXpaHUTENbHbIE YCTPOCTBA AOMXKHbI
nocne 3aBepLIeHNA PEMOHTa Unn
TeX06CNy>XNBaHUA Cpasy YCTaHOBMEHbI
obpatHo.

Heobxoanmo cnefosaTh ykasaHWAM yKa3aHUAM
M3roTOBUTENA MO TEXHMKe Ge3onacHocTy,
3KCryaTauum 1 yKasaHuAm no
Texo6Cny>KNBaHMIO, & TakxKe AOKHbI ObITb
Bbliep>XaHbl NMPUBEeHHbIe B pasaene
“TexHn4yeckue faHHble” pa3mepsbl.
Heobxoaumo cobntogaTtb COOTBETCTBYIOWNE
npean1caHnA no npeaynpexaeHnio
TpaBMaTi3ma 1 Npoyne obLLUMe NoNoXeHNA
NPU3HaHbIX NPaBMWI MO TEXHUKE 6€30MacHOCTH.
Cobnioaaiite pekomeHaaumm npogceotosa (VBG
7). )

Moakntoyaiite npu BclIx paboTax ycTpoiicTBo
BbITAXKM Mbinu. Mpy NUNeHnn ApeBecuHbl
HY>KHO MOJAKNIOYaTb AUCKOBbIE MUMbI K
YCTPOMCTBY yNnaBnuBaHvA nbinu. Jiuuo,
obcnyxuBatoLLee yCTPOUCTBO, AOMKHO ObITb
MHOPMMPOBAHO 06 yCnoBuAX paboTbl,
KOTOpble BNWAIOT Ha BblAeNeHne nbinu,
Hanpumep: Tun obpabaTbiBaeMoro Marepuana
(3aroToBKa M UCTOYHMK), 3HAYEHNE MECTHOTO
BblIIENIeHNA 1 NpaBuIbHaA perynmpoBska
KpbILEK, HanpaBfAoWWX JIMCTOB,
nepemMelleHne aeTanu.

Vicnonb3yiiTe nuny ¢ noaxoaALLei
oTcacbIBaloLLE YCTAHOBKOM U CTaHAaPTHbIM
NPOMBILNEHHBIM MbIIIECOCOM ANA Tro, YTOGbI
n36exarb TpaBM OT PasneTaloLNXCA OTXOA0B
nUneHua.

HacTonbHaA AvckoBana nuna AomxkHa 6biTb
NOAKIIOYEHA K LUTENCENbHON PO3EeTKM C
3aLMTHLIM KOHTAKTOM 230 B C MUHUMATbHON
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3awmTon 10 A.

@ He ucnonbayiite ManomMoLHble yCTpoincTBa Ana
TAXENbIX paboT.

@ He ucnonbayitTe kabenb B LENAX, ANA KOTOPbIX
OH He npeaHasHayeH!

@ ObecneybTe HaeXHOE NOSIOXEHME Tena 1
yAepxuBainTe Bcerja pasHoBecwe.

@ [lpoBepbTe MHCTPYMEHT Ha BO3MOXHbIE
nospexaeHusa!

[ ] I'Iepe,q KaxkabIM nocneayowmnm
NCNosSib30BaHNEM UHCTPyMeHTa 3aliuUTHble
npmcnoco6neuvm nnun cnerka noBpeXXAeHHble
4acTn AONKHbI 6bITb BHUMATENBHO npoBepeHbl
Ha 6e3ynpeyHyto 1 COrNacHo ¢ npeanMcaHnamMm
pa6oTy.

@ [poBepbTe 6e3ynpeyHoCTb PaboTbl MOABUXKHBIX
yacTen u OTCYTCTBME 3a>XXMMOB Ui
nospexaeHwit. Bce 4acTn fomkHbl 6bITh
npaBuibHO CMOHTMPOBAHbI U OTBEYaTb BCEM
TpeboBaHUAM AN1A TOro, 4Tobbl o6ecne4nTb
Haanexaltlyto paboTy UHCTPyMeHTa.

[ ) I'Ioape)quHthe 3alnTHble I'Ipl/lCI'IOCOﬁﬂeHVIFI n
AeTanu AoMmxKHbI 6bITb Haanexatmm obpasom
OTPEMOHTUPOBAHHbI NN 3aMeHeHbl B
NeLeH3POBaHHON CrneumannsnpoBaHHon
MacTepcKow, Cnv B PyKOBOACTBE NO
QKCnnyaTalmmn He COAePXNUTbCA APYrux
yKasaHuit.

[ ] I'Ioape)quHthe nepekn4yarenun 3ameHAlTe B
CepBUCHON MaCTEpPCKOM.

[ ) JTtoT WHCTPYMEHT OTBe4aeT COOTBETCTBYHOLWMUM
HOpMaMm TexHukn 6ezonacHocTU. PeMoHT
paspeluaeTcA OCyLeCcTBAATb TONbKO
cneuuanncTam aneKTpukam, npu KoTopom
NCNOJSb3YOTCA OPUrnMHanbHble 3anacHble
AaeTanu; B NpOTUBHOM Clly4ae BO3MOXHO
nonyyeHne TpaBM nonb3oBartenem.

@ [py Heo6X0AMMOCTN UCMONb3YNTE NoaxoAALIME
cpeacTBa MHAMBMAYanbHoM 3awmTbl. Cioga
BXOAUT:

- 3awumTa opraHoB cnyxa AnA n3bexxaHua pucka
MNoBpPEeXAEeHNA OpraHoB Cnyxa;

- 3awmTa opraHoB AblxaHua AnA usbexaHna
pvcKa BAbIXaHUA ONacHo AnA 340POBbA MbIN.
- Mpun pa6oTe ¢ NUbHLIMU NONOTHAMM U
LepLIaBbIM MaTepyUanoM UCMONb3yiiTe 3almTy
ANA pyK. MunbHble nonoTHa AO0NXHbI N0
NpakTU4ECKUM COOBPaKEHNAM NEePEHOCUTLCA B
cneumnansHoM cyTnApe

e PaboTtatowumin ¢ ycTpocTBOM AOMKEH BbITh
NPOUHCOPMUPOBaH 06 YCNOBUAX, BAMAIOLLMX Ha
obpasoBaHue LWyma (Hanpumep: NsbHbIe
nonoTHa, KoTopble 6binn pa3paboTaHbl AnA
YyMeHblUeHNA 06pa3oBaHnA LWymMa, yxon 3a
NUAHBLIM NOMOTHOM W YCTPOWCTBOM).

[ ] o) HeucnpasHOCTU B yCTpOI;ICTBe, BKKo4aa
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3alNTHbIE I'IpVICI'IOCO6J'IeHI/IF| W NUNbHOE

NofoTHO, HEOHXOANMO Kak MOXHO BbicTpee
none obHapy>KeHnA CoobLNTL OTBETCTBEHHOMY
3a TeXHUKY 6e30MacHOCTV nnLly.

[InA TpaHCNOPTUPOBKM 1 NOTPy3KK YCTPOCTBA
MCMONb3yiTe TONbKO TPAHCMOPTUPOBOYHbIE
npucrnocobnexna, a He 3alUTHbIe
npucrnocobnexna.

Bo BpemA TpaHCMopTMPOBKM HEOBX0AMMO
HaKpbIBaTb BEPXHIOKO YaCTb MUIIbHOMO NOSIOTHA,
HanpumMep npu NOMOLLM 3aLUTHOrO
npucrnocobnexna.

3anpeLueHo ocyLEeCTBNATL BbINUINBaHWE
BbI6OPOK 1 Nasos 6e3 NoAXOAALLEero 3aLMTHOro
npucrnocobneHna, Takoro Kak Harnpumep
TYHesnbHOE 3alWmUTHOro NPUCNocobnexuns,
yCTaHaBIMBaemMoro Ha CTon nNunbl.

Sanpeu.LeHo ncnonb3oBaThb AUCKOBbLIE NMUbl ANA
nponunueaHnA Na3os (SEKEHLIMBalOLLlVIeCH B
obpabaTbiBaemMoln feTanu nasbl).

BHumanue
OnacHocTb Nony4yeHnAa TpaBmbl!
He ng WTechb K Bp y

MUNBbHOMY NOJIOTHY

Wcnonb3yitTe cpeAcTBa 3alumThl
OpraHoB 3peHus

Wcnonb3yitTe cpeAcTBa 3alumThl
opraHoB cnyxa

WUcnonb3yitte cpeacTsa 3aUThbl
OpraHoB OT NbiNn

@00 ®

MapameTpbl aMuccum wyma

Pa6ouuin pexxum  xonocTomn

xon
VpoBeHb faBneHua
wyma LPA 93,2 b (A) 91,2 6 (A)
VYpoBeHb MOLHOCTH
wyma LWA 106,2 o6 (A) 104,3 ob (A)

I'Ipmae,quHble AaHHble ABMAKTCA 3MUCCUOHHBIMU
nokasarenAMun 1 NO3TOMY He AOJIKHbI OTpaxaTtb
TOYHble AaHHble Ha paﬁO‘{eM MecTe. HECMOTPH Ha
TO, 4TO CyweCcTByeT COOTHOLWEeHNne Mexay
YPOBHAMU U3NYy4eHUA N NPOHUKHOBEHWA,
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HEBO3MO>XXHO U3 3TOro0 OAHO3HAYHO BbIBECTU HY>KHbI
N1 AONONHUTENbHbIE MePbl NPeAOCTOPOXXHOCTU U
HeT. dakTopamu, KOTOPbIe MOryT Ha COBPEMEHHOM
paboyem mecTe NOBANATL HA YPOBEHb
MPOHNKHOBEHWA, ABNAIOTCA: ANNTESIbHOCTb
BNUAHWA, HENOBTOPUMOCTb paboyero nomeLLeHna,
NpoYMe NCTOMHUKM LWyMa W T.[., Hanpumep,
KOMNYECTBO YCTPONCTB M APYrMX COCeAHUX
MpOLEcCoB.

Tak>xe AOCTOBepHble AaHHble paboyero Mecta
MOryT 6bITb ANA KaXA0W CTpaHbl CBOUMU. DTa
MHhopmaLmaA Npru3BaHa BCe e NoMoyb
noNb30BaATENIO Ny4lle OLEeHUTb ONACHOCTN N PUCK.

5. TexHu4yeckue AaHHble

OnekTpoasuraTesb NepemMeHHoro Toka

230-2408-50Ty

MowwHocTb P

S1 1500 BaTT S6 40% 1800 BATT

Yucno o6opoToBs xonocToro xoaa no

5700 MUH'!

TBep,qocnnaBHoe NUNbHOE NOMOTHO

2 250 x 0 30 x 2,4 MM

KonuyecTtso 3y6beB 24
Pa3amepbl cTona 660 x 440 mm
PacluvpeHune ctona nesoe/npasoe 660 x 250 Mm
YanvHeHve ctona csagn 400 x 440 mm
BbicoTa nunexna makc. 73 mm / 90°
53 Mm / 45°

PerynupoBka BbICOTbI 6eccTyneHyatb 0-73 Mm
MunbHOe NoNOTHO NOBOPOTHOE 6eccTyneHyaTo
0°-45°

MNoaknioyeHne otTcoca 0 36 MM

o
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. Mepen nepBbIM Nyckom

HacTonbHylo AMCKOBYIO Ny pacnakoBaThb 1
NpPOBEpUTbL Ha NOBPeXAeHUA, NoNy4YeHHble Npu
TPaHCMopTUPOBKE.

YCTPOICTBO AOMKHO 6bITh YCTAHOBNIEHO
yCTOVI"IVIBO, 9TO 3HAYUT NPOYHO MPUBUHYEHO K
BepcTaky um I'IpO"IHOﬁ noacrtaBke.

Mepe/ NepBbIM MyCKOM [OMKHbI GbITh
Ha/inexalm 06pasoM yCTaHOBIEHbI BCE
KPbIWKX 1 3alUUTHbIE yCTpOVICTBa.

MunbHOe MONOTHO AOMKHO UMETb CBOGOAHBI
X0A.

Mpyn nuneHumn yxxe obpaboTaHHOW ApeBechHb!
BHMMAaTESIbHO CNneAnTb 3a NOCTOPOHHUMK
npeameTamu, TaKUMN Kak Hanpumep rso3an
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WU BUHTBI U T.00.
Mpexae yem NpuBecTy B AeCTBUE
nepekoyaTeb BKIOYEHO-BbIKIIIOHEHO,
y6eaMTech, 4TO NUIbHOE MOMOTHO YCTAHOBNEHO
NpaBUIbHO U MOABUXKHbBIE HACTU UMEIOT Nerkni
X0A.

Y6enutech nepe/ NOAKIIOYEHNE YCTPOCTBA,
YTO AaHHble Ha TUMOBOW Tabnuyke coBnaaarT
C napameTpamn 3NeKTpoCceTy.

7. MoHTax

BHumanue! Mepen Bcemu pa6otamu no

Texobeny

nepec LIS 0 U MOHTaXy

AWCKOBOW NUAbI BbITalWUTb wiTeKkep U3 po3eTku
ANeKTpoceTu.

7.1 MoHTa)x noactaBku (puc. 17/18)

MepeBepHyTb HACTOSBHYIO AVCKOBYIO MUY U
nocTaBWTb Ha Mon.

MPVBUHTUTB Crierka YeTbipe W1pokue 6oKoBble
CTONKM (41) NPY NOMOLUM BUHTOB C
LIECTUrPaHHOM rONIOBKOI 1 raek K nune.

3aTeM NPUBMHTUTDL CNErka YeTbipe OMopHble
HOXKM (40) K LUIMPOKUM BOKOBbIM CTOMKaM.
3aTem yeTbIpe y3kne 6OKOBbIE CTONMK (42)
CBUHTUTb Crerka ¢ Y4eTbIPbMA ONOPHbLIMU
HOXKaMu.

MpuBUHTUTDL (40) M BCTABUTH PE3NHOBBIE HOXKN
(43) Ha onopHble HOXKW. BHmaHwve! Yakue
cTomnKu nokopoye (Ne2) AonxKHbI 6bITb
MCMOMb30BaHbl N0 CTOPOHAM.

B 3aBeplueHnn nuny ¢ NoACTaBKOM
nepeBepHyTb 1 BCE BUHTbI 1 railku Kpenko
3aTAHYTb (puc. 18).

7.2 PaclumpeHnue U yanuHeHue ctona

7.2.1 YanuHenue ctona (puc. 19/20)

YanuHenue ctona (36) NpuKpenuThb cnerka K
cTony nunbl (1) NpM NOMOLLUM BUHTOB C
LIECTUrPaHHO rONOBKOW raek.

Onopbl (50) NPUBUHTUTL Crerka K Koprnycy
HaCTOSbHO NUNbI U K YANVHEHMIO CToNa.
YanuHeHve cTona ycTaHOBUTL BPOBEHb CO
cTonom nunbl (1).

B 3aknio4eHnn BCe BUHTBI U raitki Kpenko
3aTAHYThb.

7.2.2 PaclumpeHue ctona (puc. 21/22)

BcTaBuTb pacwupeHua ctona Ka)KI:[bII;I
LMOpOBON LLIKANON B HANPBIEHUN nepeaHen
CTOPOHbI YCTPOWCTBA BMECTE C
coeanHUTeNbHbIMKM 6pybamm [o ynopa B
npeaycMOTPEHHbIE NPUEeMHbIe
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npucnocobnexna.

@ 3akpennTb NPOYHO pacLUMpeHnA cTona
COeAVNHUTENBbHLIMU BUHTaMK (21) Ha HUXKHel
CTOpOHe cTona.

7.3 3awumTa NMNbLHOro NofoTHa MOHTaX /

AemoHTax (puc. 3)

@ 3awwuTy NUNbHOro NONOTHA (2) HaCTaBUTb Ha
KNUH (5) Takum 06pa3om, 4To6bl BUHT BOLLEN
TOYHO Yepes 0TBepCTUe KnnHa (44).

@ BUHT (15) He 3aTArMBaTH CUMLHO; 3almTa
NUNBHOro NONOTHA AOMKHA UMETb
BO3MOXHOCTb ABUraTbcA cBO60AHO.

@ 3akpenuTb oTcacbiBaloWWiA WnaHr (13) Ha
nepexoaHoOM ycTpomncTee otcoca (16) u Ha
wTyuepe oTcoca 3anTbl NUNIbHOro NONOTHA
2).

@ Ha Bbixoae nepexoaHuka otcoca (16)
NoAKNIoYMTb NOAXOAALLee YCTPOUCTBO OTCoCa.

@ [lemoHTax ocyllecTBnAeTcA B 06paTHO
nocnenoBaTesibHOCTH.

BHumanue! Mepen eayanom nuneHuna sawmra
MUNBbHOrO NONOTHa (2) AoNXKHa 6bITh

onyleHa Ha pacnu np T.

7.4 PerynupoBka KnuHa (puc. 3/6/7/8)

@ BHumanwue! BbiHYTb WITEKEp U3 PO3ETKU
anekTpoceTn

@ YCTaHOBUTb NMUMbHOE MOMOTHO (4) Ha MaKc.
rny6uHy nponuna, nepesectu B 0 NO3NULMIO 1
3achmkcmpoBaTh.

@ YOanuTb 3aluTy NUNBLHOMO MOMOTHA (CMOTPUTE
7.3)

@ BuiHyTb noaknaaky crona (6) (cmotpute 7.5)

@ OcnabuTb coeanHNTENbHBIA BUHT (20).

7.4.1. YcTaHOBKa Ha MaKCMMarbHbIA nponun

(puc. 6/7/8)

@ CpeuHyTb knuH (5) BBEpX A0 TVIX nop, noka
paccToAHne Mexay CTonom nunbl (1) n
aBEPXHUM KaHTOM KNuHa )5_ COCTaBuUT
npumepHo 10 cm.

@ PacctoaHve mMexy MUMbHLIM MONOTHOM (4) 1
KNUHOM (5) [LOMKHO COCTaBNATL 3 MM - 8 MM.

@ BWHT (20) BHOBb KPenko 3aTAHYTb 1
yCTaHOBWTb Noaknaaky crona (6) (puc. 7).

7.5 3ameHa npoknaaku ctona (puc. 7)

@ [py U3HOCE NN NOBPEXAEHUAX 3aMEHUTb
noaKnaaKy cTona, B NPOTUBHOM Cryyae
BO3HUKHET MOBbILLEHHAA OMAaCHOCTb NOMyYeHNA
TpaBMbl.

3awmTy NnbHOro NoNoTHa (2) CHATL

2 BWHTA C YTOMIEHHO FONoBKOA (34) yaanuTb.
BbIHYTb U3HOLLEHHYIO NOAKNaAKy cTona (6).
YcTaHoBKa HOBOIA MOAKNAAKN cTona
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OCYLLEeCTBNAETCA B 06paTHOW
nocnenoBaTesibHOCTH

7.6 YcTaHOBKa M 3aMeHa NUIbHOro NOoNoTHa

(puc. 5)
@ BHumaHue! BbiHyTb WITEKep U3 po3eTKn
3M1eKTPOCeTN.

e YnanuTb noAknazKy CTona BbIBUHTVB ABa
BWHTA C YTOMNNEHHOW ronoBKon (cMoTpute 7.5)

@ YnanuTb raiiky, yctaHoBuB knioy (SW 24) Ha
raiiky 1 pyroi rae4Hbiin Koy (SW 13) Ha Ban
ABUraTena AnA Toro, 4Tobbl yAepXnBaTh Npu
BpaLLEeHNN.

@ Brumanue! Maiiky Bpawlath B HanpaeneHnm
BPALLEHNA NMUILHOTO NOMOTHA.

@ BHewHuin hnaHew yaanuTb 1 CHATL C

BHYTPEHHero hnaHLia cTapoe nubHoe NosioTHO

noA yrnom BHU3.

®dnaHeL NUMLHOrO MOJIOTHA TILATENBHO

OYUCTUTL Nepe/ YCTaHOBKON HOBOTO MNBHOTO

nonoTHa.

@ BcTaBuThb HOBOE NWMBbHOE MONOTHO B 06PaTHOMN
nocnefoBaTenbHOCTM N KPerKko 3aTAHYTh.
BHumaHnue! Cneaute 3a HanpasneHuem
BpalleHusA, PeXyllue Kocblie KPOMKM 3y6bes
AOKHbI CMOTPETb B HanpaBieHUn

, TO ecTb (cmoTpute
HanpaBJfieHWe CTPesKU Ha 3aluTe NUILHOro
nonoTHa)

@ YCTaHOBUTb BHOBb KNKH (5), @ Takxke 3alumTy
NWUABHOrO MOJI0THA (2) 1 OTperynupoBaTh
(cmopTupe 7.3.,7.4.)

@ [pex/e 4Yem HayaTb BHOBb paboTy C MU0
HeobxoanMo NpoBepuTb PaboTOCNOCOBHOCTL
3alMTHBIX NPUCNOCOBNEHMIA.

8.0. Pa6oTbl C ycTpONCTBOM

8.1. NepekniovaTtesib BKNIOYEHO-BbIK/IOHEHO

(puc. 4)

@ [py NoMoLLM HaXaTWA 3eNEHON KHOMKM
MOXHO BKIIt04MTb Nuny. Mepen Havanom
MUNEHNA, NOKa NUIbHOE MOMOTHO [AOCTUrHET
MaKCUMasbHOW CKOPOCTY BPALLEHUA.

@ [1®a Toro, 4Tobbl NWMY BHOBb BLIKIIOYUTD,
HY>XHO HaXkaTb KPaCHYIO KHOMKy “0”.

8.2. Fny6uHa nponuna (puc. 4)

@ [lpy nomoLLUM NOBOPOTa NPUBO/HOM PYKOATKN
(8) MOXHO YCTAHOBUTb MUMbHOE MOMOTHO (4) Ha
>Kenaemyto rny6buHy nponuna.

@ [lpoTuB HanpaBneHUA BpaLIEHWA YacoBOA
CTPEenKu: yBennyeHme rinybuHbl nponuna

[ ] Mo HanpasneHuIo BpalleHna yacoBomn CTpenku:
YMEHbLWUTbL ry6uHy nponuna
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8.3. MapannenbHblil ynop

8.3.1. BbicoTa ynopa

MpUnoXeHHbI NapannenkHblii ynop (7)
pacnonoraeT AByXA, UMEOLLMMI Pa3NINYHYio
LANVHY BeAyLVMN NOBEPXHOCTAMN.

B 3aBMCYMOCTM OT TOMLLUMHbI PACTINNINBAEMOTO
npeaMeTa UCMosb3ynTe YNopHYIo WKHY (25)
cornacHo pvc. 12 ana npeamMeToB 60MbLUION
TONMbLWMHBI 1 COrnacHo puc. 11 AnA TOHKMX
npeameTos.

[1®A nepeycTaHOBKM YMOPHON WKHbI (25) Ha
HUXHIOK HarnpasJIAOLLYIO NOBEPXHOCTb HYXKHO
o6a BUHTa C HaKaTaHHbIMU KpaAmMu (26)
ocnabutb AnA Toro, YTobbl yAANUTb YNOPHYIO
LWKHY (25) 13 Kpennenus (24).

O6a BUHTa C HakaTaHHbLIMK KpaAmm (26)
yoanuTb 4epesb Npopesb (27) bl YNOPHON LUMHE
(25) 1 BHOBb BCTaBMTb B APYryto Npopess (31).
YCTaHOBUTL YMOPHYIO WIKHY (25) BHOBbL Ha
Kpennexue (24).

MepecTaHoBka Ha 60nee BbICOKYIO0
HanpaenALLYIO NOBEPXHOCTb AOMKHA
OCYLLECTBNATLCA aHANOMNYHO.

8.3.2. linpuHa pesku

80
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3anpelleHo BbibrpaTb paboyyto No3uLmio Npu
NpPOAOSLHOM pacnuie Ha OAHOW IMHWK C NIUHNe
pacnuna.

@ Otperynuposatb napannenbHbii ynop (7) B
COOCTBETCTBUM C BbICOTOM 06pabaTbiBaeMoit
AeTanu v >kenaemon WUpWHO (cMoTpuTe 8.3.).

e Bknwountb nuny

[ ) Kuctun PYK C COMKHYTbIMU Nanbuamu NONI0XUTb
nnawma Ha obpabaTbiBaemyto feTanb u
HaaBuraTb obpabaTbiBaemMyto AeTanb BAOSb MO
napannesnbHoMy yrnopy (7) Ha NubHOe NONOTHO
(4).

@ OcyuwecTenainTe 60KoBOE BeAeHNE Npn
MOMOLLM NeBO UM NpaBon pyku (B
3aBMCUMOCTW OT MOJNIOXKEHNA napannesibHoro
ynopa) TofIbKO A0 NepefHero KaHTa 3aluTHOro
wuTKa.

e O6pabaTbiBaemyto aetanb Bceraa
npoTankmsaTb A0 KOHLA KinHa (5).

[ ) OTXO,ELbI OT NUNeHnA A0MKHbI OCTaBaTbCA Ha
ctone nunbl (1), Ao TV nop noka nunbHoe
NnonoTHO (4) BHOBb He ByaeT HaxoaUTbCA B
HenoABMXKHOM COCTOAHUN.

@ Heobxoaumo npefoXpaHATbL AIMHHbIE
obpabaTbiBaemble AeTanu OT ONPoOKNAblBaHNA
npu OKOHYaHWM npouecca nunexna! (Hanpumep
noacTaBKa ckara v T.n.)

9.1.2. Munexue y3kux obpabaTbiBaeMbiX

petanein (puc. 24)

@ [poponbHble pacnunbl obpabaTbiBaemoit
AeTany WUPUHOMA MeHbLue 120 MM JOKHbI
NpoBOANTLCA HENMPEMEHHO MPW NOMOLL
Tonkarens (3). TonkaTens BXoAUT B 06beM
rnocTaeku. VI3HOLWEHHbIN, a Takxe
I'IOEpe)K,EleHHbII;I TOonkKartenb HemeaneHHo
3aMEeHUTb.

9.1.3. MuneHune o4eHb y3knx obpabaTbiBaeMbix

Aetanein (puc. 25)

@ [1%A NpoaonbHOro pacnuMBaHNA O4YeHb Y3KUX
obpabaTbiBaembix geTanen WwmpnHon 30 MM n
MeHbLLE HE06X0AMMO HENPeMeHHO
OCYLLECTBIATH MPY MOMOLLM IePEBAHHOMO
TonKaTena.

@ [py 3TOM NyyLue UCMOMb30BAaTb HUXKHIO
HanpaenAOLLYIO NOBEPXHOCTb NapanenbHoro
ynopa.

@ [lepeBAHHbI TONKaTeNb He BXOAUT B 06bem
noctaeku! (Ero MoxHo npuobpectu B
COOTBETCTBYHIOLIEM CMELMANN3NPOBAHHOM
MarasuHe). VI3HOLWEHHbIN fepeBAHHbIN
TonKaTenb Heob6XxoMO BOBPEMA 3aMEHUTb.

.06.2006 13:29 Uhr Seite 81

9.1.4. OcylecTBReHNe KOCOI pacnunoBKM (puc.

16/26)

Kocan pacnunoBka npou3BoaUTCA TONbKO

WNCKITIOYUTENBHO C NPUMEHEeHneM napaniiesibHoro

ynopa (7).

@ YCTaHOBUTb NUIbHOE MOMOTHO (4) Ha
>Kenaemylo BENMUMHY yrna (cMotpute 8.5.).

@ Ortperynuposatb napannenbHbii ynop (7) B
3aBMCUMOCTW OT LUNPWHBI U BbICOTbI
obpabaTbiBaembix geTanen (cmotpute 8.3.1.).

@ [ponseecTun oacnunusaHne obpabaTtbiBaemoin
Aetanu B 3aBUCMMOCTU OT €€ LUMPUHbI
(cmoTpuTe 9.1.1.19.1.2. 1 9.1.3.).

9.1.5. OcylecTBneHne NonepeyHoi pacnunoBKu

(puc. 27)

@ BcTaButh nonepeyHbii ynop (14) B oanH 13
ABYX Mas3oB cTona nunbl (1) 1 ycTaHoBUTL Ha
>enaembli yron (cmotpute 8.4.). Ecnn
Heo6x0anMO NUNbHOE NONOTHO (4)
[OMOSTHNTENBHO NOBEPHYTb M0/ YrIoM, TO B
9TOM Cfly4ae UCrosb3ynTe nas, KOTopbIi He
[acT NPUKOCHYTLCA K 3aLNTE NUMbHOTO
NoNOTHA PYKOW 1 MOMepeyHbIM YNopoMm.

@ [pu Heo6X0ANMOCTH UCMONB3YINTE YNOPHYIO

LnHY (25).

O6pabaTbiBaemyto feTarnb CUIbHO NpUXaThb K

nonepeyHomy ynopy (14).

BkntounTb nuny.

[Bvratb nonepeyHbIi ynop (14) n

obpabaTbiBaemyto AeTarnb B HanpasfieHnn

MUMBHOTO MOJIOTHA ANA OCYLLECTBIEHNM

nUNeHna.

BHumaHue: YaepxuBainTe Bceraa Kpenko

Beflomyio o6pabaTbiBaemyio AeTanb, HO He

csob6oaHo obpabart y

AeTanb, KOTopadA pacnunuBaeTcA.

@ Bcerpa npotaakmeath nonepeyHblid yrop (14)
HacTonNbKo, 4To6bl 06pabaTbiBaeman AeTanb
6bina NONHOCTHLIO pacnunnHa.

@ [uny BHOBb BbIKMOUMTb. OTXOAbI NMUNEHNA
YAanuThb TONbKO NPY HEMOABUXHOM MULHOM
nonoTHe.

10.0. Texo6cnyxxuBaHue

@ BHumaHue! BbIHYTb WITEKep U3 PO3ETKN
3MeKTPOCeTU.

@ PerynApHo yaanAnTe ¢ ycTporucTBa Mnbisb v
3arpAsHeHnA. O4UCTKY Ny4lue OCyLeCTBNATbL
npyY NOMOLUM LETKN C TOHKUM BOPCOM MUn
BETOLLbO.

[ ] He VICI'IO!'IbGyVITe ANA O4YNCTKU nnacTmaccebl
HUKaKuX e4K1X BeLlecTB.
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11.0. 3aka3 3anacHbIx getanen

Mpu ocyLiecTBNeHUM 3aKkas 3anacHblx aetanen
Heo6Xx0aAMMO NPUBECTU CreaytoWmne AaHHbIe:
TMN ycTponcTBa

HOMep apT. ycTponcTea

WAEHT. HOMEp ycTponcTBa

HOMeEPp 3anacHoin aeTanu Heob6xoaAMMoN
3anacHoit 4acTn

AkTyanbHble LieHbl 1 Hchopmaumio Bel MoxeTe
HaliTu no aapecy www.isc-gmbh.info
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ISC GmbH

EschenstraBe 6 Konformitatserklarung
D-94405 Landau/lsar

uriin ile ilgili olarak AB Yonetmelikleri ve

@ erklart folgende Konformitat gemaB EU-Richtlinie )2 M t
und Normen fiir Artikel Normlari geregince asagidaki uygunluk agikla
declares conformity with the EU Directive masini sunar.
and standards marked below for the article SnA@ver TNV ak6Aoubn cupPWVia SUKPWVA pE
® déclare la conformité suivante selon la v O3nyia EE kai Ta mpoTUMo YIa TO TPOiov
directive CE et les normes concernant larticle dichiara la seguente conformita secondo la
verklaart de volgende conformiteit in overeen- direttiva UE e le norme per I'articolo
® stemming met de EU-richtlijn en normen voor Ise i
het artikel henhold til EU-direktiv og standarder for
® declara la siguiente conformidad a tenor de la Pdeulft_ ) o L
directiva y normas de la UE para el articulo @ prohlasuje nasledujici shodu podle smérnice
® declara a seguinte conformidade de acordo EU a norem pro vyrobek.
com a directiva CE e normas para o artigo ® 2  konforr ielenti ki a ter
forklarar féljande dverensstammelse enl. EU- re vonatkozé EU-iranyvonalak és normak
® direktiv och standarder for artikeln szerint
@ ilmoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti- pojasnjuje slede€o skladnost po smernici EU
ivien ja normien mukaista yhdenmukaisuutta in normah za artikel.
tuotteelle j §¢ ponizej
erklzerer herved folgende samsvar med EU- artykutu z nastepujgcymi normami na
direktiv og standarder for artikkel podstawie dyrektywy WE.
3afABNAET O COOTBETCTBMM TOBapa ® vydava nasledujice prehlasenie o zhode podla
cnepyowWwUmM aupekTuBam u Hopmam EC smernice EU a noriem pre vyrobok.
izjavljuje slj ¢ ji s i AeKnapupa crnegHoTo CbOTBETCTBUE CbITIaCHO
normama EU za artikl. AvpekTMBUTE U HopmuTe Ha EC 3a npoaykTa.
declara urmatoarea conformitate cu linia direc-

toare CE si normele valabile pentru articolul.

| Tischkreissage TKS 18/250 UV |
98/37/EG [ ] 87/404/EWG
73/23/EWG_93/68/EEC [ | R&TTED 1999/5/EG
[ ] 97/23/EG [ ] 2000/14/EG:
89/336/EWG_93/68/EEC [ | 95/54/EG:
[ ] 90/396/EWG [ ] 97/68/EG:
[ ] 89/686/EWG

EN 61029-1; EN 61029-2-1; EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2;
) EN 61000-3-3;
TUV Rheinland Product Safety GmbH; BM 60009630 0001

M o
Landau/lsar, den 19.7.2005

Tamberg
Leiter Produkt-Management Produkt-Management

Art.-Nr.: 43.406.40 T.-Nr.: 01024 Archivierung: 43 -49-415505
Subject to change without notice
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GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerat geben wir 2 Jahre Selbstverstandlich bleiben Ihnen die gesetzlichen Gewahr-
Garantie, fir den Fall, dass unser Produkt mangelhaft sein sollte. it inner di 2Jah halten. Die Garan-
Die 2-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahrentibergang oder der tie gilt fur den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der
Ubernahme des Gerétes durch den Kunden. Voraussetzung fir jeweiligen Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-
die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgemaBe génzung der lokal gliltigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-
Wartung d der itung sowie die be- achten Sie Ihren Ansprechpartner des regional zustandigen Kun-
stimmungsgemaBe Benutzung unseres Gerates. dendienstes oder die unten aufgefiihrte Serviceadresse.

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar (Germany)

Info-Tel. 0180-5 120 509 - Telefax 0180-5 835 830
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info

0

> Technische Anderungen vorbehalten

®

Technical changes subject to change

®

Sous réserve de modifications
@ Technische wijzigingen voorbehouden

@ Der tages forbehold for tekniske sndringer

@

Tekniske endringer forbeholdes

)

Con riserva di apportare modifiche tecniche

[S]

Technikai valtozasok jogat fenntartva

®

Zadrzavamo pravo na tehnicne izmjene.

®

Zastrzega sig wprowadzanie zmian technicznych

COXpaHAETCA NPABO Ha TEXHAYECKIS MAMEHSHIA
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WARRANTY CERTIFICATE

The product described in these instructions comes with a 2 year warranty

when the customer receives the product.

For warranty claims to be accepted, the product has to receive the correct
maintenance and be put to the proper use as described in the operating
instructions.

years.
This warranty applies in Germany, or in the respective country of the
manufacturer’s main regional sales partner, as a supplement to local

responsible for your region or the service address listed below.

covering defects. This 2-year warranty period begins with the passing of risk or

Your statutory rights of warranty are naturally unaffected during these 2

regulations. Please note the details for contacting the customer service center

@® GARANTIE

Nous fournissons une garantie de 2 ans pour I'appareil décrit dans le mode
dremploi, en cas de vice de notre produit. Le délai de 2 ans commence avec la
transmission du risque ou la prise en charge de I'appareil par le client.

La condition de base pour le faire valoir de la garantie est un entretien en bonne
et due forme, conformément au mode d'emploi, tout comme une utiisation de
notre appareil selon Iapplication prévue

Vous conservez bien entendu les droits de garantie Iégaux pendant ces 2
ans.

La garantie est valable pour l'ensemble de la République Fédérale d'Allemagne
ou des pays respectifs du partenaire commercial principal en complément des
prescriptions légales locales. Veuillez noter l'interlocuteur du service aprés-
Vente compétent pour votre région ou I'adresse mentionnée ci-dessous.

@ GARANTIE

met de gevaarovergang of de overname van het toestel door de Kiant
De garantie kan enkel worden geclaimd op voorwaarde dat het toestel naar
behoren is onderhouden en gebruikt conform de handleiding.

behouden.

van de regionaal bevoegde lantendienst of tot het hieronder vermelde
serviceadres te wenden.

Op het in de handieiding genoemde toestel geven wij 2 jaar garantie voor het
geval dat ons product gebreken mocht vertonen. De periode van 2 jaar gaat in

Vanzelfsprekend blijven u de wettelijke garantierechten binnen deze 2 jaar

De garantie geldt voor het grondgebied van de Bondsrepubliek Duitsland of van
de respectievelike landen van de regionale hoofdverdeler als aanvulling van de
ter plaatse geldende wettelijke voorschriften. Gelieve zich tot uw contactpersoon

(O CERTIFICATO DI GARANZIA

Per lapparecchio indicato nelle istruzioni concediamo una garanzia di 2 anni,
nel caso il nostro prodotto dovesse risultare difettoso. Questo periodo di 2 anni
inizia con il trapasso del rischio o la presa in consegna dellapparecchio da parte
del cliente. Le condizioni per la validita della garanzia sono una corretta
manutenzione secondo le istruzioni per uso cosi come un utilizzo appropriato
del nostro apparecchio.

Naturalmente in questo periodo di 2 anni continuiamo ad assumerci gli
obblighi isti dalla legge.

La garanzia vale per i territorio della Repubblica Federale Tedesca o dei
rispettivi paesi del principale partner di distribuzione di zona a completamento
delle norme di legge in vigore sul posto. Rivolgersi alladdetto del servizio
assistenza clienti incaricato della rispettiva zona o allindirizzo di assistenza
clienti riportato in basso.

@@ GARANTIBEVIS

gar over pa kober, eller nar produktet overdrages il kunden

blevet ordentigt vediig i henhold il

Iifzelde af, at vort produkt skulle veere fejlbehasftet, yder vi 2 ars garanti pa det
i vejledningen naevnte produkt. Garantiperioden pé 2 &r begynder, nar risikoen

For at kunne stotte krav pa garantien er det en forudszetning, at produktet er

CERTYFIKAT GWARANCJI
Na opisywane w instrukcii obslugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwaranci, na
‘wypadek wadliwosci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna
‘obowiazywaé w momencie przejécia ryzyka lub przejecia urzadzenia przez
Klienta.
Warunkiem skorzystania z uprawnier gwarancyjnych jest prawidtow:

u

'samt at produktet er blevet anvendt korrekt i overensstemmelse med dets
formal

Lovmassige forbrugerrettigheder er naturligvis stadigvask gzeldende
inden for garantiperioden pa de 2 ar.

serviceadresse.

Garantien geelder som supplement il lokalt gzeldende bestemmelser i det land,
hvor den regionale hovedforhandier har sit saede. Vi henviser endvidere fil din
kontaktperson hos den regionalt ansvarlige kundeservice eller til nedenstaende

a

rzadzenia, zgodnie z instrukcia obslugi oraz uzytkowanie zgodne

czeniem.

ie w okresie tych 2 lat

gwarancyine w ramach ustawowej rekojmi.

Gwarancia obowiazuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju
jako

2 przez:
Oczywis Paristwu rowniez

lokalnie przepiséw ustawowych. Prosimy zwrécié sie do odpowiedzialnego
pracownika w regionalnym dziale obsiug Klienta lub pod podany ponize] adres
serwisu technicznego.

GARANCIJSKI LIST

ii s preuzimanjem uredjaja od strane kupca.
uputama za uporabu, kao i svrsishodno koristenje naseg uredjaja.

Jamstvo vazi za podrugje Savezne Republike Niemacke il doticnin zemalja
regionalnog glavnog trgovackog partnera kao dopuna lokalno vazeéin
zakonskih propisa. Molimo Vas da obratite panju na Vasu kontakt osobu
nadlezne servisne sluzbe u regijili na dolje navedenu adresu servisa.

Za uredjaj opisan u uputama dajemo 2 godine jamstva u sluéaju eventulanog
nedostatka na nasem proizvodu. Rok od 2 godine zapoginje s prijelazom rizika

Pretpostavka za ostvarivanje prava jamstva je pravilno odrzavanje u skladu s

Razumljivo je da zadrzavate zakonsko pravo jamstva unutar te 2 godine.

@ Garanciaokmany
Ebben az utasitasban megnevezett készilékre 2 év last nyujtunk, arra az
esetre, ha a termékiink hianyos lenne. A 2-éves-hatarido a karveszély
atszallasa vagy a készillék vevo altali atvétele altal kezdodik.

Ajotallas érvényesitésének a feltétele a késziilékinknek a hasznalati
utasitasnak megfeleld al 8 asa Ggymint

hasznélata.

Magatél értetods, hogy ez a 2 év alatt a térvény szeri
fennmaradnak.

Ajotallas a Né agi Szovetségi teriiletére érvényes vagy a
regionalis f6 forgalmazo partner orszagaiban kiegészitésként a helyi érvényes
t8rvényi eldirasokhoz. Kérjiik vegye figyelembe a regiondlisan illetékes
vevészolgaltatasnal levé kontaktszemélyt vagy az alul megadott servizc

szavatossagi jogai

@ apaHTHiiHOe yAoCTOBEpEHHE

Ha ToT cyuali, eciin OTMCAHHOE B PYKOBOACTBE 0 IKCTyaTaLm
YCTPOVICTBO BLIAET U3 CTPOA Mbi AAEM Ha Hally NPOAYKLMIO 2-X NIETHIOK
rapaHTUIo. 2-X NETHMiA CPOK rapaHTii HA4MHAETCA C MOMEHTA NePeHATMA
OTBETCTBEHHOCTH 32 NPOAYKT UMW NPUOBPETEHMUA YCTPOMCTBA KIUEHTOM.
O ycrosuem i

ABAARETCA i i yxon 3a it a Takke
MCMIONb30BAHME HalWeH MPOAYKLMM COTMIACHO HA3HAYEHWA.

B TeueHun 2-X NeT 3a BaMMU TAKKE COXPAHACTCA Npasa Ha

DenepaTueHoi PecnyGnikn [epMaHNW, a B CTPAHAX, TS CYWECTBYIOT

MECTHBIM,

PETVIOHaIbHbIE LEHTPbI COLITA 3TO OGAIATENLCTBO ABMAETCA AOTIONHEHNEN K
© p "

yKaaaHHoMY HIKe aapecy.

10 BCeM BONpOCam O6paILATECH B CNyXGy Cepeuca Ballero pervona i no
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@ Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

GemaB européischer Richtlinie 2002/96/EG tiber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt werden.

Recycling-Alternative zur Rucksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerét kann hierfir auch einer
Rucknahmestelle (iberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetzes durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefiigte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

For EU countries only
Never place any electric tools in your household refuse.

To comply with European Directive 2002/96/EC concerning old electric and electronic equipment and its
implementation in national laws, old electric tools have to be separated from other waste and disposed of
in an environment-friendly fashion, e.g. by taking to a recycling depot.

Recycling alternative to the demand to return electrical devices:

As an alternative to returning the electrical device, the owner is obliged to cooperate in ensuring that the
device is properly recycled if ownership is relinquished. This can also be done by handing over the used
device to a returns center, which will dispose of it in accordance with national commercial and industrial
waste management legislation. This does not apply to the accessories and auxiliary equipment without
any electrical components which are included with the used device.

@ Uniquement pour les pays de I'Union Européenne
Ne jetez pas les outils électriques dans les ordures ménageres.

Selon la norme européenne 2002/96/CE relative aux appareils électriques et systemes électroniques
usés et selon son application dans le droit national, les outils électriques usés doivent étre récoltés a
part et apportés a un recyclage respectueux de I'environnement.

Possibilité de recyclage en alternative a la demande de renvoi :

Le propriétaire de I'appareil électrique est obligé, en guise d’alternative a un envoi en retour, a contribuer
a un recyclage effectué dans les régles de I'art en cas de cessation de la propriété. L’ancien appareil
peut étre remis a un point de collecte dans ce but. Cet organisme devra I'éliminer dans le sens de la Loi
sur le cycle des matieres et les déchets. Ne sont pas concernés les accessoires et ressources fournies
sans composants électroniques.
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Enkel voor EU-landen
Elektrisch gereedschap hoort niet bij het huisvuil thuis.

Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG op afgedankte elektrische en elektronische toestellen en
omzetting in nationaal recht dienen afgedankte elektrische gereedschappen afzonderlijk te worden
verzameld en milieuvriendelijk te worden gerecycleerd.

Recyclagealternatief i.p.v. het verzoek het toestel terug te sturen:

In plaats van het elektrische toestel terug te sturen is alternatief de eigenaar van het toestel gehouden
mee te werken aan de adequate recyclage als het eigendom wordt opgegeven. Hiervoor kan het
afgedankte toestel eveneens bij een inzamelplaats worden afgegeven waar het toestel wordt verwijderd
als bedoeld in de wetgeving in zake afvalverwerking en recyclage. Dit geldt niet voor toebehoorstukken
en hulpmiddelen zonder elektrische componenten die bij de afgedankte toestellen zijn bijgevoegd.

Solo per paesi membri dell'UE
Non gettate gli utensili elettrici nei rifiuti domestici.

Secondo la Direttiva europea 2002/96/CE sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e
I'applicazione nel diritto nazionale gli elettroutensili usati devono venire raccolti separatamente e smaltiti
in modo ecologico.

Alternativa di riciclaggio alla richiesta di restituzione

Il proprietario dell’apparecchio elettrico € tenuto in alternativa, invece della restituzione, a collaborare in
modo che lo smaltimento venga eseguito correttamente in caso ceda I'apparecchio. L’apparecchio
vecchio pud anche venire consegnato ad un centro di raccolta che provvede poi allo smaltimento
secondo le norme nazionali sul riciclaggio e sui rifiuti. Non ne sono interessati gli accessori e i mezzi
ausiliari senza elementi elettrici forniti insieme ai vecchi apparecchi.

Geelder kun EU-lande
Smid ikke el-veerktoj ud som almindeligt husholdningsaffald.

I henhold til EF-direktiv 2002/96 om elektroaffald og dets omseettelse til national lovgivning skal brugt
el-veerktoj indsamles adskilt og indleveres pa genbrugsstation.

Recycling-alternativ til tilbagesendelse af brugt vare:

Ejeren af det elektroniske apparat er forpligtet til — som et alternativ i stedet for tilbagesendelse — at
medbvirke til, at relevante dele af apparatet genanvendes ifolge miljoforskrifterne i tilfeelde af overdra
gelse af ejerskab til tredjeperson. Det brugte apparat kan ogsa overdrages til et deponeringssted, som vil
varetage bortskaffelsen af apparatets dele i overensstemmelse med nationale bestemmelser vedrorende
skrotning og genbrug. lkke omfattet heraf er tilbehorsdele og hjeelpemidler, som ikke indeholder
elektroniske komponenter.

Tylko dla krajow UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
oddac do punktu zbiérki surowcéw wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowiazku zwrotu urzadzenia:

Alternatywnie do obowiazku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakoriczeniu jego uzytkowania,
wiasciciel jest zobowigzany do wspétuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploatacji urzadzenie mozna odda¢ réwniez do punktu zbiérki surowcéw wtérnych, ktéry
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcéw
wtérnych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzadzenia i $rodkéw pomocniczych nie
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Samo za zemlje Europske zajednice
Elektroalate ne bacajte u ku¢no smece.

U skladu s europskom odredbom 2002/96/EG o starim elektri¢nim i elektroni¢kim uredjajima i njezinom
primjenom u okviru drzavnog prava, istroSeni elektroalati moraju se odvojeno sakupiti i zbrinuti na
ekoloski nacin u svrhu recikliranja.

Alternativa s recikliranjem u odnosu na zahtjev za povrat uredjaja:

Vlasnik elektrouredjaja alternativno je obvezan da umjesto povrata robe u slu¢aju odricanja vlasnistva
sudjeluje u struénom zbrinjavanju elektrouredjaja. Stari uredjaj moze se u tu svrhu prepustiti i stanici za
preuzimanije rabljenih uredjaja koja ¢e provesti uklanjanje u smislu drzavnog zakona o recikliranju i
otpadu. Zakonom nisu obuhvaceni dijelovi pribora ugradjeni u stare uredjaje i pomoéni materijali bez
elektricnih elemenata.

Csak EU-orszagok
Ne dobja az elektromos szerszamokat a hazi hulladék kozé.

A villamos késziilékekkel és elektromos-oregkésziilékekkel kapcsolatos 2002/96/EG-i europai
iranyvonalaknak valamint ezeknek a nemzeti jogban térténé realizalasanak megfeléen az elhasznalt
villamos szerszamokat kiilon kell gytijteni és egy kornyezetbarati Ujraértékesitéshez juttatni.

Ujrahasznositas-alternativa a viszzaktildési felhivashoz:

Az elektromos készlilék tulajdonosa kotelezve van, a tulajdon feladasa esetében, a visszakiildés helyett
alternativ egy szakszer(i értékesitésre. Ehhez az 6reg készliléket egy visszavevé helynek lehet
atengedni, amely a nemzetkozi iparkorfolyamat és hulladéktorvény értelmében elvégzi a
megsemmisitést. Ez nem érrinti az éreg készlilékekhez mellékelt villamosalkatrészek nélkili
tartozékrészeket és segitéeszkozoket.

Tonbko ana cTpaH EC
BanpelleHo BbibpackiBaTh 3IEKTPOUHCTPYMEHT B OObI4HbIA JOMALLHWA MyCOp.

CornacHo esponeiickoit aupekTnse 2002/96/EG 06 NCNONb30BaHHBIX SNIEKTPUHECKMX U ANEKTPOHHbIX
YCTPOMCTBAX U peanusauum B NpaBoBON CUCTEME COOTBETCTBYIOLLEN CTPaHbl HEO6XOAUMO
WCMOSb30BaHHbIN 3ﬂeKTpI/I‘-IeCKI/II71 WHCTPYMEHT yTUNIN3NpoBaTb OTAEIbHO U HAnpasfATb HA BTOPUYHYHO
nepepaboTKy AN1A OXpaHbl OKpy>aroLueil cpeabl.

BTopuyHana nepepaboTka - anbTepHaTMBa 06A3ATENLHON OTCbINKE YCTPOCTBA Ha3aa U3roToBUTENIO:
Bnapnenev aneKTpu4eCcKoro yCTpoiicTea B cny4ae n3basneHna oT COBCTBEHHOCTUN 06A3aH, B Ka4ecTse
anbTepHaTUBbI OTCbINTKK Ha3an N3roToBuUTENtO, CO,ﬂeVICTBOBaTb Ha[:ll'le)KaLI.leﬁ yTunusaumn. Flpwme,u.u.lee
B HEro[IHOCTb YCTPOWCTBO MOXET 6bITh NepeiaHo B MPUEMHbIA NYHKT, KOTOPbIA OCYLLECTBUT
NMKBMAALMIO B COOTBETCTBUN C 32aKOHOM CTpaHbl O LMK/INYHOM NPOU3BOACTBE U o6palleHnmn ¢
MyCOPOM. OTO HE OTHOCUTCA K MPUIOXKEHHbBIM K MPULLIEALWEMY B HEFOJHOCTb 060PYA0BaHMIO
AONONHUTENbHbIM yCTpOI;ICTBaM W BCriomorartesibHbIM cpeacTeam, He coaep>kallumMm aneKTpuyeckne
vacTun.
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Der oder sonstige 2 von D

Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-

driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig

The reprinting or reproduction by any other means, in whole o in

part, of and papers products is
permitted only with the express consent of ISC GmbH.

®

Laré ou une autre tion de la

@

Eftertryk eller anden form for mangloldlggore\se af skriftligt materiale,
produkter, er kun tilladt

efter udtrykkelig tilladelse fra ISC GmbH.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacii wyrobéw oraz
nawet we
jest tylko za wyrazna zgoda firmy ISC GmbH.

®

Az termékek 4 anak és kiséro

des documents d’accompagnement des produits, méme

n'est autorisée qu'avec I'agrément exprés de Ientreprise ISC GmbH.

@

Nadruk of andere

van de producten, geheel of gedeeltemk enkel Ioegeslaan mits
uitdrukkelijke toestemming van ISC GmbH.

®©

La ristampa o lulteriore riproduzione, anche parziale, della

o dei d d: dei prodotti &

consentita solo con I'esplicita autorizzazione da parte della ISC
GmbH.

az
annyomésa és is csak az ISC GmbH
Kifejezett beleegyezésével engedélyezett.

Naknadno tiskanje ili sliéna umnoZavanja dokumentacile i pratecih
papira ovih proizvoda, ak i djelomiéno kopiranje, moguce je samo
uz izricito dopustenje tvrtke ISC GmbH.

ﬂepeneuamaame WM NPOYMe BYbI PASMHOXEHUA AOKYMEHTaLMA
nvcTos upmbI, wnm

Hacwlwo, TOMKO C OAl

paspewerma ISC GmbH.
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