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1.0. Gerétebeschreibung (Abb. 1/2)

1. Maschinenfu3

2. Saule

3. Befestigungsschrauben
4. Bohrtisch

5. Klemmschraube

6. Maschinenkopf

7. Keilriemenabdeckung
8. Motor

9. Griffe

10. Zahnkranzbohrfutter
11. Spindel

12. Befestigungsbohrungen
13. Klappbarer Spaneschutz
14. Tiefenanschlag

15. Spannschraube

16. Schraube

18. Einschalter

19. Ausschalter

20. Madenschraube

2.0. Lieferumfang

e Tischbohrmaschine
e Zahnkranzbohrfutter

e Bohrfutterschliissel

o Klappbarer Spéaneschutz
e Bohrtisch

3.0. BestimmungsgeméaBe Verwendung

Diese Tischbohrmaschine ist zum Bohren von Metall,
Kunststoff, Holz und &hnlichen Werkstoffen be-
stimmt und darf nur im privaten Haushaltsbereich
verwendet werden.

Lebensmittel und gesundheitsgefahrdende
Materialien dirfen mit der Maschine nicht bearbeitet
werden. Das Bohrfutter ist nur fir die Verwendung
von Bohrern und Werkzeugen mit dem angegebenen
Schaftdurchmesser und zylindrischen Werkzeug-
schaft geeignet. Das Gerat ist zum Gebrauch durch
Erwachsene bestimmt. Die Maschine ist fiir Kurzzeit-
betrieb konzipiert (S2 15 min.). Fir jede andere Ver-
wendung als in dieser Bedienungsanleitung ange-
geben, Gbernehmen wir keine Haftung, ebenso er-
lischt damit jeder Garantieanspruch.

4.0. Sicherheitshinweise

Bei der Konstruktion der Saulenbohrmaschine wurde
darauf geachtet, dass Gefahrdungen bei bestimm-
ungsgemafBe Anwendung weitgehend ausge-
schlossen sind. Dennoch gibt es einige
SicherheitsmaBnahmen die zu beachten sind, damit

Restgefahren ausgeschlossen werden kénnen.

Richtige Netzspannung beachten!

Achten Sie darauf, dass die Netzspannung mit den
Angaben des Typenschildes tbereinstimmt.

Schutzkontaktsteckdose verwenden!

Das Gerat darf nur an einer Steckdose mit
ordnungsgemas installiertem Schutzkontakt
betrieben werden.

Verlangerungskabel!

Der Litzenquerschnitt eines Verlangerungskabels
muss mindestens 1,5 mm? betragen. Rollen ,Sie eine
Kabeltrommel vor Gebrauch immer ganz ab.
Uberpriifen Sie das Kabel auf Schaden.

Schutz vor elektrischem Schlag!

Schitzen Sie das Gerét vor Feuchtigkeit. Das Gerat
darf weder feucht sein, noch in feuchter Umgebung
betrieben werden. Uberpriifen Sie vor jeder Benutz-
ung das Gerét und die Netzanschlussleitung mit
Stecker auf Schaden. Vermeiden Sie Kérperberihr-
ungen mit geerdeten Teilen, z.B. Rohren, Heizkorper
etc...

Schutz vor Brand oder Explosion!

Im Inneren des Gerates befinden sich
funkenbildende Bauteile. Benutzen Sie das Gerat
nicht in der Nahe von brennbaren Flissigkeiten oder
Gasen. Bei Nichtbeachtung besteht Brand- oder
Explosionsgefahr.

Gerét mit Sorgfalt behandeln!

Benutzen Sie das Kabel nicht, um den Stecker aus
der Steckdose zu ziehen. Schiitzen Sie das Kabel
vor Hitze, Ol und scharfen Kanten. Halten Sie die
Werkzeuge scharf und sauber, um besser und
sicherer arbeiten zu kénnen. Befolgen Sie die
Wartungsvorschriften und die Hinweise tber den
Werkzeugwechsel.

Geeignete Arbeitskleidung und
Schutzausriistung tragen!

Nicht geeignet ist weite Kleidung, sie kann von
beweglichen Teilen erfasst werden oder Sie kdnnen
hangen bleiben. Tragen Sie bei langen Haaren ein
Haarnetz. Tragen Sie bei Arbeiten mit
Werkzeugmaschinen grundsétzlich keinen Schmuck.
Tragen Sie unbedingt eine Schutzbrille. Bei
Nichtbeachtung kdnnen Augenverletzungen
entstehen.
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Arbeitsplatz in Ordnung halten!

Unordnung in Ihrem Arbeitsbereich fihrt leicht zu
Unféllen. Lassen Sie keine Werkzeuge,
Gegensténde oder Kabel im unmittelbaren
Arbeitsbereich liegen, Stolpergefahr! Sorgen Sie fiir
ausreichende Beleuchtung.

Auf andere Personen achten!

Achten Sie bei der Benutzung des Gerates auf
andere Personen, vor allem Kinder, und halten Sie
diese von lhrem Arbeitsbereich fern. Lassen Sie
niemanden das Geréat oder das Kabel beriihren.

Werkzeuge sicher aufbewahren!

Unbenutzte Gerate an einem trockenen,
verschlossenen Ort und auBerhalb der Reichweite
von Kindern aufbewahren.

Gerét nicht Giberlasten!

Arbeiten Sie nur im angegebenen Leistungsbereich.
Verwenden Sie keine leistungsschwachen
Maschinen fiir schwere Arbeiten. Benutzen Sie
Werkzeuge nicht flir Zwecke, fir die sie nicht
bestimmt sind.

Sicherer Stand bei der Arbeit!

Achten Sie bei Ihrer Arbeit auf einen sicheren Stand.
Vermeiden Sie abnormale Kérperhaltungen, halten
Sie immer da Gleichgewicht.

Netzstecker ziehen-

bei Nichtgebrauch des Werkzeugs, vor der Wartung
und beim Wechseln der Bohrer.

Maximale WerkstiickgroBe

Es durfen nur Werkstlcke (max. 20 x 20 cm) bear-
beitet werden, die am Bohrtisch oder im Schraub-
stock sicher gespannt werden kénnen.

Unbeabsichtigten Anlauf vermeiden!

Vergewissern Sie sich, dass der Schalter beim
Einstecken des Steckers in die Steckdose
ausgeschaltet ist.

Beobachten Sie lhre Arbeit!

Beobachten Sie stets die Maschine und den Gegen-
stand, den Sie bearbeiten. Verwenden Sie lhre
Maschine niemals, wenn Sie unkonzentriert oder ab-
gelenkt sind. Verwenden Sie Ihre Maschine niemals
unter Alkohol- oder Tabletteneinfluss.

Werkzeug auf Beschédigung liberpriifen!

Vor dem Gebrauch des Werkzeugs missen Schutz-
vorrichtungen oder leicht beschadigte Teile sorgféltig
auf Ihre einwandfreie Funktion untersucht werden.
Kontrollieren Sie regelméBig das Kabel des Werk-
zeugs. Samtliche Teile missen richtig montiert sein
und alle Bedingungen erfiillen, um den einwand-
freien Betrieb sicherzustellen. Beschadigte Schutz-
vorrichtungen und Teile miissen sachgeman durch
eine anerkannte Fachwerkstatt repariert oder ausge-
wechselt werden, soweit nichts anderes in der Be-
dienungsanleitung angeben ist. Benutzen Sie keine
Werkzeuge, bei denen sich der Schalter nicht ein
und ausschalten lasst.

Warnung! Der Gebrauch anderer Einsatzwerkzeuge
und anderen Zubehérs als in dieser Gebrauchan-
leitung angegeben, kann eine Verletzungsgefahr fir
Sie bedeuten.

Lesen Sie nun die Bedienungsanleitung und
befolgen Sie die darin enthaltenen Anweisungen.

5.0. Technische Daten

SB 401/1

Nenneingangsspannung 230V ~/ 50 Hz
Nennleistung 350 Watt
Betriebsart S2 15 min.
Motordrehzahl 1400 min”'
Ausgangsdrehzahl 580 - 2.650 min™
Geschwindigkeitsstufen 5
Bohrfutteraufnahme B 16
Zahnkranzohrfutter J15-13mm
Max. Schaftdurchmesser 13 mm
Ausladung 104 mm
Bohrtiefe 50 mm
Séulendurchmesser 46 mm
Hohe 590 mm
Gewicht 18 kg
Schalldruckpegel im Leerlauf LPA 61,5 dB(A)

Schallleistungspegel im Leerlauf LWA 74,5 dB(A)

Technische und optische Verédnderung kénnen im
Zuge der Weiterentwicklung ohne Ankiindigung
vorgenommen werden. Alle MaBe, Hinweise und
Angaben dieser Bedienungsanleitung sind deshalb
ohne Gewahr.
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Die Hand-Arm-Vibration ist typischerweise kleiner als
2,5 m/s%

Gerausch und Vibration wurden entsprechend den
Anforderungen der EN 61029-1 ermittelt.

6.0. Aufbau

6.1.Zusammenbau (Abb. 1-3)

Die Maschine wird wie folgt montiert:

e Maschinenfu3 (1) aufstellen

e Befestigungsflansch mit Saule (2) mit drei
Schrauben (3) und Unterlegscheiben auf dem
MaschinenfuB3 (1) befestigen.

e Bohrtisch (4) mit Bohrtischhalter auf die Saule
(2) schieben (Abb. 4). Arretieren Sie den
Bohrertisch mit der Klemmschraube (5) in der
gewdinschten Position.

o Bohrkopf (6) mit Keilriemenabdeckung (7) und
Motor (8) auf die Bohrséule aufsetzen und mit
den Inbusschrauben (20) befestigen.

e Drei Griffe (9) am Vorschubhandkreuz
anschrauben.

Hinweis: Zum Schutz vor Korrosion sind alle

blanken Teile eingefettet. Vor dem Aufsetzen des

Bonhrfutters (10) auf die Spindel (11) mussen beide

Teile mit einem umweltfreundlichen Lésungsmittel

vollkommen fettfrei gemacht werden, damit eine

optimale Kraftlibertragung gewahrleistet ist.

e Bohrfutter von unten auf die Spindel aufstecken
und auf festen Sitz kontrollieren. Zur Montage
des Bohrfutters ist kein Werkzeug (hammer etc.)
notwendig.

6.2. Aufstellen der Maschine

Vor der Inbetriebnahme ist die Bohrmaschine fest
und vollflachig auf der Arbeitsplatte einer
standsichereren Werkbank zu montieren. Verwenden
Sie dazu die beiden Befestigungsbohrungen (12) in
der Bodenplatte. Achten Sie darauf, dass die
Maschine fiir den Betrieb und fiir Einstell- und
Wartungsarbeiten frei zuganglich ist.

Hinweis: Die Befestigungsschrauben dirfen nur so
fest angezogen werden, dass sich die Grundplatte
nicht verspannt oder verformt. Bei iberméaBiger
Beanspruchung besteht Gefahr des Bruches.

6.3.Klappbarer Spaneschutz (Abb. 4)

Die drei Schrauben (21) herausschrauben.
Transparenten Abdeckung (23) in den Schlitz des
roten Aufnahmerahmens (24) schieben und mit den
Schrauben (21) wieder fixieren.

Die Hohe der Abdeckung (23) ist stufenlos einstell-
bar und tber die beiden Fliigelschrauben (22) zu
fixieren.

Zum Bohrerwechsel kann der Spaneschutz (13)
nach oben geklappt werden, vor dem Einschalten
der Maschine ist der Spaneschutz (13) aber wieder
in seine Ausgangsposition zu bringen.

6.4.Vor Inbetriebnahme beachten

Achten Sie darauf, dass die Spannung des Netzan-
schlusses mit dem Typenschild tbereinstimmt.
SchlieBen Sie die Maschine nur an eine Steckdose
mit ordnungsgeman installiertem Schutzkontakt an.
Die Tischbohrmaschine ist mit einem Nullspannungs-
ausloser ausgestattet, der die Bediener vor unge-
wolltem Wiederanlauf nach einem Spannungsabfall
schitzt. In diesem Fall muB die Maschine erneut
einschaltet werden.

7.0. Betrieb
. Tragen Sie beim Arbeiten mit der
i Tischbohrmaschine geeignete,
@& enganliegende Schutzkleidung.

Tragen Sie immer eine Schutzbrille!

Tragen Sie bei langen Haaren immer
ein Haarnetz (oder ein Miitze)!

7.1.Allgemein (Abb. 2)

Zum Einschalten betétigen Sie den griinen Ein-
Schalter ,|“ (18), die Maschine l&uft an. Zum Aus-
schalten driicken Sie die rote Taste ,0“ (19), das Ge-
rat schaltet ab. Achten Sie darauf, das Gerat nicht zu
Uberlasten. Sinkt das Motorgerdusch wahrend des
Betriebes, wird der Motor zu stark belastet.

Belasten Sie das Gerat nicht so stark, dass der
Motor zu Stillstand kommt.

Die Maschine ist fir Kurzzeitbetrieb (S2 15 min.)
konzipiert. Die Maschine darf maximal 15 Minuten
unter Volllast betrieben werden, danach muss die
Maschine solange ausgeschaltet werden, bis sich die
Motorwicklung auf Zimmertemperatur abgekihlt hat.
Dadurch wird ein Uberhitzen des Motors vermieden.

7.2.Werkzeug einsetzen (Abb. 1)

Achten Sie unbedingt darauf, dass beim
Werkzeugwechsel der Netzstecker gezogen ist. Im
Zahnkranzbohrfutter (10) dirfen nur zylindrische
Werkzeuge mit dem angegebenen maximalen
Schaftdurchmesser gespannt werden. Nur einwand-
freies und scharfes Werkzeug benutzen. Keine
Werkzeuge benutzen, die am Schaft beschadigt sind
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oder sonst in irgendeiner Weise verformt oder be-
schadigt sind. Setzen Sie nur Zubehér und Zusatz-
geréte, die in der Bedienungsanleitung angegeben
oder vom Hersteller freigebeben sind, ein.

7.3.Handhabung des Bohrfutters (Abb. 1)

Ihre Tischbohrmaschine ist mit einem Zahnbohrfutter
(10) ausgestattet. Um einen Bohrer einzusetzen, ist
zuerst der Spaneschutz (13) nach oben zu klappen,
anschlieBend der Bohrer einzusetzen und das
Bohrfutter mit dem mitgelieferten Futterschlissel
festzuziehen.

Futterschlissel wieder abziehen. Achten Sie auf
festen Sitz der eingespannten Werkzeuge.
Achtung! Futterschlissel nicht steckten lassen.
Verletzungsgefahr durch Wegschleudern des
Futterschlissels.

Zum Entfernen des Bohrfutters von der spindel, mu3
mehrmals mit einem Gummihammer seitlich leicht
auf das Bohrfutter geschlagen werden. Dabei adauf
achten, daB das Bohrfutter nicht zu Boden fallt.

7.4.Drehzahleinstellung (Abb. 1/6/7)

Schalten Sie zuerst die Maschine aus und ziehen Sie

den Netzstecker.

Die verschiedenen Spindeldrehzahlen kénnen durch

Umsetzen des Keilriemens eingestellt werden.

Gehen Sie wie folgt vor:

e Losen der Schraube (16) um die
Keilriemenabdeckung (7), 6ffnen zu kénnen.

e Spannschrauben (15) I6sen und den Motor (8) in
Richtung Maschinenkopf schieben.

o Keilriemen auf die gewlinschte Position
umsetzen.

e Die entsprechenden Drehzahlen entnehmen Sie
der Tabelle (Abb. 6).

e Keilriemen spannen, indem Sie den Motor (8)
entgegen des Maschinenkopfes (6) schieben.
Spannschrauben (16) wieder festziehen. Die
Spannung ist richtig eingestellt, wenn sich der
Keilriemen in der Mitte ca. 1 cm durchdriicken
lasst.

o Keilriemenabdeckung schlieBen und mit der
Schraube (16) festschrauben.

Die Keilriemenabdeckung (7) muB immer fest
verschlossen sein, da die Maschine mit einem
Sicherheitsschalter ausgestattet ist und somit nur
bei geschossener Keilriemenabdeckung (7)
eingeschaltet werden kann.

Achtung! Niemals die Bohrmaschine mit geéffneter

Keilriemenabdeckung laufen lassen. Vor dem Offnen
des Deckels immer den Netzstecker zeihen. Niemals
in laufende Keilriemen greifen.
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7.5 Bohrtiefenanschlag SB 401/1 (Abb. 8)

Uber den Tiefenanschlag (14) und eine Skala (a) an
der Vorderseite des Maschinenkopfes kdnnen Sie
die gewiinschte Bohrtiefe exakt einstellen. Zum Ein-
stellen des Tiefenanschlags muss die Maschine aus-
geschaltet sein.

e Setzen Sie den gewinschten Bohrer ein (7.2)
und drehen Sie die Einstellschrauben nach oben

e Setzen Sie uber den Handgriff die spitze des
Bobhrers leicht auf die Oberflache des Werk-
stlicks und lesen Sie den angezeigten Wert von
der Skala ab.

e Entfernen Sie das Werkstiick.

e Addieren Sie die gewinschte Bohrtiefe zum ab-
gelesenen Wert und drehen Sie tiber den Hand-
griff den Bohrer soweit nach unten, bis der er-
rechnete Wert an der Skala angezeigt wird.

e Drehen Sie die untere Einstellschraube bis zum
Anschlag nach unten.

e Sichern Sie vorgenommene Einstellung, indem
Sie die obere Einstellschraube gegen die untere
drehen.

Achtung! Beim Einstellen der Bohrtiefe einer zylin-

drischen Bohrung, missen Sie die Lange der

Bohrerspitze hinzurechnen.

7.6.Neigung des Bohrtisches einstellen (Abb. 6)

e Schlossschraube (26) unter dem Bohrtisch (4)
lockern.

e Bohrtisch (4) auf das gewiinschte Winkelmaf3
einstellen (kann auf der Skala auf der Oberseite
des Bohrtisches abgelesen werden).

e Schlossschraube (26) wieder fest anziehen um
den Bohrtisch (4) in dieser Position zu fixieren.

7.7.Hohe des Bohrtisches einstellen (Abb. 1/2)

@ Spannschraube (5) lockern

e Bohrtisch (4) durch driicken oder heben und
gleichzeitiges leichtes drehen nach links und
rechts auf die gewlinschte Hohe einstellen.

e Spannschraube (5) wieder festziehen.

7.8. Werkstiick spannen

Spannen Sie Werkstiicke grundsatzlich mit Hilfe
eines Maschinenschraubstocks (nicht im Lieferum-
fang enthalten) oder mit geeignetem Spannmittel fest
ein. Werkstiicke nie von Hand halten! Beim
Bohren sollten das Werkstlick auf dem Bohrtisch (4)
beweglich sein, damit eine Selbstzen-trierung
stattfinden kann. Werkstlick unbedingt gegen
Verdrehen sichern. Dies geschieht am besten durch
Anlegen des Werkstlickes bzw. des
Maschinenschraubstocks an einen festen Anschlag.
Achtung! Blechteile missen eingespannt werden,
damit sie nicht hochgerissen werden kénnen. Stellen

9
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Sie den Bohrtisch je nach Werkstiick in Héhe und
Neigung richtig ein. Es muss zwischen Werkstuck-
oberkante und Bohrerspitze gentigend Abstand
bleiben.

7.9. Holzbearbeitung

Bitte beachten Sie, dass beim Bearbeiten von Holz
eine geeignete Staubabsaugung verwendet werden
muss, da Holzstaub gesundheitsgefahrdend sein
kann. Tragen Sie bei stauberzeugenden Arbeiten
unbedingt eine geeignete Staubschutzmaske.

7.10. Arbeitsgeschwindigkeiten

Achten Sie beim Bohren auf die richtige Drehzahl.
Diese ist abhangig vom Bohrerdurchmesser und
dem Werkstoff.

Unten aufgefiihrte Liste hilft ihnnen bei der Wahl von
Drehzahlen fiir die verschiedenen Materialien.

Bei den angegebenen Drehzahlen handelt es sich
lediglich um Richtwerte.

O Bohrer Grauguss _ Stahl Eisen Aluminium _ Bronze
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
1 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300

20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

7.11. Senken und Zentrierbohren

Mit dieser Tischbohrmaschine kénnen Sie auch
Senken oder Zentrierbohren. Beachten Sie hierbei,
dass das Senken mit der niedrigsten Geschwindig-
keit durchgefiihrt werden sollte, wahrend zum Zen-
trierbohren eine hohe Geschwindigkeit erforderlich
ist.

8.0. Wartung und Pflege

Die Tischbohrmaschine ist weitgehend wartungsfrei.
Halten Sie das Gerét sauber.

Ziehen Sie vor allen Reinigungs- und Wartungsar-
beiten den Netzstecker.

Verwenden Sie zum Reinigen keine scharfen Los-
ungsmittel. Achten Sie darauf, dass keine Fliissig-
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keiten in das Gerét gelangen. Fetten Sie blanke Teile
nach Beendigung der Arbeiten wieder ein.
Besonderes die Bohrséaule, blanke Teile des
Standers und der Bohrtisch sollten regelméaBig ge-
fettet werden. Benlitzen Sie zum Fetten ein handels-
(bliches saurefreies Schmierfett.

Achtung: OI- und fetthaltige Reinigungstiicher sowie
Fett- und Olriickstande nicht in den Hausmiill geben.
Entsorgen Sie diese umweltgerecht. Kontrollieren
und reinigen Sie regelméaBig die Luftungsoffnungen.
Lagern Sie das Gerat in einem trockenen Raum.
Sollte das Gerat beschadigt sein, versuchen Sie
nicht, es selbst zu reparieren. Uberlassen Sie die
Reparatur einer Elektrofachkraft.

9.0. Ersatzteilbestellung

Ersatzteile kdnnen bei der Fa. ISC GmbH bestellt
werden (Adresse siehe Garantieurkunde), hierbei
sollten folgende Angaben gemacht werden:

e Typ des Gerates

e Artikelnummer des Gerétes

e Ident- Nummer des Gerétes

e Ersatzteil- Nummer des erforderlichen Ersatzteils
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Pos. Beschreibung Ersatzteilnr.
1 Zahnkranzbohrfutter 42.504.20.01.001
2 Bohrfutterschlissel 42.504.20.01.002
3 klappbarer Spaneschutz 42.504.20.01.003
4 Schalter 42.504.20.01.004
o.B. Keilriemen 42.504.20.01.005
o.B. Montagebeutel incl Griffe

42.504.20.01.006
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[ ] 90/396/EWG [ ] 97/68/EG:

[ ] 89/686/EWG

EN 61029-1; EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

Landau/Isar, den 01.02.2005
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T

Brunhélzl
Leiter Produkt-Management

Tamberg
Produkt-Management

AM-Nr.. 42.504.24 [-Nr. 07015
Subject to change without notice
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GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerét geben wir 3 Jahre  Selbstversténdlich bleiben Ihnen die gesetzlichen Gewahr-
Garantie, fir den Fall, dass unser Produkt mangelhaft sein sollte. leistungsrechte innerhalb dieser 3 Jahre erhalten. Die Garan-
Die 3-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahrentibergang oder der tie gilt fur den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der
Ubernahme des Gerétes durch den Kunden. Voraussetzung fir jeweiligen Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-
die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgemaBe génzung der lokal gliltigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-
Wartung d der itung sowie die be- achten Sie Ihren Ansprechpartner des regional zusténdigen Kun-
stimmungsgemaBe Benutzung unseres Gerétes. dendienstes oder die unten aufgefiihrte Serviceadresse.

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar (Germany)

Info-Tel. 0180-5 120 509 * Telefax 0180-5 835 830
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info

® Technische Anderungen vorbehalten

13
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@ Nur fur EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

GemaB européischer Richtlinie 2002/96/EG iiber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerét kann hierfiir auch einer
Riicknahmestelle Uberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetzes durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

®

Der Nachdruck oder sonstige Vervielféltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig. EH 02/2005



