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1.0. Geréatebeschreibung (Abb. 1/2)

Maschinenfuf3

Séule

Befestigungsschrauben
Bohrtisch

Klemmschraube
Maschinenkopf
Keilriemenabdeckung

Motor

9. Griffe

10. Zahnkranzbohrfutter

11. Spindel

12. Befestigungsbohrungen

13. Klappbarer Spéaneschutz

14. Tiefenanschlag (nur SB 401/1)
15. Spannschraube

16. Schraube

17. Klemmschraube (nur SB 501/1)
18. Einschalter

19. Ausschalter

20. Madenschraube

ONOO LN

2.0. Lieferumfang

Séulenbohrmaschine
Zahnkranzbohrfutter
Bohrfutterschliissel
Klappbarer Spaneschutz
Bohrtisch

3.0. BestimmungsgemaBe Verwendung

Diese Tischbohrmaschine ist zum Bohren von Metall,
Kunststoff, Holz und ahnlichen Werkstoffen be-
stimmt und darf nur im privaten Haushaltsbereich
verwendet werden.

Lebensmittel und gesundheitsgefahrdende
Materialien diirfen mit der Maschine nicht bearbeitet
werden. Das Bohrfutter ist nur fur die Verwendung
von Bohrern und Werkzeugen mit dem angegebenen
Schaftdurchmesser und zylindrischen Werkzeug-
schaft geeignet. Das Gerat ist zum Gebrauch durch
Erwachsene bestimmt. Die Maschine ist fiir Kurzzeit-
betrieb konzipiert (S2 15 min.). Fur jede andere Ver-
wendung als in dieser Bedienungsanleitung ange-
geben, Ubernehmen wir keine Haftung, ebenso er-
lischt damit jeder Garantieanspruch.

4.0. Sicherheitshinweise

Bei der Konstruktion der Sdulenbohrmaschine wurde
darauf geachtet, dass Gefahrdungen bei bestimm-
ungsgemaBe Anwendung weitgehend ausge-
schlossen sind. Dennoch gibt es einige

Seit

SicherheitsmaBnahmen die zu beachten sind, damit
Restgefahren ausgeschlossen werden kénnen.
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Richtige Netzspannung beachten!

Achten Sie darauf, dass die Netzspannung mit den
Angaben des Typenschildes ubereinstimmt.

Schutzkontaktsteckdose verwenden!

Das Gerat darf nur an einer Steckdose mit
ordnungsgemaf installiertem Schutzkontakt
betrieben werden.

Verlangerungskabel!

Der Litzenquerschnitt eines Verlangerungskabels
muss mindestens 1,5 mm? betragen. Rollen ,Sie eine
Kabeltrommel vor Gebrauch immer ganz ab.
Uberpriifen Sie das Kabel auf Schaden.

Schutz vor elektrischem Schlag!

Schitzen Sie das Gerét vor Feuchtigkeit. Das Gerat
darf weder feucht sein, noch in feuchter Umgebung
betrieben werden. Uberpriifen Sie vor jeder Benutz-
ung das Gerét und die Netzanschlussleitung mit
Stecker auf Schaden. Vermeiden Sie Kérperberiihr-
ungen mit geerdeten Teilen, z.B. Rohren, Heizkorper
etc...

Schutz vor Brand oder Explosion!

Im Inneren des Gerétes befinden sich
funkenbildende Bauteile. Benutzen Sie das Gerat
nicht in der Nahe von brennbaren Fliissigkeiten oder
Gasen. Bei Nichtbeachtung besteht Brand- oder
Explosionsgefahr.

Geréat mit Sorgfalt behandeln!

Benutzen Sie das Kabel nicht, um den Stecker aus
der Steckdose zu ziehen. Schiitzen Sie das Kabel
vor Hitze, Ol und scharfen Kanten. Halten Sie die
Werkzeuge scharf und sauber, um besser und
sicherer arbeiten zu kénnen. Befolgen Sie die
Wartungsvorschriften und die Hinweise tber den
Werkzeugwechsel.

Geeignete Arbeitskleidung und
Schutzausriistung tragen!

Nicht geeignet ist weite Kleidung, sie kann von
beweglichen Teilen erfasst werden oder Sie kénnen
héngen bleiben. Tragen Sie bei langen Haaren ein
Haarnetz. Tragen Sie bei Arbeiten mit
Werkzeugmaschinen grundsétzlich keinen Schmuck.
Tragen Sie unbedingt eine Schutzbrille. Bei
Nichtbeachtung kdnnen Augenverletzungen
entstehen.
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Arbeitsplatz in Ordnung halten!

Unordnung in Ihrem Arbeitsbereich flihrt leicht zu
Unféllen. Lassen Sie keine Werkzeuge,
Gegenstande oder Kabel im unmittelbaren
Arbeitsbereich liegen, Stolpergefahr! Sorgen Sie fir
ausreichende Beleuchtung.

Auf andere Personen achten!

Achten Sie bei der Benutzung des Geréates auf
andere Personen, vor allem Kinder, und halten Sie
diese von Ihrem Arbeitsbereich fern. Lassen Sie
niemanden das Gerat oder das Kabel beriihren.

Werkzeuge sicher aufbewahren!

Unbenutzte Gerate an einem trockenen,
verschlossenen Ort und auBerhalb der Reichweite
von Kindern aufbewahren.

Geriét nicht liberlasten!

Arbeiten Sie nur im angegebenen Leistungsbereich.
Verwenden Sie keine leistungsschwachen
Maschinen fiir schwere Arbeiten. Benutzen Sie
Werkzeuge nicht fiir Zwecke, flir die sie nicht
bestimmt sind.

Sicherer Stand bei der Arbeit!

Achten Sie bei Ihrer Arbeit auf einen sicheren Stand.
Vermeiden Sie abnormale Kérperhaltungen, halten
Sie immer da Gleichgewicht.

Netzstecker ziehen-

bei Nichtgebrauch des Werkzeugs, vor der Wartung
und beim Wechseln der Bohrer.

Maximale WerkstiickgroBe

Es durfen nur Werkstiicke (max. 20 x 20 cm) bear-
beitet werden, die am Bohrtisch oder im Schraub-
stock sicher gespannt werden kénnen.

Unbeabsichtigten Anlauf vermeiden!
Vergewissern Sie sich, dass der Schalter beim
Einstecken des Steckers in die Steckdose
ausgeschaltet ist.

Beobachten Sie Ihre Arbeit!

Beobachten Sie stets die Maschine und den Gegen-
stand, den Sie bearbeiten. Verwenden Sie Ihre
Maschine niemals, wenn Sie unkonzentriert oder ab-
gelenkt sind. Verwenden Sie lhre Maschine niemals
unter Alkohol- oder Tabletteneinfluss.
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Werkzeug auf Beschadigung tiberpriifen!

Vor dem Gebrauch des Werkzeugs miissen Schutz-
vorrichtungen oder leicht beschadigte Teile sorgféltig
auf Ihre einwandfreie Funktion untersucht werden.
Kontrollieren Sie regelmaBig das Kabel des Werk-
zeugs. Samtliche Teile miissen richtig montiert sein
und alle Bedingungen erfillen, um den einwand-
freien Betrieb sicherzustellen. Beschadigte Schutz-
vorrichtungen und Teile missen sachgeméan durch
eine anerkannte Fachwerkstatt repariert oder ausge-
wechselt werden, soweit nichts anderes in der Be-
dienungsanleitung angeben ist. Benutzen Sie keine
Werkzeuge, bei denen sich der Schalter nicht ein
und ausschalten lasst.

Warnung! Der Gebrauch anderer Einsatzwerkzeuge
und anderen Zubehdrs als in dieser Gebrauchan-
leitung angegeben, kann eine Verletzungsgefahr fur
Sie bedeuten.

Lesen Sie nun die Bedienungsanleitung und
befolgen Sie die darin enthaltenen Anweisungen.

5.0. Technische Daten

Seit

SB 401/1

Nenneingangsspannung 230V ~/ 50 Hz
Nennleistung 350 Watt
Betriebsart S§2 15 min.
Motordrehzahl 1400 min”'
Ausgangsdrehzahl 580 - 2.650 min”!
Geschwindigkeitsstufen 5
Bohrfutteraufnahme B 16
Zahnkranzohrfutter @1,5-13mm
Max. Schaftdurchmesser 13 mm
Ausladung 104 mm
Bohrtiefe 50 mm
Saulendurchmesser 46 mm
Hohe 590 mm
Gewicht 18 kg
Schalldruckpegel im Leerlauf LPA 61,5 dB(A)
Schallleistungspegel im Leerlauf LWA 74,5 dB(A)
SB 501/1

Nenneingangsspannung 230V ~/ 50 Hz
Nennleistung 500 Watt
Betriebsart S2 15 min.
Motordrehzahl 1400 min?
Ausgangsdrehzahl 280 - 2.350 min”!
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Geschwindigkeitsstufen 9
Bohrfutteraufnahme B 16
Zahnkranzohrfutter @3-16mm
Max. Schaftdurchmesser 16 mm
Ausladung 115 mm
Bohrtiefe 50 mm
Saulendurchmesser 46 mm
Héhe 650 mm
Gewicht 21,5kg
Schalldruckpegel im Leerlauf LPA 61,5 dB(A)
Schallleistungspegel im Leerlauf LWA 74,5 dB(A)

Technische und optische Verénderung kénnen im
Zuge der Weiterentwicklung ohne Ankiindigung
vorgenommen werden. Alle MaBe, Hinweise und
Angaben dieser Bedienungsanleitung sind deshalb
ohne Gewahr.

Die Hand-Arm-Vibration ist typischerweise kleiner als
2,5 m/s%.

Gerausch und Vibration wurden entsprechend den
Anforderungen der EN 61029-1 ermittelt.

6.0. Aufbau

6.1.Zusammenbau (Abb. 1-4)

Die Maschine wird wie folgt montiert:

e Maschinenfu3 (1) aufstellen

o Befestigungsflansch mit Saule (2) mit drei
Schrauben (3) und Unterlegscheiben auf dem
Maschinenfuf (1) befestigen.

e Bohrtisch (4) mit Bohrtischhalter auf die Saule
(2) schieben (Abb. 4). Arretieren Sie den
Bohrertisch mit der Klemmschraube (5) in der
gewiinschten Position.

e Bohrkopf (6) mit Keilriemenabdeckung (7) und
Motor (8) auf die Bohrsaule aufsetzen und mit
den Inbusschrauben (20) befestigen.

e Drei Griffe (9) am Vorschubhandkreuz
anschrauben.

Hinweis: Zum Schutz vor Korrosion sind alle

blanken Teile eingefettet. Vor dem Aufsetzen des

Bohrfutters (10) auf die Spindel (11) missen beide

Teile mit einem umweltfreundlichen Losungsmittel

vollkommen fettfrei gemacht werden, damit eine

optimale Kraftlibertragung gewéhrleistet ist.

e Bohrfutter auf die Spindel aufsetzen.

6.2. Aufstellen der Maschine (Abb. 1/2)

Vor der Inbetriebnahme ist die Bohrmaschine fest
und vollflachig auf der Arbeitsplatte einer
standsichereren Werkbank zu montieren. Verwenden

Seit

Sie dazu die beiden Befestigungsbohrungen (12) in
der Bodenplatte. Achten Sie darauf, dass die
Maschine fiir den Betrieb und fiir Einstell- und
Wartungsarbeiten frei zugénglich ist.

Hinweis: Die Befestigungsschrauben diirfen nur so
fest angezogen werden, dass sich die Grundplatte
nicht verspannt oder verformt. Bei iberméBiger
Beanspruchung besteht Gefahr des Bruches.
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6.3.Klappbarer Spaneschutz (Abb. 5)

Die drei Schrauben (21) herausschrauben.
Transparenten Abdeckung (23) in den Schlitz des
roten Aufnahmerahmens (24) schieben und mit den
Schrauben (21) wieder fixieren.

Die Hohe der Abdeckung (23) ist stufenlos einstell-
bar und tiber die beiden Flugelschrauben (22) zu
fixieren.

Zum Bohrerwechsel kann der Spaneschutz (13)
nach oben geklappt werden, vor dem Einschalten
der Maschine ist der Spaneschutz (13) aber wieder
in seine Ausgangsposition zu bringen.

6.4.Vor Inbetriebnahme beachten

Achten Sie darauf, dass die Spannung des Netzan-
schlusses mit dem Typenschild Ubereinstimmt.
SchlieBen Sie die Maschine nur an eine Steckdose
mit ordnungsgeman installiertem Schutzkontakt an.
Die Tischbohrmaschine ist mit einem Nullspannungs-
ausléser ausgestattet, der die Bediener vor unge-
wolltem Wiederanlauf nach einem Spannungsabfall
schitzt. In diesem Fall muB die Maschine erneut
einschaltet werden.

7.0. Betrieb
Tragen Sie beim Arbeiten mit der
Tischb hine geei
er li de Schut

Tragen Sie immer eine Schutzbrille!

Tragen Sie bei langen Haaren immer
ein Haarnetz (oder ein Miitze)!

7.1.Allgemein (Abb. 3)

Zum Einschalten betétigen Sie den griinen Ein-
Schalter ,|“ (18), die Maschine lauft an. Zum Aus-
schalten driicken Sie die rote Taste ,0“ (19), das Ge-
rét schaltet ab. Achten Sie darauf, das Gerat nicht zu
Uberlasten. Sinkt das Motorgerausch wahrend des
Betriebes, wird der Motor zu stark belastet.

9
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Belasten Sie das Gerat nicht so stark, dass der
Motor zu Stillstand kommt.

Die Maschine ist fir Kurzzeitbetrieb (S2 15 min.)
konzipiert. Die Maschine darf maximal 15 Minuten
unter Volllast betrieben werden, danach muss die

Maschine solange ausgeschaltet werden, bis sich die

Motorwicklung auf Zimmertemperatur abgekhlit hat.
Dadurch wird ein Uberhitzen des Motors vermieden.

7.2.Werkzeug einsetzen (Abb. 1/2)

Achten Sie unbedingt darauf, dass beim
Werkzeugwechsel der Netzstecker gezogen ist. Im
Zahnkranzbohrfutter (10) diirfen nur zylindrische
Werkzeuge mit dem angegebenen maximalen
Schaftdurchmesser gespannt werden. Nur einwand-
freies und scharfes Werkzeug benutzen. Keine
Werkzeuge benutzen, die am Schaft beschédigt sind
oder sonst in irgendeiner Weise verformt oder be-
schadigt sind. Setzen Sie nur Zubehdr und Zusatz-
geréte, die in der Bedienungsanleitung angegeben
oder vom Hersteller freigebeben sind, ein.

7.3.Handhabung des Bohrfutters (Abb. 1/2)

Ihre Tischbohrmaschine ist mit einem Zahnbohrfutter
(10) ausgestattet. Um einen Bohrer einzusetzen, ist
zuerst der Spaneschutz (13) nach oben zu klappen,
anschlieBend der Bohrer einzusetzen und das
Bohrfutter mit dem mitgelieferten Futterschliissel
festzuziehen.

Futterschlissel wieder abziehen. Achten Sie auf
festen Sitz der eingespannten Werkzeuge.
Achtung! Futterschliissel nicht steckten lassen.
Verletzungsgefahr durch Wegschleudern des
Futterschlussels.

7.4.Drehzahleinstellung (Abb. 1/2/7/8/10/11)

Schalten Sie zuerst die Maschine aus und ziehen Sie

den Netzstecker.

Die verschiedenen Spindeldrehzahlen kénnen durch

Umsetzen des Keilriemens eingestellt werden.

Gehen Sie wie folgt vor:

e Losen der Schraube (16) um die
Keilriemenabdeckung (7), 6ffnen zu kdnnen.

e Spannschrauben (15) I6sen und den Motor (8) in
Richtung Maschinenkopf schieben.

e Keilriemen auf die gewlinschte Position
umsetzen.

e Die entsprechenden Drehzahlen entnehmen Sie
der Tabelle (Abb. 7 bzw. 10).

e Keilriemen spannen, indem Sie den Motor (8)
entgegen des Maschinenkopfes (6) schieben.
Spannschrauben (16) wieder festziehen. Die
Spannung ist richtig eingestellt, wenn sich der
Keilriemen in der Mitte ca. 1 cm durchdriicken
lasst.

05.04.2004 11:47 Uhr Seit

o Keilriemenabdeckung schlieen und mit der
Schraube (16) festschrauben.
Die Keilriemenabdeckung (7) muf immer fest
verschlossen sein, da die Maschine mit einem
Sicherheitsschalter ausgestattet ist und somit nur
bei geschossener Keilriemenabdeckung (7)
eingeschaltet werden kann.

Achtung! Niemals die Bohrmaschine mit gedffneter

Keilriemenabdeckung laufen lassen. Vor dem Offnen
des Deckels immer den Netzstecker zeihen. Niemals
in laufende Keilriemen greifen.

7.5.1 Bohrtiefenanschlag SB 401/1 (Abb. 9)

Uber den Tiefenanschlag (14) und eine Skala (a) an
der Vorderseite des Maschinenkopfes kénnen Sie
die gewiinschte Bohrtiefe exakt einstellen. Zum Ein-
stellen des Tiefenanschlags muss die Maschine aus-
geschaltet sein.

@ Setzen Sie den gewiinschten Bohrer ein (7.2)
und drehen Sie die Einstellschrauben nach oben

@ Setzen Sie Uber den Handgriff die spitze des

Bohrers leicht auf die Oberflache des Werk-

stiicks und lesen Sie den angezeigten Wert von

der Skala ab.

Entfernen Sie das Werkstiick.

o Addieren Sie die gewiinschte Bohrtiefe zum ab-
gelesenen Wert und drehen Sie Gber den Hand-
griff den Bohrer soweit nach unten, bis der er-
rechnete Wert an der Skala angezeigt wird.

o Drehen Sie die untere Einstellschraube bis zum
Anschlag nach unten.

e Sichern Sie vorgenommene Einstellung, indem
Sie die obere Einstellschraube gegen die untere
drehen.

Achtung! Beim Einstellen der Bohrtiefe einer zylin-

drischen Bohrung, missen Sie die Lange der

Bohrerspitze hinzurechnen.

7.5.2 Bohrtiefenanschlag SB 501/1 (Abb. 12)

Die Bohrspindel besitzt einen verdrehbaren Skalen-

ring (25) zum Einstellen der Bohrtiefe. Einrichtar-

beiten nur im Stillstand vornehmen.

e Bohrspindel (11) nach unten driicken bis die
Bohrerspitze auf dem Werkstiick anliegt.

e Klemmschraube (17) lockern und Skalenring (25)
nach vorne drehen bis zum Anschlag.

e Skalenring (25) um die gewiinschte Bohrtiefe
zurlickdrehen und mit der Klemmschraube (17)
fixieren.

7.6.Neigung des Bohrtisches einstellen (Abb. 6)

@ Schlossschraube (26) unter dem Bohrtisch (4)
lockern.
e Bohrtisch (4) auf das gewiinschte Winkelman

10
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einstellen (kann auf der Skala auf der Oberseite
des Bohrtisches abgelesen werden).

® Schlossschraube (26) wieder fest anziehen um
den Bohrtisch (4) in dieser Position zu fixieren.

7.7.Hohe des Bohrtisches einstellen (Abb. 1/2)

e Spannschraube (5) lockern

e Bohrtisch (4) durch driicken oder heben und
gleichzeitiges leichtes drehen nach links und
rechts auf die gewlinschte Hohe einstellen.

e Spannschraube (5) wieder festziehen.

7.8. Werkstiick spannen

Spannen Sie Werkstiicke grundsétzlich mit Hilfe
eines Maschinenschraubstocks (nicht im Lieferum-
fang enthalten) oder mit geeignetem Spannmittel fest
ein. Werkstiicke nie von Hand halten! Beim
Bohren sollten das Werkstlick auf dem Bohrtisch (4)
beweglich sein, damit eine Selbstzen-trierung
stattfinden kann. Werksttick unbedingt gegen
Verdrehen sichern. Dies geschieht am besten durch
Anlegen des Werkstlickes bzw. des
Maschinenschraubstocks an einen festen Anschlag.
Achtung! Blechteile miissen eingespannt werden,
damit sie nicht hochgerissen werden konnen. Stellen
Sie den Bohrtisch je nach Werkstiick in Hohe und
Neigung richtig ein. Es muss zwischen Werkstlick-
oberkante und Bohrerspitze genitigend Abstand
bleiben.

7.9. Holzbearbeitung

Bitte beachten Sie, dass beim Bearbeiten von Holz
eine geeignete Staubabsaugung verwendet werden
muss, da Holzstaub gesundheitsgefdhrdend sein
kann. Tragen Sie bei stauberzeugenden Arbeiten
unbedingt eine geeignete Staubschutzmaske.

7.10. Arbeitsgeschwindigkeiten

Achten Sie beim Bohren auf die richtige Drehzahl.
Diese ist abhangig vom Bohrerdurchmesser und
dem Werkstoff.

Unten aufgefiihrte Liste hilft ihnnen bei der Wahl von
Drehzahlen fiir die verschiedenen Materialien.

Bei den angegebenen Drehzahlen handelt es sich
lediglich um Richtwerte.

@ Bohrer Stahl Eisen inis Bronze
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
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11 700 435 610 2600 2170
2 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 7600 7300
20 380 240 33 7400 1200
2 350 220 305 7300 7100
% 305 190 270 1150 950

7.11. Senken und Zentrierbohren

Mit dieser Tischbohrmaschine kénnen Sie auch
Senken oder Zentrierbohren. Beachten Sie hierbei,
dass das Senken mit der niedrigsten Geschwindig-
keit durchgefiihrt werden sollte, wahrend zum Zen-
trierbohren eine hohe Geschwindigkeit erforderlich
ist.

8.0. Wartung und Pflege

Die Tischbohrmaschine ist weitgehend wartungsfrei.
Halten Sie das Gerat sauber.

Ziehen Sie vor allen Reinigungs- und Wartungsar-
beiten den Netzstecker.

Verwenden Sie zum Reinigen keine scharfen Los-
ungsmittel. Achten Sie darauf, dass keine Fliissig-
keiten in das Gerét gelangen. Fetten Sie blanke Teile
nach Beendigung der Arbeiten wieder ein.
Besonderes die Bohrséaule, blanke Teile des
Sténders und der Bohrtisch sollten regelméaBig ge-
fettet werden. Benltzen Sie zum Fetten ein handels-
(bliches sdurefreies Schmierfett.

Achtung: OI- und fetthaltige Reinigungstiicher sowie
Fett- und Olriickstande nicht in den Hausmiill geben.
Entsorgen Sie diese umweltgerecht. Kontrollieren
und reinigen Sie regelméaBig die Luftungsoffnungen.
Lagern Sie das Gerat in einem trockenen Raum.
Sollte das Gerat beschadigt sein, versuchen Sie
nicht, es selbst zu reparieren. Uberlassen Sie die
Reparatur einer Elektrofachkraft.

9.0. Ersatzteilbestellung

Ersatzteile kdnnen bei der Fa. ISC GmbH bestellt
werden (Adresse siehe Garantieurkunde), hierbei
sollten folgende Angaben gemacht werden:

o Typ des Gerates

o Artikelnummer des Gerates

o Ident- Nummer des Gerates

o Ersatzteil- Nummer des erforderlichen Ersatzteils

11
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1.0. Layout (Fig. 1/2)

Machine base

Pillar

Fixing screw

Drill table

Clamping screw

Machine head

V-belt

Motor

. Grip knobs

10. Scroll chuck

11. Spindle

12. Mounting holes

13. Hinged chip guard

14. Depth stop (only SB 401/1)
15. Tightening screw

16. Screw

17. Clamping screw (only SB 501/1)
18. On switch

19. Off switch

20. Grub screw

©COENOORWND

2.0. Items supplied

Pillar drill

Ring gear drill chuck
Drill chuck key
Hinged chip guard
Drill table

3.0. Proper use

This pillar drill is designed for drilling metal, plastic,
wood and similar materials. It is intended for use in
the private sector only.

Food and harmful materials may not be processed
with the machine. The drill chuck is designed solely
for the use of drill bits and tools which have the
stipulated shaft diameter and for cylindrical tool
shanks. The machine is intended for use by adults
only. It is designed for temporary operation (S2 15
min). Any use of the machine other than that which is
cited in these operating instructions releases the
manufacturer from all liability and renders every
warranty claim null and void.

4.0. Safety information

The pillar drill was designed in such a way so as to
all but eliminate potential hazards when the machine
is properly used. However, there are a few safety
precautions to observe in order to ensure that all
residual hazards are ruled out.

Ensure proper voltage

The voltage must comply with the specifications on
12
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the rating plate.

Use a socket-outlet with earthing contact

The device may only be operated from an outlet with
the properly installed earthing contact.

Extension cable

The cord cross section of an extension cable must
measure at least 1.0 mm_. Always completely
unwind a cable reel prior to use. Check the cable for
defects.

Protection against electrical shock

Keep the device away from moisture. The device
must neither be damp nor be operated in a humid
environment. Prior to every use, check the device
and the mains cable with plug for damage. Avoid
bodily contact with earthed parts e.g. pipes, hot
elements, etc.

Protection against fire and explosion

There are spark producing components inside the
device. Do not use the device in the vicinity of
combustible liquids or gases. Otherwise there is a
risk of fire or explosion.

Handle the device with care

Do not use the cable to pull the plug out of the
socket. Protect the cable from heat, oil and sharp
edges. Keep your tools sharp and clean so that you
can work efficiently and safely. Follow the
maintenance regulations and the instructions for
changing tools.

Wear suitable work clothes and personal
protection equipment

Loose clothing is not suitable, as it can be caught by
moving parts, causing you to become entangled.
Wear a hair net if you have long hair. As a general
rule, jewelry should not be worn when working with
machine tools. Ensure that you wear safety goggles.
Not doing so could result in eye injury.

Keep your work area neat and tidy

Disorder in the work area can easily lead to
accidents. Do not leave any tools, objects, or cable in
the direct vicinity of the work area, as this poses a
tripping hazard! Ensure that there is sufficient
lighting.

Watch out for other persons

Watch out for other persons (especially children)
when using the device, and keep them away from
your work area. Do not let anyone touch the device

Seit
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or the power cable.

Store the tools in a safe location

Store unused devices in a dry, locked location that is
out of the reach of children.

Avoid overloading the device

Operate the device only within the specified output
range. Do not use any low-powered machines for
heavy duty work. Do not use tools to perform work
for which they were not intended.

Maintain a steady foothold

Ensure that you maintain a steady foothold while
working. Avoid abnormal body positions and always
keep your balance.

Pull out the mains plug

Pull out the mains plug when not using the tool, prior
to maintenance, and when changing the drill bit.

Avoid unintentional start-up

Ensure that switch is turned off when plugging the
plug into the socket.

Keep an eye on your work

Always keep an eye on your machine and the object
you are working on. Never use the machine when
you are not concentrating or are distracted. Never
use the machine when you are under the influence of
alcohol or are taking medication.

Check the tool for damage

Before using the tool, safety devices and any slightly
damaged parts must be carefully checked to ensure
that they are in good working order. Visually examine
the tool's power cable on a regular basis. All parts
must be correctly assembled and meet all the
conditions required to ensure proper operation.
Unless otherwise specified in the operating
instructions, any damaged safety devices and parts
must be properly repaired or replaced by a
professionally recognized workshop. Never use tools
with defective On/Off switches.

Warning! Using any plug-in tools and accessories
other than those specified in these operating
instructions can lead to injury.

Maximum workpiece size

Workpieces (max. 20 x 20 cm) may only be
processed if they can be clamped securely on the
drill table or in the vise.

Seit
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05.04.2004 11:47 Uhr

5.0. Technical data

13

SB 401/1
Nominal input voltage 230V ~/ 50 Hz
Power rating 350 W
Operating mode S2 15 min.
Motor speed 1400 min-1
Output speed 580 — 2.650 min-1
Speed levels 5
Drill chuck mount B 16
Scroll chuck @15-13mm
Max. shaft diameter 13 mm
Throat 104 mm
Drill depth 50 mm
Pillar diameter 46 mm
Height 590 mm
Weight 18 kg
LPA sound pressure level in idle mode

61,5 dB(A)
LWA sound power level in idle mode

74,5 dB(A)
SB 501/1
Nominal input voltage 230V ~/ 50 Hz
Power rating 500 W
Operating mode S2 15 min.
Motor speed 1400 min-1
Output speed 280 — 2.350 min-1
Speed levels 9
Drill chuck mount B 16
Scroll chuck @ 3-16 mm
Max. shaft diameter 16 mm
Throat 115 mm
Drill depth 50 mm
Pillar diameter 46 mm
Height 650 mm
Weight 21,5kg
LPA sound pressure level in idle mode

61,5 dB(A)
LPA sound pressure level in operating mode

74,5 dB(A)

Technical and visual enhancements may be made
without prior notice. All dimensions, notes and
specifications contained in these operating
instructions are therefore subject to change.

Hand/arm vibration is typically less than 2.5 m/s?
Noise and vibration were determined in accordance
with EN 61029-1 requirements.
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6.0. Set-up

6.1. Assembly (Fig. 1-4)

Assemble the machine as follows:

e Position the machine base (1).

e Fasten the mounting flange with pillar (2) to
machine base (1) using three screws (3) and
washers.

e Push the drill table (4) with drill table clamp shaft
onto the pillar (2) (Fig. 4).

e Lock the drill table into the desired position using
the clamping screw (5).

e Place the drill head (6) with V-belt cover (7) and
motor (8) onto the drill pillar and fasten using the
grub screw (20).

e Screw the three ball-shaped handles (9) onto the
feeder cross handle.

Note: All bare parts are greased in order to protect
them from corrosion. Before mounting the drill chuck
(10) onto the spindle (11), both parts must be
completely degreased using an environmentally
friendly solvent. This ensures optimal transmission of
power.

e Mount the drill chuck onto the spindle.

6.2. Installing the machine (Fig. 1/2)

Before the drill is started for the first time, it must be
solidly and fully mounted on the work area of a stable
workbench. Use both mounting holes (12) in the
base plate to do this. Ensure that the machine is
freely accessible for operation, adjustment and
maintenance.

Note: The fixing screws may only be tightened to a
point where they do not distort or deform the base
plate. Excessive tension can lead to fracture.

6.3. Hinged chip guard (Fig. 5

Unscrew the three recessed head screws (21).
Push the transparent cover (23) into the groove of
the red mounting frame (24) and fasten it again with
the recessed head screws (21).

The height of the cover (23) is infinitely adjustable
and can be locked using the two thumb screws (22).
The chip guard (13) can be flipped upwards to
change drill bits; ensure, however, that the chip
guard (13) is back in its initial position before
restarting the machine.

6.4. Prior to starting

Ensure that the voltage of the mains supply complies
with the specifications on the rating plate. Connect
the machine only to a socket with the properly
installed earthing contact.

14
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The table drill is equipped with a no-volt trip that is
designed to protect the operator from an undesired
restart following a drop in voltage. Should this occur,
the machine must be manually restarted.

7.0. Operation

Wear suitable, protective clothing (i.e.
rugged and tight-fitting) when working
with the table drill.

Always wear safety goggles!

back with a hair net or a cap!

@ Long hair should always be bound

7.1. General (Fig. 3)

To switch on the machine, push in the green On
button ,I“ (18); the machine starts up. To switch off,
press the red Off button ,0“ (19); the device shuts
down. Ensure that you do not overload the device. If
the sound of the motor drops in pitch during
operation, it is being overloaded. Do not overload the
device to the point where the motor comes to a
standstill.

The machine is designed for continuous operation
with intermittent load (S2 15 min.).

The machine may be operated under a full load for a
maximum of 15 minutes, at which time the machine
needs to idle for 15 minutes. This prevents the motor
from overheating.

7.2. Inserting the tool (Fig. 1/2)

Make sure that the power plug is removed from the
socket-outlet before changing tools. Only cylindrical
tools with the stipulated maximum shaft diameter
may be clamped in the scroll chuck (10). Only use a
tool that is sharp and free of defects. Do not use
tools whose shaft is damaged or which are deformed
or flawed in any other way. Use only accessories and
attachments that are specified in the operating
instructions or have been approved by the
manufacturer.

7.3. Handling the drill chuck (Fig. 1/2)

Your table drill is equipped with a scroll chuck (10).
In order to insert a drill bit, flip up the chip guard (13),
insert the drill bit, then tighten down the dfrill chuck
using the supplied chuck key.

Pull out the chuck key. Ensure that the clamped in
tool is firmly seated.

Caution! Do not leave the chuck key in the clamp

Seit
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hole.

Doing so will cause it to shoot out, which could cause

injury.
7.4. Setting the speed (Fig. 1/2/7/8/10/11)

First switch the machine off, then pull out the mains
plug.

The various spindle speeds can be set by moving the

V-belt.

Proceed as follows:

e Remove the screw (16) in order to open the V-
belt cover (7).

o Slacken the tightening screw (15) and push the

motor (8) in the direction of the machine head.

Move the V-belt to the desired position.

Refer to the table for the recommended speeds

for different drill bit materials (Fig. 7/10).

e Tighten the V-belt by pushing the motor (8) back
from the machine head (6). Screw the tightening
screw (16) back down again. The tension is
properly set when the V-belt flexes in the middle
by approx. 1 cm when pressed.

e Close the V-belt cover and screw down using the
screw (16).

The V-belt cover (7) must always be locked tight, as

the machine is equipped with a safety switch that

only allows the machine to be turned on when the V-

belt cover (7) is closed.

Caution! Never let the pillar drill run when the V-belt
cover is open. Always pull the mains plug before
opening the cover. Never touch the V-belt when it is
rotating.

7.5.1 Drill depth stop SB 401/1 (Fig. 9)

The drill depth can be set exactly by means of the

depth stop (14) and a scale (a) on the front side of

the machine head. The machine must be switched

off in order to set the depth stop.

e Insert the required bit (7.2) and turn the setting
screws up.

e Using the handle, move the bit so that its tip just

touches the surface of the workpiece and read

the value indicated on the scale.

Remove the workpiece.

Add the required drill depth to the value you read

off the scale and use the handle to lower the bit

until the value you calculated is indicated on the

scale.

e Turn down the lower setting screw as far as it will
go.

e Secure the setting by turning the upper setting
screw against the lower setting screw.

Important! When setting the drill depth of a

cylindrical hole you must add the length of the drill tip
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7.5.2 Drill depth stop point SB 501/1 (Fig. 12)

The drilling spindle has a swiveling scale ring for
setting the drill depth. Only adjust the setting when
the machine is at a standstill.

-Lower the drilling spindle (11) until the tip of the drill
bit touches the workpiece.

-Slacken the clamping screw (17) and turn the scale
ring (25) forwards until it stops.

-Turn the scale ring (25) back to the desired drill
depth, then lock this setting into place using the
clamping screw (17).

7.6. Setting the angle of the drill table (Fig. 6)

o Slacken the carriage bolt (26) under the drill
table (4).

e Set the drill table (4) to the desired angle (which
can be read off the scale on the top side of the
drill table).

o Tighten down the carriage bolt (26) in order to
lock the drill table (4) into this position.

7.7. Setting the height of the drill table (Fig. 1/2)

Slacken the tightening screw (5).

Set the drill table (4) to the desired height by
pressing down or lifting up and simultaneously
(gently) pushing to the left or right.

e Screw the tightening screw (5) back down again.

7.8. Locking the workpiece into position (Fig. 1)

As a general rule, use a machine vice (14) or another
suitable clamping device to lock a workpiece into
position.

Never hold the workpiece in place with your
hand!

When drilling, the workpiece should be able to travel
on the drill table (4) for self-centering purposes.
Ensure that the workpiece cannot rotate. This is best
achieved by placing the workpiece/machine vice on a
sturdy block.

Caution! Sheet metal parts must be clamped in to
prevent them from being torn up. Properly set the
height and angle of the drill table for each workpiece.
There must be enough distance between the upper
edge of the workpiece and the tip of the drill bit.

7.9. Drilling wood

Please note that sawdust must be properly
evacuated when working with wood, as it can pose a
health hazard. Ensure that you wear a suitable dust
mask when performing work that generates dust.

7.10. Working speeds

Ensure that you drill at the proper speed. Drill speed
is dependent on the diameter of the drill bit and the

15
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material in question.

The table below acts as a guide for selecting the
proper speed for various materials.

Note: The drill speeds specified are merely
suggested values.

Drill bit @ Castiron  Steel Iron Aluminium  Bronze
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650

10 765 480 670 2860 2400
" 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

7.11. Countersinking and center-drilling

With this table drill, you can also countersink and
center-drill. Please observe that countersinking
should be performed at the lowest speed, while a
high speed is required for center-drilling.

8.0. Care and maintenance

The table drill is to a large extent maintenance-free.
Keep the device clean.

Pull out the mains plug before doing any cleaning
and maintenance work on the machine.

Do not use any harsh, abrasive cleaning solvents.
Ensure that no liquid seeps into the device.
Regrease all bare parts when the work is finished.
The drill pillar, blank parts of the column, and the drill
table especially should be regreased at regular
intervals. Use a standard, acid-free lubricating
grease to do this.

Caution: Do not use your household refuse bin as a
receptacle for oil and grease-soaked cleaning rags or
grease and oil sludge. Dispose of these toxic
materials in an environmentally-friendly fashion.
Regularly check and clean the ventilation holes.
Store the device in a dry room. Should the device
become damaged, do not try to repair it yourself;

16
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leave this work to the hands of a qualified electrical
technician.

9.0. Ordering replacement parts

Replacement parts can be ordered through ISC
GmbH (see the warranty declaration for the
address). The following information should be
provided when placing an order:

e Model/type of device

e Item number of device

e |.D. number of device

o Number of the required replacement part
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1.0. Description de I'appareil (fig. 1/2)

Pied de la machine

Colonne

Vis de fixation

Table de percage

Vis de serrage

Téte de la machine

Recouvrement de courroie trapézoidale
Moteur

Poignées

10. Mandrin & couronne dentée

11. Broche

12. Trous de fixation

13. Dispositif de protection anti-copeaux rabattable
14. butée de profondeur (uniquement SB 401/1)
15. vis a serrage

16. Vis

17. Vis de serrage (uniquement SB 501/1)

18. Interrupteur de marche

19. Interrupteur d’arrét

20. Vis sans téte

CONDO P, WM

2.0. Volume de livraison

Perceuse & colonne

Mandrin & couronne dentée

Clé du mandrin

Dispositif rabattable de protection anti-copeaux
Table de percage

3.0. Emploi conforme a I’affectation

Cette perceuse a table est destinée a percer le
métal, les matiéres plastiques, le bois et autres
matériaux semblables et doit uniquement étre
utilisée dans le secteur des ménages privés !

Les produits alimentaires et matériaux nuisibles a la
santé ne doivent pas étre traités avec cette machine.
Le mandrin convient exclusivement a I'emploi de
forets et d’outils d’un diameétre de tige donné et de
tiges d’outils cylindriques. L’appareil est congu pour
étre utilisé par des adultes. La machine est congue
pour fonctionner sur de courtes durées (S2 15 min.).
Nous déclinons toute responsabilité vis-a-vis de tout
autre emploi - rendant aussi toute garantie caduque -
que celui indiqué dans ce mode d’emploi.

4.0. Consignes de sécurité

Lors de la construction de la perceuse a colonne,
nous avons fait en sorte que I'emploi conforme a
I'affectation de cette machine puisse exclure les
risques pour la plupart. Il faut cependant respecter
certaines consignes de sécurité encore pour exclure

Seit

Veillez a ce que la tension du réseau corresponde
bien a celle indiquée sur la plaque signalétique.
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tout risque résiduel.

R la bonne

Utilisez une prise de courant de sécurité!

L’appareil doit exclusivement étre utilisé lorsqu'’il est
raccordé a une prise de courant dont le contact de
sécurité est installé dans les régles de lart.

Cable de rallonge!

La section minimale des fils d’'un céble de rallonge
doit s’élever & 1,0 mm2. Avant de 'employer,
déroulez toujours complétement un enrouleur de
céble. Contrélez le cable quant & d'éventuels
dommages.

Protégez-vous contre les électrocutions!
Protégez I'appareil contre 'humidité. L’appareil ne
doit pas étre humide ni employé dans un
environnement humide. Contrélez I'appareil avant
chaque emploi et |a ligne de raccordement au réseau
ainsi que la prise pour repérer d’éventuels
dommages. Evitez d’entrer en contact avec des
composants mis a la terre, par ex. les tubes,
radiateur, etc.

Pr ion contre I'ir
Certains composants a l'intérieur de I'appareil
génerent des étincelles. N'utilisez pas I'appareil a
proximité de fluides ou de gaz combustibles. En cas
de non respect, risque d'incendie ou d’explosion.

et les explosi !

Utilisez I'appareil avec précaution!

N'utilisez pas le cable pour tirer le connecteur de la
prise. Protégez le cable de la chaleur, contre tout
contact avec de I'huile et des arétes acérées. Tenez
vos outils bien acérés et propres pour travailler
correctement et en toute sécurité. Respectez les
consignes de maintenance et les indications pour les
changements d’outil.

Portez des vétements de travail et des
équipements de protection appropriés!

Les vétements larges ne conviennent pas, car ils
peuvent étre entrainés par des piéces en
mouvement et peuvent rester pendus. Portez un filet
a cheveux pour les cheveux longs. Ne portez jamais
de bijoux lors de travaux avec des machines-outils.
Portez absolument des lunettes de protection. Le
non respect peut entrainer des blessures a I'oeil.

Gardez voter poste de travail en bon état d’ordre!

Le désordre dans une zone de travail entraine
facilement des accidents. Ne laissez pas trainer
d’outils, d’objets ni de cable dans la zone de travail,
risque de trébucher! Veillez & un bon éclairage.
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Faites attention aux autres personnes!

Faites attention, lors de I'utilisation de I'appareil, aux
autres personnes, en particuliers aux enfants, et
tenez-les a I'écart de la zone de travail. Ne laissez
personne toucher I'appareil ou le cable.

Conservez les outils dans un endroit sar!

Les appareils inutilisés devraient étre conservés
dans un endroit sec et fermé hors de portée des
enfants .

Ne surchargez pas I'appareil!

Travaillez uniquement dans les limites de la plage de
puissance indiquée. N'utilisez aucun outil trop faible
pour des travaux difficiles. N'utilisez pas d’outils a
des fins pour lesquelles ils ne sont pas destinés.

Maintenez-vous dans une position sire pendant
le travail!

Veillez a toujours garder une position équilibrée lors
de vos travaux. Evitez de vous tenir de fagon
anormale, gardez toujours votre équilibre.

Tirez la fiche de contact

lorsque vous n'employez pas I'appareil, avant la
maintenance et lorsque vous remplacez les forets.

Evitez la mise en marche involontaire !

Assurez-vous que linterrupteur soit bien en position
d’arrét lorsque vous enfichez la fiche dans la prise de
contact.

Observez votre travail!

Observez constamment la machine et les objets que
vous usinez. N'employez jamais votre machine si
vous n’'étes pas concentré ou si votre attention est
détournée. N'utilisez jamais votre machine sous
l'influence de I'alcool ou de médicaments.

Taille maximale de piéce a usiner

Seules les pieces a usiner (max. 20 x 20 cm)
pouvant étre tendues de fagon stable sur la table de
percage ou dans I'étau peuvent étre utilisées.

Controlez I'outil quant a d’éventuels
endommagements!

Contrélez soigneusement le bon fonctionnement
conforme a I'affectation des dispositifs de protection
ou des piéces légérement abimées avant d’utiliser
I'outil . Contrélez régulierement le cable de I'outil.
Toutes les pieces doivent étre correctement montées
et toutes les conditions remplies pour assurer un
fonctionnement impeccable de 'outil. Les dispositifs
de protection et les piéces abimés doivent étre
réparés dans les régles de I'art par un atelier de
service apres-vente diment homologué ou étre
échangés si rien d’autre n’est indiqué dans le mode
d’emploi. N'utilisez aucun outil dont I'interrupteur ne
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peut pas étre mis en ou hors circuit .

Avertissement! L'utilisation d’autres outillages et
accessoires que ceux indiqués dans ce mode
d’emploi peut signifier pour vous un risque de
blessure.

Lisez a présent ce mode d’emploi et suivez les
consignes y étant comprises.

5.0. Caractéristiques techniques

SB 401/1

Tension d’entrée nominale 230V ~ 50 Hz
Puissance nominale 350 Watt
Mode d’exploitation S2 15 min.
Régime moteur 1400 tr/min.

Régime de départ 580 - 2650 tr/min.

Seit
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Vitesses 5
Logement de mandrin B 16
Mandrin a couronne dentée @15-13mm
Diamétre de tige max. 13 mm
Distance de I'axe de la broche au bati 104 mm
Profondeur de percage 50 mm
Diamétre de colonne 46 mm
Hauteur 590 mm
Poids 18 kg
Niveau de pression acoustique en

marche a vide LPA 61, 5dB(A)
Niveau de puissance acoustique en

marche a vide LWA 74,5 dB(A)
SB 501/1

Tension d’entrée nominale 230V ~ 50 Hz
Puissance nominale 500 Watt
Mode d’exploitation S2 15 min.
Régime moteur 1400 tr/min.

Régime de départ 280 - 2350 tr/min.

Vitesses 9
Logement de mandrin B 16
Mandrin a couronne dentée @ 3-16 mm
Diamétre de tige max. 16 mm
Distance de I'axe de la broche au bati 115 mm
Profondeur de percage 50 mm
Diamétre de colonne 46 mm
Hauteur 650 mm
Poids 21,5kg
Niveau de pression acoustique en

marche a vide LPA 61,5 dB(A)
Niveau de pression acoustique en

marche a vide LWA 74,5 dB(A)

Des modifications techniques et visuelles peuvent
étre effectuées dans le cadre du perfectionnement
sans devoir d’avertissement. Toutes les cotes,
remarques et données de ce mode d’emploi sont
donc sans garantie.
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La vibration main-bras est plus petite que 2,5 m/s?
de fagon typique. Le bruit et les vibrations ont été
déterminés conformément aux exigences de la
norme EN 61029-1.

6.0. Conception

6.1. Assemblage (fig. 1-4)

La machine doit étre montée de la maniére suivante:

e Mettez le pied de la machine (1) en place

e Fixez la bride de fixation avec la colonne (2) sur
le pied de la machine (1) a I'aide de trois vis (3)
et de rondelles.

e Poussez la table de percage (4) sur la colonne
(2) (fig. 4). Arrétez la table de pergage a I'aide de
la vis de serrage (5) dans la position désirée.

o Placez la téte de pergage (6) avec le
recouvrement de la courroie trapézoidale (7) et
le moteur (8) sur la colonne de pergage et fixez a
I'aide de vis a six pans creux (13).

e Vissez trois poignées (9) sur le croisillon
d'avance.

Remarque: toutes les piéces nues sont graissées

pour les protéger contre la corrosion. Avant de

mettre le mandrin (10) en place sur la broche (11),

les deux piéces doivent étre entierement

dégraissées a I'aide d’'un solvant biologique afin de
garantir une transmission de force optimale.

e Mettre le mandrin sur la broche.

6.2. Mise en place de la machine (fig. 1/2)

Avant la mise en service, la perceuse doit étre
montée fixement et sur toute la surface sur la plaque
de travail d’'un établi stable. Pour cela, utilisez les
deux pergages de fixation (12) dans la plaque du sol.
Veillez a ce que la machine soit bien accessible pour
le service et pour les travaux de réglage et de
maintenance. Remarque: les vis de fixation doivent
étre serrées juste pour éviter que la plaque de base
ne se tende ni ne se déforme. En cas de sollicitation
trop importante, il y a un risque de rupture.

6.3. Dispositif de protection anti-copeaux
rabattable (fig. 5)

Dévissez les trois vis a empreinte cruciforme (21).
Introduire le recouvrement transparent (23) dans la
fente du cadre de logement rouge (24) et fixez-le a
nouveau a l'aide des vis a empreinte cruciforme (21).
La hauteur du recouvrement (23) est réglable en
continu et doit étre fixée par l'intermédiaire des deux
vis a oreilles (22).

Pour changer de foret, le dispositif de protection anti-
copeaux (13) peut étre rabattu vers le haut, il faut
cependant le remettre dans sa position initiale avant

Seit
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de remettre la machine en circuit.

6.4. Avant la mise en service

Veillez a ce que la tension du raccordement réseau
corresponde bien a celle de la plaque signalétique.
Raccordez la machine uniquement a une prise
disposant d’un contact de protection installé dans les
régles de l'art.

La perceuse a table est équipée d’un déclencheur de
tension sur zéro qui protége I'opérateur de toute
remise en circuit inattentionnée aprés une panne de
tension. Dans ce cas, la machine doit étre remise en
circuit.

7.0. Fonctionnement
Portez des vétements de protection

adéquats a fleur de peau lorsque vous
travaillez avec la perceuse a table.

Portez toujours des lunettes de protection!

Portez toujours un filet a cheveux pour les
cheveux longs (ou une casquette)!

@

Pour mettre en service, actionnez l'interrupteur vert
,1“ (18), la machine démarre. Pour mettre hors circuit,
appuyez sur la touche rouge ,0“ (19), I'appareil se
met hors circuit. Veillez a ne pas surcharger
I'appareil. Si le bruit du moteur se réduit pendant le
service, ceci indique que le moteur est trop
surchargé. Ne sollicitez pas tant le moteur qu'il
s'arréte.

La machine est congue pour le service ininterrompu
a charge intermittente (S2 15 min.). La machine doit
étre exploitée au maximum pendant 15 minutes sous
charge totale, ensuite, la machine doit marcher a
vide pendant 15 minutes. Ceci permet d’éviter une
surchauffe du moteur.

7.2 Mise en place des outils (fig. 1/2)

Veillez absolument a ce que la fiche du secteur soit
déconnectée lorsque vous voulez changer d’outil.
Dans le mandrin a couronne dentée (10), seuls les
outils cylindriques d’un diameétre de tige maximum
donné peuvent étre tendus. N'utilisez que des outils
d'un état impeccable et aiguisés. N'utilisez aucun
outil endommagé au niveau de sa tige ou déformé,
voire endommagé de quelque maniére que ce soit.
Utilisez uniqguement des accessoires et appareils
complémentaires indiqués dans ce mode d’emploi ou
recommandés ou indiqués par le producteur de
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loutil.

7.3. Maniement du mandrin (fig. 1/2)

Votre perceuse a table est équipée d’'un mandrin a
couronne dentée (10). Pour enfiler un foret, il faut
tout d’abord rabattre le dispositif de protection anti-
copeaux (13) vers le haut, ensuite placer le foret,
puis serrer a fond le mandrin a l'aide de la clé jointe
a la fourniture.

Retirez la clé. Veillez a ce que les outils tendus
tiennent correctement. Attention! Ne laissez pas la
clé enfoncée. Risque de blessure par expulsion de la
clé.

7.4. Réglage de la vitesse de rotation
(fig. 1/2/7/8/10/11)

Mettez tout d’abord la machine hors circuit et retirez

la fiche du secteur.

Les diverses vitesses de rotation peuvent étre

réglées en déplacant la courroie trapézoidale.

Procédez comme suit:

e Desserrez la vis (16) pour pouvoir ouvrir le capot
de recouvrement de la courroie trapézoidale (7).

e Desserrez les vis de tension (15) et poussez le
moteur (8) en direction de la téte de la machine.

e Déplacez la courroie trapézoidale dans la
position désirée.

@ Les vitesses de rotation correspondantes sont
indiquées dans le tableau (fig. 7/10).

e Tendez la courroie trapézoidale en poussant le
moteur (8) contre la téte de la machine (6).
Resserrez les vis de serrage (16) a fond. La
tension est correctement réglée lorsque la
courroie trapézoidale peut étre enfoncée a son
centre d’env. 1 cm.

e Fermez le capot de la courroie trapézoidale et
vissez a fond a l'aide de la vis (16).

Le capot de recouvrement de la courroie
trapézoidale (7) doit toujours étre fixement fermé
étant donné que la machine est équipée d’un
interrupteur de sécurité et qu’elle ne peut donc
étre mise en service que lorsque le capot de
recouvrement de la courroie trapézoidale (7) est
fermé.

Attention! Ne faites jamais marcher la perceuse

lorsque le capot de recouvrement de la courroie

trapézoidale est ouvert. Avant d’ouvrir le couvercle ,

retirez toujours la fiche du secteur. Ne saisissez

jamais la courroie trapézoidale lorsqu’elle tourne.

7.5.1 Butée de profondeur de percage SB 401/1
(fig 9)

Vous pouvez régler exactement la profondeur de
percage gréace a la butée de profondeur (14) et a une
échelle (a) sur 'avant de la téte de la machine. Pour
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régler la butée de profondeur, la machine doit étre

hors circuit.

o Introduisez le foret souhaité (7.2) et tournez la
vis de réglage vers le haut

e Positionnez doucement la pointe du foret sur la

surface de la piéce a usiner a l'aide de la

poignée et lisez la valeur affichée sur I'échelle.

Retirez la piece usinée.

e Additionnez la profondeur de pergage souhaitée
a la valeur lue et tournez le foret vers le bas a
I'aide de la poignée jusqu’a ce que la valeur
calculée soit affichée sur I'échelle.

e Tournez la vis de réglage inférieure vers le bas
jusqu’a la butée.

o Assurez le réglage effectué en tournant la vis de
réglage supérieure dans le sens opposé a
linférieure.

Attention ! Lors du réglage de la profondeur de

percage d’'une perceuse cylindrique, vous devez

compter

en plus la longueur de la pointe du foret.

7.5.2 Butée de profondeur de pergcage SB 501/1
(fig. 7)

La broche de pergage est dotée d’un anneau gradué

pour le réglage de la profondeur de pergage.

N’entreprendre des travaux de réglage qu’a 'arrét.

e Enfoncez la broche de pergage (11) vers le bas
jusqu’a ce que la pointe du foret se trouve sur
loutil.

o Desserrez la vis de serrage (17) et tournez
'anneau gradué (25) vers l'avant jusqu’a la
butée.

e Tournez en arriere 'anneau gradué (25) de la
profondeur de percage et fixez avec la vis de
serrage (17).

7.6. Régler I'inclinaison de la table de pergage
(fig. 8)

o Desserrez le boulon brut a téte bombée et collet
carré (26) sous la table de percage (4).

e Réglez la table de percage (4) sur la cote d’angle
désirée (a lire sur I'échelle, sur la partie
supérieure de la table de percage).

e Resserrez a fond la vis (26) et fixez la table de
percage (4) dans cette position.

7.7. Régler la hauteur de la table de percage
(fig. 1)

e Dévissez la vis de serrage (5)

e Réglez la table de percage (4) a la hauteur
désirée en 'appuyant ou la soulevant et en la
tournant simultanément Iégerement vers la
gauche et vers la droite.

e Resserrez la vis de serrage (5) a fond.

Seit
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7.8. Tendre la piéce a usiner (fig. 1)

Tendez toujours une piéce a usiner en utilisant un
étau ou a l'aide d’un dispositif a tendre adéquat.

Ne tenez jamais les piéces a usiner a la main!
Lors du pergage, la piéce a usiner doit étre amovible
sur la table de pergage (4) pour qu’un centrage
automatique puisse avoir lieu. Assurez toujours la
piéce a usiner pour qu’elle ne se torde pas. Ceci est
possible pour le mieux en plagant la piéce a usiner
et/ou I'étau contre une butée fixe.

Attention! Les piéces en tdle doivent étre tendues de
maniére a ne pas monter en chandelle. Réglez
correctement la hauteur et I'inclinaison de la table de
percage en fonction de la piéce a usiner. Il faut
garder suffisamment de distance entre I'aréte
supérieure de la piéce a usiner et la pointe du foret.

7.9. Usinage du bois

Veuillez veiller au fait que lorsque vous usinez le
bois, il vous faut utiliser une aspiration de poussiere
adéquate étant donné que la poussiére de bois peut
étre nocive a la santé. Portez toujours un masque de
protection anti-poussiére lorsque vous effectuez des
travaux générateurs de poussiere.

7.10. Vitesses de travail

Veillez a ce que la vitesse de rotation soit correcte
pendant le percage. Celle-ci dépend du diameétre du
foret et de la piece a usiner.

La liste indiquée ici-bas vous aidera a sélectionner
les vitesses de rotation en fonction des matériaux
différents.

Les vitesses de rotation indiquées sont
uniquement des grandeurs de référence.

O Foret Fonte grise Acier Fer Aluminium  Bronze
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
1" 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
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20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

7.11. Chanfreiner et percage a centrer

Avec cette perceuse a table, vous pouvez aussi
chanfreiner et effectuer un pergage a centrer. Veillez
ce faisant au fait que le chanfreinage doit étre réalisé
a la vitesse la plus basse alors que le pergage a
centrer nécessite une vitesse élevée.

8.0. Maintenance et soin

La perceuse a table est pratiquement sans
maintenance. Gardez I'appareil en bon état de
propreté. Retirez la prise du réseau pour chaque
travail de réglage et de maintenance. N'utilisez pas
de solvant acre pour le nettoyage. Veillez a ce
qu’aucun liquide ne s'immisce dans I'appareil.
Regraissez les piéces nues apres les travaux. La
colonne de percage, les piéces nues du support et
de la table de percage doivent particulierement étre
graissées régulierement. Utilisez une graisse sans
acide commune pour la lubrification.

Attention: les chiffons de nettoyage comprenant de
I'huile et de la graisse et les restes de graisse et
d’huile ne doivent pas étre éliminés dans les ordures
ménageres. Eliminez-les dans le respect de
I'environnement. Controlez et nettoyez régulierement
les orifices d’aération. Stockez I'appareil dans une
salle séche. Si 'appareil est endommagé, n'essayez
pas de le réparer vous-méme. Laissez un(e)
spécialiste électricien(ne) effectuer les travaux.

9.0. Commande de piéces de rechange

Les piéces de rechange peuvent étre commandées

al'entr. ISC GmbH (adresse: cf. bon de garantie),

veuillez alors indiquer ce qui suit:

o Type de I'appareil

o Référence de I'appareil

e Numéro d'identification de I'appareil:

e Numéro de piece de rechange de la piece de
rechange nécessaire
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1.0. Beschrijving van het toestel
(fig. 1/2)

Machinevoet

Kolom

Bevestigingsbouten

Boortafel

Klemschroef

Machinekop
V-snaarafdekking

Motor

Handgrepen

10. Tandkransboorhouder

11. Spil

12. Bevestigingsboorgaten

13. Klapbaar spaanscherm

14. Diepteaanslag (enkel SB 401/1)
15. Spanschroef

16. Schroef

17. Klemschroef (enkel SB 501/1)
18. AAN-schakelaar

19. UIT-schakelaar

20. Stifttap

©CENOORWND =

2.0. Omvang van de levering

Kolomboormachine
Tandkransboorhouder
Sleutel voor boorhouder
Klapbaar spaanscherm
Boortafel

3.0. Reglementair gebruik

Deze tafelboormachine is bedoeld om in metaal,
kunststof, hout en soortgelijke materialen te boren en
mag enkel in de particuliere huidhouding worden
gebruikt.

Levensmiddelen en materialen, die de gezondheid in
gevaar brengen, mogen met de machine niet worden
bewerkt. De boorhouder is enkel geschikt voor het
gebruik van boren en gereedschappen met de
opgegeven schachtdiameter en een cilindrische
gereedschapsschacht. Het toestel is bedoeld om
door volwassenen te worden gebruikt. De machine is
voor kortstondig bedrijf geconcipieerd (S2 15 min.).
Voor elke andere toepassing dan in deze
gebruiksaanwijzing vermeld zijn wij niet
aansprakelijk, evenwel verliest u daardoor elk recht
op garantie.

4.0. Veiligheidsvoorschriften

Bij de constructie van de kolomboormachine werd
erop gelet dat risico’s door het doelmatige gebruik
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nagenoeg uitgesloten zijn. Toch zijn er enkele

Seit

veiligheidsmaatregelen die in acht moeten worden
genomen teneinde restrisico’s te kunnen uitsluiten.

De juiste netspanning in acht nemen !

Let er goed op dat de netspanning overeenkomt met

de gegevens vermeld op het kenplaatje.

Veiligheidsstopcontact gebruiken !

Het toestel mag enkel op een stopcontact met een

behoorlijk geinstalleerd aardingscontact worden

aangesloten.

Verlengkabel!

De draaddoorsnede van een verlengkabel moet

minstens 1,0 mm_ bedragen. Rol een kabeltrommel
voor gebruik altijd helemaal af. Controleer de kabel

op beschadigingen.

Bescherming tegen elektrische schok !

Bescherm het toestel tegen vocht. Het toestel mag

noch vochtig zijn noch in een vochtige omgeving
worden gebruikt. Controleer voor elk gebruik het
toestel en de netkabel incl. stekker op mogelijke

beschadigingen. Vermijdt lichamelijk contact met

geaarde delen, b.v. buizen, radiators etc.

Bescherming tegen brand of explosie !

In het toestel bevinden zich vonken vormende
onderdelen. Gebruik het gereedschap niet in de

buurt van brandbare vloeistoffen of gassen. Bij niet-

naleving bestaat brand- of explosiegevaar.

Het toestel zorgvuldig behandelen !

Gebruik de kabel niet om de stekker uit het

stopcontact te trekken. Bescherm de kabel tegen

hitte, olie en scherpe kanten. Hou de

gereedschappen scherp en schoon om beter en

veiliger te kunnen werken. Neem de

onderhoudsvoorschriften en de instructies voor het

verwisselen van gereedschappen in acht.

Gepaste werkkledij en beschermende uitrusting

dragen !

Niet gepast is wijde kleding; zij kan door bewegelijke

onderdelen worden gegrepen of u kunt blijven
hangen. Draag bij lang haar een haarnet. Draag

principieel geen sieraden als u met

gereedschapsmachines werkt. Draag zeker een

veiligheidsbril. Bij niet-naleving kunnen oogletsels

ontstaan.

Hou uw werkplaats netjes!

Wanorde in uw werkplaats leidt gemakkelijk tot
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ongevallen. Laat geen gereedschap, voorwerpen of
kabels in de onmiddellijke buurt van uw werkplaats
liggen ! Zorg voor een voldoende verlichting.

Op andere personen letten!

Let tijdens het gebruik van het toestel op andere
personen, vooral op kinderen en hou ze weg van uw
werkplaats. Laat niemand het toestel of de kabel
raken.

Gereedschappen veilig opbergen!

Niet gebruikte toestellen op een droge gesloten
plaats buiten bereik van kinderen bewaren.

Het toestel niet overbelasten!

Werk alleen in het opgegeven vermogensgebied.
Gebruik geen machines met een laag vermogen voor
zwaar werk. Gebruik gereedschappen niet voor
werkzaamheden waar ze niet voor bedoeld zijn.

Veilige stand tijdens het werk!

Let er tijdens uw werk op dat u veilig staat. Vermijdt
abnormale lichaamshoudingen, bewaar steeds uw
evenwicht.

Netstekker trekken

- bij niet-gebruik van het gereedschap, véor het
onderhoud en vé6r het verwisselen van boren.

Vermijdt het onbedoeld aanlopen van de machine !

Vergewis u er zich van dat de boormachine
uitgeschakeld is als u de stekker het stopcontact in
steekt.

Hou uw werk in het oog!

Hou de machine en het voorwerp dat u bewerkt altijd
in het oog. Gebruik uw machine nooit als u er niet
met uw aandacht bij bent of afgeleid bent. Gebruik
uw machine nooit onder invioed van alcohol of
tabletten.

Maximale grootte van de werkstukken

Er mogen enkel werkstukken (max. 20 x 20 cm)
worden bewerkt die op de boortafel of in de
bankschroef veilig kunnen worden gespannen.

Gereedschap op beschadiging controleren!

Veiligheidsinrichtingen of licht beschadigde
onderdelen zorgvuldig op hun behoorlijke perfecte
werkwijze controleren alvorens het gereedschap te
gebruiken. Controleer regelmatig de kabel van het
gereedschap. Alle onderdelen moeten correct
gemonteerd zijn en alle voorwaarden vervullen om
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de behoorlijke werkwijze te waarborgen.

Beschadigde veiligheidsinrichtingen en onderdelen
dienen deskundig door een erkende vakwerkplaats
te worden hersteld of vervangen behalve in deze
gebruiksaanwijzing anders vermeld. Gebruik geen
gereedschappen waarvan de schakelaar niet kan
worden in- of uitgeschakeld.
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Waarschuwing! Het gebruik van andere
inzetgereedschappen en andere accessoires dan
vermeld in deze gebruiksaanwijzing kan voor u een
gevaar voor verwondingen betekenen.

Lees nu de gebruiksaanwijzing en volg de daarin
vermelde instructies op.

5.0. Technische gegevens
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SB 401/1
Nominale ingangsspanning 230V ~ 50 Hz
Nominaal vermogen 350 watt
Bedrijfsmodus S2 15 min.
Motortoerental 1400 t/min.
Uitgangstoerental 580 —2650 t/min.
Snelheidstrappen 5
Boorkophouder B 16
Tandkransboorhouder @1,5-13mm
Maximale schachtdiameter 13 mm
Uitlading 104 mm
Boordiepte 50 mm
Kolomdiameter 46 mm
Hoogte 590 mm
Gewicht 18 kg
Geluidsdrukniveau bij onbelast draaien LPA

61,5 dB(A)
Geluidsvermogen bij onbelast draaien LWA

74,5 dB(A)
SB 501/1
Nominale ingangsspanning 230V ~ 50 Hz
Nominaal vermogen 500 watt
Bedrijfsmodus S2 15 min.
Motortoerental 1400 t/min.
Uitgangstoerental 280 —2350 t/min.
Snelheidstrappen 9
Boorkophouder B 16
Tandkransboorhouder @ 3-16 mm
Maximale schachtdiameter 16 mm
Uitlading 115 mm
Boordiepte 50 mm
Kolomdiameter 46 mm
Hoogte 650 mm
Gewicht 21,5 kg
Geluidsdrukniveau bij onbelast
draaien LPA 61,5 dB(A)

Geluidsvermogen bij onbelast draaien LPA
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74,5 dB(A)

Technische en optische wijzigingen kunnen met het
00g op het beleid tot verdere ontwikkeling zonder
voorafgaande bekendmaking worden uitgevoerd.
Alle afmetingen, instructies en gegevens van deze
gebruiksaanwijzing zijn daarom onder voorbehoud.

De typische hand-arm-vibratie is kleiner dan 2,5
m/s?. Geluid en vibratie zijn bepaald conform de
eisen van EN 61029-1.

6.0. Opbouw

6.1. Installatie (fig. 1-4)

De machine wordt als volgt gemonteerd :

e Machinevoet (1) plaatsen

e Montageflens met kolom (2) op de machinevoet
(1) bevestigen d.m.v. drie schroeven (3) en
moerplaatjes.

e Boortafel (4) met boortafelhouder de kolom (2)
op schuiven (fig. 4). Zet de boortafel in de
gewenste stand vast m.b.v. de klemschroef (5).

e Boorkop (6) met v-snaarafdekking (7) en motor
(8) op de boorkolom plaatsen en bevestigen
d.m.v. de inbusschroeven (13).

e Drie hendels (9) aan het aanzethandkruis
schroeven.

Aanwijzing: Als bescherming tegen corrosie zijn alle

blanke onderdelen ingevet. V66r u de boorhouder

(10) op de spil (11) plaatst moet u de beide

onderdelen helemaal van vet ontdoen m.b.v. een

milieuvriendelijk oplosmiddel opdat een optimale
krachtoverbrenging verzekerd is.

e Boorhouder op de spil plaatsen.

6.2. Opstellen van de machine (fig. 1/2)

V66r de inbedrijfstelling moet de boormachine vast
en met haar hele oppervlak rustend op de werkplaat
van een vast staande werkbank worden gemonteerd.
Gebruik daarvoor de beide montageboorgaten (12)
in de onderplaat. Let erop dat de machine voor het
bedrijf en voor afstel- en
onderhoudswerkzaamheden vrij toegankelijk is.
Aanwijzing : De bevestigingsschroeven mogen enkel
hard worden aangehaald zodat de grondplaat niet
krom wordt getrokken of zich vervormd. Bij
bovenmatige belasting bestaat breukgevaar.

6.3. Klapbaar spaanscherm (fig. 5)

De drie kruiskopschroeven (21) uitdraaien.
Transparante afdekking (23) de gleuf van het rode
montageraam (24) in schuiven en opnieuw fixeren
d.m.v. de kruiskopschroeven (21). De hoogte van de
afdekking (23) is traploos afstelbaar en wordt
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gefixeerd m.b.v. de beide vleugelschroeven (22).
Om van boor te verwisselen kan het spaanscherm
(13) omhoog worden geklapt. Vo6r het aanzetten
van de machine moet het spaanscherm (13) echter
terug in zijn uitgangspositie worden gebracht.

6.4. V66r de inbedrijfstelling in acht nemen

Let er wel op dat de netspanning overeenkomt met
de gegevens vermeld op het kenplaatje. Sluit de
machine enkel aan op een stopcontact met een
behoorlijk geinstalleerd aardingscontact.

De tafelboormachine is voorzien van een
nulspanningsuitschakelinrichting die de bediener
beschermt tegen onbedoelde herstart van de
machine na een wegvallen van de spanning. In dit
geval moet de machine opnieuw worden aangezet.

7.0. Bedrijf

Draag bij het werken met de
tafelboormachine een gepaste
nauwsluitende beschermende kleding.

Draag altijd een veiligheidsbril!

@ Draag bij lang haar altijd een haarnet

(of een pet)!

Om de machine aan te zetten drukt u de groene
AAN-drukknop ,I“ (18) in, de machine start. Om ze
uit te zetten drukt u de rode drukknop ,0“ (19) in, het
toestel wordt uitgeschakeld. Let er goed op dat de
machine niet overbelast wordt. Als het motorgeluid
tijdens het boren daalt, wordt de motor te sterk
belast. Belast het toestel niet zodat de motor tot
stilstand komt.

De machine is berekend voor continue bedrijf met
intermitterende belasting (S2 15 min.). De machine
mag maximaal 15 minuten onder vollast worden
gebruikt. Daarna moet de machine 15 minuten
onbelast draaien. Daardoor wordt het oververhitten
van de motor vermeden.

7.2. Gereedschap inzetten (fig. 1/2)

Let er zeker op dat de netstekker uit het stopcontact
is getrokken v6or u van gereedschap verwisselt. In
de tandkransboorhouder (10) mogen alleen
cilindrische gereedschappen met de opgegeven
maximale schachtdiameter worden gespannen.
Enkel intact en scherp gereedschap gebruiken. Geen
gereedschappen gebruiken waarvan de schacht
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beschadigd is of die anders op één of ander manier
vervormd of beschadigd zijn. Gebruik alleen
accessoires en hulpstukken die vermeld staan in de
handleiding of die door de fabrikant goedgekeurd
zijn.

7.3. Gebruik van de boorhouder (fig. 1/2)

Uw tafelboormachine is voorzien van een getande
boorhouder (10). Om een boor in te zetten eerst het
spaanscherm (13) omhoogklappen, dan de boor
inzetten en de boorhouder aanhalen m.b.v. de
bijgeleverde boorhoudersleutel.

Vervolgens sleutel weer aftrekken. Let er wel op dat
de ingespannen gereedschappen goed vast zitten.
Let op ! Boorhoudersleutel niet laten zitten.
Blessurerisico door wegspringen van de
boorhoudersleutel.

7.4. Afstellen van het toerental (fig. 1/2/7/8/10/11)

Zet eerst de machine uit en trek de netstekker uit het

stopcontact.

De verschillende spiltoeren kunnen worden afgesteld

door de v-snaar te verplaatsen.

Ga als volgt te werk :

o De schroef (16) losdraaien teneinde de v-
snaarafdekking (7) te kunnen openen.

e Spanschroeven (15) losdraaien en de motor (8)
in de richting van de machinekop schuiven.

e V-snaar naar de gewenste positie verplaatsen.

e De overeenkomstige toeren staan vermeld in de
tabel (fig. 7/10).

e V-snaar spannen door de motor (8) weg van de

machinekop (6) te schuiven. Spanschroeven (16)

opnieuw aanhalen. De spanning is correct
afgesteld als de v-snaar in het midden ca. 1 cm
kan worden ingedrukt.
e V-snaarafdekking sluiten en vastzetten m.b.v. de
schroef (16).
De v-snaarafdekking (7) moet altijd goed
gesloten zijn, omdat de machine voorzien is van
een veiligheidsschakelaar en bijgevolg enkel bij
gesloten v-snaarafdekking (7) kan worden
aangezet.
Let op! Nooit de boormachine met geopende v-
snaarafdekking laten draaien. Voor het openen van
het deksel altijd eerst de netstekker uit het
stopcontact trekken. Nooit in roterende v-snaren
grijpen.

7.5.1 Boordiepteaanslag SB 401/1 (fig. 9)
Via de diepteaanslag (14) en een schaal (a) aan de
voorkant van de machinekop kunt u de gewenste

boordiepte exact instellen. Om de diepteaanslag in te

stellen dient u de machine voordien uit te schakelen.
e Zetde gewenste boor in (7.2) en draai de
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afstelschroeven omhoog.

e Zetvia de handgreep de punt van de boor
lichtjes op het oppervlak van het werkstuk en
lees de aangegeven waarde van de schaal af.
Verwijder het werkstuk.

Reken de gewenste boordiepte bij de afgelezen

waarde en draai via de handgreep de boor

omlaag tot de uitgerekende waarde op de schaal
wordt aangegeven.

e Draai de onderste afstelschroef omlaag tot tegen
de aanslag.

e Zet de uitgevoerde instelling vast door de
bovenste afstelschroef tegen de onderste
schroef te draaien.

Let op! Bij het instellen van de boordiepte van een

cilindrisch boorgat dient u de lengte van de punt van

de boor erbij te rekenen.
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7.5.2 Boordiepteaanslag SB 501/1 (fig. 12)

Het booras is voorzien van een draaibare schaalring

voor het afstellen van de boordiepte.

Afstelwerkzaamheden enkel bij stilstaande machine

uitvoeren.

e Booras (11) omlaagdrukken tot het boorpunt in
contact komt met het werkstuk.

e Klemschroef (17) losdraaien en schaalring (25)
naar voren draaien tot tegen de aanslag.

e Schaalring (25) met de gewenste boordiepte
terugdraaien en vastzetten d.m.v. de
klemschroef (17).

7.6 Schuine stand van de boortafel afstellen
(fig. 6)

o Slotbout (26) onder de boortafel (4) loszetten.

e Boortafel (4) afstellen op de gewenste hoekmaat
(kan op de schaal aan de bovenkant van de
boortafel worden afgelezen).

o Slotbout (26) opnieuw aanhalen teneinde de
boortafel (4) in deze stand vast te zetten.

7.7. Hoogte van de boortafel afstellen (fig. 1/2)

o Spanschroef (5) losdraaien

e Boortafel (4) door drukken of heffen en
tegelijkertijd lichtjes naar links en rechts draaien
op de gewenste hoogte afstellen.

o Spanschroef (5) opnieuw aanhalen.

7.8. Werkstuk spannen

Span werkstukken principieel vast m.b.v. een
machinebankschroef of met een gepast spanmiddel.
Werkstukken nooit met de hand vasthouden!
Tijdens het boren moet het werkstuk op de boortafel
(4) bewegelijk zijn zodat een zelfcentrering kan
plaatsvinden. Werkstuk zeker borgen tegen
verdraaien. Dit gebeurt best door het werkstuk of de
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machinebankschroef tegen een vaste aanslag te
schuiven.

Let op ! Stukken van plaatmateriaal moeten worden
ingespannen, anders zouden ze omhoog kunnen
worden gesleept. Stel de boortafel naargelang het
werkstuk qua hoogte en schuine stand correct af. Er
moet voldoende afstand blijven tussen de bovenkant
van het werkstuk en het boorpunt.

7.9. Houtbewerking

Gelieve er op te letten dat bij het bewerken van hout
een gepaste stofafzuiging moet worden gebruikt
omdat houtstof schadelijk voor de gezondheid kan
zijn. Draag bij stofverwekkende werkzaamheden
zeker een gepaste stofmasker.

7.10. Werksnelheden
Let bij het boren op het juiste toerental. Dit is
afhankelijk van de boordiameter en het materiaal.

De onderstaande lijst helpt u bij het kiezen van
toerentallen voor verschillende materialen.

De opgegeven toerentallen zijn slechts
richtwaarden.

@ boor Grijs gietijzer Staal ljizer Aluminium  Brons
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650

10 765 480 670 2860 2400
1 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

7.11. Verzinkboren en centerboren

Met deze tafelboormachine kunt u ook verzinkboren
of centerboren. Let er daarbij op dat het verzinkboren
met de laagste snelheid moet worden uitgevoerd,
terwijl voor het centerboren een hoge snelheid
vereist is.
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8.0. Onderhoud

De tafelboormachine is nagenoeg onderhoudsvrij.
Hou het toestel schoon. Trek voér alle afstel- en
onderhoudswerkzaamheid de netstekker uit het
stopcontact. Gebruik voor het reinigen geen bijtende
oplosmiddelen. Let er goed op dat geen vloeistoffen
in het toestel terechtkomen. Vet blanke onderdelen
aan het einde van de werkzaamheden opnieuw in.
Het is aan te raden vooral de boorkolom, blanke
onderdelen van het standaard en de boortafel
regelmatig in te vetten. Gebruik voor het invetten een
in de handel gebruikelijk zuurvrij smeervet.

Let op: Olie en vet bevattende reinigingsdoeken
alsook vetaanslag en olie horen niet thuis in het
huisvuil. Gelieve zich ervan op een milieuvriendelijke
manier te ontdoen. Controleer en reinig regelmatig
de ventilatieopeningen. Bewaar het toestel in een
droge ruimte. Mocht het toestel beschadigd zijn,
probeer dan niet het zelf te herstellen. Laat de
herstelling door een elektrovakman uitvoeren.

9.0. Bestellen van wisselstukken

Wisselstukken kunnen bij de firma ISC GmbH
worden besteld (voor het adres wordt verwezen naar
de garantiekaart); gelieve daarbij de volgende
gegevens te vermelden :

e Type van het toestel

e Artikelnummer van het toestel

e Ident-nummer van het toestel

o Wisselstuknummer van het benodigde stuk.

Seit
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1.0. Descrizione dell’apparecchio
(Fig. 1/2)

Base dell'apparecchio

Colonna

Viti di fissaggio:

Tavola di foratura

Vite di arresto

Testa della macchina

Copertura della cinghia trapezoidale
Motore

9. Impugnature

10. Pinza serrapunta a corona dentata
11. Mandrino

12. Fori di fissaggio

13. Dispositivo di protezione trucioli ribaltabile
14. Asta di profondita (solo SB 401/1)
15. Vite di serraggio

16. Vite

17. Vite di bloccaggio (solo SB 501/1)
18. Interruttore ON

19. Interruttore OFF

20. Grano filettato

ONOO A~ WN =

2.0. Elementi forniti

Trapano a colonna

Mandrino per punte da trapano a corona dentata
Chiave del mandrino per punte da trapano
Protezione ripiegabile contro i trucioli

Piano di lavoro

3.0. Uso corretto

Questo trapano da banco & concepito per perforare
metallo, materie plastiche, legno e materiali simili e
deve essere usato solo in ambito privato.
L’apparecchio non deve essere usato per lavorare
generi alimentari e materiali nocivi per la salute. Il
mandrino per punte da trapano & adatto solo per
I'utilizzo di punte ed utensili con il diametro del
gambo indicato e di forma cilindrica. L’apparecchio
deve essere usato da persone adulte. L’apparecchio
& concepito per brevi periodi di impiego (S2 15 min.).
Non ci assumiamo alcuna responsabilita per ogni
altro utilizzo non riportato in queste istruzioni per
I'uso, che comporta anzi la scadenza del diritto di
garanzia.

4.0. Avvertenze di sicurezza

Nella progettazione del trapano a colonna si &
badato di eliminare per quanto possibile i rischi che
ne risultano in caso di uso corretto. Tuttavia ci sono
delle misure di sicurezza da rispettare per evitare
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eventuali i rischi residui.

Rispettare la corretta tensione di rete!

Fate attenzione che la tensione di rete corrisponda
alle indicazioni sulla targhetta d'identificazione.

Utilizzate delle prese con contatto di terra!

L’apparecchio deve essere utilizzato solo con una
presa con contatto di terra installato.

Cavo di prolunga!

La sezione dei trefoli di un cavo di prolunga deve
essere almeno di 1,0 mm? Prima dell'uso svolgete
sempre completamente la bobina per cavi.
Controllate il cavo su danni.

Protezione dalle scosse elettriche!

Proteggete I'apparecchio dall'umidita. L’apparecchio
non deve essere bagnato né essere usato in un
ambiente umido. Ogni volta prima di usarli controllate
che l'utensile ed il cavo di allacciamento alla rete non
presentino danni. Evitate di toccare con il corpo
delle parti a massa, ad es. tubi, caloriferi, ecc...

Protezione da incendio o esplosione!

All'interno dell’apparecchio si trovano degli elementi
che generano scintille. Non usate l'utensile nelle
vicinanze di liquidi o di gas infiammabili. In caso di
mancata osservanza esiste il rischio d'incendio o di
esplosione.

Trattate I’apparecchio con cura!

Non usate il cavo per staccare la spina dalla presa di
corrente. Proteggete il cavo dal calore, dall'olio e
dagli spigoli vivi. Tenete gli utensili puliti e affilati per
poter lavorare bene ed in modo sicuro. Seguite le
norme per la manutenzione e le avvertenze per la
sostituzione degli utensili.

Portate indumenti di lavoro e dispositivi di
protezione adatti!

Indumenti ampi non sono adatti perché si possono
impigliare nelle parti mobili.

Se avete i capelli lunghi teneteli raccolti in una retina.
Non portate gioielli mentre lavorate con macchine
utensili.

Portate assolutamente gli occhiali protettivi. Una
mancata osservanza puo causare delle lesioni agli
occhi.

Tenete in ordine il posto di lavoro!

Il disordine sul posto di lavoro pud causare
facilmente degli infortuni. Non lasciate utensili,
oggetti o cavi nella zona di lavoro perché si corre il
rischio di inciamparvi! Assicuratevi che
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lilluminazione sia sufficiente.

Fate attenzione alle altre persone!

Durante I'uso dell'apparecchio fate attenzione alle
altre persone, in particolare ai bambini, e tenetele
lontane dalla vostra zona di lavoro. Non permettete
che altre persone tocchino 'utensile o il cavo.

Tenete gli utensili in luogo sicuro!

Gli utensili non usati si devono conservare in un
luogo pulito, asciutto e chiuso fuori dalla portata dei
bambini.

Non sottoponete I'utensile ad un carico
eccessivo!

Lavorate solo nel range di prestazioni indicato.

Non usate apparecchi troppo deboli per lavori difficili.
Non usate utensili per scopi per i quali non sono stati
concepiti.

Nel lavorare assicurarsi di essere bene in
equilibrio!

Nel lavorare assicuratevi di essere bene in equilibrio.
Evitate di assumere posizioni del corpo insolite,
tenetevi sempre in equilibrio.

Staccate la spina dalla presa di corrente—
quando I'elettroutensile non viene usato, prima di
eseguire la manutenzione e di sostituire le punte da
trapano.

Evitate la messa in moto involontaria!

Accertatevi che l'interruttore sia spento prima di
inserire la spina nella presa di corrente.

Osservate il vostro lavoro!

Osservate sempre l'utensile e I'oggetto che state
lavorando. Non usate mai I'elettroutensile se non
riuscite a concentrarvi o se siete distratti. Non usate
mai I'elettroutensile sotto I'influsso dell'alcol o di
medicinali.

Dimensioni massime des pezzo da lavorare

Si devono solo lavorare pezzi (max. 20 x 20 cm) che
possono venire serrati in modo sicuro sul piano di
lavora o nelle morsa a vite.

Controllate che I'utensile non sia danneggiato!

Prima di usare I'elettroutensile controllate con cura
che i dispositivi di protezione oppure le parti
leggermente danneggiate siano in grado di
funzionare correttamente. Controllate regolarmente il
cavo dell’elettroutensile. Tutte le parti devono essere
montate correttamente e rispondere a tutti i requisiti
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per garantire un corretto funzionamento
dell’apparecchio. Fate riparare o sostituire subito a
regola d’arte da un’officina specializzata le parti ed i
dispositivi di protezione danneggiati, salvo sia
indicato diversamente nelle istruzioni per 'uso. Non
usate I'apparecchio se non & possibile accendere e
spegnere linterruttore.

Avvertenza! L'uso di utensili ed accessori diversi da
quelli consigliati nelle istruzioni per 'uso puo
rappresentare un fattore di rischio per I'utilizzatore.

Leggete quindi le istruzioni per I'uso e seguite
tutte le avvertenze in esse contenute.

5.0. Caratteristiche tecniche

SB 401/1
Tensione nominale in ingresso 230V ~ 50 Hz
Potenza nominale 350 Watt
Modalita operativa S2 15 min.
Numero dei giri del motore 1400 min"'
Numero di giri in uscita 580 - 2.650 min"'
Livelli di velocita 5
Attacco delle punte da trapano B 16
Mandrino per punte da trapano a corona dentata @

1,5-13 mm
Diametro max. del gambo 13 mm
Sbraccio 104 mm
Profondita di perforazione 50 mm
Diametro colonna 46 mm
Altezza 590 mm
Peso 18 kg
Livello di pressione acustica in folle LPA

61,5 dB (A)
Livello di potenza acustica in folle LWA 74,5 dB (A)
SB 501/1
Tensione nominale in ingresso 230V ~ 50 Hz
Potenza nominale 500 Watt
Modalita operativa S2 15 min.
Numero dei giri del motore 1400 min"'

Numero di giri in uscita
Livelli di velocita

280 - 2350 min”
9

Attacco delle punte da trapano B 16
Mandrino per punte da trapano a corona dentata @
3-16 mm
Diametro max. del gambo 16 mm
Sbraccio 115 mm
Profondita di perforazione 50 mm
Diametro colonna 46 mm
Altezza 650 mm
Peso 21,5kg
Livello di pressione acustica in folle LPA
61,5 dB (A)

Livello di potenza acustica in folle LWA 74,5 dB (A)

Seit
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Cambiamenti tecnici ed ottici possono venire eseguiti
senza preavviso nell’ambito di un ulteriore sviluppo.
Non ci & possibile quindi garantire le misure, le
avvertenze e le indicazioni di queste istruzioni per
l'uso.

La vibrazione mano-braccio & solitamente inferiore a
2,5 m/s2 |l rumore e le vibrazioni sono stati rilevati
secondo i requisiti della norma EN61029-1.

6.0. Struttura
6.1. Montaggio (Fig. 1-4)

L’elettroutensile viene montato come segue

e Installare il piede dell’apparecchio (1)

e Fissate la flangia di fissaggio con la colonna (2)
tramite tre viti (3) e rondelle sul piede
dell’utensile (1).

e Spingete la tavola di foratura (4) con supporto
tavola verso la colonna (2) (fig. 4). Bloccate la
tavola di foratura con la vite di arresto (5) nella
posizione desiderata.

o Posizionate la testa del trapano (6) con la
copertura della cinghia trapezoidale (7) ed il
motore (8) sulla colonna del trapano e fissatela
con la vite di fermo senza testa (20).

e Avvitate le tre impugnature (9) sulla crociera di
avanzamento.

Avvertenza: Tutte le parti non rivestite sono

ingrassate per proteggerle dalla corrosione. Prima di

mettere la pinza serrapunta (10) sul mandrino (11),

le due parti devono venire sgrassate completamente

usando un solvente biologico, per garantire
un’ottimale trasmissione della forza.

e Posizionare la pinza serrapunta sul mandrino.

6.2. Installazione della macchina (Fig. 1/2)

Prima della messa in servizio il trapano deve venire
montato solidamente sul piano di lavoro di un
robusto banco di lavoro. Usate a proposito i due fori
di fissaggio (12) nella piastra del fondo. Fate
attenzione che la macchina sia liberamente
accessibile per I'esercizio e per lavori di
impostazione e di manutenzione.

Avvertenza: Le viti di fissaggio devono venire
avvitate in maniera che la piastra del fondo non sia
sottoposta a torsione o si deformi. In caso di
sollecitazione eccessiva c'¢ il pericolo che si rompa.

6.3. Dispositivo di protezione trucioli ribaltabile
(Fig. 5)

Svitate le tre viti con intaglio a croce (21).

Spingete la copertura trasparente (23) nella fessura

del telaio di alloggio rosso (24) e fissatela di nuovo
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con le viti con intaglio a croce (21).

L’altezza della copertura (23) si puo regolare in
continuo e fissare con le due viti ad alette (22).

Per sostituire il trapano si puo ribaltare verso I'alto la
protezione dai trucioli (13), ma prima di riaccendere
la macchina la protezione (13) deve venire riportata
nella sua posizione di partenza.
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6.4. Da tenere presente prima della messa in
esercizio

Fate attenzione che la tensione della presa di rete
corrisponda alla targhetta d’identificazione. Collegate
la macchina solo ad una presa che abbia un contatto
di terra installato in modo corretto.

Il trapano da banco & dotato di un interruttore di
minima tensione che protegge I'utilizzatore dal
riavvio improvviso dopo una caduta di tensione. In
questo caso la macchina deve venire accesa di
nuovo.

7.0. Esercizio
Quando lavorate con il trapano da banco portate

degli indumenti protettivi adatti ed
aderenti al corpo.

Portate sempre gli occhiali protettivi!

In caso di capelli lunghi portate sempre
una retina (oppure un berretto)!

7.1. Informazioni generali (Fig. 3)

Per accendere I'elettroutensile premete l'interruttore
verde ,|I“ (18) e questo si avvia. Per spegnerlo
premete il pulsante rosso ,0“ (19) e l'utensile si
spegne. Fate attenzione a non sottoporre I'utensile
ad un carico eccessivo. Se il rumore del motore
diminuisce mentre & in funzione, cio significa che il
motore viene sottoposto ad carico eccessivo.

Non sottoponete I'apparecchio ad un carico tale da
provocare l'arresto del motore.

L’apparecchio & concepito per I'esercizio continuo
con carico intermittente (S2 15 min.).

La macchina pud venire utilizzata a pieno carico per
un massimo di1 5 minuti, poi deve funzionare a
vuoto per 15 minuti. In questo modo si evita il
surriscaldamento del motore.

7.2. Inserimento della punta (Fig. 1/2)
Fate assolutamente attenzione che durante la
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sostituzione della punta la spina sia staccata dalla
presa di corrente. Nel mandrino per punte da trapano
a corona dentata (10) si devono serrare solo utensili
cilindrici con il diametro massimo indicato per il
gambo. Usate solo utensili affilati ed in perfetto stato.
Non utilizzate utensili con il gambo danneggiato o
deformati e danneggiati in qualsiasi altro modo.
Usate solo accessori ed apparecchi complementari
indicati nelle istruzioni per I'uso o autorizzati dal
produttore.

7.3. Come maneggiare la pinza serrapunta
(Fig. 1/2)
Il vostro trapano da tavolo & dotato di una pinza
serrapunta (10). Per inserire un trapano si deve
prima ribaltare verso l'alto la protezione dai trucioli
(13), poi si deve inserire il trapano e serrare la pina
serrapunta con la chiave per mandrino fornita.
Togliere la chiave per mandrino. Accertatevi che gli
utensili inseriti siano ben serrati.
Attenzione! Non lasciate la chiave inserita.
Pericolo di lesioni causate se la chiave viene
scagliata in giro.

7.4. Impostazione del numero dei giri
(Fig. 1/2/7/8/10/11)

Spegnete prima la macchina e staccate la spina

dalla presa di corrente.

| diversi numeri di giri del mandrino possono venire

impostati spostando la cinghia trapezoidale.

Procedete come segue

o Allentate la vite (16) per potere aprire la
copertura della cinghia trapezoidale (7).

e Allentate le viti di serraggio (15) e spostare il
motore (8) verso la testa della macchina.

e® Spostare la cinghia trapezoidale nella posizione
desiderata (Fig. 7/10).

e Perin numeri di giri relativi vedi la tabella.Serrate
la cinghia trapezoidale allontanando il motore (8)
dalla testa della macchina (6).

Serrate di nuovo le viti di serraggio (16). La
tensione ¢ regolata in modo corretto se la
cinghia trapezoidale al centro cede alla
pressione dica. 1 cm.

e Chiudete la copertura della cinghia trapezoidale e
serratela con la vite (16).

La copertura della cinghia trapezoidale (7) deve
essere sempre ben chiusa perché la macchina
dotata di un interruttore di sicurezza e quindi pud
venire accesa solo con la copertura della cinghia
trapezoidale chiusa (7).

Attenzione! Non fare mai fare funzionare la

macchina con la copertura della cinghia trapezoidale

aperta. Prima di aprire la copertura staccate sempre
la spina dalla presa di corrente. Non inserite mai le
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mani nella cinghia trapezoidale in movimento.

7.5.1 Asta di profondita di perforazione SB 401/1

(Fig. 9)

Mediante I'asta di profondita (14) e una scala (a) sul

lato anteriore della testa dell’apparecchio, potete

impostare esattamente la profondita di taglio
desiderata. Per impostare I'asta di profondita

I'apparecchio deve essere disinserito.

e Inserite la punta desiderata (7.2) e girate le viti di
regolazione verso l'alto.

e Permezzo dellimpugnatura, appoggiate la punta

dell'utensile sulla superficie del pezzo da

lavorare e leggete il valore indicato dalla scala.

Togliete il pezzo da lavorare.

o Aggiungete al valore rilevato la profondita di
perforazione desiderata e con I'impugnatura
girate l'utensile verso il basso fino a quando il
valore calcolato appare sulla scala.

e Girate la vite inferiore di regolazione verso il
basso fino alla battuta.

e Fissate 'impostazione eseguita girando la vite
superiore di regolazione contro quella inferiore.

Attenzione! Quando impostate la profondita di

perforazione di un foro cilindrico, dovete anche

tenere in considerazione la lunghezza della punta
dell'utensile.

7.5. Arresto di profondita di foratura SB 501/1
(Fig. 12)

Il mandrino di foratura dispone di una scala ad anello

per regolare la profondita di foratura.

Eseguire le operazioni di regolazione solo con

I'elettroutensile fermo.

e Premete verso il basso il mandrino di foratura
(11) fino a quando la punta del trapano tocchi il
pezzo da lavorare.

e Allentate la vite di serraggio (17) e ruotate la
scala ad anello (25) in avanti fino alla battuta.

o Riavvitate la scala ad anello (25) fino alla
profondita di foratura desiderata e fissatela con
la vite di fissaggio (17).

7.6. Impostazione dell’inclinazione della tavola
per foratura (Fig. 6)

o Allentate la vite a testa quadra (26) sotto al
tavolo di foratura (4).

e Regolate il tavolo di foratura (4) sulla misura
angolare desiderata (si puo leggere sulla scala
sul lato superiore della tavola di foratura).

e Serrate di nuovo la vite a testa quadra (26) per
bloccare il tavolo di foratura (4) in questa
posizione.

7.7. Impostazione dell’altezza della tavola per

foratura (Fig. 1/2)

Seit
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Allentate la vite di serraggio (5)

o Regolate la tavola di foratura (4) all'altezza
desiderata premendola o sollevandola e allo
stesso tempo ruotandola leggermente verso
sinistra e verso destra.

e Serrate di nuovo la vite di serraggio (5).

7.8. Bloccare il pezzo da lavorare

Per principio serrate i pezzi da lavorare con l'aiuto di
una morsa a vite per macchine oppure con mezzi di
serraggio adatti.

Non tenete mai con le mani i pezzi da lavorare!
Mentre si esegue la foratura il pezzo da lavorare
deve potersi muovere sul tavolo (4) in modo che
possa avvenire un centraggio automatico.

Bloccate assolutamente il pezzo in modo che non
possa ruotare. |l modo migliore per farlo & quello di
appoggiare rispettivamente il pezzo da lavorare e la
morsa a vite contro una battuta fissa.

Attenzione! Le parti in metallo devono venire serrate
in modo che non vengano scagliate in giro. Regolate
la giusta altezza ed inclinazione della tavola di
foratura a seconda del pezzo da lavorare. Deve
rimanere una distanza sufficiente tra il bordo
superiore del pezzo da lavorare e la punta del
trapano.

7.9. Lavorazione del legno

Tenete presente che lavorando il legno si deve usare
un dispositivo adatto di aspirazione perché la polvere
di legno puo essere nociva alla salute. Quando
eseguite lavori con produzione di polvere portate
assolutamente una maschera adatta che protegga
dalla polvere.

7.10. Velocita di lavoro

Nel lavorare fate attenzione al giusto numero di giri
che dipende dal diametro del trapano e dal materiale
da forare.

La lista seguente vi & d’aiuto nello scegliere il
numero di giri per i diversi materiali.

valori riportati sono solamente valori indicativi per i
numero di giri.

O trapano Ghisa Acciaio Ferro Alluminio  Bronzo
grigia
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
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10 765 480 670 2860 2400
" 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

7.11. Allargature e fori da centro

Con questo trapano da tavolo potete anche eseguire
allargature e fori da centro. Tenete presente che
I'allargatura deve venire eseguita con la velocita piu
bassa possibile, mentre per i fori da centro &
necessaria una velocita elevata.

8.0. Manutenzione e cura

Il trapano da tavolo richiede pochissima
manutenzione.

Tenete pulito I'apparecchio.

Prima di tutte le operazioni di pulizia e manutenzione
staccate la spina dalla presa di corrente.

Per la pulizia non usate solventi aggressivi. Fate
attenzione che i liquidi non penetrino all'interno
dell'apparecchio. Al termine dei lavori ingrassate di
nuovo le parti non rivestite. In particolare la colonna
del trapano, le parti non rivestite del sostegno e del
tavolo di foratura devono venire ingrassate
regolarmente. Usate un grasso neutro di quelli
comunemente reperibili in commercio.

Attenzione Non gettate tra i comuni rifiuti domestici
gli stracci sporchi di grasso oppure i resti di olio e
grasso.

Smaltiteli in modo non inquinante. Controllate e
pulite regolarmente le aperture di aerazione.
Tenete I'apparecchio in una ambiente asciutto.

Se I'apparecchio dovesse presentare dei danni, non
cercate di riparalo da soli. Fate eseguire le
riparazioni da tecnici elettricisti.

9.0. Ordinazione dei ricambi

| pezzi di ricambio possono venire ordinati presso la
ditta ISC GmbH (per l'indirizzo vedi il certificato di
garanzia), riportando i seguenti dati

o tipo dell’apparecchio

e numero di articolo dell'apparecchio

e numero di identificazione dell'apparecchio

e numero del pezzo di ricambio richiesto
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1.0. Beskrivelse af maskinen (fig. 1/2)

Maskinfod

Sojle

Befeestelsesskruer
Boreplan

Speendeskrue
Maskinhoved
Kileremsoverdaekning
Motor

. Handgreb

10. Tandkransborepatron

11. Spindel

12. Befaestelsesboringer

13. Sammenklappeligt spanvaern
14. Dybdestop (kun SB 401/1)
15. Tilspaendingsskrue

16. Skrue

17. Klemskrue (kun SB 501/1)
18. Teend-kontakt

19. Sluk-kontakt

20. Skaftskrue

©COENOORWND

2.0. Leveringens omfang

Sgjleboremaskine
Tandkransborepatron
Borepatronnagle
Sammenklappelig spanskaerm
Boreplan

3.0. Formalsbestemt anvendelse

Denne baenkboremaskine er beregnet til boring i
metal, kunststof, tree og lignende materialer og ma
kun anvendes i den private husholdning.
Levnedsmidler og sundhedsskadelige materialer ma
ikke bearbejdes med maskinen. Borepatronen egner
sig kun til brug sammen med bor og veerktej med
den angivne skaftdiameter og cylindrisk skaft.
Maskinen er bygget til at blive betjent af voksne.
Maskinen er bygget til korttidsdrift (S2 15 min.). Vi
fraskriver os ethvert ansvar for skader, der méatte
opsta som folge af, at maskinen ikke anvendes i
overensstemmelse med anvisningerne i denne
betjeningsvejledning; i givet fald vil der heller ikke
kunne stottes krav pa garanti.

4.0. Sikkerhedsanvisninger

Ved konstruktionen af sgjleboremaskinen er der
blevet lagt vaegt pa, at farer ved korrekt brug af
maskinen sa vidt muligt er udelukket. Alligevel skal
visse sikkerhedsforanstaltninger iagttages, saledes
at restrisici kan udelukkes.
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Korrekt netspzending!

Veer opmaerksom pa, at netspaendingen svarer til
angivelserne pa maerkeskiltet.

Brug sikringskontaktstikdase!

Maskinen mé kun tilsluttes en stikdase med korrekt
installeret beskyttelseskontakt.

Forlzengerledning!

Forleengerledningens litzetveersnit skal vaere mindst
1,0 mm?. Kabeltromle skal rulles helt ud for brug.
Undersag ledningen for skader.

Beskyttelse mod elektrisk stod!

Maskinen ma ikke udseettes for fugt. Den ma
hverken veere fugtig eller bruges i fugtige omgivelser.
For brug skal maskine og netledning med stik altid
undersoges for beskadigelse. Undga kropsberaring
med jordede dele, f.eks. ror, varmeapparater etc...

Beskyttelse mod brand eller eksplosion!

Indvendigt i maskinen findes glededannende
komponenter. Brug ikke maskinen i naerheden af
breendbare vaesker eller gasser. Hvis dette ikke
overholdes, er der fare for brand eller eksplosion.

Maskinen skal behandles med omhu!

Hiv ikke i ledningen for at traekke stikket ud af
stikdasen. Beskyt ledningen mod varme, olie og
skarpe kanter. Vaerktoj skal holdes skarpt og rent for
bedre og mere sikker anvendelse. Forskrifterne til
vedligeholdelse og anvisningerne til veerktajsskift
skal folges.

Bzer egnet arbejdstoj og besky drustning!
Losthaengende eller fyldigt toj er uegnet, da det kan
komme i klemme eller haenge fast i bevaegelige dele.
Brug harnet, hvis du har langt har. Det gaelder
grundlaeggende, at man ikke skal baere smykker, nar
man arbejder med veerktojsmaskiner. Det er
pakraevet at beere sikkerhedsbriller. Hvis dette ikke
overholdes, er der fare for gjenskader.

Hold orden pa arbejdsstedet!

Rod péa arbejdsstedet ager risikoen for uheld. Lad
ikke veerktoj, genstande eller ledninger ligge inden
for arbejdsomradet, fare for at snuble! Serg for
ordentlig belysning.

Pas pa andre personer!

Pas pa andre personer, nar du bruger maskinen,
iseer bern, og hold dem veek fra arbejdsomradet. Lad
ikke andre rore maskinen eller ledningen.
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Veerktoj skal opbevares sikkert!

Maskiner, der ikke er i brug, skal opbevares pa et
tort, aflast sted og uden for barns raekkevidde.

Overbelast ikke maskinen!

Arbejd kun inden for det angivne ydelsesomrade.
Brug ikke ydelsessvage maskiner til svaert arbejde.
Brug ikke veerktoj til formal, det ikke er beregnet til.

Sta sikkert under arbejdet!

Sorg for at sta sikkert, nar du arbejder. Undga
abnorme kropsholdninger, veer hele tiden i balance.

Traek netstikket ud

-nar du ikke bruger veerktoijet, for vedligeholdelse og
ved skift af bor.

Undga utilsigtet start!

Veer sikker pa, at kontakten er slaet fra, nar stikket
seettes i stikdasen.

Sikring af nettilslutning

Kontroller, at nettilslutningen er sikret med mindst 10
A.

Maksimal sterrelse pa rdemne
Kun réemner (maks. 20 x 20 cm), som kan sidde

Seit
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Lzes nu betjeningsvejledningen, og folg dens
anvisninger.

5.0. Tekniske data

SB 401/1

Nominel indgangsspaending 230V ~ 50 Hz
Nominel effekt 350 watt
Driftsart S2 15 min.
Motor-omdrejningstal 1400 min*

Udgangs-omdrejningstal 580 - 2.650 min"'
5

sikkert tilspaendt pa bordplanet eller i skrt ),
ma anvendes.

Hastighedstrin
Borepatronholder B 16
Tandkranspatron @1,5-13mm
Maks. skaftdiameter 13 mm
Udkragning 104 mm
Boredybde 50 mm
Sojlediameter 46 mm
Hojde 590 mm
Veegt 18 kg
Lydtryksniveau ubelastet LPA 61,5 dB(A)
Lydeffektniveau ubelastet LWA 74,5 dB(A)
SB 501/1
Nominel indgangsspaending 230V ~ 50 Hz
L Nominel effekt 500 watt
Driftsart S2 15 min.
Motor-omdrejningstal 1400 min*

Folg med i dit arbejde!

Kig hele tiden pa maskinen og den genstand, du
bearbejder. Brug aldrig maskinen, nar du er
ukoncentreret eller distraheret. Brug aldrig maskinen,
hvis du er pavirket af alkohol eller medicin.

Maksimal storrelse pa vaerktoj

Kun arbejdsemner (maks. 20 x 20 cm), som kan
spaendes sikkert fast til boreplanet eller i
skruestikken.

Undersog i for

For veertojet tages i brug, skal det omhyggeligt
kontrolleres, om beskyttelsesanordninger eller let
beskadigede dele virker, som de skal. Kontroller
jeevnligt maskinens ledning. Alle dele skal veere
monteret rigtigt og opfylde alle betingelser til sikring
af en fejlfri drift. Beskadigede
beskyttelsesanordninger og dele skal skal repareres
eller udskiftes af autoriseret fagmand, med mindre
andet fremgar af betjeningsvejledningen. Brug ikke
veerktej, hvor kontakten ikke kan slas til og fra.
Advarsel! Brug af veerktoj og tilbehor, som ikke er

Udgangs-omdrejningstal 280 - 2350 min”
9

Hastighedstrin

Borepatronholder B 16
Tandkranspatron @ 3-16 mm
Maks. skaftdiameter 16 mm
Udkragning 115 mm
Boredybde 50 mm
Sojlediameter 46 mm
Hojde 650 mm
Veegt 18 kg
Lydtryksniveau ubelastet LPA 61,5 dB(A)
Lydeffektniveau ubelastet LWA 74,5 dB(A)

Tekniske og optiske aendringer med henblik pa
videreudvikling kan foretages uden forudgaende
meddelelse. Vi fraskriver os derfor ansvaret for
oplysningernes rigtighed, hvad angar mal,
anvisninger og angivelser i denne
betjeningsvejledning.

Hand-arm-vibration ligger typisk under 2,5 m/s2.

Niveau for stgj og vibration er udregnet i henhold til
kravene ifelge EN 61029-1.
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6.0. Opstilling

6.1. Montage (fig. 1-4)

Maskinen monteres pa felgende made:

e Seaet maskinfoden (1) op

o Fastger paspaendingsflange med sajle (2) til
maskinfoden (1) med tre skruer (3) og
mellemlaegsskiver.

e Boreplan (4) med boreplansholder szettes ind i
sojlen (2) (fig. 4). Boreplanet lases fast i den
onskede position med klemskruen (5).

e Borehoved (6) med kileremsoverdaekning (7) og
motor (8) szettes pa boresgjlen og fastgeres med
unbrakoskruerne (13).

e Tre handgreb (9) skrues pa krydsgreb for
tilspeending.

Bemazerk: For at beskytte mod korrosion er alle
blanke dele indsmeret. For borepatronen (10) seettes
pa spindlen, (11) skal begge dele gares fuldkommen
fedtfri med et miljovenligt oplasningsmiddel, saledes
at der sikres en optimal kraftoverfaring.

e Borepatronen seettes pa spindlen.

6.2. Opstilling af maskinen (fig. 1/2)

For idriftszettelse skal boremaskinen monteres fast
og med hele sin flade pa arbejdspladen pa en stabil
arbejdsbaenk. Hertil anvendes de to
befeaestelsesboringer (12) i bundpladen. Pas pa at
maskinen er fri tilgaengelig til drift samt til indstillings-
og vedligeholdelsesarbejde.

Bemezerk: Befeestelsesskruerne ma ikke speendes sa
meget, at grundpladen overspaendes eller forvrides.
Ved overdreven belastning er der fare for brud.

6.3. Sammenklappelig spanvzern (fig. 5)

Skru de tre skruer (21) ud.

Pres den gennemsigtige overdaekning (23) ind i
slidsen pa den rede holderramme (24), og spaend
skruerne (21) til igen.

Hojden pa overdaekningen (23) indstilles trinlest og
fastgores ved hjeelp af de to vingemotrikker (22).
Til udskiftning af bor kan spanveernet (13) klappes
op; spanvaernet (13) skal dog bringes tilbage i sin
udgangsposition, inden maskinen taendes.

6.4. Bemaerk for idriftszettelse

Veer opmeerksom pa, om spaendingen for
nettilslutning svarer til meerkeskiltet. Maskinen ma
kun tilsluttes en stikdase med korrekt installeret
beskyttelseskontakt.

Beaenkboremaskinen er udstyret med
nulspzendingsudlgser, som beskytter brugeren mod
utilsigtet genstart efter et spaendingsudfald. | dette
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tilfeelde skal maskinen tilsluttes pa ny.
7.0. Drift

478, Under arbejde med baenkboremaskinen
skal brugeren baere egnet, teetsiddende
beskyttelsesbeklzedning.

Det er absolut pakraevet at beere
sikkerhedsbriller!

Hvis du har langt har, skal du baere harnet
(eller hue)!

7.1. Almindeling (fig 3)

For at teende maskinen trykkes pa den grenne Til-
kontakt ,I“ (18), maskinen gar i gang. For at slukke
trykkes pa den rede knap ,O“ (19), maskinen
standser. Pas pa ikke at overbelaste maskinen. Hvis
motorstajen reduceres under driften, er det fordi
motoren belastes for meget. Undlad at belaste
maskinen s& meget, at motoren standser.
Maskinen er bygget til korttidsdrift (S2 15 min.).
Maskinen ma hojst kere under fuld belastning i 15
min., herefter skal den slukkes og ma forst teendes
igen, nar motorviklingen er kolet ned til
stuetemperatur. Herved undgas overophedning af
motoren.

7.2.Iszettelse af veerktoj (fig. 1/2)

Husk, at netstikket altid skal veere trukket ud, nar du
skifter veerktoj. Kun cylindrisk vaerktej, som har den
angivne maksimale skaftdiameter, ma spaendes i
tandkransborepatronen (10). Brug kun veerktej, som
er skarpt og fuldsteendig intakt. Undga brug af
veerktoj, som har skader pa skaftet, eller pa anden
vis er deformt eller beskadiget. Iszet kun tilbehor og
hjeelpeudstyr, som er angivet i
betjeningsvejledningen eller er godkendt til brug af
producenten.

7.3. Handtering af borepatron (fig. 1/2)

Baenkboremaskinen er udstyret med en
tandborepatron (10). Nar et bor skal seettes i, skal
spanvaernet (13) forst klappes op, derefter szettes
boret i, og borepatronen spaendes til med den
medleverede patronnagle.

Patronnaglen traekkes ud igen. Pas pa at det
opspaendte veerktoj sidder ordentligt fast. Vigtigt! Lad
ikke patronnaglen sidde i. Fare for personskade ved
at patronnagle slynges vaek.

Seit
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7.4. Indstilling af omdrejningstal
(fig. 1/2/7/8/10/11)

Sluk forst for maskinen, og traek netstikket ud.

De forskellige spindelomdrejningstal kan indstilles
ved at flytte kileremmen.

Gor som folger:

Losn skruen (16), sa kileremsoverdaekningen (7)
kan abnes.

Losn spaendeskruerne (15), og skub motoren (8)
i retning mod maskinhovedet.

Flyt kileremmen til den @nskede position (fig.
7/10).

De forskellige omdrejningstal fremgar af tabellen.
Kileremmen strammes ved at skubbe motoren
(8) mod maskinhovedet (6). Speendeskruerne
(16) spaendes til igen. Indstilling af stramning er
korrekt, hvis kileremmen kan trykkes ca. 1 cm
ned midtpa.

Luk kileremsoverdaekningen, og spaend den fast
med skruen (16). Kileremsoverdaekningen (7)
skal altid veere lukket helt til, da maskinen er
udstyret med sikkerhedsafbryder og saledes kun
kan teendes med lukket kileremsoverdaekning
(7).

Vigtigt! Lad aldrig boremaskinen kere med aben
kileremsoverdaekning. Netstikket skal treekkes ud, for
daekslet abnes. Hold haender og fingre veek fra
kileremmen, nar den er i drift.

7.5.1 Boredybdestop SB 401/1 (fig. 9)

Ved hjeelp af dybdestoppet (14) og en skala (a) pa
forsiden af maskinhovedet kan du indstille den
onskede boredybde helt ngjagtigt. Dybdestoppet kan
kun indstilles, nar maskinen er slukket.

Saet det onskede bor i (7.2), og drej juserskruen
opad

Saet spidsen af boret let ovenpa arbejdsemnets
overflade ved hjeelp af handtaget, og aflees
veerdien pa skalaen.

Fjern arbejdsemnet.

Leeg den onskede boredybde til den aflaeste
veerdi, og drej boret nedad ved hjeelp af
handtaget, indtil den beregnede veerdi vises pa
skalaen.

Drej den nederste justerskrue nedad indtil
anslag.

Drej den overste justerskrue imod den nederste,
s& indstillingen lases.

Vigtigt! Ved indstilling af boredybden pa en
cylindrisk boring skal du iberegne leengden
pa borspidsen.
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7.5.2 Borstop SB 501/1 (fig. 12)

boredybde. Klargaringsarbejder skal foretages, nar

maskinen er i stilstand.

e Borespindel (11) skubbes ned, til borespidsen
ligger ned til arbejdsemnet.

e Klemskruen (17) losnes, og skalaringen (25)
drejes fremad, til anslag nas.

e Skalaringen (25) drejes tilbage, sa det svarer til
onsket boredybde, og fikseres med klemskruen
7).

7.6.Indstilling af boreplanets hgjde (fig. 6)
e Laseskruen (26) under boreplanet (4) losnes.

e Boreplanet (4) indstilles til det enskede vinkelmal

(kan afleeses pa skalaen pa boreplanets
overside).

e Laseskruen (26) speendes fast igen for at fiksere

boreplanet (4) i denne stilling.

7.7. Indstilling af boreplanets hgjde (fig. 1/2)

e Spaendeskruen (5) losnes

e Boreplanet (4) indstilles til den gnskede hojde
ved at trykke ned eller lofte op, samtidig med at
dreje let mod venstre og hojre.

e Spaendeskruen (5) spaendes til igen.

7.8. Tilspaending af arbejd:
Arbejdsemner skal grundleeggende spaendes til ved
hjeelp af en maskinskruestik eller et egnet
tilspaendingsmedium.

Hold aldrig arbejdsemner i handen!

Under boring ber arbejdsemnet pa boreplanet (4)

veere bevaegeligt, saledes at selvcentrering kan finde

sted. Det er vigtigt, at arbejdsemnet er sikret, s& det
ikke kan fordreje sig. Dette sker bedst ved at laegge

hhv. arbejdsemnet eller maskinskruestikken til et fast

anslag.

Vigtigt! Pladedele skal spaendes ind, s de ikke kan
blive revet i vejret. Boreplanet skal indstilles rigtigt i
hgjde og heeldning i forhold til pageeldende
arbejdsemne. Der skal veere tilstreekkelig afstand
mellem arbejdsemnets overkant og borspidsen.

7.9. Bearbejdning af trae

Veer opmeerksom pa, at der ved bearbejdning af tree
skal benyttes en egnet stovopsugning, da treestov
kan veere sundhedsfarligt. Ved stevdannende
arbejde er det absolut pakreevet at beere
andedraetsvaern.

7.10. Arbejdshastigheder

Veer opmeerksom pé at vaelge det rette
omdrejningstal, nar du skal bore. Dette er afhaengigt
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af bordiameteren og materialet.

Nedenstaende liste er en hjeelp til valg af
omdrejningstal ved forskellige materialer.
Omdrejningstallene er kun vejledende.

O Bor Grat stobejern Stal Jern Aluminium  Bronze
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650

10 765 480 670 2860 2400
1" 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

7.11. Neddrejning og centrerboring

Baenkboremaskinen kan ogsa foretage neddrejning
og centrerboring. Bemaerk her, at neddrejning bor
foretages med laveste hastighed, hvorimod hgj
hastighed er pakraevet ved centrerboring.

8.0. Vedligeholdelse og pleje

Baenkboremaskinen er stort set vedligeholdelsesfri.
Maskinen skal holdes ren. Far enhver form for
rengerings- og vedligeholdelsesarbejde skal
netstikket traekkes ud. Brug ikke skrappe
oplesningsmidler til rengering. Pas pa at der ikke
kommer veeske ned i maskinen. Nar arbejdet er
afsluttet, skal blanke dele smores ind igen. Iseer bor
boresgjlen, blanke dele af stativet og boreplanet
jeevnligt smeres ind. Til indsmering skal benyttes et
geengst syrefrit smoremiddel.

Vigtigt: Olie- og fedtholdige rengeringsklude samt
fedt- og olierester méa ikke smides ud som
husholdningsaffald. Bortskaffelse skal ske pa
miliemaessig forsvarlig vis. Kontroller, og rengor
jeevnligt ventilationsabningerne. Maskinen skal
opmagasineres i et tert rum. Hvis maskinen skulle
blive beskadiget, skal du ikke selv forsage at
reparere den. Reparationer skal overlades til el-
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fagmand.

9.0. Bestilling af reservedele

Reservedele kan bestilles hos firmaet ISC GmbH
(adresse se garantibevis), folgende skal opgives:

Maskintype

Maskinens artikelnummer

Maskinens ident-nummer
Reservedelsnummer pa den pageeldende
reservedel
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1.0. Opis urzadzenia (rys. 1/2)

Stopa maszyny

Kolumna

Sruby mocujace

Podstawa wiertarki

Sruba zaciskowa

Gilowica urzadzenia

Osfona paska klinowego

Silnik

Koncdwki uchwytéw

Zebaty uchwyt wiertarski

Wrzeciono

12. Otwory na $ruby mocujace

13. Otwierana ostona na wiéry

14. Ogranicznik gtebokosci (tylko model SB 401/1)
15. Sruba mocujaca

16. Sruba

17. Sruba zaciskowa (tylko model SB 501/1)
18. Wiacznik

19. Wytgcznik

20. Wkret bez tba

CONOOTAWN =

— O

2.0. Zakres dostawy

Wiertarka kolumnowa

Zegbaty uchwyt wiertarski

Klucz do uchwytu wiertarskiego
Otwierana osfona na wiéry
Podstawa wiertarki

3.0. Zastosowanie zgodne z
przeznaczeniem

Opisywana tu wiertarka stotowa przeznaczona jest
do wiercenia otworéw w metalu, tworzywach
sztucznych, drewnie lub podobnych materiatach i
nalezy ja stosowac tylko na uzytek prywatny.
Maszyny nie wolno stosowa¢ do obrébki srodkéw
spozywczych i materiatéw szkodliwych dla zdrowia.
Uchwyt wiertarski przeznaczony jest wytacznie do
mocowania wiertet i narzedzi z czg$ciami
chwytowymi w ksztafcie walca o podanej Srednicy.
Urzadzenie przeznaczone jest do uzytkowania przez
osoby doroste. Maszyna zostata zaprojektowana do
pracy krétkotrwatej (S2 15 min.). Nie przejmujemy
odpowiedzialno$ci za jakiekolwiek inne
zastosowanie niz podane w ponizszej instrukcji
obstugi, w takim przypadku wygasajg réwniez
wszelkie roszczenia gwarancyjne.
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4.0. Wskazéwki dotyczace
bezpieczenstwa

Przy opracowywaniu konstrukcji wiertarki kolumnowej
postarano sig, aby w jak najwigkszym stopniu wykluczy¢
zagrozenia w trakcie uzytkowania urzadzenia, ktére jest
zgodnego z jego przeznaczeniem. Pomimo tego nalezy
stosowac jeszcze inne $rodki bezpieczenstwa, aby
wykluczy¢ pozostale zagrozenia

Przestrzega¢ prawidtowego napiecia w sieci
zasilajgce;j!

Przestrzega¢, aby warto$¢ napigcia w sieci zasilajacej
zgadzala sig z danymi na tabliczce znamionowej.

S ¢ z yKi ochronnym!

Urzadzenie mozna podigczyc¢ tylko do gniazdka z
zainstalowanym przepisowo zestykiem ochronnym

Przedtuzacz!

Przekroj przewodu przediuzacza musi wynosi¢ co
najmniej 1,0 mm2. Przed uzyciem nalezy calkowicie
rozwing¢ kabel z bebna kablowego. Sprawdzi¢ kabel
pod wzgledem uszkodzen.

Ochrona przed porazeniem pragdem!

Chroni¢ urzadzenie przed wilgocia. Urzagdzenie nie moze
by¢ wilgotne ani uzywane w wilgotnym otoczeniu. Przed
kazdym uzyciem nalezy sprawdzié kabel zasilajgcy z
wiyczka pod wzgledem uszkodzen. Unikaé dotykania
clatern uziemionych czesci, np. rur, kaloryferéw, itp.

Ochrona przed pozarem lub wybuchem!
Wewnatrz urzgdzenia znajdujg sie czesci wytwarzajgce
iskry. Nie uzywa¢ urzadzenia w poblizu palnych cieczy
lub gazéw. W przypadku nieprzestrzegania istnieje
niebezpieczenstwo pozaru lub eksplozji.

Starannie dba¢ o maszyne!

Nie wolno ciggna¢ za kabel przy wycigganiu wtyczki z
gniazdka. Chroni¢ kabel przed wysokg temperatura,
olejami i ostrymi krawedziami. Dbaé o czystosé i dobre
naostrzenie narzedzi, aby moc lepiej i bezpieczniej
wykonywac prace. Stosowac sig do przepisow
dotyczacych konserwadcii i wskazéwek na temat
wymiany narzedzi

Nosi¢ odpowiednie ubranie robocze i
wyposazenie ochronne!

Nieodpowiednie jest obszeme ubranie, gdyz moze
zostac waiggniete przez ruchome czgéci urzgdzenia lub
zawiesi¢ sie. Na diugie wiosy nalezy zaklada¢ siatke na
wiosy. Przy pracy z obrabiarkami nie wolno nosi¢
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bizuterii. Koniecznie nosi¢ okulary ochronne. W
przypadku nieprzestrzegania moze doj$¢ do zranienia
oczu

Utrzymywac porzadek w miejscu pracy!
Nieporzgdek w miejscu pracy prowadzi tatwo do
wypadkéw. Nie pozostawiaé narzedzi, przedmiotow lub
przewoddw lezgcych w poblizu stanowiska pracy:
niebezpieczenstwo potknigcial Zadbac o wystarczajgce
oswietlenie.

Zwréci¢ uwage na inne osoby!

Podczas uzytkowania urzadzenia zwrécié uwage na inne
osoby, a zwlaszcza na dzieci, ktorych nie wolno
dopuszczaé do stanowiska pracy. Nie pozwala¢ nikomu
na dotykanie urzgdzenia lub przewodu

Przechowywac bezpiecznie urzadzenia!
Nieuzywane urzadzenia nalezy przechowywaé w
suchym, zamykanym na klucz i niedostgpnym dla dzieci
pomieszczeniu.

Nie przecigza¢ urzadzenia!

Pracowac tylko w podanym zakresie mocy. Do cigzkich
prac nie stosowaé maszyn o matej mocy. Nie uzywac
elektronarzedzi do celdw, do ktérych nie sg
przeznaczone.

Pewna pozycja przy pracy!

Podczas pracy dba¢ o pewng postawe ciala. Unikac
nienaturalnych postaw ciata, caly czas utrzymywac
rownowage.

Wyciagna¢ z gniazdka wtyczke kabla
zasilajgcego -

w wypadku nieuzywania urzgdzenia, przed pracami
konserwacyjnymi i przy wymianie wiertta.

Nie dopt ¢ do ni i ]
uruchomienia!

Upewni¢ sig przed podigczeniem wtyczki kabla
zasilajgcego do gniazdka, ze wigcznik urzgdzenia jest
wylaczony.

Zachowa¢ uwage przy wykonywaniu pracy!

Stale obserwowa¢ maszyne i obrabiany przedmiot. Nie
uzywa¢ maszyny, jezeli jest sig nieskoncentrowanym lub
rozproszonym. Nie uzywac¢ nigdy maszyny bedac pod
wptywem alkoholu lub tabletek

Maksymalna wielko$¢ przedmiotu obrabianego
Wolno obrabia¢ tylko takie przedmioty (max.
wymiary 20 x 20 cm), ktére mozna bezpiecznie
zamocowac w podstawie wiertarki lub w imadle.
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Sprawdzaé urzadzenie pod wzgledem
uszkodzen!

Przed uzyciem urzadzenia nalezy sprawdzi¢ elementy
zabezpieczajace, oslony lub lekko uszkodzone czgéai,
czy funkcjonujg bez zastrzezen. Sprawdzaé regulamie
przewdd zasilajgcy urzadzenie. Wszystkie czesci muszg
by¢ prawidlowo zamontowane i spelnia¢ wszystkie
wymagania, aby zapewni¢ prawidiowg eksploatacjg.
Uszkodzone elementy zabezpieczajgce, ostony i czesai
muszg zosta¢ fachowo naprawione lub wymienione w
autoryzowanym warsztacie serwisowym, o ile nie
podano inaczej w instrukcji obstugi. Nie uzywac
elektronarzedzi, jezeli nie dziala ich wigcznik / wylgcznik.
Ostrzezenie! Uzywanie innych narzedzi lub osprzetu
niz podane w ponizszej instrukcji obstugi moze oznaczaé
niebezpieczenstwo obrazen uzytkownika.

Nalezy przeczytad instrukcjg obsiugi i stosowaé sig do
podanych w nigj zalecen.

5.0. Dane techniczne

SB 401/1

Znamionowe napiecie zasilajace 230 V~ 50 Hz
Moc znamionowa 350 W
Rodzaj pracy S2 15 min.
Predkos$¢ obrotowa silnika 1400 obr./min.

Predkos¢ obrotowa na wyjsciu
580 - 2650 obr./min.

Stopnie predkosci 5
Gniazdo uchwytu wiertarskiego B 16
Zebaty uchwyt wiertarski @1,5-13mm
Max. $rednica cze$ci chwytowej 13 mm
Wysieg: 104 mm
Gtebokos¢ wiercenia 50 mm
Srednica kolumny 46 mm
Wysokosé 590 mm
Ciezar 18 kg
Poziom ci$nienia akust. bez obcigzenia LPA

61,5 dB (A)
Poziom mocy akust. bez obciazenia LWA

74,5 dB (A)
SB 501/1
Znamionowe napiecie zasilajace 230 V~ 50 Hz
Moc znamionowa 350 W
Rodzaj pracy S2 15 min.
Predkos¢ obrotowa silnika 1400 obr./min.

Predkos¢ obrotowa na wyjsciu
580 - 2650 obr./min.

Stopnie predkosci 9
Gniazdo uchwytu wiertarskiego B 16
Zebaty uchwyt wiertarski J 3-16 mm
Max. $rednica cze$ci chwytowej 13 mm
Wysieg: 115 mm

Gtebokos¢ wiercenia 50 mm

Seit
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Srednica kolumny 46 mm

Wysokos$¢ 650 mm

Cigzar 21,5kg

Poziom ci$nienia akust. bez obcigzenia LPA
61,5 dB (A)

Poziom mocy akust. bez obcigzenia LWA
74,5 dB (A)

Z powodu postgpu technicznego mozliwe jest
wprowadzanie zmian technicznych oraz zmian wygladu
maszyny bez wczesniejszych zapowiedzi. Dlatego
wszystkie wymiary, wskazoéwki i dane zawarte w
niniejszej instrukcji obstugi sg bez gwarancii

Wibracje dioni-ramienia sg w typowym przypadku
mniejsze niz 2,5 m/s?. Poziom halasu i wibracji zostat
zmierzony wg wymogéw normy EN 61029-1.

6.0. Budowa

6.1. Montaz (rys. 1-4)

Maszyne montuje sie w nastepujacy sposob:

® Ustawi¢ stope maszyny (1)

o Do stopy maszyny (1) przymocowac kotnierz
mocujgcy wraz kolumng (2) za pomoca trzech srub
(3) i podktadek .

o Nasung¢ na kolumne (2) obejme podstawy (4) (rys.
4). Unieruchomi¢ podstawe w wymaganej pozycji
$rubg zaciskowa (5).

o Nasadzi¢ na kolumne wiertarki glowice wiertarska (6)
z ostong paska klinowego (7) i z silnikiem (8) i
zamocowac wkretem bez tba (20).

o Do krzyzaka posuwowego przykrecic zakonczenia
uchwytow (9).

Wskazéwka: W celu ochrony przed korozjg wszystkie

niepowlekane czgsci s posmarowane smarem. Przed

zalozeniem uchwytu wiertarskiego (10) na wrzeciono (11)

z obydwu tych czesci nalezy calkowicie usung¢ smar,

stosujac rozpuszcezalnik nieszkodliwy dla srodowiska

naturalnego.

® Nasadzi¢ uchwyt wiertarski na wrzeciono.

6.2. Ustawianie maszyny (rys. 1/2)

Wiertarke przed uruchomieniem nalezy przymocowac na
stale i calg powierzchnig do blatu stabilnego stotu
warsztatowego. Wykorzysta¢ do tego obydwa otwory na
$ruby mocujace (12) w plycie spodniej. Przestrzegac,
aby mie¢ swobodny dostep do maszyny podczas pracy,
wykonywania czynnosci nastawczych i
konserwacyjnych.

Wskazowka: Sruby mocujgce nalezy dokrecié tylko na
tyle, zeby plyta podstawy nie ulegta naprezeniu lub
odksztatceniu. W przypadku nadmiemego naprezenia
zachodzi niebezpieczenstwo pgknigcia.
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6.3. Otwierana ostona na wiéry (rys. 5)

Wykreci¢ trzy wkrety z rowkiem krzyzowym (21).
Wsung¢ przezroczystg ostone (23) do rowka w
czerwonej ramie mocujgcej (24) i unieruchomic¢ na
powrdt wkretami z rowkiem krzyzowym (21).
Wysokos¢ ostony (23) jest regulowana bezstopniowo i
unieruchamiana dwiema $rubami motylkowymi (22).
W celu wymiany wiertla ostong na wiory (13) mozna
podnie$¢ do géry, jednak przed uruchomieniem
maszyny nalezy jg ponownie ustawi¢ w pozycii
wyjciowe).

6.4. Przestrzegac¢ przed uruchomieniem

Zwroci¢ uwage aby wartos¢ napiecia w sieci zasilajace)
zgadzala si¢ z danymi na tabliczce znamionowej.
Maszyne wolno podigczy¢ tylko do gniazdka z
zainstalowanym prawidiowo stykiem ochronnym.
Wiertarka stolowa wyposazona jest w wytgcznik
niedomiarowo-napigciowy, ktéry chroni obsiugujacego
przed niezamierzonym uruchomieniem urzadzenia w
przypadku spadku napiecia. W takim przypadku
maszyne trzeba na nowo zatgczy¢.

7.0. Praca

Podczas pracy przy wiertarce stotowej
nalezy nosi¢ odpowiednie,
przylegajace do ciata ubranie robocze.

Nosié¢ zawsze okulary ochronne!

Na dtugie wiosy zawsze zaktadaé
siatke na wiosy (lub czapke)!

O
©
@

7.1. Wiadomosci ogélne (rys. 3)

W celu wigczenia nacisng¢ zielony wigcznik I (18);
nastepuje uruchomienie maszyny. W celu wylgczenia
nacisng¢ czerwony klawisz ,O" (19); nastepuie
wylgczenie urzadzenia. Uwaza¢, aby nie przecigzac
urzgdzenia. Jezeli podczas pracy obniza sig¢ odglos
pracujgcego silnika, to jest on za mocno obcigzony.
Nie wolno obcigza¢ urzgdzenia do tego stopnia, zeby
doszlo do wylgczenia silnika.

Maszyna jest zaprojektowana do pracy cigglej z
wylgcznikiem przeciwprzeciazeniowym (S2 15 min.).
Maszyna moze pracowa¢ maksymalnie przez 15 minut
pod pelnym obcigzeniem, a potem przez 15 minut musi
pracowa¢ na biegu jatowym. W ten sposdb zapobiega
sie przegrzaniu silnika.
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7.2. Zaktadanie narzedzia (rys. 1/2)

Nalezy koniecznie przestrzegaé, aby przy wymianie
narzedzia wtyczka kabla zasilajgcego byta
wyciggnieta z gniazdka. W zebatym uchwycie
wiertarskim (10) mozna mocowac tylko narzedzia w
ksztatcie walca o podanej maksymalnej $rednicy
czesci chwytowej. Stosowac tylko prawidfowe i
ostre narzedzia. Nie wolno uzywac¢ narzedzi, ktére
majg uszkodzong cze$¢ chwytowg lub sg w
jakikolwiek inny sposéb zdeformowane lub
uszkodzone. Nalezy uzywac tylko osprzetu i
dodatkowego sprzetu, ktére sg podane w instrukciji
obstugi lub zostaty dopuszczone przez producenta.

7.3. Obstuga uchwytu wiertarskiego (rys. 1/2)
Wiertarka stolowa wyposazona jest w zebaty uchwyt
wiertarski (10). W celu zatozenia wiertta najpierw
podnie$¢ do géry ostong na widry (13), zalozy¢ wiertto i
dokreci¢ uchwyt wiertarski specjalnym kluczem
nalezacym do wyposazenia maszyny.

Wyja¢ klucz do mocowania narzedzi w uchwycie
wiertarskim. Zwréci¢ uwage na mocne osadzenie
zalozonych narzedz.

Uwaga! Nie pozostawia¢ w maszynie klucza do
mocowania narzedzi w uchwycie wiertarskim.
Niebezpieczenstwo zranienia na skutek odrzucenia
Klucza.

7.4. Ustawianie predkosci obrotowej
(rys. 1/2/7/8/10/11)

Najpierw wytaczy¢ maszyne i wyciagna¢ z gniazdka

wityczke kabla zasilajgcego.

Rézne predkosci obrotowe wrzeciona mozna ustawia¢

przekiadajac pasek klinowy. Odbywa sie to w

nastepujacy sposeb:

o Odkreci¢ $rube (16), aby otworzy¢ ostone paska
Klinowego (7).

o Odkreci¢ $ruby mocujgce (15) i przesuna¢ silnik (8)
w kierunku glowicy maszyny.

o Przelozy¢ pasek klinowy na wymagang pozycje

o Odnosne wartosci predkosci obrotowej nalezy
odczyta¢ z tabel (rys. 7/10)i.

o Naprezy¢ pasek klinowy, odsuwajac siinik (8) od
glowicy maszyn (6). Ponownie mocno dokrecié
$ruby mocujace (16). Pasek jest prawidiowo

naprezony, jezeli da sig ugia¢ po $rodku na odcinku

ok. 1cm

o Zamkna¢ ostong paska klinowego i mocno
przykrecic $ruba (16)

o Oslona paska klinowego (7) musi by¢ zawsze
mocno zamknigta, gdyz maszyna jest wyposazona
w wylacznik bezpieczerstwa i mozna jg wigczy¢
tylko przy zamknigtej ostonie paska Kinowego (7)

Uwaga! Nigdy nie uruchamia¢ wiertarki z otwartg ostong

paska klinowego. Przed otwarciem pokrywy zawsze
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wyciggna¢ z gniazdka wtyczke kabla zasilajgcego. Nigdy

nie siega¢ do ruchomego paska klinowego.

7.5.1 Ogranicznik gtebokosci wiercenia SB 401/1

(rys. 9)

Wymagang gteboko$¢ wiercenia mozna doktadnie

ustawi¢ za pomocg ogranicznika gtebokosci

wiercenia (14) i skali (a) znajdujacej sie na przodzie

gtowicy maszyny. Podczas ustawiania ogranicznika

gtebokosci maszyna musi by¢ wytaczona.

o Zatozy¢ wybrane wiertto (7.2) i obrdci¢ sruby
regulacyjne do gory.

o Oprzec lekko koricowke wiertta o powierzchnig

przedmiotu obrabianego, postugujac sig

uchwytem i odczyta¢ warto$¢ wskazywana na

skali.

Wyja¢ przedmiot obrabiany.

o Do odczytanej na skali wartosci nalezy dodac¢
wymagana gtebokos$¢ wiercenia i za pomoca

uchwytu obréci¢ wiertto na tyle do dotu, zeby na

skali pojawita sie obliczona warto$¢.
e Obroci¢ dolng $rube regulacyjng do oporu do
dotu.

e Zabezpieczy¢ ustawienie, obracajac gérna srube

regulacyjng w kierunku dolne;.

e Uwaga! Przy ustawianiu gtebokosci wiercenia
otworu o przekroju walcowym, nalezy doliczy¢
dtugosc¢ koncowki wiertta.

7.5. Ogranicznik gtebokosci wiercenia SB 501/1
(rys. 7)

Wrzeciono wiertarki posiada obracany pierécien ze skalg

do regulacji glebokosci wiercenia.

Prace nastawcze wykonywac tylko po wylgczeniu

urzadzenia.

o Docisng¢ do dolu wrzeciono wiertarki (11), az
koricowka wiertta dotknie do przedmiotu
obrabianego.

o Poluzowac srube zaciskowg (17) i obréci¢ pierécien

ze skalg (25) do oporu do przodu.

o Obrdci¢ z powrotem pierécien ze skalg (25) na
wymagang glebos¢ wiercenia i unieruchomic $rubg
zaciskowg (17).

7.6. L ianie pochylenia pod: y wiertarki
(rys. 8)
o Poluzowac srube obejmy (26) pod podstawag
wiertarki (4).

o Ustawi¢ podstawe wiertarki (4) na wymagany
wymiar katowy (mozna odczytaé na skali na
wierzchu podstawy wiertarki).

o Dokreci¢ na powrét Srubg obejmy (26), aby

zablokowac¢ podstawe wiertarki (4) w tym polozeniu.
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AT ianie wy $ci pod:
(rys. 1)

Qdkreci¢ $rube mocujaca (5).

Ustawi¢ podstawe wiertarki (4) na wymagang

wysoko$¢, naciskajac ja do dotu lub podnoszac do

géry i jednoczesnie lekko obracajac w lewo i w

prawo.

® Ponownie mocno dokreci¢ srubg mocujaca (5)

y wiertarki

7.8. Mocowanie przedmiotu obrabianego

Przedmioty obrabiane nalezy mocowac¢ zasadniczo w
imadle maszyny lub w innym odpowiednim mocowadle.
Przedmiotéw obrabianych nie wolno trzymac w recel!
Podczas wiercenia przedmiot obrabiany powinien by¢
ruchomy na podstawie wiertarki (4), aby nastgpito
samosrodkowanie.

Koniecznie zabezpieczy¢ przedmiot obrabiany przed
przekreceniem. Najlepszym rozwiazaniem jest oparcie
przedmiotu obrabianego lub imadta maszyny o staly
zderzak.

Uwagal Czesci blaszane nalezy zamocowac, aby nie
zostaly porwane do gory. W zaleznosci od przedmiotu
obrabianego nalezy ustawi¢ prawidlowo wysoko$c i
pochylenie podstawy wiertarki. Migdzy gorng krawedzig
przedmiotu obrabianego a koncowkg wiertta nalezy
pozostawi¢ wystarczajgcy odstep.

7.9. Obrébka drewna

Prosimy przestrzega¢, ze do obrobki drewna nalezy
podiaczy¢ odpowiedni wyciag do odsysania pyiu, gdyz
pyt drewniany moze by¢ szkodliwy dla zdrowia. Przy
pracach wytwarzajgcych pyt nalezy koniecznie uzywac
odpowiedniej maski przeciwpylowej

7.10. Predkosci robocze

Podczas wiercenia zwréci¢ uwage na prawidiowa
predkos¢ obrotowa.

Jest ona zalezna od érednicy wiertla i wierconego
materiatu.

Zamieszczona ponizej lista pomoze Panstwu w wyborze
predkosci obrotowej dla réznych materiatow.

W przypadku podanych predkoéci obrotowych chodzi
jedynie o wartosci orientacyjne.

@ wiertta  zeliwo stal zelazo aluminium braz
szare
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
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10 765 480 670 2860 2400
" 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

7.11. Drazenie i nakietkowanie

Przy pomocy wiertarki stolowej mozna réwniez drazy¢ i
nakietkowac¢. Nalezy przy tym przestrzegaé, ze drazenie
powinno by¢ wykonywane z najnizsza predkoscig
obrotowa, a do nakietkowania konieczna jest wysoka
predkos$¢ obrotowa.

8.0. Konserwacja i czyszczenie

Wiertarka stolowa jest w zasadzie bezobstugowa
Utrzymywaé urzadzenie w czystosci.

Wyciagna¢ z gniazdka wtyczke kabla zasilajgcego przed
czyszczeniem i pracami konserwacyjnymi. Nie stosowac
do czyszczenia siinych rozpuszczalnikow. Uwazaé, aby
do wnetrza urzadzenia nie dostata sig ciecz.

Natychmiast po zakoriczeniu pracy nasmarowac
smarem niepowlekane czgsci urzgdzenia. Szczegoinie
kolumng wiertarki, niepowlekane czesci stojaka i
podstawe wiertarki nalezy regulamie smarowa¢ smarem
Do smarowania stosowa¢ dostepny w handlu smar staly
nie zawierajacy kwasow.

Uwaga: Nie wyrzuca¢ na $mieci ptétna uzywanego do
Czyszczenia, zanieczyszczonego olejem i smarem oraz
resztek smaru i oleju. Nalezy je usuwa¢ zgodnie z
przepisami ochrony $rodowiska naturalnego. Regularie
kontrolowac¢ i czy$ci¢ szczeliny wentylacyjne. Urzadzenie
przechowywac w suchym pomieszczeniu. W wypadku
uszkodzenia urzagdzenia, nie wolno probowad
samodzielnej naprawy. Naprawe nalezy zleci¢
uprawnionemu elekirykowi

9.0. Zamawianie cze$ci zamiennych

Czesci zamienne mozna zaméwi¢ w firmie ISC GmbH
(adres patrz w $wiadectwie gwarancyjnym). Nalezy przy
tym podac¢ nastepujgce dane:

o Typ urzadzenia

o Nrwyrobu

o Nridentyfikacyjny urzadzenia

o Nrwymaganej czesci zamiennej
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1.0. A gép leirasa (1/2-es abra)

A gép laba

Oszlop

Rogzitdcsavarok

Flrbasztal

Szorftécsavar

Gépfej

Eksziourkolat

Motor

Fogantylk

10. Fogkoszorufirétokmany

11. Ors6

12. Rogzitofuratok

13. Felcsaphatd forgacsvédelem

14 Mélységiitkodzo (csak SB 401/1)
15 Feszitocsavar

16 Csavar

17 Rogzitdcsavar (csak SB 501/1)
18 Bekapcsold

19 Kikapcsold

20 Hernyocsavar

CEONOO S BN

2.0. A szdllitas terjedelme

Oszlopos furégép
Fogkoszorufurétokmany
Furétokmanykulcs
Felcsaphato forgacsvédelem
Furéasztal

3.0. Rendeltetésszeré hasznalat

Ez az asztali farogép fémbe, méanyagban, faba és
hasonlé nyersanyagokba valo furasra lett méretezve
és csak a privat haztartas terén szabad hasznalni.

A géppel nem szabad élelmiszert valamint az
egészségre kéros anyagokat megdolgozni. A
furétokmanyt csak a megadott nylstatmérojé és
cilindrikus szerszamnydsté furok és szerszamok
hasznélatara alkalmas. A készlilék felnottek altali
hasznélatra lett meghatarozva. A gép révidiizemre
lett koncipidlva (S2 15 perc). Nem valalunk
feleloséget minden mas olyan hasznalatra amely
eltér ebben a hasznalati utasitasban megadottatktol,
ugyszintén hatalyat veszti azaltal a szavatossagi
igény.

4.0. Biztonsagi utasitasok

Az oszlopos furégép megtervezésénél arra lett Ugyelve,
hogy a meghatarozasénak megfeleld hasznalatkor a
veszélyeztetések messzemendleg ki legyenek zarva.
Mégis a megmaradt veszélyek kizarasa érdekében,
vannak még egyes biztonsagi intézkedések amelyeket
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figyelembe kell venni

Tartsa be a helyes halézati fesziiltséget!
Ugyelien arra, hogy a halézati fesziltség a tipustablan
megadottal megegyezen.

Hasznaljon egy foldelt konnektort!

A készlléket csak egy olyan konnektoron szabad
Uzemeltetni, amelyen a véddérintkezd helyesen fel van
szerelve

Meghosszabbité kabel!

Egy meghosszabbitokébel litze-huzal &tmérdjének
legaldbb 1,0 mm2-nek kell lennie. A kabeldobot
hasznélat el6tt mindig teliesen letekerni. Ellentrizze le a
kabelt karosulésokra.

Védelem az aramiitéstol!

Ovia a készliléket a nedvességtol. A készlléknek nem
szabad sem nedvesnek lennie, se nem szabad egy
nedves kémyezetben Uzemeltetni. Ellenérizze le minden
hasznalat elott a készlléket és a héldzati csatlakozd
vezetéket, a dugdval egylit, kérokra. KerUlje el a foldelt
részekkel valo tesi érintkezést, mint példaul cstvekkel,
fétotestekkel stb

Védelem a téztdl és a robbanastol!

A készlilék belsejében szikraképzd szerkezeti elemek
talélhatok. Ne haszndlja a készUiléket gyullékony
folyadékok és géazok kdzelében. Ezen figyelmen kivil
hagyésanél tézi és robbanési veszélye all fenn.

Kezelje a késziiléket gondossaggal!

Ne hasznélja fel a kabelt a csatlakozd dugdnak a fali
dugaszoléalizatbdl vald kintizasara. Ovia a kabelt
hoségtol, olajtdl és éles szélektdl. Tartsa a szerszamait
élesen és tisztan, hogy jobban és biztonsdgosabban
tudjon dolgozni. Tartsa be a karbantartasi éloirasokat és
a szerszémcserével kapcsolatos utasitasokat.

Viseljen megfelelé6 munkaruhat és
védofelszerelést!

A bd ruha az nem megfeleld, mivel a mozgo részek
elkaphatjék vagy beakadhat valamibe. HosszU hajnal
viselien hajhélét. A szerszamgépeknél mar alapjaban ne
hordjon ékszert. Viselien okvetlentl egy
véddszemUveget. Ezen figyelmen kivil hagyasa esetén
megsérlihetnek a szemei.

Tartsa a munkahelyét rendben!

Rendetlenség a munkahelyen kénnyen balesetet idézhet
ell. Ne hagyjon fekve szerszémokat, targyakat vagy
kabelokat a munkaterUlet kdzvetlen kozelében,
megbotlés veszélye! Gondoskodjon elegendd
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megvilégitasrol.

Ugyeljen az egyéb személyekre!

A készlilék hasznélatéandl Uigyelien mésokra, foleg a
gyerekekre, és tartsa ezeket a munkakdrétdl tavol. Ne
engedje meg senkinek sem, hogy megérintse a
készliléket vagy a kébelt.

Tarolja szerszamait biztonsagosan!

A nem hasznélt szerszamokat szaraz, lezért teremben és
a gyerekek széméra elérhetetlen helyen kell tartani.

Ne terhelje tul a szerszamot!

Csak a megadott teliesitményi kérben dolgozzon. Ne
hasznéljon tul gyenge gépeket nehéz munkalatokra. Ne
hasznélja a szerszamokat olyan célokra melyekre ezek
nincsenek ellrelatva.

Biztos allas a munkanal!

Ugyelien a munkajanal egy biztos allésra. Kertilie el az
abnormaélis testartast, és tartsa mindenkor az egyensulyt.

Huzza ki a hallézati dugét -
a szerszdm nemhasznélatékor, karbantartas ellitt és a
furécserénél.

Kerdiilje el az akaratlan indulast!

Bizonyosodjon meg réla, hogy a kapcsold a halozati
dugdnak a dugaszolo aljzatba vald bedugésakor ki van
kapcsolva

Figyelje a munkajat!

Figyelien allanddan a gépre és a megmunkalasi targyra.
Ne hasznélja a gépet, ha nincs dsszpontositva vagy el

van terelve a figyelme. Ne hasznélia a gépet sohasem,

ha alkohol vagy tablették befolyésa alatt 4ll.

Maximalis munkadarbnagysag

Csak olyan munkadarabokat (max. 20 x 20 cm)
szabad megdolgozni, amelyeket a fUréasztalra
vagypedig a satuba biztonsagosan be lehet fogni.

Ellendrizze le a gépét sériilésekre!

A szerszam hasznélata ellitt a biztonségi berendezéseket

vagy enyhén sérlilt részeket vizsgélja meg gondosan
azok hibatlan mZkédéstikre. Ellendrizze le rendszeresen
a szerszdm kabeljat. Minden résznek helyesen fel kell
szerelve lennie és minden feltételt teljesftenie, hogy egy
kifogastalan mUkodés biztositva legyen. Kérosult
biztonsagi berendezéseket és részeket szakszerlien egy
elismert szakméhely éltal kell megjavitattni vagy
kicseréltetni, ha a hasznélati utasitasban nincs méas
megadva. Ne hasznaljon olyan szerszamokat ahol a
kapcsoldt nem lehet ki - és bekapcsolni.

Seit
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Ezekutan olvasa at a hasznalati utasitast és
tartsa be a benne tartalmazott utasitasokat.

5.0. Technikai adatok

SB 401/1

Névleges bemeneteli fesziiltség 230V ~/ 50 Hz
Névleges teljesitmény 350 Watt
Uzemmdd S2 15 perc.
Motorfordulatszam 1400 perc!

Kiinduléfordulatszam 280 - 2.350 perc’

Sebességfokozat 5
Furétokmanybefogadd B 16
Fogkoszorufurétokmany J1,5-13 mm
Max. nylstatmérd 13 mm
Kinyuld rész 104 mm
Farasmélység 50 mm
Oszlopatmérd 46 mm
Magassag 590 mm
Suly 18 kg
Hangnyomasmérték tresmenetben LPA

61,5 dB(A)
Hangteljesltménymérték Gresmenetben LWA

74,5 dB(A)
SB 501/1
Névleges bemeneteli fesziiltség 230V ~/ 50 Hz
Névleges teljesitmény 350 Watt
Uzemmadd S2 15 perc.
Motorfordulatszam 1400 perc!

Kiinduléfordulatszam

580 - 2.650 perc’
g

Sebességfokozat
Furétokmanybefogadd B 16
Fogkoszorufurétokmany @ 3-16 mm
Max. nylstatmérd 16 mm
Kinyulo rész 115 mm
Farasmélység 50 mm
Oszlopatmérd 46 mm
Magassag 650 mm
Suly 215 kg
Hangnyomasmeérték tresmenetben LPA

61,5 dB(A)
Hangteljesltménymérték Gresmenetben LWA

74,5 dB(A)

Technikai és optikai valtoztatasok, a tovabbfejlesztés
folyaman, bejelentés nélkll megtorténhetnek. Ezért
ennek a hasznélati utasitasnak minden mérete, utasitasa
és adata szavatossag nélkuli.

A kéz-kar-vibrécio tipikus médon kisebb 2,5 m/s?-nél.
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A zaj és a vibracio a EN 61029-1-I-i kévetelményeknek
megfelelden lett mérve

6. Felépités

6.1. Osszeszerelés (1-4. abra)

A gépet a kdvetkezd képpen kell montirozni:

o feldllitani a géplabét (1)

o arogzttkarimat az oszloppal (2), a harom csavarral
(3) és az alététi koronggal, raerositeni a géplabra (1)

o aflrdasztalt (4) a furbasztaltartdval egylitt ratolni az
oszlopra (2) (4-as &bra). Rogzitse a furdasztalt, a
szorftécsavarral (5) a kivant helyzetben.

o afurdfejet (6) az éksziburkolattal (7) és a motorral (8)
rarakni a firboszlopra és a hemyocsavarral (20)
régzfteni.

o A hdrom fogantylt (9) racsavarozni az eléretold kéz-
keresztre

Utasitas: a korr6zio védelemre minden csupasz rész be

van zsirozva. A firdtokménynak (10) az orséra (11)

torténd felszerelése elbtt, mind a két részt egy, a

koémyezetbaréti olddszerrel meg kell teljesen tisztitani a

zsirtdl, azért hogy egy optimalis erdétvitel legyen

garantélva.

@ Rarakni a furétokmanyt az orséra.

6.2. A gép feldllitasa (1/2 abra)

Az Uzembe vétele elott a furégépet feszesen és teljesen

sikszeréen ra kell szerelni, egy biztosallasti munkapad

munkaasztalara. Haszndlja fel erre az alaplemezben

talélhato két régzitdfuratot (12). Ugyelien arra, hogy a

gép az Uzemeltetéshez és a bedllitasi valamint

karbantartasi munkélatokhoz szabadon hozzaférhetd
legyen.

Utasitas: a rogzitbcsavarokat csak olyan erdsen szabad

meghuizni, hogy a talplemez ne legyen tllfeszitve vagy

deformélva. A tllsagos megterhelésnél fenn &l a torés
veszélye.

6.3.F 6 forgacsvédel

Kicsavamni a harom csillagcsavart (21).

Az &tlatszo fedelet (23) a piros felfogokeret (24) nyillasaba
dugni és a csillagcsavarokkal (21) Ujra fixalni.

A fedél (23) magassaga fokozatmentesen bedllithatd és
a két szamyascsavar (22) altal fixalhato.

A furé cseréjéhez a forgacsvédot (13) fel lehet csapni,
de a gép Ujra bekapcsolésa elott a forgacsvédot (13)
ismét a kiindulési helyzetbe kell visszatenni.

(5-es abra)

6.4. Az lizembe helyezés el6tt figyelembe venni
Ugyelien arra, hogy a haldzati gép tipustabléjan
megadott hélbzati feszlitség a meglevd haldzati
feszUltséggel megegyezzen. A gépet csak egy olyan
dugaszold alizatba bedugni, ahol a védoérintkd
szabélyszeréen fel van szerelve,

Az asztali farégép egy nulla-feszuitségkiolddval van
felszerelve, amely az Uzemeltetét a feszUitségesés uténi
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akaratlan Ujraindulés eldl védi. Ebben az esetben a gépet
Ujra be kell kapcsolni.

7.0. Uzem
Viseljen az asztalfurégépnél valé

dolgozasnal megfeleld, szorossan
testhezallé védoruhat.

Hordjon mindig védészemiiveget!

Hosszu hajnal viseljen mindig hajhalét
(vagy egy sapkat)!

®© O

7.1. Alitalanos (3-es abra)

A bekapcsolashoz Uzemeltese a zold ,I" (18)
bekapcsolét, a gép elindul. A kikapcsoléshoz nyomja
meg a piros ,O" (19) tasztert, a készlilék kikapcsol.
Ugyelien arra, hogy ne terhelie tUl a készliiéket. Ha az
Uzemeltetés alatt a motorzaj lecstdkken, akkor a motor
tllsagosan meg van terhelve. Ne terhelie meg annyira a
készUléket, hogy a motor ledlljon.

A gépegy folyamatos Uizemre lett, szlinetelt
megterheléssel, tervezve (S2 15 min.).

A gépet maximélisan 15 percig szabad a telies
megterhelés alatt lizemeltetni, ezutén a gépnek 15
percet kell Uresjaratban futnia. Ezaltal elkertili a motor
tlhevitését.

7.2. A szerszam betevése (abra. 1/2)

Ugyeljen okvetlendil arra, hogy a szerszamcserénél ki
legyen huzva a halézati dugé. A
fogkoszorufurétokmanyba (10) csak a megadott
maximalis nyustatméronek megfeleld cilindrikus
szerszamokat szabad beszoritani. Csak kifogastalan
és éles szerszamot hasznalni. Ne hasznaljon olyan
szerszamokat, amelyek a nylston sériiltek vagy mas
valamilyen médon deformalva vannak vagy pedig
karosultak. Csak a haszndlati utasitasban megadott
vagy a gyarto altal engedélyezett tartozékokat és
kiegészitd gépeket betenni.

7.3 A furétokmany kezelése (1/2 abra)

Az On asztali firégépe egy fogkoszortfirétokmannyal
(10) van felszerelve. Ahhoz, hogy betegyen egy furét,
eloszor fel kell csapni a forgacsvedot (13), majd berakni
a furét és a furétokmanyt a vele egydtt szallitott
tokménykulccsal feszesre huzni.

A tokmanykulcsot ismét kihtizni. Ugyelien a befeszitett
szerszdmok feszes Ulésére.

Figyelem! Ne hagyja bedugva a tokménykulcsot. A
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tokmanykulcs kihajitasa altal sérllési veszély ll fenn

7.4 A fordulatszam beallitasa (1/2/7/8/10/11 abra)
Kapcsolja elosszor ki a gépet és hizza ki a hélozati
csatlakozot.

A klldnbdzo orsédfordulatszamokat az ékszij atrakasa

altal lehet bedllitani.

A kovetkezd modon jarjon el:

® engedie meg a csavart (16) azért, hogy ki tudja nyitni
az éksziffedélt (7).

® megereszteni a feszitbcsavarokat (15) és a motort

(8) a gépfej iranyéba eltolni.

athelyezni az ékszijat a kivant helyzetbe.

a megfeleld fordulatszdmokat a tablazatbol lehet

kivenni (7/10 abra).

e megfesziteni az ékszfat, azéltal hogy a motort (8) a
gépfejtdl (6) eltolja. A feszitdcsavarokat (16) Ujra
feszesre huzni. A feszesség akkor van helyesen
bedlitva, ha az ékszijat kézépen cca. 1 cm-re lehet
kifesziteni.

® Az éksziffedelet bezami és a csavarral (16) feszesen
odacsavarozni.

Az éksziifedéinek (7) mindig feszesen zérva kell
lennie, mivel a gép egy biztonsagi kapcsoldval van
felszerelve és ezért csak a zart éksziffedéinél (7)
lehet bekapcsolni.

Figyelem! Sohasem jérasa a furégépet nyitott
éksziffedélnél. A fedél kinyitésa elott hiizza mindig ki
a halézati csatlakozot. Sohasem nyljon be a futd
ékszijba.

7.5.1 Firasmélységiitk6z6 SB 401/1 (abra 9)

A mélységlitkdzo (14) és a gépfej ellilsé oldalan levo

skala (a) altal pontosan be tudija allitani a kivant

furasi mélységet. A mélységiitkdzo bedllitasahoz a

gépnek ki kell kapcsolva lenni.

o Tegye be a kivant furét (7.2) és csavarja a
bedllité csavart felfelé.

e Tegye a fogantyun keresztiil a furé hegyét

enyhén a munkadarab felliletére és olvassa le a

skalarél a mutatott értéket.

Tavolitsa el a munkadarabot.

o Adja hozza a kivant furasi mélységet a leolvasott
értékhez és csavarja a fogantyun keresztiil a
furét addig lefelé, amig a skéla a kiszamitott
értékre nem mutat.

o Csavarja az aluls¢ bedllitocsavart itkdzésig
lefelé.

e Biztositsa az elvégzett bedllitast, azaltal hogy a
fellils6 bedllitécsavart az alulsé ellen csavarja.

Figyelem! Egy cilindrikus furat faromélységének a

beadllitdsanal hozza kell szamolni a fréhegynek a

hosszat.

7.5.2 Firasmélység litk6z6 (12-es abra)
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A flréorsé egy elfordithatnd skalagyérével rendelkezik, a

furasmélység bedllitasahoz,

o aflréorsét (11) addig nyomni lefelé, amig a flréhegy
ra nem fekszik a munkadarabra.

® Megereszteni a rogzitdcsavart (17) és a skalagyérét
(25) az Utkdzésig elére csavami

® askalagysrét (25) a kivant furasi mélységig
visszacsavarni és a rogzitocsavarral (17) fixalni

7.6 A furéasztal dontésének a beallitasa

(6-as abra)

a furésztal (4) alatti biztositd csavart (26) meglazitani.

o aflrdasztalt (4) a kivant szdgmértékre bedllitani (a
flrdasztal felsd fellletén levo skalén lehet leolvasni).

® abiztositd csavart (26) ismét feszesre hiizni, azért
hogy a frdasztalt (4) ebben az pozicidban fixalja.

7.7 A faréasztal magassaganak a beallitasa
(1/2 abra)

® meglazitani a feszitbcsavart (5)

o aflrdasztalt (4) yomés vagy emelés és egy
egyidejéleges enyhe forditassal balra vagy jobbra a
kivant magasséagra bealltani

o afeszitbcsavart (5) ismét feszesre hiizni.

7.8 Munkadarabot feszitni

A munkadarabokat alapjdban mér egy gépsatu
segitségével vagy egy megfeleld feszitd segitségével
feszitse szorosan be.

Ne tartsa a munkadarabokat sohasem kézzel!

A furésnél a munkadarabnak a fUréasztalon (4)
mozgathaténak kell lennie, azért hogy az éncentrirozas
megtorténhesen.

Okvetlenll biztositsa a munkadarabot elfordulas ellen. Ez
legjobban azltal torténik, hogy a munkadarabot ill. a
gépsatut egy szilard Utk6ézohoz odatamasztja.

Figyelem! Pléhrészeket be muszdj szoritani, azért hogy
ne lehesen oket felrantani. Allitsa be helyesen a
furdasztalt a munkadarbnak megfelelden, magassagba
és dontésbe. A munkadarab fels6 széle és a furd hegye
kozott elég tavolsagnak kell maradnia.

7.9. Famegmunkalas

Kérjuk vegye figyelembe, hogy a fa megmunkalasanal
egy megfeleld porelszivét kell hasznélni, mivel a fapor
kéros lehet az egészségre. Hordjon a porold
munkalatoknal okvetlentl egy megfeleld porvédd
maszkot

7.10. Munkagyorsasag
Ugyelien furasnél a helyes fordulatszamra. Ez a faré
atmérdjétdl és a nyersanyagtdl fugg.
Az alul kdzolt lista segit dnnek a klldnbdzo anyagoknal a
fordulatszam kivélasztasaban.
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Pétalkatrészeket az ISC GmbH cégnél lehet rendelni (a

A megadott fordulatszamoknél csak iranyértékekrol van cimhez lasd a Garanciackmanyt), ennél a kévetkezd
s20. adatokat kell megadni:
® Akészllék tipusa
@ Furé Sziirke Acél Acél Aluminium  Bronz o A készlilék cikkszamat
Ontvény o Akészilék identi. szaméat
3 2550 1600 2230 9500 8000 o A szlkséges potalkatrésznek a potalkatrész szamat
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650
10 765 480 670 2860 2400
1 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

7.11. Siillyesztett és kdzpontfuré

Ezzel az asztali firégéppel sllyesztett és
kdzpontflrasokat is elvégezhet. Vegye ennél figyelembe,
hogy a stillyesztést a legalacsonyabb sebességgel kel
elvégezni, mig a kézpontfurdshoz egy magas
sebességre van szikség.

8.0. Karbantartas és apolas

Az asztali farégép messzemendleg nem igényel
gondozast. Tartsa a ki ket tisztan. Minden tisztitasi
és karbantartasi munka eltt hiizza ki a halozati
csatlakozot. Ne hasznéljon a tisztitdshoz élesen hatd
oldészereket. Ugyeljen arra, hogy ne jusson folyadék a
készllékbe. A munkalatok befejezése utan zsirozza
ismét be a csupasz részeket. Kuldndsen a flrdosziopot,
az &llvany csupasz részeit és a furésztalt kell
rendszeresen bezsirozni. A zsirozasra hasznélion egy, a
kereskedelmben szokésos savmentes gépzsirt
Figyelem: ne dobja az olgj és zsirtartalm tisztitasi
rongyokat valamint a zsir- és olajmaradvanyokat a
héztartési hulladékok kozé. Ellendrizze és tisztitsa meg
rendszeresen a szellbztetési nyilésokat. Tarolia a
készUlléket egy szaraz teremben. Ha a készliék
megsérline, akkor ne probélja meg ezt sajat maga
megjavitani. Engedie at a javitast egy villamossagi
szakembernek.

9.0. A pétalkatrész megrendelése
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1.0. Opis uredjaja (sl. 1/2)

Postolje stroja

Stup

Pri¢vrsni vijci

Stol za busenje

Zatezni vijak

Glava stroja

Poklopac klinastog remena
Motor

Rucke

10 Nazubljeni zaglavnik za svrdlo
11 Vreteno

12 Provrti za pri€vrcenje

13 Preklopiva zastita od strugotina
14 Grani¢nik dubine (samo SB 401/1)
15 Stezni vijak

16 Vijak

17 Pritezni vijak (samo SB 501/1)
18 Sklopka za ukljucivanje

19 Sklopka za isklju¢ivanje

20 Zatik s navojem

©O~NO U WN =

2.0. Opseg isporuke

Stupna busilica

Nazubljeni zaglavnik za svrdlo
Klju¢ zaglavnika za svrdlo
Preklopiva zastita od strugotina
Stol za busenje

3.0. Namjenska uporaba

Ova stolna busilica namijenjena je za busenje
metala, plastike, drva i sli¢nih materijala i smije se
koristiti samo u domacinstvu.

Ovim strojem ne smiju se obradijivati Zivezne
namirnice ili materijali opasni za ljudsko zdravlje.
Zaglavnik je prikladan samo za prihvat svrdla i alata
s navedenim promjerom tijela. Uredjaj smiju koristiti
samo odrasle osobe. Stoj je koncipiran za
kratkotrajni pogon (S2 15 min.). Za svako koristenje
koje nije navedeno u ovim uputama za uporabu ne
preuzimamo nikakvo jamstvo i ono na taj na¢in
prestaje.

4.0. Sigurnosne napomene

Konstrukcija stupne busilice iskljucuje opasnosti
prilikom namjenskog koristenja. Da bi se izbjegle
ostale opasnosti potrebno se je pridrzavati mjera
sigurnosti.

Koristite pravilni mrezni napon!
Pripazite na to da mrezni napon odgovara podacima

05.04.2004 11:47 Uhr

Koristite uti¢nicu sa zastitnim kontaktom!
Uredjaj se smije koristiti samo ako je priklju¢en na
uti€nicu s propisno instaliranim zastitnim kontaktom.

na tipskoj plo¢ici.

Produzni kabel!

Pleteni¢ni presjek produznog kabela mora iznositi
najmanje 1,5 mm?>. Prije uporabe uvijek do kraja
odmotajte kolut za kabel. Provjerite je li kabel
ostecen.

Zastita od elektricnog udara!

Zastitite uredjaj od vlage. Uredjaj ne smije biti viazan
niti raditi u vliaznoj okolini. Prije svakog koristenja
provjerite ima li o$tecenja na uredjaju i kabelu za
mrezni prikljucak s uti¢nicom. Izbjegavajte dodir
tijela s uzemljenim dijelovima, npr. cijevima, grija¢im
tijelima itd.

Zastita od pozara ili eksplozije!

U unutrasnjosti uredjaja nalaze se sastavni dijelovi
koji stvaraju iskre. Ne Kkoristite uredjaj u blizini
zapaljivih tekuéina ili plinova. Ne pridrzavate li se
navedenog, postoji opasnost od pozara ili
eksplozije.

Pazljivo rukujte uredjajem!

Ne izvlacite utika¢ iz uti€nice drzeci za kabel. Zastite
kabel od vrucine, ulja i ostrih rubova. Da biste mogli
raditi bolje i sigurnije, ostrite i Cistite alate. Slijedite
propise o odrzavanju i napomene o zamjeni alata.

Nosite prikladnu radnu odjecu i zastitnu opremu!
Nije prikladna Siroka odjeca jer je mogu zahvatiti
gibljivi dijelovi ili moZe zapeti u uredjaju. Imate li
dugu kosu, stavite mreZicu za kosu. Kod radova s
alatnim strojevima ne nosite nakit. Obavezno nosite
zastitne naocale. Ne pridrzavate li se navedenog
moze doci do ozljedjivanja ociju.

Radno mjesto drzite urednim!

Nered u Vasem radnom podrucju lako moze dovesti
do nesreca. Ne ostavljajte alate, predmete ili kabel u
neposrednoj blizini radnog podrucija jer postoji
opasnost od spoticanja! Pobrinite se za dobro
osvjetljenje.

Obratite paznju na druge osobe!

Prilikom koristenja uredjaja pripazite na druge
osobe, prije svega na djecu i drzite ih podalje od
svojeg radnog podrucja. Ne dozvolite nikome da
dodiruje uredjaj ili kabel.

Alate Euvajte na sigurnom mjestu!
Uredijaje koji se ne koriste treba uvati na suhom,
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zaklju¢anom mjestu, izvan dohvata djece.

Ne preopterecujte uredjaj!

Radite samo u navedenom podrucju snage. Za
teSke radove ne Koristite strojeve male snage. Ne
koristite alate za namjene za koje nisu odredjeni.

Stabilan polozaj kod rada!
Pripazite na stabilan poloZaj kod rada. Izbjegavajte
nenormalne poloZzaje tijela i uvijek drzite ravnotezu.

Izvucite mrezni utikaé
Kod nekoristenja alata, prije odrzavanja i kod
zamjene svrdla.

Maksimalna veli¢ina radnog komada

Smiju se obradjivati samo radni komadi (maks. 20 x
20 cm) koji se mogu sigurno pritegnuti na stolu za
busenje ili u kripcu.

Izbjegavajte nekontrolirano pokretanje uredjaja!
Provijerite je li kod ukapc¢anja utikaca u uti¢nicu
iskljucena sklopka.

Promatrajte $to radite!

Uvijek promatrajte stroj i predmet koji obradjujete.
Ne koristite stroj ako niste usredotoceni ili Vam je
odvracena paznja. Ne koristite stroj ako ste pod
utjecajem alkohola ili lijekova.

Provjerite p li na stroju ostecenja!

Prije uporabe alata mora se pazljivo provjeriti
funkcioniraju li zastitne naprave ili neznatno osteceni
dijelovi besprijekorno. Redovito kontrolirajte kabel
alata. Da biste zajamdili besprijekoran rad alata,
morate toéno montirati sve dijelove i ispuniti sve
uvjete. OStecene zastitne naprave i dijelove mora
struno popraviti ili zamijeniti ovlasteni servis, osim
ako u uputama za uporabu nije drukcije navedeno.
Ne koristite alate kod kojih se sklopke ne mogu
ukljuciti i iskljuiti.

Upozorenje! Koristenje drugacijeg alata i pribora
moze za Vas predstavljati opasnost od ozljedjivanja.

Procitajte ove upute za uporabu i pridrzavajte se
postojec¢ih napomena.
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5.0. Tehnicki podaci
SB 401/1
Nazivni ulazni napon 230 V~ 50 Hz
Nazivna snaga 350 watta
Vrsta pogona S2 15 min.
Broj okretaja motora 1400 min'
1zlazni broj okretaja 580 - 2.650 min'
Stupnjevi brzine 5
Prihvatnik zaglavnika za svrdlo B 16
Nazubljeni zaglavnik za svrdlo @1,5-13 mm
Maks. promier tijela 13 mm
I1zbocenje 104 mm
Dubina busenja 50 mm
Promjer stupa 46 mm
Visina 590 mm
Tezina 18 kg
Razina zvuénog tlaka u praznom hodu LPA

61,5 dB (A)
Razina zvucne tlaka u praznom hodu LWA

74,5 dB (A)
SB 501/1
Nazivni ulazni napon 230 V~ 50 Hz
Nazivna snaga 500 watta
Vrsta pogona S2 15 min.
Broj okretaja motora 1400 min'
1zlazni broj okretaja 280 - 2.350 min”
Stupnjevi brzine 9
Prihvatnik zaglavnika za svrdlo B 16
Nazubljeni zaglavnik za svrdlo J3-16 mm
Maks. promier tijela 16 mm
I1zbocenje 115 mm
Dubina busenja 50 mm
Promjer stupa 46 mm
Visina 650 mm
Tezina 21,5 kg
Razina zvuénog tlaka u praznom hodu LPA

61,5 dB (A)
Razina zvucne tlaka u praznom hodu LWA

74,5 dB (A)

Tehnicke i opticke promjene mogu se u svrhu
daljnjeg razvoja provesti bez najave. Zbog toga su
sve mjere, napomene i podaci u ovim uputama za
uporabu bez jamstva.

Vibracija $aka-ruka tipi¢no je manja od 2,5 m/s?.
Buka i vibracija odredjene su prema zahtjevima EN
1029-1.

6.0. Izvedba

6.1. Montaza (sl. 1-4)
Stroj se montira na sljedeci nacin:
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Postavite postolje stroja (1)

e Prirubnicu sa stupom (2) pricvrstite pomocu tri
vijka (3) i podloznih plocica na postolje stroja (1).

e Stol za busenje (4) sa sklopkom gurnite na stup
(2) (sl. 4). Zateznim vijkom (5) aretirajte stol za
busenje u Zeljenom polozaju.

o Glavu za busenje (6) s poklopcem klinastog

remena (7) i motor (8) nataknite na stup za

busenje i pricvrstite imbus vijcima (13).

Tri rucke (9) pricvrstite na kriz za ruéni pomak.

e Napomena: U cilju zastite od korozije podmazite
sve sjajne dijelove. Prije stavljanja zaglavnika za
svrdlo (10) na vreteno (11) oba dijela se potpuno
moraju odmastiti pomocu ekoloskog otapala
tako da se zajam¢i optimalni prijenos snage.

e Zaglavnik za svrdlo nataknite na vreteno.

6.2. Postavaljanje stroja (sl. 1/2)

Prije pustanja u pogon, busilicu treba ¢vrsto i po
cijeloj povrsini montirati na radnu plocu stabilnog
radionic¢kog stola. Za to koristite oba provrta za
pri¢vréivanje (12) u donjoj plo¢i. Pripazite na to da
stroj ima slobodan pristup za rad kao i radove
podesavanja i odrzavanja.

Napomena: Pri€vrsni vijci smiju se pritegnuti ¢vrsto
toliko da se osnovna plo¢a ne napregne ili
deformira. Kod prekomjernog naprezanja postoji
opasnost od loma.

6.3. Preklopiva zastita od strugotina (sl. 5)
Odbvinite tri vijka (21). Gurnite prozirni poklopac (23)
u raspor crvenog okvira prihvatnika (24) i ponovno
ga fiksirajte vijcima (21). Visina poklopca (23) moze
se kontinuirano podesavati i fiksirati pomocu oba
vijka s krilatom glavom (22).

Zbog zamijene svrdla zastita od strugotina (13) moze
se preklopiti prema gore, ali prije ukljucivanja stroja
ta zastita (13) se mora opet staviti u prvobitni
polozaj.

6.4. Pripaziti prije pustanja u pogon

Pripazite da napon mreznog prikljucka odgovara
naponu na tipskoj ploc¢ici. Prikljucite stroj samo na
uti€nicu s propisno instaliranim zastitnim kontaktom.
Stolna busilica je opremljena relejem s nultim
naponom koji stiti korisnika od nezelijenog ponovnog
ukapcanja nakon pada napona. U tom slucaju stroj
se mora ponovno ukljuéiti.

7.0. Pogon
Prilikom rada sa stolnom busilicom

nosite pripijenu, prikladnu zastitnu
odjecu.

Seit
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Uvijek nosite zastitne naocale!

Ako imate dugu kosu, nosite mrezicu
za kosu (ili kapu)!

©e

7.1. Opéenito (sl. 3)

Za ukljuivanje aktivirajte zelenu sklopku .I. (18) i
stroj se pokrece. Za isklju€ivanje pritisnite crvenu
tipku .O. (19), uredijaj se iskljuci. Obratite paznju na
to da ne preopteretite uredjaj! Smanji li se tijekom
rada buka motora, znaci da je previSe opterec¢en. Ne
preopterecujte motor toliko da se zaustavi.

Stroj je koncipiran za kratkotrajni pogon (S2 15
min.). Stroj smije raditi pod punim optere¢enjem
maksimalno 15 minuta, nakon toga se mora iskljuciti
kako bi se namotaj motora ohladio na sobnu
temperaturu. Zbog toga treba izbjegavati
pregrijavanje motora.

7.2. Umetanje alata (sl. 1/2)

Kod zamjene alata obavezno izvucite mrezni utikac.
U nazubljenom zaglavniku za svrdlo (10) smiju se
stegnuti samo cilindri¢ni alati s navedenim
maksimalnim promjerima tijela. Koristite samo
besprijekoran i ostar alat. Ne koristite alate Cije je
tijelo osteceno ili su na neki drugi nacin deformirani
ili o$teceni. Koristite samo pribor i dodatne uredjaje
koji su navedeni u ovim uputama za uporabu ili koje
je odobrio proizvodjac.

7.3. Rukovanje zaglavnikom za svrdlo (sl. 1/2)
Vasa stolna busilica opremljena je nazublienim
zaglavnikom za svrdlo (10). Da biste umetnuli svrdlo
najprije treba preklopiti zastitu od strugotina (13)
prema gore, staviti svrdlo i na kraju pritegnuti
zaglavnik pomocu prilozenog kljuca.

Uklonite klju¢ za pritezanje svrdla. Provjerite
pritegnutost alata.

Paznja! Ne ostavite utaknut klju¢ za pritezanje
svrdla. Opasnost od ozljedjivanja zbog izbacivanja
Kjuga.

7.4. Podesavanije broja okretaja (sl. 1/2/7/8/10/11)

Prvo iskljucite stroj i izvadite mrezni utikac.

Razli¢iti brojevi okretaja vretena mogu se podesiti

premjestanjem klinastog remena.

Postupite na sljedeci nacin:

o Otpustite vijak (16) da biste mogli otvoriti
poklopac klinastog remena (7).

e Otpustite stezni vijak (15) i pomaknite motor (8) u

smijeru glave stroja.

Premjestite klinasti remen na Zeljenu poziciju.

Odgovarajuce brojeve okretaja pronaci ¢ete u

tablici (sl. 7 odnosno 10).
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e Klinasti remen zategnite tako da motor (8)
pomaknete protivno glavi stroja (6). Ponovno
pritegnite vijak (16). Napetost je pravilno
podesena ako se klinasti remen moze pritisnuti u
sredini za oko 1 cm.

e Zatvorite poklopac klinastog remena i pritegnite
ga vijkom (16). Poklopac klinastog remena (7)
mora uvijek biti ¢vrsto zatvoren jer je stroj
opremljen sigurnosnom sklopkom koja se moze
ukljuciti samo kad je taj poklopac (7) zatvoren.

Paznja! Nikad ne radite s busilicom ako je poklopac
klinastog remena otvoren. Prije otvaranja poklopca

uvijek izvucite mrezni utikaC. Ne zahvacati u klinasti
remen kad radi.

7.5.1 Graniénik dubine busenja SB 401/1 (sl. 9)
Pomocu grani¢nika dubine (14) i skale (a) na prednjoj
strani glave stroja moZzete to¢no podesiti Zeljenu
dubinu busenja. Kod podesavanja grani¢nika dubine
stroj mora biti iskljucen.

o Umetnite Zeljeno svrdlo (7.2) i okredite
korekcijske vijke prema gore

e Pomocu rucke lagano spustite vrh svrdla na

povrsinu radnog komada i ocitajte prikazanu

vrijednost na skali.

Uklonite radni komad.

e Ocitanoj vrijednosti dodajte Zeljenu dubinu
busenja i pomocu rucke okrecite svrdlo prema
dolje toliko da se na skali prikaze izratunata
vrijednost.

o Doniji korekcijski vijak uvréite prema dolje do
grani¢nika.

e Osigurajte izvrSeno podesavanje tako da gornji
korekcijski vijak okrecete obzirom na donji.

Paznja! Kod podesavanja dubine busenja

cilindricnog provrta mora se uracunati duljina vrha

svrdla.

7.5.2 Grani¢nik dubine busenja SB 501/1 (sl. 12)

Vreteno busilice ima prsten sa skalom (25) koji se

moze zakretati u cilju podesavanja dubine busenja.

Stroj podesavajte samo kad on ne radi.

e Vreteno busilice (11) pritisnite prema dolje tako
da vrh svrdla nalegne na radni komad.

e Olabavite pritezni vijak (17) i okrecite prsten
skale (25) prema naprijed do grani¢nika.

e Prsten skale (25) vratite natrag za Zeljenu dubinu
busenija i fiksirajte pomoc¢u priteznog vijka (17).

7.6. Podesavanje nagiba stola za busenije (sl. 6)

o Otpustite zaporni vijak (26) ispod stola za
busenije (4).

e Stol za buSenje (4) podesite na Zeljeni kut (moze
se oCitati na skali na gornjoj strani stola za
busenje).
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@ Ponovno ¢vrsto pritegnite zaporni vijak (26) kako
biste fiksirali stol (4) u tom polozaju.

7.7. Podesavanije visine stola za busenije (sl. 1/2)

o Olabavite stezni vijak (5)

o Stol za buSenje (4) podesite na Zeljenu visinu
pritiskanjem ili podizanjem uz istovremeno
lagano okretanje ulijevo ili udesno.

@ Ponovno pritegnite stezni vijak (5).

7.8. Pritezanje radnog komada

Radni komad se uglavnom priteze pomocu strojnog
Skripca (nije sadrzan u opsegu isporuke) ili
odgovaraju¢om napravom za pritezanje. Radne
komade nikad ne drzite u ruci! Prilikom busenja
radni komad mora biti gibljiv na stolu za busenje (4)
tako da se moze sam centrirati. Radni komad
obavezno osigurajte od zakretanja. To je najbolje
uciniti tako da radni komad odnosno $kripac za
strojeve polegnete na ¢vrsti grani¢nik. Paznja!
Limeni dijelovi moraju biti uklijesteni da ne bi
ispucali. Podesite visinu i nagib stola za busenje
prema radnom komadu. Izmedju gornjeg ruba
radnog komada i vrha svrdla mora ostati dostatan
razmak.

7.9. Obrada drva

Obratite paznju da kod obrade drva koristite
prikladno odsisavanje drvene prasine koja bi mogla
ugroziti zdravlje. Prilikom radova kod kojih se stvara
drvena prasina obavezno nosite prikladnu zastitnu
masku.

7.10. Radne brzine

Kod busenja pripazite na ispravan broj okretaja. On
ovisi o promjeru svrdla i materijalu.

NiZe naveden popis pomodi ¢e Vam kod odabira
broja okretaja za razlicite materijale.

Kod navedenih brojeva okretaja radi se samo o
orijentacijskim vrijednostima.

Seit

O svrdla  Sivi lijev Celik  Zeljezo Aluminij Bronca
3 2550 1600 2230 9500 8000
4 1900 1200 1680 7200 6000
5 1530 955 1340 5700 4800
6 1270 800 1100 4800 4000
7 1090 680 960 4100 3400
8 960 600 840 3600 3000
9 850 530 740 3200 2650

10 765 480 670 2860 2400
1 700 435 610 2600 2170
12 640 400 560 2400 2000
13 590 370 515 2200 1840
14 545 340 480 2000 1700
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16 480 300 420 1800 1500
18 425 265 370 1600 1300
20 380 240 335 1400 1200
22 350 220 305 1300 1100
25 305 190 270 1150 950

7.11. BuSenje spustanjem i centriranjem
Pomocu ove stolne busilice mozete busiti
spustanjem i centriranjem. Pritom pripazite da se
spustanje mora provesti s najmanjom brzinom dok
je za centrirano busenje potrebna velika brzina.

8.0. Njega i odrzavanje

Stolnu busilicu ne treba odrzavati. Cistite uredjaj.
Prije svih radova ¢i$¢enja i odrzavanja izvucite
mrezni utikac.

Za c¢isc¢enje ne koristite agresivna otapala. Pripazite
da tekucina ne dospije u uredjaj. Nakon zavrSetka
radova ponovno podmazite sjajne dijelove. Narocito
se redovito moraju podmazivati stup busilice, sjajni
dijelovi stalka i stol za budenje. Za podmazivanje
koristite standardna maziva bez primjesa kiselina.
Paznja: Krpe za ¢iSéenje koje sadrze ulje i mast kao i
ostatke masti i ulja ne bacajte u kuéno smece.
Zbrinite ih na odgovarajuci ekolo$ki nacin. Redovito
kontrolirajte i Cistite otvore za prozracivanje. Uredjaj
skladistite u suhoj prostoriji. Ako je uredjaj ostecen,
ne poku$avajte ga sami popraviti. Popravak
prepustite elektricaru.

9.0. Narudzba rezervnih dijelova

Rezervni dijelovi mogu se narugiti kod tvrtke ISC
GmbH (adresu vidi u jamstvenom listu), pri ¢emu je
potrebno navesti sliede¢e podatke:

e Tip uredjaja

o Kataloski broj uredjaja

e Identifikacijski broj uredjaja

e Broj potrebnog rezervnog dijela

05.04.2004

11:47 Uhr

Seit
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Ersatzteilliste

05.04.2004

11:47 Uhr

Seit

]
o
(7

Beschreibung

Ersatzteilnr.

Zahnkranzbohrfutter SB 401/1

42.504.20.01.001

Bohrfutterschlissel SB 401/1

42.504.20.01.002

klappbarer Spaneschutz SB 401/1

42.504.20.01.003

Schalter SB 401/1

42.504.20.01.004

Zahnkranzbohrfutter SB 501/1

42.505.30.01.001

Bohrfutterschlissel SB 501/1

42.505.30.01.002

klappbarer Spaneschutz SB 501/1

42.505.30.01.003

Schalter SB 501/1

42.505.30.01.004

Keilriemen-Satz SB 501/1

42.505.30.01.005

Montagebeutel incl Griffe SB 501/1

42.505.30.01.006

Keilriemen SB 401/1

o|e|o|e
ool m|w| || ||| @]

42.504.20.01.005

Montagebeutel incl Griffe SB 401/1

42.504.20.01.006

SB 401/

SB 501/1
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EG Konformitatserkldrung

EC Declaration of Conformity
Déclaration de Conformité CE
EC Conformiteitsverklaring
Declaracion CE de Conformidad
Declaragéo de conformidade CE
EC Konformitetsforklaring

EC Yhdenmukaisuusilmoitus

EC Konfirmitetserklzering

EC 3aABneHue o KOHOPMHOCTH

05.04.2004 11:47 Uhr

Eimnmhe=Ill°

EC AnAwaon mepl TNG avTamokpiong c E

Dichiarazione di conformita CE

EC Overensstemmelseserklzering

EU prohlaseni o konformité

EU Konformkijelentés

EU Izjava o skladnosti

Oswiadczenie o zgodnosci z normami
Europejskiej Wspdlnoty

@ Vyhasenie EU o konformite

@eRE806

Dichiarazione di conformita CE

[eknapauuna 3a cboTBeTcTBUE Ha EO

Declaratie de conformitate CE

CIISICICICICICICICICIOIC)

AT Uygunluk Deklarasyonu

Saulenbohrmaschine SB 405/1; SB 501/1

Der Unterzeichnende erklért in Namen der Firma die Uber-
einstimmung des Produktes.

The undersigned declares in the name of the company that
the product is in compliance with the following guidelines and
standards.

Le soussigné déclare au nom de I'entreprise la conformité du
produit avec les directives et normes suivantes.

De ondertekenaar verklaart in naam van de firma dat het pro-
duct overeenstemt met de volgende richtlijnen en normen.
El abajo firmante declara, en el nombre de la empresa, la
conformidad del producto con las directrices y normas
siguientes.

O signatério declara em nome da firma a conformidade do
produto com as seguintes directivas e normas.
Undertecknad férklarar i firmans namn att produkten &éver-
ensstammer med foljande direktiv och standarder.
Allekirjoittanut il a likkeen nimissa, etta tuote vastaa
seuraavia direkti ja standardeja:

Undertegnede erkleerer pa vegne av firmaet at produktet
samsvarer med folgende direktiver og normer.
NoanucaswwiticA noaTeepxAaeT OT UMeHU (UPMbI6 4TO
HacToAlWee W3aenue cooTeeTcTByeT Tpe6oBaHMAM
CreyloLnX HOPMATUBHBIX AOKYMEHTOB.

Az alairo kijelenti, a cég nevében a termék megegyezését a

kévetkezé iranyvonalakkal és normakkal.

Subsemnatul declara In numele firmei ca produsul core-
spunde urmatoarelor directive si standarde.

Imzalayan kisi, firma adina Griintin asagida anilan yénetme-
liklere ve normlara uygun oldusgunu beyan eder.

Ev ovdpatt ™G eTalpeiag SNAGVEL O UMOYEYPAUUEVOG TV
OUPPWVIa TOU TIPOLOVTOG TPOG TOug akdAouboug
KavovIopoUG Kal Ta akdAouba mpoTuma.

Il sottoscritto dichiara a nome della ditta la conformita del
prodotto con le direttive e le norme seguenti.

Pa firmaets vegne erkleerer undertegnede, at produktet imo-
dekommer kravene i felgende direktiver og normer.

Nize podepsany jménem firmy prohlasuje, Ze vyrobek odpo-
vida nasledujicim smérnicim a normam.

Az alair6 kijelenti, a cég nevében a termék megegyezését a
kovetkez6 iranyvonalakkal és normakkal.

Podpisani izjavljam v imenu podjetja, da je proizvod v sklad-
nosti s sledecimi smernicami in standardi.

Nizej podpisany o$wiadcza w imieniu firmy, Zze produkt jest
zgodny z nastepujacymi wytycznymi i normami.
Podpisujlci zavazne prehlasuje v mene firmy, ze tento
vyrobok je v stlade s nasledovnymi smernicami a normami.
[lonynoanncaHnAT aeknapvpa OT MMETO Ha (upmata
CLOTBETCTBUETO HA NPOAYKTA.

98/37/EG
73/23/EWG
97/23/EG
89/336/EWG
90/396/EWG

oo

[]

89/686/EWG ISC GmbH
EschenstraBe 6
87/404/EWG D-94405 Landau/lsar

R&TTED 1999/5/EG

2000/14/EG: Lyn....... dB(A); Ly,,.....dB(A)

‘ EN 61029-1; EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3 ‘

Landau/Isar, den 05.04.2004

M Jeoi.

Leiter Produkt-Management

TambergeF—

Produkt-Management

Brunholzl

| Archivierung / For archives:

4250420-03-4141800-E |

Seit
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GARANTIEURKUNDE

Auf das in der Anleitung bezeichnete Gerat geben wir 2 Jahre
Garantie, fiir den Fall, dass unser Produkt mangelhaft sein sollte.

Selbstversténdlich bleiben lhnen die gesetzlichen Gewéhr-
i i dieser 2 Jahre erhalten. Die Garan-

Die 2-Jahres-Frist beginnt mit dem Gefahrentibergang oder der
Ubernahme des Gerates durch den Kunden. Voraussetzung fiir
die Geltendmachung der Garantie ist eine ordnungsgeméBe

tie gilt fir den Bereich der Bundesrepublik Deutschland oder der
jeweiligen Lander des regionalen Hauptvertriebspartners als Er-
ganzung der lokal gliltigen gesetzlichen Vorschriften. Bitte be-

Wartung entsprechend der Bedienungsanleitung sowie die be-
stimmungsgemaBe Benutzung unseres Gerates.

achten Sie Ihren Ansprechp des regional andigen Kun-
dendienstes oder die unten aufgefiihrte Serviceadresse.

ISC GmbH - International Service Center
EschenstraB3e 6 - D-94405 Landau/Isar (Germany)

Info-Tel. 0180-5 120 509 * Telefax 0180-5 835 830
Service- und Infoserver: http://www.isc-gmbh.info

®

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

“The reprinting or reproduction by any other means, in whole or in
part, of documentation and papers accompanying products is
permitted only with the express consent of ISC GmbH

®

La réimpression ou une autre reproduction de la documentation et
des documents 'accompagnement des produits, méme incompléte,
nest autorisée quavec Fagrément exprés de Ientreprise ISC GmbH.

@

Nadruk of andere reproductie van documentatie en geleidepapieren
van de producten, geheel of gedeeltelik, enkel toegestaan mits
itdrukkelijke toestemming van ISC GmbH.

D

La ristampa o I'ueriore riproduzione, anche parziale, della

dei documenti dei prodotti &
consentita solo con lesplicita autorizzazione da parte della ISC
GmbH.

@&

Eftertryk eller anden form for mangfoldiggorelse af skritigt materiale,
ledsagepapirer indbefattet, som omhandier produkter, er kun tlladt
efter udirykkelig tiladelse fra ISC GmbH

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacii wyrobow oraz
dokumentow towarzyszacych, nawet we fragmentach dopuszczaine
jest tylko za wyrazna zgoda firmy ISC GmbH.

®

Az termékek dokumentécidjanak 6s kiséro okményainak az
wtannyomasa és sokszorositasa, kivonatosan is csak az ISC GmbH
Kifejezett beleegyezésével engedélyezett

Naknadno tiskane ii siéna umnozavanja dokumentacile i pratecin
papira ovih proizvoda, cak i djelomicno kopiranje, moguce je samo
uz izriito dopustenje turtke ISC GmbH.

MlepeneuaTiBaHie unM NPOYE BHAbI PAIVHOKEHUA AOKYMEHTALIN
11 CONPOBOANTENIHLIX NMCTOB NPOAYKLIUM (UPNE, NIONHOCTEI0 WA
HaCTUNHO, PASPeLLIEHO MPOM3BOAUT TOMBKO C ORHOSHANHOTD
paspeweHun ISC GmbH.
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Technische Anderungen vorbehalten
Technical changes subject to change

Sous réserve de modifications

Technische wijzigingen voorbehouden
Salvo modificaciones técnicas
Salvaguardem-se alteragGes técnicas
Forbehall for tekniska forandringar

Oikeus teknisiin muutoksiin pidatetaan

Der tages forbehold for tekniske aendringer
Tekniske endringer forbeholdes

Con riserva di apportare modifiche tecniche
Technikai véltozasok jogat fenntartva
Technické zmény vyhrazeny

Tehni¢ne spremembe pridrzane.
Zadrzavamo pravo na tehniéne izmjene.
Technické zmény vyhradené

astrzega sie wpr ie zmian ts

hnicznych
Se rezerva dreptul la modificari tehnice.
© npaso Ha

3anaasa ce NpaBoTO 3a TEXHUYECKU NMPOMEHU
O kataokevaomg dlampel To diKaiwua
TEXVIKGY aAayGv

Teknik degisiklikler olabilir

0000 POOEARORRAOROBEDEE

@
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WARRANTY CERTIFICATE

‘The product described in these instructions comes with a 2 year warranty
covering defects. This 2-year warranty period begins with the passing of risk or
‘when the customer receives the product.

For warranty claims to be accepted, the product has to receive the correct
maintenance and be put to the proper use as described in the operating
instructions.

Your statutory rights of warranty are naturally unaffected during these 2
years.

This warranty applies in Germany, or in the respective country of the
manufacturer's main regional sales partner, as a supplement to local
regulations. Please note the details for contacting the customer service center
responsible for your region or the service address listed below.

@® GARANTIE

Nous fournissons une garantie de 2 ans pour Iappareil décrit dans le mode
demploi, en cas de vice de notre produit. Le délai de 2 ans commence avec la
transmission du risque ou la prise en charge de 'appareil par le client.

La condition de base pour le faire valoir de la garantie est un entretien en bonne
et due forme, conformément au mode d'emploi, tout comme une utiisation de
notre appareil selon 'application prévue.

Vous conservez bien entendu les droits de garantie Iégaux pendant ces 2
ans.

La garantie est valable pour 'ensemble de la République Fédérale d'Allemagne
ou des pays respectifs du partenaire commercial principal en complément des
prescriptions légales locales. Veuillez noter Interlocuteur du service aprés-
vente compétent pour votre région ou 'adresse mentionnée ci-dessous.

@ GARANTIE

Op hetin de handleiding genoemde toestel geven wij 2 jaar garantie voor het
geval dat ons product gebreken mocht vertonen. De periode van 2 jaar gaat in
met de gevaarovergang of de overname van het toestel door de klant.

De garantie kan enkel worden geclaimd op voorwaarde dat het toestel naar
behoren is onderhouden en gebruikt conform de handleiding.

Vanzelfsprekend blijven u de wettelijke garantierechten binnen deze 2 jaar
behouden.

De garantie geldt voor het grondgebied van de Bondsrepubliek Duitsland of van
de respectievelijke landen van de regionale hoofdverdeler als aanvulling van de
ter plaatse geldende wettelijke voorschriften. Gelieve zich tot uw contactpersoon
van de regionaal bevoegde klantendienst of tot het hieronder vermelde
serviceadres te wenden.

@ CERTIFICATO DI GARANZIA

Per 'apparecchio indicato nelle istruzioni concediamo una garanzia di 2 anni,
nel caso il nostro prodotto dovesse risultare difettoso. Questo periodo di 2 anni
inizia con il trapasso del rischio o la presa in consegna dell apparecchio da parte
del cliente. Le condizioni per la validita della garanzia sono una corretta
manutenzione secondo le istruzioni per I'uso cosi come un utilizzo appropriato
del nostro apparecchio.

Naturalmente in questo periodo di 2 anni continuiamo ad assumerci gli
obblighi di responsabilita previsti dalla legge.

La garanzia vale per il territorio della Repubblica Federale Tedesca o dei
tispettivi paesi del principale partner di distribuzione di zona a completamento
delle norme di legge in vigore sul posto. Rivolgersi alladdetto del servizio
assistenza clienti incaricato della rispettiva zona o allindirizzo di assistenza
clienti riportato in basso.

®e& GARANTIBEVIS

Iifzelde af, at vort produkt skulle vaere fejlbehasftet, yder vi 2 ars garanti pa det
i vejledningen nasvnte produkt. Garantiperioden pé 2 r begynder, nar risikoen
gar over pa kober, eller nar produktet overdrages ti kunden.

For at kunne stotte krav pa garantien er det en forudszetning, at produktet er
blevet ordentligt i henhold til i nvisni

samt at produktet er blevet anvendt korrekt i overensstemmelse med dets
formal

Lovmzssige forbrugerrettigheder er naturligvis stadigvask gzeldende
inden for garantiperioden pé de 2 ar.

Garantien gzelder som supplement tl lokalt gzeldende bestemmelser i det land,
hvor den regionale hovedforhandier har sit szede. Vi henviser endvidere il din
kontaktperson hos den regionalt ansvarlige kundeservice eller til nedenstaende
serviceadresse.

@D CERTYFIKAT GWARANCJI

Na opisywane w instrukcji obstugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwarancii, na
wypadek wadliwosci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna
obowiazywat w momencie przejécia ryzyka lub przejecia urzadzenia przez
Kiienta.

Warunkiem skorzystania z uprawnier gwarancyjnych jest prawidiowa
konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcia obslugi oraz uzytkowanie zgodne
2 przeznaczeniem.

Oczywiscie w okresie tych 2 lat przysiuguja Paristwu rowniez uprawnienia
gwarancyjne w ramach ustawowej rekojmi.

Gwarancja obowiazuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec Iub w kraju

Iokalnie przepiséw ustawowych. Prosimy zwrécié sie do odpowiedzialnego
pracownika w regionalnym dziale obstugi Kiienta lub pod podany ponizej adres
serwisu technicznego.

GARANCIJSKI LIST

Za uredjaj opisan u uputama dajemo 2 godine jamstva u slucaju eventulanog
nedostatka na nasem proizvodu. Rok od 2 godine zapoginje s prijelazom rizika
ili s preuzimanjem uredjaja od strane kupca.

Pretpostavka za ostvarivanje prava jamstva je pravilno odrzavanje u skladu s
uputama za uporabu, kao i srsishodno koristenje naseg uredjaja.

Razumljivo je da zadrzavate zakonsko pravo jamstva unutar te 2 godine.
Jamstvo vazi za podrugje Savezne Republike Niemadke ili doticnin zemalja
regionalnog glavnog trgovatkog partnera kao dopuna lokalno vazecih
zakonskih propisa. Molimo Vas da obratite paZnju na Vasu kontakt osobu

nadlezne servisne sluzbe u regiji ili na dolje navedenu adresu servisa.

@ Garanciaokmany

Ebben az utasitasban megnevezett késziilékre 2 év jotallast nyujtunk, arra az
esetre, ha a termékiink hianyos lenne. A 2-éves-hataridd a karveszély
atszallasa vagy a késziilék vevo altali atvétele altal kezdodik.

A jotallas érvényesitésének a feltétele a készilékiinknek a hasznalati
utasitasnak megfeleld Al asa Ggymint

hasznélata.

Magstél értetddd, hogy ez a 2 év alatt a térvény szerinti szavatossagi jogai
fennmaradnak.

Ajotallas a Németorszagi Szévetségi Koztarsasag teriiletére érvényes vagy a
regionalis 6 forgalmazo partner orszagaiban kiegészitésként a helyi érvényes
t8rvényi eldirasokhoz. Kérjiik vegye figyelembe a regiondlisan illetékes
vevdszolgaltatasnal levd kontaktszemélyt vagy az alul megadott servizcimet.
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ISC GmbH

EschenstraBe 6

D-94405 Landaullsar

Tel. (0180) 5 120 509, Fax (0180) 5 835 830

Hans Einhell Osterreich Gesellschaft m.b.H.

Muhigasse 1
A-2353 Guntramsdorf
Tel. (02236) 53516, Fax (02236) 52369

Fubag International

St. GallerstraBe 182

CH-8404 Winterthur

Tel. (052) 2358787, Fax (052) 2358700

Einhell UK Ltd
Unit 5 Morpeth Wharf
Twelve Quays
Birkenhead, Wirral

1 1ING

Tel. 0151 6491500, Fax 0151 6491501

Pour toutes informations ou service aprés
vente, merci de prendre contact avec votre
revendeur.

Einhell Benelux

Veldsteen 44

NL-4815 PK Breda

Tel. 076 5986470, Fax 076 5986476

Comercial Einhell, S.A.
Travesia Villa Ester, 9 B
Poligono Industrial El Nogal
E-28119 Algete-Madrid

Einhell Portugal Lda.

Apartado 2100

Rua da Aldeia , 225 Apartado 2100
P-4405-017 Arcozelo VNG

Tel. 022 0917500 Fax 022 0917529

Einhell ltalia s.r.I.

Via Marconi, 16

1-22070 Beregazzo (Co)

Tel. 031 992080, Fax 031 992084

Einhell Skandinavia

Bergsoesvej 36

DK-8600 Silkebor

Tel. 087 201200, Fax 087 201203

Hasse Haraldson
Barlastgatan 3
$-41463 Geteborg

Einhell Norge A/S
Sophus Buggesvaj 48
Postboks 2005
N-3255 Larvik

Sahkétalo Harju OY
Korjaamonkatu 2

FIN-33840 Tampere

Tel. 03 2345000, Fax 03 2345040

Einhell Polska sp. Z.0.0.

Ul. Miedzyleska 2-6

PL-50-514 Wroclaw

Tel. 071 3346508, Fax 071 3346503

Papdi Light KFT.
Szegedi ut. 2.

H-6400 Kiskunhalas

Tel. 77 422444, Fax 77 428667

Semak

makina ticaret ve sanayi Itd. sti.

Altay Cesme mah. Yasemin Sok. No: 19
TR 34843 Maltepe - Istanbul

Tel. 0216 4594865, Fax 0216 4429325

Vobler s.r.o

Zupna 4

SK-95301 Zlate Moravce

Tel. 37 6426255, Fax 37 26256

05.04

®
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Turkestan

Investitions- Baugesellschaft
Christofor Stefanidi
Belinskij-102

KZ-4860008 st. Chimkent
Tel./Fax 03252 242414

Novatech S.r.I.

Bd. Lasar Catargiu 24-26

Sc. A, AP 9 Sector 1

RO-75121 Bucuresti

Tel. 021 4104800, Fax 021 4103568

Poker Plus S.R.O.

Areal vu Bechovice

Budava 10 B

CZ-19011 Prahe - Bechovice 911

Slav GmbH

Mihail Koloni str. 18 W
BG-9000 Varna

Tel. 052 605254

Einhell Croatia d.0.0.

Velika Ves 2

HR-49224 Lepaijci

Tel 049 342 444, Fax 049 342 392

GMA-Elektromechanika d.o.o
Cesta Andreja Bitenca 115

SLO 1000 Ljubljana

Tel 01/5838304, Fax 01/5183803

An. Mavrofidopoulos S.A.

Technical & Commercial Company

12, Papastratou & Asklipiou Str.

GR 18545 Pirdus

Tel 0210 4136155, Fax 0210 4137692

Bermas

Altufyevskoe shosse, 2A
RUS-127273 Moscow

Tel 0957870179, Fax 095 5401750

Dirbita

Metalo str. 23

LT-02190 Vilnius

Tel 052395769, Fax 052395770

AS Baltoil

Roiu alev

Haaslava vald

EE-62102 Tartu

Tel 07 301700, Fax 07 301 701

Halai Trading Co. LLC

POB 9282, Nakheel Rd. Deira, Shop No. 15
UAE-Dubai

Tel. 04 2279554, Fax 04 2217686

Alborz Abzar Co. Ltd.

Seit

No. 111, Bastan Passage, Imam Khomeini Ave.

IR-11146 Teheran
Tel 0216716072, Fax 021 6727177

FIS d.o.o

Poslovni Centar 96

BA-87000 Vitez

Tel 030715267, Fax 030 715 320

MANIMEX d.0.0
Uzicke republike 93

SCG-31000 Uzice

Tel 031551393, Fax 031 601 539

VOBLEF\ s.r.o.
Zupi
SK 95301 Zlaté Moravce

Eurasia Industrial and Automotive Supply
Bessemer Str.

Duncanville

ZA-Vereeniging 19:

Tel 164555712, Fax 16 455571 6
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