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1. Geratebeschreibung (Abb. 1)

Elektrodenhalter
Masseklemme

Einstellrad fir SchweiBstrom
Umschalter 230 V / 400 V
Kontrolllampe fiir Uberhitzung
SchweiBstromskala
Tragegriff

Netzkabel 400 V

Netzkabel 230 V

©CENOO AWM

2. Lieferumgang

SchweiBgerat
SchweiBplatzausriistung

3. Wichtige Hinweise

Bitte lesen Sie die Gebrauchsanweisung sorgfaltig
durch und beachten Sie deren Hinweise. Machen
Sie sich anhand dieser Gebrauchsanweisung mit
dem Gerét, dem richtigen Gebrauch sowie den
Sicherheitshinweisen vertraut.

A Sicherheitshinweise
Unbedingt beachten

ACHTUNG

Verwenden Sie das Geréat nur geman seiner
Eignung, die in dieser Anleitung aufgefiihrt wird:
Lichtbogenhandschweien mit Mantelelektroden.

UnsachgeméaBe Handhabung dieser Anlage kann fir

Personen, Tiere und Sachwerte geféhrlich sein. Der
Benutzer der Anlage ist fiir die eigene Sicherheit
sowie fur die anderer Personen verantwortlich:
Lesen Sie unbedingt diese Gebrauchsanweisung
und beachten sie die Vorschriften.

@ Reparaturen oder/und Wartungsarbeiten dirfen
nur von qualifizierten Personen durchgefiihrt
werden.

@ Es diirfen nur die im Lieferumfang enthaltenen
SchweiBleitungen verwendet werden (& 16 mm?
GummischweiBleitung).

Das Gerat sollte wéhrend der Funktionsdauer
nicht eingeengt oder direkt an der Wand stehen,
damit immer geniigend Luft durch die Offnungs-
schlitze aufgenommen werden kann. Verge-
wissern Sie sich, dass das Gerét richtig an das

Sorgen Sie flir angemessene Pflege des Gerates.
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Netz angeschlossen ist (siehe 6.). Vermeiden Sie
jede Zugbeanspruchung des Netzkabels. Stecken
Sie das Gerat aus, bevor Sie es andernorts auf-
stellen wollen.

Achten Sie auf den Zustand der SchweiBkabel,
der Elektrodenzange sowie der Masseklemmen;
Abniitzung an der Isolierung und an den strom-
flihrenden Teilen kénnen eine geféhrliche Situa-
tion hervorrufen und die Qualitat der Schweif3-
arbeit mindern.

LichtbogenschweiBBen erzeugt Funken, geschmol-
zene Metallteile und Rauch, beachten Sie daher:
Alle brennbaren Substanzen und/oder Materialien
vom Arbeitsplatz entfernen.

Uberzeugen Sie sich, dass ausreichend Luftzufuhr
zur Verfligung steht.

SchweiBen sie nicht auf Behaltern, GefaBen oder
Rohren, die brennbare Fliissigkeit oder Gase ent-
halten haben. Vermeiden Sie jeden direkten Kon-
takt mit dem SchweiBstromkreis; die Leerlauf-
spannung, die zwischen Elektrodenzange und
Masseklemme auftritt, kann gefahrlich sein.
Lagern oder verwenden Sie das Gerat nicht in
feuchter oder in nasser Umgebung oder im Regen
Schitzen Sie die Augen mit dafiir bestimmten
Schutzglasern (DIN Grad 9-10), die Sie auf dem
beigelegten Schutzschild befestigen. Verwenden
Sie Handschuhe und trockene Schutzkleidung, die
frei von Ol und Fett ist, um die Haut nicht ultra-
violetten Strahlungen des Lichtbogens auszu-
setzen.
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Beachten Sie!

Die Lichtstrahlung des Lichtbogens kann die
Augen schadigen und Verbrennungen auf der
Haut hervorrufen.

Das LichtbogenschweiBen erzeugt Funken und
Tropfen von geschmolzenem Metall, das ge-
schweiBte Arbeitstiick beginnt zu gliihen und
bleibt relativ lange sehr heif3.

Beim LichtbogenschweiBen werden Dampfe frei,
die moglicherweise schédlich sind. Jeder Elek-
troschock kann méglicherweise tédlich sein.
Nahern Sie sich dem Lichtbogen nicht direkt im
Umkreis von 15 m.

Schutzen Sie sich (auch umstehende Personen)
gegen die eventuell geféhrlichen Effekte des
Lichtbogens.

Warnung: Abhangig von der Netzanschlussbe-
dingung am Anschlusspunkt des SchweiBgerates,
kann es im Netz zu Stérungen fir andere Ver-
braucher fiihren.
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Achtung!

Bei Uberlasteten Versorgungsnetzen und Strom-
kreisen kénnen wahrend des SchweiBens fiir andere
Verbraucher Stérungen verursacht werden. Im
Zweifelsfalle ist das Stromversorgungsunternehmen
zu Rate zu ziehen.

Gefahrenquellen beim Lichtbogen-
schweiBen

Beim Lichtbogenschwei3en ergeben sich eine Reihe
von Gefahrenquellen. Es ist daher fiir den SchweiBer
besonders wichtig, nachfolgende Regeln zu beach-
ten, um sich und andere nicht zu gefdhrden und
Schéaden fiir Mensch und Gerat zu vermeiden.

1. Arbeiten auf der Netzspannungsseite, z.B. an
Kabeln, Steckern, Steckdosen usw. nur vom
Fachmann ausfiihren lassen. Dies gilt insbeson-
dere fiir das Erstellen von Zwischenkabeln.

2. Bei Unfallen SchweiBstromquelle sofort vom
Netz trennen.

3. Wenn elektrische Berlihrungsspannungen auf-
treten, Gerét sofort abschalten und vom Fach-
mann (berpriifen lassen.

4. Auf der SchweiBstromseite immer auf gute elek-
trische Kontakte achten.

5. Beim SchweiBen immer an beiden Handen iso-
lierende Handschuhe tragen. Diese schiitzen vor
elektrischen Schlégen (Leerlaufspannung des
SchweiBstromkreises), vor schadlichen Strahl-
ungen (Warme und UV Strahlungen) sowie vor
gliihenden Metall und Schlackenspritzern.

6. Festes isolierendes Schuhwerk tragen, die
Schuhe sollen auch bei Nasse isolieren. Halb-
schuhe sind nicht geeignet, da herabfallende,
gliihende Metalltropfen Verbrennungen verur-
sachen.

7. Geeignete Bekleidung anziehen, keine synthet-
ischen Kleidungstiicke.

8. Nicht mit ungeschiitzten Augen in den Licht-
bogen sehen, nur SchweiB-Schutzschild mit vor-
schriftsmaBigen Schutzglas nach DIN verwen-
den. Der Lichtbogen gibt auBer Licht- und
Warmestrahlen, die eine Blendung bzw. Ver-
brennung verursachen, auch UV-Strahlen ab.
Diese unsichtbare ultraviolette Strahlung verur-
sacht bei ungentigendem Schutz eine erst einige
Stunden spater bemerkbare, sehr schmerzhafte
Bindehautentziindung. AuBerdem hat die UV-
Strahlung auf ungeschiitzte Korperstellen
sonnenbrandschédliche Wirkungen zur Folge.

9. Auch in der Nahe des Lichtbogens befindliche
Personen oder Helfer missen auf die Gefahren
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hingewiesen und mit den nétigen Schutzmittel
ausgerustet werden, wenn notwendig, Schutz-
waénde einbauen.

10. Beim SchweiBen, besonders in kleinen Raumen,
ist fiir ausreichende Frischluftzufuhr zu sorgen,
da Rauch und schédliche Gase entstehen.

. An Behaltern, in denen Gase, Treibstoffe,
Mineraléle oder dgl. gelagert werden, darf auch
wenn sie schon lange Zeit entleert sind, keine
SchweiBarbeiten vorgenommen werden, da
durch Riickstédnde Explosionsgefahr besteht.

12. In Feuer und explosionsgeféahrdeten Raumen
gelten besondere Vorschriften.

18. SchweiBverbindungen, die groBen Beanspruch-
ungen ausgesetzt sind und unbedingt Sicher-
heitsforderungen erflllen mussen, dirfen nur
von besonders ausgebildeten und gepriiften
SchweiBern ausgefihrt werden.

Beispiel sind:
Druckkessel, Laufschienen, Anhéngerkuppl-
ungen usw.

14. Hinweise:

Es ist unbedingt darauf zu achten, dass der
Schutzleiter in elektrischen Anlagen oder Ge-
raten bei Fahrlassigkeit durch den SchweiBstrom
zerstort werden kann, z.B. die Masseklemme
wird auf das SchweiBgerategehause gelegt,
welches mit dem Schutzleiter der elektrischen
Anlage verbunden ist. Die SchweiBarbeiten
werden an einer Maschine mit Schutzleiteran-
schluss vorgenommen. Es ist also méglich, an
der Maschine zu schweiBBen, ohne die Masse-
klemme an dieser angebracht zu haben. In
diesem Fall flieBt der SchweiBstrom von der
Masseklemme (ber den Schutzleiter zur Ma-
schine. Der hohe SchweiBstrom kann ein Durch-
schmelzen des Schutzleiters zur Folge haben.

15. Die Absicherungen der Zuleitungen zu den
Netzsteckdosen muss den Vorschriften ent-
sprechen (VDE 0100). Es durfen also nach
diesen Vorschriften nur dem Leitungsquerschnitt
entsprechende Sicherungen bzw. Automaten
verwendet werden (fiir Schutzkontaktsteckdosen
max. 16 Amp. Sicherungen oder 16 Amp. LS-
Schalter). Eine Ubersicherung kann Leitungs-
brand bzw. Geb&udebrandschaden zur Folge
haben.

Das Gerét ist nicht fir den gewerblichen Einsatz ge-
eignet!

Enge und feuchte Rdume
Bei Arbeiten in engen, feuchten oder heiBen

Ré&umen sind isolierende Unterlagen und
Zwischenlagen ferner Stulpenhandschuhe aus
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Leder oder anderen schlecht leitenden Stoffen zur
Isolierung des Korpers gegen FuBboden, Wande
leitfahige Apparateteile und dgl. zu benutzen.

Bei Verwendung der KleinschweiBtransformatoren
zum SchweiBen unter erhdhter elektrischer Ge-
fahrdung, wie z.B. in engen Rédumen aus elek-
trisch leitfahigen Wandungen. (Kessel, Rohre
usw.), in nassen Raumen (Durchfeuchten der
Arbeitskleidung), in heiBen Raumen (Durch-
schwitzen der Arbeitskleidung), darf die Aus-
gangsspannung des SchweiBgerates im Leerlauf
nicht hoher als 42 Volt (Effektivwert) sein. Das
Gerét kann also aufgrund der héheren Aus-
gangspannung in diesem Fall nicht verwendet
werden.

Schutzkleidung

P

w

. Wahrend der Arbeit muss der SchweiBer an

seinem ganzen Korper durch die Kleidung und
den Gesichtschutz gegen Strahlen und gegen
Verbrennungen geschiitzt sein.

An beiden Handen sind Stulpenhandschuhe aus
einem geeignetem Stoff (Leder) zu tragen. Sie
missen sich in einem einwandfreien Zustand
befinden.

. Zum Schutz der Kleidung gegen Funkenflug und

Verbrennungen sind geeignete Schirzen zu
tragen. Wenn die Art der Arbeiten z.B. das Uber-
kopfschweiBBen, es erfordert, ist ein Schutzanzug
und wenn nétig auch Kopfschutz zu tragen.

Schutz gegen Strahlen und Verbrenn-
ungen

N

. An der Arbeitstelle durch einen Aushang ,Vorsicht

nicht in die Flammen sehen!“ auf die Gefahrdung
der Augen hinweisen. Die Arbeitsplatze sind
moglichst so abzuschirmen, dass die in der Néhe
befindlichen Personen geschiitzt sind. Unbefugte
sind von den SchweiBarbeiten fernzuhalten

. In unmittelbarer Nahe ortsfester Arbeitstellen

sollen die Wande nicht hellfarbig und nicht glan-
zend sein. Fenster sind mindestens bis Kopfhohe
gegen durchlassen oder Zuriickwerfen von
Strahlen zu sichern, z.B. durch geeigneten An-
strich.

4. SYMBOLE UND TECHNISCHE

EN 50 060

DATEN

Europaische Norm fur
SchweiBgeréte zu Lichtbogen-
HandschweiBen mit begrenzter

Einphasen Transformator

Einschaltdauer.

50 Hz Netzfrequenz

U, Netzspannung

I, max héchster Netzstrom Bemess-
ungswert
Sicherung mit Nennwert in

B=—n Ampere

U, Nennleerlaufspannung

1, SchweiBstrom

@ mm Elektrodendurchmesser

nc/nc, SchweiBelektrodenzahl, welche
abgeschmolzen werden kann.
a) vom kalten Zustand bis zum
Ansprechen des
Temperaturwéchters (nc) und
b) innerhalb der ersten Stunde
vom kalten Zustand (nc,)

nh/nh, SchweiBelektrodenzahl, welche

abgeschmolzen werden kann
a) im heiBen Zustand zwischen
Ein — und Ausschalten des
Temperaturwéchters (nh)

und

b) wéhrend einer Stunde im
heiBen Zustand vom
Wiedereinschalten an (nh,)

Symbol firr fallende Kennlinie

AV
=

]j4>1~

IP 21

Symbol fiir Lichtbogen-
HandschweiBen mit umhiillten
Stabelektroden

1 Phasen — Netzanschluss
Schutzart

H Isolationsklasse

Gerét ist funkentstort nach EG-Richtlinie 89/336/
EWG
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Netzanschluss: 230 V/400 V ~ 50 Hz
SchweiBstrom bei cos ¢ = 0,73: 55-160 A
Elektroden (@ mm): 2,0 (n/n.: 50/50 / n/n,4:50/50)
2,5 (Ny/Ne;: 21/33 / ny/nyy:8/24)

3,2 (n/Ney: 8/18 / ny/nyy:3/15)

4,0 (ng/Ney: 3/8 / np/nyy:1/7)

Leerlaufspannung: 48 V
Leistungsaufnahme: 4 kVA bei 80 A cos pu =0,73
Absicherung (A): 16

5. Montageanleitung
Siehe Abbildung 5-12.

6. NetzanschluB

Dieses SchweiBBgerat kann bei 230 V und 400 V
Nennspannung betrieben werden. Mittels des
dargestellten Drehschalters (Abb. 2-4) kann die
gewiinschte Nennspannung eingestellt werden. Bitte
befolgen Sie die unten aufgeflhrten
Bedienungshinweise:

Abbildung 2:

Die Ausgangsposition des Drehschalters ist auf 400
Volt eingestellt. Bei geschlossenem Stromkreislauf
wird das SchweiBgerét mit einer Nennspannung von
400 Volt betrieben. Um plétzliche, unvorhergesehene
Spannungsschwankungen auszuschlieBen, bitte
Einstellung durch eine Schraube, die in dem hierfir
vorgesehenen Loch links unter dem Drehschalter
angebracht wird, fixieren.

Abbildung 4:

Um das Gerét bei 230 V Nennspannung zu
betreiben, I6sen und entfernen Sie bitte die Schraube
links unter dem Drehschalter und drehen dann den
Schalter auf die gewlinschte mit 230 V
gekennzeichnete Position. Danach bitte die
Schraube in dem markierten Bohrloch rechts unter
dem Drehschalter festschrauben.

Bitte beachten Sie folgende Hinweise, um die Gefahr

von Feuer, eines elektrischen Schlages oder

Verletzungen von Personen zu vermeiden:

® Benutzen Sie das Geréat niemals mit einer 400 V
Nennspannung, wenn das Gerat auf 230 V einge-
stellt ist. Vorsicht: Brandgefahr!

@ Bitte trennen Sie das Gerét von der Stromver-
sorgung bevor Sie die Nennspannung einstellen.

@ Ein Verstellen der Nennspannung wéhrend des
Betriebs des Schweif3geréts ist verboten.

@ Vor Betrieb des Schweif3gerétes bitte sicher-
stellen, daB die eingestellte Nennspannung des
Gerats mit der der Stromquelle iibereinstimmt.
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Anmerkung:

Das SchweiBgerat ist mit 2 Stromkabeln und
Steckern ausgeristet. Bitte den entsprechenden
Stecker mit der entsprechenden Stromquelle
verbinden (230 V Stecker mit 230 V Steckdose oder
400 V Stecker mit 400 V Steckdose verbinden).

7. SchweiBvorbereitungen

Die Masseklemme (2) wird direkt am SchweiBstiick
oder an der Unterlage, auf der das SchweiBstick
abgestellt ist, befestigt.

Achtung, sorgen Sie daftr, dass ein direkter Kontakt
mit dem SchweiBstiick besteht. Meiden Sie daher
lackierte Oberflachen und / oder Isolierstoffe. Das
Elektrodenhalterkabel besitzt am Ende eine Spezial-
klemme, die zum Einklemmen der Elektrode dient.
Das SchweiBschutzschild ist wahrend des
SchweiBens immer zu verwenden. Es schiitzt die
Augen vor der vom Lichtbogen ausgehenden Licht-
strahlung und erlaubt dennoch genau den Blick auf
das Schweif3gut.

8. SchweiBen

Nachdem Sie alle elektrische Anschlisse fir die
Stromversorgung sowie flr den SchweiBstromkreis
vorgenommen haben, kdnnen Sie folgendermaBen
vorgehen:

Fiihren Sie Das nicht ummantelte Ende der Elek-
trode in den Elektrodenhalter (1) ein und verbinden
Sie die Masseklemme (2) mit dem SchweiBstuick.
Achten Sie dabei darauf, dass ein guter elekirischer
Kontakt besteht.

Schalten Sie das Gerat am Schalter (4) ein und
stellen Sie den SchweiBstrom, mit dem Handrad (3)
ein. Je nach Elektrode, die man verwenden will.
Halten Sie das Schutzschild vor das Gesicht und
reiben Sie die Elektrodenspitze auf dem
SchweiBstlick so, dass Sie eine Bewegung wie beim
Anziinden eines Streichholzes

ausfiihren. Dies ist die beste Methode um den
Lichtbogen zu ziinden.

Testen Sie auf einem Probestiick , ob Sie die richtige
Elektrode und Stromstarke gewahlt haben.

Elektrode @ (mm) SchweiBstrom (A)

40 -80
2,5 60-110
3,2 80— 160
4 120 —200

Achtung!

Tupfen Sie nicht mit der Elektrode das Werkstiick, es
kénnte dadurch ein Schaden auftreten und die
Ziindung das Lichtbogens erschweren.
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Sobald sich der Lichtbogen entziindet hat versuchen
Sie eine Distanz zum Werkstlck einzuhalten, die
dem verwendeten Elektrodendurchmesser
entspricht. Der Abstand sollte moglichst konstant
bleiben, wahrend Sie schweil3en. Die
Elektrodenneigung in Arbeitsrichtung sollte 20/30
Grad betragen.

Achtung!

Benitzen Sie immer eine Zange, um verbrauchte
Elektroden zu entfernen oder um eben geschweif3te
Stiicke zu bewegen. Beachten Sie bitte, dass die
Elektrodenhalter (1) nach den Schweien immer
isoliert abgelegt werden mussen.

Die Schlacke darf erst nach dem Abkiihlen von der
Naht entfernt werden.

Wird eine SchweiBung an einer unterbrochenen
SchweiBnaht fortgesetzt, ist erst die Schlacke an der
Ansatzstelle zu entfernen.

9. Uberhitzungsschutz

Das SchweiBgerat ist mit einem Uberhitzungsschutz
ausgestattet, welches den SchweiBtrafo vor
Uberhitzung schiitzt. Sollte der Uberhitzungsschutz
ansprechen, so leuchtet die Kontrolllampe (5) an
|lhrem Gerét. Lassen Sie das Schwei3gerat einige
Zeit abkihlen.

10. Wartung

Staub und Verschmutzung sind regelméBig von der
Maschine zu entfernen. Die Reinigung ist am besten
mit einer feinen Blrste oder einem Lappen durchzu-
fihren.

11. Ersatzteilbestellung
Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden:

@ Typ des Geréates

o Artikelnummer des Gerétes

@ Ident-Nummer des Gerates

@ Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatzteiles
(Bitte aus der Ersatzteilliste entnehmen)
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1. Layout (Fig. 1)

Electrode holder

Earth terminal

Adjustment wheel for welding current
Selector switch 230 V /400 V
Control lamp for overheating
Welding current scale

Carry handle

Power cable 400 V

Power cable 230 V

CONOO WM

2. Items supplied

Welding set

Welding area equipment

3. Important information

Please read the directions for use carefully and
observe the information provided. It is important to
consult these instructions in order to acquaint

yourself with the machine, its proper use and safety
precautions.

A Safety information

Please note

IMPORTANT

Only use this appliance for the purpose for which it is

designed and as described in these instructions:
Manual arc welding with coated electrodes.

Handling this system incorrectly may be hazardous
for persons, animals and property. The user of this

system is responsible for his/her own safety and for
the safety of others.

Read these operating instructions and follow all the
regulations.

@ Repairs and/or maintenance work may only be
carried out by qualified personnel.

@ Use only the welding cables supplied (16 mm?

rubber-sheathed welding cables).

Ensure that the appliance is looked after properly.

To ensure that sufficient air can be drawn in

through the ventilation slits, the appliance should

not be constricted or placed next to a wall while it

is operating. Make sure that the appliance is

correctly connected to the mains supply (see 6.).
Do not subject the mains lead to any tensile
stress. Unplug the appliance before you change
its position.

Check the condition of the welding cables, the
electrode tongs and the earth terminals; wear on
the insulation and the live parts may result in
dangerous conditions and reduce the quality of
the welding work.

Arc welding generates sparks, molten metal
particles and smoke, so the following is required:
Remove all inflammable substances and/or
materials from the working area.

Ensure that there is adequate ventilation.

Do not weld on tanks, vessels or pipes that have
contained inflammable liquids or gases. Avoid all
direct contact with the welding circuit; the idling
voltage between the electrode tongs and the earth
terminal may be dangerous.

Do not store or use the appliance in wet or damp
conditions or in the rain.

Protect your eyes with specially designed goggles
(DIN level 9-10), which you can attach to the
supplied safety shield. Wear gloves and dry safety
clothing that are not contaminated by any oil or
grease to ensure that your skin is not exposed to
ultraviolet radiation from the arc.

Remember.

The radiation from the arc can damage your eyes
and cause burns on skin.

Arc welding generates sparks and droplets of
molten metal; the welded workpiece may start to
glow and will remain very hot for a relatively long
period of time.

Arc welding releases vapors that may be harmful.
Every electric shock is potentially fatal.

Do not approach the arc within a radius of 15 m
unprotected.

Protect yourself (and others around you) against
the possible hazardous effects of the arc.
Warning: Depending on the mains connection
conditions at the connection point of the welding
set, other consumers connected to the mains may
suffer faults.

Important!

If the supply mains and circuits are overloaded, other
consumers may suffer interference during the
welding work. If you have any doubts, contact your
electricity supply company.
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Sources of danger during arc welding

Arc welding results in a number of sources of
danger. It is therefore particularly important for the
welder to comply with the following rules so as not to
place himself or others in danger and to avoid
endangering people and equipment.

1. Have all work on the mains voltage system, for
example on cables, plugs, sockets, etc.,
performed only by trained electricians. This
particularly applies to configuring intermediate
cables.

2. If an accident occurs, disconnect the welding
power source from the mains immediately.

3. If electric touch voltages occur, switch off the
welding set immediately and have it checked by
an expert.

4. Always check for good electrical contacts on the
welding current side.

5. Wear insulating gloves on both hands for
welding. These offer protection from electric
shocks (idling voltage in the welding circuit),
harmful radiation (Heat and UV radiation) and
from glowing metal and slag spatter.

6. Wear firm, insulated footwear. Your shoes
should also protect you in wet conditions. Open-
toed footwear is not suitable since falling droplets
of glowing metal will cause burns.

7. Wear suitable clothing, do not wear synthetic
clothes.

8. Do not look into the arc with unprotected eyes,
use only a welding safety shield with the proper
safety glass in compliance with DIN standards. In
addition to light and heat, which may cause
dazzling and burns, the arc also gives off
UV radiation. Without proper protection, this
invisible ultraviolet radiation causes very painful
conjunctivitis, which will only be noticeable
several hours later. In addition, UV radiation will
cause sunburn-type symptoms on unprotected
parts of the body.

9. Personnel or assistants in the vicinity of the arc
must also be notified of the dangers and
provided with the required protection; if
necessary install safety walls.

10. Ensure adequate ventilation for welding,
particularly in small rooms since the process
causes smoke and harmful gases.

. Do not carry out any welding work on tanks that
have been used to store gases, fuels, mineral oil
or the like, even if they have been empty for a
lengthy period of time, since any residue will
result in a danger of explosion.

12. Special regulations apply in areas where there is

a potential risk of fire and/or explosion.
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13. Welds that are exposed to large stresses and
must comply with safety requirements may only
be completed by specially trained and approved
welders. Examples of such welds include
pressure vessels, rails, trailer hitches, etc.

14. Note: It must be noted that the protective
conductor in electrical systems of appliances
may be destroyed by the welding current in the
event of negligence, for example if the earth
terminal is placed on the welding set casing to
which the protective conductor of the electrical
system is connected. The welding work is
completed on a machine with a protective
conductor connection. It is therefore possible to
weld on the machine without having connected
the earth terminal to it. In this case the welding
current will flow from the earth terminal through
the protective conductor to the machine. The
high welding current may cause the protective
conductor to melt.

15. The fuses on the supply cables to the mains
sockets must comply with the relevant
regulations (VDE 0100). To comply with these
regulations, only fuses or circuit breakers
suitable for the cross-section of the cables may
be used (for earthing contact sockets max. 16 A
fuses or 16 A circuit breakers). The use of too
high a fuse may result in the cable burning and
fire damage to the building.

This appliance is not designed for commercial use.
Constricted and wet areas

When working in constricted, wet or hot areas, use
insulating supports and intermediate layers as well
as slip-on gloves made of leather or other non-
conductive materials to insulate your body against
the floor, walls, conductive parts of the machine and
the like.

If you use small welding transformers for welding in
places with an increase electrical risk, for example in
constricted areas with conductive walls, (tanks,
pipes, etc.), in wet areas (which make work clothes
wet) and in hot areas (perspiration on work clothes),
the output voltage of the welding set when idling
must not exceed 42 V (effective value). Therefore,
the appliance may not be used for these purposes
because its output voltage is higher than this.

Safety clothing

1. While working, the welder must protect his entire
body from radiation and burns by wearing

1
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suitable clothing and a face guard.

2. Slip-on gloves made of a suitable material
(leather) must be worn on both hands. They
must be in perfect condition.

3. Suitable aprons must be worn to protect clothing
from sparks and burns. A safety suit and, if
necessary, head protection must be worn if
required by the type of work in question, e.g.
overhead welding.

Protection from radiation and burns

1. Provide information about the risk to eyes at the
working site in the form of a poster with the
wording “Caution — do not look at the flames”.
Workplaces are to be screened off wherever
possible so that personnel in the vicinity are
protected. Unauthorized persons are to be kept
away from the welding work.

2. The walls in the immediate vicinity of stationary
workplaces should not have a light color or a
sheen. Windows up to head height are to be
protected against radiation passing through them
or reflecting off them, for example by coating
them with a suitable paint.

4. SYMBOLS AND TECHNICAL DATA

EN 50 060 European standard for welding
sets for manual arc welding with
limited on time.

Single-phase transformer

50 Hz Mains frequency

Uyq Mains voltage

Imax Rated maximum mains current
—+— Fuse with rated value in A

Ug Rated idling voltage

lo Welding current

@ mm Electrode diameter

nc/ncq Number of welding electrodes

that can be melted.

a) from a cold state up to the trip
point of the temperature monitor
(nc) and

b) within the first hour from the
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cold state (ncq)
nh/nh4 Number of welding electrodes

that can be melted

a) in a hot state between the
temperature monitor switching
on and off (nh)

and

b) over a period of one hour in a
hot state from being switched on
again (nhy)

Symbol for falling characteristic
curve

Symbol for manual arc welding
with sheathed rod electrodes

[+ P

Single-phase mains connection

D4>= 1~

IP 21 Protection type

H Insulation class

The set is interference-suppressed in compliance
with EC Directive 89/336/EEC

Mains connection: 230 V /400 ~ 50 Hz
Welding current (A) at cos ¢ = 0.73: 55-160 A
Electrodes (@ mm): 2,0 (ny/n: 50/50 / n/ny;:50/50)
2,5 (Ny/Ne;: 21/33 / ny/nyy:8/24)

3,2 (n/Ne;: 8/18 / ny/nyy:3/15)

4,0 (N/Ney: 3/8 /NN,y 117)

Idling voltage (V): 48
Power input: 4 kVA at 80 A cos p =0,73
Fuse (A): 16

5. Assembly Instructions

See Figure 5-12.

6. Power supply

This welding set can be operated with a rated
voltage of 230 V and 400 V. The desired rated
voltage can be set by means of the rotary switch
illustrated in Figure 2-4. Please follow the operating
instructions, as described below:

Figure 2:
The initial position of the rotary switch is set to 400
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volts. In the case of a closed circuit, the welding set
is operated with a rated voltage of 400 volts. In order
to reduce the risk of sudden unforeseen voltage
fluctuations, please secure the setting by fixing a
screw in the hole intended for this purpose located
below the rotary switch on the left.

Figure 4:

To operate the appliance with a rated voltage of 230
V, please slacken and remove the screw located
below the rotary switch on the left and then turn the
switch to the desired position, which is labeled 230
V. After this, please tighten the screw in the marked
drill hole located below the rotary switch on the right.

Please observe the following instructions in order to
avoid the risk of fire, electric shock or personal
injuries.

@ Never use the appliance with a rated voltage of
400 V if the appliance is set to 230 V. Caution:
Fire risk!

@ Please disconnect the appliance from the power
supply before setting the rated voltage.

@ Adjusting the rated voltage during operation of the
welding set is strictly prohibited.

@ Before operating the welding set, please ensure
that the rated voltage selected on the appliance
complies with that of the power source.

Note:

The welding set is supplied with 2 power cables and
plugs. Please connect the appropriate plug to the
appropriate power source (connect a 230 V plug to a
230 V socket-outlet and a 400 V plug to a 400 V
socket outlet)

7. Welding preparations

Connect the earth terminal (2) direct to the part to be
welded or to the support on which the part is resting.
Ensure that the earth terminal is in direct contact with
the part to be welded. You should therefore avoid
coated surfaces and/or insulated materials. The
electrode holder cable has a special clamp at one
end, which is used to secure the electrode. The
welding safety shield must be used at all times for
welding. It protects your eyes from the radiation
emitted by the arc and nevertheless enables you to
watch the welding process.

8. Welding

After you have made all the electrical connections for
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the power supply and for the welding circuit, you can
proceed as follows:

Insert the unsheathed end of the electrode into the
electrode holder (1) and connect the earth terminal
(2) to the part you wish to weld.

Ensure that a good electric contact is made.

Switch on the welding set at the switch (4) and set
the welding current using the hand wheel (3) to suit
the electrode you wish to use.

Hold the safety shield in front of your face and rub
the tip of the electrode on the part you wish to weld
as if you were striking a match. This is the best
method of igniting the arc.

Check that you have the correct electrode and
current strength on a test part.

0.2004 14:44 Uhr

Electrode (@ mm): Welding current (A)

2 40-80 A
2,5 60-110A
3,2 80-160 A
4 120-200 A
Important!

Do not dab the workpiece with the electrode since it
could be damaged, making it more difficult to ignite
the arc.

As soon as the arc has ignited, attempt to keep it a
distance from the workpiece equivalent to the
diameter of the electrode.

This distance should be kept as constant as possible
during the welding process. The angle of the
electrode in the direction in which you are working
should be 20/30°.

Important!

Always use tongs to remove spent electrodes and to
move parts that you have just welded. Please note
that the electrode holder (1) must always be put
down so that it is insulated after you have completed
the welding work.

Do not remove the slag until the weld has cooled.

If you want to continue a weld after an interruption,
the slag from your initial attempt must first be
removed.

9. Overheating guard

The welding set is fitted with an overheating guard
that protects the welding transformer from
overheating. If the overheating guard trips, the
control lamp (5) on your set will be lit. Allow the
welding set to cool for a time.



Anleitung CEN 160-1F SPK 1 28+%0.2004 14:44 Uhr Seite 14

10. Maintenance

Remove dust and dirt from the machine at regular
intervals. Cleaning is best carried out with a fine
brush or a cloth.

11. Ordering spare parts

Please provide the following information on all orders
for spare parts:

@ Model/type of machine

@ Article number of the machine

@ |D number of the machine

® Replacement part number of the required spare
part (See the spare parts list)
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1. Description de I'appareil (fig. 1)

Porte-électrodes

Borne de mise a la terre (masse)

Roue de réglage pour courant de soudage
Inverseur 230 V /400 V

Lampe de contréle pour surchauffe
Echelle de courant de soudage

Poignée

Cable de réseau 400 V

Cable de réseau 230 V

OCOND O A~ WD =

2. Volume de livraison

Appareil a souder
Equipement de I'endroit de soudage

3. Remarques importantes

Veuillez lire consciencieusement ce mode d’emploi
jusqu’au bout et en respecter les consignes.
Familiarisez-vous avec I'appareil, son emploi correct,
ainsi qu’avec les consignes de sécurité en vous
servant de ce mode d’emploi.

A Consignes de sécurité
A respecter absolument

ATTENTION

Utilisez I'appareil uniquement conformément a son
aptitude indiquée dans ce mode d’emploi : Soudage
manuel a I'arc électrique a 'aide d’électrodes
enrobées.

Toute manipulation de cette installation non
conforme aux régles de I'art peut étre dangereuse
pour les personnes, les animaux et les objets.
L’opérateur/opératrice de cette installation est
responsable de sa propre sécurité tout comme de
celle des autres personnes :

lisez absolument le mode d’emploi et respectez les

prescriptions. .
® Les réparations et/ou travaux de maintenance

doivent exclusivement étre effectués par des
personnes diiment autorisées.

@ Seules les conduites de soudage comprises dans
les fournitures doivent étre utilisées (3 16 mm?
conduites de soudage en gomme).

@ Assurez un entretien convenable de I'appareil.

@ Pendant la durée du fonctionnement, il ne faut pas
restreindre I'espace autour de I'appareil ni le
placer directement contre un mur ; il faut en effet
que suffisamment d’air puisse s'insérer dans les
fentes. Assurez-vous que I'appareil est bien
raccordé au réseau (voir 6.). Evitez tout effort de
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traction du cable de réseau. Retirez la fiche de
I'appareil avant de vouloir le placer dans un autre
endroit.

Surveillez I'état du cable de soudage, de la pince
a électrodes des bornes de mise a la terre ;
L’usure au niveau de l'isolation et au niveau des
piéces conductrices de courant peut entrainer une
situation dangereuse et diminuer la qualité du
soudage.

Le soudage a I'arc électrique génére des
étincelles, les pieces métalliques fondent et de la
fumée est produite, veuillez donc respecter ce qui
suit : éloignez toutes les substances et
combustibles et/ou tous les matériaux
combustibles du lieu de travail.

Assurez-vous que I'air amené est suffisant.
N’effectuez pas de soudage sur des réservoirs,
récipients ou conduits comprenant des liquides ou
des gaz inflammables. Evitez tout contact direct
avec le circuit électrique de soudage ; la tension
de marche a vide qui apparait entre la pince a
électrodes et la borne de mise & la terre peut étre
dangereuse.

N’entreposez ni n’utilisez pas I'appareil dans un
environnement humide ou sous la pluie

Protégez vos yeux par des verres appropriés (DIN
degré 9-10) en les fixant sur I'écran protecteur
fourni. Utilisez des gants et des vétements de
protection secs exempts de toute huile et graisse
pour empécher d’exposer la peau aux rayons
ultraviolets de I'arc électrique.

Veuillez respecter ! R ) .
® Le rayonnement de lumiére de I'arc électrique

peut abimer les yeux et occasionner des bralures
de la peau.

Le soudage a l'arc électrique génére des
étincelles et des gouttelettes de métal fondu, la
piéce a traiter soudée commence a rougir et reste
relativement longtemps bralante.

Le soudage a I'arc électrique libére des vapeurs
probablement nocives. Chaque choc électrique
peut étre mortel.

Ne vous approchez pas directement de I'arc
électrique dans un cercle de 15 m.

Protégez-vous (et les personnes alentours) contre
les éventuels effets dangereux de I'arc électrique.
Avertissement : Des dérangements peuvent
apparaitre pour les autres consommateurs du
réseau en fonction des conditions de raccorde-
ment au réseau sur le point de raccordement de
I'appareil a souder.

Attention !
Des dérangements peuvent apparaitre pendant le
soudage pour les autres consommateurs du réseau

15
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lorsque les réseaux d’alimentation et circuits
électriques sont surchargés. En cas de doute,
veuillez vous adresser a I'entreprise d'alimentation
en courant.

Source de risques pendant le soudage
a I’arc électrique

Le soudage a I'arc électrique entraine toute une
gamme de sources de risques. |l est donc tout
particulierement important pour le soudeur/ la
soudeuse de respecter les régles suivantes pour
éviter de se mettre en danger soi-méme ou toute
tierce personne et pour éviter tout risque pour les
personnes et dommages de I'appareil.

b

Les travaux cété alimentation du réseau, par ex.
sur des cables, fiches, prises de courant etc.
doivent uniquement étre exécutée par des
spécialistes. Ceci est particulierement valable
pour la réalisation de cables intermédiaires.

En cas d’accident, séparez immédiatement la
source de courant de soudage du secteur.
Lorsque des tensions de contact électriques
apparaissent, mettez I'appareil immédiatement
hors circuit et faites-le contréler par un(e)
spécialiste.

Veillez toujours a ce que les contacts électriques
soient corrects coté courant de soudage.
Pendant le soudage, portez toujours des gants
isolants aux deux mains. lls vous protégeront
contre les chocs électriques (tension de marche
a vide du circuit électrique de soudage), contre
les rayonnements (de chaleur et UV) tout comme
contre les étincelles de métal de scories
incandescentes.

Portez des chaussures fermes et isolantes,
cellesci doivent isoler méme en cas d’humidité.
Les chaussures basses ne sont pas appropriées
puisque les gouttes de métal incandescent
peuvent tomber et occasionner des bralures.
Portez des vétements appropriés, ne portez pas
de vétements synthétiques.

Ne vous tenez pas dans I'arc électrique sans
protection des yeux, utilisez exclusivement un
écran protecteur de soudage a verre de
protection conforme a DIN. L'arc électrique
dégage aussi des rayons UV, outre les rayons de
lumiere et de chaleur, ceux-ci peuvent
occasionner des bralures. Ce rayonnement
ultraviolet invisible entraine, lorsque la protection
n’est pas suffisante, une conjonctivite tres
douloureuse qui ne commence a se faire sentir
que quelques heures apres. En outre, le
rayonnement UV entraine des brilures du genre
coup de soleil sur les parties du

corps lui étant exposées sans protection.

Les personnes (par ex. les aides) se trouvant a
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proximité de I'arc électrique doivent étre
instruites sur les risques et équipées des moyens
de protection nécessaires; si nécessaire, montez
des parois de protection.

. |l faut assurer une amenée d'air frais suffisante

pendant le soudage, en particulier lorsqu’il est
fait dans de petites pieces étant donné que de la
fumée et des gaz nocifs sont générés.

. Il est interdit d’entreprendre le soudage de

réservoirs dans lesquels des gaz, des
carburants, huiles minérales ou autres
substances du méme genre sont stockés, méme
s’ils sont déja vidés depuis longtemps, étant
donné le risque d’explosion présent.

. Dans les salles exposées au risque d’incendie et

au danger d’explosion des prescriptions
particulieres sont valables.

Les raccords soudés tres sollicités et devant
absolument remplir des exigences de sécurité
doivent exclusivement étre effectués par des
soudeurs et soudeuses particulierement
formé(e)s et ayant passé les examens adéquats.
Exemple :

les vases de pression, rails de glissement,
dispositifs d’attelage de remorque, etc.
Remarques :

Il faut absolument veiller au fait que le
conducteur de protection dans les installations
électriques ou les appareils peut étre détruit par
le courant de soudage en cas de négligence, par
ex. la borne de mise a la terre est placée sur le
boitier de I'appareil a souder lui-méme raccordé
au conducteur de protection de I'installation
électrique. Les travaux de soudage sont entrepris
sur une machine comprenant un conducteur de
protection. Il est donc possible de souder sur la
machine sans avoir appliqué la borne de mise a
la terre sur celle-ci. Dans ce cas, le courant de
soudage passe de la borne de mise a la terre a
la machine en passant par le conducteur de
protection. Le courant de soudage élevé peut
entrainer la fonte du conducteur de protection.

. Les dispositifs de protection des conduites vers

les fiches secteur doivent étre conformes aux
prescriptions (VDE 0100). d’aprés ces
prescriptions, il est donc uniquement permis
d'utiliser des fusibles ou automates conformes a
la section de cable (pour les prises de courant de
sécurité des fusibles de max. 16 Amp. ou des
interrupteurs protecteurs de ligne). Un fusible
trop élevé peut entrainer un incendie de la ligne
ou des dommages des batiments dus a un
incendie.

L’appareil ne convient pas a I'emploi industriel.



Anleitung CEN 160-1F SPK 1 28

Salles étroites et humides

En cas de travaux dans des locaux humides ou
chauds, il faut utiliser des supports et supports
intermédiaires, tout comme des gants a crispin en
cuir ou d’autres tissus peu conducteurs pour isoler le
corps contre le sol, les murs, les piéces conductrices
d’'appareils et autres du méme genre.

Si vous utilisez des petits transformateurs de
soudage avec un risque électrique augmenté,
comme par ex. dans des salles étroites a parois
électriquement conductibles, (chaudiéres, tubes,
etc.), dans des salles humides (pénétration de
'humidité des vétements de travail), dans des salles
chaudes (transpiration a travers les vétements de
travail), la tension de sortie de I'appareil a souder ne
doit pas dépasser 42 Volts (valeur effective) en
marche a vide. L’appareil ne peut donc pas étre
utilisé dans ce cas en raison de la tension de sortie
plus importante.

Vétements de protection

. Pendant les travaux, le soudeur/la soudeuse doit
étre protégé(e) sur tout le corps par ses vétements
et sa protection du visage contre les rayons et
contre les brilures.

. Il faut porter des gants a crispin faits d’'un tissu

adéquat (cuir) aux deux mains. lls doivent se

trouver dans un état impeccable.

Pour protéger les vétements contre les étincelles

et les brhlures, portez des tabliers adéquats.

Lorsque le type de travaux I'exige, par ex. en cas

de soudage au-dessus de la téte, il faut aussi

porter un costume de protection, voire une
protection de la téte.

)

«

Protection contre les rayons et brilures

. Sur la place de travail, faites remarquer le risque
pour les yeux par une pancarte. « Attention, ne
pas regarder directement la flamme ! . Les places
de travail doivent étre abritées de maniére que les
personnes se trouvant a proximité soient
protégées aussi. Les personnes non autorisées
doivent étre maintenues a 'écart des travaux de
soudage

. A proximité directe de places de travail
stationnaires, les parois ne doivent pas étre de
couleurs claires ni brillantes. Les fenétres doivent
étre assurées au minimum jusqu’a la hauteur de
téte contre le retour de rayons, par ex. par une
peinture adéquate.

N
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4. SYMBOLES ET CARACTERISTIQUES
TECHNIQUES

EN 50 060 Norme européenne pour les
appareils a souder destinés au
soudage a I'arc électrique avec
durée de mise en circuit limitée.

-

Transformateur monophasé

50 Hz Fréquence réseau

U, Tension du secteur

I, max Courant absorbé maximal

—+— Fusible avec valeur nominale en
amperes

U, Tension de marche a vide nominale

5 Courant de soudage

@ mm Diamétre d’électrode

ne/nc, nombre d’électrodes de soudage
pouvant fondre.
a) de I'état froid jusqu’au
déclenchement du contréleur de
température (nc) et
b) pendant la premiére heure de
I'état froid (ncq)

nh/nh, nombre d’électrodes de soudage

pouvant fondre

a) en état bralant entre

la mise en et hors circuit du
contrdleur de température (nh)
et

b) pendant une heure en

état bralant a partir

de la remise en circuit (nhq)

Symbole de ligne caractéristique
tombante

Symbole de soudage manuel a 'arc
électrique avec des électrodes en
baguette enrobées

Branchement secteur a 1 phase

Type de protection

H Classe d'isolation
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L’appareil est antiparasité conformément a la
directive CE 89/336/CEE

Branchement secteur : 230V /400V ~ 50 Hz
Courant de soudage (A) cos ¢ =0,73: 55 -160
Electrodes (@ mm) 2,0 (n/n.: 50/50 / ny/n;,;:50/50)
2,5 (Ng/Ne;: 21/33 / ny/nyy:8/24)

3,2 (n/N;: 8/18 / ny/nyy:3/15)

4,0 (N/Ney: 3/8 / NNy 117)

Tension de marche a vide (V): 48
Puissance absorbée : 4kVAa80Acosu=073
Protection par fusibles (A) : 16

5. Instructions de montage
Cf. figure 5-12.
6. branchement au réseau

On peut employer cet appareil a souder avec 230 V
et 400 V de tension nominale. On peut régler la
tension nominale désirée a I'aide de I'interrupteur
rotatif (représenté en fig. 2-4). Veuillez également
respecter les consignes d’emploi plus bas :

Figure 2 :

La position de départ réglée sur l'interrupteur rotatif
est 400 volts. En cas de courant électrique en circuit
fermé, I'appareil & souder doit étre exploité avec une
tension nominale de 400 volts. Pour éviter les
variations de tension soudaines et imprévues, fixez le
réglage a l'aide d’une vis en la plagant dans le trou
prévu a cet effet a gauche sous l'interrupteur rotatif.

Figure 4 :

Pour exploiter 'appareil a 230 V de tension nominale,
desserrez et retirez la vis a gauche sous
l'interrupteur rotatif puis tournez l'interrupteur sur la
position désirée, désignée par “230 V”. Vissez
ensuite a fond la vis dans le trou foré repéré a droite
sous linterrupteur rotatif.

Veuillez respecter les consignes suivantes afin
d’éviter tout risque d'incendie, de décharge électrique
ou de blessures de personnes :

o Nutilisez jamais I'appareil avec une tension
nominale de 400 V lorsque celui-ci est réglé sur
230 V. Attention : Danger d’incendie !

@ Veuillez déconnecter I'appareil de I'alimentation
électrique avant de régler la tension nominale.

@ |l est interdit de régler la tension nominale pendant
le service de I'appareil & souder.

@ Veuillez vérifier avant de faire marcher I'appareil a
souder que la tension nominale de I'appareil

18
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concorde bien avec celle de la source électrique.

Remarque :

L’appareil & souder est équipé de 2 cables
électriques et fiches. Veuillez connecter la fiche
correspondante & la source électrique
correspondante connecter (fiche de 230 V a la prise
de 230 V et la fiche de 400 V a la prise de 400 V).

7. Préparation au soudage

La borne de mise a la terre (2) est fixée directement
sur la piece a souder ou sur le support sur lequel la
piéce a souder sera placée.

Attention, assurez-vous qu'’il y a un contact direct
avec piéce a souder. Evitez donc les surfaces
vernies et/ou les substances isolantes. Le cable de
porte-électrodes est doté d’une borne spéciale a son
extrémité qui sert a serrer I'électrode. L'écran de
protection de soudage doit toujours étre utilisé
pendant le soudage. Il protége les yeux des rayons
en provenance de 'arc électrique et permet
cependant de regarder exactement le produit &
souder.

8. Souder

Aprés avoir effectué tous les raccordements
électriques pour l'alimentation en courant tout
comme pour le circuit électrique de soudage, veuillez
procéder comme suit :

Engagez I'extrémité non gainée de I'électrode dans
le porte-électrodes (1) et raccordez borne de mise a
la terre (2) a la piece a souder. Veillez ce faisant a ce
qu’un bon contact électrique soit présent.

Mettez I'appareil en circuit par I'interrupteur (4) et
réglez le courant de soudage avec la roue a main (3).
En fonction électrode que I'on désire utiliser.
Maintenez I'écran protecteur devant le visage et
frottez la pointe de I'électrode sur la piece a souder
de maniére a effectuer un mouvement comme pour
allumer une allumette. C’est la meilleure méthode
pour allumer I'arc électrique.

Contrdlez sur une piéce d’essai si vous avez bien
choisi la bonne électrode et lampérage correct.

Courant de soudage (A)

Electrode @ (mm)
2

40-80A
25 60-110 A
3.2 80-160A
4 120-200 A

Attention !
Ne touchez pas la piéce a usiner légérement de
I'électrode, cela pourrait entrainer un dommage et
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rendre I'allumage de I'arc électrique plus difficile.
Dés que I'arc électrique s’est allumé, essayez de
garder une distance par rapport a la piece a usiner
correspondant au diamétre de I'électrode utilisée.
L’écart doit rester constant pendant le soudage dans
la mesure du possible. L'inclinaison de I'électrode
dans le sens de travail doit s’élever a 20/30 degrés.

Attention !

Utilisez toujours une pince pour retirer les électrodes
usées ou pour bouger des pieces soudées juste
soudées. Veuillez veiller a bien déposer toujours les
porte-électrodes (1) isolés aprés le soudage.

Les scories doivent étre éliminées uniquement aprés
le refroidissement de la soudure.

Si un soudage doit étre continué sur une soudure
interrompue, éliminez tout d’abord les scories au
niveau du point & souder.

9. Protection contre la surchauffe

L’appareil a souder est équipé d’une protection
contre la surchauffe qui proteége le transformateur de
soudage de la surchauffe. Si la protection contre la
surchauffe se déclenche, la lampe de contrdle (5) de
votre appareil s’allume. Laissez I'appareil a souder
refroidir pendant un moment.

10. Maintenance

Il faut éliminer régulierement la poussiere et les
encrassements de la machine. Le nettoyage doit étre
réalisé de préférence avec une fine brosse ou a
l'aide d’un chiffon.

11. Commande de piéces de rechange

Veuillez indiquer ce qui suit pour toute commande de
pieces de rechange :

@ Type de I'appareil

® Numéro d’article de I'appareil

@ Numeéro d’identification de I'appareil

@ Numéro de piece de rechange de la piece de
rechange nécessaire
(Veuillez vous référer a la liste des pieces de
rechange)
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1. Beschrijving toestel (afb. 1)

1. Elektrodehouder

2. Aardklem

3. Instelknop voor lasstroom

4. Omschakelaar 230 V /400 V

5. Controlelampje voor oververhitting
6. Lasstroomschaal

7. Handgreep

8. Netkabel 400 V

9. Netkabel 230 V

2. Leveringsomvang

Lastoestel
Lasplaatsuitrusting

3. Belangrijke instructies

Lees de handleiding aandachtig door en neem de
hierin gegeven instructies in acht. Maakt u zich aan
de hand van deze handleiding vertrouwd met het
toestel en met het correct gebruik ervan. Schenk
bijzondere aandacht aan de veiligheidsinstructies.

A Veiligheidsinstructies
Absoluut in acht te nemen

OPGELET

Gebruik het toestel alleen voor zijn beoogd doel,
zoals dit in deze handleiding wordt beschreven:
handmatig booglassen met mantelelektroden.

Een onvakkundig gebruik van deze installatie kan
gevaarlijk zijn voor personen, dieren en voorwerpen.
De gebruiker van de installatie is verantwoordelijk
voor zijn eigen veiligheid en voor die van andere
personen. Lees daarom in elk geval deze handleiding
en volg de instructies erin op.

@ Reparaties en/of onderhoudswerkzaamheden
mogen uitsluitend worden uitgevoerd door ge-
kwalificeerde personen.

@ Alleen de tot de leveringsomvang behorende

laskabels mogen worden gebruikt (& 16 mm?

rubberen laskabel).

Zorg voor een gepast onderhoud van het toestel.

Het toestel mag tijdens de werking niet ingesloten

of direct tegen de muur staan, zodat altijd

voldoende lucht door de ventilatiesleuven kan
worden opgenomen. Vergewis u ervan dat het
toestel niet op het net is aangesloten (zie 6.). Ver-
mijd elke treklast op het elektrisch snoer. Trek de

20
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stekker van het toestel uit voor u het op een
andere plaats opstelt.

Let op de toestand van de laskabels, de elektro-
detang en de aardingsklem; slijtage aan de isolatie
en aan de stroomvoerende onderdelen kan tot een
gevaarlijke situatie leiden en de kwaliteit van het
laswerk verminderen.

Booglassen produceert vonken, gesmolten
metalen deeltjes en rook. Wees dus uiterst voor-
zichtig en verwijder alle brandbare substanties
en/of materialen uit de werkplaats.

@ Vergewis u ervan dat er voldoende luchttoevoer
aanwezig is.

Las nooit op flessen, vaten of buizen die brand-
bare vloeistoffen of gassen bevat hebben. Vermijd
elk direct contact met de lasstroomkring; de null-
astspanning die tussen de elektrodetang en de
aardingsklem optreedt, kan gevaarlijk zijn.

Bewaar of gebruik het toestel nooit in een vochtige
of natte omgeving of in de regen.

Bescherm uw ogen met daartoe bestemde veilig-
heidsglazen (DIN graad 9-10), die u op de bijgele--
verde laskap bevestigt. Draag handschoenen en
droge beschermende kleding die vrij is van olie en
vet, om de huid niet bloot te stellen aan de ultra-
violette straling van de lichtboog.

Let op!

@ De lichtstraling van de lichtboog kan de ogen be-

schadigen en verbrandingen op de huid teweeg-

brengen.

Booglassen produceert vonken en druppels ge-

smolten metaal, het gelaste werkstuk begint te

gloeien en bilijft relatief lang erg heet.

Bij het booglassen komen dampen vrij die

schadelijk kunnen zijn. Elke elektrische schok kan

dodelijk zijn.

@ Nader de lichtboog niet direct binnen een cirkel
van 15 m.

® Bescherm uzelf (en omstaande personen) tegen

de eventuele gevaarlijke effecten van de lichtboog.

Waarschuwing: afhankelijk van de netaansluitings-

situatie van het lastoestel kunnen binnen het

elektrisch net eventueel andere verbruikers

gestoord worden.

Opgelet!

Bij overbelaste leidingnetten en stroomkringen
kunnen tijdens het lassen andere verbruikers
storingen ondervinden. In geval van twijfel moet het
elektriciteitsbedrijf worden geraadpleegd.

Gevarenbronnen bij booglassen

Bij het booglassen bestaan heel wat
gevarenbronnen. Daarom is het voor de lasser zeer
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belangrijk onderstaande regels op te volgen, om
zichzelf en anderen niet in gevaar te brengen en
schade aan mens en toestel te voorkomen.

1.

Laat werkzaamheden aan de netspanningszijde,
bijv. aan kabels, stekkers, stopcontacten enz.
alleen door een vakman uitvoeren. Dat geldt in
het bijzonder voor het aanmaken van tussen-
kabels.

Bij ongevallen de lasstroombron onmiddellijk van
het net loskoppelen.

Indien er elektrische contactspanningen
optreden, het toestel onmiddellijk uitschakelen en
door een vakman laten controleren.

Aan de lasstroomzijde altijd voor goede
elektrische contacten zorgen.

Tijdens het lassen altijd aan beide handen
isolerende handschoenen dragen. Deze be-
schermen tegen elekirische schokken (nullast-
spanning van de lasstroomkring), tegen
schadelijke straling (hitte en uv-straling) en tegen
gloeiend metaal en slakkenspatten.

Draag stevige, isolerende schoenen die ook in
natte omstandigheden isoleren. Lage schoenen
zijn niet geschikt, omdat neervallende gloeiende
metaaldruppels brandwonden kunnen
veroorzaken.

Trek geschikte kleding aan, geen synthetische
kledingstukken.

Niet met onbeschermde ogen in de lichtboog
kijken; alleen een lasbril met voorgeschreven
veiligheidsglas volgens DIN dragen. De lichtboog
geeft behalve licht- en warmtestralen, die ver-
blinding resp. verbranding veroorzaken, ook uv-
stralen af. Deze onzichtbare ultraviolette straling
veroorzaakt bij onvoldoende bescherming een
uiterst pijnlijke bindvliesontsteking die pas enkele
uren later wordt gevoeld. Bovendien heeft de uv-
straling op onbeschermde lichaamsdelen
schadelijke zonnebrandeffecten tot gevolg.

Ook personen of helpers die zich in de buurt van
de lichtboog bevinden, moeten op de gevaren
worden gewezen en met de nodige bescherm-
middelen worden uitgerust; indien noodzakelijk,
beschermende wanden inbouwen.

. Bij het lassen moet, vooral in kleine ruimtes, voor

voldoende toevoer van verse lucht worden ge-
zorgd, daar rook en schadelijke gassen ontstaan.

. Aan vaten waarin gassen, brandstoffen, minerale

olién of dergelijke worden bewaard, mogen — ook
als ze al lange tijd leeg zijn — geen laswerkzaam-
heden worden uitgevoerd, daar mogelijke resten

voor explosiegevaar zorgen.

. In vuur en ruimtes met explosiegevaar gelden

bijzondere voorschriften.

. Lasverbindingen die aan grote belastingen zijn

blootgesteld en absoluut aan veiligheidsvereisten
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moeten voldoen, mogen uitsluitend door speciaal
opgeleide en gediplomeerde lassers worden
uitgevoerd.

Voorbeelden: drukketels, looprails, trekhaken
enz.

. Opmerkingen
Men dient er beslist aan te denken dat de aard-
geleider in elektrische installaties of toestellen bij
nalatigheid door de lasstroom kan worden ver-
nield, bijv. als de aardingsklem op de kast van
het lastoestel wordt gelegd wanneer dit met de
aardgeleider van de elektrische installatie is ver-
bonden. De laswerkzaamheden worden uitge-
voerd aan een machine met een aardgeleider-
aansluiting. Het is dus mogelijk aan de machine
te lassen zonder de aardingsklem hierop te
hebben bevestigd. In dit geval stroomt de las-
stroom van de aardingsklem via de aardgeleider
naar de machine. De hoge lasstroom kan ertoe
leiden dat de aardgeleider doorsmelt.

. De beveiliging van de leidingen naar de stop-
contacten moet aan de voorschriften voldoen
(VDE 0100). Er mogen dus conform deze voor-
schriften alleen zekeringen of automatische
zekeringen worden gebruikt die aan de leidings-
diameter zijn aangepast (voor geaarde stopcon-
tacten max. 16A-zekeringen of 16A-contactver-
brekers). Een te sterke zekering kan een brand in
de leidingen resp. het gebouw tot gevolg hebben.

Het apparaat is niet geschikt voor bedrijfsmatig

gel

bruik.

Enge en vochtige ruimtes

Bij werkzaamheden in enge, vochtige of hete
ruimtes moet gebruik worden gemaakt van isoler-
ende onderlagen en tussenlagen, kaphand-
schoenen van leer of een ander slecht geleidend
materiaal, om het lichaam te isoleren ten opzichte
van vloeren, muren, geleidende apparaaton-
derdelen en dergelijke. Bij gebruik van kleine
lastransformatoren voor het lassen onder hoog
elektrisch risico, zoals bijv. in enge ruimtes met
elektrisch geleidende wanden (ketels, pijpen enz.),
in natte ruimtes (met vocht doortrekken van de
werkkleding), in hete ruimtes (doorzweten van de
werkkleding), mag de uitgangsspanning van het
lastoestel in nullastbedrijf niet hoger zijn dan 42
volt (rms-waarde). Het toestel kan dus omwille van
de hogere uitgangsspanning in dit geval niet
worden gebruikt.
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Beschermende kleding

1. Tijdens het werk moet de lasser over het
volledige lichaam tegen straling en verbranding
beschermd zijn door middel van kleding en
gezichtsbescherming.

2. Aan beide handen moeten kaphandschoenen
van een geschikte stof (leer) worden gedragen.
Deze moeten zich in een onberispelijke toestand
bevinden.

3. Om de kleding tegen rondvliegende vonken en
verbranding te beschermen, moeten geschikte
schorten worden gedragen. Als de aard van de
werkzaamheden, bijv.bovenhands lassen, dat
vereist, moet een beschermingspak en eventueel
ook een veiligheidshelm worden gedragen.

Bescherming tegen straling en
verbranding

1. Op de werkplaats door een uithangbord “Voor-
zichtig, niet in de vlammen kijken!” waarschuwen
tegen het gevaar voor de ogen. De werkplaats
moet zo goed mogelijk worden afgeschermd, zo-
dat de personen die zich in de buurt bevinden
voldoende beschermd zijn. Onbevoegde per-
sonen moeten uit de buurt van de laswerk-
zaamheden worden gehouden.

2. In de onmiddellijke buurt van vaste werkplaatsen
mogen de muren niet lichtgekleurd of glanzend
zijn. Vensters moeten ten minste tot ooghoogte
tegen het doorlaten en weerkaatsen van stralen

beschermd zijn, bijv. door een geschikte verflaag.

4. SYMBOLEN EN TECHNISCHE
GEGEVENS
EN 50 060 Europese norm voor
lastoestellen voor handmatig
booglassen met beperkte
inschakelduur.

o

Eenfasetransformator

50 Hz Netfrequentie

U, Netspanning

I, max Maximale ingangsstroom
Zekering met nominale waarde in

== ampere

U, Nominale nullastspanning

22
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1, Lasstroom

@ mm Elektrodediameter

Aantal laselektroden dat kan worden
afgesmolten

a) van koude toestand tot reageren
van de temperatuursensor (nc) en
b) binnen het eerste uur van de
koude toestand (nc,)

nc/nc,

nh/nh, Aantal laselektroden dat kan worden
afgesmolten

a) in hete toestand tussen

in- en uitschakelen van de
temperatuursensor (nh)

en

b) tijdens een uur in hete

toestand vanaf het opnieuw
inschakelen (nh,)

Symbool voor dalende karakteristiek
Symbool voor handmatig

booglassen met omhulde
staafelektroden

b P

1-fasenetaansluiting

Dq): 1~

IP 21 Beschermingsgraad

H Isolatieklasse

Het toestel is ontstoord conform de EG-richtlijn
89/336/EEG.

Netaansluiting: 230V /400 V ~ 50 Hz
Lasstroom (A) cos ¢ = 0,73: 55 - 160
Elektroden (@ mm): 2,0 (n/n.: 50/50 / n,/n;,,:50/50)
2,5 (ng/Ney: 21/33 / ny/ny4:8/24)

3,2 (Ny/Ng;: 8/18 / ny/nyy:3/15)

4,0 (ng/ngy: 3/8/ ny/nyy:1/7)

Nullastspanning (V): 48
Opgenomen vermogen: 4 kVA bij 80 A cos ¢ = 0,73
Zekering (A): 16

5. Montage-instructies

Zie fig. 5-12.

6. Netaansluiting

Dit lastoestel werkt op 230 V en 400 V nominale
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spanning. De gewenste nominale spanning kan
worden ingesteld m.b.v. de voorgestelde
draaischakelaar (fig. 2-4). Gelieve de hieronder
vermelde bedieningsinstructies in acht te nemen:

Fig. 2:

De uitgangspositie van de draaischakelaar is
ingesteld op 400 V. Bij gesloten stroomcircuit werkt
het lastoestel op een nominale spanning van 400 V.
Om onverhoedse onverwachte
spanningsschommelingen uit te sluiten is het aan te
raden die instelling vast te zetten d.m.v. een schroef
die u het hiervoor bedoelde gat links onder de
draaischakelaar in draait.

Fig. 4:

Om het toestel bij 230 V nominale spanning te
gebruiken, draait u de schroef links onderaan de
draaischakelaar er helemaal uit en brengt u dan de
schakelaar naar de gewenste door 230 V gemerkte
stand. Vervolgens zet u deze instelling vast door de
schroef het gemerkte boorgat rechts onderaan de
draaischakelaar in te draaien.

Gelieve de volgende instructies na te leven om
brandgevaar, gevaar voor een elektrische schok of
letsel van personen te voorkomen.

@ Gebruik het toestel nooit met een nominale
spanning van 400 V als het toestel op 230 V is
ingesteld. Wees voorzichtig: Brandgevaar!
Gelieve de stroomtoevoer van het toestel te
onderbreken voordat u de nominale spanning
instelt.

Het is verboden een andere nominale spanning in
te stellen terwijl het lastoestel in werking is.

U dient er zich van te vergewissen dat de
ingestelde nominale spanning van het toestel
overeenkomt met de spanning van de stroombron
voordat u het lastoestel in gebruik neemt.

Opmerking:

Het lastoestel is uitgerust met 2 stroomkabels en
stekkers. Gelieve de overeenkomstige stekker aan te
sluiten op de overeenkomstige stroombron (230 V
stekker aansluiten op 230 V stopcontact en 400 V
stekker op 400 V stopcontact).

7. Lasvoorbereidingen

De aardingsklem (2) wordt direct op het te lassen
stuk of op de ondergrond waarop het te lassen stuk
is geplaatst, bevestigd.

Opgelet! Zorg ervoor dat een direct contact met het
te lassen stuk bestaat. Mijd dus gelakte opperviakken
en/of isolatiematerialen. De elektrodehouderkabel
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heeft aan het uiteinde een speciale klem die dient om
de elektrode vast te klemmen. De laskap moet
tijdens het lassen altijd worden gebruikt. Deze
beschermt de ogen tegen de van de lichtboog
uitgaande lichtstraling en laat toch toe de blik op het
te lassen stuk te vestigen.

8. Lassen

Nadat u alle aansluitingen voor de stroomtoevoer en
voor de lasstroomkring tot stand hebt gebracht, kunt
u als volgt te werk gaan:

Steek het niet omhulde uiteinde van de elektrode in
de elektrodehouder (1) en verbind de aardingsklem
(2) met het te lassen stuk. Let erop dat hierbij een
goed elektrisch contact bestaat.

Schakel het toestel in via de schakelaar (4) en stel de
lasstroom in met behulp van de knop (3), al
naargelang de elektrode die men wil gebruiken. Houd
de laskap voor het gezicht en wrijf de staafelektrode
zo over het te lassen stuk, dat u een beweging zoals
bij het aanstrijken van een lucifer uitvoert. Dit is de
beste methode om de lichtboog te ontsteken.

Test eerst op een proefstuk of u de juiste elektrode
en stroomsterkte hebt geselecteerd.

Lasstroom (A)

Elektrode @ (mm)
2

40-80A
25 60-110A
3.2 80-160 A
4 120-200A

Opgelet!

Tik niet met de elektrode tegen het werkstuk; dit zou
schade kunnen veroorzaken en de ontsteking van de
lichtboog bemoeilijken.

Zodra de lichtboog ontstoken is, probeert u een
afstand tot het werkstuk aan te houden die
overeenstemt met de gebruikte elektrodediameter.
De afstand moet zo constant mogelijk blijven terwijl u
last. De hoek van de elektrode moet in werkrichting
ongeveer 20/30 grande bedragen.

Opgelet!

Gebruik altijd een tang om gebruikte elektroden te
verwijderen of om pas gelaste stukken te bewegen.
Denk er a.u.b. aan dat de elektrodehouder (1) na het
lassen altijd geisoleerd moet worden weggelegd.

De slak mag pas na het afkoelen van de naad
worden verwijderd.

Wordt een lasbewerking aan een onderbroken
lasnaad voortgezet, dan moet eerst de slak aan het
beginpunt worden verwijderd.
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9. Bescherming tegen oververhitting

Het lastoestel is uitgerust met een
oververhittingsveiligheid, die de lastransformator
tegen oververhitting beschermt. Mocht de
oververhittingsveiligheid reageren, dan gaat het
controlelampje (5) aan uw toestel branden. Laat het
lastoestel een tijdje afkoelen.

10. Onderhoud

Stof en vuil moeten regelmatig van de machine
worden verwijderd. De reiniging gebeurt het beste
met een fijne borstel of een doek.

11. Bestellen van reserveonderdelen

Bij het bestellen van reserveonderdelen moeten de
volgende gegevens worden meegedeeld:

type van het toestel,

artikelnummer van het toestel,
identificatienummer van het toestel,
onderdeelnummer van het benodigde reserve-
onderdeel (overnemen uit de onderdelenlijst
a.u.b.)

24
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1. Descrizione dell’'utensile (Fig. 1)

Portaelettrodo

Morsetto massa

Manopola di regolazione per corrente di saldatura
Selettore 230 V /400 V

Spia di controllo surriscaldamento

Scala corrente di saldatura

Maniglia

Cavo di alimentazione 400 V

Cavo di alimentazione 230 V

©®NO AWM=

2. Elementi forniti

Saldatrice
Accessori per saldatura

3. Avvertenze importanti

Leggete attentamente le istruzioni per I'uso ed
osservatene le avvertenze.

Con l'aiuto di queste istruzioni per I'uso familiarizzate
con l'apparecchio, il suo uso corretto e le avvertenze
di sicurezza.

A Avvertenze di sicurezza
Da rispettare assolutamente

ATTENZIONE

Usate I'apparecchio soltanto secondo per lo scopo a
cui & destinato indicato in queste istruzioni:
Saldatura manuale ad arco sotto gas inerte con
elettrodi rivestiti.

Un uso improprio dell’apparecchio pud essere fonte
di pericolo per persone, animali e cose. L'utilizzatore
dell’apparecchio e responsabile della propria
sicurezza e di quella dei terzi.

Leggete assolutamente queste istruzioni per l'uso e
rispettatene le disposizioni.

@ Riparazioni o/e lavori di manutenzione devono
essere eseguiti esclusivamente da persone
qualificate.

Si devono usare solo i fili per saldatura compresi
tra elementi forniti (fili di saldatura di @ 16 mm?
con rivestimento in gomma).

Fate in modo che I'apparecchio venga tenuto con
cura.

Durante il funzionamento I'apparecchio non
dovrebbe essere posizionato vicino o direttamente
appoggiato alla parete, in modo che sia sempre
possibile I'aspirazione di aria attraverso le fessure
di apertura. Assicuratevi che I'apparecchio sia
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correttamente collegato alla rete (vedi 6). Evitate
ogni sollecitazione di trazione del cavo di
alimentazione. Staccate la spina dalla presa prima
di mettere I'apparecchio in un altro luogo.

Fate attenzione allo stato del cavo per saldatura,
della pinza dell’elettrodo nonché dei morsetti
massa; l'usura dell’isolamento e delle parti che
conducono corrente possono essere fonte di
rischio e ridurre la qualita del lavoro di saldatura.
La saldatura ad arco sotto gas inerte produce
scintille, pezzi metallici fusi e fumo: ricordatevie
percio di eliminare tutte le sostanze e/o materiali
infiammabili dal posto di lavoro.

Assicuratevi che vi sia sufficiente apporto di aria.
Non effettuate lavori di saldatura su contenitori,
recipienti o tubi che abbiano contenuto liquidi
infiammabili o gas. Evitate ogni contatto diretto
con il circuito di saldatura; la tensione a vuoto
formatasi tra la pinza elettrodo e il morsetto massa
puo essere pericolosa.

Non tenete e usate I'apparecchio in un ambiente
umido o bagnato e sotto la pioggia.

Proteggete gli occhi con gli appositi vetri protettivi
(DIN grado 9-10) da fissare sulla visiera di
protezione allegata. Indossate guanti e indumenti
di protezione asciutti e privi di olio e grasso per
non esporre la pelle ai raggi ultravioletti dell'arco.
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Da tenere presente!

@ Le radiazioni luminose dell’arco possono
danneggiare gli occhi e causare delle ustioni sulla
pelle.

La saldatura ad arco sotto gas inerte produce
scintille e gocce di metallo fuso; il pezzo saldato
comincia ad essere incandescente e rimane caldo
a lungo.

Durante la saldatura ad arco evaporano dei vapori
che potrebbero essere nocivi. Ogni scossa
elettrica pud eventualmente causare la morte.
Non avvicinatevi direttamente all’arco nel raggio di
15m.

Proteggete voi stessi (e le persone vicine) dagli
eventuali effetti pericolosi dell’arco.

Avvertimento: a seconda delle condizioni di
collegamento alla rete nel punto di allacciamento
della saldatrice si possono verificare delle
anomalie nella rete che possono ripercuotersi
sugli altri utenti.

Attenzione!

In caso di sovraccarico della rete di alimentazione e
del circuito di corrente si possono verificare disturbi
per altri utenti durante i lavori di saldatura. In caso di
dubbio consultate I'ente di distribuzione dell'energia
elettrica.
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Fonti di pericolo durante la saldatura
ad arco

Durante la saldatura ad arco si presentano diverse
fonti di pericolo. Quindi & particolarmente importante
per il saldatore rispettare le seguenti regole per non
mettere in pericolo se stesso e gli altri e per evitare
danni a persone e apparecchi.

1. Far eseguire i lavori sulla parte della tensione di
rete, ad es. su cavi, prese, spine, ecc. esclusiva-
mente da personale specializzato. Cio vale
particolarmente per la realizzazione di cavi
intermedi.

2. In caso di incidenti separare immediatamente la
fonte di corrente di saldatura dalla rete.

3. Se si presentino delle tensioni elettriche di
contatto, disinserire immediatamente
I'apparecchio e farlo controllare da uno
specialista.

4. Fare sempre attenzione che sul lato della
corrente di saldatura i contatti elettrici siano in
buono stato.

5. Durante i lavori di saldatura indossare sempre
entrambi i guanti isolanti. Questi proteggono da
scosse elettriche (tensione a vuoto del circuito
corrente di saldatura), radiazioni nocive (calore e
raggi UV) nonché da metalli incandescenti e
spruzzi di scorie.

6. Portare scarpe solide e isolanti che proteggano
anche in caso di umidita. Le scarpe basse non
sono adatte, dato che le gocce di metallo
incandescente che cadono possono provocare
ustioni.

7. Indossare indumenti adatti, non usare tessuti con
fibre sintetiche.

8. Non guardare I'arco ad occhio nudo, usare
sempre la visiera protettiva dotata di vetro di
protezione ai sensi della norma DIN. Oltre ai
raggi di luce e di calore che possono provocare
abbagliamenti o ustioni, I'arco emette anche
raggi UV. In caso di protezione insufficiente
questa radiazione ultravioletta invisibile provoca
una congiuntivite molto dolorosa che si manifesta
solo a distanza di qualche ora. Inoltre le
radiazioni UV provocano sulle parti del corpo non
protette effetti simili a quelli prodotti da
esposizione eccessiva al sole.

9. Anche persone o aiutanti che si trovino nelle
vicinanze dell'arco devono essere informate dei
pericoli e dotati dei dispositivi di protezione
necessari; in caso di necessita realizzare delle
pareti di protezione.

10. Se si effettuano lavori di saldatura & necessario,
soprattutto in ambienti ristretti, provvedere ad
un’aerazione sufficiente poiché si sviluppano
fumo e gas nocivi.
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11. Non & consentito effettuare lavori di saldatura su
contenitori nei quali vengono conservati gas,
carburanti, oli minerali o simili anche se questi
sono vuoti da tempo, dato che residui di tali
sostanze possono causare esplosioni.

12. Nei locali a rischio di incendio e di esplosione

valgono disposizioni particolari.

. | giunti saldati esposti a forti sollecitazioni che
devono rispondere assolutamente ai requisiti di
sicurezza devono essere eseguiti soltanto da
saldatori specializzati e certificati.

Esempi al riguardo sono serbatoi a pressione,
guide di scorrimento, attacchi per rimorchio ecc.

14. Avvertenze
Fare assolutamente attenzione che il conduttore
di protezione negli apparecchi elettrici o negli
apparecchi puo essere distrutto in caso di
negligenza dalla corrente di saldatura, per es. se
il morsetto di massa viene appoggiato
sullinvolucro della saldatrice che & collegato con
il conduttore di protezione dell’apparecchio
elettrico. | lavori di saldatura vengono effettuati
su una macchina con attacco del conduttore di
protezione. E dunque possibile eseguire
operazioni di saldatura sulla macchina senza
avere applicato il morsetto di massa. In tal caso
la corrente di saldatura passa dal morsetto di
massa alla macchina attraverso il conduttore di
protezione. L'intensita della corrente di saldatura
puo provocare la fusione completa del conduttore
di protezione.

15. Le protezioni dei cavi di alimentazione verso le
prese devono rispondere alle disposizioni (VDE
0100). Secondo queste disposizioni si devono
usare soltanto protezioni o dispositivi automatici
corrispondenti alla sezione del conduttore (per
prese con messa a terra di max.16 Amp. fusibili
o interruttori automatici per 16 Amp). Una
protezione eccessiva pud causare la bruciatura
della linea o danni dovuti ad incendio dell’edificio.

w

L#apparecchio non & adatto all'uso professionale.
Locali di piccole dimensioni e umidi

Per lavori in ambienti stretti, umidi o caldi si devono
usare spessori o strati intermedi nonché guanti di
cuoio o altri materiali non conduttori per isolare il
corpo da pavimento, pareti, elementi conduttori
dell’apparecchio o simili.

Se si utilizzano piccoli trasformatori di saldatura per
lavori di saldatura che comportino un maggiore
rischio elettrico, ad esempio in ambienti di piccole
dimensioni con pareti che conducono corrente
(caldaie, tubi, etc.), in luoghi umidi (indumenti di
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lavoro umidi), caldi (indumenti di i lavoro intrisi di
sudore), la tensione in uscita del’apparecchio di
saldatura in caso di funzionamento a vuoto non deve
superare i 42 Volt (valore effettivo). A causa
dell’elevata tensione di uscita I'apparecchio in tal
caso non puo essere utillizzato.

Indumenti protettivi

@ Durante il lavoro il saldatore deve essere protetto
in ogni parte del corpo da radiazioni e ustioni
mediante indumenti e dispositivi di protezione per
il viso.

Indossare sempre entrambe le manopole di
materiale idoneo (pelle). Assicurarsi che siano
sempre in ottimo stato.

Per proteggere gli indumenti da scintille e
bruciature indossare grembiuli adatti. Se il tipo di
lavoro lo richiede, ad esempio in caso di lavori di
saldatura al di sopra della testa, occorre indossare
una tuta protettiva e, se necessario, un casco.

Protezione contro raggi e ustioni

@ Con un cartello “Attenzione, non dirigere lo
sguardo verso le fiamme!” richiamare I'attenzione
sui rischi per la vista sul posto di lavoro. | luoghi di
lavoro sono da schermare per quanto possibile in
modo da proteggere le persone che si trovino
nelle vicinanze. Le persone non autorizzate non
devono avvicinarsi alle zone di saldatura.

Le pareti non dovrebbero essere né chiare né
lucide nelle immediate vicinanze di posti di lavoro
fissi. Proteggere le finestre, almeno fino ad altezza
uomo, contro il passaggio o il riverbero dei raggi,
ad esempio con una vernice adatta.

4. SIMBOLI E CARATTERISTICHE
TECNICHE

EN 50 060 Norma europea per saldatrici per
saldature manuali ad arco con durata
di inserimento limitata.

Trasformatore monofase

50 Hz Frequenza di rete

U, Tensione di rete

1, max Corrente massima assorbita
—_— Fusibile con valore nominale in

Ampere
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U, Tensione a vuoto
1, Corrente di saldatura
@ mm Diametro dell’elettrodo
nc/nc, Numeri degli elettrodi di saldatura
che possono essere fusi
a) da freddo fino alla reazione del
termostato (nc) e
b) entro la prima ora da freddo (nc,)
nh/nh, Numeri degli elettrodi di saldatura

che possono essere fusi

a) a caldo tra I'inserimento e il
disinserimento del termostato (nh) e
b) durante un ora a caldo prima di un
nuovo inserimento (nh,)

Simbolo per linea caratteristica
discendente

Simbolo per saldature manuali ad
arco con elettrodi cilindrici rivestiti

Attacco di rete monofase
Tipo di protezione
H Classe di isolamento

L’apparecchio & schermato secondo la direttiva CE
89/336/CEE

Allacciamento alla rete 230V /400 V ~ 50 Hz
Corrente di saldatura (A) cos ¢ = 0,73 55 - 160
@ elettrodo (mm): 2,0 (ny/ney: 50/50 / ny/ny,4:50/50)
2,5 (ny/ngy: 21/33 / ny/ny,4:8/24)

3,2 (n/Nney: 8/18 / ny/ny,;:3/15)

4,0 (n/nes: 38/ ny/npy:1/7)

Tensione a vuoto (V) 48
Potenza assorbita 4 kVA per 80 A cos ¢ =0,73
Protezione (A) 16

5. Istruzioni per il montaggio

Vedi Fig. 5-12.

6. Presa di rete

Questa saldatrice pud essere usata con tensioni
nominali di 230 V e 400 V. Con il selettore raffigurato

(Fig. 2-4) si pud impostare la tensione nominale
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desiderata. Seguite le avvertenze per I'uso di seguito
riportate.

Figura 2

La posizione di partenza del selettore & impostata su
400 Volt. Con il circuito di corrente chiuso la
saldatrice viene fatta funzionare con una tensione
nominale di 400 Volt. Per escludere improvvise ed
impreviste variazioni di tensione fissate
'impostazione con una vite da inserire nel foro
apposito a sinistra sotto il selettore.

Figura 4

Per fare funzionare I'apparecchio con una tensione
nominale di 230 V svitate e togliete la vite a sinistra
sotto il selettore e ruotatelo poi nella posizione
desiderata contrassegnata da 230 V. Poi avvitare la
vite nel foro contrassegnato, sotto il selettore a
destra.

Osservate le seguenti avvertenze per evitare il
pericolo di incendio, di scosse elettriche o di lesioni
alle persone.

@ Non usate mai I'apparecchio con una tensione
nominale di 400 V, se I'apparecchio & impostato
su 230 V. Attenzione: pericolo di incendio!
Staccate I'apparecchio dall’alimentazione di
corrente prima di impostare la tensione nominale.
E vietato modificare 'impostazione della tensione
nominale durante 'esercizio della saldatrice.
Prima di usare la saldatrice accertatevi che la
tensione nominale impostata per I'apparecchio
corrisponda a quella della fonte di alimentazione.

Osservazione

La saldatrice dispone di 2 cavi di alimentazione con
connettore. Collegate il connettore usato con la
rispettiva fonte di alimentazione (connettore da 230 V
con la presa da 230 V ed il connettore da 400 V con
la presa da 400 V).

7. Operazioni preliminari alla saldatura

I morsetto di massa (2) viene fissato direttamente sul
pezzo da saldare o alla base su cui esso poggia.
Attenzione, assicuratevi che vi sia contatto diretto
con il pezzo da saldare. Evitate quindi superfici
verniciate e/o materiali isolanti. Il cavo portaelettrodi
& dotato all’estremita di un morsetto speciale che ha
la funzione di serrare I'elettrodo. Durante la saldatura
utlizzare sempre lo schermo di protezione. Esso
protegge gli occhi dalle radiazioni luminose
provenienti dall'arco, consentendo tuttavia di
guardare chiaramente il materiale da saldare.
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8. Saldatura

Dopo aver effettuato tutti i collegamenti elettrici per
I'alimentazione di corrente e per il circuito di
saldatura si pud procedere come segue.

Inserite I'estremita non rivestita dell’elettrodo nel
portaelettrodi (1) e collegate il morsetto di massa (2)
con il pezzo da saldare. Assicuratevi che vi sia un
buon contatto elettrico.

Inserire 'apparecchio mediante l'interruttore (4) e
regolate la corrente di saldatura con la manopola (3)
a seconda dell’elettrodo che si intende usare. Tenete
lo schermo protettivo davanti al viso e sfregare la
punta dell’elettrodo sul pezzo da saldare allo stesso
modo in cui si accende un fiammifero. Questo & il
modo migliore per innescare I'arco luminoso.
Eseguite un test con un pezzo di prova per verificare
se sono stati scelti I'elettrodo e I'intensita di corrente
adatti.

Corrente di saldatura (A)

@ elettrodo (mm)
2

40-80A
2,5 60-110A
3.2 80-160 A
4 120- 200 A

Attenzione!

Non picchiettate il pezzo da saldare con I'elettrodo:
potrebbero verificarsi danni e rendere piu difficile
l'innesco dell'arco.

Non appena innescato I'arco cercare di mantenere
una distanza dal pezzo da saldare che corrisponda al
diametro dell’elettrodo utilizzato.

La distanza dovrebbe rimanere per quanto possibile
costante durante la saldatura. L'inclinazione
dell’elettrodo nella direzione di lavoro dovrebbe
essere di 20/30 gradi.

Attenzione!

Utilizzare sempre una pinza per togliere gli elettrodi
usati o per spostare pezzi appena saldati. Fare
attenzione che il portaelettrodi (1) dopo la saldatura
sia sempre riposto su materiale isolante.

Le scorie devono essere tolte solo dopo che il giunto
si sia raffreddato.

Se si prosegue la saldatura in un giunto che presenti
un’interruzione occorre prima togliere le scorie dal
punto da dove si ricomincia.

9. Protezione dal surriscaldamento

La saldatrice e dotata di una protezione dal
surriscaldamento che protegge il trasformatore di
saldatura. Se scatta la protezione di
surriscaldamento si illumina la spia di controllo (5)
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dell'apparecchio. Fate raffreddare la saldatrice per
qualche minuto.

10. Manutenzione

L'utensile deve venire pulito regolarmente dalla
polvere e dallo sporco. E consigliabile eseguire la
pulizia con una spazzola fine o un panno.

11. Ordinazione dei pezzi di ricambio

In caso di ordinazione di pezzi di ricambio &
necessario indicare quanto segue

@ Tipo di apparecchio
@ Numero di articolo dell’apparecchio
@ Numero di identificazione dell’apparecchio
@ Numero del pezzo di ricambio richiesto
(si prega prendere dall’elenco dei pezzi di
ricambio)
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1. Apparatbeskrivelse (Fig. 1)

Elektrodeholder

Jordklemme

Stillehjul til svejsestram
Omskifter 230 V /400 V
Kontrollampe til overophedning
Svejsestromskala

Hank

Netledning 400 V

Netledning 230 V

CONOO PN

2. Leveringsomfang

Svejseapparat
Udstyr til svejsested

3. Vigtige oplysninger

Laes brugsanvisningen grundigt igennem og overhold
dens bestemmelser.

Brug denne brugsanvisning til at saette dig godt ind i
apparatet, dets korrekte anvendelse og
sikkerhedsbestemmelserne.

A Sikkerhedsbestemmelser
Skal ubetinget overholdes

PAS PA

Brug kun apparatet ifolge dets egnethed, som er
naevnt i denne vejledning: Lysbuesvejsning med
beklzedte elektroder.

Uhensigtsmaessig brug af dette apparat kan veere
farlig for personer, dyr og materielle vaerdier.
Brugeren af dette apparat er ansvarlig for sin egen
og andre personers sikkerhed:
Lees denne brugsanvisning og overhold forskrifterne:
@ Reparationer eller/og vedligeholdelsesarbejder ma
kun udferes af kvalificerede personer.
® Der ma kun anvendes die medleverede
svejseledninger (@ 16 mm? gummi-svejseledning)
Sorg for, at apparatet plejes tilstraekkeligt.
Apparatet bor under driften ikke sta indsnaevret
eller direkte pa vaeggen for at sikre, at der kan
optages tilstreekkeligt med luft igennem
abningerne. Kontroller, at apparatet er tilsluttet
korrekt til nettet (se 6.). Undga enhver
treekbelastning af netkablet. Hiv stikket ud, inden
apparatet flyttes til et andet sted.
Vaer opmaerksom pa svejsekablets, elektrode-
holderens og jordklemmernes tilstand; slid pa
isoleringen og pa de stroamfarende dele kan
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medfore en farlig situation og mindske
svejsearbejdets kvalitet.

Lysbuesvejsning frembringer gnister, smeltede
metaldele og rag, derfor: Fjern alle breendbare
substanser og/eller materialer fra arbejdsstedet!
Sorg for, at der er en tilstreekkelig Iufttilforsel.
Svejs ikke pa beholdere eller ror, der har
indeholdt breendbar veeske eller gas. Undga
enhver direkte kontakt med svejsestromkredsen;
tomgangsspaendingen mellem elektrodeholder og
jordklemme kan veere farlig.

@ Opbevar eller anvend ikke apparatet i fugtige eller
véade omgivelser eller i regn.

Beskyt gjnene med de svejseglas, der er beregnet
til det (DIN grad 9-10), og som du fastger til den
vedlagte svejseskaerm. Brug handsker og en tor
beskyttelsesdragt, der er fri for olie og fedt, for
ikke at udsaette huden for lysbuens ultraviolette
straling.

Bemazerk!

@ Lysbuens lysafgivelse kan skade gjnene og
fremkalde forbreendinger pa huden.

® Lysbuesvejsningen frembringer gnister og draber

af smeltet metal, det svejsede emne begynder at

glede og bliver ved med at veere meget varmt i

lang tid.

Ved lysbuesvejsning friseettes dampe, som kan

veere farlige. Enhver elektrochok kan vaere

livstruende.

Nzerm dig ikke lysbuen direkte i en omkreds pa

15m.

Beskyt dig (og omkringstaende) mod de muligvis

farlige virkninger fra lysbuen.

Advarsel: Afhaengig af nettets

forbindelsesbetingelse ved svejseapparatets

tilslutningspunkt kan der i nettet opsta forstyrrelser

for andre forbrugere.

Pas pa!

Ved overbelastede forsyningsnet og stremkredse
kan der under svejsningen opsta forstyrrelser for
andre forbrugere. | tvivistilfeelde skal el-udbyderen
konsulteres.

Farekilder ved lysbuesvejsning

Der er en raekke farekilder ved lysbuesvejsning.
Derfor er det meget vigtigt for svejseren at overholde
folgende regler for at undga at volde skade pa sig
selv og andre og pa apparatet.

1. Arbejder pa netspaendingssiden, f. eks. pa
kabler, stik, stikdaser osv. ma kun udferes af
fagpersonale. Det geelder iszer fremstilling af
mellemkabler.

2. Ved ulykker skal svejsestremkilden skilles fra



Anleitung CEN 160-1F SPK 1 28

© N

nettet med det samme.

Ved elektriske beraringsspaendinger skal
apparatet slukkes med det samme og efterses af
en fagmand.

Sorg altid for gode elektriske kontakter pa
svejsestromsiden.

Beer altid isolerende handsker pa begge heender,
mens du svejser. Disse beskytter mod elektriske
slag (svejsestramkredsens tomgangsspaending),
mod skadelige straler (varme og UV-straling) og
mod gledende metal og svejsespraijt.

Beer fast og isolerende skotwj, skoene bor ogsa
veere isolerende i vad tilstand. Aimindeligt skotej
er uegnet, da gledende metaldraber, der falder
pa gulvet, forarsager forbreendinger.

Baer egnet paklaedning, syntetisk toj er uegnet.
Kig ikke i lysbuen med ubeskyttede gjne, brug
udelukkende jseskeerm med beskyttel jlas
iht. DIN. Ud over lyse- og varmestraling, der kan
forarsage bleending hhv. forbreending, udsender
lysbuen UV-straler. Denne usynlige ultraviolette
straling udloser ved utilstreekkelig beskyttelse en
meget smertefuld bindehindebeteendelse, der
forst kan maerkes nogle timer senere. Desuden
har UV-straling pa ubeskyttet hud en virkning,
der minder om solskoldning.

Ogsa personer, der opholder sig i naerheden af
lysbuen, skal gares opmaerksomme pa risiciene
og udstyres med de nedvendige
beskyttelsesmidler; hvis det er nadvendigt, skal
der bygges afskeermninger.

. Ved svejsning skal der isaer i mindre lokaler

sarges for tilstraekkelig tilforsel af frisk luft, da der
opstar reg og skadelige gasser.

. Der ma ikke udfares svejsearbejder pa

beholdere som har indeholdt gasser, drivmidler,
mineralolier eller lignende, selvom disse er tomt
for leengst, da der hersker eksplosionsfare pga.
resterne.

. Der geelder saerlige forskrifter i ild og

eksplosionstruede lokaler.

Svejseforbindelser, der er udsat for megen
belastning og der ubetinget skal opfylde
sikkerhedskrav, ma kun udferes af szerligt
uddannede og testede svejsere.

Eksempler er:

Trykkedler, lobeskinner, anhzengertraek osv.
Henvisninger:

Man skal ubetinget veere opmaerksom pa, at
beskyttelseslederen i elektriske anleeg eller
apparater ved uagtsomhed kan odeleegges af
svejsestreammen, f. eks. jordklemmen lzegges pa
svejseapparatkassen, som er forbundet med
beskyttelsesledningen fra det elektriske anleeg.
Svejsearbejdet udferes pa en maskine med
beskyttelsesledertilslutning. Det er altsa muligt at
svejse pa maskinen, uden at jordklemmen blev

0.2004 14:44 Uhr Seite 31

DK/N

fastgjort til den. | dette tilfeelde flyder
svejsestrommen fra jordklemmen over
beskyttelseslederen til maskinen. Den hgje
svejsestrom kan have smeltning af
beskyttelseslederen til folge.

. Tilledningernes sikringer til netstikdaserne skal
svare til forskrifterne (VDE 0100). Der ma altsa
ifolge disse bestemmelser kun bruges sikringer
hhv. automater, der svarer til ledningstveersnittet
(for beskyttelseskontaktdaser maks. 16 amp.
sikringer eller 16 amp.-
ledningsbeskyttelseskontakter). En oversikring
kan medfare ledningsbrand hhv.
bygningsbrandskader.

o

Apparatet er ikke beregnet til erhvervsmaessig brug
Trange og fugtige rum

Ved arbejder i smalle, fugtige eller varme rum skal
der bruges isolerende underlag og mellemlag,
desude