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Bedienungsanleitung
Elektro-Oberfrase

Operating Instructions
Electric Router

Mode d’emploi
Défonceuse électrique

Istruzioni per 'uso
Fresatrice verticale elettrica

Handleiding
Elektrische bovenfrees

Bruksanvisning
Elektrisk handdverfras

Instructiuni de utilizare
Masina de frezat electrica

Navod k obsluze
Elektricka horni frézka

Navod na obsluhu
Elektricka horna frézka
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“WARNUNG - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen”

Tragen Sie einen Gehérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust bewirken.

Tragen Sie eine Staubschutzmaske.
Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien kann gesundheitsschadlicher Staub
entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

Tragen Sie eine Schutzbrille.
Wahrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerat heraustretende Splitter, Spane
und Staube kénnen Sichtverlust bewirken.

@ © ® 9°
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geréten miissen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit lhnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Gerat an andere
Personen libergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir ibernehmen keine Haftung fiir Unfalle oder
Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen!

/A WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen zur Folge haben.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

2. Geratebeschreibung (Bild 1a/1b/1c)

1. Absaugadapter
2. Frasschuh

3. Flugelschraube
4. Ein-/ Ausschalter
5. Einschaltsperre
6. Netzleitung

7. Handgriff

8. Motorgehause

9. Spanngriff

10. Spannmutter

11. Drehzahlregelung
12. Spindelarretierung
13. Zirkelspitze

14. Revolver- Endanschlag
15. Endanschlag

16. Fliigelschraube
17. Zeiger

18. Skala

19. Tiefenanschlag
20. Fuhrungshiilse
21. Parallelanschlag
22. Gabelschlissel
23. Spannzange
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3. BestimmungsgeméBe Verwendung

Die Oberfréase eignet sich besonders fir Holz- und
Kunststoffbearbeitung, ferner zum Ausschneiden von
Aststellen, Frasen von Nuten, Ausarbeiten von
Vertiefungen, Kopieren von Kurven und Schriftziigen
usw. Die Oberfrése darf nicht zum Bearbeiten von
Metall, Stein etc. verwendet werden.

Das Gerat darf nur nach seiner Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darliber
hinausgehende Verwendung ist nicht
bestimmungsgemaB. Fur daraus hervorgerufene
Schéaden oder Verletzungen aller Art haftet der
Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestim-
mungsgemaB nicht fir den gewerblichen, handwerk-
lichen oder industriellen Einsatz konstruiert wurden.
Wir bernehmen keine Gewahrleistung, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industrie-
betrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten
eingesetzt wird.

4. Technische Daten

230 V ~50 Hz
1200 W
16.000 - 32.000 min*

Netzspannung:
Leistungsaufnahme:
Leerlauf-Drehnzahl:

Hubhohe: 40 mm (Frasetiefe)
Spannzange: @8und @6 mm
Fur Formfréser max.: 36,5 mm
Schutzklasse: I/[E
Gewicht: 3,4 kg

Gerausch und Vibration

Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden entspre-
chend EN 60745 ermittelt.

Schalldruckpegel Lya 90,9 dB(A)
Unsicherheit Kya 3dB
Schallleistungspegel Ly 101,9 dB(A)
Unsicherheit Ky 3dB

Tragen Sie einen Gehorschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust bewir-
ken.
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Schwingungsgesamtwerte ermittelt entsprechend EN

60745.

Handgriffe
Schwingungsemissionswert a;, = 3,685 m/s?

A Achtung!

Der Schwingungswert wird sich aufgrund des Ein-
satzbereiches des Elektrowerkzeuges &ndern und
kann in Ausnahmefallen iber dem angegebenen
Wert liegen.

5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass die

Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Gbereinstimmen.

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie
Einstellungen am Gerét vornehmen.

Vor Inbetriebnahme missen alle Abdeckungen und
Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgemaB montiert
sein

5.1 Montage Absaugstutzen (Abb. 2-3/Pos. 1)

A Achtung! Aus gesundheitlichen Griinden ist
das einer gung L ing
erforderlich.

@ SchlieBen Sie Ihre Oberfrase mit dem

Absaugstutzen (1) an einen Staubsauger oder an

eine Staubabzugsvorrichtung an. Sie erreichen
damit eine optimale Staubabsaugung vom

Werkstiick. Die Vorteile: Sie schonen sowohl das

Gerat als auch Ihre eigene Gesundheit. lhr
Arbeitsbereich bleibt auBerdem sauberer und
sicherer.

@ Beider Arbeit entstehender Staub kann
gefahrlich sein. Bitte beachten Sie dazu den
Abschnitt Sicherheitshinweise.

@ Der fiir das Absaugen verwendete Staubsauger
muss flir das bearbeitete Material geeignet sein.

Verwenden Sie einen Spezialsauger, falls Sie mit

stark gesundheitsschadlichen Werkstoffen
hantieren.

@ Die beiden Kunststoffschalen (1A und 1B) wie in

der Abbildung dargestellt zusammendriicken.
@ Absaugstutzen (1) mit den beiden
Senkkopfschrauben (f) am Frasschuh (2)
festschrauben.
@ Der Absaugstutzen kann an Absauggeraten

(Staubsauger) mit Saugschlauch angeschlossen

werden.
Der Innendurchmesser des Absaugstutzens
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betragt 36 mm. Befestigen Sie nun einen
passend groBen Saugschlauch am
Absaugstutzen.

Montage Parallelanschlag (Abb. 4/Pos. 21)
Fuhrungswellen (a) des Parallelanschlages (21)
in die Locher (b) des Frésschuhs (2) schieben.
Parallelanschlag (21) auf das gewiinschte MaB
einstellen und mit den Flugelschrauben (3)
festklemmen.

Montage Zirkelspitze (Abb. 5)

Mit der Zirkelspitze (13) —und der zugehdrigen
Halterung — kénnen Sie kreisrunde Bereiche
frasen.

Klemmen Sie die Zirkelspitze (13) auf das Ende
einer der Flihrungsstangen (a). Schieben Sie die
Fuhrungsstange (a) in ein Loch (c) des
Frasschuhs (2) ein. Befestigen Sie die
Fuhrungsstange (a) mit den
Befestigungsschrauben (3) am Frasschuh (2).
Stellen Sie den gewiinschten Radius zwischen
Zirkelspitze (13) und Fraser ein.

Positionieren Sie die Zirkelspitze (13) in der Mitte
des zu frasenden Kreises. Lockern Sie, falls
notwendig, die Flligelschraube (b) der
Zirkelspitze (13) und verlangern/verkirzen Sie
den nach unten zeigenden Teil der Zirkelspitze
(13)

Montage Fiihrungshiilse (Abb. 6-7/Pos. 20)
Fuhrungshilse (20) mit den beiden
Senkkopfschrauben (f) am Frasschuh (2)
befestigen.

Die Fuhrungshiilse (20) wird mit dem Anlaufring
(b) an der Schablone (c) entlang gefiihrt.

Das Werkstiick (d) muss um die Differenz
41AuBenkante Anlaufring“ und ,AuBenkante
Fraser (e) groBer sein, um eine exakte Kopie zu
erhalten.
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5.5 Montage/Demontage Fraswerkzeug
(Abb. 8 - 11)

A Achtung! Netzstecker ziehen.

A Achtung! Nach dem Arbeiten mit der

Oberfrase bleibt das Fraswerkzeug fiir relativ
lange Zeit sehr heiB.

A Achtung! Fraser sind sehr scharf. Tragen Sie

beim Umgang mit Fraswerkzeugen stets

Schutzhandschuhe.

@ Indiese Oberfrase kénnen Fraser mit einem
Schaftdurchmesser von 6 mm und 8 mm

eingesetzt werden. Die meisten Fraser sind in

beiden GroBen erhaltlich.

@ Sie kénnen u. a. Fraser aus den folgenden
Materialien verwenden:
- HSS - Geeignet zur Bearbeitung von
Weichhélzern
- TCT - Geeignet zur Bearbeitung von
Hartholzern, Spanplatten, Kunststoffen und
Aluminium.

@ Wabhlen Sie das fir Inre Anwendung geeignete

Fraswerkzeug aus.
@ Bei der ersten Benutzung der Fréser: Bitte

entfernen Sie die Kunststoffverpackung von den

Fréaskopfen.

@ Mutter, Spannzange und Schaft des Frasers bitte

vor dem Einsetzen reinigen.

@ Spindelarretierung (12) driicken und durch
gleichzeitiges drehen die Spindel einrasten
lassen.

@ Losen Sie die Spannmutter (10) mit dem
Gabelschlissel (22).

@ Nehmen Sie gegebenenfalls den zu
demontierenden Fréaser aus der Spannzange
(23).

@ Wabhlen Sie das fir Inre Anwendung geeignete

Fraswerkzeug aus.
@ Wabhlen Sie die zum ausgewéhlten Fraser
passende Spannzange (23).

@ Setzen Sie nun Spannzange (23) und Mutter (10)

in die Fréasspindel ein.
@ Fuhren Sie den Schaft des Frasers in die
Spannzange ein.

@ Halten Sie die Spindelarretierung (12) gedriickt.

@ Ziehen Sie die Spannmutter (10) mit dem
Gabelschlissel (22) fest.

@ Der Fraser muss mindestens 20mm weit in die

Spannzange (23) eingefiihrt werden.

Y Uberprﬂfen Sie vor der Inbetriebnahme des
Gerates den festen Sitz und Rundlauf des
Fraswerkzeugs!

A Achtung! Vor Inbetriebnahme Einstell- und
Montagewerkzeuge wieder entfernen.
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@ Benutzen Sie keine qualitativ minderwertigen
oder beschadigten Fréaser. Benutzen Sie nur
Fraswerkzeuge mit einem Schaftdurchmesser
von 6 mm oder 8mm. Die Fréser missen
auBerdem fir die jeweilige Leerlauf-Drehzahl
ausgelegt sein.

@ Sichern Sie das zu bearbeitende Werksttick,
damit es wahrend des Arbeitens nicht
weggeschleudert werden kann. Benutzen Sie
Spannvorrichtungen.

@ Fuhren Sie das Netzkabel immer nach hinten
weg!

@ Nie Uber Metallteile, Schrauben, Nagel usw.
frasen.

o

. Bedienung

6.1 Ein-/ Ausschalter (Abb. 16/Pos. 4)
Zum Einschalten Einschaltsperre (5) betatigen und
Ein-/Ausschalter (4) dricken.

Zum Ausschalten Ein-/Ausschalter (4) loslassen.

6.2 Drehzahlregelung (Abb. 17/Pos. 11)

Die geeignete Drehzahl ist abhéngig vom zu
bearbeitenden Material und dem Durchmesser des
Frasers. Wahlen Sie mit dem Schalter
Drehzahlregulierung (11) eine Drehzahl im Bereich
von 16.000 bis 32.000 min" aus. Sie kénnen aus 7
verschiedenen Schalterpositionen auswahlen.

Die Drehzahlen in den verschiedenen
Schalterpositionen lauten wie folgt:

Schalterposition 1: ca. 16.000 min' (minimale
Drehzahl)

Schalterposition 2: ca. 17.000 min”'
Schalterposition 3: ca. 19.000 min”'
Schalterposition 4: ca. 22.000 min”'
Schalterposition 5: ca. 25.000 min”'
Schalterposition 6: ca. 28.000 min”'
Schalterposition 7: ca. 32.000 min' (maximale
Drehzahl)

Drehzahl erhéhen:
Drehzahlregler (11) in Plus-Richtung bewegen.

Drehzahl verringern:
Drehzahlregler (11) in Minus-Richtung bewegen.
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6.3 Einstellung der Fréstiefe (Abb. 12 - 15)

@ Maschine auf das Werkstlick stellen.

@ Fliigelschraube (16) und Spanngriff (9) I6sen.

@ Maschine langsam nach unten bewegen, bis der
Fraser das Werkstuick berthrt.

@ Spanngriff (9) festziehen.

@ Tiefenanschlag (19) unter zuhilfenahme der
Skala auf die gewtiinschte Frastiefe einstellen,
und mit der Fliigelschraube (16) fixieren.

@ Testen Sie die Einstellung anhand einer
Probefrasung an einem Abfallstiick.

6.4 Frasen

@ Stellen Sie sicher, dass keine fremden
Gegenstande an dem Werkstiick haften, um
Schéden an der Frase zu vermeiden.

@ Verbinden Sie den Netzstecker mit einer
geeigneten Steckdose.

@ Fassen Sie das Gerat an seinen beiden
Handgriffen (7) an.

@ Platzieren Sie die Oberfrase auf dem Werkstiick.

@ Stellen Sie die Frastiefe entsprechend Punkt 6.3
ein.

@ Wabhlen Sie die Drehzahl entsprechend Punkt
6.2 ein und schalten Sie das Gerat ein (siehe
Punkt 6.1)

@ Testen Sie die Einstellungen des Gerates
anhand eines Abfallstiickes.

@ Lassen Sie das Gerét die volle Geschwindigkeit
erreichen. Senken Sie erst dann den Fréaser auf
seine Arbeitshdhe und blockieren Sie das Gerét
mit dem Spanngriff (9).

Frasrichtung: Der Fraser dreht sich im
Uhrzeigersinn. Das Frasen muss immer gegen die
Umlaufrichtung erfolgen, um Unfélle zu vermeiden
(Abb. 18).

Vorschub: Es ist sehr wichtig, das Werkstiick mit
dem richtigen Vorschub zu bearbeiten. Wir
empfehlen, dass Sie vor dem Bearbeiten des
eigentlichen Werksttickes ein paar Testfraésungen mit
einem Abfallstiick des gleichen Typs vornehmen. Auf
diese Weise lasst sich die beste
Arbeitsgeschwindigkeit sehr einfach herausfinden.

Zu niedriger Vorschub:

Der Fraser konnte sich zu stark erhitzen. Falls
brennbares Material, wie etwa Holz, bearbeitet wird,
konnte sich das Werkstiick entziinden.

Zu hoher Vorschub:
Der Fraser konnte beschadigt werden. Frasqualitat:
Roh und uneben.
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Lassen Sie den Fraser vollstéandig auslaufen,
bevor Sie das Werkstiick entfernen oder bevor
Sie die Oberfrése ablegen.

6.5 Stufenweise Frasen

Je nach Harte des zu bearbeitenden Materials und

Fréastiefe ist in mehreren Stufen vorzugehen.

@ Sollin mehreren Stufen gefrast werden, so
drehen Sie den Endanschlag-Revolver (14) nach
dem Einstellen der Frastiefe entsprechend Punkt
6.3 so, dass sich der Tiefenanschlag (19) tber
dem héchsten Endanschlag (15) befindet.

@ Frasen Sie in dieser Einstellung. Nach
Beendigung des ersten Frasdurchganges
Endanschlag-Revolver (14) so einstellen, dass
sich der Tiefenanschlag (19) Uber dem mittleren
Endanschlag (15) befindet. Fiihren Sie auch in
dieser Einstellung einen Frasvorgang durch.

@ Nun niedrigsten Endanschlag (15) einstellen und
Fréasung zu Ende fahren.

6.6 Frasen von Kreisen mit der Zirkelspitze (13)

Zum Frésen von Kreisen um einen Mittelpunkt gehen

Sie wie folgt vor:

@ Zirkelspitze (13) entsprechend Punkt 5.3
montieren und einstellen.

@ Zirkelspitze (13) auf den Mittelpunkt des zu
frasenden Kreises setzen und andriicken.

@ Frasung entsprechend Punkt 6.4 Ausfiihren.

6.7 Frasen mit dem Parallelanschlag (21)

Zum Frésen entlang einer geradlinigen

WerkstlickauBenkante gehen Sie wie folgt vor:

@ Montieren Sie den Parallelanschlag (21)
entsprechend Punkt 5.2

@ Fuhren Sie den Parallelanschlag (21) an der
Aussenkante des Werkstlicks entlang.

@ Frasung entsprechend Punkt 6.4 ausfiihren.

6.8 Freihandfréasen

Die Oberfrase kann auch ganz ohne

Flhrungsstangen betrieben werden. Beim

Freihandfrasen kénnen Sie kreative Frasarbeiten,

wie etwa das Erstellen von Schriftziigen, vornehmen.

@ Benutzen Sie hierfir nur eine sehr flache
Fraseinstellung!

@ Beachten Sie beim Bearbeiten des Werkstiickes
die Drehrichtung der Frésen (Abb. 18).

6.9 Form- und Kantenfrasen (Abb. 19)

@ Fur Form (a) - und Kantenfrasungen (b) kdnnen
auch spezielle Fraser mit Anlaufring verwendet
werden.

@ Fraser montieren.

@ Maschine vorsichtig an das Werkstiick
heranflhren.
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@ Den Flhrungszapfen oder Kugellager (c) mit
leichtem Druck an dem Werkstlick
entlangflhren.

A Achtung:

Je nach Material ist bei groBeren Frastiefen in
mehreren Stufen vorzugehen.

Halten Sie bei allen Fréasarbeiten die Oberfrése in
beiden Héanden.

7. Austausch der
Netzanschlussleitung

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller oder
seinen Kundendienst oder eine &hnlich qualifizierte
Person ersetzt werden, um Gefahrdungen zu
vermeiden.

8. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

8.1 Reinigung

@ Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengeh&use so staub- und schmutzfrei wie
moglich. Reiben Sie das Gerat mit einem
sauberen Tuch ab oder blasen Sie es mit
Druckluft bei niedrigem Druck aus.

@ Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach
jeder Benutzung reinigen.

@ Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
Losungsmittel; diese kénnten die Kunststoffteile
des Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass

kein Wasser in das Geréateinnere gelangen kann.

8.2 Kohlebiirsten

Bei UbermaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebursten durch eine Elektrofachkraft
Uberprifen.

Achtung! Die Kohlebdrsten diirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

8.3 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.
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8.4 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden;

@ Typ des Gerates

@ Artikelnummer des Gerates

@ Ident-Nummer des Geréates

@ Ersatzteiinummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

9. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurlickgefiihrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehér bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Flihren Sie defekte Bauteile der
Sondermiillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschaft oder in der Gemeindeverwaltung nach!
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@ © ® 99

“Caution - Read the operating instructions to reduce the risk of inquiry”

Wear ear-muffs.
The impact of noise can cause damage to hearing.

Wear a breathing mask.
Dust which is injurious to health can be generated when working on wood and other materials.
Never use the device to work on any materials containing asbestos!

Wear safety goggles.

Sparks generated during working or splinters, chips and dust emitted by the device can cause
loss of sight.
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A Important!

When using equipment, a few safety precautions
must be observed to avoid injuries and damage.
Please read the complete operating manual with due
care. Keep this manual in a safe place, so that the
information is available at all times. If you give the
equipment to any other person, give them these
operating instructions as well.

We accept no liability for damage or accidents which
arise due to non-observance of these instructions
and the safety information.

1. Safety information

Please refer to the booklet included in delivery for the
safety instructions.

/\ CAUTION!

Read all safety regulations and instructions.
Any errors made in following the safety regulations
and instructions may result in an electric shock, fire
and/or serious injury.

Keep all safety regulations and instructions in a
safe place for future use.

2. Layout (Fig. 1a/1b/1c)

1. Extractor adapter
2. Routing shoe

3. Wing screw

4. ON/OFF switch
5. Safety lock-off

6. Power cable

7. Handle

8. Motor casing

9. Fixing handle
10. Clamp nut

11. Speed control
12. Spindle lock

13. Compass point
14. Revolver end stop
15. End stop

16. Wing screw

17. Pointer

18. Scale

19. Depth stop

20. Guide sleeve

21. Parallel stop

22. Open-ended wrench
23. Clamp
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The router is ideal for machining wood and plastic
and also for cutting out knots, cutting grooves,
removing recesses, copying curves and logos, etc.
The router must not be used for machining metal,
stone, etc.

3. Proper use

The machine is to be used only for its prescribed
purpose. Any other use is deemed to be a case of
misuse. The user / operator and not the
manufacturer will be liable for any damage or injuries
of any kind caused as a result of this.

Please note that our equipment has not been
designed for use in commercial, trade or industrial
applications. Our warranty will be voided if the
machine is used in commercial, trade or industrial
businesses or for equivalent purposes.

4. Technical data

Mains voltage: 230V ~50 Hz
Power input: 1200 W
Idling speed: 16,000 — 32,000 rpm
Stroke height: 40 mm (cutting depth)
Clamp @ 8and @6 mm
Max. for shaping router: 36.5 mm
Protection class: I/ [g
Weight: 3.4 kg

Sound and vibration

Sound and vibration values were measured in
accordance with EN 60745.

Lpa sound pressure level 90.9 dB(A)
Kpa uncertainty 3dB
Lya sound power level 101.9 dB(A)
Kya uncertainty 3dB

Wear ear-muffs.
The impact of noise can cause damage to hearing.

Total vibration values determined in accordance with
EN 60745.

Handles
Vibration emission value a,, = 3.685 m/s?
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A Important!

The vibration value changes according to the area of
application of the electric tool and may exceed the
specified value in exceptional circumstances.

5. Before starting the equipment

Before you connect the equipment to the mains
supply make sure that the data on the rating plate
are identical to the mains data.

Always pull the power plug before making
adjustments to the equipment.

All covers and safety devices have to be properly
fitted before the machine is switched on.

5.1 Extraction port assembly (Fig. 2-3/ltem 1)

A Important. For health and safety reasons it is

imperative that you use a dust extractor.

@ Connect your router to the extraction port (1) of a
vacuum cleaner or a dust extraction device. This
will provide excellent dust extraction on the
workpiece. The benefits are that you will protect
both the equipment and your own health. Your
work area will also be cleaner and safer.

@ Dust created when working may be dangerous.
Refer to the section entitled “Safety instructions”.

@ The vacuum cleaner you use for the extraction
work must be suitable for the workpiece material.
Use a special vacuum cleaner if you are handling
harmful materials.

@ Press the two plastic trays (1A and 1B) together
as shown in the figure.

@ Secure the extraction port (1) to the routing shoe
(2) using the two countersunk screws (f).

@ The extraction port can be connected to extractor
units (vacuum cleaners) with a suction hose.

@ The internal diameter of the suction port is 36
mm. Now fit a suction hose of the appropriate
size to the suction port.

5.2 Parallel stop assembly (Fig. 4/Item 21)

@ Push the guide shafts (a) of the parallel stop (21)
into the holes (b) on the routing shoe (2).

@ Set the parallel stop (21) to the required
dimension and secure it in place with the wing
screws (3).
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5.3 Fitting the compass point (Fig. 5)

@ You can route circular areas using the compass
point (13) and the mounting to go with it.

@ Clamp the compass point (13) to the end of one of
the guide rods (a). Push the guide rod (a) into a
hole (c) on the routing shoe (2). Secure the guide
rod (a) on the routing shoe (2) using the securing
screws (3).

@ Set the required radius between the compass point
(13) and cutter.

@ Position the compass point (13) in the center of the
circle you wish to route. If necessary undo the wing
screw (b) on the compass point (13) and
extend/shorten the part of the compass point (13)
that points downwards.

5.4 Guide sleeve assembly (Fig. 6-7/ltem 20)

@ Secure the guide sleeve (20) to the routing shoe
(2) using the two countersunk screws (f).

@ The guide sleeve (20) is guided along the
template (c) using the guide ring (b).

@ The workpiece (d) must be larger by the
difference of “external edge of guide ring” and
“external edge of router” (e) to obtain a precise
copy.

5.5 Fitting / Removing the cutting tool (Fig. 8-11)
A Important. Pull out the power plug first.

A Important. After working with the router, the
cutting tool will remain very hot for a relatively
long time.

A Important. Cutters are very sharp. Wear
protective gloves at all times when handling
cutting tools.

@ Cutters with a shaft diameter of 6 mm and 8 mm
may be fitted to this router. Most cutters are
available in both sizes.

@ You can used cutters made of the following
materials:

- HSS — Suitable for machining softwood
- TCT - Suitable for machining hardwood,
particle board, plastic and aluminum.

@ Select the appropriate cutting tool for the job in
hand.

@ When using the cutters for the first time:
Remove the plastic packaging from the cutter
heads.

@ Clean the nut, clamp and shaft of the cutter
before fitting it.

@ Press the spindle lock (12) and allow the spindle
to engage by turning it at the same time.

@ Undo the clamp nut (10) using the open-ended
spanner (22).

@ If necessary take the cutter you wish to remove
out of the clamp (23).
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@ Select the appropriate cutting tool for the job in
hand.

@ Select the appropriate clamp for the cutter (23).

@ Now fit the clamp (23) and nut (10) into the
cutting spindle.

@ Guide the cutter shaft into the clamp.

@ Press and hold the spindle lock (12).

@ Tighten the clamp nut (10) using the open-ended
spanner (22).

@ The cutter must be inserted at least 20 mm into
the clamp (23).

@ Before you start the electric router, check to
ensure that the cutting tool is secure and runs
smoothly.

A Important. Remove the setting and assembly
tools before starting the machine

6. Operation

@ Never use a low quality or damaged cutter. Use
only cutting tools with a shaft diameter of 6 mm
or 8 mm. The cutters must also be designed for
the appropriate idling speed.

@ Secure the workpiece so that it cannot be thrown
through the air as you work on it. Use clamps or
avise.

@ Always guide the power cable away from the
back of the tool.

@ Never cut over metal parts, screws, nails etc.

6.1 ON/OFF switch (Fig. 16/ltem 4)
Press the safety lock-off (5) and then press the
ON/OFF switch (4) to switch on the machine.

Release the ON/OFF switch (4) to switch off the
machine.

6.2 Speed control (Fig. 17 — Iltem 11)

The best speed depends on the material and the
diameter of the cutter. Select a speed between
16,000 and 32,000 rpm using the speed control
switch (11). You can choose from 7 different switch
positions. The speeds in the various switch positions
are as follows:

Switch position 1: approx. 16,000 rpm (minimum
speed)

Switch position 2: approx. 17,000 rpm

Switch position 3: approx. 19,000 rpm

Switch position 4: approx. 22,000 rpm

Switch position 5: approx. 25,000 rpm

Switch position 6: approx. 28,000 rpm

Switch position 7: approx. 32,000 rpm (maximum
speed)
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To increase the speed:

Move the speed control switch (11) in the plus
direction.

To reduce the speed:
Move the speed control switch (11) in the minus
direction.

6.3 Adjusting the routing depth (Fig. 12 — 15)

@ Place the machine on the workpiece.

@ Undo the wing screw (16) and fixing handle (9).

@ Slowly move the machine downwards until the
cutter makes contact with the workpiece.

@ Tighten the fixing handle (9).

@ Setthe depth stop (19) to the required routing
depth using the scale and secure it with the wing
screw (16).

@ Test the setting by completing a test cut on a
waste piece.

6.4 Routing

@ To avoid damage to the router, make sure there

are no foreign objects attached to the workpiece.

Connect the mains plug to a suitable socket.

Hold the tool using both of its handles (7).

Place the router on the workpiece.

Set the cutting depth as described in point 6.3.

Select the speed as described in point 6.2 and

switch the machine on (see point 6.1).

Test the machine settings using a piece of

waste.

@ Operate the tool at full speed. Only then should
you lower the router to its working height and
lock the machine with the locking grip (9).

Cutting direction: The cutting tool turns clockwise.
To avoid accidents you must always cut against the
direction in which the tool turns (Fig. 18).

Feed speed: It is very important to machine the
workpiece at the correct feed speed. We recommend
that before you machine the actual workpiece, you
carry out several trial cuts on a waste piece of the
same type. This will enable you to find the best
working speed for the workpiece very easily.

Feed speed too low:

The cutter could heat up excessively. If you are
cutting inflammable material such as wood, the
workpiece could ignite.
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Feed speed too high:
The cutter could be damaged. Cutting quality: Rough
and uneven.

Allow the cutter to come to a complete standstill
before removing the workpiece or putting down
the router.

6.5 Routing in stages

Depending on the hardness of the material you wish

to cut and the cutting depth, it may be a good idea to

proceed in stages.

@ If you wish to route in several stages, turn the
end stop revolver (14) after you have set the
cutting depth as described in point 6.3 so that the
depth stop (10) is over the highest end stop (15).

@ Now route in this setting. After completing the
first routing operation, adjust the end stop
revolver (14) so that the depth stop (19) is above
middle end stop (15). Now complete a routing
operation in this setting as well.

@ Now set the lowest end stop (15) and finish the
routing.

6.6 Routing circles with the compass point (13)
Proceed as follows to route circles around a centre
point:

@ Fit and adjust the compass point (13) as
described in point 5.3.

@ Place the compass point (13) on the centre point
of the circle you wish to route and apply pressure
toit.

@ Complete the routing operation as described in
point 6.4.

6.7 Routing with the parallel stop (21)

Proceed as follows to route along a straight outer

edge of a workpiece:

@ Fitthe parallel stop (21) as described in point
5.2.

@ Guide the parallel stop (21) along the outer edge
of the workpiece.

@ Complete the routing operation as described in
point 6.4.

6.8 Free-hand routing

The router can also be operated without any guide

rods. You can use it for freehand routing for creative

work such as the production of logos.

@ Use avery flat cutter setting for this purpose.

@ Check the direction in which the cutter is turning
as you machine the workpiece (Fig. 18).

01.2008 13:32 Uhr Seite 16

6.9 Shape and edge cutting (Fig. 19)

@ Special cutters with a guide ring may be used for
cutting shapes (a) and edges (b).

Fit the cutter.

Carefully guide the machine on to the workpiece.
Guide the guide journal or ball bearing (c) along
the workpiece with gentle pressure.

A Important:

For deep cuts, carry out the work in several steps
according to the material in question.

Hold the router in two hands when carrying out
all cutting work.

7. Replacing the power cable

If the power cable for this equipment is damaged, it
must be replaced by the manufacturer or its after-
sales service or similarly trained personnel to avoid
danger.

8. Cleaning, maintenance and ordering
of spare parts

Always pull out the mains power plug before starting
any cleaning work.

8.1 Cleaning

@ Keep all safety devices, air vents and the motor
housing free of dirt and dust as far as possible.
Wipe the equipment with a clean cloth or blow it
with compressed air at low pressure.

® We recommend that you clean the device
immediately each time you have finished using it.

@ Clean the equipment regularly with a moist cloth
and some soft soap. Do not use cleaning agents
or solvents; these could attack the plastic parts
of the equipment. Ensure that no water can seep
into the device.

8.2 Carbon brushes

In case of excessive sparking, have the carbon
brushes checked only by a qualified electrician.
Important! The carbon brushes should not be rep
laced by anyone but a qualified electrician.

8.3 Maintenance
There are no parts inside the equipment which
require additional maintenance.
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8.4 Ordering replacement parts

Please quote the following data when ordering
replacement parts:

@ Type of machine

@ Article number of the machine

@ Identification number of the machine

@ Replacement part number of the part required
For our latest prices and information please go to
www.isc-gmbh.info

9. Disposal and recycling

The unit is supplied in packaging to prevent its being
damaged in transit. This packaging is raw material
and can therefore be reused or can be returned to
the raw material system.

The unit and its accessories are made of various
types of material, such as metal and plastic.
Defective components must be disposed of as
special waste. Ask your dealer or your local council.

Seite 17
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@ © ® 9°

« Avertissement — Lisez ce mode d’emploi pour diminuer le risque de blessures »

Portez une protection de I’ouie.
L’exposition au bruit peut entrainer une perte de I'ouie.

Portez un masque anti-poussiere.
Lors de travaux sur su bois et autres matériaux, de la poussiére nuisible a la santé peut étre
dégagée. Ne travaillez pas sur du matériau contenant de I'amiante !

Portez des lunettes de protection.
Les étincelles générées pendant travail ou les éclats, copeaux et la poussiére sortant de
I'appareil peuvent entrainer une perte de la vue.

18
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A Attention !

Lors de I'utilisation d’appareils, il faut respecter
certaines mesures de sécurité afin d’éviter des
blessures et dommages. Veuillez donc lire
attentivement ce mode d’emploi. Conservez-le bien
de fagon & pouvoir disposer a tout moment de ces
informations. Si I'appareil doit étre remis a d’autres
personnes, remettez-leur aussi ce mode d’emploi.
Nous déclinons toute responsabilité pour les
accidents et dommages dus au non-respect de ce
mode d’emploi et des consignes de sécurité.

1. Consignes de sécurité

Vous trouverez les consignes de sécurité
correspondantes dans le petit manuel ci-joint.

/\ AVERTISSEMENT !

Veuillez lire toutes les consignes de sécurité et
instructions.

Tout non-respect des consignes de sécurité et
instructions peut provoquer une décharge électrique,
un incendie et/ou des blessures graves.

Conservez toutes les consignes de sécurité et
instructions pour une consultation ultérieure.

2. Description de I'appareil
(figure 1a/1b/1c)

Adaptateur d’aspiration
Sabot de fraisage

Vis a oreilles

Interrupteur Marche/Arrét
Verrouillage de démarrage
Conduite réseau

Poignée

Carter du moteur

Poignée de serrage

10. Ecrou de fixation

11. Régulation de vitesse de rotation
12. Blocage de broche

13. Pointe du compas

14. Butée de fin de course du revolver
15. Butée fin de course

16. Vis a oreilles

17. Pointeur

18. Graduation

19. Butée de profondeur

20. Douille de guidage

21 Butée paralléle

22. Clé a fourche

23. Pince de serrage

©CONOO A WN =
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3. Utilisation conforme a I'affectation

La défonceuse convient particulierement au
traitement du bois et des matiéres plastiques, en
outre au découpage de branches, au fraisage de
rainures, a I'établissement de renfoncements, a
copier des courbes et caractéres d’écriture, etc. Il est
interdit d’utiliser la défonceuse sur du métal, de la
pierre etc.

La machine doit exclusivement étre employée
conformément a son affectation. Chaque utilisation
allant au-dela de cette affectation est considérée
comme non conforme. Pour les dommages en
résultant ou les blessures de tout genre, le
producteur décline toute responsabilité et
I'opérateur/I'’exploitant est responsable.

Veillez au fait que nos appareils, conformément a
leur affectation, n'ont pas été construits, pour étre
utilisés dans un environnement professionnel,
industriel ou artisanal. Nous déclinons toute
responsabilité si 'appareil est utilisé
professionnellement, artisanalement ou dans des
sociétés industrielles, tout comme pour toute activité
équivalente.

4. Données techniques

230V ~50 Hz

1200 W

16.000 - 32.000 tr/mn.
Hauteur de course : 40 mm (profondeur de fraisage)

Tension réseau:

Puissance absorbée:

Vitesse de rotation & vide :

Pince de serrage : J8etd6mm
Pour I'équarisseur maxi. : 36,5 mm
Catégorie de protection : /@
Poids : 3,4 kg

Bruit et vibration

Les valeurs de bruit et de vibration ont été
déterminées conformément a la norme EN 60745.

Niveau de pression acoustique Lya 90,9 dB(A)
Imprécision Kya 3dB
Niveau de puissance acoustique Lyys ~ 101,9 dB(A)
Imprécision Ky 3dB
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Portez une protection acoustique.

L’exposition au bruit peut entrainer la perte de I'ouie.

Les valeurs totales des vibrations ont été
déterminées conformément & EN 60745.

Poignées
Valeur d’émission des vibrations a,, = 3,685 m/s*

A Attention !

La valeur de vibration est différente en fonction du
domaine d’utilisation de 'outil électrique et peut,
dans des cas exceptionnels, étre supérieure a la
valeur indiquée.

5. Avant la mise en service

Assurez-vous, avant de connecter la machine, que
les données se trouvant sur la plaque de
signalisation correspondent bien aux données du
réseau.

Enlevez systématiquement la fiche de contact avant
de paramétrer I'appareil.

Avant la mise en service, les recouvrements et
dispositifs de sécurité doivent étre montés dans les
régles de l'art

5.1 Montage de la tubulure d’aspiration
(fig. 2-3/rep. 1)
/A Attention! Il faut absolument utiliser
I’aspiration de poussiére pour des raisons de
santé.
@ Raccordez votre défonceuse & la tubulure
d’aspiration (1) d’un aspirateur ou d’un dispositif

d’évacuation de la poussiére. Vous obtenez ainsi
une aspiration de poussiére optimale de la piece

a usiner. Les avantages : vous ménagez
I'appareil ainsi que votre propre santé. Votre
zone de travail reste en outre propre et plus sdr.

@ Lapoussiere générée par les travaux peut étre
dangereuse. Veuillez respecter le chapitre des
Consignes de sécurité a ce propos.

@ L’aspirateur utilisé doit étre approprié pour le
matériau traité. Utilisez un aspirateur spécial si
vous travaillez avec des matériaux dangereux
pour la santé.

@ Précédé de cogs en matiére plastique (1A et 1B)
I'une contre I'autre comme indiqué dans la figure.

@ Vissez a fond la tubulure d’aspiration (1) a I'aide
des deux vis a téte noyée (f) sous le sabot de
fraisage (2).

@ Latubulure d’aspiration peut étre raccordée a

20
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des appareils d’aspiration (aspirateurs) avec un
tuyau d’aspiration.

Le diametre intérieur de la tubulure d’aspiration
s’éleve a 36 mm. Fixez a présent un flexible
d’aspiration a la tubulure d’aspiration.

5.2 Montage de la butée paralléle (fig. 4/rep. 21)

Poussez les arbres de guidage (a) de la butée
paralléle (21) dans les trous (b)du sabot de
fraisage (2).

Réglez la butée parallele (21) a la cote désirée et
serrez a fond a I'aide des vis a oreilles (3).

5.3 Montage de la pointe du compas (fig. 5)

Vous pouvez fraiser des cercles a l'aide de la
pointe du compas (13) et de son support.

Serrez la pointe du compas (13) sur I'extrémité
de 'une des barres de guidage (a). Introduisez la
barre de guidage (a) dans un trou (c) du sabot de
fraisage (2). Fixez la barre de guidage (a) a l'aide
des vis de fixation (3) sur le sabot de fraisage (2).
Réglez le rayon désiré entre la pointe du compas
(10) et la fraise.

Positionnez la pointe du compas (10) au centre
du cercle devant étre fraisé. Si nécessaire,
desserrez la vis a oreilles (b) de la pointe du
compas (13) et allongez ou raccourcissez la
partie de la pointe du compas, tournée vers le
bas (13).

5.4 Montage de la douille de guidage

(fig. 6-7/rep. 20)

Fixez la douille de guidage (20) aux deux vis a
téte noyée (f) sur le sabot de fraisage (2).
Poussez la douille de guidage (20) avec I'anneau
d’usure (b) le long du gabarit (c).

La piece a usiner (d) doit étre plus grande, a
concurrence de la différence « Aréte extérieure
de I'anneau d’'usure » et « Aréte extérieure de la
fraise » (e) afin d’obtenir une copie exacte.
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5.5 Montage/démontage de I'outil a fraiser
(fig. 8-11)

A\ Attention! Retirez la fiche de contact.

A Attention! Apreés les travaux avec la
défonceuse, I'outil a fraiser reste trés brilant
pendant un temps relativement long.

A Attention! Les fraises sont trés coupantes.
Portez toujours de gants de protection lorsque
vous manipulez les outils de fraisage.

@ Dans cette défonceuse, on peut employer des
fraises dont le diametre de la tige s’'éléve a6 et 8
mm. La plupart des fraises sont disponibles dans
ces deux tailles.

@ Vous pouvez utiliser des fraises faites des
matériaux suivants :

- acier a coupe tres rapide - adapté pour
traitement de bois tendre

- TCT - convient au traitement de bois dur, de
panneaux de particules, de matiéres plastiques
et de I'aluminium.

@ Sélectionnez I'outil a fraiser convenant a votre
application.

@ Lors de la premiére utilisation de la fraise :
Veuillez retirer 'emballage en matiere plastique
des tétes de fraises.

@ Nettoyez I'écrou, la pince de serrage et la tige de
la fraise avant de les employer.

@ Appuyez sur le blocage de broche (12) et faites
s’encranter la broche en la tournant
simultanément.

@ Desserrez I'écrou de fixation (10) avec laclé a
fourche (22).

@ Le cas échéant, retirez la fraise a démonter de la
pince de serrage (23).

@ Sélectionnez I'outil a fraiser convenant a votre
application.

@ Choisissez la pince de serrage convenant a la
fraise choisie (23).

@ Introduisez a présent la pince de serrage (23) et
I'écrou (10) dans la broche de fraisage.

@ Introduisez la tige de la fraise dans la pince de
serrage.

@ Maintenez le blocage de broche (12) enfoncé.

@ Resserrez I'écrou de serrage (10) a fond avec la
clé a fourche (22).

@ La fraise doit étre introduite au moins sur 20 mm
dans la pince de serrage (23).

@ Controlez si I'outil de fraisage tient correctement
et si sa concentricité est bonne avant la mise en
service de I'appareil !

A\ Attention! Avant la mise en service, retirez a
nouveau les outils de réglage et de montage.
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@ Nutilisez pas de fraises de mauvaise qualité ni
de fraises endommagées. Utilisez uniquement
des outils de fraisage d’un diamétre de tige de 6
mm ou 8 mm. Il faut que les fraises soient en
outre congues pour la vitesse de rotation a vide
correspondante.

@ Bloquez la piéce a usiner afin qu’elle ne soit pas
catapultée pendant le travail. Utilisez les
dispositifs de serrage.

@ Faites toujours passer le cable secteur en
arriere!

@ Ne fraisez jamais sur des piéces en métal, des
vis ni des clous.

6. Commande

6.1 Interrupteur marche / arrét (fig. 16/rep. 4)
Pour la mise en circuit, actionnez le verrouillage de
démarrage (5) et appuyez sur l'interrupteur Marche /
Arrét (4).

Pour la mise hors circuit, relachez l'interrupteur
Marche / Arrét (4).

6.2 Régulation de vitesse de rotation

(Fig. 17/rep. 11)
La vitesse de rotation adéquate dépend du matériau
a traiter et du diamétre de la fraise. Avec
I'interrupteur de réglage de vitesse (11), sélectionnez
une vitesse de rotation dans la plage de 16.000 a
32.000 tr/mn. Vous pouvez sélectionner a partir de 7
positions d’interrupteur différentes. Les vitesses de
rotation dans les diverses positions d'interrupteurs
sont les suivantes :

Position d'interrupteur 1: env. 16.000 tr/mn (vitesse
de rotation minimale)

Position d'interrupteur 2: env. 17.000 tr/mn

Position d'interrupteur 3: env. 19.000 tr/mn

Position d'interrupteur 4: env. 22.000 tr/mn

Position d'interrupteur 5: env. 25.000 tr/mn

Position d'interrupteur 6: env. 28.000 tr/mn

Position d'interrupteur 7: env. 32.000 tr/mn (nombre
maximum de rotations)

Augmenter la vitesse de rotation :
Tournez le régulateur de vitesse de rotation (11)
dans le sens positif.

Réduire la vitesse de rotation :

Tournez le régulateur de vitesse de rotation (11)
dans le sens négatif.
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6.3 Réglage de la profondeur de fraisage
(fig. 12-15)

@ Mettez la machine sur la piece a usiner.

@ Desserrez la vis a oreille (16) et la poignée de
serrage (9).

@ Déplacez lentement la machine vers le bas
jusqu’a ce que la fraise touche la piéce a usiner.

@ Serrez afond la poignée de serrage (9).

@ Réglez la butée de profondeur (19) a 'aide de
I'échelle & la profondeur de fraisage désirée et
fixez-la avec la vis a oreilles (16).

@ Essayez le réglage en effectuant un fraisage
d’essai sur un rebut.

6.4 Fraises

@ Assurez-vous qu’aucun objet n’est collé a la
piece a usiner afin d’éviter des dommages de la
fraise.

@ Connectez la fiche de contact a une prise

appropriée.

Tenez I'appareil par ses deux poignées (7).

Placez la défonceuse sur la piéce a usiner.

Réglez la profondeur de pergage conformément

au repére 6.3.

@ Sélectionnez la vitesse de rotation
conformément au repere 6.2 et mettez I'appareil
sous tension. (voir repere 6.1)

@ Testez les réglages de I'appareil en vous servant
d’un rebut.

@ Laissez I'appareil atteindre sa vitesse pleine. Ce
n’est qu'apres que vous pouvez abaisser la
fraise jusqu’a sa hauteur de travail et bloquer
I'appareil a I'aide de la poignée de serrage (9).

Sens de fraisage : La fraise tourne dans le sens des
aiguilles d’'une montre. Il faut toujours que le fraisage
se fasse dans le sens contraire de celui de la rotation
afin d’éviter des accidents (figure 18).

Avance : |l est trés important de traiter la piece a
usiner avec une avance correcte. Nous vous
conseillons de réaliser -avant le traitement de la
piece a usiner prévue- quelques fraisages tests sur
une piece de rebut du méme genre. Ainsi, on peut
tout simplement trouver la meilleure vitesse de
traitement.

Avance trop lente :

la fraise peut trop chauffer. Si I'on travaille sur un
matériau inflammable, comme par exemple le bois,
la piece a usiner peut s’enflammer.

Avance trop rapide :

La fraise peut étre endommagée. Qualité de fraisage
: brute et accidentée.

22

01.2008 13:32 Uhr Seite 22

Laissez la fraise s’arréter complétement avant de
retirer la piéce a usiner ou de ranger la
défonceuse.

6.5 Fraisage par niveaux

En fonction de la dureté du matériau a traiter et de la

profondeur de fraisage, il faut procéder par étapes.

e S'il faut effectuer un fraisage en plusieurs
étapes, tournez alors le revolver de la butée fin
de course (14) apreés avoir réglé la profondeur de
fraisage conformément au repere 6.3 de maniéere
que la butée de profondeur (19) se trouve au-
dessus de la butée fin de course la plus élevée
(15)

@ Fraisez avec ce réglage. Apres I'achévement du
premier passage de fraisage, réglez le revolver
de la butée de fin de course (14) de maniére que
la butée de profondeur (19) se trouve au-dessus
de la butée en fin de course du centre (15).
Réalisez également pour ce réglage un passage
de fraise.

@ Réglez a présent la butée de fin de course (15)
et terminez le fraisage.

6.6 Fraisage de cercles avec la pointe
du compas (13)

Pour fraiser des cercles autour d’un point central,

procédez comme suit :

@ Montez et réglez la pointe du compas (13) en
fonction du repere 5.3.

@ Placez la pointe du compas (13) sur le point
central du cercle a fraiser et presser.

@ Réalisez le fraisage conformément au repere
6.4.

6.7 Fraisage avec la butée paralléle (21)

Pour le fraisage le long d’une arréte droite de piéce a

usiner, procédez comme suit :

@ Montez la butée parallele (21) conformément au
repére 5.2

@ Guidez la butée paralléle (21) le long du bord
extérieur de la piece a usiner.

@ Réalisez le fraisage conformément au repere
6.4.

6.8 Fraisage mains libres

La défonceuse peut également étre exploitée sans

barres de guidage. Lors du fraisage mains libres,

vous pouvez réaliser des travaux de fraisage

créatifs, comme par exemple des lettres.

@ Utilisez pour cela uniquement un réglage de
fraisage tres plat !

@ Attention lors du traitement de la piéce a usiner
au sens de rotation du fraisage (fig. 18).
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6.9 Profiler et affleurer (fig. 19)

@ Pour les fraisages a profiler (a) et a affleurer (b),
on peut également utiliser des fraises spéciales
a anneaux d’usure.

@ Montez la fraise.

@ Approchez précautionneusement la machine de
la piece a usiner.

@ Guidez le tourillon de guidage ou le roulement a
billes (c) le long de la piéce a usiner avec une
légére pression.

A Attention:

En fonction du matériau, procédez par étapes
pour les profondeurs de fraisage plus
importantes.

Maintenez la défonceuse des deux mains pour
tous les travaux de fraisage.

7. Remplacement de la ligne de
raccordement réseau

Si la ligne de raccordement réseau de cet appareil
est endommageée, il faut la faire remplacer par le
producteur ou son service apreés-vente ou par une
personne de qualification semblable afin d’éviter tout
risque.

8. Nettoyage, maintenance et
commande de piéces de rechange

Retirez la fiche de contact avant tous travaux de
nettoyage.

8.1 Nettoyage

® Maintenez les dispositifs de protection, les fentes
a air et le carter de moteur aussi propres (sans
poussiere) que possible. Frottez I'appareil avec
un chiffon propre ou soufflez dessus avec de I'air
comprimé a basse pression.

@ Nous recommandons de nettoyer I'appareil
directement apres chaque utilisation.

@ Nettoyez I'appareil régulierement a I'aide d’un
chiffon humide et un peu de savon. N'utilisez
aucun produit de nettoyage ni détergeant ; ils
pourraient endommager les piéces en matieres
plastiques de I'appareil. Veillez a ce qu'aucune
eau n’entre a l'intérieur de I'appareil.
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8.2 Brosses a charbon

Si les brosses a charbon font trop d’étincelles,
faites-les contréler par des spécialistes en
électricité.

Attention ! Seul un(e) spécialiste électricien(ne)
est autorisé a remplacer les brosses a charbon.

01.2008 13:32 Uhr

8.3 Maintenance
Aucune piece a l'intérieur de I'appareil n’a besoin
de maintenance.

8.4 Commande de pieces de rechange :

Pour les commandes de piéces de rechange,
veuillez indiquer les références suivantes:

@ Type de l'appareil

@ No. d’article de I'appareil

@ No. d’identification de I'appareil

@ No. de piéce de rechange de la piece requise
Vous trouverez les prix et informations actuelles a
I'adresse www.isc-gmbh.info

9. Mise au rebut et recyclage

L’appareil se trouve dans un emballage permettant
d’éviter les dommages dus au transport. Cet
emballage est une matiére premiere et peut donc
étre réutilisé ultérieurement ou étre réintroduit dans
le circuit des matieres premieres.

L’appareil et ses accessoires sont en matériaux
divers, comme par ex. des métaux et matiéres
plastiques. Eliminez les composants défectueux
dans les systemes d’élimination des déchets
spéciaux. Renseignez-vous dans un commerce
spécialisé ou auprés de I'administration de votre
commune !
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“Avvertimento — Per ridurre il rischio di lesioni leggete le istruzioni per 'uso”

Portate cuffie antirumore.
L’effetto del rumore puo causare la perdita dell’'udito.

Mettete una maschera antipolvere.
Facendo lavori su legno o altri materiali si puo creare della polvere nociva alla salute. Non
lavorate materiale contenente amianto!

Indossate gli occhiali protettivi.
Scintille createsi durante il lavoro o schegge, trucioli e polveri scaraventate fuori dall’apparecchio
possono causare la perdita della vista.

@ © ® 9°
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A Attenzione!

Nell'usare gli apparecchi si devono rispettare diverse
avvertenze di sicurezza per evitare lesioni e danni.
Quindi leggete attentamente queste istruzioni per
I'uso. Conservatele bene per avere a disposizione le
informazioni in qualsiasi momento. Se date
I'apparecchio ad altre persone consegnate loro
queste istruzioni per I'uso insieme all’apparecchio!
Non ci assumiamo alcuna responsabilita per incidenti
o danni causati dal mancato rispetto di queste
istruzioni e delle avvertenze di sicurezza.

1. Avvertenze di sicurezza

Le relative avvertenze di sicurezza si trovano
nell’opuscolo allegato.

/A AVVERTIMENTO!

Leggete tutte le avvertenze di sicurezza e le
istruzioni.

Dimenticanze nel rispetto delle avvertenze di
sicurezza e delle istruzioni possono causare scosse
elettriche, incendi e/o gravi lesioni.

Conservate tutte le avvertenze e le istruzioni per
eventuali necessita future.

2. Descrizione dell’apparecchio (Fig.
1a/1b/1c)

Adattatore di aspirazione
Pattino della fresa

Vite ad alette

Interruttore ON/OFF
Sicura

Cavo di alimentazione
Impugnatura

Carcassa motore
Impugnatura di arresto
10. Dado di arresto

11. Regolazione del numero dei giri
12. Bloccaggio a mandrino
13. Punta a compasso

14. Battuta di finecorsa a torretta
15. Battuta di fine corsa

16. Vite ad alette

17. Indicatore

18. Scala

19. Asta di profondita

20. Boccola di guida

21. Guida parallela

22. Chiave a bocca

23. Pinza di serraggio

©CONOO A WN
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3. Utilizzo proprio

La fresatrice verticale e particolarmente adatta per la
lavorazione di legno e materie plastiche, ma anche
per tagliare nodi del legno, fresare scanalature,
rifinire cavita, copiare curve e scritte, ecc. La
fresatrice verticale non deve essere utilizzata per la
lavorazione di metallo, pietra ecc.

L’apparecchio deve venire usato solamente per lo
scopo a cui & destinato. Ogni altro tipo di uso che
esuli da quello previsto non e un uso conforme.
L'utilizzatore/I'operatore, e non il costruttore, &
responsabile dei danni e delle lesioni di ogni tipo che
ne risultino.

Tenete presente che i nostri apparecchi non sono
stati costruiti per Iimpiego professionale, artigianale
o industriale. Non ci assumiamo alcuna garanzia
quando I'apparecchio viene usato in imprese
commerciali, artigianali o industriali, o in attivita
equivalenti.

4. Caratteristiche tecniche

230V ~50 Hz

1200 W

16.000 - 32.000 min"'
40 mm (profondita di fresatura)

Tensione di rete:

Potenza assorbita:

Numero di giri a vuoto:

Altezza di corsa:

Pinza di serraggio: @8e@6mm
Per fresatura forme max.: 36,5 mm
Grado di protezione: /g
Peso: 3,4 kg

Rumore e vibrazioni

| valori del rumore e delle vibrazioni sono stati rilevati
secondo la norma EN 60745.

Livello di pressione acustica La 90,9 dB (A)
Incertezza Ko 3dB
Livello di potenza acustica Lyya 101,9dB (A)
Incertezza Ky 3dB

Portate cuffie antirumore.
L’effetto del rumore puo causare la perdita dell’'udito.

Valori complessivi delle vibrazioni rilevati secondo la
norma EN 60745.
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Impugnature
Valore emissione vibrazioni ay, = 3,685 m/s*

A Attenzione!

Il valore di vibrazione cambiera a causa del settore di
impiego dell’elettroutensile e in casi eccezionali pud
essere superiore ai valori riportati.

5. Prima della messa in esercizio

Prima di inserire la spina nella presa di corrente
assicuratevi che i dati sulla targhetta di
identificazione corrispondano a quelli di rete.

Staccate sempre la spina di alimentazione prima di
ogni impostazione all’'utensile.

Prima della messa in esercizio devono essere
regolarmente montati tutti i dispositivi di sicurezza e
le coperture.

5.1 Montaggio del bocchettone di aspirazione
(Fig. 2-3/Pos. 1)

/\Attenzione! Per motivi di salute &
r io usare un disp

di aspirazione della polvere.

@ Collegate la fresa verticale con il bocchettone di
aspirazione (1) ad un aspirapolvere o a un
dispositivo di aspirazione della polvere. In questo
modo ottenete un’ottimale aspirazione della
polvere dal pezzo da lavorare. | vantaggi: in tal
modo evitate di arrecare danni all’apparecchio e
alla vostra salute. La vostra zona di lavoro
rimane inoltre piu pulita e sicura.

@ Lapresenza di polvere puo essere pericolosa
durante il lavoro. Osservate a questo scopo la
sezione delle avvertenze di sicurezza.

@ L’aspirapolvere utilizzato per I'aspirazione dei
trucioli deve essere adatto al materiale lavorato.
Usate un aspiratore speciale se lavorate con
materiali particolarmente nocivi alla salute.

@ Riunite i due gusci in plastica (1A e 1B)
premendoli 'uno contro I'altro come indicato in
figura.

@ Awvitate il bocchettone di aspirazione (1) con
entrambe le viti a testa svasata (f) sul pattino
della fresa (2).

@ |l bocchettone di aspirazione pud venire
collegato su apparecchi di aspirazione
(aspirapolvere) con tubo flessibile di aspirazione.

@ |l diametro interno del bocchettone di aspirazione
& di 36 mm. Fissate ora un tubo flessibile di
dimensioni sufficienti al bocchettone di
aspirazione.
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5.2 Montaggio della guida parallela
(Fig. 4/Pos. 21)

@ Spingete gli alberi di guida (a) della guida
parallela (21) nei fori (b) del pattino della fresa

@ Regolate la guida parallela (21) sulla misura
desiderata e fissatela con le viti ad alette (3).

5.3 Montaggio della punta a compasso (Fig. 5)

@ Con lapunta a compasso (13) - e 'apposito
supporto - potete fresare delle zone circolari.

@ Fissate la punta a compasso (13) sull’estremita di
una delle barre di guida (a). Inserite la barra di
guida (a) in un foro (c) del pattino della fresa (2).
Fissate la barra di guida (a) al pattino della fresa
(2) con le viti di fissaggio (3).

@ Regolate il raggio desiderato tra la punta a
compasso (13) e la fresa.

@ Posizionate la punta a compasso (13) al centro
del cerchio da fresare. Allentate se necessario la
vite ad alette (b) della punta a compasso (13) e
allungate/accorciate la parte della punta a
compasso (13) che guarda verso il basso.

5.4 Montaggio della boccola di guida
(Fig. 6-7/Pos. 20)

@ Avwvitate la boccola di guida (20) con entrambe le
viti a testa svasata (f) sul pattino della fresa (2).

@ Laboccola di guida (20) viene condotta con
I'anello di avviamento (b) lungo la sagoma (c).

@ |l pezzo da lavorare (d) deve essere piu grande
della differenza tra “bordo esterno dell’anello di
avviamento” e “bordo esterno fresa” (e) per
ottenere una copia esatta.

5.5 Montaggio/smontaggio dell’utensile di
fresatura (Fig. 8-11)

A Attenzione! Staccate la spina dalla presa di
corrente.

/A Attenzione! L'utensile di fresatura rimane
molto caldo per un tempo relativamente lungo
dopo avere usato la fresatrice verticale.

A Attenzione! Le frese sono molto taglienti. Nel
maneggiare le frese portate sempre guanti
protettivi.

@ Inquesta fresatrice verticale possono essere
inserite frese con un diametro dello stelo da 6
mm e 8 mm. La maggior parte delle frese &
disponibile in ambedue le dimensioni.

@ Frale frese che potete usare ci sono le frese dei
seguenti materiali:

- HSS - adatte per la lavorazione di legno dolce
- TCT - adatte per la lavorazione di legno duro,
pannelli di compensato, materie plastiche e
alluminio.
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@ Selezionate I'utensile di fresatura adatto per la
vostra applicazione.

@ Quando le frese vengono usate per la prima
volta: togliete la confezione in plastica dalle
teste di fresatura.

@ Pulite il dado, la pinza di serraggio e lo stelo
della fresa prima dell'inserimento.

@ Premete il bloccaggio a mandrino (12) e fatelo
scattare in posizione ruotando
contemporaneamente il mandrino.

@ Allentate il dado di arresto (10) con una chiave a
bocca (22).

@ Eventualmente togliete la fresa da smontare
dalla pinza di serraggio (23).

@ Selezionate l'utensile di fresatura adatto per la
vostra applicazione.

@ Selezionate la pinza di serraggio (23) adatta per
la fresa scelta.

@ Inserite ora la pinza di serraggio (23) e il dado
(10) nel mandrino della fresa.

@ Infilate il gambo della fresa nella pinza di
serraggio.

@ Tenete premuto il bloccaggio a mandrino (12).

@ Avvitate il dado di arresto (10) con una chiave a
bocca (22).

@ Lafresadeve essere infilata per almeno 20 mm
nella pinza di serraggio (23).

@ Prima della messa in esercizio dell’apparecchio
controllate la posizione stabile e la rotazione
concentrica dell’'utensile di fresatura!

A\ Attenzione! Prima della messa in esercizio
togliete tutti gli utensili di regolazione e di
montaggio.

6. Uso

@ Non utilizzate frese di qualita scadente o
danneggiate. Usate solo utensili di fresatura con
un diametro dello stelo di 6 mm o 8 mm. Le frese
devono inoltre essere dimensionate per il
rispettivo numero di giri al minimo.

@ Fissate il pezzo da lavorare in modo che non
possa essere spostato durante il lavoro. Usate i
dispositivi di serraggio.

@ Fate scorrere il cavo di alimentazione sempre
dietro all’apparecchio!

@ Non fresate sopra parti metalliche, viti, chiodi,
ecc.
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6.1 Interruttore ON/OFF (Fig. 16/Pos. 4)
Per I'accensione azionate la sicura (5) e premete
I'interruttore di ON/OFF (4).

Per lo spegnimento lasciate I'interruttore di ON/OFF

(4).

6.2 Regolazione del numero di giri

(Fig. 17/Pos. 11)
Il numero adatto di giri dipende dal materiale da
lavorare e dal diametro della fresa. Con il selettore
per la regolazione del numero dei giri (11)
selezionate un numero di giri da 16.000 a 32.000
min. |l selettore pud essere posizionato in 7
posizioni diverse. Il numero dei giri nelle diverse
posizioni del selettore ¢ il seguente:

Posizione selettore 1: ca. 16.000 min"' (numero di giri
minimo)

Posizione selettore 2: ca. 17.000 min”'

Posizione selettore 3: ca. 19.000 min”'

Posizione selettore 4: ca. 22.000 min”'

Posizione selettore 5: ca. 25.000 min”'

Posizione selettore 6: ca. 28.000 min”'

Posizione selettore 7: ca. 32.000 min"' (numero di giri
massimo)

Aumentare il numero di giri:
muovete il regolatore del numero di giri (11) in
direzione del piu.

Diminuire il numero di giri:
muovete il regolatore del numero di giri (11) in
direzione del meno.

6.3 Regolazione della profondita di fresatura
(Fig. 12 - 15)

@ Appoggiate I'apparecchio sul pezzo da lavorare.

@ Allentate la vite ad alette (16) e I'impugnatura di
arresto (9).

@ Portate I'apparecchio lentamente verso il basso
fino a quando la fresa tocca il pezzo da lavorare.

@ Serrate Iimpugnatura di arresto (9).

@ Regolate I'asta di profondita (19) sulla profondita
di fresatura selezionata aiutandovi con la scala e
fissatela con la vite ad alette (16).

@ Controllate la regolazione per mezzo di una
prova di fresatura su un pezzo di scarto.
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6.4 Fresare

Accertatevi che non vi siano corpi estranei che
aderiscano al pezzo da lavorare per evitare
danni alla fresa.

Inserite la spina della presa di corrente in una
presa appropriata.

Impugnate 'apparecchio dalle due impugnature
(7).

Mettete la fresatrice verticale sul pezzo da
lavorare.

Regolate la profondita di fresatura come indicato
al punto 6.3.

Selezionate il numero di giri come indicato al
punto 6.2 e accendete I'apparecchio (vedi punto
6.1)

Controllate le impostazioni dell’apparecchio su
un pezzo di scarto.

Portate I'apparecchio alla massima velocita.
Abbassate la fresa all’altezza di lavoro solo dopo
aver raggiunto la velocita massima e bloccate
I'apparecchio con I'impugnatura di arresto (9).

Direzione di fresatura: la fresa ruota in senso
orario. La fresatura deve avvenire sempre in senso
contrario alla rotazione per evitare infortuni (Fig. 18).

Avanzamento: & molto importante lavorare il pezzo
con I'avanzamento corretto. Prima di eseguire la
fresatura del pezzo da lavorare vero e proprio
consigliamo di eseguire delle prove con un pezzo di
scarto dello stesso tipo. In questo modo & possibile
trovare la migliore velocita di lavoro.

Avanzamento insufficiente

La fresa potrebbe surriscaldarsi. Se si lavora
materiale inflammabile, come per es. il legno, il
pezzo da lavorare potrebbe prendere fuoco.

Avanzamento eccessivo
La fresa potrebbe danneggiarsi. Qualita della
fresatura: superficie ruvida e irregolare.

Aspettate I'arresto totale della fresa prima di
togliere il pezzo da lavorare o prima di deporre la
fresatrice verticale.

6.5 Fresatura graduale

Si deve procedere in modo graduale a seconda della
durezza del materiale da lavorare e della profondita
di fresatura.
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Se fresate in piu passate, ruotate la battuta di
fine corsa a torretta (14) dopo la regolazione
della profondita di fresatura come indicato al
punto 6.3 in modo tale che I'asta di profondita
(19) si trovi sopra la battuta di fine corsa piu alta
(15)
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Eseguite la fresatura con questa regolazione. Al
termine della prima passata regolate la battuta di
fine corsa a torretta (14) in modo tale che I'asta
di profondita (19) si trovi sopra la battuta di fine
corsa regolata sul valore medio (15). Eseguite
una fresatura anche con questa impostazione.
Regolate ora la battuta di fine corsa minima (15)
e completate la fresatura.

6.6 Fresatura di circonferenze con la punta a

compasso (13)

Per eseguire la fresatura di circonferenze intorno ad
un punto centrale procedete nel modo seguente

Montate e regolate la punta a compasso (13)
come indicato al punto 5.3.

Mettete la punta a compasso (13) al centro della
circonferenza da fresare e premete.

Eseguite la fresatura secondo il punto 6.4.

6.7 Fresare con la guida parallela (21)
Per fresare lungo un bordo esterno diritto di un
pezzo da lavorare procedete nel modo seguente

Montate la guida parallela (21) secondo il punto
5.2.

Conducete la guida parallela (21) lungo il bordo
esterno del pezzo da lavorare.

Eseguite la fresatura secondo il punto 6.4.

6.8 Fresare a mano libera

La fresatrice verticale pud essere usata anche senza
le barre di guida. Nel fresare a mano libera si
possono eseguire dei lavori creativi, come per
esempio la realizzazione di scritte.

A tale scopo usate solo una regolazione di
fresatura molto piatta!

Nel lavorare il pezzo tenete presente il senso di
rotazione delle frese (Fig. 18).

6.9 Fresatura a profilo e dei bordi (Abb. 19)

Per le fresature a profilo (a) e dei bordi (b)
possono anche essere utilizzate delle frese
particolari con anello di avviamento.

Montate la fresa.

Portate I'apparecchio con cautela verso il pezzo
da lavorare.

Portate il tenone di guida o il cuscinetto a sfere
(c) con leggera pressione lungo il pezzo da
lavorare.

A\ Attenzione:

a seconda del materiale, in caso di grandi
profondita di fresatura procedete in piu passate.
Tenete la fresatrice verticale con entrambe le
mani per ogni lavoro di fresatura.
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7. Sostituzione del cavo di
alimentazione

Se il cavo di alimentazione di questo apparecchio
viene danneggiato deve essere sostituito dal
produttore, dal suo servizio di assistenza clienti o da
una persona al pari qualificata al fine di evitare
pericoli.

8. Pulizia, manutenzione e ordinazione
dei pezzi di ricambio

Prima di qualsiasi lavoro di pulizia staccate la spina
dalla presa di corrente.

8.1 Pulizia

@ Tenete il pili possibile i dispositivi di protezione,
le fessure di aerazione e la carcassa del motore
liberi da polvere e sporco. Strofinate
I'apparecchio con un panno pulito o soffiatelo
con l'aria compressa a pressione bassa.

@ Consigliamo di pulire 'apparecchio subito dopo
averlo usato.

@ Pulite 'apparecchio regolarmente con un panno
asciutto ed un po’ di sapone. Non usate
detergenti o solventi perché questi ultimi
potrebbero danneggiare le parti in plastica

dell'apparecchio. Fate attenzione che non possa

penetrare dell'lacqua nell'interno
dell’apparecchio.

8.2 Spazzole al carbone

In caso di uno sviluppo eccessivo di scintille fate
controllare le spazzole al carbone da un
elettricista.

Attenzione! Le spazzole al carbone devono
essere sostituite solo da un elettricista.

8.3 Manutenzione
All'interno dell’apparecchio non si trovano altre
parti sottoposte ad una manutenzione qualsiasi.

8.4 Ordinazione di pezzi di ricambio:

Volendo commissionare dei pezzi di ricambio, si

dovrebbe dichiarare quanto segue:

@ modello dell'apparecchio

@ numero dell’articolo dell’apparecchio

@ numero d’ident. dell'apparecchio

@ numero del pezzo di ricambio del ricambio
necessitato

Per i prezzi e le informazioni attuali si veda

www.isc-gmbh.info
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L’apparecchio si trova in una confezione per evitare i
danni dovuti al trasporto. Questo imballaggio
rappresenta una materia prima e puo percio essere
utilizzato di nuovo o riciclato.

L’apparecchio e i suoi accessori sono fatti di
materiali diversi, per es. metallo e plastica.
Consegnate i pezzi difettosi allo smaltimento di rifiuti
speciali. Per informazioni rivolgetevi ad un negozio
specializzato o al’amministrazione comunale!

9. Smaltimento e riciclaggio
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“Waarschuwing — Handleiding lezen om het letselrisico te verminderen”

Draag een gehoorbeschermer.
Lawaai kan aanleiding geven tot gehoorverlies.

Draag een stofmasker.
Bij het bewerken van hout en andere materialen kan stof ontstaan dat schadelijk is voor de
gezondheid. Asbest bevattend materiaal mag niet worden bewerkt!

Draag een veiligheidsbril.
Vonken die tijdens het werk ontstaan of splinters, spanen en stof die uit het toestel ontsnappen
kunnen leiden tot zichtverlies.

@ © ® 9°
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A Let op!

Bij het gebruik van materieel dienen enkele
veiligheidsmaatregelen te worden nageleefd om
lichamelijk gevaar en schade te voorkomen. Lees
daarom deze handleiding zorgvuldig door. Bewaar
deze goed zodat u de informatie op elk moment kunt
terugvinden. Mocht u dit toestel aan andere
personen doorgeven, gelieve dan deze handleiding
mee te geven.

Wij zijn niet aansprakelijk voor ongevallen of schade
die te wijten zijn aan niet-naleving van deze
handleiding en van de veiligheidsinstructies.

1. Veiligheidsinstructies

De overeenkomstige veiligheidsinstructies vindt u in
de bijgaande brochure.

/A WAARSCHUWING!
Lees alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen.
Nalatigheden bij de inachtneming van de
veiligheidsinstructies en aanwijzingen kunnen
elektrische schok, brand en/of zware letsels tot
gevolg hebben.
alle veili
ijzi voor de

ucties en

2. Beschrijving van het gereedschap
(fig. 1a/1b/1c)

Afzuigadapter
Freesschoen
Vleugelschroef
AAN/UIT-schakelaar
Beveiliging tegen onbedoeld aanzetten
Netkabel
Handgreep
Motorhuis
Spangreep

10. Spanmoer

11. Toerentalregeling
12. Spilarrét

13. Passerpunt

14. Revolvereindaanslag
15. Eindaanslag

16. Vleugelschroef

17. Wijzer

18. Schaal

19. Diepteaanslag

20. Geleidingsbus

21. Parallelaanslag

22. Platte open sleutel
23. Spantang

©CONOO A WN =
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3. Reglementair gebruik

De bovenfrees is bijzonder geschikt voor het
bewerken van hout en kunststof alsook voor het
uitsnijden van kwasten, frezen van groeven,
uitwerken van uitdiepingen, kopiéren van curven en
lettertypes enz. De bovenfrees mag niet worden
gebruikt voor het bewerken van metaal, steen enz.

De machine mag slechts voor werkzaamheden
worden gebruikt waarvoor ze bedoeld is. Elk ander
verder gaand gebruik is niet reglementair. Voor
daaruit voortvloeiende schade of verwondingen van
welke aard dan ook is de gebruiker/bediener, niet de
fabrikant, aansprakelijk.

Wij wijzen erop dat onze gereedschappen
overeenkomstig hun bestemming niet geconstrueerd
zijn voor commercieel, ambachtelijk of industrieel
gebruik. Wij geven geen garantie indien het
gereedschap in ambachtelijke of industriéle bedrijven
alsmede bij gelijk te stellen activiteiten wordt
gebruikt.

4. Technische gegevens

230 V ~50 Hz
1200 watt
16.000 - 32.000 t/min

Netspanning:

Opgenomen vermogen:

Onbelast toerental:

Slaghoogte: 40 mm (freesdiepte)
Spantang : @8en@6 mm
voor vormfrees max.: 36,5 mm
Bescherming klasse: /@
Gewicht: 3,4 kg

Geluid en vibratie

De geluids- en vibratiewaarden werden bepaald
volgens EN 60745.

Geluidsdrukniveau Lya 90,9 dB (A)
Onzekerheid K,a 3dB
Geluidsvermogen Ly 101,9 dB (A)
Onzekerheid Kya 3dB

Draag een gehoorbeschermer.
Lawaai kan aanleiding geven tot gehoorverlies.
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Totale vibratiewaarden bepaald volgens EN 60745.

Handgrepen
Trillingsemissiewaarde a;, = 3,685 m/s’

A Let op!

De vibratiewaarde zal op grond van het
toepassingsgebied van het elektrische gereedschap
veranderen en kan in uitzonderingsgevallen boven
de opgegeven waarde liggen.

5. VOor inbedrijfstelling

Controleer of de gegevens vermeld op het kenplaatje
overeenkomen met de gegevens van het stroomnet
alvorens het gereedschap aan te sluiten.

Verwijder altijd de netstekker uit het stopcontact
voordat u het gereedschap anders afstelt.

Vaéor inbedrijfstelling moeten alle afdekkingen en
veiligheidsinrichtingen naar behoren zijn
gemonteerd.

5.1 Montage afzuigstomp (fig. 2-3, pos. 1)

A Let op! Om gezondheidsredenen is het
absoluut noodzakelijk een stofafzuiging te
gebruiken.

@ Sluit uw bovenfrees met de stofzuigstomp (1)
aan op een stofzuiger of op een
stofafvoerinrichting. U bereikt zodoende een
optimale afzuiging van het stof dat aan het
werkstuk vrijkomt. De voordelen: U spaart zowel
het gereedschap als uw eigen gezondheid. Uw
werkplaats blijft bovendien properder en veiliger.

@ Bij het werk vrijkomend stof kan gevaarlijk zijn.
Neem hieromtrent het hoofdstuk
veiligheidsinstructies in acht.

@ De voor het afzuigen gebruikte stofzuiger moet
geschikt zijn voor het bewerkte materiaal.
Gebruik een speciale stofzuiger indien u met
materialen omgaat die erg gevaarlijk zijn voor de
gezondheid.

@ De beide plastic schalen (1A en 1B)
samendrukken zoals getoond in de figuur.

@ Afzuigstomp (1) met de beide verzonken
schroeven (f) vastschroeven op de freesschoen
@).

@ De afzuigstomp kan op afzuigapparaten
(stofzuiger) met zuigslang worden aangesloten.

@ De binnendiameter van de afzuigstomp bedraagt
36 mm. Maak nu een gepaste grote afzuigslang
vast op de afzuigstomp.
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5.2 Montage parallelaanslag (fig. 4, pos. 21)

@ Geleidingsassen (a) van de parallelaanslag (21)
de gaten (b) van de freesschoen (2) in schuiven.

@ Parallelaanslag (21) op de gewenste maat
afstellen en vastklemmen met de
vleugelschroeven (3).

5.3 Montage van de passerpunt (fig. 5)

@ Met de passerpunt (13) — en de bijhorende houder
—kan u cirkelronde gebieden frezen.

@ Klem de passerpunt (13) op het uiteinde van één
van de geleidestangen (a) vast. Schuif de
geleidestang (a) in een gat (c) van de freesschoen
(2). Maak de geleidestang (a) op de freesschoen
(2) vast m.b.v. de bevestigingsschroeven (3).

@ Stel de gewenste straal in tussen de passerpunt
(13) en de frees.

@ Plaats de passerpunt (13) in het centrum van de te
frezen cirkel. Draai, indien nodig, de vleugelschroef
(b) van de passerpunt (13) los en maak het omlaag
wijzende gedeelte van de passerpunt (13) langer of
korter.

5.4 Montage geleidingsbus (fig. 6-7, pos. 20)

@ Geleidingsbus (20) met de beide verzonken
schroeven (f) vastschroeven op de freesschoen
).

@ De geleidingsbus (20) wordt met de aanloopring
(b) langs het sjabloon (c) geleid.

@ Het werkstuk (d) dient met het verschil
“buitenkant aanloopring” en “buitenkant frees” (e)
groter te zijn teneinde een exacte kopie te
verkrijgen.

5.5 Montage/demontage van het
freesgereedschap (fig. 8-11)

A Let op! uit het
verwijderen.

p

A Let op! Na het werken met de bovenfrees blijft
het freesgereedschap een relatief lange tijd heel
warm.

A Let op! Frezen zijn heel scherp. Draag bij het
omgaan met freesgereedschappen steeds
beschermende handschoenen.

@ Indeze bovenfrees kunnen frezen met een
schachtdiameter van 6 mm en 8 mm worden
ingezet. De meeste frezen zijn in beide
diameters verkrijgbaar.

@ Ukunto.a. frezen van het volgende materiaal
gebruiken:

- HSS - geschikt voor het bewerken van zacht
hout
- TCT - geschikt voor het bewerken van hard
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hout, spaanplaten, plastic en aluminium.

@ Kies het voor uw toepassing geschikte
freesgereedschap.

@ Als u de frezen voor het eerst gebruikt:
verwijder zeker de plastic verpakking van de
freeskoppen.

@ Moer, spantang en schacht van de frees
schoonmaken voordat u de frees monteert.

@ Het spilarrét (12) indrukken en door gelijktijdig
draaien de spil laten vastklikken.

@ Spanmoer (10) met de platte open sleutel (22)
losdraaien.

@ Neem, indien nodig, de te demonteren frees uit
de spantang (23).

@ Kies het voor uw toepassing geschikte
freesgereedschap.

@ Kies de bij de gekozen frees passende spantang
(23).

@ Installeer dan de spantang (23) en de moer (10)
in de freesspil.

@ Schuif de schacht van de frees de spantang in.

@ Blijf het spilarrét (12) indrukken.

@ Haal de spanmoer (10) met de platte open
sleutel (22) aan.

@ De frees dient tenminste 20 mm diep in de
spantang (23) te worden geschoven.

@ Ga na of het freesgereedschap goed vast zit en
rond draait alvorens de machine aan te zetten!

A Let op! Afstel- en montagegereedschappen
weer verwijderen alvorens de machine in bedrijf
te stellen.

6. Bediening

@ Gebruik geen kwalitatief minderwaardige of
beschadigde frezen. Gebruik alleen
freesgereedschappen met een schachtdiameter
van 6 mm of 8 mm. De frezen moeten bovendien
berekend zijn voor het respectievelijke onbelast
toerental.

@ Zet het te bewerken stuk vast zodat het tijdens
het werk niet kan wegspringen. Maak gebruik
van spaninrichtingen.

@ Leidt de netkabel steeds naar achteren weg!

@ Nooit boven metalen onderdelen, schroeven,
nagels enz. frezen.

6.1 AAN /UIT-schakelaar (fig. 16, pos. 4)
Veiligheid tegen onbedoeld aanzetten (5) indrukken
en op de AAN/UIT-schakelaar (4) drukken.

Voor het uitschakelen de AAN/UIT-schakelaar (4)
loslaten.
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6.2 Toerentalregeling (fig. 17, pos. 11)

Het gepaste toerental is afhankelijk van het te
bewerken materiaal en de diameter van de frees.
Kies met de schakelaar toerentalregeling (11) een
toerental tussen 16.000 en 32.000 t/min. U kunt
kiezen uit 7 verschillende schakelaarstanden. De
toerentallen bij de verschillende schakelaarstanden
zijn als volgt:

schakelaarstand 1: ca. 16.000 t/min (minimaal
toerental)

schakelaarstand 2: ca. 17.000 t/min
schakelaarstand 3: ca. 19.000 t/min
schakelaarstand 4: ca. 22.000 t/min
schakelaarstand 5: ca. 25.000 t/min
schakelaarstand 6: ca. 28.000 t/min
schakelaarstand 7: ca. 32.000 t/min (maximaal
toerental)

Toerental verhogen:
toerentalregelaar (11) naar de richting “plus”
bewegen.

Toerental verminderen:
toerentalregelaar (11) naar de richting “min”
bewegen.

6.3 1 van de fr diepte (fig. 12 - 15)

@ Machine op het werkstuk plaatsen.

@ Vleugelschroef (16) en spangreep (9) losdraaien.

@ Machine langzaam omlaag bewegen tot de frees
het werkstuk raakt.

@ Spangreep (9) vastdraaien.

@ Diepteaanslag (19) met behulp van de schaal op

de gewenste freesdiepte afstellen en met de
vleugelschroef (16) vastzetten.

@ Toets de afstelling aan de hand van een
proeffreesbeurt op een afvalstuk.

6.4 Frezen

@ Vergewis u er zich van dat geen vreemde
voorwerpen op het werkstuk vast zitten om te
voorkomen dat schade aan de frees wordt
berokkend.

@ Sluit de netstekker aan op een gepast
stopcontact.

@ Pak het gereedschap aan zijn beide handgrepen
(7) vast.

@ Zetde bovenfrees op het werkstuk.

@ Stel de freesdiepte in zoals beschreven in punt
6.3.

@ Kies het toerental conform punt 6.2 en schakel
het gereedschap in (zie punt 6.1).

@ Toets de afstellingen van het gereedschap aan
de hand van een afvalstuk.

@ Wacht tot het gereedschap zijn vol toerental
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heeft bereikt. Verlaag pas dan de frees op zijn
werkhoogte en blokkeer het gereedschap d.m.v.
de spangreep (9).

Freesrichting: de frees draait met de wijzers van de
klok mee: het frezen dient steeds tegen de
omlooprichting te gebeuren om ongelukken te
voorkomen (fig. 18).

Aanzet: Het is heel belangrijk het werkstuk met de
juiste aanzetsnelheid te bewerken. Het is aan te
raden enkele proeffreesbeurten met een afvalstuk
van hetzelfde type uit te voeren voordat u het
eigenlijke werkstuk bewerkt. Op die manier kan u de
optimale werksnelheid heel eenvoudig bepalen.

Te geringe aanzetsnelheid:

De frees zou te sterk verhit kunnen raken. Indien
brandbaar materiaal zoals hout b.v. wordt bewerkt
zou het werkstuk vlam kunnen vatten.

Te hoge aanzetsnelheid:
aan de frees zou schade kunnen worden berokkend.
Freeskwaliteit: ruw en oneffen.

Laat de frees helemaal tot stilstand komen
voordat u het werkstuk verwijdert of de
bovenfrees neerlegt.

6.5 Trapsgewijs frezen

Naargelang de hardheid van het te bewerken

materiaal en de freesdiepte dient u in meerdere

stappen te werk gaan.

@ Moet in meerdere stappen worden gefreesd
draai dan de eindaanslagrevolver (14) na het
instellen van de freesdiepte conform punt 6.3.
zodat de diepteaanslag (19) zich boven de
hoogste eindaanslag (15) bevindt.

@ Frees dan met deze instelling. Aan het einde van
de eerste freesbeurt eindaanslagrevolver (14)
instellen zodat de diepteaanslag (19) zich boven
de middelste eindaanslag (15) bevindt. Voer ook
met deze instelling een freesbeurt uit.

@ Dan de laagste eindaanslag (15) afstellen en de
laatste freesbeurt uitvoeren.

6.6 Frezen van cirkels met de passerpunt (13)

Om cirkels rond een middenpunt te frezen gaat u als

volgt te werk:

@ passerpunt (13) conform punt 5.3 monteren en
instellen.

@ Passerpunt (13) op het middelpunt van de te
frezen cirkel zetten en aandrukken.

@ Freesbeurt conform punt 6.4. uitvoeren.
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6.7 Frezen met de parallelaanslag (21)

Om langs een rechtlijnige buitenrand van een

werkstuk te frezen gaat u als volgt te werk:

@ Monteer de parallelaanslag (21) conform punt
5.2.

@ Leidt de parallelaanslag (21) langs de buitenrand
van het werkstuk.

@ Freesbeurt conform punt 6.4. uitvoeren.

6.8 Uit de losse hand frezen

De bovenfrees kan ook helemaal zonder

geleidestangen worden gebruikt. Bij het frezen uit de

losse hand kunt u creatieve freeswerkzaamheden

verrichten zoals b.v. het maken van karakteristieke

trekken.

@ Stel daarvoor de frees heel vlak in!

@ Neem bij het bewerken van het werkstuk de
draairichting van de frezen in acht (fig. 18).

6.9 Vorm- en kantfrezen (fig. 19)

@ Voor het vorm- (a) en kantfrezen (b) kunnen ook
speciale frezen met aanloopring worden
gebruikt.

Frees monteren.

Machine voorzichtig naar het werkstuk brengen.
Geleidingspen of kogellager (c) met lichte druk
langs het werkstuk leiden.

A Let op!

Bij vrij grote freesdiepten naargelang van het
materiaal in meerdere stappen te werk gaan.
Hou bij alle freeswerkzaamheden de bovenfrees
met beide handen vast.

7. Vervanging van de
netaansluitleiding

Als de netaansluitleiding van dit apparaat
beschadigd wordt, dan moet hij door de fabrikant of
diens klantendienst of door een gelijkwaardig
gekwalificeerde persoon vervangen worden, om
gevaren te vermijden.
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8. Reiniging, onderhoud en bestellen
van wisselstukken

Trek véor alle schoonmaakwerkzaamheden de
netstekker uit het stopcontact.

8.1 Reiniging

@ Hou de veiligheidsinrichtingen, de
ventilatiespleten en het motorhuis zo veel
mogelijk vrij van stof en vuil. Wrijf het toestel met
een schone doek af of blaas het met perslucht bij
lage druk schoon.

@ Hetis aan te bevelen het toestel direct na elk
gebruik te reinigen.

@ Reinig het toestel regelmatig met een vochtige
doek en wat zachte zeep. Gebruik geen
reinigings- of oplosmiddelen; die zouden de
kunststofcomponenten van het toestel kunnen
aantasten. Let er goed op dat geen water in het
toestel terechtkomt.

8.2 Koolborstels

Bij bovenmatige vonkvorming laat u de
koolborstels door een bekwame elektricien
nazien.

Let op! De koolborstels mogen enkel door een
bekwame elektricien worden vervangen.

8.3 Onderhoud
In het toestel zijn er geen andere te onderhouden
onderdelen.

8.4 van

Gelieve bij het bestellen van wisselstukken volgende
gegevens te vermelden:

@ Type van het toestel

@ Artikelnummer van het toestel

@ Ident-nummer van het toestel

@ Wisselstuknummer van het benodigd stuk
Actuele prijzen en info vindt u terug onder
www.isc-gmbh.info

9. Afvalbeheer en recyclage

Het toestel bevindt zich in een verpakking om
transportschade te voorkomen. Deze verpakking is
een grondstof en bijgevolg herbruikbaar of kan de
grondstofkringloop terug worden ingebracht.

Het toestel en zijn accessoires bestaan uit diverse
materialen, zoals b.v. metaal en kunststof. Ontdoet u
zich van defecte onderdelen op de inzamelplaats
waar u gevaarlijke afvalstoffen mag afgeven.
Informeer u in uw speciaalzaak of bij uw
gemeentebestuur!

Seite 35
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“Varning — Las igenom bruksanvisningen for att sanka risken fér skador”

Bar horselskydd.
Buller kan leda till att hérseln forstors.

Bér dammskyddsmask.
Vid bearbetning av tra och andra material finns det risk for att halsovadligt damm uppstar.
Asbesthaltiga material far inte bearbetas!

Anvénd skyddsglaségon.
Medan du anvander elverktyget finns det risk for att gnistor uppstar eller att splitter, span och
damm slungas ut ur verktyget. Dessa kan leda till att du blir blind.
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A\ Obs!

Innan produkten kan anvandas maste sarskilda
sakerhetsanvisningar beaktas for att forhindra
olyckor och skador. Las darfér noggrant igenom
denna bruksanvisning. Forvara den pa ett sakert
stélle sa att du alltid kan hitta 6nskad information.
Om produkten ska 6verlatas till andra personer
maste &ven denna bruksanvisning medfélja.

Vi 6vertar inget ansvar for olyckor eller skador som
har uppstatt om denna bruksanvisning eller
sékerhetsanvisningarna asidoséatts.

1. Sékerhetsanvisningar

Gallande sakerhetsanvisningar finns i det bifogade
haftet.

/\ VARNING!

Lés alla sdkerhetsanvisningar och instruktioner.

Férsummelser vid iakttagandet av
sakerhetsanvisningarna och instruktionerna kan
férorsaka elstot, brand och/eller svara skador.
Forvara alla sékerhetsanvisningar och
instruktioner for framtiden.

2. Beskrivning av maskinen (bild
1a/1b/1c)

Utsugningsadapter
Glidsko
Vingskruv
Strémbrytare
Brytarspérr
Nétkabel
Handtag
Motorkapa
Spannhandtag

. Spannmutter

. Varvtalsreglering

12. Spindellas

13. Cirkelspets

14. Revolver-andanslag

15. Andanslag

16. Vingskruv

17. Visare

18. Skala

19. Djupanslag

20. Styrhylsa

21. Parallellanslag

22. Gaffelnyckel

23. Spannhylsa
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Handoverfrasen ar sarskilt lamplig for bearbetning av
virke och plast. Maskinen kan &ven anvandas till att
skara ut kvistknolar, frasa notar, utarbeta
férdjupningar, kopiera kurvor och texter osv.
Handéverfrasen far inte anvandas till bearbetning av
metall, sten eller liknande.

3. Andamalsenlig anvindning

Maskinen far endast anvéandas till sitt avsedda
andamal. Anvandningar som stracker sig utover detta
anvandningsomrade ar ej andamalsenliga. For
materialskador eller personskador som resulterar av
sadan anvandning ansvarar anvandaren/operatoren
sjélv. Tillverkaren patar sig inget ansvar.

Téank pa att vara produkter endast far anvandas till
andamalsenligt syfte och inte har konstruerats for
yrkesmaéssig, hantverksmaéssig eller industriell
anvandning. Vi ger darfér ingen garanti om
produkten ska anvandas inom yrkesmassiga,
hantverksmassiga eller industriella verksamheter
eller vid liknande aktiviteter.

4. Tekniska data

230 V ~50 Hz
1200 W
16 000 - 32 000 min*

Néatspanning
Upptagen effekt
Tomgangs-varvtal

Slaghéjd 40 mm (frasdjup)
Spannhylsa @8 och @6 mm
For formfras max. 36,5 mm
Skyddsklass I/ [g
Vikt 3,4 kg

Buller och vibration

Buller- och vibrationsvérden har bestamts enligt
EN 60745.

Ljudtrycksniva Ly 90,9 dB(A)
Osakerhet Ka 3dB
Ljudeffektniva Ly 101,9 dB(A)
Osakerhet Kyya 3dB
Bér horselskydd.

Buller kan leda till att hérseln forstors.

Totala vibrationsvarden har bestamts enligt
EN 60745.
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Handtag
Vibrationsemissionsvérde ay, = 3,685 m/s*

A Obs!

Vibrationsvardet foréandras pga. elverktygets
anvandningsomrade och kan i undantagsfall ligga
over angivet vérde.

5. Fore anvandning

Innan du ansluter maskinen maste du évertyga dig
om att uppgifterna pa typskylten stammer éverens
med natets data.

Dra alltid ut stickkontakten innan du gér nagra
installningar pa hyveln.

Innan maskinen tas i drift maste alla skydd och
sékerhetsanordningar ha monterats pa avsett vis.

5.1 Montera utsugningshylsa (bild 2-3/pos. 1)

/A Obs! Av hilsoskil &r det absolut noédvéndigt
att en dammsugsanordning ansluts.
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5.3 Montera cirkelspets (bild 5)

Anvéand cirkelspetsen (13) — och den tillhérande
héallaren — fér att frésa cirkulara hal.

Klam fast cirkelspetsen (13) i slutet av en av
styrstangerna (a). Skjut in styrstangen (a) i ett hal
(c) i glidskon (2). Fast styrstangen (a) i glidskon
(2) med fastskruvarna (3).

Stall in 6nskad radie mellan cirkelspets (13) och
frés.

Positionera cirkelspetsen (13) i mitten av cirkeln
som ska frésas. Vid behov kan du lossa pa
vingskruven (b) till cirkelspetsen (13) och déarefter
forlanga/forkorta den nedatriktade delen av
cirkelspetsen (13).

5.4 Montera styrhylsa (bild 6-7/pos. 20)

Skruva fast styrhylsan (20) pa glidskon (2) med
de bada férsankta skruvarna (a).

Styrhylsan (20) fors langs med mallen (c) med
hjalp av mellanlaggsringen (b).

For att f& en exakt kopia maste arbetsstycket (d)
vara lika mycket storre som differensen mellan
mellanléaggsringens ytterkant och frasens
ytterkant (e).

Anslut en dammsugare eller en
dammsugningsutrustning till handéverfrasens
utsugningshylsa (1). Darmed uppnéas en optimal
dammsugning vid arbetsstycket. Férdelar: Detta
ar skonsamt for saval maskinen som din egen
halsa. Ditt arbetsomrade blir dessutom renare
och sékrare.

Damm som uppstar under arbete kan vara farligt.

Beakta avsnittet “Sékerhetsanvisningar”.
Dammsugaren som anvands till utsugning maste
vara lamplig fér materialet som bearbetas.
Anvand en specialdammsugare om du fraser
starkt halsovadliga material.

Tryck samman de bada plastskalarna (1A och
1B) enligt beskrivningen i bilden.

Skruva fast utsugningshylsan (1) pa glidskon (2)
med de bada férsankta skruvarna (f).
Utsugningsstutsen kan anslutas till en sugenhet
(dammsugare) med sugslang.
Utsugningsstosens innerdiameter uppgar till

36 mm. Anslut en passande sugslang till
anslutningsstosen.

5.2 Montera parallellanslag (bild 4/pos. 21)
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Skjut in parallellanslagets (21) styraxlar (a) i
halen (b) i glidskon (2).

Stall in parallellanslaget (21) pa avsett matt och
fixera sedan med vingskruvarna (3).

5.5 Montera/demontera frasverktyg (bild 8 - 11)
/A Obs! Dra ut stickkontakten.

/A Obs! Efter att du har anvant handéverfrisen
forblir frasverktyget mycket hett under ganska
lang tid.

A Varning! Frasverktyg ar mycket vassa. Bar

alltid skyddshandskar nér du hanterar

frasverktyg.

@ | denna handoverfras kan du montera
frasverktyg med 6 och 8 mm skaftdiameter. De
flesta frasverktyg finns i bada storlekarna.

@ Dukan anvanda frasar av féljande material:

- HSS - Lamplig fér bearbetning av mjukt virke
- TCT - Lamplig for bearbetning av hart virke,
spanskivor, plast och aluminium.

@ Valj ett frasverktyg som passar till den aktuella
anvandningen.

@ Forsta gangen frasen anvénds: Ta bort
plastférpackningen fran frashuvudet.

@ Rengdr muttern, spannhylsan och skaftet innan
du monterar frasen.

@ Tryck in spindelsparren (12) och vrid samtidigt
runt s& att spindeln kan snippa in.

@ Lossa pa spannmuttern (10) med gaffelnyckeln
(22).

@ Om ett frasverktyg redan sitter i maste du ta ut
det ur spannhylsan (23).

@ Valj ett frasverktyg som passar till den aktuella
anvandningen.

@ Valj en spannhylsa (23) som passar till frasen du
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har valt ut.

@ Satt darefter in spannhylsan (23) och muttern (1)

i frasspindeln.

For in frasens skaft i spannhylsan.

Hall spindellaset (12) intryckt.

Dra at spannmuttern (10) med gaffelnyckeln

(22).

@ Frasen maste skjutas in minst 20 mm i
spannhylsan (23).

@ Kontrollera att frasen sitter fast och kan rotera
fritt innan du tar maskinen i drift.

A\ Obs! Ta bort instillnings- och
monteringsverktyg innan du tar maskinen i drift.

6. Anvdnda frasen

@ Anvand inga frésar av dalig kvalitet eller frasar
som har skadats. Anvand endast frasar med
skaftdiameter 6 eller 8 mm. Frasarna maste
dessutom vara dimensionerade for
tomgangsvarvtalet.

@ Spann fast arbetsstycket som ska bearbetas sa
att det inte kan slungas ivag under arbetets
gang. Anvand fastspanningsanordningar.

@ Se till att natkabeln alltid leds bort bakét fran
maskinen.

@ Fras aldrig 6ver metalldelar, skruv, spik eller
liknande.

6.1 Strombrytare (bild 16/pos. 4)
Tryck in brytarsparren (5) for att sla pa maskinen och
tryck sedan in strémbrytaren (4).

Slapp strémbrytaren (4) om du vill sla ifran
maskinen.

6.2 Varvtalsreglering (bild 17/pos. 11)

Lampligt varvtal ar beroende av materialet som ska
bearbetas och frasens diameter. Stéll in ett varvtal
mellan 16 000 och 32 000 varv/min" med
varvtalsregleringen (11). Du kan vélja ett av 7 olika
omkopplingslagen. Féljande varvtal galler fér
omkopplarens olika lagen:

Omkopplingslage 1: ca 16 000 min* (minimalt
varvtal)

Omkopplingslage 2: ca 17 000 min*
Omkopplingslage 3: ca 19 000 min*
Omkopplingslage 4: ca 22 000 min*
Omkopplingslage 5: ca 25 000 min*
Omkopplingslage 6: ca 28 000 min*
Omkopplingslage 7: ca 32 000 min* (maximalt
varvtal)
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Héja varvtalet:
Vrid varvtalsregleringen (11) i plus-riktning.

Sénka varvtalet:
Vrid varvtalsregleringen (11) i minus-riktning.

6.3 Stilla in frasdjup (bild 12 - 15)

@ Stall maskinen pa arbetsstycket.

@ Lossa pa vingskruven (16) och spannhandtaget
(9).

@ For maskinen langsamt nedat tills frasen ror vid
arbetsstycket.

@ Dra at spannhandtaget (9).

@ Stallin djupanslaget (19) pa avsett frasdjup med
hjalp av skalan. Fixera dérefter med vingskruven
(16).

@ Testa instaliningen med en provfrasning pa en
avfallsbit.

6.4 Utfora frasning

@ Kontrollera att inga frammande féremal sitter fast
pa arbetsstycket eftersom det annars finns risk
for att frasen skadas.

Anslut stickkontakten till ett lampligt vagguttag.
Hall fast maskinen i bada handtagen (7).
Placera handéverfrasen pa arbetsstycket.

Stall in frasdjupet enligt punkt 6.3.

Valj ett varvtal enligt punkt 6.2 och sla sedan pa
maskinen (se punkt 6.1).

Testa maskinens instaliningar pa en avfallsbit.
Lat maskinen varva upp till maximal hastighet.
Forst darefter far du sanka ned frasen till
arbetshdjden och blockera maskinen med
spannhandtaget (9).

Fréasriktning: Frésen roterar i medsols riktning.
Genomfor alltid frasningen mot rotationsriktningen for
att undvika olycksfall (bild 18).

Matning: Det & mycket viktigt att arbetsstycket
bearbetas med ratt slags matning. Vi
rekommenderar att du gér ett par testfrasningar pa
en avfallsbit av samma slags virke innan du pabérjar
den egentliga frasningen pa arbetsstycket. Pa detta
séatt kan du snabbt och enkelt ta reda pa den basta
arbetshastigheten.
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Alltfor langsam matning:

Risk for att frasen varms upp kraftigt. Om brannbart
material bearbetas, t ex virke, finns det risk for att
arbetsstycket bérjar brinna.

Alltfér snabb matning:

Risk for att frasen skadas. Fréaskvalitet: r4 och ojamn.

Lat frasen varva ned helt innan du tar bort

arbetsstycket eller lagger undan handéverfrasen.

6.5 Utfora stegvis frasning

Beroende pa avsett frasdjup och hardheten i

materialet som ska bearbetas krévs ibland stegvis

frasning.

@ Om frasningen ska utforas i flera olika steg,
maste frasdjupet stéllas in och revolver-
andanslaget (14) darefter vridas enligt punkt 6.3
s att djupanslaget (19) befinner sig 6ver det
hogsta &ndanslaget (15).

@ Utfor frasningen med denna installning. Efter att
den forsta frasningen har utforts ska revolver-
andanslaget (14) stallas in s& att djupanslaget
(19) befinner sig 6ver det mellersta &ndanslaget
(15). Utfér en frasning med denna installning.

@ Stall sedan in det lagsta andanslaget (15) och
slutfér frasningen.

6.6 Utfora cirkulér frasning med cirkelspetsen
(13)

Gor pa foljande séatt for att frasa cirklar runt om

medelpunkten:

@ Montera och stall in cirkelspetsen (13) enligt
punkt 5.3.

@ Tryck cirkelspetsen (13) mot medelpunkten fér
cirkeln som ska frasas och tryck emot.

@ Utfor frasningen enligt punkt 6.4.

6.7 Utfora frasning med parallellanslag (21)

Gor pa foljande séatt for att frasa langs med en rak

ytterkant pa ett arbetsstycke:

@ Montera parallellanslaget (21) enligt punkt 5.2.

@ For parallellanslaget (21) langs med
arbetsstyckets ytterkant.

@ Utfor frasningen enligt punkt 6.4.

6.8 Frihandsfrasning

Handoéverfréasen kan &ven anvéndas helt utan

styrstéanger. Med frihandsfrésning kan du géra

kreativa frasningsarbeten, t ex for att frasa texter.

@ Anvand en mycket plan frésinstallning.

@ Beakta frasens rotationsriktning medan du
bearbetar arbetsstycket (bild 18).
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6.9 Form- och kantfrasning (bild 19)

@ Forform (a) - och kantfrasning (b) kan du &ven
anvanda speciella frasverktyg med
mellanlaggsbricka.

Montera frasverktyget.

For maskinen forsiktigt mot arbetsstycket.

For styrtappen eller kullagret (c) langs med
arbetsstycket med svagt tryck.

A varning:

Beroende pa material maste tjockare material
ibland frésas i flera steg.

Hall alltid fast handdverfrasen med bagge
hénderna oavsett vilken slags frasning som
utférs.

7. Byta ut niatkabeln

Om nétkabeln till denna produkt har skadats maste
den bytas ut av tillverkaren, kundtjanst eller av en
annan person med liknande behérighet eftersom det
annars finns risk for personskador.

8. Rengoring, Underhall och
reservdelsbestéllning

Dra alltid ut stickkontakten infor alla
rengoringsarbeten.

8.1 Rengdra maskinen

@ Hall skyddsanordningarna,
ventilationséppningarna och motorkapan i sa
damm- och smutsfritt skick som méjligt. Torka av
maskinen med en ren duk eller blas av den med
tryckluft med svagt tryck.

@ Virekommenderar att du rengdr maskinen efter
varje anvandningstillfélle.

@ Rengdr maskinen med jamna mellanrum med en
fuktig duk och en aning sapa. Anvand inga
rengdrings- eller I6sningsmedel. Dessa kan
skada maskinens plastdelar. Se till att inga
vatskor tranger in i maskinens inre.

8.2 Kolborstar

Vid dverdrivning gnistbildning maste du lata en
behdrig elinstallatér kontrollera kolborstarna.
Obs! Kolborstarna far endast bytas ut av en
behdrig elinstallator.

8.3 Underhall
| maskinens inre finns inga delar som kréaver
underhall.
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8.4 Reservdelsbestéllning

Lamna féljande uppgifter vid bestélining av
reservdelar:

@ Maskintyp

@ Maskinens artikel-nr.

@ Maskinens ident-nr.

@ Reservdelsnummer for erforderlig reservdel
Aktuella priser och ytterligare information finns pa
www.isc-gmbh.info

9. Skrotning och atervinning

Produkten ligger i en férpackning som fungerar som
skydd mot transportskador. Denna férpackning
bestar av olika material som kan atervinnas. Lamna
in férpackningen till ett insamlingsstélle for
atervinning.

Produkten och tillbehéren bestar av olika material
somt ex metaller och plaster. Ldmna in defekta
komponenter till ett godként insamlingsstalle i din
kommun. Hor efter med din kommun eller med
férsaljaren i din specialbutik.

Seite 41
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@ © ® 9°

“Avertisment — Cititi manualul de utilizare pentru a reduce riscul producerii unui accident”

Purtati o protectie a auzului.
Actiunea zgomotului pot duce la diminuarea auzului.

Purtati o masca de protectie contra prafului.
La prelucrarea lemnului si a altor materiale poate rezulta praf periculos pentru sanatate. Nu se
vor prelucra materiale cu continut de azbest!

Purtati ochelari de protectie.
Scanteile rezultate pe timpul lucrului sau talasul, aschiile si praful care iese din aparat pot duce
la diminuarea vederi.



Anleitung E-OF 1200 _SPK7:

A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuiesc respectate anumite
reguli de siguranta pentru a se preveni accidentele si
pagubele. Cititi cu atentie aceste instructiuni de
folosire. Pastrati-le cu grija pentru a putea avea
intotdeauna la dispozitie informatiile necesare. in
cazul in care dati aparatul unei alte persoane, va
rugam sa inmanati si instructiunile de folosire.

Noi nu preluam nici o garantie pentru pagube sau
vatamari care provin din nerespectarea acestor
instructiuni si a indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de sigurantad corespunzatoare le gasiti in
brosura anexata.

/\ AVERTIZARE!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electrocutare,
incendiu si/sau raniri grave.

Pastrati pentru viitor toate indicatiile de
siguranta si indrumarile.

N

. Descrierea aparatului (Fig. 1a/1b/1c)

Adaptor de aspiratie
Talpa de frezat
Surub fluture
Intrerupator pornire/oprire
Intrerupator de deblocare
Cablu de alimentare
Maner
Carcasa motorului
Maner de prindere
. Piulita de strangere
. Reglor turatie
12. Dispozitiv de blocare a arborelui
13. Varf compas
14. Opritor final al revolverului
15. Opritor de sfarsit de cursa
16. Surub fluture
17. Indicator
18. Scala
19. Opritor in adancime
20. Mangon de ghidare
21. Opritor paralel
22. Cheie fixa
23. Bucsa elastica de prindere

CEONDO A WP
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Masina de frezat electricé serveste indeosebi la
prelucrarea lemnului si a materialelor plastice, la
taierea crengilor, frezarea canelurilor, prelucrarea
adanciturilor, copierea curbelor si a sabloanelor, etc.
Este interzisa utilizarea ei in scopul prelucrarii
metalelor, a pietrei, etc.

3. Utilizarea conform scopului

Masina se va utiliza numai conform scopului pentru
care este conceputa. Orice alta utilizare nu este in
conformitate cu scopul. Pentru pagubele sau
vatamarile rezultate in acest caz este responsabil
utilizatorul/operatorul si nu producatorul.

Va rugam sa tineti cont de faptul ca masinile noastre
nu sunt construite pentru utilizare in domeniile
mestesugaresti si industriale. Noi nu preluam nici o
garantie atunci cand aparatul este folosit in
intreprinderile mestesugaresti sau industriale ori in
scopuri similare.

4. Date tehnice

230V ~50Hz

1200 W

16.000 - 32.000 min”'
40 mm (adancimea de frezare)

Tensiunea de alimentare:

Putere:

Turatie la mers in gol:

inaltimea cursei:

Bucsa elastica de prindere: D 8sid6 mm
Pentru freza profilata maxim: 36,5 mm
Clasa de protectie: I1/[g]
Greutate: 3,4 kg

Zgomote si vibratii

Valorile nivelelor de zgomot si de vibratie au fost
calculate conform EN 60745.

Nivelul presiunii sonore L,a 90,9dB (A)
Nesiguranta Kya 3dB
Nivelul capacitatii sonore Ly 101,9dB (A)
Nesiguranta Kya 3dB

Purtati protectie antifonica.
Expunerea la zgomot poate cauza deteriorarea sau
pierderea auzului.

Valorile totale ale nivelului de vibratii, calculate
conform EN 60745.
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Manere
Valoare a vibratiilor emise ay, = 3,685 m/s?

A Atentie!

Valoarea nivelului de vibratii se schimba in functie de
locul utilizarii sculei electrice, putandu-se situa in
cazuri exceptionale peste valoarea indicata mai sus.

5. inainte de punerea in functiune

Asigurati-va inainte de racordare ca datele de pe
placuta de identificare corespund datelor din retea.

Scoateti intotdeauna stecherul din priza inainte a
executa reglaje la masina.

inainte de punerea in functiune a masinii, toate
capacele si dispozitivele ei de siguranta trebuie sa fie
corect montate.

5.1 Montarea stutului de aspiratie
(Fig. 2-3/Poz. 1)

A\ Atentie! Din motive de santate utilizarea
unei instalatii de aspirare a prafului este
neaparat necesara.

@ Racordati stutul de aspiratie (1) al masinii de
frezat electrice la un aspirator sau la o instalatie
de aspirare a prafului. Obtineti astfel o aspirare
optima a aschiilor si a prafului produs de catre
scula. Avantaje: Protejati atat aparatul cat si
propria dumneavoastra sanétate. in plus locul
dvs. de munca ramane mai curat si mai sigur.

@ Praful rezultat in timpul lucrului poate fi periculos.
Va rugam sa respectati in acest sens indicatiile
de siguranta.

@ Aspiratorul utilizat trebuie sa fie potrivit pentru
tipul de material prelucrat. Folositi un aspirator
special in cazul in care aveti de a face cu
materiale ce dduneaza sanatatii.

@ Presati cele doua forme din plastic (1A si 1B) asa
cum este ilustrat in figura 2.

@ Prindeti stutul de aspiratie (1) cu ajutorul celor
doua suruburi cu cap inecat (f) de talpa de frezat
@).

@ Stutul de aspiratie poate fi racordat la un aspirator
sau la o instalatie de aspirare a prafului prin
intermediul unui furtun de aspirare.

@ Diametrul interior al stutului de aspiratie este de
36 mm. Racordati acum un furtun de aspirare
suficient de mare de stutul de aspiratie.

44

01.2008 13:32 Uhr Seite 44

5.2 Montarea opritorului paralel (Fig. 4/Ppoz. 21)

o Impingeti tijele de ghidare (a) ale opritorului
paralel (21) in gaurile (b) talpii de frezat (2).

@ Reglati opritorul paralel (21) la cota dorita si fixati-
I cu ajutorul suruburilor fluture (3).

5.3 Montarea varfului compasului (Fig. 5)

@ Cu ajutorul varfului compasului (13) - si a
suportului aferent — puteti freza portiuni circulare.

@ Blocati varful compasului (13) pe capatul uneia
din barele de ghidare (a). infingeti bara de
ghidare (a) intr-un orificiu (c) din papucul frezei
(2). Fixati bara de ghidare (a) cu suruburile de
fixare (3) de papucul frezei (2).

® Reglati raza dorita intre varful compasului (13) si
freza.

@ Pozitionati varful compasului (13) in mijlocul
cercului care urmeaza a fi frezat. Daca este
necesar desfaceti putin surubul cu aripioare (b) al
varfului compasului (13) si prelungiti/scurtati
partea de varf de compas (13) indreptaté in jos.

5.4 Montarea mansonului de ghidare
(Fig. 6-7/Poz. 20)

@ Prindeti mansonul de ghidare (20) cu ajutorul
celor doua suruburi cu cap inecat (f) de talpa de
frezat (2).

@ Trageti mansonul de ghidare (20) cu inelul de
contact (b) de-a lungul sablonului (c).

@ Pentru a putea obtine prin frezare o copie exacta
a sablonului piesa de prelucrat (d) trebuie sé fie
mai mare cu diferenta dintre ,muchia exterioara a
inelului de contact” si ,muchia exterioara a frezei“

(e).

5.5 Montarea/Demontarea sculei de frezat
(Fig. 8-11)

A Atentie! Scoateti stecherul din priza!

A Atentie! Dupa utilizarea masinii de frezat
electrice scula de frezat ramane foarte fierbinte
pentru o perioada relativ lunga de timp.

A Atentie! Frezele sunt foarte ascutite. Purtati
intotdeauna manusi de protectie cand lucrati cu
scule de frezat.

@ naceastd masins de frezat electricd puteti monta
freze cu diametre ale tijei de 6 mm si 8 mm.
Majoritatea frezelor pot fi obtinute in ambele
marimi.

@ Puteti folosi printre altele freze confectionate din
urmétoarele materiale:

- HSS - adecvate pentru prelucrarea lemnelor de
esenta moale

- TCT - adecvate pentru prelucrarea lemnelor de
esenta tare, a placilor intinzétoare, a materialelor
plastice si a aluminiului.



Anleitung E-OF 1200 _SPK7:

@ Alegetiscula de frezat adecvata.

@ La prima utilizare a masinii de frezat:
Tndepénati ambalajul din plastic de pe capul
frezei.

@ Curatati piulita, bucsa elastica de prindere si tija
frezei inainte de montarea ei in aparat.

@ Apasati dispozitivul de blocare a arborelui (12) si
rotind concomitent arborele lasati-l s& se
anclangeze.

@ Desfaceti piulita de strangere (10) cu ajutorul
cheii fixe (22).

@ Scoateti eventual freza care trebuie demontata
afara din bucsa elastica de prindere (23).

@ Alegetiscula de frezat adecvata.

@ Alegeti bucsa elastica de prindere (23) adecvata
frezei alese.

@ Montati acum bucsa elastica de prindere (23) si
piulita (10) pe arborele portfreza.

@ Introduceti tija frezei in bucsa elastica de
prindere.

@ Tineti apasat dispozitivul de blocare a arborelui
(12)

@ Strangeti piulita de strangere (10) cu ajutorul cheii
fixe (22).

@ Frezatrebuie introdusa cel putin 20 mm in bucsa
elastica de prindere (23).

@ Inainte de punerea in functiune a aparatului
verificati scula de frezat s fie bine fixata, iar
miscarea ei de rotatie sa fie concentrical

A Atentie! indepérta;i toate sculele de reglare si
montare inainte de punerea in functiune a
aparatului.

6. Operare

@ Nu utilizati freze deteriorate sau de proasta
calitate. Utilizati numai scule de frezat cu un
diametru al tijei de 6 mm sau 8 mm. in plus
frezele trebuie sé fi fost concepute pentru turatia
la mers in gol respectiva.

@ Fixati piesa de prelucrat pentru ca s& nu poata fi
azvarlita. Utilizati dispozitive de prindere.

@ Trageti cablul de alimentare intotdeauna prin
spatele aparatului!

@ Nu frezati niciodata peste parti metalice, suruburi,
cuie, etc.

6.1 Intrerupatorul pornire/oprire (Fig. 16/Poz. 4)
Pentru a porni aparatul apasati mai intai intrerupatorul
de deblocare (5) si apoi intrerupatorul pornire/oprire
(4).
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Pentru a opri aparatul luati degetul de pe
ntrerupatorul pornire/oprire (4).

6.2 Reglarea turatiei (Fig. 17/Poz. 11)

Turatia adecvata depinde de materialul ce urmeaza a
fi prelucrat si de diametrul frezei. Cu ajutorul
reglorului (11) alegeti o turatie intre 16.000 si 32.000
min™'. Puteti alege intre 7 pozitii diferite ale reglorului.
Turatiile corespunzatoare acestor pozitii sunt:

Pozitia 1: circa 16.000 min™ (turatie minima)
Pozitia 2: circa 17.000 min”'
Pozitia 3: circa 19.000 min”'
Pozitia 4: circa 22.000 min”'
Pozitia 5: circa 25.000 min”'
Pozitia 6: circa 28.000 min”'
Pozitia 7: circa 32.000 min™ (turatie maxima)

Cresterea turatiei:
Invartiti reglorul (11) in directia , plus®.

Scaderea turatiei:
Invartiti reglorul (11) in directia ,minus*.

6.3 Reglarea adancimii de frezare (Fig. 12-15)

@ Asezati aparatul pe piesa de prelucrat.

@ Desfaceti surubul fluture (16) si manerul de
prindere (9).

@ Miscati aparatul incet in jos pana cand freza
atinge piesa de prelucrat.

@ Strangeti manerul de prindere (9).

@ Opritorul de adancime (19) se regleaza pe
adancimea de frezare dorita cu ajutorul scalei si
se fixeaza cu surubul cu aripioare (16).

@ Testati reglajul cu ajutorul unei frezari de proba a
unei piese rebut.

6.4 Frezare

@ Asigurati-va ca nu au ramas prinse obiecte
straine de piesa de prelucrat, altminteri existand
pericolul deteriorarii frezei.

@ Racordati stecherul de retea la o priza adecvata.

@ Apucati aparatul de cele doud manere (7) ale
sale.

@ Pozitionati freza electrica deasupra piesei de
prelucrat.

@ Reglati adancimea de frezare conform punctului
6.3.

@ Reglati turatia conform punctului 6.2 si dati
drumul la aparat (vezi punctul 6.1).

@ Testatireglajele aparatului cu ajutorul unei piese
rebut.

@ Léasati aparatul sa atinga viteza maxima. Abia
acum coborati freza electrica pana la adancimea
ei de lucru si blocati aparatul cu ajutorul
manerului de prindere (9).
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Directia de frezare: Freza se invérte in sensul
acelor de ceasornic. Frezarea trebuie sa aiba loc
ntotdeauna in sensul contrar directiei de rotatie,
pentru a se evita astfel producerea unor accidente
(Fig. 18).

Avansul: Este foarte important ca piesa sa fie
prelucrata cu avansul corect. Va recomandam ca
nainte de a incepe prelucrarea piesei propriu-zise sa
efectuati cateva teste pe o piesa rebut de acelasi tip.
Puteti afla astfel foarte usor care este viteza de lucru
cea mai buna.

Avans prea mic:

Freza s-ar putea incinge prea tare. in cazul in care
prelucrati un material inflamabil, cum ar fi lemnul,
piesa ar putea lua foc.

Avans prea mare:
Freza ar putea fi deteriorata. Calitatea frezarii: frezare
bruta si piesa cu suprafata neregulata.

Lasati freza sa iasa complet din piesa prelucrata
inainte de a o indeparta pe aceasta din urma sau
de a ageza de o parte aparatul.

6.5 Frezare progresiva

in functie de duritatea materialului de prelucrat si a

adancimii de frezare trebuie sa procedati in mod

progresiv.

@ Incazul in care urmeazé sa frezati progresiv in
mai multe etape, dupa reglarea adancimii de
frezare conform punctului 6.3. rotiti opritorul final
al revolverului (14) astfel incat opritorul in
adancime (19) sa se gaseasca deasupra
opritorului de sfarsit de cursa (15) cel mai de sus.

@ Frezati utilizand acest reglaj. La sfarsitul primei
patrunderi prin frezare reglati opritorul final al
revolverului (14) astfel incat opritorul in adancime
(19) s& se gaseasca deasupra opritorului de
sfarsit de cursa (15) mijlociu. Frezati inca o data
utilizand acest reglaj.

@ Alegeti acum opritorul de sfarsit de cursa (15) cel
mai de jos si incheiati operatia de frezare.

6.6 Frezarea in cerc cu ajutorul varfului
compasului (13)

Pentru a freza cercuri in jurul unui punct central

procedati in felul urmator:

@ Montati si reglati varful compasului (13) conform
punctului 5.3.

@ Pozitionati varful compasului (13) in centrul
cercului ce urmeaza a fi frezat si apasati usor.

@ Executati operatiunea de frezare conform
punctului 6.4.
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6.7 Frezarea cu ajutorul opritorului paralel (21)

Pentru a freza de-a lungul unei muchii exterioare

drepte a piesei de prelucrat procedati in felul urmator:

@ Montati opritorul paralel (21) conform punctului
5.2.

@ Trageti opritorul paralel (21) de-a lungul marginii
exterioare a piesei de prelucrat.

@ Executati operatiunea de frezare conform
punctului 6.4.

6.8 Frezarea manuala

Aparatul poate fi utilizat si fara tijele de ghidare. Cu

ajutorul frezarii manuale puteti realiza lucrari creative,

cum ar fi modelarea dupa sabloane sau scrierile.

@ Utilizati pentru aceasta un reglaj foarte neted al
frezariil

@ Laprelucrarea piesei tineti cont de sensul de
rotire a frezei (fig. 18).

6.9 Frezarea profilelor sau a marginilor (Fig. 19)

@ invederea frezarii unor profile (a) sau a unor
margini (b) puteti utiliza si freze speciale cu inele
de contact.

@ Montati freza.

@ Apropiati aparatul cu grija de piesa de prelucrat.

@ Dirijati conul de ghidare sau rulmentul cu bile (c)
cu o ugoara apasare de-a lungul piesei de
prelucrat.

A Atentie:

La adancimi mai mari de frezare, in functie de
materialul prelucrat se impune sa lucrati in mod
progresiv, in mai multe etape.

In timpul lucrarilor de frezare tineti aparatul cu
ambele maini.

7. Schimbarea cablului de racord la
retea

in cazul deteriorarii cablului de racord la retea a
acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta
trebuie inlocuit de catre producator sau un scervice
clienti sau de opersoana cu calificare similara.
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8. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

Scoateti stecherul inaintea inceperii lucrarilor de
curatire.

8.1 Curétirea

@ Pastrati curate dispozitivele de protectie, slitele
de aerisire si carcasa masinii. itergeti aparatul cu
0 carpa curata sau suflati praful cu aer sub
presine la o presine mica.

@ Noi recomandam curatirea aparatului imediat
dupa fiecare folosire.

@ Curatati aparatul cu o carpa umeda si putin
sapun lichid. Nu folositi detergenti sau solventi;
acestia pot ataca piesele din material plastic ale
aparatului. Fiti atenti s nu intre apa in interiorul
aparatului.

8.2 Periile de carbune

in cazul formérii excesive a scanteilor periile de
carbune se vor verifica de catre un electrician spe
cializat.

Atentie! Periile de carbune au voie s fie schimba
te numai de catre un electrician specializat.

8.3 intretinerea
In interiorul aparatului nu se gasesc alte piese
care trebuiesc intretinute.

8.4 Comanda pieselor de schimb:

La comanda pieselor de schimb trebuiesc mentionate
urmatoarele date;

@ Tipul aparatului

@ Numarul articolului aparatului

@ Numarul Ident al aparatului

@ Numarul piesei de schimb necesare

Preturile actuale si informatii suplimentare gasiti la
www.isc-gmbh.info

9. indepartarea si reciclarea

Aparatul se gaseste intr-un ambalaj pentru a se
preveni deteriordrile pe timpul transportului. Acest
ambalaj este o resursa si deci refolosibil si poate fi
supus unui ciclu de reciclare.

Aparatul si auxiliarii acestuia sunt fabricati din
materiale diferite cum ar fi de exemplu metal i
material plastic. Piesele defecte se vor preda la un
centru de colectare pentru deseuri speciale.
Interesati-va in acest sens in magazinele de
specialitate sau la administratia locala!
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L 3))

,Varovani — Ke snizeni rizika zranéni si precist navod k obsluze“

Noste ochranu sluchu.
Puisobeni hluku mlze zptsobit ztratu sluchu.

Noste ochrannou prachovou masku.
P¥i opracovavani dfeva a jinych materialti miize vznikat zdravi $kodlivy prach. Materialy
obsahujici azbest nesmi byt opracovavany!

Noste ochranné bryle.
P¥i préci vznikajici jiskry nebo z pfistroje vylétavajici tlomky, tfisky a prachy mohou zptisobit
ztratu zraku.
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A Pozor!

Pfi pouzivani pristrojii musi byt dodrzovana urcita
bezpecnostni opatteni, aby se zabranilo zranénim a
Skodam. Prectéte si proto peclivé tento navod k
obsluze. Dobte si ho ulozte, abyste méli tyto
informace kdykoliv po ruce. Pokud predate pristroj
jinym osobam, predejte s nim i tento navod k
obsluze.

Neprebirame zadné ruéeni za Skody a Urazy vzniklé
v diisledku nedodrzovani tohoto navodu k obsluze a
bezpecnostnich pokyndl.

1. Bezpeénostni pokyny

Prisludné bezpec¢nostni pokyny naleznete v pfilozené
broZurce.

A\ VAROVANI!

Prectéte si vSechny bezpecnostni pokyny a
instrukce.

Zanedbani pfi dodrzovani bezpeénostnich pokynl a
instrukci mohou mit za nasledek tder elektrickym
proudem, pozar a/nebo tézka zranéni.

Vsechny bezpecnostni pokyny a instrukce si
ulozte pro budouci pouziti.

2. Popis pristroje (obr. 1a/1b/1c)

1. Odsavaci adaptér
2. Kluzna deska

3. Kiidlovy Sroub

4. Za-/lvypina¢

5. Blokovani zapnuti
6. Sitové vedeni

7. Rukojet

8. Kryt motoru

9. Upinaci packa

10. Upinaci matice

11. Regulace poctu otacek

12. Aretace vietena

13. Spicka kruzitka

14. Revolverovy koncovy doraz
15. Koncovy doraz

16. Kfidlovy $roub

17. Ukazatel

18. Stupnice

19. Hloubkovy doraz

20. Kopirovaci pouzdro

21. Paralelni doraz

22. Rozvidleny kli¢

23. Klestina
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Horni frézka je vhodna obzvlast pro opracovavani
dfeva a umélych hmot, déle k vyfezavani sukovitych
mist, frézovani drazek, vypracovavani prohlubenin,
kopirovani kfivek a pisma atd. Horni frézka nesmi byt
pouzivana k opracovavani kovu, kamene atd.

3. Pouziti podle ucelu uréeni

Stroj smi byt pouzivan pouze podle svého Ucelu
uréeni. Kazdé dalsi toto prekracuijici pouziti
neodpovida pouziti podle Ucelu uréeni. Za z toho
vyplyvajici $kody nebo zranéni véeho druhu ruci
uzivatel/obsluhujici osoba a ne vyrobce.

Dbejte prosim na to, Ze naSe piistroje nebyly podle
svého Ucelu uréeni konstruovany pro Zivnostenskeé,
femeslnické nebo priimyslové pouziti. Neptebirame
Z&dné ruceni, pokud je pfistroj pouzivan v
Zivnostenskych, femesinych nebo primyslovych
podnicich a pfi srovnatelnych ¢innostech.

4. Technicka data

Sitové napéti: 230V ~50 Hz
Pfikon: 1200 W
Otacky naprazdno: 16.000 - 32.000 min”'
Vyska zdvihu: 40 mm (hloubka fezu)
Kledtina: @8a@6mm
Pro profilovou frézku max.: 36,5 mm
Tfida ochrany: I1/[g]
Hmotnost: 3,4 kg

Hluk a vibrace

Hluk a vibrace zméteny podle normy EN 60745.

Hladina akustického tlaku Lya 90,9 dB(A)
Nejistota Ky 3dB
Hladina akustického vykonu Ly 101,9 dB(A)
Nejistota Kyya 3dB

Noste ochranu sluchu.
Plsobeni hluku mize zpUsobit ztratu sluchu.

Hodnoty celkovych vibraci zméreny podle normy EN
60745.

Rukojeti
Emisni hodnota vibraci a;, = 3,685 m/s?
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A Pozor!

Hodnota vibraci se podle oblasti pouziti elektrického
nafadi méni a ve vyjimec¢nych pfipadech se muize
pohybovat nad udanou hodnotou.

5. Pfed uvedenim do provozu

Pfed zapnutim se pfesvédéte, zda udaje na typovém
Stitku souhlasi s Udaji sité.

Nez za¢nete na pfistroji provadét nastaveni, vzdy
vytahnéte sitovou zastréku ze zasuvky.

Pfed uvedenim do provozu musi byt vSechny kryty a
bezpecénostni zafizeni fadné namontovany.

5.1 Montaz odséavaciho hrdla (obr. 2-3/pol. 1)
A\ Pozor! Ze zdravotnich divodii je pouzivani

i prachu bezpc 1é nutné.

P

Pfipojte horni frézku pomoci odsavaciho hrdla (1)
k vysavaci nebo zafizeni na odsavani prachu.
Doséhnete tim optimalniho odsavani prachu z
obrobku. Pfednosti: Setfite jak pfistroj, tak také
svoje vlastni zdravi. Vase pracovi$té kromé toho
Prach vznikaijici pfi praci mize byt nebezpecny.
Dbejte prosim odstavce Bezpeénostni pokyny.
Vysavaé pouzity pro vysavani musi byt vhodny
pro opracovavany material. Pokud manipulujete s
materidly, které jsou silné zdravi $kodlivé,
pouzivejte specidlni vysavac.

Oba plastové dily (1A a 1B) stlacte dohromady
tak, jak je zndzornéno na obrazku.

Odsavaci hrdlo (1) pfiSroubovat pomoci obou
Sroubll se zapusténou hlavou (f) na kluznou
desku (2).

Odsavaci hrdlo muze byt pomoci saci hadice
pfipojeno na odsavaci zafizeni (vysavac).
Vnitfni primér odsavaciho hrdla €ini 36 mm. Na
odsavaci hrdlo nyni pfipojte saci hadici vhodné
velikosti.

5.2 Montaz paralelniho dorazu (obr. 4/pol. 21)
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Vodici hfidele (a) paralelniho dorazu (21)
zasunout do otvord (b) kluzné desky (2).
Paralelni doraz (21) nastavit na poZzadovany
rozmér a utdhnout pomoci kfidlovych Sroubl (3).
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5.3 Montaz Spicky kruzitka (obr. 5)

Pomoci $picky kruzitka (13) — a pfislusného
drzaku - je mozné frézovat oblouky.

Spigku kruzitka (13) upevnéte na konec jedné z
vodicich ty¢i (a). Vodici ty¢€ (a) zasurite do otvoru
(c) kluzné desky (2). Pomoci upeviiovacich
Sroubt (3) vodici ty¢ (a) na kluzné desce (2)
upevnéte.

Nastavte pozadovany polomér mezi $pi¢kou
kruzitka (13) a frézou.

Spicku kruzitka (13) umistéte uprostred kruhu
uréeného k frézovani. Pokud je to nutné, povolte
kiidlovy Sroub (b) $picky kruzitka (13) a
prodluzte/zkratte tu ¢ast $picky kruzitka (13),
ktera ukazuje smérem dolQ.

5.4 Montaz kopirovaciho pouzdra

(obr. 6-7/pol. 20)

Kopirovaci pouzdro (20) upevnit obéma Srouby
se zapusténou hlavou (f) na kluzné desce (2).
Kopirovaci pouzdro (20) je pomoci kopirovaciho
krouzku (b) vedeno podél $ablony (c).

Aby bylo dosazeno presné kopie, musi byt
obrobek (d) vétsi o rozdil “vnéjsi hrana
kopirovaciho krouzku” a “vnéjsi hrana frézy“ (e).

5.5 Montaz/demontaz frézovaciho nastroje

(obr. 8-11)

A\ Pozor! Vytahnout sitovou zastréku.

/A Pozor! Po praci s horni frézkou zlistane
frézovaci nastroj relativné dlouhou dobu velmi
horky.

A\ Pozor! Frézy jsou velmi ostré. Pii manipulaci
s frézovacimi nastroji vzdy noste ochranné
rukavice.

V této horni frézce mohou byt pouzity frézy s
primérem dfiku 6 mm a 8 mm. Vétsina fréz je k
dostani v obou velikostech.

Pouzit miizete mimo jiné frézy z nasleduijicich
material:

- HSS (velmi vykonna rychlofezna ocel) -
vhodné pro opracovani mékkého dieva

- TCT (bfity z karbidu wolframu) — vhodné pro
opracovani mékkého dfeva, dfevotfiskovych
desek, plastl a hliniku.

Vyberte frézovaci nastroj vhodny pro Vase
pouZziti.

PFi prvnim pouziti fréz: odstrarite prosim z
frézovacich hlav plastovy obal.

Matici, klestinu a dfik frézy pfed vsazenim prosim
vyCistit.

Stlacit aretaci vietena (12) a sou¢asnym
otaéenim nechat vieteno zaskocit.

Pomoci rozvidleného klice (22) povolte upinaci
matici (10).
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@ Popfipadé vyjméte z klestiny (23) frézu uréenou k
demontazi.

@ Vyberte frézovaci nastroj vhodny pro Vase
pouZziti.

@ Vyberte klestinu (23) vhodnou pro Vami vybranou
frézu.

@ Klestinu (23) a matici (10) nyni vsadte do vietena
frézy.

@ Drik frézy zasurite do klestiny.

@ Aretaci vietena (12) drzte zmacknutou.

@ Upinaci matici (10) utdhnéte pomoci rozvidleného
Klice (22).

@ Fréza musi byt do klestiny (23) zasunuta
minimalné 20 mm.

@ Pfed uvedenim pfistroje do provozu zkontrolujte
pevné ulozZeni a vystiedény béh frézovaciho
nastroje!

A\ Pozor! Pfed uvedenim do provozu
nastavovaci a montazni naradi opét odstranit.

o

. Obsluha

@ Nepouzivejte nekvalitni nebo poskozené frézy.
Pouzivejte pouze frézovaci nastroje s primérem
dfiku 6 mm nebo 8 mm. Frézy musi byt kromé
toho dimenzovany pro pfislusny pocet otaéek
chodu naprazdno.

@ Zajistéte opracovavany obrobek tak, aby nemohl
byt béhem prace vymrstén. Pouzivejte upinaci
zafizeni.

@ Sitovy kabel vedte vzdy smérem dozadu!

@ Nikdy nefrézovat pres kovové dily, Srouby,
hebiky atd.

6.1 Za-/vypinac (obr. 16/pol. 4)
Na zapnuti stisknout blokovani zapnuti (5) a poté
stisknout za-/vypina¢ (4).

Na vypnuti za-/vypina¢ (4) pustit.

6.2 Regulace poétu otacek (obr. 17/pol. 11)
Vhodny pocet otacek je zavisly na opracovavaném
materidlu a priaméru frézy. Spina¢em regulace poétu
otacek (11) zvolte pocet otacek v rozsahu od 16.000
do 32.000 min. Vybrat si mizete ze 7 rznych poloh
spinace. Pocty otaéek v jednotlivych polohach
spinace jsou:

Poloha spinace 1: cca 16.000 min (minimalni pocet
otacek)

Poloha spinace 2: cca 17.000 min™

Poloha spinace 3: cca 19.000 min”'

Poloha spinace 4: cca 22.000 min™
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Poloha spinace 5: cca 25.000 min™

Poloha spinace 6: cca 28.000 min™

Poloha spinace 7: cca 32.000 min (maximalni pocet
otacek)

2Zvys$eni poctu otacek:
Regulatorem poctu otacek (11) otacet ve sméru plus.

Snizeni poctu otacek:
Regulatorem poctu otacek (11) otacet ve sméru
minus.

6.3 Nastaveni hloubky fezu (obr. 12 - 15)

@ Stroj postavit na obrobek.

@ Povolit kidlovy Sroub (16) a upinaci packu (9).

@ Stroj pomalu posouvat smérem dold, az se fréza
dotkne obrobku.

@ Upinaci packu (9) utahnout.

@ Hloubkovy doraz (19) nastavit za pomoci
stupnice na pozadovanou hloubku fezu a
kfidlovym Sroubem (16) fixovat.

@ Nastaveni vyzkousSejte provedenim zkusebniho
fezu na kousku odpadu.

6.4 Frézovani

@ Aby se zabranilo poskozeni frézky, presvédcte
se, Ze na obrobku nelpi cizi pfedméty.

@ Zastréte sitovou zastréku do vhodné zasuvky.

@ Uchopte nastroj za jeho obé rukojeti (7).

@ Umistéte horni frézku na obrobku.

@ Nastavte hloubku fezu podle bodu 6.3.

@ Zvolte pocet otacek podle bodu 6.2 a nastroj

zapnéte (viz bod 6.1).

Nastaveni nastroje vyzkousejte provedenim

zkusebniho fezu na kousku odpadu.

@ Nechte nastroj dosahnout jeho maximalni
rychlosti. Teprve potom sklopte frézku do jeji
pracovni polohy a blokuijte pfistroj pomoci upinaci
packy (9).

Smér frézovani: Fréza se otaci ve sméru
hodinovych rucicek. Frézovani musi probihat vzdy
proti sméru obihani, aby se zabranilo trazim (obr.
18).

Posuv: Je velmi duleZité opracovavat obrobek se
spravnym posuvem. Pfed vlastni praci doporucujeme
provést nékolik zkusebnich fezl na kouscich odpadu
stejného typu. Timto zplsobem Ize velmi jednoduse
zjistit nejvhodnéjsi pracovni rychlost.

Moc maly posuv:

Fréza by se mohla moc silné zahfat. V pfipadé
opracovavani hoflavého materialu, jako napf. dievo,
by se mohl obrobek vznitit.
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Moc velky posuv:
Fréza by mohla byt poskozena. Kvalita frézovani:
surova a nerovna.

Nez odstranite obrobek nebo nez horni frézku
odlozite, nechte frézu zcela dobéhnout.

6.5 Postupné frézovani
Podle tvrdosti opracovaného materialu a hloubky fezu
je tfeba postupovat v nékolika krocich.

Pokud ma byt frézovano v nékolika stupnich,
nastavte revolverovy koncovy doraz (14) pro
nastaveni hloubky fezu pfislusné podle bodu 6. 3.
tak, aby se hloubkovy doraz (19) nalézal nad
nejvy$sim koncovym dorazem (15).

Frézujte s timto nastavenim. Po ukoncéeni prvniho
frézovani nastavte revolverovy koncovy doraz
(14) tak, aby se hloubkovy doraz (19) nalézal nad
prostfednim koncovym dorazem (15). Také pfi
tomto nastaveni provedte frézovani.

Nyni nastavte nejnizsi koncovy doraz (15) a
provedte frézovani do konce.

6.6 Frézovani kruhi pomoci $picky kruzitka (13)
P¥i frézovani kruht okolo stfedu postupujte
nasledovné:

Spicku kruzitka (13) namontovat a nastavit podle
bodu 5.3.

Spicku kruzitka (13) nasadit na stfed frézovaného
kruhu a pritlacit.

Provést frézovani podle bodu 6.4.

6.7 Frézovani s paralelnim dorazem (21)
P¥i frézovani podél rovné vnéjsi hrany obrobku
postupuijte nasledovné:

Paralelni doraz (21) namontujte podle bodu 5.2.
Paralelni doraz (21) ved'te podél vnéjsi hrany
obrobku.

Provést frézovani podle bodu 6.4.

6.8 Frézovani z ruky

Horni frézka mlze byt pouzivana také zcela bez
vodicich tyéi. Pfi frézovani z ruky mizete provadét
kreativni frézovaci prace, jako napf. napisy.
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Pouzivejte k tomu velmi ploché nastaveni frézy!
P¥i opracovani obrobku dbejte na smér otaceni
frézy (obr. 18).
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6.9 Tvarové a hranové frézovani (obr. 19)

@ Protvarové (a) a hranové (b) frézovani mohou byt
pouzivany také specidlni frézy s kopirovacim
krouzkem.

Frézu namontovat.

Stroj opatrné navést na obrobek.

Vodici ¢ep nebo kuli¢kové loZisko (c) vést lehkym
tlakem podél obrobku.

A Pozor:

Podle druhu materialu je u vétSich hloubek fezu
tfeba postupovat ve vice stupnich.

P¥i vSech frézovacich pracich drzte horni frézku
obéma rukama.

7. Vyména sitového napajeciho
vedeni

Pokud je sitové napdjeci vedeni poskozeno, musi byt
nahrazeno vyrobcem nebo jeho zékaznickym
servisem nebo kvalifikovanou osobou, aby se
zabranilo nebezpecim.

8. Cisténi, udrzba a objednani
nahradnich dilt

Pred v8emi Cisticimi pracemi vytahnéte sitovou
zéstréku.

8.1 Cisténi

@ UdrZujte bezpec¢nostni zafizeni, vétraci otvory a
kryt motoru tak prosté prachu a necistot, jak jen
to je mozné. Ottete pfistroj Cistym hadrem nebo
ho profouknéte stlaenym vzduchem pfi nizkém
tlaku.

@ Doporuéujeme pfimo po kazdém pouziti pristroj
vyCistit.

@ Pravidelné pfistroj Cistéte vihkym hadrem a
trochou mazlavého mydla. Nepouzivejte zadné
Cistici prostfedky nebo rozpoustédia, mohlo by
dojit k poSkozeni plastovych €asti pfistroje.
Dbejte na to, aby se dovnitf pfistroje nedostala
voda.

8.2 Uhlikové kartacky

PFi nadmérné tvorbé jisker nechte prekontrolovat
odbornikem uhlikové kartacky.

Pozor! Uhlikové kartacky smi vymeénit pouze

8.3 Udrzba
Uvnitf pfistroje se nevyskytuji Zadné dalsi, udrzbu
vyzaduijici, dily.
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8.4 Objednani nahradnich dilG:

Pfi objednavce nahradnich dilti je tfeba uvést

nasledujici Gdaje:

@ Typ pristroje

o Cislo vyrobku pristroje

@ Identifikacni Cislo pristroje

@ Cislo nahradniho dilu pozadovaného nahradniho
dilu

Aktudlni ceny a informace naleznete na

www.isc-gmbh.info

9. Likvidace a recyklace

Pfistroj je uloZen v baleni, aby bylo zabranéno
poskozeni pfi pfepravé. Toto baleni je surovina a tim
znovu pouzitelné nebo miZze byt dano zpét do
cirkulace surovin.

Pristroj a jeho pfislusenstvi jsou vyrobeny z
rozdilnych materiald, jako napf. kov a plasty.
Defektni soucastky odevzdejte k likvidaci zvlastnich
odpadu. Zeptejte se v odborné prodejné nebo na
mistnim zastupitelstvi!

01.2008

13:32 Uhr
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@ © ® 9°

,Upozornenie - Aby ste zniZili riziko poranenia, precitajte si navod na obsluhu “

Pouzivajte ochranu sluchu.
Posobenie hluku moéze spodsobit poskodenie sluchu.

Pouzivajte ochranni masku proti prachu.
Pri praci s drevom a inymi materidlmi méze vznikat zdraviu Skodlivy prach. Material obsahujici
azbest nesmie byt spracovavany!

Noste ochranné okuliare.
Iskry vznikajlce pri praci alebo Ulomky, triesky aprach vystupujuci z pristroja by mohli viest k
trvalému poskodeniu zraku.
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A Pozor!

Pri uporabi naprav je potrebno upostevati
preventivne varnostne ukrepe, da bi tako prepre¢ili
poskodbe in $kodo na napravi. Zato ta navodila
skrbno preberite. Ta varnostna navodila shranite
dobro, da Vam bodo informacije vsak ¢as na
razpolago. V primeru, da bi to napravo predali
drugim osebam, Vas prosimo, da ta navodila za
uporabo izro¢ite skupaj z napravo.

Mi ne prevzemamo nobene odgovornosti za nesrece
ali $kodo, ki bi nastala zaradi neupostevanja teh
navodil in varnostnih navodil.

1. Varnostni napotki

Odgovarjajo¢e varnostne napotke lahko preberete v

A\ VYSTRAHA!
citajte si vSetky
pokyny.

Nedostatky pri dodrzovani bezpe¢nostnych
predpisov a pokynov mézu mat za nasledok Uraz
elektrickym pridom, vznik poziaru a/alebo tazké
poranenia.

Vsetky bezpecnostné predpisy a pokyny si
odlozte pre buduce poutzitie.

pecnostné predpisy a

Pr

2. Popis pristroja (obr. 1a/1b/1c)

Adaptér odsavania
Frézovacia patka
Kridlova skrutka
Vypina¢ zap/vyp
Blokovanie zapnutia
Sietové vedenie
Rukovat

Kryt motora
Upinacia rukovat
10. Upevriovacia matica
11. Regulécia otacok
12. Aretécia vretena

13. Spicka kruzidla

14. Revolverovy koncovy doraz
15. Koncovy doraz

16. Kridlova skrutka

17. Ukazovatel

18. Stupnica

19. Hibkovy doraz

20. Vodiace puzdro

21. Paralelny doraz

22. Vidlicovy klu¢

23. Kliestina

OCOND AWM=
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3. Predpisana namenska uporaba

Horna frézka je ur¢end predovsetkym na obrabanie
dreva a umelohmotnych materidlov, dalej na
vyrezavanie hréovitého dreva, frézovanie drazok,
vypracovanie prehibeni, kopirovanie kriviek a obrysov
pisma atd’. Horna frézka sa nesmie pouzivat na
opracovanie kovu, kamera a pod.

Pristroj smie byt pouzity len na ten Gcel, na ktory bol
uréeny. Kazdé iné odli$né pouZitie pristroja sa
povazuje za nespliajlce Ucel pouzitia. Za $kody
alebo zranenia akéhokolvek druhu spésobené
nespravnym pouzivanim ruci pouzivatel /
obsluhujlica osoba, nie vSak vyrobca.

Prosim zohladnite skuto¢nost, Ze spravny spdsob
prevadzky nasich pristrojov nie je na profesionalne,
remeselnicke ani priemyselné pouzitie.
Nepreberame Ziadne zaruéné rucenie, ak sa pristroj
bude pouzivat v profesionalnych, remeselnickych
alebo priemyselnych prevadzkach ako aj na ¢innosti
rovnocenné s takymto pouzitim.

4. Technické udaje

Sietové napatie: 230V ~50Hz
Prikon: 1200 W
Otacky pri volnobehu: 16 000 - 32 000 min™*
Vyska zdvihu: 40 mm (hibka frézovania)
Kliestina: @8a@6mm
Pre tvarovacie frézy max.: 36,5 mm
Trieda ochrany: I1/[g]
Hmotnost: 3,4 kg

Hluénost a vibracie

Hodnoty hluénosti a vibracii boli merané podla
eurépskej normy EN 60745.

Hladina akustického tlaku L 90,9 dB (A)
Nepresnost Ky 3dB
Hladina akustického vykonu Ly 101,9dB (A)
Nepresnost Ky 3dB

Pouzivajte ochranu sluchu.
Pdsobenie hluku moze sposobit poskodenie sluchu.

Celkové hodnoty vibrécii stanovené v sulade s EN
60745.
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Rukovite
Hodnota emisii vibrécii a, = 3,685 m/s?

A\ POZOR!

Hodnota vibréacii sa bude menit v zavislosti od
oblasti pouZitia elektrického naradia a vo
vynimocnych pripadoch sa méze nachédzat nad
udavanou hodnotou.

5. Pred uvedenim do prevadzky

Presvedcte sa pred zapojenim pristroja do siete
o tom, ¢i Udaje na typovom §titku pristroja suhlasia
s udajmi elektrickej siete.

Skoér nez zacnete na pristroji robit akékolvek
nastavenia, vytiahnite zo siete elektricky kabel.

Pred uvedenim do prevadzky sa musia vsetky kryty
a bezpecnostné pripravky spravne namontovat.

5.1 Montaz odsévacieho hrdla (obr. 2-3/pol. 1)

A\ Pozor! Pouzivanie odsavania prachu je
bezpodmienecne potrebné zo zdravotnych
dévodov.

@ Zapojte Vasdu hornu frézku pomocou
odsavacieho hrdla (1) na vysava¢ alebo na
zariadenie odsavania prachu. Takto dosiahnete
optimalne odsavanie prachu od obrabaného
materialu. Vyhody: Chranite tak samotny pristroj
ako aj Vase zdravie. Vada pracovna oblast okrem
toho bude Cistejsia a bezpecnejsia.

@ Prach vznikajuci pri praci moze byt nebezpecny.
Prosim, dodrZiavajte pritom odsek Bezpeénostné
pokyny.

@ Vysavac pouzity na odsavanie musi byt vhodny
pre spracovavany material. Pouzite Specidlny
odsdavac, ak manipulujte so silne zdraviu
Skodlivymi latkami.

@ Stlacte dokopy obidve umelohmotné misky
(1A a 1B), ako je to zndzornené na obrazku.

@ Pripevnite odsavacie hrdlo (1) pomocou obidvoch
skrutiek so zapustnou hlavou (f) na frézovaciu
pétku (2).

@ Odsavacie hrdlo sa méze pripojit na odsavacie
pristroje (vysavace) s odsavacou hadicou.

@ Vnutorny priemer odsavacieho hrdla je 36 mm.
Na odsavacie hrdlo teraz pripojte odsavaciu
hadicu s potrebnou velkostou.
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5.2 Montaz paralelného dorazu (obr. 4/pol. 21)

@ Vodiaci hriadel (a) paralelného dorazu (21)
nasurite do otvorov (b) frézovacej péatky (2).

@ Paralelny doraz (21) nastavte na pozadovanu
mieru a pripevnite pomocou kridlovych skrutiek
3).

5.3 Montaz $picky kruzidla (obr. 5)

® Pomocou $picky kruzidla (13) - a prislusného
drziaka — mozete frézovat okruhle oblasti.

@ Upevnite Spicku kruzidla (13) na konci jednej
z vodiacich tyéi (a). Nasurite tuto vodiacu ty¢ (a)
do otvoru (c) frézovacej patky (2). Upevnite
vodiacu ty¢ (a) s upeviiovacimi skrutkami (3) na
frézovacej patke (2).

@ Nastavte pozadovany radius medzi pickou
kruzidla (13) a frézou.

® Umiestnite $picku kruzidla (13) do stredu
frézovaného kruhu. Ak to je potrebné, uvolnite
kridlovu skrutku (b) $picky kruzidla (13)
a predizte/skratte spodnu ast $picky kruzidla
(13) smerujucu nadol.

5.4 Montaz vodiaceho puzdra (obr. 6-7/pol. 20)

@ Vodiace puzdro (20) upevnite pomocou obidvoch
skrutiek so zapustnou hlavou (f) na frézovacej
pétke (2).

@ Vodiace puzdro (20) je vedené pomocou
kopirovacieho krizku (b) pozdiz $ablony (c).

@ Obrobok (d) musi byt vacsi o rozdiel medzi
,vonkajsou hranou kopirovacieho krizku“ a
,vonkajSou hranou frézy“ (e), aby bol vysledok
presnou képiou.

ieho nastroja

1taz frez

5.5 Montaz/d.
(obr. 8-11)

A Pozor! Vytiahnite elektricku zastrcku zo siete.

/A Pozor! Po praci s hornou frézkou ostava
frézovaci nastroj relativne dlhy ¢as vel'mi horuci.

A\ Pozor! Frézy su vermi ostré. Pri zaobchadzani

s frézovacimi nastrojmi pouzivajte vzdy

ochranné rukavice.

@ Pritejto hornej frézke sa mozu pouzit frézy
s priemerom stopky 6 mm a 8 mm. V&¢sina fréz
je dostupna v obidvoch velkostiach.

@ Mozete o.i. pouzivat frézy z nasledovnych
materidlov:
- HSS - vhodné na spracovanie makkého dreva
- TCT - vhodné na spracovanie tvrdého dreva,
drevotrieskovych dosiek, plastov a hlinika.

@ Zvolte si vhodny frézovaci nastroj pre Vase
pouzitie.

@ Pri prvom pouziti frézy: Prosim odoberte
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umelohmotny obal z hlavicky frézy.

@ Pred pouZitim prosim vycistite maticu, kliestinu
a stopku frézy.

@ Stlacte aretaciu vretena (12) a nechajte vreteno
zapadnut suc¢asnym otacanim vretena.

@ Uvolnite upevriovaciu maticu (10) pomocou
vidlicového klic¢a (22).

@ Pripadne vyberte frézku, ktora sa demontuje
z kliestiny (23).

@ Zvolte si vhodny frézovaci nastroj pre Vase
pouZzitie.

@ Vyberte k zvolenej frézke vhodnu kliestinu (23).

@ Teraz nasadte kliestinu (23) a maticu (10) do
frézovacieho vretena.

@ Zavedte stopku frézy do kliestiny.

@ Aretaciu vretena (12) drzte stlacenu.

@ Pevne dotiahnite upevriovaciu maticu (10)
pomocou vidlicového kltica (22).

@ Fréza musi byt zavedend minimélne 20 mm
hlboko do kliestiny (23).

@ Pred uvedenim pristroja do prevadzky
skontrolujte, ¢i je frézovaci nastroj pevne
upevneny a otaca sa bez radidlneho hadzania!

A\ Pozor! Pred uvedenim do prevadzky je
potrebné odstranit nastavovacie a montazne
nastroje.

6. Obsluha

@ Nepouzivajte Ziadne nekvalitné alebo poskodené
frézy. Pouzivajte vzdy len frézovacie nastroje
s priemerom stopky 6 mm alebo 8 mm. Frézy
musia byt okrem toho dimenzované pre prislu§né
otacky vo volnobehu.

@ Zabezpecte opracovavany obrobok, aby sa
pocas prace nemohol vymrstit. Pouzivajte
upinacie zariadenia.

@ Sietovy kabel vedte vzdy dozadu smerom od
pristroja!

@ Nikdy nefrézujte cez kovové diely, skrutky, klince
apod.

6.1 Vypinac zap/vyp (obr. 16/pol. 4)
Na zapnutie stlaéte blokovanie zapnutia (5) a stlacte
vypinac¢ zap/vyp (4).

Na vypnutie vypina¢ zap/vyp (4) pustite.

6.2 Regulécia otacok (obr. 17/pol. 11)
Najvhodnejsie otacky zavisia od spracovavaného
materidlu a priemeru frézy. Pomocou prepina¢a
regulécie otacok (11) navolte otacky v rozsahu od
16 000 do 32 000 min™. MéZete si vybrat medzi 7
réznymi polohami prepinaca. Otacky v jednotlivych
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Poloha prepinaca 1: cca 16 000 min™' (minimalne
otacky)

Poloha prepinaca 2: cca 17 000 min”'

Poloha prepinaca 3: cca 19 000 min”'

Poloha prepinac¢a 4: cca 22 000 min”'

Poloha prepinaca 5: cca 25 000 min”!

Poloha prepinac¢a 6: cca 28 000 min”'

Poloha prepinaca 7: cca 32 000 min"' (maximalne
otacky)

polohach prepinaca st nasledovné:

2Zvysit otacky:
Regulator otacok (11) pohnut v smere plus.

Znizit otacky:
Regulator otacok (11) pohnut v smere minus.

6.3 Nastavenie hibky frézovania (obr. 12-15)

@ Stroj postavte na obrobok.

@ Uvolnite kridlovt skrutku (16) a upinaciu rukovat
(9).

@ Stroj pomaly spustajte smerom nadol, az kym sa
fréza nedotkne obrabaného materidlu.

@ Upinaciu rukovét (9) znovu dotiahnite.

@ Hibkovy doraz (19) nastavit pomocou stupnice na
pozadovanu hibku frézovania a zafixovat
pomocou kridlovej skrutky (16).

@ Skontrolujte nastavenie pomocou skuSobného
frézovania na nejakom odpadovom kuse.

6.4 Frézovanie
@ Zabezpecte, aby sa na obrobku nenachadzali
Ziadne cudzie telesd, aby ste tak zabranili
poskodeniu frézky.
Zapojte sietovu zastrcku do vhodnej zasuvky.
Pristroj uchopte za obidve rukovéte (7).
Umiestnite hornu frézku na obrobok.
Nastavte hibku frézovania podia bodu 6.3.
Zvolte otacky podla bodu 6.2 a zapnite pristroj
(pozri bod 6.1).
Skontrolujte nastavenia pristroja pomocou
skusobného odpadového kusu.
@ Nechajte pristroj dosiahnut pInu rychlost. Az
potom spustite frézu do pracovnej vysky
a pomocou upinacej rukovate (9) pristroj
zablokujte.

Smer frézovania: Fréza sa otad¢a v smere otacania
hodinovych ruciciek. Frézovanie sa musi vzdy
uskutociiovat proti smeru obehu, aby sa zabranilo
nehodam (obr. 18).

Posuv: Je vel'mi dolezité opracovat obrobok so
spravnym posuvom. Odportcame, aby ste pred
spracovanim vlastného obrobku urobili niekolko

57



Anleitung E-OF 1200 _SPK7:

skusobnych frézovani s odpadovym kusom
rovnakého typu. Tymto spésobom sa da velmi
jednoducho zistit najlepsia pracovna rychlost.

Prili§ maly posuv:

Fréza by sa mohla prili§ silno zohrievat. V pripade
horlavého materidlu, ako napriklad dreva, by sa
mohol obrobok zapalit.

Prili§ velky posuv:
Mohlo by déjst k poskodeniu frézy. Kvalita
frézovania: surova a nerovna.

Pred odoberanim obrobku alebo pred odloZenim
hornej frézky, pockajte po vypnuti do upiného
zastavenia.

6.5 Postupné frézovanie

V zavislosti od tvrdosti spracovavaného materialu

a hibky frézovania je potrebné postupovat vo

viacerych krokoch.

@ Ak sama frézovat vo viacerych stupiioch, tak po
nastaveni hibky frézovania podla bodu 6.3 otoéte
revolverovy koncovy doraz (14) tak, aby sa
hibkovy doraz (19) nachadzal nad najvy$$im
koncovym dorazom (15).

@ Frézujte v tomto nastaveni. Po ukonceni prvého
frézovania nastavte revolverovy koncovy doraz
(14) tak, ze sa hibkovy doraz (19) nachadza nad
strednym koncovym dorazom (15). Aj v tomto
nastaveni vykonajte frézovanie.

a dokoncite frézovanie.

6.6 Frézovanie kruhov pomocou $pi¢ky kruzidla
(13)

Na frézovanie kruhov okolo stredného bodu

postupuijte nasledovne:

o Spicku kruzidla (13) namontujte a nastavte podla
bodu 5.3.

@ Umiestnite $picku kruzidla (13) do stredu
frézovanej kruznice a zatlacte.

@ Vykonajte frézovanie podl'a bodu 6.4.

6.7 Frézovanie s paralelnym dorazom (21)

Na frézovanie pozdiz rovnej vonkajsej hrany obrobku

postupuijte nasledovne:

@ Namontujte paralelny doraz (21) podla bodu 5.2.

@ Vedte paralelny doraz (21) pozdiz vonkajsej
hrany obrobku.

@ Vykonajte frézovanie podl'a bodu 6.4.
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6.8 Ruéné frézovanie

Horna frézka sa da prevadzkovat aj celkom bez

vodiacich ty¢i. Pri ruénom frézovani sa mézu

vykonavat kreativne frézovacie prace, ako vytvaranie

obrysov pisma.

@ Poutzivajte na to iba velmi ploché nastavenie
frézovania.

@ Prispracovani obrobku dbajte na smer otacania
frézy (obr. 18).

6.9 Tvarovacie frézovanie a frézovanie hran
(obr. 19)

@ Pretvarovacie frézovanie (a) a frézovanie hran

(b) je mozné pouzitie $pecialnych fréz

s kopirovacim kruzkom.

Namontovat frézu.

Stroj opatrne priviest na obrabany material.

Vodiaci ¢ap alebo gul'6¢kové lozisko (c) viest

I'ahkym tlakom pozdiz obrobku.

A Pozor:

V zavislosti od materialu sa musi pri vac¢sich

hibkach frézovania postupovat vo viacerych

krokoch.

Drzte hornu frézu pri vSetkych frézovacich

pracach pomocou oboch rik.

7. Vymena sietového pripojného
vedenia

V pripade poskodenia sietového pripojného vedenia
pristroja sa musi vedenie vymenit vyrobcom alebo
jeho zakaznickym zastupenim alebo podobne
kvalifikovanou osobou, aby sa zabranilo rizikam.
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8. Ciséenje, vzdrzevanje in naroéanje
rezervnih delov

Pred vsemi cistilnimi deli izklopite elektricni vtikac iz
elektricne prikljuéne vti¢nice.

8.1 Ciséenje

@ Zascitne naprave, zraéne reze in ohisje motorja
vzdrzujte v karseda Cistem stanju. Napravo
zdrgnite s Cisto krpo ali pa jo izpihajte s
komprimiranim zrakom (pod nizkim pritiskom).

@ Priporo¢amo, da napravo o istite takoj po vsaki
uporabi.

@ Vrednih intervalih napravo ogistite tudi z mokro
krpo in mazavim milom. Ne uporabljajte nobenih
Cistilnih sredstev ali razredcil; ta sredstva lahko
zacnejo nazirati dele iz umetne mase. Pazite na
to, da voda ne more prodreti v notranjost
naprave.

8.2 Uhlikové kefky

Pri nadmernej tvorbe iskier nechajte uhlikové
kefky na pristroji skontrolovat odbornym elektri
karom.

Pozor! Uhlikové kefky smu byt vymieniané len
odbornym elektrikarom.

8.3 Vzdrzevanje
V notranjosti naprave se ne nahajajo nobeni deli,
kateri bi terjali vzdrzevanje.

8.4 Narocanje rezervnih delov:

Pri narocilu rezervnih delov navedite naslednje
podatke:

@ Tip stroja

o Stevilka artikla/stroja

@ Identifikacijska Stevilka stroja

o Stevilka rezervnega dela, ki ga narocate
Aktualne cene in informacije najdete na spletni strani
www.isc-gmbh.info

9. Odstranjevanje in reciklaza

Naprava je ovita v ovojnino, da bi preprecili
poskodovanije zaradi transporta. Ta ovojnina je
surovina in jo kot tako lahko ponovno uporabimo ali
pa jo predamo v reciklazo.

Naprava in njegov pribor so sestavljeni iz razli¢nih
materialov, kot n.pr. kovina in umetna masa.
Defektne konstrukcijske dele predajte na deponijo za
posebne odpadke. Povprasajte v strokovni trgovini
ali pri ob¢inski upravil
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Konform itétserklérung ISC-GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar
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® ©
® 0
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®

Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

GemaB européischer Richtlinie 2002/96/EG tiber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerét kann hierfir auch einer
Rucknahmestelle (iberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeréten beigefligte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

For EU countries only
Never place any electric tools in your household refuse.

To comply with European Directive 2002/96/EC concerning old electric and electronic equipment and its
implementation in national laws, old electric tools have to be separated from other waste and disposed of
in an environment-friendly fashion, e.g. by taking to a recycling depot.

Recycling alternative to the demand to return electrical devices:

As an alternative to returning the electrical device, the owner is obliged to cooperate in ensuring that the
device is properly recycled if ownership is relinquished. This can also be done by handing over the used
device to a returns center, which will dispose of it in accordance with national commercial and industrial
waste management legislation. This does not apply to the accessories and auxiliary equipment without
any electrical components which are included with the used device.

Unigquement pour les pays de I'Union Européenne
Ne jetez pas les outils électriques dans les ordures ménageres.

Selon la norme européenne 2002/96/CE relative aux appareils électriques et systemes électroniques
usés et selon son application dans le droit national, les outils électriques usés doivent étre récoltés a
part et apportés & un recyclage respectueux de I'environnement.

Possibilité de recyclage en alternative a la demande de renvoi :

Le propriétaire de I'appareil électrique est obligé, en guise d’alternative a un envoi en retour, a contribuer
a un recyclage effectué dans les regles de I'art en cas de cessation de la propriété. L’ancien appareil
peut étre remis a un point de collecte dans ce but. Cet organisme devra I'éliminer dans le sens de la Loi
sur le cycle des matiéres et les déchets. Ne sont pas concernés les accessoires et ressources fournies
sans composants électroniques.
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Solo per paesi membri dell'UE
Non gettate gli utensili elettrici nei rifiuti domestici.

Secondo la Direttiva europea 2002/96/CE sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche e
I'applicazione nel diritto nazionale gli elettroutensili usati devono venire raccolti separatamente e smaltiti
in modo ecologico.

Alternativa di riciclaggio alla richiesta di restituzione

Il proprietario dell’apparecchio elettrico & tenuto in alternativa, invece della restituzione, a collaborare in
modo che lo smaltimento venga eseguito correttamente in caso ceda I'apparecchio. L’apparecchio
vecchio pud anche venire consegnato ad un centro di raccolta che provvede poi allo smaltimento
secondo le norme nazionali sul riciclaggio e sui rifiuti. Non ne sono interessati gli accessori e i mezzi
ausiliari senza elementi elettrici forniti insieme ai vecchi apparecchi.

Enkel voor EU-landen
Elektrisch gereedschap hoort niet bij het huisvuil thuis.

Volgens de Europese richtlijn 2002/96/EG op afgedankte elektrische en elektronische toestellen en
omzetting in nationaal recht dienen afgedankte elekirische gereedschappen afzonderlijk te worden
verzameld en milieuvriendelijk te worden gerecycleerd.

Recyclagealternatief i.p.v. het verzoek het toestel terug te sturen:

In plaats van het elektrische toestel terug te sturen is alternatief de eigenaar van het toestel gehouden
mee te werken aan de adequate recyclage als het eigendom wordt opgegeven. Hiervoor kan het
afgedankte toestel eveneens bij een inzamelplaats worden afgegeven waar het toestel wordt verwijderd
als bedoeld in de wetgeving in zake afvalverwerking en recyclage. Dit geldt niet voor toebehoorstukken
en hulpmiddelen zonder elektrische componenten die bij de afgedankte toestellen zijn bijgevoegd.

Endast for EU-lander
Kasta inte elverktyg i hushallssoporna.

Enligt det europeiska direktivet 2002/96/EG om avfall som utgérs av eller innehaller elektriska eller
elektroniska produkter och dess tillampning i den nationella lagstiftningen, maste férbrukade elverktyg
kéllsorteras och lamnas

Atervinnings-alternativ till begaran om étersandning:

Som ett alternativ till atersandning &r &garen av elutrustningen skyldig att bidraga till andamalsenlig
avfallshantering for det fall att utrustningen ska skrotas. Efter att den foérbrukade utrustningen har lam
nats in till en avfallsstation kan den omhéndertas i enlighet med géllande nationella lagstiftning om ater-
vinning och avfallshantering. Detta géller inte for tillbehérsdelar och hjélpmedel utan elektriska kompo-
nenter vars syfte har varit att komplettera den férbrukade utrustningen.

Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de Tnapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationald
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.
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@ Pouze pro ¢lenské zemé EU
Nedavejte elektrické nafadi do domaciho odpadu.

Podle Evropské smérnice 2002/96/EG o starych elektrickych a elektronickych pfistrojich (WEEE) a podle
narodniho prava musi byt pouzité elektrické naradi oddélené skladovano a odevzdano k ekologické
recyklaci.

Alternativa recyklace k zaslani zpét:

Vlastnik elektrického pfistroje je alternativné namisto zaslani zpét povinen ke spolupréci pfi odborné
recyklaci v pfipadé, Ze se rozhodne piistroj zlikvidovat. Stary pfistroj mdze byt v tomto pfipadé také
odevzdan do sbérny, ktera provede likvidaci ve smyslu narodniho zakona o hospodarském kolobéhu a
zakona o odpadech. Toto neplati pro ke starym pfistrojim pfilozené ¢asti pfislusenstvi a pomocné
prostredky bez elektrickych soucasti.

@ Len pre krajiny EU
Neodstranujte elektrické pristroje ako domovy odpad.

Podla Eurdpskej smernice 2002/96/ES o odpade z elektrickych a elektronickych zariadeni (OEEZ) a v
sulade s narodnymi pravnymi predpismi sa musia pouzité elektronické pristroje odovzdat do triedeného
zberu a musi sa zabezpecit $pecifické spracovanie a recyklécia.

Recyklacna alternativa k vyzve na spatny odber vyrobku:

Vlastnik elektrického pristroja je alternativne namiesto spatnej zasielky povinny spolupracovat pri riadnej
recyklacii pristroja voj méze byt za tymto tcelom taktiez prenechany zbernému miestu, ktoré vykona
odstranenie v zmysle narodného zakona o recyklacii a ckych komponentov.
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®

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

The reprinting or reproduction by any other means, in whole or in part,
t and papers products is permitted only
with the express consent of ISC GmbH.

®

La réimpression ou une autre reproduction de la documentation et des
documents d’accompagnement des produits, méme incompléte, n'est
autorisée qu'avec 'agrément exprés de l'entreprise ISC GmbH.

@

La ristampa o I'ulteriore riproduzione, anche parziale, della
documentazione o dei documenti d’accompagnamento dei prodotti &
consentita solo con I'esplicita autorizzazione da parte della ISC GmbH.

@
Nadruk of andere van en )
van de producten, geheel of enkel mits

uitdrukkelijke toestemming van ISC GmbH.

®

Eftertryck eller annan duplicering av dokumentation och medfljande
underlag for produkter, aven utdrag, &r endast tillatet med uttryckligt
tillstand fran ISC GmbH.

®

p sau multipli ei si a hartiilor insofitoare a
produselor, chiar si numai sub forma de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

@

Dotisk nebo jiné rozmnozovani dokumentace a préivodnich
dokumentdi vyrobkd, také pouze vyitatkd, je pripustné vyhradné se
souhlasem firmy ISC GmbH.

Kopirovanie alebo iné rozmnozovanie dokumentécie a sprievodnych
podkladov produktov, a to aj iastodné, je pripustné len s vyslovnym
povolenim spolognosti ISC GmbH.
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@

Technische Anderungen vorbehalten
Technical changes subject to change

Sous réserve de modifications

Con riserva di apportare modifiche tecniche
Technische wijzigingen voorbehouden

Forbehall for tekniska forandringar

® 06 ® 6 0 ©

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

Technické zmény vyhrazeny

®

@  Technické zmény vyhradené
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GUARANTEE CERTIFICATE

Dear Customer,

All of our products undergo strict quality checks to ensure that they reach you in perfect condition. In the unlikely
event that your device develops a fault, please contact our service department at the address shown on this
guarantee card. Of course, if you would prefer to call us then we are also happy to offer our assistance under
the service number printed below. Please note the following terms under which guarantee claims can be made:

1.

These guarantee terms cover additional guarantee rights and do not affect your statutory warranty rights.
We do not charge you for this guarantee.

Our guarantee only covers problems caused by material or manufacturing defects, and it is restricted to the
rectification of these defects or replacement of the device. Please note that our devices have not been
designed for use in commercial, trade or industrial applications. Consequently, the guarantee is invalidated
if the equipment is used in commercial, trade or industrial applications or for other equivalent activities. The
following are also excluded from our guarantee: compensation for transport damage, damage caused by
failure to comply with the installation/assembly instructions or damage caused by unprofessional
installation, failure to comply with the operating instructions (e.g. connection to the wrong mains voltage or
current type), misuse or inappropriate use (such as overloading of the device or use of non-approved tools
or accessories), failure to comply with the maintenance and safety regulations, ingress of foreign bodies
into the device (e.g. sand, stones or dust), effects of force or external influences (e.g. damage caused by
the device being dropped) and normal wear resulting from proper operation of the device.

The guarantee is rendered null and void if any attempt is made to tamper with the device.

The guarantee is valid for a period of 2 years starting from the purchase date of the device. Guarantee
claims should be submitted before the end of the guarantee period within two weeks of the defect being
noticed. No guarantee claims will be accepted after the end of the guarantee period. The original guarantee
period remains applicable to the device even if repairs are carried out or parts are replaced. In such cases,
the work performed or parts fitted will not result in an extension of the guarantee period, and no new
guarantee will become active for the work performed or parts fitted. This also applies when an on-site
service is used.

In order to assert your guarantee claim, please send your defective device postage-free to the address
shown below. Please enclose either the original or a copy of your sales receipt or another dated proof of
purchase. Please keep your sales receipt in a safe place, as it is your proof of purchase. It would help us if
you could describe the nature of the problem in as much detail as possible. If the defect is covered by our
guarantee then your device will either be repaired immediately and returned to you, or we will send you a
new device.

Of course, we are also happy offer a chargeable repair service for any defects which are not covered by the
scope of this guarantee or for units which are no longer covered. To take advantage of this service, please send
the device to our service address.
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@ BULLETIN DE GARANTIE

Cheére Cliente, Cher Client,

Nos produits sont soumis a un contréle de qualité trés strict. Si cet appareil devait toutefois ne pas fonctionner
impeccablement, nous en serions désolés. Dans un tel cas, nous vous prions de bien vouloir prendre contact
avec notre service apres-vente a I‘adresse indiquée sur le bulletin de garantie. Nous restons également
volontiers a votre disposition au numéro de téléphone de service indiqué plus bas. Pour faire valoir une
demande de garantie, ce qui suit estvalable :

1.

Les conditions de garantie reglent les prestations de garantie supplémentaires. Vos droits de garantie
légaux ne sont en rien altérés par la garantie présente. Notre prestation de garantie est gratuite.

La prestation de garantie s’applique exclusivement aux défauts occasionnés par des vices de fabrication ou
de matériau et est limitée a I'élimination de ces défauts ou encore au remplacement de I'appareil. Veillez au
fait que nos appareils, conformément a leur affectation, n'ont pas été construits pour étre utilisés dans un
environnement professionnel, industriel ou artisanal. Un contrat de garantie ne peut avoir lieu dés lors que
I'appareil est utilisé a des activités dans des entreprises professionnelles, artisanales ou industrielles ou
toute autre activité du méme genre. Sont également exclus de notre garantie : les prestations de
substitution de dommages dus aux transports, les dommages occasionnés par le non-respect des
instructions de montage ou en raison d’'une installation non conforme, du non-respect du mode d’emploi
(comme par exemple le raccordement a une mauvaise tension réseau ou & un mauvais type de courant),
les applications abusives ou non conformes (comme par exemple une surcharge de I'appareil ou encore
I'emploi d’accessoires non homologués), le non-respect des prescriptions de maintenance et de sécurité,
I'infiltration de corps étrangers dans I'appareil (comme par exemple du sable, des pierres ou de la
poussiere), 'emploi de la force ou I'influence extérieure (comme par exemple les dommages dus & une
chute), ainsi que I'usure normale conforme a l'utilisation.

Le droit & la garantie disparait dés lors que des interventions ont lieu sur 'appareil.

Le délai de garantie s’éléve a 2 ans et commence a la date de 'achat de I'appareil. Les demandes de
garanties doivent étre présentées avant écoulement du délai de garantie, dans les deux semaines suivant
le moment auquel le défaut a été reconnu. Toute reconnaissance de demande de garantie apres
écoulement du délai de garantie est exclue. La réparation ou I'échange de I'appareil n’entraine nullement
une prolongation de la durée de garantie. Elle ne fait pas non plus commencer un nouveau délai de
garantie, en raison de cette prestation, pour 'appareil ou pour toute autre piece de rechange intégrée. Ceci
est également valable lorsqu’un service apres-vente sur place a été consulté.

Pour faire reconnaitre votre demande de garantie, veuillez nous envoyer I'appareil défectueux franco de
port a 'adresse indiquée ci-dessous. Ajoutez a I'envoi I'original du bon d’achat ou de tout autre preuve de
I'achat datée. Veuillez donc toujours bien conserver le bon d’achat en guise de preuve ! Décrivez la raison
de la réclamation le plus précisément possible. Si le défaut de I'appareil est compris dans notre prestation
de garantie, nous vous retournerons sans délai un appareil réparé ou encore un nouveau.

Bien entendu, nous sommes préts également a réparer les appareils défectueux contre remboursement des
frais, des lors que I'appareil n’est plus ou pas garanti. Pour ce faire, veuillez envoyer 'appareil a notre adresse
de service apres-vente.
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@ CERTIFICATO DI GARANZIA

Gentili clienti,

i nostri prodotti sono soggetti ad un rigido controllo di qualita. Se I'apparecchio non dovesse tuttavia funzionare
correttamente, ci scusiamo e vi preghiamo di rivolgervi al nostro servizio di assistenza clienti all'indirizzo
indicato in questa scheda di garanzia. Siamo a vostra disposizione anche telefonicamente al numero del
servizio assistenza sotto indicato. Per la rivendicazione dei diritti di garanzia vale quanto segue:

1.

Queste condizioni di garanzia regolano ulteriori prestazioni di garanzia. La presente garanzia non tocca i
vostri diritti al ricorso di garanzia previsti dalla legge. Le nostre prestazioni di garanzia sono per voi gratuite.

La prestazione di garanzia riguarda esclusivamente le anomalie riconducibili a difetti del materiale o di
produzione ed € limitata all’eliminazione di queste anomalie o alla sostituzione dell'apparecchio. Tenete
presente che i nostri apparecchi non sono stati costruiti per 'impiego professionale, artigianale o
industriale. Un contratto di garanzia non viene concluso quando I'apparecchio viene usato in imprese
commereciali, artigianali o industriali, o con attivita equivalenti. Dalla nostra garanzia sono escluse inoltre le
prestazioni di risarcimento per danni dovuti al trasporto o danni causati dalla mancata osservanza delle
istruzioni per il montaggio o per installazione non corretta, dalla mancata osservanza delle istruzioni per
I'uso (come per es. collegamento a tensione di rete o tipo di corrente non corretto), dall'uso improprio o
illecito (come per es. sovraccarico dell’apparecchio o utilizzo di utensili 0 accessori non consentiti), dalla
mancata osservanza delle norme di sicurezza e di manutenzione, dalla penetrazione di corpi estranei
nell’apparecchio (come per es. sabbia, pietre o polvere), dallimpiego della forza o dall'influsso esterno
(come per es. danni dovuti a caduta) e dall'usura normale e dovuta all'impiego.

Il diritti di garanzia decadono quando sono gia effettuati interventi sull’apparecchio.

Il periodo di garanzia € 2 anni e inizia alla data d’acquisto dell’apparecchio. | diritti di garanzia devono
essere fatti valere prima della scadenza del periodo di garanzia, entro due settimane dopo avere accertato
il difetto. E esclusa la rivendicazione di diritti di garanzia dopo la scadenza del relativo periodo. La
riparazione o la sostituzione dell’apparecchio non comporta una proroga del periodo di garanzia e con
questa prestazione per I'apparecchio o per pezzi di ricambio eventualmente installati non inizia un nuovo
periodo di garanzia. Questo vale anche nel caso si ricorra ad un servizio sul posto.

Per la rivendicazione dei vostri diritti di garanzia inviate I'apparecchio difettoso franco di porto all'indirizzo
sotto indicato. Allegate lo scontrino di cassa in originale o un’altra prova d’acquisto che riporti la data.
Conservate bene percio lo scontrino di cassa come prova! Indicate il motivo di reclamo nel modo piu
dettagliato possibile. Se il difetto del’apparecchio rientra nella nostra prestazione di garanzia, ricevete
I'apparecchio riparato o un apparecchio nuovo a stretto giro di posta.

Naturalmente effettuiamo a pagamento anche riparazioni sull’apparecchio che non rientrano o non rientrano piu
nella garanzia. A tale scopo inviate I'apparecchio all'indirizzo del servizio assistenza.
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@ GARANTIEBEWIJS

Geachte klant,

onze producten zijn aan een strenge kwaliteitscontrole onderhevig. Mocht dit apparaat echter ooit niet naar
behoren functioneren, spijt het ons ten zeerste en vragen u zich tot onze servicedienst onder het adres vermeld
op dit garantiebewijs te wenden. Wij staan ook graag telefonisch tot uw dienst via het hieronder vermelde
servicetelefoonnummer. Voor vorderingen in verband met garantie geldt het volgende:

1.

Deze garantievoorwaarden regelen bijkomende garantieprestaties. Uw wettelijke garantieclaims blijven
onaangetast door deze garantie. Onze garantieprestatie is voor uw gratis.

De garantieprestatie heeft uitsluitend betrekking op gebreken die te wijten zijn aan materiaal- of
fabricagefouten en is beperkt tot het verhelpen van deze gebreken of het vervangen van het apparaat. Wij
wijzen erop dat onze apparaten overeenkomstig hun bestemming niet geconstrueerd zijn voor
commercieel, ambachtelijk of industrieel gebruik. Een garantieovereenkomst komt daarom niet tot stand als
het apparaat in ambachtelijke of industriéle bedrijven alsmede bij gelijk te stellen activiteiten wordt gebruikt.
Uitgesloten van onze garantie zijn verder schadeloosstellingen voor transportschade, schade door niet-
naleving van de montage-instructies of op grond van ondeskundige installatie, niet-naleving van de
handleiding (zoals door b.v. aansluiting op een verkeerde netspanning of stroomsoort), oneigenlijke of
onoordeelkundige toepassingen (zoals b.v. overbelasting van het apparaat of gebruik van niet toegestane
inzetgereedschappen of toebehoren), niet-naleving van de onderhouds- en veiligheidsbepalingen,
binnendringen van vreemde voorwerpen in het apparaat (zoals b.v. zand, stenen of stof), gebruikmaking
van geweld of invloeden van buitenaf (zoals b.v. schade door neervallen) alsmede door normale slijtage die
zich bij het doelmatig gebruik van het apparaat voordoet.

Er kan geen aanspraak op garantie worden gemaakt als op het apparaat reeds ingrepen werden
uitgevoerd.

De garantieperiode bedraagt 2 jaar en gaat in op de datum van aankoop van het apparaat. Garantieclaims
dienen voor het verloop van de garantieperiode binnen de twee weken na het vaststellen van het defect
geldend te worden gemaakt. Het geldend maken van garantieclaims na verloop van de garantieperiode is
uitgesloten. De herstelling of vervanging van het apparaat leidt noch tot een verlenging van de
garantieperiode noch wordt door deze prestatie een nieuwe garantieperiode voor het apparaat of voor
eventueel ingebouwde wisselstukken op gang gebracht. Dit geldt ook bij het ter plaatse uitvoeren van een
serviceactiviteit.

Om een garantieclaim geldend te maken dient u het defecte apparaat franco op te sturen aan het hieronder
vermelde adres. Voeg het originele verkoopbewijs of een ander gedateerd bewijs van aankoop bij. Gelieve
daarom de kassabon als bewijs goed te bewaren! Wij verzoeken u de reden van de klacht zo nauwkeurig
mogelijk te beschrijven. Valt het defect van het apparaat binnen onze garantieprestatie bezorgen wij u per
omgaande een hersteld of nieuw apparaat terug.

Uiteraard staan wij ook tot u dienst om mits betaling van de kosten defecten van het apparaat te verhelpen die
buiten de garantieomvang vallen. Te dien einde stuurt u het apparaat aan ons serviceadres op.
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& GARANTIBEVIS

Basta kund,

Vara produkter genomgar en strang kvalitetskontroll. Om denna produkt mot férmodan inte fungerar pa ratt satt,
beklagar vi detta och ber dig att kontakta var serviceavdelning under adressen som anges pa garantikortet. Vi
star aven garna till tjanst pa telefon under servicenumret som anges nedan. Féljande punkter galler for att du
ska kunna gora ansprak pa garantin:

1.

| dessa garantivillkor regleras extra garantitjanster. Garantiansprak som regleras enligt lag paverkas inte av
denna garanti. Vara garantitjanster ar gratis for dig.

Garantitjansterna tacker endast in sadana brister som kan harledas till material- eller fabrikationsfel och ar
begransade till arbetsuppgifter som syftar till att atgérda dessa brister eller byta ut produkten. Ténk pa att
véra produkter endast far anvéndas till &ndamalsenligt syfte och inte har konstruerats fér yrkesmassig,
hantverksméssig eller industriell anvéndning. Ett garantiavtal sluts darfér ej om produkten ska anvandas
inom yrkesméssiga, hantverksméssiga eller industriella verksamheter eller vid liknande aktiviteter. Var
garanti omfattar dessutom inte ersattning for transportskador, skador som kan hérledas till missaktade
monteringsanvisningar eller ej foreskriven installation, asidosatt bruksanvisning (t ex anslutning till felaktig
nétspanning eller strémart), missbruk eller ej &ndamélsenliga anvandningar (t ex éverbelastning av
produkten eller anvandning av ej godkénda insatsverktyg eller tillbehdr), asidosatta underhalls- och
sékerhetsbestammelser, fraimmande partiklar som har trangt in i produkten (t ex sand, sten eller damm),
yttre vald eller yttre paverkan (t ex skador om produkten har fallit ned) samt normalt och anvandningsbundet
slitage.

Ansprak pa garanti upphor att galla om ingrepp redan har gjorts i produkten.

Garantitiden uppgar till 2 ar och galler fran datumet nér produkten koptes. Medan garantitiden fortfarande
galler ska ansprak pa garanti stallas inom tva veckor efter att defekten faststalldes. Det &r inte méjligt att
stalla ansprak pa garanti efter att garantitiden har 16pt ut. Garantitiden forlangs inte nar produkten repareras
eller byts ut, dessutom medfér sadana arbeten inte att en ny garantitid borjar galla fér produkten eller for ev.
reservdelar som har monterats in. Detta géller &ven vid hembesok.

For att du ska kunna stélla ansprak pa garantin ska den defekta produkten skickas in i tillrackligt frankerat
skick till adressen som anges nedan. Bifoga kvittot i original eller ett annat daterat képebevis. Forvara darfor
kassakvittot pa en saker plats! Beskriv orsaken till reklamationen sa noggrant som méjligt. Om defekten i
produkten tacks av vara garantitjanster, far du genast en reparerad eller ny apparat av oss.

Givetvis kan vi &ven, mot debitering, atgarda skador som antingen inte técks av garantin eller som har uppstatt
efter garantitidens slut. Skicka in produkten till nedanstaende serviceadress.
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Certificat de garantie

Stimate client, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprosabil ne pare foarte rau si va rugadm sa va adresati la centrul service indicat la finalul acestui
certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu pléacere la dispozitie, la numerele de service
mentionate mai jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urmatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastra de garantie este
gratuitd pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material sau de
fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului. Va rugam sa
tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu sunt prevazute pentru
interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie atunci
cand aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugéresti sau industriale precum si pentru activitati similare.
De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile pentru deteriorérile intervenite pe timpul transportului,
deteriordri datorate neludrii in considerare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente,
neludrii in considerare a instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea
falsa sau la un curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau
folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucrérile de intretinere si siguranta, intrarea corpurilor straine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf),
recurgerea la violentd sau inflente strdine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii), precum si
datorita uzurii normale, conforma utilizarii.

Pretentia de garantie se pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o durata de garantie noua pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect gratuit la
adresa mentionata mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o alta dovada de cumpérare datata.
Va rugam sa pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugam s& desrieti cat mai amanuntit motivul
reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu pléacere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service.
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@ ZARUCNI LIST

Vazena zakaznice, vazeny zakazniku,

nase vyrobky podIéhaiji pfisné kontrole kvality. Pokud i pfesto tento pfistroj bezvadné nefunguje, velice toho
litujeme a prosime Vas, abyste se obratili na na$ zékaznicky servis, jehoz adresa je uvedena na tomto zaruénim
listu. Radi Vam budeme k dispozici také telefonicky na nize uvedeném servisnim &isle. Pro uplatriovani narokd
na zaruku plati nasleduijici:

1.

Tyto zaruéni podminky upravuji dodateény zaruéni servis. Vasich zakonnych naroku na zaruku se tato
zaruka netyka. Nas zarucni servis je pro Vas bezplatny.

Zaruéni servis se vztahuje vyhradné na nedostatky, které Ize odvodit z vad materidlu nebo vyrobnich vad a
je také omezen pouze na odstranéni téchto nedostatku, resp. vyménu pfistroje. Dbejte prosim na to, Ze
nase pfistroje nebyly podle svého ucelu uréeni konstruovany pro Zivnostenské, femeslnické nebo
pramyslové pouziti. Zaruéni smlouva tak neni realizovana, pokud byl pfistroj pouzivan v Zivnostenskych,
femeslInych nebo primyslovych podnicich a pfi srovnatelnych ¢innostech. Z nasi zaruky je déle vylou¢eno
poskytnuti nahrady za dopravni $kody, $kody zpUsobené nedodrzovanim montazniho navodu nebo z
diivodl neodborné instalace, nedodrzovani navodu k pouziti (jako napf. pfipojeni na chybné sitové napéti
nebo druh proudu), nedovoleného nebo neodborného pouzivani (jako napt. pretizeni pfistroje nebo pouziti
neschvalenych vloznych nastroju nebo pfislusenstvi), nedodrzovani pokynu pro udrzbu a bezpe¢nostnich
pokyn, vniknuti cizich téles do pfistroje (jako napf. pisek, kameny nebo prach), pouziti nasili nebo
poskozeni v disledku cizich vliva (jako napf. Skody zpusobené padem), jakoz také bézného opotiebeni
zplsobeného pouzivanim.

Narok na zaruku zanikd, pokud bylo do pfistroje jiz zasahovano.

Zarucéni doba ¢ini 2 roky a zacina datem koupé pfistroje. Naroky na zaruku pfed vypr§enim zaruéni doby je
tfeba uplatriovat béhem dvou tydnu od zjisténi defektu. Uplatiiovani narokd na zaruku po vypréeni zaruéni
doby je vylou€eno. Oprava nebo vyména pfistroje nevede k prodlouzZeni zaruéni doby, ani k zahajeni nové
zarucni doby za provedeny vykon pro pfistroj nebo pro pfipadné zamontované nahradni dily. Toto plati také
v pfipadé servisu v misté Vaseho bydliste.

P¥i uplatiiovani Vaseho néroku na zaruku zaslete prosim pfistroj bez po$tovného na nize uvedenou adresu.
Prilozte original prodejniho dokladu nebo jiného datovaného potvrzeni o koupi. Pokladni listek si proto
dobre uloZte jako dlikaz! Popi$te ndam prosim pokud mozno presné duvod reklamace. Je-li defekt pfistroje v
nasem zarucnim servisu obsazen, obdrZite obratem opraveny nebo novy pfistroj.

Samoziejmé radi za Uhradu nakladd odstranime defekty na pfistroji, které nespadaji nebo jiz nespadaji do
rozsahu zaruky. K tomu nam pfistroj prosim zaslete na nasi servisni adresu.
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& ZARUCNY LIST

Vazena zakaznicka, vazeny zakaznik,

nase vyrobky podliehaju prisnej kontrole kvality. V pripade, Ze nebude pristroj napriek tomu bezchybne
fungovat, je ndm to velmi [Gto a prosime Vas, aby ste sa obratili na nadu servisnu sluzbu na adrese uvedenej
na tomto zaruénom liste. Radi Vam budeme k dispozicii taktiez telefonicky na uvedenom servisnom telefénnom
¢isle. Pri uplatfiovani narokov na zaruéné pinenie platia nasledujuce podmienky:

1.

Tieto zaruéné podmienky upravuju dodatoéné zaruéné pinenie. Vase zakonné naroky na zaruku nie su
touto zarukou dotknuté. Nase zaruéné pinenie je pre Vas zadarmo.

Zaruéné pinenie sa vztahuje vyluéne len na nedostatky, ktoré st spésobené chybami materialu alebo
vyrobnymi chybami, a je obmedzené na odstranenie tychto nedostatkov resp. vymenu pristroja. Prosim,
dbajte na to, Ze nase pristroje neboli svojim uréenim konstruované na profesionalne, remeselnicke ani
priemyselné pouzitie. Tato zaru¢na zmluva sa preto neuzatvara, ak sa pristroj bude pouzivat

v profesionalnych, remeselnickych alebo priemyselnych prevadzkach ako aj na ¢innosti rovnocenné s
takymto pouzitim. Z naSej zaruky st okrem toho vylu¢ené nahradné plnenie za Skody pri transporte, Skody
spdsobené nedodrzanim navodu na montaz alebo na zéklade neodbornej indtalacie, nedodrzanim navodu
na pouzitie (ako napr. pripojenim na nespravne sietové napétie alebo druh prudu), zneuzivanim alebo
nespravnym pouzivanim (ako napr. pretazenie pristroja alebo pouzitie nepripustnych pracovnych nastrojov
alebo prislusenstva), nedodrzanim pokynov pre Udrzbu a bezpe¢nostnych pokynov, vniknutim cudzich
telies do pristroja (ako napr. piesok, kamene alebo prach), pouzitim nasilia alebo cudzieho pdsobenia
(napr. $kody sposobené padom), a taktiez je vylicené bezné opotrebenie primerané pouzitiu.

Narok na zaruku zanikd, ak uz boli na pristroji svojvolne uskuto¢nené zasahy.

Doba zaruky je 2 roky a zacina sa datumom nakupu pristroja. Naroky na zaruku sa musia uplatnit pred
koncom uplynutia zaruénej doby do dvoch tyzdriov od zistenia nedostatku. Uplatnenie narokov na zaruku
po uplynuti zaruénej doby je vyliéené. Oprava alebo vymena pristroja nevedie k predlzeniu zaruénej doby
ani nedochadza na zaklade tohto plnenia ku vzniku novej zaruénej doby pre pristroj ani pre akékolvek
inStalované nahradné diely. To plati taktiez pri nasadeni miestneho servisu.

Pre uplatnenie naroku na zaruku nam prosim zaslite defektny pristroj oslobodeny od postovného na dole
uvedenu adresu. PriloZte predajny doklad v origindli alebo iny doklad o zakupeni s datumom. Prosim,
starostlivo si preto uschovajte pokladni¢ny blok ako doklad o zakupeni! Prosim, popiste ndm ¢o
najpresnejsie dovod reklamacie. Ak spadéa defekt pristroja pod nase zaru¢né plnenie, dostanete obratom
naspat opraveny alebo novy pristroj.

Samozrejme Vam radi opravime zavady na pristroji na vase naklady, ak tieto zavady nespadaju alebo uz
nespadaju do rozsahu zaruky. Prosim, poslite ndm v takom pripade pristroj na nasu servisnu adresu.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir [hnen auch telefonisch Uiber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfiigung. Fir die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt Folgen-
des:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen. lhre gesetzlichen Gewahrleistungsan-
spriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fiir Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zu-
riickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Gerates beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Geréte bestimmungsgemas nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten einge-
setzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fiir Transportschéden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanlei-
tung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbrauchliche oder un-
sachgemaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen
Einsatzwerkzeugen oder Zubehdr), Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Ein-
dringen von Fremdkdrpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch verwendungsgemafen, tiblichen
Verschlei3 ausgeschlossen.

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

3. Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspriiche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerétes fiihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerat oder fiir etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

4. Fur die Geltendmachung Ihres Garantieanspruches tibersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die
unten angegebene Adresse. Fiigen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten Kauf-
nachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns bitte
den Reklamationsgrund mdglichst genau. Ist der Defekt des Gerétes von unserer Garantieleistung erfasst,
erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ¢ EschenstraBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 * Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Anrufkosten: 0,14 Euro/Minute, Festnetz der T-Com)
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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o Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info
(0,14 € / min. Festnetz T-Com) - Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr

Name: Retouren-Nr. iSC:

(2]

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort

Welcher Fehler ist

eten ( Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:

g

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
e beschreiben

uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerétes als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen wir

fur Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten und lhnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerat funktioniert nicht“
oder ,,Gerat defekt” verzdgert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o

Garantie: JA [] NEIN [] | Kaufbeleg-Nr. / Datum:

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt | @ lhre Anschrift

und Art.-Nr. und I.-Nr.

10 { JA/NEIN sowie K Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

EH 01/2008
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