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Gefahr!

Beim Benutzen von Geraten miissen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schéden zu verhindern. Lesen
Sie diese Originalbetriebsanleitung / Sicherheits-
hinweise deshalb sorgféltig durch. Bewahren

Sie diese gut auf, damit lhnen die Informationen
jederzeit zur Verflgung stehen. Falls Sie das
Gerat an andere Personen Ubergeben sollten,
handigen Sie diese Originalbetriebsanleitung /
Sicherheitshinweise bitte mit aus. Wir Gberneh-
men keine Haftung fur Unfélle oder Schaden, die
durch Nichtbeachten dieser Anleitung und den
Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

Gefahr!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen.

Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fir die Zukunft auf.

Erklarung der Symbole auf dem Gerat

(Bild 30):

1. Warnung!

2. Augen-/ Kopf- und und Gehérschutz tragen!

3. Schutzhandschuhe tragen!

4. Scharfe Messer! Hande und FiiBe immer von
Messern fernhalten

5. Vor Inbetriebnahme Gebrauchsanleitung le-

sen!

Festes Schuhwerk tragen!

Gerat vor Regen oder Nasse schiitzen!

8. Vor Wartungsarbeiten Gerét abstellen und
Zindkerzenstecker abzeihen!

9. Lebensgefahr durch Stromschlag. Der Ab-
stand zu Stromleitungen muss mindestens
10m betragen!

10. Achtung heisse Teile! Abstand halten.

No

Anl_BG_CB_2041_TH_SPK5.indb 9

2. Geréatebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geratebeschreibung
Schneideblatt

Getriebe

Einstellhebel
Antriebsgestange
Verbindungsstlck
Zusatzhandgriff

Ose

Handgriff

Ein/ Aus — Schalter

10. Arretierung Gashebel

11. Gashebelsperre

12. Gashebel

18. Zindkerzenstecker

14. Starterleine

15. Benzintank/ Verschlussdeckel
16. Abdeckung Luftfiltergehduse
17. Choke - Hebel

18. Schelle

19. 4 x Schraube

20. 4x Mutter

21. 8/10 Gabelschlissel

22. Inbusschlissel 4mm

23. Inbusschlissel 5mm

24. Schutzabdeckung Schneideblatt
25. Tragegurt

26. Ol/ Benzinmischflasche

27. Multifunktionswerkzeug

28. Schmiernippel

29. Kraftstoffpumpe ,Primer”

©CONOOT~WN

2.2 Lieferumfang
Bitte Uberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-
kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.
Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens
innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-
kels unter Vorlage eines glltigen Kaufbeleges an
unser Service Center oder an die Verkaufstelle,
bei der Sie das Gerat erworben haben. Bitte
beachten Sie hierzu die Gewabhrleistungstabelle
in den Service-Informationen am Ende der An-
leitung.

Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie

das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.

Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-

wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen

(falls vorhanden).

Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstan-

dig ist.

Kontrollieren Sie das Geréat und die Zubehor-

teile auf Transportschaden.
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Bewahren Sie die Verpackung nach Méglich-
keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Gefahr!

Gerét und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise

3. BestimmungsgemaéBe
Verwendung

Diese Heckenschere ist zum Schneiden von He-
cken, Bischen und Strauchern geeignet.

Das Gerat darf nur nach ihrer Bestimmung ver-
wendet werden. Jede weitere darliber hinausge-
hende Verwendung ist nicht bestimmungsgeman.
Fur daraus hervorgerufene Schaden oder Verlet-
zungen aller Art haftet der Benutzer/Bediener und
nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestim-
mungsgeman nicht fur den gewerblichen, hand-
werklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir Gbernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tatigkeiten eingesetzt wird.

4. Technische Daten

MOtOrYP .o 2-Takt-Motor,
.................................... luftgekuhlt, Chromzylinder
Motorleistung (max.) .......cccceevenen. 0,8 kW/1,1 PS
Hubraum .......ccoooeiiiiiiieeeeeeeeee e 25,4 cm?®
Leerlaufdrehzahl Motor............ccccoeu... 3200 min™
Max. Drehzahl Motor..........c.cccoeiveneene 9000 min™
Schwertlange: .......cccocvvviieniiiieeeee, 400 mm
Schnittlange max.: ..o 375 mm
Schnitte pro Minute:.........c.coeeeeiiiiieenineene 1450
GEeWICht: ... 6,4 kg
Z0NAUNG .o Elektronisch
Antrieb ... Zentrifugalkupplung
Tankinhalt.........cccooiiiiiiiiie e 450 ml
ZundKerze.........oceeeeiiiiiiieeen. Champion RCJ6Y
Benzinverbrauch (spezifisch)............... 582g/kWh

Schnittblatt Typ 400/Huzhou Jinlifu Blade Co.,Ltd

Gerausch und Vibration

Schalldruckpegel L ,.........ccocvvniincenne
Unsicherheit K ... 3dB
Schallleistungspegel L, ....coceovveriininnes

Tragen Sie einen Gehoérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust be-
wirken.

Betrieb
Schwingungsemissionswert a, = 14,8 m/s?
Unsicherheit K = 3 m/s?

Beschranken Sie die Gerduschentwicklung
und Vibration auf ein Minimum!
Verwenden Sie nur einwandfreie Gerate.
Warten und reinigen Sie das Gerét regelmé-
Big.
Passen Sie lhre Arbeitsweise dem Gerat an.
Uberlasten Sie das Gerat nicht.
Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls Gber-
prufen.
Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.
Tragen Sie Handschuhe.

-10-
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5. Montage

5.1 Montage Getriebe mit Antriebsgestange
(Abb. 4-6)
Benotigtes Werkzeug: Inbusschlissel 4mm/5mm
(im Lieferumfang enthalten)
Schieben Sie Getriebe (Pos. 3b) und Antriebsge-
stéange (Pos. 4) ineinander. Zentrieren Sie beide
durch Eindrehen der Schraube (Pos. K). Achtung!
Vergewissern Sie sich, dass die Schraube (Pos.
K) genau in die Fuhrungsbohrung (Pos. F) hin-
eingedreht wird. Ansonsten kénnte das obere
Antriebsgestange beschéadigt werden. Um beide
Baugruppen fest miteinander zu verbinden, zie-
hen Sie die Schraube (Pos. 1) an. Das Zerlegen
erfolgt in umgekehrter Reihenfolge.

5.2 Montage Antriebsgestédnge mit Verbin-
dungsstiick Antriebsgestéange (Abb. 7-10)
Offnen Sie die Griffschraube (Pos. G) und schie-
ben Sie das Antriebsgestange (Pos. 4) in das
Verbindungsstlck (Pos. 5). Stellen Sie sicher,
dass der Zentrierhebel (Pos. R) in der Fiihrungs-
bohrung (Pos. H) einrastet. SchlieBen Sie die
Schutzkappe (Pos. N) und ziehen Sie die Griff-
schraube an. Zur Demontage l6sen Sie die Griff-
schraube und 6ffnen die Schutzkappe. Driicken
Sie den Zentrierhebel, gleichzeitig ziehen Sie das
Antriebsgestange aus dem Verbindungsstuick.

5.3 Montage Zusatzhandgriff
Montieren Sie den Zusatzhandgriff wie in
Abb. 16-17 gezeigt.

5.4 Demontage des Griffstummels (Abb.18)
Um die Handhabung zu erleichtern empfehlen wir
den Griffstummel (Abb.18/Pos.C) vom Zusatz-
handgriff (Pos.6) zu demontieren. Entfernen Sie
die Schraube (Pos.D) und ziehen Sie den Giriff-
stummel in Pfeilrichtung aus der Montaged&ffnung.

Anl_BG_CB_2041_TH_SPK5.indb 11

6. Vor Inbetriebnahme

Prifen Sie das Gerét vor jeder Inbetriebnahme
auf:
Dichtheit des Treibstoffsystems.
Einwandfreien Zustand und Vollstandigkeit
der Schutzeinrichtungen und der Schnittvor-
richtung.
Festen Sitz sdmtlicher Verschraubungen.
Leichtgangigkeit aller beweglichen Teile.

6.1 Treibstoff und Ol

Empfohlene Treibstoffe

Benutzen Sie nur ein Gemisch aus bleifreiem
Benzin und speziellem 2-Takt-Motordl. Mischen
Sie das Treibstoffgemisch nach der Treibstoff-
Mischtabelle an.

Hinweis! Verwenden Sie kein Treibstoffgemisch,
das mehr als 90 Tage lang gelagert wurde.
Hinweis! Verwenden Sie kein 2-Takt-Ol das ein
Mischverhéltnis von 100:1 empfiehlt. Bei Moto-
renschaden auf Grund ungeniigender Schmie-
rung entfallt die Motorgarantie des Herstellers.
Warnung! Verwenden Sie zum Transport und zur
Lagerung von Kraftstoff nur dafur vorgesehene
und zugelassene Behélter.

Geben Sie jeweils die richtige Menge Benzin und
2-Takt-Ol in die beiliegende Mischflasche (Siehe
aufgedruckte Skala). Schitteln Sie anschlieBend
den Behalter gut durch.

6.2 Treibstoff-Misch-Tabelle )

Mischverfahren: 40 Teile Benzin auf 1 Teil Ol
2-Takt-Ol

25 ml

125 ml

Benzin
1 Liter
5 Liter

11 -
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7. Betrieb

Beachten Sie bitte die gesetzlichen Bestimmun-
gen zur LA&rmschutzverordnung, die értlich unter-
schiedlich sein kénnen.

7.1 Starten bei kaltem Motor

Flllen Sie den Tank mit einer angemessenen

Menge Benzin/Ol-Gemisch. Siehe auch Treibstoff

und OL.

1. Gerét auf eine harte, ebene Flache stellen.

2. Kraftstoffpumpe (Primer) (Abb. 2/Pos. 29) 10x
driicken.

3. Ein-/ Aus-Schalter (Abb. 2/Pos. 9) auf I
schalten.

4. Gashebel feststellen. Hierzu Gashebelsperre
(Abb. 2/Pos. 11) und anschlieBend Gashebel
(Abb. 2/Pos. 12) betétigen und durch gleich-
zeitiges Driicken der Arretierung (Abb. 2/Pos.
10) den Gashebel feststellen.

5. Choke-Hebel (Abb. 2/Pos. 17) auf ,® “ stellen.

6. Das Gerat gut festhalten und die Starterleine
(Abb. 2/Pos. 14) bis zum ersten Widerstand
herausziehen. Jetzt den Startseilzug 4x rasch
anziehen. Das Gerat sollte starten.

Hinweis! Die Starterleine nicht zuriickschleu-
dern lassen. Dies kann zu Beschadigungen
fuhren.

Ist der Motor gestartet, den Choke-Hebel so-
fort auf ,# “ stellen und das Gerat ca. 10 sek.
warmlaufen lassen.

Warnung! Durch den festgestellten Gashebel
beginnt das Schnittwerkzeug bei startendem
Motor zu arbeiten.

AnschlieBend Gashebel durch einfaches Be-
tatigen entriegeln.

7. Sollte der Motor nicht starten wiederholen Sie
die Schritte 4-6.

Anl_BG_CB_2041_TH_SPK5.indb 12

Zur Beachtung: Springt der Motor auch nach
mehreren Versuchen nicht an, lesen Sie den Ab-
schnitt ,,Fehlerbehebung am Motor“.

Zur Beachtung: Ziehen Sie den Startseilzug stets
gerade heraus. Wird sie in einem Winkel heraus-
gezogen, entsteht Reibung an der Ose. Durch
diese Reibung wird die Schnur durchgescheuert
und nutzt sich schneller ab. Halten Sie stets den
Anlassergriff, wenn sich die Schnur wieder ein-
zieht.

Lassen Sie die Schnur nie aus dem ausgezoge-
nen Zustand zurtickschnellen.

7.2 Starten bei warmem Motor

(Das Gerét stand fur weniger als 15-20min still)

1. Gerat auf harte, ebene Flache stellen.

2. Ein-/Aus-Schalter auf ,|I* schalten.

3. Gashebel feststellen (analog ,Starten bei kal-
tem Motor*).

4. Gerat gut festhalten und die Starterleine bis
zum ersten Widerstand herausziehen. Jetzt
die Starterleine rasch anziehen. Das Gerét
sollte nach 1-2 Ziigen starten. Falls die Ma-
schine nach 6 Zigen immer noch nicht startet
wiederholen Sie die Schritte 1-7 unter kalten
Motor starten.

7.3 Motor abstellen

Not-Aus Schrittfolge:

Falls es notwendig ist, die Maschine sofort anzu-
halten, stellen Sie hierzu den Ein-/Aus-Schalter
auf ,,Stop“ bzw. ,0”

Normale Schrittfolge:

Lassen Sie den Gashebel los und warten Sie bis
der Motor in Leerlaufgeschwindigkeit Gbergegan-
gen ist. Stellen Sie dann den Ein-/ Aus-Schalter
auf ,Stop“ bzw. 0"

7.4 Schultergurt anlegen

Warnung! Tragen Sie bei der Arbeit immer einen
Schultergurt. Schalten Sie das Geréat immer aus,

bevor Sie den Schultergurt 16sen. Es besteht Ver-
letzungsgefahr.

1. Legen Sie den Schultergurt tiber die Schulter.
2. Stellen Sie die Gurtlange so ein, dass sich
die Gurthalterung auf HUfthéhe befindet.

7.5 Arbeitshinweise
Trainieren Sie vor Einsatz des Gerates samtliche
Arbeitstechniken bei abgestelltem Motor.

-12-

10.09.14

15:18



8. Arbeiten mit der Heckenschere

Lassen Sie die Maschine wahrend des Starts
oder beim Schneiden nicht mit niedriger Drehzahl
laufen.

Neigung Schneideblatt einstellen (Abb. 11-
14)

Gefahr! Stellen Sie den Motor aus bevor Sie Ein-
stellungen durchfihren.

Um eine ergonomische Arbeitsposition zu ge-
wahrleisten, kann das Schneideblatt geneigt
werden. Umfassen Sie den Einstellhebel (Pos.3)
mit der linken Hand. Betétigen Sie mit dem Zei-
gefinger zuerst den Hebel A und danach mit dem
Daumen den Hebel B.

Stellen Sie das Schneideblatt in die gewiinschte
Stellung. Durch Loslassen der Hebel A und B wird
das Schneideblatt in Position arretiert.

Schneiden fiir dichteres Wachstum:

Am effektivsten ist eine breite, durchgezogene
Bewegung, dabei fiihren Sie die Messer der
Schneide direkt durch die Zweige. Eine leichte
Neigung der Schneide nach unten, in der Rich-
tung der Bewegung ergibt den besten Schnitt
(Abb. 22).

Um eine gleichmaBige Heckenhdhe zu erreichen,
wird das Spannen eines Fadens als Richtschnur
entlang der Heckenkante empfohlen. Die Uber-
stehenden Zweige werden abgeschnitten.

Seitliches Zuschneiden einer Hecke:

Die Seitenflachen einer Hecke werden mit bo-
genférmigen Bewegungen von unten nach oben
geschnitten. (Abb. 23)

Bauartbedingt kann es bei l&Angeren seitlichen
Arbeiten mit nicht vollstandig gefiilltem Tank vor-
kommen, dass der Motor abstirbt.

9. Wartung

9.1 Wartung

Schalten Sie die Heckenschere vor Wartungsar-

beiten immer aus und ziehen Sie den Zindker-

zenstecker ab.

1. Die Schneidemesser sind von hoher Quali-
tat, aus gehartetem Stahl und bei normaler
Handhabung wird ein Scharfen der Messer
nicht notwendig sein. Falls Sie aus Versehen
gegen einen Draht, Stein, Glas oder andere

Anl_BG_CB_2041_TH_SPK5.indb 13

harte Objekte stoBen, kdnnte dies eine Kerbe
in der Schneide verursachen. Es ist nicht not-
wendig die Kerbe zu entfernen, solange sie
die Bewegung der Messer nicht beeintrach-
tigt. Falls sie die Bewegung beeintrachtigen
sollte, schalten Sie die Maschine aus und
nehmen Sie eine feine Feile oder einen fei-
nen Schleifstein um die Kerbe zu entfernen.
Achten Sie darauf, dass das Schneidmesser
immer gut gedlt ist (Abb. 16).

2. Falls Sie die Heckenschere fallen lassen
sollten kontrollieren Sie ob Beschadigungen
aufgetreten sind. Bei Beschadigungen neh-
men Sie Kontakt zu einem autorisierten Kun-
dendienst auf.

9.2 Wartung des Luftfilters (Abb. 24-26)

Verschmutzte Luftfilter verringern die Motorleis-

tung durch zu geringe Luftzufuhr zum Vergaser.

RegelméaBige Kontrolle ist daher unerlasslich. Der

Luftfilter (T) sollte alle 25 Betriebsstunden kont-

rolliert werden und bei Bedarf gereinigt werden.

Bei sehr staubiger Luft ist der Luftfilter haufiger zu

Uberprifen.

1. Entfernen Sie den Luftfilterdeckel (Abb. 24)

2. Entnehmen Sie den Luftfilter (Abb. 25/26)

3. Reinigen Sie den Luftfilter durch ausklopfen
oder ausblasen.

4. Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

Warnung! Luftfilter nie mit Benzin oder brennba-
ren L&dsungsmitteln reinigen.

9.3 Wartung der Ziindkerze (Abb. 27)

Zindkerzenfunkenstrecke = 0,6mm. Ziehen Sie

die Ziindkerze mit 12 bis 15 Nm an. Uberpriifen

Sie die Zliindkerze erstmals nach 10 Betriebs-

stunden auf Verschmutzung und reinigen Sie die-

se gegebenenfalls mit einer Kupferdrahtbirste.

Danach die Ziindkerze alle 50 Betriebsstunden

warten.

1. Ziehen Sie den Ziindkerzenstecker (Abb. 13)
ab.

2. Entfernen Sie die Ziindkerze (Abb. 27) mit
dem beiliegenden Multifunktionswerkzeug
(27).

3. Der Zusammenbau erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

10.09.14
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9.4 Vergaser Einstellungen

Warnung! Einstellungen am Vergaser durfen nur
durch autorisierten Kundendienst vorgenommen
werden. Zu allen Arbeiten am Vergaser muss zu-
erst die Luftfilterabdeckung wie in Abbildung 24
und 25 gezeigt demontiert werden.

9.5 Einstellen des Gasseilzuges:

Sollte die Maximaldrehzahl des Gerats mit der
Zeit nicht mehr erreicht werden und séamtliche
anderen Ursachen nach Abschnitt 12 Fehlerbehe-
bung ausgeschlossen sein, kdnnte eine Einstel-
lung des Gasseilzuges erforderlich sein.
Uberpriifen Sie hierfiir zunachst ob der Vergaser
bei voll durchgedriicktem Gasgriff ganz 6ffnet.
Dies ist der Fall wenn der Vergaserschieber (Abb.
28) bei voll betatigtem Gas vollstdndig getffnet
ist. Abbildung 28 zeigt die korrekte Einstellung.
Sollte der Vergaserschieber nicht vollstédndig ge-
Offnet sein, ist eine Nachjustierung notwendig.
Um den Gasseilzug nachzustellen sind folgende
Schritte erforderlich:

Losen Sie die Kontermutter (Abb. 29/Pos. C) eini-
ge Umdrehungen.

Drehen Sie die Verstellschraube (Abb. 29/Pos. D)
heraus, bis der Vergaserschieber bei voll betétig-
tem Gas, wie in Abbildung 28 gezeigt, vollstandig
gedffnet ist.

Ziehen Sie die Kontermutter wieder fest.

9.6 Einstellen des Standgases:

Warnung! Standgas bei warmen Betriebszustand
einstellen. Sollte das Geréat bei nicht betatigtem
Gashebel ausgehen und séamtliche anderen
Ursachen nach Abschnitt 12 Fehlerbehebung
ausgeschlossen sein, ist ein Nachjustieren des
Standgases notwendig. Drehen Sie hierzu die
Standgasschraube (Abb. 29/ Pos. E) im Uhrzei-
gersinn bis das Gerat im Leerlauf sicher lauft.
Sollte das Standgas so hoch sein, dass sich das
Schnittwerkzeug mitdreht, muss dies durch Links-
drehen der Standgasschraube soweit verringert
werden bis sich das Schnittwerkzeug nicht mehr
mitdreht.

9.7 Fetten des Getriebes

Ergénzen Sie alle 20 Betriebsstunden etwas Ge-
triebeflieBfett (ca. 10 g.) am Schmiernippel (Abb.
11/Pos. 28).

10. Reinigung, Lagerung, Transport
und Ersatzteilbestellung

10.1 Reinigung
Halten Sie die Griffe 6lfrei, damit Sie immer
sicheren Halt haben.
Reinigen Sie das Gerat bei Bedarf mit einem
feuchten Tuch und gegebenenfalls mit einem
milden Spulmittel.

Warnung!

Vor jeder Reinigung Zindkerzenstecker ziehen.
Tauchen Sie das Geréat zur Reinigung keinesfalls
in Wasser oder andere Flussigkeiten.

Bewahren Sie die Kettensage an einem sicheren
und trockenen Platz und auBerhalb der Reichwei-
te von Kindern auf.

10.2 Lagerung
Vorsicht: Verstauen Sie das Gerat nie langer als
30 Tage, ohne folgende Schritte zu durchlaufen.

Verstauen des Gerétes

Wenn Sie das Gerat langer als 30 Tage verstauen,
muss sie hierfur hergerichtet werden. Andernfalls
verdunstet der im Vergaser befindliche, restliche
Treibstoff und lasst einen gummiartigen Boden-
satz zuriick. Dies kdnnte den Start erschweren
und teure Reparaturarbeiten zur Folge haben.

1. Nehmen Sie die Treibstofftankkappe langsam
ab, um eventuellen Druck im Tank abzulassen.
Entleeren Sie vorsichtig den Tank.

Starten Sie den Motor und lassen Sie ihn lau-
fen, bis die Sage anhélt, um den Treibstoff aus
dem Vergaser zu entfernen.

Lassen Sie den Motor abkuhlen (ca. 5 Minu-
ten).

Entfernen Sie die Ziindkerze (siehe 9.5)
Geben Sie 1 Teeldffel sauberes 2-Takt-Ol in
die Verbrennungskammer. Ziehen Sie meh-
rere Male langsam an der Starterleine, um

die internen Komponenten zu beschichten.
Setzen Sie die Zindkerze wieder ein.

o s

Hinweis: Verstauen Sie das Gerat an einem
trockenen Ort und weit entfernt von méglichen
Entziindungsquellen, z.B. Ofen, HeiBwasserboiler
mit Gas, Gastrockner, etc.

14 -
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Erneutes Inbetriebnehmen

1. Entfernen Sie die Ziindkerze (siehe 9.5).

2. Ziehen Sie rasch an der Starterleine, um
tiberschiissiges Ol aus der Verbrennungs-
kammer zu entfernen.

3. Reinigen Sie die Zlindkerze und achten Sie
auf den richtigen Elektrodenabstand an der
Zindkerze; oder setzen Sie eine neue Zind-
kerze mit richtigem Elektrodenabstand ein.

4. Bereiten Sie das Gerat fir den Betrieb vor

5. Fullen Sie den Tank mit der richtigen Treib-
stoff-/ Olmischung auf. Siehe Abschnitt Treib-
stoff und Ol.

10.3 Transport

Wenn Sie das Gerat transportieren mdchten
entleeren Sie den Benzintank wie im Kapitel 10
erklart. Reinigen Sie das Geréat mit einer Blirste
oder einem Handfeger von grobem Schmutz.
Demontieren Sie das Antriebsgestange wie unter
Punkt 5.2 erkléart.

10.4 Ersatzteilbestellung
Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden:
Typ des Gerates
Artikelnummer des Geréates
Ident-Nummer des Geréates
Ersatzteil-Nummer des erforderlichen Ersatz-
teils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

11. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zurlickge-
fihrt werden. Das Geréat und dessen Zubehoér
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie z.B.
Metall und Kunststoffe. Fiihren Sie defekte Bau-
teile der Sondermillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschaft oder in der Gemeindeverwaltung
nach!

-15-
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12. Fehlersuchplan

Die folgende Tabelle zeigt Fehlersymptome auf und beschreibt wie Sie Abhilfe schaffen kénnen, wenn
Ihre Maschine einmal nicht richtig arbeitet. Wenn Sie damit das Problem nicht lokalisieren und beseiti-
gen kénnen, wenden Sie sich an lhre Service-Werkstatt.

Stérung

Das Gerat springt -

nicht an.

Das Gerat springt -

an, hat aber nicht

die volle Leistung. -

Der Motor lauft un- -

regelmaBig

Motor raucht tber- -

maBig

Anl_BG_CB_2041_TH_SPK5.indb 16

Mégliche Ursache

Fehlerhaftes Vorgehen beim Star-
ten.
VerruBte oder feuchte Ziindkerze

Falsche Vergasereinstellung

Falsche Einstellung des Chokehe-
bels

Verschmutzter Lulftfilter

Falsche Vergasereinstellung

Falscher Elektrodenabstand der
Zindkerze

Falsche Vergasereinstellung

Falsche Treibstoffmischung

Falsche Vergasereinstellung

-16-

Behebung

Folgen Sie den Anweisungen zum
Starten

Zundkerze reinigen oder durch
neue ersetzen.

Autorisierten Kundendienst aufsu-
chen, oder das Gerat an die ISC-
GmbH senden.

Chokehebel auf ,# “ stellen.

Luffilter reinigen

Autorisierten Kundendienst aufsu-
chen, oder das Gerat an die ISC-
GmbH senden.

Zundkerze reinigen und Elektro-
denabstand einstellen oder neue
Zindkerze einsetzen.
Autorisierten Kundendienst aufsu-
chen, oder das Geréat an die ISC-
GmbH senden.

Richtige Treibstoffmischung ver-
wenden (siehe Treibstoff-Mischta-
belle)

Autorisierten Kundendienst aufsu-
chen, oder das Gerat an die ISC-
GmbH senden.
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Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der iISC GmbH zul&ssig.

Technische Anderungen vorbehalten

-17-
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Service-Informationen

Wir unterhalten in allen Landern, welche in der Garantieurkunde benannt sind, kompetente Service-
Partner, deren Kontakte Sie der Garantieurkunde entnehmen. Diese stehen Ihnen fiir alle Service-
Belange wie Reparatur, Ersatzteil- und VerschleiBteil-Versorgung oder den Bezug von Verbrauchsmate-
rialien zur Verfigung.

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgende Teile einem gebrauchsgeméBen oder natlrlichen
Verschlei3 unterliegen bzw. folgende Teile als Verbrauchsmaterialien benétigt werden.

Kategorie Beispiel
VerschleiBteile* Zundkerze, Luftfilter
Verbrauchsmaterial/ Verbrauchsteile* Schnittmesser
Fehlteile
* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!
Bei Méngel oder Fehlern bitten wir Sie, den Fehlerfall im Internet unter www.isc-gmbh.info anzumelden.
Bitte achten Sie auf eine genaue Fehlerbeschreibung und beantworten Sie dazu in jedem Fall folgende
Fragen:
Hat das Gerét bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?
Ist Ihnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?

Welche Fehlfunktion weist das Geréat Ihrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.

-18-
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Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht

einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter

der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir Ihnen auch telefo-
nisch Uber die angegebene Servicerufnummer zur Verflgung. Fir die Geltendmachung von Garantiean-
sprichen gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zuséatzliche Garantieleistungen. lhre gesetzlichen Gewahrleis-
tungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fiir Sie kos-
tenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlielich auf Mangel am Gerat, die nachweislich auf einem
Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach unserer Wahl auf die Behebung solcher
Mangel am Geréat oder den Austausch des Gerates beschrankt.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fir den gewerblichen, handwerk-
lichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustan-
de, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben
verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden Beanspruchung ausgesetzt war.

3. Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schaden am Gerét, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fach-
gerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine
falsche Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestim-
mungen oder durch Aussetzen des Geréts an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde
Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schaden am Gerét, die durch missbréauchliche oder unsachgeméaBe Anwendungen (wie z.B. Uber-
lastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor),
Eindringen von Fremdkérpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschaden),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden
sind.

- Schaden am Gerét oder an Teilen des Gerats, die auf einen gebrauchsgemasen, tblichen oder
sonstigen natirlichen Verschleif3 zurtickzufthren sind.

4. Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspri-
che sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerat
oder fiir etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

5. Fir die Geltendmachung lhres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Geréat an unter:
www.isc-gmbh.info. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie
umgehend ein repariertes oder neues Gerat zurlick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom
Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Service-
adresse.

Fur Verschlei3-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie ge-
man den Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)

-19-

Anl_BG_CB_2041_TH_SPK5.indb 19 10.09.14 15:18



09951 / 95 920 + Durchwahl:
Allgemeine Fragen -00 | Klima/Heizen/Entfeuchten -30
Stromerzeuger -05 | Werkzeugtechnik - Handgefuhrt -35
Gartentechnik - Benzin -10 | Werkzeugtechnik - Stationar -40
Gartentechnik - Elektro -15 | Fragen zur Rechnung -50
Gartentechnik - Akku -20 | Reparaturanfragen -60
Gewachshaus / Metallgeratehaus -25

Telefax: 01805 / 835 830 (Festnetz: 14 ct/min, Mobilfunk max.: 42 ct/min)
E-Mail: info@isc-gmbh.info - Internet: www.isc-gmbh.info
iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)

-20-
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CoabpiaHue

9.

©ONOOR~ODN =

MHCTpyKumnm 3a 6e3onacHoCcT

OnucaHue Ha ypepa 1 06eM Ha focTaBKaTa
LlenecbvobpasHa ynotpeba

TexHUYECKH JaHHU

MoHTax

Mpegau nyckaHe B eKcnaoartaums

Pa6boTeH pexum

Pa6oTa ¢ rpagmMHcKaTa HoxuMua 3a XpacTm
MopppbiKa

10. MouncTeaHe, CbxpaHeHne, TPaHCMOPTMPaHe 1 MOpbYBAHE Ha Pe3ePBHN HaCTH
11. EK0Norocbo6pasHo OTCTPaHABaHe U peLmKanpaHe
12. YcTtaHoBABaHe Ha NoBpean

.21-
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OnacHocrT!

Mpw n3nonasaHeTo Ha ypeauTe Tpabea ce
cnasBar HAKOM NpefnasHy MepKK, CBbp3aHu
¢ 6e3onacHoOCTTa, 3a Aa ce NpeaoTBpaTAT
HapaHABaHWA U LLETH. 3a uenta BHUMaTesIHO
npoyeTeTe ToBa ynbTBaHe 3a ynotpeba/
yKasaHua 3a 6e3onacHocT. MNaseTe ro go6pe,
3a Aa pasnonararte ¢ MHhopmaLmsaTa No BCAKO
Bpeme. B cnyyai, Ye Tpsi6Ba aa npepagete
ypeaa Ha apyrv nvua, Mons, npeaanTe um

" TOBa ynbTBaHe 3a ynotpeba/yKkasaHus 3a
6e3onacHoCT. Hue He noemame OTroBOPHOCT
3a 3/10N0NYKU Unu WweTun, KOUTO Bb3HUKBAT
BC/IeACTBME Ha HeCcbbl0aBaHeTo Ha ToBa
ynbTBaHe M Ha yKa3aHuATa 3a 6e30MacHOCT.

1. MHCTpYKuMK 3a 6e3onacHocT

CbOTBETHWUTE MHCTPYKLMM 32 6e30MacHOCT Lie
HamepuTe B NpuoxeHarTa 6poLuypa.
OnacHocrT!

MpoueTeTe BCUYKU yKa3aHUA 3a
6e30MacHOCT U MHCTPYKUUMU. [ponycKuTe npu
cnasBaHeTo Ha yKasaHuATa 3a 6e30MacHOCT U1
WMHCTPYKUMUTE MOraT Ja uMar KaTto nocieauua
€/IEKTPUYECKM yaap, NoMmap U/Mam TEHKU
HapaHsiBaHuA. CbxpaHeTe 3a B 6bgelye
BCUYKM YKa3aHuA 3a 6e3onacHoOCT U
MHCTPYHLMUMN.

Pa3AacHeHue Ha cMMBOIMTE Ha ypeaa

(¢purypa 30):

1. TMpeaynpexaeHue!

2. HoceTte 3awmTa 3a ounte/ rmaeara v cnyxal

3. HoceTe npegnasHu pbKasmum!

4. OcTpu HoxoBe! BuHaru gpbiTe pbLeTe
KpaKaTa fjasiey oT HoxoBeTe

5. Tpeau nyckaHe B eKcnioatauus npoyeteTe
ynbTBaHETO 3a ynoTpeba!

6. HoceTe 3apasu 06yBKM!

7. TlaseTe ypeaa OT AbMA wauv Bnara!

8. T[pean paboTn, cBBP3aHK C NOAAPBHKAaTA,
W3KJIl0YBaNTe ypeaa v usgbpnaante
Lencena Ha 3ananutesHara cseLy!

9. OnacHOCT 3a }u1BOTa OT TOKOB yzap.
Pa3cTosHMEeTO CnpsAMO TOKOBUTE
NpoBOAHULM TPsiBBa Aa € Han-Manko 10m!

10. BHumanwue ropelum vyactv! Cnassavite
pascTosiHue.
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2. OnucaHue Ha ypepa u ob6em Ha
AocTaBKaTa

2.1 OnucaHue Ha ypepa

1. Pexew amct

2. TpepaBka

3. Perynupau noct

4. 3apsuKBaLl JIOCTOB MEXAHWU3BM

5. CBbp3BaLlly enemeHT

6. [onmbaHUTenHa pbKoxsaTKa

7. Xanku

8. PwbKoxBaTKa

9. TlpeBKaouBaTen — BKA/ U3KN

10. PuKcHpaHe Ha siocTa 3a nofjasaHe Ha
ropuso

11. BAOKMPOBKa Ha NoCTa 3a NogasaHe Ha
ropuso

12. JlocT 3a nogaBaHe Ha ropuBo

13. Wencen Ha 3ananuTenHara ceeLy,

14. CtapTepHO Bbe

15. BeH3WHOB pe3epBoap/ XepMeTUYEH Kanak
16. Hanak 3a Kopnyca Ha Bb3ayLHUA GUATBP
17. JlocT Ha gpocenHaTa Knana

18. 3arerarenHa ckoba

19. 4 x 6onT

20. 4 x raika

21. 8/10 raeyeH Koy

22. Hntoy ¢ BbTpeLLEeH LWeCToCTEH 4MM

23. Hnioy ¢ BbTpeLleH wectocteH 5Mm

24. 3almTeH Kanak Ha pemeLuunst IMCT

25. Hocely KonaH

26. CmecuTtenHa 6yTunaka 3a Macsio/ 6eH3nH
27. MynTudyHKUMOHANEH UHCTPYMEHT

28. CaumeHa mMac/ibOHKa

29. lopuBocHabautenHa nomna ,Primer”

2.2 O6em Ha gocTaBKaTa
Mons, npoBepeTe OKOMMNIEKTOBAHOCTTA Ha
apTUKyna ¢ NoMoLLTa Ha onncaHmna obem
Ha gocTasKa. [py iMncealyym 4acTu, Mons,
06BbpHETE Ce Hal-KbCHO B paMKuTe Ha 5
paboTHM AHWU CNef NOKYMNKa Ha apTUKyna
KbM HalLMA LLEeHTBP 3a 06C/yKBaHE WK KbM
nyHKTa Ha npoAaxba, Kato npeacTasuTe
Ba/IMAHa pasnucKa 3a NoKymnKa pecn. nnaTexeH
JOKyMeHT. Mons, o6bpHeTe BHMMaHKWe 3a Lenta
Ha rapaHuMoHHaTa Tabauua B uHpopmaumaTa
OTHOCHO O6C/TyXBaHETO B Kpas Ha ymbTBaHeTo.
OTBOpeTe onakoBKaTa v U3BageTe ypeaa
BHUMAaTEJHO.
OTcTpaHeTe ONaKoBbYHWUA MaTepuan
1 ONaKOBBYHUTE W TPAHCMOPTHUTE
o6e3onacuTeNHn eneMeHTH (aKo uma
TaKuBa).

-22-
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MpoBepeTe Aanu HAMA JIMNCU B AOCTaBKaTa.
MpoBepeTe ypeaa v NpuHaaneHocTuTe 3a
NoBpEeAW BCNEACTBUE HA TPAHCMOPTUPAHETO.
Mpy Bb3MOKHOCT 3anaseTe onakoBKaTa A0
U3TUYaHe Ha rapaHLUMOHHUS CPOK.

OnacHocT!

YpeabT U ONaKOBBbYHUAT Matepuan He

ca geTcKa urpayka! He no3BonaBaiTte Ha
Aeuarta fia UrpasT ¢ HaliJIoOHOBU TOPGUYKM,
¢onno 1 manku enemeHTu! CbuiecTByBa
OnacHOCT OT nornblyaHe U 3apaBaHe!

OpvrnHanHo ynbTeaHe 3a ynotpeta
YKasaHus 3a 6e3onacHa pabota

3. Uenecbob6pasHa ynotpeba

BHumaHue! Tasun rpagnHcKa HOXMLA 3a XpacTu
€ noaxoAsiua 3a pA3aHeTo Ha NNETOBE, XpacTu U
XxpacTtanaum.

YpeabT TpabBa Aa ce nsnonssa camo no
npegHasHadveHue. Besaka gpyra ynotpeba

e HeuenecbobpasHa. OTroBopHOCTTa 3a
Bb3HUWKHa/IN B CNeACTBUE Ha TOBa LWeTH
1NN HapaHABaHUA OT BCAKaKbB BN Ce
noema ot notpebutens/oneparopa, a He OT
npounssoguTens.

MmawiTe npeasua, Ye HalmTe ypeau He

ca KOHCTpyMpaHu 3a NPOM3BOACTBEHA,
3aHasATYMIMCKA MW NPOMMLLINIEHA yroTpeba.
Hama ga yBarmmm rapaHumsTa, ako ypeabT ce
13M0/13Ba B NPOU3BOACTBEHW, 3aHAATYMMCKU
WM NPOMULLNEHWN NPEANPUATUS, KAKTO U Npur
CXOZHW AENHOCTH.

4. TeXHUY4ECKU AaHHU

Bug Ha pguratens ................ 2-TaKTOB fBWraren,
.............. oxflaraH C Bb3ayX, XPOMOB LMIUHABP
MowHocT Ha

aBurarens (Makc.) ..... 0,8 kBat/ 1,1 KOHCKM cun
Pa6oTeH XOA0B OGEM ........c.veeevureeenreeenns 25,4 cm®
O6OpOTU Ha NpaseH Xo4,

HA ABUTATENA ceeeeeeeiireeeeeeeeeenevneaaeens 3200 MuH!

.9000 muH!
....400 mm

Makc. O60pOTI/I Ha agBurarena..
[barKrHa Ha HoXa:..
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TOII0 e 6,4 Kr
3anasnBalo YCTPONUCTBO ......ccverveenee. €/1IEKTPOHHO
3afBUKBaHE............ LleHTpo6exHO cbeanHeHWEe
BmecTUMOCT Ha pesepBoapa...........cc.e.... 450 mn
3ananutenHa CBeL ................. Champion RCJ6Y
Pasxop Ha 6eH3MH (cneuuduyeH)...... 582r/kBaty
Pexely,

JIMCT TUM .......... 400/Huzhou Jinlifu Blade Co.,Ltd

Llym 1 BU6pauum

HuBo Ha 3BYyKa LpA .............................. 102 dB (A)
OTKNOHEHME KpA ........................................... 3dB
HWBO Ha 3ByKOBaA MOWHOCT L), .......... 112 dB (A)

M3nonsBaiiTe npegnasHu cpeacTBa 3a cayxa.
Bb3aeicTBMETO Ha WyMa MOXe Aa A0BeAe A0
yBpemaaHe Ha ciyxa.

Pa6oTeH pexum

EMUCHOHHa CTOMHOCT Ha BUGpaumuTe
ah =14,8 m/s?

OTtknoHeHre K = 3 m/s?

OrpaHuyeTe 40 MMHUMYM LWyMa U
BuGpauuuTe!
M3nonagaiTe camo ypeau B U3npaBHO
CbCTOsIHUE.
MoppbpranTe 1 NnouncTBalTe ypeaa
peaoBHoO.
Mpucnoco6eTe HauMHa Cy Ha paboTa Cropeg,
ypeaa.
He npetoBapBaiiTe ypeaa.
Mpu Heo6X0AMMOCT M3BbPLLIBANTE
TEeXHUYECKM Npernes Ha ypeaa.
M3KnouBanTe ypeaa, Korato He ro
uarnonsBeare.
M3nonsBavite pbKaBULy.

5. MoHTax

5.1 MoHTHMpaHe Ha npefaBaTesiHaTa KyTUA
HKbM Bogellara WwuHa (dpurypa 4 - 6)
HeobxoanMun HCTPYMeHTU: LLiecTorpameH Koy
4 MM/5 MM (BKJ/IIOYEH B JOCTABEHUA KOMMJIEKT)
MbxHeTe npegasarenHara Kytma (Nosuvuma
3b) 1 Bogewara WwuHa (nosuuua 4) egHa B
apyra. LUeHtpupaiite rv, Kato 3aBbpTUTE
BuHTa (no3uumsa K). BHumanue! MposepeTe
fAanv BUHTBT (no3unuma K) e noctaseH TOYHO B
Hanpasnssalyy oteop (nosuumsa F). B npotueeH
C/ly4ai ropHaTa 4yacT Ha Bogeluara LUmMHa MoXe
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4a ce noBpeau. 3aterHete BuHTa (No3uums l),
3a fja CBbpMeTe CTabu/IHO ABATa KOMMNOHEHTA.
Pasrno6sasaHeTo ce n3sbpLuBa B obpaTHa
nocneaoBaTesIHoCT.

5.2 MoHTMpaHe Ha BojeliaTta WWHa KbM

cBbp3Balua esiemeHT (purypa 7 - 10)
PasBuiTe BuHTa (no3uumnsa G) U nbxHeTe
BOAeLlara WwuHa (no3unuma 4) B CBbp3BaLLma
enemeHT (nosuuma 5). NposepeTe ganu
LeHTpupawmaT noct (nosunumna R) e puKcupaH B
HanpasnsBalmsa oTBop (no3uuma H). 3aTtBopeTe
npeanasHoTo Kanaye (nosuuma N) n 3aterHete
BuHTA. [pn pasrnobasaHe Tpabsa ja passuete
BMHTa W fja OTBOPUTE NpeAnasHoTo Kanaye.
HatucHeTe ueHTpupalyma 10CT M eAHOBPEMEHHO
n3gbpnanTe Bofelyara LWnHa OT CBbP3BaLLma
€/1eMeHT.

5.3 MoHTMpaHe Ha foNMb/IHUTE/IHaTa APbHKa
MoHTupaliTe JOMbAHUTENHATA APBMKKA, KaKTO €
nokasaHo Ha durypa 16-17.

5.4 lemoHTaX Ha Liymena Ha ApbHKaTa
(1306p. 18)

3a ga ynecHute 60opaBeHeTo, npenopbyBame

[a fjeMoHTupare Lwymena (M3o6p. 18/nos. C) ot

OOoNbAHUTENHAaTa pbKoxBaTKa (nos. 6). M3sagete

6onTa (No3. D) 1 usgbpnawnTe LWymesna no Nnocoxa

Ha CTpesiKaTa OT MOHTaXHWA OTBOP.

6. Npeau nycKkaHe B eKcnsioaTauua

Mpeau BcAka ynoTpeba nposepsBaiTe ypeaa 3a:
XEPMETUYHOCT Ha ropMBHaTa CUCTEMA;
n3npaBHO CbCTOAHUE N HaTM4Ke Ha
3alUMTHUTE NPUCTIOCOBIEHUSA N pEHeLLUTe
YCTPOMCTBA;

CTAbUNHOCT Ha BCUYKM BUHTOBU
CbeANHEeHUA;

CBOGOAHO ABUMKEHME HA BCUYKN ABUKELLN
ce yacTw.

6.1 lopuBo 1 macno

MpenopbunTenHn ropusa

M3nonsBaiite camo cmec oT 6€30/10BEH GEH3WH
1 cneumnanHo Macno 3a ABYTaKTOBU ABUraTesnn.
CwmeceTe ropvBHarta CMec, KaKTo € NOCOYEHO B
Tabavuara 3a cMecBaHe Ha ropusara.
MNpepynpeautenHa 6enexkal He nsnonssante
ropvBHa CMec, KOATO € buna cbxpaHsaBaHa
noseye o1 90 AHWU.

MpeaynpeantenHa 6enexkal
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He n3nonsBaiTe Macno 3a ABYTaKTOBM
ABurarenu, 3a KoeTo ce npenopbysa
CbOTHOLLEHWe Ha cmecTa 100:1. Mpu
noBpexjaHe Ha aAsuratena nopaau
HeAoCTaTbyHO CMasBaHe NPOU3BOANTENAT HAMA
[a yBamu rapaHuuaATa 3a gsuratens.
MpeaynpexaeHue!

Mpu TpaHcnopTMpaHe n cbxpaHeHue Ha
ropvBOTO M3MNON3BalTe camo NpefHa3HaYeHn
3a LenTa Cb0Be, KOMTO ca NO3BOIEHN 3a
ynotpeba.

HanelTe cbOTBETHOTO KOIMYECTBO GEH3WH M
Macsio 3a ABYTaKTOBM ABUraTesiv B focTaBeHara
cMecuTenHa GyTuiKa (BUTe ckanarta). Cnep
TOBa pasKnareTe 6yTunKata gobpe.

6.2 Tabnuua 3a cMecBaHe Ha ropuBara
CboTHoLleHMe Ha cMmecBaHe: 40 YacTy 6eH3UH
KbM 1 4acT macno

BeH3uH Macno 3a
ABYTaKTOBU
Asurarenu
1 amTBp 25 mn
5 nutpa 125 mn

7. PaGoTeH perum

CnasBaliTe 3aKOHOBUTE pasnopesbu 3a sawmTta
OT LWyMa, KOUTO BapuparT B OTAE/IHUTE MecTa.

7.1 CtapTupaHe npu CTyAeH aBuraren

HanbnHeTe pesepsoapa ¢ NoaxoAALLO

KOJ/IM4ECTBO CMeC OT 6EH3UH 1 Macno. Buxre

pasgen ,Jopmso 1 Mmacno”.

1. TocTaBeTe ypeaa BbpXy TBbPAA, paBHa
NMOBBPXHOCT.

2. HartucHete 10 nbTH ropusHarta nomna (Pri-
mer) (purypa 2/nosmums 29).

3. T[ocTaBeTe 6yToHa 3a BK./M3KA. (burypa 2/
nosuuma 9) Ha nosuuus ,I”.

4. ®duKcupainTe nocTta Ha rasrta. 3a uenta
3ajelicTBanTe 6JIOKMpPOBKaTa Ha iocTa
Ha rasTa (purypa 2/nosuums 11) n cnep
TOBa /10CTa Ha rasTa (durypa 2/nosuumsa
12) n 4pes egHOBPEMEHHO HaTUCKaHe Ha
duKeupalLma 6yToH (durypa 2/noauuma 10)
tu1KcupaiiTe nocta Ha rasra.

5. TlocTaseTe sI0CTa 3a Bb3AYLIHMA KnanaH
(burypa 2/nosuums 17) Ha noavumsa R “.

6. XsaHeTe ypeaa cTabuiHO 1 ApbriHETE
CTapTepHOTO BbiKe (hurypa 2/nosuuma 14),
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[OKaTo yceTute cbnpoTmeaeHue. [ipbnHete
CTapTEPHOTO BbHE 6GbP30 YETUPK MBTU.
YpeabT TpabBa Aa ce BK0YM.
MpepynpeantenHa 6enexkKal

He ocTaBalTe CTapTEPHOTO BbiE Aa ce
BbpHe 06paTHO, C/ief KaTo ro uagbpnare.
ToBa MOXe Aa npeanssBMKa nospeaa.

Horato gsurarenat ctaptupa, BegHara
rocTaeeTe N0CTa 3a Bb3AyLUHWNA KaanaH Ha
noanumsa ,$“ 1 ocTaBeTe ypeaa fa 3arpee
oKono 10 ceK.

MpepynpexaeHne! Horato nocTsbT Ha rasta e
(UKCHpaH, pexeLmMaT MHCTPYMEHT 3anoysa
fAa paboTn Npu BKAIOYEH ABuraten.

Cnep ToBa ocB0o60AETE NIOCTA HA ra3Ta, Kato
ro sagewcreare.

7. AKo ABuraTtenaT He Ce B4, NOBTOpETE
OencTBUATa OT TOYKa 4 0 TOYKa 6.
BHuMaHue: AKO ABUraTenst He cTapTmpa
clief, HAKONKO onuTa, NpoYeTeTe pasaena
,OTCTpaHsBaHe Ha NOBpPeau Ha aABuratens”.
BHumaHwue: BuHaru usgbpnsaiTe
CTapTepHOTO BbHE B Npasa IMHUA. AKO
naabpnare CTapTepPHOTO BbiE NOA brbi, ce
nosly4asa TpueHe B xanKarta. B pesyntar Ha
TPUEHETO BBLIETO Ce NPOoTpMBa U Ce N3HOCBa
no-6bp30. BuHarm ApbTe nycKosara
pPbKOXBATKA, KOraTo BbHETO ce npubupa.
HuKora He ocTaBsAlTe BBKETO Aia Ce BbpHe
06paTHO OT M3 bPNAHO NOSIOKEHME.

7.2 CtapTupaHe npu 3arpaTt gBuraren
(YpeabT e 61n n3KoYeH 3a He noseye oT 15-20

MWH.)
1. TlocTaBeTe ypeaa BbpXy TBbpAA, paBHa
NOBBPXHOCT.

2. TlocTaBeTe 6yTOHa 3a BKJI./U3KJ. HA NO3MLMA
Wl

3. duKcupaliTe locTa Ha rasTa (aHanorMyHo Ha
,CTapTupaHe npv cTyaeH asurarten”).

4. XsaHeTe ypeaa cTabunHo v gpbnHeTe
CTapTepHOTO BBbHE, AOKATO yCeTuTe
cbnpoTusaeHue. ipbnHeTe cTapTepHOTO
BbMe 6bp30. YpeabT TpabBa Aa ce BKAYM
cneq 1-2 nsgbpneanma. AKO ypeabT He
cTapTupa cneg 6 nagbpneaHua, noBTopeTe
JevcTBuATa OT TouKa 1 o TouKa 7 npu
CTYAEH auraren.

7.3 U3knlouBaHe Ha gBuUrartens

MNocnepoBarenHocT Npy aBapuinHO
M3HKJIloYBaHe:

AKO ce HasloXM Aa cnpeTe ypeaa BegHara,
noctaBeTe GyTOHa 3a BKOYBAHE/M3KOUBaHE

Ha no3uuus ,Stop“ unm ,,0”.

MocnepoBaTeNnHOCT NpPU HOPMaJHO
WU3KJII04YBaHe:

OTnycHeTe flocTa Ha rasTa U usyakanTe, JOKaTo
[BUraTensit NpeMmMHe Ha CKOPOCT Ha NpaseH Xof.
Cnep, ToBa nocTaBeTe 6yToHa 3a BK/YBaHe/
M3KKYBaHe Ha nosuums ,Stop” nnm ,0”.

7.4 NMocTtaBAHe Ha pamMeHHUA KonaH
MNMpepynpexipeHune! Korato pa6otute, BUHaru
M3Mnon3eanTe pameHHUA KonaH. BuHaru
U3KJ/l0YBaNTe ypesa, npeau fa oTKauute
pameHHuA KonaH. CbluecTsyBa ONacHOCT OT
HapaHsABaHe.

lNocTaBeTe KONaHa Npe3 pameHeTe.
Perynupalite gbaxuHaTa Ha KoflaHa Taka,
Yye bMKcaTopbT Ha KoaHa Aa 6bae Ha
BUCOYMHATA Ha XbAboKa.

N =

7.5 YHa3aHuA 3a paborta
Mpeav Aa M3nonssare ypeaa, ynpamHeTe BCUYKK
TEXHUKUN Ha pa60Ta Npu U3KKOYEH ABuraten.

8. PaboTa c rpaguHCKaTa HoXMUA
3a xpacTu

Mo BpemMe Ha cTapTUpaHeTo UK NpU PA3aHETO
He ocTaBANTe MalmHaTa fa paboTi Ha HUCKU
060poTH.

HaKnoH HacTpoiika Ha pemell, IMCcT

(n306p. 11-14)

OnacHocT! U3KkntouBaiiTe agBurartens, npeau aa
M3BDbPLUMTE HACTPOMKHUTE.

C uen aa rapaHTvpare eproHoM1YHa No3uumsa
Ha paboTa, pemeLLmaT IMCT MOXe Ja ce
HaknoHW. ObxBaHeTe perynmpalus 1ocT (Nos.
3) ¢ nABarta pbKa. Hai-Hanpepn 3apencTeaTe

C noKasasneua nocta A u cnep Tosa c naneua
nocta B. lNocTaBeTe peXeLwmaT INCT B KenaHata
nosuums. lMocpeacTsom ocBOGOMHAABaHe Ha
noctose A 1 B pexewmnaT McT ce puKcupa B
JajeHa nosuuma.

PA3saHe 3a NO-rbCT pacTe:

Hai-eeKTUBHO e HENPEKbCHATO ABUHKEHUE

C LUMPOK 06XBaT, 3a Lie/iTa Harnpas/isBanTe
HOXOBETE Ha pexellara 4acT AMPEKTHO Npe3
KAoHUTE. EAMH NeK HakoH Ha perellara

4yacT HaZoAy, MO NOCOKAa Ha ABUHEHNETO
Bb3NPOM3BEHAA Hal-AO6PUA cpes (M306p. 22).
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3a pa JoCTUrHeTe paBHOMEPHa BUCOYMHA Ha
nneTa, ce NpenopbyBa ONbBAHETO Ha Kopaa
KaTo OTBECHA JIMHMSA MO NPOTEHEHNE Ha pbba Ha
nneta. HagBMCHanMTe KIOHKU Ce U3pa3Bar.

CTpaHU4HO NoapA3BaHe Ha NneT:
CTpaHWyHMTE NOBBPXHOCTU Ha AaAEH NNET ce
pexar ¢ A broBUaHU ABUMHEHUA OTA0/y Harope.
(N306p. 23)

BcnefcTere Ha KOHCTPYKTUBHOTO U3Mb/IHEHUE,
Npwv NO-NPOSbAKUTENHU, CTPAHUYHU Pa6oTH C
He U3LAMIo MbJIEH pe3epBoap MOXE fa ce Cy4u
ABUraTeNisaT Aa 3arTbxHe.

9. MNopapbHiKa

9.1 NoappbHKa

Mpeamn paboTuTe, CBbP3aHU C NOAPbIKKATa

BMHaru U3KIloYBanTe rpaguHcKaTa HoxuLua

3a XpacTu 1 UsgbpreanTe LWencena Ha

3ananutenHara cBeL,.

1. PexelmTe HOXOBE Ca C BUCOKO KayecTBo,
OT 3aKaJieHa CToOMaHa 1 Npu HOpMasHoO
nos3BaHe He e HeO6GXOAMMO HaTouBaHe Ha
HoxoBeTe. B cnyyaw, 4e No HeBHMMaHWe
yAapuTe Tes, KaMbK, CTBK/I0 UK Apyru
TBBPAY NpeaMeTH, ToBa 61 Moro fa
NpuyMHK BpsA3BaHe B pexellara yacT. He e
Heo6XoAMMO Aa OTCTPaHUTE BPA3BaHETO,
[IOKaTo CbLLOTO HEe Bb3NpenATcTa
[BUEHMETO Ha HoxoBeTe. B ciyyait, ve
CBLLOTO 61 NOMPEYNIIO Ha ABUKEHMETO,
M3KJII0YeTe MallmHaTa U B3emeTte duHa nuna
WM DUH TOUMNEH/LWNUGDOBBYEH KAMBK,
3a Aa oTcTpaHuTe BpA3BaHeTo. O6bpHeETe
BHVMMaHWe Ha TOBa, PEHELLMAT HOXK fa e
BMHarn gobpe cmasaH (M306p. 16).

2. B cnyyai, Ye cTe nsnycHanv rpaguHcKara
HOMMLIA 3a XpacTu, NpoBepeTe Janu
ca HacTbnuan nospeau. Mpw noBpesa
YCTaHOBETE KOHTAKT C OTOPU3npaH cepBu3
3a 06C/IyKBaHe Ha KJIMEHTHU.

9.2 NoaapbHKa Ha Bb3AYLWHUA PUATHP
(dpurypa 24 - 26)
3ambpceHnTe Bb3ayLWHN GUATPU Hamanasat
MOLLHOCTTA Ha fABWraTesns, Tbi Kato B
KapbypaTtopa ce nogasa no-MasKo KoJM4ecTBo
Bb3Ayx. PefoBHaTa npoBepKa e 3agbawuTenHa.
Bb3agywHuAat duntep (T) Tpsabsa ga ce
nposepsBa Ha BCekn 25 paboTHM Yaca 1 npm
HeobxoanMocCT Aa ce nouncTsaa. lNpu MHoro
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3anpatleH Bb3yX Bb3AYLUHUAT GUATHP Tpabsa

[la ce nposepsBa Nno-4ecTo.

1. OTcTpaHeTe KanaKa Ha Bb3AyLHUA GUATBHP
(purypa 24).

2. WsBapete Bb3ayLWHMA GUATHP (durypa
25/26).

3. TlouncTteTe BBL3AYLWHUA DUATHP Ypes
M3TynBaHe AN NpoJyxBaHe.

4. CrnobaBaHeTo ce U3BbpLUBA B 06paTHa
nocnefoBaTesIHoCT.

MpeaynpexaeHure! Hyukora He nouncTeanTe

Bb3AYLWHUA PUNTBP C BEH3UH MU C FTOPpUMK

pasTBOpUTENN.

9.3 NoaapbHKa Ha 3ananuTesiHaTa cBely,
(¢durypa 27)
McKpoBa MeranHa Ha 3ananntenHara ceely =
0,6 MM. 3aBuiiTe 3ananuTenHara ceew, ¢ 12 go
15 Nm. lNposepeTe 3ananuTenHara ceely 3a
3ambpcaBaHuA cneg nbpsute 10 paboTHW yaca m
npu HEO6XOAMMOCT A MOYUCTETE C MefHa TeneHa
yeTKa. Cnep ToBa M3BBbPLUBaWTE NOAAPBIKKA HA
3ananuTeniHaTa cBell Ha Bcekn 50 paboTHM yaca.
1. WsBapeTe WieKepa Ha 3ananutenHara ceeLy,
(¢purypa 13).
2. WsBagete 3ananuTtenHara ceeuy (purypa
27) ¢ poctaBeHna MynTUdYHKLMOHaNEH
WMHCTPYMEHT (27).
3. CrnobagaHeTo ce U3BbpLUBa B 06paTHa
nocnefoBaTesIHoCT.

9.4 HacTpoiiku Ha Kapbyparopa
MNpeaynpexaeHue! HactpoiknTe Ha
KapbypaTopa Tpsabsa Aa ce U3BbpLuBaT camo OT
OTOpPU3MpPaH Cepau3.

Mpn BcryKM paboTu No KapbypaTopa NbpPBO
TpAGBa fa ce AeMOHTMPa KanakbT Ha
Bb3AYLWHNA PUNTBP, KAKTO € NoKasaHo Ha
durypa 24 n 25.

9.5 PerynupaHe Ha HW10TO Ha rasTa:

AKO C TeyeHue Ha BpeMETO MaKCUMaHUTe
060pOTH Ha ypeaa He morart aa 6baar
JOCTUIHATU U BCUYKW OCTaHa M NPUYUHW,
nocoyeHu B pasgen 12 ,0TcTpaHsaBaHe

Ha noBpeaun” ca U3KYEHN, BEPOATHO e
HeobxoMMa HacTPOMKa Ha MI0TO Ha rasTa. 3a
LenTa mbpBo NPOBEPETE Aann KapbypaTopbT ce
oTBaps U3LANIO NPU HATUCHAT JOKpal JIOCT Ha
rasTa. ToBa ce nosyyaBa, KoraTo WWobPbT Ha
KapbypaTopa (purypa 28) e nsuano oTBOPEH Npu
HaTWCHaT JOoKpaK NocT Ha rasta. Ha ¢urypa 28 e
noKasaHa npaBu/iHaTa HacTporKa. AKO LIMGBbPBT
Ha Kapbyparopa He ce oTBapsa Hanmb/HO, TpA6GBa
[a ce U3BbPLUM AOMbJHUTENHO peryampaHe. 3a

-26 -

10.09.14 15:18



[la perynvpare }W0To Ha rasTa, cnefpavite
CNeAHUTE CTBIMKK:

PasBuiiTe KoHTpararkata (dpurypa 29/nosvums
C) ¢ HAKONKO o6opoTa.

PasBuitTe perynupatus BUHT (purypa 29/
nosuumsa D), AoKaTo WMobpBbT Ha KapbypaTtopa
ce 0TBOPM U3LAN0 NPU HAaTUCHAT JOKpal I0CT Ha
rasra, KaKTo e NnoKasaHo Ha durypa 28.
3arerHeTe OTHOBO KOHTparamKara.

9.6 HacTpoiiBaHe Ha NOCTOAHHA ra3:
NpepynpexpeHue! HacTtpoite nocTosiHHaTa
ras no Bpeme Ha paboTta npwv 3arpaT gsurates.
AKO ypefbT cnpe npy He3aAencTeaH 0CT Ha
rasta h BCU4KK OCTaHa/In NPUYNHU, NOCOYEHU
B pa3gen 12 ,,0TcTpaHsBaHe Ha nospeaun”, ca
U3KJ/IIOYEHH, e HEO6X0,EI,VIM8 Aonb/IHUTENHA
HacTpolKa Ha NocTofAHHaTa ra3. 3a uenrta
3aBbpTeTe 60/1Ta Ha NocToAHHaTa ras (purypa
29/no3uumaA E) no nocoka Ha YacoBHWKOBaTa
CTpesiKa, AOKaTo YpeAbT 3anoyHe fa paboTu
fobpe Ha npaseH xof. AKO NOCTOAHHATA ras

€ TO/IKOBa CU/IHA, Ye PeeLMAT MHCTPYMEHT
3anoyHe ja ce BbpTH, TOBa TpsAGBaA fa ce
orpaHuyu1 Ypes 3aBbpTaHe Ha 6onTa 3a
NOCTOAHHATa ra3 HanfABo, JOKATO PEMELUMAT
MHCTPYMEHT cnpe Ja ce BbPTH.

9.7 CmasBaHe Ha npepaBsare/iHaTa KyTua
Ha Bceku 20 pa6oTHM Yaca fobaBsaiTe Masko
TeyHa rpec 3a npegasarenHu KyTuu (okono 10
rpama) Ha caimeHaTa mac/boHKa (purypa 11/
nosuuma 28).

10. NMouunctBaHe, cbxpaHeHue,
TpaHcrnopTupaHe U nopbYBaHe
Ha pe3epBHU YacTu

10.1 MouuncrsaHe
MouncTBaiTe ApbKKWUTE OT Macno, 3a Aa
Mmare BuHaru ctabunHa onopa.
Mpv Heo6xo0aMMOCT NoyncTBalTe ypeaa
C BNaxHa Kbpna u eBEeHTYaIHO C MEK
npenapar.

MpepynpexpeHue!

Mpepam BCAKO NoYMCTBaHe U3BamganTe LeKepa
Ha 3ananuTenHarta ceely. He notanavTte ypeaa
BbB BOAA WK B ApYrv TeYHOCTU, 3a fa ro
no4yncTuTe.

CbxpaHsiBaiTe BEPUIKHUA TPMOH Ha 6e30nacHo
M CyXO MACTO, HeJOCTBIMHO 3a Aeua.
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10.2 CbxpaHeHue

BHumaHwWe: HuKora He npubupaiite ypepa
3a noseye oT 30 AHKW, 6e3 Aa CTe U3MbAHUAN
NocoYeHUTe NO-J0NY AeNCTBUS.

CbxpaHeHue Ha ypeaa

AKO HAMa Aa u3nonseare ypeaa noseye ot 30

[OHU, TpAGBa Aa ro NoAroTBUTE 3a CbXpaHeHUe.

B npoTuBeH cyyai ocTaHas0To KOIMYeCTBO

ropuBo B Kapbypartopa ce usnapssa u ce

06pasyBa KayyyKonopo6bHa yTarka. ToBa Moxe

[la 3aTpyAHV BKJIIOYBAHETO Ha ypeaa v aa

[oBeje 40 CKbMN PEMOHT.

1. OtcTpaHeTe 6aBHO Kanaykara Ha
pesepBoapa, 3a fja U3rnyCcHeTe eBEeHTYa/IHOTO
HanAraHe BbTPe B pe3epBoapa. ManpasHeTte
pesepsoapa BHUMATEsHO.

2. BKntoyeTe gpuratena v ro octaBeTe Aa
paboTn, JOKATO TPUOHBLT CNpe, 3a ga
CBBbpPLUM FOPUBOTO B Kapbyparopa.

3. OcraBeTe gurarens ga ce oxnagu (okono 5
MUHYTH).

4. WsBageTe 3ananutenHara cBeLy (BUKTE
TouKa 9.5).

5. HaneliTe egHa YaeHa MbHKULA YACTO
ABYTaKTOBO Mac/0 B ropMBHaTa Kamepa.
[JpbrnHeTe 6aBHO CTapTEPHOTO BbE
HSIKOJIKO MbTH, 3a Aa ce cmamar
BbTPELLHUTE YacTu. [NocTaBeTe OTHOBO
3ananvTenHara cBeLy,.

Yra3zaHue: CbxpaHsBaiTe ypeaa Ha cyxo
MSICTO U U3BBbH o6cera Ha €BeHTYya/lHn
U3TO4YHMUM Ha Bb3N1aMeHABaHe, HanpuMmep
NeyKu, ra3oBm GOMepH, ra3oBum CyLLMIHU U

ap.

CnepBallo nycKaHe B eKcnJjoatauma

1. W3BapeTe 3ananuTenHara cBely, (BUHKTE
TouKa 9.5).

2. [pbnHeTte cTapTepHOTO BbHE 6bP30, 3a Aa
MOMXe 0CTaHa0TO KOMYECTBO Mac/o Aa ce
OTCTpaHu OT ropmMBHaTa Kamepa.

3. TlouncTeTe 3ananutenHara csely n

cnasBaviTe NPaBUIHOTO MEXAYENEKTPOAHO

pascTosHWe Ha 3anaanTenHara cBell, Uan
noctaeeTe HOBa 3anajnTesiHa ceeLy ¢

NpaBUIHO MEXAYENEKTPOAHO Pa3CTOAHME.

MoaroTeeTe ypeaa 3a ynotpeba.

HanbnHeTe pesepsoapa ¢ nogxoadtia cMec

OT ropuBo 1 Macso. Buxre pasgen ,[opnso u

macno”.

o s
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10.3 TpaHcnopTUpaHe

AKO 1CKaTe Aa TpaHcnopTupare ypeaa,
n3npasHeTe 6€H3MHOBKA pe3epBoap, KaKTo
e 06AacHeHo B ToyKa 10. MouuncteTe ypepa
OT rpy6uTe 3aMbpCABAHMA C PbYHa YeTKa.
JeMoHTMparTe BogeLuara WKHa, KakTo e
06ACHEHO B TO4Ka 5.2.

10.4 NMopbyBaHe Ha pe3epBHU YacTU
HoraTo nopbyBarte pe3epBHM YacTu, TpA6Ba fa
nocoYuTe CAeAHUTE JaHHW:
BWA Ha ypeaa
apTUKYNEH HOMep Ha ypeaa
naeHTUMKaLMOHEH HOMep Ha ypeaa
HOMep Ha HeobxoAMMaTa pesepBHa 4acT.
AKTyasIH1 LeHU U MHOpMaLMA e HaMepuTe Ha
www.isc-gmbh.info.

11. EKonorocbobpasHo
OTCTpaHABaHe U PeuuKanpaHe

YpeabT e onakoBaH C Les npeaoTeparaBaHe

Ha NoBpeay Npu TPaHCMOPTUPaHETO.
OnaKoBKaTa e CypoBMHa U MOe Aa ce
M3Mon3Ba OTHOBO W/M Aa ce NpepaboTw.
YpeabT 1 NpUHaSIEHOCTUTE My Ce CbCTOAT
OT pasfIMyHK MaTepuanu, Hanpumep MeTan u
nnactmaca. U3xsbpnsiTe NoBpeseHUTe YacTu
Ha cneumanHo npegHasHayYeHuTe 3a Lenta
mecTa. JonbaHuTenHa nHbopmauus MoxeTe aa
noslyuuTe B cneuuannsmMpaHiTe marasymiu uam B
obLwuHaTa.

-28-
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12. YctaHOBABaHe Ha noBpeau

B Tabnuvuara no-gony ca npeacTaBeHn MHAMKALMKW 3a NOBPEAM M € MOCOYEHO KaK MOoXeTe Ja
rM OTCTPaHUTE, aKo YPEAbT HE € B U3MPaBHO CbCTOAHME. AKO He yCneeTe Aa yCTaHoBUTE U aa
OTCTpaHuTe npobnema, TpAbBa Aa ce 06bpHeTe KbM Bawuma cepsus.

NoBpepa

YpeawT He ce -

BKKO4Ba.

YpennbT ce -

BK/O4YBa, HO HAMaA

nb/1Ha MOLWWHOCT. -

Jsuratenat -

He paboTu
paBHOMEPHO.

JBvratensaT gumm -

MHOTrO.
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BepoAaTHa npuymnHa

MorpeLwHun fencTBrA Npy
cTapTvpaHe.

MoKpuTa CbC camAan UM BRarmHa
3ananuTesiHa ceeLy,
HenpasunHa HacTpoika Ha
Kapbypatopa.

HenpasunHa HacTpoliKa Ha siocTa
3a Bb3AYLWHWUA KnanaH.
3ambpceH Bb3ayLleH GUATHLP.
HenpasunHa HacTpoliKa Ha
Kapbypartopa.

HenpaBunHo MexayenekTpogHo
pascTosHWe Ha 3ananuMtenHara
ceeLy,

HenpasunHa HacTpoliKa Ha
Kapbypartopa.

Henogaxopasiua ropuBHa cmec.

HenpaBwiHa HacTpoiKa Ha
Kapbypatopa.
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OTcTpaHABaHe

Cneppawite MHCTPYKUMUTE 3a
cTapTupaHe.

MouncTeTe 3ananuntenHara
CBeLL, UM i CMEHETE C HoBa
3anasuTesiHa ceelLy,.

O6bpHETE Ce KbM OTOpU3UpaH
CepBu3 WK usnpareTe ypeaa Ha
ISC GmbH.

MocTaseTe nocTa 3a Bb3AyLWHUA
KAanaH Ha nosuums ,$ “.
MoyncTeTe Bb3AYLWHUA PUNTBP.
O6BbpHETE Ce KbM OTOPU3NpPaH
CepBU3 UK U3nparteTe ypeaa Ha
ISC GmbH.

MouncTeTe 3ananutenHara ceeLy,
M HaCTPOWTe MEXYENEKTPOLHOTO
pasCcTosHME MU CIOHKETE HOBa
3ananvTenHa ceeLy.

O6bpHETE ce KbM 0TOpU3MpaH
CepBU3 UK U3nparteTe ypeaa Ha
ISC GmbH.

M3nonssanTe noaxoasLla ropusHa
cmec (BUTe Tabsmuara 3a
CMecCBaHe Ha ropueara).
O6bpHETE Ce KbM OTOPU3UPaH
CepBu3 UK U3npaTteTe ypeaa Ha
ISC GmbH.
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I'IpeneanBaHeTo Wnn apyr ena pasMmHoxaBsaHe Ha AOKYMeHTaumMAa 1 CbnpoBOAUTE/THN AOKYMEHTHU

Ha NPOAYKTUTE, CbLLO TaKa Ha YacTu € JOMYyCTUMO CaMo C U3PUYHOTO cbinacue Ha iISC GmbH /MCK
m6X/.

3anaseHo e npaBoTO 3a U3BbpLIBaHE Ha TEXHUYECKU NPOMEHU
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MHdopmMaLmua OTHOCHO 06C/yKBaHETO

BbB BCUUYKM AbpaBW, KOUTO Ca YNOMEHaTH B rapaHLMoHHaTa KapTa, H1e pasmnonarame ¢
HOMMETEHTHU B 06C/yHBAHETO NApTHLOPU, YUUTO KOHTAKTH LLe HaMepuTe B rapaHLMoHHaTa KapTa.
CblumTe ca Ha Balue pasnonomeHve 3a BCAKAKbB BUf, CEPBU3HM PaboTh KaTo PEMOHT, HabassiHe Ha
pes3epBHU U M3HOCBALLM Ce YacTU WM CHabAABaHe C KOHCYMaTUBU.

HeobxoanMo e fa ce B3eMe Nnog BHUMaHKe, Ye CefHUTe 4acTu Npy TO3M NPOAYKT NoAsewar
Ha ecTecTBEHO M3HOCBaHe Wi TaKoBa BC/IEACTBME Ha ynoTpebara UM pecn. CiegHUTe 4acTu ca
HeobXoAnMMM KaTo KOHCYMaTUBH.

Kareropusa Mpumep
M3Hocsalm ce yactun* 3ananutenHa ceely, Bb3ayLleH PUATLP
HoHcymaTtvBHM maTepmann/KoHcymaTuBm™ Hox

Jlnnceawm yacTtu
* He ce BK/IOYBAT 334 b/IHUTENHO B JOCTAaBEHMS KOMMNAEKT!
Mpwv HepocTaTbuM MK gederTy Bu monvm fa yBegomuTte 3a cayyasn Ha AeeKT B UHTEPHET Ha WWW.
isc-gmbh.info. Monfa, 06bpHETE BHUMaHWE Ha TOYHOTO ONMcaHWe Ha AedeKTa 1 BbB BCEKU Cyvamn
OTroBOpETE 3a Lie/1Ta Ha CieiHUTe BbMNPOCH:
YpeabT paboTui in e Beve Uaun fedeKTHT Ce e NPOABUA B CAMOTO Hayano?
Helwwo Hanpasmno nn Bu e BnevyatneHve npegu fa ce NposiBu AedekTbT (MHANKaumaA 3a gedekrta)?

Cnopeg Bac B KakBO ce CbCTOM AedeKTbT Ha ypeaa (OCHOBHA MHAMKaLuA)?
OnwnweTte aedekTa.
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MapaHuuoOHHa KapTa

YBaxaeMn KINEeHTH,

HaluMTe NPOAYKTM NOAJIEHAT Ha CTPOr Ka4eCTBEH KOHTPOA. B cnyyaw, Ye BbNpeKu ToBa TO3u ypes

HAKOra He yHKLMOHMpPa 6e3ynpeyHo, TO MHOro ChXanasame 3a Toea U B Monnm Aa ce o6bpHeTe

KbM HallaTa cepBu3Ha ciywba Ha agpeca, NOCOYeH B Ta3u rapaHumMoHHa KapTa. C yaoBoACTBUE CMe

Ha Balue pa3nonoxeHue cbLLo 1 No TesedoHa Ha NocoYeHNa TenedoHEH HOMep 3a 06C/yHBaHe.

OTHOCHO NpeAABABAHETO Ha rapaHLMOHHM NPETEHLMM € B CUNa CIEQHOTO:

1. Teau rapaHUMOHHM YCNOBKA YPEXAAT AONBAHUTENHN rapaHLMOHHK yCyru. Balumte 3aKOHOBK
rapaHLMOHHKW NpaBa He ce 3acarar oT Tasu rapaHuuMa. Hawara rapaHunoHHa ycayra e 6esnnatHa
3a Bac.

2. TapaHuMoHHaTa ycnyra o6xsalla camo HefoCTaTbLM No ypeaa, KOMTO JOKa3yeMo ce Agbaar
Ha NPOM3BOACTBEH MM OTHACALL, Ce A0 MaTepuana aedeKT 1 No Haw M3bop ce orpaHU4asa Ao
OTCTPaHABaHETO Ha TaKMBa HEAOCTATbLUM MO ypesa uiau Jo nogmaHaTa Ha ypeaa.

Mons, UmaiTe npeaBuA, Ye HalUTe ypeau cnopes npefHasHayeHUeTo CH He ca KOHCTPyMpaHu 3a
NpOMMULLIEHa, 3aHaATYUICKa MK UHAYCTpUanHa ynotpeba. fapaHunoHeH JOroBop nopaau ToBa
He ce peanManpa Torasa, Koraro ypeabT € 611 3N0N3BaH B PaMKUTE Ha rapaHLUMOHHKUSA NepUO,

B NMPOMMULUIEHU, 3aHAATYUMCKUN MU UHAYCTPUAIHU NPEeANPUATUA UK € BUN U3NIOKEH Ha Noao6eH
BWA HaTOBapBaHe.

3. Ot Hawara rapaHuuma ce U3K/oYBar:

- LLleTn no ypepa, Bb3HUKHAIN BCIEACTBME Ha HECHOII0AaBaAHETO Ha YNbTBAHETO 38 MOHTaX WK
Bb3 OCHOBA Ha TEXHUYEKM HEKOMMNETEHTa MHCTaNauuMA, Ha HecnasBaHeTo Ha PbKOBOACTBOTO 3a
ynotpe6a (KaTto Hanp. NoCPeACTBOM CBbP3BaHe KbM HENPaBUIHO MPEHOBO JIMHEMHO HarnperKeH e
WN BUJ, €NeKTPUYECTBO) UKW BCNEACTBUE HA HeCbOAloAaBaHeTo Ha pasnopeaduTe 3a nogapbHKa
M TEXHWMKa Ha 6e30MacHOCT UK MOCPEACTBOM U3NAraHeTo Ha ypefa Ha aHopMaJsiHU YCIoBMS,
XapaKTepHW 3a OKONHAaTa cpeaa uav nopagu nncealla noaapbHKa U 06CyHBaHe.

- LleTn no ypepa, Bb3HMKHAIN BCIEACTBME Ha HEMO3BOJIEHA UM NPOHECUOHANHO HEKOMMNETEHTHA
ynotpe6a (KaTto Hanp. npeToBapBaHe Ha ypeaa Uan n3nonssaHe Ha HepaspeLlleHn MHCTPYMEHTH
3a ynotpeba naun obopyasaHe), NPOHMKBaHe Ha Yy AW Tena B ypeaa (Kato Hanp. NACHK, KaMbHU
WM Npax, TPaHCMOPTHM LLETH), NpUiaraHe Ha cuia UK YyKau Bb3AeNCcTBUsA (KaTo Hanp. LWeTu
BC/eACTBME Ha NajaHe).

- LLleTn no ypepa vav no 4acTu Ha ypeaa, Ab/Kallm ce Ha U3HOCBaHe BC/eACTBUE Ha NO3BaHe,
Ha 06MYaiHO WK ApYro eCTECTBEHO M3HOCBAHE.

4. TlapaHUMOHHUAT Nepuog Bb3IM3a Ha 24 MeceLa 1 3anoysa Aa Teye OT garara Ha NoKynKa Ha
ypepaa. lapaHUMOHHK NpeTeHuun cnepBa Aa ce NpeaaAsasat nNpean M3TUHaHETO Ha rapaHLMOHHMSA
nepvopa B pamKUTe Ha ABE CEAMULM, CNeA KaTo CTe OTKpuAK gedekTa. [NpeaasasaHeTo Ha
rapaHLUMOHHW NPeTEeHLUK Cnef U3Tu4aHe Ha rapaHLUMOHHNA NEPUOA € U3KTIIYEHO. PEMOHTBT nan
nogmsHarta Ha ypefa HUTO BOAM A0 YAb/IHaBaHe Ha rapaHUMOHHMA Nepuoga, HATO ce cTapTupa
HOB rapaHLMOHEH Nepuoga B pesynTar Ha Tasu ycnyra, U3BbplUeHa Nno OTHOLLEHWE Ha ypeaa
WM €BEHTYa/IHO MOHTMPaHW pe3epBHM YacTW. ToBa BarK CbLLO NPW NOA3BaHETO HA CEPBU3HO
06CcnywBaHe Ha MACTO.

5. 3a panpeassuTe BawuTe rapaHUMOHHM NpaBa, Cbo6LeTe, MO, 32 AehEKTHUS ypes Ha: WwWw.
isc-gmbh.info. AKoO HawaTa rapaHUMOHHa ycayra obxsala ge@eKTa Ha ypeaa, To He3abaBHoO Le
nosy4yMTe NONpPaBeH UKW HOB YPea,

Pasbupa ce, cpelly Bb3CTaHOBABAHE Ha Pa3XxoAnTe HMUEe OTCTPaHABaMe C yAOBOJICTBME CbLLO TaKa
nedeKTn No ypeaa, KOUTO He ca BRJIOYEHU UK BEYe He Ce BRIYBAT B 06XBaTa Ha rapaHumaTta. 3a
uenTa, usnpareTte, MoJif, ypeaa Ha Hallnsa cepBU3eH agpec.

Mo oTHOLWEeHWe Ha M3HOCBAaLLM ce, ynoTpebaBaHn uan gedeKTHU YacT obpbLliaMme BHUMaHWe Ha

orpaHvyeHuaTa Ha Tasu rapaHumsa cbobpasHo MHGOpMaLMaTa OTHOCHO 06C/TyKBAHETO B TOBA
ynbTBaHe 3a ynotpeba.
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Neplexopeva

©ONOOR~ONM =

9.

10.
11.
12.

Yrnodei&elg aopaAeiag

MNeptypadr) TG ouokeur|g Kat cuprapadidopeva
Evdedetypévn xpron

TexVIKA XapaKTNPLOTIKA

ZuvappoAdynon

Mpwv ™ B€0m o€ Aettoupyia

Aettoupyia

Epyaocia pe 1o YaAidt

ZuvTtripnon

KaBaplopog, puAa&n, petadopd kat mapayyeAia avtaAAaKTIKWV
AldBeon oTa AMOPPIUHATA KAL ETIAVAXPNOLLOTIOMoN
Nivakag avadritnong attiag BAARNG
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KivSuvog!

Katd ) xprion Twv CUCKEUWYV TIPETIEL, TIPOG
anoduyrn TPAUKHATICUWY, VA TNEOVUVTAL Kal

va AapBdavovtatl oplopéva HETpa acdaleiag.
AlaBaoTe yia o Adyo auTo TIPOCEKTIKA TIG
Odnyieg xpniong / Yrodeikelg aodaleiag.
DUAAETE TIG KAAA YLla va €XETE TIG TIANPodOpiES
ndavta otn Sidibeon oag. Eav mapadwoete
OUOKeUn o€ AAAa Atopa, dwoTe padi kal auTteg
TIq Odnyieg xpriong / Yrodeifelg aodpaieiag. Aev
avaAapBdavoupe kapia eubuvn yla atuxnuata

1) BAGPeG TIOU odeiAovVTAL GE [N THPNOT AUTWV
Twv OdNylwv Xprong Kat Twv Yrnodeifewv
aodpaleiag.

1. Ymodei&eilg aocpaAeiag

Qa Bpeite TIg avaioyeg urtodeifelg aodaieiag
oTo eriouvarntoéuevo BiBALdpLo!

KivSuvog!

AwaBaote 0Aeg TIg Yodei&elg acpaAeiag
Kat Tig Odnyieg. Eav dev akohoubrioete

T1q YrodeiEelg aodaleia kat 1ig Odnyieg dev
artokAgiovtal nAektpomAnéia, Tupkayld kavn
copapoi Tpavpatiopoi. PUAAETE IPOCEKTIKA
OAeq 11§ Yrodei&elg acpaiedig kat Tig
0d8nyieq yia To péAAov.

E&rjynon Twv cupBoAwyv emavw oTn

ouokeun (elk. 30):

1. Mpoedomoinon!

2. Na xpnouporoleite pootacia patiwv/
kedaAlov kat nxompootacia!

3. Na popdTte pooTaTeVTIKA yavTia!

4.  Aunpd paxaipia! Na kpatdte xépla kat
modla pakpld anéd Ta paxaipta.

5. TMpw tn 6€0n o€ Aettoupyia va SlaBacete TIg

odnyieg xprong!

Na popd yepd nanovtolal

Na npootatevete T cuokeun and vypaoia!

8. [pw amd epyaocieq ouvirpnong va
QATIEVEPYOTIO|OETE TN CUOKEUN KAl Va
BydaAete 1o BUoHa TOL prtoud!

9. Yoiotatal kivduvog nAekTtpomnAngiag. H

anoéoTaoT TPOG AYWYOUS PEVKATOG VA EVAL

TouAdytotov 10 pétpal

Mpoooxn Bepua turuatal Na kpatdte

anoéoTaon.

No

10.
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2. Neprypadn TG CUCKEUNG Kal
cuumapadidopeva

MNepypadr] TnNG cUGKEUNG
Adpa kotng

KiBwtio

MoxA6g pUBuLIoNGg

MoxA6g Xelplopou
2UVOEDOG

MNpdobetn xepohapn

om

XelpoAapn

Awakortng evepyoroinong /
arevepyoroinong

. AodpaAion poxAov ykadlou

. ®payn poxAov ykadlov

. MoxA6g ykadiov

. Buoua ywa proudi

. ZXowi ekkivnong

. Aoxeio Bevdivng/ mwpa

. KaAuppa mepifAnuatog eiAtpou aépa
. MoxA6g ook

. KoAAGpo

. 4 x Bideg

. 4x magpadia

. AtAo kAe16i 8/10

. KAedi dAAev 4mm

. KAedi dAAev 5mm

. MpotateuTiko kAAUPHA AQLAG KOTIG
. Zwvn peTadopdg

. MmoukdAt avaugng Aadou/Beviivng
. MoAuAettoupyiko epyaleio

. Mpacadopdki

. AvTtAia kavoipouv ,Primer”

2.1
1.

©COoNOO~WN

2.2 Zupmnapadidbopeva
Bdoel g eplypadng Twv cupnapadldopevwyv
TIAPAKAAOUE va EAEYEETE TNV TTANPOTNTA
TOU TIPOIOVTOG. € TIEPIMTWON EAAEIPEWV
TUNUATWYV TIAPAKAAOULE VA ATOTAVOEITE EVTOG
5 gpYACIUWV NUEPWV ATIO TNV NEPOUNVia
ayopdg oto Kévtpo Z€pPLg (Service Center) Tng
eTalpEiag Pag 1} 0To Katdotnpa ard To oToio
ayopdoarte T CUOKEUT), TIPOOKOMI(oVTag TNV
loxvouoa anddel&n ayopds. MapakaAovpe va
TIPOCEEETE TOV TIiVaKA £YYUNONG OTOUG OPOUG
£YYUnong oTo TEAOG TWV OSNyLWV.
AvoiEte TN ouokevaoia kat Byaite
TIPOCEKTIKA T CUOKELN).
ATIOPAKPUVETE TA UAIKA OUOKEVAGIag
KaBwg Kal T CUCTAKATA TIPOCTAGIAg TNG
ouoKeuaoiag / LETapopag (EAV UTIAPXOUV).
EAEyETe eav eival TTANPEG TO TIEPLEXOEVO.
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EAEyETe TN ouokeun kal Ta a§gooudp ya
evdexoueveg PAAPeG peTadopdg.

PUAGETE TN oUoKeLaoia av yivetal HEXPL TNV
napodo g Mpobeopiag g eyyunong.

KivSuvog!

H ouokeun kat Ta VAIKA cuokevaciag Sev
eival mayyvidia! Ta madia Sev emtpéneTal
va mai{ouv JE TAACTIKEG GAKOUAEG,
TAAOTIKEG MEMPBPAVEG KaL HIKPOAVTIKEIEVA!
Yoiotarat kivbuvog katarmoong kat
aocopvuigiag!

NpwTtoTuTio OdNYLWV XPHONG
Yrnodei&elg aopaAeiag

3. Evéedelypévn xpnion

AUTO TO BauVOKOTITIKO TipoopideTal yia va
KOBETE TIPACIEG, UKPOUG Kal PueydAoug Bapvoug.

H ouokeur emtpénetal va xpnotuoroleital pévo
Yla TOV OKOTIO Yla ToV 0Ttoio Tipoopiletal. Kabe
TEPAV TOUTOU XpPrion Sev eival evoeSeLyevn.

Ma {NEG 1) TPAVATIONOUG TTAVTOG £i60ug IOV
odeilovtal oe pn evoedelyEVn Xprion eublveTal
0 XPN|OTNG / XEIPLOTIG Kal OXL O KATAOKEVAOTNAG.

MapakaAoUue va PooEEeTE, TIWG OL

OUOKEUEG HAG SEV €XOUV KATAOKEUAOTEL Yla
ETIAYYEALATIKY), BLOTEXVIKT KAl BLOPNXAVIKT
Xxpnon. Aev avaAapBavoupue kapia eyyunon,
€AV 1 ouokeun xpnoluoronBei oe Blotexvieg iy
Blopnxavieg 1y oe TapdOLEG EPYATIES.

4. TeXVIKA XAPAKTNPLOTIKA

TUTOG KIVNTAPQA .. Sixpovog Kivntmpag
........................ aAgPOYUKTOG, KUAIVOPOG XPWHLioU
(Méylotn) 1oX0g Kvntned ........... 0,8kW/1,1PS
KUBLOHOG . 25,4 cm3
ApBuOG oTpodwV Kivntripa

XWPIG POPTIO . 3200 min™
Mey. aplBuodg oTpodwyv Kvnmpd........ 9000 min
MIKOG AOYXNG: ceveeneeeenree e eiee e 400 mm
MIKOG KOTIAG HEY.: wervererrreeerereeeseneaanes 375 mm

KOTIEG AVA AETTTO: ....eeeeeeeree e 1450
BAPOG: it 6,4 kg
AVADAEEN .. HAekTpOVIKNA

Metdadoon kivnong . PUYoKeVTPIKOG GUUTIAEKTNG
Xwpntikdtnta pelepBoudp
Champion RCJ6Y
582 g/kWh

Adpa kormg
TUTTOV ...
©dpupog kat dovnon

246N nxNTknG mieong L,
ABepadtnTa KpA
2TABUN NXNTIKNG Loxvog L,

Na XpnooToLEiTE WTOACTISEG.
H enidpaomn tou BopUPoU PMOPEL va TIPOKAAETEL
TNV anwAeLa NG AKongq.

Aettoupyia
Ekmourm dovrioewyv a, = 14,8 m/s?
ABeBadtnta K = 3 m/s?

Meplopiote TN dnuioupyia Bopupou kat
8ovnong oto eAaxiorto!
Na xpnotpomoleite HOVO OUOKEVEG o ayoyn
Kataotaon.
Na ocuvtnpeite kat va kabapileTe TAKTIKA T
GUOKEUN.
MpocapuooTe Tov TPATIO EpYAciag oag otn
GUOKEUN.
MpoogEte va Pnv ulePPOPTWVETE TN
GUOKEUN.
EvdexouEvwg SWOTE TN CUOKEUT YLa EAEYXO.
ATEVEPYOTIOOTE TN OUOKEUN dTav Sev
XPnotJoToLeiTal.
Na ¢popate yavtia.
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5. ZuvappuoAdynon

5.1 ZuvappoAoynon KiBwTtiou pe pHoxAo
XEPLOHOU (EIK. 4-6)
Antattovpeva epyaleia: KAedia aAAev
4mm/5mm (cupmnapadidovTat)
2npw&Te TO KIBWTIO (ap. 3b) KalL Tov HoXAO
XEPLONOU (ap. 4) To €va péoa oto AAro. Ta
KEVTPAPETE Kal Ta SU0 W TieploTpodr| TNG Bidag
(ap. K). Mpoocoxn! Ziyoupeuteite iwg n Bida (ap.
K) Bldwvetal akpBwg oTnv odnynTikr ot (ap.
F). AladopeTika Sev amokAeieTal va umooTel
{nd o HoxAOG XelpLopov. MNa va cuvsEoeTe
otePed TIG SU0 povadeq HETAEL Toug, odifTte T
Bida (ap. l). H anmocuvappoAdynon ekteAeital
otnV avtiotpodn oelpd.

5.2 ZuvappoAoynorn HoxXAoU XEIPIOHOU HE

OUVSECHO HOXAOU XEIPIOMOU (ELK. 7-10)
Naokapete T Bida (ap. G) kal oTipwETe TOV
HOXAG Xelplopov (ap. 4) otov ouvdeopo (ap. 5).
2YOUPEUTEITE TIWG O HOXAOG KEVTPAPIOUATOG
(ap. R) kouunwvel otnv 0dnyntikn orm (ap. H).
KAgiote 10 pootateuTiko wpa (ap. N) kat
ooi€te ™ Bida. MNa v anocuvappoAdynon
Aaokapete T Bida kaL avoiETe TO TIPOOTATEUTIKO
nwua. Meéote Tov HOXAO KeEVTpapiopaTog,
OUYXPOVWG TPARNETE TOV LOXAS XEIPIOOU artd
TOV OUVOEDHO.

5.3 Movtad mpocOeTNng XEIPOAAPNG
ZUVAPHOAOYROTE KAl TOTIOBETNOTE TNV TIPOCGOETN
XEPOoAapn onwg deixveln elk. 16-17.

5.4 AtoGuVapPOAGYNCT) TOU TUNHATOG TNG
XEPOoAapNg (eik. 18)
Ma eUKOAGTEPO XEIPLOO 0AG GUVICTOUE VA
QATTOCUVAPHOAOYNOETE TO TUNHA TNG XEPOAARNQ
(elk. 18/ap. C) and v ipdobden XepoAafn (ap.
6). Apaipgote n Bida (ap. D) kat Tpafnri&te 10
TUNHA TNG XELPOAAPNG 0NV KateuBuvon Tou
BéAoug ard 1o dvolypa cuvappoAdynong.

6. Mpwv ™ B€0M o€ Aettoupyia

Na eA&yxeTe TN ouokeun TipLv anod kabe B€on oe
Aettoupyia:
2T1eyavdTnTa TOU CUCTTUATOG KAUGIOU.
Agoyn KatdoTaon TwV CUCTNHATWY
aodaAeiag Kal TOU KOTITIKOU UG TIHATOG.
KaAr otepgwon 6Awv Twv BIOWTWV
OGUVOEOUWV.
Eukivnoia 6Awv Twv Kivoupevwyv
efaptTnudTwy.

6.1 Kavopo kat Aasdt

ZUVIOTWHEVA KAUOLa

Na xpnotporoleite éva piypa ard amin
AOAURSN Beviiva kat e16K6 AddL yla dixpovo
Kivntipa. AVOKATEWYTE TO UiyHa KAUGTUOU
oUUOWVA PE TOV TTVOKA AVAULIENG KAUGCIUOU.
Yriodeen! Mn xpnotporoleite piyua kavoipgou
TIou PpuAdxBnke yla rieplocdTePo amd 90 nuéEPES.
Yrodegn! Mn xpnowomoteite Addt yia dixpovo
KLVNTNPpa Yla TO OTI0i0 OUVIoTATAL aVAEN o€
avaAoyia 100:1. Ze mepintwon BAAPNG Tou
Kivnmipa Adyw xpriong Adbog eidoug Aadtov
EKTITTEL 1] €YYUNOT) TOU KATACKEUAOTT YlA TOV
kwntpa. Mpogidormoinon! lNa ™ petagpopd kat
aroBriKeVOT TOU KAUGIHOU VA XPNOLUOTIOLETE
UOVO TOUG TIPORBAETOUEVOUG YIA TO OKOTIO AUTO
TIEPLEKTEG.

BdAte tnVv ekAoTOTE CWOTY TTIOCOTNTA
Bevdivng kat Aadlov yla dixpovo Kivntrpa

OTO CUMTIAPASISOUEVO UITOUKAAL (BAETIE TNV
TUTIWHEVN KAIPAKA). AVOKIVIOTE KATOTILV KAAA
TO Soxeio.

6.2 Mivakag avapigng kavaeipou:
Awadikaoia avap&ng: 40 pépn Bevdiva oe 1
UEPOG AGSL

Beviivn N\adi Sixpovou
Klvntmpa
1 Aitpa 25 ml
5 Aitpa 125 ml

-36-

Anl_BG_CB_2041_TH_SPK5.indb 36

10.09.14 15:18



7. Aertoupyia

MapakaAoUe va TIPOCEEETE TIG VOUIUES
Slatdagelg Tou Kavoviopou Hxompootaoiag, mou
evoEXOUEVWG Va SladEPouV amod TOTO o TOTIO.

7.1 Ekkivnon pe Puxpo Kivnmpa

lepiote oto peepPoudp TNV AMAITOUUEVN
mocoTNTa Piypatog Beviivng/Aadiov. BAEme kat
Kavotuo kat Adadt.

1. TomoBeToTE TN GUOKEUN OE GKANPN,
emninedn empavela

Mi€ote TNV avtAia kavowou (Primer) (k. 2/
ap. 29) 10 dopeg.

BdAte tov Slakortn evepyornoinong/
artevepyortoinong (k. 2/ap. 9) ot B€on 1.
AodalioTe TO HOXAO ykadov. Ma to okord
auTO XELPLOTEITE TO CLUOTNUA PPAYNG HOXAOU
ykadlov (eik. 2/ap. 11) kat kAt To LoYAd
ykadlov (eik. 2/ap. 12) kat aocpaliote pe
GUYXPOVT THiEOT TOU KOUUTTLOU aodAALoNG
(ek. 2/ap. 10).

BdaAte To ToOK (€IK. 2/ap. 17) oTn B€on & “.
Kpatote kaAd tn cuokeun kat tpapnéte

TO oXowvi ekkivnong (ek. 2/ap. 14) yéxpL v
MpWTN avtiotaon. Twpa tpapn&Te ypnyopa
4 popég 10 oxoLvi ekkivnong. H cuokeun
TIPETIEL TWPA VA TIAPEL UTTPOOTA.

YnédelEn! Mnv agprjvete to oxolvi ekkivnong
va TETaxTel TIAAL TIPoG Ta THiow. AuTo propel
Va TIPOKAAEDEL {NULEG.

‘Otav ndpeL upooTd o Kivntrnpag BaAte
QUECWG TO TOOK 0T Béon ¢ “ kal adrjoTe
ToV KivnTrpa va {eotabei emi ep. 10
SdeutepodAeTTTa.

Mpoeidoroinon! Me tov aocpaAlopévo oxXAd
ykadlov apxidel va Aeltoupyei To KOTITIKO
€PYAAEIO [IE TNV EKKIVNOT TOU LOTEP.
Katoémv pe arAod xelplopd anacpalifete to
HOXAS Tou ykadlov.

Edv ev ndpel umpooTd o Kvntrpag
enavaAdpete ta Pripata oto £5adLo 4-6.
Mpooé€te: EQv o kivnTripag Sev TtApeL Unpootd
QKOWN Kal LETA aTd TIEPLOTOTEPES TIPOOTIABELEG,
Slapaote 1o KedaAalo ,Amnokaraotaon BAaBwv
oToV Kvnpa“.

MNpooegte: Na Tpafate To oX0Lvi EKKivnong
mavTa iola pog Ta Ew. Eav tpafnytei oe
ywvia, dnuiovpyeital TpBr) otn BnAwd. EEartiag
™G TPIPNG autng dBeipeTal To axotvi kat
kataotpedetal Taxutepa. Na Kkpatdte mavta
Aapn g pidag, 0Tav TpaBLETaL TO oXOLVi TIAAL
TIPOG Ta pEoA.

Mnv a¢rjvete ot 10 oXoLWvi va favanetiETal

2.

3.

7.

HEoa adov To EXeTe TPARNEEL TIPOG TA EEW.

7.2 Ekkivnon pe Ogppod kivnipa

(H ouokeun fTav akivntoromnuévn Alyotepo amno
15-20 Aemtd)

1. TomoBeTroTe TN CUCKELY O OKANPT,
emninedn emgpavela.

BdAte tov SlakomTn evepyoroinong/
artevepyortoinong otig 6€on I

AodpalioTe To HOXAO YkalloU (cUudwva

Ue TIg 0dnyieq oto kedpdaAalo ,Ekkivnon pe
Yuxpd Kivnpa’)

Kpatriote kaAd tn ocuokeun kal Tpante

TO OXOLVi EKKIVNONG TIPOG TA €W PEXPL TNV
TpWwTnN avtiotaon. Twpa Tpanrgte ypryopa
TO oXowvi ekkivnong. H ouokeun mpémnel
TWPA Va TIAPEL UIPOoTA petd and 1-2
Tpapnyuata. Eav petd and 6 tpapriypata
Sev TIAPEL UMPOCTA N CUOKEUT, EMAVAAAPETE
Ta Brpata 1-7 pe Yuxpod Kivntripa.

2.

3.

7.3 ZBIGIMO TOV KivNTipa

Brjpata yia anevepyomnoinong o€
MEPIMTWON Avaykng:

Edv xpelaotei va Siakorei aueoan
AelToupyia TG HNXavnig, BAAte Tov SlakomTn
gvepyortoinong/amnevepyoroionong otnv B€on
,£TOMN“n 0

Brjpata yla anevepyoroinong 6€ KAVOoVIKN
Swadkacia:

AdprioTe eAeBEPO TO LOYAS YKAZIOU Kal
TIEPLEVTE PEXPL VA EABEL O KIVNTHPAG OTNV
TaxutnTa peAavti. Tote BAATE TOV SLOKOTTIN
gvepyortoinong/arnevepyornoinong otn 6€on

L2 T0M“N 0%

7.4 ®opécote TN {WVn TOU WHOU
Mpoedomnoinon! Katd tnv gpyacia va popdte
mavta ) {wvn Tou wuov. Na arevepyoroleite
TIAVTA TN CUCGKEUY] TIPLV AAOKAPETE 1 {WVn TOU
WHou. Yoiotatal Kivéuvog TpaupaTIooU.

1. Mepaote ) {wvn TOU WHOU TTIAVW ard Tov
WHo.

Pubuiote T0 Pnkog TG {wvng €101, WOTE TO
otpypa g {wvng va Bpioketal oto VYPog
Tou Yodou oag.

2.

7.5 Ynodei&elg yia v epyacia
Mpwv TN Xprjon TNG CUCKEUNG SOKIPAOTE OAEQTIS
HeBdSoUG epyaciag e ofnopévo KivnTripa.
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8. Epyacia pe To Yalist

Mnv agprveTe Tn CUOKEUT OTNV apxn TG
epyaciag va Aettoupyei Pe xaunAo aptouéd
oTPOPWV.

POBuIoN KAiong TG Aapag (k. 11-14)
Kivéuvog! 2Brote Tov KivnTrpa TipLv KAVETE TIQ
pubpioelg. MNa eEaodAAion epyoVoLKNG 0TAONG
epyaociag, uropeite va dwoete kAion otnv Adua
kotm|G. MdoTe 10 oA puBoNG (ap. 3) LE TO
aplotepod xépl. Me tov Seiktn TiEote TpWTA

TOV HOXAO A Kal KATOTILV € TOV AVTIXELPA TOV
HOXAO B. ToroBetriote tn Adua KoTng oTnv
emBbupovpevn Bgon. Adrivovtag eAelBepo TO
MOXAO A kal B aodaAileTtal n Adpa Kotmg otnv
B¢on aut).

Kot mukvwv kKAadiwv:

Mo anoteAeopatikn eival pia mAaTid, otadepn
Kat adldkorn kivnon, odnywvTag Ta paxaipla
NG KOTITIKNG povAadag armeubediq peca ota
KAadLd. Me pia eAadpla kAion pog ta KATw,
TIPOG TNV Katewbuvaon g Kivnong, Ba €xel
KaAUTEPA amoTeAEoATA (EIK. 22).

Ma va meTuxeTe opoLOopdO VPOG KOTIG,
OUVIOTATAL VA TEVTWOETE £va OTIAYYO YLa ola
YPQUUY KATA HAKGO TNG TPAotdg 1) Tou BAuvou.
‘Etol k6BovTal Ta kAadid Ttou Eemepvolv
YPQUUT) TOU OTIAYYOU.

Koypo mAevpag piag mpaciag 3 6apvou:
OLmAeUpEQ piag Tipactdg kd6BovTal e KIVAoELg
o€ popd1 TOEoU amd KATwW TPOG TA EMAVW (ELK.
23).

AOYW NG KATAOKeEUNG deV amokAeieTal va
oPB1o€L TO HOTEP OTAV KOPBETE TIG TIAEUPES KAl TO
vTENOTo dev gival yepdro.
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9. ZuvTtnpnon

9.1 Zuvtnpnon

Mpwv ané 6Aeqg TG epyacieg ouvtnpnong va

QATIEVEPYOTIOLEITE TIAVTA TO BAWVOKOTITIKO Kal Va

Byadete o BUoua Tou proud.

1. Ta paxaipla eival eEapeTikng modTNTAg, Artd
OkAnpupEvo XaAupa kat epdoov XELPLOTOUV
KAVOVIKA SeV TIPETIEL VA AKOVIOTOUV. Edv
katd AdBog €pbete o emadn e oUpua,
TIETPA, YUAAL 1) AAAO OKANPA avTiKeipeva,
Urtopei ) enadr) auTr va TIPOKAAETEL EYKOTTT
otV KoY. Agv xpeladetal va amopaKpUVETE
TNV gykomr, epooov Sev eunodilel TIq
KLV 'Onelg Twv paxapuwv. Eav epmnodicet tiq
KLV ONELG TWV LaXapLwV, ATEEVEPYOTIOINOTE
TN Mnxavn, apta pia Aemtn Aiga 1y éva
AKOVIOTNPL AKPLBEALS VI VA ATIOUAKPUVETE
v eykorm. MNpoc€€te va gival mavta KaAd
AaSwEVO TO paxaipt kotmg (eik. 16).

2. Edv méoel kAtw o0 BapvokoTng, eAeyEte
edv dnuoupynnkav {nuEG. 2 TiepimTwon
BAGRNG emKOVWVNOTE e CUUPBERANUEVO
ouvepyeio eEUTNPETNONG TTIEAATWV.

9.2 Epyacieg cuvtipnong Tou ¢piAtpouv Tou
agpa (e1k. 24-26)

Ta akdabapta GIATPA TOU Agpa HELWVOUV TNV

oYV TOU Kvntrpa Adyw HELWHEVNG TIAPOXNS

agpa oTo Kapurupatep. Ma to Adyo auto ivat

anapaittog o cuvexng EAeyxos. To ¢piktpo Tou

agpa (T) va eAéyxetal kabe 25 wpeg Aettoupyiag

Kat va kabapiletal 6tav xpelaotei. Eav o

agpag eival TTOAU OKOVIOHEVOG, VA EAEYXETAL

ouxvoTeEPA TO GIATPO TOU agpa.
AdalpéoTe TO KATIAKL TOU PIATPOU TOu agpa
(e. 24)

2. AdapéoTte To DiATpo TOU agpa (k. 25/26)

3. KabapioTe T0 PiATPO TOU a€pa KTUTIWVTAG
TO 1) YUOWVTAG.

4. H ouvappoAdynon ekteAeital otnv
avtioTpodn oelpd.

Mpoeidoroinon!

Moté unv kabapifete To PiAtpo TOL agpa pe
Bevdivn 1} eupAekTOUG SLAAUTEG.

9.3 ZuvTtnpnon Tov umnovdi (eik. 27)
2mvenpTioTg proudi = 0,6mm. 2oi€te 10 proudi
pe 12 éwg 15 Nm. Na eAéy&eTe yla mpwtn dopd
TO Mroudi petda amod 10 wpeg Asttoupyiag ya
akabapaoieg kal kabapioTe TO EVEEXOUEVWG e
XAAKIVN cuppatopouptoa. Katoriv ) cuvirpnon
Tou uroudi va yivetal kabe 50 wpeg Aettoupyiag.
1. Ta 1o okotd autod TpanETe To fuoua Tou
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proudi (e. 13).

2. Arnopakpuvete T0 Uroudi (eik. 27) e To
OUUTIAPASIEOEVO TIOAUAELTOUPYIKO EPYAAEIO
(27).

3. H ouvappoAoynon ekteAeital otnv

avtiotpodn oelpd.

9.4 Pubpicelg Kapumupatep
MNpoeidomoinon! O1 pubpuicelg oto
KOPUTTUPATEP ETUTPETIETAL VA EKTEAOUVTAL LOVO
arno cupBeBANEVO cuvepyeio eEUTNPETNONG
TIEAATWV.

Ma 6Aeg TIG EpYQTieq OTO KAPUTIUPATEP TIPETIEL
TIPWTA VA ATIOCUVAPHOAOYNOEl TO KAAUUUA TOU
diAtpou Tou agpa oTwg Ppaivetal oTnV IKoOVa 24
Kat 25.

9.5 PUOuION TOU O)OLVIOU YKaloU:

Edv o péylotog aplbudg oTpodwv TG CUCKEUNS
Sev emtuyxAavetal PeTd amd OpLoUEVO XPOVIKO
Slaotnua kat epdoov armokAeiovtal OAES

ol AAAeq attieq oupdwva pe To edddlo 12
Anokatdotaon AWV, UIopel va XpelaoTel
pUBHLON TOU cUpPaTOoXoLVoU. A To GKOTIO AUTO
€AEYETE TIPWTA EAV TO KAPUTUPATEP AVOLyEL
TeAeiwg 6Tav TieoTel MANPWG TO YKAJL AuTd
oupBaivel 6Tav o cUPTNG TOU KAPUTUPATEP (ELK.
28) eival TEAEIWG AVOIKTOG KAl GUYXPOVWG EXEL
Yivel XelpLopog Tou yKadlov. ATio TNV lKova

28 TIPOKUTITEL N CWOTY PUBULION. EAv 0 oUpTNg
TOU KapuTupatép Sev eival TEAEIWG aVoIKTOG,
Xpeldletal emavapudbion. MNa tnv enavapuduion
TOU OXO0WVIoU TOU YKa{loU akoAoubrioTe ta €EN1Q
Bruata:

ZeBdwote 1o MAgUAdL (elk. 29/ap. C) pe HEPIKES
OTPOdEG.

ZeBdwote N Bida otepéwong (eik. 29/ap. D)
MEXPL va eival TEAEIWG avolkTdg 0 oUPTNG TOU
KOPUTTUPATEP IE TTIAN)PWG TILECHEVO YKALL, OTIWG
daivetal otnv ekova 28.

Metd and v ektéAeon Tng pubuiong odiEte
TIAAL TO TTA§LUASL.

9.6 PUOuION peAavri:

MNpoeidomoinon! Pubpiote To peAavti oe Beppr
katdotaon Asttoupyiag.

Edv n cuokeur] oBroel xwpig va yivel XELPLopog
ToU YKa{loU kal epdoov artokAELo00UV OAEG Ol
aitieq Tou edagiov 12 Anokatdotaon BAABWY,
arnaiteital n pubuion Tou peAavti. ZTpiPTe

™ Bida Tou ykadlov peAavTi (ek. 29/ap. E)
apLoTEPOOTPODA LEXPL VA AELTOUPYEL 1] CUCKELN)
KOaAd otn Aettoupyia kevou. Eav 1o ykadl peAavri
eival €101 woTte va TeploTpedpeTal padi kat To
KOTITIKO EPYAAEio, TIPETEL VA eEAATTWOEL e

aplotepdoTpodn eploTpodr| TG Ridag ykadlov
peEAaVTL.

9.7 Aimavon Ttou KifwTtiov

Kdbe 20 wpeg epyaciag cuunmAnpwoTte Aiyo
AavTiko (rep. 10 g.) oto ypacadopdkt (. 11/
ap. 28).

10. Kabapiopog, puAagn,
HETadopa Kal apayyeAia
AVTOAAQKTLIKWYV

10.1 KaBapiopog
Na diatnpeite 11 Aapeg eAeiBepeg amo AddL
Yla aopAAELA OTO KPATNHA.
‘Otav xpelaoTei, va kabapilete TN CUOKEUT)
UE €va VWTIO TIavi KAl EVOEXOUEVWG LE NTTLO
ATIOPPUTIAVTIKO.

MNpoedomoinon!

Mpwv ané kabe epyacia kabaptopov va Bydlete
TO 1 ToU prtoudi. Moté pn Pubilete TN cUOKeLN
o€ vepd 1) oe AAAA UYpd Yla va TNV kabapioeTe.
Na puldyete T0 aAuoorpiovo oe aohaAr| Kat
oTEYVO XWPO HaKPLd artd radid.

10.2 dVAaEN

Mpoooxn): Mot unv puAayete €va aAuooTipiovo
Tavw aro 30 NuEPeg Xwpig va AdBeTe utoyn
oag Ta akdAouba.

®UAaEN TNG GUOKELNG

Edv puAa&ete Tn ouokeur) iavw anod 30 nNUEPES,
TIPETIEL VA TNV TIPOETOLLACETE YL TO OKOTIO AUTO.
2 avtifen mepintwon e€atpideTal To urtdAolmo
KQUOLHO TIOU BPIOKETAL OTO KAPUTTUPATEP Kal
TIApapéVeL Eva AaoTiXoeldeg idnua. Auté Ba
Urtopovoe va pEpel SUOKOAIEG OTNV EKKIVNOT Kal
Va €XEL OAV OUVETIEL TIOAUEEODEG ETIIOKEVEG.

1. Na adaipeite apyd 1o MWUA TOU KAUGIOU
yla va dladuyel evoeXOUEVOG ATHOG ATIO

TO VTEMOJIT0. ASELAOTE TIPOCEKTIKA TO
VTETOJITO.

BdAte umpootd Tov Kivntripa Kat aprote Tov
va AELTOUPYNOEL, EXPL VA AKLVNTOTIOMOEL TO
TPLOVL, YA va apalp€oeTe TO KAUOLUO artd TO
KOPTIUPATEG.

AdnoTE TOV KIVNTIPA VA KPUWOEL (Tiep. 5
AETTA)

ArmopakpUvTe To Proudi (BAeme edadlo 9.5).
MpooBeote 1 KOUTAAL TOU KadE kaBapd

AddL Sixpovou Kivnrpa oto BAAauUo

kavong. TpaBn&te eplocoTePeg HOPES

o s
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TO OXOLVi EKKIVNONG Yl TNV ETHOTPWON
TWV ECWTEPIKWV EEAPTNUATWV.
Enavatonofetriote T0 Uroudi.

Ynodegn: PuldEte Tn ouokeur) oe oTEYVO
XWPO HaKpLd ard oTolesdnToTe TNYES GWTLAG.,
TL.X. OOUTEG, MTOiAep BePUOU VEPOU LE AgpPLO,
OTEYVWTNPA YKAJI0U, KATT.

N€a 6€on o Aettoupyia

1. AmopakpuvTte To proudi (BAéme edadlo 9.5).
2. Tpapngte ypriyopa To OXOLVi EKKivnong yla
va apaipeoete emumAéov AddL anéd to BAaAapo
Kavong.

KaBapiote 1o prtoudi kat poogTe T owotn
anootaon NAekTpodiwv oto urouli r BaAte
TO V€O Unoudi e Tn owoTn anéoTtacn
NAEKTPOSIWV.

MpoeTodoTe TN cUoKeUN Yl TN Agttoupyia
lepioTe TO VIEMOJITO |E TO CWOTO Uiypa
Aadlov/piypatog. BAéne to edddlo Kavoo
Kat Addt

10.3 Metagopa

‘Otav BéAete va PETAPEPETE TN CUOKELT,
adeldoTE TIPONYOUUEVWG TO VTEMOLITO Beviivng
onwg e&nyeital oto £5ddlo 10. Kabapiote
OUOKEUN LE pHia BoupTtoa 1| e €va OKOUTIAKL aTtd
TIG XOVTPEG akaBapoieq. ATIOCUVAPOAOYAOTE TO
HOXAG XELPLOMOU OTIWG TtepLypadeTal 0TO £6ADLO
5.2.

10.4 NapayyeAia avtaAAQKTIKWV
Katd v napayyeAia avTaAAaKTIKWV va
avapepete Ta €ENG:

TUMOg TNG CUOKEUNG

ApBudg idoug TNG CUOKEUNG

ApBudG TAUTIONG TNG CUOKEUNG

AplBd avTaAAaKTIKOU
Qa Bpeite TIG LOXVOUOEG TYES Kal TIANpodopieg
oTnV LoTooeAida www.isc-gmbh.info

.40 -
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11. AldOeon ota anoppippara Kat
EMavaypnoLoToinon

H ouokeur) BpiokeTal o ia cuokeuaoia mpog
arnoduyn NUwv Katd ™ petapopd Auti n
ouokevaoia anoteAeital anod MPWTeS UAEG

Kal £TOL UTopel va emavaypnolporomeei ) va
avakukAwBei. H ouokeun kat ta e§aptrpatda g
arnoteAovvTal and Sladopa VAKA, OTIwG TT.X.
METAAAO Kal TTAQOTIKA VAIKA. Na tapadidete ta
EAATTWHATIKA €EQPTAATA O KEVTPA CUAAOYNG
E0IKWV amoppIHATWY. Evnuepwbeite ota
€1d1kd KaTaoTruata ) otnv Sloiknon g
Kowvotntag!
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12. Mivakag avadntnong aitiag BAGRNg

2tov akdAoubo mtivaka Ba Bpeite evdexoueVa OPAALATA KAl TNV TIEPLYPADT] VI TNV ATIOKATACTAON)
TOUG, O€ TIEPITITWON TIOU KATIOTE SV AEITOUPYNOEL KAAA 1] cUOKeuT 0ag. Eav dev uropeite va
EVTOTIOETE TO TIPOPRANUA, ATIOTAVOEITE 0TO CLUVEPYEIO EEUTINPETNONG TIEAATWV.

BAGBn

Aev Taipvel
prpooTdan
OUOKEUT).

H ouokeur Taipvel
MTIPOOoTA, aAAd dev
$Tavel Vv AN PN
loxU Tou.

Avopotopopdn
Aettoupyia Tou
MOTEP.

To potép kamnvilet
uTtEPPOALKA
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Evéexopevn attia

AaBog dadikacia ekkivnong.
Karviopévo 1) uyp6 proudi

AAdBog pubpioelg kapuupatTep

AdBog pubuIoN TOU TOOK.
Akd&Bapto ¢piltpo agpa.
AdBog pubpioelg kapurupatép

AdBog amndoTtaon nAekTpodiwv Tou
prtoudi

AdABog pubuioelg KapumupaTeP

AdBog piyua kavoipou.

AA@Bog pubpioelg KapurupaTep

-41-

AmnokaraoTtaon

AkoAoubrioTe TIG 0dnyieq yla tnv
eKKivnon.

KaBapiote To pmoudin
QVTIKATOOTNOTE TO.
2uppBouleubeite GuuBEBANUEVO
ouvepyeio eEuNNPETNONG TEAATWV
1 oteiAte TN cuokeur TIPOG TNV
ISC-GmbH.

BAATE To TOOK OTn Béom ,$ .
KaBaplopog ¢pirtpou agpa.
ZuppouAeubeite cuPBEBANUEVO
ouvepyeio eEUNNPETNONG TTEAATWV
1 oteiAte TN cuokeun TIPOG TNV
ISC-GmbH.

KaBapiote to proudi kat pubuiote
TNV andéoTaon Twv NAeKTPodiwv f
QAVTIKATAOTNOTE TO.
2uppouleubeite GUUBEBANEVO
ouvepyeio eEUMPETNONG MEAATWY
1} OTEIATE TN OUOKEUT) TIPOG TNV
ISC-GmbH.

XpPNOLUOTIOMOTE TO CWOTO piyua
kavoipouv (BAére mivaka avapgng
Kaoipov)

ZupBouleubeite cuBEBANUEVO
ouvepyeio eEurnPETNONG IEAATWV
1} OTelATE TN CUOKEUN TIPOG TNV
ISC-GmbH.
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H avatunwon 1} ortolacdnrote AAANG HopdNg avarapaywyr tg TeKUnpiwong i AAAwv
SIKALOAOYNTIKWYV TIOU avapEPOoVTal 0Ta TIPOIdVTA, AKOWN KAl ATIOCTIACHATIKA, ETUTPETETAL HOVO LE
pntr ouykatdbeon g iISC GmbH.

Me empUAaEn TEXVIKWV TPOTIOTIOINCEWV

-42-
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Evnuépwon yia to o€pBIg

2 & OAEG TIG XWPEG TIOU avapEPOVTAL OTNV £YYUNon €Xoupe appddla ouvepyeia ou cuvepydalovtal
padi pag, n dlevbuvon Twv oToiwV TIPOKUTITEL amd TV eyyunon. Ta cuvepyeia autd Bpiokovtal otn
S1a0€e0T| 0aG YLa ETIOKEVEG, AVTAAAAKTIKA 1) aEECOUAP 1) VLA TNV ayopd AVOAWCIUWYV.

Mpooé€te 6TL 0TN CUOKELT) AUTY TA AKOAOUBA EEAPTILATA UTIOKEIVTAL OE KOWVT) $OPpOod 1) OTL
Xpeldlovtal Ta akoAouba avaAwaotyua.

Katnyopia Napadetypa
DBepopeva eEaptripara® Mmoudi avadAeEng, diktpo agpa
AvaAwolpa VAIKG/avaAwoya TuRpata® Mayxaipt
EAAeipelg

* §ev GUUTEPIAAMBAVOVTAL UTIOXPEWTIKA OTO TIEPLEXOUEVO TNG Guokevaaiag!

2 € TIEPIMTWON EAATTWHATWY 1] OPAAUATWY 0AG TIAPAKAAOUHE VA SNAWOTE TNV TIEPITTTWON OTO
ivtepvet oTo www.isc-gmbh.info. Mpoo€€te va meptypddete pe akpifela To opAApa Kal anaviniote
OTIG OKOAOUBEG EPWTNOELG:

®  AeroUpynoe CwOTA 1 CUCKEUN 1) EiXE ATIO TNV ApXn KATIOL0 EAATTWHA?
*  MnAMwGg TPOCEEATE KATL TIEPIEPYO TIPOTOU TIAPOUCLACTEL TO EAATTWHA (CUUTTTWHA 1) BAARN)?

* [lowa SucAelToupyia MAPATNPEITAL OTN CUOKEUT] (KUPLO CUUTITWHA)?
Meptypayete autn T SuoAertoupyia.

-43-
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Eyyunon

AELOTIUN TIEAdTION, Q&LOTIIE TIEAATN,

TA MPOIOVTA ag UTIOKELVTAL € QuoTnpo EAeyX0 TIoloTnTag. EAv n ouokeur| autr ap '6Aa autd

KAToTe eV AelToupynoel APoya, AUTIOUHAOTE TIOAU KAl 0aG TIAPAKAAOULE VA aroTaveeite Tipog 1o

TUNHA pag eEurnpéTnong meAatwy otnv SlevBuvon Tou avapEpeTal otV kapTa autr). Euxapiotwg

eipaote kal TMAepwvika ot Stabeor| oag oTov aplopd o€pPig Tou avadEpeTal TNV KAPTa €yyunong.

Fla v a&iwon g eyyunong woxvouv Ta e&ng:

AuToi ol 6poL eyyunong pubuifouv mPocbeTeG TIAPOXES EYyUNoNG. Aev Biyovtal ard Tnv eyyunon
auTn ol VOULUES a§LoELg oag eyyUnong. H eyyunor pag oag mapéxetat Swpedv.

2. H eyylinon KaAUmTel HOVO EAATTWUATA TNG CUOKEUNG TIou odeilovTal armodedelypéva oe

odAAUA UAKOU 1} TTapaywyng Kat Tieplopiletal Katd Tnv Kpion Jag o€ anokatAaoTaor autwy TwV
EAATTWUATWY 1} € AVTIKATACTAON TNG CUCKEUNG 0OG.
MapakaAoUe va TIPOCEEETE TIWG OL CUOKEVEG AG SV TIPOOPIoVTAL YIa ETIAYYEALATIKT,
Blotexvikn 1) Blounxavikr xprion. MNa to Adyo autoé dev ouvdarnteTal cuBacn eyyunong oe
TEPIMTWOT KATA TNV OTIoiA 1) GUOKEUT] XPNOLUOTIOmBnKe Katd tn Sidpkela Tng eyyunong o€
BLOUNXAVIKEG 1) BLOTEXVIKEG ETIXELP|OELG 1) EAV EKTEBNKE O€ TIAPAOOLA EVTATIKT) XPTOT.

3. Ano v eyyunon pag eaipovvtal ta eEN1g:

- BAGBeg TG ouokeung Tou odeilovTal og Un TriPnom Twv 0dnyLwv cuvappoAdynong rj oe

OXL CWOTH €YKATACTAOT, N THPNOM TWV 0dNYLWV Xpriong (Onwg T.x. oUVSeoT o€ EGHAAEVN
Tdon 1} o AdBog €id0g peATORG) 1) OE [N TIIPNOT TWV OPWV CUVTAPNONG Kal achaAEiag 1) oe
TEPIMTWOT €KBEONG TNG CUOKEUTG O ACUVNBIOTES KAIPIKEG CUVONKEG 1) o EAAeWN dpovTidag
KalL oUVTHPNONG.

- BAGBeg NG ouokeung Ttou odeiAoVTAL OE KATAXPNOTIKY| 1] ECPAAUEVN XPrion (OTIWG TL.X.
unEPOPTWON TNG CUCKEUNG 1] XPTIOT LN EYKEKPEVWYV gpyaeiwV 1} aeooudp), oe eicodo Egvwv
AVTIKELEVWYV 0T GUOKEUN (OTIWG TL.X. AMUOG, TIETPEG 1 OKOVN, PAABEG peTadopdg), aoknon Biag
N &&vn enépuBaon (6mwg 1. X. BAARN and mrwon).

- BAGBeg TNG ouokeung 1) TUNUATWY TNG CUCKEUNG TTIoU odeidovTtal o ouvrion 1) duoikr) pOopd.

4. H dldpkela TNG £yyunong avépyetal oe 24 urveg kal apxilet amnoéd tnv nuepPoUnvia tng ayopdg g
ouokeung. Ot aglwoelg eyyunong TpETEeL va eyepBouv Tiptv Tn AnEn Tng Slapkelag g eyyunong
€VTOG U0 gRSOUASWY amod TNV dlamicTwoT TOU EAATTWHATOG. ATTIOKAEloOVTAL AELTELG EYYUNONG
META TNV TIApodo NG SlapKelag TN £yyunong. H emiokeun 1 ) avtikataoTtaon Sev cuvendyetat
TNV EMEKTAOT TNG SIAPKELAG TNG EYYUNONG OUTE TNV VEA €vap&n Tng Slapkelag Tng eyyunong
YL TN CUOKEUT 1] Y1a EVOEXOUEVWG XPNOLLOTIOMBEVTA VEA AVTAAAAKTIKA. AUTS LOXUEL KAl OTNV
TepinTwon o€pPIg emi TOTIOU.

5. NMamv a&iwon Tng eyyUnong napakaAoUpe va SNAWOCETE TNV EAATTWATIKY) 0AG CUCKEUT) OTO:
www.isc-gmbbh.info. E&v to eAdTtTwua kaAvuTteTal anod tnv eyyunon, 6a cag emotpadei aueéows
€{TE 1 EMOKEVACUEVT GUOKEUN EITE |ia KAvoUpyLd GUOKEUT).

Euxapiotwg emokeudloupe EAATTWUATA TNG CUOKEUNG EVAVTL TIANPWUNG, EAV TA EAATTWHATA AUTA
Sev kaAuTTovTal amno TNV gyyunon. Na 1o okotd auTtod TIAPAKAAOULE VA OTEIAETE TN CUCKEUY 0TN
SlevBuvon Tou GEPPRIG Mag.

Ma avaAwaolpa Kat o TePImTwor Tov AEinmouv eEAPTAATA TIAPATIEUTIOUHE OTOUG TIEPLOPIONOUS AUTNAG
NG €YYUNong cUUPWVA HE TOUG TTIANPOPOPIE] GEPPIS AUTWV TWV 0SNYLWV XProNG.
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Tehlike!

Yaralanmalari ve hasarlari énlemek icin alet-

lerin kullaniminda bazi is glvenligi dnlemleri-

nin alinmasi gereklidir. Bu nedenle Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini dikkatlice okuyun.
icerdigi bilgilere her zaman ulagabilmek igin kul-
lanma talimatini iyi bir yerde saklayin. Aleti kullan-
mak i¢in baska kigilere verdiginizde bu Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini da birlikte verin.
Firmamiz, kullanma talimatina riayet etmemekten
kaynaklanan is kazalari ve hasarlardan herhangi
bir sorumluluk tstlenmez.

1. Guvenlik uyarilar

Guvenlik uyarilan ekteki kitapgikta bulunur!
Tehlike!

Tam givenlik bilgileri ve talimatlari okuy-
unuz. Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen
direktiflere aykir hareket edilmesi sonucunda
elektrik carpmasi, yangin ve/veya agir yaralan-
malar meydana gelebilir. Gelecekte kullanmak
tizere tum glivenlik bilgileri ve talimatlari
saklayin.

Alet lizerindeki sembollerin aciklamasi

(Sekil 30):

1. ikaz!

2. i§ g6z10gu, kulaklik ve kask takin!

3. s eldiveni takin!

4. Keskin bigak! Ellerinizi ve ayaklarinizi
bicaklardan uzak tutun

5. Aleti kullanmadan énce Kullanma Talimatini

okuyun!

Saglam is ayakkabisi giyin!

Testereyi yagmurdan ve sudan koruyun!

8. Bakim caligsmalarina baglamadan énce mo-
toru durdurun ve buijinin figini gikarin!

9. Elektrik carpmasi nedeniyle 6lim tehlikesi.
Gerilim hatlari ile aranizda en az 10 metre
mesafe birakarak caligin!

10. Dikkat kizgin parca! Mesafe birakin.

No
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2. Alet Yapisi ve Sevkiyatin icerigi

2.1 Alet Yapisi
Bigak
Digli kutusu
Ayar kolu
Tahrik mekanizmasi
Birlestirme parcasi
ilave sap
Halka
Sap
Acik/Kapali salteri
. Gaz kolu sabitlemesi
. Gaz kolu kilidi
. Gaz kolu
. Buijifisi
. Calistirma ipi
. Benzin deposu / kapagi
. Hava filtresi kapagi
. Choke - kolu
. Kelepge
. 4 xvida
. 4x somun
. 8/10’luk anahtar
. Alyen anahtar 4mm
. Alyen anahtar 5mm
. Pala korumasi
. Tagima kayisi
. Yag/benzin karistirma sisesi
. Cok amagl alet
. Yaglama nipeli
. Yakit pompasi ,,Primer”

©COoNOOTAWN -

2.2 Sevkiyatin icerigi
Satin almis oldugunuz Griinlin eksik pargasi olup
olmadigini sevkiyatin icerigi listesi ile kontrol edin.
Herhangi bir parganin eksik olmasi durumunda
Grund satin aldiktan sonra en ge¢ 5 is guni iginde
gecerli fis veya faturayi ibraz ederek servis merke-
zine veya aleti satin aldiginiz magazaya bagvurun.
Bu konuda kullanma talimatinin sonunda bulunan
servis bilgilerindeki garanti hizmetleri tablosunu
dikkate aliniz.
Ambalaji agin ve aleti dikkatlice ambalajin
icinden ¢ikarin.
Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve trans-
port emniyetlerini sékun (bulunmasi halinde).
Ambalaj icindeki parcalarin eksik olup
olmadigini kontrol edin.
Alet ve aksesuar pargalarinin transport
esnasinda hasar gérup gérmedigini kontrol
edin.
Garanti slresi doluncaya kadar mimkiin
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.
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Tehlike!

Alet ve ambalaj malzemeleri oyuncak
degildir! Cocuklarin plastik poset, folyo

ve kiiciik parcalar ile oynamasi yasaktir!
Cocuklarin kiiciik parcalari yutma ve posetler
nedeniyle bogulma tehlikesi vardir!

Orijinal kullanma talimati
Guvenlik uyarilar

3. Kullanim amacina uygun kullanim

Bu ¢it makasi ¢it ve ¢aliliklarin kesilmesi icin uy-
gundur.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki
tm kullamimlar makinenin kullanilmasi igin
uygun degildir. Bu tir kullanim amaci digindaki
kullanimlardan kaynaklanan hasar ve yaralan-
malarda, yalnizca kullanici/igletici sorumlu olup
uretici firma sorumlu tutulamaz.

Litfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar igin tasarlanmadigini dikkate alin. Ale-
tin ticari, zanaatkarlar veya endistriyel veya ben-
zer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.

4. Teknik ozellikler

2 zamanl motor,
.hava sogutmali, krom silindir

Gug (max.).... ...0,8 kW/ 1,1 PS
Silindir hacmi ........ccoceeeeeieiiiieecieeee, 25,4 cm?
Motor rélanti devri...........ccccevueeeneee. 3200 dev/dak
Max. Motor devri..........ccoevcveninnenee. 9000 dev/dak
Pala uzunlugu: ..o, 400 mm
Kesme uzunlugu max.:......ccceceeevevreeennen. 375 mm
Dakikadaki kesim sayisi: .........cccoceviiicnnnns 1450
AGITIK: e 6,4 kg
Atesleme.........cooiiiiiii, Elektronik
Tahrikleme .........cc.cccceee Merkezkag kavramasi
Yakit deposu kapasitesi..........ccccceeceennenee. 450 ml
BUjiueeieiiiiii s Champion RCJ6Y
Yakit tuketimi (spesifik)........cccoveeennenne 582g9/kWh
Bicak Tip ......... 400/Huzhou Jinlifu Blade Co.,Ltd

Giriilti ve titresim degerleri

Ses basing seviyesil , ... 102 dB(A)
Sapma KpA .................................................... 3dB
Ses gug seviyesi L, ..o, 112 dB(A)

Kulaklik takin.
Calisma esnasinda olusan gurtltl isitme kaybina
yol acgabilir.

isletme
Titresim emisyon degeri ah = 14,8 m/s?
Sapma K = 3 m/s?

Gurilta ve titresim olusumunu asagidaki 6n-

lemleri alarak asgari seviyeye indirin!
Sadece miukemmel durumda olan aletleri
kullanin.
Makinenin bakimini diizenli araliklar ile yapin.
Calisma tarzinizi makineye gore ayarlayin.
Makineye asir derecede yuklenmeyin.
Gerektiginde makinenin kalifiye elemanlar
tarafindan kontrol edilmesini saglayin.
Makineyi kullanmadiginizda kapatin.
Calisirken is eldiveni takin.

5. Montaj

5.1 Disli kutusunun tahrik mekanizmasi ile
montaji (Sekil 4-6)
Gerekli alet: Alyen anahtari 4mm/5mm (teslimat
kapsamina dahildir) Disli kutusunu (Poz. 3b) ve
tahrik mekanizmasini (Poz. 4) i¢ ice takin. Her iki
Uniteyi, vidayi (Poz. K) takarak merkezleyin. Dik-
kat! Vidanin (Poz. K) tam kilavuz deligi (Poz. F) igi-
ne takiimasina dikkat edin. Aksi taktirde Ust tahrik
mekanizmasi hasar goérebilir. Her iki moduilu siki
sekilde birbirine birlestirebilmek igin vidayi (Poz. I)
sikin. S6kme islemi takma isleminin tersi yéniinde
gerceklesir.

5.2 Tahrik mekanizmasinin tahrik
mekanizmasi birlestirme parcasi ile
montaji (Sekil 7-10)

Sap vidasini (Poz. G) agin ve tahrik

mekanizmasini (Poz. 4) birlestirme pargasi (Poz.

5) igine itin. Merkezleme kolunun (Poz. R) kilavuz

delik (Poz. H) igine sabitlenmesini saglayin. Ko-

ruma kapagini (Poz. N) kapatin ve sag vidasini
sikin. S6kmek icin sap vidasini agin ve koruma
kapagini agin. Merkezleme koluna basin ve ayni
zamanda tahrikleme mekanizmasini birlestirme
parcasindan ¢ikarin.
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5.3 ilave sapin montaiji
llave sapi Sekil 16-17'de gosterildigi gibi monte
edin.

5.4 Sap parcasinin s6kiilmesi (Sekil18)
Makasin kullanimini kolaylastirmak igin sap
parcasini (Sekil18/Poz.C) ilave saptan (Poz.6)
s6kmenizi tavsiye ederiz. Bunun igin viday!
(Poz.D) sékln ve sap parcasini ok isareti yénln-
de montaj deliginden digar ¢ekin.

6. Calistirmadan énce

Testerede her isletmeye almadan énce asagdida
aciklanan noktalari kontrrol edin:
Yakit sisteminin sizdirmaziigi.
Koruma tertibatlar ve kesim tertibatinin mai-
kemmel durumda ve eksiksiz olup olmadigi.
Butln civata baglantilarinin siki olup olmadig.
Butun hareket eden pargalarin kolay hareket
edip etmedigi.

6.1 Yakit ve Yag

Tavsiye edilen yakitlar

Yakit olarak sadece, kursunsuz benzin ve ézel

2 zamanl motor yagindan olusan bir karigimi
kullanin. Yakit karigimini, yakit karigim tablosunda
gbsterilen degerlere gore hazirlayin.

Not! 90 glinden fazla depolanmig yakit karigimini
kullanmayiniz.

Not! Tavsiye edilen karigim orani 100:1 olan 2
zamanl yag kullanmayin. Yetersiz bir yaglama
nedeniyle meydana gelecek motor hasarlarinda
Uretici firmanin motor garantisi gegerli degildir.
ikaz! Yakitlarin depolanmasi ve nakledilmesinde
sadece uygun ve kullanimina izin verilmis bidonlar
kullanin.

Alet ile birlikte gdnderilmis olan karistirma
sisesine daima dogru benzin ve 2 zamanli yag
miktarini doldurun (sise Gizerindeki skalaya bakin).
karigtirlacak malzemeler siseye doldurulduktan
sonra sigeyi iyice galkalayin.

6.2 Yakit Karigim Tablosu
Karigim metodu: 40 birim benzine 1 birim yag
karnstinlacaktir

Benzin 2 zamanl yag
1 Litre 25 ml
5 Litre 125 ml
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7. Calistirma

Gurlltd koruma ile ilgili kanuni diizenlemeler lke-
lere gore farklilik gésterebileceginden bu diizenle-
meleri dikkate alin..

7.1 Soguk motoru calistirma

Yakit deposuna uygun yakit/yag karigimini doldu-

run. Yakit ve yag bélimine de bakiniz.

1. Aleti sert ve dliz bir zemine koyun.

2. Yakit pompasini (Primer) (Sekil 2/Poz. 29) 10x
pompalayin.

3. Acik/Kapali salterini (Sekil 2/Poz.9) I pozi-
syonuna getirin.

4. Gaz kolunu sabitleyin. Bunun igin gaz kolu
kilidini (Sekil 2/Pos 11) ve arkasindan gaz ko-
luna (Sekil 2/Poz. 12) basin ve ayni zamanda
sabitleme (Sekil 2/Poz. 10) digmesine basa-
rak gaz kolunu sabitleyin.

5. Choke kolunu (Sekil 2/Poz. 17) ,® pozisyonu-
na ayarlayin.

6. Aleti elinizle sikica tutun ve ¢alistirma ipini
(Sekil 2/Poz. 14) ilk direng hissedinceye ka-
dar disari ¢gekin. Sonra calistirma ipini 4 kez
hizlica gekin. Motor ¢aligmaldir.

Not! Calistirma ipinin geriye filamamasina
dikkat edin. Aksi takdirde hasar meydana ge-
lebilir.

Motor galistiginda Choke kolunu derhal ,$*
pozisyonuna ayarlayin ve motoru yaklasik 10
saniye ¢alistirarak 1Isinmasini saglayin.

ikaz! Sabitlenmis olan gaz kolu nedeniyle mo-
tor calismaya basladiginda bicak da dénmeye
bagslar. Motor ¢alistiktan sonra gaz koluna
basit¢e basarak gaz kolunun kilidini agin.

7. Motor ¢calismadiginda 4-6. maddede
aciklanan calismalar tekrarlayin.

Bilgi: Motor, bircok kez yapilan ¢alistirma
denemesinden sonra ¢alismadiginda ,Motor
arizalarinin giderilmesi“ bélimuindeki bilgileri
okuyun.

Bilgi: Galistirma ipini daima makineye dik
olarak ¢ekin. Galistirma ipi yan ¢ekildiginde
delige surtlndr. Bu strtinme ipin hizli sekilde
asinmasina sebep olur. ipi gekerken ip sapini
daima siki tutun. ip gekili konumdayken ke-
sinlikle geri giderek gévdeye ¢carpmasina izin
vermeyin.
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7.2 Sicak motoru calistirma

(Motor, 15-20 dakikadan fazla olmayan bir strede

calismadan durmustu)

1. Aleti sert ve diz bir zemine koyun.

2. Acik/Kapali salterini | pozisyonuna getirin.

3. Gaz kolunu sabitleyin (ayni ,Soguk motoru
calistirma“ bélimunde agiklandigi sekilde)

4. Aleti sikica tutun ve ¢alistirma ipini ilk di-
ren¢ hissedinceye kadar digar ¢ekin. Sonra
calistirma ipini hizlica ¢ekin. Motor, 1-2
calistirma denemesinden sonra ¢aligmalidir.
Motor, 6 ¢alistirma denemesinden sonra
calismadiginda ,Soguk motoru calistirma*
béliminde aciklanan 1.-7. maddeleri
tekrarlayin

7.3 Motoru durdurma

Acil durdurma:

Motorun acil olarak derhal durdurulmasi
gerektiginde Agik/Kapali salterini ,Stop“ veya ,,0“
pozisyonuna getirin

Normal durdurma:

Motoru normal sekilde durdurmak igin gaz kolunu
birakin ve motorun rélanti devrine dismesini be-
kleyin. Sonra Acik/Kapali salterini ,Stop“ veya ,,0“
pozisyonuna getirin.

7.4 Omuz kayisini takma

ikaz! Galisma esnasinda daima omuz kayigini
takin. Omuz kayisini gikarmadan énce motoru
durdurun. Yaralanma tehlikesi vardir.

1. Omuz kayisinl omzunuz tizerinden gegirin.
2. Kayis uzunlugunu, kayis tutma elemani bel
bélumiinde olacak sekilde ayarlayin.

7.5 Galisma uyarilari

Testere ile calismaya baglamadan énce motor
kapaliyken tum galisma tekniklerinin aligtirmasini
yapin.

8. Cit makasi ile calisma

Motoru ¢alistirmaya baslarken veya kesim
islemlerinde rélantide calistirmayin.

Bicak egimini ayarlama (Sekil 11-14)
Tehlike! Ayar ¢alismalarina baglamadan énce
motoru durdurun.

Ergonomik bir ¢alisma pozisyonu saglayabilmek
icin bicak egik konuma ayarlanabilir. Bunun

icin ayar kolunu (Poz.3) sol elinizile kavrayin.
isaret parmaginizla dnce A kolunu ve sonra bas
parmaginizla B koluna basin. Bigcag istenilen ko-
numa ayarlayin.

A ve B kolunu biraktiginizda bigak ayarlanan pozi-
syonda sabit kalir.

Yogun bitki ortiisiiniin kesilmesi:

Kesim islemi genis, tam hareketler ile yapildiginda
efektif calisma saglanir. Bu kesim calismasinda
bicagi dallar arasindan gegcirerek kesim yapin.
Bicagi, hareketi gerceklestirdiginiz yonde hafifce
asagiya dogru egdiginizde en iyi kesim sonucu
alinir (Sekil 22).

Esit bir ¢it ylksekligini elde etmek i¢in ¢it boyunca
bir ip ¢ekilmesi tavsiye edilir. Cit yuksekligi boy-
unca ¢ekilmis olan bu ipin Gzerinde kalan dallar
kesilerek diizenli bir ylseklik elde edilir.

Cit yaninin kesilmesi:

Git yaninin kesilmesi, asagidan baslayarak
yukariya dogru yay seklindeki kesim hareketleri
yaparak gerceklestirilir. (Sekil 23)

Makinenin yapisina bagh olarak uzun sureli ¢it
yani kesim ¢aligmalarinda, yakit deposu tam dolu
olmadigdinda motor durabilir.
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9. Bakim

9.1 Bakim

Bakim galismasina baglamadan énce daima

makasin motorunu durdurun ve buiji fisini sékin.

1. Bigaklar yiksek kaliteli, sertlestirilmis celikten
imal edilmis olup normal kullanim sartlarinda
bilenmesi gerekli degildir. Her nasil olursa
olsun makas ile yanlslikla ¢it teli, tag, cam
ve dider sert cisimlere temas ettiginizde
bicakta bir ¢centik hasari meydana gelebilir.
Bu ¢entik bicagin hareketini etkilemedigi
slrece ¢entigin tamir edilmesi gerekmez. Fa-
kat bicagin hareketi etkilendiginde makineyi
kapatin, bir ege veya ince taglama tagi ile
centigi yok edin. Bigaklarin daima iyi sekilde
yaglanmasina dikkat edin (bkz. Sekil 16).

2. Makasl yanliglikla elinizden asagiya
dusurduginizde, makine lGzerinde herhangi
bir hasar olup olmadigini kontrol edin. Makine
Uzerinde hasarlar olustugunda yetkili servis
ile irtibata gegin.

9.2 Hava filtresinin bakimi (Sekil 24-26)
Kirlenmig olan hava filtresinden karbUratére
daha az hava gireceginden motor guicu azalrr.
Bu nedenle hava filtresinin diizenli olarak kontrol
edilmesi gerekir. Hava filtresi (T) her 25 igletme
saatinde bir kontrol edilmeli, gerek duyuldugunda
temizlenmelidir. Calisma ortamindaki havada asiri
derecede toz bulundugunda hava filtresi daha sik
olarak kontrol edilmelidir.
1. Hava filtresi kapagini sokin (Sekil 24)
2. Filtre elemanini ¢ikarin (Sekil 25/26)
3. Filtre elemanini sert bir yere vurarak veya
basincl hava ile ufleyerek temizleyin.
4. Filtrenin montaji sékme igleminin tersi yonun-
de gergeklesir.
Hava filtresinin kesinlikle benzin veya yanici
solvent maddeler ile temizlenmesi yasaktir.

9.3 Bujinin bakimi (Sekil 27)

Buji ategleme yolu = 0,6 mm. Buijiyi 12 ile 15

Nm arasindaki bir tork degeri ile sikin. Bujinin

kirlenmig olup olmadigini ilk kez 10 igletme

saatinden sonra kontrol edin ve temizlenmesi

gerektiginde bakir telli firca ile temizleyin. Sonra

her 50 isletme saatinde bir bujinin bakimini yapin.

1. Buji fisini (Sekil 13) dondirerek sokln.

2. Buijiyi (Sekil 27) alet ile birlikte génderilmis
buji anahtar (27) ile sékin.

3. Montaj igslemi s6kme igleminin tersi yéniinde
gerceklesir.
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9.4 Karbiiratoériin ayarlanmasi

ikaz! Karbiiratér iizerinde yapilacak ayar
caligmalari sadece yetkili servis tarafindan
yaplilacaktir. Karblratér tizerinde yapilacak her
tarli calismadan 6nce hava filtresi kapagdi Sekil 24
ve 25'de gosterildigi gibi sdkulecektir.

9.5 Gaz teli mekanizmasinin ayarlanmasi:
Zamanla motorun azami devrine erigilmesi mim-
kiin olmadiginda ve 12 nolu Arizalarin Giderilmesi
béliminde aciklanan bltiin sebepler séz konusu
degil ise motor azami galisma devrine erigebilmek
icin gaz teli mekanizmasinin ayarlanmasi ge-
rekli olabilir. Bunun i¢in énce, gaz kolu tam

basili pozisyondayken karbiratdriin tam olarak
acip agmadigini kontrol edin. Eger karburator
tam kapasite ile aciyorsa gaz kolu tam basili
oldugunda karburator kelebegi (Sekil 28) agiktir.
Sekil 28'de dogru pozisyon gosterilmistir. Kar-
buratér kelebegdi dayanaga temas etmiyorsa gaz
teli mekanizmasinin ayarlanmasi gerekmektedir.
Gaz teli mekanizmasini ayarlamak i¢in agagida
aciklanan calismalarin yapilmasi gereklidir:
Kontra somununu ($ekil 29/Poz. C) birkag tur
acin. Gaz kolu tam basili oldugunda karburator
kelebegi, Sekil 28'de gosterildigi gibi tam agik
oluncaya kadar ayar civatasini (Sekil 29/Poz. D)
disari déndirin. Kontra somununu sikin.

9.6 Roélanti gazinin ayarlanmasi:

ikaz! Rélanti gazi motor sicak durumdayken
ayarlanacaktir.

Gaz koluna basildiginda motor duruyorsa ve 12
nolu Arizalarin Giderilmesi bélimiinde agiklanan
biitin sebepler s6z konusu degil ise rélanti
gazinin ayarlanmasi gerekmektedir. Bunun igin
rélanti gaz ayar civatasini (Sekil 29/Poz. E), motor
rélantide duzglin calisincaya kadar saat yéniinde
déndarin.

Rélanti gazi, bigak dénmeye devem edecek de-
recede ylksek oldugunda ayar civatasini, bigagin
dénmesi duruncaya kadar sol yéne déndurin.

9.7 Disgli kutusunu yaglama

Her 20 isletme saatinde bir yaglama nipeli (Sekil
11/Poz. 28) lizerinden bir miktar digli kutusu yagi
(yaklasik 10 gr.) ekleyin.
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10. Temizleme, Depolama, Bakim ve
Yedek Parca Siparisi

10.1 Temizleme
Guvenli tutmayi saglamak igin saplarin yagsiz
olmasini saglayin.
Gerek duyuldugunda testereyi islak bir bez ve
yumusak bir deterjan ile temizleyin.

lkaz!

Her temizleme isleminden énce buiji figini ¢ikarin.
Testereyi kesinlikle su ve bagka sivilarin igine
daldirmayin.

Testereyi ¢cocuklarin erisemeyecegi, guvenli ve
kuru bir yerde saklayin.

10.2 Depolama
Dikkat: Testereyi asagida agiklanan iglemleri yap-
madan 30 glinden fazla depolamayin.

Aletin saklanmasi

Aleti 30 guinden daha uzun bir stre

depolayacaginizda bazi hazirliklarin yapiimasi

gereklidir. Aksi taktirde karburator icinde bulu-
nan yakit buharlagir ve arkasindan lastik ben-
zeri bir kalinti birakir. Bu kalinti motorun tekrar
calistinimasini zorlastinir ve yliksek masrafli
onarim calismalarini gerektirebilir.

1. Yakit deposu igindeki basinci bosaltmak igin
yakit deposu kapagini yavasca ¢ikarin. Depo
icindeki yakiti tamamen bosgaltin.

2. Motoru rélantide kendiliginden duruncaya
kadar ¢alistirmaya devam edin. Bu igslem so-
nucunda karburatér igindeki yakit tamamen
temizlenir.

3. Motorun sogumasini bekleyin. (yakl. 5 daki-
ka).

4. Bujiyi s6kun (bkz. 9.5)

5. Yanma odasina 1 ¢ay kasigi 2 zamanli te-
miz motor yagi dékun. Yagi déktiikten sonra
ic parcalarin yaglanmasini saglamak igin
calistirma ipini birkag kez dikkatlice gekin. Bu-
jiyi tekrar yerine takin.

Uyari: Testereyi kuru bir yerde ve érnegin
soba, gazli boyler, gazli kurutucu gibi olasi
yangin kaynaklarindan uzak bir yerde
saklayin.
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Tekrar caligtirma

1. Bujiyi sékiin (bkz. 9.5).

2. Yanma odasindaki yag artiklarini temizlemek
icin calistirma ipini hizlica gekin.

Buijiyi temizleyin, elektrot araliginin dogru
ayarlanip ayarlanmamig olmasini kontrol edin;
veya dogru elektrot aralig ayarli yeni bir buji
takin.

Testereyi calistirma islemi icin hazirlayin

Yakit deposuna dogru karigim oranli yakit dol-
durun. Yakit ve Yag Bélumune bakiniz

©

o s

10.3 Transport

Testereyi transport etmek istediginizde benzin de-
posunu Bélum 10°’da agiklandidi sekilde bosaltin.
Testere Uzerindeki kaba pislikleri firga veya faras
ile temizleyin. Tahrik mekanizmasini Madde 5.2’de
aciklandigi sekilde demonte edin.

10.4 Yedek parca siparisi:
Yedek parca siparisi yapilirken su bilgiler verilme-
lidir;
Cihaz tipi
Cihazin par¢a numarasi
Cihazin kod numarasi
istenilen yedek parcanin yedek parca
numarasi
Giincel bilgiler ve fiyatlar internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda agiklanmistir

11. Bertaraf etme ve geri kazanim

Transport hasarlarini 6nlemek igin cihaz bir am-
balaj icinde sevk edilir. Bu ambalaj hammaddedir
ve bdylece geri kazanilabilir veya geri kazanim
sistemine iade edilebilir.

Cihaz ve aksesuarlar 6rneg@in metal ve plastik
gibi ¢esitli malzemelerden meydana gelir. Arizali
parcalari 6zel atik bertaraf etme sistemine verin.
Bu sistemin nerede oldugunu bayinizden veya
yerel yénetimlerden 6grenebilirsiniz!
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12. Ariza arama plani

Asagidaki tabloda testereniz dogru sekilde ¢calismadiginda olasi ariza sebepleri sebepleri ve bunlari
nasil gidereceginiz gésterilmistir. Aciklanan bu bilgiler ile arizayi teshis edemediginizde yetkili servise
basvurunuz.

Ariza Olasi sebep Arizanin giderilmesi

Motor caligmiyor. - Yanlis calistirma iglemi - Bu Kullanma Talimatinda agiklanan

talimatlara riayet ediniz.

- Bujiisli veya i1slak - Buijiyi temizleyin, elektrot araligi
ayarini diizetin veya bujiyi degistirin.

- Karbduratér ayari yanlis - Karbaratérin yetkili bir servis
tarafindan ayarlanmasini saglayin
veya makineyi ISC GmbH firmasina
génderin.

Motor caligiyor fakat | - Choke kolu yanlis pozisyonda - Choke kolunu ,#“pozisyonuna ge-
tam gug ile - Hava filtresi tikali tirin.
galismiyor. - Karburatér ayar yanlis - Hava filtresini temizleyin
- Karbaratérin yetkili bir servis
tarafindan ayarlanmasini saglayin
veya makineyi ISC GmbH firmasina
génderin.

Motor duzensiz - Buji elektrot araligi ayari yanlis - Buijiyi temizleyin, elektrot araligi
calisiyor ayarini dlizetin veya bujiyi degistirin.
- Karbduratér ayari yanlis - Karbaratérin yetkili bir servis
tarafindan ayarlanmasini saglayin
veya makineyi ISC GmbH firmasina
gbnderin.

Asirnyiuksek duman | - Yanls yakit karigim orani - Dogru yakit karigim oranini
olusuyor uygulayin (bakiniz yakit karisim ta-
blosu)

- Karbdratér ayari yanhs - Karburatérin yetkili bir servis
tarafindan ayarlanmasini saglayin
veya makineyi ISC GmbH firmasina
gbnderin.
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Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi kopyalanmasi veya baska sekilde
cogaltilmasi, yalnizca iISC GmbH firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Teknik degisiklikler olabilir
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Servis Bilgileri

Garanti Belgesinde belirttigimiz Ulkelerde uzman servis partnerleri ile birlikte ¢alisinz, bu partnerlerin
irtibat bilgileri Garanti Belgesinde agiklanmistir. Onarim, yedek parga ve sarf malzemesi ihtiyaglarinda bu
partner kuruluslarimiz sizlere memnuniyetle yardimci olacaktir.

Bu uriinimuzde asagida agiklanan parcalar dogal veya kullanimdan kaynaklanan bir aginmaya maruz
kalirlar ve agagida aciklanan sarf malzemelerine ihtiyag duyulur.

Kategori Ornek
Asinma parcalar™ Buiji, hava filtresi
Sarf malzemesi/Sarf parcalari* Bigak
Eksik parcalar

* sevkiyatin icerigine dahil olmasi zorunlu degildir!

Ayipli mal veya eksik parca s6z konusu oldugunda durumu internette www.isc-gmbh.info sayfasina bil-
dirmenizi rica ederiz. Ariza bildiriminizde arizay ayrintili olarak agiklayin ve bunun igin asagida agiklanan
sorulari cevaplayin:

® Alet hi¢ bir kez ¢alisti mi yoksa bastan beri mi arizalydi?

® Anza meydana gelmeden énce herhangi anormal bir durum dikkatinizi ¢ekti mi (ariza éncesi
semptomlari)?

® Sizce aletin arzali ana iglevi nedir (ana semptom)?
Bu islevi agiklayiniz.
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Garanti belgesi

Sayin Musterimiz,

Urtinlerimiz tretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegcirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam

dogru sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk

olan aleti Garanti Belgesi Uizerinde agiklanan adrese géndermenizi veya aleti satin aldiginiz magazaya
basvurmanizi rica ederiz. Garanti haklarindan faydalanmak icin asagidaki kurallar gegerlidir:

1. Bu Garanti kosullarn ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti dlizen-
lemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler licretsizdir.

2. Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir.
Bu durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin degistiriimesi ile sinirhdir. Alet-
lerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini lutfen dikkate
aliniz. Bu nedenle aletin ticari ve endistriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer ¢alismalarda
calistinimasi durumunda Garanti Sézlesmesi gegerli degildir.

3. Garanti kapsamina dahil olmayan durumlar:

- Montaj talimatina veya yénetmeliklere aykir yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan
hasarlar, kullanma talimatina riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (érnegin yanls bir sebeke
gerilimine veya akim tiirtine baglama gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kay-
naklanan hasarlar veya bakim ve glvenlik talimatlarina riayet edilmemesinden kaynaklanan hasarlar
veya aletin anormal gevre kosullarina maruz birakilmasi veya bakim ve temizlik ¢alismalarinin yeter-
siz olmasindan kaynaklanan hasarlar.

- Kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete asiri
yUklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), aletin/cihazin igine yabanci madde-
nin girmesi (6rnegdin kum, tas veya toz, transport hasarlari), zor kullanma veya harici zorlamalardan
kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi diisme nedeniyle olusan hasar).

- Kullanima bagli olagan veya diger dogal asinma nedeniyle olusan hasarlar.

4. Garanti suresi 24 aydir ve garanti siiresi aletin satin alindigi tarihte baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi dolmadan iki hafta 6nce bildiriimelidir. Garanti
suresi dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin onariimasi veya
degistiriimesi garanti sliresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan parcalar i¢in
yeni bir garanti stiresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri igin de gegerlidir.

5. Garanti hakkindan faydalanmak i¢in arizali aleti www.isc-gmbh.info sayfasina bildirin. Aletin arizasi
garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmig veya yeni bir alet génderile-
cektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garanti siresi dolan arizalari tcreti karsiiginda memnuniy-
etle onariniz. Bunun igin aleti litfen Servis adresimize génderin.

Asinma, sarf ve eksik pargalar igin bu Kullanma Talimatinin servis bilgileri bélimindeki garanti
kosullarinda belirtilen kisittamalara atifta bulunuruz.
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar
Konformitatserklarung

D  erklart folgende Konformitat geman EU-Richtlinie und PL deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z
Normen fir Artikel nastepujgcymi normami na podstawie dyrektywy WE.

GB explains the following conformity according to EU directi- BG peknapvpa CbOTBETHOTO ChOTBETCTBUE CHIIACHO
ves and norms for the following product AupekTnea Ha EC v Hopmu 3a apTUKyn

F  déclare la conformité suivante selon la directive CE et les LV  paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
normes concernant I'article LT apibldina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés normoms

| dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e RO declard urmatoarea conformitate conform directivei UE si
le norme per l'articolo normelor pentru articolul

NL verklaart de volgende overeenstemming conform EU GR &nAwvel TV ak6Aoudn cuppdpdwon cUPWVaA He TV
richtlijn en normen voor het product Odnyia EK kat Ta mpdTuTa Yyla To Tpoiov

E  declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y HR potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
normas de la UE para el articulo normama za artikl

P declara a seguinte conformidade, de acordo com a BIH potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
directiva CE e normas para o artigo normama za artikl

DK attesterer folgende overensstemmelse i medfer af RS potvrduje sledeéu uskladenost prema smernicama EZ i
EU-direktiv samt standarder for artikel normama za artikal

S  forklarar féljande verensstammelse enl. EU-direktiv och RUS cnepgytowmm yaocToBepaeTca, YTO cneaytolme NpoayKTbl
standarder for artikeln COOTBETCTBYIOT AAUPEKTMBaM U Hopmam EC

FIN vakuuttaa, etta tuote tayttda EU-direktiivin ja standardien UKR nporosioLuye Npo 3a3HayeHy HUMHYe BiANoBiAHICTb BUPOBY
vaatimukset AVPpEeKTVBaM Ta cTaHgaptam €C Ha BUpi6

EE tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele MK ja usjaByBa cnepHara Coo6p3HOCT COracHo

CZ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice EU EY-pvpeKTBaTa ¥ HOpMUTE 3a apTUKAN
a norem pro vyrobek TR Uriin ile ilgili AB direktifleri ve normlan geredince asagida

SLO potrjuje sledeco skladnost s smernico EU in standardi za aciklanan uygunlugu belirtir
izdelek N  erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet og

SK vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podla smernice standarder for artikkel
EU a noriem pre vyrobok IS  Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla véru

H acikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkezé konformitast jelenti ki

Benzin-Multifunktionswerkzeug BG-CB 2041 TH (Einhell)
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Notified Body:
[]2006/95/EC Notified Body No.:
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[X] 2004/108/EC IZZ(|)2\OI1 4/E\§:_2005/88/EC
nnex
[J2004/22/EC [ Annex VI
[11999/5/EC Noise: measured L,,, = 109,8 dB (A); guaranteed L, = 112 dB (A)
P= 0,8 KW;L/@ = cm
D 97/23/EC Notified Body:
[[190/396/EC_2009/142/EC [X] 2004/26/EC
[] 89/686/EC_96/58/EC Emission No.: e11*97/68SA*2004/26*0999*00
[J2011/65/EC

Standard references: EN ISO 14982; EN ISO 10517
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