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Gefahr! - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen

@®

Vorsicht! Tragen Sie einen Gehorschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust bewirken.

D

Vorsicht! Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien
kann gesundheitsschédlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

©

Vorsicht! Tragen Sie eine Schutzbrille. Wahrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerat
heraustretende Splitter, Spane und Staube kénnen Sichtverlust bewirken.
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Gefahr!

Beim Benutzen von Geraten miissen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verflgung stehen. Falls Sie das Gerét an an-
dere Personen Ubergeben sollten, handigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir ibernehmen keine Haftung fiir
Unfalle oder Schaden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

Gefahr!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir
die Zukunft auf.

2. Geratebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geratebeschreibung (Bild 3)
Ein-/Aus-Schalter

Drehzahlregler

Spannmutter

Arretierknopf fir Spannzangenfutter
Abdeckung

(SNSRI

2.2 Lieferumfang (Bild 1-2)
Bitte Uberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-
kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.
Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens
innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-
kels unter Vorlage eines gliltigen Kaufbeleges an
unser Service Center oder an die Verkaufstelle,
bei der Sie das Gerét erworben haben. Bitte
beachten Sie hierzu die Gewahrleistungstabelle
in den Service-Informationen am Ende der An-
leitung.

Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie

das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.

Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-
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wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen
(falls vorhanden).

Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstan-
dig ist.

Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehor-
teile auf Transportschaden.

Bewahren Sie die Verpackung nach Méglich-
keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Gefahr!

Gerat und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

Schleif- und Gravur-Werkzeug
Koffer (1)

Schleifscheiben (2)
Schleifbénder (3)
Spanndorne (4)

Fraser (5)

Filzpolierer (10) / Aufspanndorne (6)
Bohrer (7)

Arretierstift (8)

Schleifstifte (9)

Spannhiilsen (11)
Trennscheiben (12)

Flexible Welle (13)
Tischklemme (14)
Teleskopstativstange (15)
Schleifwalzen (16)
Topfblrsten (17)
Schleifpapier (18)
Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise

3. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Das Schleif- und Gravurset ist zum Bohren,
Schleifen, Entgraten, Polieren, Gravieren,
Schneiden, Frasen, Reinigen von Holz, Metall
und Kunststoffen im Modellbau, Werkstatt und
Haushalt ausgelegt. Verwenden Sie das Werk-
zeug und das Zubehdr nur fir die beschriebenen
Anwendungen.
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Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere dariiber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsge-
manB. Fir daraus hervorgerufene Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bedie-
ner und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestim-
mungsgeman nicht fiir den gewerblichen, hand-
werklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir ibernehmen keine Gewabhrleistung,
wenn das Gerét in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tatigkeiten eingesetzt wird.

4. Technische Daten

Netzspannung 230V ~50Hz
Leistungsaufnahme
Leerlaufdrehzahl n,
Spannbereich: ...
Aufséatze @ max.:

Aufsatzlange max.:

0000-35000 min‘!
0,5-3,2 mm
55 mm
22 mm

Dornléange max.: 40 mm
Schutzklasse /8
Gewicht 0,61 kg
Gefahr!

Geréusch und Vibration
Die Geréusch- und Vibrationswerte wurden ent-
sprechend EN 60745 ermittelt.

Schalldruckpegel LpA.
Unsicherheit K ...
Schallleistungspegel L,
Unsicherheit K,

68,5 dB(A)

.79,5 dB(A)
.3dB

Tragen Sie einen Gehérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehdrverlust be-
wirken.

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745.

Schwingungsemissionswert a, < 2,5 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?
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Der angegebene Schwingungsemissionswert ist
nach einem genormten Priifverfahren gemessen
worden und kann sich, abhéngig von der Art und
Weise, in der das Elektrowerkzeug verwendet
wird, &ndern und in Ausnahmefallen tiber dem
angegebenen Wert liegen.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann zum Vergleich eines Elektrowerkzeuges mit
einem anderen verwendet werden.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann auch zu einer einleitenden Einschatzung der
Beeintrachtigung verwendet werden.

Beschrianken Sie die Gerauschentwicklung
und Vibration auf ein Minimum!
Verwenden Sie nur einwandfreie Geréte.
Warten und reinigen Sie das Gerat regelma-
Big.
Passen Sie lhre Arbeitsweise dem Gerat an.
Uberlasten Sie das Gerét nicht.
Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls tiber-
prifen.
Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.
Tragen Sie Handschuhe.

Vorsicht!

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug

vorschriftsmaBig bedienen, bleiben immer

Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

konnen im Zu thang mit der B

und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges

auftreten:

1. Lungenschéden, falls keine geeignete Staub-
schutzmaske getragen wird.

2. Gehorschaden, falls kein geeigneter Gehor-
schutz getragen wird.

3. Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm-
Schwingungen resultieren, falls das Gerét
Uber einen l&ngeren Zeitraum verwendet wird
oder nicht ordnungsgeman geflihrt und ge-
wartet wird.
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5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem Anschlie3en, dass
die Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Ubereinstimmen.

Warnung!

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie
Einstellungen am Geréat vornehmen.

5.1 Entnahme des Zubehérs (Abb. 4)
Um das Zubehor entnehmen zu kénnen, ziehen
Sie bitte die Zubehérhalterung (a) nach oben.

5.2 Einsetzen der verschiedenen Werkzeuge
(Abb. 5)

Gefahr!

Vor dem Einsetzen der Werkzeuge (und vor je-

dem Werkzeugwechsel) die Antriebseinheit aus-

schalten und den Netzstecker ziehen.

1. Dricken Sie den Arretierknopf (4) und drehen
Sie das Spannzangenfutter, bis der Bolzen
einrastet

2. Enfernen Sie die Spannmutter (3), setzen Sie
die passende Spannhtilse (11) ein und mon-
tieren Sie die Spannmutter wieder.

3. Das gewiinschte Werkzeug bis zum Anschlag
in die Spannhiilse einsetzen und die Spann-
mutter (3) festschrauben.

Der Uberstand darf nicht gréBer als 20 mm sein!

5.3. Montage der flexiblen Welle (Abb. 3/5a)
Schrauben Sie die Abdeckung (5) vorne am
Gerét ab.

Losen Sie die Spannzangenfuttermutter (3)
Stecken Sie die Innenachse (a) der flexiblen
Welle in das Spannzangenfutter (3).

Ziehen Sie die Spannmutter (3) fest.
Schrauben Sie nun den Ring (b) am Multi-
schleifer fest.

5.3.1 Einsetzen der verschiedenen
Werkzeuge in die flexible Welle (Abb. 5b)

1. Dricken Sie den mitgelieferten Arretierstift (8)
in die Bohrung der flexiblen Welle (13) und
drehen Sie diese bis der Stift einrastet.

2. Enfernen Sie die Spannmutter (3), setzen Sie
die passende Spannhiilse (11) ein und mon-
tieren Sie die Spannmutter wieder.

3. Das gewiinschte Werkzeug bis zum Anschlag
in die Spannhiilse einsetzen und die Spann-
mutter festschrauben.
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5.4.Verwendung des Stativs (Abb. 6)
Bringen Sie das Stativ an einer Werkbank an.
Das Stativ ist Hohenverstellbar und kann wie
in Abb. 6 gezeigt verstellt werden.
Der Multischleifer kann nun am Stativ einge-
hangt werden.

6. Inbetriebnahme

Stellen Sie sicher, dass die Antriebseinheit
ausgeschaltet ist.

Vergleichen Sie, ob die auf dem Datenschild
angegebene Netzspannung mit der vorhan-
denen Netzspannung iibereinstimmt. Stecken
Sie nun den Stecker des Multischleifers in die
Steckdose.

6.1. Ein-/Aus-Schalter (Abb. 3)

Um das Gerat einzuschalten, stellen Sie den Ein-/
Aus-Schalter (1) auf I

Um das Gerat auszuschalten, stellen Sie den
Ein-/Aus-Schalter (1) auf 0

6.2. Drehzahlregler (Abb. 3)
Die gewiinschte Drehzahl kénnen Sie am Regler
(2) einstellen.

Die richtige Drehzahl ist vom eingesetzten
Werkzeug und dem zu bearbeitenden Material
abhangig.

6.3. Hil zur Dret i ing
kleine Fraser/Schleifstifte: hohe Drehzahl
groBe Fraser/Schleifstifte: niedrige Drehzahl

6.4. Arbeitshinweise
Uben Sie nur maBigen Druck auf das zu be-
arbeitende Werkstlick aus, damit dieses mit
gleich bleibender Drehzahl bearbeitet werden
kann.
Starker Druck beschleunigt den Arbeitsvor-
gang nicht sondern fiihrt zum Abbremsen
bzw. Stillstand der Antriebseinheit und somit
zur Uberlastung des Motors.
Kleine Werkstiicke sind zur eigenen Sicher-
heit mit einer Schraubzwinge oder einem
Schraubstock zu sichern.
Feinarbeiten/Gravieren: Antriebseinheit wie
einen Kugelschreiber halten (einhandig).
Grobarbeiten: Antriebseinheit wie einen Ham-
merstiel halten (beidhéandig).
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7.Zubehor Schleifstifte:
In unterschiedlichen Schleifkopfformen.

7.1.Zubehér (Abb. 7 / Abb. 1; Pos. 3/18) Zum Schleifen und Entgraten von Metall und
1 Schleifpapier Kunststoff.

2 Schleifband (klein)

3 Schleifband (groB) HSS-Bohrer:

Flr Bohrarbeiten an Buntmetall, Holz, Kunststoff
7.2.Zubehor (Abb. 8 / Abb. 1;Pos. 12) und Leiterplatten.
1 Trennscheibe (fein)

2 Trennscheibe (groB) Schleifscheibe:

Zum Reinigen und Scharfen von Messern und
7.3.Zubehér (Abb. 9 / Abb. 1; Pos. 5) Werkzeugen. Dazu die Schleifscheibe auf den
1 Fraser (Zylinder, groB) Spanndorn befestigen.

2 Fréser (Zylinder, klein)
3 Fraser (Spitze) Polierscheiben / Polierstifte:
4 Fraser (Kugel) Zum Polieren von Messing, Zinn, Kupfer usw.

Auch in Verbindung mit Polierpasten.
7.4. Zubehér (Abb. 10 / Abb. 1; Pos. 2/10)

1 Schleifscheibe Topfbiirsten:
2 Filz-Polierscheibe Zum Reinigen von Stein, Metall, Alu, usw.
7.5. Zubehér (Abb. 11 / Abb. 1; Pos. 9) Schleifbénder:
1-6 Schleifstifte Zum Schleifen von Holz und Kunststoffen.
7.6. Zubehor Diamant-Trennscheibe:
(Abb. 12/ Abb. 1; Pos. 4/12/16/17) Zum Schneiden, Trennen, Schleifen und Entgra-
1 Diamanttrennscheibe ten von Materialien wie z.B. Beton, Stein, Porzel-
2 Spanndorn fir Diamanttrennscheibe lan, Keramik usw.
3 Schleifwalze fir Schleifbander (klein)
4 Schleifwalze fur Schieifbander (groB) Spannhiilsen:
5 Topfbirsten Unterschiedliche GréBen zur Aufnahme von ver-

schiedenen Zubehérteilen.
7.7.Zubehdr (Abb. 13 / Abb. 1; Pos. 5/11)

1 Spannhtilse 0,6-3,2 mm Fraser:

2 Fraser Zum Frasen von Kunststoff und Holz, Weichme-
tall.

7.8.Zubehor (Abb. 14 / Abb. 1; Pos. 2/4/6/10)

1 Aufspanndorn fir Filzscheiben Spannzangenfutterschliissel:

2 Aufspanndorn fiir Schleifscheiben Zur Montage von Zubehdrteilen.

3 Filzpolierscheibe

4 Filzpolierscheibe

5 Schleifscheibe 8. Austausch der
Netzanschlussleitun

7.9. Zubehdr (Abb. 15 / Abb. 1; Pos. 7) S ss 9

1-6 Bohrer (1-3 mm) Gefahr!

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerétes
beschédigt wird, muss sie durch den Hersteller
oder seinen Kundendienst oder eine ahnlich qua-
lifizierte Person ersetzt werden, um Gefahrdun-
gen zu vermeiden.

7.10. Beschreibung der Zubehérteile:
Trennscheiben:
Zum Schneiden von Metallen und Kunststoffen.

Dazu die Trennscheibe auf den Spanndorn
befestigen.

-10-
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9. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Gefahr!
Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

9.1 Reinigung
Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze
und Motorengehéuse so staub- und schmutz-
frei wie méglich. Reiben Sie das Gerat mit
einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.
Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt
nach jeder Benutzung reinigen.
Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungs-
mittel; diese konnten die Kunststoffteile des
Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Geréteinnere gelangen
kann. Das Eindringen von Wasser in ein Elek-
trogerat erhéht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

9.2 Kohlebiirsten

Bei ibermaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebirsten durch eine Elektrofachkraft iiber-
prifen.

Gefahr! Die Kohlebirsten diirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

9.3 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

9.4 Ersatzteilbestellung:
Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-
gaben gemacht werden;
Typ des Gerates
Artikelnummer des Geréates
Ident-Nummer des Gerates
Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

10. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschéden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zuriickge-
flihrt werden. Das Gerét und dessen Zubehér
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie
z.B. Metall und Kunststoffe. Defekte Gerate ge-
héren nicht in den Hausmdill. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Gerét an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn lhnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.

11. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubeh6r an
einem dunklen, trockenen und frostfreiem Ort. Die
optimale Lagertemperatur liegt zwischen 5 und
30 °C. Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der
Originalverpackung auf.

11 -
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Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

Geman europdischer Richtlinie 2012/19/EU Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Rlicksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elektrogerétes ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfir auch einer
Riicknahmestelle Uberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefiigte Zubehérteile und
Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der iSC GmbH zulassig.

Technische Anderungen vorbehalten

-12-
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Service-Informationen

Wir unterhalten in allen Landern, welche in der Garantieurkunde benannt sind, kompetente Service-
Partner, deren Kontakte Sie der Garantieurkunde entnehmen. Diese stehen lhnen fiir alle Service-
Belange wie Reparatur, Ersatzteil- und VerschleiBteil-Versorgung oder den Bezug von Verbrauchsmate-
rialien zur Verfligung.

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgende Teile einem gebrauchsgeméBen oder natiirlichen
VerschleiB unterliegen bzw. folgende Teile als Verbrauchsmaterialien bendtigt werden.

Kategorie Beispiel

VerschleiBteile* Kohlebirsten, Spanndorne, Aufspanndorne,
Spannhdlsen, Flexible Welle

Verbrauchsmaterial/ Verbrauchsteile* Schleifscheiben, Schleifbéander, Fréser, Filzpolie-
rer, Bohrer, Schleifstifte, Trennscheiben, Schleif-
walzen, Drahtblrsten

Fehlteile

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Bei Mangel oder Fehlern bitten wir Sie, den Fehlerfall im Internet unter www.isc-gmbh.info anzumelden.
Bitte achten Sie auf eine genaue Fehlerbeschreibung und beantworten Sie dazu in jedem Fall folgende
Fragen:

Hat das Gerat bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?
© Istlhnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?
.

Welche Fehlfunktion weist das Gerét Ihrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.

-13-
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Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht

einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter

der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir Ihnen auch telefo-
nisch Uber die angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fiir die Geltendmachung von Garantiean-
spriichen gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen. lhre gesetzlichen Gewahrleis-
tungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fur Sie kos-
tenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mdngel am Gerat, die nachweislich auf einem
Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach unserer Wahl auf die Behebung solcher
Mangel am Gerat oder den Austausch des Gerates beschrénkt.

Bitte beachten Sie, dass unsere Geréte bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen, handwerk-
lichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustan-
de, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben
verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden Beanspruchung ausgesetzt war.

3. Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schaden am Gerét, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fach-
gerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine
falsche Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestim-
mungen oder durch Aussetzen des Geréts an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde
Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schaden am Gerét, die durch missbrauchliche oder unsachgemaBe Anwendungen (wie z.B. Uber-
lastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehér),
Eindringen von Fremdkérpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschaden),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden
sind.

- Schaden am Gerét oder an Teilen des Gerats, die auf einen gebrauchsgemafen, Uiblichen oder
sonstigen nattrlichen Verschlei3 zurlickzufiihren sind.

4. Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspri-
che sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerétes flhrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerat
oder fiir etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

5. Fir die Geltendmachung Ihres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Gerat an unter:
www.isc-gmbh.info. Ist der Defekt des Geréates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie
umgehend ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerét, die vom
Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Service-
adresse.

Fir VerschleiB3-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie ge-
maéB den Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/Isar (Deutschland)

-14-
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09951 / 95 920 + Durchwahl:
Aligemeine Fragen -00 | Klima/Heizen/Entfeuchten -30
Stromerzeuger -05 | Werkzeugtechnik - Handgefiihrt -35
Gartentechnik - Benzin -10 | Werkzeugtechnik - Stationar -40
Gartentechnik - Elektro -15 | Fragen zur Rechnung -50
Gartentechnik - Akku -20 | Reparaturanfragen -60
Gewéchshaus / Metallgeratehaus -25

Telefax: 01805 / 835 830 (Festnetz: 14 ct/min, Mobilfunk max.: 42 ct/min)
E-Mail: info@isc-gmbh.info - Internet: www.isc-gmbh.info

iSC GmbH - E
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9

Niebezpieczenstwo! - Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, nalezy przeczytac instrukcjg obstugi

@®

Ostroznie! Nosi¢ nauszniki ochronne. Hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.

D

Ostroznie! Nosi¢ maske przeciwpytowa. Przy pracy w drewnie i innych materiatach moze dochodzié¢
do powstawania szkodliwego dla zdrowia pytu. Nie obrabia¢ materiatu zawierajgcego azbest!

©

Ostroznie! Nosié¢ okulary ochronne. W czasie pracy moze dochodzi¢ do powstawania powodujacych
utrate wzroku iskier, opitek, drzazg lub odpryskow.

-16-
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Niebezpieczeristwo!

Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy
przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa w celu
uniknigcia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze doktadnie zapoznac si¢ z instrukcja
obstugi/ wskazéwkami bezpieczeristwa. Prosze
zachowac instrukcje i wskazowki, aby mozna
byto w kazdym momencie do nich wrécié¢. W
razie przekazania urzgdzenia innej osobie,
prosze wreczy¢ jej rowniez instrukcje obstugi/
wskazoéwki bezpieczenstwa. Nie odpowiadamy
za wypadki i uszkodzenia zaistniate w wyniku
nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i wska-
zbéwek bezpieczenstwa.

1. Wskazéwki bezpieczenstwa

Wiasciwe wskazdwki bezpieczenstwa znajdujg
sie w zatgczonym zeszycie!
Niebezpieczeristwo!

Przeczyta¢ wszystkie wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie
instrukciji i wskazéwek bezpieczeristwa moze
wywota¢ porazenia pragdem, niebezpieczerstwo
pozaru lub cigzkie zranienia. Proszg zachowaé
na przy $¢ wskazowki bezpi g i
instrukcije.

2. Opis urzadzenia i zakres dostawy

2.1 Opis urzadzenia (rys. 3)
. Wigcznik/Wytgcznik

Regulator liczby obrotéw

Nakretka mocujgca

Przycisk blokujgcy uchwyt zaciskowy
Pokrywa

apep o

2.2 Zakres dostawy (rys. 1-2)
Prosimy sprawdzi¢ na podstawie podanego
zakresu dostawy czy produkt jest kompletny.
Jezeli stwierdzono brak czgsci, prosimy zwrécic¢
sig w ciggu 5 dni roboczych od zakupu produktu
do naszego centrum serwisowego lub punktu
zakupu urzgdzenia przedstawiajgc dowod zaku-
pu. Prosimy wzigé pod uwage umieszczong w
informacjach serwisowych na korcu tej instrukcji
tabele $wiadczen gwarancyjnych.

Otworzy¢ opakowanie i ostroznie wyciaggnaé

urzadzenie.

Zdja¢ opakowanie oraz zabezpieczenia do

transportu (jesli jest).

Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna.
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Sprawdzié, czy urzadzenie i wyposazenie
dodatkowe nie zostaty uszkodzone w trans-
porcie.

W razie mozliwos$ci zachowac opakowanie,
az do uptywu czasu gwarancji.

Niebezpieczeristwo!

Urzadzenie i op: lie nie sg

Dzieci nie moga bawi¢ sig czg$ciami z twor-
zywa sztucznego, folig i matymi elementami!
Nieb i tknigcia i lia
sie!

1stwo | e

Narzedzie grawersko-szlifierskie
Walizka (1)

Tarcze szlifierskie (2)

Tasmy szlifierskie (3)

Trzpienie mocujace (4)

Frezy (5)

Polerki filcowe (10) / Trzpienie rozprezne (6)
Wiertta (7)

Trzpien blokujacy (8)

Trzpienie szlifierskie (9)

Tuleje zaciskowe (11)

Tarcze tngce (12)

Elastyczny watek (13)

Zacisk stolarski (14)
Teleskopowy drgzek statywu (15)
Watki szlifierskie (16)

Szczotki garnkowe (17)

Papier $cierny (18)

Oryginalna instrukcja obstugi
Wskazoéwki bezpieczeristwa

3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Zestaw grawersko-szlifierski przeznaczony jest do
wiercenia, szlifowania, okrawania, polerowania,
grawerowania, cigcia, frezowania oraz czyszcze-
nia drewna, metalu i tworzywa sztucznego w mo-
delarstwie, warsztacie, gospodarstwie domowym.
Stosowac urzadzenie i osprzet wytacznie do
podanych zastosowan.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego przezna-
czeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od opisan-
ego w niniejszej instrukcji jest niezgodne z przez-
naczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$é ponosi uzytkownik/ wtasciciel,
a nie producent.

-17-

15.05.14 11:14



Prosze pamigtac o tym, ze nasze urzadzenie nie
jest przeznaczone do zastosowania zawodowe-
go, rzemiesIniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzadzenie
byto stosowane w zaktadach rzemiesIniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

4. Dane techniczne

Napigcie sieciowe..............cccevenns 230V~ 50 Hz
Pobdr mocy. 135 W
Predko$¢ obrotowa

biegu jatowego ng ... 10000-35000 min-!

Zakres uchwytu wiertarskiego:
Maks. @ nasadki
Maks. dtugo$¢ nasad
Maks. dtugo$¢ trzpienia:
Klasa ochrony
Waga

0,5-3,2 mm
55 mm
22 mm
40 mm
/@
0,61 kg

Niebezpieczeristwo!

Hatas i wibracje

Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z
normg EN 60745.

Poziom cisnienia akustycznego L ,..... 68,5 dB(A)
Odchylenie K , ....3dB
Poziom mocy akustycznej L,,,, .79,5dB(A)
Odchylenie K,,,,

Nosi¢ nauszniki ochronne.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowac utrate
stuchu.

Wartosci catkowite drgan (suma wektorowa 3 kie-
runkéw) mierzone sg zgodnie z normg 60745.

Warto$¢ emisji drgant a, = <2,5 m/s?
Odchylenie K = 1,5 m/s?

Podana warto$¢ emisji drgan zostata zmierzona
wedtug znormalizowanych procedur i moze si¢
zmienia¢ w zaleznosci od sposobu uzywania
elektronarzedzia, w wyjgtkowych przypadkach
moze wykracza¢ ponad podang wartos¢.

Podana warto$¢ emisji drgart moze zosta¢ zasto-
sowana analogicznie do innego elektronarzedzia.

Podana warto$¢ emisji drgan by¢ moze uzywana
do wstepnego oszacowania negatywnego
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oddziatywania.

Ograniczaé powstawanie hatasu i wibracji do
minimum!
Uzywac¢ wytacznie urzagdzen bez uszkodzen.
Regularnie czysci¢ urzadzenie.
Dopasowac wtasny sposob pracy do
urzadzenia.
Nie przecigza¢ urzgdzenia.
W razie potrzeby kontrolowa¢ urzadzenie.
Nie wigczac¢ urzadzenia, jesli nie bedzie
uzywane.
Nosi¢ rekawice ochronne.

Ostroznie!

Pozostate zagrozenia

Takze w przypadku, gdy to elektronarzedzie

bedzie obstugiwane zgodnie z instrukcja,

zawsze zachodzi ryzyko powstawania

zagrozenia. W zaleznosci od budowy i spo-

sobu wykonania tego elektronarzedzia moga

pojawi¢ si¢ nastgpujace zagrozenia:

1. Uszkodzenia ptuc, w przypadku nie stosowa-
nia odpowiedniej maski przeciwpytowe;j.

2. Uszkodzenia stuchu, w przypadku nie stoso-

wania odpowiednich nausznikéw ochronnych.

3. Negatywny wptyw na zdrowie, w wyniku
drgarn ramion i dfoni, w przypadku, gdy
urzgdzenie jest uzywane przez dtuzszy czas
lub w niewtasciwy sposoéb i bez przegladéw.

5. Przed uruchomieniem

Przed podtgczeniem urzagdzenia nalezy sie
upewni¢, ze dane na tabliczce znamionowej
urzgdzenia sg zgodne z danymi zasilania.
Ostrzezenie!

Przed rc

e iefi na ur: iu
wyciggacé wtyczke z

5.1 Wyjecie osprzetu (rys. 4)
Aby méc wyjaé osprzet nalezy pociagnaé do gory
uchwyt osprzetu (a).

5.2 Zaktadanie narzedzi (rys. 5)
Niebezpieczeristwo!

Przed zatozeniem narzedzi (i przed kazda ich
wymiang) wytgczy¢ naped i wyciggnac wtyczke
z sieci.

1. Wecisna¢ przycisk blokujacy (4) i przekreci¢
uchwyt zaciskowy, az bolec sig zatrzasnie.
2. Odkreci¢ nakretke mocujacay (3), wiozy¢

-18-
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odpowiednig tuleje zaciskowg (11) i z powro-
tem zamontowa¢ nakretke mocujgca.

3. Wybrane narzedzie wtozy¢ az do oporu w
tuleje zaciskowg i dokregci¢ nakretke uchwytu
zaciskowego (3).

Wystep nie moze przekracza¢ 20 mm!

5.3 Montaz elastycznego przytacza (rys. 3/5a)
Odkrecic¢ pokrywe (5) z przodu urzgdzenia.
Poluzowa¢ nakretke uchwytu zaciskowego
3).

Wsuna¢ wewnetrzng o$ (a) elastycznego
przytacza w uchwyt zaciskowy (3).

Dokreci¢ nakretke uchwytu zaciskowego (3).
Dokreci¢ pierscien (b) na multiszlifierce.

5.3.1 Zaktadanie narzadzi na elastyczne
przytacze (rys. 5b)

1. Wecisna¢ wchodzacy w sktad dostawy trzpien
blokujacy (8) w otwor elastycznego przytacza
(13) i przekreci¢ go do momentu az trzpien
zaskoczy.

2. Odkreci¢ nakretke mocujaca (3), wiozy¢
odpowiednig tulejg zaciskowa (11) i z powro-
tem zamontowaé nakregtke mocujgca.

3. Wybrane narzedzie wtozy¢ az do oporu w
tuleje zaciskowa i dokreci¢ nakretke uchwytu
zaciskowego.

5.4 Uzytkowanie statywu (rys.6)
Natozy¢ statyw na stét roboczy.
Statyw ma regulowang wysoko$¢ i moze by¢
regulowany, jak przedstawiono narys. 6.
Multiszlifierka moze by¢ zawieszona na sta-
tywie.

6. Rozruch

Upewni¢ sig, ze naped jest wytgczony.
Sprawdzié, czy napigcie na tabliczce
urzgdzenia jest zgodne z napigciem sie-
ciowym. Wtozy¢ do gniazdka wtyczke multi-
szlifierki.

6.1 Wigcznik/Wytacznik (rys. 3)

Aby wtgczyé urzadzenie ustawié wigcznik/
wytacznik (1) w pozycii ,I“.

Aby wytaczy¢ urzadzenie ustawi¢ wigcznik/
wytgcznik (1) w pozycii ,0“.
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6.2 Regulator liczby obrotéw (rys. 3)
Zadang liczbe obrotéw mozna ustawi¢ na regu-
latorze (2).

Odpowiednia liczba obrotéw zalezna jest od
uzytego narzedzia i obrabianego materiatu.

6.3 Wskazowki dotyczace regulowania liczby
obrotéw
Mate frezy/trzpienie szlifierskie: wysoka liczba
obrotéw
Duze frezy/trzpienie szlifierskie: niska liczba
obrotow

6.4 Wskazowki uzytkowania
Lekko dociska¢ obrabiany przedmiot, zeby
byt obrabiany z jednakowa liczbg obrotdw.
Mochniejszy docisk nie przyspiesza procesu
pracy, ale moze spowodowaé¢ hamowanie
badz zatrzymanie napgdu i tym samym
przecigzenie silnika.
Dla bezpieczenstwa mate elementy nalezy
zabezpieczy¢ Srubowg zwornicg stolarskg lub
imadtem.
Precyzyjna obrébka/ grawerowanie: Trzymaé
naped w dtoni jak dtugopis (jedna reka).
Obrébka zgrubna: Trzymaé naped w dioni jak
trzonek miota (oburacz).

7. Wyposazenie dodatkowe

7.1 Osprzet (rys. 7/ rys. 1; poz. 3/18)
1 Papier $cierny

2 Tasma szlifierska (mata)

3 Tasma szlifierska (duza)

7.2 Osprzet (rys. 8/ rys. 1;poz.12)
1 Tarcza tngca (mata)
2 Tarcza tngca (duza)

7.3 Osprzet (rys.9/rys. 1;poz.5)
1 Frez (cylinder, duzy)

2 Frez (cylinder, maty)

3 Frez (zaostrzona koricowka)

4 Frez (kula)

7.4 Osprzet (rys. 10/ rys. 1; poz. 2/10)
1 Tarcza szlifierska
2 Filcowa tarcza polerska

7.5 Osprzet (rys. 11/rys.1;poz.9)
1-6 Trzpienie szlifierskie
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7.6 Osprzet (rys. 12/ rys. 1; poz. 4/12/16/17)
1 Diamentowa tarcza tngca

2 Trzpier mocujacy diamentowej tarczy tnacej
3 Walec szlifierski tasmy szlifierskiej (maty)

4 Walec szlifierski tasmy szlifierskiej (duzy)

5 Szczotki garnkowe

7.7 Osprzet (rys. 13/ rys. 1; poz. 5/11)
1 Tuleja zaciskowa 0,6-3,2 mm
2 Frezy

7.8 Osprzet (rys. 14/ rys. 1; poz. 2/4/6/10)
1 Trzpien rozprezny do tarczy filcowej

2 Trzpien rozprezny do tarczy szlifierskiej

3 Filcowa tarcza polerska

4 Filcowa tarcza polerska

5 Tarcza szlifierska

7.9.0sprzet (rys. 15/ rys. 1; poz. 7)
1-6 Wiertta (1-3 mm)

7.10 Opis osprzetu:

Tarcze tnace:

Do cigcia metalu i tworzywa sztuczne-
go. Zamocowac tarcze tnagca na trzpieniu
mocujacym.

Trzpienie szlifierskie:
O réznych formach gtowic szlifierskich. Do szlifo-
wania i okrawania metalu i tworzywa sztucznego.

Wiertto ze stali szybkotngcej:
Do wiercenia w metalach kolorowych, drewnie,
tworzywie sztucznym i ptytach drukowanych.

Tarcza szlifierska:

Do czyszczenia i ostrzenia nozy i narzedzi.
Zamocowac tarczg szlifierskg na trzpieniu
mocujgcym.

Tarcze polerskie / trzpienie polerskie:
Do polerowania mosigdzu, cyny, miedzi itp.
Réwniez w potgczeniu z pastami polerskimi.

Szczotki garnkowe:
Do czyszczenia kamienia, metalu, aluminium itp.

Tasmy szlifierskie:
Do szlifowania drewna i tworzywa sztucznego.

Diamentowa tarcza tnaca:

Do cigcia, $cinania, szlifowania, okrawania
materiatéw takich jak beton, kamien, porcelana,
ceramika itp.
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Tuleje zaciskowe:
Ro6zne rozmiary, odpowiednie do nasadzania
réznorodnych czesci zamiennych

Frezy:
Do frezowania tworzywa sztucznego, drewna i
migkkich metali.

Klucz do uchwytu zaciskowego
Do montazu osprzetu.

8. Wymiana przewodu zasilajacego

Niebezpieczeristwo!

W razie uszkodzenia przewodu zasilajgcego,
przewdd musi by¢ wymieniony przez autoryzowa-
ny serwis lub osobg posiadajgcg podobne kwalifi-
kacje, aby unikna¢ niebezpieczenstwa.

9. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie cze$ci zamiennych

Niebezpieczeristwo!

Przed rozpoczgciem jakichkolwiek prac
zwigzanych z czyszczeniem wyciagna¢ wtyczke
z gniazdka.

9.1 Czyszczenie
Urzadzenia zabezpieczajgce, szczeliny
powietrza i obudowa silnika powinny by¢ w
miarg mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzadzenie wyciera¢ czystg
$ciereczka lub przedmuchaé sprezonym po-
wietrzem o niskim cignieniu.
Zaleca sig czyszczenie urzgdzenia
bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.
Urzadzenie czys$cié regularnie wilgotng
Sciereczka z niewielka iloscig szarego mydta.
Nie uzywac zadnych srodkéw czyszczacych
ani rozpuszczalnikéw; moga one uszkodzi¢
czesci urzadzenia wykonane z tworzywa
sztucznego. Nalezy uwazag, aby do wnetrza
urzadzenia nie dostata si¢ woda. Wniknigcie
wody do urzadzenia podwyzsza ryzyko
porazenia pradem.

9.2 Szczotki weglowe

W razie nadmiernego iskrzenia prosze sprawdzié¢
stan szczotek weglowych przez elektryka.
Niebezpieczeristwo! Wymiany szczotek
weglowych dokonywaé moze jedynie elektryk.
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9.3 Konserwacja
We wnetrzu urzadzenia nie ma czesci
wymagajgcych konserwaciji.

9.4 Zamawianie czgsci wymiennych:

Podczas zamawiania czg$ci zamiennych nalezy
podac nastepujace dane:

* Typ urzadzenia

®  Numer artykutu urzgdzenia

*  Numer identyfikacyjny urzagdzenia

*  Numer czeéci zamiennej

Aktualne ceny artykutéw i informacije znajduja si¢
na stronie: www.isc-gmbh.info

10. Utylizacja i recykling

Sprzet umieszczony jest w opakowaniu
zapobiegajgcym uszkodzeniom w czasie trans-
portu. Opakowanie jest surowcem i nadaje sig do
powtdrnego uzytku lub do recyklingu. Urzgdzenie
oraz jego osprzet sktadajg sig z roznych rodzajow
materiatow, jak np. metal i tworzywa sztuczne. Nie
wyrzucaé uszkodzonych urzadzen do $mietnika!
W celu odpowiedniej utylizacji nalezy oddaé
urzagdzenie do specjalistycznego punktu zbidrki
odpadéw. Informaciji o specjalistycznych punktach
zbidrki odpadéw udziela administracja
komunalna.

11. Przechowywanie

Urzadzenie i wyposazenie dodatkowe
przechowywaé w miejscu ciemnym, suchym i
wolnym od przemarzania, zabezpieczy¢ przed
dzie¢mi. Optymalna temperatura przechowywani
5 do 30°C. Przechowywac urzadzenie w oryginal-
nym opakowaniu.

-21-
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[FIL

Tylko dla krajéw Unii Europejskiej
Nie wyrzuca¢ elektronarzedzi do $mieci!

Wedtug europejskiej dyrektywy 2012/19/EG o starych urzadzeniach elektrycznych i elektronicznych
oraz wigczenia ich do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i oddawac do
punktu zbidrki surowcéw wtdrnych.

Alternatywa recyklingu wobec obowigzku zwrotu urzgdzenia:

Witasciciel elektronarzedzi w przypadku przekazania wtasnosci, jest zobowigzany, zamiast odestania,
do wspétudziatu we wtasciwym przetworzeniu. Stare urzagdzenie moze by¢ dostarczone do punktu
zbiorczego, ktéry przeprowadza eliminacjg w mysl krajowego obiegu gospodarczego i ustawy o odpa-
dach. Nie dotyczy to osprzetu i rodkéw pomocniczych zatgczonych do starego urzadzenia, ktére nie
majg czesci elektrycznych.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz dokumentéw towarzyszacych, na-
wet we fragmentach dopuszczalne jest tylko za wyrazng zgoda firmy iSC GmbH.

Zmiany techniczne zastrzezone

.22.
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Informacje serwisowe

Posiadamy partneréw serwisowych we wszystkich krajach wymienionych w tym certyfikacie gwarancji.
Odpowiednie dane kontaktowe znajdg Paristwo w tym certyfikacie gwaranciji. Nasi partnerzy sg do
Paristwa dyspozycji we wszystkich kwestiach serwisowych takich jak naprawa, zamawianie czg$ci zami-
ennych i zuzywalnych oraz materiatéw eksploatacyjnych.

Nalezy wzigé pod uwage, ze nastepujace czesci tego produktu podlegajg normalnemu podczas
eksploatacji lub naturalnemu zuzyciu badz ze nastepujace czgsci konieczne sg jako materiaty
eksploatacyjne.

Kategoria Przyktad
Czesci zuzywajace sig* Szczotki weglowe, trzpienie mocujace, trzpienie
rozprezne, tuleje zaciskowe, elastyczne watki
Materiat eksploatacyjny/czesci eksploatacyjne* Tarcze szlifierskie, tasmy szlifierskie, frezy, polerki

filcowe, wiertta, trzpienie szlifierskie, tarcze tnace,
walce szlifierskie, szczotki druciane

Brakujgce czesci

* nie zawsze wchodzg w zakres dostawy!

W przypadku stwierdzenia wad lub btedéw prosimy o odpowiednie zgtoszenie na stronie internetowej
www.isc-gmbh.info. Prosimy zamiesci¢ doktadny opis btedu oraz odpowiedzie¢ na ponizsze pytania:

* Czy urzadzenie na poczatku dziatato czy tez byto uszkodzone od samego poczatku?
*  Czy przed wystgpieniem usterki zwrdcili Paristwo uwage na co$ szczegdlnego (oznaki przed
usterka)?

*  Pod jakim wzgledem urzadzenie dziata Paristwa zdaniem nieprawidtowo (gtéwny objaw)?
Prosimy o podanie opisu.

-23-
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Certyfikat gwaranciji

Szanowny kliencie, szanowna klientko!

Nasze produkty podlegaja surowej kontroli jakosci. Jezeli mimo to stwierdzg Paristwo usterki w funk-

cjonowaniu urzadzenia, przepraszamy za spowodowane niedogodnosci i prosimy o zwrdcenie si¢ do

naszego biura serwisowego pod wskazanym na karcie gwarancyjnej adresem. Jeste$my réwniez do

Paristwa dyspozyciji pod wskazanym numerem telefonu biura serwisowego. Dla spetnienia roszczen

gwarancyjnych obowigzujg nastgpujgce postanowienia:

1. Ponizsze warunki gwarancji obejmujg $wiadczenia w ramach dodatkowej gwarancji. Poprzez udzie-
lenie tej gwarancji przyznane Panstwu ustawowo uprawnienia z tytutu rekojmi nie ulegajg zmianie.
Nasze $wiadczenia gwarancyjne udzielane sg Paristwu bezptatnie.

2. Swiadczenie gwarancyjne obejmuje wytacznie wady urzadzenia wynikajace w udowodniony sposéb
z btedéw w jego produkciji lub w materiale i ogranicza sig¢ do usunigcia powyzszych wad bgdz wymi-
any urzadzenia, wedtug decyzji producenta.

Prosimy pamigtac o tym, ze zgodnie z przeznaczeniem nasze produkty nie zostaty skonstruowane
do prac w ramach dziatalnosci o charakterze gospodarczym, rzemieslniczym badz profesjonal-
nym. Tym samym, w przypadku uzytku urzgdzenia podczas okresu gwarancyjnego w zaktadach
rzemieslniczych, przemystowych i innej dziatalnosci gospodarczej lub eksploatacji pod podobnym
obcigzeniem postanowienia umowy gwarancyjnej tracg moc.

3. Gwarancji nie podlegaja:

- szkody wynikajace z niestosowania sie do instrukcji montazu lub nieprawidtowej instalacji,
nieprzestrzegania instrukcji obstugi (np. podtgczenie do nieprawidtowego napigcia sieciowe-

go lub nieprawidtowego rodzaju pradu), nieprzestrzegania zalecen odno$nie konserwacii i
bezpieczenstwa, oddziatywania anormalnych warunkéw otoczenia (np. uszkodzenia na skutek
upadku urzadzenia), jak i szkody powstate na skutek niedostatecznej konserwaciji i pielegnaciji
urzadzenia.

- szkody wynikajgce z niedozwolonego lub nieprawidiowego stosowania urzadzenia (np.
przecigzenia urzadzenia lub stosowanie innych niz zalecane narzedzi i akcesoriéw), nieprzestrze-
gania zalecenr odnos$nie konserwacii i bezpieczeristwa, szkody powstate na skutek ciat obcych w
urzadzeniu (np. piasek, kamienie, pyt lub kurz oraz szkody podczas transportu), stosowania sity
przy obstudze urzadzenia lub oddziatywania zewnetrznego (np. uszkodzenia na skutek upadku
urzadzenia).

- uszkodzenia urzadzenia lub jego czgsci, ktére powstaty na skutek normalnego prawidtowego lub
innego naturalnego zuzycia.

4. Okres gwarancji wynosi 24 miesigce liczac od dnia kupna urzagdzenia. Roszczenia gwarancyjne
winny by¢ zgtaszane przed uptywem dwdéch tygodni od momentu stwierdzenia usterki. Po uptywie
okresu objetego gwarancjg wyklucza sig mozliwo$¢ spetnienia roszczen gwarancyjnych. Naprawa
badz wymiana urzgdzenia nie powoduja przedtuzenia okresu gwarancyjnego ani rozpoczegcia biegu
nowego okresu gwarancyjnego na zamienione urzgdzenie ani na zastosowane czgsci zamienne.
Obowigzuje to réwniez w przypadku interwencji serwisowej na miejscu.

5. W celu przedstawienia roszczen gwarancyjnych nalezy zgtosi¢ uszkodzone urzadzenie na
nastepujgcej stronie: www.isc-gmbh.info. Jezeli wada objeta jest $wiadczeniem gwarancyjnym,
otrzymajg Paristwo niezwtocznie naprawione lub nowe urzgdzenie.

Naturalnie istnieje mozliwo$¢ usunigcia usterek i wad nieobjetych gwarancja badz po jej uptywie za zw-
rotem kosztow. W tym celu prosimy przesta¢ urzagdzenia na adres naszego biura serwisowego.

W przypadku czg$ci zuzywajacych sig, materiatdw eksploatacyjnych oraz brakujgcych czesci zwracamy
uwage ha ograniczenia tej gwaranciji zgodnie z informacjami serwisowymi zamieszczonymi w tej instruk-
cji obstugi.
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9

OnacHocTb! - ANA YMEHbLEHWA ONacHOCTM NO/Ty4UTb TpaBMy NPOYTUTE PYKOBOACTBO NO
JKcnayataunu

@®

OcTopoHo! Ucnonbayiite cpepacTBa 3aluThl cayxa. BosaeiicTaue LWymMa MOKET BbI3BaTH NOTEPIO

I}
3
<
X
P

B
OcTtopoHo! Ucnonbayiite pecnuparop. Mp1 06paboTKe APEBECHHBI U APYrX MATEPUAOB MOKET
obpa3oBarbCcA BpeAHas A/1A 340p0BbA Mblib. 3anpelleHo obpabaTbiBaTb NpeaMETbI coaepKalume
acbect!

©

OcTopoKHO! Ucnonb3yitTe 3alMTHbIE O4KU. Bo3HMKaLLWe BO BpeMs paboTbl UCKPbI MK
BblENAIOLMECA U3 YCTPOUCTBA OG/IOMKM, OMU/IKM U Mbl/Ib MOTYT NOBPEUTL OpraHbl 3peHus.

-25-
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OnacHocTb!

Mpy Mcnonb30BaHUM YCTPOMCTB HEOBXOAMMO
cobioaaTb onpeaesieHHbIe Npasiia TEXHUKN
6e30nacHOCTH 15 TOro, YTO6bI U36erKaTb
TpaBM ¥ NPeAoTBPaTUTL yliep6. MoaTomy
BHUMATENIbHO npoqmaif'rre HacTosAlee
PYKOBOZCTBO MO 3KCMyaTauuu / yKasaHus no
TexH1Ke 6e30MNacHOCTM NOIHOCTbIO. XpaHuTe
UX B HAAEHHOM MecTe AN11 TOro, YTO6bl UMETH
HEOBX0ANMYI0 MHOPMALMIO, KO OHa
noHazo6utca. Ecaun Bol gaete ycTpoicTeo
APYrvM A1 NO/Ib30BAHWA, TO MPUIOKMUTE K HEMY
9TO PYKOBOACTBO MO IKCMyaTaumun / yrasaHus
no TexHWKe 6e3onacHocTU. Mbl He Hecem
HUKaKOW OTBETCTBEHHOCTU 3a TPaBMbI 1 YiLiep6,
KOTOpble 6bl1 NOAYHEHbI N NPUYUHEHDI

B pesynTate HeCOBIOfEHNA yKasaHuit

9TOro pyKOBOACTBA W YKa3aHMit N0 TeXHUKe
6e30macHoCTy.

1. YKa3aHuA No TeXHUKe
6e3onacHocTH

COOTBBTCTByIOLIJMe YKasaHuA No TEXHUKe
6esonacHoCcTH HaxoaATCA B NPUIOHKEHHbIX

2.2 CocTaB KOMN/EKTa ycTpolcTBa
(pPUCYHKM 1-2)
MpoBepLTe KOMMNNEKTHOCTL M3ENNA Ha
OCHOBaHWM OMMUCAHHOTO 0GbEMA NOCTaBKM.
Mpy 06Hapy»KeHMM HeaoCTaTKa KOMMOHEHTOB
o6paTuTech B Halll CePBUCHbIN LEHTP
WM MarasuwH, B KOTopom Bel npro6penn
YCTPOWCTBO, He NO3HEE YeM B TeyeHne 5-Tn
paboymx AHe nocne NpMoBpeTeHna n3aenms,
NpeAbABUB AEACTBUTE/ILHYIO KBUTAHLMIO O
nokynke. O6paTuTe BHUMaHWe Ha TabauLy ¢
YyKasaHuem I'apaHTMﬁHle CPOKOB B JOKyMEHTE C
MHbOpMaLMeit 0 CEPBUCHOM OGC/TyHMBaHNM.
OTKpOITE yNaKOBKY U BbIHLTE OCTOPOMHHO U3
YNaKOBKM YCTPOWCTBO.
YaanuTe ynakoBo4Hblii MaTepuas, a TaKkme
nNpUCNocoBaeHNUsA 3aLuTbl yCTPOMCTBA NpKU
yNaKoBbIBaHUW 1 TPAHCTIOPTUPOBKE (NpU
Hanuuamm).
MpoBepLTe KOMNIEKTHOCTL YCTPOCTBA.
MpoBepbTe YyCTPOMCTBO M NPUHAANEHKHOCTU
Ha Hann4me BOSHUKLIKNX Npy
TPaHCNOPTUPOBKE MOBPEHAEHNNA.
CoxpaHsAiTe ynakoBKy N0 BO3MOMXKHOCTU
10 UCTEYEHWA CPOKA rapaHTUIHbIX
06s3aTensCcTs.

OnacHocTb!
YCcTpoiCTBO U ynaKoBKa He ABNAIOTCA

6potutopax!

OnacHocTb!

MpouunTaiiTe Bce yKa3aHUA NO TEXHUKE
6e30NacHOCTHU U T 7] HUA.

p
Mpy HEBLINONHEHUM YKa3aHUI N0 TEXHWUKE
6e30MacHOCTH U TEXHUYECKUX TpeGoBaHUin
BO3MOMHO MOJy4eHM1e yapa TOKOM,
BO3HWKHOBEHME noxapa wnm nony4yexHve
cepbesaHbiX TpaBM. XpaHuTe Bce YKa3aHUA
Mo TeXxHUKe 6e30MacHOCTU U TEXHUYECKUEe
Tpe6oBaHWUA AJ1A TOro, YTOGbI 6bI10
BO3MOHHO BOCMOJIb30BaTbCA UMM B
6yaywem.

2. CocTaB ycTpoiiCcTBa U cocTaB
ynaKoBKU

2.1 CocTaB ycTpoicTBa (PUCYHKH 3)
I'IepeKmoanenb BHJ/THOYEHO-BbIK/TIO4EHO
PerynsaTop cKopocTu BpalleHns
HataxHas ravika

CTornopHas KHOMKa LiaHroBOoro naTpoHa
Hoxyx

OB N =
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A urpy peLieHo aeTam
Urpatb ¢ N1acTUKOBbLIMU NaKeTamM,
NAeHKaMMn 1 MenKuMKn aetanamu! OnacHocTb
3aK/1I04aeTCA B TOM, YTO OHU MOTYT
NPOINIOTUTb UM MOFUBHYTH OT yAYLIbA!

LUnndoBanbHbIA U rpaBupoBasibHbIN
MHCTPYMEHT

YemopaHuuk (1)

LLinndosanbHbie Kpyru (2)
A6pasvBHble NeHTbl (3)

3amnMHble onpaBKu(4)

®pesbi (5)

Boi1n04HbIe NONMPOBa/bHbIE UHCTPYMEHTbI
(10) / KpenexHble onpasku (6)
Csepna (7)

®dukcarop (8)

LUnundoBanbHble ronoskw (9)
3amumHble BTYIKK (11)

OTpesHble auckK (12)

MM6Kwii Ban (13)

3Bamum ana ctona (14)
Teneckonuyeckui wratms (15)
LnndoanbHble Bannku (16)
YHaweuHble wetku (17)
LWnudosanbHasa 6ymara (18)

-26-
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OpwruHanbHoe PyKOBOACTBO Mo
SKCMyaTaumm
YKa3aHusA No TexHWKe 6e30nacHoCTH

3. Ucnonb3oBaHWe B COOTBETCTBUU
C npegHasHa4eHneMm

LLInncdoBanbHbIN U rpaBUpOBasIbHbIA KOMNIEKT
npeaHasHa4eH Ans ceepnieHuns, WwandosaHus,
CHATUA 3ayCeHLeB, NOMPOBAHMSA, FPaBUPOBKK,
pesku, hpesepoBaHnA, OYUCTKU AepeBsa,
MeTasi1a U N1acTMacc Npy U3roToBaEHUM
MoZENEeN, B MacTEPCKOM 1 B AOMaLLHEM
xo3AaincTee. McnonbayinTe MHCTPYMEHT U
NPUHAANIEHHOCTU TONBKO AN OMUCAHHDIX LieNei.

PaspeluaeTcs UCMob30BaThb YCTPOWCTBO TOJIbKO
B COOTBETCTBUM C €ro npegHasHadeHnem. Jlio6oe
[ipyroe, OT/IMHaloLLEecs OT 3TOro UCMO/Ib30BaHe
CYMTAETCA HE COOTBETCTBYIOLLUM
npeAHasHaueHuio. 3a BCe BO3HMKLLME B
pesy/ibTare TaKoro UCMo/b30BaHNA Yiep6 uan
TpaBMbl nto6oro BUAA HECET OTBETCTBEHHOCTb
nonb30BaTe b U paboTaloLLMIt C YCTPOMCTBOM, a
HE ero U3roToBUTE b,

Y4THTe, YTO KOHCTPYKLIMA HaLLMX YCTPONCTB
He npejHasHa4veHa 4/18 UCNob30BaHUA

unx B I'IpOMbILLIneHHOﬁ, peMeCﬂeHHOﬁ wm
MHAYCTpUanbHOM 06nacTh. Mbl He Hecem
HUKaKOW OTBETCTBEHHOCTM MO rapaHTUHbIM
0653aTe/IbCTBaM MpU UCMO/Ib30BaHWM
YCTPOWCTBA B NPOMBILUNEHHOW, PEMECTEHHOMN
WM MHAYCTPUANbHOW 061acTH, a TaKKe B
Nopo6HOM AEATENbHOCTU.

4. TexHU4eCKUe faHHble

HanpameHue CeTH ........cccevcereens 230B~50Ty
MowwHocTb 135 BT
Yucno o6opoTos

X0NI0CTOro X0Aa N,
[nanasoH saxuma:
[lnameTp HacafiKu MaKc
JnvHa HacaaKu Makc.:

10 000 - 35 000 MuH"

HKNnace 3aWUThI: ..o 1l/=]
Bec: 0,61 Kr

OnacHocTb!

Lymbl M BUGpauua

MapameTpb! LyMOB 1 BUGpaLK Gbln U3MEpEHbI
B COOTBETCTBMM C HopMamu EN 60745.

YpoBeHb AaBneHus wyma LDA ............. 68,5 ob(A)
HeonpepenexHocTb KDA ............................... 346
YpoBeHb MOWHOCTH Wwyma Ly, ... 79,5 pB(A)
HeonpeaeneHHOCTb K, .o 346

WUcnonb3ayiiTe 3alyuTy OpraHoB ciyxa.
Bo3sgeiicTBMe LyMa MOMKET BbI3BATb NOTEPIO
cnyxa.

CymMmapHoe 3HaueHne BeNMyMHbI BUGpaLmumn
(cymMmma BEKTOPOB Tpex Hanpas/IeHWIA)
onpegeneHo B cootBeTcTBMM ¢ EN 60745.

BMUCCHUOHHbIM NoKasarenb BUuGpaumm
a, <2,5m/cer?
HeonpepgenenHocTts K = 1,5 m/cek?

MprBeAEHHOE 3HAYEHWE IMUCCUM BUBPALIK
M3MEPEHO CTaHAAPTHLIM METOAOM NPOBEAEHNS
VICI'IbITaHVIﬁ, OHO MOXET UBMEHATLCA

B 3aBMCMMOCTM OT B1AA M Croco6a
MCNO/Ib30BAHUA 3/TIEKTPUHECKOro MHCTPYMEHTa
1 B UCK/IOYMTENIbHBIX C/Ty4asix Npesbiluarth
yKasaHHyI0 BESMUMHY.

anBeﬂeHHOe 3Ha4yeHne aMmccuun Bmépau,mw
MOET 6bITb UCMOL30BAHO ANA CpaBHEeHUA
OAHOr0 3/IEKTPUYECKOro MHCTPyMeHTa C Apyrmm.

Mp1BeAEHHOE 3HAYEHWE IMUCCUN
BMGPALMM MOKET GbITb UCMOL30BAHO /1A
NpeABapUTENbHOM OLIEHKW HEraTMBHOMO
B/IMSHUA.

CsepauTe 06pa3oBaHue LWYMOB U BUGpaLUmn K
MUHUMYMY!
WcnonbayitTe ToNbKO 6€3YKOPUSHEHHO
pa6oTatoLme ycTpoicTea.
PerynapHo npoBoAu1Te TeXHU4eCKoe
06CNYyKMBAHWE U OYUCTHY YCTPOMCTBA.
Mpu pa6oTe y4nTbIBaTE OCOGEHHOCTH
Bauwwero yctpoiictsa.
He noagepraiite ycTpoicTBO Neperpyske.
Mpu Heo6XOAMMOCTH AaiiTe NPOBEPUTL
YCTPOMCTBO CreuuanmcTam.
OTHAIOYalTe YCTPOMCTBO, EC/IU Bbl €70 HE
ucnonbayeTe.
WcnonbayiTe nepyaTku.

.27-
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OcTOopOoKHO!

OcTaTo4Hble ONacHOCTH

[lame B Tom cnyyae, ecnm Bbl ucnonbayere

OMNUCbIBaeMblii AIEKTPUHECKUIA MHCTPYMEHT

B COOTBETCTBMM C NpeAnUcaH1em, To 1 Toraa

BCerga ocTaeTcs MecTo AJiA pUcKa. Huwe

NPUBEAEH CMIUCOK OCTaTOYHbIX ONacHOCTEM,

CBA3aHHbIX C KOHCTPYKLMEl HacToALLero

3/IEKTPUYECKOro MHCTPpyMeHTa:

1. 3a6osieBaHe NETKKX, B TOM C/ly4ae ecu
He UCMOsb3yeTCs COOTBETCTBYIOLLWIA
pecnupartop.

2. ToBpempaeHWe cyxa, B TOM C/ly4ae ecit He
MCMO/b3YeTCA COOTBETCTBYIOLEE CPEACTBO
3alLMTbI ClyXa.

3. HapyleHuna 300poBbA B pesynstare
BO3/leMCTBUA BUGPALMK Ha PYKY NpK
[IMTE/IBHOM WUCTO/Ib30BaHNM YCTpOCcTBa
WU NpU HenpasW/IbHOM NO/Ib30BaHUN U
HeHa//IealleM TEXHUHECKOM yXxope.

5. Nepep BBOAOM B 3KCNJ/lyaTaLuuio

Y6epnTech nepe NoAK/IIOHEHUEM, YTO
AaHHblE Ha TUMOBOM TabanyKe COOTBETCTBYHOT
napameTpam ceTu.

Mpepynpexpexue!

Bcerpa BbIHUMaMTe WITEKEP U3 PO3ETKU
npempe, YeM OCyLEeCTB/IATb HACTPOWKKN
ycTpoiicTBa.

5.1 U3BNeyeHUe NnpuHapnerHocTel (puc. 4)
,ql'lﬂ usBneyvyeHus I'IpMHaF[}'Ie)KHOCTeﬁ noTAHUTE
KpenneHue NpuHaaNexKHocTel (a) BBEpX.

5.2 YcTaHOBKa pa3/IMiHbIX UHCTPYMEHTOB
(puc. 5)

OnacHocTb!

Mepep, ycTaHOBKOM UHCTPYMEHTOB (M KaxAblv

pa3 nepez 3amMeHol UHCTPYMEHTA) BbIK/loYaiiTe

y3€J1 Np1BO/A M U3B/IEKAiTE LWTEKep ANs

NOAK/IIOYEHNA K CETU U3 PO3ETHM.

1. HammuTe CTOMOPHYIO KHOMKY (4) 1
noBopayMBaiTe LaHroBbli NaTpoH, MoKa
60N1T He 3adMKCHpyeTCS.

2. CHUMWTE HaTsAMKHYI0 raviky (3), BcTaBbTe

MOAXOAALLYIO 3aMUMHYI0 BTY/IKY (11) 1 cHoBa

YCTaHOBUTE HATAMHYIO raiiKy.

3. BcTaBbTe HEOGXOAUMbII MHCTPYMEHT B
3aMMHYIO BTY/IKY 10 yriopa W 3aTAHUTe
raiKy LaHrosoro natpoa (3).

Anl_TH_MG_135_SPK5.indb 28

BbIcTyn He gonkeH npesbiwats 20 mm!

5.3. MoHTax ru6Koro Bana (puc. 3/5a)
OTBUHTUTE KOMYX (5) cnepean Ha
ycTpolicTse.

Ocna6bTe raviky LaHroBoro natpoxa (3).
BcTaBbTe BHYTPEHHIO OCb (a) rMBKoro Bana
B LL@HroBbIi NaTpoH (3).

3arAHuTe raliky LLaHroBoro natpota (3).
Mocne aToro 3aTAHMTE KONbLO (b) Ha
MHOrOyHKLWUOHabHOM LWAUdOBaNbHON
MallnHKe.

5.3.1 YcTaHOBKa pa3/IMyHbIX MHCTPYMEHTOB B
ru6kuii Ban (puc. 5b)

1. BpasuTe NOCTaB/EHHbIV B KOMIIEKTE
CTOMOPHbIV WTHUGT (8) B OTBEPCTUE MMBKOTO
Bana (13) 1 noBopaymBaiiTe ero, noka WrndT
He 3aduKeupyeTea.

2. CHWMMTe HaTAXHYIO raiky (3), BcTaBbTe
NoAXoAALLYI0 3aXMMHYI0 BTY/IKY (11) 1 cHoBa
YCTaHOBUTE HATAXHYO I'aﬁKy.

3. BcTaBbTe HEOGXOANMbIIA UHCTPYMEHT B
3aMUMHYI0 BTY/IKY A0 yropa 1 3aTaH1Te
raiiky L@aHroBoro naTtpoHxa.

5.4. Ucnonb3oBaHue WwTaTmsa (puc. 6)

YcTaHOBMTE WITATMB Ha BEPCTaK.

LLITaTvB perynpyeTca no BbICOTE M MOXET

HacTpanBaTbCsl, KaK NOKa3aHo Ha puc. 6.

Tenepb MHOroyHKLMOHANbHYIO

WAnGOoBasIbHYIO MaLMHKY MOXHO NOABECUTL

Ha WwTaTuse.

-28-
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6. BBop, B aKcnyaTauuio

Y6eauntech B TOM, 4TO y3en npuBoaa

7. MpuHapnexHocTH

7.1. MpuHapnemHocTu
(puc. 7/ puc. 1; nos. 3/18)
1. aMeT wandosanbHoM Gymaru

BbIK/TKOYEH.
Y6eF|,MTer B TOM, 4TO YKasaHHOe Ha
3aBO/CHOM TabnnyKe Hanp: 2. A6p:

CETU COOTBETCTBYET 3HAYEHMIO HANPAKEHUA
umetoLeiics ceTu. Mocne aToro BCTaBbTe
LUTEKEP MHOrOMYHKLMOHA/IBHOM
LWIM(OBASIBHON MALLMHKK B LUTENCEbHYI0
PO3ETHy.

6.1. Mepekrntoyarenb «BRAOYEHO-
BbIKJIIO4EHO» (pUC. 3)

/[Insi BK/IOYEHUA yCTPOICTBa yCTaHoBUTE

nepekxsoHaTenb «BKAYeHO-BbIKM04YEHO» (1)

Ha «|».

N5 BbIKNIOYEHUA YCTPOMCTBA YCTaHOBUTE

nepeksoyaTenb «BraYeHO-BbIKOYEHO» (1)

Ha «0».

6.2. PerynaTtop ckopocTu BpauieHua (puc. 3)
Heo6x0a1Myt0 CKOPOCTb BPALLEHWUA MOXKHO
HaCTPOUTbL NpY MOMOLLYM perynaTopa (2).

MpaBunbHan CKOPOCTb BpaLLEHUA 3aBUCUT
OT MCMO/Ib3YEMOr0 MHCTPYMEHTa U
obpabarbiBaeMoro matepuana.

6.3. YKa3aHMA No HacTPOMKe CKOPOCTU
BpaleHusa
He6onblme dpesbl/wnmndosanbHbie
rO/IOBKU: BbICOKAA CKOPOCTb BpaLLEeHNA
Bonblune dpesbl/inmndoBanbHble FONOBKU:
HM3Kas CKOPOCTb BpaLLeHWA

6.4. YRa3aHuA no pa6oTe ¢ yCTpoMCTBOM
OkasbliBaiiTe TONIbKO yMepeHHoe AaBneHue
Ha o6pabatbiBaemyto eTaslb, YTo6bl ee
MOMHO 6bl10 06pabaTbiBaTb C NOCTOSHHOMN
CHOPOCTbIO BPALLEHUS.

CunbHoOe AaBneHne He YCKOPAET NpoLece
paboThl, @ BEAET K 3aMeJ/IEHUIO 1N
OCTaHOBKE y3/1a MPMBO/A U TEM CamMbIM K
neperpyake Aurarens.

He6onblune obpadaTtbiBaemble geTanu ansa
COGCTBEHHOW 6e30MacHOCTH 3adUKCHpyitTe
npu1 NOMOLLM CTPYBLMHBI UM TUCKOB.
ToHKan 06paboTHa/rpaBMpoBKa:
YaepmuBaiiTe y3en npueoaa, Kak
LIAPMKOBYIO PYHKY (OAHOM PyKOW).

[py6as o6paboTKa: YaepmmuBaiite y3en
npuBoAa, Kak pyyKy MosoTKa (AByMA
pyKamm).
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nexTa (Hebonbluan)
3. AGpasuBHan neHTa (6onbluas)

7.2. MpuHapgnemHocTn

(puc. 8/ puc. 1;no3.12)
1. OTPe3HOM ANCK (MENKO3EPHUCTbIN)
2. OTpe3HoW AWCK (KPYNHO3EPHUCTbIN)

7.3. MpuHapnexwHoctu (puc. 9 / puc. 1; nos. 5)
1. dpesa (umnuHAp, 6onbluas)

2. ®pe3sa (UnMHAP, HeGoNbLUas)

3. ®pe3sa (ocTpue)

4. Ppe3sa (LapuK)

7.4.NMpuHapnemHocTU
(puc. 10/ puc. 1;nos. 2/10)
1. LWnndoanbHbIi Kpyr
2. BOMNOYHbBIM NOAMPOBasbHbIN KpYr

7.5. MpuHapnemHocTH
(puc. 11/ puc. 1;no3.9)
1-6. LUnndosanbHble ronosku

7.6. NpunapnemHocty (puc. 12/ puc. 1; nos.
4/12/16/17)

1. ANMa3HbI OTPE3HOM ANCK

2. 3au1MHasn onpasKa AN aMasHoro

OTPE3HOro AUcKa

3. lnndoBanbHbIN BaNmK ANA abpasmnBHbIX TEHT

(He6onbLLOW)

4. lnndosanbHbI BaNMK ANna abpasmnBHbIX 1EHT

(60nbLuoi)

5. YalweuHble WeTKu

7.7.NpunapnewHocTy (puc. 13/ puc. 1; nos.
5/11)

1. 3amumHan BTyKa 0,6 - 3,2 Mm

2. ®Ppesa

7.8.NpuHapnemwHocTy (puc. 14 / puc. 1; nos.
2/4/6/10)

1. KpenexHasn onpaBKa /1 BOWIOUHbIX

MNONMPOBaJIbHbLIX KPYroB

2. KpenemH+an onpasKa ANf WAMGHOBabHbIX

Kpyros

3. BOMNOYHBIN NOAMPOBAsIbHBIN KpyT

4. BONOYHBIM NONMPOBasbHbIN KpYr

5. LnudoBanbHbIi Kpyr
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7.9. MpuHapnexHoCTH
(puc. 15/ puc. 1;n03.7)
1-6.Cepna (1 - 3 Mm)

7.10. OnucaHue NpuUHaaNeHoCcTeN

OTpesHble AUCKK:

/[lnsi pesku mMeTannoB 1 niacTmacc. [is atoro
3aKpenuTe OTPEe3HOM ANUCK Ha 3aXUMHOMN
onpasKe.

LUnudosanbHble roNOBKU:
LLinncdoBanbHbIe FONIOBKU pa3Hoi hopMbl.
Ans wnndoBaHUA U CHATUA 3ayCeHLEB C
MeTasina v N1acTMacesl.

CBepria U3 BbICOKO/IerMpoOBaHHOM
6bicTpopeyLLeit cTanu:

[na cBepneHusa LBETHOrO MeTanna, Aepesa,
nnacTtMaccbl U nevaTHbIX naart.

LWnudoBanbHbIi Kpyr:

[1NA O4UCTKM 1 3aTOUKMN HOMeNn n WUHCTPYMEHTOB.

[ns aTOro 3aKkpenuTe WAMGOBabHbIA KPYr Ha
3aKMMHOM OMpaBKe.

MonuposanbHbie Kpyru / nonMpoBaabHble
FOJIOBKMU:

[N NOAMpOBaHWA NaTyHK, 0N10Ba, MEAU U T. .
TaKe B CO4ETaHUN C NOMPOBasIbHLIMM
nactamu.

YalueuHble WeTKu:

,ql'lﬂ OYUCTKM KaMHA, MeTaslNia, a/lOMUHUA U T. A.

AGpa3vBHbIe NIEHTbI:
[AnA wanposaHus Aepesa v nnacTmacce.

AnmasHblii OTPe3HOW AUCK:

[insi pesku, oTaeneHna, WAMPOBaHUA U CHATUA
3ayCceHLEB C TaK1X Marep1asios, KaK 6eToH,
KameHb, papdop, KepammKa 1 T. 4.

3aMUMHbIe BTYNIKKU:
Pa3nunyHble pa3amepbl A1 KpeneHWA pasHbiX
NpUHaANEKHOCTEN.

®dpesbl:
[ns dpeseposaHna NaacTMacchl U aepesa,
MAFKOro MeTanna.

HKnioy ana yaHrosoro natpowa:
[lnsi MOHTaa NpuHaANEeHOCTEN.
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8. 3ameHa Kabena nuTaHuA
3NeKTpoceTH

OnacHocTb!

Ecnu 6yaeT noBpexaeH Kabenb nuTaHua ot
3/IEKTPOCETU 3TOTO YCTPOMCTBA, TO €r0 A0MKEH
3aMeH1Tb U3rOTOBUTE b YCTPOWCTBA, Ero
cnymba cepsumca UK Apyroe 1Lo ¢ nogo6HoN
KBasMdUKaLmen AN Toro, 4Tobbl U3bewartb
onacHocTei.

9. O4UCTHa, TeXO6CNyKUBAHUE U
3aKas 3anacHbIX getanei

OnacHocTb!
Mepep Bcemun paboTammn NO O4UCTHE HEOBXOAUMO
BbIHYTb LUTEKEP U3 PO3ETHU 3/IEKTPOCETU.

9.1 OuucTtHa
CopepiuTe 3alMUTHbIE NPUCTOCOGEHMS,
BEHTU/IALMOHHBIE LEIN 1 KOpMyC ABUraTens
CBOGOZHBIMW HACKO/ILHO 3TO BO3MOMHO OT
b W rpsian. [POTpUTE YCTPOICTBO HMCTOM
BETOLLbLIO MM NPOAYITE CHAaTbIM BO3/1yXOM
10/}, HU3KUM AaBNIeHUeM.
Mbi peKOMeHzyeM o4uLLaTb YCTPOMCTBO
cpasy Noc/e Kam/oro UCMo/b30BaHNA.
PerynsipHo o4uLaiTe yCTPOMCTBO BRaXHOM
BETOLLbIO C HEGO/IbLUMM KO/IMYECTBOM
UAKOrO Mbina. He ucronkbayiite cpescTea
[1A O4UCTKU UK PACTBOPbI; OHK MOTYT
noBpeAnTb NacTMaccoBble YacTu
ycTpoiicta. CneauTe 3a Tem, 4To6bl Boga He
nonana BOBHYTPb yCTpolcTea. [MonagaHune
BO/bI B 3/IEKTPUYECKOE YCTPOWCTBO
NOBbILLAET ONACHOCTb MOJyYeHUs yaapa
TOKOM.

9.2 YronbHble WeTKH

Mpu ypeamepHoM 06pa3oBaHUK UCKpP CAanTe
(pesy B CneLManaMpoBaHHyio MacTpecKyo A
NPOBEPKM YroJIbHbIX LLETOK.

OnacHOCTb! Yro/ibHble LWETKK pa3peLuaeTcs
3aMEHATb TO/IbKO CNeLUanucTy a/1eKTPUKY.

9.3 Texo6cnyxuBaHue
BHYTpM yCTPOICTBA HET HUKaKUX AeTanen,
HY}/AIOWMXCA B TEXHUYECKOM yXOAe.
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9.4 3aKa3 3anacHblx getanen:

Mpu 3aKkase 3anacHbIX AeTasnein Heo6XoaNUMo
yKasarTb ciefyloLmne JaHHble;

¢ TunycTpoitcTea

* Homep apThKyna ycTpoicTea

®  N[eHTUGUKALMOHHBIA HOMEp ycTpoiicTea

® Homep HeoGXxoAMMOM 3anacHom aeTanu
AKTya/IbHbIE LieHbl M MHOPMALMA HAXOAATCA Ha
cTpaHuLe www.isc-gmbh.info

10. YTunnsauma n BTOpu4Hoe
ucnonb3oBaHue

YCTPOCTBO NOCTABASAETCA B yNaKOBKe

[NA NPefoTBPALLEHUA NOBPEXAEHUIA Npr
TPaHCMOPTUPOBKe. 3Ta yNaKoBKa ABNAETCA
CbIPbEM M MOITOMY MOMET BbITb UCMO/Ib30BAHA
BHOBb W/ Hanpas/ieHa Ha MOBTOPHYIO
nepepaGoTKy CbipbA. YCTPONCTBO 1 ero
NPUHaANEHXHOCTU USFOTOBIEHDbI U3 PA3/IMYHbIX
MartepuasioB, HanpuUMep, MeTasiia U N1acTMace.
He BbibpacbiBaiiTe fedeKTHbIe YCTPOMCTBa
BMeCTe C 6bITOBbIMK OTXOAaMU. [Ins npaBuIbHOM
YTUIU3aLMN YCTPOWCTBO HEOBXOAMMO CAATb B
noAxoAALMiA NYHKT nprema. Eciv Bbl He 3HaeTe,
i€ HaXOAUTCA MyHKT Np1ema, yTO4HUTe 3TO B
opraHax KOMMyHa/IbHOrO ynpaBIeHKs.

11. XpaHeHue

XpaHuTe YCTPOMCTBO 1 €ro NPUHAANIEKHOCTH
B TEMHOM, CyXOM W HEMOZBEPKEHHOM
BO3/EHCTBMIO MOPO3a, a TaKIKe HEeJOCTYNHOM
ANA peteit mecte. ONTUManbHas TemMneparypa
XpaHeHus HaxoauTes mexay 5 °C n 30 °C.
XpaHWTe aNEeKTPOUHCTPYMEHT B OPUrMHANBLHOM
ynaKoBKe.

-31-
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TonbKo ans ctpan EC

3anpelLeHo BbIGpachIBaTh 3/IEKTPOMHCTPYMEHT B O6bIHbIN JOMALLHWIA MyCOp.

CornacHo eBponeicKoit AnuperTuse 2012/19/EG 06 MCMONb30BaHHbIX ANEKTPUHECKUX U ANEKTPOHHbIX
YCTpOVCTBaxX U peann3aluu B NpaBoBO CUCTEME COOTBETCTBYIOLEN CTPaHbl HEOGXOAUMO
MCMO/b30BaHHbI 3NEKTPUYECKUIA MHCTPYMEHT YTUM3MPOBATb OTAE/IbHO M HAaNPaBIATL Ha BTOPUUHYIO
nepepaBoTKy ANA OXpPaHbl OKPYHatoLLeH cpeabl.

BTopuyHan nepepaboTKa - ansTepHaTUBa 06A3ATENbHOM OTCbI/IKE YCTPOMCTBA Ha3aj U3rOTOBUTENIO:
Bnapesiel, aNeKTPUYECKOro YCTPOICTBA B C/ly4ae N3GaB/ieHUs OT COGCTBEHHOCTU 0653aH,B
KauecTBe a/lbTepHaTVBbI OTCbUIKW Ha3ag U3rOTOBUTENI0, COAEMCTBOBATL HaZ/lexallei yTUAMSaLmuM.
Mpuweawee B HErOAHOCTb YCTPOWCTBO MOMET GbITb NEPEAAHO B NPUEMHbIN MYHKT, KOTOPbI
OCYLLECTBUT /IMKBMAALMIO B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTPaHb! O LIMK/IMYHOM MPOM3BOACTBE

1 06paLLeHrK ¢ MycCOpoM. DTO HE OTHOCUTCA K MPUIOKEHHBIM K NPULLIEALLEMY B HEFOAHOCTb
060pYyA0BaHMIO JONO/THUTE/bHBIM YCTPOWCTBAM M BCMIOMOraTe/IbHbIM CPEACTBaM, HE COAEPHaLLMM
3NIeKTPUYECKHME HaCTH.

I'IepeneHaTblsaHme WK NpoYUne BUAbl Pa3MHOXEHUA JOKYMEHTauUu U COnpoBOAUTE/IbHbBIX INCTOB
NPOAYKLMM GUPMBbI, MOTHOCTBIO MM YAaCTUYHO, Pa3PeLLEHO NMPOU3BOAWTH TONILKO C OAHO3HAYHOMO
paspetuerunsa ISC GmbH.

COXpaHHeTCH npaBo Ha TeXHU4YeCcKne U3ameHeHnsa

-32-
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MHdopmauua o cepBUCHOM 06CTyHUBaAHWK

Bo Bcex CTpaHax, yKasaHHbIX B I'apaHTMHHOM CBMAETeIbCTBe, Y HAaC UMEKTCA KOMMETEeHTHbIe
CepBUCHbIE NapTHePbl, KOHTaKTHbIE AaHHble KOTOPbIX Bbl Haﬁp,eTe B I'apaHTMﬁHOM cBuaeTenbCcTee.
OHun Bcergas Bawem pacnopseHnn ana peleHna JOBbIX BOMPOCOB, CBA3aHHbIX C 05Cny)KMBaHMEM,
Hanpumep, AN1A PEMOHTA, NOCTAaBKM 3an4acTe U GbICTPOU3HALIMBAIOLWMXCA AeTaNel, a TaKme
NpUOBPETEHNA PACXOAHBIX MaTepUaoB.

Crepayet o6paTuTb BHUMaHWE Ha TO, YTO B STOM U3AENNMU CEAYIOLLME AETAN NOABEPHEHbI
€CTeCTBEHHOMY W3HOCY WM U3HOCY B CBA3M C IKCIyaTauunen / cnepyiolme Aetanu Tpebyiotcs B
KayecTBe PacxoAHbIX MaTep1asios.

Kareropua Mpumep
BbicTpousHalumBatowmecs getanm* YronbHbIe LETKM, 3aXMUMHbIE ONPaBKM,
Kpen onpaBKu, ble BTY/IKU,
rMBKWiA Ban
PacxopHbli MaTepuan/pacxopHsle 4acTu* LLnudosanbHble Kpyru, abpasvBHble

NeHTbI, Ppesbl, BOMIOYHbIE NONMPOBA/bHbIE
MHCTPYMEHTBI, CBEpP/Ia, WAMpOBasIbHbIE
FONIOBKU, OTPE3HbIE AWUCKU, WAMGOBAbHbIE
Ba/IMKK, MPOBOJIOYHBIE LETHN

HepocTaroume KOMNOHEHTbI

* He 06a3aTeIbHO BXOAAT B 06bEM NMOCTaBKM!

Mpu 06HapyeH!n AeEKTOB UM HEMCMPABHOCTEN Mbl NPOCUM Bac 3aABMTb O TAKOM C/lyyae B CeTn
WHTepHeT Ha caite www.isc-gmbh.info. O6paTnTe BHMMaHWe Ha TOYHOE ONCaH1e HeUCNPaBHOCTU U B
NoGOM Clyyae OTBETLTE Ha Ceaytollme BOnpoch!:

©  YCTpOWCTBO e paGoTaso UM OHO GblI0 HEMCMPaBHBIM C CaMoro Havana?

® Bam 6pocunoch 4To-nM60 B rnasa nepes BO3HMKHOBEHUEM HEUCTPABHOCTM (NPU3HaK nepes
HeucnpaBHOCTLIO)?

©  Hakyio HencnpaBHOCTb UMEET YCTPOICTBO, Mo BalueMy MHEHUIO (OCHOBHOW NpU3HaK)?
OnuiwmMTE 3Ty HEMCNPaBHOCTb.

-33-
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FapaHTHitHOe CBUAETeNbCTBO

nokyna ua, y ¥ NoKynarenb,

HalM NPOAYKTbI MPOXOAAT TLATEIbHENLWMIA KOHTPO/b KavecTBa. Ecan 3To yCcTpoMCTBO BCe e He

6yzieT DYHKLMOHMPOBATL 6e3yNpeyHo, Mbl NpocuM Bac 06paTuTbCA B Halll CEpBUCHbII OTAE Mo

ajpecy, yKasaHHOMY B 9TOM rapaHTUIMHOM TasloHe. Mbl TaKKe OXOTHO OTBETMM Ha Balum Bonpock!

0 TenegoHy, Homep KOTOpPOro NpUBeAEH Hue. Mpu NpeabABIEHNU rapaHTUIHBIX TPeGoBaHMM

[AEUCTBYIOT CnefytoLpe yCAoBUA.

1. Hacwﬂume npasuna rapaHTUn peryavpyoT AoONOHUTE/IbHbIE YC10BUA OKa3aHUA I'apaHTMllebIX
ycnyr. 3T rapaHTuitHble 06A3aTeNIbCTBA He 3aTpariBatoT Baluu 3aKOHHbIE rapaHTUitHbIe
Tpe6oBaHuA. Halm rapaHTuiiHble yeayrv ana Bac 6ecnnarHbl.

2. TapaHTuWiHbIE YCYr PACcPOCTPAHAIOTCA TONLKO Ha iedeKTbl YCTPOMCTBA, KOTOPble 0GEKTUBHO
CBA3aHbl C HEAOCTAaTKOM MaTepuana UM NpOn3BOACTBEHHbIM 6paHOM, W OrpaHn4MBalOTCA No
Halemy BbIGOPY YCTpaHEHUEM TaKWX Je(eKTOB yCTPOMCTBA UM 3aMeHOW YCTPOWCTBa.

Y4TuTe, YTO HaLLM YCTPOMCTBA HE NpeAHa3HaueHb! 418 UCMOb30BaHMA B MPOMbILLIEHHBIX LENSAX,
B PEMEC/IEHHOM NPOU3BOACTBE U Ha NPOHECCMOHAbHOM OCHOBE. [103TOMY rapaHTWiiHbIA A0roBOP
CYMTAETCA HE,eMCTBUTEbHBIM, EC/IU YCTPOIMCTBO UCMO/b30BA/IOCH B TEYEHUE rapaHTUIHHOMO
CpOKa Ha KyCTapHbIX, NPOMbILLIEHHbIX NPEANPUATUAX UM B PeMEC/IEeHHOM NPOM3BOACTBE, a
TaKKe NofiBEprasioch COMOCTaBUMOM Harpy3Ke.

3. Hawa rapaHTusa He pacnpocTpaHAeTCA Ha:

- NOBPEXAEHNA YCTPOMCTBA, BO3HUKLLME B Pe3y/ibTaTte HeCOO/I0AEHNA PyKOBOACTBA MO MOHTaMY
W1 HENpaBW/IbHOTO MOHTaa, HECOB/IOfEHNSA PYKOBOACTBA MO AKCMyaTaLum (Hanpumep,
NpU NOAKMNOYEHNUN K CETU C HENPaBU/IbHBIM HaNPAXKEHWEeM UK POAOM TOKA), HECOBNOAEHUA
Tpe6oBaHW KacaTeslbHO TEXHUHECKOrO 06C/TyUBaHWUA U TPEGOBaHWIA TEXHUKKM 6€30MacHOCTH,
BO3/Ie/ICTBMA Ha YCTPOIMCTBO aHOMaJTbHbIX YC/IOBUI OKpPYyHatoLLei cpeabl Uu HeJOCTaTOYHOTO
YXOAa U TEXHUYECKOrO 06CNYHMUBaHUS;

- NOBPEM/EHUA YCTPOIMCTBA, BOSHWKLUME B Pe3y/ibTare HenpaBUIbHOMO MW HEHa//ealLero
MCnonb3oBaHUs (Hanpumep, NeperpyaKa yCTpoMCTBa UNM NPUMEHEHUE He A0NYLEHHBIX K
MCMONBb30BAHUIO HACAA0K WU NPUHAANEHKHOCTEN), NoNaAaHnA B YCTPOWCTBO NMOCTOPOHHMX
npeaMeToB (Hanpumep, Necka, KamMHei UK MblIK, NOBPEXAEHNUA NP1 TPAHCIOPTUPOBKE),
NPUMEHEHNA CU/bl UM BHELLHWUX BO3AENCTBUI (HanpUmep, NOBPEMAESHWUA NPU NafieHnm);

- NOBPEM/AEHUA YCTPOKCTBA UM YaCTel YCTPOWCTBA, CBA3AHHbIE C U3HOCOM B CBA3M C
3Kcnnya7aumel71, 0BbI4HBIM MU APYrum eCTeCTBEeHHbIM U3HOCOM.

4. TapaHTWIHbIA CPOK COCTaB/IAET 24 MeCALA, OTCYET HAYMHAETCA CO [IHA MOKYMKK yCTPOCTBa.
lapaHTWiiHble NpaBa HEOGXOAMMO NPEALABNATL IO UCTEHYEHUA CPOKA rapaHTUK B TEUEHUN
ABYX Hefies1b NOC/e TOro Kak ByaeT o6HapyHeHa HeMcnpaBHOCTb. 3aABNEHNA Ha rapaHTUiiHoe
06CyMMBaHUE MOC/E UCTEYEHUS CPOKA FrapaHTUN He NPUHAMAIOTCA. PEMOHT WA 3ameHa
YCTpOWCTBA HE BEAET K MPOAJIEHWIO rapaHTUIMHOTO CPOKa, TaKMe NP1 OKasaHUW TaKow yenyru
OTCYET HOBOTO FrapaHTUIHHOIO CPOKA Ha YCTPOWCTBO M/IM BOSMOMHO YCTaHOB/IEHHbIE AETa/IU He
HayMHaeTCA 3aHOBO. DTO YC/I0BHE AECTBYET TaKKe Npu 06palLeHM B MECTHbIM CEPBUCHIN
oTgen.

5. [lnA npefbABNEHNA rapaHTUHHOTO TpeGoBaHNA 3aperucTpupyiTe AeeKTHOE YyCTPOICTBO Ha
caiTe: www.isc-gmbh.info. Ec/iv Hawwa rapaHTus pacnpocTpaHseTca Ha AedeKT ycTporcTea, Bbl
He3amepn/IMTe/IbHO Noay4YnTe OTPEMOHTUPOBAHHOE UK HOBOE yCTpOVICTBO.

Camo co6oii pasymeeTcs, Mbl MOXEM TaKe YCTPaH1Tb NpK onaare 3aTpar HeMCnpaBHOCTH
YCTPOVCTBA, KOTOPbIE HE BXOAAT B 0GBEM rapaHTUHHbIX YCYr WK NPU UCTEYEHU CPOKA FrapaHTUM.
[Ans atoro Bam Heo6xoAMMO BbIC/IaTh YCTPOMCTBO Ha aApeC HaLLer Cywbbl cepauca.

Y7o KacaeTcs 6bICTPOU3HALLMBAIOLMXCS, PACXOAHbIX AETaNe 1 HEAOCTAIOLLMX KOMMOHEHTOB,

Mbl 06paLaeM BHUMaH1E Ha OrpaHUYEHUS TOM rapaHTUK COMACHO MHPOPMALIM O CEPBUCHOM
06C/Ty¥M1BaHWUM HACTOALLEETO PYKOBOACTBA NO 3KCMlyaTaLum.
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9

Pericol! - Cititi manualul de utilizare pentru a reduce riscul producerii unui accident

@®

Atentie! Purtati protectie antifonica. Expunerea la zgomot poate provoca pierderea auzului.

D

Atentie! Purtati masca de protectie impotriva prafului. La prelucrarea lemnului si a altor materiale
se poate produce praf daundtor sanatatii. Este interzisa prelucrarea materialelor cu continut de azbest!

©

Atentie! Purtati ochelari de protectie. Scanteile produse in timpul lucrului, schijele sau aschiile iegite
din aparat si praful rezultat pot provoca pierderea vederii.

-35-
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Pericol!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele
si daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile
de utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aces-
te materiale in bune conditii, pentru ca aceste
informatii sa fie disponibile in orice moment.
Daca predati aparatul altor persoane, inméanati-
le si aceste instructiuni de utilizare /indicatii de
siguranta. Nu ne asumam nici o rédspundere
pentru accidente sau daune care rezultd din ne-
respectarea acestor instructiuni de utilizare si a
indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti
n brosura anexatal

Pericol!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electro-
cutare, incendiu si/sau raniri grave. Pastrati
pentru viitor toate indicatiile de siguranta si
indrumarile.

2. Descrierea aparatului si cuprinsul
livrarii

2.1 Descrierea aparatului (Fig. 3)
Comutator pornit/oprit

Reglorul turatiei

Piulita de strangere

Buton de blocare pentru bucsa de prindere
Capac

oh N =

2.2 Cuprinsul livrarii (Fig. 1-2)
Va rugam sa verificati integralitatea articolului in
baza cuprinsului livrarii descris. in cazul in care
lipsesc piese, va rugam sa va adresati in interval
de maxim 5 zile lucratoare de la cumpérarea ar-
ticolului la centrul nostru de service sau la maga-
zinul la care ati achizitionat aparatul, prezentati in
acest caz un bon de cumpérare valabil. Va rugam
sd tineti cont de tabelul de garantie cuprins in
informatiile de service din capatul instructiunilor
de utilizare.

Deschideti ambalajul si scoateti aparatul cu

grija.

Indepartati ambalajul, precum si sigurantele

de ambalare si de transport (daca exista).

Verificati daca livrarea este completa.
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Controlati aparatul si accesoriile daca nu
prezinta pagube de transport.

Pastrati ambalajul dupa posibilitate, pana la
expirarea duratei de garantie.

Pericol!

Aparatul si ambalajul nu sunt jucarii pentru

copii! Copiilor le este interzis sa se joace cu
pungi din material plastic, folii si piese mici!
Exista pericolul de inghitire si sufocare!

Aparat pentru slefuit si gravat

Valiza (1)

Discuri de slefuit (2)

Benzi de slefuit (3)

Dornuri de strangere (4)

Freza (5)

Pasla de slefuit (10) / Dornuri de fixare (6)
Burghiu (7)

Stift de blocare (8)

Stifturi de rectificat (9)

Bucse de strangere (11)

Discuri de separare (12)

Arbore flexibil (13)

Suport de prindere pentru masa (14)
Bara stativ telescopica (15)

Valturi de slefuit (16)

Perii pentru recipiente (17)

Hartie de slefuit (18)

Instructiuni de utilizare originale
Indicatii de siguranta

3. Utilizarea conform scopului

Setul pentru slefuire si gravare se preteaza la
géurirea, slefuirea, debavurarea, polizarea, gra-
varea, taierea, frezarea, curatarea lemnului, me-
talului gi materialelor plastice in confectionarea
modelelor, ateliere si gospodarie. Utilizati scula si
accesoriile acesteia numai in domeniile de utiliza-
re descrise.

Aparatul poate fi utilizat numai in conformitate
cu scopul pentru care a fost creat. Orice utilizare
care depaseste acest domeniu este considerata
neconforma. Pentru eventualele daune sau acci-
dente de orice tip rezultate ca urmare a utilizarii
neconforme a aparatului raspunde utilizatorul/
operatorul si nu producétorul.

Va rugdm sa tineti de asemenea cont de faptul ca
aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare in scopuri megtesugaresti sau industriale. Nu
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ne asumam nicio raspundere pentru eventualele
probleme survenite ca urmare a utilizarii aparatu-
lui in intreprinderi lucrative, mestesugaresti sau
industriale precum i in alte activitati similare.

4. Date tehnice

Tensiunea de retea .. .230V ~50 Hz
Puterea consumata .
Turatie lamersingolny .......... 10000-35000 min™!
Diametru de stangere:
@ max. accesorii:
Lungime max. accesoriu:
Lungime max. dorn:
Clasa de protectie ...
Greutate

Pericol!

Zgomote si vibratii

Valorile nivelelor de zgomot si de vibratie au fost
calculate conform EN 60745.

Nivelul presiunii sonore LpA
Nesiguranta K ,
Nivelul capacit
Nesiguranta K,

Purtati protectie antifonica.
Expunerea la zgomot poate cauza deteriorarea
sau pierderea auzului.

Valorile totale ale nivelului de vibratii (suma
vectoriala a trei directii), calculate conform EN
60745.

Valoarea de emisie a vibratiilor a, < 2,5 m/s?
Nesiguranta K = 1,5 m/s?

Valoarea vibratiilor emise a fost masurata con-
form unui proces de verificare normat si se poate
modifica in functie de modul de utilizare a sculei
electrice si in cazuri exceptionale poate depési
valoarea indicata.

Valoarea vibratiilor emise poate fi utilizatd pentru
comparatia cu vibratiile sculelor electrice ale altor
producatori.

Valoarea vibratiilor poate fi utilizata si la o estima-
re introductiva a afectiunii aparatului.

Limitati zgomotul si vibratiile la un nivel mi-
nim.

Utilizati numai aparate in stare ireprosabila.
intretineti si curatati aparatul cu regularitate.
Adaptati modul dvs. de lucru aparatului.

Nu suprasolicitati aparatul.

Daca este necesar, lasati aparatul sa fie veri-
ficat.

Decuplati aparatul, atunci cand acesta nu
este utilizat.

Purtati manusi!

Atentie!

Riscuri reziduale

Riscurile reziduale nu pot fi eliminate com-

plet, chiar daca manipulati aceasta scula

electrica in mod regulamentar. Urmatoarele
pericole pot aparea, dependente de tipul con-
structiv gi executia acestei scule electrice:

1. Afectiuni pulmonare, in cazul in care nu se
poartd masca de protectie impotriva prafului
adecvata.

2. Afectiuni auditive, in cazul in care nu se
poarta protectie antifonica corespunzatoare.

3. Afectiuni ale sanatatii rezultate din vibratia
mana-brat, in cazul utilizarii timp mai inde-
lungat a aparatului sau a utiliz&rii si intretinerii
sale necorespunzatoare.

5. inainte de punerea in functiune

inainte de racordarea la reteaua electrica
asigurati-va ca datele de pe placuta de identifi-
care a maginii corespund cu cele ale retelei.
Avertisment!

Scoateti intotdeauna stecherul din priza
inainte a executa reglaje la masina.

5.1 Demontarea accesoriilor (Fig. 4)
Pentru demontarea accesoriilor, va rugam sa
trageti suportul pentru accesorii (a) in sus.

5.2. Montarea diferitelor scule (Fig. 5)

Pericol!

inainte de montarea sculelor (si inainte de fiecare

schimbare a sculei) decuplati unitatea de antre-

nare si scoateti stecherul din priza.

1. Apasati butonul de blocare (4) si rotiti bucsa
de prindere pana cand boltul se blocheaza.

2. indepértat,i piulita de strangere (3), montati
bucsa de strangere (11) corespunzétoare si
apoi montati din nou piulita de strangere.
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3. Introduceti scula dorita pana la refuz in bucsa
de strangere si strangeti piulita bucsei de
prindere (3).

Partea sculei atasabile rdmasa in afara nu are
voie sa fie mai lunga de 20 mm.

5.3 Montarea arborelui flexibil (Fig. 3/5a)
Desurubati masca (5) din fata de pe aparat.
Desfaceti piulita bucsei de prindere (3)
Introduceti axul interior (a) al arborelui flexibil
n bucsa de prindere (3).

Strangeti piulita bucsei de prindere (3).
ingurubati acum inelul (b) pe polizorul multi-
plu.

5.3.1 Montarea diferitelor scule in arborele
flexibil (Fig. 5b)

1. Apasati stiftul de blocare (8) in alezajul arbo-
relui flexibil (13) si rotiti arborele pana cand
stiftul se blocheaza.

2. Indepartati piulita de strangere (3), montati
bucsa de strangere (11) corespunzétoare si
apoi montati din nou piulita de strangere.

3. Introduceti scula doritd pana la refuz in bucsa
de strangere si strangeti piulita bucsei de
prindere (3).

5.4 Utilizarea stativului (Fig. 6)
Fixati stativul pe un banc de lucru.
Stativul este reglabil pe inaltime si poate fi
reglat asa cum este aratat in figura 6.
Polizorul multiplu poate fi atarnat acum de
stativ.

6. Punerea in functiune

Asigurati-va ca unitatea de antrenare este
decuplatd.

Comparati daca tensiunea din retea indicata
pe placuta indicatoare corespunde cu ten-
siunea existenta in retea. Conectati acum
stecherul polizorului multiplu la priza.

6.1 intrerupator pornire/oprire (Fig. 3)

Pentru a porni aparatul, aduceti comutatorul por-
nit/oprit (1) Tn pozitia ,|“.

Pentru a opri aparatul, aduceti comutatorul pornit/
oprit (1) in pozitia ,0%.
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6.2 Reglorul turatiei (Fig. 3)
Turatia dorité se poate regla prin intermediul reg-
lorului (2).

Turatia corectd depinde de scula folositd si de
materialul de prelucrat.

6.3 Indicatii referitoare la reglarea turatiei
Freze mici/stifturi de rectificat: turatie mare
Freze mari/stifturi de rectificat: turatie mica

6.4 Indicatii de lucru
Exercitati o presiune moderata asupra piesei
de prelucrat, astfel incat aceasta sa poata fi
prelucrata cu turtie constanta.
O presiune prea mare nu accelereaza proce-
sul de lucru, ci duce la franarea resp. oprirea
unitatii de actionare si astfel la suprasolicita-
rea motorului.
Pentru siguranta Dvs., piesele de prelucrat
mici trebuie asigurate cu o menghina de
mana sau cu o0 menghinade masa.
Lucréri fine/Gravuri: Tineti unitatea de antre-
nare ca pe un pix (cu 0 mana).
Lucréri dure: Tineti unitatea de antrenare ca
pe o coada de ciocan (cu ambele maini).

7. Accesorii

7.1 Accesorii (Fig. 7 / Fig. 1; Poz. 3/18)
1 Hartie de slefuit

2 Banda de slefuit (mica)

3 Banda de slefuit (mare)

7.2 Accesorii (Fig. 8/ Fig. 1; Poz. 12-3)
1 Disc de separare (fina)
2 Disc de separare (mare)

7.3 Accesorii (Fig. 9/ Fig. 1; Poz. 5)
1 Freza (cilindru, mare)

2 Freza (cilindru, mic)

3 Freza (cu varf)

4 Freza (sfericd)

7.4 Accesorii (Fig. 10/ Fig. 1; Poz. 2/10)
1 Disc de slefuit
2 Disc de polizat pasla

7.5 Accesorii (Fig. 11/ Fig. 1; Poz. 9)
1-6 Stifturi de rectificat
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7.6 Accesorii (Fig. 12/ Fig. 1; Poz. 4/12/16/17)

1 Disc de separare cu diamant

2 Dorn de strangere pentru disc de separare cu
diamant

3 Valt de slefuit pentru benzi de slefuit (mic)

4 Valt de slefuit pentru benzi de slefuit (mare)

5  Perii pentru recipiente

7.7 Accesorii (Fig. 13 / Fig. 1; Poz. 5/11)
1 Bucsa de strangere 0,6-3,2 mm
2 Freza

7.8 Accesorii (Fig. 14 / Fig. 1; Poz. 2/4/6/10)
1 Dornuri de fixare pentru discuri de pasla

2 Dornuri de fixare pentru discuri de slefuit

3 Disc de polizat pasla

4 Disc de polizat pasla

5 Disc de slefuit

7.9 Accesorii (Fig. 15 / Fig. 1; Poz. 7)
1-6 Burghie (1-3 mm)

7.10 Descrierea accesoriile:

Discuri de separare:

Pentru tdierea metalelor si a materialelor plastice.
Pentru aceasta fixati discul de separare pe dornul
de strangere.

Stifturi de rectificat:

Forme diferite ale capului de slefuit. Pentru
slefuirea si debavurarea metalului si a materiale-
lor plastice.

Burghie HSS (HSS = otel rapid, inalt aliat):
Pentru gaurirea metalelor neferoase, lemnului,
materialelor plastice si placilor de circuit imprimat.

Disc de slefuit:

Pentru curatarea si ascutirea cutitelor si sculelor.
Pentru aceasta fixati discul de slefuit pe dornul de
strangere.

Discuri de polizat / Stifturi de polizat:
Pentru polizarea alamei, zincului, cuprului etc. Si
in combinatie cu paste de polizat.

Perii pentru recipiente:

Pentru curatarea pietrei, metalelor, aluminiului etc.

Benzi de slefuit:

Pentru slefuirea lemnului si a materialelor plastice.
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Disc de separare cu diamant:

Pentru taierea, separarea, slefuirea si debavura-
rea materialelor ca de ex. beton, piatra, porzelan,
ceramica etc.

Bucse de strangere:
Diferite dimensiuni pentru preluarea diverselor
accesorii.

Freza:
Pentru frezarea materialelor plastice, lemnului si
metalelor moi.

Cheie pentru bucsa de prindere:
Pentru montarea accesoriilor.

8. Schimbarea cablului de racord la
retea

Pericol!

in cazul deteriorarii cablului de racord la retea a
acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta
trebuie inlocuit de cétre producator sau un scervi-
ce clienti sau de opersoana cu calificare similara.

9. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

Pericol!
Inaintea tuturor lucrarilor de curatire scoateti
stecherul din priza.

9.1 Curétarea
Pastrati cat mai curat posibil dispozitivele
de protectie, sliturile de aerisire si carcasa
motorului. Stergeti aparatul cu o carpa curata
sau curatati-l cu aer comprimat la o presiune
mica.
Recomandam curétarea aparatului imediat
dupa fiecare utilizare.
Curatati aparatul cu regularitate cu o carpa
umeda si putin sépun. Nu folositi detergenti
sau solventi pentru curatare; acestea ar putea
ataca partile din material plastic ale aparatu-
lui. Fiti atenti s& nu intre apa in interiorul apa-
ratului. Patrunderea apei in aparatul electric
méreste riscul de electrocutare.
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9.2 Periile de carbune

in cazul formarii excesive a scanteilor periile de
cérbune se vor verifica de cétre un electrician
specializat.

Pericol! Periile de carbune au voie sa fie schim-
bate numai de cétre un electrician specializat.

9.3 intretinere
In interiorul aparatului nu se gdsesc piese care
necesita intretinere curenta.

9.4 Comanda pieselor de schimb:
La comanda pieselor de schimb trebuie comuni-
cate urmatoarele informatii;
Tipul aparatului
Numarul articolului aparatului
Numarul de identificare al aparatului
Numarul de piesa de schimb al piesei de
schimb necesare
Informatii si preturi actuale gasiti la adresa
www.isc-gmbh.info

10. Eliminarea si reciclarea

Aparatul se afla intr-un ambalaj pentru a impiedi-
ca pagubele de transport. Acest ambalaj este o
materie prima si este astfel refolosibil sau poate
fi readus in circuitul de revalorificare a materiilor
prime. Aparatul si piesele sale auxiliare sunt con-
struite din diferite materiale, cum ar fi de exemplu
metal sau material plastic. Aparatele electrice nu
se vor arunca la gunoiul menajer. Pentru salubri-
zarea corespunzatoare, aparatul se va preda la
un centru de colectare. Daca nu aveti cunostinta
unde se afld un centru de colectare, informati-va
n acest sens la administratia comunald.

11. Lagar

Depozitati aparatul si accesoriile acestuia la loc
intunecos, uscat si ferit de inghet, precum si inac-
cesibil copiilor. Temperatura de depozitare optima

este intre 5 si 30 °C. Pastrati aparatul electric in
ambalajul original.
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Numai pentru tari ale UE
Nu aruncati aparatele electrice la gunoiul menajer!

Conform directivei europene 2012/19/CE cu privire la aparatele electrice si electronice vechi si punerea
n aplicare in legislatia nationald, aparatele electrice uzate trebuie colectate separat i supuse unui ciclu
de reciclare ecologic.

Alternativa de reciclare la apelul de trimitere inapoi:

Alternativ returnarii, proprietarul aparatului electric este obligat sa participe la o valorificare corecta a
acestuia, in cazul renuntarii asupra proprietatii aparatului. Aparatul vechi poate fi predat in acest sens
unui centru de colectare, care executa o indepartare conform legilor nationale referitoare la reciclare
si deseuri. Nu sunt afectate accesoriile atagate aparatelor vechi si materiale auxiliare fara componente
electrice.

Retiparirea sau orice altd multiplicare a documentatiei si documentelor insotitoare ale produselor, chiar
si partial, este permisa numai cu acordul in mod expres a firmei iSC GmbH.

Ne rezervam dreptul pentru modificari de ordin tehnic
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Informatii de service

intoate tarile mentionate in certificatul de garantie dispunem de parteneri de service competenti, datele
de contact ale acestora le puteti gasi in certificatul de garantie. Acesti parteneri va stau la dispozitie
pentru toate problemele referitoare la service, piese de schimb si de uzura sau aprovizionarea cu mate-
riale de consum.

Se va tine cont de faptul cé la acest produs, urmatoarele piese sunt supuse unei uzuri naturale sau da-
torate utilizarii resp. ca aceste piese sunt necesare ca materiale de consum.

Categorie exemplu

Piese de uzura* Perii de carbune, dornuri de strangere, dornuri de
fixare, bucse de strangere, arbore flexibil

Material de consum/ Piese de consum* Discuri de slefuit, benzi de slefuit, freze, pasle de
lustruit, burghie, stifturi de rectificat, discuri de
separare, valturi de slefuit, perii de sarma

Piese lipsa

* nu este cuprins in livrare in mod obligatoriu!

in caz de deteriorari sau defecte, v rugam sa anuntati acest lucru pe pagina de internet www.isc-gmbh.
info. Va rugam sa tineti cont de descrierea exacta a defectiunii si rdspundeti in orice caz la urmatoarele
ntrebéri:

A functionat aparatul o datd sau a fost de la inceput defect?
© Atiremarcat ceva inainte de defectarea aparatului (simptom inainte de defectare)?

Ce fel de defectiune prezintd aparatul dupa parerea dumneavoastra (simptom principal)?
Descrieti aceasta defectiune.
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Certificat de garantie

Stimata clientd, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu

va functiona ireprosabil, ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati centrului nostru service, la ad-

resa indicata la finalul acestui certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la

dispozitie, la numerele de service mentionate. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut
cont de urmétoarele:

1. Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastra de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastra de garantie
este gratuitd pentru dumneavoastra.

2. Prestatia de garantie se extinde n exclusivitate asupra defectelor la aparat care provin din erori de
material sau de fabricatie si se limiteaza, in functie de decizia noastra, la remedierea acestor defec-
te respectiv la schimbarea aparatului.

Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare in scopuri lucrative, mestesugaresti sau profesionale. Din acest motiv nu se va incheia un con-
tract de garantie, atunci cand aparatul este folosit in perioada de garantie in intreprinderi lucrative,
mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.

3. Excluse de la garantie sunt urmatoarele:

- Deteriordri datorate neludrii in considerare a instructiunilor de montare, a instructiunilor de utilizare
sau instalarii necompetente (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea gresita sau

la un curent gresit), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la lucrarile de intretinere si
siguranta, expunerea aparatului la conditii de mediu anormale sau ingrijire si intretinere insuficienta.
- Deteriorari ale aparatului, cauzate de utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea
aparatului sau folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), intrarea corpurilor straine in
aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf, deteriorari din timpul transportului), recurgerea la violenta sau
influente strdine (cum ar fi de exemplu deterioréri datorita caderii).

- Deteriorari ale aparatului sau ale unor parti ale acestuia, care se explica prin uzura normala,
conforma utilizarii sau alta uzura naturald.

4. Durata de garantie este de 24 luni si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se
vor revendica in interval de doud sdptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendica-
rea pretentiei de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului
nu duce nici la prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o durata de garantie noua pentru
prestatia efectuaté la acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil
si in cazul unui service la fata locului.

5. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie, va rugdm sa anuntati aparatul defect la: www.isc-gmbh.
info. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cup-
rinse in prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugadm aparatul la adresa noastra service:

La piesele de uzura, de consum si piesele lipsa va informam in mod expres, ca trebuie avute in vedere
restrictiile garantiei mentionate in informatiile de service ale acestor instructiuni de utilizare.
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9

OnacHocrT! - 3a HamansBaHe Ha onacHocTTa oT HapaHsaBaHe, Npo4yeTeTe MHCTPYKUUATa 3a
eKcnnoarauua

@®

! HoceTe npeana3Ho cpeacTBo 3a cnyxa. BbaaelcTBUETO Ha Lyma MOXe Aa
npeav3BMKa 3ary6a Ha ciyxa.

D

! HoceTe npeana3Ha macKa npoTuB npax. Mpy 06paboTka Ha AbPBO U APYrv Matepuani
MOXe Jla ce NosBu BpeAeH 3a 3apaseTo npax. He Tpa6sa aa ce o6paboTsa Matepuan, ChabpiKaly
asbect!

L

! Hocerte npep ouunna. B alLuMTe Mo Bpeme Ha pabota UCKPU Un
W3/13allmTe OT ypesia TPECKM, CTPYHKM U Npax Morart fja joBeAar Ao 3ary6a Ha 3peHue.
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OnacHocT!

lMpu n3nonssaHeTo Ha ypeauTe TpsAbBa ce
cnasBart HAKOM NpeznasH1 MEepKK, CBbP3aHn
¢ 6e3onacHoCTTa, 3a /ia ce NpeAoTBpaTAT
HapaHABaHWSA W WeTK. 3a LenTa BHUMaTesHO
npoyeTeTe ToBa ynbTBaHe 3a ynorpeba/
yKasaHusA 3a 6esonacHocT. MaseTe ro go6pe,
3a fja pasnosnarare ¢ MHpOpMaLMATa NO BCAKO
Bpeme. B cnyyait, ye TpaGBa pa npegaaete
ypeaa Ha Apyrv vua, Mons, npeganTe um

i TOBa ynbTBaHe 3a ynotpebalykasaHua aa
6e3onacHocT. Hue He noemame OTrOBOPHOCT
3a 3/10M0JYKW WU/ LLETH, KOUTO Bb3HUKBAT
BC/IE[CTBME HA HECHO/I0AaBaHETO Ha ToBa
yMbTBaHE 1 Ha yKasaH1ATa 3a 6e30MacHOCT.

1. UHCTpYKUUK 3a 6e3onacHocT

CboTBETHUTE WHCTPYKUWUM 32 6e3onacHocT we
HamepwuTe B Npuo¥eHara 6poLuypa.
OnacHocT!

I'Ipoqe'rere BCUYHU YHa3aHuA 3a
6e30MacHOCT U UHCTPYKLMMU. MponycKuTe Npu
crnasBaHeTo Ha YHa3aHuATa 3a 6e30nacHoOCT U
MHCTPYKLMUTE MOraT ja uMart Karto nocneguua
©/IeKTPUYECKM yAap, NOMaPp UM TEHKN
HapaHABaH!A. C'bxpaHeTe 3aB 6'bp,eu4e
BCUYKM YKa3aHUA 3a 6e30nacHoCT U
WHCTPYKUUMU.

2. OnucaHue Ha ypega u o6em Ha
AoCTaBKa

2.1 Onucanue Ha ypepa (¢pur. 3)

1 [lpeBK/loyBaTen 3a BKIOYBAHE/M3KIOYBaHE

2 Perynatop Ha YecToTara Ha BbpTeHe

3 TaiiKa Ha 3aTeraTe/iH1A YencTeH
NaTpPOHHUK

4 duKcupaly 6yTOH 3a 3aTerateNHna
4eslloCTeH NaTPOHHUK

5 Hanak

2.2 O6em Ha pocTaBKa (Bild 1-2)

Mons, npoBepeTe OKOMNIEKTOBAHOCTTa Ha
apTuKy/a ¢ noMoLLyTa Ha onucaHus o6em

Ha gocTaeka. [pn nnncealymn yactu, Mons,
0BbPHETE CE Hal-KbCHO B paMKuUTe Ha 5
pabOoTHU AHW CNef, MOKYMKA Ha apTuKyna

KbM HallWA LEeHTBP 3a O6Cl'|y}KBaHe WM KbM
MyHKTa Ha NpoAa6a, KaTo NpeAcTaBuUTe
Ba/MAHa Pas3n1cKa 3a NOKynKa pecr. nartemeH
[OKYMEHT. Mosisi, 06bpHETE BHUMaHWe 3a LenTa
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Ha rapaHLu1oHHara Tabnuua B HpopmaumaTa

OTHOCHO OGC/Ty}BaHETO B Kpas Ha yMbTBAHETO.
OTBOpeTE ONaKoBKaTa 1 BHUMATEHO
13BaieTe ypeza oT oraKoBKaTa.
OTCTpaHeTe ONaKOBbYHWUA MaTepuasl KaKTo

1 ONaKOBBYHUTE/M TPAHCMOPTHN OCUTYPOBKM

(aKo nma TakuBa).

MpoBepeTe Aann 06eMbT Ha AOCTaBKa e
NbAeH.

MpoBepeTe Aanm ypeasT 1
NpUHaANEexHOCTUTe HAMAT noBpeau oT
TpaHcrnopTupaHe.

Mo BL3MOKHOCT 3anaseTe OnaKoBKara fjo
N3TU4aHe Ha rapaHUMOHHUA CPOK.

OnacHocT!

YpeabT U ONaKOBBLYHMAT MaTepuan He ca
[eTCKU urpayku! leua He 6vBa Aa urpaaT
C nnacTMacoBu Top6U4KK, honno manku
Aetaiinu! CblyecTByBa ONacHoOCT Aa rv
FTbTHAT U Aa ce 3apyuar!

LLnndosbYeH U rpaBupalL, MHCTPYMEHT
Hydap (1)

LUnMdoBBYHM Waibm (2)
LLUnndoBbYHM NEHTH (3)

3BareraresniHu JopHULM (4)

®Dpesu (5)

®unLoBo NOAMPOBBYHO NPUCNOCOBAeHUE
(10) / O6TeratenHu AopHULM (6)
Cspegyio (7)

DuKcupaly, T (8)

LnndoBbYHM WwWmdToBE (9)
BarerarenHu BTynKu (11)

OTpesHn WANDOBBLYHHU LWakibn (12)
bBKas Ban (13)

Knema 3a maca (14)
TeneckoncratvsHa onopa (15)
LnundosbyHmM Banuose (16)
YawKoBWaHM YeTkK (17)

LnndoebyHa xapTua (18)
OpuruHanHa paboTHa MHCTPYKLMA
YKasaHWA N0 TexHWKa Ha 6e30MacHOCT
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3. YnoTtpe6a no npegHasHaueHue

HomnnekTsT 3a wandosaHe v rpasupaHe e
npefHasHayeH 3a NpobuBaHe, WKgoBaHe,
NOYMCTBAHE Ha M3PacTbL, NOMpaHe,
rpaBupaHe, pAsaHe, hpe3oBaHe 1 NoYUCcTBaHe
Ha /bpBO, MeTasl 1 naacTmaca npu napaboTsaHe
Ha MOAENN, KAKTO 1 B pabOTUHULM U B
[OMaKMHCTBOTO. M3nonaBaiiTte MHCTPYMeHTa

1 NPUHAZ/IEIKHOCTHTE CaMO 3a NOCOYeHUTe
NPUIOHKEHUA.

MawwumHara Tpa6ea ga ce M3noa3sa camo no
npeaHasHa4eHneTo i. BcsAika no-HataTbluHa
M3BBH TOBa ynoTpe6a He e Mo npefHasHa4veHue.
3a npean3BUKaHK OT TOBa LETU UK
HapaHsABaHWA OT BCAKAKbB BUf OTFOBOPHOCT
HOCW NOTPe6UTENAT/06CNYHBALLOTO NULE, a He
NPOU3BOAUTENAT.

Mons, umavite npeasua, Ye HawuTe ypeau
CbIIAaCHO NpejHasHa4eHUETo CH He ca
Npov3BeAEeH! 3a NPOMULLEHA, 3aHaATYHUIMCKA
VAW MHAycTpUanHa ynotpeba. Hue He noemave
OTrOBOPHOCT, aKO ypeAbT Ce M3Mosi3sa B
NPOMULUIEHN, 3aHaATYUNACKU MU WHAYCTpUanHn
NpeanpUATHRA, KaKTO U NPU PaBHOCTOMHM
LEeHOCTH.

4. TeXHU4ECKHU faHHKN

HanpemeHue Ha eN1eKTPUYECKATa MPEHA ..........

230V ~50Hz
MouwHocT 135W
O60opoTH Ha npaseH xo4 N, ....10000-35000 min!
[nanasoH Ha 3aKPenBaHe ................ 0,5-3,2Mm

[bAKuHA Ha HaKpalHUKa MaKc.:

[ bAKuHA Ha JOPHUKA MaKC.: .
Hnac Ha 3awuTa
Terno

OnacHocT!

Lym n BuGpauua

CTOMHOCTMTE 3a LYyM 1 BUGpaLMA ca Nnony4eHn
cbrnacHo EN 60745.

HuBO Ha 3BYKOBO HansraHe LpA ........ 68,5 dB (A)
HonebaHne K, ..o 3dB
HuWBo Ha 3ByKOBa MOWHOCT L, ........ 79,5 dB (A)

Hone6awnue K,

Hocere 3awuTa 3a cnyxa.
BAMAHMETO Ha Lyma MOXe fja MPUYMHM 3ary6a
Ha cnyxa.

O6LWMTe CTOMHOCTM Ha TPenTeHUA (BEKTOpHa
CyMa Ha TpUTe NOCOKM) NosydeHn cbrnacHo EN
60745.

CTOMHOCT Ha eMUCHKA Ha TPenTeHus
a, <2,5wm/c?
Honebanue K = 1,5 m/c?

MocoyeHaTta CTOMHOCT Ha U3TbYBaHKU BUBPALMK
€ U3MepeHa Mo HOPMUpPaH KOHTPOJIEH METOZ, U B
3aBUCMMOCT OT HauMHa, MO KOWTO Ce U3non3ea
€/IEKTPUHECKUAT MHCTPYMEHT, MOME Aa Ce
NPOMEHSA, a B USK/TIOYUTENIHU C/lyHan MOXe faa
npesuLLIaBa Noco4eHaTa CTONHOCT.

MocoyeHaTa CTOMHOCT Ha M3/TbYBaHK BUGpaLmm
MOMe [ja Ce U3M0/13Ba 3a CPaBHEHWe Ha euH
ENEKTPUYECKU UHCTPYMEHT C ApYr.

MocoyeHata CTOMHOCT Ha U3NbYBaHKU BUGPaLK
MOMe /ia BCe U3M0/3Ba ChLlo 3a HavasiHa
OLeHKa Ha oTpuuaTesiHO BIMAHKUE.

OrpaHuyeTe o6pa3yBaHeTO Ha WyM U
BUGpaLMATa 0 MUHUMYM!
WanonsBsaiite camo 6e3ynpeyHo
PYHKLUMOHMPALLM ypeau.
MopabpaiiTe n NnouncTBaiTe ypeaa
pefoBHO.
MpuropeTe HauMHa cu Ha paboTa cnpAMo
ypepaa.
He npetoBapsaiite ypega.
HoceTe ypesia np1 HEO6XOAMMOCT 3a
npoBepKa.
W3KkniouBaiiTe ypeaa, ako He ce u3nonssa.
HoceTe pbKaBuup.

BHumaHue!

OcTaTb4H1 pUCKOBE

[lopu aKo o6CyHBaTe TO3U €/IEKTPUYECKN

WHCTPYMEHT CbI/IaCHO NpeAnucaHuATa,

BUHaru CblecTByBaT OCTaTb4yHU

p Morar ga B T AHUTE

0OnacHOCTH BbB BPb3Ka C KOHCTPYKUUATa

1 U3NbJIHEHUETO Ha TO3U eJ/IEKTPUYECKH

VHCTPYMEHT:

1. YBpempaHe Ha 6enunTe ApoGoBE, aKO He ce
HOCM NoAX0AALa 3aLMTHA MacKa NpoTUB
npax.

2. YBpempaHe Ha ciyxa, aKo He ce HoCH
noAxoAsLa C/lyxoBa 3aliuTa.
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3. YBpempaaHua Ha 34paBeTo, pesynTmpalym ot
BUGPALMKUTE BbPXY PbHATA, aKO YPEALT ce
1310/13Ba NPOAB/IKUTENHO BPEME U He ce
BOAM U NOALBbPIA KaKTO TpAbBa.

5. Mpeau nyckaHe B eKcnyioarayua

Mpeau cBbP3BaHETO Ce y6eaeTe, Ye AaHHUTe
BbpXY TUNOBaTa TaGe/IKa OTroBapAT Ha AaHHUTE
OT Mpeara.

Mpeaynpewpexne!

Mpeau fa npepnpuemeTe HaCTPOWKU Ha
ypeAa BUHaru U3abpneaiiTe MpeHoBua
wencen.

5.1 BaemaHe Ha MHCTPYMEHT (durypa 4)
3a Aa B3emMeTe MHCTpyMeHTa, APpbMHeTe Harope
¢uKcatopa (a).

5.2 MocTtaBAHe Ha UHCTPyMeHTUTe (purypa 5)
OnacHocT!

lMpeau 4a cnomuTe MHCTPYMEHTa (M Npean
BCAKa CMAHa Ha MHCprMeHT), U3KIK4eTe
3a/]BMKBALLMA MEXaHWU3BM U U3BaAETe Liencena
OT KOHTaKTa.

1. HatucHeTe duKcHpaluma 6yToH (4) n
3aBbpTeTE 3areraresiHMa YeatcTeH
NaTPOHHMK, JOKATO GONTHT ce PUKCHpa.

2. WsBapeTe 3aterartenHara raiika (3),
riocTaBeTe NoAxofsAlLaTa 3ateraresiHa
BTynKa (11) M MOHTUpaiiTe OTHOBO
3aTeratenHara raika.

3. MocTaBeTe CbOTBETHWUA MHCTPYMEHT 10
OorpaHu4MTeNs B 3ateratesiHata BTy/IKa
V1 3aTerHeTe raikara Ha 3ateraTe/iHus
YesII0CTEH NATPOHHMUK (3).

[JbmxuHaTa Hag 3aTeratesiHaTa raiika He TpsGsa
Aa e no-ronama ot 20 mm!

5.3 MoHTam Ha rbBKaBuA Ban (¢purypa 3/5a)
PasBuiiTe Kanaka (5) oTnpeg Ha ypega.
Pa3BwiiTe raiikata Ha 3ateraTte/iH1s
YesIIOCTeH NaTPOHHMK (3).

[MbXHeTe BbTpeLLHaTa oc (a) Ha MbBKaBuA
Ba/l B 3aTErate/IHWA 4e/ioCTeH NaTPOHHUK
3).

3aterHeTe raiikata Ha 3ateraresiHus
YesII0CTeH NAaTPOHHMK (3).

3aterHeTe npbeTena (b) KbM MynTUWNAADA.

5.3.1 MocTaBAHe Ha UHCTPYMEHTUTE B
rbBKaBuA Ban (durypa 5b)

1. TMocTtaseTe poctaseHMA HUKCUpaLL, WNPT
(8) B oTBOpa Ha rbBKaBsKA Ban (13) uro
3aBbpTETE, JOKATO LUMGTHT Ce PUKCHUpa.

2. W3Baperte 3ateraresiHara raika (3),
rocTaBeTe NOAXoAALIaTa 3aTeratesiHa
BTYyNKa (11) M MOHTUpaiiTe OTHOBO
3aTeratesiHarta ravka.

3. TMocTaBeTe CbOTBETHUA MHCTPYMEHT A0
OrpaHu4nTeNa B 3arerareniHara BTy/IKa
V1 3aTerHeTe raiikarta Ha aateraresiHus
Ye/IIOCTEH NaTPOHHMK.

5.4 UsnonssaHe Ha ctaTuBsa (¢urypa 6)
MoHTWpaitTe cTaTvBa Ha paboTHa maca.
BlicounHaTa Ha cTaTvBa ce peryampa, Kakto
e noKasaHo Ha gurypa 6.

MozkeTe fla 3aKaumTe MynTULNanda Ha
cTaTuBa.

6. MyckaHe B ekcnaoaraumua

MpoBepeTe Aanu 3aABMKBALLMAT
MeXaHU3bM € U3KKYEH.

MpoBepeTe AanM HaNpeXEeHNETo, KOeTo e
noco4eHo Ha pabpuyHarta Tabesnka, cbenaga
C HanpemxeHWeTo Ha Mmpexarta. Brntovete
Lencena Ha MyTULWNAM(A B KOHTaKTa.

6.1 MpeBKAtoyBaTen 3a BRAOYBaHe/
U3KAYBaHe (purypa 3)

3a fja BK/IlOYMTE ypeyia, NocTaBeTe BK-/

nsknousatens (1) Ha ,|“

3a pa nsknunTe ypeaa, noctaseTe BKA-/

nakaoysarens (1) Ha 0

6.2 Perynatop Ha YecToTtaTa Ha BbpTeHe
(durypa 3)

MoxeTe ia HAaCTPOMTE enaHara YecToTa Ha

BbpTEHe C MomoLLTa Ha perynaropa (2).

MpasuiHaTa Y4ecToTa Ha BbPTEHE 3aBUCH OT
M3M0/13BaHUA UHCTPYMEHT W OT 06paboTBaHMA
marepuan.

6.3 Yha3aHuA 3a perynupaHe Ha yectorara
Ha BbpTeHe
Manku dpean/WnMGOBBYHM WKhTOBE:
BUCOKA 4eCToTa Ha BbpTeHe
ronemMu Gpesn/WnMboBBYHN LWUdTOBE:
HICKa YeCcTOoTa Ha BbPTEHE
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6.4 YHa3aHuA 3a paboTta
YnpamHaABaiTe yMepeH HaTUCK BBbPXY
06paboTBaHUA feTais, 3a Aa MoXe
AeTainbT Aa ce 06paboTBa C NOCTOAHHA
YecToTa Ha BbpTeHe.
CW/HUAT HAaTUCK He yCKopsiBa paBoTHUSA
NpoLec, a BOA A0 3aibpiaHe U CbOTBETHO
[0 CNpaHe Ha 3a/BUKBALLMA MEXaHW3bM,
KaKTO 1 [0 NpeToBapBaHe Ha ABuraTtens.
OT cbobparkeHns 3a 6€30NacHOCT MasKuTe
[eTainm Tpabea aa ce 06e30NacaT ¢
BWHTOBA CTAra Uin c MeHreme.
DuHK paboTu/Mpasupare: [ipbTe
3aBMIKBaLLaTa eAnHULA, CbLLO KaKTo eauH
XUMUKan (C efHa pbKa).
py6u paboTu: [ipbiTe 3aABMKBaLLATA
€/IMHMLA, CBLLO KaKTO [IPbIKATa Ha YyK (C
ABE pbLE).

7. MpuHapnemxHocTH

7.1 NpuHapnemrHocTn (dpurypa 7 / durypa 1;
noauuua 3/18)

1 WandosbyHa xapTua

2 lWnundosbyHa NeHTa (Manka)

3 WnudosbyHa NeHTa (ronama)

7.2 MpuHapnemHocTyn (durypa 8/ durypa 1;
nosuuua 12)

1 OTpeseH ancK (dpuH)

2 OTpeseH auck (ronam)

7.3 NpuHapnemHoctyn (dhurypa 9/ durypa 1;
nosuuua 5)

1 ®Ppesa (UMAMHABP, ronam)

2 dpesa (UUAMHABP, MATBK)

3 ®pesa (BpbX)

4 dpesa (chepa)

7.4 MpuHapnexHOCTH

(¢durypa 10/ purypa 1; nosuuma 2/10)
1 WandosbyeH anck
2 dunuosa nonvpalla waviba

7.5 MpuHapnemHoCcTH
(durypa 11/ purypa 1; nosmuyma 9)
1-6 LnndosbYHM WndTOBE
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7.6 NpuHapnemxHocTy (burypa 12 / purypa 1;
nosuuua 4/12/16/17)

1 /[lnamaHTeH oTpeseH AuCK

2 3ateratesieH AOPHUK 3a jMaMaHTeH OTpe3eH

[IMCK

3 LWnundosbyeH BanaK 3a WANGOBBYHU IEHTH
(ManbK)

4 LnndosbyeH BanaK 3a WANGOBBYHN IEHTH
(ronsam)

5 Yetku

7.7 NpUHaaNeRHOCTH

(¢durypa 13/ durypa 1; nosuuma 5/11)
1 3arteratesniHu BTynKu 0,6-3,2 MM
2 Bpesn

7.8 NpuHapnemRHocTH

(durypa 14 / durypa 1; nosuuua 2/4/6/10)
1 3arerateneH JOPHUK 3a PUALOBYM LIANGH
2 3aterareneH JOPHUK 3a WAMGHOBBYHI ACKOBE
3 dunuosa nonvpata waiba
4 dunuosa nonvpatla warnba
5 LnundosbyeH anck

7.9 MpuHapnemHocTH
(durypa 15/ purypa 1; nosuuma 7)
1-6 Cepepna (1-3 mm)

7.100

Ha npuHag, TUTE:
OTpe3Hun aUCKoBe:

3a pAsaHe Ha MeTas v nnacTmaca. 3a uenta
3aKpeneTe OTPE3HWA JUCK B 3aTerate/H1A
[IOPHUK.

LWnndosbuHKM wudTose:

C pasninMyHu hopmMuM Ha WAKMGOBBYHATA IaBa.
3a wampoBaHe 1 NOYUCTBAHE HA U3PacTbLY OT
MeTan U nnacTtMmaca.

Cspepnio HSS:
3a npo6rBHM paboTH B LBETHU METa/IU, AbPBO,
niacTMaca v neyarHu nnatku.

WnudosbyeH gUCK:

3a no4YMcTBaHe U HaTO4YBaHE Ha HOMOBE

M MHCTPYMEHTU. 3a LenTa 3aKpenete
LWANDOBBYHUA AUCK B 3aTerarte/H1s JOPHUK.

Monupauwy waitéun / nonupawm wudgrose:
3a nonuvpaHe Ha MecuHr, Kanai, mea v ap. Cbluo
U B CbYeTaHue C noavpalim nactu.
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YawKoBUAHM YeTHU:
3a nouyncTBaHe Ha KaMbK, MeTasl, anyMUHWIA 1
Ap.

LUnugoBBYHKN NEHTH:
3a wandosaHe Ha AbPBO M niacTmaca.

AMaMaHTeH OTpe3eH AUCK:

3a pAsaHe, 0TpA3BaHe, WandoBaHe 1
no4ymMcTeaHe Ha u3pacTbuu OT Matepuanu,
Hanpumep 6eTOH, KaMbK, NopLenaH, Kepammka
wnap.

3arerate/iHu BTY/IKU:
Pa3nnyHu pa3amepy 3a NocTaBAHE Ha Pas/MyHm
UHCTPYMEHTH.

®pesu:
3a (hpesosaHe Ha niacTmMaca U bpBo, MeK
meTan.

Hniou 3a 3aTeratesiHUA YeniocTeH
NaTPOHHUK:
3a MOHTUPaHE Ha NPUHAANEKHOCTUTE.

8. CmAHa Ha mpeoBUA
CbefUHUTENIeH NPOBOAHUK

OnacHocT!

AKO MPEOBUAT CbeAUHUTENEH NPOBOAHUK

Ha TO31 ypey, ce NOBPeAU, To Toi TpAGBa Aa

Ce CMeHu OT Npou3BOAUTENA UK OT Herosarta
cepBU3Ha CyH6a 3a 06CyHBaHE Ha KIIMEHTH
WK OT NOA0GHO KBAMBULMPAHO uLe, 3a Aa ce
n3berHar usnaraHua Ha onacHoCT.
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9. MouncrBaHe, noaApbLIKKA U
nopbYKa Ha pe3epBHU HacTn

OnacHocT!
Mpeay BCUYKM AMHOCTM MO NMouncTBaHe
n3abpnBainTe wencena.

9.1 NounucreaHe
Mo BBL3MOKHOCT NOAAbPHANTE 3aLUUTHUTE
YCTPOWCTBA, BEHTUIALMOHHWTE NPopesn
1 Kopryca Ha iBuraTesia 6e3 npax 1
3ambpcABaHuA. MouncTeTe ypega ¢ umcTa
Kbpna unu ro 06ayxanTe CbC CrbCTeH
Bb3/YX NPU HUCKO HanAraHe.
MpenopbyBame Bu Aa nouncreare ypepa
ZIMPEKTHO C/iefl BCAKA ynoTpeba.
MoumncTBaiiTe ypeaa pejoBHO C BAamHa
Kbpna 1 Masiko Kanves canyH. He
M3M0/13BalTe MOYNUCTBALLM NpenapaTu
WK pasTBOpUTENM; Te MoraT Aa passgar
naacTMacoBuTe HacTu Mo ypeaa.
BHuMaBaiiTe 3a TOBa BbB BbTPELLHOCTTa Ha
ypeaa Aa He nonagHe soga. lMpoHUKBaHeTo
Ha BO/a B e/IEKTPoype/ja yBeiniaBa pucka
OT e/IeKTPUYECKM yaap.

9.2 BbI/I€HOBM YETHN

Mpu npeKomepHO 06pasyBaHe Ha UCKpH
BbIJIEHOBUTE YETKM [ja Ce NPOBEPAT OT
©/IeKTPOCNELMaIUCT.

OnacHocT! BbrneHosuTe YeTkM TpsGBa fa ce
NOZIMEHAT Camo OT €/IeKTPOCNELNAIUCT.

9.3 MopapbKa
BbB BbTPELLHOCTTa Ha ypeaa HAMa Apyrvt 4acTu,
KOWTO M3MCKBAT MOAAP KA.

9.4 MNopbYKa Ha pe3epBHU HYacTu:
Mpy nopbyKaTa Ha pe3epBHM YacTh TpAGBa Aa
Ce nocoyar CNeAHUTe JaHHM:
Tun ypen
ApPTUKyNEeH Homep Ha ypes,
WpeHTndHUKaumoHeH Homep Ha ypes,
Homep Ha HeobxoavmaTa pesepBHa yacT
AKTyanH/ LeHW 1 MHbOpMaLMS LLe OTKpUETe Ha
www.isc-gmbh.info
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10. EKonorocbo6pasHo
oTCTpaHABaHe U peuurInpaHe

YpeAbT e onaKoBaH C L NpefoTBpaTABaHe Ha
NoBpeAK NPy TpaHcnopTUpaHeTo. OnakoBka e
CypOBMHA 1 MOXE [ja Ce 13M0N3Ba OTHOBO UK
fia ce NpepaboTu. YpeabT v NPUHAZANERHOCTUTE
My Ce CbCTOAT OT PasNUiHK MaTepuany,
Hanpumep MeTas 1 nnactmaca. He usxsbpnsiite
NOBPEe/EHUTE Ypesn 3aefjHO C GUTOBUTE
otnagbuym. Tpabsa aa npegapeTe ypeaa B
NoAXOAAL, NPUEMEH NYHKT, KbAETO ypeabT e
6b/le YHULLOXEH CbOBPasHO U3UCKBaHUATA. AKO
He 3HaeTe Kb/ie UMa NPUEMEH MyHKT, MOXeTe Aa
nonyyuTe MHdopmaums B obLLMHaTa.

11. CbxpaHeHue Ha CKnap,

Cknagupaiite ypeaa 1 npuHaaNeHOCTUTE My
Ha TbMHO, CyX0 MACTO, Kb/IETO HIMa OMacHOCT
OT 3aMpb3BaHe W KOEeTo Aa € HeAOCTbIHO

3a geua. OnTumanHara Temneparypa Ha
cKnaaupane e mexay 5 1 30 “C. CbxpaHsBaiite
©/1IEKTPUYECKNA MHCTPYMEHT B OpUrMHaIHaTa My
OMaKoBKa.
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Camo 3a ctpanu ot EC
He 13xBbpnsAiTe eNeKTPOMHCTPYMEHTUTE Npu GuToBMTE OTNagbLMI!

CobrnacHo EBporeiickara anpektusa 2012/19/EO 3a eNeKTPUYECKU U eNEKTPOHHK CTapu ypeau
npUnaraHeTo B HaLMOHAIHOTO NPaBO YNOTPEGEHUTE E/IEKTPOUHCTPYMEHTH TPAGBA fja ce Cboupart
OTAE/IHO 1 Aja Ce JOCTaBAT 3@ eKOor1yHa NoBTopHa ynotpeda.

AnTepHaT1Ba 3a PeLMKIMpaHe Mo OTHOLLEHWe Ha NPWU3KBa 3a BpblUaHe:

COBCTBEHUKBT Ha €N1EKTPOYpeaa BMECTO BpbLUaHe anTEPHATUBHO C LieN CbAEMCTBUE € 3a/bHeH
10 OTHOLLEHWE Ha LieN1ecbo6pas3HOTO ONON30TBOPABAHE B C/ly4all Ha OTKa3 OT COGCTBEHOCT.
CTapuAT ypea 3a LienTa CbLo TaKa MOXe Aa Ce NPesjocTaBu B MyHKT 3a 06paTHO B3eMaHe, KbaeTo
Ce M3BBLPLIBA OTCTPAHSABAHE M0 CMUCH/1A Ha HALMOHA/IHWTE 3aKOHM 3a CbOMPaHETO, M3BO3BAHETO,
CKNaAMPaHeTo 1 PELIMKAMPaHETO Ha oTnazAbLM. ToBa He 3acsAra NPUIIOKEHUTE KbM CTapuTe ypeau
OTAE/IHU HacTK OT NPUHAAJIEHHOCTUTE M MOMOLLHW CpeacTBa 6e3 €/IeKTPUYECKN KOMMOHEHTU.

lMpeneyaTBaHeTo MM APYT BUA Pa3MHOMaBaHe Ha JOKYMEHTaLMWA 1 CbIPOBOAWTE/IHW JOKYMEHTH
Ha NPOAYKTUTE, CBLUO TaKa Ha YacTu e AONYCTUMO CaMo C U3PUYHOTO Cbrnacue Ha iISC GmbH /MCK
m6X/.

3anaseHo e npaBoTO 3a U3BbPLUBAHE HA TEXHUYECKN NPOMEHN
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8 |
MHdopmauua oTHOCHO 06C/TyHBaHETO

BbB BCUYKM AbpHaBm, KOUTO ca yNoMeHaTH B rapaHLMoHHaTa KapTa, Hi1e pasrosiarame ¢
KOMMETEHTHM B 06C/TYBAHETO NApPTHLOPU, YUMTO KOHTAKTH LLE HAMEPWUTE B rapaHLMOHHaTa KapTa.
CblumTe ca Ha Balle pasnonoKeH1e 3a BCAKaKbB BUA CEPBU3HU PaBoTH KaTO PEMOHT, HaGaBsHe Ha
PEe3epBHM 1 SHOCBALYYM CE HaCTH WM CHAGAABaHE C KOHCYMaTUBK.

Heobxoaumo e fa ce B3eMe Noj BHAMaHKe, Ye CnegHuTe 4acTi Npuv TO3K NPOAYKT nogsiexar
Ha ecTeCcTBEHO N3HOCBaHe UK TaKoBa BCNeACTBUE Ha yn0TpeGaTa WM pecn. ciejHUTe Yactu ca
HEOﬁXOAMMM KaTo KOHCymaTUBH.

Kareropua Mpumep
M3HocBalLm ce yacTn* BbrneHoBM YeTKK, 3aTeraTesiHv OPHALM,
3aKpenBalLy JOPHULW, 3aTeraTesiHN BTY/IKK,
rbBKaB BaJl
HoHcymaTnBHM maTepranu/koHcymaTuemn® LUAMGOBBYHM Wai6K, LWAUGOBBYHU IEHTH,

dpesu, cepeana, WANGOBBLYHM WMdTOBE,
OTPE3HM LWAM(OBBHHM LWANGK, LWAUPOBBHHN
Ba/IALY, TENIEHU HYETKN

Jlunceawm vactm

* He ce BKtouBar 3a4b/IIUTENHO B AOCTaBeHUA KOMMeKT!

Mpyv HepgocTaTbUM UK AedeKTn Bu Monum aa yBeaomuTe 3a ciyyan Ha AeeRT B MHTEPHET Ha WWW.
isc-gmbh.info. Mons, 06bpHeTe BHUMaHWe Ha TOYHOTO ONMCaHWe Ha AedeKTa 1 BbB BCEKU Cayyai
OTroBOpeTe 3a Lie/1Ta Ha CIefJHUTE BbNPOCK:

°  YpenbT paGoTiA N1 € Beye UK fedeKTbT ce e NPOABUA B CaMOTO Havano?
® Helwo HanpaBuio i Bu e BnevatneHne npeam aa ce nposieu AedeKTbT (MHAMKaumA 3a aedekrta)?

* Cnopep Bac B KakBo ce CbCToM ieheKTbT Ha ypeaa (OCHOBHA MHAMKALMA)?
Onuwerte aedeKTa.

-52-
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FapaHUMOHHa KapTa

YBamaemu KIMEeHTH,

HalUWTe NPOAYKTM MOA/IEAT Ha CTPOT Ka4eCTBEH KOHTPOA. B cnyyaid, Ye BbNpeKu ToBa To3u ypej,

HAKOra He yHKLMOHMpa 6e3ynpeyHo, TO MHOTO ChXanABaMe 3a ToBa U Bu Monnm aa ce o6bpHeTe

KbM HalllaTa CepBu3aHa Cy6a Ha aapeca, MOCOYeH B Tasu rapaHUMOHHa KapTa. C y10Bo/ICTBHe CMe

Ha Balle pa3nosnoxeHue Cblo 1 No TeNedoHa Ha Noco4eHNs TenedoHeH HoMep 3a 06C/yHBaHe.

OTHOCHO npegABABaHETO Ha rapaHUMOHHW NPETEHUUU e B Chuna C/ieaHoTO:

1. Tean rapaHuMOHHKW yC0BWA ypexaaT 4OMb/IHUTE/THU rapaHUUOHHU YCNYyTU. BalwuuTe 3aKOHOBU
rapaHLMOHHM NpaBa He Ce 3acArat OT Ta3u rapaHuuaA. Haluata rapaHLWoHHa ycyra e 6eannatHa
3a Bac.

2. TapaHuMOHHaTa ycyra o6xsalla camo HejoCTaTbLy Mo ypeaa, KOMTO A0Ka3yeMo ce Ab/iKaT
Ha NpoM3BOACTBEH WM OTHACALL, Ce 10 MaTepuana AedeKT 1 No Hall U36op ce orpaHuyasa o
OTCTPaHABAHETO Ha TaKWBa HEAOCTATbLM MO ypeaa WK /10 NOAMAHATA Ha ypeja.

Mons, umaiiTe npeasma, Ye HalMTe ypeau cnopes npeaHasHa4eHUeTo CU He Ca KOHCTpyMpaHu 3a
NPOMULLNEHA, 3aHAATYMIACKA UIN MHAYCTPUaNHa ynoTpeba. MapaHuMoHeH 4OroBop nopaau Tosa
He ce pea/inanpa Torasa, Korato ypeabT e 611 U3Mnoa3BaH B paAMKUTE Ha rapaHLMOHHWA Nepros,
B NPOMMLLIIEHH, 3aHAATHUIACKU MW MHAYCTPUATHU NPEANPUATUA UK € BUN U3NOKEH Ha NoJo6eH
BUA HaTtoBapBaHe.

3. OT Hawara rapaHUus ce U3K/Ilo4BaT:

- U.leTM no ypeaa, Bb3HMKHaIM BCAeaCcTBUE Ha HeC'bél'IK)AaBaHeTO Ha ynbTBAHETO 3a MOHTaX Ui
Bb3 OCHOBA Ha TEXHWYEKW HEKOMMNETEHTA MHCTaaLMs, Ha HecnasBaHeTo Ha PbHOBOACTBOTO 3a
ynotpe6a (KaTo Hanp. NoCpeACTBOM CBbpP3BaHe KbM HEMPaBUIHO MPEHOBO JIMHEHHO HanpexeHue
W BUJ, €N1EKTPUYECTBO) UM BCNIEACTBUE Ha HECHO/1I04aBaHETO Ha Pa3nopeAGHTe 3a NOAAPbHKA
1 TEXHWKa Ha 6e30MacHOCT WM NOCPEeACTBOM U3N1araHeTo Ha ypeaa Ha aHopMasiH1 YCI0BUS,
XapaKTepHU 3a OKO/IHaTa cpefa Uau Nopagu IMNCBaLLa NoAAPBIKKA U 06CyKBaHE.

- LLleT no ypepaa, Bb3HUKHANM BC/IEICTBME HA HENO3BO/IEHA UM MPO(PECUOHANHO HEKOMMETEHTHA
ynotpe6a (KaTo Hanp. NpeToBapBaHe Ha ypeaa U1 U3non3saHe Ha HepaspeLLeHn UHCTPYMEHTH
3a ynoTtpe6a uan oGopyABaHe), MPOHWKBAHE Ha YyH/M Tena B ypeaa (Kato Hamp. MACHK, KaMbHW
WAK Npax, TPaHCTOPTHY LWETH), NpUaaraHe Ha cuia Uam Yymam Bb3eicTauraA (Kato Hanp. WeTu
BCNIeACTBME Ha NajaHe).

- LLleT no ypeaa wam no 4acTu Ha ypeaa, Ab/Kallm ce Ha U3HOCBaHe BC/IefiCTBME Ha Nosi3BaHe,
Ha 06M4aiHO WK APYro eCTECTBEHO M3HOCBAHE.

4. TapaHUMOHHUAT Nepuoa Bb3/IM3a Ha 24 Mecelia 1 3anoysa Aa Teye OT Aatarta Ha NOKymnKa Ha
ypepa. fapaHLMOHHM NpeTeHLUK CiefiBa Aa ce NpeAABABaT NPeau U3TUHAHETO Ha rapaHLMOHHNUA
nepuop B paMKUTE Ha ABE CEAMMLIM, CNEA KaTo cTe OTKpuAK AedekTa. MNpeanasaBaHeTo Ha
rapaHLMOHHM NPeTeHLUUN Cied U3TUYaHe Ha rapaHLMOHHWUA Neproj e U3K/YEHO. PEMOHTBT nan
noAmaAHaTa Ha ypeja HATO BOAM [0 yAb/HaBaHe Ha rapaHLMOHHUA NepUos, HUTO ce cTapTupa
HOB rapaHL{OHEH Nepu1oy, B Pe3yTaT Ha Ta3u YCAyra, M3BbpPLIEHA MO OTHOLIEHWE Ha ypeaa
WM eBEHTYa/IHO MOHTVPaHW Pe3epBHI YacTU. ToBa BaxKM CbLLO NPU NON3BAHETO Ha CEPBU3HO
o6cyBaHe Ha MACTO.

5. 3apanpeassuTe BalwmTe rapaHUMOHHM NpaBa, Cbo6LLeTe, MONA, 3a AeDEeKTHUA ypes Ha: WWW.
isc-gmbh.info. Ako HallaTa rapaHu1oHHa ycayra obxsalla gedeKTa Ha ypeaa, To He3abaBHo Lie
nony4yunTe nonpaseH Uin HOB ypen.

Pa3s6upa ce, cpelly Bb3CTaHOBABAHE Ha Pa3XOANTE HUE OTCTPaHABaMe C YAOBO/ICTBUE ChLO TaKa
AedeKTH MO ypeaa, KOUTO He Ca BKIKYEHU U BEYE He Ce BK/IIOYBAT B 06XBaTa Ha rapaHumsaTa. 3a
uenTa, U3nparete, MOAS, ypeaa Ha Halus CepBU3eH agpec.

Mo oTHOLLEHKe Ha M3HOCBALUYM Ce, YNOTPpe6sBaHN AW AehEKTHU YacTu o6pblyamMe BHUMaHKe Ha

OrpaH1YeHNATa Ha Tasu rapaHLms CboBpasHoO MHHOPMaLMATA OTHOCHO O6C/yBaHETO B TOBA
ynbTBaHe 3a ynotpe6a.
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9

Kivduvog! - lNa ™ peiwon Tou kivduvou Tpaupatiopou dlaBacte tnv Odnyia xpriong

@®

Mpoocoxn! Na xpnoiporoleite wrtoacTideq. H emnidpaon Tou BopuBoU PMOPEi va TPOKAAETEL TNV
ATIWAELA TNG aKONG.

D

Mpoooxn! Na xpnoipormoleite paoka postaciag arnd okovn. Katd v enegepyaaia E0Aou kat
AAAWV UAIKWV SeV arokAgieTat | Snpioupyia eMBAABOUG yia TNV uyeia okovng. Aev ETUTPEMETAL T
eMegepyacia VAIKWYV TIou TiEPIEXOLV apiavto!

©

Mpoocoxn! Na $popAaTe OTIWOSHTIOTE TIPOCTATEVTIKA YuaAtd. Ot oTivBrjpeg TIou SnuioupyouvTal
KaTd TNV epyacia i Ta eEKoPevEoVIZOPEVA KOPUATIA, POKAVISLA Kal GKOVEG UITOPOUV VA TIPOKAAEGOUV
anwAela g opaong.
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Kivéuvog!

Katd tn Xprion TwV CUCKEUWYV TIPETIEL, TIPOG
amoduyn TPAVHATICHWY, Va TNPOUVTAL Kat

va Aappavovtatl oplopéva HETPa aodaAeiag.
AlaBaoTe yla 10 AOYo auTd TIPOCEKTIKA TIG
Odényieq xpriong / Ynodeigelg aodpaeiag.
DUAGETE TIG KaAd yla va €XeTe TIG TAnpodopieq
mévta oTn dlabeon) oag. Edv napadwoete
ouokeur| og AAAa dtopa, dwote padi kat autég
TIg Odnyieg xpriong / Yrodeifelg aopaleiag. Aev
AVaAQpBAVOURE Kapia eubuvn yia atuxipata

1) BAGBEG TIOU 0pEINOVTAL OE U THPNON AUTWV
Twv O8Ny Xprong Kat Twv YrodeiEewv
aodpaleiag.

1. Ynodei&elg aopaAeiag

Qa Bpeite TIq avdioyeq unodeifelg aodpaleiag
OTO eToUVaANTOHEVO BBAGpLo!

Kivduvog!

AwaBdaote 6Aeq TIg Yodei&elg acpaleiag
Kat Tig 0dnyieg. Edv ev akoloubrioete

T1q Yrodeigelg aodpaheia kat 1ig Odnyieg dev
amokAeiovTal NAekTpomAngia, upkayld Kavn
ooBapoi TPAUUATIoHOL. PUAGETE TIPOCEKTIKA
OAeg TI§ YIoSEigEIg aopaAedig Kat TIg
038nyieg yia To péAAov.

2. Meprypadn NG CUCKEUIG Kat
oupmnapadiéopeva

2.1 Neprypadn} TG cuoKeUNG (EIK. 3)

1 Alakdmng evepyoroinong/amnevepyoroinong

2 PuBuiotng aplbpou otpodpwv

3 Ma&uadt cvopiEng

4 Koupri aopdaAiiong yla urtodoxr| Aapidag
oLodENg

5 KdaAuppa

2.2 Zupnapadidopeva (eik. 1-2)
Bdoet Tng meptypadniq Twv CUUMapadISOUEVWV
TIAPAKAAOUHE Va EAEYEETE TNV TANPOTNTA
TOU TIPOIGVTOG. Z€ TEPIMTWon EAAEIPEWV
TUNHATWV TTAPAKAAOUHE Va aroTaveeite eviog
5 gPYAOILWY NUEPWV aATIO TNV NUEPOUNVia
ayopdg oto Kévtpo Z€pPIg (Service Center) Tng
£TAIPEIAg HaG 1) 0TO KATACTNMA ATtd TO OT0i0
ayopdoate Tn GUCKEUT), IpooKopilovTag Ty
loxvovoa anodelgn ayopds. MapakaAovpe va
TIPOCEEETE TOV TTiVAKA EYYUNONG GTOUG 6POUG
£YYUNoNG oTo TEAOG TWV OSNYIWV.

Avoi€te Tn ouokevaoia kat ByaAte
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TIPOOEKTIKA TN CUOKEUT).

ATIOPaKPUVTE TA VAIKA cuoKevaoiag

KaBWwe Kal Ta CUCTNHATA TIPOCTAsiag TNG
ovokevaoiag / petadopdg (edv umtdpxouv).
EAEyETe edv eival TIATPES TO TIEPLEXOHUEVO.
EA£€yETE TN OUOKEUN KAl TA a&ECOUAp Yla
evdeXOuEVEG {NHIES a6 TN peTadopd.
DuAdGETE TN cuoKeuaoia av yivetal pExpL v
AP0 TNG TIPOBETUAIG TNG EYYUNONG.

Kivduvog!

H ouokeun kat Ta VAIKA cuokeuaaoiag dev gival
mtaxvidla! Ta madia dev emtpénetal va nai{ouv
HE TIAQOTIKEG GAKOUAEG, TIAACTIKEG HEUBPAVE]
Kal pkpoavTikeipeval Yopiotaral kivéuvog
katdrnoong kat acpugiag!

EpyaAeia Kommg kat XapaKTIKig
Bahitoa (1)

Aiokol Agiavong (2)

Tawieg Agiavong (3)

MNeipot Tévuong (4)

Dpéla (5)

ZTABWG amd todxa (10) / Zdryktnpag (6)
Tpunawvt (7)

MNeipog aodpaiiong (8)

Meipot Agiavong (9)

Mavogéteg ovoplEng (11)
AwaxwploTikoi Siokot (12)
Evkaprtog agovag (13)

Zmptypa tpanediov (14)

P&B&0 tAeokorikou tpinodou (15)
KUAwspol Aeiavong (16)

Bouptoeg (17)

MuaAdxapto (18)

MpwtoéTUTEG 08NYiEg XPrioNg
Yrodeifelg aodpaieiag

3. Zwotn xprion

To oeT Aeiavong kat xapagng mpoopiletat yia
Suatpnon, Aeiavon, ané&eon, otiABwon, xdpagn,
kotm, Ppelapiopd, Kabaplopod EUAWY, HETAAAWV
KaL TIAQOTIKWY VAIKWV YO KATACKEUT) HOVTEAWY,
YL0l GUVEPYEIQ Kal VOIKOKUPLA. Na XPNOLHoTIoLEITE
T0 epyaAeio kat Ta aeooudp Tou Pdvo yia Tiq
TEPLYPAPOUEVES XPTOELS.

H pnxavn emtpénetal va xpnotuoroineei povo
yla Tov oKoTtd yia Tov ottoio ripoopidetat. Kabe
Tépav ToUTOU XPrion SEV avTanokpievtal oTo
OKOTIO Yla Tov ortoio Tipoopiletat. Ma PAABeg
TIou odeilovtat oe Ttapdpola xprion 1 yla
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TPAVHATIONOVG TIAVTOG eidoug euBuveTaL O
XPNONTG/XEPLOTNG Kal OXL O KATACOKEVAOTN|G.

MapakaAoUpe va TPOCEEETE TIWG OL CUOKEVES
Hag dev mpoopilovtal Kat Sev Exouv
KOTAOKEVAOTEL YIA EMAYYEAHATIKY], BLOTEXVIKY|
1) Blopnxavikr xperion. Aev avaiappdavoupe
£yyUnon o€ TepInTwon Katd v oroia n
GUOKEUT| XPNOIUOTIOMBNKE og ouvepyeia,
Blotexvieg 1y oTn Plopnxavia 1 oe epyacieg
TIAPOHOLES HE AUTEG.

4. TeEXVIKA XAPAKTNPIOTIKA

TAON SIKTUOU ...
Amtoppddpnaon Lloxvog ..
Aertoupyia pehavting .
Medio TAoNG: ... .
DAavTiwTa epyaleia pey. @
MEy. prkog GpAavT{WToU EpYAAEioU
Mgy. urkog meipou .
Katnyopia pooTasiag ........cceeeererveiercnnennne

Bapog 0,61 kg

Kivuvog!

©06pupog kat Soviioelg

OL TIpéG BopUPwV Kal Sovroewv SlamoTwenkav
oUppwva pe To poéTuTo EN 60745.

ZTABUN NYNTIKNG Ttieong [ 68,5 dB(A)
ABepadTnTa KpA
STABUN NXNTIKAG loXUoG L,
ABeBadtnta K,

Na xpnoipomnoleite nxonpoaotaacia.
H eniépaon BopuBou propei va €xel cav
GUVETIELA TNV ATWAELA TNG AKONG.

JUVOAIKEG TIHEG TAAQVTWOEWY (GUVOAO
SIAVUOUATWY TPLWV KATEUBUVOEWV) cUNdWVa HE
To TipoTUTo EN 60745.

Ekropr Soviicewv a, < 2,5 m/s?
ABepawdra K =1,5 m/s?

H avadepopevn Tiur petddoong d6vnong
HETPNONKE BAoEL TUTIOTIOINMEVNG HEBOSOU
eAEyXoU Kal Prtopei va PETaBANnBei 1 kat oe
€EAIPETIKEG TIEPUTTWOELG VA KUHAVETAL AVWw TNG
aAVAPEPOUEVNG TIUNG, AVAAOYQ AT TOV TPOTIO
XPNONG TOU NAEKTPIKOU EpYaAEiov.
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H avadepopevn petddoon Sov' onewv pmnopei
va Xpnoldoroneei Kat yla Uykplon He dAAo
NAEKTPIKO EPYAAE(O.

H avadpepopevn tiun petadoong S6vnong
UTTopEi £TTiONG Va XPNotoTonBei Kat yla apxikr
eKTiunon g €kBeong.

Neplopiote TNV Snuiovpyia BopuBov kat TIg
Sovrjoeig oo EAdxIoTO!
Na XPnOLOTIOLEITE HOVO CUCKEVEG OE Ayoyn
katdotaon.
Na ouvtnpeite kat va kaBapileTe TAKTIKA TN
OUKOEU.
Na tpocapHoleTe 0T GUOKEUT| TOV TPOTIO
gpyaciag oag.
Mpoo£ETe va pnv umepPopTWVETE TN
OUOKEUT).
Adn\oTe TN ouoKeur| VEEXOUEVWG Va
eAeyXBEl amo e181KO TEXVITN.
Na arevepyortoLEiTe TN cuoKeur) otav Sev
TNV XPNOILOTIOIEITE.
Na ¢popdre yavtia.

Mpoacoxn!

YroAetmopevol kivéuvol

AKOMN Kal O€ TIEPITITWON CWOTHG Kat

KAVOVIKT|G XP1I0TG AUTOU TOU NAEKTPLKOU

epyaAeiov, vpicTavral TAvTa oplopévol

UTTOAETOHEVOL KivEuvol. OL akdAouBot

Kiv&uvol Hurmopouv va tapovclacTouV

avaAoya HE TO €i50G KATAGKEUNG Kal TO

HEVTEAO AUTOU TOU NAEKTPIKOU EPYAAEioU:

1. BAdBeg mveupdvwy, av Sev
XPNOWOTIOMB0UV KATAAANAEG HAOKES
TIPOCTACIAG ATIO OKOVN.

2. BAABeg ™G akor|g, edv dev xpnolomolfei
KaT@AANAN nxompooTaciag.

3. BAd&Beg Tng vyeiag movu mpokaAovvTal and
Sovnoelg xeptov-Bpaxiova, EGv 1 GUCKEUT|
XPNOWOTIOMOEL yla HEYAAUTEPO XPOVIKO
dlaotpua 1y dev Tpeital kat Sev ouvtnpeital
owoTd.

15.05.14 11:14



5. Mpwv ™ 6€0n o€ AetTovpyia

TMptv TN oUVSEDT OLYOUPEVTEITE TIWG TA OTOIXEI
OTNV ETIKETA TOU CUNPWVOUV UE TA OTOIXEI TOU
SIKTUOU.

MNpoeiSomnoinon!

Mpwv kaAveTe pubpiceLg 0TN CUGKELN va
Byadete mavra to Bucpa and v npida.

5.1 Agpaipeon Twv agecovdp (E1K. 4)

Ma va uriopgoete va apaipéoete Ta ageooudp,
TPAPNETE TO OTriPLYHA TWV Aecoudp TIPOg Ta
Tavw (a).

5.2 £TNon Twv &
(ek.5)

Kivéuvog!

Mptv TNV TOMOBETNON TWV EPYAAEIWV (KL TIPLV
and kabe aAAayr| epyaleiwv) oprioTe T povada
kivnong kat BydAte to dig anod v mpida.

Popwv epyaleiwv

1. MEoTe TO UMOUAGVL aoPAALong (4) Kat
oTpiyTe TV UNoSo)XT| TNG AaBidag HeExpL va
aoPAAOTEL TO UTTOUAOVL.

2. AgaipéoTe To TIEPIKOXALO (3), TpocapudoTe
TOV KAaTaAANAo odtyktripa (11) kat

ETAVATOTIOBETNOTE TO TEPIKOXALO CUTPIENG.

3. TormoBeTtrioTe TO epYaAeio TToU BEAETE péXPL
TO TEPHA OTOV OPLYKTrpaA Kat BISWOTE TO
Tagpadt (3).

H mipoeoxn) va pnv eivat mavw amé 20 mm!

5.3 TortoB£Tnon Tou EVKAUTITOU d§ova
(ew. 3/5a)
Bidwote T0 kKaAuppa (5) HmpooTd ot
GUOKEUT).
NaokdpeTe TwPA To TAEIASL cVoPIENG (3).
TomoBeTOTE TOV ECWTEPIKO AEova (a) Tou

guKaumTou d&ova oy urodoxr AaBidag (3).

Bidwvete Twpa To Maguddt ouodiEng (3).
Bidwote Twpa Tov SaktuAo (b) oto
TIOAUEPYAAEIO Agiavong.

5.3.1 TortoB£TNoN TWV S1APOPETIKWV
£pYAAEiwV oTOV EVKAMTITO A§ova
(ew. 5b)

1. Mi€ote Tov oupnapadidopevo neipo
aodAAiong (8) oTnv o} TOU EVKAUTITOU
a&ova (13) kat oTPIYTE TOV HEXPL Va BpeL
avtiotaon.

2. AdapéoTe To TIEPIKOXALO (3), TpocappdoTE
ToV KAaTaAANnAo odiyktripa (11) kat
£EMAVATOTIOBETNOTE TO TIEPIKOXALO CUOPIENG.
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3. TomoBeTroTE TO EpYAAEio TIOU BEAETE HEXPL
TO T€PHA OTOV OPLYKTHPA Kal BIOWOTE TO
TaguadL.

5.4 Xprion Tou Tpinodou (EIK. 6)
ToToBETNOTE TO TPIN0do o€ £va AyKo
epyaociag.

To tpirodo pubpideTal oTo UPOG OTWG
TIPOKUTTTEL ATIO TNV EIK. 6.

To moAvepyaAeio Agiavong propei va
KPEUAOTEL HOVO OTO TPIModo.

6. ©@€on og Aettoupyia

Z1YOUPEUTEITE TIWG Eival ATIEVEPYOTIOMUEVN
n povada kivnong.

Zuykpivete eav oupdwvei n Tdon Tou
avapEpeTal oTnV ETIKETA OTOIXEIWV TNG
OUOKEUNG He TNV Tdon SiktUou oag. Bate
TO PIG TOU TTOAUEPYAAEiov Agiavang otnv
npida.

6.1 AlakomTng evepyoroinong/
anevepyormnoinong (k. 3)

Ta va evepyortomoETe TN OUOKELT, BAATE TOV

Slakoértn ON/OFF (1) o 6€on 1«

MMa va arevepyoTiomoeTe T cuoKeur, BAATe Tov

Sdlakortn ON/OFF (1) oto ,,0¢

6.2 PuBpIOTING aplBpov oTPOoPwV (EIK. 3)
Mropeite va puBpiceTe Tov aplOpo otpodpwv
oTov pubpoT! (2).

O owoTo6g aptBuog oTpodwy efaptdral and To
XPNOILOTIOIOVHEVO EPYAAEIO Kal TO UAIKS TTOU
enegepydleote.

6.3 YroSei&eLg yla tn pUBIon Tou aptopov
oTpodpwv
Mikpoi eipot ppeag/Aeiavong: uPnAdg
aplduog oTpoPwv
Meydhol reipol ppélag/Aeiavong: xapnAog
aplduog otpopwv

6.4 Yrodeigelg yia v epyacia
Na aokeite povo pETpla Tieon eri Tou
QAVTIKEIPEVOU TIOU EMEEEPYATETTE, £TOL WOTE
va propeite va epyaleoTe e i510 aplopd
OTPOPWV.
H duvartr mieon dev emitayvvel Ty epyacia
aAAd €xel WG OLUVETIELD TNV ETURPASUVON 1}
TNV aKLvNToToiNon TNG Hovadag Kivnong Kat
£T0L TNV UTtEPPOPTIOT TOU KIVNTHPA.
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NMa &k cag aopaAela va acdpalifete Ta
QVTIKeipeva Tou enegepyaleoTe Pe PEyyevn.
Dwiplopa/xapa&n: Na kpatdte t povada
kivnong 6mwg €va oTuAd Slapkeiag (ue Eva
XEpY).

Xovtpég epyaoieq: Na kpatdte ) povada
kivnong omnwg €va odpupi (Le Ta dVo XEpLay).

7. A§eocovap

7.1 A§eooudp (ek. 7/ k. 1; ap. 3/18)
1 yvaAoxapto

2 Tawia Agiavong (uukpry)

3 Tawia Aeiavong (MeyaAn)

7.2 Aecoudp (ek. 8/ k. 1; ap. 12)
1 Aiokog Kortmg (AEMTOg)
2 Aiokog KOTmG (Heyarog)

7.3 Ageoouap (k. 9/ eik. 1; ap. 5)
1 ®pela (KOAVSPOG, HEYANOG)

2 Opéla (KOAVEPOG, HKpodg)

3 Ppeda (Hom)

4 ®pela (oPpaipa)

7.4 Akecoudp (ek. 10/ ek. 1; ap. 2/10)
1 Aiokog Aeiavong
2 Aiokog oTIABwoNG pe TooxXa

7.5 Ageooudp (sik. 11/ eik. 1;ap. 9)
1-6 BeAdveg Aciavong

7.6 Akeooudp (ek. 12/ ek. 1; ap. 4/12/16/17)
1 Alapavtodiokog

2 Meipog cVoPIENG yla Slapavtosioko

3 KUAwvdpog Agiavong yia Tavieg Agiavong
(HKPOG)

4 KUAvdpog Agiavong yla tawvieg Asiavong
(Heyahog)

5 BoupToeg KATOAPOAAG

7.7 Ageoouadp (ek. 13/ k. 1;ap. 5/11)
1 Zprykmpag 0,6-3,2 mm
2 Opéla

7.8 Akeooudp (eik. 14 / ek. 1; ap. 2/4/6/10)
1 MNeipog cVoPIENG Yla Siokoug pe Tooxa

2 Neipog ovopigng yla diokoug Aeiavong

3 Aiokog oTIABwONG pE TodXa

4 Aiokog oTIABwong He Todxa

5 Aiokog Agiavong
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7.9 A&eooudp (ek. 15/ ek. 1;ap. 7)
1-6 Tpumdvt (1-3 mm)

7.10 Neprypadr) Twv ageocovap:

Aiokol kotm|g:

TMa Kot} HETAAAWV KAl TIAQOTIKWYV UAIKWV.
ZTEPEWOTE TOV SIOKO KOTIG OTOV TIEIPO
oLODIENG.

BeAdveg Agiavong:
Me SladopeTikég keparég Aeiavong. Ma Agiavon
Kal and&eon HETAAAWY Kal TIAACTIKWY UAIKWV.

Tpumavi HSS:
Ma epyaocieq S1ATPNONG O€ YN EVYEVH] HETAAAQ,
EUAO TIAQOTIKS Kal TIAAKETEG KUKAWUATWV.

Aiokog Agiavong:

Ma KaBaplopo Kat TPOXIOHA HaxXapuwV Kat
epyaAeiwv. Ma TIq EPYACIES AUTEG OTEPEWOTE
Tov Sioko Aeiavong otov TEeipo oVodIENG.

Aiokol oTiABwong / BeAdveg oTiABwong:
Ma oTiABwon opeixaAkou, KAoGITEPOU, XAAKOU
KATL. AKOUN KAl OE GUVSUAOUO HE TTIAOTES
oTiABwong.

BoupTtoeg katoapoAag:
Ma Kabaplopo METPAG, HETAAAOU, aAoupiviou
KATL.

Tawieg Agiavong:
Ma Agiavon kat arndégeon HETAAAWYV Kal
TIAQOTIKWY UAIKGOV.

Alapavtodiokog:

Ma Kot, Slaxwplopo, Asiavon kat andgeon
VAKWYV OTIWG TL.X. MTETOV, TTETPA, TTOPCEAAVN,
KEPAUIKA UAIKA KATT.

ZPYKTIPEG:
AladopeTika PEYEDN Yia TNV urtodoxr Sladpopwv
ageooudp.

dpéda:
Ma Pppedapiopa MAACTIKWV VAKWV Kat EVAou,
HaAakoU HETAAAOU.

KAe18i yia umodoxr AaBidag:
Ma TNV ToroBEMoN Twv ageooudp.
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8. AVTIKATACTAON TOU aywyou
ouvdeoNg pe To SikTtuo

Kivéuvog!

Edv naBel BAARN TO kaAWSI0 cUVEEDT TNG
OUOKEUNG E TO SIKTUO, TIPETEL TTIPOG ATIOdUYT
KIv&UVou, va avTtikataotadei and tov
KATAOKEVAOT] 1) TO TU A TOU EEUTNPETNONG
TIEAATWV 1) ATIO TTAPOHOLA EEEISIKEULEVO
TPOoWTIO.

9. Ka®apiopog, ouvtripnon kat
mapayyeAia avtaAAakTiKwv

Kivéuvog!
Mptv arnd 6Aeg TIq epyacieg ToroBETNoNG va
Byalete 10 PIg amnd v mpida

9.1 KaBapiopog
Na kpatdte 600 To eEAeUBEPA amd okdvn
kat akabapoieq yivetal Ta cuotpata
TIPooTaoiag, TI§ OXIOUES EEAEPIOUOV KAl TO
KEAUPOG TOU HOTEP. ZKOUTHUTETE TN GUOKEUT|
He €va kabapo mavi, 1j KabapioTe To pe
TIEMEIOUEVO AEPA OE XAUNAT Ttieo.
ZUVIOTOUUE Va KaBapileTe Tn cuokeun
apéowg Yetda amo kdbe xprion.
Na kaBapileTe TN GUOKEUT| TAKTIKA e Eva
vwné avi kat Aiyo paiakd oarouvi. Mn
XPNOWOTIOIEITE KABAPIOTIKA 1} SIAAVTEG,
ylati Sev arokAgieTal va KataoTpEPouv Ty
emdpavela g cvokeunq. MNpooéte va unv
TIEPACEL VEPO OTO ECWTEPLKO TNG CUCKEUNG.
H &ieioduon vepou og NAEKTPIKT) GUOKELT|
au&dvel Tov kivouvo nAekTpomAngiag.

9.2 Wnktpeg

2€ TePIMTWon UrePPBOAKOU OXNHUATIOHOY
omvOpwv va eAeyXBoUV ol PHKTPEG amod
£EEIBIKEUPEVO NAEKTPOAOYO.

Kiv8uvog! H avTikatdoTtaon Twv YnkTpwv
eruTpéneTal va yivel pévo anod eEeldIkeuevo
NAEKTPOAGYO.

9.3 Zuvtipnon

2TO ECWTEPIKO TNG CUCKEUNG SEV UMTAPXOUV
eEaptrpata rmov xpelddovtal cuvTtrpnon.
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9.4 NapayyeAia avTaAAQKTIKWV:
Katd v napayyeAia avtaAAAKTIKWOV va
avapépete Ta eENG:

TUMOG TNG CUOKEUNG

Ap1Bg eiboug NG ouokeung

ApIBUOG TAUTIONG TNG CUCKEUNG

ApPIBUOG AVTAAAGKTIKOU
Oa Bpeite TIG LoXVOUOES TIEG Kat TTANpodopies
oV lotooeAida www.isc-gmbh.info

10. Ala6eon oTa anoppippaTa Kat
ETavaypnotomnoinon

H ouokeun BpiokeTal oe pia cuokevaoia pog
arnogpuyn UV Katda ) petapopd Avtrn
OUOKeVaoia amoTeAEITAL Ao TPWTEG UAEG

KaL £TOL PIMOPEL Va EMAVAXPNOLUOTIOMBEL 1) va
avakukAwBei. H ouokeun kat Ta eEaptripata g
arnoteAovvTal aro Stadopa VAIKA, OTIWG TL.X.
HETAAANO Kal TTAAOTIKA VAIKA. Agv eruTpémeTat

N anopPUPn EAATTWHATIKWY CUCKEUWY 0T
OIKIOKA anoppitpaTa. ZwoTr andppupn eivat

N apadoon o€ KAatdAANAa KEVTPA GUAAOYNG
HETAXEIPIOUEVWV OUCKEVWYV. Edv Sev yvwpilete
oV Bpioketal MapdUoLo KEVTPO GUAAOYNQ
HETOXEIPIOUEVWV CUCKEUWY, PWTHOTE OTN
Sloiknon g KowoTNTAg 0ag.

11. ®OAaEn

Na Slatnpeite T ocuokeur Kat Taageooudp
NG O€ OKOTELVO, OTEYVO XWPO, XWPIG TTAYETO,
Kal pakpld anéd nadid. H idavikr) Beppokpacia
anodrikevong eivat petagv 5 kat 30 °C. Na
PUAAEETE TNV NAEKTPIKT) 0AG GUCKELT| TNV
TPWTOTUTIN oUoKeLAoia TNG.

-59-
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Movo yla kpdtn-péAn g E.E.
Mn TeTATE TIG NAEKTPIKEG CUOKEVEG 0TA OIKLaKAamoppippatal

ZUudwva pe v evpwriaikr) Odnyia 2012/19/EK yia anodpAnTa £16WV NAEKTPLKOU KAt NAEKTPOVIKOU
€EOTAIOHOU Kal TNV EVOWHATWOT) TNG 0 £BVIKO Sikalo, TIPETEL N TIAALEG NAEKTPIKEG GUOKEUVEG Va
GUYKEVTPWVOVTAL KAl Va TIapadidovTat Yia avakUkAwon KT Yia TO TIEPIBAAAOV.

EVaAAGKTIKT) AUOT) avaKUKAWONG avTi yla eToTtpodr

O 1810KTITNG TNG NAEKTPLKIG GUOKEUN|G UTIOXPEOUTAL AVTi TNG EMOTPOPNG VA CUUBAAEL OTN CWOTH
QAVOKUKAWOT O€ TIEPITTTWOT TToV SeV GuVeXilel va XPNOIUOoToLEl T ouokeur). H TTaAid cuokeur) pmopet
va apaywpeneei o€ KEVTPO ETOTPOPNIG NAEKTPIKWY CUCKEVWYV LE TNV EVVOLA TWV EBVIKWY VOUWV
AVOKUKAWONG Kat Slaxeiptong anoBANTwy. Aev CUUTEPIAAUBAVOVTAL TA TUAHATA TIAAIWY GUCKEUWY
Kat Ta Bonéntikd oTolxeia Xwpiq NAEKTPIKA eEapTraTa.

H avatinwon 1| onolacdnoTe AAANG HOPPIG AVATIapaywyr| TG Tekunpiwong 1) AGAAwv
SIKALOAOYNTIKWY TIOU avapE€POoVTal 0TA TIPOIOVTA, AKOUN KAl ATIOCTIACOHATIKA, ETUTPEMETAL HOVO PE
PN ouykatadeon tng iSC GmbH.

Me eTpUAQEN TEXVIKWV TPOTIOTIONCEWV

-60-
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Evnupépwon yia 1o c€pfig

T OAEQ TIG XWPEG TIOU avapEPOVTAL OTNV EYYUNOT €XOUHE apHOSLa cuvepyeia rou cuvepyddovtal
Hadi pag, n Slevbuvon TwV oTIoiWV TIPOKUTITEL amd TV £yyunon. Ta cuvepyeia autd Bpiokovtal otn
S146e0T) 0ag yla ETIOKEVES, AVTAAAAKTIKA 1) aEECOUAP 1) YIA TNV ayopd AVAAWGIUWY.

MpooéETe 6TL 0TN CUoKEUT QUTH Ta akGAouBa EEAPTATA UTTOKEWVTAL € KOtvr) $pBpod 1) OTL
Xpetadovral Ta akéAouda avaAwolua.

Katnyopia Mapadeypa
DOeipdpeva eEapmpara* YnKTpeg, diokoug-Ppopeig, agoveg aUoPIENG,
KOAAApa CUGPIENG, EAAOTIKOUG AEOVEQ
AVOAWOIHA UAIKA/QVOAWOIA THAHOTA® Siokoug Aeiavang, Tawvieg Agiavong, eppedeg,

OTIABWTEG arod T00Xa, TPUTIAVLA, TIEipoug
Aglavong, diokoug kormg, kUAVSpoug Agiavong,
ocuppaToBoupToES

EMAeipelq

* 5V CUMTTEPIAQMBAVOVTAL UTIOXPEWTIKA OTO TIEPIEXOUEVO TNG ouoKevaaiag!

Te TEPIMTWOon EAATTWHATWY 1) GPAAPATWY 0ag TTAPAKAAOUUE VA SNAWGCTE TNV TIEPIMTWOT 0TO
ivtepvet oTo www.isc-gmbh.info. Mpoog€te va meptypaPeTe He akpifela To GPAAUA Kal ATavTroTe
OTIG AKOAOUBEG EPWTNOEIG:

AelTolpynoe CWOTA 1 CUOKEUN 1) EiXE A6 TNV apxT} KATIOLO0 EAATTWHA?
*  MAnwg TPOCEEATE KATL IEPIEPYO TIPOTOU TIAPOUCIACTE! TO EAATTWHA (CUMTTTWHA 1} BAGRN)?
L]

Mola SucAelToupyia TapATNPEITaAL GTN GUOKEUT| (KUPLO CUUITTWHA)?
Meptypagete autr) ™ SucAettoupyia.
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Eyyunon

AELOTIUN TEAATION, A§LOTIUE TIEAATY,

TA TIPOIOVTA HAG UTTOKEIVTAL OE AUOTNPO EAeyx0 ToldTNTag. EAv n cuokeun autr ap 6Aa autd

KATIOTE S€V AEITOUPYNOEL AYPOYA, AUTIOUHACTE TIOAU Kal 0AG TTAPAKAAOUHE Va amoTaveeite pog To

TUNHA pag eEurmpétnong meAATwy oTnVv Slevbuvon Tov avapépetat oTnv Kapta autr). Euxapiotwg

eilaoTe kat TNAedpwVIKA 0T S1ABeoT) oag oTov aplBuod GEPPIG TIoU avadEPETaL oTNV KAPTA gyyunong.

Ma v agiwon Tng eyyunong toxvouv ta eENG:

1. Autoi ot 6pol eyyUnong pubpifouv mpoobeTeg apoxEg eyyunong. Aev Biyovtatl améd Ty eyyuvnon
QUTH) oL VOULIHES a&loelg oag eyyunong. H eyyunon Hag oag mapéxetal Swpedv.

2. H eyyUnon KaAurtel HOVo EAATTWHATA TNG CUOKEUNG TIou odeilovtal anodedetypéva oe

opAAA VALKOU 1) TIapaywyng Kat TIEPLoPIZETaL KATA TNV KPiom Hag O amoKaTaoTaoT QUTwV TwV
EAATTWHATWY 1) OE AVTIKATACTAOT TNG CUCKEUNG 00G.
MapakaAoUpe va TIPOCEEETE TIWG OL CUCKEVEG Hag SEV TTPOOoPIJovTal YL ETTAYYEAUATIKY,
BLOTEXVIKT 1] BlOPNXAVIKT] XP1ion. [a To Adyo auTo Sev cuvdmntetal oUPBaoT eyyunong oe
TIEPITTTWOT) KATA TNV OTIOIA 1] GUCKEUT| XPNOLLOTIOMBNKE Kata TN SIApKela g eyyunong oe
BLOUNXAVIKEG 1) BIOTEXVIKEG ETUXELPNOELG 1] EAV EKTEBNKE OE TIAPOHOLA EVTATIKT] XPrioN.

3. Ano my eyyunon pag e§aipovvrtat Ta e§Ng:

- BAGBeg TG ouokeun|g TTou odeiAovTal o€ [ THPNOT TWV 0SNYLWV CUVAPHOAGYNONG 1) o€

OXL OWOTH) EYKATACTAO, 1N THPNOT TWV 08NYWWV Xpriong (0Twg T.X. OUVSEDT) 0 ECPAAUEVN
Tdon 1} oe AdB0g €150 PEVUATOQ) 1) OE PN THPNOT TWV dPWV CLUVTHPNONG Kal AoPaAeiaq 1) oe
TIEPIMTWON €KBEONG TNG CUCKEUNG OE ACUVIBIOTEG KAIPIKEG GUVONKEG 1} o€ EAAEWYN PpovTidag
KAl ouVTrPNONG.

- BA&Beg TG ouokeung TIou opeilovTal 08 KATAXPENOTIKT 1} EGPAAUEVT XpTion (OTIWG TL.X.
UTEPOPTWON TNG CUCKEUNG 1) XPrION LN EYKEKPEVWV epYaAeiwV 1} a&ecoudp), o€ €i00do EEvv
QAVTIKEWPEVWY 0TN CUOKELN (OTIWG TL.X. AUHOG, TIETPEG 1) oKOVN, BAABES petadopdg), doknon Biag
1) €évn emépPaon (orwg TT. X. PAGRN arod mrwon).

- BAGBEG TNG GUOKEUNG 1) TUNHATWY TNG CUCKEUNG TTOU odeidovTal oe auvren 1j Gucikr pBopd.

4. H didpkela TG eyyunong avépxetat oe 24 Pnveg kat apxidet and v nuepoUnvia g ayopdg mg
ouokeung. OL aguwoelg eyyUnong MpETeL va eyepBouv TipLv TN Afj&n g Sidpkelag Tng eyyvnong
eVTOg SU0 eBSONAdSWY arod TNV dLATHIOTWOT) TOU EAATTWHATOG. ATIOKAgiovTal A§LWOELG EYYUNoNg
HeTa TV TIdpodo NG Sidpkelag Tng eyyunong. H emiokeun 1 n avtikatdotaon Sev cuvendyetal
TNV €MEKTAON TNG SIAPKELAG TNG EYYUNONG OUTE TNV VEA £vapgn Tng SIAPKELAG TG EYyUnong
YIQ TN GUOKEUT 1] Y1 EVEEXOMEVWG XPNOILOTIOMBEVTA VEA AVTAAAAKTIKA. AUTO LoXVEL KAl OTNV
TepinTwon o€pPLg e TOTOU.

5. Ma mv a&iwon g eyyunong MapakaAoUHe va SNAWCETE TNV EAATTWHATIKY) 0ag CUOKEUT OTO:
www.isc-gmbh.info. EGv To eEAGTTWHA KAAUTITETAL QIO TNV EYYUNOoN, 6a oag eToTpadei apéows
€(TE N EMIOKEVACKEVN CUOKEUN EITE [ia KAVOUPYLA GUOKELT.

EuxapioTwg emMokeudaloupe EAATTWHATA TNG CUCKEUNG £VAVTL TTANPWHNIG, €AV TA EAATTWHATA AUTA
Sev KaAurtovtat and v eyyunon. lNa 1o okomd autd MapakaAoUe va OTEIAETE TN GUOKeLT) 0N
Slevbuvon Tou GEPPIG Hag.

Ma avaAWolua Kal o€ TIEPITTTWOT TIOU AEIMouV £EApTIATA TIAPATIEUTIOUHE OTOUG TIEPLOPIOUOUG AUTHG
NG eyyunong cupdwva pe Toug MANPodopieg OEPPLG AUTWV TWV 0SNYLWV XPrioNG.
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9

Tehlike! - Yaralanma riskini azaltmak i¢in Kullanma Talimatini okuyunuz

@®

Dikkat! Kulaklik takin. Calisma esnasinda olusan gliriilti isitme kaybina yol agabilir.

D

Dikkat! Toz maskesi takin. Ahsap ve diger malzemeler lizerinde galisildiginda sagliga zarar veren
tozlar olusabilir. Asbest iceren malzemelerin igslenmesi yasaktir!

©

Dikkat! i gézliigii kullanin. Galisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten disari firlayan kiymik, talas
ve tozlar g6zlere zarar verebilir.

-63-

Anl_TH_MG_135_SPK5.indb 63 15.05.14 11:14



Tehlike!

Yaralanmalari ve hasarlar énlemek igin alet-

lerin kullaniminda bazi is giivenligi 6nlemleri-

nin alinmasi gereklidir. Bu nedenle Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini dikkatlice okuyun.
icerdigi bilgilere her zaman ulagabilmek igin kul-
lanma talimatini iyi bir yerde saklayin. Aleti kullan-
mak igin baska kisilere verdiginizde bu Kullanma
Talimatini / Givenlik Uyarilarini da birlikte verin.
Firmamiz, kullanma talimatina riayet etmemekten
kaynaklanan is kazalar ve hasarlardan herhangi
bir sorumluluk Gstlenmez.

1. Giivenlik uyarilar

Guvenlik uyarilar ekteki kitapgikta bulunur!
Tehlike!

Tim giivenlik bilgileri ve talimatlari okuy-
unuz. Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen
direktiflere aykiri hareket edilmesi sonucunda
elektrik carpmasi, yangin ve/veya agir yaralan-
malar meydana gelebilir. Gelecekte kullanmak
lzere tiim giivenlik bilgileri ve talimatlari
saklayin.

2. Alet aciklamasi ve sevkiyatin
icerigi

2.1 Alet aciklamasi (Sekil 3)
Acik/Kapali salteri

Devir regulatéri

Mandren

Mandren sabitleme digmesi
Kapak

abs N =

2.2 Sevkiyatin igerigi (Sekil 1-2)
Satin almis oldugunuz Griiniin eksik pargasi olup
olmadigini sevkiyatin icerigi listesi ile kontrol edin.
Herhangi bir parganin eksik olmasi durumunda
Uriind satin aldiktan sonra en geg 5 is guini iginde
gecerli fig veya faturay ibraz ederek servis merke-
zine veya aleti satin aldiginiz magazaya bagvurun.
Bu konuda kullanma talimatinin sonunda bulunan
servis bilgilerindeki garanti hizmetleri tablosunu
dikkate aliniz.
Ambalaji agin ve aleti dikkatlice ambalajin
icinden gikarin.
Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve trans-
port emniyetlerini sokiin (bulunmasi halinde).
Ambalaj igindeki parcalarin eksik olup
olmadigini kontrol edin.
Alet ve aksesuar pargalarinin transport

esnasinda hasar gériip gérmedigini kontrol
edin.

Garanti slresi doluncaya kadar mimkin
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.

Tehlike!

Alet ve ambalaj malzemeleri oyuncak
degildir! Cocuklarin plastik poset, folyo

ve kiiciik parcalar ile oynamasi yasaktir!
Cocuklarin kiigiik parcalari yutma ve posetler
nedeniyle bogulma tehlikesi vardir!

Mini taglama ve gravir seti
Canta (1)

Taslama taslar (2)
Zimpara bandi (3)

Sikma pimleri (4)

Freze takimi (5)

Kege polisaj (10) / Takilabilir pim (6)
Matkap ucu (7)

Sabitleme pimi (8)
Zimpara pimi (9)

Sikma burcu (11)

Kesme taglari (12)

Esnek mil (13)

Tezgah mandali (14)
Teleskop ayak demiri (15)
Zimparalama silindiri (16)
Tas firgalar (17)

Zimpara kagidi (18)
Orijinal kullanma talimati
Guvenlik uyarilar

3. Kullanim amacina uygun kullanim

Taslama ve gravir seti ev isleri, atolye ve maket
islerinde delme, tagslama, ¢apak alma, parlatma,
graviir, kesme, frezeleme, ahsap, metal ve plas-
tik malzemeleri temizleme igin kullanmak tizere
tasarlanmistir. Alet ve aksesuarlarini sadece
yukarida agiklanan amaglarda kullanin.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki
tim kullanimlar makinenin kullanilmasi igin
uygun degildir. Bu tir kullanim amaci digindaki
kullanimlardan kaynaklanan hasar ve yaralan-
malarda, yalnizca kullanici/igletici sorumlu olup
Uretici firma sorumlu tutulamaz.

Litfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim igin uygun olmadidini ve bu
kullanimlar igin tasarlanmadigini dikkate alin. Ale-
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tin ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya ben-
zer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.

4. Teknik 6zellkler

Sebeke gerilimi .
Gig sarfiyati ...

Bosta caligma devrin, .
Mandren sikma araligi:

.10000-35000 dev/dk.
0,5-3,2 mm

... 55mm
22 mm
40 mm

Aparat uzunlugu max.:

Pim uzunlugu max.: ..

Koruma sinifi /g
Agirhk 0,61 kg
Tehlike!

Ses ve titresim
Ses ve titresim degerleri EN 60745 normuna gére
Olgulmustdr.

Ses basing seviyesiL , ... 68,5 dB(A)
Sapma KpA 3dB
Ses glig seviyesi L, 79,5 dB(A)
Sapma K, 3dB
Kulaklik takin.

Gurdltd isitme kaybina sebep olabilir.

Toplam titresim degerleri (¢ yoniin vektor
toplami) EN 60745 normuna gore dlguimustr.

Titregim emisyon degeri a, < 2,5 m/s?
SapmaK =1,5m/s?

Aciklanan titresim emisyon degeri standart test
metoduna gore dlgilmis olup bu deger, elekt-
rikli aletin kullanim tirdi ve sekline bagh olarak
degisebilir ve istisnai durumlarda agiklanmig olan
bu degerin tizerinde olabilir.

Agciklanan titresim emisyon degeri elektrikli
aletin diger elektrikli aletler ile kiyaslanmasinda
kullanilabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri, aletin
isletimesinde etrafa verilecek rahatsizligin ve etki-
nin tahmin edilmesinde de kullanilabilir.

Makineden kaynaklanan giiriiltii ve titresim
olugmasini asgariye indirin!
Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler
kullanin.
Aletlerin diizenli olarak bakimini yapin ve te-
mizleyin.
Calisma tarziniz alete gére ayarlayin.
Aletlerinize asin yiklenmeyin.
Gerektiginde arizali aletin kontrol edilmesini
saglayin.
Aleti kullanmadiginizda kapatin.
s eldiveni takin.

Dikkat!

Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun

sekilde kullansaniz dahi yine de baz riskler

mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yap tiirii ve
modeli itibari ile agagida agiklanan tehlikeler
meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takiimadiginda akciger
hasarlarinin olugmasi.

2. Uygun bir kulaklik takilmadiginda isitme
hasarlarinin olugmasi.

3. Elektrikli alet uzun sire kullanildiginda veya
talimatlara gére kullanimadiginda veya
bakimi diizgiin sekilde yapiimadiginda el-kol
titresiminden kaynaklanan saglik hasarlarinin
olusmasi.

5. Calistirmadan énce

Makineyi elektrik sebekesine baglamadan 6nce
makinenin tip etiketi Uizerinde belirtilen degerlerin
elektrik sebekesi degerleri ile ayni olup olmadigini
kontrol edin.

ikaz!

Makine lizerinde ayar iglemi yapmadan dnce
daima fisi prizden ¢ikarin.

5.1 Aksesuarin ¢ikarilmasi (Sekil 4)
Akseuari yerinden ¢ikarmak igin akseuar tutma
elemanini (a) yukari dogru gekin.

5.2.Degisik takimlarin takilmasi (Sekil 5)
Tehlike!

Takimlar yerlestirmeden énce (ve her takim
degistirmeden 6nce) tahrik Unitesini kapatin ve figi
prizden gikarin.

1. Sabitleme diigmesine (4) basin ve pim yerine
sabitleninceye kadar sikkma mandrenini don-
dardn
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2. Sikma somununu (3) ¢ikarin, uygun sikma
burcunu (11) takin ve sikkma somununu tekrar
takin.

3. lIstenilen takimi sikma bileziginin dayanagina

kadar yerlestirin ve mandren somununu (3)
sikin.

Tasma dlgiisti 20 mm’den fazla olmamalidir!

5.3.Esnek milin montaiji (Sekil 3/5a)
Cihazin 6n tarafindaki kapag (5) sokn.
Mandren somununu (3) agin
Esnek milin i¢ aksini (@) mandren (3) igine
yerlestirin.
Mandren somununu (3) sikin.
Sonra gok fonksiyonlu taglama aletinin
halkasini (b) sikin.

5.3.1 Degisik takimlarin esnek mil igine
takilmasi (Sekil 5b)

1. Aletile birlikte génderilmis sabitleme pimini

(8) esnek milin (13) delidi igine takin ve pim

sabitleninceye kadar déndurin.

Sikma somununu (3) ¢ikarin, uygun sikma

burcunu (11) takin ve sikma somununu tekrar

takin.

istenilen takimi sikma bileziginin dayanagina

kadar yerlestirin ve mandren somununu sikin.

5.4 Ayagin kullanimi (Sekil 6)
Ayagi tezgaha baglayin. Ayagin yiksekligi
ayarlanabilir ve Sekil 6'da gosterildigi gibi
ayarlanabilir.
Cok amagh zimpara aleti ayaga asilabilir.

6. Calistirma

Tahrik Gnitesinin kapali olup olmadigini kontrol
edin.

Aletin tip levhasi tizerinde belirtilen gerilim
degerinin, mevcut elektrik sebekesi gerilim
degeri ile ayni olup olmadigini kontrol edin.
Cok amagh taglama makinesinin figini prize
takin.

6.1 Acik/Kapal salteri (Sekil 3)

Aleti calistirmak icin Agik/Kapali salterini (1) ,I
konumuna getirin

Aleti kapatmak icin Agik/Kapali salterini (1) ,,0°
konumuna getirin

6.2 Devir regiilatérii (Sekil 3)
Istenilen devir de@erini reglilator (2) Gizerinden
ayarlayin.

Dogru galisma deviri takilan takima ve islenecek
malzemeye baghdir.

6.3 Devir ayarlama bilgileri
Kiiglk gapli freze ucu/taglama pimleri: yiiksek
devir
Buyuk gapli freze ucu/taglama pimleri: distk
devir

6.4 Calisma bilgileri
Esit devir ile islenebilmesi icin islenecek mal-
zeme Uzerine orta derecede basing kuvnet
uygulayin.
Asin yliksek basing uygulanmasi ¢alisma
islemini hizlandirmaz makineyi frenler veya
tahrik Gnitesinin durmasina ve boylece mo-
torun asin yiklenmesine yol agar.
Kiiciik parcalar kendi is glivenliginiz
agisindan iskence veya mengene ile sabitle-
necektir.
Hassas galismalar/Gravir uygulamasi: Tahrik
Unitesini ayni tikenmezi tutar gibi tutun (tek
elinizle).
Kaba caligsmalar: Tahrik tnitesini ayni gekic
sapini tutar gibi tutun (iki elinizle).

7. Aksesuar

7.1 Aksesuar (Sekil 7 / Sekil 1; Poz. 3/18)
1 Zimpara kagidi

2 Zimpara kagidi (kiguk)

3 Zimpara kagidi (buyiik)

7.2 Aksesuar (Sekil 8 / Sekil 1; Poz. 12)
1 Kesme tasi (ince)
2 Kesme tas! (kaba)

7.3 Aksesuar (Sekil 9/ Sekil 1;Poz.5)
1 Elmas freze ucu (Silindir, biyiik)

2 Elmas freze ucu (Silindir, kligiik)

3 Elmas freze ucu (Sivri tip)

4 Elmas freze ucu (Kuresel tip)

7.4 Aksesuar (Sekil 10/ Sekil 1; Poz. 2/10)
1 Taglama tasi
2 Kegeli parlatma diski

7.5 Aksesuar (Sekil 11/ Sekil 1; Poz. 9)
1-6 Taglama uglan

-66-

Anl_TH_MG_135_SPK5.indb 66

15.05.14 11:14



7.6 Aksesuar (Sekil 12 / Sekil 1; Poz.
4/12/16/17)

1 Elmas kesme tasi

2 Elmas kesme tagi sikma pimi

3 Zimpara kagidi mili (kiigtik)

4 Zimpara kagidi mili (blyUk)

5 Kademeli zimparalayici

7.7 Aksesuar (Sekil 13 / Sekil 1; Poz. 5/11)
1 Sikma burcu 0,6-3,2 mm
2 Freze ucu

7.8 Aksesuar (Sekil 14 / Sekil 1; Poz. 2/4/6/10)
1 Kegeli disk sikma pim

2 Taglama tagi sikkma pimi

3 Kegeli parlatma diski

4 Kegeli parlatma diski

5 Taglama tasi

7.9 Aksesuar (Sekil 15 / Sekil 1; Poz. 7)
1-6 Matkap ucu (1-3 mm)

7.10 Aksesuar parcalarinin aciklanmasi:

Kesme taglari:
Metal ve plastik malzemeleri kesmek igin. Bunun
icin kesme tagini sikma pimi (izerine baglayin.

Taglama uglari:

Cesitli taglama kafasi geometrileri ile. Metal ve
plastik malzemeleri taglamak ve ¢apaklarini te-
mizlemek igin.

HSS Matkap ucu:
Renkli metal, ahsap, plastik ve empirmeler (izerin-
de yapilan delik delme ¢aligmalari igin.

Taslama tasi:

Bigak ve takimlar temizlemek ve bilemek icin.
Bunun igin taglama tagini sikma pimi Gzerine
baglayin.

Parlatma diskleri / Parlatma uglar :

Piring, kalay, bakir vs. gibi malzemelerin
parlatiimasi igin. Ayni zamanda parlatma macunu
da kullanilabilir.

Tas firgalar:
Tas, metal, aliiminyum, vs. gibi malzemeleri te-
mizlemek icin

Zimpara kagitlar:
Ahsap ve plastik malzemelerin zimparalanmasi
icin.

Elmas kesme tasi:

Ornegin beton, tas, porselen, seramik vs. gibi
malzemeleri kesmek, taglamak ve ¢apaklarini
temizlemek igin

Sikma burglari:
Cesitli aksesuar pargalarin baglanmasina yarayan
cesitli buylkllkteki burglar.

Freze uclari:
Plastik ve ahsap, yumusak metal malzemelerin
frezelenmesi uygulamasinda kullanilir

Mandren anahtari
Aksesuar pargalarin montaji icin

8. Elektrik kablosunun degistirilmesi

Tehlike!

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérduginde
olusabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi
icin kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uz-
man bir personel tarafindan degistirilecektir.

9. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Tehlike!
Temizlik calismalarindan 6nce elektrik kablosunu
prizden gikarin.

9.1 Temizleme
Koruma tertibati, havalandirma delikleri ve
motor gévdesini mimkiin oldugunca toz ve
kirden temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin
veya dusik basingli hava ile Ufleyerek temiz-
leyin.
Aleti kullandiktan hemen sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.
Aleti diizenli olarak nemli bir bezle ve sivi
sabunla temizleyin. Temizleme deterjani veya
solvent malzemesi kullanmayiniz, bu malze-
meler aletin plastik pargalarina zarar verebilir.
Cihazin igine su girmemesine dikkat edin.
Elektrikli aletin i¢ine su girmesi elektrik carp-
ma riskini yikseltir.
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9.2 Komiir fircalar

Asin kivileim olustugunda kdmdr fircalarin elektri-
kgi uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin.

Tehlike! Kémiir firgalar ancak elektrikgi uzman
personel tarafindan degistiriimelidir.

9.3 Bakim
Cihaz iginde bakimi yapilmasi gereken bagka bir
parca yoktur.

9.4 Yedek parca siparisi:
Yedek par¢a siparisi yapilirken su bilgiler verilme-
lidir:
Cihaz tipi
Cihazin Griin numarasi
Cihazin kod numarasi
istenilen yedek parganin yedek parca
numarasi
Giincel bilgiler ve fiyatlar internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda agiklanmistir.

10. Bertaraf etme ve geri kazanim

Transport hasarlarini dnlemek i¢in alet bir amba-
laj icinde sevk edilir. Bu ambalaj hammaddedir
ve bdylece geri kazanilabilir veya geri kazanim
sistemine iade edilebilir. Alet ve aksesuarlari
6rnegin metal ve plastik gibi gesitli malzemeler-
den meydana gelir. Arizali pargalari evsel atiklarin
atildigi gope atmayin. Alet, yonetmeliklere uygun
sekilde bertaraf edilmesi icin 6zel atik toplama
merkezlerine teslim edilmelidir. Bu atik toplama
merkezlerinin nerede oldugunu yerel yénetimler-
den égrenebilirsiniz.

11. Depolama

Alet ve aksesuar pargalarini karanlik, kuru ve
dona kars! korunmus ve gocuklarin erigemeyecegi
bir yerde saklayin. Optimal depolama sicakligi

5 ve 30 °C arasindadir. Elektrikli aleti orijinal
ambalaji icinde saklayin.
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TR

Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlar ¢ope atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2012/19/AB nolu Avrupa Yénetmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normlara uyarlanmasi sonucunda kullaniimis elektrikli aletler ayristinimis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmig Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullaniimig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, ydnetmelikle-
re uygun olarak galisan geri donlisiim merkezlerine vermekle ylkimlidir. Bunun igin kullanilmis cihaz,

ulusal dénlisim ekonomisi ve atik kanununa goére atiklarin antilmasini saglayan kullaniimis cihaz teslim

alma yerine teslim edilecektir. Kullanilmis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan ak-

sesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Urtinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi kopyalanmasi veya bagka sekilde
¢ogaltimasi, yalnizca iSC GmbH firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Teknik degisiklikler olabilir
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Servis Bilgileri
Garanti Belgesinde belirttigimiz tlkelerde uzman servis partnerleri ile birlikte galisiriz, bu partnerlerin
irtibat bilgileri Garanti Belgesinde agiklanmistir. Onarim, yedek parga ve sarf malzemesi ihtiyaglarinda bu

partner kuruluslarimiz sizlere memnuniyetle yardimci olacaktir.

Bu Griinimiizde asagida agiklanan parcalar dogal veya kullanimdan kaynaklanan bir asinmaya maruz
kalirlar ve agagida agiklanan sarf malzemelerine ihtiyag duyulur.

Kategori Ornek

Asinma pargalar™ Kémiir firgalar, sikma pimleri, yuval sikma pimle-
ri, sikkma kovanlari, esnek mil

Sarf malzemesi/Sarf parcalar™ Taglama taglar, tank zimpara kagidi, freze takimi,
kege polisaj basligi, matkap ucu, pim taslayicilar,
kesme taglari, taglama merdaneleri, tel firgalar

Eksik pargalar

* sevkiyatin igerigine dahil olmasi zorunlu degildir!

Ayipl mal veya eksik parga s6z konusu oldugunda durumu internette www.isc-gmbh.info sayfasina bil-
dirmenizi rica ederiz. Ariza bildiriminizde arizayi ayrintili olarak agiklayin ve bunun igin agadida agiklanan
sorulari cevaplayin:

© Alet hig bir kez ¢alisti mi yoksa bastan beri mi arizaliydi?

* Anza meydana gelmeden énce herhangi anormal bir durum dikkatinizi gekti mi (ariza 6ncesi
semptomlari)?

*  Sizce aletin arizali ana islevi nedir (ana semptom)?
Bu iglevi agiklayiniz.
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Garanti belgesi

Sayin Musterimiz,

Grlinlerimiz retim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam

dogru sekilde galismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk

olan aleti Garanti Belgesi Uizerinde agiklanan adrese géndermenizi veya aleti satin aldiginiz magazaya
bagvurmanizi rica ederiz. Garanti haklarindan faydalanmak igin asagidaki kurallar gegerlidir:

1. Bu Garanti kosullar ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti diizen-
lemesinden etkilenmez ve sakl kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler lcretsizdir.

2. Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir.
Bu durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin degistirilmesi ile sinirhdir. Alet-
lerimizin ve cihazlarimizin ticari ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini litfen dikkate
aliniz. Bu nedenle aletin ticari ve endustriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer ¢alismalarda
calistinimasi durumunda Garanti Sézlesmesi gecerli degildir.

3. Garanti kapsamina dahil olmayan durumlar:

- Montaj talimatina veya yénetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan
hasarlar, kullanma talimatina riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanlis bir sebeke
gerilimine veya akim tiiriine baglama gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kay-
naklanan hasarlar veya bakim ve giivenlik talimatlarina riayet edilmemesinden kaynaklanan hasarlar
veya aletin anormal gevre kosullarina maruz birakilimasi veya bakim ve temizlik galismalarinin yeter-
siz olmasindan kaynaklanan hasarlar.

- Kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete asirn
yuklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), aletin/cihazin i¢ine yabanci madde-
nin girmesi (érnegin kum, tas veya toz, transport hasarlari), zor kullanma veya harici zorlamalardan
kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi diisme nedeniyle olusan hasar).

- Kullanima bagh olagan veya diger dogal aginma nedeniyle olusan hasarlar.

4. Garanti siiresi 24 aydir ve garanti siiresi aletin satin alindigi tarihte baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti siiresi dolmadan iki hafta énce bildiriimelidir. Garanti
sUresi dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin onarilmasi veya
degistiriimesi garanti stiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar igin
yeni bir garanti siiresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri i¢in de gecerlidir.

5. Garanti hakkindan faydalanmak icin arizall aleti www.isc-gmbh.info sayfasina bildirin. Aletin arizasi
garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmig veya yeni bir alet génderile-
cektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garanti siiresi dolan arizalar ticreti kargiiginda memnuniy-
etle onarinz. Bunun igin aleti litfen Servis adresimize génderin.

Asinma, sarf ve eksik parcalar icin bu Kullanma Talimatinin servis bilgileri bélimiindeki garanti
kosullarinda belirtilen kisittamalara atifta bulunuruz.
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar C €
Konformitétserkldrung

D erklart folgende Konformitat geman EU-Richtlinie und PL deklaruje zgodnos$¢ wymienionego ponizej artykutu z
Normen fiir Artikel nastepujacymi normami na podstawie dyrektywy WE.

GB explains the following conformity according to EU directi- BG cbIacHo
ves and norms for the following product AvpexTtnea Ha EC 1 Hopmu 3a apTuKyn

F  déclare la conformité suivante selon la directive CE et les LV  paskaidro $adu atbilstibu ES direkfivai un standartiem
normes concernant l'article LT budina & atitikima EU ir prekés normoms

I dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e RO declara urmatoarea conformitate conform directivei UE si
le norme per l'articolo normelor pentru articolul

NL verklaart de volgende overeenstemming conform EU GR  SnAwvel TV ak6AOUBN oupHEPdWON CUNPWVA HE TV
richtlijn en normen voor het product Oényia EK kal Ta ipoTuTa yia To mpoiov

E  declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y HR potvrduje sliedec¢u uskladenost prema smjernicama EU i
normas de la UE para el articulo normama za artikl

P declara a seguinte conformidade, de acordo com a BIH potvrduje sliedecu uskladenost prema smjernicama EU i
directiva CE e normas para o artigo normama za artikl

DK attesterer folgende overensstemmelse i medfor af RS potvrduje sledecu uskladenost prema smernicama EZ i
EU-direktiv samt standarder for artikel normama za artikal

S forklarar féljande dverensstammelse enl. EU-direktiv och RUS yTo NPOAYKTbI
standarder fér artikeln COOTBETCTBYIOT AAUPEKTMBAM W HopMam EC

FIN vakuuttaa, etté tuote tayttaa EU-direktiivin ja standardien UKR nporo/ioliiye npo 3asHadeHy Hikwe BiAfoBiaHICTb BpoGy
vaatimukset [AMpeKTUBaM Ta ctaHgapTam EC Ha BUpI6

EE tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele MK ja usjaBysa cnegHata COOGP3HOCT COracHo

CZ vydavé nésledujici prohlageni o shodé podle smérmice EU EY-AMpeKTUBaTa 1 HOPMUTE 3a apTUKAN
a norem pro vyrobek TR Uriinii ile ilgili AB direktifleri ve normlan geregince asagida

SLO potrjuje sledeco skladnost s smernico EU in standardi za aglklanan uygunlugu belirtir
izdelek N erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet og

SK  vydava nasledujiice prehlasenie o zhode podfa smernice standarder for artikkel
EU a noriem pre vyrobok IS Lysir uppfyllingu EU-regina og annarra stadla véru

H  acikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkez6 konformitast jelenti ki

Schleif- und Gravur-Werkzeug TH-MG 135 E (Einhell)

[J 87/404/EC_2009/105/EC [X]2006/42/EC

[[]2005/32/EC_2009/125/EC [JAnnex v
Notified Body:
[J2006/95/EC Notified Body No.:
[J2006/28/EC Reg. No.:
[X] 2004/108/EC O Et]u;on 4/E\;:,2oos/sa/ec
nnex
[J2004/22/EC ] Annex Vi
[J1999/5/EC Noise: measured L,,, = dB (A); guaranteed L,,, = dB (A)
P=KW;L/@=cm
Lle/23/EC Notified Body:
[[] 90/396/EC_2009/142/EC [ 2004/26/EC
[J89/686/EC_96/58/EC Emission No.:
[x] 2011/65/EC

Standard references: EN 60745-1; EN 60745-2-1; EN 60745-2-23;
EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

Landau/Isar, den 16.04.2014
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