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“WARNUNG - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen”

Tragen Sie einen Gehorschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehdrverlust bewirken.

Tragen Sie eine Staubschutzmaske.
Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien kann gesundheitsschadlicher Staub
entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

© @ 9°

Tragen Sie eine Schutzbrille.
Waéhrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerat heraustretende Splitter, Spane
und Staube kénnen Sichtverlust bewirken.

@
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geraten missen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Gerat an andere
Personen (ibergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir ibernehmen keine Haftung fir Unfélle oder
Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen!

A\ WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen zur Folge haben.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

2. Gerétebeschreibung (Bild 1)

Absaugadapter
Frasschuh
Fligelschraube
Ein-/ Ausschalter
Einschaltsperre
Netzleitung
Handgriff
Motorgehéuse
Spanngriff

10. Spannmutter

11. Drehzahlregelung
12. Spindelarretierung
13. Schutzabdeckung
14. Revolver- Endanschlag
15. Endanschlag

16. Fligelschraube
17. Zeiger

18. Skala

19. Tiefenanschlag
20. Feinjustierung
21. Parallelanschlag
22. Gabelschlussel
23. Spannzange

©CENOOTA~WN~
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24. Zirkelspitze
25. Fihrungshllse

3. BestimmungsgemaéBe Verwendung

Die Oberfrase eignet sich besonders fir Holz- und
Kunststoffbearbeitung, ferner zum Ausschneiden von
Aststellen, Frasen von Nuten, Ausarbeiten von
Vertiefungen, Kopieren von Kurven und Schriftziigen
usw. Die Oberfrase darf nicht zum Bearbeiten von
Metall, Stein etc. verwendet werden.

Das Gerat darf nur nach seiner Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere dariber
hinausgehende Verwendung ist nicht
bestimmungsgemaB. Fur daraus hervorgerufene
Schéaden oder Verletzungen aller Art haftet der
Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Geréate bestim-
mungsgemaB nicht fur den gewerblichen, handwerk-
lichen oder industriellen Einsatz konstruiert wurden.
Wir ibernehmen keine Gewahrleistung, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industrie-
betrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten
eingesetzt wird.

4. Technische Daten

230V ~50 Hz
1200 W
11.000 - 30.000 min"

Netzspannung:

Leistungsaufnahme:

Leerlauf-Drehzahl:

Hubhdéhe: 55 mm (Fréstiefe)
Spannzange: @ 8und @6 mm
Fir Formfraser max.: 30 mm
Schutzklasse: I/
Gewicht: 3,3 kg

Gerausch und Vibration

Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden entspre-
chend EN 60745 ermittelt.

Schalldruckpegel Lya 89,5 dB(A)
Unsicherheit K, 3dB
Schallleistungspegel Lyya 100,5 dB(A)
Unsicherheit Ky 3dB
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Tragen Sie einen Gehoérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehdrverlust bewir-
ken.

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745.

Handgriffe
Schwingungsemissionswert ay, = 5,739 m/s?

Unsicherheit K = 1,5 m/s?

/A Achtung!

Der Schwingungswert wird sich aufgrund des Ein-
satzbereiches des Elektrowerkzeuges é@ndern und
kann in Ausnahmefallen iber dem angegebenen
Wert liegen.

Beschranken Sie die Gerduschentwicklung und
Vibration auf ein Minimum!

Verwenden Sie nur einwandfreie Gerate.
Warten und reinigen Sie das Gerat regelméaBig.
Passen Sie Ihre Arbeitsweise dem Gerat an.
Uberlasten Sie das Gerét nicht.

Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls
Uberprifen.

Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

@ Tragen Sie Handschuhe.

5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass die
Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Ubereinstimmen.

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie
Einstellungen am Geréat vornehmen.

Vor Inbetriebnahme missen alle Abdeckungen und
Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman montiert
sein

5.1 Montage Absaugstutzen (Abb. 2/Pos. 1)

A Achtung! Aus gesundheitlichen Griinden ist

das Benutzen einer Staubabsaugung unbedingt

erforderlich.

® SchlieBen Sie Ihre Oberfrase mit dem
Absaugstutzen (1) an einen Staubsauger oder an
eine Staubabzugsvorrichtung an. Sie erreichen
damit eine optimale Staubabsaugung vom
Werkstuck. Die Vorteile: Sie schonen sowohl das
Gerat als auch Ihre eigene Gesundheit. lhr
Arbeitsbereich bleibt auBerdem sauberer und
sicherer.
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@ Beider Arbeit entstehender Staub kann
geféhrlich sein. Bitte beachten Sie dazu den
Abschnitt Sicherheitshinweise.

@ Der fir das Absaugen verwendete Staubsauger
muss fir das bearbeitete Material geeignet sein.
Verwenden Sie einen Spezialsauger, falls Sie mit
stark gesundheitsschadlichen Werkstoffen
hantieren.

® Absaugstutzen (1) mit den beiden
Senkkopfschrauben (f) am Frasschuh (2)
festschrauben.

® Der Absaugstutzen kann an Absauggeréten
(Staubsauger) mit Saugschlauch angeschlossen
werden.

® Der Innendurchmesser des Absaugstutzens
betragt 36 mm. Befestigen Sie nun einen
passend groBen Saugschlauch am
Absaugstutzen.

5.2 Montage der Schutzabdeckung

(Abb. 3/Pos. 13)
Montieren Sie die Schutzabdeckung (13) wie in
Abbildung 3 dargestellt.

5.3 Montage Parallelanschlag (Abb. 4/Pos. 21)

@ Fuhrungswellen (a) des Parallelanschlages (21)
in die Locher (b) des Frasschuhs (2) schieben.

@ Parallelanschlag (21) auf das gewlnschte MaB
einstellen und mit den Fligelschrauben (3)
festklemmen.

5.4 Montage Zirkelspitze (Abb. 5/Pos. 24)

® Mit der Zirkelspitze (24) kdnnen Sie kreisrunde
Bereiche frasen.

® Verschrauben Sie die Zirkelspitze (24)
entsprechend der Abbildung am Parallelanschlag
(21). Montieren Sie nun den Parallelanschlag
(21) mit der Zirkelspitze (24) an der Oberfrase.
Die Montage erfolgt wie in Punkt 5.3
beschrieben, jedoch wird der Parallelanschlag
(21) um 180° gedreht montiert, so dass die
Zirkelspitze (24) nach unten Zeigt (Abb. 5).

@ Stellen Sie den gewlnschten Radius zwischen
Zirkelspitze (24) und Fraser ein.

@ Positionieren Sie die Zirkelspitze (24) in der Mitte
des zu frasenden Kreises.

5.5 Montage Fiihrungshiilse (Abb. 6-7/Pos. 25)

@ Fuhrungshiilse (25) mit den beiden
Senkkopfschrauben (f) am Frasschuh (2)
befestigen.

@ Die Fuhrungshulse (25) wird mit dem Anlaufring
(b) an der Schablone (c) entlang gefihrt.

® Das Werkstlck (d) muss um die Differenz
LAuBenkante Anlaufring” und ,AuBenkante
Fraser” (e) gréBer sein, um eine exakte Kopie zu
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5.7 Justieren der Endanschldge (Abb. 14/Pos. 15)
Die Endanschlage (15) kénnen je nach Bedarf in der

erhalten.

5.6 Montage/Demontage Fraswerkzeug

(Abb. 8 - 11)

A Achtung! Netzstecker ziehen.

A Achtung! Nach dem Arbeiten mit der
Oberfrase bleibt das Fraswerkzeug fiir relativ
lange Zeit sehr heiB.

A Achtung! Fraser sind sehr scharf. Tragen Sie
beim Umgang mit Fraswerkzeugen stets
Schutzhandschuhe.

In diese Oberfrase kénnen Fraser mit einem
Schaftdurchmesser von 6 mm und 8 mm
eingesetzt werden. Die meisten Fraser sind in
beiden GroBen erhaltlich.

Hohe justiert werden. Lésen Sie hierzu die
Kontermutter am Endanschlag (15) und drehen Sie
ihn mit Hilfe eines Schraubenziehers auf die
gewiinschte Anschlaghdhe.

A Achtung! Vor Inbetriebnahme Einstell- und
Montagewerkzeuge wieder entfernen.

6. Bedienung

® Benutzen Sie keine qualitativ minderwertigen
oder beschéadigten Fréaser. Benutzen Sie nur
Fraswerkzeuge mit einem Schaftdurchmesser
von 6 mm oder 8mm. Die Fraser missen

e Se ko_nr_]en u. a. Fraser aus den folgenden auBerdem fir die jeweilige Leerlauf-Drehzahl
Materialien verwenden: ausgelegt sein
;NH_S?ﬂ-]ﬁemgnet zur Bearbeitung von ® Sichern Sie das zu bearbeitende Werksttick,
Te(!,‘c':l' %zer_n t Bearbeit damit es wahrend des Arbeitens nicht
A - aeeighet zur bearbertung von weggeschleudert werden kann. Benutzen Sie
Hartholzern, Spanplatten, Kunststoffen und Spannvorrichtungen
A|ij|n|un’.l. . . @ Fuhren Sie das Netzkabel immer nach hinten
® Wahlen Sie das fur lhre Anwendung geeignete weg!
Fréaswerkzeug aus. SO . x
@ Beider ersten Benutzung der Fréser: Bitte d fl\rlgeS::er Metalleile, Schrauben, Nagel usw.
entfernen Sie die Kunststoffverpackung von den '
Fraskopfen. .
. . 6.1 Ein-/ Ausschalter (Abb. 17/Pos. 4)
i \%L:t:je;nsgiiggfgg?elij:igeanhaﬂ des Frésers bitte Zum Einschalten Einschaltsperre (5) betatigen und
® Spindelarretierung (12) driicken und durch Ein-/Ausschalter (4) driicken.
lgalzlsihnzeltlges drehen die Spindel einrasten Zum Ausschalten Ein-/Ausschalter (4) loslassen.
® Losen Sie die Spannmutter (10) mit dem 6.2 Drehzahlregelung (Abb. 18/Pos. 11)
(’\;;‘art])elschlsqssel (2?' falls d Die geeignete Drehzahl ist abhangig vom zu
& 'Nehmen >ie gegebenentals den zu bearbeitenden Material und dem Durchmesser des
demontierenden Fraser aus der Spannzange Frasers. Wahlen Sie mit dem Schalter
5/%/3)h| Sie das fir Ihre A d ianet Drehzahlregulierung (11) eine Drehzahl im Bereich
i F anien K e das Iur fnre Anwendung geeignete von 11.000 bis 30.000 min™ aus. Sie kénnen aus 6
raswerkzeug aus. x - verschiedenen Schalterpositionen auswéhlen.
® Wahlen Sie die zum ausgewahlten Fraser Die Drehzahlen in den verschiedenen
passende Spannzange (23). " . .
® Setzen Sie nun Spannzange (23) und Mutter (10) Schalterpositionen lauten wie folgt:
in die Frasspindel ein. . ) o
@ Flhren Sie den Schaft des Frasers in die gchslterrﬁ))osmon 1: ca. 11.000 min™ (minimale
Spannzange ein. renzahl) )
@ Halten Sie die Spindelarretierung (12) gedriickt. Schalterposition 2: ca. 16.000 m!n':
® Ziehen Sie die Spannmutter (10) mit dem Schalterposition 3: ca. 21.000 m!n'1
Gabelschlussel (22) fest. Schalterpos!t!on 4: ca. 25.000 m!n"
@ Der Fraser muss mindestens 20mm weit in die Schalterposition 5: ca. 29.000 min- ]
Spannzange (23) eingefiihrt werden. Schalterposition 6: ca. 30.000 min” (maximale
o Uberprifen Sie vor der Inbetriebnahme des Drehzahl)

Gerates den festen Sitz und Rundlauf des
Fréaswerkzeugs!

o
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Drehzahl erhéhen:
Drehzahlregler (11) in Plus-Richtung bewegen.

Drehzahl verringern:
Drehzahlregler (11) in Minus-Richtung bewegen.

6.3 Einstellung der Frastiefe (Abb. 12 - 16)

® Maschine auf das Werksttick stellen.

@ Fligelschraube (16) und Spanngriff (9) I6sen.

® Maschine langsam nach unten bewegen, bis der
Fraser das Werkstuick berihrt.

® Spanngriff (9) festziehen.

@ Feinjustierung (20) entsprechend Bild 13 auf 0
stellen.

@ Revolver-Endanschlag (14) so einstellen, dass
sich der Tiefenanschlag (19) iber dem am
niedrigsten eingestellten Endanschlag (15)
befindet.

@ Tiefenanschlag (19) absenken, bis er den
Endanschlag (15) beruhrt. AnschlieBend die
Fligelschraube (16) festziehen.

® Zeiger (17) auf den Nullpunkt der Skala (18)
stellen.

@ Fligelschraube (16) 16sen. Tiefenanschlag (19)
nach oben schieben, bis der Zeiger (17) die
gewlinschte Frastiefe an der Skala (18) anzeigt.
Die Fliigelschraube wieder anziehen.

@ Testen Sie die Einstellung anhand einer
Probefrasung an einem Abfallstiick.

® Nun kann eine Feinjustierung der Frastiefe
vorgenommen werden. Drehen Sie hierzu die
Feinjustierung (20) auf das gewlnschte MaB.

Drehung der Feinjustierung (20) gegen den
Uhrzeigersinn: héhere Fréstiefe

Drehung der Feinjustierung (20) im Uhrzeigersinn:
niedrigere Frastiefe

Die Drehung der Feinjustierung (20) um einen
Teilstrich entspricht einer Veranderung der Frastiefe
um 0,1mm, eine ganze Umdrehung entspricht 1Tmm.

6.4 Frasen

@ Stellen Sie sicher, dass keine fremden
Gegenstande an dem Werkstlck haften, um
Schaden an der Frase zu vermeiden.

@ Verbinden Sie den Netzstecker mit einer
geeigneten Steckdose.

@ Fassen Sie das Gerat an seinen beiden
Handgriffen (7) an.

@ Platzieren Sie die Oberfrase auf dem Werkstiick.

® Stellen Sie die Frastiefe entsprechend Punkt 6.3
ein.

10
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® Wahlen Sie die Drehzahl entsprechend Punkt
6.2 ein und schalten Sie das Gerat ein (siehe
Punkt 6.1)

@ Testen Sie die Einstellungen des Gerates
anhand eines Abfallstlickes.

@ Lassen Sie das Gerat die volle Geschwindigkeit
erreichen. Senken Sie erst dann den Fraser auf
seine Arbeitshéhe und blockieren Sie das Gerat
mit dem Spanngriff (9).

Frasrichtung: Der Fraser dreht sich im
Uhrzeigersinn. Das Frasen muss immer gegen die
Umlaufrichtung erfolgen, um Unfélle zu vermeiden
(Abb. 19).

Vorschub: Es ist sehr wichtig, das Werkstick mit
dem richtigen Vorschub zu bearbeiten. Wir
empfehlen, dass Sie vor dem Bearbeiten des
eigentlichen Werkstiickes ein paar Testfrasungen mit
einem Abfallstiick des gleichen Typs vornehmen. Auf
diese Weise lasst sich die beste
Arbeitsgeschwindigkeit sehr einfach herausfinden.

Zu niedriger Vorschub:

Der Fraser konnte sich zu stark erhitzen. Falls
brennbares Material, wie etwa Holz, bearbeitet wird,
kénnte sich das Werkstlck entziinden.

Zu hoher Vorschub:
Der Fraser kénnte beschadigt werden. Frasqualitat:
Roh und uneben.

Lassen Sie den Fréaser vollstiandig auslaufen,
bevor Sie das Werkstiick entfernen oder bevor
Sie die Oberfrase ablegen.

6.5 Stufenweise Frasen

Je nach Harte des zu bearbeitenden Materials und

Frastiefe ist in mehreren Stufen vorzugehen.

@ Justieren Sie die Endanschlage entsprechend
Punkt 5.7.

@ Sollin mehreren Stufen gefrast werden, so
drehen Sie den Endanschlag-Revolver (14) nach
dem Einstellen der Frastiefe entsprechend Punkt
6.3 so, dass sich der Tiefenanschlag (19) Gber
dem hdchsten Endanschlag (15) befindet.

@ Frasen Sie in dieser Einstellung. Nach
Beendigung des ersten Frasdurchganges
Endanschlag-Revolver (14) so einstellen, dass
sich der Tiefenanschlag (19) tber dem mittleren
Endanschlag (15) befindet. Fiihren Sie auch in
dieser Einstellung einen Frasvorgang durch.

® Nun niedrigsten Endanschlag (15) einstellen und
Frasung zu Ende fuhren.

o
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6.6 Frasen von Kreisen mit der Zirkelspitze (24)

Zum Frasen von Kreisen um einen Mittelpunkt gehen

Sie wie folgt vor:

@ Zirkelspitze (24) entsprechend Punkt 5.4
montieren und einstellen.

@ Zirkelspitze (24) auf den Mittelpunkt des zu
frasenden Kreises setzen und andriicken.

@ Frasung entsprechend Punkt 6.4 Ausfiihren.

6.7 Frasen mit dem Parallelanschlag (21)

Zum Frésen entlang einer geradlinigen

WerkstiickauBenkante gehen Sie wie folgt vor:

® Montieren Sie den Parallelanschlag
(24)entsprechend Punkt 5.3

@ Fuhren Sie den Parallelanschlag (24) an der
Aussenkante des Werkstiicks entlang.

@ Frasung entsprechend Punkt 6.4 ausfiihren.

6.8 Freihandfrdasen

Die Oberfrase kann auch ganz ohne

Flhrungsstangen betrieben werden. Beim

Freihandfrasen kdnnen Sie kreative Frasarbeiten,

wie etwa das Erstellen von Schriftziigen, vornehmen.

® Benutzen Sie hierflir nur eine sehr flache
Fréaseinstellung!

® Beachten Sie beim Bearbeiten des Werkstiickes
die Drehrichtung der Frasen (Abb. 19).

6.9 Form- und Kantenfrasen (Abb. 20)

@ Fur Form (a) - und Kantenfrasungen (b) kdnnen
auch spezielle Fraser mit Anlaufring verwendet
werden.

® Fraser montieren.

® Maschine vorsichtig an das Werkstlck
heranfihren.

® Den Fuhrungszapfen oder Kugellager (c) mit
leichtem Druck an dem Werkstiick
entlangfihren.

A Achtung:

Je nach Material ist bei groBeren Fréastiefen in
mehreren Stufen vorzugehen.

Halten Sie bei allen Frasarbeiten die Oberfrése in
beiden Handen.

23.04.2009 13:

Uhr Seite 11

7. Austausch der
Netzanschlussleitung

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller oder
seinen Kundendienst oder eine &hnlich qualifizierte
Person ersetzt werden, um Gefahrdungen zu
vermeiden.

8. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

8.1 Reinigung

@ Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengehause so staub- und schmutzfrei wie
mdglich. Reiben Sie das Gerat mit einem
sauberen Tuch ab oder blasen Sie es mit
Druckluft bei niedrigem Druck aus.

® Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach
jeder Benutzung reinigen.

® Reinigen Sie das Gerat regelméaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
Lésungsmittel; diese kdnnten die Kunststoffteile
des Geréates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen kann.

8.2 Kohlebiirsten

Bei UbermaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebirsten durch eine Elektrofachkraft
Uberprifen.

Achtung! Die Kohlebirsten dirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

8.3 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

8.4 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden;

® Typdes Gerates

® Artikelnummer des Gerates

® Ident-Nummer des Gerates

® Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

11
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9. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerét befindet sich in einer Verpackung um
Transportschéden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurtickgefiihrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehor bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Fihren Sie defekte Bauteile der
Sondermillentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschaft oder in der Gemeindeverwaltung nach!

12
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,Ostrzezenie — Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, nalezy przeczytac instrukcje obstugi”

Nosi¢ nauszniki ochronne
Hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.

Nosi¢ maske przeciwpytowa
!; Przy pracy w drewnie i innych materiatach moze dochodzi¢ do powstawania szkodliwego dla
. zdrowia pytu. Nie obrabia¢ materiatu zawierajgcego azbest!

Nosié¢ okulary ochronne
W czasie pracy moze dochodzi¢ do powstawania powodujacych utrate wzroku iskier, opitek,
drzazg lub odpryskow.

13
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A Uwaga!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa w celu
uniknigcia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze dokfadnie zapoznac sig z instrukcjg obstugi/
wskazowkami bezpieczenstwa. Prosze zachowacé
instrukcje i wskazowki, aby mozna byto w kazdym
momencie do nich wrocié. W razie przekazania
urzadzenia innej osobie, prosze wreczyc jej rowniez
instrukcje obstugi/ wskazéwki bezpieczernstwa. Nie
odpowiadamy za wypadki i uszkodzenia zaistniate w
wyniku nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i
wskazowek bezpieczenstwa.

1. Wskazowki bezpieczenstwa

Wrtasciwe wskazowki bezpieczenstwa znajdujg sie w
zatgczonym zeszycie!

/\ OSTRZEZENIE

Przeczyta¢ wszystkie wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie
instrukcji i wskazéwek bezpieczenstwa moze
wywota¢ porazenia pragdem, niebezpieczenstwo
pozaru lub ciezkie zranienia.

Prosze zachowaé na przysztos¢é wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje.

2. Opis urzadzenia (rys. 1)

Adapter do odsysania pytu
Slizg frezarki

Sruba motylkowa
Wiacznik/ Wytgcznik
Blokada wtgcznika
Kabel zasilajgcy
Uchwyt

Obudowa silnika
Uchwyt zaciskowy

10. Nakretka wrzeciona
11. Regulacja obrotow

12. Blokada wrzeciona

13. Pokrywa ochronna

14. Ogranicznik koncowy rewolwerowy
15. Ogranicznik koncowy
16. Sruba motylkowa

17. Wskaznik

18. Skala

19. Ogranicznik gtebokosci
20. Doktadne nastawienie
21. Prowadnica rownolegta
22. Klucz widetkowy

23. Tuleja zaciskowa

©CReNOO AWM~

23.04.2009 13:

Uhr Seite 14

24. Szpica cyrkla
25. Tuleja prowadzaca

3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Frezarka nadaje sie przede wszystkim do obrobki
drewna i tworzywa sztucznego oraz do wycinania
sekow, frezowania wpustéw, wykrawania zagtebien,
do kopiowego wykrawania krzywek i liter itp. Frezarki
gornowrzecionowej nie wolno uzywac do obrébki
metalu, kamienia itp.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od
opisanego w niniejszej instrukciji jest niezgodne z
przeznaczeniem urzgdzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wtasciciel, a
nie producent.

Prosze pamigta¢ o tym, ze nasze urzadzenie nie jest
przeznaczone do zastosowania zawodowego,
rzemieslniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzadzenie byto
stosowane w zaktadach rzemiesiniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

4. Dane techniczne

230V ~50Hz
1200 W
Liczba obrotéw biegu jatowego: 11.000 - 30.000 min"'

Napiecie znamionowe:

Pobér mocy:

Wysokos¢ skoku: 55 mm (gtebokos¢ frezowania)
Tuleja zaciskowa: @8und @6 mm
Max. érednica frezowania: 30 mm
Klasa ochrony: I1/[g]
Waga: 3,3kg

Hatas i wibracje

Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z normg
EN 60745.

Poziom cisnienia akustycznego Ly 89,5 dB(A)
Odchylenie K, 3dB
Poziom mocy akustycznej Lyya 100,5 dB(A)
Odchylenie Kyya 3dB

o
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Nosié nauszniki ochronne.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowac utrate
stuchu.

Wartoéci catkowite drgan (suma wektorowa 3
kierunkéw) mierzone sg zgodnie z norma 60745.

Uchwyty
Wartos$é emisji drgan a;, = 5,739 m/s?
Odchylenie K=1,5m/s?

A Uwaga!

Ze wzgledu na obszar uzytkowania narzedzia
wartos¢ drgan zmieni sie i w wyjatkowych
sytuacjach moze by¢ ona wyzsza od podanej
wartosci.

Ograniczaé¢ powstawanie hatasu i wibracji do
minimum!

Uzywacé wytacznie urzadzen bez uszkodzen.
Regularnie czysci¢ urzagdzenie.

Dopasowac¢ wtasny sposob pracy do urzgdzenia.
Nie przecigzac¢ urzadzenia.

W razie potrzeby kontrolowa¢ urzgdzenie.

Nie wtaczad urzadzenia, jesli nie bedzie
uzywane.

Nosi¢ rekawice ochronne.

5. Przed uruchomieniem

Przed podtgczeniem urzadzenia nalezy sig upewnic,
ze dane na tabliczce znamionowej urzgdzenia sa
zgodne z danymi zasilania.

Przed rozpoczeciem ustawien na urzadzeniu zawsze
wyciagacé wtyczke z gniazdka.

Przed uruchomieniem nalezy odpowiednio
zamontowac¢ wszystkie pokrywy oraz urzadzenia
zabezpieczajgce.

5.1 Montaz krocca ssacego (rys. 2/ poz. 1)

/A Uwaga! Ze wzgledéw bezpieczeristwa

wymagane jest uzycie funkcji odsysania pytu.

@ Podtaczy¢ frezarke za pomoca kréccow ssacych
(1) do odkurzacza lub do urzadzenia
zasysajgcego kurz. W ten sposéb osiagnie sie
optymalne odsysanie pytu z przedmiotu. Zalety:
Ochrona zaréwno urzadzenia, jak réwniez
wiasnego zdrowia. Obszar pracy pozostaje
bardziej czysty i bezpieczny.

® Powstajgcy przy pracy kurz moze byé
niebezpieczny. W tym celu prosze przestrzegaé
wskazowek bezpieczenstwa.
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® Uzyty odkurzacz musi by¢ przeznaczony do
obrabianego materiatu. Uzywac specjalnego
odkurzacza, w przypadku gdy pracujecie
Panstwo z materiatem niebezpiecznym dla
zdrowia.

® Krdocce zasysajgce (1) zamontowac do slizgu
frezarki (2) za pomocg obydwu Srub z tbem
krytym (f).

® Krdciec ssacy moze byc¢ podtgczony wezem
ssgcym do urzadzenia ssgcego (odkurzacza).

e Srednica wewnetrzna krééca ssgcego wynosi 36
mm. Na kré¢cu zasysajgcym zamocowac tylko
pasujacy wielkoscig waz ssacy.

5.2 Montaz pokrywy ochronnej (rys. 3/ poz. 13)
Zamontowac¢ pokrywe ochronng (13) jak
przedstawiono na rys. 13.

5.3 Montaz prowadnicy réwnolegtej
(rys. 4/ poz. 21)

® Walce prowadzgce (a) prowadnicy réwnolegtej
(21) wsuna¢ do otwordw (b) slizgu frezarki (2).

e Prowadnice réwnolegtg (21) ustawi¢ na zadany
odstep i przymocowac srubami motylkowymi (3).

5.4 Montaz szpicy cyrkla (rys. 5/ poz. 24)

® Zapomocgy szpicy cyrkla (24) mozna frezowac
okragte obszary.

® Przykrecic szpic cyrkla (24) zgodnie z rysunkiem
na prowadnicy rownolegtej (21). Zamontowacd
prowadnice réwnolegtg (21) za pomoca szpicy
cyrkla (24) na frezarce. Montaz wykonac tak jak
opisano w punkcie 5.3, jednak zamontowaé
prowadnice réwnolegta (21) o 180°, tak zeby
szpica cyrkla (24) skierowana byta do dotu (rys.
5).

® Pomiedzy szpicem cyrkla (24) a frezami ustawic¢
zgdany promien.

® Ustawié szpice cyrkla (24) w srodku obszaru,
ktory bedzie frezowany.

5.5 Montaz tulei prowadzgcej (Rys. 6/-7/poz. 25)

® Tuleje prowadzacg (25) zamontowac do $lizgu
frezarki (2) za pomocg obydwu Srub z tbem
krytym (f).

® Tuleja prowadzaca (25) jest prowadzona wzdtuz
szablonu (c ) za pomoca pierscienia
rozruchowego (b).

@ Obrabiany przedmiot (d) musi by¢ wigkszy o
roznice krawedzi pomigdzy ,zewnetrzng
krawedzig pierscienia rozruchowego” i
-Zzewnetrzng krawedzig frezu” (e), aby otrzymac
doktadng kopig.
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5.6 Montaz/ demontaz narzedzi do frezowania
(rys. 8-11)

A Uwaga! Wyciagna¢ wtyczke z gniazdka

A\ Uwaga! Po skonczonej pracy z frezarka
narzedzie do frezowania pozostaje dos¢ dtugi
czas bardzo gorace.

/A Uwaga! Frezy sa bardzo ostre. W czasie

pracy z tancuchem nalezy zawsze nosi¢

rekawice ochronne.

® W tejfrezarce moga by¢ zatozone frezy z
$rednicg trzpienia 6 mm oraz 8 mm. Wiekszos¢
frezéw dostepna jest w obu rozmiarach.

® Mozna uzywac¢ m.in. frezéw z nastepujgcych
materiatow.
- Stal szybkotnaca o podwyzszonej
wydajnosci skrawania- nadaje sie do obrobki
drewna migkkiego
- TCT - przeznaczony do obrébki drewna
twardego, ptyt widérowych, tworzyw sztucznych i
aluminium.

® Wybraé odpowiednie narzedzie do frezowania,
zgodne z uzyciem.

® Przy pierwszym uzyciu frezéw: Prosze usunagé
opakowanie z tworzywa sztucznego z gtowic
frezowych.

® Prosze przed zatozeniem wyczysci¢ nakretki,
tuleje zaciskowg i chwyt frezu.

® Nacisna¢ blokade wrzeciona (12) i poprzez
jednoczesne obrécenie zatrzasngé wrzeciono.

® Kluczem widetkowym (22) poluzowac¢ nakretke
zaciskowa (10).

® Jednoczesnie demontowany frez wyciggna¢ z
tulei zaciskowej (23).

® Wybraé odpowiednie narzedzie do frezowania,
zgodne z uzyciem.

® Do wybranych frezéw wybraé pasujaca tuleje
zaciskowa (23).

® Wiozyc tuleje zaciskowa (23) i nakretke (10) do
wrzeciona frezarki.

® Wprowadzi¢ chwyt frezu w tuleje zaciskowa.

® Trzymac przycisnietg blokade wrzeciona (12).

® Kluczem widetkowym (22) dokreci¢ nakretke
zaciskowa (10).

® Frez musi by¢ wprowadzony w odlegtosci co
najmniej 20 mm w tuleje zaciskowa (23).

® Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzic¢
narzedzia do frezowania pod katem mocowania i
obiegu!

16
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5.7 Ustawianie ogranicznikéw koncowych

(rys. 14/ poz. 15)
Ograniczniki koricowe (15) mozna ustawia¢ na
wysoko$¢ wedtug wymagania. W tym celu poluzowac¢
nakretke zabezpieczajgcg na ograniczniku
koncowym(15) i okrecic¢ go za pomoca $rubokreta na
wymagang wysokosé ogranicznika.

A\ Uwaga! Przed uzyciem frezarki usunaé
wszystkie narzedzia do montazu i ustawien z
obszaru pracy frezarki.

6. Obstuga

® Nie uzywac uszkodzonych lub o niskiej jakosci
frezow. Uzywac tylko narzedzi do frezowania z
$rednicg trzpienia 6 mm i 8 mm. Poza tym frezy
muszg by¢ przeznaczone kazdorazowo do liczby
obrotéw biegu jatowego.

® Zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot, zeby
podczas pracy nie mogt zosta¢ wyrzucony.
Uzywac uchwytéw mocujgcych.

@ Kabel sieciowy prowadzi¢ zawsze z tytu!

@ Nigdy nie frezowaé nad cze$ciami metalowymi,
$rubami, gwozdzmi itd.

6.1 Wiacznik/ wytacznik (rys.17/4)
W celu wtgczenia nalezy uruchomic blokade
wigcznika (5) i weisngé wiacznik/ wytgcznik (4).

W celu wytgczenia zwolni¢ witgcznik/ wytgcznik (4).

6.2 Regulacja liczby obrotéw (Rys. 18 / poz. 11)
Odpowiednia liczba obrotéw zalezna jest od
obrabianego materiatu i $rednicy frezu. Za pomoca
przetacznika regulacji liczby obrotéw (11) nalezy
wybra¢ liczbe obrotéw w zakresie od 11.000 bis
30.000 min"'. Mozna wybrac¢ z 6 roznych pozycji
przetacznika. Liczby obrotéw w réznych pozycjach
przetacznika sg nastepujace:

Pozycja przetacznika 1: ok. 11.000 min™ (minimalna
liczba obrotéw)

Pozycja przetgcznika 2: ok. 16.000 min™

Pozycja przetgcznika 3: ok. 21 000 min™

Pozycja przetgcznika 4: ok. 25 000 min™'

Pozycja przetgcznika 5: ok. 29 000 min™

Pozycja przetgcznika 6: ok. 30 000 min™
(maksymalna liczba obrotéw)

Podwyzszanie liczby obrotéw:
Regulator liczby obrotéw (11) ustawi¢ w kierunku
plus.

o
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Zmniejszanie liczby obrotow:
Regulator liczby obrotéw (11) ustawi¢ w kierunku
minus.

6.3 Ustawienie gtebokosci frezowania
(rys. 12-16)

® Urzadzenie ustawi¢ na obrabianym przedmiocie.

@ Poluzowac srube motylkowg (16) i uchwyt
zaciskowy (9).

® Powoli przesuwac urzadzenie do dotu do
momentu kontaktu frezu z obrabianym
przedmiotem.

® Przymocowaé uchwyt zaciskowy (9).

@ Doktadne nastawienie (20) ustawic¢ na 0 zgodnie
zrys. 13.

@ Tak ustawi¢ ogranicznik korcowy rewolwerowy
(14), zeby ogranicznik gtebokosci (19) znajdowat
sie nad najnizej ustawionym ogranicznikiem
koncowym (15).

® Obnizy¢ ogranicznik gtebokosci (19), az dotknie
on ogranicznik koricowy (15). Nastepnie dokrecic¢
Srube motylkowsg (16).

® Wskaznik (17) ustawic¢ na punkcie zerowym skali
(18).

® Poluzowac srube motylkowg (16). Przesung¢ do
gory ogranicznik gtebokosci (19), az wskaznik
(17) wskaze na skali (18) wymagang gtebokosc¢
frezowania. Ponownie dokreci¢ srube
motylkowa.

® Przetestowac ustawienie za pomocg probnego
frezowania na odtamku.

® Teraz mozna ustawi¢ doktadnie gtebokosé
frezowania. W tym celu okrecic¢ nastawienie
dokfadne (20) na wymagang miare.

Obrét nastawienia doktadnego (20) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara: wyzsza
gtebokos¢ frezowania.

Obrét nastawienia doktadnego (20) w kierunku ruchu
wskazowek zegara: Nizsza gtebokosc¢ frezowania.

Obrét nastawienia doktadnego (20) o kreske
podziatowag odpowiada zmianie gtebokosci
frezowania o 0,1 mm, jeden caty obrét odpowiada 1
mm.

6.4 Frezowanie

® Aby unikngé¢ uszkodzenia frezarki nalezy upewnic¢
sie, ze w obrabianym przedmiocie nie tkwig
zadne obce przedmioty.

@ Dopiero wtedy wtozy¢ wtyczke do
odpowiedniego gniazdka.

® Trzymacé urzagdzenie za obydwa uchwyty (7).

® Ustawi¢ frezarke na obrabianym przedmiocie.
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@ Ustawié gtebokos¢ frezowania zgodnie z
punktem 6.3.

® Ustawic liczbe obrotéw zgodnie z punktem 6.2 i
wigczy¢ urzadzenie (patrz punkt 6.1)

® Przetestowac ustawienia urzgdzenia na odtamku.

@ Pozwoli¢ na osiggnigcie petnej predkosci przez
urzgdzenie. Najpierw znizy¢ frez na jego
wysokos$c¢ roboczg i zablokowac urzgdzenie za
pomocg uchwytu zaciskowego (9).

Kierunek frezowania: Frez obraca si¢ zgodnie z
ruchem wskazoéwek zegara. Frezowanie musi
nastepowac w kierunku przeciwnym do obrotu frezu,
w celu uniknigcia wypadkow (rys. 19).

Przesuw: Wazne jest, aby obrabia¢ przedmiot z
wiasciwym przesuwem. Zalecamy, przed
obrabianiem wtasciwego przedmiotu wykonac kilka
frezowan prébnych na odtamkach. W ten sposéb da
sie bardzo fatwo znalez¢ najlepsza predkosc pracy.

Zbyt niski przesuw:

Frez moze sie zbyt mocno nagrzaé. W przypadku
obraniania tatwopalnego materiatu, jak np. drewno,
obrabiany przedmiot moze sig zapalic.

Zbyt wysoki przesuw:
Frez moze zostac¢ uszkodzony. Jakos¢ frezowania:
Nieobrobiony i nieréwny.

Poczekac az frezy catkowicie sig zatrzymaja,
zanim wyciagnie si¢ obrabiany przedmiot oraz
odtozy sie frezarke.

6.5 Stopniowe frezy

W zaleznosci od twardosci obrabianego materiatu i

gtebokosci frezowania nalezy przeprowadzaé

frezowanie w kilku stopniach.

® Ustawic ograniczniki koricowe zgodnie z punktem
5.7.

® w przypadku frezowania w kliku stopniach, nalezy
obréci¢ ogranicznik koricowy rewolwerowy (14)
wedtug ustawienia gtebokosci frezowania
zgodnie z punktem 6.3 tak, aby ogranicznik
gtebokosci (19) znajdowat sie nad najwyzszym
ograniczniku koricowym (15).

® Frezowac w tym ustawieniu. Po zakonczeniu
pierwszego frezowania ogranicznik koricowy
rewolwerowy (14) ustawi¢ tak, aby ogranicznik
gtebokosci (19) znajdowat sie nad srodkowym
ogranicznikiem koricowym (15). Przeprowadzi¢
proces frezowania réwniez w tej pozyciji.

® Teraz ustawi¢ najnizszy organicznik koricowy
(15) i doprowadzi¢ frezowanie do konca.

17

o



Anleitung RT_RO_55 SPK5:

6.6 Frezowanie obszaréw za pomoca szpicy
cyrkla (24)

W celu frezowania obszaréw w srodkowym punkcie

nalezy postepowac nastepujgco:

® Szpice cyrkla (24) zamontowaé zgodnie z
punktem 5.4 i ustawié.

® Ustawic szpice cyrkla (24) w punkcie srodkowym
frezowanego obszaru i przycisnac.

® Przeprowadzi¢ frezowanie zgodnie z punktem
6.4.

6.7 Frezowanie za pomoca prowadnicy
réwnolegtej (21)

W celu frezowania wzdtuz prostoliniowych krawedzi

obrabianego materiatu nalezy postepowac

nastepujgco:

® Zamontowac prowadnice rownolegta (24)
zgodnie z punktem 5.3.

o Prowadzi¢ prowadnice rownolegtg (24) wzdtuz
zewnetrznych krawedzi obrabianego przedmiotu.

® wykonac frezowanie zgodnie z punktem 6.4.

6.8 Frezowanie z reki

Frezarka gérnowrzecionowa moze by¢ uzywana
catkowicie bez sztang prowadzacych. Przy
frezowaniu z reki mozna wykonywac kreatywne prace

frezujgce.
® Uzywac tylko bardzo ptaskiego ustawienia
frezowania!

® Przy obrabianiu przedmiotu uwazac na kierunek
obrotu frezéw (rys. 19).

6.9 Frezowanie krawedzi | form (rys. 20)

o Do frezowania krawedzi (b) i form (a) moga by¢
uzywane specjalne frezy z pierscieniem
rozruchowym.

® Zamontowac frezy.

@ Ostroznie wprowadzi¢ urzagdzenie na obrabiany
przedmiot.

o Kotek prowadzacy i tozysko kulkowe (c)
prowadzi¢ z lekkim naciskiem wzdtuz
obrabianego przedmiotu.

A Uwaga:

W przypadku gtebokiego frezowania, w
zaleznosci od materiatu, nalezy przeprowadzac¢
proces frezowania w kilku stopniach.

W trakcie wszystkich prac frezowania trzymac
frezarke gornowrzecionowg obiema rekami.
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7. Wymiana przewodu zasilajagcego

W razie uszkodzenia przewodu zasilajacego,
przewdd musi by¢ wymieniony przez autoryzowany
serwis lub osobe posiadajgcg podobne kwalifikacje,
aby unikng¢ niebezpieczenstwa.

8. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie cze$ci zamiennych

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac zwigzanych z
czyszczeniem wyciggnac wtyczke z gniazdka.

8.1 Czyszczenie

® Urzadzenia zabezpieczajace, szczeliny powietrza
i obudowa silnika powinny byé w miare
mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzadzenie wyciera¢ czystg
$ciereczka lub przedmuchac sprezonym
powietrzem o niskim cisnieniu.

® Zaleca sie czyszczenie urzadzenia bezposrednio
po kazdorazowym uzyciu.

® Urzadzenie czyscic¢ regularnie wilgotng
Sciereczka z niewielkg iloscig szarego mydta. Nie
uzywac zadnych srodkéw czyszczacych ani
rozpuszczalnikdw; moga one uszkodzi¢ czesci
urzadzenia wykonane z tworzywa sztucznego.
Nalezy uwazaé, aby do wnetrza urzadzenia nie
dostata sie woda.

8.2 Szczotki weglowe

W razie nadmiernego iskrzenia prosze sprawdzié¢
stan szczotek weglowych przez elektryka.

Uwaga! Wymiany szczotek weglowych dokonywacé
moze jedynie elektryk.

8.3 Konserwacja
We wnetrzu urzadzenia nie ma czesci wymagajacych
konserwaciji.

8.4 Zamawianie czg$ci wymiennych:

Podczas zamawiania czes$ci zamiennych nalezy
poda¢ nastepujgce dane:

® Typurzadzenia

® Numer artykutu urzgdzenia

o Numer identyfikacyjny urzgdzenia

® Numer czesci zamiennej

Aktualne ceny artykutdw i informacje znajduja sie na
stronie: www.isc-gmbh.info
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9. Usuwanie odpadoéw i recycling

Aby zapobiec uszkodzeniom podczas transportu
urzgdzenie znajduje sie w opakowaniu. Opakowanie
to jest surowcem, ktéry mozna uzytkowac ponownie
lub mozna przeznaczy¢ do powtdrnego przerobu.
Urzadzenie oraz jego osprzet sktadajg sie z réznych
rodzajow materiatéw, jak np. metal i tworzywa
sztuczne. Uszkodzone elementy urzgdzenia prosze
dostarczy¢ do punktu zbiorczego surowcow
wtérnych. Prosze poprosi¢ o informacje w sklepie
specjalistycznym badz w placéwce samorzgdu
lokalnego!

Uhr
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»OCTOPOKHO— ANA TOr0, HTO6bI YMEHBLUWTL PUCK NOSYHEHNA TPaBMbl MPOYTUTE PYKOBOACTBO MO
3Kcnyaraumn.”

Wcnonb3yiiTe cpeAcTBa 3alMTbl OPraHOB cryXa.
Bo3paeiicTBYe lWyMa MOXET Bbl3BaTb MOTEPIO CryXa.

Ucnonb3yuTe pecnupartop.
Mpn 06paboTke ApeBeCHHbI N NPOYMX MaTepnanos MOXeT obpa3oBbiBaTbCA BpeaHanA AnA
340poBbA Nbifb. 3anpeLleHo obpabaTtbiBaTh cogepyxalume acbecT maTepuansi!

© @ 9

Ucnonb3yiiTe 3alUUTHbIE O4KMU.
O6pasytowmeca BO BpeMA paboTbl UCKPbI U BblNeTalolwme 3 yCTPONCTBa YacTuubl, CTPY>XXKa U
Nblf1b MOTYT BbI3BATb NMNoBpeXaeHne opraHoB 3peHnA.

@
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A\ Buumanme!

Mpu nonb3oBaHWUM ycTporcTBaMn He0O6X0ANMO
BbIMNOSHATbL NPaBusia no TexHuke 6e30nacHoCTH,
4yTO6bI N36EXXaTh TPABM 1 HE AOMYCTUTH yulepba.
[MoaToMy NPoOYTUTE NONMHOCTHIO BHUMATENBHO 3TO
PYKOBOACTBO MO 3KCnnyataumn. XpaHuTe
PYKOBOACTBO MO 3KCnyaTtaummn B HAAEXHOM MecTe
ONA TOro, 4Tobbl MOXHO 6bI/10 BOCMONb30BATLCA B
noboe Bpemsa coaepikallenca B HeM uHdopMaumen.
B Tom cnyyae ecnu Bbl nepenaeTe ycTponcTBo
OpYyrum noaam, To Heo6XoAMMO NPUINOXNUTb K HEMY
HacToALlee PyKOBOACTBO MO 3KCryaTaumu.

Mbl He Hecem OTBETCTBEHHOCTb 3a TPaBMbl U
yLiep6, KoTopble BOSHUKNW B pe3ynbtaTe
HecobMoAeHUA yKa3aHWii 3TOro pyKoBOACTBA Mo
3KcnnyaTauum n TeXHMKM 6e30nacHoOCTy.

1. YKa3aHuA no TexHuke 6esonacHocTun

Heobxoanmble ykasaHua no TexHuke 6e3onacHocTn
Bbl MOXXeTe HaWTK B MPUIOXKEHHON BpoLutope.

/A BHUMAHME!

MpouuTaiiTe BCce yKa3aHUA NO TEXHUKE
6e30nMacHOCTU U TEXHUYECKUE Tpe6oBaHUA.

MNPy HEBLINOMHEHWMM YKA3aHUI MO TEXHUKE
6€30NacHOCTU U TEXHUYECKUX TPEGOBaHNM
BO3MOMHO MONlyYeHWe yaapa TOKOM, BO3HUKHOBEHUE
roapa u/unum noayvyeHne cepbesHbIX TPaBM.
XpaHuTe Bce YHKa3aHUA Mo TEXHUKe
6e30nMacHOCTU U TEXHUYECKUe TpeGoBaHUA ana
TOro, YTo6bl 6bIJI0 BO3MOXKHO BOCNOJ/Ib30BaTbCA
“MU B OyayLuem.

2. CocTtaB ycTpoucTBa (pUCYHOK 1)

MepexopHuK oTcoca

Bawmak dpesbl

BapaluKoBbIf BUHT

MepekntoyaTeslb BKAOYUTL-BbIKIOYUTD
YCTPONCTBO 6IOKMPOBKM BHIKOHEHUA
CeTeBoi Kabenb

PykoATKa

Hopnyc gsuratens

Pyyka 3arumma

10. HartAmHas raika

11. PerynaTop CKOPOCTH BpalleHus

12. WnuHaensHoe duKeKpytoLLee yCTPOMCTBO
13. 3awmTHas KpblwKa

14. PeBo/ibBEPHbIM KOHLIEBOW ynop

15. KoHueBsow ynop

16. BapallKoBbIf BUHT

17. YKasatenb

©RNOO, LN~
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18. Wkana

19. OrpaHunyuTens rny6uHbl 06paboTKK
20. TouyHana peryavposKa

21. NMapannenbHbiii ynop

22. [aeyHbIn KoY

283. LUaHroBsbli 3arum

24. OcTpue umpKyna

25. Hanpagsnstowan BTy1Ka

3. Ucnonb3oBaHMe Mo HaA3HA4YEeHUIo

Mdpesa ¢ BEpXHWM PaCMONIOKEHNEM UHCTPYMEHTA
npegHasHaveHa B NepBylo o4epesb A/ 06paboTHM
u3aenvii U3 Aepesa v NaacTMacchl, KpoMe Toro st
BbIPE3KU CYy4YKOB, hpe3epoBaHUA Na3oB, BbIpaboTKM
YrNy6GneHui, KONMMPOBaHWUsA KPUBBIX U NMoYepKa U T.4,..
3anpeLleHo Ucnoib3oBaTh pesy ¢ BEPXHUM
pacnonoKeHNeM MHCTPYMEHTa A 06paboTKM
npegMeToB U3 MeTaN1a, KAMHA U T.M..

YCTPOMCTBO MOXHO UCNOIb30BaTb TO/IbKO B
COOTBETCTBMM C €ro npegHasHayveHueMm. Jliboe
Aapyroe, BbiXxogdllee 3a 3T paMKU UCNO1b30BaHWe,
CHYMUTaAEeTCA He COOTBETCTBYOLWMM NpeanncaHuio. 3a
BO3HMKLUME B pe3yabTaTe 3TOoro yuep6 nav Tpasmbl
nto60oro poaa HeceT OTBETCTBEHHOCTb NOJIb30BATE/ b
UNK paboTatoLLmMM C UHCTPYMEHTOM, a He
N3roToBUTEb.

Heo6x0AMMO y4ecTb, 4TO HalLM YyCTPOMCTBA
COrflacHo NPeAnUcaHunio He paccymTaHbl Ana
MCMONb30BaHUA B MPOMbILLIEHHON, PEMEC/IEHHON
WM NHAYCTPUanbLHOM obnactu. Mbl He
npesocTaBiseM rapaHTUi, eCiv YCTPOUCTBO ByaeT
MCNONb30BaTLCA B MPOMbILLIEHHON, PEMEC/IEHHOM
WU UHAOYCTPUAIbHON, a TaKke NoA0GHOM
[EeATeNbHOCTY.

4. TexHU4YeCKUe faHHble

HanpsmeHue cetu: 230B8~50Ty

1200 Bt

MouyHoCTb:

CHKOpPOCTb BpalLLeHWNA XOIOCTOro XoAa:
11 000 - 30 000 MHH"!
55 Mm (rny6uHa ppesepoBaHms)

BbicoTa nogbéma:

LlaHroBbIM 3anMm: Q81D 6 MM
[na npodunnbHOM Ppesbl MaKCHM.: 30 MM
Knacc 3awmrbl: I1/[3
Bec 3,3 Kr
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Lymbi M BUGpauus

MapameTpebl LWyMOB 1 BUGpaLum 6bi1n U3MepeHbl B
COOTBETCTBMM C HOpMamu EN 60745.

YpoBeHb faBneHus wyma Lya 89,5 nb(A)
HeonpepeneHHocTb Kyp 3ab
YpoBeHb MOLHOCTH Lyma Ly 100,5 ab(A)
HeonpeaeneHHocTb Ky 3ab

Ucnonb3yiiTe 3awmTy opraHoB cJyxa.
BosgevicTeure Wyma MOXKET BbI3BaTb MOTEPHO CyXa.

CymMMapHoe 3Ha4YeHWe BeNnYMHbI BUbpaumm (cymma
BEKTOPOB TPEX HanpaB/IEHNN) ONpeLeneHo B
cooTBeTcTBMM C EN 60745.

PyKoATKKn

OMUCCHOHHBIV NMOKasaTe b Bubpauum
a, =5,739 m/s?

HeonpepenexHocTtb K = 1,5 m/s?

/\ BHumanue!

MNMokasaTenun BM6paumm M3MEHAKTCA B 3aBUCUMOCTHU
OT YC/I0BUI MCMOJIb30BAHMWSA 3/IEKTPUYECKOTO
MHCTPYMEHTa U MOTYT B UCKJ/IIOUYUTEBHBIX C/Ty4asax
npeBbiaTh NPUBEAEHHbIE BE/TMHUHDI.

CBepuTe o6pa3oBaHUe LIYMOB U BUGpaL MU K

MUHUMYMY!

® Wcnonb3ayite ToNbKO 6€3YKOPU3HEHHO
paGoTatoLLme yCTPOnCTBa.

@ PerynsapHo npoBoauTe TEXHUYECKOE
06CNyHUBaHWE U OYUCTKY YCTPOMCTBA.

@ [lpu paboTe yuuTbiBarTe ocobeHHOCcTH Bawero
ycTpolicTaa.

® He noasepravite ycTpoMcTBO neperpyskxe.

o [lpu Heo6xoaMMOCTH AaiTe NPOBEPUTL
YCTPOWMCTBO creLuanmcTam.

o OTKnualiTe yCTPOWCTBO, EC/IM Bbl M0 He
ucnosnbayeTe.

® McnonbsyiTe nepyatku.

5. Nepep BBOAOM B 3KCMlyaTaumio
Y6eauTech nepes NOAKIIOYEHUEM, YTO AaHHbIE HA
TUNOBOM Tab/IMYKE COOTBETCTBYIOT NapameTpam

ceTun.

Bcerpa BblHMMaNTe LUITEKEP U3 PO3ETKM NpeEXAe,
4YeM OCYLLECTBNATb HACTPOMKM YCTPOMCTBA.

Mepea BBOAOM B SKCMyaTaLuo HEO6XOAUMO
22
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YCTaHOBUTb Haaiexalnum 06pa30M BC€ KPbIWKN U
3almnTHblE I'IpMCI'IOCO6J'IEHVIH

5.1 MoHTaxk acnupayUoHHOro naTpy6xa
(puc. 2/no3. 1)

A\ Buumanme! AnA oxpaHbl Ballero 3g0poBbaA
Heo6xo0aUMO 0683aTeNIbHO UCMOIb30BaTb
YCTPOWCTBO BbITAXKU Nbl/IN.

o [oacoeamHute Baluy dpesy ¢ BepXHUM
pacnosIoEHNEM MHCTPYMEHTa NP1 NOMOLLM
acnupaumnoHHoro naTpy6Ka (1) K nblnecocy nnm
YyCTPOMCTBY OTCOCA MblaK. Takum o6pa3om Bel
[OCTUIHETE ONTUMAaJIbHOMN BbITAXKM MblaK C
obpabaTbiBaemoro npegmeTa. lNpenmyuiectsa:
Bbl 06ecneunTe aTMm 6eperHoe OTHOLIEeHWE K
YCTPOMCTBY, a TaKe K Bawemy 340poBbio.
Hpome Toro Batue pa6o4yee MecTo ocTaHeTcA
YUCTbIM M 6e30NacCHbIM.

o Oo6pasyiolanaca npy paboTe Mblsib MOXKET ObITb
onacHom. Heo6xoaMMO y4ecTb A1a 3Toro pasaen
YKasaHuA no TexHnKe 6e30nacHOCTy.

® Mcnonbsyemblit ansa oTcoca nblaecoc JOMKeH
COOTBETCTBOBaTb Marepuasny obpabaTsiBaemMoro
npeameta. McnonbsynTe cneyunansHoe
YyCTPOMCTBO OTCOCA Nbl/N, ecav Bbl paboTaeTe ¢
O4eHb ONacHbIMK ANA 340POBbA BELLECTBAMMU.

® Hpenko npMBMHTUTE acnupaumoHHbIM NaTpy6oK
(1) npy NnomoLLM 060MX BUHTOB C MOTaNHOM
ronosKo# (f) K 6alwimary ppesbl (2).

® AcnvpaumoHHbIV NaTpyboK MOXKET ObITb
NMOAKJ/IOYEH K BbITAXHOMY YCTPOMCTBY (Mblecoc)
MPY MOMOLLM BbITAXHOrO LUAaHra.

® BHyTpeHHWI frnameTp acnupauymoHHoro
naTtpybka coctaenfeT 36 MM. 3akpenuTe Tenepb
NoAXOAALLMIM NO pa3mepy BCAChIBAOLLMIA LLAHT
K acnupauoHHOMY naTpyoKy.

5.2 MoHTam 3alWmUTHON KpbILWKK (puc. 3/no3. 13)
3almnTHy0 KpbIlwKy (13) ycTaHoBUTE TaK, Kak
NoKasaHo Ha pUCYHKe 3.

5.3 MoHTax napannenbHoro ynopa
(puc. 4/nos. 21)

® BcraBbTe HanpasnAwLwme Basbl ()
napannensHoro ynopa (21) B otBepcTtus (b)
6alwmaKka ppesbl (2).

@ [lapannenbHbivi ynop (21) oTperynvpoBaThb Ha
HEOBXOANMYIO BEJIUYMHY U MPOYHO
3adhuKcMpoBaTb 6GapallKOBbIMK BUHTaMM (3).

5.4 MoHTax ocTpuAa anda Kpyra (puc. 5/nos. 24)

o [lpun nomolum octpuaA umpkyns (24) Bel moxeTe
dpesepoBaTb KPYr/ble y4acTKM.

® [lpuBUHTUTE OCTpHE UMPKYA (24) B
COOTBETCTBUM C PUCYHKOM K NapasinesibHomy
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ynopy (21). 3atem yctaHOBWUTE napanienbHbIi
ynop (21) c ocTpuem umpryns (24) Ha dpese ¢
BEPXHWM PacCro/IOEHNEM MHCTPYMEHTA.
MoHTa ocyLLecTBNAETCA TaK, KaK onnucaHo B
pasgene 5.3, HO NapannenbHbiv ynop (21)
ycTaHaB/IMBAETCA NOBEPHYTbIM Ha 180°, TaKMM
o6pa3om, YTOObI OCTpUE LMPKYAA (24) cmoTpeno
BHU3 (puc. 5).

@ YcTaHoBMUTE Kenaemblii paguyc Memxay ocTpuem
ans kpyra (24) v bpesoi.

@ Pacnonoxute ocTpue ans Kpyra (24) B
cepeguHe bpesepyemoro Kpyra.

5.5 MoHTam HanpaBsnAoLwwe BTYJIKU
(puc. 6-7/nos. 25)

® 3aKpenuTb HanpaBAAoLLYIO BTYNKY (25) npu
NMOMOLLM 060MX BUHTOB C NOTamHOM ronoBKoM (f)
K 6alimary ppesbl (2).

@ Bectu HanpasnstoLyto BTY/KY (25) npy nomoLum
ynopHoro Konbua (b) Baosb wabnoHa (c).

o Oo6pabaTtbiBaemoe nsgenue (d) LOMKHO ObITb
60/1blUe Pa3HULIbl MEHAY ,BHELUHUM KAHTOM
YMOPHOro KobLa“ 1 ,BHELLHUM KAHTOM pesbl
“(e) ana Toro, 4TO6bLI MONYHUTL TOHHYIO KOMMUIO.

5.6 YcTaHOBKa U iIeMOHTa (ppe3epHoOro
pa6oyero opraHa (puc. 8-11)

/A Bunumanue! BbiHbTe WITEKep U3 PO3eTHU
3/1IeKTPOCETH.

/\ Buumanme! Mocne pa6oThl ppe3oii ¢
BEPXHWUM PacnosIoeHMEM UHCTPYMEHTa
(pe3epHbIit pabounii opraH octaercA
OTHOCUTE/IbHO A0JIr0e BPeMA O4eHb ropAYUM.

/\ Buumanme! dpesa o4eHb ocTpas.

WUcnonb3yiite npu o6palieHnu ¢ ppes3epHbIM

pa6oynm opraHom Bcerpa 3alWuTHbIe NepyYaTHu.

® Ha onucbiBaemoli ppese c BEpXHUM
pacnoNoKeHNnemM MHCTPYMEHTa MOMKHO
1Cnonb3oBaTb Ppesbl C AUaMeTPOM XBOCTOBUKA
6 MM 1 8 MM. BONBLUMHCTBO MMEIOLLMUXCA B
npogare ppes aToro pasmepa.

® Bkl MOXeTe ucnonb3oBaTb KPOME NPoYero
hpesbl U3 CneaytoLLmx MaTepuanos:
- HSS - ncnonbsyeTtca ana o6paboTku
npeaMeToB U3 MArKOW APEBECHHBI.
- TCT - ucnonb3yeTtcsa Ansa o6paboTkM
npeamMeToB U3 TBEPAOM APEBECUHDI,
CTPYHKEYHON NANTBI, NN1ACTMACChl Y aIOMUHUA.

® Bbibepute ana nposegeHna paboThbl
NnoaxoAALmi pe3epHbli paboyumii opraH.

o [epep nepBbiMm Mcnosb3oBaHueM ppesbl:
HEeo6X0ANMO yAAINTbL NIACTMACCOBYIO YNaKOBKY
C (ppe3epHO roIOBKM.

® [aWiku, LaHroBbIM 3aXWM M XBOCTOBMK (pesbl
HE06X0ANMO OYMCTUTL Nepes TeEM KaK X
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BCTaBUTb.

® Haxarb Ha duKcaTop wnuHaens (12) n
OAHOBPEMEHHO C 3TUM BpaLlas, 3adpuKcuposaTb
WNUHAEb.

® OcnabbTte HaTAKHYLO rarky (10) Npu NoMoLLM
rae4yHoro Knawoua (22).

o [pu Heob6xoaNMOCTH BbIHYTbL hpesy 13
LlaHroBoro 3axmuma (23).

® Buibepute ans nposeaeHns paboThbl
NoAXoAALLMIN hpe3epHbIn paboynii opraH.

o [loabepuTe K BbiGpaHHOM Gpese LiaHroBbIn
3amum (23).

® BcraBbTe uaHrobivi 3axum (23) v raiky (10) B
pe3epHbIN WNUHAEND.

® BcraBbTe XBOCTOBWK (pe3bl B LLAHTOBbIN 3aMUM.

o [epwute duxcaTop wnmHaensa (12) HaxaTbiM.

o Hpenko 3aTaHWTe HaTAXHYO ranky (10) npu
MOMOLLM Fae4yHOro Kao4a(22).

o ®pesa fgomkHa 6bITb BCTaBIEHA MUHUMAJIBHO Ha
rny6uHy 20 MM B LL@HrOBbIN 3aruM (23).

@ [lepenposepbTe nepep nepsbIM MyCKOM
YCTPOMCTBA NPOYHOCTb KPEMNJIEHNA U POBHOCTb
BpaLleHua GpesepHoro paboyero opraHal

5.7 HOcTUpoOBKa KOHLEBbIX YNOPOB

(puc. 14/nos. 15)
HoHuesble yrnopbl (15) MOXHO toCTUpPOBaTh COr1acHO
noTpe6HOCTM Mo BbicoTe. s 3TOro ocnabuTb
KOHTPramKku Ha KoHLEeBbIX ynopax (15) 1 BpalyeHnem
nepemMecTuTe UX NP1 NOMOLLM OTBEPTKM HA
HeslaeMylo BbICOTY ynopa.

A\ Buumanue! MNMepep BBOAOM B 3KCN/IyaTauuio
yaanuTe peryaupyowmuii 1 MOHTamHbIM
MHCTPYMEHT.

6. YnpaBsieH1e YyCTPOMNCTBOM

@ 3anpeLieHo Mcnosb30BaTh hpesbl HU3KOro
KayecTsa WM NOBPEXAEHHbIE pesbl.
Mcnonb3yiTe ToNbKO hpesepHbIi paboyni
opraHe ¢ A¥ameTp XBOCTOBMKA 6 MM UK 8 MM.
HKpome Toro ¢pesbl fo/KHbI 6bITb
npeAHa3Ha4yeHbl Ha COOTBETCTBYIOLLYIO
CKOPOCTb BPaLLEHWA XOIOCTOrO X0Aa.

® 3aduKcupynTe obpabaTbiBaeMblvi IpegMeT ana
TOro, YTO6bl BO BpEMA paboTbl OH HE CABUHYCA
B CTOPOHY. McnonbayiiTe 3amuMHble
npucnocobeHue.

o [lpoknapgpiBaiiTe Kabenb CETEBOro NUTaHMUA
BCeraa Hasag, oT yctpovicTaal

@ 3anpelieHo ppe3epoBaTb METAIIMYECKHE
[EeTa/M, BUHTbI, FBO3AU U T.4..
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6.1 MNepeKntoyaTeb BKAIOYEHO-BbIK/IIO4EHO
(puc. 17/no3. 4)

[na BKNOYEHWA yCTpOMCTBa 3aiencTByTe

6/10KUPOBKY BHKOYEHMUA (5) U HAXMUTE

nepeKaoYaTe b BRAYEHO-BbIKIIOHEHO (4).

[N BbIKAOYEHMA OTNYCTUTE NepeKoyaTesb
BHJIO4EHO-BbIK/TIOYEHO (4).

6.2 Perynatop CKOpOCTH Bpall,eHUA

(puc. 18/no3. 11)
OnTrManbHas CKOPOCTb BpaLleHWs 3aBUCHUT OT
obpabaTbiBaeMoro marepmana u guameTtpa dpesbl.
BbibepuTe Nnpy NOMOLLM NEPERII0YATENSA CKOPOCTH
BpauieHus (11) CKopocTb BpalleHuns B 061acTi oT
11000 muH" go 30000 MuH™". Bbl MOXeETE BblOpaTb
OfHO M3 6 Pa3/INYHbIX MOJIOKEHWUI NEPeKNoYaTeNs.
CKOpOCTb BpaLLeHWs NpY PasinyHbIX MOJOKEHNUAX
nepexaoyaTens npuseeHa Hume:

MonoxeHue nepexkntodatens 1: npumepHo 11000
MWH" (MMHMMaNbHaA CKOPOCTb BpaLLeHKs)
MonoxeHue nepeknoyatens 2:

npymMepHo 16000 muH!

MonoxeHue nepekntoyatens 3:

npmmepHo 21000 MUH

MonoxeHue nepekntovatens 4:

npmmepHo 25000 MUH

MonoxeHue nepekntoyatens 5:

npumepHo 29000 MUH

MonoxeHue nepekntodatens 6: npumepHo 30000
MUH" (MAKCHMasIbHas CKOPOCTb BpaLLeHMSA)

MoBbICUTbL CKOPOCTb BpaLleHUs:
MNepewmellaTb perynaTtop cKopocTu BpatieHus (11) B
HanpasaeHWUU NakoC.

CHU3KUTb CKOPOCTb BpaLLEHUS:
MNepewmellaTb perynatop cKopocTu BpatieHus (11) B
HanpaBieHWUU MUHYC.

6.3 PerynupoBKa rny6uHbl pe3epoBaHua

(puc. 12-16)

® YcTaHoBMTE YCTPOMCTBO Ha o6pabaTtbiBaemoe
nsgenve.

o Ocnabutb 6apallKoBbIv BUHT (16) 1 pyyKy
3axuma (9).

® /[lBvraiTe yCTPOMCTBO MELNEHHO BHU3, A0 TEX
nop noka dpesa He NPUKOCHETCA K
obpabaTbiBaEMOMY U3LENUIO.

® 3artAHyTb pyuKy 3amuma (9).

® YCTaHOBWTb TOYHYIO PeryanposKy (20) B
COOTBETCTBMM C pUCYHKOM 13 B nosuumio 0.

® PeBonbBepHbI KOHLEBOW ynop (14) ycTaHOBUTL
TaKMm 06pasom, 4TOBbl OrpaHNYUTENb FyOUHbI
06paboTku (19) pacnonarancsa Hag,

24
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YCTaHOB/IEHHbIM HU¥{€E BCEro KOHLEBOM yrope
(15).

o OrpaHununtens rnybuHbl 06paboTku (19)
ornycKaTb [0 Tex Nnop, NoKa KoHueBown ynop (15)
He NpuAeT B CONPUKOCHOBEHKE. B 3aKnioueHnmn
KpenkKo 3aTAHyTb 6apallKoBbIi BUHT (16).

® YKasaTenb (17) ycTaHOBUTb Ha HYNEBYIO TOHKY
WKanbl (18).

o OcnabuTb 6apallKoBbli BUHT (16).
OrpaHunynTenb rny6uHbl 06paboTku (19)
CABVHYTb BBEPX [0 TEX NOP, MOKA yKasaTteb
(17) He NOKaXKeT Ha LWKane xenaemyto rnyouHy
dpeseposaHus (18). BHoBb 3aTAHYTbL
6apallKoBbI BUHT.

® [lpoBefunTe KOHTPOJIb PEryIMPOBKM NPOGHBLIM
(pesepoBaHMeM geTanm U3 oTX040B.

® Tenepb MOXHO OCYLLECTBUTb TOYHYIO
perynnpoBKy rnybuHbl ppeseposaruna. Aaa
3TOro BpalLanTe pyyKy TOHHOW peryMpoBKu
(20) Ha #enaemyto BESIMUMHY.

BpalueHue pyyku To4HOM peryampoBku (20) npoTus
BpaLLEHWA HaCoOBOM CTPEJIKMU: YBENNYEHWE TNYOUHbI
pesepoBKU

BpalueHue pyykv To4HOM peryamMposku (20) no
Hanpas/EeHUIO YaCOBOM CTPEJIKMU: yMEHbLUEHWE
rny6uHbI hpe3epoBKH

MoBOPOT pyyKM TOHHOM perynnMpoBKM (20) Ha opHy
PUCKY AeNeHnsA WKanbl COOTBETCTBYET N3MEHEHUIO
rny6uHbl dpe3epoBKu Ha 0,1 MM, MOHBINA 060POT
cooTBeTCcTByeT 1 MM.

6.4 dpesepoBaHue

® Yb6eauTechb B TOM, 4TO K 06pabaTbiBaeMomMy
npeameTy He NPUKIENIUCh NMOCTOPOHHWE
npegmeTbl A5 TOro, YTo6bl n3bewatb
nospexaeHna dpesbl.

® BcraBbTe WiTEKep B COOTBETCTBYIOLLYIO
LUTENCeNbHYI0 PO3ETHY.

® Bo3sbmuTe ycTpOWCTBO 3a ero 06e pyKoATKM (7).

® YcTaHoBuTe dpesy C BEPXHUM PaCMONOKEHNEM
MHCTPYMeHTa Ha o6pabaTbiBaemblii npeaMeT.

o OrtperynupyiTte rny6uHy hpesepoBKU B
COOTBETCTBMM C pas3gesiom 6.3.

® YCTaHOBWTE CKOPOCTb BpalLeHUs B
COOTBETCTBUM C pasaesioM 6.2 1 BKAYUTE
YCTPOMCTBO (CMOTpUTE pasaen 6.1)

o [lpoBepbTe perynMpoBKy yCTpoWcTBa npu
NOMOLLM NPpeaMeTa U3 OTXOAOB.

® /[laiiTe yCcTpOWCTBY pasBuTb MOJIHYIO CKOPOCTb.
TonbKo 3aTem onycTuTe Ppesy Ha padbouyyo
BbICOTY U 3aUKCUPYITE YCTPOWCTBO Npwm
MOMOLLM PYy4KM 3axnma (9).
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HanpasneHune ¢ppesepoBaHua: Ppesa BpallaeTca
B Harnpas/IeHWM YacoBOW CTpeniku. PpesepoBaHme
AOJ/IHO BCerja ocyLecTB/IATbLCA NPOTUB
Hanpas/ieHUA BpaLLeHUA ANf TOro, YTobbl U3beraTb
Tpasm (puc. 19).

Noaaya MHCTPYMEHTA: O4EHb BarHO
ob6pabaTbiBaTb NPEAMET C NpPaBUIbHOM NoJaden
MHCTpyMeHTa. Mbl peKoMeHayeM nepes paboTom ¢
camuMm 06pabaTbiBaeMbIM NPEAMETOM OCYLLECTBUTb
napy npo6HbIx hpe3epoBaHUii Ha NpeameTe u3
OTXOA0B TOro e Tvna. TakMum 06pasomM MOXKHO
NpoLLe BCEro BbIIBUTb CKOPOCTb paboThl.

CNULLIKOM HU3KaA CKOpPOCTb Noaa4u
UHCTpYMeHTa:

Ppe3a MOMKET C/IULLKOM CUJIbHO HarpeTbes. B Tom
c/yyae ecnv obpabaTbiBaeTca npegmeT us
BOCM/IaMEHSAIOLLLEroc MmaTepuana, Takoro Kaxk
Hanpumep AepeBo, To obpabaTbiBaeMbli NpeameT
MOMeT BOCMN/laMeHUTbCA.

CnuLLIKOM BbiCOKaA CKOPOCTb Nojayun
UHCTPYMEHTa:

®dpesa MoxKeT 6bITb NoBpexaeHa. HauecTso
(hpesepoBaHHOM NOBEPXHOCTU: rPY6O U HEPOBHO.

[awTte ppe3e NONHOCTbIO OCTAHOBUTbLCA NoOcC/1e
BbIK/IIO4EHUA, Npexae Yem Bbl yaanurte
obpabaTbiBaemblii NpegMeT UK nepea TeM Kak
OTJIOXUTb B CTOPOHY (Ppe3y C BepXHUM
pacnosioeHUuem UHCTPYMeEHTa.

6.5 CtyneHu4artoe ppe3sepoBaHue

B 3aBMCHMOCTHM OT HECTKOCTM MaTepuana

obpabaTbiBaemMoro npegmeTa v riaybuHbl

(pe3epoBKN HEOBXOANMO NPOU3BOAUTL 06PABOTHY

B HECKOJIbKO NPUEMOB.

@ OcyLiecTB1TE IOCTUPOBKY KOHLEBbIX YOPOB B
COOTBETCTBMM C pasgesiom 5.7.

® Ecanectb HeobxoamMmocTb ppeseposaTth B
HECKOJIbKO 3ax0f0B, TO BpalianTe
peBo/IbBEPHbIV KOHLEBOM ynop (14) nocne
YCTaHOBKM ry6UHbI HPe3epoBKU B
COOTBETCTBWM C pasgesioM 6.3 TaKMM 06pasom,
YTO6bI OrpaHnunTEb ry6uHbLI 06paboTKU (19)
pacnonarancs Hag caMmbiM BbICOKMM KOHLIEBbIM
ynopom (15).

o OcyulecTteute hpesepoBaHUe B 3TOM NO3ULUU
perynmMpoBKu. MNocne OKOHYaHWA NepBoro
npoxoga pesepoBaHunsa nepectasbTe
peBOJIbBEPHbIV KOHLEBOM ynop (14) Takum
06pa3om, YTOObl OrpaHNUYUTENb 1yOUHbI
06paboTkM (19) HaxoamncA Hag cpeaHUM Mo
BbICOTE KOHLEBbIM ynopom (15). OcyliectBuTe
thpesepoBaHue TaKKe B 3TOM NO3ULMK
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peryMpoBKMU.

® Tenepb oTperyanpywTe ray6uHy nog cambii
HUHWUIA KOHLEeBOM ynop (15) 1 3aBepmnTe
pe3epoBaHne B 3TOM NO3ULUU PEFYSIMPOBKU.

6.6 dpesepoBaHUe KPYroB NpU MNOMOLLU OCTPUA
uUpKynAa (24)

[na dpeseposBaHna KPyros BOKPYr LeHTpa

Heobx0AnMO OCYLLECTBUTL CreaytoLlee:

® BcrasuTb 1 oTperyanposartb OCTPUE LUMPKY A
(24) B cooTBETCTBUM C pasgenom 5.4.

® YCTaHOBWTb OCTpUE LUPKYAA (24) B LEHTP
(pesepyemMoro Kpyra v npumarb.

o OcylectBuTb Ppe3epoBaHne B COOTBETCTBUU C
pasgenom 6.4.

6.7 Ppe3epoBaHue C NapasiiiesibHbiM YNIOpoOMm
(21)

[na dppesepoBaHna BAOb NPAMOIMHENHOMO

ob6pabaTbiBaEMOro npeameTa Heo6xoanMo

OCYLLECTBUTDL CriegyoLlee:

® YcTaHoBWTE NapansienibHbli ynop (24) B
COOTBETCTBUM C pasaesiom 5.3

® Bepute napannensHbivi ynop (24) no BHeLLHEMY
Kpato obpabaTbiBaeMoro npeameTa.

o OcylectBnTb Ppe3epoBaHne B COOTBETCTBUU C
pasgenom 6.4.

6.8 CBo60oaHOE hpe3epoBaHUue

Mdpe3sa ¢ BEpXHWM PaCMONIOKEHNEM UHCTPYMEHTA

MOET ObITb UCNOIb30BaHAa TaKKe 6e3 KaKuxX 160

HanpasAawWwwmx WraHr. Npu cBo60gHOM

pesepoBaHum Bbl MoxeTe paboTaTb TBOPHECKH,

HanpumMmep 1U3rotaB/IMBaTb POCHEPKH.

® Mcnonb3yiTe Npu aTOM TONBKO O4YEHb
HernyboKyI0 NO3MLMIO PEryInpoBKu Gpesb!

o [pu obpaboTKe obpabaTbiBAaEMOro npegmeTa
y4MTbIBaMTE Hanpas/ieHWe BpalleHus Gpesbl
(puc. 19).

6.9 MpodunbHoe ppesepoBaHMe U pe3KHa KaHTa
(puc. 20)

® [inanpodunbHoro ppeseposaHus (a) - 1
dpesepoBaHuAa KaHTa (b) MOKHO MCNONBL30BaTb
cneumanbHyio Gpesy ¢ yNopHbIM KObLOM.

® YcTtaHoBuTe dpesy.

® OCTOpOXKHO NOABECTH YCTPOMCTBO K
06pabaTbiBaEMOMY U3LEUNIO.

® Bectu Hanpasnaowyto uandy nam
LLIAPUKOMOALLMMHUK (C) C NErKUM HAHUMOM
BONb 06pabaTbiBAEMOro U3genus.

A\ Buumanue:

B 3aBMCMMOCTH OT MaTepuana npu 60bLIoK
rny6uHe ¢pesepoBaHMA He06X0AUMO
OCYLLEeCTBATb PaboTy B HECKOJIbKO LIAroB..
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YpepHuBaiite npu Bcex pa6oTtax ¢pesy ¢
BEPXHMM PacnosioeHUeM UHCTPYMeHTa
o6enmun pyKamu.

7. 3ameHa Kabena nuTaHuA
SJZIEKTPpoCceTU

Ecnu 6ypeT noBpemaeH Kabenb NUTaHus oT
9/IEKTPOCETU 3TOr0 YCTPOMCTBA, TO €ro JONKEH
3aMeHUTb U3roTOBUTE/Ib YCTPOMCTBA, Ero CNyHba
cepBuca UK Apyroe JMLO ¢ NoJoGHOM
KBasMduKalmen gas Toro, YTobbl nsbemarb
onacHocTen.

8. OuucTKa, TeXxHU4eckKuin yxoa n
3aKa3 3anacHbIx getanei

Mepen Bcemn paboTamu Mo OYNCTKE BbIHYTb
LUTEKep U3 po3eTKM.

8.1 Oumctka

o OunwanTe 3aWnTHbIE YCTPOWCTBA,
BEHTUNALMOHHbIE OTBEPCTUA 1 KOPNYC
ABuratesna Kak MOXHO Jlyylle OT MbIn U FpA3u.
MpoTpuTe thpesy YMCTON BETOLLBLIO UK
npoaymnTe cXaTbiM BO34YXOM C HU3KUM
[aBneHvem.

® Mol pekomeHayem ouniaTthb ppesy nocne
KaXkoro MCrnosib30BaHuA.

o Ounwante ycTponcTBo perynApHO BNaXXHON
TPANKOW C HE60MNbLUNM KOTMHECTBOM XWUAKOro
Mblna. He ncnonb3yite molowme cpeacTsa nunu
pacTBOPUTE; OHN MOTYT Pa3becTb
nnacTMmaccoBble YacTu yctponctea. CneanTe 3a
TeMm, 4Tob6bl BOJa He nonana BOBHYTPb
yCTpOWCTBA.

8.2 YronbHble WeTkKu

Mpwn 4peamepHOM 0b6pa3oBaHMK UCKP caanTe
pesy B CNeLmanu3npoBaHHyto MacTpecKyto AnA
NPOBEPKM YronbHbIX LLETOK.

BHumMaHwue! YronbHble WweTku paspeluaeTcA
3aMeHATb TONbKO CNEeLManuncTy aNeKTPUKY.

8.3 TexHU4Yeckuit yxopn,
B ycTpoiicTBe KpoMme 3TOro HET AeTarnei,
KOTOPbIE HY>XXAAIOTCA B TEXHUYECKOM YXOZE.

8.4 3akas 3anacHbIx geTaneu:

Mpn 3aka3e 3anacHbIx YacTeh HeobxoaNMo
NpuBECTU CneayoLme AaHHble:

e Moavndukauma yctpoiictea

® Howmep apTukyna yctponcrea
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® VlaeHTndrKaumMoHHbIM HOMEP YCTPOMCTBA

® Howmep 3anacHon yacTu Tpebyemon anA 3ameHa
nertanu

AKTyarnbHble LeHbl U MHGOPMaumA HaXoAATCA Ha

caniTe www.isc-gmbh.info

9. YTunusaumA v BTOpU4HanA
nepepaboTtka

YCTpoNCTBO HaxoaMTCA B yNakoBKe ANA TOro,
4TObbI N36€XXaThb ero NOBPEXAEHUA Npn
TpaHcnopTUpoBKe. ATa ynakoBKka ABnAeTcA
CbIpbE€M U MO3TOMY MOXET 6bITb MCMONb30BaHA
NOBTOPHO UK HanpasneHa BO BTOPUYHYIO
nepepaboTKy CbIpbA.

YCTPONCTBO U €ro NPMHaAMIEXXHOCTU COCTOAT U3
pPas3nnyHbIX MaTtepmnanoB, TaKNUX Kak HanpuMmep
meTann u nnacTMacc. YTunusmpynte geexkTHble
netanu B Mmectax cbopa 0cobbix OTXOA0B.
MHdopmaumio 06 aTom Bbl MoXxeTe nonyynTsb B
cneunanmMsmMpoBaHHOM MarasuvHe nnn B MeCTHbIX
opraHax npasneHus!
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“Avertisment — Cititi manualul de utilizare pentru a reduce riscul producerii unui accident”

Purtati o protectie a auzului.
Actiunea zgomotului pot duce la diminuarea auzului.

Purtati o masca de protectie contra prafului.
m La prelucrarea lemnului si a altor materiale poate rezulta praf periculos pentru sanatate. Nu se
¢ vor prelucra materiale cu continut de azbest!

Purtati ochelari de protectie.
Scanteile rezultate pe timpul lucrului sau talasul, aschiile si praful care iese din aparat pot duce
la diminuarea vederi.
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A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuiesc respectate anumite
reguli de siguranta pentru a se preveni accidentele si
pagubele. Cititi cu atentie aceste instructiuni de
folosire. Pastrati-le cu grija pentru a putea avea
intotdeauna la dispozitie informatiile necesare. in
cazul in care dati aparatul unei alte persoane, va
rugam sa inmanati si instructiunile de folosire.

Noi nu preluam nici o garantie pentru pagube sau
vatamari care provin din nerespectarea acestor
instructiuni si a indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti in
brosura anexata.

/A AVERTIZARE!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electrocutare,
incendiu si/sau raniri grave.

Pastrati pentru viitor toate indicatiile de
siguranta si indrumarile.

N

. Descrierea aparatului (Fig. 1)

Adaptor de aspiratie
Talpa de frezat
Surub fluture
Intrerupétor pornire/oprire
intrerupator de deblocare
Cablu de alimentare
Maner
Carcasa motorului
Maner de prindere
. Piulita de strangere
. Reglor turatie
. Dispozitiv de blocare a arborelui
13. Capac de protectie
14. Opiritor final al revolverului
15. Opritor de sfarsit de cursa
16. Surub fluture
17. Indicator
18. Scala
19. Opritor in adancime
20. Reglaj fin
21. Opritor paralel
22. Cheie fixa
23. Bucsa elastica de prindere
24. Varf compas
25. Mangon de ghidare

©COoN>O~WN~

—_
N = O
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3. Utilizarea conform scopului

Masina de frezat electrica serveste indeosebi la
prelucrarea lemnului si a materialelor plastice, la
taierea crengilor, frezarea canelurilor, prelucrarea
adanciturilor, copierea curbelor si a sabloanelor, etc.
Este interzisa utilizarea ei in scopul prelucrarii
metalelor, a pietrei, etc.

Masina se va utiliza numai conform scopului pentru
care este conceputa. Orice alta utilizare nu este in
conformitate cu scopul. Pentru pagubele sau
vatamarile rezultate in acest caz este responsabil
utilizatorul/operatorul si nu producatorul.

Va rugdm sa tineti cont de faptul ca masinile noastre
nu sunt construite pentru utilizare in domeniile
mestesugaresti si industriale. Noi nu preludm nici o
garantie atunci cand aparatul este folosit in
intreprinderile mestesugaresti sau industriale ori in
scopuri similare.

4. Date tehnice

230V ~50 Hz

1200 W

11.000 - 30.000 min"'
55 mm (adancimea de frezare)

Tensiunea de alimentare:

Putere:

Turatie la mers in gol:

inaltimea cursei:

Bucsa elastica de prindere: J8si@6 mm
Pentru freza profilatd maxim: 30 mm
Clasa de protectie: I1/[g]
Greutate: 3,3 kg

Zgomote si vibratii

Valorile nivelelor de zgomot si de vibratie au fost
calculate conform EN 60745.

Nivelul presiunii sonore Lpa 89,5dB (A)
Nesiguranta Kya 3dB
Nivelul capacitatii sonore Ly 100,5 dB (A)
Nesiguranta Ky 3dB

Purtati protectie antifonica.
Expunerea la zgomot poate cauza deteriorarea sau
pierderea auzului.

o
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Valorile totale ale nivelului de vibratii (suma vectoriala
a trei directii), calculate conform EN 60745.

Manere
Valoare a vibratiilor emise a,, = 5,739 m/s?
Nesiguranta K = 1,5 m/s?

A Atentie!

Valoarea nivelului de vibratii se schimba in functie de
locul utilizarii sculei electrice, putandu-se situa in
cazuri exceptionale peste valoarea indicata mai sus.

Limitati zgomotul si vibratiile la un nivel minim.
Utilizati numai aparate in stare ireprosabila.
Tntret,ine’gi si curatati aparatul cu regularitate.
Adaptati modul dvs. de lucru aparatului.

Nu suprasolicitati aparatul.

Daca este necesar, lasati aparatul sa fie verificat.
Decuplati aparatul, atunci cand acesta nu este
utilizat.

Purtati manusi!

5. inainte de punerea in functiune

Asigurati-va inainte de racordare ca datele de pe
placuta de identificare corespund datelor din retea.

Scoateti intotdeauna stecherul din priza inainte a
executa reglaje la masina.

inainte de punerea in functiune a masinii, toate
capacele si dispozitivele ei de siguranta trebuie sa fie
corect montate.

5.1 Montarea stutului de aspiratie (Fig. 2/Poz. 1)

/A Atentie! Din motive de sanatate utilizarea
unei instalatii de aspirare a prafului este
neaparat necesara.

@ Racordati stutul de aspiratie (1) al masinii de
frezat electrice la un aspirator sau la o instalatie
de aspirare a prafului. Obtineti astfel o aspirare
optima a aschiilor si a prafului produs de catre
scula. Avantaje: Protejati atat aparatul cat si
propria dumneavoastré sénatate. in plus locul
dvs. de munca ramane mai curat si mai sigur.

@ Praful rezultat in timpul lucrului poate fi periculos.
Va rugam sa respectati in acest sens indicatiile
de siguranta.

@ Aspiratorul utilizat trebuie sa fie potrivit pentru
tipul de material prelucrat. Folositi un aspirator
special in cazul in care aveti de a face cu
materiale ce dauneaza sanatatii.

@ Prindeti stutul de aspiratie (1) cu ajutorul celor
doua suruburi cu cap inecat (f) de talpa de frezat
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(2).

@ Stutul de aspiratie poate fi racordat la un aspirator
sau la o instalatie de aspirare a prafului prin
intermediul unui furtun de aspirare.

@ Diametrul interior al stutului de aspiratie este de
36 mm. Racordati acum un furtun de aspirare
suficient de mare de stutul de aspiratie.

5.2 Montarea capacului de protectie

(Fig. 3/Poz. 13)
Montati capacul de protectie (13) asa cum este
indicat in figura 3.

5.3 Montarea opritorului paralel (Fig. 4/Ppoz. 21)

e Impingeti tijele de ghidare (a) ale opritorului
paralel (21) in gaurile (b) talpii de frezat (2).

® Reglati opritorul paralel (21) la cota dorita si fixati-
| cu ajutorul suruburilor fluture (3).

5.4 Montarea varfului compasului (Fig. 5/Poz. 24)

@ Cu ajutorul varfului compasului (24) puteti freza
arii rotunde sub forma de cerc.

@ Prindeti in suruburi varful compasului (24) de
opritorul paralel (21), asa cum este aratat in
figurd. Montati acum opritorul paralel (21) cu tot
cu varful compasului (24) pe masina de frezat
electrica. Montajul se realizeaza potrivit descrierii
de la punctul 5.3, cu mentiunea ca opritorul
paralel (21) va fi montat rotit cu 180°, astfel incat
varful compasului (24) sa fie orientat in jos (fig.
5).

® Reglati raza dorita intre varful compasului (24) si
freza.

@ Pozitionati varful compasului (24) in centrul
cercului ce urmeaza a fi frezat.

5.5 Montarea mansonului de ghidare
(Fig. 6-7/Poz. 25)

@ Prindeti mangonul de ghidare (25) cu ajutorul
celor doua suruburi cu cap inecat (f) de talpa de
frezat (2).

® Trageti mansonul de ghidare (25) cu inelul de
contact (b) de-a lungul sablonului (c).

@ Pentru a putea obtine prin frezare o copie exacta
a sablonului piesa de prelucrat (d) trebuie sa fie
mai mare cu diferenta dintre ,muchia exterioara a
inelului de contact” si ,muchia exterioara a frezei*

(e).
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5.6 Montarea/Demontarea sculei de frezat
(Fig. 8-11)

A Atentie! Scoateti stecherul din priza!

A Atentie! Dupa utilizarea maginii de frezat
electrice scula de frezat ramane foarte fierbinte
pentru o perioada relativ lunga de timp.

A\ Atentie! Frezele sunt foarte ascutite. Purtati
intotdeauna manusi de protectie cand lucrati cu
scule de frezat.

@ In aceasti masins de frezat electrica puteti monta
freze cu diametre ale tijei de 6 mm si 8 mm.
Majoritatea frezelor pot fi obtinute in ambele
marimi.

@ Puteti folosi printre altele freze confectionate din
urmatoarele materiale:

- HSS - adecvate pentru prelucrarea lemnelor de
esenta moale

- TCT - adecvate pentru prelucrarea lemnelor de
esenta tare, a placilor intinzatoare, a materialelor
plastice si a aluminiului.

® Alegeti scula de frezat adecvata.

@ La prima utilizare a masinii de frezat:
indepértati ambalajul din plastic de pe capul
frezei.

o Curatati piulita, bucsa elastica de prindere si tija
frezei inainte de montarea ei in aparat.

® Apasati dispozitivul de blocare a arborelui (12) si
rotind concomitent arborele lasati-l sa se
anclanseze.

@ Desfaceti piulita de strangere (10) cu ajutorul
cheii fixe (22).

® Scoateti eventual freza care trebuie demontata
afara din bucsa elastica de prindere (23).

® Alegeti scula de frezat adecvata.

® Alegeti bucsa elastica de prindere (23) adecvata
frezei alese.

® Montati acum bucsa elastica de prindere (23) si
piulita (10) pe arborele portfreza.

@ Introduceti tija frezei in bucsa elastica de
prindere.

@ Tineti apasat dispozitivul de blocare a arborelui
(12).

@ Strangeti piulita de strangere (10) cu ajutorul cheii
fixe (22).

@ Frezatrebuie introdusa cel putin 20 mm in bucsa
elastica de prindere (23).

e inainte de punerea in functiune a aparatului
verificati scula de frezat sa fie bine fixata, iar
miscarea ei de rotatie sa fie concentrica!

5.7 Reglarea opritoarelor de sfarsit de cursa
(Fig. 14/Poz. 15)

Opritoarele de sfarsit de cursa (15) pot fi reglate pe

fnaltime. Pentru aceasta desfaceti contrapiulita

opritorului de sfarsit de cursa (15) si rotiti opritorul cu
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ajutorul unei surubelnite, aducandu-| la inaltimea
dorita.

A\ Atentie! indepartati toate sculele de reglare si
montare inainte de punerea in functiune a
aparatului.

6. Operare

® Nu utilizati freze deteriorate sau de proasta
calitate. Utilizati numai scule de frezat cu un
diametru al tijei de 6 mm sau 8 mm. In plus
frezele trebuie sa fi fost concepute pentru turatia
la mers in gol respectiva.

@ Fixati piesa de prelucrat pentru ca sa nu poata fi
azvarlita. Utilizati dispozitive de prindere.

@ Trageti cablul de alimentare intotdeauna prin
spatele aparatului!

o Nu frezati niciodata peste parti metalice, suruburi,
Cuie, etc.

6.1 intrerupétorul pornire/oprire(Fig. 17/Poz. 4)
Pentru a porni aparatul apasati mai intai intrerupatorul
de deblocare (5) si apoi intrerupatorul pornire/oprire

(4).

Pentru a opri aparatul luati degetul de pe
intrerupatorul pornire/oprire (4).

6.2 Reglarea turatiei (Fig. 18/Poz. 11)

Turatia adecvata depinde de materialul ce urmeaza a
fi prelucrat si de diametrul frezei. Cu ajutorul
reglorului (11) alegeti o turatie intre 11.000 si 30.000
min™'. Puteti alege intre 6 pozitii diferite ale reglorului.
Turatiile corespunzatoare acestor pozitii sunt:

Pozitia 1: circa 11.000 min™ (turatie minima)
Pozitia 2: circa 16.000 min"
Pozitia 3: circa 21.000 min"
Pozitia 4: circa 25.000 min"
Pozitia 5: circa 29.000 min"
Pozitia 6: circa 30.000 min™ (turatie maximé)

Cresterea turatiei:
Invartiti reglorul (11) n directia ,plus®.

Scaderea turatiei:
Invartiti reglorul (11) in directia ,minus”.

6.3 Reglarea adancimii de frezare (Fig. 12-16)

® Asezati aparatul pe piesa de prelucrat.

@ Desfaceti surubul fluture (16) si manerul de
prindere (9).

@ Miscati aparatul incet in jos pana cand freza
atinge piesa de prelucrat.

o
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@ Strangeti manerul de prindere (9).

® Aduceti reglajul fin (20) la 0, aga cum este ilustrat
in figura 13.

o Reglati opritorul final al revolverului (14) astfel
incét opritorul in adancime (19) sa se gaseasca
deasupra opritorului de sfarsit de cursa (15) situat
cel mai jos.

@ Coborati opritorul in adancime (19) pana cand
atinge opritorul de sfarsit de cursa (15). Strangeti
apoi surubul fluture (16).

® Aducetiindicatorul (17) in punctul 0 al scalei (18).

@ Desfaceti surubul fluture (16). impingeti opritorul
in adancime (19) pana cand indicatorul (17) arata
pe scala (18) adancimea dorita de frezare.
Strangeti surubul fluture la loc.

@ Testati reglajul cu ajutorul unei frezari de proba a
unei piese rebut.

o Puteti efectua acum un reglaj fin al adancimii de
frezat. Pentru aceasta invartiti reglajul fin (20) si
aduceti adancimea la cota dorita.

Rotirea reglajului fin (20) in sensul contrar acelor de
ceasornic: adancime mai mare de frezare.

Rotirea reglajului fin (20) in sensul acelor de
ceasornic: adancime mai mica de frezare.

Rotirea cu o singura gradatie a reglajului fin (20)
corespunde unei modificari cu 0,1 mm a adancimii de
frezare. O rotire completa inseamna o modificare cu
1 mm.

6.4 Frezare

@ Asigurati-va ca nu au ramas prinse obiecte
straine de piesa de prelucrat, altminteri existand
pericolul deteriorarii frezei.

o Racordati stecherul de retea la o priza adecvata.

® Apucati aparatul de cele doud ménere (7) ale
sale.

o Pozitionati freza electrica deasupra piesei de
prelucrat.

@ Reglati adancimea de frezare conform punctului
6.3.

@ Reglati turatia conform punctului 6.2 si dati
drumul la aparat (vezi punctul 6.1).

@ Testati reglajele aparatului cu ajutorul unei piese
rebut.

@ Lasati aparatul sa atinga viteza maxima. Abia
acum coboréti freza electrica pana la adancimea
ei de lucru si blocati aparatul cu ajutorul
manerului de prindere (9).

Directia de frezare: Freza se invéarte in sensul
acelor de ceasornic. Frezarea trebuie sa aiba loc
intotdeauna in sensul contrar directiei de rotatie,
pentru a se evita astfel producerea unor accidente
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(Fig. 19).

Avansul: Este foarte important ca piesa sa fie
prelucraté cu avansul corect. Va recomandam ca
inainte de a incepe prelucrarea piesei propriu-zise sa
efectuati cateva teste pe o piesa rebut de acelasi tip.
Puteti afla astfel foarte ugor care este viteza de lucru
cea mai buna.

Avans prea mic:

Freza s-ar putea incinge prea tare. in cazul in care
prelucrati un material inflamabil, cum ar fi lemnul,
piesa ar putea lua foc.

Avans prea mare:
Freza ar putea fi deteriorata. Calitatea frezarii: frezare
bruta si piesa cu suprafata neregulata.

Lasati freza sa iasa complet din piesa prelucrata
inainte de a o indeparta pe aceasta din urma sau
de a aseza de o parte aparatul.

6.5 Frezare progresiva

in functie de duritatea materialului de prelucrat si a

adancimii de frezare trebuie sé procedati in mod

progresiv.

® Reglati opritoarele de sféarsit de cursa conform
punctului 5.7.

@ Incazulin care urmeazi sé frezati progresiv in
mai multe etape, dupa reglarea adancimii de
frezare conform punctului 6.3. rotiti opritorul final
al revolverului (14) astfel incat opritorul in
adancime (19) sa se gaseasca deasupra
opritorului de sfarsit de cursa (15) cel mai de sus.

o Frezati utilizand acest reglaj. La sfarsitul primei
patrunderi prin frezare reglati opritorul final al
revolverului (14) astfel incét opritorul in adancime
(19) sa se gaseasca deasupra opritorului de
sfarsit de cursa (15) mijlociu. Frezati inca o data
utilizand acest reglaj.

® Alegeti acum opritorul de sfarsit de cursa (15) cel
mai de jos si incheiati operatia de frezare.

6.6 Frezarea in cerc cu ajutorul varfului
compasului (24)

Pentru a freza cercuri in jurul unui punct central

procedati in felul urmator:

® Montati si reglati varful compasului (24) conform
punctului 5.4.

@ Pozitionati varful compasului (24) in centrul
cercului ce urmeaza a fi frezat si apasati usor.

@ Executati operatiunea de frezare conform
punctului 6.4.
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6.7 Frezarea cu ajutorul opritorului paralel (21)

Pentru a freza de-a lungul unei muchii exterioare

drepte a piesei de prelucrat procedati in felul urmator:

@ Montati opritorul paralel (24) conform punctului
5.3.

@ Trageti opritorul paralel (24) de-a lungul marginii
exterioare a piesei de prelucrat.

@ Executati operatiunea de frezare conform
punctului 6.4.

6.8 Frezarea manuala

Aparatul poate fi utilizat si fara tijele de ghidare. Cu

ajutorul frezarii manuale puteti realiza lucrari creative,

cum ar fi modelarea dupé sabloane sau scrierile.

o Utilizati pentru aceasta un reglaj foarte neted al
frezarii!

@ Laprelucrarea piesei tineti cont de sensul de
rotire a frezei (fig. 19).

6.9 Frezarea profilelor sau a marginilor (Fig. 20)
e invederea frezarii unor profile (a) sau a unor
margini (b) puteti utiliza si freze speciale cu inele
de contact.

Montati freza.

Apropiati aparatul cu grija de piesa de prelucrat.
Dirijati conul de ghidare sau rulmentul cu bile (c)
cu o ugoara apasare de-a lungul piesei de
prelucrat.

A Atentie:

La adancimi mai mari de frezare, in functie de
materialul prelucrat se impune sa lucrati in mod
progresiv, in mai multe etape.

in timpul lucrérilor de frezare tineti aparatul cu
ambele maini.

7. Schimbarea cablului de racord la
retea

in cazul deteriorérii cablului de racord la retea a
acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta
trebuie nlocuit de catre producator sau un scervice
clienti sau de opersoana cu calificare similara.

8. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

Scoateti stecherul inaintea inceperii lucrarilor de
curatire.

8.1 Curatirea

e Pastrati curate dispozitivele de protectie, slitele
de aerisire si carcasa masinii. ltergeti aparatul cu
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o céarpa curata sau suflati praful cu aer sub
presine la o presine mica.

® Noi recomandam curatirea aparatului imediat
dupa fiecare folosire.

o Curatati aparatul cu o carpa umeda si putin
sapun lichid. Nu folositi detergenti sau solventi;
acestia pot ataca piesele din material plastic ale
aparatului. Fiti atenti sa nu intre apa in interiorul
aparatului.

8.2 Periile de carbune

in cazul formarii excesive a scanteilor periile de
carbune se vor verifica de catre un electrician spe
cializat.

Atentie! Periile de carbune au voie sa fie schimba
te numai de catre un electrician specializat.

8.3 intretinerea
In interiorul aparatului nu se gasesc alte piese
care trebuiesc intretinute.

8.4 Comanda pieselor de schimb:

La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urmatoarele date;

@ Tipul aparatului

® Numarul articolului aparatului

@ Numarul Ident al aparatului

® Numarul piesei de schimb necesare

Preturile actuale si informatii suplimentare gasiti la
www.isc-gmbh.info

9. indepartarea si reciclarea

Aparatul se gaseste intr-un ambalaj pentru a se
preveni deteriorarile pe timpul transportului. Acest
ambalaj este o resursa si deci refolosibil si poate fi
supus unui ciclu de reciclare.

Aparatul si auxiliarii acestuia sunt fabricati din
materiale diferite cum ar fi de exemplu metal si
material plastic. Piesele defecte se vor preda la un
centru de colectare pentru degeuri speciale.
Interesati-va in acest sens in magazinele de
specialitate sau la administratia locala!

o
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Lpeaynpexpaerune — C uen HamanABaHe pUCKa OT HapaHABaHe NpoYeTeTe yMbTBAHETO 3a
ynotpe6a“

HoceTe npeana3sHu cpeacTsa 3a cryxa.
Bb3aeicTBMETO Ha WyMa MOXe Aa AoBeae A0 3aryba Ha crnyxa.

Hocete npeanasHa macka cpeluy npax.
m Mpun obpaboTkata Ha ObPBO U ApYrn MaTepuanv MoXe Aa ce oTAenu yBpexaaly 34paBeTo
. npax. He 6uBa pa ce obpaboTBaT cCbabp>KaLUM a3becT matepuanm!

HoceTe 3awWwuTHu o4mnna.
OTpaenunuTte ce no Bpeme Ha paboTa UCKPY UM U3NN3alunTe oT ypeaa TPEeCcKu, CTbProTUHN U
npax mMorat fa NpUYMHAT 3aryba Ha 3peHuneTo.
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/\ Buumanme!

Mpu n3non3saHe Ha ypeanTe TpAbGBa Aa ce cnassar
HAKOMW NpeanasHn Mepku 3a 6e3onacHocT, 3a Aa ce
npeaoTBpaTAT HapaHABaHWA 1 WeTun. 3aToBa
npoYeTeTe BHUMATENHO TOBA yNbTBaHe 3a
ynotpeba. CbxpaHaBanTe ro gobpe, 3a aa
pasnonarate ¢ MHopmaumATa no BcAKo Bpeme. B
cnyyan, Ye Tpabsa Aa npepaneTe ypeaa Ha apyru
nvua, MonA, NpefanTe 1 ToBa ymbTBaHe 3a ynoTpe6a.
Hwve He noemame OTrOBOPHOCT 3a 3N0NonyKun unm
LeTH, KOUTO BBb3HUKBAT Nopaamn He cbbniogaBaHe
Ha TOBa yMbTBaHe U Ha yKasaHuATa 3a
6e3onacHocCT.

1. MHcTpyKuun 3a 6e3onacHocCT

CHOTBETHWUTE MHCTPYKLMK 32 6e30MacHOCT e
HamepuTe B NpuioXxeHarta 6poLuypa.

A\ NPEAYNPEM/AEHUE!

npoqueTe BCUYKHU YRa3aHUA 3a 6e30nacHOCT U
MHCTPYKLUUMU.

npOI'chI-(VITe npuv cnasBaHETO Ha YKa3aHUATa 3a
6e3onacHocCT 1 MHCTPYKUMMUTE MOraT ga umat KaTto
nocneguua enekTpndeckun ygap, noxap U/ TEKU
HapaHABaHUA.

C'bxpaHeTe 3aB 6'bAeu.|,e BCUYKHU YRa3aHUA 3a
6e30nacHOCT U UHCTPYKLUUMN.

2. OnucaHue Ha ypepa (¢wr. 1)

MacmyKBaly aganTtop
®pesoBa 06yBKa

Hpwunuat 6ont
BrntoyBaHe/M3sKo4BaHe
BnokupoBKa 3a BKAOYBaHe
MpeoB NPOBOAHWUK
JApbKa

Hopnyc Ha gsuratens
3aTArawa gpbxKa

10. 3aTArawa rarka

11. PerynupaHe Ha o6opoTuTte
12. duKcHpaHe Ha BPETEHOTO
13. 3awmTHO NoKpUTHE

14. PeBo/IBEpEH KpaeH orpaHuyuTen
15. KpaeH orpanunynten

16. Kpunyat 6ont

17. CTpenka

18. Crana

19. OrpaHuunTen 3a 4ba6o4mHa
20. ®uHo perynvpaHe

©CRNOO, LN~
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21. MapaneneH orpaHuunTen
22. NaeyeH KoM

23. 3ateraTenHu Knewm

24. Bpbx Ha nepren

25. HanpasnsaBalwa BTy/IKa

3. Ynotpe6a no npegHa3Ha4yeHue

[opHaTta dpesa e ocobeHo noaxoasiia 3a
06paboTKa Ha A bPBO U N1acTMaca, OCBEH TOBa 3a
u3psa3BaHe Ha YenoBe, ppe3oBaHe Ha KaHanu,
napaboTsaHe Ha BAbA6aBaHWA, KONUpPaHe Ha KPUBHK
1 lwpndTOoBU MHUK 1 Ap. FopHaTa dpesa He 6uBa aa
ce n3nonssa 3a 06paboTKa Ha MeTas, KaMbK U Ap.

MawwuHata Tpabsa ga ce n3nonssa camo no
npegHasHayeHneTo n. Besaka no-HaTtaTbluHA U3BBH
ToBa ynoTpeba He e Nno npegHasHaveHve. 3a
npeagusBuKaHu OT TOBa WETU MK HapaHABaHUA OT
BCAKAKbB BUA OTFTOBOPHOCT HOCU
NoTPeBUTENAT/OBCNYKBALLOTO /ULIE, a HE
nNpon3BOAUTENAT.

Mons, umaiiTe npeagua, Ye HaluTe ypeam CbriacHo
npegHa3HayeHMeTo CH He ca NPOU3BeAEHHM 3a
npoMuLLIIeHa, 3aHaATYMICKA UK nHAyCcTpuanHa
ynoTtpe6a. Hne He noemame OTrOBOPHOCT, aKo
YpeabT ce U3rnosssa B MPOMULLIEHH, 3aHAATYMNCKN
WUAW NHOYCTPUaNHU NPeanpuUaATUA, KaKTo 1 NpKn
PaBHOCTOMHU LEMHOCTMU.

4. TexHU4YECKN JaHHU

230V ~50 Hz
1200 W
11.000 - 30.000 min"'

MpeoBo HanpemxeHue:

HoHcymauusa Ha ToK:

O6opOTH Ha NpaseH Xo4;:

BucounHa Ha xopa:
55 MM (gbN604MHA Ha hpe3oBaHe)

3areraTesiH1 KNeLuu: Q81D 6 MM
3a npodurnHa dhpesa makc.: 30 Mm
Knac 3awmra: I/
Terno: 3,3 Kr
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LWym v BUGpauusa

CTOMHOCTMTE 3a LUYM M BUOpaLMA ca NoslyHeHn
cbrnacHo EN 60745.

HuBO Ha 3ByKOBO HansAraHe Lyp 89,5dB (A)
Hone6anve Kja 3dB
Hu1BO Ha 3ByHOBa MOLHOCT Lyya 100,5 dB (A)
Hone6aHune Ky 3dB

Hocerte 3awuTa 3a cnyxa.
BaunaHneTo Ha Wwyma MoXe Aa NnpuymHu 3aryba Ha
cnyxa.

O6LWuMTE CTOMHOCTHM Ha TPENTEHUA (BEKTOPHa cyma
Ha TpUTE NOCOKM) NonyyeHn cbrnacHo EN 60745.

ApPBbHKK
CTOMHOCT Ha eM1cHA Ha TpenTenusa ay, = 5,739 m/s?
Honebanune K = 1,5 m/s?

A\ BHumanue!

CTOMHOCTTa Ha TPEeNTEHUSATA e Ce MPOMEHS Bb3
OCHOBa Ha cdepaTa Ha NPUIOKEHUE Ha
€/IEKTPOMHCTPYMEHTA M MO U3K/IIOYEHME MOXKE Aa
6bae Haj, nocoYyeHaTa CTOMHOCT.

OrpaHuyeTe 06pa3yBaHETO Ha WyM U
BUGpauuATa 4o MUHUMYM!

® Wanonseavite camo 6e3ynpeyHo
OYHKUMOHUPALLM YPEaMU.

MopabpanTe n noyMcTBanTe ypeaa pefoBHo.
MpurogeTe HauyMHa cu Ha paboTa cnpsAMo ypeaa.
He npeToBapBaliTe ypeaa.

HoceTte ypeaa npu He06X0AMMOCT 3a NPOBEepKa.
M3KknouBaliTe ypeaa, ako He ce U3nonsBa.
HoceTte pbKasuum.

5. Npepu nycKaHe B eHcnsoaTauua

Mpeayn cBbp3BaHETO ce ybeaeTe, Ye AaHHUTE BPXY
TMnoBara Tabesika OTroBapAT Ha AaHHWUTE OT
Mmpemara.

Mpeav aa npeanpuemeTe HACTPOMKK Ha ypeaa
BMHaru UsabpneanTe MpexoBus Lience.

MNpean nyckaHe B eKcnaoatauusa BCUYKU NOKPUTHA U
3aLMTHU NPUCNOCOBIEHNA TpAGBa Aa ce MOHTUpaT
crnopef U3McKBaHuATa
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5.1 MoHTax Ha U3CcMyKBall Wwyuep

(¢wr. 2/nos. 1)

/\ Buumanue! OT rnepHa To4Ka onasBaHe Ha
3[,paBETO N3NON3BAHETO HA NPAXOyNaBAHE e
3ab/IUTENHO HEOBXOANMO.

CbpeTe Bawara ropHa ppesa ypes
n3cMyKBaLwmaA wyuep (1) KbM NpaxocMyKayKa
WM NpaxoynasALo npucnocobaexue. Mo To3n
Ha4YvH nocTurare oNTUManHO NpaxoynasaHe OT
3aroToBKarta. lNpegumvcTeara: Bue wagute
KaKTo ypeaa, Taka n BawweTto cobcTBeHO 3apase.
OcBeH ToBa paboTHOTO BM MACTO ocTaBa 4YMCTO
1 NO-CUrYPHO.

Bb3HWKBaALWMAT N0 BpeMe Ha paboTa npax Moxe
fa 6bae onaceH. Mons cvbniogasavite pasgen
yKasaHuA 3a 6e30nacHOCT.

M3nonssaHarta 3a 3acCMyKBaHe NpaxocMyKa4Ka
TpAGBa fa e noaxogdiia 3a o6paboTBaHUA
maTepuan. ManonssavTe cneunaneH cMyKaren,
B C/ly4ai, 4e paboTuTe C MaTepuanu, CUIHO
yBpEeXAalLLy 34paBeTo.

3aterHeTe n3cmykBawums wyuep (1) ¢ gpata
6onTa cbe ckputa rnaea (f) Kbm bpesosBaTa
obyBKa (2).

M3CMyKBaLLMAT LLYyLEEp MOXeE [ja Ce CBBbPHE KbM
M3CMYyKBaLLM Ypeam (MpaxocMyKayKa) CbC
CMyKaTeseH Lwnayx.

BbTpelHWAT gnameTsbp Ha M3CMYKBaLLMA LwyLep
e 36 MM. CBbpHETE KbM M3CMYKBALLMA LLyLIEP
NoAXOAALLO roIAM CMyKaTeeH Lwnayx.

5.2 MoHTaM Ha 3aWMUTHOTO NOKPUTHE

(¢pur. 3/nos. 13)

MoHTupaiiTe 3awmTHOTO NoKpuTHe (13) KakTo €
nokasaHo Ha cwurypa 3.

5.3 MoHTax Ha napasie/iHMA orpaHuyYuTen

(cpur. 4/nos. 21)

BkapawTe HanpaBnsaBawuTe BanoBe (a) Ha
napanenHua orpaHnuanten (21) B otsopwmte (b) Ha
(pesoBara obyBKa (2).

Perynuparite napanenHus orpaHnumten (21) Ha
enaHnA pasmep W ro 3aTerHeTe ¢ Kpunyaturte
6onToBE (3).
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5.4 MoHTax Bbpxa Ha neprena (¢pur. 5/nos. 24)

o C BbpxaHa neprena (24) moxeTe aa ppesoBarte
KPbroBu 30HM.

® CsbpieTe Bbpxa Ha neprena (24) KbM
napanenHua orpaHuunTen (21) Kakto e
noKasaHo Ha ¢urypata. Cera MOHTUpaliTe
napanenHua orpaHuunten (21) ¢ sbpxa Ha
neprena (24) Ha ropHata ¢pesa. MoHTaXbT ce
M3BbPLLBA, KAKTO € OMMcaHo B To4Ka 5.3, HO
napanenHuAT orpaHnymTen (21) ce MoHTMpa
n3mMecTeH Ha 180°, TaKa Ye BbpPXbT Ha neprena
(24) pa coun Hagony (dur. 5).

@ HacTpoiiTe )enaHus paguyc Mexay Bbpxa Ha
neprena (24) n dpesata.

@ [losnumoHupaiiTe Bbpxa Ha neprena (24) B
cpefara Ha Kpbra, KOWTo Lue ce dhpe3oBa.

5.5 MoHTam Ha HanpaBiABauliaTa BTyJ/IKa
(¢wr. 6-7/nos. 25)

® 3akpeneTe Hanpas/sBallaTa BTy/Ka (25) ¢
fBata 6oata cbe ckpuTa rnasa (f) Kbm
dpesosaTa 06yBKa (2).

® Hanpasnssauwiara BTy/aKa (25) ce Boau ¢ onopeH
npbCTeH (b) Mo AbaKMHA Ha LWaboHa (C).

@ 3aroToBkarta (d) Tpabsa fa 6bae no-ronava ¢
pasnuKara ,BbHLeH pb6 onopeH NpbeTeH” 1
+BbHLEH pbb Ppesa“ (e), 3a Aa ce Noay4n TOHHO
Komnue.

5.6 MoHTam/gemoHTax Ha ppe3oBunA
UHCTPYMeEHT (¢pur. 8-11)

/\ Buumanue! UsTernete MperoBUA Wwencen.

A\ Buumanme! Cnep, pa6ota c ropHaTta ¢pesa
¢ pe30BUAT MHCTPYMEHT OCTaBa MHOrO ropety 3a
OTHOCUTEJTHO ABJIr0 Bpeme.

/\ Bunumanue! ®dpe3oBMTE UHCTPYMEHTH Ca

MHoro octpu. Mpu pa6oTa c ppe3oBu

MHCTPYMEHTHU BUHAru HoceTe 3aliuTHU

PbKaBULK.

® B T1asuropHa dpesa moraT ga ce uanonssar
(pe30BM MHCTPYMEHTH C AMaAMETbP Ha TAOTO 6
MM 1 8 Mm. [ToBe4veTo hpe3oBu MHCTPYMEHTHU
CblUecTBYBaT M [ ABaTta pasmMepa.

® MozeTe ga nanonseare Gpe30BU MHCTPYMEHTH
OT CNefHUTE MaTepuanu:
- HSS - nogxoaswu 3a 06paboTKa Ha MeEKO
AbpPBO
- TCT - noaxopsAwm 3a 06paboTKa Ha TBbpAOo
4bPBO, AbPBECHOTANALMTHU NIOYK, MAacTMacu
W anyMUHURA.

® W3abuparite noaxopAwma 3a Bawus cnyyar Ha
13nonssaHe Gpe3oB UHCTPYMEHT.
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e [pu nbpBOHaYaNHOTO M3NON3BaHe Ha
¢pesarta: Monsa oTcTpaHeTe nnacTtMacosaTa
OnaKoBKa OT hpe30oBUTE rNaBu.

[ ] I'Ipep,m MOHTaXa no4yncreTte FaVIKM, 3aTteratesiH1
KNeLm 1 TANO Ha dpesarTa.

® HatucHete duKcupaHeTo Ha BpeTeHoTo (12) n
4ype3 e;HOBPEMEHHO BbPTEHE BpeTeHaTa ja
B/1A3aT B rHe3aarta.

o OrtBuitTe 3aTeratesnHata ravika (10) c raeuyHus
KoY (22).

o M3Bagete dhpe3oBMA MHCTPYMEHT, KOMTO TpAGBa
Ja ce eMOHTUpa OT 3aTeraTtesiHuTe Kaewm (23).

® W3bepeTe noaxopsawma 3a Bawms cayyan
(Ppe30B UHCTPYMEHT.

@ W3bepeTe noaxoaslum saTeraTteNHUTE KaeLwm
(23) KbM M36paHnAa Gpe3oB UHCTPYMEHT.

o CeranocraseTe 3aTeratenHuTe Knewm (23) n
rarka (10) BbB (ppe30BOTO BPETEHO.

@ [loctaseTe TANOTO Ha HPe30BUA MHCTPYMEHT B
3aTteraTtesiH1uTe Knewu.

® 3agpbiTe HaTUCHATO PUKCHMPaHeTo Ha
BpEeTeHOTO (12).

@ CrerHeTe 3ateraTtenHata ranka (10) ¢ raeyHus
KAtoY (22).

® Dpe30BUAT MHCTPYMEHT TpaAbBa Aa e NbxHaT
Han-manko 20 MM B 3aTeraTesiHuTe Kaewm (23).

o [lpean nyckaHe B eKcnnoatauus Ha ypeaa
npoBepeTe fOGPOTO 3aKpenBaHe U BbPTEHE Ha
pesoBua MHCTPYMEHT!

5.7 PerynupaHe Ha KpaliHUTe orpaHu41TeNn
(¢wmr. 14/nos. 15)

Cnopepf He06X0AMMOCTTa KpamHUTE OrpaHUiUTENN

(15) moraT Aa ce perynvpar BbB BUCO4MHA. 3a LenTa

pasBuiiTe KOHTparamKkara Ha KpanHus orpaHuymTen

(15) n ro 3aBBbPTETE C NOMOLLTA HA OTBEPKA Ha

¥enaHaTa BUCOYMHa Ha orpaHuyaBaHe.

BHumaHwue! MNpepu nyckaHe B eKcnnoarauma

OTHOBO OTCTpaHeTe peryiMpawure 1 MOHTaHHU

MHCTPYMEHTH.

6. O6¢cnyBaHe

® He unsnonssaite hpe3oBM MHCTPYMEHTHU C HUCKO
KayecTBO WM NOBpeAeHu. M3nonaeante
(ppe30BnN MHCTPYMEHTU C AUaMeTbp Ha TANOTO 6
MM 1n 8 MM. (Ppe3oBUTE MHCTPYMEHTU OCBEH
ToBa TPAGBA Jja ca U34YMC/IEHN 3a CbOTBETHUTE
060pOTU Ha NPaseH XOA,.

e [loacurypete feTtaina, KOWTO TpsbBa Aa ce
06paboTBa Taka, 4e No Bpeme Ha paboTa ga He
MOXe aa ce uamectsa. Manonssaite
3areraTesiHv NpUcnocobaeHus.



Anleitung RT_RO_55 SPK5:

23.04.2009 13:

® Waternsiite mperoBus Kaben BuHarn Hasag!
® HwuKora He bpes3oBaiTe Hag MeTaIHU YacTy,
60/1TOBE, MUPOHN U Ap.

6.1 BrntouBaHe/u3KnouBaHe (¢pur. 17/nos. 4)
3a BH/II0UBaHE 3a/ieicTBalTe 610KMpOBKaTa 3a
BHJ/IlO4BaHe (5) M HaTUCHEeTe NpeBK/oYBaTeNs
BHKJIIO4EHO/U3KIII0HEHO (4).

3a M3K/YBaHe NycHeTe NpeBKloYBaTeNs
BHKJIIO4EHO/U3KIII0HEHO (4).

6.2 PerynupaHe Ha o6opoTuTte (¢ur. 18/nos. 11)
MoaxoasawmTe 060pOTH 3aBUCAT OT MaTepuana 3a
obpaboTBaHe 1 anameTbpa Ha ppes3osus
MHCTPYMeHT. C npeBKOYBaTeNs 3a peryimpaHe Ha
obopoTtuTe (11) Moxe ga nsbupare o60poTH B
ananasoHa ot 11.000 go 30.000 min'. MoxeTe ga
n3dupare Mexay 6 pasanyHu Nno3muun Ha
npesktoyBaTens. O6opoTUTE Ha pas3IMyHUTE
no3unuyK Ha NPEeBK/YBATENSA Ca KaKTo cneaBa:

MpeskntoyBawia nosunuma 1: npnba. 11.000 min”
(MWUHMManNHKM 060pOTH)

MpeBkntoyBaLLa no3numa 2: npnba. 16.000 min”
MpeskntoyBaLLa nosunuma 3: npnba. 21.000 min”
MpeBkntoyBaLLa no3numa 4: npnba. 25.000 min”
MpeBkntoyBaLLa nosnuma 5: npnba. 29.000 min”
MpeBkntoyBaLLa nosunuma 6: npnba. 30.000 min™
(MaxKcuMmanHu 060poTH)

YBenunyaBaHe Ha 060poTUTE:!
[pweTe perynatopa Ha o6opoTuTe (11) B nocoka
natoc.

HamannsaHe Ha o6opoTuTe:
[pweTe perynatopa Ha o6opoTuTe (11) B nocoka
MUHYC.

6.3 PerynupaHe gbn6oynHaTta Ha ppe3oBaHe
(¢pur. 12 -16)

o [locTaBeTe malunHaTa Haj, 3aroToBKara.

o PasBuiiTe Kpunyatuna 60T (16) 1 3aTarawara
ApbHKa (9).

o baBsHo aBueTe malwmHaTa Hagony, AoKaTo
(hpesaTa AOKOCHe 3aroToBKaTa.

@ 3aBwiiTe 3aTArawaTa gpbKa (9).

@ [loctaBeTte duHOTO perynnpare (20) Ha O
cnopeg durypa 13.

@ Perynupaiite peBonBepHWUA KpaeH orpaHnymTen
(14) TaKa, 4ye orpaHM4MTENAT 3a AbA604MHA (19)
Jla ce HaMu1pa Haf, Hark-HUCKO peryampaHus
KpaeH orpaHunuuTen (15).
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@ CB.anete orpaHunuMTens 3a AbadoumHa (19),
[lOKaTo JOKOCHE KpawHua orpaHunymnten (15).
Cnep ToBa cTerHeTe kpunyatus 6ot (16).

@ [locTtaBeTe cTpenkaTa (17) Ha TO4YKa Hyna Ha
cKkanaTa (18).

o PasBuiite Kpunyatua 6ont (16). U3byTanTte
Harope orpaHuuuTens 3a gbnboymHa (19),
JoKaTto cTpenkaTta (17) nocouu Ha ckanaTta (18)
HenaHata gbnb6oymHa Ha ppesoBaHe. OTHOBO
3aTerHeTe Kpunyatuma 60nT.

@ [lpoBepeTe HacTpoliKaTa ¢ noMoLLTa Ha IPOGHO
(pe3oBaHe Ha OTNaABbYHO Napye.

o Ceramoxe aa ce M3BbPLM HUHO peryimpaHe
AbnbourHaTa Ha pe3oBaHe. 3a uenTta
3aBbpTeTE PUHOTO peryampane (20) Ha
HenaHaTta CTOMHOCT.

BbpTeHe Ha durHOTO peryampaHe (20) B nocoKa
obpaTHa Ha YaCoBHMKOBATa CTpesiKa: No-maska
abnboumHaTta Ha ppe3oBaHe

BbpTeHe Ha dpuHOTO peryampare (20) no nocoka Ha
HYaCoBHMHKOBAaTa CTpesiKa: no-rosnama ,q'b}'IGOHVIHaTa
Ha (ppesoBaHe

3aBbpTaHe Ha GUHOTO perynupaHe (20) c egHo
AeneHne oTroeapa Ha NnpomMAHa ,D,'bn60‘-IVIHaTa Ha
dpesosaHe ¢ 0,1 MM, eaMH AN 060POT OTroBaps Ha
1 Mm.

6.4 ®dpe3oBaHe

® Ybepgete ce, Ye NO 3aroToBKaTa He ca
nosienHanu Yy am Tena, 3a ga nsberHete
nospeau Ha ppesarta.

® CBbpreTe MPEHOBUS LENCEN C NOAXOASALL

KOHTaKT.

XBaHeTe ypefa 3a ABeTe APbKKK (7).

MocTaBeTe ropHata dpesa Hag 3aroToBKara.

Perynupaiite gbn6oumHaTa Ha hpe3oBaHe

cnopeg To4Ka 6.3.

® W3bepeTte obopoTuTe cnopea TouKa 6.2 n
BK/IIOYETE ypeaa (BMM To4Ka 6.1)

o [lpoBepeTe HacTpoOMKWTE Ha ypesa c nomoLyTa
Ha oTnagb4yHO nap4ye.

e OcraBeTe ypeaa fa AOCTUIHe Mb/iHaTa CKOPOCT.
EpnBa ToraBa cBanete dpesara Ha paboTHa
BMCOYMHA M BNOKMpaWiTe ypeaa cbe 3aTArawara
ApbHKa (9).

Mocoka Ha ¢pe3oBaHe: PpesaTa ce BbPTH NO
MOCOKa Ha YaCOBHWKOBATa CTpesiKa. Ppe3oBaHeTo
[la ce n3BbpLUBa BUHarM o6paTHO Ha nocokarta Ha
BbpTEHE, 3a Aa ce n3bAresat 310noayKu (pur. 19).
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MopaBaHe: MHOro BaxHO €, 3aroToBKarta ga ce
o6paboTBa C NPaBWIHOTO NOSAaBaHe.
MNpenopbyBame, npeam 06paboTBaHETO Ha camaTta
3aroToBKa fa U3BbPLUMTE HAKOJIKO NPOGHU
(pesoBaHunsa ¢ 0TNaAbYHO Napye oT cbluma THn. Mo
TO3U HA4MH MHOrO J1IeCHO ce yCcTaHOBABa Han-
pobpara paboTHa CKOpOCT.

MHoro 6aBHO nogaBaHe:

®pesarta 61 Morna cuiHo aa ce 3arpee. Horato ce
o6paboTBa ropum MaTtepuasi, Kato Hanpumep 4bpBo,
3aroToBKaTa MOXe [a Ce Bb3njamMeHu.

MHoro 6bp30 nogaBaHe:
pesaTa Moxe Aa ce nospeaun. Hauectso Ha
¢pes3oBaHe: rpy6bo 1 HepaBHoO.

OcTaBeTe ppe30B1A UHCTPYMEHT HaMbJIHO Aa
cnpe, Npegy Aa oTCTpaHUTe 3aroToBKaTa Uau
npeau aa ocTaBuTe ropHaTa ¢pesa.

6.5 CTbnKOBO (hpe3oBaHe

Cnopep TBbpAOCTTa HA MaTepuana, KOMTo Lie ce

obpaboTsa, n gbnbounHaTa Ha ppesosaHe, Tpabsa

Ja ce npoLeampa Ha HAKOJIKO CTBIKU.

@ Perynupaiite KpailH1UTe orpaHnyMTenun crnopes
TOo4YKa 5.7.

® AKo Tpsab6sa aa ce dhpe3oBa Ha HAKOIKO CTHIKMK,
3aBbPTETE PEBOJIBEPHUA KPAEH OrpaHnynTeN
(14) cnep peryavpaHe ababoynHaTa Ha
dpesoBaHe cnopeg To4Ka 6.3 TaKa, Ye
orpaHnumMTeNAT 3a AbnboumHa (19) aa ce
Hamupa Haj Han-BUCOKUSA KpaeH orpaHuyanTen
(15).

® ®pesoBavite npu Tasu HacTponka. Cnep
3aBbplUBaHe Ha MbpBMA Npouec Ha Gpe3oBaHe
perynvpavite peBoNBEPHUA KpaeH orpaHuyanTen
(14) TaKa, 4ye orpaHM4MTENAT 3a AbA604MHA (19)
fla ce HaMu1pa Haf, CpefHWA KpaeH orpaHnyuTen
(15). Cera uanbsHeTe hpesoBaHe 1 Npu Tasu
HacTpoWKa.

o Cera perynupaiTe Hal-HUCKUS KpaeH
orpaHuumTen (15) n 3aBbpLuete Gppe3oBaHeTo.

6.6 dpe3oBaHe Ha KPbrose C Bbpxa Ha neprena
(24)

3a (ppesoBaHe Ha KPbroBe OKOJ/I0 CpeaHa TouKa

npoueanpanTe KakTo cneaga:

® MoHTupaiiTe 1 perynuparite Bbpxa Ha neprena
(24) cnopep Touka 5.4.

@ [loctaBeTe Bbpxa Ha neprena (24) Ha cpegaTa
Ha Kpbra, KOMTO e ce ppe3oBa 1 NPUTUCHETE.

® WsBbplieTe ppe3oBaHeTo crnopes To4Ka 6.4.
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6.7 dpe3oBaHe ¢ napanesiHuA orpaHuumTten (21)

3a pe3oBaHe No AbAHMHA HA NPaB BbHLEH Pb6 Ha

3aroToBKa npoueaupanTe KaKkTo cnegsa:

® MoHTupaiiTe napanenHus orpaHnymTen (24)
cnopeg To4Ka 5.3

® Bogete napanenHus orpaHunuuTen (24) no
NpoAb/IHEHNE HA BbHLIHWA pb6 Ha 3aroToBKaTa.

® W3BbplueTe hpe3oBaHETO cropes To4Ka 6.4.

6.8 dpe3oBaHe cbC CBO6GOAHU pbLe

[opHaTta dppesa moxe ga pabotu 1 6e3

HanpasfaBalLM KooHW. [Mpu dpesoBaHe cbC

CBOGOAHM PbLE MOXETE Aa U3Mb/HABATE

MHTEepeCcHU Gpe3oBBYHN PaboTH, KaTo HanpuMep

M3roTBAHE Ha LWPUDTOBK JINHUN.

e 3auenTananonssaviTe MHOrO paBHa HAaCTPOMKa
Ha dpesara!

o [punobpaboTKkaTa Ha 3aroToBKaTa
cb6toaBanTe nocokaTa Ha BbpTeHE Ha
(pesoBuTE MHCTPYMEHTH (dur. 19).

6.9 MpodunHo ppe3oBaHe U ppesoBaHe Ha
pb6oBe (¢ur. 20)

® 3anpodunHo ppesoBaHe (a) U ppe3oBaHe Ha
pbb6oBe (b) moraT fa ce n3nonsear u cneumansHu
}pesun c onopeH NPbCTEH.

® MoHTuparite dpesaTa.

@ baBHo npuGauKaBaiTe MalMHaTa KbM
3aroToBKara.

® Bogerte HanpaBnsBawma 604T nnm chepmyeH
narep (C) C 1eK HaTWUCK MO Ab/IKMHA Ha
3aroToBKara.

A\ Buumanme:

Cnopep, maTepuana npy roieMu gba604nHU Ha
¢pe3oBaHe TpAGBa Aa ce paboTU Ha HAKOJIKO
CTbMNKU. Npu BCcAKaKBO ppe3oBaHe ApbHTe
ropHata (ppesa c aBeTe pbLe.

7. CmAHa Ha MmperoBuA
CbeAMHUTE/IEH NPOBOAHUK

AKo MPEHOBUAT CbegnHUTEeNNeH NPOBOAHUK Ha TO3U
ypez ce nospeau, To Tol TpAGBa Aa ce CMeHU oT
Npou3BOAUTENSA UM OT HeroBaTa cepBu3Ha cnyxba
3a 06C/yKBaHe Ha KJIMEHTU UM OT NOZ06HO
KBannduumupaHo nuue, 3a aa ce nsberHat
nsnaraHmsa Ha onacHoCT.
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8. MNouucTBaHe, NoaApbXKaA U
nopbYBaHe Ha pe3epBHU HacTun

Mpeam BCAKO NoYMCTBaHe M3BaxdanTe Lerncena.

8.1 MouucrBaHe

o [lopabpxanTe 3aWMTHUTE MEXAHU3MU,
OTBOpPMTE 3a Bb3AyX U ABuraTenHara Kytusa
Bb3MOXHO Hal-4MCTM OT Npax 1 3aMmbpcABaHe.
MouucTBaviTe ypeaa ¢ uicTa Kbprna unm ro
npoayxanTe CbC CrbCTEH Bb3A4yX NO4 HACKO
HanAraxe.

o [lpenopbvuBame Bu ga nouncrearte ypena
HenocpeacTBEHO cnep BcAKa ynoTpeba.

@ [louncTBanTe ypena pefoBHO C BaXkHa Kbpra

1 Manko Mek canyH. He usnonssaite
[eTepreHTy unu pasteoputenu; Te uxa
yBpeaunu nnactTMacoBuTe YacTu Ha ypega.
BHumaBanTe fa He nonaaHe Boaa BbTPE B
ypena.

8.2 BbrneHoBu 4eTku

Npu npekomepHO obpasyBaHe Ha UCKpU
BbINIEHOBUTE YETKM Aa ce NPOBEepAT OT
eneKTpocneumasnmcT.

BHumaHwue! BbvrneHosuTte 4eTku TpAbsea aa ce
NOAMEHAT Camo OT eNeKTPocneumanucT.

8.3 MoaapbXKKa
BbB BbTpeLHOCTTa Ha ypea HAMa Apyrun 4acTtu,
M3MCKBALLW NOAAPBXKKA.

8.4 MopbyKa Ha pe3epBHU YacTu:

Mpu nopbyka Ha pe3epBHM HYacTu TpAbsa aa ce
noco4at CnegHvTe AaHHu;

® BupwHaypena

® ApTuKyneH Homep Ha ypeda

o WpeHTudmkaumoHeH Homep Ha ypega

® Homep Ha HeobxoammaTta pe3epBHa YacT
AKTyanHu ueHn n nHhopmauma Lwe HamepuTe Ha
www.isc-gmbh.info

Uhr
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YpenbT e B 0NakoBKa, 3a Aa ce npeaoTspaTAT
LeTV Npy TpaHcnopTMpaHeTo. Tasn onakoska
npeacTasnABa CypoBUHA U 3aTOBA MOXE Aa ce
“3non3sa NoBTOPHO UMW Aa ce BbPHE KbM LMKbNa
Ha 0bpaboTka Ha CypoBuMHUTE. YpeabT 1 Herosute
4YacTu ca CbCTaBeHW OT PasNuyHKU MaTepuany, kato
Hanpumep mMeTan u nnactmacu. MiaxsbpneTe
[eddeKTHUTE CTPOUTENHM YacTu Npu 0CcoH6eHo
onacHute otnaasun. OcBegomeTe ce B
cneunanmsmpaHumAa marasmH unun B 06LLlI/IHCKaTa
agMuHUCTpaums!

9. Ekonorocbobpa3Ho oTCTpaHABaHe
M peuuKnupaHe
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© @ 9°

@

L1poeidoroinon — Na t peiwon Tou Kivduvou Tpavpatiopol dapaocte tnv Odnyia xpriong”

Na ¢popdare wTompoaoTacia.
H emidpaon BopuPou propei va MPOoKAAECEL TNV ATIWAELA TNG AKONG.

Na popdateq MpooTacia Kara Tng okovng.
Kata mv ene&epyaoia EVAOU Kal AAAWV UAIK®OV UTTopEl va oXnUaTIoBel OKOVN TIou BAATTTEL TNV
uyeia oag. Aev emutpénetal n eneepyacia UAIKMV TIoU TIEPLEXOUV auiavTo!

Na ¢opdate mMpooTATEUTIKG YUAAId.
Katd m diapkela g epyaciag dnpioupyouvTal oTiveOnpeg 1 METIOUVTAL LIKPA TePdxla ard n
OUOKEUT|, pOKAVIOLa KAl OKOVEG. ZUVETIELA UTTOPEL va gival n anwAela TG 6paoNng 0ag.
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A\ NpoooxA!

Katd m xpnon Twv CUCKEU®YV TIPETIEL VA
AappavovTal oplopeEva HETPA AoPAAEiag TIPog
armoPuUYn TPAUUATIONAV Kal nuwv. IMNa to Adyo
auTO TapakaAoUue va dLaBACETE TIPOCEKTIKA QUTY
mv Odnydt xpnong. ®UAAETe TV KAAA YIa va EXETE
TIG TIANpoYopieg 0N dldBeor 0ag ava naca OTyun.
Edv dwoate tn ouokeur oe AAAa ATOUQ,
TIOPOKAAOUNE VA TOUG MAPAdMOETE KAl QUTY) TNV
Odnyd xpnong.

Aev avaAauBdavoupue Kapia eubuvn yla atuxnuata

Tou opeidovTal 0 un TMenon aumg g Odnyiag
Kal TWV UTTOBEIEEWV aopaAeiag.

1. Yrmodei&eig aopaleiag

2TO OUVNUPEVO PUAAADLO Ba BPEITE TIG OXETIKEG
uTtodeiEelg aopaAeiag.

/A NPOZOXH!

AwaBaoTte 0Aeg TIG YoSei&elg acpaieiag kat
Tig Odnyieq.

Edv dev akoAoubnoete Tiq Yrodeifelg aodaAeia kat
T Odnyieq dev amokAeiovtal nAekTpomAnéia,
TIUPKAYLA Kaun) 0oBapoi TPAUUATIOUOL.

DUAAETE TIPOCEKTIKA OAEG TIG YTIOdEIEEIQ
aocdpalealg kat Tig 0dnyieg yia 1o péAAov.

N

Neprypadn tng cuckeungq (k. 1)

Mpoocapuoyeag avappddpnong
MNedno ppecag

MNetaAovda

ALQKOTITNG EVEPYOTIOINONG/ATIEVEPYOTIOINONG
dpayr) evepyoroinong

Aywyog oUvdeong pe To SikTuo
XelpoAafn)

MepiBAnua kivntipa

Aapn ovodiEng

10. Ma&uadt cvodiEng

11. P’uBuion apBpov otpodwv:

12. AoddAion atpAKTou

13. MpooTATEVTIKO KAAUULA

14. Zplypa pe TEPPA TUTIOU PeROABEP
15. Tépua

16. MNetaAovda

17. Aeikng

18. KAipaka

19. Odnyog Baboug

20. Pubuion akpiBeiag
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21. NapdAAnAo tépua
22. AimA6 KAeldi

283. Névoa ovodigng
24. MUt Sapnm

25. ZwAnvag-odnyog

3. Zwotn Xpnon

H ¢péla aut eivat 1daitepa KATAAANAN yla
enefepyaoia EVAOU Kal TTAAOTIKWY UAIKWYV, Yld TO
KOWIHO KOUTWV KAASIWV, yia GpelApLONa AUAGKLWY,
yla ene€epyacia auAdkwy, yia avtlypadn
KAPTIUAWV Kat XapaktrpwyV KATL. H dpéla autr) dev
ETUTPETETAL VA XpnoloromnBei yia v enegepyaocia
METAAAOU, TTETPA KATT.

H pnxavn erutpénetal va xpnoyornomneei pévo yia
Tov okoTd yla Tov ortoio Tipoopifetal. Kabe mepav
TOUTOU XPrion €V avTamoKpievTal 0To OKOTIO yld
Tov ortoio TipoopiceTal. MNa BAGBeg ov odpeirovtal
o€ TIAPOOoLA XP1ioN 1) YA TPAULATIONOUG TTAVTOG
eidoug euBuveTaL 0 XPIONTS/XEPLOTNG KaL OXL O
KATOOKEVAOTNG.

MapakaAovpe va TIPOCEEETE TIWG Ol CUOKEUES LaG
Sev mpoopidovTal kal SV €X0UV KATAOKEUAOTEL yla
EMAYYEAUATIKY], BLOTEXVIKN 1} BLOMNXAVIKT) XPrI0M.
Aev avaAappavoupe gyyunon o TepimTwon Katda
TNV OTIoia 1] CUCKEUT) XPNOLUOTIOm6nKe og
ouvepyeia, Blotexvieg 1 oTn Plopnyxavia r oe
£PYQOIEQ TIAPOUOLES |IE AUTEG.

4. TEXVIKA XAPAKTNPLOTIKA

Tdon Siktvou: 230V ~50 Hz

ATtoppodnomn 1oxvog: 1200 W

ApIOOG OTPOPWV PAAEVTL: 11.000 - 30.000 min*

"Yyog gppoAiopwv: 55 mm (BaBog dpelapioparog)

MNévoa ovoPigng: 2 8 kaLg 6 mm
MNa ppela dpoéppag paguoup: 30 mm
KAdon mpootaciag: I1/[3]
Bapog: 3,3kg
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©0dpupog KatL Sovrioelg

O1 TIEG BopuPwv Kal Sovricewv SlarmoTwinkav
oupdwva pe to rpdturio EN 60745.

23.04.2009 13:

21a6UN NXNTIKNG Ttieong Lya 89,5 dB(A)
ABepatotnta Kpa 3dB
2TABUN NXNTIKNAG loXVog Lya 100,5 dB(A)
ABepaiotnta Kya 3dB

Na xpnopormoleite nxonpootacia.
H enidpaon BopURou propei va €XEL oAV CUVETELA
TNV anwAela TG aKong.

2UVOAIKEG TIMES TAAAVTWOEWYV (GUVOAO
SlavuopdTwy TPIWV Kateubuvoewv) ouudwva Le TO
npoturo EN 60745.

XepoAaBeg

2UVTEAEOTNG EKTIOMTNG TAAQVTWOEWV
a, =5,739 m/s?

ABeBadtnta K = 1,5 m/s?

A Npoooxn!

O ouvteAeoTn§ TaAavTWoewv Ba TporoTomnOei
avAaAoya pe To Tedio Xpriong Tou NAEKTPLIKOV
gpYyaAeiou kal oe eEAIPETIKEG TIEPITTWOELG UTTOPEL Va
KupaiveTal TTavw amo v avapepdpevn Tiun.

Neplopiote TNV Snuioupyia BopvBou kat Tig

dovnoelg oto eAdyloto!

® Na xpnoworoleite HOVO GUOKEUEG 0 Aoy
KataoTaon.

® Naouvinpeite kat va kaBapifete TAKTIKA TN
OUKOEUN.

® NaTmpoocappolete otn cuokeur) ToV TPOTIO
gpyaoiag oag.

® [Mpoogtte va unv urepdopPTWVETE TN CUCKELT).

® AodnoTe N cuokeun voeXOUEVWG va eAeYXOel
ano e1dIKo TeEXVITN.

® Naanevepyoroleite TN cuokeun 6tav dev TV
XPNOLUOTIOLEITE.

® Nadopdrte yavtia.

5. Mpwv ™ B€0n o€ AetToupyia
Mptv Tn oUvSeoM OlyoupeUTEITE TIWG TA OTOLXEIA
OTNV ETIKETA TOU CUUDWVOUV LE TA OTOLXEIQ TOU

SIKTUOV.

Mpwv kavete pubuioelg otn cuokeun va Bydlete
mavta to Bvoua amno v npida.
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Mpwv TN B€0n o€ Aettoupyia TPEMEL va €X0uUV
ToToOETNOE CWOTA OAA TA KAAUPUATA KAl OL
Slata&elg aopaAeiag.

5.1 ZuvappoAdynon ctopiov avappopnong
(ew. 2/ap. 1)

A\ Npoooxry! MNa Adyoug vyeiag eivat

amapaitTn n XpPNon cucTHATOg

avappopnong okovng.

® 2uvdeoTe TN Ppela 0ag UE TO OTOMLO
avappdédnong (1) oe pia NAEKTPIKT) oKOUTIA 1} OE
o'voTnua avappoddnong okovng. ‘Etot
TIETUXAIVETE APLOTT avappodnon NG oKOvNg
ano To Katepyalduevo avtikeipevo. Ta
mAgovekmmuata: MNpootateveTe T600 TN
ouoKeun oag, 600 Kal TNV vyeia cag. EKtog
auTou TtapapEvel kabapr) Kat acPareaTtepn
B¢on epyaociag oag.

® H okovn mou dnuwopyeital katd Tnv epyasia
propei va gival emukivéuvn. MapakaAovpe va
npooekete To kKepdaAalo YTodeifelg acdpaAeals.

® H nAekTpikr) oKouTa TTIOU XPNOLUOTIOLEITAL Yia
NV avappodnon TPETIEL va gival KATAAANAN yla
TO avAAoyo UAIKO. Na XpnoLUoTIoLETE EISIKT)
ouoKeun avappodnong, edv BEAeTe va Tnv
XPNOoloTIomaoeTe yia Wlaitepa emPAapn yia v
Uyeia UAIKa.

® Bwbwote T0 oTOMI0 avappodnong (1) pe Tig dvo
Ppetateq Bideg (f) oo mediAo TG Ppedag (2).

® To otouo avappodnong propei va cuvdebei oe
OUOKEUEG avappodnong (NAEKTPLKN oKouTa) JE
owAnva avappodpnong.

® Heowtepikn| SLAPETPOG TOU OTOMIOU
avappoédnong avépxetal oe 36 mm. ZTEPEWOTE
TWPA OTO GTOMIO AvVApPOdNOoNG £va KATAAANAO
owAnva avappodpnong.

5.2 TomtoO£TNON TOU IPOCTATEVUTLKOU
KaAvppatog (eik. 3/ap. 13)

TomoBeTNOTE TO MPOCTATEVTIKO KAAUPMA (13) 6mwg

daivetal oTIG £IKOVEG 3.

5.3 ZuvappoAoynon tou apaAAnAov T€puatog
(ek. 4/ap. 21)

® 2Xrpw&Te Toug Agoveg (a) Tou TTapAaAAnAou
Tépparog (21) otig Tpureg (b) Tou MEdAOL TNG
dpeag (2).

® PuBpiote To mapdAAnAo Tépua (21) ota cwotd
HETPA Kat aPiETe TO pe TeTarovda (3).

5.4 ZuvappoAdynon putng dtapnn
(ew. 5/ap. 24)

® Me 1 putn tou dapntn (24) uropeite va
Ppelapete OTPOYYUAA TUNUATA.
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® Bidwote Tn pu Tou Slapnn (24) dnwg
daiveTal oTNV AMEIKOVION 0TO TIAPAAANAO TEPUA
(21). TortoBeTtnoTE TO TIAPAAANAO TEPUA (21) e
TN HUTN Tou daPnn (24) otn Pppela. H
ouvappoAdynon yievial oTwg meplypadeTal 6To
€6ad1o 5.3, dpwg To TIApAAANAC TEPHA (21)
TomoBeteital oTpapévo katd 180°, £ToL WoTe M
MUTN Tou Slantn (24) va deixvel tpog Ta KATW
(e. 5).

® PuBpiote TV emBupovpevn aktiva peta&v g
MUTNG Tou Slartn (24) kat g dpedag.

@ TomobetrioTe TN LUTN TOU SaPniTn (24) ot péon
TOU KUKAOU Ttou BEAETE va dpelApeTe.

5.5 TomtoB®£1non Tov Saktuliou odryynong
(ek. 6-7/ap. 25)

® Bidwote 10 dakTUAo 08Mynong (25) pe Tig dvo
Pppelateq Bideq (f) oo MESIAO TNG PpEdag (2).

® O daktuAlog 0dnynong (25) odnyeital padi pe
ToV SAKTUALO (b) KATA PriKog Tou axvaplov (c).

® Toavtikeipevo (d) mpérel va gival peyaAuTtepo
Katda v dlagpopd ,eEwTtepLkn dkpn SakTUALOG”
Kal ,eEWTEPIKN akpn dpelag” yla va exete
akplEg avtiypado.

5.6 ZuvappoAdynon/anocuvapuoAdynon
epyaleio ppédag (amewk. 8 - 11)

A\ Npoooxnj! BydAte To $ig and v npida.

A\ Npoocoxnj! Metd anéd v epyacia pe ™
Ppeda, To epyalei oTng ppEdag mapapevel
APKETO Siaoctnua {eCTO.

A Mpoooxn! Ta epyaleia g ppedag eivau
TOAU aixpnpd. Katda tnv epyacia pe tn ppeda
va GOopPATE MAVTA TIPOCTATEVTIKA YAVTIA.

® Xeauth T dpeda propolv va Xpnotporonouv
gpyaAeia dpedag pe SLapeTpo ano 6 mm ewg 8
mm. Ot eplocdTEPES PPECES TIPOoDEPOVTAL Kal
ota SVo peyenn.

® Mropeite ekT'q0 AAAWV VA XPNOLUOTIO|0ETE
gpyaAeia dpedag amod Ta akoAouba VAIKA:

- HSS - katdAAnAo yia tnv enegepyacia
HaAGKWV EUAWV

- TCT — katdAAnAo yla tnv enegepyacia
OKANPWV EUAWYV, KOVTPA TIAGKE, TIAACTIKWV
UAKWYV Kal AAOUIVIOU.

® EmAgETe To KaTAAANAO epyaleio ppelag ya
TNV epyacia oag.

o Katd v mpwTtn Xprion Twv epyaieiwv
PpETAG: ADalpeaTeE TNV TAACTIKI) CUCKEVATIA
arno TIG KEDAAEG TWV PPelWV.

® KaBapiote To maguadt v névoa cvodEng Kat
TO OTTEAEXOG TNG DPELAG TIPLV T XP1ioN.

o [Méote Vv aocdpdAion g atpaxtou (12) kat pe
OUYXPOVN TIEPLOTPODT KOUUTWOTE TNV ATPOKTO.

® ANaokdapete To Tagdadt cuodiEng (10) pe To
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KAELSI (22).

® Adaipéote eVvOEXOUEVWG TO EPYAAEio Ppelag
anod v évoa cuoPiEng (23).

® EmAgETe To KaTAAANA0 epyaleio ppelag yla
v epyaocia oag.

® EmAgEte TV katdAAnAn névoa cuodiEng yla To
emAeypEVO epyaleio ppelag (23).

@ TormoBetnote Twpa TNV NMEvoa cUoPIENG (23) Kat
1o Tauadt (10) otnv dtpakto TNG Ppelag.

@ [lepdote 10 0TEAEXOG TOU EPYAAEiou TNG
Ppelag otnV MEvoa cUOPIENG.

o Kpatnote meopévn v aocpdAAilon g atpAKTou
(12).

o 2Pi&te To A&ASL CLOPIENG (10) pe TO KAELSI
(22).

® Toepyaleio g dpélag mpémel va eloaxOei
TOUAdYLOTOV 20 mm pEoa oTnV Evoa cuaPIEng
(23).

@ [pwv tn B€on og Aettoupyia TNG CUOKEUNG
eAEYETE TNV KAAT) OTEPEWOT KAL TNV OWOTN
kivnon tou epyaAieivo Tng dppedag!

5.7 PUBpion Twv teppatwy (€. 14/ap. 15)

Ta tépuata (15) uropouv va pubuioTouv avaloya
He To UYog Tou anatteital. Ma 1o okomod autd
Aaokdpete 1o TAgWASL 0TO TEPMA (15) Kau oTpiYTE
TO e TN BonBela evog katoafidlov oTo
embupovupEVO VYOG,

A\ Npoooxn! Mpwv TV B£0m o€ Aettoupyia
ATIOLAKPUVTE TIAAL Ta EpYaAeia pUBuIONG Kat
GuUVapHoAOYyNnong.

6. XelPIOMOG

® Mn xpnoworoleite 6xL KAARG TOLOTNTAG 1y
eAaTTWHATIKA epyareia ppélag. Na
Xpnotoroleite Lovo epyaleia ppelag e
SlapeTpo oteAExoug 6 mm 1y 8 mm. Ta epyaleia
TIPETEL VA TIPoopiovTal YIa TOV EKACTOTE
apBuod otpodpwv peAavTi.

® Aodal’olte To KATEPYALOUEVO AVTIKEILEVO Yla
va Pnv eKoPevoovIoTEL KaTd TN SIAPKELD TNG
epyaoiag. Na xpnouoroleite cuotriuata
ouodIENG.

® TokaAwdlio va Bpioketal mavta riow oag!

® Mnv ¢ppelapete TIOTE TIAVW ATIO LETAAAIKA
TUNHATA, BISES, KApPLA KATL.
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6.1 Alakomtng
gvepyormoinong/anevepyornoinong (K.
17/ap. 4)

l"a v gvepyortoinon TETTE TO oUOTNHA

akivnroroinong (5) kat Tov SLlaKorTn

gvepyoroinong/arnevepyornoinong (4).

Ma v anevepyoroinon adrote eAevbepo TO
Slakértn evepyoroinong / arnevepyoroinong (4).

6.2 PUBuIoN aplBpov otpodpwv (ek. 18/ap. 11)
O katdAANAog aplBuog otpodwv eEQPTATAL AT OTO
UAIKO TToU eTte€epyAdeoTe Kat TN SIAPETPO TNG
PpeCag. Me To SLOKOTTIN PUBULIONG TOU aPLBOU
otpodwv (11) eTAEETE Evav aplOuod oTpodpwv oTnV
rieploxn} 11.000 €wg 30.000 min™'. Mmopeite va
eMAEEeTe avapeoa amo 6 dlapopeTikeg Beaelg. Ot
aplBpoi otpodwv otiq Sladopeg BEoELG TwV
Slakomtwy eivat oL eENG:

O¢on dlakortn 1: iep. 11.000 min™ (EAdXL0TOG
aplOpég oTpodwv)

O¢on dlakortn 2: mep. 16.000 min™

O¢on dlakorn 3: miep. 21.000 min™

O¢on Slakortn 4: mep. 25.000 min™

O¢on Sdlakortn 5: mep. 29.000 min™

O¢on dlakorn 6: Tiep. 30.000 min™ (UEYLOTOG
aplpég oTpodwv)

AVENON apBov oTPOodWV:
Kiwvriote tov emhoyga apBpov otpodwv (11) pog
Segla.

Meiwon apBpol otpodwv:
Kiwvriote Tov emhoyéa apdpov otpodwv (11) pog
aplotepd.

6.3 PUOuIoN Baboug ppelapiocparog
(ek. 12 - 16)

® AKOUUTINOTE TN HUNXAVY OTO AVTIKEIUEVO.

® Naokdapete TV etaAovda (16) kat v Aafn
oLoLENS (9).

o Kivnote apyd tn pnxavr) pog Ta KATw PEXPL va
akouprmoet N GpELa TO AVTIKEIPEVO TIOU
enefepyadleote.

® oiEte ™ Aafn ovodiEng (9).

® PuBuion akpiBeiag (20) cuudwva pe TNV lKOVA
13 0t10 0.

® Pubpiote T0 TépHA-pEPOABEP (14) £TOL, WOTE O
00nyog Bdaboug (19) va Bpioketal mdvw arnéd To
XOUNAOTEPO pubpLopEVO TEPUA (15).

® XaunAwoTte Tov 08Nnyo Baboug (19) péxptL va
akoupmdel To Téppa (15). Katoémv odi§te v
mieTaAovda (16).

® BadAte 10 dgiktn (17) 01N B€0n undév Tng
KAipakag (18).

® Xahapwote Tnv netaiovda (16). ZnpwéEte Tov
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0dnyo-teépa (19) pog Ta emdvw PEXPL va
Seiyvel o deiktng (17) To embupovuevo Babog
oTnVv KAipaka (18). Zavaodifte v netaiovda.

® EAéyEte ) pUBUION pe SokipaoTikd ppeldplopa
o€ €va KOUUATL TIoU dev XpeldleoTe.

e Twpa propei va yivel n pubuion akpiBeiag Tou
Bdaboug TG dpelag. MNa to okotd auTtod oTPIYTE
™ puBon akplBedlg (20) oTo EMBUPOVUEVO
METPO.

MNeplotpodr) TG pubuiong akpiBeiag (20)
aplotepdoTpoda. YnAotepo Babog MAavapiopatog

MNeplotpodr) TG pubuiong akpiBeiag (20)
SeklooTpoda. xapunAdtepo BAbog MAavapiopatog

H meplotpodr| Tng puBUIoNg akpiBediq (20) katd pia
TUNMATIKY) YPQUMN avTIoTolXel e aAAayr) Tou
BdaBoug katd 0,1mm, pia OAOKANEN TEPLOTPOPT)
avtiotolxei oe 1 mm.

6.4 dpelapiopa

® Efaodal’oite mowg dev untdpyouv EEva
QAVTIKE{NEVA 0TO KATEPYAJOEVO AVTIKEIUEVO,
WOTE Va un pokAnBouv BAAReq otn dpela.

® 2UVSEoTE TIPpWTA TO BUOUA HE KATAANAN Tipida.

@ [lidote T ouokeun armo TIG SU0 XEPOAAPBEG TNG
@).

® TomobBetnote T PpEla OTO AVTIKEILEVO TIOU
B¢AeTE va eneEepyaoTeite.

® PuBuiote To BdB0g TG Ppelag cupdwva e TO
edaodlo 6.3.

® EmA&Ete Tov apBud otpodpwv ocludwva pe To
€8Ad10 6.2 KAl EVEPYOTIOINOTE TI CUCKEUN
(BAéTe edadlo 6.1).

o EA&yEre T1q pubuioelg Tng ouokeung oe Eva
KOMMATL IOV SV XpeldleoTe.

® Adnote va PTacel ) CUGKEUN TNV TIATPN
TaXUTNTA TNG. XapunAwoTe Twpa TN $pela oTo
UYog epyaciag Kat UTTAOKAPETE TI CUOKEUT e
™ AaPn oVoPIENg (9).

KatevOuvon epyaciag: H dppela kiveital
Seklootpoda. Mpog amogpuyr ATUXNUATWY TO
Ppelaplopa mpemnel va yivetal avtiotpoda pog tnv
TepLoTPOd (EIK. 19).

Npow6non: Eival toAv onpavtikn n ene€epyaocia

TOU QVTIKEIUEVOU IE TN OWOTI) WONOM. ZUVICTOUNE
va KAVETE PEPIKEG SOKIUEG O€ EVA KOUUATL TTIOU SV
Xpeldleote Tiplv apxioeTe We TNV eneepyacia Tou
QVTIKEIPMEVOU. JE TOV TPOTIO AUTO Ba SlATIOTWOETE
amAd TNV KAAUTEPN TaxUTNTA EPYACIAG.
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MoAv xaunAn wenon:

Mrmopei va uniepBeppavbei n ppeda. Eav
enefepyddeote eUPAEKTO UAIKO OTIWG Yl
mnapadetypa EVAO, uropei va avapAexdei To
AVTIKEiEVO.

MoAv duvatn wénon:
Aev amokAeietat BAGRN g Ppedag. MowdvtnTa
epyaociag: Avolpolopopdn kat Oxt Agia.

AjpnoTte T §pEda va akivnrormonOei TeAeiwg,
TIPOTOV ATIOHAKPUVETE TO AVTIKEIKEVO 1)
mpoTov kabapicete T ppeda.

6.5 BaOundov ppelapiopa

AvaAoya Pe TN OKANPOTNTA TOU AVTIKEILEVOU TIOU

enefepyddeote kal To Babog Tou dppelapioparog, va

yiveln epyacia oe eplocoTEPA Pripata.

® PuBuion teppdatwyv cupdwva e To ee5AdLo 5.7.

® Eav 1o dppelapiopa yivel oe ieplocoTEPA
Brjuata, TEpLoTPEYTE TO TEPHA-PEROABEP (14)
META TN pUBUION Tou BABoug Tou ppelapiopatoq
oupdwva pe to e5adlo 6.3 £TOL WOTE va
BpiokeTat 0 0dnyog Baboug (19) mavw and To
WnAdtepo Tépua (15).

® Epyaoteite pe  pUBUION autr). MeTd To TEAOG
™G MPWING PdAong pubuioTe To TEPUA-
peBOABep (14) €101, WoTe 0 08NYOG BABoug (19)
va Bpioketal TAvw amno To peoaio Tépua (15).
Kavte ot 6€on aut emiong éva ppelaplopa.

® Pubp’otte Twpa 10 XaunAoTepo téPUA (15) Kat
TEAEIWOTE TOPPECAPLIONA.

6.6 Ppelaplopa KUKAWV LE TN HUTN TOV
Swapntn (24)

Ma o ppeldplopa KUKAWV YUpw armd KEVIPLIKO

onpeio akoAoubriote Ta €&nq Pripata:

® TomoBetnoTe TN pUTN To SlaPnTn (24)
oUPdwWVa e To €8AdLo 5.4 Kal KAVTE TNV
avdaAoyn puBpLon.

® BdAte ) pU TOU S1aPNTN (24) OTO KEVTPIKO
ONEIO TOU KUKAOU KAl TIECTE TNV.

® ExteAéote 10 Pppeldplopa cuudwva pe To
edaodlo 6.4.

6.7 ®pelapiopa pe mapaAAnio teppa (21)

Ma 1o ppeldplopa KaTd HrKog AKPNG AVTIKELEVOU

akoAoubriote ta €§ng Pripata:

@ TomoBetote TO MapAdAAnAo tépua (24)
oupdwva Pe To edddlo 5.3.

o Odnynote o MapdAAnAo Té€pua (24) KATA PrKog
™G eEWTEPIKNG AKPNG TOU AVTIKEUEVOU.

® ExteAéote 10 dppeldplopa cludwva pe To
edaodlo 6.4.
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6.8 EAeVOepO Pppelapiopa

Mrmopeite va xpnotpormomoete T $peda Kat xwpiq

0dnyoug. Me to eAeiBepo PpelapLopa UMopEiTe va

eKTEAEOETE SNMIOVPYIKES Epyacsieg OTIWG yla

mapadetypa emypadeg.

® Na xpnoomnoleite emninedn puduion ppédag!

® [lpooette katd TV enefepyaoia Tou
QVTIKEMEVOU TNV KATEVOUVOT TIEPIOTPOPNG TWV
epyaAeiwv g dpelag (k. 19).

6.9 dpedapiopa EISIKWV CXNUATWV Kal AKPWV
(ek. 20)

o [ Ppelapiopa eSIKWV oXNUATWY (a) Kat
akpwv (b) uropeite va XpnotlomooeTe e6IKA
epyaAeia ppelag pe SAKTUALD.

@ TomobBetnote To epyaheio dpelag.

® Odénynote MPOCEKTIKA TN UNXavr 0T
AVTIKEIPEVO.

o Odnynote pe ehadpld ieon Tov TiEipo
KaBodMyNnong 1) To POUAEUAV (C) KATA UrKOG TOU
QAVTIKE{PEVOU.

A\ Npoooxn:

AvAAoya e TO UALKO TIPETIEL OE HEYAAUTEPO
Babog ppelapiocparog, va yivel n epyacia ce
mEPLOCOTEPA PripaTa. Z€ OAEG TIG EPYACiES va
kpatate ™ ¢peda pe Ta dvo xépla.

7. AVTIKATACTAON TOU aywyou
oUVSEODNG E TO SikTUO

Eav ndBet BAGRN To KaAWSL0 cUVSEOT TNG GUOKEUNG
Je To SikTuO, IpEmel Tpog anopuyn kivdéuvou, va
avTIKaTAoTaOEl amd TOV KATAOKEVAOTN 1) TO TURHA
ToU €EUTINPETNONG TIEAATWYV 1} ATtd TTapopoLd
eEelSIKEVEVO TIPOOWTTO.

8. KaBapiopodg, cuvthapnong,
mapayyeAia avTaAAaKTIKOV

Mpwv and 6Aeq TIq epyaocieq kaBaplopou va Byatete
TO LG ard ) Tpica.

8.1 KaBapiopog

® Na mpeite Ta ouocmuata acPpaieiag, T
OXIOUEG AEPLOMOU Kal To TEPIBAnua Tou
Klvntpa 600 1o kabapd and okovn yiveTat.
2KOUTIOTE TN CUOKEUN PE KABaPO Tavin
PUONETE TN UE TIETUECUEVO AEPA OE XAUNAN
rieon.

® 204G OUVIOTOUE Va KaBapifeTe Tn OUCKEUN PETA
anod kabe xpnon.

® Na kaBapileTe TN CUOKEUN UTAKTIKA PE EVa
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uypoO mavi kat Alyo JoAako oarouvt. Mn
XPNOoWoTolelTe KaBapLOoTIKA 1) SLAAUTEG, dLOTL
€10l dev arnokAeieTal n dLABPWON NG CUOKEUNG.

Na mpPocEXETE va Unv €loEABEL vepd OTO
E0WTEPIKO TNG OUOKEUNG.

8.2 BoupToeg avBpakog

2& epInTwon UTEPPOAIKOU OXNUATIONOU
oTuvenpwv dWoTe TIG avBpakoBoupToeg va
eAeyBouv amnod eldIKEUUEVO NAEKTPOAOYO.

8.3 ZuvThpnon

2TO EOWTEPIKO TNG OUOKEUNG deV BpiokovTal
AAAa eEapTriuata yla Ta oroia anaiteitat
ouvTENON.

8.4 NapayyeAia avTaAAAKTIKQOV

OT1av napayyYEAAAETE QVTAAAAKTIKA va un Eexaoete

va avapePETe Ta €ENG oTolxeia:

® TUMog OUOKEUNG

® ApBuog €idoug G CUCKEUNG

® XapakmpLoTIKOG aplbuog (Ident Nr.) g
OUOKEUNG

® ApBudg Tou aVTAAAAKTIKOU

Ma .oXUouoeq TIHEG KAl TIANPOPOPIES

www.isc-gmbh.info

9. Ai1dOeon oTa amoppiypara Kai
avakUkAwon

Mpog amoguyn NV KaTd T petapopd n
ouokeur BpiokeTal og pia cuokeuaoia. H
ouoKeuaoia autr gival Tipwtn UAnN, uropei dnAadn
Va EMAVAUETAXELPLOTEL 1} VA QVAKUKAWBEL.

O CuMMIECTNG Kal Ta €EQPTNUATA TOU ATtOTEAOUVTAL
and dLaPOPETIKA UAIKA, OTIWG TT.X. Ao HETAAAQ KAl
MAaoTIKA. MNapakaAoupe va dlabeTeTe TA
EAATTWUATIKA £EaPTHATA OTA €LOIKA Kal
TPOPRANUATIKG artoppippata. Edv €xete amnopieg,
PWTAOTE 0TO €10IKO 0AG KATACTNUA 1) 0N dloiknon
Tou Arjpou oag.
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.Ikaz — yaralanma riskini azaltmak icin Kullanma Talimatini okuyunuz*

Kulaklik takin.
Calisma esnasinda olusan gurllti isitme kaybina yol agabilir.

Toz maskesi takin.
m Ahsap ve diger malzemeler (izerinde calisildiginda sagliga zarar veren tozlar olusabilir. Asbest
o iceren malzemelerin islenmesi yasaktir!

is gozliigi kullanin.
Calisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten disari firlayan kiymik, talas ve tozlar gézlere
zarar verebilir.
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/A Dikkat!

Yaralanmalari ve maddi hasarlari 6nlemek icin aletler
ile galigirken bazi is glivenligi talimatlarina riayet
edilecektir. Bu nedenle Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. igerdigi bilgilere her zaman
erisebilmek i¢cin Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayiniz. Aleti baska kisilere 6dlin¢ verdiginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimatinda agiklanan bilgiler ve givenlik
uyarilarina riayet edilmemesinden kaynaklanan is
kazalari veya maddi hasarlardan herhangi bir
sorumluluk ustlenmeyiz.

1. Giivenlik Uyarilari

ilgili gtivenlik uyarilan ekteki kullanma kitapciginda
aciklanmistir.

A\ UYARI!

Tim glivenlik bilgileri ve talimatlari okuyunuz.
Glvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen direktiflere
aykir hareket edilmesi sonucunda elektrik carpmasi,
yangin ve/veya agir yaralanmalar meydana gelebilir.
Gelecekte kullanmak lizere tiim giivenlik bilgileri
ve talimatlari saklayin.

2. Alet aciklamasi (Sekil 1)

Toz emme adaptéri
Freze pabucu
Kelebek civata
Acik/Kapali salteri
Calistirma blokaji
Elektrik kablosu
Sap

Motor gévdesi
Sikma sapi

10. Germe somunu
11. Devir ayar

12. Mil sabitlemesi
13. Koruma kapagi
14. Revolver dayanagi
15. Son dayanak

16. Kelebek civata
17. ibre

18. Skala

19. Derinlik dayanagi
20. Hassas ayarlama
21. Paralel dayanak
22. Anahtar

23. Germe bilezigi
24. Pergel ucu

25. Kilavuz bilezigi

©COoNOOTA~WN~
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3. Kullanim amacina uygun kullanim

Dik freze 6zellikle agag ve plastik islenmesi igin
uygundur, bunun diginda budak yerlerinin
kesilmesinde, oluk frezelemede, derinlemesine
girintilerin igslenmesinde, kavislerin ve yazilarin
kopyalanmasinda vs. kullanilabilir. Dik freze ile metal,
tas vs. islenmesi yasaktir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki tim
kullanimlar makinenin kullanilmasi i¢in uygun degildir.
Bu tlr kullanim amaci disindaki kullanimlardan
kaynaklanan hasar ve yaralanmalarda, yalnizca
kullanic/igletici sorumlu olup Uretici firma sorumlu
tutulamaz.

Lutfen cihazlarmizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar i¢in tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer
kullanimlarda kullanilmasindan kaynaklanan hasarlar
garanti kapsamina dahil degildir.

4. Teknik ozellkler

Sebeke gerilimi: 230V ~50 Hz
Giig: 1200 W

11.000 - 30.000 dev/dak.
55 mm (Frezeleme derinligi)

Bosta calisma devri:

Strok yuksekligi:

Germe bilezigi: J8ve @6 mm
Form frezesi i¢in max.: 30 mm
Koruma sinifi: I1/[g]
Agirlik: 3,3kg

Ses ve titresim

Ses ve titresim degerleri EN 60745 normuna gére
Olctlmustar.

Ses basing seviyesi Lyp 89,5 dB(A)
Sapma Kpa 3dB
Ses gui¢ seviyesi Ly 100,5 dB(A)
Sapma Kya 3dB
Kulakhk takin.

Gurilta isitme kaybina sebep olabilir.
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Toplam titresim degerleri (U¢ yénun vektdr toplami)
EN 60745 normuna gére Sl¢timustur.

El saplari
Titresim emisyon degeri aj, = 5,739 m/s?
Sapma K = 1,5 m/s?

/A Dikkat!

Titresim degeri elektrikli aletin kullanim alanina gére
farkllik gosterebilir ve istisnai durumlarda acgiklanan
degerin Gizerinde olabilir.

Makineden kaynaklanan giiriltii ve titresim

olugmasini asgariye indirin!

® Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler kullanin.

® Aletlerin diizenli olarak bakimini yapin ve
temizleyin.

® Calisma tarzinizi alete gére ayarlayin.

® Aletlerinize asin yuklenmeyin.

® Gerektiginde arizal aletin kontrol edilmesini
saglayin.

@ Aleti kullanmadiginizda kapatin.

@ s eldiveni takin.

5. Calistirmadan énce

Makineyi elektrik sebekesine baglamadan énce
makinenin tip etiketi Gizerinde belirtilen degerlerin
elektrik sebekesi degerleri ile ayni olup olmadigini
kontrol edin.

Makine Uzerinde ayar islemi yapmadan énce daima
fisi prizden ¢ikarin.

Aleti calistirmadan énce tim kapaklar ve emniyet
donanimlar talimatlara gére monte edilecektir

5.1 Toz emme elemaninin montaji (Sekil 2/Poz. 1)

/A Dikkat! Saglik agisindan toz emme tertibatinin

kullaniimasi mutlaka gereklidir.

o Dik frezeyi, toz emme adaptériini (1) kullanarak
elektrik sipurgesine veya toz emme tertibatina
baglayin. Béylece is pargasindan yayilan tozun
optimal sekilde toplanmasini saglamis olursunuz.
Avantajlarn: Hem aletinizi hem de sagliginizi
korumus olursunuz. Ayrica ¢calisma alaniniz da
temiz ve emniyetli kalir.

® Calisma esnasinda olusan toz tehlikeli olabilir.
Latfen bu konu ile ilgili olarak gtivenlik uyarilari
bélimunde agiklanan bilgileri dikkate alin.

® Tozemme iglemi icin kullanilacak elektrik
slipUrgesi islenecek malzeme igin uygun
olmalidir. Asin derecede sagliga zarar verici
malzemeler ile calistiginizda spesyal elektrik
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supurgesi kullanin.

® Toz emme adaptériini (1) her iki gdmme basli
civata (f) ile freze pabucuna (2) baglayin.

® Toz emme adaptdrl hortumlu toz emme
makinelerine (elektrik stiplirgesi) baglanabilir.

® Toz emme adaptérinun i¢ capl 36 mm’dir. Toz
emme adaptéri ¢capina uygun bir hortum takin.

5.2 Koruma kapaginin montaji (Sekil 3/Poz. 13)
Koruma kapagini (13) Sekil 3'de gosterildigi gibi
monte edin.

5.3 Paralel dayanagin montaji (Sekil 4/Poz. 21)

@ Paralel dayanagin (21) kilavuz milini (a) freze
pabucunun (2) deliklerine (b) takin.

@ Paralel dayanagdi (21) istenilen di¢liye ayarlayin
ve kelebek civatalar (3) ile sikin

5.4 Pergel ucunun montaiji (Sekil 5/Poz. 24)

@ Pergel ucu (24) ile daire seklindeki bélimler
frezelenebilir.

® Pergelucunu (24), paralel dayanak (21)
bélimiinde gésterilen sekildeki gibi monte edin.
Sonra paralel dayanagi (21) pergel ucu (24) ile
birlikte dik frezeye monte edin. Montaj islemi ayni
Madde 5.3'de agiklandidi gibi gerceklesir, fakat
burada paralel dayanak (21) 180° déndurulmus
sekilde monte edilir ve bdyylece pergel ucu (24)
asagiya bakar (Sekil 5).

@ Pergelucu (24) ve freze ucu arasinda istenilen
yaricap (radyus) degerini ayarlayin.

@ Pergelucunu (24) frezelenecek dairenin
merkezine pozisyonlayin.

5.5 Kilavuz bileziginin montaji (Sekil 6-7/Poz. 25)

o Kilavuz bilezigini (25) iki gdmme bagl civata (f) ile
freze pabucuna (2) baglayin.

o Kilavuz bilezigi (25) harekete baslama bilezigi (b)
ile sablon (c) Uzerinde hareket ettirilir.

® Tamdogru kopyalama i¢in ig pargasi (d),
“harekete baglama bilezigi dis kenarr” ile “freze
dis kenar” (e) arasindaki fark kadar biyik
olacaktir.

5.6 Freze takiminin montaji/demontaji
(Sekil 8 -11)

A\ Dikkat: Figi prizden cikarin!

A\ Dikkat! Dik freze ile calisildiktan sonra freze
takimi nispeten uzun bir siire ¢ok sicak kalir.

/A Dikkat! Freze uclari cok keskindir. Freze

takimlari ile calisirken daima is eldiveni takin.

@ Budik freze makinesine saft caplar 6 mm ve 8
mm olan freze uglar takilabilir. Bircok freze
ucunun saft capi yukarida aciklanan élguler
kadardir.
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o Dik frezede asagdida aciklanan freze uclarini 6.1 Acik/ Kapali salteri (Sekil 17/Poz. 4)
kullanabilirsiniz: Makineyi calistirmak icin ¢alistirma blokaj dugmesine
- HSS - Yumusak agaglarin islenmesi igin (5) basin ve sonra Agik/Kapali salterine (4) bastirin.
uygundur
- TCT - Sert agag, sunta, plastik ve aliminyum Makineyi kapatmak icin Acik/Kapali salterini (4)
malzemelerin iglenmesi igin uygundur. birakin.

o Uygulamaniz igin uygun freze ucunu segin.

@ Freze ucunu ilk kez kullandiginizda: Freze 6.2 Devir ayari (Sekil 18/Poz. 11)
kafasindaki plastik ambalaji ¢ikarin. Uygun devir ayari islenecek malzeme ve freze ucu

® Somun, germe bilezigi ve freze safini takmadan capina baghdir. Devir ayar salteri (11) ile 11.000 -
6nce temizleyin. 30.000 dev/dak. Arasinda bir devir degeri segin.

o Mil sabitlemesini (12) bastinn ve ayni zamanda Burada 6 degisik salter pozisyonundan birisini
mili déndurerek milin sabitlenmesini saglayin. secebilirsiniz. Salter pozisyonlarinin farkl devir

® Germe somununu (10) anahtar (22) ile agin. degerleri soyledir:

® Bagli olmasi halinde s6kulecek olan freze ucunu Salter pozisyonu 1: yakl. 11.000 dev/dak. (asgari
germe bileziginin (23) iginden ¢ikarin. devir)

@ Uygulamaniz igin uygun freze ucunu segin. Salter pozisyonu 2: yakl. 16.000 dev/dak.

® Secilen freze ucu igin uygun germe bilezigini (23) Salter pozisyonu 3: yakl. 21.000 dev/dak.
segin. Salter pozisyonu 4: yakl. 25.000 dev/dak.

® Germe bilezigi (23) ve somunu (10) dik frezenin Salter pozisyonu 5: yakl. 29.000 dev/dak.
miline yerlestirin. Salter pozisyonu 6: yakl. 30.000 dev/dak. (azami

@ Freze ucunun saftini germe bilezidi igine takin. devir)

® Mil sabitlemesini (12) basili tutun.

® Somunu (10) anahtar (22) ile sikin. Devir ayarini ylkseltme:

@ Freze ucu germe bilezidi (23) icine en az 20mm Devir ayar digmesini (11) arti yénuine hareket ettirin.
girmig olmalidir.

@ Isletmeye almadan dnce freze ucunun saglam Devir ayarini azaltma:
oturmasi ve duizgun dénmesi kontrol edilmelidir! Devir ayar digmesini (11) eksi yonine hareket ettirin.

5.7 Son dayanaklarin ayarlanmasi 6.3 Freze derinliginin ayarlanmasi (Sekil 12-16)
(Sekil 14/Poz. 15) ® Makineyiislenecek parganin Gzerine koyun.

Son dayanaklarin (15) yiiksekligi uygulamanin ® Kelebek civatasini (16) ve sikma sapini (9) agin.

gerektirdigi sekilde ayarlanabilir. Ayar islemi icin son @ Frezeis parcasina temas edinceye kadar

dayanaktaki (15) kontra somununu agin ve tornavida makineyi yavasca asagiya hareket ettirin.

ile istenilen yukseklige ayarlayin. Sikma sapini (9) sikin.

Hassas ayarlamayi (20) Sekil 13'de gosterildigi

gibi 0 degerine ayarlayin.

® Revolver son dayanagini (14), derinlik dayanagi
(19) en dislik seviyede ayaralanan son

dayanagin (15) tzerinde olacak sekilde ayarlayin.

[ ]
/A Dikkat! Makineyi calistirmadan énce ayar ve ®
montaj takimlarini uzaklastirin.

6. Kultanma e Derinlik dayanagini (19) son dayanaga (15)
. - temas edinceye kadar indirin. Arkasindan
@ DusUk kaliteli veya hasarli freze uclarini kelebek civatasini (16) sikin.
kullanmayn. Sadece saft ¢aplar 6 mm ve 8 mm @ ibreyi (17) skalanin (18) sifir noktasina ayarlayin.
olan freze uglanni kullanin. Freze uglan ayrica ® Kelebek civatasini (16) agin. Derinlik dayanagini
ayarlanacak devir degerinde calisma igin (19), ibre (17) skalada (18) istenilen frezeleme
tasarlanmig olmalidir. . derinligini gésterinceye kadar yukari itin. Kelebek
® Uygulama esnasinda disari firlamamasi igin civatasini tekrar sikin.
iglenecek pargay! uygun sikma tertibati ile e Yapilan ayarn, yonga pargasi iizerinde numune
emniyet altina alin. Sikma tertibatlari kullanin. frezelemesi yaparak test edin.

e Kabloyu daima makinenin arkasinda tutun! - ® Bundan sonra frezeleme derinliginin hassas ayari
e Kesinlikle metal parcalar, civata, ¢ivi vb. gibi yapilabilir. Bunun igin hassas ayar diigmesini (20)
malzemeleri frezelemeyin. istenilen dlctiye ayarlayin.

Hassas ayar dugmesini (20) saatin tersi ydnune
déndiirme: Frezeleme derinligi artar

o
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Hassas ayar dugmesini (20) saat yénine déndirme:
Frezeleme derinligi azalir

Hassas ayar digmesinin (20) bir taksimat

déndurulmesi 0,1mm’lik frezeleme derinligine esittir,

tam tur déndurtimesi ise Tmm’ye esittir.

6.4 Frezeleme uygulamasi

@ Freze ucunun hasar gérmesini dnlemek igin is

parcgasi tizerinde hi¢bir yabanci madde

bulunmamasini saglayin.

Elektrik kablosunun figini uygun prize baglayin.

Makineyi her ik sapindan (7) tutun.

Dik frezeyi is parcasi Uzerine koyun.

Frezeleme derinligini Madde 6.3’de agiklandigi

sekilde ayarlayin.

Devir ayarint Madde 6.2’de aciklandidi sekilde

secin ve makineyi calistirin (bkz. Madde 6.1)

® Yapilan ayari, yonga par¢asi Gizerinde numune
frezelemesi yaparak test edin.

® Makinenin tam hizina erigmesini bekleyin. Once
freze ucunu galigsma yuksekligine indirin ve
makineyi bu pozisyonda germe sapi (9) ile bloke
edin.

Frezeleme yénii: Freze ucu saat ydniinde déner. is
kazalarini 6nlemek igin frezeleme iglemi daima,
dénme yénune (aksi yon) karsi ydnde
gergeklesmelidir (Sekil 19).

ilerletme: is pargasinin dogru ilerletme ayari ile
islenmesi cok 6nemlidir. Gergek is pargasini
islemeden 6nce ayni tip is parcasinin yonga pargalari
ile birkac test frezelemesi yapmanizi tavsiye ederiz.
Bu sekilde en iyi galisma hizi ¢ok basit bir sekilde
belirlenebilir.

Cok diisuk ilerletme:

Freze ucu asin derecede 1sinacaktir. Ornegin ahsap
gibi yanici malzeme iglendiginde is pargasi alev
alabilir.

Cok yiiksek ilerltme:
Freze ucu hasar gorebilecektir. Frezeleme kalitesi:
Pirazlu ve diizglin degil.

is parcasini uzaklagstirmadan veya dik frezeyi
yere koymadan énce freze ucunun tamamen
durmasini bekleyin.

6.5 Kademeli frezeleme

islenecek malzemenin sertligine ve frezeleme

derinligine gére frezeleme birka¢ kademede

yapilacaktir.

® Son dayanaklari Madde 5.7’de agiklandidi gibi
ayarlayin.

@ Frezeleme birka¢ kademede yapilacaginda son
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dayanak revolverini (14), frezeleme derinligi
Madde 6.3'de agiklandidi gibi ayarlandiktan sonra
derinlik dayanagi (19) en ylksek son dayanak
(15) tizerinde olacak sekilde ayarlayin.

® Buayarlamaiile frezeleme iglemini uygulayin.
Birinci frezeleme kademesi tamamlandiktan
sonra son dayanak revolverini (14), derinlik
dayanagi (19) orta son dayanak (15) Gzerinde
olacak sekilde ayarlayin. Bu ayar pozisyonunda
da bir frezeleme kademesi uygulayin.

@ Son olarak en dislik son dayanagi (15) ayarlayin
ve frezelemeyi tamamlayin.

6.6 Pergel ucu ile daire bélim frezeleme (24)

Bir merkez gevresinde daire bolimu frezelemek igin

su calismalar yapin:

@ Pergel ucunu (24) Madde 5.4’de acgiklandidi gibi
monte edin ve ayarlayin.

@ Pergelucunu (24) frezelenecek dairenin
merkezine batirin.

® Frezeleme igslemini Madde 6.4’de aciklandidi gibi
gergeklestirin.

6.7 Paralel dayanak ile frezeleme (21)

is pargasinin diiz dis kenari boyunca frezelemek icin

su caligmalar yapin:

o Paralel dayanagdi (24) Madde 5.3'de aciklandig
gibi monte edin

@ Paralel dayanagi (24) is parcasinin dig kenari
boyunca hareket ettirin.

® Frezeleme igslemini Madde 6.4’de aciklandidi gibi
gergeklestirin.

6.8 Serbest el ile frezeleme

Dik freze ile herhangi bir kilavuz demiri kullanmadan

da frezeleme yapllabilir. Serbest el frezelemesinde

drnegin gravir isleri gibi kreyatif caligmalar yapilabilir.

® Bununicin makineyi ¢ok yassi frezeleme ayarina
ayarlayin!

e s parcasinin islenmesinde freze uglarinin dénme
yonline dikkat edin (Sekil 19).

6.9 Form ve kenar frezeleme (Sekil 20)

@ Form (a) ve kenar frezeleme (b) islemi igin
hareket baglama bilezigi bulunan 6zel freze
takimlari da kullanilabilir.

Freze takimini monte edin.

Makineyi dikkatlice is par¢asina yaklastirin.
Kilavuz muylusunu veya rulmani (c) hafifce
bastirarak is parcasinin kenari boyunca hareket
ettirin.
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/A Dikkat:

Malzeme tiiriine bagh olarak biiyiik frezeleme
derinlikleri ile calisildiginda calismalar birka¢
kademede yapilacaktir. Frezeleme
calismalarinda dik freze cihazini iki elinizle tutun.

7. Elektrik kablosunun degistirilmesi

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérdiginde
olugabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi i¢in
kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uzman bir
personel tarafindan degistirilecektir.

8. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Temizleme ¢alismasina baglamadan énce figi
prizden ¢ikarin.

8.1 Temizleme

® Koruma donanimlari, hava delikleri ve motor
gdvdesini mimkin oldugunca toz ve kirden
temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin veya
dusuk basingli hava ile Ufleyerek temizleyin.

@ Aleti her kullanmadan sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

@ Aleti diizenli olarak nemli bir bez ve biraz sivi
sabun ile temizleyin. Temizleme isleminde
deterjan veya solvent kullanmayin, zira bu
temizleme maddeleri aletin plastik malzemelerine
zarar verir. Aletin igine su girmemesine dikkat
edin.

8.2 Komiir fircalar

Asirt kivileim olustugunda kdmur fircalarin elektrikgi
uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin.

Dikkat! Kémr firgalar ancak elektrikgi uzman
personel tarafindan degistiriimelidir.

8.3 Bakim
Cihazin iginde baska bakimi yapilacak parca
bulunmaz.

8.4 Yedek parca siparigi:

Yedek parca sipariginde asagida aciklanan bilgiler
verilecektir:

o Cihaz tipi

@ Cihazin parga numarasi

® Cihazin kod numarasi

@ Istenilen yedek parcanin yedek parga numarasi
Guncel fiyatlar ve bilgiler internette
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www.isc-gmbh.info sayfasinda goérulebilir.

9. Bertaraf etme ve geri kazanim

Nakliye esnasinda hasar gérmesini 6nlemek i¢in alet
6zel bir ambalaj icinde génderilir. Bu ambalaj
hammadde olup tekrar kullanilabilir veya geri
kazanim prosesinde igslenerek hammaddeye
donustardlebilir.

Nakliye ve aksesuarlari 6rnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden meydana gelir. Arizali
pargalari 6zel atik bertaraf etme sistemine verin. Bu
sistemin nerede oldugunu bayinizden veya yerel
yonetimlerden 6grenebilirsiniz!
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LlonepekeHHs - 3 METOK 3MEHLLEHHA PU3UKY OTPUMaHHA TPaBMM CAlig YUTATH IHCTPYKLIO 3
eKcnayaTtauii*

HOCITb WHWYMO3AXUCHI HABYLUHUKW.
Bnnvs wymMy MoXKe BUKIIMKATM MNOTipLUEHHA CIyXY.

HociTtb pecniparop.
m Mpn 06pobui AepeBunHU Ta iHLWIMX MaTepianis MoXe yTBOPIOBaTUCA LIKiAIMBa ANA 340pOB’A
. nunoka. He moxkHa 06pobnATy maTepian, AKLWO BiH BMilye a3becT!

Hocitb 3axucHi okynapw.
Ickpu, WO BUHUKAIOTH Nifg, Yac poboTu, a TakoX 06IOMKM, CTPY>KKA i MUMIOKa, Lo BUXOAATDL 3
npunaga, MoXyTb BUKNMKATU NOTIPLLUEHHA 30pY.
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A ygara!

Mpun KopUCTyBaHHI NpUnagamm cig [OTPMMyBaTHUCA
NEBHWUX 3ax0piB 6e3neKu, o6 3anobirt
TpaBMYyBaHHIO i MOLUKOAMKEHHAM. TOMY yBamHO
npoynTanTe Lo IHCTPYKLito 3 ekcnayaTauii /
BKa3iBKM 3 TEXHIKM 6e3nekun. HaginHo 36epirawTe ii,
o6 BMKNaAeHa B Hili iHpopmaLis 6yna y Bac
MOCTIMHO Nig, pyKamu. Y BUNagKy, AKLLO BU MOBUHHI
nepegartuv npunag, iHwum ocobam, nepegavre im,
OyAb nackKa, TaKOK i Lifo iIHCTPYKL0 3 ekcnayaTau,i /
Lji BKasiBKM 3 TEXHIKK 6e3neKkn. Mu He HeceMo
BiZMNOBIgaIbHOCTI 3a HeLacHi BunagKku abo
MOLUOAMEHHSA, AKI BUHWK/IM BHACAI[OK
HeJOTPUMAaHHSA L€ IHCTPYKLIT | BKA3iBOK 3 TEXHIKW
6e3nekxu.

1. BKa3iBKM No TexHiuli 6e3neKku

3 BigNOBIZHUMM BKa3iBKaMM N0 TEXHILj 6e3nexku
o3HaromTecs, byab-nacKa, B 6poLlypi, Lo
[OfAETbCA.

A\ NONEPEAEHHA!

MpounTaiite BCi BKa3iBKKU Ta iIHCTPYKLT 3 TEXHIKK
6e3neku.

HepoTprMaHHA BKa3iBOK Ta iHCTPYKLiM 3 TEXHIKM
6e3neKn MoXe CTaTh NPUYMHOK BUHUKHEHHSA
€1IeKTPUYHOTO yaapy, NOXexi Ta/abo BarKoro
TpaBMyBaHHS.

36epiraiTe BKa3iBKU Ta iIHCTPYKLUT 3 TEXHIKK
6e3neKn Ha MaitGyTHE.

N

. Onuc npunapay (pucyHok 1)

MaTpy6oK [0 BUTAXKKM
Bawmak dpesu

BapaluKosui rBuHT

Bumumkay YBIMKHEHO/BUMKHEHO
BnoKyBaHHA NPOTU BMUKaHHA
Mepeesuii npoBia
PykoATKa

Hopnyc asuryHa

HaTAmHa pyyka

10. HarAxHa ravika

11. Perynatop u1cna o6epTis

12. dikcaTop wniHaenn

13. 3axvCcHUIM KOKyX

14. PeBonbBep KiHUEBMX ynopiB
15. KiHuesuit ynop

16. BapalluKoBWI rBUHT

17. MNoKaumK

18. WkKana

19. Ynop raméuxm
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20. ToyHa HacTpoWika

21. MapanenbHui ynop

22. Bunyatui rankoBui KoM
283. LUaHroBuit 3aT1cKau

24. BeplunHa LMpKyna

25. Hanpasnstoya BTy/IKa

3. 3acTocyBaHHA 3a NPU3HAYE€HHAM

BepxHs ¢ppesa 0cob611Bo npuaaTHa Ana o6po6HM
OEepeBUHM | N1acTMacK, a TaKoX A5 06pi3aHHA
riNoK, dpesepyBaHHA NasiB, BUKOHAHHSA 3ar1MOuH,
06pPOBKM NO KOMipY EKCLEHTPUKIB Ta HANMUCIB i T.4.
BepxHio ppe3y He MOKHa 3aCTOCOBYBaTH A5
06pPOBKM MeTaniB, KAMEHIO | T.M.

MaLumHy cnif BUKOpUCTOBYBATM TiIbKM 3rigHO 3 ii
npu3aHaveHHAam. H{ofHe iHLwe BUKOpUCTaHHA
MaLUMHMU, L0 BUXOAMTb 3a BKa3aHi Mexi, He
Bianosigae ii npusHayeHH0. 3a HecnpaBHOCTI a60
Tpasmu 6yAb-AKOro BUAY, AKi BUHWKIM BHACAIAOK
BMKOPUCTaHHA MaLUMHKU HE 3a MPU3HAYEHHAM,
BiANOBIAA/IbHICTb HECE HE BUPOBHUK, a
KopucTyBay/oneparop.

BpaxoByiiTe, 6yab nacKa, Te, Lo 3a NPU3HAYEHHAM
HaLli npunaan He CKOHCTPYMOBaHI A7 BUPOGHWUYOrO,
PEMICHUYOro Y1 NPOMUCIOBOrO 3aCTOCyBaHHA. Mu
He 6epeMo Ha cebe HOAHUX rapaHTil, AKLLO0 npuaag
3aCTOCOBYETLCA HA BUPOOHUUMNX, PEMICHUYMX Y
NPOMMCNOBKX MiANPUEMCTBAX, & TAKOM NpK
BMKOHAaHHI iHLIMX NPUPIBHAHUX A0 LibOro pobiT.

4. TexHi4Hi napameTpm

Hanpyra B mepexi: 230B~50Twy

CroxurBaHa NOTYKHICTb: 1200 Bt

Yucno 06epTiB XO0CTOr0 X0Ay:
11 000 -30 000 06/xB

BucoTta xogy: 55 MM (rnnbuHa hpesepyBaHHs)

LlaHrosui 3atuckay: giameTp 8 MM Ta giameTp 6 MM

[na npodinbHUX ppes maKc.: 30 MM
HKnac 3axucTy: I/
Bara: 3,3 Kr
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MapameTpu WwymiB Ta BibpaLii BU3HaYEHI y
BiANoOBigHOCTI 3 EBponeicbkuM cTaHaapTom EN
60745
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PieHb 3BYKY Lya 89,5 ab (A)
Moxubka Kya 3ab
PiBeHb 3BYyKOBOi NOTYHHOCTI Ly 100,5 pB(A)
MoxmbKa Kyya 3ab

HociTb HaByLWHUKMN.
BnauB Lymy MOXe CTaTi NPUYMHOKO BTPATH CATYXY.

3aranbHi napameTpu KOIMBaHb (Cyma BEKTOpIB Y
TPbOX HanNpAMKax) BUSHA4EeHi y BignoBigHOCTI 3
€Bponencbkum cTangapTom EN 60745.

PyKoATKKM
MapameTp BUNPOMiHIOBAHHA KOJIMBaHb

a, =5,739 m/s?
Moxunbrka K = 1,5 m/s?

A ygara!

MapameTpu KoNMBaHb 6yayTb 3MiHIOBATUCA B
3a/1IeXHOCTI Bif chepn 3aCTOCyBaHHA
€N1EKTPOIHCTPYMEHTY Ta Y BUHATKOBWX BUMagKax
BOHW MOXYTb NepeBuLLyBaTh BKa3aHi napameTpu.

3meHLyiTe Bi6paLlilo Ta yTBOPEHHA WyMY A0

MiHiMmanbHoro pisHA!

@ 3acTtocoByiTe TiNlbKM 6e340raHHO QYHKLIOHY0YI
npunagu.

@ PerynsapHo npoBoAiTh TEXHIYHWI gornsag,

npunagy Ta Y4cTiTb Horo.

Y3roabTe CBilt CTUAb NpaLi 3 po6oTolo Npunagy.

He nepeBaHTamyviTe npunag.

Mpu HeoGXigHOCTI BigaaBanTe npunag Ha

nepesipKy.

® BuvmuKaiiTe npunag, AKLWO BU HUM He
KopucTyeTecs.

® HociTtb po6oui pykasuu,.

5. Nepep, 3anycKkom B eKcnJjyaTauito

Mepep nig'eaHaHHAM enekTpopybaHKa fo
€/IEKTPOMEPEIKI NepeKoHanTecsa B TOMY, LLO
napamMeTpu Ha WWW/bAMKY Npuiaja cnisnagatTb 3
napameTpamm eJIeKTPOMEPEi.

MepLu HiXX NPOBOAWUTHN HACTPOIOBAHHA NpUAagy,
3aBAN BUTAranTe MEPEKEBUI LUTEKEP 3 PO3ETHMU.
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Mepep 3anyCcKoOM B eKcryaTauito Cnig, HanexHUM
YMHOM 3MOHTYBATU BCi KOXYXM Ta 3aXMUCHI MPUCTPOI.

5.1 MoHTax naTpy6Ka A0 BUTAKKU
(puc. 2/no3. 1)

A\ yBara! 3 meToto OXOPOHU 34,0pOB’A

BUKOPUCTaHHA NaTpy6Ka A0 BUTAKKU NUNy €

060B’A3KOBO HEOBXigHMUM.
3a gonomoroto naTpy6Ka A0 BUTAKKM (1)
npueHanTe BepxHIo dpesy Ao nunococa abo Ao
NPUCTPOIO ANA BiABeAEHHA Nnny. 3aBAAKU
LIbOMY BM JOCArHETE ONTUMasIbHOro
BiICMOKTYBaHHs MWy Bif, 3aroToBKW. MNepeBaru:
Bu 6epexeTe AK cam npunag, TaK i CBOE BAacHe
3p0pos’a. Kpim Toro, Bawwa po6oya 3oHa
3a/IMLWIAETHLCA YACTOIO Ta 6e3MNeYHOI0.

@ [lnn, wo yTBOpETLCA Nif 4ac po6oTH, MOXKE
6yTW Hebe3neyHnM. Tomy NpUMITL A0 yBaru
posgin “BrasiBKM 3 TEXHIKM 6Ge3nekn”.

@ [nnococ, Lo BUKOPUCTOBYETLCA AN1A
BiICMOKTYBaHHSA, NOBMHEH ByTV NpuaaTHUM AA
06pobatoBaHoOro Marepiany. 3acTocoByinTe
cneuiasibH1M BCMOKTYBaY, AKLLO BX NpaLoeTe 3
LWKIAMBUMU AN1A 300POB’A MaTepianamu.

® 3a0nomMorolo ABOX MBUHTIB i3 BTOMNIEHUMM
ronoskamu (f) naTpy6ok go Butaxku (1) cnig
MiLHO NMPUKPYTUTK A0 Halimara dpesm (2).

@ [laTpy6oK A0 BUTAKKM MOXKE BYTH Mig egHaHNM
[0 BiCMOKTYIO4MX Npuiagis (MMaococis) 3a
[IOMOMOrOt0 BCMOKTYIOHMX LUAAHTIB.

@ BHyTpiwHiV giameTp naTpybKa fO BUTAKKM
cTaHoBMTb 36 MM. Tenep 3’egHalTe BignoBigHUA
BCMOKTYIOUMM LLINAHT 3 NaTPYOKOM [J0 BUTAMHKM.

5.2 MoHTax naTtpy6Ka OBUTAHKHU

(puc. 3/nos. 13)
3MOHTYITE 3axMCHUIM KOXyX (13), AK Le noKkasaHo
Ha PUCYHKY 3.

5.3 MoHTax napanenbHoro ynopa
(puc. 4/nos. 21)

® Banun Hanpasnstoumnx (a) napanensHoro ynopa
3acyHbTe B oTBopM (b) 6alumara dpesu (2).

® BucrtasTe napanenbHuii ynop (21) Ha 3agaHui
pO3Mip Ta 3aKpiniTb MOro 6apalKoBUMM
rBUHTamu (3).

5.4 MoHTax BepLwuHU LUPKynA (puc. 5/nos. 24)

@ 3a omnomorolo BEpLUMHU LUPKy A (24) BK
MoXeTe ppesepyBaTh OKPYrAi AiNAHKN
3aroToOBKM.

@ [IpuKpyTiTb BEPLUIMHY UMPKYNA (24) fo
napanenbHoro ynopy (21) y BignosigHocTi 3
pYCYHKOM. Tenep 3MOHTYMTe napasenbHui ynop
(21) pasom 3 BepLUMHOIO UMPKYASA (24) Ha

55

o



Anleitung RT_RO_55 SPK5:

23.04.2009 13:

BEpXHin Ppesi. MoHTam NpoBOAMTLCA TaK, AK Le
onucaHo B NyHKTi 5.3., oHaK napanesibHui ynop
(21) MOHTYIOTb, MOBEPHYBLLM oro Ha 180°, Tak
LLIO BEPLUMHA LMPKYNA (24) noBepHyTa JOHU3Y
(puc. 5).

@ BcraHoBiTb 3aaaHuii pagiyc MixK BEPLUMHO
LMpKyna (24) i ppesoto.

® PoswmicTiTb BepLUMHY UMPKYAs (24) B LeHTpI
OKPYHHOCTI, iKY HanexuTb hpesepysaTi.

5.5 MoHTaK HanpaBAl40i BTYJIKU
(puc. 6-7/nos. 25)

® 3a aonomoroo ABOX MBUHTIB i3 BTONJEHUMMU
ronoskamu (f) Hanpasnsatouy BTYNKY (25) cnig,
MiLHO NPUKPYTUTKU [0 GalumaKa ppesu (2).

® 3apaonomoroto ynopHoro Kinbus (b)
HanpasnAwya BTy/IKa (25) nepemiwiaetbesa
B3[0BX LWabaoHy (c).

® [naToro, Wwob oTpumaTh TOHHY KOMito,
3aroToBKa (d) noBMHHA BYTH BiNbLLOIO HA
BEJIMYMHY Pi3HUL MiXK “30BHILLHIM Kpaem
YMOpPHOro Kinbua” i ,,30BHiLLHIM Kpaem ¢pesn” (e).

5.6 MoHTam/peMoHTak ppesepHoro
iHCTpYyMeHTY (puc. 8 - 11)

A ygara! Heo6xigHO BUTATHYTU MepeeBUit
LITEeKep.

/\ yBara! NMicna 3aKiH4eHHA po60TH 3 BEPXHbOIO
¢pe30to ppe3epHU iIHCTPYMEHT NPOTArom
BiJHOCHO TPMBAaJIOro Yacy 3a/IMILIAETbCA AyHe
rapAa4Mm.

/\ YBara! ®pesa e AyHe roctpoto. Mpun
o6cnyrosyBaHHi ppe3epHUX IHCTPYMEHTIB
3aBH AU HOCITb po60oYi pyKaBuLi.

® B uili BepxHin dpesi MoxHa 3acTocoByBaTH
pesu 3 giaMeTpomM XBOCTOBUKA 6 MM i 8 MM.
BinblwicTb Gppes moxHa NnpuabdaTv o6uaBox
po3amipi..

® Mix iHWwKM, B MOXeTe 3acTocoByBaTh dhpesu 3
Takux matepianis:

- HSS (BucoKoARiCcHa WBUAKOPiXKYyYa cTasb)
— npyaaTtHa ans 06po6KU AEPEBUHU M’ AKMXIT
nopig;

- ctanb TCT - npugaTtHa 1A 06pobKU epeBUHM
TBEPAUX NOPif, AEPEBHO-CTPYHKOBUX NJUT,
niacTMac Ta aatoMiHito.

o [in6epiTb AnA 3acTocyBaHHA BiANOBIAHWI
pe3epHUI iIHCTPYMEHT.

o [pu nepwomy BUKOpUCTaHHI ppe3epHUX
iHCTpyMmeHTIB: 3HiMiTb, Oyab nacka, 3
(hpe3epHMX roJIOBOK M1acTMacoBy YNaKoBKY.

@ [lepep 3acTocyBaHHAM rBUHTIB, LLI@HrOBOro
3aTUCKa4a Ta XBOCTOBMKA MOYUCTITb iX.

® HatucHiTb Ha dikcaTop wniHaens (12) Ta,
OAHOYaCHO NpOoBepTaloyM LWNiHAE b, BBEAITh
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MOro B KaHaBKy.

® BignycTitb HaTAXHY raiky (10) Bua4aTUm
ramKoBWM KAtoYeM (22).

® [lpun HeobXiagHOCTI BUTATHITL pesy, AKy Tpeba
JEMOHTYBaTH, 3 LAHroBOro 3aTucKaya (23).

o [in6epitb Ans 3acToCcyBaHHSA BigNoBiAHUA
(pesepHUit iIHCTPYMEHT.

o [in6epiTb AnsA BUGPaHOi Ppesu BiANOBIAHWUM
LLaHroBui 3aTmcKad (23).

@ Tenep BCTaBTe LAHIOBMIM 3aTUCKau (23) i ranky
(10) y dpesepHuii WwniHaenb.

® BBegiTb XBOCTOBMK Ppe3u B LLaHroBUIA 3aTMUCKaY.

® HatucHitb Ha dikcaTop wniHaens (12) Ta
YTPUMYIMTE MO0 B TAKOMY MOJIOMEHHI.

® 3aTArHiTb HaTAXKHY ranky (10) BUn4aTMm
ramkoBWM KAtoYeM (22).

e Ppesy cnig BBOAMTHU B LLAHroBMIA 3aTUCKaY (23)
MiHIMyM Ha 20 MM ii JOBMWHM.

o [epep nyckom npunagy B eKcnayaradito
nepe.ipTe MOro Ha MiLHICTb Nocajikm Ta Ha
KOHLEHTPUYHICTb 06epTaHHA hpe3epHOro
iHCTpyMeHTYy!

5.7 PerynioBaHHA KiHL,eBUX ynopiB

(punc. 14/nos. 15)
B 3anemHocTi Bif HeobXiAHOCTI KiHLeBi ynopwu (15)
MOHa peryaoBaTtu no BUCOTi. 1N Lboro BignycTiTh
KOHTprarmKy Ha KiHueBomy ynopi (15) Ta 3a
[0MOMOro0 BUKPYTKU NMPOBEPHITL YNop A0
OOCArHEHHs HUM 3aJaHoi BUCOTU.

A ygara! Mepepn nycKoM B eKcnJiyaTtaliito 3HOBY
npu6epiTb BCi peryaioBasibHi Ta MOHTamHI
iHCTPYMEHTH.

6. O6cnyroByBaHHA

® He KopucTynTeca ppesamm HU3bKOI AKOCTI Ta
noLKoAeHNMKN dhpesamn. BukopmcTtosyiTe
TiNIbKW PpesepHi IHCTPYMEHTH 3 AiameTpoM
XBOCTOBMKa 6 MM a60 8 mm. Kpim Toro, dpesu
NOBUHHI 6yTK po3paxoBaHi Ha BiANOBIAHE YUCO
06epTiB X010CTOr0 X0AY.

@ DiKcyliTe 06po6aOBaHy 3aroToBKy, o6 nNig Yac
po60oTH i He BiKMHYIO HabIK. 3acTocoBymnTe
3aTUCKHI NPUCTPOI.

@ 3aBMAM TATHITb MepeeBui Kabenb 33aay 3a
coboto!

® He dpesepyiiTe meTaneBux geTanem, rBUHTIB,
LBAXiB TOLLO.

o



Anleitung RT RO 55 SPK5:  23.04.2009 13:3% Uhr Seite 57

rnbuHu (19) cyHbTE 4Oropu, NOKM NOKaMKYMK
(17) He noKaxe Ha wKani (18) 3agaHy raMéuHy

pe3epyBaHHA. 3HOBY 0 BigKasy 3aTArHiTh
6apallKoBWi IBUHT.

6.1 Bumukay YBIMKHEHO/BUMKHEHO

(puc. 17/nos3. 4)
[na BMUKaHHA NpuBediThb B Aito 6/10KyBaHHA NPOTH
BMMWKaHHA (5) Ta HATUCHITb BUMUKAY

YBIMKHEHO/BUMKHEHO (4). @ [lepeBipTe HacTpoOMKKM Npunagy Ha maTepiani 3
Bigxoai..

[na BUMUKaHHA BigNyCTiTb BUMMKaY ® Tenep MOXHa BUKOHATK OCTaTO4HEe

YBIMKHEHO/BUMKHEHO (4). perynoBaHHA. s uboro NpoBEPHITb TOYHY

HacTpoMKy (20) Ha 3agaHui po3mip.

6.2 PerynioBaHHA Yucna o6epris
(puc. 18/no3. 11)

MNigxoaAwie ynmcno obepTiB 3aNEKUTb Bif
06pobntoBaHOro MaTepiany Ta Big, giameTpy dbpesu.
3a gonomoroto BUMMKaya perynatopa (11) Bubepitb
4ncno obepTis B gianasoHi Big 11 000 go 30 000
06/x8. MoxHa BUGMpaTH i3 6 Pi3HMX NONOHKEHD
BMMKWKa4a. Y1cno o6epTiB Npu PiSHUX MOSOMEHHAX
BMMWKAYa € TaKuUM:

O6epTaHHA TOYHOI HACTPOMKHM (20) NpoTH
rOANMHHUKOBOI CTPIIKK: Ginblua rnbuHa
(pesepyBaHHa

O6epTaHHA TOYHOI HacTporku (20) 3a
rOAMHHMKOBOIO CTPINIKOIO: MeHLIa rnbuHa
(pesepyBaHHA

MoBopoT TO4YHOI HACTPOMKKM (20) Ha oaHe AiNeHHA
LUKanu BignoBigae 3MiHi rnbuHu dpesepyBaHHsa Ha
0,1 MM, a noBHMI 06epT Bignosigae 1,0 Mm.

MonoeHHs 1 BuMmKaya: npn6a. 11 000 06/xs

(MiHiManbHe ymcno obepTis)

MonomeHHs 2 BUMMKaya: npn6a. 16 000 06/xs

MonoeHHs 3 BUMMKaya: npn6a. 21 000 06/xs 6.4 dpe3epyBaHHA

MonoeHHs 4 BUMMKaya: npn6a. 25 000 06/xs ® [inAaToro, Wwob yHUKHYTU NOWKOAMEHHS Ppesn,

MonoreHHs 5 BuMMKada: npubn. 29 000 06/xB nepeKkoHanTecs B TOMy, LLLO A0 3arOTOBKU He

MonoeHHs 6 BUMMKaya: npn6a. 30 000 06/xB NPUKNEINNCA HOAHI CTOPOHHI NpeaMeTy.

(MaKcumanbHe 4yncno obepTis) @ BcraBTe MepeeBuii LITEKEP Y BiANOBIAHY
PO3ETHY.

36inbLUeHHsA Yncna o6epTis: ® npunag 3a obuasi pyKoAaTHM (7).

Perynatop uicna o6epTis (11) cnig noseptatv B @ Po3wmicTiTb BepxHIO Ppe3y Hag 3aroTOBKOO.

HanpawmKy lMatoc. ® BucTtasTe rnbuHy ppesepysaHHs, AK Le
OMnMcaHo B NyHKTI 6.3.

3MeHLLEHHSA Yncia 06epTiB: ® Bwbepitb uncno obepTiB y BigNoOBIgHOCTI 3

Perynatop uncna o6eptis (11) cnig noseptati B
HanpaAMKy MiHyc.

MYHKTOM 6.2 Ta yBIMKHITb npunag, (AMBUCH MYHKT
6.1).
@ [lepeBipTe HacTpoOMKKM Npunagy Ha maTepiani 3

6.3 PerynioBaHHA rNM1M6uHKU dpe3epyBaHHA BiAxoaiB.

(puc. 12-16)

Hexali npunag, Buiige Ha NoBHY LUBUAKICTb.

@ BcraHoBIiTb Npunag Ha 3aroToBHy. Jlnwe nicas Lporo onycTiTh pesy Ha ii pobody
@ BianycTiTb 6apallkoBui rBUHT (16) Ta HaTAXKHY BMCOTY Ta 3ab/10Kyi1Te Npunag 3a A0noMoroto
pyuKy (9). HaTAMHOI py4KM (9).
@ [loBinbHO NepemillyiTe Nnpunag AOHN3Y, NOKK
hpesa He JOTOPKHETLCA A0 3aroTOBKMU. HanpamoK ¢pesepyBaHHA: ppe3a obepTaeTbea 3a
@ 3arArHiTb A0 BiiKa3dy HaTAXKHY Py4Ky (9). roAMHHUKOBOLO CTPINKOL0. Ppe3epyBaHHA 3aBK AN
® BuctaBTte TouHy HacTpoiky (20) Ha 0 NOBWHHO NPOBOANUTUCH NPOTU HANPAMKY 06EpTaHHS,
(BignoBigHoO Ao pucyHKa 13). o6 3ano6irTM BUHMKHEHHIO HELLLACHMX BUNAaAKiB
® Bigperynioiite peBonbBEPHUI KiHLEBWIA yNOp (puc. 19).
(14) TaK1M Y1HOM, LWO6 ynop rAnbuxu (19)
3HaxXOMBCA HaJ, BCTAHOB/IEHUM HaHUKYe Mopaya: ayxe Ba/IMBOIO € 06pO6Ka 3aroTOBKY Npu
KiHLeB1M yrnopom (15). npasuabHOCTI nogadi. M peKoMeHayemo, LWobu B1
® OnyckawiTe ynop rnanéuxu (19) 4oHU3Y, NOKU BiH nepej 06po6KOI0 CNPaBHHbOI 3aroTOBKM BUKOHAIU
He AOTOPKHEeTbLCA A0 KiHuesoro ynopy (15). I, [eKinbKa TecToBMx ppesepyBaHb Ha MaTepiani
HaOCTaHOK, 3aTArHiTb 10 BigKa3y 6apallKoBuii OHaKOBOro TUMY 3 BigX0oAiB. Y TaKui cnocié MoxHa
rBUHT (16). [ly}e Nerko BU3HaYMTH HaMKpaLLy LUBWAKICTb Nif vac
o [loKawuumK (17) Ha wKani noctasTe Ha 0. po6oTH.
® BianycTiTe 6apalwkoBui rBuHT (16). Ynop
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[AyHie nosinbHa nogayva:

Ppesa Moxe Ayre Harpituca. B pasi, AKuo
06p06IATL FOPIOYKIA MaTepias, HanpuKnag,
[lepeBo, 3aroToBKa MOXe 3aropitucs.

[AyHe WBMAKa nogava:
dpesa MoXKe OTPUMAaTK NOLWKOAKEHHA. AKICTb
dpesepyBaHHA: rpybe i HepiBHe dhpesepyBaHHs.

JaiiTe MmomuMBICTb hpesi NOBHICTIO
3YNUHUTUCA, NepLU HiX NPUOUPaATU 3aroTOBRY
a60 KnacTy BepxHio ¢pe3y Ha nigknagry.

6.5 CxiguacTte ppe3epyBaHHA

B 3anexHoCTi Big TBEpAoCTi 06p0o6at0BaHOrO

marepiany Ta rMbuHn hpesepyBaHHA 06pObKy

dpesepyBaHHAM Cig NPOBOAUTU 3a AEKiNbKa

TEXHONOrYHMX NPOXOAIB.

@ BigperynioiiTe KiHUEBi ynopu BifnosigHo fo
NyHKTY 5.7.

o fAKuw dpesepyBaHHA NOTPIGHO NPOBECTH 3a
[leKinbKa CTyneHiB, TO NiCaA HACTPOUKU FIUBUHK
pesepyBaHHA 3rigHO NYHKTY 6.3 NpOBEpPHITb
peBonbBep KiHLeBMX yrnopis (14) TaKWUM YMHOM,
Wo6 ynop ranbuHu (19) s3HaxoamBecA Hag
HaMBULLMM KiHLEeBMM yrnopom (15).

® ®DpesepyiiTe npu TaKin HacTpowu,. Micna
3aKiH4YeHHA NepLIoro TEXHONOrYHOMO NPOXoay
BifiperytoriTe peBosibBep KiHueBux ynopis (14)
TaKMUM YMHOM, W06 yrnop rAMbmHK (19)
3HaxXOAMBCA Haj CepeaHiM KiHLeBMM ynopoM
(15). MpodpesepyiTe TaKOXK i NpU Takin
HacTpouLj.

® Tenep HacTpoOMTe HAMHUKYKMIA KiHLLEBWI yrnop
(15) i npodpesepyiiTe A0 KiHUA.

6.6 dpe3epyBaHHA OKPYHHOCTEN BEPLUMHOKO
uupHyna (24)

Mpu ppesepyBaHHi OKPYHHOCTEN HABKPYT

LLeHTPasIbHOi TOYKM AiATE HACTYMHUM YUHOM:

® 3MOHTYITE | HaCTPOWTE BEPLUMHY LMPKYNA
BigMNOBIAHO A0 NYHKTY 5.4.

® BepumHy umMpryns (24) noctasTe B LLEHTP
06p06NI0BAHOT OKPYKHOCTI Ta MPUTUCHITD .

® BuKoHalTe ppesepyBaHHA y BiANOBIAHOCTI 3
NyHKTOM 6.4.

6.7 dpe3epyBaHHA 3a JOMNOMOrol
napanenbHoro ynopa (21)

Mpu ppesepyBaHHi B3A0BK NPAMOAIHIMHOrO

30BHiLLHBOrO KaHTa 3aroTOBKM fiMTe HaCTYNMHUM

YUHOM:

® 3MOHTYIMTe napanenbHuii ynop (24) BignosigHoO
[0 nyHKTy 5.3.

o [lpoBegiTb NnapanensHuii ynop (24) B3A0oBHK
30BHILLUHBbOrO KaHTa 3aroToBKMU.
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® BukoHaliTe dpesepyBaHHA y BignosigHOCTI 3
NyHKTOM 6.4.

6.8 PyyHe ¢ppe3sepyBaHHA

BepxHbolo Gpe30t0 MOXHA TaKOoX npauoBaTu

B3arasi 6e3 HanpasnAYKUX WTaHr. MNpu py4Homy

(pesepyBaHHi MOXHa BUKOHYBATU TBOPMI

(pesepyBasibHi po6OTH, HANPUKIAA, HANUCH.

® /117 UbOro BUKOPUCTOBYMTE TiNIbKU AyHe
HernMboKy HacTporky dpesu!

® [lpu 06po6Li 3aroToBKM 3BEpPTaANTE YBary Ha
HanpAMOK ob6epTaHHA dpes (puc. 19).

6.9. ®PpesepyBaHHA NpodiniB Ta KaHTiB (pu1c. 20)

o [ina dpesepysaHHs npodinis (a) Ta KaHTiB (b)
MOXHa TaKO¥ BUKOPUCTOBYBATHU CreLiasibHi
$pesu 3 3 yNOpHUM KinbLEM.

® 3MOHTYlTe hpesu.

@ O6eperHo niaBeaiTe NpUag, 40 3aroTOBKMU.

® Jlerko HaTUCHyBLUW Ha HanpaBsAastoYy Landy abo
LLIAPUKOMIALIMMHKK (C), BEAITb X B3A0BH
3aroToBKMU.

A Ygara:

B 3anemHoCTi Big MaTtepiany npu BesvKin
rnMbuHi ppesepyBaHHA 3aroToBRYy chif
06po6NATH 3a AeKisIbKa TEXHONOTYHUX
npoxogis. Mig yac BUKOHaHHA BCix
¢pesepyBanbHUX POGIT TPUMaTE BEPXHIO
¢pe3y o6uaBoma pyKamu.

7. 3amiHa npoBoga oA nig’egHaHHA
DO eNeKTpoMepei

AKwWo npoBia ana nig’egHaHHA Lboro npunagy oo
€/IEKTPOMEPEHI MOLUKOAKEHWH, TO ANs 3anoGiraHHs
BUHWKHEHHS HeLLacHUX BUNaAKIB MOro NOBUHEH
3aMiHUTK BUPOBHMK abo 1oro cepTudikoBaHa
cepBicHa c/y6a UM iHWKKM KBanidikoBaHWi
cneuijanicT.

8. YucTHa, TexHiyHe 06C/1yroByBaHHA i
3amMOBJIeHHA 3anacHUX YacTUH

Mepepn noyaTkom Bcix po6iT Mo YUCTL Big'eaHaNTe
MepemeBui LITeKep npunagy Bif Mmepexil.

8.1 YuctKa

@ 3axucHi npucTocyBaHHs, WAiLM ANs JOCTYNy
noBITPA i KOPMNYC ABMIyHa MatoTb ByTH
MaKcumanbHo Mpunad npoTupanTe YUCTo
raHyipKolo Yy NpoJyBamnTe CTUCHEHUM MOBITPAM
3 HEBEJIMKUM TUCHKOM.

o
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® PeKomeHayeMo YMCTUTH Npunag 3pasy ¥ nicna
KOMXHOI0 BUKOPUCTAHHSA.

@ PerynapHo npoTupaiiTe npunag Boaorowo
raH4ipKOI0 3 HEBEJIMKOIO KiNbKICTIO MuAa.
He BMKOPUCTOBYITE OUMLLYIOYi 3aCO6U YK
PO3YMHHMKM; BOHW MOYTb NMOLUKOANTH
NNacTUKOBI YacTuHW npunagy. Cnigkyvite 3a
TUM, W06 B cepeaunHy npuaagy He notpanuna
BOAA.

8.2 ByrifbHi WiTHY

AKLWO BUMHWMKaE 3aHaaTo 6araTo icKp, NOTPIGHO W06
LLiITKM NEepPeBipUB ENIEKTPUK.

YBara! 3amiHATH BYTiNbHi LLiTKU JO3BONAETHCSA ULLE
E€NEKTPUKY.

8.3 TexHi4yHe 06cnyroByBaHHA
B cepeavHi npunagy 4acTuHum, LWo NoTpedyoTb
TEXHIYHOro 06CNyroByBaHHA, BiACYTHI.

8.4 3amoBneHHA 3anacHUx aetanen

Mpy 3amoBneHHi 3anacHux aeTtanen HeobxigHo
3a3HauMTm Taki AaHi:

e Twvn npucTtpoto

® Howmep apTukyny npuctpoto

® |oeHTndikauiiHMin Homep NpucTpoto

® Howmep HeobxiaHOI 3anacHOi YacTuHM
AKTyanbHi LiHK Ta iHdopmauito By MoxxeTe 3HanTu
Ha Beb6-cTopiHUi www.isc-gmbh.info

9. YTunisauifa i noBTOpHe
3acTocyBaHHA

Mpunap 3HaxoAnTbCA B yNakoBLi, AKa CNyXUTb AnA
3anobiraHHA NOLKOAXXEHHIO NMPU TPAHCNOPTYBaHHI.
Lia ynakoBka € CMpPOBMHOIO i TOMY MOXe 6yTu
3acTocoBaHa NoBTOPHO abo Moxke ByTn 3HOBY
NoBEpHyTa B CUPOBUHHWIA KPYrooobir.

Mpunap, i cynyTHi ToBapu A0 HLOrO CKNajalTbCA 3
pi3HMX MaTepianis, AK HanNpuknaag, i3 metany i
nnactmac. HecnpasHi aetani Biggante Ha
yTunisadito crneuianbHOro CMIiTTA.
MpokoHcynbTyMTECA B creuianizoBaHoOMy MarasuHi
abo B agmiHicTpauii 06LLMHN.

Uhr
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar

Konformitétserklarung

® erklart folgende Konformitéat gemaB EU-Richtlinie und
Normen fiir Artikel

explains the following conformity according to EU
directives and norms for the following product

® déclare la conformité suivante selon la directive CE et les
normes concernant l'article

@ dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e
le norme per 'articolo

@ verklaart de volgende overeenstemming conform EU
richtlijn en normen voor het product

® declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

@ declara a seguinte conformidade, de acordo com a
directiva CE e normas para o artigo

attesterer folgende overensstemmelse i medfor af
EU-direktiv samt standarder for artikel

® forklarar féljande éverensstammelse enl. EU-direktiv och
standarder for artikeln

@ vakuuttaa, etta tuote tayttaa EU-direktiivin ja standardien
vaatimukset

@ toendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele

@ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice
EU a norem pro vyrobek

potrjuje sledec¢o skladnost s smernico EU in standardi za
izdelek

@ vydava nasledujtice prehlasenie o zhode podl'a smernice
EU a noriem pre vyrobok

@ a cikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkez6 konformitast jelenti ki

deklaruje zgodnosé wymienionego ponizej artykutu z
nastepujacymi normami na podstawie dyrektywy WE.

AeKNnapvpa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBUE CbI/IaCHO
AvpeKTnBa Ha EC 1 Hopmu 3a apTUKyN

@ paskaidro $§adu atbilstibu ES direktivai un standartiem

@ apibudina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés
normoms

declara urmatoarea conformitate conform directivei UE
si normelor pentru articolul

SNAWVEL TNV ak6Aovbn GuppdpPpwon cupdpwva Pe TNV
Odnyia EK kal Ta mpoTUTIA YA TO TIPOIOV

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl

potvrduje slede¢u uskladenost prema smernicama EZ i
normama za artikal

c/lefyloWUM YA,0CTOBEPAETCA, YTO cneaylowme
NPOAYKTbI COOTBETCTBYIOT AUPEKTMBAM M Hopmam EC

Mporosiowye Npo 3a3Ha4yeHy HUHYe BiANoBigHICTb
BUpO6Y AUPEKTUBaM Ta cTaHfapTam EC Ha BUpi6

@ ja nsjaByBa cnepgHaTa COO6P3HOCT COrlacHO
EY-AvpeKTMBaTa U HOPMUTE 3a apTUKAN

Uriini ile ilgili AB direktifleri ve normlari geregince
asagida aciklanan uygunlugu belirtir

@ erklzerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet
og standarder for artikkel

@ Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla voru

Elektro-Oberfrase RT-RO 55

[x] 2006/95/EC

[[] 2005/32/EC

[x] 2004/108/EC

[[] 2004/22/EC

[] 1999/5/EC

[] 97/23/EC

[] 95/54/EC

[] 90/396/EC

(] 89/686/EC_96/58/EC
[] 87/404/EC

[x] 2006/42/EC
[x] 98/37/EC

Reg. No.:

[] Annex V

[] 97/68/EC

Emission No.:

[] Annex IV
Notified Body:
Notified Body No.:

[] Annex VI
Noise: measured Ly, = dB (A); guaranteed Ly, = dB (A)
P= KW;L/@=cm
Notified Body:

[]2000/14/EC_2005/88/EC

Standard references: EN 14121; EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3;
EN 60745-1; EN 60745-2-17

Landau/lsar, den 17.04.2009

Weichselgartner/GeferalManager

Unger/Product-Management

/\/(Qw4@ C/Al«%
dJ

First CE: 09
Art.-No.: 43.504.90 1.-No.: 01029
Subject to change without notice

Archive-File/Record: 4350490-26-4141746-07
Documents registrar: Riedel Georg
Wiesenweg 22, D-94405 Landau/Isar
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®

Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmull!

GemaB europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefuhrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentlimer des Elektrogeréates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgeréat kann hierfiir auch einer
Ricknahmestelle iberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehorteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Tylko dla krajow UE
Zabrania sie wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywa 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
oddaé do punktu zbiérki surowcéw wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowigzku zwrotu urzadzenia:

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakonczeniu jego uzytkowania,
witasciciel jest zobowigzany do wspétuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploatacji urzadzenie mozna odda¢ réwniez do punktu zbidrki surowcow wtérnych, ktory
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcow
wtérnych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzgdzenia i Srodkéw pomocniczych nie
zawierajgcych elementéw elektrycznych.

Tonbko anA ctpaH EC
3anpeLlyeHo BbibpacbiBaTb 3NIEKTPONHCTPYMEHT B OObIYHbIA JOMALLHWIA MyCOp.

CornacHo eBponerickol anpektuse 2002/96/EG 06 NCNOb30BaHHbIX ANIEKTPUHECKUX N ANEKTPOHHbIX
YCTPOMCTBAx U peann3auum B NpaBoOBON CUCTEME COOTBETCTBYHOLLEN CTPaHbl HEO6X0AMMO
MCMOMb30BaHHbIA 3N1EKTPUYECKUIA MHCTPYMEHT YTUIM3MPOBATh OTAESIbHO M HanpaBnATb Ha BTOPUYHYIO
nepepaboTKy ANA OXpaHbl OKPY>XXaloLLen cpeabl.

BTopuyHaa nepepaboTka - anbTepHaTMBa 06A3ATENbHON OTCbINKE YCTPONCTBA HAa3a N3roTOBUTENIO:
Bnapeneu anekTpu4eckoro yCTpoicTea B crnyyae nsbasneHna oT CO6CTBEHHOCTH 06A3aH, B KayecTBe
anbTepHaTUBbI OTCbINKM Ha3ag U3roTOBUTESIO, COAENCTBOBATL Haanexaten ytunusaumu. MNpuweawee
B HEroHOCTb YCTPOWCTBO MOXET ObITb NepeAaHo B MPUEMHbBIN MYHKT, KOTOPbIV OCYLLEeCTBUT
NUKBMAALMIO B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTPaHbl O LIMKIMYHOM NPOM3BOACTBE M 0bpaLleHnm ¢
MYyCOPOM. OTO HE OTHOCMTCA K MPUIIOXEHHbBIM K NpULLIeLIeMy B HEFOAHOCTb 060pYyA0BaHUIO
[OMOSHUTENbHBIM YCTPONCTBAM M BCMOMOraTeNbHbIM CPeACTBaM, HE COAePXalLMM INeKTpUdeckme
4yacTu.
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o



Anleitung RT RO 55 SPK5:  23.04.2009 13: Uhr Seite 62

62

Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de inapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationala
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.

Cawmo 3a cTpaHu oT EC
He n3xebpnAnTe enekTpuyecKn ypeau B AoMallHnA 60KNyK.

CwrnacHo EBponeiickaTa ampektuea 2002/96/EC 3a eneKTpnyYecKkn n eNneKTPOHHU CTapy ypeau n
npeBpbLLAHETO 1 B HAUMOHAJTHO NpaBo, ynoTpebABaHUTe eneKkTpuyeckn ypeau TpAabea aa ce npeaasar
pasfenHo cbbpaHu U B cbobpaseH ¢ OKonHaTa cpefa MyHKT 3a ONoN30TBOPABaHe Ha oTnaabuy.

AnTepHaTuBa Ha NokaHaTa 3a 06paTHO U3npallaHe ¢ Len peumkipaHe:

Co6CTBEHUKBT Ha eNeKTpoypeaa e anTepHaTUBHO 3a4b/KEH BMECTO Aa ro uanpatu obpaTtHo, fa
CcbAencTsa 3a CboHpa3HOTO My OMOM30TBOPABAHE B Cllyyan Ha 0TKas OT cobCcTBEHOCTTA. 3a uenrta
CTapUAT ypea MoXe Aa ce NPefoCTaBu U Ha cbbupaTteneH NyHKT, KOUTO M3BbpLUBa OTCTpaHABaHe no
CcMMCBhNa Ha 3aKoHa 3a KpbroBpaTHaTa MKOHOMMKA M 3aKoHa 3a oTnagbuute. ToBa He ce oTHacA Ao
npvbaBeHN KbM CTapuTe ypeau 4acTu U NOMOLLHU cpeacTBa 6e3 en. CbCTaBHU YacTy.

Moévo ya xwpeg ™ng EE
Mn TIETATE NAEKTPIKEG CUOKEUEG OTA OLKIOKA ATTOPPIUMATA.

20ppwva e v 0dnyia 2002/96/EK yia HETAXEIPLOUEVEG NAEKTPIKEG KAL NAEKTPOVIKEG CUCKEUEG Kal
Yl ™V PeTaTpomn oc EOviKO AiKalo TIPETIEL VO CUYKEVTPWOVOVTAL XWELOTA TA NAEKTPIKA EpYAAEia Kal
Va AVOKUKA@VOVTAL.

EVAAAOKTIKY) AUON QVAKUKAWONG QVTi ETUOTPOPNG

O BIOKTATNG TNG NAEKTPIKNG CUOKEUNG UTIOXPEOUTAL EVAAAOGKTIKA, aVTi va ETILOTPEYEL TN CUCKEUT, va
OUMBAAEL OTNV OWOTNA SLABEOT OE MEPIMTWON TIOU OEV XPELACETAL TTAEOV TN OUCKEUN. H HETAXEIPLONEVN
ouokeun Uropel va napaxwpenbei oe Yrnpeoia anéoupong n ortoia Ba eKTEAETEL TNV dLABeoN Tou
MPOLOVTOG CUUPWVA UE TIG EBVIKEG TTIPOJLAYPAPEG AVAKUKAWONG KAl ATIOPPIUATWV. Agv
oupTiepAaUBAavovTal Ta €EAPTANATA 1) BONONTIKA €Eap " TNUATA TWV HETAXEIPIOUEVWYV OUOKEUMV XWPIG
NAEKTPIKA TUNUATA.

Sadece AB Ulkeleri icin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢ope atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Y&netmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullaniimis elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullaniimis Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniisiim Alternatifi:

Kullaniimig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmeliklere
uygun olarak ¢alisan geri déniisim merkezlerine vermekle yukimludar. Bunun igin kullaniimig cihaz,
ulusal dénusiim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin antilimasini saglayan kullaniimig cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

o



Anleitung RT RO 55 SPK5:  23.04.2009 13: Uhr Seite 63

Jlwwe ana kpaiH-4nenis €C
He BukunpanTe eneKkTpoiHCTPYMEHTU y NobyToBe CMiTTA!

BianosigHo fo eBponericbkoi avpekTusn 2002/96/€C woao BianpauboBaHNX eNeKTPUYHUX Ta
€NEeKTPOHHMX NPUNaaiB Ta nepeHeceHHA ii MPUHLUMNIB Ha HaLioHanbHe NpaBo, eNeKTPOIHCTPYMEHTH, WO
6ynn y KOpUCTYBaHHi, HEOOXiAHO OKpemo 36mpaTu Ta nigaasaTh iXx NTOBTOPHOMY BUKOPUCTaHHIO, L0
BiANOBIAAE BUMOram OXOPOHWN HAaBKOMMLLHLOrO CepeaoBmLLa.

AnbTepHaTMBa NOBTOPHOr0 BUKOPUCTAHHA LOAO BUMOIM HA MOBEPHEHHS:

BnacHuk enekTponpunagy B AKOCTi anbTepHaTUBHOMO BapiaHTy 3aMiCTb MOBEPHEHHA 3060B’A3aHUI
NOCNPUATY HaNEeXHin yTunisauii y Bunaaky Ao6pOoBifbHOI BiAMOBM Bif BNAaCHOCTI HA ManHo. 3 Li€to
METOHO BiAnpaubOBaHWi Npunag MoXxHa nepeaatu B NyHKT yTURisauii, AKWA 3HUWMTb NPOAYKT
BiANOBIAHO A0 HaLiOHANbHOrO 3aKOHY MPO KPyroobir B rocnofapcTsi Ta npo yTunisauito sigxoais. Cioan
He HaneXxaTb KOMMNEKTYIoYi BianpauboBaHUX Npunaais Ta AOMoMidKHI 3acobu, AKi He MaloTb
eNeKTPUYHNX CKNaaoByX.
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Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
dricklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz
dokumentéw towarzyszacych, nawet we fragmentach dopuszczalne
jest tylko za wyrazng zgoda firmy ISC GmbH.

ﬂepeneanblBaHMe Wnu npo4ue BUAbl pa3MHOXeHUA AOKYyMeHTauum n
COnpoBOAUTESbHbIX JIMCTOB NPOAYKLUUA CbI/IprI, MONHOCTbLIO NN
YaCTU4HO, pa3peLleHO NpomM3BoanUTb TONMbKO C 0AHO3HAYHOro
paspeweHua ISC GmbH.

Imprimarea sau multiplicarea documentatiei si a hartiilor insotitoare a
produselor, chiar si numai sub forméa de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

&

MpeneyaTBaHETO MMM PA3MHOXaBAHETO MO APYr HAYMH Ha
[OKYMEHTaLMA 1 NpUAPY>XXaBaluy AOKYMEHTW Ha NPOAYKTYW Ha, AOpK U1
KaTo 13BajKa, ce [orMycKa camo C U3PUYHOTO paspetlueHue Ha ISC
GmbH.

H avatunwon 1) dAAn avanapaywyn TEKUNPLWOEWY KAl CUVOSEUTIKWV
PUAAGDBIWV TWV MPOLOVTWY TNG TAPEIRG, AKOUN Kal OE
anocndopata, ETuTPENeTal HOVO PHETA ard pnTn £YKPLON TNG
etalpeiag ISC GmbH.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde cogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Mepeapyk ab6o iHLe PO3MHOXEHHA JOKYMeHTaLlii Ta
CYNpOBOAXYIOUMX JOKYMEHTIB A0 NPOAYKLi, @ TaKOX BUTArY i3
[OKYMEHTIB, [JONYCKAIOTLCA NNLLE NiCNA OTPUMAHHA OAHO3HAYHOrO
possorny BiA ipmmn «ISC GmbH»
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Technische Anderungen vorbehalten

Zastrzega si¢ wprowadzanie zmian technicznych
CoxpaHAETCA NPaBo Ha TEXHUYECKMNe U3MEHEHNA

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

3anassa ce NPaBOTO 3a TEXHNYECKU NPOMEHN

O Kataokevaotg dlatnpeei To JKAIWHA TEXVIKOV AAAAY DV
Teknik degisiklikler olabilir

Mwu 3anuwaemo 3a co60to NpaBo Ha BHECEHHA TEXHIYHMX 3MiH.
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CERTYFIKAT GWARANCJI

Na opisywane w instrukcji obstugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwaranciji, na
wypadek wadliwosci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna
obowigzywa¢ w momencie przejscia ryzyka lub przejecia urzadzenia przez
klienta.

Warunkiem skorzystania z uprawniert gwarancyjnych jest prawidtowa
konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcjg obstugi oraz uzytkowanie zgodne z
przeznaczeniem. Odnosi sig to szczegélnie do akumulatoréw, na ktére udzielamy
jednak 12-miesigcznej gwarancji.

Oczywiscie w okresie tych 2 lat przystuguja Paristwu réwniez uprawnienia
gwarancyjne w ramach ustawowej rekojmi.

Gwarancja obowigzuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju
generalnego przedstawiciela handlowego, jako uzupetnienie obowigzujgcych
lokalnie przepiséw ustawowych. Prosimy zwréci¢ sie do odpowiedzialnego
pracownika w regionalnym dziale obstugi klienta lub pod podany ponizej adres
serwisu technicznego.
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rAPAHTUUHOE CBUAETEJIbCTBO

Fny6oKoyBaaeMblit KIMEHT, INyGOKOyBaKaemMas KJIMEHTHa,

HayecTBo HaluMx NpoAYKTOB NoABepratoTcs TWwaTebHOMY KOHTPOI0. Ecin HeCcMOTps Ha 3To Korga-1mMéo
BO3HWKHYT K HalleMy 60/1bLLIOMY COXa/IEHWUIO HapYyLUEHWs B paboTe MHCTPYMEHTa, TO Mbl pockmM Bac
06paTUTbCA B Hally CyHOy cepBuca No YyKadaHHOMY B 3TOW rapaHTUMHOM KapTe agpecy. Mbl TakXe OXOTHO
0TBETMM Ha Balum Bonpockl no TenethoHy, HoMep KOTOPOro NpPUBEAEH HUMXKeE. [l npeAbsaBAeHUs NPETEH3UN
no rapaHTUMHOMY 06CyHUBAHUIO IEMCTBUTENLHO CleaytoLLee:

1. HacToswme npaBmna rapaHTUn perynpyoT AOMNOSHUTENbHbBIE YCIOBUA OKa3aHWA rapaHTUMHbIX YCyr.
OTu rapaHTUiiHble 06A3aTe/IbCTBa He 3aTparvBatoT Balum 3aKOHHbIe NpaBa Ha rapaHTUiHoe
obcnyuBaHue. Halwm rapaHTuiiHble yeayru ana Bac 6ecnnatHbl.

2. [apaHTuiHble yCcnyrM pacnpoCcTpaHATCA TOIbKO Ha HEMCNPABHOCTHM, KOTOPbIE BO3HUKIIW B pe3ybTaTte
HeAO0CTaTKOB MaTepuana Uav npouecca M3roToBAEHWA U MPeAyCMaTPMBAIOT TOIbKO YCTPaHEHWEe 3TUX
HeA0CTaTKOB WM 3aMeHy yCTpoicTBa. Heo6x0AMMO y4ecTb, H4TO HallM YCTPoMCTBa pa3paboTaHbl
COrNacHO NpeanucaHnsaM Aia MCNoIb30BaHUA B MPOMBILLIEHHbIX, PEMEC/IEHHBIX MU MHAYCTPUaNbHbIX
obnacTax. [apaHTUIHBIN OroBOP CYMTAETCA HEAENCTBUTE/IbHBIM, €C/IM YCTPOMUCTBO UCMO/b3YETCA B
NPOMBbILLNIEHHbIX, PEMECAEHHBIX MY UHAYCTPUA/IbHBIX LIeNAX, a TaKkKe A5 NOJ0GHOM AeATeNbHOCTY.
Hawwm rapaHTuiiHble 06A3aTeNbCTBa He PacnpOCTPaHAIOTCA Ha MOBPEXAEHNUA NPU TPAHCMOPTUPOBKE,
NnoBpeXeHns B peayibTaTe HeCcob0AeHNA YyKa3aHWii PyKOBOACTBA MO MOHTaMYy MM B pe3ysibTaTe
NpoBeAEHHOM HEHaA/IEKaLLMM 06Pa30M MHCTaNNALMK, HECOBIOAEHUA YKa3aHWi pyKoBOACTBA NO
9KCnyaTauum (Tak1x Kak Hanpumep, NOAK/YEHME K CETU C HeHa/1IeallumMm NnapaMeTpoM HanpAKeHus),
MCMO/b3YETCA HENPaBW/IbHO WK HEHAZ/1eHaLLMM 06pa3oM (Hanpumep, neperpy3Ka ycTponcTea uam
MCMONb30BaHMe He AOMYLLEHHbIX K MPUMEHEHUIO HACAA0K UM NPUHALNEKHOCTEN), NPU HECOBNIOAEHUM
npaBua TEXHUHECKOrO 06CYHUBAHNA U TEXHWUKW 6830MacHOCTH, MPpW NoNagaHum NOCTOPOHHMX
npeamMeToB B YCTPOMCTBO (TaKMX KaK HanpuMep: NecoK, KaMHW WK Mbljb), MPU UCMOIb30BaHUU CUJTbl UK
NOCTOPOHHWUX BO3AENCTBUIM (TAKMX KaKk Hanpumep, NOBpeXAEeHUA B pe3yibTaTe NafeHus), a TaKkKe npu
06bI4HOM M3HOCE B pe3y/ibTaTe UCMO/Ib30BaHWA. OTO OTHOCUTCA NPEHAE BCEro K akKyMyiATopam, Ha
KOTOpbI€ Mbl TEM HE MEHEE [JaeM FrapaHTUIHbIA CPOK Ha 12 MecALEeB.

MpaBo Ha rapaHTUIiHOE 06CTy1BAHNE TEPAET CUY, EC/IM OblaIN OCYLLIECTB/IEHbI BMELlaTeNbCTBa B
WMHCTPYMEHT.

3. TapaHTUiHbIN CPOK COCTaBASET 2 roAa v HaYMHAETCA CO AHA MOKYMKM yCTpoicTBa. MapaHTuitHbie npasa
HEeo6X04MMO NPeLbABAATL A0 UCTEYEHWs CPOKA rapaHTUM B TEYEHUM ABYX HeAe/b NOC/e TOro Kak 6yaeT
o6HapyHeHa HeMCNPaBHOCTb. 3asBIEHUA HA rapaHTUIIHOE OBCTyHUBAHUE NOC/E UCTEYEHUA CPOKA
rapaHT1u He NPUHUMAIOTCSA. PEMOHT UM 3amMeHa yCTPOMCTBA He BeZeT K YA/IMHEHUIO CPOKa CyHOBbI U C
3TUMM yCyraMu He HaYMHAETCS HOBbI CPOK rapaHTUW ANA YyCTPOMCTBA MW YCTaHOB/IEHHbIX 3anacHbIX
Aetaneit. 3To AeMCTBYET TaKKe B C/ly4ae OKasaHUA CePBUCHbIX YCYT MO MECTY HAXOMAEHWS KIMeHTa.

4. [Ansa npefbsaBneHUs NPETEH3UIN Ha rapaHTUMHOE 0BCNYHMBaHWE BbILLIUTE, NOXaNyMcTa, HeMcnpaBHoe
YCTPOMCTBO 6€3 OnnaThl MOYTOBbLIX PACXOAO0B MO YKa3aHHOMY HUHe aapecy. [pUnoKUTe KBUTaHLMIO
MOKYMKX B OpPUrMHase v 1toboe apyroe CBUAETENLCTBO O COBEPLUEHHOM NMOKYMNKE C YKa3aHHOM AAaTOW.
Heo6xoaMMO NO3TOMY COXpaHsTb KACCOBbIV YeK aa foKkasaTenscTsal MNoxanyicra, onuwmnTe NpUYnHY
npeabsABAAEMbIX NPETEH3UM KaK MOXKHO TouHee. Ecnv HemncnpaBHOE YCTPOMCTBO NOANERUT
rapaHTUMHOMY OGCNYHMBaHUIO, TO Bbl nonyynTe He3aMeaIMTeIbHO OTPEMOHTUPOBAHHOE MM HOBOE
YCTPOMCTBO 06paTHO.

Camo co6ov pa3ymeeTcsi, Mbl MOXEM TaKKe YCTPaHWTb NpW onsiaTe 3aTpaT HEWCNPaBHOCTU YCTPOMCTBA,
KOTOpble He BXOAAT B 06bEM rapaHTUMHbIX YCAYT UK NPU UCTEYEHUM CpOKa rapaHTuu. [ina atoro Bam
Heo6X0AMMO BbiC1aTb YCTPOMCTBO Ha aApec Hallen Cayxo6bl cepBuca.
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Certificat de garantie

Stimate clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprosabil ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati la centrul service indicat la finalul acestui
certificat de garantie. Bineinteles c& va stam si la telefon cu placere la dispozitie, la numerele de service
mentionate mai jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urméatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastré de garantie este
gratuita pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde Tn exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material sau de
fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului. Va rugam sa
tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu sunt prevazute pentru
interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie atunci
cénd aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.
De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile pentru deteriorarile intervenite pe timpul transportului,
deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente,
neludrii in considerare a instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea
falsa sau la un curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau
folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucrarile de intretinere si siguranta, intrarea corpurilor stréine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf),
recurgerea la violenta sau inflente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii), precum si
datorita uzurii normale, conforma utilizarii. Acest lucru este valabil in special pentru acumulatoare, cu toate
acestea acordam totusi o durata de garantie de 12 luni.

Pretentia de garantie se pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o duratd de garantie noua pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect gratuit la
adresa mentionata mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o alta dovada de cumparare datata.
Va rugam sa pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugam sa desrieti cat mai amanuntit motivul
reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service.

70



Anleitung RT RO 55 SPK5:  23.04.2009 13: Uhr Seite 71

AORYMEHT 3A rAPAHUHUA

YBamaeMu KJIUEeHTH,

HalLMTe NPOAYKTM NOAJIEAT HA CTPOr KAYECTBEH KOHTPOI. B cyyait, Ye BbNpeKu ToBa B JageH MOMEHT TO3M
ypes He paboTu 6e3ynpeyHo, U3Ka3BaMe ChHaIEHUEeTO Cv U Bu Monum, Aa ce 06bpHETe KbM HalaTa
cepBu13Ha C/yHba Ha NOCOYEeHUnA Ha Tasu rapaHumMoHHa KapTa agpec. C yaoBoACTBYE cMe Ha Balue
pasnosomeH1e 1 no TenedoHa Ha NnocoueHusn TenedoHeH HoMep B cepBu3a. 3a NpeanBABaHeTo Ha
npeTeHLUMMUTe Mo OTHOLLEHUE Ha rapaHumsaTa e B Cuna CeAHOTO:

1. Tesu rapaHUMOHHW YCNOBUA YPEXAAT AOMbAHUTENHM FrapaHLMOHHKN yeayrn. BawmTte 3aKoHHM npasa npu
HeJoCTaTbUM Ha NpecTaumnaTa He GuBaTt 3acerHaTu OT Tasu rapaHuuMa. Hawarta rapaHuMoHHa ycayra e
6e3nnaTtHa 3a Bac.

2. [apaHumoHHaTa ycayra ce pasnpoctypa U3KIIUUMTENHO BbpXy AedeKTH, KOUTO Ce AbKarT Ha AedeKTn B
CypOBHMHaTa W NPOU3BOACTBEHM AedEKTH K Ce OrpaHnyaBa Ao OTCTpaHfABaHe Ha Te3un aedeKTu, pecn.
[0 nogmsHa Ha ypega. Mons, 06bpHeTe BHUMaHWe Ha TOBa, Ye HaluTe ypeam CbriacHo
npeAHa3Ha4YeHUETO He Ca KOHCTPYMpPaHK 3a NPOMUILLIIEHA, 3aHAATYMCKA MW MHAYCTpUasiHa ynoTpeba.
MapaHLMOHEH LOroBOp NpW TOBA HE Ce CKJII0YBA, KOraTo ypeabT Ce U3MN0A3Ba B MPOMULLIEHH,
3aHaATYUMCKM MU UHLYCTPUAHU NPEANPUATUA, KAKTO W NPWU PaBHOCTOMHM Ha TAX AerHocTu. OT HawaTa
rapaHumua ce U3KII4YBaT CbLO Taka A0Mb/IHUTE/IHN YCNYIrK 3a TPAHCMOPTHU LWETH, WeTu nopagun He
c1:6mop.aBaHe Ha ynbTBaHETO 3a MOHTaXa U1 Bb3 OCHOBA Ha He npeunsHa nHctanauuma, He
cbbofaBaHe Ha ynbTBaHeTo 3a ynoTpeba (KaTo Hamnp. nopaau CBbp3BaHe KbM HEMOAXOAALLO
€/1EKTPUYECKO HaNpeXeHNe Uan BUA TOK), Fpyou Man HENOAXOAALLM 3a LeNnTa NpUIoKeHus (KaTto Hanp.
npeToBapBaHe Ha ypeaa Uan U3noss3BaHe Ha He NO3BOJIEHU MHCTPYMEHTU 3a ynoTpeba nan obopyasaHe),
He cnasBaHe Ha pa3nopefouTe 3a NoaapbKKa U 6e30MaCcHOCT, HaB/IM3aHe Ha Yy AW Tena B ypeaa (Kato
Hanp. NACHK, KAMBHW MK Npax), ynotpeba Ha cuna Uan HywamM HaMmecK (KaTo Hamp. WeTu, NoyHeHn Ypes
nagaHe) KakTo 1 nopajm 06M4anHoTo naxabasaHe npu ynotpedarta. ToBa BarKu No-cneumasHo 3a
aKyMy/aTopu, 3a KOUTO BbMPEKWN TOBA OCUIypsiBaMe rapaHLMOHEH CPOK OT 12 meceua.

MpaBoTo 3a rapaHuma U3TMya, KoraTo Mo ypeaa Beye ca 6uiu U3BbPLLIEHU HAMECH.

3. [apaHUMOHHUWAT Nepuog e 2 roAMHK 1 3anoysa OT AaTaTa Ha NOoKynKa Ha ypega. FapaHuMoHHUTe npasa
TpA6Ba fa ce NpeAsBAT Npesu U3TUYaHe Ha rapaHLMOHHWA NEPUOA B PAMKUTE Ha ABE CEAMULIM, CNep,
KaTo cTe oTKpuau aedekTa. MNpeaaBaBaHETO Ha rapaHLUMOHHUTE Npasa caef U3ThyaHe Ha rapaHLMOHHUA
nepuvog, e u3kstoyeHo. MNonpaeKaTa Uiv nogMaHaTa Ha ypefa He BOAM [0 yAb/iKaBaHe Ha rapaHLMOHHNA
nepuos, KaKkTo 1 C Tasu ycayra 3a ypeja Wim 3a eBeHTya/IH MOHTUPaHW pe3epBHU HYacTH He 3anoysa HoB
rapaHLUMOHeH nepuoga. ToBa Bamu CbLLO W NPU U3MN0A3BaHe Ha CEPBU3HU YCYTM Ha MACTO.

4. 3anpeasBsBaHeTO Ha BaleTo rapaHUMOHHO NpaBo, MoAs, u3npateTe AedeKTHUA ypes Ha NOCOYEHUA No-
Jony agpec 6e3 3aniallaHe Ha NoLLeHCKa TaKkca. MNpunoxeTe KBUTaHUMATA B OPUTMHAN UK opYT
yAO0CTOBEpPABALL, NOKyNKaTa AOKYMEHT ¢ AaTa. Mons, 3aToBa nasete fob6pe KacoBuA 6OH KaTo
foKasatesicTeo! Monsi, onuweTe HY NpUyMHaTa 3a periaMaumaTa Bb3MOKHO Hal-TOYHO. AKO AeQeKTbT
Ha ypeja e BK/IOYEH B HallaTa rapaHLUMOHHa ycyra, BeAHara e noJiyumte 06paTHO NnonpaseH Win HOB
ypea.

Pas6upa ce, B 3aMsHa Ha Bb3CTAHOBABAHETO Ha PA3XOAMTE HUE C YA0BOJICTBME OTCTPaHsABaMe ChlLO 1
AedeKTH Mo ypeaa, KOUTO He Ca WM Bede He Ca BH/IIYEHM B 06XBaTa Ha rapaHumaTa. 3a uenta, Mos,
usnpareTe ypeja Ha HallWs agpec B ceper3a.
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EIMTYHzZH

AELOTIHN TIEAATION, A§LOTIHE TIEAQTN,

Ta mpoidvTa pag UTIOKELVTAL OE AUGTNPOUG EAEYXOUG TIoldTNTag. Edv map’6Aa autd kamote dev
AelToupyroouv ayoya, AUTTOUHAOTE TIOAU Kal 00G TIAPAKAAOULE VA aroTaveeite Tpog To TUARHAUAS
E&urmpétong NeAatwyv, otn Slevbuvon Tou avadEpETe o€ auTr TNV eyyunon. Euxapiotwg cag fonbolue
Kal TNAEPWVIKWG 0TOV apLlOpd TIou avadEPETe TIo KATW. [a TNV KaTioxuon Twv a§lwoewv eyyunong LoxUouv
Ta €&NG:

1.

AvuTtoi oL 6pol eyyunong pubuilouv TIpOcHeTEG TIAPOXES EYYUNONG. ATd TNV €yyunon autr) dgv Biyovtal ot
VOUIHES a&lwoelg oag yia eyyunon. H mapoxn tng eyyunongq pag sival yla cag dSwpedv.

H eyyUnon KaAUTITEL ATTOKAELOTIKA Kal LOVO BAABEG TIOU odeilovTal 08 EAATTWHATA UAIKWV iy
TIApAYwWYyn§ Kal TePLopiovTal TNV AroKATACTAOT AUTWV TWV EAATTWHATWY 1] TNV AVTIKATACTACT TNG
ouokeung. MNapakaAoUpe va TIPOoEEETE TIWG 0L CUOKEVEG ag Sev TipoopilovTal yia T Blounxavia,
Blotexvia kat TNV enayyeApatikn xprion. Na to Adyo autd dev udiotatal cuuBaocn eyyunong oe
TEPITTTWON XPNONG TNG CUCKEUNG 0TN Blopnxavia, Blotexvia, yla eMayyeAUATIKO 1} AAAO TTIAPOLOL0
OKOTIO. ATIO TNV £yYyUnon pag arokAgiovtal épav ToUTou anodnuwoelg yia BAAReg petadopdag, BAAREeS
odel\deveg og un tpnon g Odnyiag cuvappoAdynong, 1) oe EGPAAUEVT EYKATACTAOT), U THPNoN
™™g Odnyiag xpriong (r.x. ovvdeon oe AdBog Tdon SIKTUOU 1 €i60G PEUUATOG), KATAXPNOTIKN 1} OXL 0pbn
XpPNon (T.X. urtepdpOPTWON 1} XPTI0N LN EYKEKPIUEVWY AVTOAAUKTIKWY EPYAAEIWV 1} €EAPTNUATWY), N
pnon Twv Yrodeifewv cuvtrpnong kat achaleiag, €i00d0g EEVWV AVTIKEINEVWY 0T CUCKEUT (OTIWG
T.X. AUUOG 1} ok6Vn), Xpron Biag ri e§wtepikn enidpaon (OTwg T.X. BAABEG anod mrtwon) kabwg Kal BAABe]
Tou odeilovTal og Kolvr) Oopd. AUTO LOXUEL ISLAITEPA YIO CUCCWPEUTEG YLA TOUG OTIoioUG TIap 'OAd auTd
TIAPEXOULE £YYUNON 12 UNVWV.

H a&iwon eyyunong ekrinTtel o€ MepImTWon Tov €ytvav 1én §Eveg enepBACELS 0T CUCKELN).

H Sidpkela g eyyunong avépxetal o€ 2 £€1n kat apxilel and v nuepopnvia ayopdg g cuokeurq. Ot
a&loELg eYyUNOoNG TIPETIEL VA KATLOXUOOUV TIpLV TNV TIdpodog NG TPoBeoudlg TG €yyunong evtog Vo
eRSouAadwv arod TNV SlamioTwon Tou EAATTWHATOG. ATIOKAElETAL N KaTioXUOT A&IWOEWV EYYUNoNg HETA
™V 1apodo g mpodeopiag g eyyunong. H emokeun 1 n avtikatdotaon Tng CUOKEUNG Sev
OUVETAYETAL OUTE TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £YYUNONG oUTE TNV €vapén véag mpobeopiag
€yYyUnong yla tn CUOKEUN 1 Ta evoeXOEVWG ToTtoBeTnBevVTa eEaptnpata. To iSlo woxVel kal oe
TepinmTwon c€pPIg erti TOTIOU.

Ma mv katioxuon g a&iwong Tng €yyunong o0ag TIAPAKAAOUE VA |AG ATIOOTEIAETE TN CUCKELT), XWPIG
eMBAPUVO] HAG E TAXUSPOUIKA TEAN, TNV TIO KATW avadepopevn dievbuvorn. Mn Eexdoete va
EMOUVAYETE TO TPWTOTUTO TNG AdSEIENG ayopdg 1 AAAO LloXUOoV arodelkTIkO ayopds. MNa to Adyo autd
0ag TIAPAKAAOUKE Va GUAAGEETE KaAd TNV anddel&n tou Tapeiou! MNapakaAoupe miong va pag
TeptypayeTe TNV attia ya v Siapaptupia cag 600 o avaAuTika yivetat. Edv to eAdttwpa g
OUOKEUNG 0aG KAAUTITETAL artd TNV €yyunon Hag, ite 6a 0ag eToTpadel TaxUTATA N ETILOKEVACHEVN
OUOKEUN 0ag, eite Ba AABeTe ia vEa CUOKEUT).

DuoIKA ETIIOKEVACOUE EUXAPIOTWG EvAVTL APOLPNG KAl EAATTWHATA OTN CUOKEUT| 0AG TIOU SV KAAUTITOVTALT)
Sev KaAuTTovTal TTAEOV amd TNV €yyunon. ['a To oKoTd auTo 0ag TIAPAKAAOULE VA ATIOCTEIAETE TN CUOKELT)
oag otn dlevbuvon Tou TUNUATOG pag yia E§urnpétnon MNeAatwv.
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GARANTI BELGESI

Sayin Misterimiz,

Uriinlerimiz tiretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizglin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihazi
Garanti Belgesinin alt bélimunde agiklanan Servis Hizmetlerine gdndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak i¢in asagidaki kurallar gegerlidir:

1.

Bu Garanti kosullari ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
dlzenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler ticretsizdir.

Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistiriimesi ile sinirlidir.
Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endustriyel kullanim amaci icin tasarlanmadigini Iiitfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endustriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer ¢alismalarda
calistinimasi durumunda Garanti Sézlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya yonetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanls bir sebeke gerilimine veya akim tiriine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asin
yuklenme veya kullanimina izin veriimeyen alet veya aksesuar), bakim ve guvenlik talimatlarina riayet
edilmemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin icine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagdi diisme nedeniyle
olugsan hasar) ve kullanima bagli olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir. Bu durum
6zellikle halen 12 ay garantisi olan akuler icin gecerlidir

Alet/cihaz lGzerinde herhangi bir calisma yapildiginda veya miidahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

Garanti sUresi 2 yildir ve garanti sUresi aletin/cihazin satin alindigi tarihde bagslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi doimadan iki hafta énce bildirilmelidir. Garanti siresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onariimasi veya
degistiriimesi garanti siresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar i¢in yeni bir
garanti sliresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri icin de gegerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak icin arizali aleti, génderi tcreti géndericiye ait olmak (izere asagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldiqiniz tarihi belirten orijinal figi veya bagka bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa fisini belgelemek i¢in daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkun oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin anizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmig
veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant istresi dolan arizalan tcreti karsiiginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize génderin.
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FAPAHTIMHE NOCBIAYEHHA

LLlaHoBHa naHi KnieHTKo, waHoBHUI naHe KnieHT!

Halwwi BMpo6m nignfraoTb CyBOPOMY KOHTPOJIO AKOCTI. AKLLO X BCe-TaKu Liei npunag Konun-Hebyab 6yae
(YHKLiOHYBaTH HE6E3A40raHHO, MM CPUMMAEMO Lie fiye Cepro3Ho i npocMmo Bac 3BepHyTHCA A0 HaLuoi
CepBICHOI CyHKOM 3a aipeCO0, BKa3aHO BHWU3Y Ha LibOMY rapaHTinHOMY nocBia4YeHHi. Mu 3 3a4,0BOIEHHSAM
BignosiMo Bam no TenedoHy cepBiCHOro BUKIMKY, HOMEpP AKOrO TaKOMX BKasaHuM BHU3Y. 1A npea’ABNEHHSA
rapaHTiiHUX NPeTeH3ii Mae Cuy HacTynHe:

1. Ui ymoBM rapaHTii perynioTb 4oAaTKOBUI rapaHTiMHWMIM peMoHT. Lia rapaHTia Balumx npaBoBux
rapaHTiiHWX NPeTEeH3il He CTocyeTbes. Hall rapaHTiiHuii peMoHT € ans Bac 6€3KOWTOBHUM.

2. TapaHTiMHWUI PEMOHT NOLUMPIOETHCA BUKJIIOYHO HA HECMPABHOCTI, MOB’A3aHi 3 AePeKTOM maTepiany abo
NMOMWJIKOI BUPOBHMKA, | OBMEKYETBCA YCYHEHHAM LIbOro HEA/1iKy abo 3amiHoto anapaty. MaiTe, 6yab-
nacKa, Ha yBasi, WO Halli npuaagu CTOCOBHO CBOMO NPU3HAYEHHS CKOHCTPYMOBaHI He 417 BUPOBHUYMX,
PEMICHUYMX Y1 MPOMUCIOBUX MiZNPUEMCTB. TOMY rapaHTiliHWI JOroBip HE Ma€e CUAW B pasi, AKLLO Npuiag
3aCTOCOBYOTb Ha BUPOBHUYNX, PEMICHUYMX 260 MPOMUCIOBMX NIAMPUEMCTBAX, & TAKOK NPU iHLLIM
NoAiGHIM AianbHOCTI. Kpim Toro, 3 Hawoi rapaHTii BUK/0YaTbCA BiALUKOAYBAHHSA 3a NOLIKOAKEHHA Npy
TpaHCNopTyBaHHi, HECNPaBHOCTI BHAC/AOK HEAOTPUMAHHSA iHCTPYKLUii MO MOHTaXKy abo Yepes TEXHIYHO
Henpasu/IbHY IHCTaNIALi0, HEAOTPUMAHHA IHCTPYKLT NO eKcnayaTauii (AK HanpuKAag, BHACTifOK
nifg’eaHaHHA A0 HEMPaBWJIbHOI HaNPYry B e/1IeKTPOMEpei abo J0 TUMY CTPYMy), 3/10BKUBaHHA Npu
3acTocyBaHHi a60 HEHasIeHe 3acTOCyBaHHA (AK HanpWKNag, NnepeHaBaHTameHHs npunaga abo
3aCTOCyBaHHA TEXHIYHO HEAOMYLLEHUX A0 eKCrJyaTauii iHCTPyMeHTIB abo akcecyapiB), HEJOTPUMAaHHSA
iHCTPYKUiM MO TEXHIYHOMY 06C/TyroBYBaHHi i MO TEXHIL 6€3NeKN, MPOHNKAHHA CTOPOHHIX MPEAMETIB (AK
HanpuvKknag, nicky, KamiHHA abo nuy), 3acTOCyBaHHA 3 BUKOPUCTaHHAM CU/IM ab0 CTOPOHHI BMNJIMBM (AK
HanpuvKnag, NoLWKOAKEHHA BHAC/ILOK NaiHHA), 8 TAKOMX BHACNIAOK 3BMYAMHOrO 3HOLYBaHHS. Lle,
30Kpema, CTOCYETbCA aKyMyATOPIB, Ha AKi M1, OAHaK, HAAAEMO rapaHTilo Ha TepMiH 12 micAuiB.

lapaHTiiiHa NpeTeHsiA BTpa4aeTbeA, AKLO B Npunaj XTo-Hebyab BXe BTpyYaBcA.

3. TepmiH gii rapaHTii CTaHOBWTL 2 POKM | NOYMHAETLCA Bif, ATy KyniBai. [apaHTiliHi npeTeHsii chig,
npea’ABNATU [0 3aKiHYEHHSA rapaHTiIMHOro TePMiHy Ha NPOTA3i ABOX TUKHIB NicaA Toro, AK By Buasmam
HecnpasHiCTb. [pes’ABNEHHA rapaHTiMHWX NPETEH3IM MiC/1A 3aKiHYEHHA rapaHTiMHOro TEPMIHY
BUKJIIOYaETbCA. PEMOHT abo 3amiHa npuiagy He NPU3BOAUTb A0 NPOAOBKEHHA TEPMIHY rapaHTii, a TaKOX
3a BUKOHAHHA TaKoi pob0TK abo 3a MOM/IMBE BUKOPUCTAHHA 3anacHMX YaCTUH He NOYMHAETLCA HOBUM
rapaHTiiHWI TepMiH. Lle cTocyeTbCA TaKoXK | BUKOHaHHA POBIT MiCLIEBOIO CEPBICHO CTyK6010.

4. [AnA npef’sBNEHHA rapaHTiiHOI NPeTeH3ii nepewniTe, 6yab-1acKa, HecnpaBHUM Npuiag 6e3 NoWwToBoro
360py Ha BKasaHy HU4Ye agpecy. [logavite opuriHan JOKYMeHTY Npo Kynie/to abo iHWWk gaToBaHUM
ZoKas3 Kynisni. Tomy, 6yab-nacka, HaginHo 36epiraiTe KacoBMi YeK B AKOCTI Aokasy! Mo MoKAnBoCTi
AIKHAMTOYHiILLE oNuWIiTb Ham, Byab-nacka, NPUYMHY pexknamadii. AKLWO HecnpaBHICTb NpUAaay nignagae nig,
Hall rapaHTiMHWIA PEeMOHT, TO HEeBAOB3i B oTpuMaeTe Hasag, BifpeMOHTOBaHWI abo HOBWIA Npuag,.

Camo co60to 3po3ymisio, Lo 3a BigNOBiAgHY onaaTy M1 3 3al0BOJIEHHAM TAKOX YCYHEMO HECMPaBHOCTI
npunagy, AKi He oxonJieHi abo B6iNbLue He OXOMITbLCA 06’eMOM rapaHTii. Jna uporo Bucunante, 6yap-nacka,
npunag Ha agpecy Halloi CEPBICHOI CYHKOU.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir Ihnen auch telefonisch iber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fir die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt Folgen-
des:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zusétzliche Garantieleistungen. Ihre gesetzlichen Gewéhrleistungsan-
spriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fir Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zu-
rlickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Geréates beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten einge-
setzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fir Transportschédden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanlei-
tung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbrauchliche oder un-
sachgemiBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen
Einsatzwerkzeugen oder Zubehor), Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Ein-
dringen von Fremdkérpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch verwendungsgemafen, iblichen
Verschlei3 ausgeschlossen. Dies gilt insbesondere fiir Akkus, auf die wir dennoch eine Garantiezeit von

12 Monaten gewéhren

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

3. Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspriiche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer Verlangerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Geréat oder flr etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

4. Fir die Geltendmachung lhres Garantieanspruches tibersenden Sie bitte das defekte Gerat portofrei an die
unten angegebene Adresse. Fligen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten Kauf-
nachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns bitte
den Reklamationsgrund mdglichst genau. Ist der Defekt des Geréates von unserer Garantieleistung erfasst,
erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerat bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH ¢ EschenstraBBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 » Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Anrufkosten: 0,14 Euro/Minute, Festnetz der T-Com)
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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° Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info
(0,14 € / min. Festnetz T-Com) - Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr

Name: Retouren-Nr. iSC:

(2]

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ Ort Mobil:

Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:

(3]

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

bitte beschreiben Sie uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerétes als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen wir

fiir Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten und lhnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerét funkti
oder ,,Gerét defekt” verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o

Garantie:

JA[]

NEIN ]

Kaufbeleg-Nr. / Datum:

EH 04/2009 (01)

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt |1 @ lhre Anschrift eintragen | @ Fehlerbeschreibung
und Art.-Nr. und L.-Nr. angeben | @ Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen
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