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“WARNUNG - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen”

Tragen Sie einen Gehérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust bewirken.

Tragen Sie eine Staubschutzmaske.
Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien kann gesundheitsschadlicher Staub
entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

Tragen Sie eine Schutzbrille.
Wahrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerat heraustretende Splitter, Spane
und Staube kénnen Sichtverlust bewirken.
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geréten miissen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit lhnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Geréat an andere
Personen tibergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir ibernehmen keine Haftung fir Unfalle oder
Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen!

/A WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen zur Folge haben.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

2. Geratebeschreibung und
Lieferumfang (Bild 1a/1b/1c)

2.1 Gerétebeschreibung
Absaugadapter
Frasschuh
Flugelschraube

Ein-/ Ausschalter
Einschaltsperre
Netzleitung

Handgriff
Motorgehause
Spanngriff

10. Spannmutter

11. Drehzahlregelung

12. Spindelarretierung
13. Zirkelspitze

14. Revolver- Endanschlag
15. Endanschlag

16. Fligelschraube

17. Zeiger

18. Skala

CONDO WM
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19. Tiefenanschlag
20. Flhrungshilse
21. Parallelanschlag
22. Gabelschlissel
23. Spannzange

2.2 Lieferumfang

o Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie das
Gerét vorsichtig aus der Verpackung.

@ Entfernen Sie das Verpackungsmaterial sowie
Verpackungs-/ und Transportsicherungen (falls
vorhanden).

@ Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang volistandig
ist.

@ Kontrollieren Sie das Gerat und die Zubehérteile
auf Transportschaden.

@ Bewahren Sie die Verpackung nach Méglichkeit
bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

ACHTUNG

Gerét und Verpackungsmaterial sind kein

Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit

Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
i Es Ver: kungs- und

Erstickungsgefahr!

Elektro-Oberfrase
Absaugadapter
Zirkelspitze
Fuhrungshilse
Parallelanschlag
Gabelschlissel
Spannzange
Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise

3. BestimmungsgemaéBe Verwendung

Die Oberfrase eignet sich besonders fiir Holz- und
Kunststoffbearbeitung, ferner zum Ausschneiden von
Aststellen, Frasen von Nuten, Ausarbeiten von
Vertiefungen, Kopieren von Kurven und Schriftziigen
usw. Die Oberfrése darf nicht zum Bearbeiten von
Metall, Stein etc. verwendet werden.

Das Gerét darf nur nach seiner Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere dariiber
hinausgehende Verwendung ist nicht
bestimmungsgemaB. Fur daraus hervorgerufene
Schaden oder Verletzungen aller Art haftet der
Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.
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Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestim-
mungsgemaB nicht fur den gewerblichen, handwerk-
lichen oder industriellen Einsatz konstruiert wurden.
Wir tbernehmen keine Gewahrleistung, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industrie-
betrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten
eingesetzt wird.

4. Technische Daten

Netzspannung: 230 V ~50 Hz

Leistungsaufnahme: 1200 W

Leerlauf-Drehnzahl: 11.000 - 30.000 min™

Hubhohe: 55 mm (Frasetiefe)
Spannzange: @ 8und @6 mm
Fir Formfréser max.: 32 mm
Schutzklasse: I1/[@
Gewicht: 3,4 kg

Gerausch und Vibration

Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden entspre-
chend EN 60745 ermittelt.

Schalldruckpegel Ly 90,3 dB(A)
Unsicherheit Ko 3dB
Schallleistungspegel Lya 101,3 dB(A)
Unsicherheit Ky 3dB

Tragen Sie einen Gehorschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust bewir-
ken.

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745.

Handgriffe
Schwingungsemissionswert ay, = 4,74 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?
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Warnung!

Der angegebene Schwingungsemissionswert ist nach
einem genormten Priifverfahren gemessen worden
und kann sich, abhangig von der Art und Weise, in
der das Elektrowerkzeug verwendet wird, &ndern

und in Ausnahmeféllen (iber dem angegebenen

Wert liegen.

Der angegebene Schwingungsemissionswert kann
zum Vergleich eines Elektrowerkzeuges mit einem
anderen verwendet werden.

Der angegebene Schwingungsemissionswert kann
auch zu einer einleitenden Einschéatzung der
Beeintrachtigung verwendet werden.

Beschrénken Sie die Gerduschentwicklung und

Vibration auf ein Minimum!

Verwenden Sie nur einwandfreie Gerate.

Warten und reinigen Sie das Gerat regelmaBig.

Passen Sie lhre Arbeitsweise dem Gerét an.

Uberlasten Sie das Gerat nicht.

Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls

Uberprifen.

@ Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

@ Tragen Sie Handschuhe.

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug

vorschriftsméaBig bedienen, bleiben immer

Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

konnen im Z 1hang mit der B: und

Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges auftreten:

1. Lungenschéden, falls keine geeignete
Staubschutzmaske getragen wird.

2. Gehorschaden, falls kein geeigneter Gehérschutz
getragen wird.

3. Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm-
Schwingungen resultieren, falls das Gerét iber
einen langeren Zeitraum verwendet wird oder
nicht ordnungsgeman gefiihrt und gewartet wird.
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5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass die
Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Gbereinstimmen.

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie
Einstellungen am Geréat vornehmen.

Vor Inbetriebnahme missen alle Abdeckungen und
Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeméan montiert
sein

5.1 Montage Absaugstutzen (Abb. 2-3/Pos. 1)
A Achtung! Aus gesundheitlichen Griinden ist

das B einer St

gung L g

erforderlich.

SchlieBen Sie Ihre Oberfrase mit dem
Absaugstutzen (1) an einen Staubsauger oder an
eine Staubabzugsvorrichtung an. Sie erreichen
damit eine optimale Staubabsaugung vom
Werkstiick. Die Vorteile: Sie schonen sowohl das
Gerat als auch Ihre eigene Gesundheit. Ihr
Arbeitsbereich bleibt auBerdem sauberer und
sicherer.

Bei der Arbeit entstehender Staub kann
gefahrlich sein. Bitte beachten Sie dazu den
Abschnitt Sicherheitshinweise.

Der fur das Absaugen verwendete Staubsauger
muss flir das bearbeitete Material geeignet sein.
Verwenden Sie einen Spezialsauger, falls Sie mit
stark gesundheitsschadlichen Werkstoffen
hantieren.

Die beiden Kunststoffschalen (1A und 1B) wie in
der Abbildung dargestellt zusammendriicken.
Absaugstutzen (1) mit den beiden
Senkkopfschrauben (f) am Frasschuh (2)
festschrauben.

Der Absaugstutzen kann an Absauggeraten
(Staubsauger) mit Saugschlauch angeschlossen
werden.

Der Innendurchmesser des Absaugstutzens
betragt 36 mm. Befestigen Sie nun einen
passend groBen Saugschlauch am
Absaugstutzen.

5.2 Montage Parallelanschlag (Abb. 4/Pos. 21)

Fuhrungswellen (a) des Parallelanschlages (21)
in die Locher (b) des Frasschuhs (2) schieben.
Parallelanschlag (21) auf das gewiinschte MaB
einstellen und mit den Flugelschrauben (3)
festklemmen.
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5.3 Montage Zirkelspitze (Abb. 5)

@ Mitder Zirkelspitze (13) — und der zugehdrigen
Halterung — kénnen Sie kreisrunde Bereiche
frasen.

@ Klemmen Sie die Zirkelspitze (13) auf das Ende
einer der Fiihrungsstangen (a). Schieben Sie die
Fuhrungsstange (a) in ein Loch (c) des
Frasschuhs (2) ein. Befestigen Sie die
Fuhrungsstange (a) mit den
Befestigungsschrauben (3) am Frésschuh (2).

@ Stellen Sie den gewiinschten Radius zwischen
Zirkelspitze (13) und Fraser ein.

@ Positionieren Sie die Zirkelspitze (13) in der Mitte
des zu frasenden Kreises. Lockern Sie, falls
notwendig, die Flligelschraube (b) der
Zirkelspitze (13) und verlangern/verkirzen Sie
den nach unten zeigenden Teil der Zirkelspitze
(13).

5.4 Montage Fiihrungshiilse (Abb. 6-7/Pos. 20)

@ Fuhrungshtilse (20) mit den beiden
Senkkopfschrauben (f) am Frasschuh (2)
befestigen.

@ Die Filhrungshiilse (20) wird mit dem Anlaufring
(b) an der Schablone (c) entlang gefiihrt.

@ Das Werkstick (d) muss um die Differenz
41AuBenkante Anlaufring“ und ,AuBenkante
Fraser (e) groBer sein, um eine exakte Kopie zu
erhalten.

5.5 Montage/Demontage Fraswerkzeug
(Abb. 8 - 11)

A\ Achtung! Netzstecker ziehen.

A\ Achtung! Nach dem Arbeiten mit der
Oberfréase bleibt das Fraswerkzeug fiir relativ
lange Zeit sehr heiB.

A\ Achtung! Friser sind sehr scharf. Tragen Sie
beim Umgang mit Fraswerkzeugen stets
Schutzhandschuhe.

@ Indiese Oberfrase kénnen Fraser mit einem
Schaftdurchmesser von 6 mm und 8 mm
eingesetzt werden. Die meisten Fraser sind in
beiden GréBen erhaltlich.

@ Sie kénnen u. a. Fraser aus den folgenden
Materialien verwenden:

- HSS - Geeignet zur Bearbeitung von
Weichhélzern

- TCT - Geeignet zur Bearbeitung von
Harthélzern, Spanplatten, Kunststoffen und
Aluminium.

@ Wabhlen Sie das fiir Ihre Anwendung geeignete
Fraswerkzeug aus.

@ Bei der ersten Benutzung der Fraser: Bitte
entfernen Sie die Kunststoffverpackung von den
Fraskopfen.
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Mutter, Spannzange und Schaft des Frasers bitte
vor dem Einsetzen reinigen.
Spindelarretierung (12) dricken und durch
gleichzeitiges drehen die Spindel einrasten
lassen.

Losen Sie die Spannmutter (10) mit dem
Gabelschlussel (22).

Nehmen Sie gegebenenfalls den zu
demontierenden Fréaser aus der Spannzange
(23).

Wahlen Sie das fur Ihre Anwendung geeignete
Fraswerkzeug aus.

Wahlen Sie die zum ausgewahlten Fraser
passende Spannzange (23).

Setzen Sie nun Spannzange (23) und Mutter
(10) in die Frasspindel ein.

Fiihren Sie den Schaft des Frasers in die
Spannzange ein.

Halten Sie die Spindelarretierung (12) gedriickt.
Ziehen Sie die Spannmutter (10) mit dem
Gabelschlussel (22) fest.

Der Fréser muss mindestens 20mm weit in die
Spannzange (23) eingefiihrt werden.
Uberpriifen Sie vor der Inbetriebnahme des
Gerates den festen Sitz und Rundlauf des
Fraswerkzeugs!

5.6 Justieren der Endanschlage (Abb. 13/Pos. 15)
Die Endanschlage (15) kénnen je nach Bedarf in der
Hohe justiert werden. Losen Sie hierzu die
Kontermutter am Endanschlag (15) und drehen Sie
ihn mit Hilfe eines Schraubenziehers auf die
gewiinschte Anschlaghdhe.

A Achtung! Vor Inbetriebnahme Einstell- und
Montagewerkzeuge wieder entfernen.

o

Bedienung

Benutzen Sie keine qualitativ minderwertigen
oder beschadigten Fréaser. Benutzen Sie nur
Fraswerkzeuge mit einem Schaftdurchmesser
von 6 mm oder 8 mm. Die Fréser miissen auBer-
dem fir die jeweilige Leerlauf-Drehzahl ausge-
legt sein.

Sichern Sie das zu bearbeitende Werkstiick, da-
mit es wahrend des Arbeitens nicht wegge-
schleudert werden kann. Benutzen Sie Spann-
vorrichtungen.

Fiihren Sie das Netzkabel immer nach hinten
weg!

Nie tber Metallteile, Schrauben, Nagel, usw.
frasen.
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6.1 Ein-/ Ausschalter (Abb. 16/Pos. 4)

Zum Einschalten Einschaltsperre (5) betatigen und
Ein-/Ausschalter (4) driicken.

Zum Ausschalten Ein-/Ausschalter (4) loslassen.

6.2 Drehzahlregelung (Abb. 17/Pos. 11)

Die geeignete Drehzahl ist abhéngig vom zu bearbei-
tenden Material und dem Durchmesser des Frésers.
Wahlen Sie mit dem Schalter Drehzahlregulierung
(11) eine Drehzahl im Bereich von 11.000 bis

30.000 min™ aus. Sie kénnen aus 7 verschiedenen
Schalterpositionen auswéhlen.

Die Drehzahlen in den verschiedenen Schalterposi-
tionen lauten wie folgt:
Schalterposition 1: ca. 11.000 min™
(minimale Drehzahl)
Schalterposition 2: ca.
Schalterposition 3: ca.
Schalterposition 4: ca.
Schalterposition 5: ca.
Schalterposition 6: ca.
Schalterposition 7: ca.
(maximale Drehzahl)

12.000 min”'
15.000 min”'
18.000 min”'
22.000 min™
26.000 min™
30.000 min™

Drehzahl erhéhen:
Drehzahlregler (11) in Plus-Richtung bewegen.

Drehzahl verringern:
Drehzahlregler (11) in Minus-Richtung bewegen.

6.3 Einstellung der Frastiefe (Abb. 12 - 15)

® Maschine auf das Werkstiick stellen.

@ Fligelschraube (16) und Spanngriff (9) I6sen.

@ Maschine langsam nach unten bewegen, bis der
Fraser das Werkstuick berthrt.

@ Spanngriff (9) festziehen.

@ Tiefenanschlag (19) unter zuhilfenahme der
Skala auf die gewiinschte Frastiefe einstellen,
und mit der Fliigelschraube (16) fixieren.

@ Testen Sie die Einstellung anhand einer
Probefrasung an einem Abfallstiick.

6.4 Frésen

@ Stellen Sie sicher, dass keine fremden Gegen-
stande an dem Werkstiick haften, um Schaden
an der Frése zu vermeiden.

@ Verbinden Sie den Netzstecker mit einer geeig-
neten Steckdose.

@ Fassen Sie das Gerat an seinen beiden Hand-
griffen (7) an

@ Platzieren Sie die Oberfrase auf dem Werkstuck.

@ Stellen Sie die Frastiefe entsprechend Punkt 6.3
ein.
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@ Wabhlen Sie die Drehzahl entsprechend Punkt
6.2 ein und schalten Sie das Gerat ein (siehe
Punkt 6.1)

@ Testen Sie die Einstellungen des Geréates an-
hand eines Abfallstiickes.

@ Lassen Sie das Gerét die volle Geschwindigkeit
erreichen. Senken Sie erst dann den Fréaser auf
seine Arbeitshéhe und blockieren Sie das Gerat
mit dem Spanngriff (9).

Frasrichtung: Der Fraser dreht sich im Uhrzeiger-
sinn. Das Fréasen muss immer gegen die Umlaufrich-
tung erfolgen, um Unfalle zu vermeiden (Abb. 18).

Vorschub: Es ist sehr wichtig, das Werkstlck mit
dem richtigen Vorschub zu bearbeiten. Wir empfeh-
len, dass Sie vor dem Bearbeiten des eigentlichen
Werkstiickes ein paar Testfrasungen mit einem
Abfallstiick des gleichen Typs vornehmen. Auf diese
Weise lasst sich die beste Arbeitsgeschwindigkeit
sehr einfach herausfinden.

Zu niedriger Vorschub:

Der Fréser konnte sich zu stark erhitzen. Falls brenn-
bares Material, wie etwa Holz, bearbeitet wird, konn-
te sich das Werkstiick entziinden.

Zu hoher Vorschub:
Der Fraser kdnnte beschéadigt werden. Frasqualitat:
Roh und uneben.

Lassen Sie den Fraser vollstandig auslaufen,
bevor Sie das Werkstiick entfernen oder bevor
Sie die Oberfrése ablegen.

6.5 Stufenweise Frasen

Je nach Harte des zu bearbeitenden Materials und

Frastiefe ist in mehreren Stufen vorzugehen.

@ Justieren Sie die Endanschlage entsprechend
Punkt 5.6.

@ Sollin mehreren Stufen gefrast werden, so dre-
hen Sie den Endanschlag-Revolver (14) nach
dem Einstellen der Frastiefe entsprechend Punkt
6.3 so, dass sich der Tiefenanschlag (19) tber
dem héchsten Endanschlag (15) befindet.

@ Frasen Sie in dieser Einstellung. Nach Beendi-
gung des ersten Frasdurchganges Endanschlag-
Revolver (14) so einstellen, dass sich der Tiefen-
anschlag (19) uber dem mittleren Endanschlag
(15) befindet. Fuhren Sie auch in dieser Einstel-
lung einen Frasvorgang durch.

@ Nun niedrigsten Endanschlag (15) einstellen und
Frésung zu Ende fuhren.
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6.6 Frésen von Kreisen mit der Zirkelspitze (13)

Zum Frésen von Kreisen um einen Mittelpunkt gehen

Sie wie folgt vor:

@ Zirkelspitze (13) entsprechend Punkt 5.3
montieren und einstellen.

@ Zirkelspitze (13) auf den Mittelpunkt des zu
frasenden Kreises setzen und andriicken.

@ Frasung entsprechend Punkt 6.4 Ausfiihren.

6.7 Frasen mit dem Parallelanschlag (21)

Zum Frésen entlang einer geradlinigen Werkstiick-

auBenkante gehen Sie wie folgt vor:

@ Montieren Sie den Parallelanschlag (21)
entsprechend Punkt 5.2

@ Fuhren Sie den Parallelanschlag (21) an der
Aussenkante des Werkstlicks entlang.

@ Frasung entsprechend Punkt 6.4 ausfiihren.

6.8 Freihandfriasen

Die Oberfrase kann auch ganz ohne Fiihrungsstan-

gen betrieben werden. Beim Freihandfrasen kénnen

Sie kreative Frasarbeiten, wie etwa das Erstellen von

Schriftztigen, vornehmen.

@ Benutzen Sie hierfir nur eine sehr flache
Fraseinstellung!

@ Beachten Sie beim Bearbeiten des Werkstiickes
die Drehrichtung der Frésen (Abb. 18).

6.9 Form- und Kantenfrasen (Abb. 19)

@ Fur Form (a) - und Kantenfrasungen (b) kdnnen
auch spezielle Fraser mit Anlaufring verwendet
werden.

@ Fraser montieren.

@ Maschine vorsichtig an das Werkstiick
heranfihren.

@ Den Flhrungszapfen oder Kugellager (c) mit
leichtem Druck an dem Werkstiick
entlangfihren.

A Achtung:

Je nach Material ist bei groBeren Frastiefen in
mehreren Stufen vorzugehen.

Halten Sie bei allen Fréasarbeiten die Oberfréase in
beiden Hénden.

7. Austausch der
Netzanschlussleitung

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller oder
seinen Kundendienst oder eine &hnlich qualifizierte
Person ersetzt werden, um Gefahrdungen zu
vermeiden.
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8. Reinigung, Wartung und 10. Lagerung

Ersatzteilbestellung
Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehér an einem

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den dunklen, trockenen und frostfreiem sowie fur Kinder

Netzstecker. unzuganglichem Ort. Die optimale Lagertemperatur
liegt zwischen 5 und 30 °C. Bewahren Sie das

8.1 Reinigung Elektrowerkzeug in der Originalverpackung auf.

@ Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengeh&use so staub- und schmutzfrei wie
moglich. Reiben Sie das Gerat mit einem
sauberen Tuch ab oder blasen Sie es mit
Druckluft bei niedrigem Druck aus.

@ Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach
jeder Benutzung reinigen.

@ Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
Loésungsmittel; diese kénnten die Kunststoffteile
des Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Geréateinnere gelangen kann.

8.2 Kohlebiirsten

Bei UbermaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebursten durch eine Elektrofachkraft
Uberprifen.

Achtung! Die Kohlebirsten diirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

8.3 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

8.4 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
Angaben gemacht werden;

@ Typ des Gerates

@ Artikelnummer des Gerates

@ Ident-Nummer des Geréates

@ Ersatzteiinummer des erforderlichen Ersatzteils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

9. Entsorgung und Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpackung
ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurlickgefiihrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehér bestehen aus ver-
schiedenen Materialien, wie z.B. Metall und Kunst-
stoffe. Fiihren Sie defekte Bauteile der Sondermiill-
entsorgung zu. Fragen Sie im Fachgeschaft oder in
der Gemeindeverwaltung nach!
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,Ostrzezenie — Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, nalezy przeczyta¢ instrukcjg obstugi”

Nosié nauszniki ochronne
Hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.

®@ 9

Nosi¢ maske przeciwpytowa
Przy pracy w drewnie i innych materiatach moze dochodzi¢ do powstawania szkodliwego dla
zdrowia pytu. Nie obrabia¢ materiatu zawierajgcego azbest!

D

Nosié okulary ochronne
W czasie pracy moze dochodzi¢ do powstawania powodujacych utrate wzroku iskier, opitek,
drzazg lub odpryskow.

©
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A Uwaga!

Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy
przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa w celu
uniknigcia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze doktadnie zapozna¢ sig z instrukcjg obstugi/
wskazdéwkami bezpieczenstwa. Prosze zachowaé
instrukcje i wskazéwki, aby mozna byto w kazdym
momencie do nich wrécié. W razie przekazania
urzadzenia innej osobie, prosze wreczyé jej réwniez
instrukcje obstugi/ wskazéwki bezpieczenstwa. Nie
odpowiadamy za wypadki i uszkodzenia zaistniate w
wyniku nieprzestrzegania niniejszej instrukgji i
wskazdéwek bezpieczenstwa.

1. Wskazéwki bezpieczenstwa

Witasciwe wskazéwki bezpieczenstwa znajdujg sig w
zatgczonym zeszycie!

/\ OSTRZEZENIE

Przeczyta¢ wszystkie wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie
instrukcji i wskazéwek bezpieczenstwa moze
wywotaé porazenia prgdem, niebezpieczeristwo
pozaru lub cigzkie zranienia.

Prosze zachowaé na przysztos$¢ wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcije.

2. Opis urzadzenia i zakres dostawy
(rys. 1a/1b/1c)

2.1 Opis urzadzenia
. Adapter do odsysania pytu
2. Slizg frezarki
3. Sruba motylkowa
4. Wigcznik/ Wytgcznik
5. Blokada wtgcznika
6. Kabel zasilajgcy
7. Uchwyt
8. Obudowa silnika
9. Uchwyt zaciskowy
10. Nakretka wrzeciona
11. Regulacja obrotéw
12. Blokada wrzeciona
13. Szpica cyrkla
14. Ogranicznik koricowy rewolwerowy
15. Ogranicznik koricowy
16. Sruba motylkowa
17. Wskaznik
18. Skala
19. Ogranicznik gtebokosci
20. Tuleja prowadzaca
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21. Prowadnica réwnolegta
22. Klucz widetkowy
23. Tuleja zaciskowa

2.2 Zakres dostawy

@ Otworzy¢ opakowanie i ostroznie wyciggnaé
urzadzenie.

@ Zdjac opakowanie oraz zabezpieczenia do
transportu (jesli jest).

@ Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna.

@ Sprawdzi¢, czy urzadzenie i wyposazenie
dodatkowe nie zostaty uszkodzone w transporcie.

@ W razie mozliwosci zachowac opakowanie, az do
uptywu czasu gwarancji.

UWAGA!

Urzadzenie i opakowanie nie sg zabawkami!

Dzieci nie mogg bawi¢ si¢ cze$ciami z tworzywa
1ego, folig i matymi el i

Niebezpieczenstwo potknigcia i uduszenia sig!

Elektryczna frezarka gérnowrzecionowa
Adapter do odsysania pytu

Szpica cyrkla

Tuleja prowadzaca

Przyktadnica réwnolegta

Klucz widetkowy

Zacisk

Instrukcjg oryginalng

Wskazoéwki bezpieczenstwa

3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Frezarka nadaje sig przede wszystkim do obrobki
drewna i tworzywa sztucznego oraz do wycinania
sekow, frezowania wpustéw, wykrawania zagtebien,
do kopiowego wykrawania krzywek i liter itp. Frezarki
gérnowrzecionowej nie wolno uzywaé do obrobki
metalu, kamienia itp.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od
opisanego w niniejszej instrukcji jest niezgodne z
przeznaczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku
niewtagciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wtasciciel, a
nie producent.

Prosze pamigtac o tym, ze nasze urzadzenie nie jest
przeznaczone do zastosowania zawodowego,
rzemieslniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzgdzenie byto
stosowane w zaktadach rzemiesIniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.
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4. Dane techniczne

Napigcie znamionowe: 230V ~50Hz

Poboér mocy: 1200 W

Liczba obrotéw biegu jatowego: 11.000 - 30.000 min™*

Wysoko$¢ skoku: 55 mm (gteboko$¢ frezowania)

Tuleja zaciskowa: @ 8und @6 mm
Max. $rednica frezowania: 32 mm
Klasa ochrony: V=]
Waga: 3,4 kg

Hatas i wibracje

Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z normg
EN 60745.

Poziom cisnienia akustycznego L, 90,3 dB(A)
Odchylenie Ko 3dB
Poziom mocy akustycznej Ly 101,3 dB(A)
Odchylenie Kya 3dB

Nosi¢ nauszniki ochronne.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowac utrate
stuchu.

Wartosci catkowite drgarn (suma wektorowa 3
kierunkéw) mierzone sg zgodnie z norma 60745.

Uchwyty
Warto$¢ emisji drgan ay, = 4,74 m/s?
Odchylenie K=1,5m/s?

Ostrzezenie!

Podana warto$¢ emisji drgan zostata zmierzona
wedtug znormalizowanych procedur i moze sig
zmienia¢ w zalezno$ci od sposobu uzywania
elektronarzedzia, w wyjatkowych przypadkach moze
wykraczaé ponad podang warto$é.

Podana warto$¢ emisji drgari moze zosta¢
zastosowana analogicznie do innego
elektronarzedzia.

Podana warto$¢ emisji drgan byé moze uzywana do
wstegpnego oszacowania negatywnego
oddziatywania.
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Ogranicza¢ powstawanie hatasu i wibracji do
minimum!

Uzywac wytacznie urzadzen bez uszkodzen.
Regularnie czysci¢ urzadzenie.

Dopasowac wiasny sposob pracy do urzadzenia.
Nie przecigza¢ urzadzenia.

W razie potrzeby kontrolowaé urzadzenie.

Nie wtgczad urzadzenia, jesli nie bedzie
uzywane.

Nosic¢ rekawice ochronne.
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Pozostate zagrozenia

Takze w przypadku, gdy to elektronarzedzie

bedzie obstugiwane zgodnie z instrukcja, zawsze

i ryzyko po zagrozenia. W
zaleznosci od budowy i sposobu wykonania tego
elektronarzedzia moga pojawi¢ sig nastepujace
zagrozenia:

1. Uszkodzenia ptuc, w przypadku nie stosowania
odpowiedniej maski przeciwpytowej.

2. Uszkodzenia stuchu, w przypadku nie stosowania
odpowiednich nausznikéw ochronnych.

3. Negatywny wptyw na zdrowie, w wyniku drgan
ramion i dtoni, w przypadku, gdy urzgdzenie jest
uzywane przez dtuzszy czas lub w niewtasciwy
sposoéb i bez przegladéw.

5. Przed uruchomieniem

Przed podtgczeniem urzadzenia nalezy sig upewnic,
ze dane na tabliczce znamionowej urzadzenia sg
zgodne z danymi zasilania.

Przed rozpoczeciem ustawien na urzagdzeniu zawsze
wyciggac wtyczke z gniazdka.

Przed uruchomieniem nalezy odpowiednio
zamontowaé wszystkie pokrywy oraz urzadzenia
zabezpieczajgce.

5.1 Montaz krécéca ssacego (rys. 2-3/ poz. 1)

A Uwaga! Ze wzgledéw bezpieczenstwa

wymagane jest uzycie funkcji odsysania pytu.

@ Podtaczy¢ frezarke za pomoca kré¢céw ssacych
(1) do odkurzacza lub do urzadzenia
zasysajgcego kurz. W ten sposob osiggnie sie
optymalne odsysanie pytu z przedmiotu. Zalety:
Ochrona zaréwno urzgdzenia, jak réwniez
wiasnego zdrowia. Obszar pracy pozostaje
bardziej czysty i bezpieczny.

@ Powstajacy przy pracy kurz moze by¢
niebezpieczny. W tym celu prosze przestrzegac
wskazdwek bezpieczenstwa.



Anleitung BT RO_1200_E_SPK5:

@ Uzyty odkurzacz musi by¢ przeznaczony do
obrabianego materiatu. Uzywac specjalnego
odkurzacza, w przypadku gdy pracujecie
Paristwo z materiatem niebezpiecznym dla
zdrowia.

@ Obie pokrywy z tworzywa sztucznego (1A i 1B)
docisng¢ do siebie, tak jak przedstawiono na
rysunku.

@ Krocce zasysajace (1) zamontowac do $lizgu
frezarki (2) za pomoca obydwu $rub z tbem
krytym (f).

@ Kréciec ssacy moze by¢ podtagczony wezem
ssgcym do urzadzenia ssacego (odkurzacza).

@ Srednica wewnetrzna kroéca ssgcego wynosi 36
mm. Na kréc¢cu zasysajacym zamocowac tylko
pasujacy wielkoscia waz ssacy.

5.2 Montaz pro icy réwnolegtej
(rys. 4/ poz. 21)

@ Walce prowadzace (a) prowadnicy réwnolegtej
(21) wsuna¢ do otworéw (b) $lizgu frezarki (2).

@ Prowadnice réwnolegta (21) ustawi¢ na zadany
odstep i przymocowacé $rubami motylkowymi (3).

5.3 Montaz szpicy cyrkla (rys. 5)

@ Zapomoca szpicy cyrkla (13) i uchwytu mozna
frezowac okragte obszary.

@ Zablokowac szpice cyrkla (13) na koricu drazka
prowadzgcego (a). Drazek prowadzacy (a)
wiozy¢ w otwor $lizgu frezarki (2). Za pomoca
$rub mocujgcych przymocowacé drazek
prowadzacy (a) do $lizgu frezarki (2).

@ Pomiedzy szpicem cyrkla (13) a frezami ustawi¢
Zzgdany promien.

@ Ustawic szpice cyrkla w $rodku obszaru, ktére
bedzie frezowane. Jesli jest to konieczne nalezy
poluzowac $ruby motylkowe (b) szpicy cyrkla (13)
i wydtuzyé/ skroci¢ w kierunku do gory widoczna
czes¢ szpicy cyrkla (13).

5.4 Montaz tulei prowadzacej (Rys. 6/-7/poz. 20)

@ Tuleje prowadzacy (20) zamontowaé do $lizgu
frezarki (2) za pomoca obydwu $rub z tbem
krytym (f).

@ Tuleja prowadzaca (20) jest prowadzona wzdtuz
szablonu (c ) za pomoca pierscienia
rozruchowego (b).

@ Obrabiany przedmiot (d) musi by¢ wigkszy o
réznice krawedzi pomigdzy ,zewnetrzng
krawedzig pierscienia rozruchowego” i
,Zewnetrzng krawedzig frezu” (e), aby otrzymaé
doktadng kopig.
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5.5 Montaz/ demontaz narzedzi do frezowania
(rys. 8-11)
A Uwaga! Wyciagnac¢ wtyczke z gniazdka

A Uwaga! Po skoriczonej pracy z frezarka
narzedzie do frezowania pozostaje dos¢ dtugi
czas bardzo gorace.

A Uwaga! Frezy sg bardzo ostre. W czasie
pracy z taicuchem nalezy zawsze nosi¢
rekawice ochronne.

@ W tejfrezarce moga by¢ zatozone frezy z
$rednica trzpienia 6 mm oraz 8 mm. Wigkszo$é
frezéw dostepna jest w obu rozmiarach.

® Mozna uzywaé m.in. frezéw z nastgpujgcych
materiatéw.

- Stal szybkotngca o podwyzszonej
wydajnosci skrawania- nadaje sig do obrobki
drewna migkkiego

- TCT - przeznaczony do obrébki drewna
twardego, ptyt widrowych, tworzyw sztucznych i
aluminium.

@ Wybra¢ odpowiednie narzedzie do frezowania,
zgodne z uzyciem.

@ Przy pierwszym uzyciu frezéw: Proszg usungé
opakowanie z tworzywa sztucznego z gtowic
frezowych.

@ Prosze przed zatozeniem wyczys$ci¢ nakretki,
tuleje zaciskowg i chwyt frezu.

@ Nacisng¢ blokade wrzeciona (12) i poprzez
jednoczesne obrécenie zatrzasngé wrzeciono.

o Kluczem widetkowym (22) poluzowa¢ nakretke
zaciskowa (10).

@ Jednoczesnie demontowany frez wyciggnac z
tulei zaciskowej (23).

@ Wybra¢ odpowiednie narzedzie do frezowania,
zgodne z uzyciem.

@ Do wybranych frezéw wybra¢ pasujaca tuleje
zaciskowa (23).

@ Wiozy¢ tuleje zaciskowg (23) i nakrgtke (10) do
wrzeciona frezarki.

@ Wprowadzi¢ chwyt frezu w tulejg zaciskowa.

@ Trzymac przyciénigta blokadg wrzeciona (12).

o Kluczem widetkowym (22) dokreci¢ nakretke
zaciskowa (10).

@ Frez musi by¢ wprowadzony w odlegtosci co
najmniej 20 mm w tuleje zaciskowg (23).

@ Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzi¢
narzedzia do frezowania pod katem mocowania i
obiegu!
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5.6 U ogranicznikéw

(rys. 13/ poz. 15)
Ograniczniki koricowe (15) mozna ustawiaé na
wysoko$¢ wedtug wymagania. W tym celu poluzowaé
nakretke zabezpieczajgcg na ograniczniku
koricowym(15) i okrecié go za pomoca Srubokreta na
wymagang wysokos$¢ ogranicznika.

ych

A Uwaga! Przed uzyciem frezarki usunaé
wszystkie narzedzia do montazu i ustawier z
obszaru pracy frezarki.

6. Obstuga

@ Nie uzywac uszkodzonych lub o niskiej jako$ci
frezéw. Uzywacd tylko narzedzi do frezowania z
$rednicg trzpienia 6 mm i 8 mm. Poza tym frezy
muszg by¢ przeznaczone kazdorazowo do liczby
obrotéw biegu jatowego.

@ Zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot, zeby
podczas pracy nie moégt zosta¢ wyrzucony.
Uzywac¢ uchwytéw mocujgcych.

@ Kabel sieciowy prowadzi¢ zawsze z tytu!

@ Nigdy nie frezowa¢ nad cze$ciami metalowymi,
$rubami, gwozdzmi itd.

6.1 Wiacznik/ wytacznik (rys.16/4)

W celu wigczenia nalezy uruchomic¢ blokade
wigcznika (5) i weisngé wigcznik/ wytgcznik (4).

W celu wytgczenia zwolni¢ wigcznik/ wytgcznik (4).

6.2 Regulacja liczby obrotéw (Rys. 17 / poz. 11)
Odpowiednia liczba obrotéw zalezna jest od
obrabianego materiatu i $rednicy frezu. Za pomocg
przetacznika regulaciji liczby obrotéw (11) nalezy
wybra¢ liczbe obrotéw w zakresie od 11.000 bis
30.000 min™. Mozna wybra¢ z 7 roznych pozycji
przetgcznika. Liczby obrotéw w réznych pozycjach
przetgcznika sg nastgpujgce:

Pozycja przetacznika 1: ok. 11.000 min™
(minimalna liczba obrotéw)

Pozycja przetacznika 2: ok. 12.000 min™
Pozycja przetgcznika 3: ok. 15 000 min”
Pozycja przetacznika 4: ok. 18 000 min”
Pozycja przetgcznika 5: ok. 22 000 min”
Pozycja przetacznika 6: ok. 26 000 min”
Pozycja przetgcznika 7: ok. 30 000 min”
(maksymalna liczba obrotéw)

Podwyzszanie liczby obrotow:
Regulator liczby obrotéw (11) ustawi¢ w kierunku
plus.

02.12.2010 9:00 Uhr

Zmniejszanie liczby obrotéw:

Regulator liczby obrotéw (11) ustawi¢ w kierunku
minus.

6.3 U ienie gtebok
(rys. 12-15)
Urzadzenie ustawi¢ na obrabianym przedmiocie.
Poluzowaé $rubg motylkowg (16) i uchwyt
zaciskowy (9).

@ Powoli przesuwac urzadzenie do dotu do
momentu kontaktu frezu z obrabianym
przedmiotem.

@ Przymocowac uchwyt zaciskowy (9).

@ Przy uzyciu skali ustawi¢ ogranicznik gtgbokosci
(19) na zadang gtebokos¢ frezowania i
przymocowac za pomoca sruby motylkowej (16).
Przetestowac ustawienie za pomoca prébnego
frezowania na odtamku.

Sci fre

6.4 Frezowanie

@ Aby unikng¢ uszkodzenia frezarki nalezy upewnié
sig, ze w obrabianym przedmiocie nie tkwig
zadne obce przedmioty.

@ Dopiero wtedy wiozy¢ wtyczke do
odpowiedniego gniazdka.

@ Trzymac urzadzenie za obydwa uchwyty (7).

@ Ustawic frezarke na obrabianym przedmiocie.

@ Ustawic¢ gteboko$¢ frezowania zgodnie z
punktem 6.3.

@ Ustawi¢ liczbe obrotéw zgodnie z punktem 6.2 i
wigczy¢ urzadzenie (patrz punkt 6.1)

@ Przetestowa¢ ustawienia urzadzenia na odtamku.

@ Pozwoli¢ na osiggnigcie petnej predkosci przez
urzadzenie. Najpierw znizy¢ frez na jego
wysoko$¢ roboczg i zablokowaé urzadzenie za
pomoca uchwytu zaciskowego (9).

Kierunek frezowania: Frez obraca sig zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara. Frezowanie musi
nastgpowac w kierunku przeciwnym do obrotu frezu,
w celu uniknigcia wypadkéw (rys. 18).

Przesuw: Wazne jest, aby obrabia¢ przedmiot z
wiasciwym przesuwem. Zalecamy, przed
obrabianiem wtasciwego przedmiotu wykonac kilka
frezowan prébnych na odtamkach. W ten sposéb da
sie bardzo fatwo znalez¢é najlepsza predkosé pracy.

Zbyt niski przesuw:

Frez moze sig zbyt mocno nagrzaé. W przypadku
obraniania tatwopalnego materiatu, jak np. drewno,
obrabiany przedmiot moze sig zapali¢.

Zbyt wysoki przesuw:
Frez moze zosta¢ uszkodzony. Jakos¢ frezowania:
Nieobrobiony i nieréwny.
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F ¢ az frezy sig zatrzymaja,
zanim wyciagnie sig obrabiany przedmiot oraz
odtozy sig frezarke.

6.5 Stopniowe frezy

W zaleznosci od twardo$ci obrabianego materiatu i

gtebokosci frezowania nalezy przeprowadzaé

frezowanie w kilku stopniach.

@ Ustawi¢ ograniczniki koricowe zgodnie z punktem
5.6.

@ w przypadku frezowania w kliku stopniach, nalezy
obrdci¢ ogranicznik koricowy rewolwerowy (14)
wedtug ustawienia gtgbokosci frezowania
zgodnie z punktem 6.3 tak, aby ogranicznik
gtebokosci (19) znajdowat sig nad najwyzszym
ograniczniku koricowym (15).

@ Frezowac w tym ustawieniu. Po zakorczeniu
pierwszego frezowania ogranicznik koricowy
rewolwerowy (14) ustawi¢ tak, aby ogranicznik
gtebokosci (19) znajdowat sig nad $rodkowym
ogranicznikiem koricowym (15). Przeprowadzi¢
proces frezowania réwniez w tej pozycji.

@ Teraz ustawié najnizszy organicznik koricowy
(15) i doprowadzi¢ frezowanie do korica.

6.6 Frezowanie obszaréw za pomocg szpicy
cyrkla (13)

W celu frezowania obszaréw w srodkowym punkcie

nalezy postepowaé nastepujaco:

® Szpice cyrkla (13) zamontowac zgodnie z
punktem 5.3 i ustawié.

@ Ustawi¢ szpice cyrkla (13) w punkcie srodkowym
frezowanego obszaru i przycisngg.

@ Przeprowadzi¢ frezowanie zgodnie z punktem
6.4.

6.7 Fr lie za p
réwnolegtej (21)

W celu frezowania wzdtuz prostoliniowych krawedzi

obrabianego materiatu nalezy postgpowac

nastepujgco:

® Zamontowac¢ prowadnice réwnolegta (21)
zgodnie z punktem 5.2.

@ Prowadzi¢ prowadnice réwnolegtg (21) wzdtuz
zewnetrznych krawedzi obrabianego przedmiotu.

@ wykona¢ frezowanie zgodnie z punktem 6.4.

 pro y

6.8 Frezowanie z reki

Frezarka gérnowrzecionowa moze by¢ uzywana

catkowicie bez sztang prowadzacych. Przy

frezowaniu z reki mozna wykonywac kreatywne prace

frezujace.

@ Uzywac tylko bardzo ptaskiego ustawienia
frezowania!

@ Przy obrabianiu przedmiotu uwazaé na kierunek
obrotu frezéw (rys. 18).
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6.9 Frezowanie krawedzi | form (rys. 19)

@ Do frezowania krawedzi (b) i form (a) moga by¢
uzywane specjalne frezy z pierscieniem
rozruchowym.

@ Zamontowac frezy.

@ Ostroznie wprowadzi¢ urzadzenie na obrabiany
przedmiot.

@ Kotek prowadzacy i tozysko kulkowe (c)
prowadzi¢ z lekkim naciskiem wzdtuz
obrabianego przedmiotu.

A Uwaga:

W przypadku gtebokiego frezowania, w
zaleznosci od materiatu, nalezy przeprowadzac
proces frezowania w kilku stopniach.

W trakcie ystkich prac fr ia trzymac
frezarke gérnowrzecionowg obiema rekami.

7. Wymiana przewodu zasilajacego

W razie uszkodzenia przewodu zasilajgcego,
przewod musi by¢ wymieniony przez autoryzowany
serwis lub osobe posiadajaca podobne kwalifikacje,
aby uniknaé niebezpieczenstwa.

8. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie czes$ci zamiennych

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac zwigzanych z
czyszczeniem wyciggnaé wtyczke z gniazdka.

8.1 Czyszczenie

@ Urzadzenia zabezpieczajgce, szczeliny powietrza
i obudowa silnika powinny by¢ w miare
mozliwo$ci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzadzenie wyciera¢ czystg
$ciereczkg lub przedmuchac¢ sprezonym
powietrzem o niskim ci$nieniu.

@ Zaleca sig czyszczenie urzadzenia bezposrednio
po kazdorazowym uzyciu.

@ Urzadzenie czyscic regularnie wilgotng
$ciereczkg z niewielkg iloscig szarego mydta. Nie
uzywac zadnych $rodkéw czyszczacych ani
rozpuszczalnikéw; moga one uszkodzi¢ czesci
urzgdzenia wykonane z tworzywa sztucznego.
Nalezy uwazaé, aby do wnetrza urzadzenia nie
dostata si¢ woda.

8.2 Szczotki weglowe

W razie nadmiernego iskrzenia prosze sprawdzic¢
stan szczotek weglowych przez elektryka.

Uwaga! Wymiany szczotek weglowych dokonywacé
moze jedynie elektryk.
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8.3 Konserwacja
We wnetrzu urzadzenia nie ma czg$ci wymagajacych
konserwaciji.

8.4 Zamawianie czgs$ci wymiennych:

Podczas zamawiania cze$ci zamiennych nalezy
podac nastepujace dane:

o Typurzadzenia

® Numer artykutu urzadzenia

@ Numer identyfikacyjny urzadzenia

@ Numer czesci zamiennej

Aktualne ceny artykutéw i informacje znajduja sie na
stronie: www.isc-gmbh.info

9. Usuwanie odpadoéw i recycling

Aby zapobiec uszkodzeniom podczas transportu
urzadzenie znajduje sie w opakowaniu. Opakowanie
to jest surowcem, ktéry mozna uzytkowaé ponownie
lub mozna przeznaczy¢ do powtdrnego przerobu.
Urzadzenie oraz jego osprzet sktadaja sig z réznych
rodzajow materiatéw, jak np. metal i tworzywa
sztuczne. Uszkodzone elementy urzgdzenia prosze
dostarczy¢ do punktu zbiorczego surowcow
wtdrnych. Prosze poprosi¢ o informacje w sklepie
specjalistycznym badz w placéwce samorzadu
lokalnego!

10. Przechowywanie

Urzadzenie i wyposazenie dodatkowe przechowywacé
w miejscu ciemnym, suchym i wolnym od
przemarzania, zabezpieczy¢ przed dzieé¢mi.
Optymalna temperatura przechowywani 5 do 30°C.
Przechowywa¢ urzgdzenie w oryginalnym
opakowaniu.

Seite 1
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,OCTOPOHO— /15 TOrO, HTOGbI YMEHbBLUMTb PUCK NOYHEHWA TPaBMbl MPOYTUTE PYKOBOACTBO MO
aKcnayaraumn.”

Wcnonb3syiiTe cpeacTBa 3aluMThl OPraHoB Cnyxa.
BOG,ELeI?ICTBI/Ie wyma MOXXeT Bbi3BaTb NOTEPIO cryxa.

Wcnonbayiite pecnuparop.
|-|pI/I OﬁpaﬁOTKe ApeBeCHHbI U NPOYUX MaTepunanos MOXeT OGPaSOBbIBaThCH BpeaHaA anAa
3/10pOBbA MbliNib. 3anpetlleHo obpabaTiBaThb coAepxallme acbecT maTepuabi!

WcnonbayiiTe 3alMTHbIE OYKHU.
O6pasytolmeca Bo BpeMA paboTbl UCKPbI U BbiNeTaloWMe U3 YCTPOCTBA HacTHLibl, CTPYXKa 1
Mbifib MOTYT BbI3BaTh NMOBPEX/AEHWE OPraHoB 3PEHNA.
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A\ Buumanve!

Mpu nonb3oBaHWUK yCTPOACTBAMKU HEO6XOANMO
BbINOHATbL NPaBWia No TEXHUKE 6e30MacHOCTH,
4TOBbI U36eXaTh TPABM M He [OMNYCTUTDL yuiepba.
Mo3TOMy NPOYTUTE MONHOCTBIO BHUMATENBHO 3TO
PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTauumn. XpaHuTte
PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTauum B HafieXXHOM MecTe
[ANA TOro, YTO6bI MOXHO BbINO BOCMONb30BATLCA B
noboe BpeMA CoAepXKalleinca B HeM MHdopmaumei.
B Tom cnyyae ecnu Bbl nepeaaeTe yCTpoicTBO
[APYTVM NIOAAM, TO HEOBXOANMO NPUNOXUTL K HEMY
HacTOALLEe PyKOBOACTBO MO 3KCMyaTaLuu.

MbI He HeCeM OTBETCTBEHHOCTb 3@ TPaBMbI U
yuiep6, KOTopble BO3HUKIM B pe3yribTate
HecobMI0AeHNA YKa3aHNin 9TOro PyKOBOACTBA Mo
3KCMyaTaumm u TEXHUKU 6e30NacHOCTH.

1. Yka3aHuA no TexHnke 6es3onacHocTn

HeobxoauMmble yKasaHuaA no TexHuke 6e3onacHocTn
Bbl MOXeTe HalTW B MPUIOXeHHOI Bpolutope.

/A BHUMAHME!

MpouunTaiiTe BCe yKa3aHUA NO TEXHUKe
6e30NacHOCTM U TEXHUYECKNE Tpe6oBaHuA.

TPV HEBBIMOHEHUN YKA3aHWM NO TEXHUKE
6€30MaCHOCTH W1 TEXHUHECKWX TPe6oBaHMi
BO3MOMHO NMOJy4EeHIe YAapa TOKOM, BOSHUKHOBEHWE
noxapa u/mnn Noy4eH1e CepbeaHbIX TPasM.
XpaHuUTe BCe yKa3aHUA Mo TEXHUKe
6e30NacHOCTM U TEXHUYECKNE Tpe6oBaHuA ANiA
TOro, 4To6b! GbII0 BO3MOKHO BOCMONb30BaThCA
umu B Gyaywem.

2. CocTaB ycTpoicTBa U
KOMNJIeKTaLuUA YNaKoBKU
(pncyHkm 1a/1b/1c)

.1 CocTaB ycTpoiicTBa

lMepexoAHWK oTcoca

Bawmak dpesbl

BapalluKoBbIi BUHT

MepexioyaTesb BRIIOUUTb-BbIK/IIOHNT
YCTpOWCTBO 6/IOKMPOBKM BH/IOHEHMS
CeTeBoit kabenb

PyKosaTKa

Kopnyc asuratens

Pyuka 3axuma

10. HaTtaxHan raiika

11. Perynatop CKOpoOCTH BpalleHns

12. WWnuHaensHoe hrKeupytollee yCTpOMCTBO
13. OcTpwue umpKyna

NP HON =N
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14. PeBoNbBEPHbIV KOHLIEBO ynop

15. KoHueBsoit ynop

16. BapalluKoBbIi BUHT

17. YKasatesnb

18. WKana

19. OrpaHnyuTeb rNy6uHbI 06paboTHN
20. Hanpasnsiowan BTy Ka

21. MapannenbHblit ynop

22. FaeyHbIi KoY

23. LlaHroBblit 3amum

2.2 CocTaB KOMMJ/IEKTa YCTPOWCTBa

@ OTKpoV¥iTe yNaKoBKy W BbIHbTE OCTOPOXHO U3
YNaKOBKW YCTPOWCTBO.

® YpanuTe ynakoBOYHbIM MaTepuan, a TaKmKe
NPUCMOCOBAEHUS 3aLUMTbI YCTPOMCTBA NPU
yNaKoBbIBAHWUW 1 TPAHCTIOPTUPOBKE (NP
HanM4um).

@ [poBepbTe KOMMNEKTHOCTb YCTPOMCTBA.

@ [poBepbTe YCTPOICTBO M NMPUHAANEKHOCTH Ha
Ha/IM4Me BO3HUKLLMX NPU TPAHCNOPTUPOBKE
MOBPEMAECHNN.

@ CoxpaHaiiTe ynakoBKy Mo BO3MOXHOCT 10
WCTEYEHMA CPOKA rapaHTUIHbIX 06A3aTeNbCTB.

BHUMAHUE

YCTPOMCTBO U yNaKoBKa He ABAIOTCA e TCKUMU
vrpywkamu! 3anpeleHo eTAM urpathb ¢
NNaCTUHOBbLIMM NaKeTamMM, NJIEHKaM1 1
MesIKuMK AeTanAamu! OnacHOCTb 3aK/lo4YaeTcA B
TOM, YTO OHU MOTYT MPOrAOTUTb UJIN MOTUGHYTb
oT yaywba!

AneKTpuyeckan ppeaa ¢ BepXHUM
PacroNOKEHUEM UHCTPYMEHTa

MepexoaHnK oTcoca

OcTpue uMpKyna

Hanpasnstowan runbsa

MapannenbHbiit ynop

BunouHbIi Koy

HaTsHo 3aunm

OpuruHabHOe PYKOBOACTBO MO SKCMyaTauum
YKa3aHWA No TexHWKe 6e30nacHoCTH

3. Ucnonb3oBaHUe NO HA3Ha4YeHUIO

dpesa ¢ BEpXHM PaCTIONOKEHUEM UHCTPYMEHTA
npejHa3HayeHa B NepByto ouepedb ANA 06paboTHM
M3ENMI U3 AEPEBa W MNAacTMAcChl, KPOMeE TOro ANs
BbIPE3KM CYYKOB, (Pe3epoBaHHs Nasos, BbIPAGOTHM
yrny6neHw‘/‘1, KONUPOBaHWA KPUBbIX U NOYEepKa U T.4..
3anpeLyeHo UCnosb30BaTh GPesy C BEPXHUM
PaCMoNOKEHNEM MHCTPYMEHTA A/iS 06paBOTHM
NpeAMETOB U3 METaN/Na, KaMHA U T.N..
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YCTPOWCTBO MOMHO UCMO/b30BaTh TO/ILKO B
COOTBETCTBUM C €ro NpeaHasHaueHrem. Jliooe
Apyroe, BbIXOASLLEE 3a 3T PaMKU UCTO/Ib30BaHME,
CYMTAETCA He COOTBETCTBYIOLWMM NPeAn1caHmio. 3a
BO3HUWKLUME B Pe3y/bTaTe aToro yiep6 uam Tpasmbl
N06Oro poia HeceT OTBETCTBEHHOCTb MO/Ib30BaTE b
WM paboTatoLmii C UHCTPYMEHTOM, @ He
U3roToBUTE b,

Heo6x0aMMO y4eCTb, YTO HallM yCTpoicTBa
COr/IaCHO NPEANMUCaHMI0 He paccuMTaHbl ANA
MCMO/b30BaHUA B MPOMBILLIEHHOM, PEMECEHHOM
VN UHAYCTPUanbHoOM o6nactv. Mbl He
NpeAoCTaB/IfAEM rapaHTuit, EC/IM YyCTPOMCTBO ByaeT
MCMO/bL30BATLCA B NPOMBbILLNEHHOM, PEMECIEHHOM
WU MHAYCTPUANBbHOM, a TaKKe NOA0GHOM
DEATeNbHOCTM.

4. TexHU4ecKue AaHHble

02.12.2010 9:00 Uhr Seite
PyKoATKU

OMUCCHOHHbIN NoKasaTesb BUGpaLmm

a, =4,74 m/s?

HeonpepeneHHocTs K = 1,5 m/s?

OcTopoHo!

MpuBeseHHOE 3Ha4eHe IMUCCHU BUGpaLIMK
n3MepeHo CTaHAapTHbIM METOA0M NpoBeAeHNA
VICI’]bITaHVI;I, OHO MOXKEeT UBMEHATbLCA B 3aBUCUMOCTU
OT BiAA 1 CrIOCOGA UCMO/b30BaHMS 3/IEKTPUYECKOTO
WHCTPYMEHTAa U B UCKJTOYUTEIbHBIX C/TyHanX
npeBbIlWaTh YKasaHHYI0 BEJINYUHY.

MpuBefeHHOE 3Ha4YEHMe IMUCCUU BUGPALIMM MOXKET
6bITb UCNO/IL30BAHO ANA CPaBHEHWA O4HOro
B/IEKTPUYECKOrO MHCTPYMEHTA C APYIUM.

MpuBeseHHOE 3Ha4YEHe IMUCCUU BUGPALIMM MOXKET
6bITb MCMOL30OBAHO ANA NPeABaPUTENBHON OLEHKN
HeraTMBHOrro BAMAHUA.

HanpsixeHme ceTu: 2308-~50ry CBEAMTE 06 LyMOB M BUGpaLuK K
ymy!
Mourocre: 1200 Br @ Mcnonb3ayitte ToNbKO 6€3YKOPU3HEHHO

CKOpOCTb BpaLLEHMs X0I0CTOro XoAa:
11 000 - 30 000 muH

Bbicota nogbéma: 55 Mm (rny6uHa dhpeseposaHms)

LlaHroBbI# 3amum: d8nND6 MM
Ana npodunbHON dpesbl MaKCUM.: 32 Mm
Knacc 3awurbi: /@
Bec 3,4 Kr

LUymbl M BUGpaums

MapameTpsbl LWYMOB 1 BUGPaLK GbiM U3MEPEHbI B
€00TBeTCTBUM C Hopmamun EN 60745.

pab6oTatoLyme ycTpoiicTaa.

@ PerynapHo npoBoauTe TexHHUYecKoe
06C/YHMBAHWE 1 OYMCTHY YCTPOMCTBA.

@ [lpv paboTe yunTbIBaiTE 0OCO6EHHOCTM Balero
ycTpoiicTea.

@ He noasepraiiTe ycTpoicTBo neperpyske.

@ [py HeOBXOAMMOCTH AaiiTe NPOBEPUTL
YCTPOMCTBO crneuuanmcTam.

@ OTKo4alTe YCTPONCTBO, EC/IU Bbl €10 He
ucnonbayere.

@ Mcnonbayiite nepyaTku.

OcTaTou4Hble ONacHOCTH

[ae B TOM cnyyae, ecnv Bl ucnonbayete
ONUCBIBAEMbIN ANEKTPUYECKUIA MHCTPYMEHT B
COOTBETCTBUM C NpeanucaHuem, To 1 Toraa
BCerAa ocTaeTcsA MecTo AnA pUckKa. Humwe

YpoBeHb AaBneHus wyma L 90,3 aB(A) .
HeonpeaenanocTs K 35 PMBeA OCTaTOYHbIX ONACHOCTEN,
pA HBIX C KOHCTPYKLMEN HacTOALLero
YPpOBeHb MOWHOCTH Lyma Lyya 1013 AB(A)  3pextpuueckoro nHcTpymenTa:
HeonpepenexHocTb Kya 3A6 1. 3aBonesaHue nerKux, B TOM cyyae ecau He

WUcnonb3yiiTe 3aWuTy OpraHoB cayxa.
BosgeicTBMeE LyMa MOMET BbI3BaTh NOTEPIO CAyXa.

CymmapHoe 3HaYeHue BesM4unHbI BUubpaumm (cymma

BEKTOPOB TPeX Hanpas/eHWit) ONPeAeNeHo B
cootsetcTauM ¢ EN 60745.
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MCMO/b3YeTCA COOTBETCTBYIOLLMIA pecnupaTop.

2. TospexaeHune cnyxa, B TOM C/ly4ae ecnm He
MCMO/b3YeTCA COOTBETCTBYIOLEE CPEACTBO
3alnTbl cnyxa.

3. HapyleHnua 3a0poBbsA B pesynbtate
BO3/EMCTBMA BUGPALMK Ha PYKY NP1
ANUTENIbHOM UCNO/Ib30BAHUKN yCTpoﬁcma win
npwv HeNpaBu/IbHOM MOJIb30BaHUU U
HEeHaj/1exallemM TeXHUHECKOM yxogze.
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5. Nepep BBOAOM B 3KCN/IyaTauuio

Y6eauTech nepes, NoAKIOHEHNEM, YTO AaHHbIE Ha
TUNOBOW TabMYKe COOTBETCTBYIOT NapameTpam
ceTu.

Bcerpaa BblHUMaNTE WITEKEP U3 PO3ETKU Npexae,
YeM OCYLLECTBNATb HACTPOMKU yCTPOICTBA.

Mepen BBOAOM B SKCNyaTaLI0 HEOGXOAUMO
YCTAHOBUTb HaZ/IEMALLMM 06PA3OM BCE KPbILIKK U
3almTHbIE NPUCNOCOBNEHMS

5.1 MoHTam acnMpauuoHHOro naTpy6Ka

(puc. 2-3/nos3. 1)

A\ Buumanve! gna OXpaHbl Ballero 340poBbsA
Heo6xoAUMO 06A3aTesIbHO UCMOJIb30BaTh
YCTPOWCTBO BbITAXKKM MbINU.

MopcoeanHuTe Bawy dpesy ¢ BEpXHUM
PacnosIoHEeHNeM MHCTPYMEHTA MNP NOMOLLM
acnupaumMoHHoro naTpy6ka (1) K nbinecocy uamn
yCTpoMICTBY oTCOCA NblK. Takum o6pa3om Bbl
AOCTUTHETE ONTUMasIbHOM BbITAXKM NbUIN C
obpabatbiBaemoro npeameTa. MpenmyiecTsa:
Bbi 06ecneunTe aTM GEpeHOe OTHOLEHME K
YCTPOMCTBY, & TaKe K Bawemy 310poBblo.
HKpome Toro Balue paGoyee MecTo ocTaHeTcs
YUCTbIM U 6€30MacHbIM.

O6pasytowiancs npu paboTe Mbilb MOXET BbITh
onacHoi. Heo6xoa1Mo y4ecTb 414 3TOro pasaesn
YKasaHus N0 TeXHUKE 6e30MacHOCTH.
Mcnonb3yembliii Ana oTcoca nblaecoc JOMKeH
COOTBETCTBOBATbL MaTepuany obpabaTbiBaemMoro
npeameta. Mcnonbayiite cneunansHoe
YCTPOMCTBO OTCOCA MblNK, ecn Bbl paGoTaeTe ¢
O4Y€eHb OnacHbIMK A/171 340POBbA BELLECTBAMU.
CpasuvB coeuHUTE 06€ NnacTmMaccoBble
nonoBuHKM (1A 1 1B) TaK, Kak NnoKkasaHo Ha
PUCYHKe.

HKpenko npuBMHTMTE acnMpaLmMoHHbIi NaTpyGoK
(1) Npv NoOMoLLM 06OMX BUHTOB C NOTANHOM
ronoskoi (f) K 6alumary dpessbl (2).
Acnu1paumoHHbI NaTpyGOK MOMKET GbITb
MOAKJIIOYEH K BbITAXHOMY YCTPOMCTBY (Nblaecoc)
NP NOMOLLM BbITAXHOrO LWaaHra.

BHyTpeHHWit AgnameTp acnmMpaLMoHHOro
naTtpy6Ka coctaenaeT 36 Mm. 3akpenuTe Tenepb
noAXOAALLMIA N0 pa3Mepy BCACbIBAOLMIA LWAAHT
K acnupauyoHHOMY naTpy6Ky.
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5.2 MoHTak napanenbHoro ynopa
(puc. 4/nos. 21)

@ BcraBbTe Hanpasnstowme Basbl (a)
napannensHoro yrnopa (21) B otBepctusa (b)
6Galwmaka dpesbl (2).

@ MapannenbHbiit ynop (21) oTperynvpoBats Ha
HEOBXOANMYIO BEIMUMHY U NPOYHO
3aMKcMpoBaTh 6apallKOBbIMU BUHTAMM (3).

5.3 MoHTax ocTpuAa anAa Kpyra (puc. 5)

o [pv nomowwm ocTpua ana Kpyra (13) n
NpUHajexallero K Hemy KpenaeHus MOXKHO
(pesepoBaThb Kpyr/ble 061acTu.

@ 3akpenute ocTpue ana Kpyra (13) Ha KoHUe
HanpaenAwLen WwraHru (a). BctasbTe
HanpaBAALLYIO WTaHry (a) B 0TBEPCTHE (C)
$pesepHoro 6awmaka (2). 3akpenute
HanpaBAALLYIO WTaHry (a) NP NOMOLLM
KpenexHbIX BUHTOB (3) Ha pe3epHOM Galumake
(2)

@ YCTaHOBUTE Wenaemblii pafnyc Mexzay ocTpuem
Ans Kpyra (13) u ppesoit.

@ PacnonoxuTe ocTpue ans Kpyra (13) B
cepeavHe dpesepyemoro kpyra. OcnabbTe ecim
HEeo6X0AMMO 6apallKoBbIi BUHT (b) ocTpus anist
Kpyra (13) ¥ yaamHuTe unm yKopotute
HanpaB/IeHHYI0 BHW3 4aCTb OCTPUA AN1A Kpyra
(13).

5.4 MoHTam HanpaBsndioLei BTYIKU
(puc. 6-7/nos. 20)

@ 3aKpenuTb HanpasnALLYio BTYAKY (20) npu
NoMOoLLY 060MX BUHTOB C NOTalHOM ronoBroM (f)
K 6awwmary dpesbl (2).

@ BecTu HanpaBnsioLyto BTY/IKY (20) npy nomoLum
ynopHoro Kosbua (b) BAoAb WwWabnoHa (c).

@ O6pabatbiBaemoe usgenue (d) JONKHO 6biTb
60/1bLLie Pa3HNLbl MEAY ,BHELLHAM KaHTOM
YMOPHOro Ko/blia“ U , BHELUHUM KaHTOM pe3sbl
“(e) AN1s TOro, YTOGbI MONYYUTH TOUHYIO KOMUIO.

5.5 YcTtaHOBKa M fAeMOHTaX (ppe3epHoro
pa6oyero oprana (puc. 8-11)

/A Buumanme! BoiHbTe WITEKep U3 PO3ETHU
3NIeKTpOoCceTH.

/A Buumanme! Mocne pa6oTel hppesoit ¢
BEPXHWUM PacrnosIoeHMeM UHCTPYMeHTa
¢pe3epHbIli pabouunii opraH octaeTcA
OTHOCHUTE/IbHO ,0/IrOe BPeMA O4YeHb FOPAYUM.

A Buumanme! ®dpesa o4eHb OCTpas.
" yiiTe npu o6pauy $pesep
pa6oyum opraHoOM BCEraa 3alUTHbIE NepYaTRu.
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Ha onucbiBaemoii hpese ¢ BEpXHUM
Pacro/OKEHNEM UHCTPYMEHTA MOMHO
MCMo/Ib30BaTh HPEesbl C UaMETPOM XBOCTOBUKA
6 MM 1 8 MM. BO/ILLUMHCTBO UMEIOLLMXCA B
npopaae pes aToro pasmepa.

Bbl MOeTe UCN0/b30BaTh KPOME NPoYero
pesbl U3 CeAYIOLLMX MaTEPUAOB:

- HSS - ncnonbayeTca ans o6paboTku
NPEeAMETOB U3 MATKOW APEBECHHBI.

- TCT - ucnonb3yeTcs Ans o6paboTku
NpeAMETOB W3 TBEPAOW APEBECHHBI,
CTPYMEYHOM NAUTBI, NNACTMACChl U a/IIOMUHUS.
BbiGepuTe 41A NpoBeaeHNsA padoTsl
NoAXOAALLMIA pe3epHbIi paGounii opraH.
Mepep nepBbIM UCNONIb30BaHWEM (pe3bl:
HEo6X0AMMO YAa/IUTh NNACTMacCOBYIO YNaKOBKY
C bpe3epHoOVi roNoBKMK.

alku, LAHroBbIN 3aWM 1 XBOCTOBUK (pe3bl
HEOBXOANMO OYUCTUTL NEPEA TEM KaK UX
BCTaBMTb.

Hamatb Ha dpukcaTop wnuHaens (12) n
0AHOBPEMEHHO C 3TMM BpaLlas, 3aMKCMPoBaTh
WNUHAENb.

OcnabbTe HaTAMHYo raitky (10) npu nomoLum
raeyHoro Ktoua (22).

Mpy HEOBXOANMOCTH BbIHYTH Bpesy 13
LiaHroBoro 3axwvma (23).

BbiGepuTe 41A NpoBeAeHNsa padoTsl
noAXOAALLMIA pe3epHbIi paGounii opraH.
Mop6epwTe K BbIGpaHHOM hpese LaHroBbIv
3amum (23).

BcTaBbTe LaHroBbli 3axum (23) 1 raiiky (10) B
pe3epHbIi LNUHAENb.

BcTaBbTe XBOCTOBWK (hpesbl B LIAHTOBbIM 3aXUM.
[JepruTte drKcaTop wnuHaens (12) HamatbiM.
HKpenko 3aTsHUTe HaTsxHylo raiky (10) npu
MOMOLL raeyHoro Ko4a(22).

®pesa foKHa 6bITb BCTaBNeHa MUHUMAIbHO Ha
rny6uHy 20 MM B LIaHroBbIi 3aXuMm (23).
MepenpoBepbTe Nepes, NepBbIM MyCKOM
YCTpOCTBA NPOYHOCTbL KPEMIEHWA U POBHOCTb
BpalleHns ppesepHoro pa6oyero opraxal

5.6 KOcTUpOBKa KOHLEBbIX YNOPOB

(puc. 13/nos. 15)

KoHueBble ynopsl (15) MOXHO I0CTUPOBAaTL COrIacHO
noTpe6GHOCTM MO BbicoTe. [inA aToro ocnabutb
KOHTpPraiku Ha KoHLeBbIX ynopax (15) 1 BpalleHem
NepeMecTUTE UX NP1 NOMOLLY OTBEPTHU Ha
eNnaemyto BbIiCOTY yrnopa.

A\ Buumanme! Mepepn BBOAOM B 3KCN/IyaTauuio
yAQNUTe PeryMpyowuii U MOHTaMHbI
UHCTPYMEHT.
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6. YnpaBneHue yCcTpocTBOM

@ 3anpelleHo 1CroNb3oBaTh HPe3bl HUBKOrO
KayecTsa U1 NoBpeMXAeHHble dpesbl.
Mcnonb3yiTe ToNbKO hpesepHblii pabounii
opraHe C AuaMeTp XBOCTOBMKA 6 MM UK 8 MM.
HKpome Toro ¢pesabl 40NKHbI 6bITh
rpeAHa3Ha4eHbl Ha COOTBETCTBYIOLLYIO
CKOPOCTb BPALLEHMS XOIOCTOrO X0Aa.

@ 3advKcupyiite obpabaTbiBaemblii npeameT Ans
TOro, YTo6bl BO BpEMS paGoThbl OH He CABUHYJICA
B CTOPOHY. VICHOHhSyI‘;iTe 3aXUMHbIe
npucnocoGieHme.

@ [poknaabiBaiTe Kabesb CETEBOro MUTaHUA
BCeraa Hasaj oT ycTpoiicTal

@ 3anpellyeHo ppeaepoBaTb METAIMHECKHE
AeTanu, BUHTbI, rBO3AU U T.A4..

6.1 MNepexntoyaTtesib BRAOYEHO-BbIK/IIOYEHO
(puc. 16/nos. 4)

[ns BK/OYEHMA yCTPOMCTBA 3aAeicTByiTe
6IOKUPOBKY BK/IOYEHUA (5) U HAMMUTE
nepexoyaTeNb BKAOYEHO-BbIKOYEHO (4).

[INA BBIK/IIOYEHWUA OTMYCTUTE NepekioyaTe b
BHJIIO4EHO-BbIK/IOYEHO (4).

6.2 PerynaTtop CHOpOCTH BpalieHusa

(puc. 17/nos. 11)
OnTMasbHaA CKOPOCTb BPALLEHUA 3aBUCUT OT
obpabaTbiBaeMoro matepuana v auameTpa ppesb.
BbiGepuTe Npu NOMOLLY NepPeKoHaTeNs CKOPOCTH
BpaLleHunA (11) CKOpocTb BpalleHuA B 061acTv oT
11000 MuH" o 30000 MWH'. Bbl MOMeTe BbIGpaTh
O/IHO M3 7 Pas3/IM4HbIX MOMOMEHUI NeperloyaTens.
CKopoCTb BpaLly npy pa: Moo
nepeK/ioYaTesIA NPUBE/EHA HIKE:

MonoxeHnwe neperntovatens 1:
npumepHo 11000 MuH"!
(MMHUMaNbHAA CKOPOCTb BPaLLEHMS)
MonoxeHnwe neperntovaTens 2:
npumepHo 12000 MUH"!

MonoxeHnwe neperntovatens 3:
npumepHo 15000 MUH!

MonoxeHnwe neperntovatens 4:
npumepHo 18000 MUH!

MonoxeHnwe neperntovatens 5:
npumepHo 22000 MUH!

MonoxeHnwe neperntovatens 6:
npumepHo 26000 MUH!

MonoxeHnwve neperntovaTens 7:
npumepHo 30000 MUH™!
(MaKcMMabHas CKOPOCTb BPaLLEHMS)
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MoBbLICKTL CKOPOCTb BpaLLEeHNA:
MepemeLyaTb peryasaTop CKOPOCTH BpalleHus (11) B
HanpasaeHUn NakC.

CHU3nUTb CHKOPOCTb BpalleHus:
Mepemelatb perynsTop CKOpPoCcTH BpaleHus (11) B
HanpasaeHnn MUHYC.

6.3 Perynup rny6uHbl ppe3epoBaHUa
(puc. 12 - 15)

@ YCTaHOBMTE YCTPOWCTBO Ha o6pabaTtbiBaemoe
usaenve.

@ OcnabuTb 6apalKkoBbIit BUHT (16) 1 pyyKy
3amuma (9).

@ /lBvraiiTe yCTPOWCTBO MEA/IEHHO BHU3, 10 TEX
nop NoKa pesa He NPUKOCHETCA K
o6pabaTbiBaEMOMy U3AENNIO.

@ 3aTAHyTb pyuKy 3amuma (9).

@ YcTaHoBuTE ynop ray6uHbl (19) no WwKane Ha
Wenaemyto rny6uHy hpeaeposaHus 1
3aMKCMpOBaTh NPK MOMOLLM GapaLIKOBOroO
BWHTa (16).

@ [poBeanTe KOHTPO/Ib PErYIMPOBKU MPOGHBIM

(pesepoBaH1em AeTaM U3 OTXOA0B.

6.4 dpesepoBaHue

HanpaeneHue ¢peseposaHua: Mpesa Bpaujaetcs

Y6eanTech B TOM, 4TO K 06pabaTbiBaeMomy
NpeAMETY HE NPUKNEUIUCH MOCTOPOHHWE
npeAMEeTbI ANS TOTO, YTOGbI M3GeKaTb
noBpemaeHna Gpesbl.

BcTaBbTe WTEKep B COOTBETCTBYIOLLYIO
LITEMNCE/IbHYI0 PO3ETHY.

Bo3bMu1TE YCTPOWCTBO 3a ero 06e pyKoATHM (7).
YcTaHoBUTe Bpesy C BEpXHUM PaCOOMEHUEM
MHCTPpYMEHTa Ha obpabaTbiBaeMblii NpeAMeT.
OTperynupyiite rnyéuHy Gppe3epoBKu B
COOTBETCTBWM C pasaesiom 6.3.

YcTaHoBUTE CKOPOCTb BpalLEHNA B
COOTBETCTBUM C pasfenom 6.2 u BKAUUTE
YCTPOICTBO (CMOTpUTE pasaen 6.1)

MpoBepbTe peryIMpoBKy ycTpoicTBa npu
NOMOLL NPeAMEeTa U3 OTXOAOB.

[laiiTe ycTpoWcTBY pasBuTL MOHYIO CKOPOCTb.
TonbKo 3aTem onycTuTe (pesy Ha paGouyio
BbICOTY U 3aMKCHPYITE YCTPOICTBO NpU
MOMOLL PYHKU 3auma (9).

B HanpaB/eHUM YacoBoW CTpesiku. dpesepoBaHue
ZIO/TIKHO BCEr/ja OCYLECTBIATLCS NPOTUB

HanpasieHuA BpalleHna ansa Toro, 4TOGbI M36eaTb

Tpasm (puc. 18).
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Mopaya MHCTPYMEHTa: O4EHb BaXKHO
o6pabaTbiBaTb NPEAMET C NPaBU/IbHOM Nogaven
MHCTpyMeHTa. Mbl peKomeHayem nepes paboToin ¢
camum o6pabaTbiBaeMbiM NPEAMETOM OCYLLECTBUTL
napy npo6HbIX hpe3epoBaHuii Ha NpeameTe U3
OTXO/0B TOrO e THNa. TaKUM 06Pa3OM MOMHO
npouye BCero BbIABUTb CKOPOCTb pa60TbI.

CNvWKOM HU3KasA CHOpPOCTb noaa4yu
WHCTPYMeHTa:

dpesa MOKET C/MLIKOM CUIbHO HarpeThes. B Tom
cnyyae ecnn obpabaTbiBaeTCA NpeamMeT U3
BOCT/IaMEHSAIOLLErocA MaTepuana, Takoro Kak
Hanpumep AepeBo, To o6padaTtbiBaemblvi NpeamMeT
MOMET BOCM/IAaMEHNUTBCS.

C. BbICOKanA
WHCTPYMeHTa:
®dpesa MOXET GbiTb NoBpeaeHa. KauecTso
bpe3epoBaHHOM NOBEPXHOCTH: rPy6O U HEPOBHO.

Tb NopAa4u

DaiiTe dpe3e NOSHOCTbLIO OCTAHOBUTLCA NOC/ie
BbIKJIIOYEHUA, Npewpae yem Bl yaanurte
I ¥ npep WNU nepep, TeM Kak

OT/IOKUTb B CTOPOHY (hpe3y C BEPXHUM
pacnosioeHUeM MHCTPYMEHTa.

6.5 CtyneHuyatoe ¢ppe3sepoBaHue

B 3aBMCHMOCTM OT JKECTKOCTU MaTepuana

06pabaTbiBAEMOro npeameTa 1 rayGuHb!

Ppe3epoBKU HEOBXOAUMO NPOU3BOAUTL 06PABOTHY

B HECKOJIbKO NPUEMOB.

@ OcyuiecTBuTE I0CTUPOBKY KOHLEBbIX YOPOB B
COOTBETCTBUM C pa3aesiom 5.6.

@ Ecnm ectb HeoGxoanMMOCTbL hpesepoBaTh B
HECKO/IbKO 3aX0/10B, TO BpaljaiTe
PeBONLBEPHBIN KOHLLEBOW yrop (14) nocne
YCTaHOBKW rNy61HbI (PPe3epoBKU B
COOTBETCTBUM C Pa3/e/ioM 6.3 TakiM 06pasoM,
YTOGbI OrpaHUYMTENb FY6UHBI 06PaboTHK (19)
pacnonarasicsi Haj, CamMbiM BbICOKWM KOHLIEBbIM
ynopom (15).

@ OcyluectauTe hpesepoBaHue B 3TOM NO3NLUM
peryampoBKy. Moc/ie OKOHYaHWA NepBoOro
npoxoAa ppesepoBaHis NnepecTaBbTe
PeBONbBEPHbII KOHLLEBOW yrop (14) Takum
06pa3om, YToBbl OrpaHUuUTENb FYGUHBI
06pa6oTkM (19) HaXoAMNCA HaA CPEAHUM MO
BbICOTE KOHL|EBbLIM yropom (15). OcyliecTeuTe
(pe3epoBaHMe TaKKe B 3TOM NO3ULUK
PEeryMpoBKU.

@ Tenepb oTperynupyiTe ray6uHy nog cambii
HUMHWI KOHLEBOW ynop (15) 1 3aBeplunTte
(hpesepoBaHue B 3TOM NO3NLUM PETYSIMPOBKU.

25
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6.6 dpesepoBaHUe KPYroB NPU NOMOLLU OCTPUA
umpryna (13)

[na hpesepoBaHUA KPYros BOKPYr LeHTpa

HEOGXO/MMO OCYLLECTBUTH CriejyloLiee:

@ BcrasuTh 1 0TperynMposatb 0CTpUE LMPKY A
(13) B cooTBETCTBUM C pasaenom 5.3.

@ YCTaHOBUTH OCTpHE LMPKYNA (13) B LEHTP
tpe3epyeMoro Kpyra 1 npuaTs.

@ OcyujecTBuTb hpesepoBaHie B COOTBETCTBUN C
paszenom 6.4.

6.7 dpesepoBaHUe ¢ NapaniesibHbIM YNOpom
(21)

Ans dpesepoBaH1n BAOb NPAMONUHENHOTO

o6pabaTbiBAEMOro npeameTa Heo6XoAMMo

OCYLECTBUTL CNeAyIoLLee:

@ YcTaHoBUTE napannenbHeli ynop (21) B
COOTBETCTBUM C pasaesnom 5.2

@ BepuTe napannenbHbii ynop (21) no BHeLHeMy
Kpato 06pabaTbiBaeMoro npeameTa.

@ OcyujecTBuTb hpesepoBaHie B COOTBETCTBUN C
pasgenom 6.4.

6.8 CBo60opHOE (hpe3epoBaHUue

dpesa ¢ BEPXHUM PaCTO/IOKEHNEM MHCTPYMEHTa

MOMET GbITh UCMO/Ib30BaHA TaKKeE 63 Kakux 6o

HanpasAALWMX WTaHr. |-|pl4 CBOGOAHOM

pe3sepoBaHnm Bbl MoXeTe paboTaTb TBOPHECKM,

HanpumMep 1U3roTaBamMBaTb POCHEPKHU.

[ ] MCI‘lOJ‘Ib3yﬁTe Npx 3TOM TOJIbKO O4eHb
HEr/IyGOKYI0 MO3WLMIO PErYIMPOBKM (pe3bi!

@ [pv o6paboTKe o6pabaTbiBaeMoro npeameTa
y4uTbIBalTE Hanpas/ieHne BpalleHna Gpesbl
(puc. 18).

6.9 MpodunbHoe ppesepoBaHUne U pe3Ka KaHTa
(puc. 19)

@ /[nanpodunbHoro dpeseposaHus (a) - U
(pe3epoBaHua KaHTa (b) MOXHO MCNO/b30BaTbL
creuuabHyto Gpesy C YNOopHbIM KO/bLOM.

@ YcTtaHoBuTE ppesy.

@ OCTOpOXHO NOABECTH YCTPOWCTBO K
o6pabaTbiBaEMOMY U3AE/UIO.

® Bectv Hanpasnstowyo uandy nam
WapUKONOALWUNHUK (C) C IErKUM HaXMMOM
B/10/1Ib 06pabaTbiBAEMOro U3Ae/UA.

A Brumanme:

)CTU OT MaTep npu 6onbLuoi
rny6uHe ppesepoBaHnA Heo6XoAUMO
OCyLEeCTBNATL PAGOTY B HECKOJ/IBKO LIaroB.
YpaepuBaiite npu Bcex pa6oTax ppesy ¢
BEPXHUM pPacnosioeHMem UHCTPYMeHTa
o6enmu pykamu.
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7. 3ameHa Kabena nUTaHus
3J/IeKTpoCceTH

Ecnun 6ypeT noBpexaeH Kabenb NUTaHna oT
3/IeKTPOCETH ITOrO YCTPOICTBA, TO ro [JO/MKEH
3aMEHWTb U3rOTOBUTESb YCTPOICTBA, Er0 CyMHba
cepBica UM Apyroe ML C NoA06HOM
KBanvbuKaLumen 418 Toro, YTobbl U3bemartb
onacHoCTew.

8. OuucTKa, TEXHUYECKUI yXoa U
3aKa3 3anacHbIx aeTaneu

I'Iepe,q BCEemMu pa60TaMM MO O4YUCTKE BbIHYTb
wTekep U3 po3eTku.

8.1 Ounctka

o OunwaiiTe 3alMTHbIE yCTPONCTBA,
BEHTUNALMOHHBIE OTBEPCTUA 1 KOPNYC
[BUraTena Kak MOXHO JlyyLle OT Mbif U FPA3U.
MpoTpuTe thpesy YMCTON BETOLLLIO UK
NpoAyiTE CXaTbIM BO3/YXOM C HU3KUM
naBrieHneM.

@ Mbl pekomeHAyem ounwaTth cpesy nocne
Ka)k[0ro 1cnonb3oBaHuA.

o OunwaiiTe yCTPONCTBO PerynApHO BNaxHo
TPAMKOWN C HEGOMBLUMM KONIMHECTBOM XXMAKOTO
Mbina. He ucnonbayitTe Motowme cpeactea unu
PacTBOPUTE; OHU MOTYT Pa3becTb
nnacTMaccoBble YacTu ycTpoiictea. CneauTte 3a
TeMm, 4To6bl BOAA He nonana BOBHYTPb
ycTpouncTaa.

8.2 YronbHble WeTkn

Mpw YpeamepHoM 06pa3oBaHUM UCKP caanTe
hpesy B CrieLmMann3vpoBaHHyio MacTpPecKylo ang
NPOBEPKWN YrosibHbIX WETOK.

BHumaHve! YronbHble WeTku paspeliaeTca
3aMeHATb TONbKO CNeuuanunucTy 3NeKTPUKy.

8.3 TexHuueckuin yxon
B ycTpoiicTBe KpoMe 3TOro HeT aeTanen,
KOTOpble HY>XAaKTCA B TEXHUYECKOM yxoae.

8.4 3akas 3anacHbIx AgeTtanen:

Mpwu 3akase 3anacHbIx HacTen Heo6xoAMMO

npuvBecTu crneayrowme AaHHble:

® Mopaudukauma yctporctea

@ Homep apTukyna ycTpoiicTsa

® VneHTUMKaLMOHHBIA HOMep YCTporUCTBa

@ Homep 3anacHoit YacTu Tpebyemoii ANA 3amMeHa
netanm

AKTyaJ'IbeIe UeHbl 1 I/IHCbOpMaLlVIH HaxogATcA Ha

caite www.isc-gmbh.info
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9. YTunusauuA n BTopuyHana
nepepabotka

YCTpOWCTBO HAaX0ANTCA B YNakoBKe ANA TOro,
4TO6bI U36eXaTh ero NOBPeXAeHUA npn
TpaHCrnopTMpoBKe. 3Ta ynakoBka ABNAETCA
CbIPbEM 1 MO3ITOMY MOXET BbITb UCMONb30BaHa
MOBTOPHO MMM HarnpaBneHa BO BTOPUYHYIO
nepepaboTKy CbIpbA.

YCTpoWcTBO 1 €ro NPUHaANEeXHOCTH COCTOAT U3
PasnnYHbIX MaTeEpUanoB, Takux Kak Hanpumep
MeTann u nnactMacce. YTunusupynTte AeeKTHbIe
nAeTanu B MecTax c6opa 0cobbix OTXOA0B.
WHchopmaumio 06 3Tom Bbl MOXeTe Nony4nTb B
creuvanM3npoBaHHOM MarasuHe U B MECTHbIX
opraHax npasnexua!

10. XpaHeHune

XpaHuTe yCTPOMCTBO U €ro NPUHAANEKHOCTU B
TEeMHOM, CyXOM, HE NOABEPHEHHOM BIUAHUIO
MOpO3a 1 HeZJOCTYMHOM A1 leTeit MecTe.
OnTumanbHan Temnepatypa xpaHeHus ot 5°C ao
30°C. XpaHuTe 3/1eKTPOUHCTPYMEHT B €ro
COGCTBEHHOM OPUTMHANBHOM YNaKoBKe.
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® 9

o 9

“Avertisment — Cititi manualul de utilizare pentru a reduce riscul producerii unui accident”

Purtati o protectie a auzului.
Actiunea zgomotului pot duce la diminuarea auzului.

Purtati o masca de protectie contra prafului.
La prelucrarea lemnului si a altor materiale poate rezulta praf periculos pentru sanatate. Nu se
vor prelucra materiale cu continut de azbest!

Purtati ochelari de protectie.
Scanteile rezultate pe timpul lucrului sau talasul, aschiile si praful care iese din aparat pot duce
la diminuarea vederi.
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A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuiesc respectate anumite
reguli de siguranta pentru a se preveni accidentele si
pagubele. Cititi cu atentie aceste instructiuni de
folosire. Pastrati-le cu grija pentru a putea avea
intotdeauna la dispozitie informatiile necesare. in
cazul in care dati aparatul unei alte persoane, va
rugam sa inmanati si instructiunile de folosire.

Noi nu preludm nici o garantie pentru pagube sau
vatamari care provin din nerespectarea acestor
instructiuni si a indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti in
brosura anexata.

/A AVERTIZARE!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electrocutare,
incendiu si/sau raniri grave.

Pastrati pentru viitor toate indicatiile de
siguranta si indrumarile.

2. Descrierea aparatului si volumul
livrarii (Fig. 1a/1b/1c)

2.1 Descrierea aparatului
Adaptor de aspiratie
Talpa de frezat

Surub fluture

Intrerupator pornire/oprire
Intrerupator de deblocare
Cablu de alimentare
Maner

Carcasa motorului

Maner de prindere

10. Piulitd de strangere

11. Reglor turatie

12. Dispozitiv de blocare a arborelui
13. Varf compas

14. Opritor final al revolverului
15. Opritor de sfarsit de cursa
16. Surub fluture

17. Indicator

18. Scald

19. Opritor in adancime

20. Mangon de ghidare

21. Opritor paralel

22. Cheie fixa

23. Bucsa elastica de prindere

©CONOO N
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2.2 Cuprinsul livrarii

@ Deschideti ambalajul si scoateti aparatul cu grija.

@ Indepartati ambalajul, precum si sigurantele de
ambalare si de transport (daca existd).

@ Verificati dacé livrarea este completa.

@ Controlati aparatul si accesoriile daca nu prezinta
pagube de transport.

@ Pastrati ambalajul dupa posibilitate, pana la
expirarea duratei de garantie.

ATENTIE

Aparatul si ambalajul nu sunt jucérii pentru

copii! Copiilor le este interzis sa se joace cu
pungi din material plastic, folii si piese mici!
Exista pericolul de inghitire si sufocare!

Masina de frezat superioara electrica
Adaptor de aspiratie

Varf compas

Mansgon de ghidare

Limitator paralel

Cheie fixa

Bucsa elastica de prindere
Instructiuni de utilizare originale
Indicatii de siguranta

3. Utilizarea conform scopului

Masina de frezat electrica serveste indeosebi la
prelucrarea lemnului si a materialelor plastice, la
tdierea crengilor, frezarea canelurilor, prelucrarea
adanciturilor, copierea curbelor si a sabloanelor, etc.
Este interzisa utilizarea ei in scopul prelucrarii
metalelor, a pietrei, etc.

Masina se va utiliza numai conform scopului pentru
care este conceputa. Orice alta utilizare nu este in
conformitate cu scopul. Pentru pagubele sau
vatamarile rezultate in acest caz este responsabil
utilizatorul/operatorul si nu producatorul.

Va rugam sa tineti cont de faptul ca masinile noastre
nu sunt construite pentru utilizare in domeniile
mestesugaresti si industriale. Noi nu preluam nici o
garantie atunci cand aparatul este folosit in
intreprinderile mestesugaresti sau industriale ori in
scopuri similare.
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4. Date tehnice

Tensiunea de alimentare: 230V ~50Hz

Putere: 1200 W

Turatie la mers in gol: 11.000 - 30.000 min”!

inaltimea cursei: 55 mm (adancimea de frezare)

Bucsa elastica de prindere: J8sid6mm
Pentru freza profilata maxim: 32 mm
Clasa de protectie: I1/[g]
Greutate: 3,4 kg

Zgomote si vibratii

Valorile nivelelor de zgomot si de vibratie au fost
calculate conform EN 60745.

Nivelul presiunii sonore L5 90,3 dB (A)
Nesiguranta K, 3dB
Nivelul capacitatii sonore Ly 101,3dB (A)
Nesiguranta Kya 3dB

Purtati protectie antifonica.
Expunerea la zgomot poate cauza deteriorarea sau
pierderea auzului.

Valorile totale ale nivelului de vibratii (suma vectoriala
a trei directii), calculate conform EN 60745.

Manere
Valoare a vibratiilor emise ay, = 4,74 m/s*
Nesiguranta K = 1,5 m/s?

Avertisment!

Valoarea vibratiilor emise a fost mésurata conform
unui proces de verificare normat si se poate modifica
in functie de modul de utilizare a sculei electrice si in
cazuri exceptionale poate depasi valoarea indicata.

Valoarea vibratiilor emise poate fi utilizata pentru
comparatia cu vibratiile sculelor electrice ale altor
producétori.

Valoarea vibratiilor poate fi utilizata si la o estimare
introductiva a afectiunii aparatului.
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Limitati zgomotul si vibratiile la un nivel minim.
Utilizati numai aparate in stare ireprosabila.
Intretineti i curatati aparatul cu regularitate.
Adaptati modul dvs. de lucru aparatului.

Nu suprasolicitati aparatul.

Dacd este necesar, lasati aparatul s fie verificat.
Decuplati aparatul, atunci cand acesta nu este
utilizat.

Purtati manusi!

Riscuri reziduale

Riscurile reziduale nu pot fi eliminate complet,

chiar daca manipulati aceasta scula electrica in

mod regulamentar. Urmétoarele pericole pot
aparea, dependente de tipul constructiv si
executia acestei scule electrice:

1. Afectiuni pulmonare, in cazul in care nu se poarta
mascé de protectie impotriva prafului adecvata.

2. Afectiuni auditive, in cazul in care nu se poarta
protectie antifonica corespunzatoare.

3. Afectiuni ale sdnétatii rezultate din vibratia mana-
brat, in cazul utilizarii timp mai indelungat a
aparatului sau a utilizérii si intretinerii sale
necorespunzatoare.

5. inainte de punerea in functiune

Asigurati-va inainte de racordare ca datele de pe
placuta de identificare corespund datelor din retea.

Scoateti intotdeauna stecherul din priza inainte a
executa reglaje la magina.

inainte de punerea in functiune a masinii, toate
capacele si dispozitivele ei de siguranta trebuie sé fie
corect montate.

5.1 Montarea stutului de aspiratie
(Fig. 2-3/Poz. 1)

A\ Atentie! Din motive de sinitate utilizarea
unei instalatii de aspirare a prafului este
neaparat necesara.

@ Racordati stutul de aspiratie (1) al masinii de
frezat electrice la un aspirator sau la o instalatie
de aspirare a prafului. Obtineti astfel o aspirare
optima a aschiilor si a prafului produs de cétre
sculd. Avantaje: Protejati atat aparatul cat si
propria dumneavoastra sanétate. in plus locul
dvs. de munca rdméane mai curat si mai sigur.

@ Praful rezultat in timpul lucrului poate fi periculos.
V& rugam sa respectati in acest sens indicatiile
de siguranta.

Seite 3
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Aspiratorul utilizat trebuie sa fie potrivit pentru
tipul de material prelucrat. Folositi un aspirator
special in cazul in care aveti de a face cu
materiale ce dauneazé sanatétii.

Presati cele doud forme din plastic (1A si 1B) asa
cum este ilustrat in figura 2.

Prindeti stutul de aspiratie (1) cu ajutorul celor
doua suruburi cu cap inecat (f) de talpa de frezat
).

Stutul de aspiratie poate fi racordat la un aspirator
sau la o instalatie de aspirare a prafului prin
intermediul unui furtun de aspirare.

Diametrul interior al stutului de aspiratie este de
36 mm. Racordati acum un furtun de aspirare
suficient de mare de stutul de aspiratie.

5.2 Montarea opritorului paralel (Fig. 4/Ppoz. 21)

Impingeti tijele de ghidare (a) ale opritorului
paralel (21) in gaurile (b) talpii de frezat (2).
Reglati opritorul paralel (21) la cota dorita si fixati-
| cu ajutorul suruburilor fluture (3).

5.3 Montarea varfului compasului (Fig. 5)

Cu ajutorul varfului compasului (13) - si a
suportului aferent — puteti freza portiuni circulare.
Blocati varful compasului (13) pe capatul uneia
din barele de ghidare (a). infingeti bara de
ghidare (a) intr-un orificiu (c) din papucul frezei
(2). Fixati bara de ghidare (a) cu suruburile de
fixare (3) de papucul frezei (2).

Reglati raza dorité intre varful compasului (13) si
freza.

Pozitionati varful compasului (13) in mijlocul
cercului care urmeaza a fi frezat. Dacé este
necesar desfaceti putin surubul cu aripioare (b) al
varfului compasului (13) si prelungiti/scurtati
partea de varf de compas (13) indreptaté in jos.

5.4 Montarea mansonului de ghidare

(Fig. 6-7/Poz. 20)

Prindeti mansonul de ghidare (20) cu ajutorul
celor doua suruburi cu cap inecat (f) de talpa de
frezat (2).

Trageti mansonul de ghidare (20) cu inelul de
contact (b) de-a lungul sablonului (c).

Pentru a putea obtine prin frezare o copie exacta
a sablonului piesa de prelucrat (d) trebuie sé fie
mai mare cu diferenta dintre ,muchia exterioara a
inelului de contact” si ,muchia exterioaré a frezei“

(e).

02.12.2010 9:00 Uhr

5.5 Montarea/Demontarea sculei de frezat
(Fig. 8-11)

A\ Atentie! Scoateti stecherul din priza!

A Atentie! Dupa utilizarea masinii de frezat
electrice scula de frezat ramane foarte fierbinte
pentru o perioada relativ lunga de timp.

A Atentie! Frezele sunt foarte ascutite. Purtati
intotdeauna manusi de protectie cand lucrati cu
scule de frezat.

@ Inaceasta masins de frezat electricd puteti monta
freze cu diametre ale tijei de 6 mm si 8 mm.
Majoritatea frezelor pot fi obtinute in ambele
marimi.

@ Puteti folosi printre altele freze confectionate din
urmatoarele materiale:

- HSS - adecvate pentru prelucrarea lemnelor de
esentd moale

- TCT - adecvate pentru prelucrarea lemnelor de
esenta tare, a placilor intinzétoare, a materialelor
plastice si a aluminiului.

@ Alegeti scula de frezat adecvata.

@ La prima utilizare a masinii de frezat:
indepértati ambalajul din plastic de pe capul
frezei.

@ Curatati piulita, bucsa elastica de prindere si tija
frezei inainte de montarea ei in aparat.

@ Apasati dispozitivul de blocare a arborelui (12) si
rotind concomitent arborele lasati-l s& se
anclanseze.

@ Desfaceti piulita de strangere (10) cu ajutorul
cheii fixe (22).

@ Scoateti eventual freza care trebuie demontata
afara din bucsa elastica de prindere (23).

@ Alegeti scula de frezat adecvata.

@ Alegeti bucsa elastica de prindere (23) adecvata
frezei alese.

@ Montati acum bucsa elastica de prindere (23) si
piulita (10) pe arborele portfreza.

@ Introduceti tija frezei in bucsa elastica de
prindere.

@ Tineti apdsat dispozitivul de blocare a arborelui
(12)

@ Strangeti piulita de strangere (10) cu ajutorul cheii
fixe (22).

@ Frezatrebuie introdusa cel putin 20 mm in bucsa
elastica de prindere (23).

@ Inainte de punerea in functiune a aparatului
verificati scula de frezat s fie bine fixata, iar
miscarea ei de rotatie s fie concentrical
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5.6 Reglarea opritoarelor de sfarsit de cursa
(Fig. 13/Poz. 15)

Opritoarele de sfarsit de cursa (15) pot fi reglate pe

ndltime. Pentru aceasta desfaceti contrapiulita

opritorului de sfarsit de cursa (15) si rotiti opritorul cu

ajutorul unei surubelnite, aducandu-| la indltimea

dorita.

A Atentie! indepérta;i toate sculele de reglare si

montare inainte de punerea in functiune a

aparatului.

6. Operare

@ Nu utilizati freze deteriorate sau de proasta
calitate. Utilizati numai scule de frezat cu un
diametru al tijei de 6 mm sau 8 mm. in plus
frezele trebuie sé fi fost concepute pentru turatia
la mers in gol respectiva.

@ Fixati piesa de prelucrat pentru ca s& nu poata fi
azvarlita. Utilizati dispozitive de prindere.

@ Trageti cablul de alimentare intotdeauna prin
spatele aparatului!

@ Nu frezati niciodata peste parti metalice, suruburi,
cuie, etc.

6.1 Intrerupatorul pornire/oprire (Fig. 16/Poz. 4)

Pentru a porni aparatul apasati mai intai intrerupatorul
de deblocare (5) si apoi intrerupatorul pornire/oprire

(4).

Pentru a opri aparatul luati degetul de pe
ntrerupatorul pornire/oprire (4).

6.2 Reglarea turatiei (Fig. 17/Poz. 11)

Turatia adecvata depinde de materialul ce urmeaza a
fi prelucrat gi de diametrul frezei. Cu ajutorul
reglorului (11) alegeti o turatie intre 11.000 si 30.000
min”'. Puteti alege intre 7 pozitii diferite ale reglorului.
Turatiile corespunzatoare acestor pozitii sunt:

Pozitia 1: circa 11.000 min™ (turatie minima)
Pozitia 2: circa 12.000 min™
Pozitia 3: circa 15.000 min™
Pozitia 4: circa 18.000 min™
Pozitia 5: circa 22.000 min™
Pozitia 6: circa 26.000 min™
Pozitia 7: circa 30.000 min™ (turatie maxima)

Cresterea turatiei:
Invértiti reglorul (11) in directia ,plus*.

Scaderea turatiei:
Invértiti reglorul (11) in directia ,minus*.
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6.3 Reglarea adancimii de frezare (Fig. 12-15)

@ Asezati aparatul pe piesa de prelucrat.

@ Desfaceti surubul fluture (16) si manerul de
prindere (9).

@ Miscati aparatul incet in jos pana cand freza
atinge piesa de prelucrat.

@ Strangeti manerul de prindere (9).

@ Opritorul de adancime (19) se regleaza pe
adancimea de frezare dorita cu ajutorul scalei si
se fixeaza cu surubul cu aripioare (16).

@ Testati reglajul cu ajutorul unei frezari de proba a
unei piese rebut.

6.4 Frezare

@ Asigurati-va c& nu au ramas prinse obiecte
straine de piesa de prelucrat, altminteri existand
pericolul deteriorarii frezei.

@ Racordati stecherul de retea la o priza adecvata.

@ Apucati aparatul de cele doud méanere (7) ale
sale.

@ Pozitionati freza electrica deasupra piesei de
prelucrat.

@ Reglati adancimea de frezare conform punctului
6.3.

@ Reglati turatia conform punctului 6.2 si dati
drumul la aparat (vezi punctul 6.1).
Testati reglajele aparatului cu ajutorul unei piese
rebut.
Lasati aparatul s& atinga viteza maxima. Abia
acum coborati freza electrica pana la adancimea
ei de lucru si blocati aparatul cu ajutorul
manerului de prindere (9).

Directia de frezare: Freza se invéarte in sensul
acelor de ceasornic. Frezarea trebuie sa aiba loc
ntotdeauna in sensul contrar directiei de rotatie,
pentru a se evita astfel producerea unor accidente
(Fig. 18).

Avansul: Este foarte important ca piesa sa fie
prelucrata cu avansul corect. Va recomandam ca
nainte de a incepe prelucrarea piesei propriu-zise sa
efectuati cateva teste pe o piesa rebut de acelasi tip.
Puteti afla astfel foarte ugor care este viteza de lucru
cea mai buna.

Avans prea mic:

Freza s-ar putea incinge prea tare. in cazul in care
prelucrati un material inflamabil, cum ar fi lemnul,
piesa ar putea lua foc.

Avans prea mare:
Freza ar putea fi deteriorata. Calitatea frezarii: frezare
bruta si piesa cu suprafata neregulata.
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Lasati freza sa iasa complet din piesa prelucrata
inainte de a o indeparta pe aceasta din urma sau
de a ageza de o parte aparatul.

6.5 Frezare progresiva
In functie de duritatea materialului de prelucrat si a
adancimii de frezare trebuie sa procedati in mod

progresiv.
@ Reglati opritoarele de sfarsit de cursa conform
punctului 5.6.

@ Incazul in care urmeaz4 s frezati progresiv in
mai multe etape, dupa reglarea adancimii de
frezare conform punctului 6.3. rotiti opritorul final
al revolverului (14) astfel incat opritorul in
adancime (19) sa se gaseascéa deasupra
opritorului de sfarsit de cursa (15) cel mai de sus.

@ Frezati utilizand acest reglaj. La sfarsitul primei
patrunderi prin frezare reglati opritorul final al
revolverului (14) astfel incat opritorul in adancime
(19) s& se gaseasca deasupra opritorului de
sfarsit de cursa (15) mijlociu. Frezati inca o data
utilizand acest reglaj.

@ Alegeti acum opritorul de sfarsit de cursa (15) cel
mai de jos si incheiati operatia de frezare.

6.6 Frezarea in cerc cu ajutorul varfului
compasului (13)

Pentru a freza cercuri in jurul unui punct central

procedati in felul urmator:

@ Montati si reglati varful compasului (13) conform
punctului 5.3.

@ Pozitionati varful compasului (13) in centrul
cercului ce urmeaza a fi frezat si apasati usor.

@ Executati operatiunea de frezare conform
punctului 6.4.

6.7 Frezarea cu ajutorul opritorului paralel (21)

Pentru a freza de-a lungul unei muchii exterioare

drepte a piesei de prelucrat procedati in felul urmator:

@ Montati opritorul paralel (21) conform punctului
5.2

@ Trageti opritorul paralel (21) de-a lungul marginii
exterioare a piesei de prelucrat.

@ Executati operatiunea de frezare conform
punctului 6.4.

6.8 Frezarea manuala

Aparatul poate fi utilizat si fara tijele de ghidare. Cu

ajutorul frezarii manuale puteti realiza lucréri creative,

cum ar fi modelarea dupa sabloane sau scrierile.

@ Utilizati pentru aceasta un reglaj foarte neted al
frezariil

@ Laprelucrarea piesei tineti cont de sensul de
rotire a frezei (fig. 18).
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6.9 Frezarea profilelor sau a marginilor (Fig. 19)

@ invederea frezarii unor profile (a) sau a unor
margini (b) puteti utiliza si freze speciale cu inele
de contact.
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@ Montati freza.

@ Apropiati aparatul cu grija de piesa de prelucrat.

@ Dirijati conul de ghidare sau rulmentul cu bile (c)
cu o ugoard apasare de-a lungul piesei de
prelucrat.

A Atentie:

La adancimi mai mari de frezare, in functie de
materialul prelucrat se impune sa lucrati in mod
progresiv, in mai multe etape.

In timpul lucrarilor de frezare tineti aparatul cu
ambele maini.

7. Schimbarea cablului de racord la
retea

in cazul deteriorarii cablului de racord la retea a
acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta
trebuie inlocuit de céatre producator sau un scervice
clienti sau de opersoana cu calificare similara.

8. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

Scoateti stecherul inaintea inceperii lucrarilor de
curatire.

8.1 Curatirea

@ Pastrati curate dispozitivele de protectie, slitele
de aerisire si carcasa masinii. ltergeti aparatul cu
o carpa curata sau suflati praful cu aer sub
presine la o presine mica.

@ Noi recomandam curatirea aparatului imediat
dupé fiecare folosire.

@ Curatati aparatul cu o carpa umeda si putin
sapun lichid. Nu folositi detergenti sau solventi;
acestia pot ataca piesele din material plastic ale
aparatului. Fiti atenti sa nu intre apa in interiorul
aparatului.

8.2 Periile de carbune

in cazul formérii excesive a scanteilor periile de
carbune se vor verifica de cétre un electrician spe
cializat.

Atentie! Periile de carbune au voie sa fie schimba
te numai de cétre un electrician specializat.

8.3 intretinerea
In interiorul aparatului nu se gasesc alte piese
care trebuiesc intretinute.
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8.4 Comanda pieselor de schimb:

La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urmétoarele date;

@ Tipul aparatului

@ Numarul articolului aparatului

@ Numarul Ident al aparatului

@ Numérul piesei de schimb necesare

Preturile actuale si informatii suplimentare gasiti la
www.isc-gmbh.info

9. indepértarea si reciclarea

Aparatul se gaseste intr-un ambalaj pentru a se
preveni deteriordrile pe timpul transportului. Acest
ambalaj este o resursé si deci refolosibil si poate fi
supus unui ciclu de reciclare.

Aparatul si auxiliarii acestuia sunt fabricati din
materiale diferite cum ar fi de exemplu metal i
material plastic. Piesele defecte se vor preda la un
centru de colectare pentru deseuri speciale.
Interesati-va in acest sens in magazinele de
specialitate sau la administratia locala!

10. Lagar

Depozitati aparatul si accesoriile acestuia la loc
ntunecos, uscat si ferit de inghet, precum si
inaccesibil copiilor. Temperatura de depozitare
optima este intre 5 si 30 “C. Pastrati aparatul electric
n ambalajul original.
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,,I'lpep,ynpe)KAeHme -C uen HamansBaHe pUcKa OT HapaHfBaHe NpoYyeTeTe ynbTBaHeTo 3a
ynoTpe6a“

HoceTe npeana3sHu cpeacTsa 3a cnyxa.
Bb3aeicTBMeTO Ha LiymMa MOXe Aa AoBeae A0 3aryba Ha cnyxa.

HoceTe npeanasHa macka cpeuy npax.
’ Mpy o6paboTkaTa Ha ABLPBO U APYTM MaTepuani MoXe Aa ce OTAeNM yBpex/aall 34paBeTo
npax. He 6vBa aa ce obpaboTBaT CbAabpXKawWM asbecT matepuanu!

Hocerte 3awmTHu oumnna.
OTaenunuTe ce No Bpeme Ha paboTa UCKPW UNn U3Nn3alumnTe OT ypeaa TPECKU, CTbProTUHN 1
1] npax Morat Aa NpUYUHAT 3ary6a Ha 3peHneTo.
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A\ Buumanve!

Mpu u3nonseaxe Ha ypeauTe TpAGBa fa ce cnassaTt
HAKOW MPe/nasHi Mepky 3a 6e30MacHoCT, 3a Aa ce
npeaoTBPaTAT HapaHABaHUA U LWEeTH. 3artoBa
npo4yeTeTe BHUMATENHO TOBA yNbTBaHe 3a
ynotpe6a. CbxpaHaBaiTe ro nobpe, 3a na
pasnonarate ¢ HGopMaUVATa Mo BCAKO Bpeme. B
cnyyaw, ye TpAbBa Aa npepaaeTe ypeaa Ha apyru
nvua, MonA, NMpejaiiTe 1 ToBa ynmbTBaHe 3a ynoTtpeba.
Hue He noemame OTTOBOPHOCT 3a 37I0MONYKM U
weTu, KOMTO Bb3HUMKBAT Nnopaau He C'bﬁl'llOFlaBaHe
Ha TOBa ynbTBaHe U Ha yKa3aHuATa 3a
6e3onacHocT.

1. UHcTpyKumm 3a 6e3onacHocCT

CbOTBETHUTE MHCTPYKLNM 38 6E30MACHOCT e
HamepuTe B Npunoxexara 6polypa.

/A NPEAYNPEMAEHUE!

I'Ipo-ce'reTe BCUYKM YHa3aHuA 3a 6e30nacHOCT 1
WUHCTPYKLMUH.

I'Iponycr(MTe npu cna3sBaHeTo Ha yKasaHuATa 3a
6e30MnacHoCT 1 WHCTPYKUUUTE MoraT Aa umat Kato
nocnepuua enekTpu4ecku yaap, noxap WK TEMKN
HapaHABaHUA.

C'bxpaHe're 3aB 6'bp,eu.|,e BCUYKHU YRasaHuA 3a
6e3o0nacHOCT 1 WUHCTPYKUUU.

2. OnucaHue Ha ypepa u o6em Ha
pocTtaBKa (¢urypa 1a/1b/1c)

2.1 OnucaHue Ha ypepa
MscmykBalL, aganTtop
®pe3osa 06yBKa

Hpunuat 6ont
Brto4BaHe/M3KIo4BaHe
B/I0KMpOBKa 3a BK/IOYBaHE
MpeKoB NPOBOAHNK
[ApbiKa

Kopnyc Ha aBuratens
3arArala ApbHKa

10. 3aTsrawa raiika

11. PeryaupaHe Ha o6opoTuTe
12. ®UKcHpaHe Ha BPeTEHOTO
13. Bpbx Ha nepren

14. PeBonBepeH KpaeH orpaHuunTen
15. KpaeH orpannunTen

16. Hpunuat 6ont

17. Ctpenka

18. Ckana

OCOND>O AN
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19. OrpaHuuuTen 3a 4ba6ounHa
20. HanpapsinBalLa BTy/IKa

21. NapaneneH orpaHuyuTen
22. [aeyeH KoY

23. 3areraTenHu Knewm

2.2 06em Ha gocTaBKa

@ OTBopeTe onaKoBKaTa 1 BHUMATE/IHO M3BaJeTe
ypesa oT onaKoBKarta.

@ OTcTpaHeTe oNaKoBBYHNA MaTepuan KaKTo n
OMNaKoBBYHUTE/M TPAHCMOPTHU OCHUIYPOBKY (aKO
VMa TaKuBa).

@ [lpoBepeTe fani 06eMbT Ha JOCTABKA € Mb/IEH.

@ [poBepeTe fany ypeabT v NPUHAANEKHOCTUTE
HAMAT NOBPEAM OT TPAHCMOPTUPaHE.

@ o BL3MOXHOCT 3anaseTe onaKoBKaTta fj0
W3TUYaHE Ha rapaHLMOHHUA CPOK.

BHUMAHUE

YpeabT M ONAaKOBBLYHUAT MaTepuan He ca
AeTCKU urpayku! [leya He 6uBa fa UrpaaT c
NiacTMacoBy TOP6UYKK, GO0 MaNKU
AeTaiinu! CblyecTByBa ONacHOCT Aa MM rbTHaT
v Aa ce 3apywar!

EneKTpuyecka ropHa ppesa

ApanTep 3a U3CMyKBaHe

OcTpwue Ha nepren

Bopeuia runsa

YcnopepageH orpaHuuanTen
BunkooGpaseH raeyeH Koy
3arArawm Kiewm

OpuruHanHo ynbTBaHe 3a ynotpeta
YKa3aHWA 3a TeXHUKa Ha 6e30MacHoOCT

3. Ynotpe6a no npegHa3HavyeHue

FopHaTa (hpesa e 0cobeHo NoaxoAsLa 3a
06paboTKa Ha ;bPBO M NIacTMaca, OCBEH ToBa 3a
13pA3BaHe Ha Yenose, ppe3oBaHe Ha KaHaM,
n3paboTBaHe Ha BAbAGABaHUA, KONMUpaHe Ha KPUBK
W WpHUTOBK IHUM 1 fip. MopHaTa dpe3a He 6uBa Aa
ce 13non3sa 3a 06paboTHa Ha MeTasl, KaMbK U Ap.

MawwHaTta TpAGBa Aa ce 13nonssa camo no
npeAHasHayeHneTo i. Beaka no-HaTaTbluHa M3BBH
ToBa ynoTpe6a He e no npejHasHaveHue. 3a
npeausBUKaHW OT TOBaA WeTU U1K HapaHABaHUA OT
BCSIKaKbB BUJ, OTFOBOPHOCT HOCK
noTpe6GUTENsAT/OBCYKBALLOTO /iULe, a He
NPOU3BOAUTENAT.
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Mons, umaiiTe npeaBua, Ye HaluuTe ypean CbriacHo
npefHa3Ha4YeHNeTo C1 He ca Npou3BeaeHH 3a
NPOMMLLNEHA, 3aHAATYUIACKA MU UHAYCTPUANTHA
ynotpe6a. Hue He noemame OTrOBOPHOCT, aKO
YPEALT Ce U3NoN3Ba B NPOMULLIEHU, 3aHAATYUIACKK
VN UHAYCTPUANTHU NPEANPUATUA, KaKTO U NpK
PaBHOCTOMHU EMHOCTU.

4. TeXHU4eCKU faHHU

MpeoBo HanpeeHue: 230V ~50 Hz

HoHcymauuma Ha Tok: 1200 W

O60opOTH Ha NPaseH Xoa; 11.000 - 30.000 min”'

BucourHa Ha xoga:
55 MM (Abn6o4MHa Ha pe3oBaHe)

3arerartenHu Knewm: d8UD6MM
3a npodunHa dppesa MaKc.: 32 Mm
Knac zawura: /@
Terno: 3,4 Kr
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MocoyeHaTa CTOMHOCT Ha U3/TbYBaHM BUGPaLMK
MOXE /ja Ce U3Mo/3Ba 3a CPaBHEHUE Ha efuH
©IEKTPUYECKUN MHCTPYMEHT C ApYr.

MocoyeHaTa CTOMHOCT Ha U3/TbYBaHU BUGPaLK
MOXe /ja BCe M3M0/13Ba ChLO 3a Ha4a/Ha OLeHKa Ha
OTpULATENHO BUAHME.

OrpaHuyeTe o6pa3yBaHeTO Ha WYM 1
BUGpauuATa 4,0 MUHUMYM!

@ M3nonasaiite camo 6e3ynpeyHo
(YHKLMOHUPALLM YPEan.

MoaabpaiiTe M NouncTBalTe ypeaa pesoBHo.
lMpurogeTe HauMHa c1 Ha paGoTa CrpsMO ypeaa.
He npeToBapgaiite ypeaa.

HoceTe ypeaa npv HEO6X0AMMOCT 3a NpoBepKa.
WsktouBaiiTe ypesja, ako He ce U3nos3sa.
HoceTe pbKasuuy.

OcTaTb4yHKU pucHose

[Dopu aKo o6CAyKBaTE TO3U €NIEKTPUYECKU
UHCTPYMEHT Cbr/1acHO nNpeanucaHuATa, BUHaru
ChblecTByBaT OCTaTb4yHU PUCKOBE. Morat Aa

Lym n BuGpauus

CTOMHOCTUTE 3a LYM 1 BUGPaUMA ca NoayHeHn
cbrnacHo EN 60745.

HuBO Ha 3ByKOBO HasnaraHe Lya 90,3dB (A)
Hone6atue Kya 3dB
HuBO Ha 3ByKOBa MOLLHOCT Ly 101,3dB (A)
Hone6anwe Ky 3dB

Hocerte 3awura 3a cnyxa.
BAMAHMETO Ha LWyMa MOXe Aa NpUiMHK 3ary6a Ha
cnyxa.

O6LWMTe CTOMHOCTU Ha TPENTEeHWsA (BEKTOPHA Cyma
Ha TpWUTe NOCOKK) nosy4eHn cbraacHo EN 60745.

APBbHKKEK
CTOMHOCT Ha EMUCHS Ha TPENTeHWs ay, = 4,74 m/s?
Kone6anue K = 1,5 m/s?

BHumaHue!

MocoueHaTa CTOMHOCT Ha M3TbYBaHM BUGPaLK e
13MepeHa Mo HOPMMPaH KOHTPOIEH METOZ, U B
3aBMCMMOCT OT HauMHa, Mo KOWMTO Ce U3nosasa
©NeKTPUHECKUAT MHCTPYMEHT, MOXE /ia Ce NPOMEHS,
a B USKJIIOUYUTENHKU ClyHan MOXe Aa npesulasa
noco4eHara CTOMHOCT.

Bb: T AHUTE ONAacCHOCTU BbB BPpb3Ka C
HOHCTPYKUUATA U U3NMBJIHEHUETO Ha TO3U
©JIEKTPUYECHU UHCTPYMEHT:

1. YBpempaHe Ha 6ennTe [po6oBe, aKO He CE HOCH
NoAXoAALa 3alMTHa Macka NPOTHB Npax.

2. YBpempaaHe Ha Cyxa, aKo He Ce HOCH
NOAXOAALLA C/yX0Ba 3aluTa.

3. YBpempaHua Ha 34paBeTo, PesynTMpaLLy ot
BUBpaLMMTE BBPXY PbKATA, aKO YPeabT ce
M3M0/13Ba NPOAL/IHUTESNHO BPEME U HE CE BOAM
1 NOALbPIA KAKTO TPAGBA.

5. Mpepau nyckaHe B eKcnaoaTtauua
Mpepay cBBbp3BaHETO ce ybeneTe, Ye AaHHWUTE BbpXy
TMnoBaTa TabesnKa OTroBapAT Ha JaHHUTE OT
Mpexara.

Mpeav Aa npeanpUeMeTe HAaCTPONKK Ha ypesa
BUHarun MSFL'pr'IBaﬁTe MpPEHOBUA LWencen.

Mpeayu nyckaHe B eKCNOATALMA BCUUKM MOKPUTUS 1

3alLUMTHU NPUCNIOCOBNEHNA TPABBA 12 Ce MOHTUpaT
cropeg, U3UCKBaHWATa
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5.1 MoHTam Ha u3cmyKBaLly Wwyuep
(¢wur. 2-3/nos. 1)

A\ Buumanme! OT rnepHa TouKa onassaHe Ha

3/ paBeTo U3MNO/I3BaHETO Ha Npaxoy/iaBAHe e

3aAbAKUTENHO HEo6X0AUMO.

@ Cpbpwerte Bawara ropHa ppesa upes
M3CMyKBaLLWA WyLep (1) KbM NpaxocMyKauKa
WM NpaxoynasALLo npucnocobneHue. Mo Tosun
Ha4yuH nocTuraTe ONTUMMasIHO NpaxoynassHe OT
3aroToBKara. Mpeanmctsara: Bue waaute
KaKTo ypefa, Taka u BaweTo co6cTBeHO 3apase.
OcseH ToBa paboTHOTO BM MACTO OCTaBa YMCTO
Y NO-CUTyPHO.

@ Bb3HMKBaWMAT No Bpeme Ha paboTa npax Moxe
pa 6bae onaceH. Monsa cvbnogasaite pasgen
yKasaHWA 3a 6e30MacHOCT.

@ MsnonasaHara 3a 3aCMyKBaHe NpaxocMyKauKa
Tpa6Ba Aa e noaxoaslla 3a 06paboTBaHUA
maTepuan. Manonssaite cneuuaneH cMykarten,
B CNly4ait, 4e paboTuTe C Matepuanu, CUIHO
yBpeXaaly 34paBeTo.

@ Cubepete aBeTE NnacTmMacosu Yepynku (1A m
1B) KaKTO e noKasaHo Ha purypara.

@ 3arerHeTe uacmykBawms Wwyuep (1) c gara
6onTa cbe ckpuTa rnasa (f) Kbm ppesosata
obyBKa (2).

@ M3cMyKBaLMAT LyLep MOXe a Ce CBbpIKe KbM
M3CMYKBaLLM Ypean (MpaxocMyKayKa) CbC
CMyKaTe/eH Lwnayx.
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o [lo3snumnoHunpaiiTe Bbpxa Ha neprena (13) B
cpeparta Ha OKPBHOCTTA, KOATO TpsAbBa fja ce
oTpexe. PasxnabeTe, aKo € HEO6X0ANMO,
KpunyaTua BUHT (b) Ha Bbpxa Ha neprena (13) n
yAbMKETE/CKbCETE covelyarta HaZloNy YacT Ha
Bbpxa Ha neprena (13).

5.4 MoHTaM Ha HanpaBnfABalaTa BTy/IKa
(¢wur. 6-7/nos. 20)

@ 3akpeneTe Hanpas/isBalarta BTyKa (20) ¢
ABara 6onTa cbe cKpuTa rnasa (f) Kbm
(pe3osaTa obysKa (2).

e Hanpasnsasauwata BTy/Ka (20) ce Bogu ¢ onopeH
npbeTeH (b) No Ab/KMHA Ha WwabnoHa (c).

@ 3arotoBkara (d) Tpa6Ba Aa 6bae no-ronsma ¢
pasnuKkara ,BbHLeH pbb onopeH NpbeTeH” U
,BbHLeH pbb6 Ppesa“ (e), 3a Aa ce Noy4M TOHHO
Konue.

5.5 Mow DHTaM Ha ¢p
WUHCTPYMEHT (dwmr. 8-11)

/A Buumanue! UsTernete MpemoBuA wencen.

A\ Buumanme! Cnep pa6oTa c ropHaTa ¢ppesa
(hpe3oBUAT MHCTPYMEHT OCTaBa MHOrO ropety 3a
OTHOCHUTEJIHO AbJIr0 Bpeme.

A\ Buumanme! ®dpe30BUTE MHCTPYMEHTH ca

MHoro ocTpu. Npu pa6oTa ¢ ppe3osu
VHCTPYMEHTH BMHAru HoceTe 3alUTHU

@ BBbTpewHnAT anameTsbp Ha MSCMyKBaLLMA LyLep
€ 36 MM. CBBbpHETE KbM M3CMYKBALLWMA LyLep
NOAXOAALLO FONAM CMyKaTeNEeH LWnayXx.

5.2 MoHTam Ha napanenHua orpaHnuuTen
(¢wur. 4/nos. 21)
@ Bkapaiite HanpaenaBawumTe Banose (a) Ha

napanenHus orpasunuunten (21) B otsopute (b) Ha

(pesoBata obyBKa (2).

@ Perynupaiite napanennus orpanununten (21) Ha
¥enaHua pasmep M ro 3aterHeTe ¢ Kpuayature
6ontose (3).

5.3 MoHTam Ha Bbpxa Ha neprena (®wr. 5)

o C BbpxaHa neprena (13) — v npuHagiexalms
KbM Hero Aibpiad — MoxeTe fja ppesosate
KPBran 30HU.

® 3akpeneTe Bbpxa Ha neprena (13) 3a Kpas Ha
€/iHa OT HanpaB/IABALLMTE KOJIOHM (a).
MocTaBeTe Hanpae/iABaLLaTa KOJIoHa (a) B 0TBOP
(c) Ha dpesoBalyaTa obyBKa (2). 3akpeneTe
HanpasnsBaLliaTa KosoHa (a) cbe
cKpenuTenHuTe 6onToBe (3) KbM hpesoBalyaTa
obyBKa (2).

® HacTpoiiTe xenaHus paguyc Mexay Bbpxa Ha
neprena (13) 1 dbpesoBaLLMA MHCTPYMEHT.
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@ B TasuropHa ppesa morart aa ce nanonssat
(PEe30BM MHCTPYMEHTU C iamMeTbP Ha TANOTO 6
MM 1 8 MM. MoBe4eTo hpe3oBM UHCTPYMEHTH
ChLECTBYBAT U } ABaTa pa3mepa.

® MoxeTe aa nanonssare Gpe3osBU UHCTPYMEHTH
OT CNlefjHUTE MaTepuau:

- HSS - noaxoaswm 3a 06paboTKa Ha MEKO
A'bpBO

- TCT - noaxoasLm 3a 06paboTKa Ha TBBPAO
['bPBO, ALPBECHOTA/IAWMTHI NJIOYM, NNACTMAacK
W anyMUHUIA.

@ W36upaiite noaxoAawwmMA 3a Bawuma cayyait Ha
13nonasaHe Gppe3oB MHCTPYMEHT.

o [pv nbpBOHaYanHOTO U3NON3BaHe Ha
¢pesara: Mons oTcTpaHeTe niacTMacoBata
onaKoBKa OT (PEe30BMTE rNaBu.

@ [pean MOHTaa nouncTeTe raiku, saTeratesHn
K/lelM 1 TANO Ha ppesara.

@ HatucHeTe drKcHpaHeTo Ha BpeTeHoTo (12) 1
4pes eJHOBPEMEHHO BbPTEHE BpeTeHaTa a
B/IA3AT B rHe3jata.

@ OrtsuifTe 3aTeratenHara ravika (10) ¢ raeyHus
KNty (22).

@ Vi3BajeTe ppe3oBUsA MHCTPYMEHT, KOMUTO TpAGBA
[fia ce AeMOHTMPa OT 3aTeraTesiH1Te Kielm (23).
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@ WsbepeTe noaxoasawma 3a Bawms ciyqait
(hpe3oB UHCTPYMEHT.

@ Wsb6epeTe noaxoasLM 3aTeraTesIHATE Kielm
(23) KbM M36paH1A HPEe30B UHCTPYMEHT.

@ CeranocraBeTe 3aTeratenHuTe Kielm (23) u
raiika (10) BbB hpe30BOTO BPETEHO.

@ [loctaBeTe TANOTO HA PPE30BUA MHCTPYMEHT B
3aTeraTte/IHUTE KNewy.

@ 3a/pbiTe HaTUCHATO PUKCUPAHETO Ha
BpeTeHoTO (12).

@ CrerHeTe 3aTeratesnHara raika (10) ¢ raeynus
KoM (22).

@ Dpe30BUAT UHCTPYMEHT TPAGBA Aa e MbxHaT
HaWt-ManKo 20 MM B 3aTeratesHuTe Knewm (23).

@ [peau nyckaHe B eKcnnoaTaums Ha ypeaa
npoBepeTe 06pOTO 3aKpenBaHe U BbPTEHE Ha
$hpe3oBUA MHCTPYMEHT!

5.6 PerynupaHe Ha KpaitHUTe OrpaHU4YUTENIU
(¢wur. 13/nos. 15)

Cnopea Heo6XoAMMOCTTa KpaiHUTe OrpaHUinMTENn

(15) morart aa ce peryavpar BbB BUCOYMHA. 3a uenTa

pasBuiiTe KOHTparalkarta Ha KpaiHWUs orpaHuuuTen

(15) 1 ro 3aBBbPTETE C NOMOLLTA HA OTBEPKA Ha

}eNaHaTa BUCOUMHA Ha OrpaH1YaBaHe.

B ! Mpeau ny B eHcnnoaTtauua

OTHOBO OTCTpaHeTe peryivpaumuTte U MOHTamHU

WHCTPYMEHTH.

6. O6cnywBaHe

@ He uanonseaiite GppesoBr MHCTPYMEHTH C HUCKO
Ka4yeCcTBO Win NoBpeaeHu. W3nonsBaiite
(ppesoBU MHCTPYMEHTU C AUAMETBP Ha TANOTO 6
MM UK 8 MM. CDpeaoBMTe UHCTPYMEHTWU OCBEH
ToBa TPAGBA ia Ca U3YMC/IEHN 3a CbOTBETHUTE
060pOTH Ha NPaseH Xoa,.

@ [MopcvrypeTe geTaiina, KoTo TpsGBa a ce
o6pa6oTBa TaKa, Ye No Bpeme Ha paGoTa fa He
MOXe fja ce namecTBa. Manonasaiite
3aTeraTte/IHW NPUCTIOCOGEHMS.

@ MWsTernsiiTe MpexoBUA Kaben BUHary Hasap!

@ HuKora He dpe3oBaiiTe Hag MeTaHW YacTu,
601TOBE, NMMPOHU U Ap.

6.1 BrkaouBaHe/uskniouBaHe (¢pur. 16/nos. 4)
3a BH/IIOYBaHe 3afeicTBaliTe 6/10KMpOBKaTa 3a
BHJIlO4BaHE (5) M HaTUCHETE NpeBKtoYBaTENA

BHJIOYEHO/U3KIOYEHO (4).

3a usKloyBaHe NycHeTe NpeBK/IoYBaTeNA
BHJIOYEHO/U3KIOYEHO (4).
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6.2 Perynupate Ha o6opotuTe (¢dpur. 17/nos. 11)
MopxoaAwmTe 060POTH 3aBUCAT OT MaTep1ana 3a
o6paboTBaHe v AMameTbpa Ha hpe3osua
MHCTPyMeHT. C NpeBK/IloYBaTeIA 3a peryMpaHe Ha
o6opoTuTe (11) Moxe aa n3bupare 060poTv B
AvanasoHa ot 11.000 go 30.000 min”'. MoxeTe aa
n3bupare Mexay 7 passnyH1 No3uLmm Ha
npeskouBaTens. O60poOTUTE Ha PasIUYHUTE
NO3ULMKM Ha NPEBK/IIOYBATE/IA Ca KaKTO cleaBa:

Mpeskntoysalla nosuums 1: npuéa. 11.000 min”
(MMHUMaNHK 06OPOTH)

MpeBKAtoyBaLLa noanuma 2: npu6a. 12.000 min*
MpeskntoyBaLla nosuums 3: npuéa. 15.000 min”
MpeskntoyBaLla nosuums 4: npuéa. 18.000 min™
MpeBKntoyBaLLa noanuma 5: npu6a. 22.000 min™
MpeBkntoyBaLLa nosuuums 6: npuéa. 26.000 min™
MpeBkntoyBaLla nosuuums 7: npuéa. 30.000 min”
(MaKcUmanHu 060poTH)

YBe/iyaBaHe Ha 060poTUTE:
[BwveTe perynatopa Ha o6opoTuTe (11) B nocoka
nakc.

HawmansBaHe Ha o6opoTuTe:
[BwveTe perynartopa Ha o6opoTuTe (11) B nocoka
MUHYC.

6.3 PerynupaHe gbn6oynHarta Ha ppe3oBaHe
(dur. 12 - 15)

@ [locTaBeTe MaliMHaTa Ha/, 3aroToBKaTa.

@ PasBwiite kpunyatua 6ont (16) 1 3aTarawara
ApbHKa (9).

@ baBHO ABMKETE MalMHaTa HafjoNy, AOKATO
tpe3aTa JOKOCHe 3aroToBKaTa.

@ 3aBwifTe 3aTArawata ApbxKa (9).

@ Hactpoliite orpaHnumnTens 3a gbaéoumnHa (19) ¢
rioMoLLTa Ha CKanaTa Ha ¥enaHaTa fbi1604nHa
Ha (pesoBaHe, U 3aKpeneTe C KPUIHaTUA BUHT
(16).

@ [lpoBepeTe HacTpoitkaTa ¢ IoMoLLTa Ha NMPOGHO
(ppesoBaHe Ha OTNaABLYHO Napye.

6.4 dpe3oBaHe

® Y6epeTe ce, ye Mo 3aroToBKaTa He ca
NONENHaIM Yy Tena, 3a Aa naberHeTe
nospeau Ha ppesara.

@ CBbpIKETe MPEKOBHUA WEMNCeN C NOAXOAALL

KOHTaKT.

XBaHeTe ypeaa 3a ABeTe APbHKHM (7).

MocTaBeTe ropHaTa dpesa Haj, 3aroToBKaTa.

Perynupaiite gbn6ounHaTa Ha hpesoBaHe

crnopepg TouKa 6.3.

@ W36epeTe o6opoTHTe crnopeg Touka 6.2
BH/lOYeTe ypesa (BUK TouKa 6.1)
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@ [poBepeTe HACTPOIKMTE Ha ypeAa C nomoLyTa
Ha oTnagbyHO napye.

@ OcraBeTe ypesa ja AOCTUrHe Mb/IHAaTa CKOPOCT.
Epnpa Toraea cBasieTe ppesara Ha paboTHa
BUCOYMHA M G/IOKMPaiiTe ypeaa Cbe 3aTAralara
ApbXKKa (9).

Mocokxa Ha pe3oBaHe: DpesaTa ce BbPTU NO
NOCOKa Ha YaCoBHWKOBATa CTpesiKa. dDpe3oBaHeTo
/Ala Ce M3BBPLIBA BUHArK 06PATHO Ha MOCOKaTa Ha
BbpPTeHe, 3a Aia ce U3GArBaT 310Monyku (dur. 18).

MopasaHe: MHoro BaxHo €, 3aroToBKaTa fja ce
06paboTBa C NPaBUIHOTO NOAABAHE.
MpenopbyBame, Npeay 06paGoTBaHETo Ha camaTta
3aroToBKa Aa U3BBPLUMTE HAKO/IKO NPOGHU
PpesoBaHMA ¢ 0TNAABYHO Napye oT CblymaA TUn. Mo
TO3M Ha4MH MHOTO JIECHO Ce YCTaHOBABA Haii-
fo6paTa paboTHa CKOpPOCT.

MHoro 6aBHO nopaBaHe:

®dpesaTa 61 Morsia cuHo aa ce 3arpee. KoraTo ce
06paboTBa ropuM MaTepua, Kato HanpuMep 4bPBO,
3aroToBKaTa MOMe Aa Ce Bb3r/laMeHu.

MHoro 6bp30 nopasaHe:
dpesara MOKe fja ce nospeau. Hauectso Ha
(pesoBaHe: rpy6o 1 HepaBHo.

OcTaBeTe (h)pe30BMA MHCTPYMEHT HAMb/IHO Aa
cnpe, NpeAy fia OTCTPaHWUTe 3aroToBKaTa UNu
npeaAv fa octaBuTe ropHata gpesa.

6.5 CTbnKoBO (hpe3oBaHe

Cnopep TBBPAOCTTa Ha MaTepuana, KoWTo Lie ce

06paboTBa, M AbNGOYMHATA Ha ppe3oBaHe, TpsbBa

/Aia ce MpoLeaMpa Ha HAKOJIKO CTHITKU.

@ Perynupaiite KpaiiHUTe orpaHu4uTeNm cropes,
To4Ka 5.6.

@ AKo TpAGBa Aa ce (ppe3oBa Ha HAKO/IKO CTHIKHU,
3aBBbPTETE PEBO/IBEPHIUA KPAEH OrpaHnyinTeN
(14) cnep perynupane gbnbounHarta Ha
(ppesoBaHe cnopep To4Ka 6.3 TaKa, 4e
OrpaHUYUTeNAT 3a fbaboyunHa (19) ga ce
Hamupa Hag Hal-BUCOKUA KpaeH orpaHuyuTen
(15).

@ ®dpe3sosaiiTe Npu Tasu HacTpoitka. Cnep,
3aBbpLUBaHe Ha MbPBUA NPOLEC Ha ppe3oBaHe
perynupaiite peBoNIBEPHUS KPaeH OrpaHninTen
(14) TaKa, Ye orpaHUYMTENAT 3a AbA6ounHa (19)
f1a Ce HamMupa Ha/, CPEHWA KpaeH orpaHnyuTen
(15). Cera usnb/iHeTe hpe3oBaHe M NpU Tasu
HacTpoliKa.

@ Cera perynvpaiite Hai-HUCKWA KpaeH
orpanuuuTen (15) v 3aBbplueTe Gppe3oBaHeTO.
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6.6 ®pe3oBaHe Ha KPbLroBe C BbpXa Ha neprena
(13)

3a (hpe3oBaHe Ha KPbroBe OKOJIO CPEfHA TOHKA

npoueaupaiiTe KaxkTo cnejga:

@ MoHTupaiiTe 1 perynupaiiTe Bbpxa Ha neprena
(13) cnopep Touka 5.3.

@ [ocTaseTe Bbpxa Ha neprena (13) Ha cpeaaTa
Ha Kpbra, KOMTO Le ce hpe3oBa M NPUTUCHETE.

@ WsBbplieTe ppesosaHeTo cnopes TouKa 6.4.

6.7 dp ¢ napa. orp Ten (21)

3a tpesoBaHe No Ab/KMHA HA NPaB BbHLLEH Pb6 Ha

3aroToBKa NpoLeAMpaiiTe KakTo cnejga:

@ MoHTupaiiTe napanenHus orpaHnanTen (21)
cnopep To4Ka 5.2

@ Bopete napanenHus orpanuumten (21) no
NPOABL/MKEHUE HA BBHLUIHWA Pb6 Ha 3aroToBKaTa.

@ WsBbplieTe ppesosaHeTo cnopes TouKa 6.4.

6.8 dpe3oBaHe cbC CBOGOAHM pble

FopHaTa pesa Moxe fa paboTtv 1 6e3

Hanpas/ABalLy KonoHu. Mpu dpesoBaHe cbe

CBOGO/AHM PbLIE MOXETE Aa U3Mb/IHABATE

WHTepecHU Gpe30BbYHU PaboTH, KaTo Hanpumep

U3roTefAHE Ha LLIpMCDTOBM JIMHUA.

@ 3alenTau3nonspaiiTe MHOro paBHa HaCTPOKa
Ha ppesaral

@ [pv obpaboTKaTa Ha 3aroToBKaTa
cbbtoaBaliTe NocoKaTa Ha BbpTEHE Ha
(hpe3soBUTE UHCTPYMEHTH (ur. 18).

6.9 MpodunHo ppesosaHe u ppe3oBaHe Ha
pv6oBe (pur. 19)

@ 3anpodunHo dppesosaHe (a) U ppe3oBaHe Ha
pb6oBe (b) MoraT Aa ce U3non3eaT v CneuuanHi
(pesun ¢ onopeH NPbLCTEH.

@ MoHTupaiite dpesara.

o basHO I'IpMGJ'IM)KaBaﬁTe mMawumHaTa KbM
3aroToBKara.

@ BopeTe HanpaBnABalWWMA 60T UK ChepUHeH
narep (C) ¢ 1IeK HaTUCK MO Ab/IKUHA Ha
3aroToBKara.

/A Buumanue:

Cnopep maTepvana npu roieMu AbA604MHUA Ha
(pesoBaHe TpAGBa Aa ce paGoTH Ha HAKOJIKO
cTbnKu. Mpu BcAKaKBO (hpe3oBaHe ApbHTe
ropHara ¢pesa c ABeTe pbLe.
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7. CMAHa Ha MpeHoBHUA
CcbefuHUTeNIeH NPOBOAHUK

AKO MPEOBUAT CbeAUHUTE/IEH MPOBOAHMK Ha TO3M
ype ce NoBpezau, To Toi TpsbBa fja ce CMeHM oT
NPOM3BOAWTENA UK OT HeroBaTta CepBU3Ha CymGa
3a 06C/yHBaHe Ha KIMEHTU UK OT NOLJO6HO
KBanMuLuMpaHo nuLe, 3a Aa ce nsberHar
13naraHusa Ha onacHocT.

8. MounucTteaHe, noaapbXKa 1
nopbyBaHe Ha pe3epBHU 4YacTu

I'Ipe,cun BCAKO NOYNCTBaHe u3BaxaanTe wencena.

8.1 Mouncreaxe

o [MoanbpxkanTe 3alUMTHUTE MEXaHU3MK,
OTBOpPWTe 3a Bb3AYX U ABUraTenHaTa KyTua
BB3MOXHO Hal-4NCTU OT Npax 1 3amMmbpcABaHe.
MouncTBalTe ypeaa ¢ 4McTa Kbpna unm ro
npoJyxaiTe CbC CrbCTEH Bb3AYX MO/, HUCKO
HanArae.

e [penopbyBame Bu pa nouncteare ypeaa
HenocpeACTBEHO cref, BCAKA yrnoTpeba.

@ [louncTBainTe ypena peaoBHO C BNaxHa Kbpna
1 Manko Mek canyH. He nanonssaite
NleTepreHTy Unn pasTBopuUTeny; Te buxa
yBPeAUNM NnacTMacoBuTe 4acTy Ha ypeaa.
BHumaBaiiTe Aa He nonaaHe Boja BbTpe B
ypena.

8.2 BbrneHoBm Y4eTkun

Mpu npekomepHo o6pasyBaHe Ha UCKPU
BBITIEHOBUTE YETKM [ja ce MPOBEpAT OT
enekTpocneuvanuct.

BHumaHve! BbrneHosuTe YeTku TpAbBa fa ce
NOAMEHAT Camo OT eNleKTPOCMeLManmcT.

8.3 Mopppbxka
BbB BbTPELHOCTTA Ha Ypeaa HAMa [pyrvt 4acTy,
N3UCKBaLLM NoAAPBXKKA.

8.4 NMopbuKa Ha pe3epBHM YacTu:

Mpu nopbyka Ha pe3epBHM YacTu TpAGBa Aa ce
nocoyart crnefiH1Te AaHHu;

e BupHaypena

@ ApTuKyneH Homep Ha ypeaa

o WaeHTucbukaumnoHeH Homep Ha ypeaa

@ Homep Ha HeobxoaumaTa pe3epBHa YacT
AKTYyarHn LeHu1 1 MHGopMaLWA Le HamMepuTe Ha
www.isc-gmbh.info
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9. Ekonorocbo6pa3Ho oTcTpaHABaHe
M peuuKnupaHe

YpenbT e B 0nakoBKa, 3a fja ce NpeAoTBpaTAT
LLETM NpU TpaHCNopTUpaHeTo. Tasu onakoBka
npeAcTaBnABa CypoBMHA U 3aTOBa MOXe /a ce
M3ro/13Ba NOBTOPHO WK A CE BbPHE KbM LMKbNIa
Ha o6paboTka Ha CypoBUHUTE. YPEAbT U Herosute
4aCTV ca CbCTaBEHW OT PasfNyHN MaTepuanu, Kato
Hanpvmep MeTan 1 nnactmacy. Maxsbpnete
AetheKTHUTE CTPOUTENHU YacTV NpK OCOBEHO
onacHuTe oTnaabum. OcBefomeTe ce B
cneuvanuavpaHuaA MarasvH unm B obMHeKara
aAMuHncTpauval

10. CbxpaHeHue Ha cKknap,

CKnapupaiite ypeaa v NpuHageHoCTUTE My Ha
TBMHO, CyXO MACTO, Kb/JETO HAMA ONAacHOCT OT
3aMpb3BaHe U KOeTo /a e HefJOCTBIHO 3a Aelja.
OnTumanHaTa TemnepaTypa Ha CKiaaupaHe e
mexay 5 1 30 ‘C. CbxpaHsaBaiTe eNeKTpUiecKns
WHCTPYMEHT B OpUrnHasiHaTa My onakoBKa.

M
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LMpoegdomoinon — MNa T peiwon Tou kivdivou TpavpaTiopoy diaBaote tnv Odnyia xpriong*

Na ¢opdre wrtonpoaoTaocia.
H enidpaocn BopuBou pmopei va MPOKAAECEL TNV AMMAELA TNG AKONG.

Na popdreg mpooTacia kata Tng okovng.
Kata mv eneEepyacia EUA0U Kat GAAwV UAKK®V UTopei va oxnuatioBei okdvn ou BAAmTeL TNV
uyeia oag. Aev eTutpéneTal ) enegepyaocia UAK®V TTou TieplEXouv apiavTo!

Na popdarte mpooTaTeuTIKG YUaAld.
Kata m Sidpkela Mg epyaociag dnuioupyouvtal oTiverpeg 1 METIOUVTAL HIKPA TeEpdxa and
OUOKEUN, pOKavidla Kal OKOVEG. ZUVETIELA UIOPEL va gival n anwAela TG 6paoT§ 0ag.
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A Npoooxn!

Kata m xpron Twv CUCKEU®Y TPETIEL Va
AapBdavovTal oplopéva HETPA aoPaAeiag rpog
AMOPUYN TPAUUATIOUGMY Kat {nuiav. Na to Adyo
auTo Tapakaloupe va SlaBACETE TIPOOEKTIKA aQuTr
mv Odnydtl xpriong. PUAAETe TNV KAAA Yla va €XETe
TIG TIANPOPOpPieg 0T dlaBeon oag avd naca oTLyur.
Edv dwoate ) ouokeun oe AAAa atopa,
TIAPAKAAOUE va TOUG TIApAdMOETE KAl AUTH TV
Odnyal xpriong.

Aev avaAapBdvoupe kapia eubuvn yla atuxiuata
TIoU ogeilovTal 0T Un TpEnon autng tg Odnyiag
Kal Twv unodeifewv acpaAeiag.

1. Ynodeigeig acpaleiag

210 ouvnuuévo GUANADIO Ba BPeiTe TIG OXETIKEG
unodeielg acpaheiog.

A\ NPOZOXH!

AwBaoTte 6Aeqg TIg YItodei&elg aopaAeiag kat
Tig Odnyieg.

Edv 6ev akoloubrioete TIq YTodei&elg aodaleia kat
TIg Odnyieq dev amokAeiovtal nAekTpomAngia,
TupKayLd kavry coBapoi TPAUHATICHOI.

DUAGETE TIPOCEKTIKA OAEG TIG YTIOSEIEEIQ
aopaAedig kat TiIg Odnyieg yia o pEAAOV.

2. Meprypadri TNG CUGKEUNG Kat
ocupnapadidopeva (ek. 1a/1b/1c)

o

Neptypadr Tng cuokeuvig
Npooapuoyéag avappdpnong
MNédno Pppelag

Metalovda

AlakOTITNG gVepyoToinOoNg/arnevepyomoinong
®dpayn) evepyomoinong
Aywyog ouvéeong He To SikTuo
XelpoAapn

MNepifAnua kivnripa

Aapn cVodiEng

10. Ma&uadt cvodiENg

11. P’'uBuion apibpol oTpodwv:
12. AopAAon aTpAaKTou

13. MU dlapritn

14. Zmiplypa pe Téppa TUTou peROABep
15. Tépua

16. MetaAovda

17. Agiktng

18. KAipaka

19. O&nyoq Baboug

20. ZwANvag-o08nyog

CONOOHWN =N
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21. NapdAAnAo téppa
22. AtA6 kAelsi
23. Névoa ouodiENg

2.2 Zuprnapadidopeva

@ Avoi&te T ouokevaoia kat ByAATE TIPOCEKTIKA
TN GUOKELN.

@ ATIOMAKPUVTE TA UAIKA CUOKEVAOiag Kabwg Kat
Ta oVOTNHATA TIPooTaciag TNG cuokevaciag /
petadopdg (eav uTapxouv).

o EAéyEte edv eival TANpeQ TO TEPLEXOUEVO.

o EAéyEte ™ ouokeun kal Ta ageooudp yla
evdexopeveg {nUEG amo T petadopd.

o Duld&te ™ ouokevacia av yivetal pExpL v
Tidpodo g TPobeopdlg TNg eyyunong.

NPOZOXH

H ouokeun kat Ta VAIKAa cuokevaoiag Sev eival
naryvidia! Ta tadid dev emrpéneral va
TaiouV HE TIAAOTIKEG CAKOUAEG, TIAACTIKEG
HEMBpPaveg Kal pikpoavTikeipeva! Ygiotatat
Kivéuvog katdaroong kat acpugiag!

HAektpikn) ppéda
Mpooapuoyéag avappddnong
MUTN Slapim
ZwARvag-oényog
MapdaAAnAog 0dnydg

AmAS KA

MNévoa ouodiENg

Mpwtotureg Odnyieq Xpriong
Ynodei&elg aodpaleiag

3. ZwoTh Xprion

H ¢péla autn eivat 1daitepa KATAANAN yla
enegepyacia EUAOU Kal TAACTIKWY VAIKWY, Yld TO
KOWIUO KOUTIWV KAASIWV, Yia HpelApIOUA AUAAKIWDY,
yla ene&epyacia auAdkwy, yla avttypadn
KOMMUAWV Kat XapakTrpwv KATL. H ppéla aut dev
ETUTPETETAL VA XpNoloTiomBei yia Tnv ene&epyacia
HETAAAOU, TIETPA KATL.

H pnxavn erutpénetal va Xpnooromeei povo yla
TOV OKOTIO Yla ToV oTtoio ipoopiletatl. Kabe mépav
TOUTOU XPrion SEV AVTAMOKPIEVTAL OTO OKOTIO yla
Tov oroio ipoopiletat. Ma PBAAREG Tou odeilovtat
o€ apdpoLa XPron 1 Yld TPAUHATIOHOUS TTAVTOg
€idoug eubuVETaL O XPNONTG/XEIPLOTNG KaL OXL O
KATAOKEVAOTNG.
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MapakaAoUpE VA TIPOCEEETE TIWG Ol CUOKEVEG HaG
Sev mipoopidovTal Kat Sev £XOUV KATACKEVAOTEL Yla
ETAYYEAUATIKY, BLOTEXVIKT 1] BLOUNXAVIKY) XPrioT.
Aev avaiapBavoulle gyyunon oe mepinmTwon Katd
TNV OTI0{a 1) GUOKEUT] XPNOLOTIOMBNKE o€
ouvepyeia, Blotexvieg 1 otn Blopnyxavia ) o
£PYACIEQ TIAPOUOIES |IE AUTEG.

4. TeXVIKA XAPAKTNPLOTIKA

Tdon Siktvou: 230V ~50 Hz

Armoppodnon oxvog: 1200 W

ApIBUOG OTPOPWV PAAEVTI: 11.000 - 30.000 min”'
"Yyog epBoAiopwy: 55 mm (Babog dppedapioparog)
MNévoa ovopigng: 28 Kale 6 mm
MNa ppela poOpHAG HAEIHOU: 32 mm
KAdon mipootaciag: 11/
Bdpog: 3,4 kg

©o6pupog Kat Sovroelg

OL TiHég BopUBWYV Kal Sovrioewv dlarmoTwenkav
ouupwva pe To pdtuno EN 60745.

ZTAOUN NXNTIKNG TtiEONG Lpa 90,3 dB(A)
ABepaora Kya 3dB
ZTABUN NXNTIKAG 1oX0OG Lyya 101,3 dB(A)
ApeBadtnTa Kya 3dB

Na xpnoipomnoleite nxonposTacia.
H emniSpaon Bopupou propel va €xel oav cuvenela
TNV ANWAELA TNG OKONG.

ZUVOAIKEG TIMEG TOAAVTWOEWY (CUVOAO
SLAVUOUATWY TPLWV KATEUBUVOEWYV) CUHPWVA HE TO
npoTuro EN 60745.

XepoAaBeg

ZUVTEAEOTIG EKTIOUMNG TAAAVTWOEWY
a, =4,74 m/s?

ABeBadtTnTa K = 1,5 m/s?

MNpoocoxn!

H avadepodpevn tiun petadoong d6vnong
HeTprOnke BAoel Turomonpévng HeBOSou eAEYXOU
Kat Yrtopei va peTaBAnOei v kat oe eEAPETIKEG
TIEPUTTWOELG VA KUHAIVETAL AVw TNG avadepOUevng
TIUNG, avaioya aro Tov TPOTo Xpriong Tou
NAEKTPIKOV EPYaAEiov.

44

02.12.2010 9:00 Uhr Seite 4

H avadepopevn petadoon ov onewv Pmnopei va
XPNooTonOei Kat yia oUyKpLon Je GANO NAEKTPLKS
epyaAeio.

H avadepopevn tiun petddoong §6vnong propei
£TTONG VA XPNOOTIOMNBEL KAl YL apXIKY) EKTIMNON
™G €kBeong.

MNeplopiote TV dnuioupyia BopUvBou Kat TIg

dovnoelg oto eAayioto!

@ Na xpnoomoleite HOVO CUOKEVEG OE AYoyn
Katdotaon.

o Na ouvnpeite kat va kKaBapiete TaKTIKA ™
OUKOEUN.

o NampooappdleTe 0T CUOKEUY| TOV TPOTIO
gpyaociag oag.

@ [Mpoo€ETe va pnv umepPopTWVETE Tr) CUCKEUT.

® APnoTe TN CUOKEUT VOEXOUEVWG Va EAEYXBEL
arnod e161kO TeXVITN.

@ Na amevepyoroleite Tn cuokeun oTav dev TV
XPNOILOTIOLEITE.

o Naopdrte ydvtia.

YmoAemopevol kivéuvol

AKOMN Kal GE TIEPIMTWOT CWOTIG KAl KAVOVIKNG

XP1IONG AUTOU TOU NAEKTPIKOV EpyaAeiov,

vgioTavral mavra opioHEVOL UTIOAEITTOMEVOL

Kivéuvol. Ot akéAouBol Kivduvol uropouv va

TIaPOVCLAcTOUV avaloyda HE To €idog

KATAOKEUNG KAl TO HEVTEAO QUTOU TOU

NAEKTPIKOU EpyaAeiou:

1. BAdBeg mveupdvwy, edv Sgv Xpnoiomomeouv
KATAAANAEG HACKEG TIpooTaciag and okdvn.

2. BAd&Beg ™G akong, edv dev XpnotuorolBei
KATAAANAN nxompooTtasiag.

3. BAdBeg g vyeiag mou pokaAovvTal anod
Sovnoelg Xxeplov-Bpayiova, av 1 cUoKeLN
XPNOOTIONBEL Yla LEYAAUTEPO XPOVIKO
SlaoTnua 1 Sev Tnpeital kat Sev ouvtnpeital
owoTa.

5. Mpwv ™ 6€0on o€ AetToupyia

Mpv T oUVSEDN OLYOUPEUTEITE TIWG TA OTOLXEIA
OTNV ETIKETA TOU CUPPWVOUV HE TA OTOLXEID TOU
SIKTUOUL.

Mpwv k&vete pubpicelg 01N cuokeur| va Bydlete
TAvTa To BYoua ano Ty mpia.

Mpwv T B€om o€ AelToupyia TPETEL VA £XOUV
ToToOeTOEl CWOTA OAA TA KAAUMUATA KAl Ol
Slatagelg aopaeiag.
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5.1 ZuvappoAdynon ctopiov avappodpnong
(ew. 2-3/ap. 1)

A Npocoxy! MNa Adéyoug vyeiag siva

anapaitnT n XPrjon GuoTHHATOG

avappdépnong okovng.

@ 2uvdéote TN Ppéla oag e TO OTOUI0
avappoépnong (1) oe pia nAekTpikr) okoUma iy oe
o'bomua avappognong okévng. ‘Etot
TIETUXAIVETE APLOTN avappodnon TG okovNg
arnd To katepyadpevo avtikeipevo. Ta
TIAgovekTrHata: Mpootatevete 1600
OUOoKeUn 0ag, 600 Kal TNV vyeia oag. Ektog
auToU Ttapapével kabapn kat achareéotepn n
B¢on epyaoiag oag.

@ H okoévn mou dnuwopyeital katd mv epyacia
urtopei va ivat emikivéuvn. MapakaAovpe va
TIPOCEEETE TO KePAAalo YTIOSeiEelg aopaAedis.

@ HnAextpikr) okolma mov xpnotuoroleitat yia
NV avappodnon TPEMEL va eival KATAAANAN yla
TO avAAoyo UAIKO. Na XPnOIUOTIOLELTE EISIKT)
OUOKEUN avappodnong, eav BEAETE va TNV
XPNOloTooeTe yia dlaitepa erBAapn yia v
uyeia vAika.

@ 2upriéoTe TIG SU0 MAAOTIKEG Aekdveg (1A Kat
1B) énwg ¢paivetal oV amelkovion.

o Bwwote to oTop0 avappddnong (1) pe Tig Svo
Ppetateg Bideg (f) oTo MESIAO TG Ppelag (2).

@ To otdépo avappddpnong propei va cuvdedei oe
OUOKEVEG avappddnong (NAEKTPIKT) oKoUTa) pe
owArva avappdpnong.

o HeowTtepikn SIAUETPOG TOU OTOMIOU
avappodnong avépxetat o€ 36 mm. STEPEWOTE
TWPA OTO OTOUIO AvappOPnong Eva KATAAANAO
owArva avappdpnong.

5.2 ZUVapHOAGYNGCT) TOU TAPAAANAOL TEPHATOG
(ew. 4/ap. 21)

o Zmpw&Te Toug agoveg (a) Tou TapdAAnAou
Tépuarog (21) otig TpUTES (b) Tou MESIAOL TNG
bpédag (2).

@ PuBpiote To mapdAAnAo tépua (21) ota owotd
HETPQ Kal oPIETE TO pe eETaAOLSA (3).

5.3 ZuVappoAGynon g HUTNG Tou Stapntn
(Ew. 5)

® Me ™ putn Tou daPn (13) — kat v avaioyn
OTEPEWOT) — UTTOPEITE VA PPETAPETE KUKAKA
niedia.

® ITEPEWOTE TN HUTN Tou Sapntn (13) otnv dkpn
Miag amnd Tig odnyNnTikég papdoug (a). EmMpwETte
™V odnynTikn pdRdo (a) oe pia Tpumna (c) Tou
TESINOU TNG PPELag (2). ZTEPEWDTE TV
odnynTikn paRsdo (a) pe Tiq Rideg otepewong (3)
oTo TESIA0 TNG HPETAG (2).

Seite 4

® Pubpiote Vv embupoUpeVN akTiva METAg) TG
HUTNG Tou SlaPntn (13) kat g ppéag.

® TomoBetoTe ™ LU Tou SiaBrm (13) otn péon
Tou KUKAOU TTou BEAETE va ppeldpeTe.
XaAapwoTe, edv XpelaoTel, v ntepuywtn Bida
(b) ™g HOTNG Tou dtaPritn (13) kat
ETUUNKVVETE/KOVTUVETE TO TUAKA TNG HUTNG TOU
Stapritn mou Seixvel pog ta Katw (13).
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5.4 TomoB£Tnon Tou SakTuAiov 0d1ynong
(ewx. 6-7/ap. 20)

o Bwote To SakTuAo odrjynong (20) pe Tig dvo
Ppetateg Bideg (f) oTo MESIANO TG Ppelag (2).

@ O dakTuAlog odrynong (20) odnyeital padi pe
TOV SAKTUALO (b) KaTd PriKog Tou axvaplov (c).

@ Toavtikeipevo (d) mpémel va givat peyaAuTepo
Katd TV Sladopd ,eEWTEPIKN AKPN SAKTUALOG
Kat,eEWTEPIKN Akpn hpETag” yia va EXeTe
aKkpIBég avtiypado.

5.5 ZuvappoASGyNnon/anocuvappoAGynon
epyaAeio ppedag (aneik. 8- 11)

A\ Npoooxry! BY@ATe To ¢ig anéd v npida.

A Npocoyrj! MeTd ané Tv epyacia pe ™

PpEda, To epyalei oG Pppedag mapapével

ApKETO SlaoTnua {eOTO.

A Mpogoxn! Ta epyaAeia tng ppédag givar

TIOAV atxunpad. Kata v epyacia pe t $ppeda

va GopAaTe AVTA TIPOCTATEVTIKA YAvTia.

@ e aum T $pEla Uropovv va Xpnaoigornomeouv
epyaAeia Pppeag pe SlapeTpo and 6 mm éwg 8
mm. OL eplocdTepeg PPELeg TIPoahEPOVTAL Kal
oTa SUo PEYEDN.

@ Mropeite eKT'G0 AAAWV VA XPNOLHOTIOOETE
epyaAeia Pppedag anod Ta akoAoUBa UAKA:

- HSS - katdAAnAo yla tTnv enegepyaocia
HoAakwv EVAWV

- TCT - katdAAnAo yla v enegepyaoia
OKANPWV EVAWYV, KOVTPA TTAAKE, TIAACTIKWV
UAIKWYV KAt AAOUHIVIOU.

@ EmA&ETe To katdAANnAo epyaleio ppédag ya
v epyacia oag.

o Katd v mpwtn Xprion Twv epyaieiwv
PpETag: AdalpEoTe TNV MAACTIKT) CUCKEVAGIA
ano TIG KEPAAEG TwV PPETWV.

@ KabapioTe To Ma&nasdt Tnv mévoa cUodIENG Kat
TO OTTEAEXOG TNG PPELAG TIPLV TN XPrion.

o [iéote ™V aopdalon ™G atpdkTou (12) Kat pe
OUYXPOVN TIEPLOTPOPT) KOUUTWOTE TNV ATPAKTO.

@ aokdpete To Magnadl cvopiEng (10) e To
KAELSI (22).

@ AdaipéaTe evdeXOPEVWG TO EpYaAeio Pppelag
ano v névoa oUodEng (23).

@ EmA&ETe To katdAANnAo epyaleio ppédag ya
v epyacia oag.
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o EmAgETe TV KATAAANAN Mévoa cUodIENG yla To
eTAEYUEVO epYaAeio ppelag (23).

@ TomoBetoTe TWPA TNV TEVOa cUOPLENG (23) kat
T0 Ma&adt (10) omv dtpakto g dpelag.

@ [lepdoTe T0 OTEAEXOG TOU EPYAAEiOU TNG
dpelag otnv mévoa cVoPIENG.

o Kpatmote mieopévn v acdpalon g aTpAKTou
(12).

o 2oi&te To MAgUASL cVODIENG (10) pe TO KAELSE
(22).

@ To epyaAeio Tng dpélag mpémel va eloayOei
TOUAAXLoTOV 20 mm PEoa oTnV TiEvoa cUoPIENG
(23).

o [pw Tn B€0n o€ AetToupyia TNG cUCKELUNG
€AEYETE TNV KAAT| OTEPEWON KAL TNV OWOTH
kivnon Tou epyaleivo g ppélag!

5.6 PUBuION TWV TEPpATWY (EIK. 13/ap. 15)

Ta téppata (15) uropouv va pubuIoTouv availoya
He To Uog Tou antauteitat. Ma To oKoTo AuTd
Aaokdpete To Ma&pAsdt oto Tépya (15) kat otpiPte
TO pe TN Bonibela evdg katoafidlov oTo
embupovuevo UYog.

A Npocoxy! Npwv TV 8£0n o€ AstToupyia
ATOHAKPUVTE TIAAL Ta EpyaAeia pUBHIoNg Kat
OuUVapHoAGYNoNg.

6. XelpLopog

@ Mn xpnoworoleite 6Xt KaANg modTTag iy
eAattwpatikd epyaleia ¢ppédag. Na
Xpnotporoleite povo epyaleia ppélag pe
S1apeTpo oteAéxoug 6 mm 1) 8 mm. Ta epyaleia
TIPEMEL VA TTIPOOPIJOVTAL VI TOV EKACTOTE
aptBuéd otpodwv peAavTi.

@ Aodal’olTe To KATEPYAJOUEVO AVTIKEIUEVO Yia
va unv ekopevoovIoTel katd Tn Sidpkela TG
epyaciag. Na xpnolporoleite cuoTrpata
oUOPIENG.

@ TokaAwdio va Bpioketal mavTa micw oag!

® Mnv dppelapete MOTE MAVW aTd HETAAAIKA
TUAUaTa, Bideg, KapdLd KATL.

6.1 AlakomTng evepyomoinong/
amnevepyoroinong (eik. 16/ap. 4)

[a v evepyoroinon miéote T0 CUCTNHA
aktvnToroinong (5) Kat Tov StakormTm
gvepyotoinong/anevepyoroinong (4).

Ma v anevepyoroinon adriote eAeUBepO TO
SlakdrmTn evepyoroinong / anevepyoroinong (4).
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6.2 PUBoN apibpov otpodpwv (eik. 17/ap. 11)
O KaTaAANAog aplBpog oTpodwy eEapTdTal an’oto
UAIKO TToV eMe&epyAleoTe Kal TN SIAUETPO TG
Ppelag. Me To SlakdmTn pUBUIONG Tou aplBpoy
otpodwv (11) eAEETE Evav aplBpod oTpodwv otV
mieploxny 11.000 €wg 30.000 min'. Mmopeite va
eMAEEETE avdpeoa amd 7 SladopeTikég BEoelg. OL
aplBpoi otpodpwv oTig Slddopeg BETEI] TWV
SakomTwv eivat oL €§NG:

©¢on dlakémm 1: ep. 11.000 min™
(eAAX10TOG APLOHOG OTPODWV)
©¢on dlakdrmm 2: ep. 12.000 min”
©¢on dlakémm 3: ep. 15.000 min™
©¢on dlakdrmm 4: ep. 18.000 min™
©¢on dlakdmm 5: mep. 22.000 min”
©¢on dlakdrmm 6: ep. 26.000 min™
©¢on dlakémm 7: mep. 30.000 min”
(HEYLOoTOG apIBOG OTPOPWV)

AVENoN aplBpov oTpodwv:
Kivrjote tov emioyga aptbpol otpodpwv (11) pog
Sekla.

Meiwon aptBpol oTpodwv:
Kivrjote tov emoyga aptbpol otpodpwv (11) pog
aplotepd.

6.3 PUBuion Baboug ppelapioparog
(ew. 12 - 15)

@ AKOUUTTOTE TN MNXAVI) 0TO AVTIKEIUEVO.

@ Aaokdpete TV ietalovda (16) kat v Aapn
cLODIENG (9).

o KivnoTe apyd T unxavr mpog ta KATw PEXPL Va
QAKOUUTTOEL )| HPETA TO AVTIKEIMEVO TTIOU
enefepyaleote.

o 2oi&te ™ Aapr) cuodiENg (9).

@ 2TEPEWOTE TO TEPUA BABouG (19) pe Tn Boribela
NG KAiJakag oTo emBupovpevo Badog
Ppelapiopatoq kal acPaiioTe pe TNV
TITeEpUYWT Bida (16).

o EAgyEte ™ puBUION pE SokipaoTikd ppeldplopa
o€ £Va KOUMATL IOV SeV XPelaleaTe.

6.4 ®pelapiopa

o E&aodal’oite mowg ev urtapxouv Egva
QAVTIKEIPEVA 0TO KATEPYALOEUVO AVTIKEIMEVO,
WOTE Va Un TPokAnBouv BAABES otn dppela.

@ 2uvdéote pwta To BUoHA pE KATAANAN Tipida.

@ Mdote T ouokeun anod Tig Vo XePOAABES NG
7).

@ TomoBetmote T Ppela 0TO AVTIKEIMEVO TTIOU
B€AeTe va enekepyaoTeite.

@ PuBpiote To BdBog TNG dpélag olUPwva Le TO
£64¢10 6.3.
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o EmAgETe ToV aplBpo otpodwv cuudwva Pe To
£6APL0 6.2 KAl EVEPYOTION|OTE TN CUCKEUT
(BAETe £6dd10 6.1).

o EA&yEte TIq pubpioelg TG cuokeunq o€ €va
KOMMATL TIOV SeV XpelaleoTe.

® APnoTe va GTACEL N CUCKEUN TNV TIANPN
TaXUTTA ™G. XapnAwoTe Twpa T $ppéda oto
UYog epyaciag Kat UTTAOKAPETE TN CUCKEUT PE
™ Aapr| oUoDENG (9).

Katevbuvon epyaciag: H ppéla kiveitat
eklooTpoda. Mpog aropuyr atuxnUATwy To
Ppeldplopa TPETEL va YiveTal avTioTpoda Tpog TNV
TepLoTPOdN (K. 18).

Mpow6non: Eival oAU onuavTikni n enegepyacia

TOVU AVTIKEIMEVOU HE TN OWOTH WONOT). ZUVICTOUNE
Va KAVETE UEPIKES SOKIUEG OE VA KOUUATL TTOU SEV
XPEWAETE TIPLV ApXIOETE e TNV eMeEepyacia Tou
QAVTIKEIPMEVOU. E TOV TPOTIO AUTO Ba SlATIIOTWOETE
anAd TV KaAutepn TaxutnTa epyaciag.

MoAV xapnAn wénon:

Mrmopei va uniepBeppaveei n ppea. Eav
ene&epydleote UPAEKTO VAIKO OTIWG yia
mnapadetypa VAo, propei va avadAexdei To
QAVTIKEIPEVO.

MoAV duvatr wénon:
Aev amokAeietal BAARN ™Q Ppeag. Mowdtnta
gpyaciag: Avolgoldpopdn Kat oxt Aia.

Adriote T Sp£da va akivntomonbei TeAsiwg,
TIPOTOU ATIOMAKPUVETE TO AVTIKEIMEVO 1)
TPOTOU KabapiceTe Tn ppida.

6.5 Babundov ¢ppelapiopa

AvdaAoya pe Tn OKANPOTNTA TOU AVTIKEIMEVOU TTIOU

enegepyddeote kal To Badog Tou Pppelapioparog, va

YiveLn epyacia oe eploodTEPA Pripata.

@ PuBuion TepudTwy cuUPWVaA Pe To €5APLO 5.6.

o Edv to ppeldpiopa yivel o mieploootepa
BriHaTa, MEPLOTPEYPTE TO TEPUA-PEPROABEP (14)

HETA TN pUBLION Tou BABOUG Tou Ppelapionatog

oupupwva pe To edddlo 6.3 £TOL WOTE va
BpiokeTtal 0 08nyog Badoug (19) mdvw amnd to
YnAdTEPO TEPMA (15).

o Epyaoteite pe ) pUBUIon aut. MeTd To TEA0Q
NG MPWTNG $AoNG PUBHIOTE TO TEPHA-
PEPBOABEP (14) €01, WOTE 0 08NYOG BABoUG (19)
va Bpioketal mavw arnd to peoaio Téppa (15).
Kavte otn B€on aut) emiong éva ppelapiopa.

@ Pubu’olte Twpa o XaunAdtepo téppa (15) ka
TeEAEWOTE Toppelapiopa.
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6.6 PpelApPIONA KUKAWV HE TN HUTN TOU
Sapn (13)

Ma 1o Pppeldplopa KUKAWY yupw armo KEVIPIKO

onpeio akoAoubrioTe Ta &g Pripata:

@ TomoBemoTe T HUTN Tov Slafn (13)
oUudwva Pe To £6ddLo 5.3 Kal KAvVTE TNV
avaAoyn pubuLon.

@ BdAte T pu Tou SlaPn (13) 0TO KEVTPIKO
OMUEi0 TOU KUKAOU Kal TILECTE TNV.

o Ekteléote 10 dpelapiopa clpPwva HEe TO
£64010 6.4.

6.7 ®pelapiopa pe mapaAAnio téppa (21)

a 1o Pppeldplopa KaTta PNKog AKpNG AVTIKEIUEVOU

akoAouBnoTe ta e§ng Bripata:

@ TomoBemoTe To MapdAAnAo téppa (21)
oUudwva Pe To £6APLo 5.2.

@ Odnynote 1o MapdAANAO TEpHA (21) KATA MrjKog
NG EEWTEPIKNG AKPNG TOU AVTIKEUEVOU.

o Ekteléote 10 dpelapiopa cUUPwVA e TO
£64¢10 6.4.

6.8 EAeVBepo Pppeldaplopa

Mrmopeite va xpnotporomoete T dpeda Kat Xwpig

0dnyoug. Me To eAeVBepO HPEJAPIOUA UTIOPEITE VA

EKTEAETETE SNUIOUPYIKEG EPYATiES OTIWG yia

TIaPASELYA ETILYPAPES.

@ Na xpnoworoleite eminedn pubion ppeag!

@ [pooékte kata myv ene&epyasia Tou
QAVTIKEWWEVOU TNV KATEVOUVOT) TTEPIOTPODTIG TWV
epyaieiwv g Ppélag (eik. 18).

6.9 Ppelaplopa EISIKWV CXNUATWYV KAl AKPWV
(ew. 19)

o [a ppelapiopa e8IKWV oXNUATWYV (a) Kat
Aakpwv (b) UIOPEITE VA XPNOLUOTIOINTETE EBIKA
epyaheia ppedag pe SAkTUALO.

@ TomoBemoTe TO epyaleio Ppélag.

o OdnynoTe TIPOCEKTIKA TN pnxavr oto
QVTIKEIPEVO.

o Odnynote pe ehadplda mieon Tov Teipo
KaBodriynong 1 To pouAeudv (c) Katd prikog Tou
QAVTIKEIPEVOU.

A Npocoyn:

AvVAAOYd PE TO UALKO TIPETIEL OE HEYAAUTEPO

Babog Pppelapioparog, va yivel n epyacia oe

MePIoCOTEPA Bripata. Ze OAEG TIG EPYATIEG VA

Kpatate ™ ppeda pue Ta SVo XEpia.
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7. AVTIKOTAOCTOON TOVU aywyou
oUvdeoNG HE TO SikTUO

Edv nabet BAARN TO KAAWSIO CUVSEDT TNG GUCKEUNG
He To 8iKTUO, TIPETEL TIPOG aropuyn Kivdivou, va
AVTIKATAOTABEL AMd TOV KATAOKEUAOTH| 1) TO TUUA
TOU €EUMMPETNONG TIEAATWYV 1] o TtapopoLa
£EEISIKEVIEVO TIPOOWTTO.

8. KaBapiopog, ouvtipnong,
napayyeAia avTaAAaKTIKOV

Mptv and 6Aeq TIg epyaocieq kabaplopou va Bydlete
TO PIg anod m npida.

8.1 KaBapiopog

o Na mpeite Ta oUCTAPATA AOPAAEiag, TIG
OXIOMEG AEPLOOU Kal TO MeEPIBANa Tou
KIvnpa 600 1o kabapd arnd okovn yivetal.
ZkourioTe Tn ouokeun Je kabapd mavin
PUONETE TN HE TIETIEOUEVO A€PA OE XAUNAY|
nieon.

@ 20ag ouvloToUpE va KaBapileTe T CUOKEUN PETA
ano K&be xpnon.

o NakaBapilete ™ OUOKEUN HTAKTIKA e Eva
uyp6 Tavi kat Alyo pakakoé oarouvi. Mn
Xpnotporioleite kaBapLoTIKA 1y SLAAUTEG, DLOTL
€101 dev anokAeietal n dLlABPWON TG CUCKEUNG.
Na 1pooéxete va pnv el0€ABeL vepd 0TO
E0WTEPIKO TNG OUCKEUNG.

8.2 BoUpToeg avBpakog

Ze nepintwon urepBoAlkol oXnUaTIopoU
omvenpwv dWoTe TIG avBpakdBoupToEG va
eAeyBouv armo eBIKEUIEVO NAEKTPOAOYO.

8.3 Zuvtipnon

270 e0WTEPIKO TNG CUOKEUNG dev PBpiokovTal
dAAa eEapTipaTa yia Ta oroia anatteitat
ouvTipEnan.

8.4 NMapayyeAia avTaAAaKTIKQOV

Ortav napayyeAAAeTe aVTAAANOKTIKA va pn EexdoeTe

va avagépeTe Ta eENG oTolxeia:

@ Tumog ouokeung

® Apbuog eidoug ™G oUoKeUNg

@ XapaKmpPLoTIKOG aplBpog (Ident Nr.) mg
OUOKEUNG

@ AplBuodg Tou avTAAAAKTIKOU

Ma 1oxuouoeg TIHEG Kal TIANPOPOPIE]

www.isc-gmbh.info

48

02.12.2010 9:00 Uhr Seite

9. AidBeon oTa amoppippara kai
avakukAwon

Mpog anoguyr {nuV KaTa T HeTaPopa n
ouokeun BpiokeTtal oe pia cuokeuaoia. H
ouoKeuaoia autn eivatl PO UAN, uropei dnAadn
VO ETIAVAPETAXEPLOTEL 1) VA AVAKUKAWBEL.

O ouprEoTAG Kal Ta €EaPTUATA Tou aroTeAouvTat
arno dlaPoPETIKA UAIKA, OTIWG TL.X. ard PETAAAA Kal
TIAaoTIKA. MapakahoUpe va dlabETeTe Ta
EAATTOHATIKA EEAPTHATA OTA EBIKA KAl
TIPOBANUATIKA artoppippata. Eav €xete anopieg,
PWTMOTE OTO EI8IKO 0AG KATAOTNHA 1} 0N dloiknon
Tou Anpou oag.

10. DVAagEn

Na Slatnpeite T cuUoKeLN Kal TAAEETOVAP TNG OE
OKOTELVO, OTEYVO XWPO, XWPIG TTAyeTO, KAl HaKpLd
arnd nadld. H bavikn Beppokpacia amodrikevong
eivat peta&u 5 kat 30 °C. Na puAdEete v
NAEKTPIKT) 0AG CUCKEUT OTNV TIPWTOTUTIN
ouoKevaoia tg.
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Jikaz — yaralanma riskini azaltmak i¢in Kullanma Talimatini okuyunuz“

Kulakhk takin.
Calisma esnasinda olusan guriiltii isitme kaybina yol acabilir.

®@ 9

Toz maskesi takin.
Ahsap ve diger malzemeler tizerinde calisildiginda sadliga zarar veren tozlar olusabilir. Asbest
iceren malzemelerin igslenmesi yasaktir!

D

is g6zIugi kullanin.
Calisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten disari firlayan kiymik, talas ve tozlar gézlere
zarar verebilir.

o
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A Dikkat!

Yaralanmalari ve maddi hasarlari dnlemek igin aletler
ile calisirken bazi is gtivenligi talimatlarina riayet
edilecektir. Bu nedenle Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. igerdigi bilgilere her zaman
erigebilmek icin Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayiniz. Aleti baska kisilere 6diing verdiginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimatinda agiklanan bilgiler ve guvenlik
uyarilarina riayet edilmemesinden kaynaklanan is
kazalari veya maddi hasarlardan herhangi bir
sorumluluk tstlenmeyiz.

1. Guvenlik Uyarilan

ilgili giivenlik uyarilar ekteki kullanma kitapgiginda
aciklanmistir.

A UYARI!

Tiim givenlik bilgileri ve talimatlari okuyunuz.
Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen direktiflere
aykir hareket edilmesi sonucunda elektrik carpmasi,
yangin ve/veya agir yaralanmalar meydana gelebilir.
Gelecekte kullanmak iizere tiim giivenlik bilgileri
ve talimatlan saklayin.

2. Alet aciklamasi ve sevkiyatin icerigi
(Sekil 1a/1b/1c)

o

Alet agiklamasi
Toz emme adaptori
Freze pabucu
Kelebek civata
Acik/Kapali salteri
Calistirma blokayji
Elektrik kablosu
Sap

Motor gévdesi
Sikma sap!

10. Germe somunu
11. Devir ayar

12. Mil sabitlemesi
13. Pergel ucu

14. Revolver dayanagi
15. Son dayanak

16. Kelebek civata
17. ibre

18. Skala

19. Derinlik dayanagi
20. Kilavuz bilezigi
21. Paralel dayanak
22. Anahtar

23. Germe bilezigi

CONOOHWN =N
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2.2 Sevkiyatin icerigi

@ Ambalaji acin ve aleti dikkatlice ambalajin icinden
¢ikarin.

® Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve transport
emniyetlerini sékin (bulunmasi halinde).

@ Ambalaj igindeki parcalarin eksik olup olmadigini
kontrol edin.

@ Aletve aksesuar pargalarinin transport esnasinda
hasar gériip gérmedigini kontrol edin.

@ Garanti sUresi doluncaya kadar miimkiin
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.

DIKKAT

Alet ve ambalaj malzemeleri oyuncak degildir!
Cocuklarin plastik poset, folyo ve kiigiik parcalar
ile oynamasi yasaktir! Cocuklarin kiiciik
parcalarn yutma ve posetler nedeniyle boguima
tehlikesi vardir!

Elektrikli dik freze

Toz emme adaptori
Pergel ucu

Kilavuz bilezigi

Paralel dayanak

Anahtar

Sikma pensesi

Orijinal Kullanma Talimati
Givenlik Uyarilan

3. Kullanim amacina uygun kullanim

Dik freze 6zellikle agag ve plastik islenmesi igin
uygundur, bunun diginda budak yerlerinin
kesilmesinde, oluk frezelemede, derinlemesine
girintilerin iglenmesinde, kavislerin ve yazilarin
kopyalanmasinda vs. kullanilabilir. Dik freze ile metal,
tas vs. iglenmesi yasaktir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki tim
kullanimlar makinenin kullaniimast igin uygun degildir.
Bu tir kullanim amaci digindaki kullanimlardan
kaynaklanan hasar ve yaralanmalarda, yalnizca
kullanici/igletici sorumlu olup (retici firma sorumiu
tutulamaz.

Lutfen cihazlarmizin ticari, zanaatkarlar veya
endstriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar igin tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer
kullanimlarda kullanilmasindan kaynaklanan hasarlar
garanti kapsamina dahil degildir.
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4. Teknik 6zellkler

Sebeke gerilimi: 230V ~50Hz

Gig: 1200 W

Bosta galisma devri: 11.000 - 30.000 dev/dak.

Strok yliksekligi: 55 mm (Frezeleme derinligi)

Germe bilezigi: J8ved6mMm
Form frezesi icin max.: 32 mm
Koruma sinifi: I1/@
Agirlik: 3,4 kg

Ses ve titresim

Ses ve titresim degerleri EN 60745 normuna gére
Olghimastar.

Ses basing seviyesi Lya 90,3 dB(A)
Sapma Ka 3dB
Ses gli¢ seviyesi Lya 101,3 dB(A)
Sapma Ky 3dB
Kulaklik takin.

Gurdltu isitme kaybina sebep olabilir.

Toplam titresim degerleri (Ui¢ yonin vektor toplami)
EN 60745 normuna gore él¢tlmustir.

El saplari
Titresim emisyon degeri a, = 4,74 m/s*
Sapma K = 1,5 m/s?

Ikaz!

Aciklanan titresim emisyon degeri standart test
metoduna gore 6lgiilmus olup bu deger, elektrikli
aletin kullanim tiirii ve sekline bagli olarak degisebilir
ve istisnai durumlarda agiklanmig olan bu degerin
lizerinde olabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri elektrikli aletin
diger elektrikli aletler ile kiyaslanmasinda kullanilabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri, aletin
isletiimesinde etrafa verilecek rahatsizligin ve etkinin
tahmin edilmesinde de kullanilabilir.

02.12.2010 9:00 Uhr

Makineden kaynaklanan giiriiltii ve titresim

olusmasini asgariye indirin!

@ Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler kullanin.

@ Aletlerin diizenli olarak bakimini yapin ve
temizleyin.

@ Calisma tarzinizi alete gore ayarlayin.

@ Aletlerinize agin yiklenmeyin.

@ Gerektiginde arizall aletin kontrol edilmesini
saglayin.

@ Aleti kullanmadiginizda kapatin.

e s eldiveni takin.

Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun

sekilde kullansaniz dahi yine de baz riskler

mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yapi tirii ve
modeli itibari ile agagida aciklanan tehlikeler
meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takilmadiginda akciger
hasarlarinin olugmasi.

2. Uygun bir kulaklik takilmadiginda isitme
hasarlarinin olugmasi.

3. Elektrikli alet uzun sire kullanildiginda veya
talimatlara gére kullaniimadiginda veya bakimi
diizglin sekilde yapiimadiginda el-kol
titresiminden kaynaklanan saglik hasarlarinin
olusmasi.

5. Calistirmadan 6nce

Makineyi elektrik sebekesine baglamadan 6nce
makinenin tip etiketi (izerinde belirtilen degerlerin
elektrik sebekesi degerleri ile ayni olup olmadigini
kontrol edin.

Makine Uzerinde ayar islemi yapmadan 6nce daima
fisi prizden cikarin.

Aleti caligtirmadan énce tim kapaklar ve emniyet
donanimlari talimatlara gére monte edilecektir

5.1 Toz emme elemaninin montaji (Sekil 2-3/
Poz. 1)

A\ Dikkat! Saglik agisindan toz emme tertibatinin

kullaniimasi mutlaka gereklidir.

o Dik frezeyi, toz emme adaptorini (1) kullanarak
elektrik siiplrgesine veya toz emme tertibatina
baglayin. Béylece is par¢asindan yayilan tozun
optimal sekilde toplanmasini saglamis olursunuz.
Avantajlari: Hem aletinizi hem de saghginizi
korumus olursunuz. Ayrica ¢alisma alaniniz da
temiz ve emniyetli kalir.
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@ Calisma esnasinda olusan toz tehlikeli olabilir.
Lutfen bu konu ile ilgili olarak glivenlik uyarilan
béliminde agiklanan bilgileri dikkate alin.

@ Toz emme islemi igin kullanilacak elektrik
supurgesi igslenecek malzeme igin uygun
olmalidir. Asiri derecede sagliga zarar verici
malzemeler ile ¢alistiginizda spesyal elektrik
supurgesi kullanin.

@ Sekilde gosterildigi gibi her iki plastik pargay (1A
ve 1B) birbirine bastirin.

@ Toz emme adaptoriini (1) her iki gdmme bagli
civata (f) ile freze pabucuna (2) baglayin.

® Toz emme adaptéri hortumlu toz emme
makinelerine (elektrik siipiirgesi) baglanabilir.

@ Toz emme adaptériinin i¢c capi 36 mm’dir. Toz
emme adaptdri gapina uygun bir hortum takin.

5.2 Paralel dayanagin montaji (Sekil 4/Poz. 21)

@ Paralel dayanagin (21) kilavuz milini (a) freze
pabucunun (2) deliklerine (b) takin.

@ Paralel dayanag (21) istenilen élgiiye ayarlayin
ve kelebek civatalar (3) ile sikin

5.3 Pergel ucunun montaji (Sekil 5)

® Pergel ucu (13) ve ait olan tutma elemani ile
daire seklinde bélimler agabilirsiniz.

@ Pergel ucunu (13) kilavuz demirlerinden (a)
birisinin ucuna sikistirin. Kilavuz demirini (a) freze
pabucunun (2) deliklerinden (c) birine yerlestirin.
Kilavuz demirini (a) civatalar (3) ile freze
pabucuna (2) baglayin.

@ lstenilen yarigap degerini pergel ucu (13) ve freze
arasinda ayarlayin.

® Pergel ucunu (13) frezelemek istediginiz dairenin
ortasina pozisyonlayin. Gerektiginde p ergel
ucunun (13) kelebek civatasini (b) gevseterek
pergel ucunun (13) asagiya dogru olan pargasini
uzatin/kisaltin.

5.4 Kilavuz bileziginin montaji (Sekil 6-7/Poz. 20)

@ Kilavuz bilezigini (20) iki gomme basli civata (f) ile
freze pabucuna (2) baglayin.

o Kilavuz bilezigi (20) harekete baslama bilezigi (b)
ile sablon (c) Uzerinde hareket ettirilir.

@ Tamdogru kopyalama i¢in is pargasi (d),
“harekete baglama bilezigi dis kenan” ile “freze
dis kenar'” (e) arasindaki fark kadar blyik
olacaktir.
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5.5 Freze takiminin montaji/demontaji
(Sekil 8- 11)

A Dikkat: Fisi prizden ¢ikarin!

/A Dikkat! Dik freze ile calisildiktan sonra freze
takimi nispeten uzun bir siire ¢ok sicak kalir.

A\ Dikkat! Freze uclar ¢cok keskindir. Freze

takimlari ile caligirken daima is eldiveni takin.

@ Budik freze makinesine saft gaplar 6 mm ve 8
mm olan freze uglar takilabilir. Birgok freze
ucunun saft gapi yukarida agiklanan élgiler
kadardir.

o Dik frezede agagida agiklanan freze uglarini
kullanabilirsiniz:
- HSS - Yumusak agaglarin islenmesi igin
uygundur
- TCT - Sert agag, sunta, plastik ve aliminyum
malzemelerin islenmesi igin uygundur.

@ Uygulamaniz i¢in uygun freze ucunu segin.

@ Freze ucunu ilk kez kullandiginizda: Freze
kafasindaki plastik ambalaji ¢ikarin.

@ Somun, germe bilezidi ve freze safini takmadan
once temizleyin.

@ Mil sabitlemesini (12) bastirin ve ayni zamanda
mili déndiirerek milin sabitlenmesini saglayin.

@ Germe somununu (10) anahtar (22) ile agin.

@ Bagl olmasi halinde sokiilecek olan freze ucunu

germe bileziginin (23) iginden gikarin.

Uygulamaniz igin uygun freze ucunu segin.

Segilen freze ucu igin uygun germe bilezigini (23)

segin.

Germe bilezigi (23) ve somunu (10) dik frezenin

miline yerlestirin.

Freze ucunun saftini germe bilezidi igine takin.

Mil sabitlemesini (12) basili tutun.

Somunu (10) anahtar (22) ile sikin.

Freze ucu germe bilezigi (23) igine en az 20mm

girmis olmalidir.

Isletmeye almadan énce freze ucunun saglam

oturmasi ve diizgiin ddnmesi kontrol edilmelidir!

5.6 Son dayanaklarin ayarlanmasi

(Sekil 13/Poz. 15)
Son dayanaklarin (15) yiiksekligi uygulamanin
gerektirdigi sekilde ayarlanabilir. Ayar iglemi igin son
dayanaktaki (15) kontra somununu agin ve tornavida
ile istenilen ylkseklige ayarlayin.

/A Dikkat! Makineyi calistirmadan énce ayar ve
montaj takimlarini uzaklastinin.
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6. Kullanma

@ Disik kaliteli veya hasarli freze uglarini
kullanmayin. Sadece saft caplar 6 mm ve 8 mm
olan freze uglarini kullanin. Freze uglar ayrica
ayarlanacak devir degerinde calisma icin
tasarlanmig olmaldir.

@ Uygulama esnasinda disar firlamamasi igin
islenecek parcayi uygun sikma tertibati ile
emniyet altina alin. Sikma tertibatlar kullanin.

@ Kabloyu daima makinenin arkasinda tutun!

@ Kesinlikle metal pargalar, civata, givi vb. gibi
malzemeleri frezelemeyin.

6.1 Acik/ Kapal salteri (Sekil 16/Poz. 4)

Makineyi galistirmak igin calistirma blokaj diigmesine
(5) basin ve sonra Agik/Kapall salterine (4) bastirin.

Makineyi kapatmak igin Agik/Kapal salterini (4)
birakin.

6.2 Devir ayar (Sekil 17/Poz. 11)

Uygun devir ayari iglenecek malzeme ve freze ucu
capina baglidir. Devir ayar salteri (11) ile 11.000 -
30.000 dev/dak. Arasinda bir devir degeri segin.
Burada 7 degisik salter pozisyonundan birisini
segebilirsiniz. Salter pozisyonlarinin farkli devir
degerleri séyledir:

Salter pozisyonu 1: yakl. 11.000 dev/dak.
(asgari devir)

Salter pozisyonu 2: yakl. 12.000 dev/dak.
Salter pozisyonu 3: yakl. 15.000 dev/dak.
Salter pozisyonu 4: yakl. 18.000 dev/dak.
Salter pozisyonu 5: yakl. 22.000 dev/dak.
Salter pozisyonu 6: yakl. 26.000 dev/dak.
Salter pozisyonu 7: yakl. 30.000 dev/dak.
(azami devir)

Devir ayarini yikseltme:
Devir ayar diigmesini (11) arti ydniine hareket ettirin.

Devir ayarini azaltma:
Devir ayar diigmesini (11) eksi yoniine hareket ettirin.
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6.3 Freze derinliginin ayarlanmasi (Sekil 12-15)

@ Makineyi islenecek parganin lizerine koyun.

@ Kelebek civatasini (16) ve sikma sapini (9) agin.

@ Freze i pargasina temas edinceye kadar
makineyi yavasca asaglya hareket ettirin.

@ Sikma sapini (9) sikin.

@ Derinlik dayanagini (19) skala yardimi ile istenilen
frezeleme derinligine ayarlayin ve kelebek
civatasi (16) ile sabitleyin.

@ Yapilan ayar, yonga parcasi lizerinde numune
frezelemesi yaparak test edin.

6.4 Frezeleme uygulamasi

@ Freze ucunun hasar gérmesini 6nlemek igin is

pargasi Uzerinde hicbir yabanci madde

bulunmamasini saglayin.

Elektrik kablosunun figini uygun prize baglayin.

Makineyi her ik sapindan (7) tutun.

Dik frezeyi is parcgasi (izerine koyun.

Frezeleme derinligini Madde 6.3'de agiklandigi

sekilde ayarlayin.

Devir ayarini Madde 6.2'de agiklandigi sekilde

segin ve makineyi calistinn (bkz. Madde 6.1)

@ Yapilan ayar, yonga parcasi lizerinde numune
frezelemesi yaparak test edin.

@ Makinenin tam hizina erismesini bekleyin. Once
freze ucunu calisma yiksekligine indirin ve
makineyi bu pozisyonda germe sapi (9) ile bloke
edin.

Frezeleme yoni: Freze ucu saat yoniinde doner. i§
kazalarini 6nlemek igin frezeleme islemi daima,
donme yéniine (aksi yon) karsi yonde
gergeklesmelidir (Sekil 18).

ilerletme: is pargasinin dogru ilerletme ayari ile
islenmesi ok 6nemlidir. Gergek is pargasini
islemeden 6nce ayni tip is pargasinin yonga pargalari
ile birkag test frezelemesi yapmanizi tavsiye ederiz.
Bu sekilde en iyi calisma hizi cok basit bir sekilde
belirlenebilir.

Cok dusiik ilerletme:

Freze ucu asir derecede Isinacaktir. Ornegin ahsap
gibi yanici malzeme islendiginde is pargasi alev
alabilir.
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Cok yiiksek ilerltme:
Freze ucu hasar gorebilecektir. Frezeleme kalitesi:
Priizlii ve diizgiin degil.

is parcasini uzaklagtirmadan veya dik frezeyi
yere koymadan 6nce freze ucunun tamamen
durmasini bekleyin.

6.5 Kademeli frezeleme

islenecek malzemenin sertligine ve frezeleme

derinligine gore frezeleme birka¢ kademede

yapilacaktir.

@ Sondayanaklari Madde 5.6'de agiklandigi gibi
ayarlayin.

@ Frezeleme birkag kademede yapilacaginda son
dayanak revolverini (14), frezeleme derinligi
Madde 6.3'de agiklandidi gibi ayarlandiktan sonra
derinlik dayanagi (19) en yiiksek son dayanak
(15) tzerinde olacak sekilde ayarlayin.

@ Buayarlamaile frezeleme iglemini uygulayin.
Birinci frezeleme kademesi tamamlandiktan
sonra son dayanak revolverini (14), derinlik
dayanagi (19) orta son dayanak (15) Uzerinde
olacak sekilde ayarlayin. Bu ayar pozisyonunda
da bir frezeleme kademesi uygulayin.

@ Son olarak en disiik son dayanagi (15) ayarlayin
ve frezelemeyi tamamlayin.

6.6 Pergel ucu ile daire bolim frezeleme (13)

Bir merkez gevresinde daire boliimii frezelemek igin

su calismalar yapin:

@ Pergel ucunu (13) Madde 5.3'de agiklandidi gibi
monte edin ve ayarlayin.

@ Pergelucunu (13) frezelenecek dairenin
merkezine batirin.

@ Frezeleme islemini Madde 6.4’de agiklandig gibi
gerceklestirin.

6.7 Paralel dayanak ile frezeleme (21)

ig; pargasinin diiz dig kenari boyunca frezelemek igin

su calismalari yapin:

@ Paralel dayanagi (21) Madde 5.2'de agiklandigi
gibi monte edin

@ Paralel dayanagi (21) is pargasinin dis kenari
boyunca hareket ettirin.

@ Frezeleme islemini Madde 6.4’de agiklandig gibi
gerceklestirin.
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6.8 Serbest el ile frezeleme

Dik freze ile herhangi bir kilavuz demiri kullanmadan

da frezeleme yapilabilir. Serbest el frezelemesinde

ornegin gravlr igleri gibi kreyatif galismalar yapilabilir.

@ Bunun igin makineyi ¢ok yassi frezeleme ayarina
ayarlayin!

@ s parcasinin islenmesinde freze uglarinin dénme
yéniine dikkat edin (Sekil 18).

6.9 Form ve kenar frezeleme (Sekil 19)

@ Form (a) ve kenar frezeleme (b) islemi icin
hareket baglama bilezidi bulunan 6zel freze
takimlari da kullanilabilir.

Freze takimini monte edin.

Makineyi dikkatlice is parcasina yaklagtirin.
Kilavuz muylusunu veya rulmani (c) hafifge
bastirarak is pargasinin kenari boyunca hareket
ettirin.

A\ Dikkat:
Malzeme tiiriine bagl olarak buyiik frezeleme
derinlikleri ile caligildiginda ¢aligmalar birkag

Fr

yay
calismalarinda dik freze cihazini iki elinizle tutun.

7. Elektrik kablosunun degistirilmesi

Bu aletin elektrik kablosu hasar gorduginde
olusabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi igin
kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uzman bir
personel tarafindan degistirilecektir.

8. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Temizleme galismasina baglamadan dnce fisi
prizden ¢ikarin.

8.1 Temizleme

@ Koruma donanimlari, hava delikleri ve motor
gdvdesini mimkiin oldugunca toz ve kirden
temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin veya
dusuk basingli hava ile tfleyerek temizleyin.

@ Aleti her kullanmadan sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

@ Aleti dizenli olarak nemli bir bez ve biraz sivi
sabun ile temizleyin. Temizleme igleminde
deterjan veya solvent kullanmayin, zira bu
temizleme maddeleri aletin plastik malzemelerine
zarar verir. Aletin icine su girmemesine dikkat
edin.
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8.2 Komiir firgalar

Asin kivileim olustugunda kémdir firgalarin elektrikgi
uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin.

Dikkat! Kémdr firgalar ancak elektrikgi uzman
personel tarafindan degistirilmelidir.

8.3 Bakim
Cihazin iginde baska bakimi yapilacak parga
bulunmaz.

8.4 Yedek parca siparisi:

Yedek parca siparisinde asadida agiklanan bilgiler
verilecektir:

o Cihaztipi

@ Cihazin parga numarasi

@ Cihazin kod numarasi

@ istenilen yedek parganin yedek parga numarasi
Gincel fiyatlar ve bilgiler internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda gorulebilir.

9. Bertaraf etme ve geri kazanim

Nakliye esnasinda hasar gérmesini énlemek icin alet
6zel bir ambalaj icinde génderilir. Bu ambalaj
hammadde olup tekrar kullanilabilir veya geri
kazanim prosesinde islenerek hammaddeye
donusturilebilir.

Nakliye ve aksesuarlari 6rnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden meydana gelir. Arizali
parcalar 6zel atik bertaraf etme sistemine verin. Bu
sistemin nerede oldugunu bayinizden veya yerel
yonetimlerden 6grenebilirsiniz!

10. Depolama

Alet ve aksesuar pargalarini karanlik, kuru ve dona
karsi korunmus ve ¢ocuklarin erisemeyecegi bir yerde
saklayin. Optimal depolama sicakligi 5 ve 30 'C
arasindadir. Elektrikli aleti orijinal ambalaji iginde
saklayin.

Seite 5
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,,I'lonepe/:gmeHHﬂ - 3 MeTo 3MEHLUEHHSA PU3UKY OTPUMAHHA TpasmMu CﬂiA yuTatm iHCprKLLilO 3
eKcnnyatauji“

HOCITb WWYMO3AXUCHI HABYLUHUKW.
Bnnve wymy MoXe BUKNMKATM NOTIPLIEHHA CRyXy.

Hocitb pecnipartop.
Mpy 06po6Li AepeBMHM Ta iHWIMX MaTepianiB MoXe YyTBOPIOBATUCA LWKiANMBa ANA 340POB’A
nunioka. He MoxxHa 06po6bnATM MaTepian, AKLLO BiH BMilLye a3becT!

HociTb 3axucHi okynapwu.
Ickpw, Lo BUHMKAIOTB Nif Yac poboTH, @ TaKOX 0BIOMKM, CTPY>XKa | MUIIOKa, WO BUXOAATL 3
npunaaa, MoXxyTb BUKNUKATMN NOTIPLEHHA 30py.
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A ysara!

Mpu KopucTyBaHHI NpuUnaaaMu cnig AOTPUMYBaTUCA
NeBHWX 3axofiB 6e3neKu, Wob 3anobirtm
TpaBMyBaHHIO | MOLIKOAMXKEHHAM. TOMY yBamHO
npoynTainTe Lo IHCTPYKL;to 3 eKcnayaTauii /
BKa3iBKM 3 TeXHiKM 6e3nekun. HagijiHo 36epiraitTe ii,
o6 BUKIaAeHa B Hilt iHpopmaLia 6yna y Bac
NOCTIMHO MiA pyKamu. Y BUNaZKY, AKLIO BUA NOBUHHI
nepeaatu npunag, iHwmm ocobam, nepepanTe im,
6yAb NacKa, TaKoX i Lo IHCTPYKL;to 3 eKcrayaTtauii /
Lji BKa3iBKM 3 TEXHIKK 6e3nekun. Mu He Hecemo
BiZiNOBIAANLHOCTI 3@ HELACHI BUNAJKW a6o
MOLUOAMEHHSA, AKI BUHUKIM BHACNIJOK
HeJOTPUMaHHSA L€l IHCTPYKUT | BKA3IBOK 3 TEXHIKKM
6esnexn.

1. BKasiBKM No TexHiui 6e3nexkun

3 BiANOBIAHWMMU BKa3iBKAMM MO TEXHIL 6€3neKu
o3HaiomTecs, 6yAb-nacka, B 6poLuypi, o
f0AaETbCA.

A NONEPEAMKEHHA!

MpounTaiiTe BCi BKa3iBKM Ta iIHCTPYKLUIiT 3 TEXHIKK
6eaneku.

HepoTprMaHHA BKa3iBOK Ta IHCTPYKL,iH 3 TEXHIKU
6e3rneKn MoXe CTaTV NPUYUHOI0 BUHUKHEHHSA
©N1IeKTPUYHOTO YZiapy, MOMENi Ta/abo BaHKOro
TPaBMyBaHHS.

36epiraiiTe BKa3iBKU Ta iHCTPYKLi 3 TEXHIKK
6e3rneku Ha MaiByTHE.

2. Onuc npunagy Ta 06’em NocTaBKU
(puc. 1a/1b/1c)

2.1 Onuc npunagy
MNaTpyGoK A0 BUTAMKM
Bawmak ppesun
BapaluKoBuii rBuHT
Bumunkay YBIMKHEHO/BUMKHEHO
BnoKyBaHHA NPOTH BMUKaHHSA
MepexeBsuii NpoBig,
PykonATka
HKopnyc asuryHa
HatsmHa pydka
. HaTswHa raika
11. PerynaTtop u1cna o6eptis
. dikcarop wniHaens
BeplunHa unpryna
Pesonbsep KiHueBWx ynopis
. KiHueswit ynop
. BapalukoBui rBUHT
MoKamumK

CONOO PN
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18. WKana

19. Ynop raméuHu

20. Hanpasnstoya BTy/IKa

21. MapanenbHuii ynop

22. Bunuatwii raikoBuid Koy
23. LlaHroswii 3aT1cKay

2.2 06’em nocTaBKK

@ BiakpuiiTe onakyBaHHs Ta 06epeHO AicTaHbTe

npunag,

@ 3HiMiTb NaKyBanbHWit MaTepia, a TaKoK
3ano6imHi Ta 3aXUCHI NPUCTPOI,
BMKOPWCTOBYBAHI Nif, Yac TPaHCNOpPTyBaHHA
(AKWO TaKi €).

@ [lepeBipTe KOMNNEKTHICTb NOCTaBKM.

@ epeBipTe, 4 HEMAE MOLIKOAKEHb Ha NPUNaai
Ta KOMM/IEKTYIOUMX.

@ FKWOo MOX/IMBO, 36epiraiTe onakyBaHHA
NPOTAroM BCbOrO rapaHTiliHOTO CTPOKY.

YBATA

Mpunap Ta onakyBaHHA He € irpallkamu ana
piteit! [liTam 3a60poHeHO rpaTuch

nnacri TOp nni Ta
Api6HMMU aeTanamu! ICHYe Henesneka ix
NPOKOBTYBaHHA Ta He6e3neka 3aAyleHHA!

BepxHs dpesa 3 eneKTpu4HO NoBigHe
MepexigHWK ANA BiACMOKTYBaHHA
BepuuuHa umpryns

HanpsawmHa BTynKa

Mapanenshuit ynop

Bunounuit katoy

LaHra

BKa3iBKM 3 TEXHIKW 6e3nexn
OpwriHanbHa IHCTpYKLiA 3 eKkcnayaTauii

3. 3acTocyBaHHA 3a NPU3HaYeHHAM

BepxHs dhpesa 0co61MBo npugaTtHa Asis 06po6KU
ZlepeBMHM | NIACTMACH, @ TaKOX /1A 06Pi3aHHA
riNoK, hpe3epyBaHHs NasiB, BAKOHAHHA 3arMGuH,
0BPOGKK MO KOMiPY EKCLEHTPUKIB Ta HaNMCIB i T.4.
BepxHio (pesy He MOXHa 3aCTOCOBYBaTH /1A
06pOBKKN MeTaNIB, KAMEHIO i T.M.

MalumHy cnif BUKOPUCTOBYBATM TiNIbKM 3rigHO 3 il
npuaHaveHHAM. HoaHe iHLwe BUKOpPUCTaHHA
MalUMHK, L0 BUXOAUTL 3a BKa3aHi Mexi, He
BiAnoBiAae ii npuaHayeHHio. 3a HecnpasBHOCTI a6o
TpaBMu By/ib-AKOro BMAY, AKi BUHUKAM BHACNIA0K
BMKOPUCTaHHA MalUMHW HE 32 NPU3HAYEHHAM,
BiANOBIAA/IbHICTb HECE He BUPOGHUK, a
KopucTyBay/oneparop.
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n !

BpaxosyiiTe, 6yAb Nacka, Te, Lo 3a Npu3Ha

HaLwi NpUNaamn He CKOHCTPYHOBaHi AN BUPOBGHUUOrO,
PEMICHMYOrO 4M MPOMIUC/IOBOTO 3aCTOCYBaHHs. Mu
He 6epeMo Ha cebe MOAHWX rapaHTiid, AKLIO Npunag,
3aCTOCOBYETLCA HA BUPOBHUUMX, PEMICHUYMX YK
NPOMMUCNOBMX MIANPUEMCTBAX, @ TAKOX NpU
BUKOHAHHI HLLMX NPUPIBHAHMX A0 LbOro PoGiT.

4. TexHi4yHi napameTpm

Hanpyra B mepexi: 230B~50Ty

CnomuBaHa NOTYHHICTb: 1200 BT

Yucno o6epTiB X0SI0CTOrO XoAYy:
11 000 -30 000 06/xs

3asHaueHa a eMicii konvBal

BMMipIOBanach BifnoBiAHO A0 CTaHA4apPTU30BaHOMO
npotiecy BUNpo6yBaHb, BOHA MOXe 3MiHIOBaTUCh B
3a/IEHOCTI Bifj CNOCOBY BUKOPUCTAHHS
©NEeKTPOIHCTPYMEHTa, B OKPeMUX BUNagKax ii
3HaAYeHHs MOXe ByTH GifbLUMM, HiX 3aHOTOBaHe TyT.

3asHaueHa a emicii Konmeal
BUKOpPUCTOBYBaTUCb AN1A I'lOpiBHHHHR
E€/1IEKTPOIHCTPYMEHTIB MiX CO60I0.

MoXe

3asHaueHa a eMiCii KOJIMBaHb MOME TaKoM
BUKOPUCTOBYBaTUCb 4/1A NO4ATKOBOro OLUH'OBGHHF
HeraTUBHWX BM/IMBIB.

yiTe Bi6paljilo Ta yTBOPEHHA WyMy A0

BucoTta xopy: 55 MM (rnbuHa dhpesepyBaHHs)

LlaHroBuii 3aTucKay: AiameTp 8 MM Ta agiameTp 6 MM

imanbHOro piBHA!
@ 3acTocoByWiTe TiNbKK 6€3A0raHHO BYHKLOHYHOYI
npunagu.

£nA npoginbHX $ppes MaKc.: 32MM g PerysspHO NPOBOAITH TEXHIMHMI AOTNAA
Hnac saxucty: I1/[@ npunagy Ta YUCTiTb Moro.
Bara: 34 ® YarogeTe cBiit CTWIb Npaui 3 po6oTolo Npunagy.
@ He nepeBaHTamyiiTe npunag.
@ [lpv HeobxigHOCTI BigAaBaiTe npunag, Ha
LUymu Ta Bi6pauia NepeBipKy.
@ BuMmuKaliTe npunag, AKLO BU HUM He
MapameTpw WymiB Ta BiGpaLii BU3Ha4eHi y HopueTyereca. .
] h - o @ HociTb poGoyi pyKasuLi.
BifjNOBIAHOCTI 3 EBPONENCLKUM CTaHAAPTOM
EN 60745 "
3anUIIKOBI PU3KKKN
HaBiTb Npu HaNeHOMY BUKOPUCTaHHI flaHOro
PiBeHb 3BYKY Lpa 90,346 (A)  eneKTpoiHCTPYyMeHTa iCHYIOTb 3a/IULIKOBI
Moxu6ka Koy 3a5  PUSHHK. Cnigspaxysa'mca 3 HacTynHUMK
- - - p KOHCTPYKLL€EIO T
PiBeHb 3BYKOBOI NOTYHHOCTI Ly 101,3 aB(A) Euuouauumon p‘,’auoro eneu-rp;uz-rzzml;z;: a
Moxubka Ky 3486 1. YpameHHs nereHb, AKILO HEXTYBATH HANEHHUMU

HociTb HaByLWHUKMN.
BnauB WyMy MOXe CTaTh MPUYMHOI BTPATH CYXY.

3ara/ibHi napameTpu KoNMBaHb (CyMa BEKTOPIB Y
TPbOX HanNpPAMKaXx) BU3Ha4eHi y BiAnNOBIAHOCTI 3
€Bponeicbkum cTaHgapTom EN 60745,

PyKoATHM

MapameTp BUNPOMIHIOBaHHS KONMBaHbL
a, = 4,74 m/s?

Moxnbka K = 1,5 m/s?
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MacKamu-pecnipatopamu, 3ax1Lialounmm Big,
nuny.

2. YpareHHs opraHiB cayxy, AKLLO HEXTyBaTH
HaNIeMHUMK 3aC06aMU 3aXMCTY OpraHiB CAyxy.

3. LLKoaa 3popos’to, 06yMoBieHa Bibpaujieto KUCTi
Ta pyKu 3a yMOBM OBrOTPUBASIOrO
BWKOPUCTaHHSA iHCTPYyMeHTa a6o 3a yMoBU
HEHa/IeHOrO BUKOPUCTAHHA Ta HEHANIEHOTO
Texo6CnyroByBaHHS.
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5. Mepepn 3anyckom B eKcnyarawiio

Mepea nig’eaHaHHAM eneKTpopy6aHKa Ao
€/IEKTPOMEPEKi NEPEKOHANTECA B TOMY, WO
napameTpu Ha LWWAbAWKY NpWUaaza cniBnajatoTs 3
napameTpamu eNeKTPOMEPEXi.

MepL HiX NPOBOAWTM HACTPOIOBaHHA Npunaay,
3aBM¥/AVW BUTAraiNTe MEPEHEBUIA LUTEKEP 3 PO3ETHU.

Mepep 3anycKom B eKcnyaTawiio Cnif, HaNeHUM

YMHOM 3MOHTYBATH BCi KOXYXM Ta 3aXMCHi NPUCTPOI.

5.1 MoHTak natpy6Ka A0 BUTAKKU
(puc. 2-3/nos3. 1)

A ygaral! 3 metoro OXOPOHU 3,0POB’A
BUKOPUCTAHHA NaTPyGKa 10 BUTAKKN NUAy €
060B’A3KOBO HEOGXiAHUM.

@ 3aponomoroto naTpy6Ka o BUTAHKM (1)

npueaHaiiTe BEPXHIO hpesy Ao nunococa aéo Ao

NPUCTPOIO ANA BiABEAEHHA Nny. 3aBAAKU
LIbOMY B [JOCATHETE ONTUMAILHOTO

BiICMOKTYBaHHA nuny Bif, 3arotoBku. Mepesaru:
Bu GepexeTe AK cam npunag, TaK i CBOE BnacHe

3p0pos’s. Kpim Toro, Bawwa po6oya 30Ha
3a/IULIAETLCA YUCTOH Ta 6E3MEUHOIO.

@ [Mun, Wwo yTBOPIOETLCA Mif Yac po6oTH, MOXKE
6yTH HebeaneuHnm. Tomy NpUMMITL A0 yBaru
po3sgin “BKasiBKM 3 TEXHIKK Ge3nexu”.

@ [Munococ, Wo BUKOPUCTOBYETLCA AN1A
BiICMOKTYBaHHSA, NOBUHEH GYTW NpUAATHAM ANS
06p0o61t0BaHOro MaTepiasy. 3acTocoByiTe
crneLiaibHWi BCMOKTYBaY, AKLLO BY NpautoeTe 3
LWKiAZIMBAMM ANA 300POB’A MaTepianamu.

@ O6wuasi nnactmacosi o6onoHku (1A 1B) cnig,
CTUCHYTH, AK Lie NOKa3aHO Ha PUCYHKY.

@ 32 [0MnoMoroio 1BOX MBUHTIB i3 BTOMIEHUMKU
ronoskamu (f) naTpy6ok Ao BuTAKK (1) cnig
MiLYHO NPUKPYTUTM A0 Balumara hpesu (2).

@ [atpy6oK A0 BUTAXKKKM MOXe ByTH nig’eAHaHUI
[0 BiICMOKTYIO4MX NpUnagis (nmMnococis) 3a
AOMOMOrot0 BCMOKTYHUNX LWNAHriB.

@ BHyTpilwHIN AiameTp naTpyGKa A0 BUTAKKM

cTaHoBWTb 36 MM. Tenep 3’egHaiiTe BiANOBIAHUIA

BCMOKTYIOUMIA LUNAHT 3 NAaTPy6KOM [0 BUTHHKM.

02.12.2010
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5.2 MoHTam napanensHoro ynopa

(puc. 4/nos. 21)

Banu HanpaBnsumx (a) napanenbHoro ynopa
3acyHbTe B 0TBOpM (b) 6awmara dppeau (2).
BucTaBTe napanensHuii ynop (21) Ha 3aaaHuii
PO3Mip Ta 3aKpiniTb Moro GapalKoBUMK
rBuUHTamu (3).

5.3 MoHTar BepLIMHU LUPKYAA (puc. 5)

3a A0nNoMOoroto BepLUMHK UMpKy s (13) Ta
BiANOBIAHOrO 3aTMCKa4a MOXHa pesepysaTi
3a0KpPYrNeHi AiNAHKN 3aroTOBKU.

3adikcyiTe BEpLUMHY LIMPKYAA (13) Ha KiHui
HanpaBnAYoi KONOHKM (a). BcTaBTe
HanpaBAAYY KOMOHKY (a) B OTBIp (C)
(pe3epHOro HaKoHeYHMKa (2). 3a 4ONOMOrot
KpiNuNbHUX rBuHTIB (3) 3adiKcyiiTe
HanpaB/floYy KOIOHKY (a) Ha ppe3epHoOMy
HaKOHEYHUKY (2).

BcTaHoBITL 3aaHni pagjyc Mix BEPLUIMHOI
umpkyns (13) i ppesoto.

Po3amicTiTb BepLuMHY LMpKyAs (13) B LeHTpi
OKPYXHOCTI, AKY HanexuTb ppesepysatu. Mpun
Heob6XiAHOCTI BiANyCTiTb 6apallKoBUi rBUHT (b)
BEPLUMHM UMPKYNA (13) Ta NOAOBKITE/BKOPOTITH
HanpaeneHy AOHU3Y YaCTUHY BEPLIMHU LMPKYNs
(13).

5.4 MoHTam HanpaBAAOYOI BTY/IKN

(puc. 6-7/nos. 20)

3a 10MoMOror ABOX MBUHTIB i3 BTOMIEHUMU
ronoskamu (f) Hanpasnstouy BTynKy (20) cnig,
MiLHO NPUKPYTUTK A0 Balumara ppesu (2).
3a 0MoMOroto YNopHOro Kinbus (b)
Hanpaenstoya BTyKa (20) nepemilaetbea
B3A0B LWabMoHY (C).

[nA Toro, Wo6 OTpUMATH TOUHY Korito,
3aroToBKa (d) noBWHHa 6yTH GiNbLLIOKO Ha
BE/IMYMHY PI3HMLL MiXK “30BHILLHIM Kpaem
YNOPHOrO KinbLA” i ,30BHILLHIM Kpaem Gpesn” (e).
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5.5 MoHTam/AeMOHTam ppe3epHoro
iHCTpymeHTy (puc. 8 - 11)

A ygara! Heo6xigHo BUTATHYTW MepemreBuit
wTeKep.

A\ Ysara! Nicna 3aKiH4eHHA po60TH 3 BEpXHBOIO
¢pe30oio ppe3epHUit IHCTPYMEHT NPOTArom
BiiHOCHO TPMBAJIOro Yacy 3a/IMIIAETLCA AyHe
rapauum.

A ygaral ®pe3sa € gye roctpoto. Mpu
o6cnyroByBaHHi (ppe3epHUX iIHCTPYMEHTIB
3aBHAM HOCITb POGOYI pyKaBULi.

@ B uili BepxHiit hpesi MoxHa 3acTocoByBaTH
$pesu 3 AiaMeETPOM XBOCTOBMKA 6 MM i 8 MM.
BinbLuicTb ppe3 MoHa NpuadaTh 061aBOX
posmipis.

@ Mix iHWMM, BM MOXeTe 3acTocoByBaTH hpesu 3
TaKux MaTepianis:

-HSS ( WBUAKOPIXYYa CTanb)
— npugaTHa ana 06po6KU AepeBUHU M AKMXI
nopia;

- ctanb TCT - npuaaTHa Ana 06po6KKU AePEBUHU
TBEPAUX NOPIA, AEPEBHO-CTPYHKOBUX N/NT,
nnacTmMac Ta alomiHilo.

@ [ip6epitb AnA 3acTOCYBaHHA BiANOBIAHWIA
(hpe3epHit IHCTPYMEHT.

o [pv nepwomy BUKOpUCTaHHI pe3epHnx
iHCTpymeHTiB: 3HimiTb, 6yAb Nacka, 3
(hpe3sepHHX ro/IOBOK NACTMACcOBY YMaKOBKY.

@ [lepep 3acTOCyBaHHAM IBUHTIB, LI@HTOBOrO
3aTMCKaya Ta XBOCTOBMKA NOYMCTITh iX.

@ HatwcHiTb Ha dikcaTop wniHaena (12) Ta,
0fIHO4ACHO MPOBEPTalYM LWMIHAEb, BBEAiITh
1A0ro B KaHaBHy.

@ BianycTiTb HaTAXHY raitky (10) Bunvatm
raiiKoBUM KJTlo4eM (22).

@ [lpn HeobXxigHOCTI BUTATHITL hpesy, AKy Tpeba
[IeMOHTYBaTH, 3 LL@HroBOro 3aTucKava (23).

o [ip6epitb AnA 3acTOCYBaHHA BiANOBIAHWIA
(hpe3epHUit IHCTPYMEHT.

@ [lin6epitb Ans BUGPaHOT Gppesu BiANOBIAHMIA
LiaHroBUit 3aTUCKaY (23).

@ Tenep BCcTaBTe L@HroBuiA 3aTcKaY (23) i raiky
(10) y hpesepHuii WniHaenb.

@ BBepaiTb XBOCTOBUK (hpesu B LLAHrOBUI 3aTUCHAY.

@ HatucHitb Ha dikcaTop wniHaena (12) Ta
YTPUMYIATE OTO B TAKOMY MOJIOMEHHI.

@ 3aTArHiTb HaTAXHY raiky (10) BuavaTm
raiiKoBUM KJIlo4eM (22).

@ ®Ppesy cnig BBOAUTM B L@HTOBMIA 3aTHUCKaY (23)
MiHIMyM Ha 20 MM i JOBMMHW.

@ [lepep nycKom npunagy B eKcnayaraLio
nepe.ipTe 0ro Ha MiLHICTb NOCaAKM Ta Ha
KOHLIEHTPUYHICTb 06epTaHHA Gppe3epHOro
iHCTpYMeHTY!
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5.6 PerynioBaHHA KiHUeBWX ynopis

(puc. 13/nos. 15)
B 3anemHoCTi Bif, HeobXiaHOCTI KiHLeBi ynopu (15)
MO}Ha perynosaTi no BUCOTI. 1A uboro BignycTiTh
KOHTpraliKy Ha KiHuesomy yropi (15) Ta 3a
[IONOMOTOt0 BUKPYTKM NPOBEPHITL yNop A0
[OCArHEHHA HAM 3aiaH0i BUCOTH.

A ysara! Mepepn nycKom B eKcnayarauito 3HOBY
np piTb BCi pery i Ta MOHTaMHI
iHCTpyMeHTH.

6. O6¢cnyroByBaHHA

@ He KopucTyiiTeca ppesamu HU3bKOT AKOCTI Ta
noLKoAMXeHUMK hpesamu. BukopucTosyitte
TiNbKK Ppe3epHi iIHCTPYMEHTH 3 fliameTpom
XBOCTOBMKA 6 MM a60o 8 mm. Kpim Toro, dhpean
NOBWHHI 6YTK po3paxoBaHi Ha BiANOBIAHE YMCIO
06epTiB X010CTOro XoAy.

@ DiKcyiTe 06po6aOBaHy 3aroTOBKY, LWOG Mig Yac
po6oTH il He BiKUHY/O HABIK. 3acTocoByiTe
3aTUCKHI NPUCTPOI.

@ 3aBXaM TArHITb MepexeBuii Kabenb 33aay 3a
co6oto!

@ He dbpesepyiite MeTaneBux fetanei, reuHTIB,
LBAXIB TOLLO.

6.1 Bumukay YBIMKHEHO/BUMKHEHO
(puc. 16/nos. 4)

[N BMUKaHHA NpUBEAITh B ito 610KyBaHHA NPOTH
BMUKaHHA (5) Ta HATUCHITL BUMMKaY
YBIMKHEHO/BUMKHEHO (4).

Ona BiAANYCTiTb
YBIMKHEHO/BUMKHEHO (4).

6.2 PerynioBaHHA Yncna o6epris

(puc. 17/nos. 11)
MipxoAaALLe YMCNo 06epTiB 3aNEHUTH Bif
06po6110BaHOro MaTepiany Ta Bia AiameTpy dhpesu.
3a gonomoroto BUMMKada perynatopa (11) Bubepitb
yMcno o6epTiB B AianasoHi Big 11 000 go 30 000
06/xB. MoxHa BUGUPATH i3 7 Pi3HMX NONOKEHD
BUMUKa4a. Y1cno o6epTiB Npu PiBHUX NMONOKEHHAX
BUMUKA4a € TAKNUM:



Anleitung BT RO_1200_E_SPK5:

MonoxeHHsA 1 BUMMKaYa: npu6a. 11 000 06/x8
(MiHiManbHe yncno o6epTis)

MonoxeHHA 2 BUMMKaYa: npu6n. 12 000 06/x8
MonoxeHHA 3 BUMMKaYa: npu6. 15 000 06/xB
MonoxeHHsA 4 BUMMKaYa: Npu6n. 18 000 06/xB
MonoxeHHA 5 BUMMKaYa: npu6a. 22 000 06/x8
MonoxeHHA 6 BUMMKaYa: Npu6n. 26 000 06/xB
MonoxeHHA 7 BUMMKaYa: npu6n. 30 000 06/xs
(MaKcUmanbHe Y1cao 06epTis)

36inblueHHs Yncna 06epTis:
PerynsaTop u1cna o6epTis (11) cnig noeptatv B
HanpsamKy lMatoc.

3MeHLIEHHs YMcna 06epTiB:
PerynsaTop u1cna o6epris (11) cnig noeptatv B
HanpsamKy MiHyc.

6.3 PerynioBaHHA rNU6UHK ppe3epyBaHHA
(puc. 12-15)

@ BcraHoBiTb Npunag Ha 3aroToBKy.

@ BianycTiTb 6apalKoBuWii rBUHT (16) Ta HATAXKHY
pyury (9).

@ [loBinbHO NepemilyiTe Nnpunag AoHU3Y, NOKKU
tpe3a He JOTOPKHETLCA [J0 3arOTOBKM.

@ 3aTArHiTb A0 BigKa3y HaTAMKHY pyuKy (9).

@ 3aA0MomMoroto WKaM BUKOHAWTE HACTPOMKY
ynopa (19) Ha 3aaaHy rMbuHy hpesepyBaHHs Ta
3adiKcyiTe ynop 6apallKoBUM rBUHTOM (16).

@ [epeBipTe HACTPOMKK Npunagy Ha maTepiani 3
Bigxoais.

6.4 dpesepyBaHHA

® [naToro, Wo6 YHUKHYTHU NOLKOAMKEHHA (hpesu,
nepeKoHaiTecA B TOMY, L0 /10 3aroTOBKM He
NPUKIGININCA OAHI CTOPOHHI NpeaMeTy.

@ BcTasTe MepeeBuit LITEKEP Y BIAMNOBIAHY

PO3eTHy.

npunag, 3a o6uaBI PyKOATKM (7).

PoamicTiTb BepxHI0 hpesy Haj 3aroTOBKOI.

BucTtaBTe ranbuHy ppesepyBaHHs, fK Le

OMMCaHO B NYHKTI 6.3.

@ BubepiTb 4ncno 06epTiB y BiANOBIAHOCTI 3
NYHKTOM 6.2 Ta YBIMKHITb NpuUnag, (AUBUCh MyHKT
6.1).

@ [epeBipTe HACTPOMKK Npunagy Ha maTepiani 3
Bigxoais.

@ Hexaii npunag Buitae Ha NOBHY LWBMAKICTb.
Jlvwe nicns yboro onycTiTb ppesy Ha ii po6ody
BUCOTY Ta 3a6/10Ky¥iTe Npunaz 3a A0NOMOro
HaTAXHOI PY4KH (9).
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Hanpamok ¢pesepyBaHHA: hpe3a o6epTacTbes 3a
FOZIMHHWKOBOIO CTPINIKOW. dpesepyBaHHA 3aBH AN
MOBMHHO NPOBOANUTUCH MPOTU HANPAMKY 06epTaHHA,
106 3ano6irTM BUHUKHEHHIO HEeLaCHWUX BUNazKis
(puc. 18).

Mopaya: fyxe BaX/IMBO € 06PO6Ka 3aroTOBKY Npu
npaBULHOCTI NoAadi. M peKoMeHAyeMO, WobK Bu
nepep, 06pO6KOI0 CPaBMHBOI 3aroTOBKU BUKOHAM
[eKinbKa TecToBux ppesepyBaHb Ha maTepiani
OAHaKOBOro TUMY 3 BiAXOAiB. Y Takuii Cnocié MoxHa
[ly’e Nerko BUSHAYUTU HalKpalLy LWBUAKICTb Mg vac
po6oT.

Aywe nosinbHa nopgava:

dpesa Moxe pyre HarpiTuca. B pasi, aKwo
06pO6AATL FOPIOYMIA MaTepias, HanpuKkaaa,
7lepeBo, 3aroToBKa MOMeE 3aropiTUCA.

Ayxe weMaKa nogava:
(pesa MOe OTPUMATH NOLIKOAMEHHS. AKICTL
pesepyBaHHs: rpy6e i HepiBHe hpesepyBaHHs.

[Aaitte MmownmBicTbL pesi NoBHiCTIO
3YNMUHUTUCA, NEpLU HiX NPUGMPATH 3aroTOBRY
a6o KnacTu BepxHio Gpe3y Ha NiAKNAAKY.

6.5 CxiguacTe ¢pe3epyBaHHA

B 3anexHocTi Big TBepA0CTi 06p0o610BaHOrO

martepiany Ta rmMbuHK hpeaepyBaHHA 0GPOGKY

dpesepyBaHHAM CAif NPOBOAMTU 3a AeKiNbKa

TEXHONOTIYHWUX MPOXOAIB.

@ Bigperynioiite KiHLeBi yrnopu BianosigHo Ao
NyHKTY 5.6.

@ AKuw, hpesepyBaHHA NOTPIGHO NPOBECTH 3a
AEeKinbKa CTyneHiB, TO MiCAA HACTPOMKU FMBUHU
(ppesepyBaHHA 3rifHO NYHKTY 6.3 NpoBEPHITL
PeBo/bBEP KiHLEBUX YNopiB (14) TaKUM YUHOM,
wo6 ynop ramMbuHK (19) 3Haxoamueca Hag,
HalBULLMM KiHLEBUM yrnopom (15).

@ ®dpesepyiiTe Npu Takil HacTpoiyi. Micns
3aKiHYEHHA NepLLOro TEXHO/ONHHOrO NPOXOAY
BigperynioiiTe peBosbBep KiHueBmx ynopis (14)
TaKUM YMHOM, W06 ynop rAn6uHK (19)
3HaXOAMBCA Haf, CepefiHiM KiHL,eBMM yropom
(15). MpodpesepyiTe TaKOK | NpK Takiin
HaCTpONL.

@ Tenep HacTPOWTe HAWHWUKYMIA KIHLEBWIA ynop
(15) i npotpesepyiTe Ao KiHUA.
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6.6 Mdpe3epyBaHHA OKPYHHOCTEN BEPLINHOIO
umpryna (13)

Mpu ppe3epyBaHHi OKPYHHOCTEN HaBKpyr

LieHTPaNbHOI TOYKM AiiTe HACTYMHUM YUHOM:

@ 3MOHTYWTE | HaCTPOITE BEPLUMHY LIMPKYNA
BiNOBIAHO A0 NYHKTY 5.3.

@ BepuuHy umpkyna (13) noctasTe B LEHTP
06pO61I0BAHOT OKPYKHOCTI Ta MPUTUCHITB .

@ BuKoHaiiTe hpesepyBaHHA y BiANOBIAHOCTI 3
NYHKTOM 6.4.

6.7 dpesepyBaHHA 3a 4ONOMOrol
napanenbHoro ynopa (21)

Mpy dpe3epyBaHHi B3A0BM NPAMOAIHIHOrO

30BHILUHLOrO KaHTa 3aroTOBKU AiiATe HAaCTYMHUM

YUHOM:

® 3MOHTYITe napanesbHuii ynop (21) BianosigHO
[0 NyHKTY 5.2.

@ [lpoBeaiTb napanensHuii ynop (21) B3AoBH
30BHILLHBOTO KaHTa 3aroTOBKU.

@ BuKoHaiiTe hpesepyBaHHA y BiANOBIAHOCTI 3
NYHKTOM 6.4.

6.8 PyuHe ¢pesepyBaHHA

BepxHb0lo hPe30t0 MOXHA TaKOX NpaLioBaTH

B3arani 6e3 HanpaBAAoYMX WTaHT. Mpu py4yHOMYy

ppesepyBaHHi MOXHa BUKOHYBaTH TBOPHi

dpesepyBasibHi POGOTH, HANPUKAAA, HAMKUCH.

® [11A 4bOro BUKOPUCTOBYITE TiNbKK AyHe
HernMGoKy HacTpoViKy dpeau!

@ [Mpv 06po6Li 3aroToBKM 3BepTaiiTe yBary Ha
HanpAMOK o6epTaHHs dpes (puc. 18).

6.9. dpe3epyBaHHA nNpodinis Ta KaHTiB (puc. 19)

o [na dpesepysaHHa npodinis (a) Ta KaHTiB (b)
MOMHa TaKOX BUKOPUCTOBYBATHM CreLianbHi
$hpesu 3 3 yNOPHUM KinbLem.

® 3moHTYylTe hpesn.

@ O6epexHo niaseaiTb NpuUnag, Ao 3aroTOBKU.

@ Jlerko HaTUCHyBLUM Ha HanpasnistoYy Landy aéo
LAPUKONIAWMMHKK (C), BEAITb iX B3A0BHK
3aroTOBKM.

A ysara:

B 3anexHocTi Big MaTepiany npu BenuKin
rnu6uHi ppesepyBaHHA 3aroToBKY Chif,
06po61ATH 3a AeKiNbKa TEXHOOTUHNUX
npoxogis. Mia 4ac BUKOHaHHA BCiX
¢pesepyBasibHUX POGIT TPUMaITE BEPXHIO
¢pe3y o61aBOMa pyKamu.
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7. 3amiHa npoBopa ANA Nif’eaHaHHA
RO eNleKTpoMepeHi

AKLWWOo NpoBia ANA nifg'eAHaHHA Lboro npunagy Ao
e/IeKTPOMEPEI NOLUKOAKEHUI, TO A5 3anobiraHHsA
BUHUKHEHHA HelLaCH1X BUNAZKIB AOro NoBUHEH
3aMiHUTH BUPOGHUK a6o ioro cepTudikoBaHa
cepBicHa Cy6a 4M iHLWKIA KBanidiKoBaHWA
cnevjanicT.

8. YncTKa, TexHiYHe 06CNyroByBaHHs i
3aMOBJIEHHA 3anacHUX YacTUH

Mepep, noyaTKOM BCix POGIT NO YMCTL Bif'eAHaNTe
MepeKeBuii ITEKEP Npunagy BiA Mepeil.

8.1 Yuctka

@ 3axucHi npucTocyBaHHS, WALy ANA AoCTyny
noBITPA | KOpPNyC ABUryHa MatoTb ByTH
MaKcumasbHo Mpunag, npoTupaiTe YUCTolo
raHYipHOIO YK NPOAyBAIATE CTUCHEHWUM MOBITPAM
3 HEBE/IMKUM TUCKOM.

® PeKoMeHayemMo Y1CTUTH Npuiag 3pasy K nicns
KOMHOO BUKOPUCTAHHS.

@ PerynapHo npoTupaiiTe Npunag BOOrow
raH4ipHOIO 3 HEBE/IMKOIO KiNbKICTIO M1na.
He BUKOPUCTOBYITE OYMLLYIOHi 3aCO6BU YK
POBYUHHMKI; BOHW MOMYTb MOLIKOAUTH
NNacTMKOBI YacTuHK Npunagy. CnigkynTe 3a
TWM, WOG B CepeAnHy npuiagy He notpanuna
Boja.

8.2 ByrinbHi Witkn

AKLWO BMHUKaE 3aHaATOo 6araTo icKp, NOTPIGHO LWo6
LWiTKW NEepeBipUB ENEKTPUK.

YBaral 3aMiHATM BYriNbHi WITKX AO3BONAETLCA NULLIE
eNeKTPUKY.

8.3 TexHi4uHe 06C/yroByBaHHA
B cepeauHi npunagy 4acTuHM, WO NoTpebytoTb
TEXHIYHOro 06¢cyroByBaHHA, BifCYTHI.

8.4 3amMOBNeHHA 3anacHuX getaneun

Mpun 3amMoBneHHi 3anacHux aetanei HeobxiaHo
3a3HaYUTM Taki gaHi:

e Tun npuctpoto

o Howmep aptukyny npuctpoto

@ laeHTudikauiiH1in HoMep NPUCTPOIO

@ Homep HeobxigHoOI 3anacHoi YacTuHK
AKTyanbHi LiH1 Ta iHdbopmaLito Bu MoxeTe 3HanTu
Ha Be6-CTopiHUi www.isc-gmbh.info
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9. Ytunisauifa i noBTopHe
3acTocyBaHHA

Mpunaa 3HaxoANTLCA B YNaKoBLI, AKA CAYXWUTb ANA
3ano6iraHHA MOLLKOAXEHHIO NPY TPaHCMOPTYBaHHi.
Lla ynakoBKka € CMPOBMHOIO | TOMy MOXe 6yTn
3acTocoBaHa NoBTOPHO abo Moxe 6yTu 3HOBY
MOBEpHYTa B CUPOBUHHUIA KPYroobir.

Mpunap i cynyTHi ToBapu A0 HBLOTO CKNaaaloTheA 3
pi3HMX maTepianis, AK Hanpuknag, i3 metany i
nnactmac. HecrnpasHi AeTani BigaanTe Ha
yTunizauito cneuianbHOro CMIiTTA.
MpOKOHCYNbTYTECA B cCrieuiani3oBaHOMy MarasuHi
a6o B aAMiHiCTpaLii 06LWMHN.

10. 36epiraHHsa

36epiraiTe npunag Ta KOMNAEKTYONI B
HeAoCTYNHOMY A/1A AiTeld TEMHOMY Ta CyXxomy
NpUMilLEeHHI 6e3 MiHyCOBKUX TemnepaTtyp.
OnTumanbHa Temnepatypa 36epiraHHs - Big 5 o 30
°C. 36epiraiiTe e1eKTPOIHCTPYMEHT B
OpUriHanbHOMY OnaKyBaHHi.

Seite 6
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar

Konformitétserkldrung

@ erklart it geman EU ie und
Normen fur Artikel

@ explai i i ing to EU
directives and norms for the following product

@ déclare la selon la di CEetles

normes concernant larticle

@ dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e
le norme per larticolo

@ verklaart de volgende overeenstemming conform EU
richtlijn en normen voor het product

® declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y
normas de la UE para el articulo

@ declara a seguinte conformidade, de acordo com a
directiva CE e normas para o artigo

i medfor af

®
EU-direktiv samt standarder for artikel

@ forklarar féljande 6verensstammelse enl. EU-direktiv och
standarder fér artikeln

@ vakuuttaa, etta tuote tayttaa EU-direktiivin ja standardien
vaatimukset

@ toendab toote EL dit iivile ja

@ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice
EU a norem pro vyrobek

potrjuje sledeco skladnost s smernico EU in standardi za
izdelek

@ vydava nasledujlice prehlasenie o zhode podl'a smernice
EU a noriem pre vyrobok

@ a cikkekhez az EU-irdnyvonal és Normak szerint a
kovetkez6 konformitast jelenti ki

C€

deklaruje zgodno$¢é wymienionego ponizej artykutu z
nastgpujacymi normami na podstawie dyrektywy WE.

AeKnapvpa cbOTBETHOTO CbOTBETCTBME CbI/1acCHO
AvpeKTnsa Ha EC ¥ HOpMK 3a apTURYN

@ i sadu fibu ES di i un standartiem

§j atitikima EU reil ir prekés

normoms
declara urméatoarea conformitate conform directivei UE
si normelor pentru articolul
@ SNA 6Aou 6 Opd! He ™MV
Oényia EK kal Ta mpoTUNa yia To mpoiov
@ potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl
@ potvrduje sljedeéu uskladenost prema smjernicama EU
i normama za artikl
p lje slede¢u
normama za artikal

EZi

prema

® YA P! , 4TO Y
NPOAYKTbI COOTBETCTBYIOT AUPEKTUBaM U Hopmam EC

@ NPOro/IoWye NPOo 3a3Ha4yeHy HUHKYE BiANOBIAHICTL
BUPOGY AMPEKTUBaM Ta cTaHaapTam EC Ha BUpI6

@ ja usjaByBa cnepHaTa COO6P3HOCT COFacHO
EY-pupeKTHBaTa M HOpMUTE 3a apTURAU

@ Uriind ile ilgili AB direktifleri ve normlari geregince
agagida agiklanan uygunlugu belirtir

@ erklaerer felgende samsvar i henhold til EU-direktivet
og standarder for artikkel

@ Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla véru

Oberfrase BT-RO 1200 E (Einhell)

(] 87/404/EC_2009/105/EC
[[] 2005/32/EC_2009/125/EC
[] 2006/95/EC

(] 2006/28/EC

[x] 2004/108/EC

[] 2004/22/EC

[] 1999/5/EC

[] 97/23/EC

[[] 90/396/EC_2009/142/EC
[[] 89/686/EC_96/58/EC

[x] 2006/42/EC

Reg. No.:

[] Annex v

(] 2004/26/EC

Emission No.:

[] Annex IV
Notified Body:
Notified Body No.:

[] Annex VI
Noise: measured Ly, = dB (A); guaranteed Ly, = dB (A)
P=KW; /@ = cm
Notified Body:

[[] 2000/14/EC_2005/88/EC

Standard references: EN 60745-1; EN 60745-2-17; EN 55014-1; EN 55014-2;
EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

Landau/Isar, den 03.11.2010

Weichselgartner/GeperalManager

Unger/Product-Management

/k’(mr4o C/ﬂ’h J}

First CE: 07
Art.-No.: 43.504.80 I.-No.: 11020
Subject to change without notice

Archive-File/Record: 4350480-30-4141800-07
Documents registrar: Georg Riedel
Wiesenweg 22, D-94405 Landau/Isar
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@ Nur fur EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdll!

GemaB européischer Richtlinie 2002/96/EG tiber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerét kann hierfir auch einer
Rucknahmestelle tiberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

@ Tylko dla krajow UE
Zabrania sig wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywg 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
odda¢ do punktu zbidrki surowcéw wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowiazku zwrotu urzadzenia:

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakoriczeniu jego uzytkowania,
wiasciciel jest zobowigzany do wspdtuczestnictwa w jego prawidiowej utylizacji. Wycofane z
eksploataciji urzadzenie mozna oddaé réwniez do punktu zbiérki surowcéw wtérnych, ktéry
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcow
wtornych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzadzenia i Srodkéw pomocniczych nie
zawierajgcych elementéw elektrycznych.

@ Tonbko ana ctpaH EC
BanpelleHo BbibpackiBaTh 3IEKTPOUHCTPYMEHT B OObI4HbIA JOMALLHWA MyCOp.

CornacHo esponeiickoi aupekTnee 2002/96/EG 06 UCNONb30BaHHbIX 3NIEKTPUHECKUX U ANEKTPOHHbIX
yCTpOVICTBaX W peanu3auuu B I'IpaBOBOﬁ cucteme COOTBeTCTBleLLleVI CTpaHbl HeOGXO,ELI/IMO
MCNONb30BAHHDBIN ANEKTPUHECKUIA MHCTPYMEHT YTUNN3MPOBATL OTAEMNBHO U HANpaBfATb HA BTOPUYHYIO
nepepaboTKy [NA OXpaHbl OKPY>XXaloLLeil cpe/bl.

BTopuuyHana nepepaboTka - anbTepHaTMBa 06A3ATENbHON OTCbINKE YCTPOICTBA Ha3aA U3rOTOBUTENIO:
Bragenel| 3neKTpu4ecKoro ycTpoiicTsa B cyyae n36aBfieHnA OT COGCTBEHHOCTN 06A3aH, B KayecTse
anbTepHaTuUBbl OTCbINKU Ha3aa n3roToBuTEN!O, CO,L]eI;ICTBOBaTb Ha,l.]]'le)KaLuel;l yTunmsauumn. anLLIelZLLLIee
B HEroIHOCTb YCTPOWCTBO MOXET 6bITb NepeiaHo B NMPUEMHbIA NYHKT, KOTOPbIA OCYLLECTBUT
NMKBMOAUNIO B COOTBETCTBMM C 3aKOHOM CTpaHbl O LUMKINYHOM NPOU3BOACTBE U oGpau.leva [
MyCOPOM. 3TO HE OTHOCUTCA K MPUIOXEHHbBIM K NpULLIE/LWEMY B HEFOHOCTb 060PYA0BaHMIO
LOMONMHUTENbHbIM yCTpOVICTBaM W BCroMoraTtesbHbIM cpeacTeam, He coAaepXKaluum anieKTpnuydeckue
vacTun.
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Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de Tnapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepértarea lui in conformitatea cu legea nationald
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.

Cawmo 3a cTpaHu oT EC
He n3xBbpnainTe enekTpuyecku ypeam B AOMaLLHWUA 6OKNYK.

CurnacHo Esponeiickata anpekTtmea 2002/96/EC 3a €NeKTPUYECKN 1 eNeKTPOHHM CTapu ypeam 1
npeBpbLUAHETO 1 B HALUMOHANHO NpaBso, ynoTpebABaHNTe eneKTpuyeckn ypeau Tpabsa aa ce npepasat
paspaenHo cbbpaHi 1 B cbobpaseH ¢ OKonHaTa cpe/Ja NyHKT 3a Oron30TBOPABAHE Ha OTMnafbLy.

AnTepHaT1Ba Ha nokaHaTa 3a 06paTHO M3rpatuaHe ¢ Le peLuuknmpaHe:

Co6CTBEHVKBT Ha eNeKTpoype/aa e anTepHaTUBHO 3aib/XXeH BMECTO Aa r'o U3npatu 06paTHo, Aa
CbAeiicTBa 3a Cb06Pa3HOTO My OMON30TBOPABAHE B CIyyail Ha 0TKa3 OT co6eTBeHoCTTa. 3a LenTta
CTapuAT yped MoXe Aa Ce NpefoCTasm 1 Ha CbBupaTeneH NyHKT, KOWTO U3BbPLUBA OTCTPaHABAHE Mo
cMucbna Ha 3aKoHa 3a KpbroBpaTHaTa UKOHOMKKA 1 3akoHa 3a oTnagbLmTe. ToBa He ce OTHacA o
npu6aBeHn KbM CTapuTe ypeam 4acTu 1 MOMOLUHM CPeACcTBa 6e3 efl. CbCTaBHU HacTu.

Moévo yla xwpeg g EE
Mn meTaTe NAEKTPIKEG OUOKEUEG OTA OWKLAKA amoppippata.

ZUppwva pe v Odnyia 2002/96/EK yia HETAXEIPIOUEVEG NAEKTPIKEG KAl NAEKTPOVIKEG CUOKEUEG Kal
Yla TV HeTaTpoT) 0 EBVIKG Aikalo TPEMEL VA CUYKEVTPMVOVTAL XWPLOTA Ta NAEKTPIKA epyaleia Kal
Va avakukA@vovTal.

EVAAAGKTIKY) AUOT) AVAKUKAWONG QVTi ETLOTPOPNG

O 1BLOKT NG NG NAEKTPIKAG CUCKEUNG UTTOXPEOUTAL EVAAAAKTIKA, avTi va ETILOTPEYPEL TN CUOKEUN, Va
GUUBAAEL 0NV CWOTH JABECT O MEPIMTWON TIOU JEV XPELAleTal TAEOV TN CUOKEUN. H HETAXEIPIOHEVN
ouoKeun propei va napayxwpnBei oe Yrmpeoia andoupong 1 oroia Ba ekTEAEoeL TNV dldBeon Tou
MPOLOVTOG CUPPWVA HE TIG EBVIKEG TIPOBIAYPAPEG AVAKUKAWONG Kal ATIOPPIUHATWY. Agv
oupmepA\apBavovTal Ta e§apTHATA 1) BonBnTiKA ££ap  TUATA TWV PETAXEPIOUEVWV CUOKEUMY XWPIq
NAEKTPIKA TUARATA.

Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Yoénetmeligince ve ilgili yonetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullanilmis elektrikli aletler ayristiriimis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmig Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniistim Alternatifi:

Kullaniimig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmeliklere
uygun olarak ¢alisan geri dénligim merkezlerine vermekle yukumludir. Bunun igin kullanilmig cihaz,
ulusal doniigiim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritilmasini saglayan kullanilmig cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.
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@ Jvwe anA kpaiH-4neHxis €C
He BuKnpaiiTe eneKTPOIHCTPYMEHTU y nobyToBe CMITTA!

BianosiaHo o esponeiicbkoi anpekTusn 2002/96/€C woao0 BiANPaLbOBaHUX €NEKTPULHIX Ta
€eNeKTPOHHUX Npunaais Ta nepeHeceHHA ii NpUHLMNIB Ha HauioHanbHe NpPaBo, eNeKTPOIHCTPYMEHTH, Lo
6y y KOpUCTYBaHHI, HEO6XiAHO OKPeMo 36vpaTH Ta NiaaaBaTH ix MOBTOPHOMY BUKOPUCTAHHIO, LLIO
BiANOBiAAE BUMOramM OXOPOHN HABKOJIMLLIHLOTO CEpefoBuLLA.

AnbTepHaT1Ba NOBTOPHOMO BUKOPUCTAHHA LLOAO BUMOTM HA MOBEPHEHHA:

BnacHuk enekTponpunagy B AKOCTi anbTepHAaTUBHOrO BapiaHTy 3amiCTb MOBEPHEHHA 3060B’A3aHMIA
NOCNPUATK HaNeXHi yTunisauii y Bunaaky Ao6poBinbHOI BiAMOBK Bij, BNACHOCTI Ha MawHo. 3 Lieto
MeTOI0 BifnpaLboBaHuii NpuUnaj MoxHa nepefaTit B NyHKT yTUnisauii, AKWA SHULNTb NPOAYKT
Bi/INOBIAHO A0 HaLiOHANLHOTO 3aKOHY MPO KPyroobir B rocnoaapcTsi Ta Npo yTunisauiio siaxoais. Cioan
He HanexxaTb KOMNNEeKTYIoi BianpaLuboBaHWX Npunagis Ta AONOMIKHI 3acobu, AKi He MatoTb
©eNeKTPUYHUX CKNaIoBHX.
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®

Der Nachdruck oder sonstige Vervielféltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz
6 1, nawet we )
jest tylko za wyrazna zgoda firmy ISC GmbH.

@

MepeneyaThiBaHue U NPoLMe BUAbI PAMHOXKEHUA AOKYMEHTALMN 1
nucTos OMPMbI, NOMHOCTBIO UM

YacTuHo, n b TONLKO C OAY o

paspelenna ISC GmbH.

®

i sau iplit iei si a hartiilor insofi a
produselor, chiar i numai sub forma de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

MpeneyaTBaHeTo Wi PA3MHOXABAHETO MO APYT HAUMH Ha
[OKYMEHTaLMA 1 NPUAPYXaBaLN AOKYMEHTM Ha MPOAYKTY Ha, A0pH 1
KaTo U3BajaKa, ce oNycKa camo C U3PUYHOTO paspelueHue Ha ISC
GmbH.

H avatoneon 1 GAAN avamapaywyr TEKINPLOGEWY KAl GUVOBEUTIKGY
QUAAGSIWY TwV TIPOTOVT®Y TG ETAIPEIAG, KN KAl OE
QMOONIACHATA, ETITPENETAL HOVO HETA ATTd PNTH AYKPLON NG
etapeiag ISC GmbH.

@

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya baska sekilde gogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbestir.

@

Mepeapyk abo iHwWwe PO3MHOXEHHA AOKYMeHTaUii Ta
CYNPOBOAXYIOUMX AOKYMEHTIB A0 MPOAYKLIi, @ TaKOX BUTATY i3
[OKYMeHTiB, bCA NLWE MiCNA OTp! oro
no3sony sia dipmn «ISC GmbH»
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Technische Anderungen vorbehalten
Zastrzega sie wprowadzanie zmian technicznych

C CA NpaBo Ha T

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

® @ ® ® @

3anaasa ce NPABOTO 33 TEXHMIECKY NPOMEHN

®

O KATAGKEVAOTG BIATNPE TO BIKAIWHA TEXVIKGV aAAay@V

Teknik degisiklikler olabilir

® @

Mu 3anuwaemo 3a co60i0 NPaBo Ha BHECEHHA TEXHIYHUX 3MiIH.
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CERTYFIKAT GWARANCJI

Na opisywane w instrukcji obslugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwarancji, na
wypadek wadliwosci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna
obowiazywat w momencie przejscia ryzyka lub przejgcia urzadzenia przez
klienta.

Warunkiem skorzystania z uprawnief gwarancyjnych jest prawidiowa

konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcja obstugi oraz uzytkowanie zgodne z

Odnosi sig do na kiore udziel

jednak 12-miesigcznej gwaranci

Oczywiscie w okresie tych 2 lat przystuguia Paristwu rowniez uprawnienia

gwarancyjne w ramach ustawowej rekojmi.

Gwarancja obowiazuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju
jako i

Iokalnie przepisow ustawowych. Prosimy zwrécic sie do odpowiedzialnego

pracownika w regionalnym dziale obstugi klienta lub pod podany ponizej adres

serwisu technicznego.
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rAPAHTUAHOE CBUAETEJIbCTBO

ny6oKoyBamaeMmblii KIMEHT, rNly6oKoyBaaemMan KAUEHTKa,

KauecTBo HalwMX NPOAYKTOB NOABEPraloTCA TLATENLHOMY KOHTPONID. EC/IM HECMOTPS Ha 9TO KOrAa-M60
BO3HUKHYT K HaleMy 60/1bLIOMY COMaEHUIO HApYLLEHWUs B paboTe MHCTPYMEHTA, TO Mbl TpocuM Bac
06PaTUTLCA B HaLly CyHGYy Cepaica Mo YKasaHHOMY B 3TOW rapaHTUIMHON KapTe agpecy. Mbl TaKIKe 0XOTHO
0TBETUM Ha Bawm BONpOCHI N0 Te]'leq)OHy, HOMEp KOTOPOro NPpUBEAEH HUMeE. AJ'IH npeabABAEHUA I'IpeTeHSMlZ
M0 rapaHTUIHOMY OBC/TYKUBAHMIO AEHCTBUTENLHO CEeAyioLee:

1. HacToAwwme npaBuna rapaHTU1 PeryaMpyroT AONONHUTE IbHbIE YC/IOBUA OKa3aHUA rapaHTUIHbIX YCAyr.
3T rapaHTUiiHble 06A3aTe/NIbCTBA He 3aTparmBaloT Balum 3aKOHHbIE NpaBa Ha rapaHT1itHoe
o6cnymuBaHue. Halwm rapaHTuiiHble yenyr ana Bac 6ecnnaTHbi.

2. [apaHTWiHbIe yCayrM pacnpocTPaHAITCA TOIbKO HA HEMCNPABHOCTM, KOTOPbIE BO3HUK/M B pesy/ibTaTte
HEeJ0CTaTKOB MaTepuasia uam NpoLecca U3roToB/IEHNA 1 NpelycmMaTpuBatoT TO/IbKO yCTPaHeHne 3TUX
Hef0CTaTKOB UK 3aMeHy ycTpolicTea. Heo6xoAMMO y4ecTb, HTO HaLK YCTPOMCTBA paspaboTaHb!
COrnacHo npeanucaHnAm AnA UCNOob30BaHMA B MPOMbILLIEHHBIX, PeMECNEHHbIX MU UHAYCTPUabHbIX
obnacTax. FapaHTUIHbIA OrOBOP CYMTAETCA HEAENCTBUTEIbHBIM, €C/IN YCTPOUCTBO UCMO/b3YETCA B
MPOMBILNEHHbIX, PEMEC/IEHHbIX NN NHAYCTPUA/IbHBIX LeNsaX, a TakxKe ansa I'IOFI,O6HOH AEATEeNIbHOCTH.
Hatum rapaHTuitHble 0683aTe/bCTBa He PacnpOCTPaHSIOTCA Ha MOBPEKAEHNA NPKU TPAHCMIOPTUPOBKE,
NoBpEXAEHNA B pe3y/ibTaTe HeCOBM0AEHNA YKa3aHWii PyKOBOACTBA MO MOHTaXY WK B pesynbTaTe
nNpoBeAEHHOM HeHaealLMM 06Pa3oM MHCTaNNALMKU, HECOBMNIIOAEHNA YKa3aH!ii PyKOBOACTBA Mo
9KCM/IyaTaLmMm (TaKUX KaK HanprUMep, NOAKIIOYEHNE K CETU C HeHa/eallM NapaMeTpoOM HarnpsHeH!s),
MCNONb3YeTCA HENPaBU/IbHO MW HEHaA/IeXalLLM 06pa3oM (Hanpumep, neperpysKa ycTponcTsa nam
MCNoNb30BaHWe He JOMYLIEHHbIX K MPUMEHEHNIO HACaA0K UM NPUHAANIEKHOCTE), NPY HecobtoAeHNN
npaBui TEXHUYEeCKOro oécnymmsawﬂ U TEXHUKH 6930I'IaCHOCTM, npw nonagaHnm NOCTOPOHHNX
npeAMeTOoB B YCTPOMCTBO (TAaKUX KaK HanpuMep: NeCOK, KAMHWU UK MNbl/b), NPWU UCNOAL30BAHWUK CUAbI MU
NOCTOPOHHUX BO3AEMCTBUIA (TaKUX KaK HanpuMep, NOBPEXAEHWUA B pe3y/ibTaTe NafieHns), a TaKKe npu
06bIYHOM U3HOCE B pe3y/ibTaTe UCMO/Ib30BaHMA. OTO OTHOCUTCA NPEX /e BCEro K akKyMynaTopam, Ha
KOTOpbIE Mbl TEM HE MeHee [JaeM rapaHTUiHbIIN CPOK Ha 12 MecALEeB.

MpaBo Ha rapaHTUitHOE OGCNYHUBAHWE TEPAET CUITY, €C/IU BblIN OCYLLECTB/IEHbI BMELLATENLCTBA B
MHCTPYMEHT.

3. TapaHTWiHbINA CPOK COCTABAAET 2 rOAA U HAYMHAETCA CO AHA MOKYNKM YCTPOMCTBA. MapaHTUiiHbIe Npasa
HEOBXOAMMO NPEABLAB/ATL A0 UCTEYEHUS CPOKA rapaHTUM B TEYEHUM ABYX HEZE/b NOC/IE TOTO KaK 6yaeT
OGHapYHEHa HEUCTIPABHOCTb. 3asiBNIEHNUA Ha rapaHTUIMHOE 0BC/YKUBAHWE MOC/E UCTEHEHWSA CPOKa
rapaHTM He MPUHUMAIOTCA. PEMOHT MM 3aMeHa YCTPOMCTBA He BEAET K YA/IMHEHWIO CPOKA C/yHGbI U C
3TUMM YCIyramu He HaYUHAETCS HOBBIM CPOK rapaHTUM A4/ YCTPOWCTBA WK YCTAHOBMEHHbIX 3anacHbIX
AeTanei. ATo [ECTBYET TAKKE B C/ly4ae OKasaHWs CEPBUCHBIX YCAYT MO MECTY HAXOMAEHUA KAUEHTA.

4. [na npeabaABneHUA NPETEH3WIM Ha rapaHTUIHOE 06CyKUBAHME BbILMTE, NOXaNyMcTa, HemcnpasHoe
YCTPOMCTBO 6€3 onNaThl MOYTOBbIX PACXOAO0B MO YKa3aHHOMY HUMe aapecy. [pUnoKnuTe KBUTaHLMIO
MOKYMNKW B OPUr1HaNe Un Nto6oe Apyroe CBUAETENLCTBO O COBEPLUEHHOM NOKYMKE C yKasaHHOM JaTo.
Heo6x0A1Mo No3TOMy COXpaHATb KacCoBbIN YeK AnA foKasaTenbcTsal Moxanyicta, onuwmnTe NpULmMHy
npeAbABAAEMbIX NPETEH3UIM KaK MOXHO To4YHee. Ecnmn HencnpaBHoe yCTPOMCTBO NOANEHUT
rapaHTUIHOMY OB6CyKMBAHMIO, TO Bbl NONy4MTE HE3aMEeAITENIbHO OTPEMOHTUPOBAHHOE U/ HOBOE
yCTPOICTBO O6paTHO.

Camo Co60i pasyMeeTCs, Mbl MOMEM TaKIKe YCTPaH!TL Npu onnaTe 3aTpar HeMCNPaBHOCTW YCTPONCTBA,
KOTOPbIE HE BXOAAT B 06bEM rapaHTUIHbIX YCAYT WK MPU MCTEYEHWM CPOKA rapaHTWu. [is atoro Bam
HEOo6X0/MMO BbICNIATh YCTPOMCTBO Ha aJPec Hallei Cybbl cepaica.
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Certificat de garantie

Stimate clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprogabil ne pare foarte rau si va rugdm sa va adresati la centrul service indicat la finalul acestui
certificat de garantie. Bineinteles c& va stdm si la telefon cu pléacere la dispozitie, la numerele de service
mentionate mai jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urmatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastra de garantie este
gratuitd pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde n exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material sau de
fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului. Va rugam sa
tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu sunt prevazute pentru
interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie atunci
cand aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.
De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile pentru deteriorarile intervenite pe timpul transportului,
deteriordri datorate neludrii in considerare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente,
neludrii in considerare a instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea
falsa sau la un curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau
folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucrarile de intretinere si siguranta, intrarea corpurilor strdine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf),
recurgerea la violenta sau inflente strdine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii), precum si
datorita uzurii normale, conforma utilizarii. Acest lucru este valabil in special pentru acumulatoare, cu toate
acestea acordam totusi o duratad de garantie de 12 luni.

Pretentia de garantie se pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumpérarii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doud saptdmani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o duraté de garantie noua pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesad schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect gratuit la
adresa mentionatd mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o altd dovada de cumparare datata.
Va rugam sa pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugam sa desrieti cat mai amanuntit motivul
reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu plécere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugdm aparatul la adresa noastra service.
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OOHKYMEHT 3A rAPAHLUMUA

YBamaeMu KIMeHTH,

HawWM1TE NPOAYKTU MOAJIEKAT HA CTPOT KAYECTBEH KOHTPOJI. B Ciyya, Ye Bbrpexu ToBa B 4aAeH MOMEHT TO3M
ypep He paboTu 6e3ynpeyHo, M3Kassame ChKaNEHUETO CU U B1 MO/IMM, Aa Ce 06bPHETE KbM Hawara
CepBuM3Ha C/yK6a Ha MOCOYEHISA Ha TasK rapaHLMoHHa KapTa agpec. C yA0BoaCTBUE CMe Ha Bale
PasroNoKeHUe 1 Mo TenedoHa Ha MOCOYEeHNs TenedoHeH HoMep B Cepaiaa. 3a NPeAsBABAHETO Ha
NPETEHLMUTE MO OTHOLLEHWE Ha rapaHLWATa e B CU/a CNIeAHOTO:

1. Tesu rapaHUMOHHW YCNOBUA YPeXmaaT AOMbAHUTENIHU rapaHLIMOHHK yCcayri. BalumTe 3aKOHHM nNpasa npu
HEe/I0CTaTbLM Ha NpecTaluATa He GUBAT 3acerHaTi OT Tasu rapaHuWA. Halwata rapaHuMoHHa ycnyra e
6e3nnaTHa 3a Bac.

2. TapaHuMoHHaTa ycnyra ce pasnpocTupa U3KIHUTENHO BbPXY Ae(EKTH, KOMTO Ce Ab/KaT Ha AedeKTn B
CypOBMHaTa MK NPOU3BOACTBEHM AedEeKTU 1 Ce orpaHMyaBa A0 OTCTpaHABaHe Ha Te3n fedeKTu, pecn.
[0 NoAaMAHa Ha ypeaa. Mons, o6bpHeTe BHUMaHWe Ha TOBa, Ye HallMTe ypeau CbriacHo
npeAHa3Ha4YeHNEeTo He ca KOHCTPYMPaHU 3a NPOMULLIEHA, 3aHAATHUICKA MKW MHAYCTpUanHa ynotpeba.
apaHLMOHeH /J0roBOp Mpu TOBA HE CE CKII0YBA, KOraTo ypeabT Ce U3M0/3Ba B MPOMULLIEHH,
3aHAATYMIACKM UM MHAYCTPUAIHU NPEANPUATUA, KAKTO U NPU PaBHOCTOMHM Ha TAX AelHocTH. OT Hawarta
rapaHuua ce U3KKYBaT CbLUO Taka AOMB/IHUTEIHU YCIYTK 3a TPAHCMOPTHU LWeTH, LWeTu nopagun He
C'b6ﬂ|0p,aBaHe Ha ynbTBaHETO 3a MOHTaXa Wau Bb3 OCHOBA Ha He npeLlm3Ha nHcTanauusa, He
cbblogaBaHe Ha ynbTBaHETO 3a ynoTpeba (KaTo Hanp. nopaau CBbp3BaHe KbM HENOAXOAALLO
©/IeKTPUYECKO HamnpeXeHe UK BUZ TOK), rpy6u MAK HeNOAXOAALLM 3a LieNTa NPUOKeHUA (KaTo Hanp.
npeToBapBaHe Ha ypeja Uin U3noni3BaHe Ha He NO3BOJIEHWM MHCTPYMEHTHM 3a ynoTpeta uam o6opyasaHe),
He crnassaHe Ha pasrnopea6uTe 3a NOAAPBIKKA 1 6e30NaCHOCT, HaBIM3aHe Ha YyM/y Tena B ypeja (Kato
Hanp. NACHK, KaMBbHU MK Npax), ynoTpeba Ha cuna UM Yy am HaMecH (KaTo Hanp. LWeTu, NonyYeHn Ypes
najiaHe) KaKkTo 1 nopaau o6u4aHOTO n3xabasaHe Npu ynotpedara. ToBa BammM No-CreuuasHo 3a
aKyMynaTopu, 3a KOMTO BbMPEKM TOBa OCUrypsABame rapaHLMoHeH CPoK oT 12 Meceua.

MpaBoTo 3a rapaHLuA U3Thua, KoraTo Mo ypesa Beye ca 611 U3BBLPLLIEHN HAMECH.

3. lapaHLMOHHWAT Nep1oA e 2 rofAuHK U 3anoyBa OT AaTaTa Ha MoKymnKa Ha ypeaa. MapaHUMOHHUTE npasa
TpA6Ba Aa ce NPeAABAT NPEAN U3TUYaHE Ha rapaHLUMOHHUA NEPUOA B PAMKUTE Ha [iBE CEAMULM, CNEA,
KaTo CTe OTKPUAM AedekTa. [peAABABAHETO Ha rapaHLMOHHUTE NpaBa Ced U3TYaHe Ha rapaHUMoHHNA
Nepu1og, e U3KioyeHo. MonpaBKaTa MK NoAMAHAaTA Ha ype/aa He BOAW /0 YAb/KaBaHe Ha rapaHLMOHHUA
Nep1OZ, KaKTO U C Taau ycayra 3a ypeaa Uin 3a eBEeHTYa/IHU MOHTUPaHW Pe3epBHU HacTu He 3arno4Ba HoB
rapaHLUMOHeH neproA. ToBa BamM ChLUO U NPU U3NON3BAHE HA CEPBU3HU YC/yTH Ha MACTO.

4. 3anpepassaBaHeTo Ha BalleTo rapaHUMOHHO NpaBo, MOANA, uanparerte AedeKTHUA ypea Ha NOCoYeHUs no-
pony agpec 6e3 3annallaHe Ha NOLLEeHCKa TaKca. MpUNoKeTe KBUTAHLMATA B OPUrMHAN UK ApYr
yA0CTOBepABaLL, NOKyNKaTa IOKYMEHT ¢ aata. Mons, 3atosa nasete go6pe KacoBua 60H KaTo
floka3atenctso! Mosis, onuiueTe H1 NpuyMHaTa 3a peknamaLuaTa Bb3MOKHO Hai-TOYHO. AKO AedeKTbT
Ha ype/a e BKIIOYEH B HallaTa rapaHLMOoHHa ycayra, BegHara Lie nosy4ute o6paTHo nonpaseH Uan HOB
ypea.

Pa36upa ce, B 3aMAHa Ha Bb3CTaHOBABAHETO Ha Pa3XOAMTE HUE C Y/0BO/ICTBUE OTCTPaHABaME ChLO U
AedeKTu Mo ypeaa, KoMTO He Ca UK Beue He ca BK/IIOYEHM B 06XBaTa Ha rapaHumuaTa. 3a Lenta, Mons,
u3npateTe ype/Ja Ha HalWA ajpec B CepBr3a.
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EITYHzH

AELOTIUN TIEAATION, A§OTIHE TIEAATN,

Ta TPoidvTa Hag UTTOKEIVTAL OE AUOTNPOUG EAEYXOUG TToLOTNTAG. Edv tap 0Aa autd kamote dev
AetToupynoouv ayoyda, AUTIOUHAOTE TIOAU KAl 060G TIAPAKAAOUKE VA AOTAVOEITE TIPOG TO TUNHAUAS
E&urmpétnong MeAatwv, ot SlevBuvon Tou avapepeTe o€ auTn TNV £yyunaon. Euxapiotwg oag Bondoupe
KAl TNAEDWVIKWG OTOV APLOKO TIOU AVAPEPETE TILO KATW. [a TNV KATIoXUoT TwV a&LWoEWV £YyUnong loxUouv
Ta egng:

1. Autoi ot 6pol eyyUnong pubuifouv pOcHETEG TAPOXES EYYUNONG. ATIO TNV £yyUnon autr dgv Biyovtat ot
VOUIHES AEWOELG 0ag Yia eyyUnon. H tapoxrn Tng eyyunong Hag eivat yia oag Swpedv.

2. H eyyUnon KaAUTITEL ATIOKAEIOTIKA Kal HOVO BAABEG TTOU 0PEIAOVTAL OE EAATTWHATA UAIKWY 1)
TIapaywyng Kat mepLopifovTal oTnV arnokataoTacn auTwy TwV EAATTWHATWY 1} TNV avTIKATAoTaoT TG
OUOKeUNG. MapakaAoUpE Va TIPOCEEETE WG OL CUOKEVEG Hag SEV TipoopidovTal yia T Blopnxavia,
BloTexvia Kat TNV EMAYYEAUATIKT Xprion. [a To Adyo auToé dev upiotatat cupBacn eyyunong oe
TIEPIMTWON XPrIONG TNG GUCKEUNG 0T Blopnxavia, BoTexvia, yla emayyeAUaTiko 1) GAAO TIapdpolo
OKOTIO. ATIO TNV £YYUNOT| Hag arokAgiovTat épav ToUTou anodnuwoelg yia BAAReS HeTapopdg, BAARES
OPEINOHEVEG OE PN Tripnon g Odnyiag cuvappoAdynong, 1) oe EGPAAUEVN EYKATATTAON, Un THpnon
g Odnyiag xpriong (m.x. ouvdeon o€ AdBog Tdon SIKTUOU 1) £i50G PEUHATOG), KATAXPENOTIKY 1) XL 0p6O)
Xpron (T.xX. urepdOPTWON 1} XPrion Hn EYKEKPIUEVWY AVTAAAAKTIKWY EPYAAEIWV 1} EEAPTNHATWV), un
mpnon Twv Yrodei§ewv ouvtripnong kat acdpareiag, ico50G EEVWV AVTIKEWEVWY 0T CUOKELT (OTIWwG
TL.X. GUpOG 1) okdvn), xprion Biag 1) ewTepIkY enidpacn (dnwg T.X. BAARES amnd nTwon) kabwg Kat BAAReES
TI0V opeidovTal o€ Kotvr) HBopd. AUTO LOXVEL LBLAITEPA YIO CUCOWPEUTEG YLa TOUG OTI0IoUG Tap ‘OAa autd
TIAPEXOUE £YYUNON 12 UNVWV.

H a&iwon eyyvnong eKTmTeL o€ TIEPIMTWOT TTOU £ytvav 1én EEveg EMEUBATELS 0TI CUOKELT.

3. H &idpkela Tng £yyunong avépxetal o€ 2 €t Kat apxiet amno Tnv nuepopnvia ayopdg tng ocvokeung. Ot
a€lOELG EYYUNOTG TIPETIEL VA KATIOXUOOUV TIPIV TNV TIAP0S0G TNG TIPoBECHALS TNG £yyUnong evtog dUo
£BSopAdwy amod TNV SlamicTwor Tou EAATTWHATOG. ATIOKAEIETAL 1) KATIoXUON a§lwoewv eyyunong HeTa
TV ndpodo g mpobeopiag TNG eyyunong. H emiokeun 1j n avtikataoTaon Tng CUCKEUNG Sev
ouvemndyetal oUTe TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £yyUnong oUTe TNV évapgn véag mpobecpiag
£YyUnong yla Tn CUOKEUN 1} Ta evoeXOpEVWG ToTIoBETNBEVTA eEapTrpata. To iSlo .oxVel kat oe
TiepinTwon o€pPLg i TOTIOU.

4. Ta v katioxuon g agiwong Tng £yyUnong oag MApakaAoUKE Va HaG ATIOCTEIAETE T CUOKEUT, XwPig
EMPBAPUVOT) PG HE TAXUSPOUIKA TEAN, TNV TILO KATW avapepopevn Slevbuvon. Mn Eexaoete va
EMIOUVAYETE TO TIPWTOTUTIO TNG ATIOSEIENG AYOPAG 1) AAAO IOXVOV ATOSEIKTIKG ayopds. IMa To Adyo autd
0ag TIAPAKAAOUHE va GUAAEETE KOAA TNV amOSEIEN Tou Tapeiou! Mapakalovpe MioNG va pag
TIEPLYPAYETE TNV aLTial Yla TV SlapapTtupia o6ag 600 Tio avaAuTikd yivetat. Edv To eAdTTwua mg
OUOKEUNG 600G KAAUTITETAL ATtd TNV £yyUnon Hag, eite Ba oag emotpadei TaxUTATA 1 ETIOKEVATHEVN
OUOKeUN 0ag, eite Ba AABETE pia vEa oUoKeLN.

DuoIkd TIOKEVAJOUE EVXAPIOTWG EVAVTL APOLPNG KAl EAATTWHATA 0T CUOKEUT 004G TIOU S€V KAAUTTTOVTAL 1)

Sev KaAuTTTovTal TTAEOV amd TNV eyyunon. Ma To okomo autd oag APAKAAOUHE VA ATIOOTEIAETE TN CUOKEUT
oag ot Slevbuvon Tou TUNHATOG Hag Yia EEurmpétnon MeAatwv.
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GARANTI BELGESI

Sayin Musterimiz,

Uriinlerimiz retim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde galigmadiginda ve bozuldugunda bu durumdan gok lizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihaz
Garanti Belgesinin alt bolimiinde agiklanan Servis Hizmetlerine géndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak igin asagidaki kurallar gegerlidir:

1. Bu Garanti kosullan ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
diizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler tcretsizdir.

2. Garanti kapsamina sadece malzeme ve lretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirilmesi ile sinirhdir.
Aletlerimizin ve cihazlarimizin ticari ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini litfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endustriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer ¢alismalarda
calistirimasi durumunda Garanti S6zlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya yonetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanlis bir sebeke gerilimine veya akim tiir(ine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asiri
yiiklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), bakim ve giivenlik talimatlarina riayet
ediimemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin i¢cine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asag disme nedeniyle
olusan hasar) ve kullanima bagl olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir. Bu durum
ozellikle halen 12 ay garantisi olan akiiler i¢in gegerlidir

Alet/cihaz lizerinde herhangi bir ¢alisma yapildiginda veya miidahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

3. Garanti sUresi 2 yildir ve garanti stiresi aletin/cihazin satin alindigi tarihde baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti siiresi dolmadan iki hafta dnce bildirilmelidir. Garanti stresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onarilmasi veya
degistirilmesi garanti siiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar igin yeni bir
garanti stiresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri icin de gegerlidir.

4. Garanti hakkindan faydalanmak igin arizali aleti, génderi ticreti gdndericiye ait olmak tizere asagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldi§iniz tarihi belirten orijinal fisi veya bagka bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa fisini belgelemek igin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkiin oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmig
veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant istiresi dolan arizalar Gcreti karsiiginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize gonderin.
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FAPAHTIUHE NOCBIAYEHHA

LllaHoBHa naHi KnieHTKo, WwaHoBHUI naHe KnieHT!

Halwi BUpo6u niansaraioTs CyBOPOMY KOHTPOJIIO AKOCTI. FIKLLO 3 BCe-TaKu Lieit Npunag Konu-Hebyap Gyae
PYHKLiOHyBaTK HEGE3A0raHHO, MM CMIPUIAMAEMO Lie AyHHe CePIMO3HO | Npocumo Bac 3BepHyTUCA A0 Halof
CepBICHOI C/TyOU 3a aAPecoto, BKa3aHOK BHWU3Y Ha LibOMY rapaHTiiHOMY NocBiaYeHHI. My 3 3a40BONIEHHAM
BiANoBiMo Bam no TenedhoHy cepBiCHOrO BUK/IMKY, HOMEpP AKOrO TaKOM BKa3aHWi BHU3Y. [I1A npej ABNEHHA
rapaHTitHWX NpeTeHsiit Mae cuy HacTynHe:

1. Lli ymoBM rapaHTii perynioioTb OAATKOBUIA rapaHTiiHWIA peMoHT. Lia rapaHTis Bawunx npasosBrx
rapaHTiiHWX NpeTeH3iit He CTocyeTbCA. Hall rapaHTiltHWiA PeMOHT € 417 Bac 6€3KOLITOBHUM.

2. TapaHTiH1IA PEMOHT NOLUMPIOETLCA BUK/IOHHO Ha HECMPABHOCTI, NOB’A3aHi 3 AedeKToM maTepiany a6o
MOMUJ/IKOIO BUPOBHMKA, | 0BMEYETbCA YCYHEHHAM LibOro HefloNiKy abo 3amiHoto anapaty. Mavite, 6yab-
nlacka, Ha yBasi, Lo Halli Np1aaaM CTOCOBHO CBOMO NMPU3HAYEHHA CKOHCTPYMOBaHI He ANA BUPOGHUUMX,
PEMICHUYMUX 41 MPOMMUCNIOBMX NiANPUEMCTB. TOMY rapaHTiiiH1IA JOroBIp He Mae CUAM B pasi, AKLLO npunag,
3aCTOCOBYIOTb HA BUPOGHWUYMX, PEMICHWYMX 260 NPOMUCIOBKX MIANPUEMCTBAX, & TAKOX NP iHLLIN
noAj6HiN aisnbHOCTI. KpiM TOro, 3 Haloi rapaHTii BUKI04aI0TbCA BiALUKOAYBAHHA 3a NOLUKOAMEHHA Npu
TpaHCMOPTYBaHHI, HECMPABHOCTI BHACIAOK HEAOTPUMAHHSA IHCTPYKLIT MO MOHTaXy a6o Yepes TEXHIYHO
HenpaBu/bHY iHCTaNALjo, HeJOTPUMaHHSA IHCTPYKLIT NO eKcnayaTauii (AK HanpuKnag, BHACNifoK
nig’eAHaHHA 0 HeNpaBW/bHOT HaNpyrv B €1eKTPOMEepeXi abo 10 TUNY CTPYMY), 3N10BHMBAHHA NpH
3aCcTOCyBaHHI a0 HeHanewHe 3aCTOCYBaHHA (AK HANPUKAAA, NepeHaBaHTameHHs npunaaa aéo
3aCTOCYBaHHSA TEXHIYHO HeZJOMyLLEHNX A0 eKcnyaTaLii iHCTpyMeHTIB a6o akcecyapis), HeJOTPUMaHHA
IHCTPYHKL,i# N0 TeXHIYHOMY 06C/YroBYBaHHi i MO TeXHiLli 6e3MeKW, NPOHUKaHHA CTOPOHHIX NPeaMETIB (AK
HanpuKnag, nicKky, KamiHHA abo Nuny), 3aCTOCYBaHHA 3 BUKOPUCTAHHAM CUM @60 CTOPOHHI BNAMBM (AK
HanpuKag, NOLKOAKEHHSA BHACNIAOK NafiHHA), a TAKOXK BHACNIAOK 3BMYAMHOMO 3HOLLYBaHHS. Lle,
30Kpema, CTOCYETbCA aKyMyIATOPIB, Ha AKI MU, OAHAK, HAAAEMO rapaHTilo Ha TepMiH 12 micAuiB.

[apaHTiiiHa NpeTeH3iA BTpaYacTbeA, AKLLO B Npunaja XxTo-Hebyab BXe BTpy4aBcA.

3. TepMiH fji rapaHTii CTaHOBWUTb 2 POKM | NOYMHAETLCA BiA AaTW KyniBAi. FapaHTiliHi npeTensii cnig
npea’ABNATU 10 3aKIHYEHHA rapaHTitHOro TepMiHy Ha NPOTA3I ABOX TUHHIB NiCNA TOro, AK By BUABMAK
HecnpasHICTb. Mpea’ABNEHHA rapaHTiiHUX NPeTeH3il NICA 3aKiHYEHHA rapaHTitHOro TepMiHy
BUK/IIOYAETLCA. PEMOHT a60 3amiHa npuiagy He NMPU3BOANTL 10 MPOLOBIKEHHA TEPMiIHY rapaHTii, a TaKOX
3@ BUKOHAHHA TaKoi PO6OTH a60 3a MOX/IMBE BUKOPUCTaHHS 3anacH1X YaCTUH He MOYMHAETLCA HOBUI
rapaHTiiHW TepMiH. Lie CTOCYETbCA TaKOX | BUKOHaHHA POGIT MiCLEBOIO CEPBICHO CAYyHGOI0.

4. [ina npep’ABNeHHA rapaHTiHOI NpeTeHsii nepeLwnits, 6yAb-nacka, HecnpasHUiA Npunaj 6e3 NoLToBoro
360py Ha BKadaHy HuxKYe agpecy. [loaarite opuriHan AOKYMEHTY Npo KynisJio abo iHWKI JaToBaHUIA
poKas Kynieni. Tomy, 6yAb-nacka, HagjiiHo 36epiraiiTe KacoBuit YeK B AKOCTI fokasy! Mo MoxamBoCTi
AKHAMTOYHILLE ONULLITL HaMm, ByAb-nacka, NPUYKHY pernamauii. AKLO HecnpaBHICTb Npunagy nignagae nig
Hall rapaHTiliHUI1 PEMOHT, TO HeBAOB3i B1 oTpUMaeTe Hasap, BiApEeMOHTOBaHMI abo HOBWIM Npunag,.

Camo co6oto 3p03yMisio, 110 3a BifnoBiAHY ONAaTy MU 3 3a[,0BOJIEHHSM TaKOM YCYHEMO HECNPaBHOCTI
npunagy, fiKi He oxonneHi abo Gislblue He OXONNIKTLCA 06'EMOM rapaHTii. [N1A Lboro BucunaiTe, 6yap-nacka,
npunaga Ha aapecy Halloi CepBiCHOT CyK6M.
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@ GARANTIEURKUNDE

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht ein-
wandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter der auf die-
ser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir lhnen auch telefonisch tber die unten
angegebene Servicerufnummer zur Verfiigung. Fiir die Geltendmachung von Garantieanspriichen gilt Folgen-
des:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen. Ihre gesetzlichen Gewahrleistungsan-
spriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist firr Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungsfehler zu-
riickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Gerétes beschrankt.
Bitte beachten Sie, dass unsere Geréte bestimmungsgemaf nicht fir den gewerblichen, handwerklichen
oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht zustande, wenn das
Gerét in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden Téatigkeiten einge-
setzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fiir Transportschdden, Schaden durch Nichtbeachtung
der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanlei-
tung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), missbrauchliche oder un-
sachgemaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen
Einsatzwerkzeugen oder Zubehor), Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestimmungen, Ein-
dringen von Fremdkérpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine oder Staub), Gewaltanwendung oder
Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) sowie durch verwendungsgemasen, tiblichen
VerschleiB ausgeschlossen. Dies gilt insbesondere fiir Akkus, auf die wir dennoch eine Garantiezeit von

12 Monaten gewahren

Der Garantieanspruch erlischt, wenn an dem Gerét bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

3. Die Garantiezeit betrégt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerétes. Garantieanspriiche sind vor
Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt haben, geltend zu
machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Garantiezeit ist ausgeschlossen.
Die Reparatur oder der Austausch des Gerates fiihrt weder zu einer Verldngerung der Garantiezeit noch
wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerat oder fiir etwaige eingebaute Ersatzteile in
Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-Services.

4. Fur die Geltendmachung Ihres Garantieanspruches libersenden Sie bitte das defekte Gerét portofrei an die
unten angegebene Adresse. Fiigen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonstigen datierten Kauf-
nachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf! Beschreiben Sie uns bitte
den Reklamationsgrund mdglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst,
erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerét zurlick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom Garantie-
umfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Serviceadresse.

iSC GmbH * EschenstraBe 6 * 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 « Telefax +49 [0] 180 5 835 830 (Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min)
AuBerhalb Deutschlands fallen stattdessen Geblhren fiir ein reguléres Gesprach ins dt. Festnetz an.
E-Mail: info@isc-gmbh.info ® Internet: www.isc-gmbh.info
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9 gervice Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info - Mo-Fr. 8:00-20:00 Uhr

[{ is: 14 ct/min, Mobil ise maximal: 42 ct/min; fallen iihren fiir ein 4 4ch ins dt. Festnetz an.)
Name: Retouren-Nr. iSC:
(2]
StraBe / Nr.: Telefon:
PLZ Ort
Welcher Fehler ist aufgetreten (; Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:
(3]

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
e beschreiben uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerates als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen wir

fur Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten und lhnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,,Gerat funktioniert nicht*

oder ,,Gerat defekt” verzdgert hingegen die Bearbeitung erheblich.

o
Garantie: JA [] NEIN [] | Kaufbeleg-Nr. / Datum:

@ Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird lhnen eine Retourennummer zugeteilt | @ lhre Anschrift
und Art.-Nr. und I.-Nr. 10 { JA/NEIN sowie K Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

EH 11/2010 (01)



