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“WARNUNG - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen”

Tragen Sie einen Gehérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust bewirken.

Tragen Sie eine Staubschutzmaske.
Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien kann gesundheitsschadlicher Staub
entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

Tragen Sie eine Schutzbrille.
Wahrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerat heraustretende Splitter, Spane
und Staube kénnen Sichtverlust bewirken.

@ © ® 99
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geréten miissen einige
Sicherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie diese gut
auf, damit lhnen die Informationen jederzeit zur
Verfligung stehen. Falls Sie das Geréat an andere
Personen tibergeben sollten, handigen Sie diese
Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise bitte mit
aus. Wir ibernehmen keine Haftung fir Unfalle oder
Schéaden, die durch Nichtbeachten dieser Anleitung
und den Sicherheitshinweisen entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden Sie
im beiliegenden Heftchen!

/A WARNUNG

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen zur Folge haben.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen fiir die Zukunft auf.

2. Geratebeschreibung (Bild 1a/1b/1c)

1. Absaugadapter
2. Frasschuh

3. Flugelschraube
4. Ein-/ Ausschalter
5. Einschaltsperre
6. Netzleitung

7. Handgriff

8. Motorgehause

9. Spanngriff

10. Spannmutter

11. Drehzahlregelung
12. Spindelarretierung
13. Zirkelspitze

14. Revolver- Endanschlag
15. Endanschlag

16. Fligelschraube
17. Zeiger

18. Skala

19. Tiefenanschlag
20. Fuhrungshiilse
21. Parallelanschlag
22. Gabelschlissel
23. Spannzange

Seite

3. BestimmungsgeméBe Verwendung
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Die Oberfréase eignet sich besonders fir Holz- und
Kunststoffbearbeitung, ferner zum Ausschneiden von
Aststellen, Frasen von Nuten, Ausarbeiten von
Vertiefungen, Kopieren von Kurven und Schriftziigen
usw. Die Oberfrése darf nicht zum Bearbeiten von
Metall, Stein etc. verwendet werden.

Das Gerat darf nur nach seiner Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darliber
hinausgehende Verwendung ist nicht
bestimmungsgemaB. Fur daraus hervorgerufene
Schéaden oder Verletzungen aller Art haftet der
Benutzer/Bediener und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestim-
mungsgemaB nicht fir den gewerblichen, handwerk-
lichen oder industriellen Einsatz konstruiert wurden.
Wir Ubernehmen keine Gewahrleistung, wenn das
Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industrie-
betrieben sowie bei gleichzusetzenden Tatigkeiten
eingesetzt wird.

4. Technische Daten

230 V ~50 Hz
1200 W
11.000 - 30.000 min*

Netzspannung:
Leistungsaufnahme:
Leerlauf-Drehnzahl:

Hubhohe: 55 mm (Frasetiefe)
Spannzange: @ 8und @6 mm
Fiur Formfréser max.: 32mm
Schutzklasse: /@
Gewicht: 3,4kg

Gerausch und Vibration

Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden entspre-
chend EN 60745 ermittelt.

Schalldruckpegel Lya 90,3 dB(A)
Unsicherheit Kya 3dB
Schallleistungspegel Ly 101,3 dB(A)
Unsicherheit Ky 3dB

Tragen Sie einen Gehorschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust bewir-
ken.
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Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745.

Handgriffe
Schwingungsemissionswert ay, = 4,74 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?

A Achtung!

Der Schwingungswert wird sich aufgrund des Ein-
satzbereiches des Elektrowerkzeuges &ndern und
kann in Ausnahmefallen iber dem angegebenen
Wert liegen.

5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass die
Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Gbereinstimmen.

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie
Einstellungen am Gerét vornehmen.

Vor Inbetriebnahme missen alle Abdeckungen und
Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgemaB montiert
sein

5.1 Montage Absaugstutzen (Abb. 2-3/Pos. 1)

A Achtung! Aus gesundheitlichen Griinden ist
das einer gung L ing
erforderlich.

@ SchlieBen Sie Ihre Oberfrase mit dem

Absaugstutzen (1) an einen Staubsauger oder an

eine Staubabzugsvorrichtung an. Sie erreichen
damit eine optimale Staubabsaugung vom

Werkstiick. Die Vorteile: Sie schonen sowohl das

Gerat als auch Ihre eigene Gesundheit. lhr
Arbeitsbereich bleibt auBerdem sauberer und
sicherer.

@ Beider Arbeit entstehender Staub kann
gefahrlich sein. Bitte beachten Sie dazu den
Abschnitt Sicherheitshinweise.

@ Der fir das Absaugen verwendete Staubsauger
muss flr das bearbeitete Material geeignet sein.

Verwenden Sie einen Spezialsauger, falls Sie mit

stark gesundheitsschadlichen Werkstoffen
hantieren.

@ Die beiden Kunststoffschalen (1A und 1B) wie in
der Abbildung dargestellt zusammendriicken.

@ Absaugstutzen (1) mit den beiden
Senkkopfschrauben (f) am Frasschuh (2)
festschrauben.

@ Der Absaugstutzen kann an Absauggeraten

(Staubsauger) mit Saugschlauch angeschlossen

werden.
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Der Innendurchmesser des Absaugstutzens
betragt 36 mm. Befestigen Sie nun einen
passend groBen Saugschlauch am
Absaugstutzen.

Montage Parallelanschlag (Abb. 4/Pos. 21)
Fuhrungswellen (a) des Parallelanschlages (21)
in die Locher (b) des Frasschuhs (2) schieben.
Parallelanschlag (21) auf das gewiinschte MaB
einstellen und mit den Flugelschrauben (3)
festklemmen.

Montage Zirkelspitze (Abb. 5)

Mit der Zirkelspitze (13) —und der zugehérigen
Halterung — kénnen Sie kreisrunde Bereiche
frasen.

Klemmen Sie die Zirkelspitze (13) auf das Ende
einer der Fiihrungsstangen (a). Schieben Sie die
Fuhrungsstange (a) in ein Loch (c) des
Frasschuhs (2) ein. Befestigen Sie die
Fuhrungsstange (a) mit den
Befestigungsschrauben (3) am Frasschuh (2).
Stellen Sie den gewiinschten Radius zwischen
Zirkelspitze (13) und Fraser ein.

Positionieren Sie die Zirkelspitze (13) in der Mitte
des zu frasenden Kreises. Lockern Sie, falls
notwendig, die Flligelschraube (b) der
Zirkelspitze (13) und verlangern/verkirzen Sie
den nach unten zeigenden Teil der Zirkelspitze
(13)

Montage Fiihrungshiilse (Abb. 6-7/Pos. 20)
Fuhrungshiilse (20) mit den beiden
Senkkopfschrauben (f) am Frasschuh (2)
befestigen.

Die Fuhrungshiilse (20) wird mit dem Anlaufring
(b) an der Schablone (c) entlang gefiihrt.

Das Werkstiick (d) muss um die Differenz
41AuBenkante Anlaufring“ und ,AuBenkante
Fraser (e) groBer sein, um eine exakte Kopie zu
erhalten.
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5.5 Montage/Demontage Fraswerkzeug
(Abb. 8 - 11)

A Achtung! Netzstecker ziehen.

A Achtung! Nach dem Arbeiten mit der
Oberfrase bleibt das Fraswerkzeug fiir relativ
lange Zeit sehr heiB.

A Achtung! Fraser sind sehr scharf. Tragen Sie
beim Umgang mit Fraswerkzeugen stets
Schutzhandschuhe.

@ Indiese Oberfrase kénnen Fraser mit einem
Schaftdurchmesser von 6 mm und 8 mm
eingesetzt werden. Die meisten Fraser sind in
beiden GroBen erhaltlich.

@ Sie kénnen u. a. Fraser aus den folgenden
Materialien verwenden:

- HSS - Geeignet zur Bearbeitung von
Weichhélzern

- TCT - Geeignet zur Bearbeitung von
Harthélzern, Spanplatten, Kunststoffen und
Aluminium.

@ Wahlen Sie das fur Inre Anwendung geeignete
Fréaswerkzeug aus.

@ Bei der ersten Benutzung der Fréser: Bitte
entfernen Sie die Kunststoffverpackung von den
Fréaskopfen.

@ Mutter, Spannzange und Schaft des Frasers bitte

vor dem Einsetzen reinigen.

@ Spindelarretierung (12) driicken und durch
gleichzeitiges drehen die Spindel einrasten
lassen.

@ Losen Sie die Spannmutter (10) mit dem
Gabelschlussel (22).

@ Nehmen Sie gegebenenfalls den zu
demontierenden Fréaser aus der Spannzange
(23).

@ Wabhlen Sie das fur Inre Anwendung geeignete
Fraswerkzeug aus.

@ Wabhlen Sie die zum ausgewéhlten Fraser
passende Spannzange (23).

@ Setzen Sie nun Spannzange (23) und Mutter (10)

in die Fréasspindel ein.

@ Fuhren Sie den Schaft des Frasers in die
Spannzange ein.

@ Halten Sie die Spindelarretierung (12) gedriickt.

@ Ziehen Sie die Spannmutter (10) mit dem
Gabelschlussel (22) fest.

@ Der Fraser muss mindestens 20mm weit in die
Spannzange (23) eingefiihrt werden.

Y Uberprﬂfen Sie vor der Inbetriebnahme des
Gerates den festen Sitz und Rundlauf des
Fraswerkzeugs!

01.03.2010 16:43 Uhr Seite

5.6 Justieren der Endanschlage (Abb. 13/Pos. 15)
Die Endanschlage (15) kénnen je nach Bedarf in der
Hohe justiert werden. Losen Sie hierzu die
Kontermutter am Endanschlag (15) und drehen Sie
ihn mit Hilfe eines Schraubenziehers auf die
gewiinschte Anschlaghdhe.

A Achtung! Vor Inbetriebnahme Einstell- und
Montagewerkzeuge wieder entfernen.

o

. Bedienung

@ Benutzen Sie keine qualitativ minderwertigen
oder beschadigten Fréaser. Benutzen Sie nur
Fraswerkzeuge mit einem Schaftdurchmesser
von 6 mm oder 8mm. Die Fréser missen
auBerdem fir die jeweilige Leerlauf-Drehzahl
ausgelegt sein.

@ Sichern Sie das zu bearbeitende Werksttick,
damit es wahrend des Arbeitens nicht
weggeschleudert werden kann. Benutzen Sie
Spannvorrichtungen.

@ Fuhren Sie das Netzkabel immer nach hinten
weg!

@ Nie Uber Metallteile, Schrauben, Nagel usw.
frasen.

6.1 Ein-/ Ausschalter (Abb. 16/Pos. 4)
Zum Einschalten Einschaltsperre (5) betatigen und
Ein-/Ausschalter (4) dricken.

Zum Ausschalten Ein-/Ausschalter (4) loslassen.

6.2 Drehzahlregelung (Abb. 17/Pos. 11)

Die geeignete Drehzahl ist abhéngig vom zu
bearbeitenden Material und dem Durchmesser des
Frasers. Wahlen Sie mit dem Schalter
Drehzahlregulierung (11) eine Drehzahl im Bereich
von 11.000 bis 30.000 min" aus. Sie kénnen aus 7
verschiedenen Schalterpositionen auswahlen.

Die Drehzahlen in den verschiedenen
Schalterpositionen lauten wie folgt:

Schalterposition 1: ca. 11.000 min' (minimale
Drehzahl)

Schalterposition 2: ca. 12.000 min”'
Schalterposition 3: ca. 15.000 min”'
Schalterposition 4: ca. 18.000 min”'
Schalterposition 5: ca. 22.000 min”'
Schalterposition 6: ca. 26.000 min”'
Schalterposition 7: ca. 30.000 min (maximale
Drehzahl)
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Drehzahl erhéhen:
Drehzahlregler (11) in Plus-Richtung bewegen.

Drehzahl verringern:
Drehzahlregler (11) in Minus-Richtung bewegen.

6.3 Einstellung der Fréstiefe (Abb. 12 - 15)

Maschine auf das Werkstiick stellen.
Fliigelschraube (16) und Spanngriff (9) I6sen.
Maschine langsam nach unten bewegen, bis der
Fraser das Werkstiick berthrt.

Spanngriff (9) festziehen.

Tiefenanschlag (19) unter zuhilfenahme der
Skala auf die gewtinschte Frastiefe einstellen,
und mit der Fliigelschraube (16) fixieren.

Testen Sie die Einstellung anhand einer
Probefrasung an einem Abfallstick.

6.4 Frasen

Stellen Sie sicher, dass keine fremden
Gegenstande an dem Werkstiick haften, um
Schéden an der Frase zu vermeiden.

Verbinden Sie den Netzstecker mit einer
geeigneten Steckdose.

Fassen Sie das Gerat an seinen beiden
Handgriffen (7) an.

Platzieren Sie die Oberfrase auf dem Werkstiick.
Stellen Sie die Fréstiefe entsprechend Punkt 6.3
ein.

Wahlen Sie die Drehzahl entsprechend Punkt
6.2 ein und schalten Sie das Gerat ein (siehe
Punkt 6.1)

Testen Sie die Einstellungen des Gerates
anhand eines Abfallstiickes.

Lassen Sie das Gerat die volle Geschwindigkeit
erreichen. Senken Sie erst dann den Fréaser auf
seine Arbeitshdhe und blockieren Sie das Gerét
mit dem Spanngriff (9).

Frasrichtung: Der Fraser dreht sich im
Uhrzeigersinn. Das Frasen muss immer gegen die
Umlaufrichtung erfolgen, um Unfélle zu vermeiden
(Abb. 18).

Vorschub: Es ist sehr wichtig, das Werkstlick mit
dem richtigen Vorschub zu bearbeiten. Wir
empfehlen, dass Sie vor dem Bearbeiten des

eigentlichen Werksttickes ein paar Testfrasungen mit
einem Abfallstiick des gleichen Typs vornehmen. Auf

diese Weise lasst sich die beste
Arbeitsgeschwindigkeit sehr einfach herausfinden.

Zu niedriger Vorschub:

Der Fréaser konnte sich zu stark erhitzen. Falls
brennbares Material, wie etwa Holz, bearbeitet wird,
konnte sich das Werkstiick entziinden.

10

01.03.2010 16:43 Uhr Seite

Zu hoher Vorschub:
Der Fréser kdnnte beschéadigt werden. Frasqualitat:
Roh und uneben.

Lassen Sie den Fraser vollstandig auslaufen,
bevor Sie das Werkstiick entfernen oder bevor
Sie die Oberfrése ablegen.

6.5 Stufenweise Frasen

Je nach Harte des zu bearbeitenden Materials und

Frastiefe ist in mehreren Stufen vorzugehen.

@ Justieren Sie die Endanschlage entsprechend
Punkt 5.6.

@ Sollin mehreren Stufen gefrast werden, so
drehen Sie den Endanschlag-Revolver (14) nach
dem Einstellen der Frastiefe entsprechend Punkt
6.3 so, dass sich der Tiefenanschlag (19) tber
dem héchsten Endanschlag (15) befindet.

@ Frasen Sie in dieser Einstellung. Nach
Beendigung des ersten Frasdurchganges
Endanschlag-Revolver (14) so einstellen, dass
sich der Tiefenanschlag (19) Uber dem mittleren
Endanschlag (15) befindet. Fihren Sie auch in
dieser Einstellung einen Frasvorgang durch.

@ Nun niedrigsten Endanschlag (15) einstellen und
Frasung zu Ende fuhren.

6.6 Frasen von Kreisen mit der Zirkelspitze (13)

Zum Frésen von Kreisen um einen Mittelpunkt gehen

Sie wie folgt vor:

@ Zirkelspitze (13) entsprechend Punkt 5.3
montieren und einstellen.

@ Zirkelspitze (13) auf den Mittelpunkt des zu
frasenden Kreises setzen und andriicken.

@ Frasung entsprechend Punkt 6.4 Ausfiihren.

6.7 Frasen mit dem Parallelanschlag (21)

Zum Frésen entlang einer geradlinigen

WerkstlickauBenkante gehen Sie wie folgt vor:

@ Montieren Sie den Parallelanschlag (21)
entsprechend Punkt 5.2

@ Fuhren Sie den Parallelanschlag (21) an der
Aussenkante des Werkstlicks entlang.

@ Frasung entsprechend Punkt 6.4 ausfiihren.

6.8 Freihandfriasen

Die Oberfrase kann auch ganz ohne

Flhrungsstangen betrieben werden. Beim

Freihandfrasen kénnen Sie kreative Frasarbeiten,

wie etwa das Erstellen von Schriftziigen, vornehmen.

@ Benutzen Sie hierfir nur eine sehr flache
Fraseinstellung!

@ Beachten Sie beim Bearbeiten des Werkstiickes
die Drehrichtung der Frésen (Abb. 18).
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6.9 Form- und Kantenfrasen (Abb. 19) 8.3 Wartung

@ Fur Form (a) - und Kantenfrasungen (b) kdnnen Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
auch spezielle Fraser mit Anlaufring verwendet wartenden Teile.
werden.

@ Fraser montieren. 8.4 Ersatzteilbestellung:

@ Maschine vorsichtig an das Werkstiick Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende
heranfihren. Angaben gemacht werden;

@ Den Flhrungszapfen oder Kugellager (c) mit @ Typ des Gerates
leichtem Druck an dem Werkstiick @ Artikelnummer des Gerates
entlangflhren. @ Ident-Nummer des Gerates

A Achtung: @ Ersatzteiinummer des erforderlichen Ersatzteils

Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter

Je nach Material ist bei groBeren Frastiefen in N R
www.isc-gmbh.info

mehreren Stufen vorzugehen.
Halten Sie bei allen Frésarbeiten die Oberfréase in

beiden Handen.
eiden Randen 9. Entsorgung und Wiederverwertung

7. Austausch der Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
. Transportschaden zu verhindern. Diese Verpackung

Netzanschlussleitung ist Rohstoff und ist somit wieder verwendbar oder
kann dem Rohstoffkreislauf zurlickgefiihrt werden.
Das Gerat und dessen Zubehér bestehen aus
verschiedenen Materialien, wie z.B. Metall und
Kunststoffe. Flihren Sie defekte Bauteile der
Sondermdllentsorgung zu. Fragen Sie im
Fachgeschaft oder in der Gemeindeverwaltung nach!

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller oder
seinen Kundendienst oder eine &hnlich qualifizierte
Person ersetzt werden, um Gefahrdungen zu
vermeiden.

8. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

8.1 Reinigung

@ Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze und
Motorengeh&use so staub- und schmutzfrei wie
moglich. Reiben Sie das Gerat mit einem
sauberen Tuch ab oder blasen Sie es mit
Druckluft bei niedrigem Druck aus.

@ Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt nach
jeder Benutzung reinigen.

@ Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife.
Verwenden Sie keine Reinigungs- oder
Loésungsmittel; diese kénnten die Kunststoffteile
des Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Geréateinnere gelangen kann.

8.2 Kohlebiirsten

Bei UbermaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebursten durch eine Elektrofachkraft
Uberprifen.

Achtung! Die Kohlebirsten diirfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.
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,Ostrzezenie — Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, nalezy przeczyta¢ instrukcjg obstugi”

Nosié nauszniki ochronne
Hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.

Nosié maske przeciwpytowa
Przy pracy w drewnie i innych materiatach moze dochodzi¢ do powstawania szkodliwego dla
zdrowia pytu. Nie obrabia¢ materiatu zawierajgcego azbest!

Nosié okulary ochronne
W czasie pracy moze dochodzi¢ do powstawania powodujacych utrate wzroku iskier, opitek,
drzazg lub odpryskow.

@ © @ 93
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A Uwaga! 3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Podczas uzytkowania urzadzenia nalezy
przestrzega¢ wskazowek bezpieczenstwa w celu
uniknigcia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze doktadnie zapoznac sig z instrukcjg obstugi/
wskazdéwkami bezpieczenstwa. Prosze zachowaé
instrukcje i wskazéwki, aby mozna byto w kazdym
momencie do nich wrécié. W razie przekazania
urzadzenia innej osobie, prosze wreczyé jej réwniez
instrukcje obstugi/ wskazéwki bezpieczenstwa. Nie
odpowiadamy za wypadki i uszkodzenia zaistniate w
wyniku nieprzestrzegania niniejszej instrukgii i
wskazdéwek bezpieczenstwa.

Frezarka nadaje sie przede wszystkim do obrobki
drewna i tworzywa sztucznego oraz do wycinania
sekow, frezowania wpustéw, wykrawania zagtebien,
do kopiowego wykrawania krzywek i liter itp. Frezarki
gornowrzecionowej nie wolno uzywaé do obrobki
metalu, kamienia itp.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego
przeznaczeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od
opisanego w niniejszej instrukcji jest niezgodne z
przeznaczeniem urzgdzenia. Za powstate w wyniku
niewtagciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wiasciciel, a
1. Wskazéwki bezpieczenstwa nie producent.

Prosze pamigtac o tym, ze nasze urzadzenie nie jest
przeznaczone do zastosowania zawodowego,
rzemieslniczego lub przemystowego. Umowa

/\ OSTRZEZENIE gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzgdzenie byto
Przeczytaé wszystkie wskazéwki stosowane w zaktadach rzemies’lniczych, .
bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.
instrukcji i wskazéwek bezpieczenstwa moze

wywotaé porazenia prgdem, niebezpieczeristwo

Witasciwe wskazéwki bezpieczenstwa znajdujg sig w
zatgczonym zeszycie!

pozaru lub cigzkie zranienia. 4. Dane techniczne

Prosze zachowaé na przyszto$¢ wskazoéwki

bezpieczeristwa i instrukcie. Napiecie znamionowe: 230V ~50 Hz
Pobdr mocy: 1200 W

2. Opis urzadzenia (rys. 1a/1b/1c) Liczba obrotéw biegu jatowego: 11.000 - 30.000 min™*
Wysoko$¢ skoku: 55 mm (gteboko$¢ frezowania)

! Aqapter do gdsysanla pytu Tuleja zaciskowa: @8und @6 mm

2. Slizg frezarki

3. Sruba motylkowa Max. $rednica frezowania: 32mm

4. Wigcznik/ Wytgcznik Klasa ochrony: /@

5. Blokada wigcznika -

6. Kabel zasilajgcy Waga: 3:4kg

7. Uchwyt L. R

8. Obudowa silnika Hatas i wibracje

9. Uchwyt zaciskowy

10. Nakretka wrzeciona Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z normg

11. Regulacja obrotéw EN 60745.

12. Blokada wrzeciona

13. Szpica cyrkla Poziom cisnienia akustycznego L,a 90,3 dB(A)

14. Ogran!czn!k kor:wowy rewolwerowy Odchylenie Ko, 3dB

15. Ogranicznik koricowy - 2 -

16. Sruba motylkowa Poziom mocy akustycznej Ly 101,3 dB(A)

17. Wskaznik Odchylenie Ky 3dB

18. Skala

19. Ogranicznik gtebokosci

20. Tuleja prowadzaca Nosié nauszniki ochronne.

21. Prowadnica réwnolegta Oddziatywanie hatasu moze spowodowaé utrate

22. Klucz widetkowy stuchu.

23. Tuleja zaciskowa
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Wartosci catkowite drgan (suma wektorowa 3 pasujacy wielkoscig waz ssacy.
kierunkéw) mierzone sg zgodnie z normg 60745.
5.2 Montaz prowadnicy réwnolegtej

Uchwyty (rys. 4/ poz. 21)
Wartos¢ emisji drgan ay, = 4,74 m/s? e Walce prowadzace (a)' prowadnicy rownolegtej
Odchylenie K = 1,5 m/s? (21) wsunac QO otwordw (b) Slizgu _frezar_kl 2).

@ Prowadnice réwnolegtg (21) ustawi¢ na zagdany
A uwaga! odstep i przymocowaé $rubami motylkowymi (3).
Ze wzgledu na obszar uzytkowania narzedzia
warto$¢ drgan zmieni sie i w wyjatkowych 5.3 Montaz szpicy cyrkla (rys. 5)
sytuacjach moze by¢ ona wyzsza od podanej ® Zapomoca szpicy cyrkla (13) i uchwytu mozna
wartosci. frezowac okragte obszary.

@ Zablokowac szpice cyrkla (13) na koricu drazka
prowadzgcego (a). Drazek prowadzacy (a)

5. Przed uruchomieniem wiozy¢ w otwor slizgu frezarki (2). Za pomoca
$rub mocujgcych przymocowac drazek
Przed podtgczeniem urzadzenia nalezy sie upewnic, prowadzacy (a) do slizgu frezarki (2).
ze dane na tabliczce znamionowej urzadzenia sg @ Pomiedzy szpicem cyrkla (13) a frezami ustawi¢
zgodne z danymi zasilania. Zzgdany promien.
@ Ustawic szpice cyrkla w $rodku obszaru, ktére
Przed rozpoczeciem ustawien na urzadzeniu zawsze bedzie frezowane. Jesli jest to konieczne nalezy
wyciggac wtyczke z gniazdka. poluzowaé $ruby motylkowe (b) szpicy cyrkla (13)
i wydtuzyé/ skrécié w kierunku do gory widoczna
Przed uruchomieniem nalezy odpowiednio czes$é szpicy cyrkla (13).
zamontowac wszystkie pokrywy oraz urzagdzenia
zabezpieczajgce. 5.4 Montaz tulei prowadzacej (Rys. 6/-7/poz. 20)
@ Tuleje prowadzaca (20) zamontowac do $lizgu
5.1 Montaz krééca ssacego (rys. 2-3/ poz. 1) frezarki (2) za pomocg obydwu srub z tbem

krytym (f).

@ Tuleja prowadzaca (20) jest prowadzona wzdtuz
szablonu (c ) za pomoca pierscienia
rozruchowego (b).

@ Obrabiany przedmiot (d) musi by¢ wigkszy o
réznice krawedzi pomigdzy ,zewnetrzng
krawedzig pierécienia rozruchowego” i
,Zewnetrzng krawedzig frezu” (e), aby otrzymaé
doktadng kopie.

/A Uwagal! Ze wzgledéw bezpieczenstwa

wymagane jest uzycie funkcji odsysania pytu.

@ Podtaczyc frezarke za pomocg kréécow ssacych
(1) do odkurzacza lub do urzadzenia
zasysajacego kurz. W ten sposob osiaggnie si¢
optymalne odsysanie pytu z przedmiotu. Zalety:
Ochrona zaréwno urzadzenia, jak réwniez
wiasnego zdrowia. Obszar pracy pozostaje
bardziej czysty i bezpieczny.

° P_owstaj_acy przy pracy kurz moze by¢ . 5.5 Montaz/ demontaz narzedzi do frezowania
niebezpieczny. W tym celu proszeg przestrzegac (rys. 8-11)
wskazdwek bezpieczeristwa. rys.

@ Uzyty odkurzacz musi by¢ przeznaczony do A\ Uwaga! Wyciagnaé wtyczke z gniazdka
obrabianego materiatu. Uzywac specjalnego
odkurzacza, w przypadku gdy pracujecie
Paristwo z materiatem niebezpiecznym dla
zdrowia.

A Uwaga! Po skoriczonej pracy z frezarka
narzedzie do frezowania pozostaje dos¢ dtugi
czas bardzo gorace.

@ Obie pokrywy z tworzywa sztucznego (1A i 1B) A Uwaga! Frezy s3 bardzo ostre. W czasie
docisnaé do siebie, tak jak przedstawiono na pracy z taricuchem nalezy zawsze nosic¢
rysunku. rekawice ochronne.

@ Krocce zasysajace (1) zamontowaé do $lizgu ® Witejfrezarce moga byc zatozone frezyz
frezarki (2) za pomoca obydwu $rub z tbem $rednica trzpienia 6 mm oraz 8 mm. Wigkszo$¢
krytym (f). frezéw dostepna jest w obu rozmiarach.

@ Kréciec ssacy moze by¢ podiaczony wezem e Mozna uzywac m.in. frezow z nastepujacych
ssacym do urzadzenia ssgcego (odkurzacza). materiatow. . .

@ Srednica wewnetrzna krééca ssacego wynosi 36 - Stal szybkotnaca o podwyzszonej .
mm. Na krééeu zasysajacym zamocowac tylko wydajnosci skrawania- nadaje sig do obrobki

drewna migkkiego
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- TCT - przeznaczony do obrdbki drewna
twardego, ptyt widrowych, tworzyw sztucznych i
aluminium.

@ Wybra¢ odpowiednie narzedzie do frezowania,
zgodne z uzyciem.

@ Przy pierwszym uzyciu frezéw: Prosze usunaé
opakowanie z tworzywa sztucznego z gtowic
frezowych.

@ Prosze przed zatozeniem wyczysci¢ nakretki,
tuleje zaciskowg i chwyt frezu.

@ Nacisna¢ blokade wrzeciona (12) i poprzez
jednoczesne obrécenie zatrzasngé wrzeciono.

@ Kluczem widetkowym (22) poluzowa¢ nakretke
zaciskowa (10).

@ Jednoczesnie demontowany frez wyciggnac z
tulei zaciskowej (23).

@ Wybra¢ odpowiednie narzedzie do frezowania,
zgodne z uzyciem.

@ Do wybranych frezow wybra¢ pasujaca tuleje
zaciskowa (23).

@ Wiozyc tuleje zaciskowa (23) i nakretke (10) do
wrzeciona frezarki.

@ Wprowadzi¢ chwyt frezu w tuleje zaciskowa.

@ Trzymac przyci$nigtg blokade wrzeciona (12).

@ Kluczem widetkowym (22) dokreci¢ nakretke
zaciskowa (10).

@ Frez musi by¢ wprowadzony w odlegtosci co
najmniej 20 mm w tuleje zaciskowa (23).

@ Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzi¢
narzedzia do frezowania pod katem mocowania i
obiegu!

5.6 U ogranicznikéw

(rys. 13/ poz. 15)
Ograniczniki koricowe (15) mozna ustawiaé na
wysoko$¢ wedtug wymagania. W tym celu poluzowaé
nakretke zabezpieczajgcg na ograniczniku
koricowym(15) i okreci¢ go za pomoca Srubokreta na
wymagang wysokos¢ ogranicznika.

ych

A Uwaga! Przed uzyciem frezarki usunaé
wszystkie narzedzia do montazu i ustawier z
obszaru pracy frezarki.

6. Obstuga

@ Nie uzywac uszkodzonych lub o niskiej jako$ci
frezéw. Uzywacd tylko narzedzi do frezowania z
$rednicg trzpienia 6 mm i 8 mm. Poza tym frezy
muszg by¢ przeznaczone kazdorazowo do liczby
obrotéw biegu jatowego.

@ Zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot, zeby
podczas pracy nie moégt zosta¢ wyrzucony.
Uzywac¢ uchwytéw mocujgcych.

@ Kabel sieciowy prowadzi¢ zawsze z tytu!
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@ Nigdy nie frezowaé nad cze$ciami metalowymi,
$rubami, gwozdzmi itd.

6.1 Wiacznik/ wytacznik (rys.16/4)
W celu wigczenia nalezy uruchomic blokade
wigcznika (5) i weisngé wigcznik/ wytgcznik (4).

W celu wytgczenia zwolni¢ wigcznik/ wytgcznik (4).

6.2 Regulacja liczby obrotéw (Rys. 17 / poz. 11)
Odpowiednia liczba obrotéw zalezna jest od
obrabianego materiatu i érednicy frezu. Za pomocag
przetgcznika regulacii liczby obrotéw (11) nalezy
wybra¢ liczbg obrotéw w zakresie od 11.000 bis
30.000 min™. Mozna wybra¢ z 7 roznych pozycji
przetacznika. Liczby obrotéw w réznych pozycjach
przetacznika sg nastgpujace:

Pozycja przetacznika 1: ok. 11.000 min™ (minimalna
liczba obrotow)

Pozycja przetacznika 2: ok. 12.000 min*!

Pozycja przetgcznika 3: ok. 15 000 min™

Pozycja przetacznika 4: ok. 18 000 min™

Pozycja przetacznika 5: ok. 22 000 min™

Pozycja przetacznika 6: ok. 26 000 min™

Pozycja przetacznika 7: ok. 30 000 min™
(maksymalna liczba obrotow)

Podwyzszanie liczby obrotéw:
Regulator liczby obrotéw (11) ustawi¢ w kierunku
plus.

Zmniejszanie liczby obrotéw:
Regulator liczby obrotéw (11) ustawi¢ w kierunku
minus.

6.3 U ienie gtgbokosci fr
(rys. 12-15)

@ Urzadzenie ustawi¢ na obrabianym przedmiocie.

@ Poluzowa¢ $rube motylkowa (16) i uchwyt
zaciskowy (9).

@ Powoli przesuwac urzadzenie do dotu do
momentu kontaktu frezu z obrabianym
przedmiotem.

@ Przymocowac uchwyt zaciskowy (9).

@ Przy uzyciu skali ustawi¢ ogranicznik gtgbokosci
(19) na zadang gtebokos¢ frezowania i
przymocowac za pomoca sruby motylkowej (16).

@ Przetestowac ustawienie za pomoca prébnego
frezowania na odtamku.

6.4 Frezowanie

@ Aby unikng¢ uszkodzenia frezarki nalezy upewnié
sig, ze w obrabianym przedmiocie nie tkwig
zadne obce przedmioty.

@ Dopiero wtedy wiozy¢ wtyczke do

5
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odpowiedniego gniazdka.

Trzymaé urzadzenie za obydwa uchwyty (7).

Ustawi¢ frezarke na obrabianym przedmiocie.

Ustawi¢ gteboko$¢ frezowania zgodnie z

punktem 6.3.

@ Ustawi¢ liczbe obrotéw zgodnie z punktem 6.2 i
wigczy¢ urzadzenie (patrz punkt 6.1)

@ Przetestowaé ustawienia urzadzenia na odtamku.

@ Pozwoli¢ na osiggniecie petnej predkosci przez
urzadzenie. Najpierw znizy¢ frez na jego
wysoko$é roboczg i zablokowaé urzadzenie za
pomoca uchwytu zaciskowego (9).

Kierunek frezowania: Frez obraca sig zgodnie z
ruchem wskazéwek zegara. Frezowanie musi
nastgpowac w kierunku przeciwnym do obrotu frezu,
w celu uniknigcia wypadkéw (rys. 18).

Przesuw: Wazne jest, aby obrabia¢ przedmiot z
wiasciwym przesuwem. Zalecamy, przed
obrabianiem wtasciwego przedmiotu wykonac kilka
frezowan prébnych na odtamkach. W ten sposéb da
sie bardzo tatwo znalezé najlepsza predkosé pracy.

Zbyt niski przesuw:

Frez moze sig zbyt mocno nagrzaé. W przypadku
obraniania tatwopalnego materiatu, jak np. drewno,
obrabiany przedmiot moze sig zapali¢.

Zbyt wysoki przesuw:

Frez moze zosta¢ uszkodzony. Jakos¢ frezowania:
Nieobrobiony i nieréwny.

F ¢ az frezy sig zatrzymaja,
zanim wyciagnie sig obrabiany przedmiot oraz
odtozy sie frezarke.

6.5 Stopniowe frezy

W zaleznosci od twardo$ci obrabianego materiatu i
gtebokosci frezowania nalezy przeprowadzaé
frezowanie w kilku stopniach.

@ Ustawic ograniczniki koricowe zgodnie z punktem

5.6.

@ w przypadku frezowania w kliku stopniach, nalezy

obrdci¢ ogranicznik koricowy rewolwerowy (14)
wedtug ustawienia gtgbokosci frezowania
zgodnie z punktem 6.3 tak, aby ogranicznik
gtebokosci (19) znajdowat sig nad najwyzszym
ograniczniku koricowym (15).

@ Frezowac w tym ustawieniu. Po zakoriczeniu
pierwszego frezowania ogranicznik koricowy
rewolwerowy (14) ustawi¢ tak, aby ogranicznik
gtebokosci (19) znajdowat sig nad $rodkowym
ogranicznikiem koficowym (15). Przeprowadzi¢
proces frezowania réwniez w tej pozycji.

@ Teraz ustawié najnizszy organicznik koricowy
(15) i doprowadzi¢ frezowanie do korica.

01.03.2010 16:43 Uhr

6.6 Frezowanie obszaréw za pomoca szpicy
cyrkla (13)

W celu frezowania obszaréw w srodkowym punkcie

nalezy postepowaé nastepujaco:

@ Szpice cyrkla (13) zamontowac zgodnie z
punktem 5.3 i ustawié.

@ Ustawi¢ szpice cyrkla (13) w punkcie srodkowym
frezowanego obszaru i przycisngg.

@ Przeprowadzi¢ frezowanie zgodnie z punktem
6.4.

6.7 Frezowanie za pomoca prowadnicy
réwnolegtej (21)

W celu frezowania wzdtuz prostoliniowych krawedzi

obrabianego materiatu nalezy postepowac

nastepujgco:

@ Zamontowac prowadnice réwnolegta (21)
zgodnie z punktem 5.2.

@ Prowadzi¢ prowadnice réwnolegta (21) wzdtuz
zewnetrznych krawedzi obrabianego przedmiotu.

@ wykonac frezowanie zgodnie z punktem 6.4.

6.8 Frezowanie z reki

Frezarka gérnowrzecionowa moze by¢ uzywana

catkowicie bez sztang prowadzacych. Przy

frezowaniu z reki mozna wykonywac kreatywne prace

frezujace.

@ Uzywac tylko bardzo ptaskiego ustawienia
frezowania!

@ Przy obrabianiu przedmiotu uwazac¢ na kierunek
obrotu frezéw (rys. 18).

6.9 Frezowanie krawedzi | form (rys. 19)

@ Do frezowania krawedzi (b) i form (a) moga by¢
uzywane specjalne frezy z pierscieniem
rozruchowym.

@ Zamontowac frezy.

@ Ostroznie wprowadzi¢ urzadzenie na obrabiany
przedmiot.

@ Kotek prowadzacy i tozysko kulkowe (c)
prowadzi¢ z lekkim naciskiem wzdtuz
obrabianego przedmiotu.

A Uwaga:

W przypadku gtebokiego frezowania, w
zaleznosci od materiatu, nalezy przeprowadzac
proces frezowania w kilku stopniach.

W trakcie ystkich prac fr trzymaé
frezarke gérnowrzecionowg obiema rekami.

Seite
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7. Wymiana przewodu zasilajgcego

W razie uszkodzenia przewodu zasilajgcego,
przewo6d musi byé wymieniony przez autoryzowany
serwis lub osobe posiadajgcg podobne kwalifikacje,
aby uniknaé niebezpieczenstwa.

8. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie cze$ci zamiennych

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac zwigzanych z

czyszczeniem wyciggnaé wtyczke z gniazdka.

8.1 Czyszczenie

@ Urzadzenia zabezpieczajgce, szczeliny powietrza

i obudowa silnika powinny byé w miare
mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzadzenie wycieraé czystg
$ciereczka lub przedmuchaé sprezonym
powietrzem o niskim ci$nieniu.

@ Zaleca sig czyszczenie urzadzenia bezposrednio

po kazdorazowym uzyciu.
@ Urzadzenie czyscié regularnie wilgotng

$ciereczka z niewielkg ilocig szarego mydta. Nie

uzywaé zadnych $rodkéw czyszczacych ani
rozpuszczalnikéw; moga one uszkodzi¢ czgsci
urzadzenia wykonane z tworzywa sztucznego.
Nalezy uwazaé, aby do wnetrza urzadzenia nie
dostata sie woda.

8.2 Szczotki weglowe

W razie nadmiernego iskrzenia prosze sprawdzic¢
stan szczotek weglowych przez elektryka.

Uwaga! Wymiany szczotek weglowych dokonywaé
moze jedynie elektryk.

8.3 Konserwacja

We wnetrzu urzadzenia nie ma czesci wymagajacych

konserwaciji.

8.4 Zamawianie czgs$ci wymiennych:

Podczas zamawiania czg$ci zamiennych nalezy
podac nastgpujgce dane:

@ Typurzadzenia

@ Numer artykutu urzadzenia

@ Numer identyfikacyjny urzgdzenia

@ Numer czgsci zamiennej

Aktualne ceny artykutéw i informacje znajdujg sig na
stronie: www.isc-gmbh.info

01.03.2010 16:43 Uhr

9. Usuwanie odpadéw i recycling

Aby zapobiec uszkodzeniom podczas transportu
urzadzenie znajduje sie w opakowaniu. Opakowanie
to jest surowcem, ktéry mozna uzytkowaé ponownie
lub mozna przeznaczy¢ do powtdrnego przerobu.
Urzadzenie oraz jego osprzet sktadajg sig z réznych
rodzajow materiatéw, jak np. metal i tworzywa
sztuczne. Uszkodzone elementy urzgdzenia prosze
dostarczy¢ do punktu zbiorczego surowcow
wtornych. Prosze poprosi¢ o informacije w sklepie
specjalistycznym badz w placéwce samorzadu
lokalnego!

Seite
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,OCTOPOHO— /15 TOrO, HTOGbI YMEHbBLUMTb PUCK NOYHEHWA TPaBMbl MPOYTUTE PYKOBOACTBO MO
aKcnayaraumn.”

Wcnonb3yitTe cpeacTBa 3aluMThl OPraHoB cnyxa.
BO3,ELeI7ICTBI/Ie wymMma MOXeT Bbi3BaTb NOTEPIO criyxa.

Wcnonbayiite pecnuparop.
|-|pI/I OﬁpaﬁOTKe ApeBeCUHbI U NPOYUX MaTepuanos MOXeT OGPaSOBbIBaTbCH BpeaHaA anAa
3/10pOBbA MbliNb. 3anpetlleHo obpabaTbiBaTh coAepxallme acbecT maTepuanbi!

WcnonbayiiTe 3alMTHbIE OYKHU.
O6pasytolmeca Bo BpeMA paboTbl UCKPbI U BbiNeTaloWMe U3 YCTPOCTBA HacTHLibl, CTPYXKa 1
Mbifib MOTYT BbI3BaTh NMOBPEX/AEHWE OPraHoB 3PeHNA.

@ 0 @ O



Anleitung BT RO_1200_E_SPK5: 01.03.2010 16:43 Uhr Seite 19

17. YKasatesnb

18. WKana

19. OrpaHnyuTeb rNy6uHbI 06paBboTHN
20. Hanpasnstowan BTy Ka

21. MapannenbHblit ynop

22. MaeyHbli KoY

23. LlaHroBblit 3aum

A\ Buumanve!

Mpu nonb3oBaHWUK yCTPOACTBAMKU HEO6XOANMO
BbINOHATbL NPaBWia No TEXHUKE 6e30MacHOCTH,
4TOBbI U36eXaTh TPABM M He [OMNYCTUTDL yuiepba.
Mo3TOMy NPOYTUTE MONHOCTBIO BHUMATENBHO 3TO
PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTauumn. XpaHuTte
PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTauum B HafieXXHOM MecTe
[ANA TOro, YTO6bI MOXHO BbINO BOCMONb30BATLCA B
noboe BpeMA CoAepXKalleinca B HeM MHdopmaumei.

B Tom cnyuae ecnv Bbl nepeaaeTe yCTPOACTBO 3. Ucnonb3oBaHWe NO Ha3HauYeHuIo
[APYTVM NIOAAM, TO HEOBXOANMO NPUNOXUTL K HEMY

HacToALLee PyKOBOACTBO MO 3KCMyaTauuu. dpesa ¢ BEPXHUM PaCTO/IOKEHNEM MHCTPYMEHTa
Mbl He HeceM OTBETCTBEHHOCTb 3a TpaBMbl U npejHasHaveHa B Nepsyto ouepeab ANA 06paboTHu
ylep6, KOTopble BO3HUKNM B pesynbTaTe M3Ae/Mi U3 lepeBa 1 NNacTMacchl, Koome Toro A
HecobI0AEHNA YKasaHWii 3TOro pyKoBoACTBa No BbIPE3KM CY4HOB, PpesepoBaHm1A NasoBs, BbIPaBoTKM
3KCMAyaTaunm n TeXHNKM 6e30MacHOCTU. YrNy6aeHuUit, KONMPOBaHUSA KPMUBBIX U NOYEPKA U T.A..

3anpeLyeHo UCnosb30BaTh GPe3y C BEPXHUM
PaCMoNOKEHNEM UHCTPYMEHTA A/IS 06paBOTHM

1. YKa3aHuA no TexHnKe 6e30nacHOCTM  MPEAMETOB U3 MeTaa, KamMHA M T.N..
yCTpOﬁCTBO MO¥HO UCNO1Ib30BaTb TO/IbKO B

COOTBETCTBUM C €r0 NpejHasHaueH1eM. Jlio6oe
APYroe, BbIXOASALEE 3a 3TV PaMKU CMO/b30BaHME,

HeobxoauMmble yKasaHuaA no TexHuke 6e3onacHocTn
Bbl MOXeTe HalTW B MPUIOXeHHOI Bpolutope.

A\ BHUMAHME! CYUTAETCA HE COOTBETCTBYIOLMM NpeanucaHuio. 3a
MpouuTaiiTe Bce yKa3aHUA N0 TEXHUKE BO3HWKLUWE B pesy/ibTaTe 3TOro yilep6 uam TpaBmbl
6e30MacHOCTHU U TeXHMYECKUe TpeGoBaHuA. No60ro pofja HECET OTBETCTBEHHOCTb N0/b30BaTE b
Mpy HEBbIMNOMHEHUM YKa3aHWI N0 TEXHUKE WM paGoTaloLLMiA C UHCTPYMEHTOM, a He
6€30MaCcHOCTU M TEXHUYECKNX TPeGoBaHNi M3roTOBUTESb.

BO3MOMHO NO/y4eHe y/japa TOKOM, BOSHUKHOBEHME

noxapa u/wau noayyeHune cepbesHbiX TpaBM. Heo6x04MMO y4eCTb, YTO HaluM yCTpoicTBa
XpaHuTe Bce yKa3aHWA Mo TeXHUKe COrlacHo NPeANUCaHuIo He PacCuUTaHbl AN
6e30nacHOCTH U TeXHMYeCKUe TpeGoBaHuA AnA MCMNO/b30BAHMA B NPOMBILLIEHHON, PEMEC/IEHHOM
TOro, 4ToG6b! 6b11I0 BO3MOMHHO BOCNOJ/1Ib30BaTLCA WM MHAYCTPUasbHOM 061acTh. Mbl He

umu B Gyaywem. NpeAoCTaBfEM rapaHTUit, €C/IM yCTPOMCTBO ByaeT

MCNOb30BaTLCA B MPOMBILLIEHHOM, PeMeCNeHHOM
VN UHAYCTPUANBHOM, & TaKKe NoJ06HOM
2. CocTaB ycTpoMcTBa (PUCYHOK AEATENBHOCT.

1a/1b/1c)
4. TexHU4eCKue AaHHble

1. TMepexogHuK oTcoca

2. Bawmak ¢pesbl

3. bBapaluKoBbI BUHT HanpsxeHnue cetu: 2308~50T
4. I'Iepernoanenb BHJIOYUTb-BbIK/IIOYUTD MotuHocTs: 1200 BT
5. YCTpOWCTBO G/IOKMPOBKYM BK/IIOYEHNA

6. CeTeBoit Kabesb CKOpOCTb BpaLleHUS XOOCTOro XoAa:

7. PyKoATKa 11 000 - 30 000 muH"
g g;f:zzs:(‘:;a;em Beicota nogbéma: 55 mm (rny6uHa dhpesepoBaHms)
10. HaTaxHas raiika LlaHroBbii 3amum: Q81D 6Mm
11. Perynatop cKopocT BpalleHns [na npodunbHOM hpesbl MaKCHM.: 32 Mm

12. WWnuHaensHoe hrKeupytolee yCTpoMCTBO
13. OcTpwue umpKyna

14. PeBonbBEPHbIN KOHLEBOMN ynop Bec 3,4 kr
15. KoHuesoit ynop
16. BapaluKoBbIi BUHT

Knacc 3awmrbi: /@
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LUymbl M BUGpauus

MapameTpbl LWYMOB 1 BUGPaLMK GbiNM U3MEPEHbI B
Co0TBETCTBMM C Hopmamu EN 60745.

YpoBeHb AasneHus wyma Lya 90,3 aB(A)
HeonpepenexHocTb Kya 3ab
YpoBeHb MOLHOCTH WyMma Ly 101,3 aB(A)
HeonpeaeneHHocTb Kya 3ab

Wcnonb3yiiTe 3aWuTy opraHoB cayxa.
Bo3geiicTBMe LyMa MOKET BbI3BATb NOTEPIO CAyXa.

CymMMapHoe 3Ha4eH1e BeM4MHbI BUBPpaLMK (Cymma
BEKTOPOB TPeX Hanpas/eHWit) ONPeAeneHo B
cootsetcTauM ¢ EN 60745.

PyKOATKM

BOMMCCHOHHBIM MoKasaTesb BUGpaLmm
a, =4,74 m/s?

HeonpepenenHocTs K = 1,5 m/s?

/A Buumanme!

MokazaTenn BUGpaLMM BMEHSIOTCA B 3aBUCMMOCTH
OT YCNOBUIA UCMO/Ib30BAHWA 3NIEKTPUHECKOTO
WHCTPYMEHTA U MOTYT B UCK/IIOYUTENbHBIX CTY4anx
NpeBbIlLaTh NPUBEAEHHbIE BE/IMYUHDI.

5. Nepep BBOAOM B 3KCN/IyaTauuio

Y6eauTech nepes NOAKMOUEHNEM, YTO AAHHbIE Ha
TWUNOBO Tab/IMyYKe COOTBETCTBYIOT NapameTpam
ceTun.

Bceraa BbiHMMaliTe WUTEKEP U3 PO3ETKM Npexae,
YeM OCYLLECTBNATb HACTPOMKM yCTPOICTBA.

Mepep BBOAOM B 3KCnyaTauuio HEeo6XxoAnMo
YCTaHOBUTb Hag1exawmm 06p330M BC€ KPbIWKN 1
3awuTHble ﬂpMCI’IOCOéﬂeHMﬂ

5.1 MoHTak acnmMpauuoHHOro natpy6ka
(puc. 2-3/nos3. 1)

A Brumanme! AnA oxpaHbl Bawwero 340poBbaA
Heo6XxoAMMO 0653aTe/IbHO UCMOJIb30BaTh
YCTPOICTBO BbITAKKM NbI/N.

o [MopcoeannuTe Bauwy dpesy ¢ BepXHUM
PacnosoMeHnem MHCTPYMEHTa Mpu NOMOLLM
acnupaumMoHHoro naTpy6ka (1) K nbinecocy uamn
yCTpOMCTBY OTCOCA NblAK. TakumM o6pa3om Bbl
AOCTUrHETE ONTUMasIbHOM BbITAXKM NbLIN C
obpabatbiBaemoro npeameTa. MpenmyiecTsa:
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Bbl 06ecreunTe aTUM 6epeHOEe OTHOLLEHME K
YCTPOWCTBY, @ TaKkme K Balemy 3710poBbto.
Hpowme Toro Bawe pa6ouyee MecTo ocTaHeTcA
4MCTBIM M 6e30nacHbIM.

@ O6pasytowancs npu paboTe Mbljib MOKET 6bITb
onacHoit. Heobxoanmo y4ecTb ANA aToro pasaen
YKazaHuA No TexHWKe 6e30MacHOCTU.

@ Vcnonbayemblit Ans 0TCOCA NbINECOC AOHEH
COOTBETCTBOBATL MaTepuany o6pabaTbiBaemMoro
npeameta. McnonbayiiTte creuuansHoe
YCTPOWCTBO 0TCOCA MblNK, ec/v Bbl paboTaeTe ¢
OYeHb OMacHbIMK A/ 3A0POBbLA BELLECTBAMM.

e CpaBuB coeanHUTe 06e NNacTMaccoBble
nonoBuHKM (1A 1 1B) TaK, KaKk NoKkasaHo Ha
PUCYHKeE.

Kpenko npuBUHTUTE acnnpauMoHHbIM NaTpyGoK
(1) Npy NOMOLLM 060X BUHTOB C NMOTANHOMN
ronosKoi (f) Kk 6awmary dpesbl (2).

® ACnMPaLMOHHbIV NaTPYBOK MOKET 6biTh
MOAK/IOYEH K BbITAXHOMY YCTPOMCTBY (Mblecoc)
NpU NOMOLLY BbITAMHOTO LUNAHTa.

@ BHyTpeHHui1 anameTp acnmpaunoHHoro
naTpy6ka coctasnseT 36 MM. 3akpenuTe Tenepb
NOAXOAALLMIA N0 pa3Mepy BCACbIBAOLLMIA LLIAHT
K acnupaumoHHOMy naTpy6Ky.

5.2 MoHTak napanenbHoro ynopa
(puc. 4/nos. 21)

@ BcraBbTe Hanpasnstowme Basbl (a)
napannensHoro yrnopa (21) B otBepctusa (b)
6awmaka dpesbl (2).

@ MapannenbHbiit ynop (21) oTperynvpoBatb Ha
HEOBXOANMYHO BE/IMUMHY U NPOYHO
3aMKcMpoBaTh 6apallKOBbIMU BUHTaMM (3).

5.3 MoHTa ocTpuAa anAa Kpyra (puc. 5)

o [pv nomowm ocTpusa ana Kpyra (13) u
NpUHajexallero K Hemy KpenaeHus MOXKHO
(pesepoBaThb Kpyr/ble 061acTu.

@ 3akpenute ocTpue ana Kpyra (13) Ha KoHUe
HanpaenAwLen WwraHru (a). BctasbTe
HanpaBAALLYIO WTaHry (a) B 0TBEPCTHE (C)
dpesepHoro 6awmaka (2). 3akpenute
HanpaBAALLYIO WTaHry (a) NP1 NOMOLLM
KpenexHbIX BUHTOB (3) Ha pe3epHOM Galumake
@).

@ YCTaHOBUTE Wenaemblii pafnyc Mexzay ocTpuem
Ans Kpyra (13) u ppesoit.

@ PacnonoxuTe octpue ans Kpyra (13) B
cepepavHe dpesepyemoro kpyra. OcnabbTe ecim
HEeo6Xx0AMMO 6apallKoBbIv BUHT (b) ocTpus ans
Kpyra (13) ¥ yaaMHuTe unm yKopotute
HanpaB/IeHHYI0 BHW3 4aCTb OCTPUA /1A Kpyra
(13).

0
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5.4 MoHTaX HanpaBAAloLLei BTYIKU
(puc. 6-7/nos. 20)

® 3aKpenuTb HanpasnALLYio BTYKY (20) npu
MOMOLLY 06OMX BUHTOB C NoTaliHow ronosKoi (f)
K 6awwmary dpesbl (2).

@ BecTu HanpaBnsioLyto BTY/IKY (20) npy nomoLum
ynopHoro Kosbua (b) BAoAb WwasdnoHa (c).

@ O6pab6aTbiBaemoe usaenue (d) 4OMKHO GbITb
60/1bLUE PA3HULIbl MEMAY ,BHELIHUM KAHTOM
YMOPHOro KosbLia“ U ,BHELUHUM KaHTOM dpe3sbl
“(e) aN1s TOro, YTOGbI MONYYUTH TOUHYIO KOMUIO.

5.5 YcTtaHOBKa ¥ fieMOHTaX (ppe3epHoro
pa6ouyero opraHa (puc. 8-11)

A\ Buumanve! BoiHbTe WITEKEP U3 PO3ETHHU
3N1eHTpoCceTH.

/A Buumanme! Mocne pa6oTsl hppesoit ¢
BEPXHUM PACMIONOKEHNEM MHCTPYMEHTa
(pesepHbIit paGoumii opraH ocTaeTca
OTHOCHTENLHO AONTOE BPEMS OYeHb FOPAYMM.

A\ Buumanue! ®pesa o4eHb ocTpas.

" yiTe npu o6pauy ¢ pesep

pa6o4ynum opraHoM BCeraa 3alUTHbIE NepyaTku.

@ HaonucbiBaemoii hpese ¢ BEpxHUM
PaCcnoNIOMEHNEM MHCTPYMEHTA MOXHO
MCMo/b30BaTh HPesbl C AMaMETPOM XBOCTOBUKA
6 MM 1 8 MM. BONBLLIMHCTBO UMEIOLMXCS B
npogaxe $pes 3TOro pasmepa.

@ Bbl MOXeTe Mcnonb3oBaTh KPOME NPoYero
hpesbl U3 CriefyoLLMX MaTepruasnos:

- HSS - ncnonbayeTca ans o6paboTkm
npeAMeTOoB U3 MATKOM JpEeBECHHbI.

- TCT - ncnonbayetcs AnA 06paboTHN
npeaMeToB U3 TBEPAOM JPEBECHUHbI,
CTPYMEYHOM NUTbI, NN1ACTMACChl 1 a/IOMUHUA.

@ BuiGepuTe ana npoBeaeHns paGoThl
noAXOAALLMIA pe3epHbIi paGounii opraH.

e [epep nepBbiM UcnoNb30BaHMeM dpesbl:
Heo6X0AMMO yAaNUTb NNACTMACCOBYIO YNAKOBKY
C pe3epHoOVi roNoBKMK.

@ [aiKK, LaHroBbIi 3aXK1M M XBOCTOBMK Gpesbl
Heo6X0AMMO OHUCTUTL Nepes, TEM KaK UX
BCTaBUTb.

@ Hawatb Ha uKcaTop wnnHaena (12) n
OJJHOBPEMEHHO C 3TUM Bpallan, 3ahUKcUpoBaTh
WNUHAENb.

@ OcnabbTe HaTAXHYIO raiiky (10) npu nomoLm
raeyHoro koya (22).

@ [p1 HeOBXOANMOCTH BbIHYTbL pesy 13
LiaHroBoro 3ammma (23).

@ BuiGepuTe ana npoBeaeHNs paGoThl
noAXoAALLMIA pe3epHbIi paBounii opraH.

@ [MopGepuTe K BblIGpaHHOM hpese LaHrosbli
3amum (23).

@ BcrasbTe LaHroBbIi 3axum (23) 1 raiiky (10) B
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pe3epHbI LWNUHAEb.

BcTaBbTe XBOCTOBUK (pe3bl B LI@HIOBbINA 3aXUM.

[AepwuTte puKcaTop WnuHAens (12) HamaTbIM.

Kpenko 3aTtAHuTe HaTAxHyto raitky (10) npu

MOMOLLY raeyHoro Kao4a(22).

@ ®pe3sa fonwHa GbITb BCTaBAEHA MUHUMANBHO HA
rAy6uHy 20 MM B LI@HroBbIM 3axum (23).

@ [lepenpoBepbTe nepes nNepsbIM NyCKOM
YCTpOCTBA NPOYHOCTb KPENIEHNUs U POBHOCTbL
BpaLyeH1a hpesepHoro paboyero opraHa!

5.6 KOcTUPOBKa KOHLEBbIX YNOPOB

(puc. 13/nos. 15)
KoHueBble ynopsbl (15) MOXHO I0CTMPOBATL COrIacHO
noTpe6GHOCTM NO BbICcOTE. [I1A 3TOro 0cnabuts
KOHTPraiku Ha KOHLieBbIX yriopax (15) 1 BpalyeHrem
nepeMecTUTE UX NPU NOMOLLY OTBEPTHU Ha
}enaemyto BbICOTY ynopa.
A\ Brumanue! MNMepepn BBOAOM B 3KCN/IyaTauuio

YAQNUTe Perynpyrowuii U MOHTamHbI
UHCTPYMEHT.

o

. YnpaBneHue ycTpoicTBOM

@ 3anpelleHo 1cnosb3oBaTb Gpesbl HU3KOro
KayecTBa UM NOBPEXAEHHbIe hpesbl.
McnonbayiiTe ToNbKO (hpesepHblii pabounii
opraHe ¢ imameTp XBOCTOBMKA 6 MM nn 8 MM.
HKpome Toro ¢pesbl 40MKHbI GbITh
npegHasHa4YeHbl Ha COOTBETCTBYIOLLYIO
CKOPOCTb BPALLEHNA XOIOCTOrO Xoga.

@ 3aduKcupyiite o6pabaTbiBaemblii npeameT Ana
TOro, 4To6bl BO BpeMs paboTbl OH He CABUHY/ICA
B CTOPOHY. MCnonb3yiiTe 3axuMHble
npucnocoGaeHue.

@ [poknaabiBaiiTe Kabesb CETEBOro NUTaHUA
BCeraa Hasag oT ycTpoitcTaal

@ 3anpelyeHo ppesepoBaTb METAIMHECKNE
[ETanu, BUHTBI, FBO3AU U T.4..

6.1 MNepeKnioyaTenb BKAIOYEHO-BbIKJ/IIOYEHO
(puc. 16/nos. 4)

[ina BKOYEHMA yCTPOICTBA 3aeicTByTe

6IOKMPOBHY BK/IIOHEHMA (5) U HaMMUTE

nepex/odaTe b BKIOYEHO-BbIK/IOYEHO (4).

[inA BbIK/IOYEHUA OTNYCTUTE NepersioyaTenb
BHKJIOYEHO-BbIK/IOYEHO (4).

6.2 PerynaTtop CKOpPOCTH BpalieHusa

(puc. 17/nos. 11)
OnTumansHas CKOPOCTb BpalleH1sa 3aBUCHUT OT
o6pabaTbiBaEMOro Matepuana u guameTpa ppesbl.
BbiGepuTe npr NOMOLLM NEPeKoYaTeN CKOPOCTH
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BpaLleHunA (11) CKOpOCTb BpaLeHUA B 061acTv oT
11000 MuH' o 30000 MWH'. Bbl MOMeETe BbIGpaTh
O/IHO 13 7 Pa3/IM4HbIX MOMIOKEHIUI NeperoyaTens.
CKOPOCTb BpaLLEHUA NP1 Pas/INIHBIX MOIOMEHNAX
nepeK/ioyaTesIA NPUBEEHa HUKE:

MonoxeHue nepekoyatens 1: npumepHo 11000
MUH" (MMHMManbHAA CKOPOCTb BpaLLeHusl)
MonoxeHrwve nepexntovaTens 2:

npumepHo 12000 MuUH"!

MonoxeHnwe neperntovatens 3:

npumepHo 15000 MUH"!

MonoxeHnwe neperntovatens 4:

npumepHo 18000 MUH"!

MonoxeHnwe neperntovatens 5:

npumepHo 22000 MUH!

MonoxeHnwe neperntovatens 6:

npumepHo 26000 MUH"!

MonoxeHne nepexnoyaTens 7: npumepHo 30000
MUH" (MaKCUMa/IbHasA CKOPOCTb BPaLLEHMS)

MoBbLICKTL CKOPOCTb BpaLLEHNA:
Mepemelatb perynsTop CKOpPOCTH BpaleHus (11) B
HanpasaeHuUn NakC.

CHU3NUTb CHKOPOCTb BpalwleHus:
Mepemewatb perynsTop CKOpPoCTH BpaleHus (11) B
HanpasaeHUn MUHYC.

6.3 Perys rny6uHbl ppe3epoBaHUa
(puc. 12 - 15)

@ YCTaHOBMTE YCTPOWCTBO Ha o6pabaTtbiBaemoe
usaenve.

@ OcnabuTb 6apalKkoBblit BUHT (16) 1 pyyKy
3amuma (9).

@ /lvraiiTe yCTPOWCTBO MEA/IEHHO BHU3, 10 TEX
nop NoKa pesa He NPUKOCHETCA K
obpabaTbiBaeMOMy U3JEe/NI0.

@ 3aTAHyTb pyuKy 3amuma (9).

@ YcTaHoBuWTE ynop ray6uHbl (19) no wkane Ha
Wenaemyto rny6uHy hpeaeposaHus 1
3aMKCMpOBaTh NPK MOMOLLM GapaLIKOBOroO
BWHTa (16).

@ [poBeanTE KOHTPO/Ib PErYIMPOBKU MPOGHbBIM
(pe3epoBaHMEM JeTa/IN U3 OTXOA0B.

6.4 dpesepoBaHne

@ Y6eauTech B TOM, YTO K 06pabaTbiBaeMoMy
NpeAMETY HE NPUKNEUINCH MOCTOPOHHKE
npeAMeTbI ANS TOTO, YTOGbI M3BeKaTb
noBpemaeHna Gpesbl.

@ BcraBbTe WTeKep B COOTBETCTBYOLLYIO
LITEMNCE/IbHYI0 PO3ETHY.

@ Bo3bMuTE yCTPOWCTBO 3a ero 06e pyKOATHM (7).

@ YcTaHoBUTE (pesy C BEPXHUM PaCONOMEHUEM
WHCTPpYMeHTa Ha obpabaTbiBaeMblii NpeAMeT.
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o Ortperynupyiite rny6uHy bpesepoBky B
COOTBETCTBUM C pasgenom 6.3.

@ YCTaHOBMTE CKOPOCTb BpAILEHNA B
COOTBETCTBUM C Pa3aesioMm 6.2 1 BKIUUTE
YCTPOICTBO (CMOTpUTE pasaen 6.1)

@ [poBepbTe perynnpoBKy ycTponcTea npu
nomMmoLwu npegmeTa U3 OTX040B.

@ [laViTe ycTpoicTBY pa3BuTb NOJIHYIO CKOPOCTb.
TonkbKo 3aTem onycTuTe Gpesy Ha paGouyio
BbICOTY M 3ahMKCUPYiiTe YCTPOIMCTBO NpK
MOMOLLYM PYHKU 3auma (9).

Hanpaenenue ¢ppeseposanua: dOpesa BpallaeTca
B HanpaB/eHUM 4acoBoi CTpeskK. PpesepoBaHue
ZIO/TIKHO BCEr/ja OCYLECTBATLCS NPOTUB
HanpaBneHWs BpaLLeHWs A1sl TOro, YTobbl U3bewaTtb
Tpasm (puc. 18).

I'Ionaqa WHCTPYMEHTAa: O4eHb BaXHO
o6pabaTbiBaTb NPEAMET C NPaBULHOM Nogaven
MHCTpyMeHTa. Mbl peKomeHayem nepej paboToi ¢
camum o6pabaTbiBaeMbiM NPEAMETOM OCYLLECTBUTL
napy npo6HbIX hpe3epoBaHuii Ha NpeameTe U3
OTXO/0B TOrO e THNa. TaKUM 06Pa3oM MOMHO
npouie BCero BbIABUTb CKOPOCTb pa60TbI.

CNvWIKOM HU3KasA CHOpPOCTb noaa4u
UHCTPYyMeHTa:

dpesa MOKET C/MLIKOM CU/IbHO HarpeTbes. B Tom
cnyyae ecnn obpabaTbiBaeTCA NpeamMeT U3
BOCT/IAMEHSAIOLLErocA MaTepuana, Takoro Kak
Hanpumep AepeBo, To o6padaTtbiBaemblvi NpeamMeT
MOET BOCM/ITAaMEHNUTBCS.

C. BbICOKanA
WHCTPYyMeHTa:
®dpesa MOXET GbiTb NoBperaeHa. KauecTso
ppe3epoBaHHOM NOBEPXHOCTH: rPy6O U HEPOBHO.

Tb NopAa4u

DaiiTe dpe3se NOSHOCTbLIO OCTAHOBUTLCA NOC/e
BbIKJIIOYEHUA, Npewpae Yem Bl yaanurte
TI ¥ npep, WNU nepep, TeM Kak

OT/IOKUTb B CTOPOHY (hpe3y C BEPXHUM
pacnosioeHUeM MHCTPYMEHTa.

6.5 CtyneHuyatoe ¢ppe3epoBaHue

B 3aBMCHMOCTM OT JKECTKOCTU MaTepuana

obpabaTbiBaeMoro npeameTa 1 ry6uHb!

(ppe3epoBKM HEOGXOAUMO NPOU3BOAUTL 06PABGOTHY

B HECKO/IbKO NpUemMoB.

@ OcyulecTBuTE IOCTUPOBKY KOHLIEBbIX YNOPOB B
COOTBETCTBUM C pa3gesiom 5.6.

® Ecnm ectb HeoGxoaNMMOCTbL hpesepoBaTh B
HECKOJ/IbKO 3aX0/10B, TO BpaljaiTe
PeBONLBEPHBIN KOHLLEBOW yrop (14) nocne
YCTaHOBKM rNy6UHbI HPe3epOBKU B
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COOTBETCTBMM C pa3aesiom 6.3 Takum 06pasom, 6.9 MpodunbHoe ppesepoBaHUe M pe3Ka KaHTa

4TOGbI OrpaHUYUTENb FyBUHBI 06PatoTHK (19) (puc. 19)

pacnonarasics Hajj cambiM BbICOKWUM KOHLIEBbIM ® /[InA npodunkbHoro ppesepoBaHms (a) - 1

ynopowm (15). (dpe3epoBaHus KaHTa (b) MOMXHO MCMO/b30BaTbL
@ OcyujecTuTe PpesepoBaHie B 3TON NOULN cneuuanbHyto Hpesy C yNopHbIM KO/bLOM.

perynnpoBKu. Mocie OKOHYaHWA NepBoOro @ YcraHoBuTE dpesy.

npoxoaa ppesepoBaHiA NepecTaBbTe ® OCTOpOMHO NOABECTM YCTPOIMCTBO K

PEBOLBEPHBINM KOHLLEBOW ynop (14) Takum o6pabaTbiBaEMOMY U3AENMIO.

06pa3om, YTOGbI OrpaHUMTENb FY6GUHDI @ BecTu Hanpasnsatowyto uandy nam

06paboTKH (19) HAXOAWACSH Haf, CPEAHUM MO LIAPUKOMOALLMMHUK (C) C NEFrKUM HaXKUMOM

BbICOTE KOHLieBbLIM yrnopom (15). OcywecTeute BA0/b 06pabaThiBAEMOro U3AENSA.

(pe3epoBaHm1e TaKKe B 3TOI NO3NULMM /A Buumanue:

PeryMpoBKu. B
@ Tenepb oTperynupyiTe ray6uHy nog cambii

HUMHWI KOHLEBOW yrop (15) 1 3aBeplunTte

(hpesepoBaHue B 3TOI NO3NULMM PETYIMPOBKU.

)CTU OT MaTepuana npu 60nbLLoW
rny6uHe ¢ppesepoBaHUA HEO6X0AUMO
OCYLEeCTBIATL PAa6OTY B HECKOJ/IbKO LIaroB.
YpepuBaitte npu Bcex pa6oTax ppesy ¢
BEPXHMM PacnosioeHMem UHCTPYMeHTa

6.6 dpesepoBaHUe KPYroB NPU NOMOLLU OCTPUA o6eumM pyHamu.

umpryna (13)
[na hpesepoBaHUA KPYros BOKPYr LeHTpa
HEOGXO/MMO OCYLLECTBUTH CrieAyloLiee:

@ BcrasuTb 1 oTperynnposaTtb OCTpUE LIMPKYNA 7. 3aMeHa Kaseﬂﬂ nnTaHnA

(13) B coOTBETCTBUM C pasaenom 5.3. 3JIEKTPOCETH
@ YCTaHOBUTH OCTpHe LMPKYNA (13) B LEHTP
(pesepyemoro Kpyra v npuxHartb. Ecnu 6yaeT noBpexaeH Kabenb NUTaHusa oT
@ OcyujecTBuTb hpesepoBaHie B COOTBETCTBUN C 3/IEKTPOCETY 3TOrO YCTPOKCTBA, TO €r0 [JO/IKEH
paszenom 6.4. 3aMEHWTb U3TrOTOBUTESb YCTPOICTBA, Ero CyMba
cepBuca UK ApYroe AnLo ¢ NoA0GHOM
6.7 dpesepoBaHUe ¢ NapaniesibHbIM YNOpom KBaNMbMKaLMen 415 Toro, YTo6bl 3GemaTb
(21) onacHocTen.

Ans hpesepoBaHUn BAOb NPAMOAUHENHOO

o6pabaTbiBAEMOro npeameTa Heo6XoAMMo

OCYLIEeCTBUTH CieAytoLee: 8. OuMucTKa, TEXHUYECKUIA yXoA U

@ YcTaHoBUTE napannenbHeli ynop (21) B 3aKa3 3anacHbIX aetanei
COOTBETCTBWUM C pasaesnom 5.2

@ BepuTe napannenbHbii ynop (21) no BHelHeMy
Kpato 06pabaTbiBaeMoro npeameTa.

@ OcyuiecTBuTb hpesepoBaHie B COOTBETCTBUN C
pasgenom 6.4.

Mepea BCEMU paboTaMu MO OYUCTKE BbIHYTb
WTeKep U3 pO3eTKU.

8.1 Oumcrtka

o OunwaiiTe 3alWmMTHbIE yCTPOUCTBA,
BEHTU/AUMOHHbIE OTBEPCTUA U KOpNyC
ABuratena Kak MOXKHO ny4yiwie OT Nblan U rpA3n.
MpoTpuTe ¢hpesy YMCTON BETOLLLIO NN
npoayinTe CXaTblM BO3AYXOM C HU3KUM
LaBfeHneM.

@ Mbl pekomeHayem ounwats chpesy nocne
Ka>kaoro ncnonb3oBaHuA.

@ Ounwaiite ycTpoiCTBO PerynApHO BRaXxKHOW
TPANKOWN C HEBOMbLINM KONNYECTBOM XNAKOro
Mbina. He ncnone3yite motowme cpeactsa unm
pacTBOPUTE; OHU MOTYT PasbecTb
nnacTMaccoBble YacTu ycTpoiicTea. Cnegute 3a
TeMm, 4To6bl BOAA He nonana BOBHYTPb
ycTponcTaa.

6.8 CBo60opHOE (hpe3epoBaHUue

dpesa ¢ BEPXHUM PaCMo/IOKEHNEM MHCTPYMEHTa

MOMET GbITh UCMO/Ib30BaHA TaKKE 63 Kakux MG

HanpasAALWMX WTaHr. |-|pl4 CBOGOAHOM

(pe3epoBaHnm Bbl MoXeTe paboTaTh TBOPHECKM,

HanpumMep 1U3roTaBaMBaTb POCHEPKHU.

[ ] MCI‘lOJ‘IbSyﬁTe Npu 3TOM TO/IbKO O4eHb
HEr/TyGOKYI0 MO3ULMIO PETYIMPOBKM (pe3bi!

@ [pv o6paboTke o6pabaTbiBaeMoro npeameTa
y4nTbIBalTE Hanpas/ieHne BpaLleHna Gpesbl
(puc. 18).
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8.2 YronbHble WeTKu

Mpu Ype3mepHOM 06pa3oBaHUM UCKP cAaiTe
thpesy B creLnanua3npoBaHHyto MacTpecKyto AnA
NPOBEPKM YrofibHbIX LLETOK.

BHumanwue! YronbHble WeTkn paspelsaeTca
3aMEHATb TONbKO CNELMannCTy 3NEKTPUKY.

8.3 TexHuueckuin yxoa
B ycTpoiicTBe KpoMe 3TOro HeT AeTanei,
KOTOpbIE HYX/AAIOTCA B TEXHUYECKOM YXO/e.

8.4 3aka3 3anacHbIx AeTanein:

Mpu 3aka3e 3anacHbIX YacTel HeO6X0AUMO

npuBeCTU creayrowme AaHHble:

@ Mopaudukauva yctpoiictea

e Howmep aptukyna yctponctea

o WneHTudukaumnoHHbIn Homep yCTpoiicTaa

@ Homep 3anacHoi yactu Tpebyemon AnA 3ameHa
netann

AKTyaJ'IbeIe UeHbl 1 I/IHd)OpMaLLMﬂ HaxonAaTcA Ha

caiite www.isc-gmbh.info

9. YTunusauuAa n BTopuyHanA
nepepabotka

YCTpOWCTBO HAXOANTCA B YNakoBKe ANA TOro,
4TO6bI U36eXKaTh ero NOBPeXAeHUA npn
TpaHCnopTMpoBKe. OTa ynakoBka ABNAETCA
CbIpbEM 1 MO3ITOMY MOXET BbITb UCMONb30BaHa
MOBTOPHO MMM HarnpaBneHa BO BTOPUYHYIO
nepepaboTKy CbIpbA.

YCTpoWcTBO 1 €ro NPUHaANEeXHOCTH COCTOAT U3
PasNNYHbIX MaTeEpUanoB, Takux Kak Hanpumep
MeTann u nnactMacce. YTunusupynTte AeeKTHbIe
nAeTanu B MecTax c6opa 0cobbix OTXOA0B.
WHchopmaumio 06 aToM Bbl MOXeTe Nony4nTb B
creuvanM3npoBaHHOM MarasuHe U B MECTHbIX
opraHax npasnexua!

24
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“Avertisment — Cititi manualul de utilizare pentru a reduce riscul producerii unui accident”

Purtati o protectie a auzului.
Actiunea zgomotului pot duce la diminuarea auzului.

Purtati o masca de protectie contra prafului.
La prelucrarea lemnului si a altor materiale poate rezulta praf periculos pentru sanatate. Nu se
vor prelucra materiale cu continut de azbest!

© @ I

Purtati ochelari de protectie.
Scanteile rezultate pe timpul lucrului sau talasul, aschiile si praful care iese din aparat pot duce
la diminuarea vederi.

@
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A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuiesc respectate anumite
reguli de siguranta pentru a se preveni accidentele si
pagubele. Cititi cu atentie aceste instructiuni de
folosire. Pastrati-le cu grija pentru a putea avea
intotdeauna la dispozitie informatiile necesare. in
cazul in care dati aparatul unei alte persoane, va
rugam sa inmanati si instructiunile de folosire.

Noi nu preludm nici o garantie pentru pagube sau
vatamari care provin din nerespectarea acestor
instructiuni si a indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de sigurantd corespunzatoare le gasiti in
brosura anexata.

/\ AVERTIZARE!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electrocutare,
incendiu si/sau raniri grave.

Pastrati pentru viitor toate indicatiile de
siguranta si indrumarile.

N

. Descrierea aparatului (Fig. 1a/1b/1c)

Adaptor de aspiratie
Talpa de frezat
Surub fluture
Intrerupator pornire/oprire
Intrerupator de deblocare
Cablu de alimentare
Maner
Carcasa motorului
Maner de prindere
. Piulita de strangere
. Reglor turatie
12. Dispozitiv de blocare a arborelui
13. Varf compas
14. Opritor final al revolverului
15. Opritor de sfarsit de cursa
16. Surub fluture
17. Indicator
18. Scald
19. Opritor in adancime
20. Mangon de ghidare
21. Opritor paralel
22. Cheie fixa
23. Bucsa elastica de prindere

CONDO R WP

Jo-
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3. Utilizarea conform scopului

Masgina de frezat electricd serveste indeosebi la
prelucrarea lemnului si a materialelor plastice, la
tdierea crengilor, frezarea canelurilor, prelucrarea
adanciturilor, copierea curbelor si a sabloanelor, etc.
Este interzisa utilizarea ei in scopul prelucrarii
metalelor, a pietrei, etc.

Masina se va utiliza numai conform scopului pentru
care este conceputa. Orice altd utilizare nu este in
conformitate cu scopul. Pentru pagubele sau
vatamarile rezultate in acest caz este responsabil
utilizatorul/operatorul si nu producatorul.

V& rugam sa tineti cont de faptul ca masinile noastre
nu sunt construite pentru utilizare in domeniile
mestesugaresti si industriale. Noi nu preluam nici o
garantie atunci cand aparatul este folosit in
intreprinderile mestesugaresti sau industriale ori in
scopuri similare.

4. Date tehnice

230V ~50Hz

1200 W

11.000 - 30.000 min”'
55 mm (adancimea de frezare)

Tensiunea de alimentare:

Putere:

Turatie la mers in gol:

inaltimea cursei:

Bucsa elastica de prindere: D 8sid6 mm
Pentru freza profilata maxim: 32 mm
Clasa de protectie: I1/[g
Greutate: 3,4 kg

Zgomote si vibratii

Valorile nivelelor de zgomot i de vibratie au fost
calculate conform EN 60745.

Nivelul presiunii sonore L,a 90,3dB (A)
Nesiguranta Kya 3dB
Nivelul capacitatii sonore Ly 101,3dB (A)
Nesiguranta Ky 3dB

Purtati protectie antifonica.
Expunerea la zgomot poate cauza deteriorarea sau
pierderea auzului.

Valorile totale ale nivelului de vibratii (suma vectoriala
a trei directii), calculate conform EN 60745.
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Manere
Valoare a vibratiilor emise ay, = 4,74 m/s?
Nesiguranta K = 1,5 m/s?

A Atentie!

Valoarea nivelului de vibratii se schimba in functie de

locul utilizarii sculei electrice, putandu-se situa in
cazuri exceptionale peste valoarea indicata mai sus.
5. inainte de punerea in functiune

Asigurati-va inainte de racordare ca datele de pe
placuta de identificare corespund datelor din retea.

Scoateti intotdeauna stecherul din priza inainte a
executa reglaje la masina.

inainte de punerea in functiune a masinii, toate

capacele si dispozitivele ei de siguranta trebuie sa fie

corect montate.

5.1 Montarea stutului de aspiratie
(Fig. 2-3/Poz. 1)

A\ Atentie! Din motive de santate utilizarea
unei instalatii de aspirare a prafului este
neaparat necesara.

@ Racordati stutul de aspiratie (1) al masinii de
frezat electrice la un aspirator sau la o instalatie
de aspirare a prafului. Obtineti astfel o aspirare
optima a aschiilor si a prafului produs de catre
scula. Avantaje: Protejati atat aparatul cat si
propria dumneavoastra sanétate. in plus locul
dvs. de munca ramane mai curat si mai sigur.

@ Praful rezultat in timpul lucrului poate fi periculos.

Va rugam sa respectati in acest sens indicatiile
de siguranta.

@ Aspiratorul utilizat trebuie sa fie potrivit pentru
tipul de material prelucrat. Folositi un aspirator
special in cazul in care aveti de a face cu
materiale ce dduneaza sanatatii.

@ Presati cele doua forme din plastic (1A si 1B) asa

cum este ilustrat in figura 2.

@ Prindeti stutul de aspiratie (1) cu ajutorul celor
doua suruburi cu cap inecat (f) de talpa de frezat
).

@ Stutul de aspiratie poate fi racordat la un aspirator

sau la o instalatie de aspirare a prafului prin
intermediul unui furtun de aspirare.

@ Diametrul interior al stutului de aspiratie este de
36 mm. Racordati acum un furtun de aspirare
suficient de mare de stutul de aspiratie.

01.03.2010
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5.2 Montarea opritorului paralel (Fig. 4/Ppoz. 21)

Impingeti tijele de ghidare (a) ale opritorului
paralel (21) in gaurile (b) talpii de frezat (2).
Reglati opritorul paralel (21) la cota dorita si fixati-
| cu ajutorul suruburilor fluture (3).

5.3 Montarea varfului compasului (Fig. 5)

Cu ajutorul varfului compasului (13) - si a
suportului aferent — puteti freza portiuni circulare.
Blocati varful compasului (13) pe capatul uneia
din barele de ghidare (a). infingeti bara de
ghidare (a) intr-un orificiu (c) din papucul frezei
(2). Fixati bara de ghidare (a) cu suruburile de
fixare (3) de papucul frezei (2).

Reglati raza dorita intre varful compasului (13) si
freza.

Pozitionati varful compasului (13) in mijlocul
cercului care urmeaza a fi frezat. Daca este
necesar desfaceti putin surubul cu aripioare (b) al
varfului compasului (13) si prelungiti/scurtati
partea de varf de compas (13) indreptaté in jos.

5.4 Montarea mansonului de ghidare

(Fig. 6-7/Poz. 20)

Prindeti mansonul de ghidare (20) cu ajutorul
celor doua suruburi cu cap inecat (f) de talpa de
frezat (2).

Trageti mansonul de ghidare (20) cu inelul de
contact (b) de-a lungul sablonului (c).

Pentru a putea obtine prin frezare o copie exacta
a sablonului piesa de prelucrat (d) trebuie sé fie
mai mare cu diferenta dintre ,muchia exterioara a
inelului de contact” si ,muchia exterioara a frezei“

(e).

5.5 Montarea/Demontarea sculei de frezat

(Fig. 8-11)

A Atentie! Scoateti stecherul din priza!

A Atentie! Dupa utilizarea maginii de frezat
electrice scula de frezat ramane foarte fierbinte
pentru o perioada relativ lunga de timp.

A Atentie! Frezele sunt foarte ascutite. Purtati
intotdeauna manusi de protectie cand lucrati cu
scule de frezat.

in aceastd masins de frezat electrica puteti monta
freze cu diametre ale tijei de 6 mm si 8 mm.
Majoritatea frezelor pot fi obtinute in ambele
marimi.

Puteti folosi printre altele freze confectionate din
urmatoarele materiale:

- HSS - adecvate pentru prelucrarea lemnelor de
esentd moale

- TCT - adecvate pentru prelucrarea lemnelor de
esenta tare, a placilor intinzétoare, a materialelor
plastice si a aluminiului.
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Alegeti scula de frezat adecvata.

La prima utilizare a masinii de frezat:
Tndepénati ambalajul din plastic de pe capul
frezei.

Curatati piulita, bucsa elastica de prindere si tija
frezei inainte de montarea ei in aparat.

Apasati dispozitivul de blocare a arborelui (12) si
rotind concomitent arborele lasati-l sd se
anclangeze.

Desfaceti piulita de strangere (10) cu ajutorul
cheii fixe (22).

Scoateti eventual freza care trebuie demontata
afara din bucsa elastica de prindere (23).

Alegeti scula de frezat adecvata.

Alegeti bucsa elastica de prindere (23) adecvata
frezei alese.

Montati acum bucsa elastica de prindere (23) si
piulita (10) pe arborele portfreza.

Introduceti tija frezei in bucsa elasticé de
prindere.

Tineti apasat dispozitivul de blocare a arborelui
(12)

Strangeti piulita de strangere (10) cu ajutorul cheii
fixe (22).

Freza trebuie introdusa cel putin 20 mm in bucsa
elastica de prindere (23).

inainte de punerea in functiune a aparatului
verificati scula de frezat s fie bine fixata, iar
miscarea ei de rotatie sa fie concentrical

5.6 Reglarea opritoarelor de sfarsit de cursa

(Fig. 13/Poz. 15)

Opritoarele de sfarsit de cursa (15) pot fi reglate pe
ndltime. Pentru aceasta desfaceti contrapiulita
opritorului de sfarsit de cursa (15) si rotiti opritorul cu
ajutorul unei surubelnite, aducandu-| la indltimea
doritd.

A Atentie! indepérta;i toate sculele de reglare si
montare inainte de punerea in functiune a
aparatului.

6. Operare

28

Nu utilizati freze deteriorate sau de proasta
calitate. Utilizati numai scule de frezat cu un
diametru al tijei de 6 mm sau 8 mm. In plus
frezele trebuie sé fi fost concepute pentru turatia
la mers in gol respectiva.

Fixati piesa de prelucrat pentru ca s& nu poata fi
azvarlita. Utilizati dispozitive de prindere.
Trageti cablul de alimentare intotdeauna prin
spatele aparatului!

Nu frezati niciodata peste parti metalice, suruburi,
cuie, etc.
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6.1 intrerupatorul pornire/oprire (Fig. 16/Poz. 4)
Pentru a porni aparatul apasati mai intai intrerupatorul
de deblocare (5) si apoi intrerupatorul pornire/oprire

(4).

Pentru a opri aparatul luati degetul de pe
ntrerupatorul pornire/oprire (4).

6.2 Reglarea turatiei (Fig. 17/Poz. 11)

Turatia adecvatéa depinde de materialul ce urmeaza a
fi prelucrat si de diametrul frezei. Cu ajutorul
reglorului (11) alegeti o turatie intre 11.000 si 30.000
min™'. Puteti alege ntre 7 pozitii diferite ale reglorului.
Turatiile corespunzatoare acestor pozitii sunt:

Pozitia 1: circa 11.000 min™ (turatie minima)
Pozitia 2: circa 12.000 min”'
Pozitia 3: circa 15.000 min”'
Pozitia 4: circa 18.000 min”'
Pozitia 5: circa 22.000 min”'
Pozitia 6: circa 26.000 min”'
Pozitia 7: circa 30.000 min™ (turatie maxima)

Cresterea turafiei:
Invartiti reglorul (11) in directia ,plus®.

Scaderea turatiei:
Invartiti reglorul (11) in directia ,minus*.

6.3 Reglarea adancimii de frezare (Fig. 12-15)

Asezati aparatul pe piesa de prelucrat.
Desfaceti surubul fluture (16) si manerul de
prindere (9).

Miscati aparatul incet in jos pana cand freza
atinge piesa de prelucrat.

Strangeti manerul de prindere (9).

Opritorul de adancime (19) se regleaza pe
adancimea de frezare dorita cu ajutorul scalei si
se fixeaza cu surubul cu aripioare (16).

Testati reglajul cu ajutorul unei frezari de proba a
unei piese rebut.

6.4 Frezare

Asigurati-va c& nu au ramas prinse obiecte
straine de piesa de prelucrat, altminteri existand
pericolul deteriorarii frezei.

Racordati stecherul de retea la o priza adecvata.
Apucati aparatul de cele doud manere (7) ale
sale.

Pozitionati freza electrica deasupra piesei de
prelucrat.

Reglati adancimea de frezare conform punctului
6.3.

Reglati turatia conform punctului 6.2 si dati
drumul la aparat (vezi punctul 6.1).

8
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@ Testati reglajele aparatului cu ajutorul unei piese
rebut.

@ Lasati aparatul sd atinga viteza maxima. Abia
acum coborati freza electrica pana la adancimea
ei de lucru si blocati aparatul cu ajutorul
manerului de prindere (9).

Directia de frezare: Freza se invarte in sensul
acelor de ceasornic. Frezarea trebuie sa aiba loc
ntotdeauna in sensul contrar directiei de rotatie,
pentru a se evita astfel producerea unor accidente
(Fig. 18).

Avansul: Este foarte important ca piesa sa fie
prelucrata cu avansul corect. Va recomandam ca
nainte de a incepe prelucrarea piesei propriu-zise sa
efectuati cateva teste pe o piesa rebut de acelasi tip.
Puteti afla astfel foarte usor care este viteza de lucru
cea mai buna.

Avans prea mic:

Freza s-ar putea incinge prea tare. in cazul in care
prelucrati un material inflamabil, cum ar fi lemnul,
piesa ar putea lua foc.

Avans prea mare:
Freza ar putea fi deteriorata. Calitatea frezarii: frezare
bruta si piesa cu suprafata neregulata.

Lasati freza sa iasa complet din piesa prelucrata
inainte de a o indeparta pe aceasta din urma sau
de a ageza de o parte aparatul.

6.5 Frezare progresiva
In functie de duritatea materialului de prelucrat si a
adancimii de frezare trebuie sa procedati in mod

progresiv.
@ Reglati opritoarele de sfarsit de cursa conform
punctului 5.6.

@ Incazul in care urmeaz sa frezati progresiv in
mai multe etape, dupa reglarea adancimii de
frezare conform punctului 6.3. rotiti opritorul final
al revolverului (14) astfel incat opritorul in
adancime (19) sa se gaseascéa deasupra
opritorului de sfarsit de cursa (15) cel mai de sus.

@ Frezati utilizand acest reglaj. La sfarsitul primei
péatrunderi prin frezare reglati opritorul final al
revolverului (14) astfel incat opritorul in adancime
(19) s& se gaseasca deasupra opritorului de
sfarsit de cursa (15) mijlociu. Frezati inca o data
utilizand acest reglaj.

@ Alegeti acum opritorul de sfarsit de cursa (15) cel
mai de jos si incheiati operatia de frezare.

01.03.2010 16:43 Uhr
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6.6 Frezarea in cerc cu ajutorul varfului
compasului (13)

Pentru a freza cercuri in jurul unui punct central

procedati in felul urmator:

@ Montati si reglati varful compasului (13) conform
punctului 5.3.

@ Pozitionati varful compasului (13) in centrul
cercului ce urmeaza a fi frezat si apasati usor.

@ Executati operatiunea de frezare conform
punctului 6.4.

6.7 Frezarea cu ajutorul opritorului paralel (21)

Pentru a freza de-a lungul unei muchii exterioare

drepte a piesei de prelucrat procedati in felul urmator:

@ Montati opritorul paralel (21) conform punctului
5.2.

@ Trageti opritorul paralel (21) de-a lungul marginii
exterioare a piesei de prelucrat.

@ Executati operatiunea de frezare conform
punctului 6.4.

6.8 Frezarea manuala

Aparatul poate fi utilizat si fara tijele de ghidare. Cu

ajutorul frezarii manuale puteti realiza lucrdri creative,

cum ar fi modelarea dupa sabloane sau scrierile.

@ Utilizati pentru aceasta un reglaj foarte neted al
frezariil

@ Laprelucrarea piesei tineti cont de sensul de
rotire a frezei (fig. 18).

6.9 Frezarea profilelor sau a marginilor (Fig. 19)

@ invederea frezarii unor profile (a) sau a unor
margini (b) puteti utiliza si freze speciale cu inele
de contact.

@ Montati freza.

@ Apropiati aparatul cu grija de piesa de prelucrat.

@ Dirijati conul de ghidare sau rulmentul cu bile (c)
cu o ugoara apasare de-a lungul piesei de
prelucrat.

A Atentie:

La adancimi mai mari de frezare, in functie de
materialul prelucrat se impune sa lucrati in mod
progresiv, in mai multe etape.

In timpul lucrarilor de frezare tineti aparatul cu
ambele maini.

7. Schimbarea cablului de racord la
retea

in cazul deteriorarii cablului de racord la retea a
acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta
trebuie inlocuit de céatre producator sau un scervice
clienti sau de opersoana cu calificare similara.

29
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8. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

Scoateti stecherul inaintea inceperii lucrarilor de
curétire.

8.1 Curétirea

@ Pastrati curate dispozitivele de protectie, slitele
de aerisire si carcasa masinii. itergeti aparatul cu
0 carpa curata sau suflati praful cu aer sub
presine la o presine mica.

@ Noi recomandam curatirea aparatului imediat
dupa fiecare folosire.

@ Curatati aparatul cu o carpa umeda si putin
sapun lichid. Nu folositi detergenti sau solventi;
acestia pot ataca piesele din material plastic ale
aparatului. Fiti atenti s& nu intre apa in interiorul
aparatului.

8.2 Periile de carbune

in cazul formérii excesive a scanteilor periile de
carbune se vor verifica de catre un electrician spe
cializat.

Atentie! Periile de carbune au voie s fie schimba
te numai de catre un electrician specializat.

8.3 intretinerea
In interiorul aparatului nu se gasesc alte piese
care trebuiesc intretinute.

8.4 Comanda pieselor de schimb:

La comanda pieselor de schimb trebuiesc
mentionate urmétoarele date;

@ Tipul aparatului

@ Numarul articolului aparatului

@ Numarul Ident al aparatului

@ Numaérul piesei de schimb necesare

Preturile actuale si informatii suplimentare gasiti la
www.isc-gmbh.info

9. indepartarea si reciclarea

Aparatul se gaseste intr-un ambalaj pentru a se
preveni deteriordrile pe timpul transportului. Acest
ambalaj este o resursa si deci refolosibil si poate fi
supus unui ciclu de reciclare.

Aparatul si auxiliarii acestuia sunt fabricati din
materiale diferite cum ar fi de exemplu metal i
material plastic. Piesele defecte se vor preda la un
centru de colectare pentru deseuri speciale.
Interesati-va in acest sens in magazinele de
specialitate sau la administratia locala!
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,,I'Ipep,ynpe)KAeHme -C uen HamansBaHe pUcKa OT HapaHfBaHe NpoYyeTeTe ynbTBaHeTo 3a
ynoTpe6a“

HoceTe npeana3sHu cpeacTsa 3a cnyxa.
Bb3aeicTBMeTO Ha LiymMa MOXe Aa AoBeae A0 3aryba Ha cnyxa.

HoceTe npeanasHa macka cpeuly npax.
Mpu o6paboTkaTa Ha AbPBO W APYry MaTepuUani Moxe Aa ce OTAENM yBpex/aall 34paBeTo
npax. He 6vBa aa ce obpaboTsBaT CbAbpXKaWM a3becT matepuanu!

L 3))

Hocerte 3awmTHu ounna.
OTpaenunuTe ce No Bpeme Ha paboTa UCKPW UNn U3NM3alumnTe OT ypeaa TPECKU, CTbProTUHN 1
npax MoraTt Aa NpuYnHAT 3aryba Ha 3peHneTo.
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A\ Buumanve!

Mpu u3nonseaxe Ha ypeauTe TpAGBa fa ce cnassaTt
HAKOW MPe/nasHi Mepky 3a 6e30MacHoCT, 3a Aa ce
npeaoTBPaTAT HapaHABaHUA U LWEeTH. 3artoBa
npo4yeTeTe BHUMATENHO TOBA yNbTBaHe 3a
ynotpe6a. CbxpaHaBaiTe ro nobpe, 3a na
pasnonarate ¢ HGopMaUVATa Mo BCAKO Bpeme. B
cnyyaw, ye TpAbBa Aa npepaaeTe ypeaa Ha apyru
nvua, MonA, NMpejaiiTe 1 ToBa ynmbTBaHe 3a ynoTtpeba.
Hue He noemame OTTOBOPHOCT 3a 37I0MONYKM U
weTu, KOMTO Bb3HUMKBAT Nnopaau He C'bﬁl'llOFlaBaHe
Ha TOBa ynbTBaHe U Ha yKa3aHuATa 3a
6e3onacHocT.

1. UHcTpyKumm 3a 6e3onacHocCT

CbOTBETHUTE MHCTPYKLNM 38 6E30MACHOCT e
HamepuTe B Npunoxexara 6polypa.

/A NPEAYNPEMAEHUE!

nPO‘leTeTe BCUYKM YHa3aHuA 3a 6e30nacHOCT 1
WUHCTPYKLMUH.

I'Iponycr(MTe npu cna3sBaHeTo Ha yKasaHuATa 3a
6e30MnacHoCT 1 WHCTPYKUUUTE MoraT Aa umat Kato
nocnepuua enekTpu4ecku yaap, noxap WK TEMKN
HapaHABaHUA.

C'bxpaHe're 3aB 6'bp,eu.|,e BCUYKHU YRasaHuA 3a
6e3o0nacHOCT 1 WUHCTPYKUUU.

2. OnucaHue Ha ypepa (¢ur. 1a/1b/1c)

WacmykBaLy agantop
®pe3oa 06yBKa

Hpunuat 6ont
BrntouBaHe/M3KN04BaHe
B/okupoBKa 3a BK/Ilo4BaHe
MpeoB NpoBOAHUK
[ApbiKa

Hopnyc Ha asuratens
3arArawa ApbHKa

10. 3aTsrawa raiika

11. PeryaupaHe Ha o6opoTute
12. PUKcHpaHe Ha BPeTEHOTO
13. Bpbx Ha nepren

14. PeBonBepeH KpaeH orpaHuunTen
15. KpaeH orpannunten

16. Hpunuat 6ont

17. Ctpenka

18. Ckana

19. OrpaHnyuTen 3a 4bN604MHa
20. HanpasnsBsalla BTy/IKa

21. NapaneneH orpaHuuuTen
22. F'ae4eH KoY

OCOND>DN AWM=
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23. 3areraTtenHu Knewm

3. Ynotpe6a no npegHa3HavyeHue

FopHaTa (hpesa e 0cobeHo NoaxoAsLLa 3a
06paboTKa Ha ;/bPBO M N1acTMaca, OCBEH ToBa 3a
13pA3BaHe Ha Yenose, ppe3oBaHe Ha KaHaM,
n3paboTBaHe Ha BAbAGABaHUA, KONMUpaHe Ha KPUBK
W WpHUHTOBK IMHUM 1 fip. MopHaTa dpe3a He 6uBa Aa
ce 13non3sa 3a 06paboTHa Ha MeTasl, KaMbK 1 Ap.

MawwHaTta TpAGBa Aa ce 13noassa camo no
npeAHasHayeHneTo i. Beaka no-HaTaTbluHa M3BBH
ToBa ynoTpe6a He e no npejHasHaveHue. 3a
npeausBUKaHW OT TOBA WeTU U1K HapaHABaHUA OT
BCSIKAaKbB BIJ, OTFOBOPHOCT HOCK
noTpe6UTEeNsT/06CYKBALLOTO /UL, a He
NPOU3BOAUTENAT.

Mons, umaiiTe npeaBuy, Ye HaluTe ypean CbriacHo
npejHasHa4YeHNeTo C1 He ca NpoM3BeaeHH 3a
NPOMMLLNEHA, 3aHaATYUICKA MW UHAYCTPUANHA
ynotpe6a. Hue He noemame OTrOBOPHOCT, aKO
YPeALT Ce U3MoN3Ba B MPOMULLIEHU, 3aHAATHUIACKK
VAW UHAYCTPUATHU NPEANPUATUA, KaKTo U Npu
PaBHOCTOMHU EMHOCTU.

4. TeXxHU4eCKU faHHU

230V ~50 Hz
1200 W
11.000 - 30.000 min™

MpexoBo HanpemeHue:

HKoHcymauma Ha Tok:

O6OpOTH Ha NPa3eH XoA;

BucounHa Ha xoga:
55 MM (abn6o4MHa Ha hpesoBaHe)

3arerartenHu Knewm: d8UD6MM
3a npodunHa dppesa MaKc.: 32 Mm
Knac sawura: /@
Terno: 3,4 Kr

Lym u BUu6pauus

CToMHOCTUTE 3a LYM 1 BUGPaUMA ca NoayHeHn
cbrnacHo EN 60745.

HwuBo Ha 3ByKOBO HanAraxe Lya 90,3dB (A)
Kone6arue Kya 3dB
HuBO Ha 3ByKOBa MOLHOCT Ly 101,3dB (A)
Hone6anve Ky, 3dB
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HoceTe 3awura 3a cnyxa.
BAusAHWETO Ha LyMa MOKe fa NpUumHY 3ary6a Ha
cnyxa.

OB6LLMTe CTOMHOCTM Ha TPENTEHUA (BEKTOPHA cyma
Ha TpWUTEe NOCOKM) NonyyeHn cbrnacHo EN 60745.

ApbHKEKN
CTOMHOCT Ha EMUCUA Ha TPenTeHus ay, = 4,74 m/s?
Koneb6anue K = 1,5 m/s?

A Bunmanme!

CTOMHOCTTa Ha TPeNTeHUATA LLe Ce NPOMEHS Bb3
OCHOBa Ha cepara Ha NpunoKeH1e Ha
ENeKTPOMHCTPYMEHTA 1 NO USKJIIOYEHWEe MOXe Aa
6bAe Hag nocoyeHaTa CTOMHOCT.

5. Mpeay nyckaHe B eKcnyioaTayus

Mpepw cBBbP3BaHETO Ce yoeaeTe, Ye AaHHUTE BbpXy
Tunosara Tabenka OTrOBapAT Ha AaHHUTE OT
Mpemara.

Mpepav aa npeanpremeTe HACTPOMKK Ha ypeaa
BUHaru MSIJ,'bPHBaFITe MPEXOoBUSA Lwencen.

I'Ipep,m nycKaHe B eKcnaoaTtauua BCUYKU NOKPUTUA U
3alMUTHU NPUCNIOCOGNEHUA TPAGBa Aa Ce MOHTUpaT
cnopea U3MCKBaHuATa

5.1 MoHTam Ha M3CcMyHKBaly Wwyuep
(¢wur. 2-3/nos3. 1)

/A Buumanue! OT rnegHa To4YKa onassaHe Ha
3ppaBeTo U3NON3BaHETO Ha Npaxoy/iaBAHe e
3aAb/IKUTENIHO Heob6XoauMo.

@ CebpeTe Bawara ropHa ppesa upes
M3CMyKBaLMA Wwyuep (1) KbM NpaxocMyKayKa
WK NpaxoynasALLo NpucnocobaeHue. Mo Tosu
HauWH NocTuraTe oNTUManHO NpaxoynassHe OT
3arotosKarta. [pegumcTeara: Bue waaute

KaKTo ypea, TaKa U BaweTo co6cTBEHO 3apase.

OcBeH ToBa paboTHOTO Bi MACTO ocTaBa YMCTO
1 N0-CUTYpHO.

@ Bb3HMKBAWMAT Mo Bpeme Ha paboTa npax Moxe
fla 6bae onaceH. Monsa cvbntoaasaiiTe pasgen
yKa3aHuA 3a 6e30MacHOCT.

@ M3nonaBaHarta 3a 3aCMyKBaHe NpaxocMyKauKa
Tpa6Bsa Aa e noaxoasla 3a 06paboTeaHUA
maTtepuan. Manonseaiite cneuuaneH cMykaren,
B C/lyyait, Ye paboTuTe C MaTepuanm, CUIHO
yBpEWAALY 3/]paBeTo.

@ CubepeTe ABeTe NnacTmacosu Yepynku (1A m
1B) KaKTO e noKasaHo Ha purypara.
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@ 3aterHerte uscmyKBawums wyuep (1) ¢ ggata
6onTa cbe ckpuTa rnasa (f) Kbm ppesosaTa
obyBKa (2).

@ VI3CMYKBALLMAT LyLiep MOXE /ja Ce CBBPHE KbM
W3CMYyKBaLUM ypeau (NpaxocMyKayKa) Cbe
CMyKaTeseH LayXx.

® BbTpelwHnaT anameTbp Ha M3CMYKBALLMA LyLEep
€ 36 MM. CBbpHeTe KbM M3CMyKBALLWA LyLiep
NOAXOAALIO FONAM CMyKaTEesIeH Lnayx.

5.2 MoHTa Ha napanesiHMa orpaHuunTen
(dwur. 4/nos. 21)

@ Bkapaiite HanpaBnABalmTe BanoBe (a) Ha
napanenHua orpaHuyuTen (21) B otBopute (b) Ha
(pe3oBaTta o6yBKa (2).

@ Perynupaiite napanentus orpaHuanten (21) Ha
enaHus pasmep v ro 3aTerHeTe ¢ KpuayaTute
6onToBe (3).

5.3 MoHTam Ha Bbpxa Ha neprena (dwr. 5)

o C BbpxaHa neprena (13) — v npuHaanexalma
KbM Hero ibpay — MoxeTe Aa ppesosate
KPBI/IM 30HU.

® 3akpeneTe Bbpxa Ha neprena (13) 3a kpas Ha
eflHa OT HanpaBAABAaLYMTE KOJIOHU ().
MocTaBeTe HanpasnABaLLaTa KooHa (a) B OTBOP
(c) Ha dpesoBalyaTa 06yBKa (2). 3akpeneTe
HanpaenaBallaTta KoJoHa (a) Cbe
CKpenuTenHuTe 6onTose (3) KbM pesosaLlata
obyBKa (2).

® HacTpoiite wenaHusa paguyc Mexay Bbpxa Ha
neprena (13) v ppe3oBaLMA MHCTPYMEHT.

o [loauumnoHupaiiTe Bbpxa Ha neprena (13) B
cpefiaTa Ha OKPBXHOCTTA, KOATO TpAGBA fja ce
oTpexe. PasxnabeTe, ako e Heobxoanmo,
KpunyaTus BUHT (b) Ha Bbpxa Ha neprena (13) u
YABIKETE/CKbCeTe coyellaTa HajoNy 4acT Ha
Bbpxa Ha neprena (13).

5.4 MoHTam Ha HanpaBnABaliaTa BTy/IKa
(¢ur. 6-7/nos. 20)

@ 3akpeneTe Hanpas/ifBalaTa BTy/Ka (20) ¢
ABara 6on1Ta cbe cKpuTa rnasa (f) Kbm
(pe3oBaTta o6yBKa (2).

@ HanpasnsaBauara BTy/Ka (20) ce BoAW C onopeH
npbeTeH (b) No Ab/KMHA Ha WwabnoHa (c).

@ 3arotoBskarta (d) TpAGBa Aa 6bae No-ronama ¢
pasnukara ,BbHLEeH pb6 OnopeH NPbCTeH" U
,BbHLLUEH pbb6 dpe3a“ (e), 3a Aa ce NoyYr TOHHO
Konue.
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5.5 MoHTam/aemMoHTam Ha (ppe3osua
WHCTPYMeHT (cur. 8-11)

A\ Buumanve! UsTernete MpeHOoBUA Wencen.

/A Buumanme! Cnep pa6oTa c ropHaTta ¢pesa
(ppe30BUAT MHCTPYMEHT OCTaBa MHOrO ropety 3a
OTHOCHUTEJIHO ibJIr0 Bpeme.

A\ Buumanue! ®dpe30BUTE MHCTPYMEHTH ca
MHoro ocTpu. Npu pa6oTa c ppe3osu
WHCTPYMEHTH BMHaru HoceTe 3aluTHU
pbRaBULK.

@ B TasuropHa dpesa morar aa ce nanonssar
(hPes0BM MHCTPYMEHTH C iaMeTbp Ha TANOTO 6
MM 1 8 MM. MoBeyeTo hpe3oBU MHCTPYMEHTH
CblUECTBYBAT U A ABaTa pasmepa.

@ MoxeTe aa n3nonssarte Gpe3oBU UHCTPYMEHTH
OT C/lefiHNUTe MaTepuau:

- HSS - nogxoaswwm 3a o6pa6oTKa Ha MeKo
’bPBO

- TCT - noaxoaALmM 3a o6paboTHa Ha TBBPAO
['bPBO, APBECHOTANALIMTHU MIOYM, NNACTMACK
W anyMUHWIA.

@ W36upaiite noaxoaawmsa 3a Bawwms cayyai Ha
M3Mon3BaHe (ppPesoB UHCTPYMEHT.

o [pu nbpsc TO U3NO Ha
¢ppesara: Mons oTcTpaHeTe nnacTMacosara
OnaKoBKa OT pPE30BUTE NaABHU.

@ [peau MoHTaa nouncTeTe raiku, 3aTeratesHu
Knewm 1 TANo Ha dpesarta.

@ HatucHeTe dmKcHpaHeTo Ha BpeTeHoTo (12) 1
4Ypes eiHOBPEMEHHO BbPTEHe BpeTeHaTa aa
B/IA3AT B rHe3jara.

@ OrtsuiiTe 3aTeratenHara raika (10) ¢ raeyHus
KoM (22).

@ W3BajeTe Pppe30BUA UHCTPYMEHT, KOWTO TpAGBA
Aa ce AEMOHTWpA OT 3aTeraTesiHuTe Kaewm (23).

@ W3bepeTe noaxopawma 3a Bawwmsa cnyyai
(hpe3oB UHCTPYMEHT.

@ W3bGepeTe noaxofslym 3aTeraTesHUTE KeLwm
(23) KbM M36paH1A GPEe30B UHCTPYMEHT.

@ CeranocTaBeTe 3aTeratesiH1Te Knelm (23) n
raiika (10) BbB (pe30BOTO BPETEHO.

@ [locTaBeTe TANOTO Ha PPE30BUA UHCTPYMEHT B
3aTeraTesH1TE Knelu.

@ 3ajpbKTe HATUCHATO PUKCUPAHETO Ha
BPETeHOTO (12).

@ CrerHeTe 3aTeratesiHara raika (10) ¢ raeyHus
KoM (22).

@ Dpes3oBUAT MHCTPYMEHT TpAGBa Aa e MbXHaT
HaW-Maniko 20 MM B 3aTeraTesiHuTe Knewm (23).

@ [peau nyckaHe B eKcnioatauua Ha ypeaa
npoBepeTe AOGPOTO 3aKpenBaHe 1 BbpTeHe Ha
(hpe3oBMA UHCTPYMEHT!
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5.6 PerynvpaHe Ha KpaitHUTe OrpaHU4YUTENU
(¢wur. 13/nos. 15)

Cnopep Heo6XoAMMOCTTa KpaiHUTe OrpaHUyinMTeNn

(15) morat aa ce peryavpar BbB BUCOYMHA. 3a uenta

pasBuiiTe KOHTparalkarta Ha KpaiHWUs orpaHuuuTen

(15) 1 ro 3aBBPTETE C NOMOLLTA HA OTBEPKA HAa

}eNiaHaTa BUCOUMHA Ha OrpaH1yaBaHe.

B Mpeau ny B eKcn/ioaTaumsa

OTHOBO OTCTPAHETE Pery/iMpalyuTe U MOHTaKHU

WUHCTPYMEHTH.

6. O6cnymBaHe

@ He usnonseaiite Gppe3oBu MHCTPYMEHTHU C HUCKO
KayecTBo WA nospeaeHu. M3nonasaiite
(ppes0BU UHCTPYMEHTU C AUAMETBP Ha TANOTO 6
MM UK 8 MM. CDpeaoaMTe WHCTPYMEHTU OCBEH
ToBa TPAGBA Aa Ca U3YMC/IEHN 3a CbOTBETHUTE
060pOTH Ha NPa3eH XOf,

@ [Mopcurypete feTaiina, KOMTo TpsAGBa Aa ce
o6paboTBa TaKa, Ye No Bpeme Ha pa6oTa fa He
MOXe fja ce usmecTaa. Manonsgaiite
3aTeraresiH1 NPUCMOCOGIEHNA.

@ Ma3Ternsitte mpexoBua Kaben BuHaru Hasaa!

@ HvKora He dpe3oBaiiTe Hag MeTanHW YacTu,
60NTOBE, MMPOHU U Ap.

6.1 BriouBaHe/usKnouBaHe (¢ur. 16/nos. 4)
3a BH/IlOYBaHe 3afeicTBaliTe 6/10KMpOBKaTa 3a
BHJ/IOYBaHE (5) M HaTUCHETE NpeBK/toYBaTENA
BHKJIOYEHO/U3KIOYEHO (4).

3a uUsK/loYBaHe NyCHeTe NPeBK/IloYBaTeNA
BHKJIOYEHO/U3KIOYEHO (4).

6.2 Perynupane Ha o6opoTuTe (¢ur. 17/nos. 11)
MopxoaAwmTe 060POTH 3aBUCAT OT MaTep1ana 3a
oGpa6oTBaHe v AuameTbpa Ha hpe3osuaA
MHCTPyMeHT. C NpeBK/IloYBaTeIA 3a peryMpaHe Ha
o6opoTuTe (11) Moe aa n3buparte 060poTv B
AvanasoHa ot 11.000 go 30.000 min'. MoxeTe aa
n3bupare Mexay 7 passuyHu No3uLmm Ha
npeskouBaTens. O60poTUTE Ha PasINIHUTE
NO3ULMM Ha NPEBK/IIOYBATE/IA Ca KaKTO cieapa:

MpeskntoysaLa nosuums 1: npuéa. 11.000 min”
(MMHUMANHK 06OPOTH)

MpeBKAtoyBaLLa Noanuma 2: npu6a. 12.000 min*
MpeskntoyBaLla nosuums 3: npuéa. 15.000 min”
MpeskntoyBaLla nosuums 4: npuéa. 18.000 min”
MpeBkntoyBaLLa nosuums 5: npuéa. 22.000 min™
MpeBkntoyBaLLa nosuums 6: npuéa. 26.000 min™
MpeBkntoyBaLLa nosuums 7: npuéa. 30.000 min”
(MaKcUmanHu 06opoTH)
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YBe/iyaBaHe Ha 060poTuUTe!
[BuKeTe perynatopa Ha o6opotute (11) B nocoka
nawcC.

HamansBaHe Ha o6opoTuTe:
[ABuKeTe perynatopa Ha o6opotute (11) B nocoka
MUHYC.

6.3 PerynupaHe gbn6ounHaTta Ha ppe3oBaHe
(¢ur. 12 - 15)

@ [ocTaBeTe malmHaTa Ha/j 3aroToBKaTa.

@ PasBwiite Kpunyatua 6ont (16) 1 3aTarawara
ApbXKKa (9).

@ baBHO ABMKETE MalMHATa HaZloNy, JOKATO
tpesarta JOKOCHe 3aroToBKaTa.

@ 3aBwifTe 3aTArawata ApbKKa (9).

@ HacTpoiite orpaHnumnTens 3a gbadoumnHa (19) ¢
roMoLLTa Ha CKanaTa Ha ¥enaHaTa fbi1604nHa
Ha (pe3oBaHe, U 3aKpeneTe C KPUIYaTUA BUHT
(16).

@ [poBepeTe HaCTpoitKaTa ¢ NoMoLyTa Ha MPOGHO
(ppesoBaHe Ha OTNaABLYHO Napye.

6.4 dpesoBaHe

® Y6epeTe ce, ye Mo 3aroToBKaTa He ca
NONENHa/M HyAW Tena, 3a Aa nsberHeTe
nospeau Ha ppesara.

@ CBBbpIKETe MPEKOBUA LWEMNCeN C NoAXOAALL

KOHTaKT.

XBaHeTe ypeaa 3a ABETE APBHKM (7).

MocTaBeTe ropHaTa dpesa Ha/j 3aroToBKaTa.

Perynupaiite fbn6ounHaTta Ha hpesoBaHe

cnopeg, To4Ka 6.3.

@ W36epeTe o6opoTHTe crnopes Touka 6.2 n
BHJlOYeTe ypesa (BUK To4Ka 6.1)

@ [poBepeTe HACTPOIKMTE Ha ypeAa ¢ nomowyTa
Ha oTnagbyHO napye.

@ OcraBeTe ypesa ja AOCTUrHe Mb/IHATa CKOPOCT.
Epnpa Toraea cBasieTe ppesara Ha pa6oTHa
BUCOYMHA M G/IOKMPaiiTe ypeaa CbC 3aTAralara
ApbXKKa (9).

Mocokxa Ha pe3oBaHe: DpesaTa ce BLPTU NO
NOCOKa Ha YaCoBHWKOBATa CTpesiKa. dDpe3oBaHeTo
/Ala Ce M3BBPLIBA BUHArK 06PATHO Ha MOCOKaTa Ha
BbpTeHe, 3a Aja ce U3GArBaT 3/10MonykH (dur. 18).

MopasaHe: MHOro BaxHo €, 3aroToBKaTa fja ce
06paboTBa C NPaBUIHOTO NOAABAHE.
MpenopbyBame, Npeay 06paGoTBaHETO Ha camaTta
3aroToBKa A1a U3BBPLLMTE HAKO/IKO NPOGHU
PpesoBaHMA C 0TNAABYHO Napye oT CcblymaA TUn. Mo
TO3M Ha4MH MHOTO JIECHO Ce YCTaHOBABA Haii-
fo6paTa paboTHa CKOpPOCT.
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MHoro 6aBHO nopaBaHe:

®dpesaTa 61 Moria cunHo aa ce sarpee. Korato ce
06paboTBa ropum MaTepuasn, Kato Hanpumep AbLPBO,
3aroToBKaTa MOME Aja Ce Bb3r/IaMeHu.

MHoro 6bp30 noaasaHe:
dpeasara MoKe fa ce nospeau. Hauectso Ha
(hpesoBaHe: rpy6o 1 HepaBHo.

OcTaBeTe (h)pe30BUA MHCTPYMEHT HAMb/IHO Aa
cnpe, NpeAy fia OTCTPaHUTe 3aroToBKaTa UNu
npeaAv fa octaBuTe ropHata pesa.

6.5 CTbnKoOBO (hpe3oBaHe

Cnopep TBBPAOCTTA Ha MaTepuana, KoWTo Lie ce

06paboTBa, M AbNGOYMHATA Ha ppe3oBaHe, TpsAtBa

A ce NpoLeAMpa Ha HAKOJIKO CTHITKU.

@ Perynupaiite KpaiHUTE OrpaHMuuTENMN Cnopes,
To4Ka 5.6.

@ AKo TpAGBa Aa ce ppe30oBa Ha HAKO/IKO CTHIKK,
3aBbpTETE PEBO/IBEPHUA KPAEH OrpaHuIuTen
(14) cnep, perynupane gba6ounHara Ha
(ppesoBaHe cnopep To4Ka 6.3 TaKa, 4e
orpaHuuuTENAT 3a Abn6ounHa (19) aa ce
Hamupa Hag Hal-BUCOKUA KpaeH orpaHuyuTen
(15).

@ ®pe3sosaiite npu Tasmn HacTpolika. Cnep,
3aBbpLUBAHE Ha MbPBUA NPOLIEC HA ppe3oBaHe
perynupaiTe peBoIBEPHUS KPaeH orpaHninuTen
(14) TaKa, Ye OrpaHUYUTENAT 3a AbAGouMHa (19)
fia ce HamMMpa Haf, CPeHNA KpaeH orpaHnyuTen
(15). Cera usnb/HeTe dpe3oBaHe M Npu Tasun
HacTpoWiKa.

@ Cera perynupaiite Hai-HUCKWA KpaeH
orpaHuuuTen (15) 1 3aBbplueTe hpe3oBaHeTo.

6.6 ®pe3oBaHe Ha KPBLroBe C BbpXa Ha neprena
(13)

3a (pe3oBaHe Ha KPbroBe OKOJIO CPE/HA TOHKa

npoueaupaiiTe KaKTo cnejga:

@ MoHTupaiiTe 1 perynupaiiTe Bbpxa Ha neprena
(13) cnopep Touka 5.3.

@ [ocTaseTe Bbpxa Ha neprena (13) Ha cpepata
Ha Kpbra, KOMTO Le ce hpe3oBa M NPUTUCHETE.

@ WsBbplieTe ppesosaHeTo cnopep TouKa 6.4.

6.7 dp ¢ napa. orp Ten (21)

3a tpesoBaHe No Ab/IKMHA HA NPaB BbHLLEH Pb6 Ha

3aroToBKa NpoLeAMpaiiTe KakTo cnejga:

@ MoHTupaiiTe napanenHus orpaHnanTen (21)
cnopep To4Ka 5.2

@ Bopete napanentus orpanuumten (21) no
NPOABL/MKEHNUE HA BBHLUHWA Pb6 Ha 3aroToBKaTa.

@ WsBbplieTe ppesosaHeTo cnopep TouKa 6.4.
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6.8 ®Mpe3oBaHe CbC CBOGOAHM pble

[opHaTa tpesa Moxe ga paboTtv 1 6e3

Hanpas/ABalLy KoNoHu. Mpyn dhpesoBaHe cbe

CBOGO/AHM PbLie MOXeETe Aa U3Mb/IHABATE

WHTepecHU Gpe30BbYHM paBoTH, KaTo Hanpumep

U3roTBfAHE Ha LLIpMdJTOBM JNIUHUA.

@ 3alenTan3nonssaiiTe MHOro paBHa HacTpoKa
Ha ¢pesara!

@ [pv obpaboTKaTa Ha 3aroToBKaTa
cbb/ofaBaiiTe NocoKaTa Ha BbpTeHe Ha
(hpe3oBUTE UHCTPYMEHTH (ur. 18).

6.9 MpodunHo PppesosaHe u ppe3oBaHe Ha
pb6oBe (pur. 19)

@ 3anpodunHo ppesoBaHe (a) U ppe3oBaHe Ha
pb6oBe (b) MoraT aa ce M3non3sat 1 cneyuanHu
(pesun ¢ onopeH NPbLCTEH.

® MoHTupaiite dpesara.

e baBHo npubnukasaliTe MalwmMHaTa KbM
3aroToBKaTa.

@ BopeTe HanpaBnABalWMA GONT UK ChepUeH
narep (C) ¢ 1eK HaTUCK MO Ab/IKUHA Ha
3aroToBKarta.

A\ Brumanme:

Cnopep maTepuana npu ronemu Aba6o4nHU Ha
¢pesoBaHe TpAGBa fa ce paboTH Ha HAKO/IKO
cTbnku. Mpu BCAKaKBO hpe3oBaHe ApbHTE
ropHara ¢pesa c ABeTe pbLe.

7. CmMAHa Ha MpeHoBHUA
CcbefMHUTENIeH NPOBOAHUK

Ako MPEXOBUAT CbeJUHUTENIEH MPOBOAHUK Ha TO3U
ypeg, ce NoBpeAu, TO TOW TpAGBA @ Ce CMEHM OT
npon3BOAUTENIA UIN OT HerosaTa cepBU3Ha cny)K6a
32 06C/YHBaAHE Ha KIMEHTU AU OT NOA06HO
KBa/MdULMPAHO NnLe, 3a Aa ce usberHat
uanaraHuA Ha ONacHoCT.

8. MouucrtBaHe, NoaApbXKKa U
nopbyBaHe Ha pe3epBHU YacTu

I'Ipe,u,vl BCAKO MOYNCTBaHE u3BaxjanTe wencena.

8.1 NMoumncTtBaHe

o [lloaabpxaiiTe 3aWUTHATE MEXaHU3MU,
OTBOPUTE 3a BL3AYX W ABUraTenHaTa KyTua
BB3MOXHO Ha-41CTU OT Npax 1 3aMbpCABaHE.
MouncTeaiiTe ypeaa ¢ 4mcTa Kbpna unm ro
npoayxaiTe CbC CrbCTEH Bb3/yX NOJ, HUCKO
HanAraxe.

@ [penopbyBame Bu aa nounctsate ypena
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HEMOCPeACTBEHO Criej BCAKA ynoTpeba.

@ [oumncTeaiiTe ypesa pefloBHO C BNaXxxHa Kbpna
M Masnko Mek canyH. He uaronasarire
[leTEepreHTV Unn pasTBopuTeny; Te Guxa
YBPEAUNY NNacTMacoBuTe YacTyv Ha ypeaa.
BHumaBsaiiTe Aa He nonaaxe BoAa BbTpe B
ypena.

8.2 BbrneHosm 4eTkun

Mpu npekomepHo 06pasyBaHe Ha UCKpU
BBLIIEHOBUTE YEeTKW Aa Ce NPOBEepAT OT
eneKTpocneumanucT.

BHumanwue! BerneHosute 4eTku Tpabea Aa ce
NoAMEHAT Camo OT eNeKTpocneLmanucT.

8.3 NopapbxKa
BbB BbTpELWHOCTTa Ha ypeaa HAMA ApYr YacTw,
V3KCKBALLM NOAAPBXKA.

8.4 NMopbuKa Ha pe3epBHM YacTu:

Mpu nopbYKa Ha pe3epBHU YacTu TpAGBa Aa ce
nocoyart crefHuTe fAaHHu;

e BwupaHaypena

® ApTUKyneH HoMep Ha ypeaa

® VpeHTudmkaumoHeH Homep Ha ypeaa

@ Homep Ha HeobxoaumaTa pesepsHa yacT
AKTyanHu ueHu 1 nHchopmauva e HamepuTe Ha
www.isc-gmbh.info

9. EKkonorocbo6pa3Ho oTcTpaHABaHe
M peuuKnupaHe

YpenbT e B 0NakoBKa, 3a fja ce NpeAoTBpaTAT
LLETV NpU TpaHCNopTUpaHeTo. Tasu onakoBka
npeAcTaBnABa CypoBMHA U 3aTOBa MOXe /a ce
M3ro0/13Ba NOBTOPHO WK A& CE BbPHE KbM LMKbNa
Ha o6paboTka Ha CypoBUHUTE. YPEAbT U Herosute
4aCTW ca CbCTaBEHW OT PasfNyHK MaTepuanu, Kato
HanpumMep MeTan 1 nnactmacy. Maxsbpnete
AetheKTHUTE CTPOUTENHU HacTV NPU OCOGEHO
onacHuTe oTnaabum. OcBefiomeTe ce B
cneuvanusvpaHuaA MarasvH unu B obLiMHeKara
aAMuHncTpauval
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LMpoedormoinon - MNa T peiwon Tou Kivduvou Tpavpatiopov diapdote Tnv Odnyia xpriong”

Na ¢opdre wrompoaoTaocia.
H enidpaon BopuBou pmopei va MPOKAAECEL TNV AMMAELA TNG AKONG.

Na popdreg mpooTacia kata Tng okovng.
Kata mv enegepyacia EUAou Kat AAAwV UNK®V UMOPEL va OXNUATIOBE! oKOvN TTou BAATITEL TNV
uyeia oag. Aev erutpéneTal ) enegepyaocia UAK®V TTou TieplEXouv apiavto!

L 3))

Na popdarte mpooTaTeuTiKG YUaAid.
Kata ™ Sidpkela Mg epyaciag dnuioupyouvtal oTivOrpeg 1) METIOUVTAL HIKPA TEpdxLa and
OUOKEUN, pOKavidla Kal OKOVEG. ZUVETIELA UIOPEL va gival n anwAela NG 6pAoT§ 0ag.
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A Npoooxn!

Kata m xpron Twv CUCKEU®Y TPETIEL Va
AapBdavovTal oplopéva PETPA aoPaAeiag pog
AMOPUYN TPAUUATIOUGMVY Kat {nuiav. Na to Adyo
QuTo apakaloupe va SlaBACETE TIPOCEKTIKA auTr
mv Odnydtl xpriong. UAGETe TNV KAAA Yla va €XETE
TIG TIANPOPOpieg 0T dlaBeon oag avd naca oTLyur.
Edv doate ) ouokeun oe AAAa atopa,
TIAPAKAAOUE VA TOUG TIApad®OoETE KAl AUTH TV
Odnyat xpriong.

Aev avalapBdavoupe kapia eubuvn yla atuxiuata
TIoU ogeilovTal 0T Un TpEnon autng tg Odnyiag
Kal Twv unodeifewv acpaAeiag.

1. Ynodeigeig acpaleiag

210 ouvnuuévo GUANADIO Ba BPeiTe TIG OXETIKEG
unodeielg acpaheiog.

A\ NPOZOXH!

AwBdaoTte 6Aeqg TIg Ytodei&elg aopaAeiag kat
Tig Odnyieg.

Edv 6ev akoloubrioete TIq YTodei&elg aodaleia kat
Tig Odnyieq dev amokAeiovtal nAekTpomAngia,
TupKayld kavry coBapoi TPAUHATICHO.

DUAGETE TIPOCEKTIKA OAEG TIG YTIOSEIEEIQ
aopaAedig kat TiIg Odnyieg yia 1o EAAOV.

2. Meprypadrn) TnNg cUCKEUNG (EIK.
1a/1b/1c)

Mpocappoyéag avappddnong
Nédno ppedag

MetaAovda

Al0kOTTNG gVepyoOTOINONG/ATIEVEPYOTIOINONG
®dpayn| evepyomoinong
Aywyog ouvéeong He To SikTuo
XelpoAapn

MepiBAnua Kvnmpa

Aapn cVodiEng

10. Ma&uadt cvodiENg

11. P’'uBuion apbpol oTpodwv:
12. AopAAon aTpaKTou

13. MU dlapritn

14. Zmiptypa pe Téppa TUTou peROABep
15. Téppa

16. MetaAovda

17. Agiktng

18. KAipaka

19. O&nyoq Badoug

20. ZwAnvag-o0dnyog

21. NapdAAnAo téppa

22. AmtAS KAeSi

CONODO PN
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23. Névoa ouodiENg

3. ZwoTh Xprion

H ¢ppéla autn eivat 1daitepa KATAANAN yla
enegepyacia EUAOU Kal TAACTIKWY VAIKWY, Yl TO
KOWIUO KOUTIWV KAASIWV, Yia HpelApIoa AUAAKIWDY,
yla ene&epyacia auAdKwy, yla avttypadn
KOMTUAWV Kat XapakTrpwv KATL. H ppéla aut dev
ETUTPETETAL VA XpNoloTiomOBei yia v enegepyacia
HETAAAOU, TIETPA KATL.

H pnxavn erutpénetal va Xpnoormomesi povo yla
TOV OKOTIO Yla ToV oTtoio ipoopiletatl. Kabe mépav
TOUTOU XPrion SEV AVTAMOKPIEVTAL OTO OKOTIO yla
Tov oroio ipoopiletat. Ma PBAAREG Tou odeilovtat
o€ TapdpoLa XPron 1 Yid TPAUHATIOHOUS TTAVTOg
€idoug eubuveTaL O XPNONTG/XEIPLOTNG KAl OXL O
KATAOKEVAOTNG.

MapakaAoUpE VA TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVEG HaG
Sev mipoopidovTal kat Sev £XOUV KATACKEVAOTEL yla
EMAYYEAUATIKT, BLOTEXVIKT 1] BLOUNXAVIKT) XP0M.
Aev avalapBavoupe gyyunon oe mepimtwon Kkatd
TNV OTIo{d 1) GUCKEUT] XPNOLUOTIOMBNKE OE
ouvepyeia, Blotexvieg 1 otn Blopnyxavia r) oe
£PYATIEG TIAPOUOLES LIE AUTEG.

4. TEXVIKA XaPAKTNPLOTIKA

230V ~50 Hz
1200 W

Taon Siktvou:
Armoppddnon oxvog:

Ap1BUOG OTPOPWV PAAEVT: 11.000 - 30.000 min”'
"Yyog epBoliopwyv: 55 mm (BaBog dppelapiopatog)
MNévoa ovopigng: @8 kale 6 mm
MNa ppéla poppag HAgIHOoup: 32 mm
KAdon mipooTtaciag: L/ =]
Bdpog: 3,4kg

©06pupog kaL Soviioelg

Ot Tipég BopuBwv Kat Sovicewv SlamoTwenkav
olpdwva pe To péTurno EN 60745.

2TABUN NXNTIKAG TtieoNg Ly 90,3 dB(A)
ABepaiomra Kya 3dB
ZTEBUN NXNTIKAG 1oXVOG Lyya 101,3 dB(A)
ABepatdtnTa Ky 3dB
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Na xpnoipomnoleite nxonposTacia.
H emidpaon BopuBou propei va £xeL oav cuvénela
TNV anWAELA TNG AKONG.

ZUVOAIKEG TIHEG TAAAVTWOEWY (GUVOAO
SLAVUOUATWV TPLWV KATEUBUVOEWV) CUUPWVA E TO
nipdTuo EN 60745.

XelpoAaBég

ZUVTEAEOTNG EKTIOUTMG TAAQVTWOEWY
a, = 4,74 m/s?

ABeBadTTa K = 1,5 m/s?

A npocoxn!

O ouvTeAeoTrG TaAQVTWOEWY Ba TpoTtomomnOel
avdAoya pe To Tedio Xpriong Tou NAEKTPIKOU
£PYAAEiov Kal 0€ EEAIPETIKEG TIEPUTTWOELG UTIOPEL Va
KupaiveTal Tdvw amno tnv avapepopevn Tiun.

5. Mpwv TN 6€0n o€ AetTovpyia

Mptv TN cUvSeon olyoupeuTeite Mwg Ta oTolxeia
TNV ETIKETA TOU CUPPWVOUV HE TA OTOLXEID TOU
SKTUOUL.

Mptv kd&vete pubpioelg otn cuokewr| va Byddete
avta To Buoua anod v npida.

Mptv TN Béon o€ AetToupyia TpEmeL va Exouv
TomoBeNBei cwoTA OAQ TA KAAUUUATA KAl OL
Slatagelg aopaAeiag.

5.1 ZuvappoAoynon oTopiou avappodnong
(ew. 2-3/ap. 1)

A Mpoooxry! MNa Adyoug vyeiag eivat
anapaitnIn n XPrjon GuoTHHATOG
avappodpnong ckovng.

@ >uvdéoTe T PPELa 0ag e TO OTOMO
avappodnong (1) oe pia NAEKTPIKT) okouTa 1§ o€
o"boTnua avappodnong okovng. ‘Etot
TIETUXQIVETE APLOTN avappdpnon g okdvng
arno To Katepyalopevo avTikeipevo. Ta
TIAEOVEKTAHATA: MPOOTATEVETE TOOO TN
OUoKeLT) 0aG, 600 Kat TNV vyeia oag. Ektog
autoU Ttapapével kabapr Kat acharéotepn 1
6£omn epyaciag oag.

@ H okdvn mou dnuwopyeital katd Ty epyacia
Hropei va givat eriukivduvn. MapakaAovpe va
TIPOCEEETE TO KEPAAALO YTIOSEIEEIG ATPANEAS.

@ HnAektpikri okoUTa Tou XpnotoToteital yla
™V avappodnon PETEL va ivat KATAAANAN yia
TO AVAAOYO UAIKO. Na XPNOIOTIOLEITE ELSIKT
OUOKELT) avappoPnong, eav BEAETE va TNV
XpnooromoeTe yia laitepa erupAapn ya v

Seite

UYeia UAIKA.

® ZUpEoTe TIG U0 MAAOTIKEG Aekdveg (1A Kal
1B) 6mwg paivetal oV amelkovion.

® Bbwote o oTOMI0 avappodnong (1) pe Tig Svo
Ppelateg Bideg (f) oTo MESINO TG Ppelag (2).

@ To oTOpI0 avappdPnong Hropei va ouvdedei oe
OUOKEVEG avappodnong (NAEKTPIKT) okouTa) pe
owArva avappodnong.

o HeowTtepikn) SIGUETPOG TOU OTOMIOU
avappodnong avépxetal o€ 36 mm. ZTEPEWOTE
TWPA 0TO OTOMIO AvappOPNoNg Eva KATAAANAO
owArva avappodnong.

01.03.2010 16:43 Uhr

5.2 ZuvappoAdynon Tou TtapdAAnAovu TEPHATOG
(ew. 4/ap. 21)

o Zmpw&Te Toug agoveg (a) Tou TIapdAANAou
Tépuatog (21) otig TPUTES (b) TOu MESIAOU TNG
dpedag (2).

@ PuBpiote To mapdAAnio tépua (21) oTa owotd
HETPa Kal odi&Te TO pe TeTaAovdA (3).

5.3 ZuvappoAdynon g HUTNG Tou SlapniTn
(Ew. 5)

® Me N potn tou StaPrm (13) — kat v avaioyn
OTEPEWOT) — UIMOPEITE VA PPETAPETE KUKAKA
niedia.

® XTepewoTe TN MUTN Tou SlaBrtn (13) otv dkpn
Hiag amnd Tig 0dnynTikEG paRdoug (a). ZnpwEte
NV odnynTikr pdpdo (a) oe pia Tpumna (c) Tou
TESINOU NG PpElag (2). ZTepEWwaTe TNV
odnynTikn papdo (a) e Tig Bideg otepiwong (3)
oTo TESIN0 NG Ppelag (2).

® PuBuiote v ermbupoUevn aktiva HeTagy g
HOTNG Tou daPnt (13) kat ™g ppedag.

® TomobeTrioTe TN MUTN Tou Slapntn (13) o péon
Tou KUKAOU TTou BEAETE Va PpeldpeTE.
XaAapwoTe, AV XPEIAOTEL, TNV TTEPUYWTH Bida
(b) ™g HUTNG Tou SaPnT (13) kat
ETUUNKUVETE/KOVTUVETE TO TUAMA TNG MUTNG TOU
SlaPrtn Tov Seixvel pog Ta KATw (13).

5.4 TortoB£TNoM TOU SaKTUAIOU 081)YNoNg
(€. 6-7/ap. 20)

@ Bidwote To SakTUAL0 0811ynong (20) pe Tig Suo
Ppelateg Bideg (f) oTo MESINO TG Ppelag (2).

@ O SakTUAlog odriynong (20) odnyeitat padi pe
ToV SAKTUALO (b) KaTd Hrikog Tou axvaptou (c).

@ To avTikeiuevo (d) ipémel va eival peyaAutepo
Katd Vv Sladopd ,eEWTEPIKN AKPN SAKTUALOG
Kat ,eEWTEPIKN aKkpn PPECAg” yia va EXETe
aKkpIBEg avtiypado.

39
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5.5 ZuvappoAdynon/anocuvappoAdynon
epyaleio ppedag (amek. 8 - 11)

A Npocoxy! ByaAte To ¢ig ané Ty piga.

A Mpoooxr! Meta and tnv epyacia pe ™
dpELQ, To epyalei oTng ppETag TapapEVeL
ApPKETO SlacTnua {EGTO.

A Npoocoxy! Ta epyaleia Tng dppédag sivat

TIOAU atXpnpd. Katd v epyacia pe ™ $ppeda

va PpOPATE TIAVTA TIPOCTATEVTIKA YAVTLA.

@ e autn T $peda UmopolV va Xpnouoromneouv
epyaheia ppelag pe SiapeTpo ard 6 mm £wg 8
mm. O teploodTePE] HPELES TIPOTHEPOVTAL KaL
oTa SV0 PEYEDN.

® Mrmopeite eKT'Go AAAWYV va XPNOIUOTIOOETE
epyaheia ppedag and ta akdAouba VAIKA:

- HSS - kataAAnAo yla v enegepyaoia
HaAakwv EUAWV

- TCT - kataAAnAo yla v enegepyaoia
OKANPWV EUAWY, KOVTPA TTIAGKE, TIAAOTIKWV
UAIKWV KAl GAOUIVIOU.

@ EmAégte To katdAAnAo epyaAeio ppédag ya
v epyacia oag.

@ Katd v mpwtn Xprion Twv epyaieiwv
dpEag: Adalp£oTe TNV AACTIKT) CUCKEUASIA
ano TG KePAAEG TwV PPETWV.

o Kabapiote To Maguddt Tnv névoa cuopiEng Kat
TO OTTEAEXOG TNG PPETAG TIPLV TN XPToN.

@ Méote v aodaAion Tng atpakTov (12) kat pe
oUYXPOVIN TEPLOTPODY) KOUUTIWOTE TNV ATPUKTO.

@ Aaokdpete 10 MAgPAdt cvodiEng (10) pe To
KAeSi (22).

® AdaipéoTe evdexouEVwGg To epYaAeio ppelag
arnd v névoa cvodEng (23).

@ EmAégte To katdAAnAo epyaAeio ppédag ya
v epyacia oag.

o EmAgETe TV KATAAANAN évoa cUodIENG yla To
eTIAEYHEVO epYaAeio ppelag (23).

@ TomoBetoTe TWpA TNV MEvoa cUoPLENG (23) kat
T0 Maguadt (10) omv dtpakto g ppelag.

@ [Mepdaote T0 0TEAEXOQ TOU EPYAAEIOV TNG
Ppélag oV évoa cUOPIENG.

o Kpatote mieopévn v acdpAalon g aTpaKTou
(12).

o ZoiEte To MAgUASL oVoPIENG (10) pe TO KAELSE
(22).

@ To epyaAeio Tng dppélag mpémel va eloayOei
TOUAAXIOTOV 20 mm PETA GTNV TIEVOA CUCPHIENG
(23).

@ [pw Tn B£0n o€ AetToupyia TNG cUCKELNG
€AEYETE TNV KAAT| OTEPEWON KAL TNV CWOTH
kivnon Tou epyaleivo g ppélag!

5.6 PUBION TWV TEPPATWY (€1K. 13/ap. 15)

Ta téppata (15) propouv va puBpioTouv avdioya
He To UYog Tou antatteitat. Ma To okoTo auTd

40
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Aaokdpete To Ma&Aasdt oto Tépya (15) kat oTpiPTte
To e TN Bonbela evodg katoaBidlov oTo
emoupovpevo UYog.

A Nipocoyy! Mpwv TV 80N o€ Asttoupyia
ATOHAKPUVTE TIAAL Ta EpyaAeia pUBpIoNg Kat
OuVapHoAGYNoNg.

6. Xelplopog

@ Mn xpnoworoleite 6xt KaAng moldTTag iy
eAatTwpatikd epyaleia ppédag. Na
Xpnotporoleite povo epyaleia Gppélag pe
S1apeTpo oteAéxoug 6 mm 1) 8 mm. Ta epyaleia
TIPEMEL VA TIPOOPIJOVTAL VI TOV EKACTOTE
apiBuod oTPodwV peAavTi.

@ Aodal’olTe To KATEPYAJOUEVO AVTIKEIUEVO Yia
va Unv ekopevoovIoTel katd Tn Sidpkela g
epyaciag. Na xpnotporoleite cuoTripata
oUOPIENG.

@ TokaAwdio va Bpioketal mavTa micw oag!

@ Mnv dpeldpete mMoTE MAvw and HETAAAIKA
TUAUaTa, Bideg, Kapdld KATL.

6.1 AlakomTng evepyormoinong/
anevepyoroinong (eik. 16/ap. 4)
a TNV evepyoroinon méoTe T0 CUCTNHA
aKtvnToroinong (5) Kat Tov S1akorTm
gvepyotoinong/anevepyoroinong (4).

[a v anevepyoroinon adriote eAeUBepoO TO
SlakomTn evepyoroinong / anevepyoroinong (4).

6.2 PUBLION aptBpov oTpodpwV (k. 17/ap. 11)
O KataAAnAog aplBuog oTpodwy eapTaTal arn’'oto
UAIKO TT0U emegepyaleoTe Kat T SIAUETPO NG
Ppelag. Me To SlakoTTn PUBUIOTG TOU apIBpoy
otpodwv (11) eTAEETE évav apilBud oTpodwv oTnv
mieptoxr} 11.000 éwg 30.000 min'. Mropeite va
emAEEeTe avdaueoa amo 7 SladopeTikég BEoelg. Ot
apbuoi oTpodwv oTiq dladopeg BETEIS TwV
SakomTtwv eivat oL €ENG:

©éon dlakortm 1: ep. 11.000 min™' (eAdx10TOg
aplOpog oTPoPwv)

©éon dlakorTm 2: iep. 12.000 min

©éon dlakorm 3: mep. 15.000 min

©éon dlakorTm 4: riep. 18.000 min

©éon dlakorTm 5: ep. 22.000 min

©éon dlakorT 6: Tiep. 26.000 min!

©éon dlakormm 7: riep. 30.000 min” (uéyloTtog
aplOpog oTpoPwv)

AVEnon apBpov oTpodwv:
Kwvriote Tov emioyéa aplOpov otpodwv (11) mpog
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Segla. MoA¥ xaunAn wénon:
Mrmopei va unepBeppaveei n ppela. Eav
Meiwon apBpol oTpodPwv: ene&epydleote UPAEKTO UAIKO OTIWG yia
Kivrjote Tov emioyéa aptbpov otpodpwv (11) pog mnapadetypa EUAo, propei va avadAexdei To
aploTepd. QAVTIKEIPEVO.
6.3 PUBuion Baboug ppelapioparog MoAv duvatr wénon:
(ek.12-15) Aev amokAeietal BAARN ™S Ppelag. Mowdtnta
@ AKOUWTIOTE TN MNYAVI) 0TO AVTIKEIUEVO. epyaoiag: Avololopopdn kat oxL Agia.
@ Aaokdpete TV ietalovda (16) kat Tv Aapn
oVoDIENG (9). Adriote T §p£da va aklvnromnonbei TeAsiwg,
o Kwvnote apyd T unxavr) mpog ta KATw PEXPL Va TIPOTOU ATIOMAKPUVETE TO AVTIKEIMEVO 1)
QAKOUUTTOEL ) HPELQA TO AVTIKEIMEVO TIOU TIPOTOU KabapiceTe Tn Pppda.
enefepyaleote.
o 2oi&te ™ Aapr) ovodiENg (9). 6.5 Babundov ¢ppelapiopa
@ 2TEPEWOTE TO TEPUA BABouG (19) pe T BoriBela AvdaAoya pe T OKANPOTNTA TOU AVTIKEIMEVOU TTIOU
NG KAIJaKag oTo eMBUHOVHEVO BAB0g enegepydleote kal To Baog tou Pppelapioparog, va
Ppelapioparoq kalt acPaiiote pe v Yiveln epyaocia oe eploodTEPA Pripata.
TTepUYwWT Bida (16). @ PuBuion TepudTwy cuuPwva Pe To e5AdLo 5.6.
o EAgyEte ™ pUBUION pE SokipaoTikd ppeldpiopa o Edv o ppeldplopa yivel oe meplooodTepa
o€ €va KOPPATL TIou Sev XpeldleoTe. BridaTa, MEPLOTPEYPTE TO TEPHUA-PEPROABEP (14)
HETA TN pUBION TOU BABOUG Tou Ppelapionatoq
6.4 ®pelapiopa oUUdwva Le To 6410 6.3 £TOL WOTE va
o E&aodal’oite mowg dev umtapxovv EEva Bpioketal 0 0dnyog Badoug (19) mavw amnd to
QAVTIKEIPEVA OTO KATEPYALOEUVO AVTIKEIUEVO, YnAdTEPO TEPMA (15).
WOTE Va Un TpokAnBouv BAABeS otn dpela. @ Epyaoteite pe ) pUBUIoN autr. MeTd To TEAOG
@ 2uvdéoTe pwTa To BUoHA PE KATAANAN Tipida. NG TPWTNG PAoNG PUBHIOTE TO TEPHA-
@ Mdote T ouokeun amnd Tig SVo XePOAABES TNG PEPROABEP (14) €TOL, WOTE 0 08NYOG BABOUG (19)
(7). va Bpioketal tavw arnd to pecaio Téppa (15).
@ TomoBetmote T Ppela OTO AVTIKEIMEVO TTOU Kavte otn B€on aut) emiong €va ppelaplopa.
B€AeTe va enekepyaoTeite. @ Pubu’olte Twpa to XaunAotepo téppa (15) ka
@ PuBpiote To BdB0g TNG dpélag clUPwVa e TO TeAeWwoTe Toppelapiopa.
£6a¢10 6.3.
o EmAgETe ToV aplBpo otpodwv cuudwva Pe To 6.6 PpelAPIOPA KUKAWV HE TN HUTN TOU
£6APL0 6.2 KAl EVEPYOTION|OTE TN CUCKEUT Sapnm (13)
(BAETe €640 6.1). Ma 1o Pppeldplopa KUKAWY yupw armo KEVIPIKO
o EA&yEte TIq pubpioelg TG cuokeUnq o€ €va onpeio akoAovBrioTe Ta &g Pripata:
KOMMATL TIOV SeV XpelaleoTe. @ TomoBemoTe T HUTN Tov Slafn (13)
® APnoTe va GTACEL N CUCKEUT TNV TIANPN oUudwva Pe To £6ddLo 5.3 Kal KAVTE TNV
TaXUTTA ™G. XapnAwoTe Twpa T ppéda oto avaAoyn pubuLon.
UYog epyaciag Kat UTTAOKAPETE TN CUCKEUT PE @ BdAte T P Tou SlaPn (13) 0TO KEVTPIKO
™ AaBr) cuoPIEng (9). OMUEI0 TOU KUKAOU Kal TILECTE TNV.
o Ekteléote 10 dpelapiopa cUUPwVaA e TO
KatevBuvon epyaciag: H ppéla kiveitat £64¢10 6.4.

eElooTpoda. Mpog aropuyr atuxnUATwy To
Ppeldplopa TPETEL va YiveTal avTioTpoda pog TNV 6.7 ®pelapiopa pe tapaAAnio téppa (21)

TepLoTPOd (K. 18). a 1o Pppeldplopa KaTa PNKog AKpNG AVTIKEIUEVOY
akoAouBroTe ta e§ng Pripata:

Mpowenon: Eival oAU onuavTikni n enegepyacia @ TomoBemoTe To MapdAAnAo téppa (21)

TOVU AVTIKEIMEVOU HE TN OWOTH WONOT). ZUVICTOUNE oUudwva Pe To £5APLo 5.2.

Va KAVETE UEPIKES SOKIUEG OE VA KOUUATL TTOU SEV @ Odnynote 1o apdAAnAo téppa (21) Katd prikog

XPeWeaTe TIpLV apXioeTe e TNV ene&epyacia Tou NG EEWTEPIKNG AKPNG TOU AVTIKEUEVOU.

QAVTIKEIMEVOU. |IE TOV TPOTIO AUTO Ba SlATIIOTWOETE o Ekteléote 10 dpelapiopa clpPwVa e TO

anAd TV KaAuTtepn TaxuTnTa epyaciag. £64¢10 6.4.
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6.8 EAeVBepo Pppelapiopa uypd Tavi kat Atyo pahaké oarouvt. Mn
Mropeite va xpnouoromoete T ppeda Kat Xwpiq XPNOWOTIOLETE KABaPLOTIKA I} SIAAUTEG, dLOTL
0dnyoug. Me To eAeVBePO HPEJAPIOUA UTIOPEITE VA €70l dev amnokAeieTal 1 dlaBPwor TG CUCKEUNG.
EKTEAETETE SNUIOVPYIKEG EPYATiES OTIWG yia Na rpooéxete va pnv el0€NBeL vepO 0TO
TapAdetypa emypadeg. £0WTEPIKO NG OCUOKEUNG.
@ Na xpnoworoleite eminedn pubion ppelag!
@ [Mpooékte katda v enegepyasia Tou 8.2 BoUpTtoeg avBpakog
QVTIKEWEVOU TNV KATEVBUVON TIEPIOTPOPNG TWV  Se Mep(rTwon UrepBOAIKOU OXNHATIOHOU
epyaleiwv g Ppélag (eik. 18). oTuvenpwv dWoTe TIG avBPaKOBOUPTOEG Va

eAeyBouv ano eBIKEUPEVO NAEKTPOAGYO.
6.9 Ppelapiopa EISIKWVY CXNHATWY KAl AKPWV

(e. 19) 8.3 Zuvipnon
o a ppelapiopa eldIKWV oXNUATWYV (a) Kat 270 e0WTEPIKO NG OUOKEUNG dev BpiokovTat
AkpwV (b) KTOPEITE VA XPNOILOTIONOETE EBIKA AN\a eEapTHATA Yia Ta OToia anatteitat
epyaheia ppeag pe SakTUAL. ouvTtripnon.
@ TomoBetmoTe To epyaleio Pppelag.
o OdnynoTe TIPOCEKTIKA TN pnxavr oto 8.4 MapayyeAia avTaAAaKTIKOV
QAVTIKEIPEVO. OTav napayyYEAAAETE aVTAAAAKTIKA va Un EexdoeTe
o Odnynote pe ehadpld mieon Tov Teipo va avapépeTe Ta £ENG oTolXEla:
KaBodriynong 1) To pouAeudv (c) Katd urikog Tou @ Tumog ouokeung
QAVTIKEIPEVOU. ® AplBuog €idoug ™G CUCKEUNG
A Mpocoxn: ) XapuKTerlchKo’q aptBuog (Ident Nr.) mg
AvdAoya pe TO UAIKS TIpENEL O PEYAAUTEPO ouckeung )
Badog ppelapioparog, va yivel n epyacia oe @ ApIBUOG TOU AVTAARAKTIKOU
TEPLoTOTEPA PriHaTa. Z€ OAEG TIG EpYacieg va Ta1ox0ouoes TYEG Kal MANPoPopies
kpatdte ™ $ppéda pe Ta Svo xépta. www.isc-gmbh.info
7. AVTIKATACTAOT TOU AYWYoU 9. AidBeon oTa amoppippara Kat
oUVSEONG KE TO SikTUO avakukAwon
Edv ntaBet BAGBN To KaAGSI0 GUVSEoN TG GUskeurig  [1POS GMOUYN NV KATA T HETAPopan
WE TO SiKTUO, TIPETEL TIPOG ATTodUYT KIVSUVOU, Va ouokeun BpiokeTal oe pia ouokeuaoia. H - i
QVTIKATAOTABE! AT TOV KATACKEVAGTH 1 TO TUUA 0OUOKeUaoia auT eival P& UAN, HMopel dnAadn
Tou egunnpsmmq TEAQTWV n and napéuotc va ST‘[GVGHS}'GXS[D[UTS[ n V(l, GVGE(UK)\U)QSL .
EEEISIKEUPEVO TTPOGWITO. O oupreo g Kat Ta eEappaTd Tou anoteAouvTat

anod dlaPopeTIKA UAIKA, OTwG TL.X. arnd HETAAAA Kal
TAQOTIKA. MapakaAoUpe va Slabétete Ta
p . eAATTWUATIKA EEAPTHHATA OTA EBIKA KAl
8. Kueaplopc?q, OUVTan’]OI’]Q', TIPOBANUATIKA artoppippata. Eav €xete anopieg,
mapayyeAia avTaAAaKTIKOV PWTHOTE OTO EIBIKO 0ag KATAOTNHA 1) 0N loiknon
Tou ARpoU 0ag.
Mpwv arnd OAeg TIq epyaocieq kabaplopou va Byalete
TO @I and m rpica.

8.1 KaBapiopog

o Na mpeite Ta cuoTuata aopaleiag, Tiq
OXLOUEG agplopoU Kal To TePiBAnua Tou
KlvnTpa 600 o kabapd amnod okovn yivetat.
SKouTioTE TN OUOKeUn pe kaBapo mavin
PUONETE TN HE TIETIEOUEVO a€PA O XAUNAY|
nieon.

@ Xag ouvioToUpe va kaBapileTe T CUOKeUN PETA
aré kabe xprion.

® NakabapileTte ™ OUOKEUN PTAKTIKA e Eva
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,Ikaz — yaralanma riskini azaltmak igin Kullanma Talimatini okuyunuz*

Kulakhk takin.
Calisma esnasinda olusan guriiltii isitme kaybina yol acabilir.

Toz maskesi takin.
Ahsap ve diger malzemeler tizerinde calisildiginda sadliga zarar veren tozlar olusabilir. Asbest
iceren malzemelerin igslenmesi yasaktir!

a8)

is g6zIugi kullanin.
Calisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten disari firlayan kiymik, talas ve tozlar gézlere
zarar verebilir.
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A Dikkat!

Yaralanmalari ve maddi hasarlari dnlemek igin aletler
ile calisirken bazi is gtivenligi talimatlarina riayet
edilecektir. Bu nedenle Kullanma Talimatini
dikkatlice okuyunuz. igerdigi bilgilere her zaman
erigebilmek icin Kullanma Talimatini iyi bir yerde
saklayiniz. Aleti baska kisilere 6diing verdiginizde bu
Kullanma Talimatini da alet ile birlikte verin.
Kullanma Talimatinda agiklanan bilgiler ve guvenlik
uyarilarina riayet edilmemesinden kaynaklanan is
kazalari veya maddi hasarlardan herhangi bir
sorumluluk tstlenmeyiz.

1. Guvenlik Uyarilan

ilgili giivenlik uyarilar ekteki kullanma kitapgiginda
aciklanmistir.

A UYARI!

Tiim givenlik bilgileri ve talimatlari okuyunuz.
Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen direktiflere
aykir hareket edilmesi sonucunda elektrik carpmasi,
yangin ve/veya agir yaralanmalar meydana gelebilir.
Gelecekte kullanmak iizere tiim giivenlik bilgileri
ve talimatlan saklayin.

2. Alet aciklamasi (Sekil 1a/1b/1c)

Toz emme adaptori
Freze pabucu
Kelebek civata
Acik/Kapali salteri
Calistirma blokayji
Elektrik kablosu
Sap

Motor gévdesi
Sikma sap!

10. Germe somunu
11. Devir ayarn

12. Mil sabitlemesi
13. Pergel ucu

14. Revolver dayanagi
15. Son dayanak

16. Kelebek civata
17. ibre

18. Skala

19. Derinlik dayanagi
20. Kilavuz bilezigi
21. Paralel dayanak
22. Anahtar

23. Germe bilezigi

©CONOO PN
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3. Kullanim amacina uygun kullanim

Dik freze 6zellikle agag ve plastik islenmesi igin
uygundur, bunun diginda budak yerlerinin
kesilmesinde, oluk frezelemede, derinlemesine
girintilerin iglenmesinde, kavislerin ve yazilarin
kopyalanmasinda vs. kullanilabilir. Dik freze ile metal,
tas vs. iglenmesi yasaktir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki tim
kullanimlar makinenin kullaniimast igin uygun degildir.
Bu tir kullanim amaci digindaki kullanimlardan
kaynaklanan hasar ve yaralanmalarda, yalnizca
kullanici/igletici sorumlu olup (retici firma sorumiu
tutulamaz.

Lutfen cihazlarmizin ticari, zanaatkarlar veya
endstriyel kullanim i¢in uygun olmadigini ve bu
kullanimlar igin tasarlanmadigini dikkate alin. Aletin
ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya benzer
kullanimlarda kullanilmasindan kaynaklanan hasarlar
garanti kapsamina dahil degildir.

4. Teknik 6zellkler

Sebeke gerilimi: 230V ~50Hz
Gug: 1200 W

11.000 - 30.000 dev/dak.
55 mm (Frezeleme derinligi)

Bosta ¢alisma devri:
Strok yliksekligi:

Germe bilezigi: Jd8ved6mm
Form frezesi igin max.: 32 mm
Koruma sinifi: /@
Agirlik: 3,4 kg

Ses ve titresim

Ses ve titresim degerleri EN 60745 normuna gére
Oletlmistdr.

Ses basing seviyesi Lya 90,3 dB(A)
Sapma Kpa 3dB
Ses gli¢ seviyesi Lya 101,3 dB(A)
Sapma Ky 3dB
Kulaklik takin.

Guriltl isitme kaybina sebep olabilir.

Toplam titresim degerleri (li¢ yonuin vektor toplami)
EN 60745 normuna gére 6lgulmustdr.
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® Pergel ucu (13) ve ait olan tutma elemani ile
daire seklinde bélimler agabilirsiniz.

® Pergel ucunu (13) kilavuz demirlerinden (a)
birisinin ucuna sikistirin. Kilavuz demirini (a) freze
pabucunun (2) deliklerinden (c) birine yerlestirin.
Kilavuz demirini (a) civatalar (3) ile freze
pabucuna (2) baglayin.

@ stenilen yarigap degerini pergel ucu (13) ve freze

El saplari ve kelebek civatalar (3) ile sikin
Titresim emisyon degeri ay, = 4,74 m/s?
Sapma K =1,5m/s? 5.3 Pergel ucunun montaji (Sekil 5)

A\ Dikkat!

Titresim degeri elektrikli aletin kullanim alanina gére
farklilik gosterebilir ve istisnai durumlarda agiklanan
degerin lzerinde olabilir.

5. Calistrmadan 6nce arasinda ayarlayin.
® Pergel ucunu (13) frezelemek istediginiz dairenin
Makineyi elektrik sebekesine baglamadan énce ortasina pozisyonlayin. Gerektiginde p ergel
makinenin tip etiketi izerinde belirtilen degerlerin ucunun (13) kelebek civatasini (b) gevseterek
elektrik sebekesi degerleri ile ayni olup olmadigini pergel ucunun (13) asagiya dogru olan pargasini
kontrol edin. uzatin/kisaltin,
Makine (izerinde ayar iglemi yapmadan énce daima 5.4 Kilavuz bileziginin montaji (Sekil 6-7/Poz. 20)
figi prizden ¢ikarin. o Kilavuz bilezigini (20) iki gémme basl civata (f) ile
freze pabucuna (2) baglayin.
Aleti calistirmadan 6nce tum kapaklar ve emniyet o Kilavuz bilezigi (20) harekete baslama bilezigi (b)
donanimlari talimatlara gére monte edilecektir ile sablon (c) tizerinde hareket ettrilir.
@ Tamdogru kopyalama igin is pargasi (d),
5.1 Toz emme elemaninin montaji (Sekil 2-3/ “harekete baglama bilezigi dis kenarr” ile “freze
Poz. 1) dis kenari” (e) arasindaki fark kadar biytik
/A Dikkat! Saglik agisindan toz emme tertibatinin olacaktir.
ku gereklidir.
@ Dik frezeyi, toz emme adaptérinii (1) kullanarak 5.5 Freze montaji/d j
elektrik stiptirgesine veya toz emme tertibatina (Sekil 8- 11)
baglayin. Béylece is pargasindan yayilan tozun /\ Dikkat: Figi prizden cikarin!

optimal sekilde toplanmasini saglamis olursunuz.
Avantajlari: Hem aletinizi hem de saghginizi
korumus olursunuz. Ayrica ¢aligma alaniniz da

/A Dikkat! Dik freze ile cahisildiktan sonra freze
takimi nispeten uzun bir siire ¢ok sicak kalir.

temiz ve emniyetli kalir. A\ Dikkat! Freze uclar ¢cok keskindir. Freze
@ Calisma esnasinda olusan toz tehlikeli olabilir. takimlari ile cahigirken daima is eldiveni takin.
Latfen bu konu ile ilgili olarak glvenlik uyarilan @ Budik freze makinesine saft gaplar 6 mm ve 8
béliminde agiklanan bilgileri dikkate alin. mm olan freze uglar takilabilir. Birgok freze
@ Toz emme islemi igin kullanilacak elektrik ucunun saft gapi yukarida agiklanan élgiler
slpurgesi islenecek malzeme igin uygun kadardir.
olmaldir. Asin derecede sagliga zarar verici o Dik frezede agagida agiklanan freze uglarini
malzemeler ile calistiginizda spesyal elektrik kullanabilirsiniz:
sUpurgesi kullanin. - HSS - Yumusak agaglarin islenmesi igin
@ Sekilde gosterildigi gibi her iki plastik pargayi (1A uygundur
ve 1B) birbirine bastirin. - TCT - Sert agag, sunta, plastik ve aliminyum
® Toz emme adaptoriinii (1) her iki gdmme bagli malzemelerin islenmesi igin uygundur.
civata (f) ile freze pabucuna (2) baglayin. @ Uygulamaniz igin uygun freze ucunu segin.
® Toz emme adaptéri hortumlu toz emme @ Freze ucunu ilk kez kullandiginizda: Freze
makinelerine (elektrik sipirgesi) baglanabilir. kafasindaki plastik ambalaji gikarin.
® Toz emme adaptérinin i¢ capi 36 mm’dir. Toz @ Somun, germe bilezidi ve freze safini takmadan
emme adapt6ri ¢apina uygun bir hortum takin. once temizleyin.
@ Mil sabitlemesini (12) bastirin ve ayni zamanda
5.2 Paralel dayanagin montaji (Sekil 4/Poz. 21) mili déndiirerek milin sabitlenmesini saglayin.
@ Paralel dayanag@in (21) kilavuz milini (a) freze @ Germe somununu (10) anahtar (22) ile agin.
pabucunun (2) deliklerine (b) takin. @ Bagli olmasi halinde sékiilecek olan freze ucunu
@ Paralel dayanagi (21) istenilen dlglye ayarlayin germe bileziginin (23) iginden gikarin.
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Uygulamaniz igin uygun freze ucunu segin.
Segilen freze ucu igin uygun germe bilezigini (23)
segin.

Germe bilezidi (23) ve somunu (10) dik frezenin
miline yerlestirin.

Freze ucunun saftini germe bilezidi icine takin.
Mil sabitlemesini (12) basili tutun.

Somunu (10) anahtar (22) ile sikin.

Freze ucu germe bilezigi (23) igine en az 20mm
girmis olmalidir.

Isletmeye almadan énce freze ucunun saglam
oturmasi ve dlizglin dénmesi kontrol edilmelidir!

5.6 Son dayanaklarin ayarlanmasi

(Sekil 13/Poz. 15)
Son dayanaklarin (15) yiksekligi uygulamanin
gerektirdigi sekilde ayarlanabilir. Ayar islemi igin son
dayanaktaki (15) kontra somununu agin ve tornavida
ile istenilen ylkseklige ayarlayin.

A Dikkat! Makineyi calistirmadan énce ayar ve
montaj takimlarini uzaklastirin.

6. Kullanma

o Duslk kaliteli veya hasarli freze uglarini
kullanmayin. Sadece saft ¢caplari 6 mm ve 8 mm
olan freze uglarini kullanin. Freze uglar ayrica
ayarlanacak devir degerinde ¢alisma igin
tasarlanmig olmalidir.

@ Uygulama esnasinda disari filamamasi i¢in
islenecek pargayi uygun sikma tertibati ile
emniyet altina alin. Sikma tertibatlar kullanin.

@ Kabloyu daima makinenin arkasinda tutun!

@ Kesinlikle metal pargalar, civata, ¢ivi vb. gibi
malzemeleri frezelemeyin.

6.1 Acik/ Kapali salteri (Sekil 16/Poz. 4)
Makineyi ¢alistirmak igin ¢alistirma blokaj diigmesine
(5) basin ve sonra Agik/Kapali salterine (4) bastirin.

Makineyi kapatmak igin Agik/Kapal salterini (4)
birakin.

6.2 Devir ayarn (Sekil 17/Poz. 11)

Uygun devir ayari islenecek malzeme ve freze ucu
capina baghdir. Devir ayar salteri (11) ile 11.000 -
30.000 dev/dak. Arasinda bir devir degeri segin.
Burada 7 degisik salter pozisyonundan birisini
segebilirsiniz. Salter pozisyonlarinin farkli devir
degerleri séyledir:

Salter pozisyonu 1: yakl. 11.000 dev/dak. (asgari
devir)

Salter pozisyonu 2: yakl. 12.000 dev/dak.

46

01.03.2010 16:43 Uhr Seite

Salter pozisyonu 3: yakl. 15.000 dev/dak.

Salter pozisyonu 4: yakl. 18.000 dev/dak.

Salter pozisyonu 5: yakl. 22.000 dev/dak.

Salter pozisyonu 6: yakl. 26.000 dev/dak.

Salter pozisyonu 7: yakl. 30.000 dev/dak. (azami
devir)

Devir ayarini yikseltme:
Devir ayar diigmesini (11) arti ydniine hareket ettirin.

Devir ayarini azaltma:
Devir ayar diigmesini (11) eksi yoniine hareket ettirin.

6.3 Freze derinliginin ayarlanmasi (Sekil 12-15)

@ Makineyi islenecek parganin lizerine koyun.

@ Kelebek civatasini (16) ve sikma sapini (9) agin.

@ Freze ig pargasina temas edinceye kadar
makineyi yavasca asaglya hareket ettirin.

@ Sikma sapini (9) sikin.

@ Derinlik dayanagini (19) skala yardimi ile istenilen
frezeleme derinligine ayarlayin ve kelebek
civatasi (16) ile sabitleyin.

@ Yapilan ayar, yonga parcasi lizerinde numune
frezelemesi yaparak test edin.

6.4 Frezeleme uygulamasi

@ Freze ucunun hasar gérmesini 6nlemek igin is

pargasi Uzerinde hicbir yabanci madde

bulunmamasini saglayin.

Elektrik kablosunun figini uygun prize baglayin.

Makineyi her ik sapindan (7) tutun.

Dik frezeyi is pargasi (izerine koyun.

Frezeleme derinligini Madde 6.3'de aciklandigi

sekilde ayarlayin.

Devir ayarini Madde 6.2'de agiklandigi sekilde

segin ve makineyi calistinin (bkz. Madde 6.1)

@ Yapilan ayar, yonga parcasi lizerinde numune
frezelemesi yaparak test edin.

@ Makinenin tam hizina erismesini bekleyin. Once
freze ucunu calisma yiksekligine indirin ve
makineyi bu pozisyonda germe sapi (9) ile bloke
edin.

Frezeleme yoni: Freze ucu saat yoniinde doner. i§
kazalarini 6nlemek igin frezeleme islemi daima,
donme yéniine (aksi yon) karsl yonde
gergeklesmelidir (Sekil 18).

ilerletme: is pargasinin dogru ilerletme ayari ile
islenmesi ok 6nemlidir. Gergek is pargasini
islemeden 6nce ayni tip is pargasinin yonga pargalari
ile birkag test frezelemesi yapmanizi tavsiye ederiz.
Bu sekilde en iyi calisma hizi cok basit bir sekilde
belirlenebilir.
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Cok disiik ilerletme:

Freze ucu asin derecede Isinacaktir. Ornegin ahsap
gibi yanici malzeme islendiginde is pargasi alev
alabilir.

Cok yiiksek ilerltme:
Freze ucu hasar gorebilecektir. Frezeleme kalitesi:
Priizli ve diizgiin degil.

is parcasini uzaklagtirmadan veya dik frezeyi
yere koymadan 6nce freze ucunun tamamen
durmasini bekleyin.

6.5 Kademeli frezeleme

islenecek malzemenin sertligine ve frezeleme
derinligine gore frezeleme birka¢ kademede
yapilacaktir.

Son dayanaklan Madde 5.6°de agiklandigi gibi
ayarlayin.

Frezeleme birkag kademede yapilacaginda son
dayanak revolverini (14), frezeleme derinligi
Madde 6.3'de agiklandigi gibi ayarlandiktan sonra
derinlik dayanagi (19) en yiiksek son dayanak
(15) tzerinde olacak sekilde ayarlayin.

Bu ayarlama ile frezeleme iglemini uygulayin.
Birinci frezeleme kademesi tamamlandiktan
sonra son dayanak revolverini (14), derinlik
dayanagi (19) orta son dayanak (15) Uzerinde
olacak sekilde ayarlayin. Bu ayar pozisyonunda
da bir frezeleme kademesi uygulayin.

Son olarak en diiglik son dayanagi (15) ayarlayin
ve frezelemeyi tamamlayin.

6.6 Pergel ucu ile daire bolim frezeleme (13)
Bir merkez gevresinde daire boliimii frezelemek igin
su calismalar yapin:

Pergel ucunu (13) Madde 5.3'de agiklandigi gibi
monte edin ve ayarlayin.

Pergel ucunu (13) frezelenecek dairenin
merkezine batirin.

Frezeleme islemini Madde 6.4’de agiklandigi gibi
gerceklestirin.

6.7 Paralel dayanak ile frezeleme (21)
I pargasinin diiz dis kenari boyunca frezelemek igin
su calismalar yapin:

Paralel dayanagi (21) Madde 5.2'de agiklandigi
gibi monte edin

Paralel dayanagi (21) is pargasinin dis kenari
boyunca hareket ettirin.

Frezeleme islemini Madde 6.4°de agiklandigi gibi
gerceklestirin.

01.03.2010 16:43 Uhr
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Dik freze ile herhangi bir kilavuz demiri kullanmadan

6.8 Serbest el ile frezeleme

da frezeleme yapilabilir. Serbest el frezelemesinde

ornegin gravlr igleri gibi kreyatif galismalar yapilabilir.

ayarlayin!
yéniine dikkat edin (Sekil 18).

6.9 Form ve kenar frezeleme (Sekil 19)

@ Form (a) ve kenar frezeleme (b) islemi icin

hareket baglama bilezidi bulunan 6zel freze
takimlari da kullanilabilir.

Freze takimini monte edin.

Makineyi dikkatlice is parcasina yaklagtirin.
Kilavuz muylusunu veya rulmani (c) hafifge

bastirarak is pargasinin kenari boyunca hareket

ettirin.

A\ Dikkat:
Malzeme tiiriine bagh olarak buyiik frezeleme
derinlikleri ile caligildiginda ¢aligmalar birkag

Fr

@ Bunun igin makineyi cok yassi frezeleme ayarina

Is pargasinin islenmesinde freze uglarinin dénme

yar
caligsmalarinda dik freze cihazini iki elinizle tutun.

7. Elektrik kablosunun degistirilmesi

Bu aletin elektrik kablosu hasar gorduginde
olusabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi igin

kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uzman bir

personel tarafindan degistirilecektir.

8. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Temizleme galismasina baglamadan dnce fisi
prizden ¢ikarin.

8.1 Temizleme

@ Koruma donanimlari, hava delikleri ve motor
gdvdesini mimkiin oldugunca toz ve kirden
temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin veya
dusuk basingli hava ile tfleyerek temizleyin.

@ Aleti her kullanmadan sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

@ Aleti dizenli olarak nemli bir bez ve biraz sivi
sabun ile temizleyin. Temizleme igleminde
deterjan veya solvent kullanmayin, zira bu

temizleme maddeleri aletin plastik malzemelerine

zarar verir. Aletin igine su girmemesine dikkat
edin.

47
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8.2 Komiir firgalar

Asin kivileim olustugunda kémdir firgalarin elektrikgi
uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin.

Dikkat! Komdr firgalar ancak elektrikgi uzman
personel tarafindan degistirilmelidir.

8.3 Bakim
Cihazin iginde baska bakimi yapilacak parga
bulunmaz.

8.4 Yedek parca siparisi:

Yedek parca siparisinde asadida agiklanan bilgiler
verilecektir:

o Cihaztipi

@ Cihazin parga numarasi

@ Cihazin kod numarasi

@ istenilen yedek parganin yedek parga numarasi
Gincel fiyatlar ve bilgiler internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda gorulebilir.

9. Bertaraf etme ve geri kazanim

Nakliye esnasinda hasar gérmesini énlemek icin alet
6zel bir ambalaj icinde génderilir. Bu ambalaj
hammadde olup tekrar kullanilabilir veya geri
kazanim prosesinde islenerek hammaddeye
donusturilebilir.

Nakliye ve aksesuarlari 6rnegin metal ve plastik gibi
cesitli malzemelerden meydana gelir. Arizali
parcalar 6zel atik bertaraf etme sistemine verin. Bu
sistemin nerede oldugunu bayinizden veya yerel
yonetimlerden 6grenebilirsiniz!
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,ronepeaeHHA - 3 METO 3MEHLIEHHA PU3MKY OTPUMAaHHA TPaBMMU CJif, YUTaTM IHCTPYKLIiO 3
eKcnnyatauji“

HOCITb WWYMO3AXUCHI HABYLUHUKW.
Bnnve wymy MoXe BUKNMKATM NOTIPLIEHHA CRyXy.

Hocitb pecnipaTtop.
Mpyv 06po6Li AepeBMHM Ta iHWIMX MaTepianisB MoXe YyTBOPIOBATUCA LWKiANMBa ANA 340POB’A
nunioka. He MoxHa 06po6bnATM MaTepian, AKLLO BiH BMillye a3becT!

a8)

HociTb 3axucHi okynapwu.
Ickpw, Lo BUHMKAIOTB Nif Yac poboTH, @ TaKOX 0BIOMKM, CTPY>XKa i MWIIOKa, WO BUXOAATL 3
npunaaa, MoXyTb BUKNUKATMN NOTIPLEHHA 30py.
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A ysara!

Mpu KopucTyBaHHI NpuUnaaaMu cnig AOTPUMYBaTUCA
NeBHWX 3axofiB 6e3neKu, Wob 3anobirtm
TpaBMyBaHHIO | MOLKOAMKEHHAM. TOMY yBaXHO
npoynTainTe Lo IHCTPYKL;to 3 eKcnayaTauii /
BKasiBKM 3 TeXHiKM 6e3nekun. HagijiHo 36epiraitTe ii,
o6 BUKNaAeHa B Hilt iHpopmaLia 6yna y Bac
NOCTIMHO MiA pyKamu. Y BUNaZKY, AKLIO BU NOBUHHI
nepeaatu npunag, iHwmMm ocobam, nepegaiTe im,
6yab NacKa, TaKoX i Lo IHCTPYKL;to 3 eKcnayaTtauii /
Lji BKa3iBKM 3 TEXHIKK 6e3nekun. Mu He Hecemo
BiZINOBIAANLHOCTI 3@ HELACHI BUNAJKW a6o
MOLUOAMEHHSA, AKIi BUHUK/IM BHACNIJOK
HeOTPUMaHHSA Ljiei IHCTPYKUT | BKA3IBOK 3 TEXHIKK
6esnexn.

1. BKasiBKM No TexHiui 6e3nexkun

3 BiANOBIAHWMMU BKa3iBKAMM MO TEXHIL 6e3neKu
o3HaiomTecs, 6yAb-nacka, B 6poLuypi, o
[0AaETbCA.

A NONEPEAMKEHHA!

MpounTaiiTe BCi BKa3iBKM Ta iIHCTPYKLUIiT 3 TEXHIKK
6Geaneku.

HepoTpvMaHHA BKa3iBOK Ta IHCTPYKL,iH 3 TEXHIKU
6e3rneKn MoXe CTaTV NPUYUHOI0 BUHUKHEHHSA
©N1IeKTPUYHOTO yZiapy, MOMENi Ta/abo BaHKOro
TPaBMyBaHHA.

36epiraiiTe BKa3iBKU Ta iHCTPYKLUi 3 TEXHIKK
6e3neku Ha MaiByTHE.

2. Onuc npunapy (pucyHok 1a/1b/1c)

MaTpy6oK A0 BUTSHKM
Bawmak ppesn

BapallKoBuiA FrBUHT

Bumnkay YBIMKHEHO/BUMKHEHO
BnokyBaHHA NPOTU BMUKaHHA
Mepemesuit nposig,
PykosTka

Kopnyc asuryna

HaramHa pyyka

10. HatamHa raitka

11. PerynaTtop u1cna o6eptis

12. dikcarop wniHaens

13. BeplmHa uupKynsa

14. PeBo/bBep KiHLEeBUX ynopis
15. KiHueswit ynop

16. BapaluKoBWit rBUHT

17. MNMoKamuunk

18. WKana

19. Ynop ram6uHn

CONOO PN
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20. Hanpasnstoya BTy/IKa

21. MapanenbHuii ynop

22. Bunuatwii raikoBuid Koy
23. LlaHroswit 3aThcKay

3. 3acTocyBaHHA 3a NPU3HaYeHHAM

BepxHs dhpesa 0co61Bo npugaTtHa ANis 06po6KM
ZlepeBMHM | NIACTMACH, @ TAKOX /1A 06Pi3aHHA
rinoK, hpe3epyBaHHs NasiB, BAKOHAHHA 3arM6uH,
06POGKM MO KOMiPY EKCLEHTPUKIB Ta HaNMCIB i T.4.
BepxHio (pesy He MOXHa 3aCTOCOBYBaTH /1A
06pO6KKU MeTaNIB, KAMEHIO i T.M.

MalumHy cnif, BUKOPUCTOBYBATM TiNIbKM 3rigHO 3 il
npuaHaveHHAM. HoaHe iHLe BUKOpPUCTaHHA
MalUMHK, L0 BUXOAUTL 3a BKa3aHi Mexi, He
BiAnoBiAae il npuaHayeHHio. 3a HecnpasBHOCTI a6o
TpaBMu By/ib-AKOro BMAY, AKI BUHUKAWM BHACNIA0K
BMKOPUCTaHHA MalUMHW HE 32 NMPU3HAYEHHAM,
BiANOBiAA/IbHICTb HECE He BUPOGHUK, a
KopucTyBay/oneparop.

BpaxosyiiTe, 6yab nacka, Te, W0 3a NpU3HaYeHHAM
Halli NpUnaju He CKOHCTPYMOBaHi /1A BUPOGHMYOTO,
PEMICHMYOrO Y1 MPOMMUCIOBOrO 3aCTOCyBaHHA. Mu
He 6epeMo Ha ce6e HOAHWX rapaHTild, AKLIO Npunag,
3aCTOCOBYETLCA Ha BUPOGHUYMX, PEMICHUYMX YK
NPOMMWCIOBUX MIANPUEMCTBAX, @ TAKOX NpU
BWKOHAHHI HLLMX NPUPIBHAHMX A0 LbOro PoGiT.

4. TexHi4yHi napameTpu

Hanpyra B mepexi: 230B~50Ty

1200 BT

Cnou1BaHa NOTYHICTb:

Yucno o6epTiB XOSI0CTOrO XOAY:
11000 -30 000 06/x8
55 MM (rmnbuHa dhpesepyBaHHs)

BucoTa xogay:

LlaHroBuii 3aTucKay: aiameTp 8 Mm Ta iameTp 6 MM
32 Mm

/@
3,4 Kr

[na npodinbHMx Ppes MaKc.:
HKnac saxucty:
Bara:

Lymu Ta Bi6pauis

MapameTpu WymiB Ta BiGpaLii BUSHa4eHi y
BignoBiaHOCTI 3 EBponeicbknm ctaHaapTom EN
60745
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PiseHb 3BYKy Lpa 90,3 a6 (A)
MoxubKa Kpa 3ab
PiBeHb 3ByKOBOI NOTYHOCTI Ly 101,3 aB(A)
MoxnbKa Ky 3ab

HociTb HaByLWHUKMN.
BnauB WyMy MOXeE CTaTh NMPUYMHOI BTPATH CYXY.

3arasibHi napameTpu KoMBaHb (Cyma BEKTOPIB Y
TPbOX HanNpAMKax) BU3Ha4eHi y BiAnoBigHOCTI 3
€sporeicbKkuM ctangapTom EN 60745,

PyHOATKM

MapameTp BUNPOMIHIOBaHHS KO/IMBaHb
a, = 4,74 m/s?

Moxnbka K = 1,5 m/s?

A ygara!

MapameTpu KonMBaHb GyAyTb 3MiHIOBATUCA B
3aNIeXHOCTI Bif chepn 3aCTOCyBaHHA
©IEKTPOIHCTPYMEHTY Ta Y BUHATKOBMX BUMAAKaX
BOHM MOXYTb NEPEBULLYBaTH BKa3aHi napameTpu.

5. Mepepn 3anyckom B eKcnyarawiio

Mepea nig’eaHaHHAM eNeKTpopy6aHKa Ao
€/IeKTPOMEPEKi NEPEKOHANTECA B TOMY, WO
napameTpu Ha LWWbAWKY NpWUaaza cniBnajatoTs 3
napameTpamu eJIeKTPOMEPEXi.

MepL HiX NPOBOAWTM HACTPOIOBaHHA Npunaay,
3aBMHAVW BUTAraiTe MEPEHEBUA LUTEKEP 3 PO3ETHU.

Mepep 3anycKom B eKcnayaTawiio Cif HaNeXHUM
YXMHOM 3MOHTYBaTU BCi KOXYyXu Ta 3axUCHI anCTpOi.

5.1 MoHTak natpy6Ka A0 BUTAKKU
(puc. 2-3/nos3. 1)

A ygara! 3 metoro OXOPOHU 3,0POB’A
BUKOPUCTaHHA NaTpy6Ka A0 BUTAHKKN MUY €
060B’A3KOBO HEO6XigHUM.

@ 3aponomoroto naTpy6Ka Ao BUTAXKM (1)
npueaHaiiTe BEpXHIo hpesy Ao nunococa aéo Ao
NPUCTPOIO ANA BiABEAEHHA Nny. 3aBAAKK
UbOMy BM fOCArHETE ONTUMAIbHOro
BiICMOKTYBaHHA Ny Bif, 3arotoBku. Mepesaru:
Bu GepexeTe AK cam npunag, TaK i CBOE BnacHe
3p0pos’A. Kpim Toro, Bawa po6oya 30Ha
3a/IULWIAETLCA YUCTOIO Ta 6E3MEUHOI0.

@ [Mun, Wwo yTBOPIOETLCA Mif Yac po6oTH, MOXKEe
6yTH HebeaneyHnm. ToMy NpUMMITL A0 yBaru
po3gin “BKasiBKM 3 TEXHIKK Ge3nexu”.
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@ [lunococ, Wo BUKOPUCTOBYETLCA ANA

BiICMOKTYBaHHS, MOBUHEH GYTW NPUAATHUM ANs
06p0o61toBaHOro MaTepiasny. 3acTocoByiTe
creujasbH1in BCMOKTYBaY, AIKLLO BU NpauoeTe 3
WKIAMBAMK ANA 340POB’A MaTepianamu.

@ O6uasi nnactmacosi 060n10HkK (1A i 1B) cnig,
CTUCHYTH, AIK Lie MOKA3aHO Ha PUCYHKY.

@ 3aA0nomoroto ABOX MBUHTIB i3 BTOM/IEHUMM
ronoskamu (f) naTpy6ok Ao BUTsKK (1) chig,
MiLHO NPUKPYTUTK A0 Balumara ppesu (2).

@ [aTtpy6oK A0 BUTSHKU MOXe ByTH Nig’eAHaHUI
10 BiCMOKTYI04MX NpUnagis (M1aococis) 3a
[I0MOMOTO BCMOKTYHOUMX LNAHTIB.

@ BHyTpilWHii AiameTp naTpy6GKa A0 BUTAXKKU
cTaHoBUTL 36 MM. Tenep 3'eaHaliTe BiANOBIAHWIA
BCMOKTYHOUMIA LUNGAHT 3 NATPYGHOM A0 BUTSKKM.

5.2 MoHTam napasie/ibHoro ynopa
(puc. 4/nos. 21)

@ Banu Hanpasnstoumx (a) napanensHoro ynopa
3acyHbTe B 0TBOpM (b) 6awmaka dpeau (2).

@ BucrasTe napanensHuii ynop (21) Ha 3aaaHuii
PO3Mip Ta 3aKpiniTb Moro GapalKoBUMU
rBUHTamu (3).

5.3 MoHTaK BepLIMHU LUPKYAA (puc. 5)

@ 3aponomoroto BepluMHK LMpKy s (13) Ta
BiANOBIAHOrO 3aTMCKa4a MOXHa hpesepysaTi
3a0KPYrNeHi AiNAHKN 3aroTOBKU.

@ 3adikcyiTe BepLMHy UMPKYAA (13) Ha KiHLi
HanpaBnAYoi KONOHKM (a). BcTaBTe
HanpaBAAYY KOMOHKY (a) B OTBIp (C)
(pe3epHOro HaKoOHeYHMKa (2). 3a 4ONOMOrot
KpiNuNbHUX rBuHTIB (3) 3adiKcyiiTe
HanpaB/ftoYy KOIOHKY (a) Ha ppe3epHoMy
HaKOHEYHUKY (2).

@ BcTaHoBITL 3aaHWit pagjyc Mix BEPLIMHOI
umpkyns (13) i ppesoto.

@ Po3awmicTiTb BepLumHy LMpKyAs (13) B LeHTpI
OKPYXHOCTI, AKY HanexuTb pesepysatu. Mpun
Heob6XiAHOCTI BiANyCTiTb 6apallKoBUi rBUHT (b)
BEPLUMHM UMPKYNA (13) Ta NOAOBKITE/BKOPOTITh
HanpaB/eHy JOHN3Y YaCTUHY BEPLUMHU LMPKYIA
(13).

5.4 MoHTam HanpaBAAOYOI BTY/IKN
(puc. 6-7/nos. 20)

@ 3aA0nomoroto ABOX MBUHTIB i3 BTOM/IEHUMM
ronoskamu (f) Hanpasnsatoyy BTY/IKy (20) chig,
MiLHO NPUKPYTUTK A0 Balumara ppesu (2).
3a 40NoMOoroko YnopHoro Kinbuga (b)
Hanpaenstoya BTyKa (20) nepemilaetbea
B3A0B LWa6MOoHY (C).

@ [naToro, Wo6 oTpUMaTH TOHHY Konito,
3aroToBKa (d) noBWHHa 6yTH GiNbLLIOKO Ha
BE/IMYMHY PI3HMLL MiXK “30BHILLHIM Kpaem
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YMOPHOrO KinbLA” i ,30BHILLHIM Kpaem dpesn” (e).

5.5 MoHTam/AeMOoHTam ppe3epHoro

iHCTpymeHTy (puc. 8 - 11)

A ygara! Heo6xigHo BUTATHYTW MepereBuit
wTeKep.

A\ Ysara! Nicna 3aKiH4eHHA po60TH 3 BEpXHBOIO
¢pe30oio ppe3epHUit IHCTPYMEHT NPOTArom
BifiHOCHO TPMBAJIOro Yacy 3a/IMIIAETLCA AyHe
rapauum.

A ygara! ®pe3sa € gye roctpoto. Mpu
o6cnyroByBaHHi (ppe3epHUX iIHCTPYMEHTIB
3aBHAM HOCITb POGOYi pyKaBULi.
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B uilt BepxHiit hpesi MoxHa 3acTocoByBaTH
$pesu 3 AiaMeETPOM XBOCTOBMKA 6 MM i 8 MM.
BinbLicTb hpes MoxHa npuadaTtv 06MaBOX
po3amipiB.

Mi iHLWKM, BU MOXETe 3acTocoByBaTH hpeau 3
TaKux MaTepianis:

-HSS ( WBUAKOPIHYYa CTanb)
— npugaTHa ana 06po6KKU AepPeBUHU M AKMXI
nopia;

- ctanb TCT - npuaaTHa Ana 06po6KKU AePEBUHU
TBEPAUX NOPIA, AEPEBHO-CTPYHKOBUX N/NT,
nnacTmMac Ta alomiHilo.

MNinGepiTb ANA 3aCTOCYBaHHA BIANOBIAHUIA
(hpe3epHit IHCTPYMEHT.

Mpw nepwomy BUKOPUCTaHHI pe3epHUX
iHCTpymeHTiB: 3HimiTb, 6yAb Nacka, 3
(hpe3sepHHX roNIOBOK NACTMACcoBY YMaKOBKY.
Mepep 3acTOCYBaHHAM BUHTIB, LLAHTOBOrO
3aTMCKaya Ta XBOCTOBMKA NOYMCTITh iX.
HaTucHiTb Ha dikcaTop wniHaens (12) Ta,
0fIHO4ACHO MPOBEPTalYM LWMIHAENb, BBEAITh
1A0ro B KaHaBHy.

BianycTiTb HaTAXHY raiky (10) Bunvatm
raiiKoBUM KJTlo4eM (22).

Mpw HeoBXigHOCTI BUTATHITL (hpesy, AKy Tpeba
[IeMOHTYBaTH, 3 LL@HroBOro 3aTucKava (23).
NinGepiTb ANA 3aCTOCYBaHHA BIANOBIAHUIA
(hpe3epHit IHCTPYMEHT.

Mip6epitb ANA BUGPaHOT Gppesu BiANOBIAHMIA
LiaHroBUit 3aTuCKaY (23).

Tenep BCTaBTe LL@HroBUi 3aTUCKaY (23) i raiky
(10) y hpesepHuii Wninaenb.

BBegiTb XBOCTOBUK (hpe3u B LIaHroBMiA 3aTUCKaY.
HaTucHiTb Ha dikcaTop wniHaens (12) Ta
YTPUMYIATE OT0 B TAKOMY MOJIOMEHHI.
3aTArHiTb HaTAMHY raiky (10) BUAYaTUM
raiiKoBUM KJIlo4eM (22).

®pesy cnif BBOAUTM B L@HIOBMIA 3aTUCKaY (23)
MiHIMyM Ha 20 MM i JOBMMHW.

Mepep nycKom npunagy B eKcnayaraLio
nepe.ipTe 0ro Ha MiLHICTb MOCaAKM Ta Ha
KOHLIEHTPUYHICTb 06epTaHHA Gppe3epHOro
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iHCTpymeHTy!

5.6 PerynioBaHHA HiHUeBWX ynopis

(puc. 13/nos. 15)

B 3anemHoCTi Bif, HeobXiaHOCTI KiHLeBi ynopu (15)
MO}Ha perynosaTi no BUCOTI. 1A uboro BignycTiTh
KOHTpraiKy Ha KiHuesomy ynopi (15) Ta 3a
[IONOMOTOt0 BUKPYTKM NPOBEPHITL yNop A0
[OCArHEHHSA HAM 3aaH0i BUCOTH.

A ygara! Mepepn nycKkom B eKcnayarauito 3HOBY

piTb BCi pery i Ta MOHTaMHI

P

iHCTpyMeHTH.

6.

06¢cnyroByBaHHA

He KopucTyitTeca dpesamm HU3bKOT AKOCTI Ta
noLKoAMXeHUMK hpesamu. BukopucTosyitte
TiNbKW Ppe3epHi iIHCTPYMEHTH 3 fliameTpom
XBOCTOBMKA 6 MM a60o 8 mm. Kpim Toro, dhpean
NOBWHHI 6YTK po3paxoBaHi Ha BiANOBIAHE YMCIO
06epTiB X010CTOro XoAy.

DiKcyiiTe 06po6IOBaHY 3aroTOBKY, WOG nif Yac
po6oTH il He BiKUHY/O HABIK. 3acTocoByiTe
3aTUCKHI NPUCTPOI.

3aBKaM TArHITb MepexeBuin Kabenb 33agy 3a
co6oto!

He dpesepyiite meTanesux getanen, rBuHTIB,
LBAXIB TOLLO.

6.1 Bumukay YBIMKHEHO/BUMKHEHO

(puc. 16/nos. 4)

[N BMUKaHHA NpUBEAITh B ito 610KyBaHHA NPOTH
BMUKaHHSA (5) Ta HATUCHITL BUMMKaY
YBIMKHEHO/BUMKHEHO (4).

BiAANYCTiTb

Ona
YBIMKHEHO/BUMKHEHO (4).

6.2 PerynioBaHHA Yncna o6epTis

(puc. 17/nos. 11)

MipxoAaALLe YMCo 06EpTIB 3aNEHUTH Bif
06po6110BaHOrO MaTepiany Ta Bif AiameTpy dhpesu.
3a gonomoroto BUMMKada perynatopa (11) Bubepitb
yMcno o6epTiB B AianasoHi Big 11 000 go 30 000
06/xB. MoxHa BUGUpATH i3 7 Pi3HMX NONOKEHD
BMMMKa4a. Y1cno o6epTiB Npu Pi3HUX NMONOKEHHAX
BUMUKA4a € TAKNUM:

MonoxeHrHs 1 BumMmukaya: npn6a. 11 000 o6/xs
(MiHiManbHe uncno obepTis)

MonoxeHrHs 2 BuMMKaya: npn6a. 12 000 o6/xs
MonoxeHrHsa 3 BuMMKaya: npn6a. 15 000 o6/xs
MonoxeHrHs 4 BumMuKaya: npn6a. 18 000 06/xs
MonoxeHrHs 5 BuMMKaya: npu6. 22 000 06/xs
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MonoxeHHA 6 BUMMKaYa: Npu6n. 26 000 06/xB
MonoxeHHA 7 BUMMKaYa: npu6n. 30 000 06/xs
(MaKcUmanbHe Y1cio 06epTis)

36inblueHHs Yncna 06epTis:
PerynsaTop u1cna o6epTis (11) cnig noeptatv B
HanpsamKy Matoc.

3MeHLIEHHs YMcna 06epTiB:
PerynsaTop u1cna o6epTis (11) cnig noeptatv B
HanpsamKy Minyc.

6.3 PerynioBaHHA rNU6UHK ppe3epyBaHHA

(puc. 12-15)

BcTaHOoBITb NpUnag Ha 3aroToBKy.

BianycTiTe 6apalKoBuMii rBUHT (16) Ta HATAKHY
pyury (9).

lMoBinbHO NepemillyiTe Npunag AOHU3Y, NOKKU
(hpesa He JOTOPKHETLCS /10 3aroTOBKU.
3aTArHiTb A0 BiAKa3y HaTAKHY pyuKy (9).

3a 0NOMOroH0 LWKaIN BUKOHAWTE HACTPOVKY

ynopa (19) Ha 3aaaHy rMbuHy hpesepyBaHHs Ta

3adiKcyiTe ynop 6apallKoBUM rBUHTOM (16).
MepeBipTe HAacTPOIKY Npunaay Ha matepiani 3
Bigxoais.

6.4 dpesepyBaHHA

Hanpamok ¢pesepyBaHHA: hpesa o6epTaeTben 3a

[N151 TOTO, W06 YHUKHYTU MOLIKOAMEHHS PPesn,

nepeKoHaiTecA B TOMY, L0 /10 3aroTOBKM He
NPUKIEININCA OAHI CTOPOHHI NpeaMeTH.
BcTaBTe MepeeBuit LITEKEP Y BIAMNOBIAHY
PO3eTHy.

npunag, 3a o6uaBi PyKOATKM (7).

PoamicTiTb BEpXHI0 hpesy Haj 3aroTOBKOI.
BucTtaBTe ranbuHy ppesepyBaHHs, fK Le
OMMCaHO B NYHKTI 6.3.

Bu6epiTb 4icno 06epTiB y BiANOBIAHOCTI 3

NYHKTOM 6.2 Ta YBIMKHITb NpuUnag, (AUBUCh MyHKT

6.1).

MepeBipTe HacTPOKY Npunaay Ha matepiani 3
Bigxogais.

Hexait npunag, Buiige Ha NoBHY LUBUAKICTb.
Jlvwe nicns yboro onycTiTb ppesy Ha ii po6ouy
BUCOTY Ta 3a6/10KyWTe Npunaz, 3a 0rMoMorow
HaTAXHOI PY4KH (9).

rOAAMHHWKOBOIO CTPISIKOO. CDpesepyBaHHﬂ 3aBXan

MOBWHHO NPOBOAUTUCH MPOTU HANPAMKY 06epTaHHF,

106 3an06irTM BUHUKHEHHIO HelacHWX BUNazKis
(puc. 18).

Mopavya: aye BAKAMBOK € 06POBKA 3aroTOBKY Mpu

npaBuLHOCTI Nogadi. M peKoMeHAyeMO, Wobu Bu

nepes 06pOBKOI0 CMPaBHKHLOI 3arOTOBKW BUKOHANN

[leKinbKa TecToBux ppesepyBaHb Ha MaTepiani

01.03.2010 16:43 Uhr
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OAHAKOBOro TUMY 3 BiAXOAiB. Y Takuii Cnocié MoxHa
[ly’e Nerko BUSHAYUTU HalKpalLLy LWBUAKICTb Nif vac

po6oT.

Aywe nosinbHa nopgava:

dpesa Moxe pyre HarpiTuca. B pasi, aKwo
06pO6AATL FOPIOYMA MaTepias, HanpuKkaaa,
7lepeBo, 3aroToBKa MOMeE 3aropiTUCA.

Ayxe wBMaKa nogava:
(pesa MOXe OTPUMATH NOLIKOAMHEHHS. AKICTb
pesepyBaHHs: rpy6e i HepiBHe hpesepyBaHHs.

AaitTe MowMBICTbL (pesi NoBHiCTIO

3YNMUHUTUCA, NEPLU HiX NPUGMPATH 3aroTOBRY

a6o KnacTu BepxHio Gpe3y Ha NiAKNAAKY.

6.5 CxiguacTe ¢pe3epyBaHHA

B 3anexHocCTi Big TBepA0CTi 06po6110BaHOrO

matepiany Ta rmMbuHK hpesepyBaHHA 06POBKY

(hpe3epyBaHHAM C/ifi TPOBOAWTH 3a AEKi/bKa

TEXHONOTIYHWUX MPOXOAIB.

@ Bigperynioiite KiHLeBi ynopu BianosigHo Ao
NyHKTY 5.6.

@ AKuw, dhpesepyBaHHA NOTPIGHO NPOBECTH 3a

AeKiNnbKa CTyneHiB, TO MiCAA HACTPOMKU FMBUHU

(ppesepyBaHHA 3rifHO NYHKTY 6.3 NpoBEPHITL

PeBO/bBEP KiHLEBUX yNopiB (14) TaKUM HYUHOM,

Wo6 ynop ranéuHm (19) aHaxoamecs Hag
HalBULLMM KiHLEBUM yrnopom (15).
@ ®dpesepyiiTe Npu Takil HacTpoiyi. Micns

3aKiHYEeHHs MepLIOro TEXHOOMYHOrO NPOXoay

BigperynioiiTe peBosbBep KiHueBuMx ynopis (14)

TaKUM YMHOM, LOG ynop rAn6uHK (19)

3HaXOAMBCA Haf, CepefiHiM KiHL,eBMM yropom

(15). MpodpesepyiTe TaKOK | NpK Takiin
HaCTpONL.

@ Tenep HacTPO¥Te HAWHWUKYMIA KIHLEBWIA ynop

(15) i npotpesepyiTe Ao KiHUA.

6.6 PdpesepyBaHHA OKPYHHOCTEN BEPLINHOIO

umpRryna (13)

Mpu ppe3epyBaHHi OKPYHHOCTEN HaBKpyr

LieHTPaNIbHOI TOYKM AiATEe HACTYMHUM YUHOM:

@ 3MOHTYWTE i HaCTPOWTE BEPLUMHY LIMPKYNA
BifiNOBIAHO A0 NYHKTY 5.3.

@ BepuwuHy umpkyns (13) noctasTe B LEHTP
06p061t0BaHOT OKPYKHOCTI Ta MPUTUCHITD .

@ BuKoHaiiTe ppesepyBaHHA Yy BiANOBIAHOCTI 3

NyHKTOM 6.4.

6.7 dpesepyBaHHA 3a AONOMOrol
napanenbHoro ynopa (21)

Mpw dpe3epyBaHHi B3A0BMK NPAMONIHIHOTO

30BHILLHLOrO KaHTa 3aroTOBKM AjiiATe HACTYNHUM

YMHOM:
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@ 3MOHTYITe napanesbHWii ynop (21) BianoBiaHO
[0 NyHKTY 5.2.

@ [lpoBeaiTb napanensHuii ynop (21) B3A0oBK
30BHILLHLOrO KaHTa 3aroTOBKU.

@ BuKoHaiiTe hpesepyBaHHA y BiANOBIAHOCTI 3
NYHKTOM 6.4.

6.8 PyuyHe ¢pesepyBaHHA

BepxHb0l0 Pe30t0 MOXHA TaKOX NpaLioBaTH

B3arani 6e3 HanpaBAAoYMX WTaHT. Mpu py4yHoMy

ppesepyBaHHi MOXHa BUKOHYBaTH TBOPHi

dpesepyBasibHi POGOTH, HANPUKAAA, HAMKUCH.

® [11A 4bOro BUKOPUCTOBYWTE TiNbKU AyHe
HernMGoKy HacTpoViKy dpeau!

@ [Mpv 06po6Lji 3aroToBKM 3BepTaiiTe yBary Ha
HanpAMOK o6epTaHHs dpes (puc. 18).

6.9. ®dpe3epyBaHHA Npodinis Ta KaHTiB (puc. 19)

@ [na dpesepysaHHa npodinis (a) Ta KaHTiB (b)
MOMHa TaKOX BUKOPUCTOBYBATHU CreLianbHi
$pesu 3 3 yNOPHUM KinbLem.

® 3MmoHTYylTE hpesn.

@ O6epexHo niaseaiTb NpyUnag, Ao 3aroTOBKU.

@ Jlerko HaTUCHyBLUM Ha HanpasnistoYy Landy aéo
LAPUKONIALWMMHKK (C), BEAITH iX B3A0BHK

3aroTOBKM.
A ysara:
B 3a Ti Bif, MaTepiany npu BeNuKin

rnu6uHi ppesepyBaHHA 3aroToBKY Chif,
06po61ATH 3a AeKiNbKa TEXHONOTUHNUX
npoxogis. Mia 4ac BUKOHaHHA BCiX
¢pesepyBasibHUX POGIT TPUMaITE BEPXHIO
¢pe3y o61aBOMa pyKamu.

7. 3amiHa npoBopa ANA Nif’efHaHHA
A0 eJIeKTpoMepeHi

AKLWO NpoBiA ANA Nif’'eAHaHHA LbOro npunagy Ao
€/IeKTPOMEPEXKi MOLIKOAMEHUH, TO ANA 3anobiraHHA
BUHWKHEHHS HeLLaCHWX BUNaAKIB MOro NoBUHEH
3aMiHUTH BUPOGHUK a6o 1oro cepTudikoBaHa
cepBicHa Cny6a Y iHIWKIM KBanihiKoBaHUIA
cneuyjanicT.

8. YucTKa, TexHiuHe 06CyroByBaHHsA i
3aMOBJ/IEHHA 3anacHUX YacTUH

Mepep, noyaTKoOM BCiX POGIT MO YMCTL Bif'eaHalTe
MepeKeBuiA LITEKEP Npunaay Bif Mepexil.

8.1 Yuctha
@ 3axucHi npucToCyBaHHA, WAILM ANA JOCTYMY
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MOBITPA | KOPNYC ABUryHa MatoTb 6YTH
MaKCuUMaibHO anJ‘IaA I'IpOTl/IpaljiTe YUCTOKO
raHyipKoo Y¥ NPoAyBaiTe CTUCHEHUM MOBITPSAM
3 HEBEJ/IMKUM TUCKOM.

@ PexomeHayeMo YnMCTUTM Npunag 3pasy X nicns
KOMHOTO BUKOPUCTAHHS.

@ PerynapHo NpoTupaiiTe Npunag BOJOroo
raHYipKOI0 3 HEBE/IMKOI KiNbKICTIO M1na.
He BMKOpUCTOBYITE O4MLLYIOYi 3aC06M UM
PO34YUHHUKU; BOHU MOXKYTb NOWKOANUTHU
NNacTUKOBI YacTuHW Npunagy. CnigkyiTe 3a
TUM, WG B CEpeanHy Npunagy He noTpanuna
BoAa.

8.2 ByrinbHi Witkn

AKLWO BUHUKAE 3aHaATO 6araTo icKp, NOTPIGHO o6
LWiTHX NEepeBipUB ENEKTPUK.

YBara! 3amiHATH BYTiNbHI WiTKW A03BONAETLCA INLLE
ENEKTPUKY.

8.3 TexHiuHe 06cnyroByBaHHA
B cepeavHi npunagy 4acTuHM, WO NOTpedyoTh
TEXHIYHOrO 06C/YroByBaHHS, BiCYTHI.

8.4 3amMOBNEHHA 3anacHuX aeTanen

Mpu 3amMOBREHHI 3anacHux AeTanei HeobxiaHo
3a3HaunNTyW Taki aaHi:

e Tun npuctpoto

@ Howmep apTukyny npucTpoio

@ laeHTudikauinHuin Homep NpUCTpoto

@ Homep HeobxigHol 3anacHoi YacTuHK
AKTyanbHi UiH1 Ta iHchopmaito Bu moxeTe 3HainTu
Ha Be6-cTopiHUi www.isc-gmbh.info

9. Ytunisauifa i noBTopHe
3acTocyBaHHA

Mpunan 3HaxoAUTLCA B YNaKoBLIi, AKA CYXWUTb ANA
3ano6iraHHA MOLLKOAXEHHIO NPY TPaHCMOPTYBaHHi.
LA ynakoBKka € CMPOBMHOIO | TOMy MOXe 6yTn
3acTocoBaHa NoBTOPHO abo Moxe 6yTu 3HOBY
NoBepHyTa B CUPOBUHHUIA KPYroobir.

Mpunagp i cynyTHi ToBapu A0 HLOrO CKNaaaloTheA 3
pi3HMX maTepianis, AK Hanpuknag, i3 metany i
nnacTmac. HecnpasHi aeTani BipaanTe Ha
yTunizauito cneuianbHOro CMiTTA.
MpoKOHCYNbTYTECA B CrieLiani3oBaHOMy mMarasuHi
abo B aaMiHicTpaLlii 06LLMHN.
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and standards marked below for the article

‘ € Konformitatserklarung ISC-GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar
& erklart folgende Konformitat gemaB EU-Richtlini @ dichiarala conformita secondo la
und Normen fiir Artikel — direttiva UE e le norme per I'articolo
declares conformity with the EU Directive over i
henhold til EU-direktiv og standarder for produkt

déclare la conformité suivante selon la prohlasuje nasleduj

® € r . ® hodu podle smérnice
directive CE et les normes concernant I'article EU a norem pro vyrobek.

@ Verklaart de volgende conformiteit in overeen- @ akovetkezé konformitast jelenti ki a termékek-
stemming met de EU-richtlijn en normen voor re vonatkozé EU-iranyvonalak és normak szerint
het artikel . pojasnjuje slede&o skladnost po smernici EU

@ declara la siguiente conformidad a tenor de la in normah za artikel.
directiva y normas de la UE para el articulo @ deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej

® declara a seguinte conformidade de acordo artykutu z nastepujgcymi normami na
com a directiva CE e normas para o artigo podstawie dyrektywy WE.

@ forklarar f6ljande dverensstimmelse enl. EU- @ Vydava nasledujuce prehlasenie o zhode podra
direktiv och standarder for artikeln smernice EU a noriem pre vyrobok.

@ lImoittaa seuraavaa Euroopan unionin direkti- [neknapupa cieAHOTO ChOTBETCTBME ChrNacHo
ivien ja AVpeKTUBUTE U HopmuTe Ha EC 3a npoaykTa.
tuotteelle & 3amBnacnpo BiANOBIAHICTL 3riaHO 3 [IMpeKTMBOIO

@ erklaerer herved folgende samsvar med EU- €C Ta cTaHAapTaM1, YUHHUMM ANA [AHOTO TOBapY
direktiv og standarder for artikkel ib jar EL direktiivi

3aABNIAET O COOTBETCTBUN TOBapa ©  dele ja normidele
cnenyloWwyUM AMpeKTUBam U Hopmam EC . ® deklaruoja atitikti pagal ES direktyvas ir normas

javljuj s odr i ipsniui

® normama EU za artikl. . o izjavljuje sledeci konformitet u skladu s odred

declaré urmétoarea conformitate cu linia direc- bom EZ i normama za artikl
toare CE si normele valabile pentru articolul. @ Atbilstibas sertifikats apliecina zemak min&to precu

driin ile ilgili olarak AB Yonetmelikleri ve atbilstibu ES direktivam un standartiem
Normlan geregince asagidaki uygunluk agikla isyfilysing stadfestir efti i samraami
masini sunar. ® ' reg‘iumq' og stédlum
dnAaver TRy Aoubn oupgwvi Hpwva pe fyrir vorur
Tnv O3nyia EE Kai Ta mpdTUTO YIia TO MPOiov
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Nur fir EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmuill!

GemaB europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerdte und Umsetzung in
nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer
umweltgerechten Wiederverwertung zugefihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerét kann hierfir auch einer
Rucknahmestelle liberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirtschafts-
und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefligte Zubehérteile und Hilfsmittel
ohne Elektrobestandteile.

Tylko dla krajow UE
Zabrania si¢ wyrzucania elektronarzedzi na $mieci.

Zgodnie z Europejska Dyrektywg 2002/96/WE o przeznaczonych na ztomowanie elektronarzedziach i
sprzecie elektronicznym oraz jej konwersji na prawo krajowe, elektronarzedzia nalezy zbiera¢ osobno i
odda¢ do punktu zbidrki surowcéw wtérnych.

Recykling jako alternatywa wobec obowiazku zwrotu urzadzenia:

Alternatywnie do obowigzku zwrotu urzadzenia elektrycznego po zakoriczeniu jego uzytkowania,
wiasciciel jest zobowigzany do wspétuczestnictwa w jego prawidtowej utylizacji. Wycofane z
eksploatacji urzadzenie mozna odda¢ réwniez do punktu zbiérki surowcéw wtérnych, ktory
przeprowadzi utylizacje zgodnie z krajowymi przepisami o odpadach i wykorzystaniu surowcéw
wtérnych. Nie dotyczy to osprzetu nalezacego do wyposazenia urzadzenia i $rodkéw pomocniczych nie
zawierajgcych elementéw elektrycznych.

Tonbko ana ctpaH EC
BanpelleHo BbibpackiBaTh 31EKTPOUHCTPYMEHT B OBbI4HbIA JOMALLHWIA MyCOp.

CornacHo esponeiickoi avpekTnee 2002/96/EG 06 UCNONb30BaHHbIX 3NIEKTPUHECKUX U ANEKTPOHHbIX
yCTpOVICTBaX n peanu3auuu B I'IpaBOBOﬁ cucteme COOTBeTCTBleLLleVI CTpaHbl HeOGXO,ELI/IMO
MCNONb30BaHHbBIN ANEKTPUHECKUIA MHCTPYMEHT YTUNN3MPOBATL OTAEMNBHO U HANpaBfATb HA BTOPUYHYIO
nepepaboTKy [NA OXpaHbl OKPY>XXaloLLeil cpe/bl.

BTopuuHana nepepaboTka - anbTepHaTMBa 06A3ATENbHON OTCbINKE YCTPOICTBA Ha3aA U3roTOBUTENIO:
Bnagenel| 3neKTpu4ecKoro ycTpoiicTsa B cyyae n36aBfieHnA 0T COBCTBEHHOCTN 06A3aH, B KaYecTse
anbTepHaTuBbl OTCbIIKU Ha3an n3roToBUTEN!O, CO,L]eI;ICTBOBaTb Ha,l.]]'le)KaLuel;l yTunmsauumn. anLLIelZLLLIee
B HEroJHOCTb YCTPOWCTBO MOXET 6bITb NepeiaHo B NMPUEMHbI NYHKT, KOTOPbIA OCYLLECTBUT
NMKBMOAUNIO B COOTBETCTBMM C 3aKOHOM CTpaHbl O LUMKINYHOM NPOU3BOACTBE U oGpau.leva [
MyCOPOM. 3TO HE OTHOCUTCA K MPUIOXEHHbBIM K NPULLIEALWEMY B HEFOJHOCTb 060PYA0BaHMIO
LO0NONMHUTENbHbIM yCTpOVICTBaM W BCrOMoOraTesbHbIM cpeacTeam, He coAep>Kaluum aneKTpu4eckue
vacTun.
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Numai pentru tari din UE
Nu aruncati uneltele electrice in gunoiul menajer.

Conform liniei directoare europene 2002/96/CE referitoare la aparatele electrice si electronice vechi si
aplicarea ei in dreptul national, aparatele electrice uzate trebuiesc adunate separat si supuse unei
reciclari favorabile mediului inconjurator.

Alternativa de reciclare la solicitarea de Tnapoiere a aparatelor electrice:

Proprietarul aparatului electric este alternativ, in locul inapoierii aparatului, obligat de cooperare la
valorificarea corespunzatoare a acestuia in cazul incetarii raportului de proprietate. Aparatul vechi poate
fi predat si la o sectie de preluare care va efectua indepartarea lui in conformitatea cu legea nationald
referitoare la reciclare si deseuri. Aici sunt excluse accesoriile si piesele auxiliare ale aparatului vechi
fara componente electrice.

Cawmo 3a cTpaHu oT EC
He n3xBbpnainTe enekTpuyecku ypeam B AOMaLLHWUA 6OKNYK.

CurnacHo EBponeiickata anpekTtuea 2002/96/EC 3a €NeKTPUYECKN 1 eNeKTPOHHM CTapu ypeam 1
npespbLUAHETO 11 B HALMOHAMNHO NpaBso, ynoTpebABaHUTe eneKTpuyeckn ypeau Tpabsa aa ce npepasaT
paspaenHo cbbpaHi 1 B cbobpaseH ¢ OKonHaTa cpeJa NyHKT 3a Oron30TBOPABAHE Ha OTnafbLy.

AnTepHaT1Ba Ha nokaHaTa 3a 06paTHO M3rpatlaHe ¢ Len peLumknmpaHxe:

Co6CTBEHVKBT Ha eNeKTpoype/aa e anTepHaTUBHO 3a/ib/XKeH BMECTO Aa r'o U3npatu 06paTHo, Aa
cbAeiicTBa 3a Cb06Pa3HOTO My OMONI30TBOPABAHE B Clyyail Ha 0TKa3 OT cob6eTBeHoCTTa. 3a LenTta
CTapuAT yped MoXe Aa Ce NpefoCTaBu 1 Ha CbBupaTeneH NyHKT, KOMTO U3BbPLUBA OTCTPaHABAHE Mo
cMucbna Ha 3akoHa 3a KpbroBpaTHaTa UKOHOMMKA 1 3akoHa 3a oTnagbLymTe. ToBa He ce OTHAcA o
npu6aBeHn KbM CTapuTe ypeam 4acTu U MOMOLUHM CPeACcTBa 6e3 efl. CbCTaBHU HacTu.

Moévo ya xwpeg ™mg EE
Mn meTaTE NAEKTPIKEG OUOKEUEG OTA OWKLAKA amoppippata.

ZUppwva pe v Odnyia 2002/96/EK yia HETAXEIPIOUEVEG NAEKTPIKEG KAl NAEKTPOVIKEG CUOKEUEG Kal
Yla TV JeTaTpoT) o EBVIKG Aikalo TIPEMEL VA CUYKEVTPMVOVTAL XWPLOTA Ta NAEKTPIKA epyaleia Kal
Va avakukA@vovTal.

EVAAAGKTIKY) AUOT) QVAKUKAWONG QVTi ETLOTPOPNG

O 1BLOKT NG NG NAEKTPIKAG CUCKEUNG UTTOXPEOUTAL EVAAAAKTIKA, avTi va ETILOTPEYPEL TN CUOKEUN, Va
GUUBAAEL 0NV OWOTH BABECT O MEPIMTWON TIOU JEV XPELAleTal TIAEOV TN CUOKEUN. H HETAXEIPIoHEVN
ouokeun| propei va napayxwpnBei oe Yrmpeoia andoupong 1 oroia Ba ekTEAEaeL TNV dldBeon Tou
MPOLOVTOG CUPPWVA HE TIG EBVIKEG TIPOBIAYPAPEG AVAKUKAWONG Kal ATIOPPIUHATWY. Agv
oupmepA\apBavovTal Ta e§apmHaATA 1) BondnTiKA ££ap  TUATA TWV HETAXEIPIOPEVWV CUOKEUMY XWPIg
NAEKTPIKA TUARATA.

Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlari ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Yoénetmeligince ve ilgili yonetmeligin ulusal
normalara uyarlanmasi sonucunda kullanilmis elektrikli aletler ayristirilmis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmig Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniistim Alternatifi:

Kullaniimig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmeliklere
uygun olarak ¢alisan geri déniigim merkezlerine vermekle yukiumludir. Bunun igin kullanilmig cihaz,
ulusal doniigiim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritilmasini saglayan kullanilmig cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullaniimis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan
aksesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.
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@ Jvwe anA kpaiH-4nexis €C
He BuKunpaiiTe eneKTPOIHCTPYMEHTU y NobyToBe CMITTA!

BianosiaHo o esponeiicbkoi anpekTnsn 2002/96/€C wwoao BiANPaLbOBaHUX €NEKTPULHIX Ta
€eeKTPOHHUX Npunaais Ta NepeHeceHHA ii NPpUHLMNIB Ha HauioHanbHe NpPaBo, eNeKTPOIHCTPYMEHTH, Lo
6y y KOpUCTYBaHHI, HEO6XiAHO OKPeMo 36vpaTH Ta NiaaaBaTH ix MOBTOPHOMY BUKOPUCTAHHIO, LLIO
BiANOBiAAE BUMOramM OXOPOHN HABKOJIMLLIHLOTO CEpeoBuLLA.

AnbTepHaT1Ba NOBTOPHOrO BUKOPUCTAHHA LLOAO BUMOTM HA MOBEPHEHHA:

BnacHuk enekTponpunagy B AKOCTi anbTepHAaTUBHOrO BapiaHTy 3amiCTb MOBEPHEHHA 3060B’A3aHMIA
NOCNPUATK HaNeXHi yTunisauii y Bunaaky Ao6poBinbHOI BiAMOBK Bij, BNACHOCTI HA MawHo. 3 Lieto
MeTOI0 BiAnpaLboBaHuii MpuUnaj MoxHa nepefaTi B NyHKT yTUnisauii, AKWA SHULNTL NPOAYKT
Bi/INOBIAHO A0 HaLiOHANLHOTO 3aKOHY MPO KPYroobir B rocnoaapcTsi Ta Npo yTunisauiio siaxoais. Croau
He HanexxaTb KOMNNEeKTYIoui BianpaLuboBaHWX Npunagis Ta AONOMIXKHI 3acobu, AKi He MatoTb
ENeKTPUYHUX CKNaIoByX.
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®

Der Nachdruck oder sonstige Vervielféltigung von Dokumentation und
Begleitpapieren der Produkte, auch auszugsweise ist nur mit aus-
driicklicher Zustimmung der ISC GmbH zulassig.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz
6 1, nawet we )
jest tylko za wyrazna zgoda firmy ISC GmbH.

@

MepeneyaTbiBaHm1e UM NPOYMe BUALI PAZMHOKEHNA OKYMEHTALMM 1
nucTos hUPMBI, MONHOCTbIO MW

4acTU4Ho, n Tb TONBKO C OA o

paspelenmna ISC GmbH.

®

i sau iplit iei si a hartiilor insofi a
produselor, chiar i numai sub forma de extras, este permisa
numai cu aprobarea expresa a firmei ISC GmbH.

MpeneyaTBaHeTo Wi PA3MHOXABAHETO MO APYT HAYMH Ha
[OKYMEHTaLWA 1 NPUAPYXaBaLW AOKYMEHTM Ha MPOAYKTU Ha, A0pH 1
KaTo U3BajKa, ce oNycKa camo C U3PUYHOTO paspelueHue Ha ISC
GmbH.

H avatoneon i GAAN avanapaywyr TEKINPLOGEWY KAl GUVOBEUTIKGY
QUAGSIWY TwV TIPOTOVTWY TG ETAIPEIAG, AKALN KAl OE
QMOONACHATA, ETITPENETAL HOVO HETA ATTd PNTH AYKPLON NG
etapeiag ISC GmbH.

@

Urdinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi
kopyalanmasi veya bagka sekilde gogaltiimasi, yalnizca ISC GmbH
firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbestr.

@

Mepeapyk abo iHwWe PO3MHOXEHHA AOKYMeHTaUii Ta
CYNPOBOAXYIOUMX AOKYMEHTIB A0 MPOAYKLIi, @ TaKoX BUTATY i3
[[OKYMeHTiB, bCA MWW NiCNA OTp! oro
nAossony sia dipmn «ISC GmbH»

Technische Anderungen vorbehalten

Zastrzega sie wprowadzanie zmian technicznych

C CA NpaBo Ha T

Se rezerva dreptul la modificari tehnice.

® 8 ® ® @

3anaasa ce NPABOTO 33 TEXHMIECKY NPOMEHN

®

O KATACKEVAOTG BIATNPE TO BIKAIWHA TEXVIKGV aAAay@V

Teknik degisiklikler olabilir

® @

Mu 3anmwaemo 3a co60I0 NPaBO Ha BHECEHHA TEXHIYHMX 3MiH.
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CERTYFIKAT GWARAN

‘wypadek wadliwosci naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna
‘obowiazywa w momencie przejscia ryzyka lub przejecia urzadzenia przez
Kiienta.

Warunkiem skorzystania z uprawnier gwarancyjnych jest prawidiowa

2 przeznaczeniem.

gwarancyjne w ramach ustawowej rekojmi.
Gwarancja obowiazuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec Iub w kraju
jako

|
Na opisywane w instrukcii obslugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwaranci, na

konserwacja urzadzenia, zgodnie z instrukcja obsiugi oraz uzytkowanie zgodne

Oczywiscie w okresie tych 2 lat przystuguja Paristwu réwniez uprawnienia

Iokalnie przepisow ustawowych. Prosimy zwrécié sie do odpowiedziainego

serwisu technicznego.

pracownika w regionalnym dziale obstugi Kiienta lub pod podany ponizej adres
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rAPAHTUAHOE CBUAETEJIbCTBO

ny6oKoyBamaeMmblii KIMEHT, rNly6oKoyBaaemMan KAUEHTKa,

KauecTBo HalwMX NPOAYKTOB NOABEPraloTCA TLATENLHOMY KOHTPONID. EC/IM HECMOTPS Ha 9TO KOrAa-M60
BO3HUKHYT K HaleMy 60/1bLIOMY COMaEHUIO HApYLLEHWUs B paboTe MHCTPYMEHTA, TO Mbl TpocuM Bac
06PaTUTLCA B HaLly CyHGYy Cepaica Mo YKasaHHOMY B 3TOW rapaHTUIMHON KapTe agpecy. Mbl TaKIKe 0XOTHO
0TBETUM Ha Bawm BONpOCHI N0 Te]'leq)OHy, HOMEp KOTOPOro NPpUBEAEH HUMeE. AJ'IH npeabABAEHUA I'IpeTeHSMlZ
M0 rapaHTUIHOMY OBC/TYKUBAHMIO AEHCTBUTENLHO CEeAyioLee:

1. HacToAwwme npaBuna rapaHTU1 PeryaMpyroT AONONHUTE IbHbIE YC/IOBUA OKa3aHUA rapaHTUIHbIX YCAyr.
3T rapaHTUiiHble 06A3aTe/NIbCTBA He 3aTparmBaloT Balum 3aKOHHbIE NpaBa Ha rapaHT1itHoe
o6cnymuBaHue. Halwm rapaHTuiiHble yenyr ana Bac 6ecnnaTHbi.

2. [apaHTWiHbIe yCayrM pacnpocTPaHAITCA TOIbKO HA HEMCNPABHOCTM, KOTOPbIE BO3HUK/M B pesy/ibTaTte
HEeJ0CTaTKOB MaTepuasia uam NpoLecca U3roToB/IEHNA 1 NpelycmMaTpuBatoT TO/IbKO yCTPaHeHne 3TUX
Hef0CTaTKOB UK 3aMeHy ycTpolicTea. Heo6xoAMMO y4ecTb, HTO HaLK YCTPOMCTBA paspaboTaHb!
COrnacHo npeanucaHnAm AnA UCNOob30BaHMA B MPOMbILLIEHHBIX, PeMECNEHHbIX MU UHAYCTPUabHbIX
obnacTax. FapaHTUIHbIA OrOBOP CYMTAETCA HEAENCTBUTEIbHBIM, €C/IN YCTPOUCTBO UCMO/b3YETCA B
MPOMBILNEHHbIX, PEMEC/IEHHbIX NN NHAYCTPUA/IbHBIX LeNsaX, a TakxKe ansa I'IOFI,O6HOH AEATEeNIbHOCTH.
Hatum rapaHTuitHble 0683aTe/bCTBa He PacnpOCTPaHSIOTCA Ha MOBPEKAEHNA NPKU TPAHCMIOPTUPOBKE,
NoBpEXAEHNA B pe3y/ibTaTe HeCOBM0AEHNA YKa3aHWii PyKOBOACTBA MO MOHTaXY WK B pesynbTaTe
nNpoBeAEHHOM HeHaealLMM 06Pa3oM MHCTaNNALMKU, HECOBMNIIOAEHNA YKa3aH!ii PyKOBOACTBA Mo
9KCM/IyaTaLmMm (TaKUX KaK HanprUMep, NOAKIIOYEHNE K CETU C HeHa/eallM NapaMeTpoOM HarnpsHeH!s),
MCNONb3YeTCA HENPaBU/IbHO MW HEHaA/IeXalLLM 06pa3oM (Hanpumep, neperpysKa ycTponcTsa nam
MCNoNb30BaHWe He JOMYLIEHHbIX K MPUMEHEHNIO HACaA0K UM NPUHAANIEKHOCTE), NPY HecobtoAeHNN
npaBui TEXHUYEeCKOro oécnymmsawﬂ U TEXHUKH 6930I'IaCHOCTM, npw nonagaHnm NOCTOPOHHNX
npeAMeTOoB B YCTPOMCTBO (TAaKUX KaK HanpuMep: NeCOK, KAMHWU UK MNbl/b), NPWU UCNOAL30BAHWUK CUAbI MU
NOCTOPOHHUX BO3AEMCTBUIA (TaKUX KaK HanpuMep, NOBPEXAEHWUA B pe3y/ibTaTe NafieHns), a TaKKe npu
06bI4HOM U3HOCE B pesyibTaTe UCNo/Ib30BaHNUA.

MpaBo Ha rapaHTUitHOE OGCNYHUBAHWE TEPAET CUITY, €C/IU BblIM OCYLLECTB/IEHbI BMELLATENLCTBA B
MHCTPYMEHT.

3. TapaHTWiHbINA CPOK COCTABAAET 2 rofa U HAYMHAETCA CO AHA MOKYNKM YCTPOMCTBA. MapaHTUiiHbIe Npasa
HEOBXOAMMO NPEAbLAB/ATL A0 UCTEYEHUS CPOKA rapaHTUM B TEYEHUM ABYX HELE/b NOC/E TOTO KaK 6yaeT
OGHapYHEHa HEUCTIPABHOCTb. 3asiBNIEHNUA Ha rapaHTUIMHOE 0BC/YKUBAHWE NOC/E UCTEHEHWS CPOKa
rapaHTM He MPUHUMAIOTCA. PEMOHT MM 3aMeHa YCTPOMCTBA He BEAET K YA/IMHEHWIO CPOKA C/yHGbI U C
3TUMM YCAIyramMn He HaYUHAETCS HOBBIM CPOK rapaHTUM A4/ YCTPOWCTBA WK YCTAHOBMEHHbIX 3anacHbIX
AeTanei. ATo [eCTBYET TAKMKE B C/ly4ae OKasaHus CEPBUCHBIX YCAYT MO MECTY HAXOMAEHUA KAUEHTA.

4. [na npeabaABneHUA NPETEH3WIM Ha rapaHTUIHOE 0BCyKMBAHWE BbILMTE, NOXaNyMcTa, HemcnpasHoe
YCTPOMCTBO 6€3 onNaThl MOYTOBbIX PACXOAO0B MO YKa3aHHOMY HUMe aapecy. [pUnoKnuTe KBUTaHLMIO
MOKYMNKW B OPUr1HaNe Un Nto6oe Apyroe CBUAETENLCTBO O COBEPLUEHHOM NOKYMKE C yKasaHHOM JaTo.
Heo6x0a1Mo No3TOMy COXpaHATb KacCoBbIN YeK AnA foKasaTenbcTtsal MoxanyicTa, onuwmnTe NpULmHy
npeAbABAAEMbIX NPETEH3UIM KaK MOXHO To4YHee. Ecnmn HencnpaBHoe yCTPOMCTBO NOANEHUT
rapaHTUIHOMY OB6CyKMBAHMIO, TO Bbl NONy4MTE HE3aMEeAITENIbHO OTPEMOHTUPOBAHHOE U/ HOBOE
yCTPOICTBO O6paTHO.

Camo Co60¥ pasyMeeTCs, Mbl MOMEM TaKIKe YCTPaH!TL Npu onnaTe 3aTpaTr HeMCNPaBHOCTW YCTPONCTBA,

KOTOpPbIE HE BXOAAT B 06LEM rapaHTUHbIX YCIYT UK MPK UCTEUEHUM CPOKa rapaHTuun. s atoro Bam
HEOo6XO/MMO BbICNIATb YCTPOIMCTBO Ha aJPec Hallei Cymbbl cepaica.
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Certificat de garantie

Stimate clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu va
functiona ireprogabil ne pare foarte rau si va rugdm sa va adresati la centrul service indicat la finalul acestui
certificat de garantie. Bineinteles c& va stdm si la telefon cu pléacere la dispozitie, la numerele de service
mentionate mai jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de urmatoarele:

1. Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile
dumneavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastra de garantie este
gratuitd pentru dumneavoastra.

2. Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material sau de
fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului. Va rugam sa
tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu sunt prevazute pentru
interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia un contract de garantie atunci
cand aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.
De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile pentru deteriorarile intervenite pe timpul transportului,
deteriordri datorate neludrii in considerare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente,
neludrii in considerare a instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea
falsa sau la un curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau
folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucrarile de intretinere si siguranta, intrarea corpurilor strdine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf),
recurgerea la violenta sau inflente strdine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii), precum si
datorita uzurii normale, conforma utilizarii.

Pretentia de garantie se pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

3. Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumpérérii aparatului. Pretentiile de garantie se vor
revendica in interval de doud saptdmani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendicarea pretentiei
de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului nu duce nici la
prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o duraté de garantie noua pentru prestatia efectuata la
acest aparat sau pentru o piesad schimbata la acesta. Acest lucru este valabil si in cazul unui service la fata
locului.

4. Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect gratuit la
adresa mentionatd mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o altd dovada de cumparare datata.
Va rugam sa pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugam sa desrieti cat mai amanuntit motivul
reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu plécere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cuprinse in
prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugdm aparatul la adresa noastra service.
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OOHKYMEHT 3A rAPAHLUMUA

YBamaeMu KIMeHTH,

HawWM1TE NPOAYKTU MOAJIEKAT HA CTPOT KAYECTBEH KOHTPOJI. B Ciyya, Ye Bbrpexu ToBa B 4aAeH MOMEHT TO3M
ypep He paboTu 6e3ynpeyHo, M3Kassame ChKaNEHUETO CU U B1 MO/IMM, Aa Ce 06bPHETE KbM Hawara
CepBuM3Ha C/yK6a Ha MOCOYEHISA Ha TasK rapaHLMoHHa KapTa agpec. C yA0BoaCTBUE CMe Ha Bale
PasroNoKeHUe 1 Mo TenedoHa Ha MOCOYEeHNs TenedoHeH HoMep B Cepaiaa. 3a NPeAsBABAHETO Ha
NPETEHLMUTE MO OTHOLLEHWE Ha rapaHLWATa e B CU/a CNIeAHOTO:

1. Tesu rapaHUMOHHW YCNOBUA YPeXmaaT AOMbAHUTENIHU rapaHLIMOHHK yCcayri. BalumTe 3aKOHHM nNpasa npu
HEe/I0CTaTbLM Ha NpecTaluATa He GUBAT 3acerHaTi OT Tasu rapaHuWA. Halwata rapaHuMoHHa ycnyra e
6e3nnaTHa 3a Bac.

2. TapaHuMoHHaTa ycnyra ce pasnpocTupa U3KIHUTENHO BbPXY Ae(EKTH, KOMTO Ce Ab/KaT Ha AedeKTn B
CypOBMHaTa MK NPOU3BOACTBEHM AedEeKTU 1 Ce orpaHMyaBa A0 OTCTpaHABaHe Ha Te3n fedeKTu, pecn.
[0 NoAaMAHa Ha ypeaa. Mons, o6bpHeTe BHUMaHWe Ha TOBa, Ye HallMTe ypeau CbriacHo
npeAHa3Ha4YeHNEeTo He ca KOHCTPYMPaHU 3a NPOMULLIEHA, 3aHAATHUICKA MKW MHAYCTpUanHa ynotpeba.
apaHLMOHeH /J0roBOp Mpu TOBA HE CE CKII0YBA, KOraTo ypeabT Ce U3M0/3Ba B MPOMULLIEHH,
3aHAATYMIACKM UM MHAYCTPUAIHU NPEANPUATUA, KAKTO U NPU PaBHOCTOMHM Ha TAX AelHocTH. OT Hawarta
rapaHuua ce U3KKYBaT CbLUO Taka AOMB/IHUTEIHU YCIYTK 3a TPAHCMOPTHU LWeTH, LWeTu nopagun He
C'b6ﬂ|0p,aBaHe Ha ynbTBaHETO 3a MOHTaXa Wau Bb3 OCHOBA Ha He npeLlm3Ha nHcTanauusa, He
cbblogaBaHe Ha ynbTBaHETO 3a ynoTpeba (KaTo Hanp. nopaau CBbp3BaHe KbM HENOAXOAALLO
©/IeKTPUYECKO HamnpeXeHe UK BUZ TOK), rpy6u MAK HeNOAXOAALLM 3a LieNTa NPUOKeHUA (KaTo Hanp.
npeToBapBaHe Ha ypeja Uin U3noni3BaHe Ha He NO3BOJIEHWM MHCTPYMEHTHM 3a ynoTpeta uam o6opyasaHe),
He crnassaHe Ha pasrnopea6uTe 3a NOAAPBIKKA 1 6e30NaCHOCT, HaBIM3aHe Ha YyM/y Tena B ypeja (Kato
Hanp. NACHK, KaMBbHU MK Npax), ynoTpeba Ha cuna UM Yy am HaMecH (KaTo Hanp. LWeTu, NonyYeHn Ypes
najiaHe) KaKkTo 1 nopaau o6u4atHOTO n3xabasaHe Npu ynoTpebara.

MpaBoTo 3a rapaHLuA U3Thua, KoraTo Mo ypesa Beye ca 611 U3BBLPLLIEHN HAMECH.

3. lapaHLMOHHWAT Nep1oA e 2 roAuHK 1 3anoyBa OT AaTaTa Ha MoKymnKa Ha ypeaa. FapaHUMOHHUTE npasa
TpA6Ba Aa ce NPeAABAT NPEAN U3TUYAHE Ha rapaHLUMOHHUA NEPUOA B PAMKUTE Ha [iBE CEAMULM, CNEA,
KaTo CTe OTKPUAM AedekTa. [peAABABAHETO Ha rapaHLMOHHUTE NpaBa Ced U3TyaHe Ha rapaHUMoHHNA
Nep1og, e U3KioyeHo. MonpaBKaTa MK NoAMAHAaTA Ha ypeaa He BOAW /0 YAb/KaBaHe Ha rapaHLMOHHUA
Nep1OZ, KaKTO U C Taau ycyra 3a ypeaa Uin 3a eBeHTYa/IHU MOHTUPaHW Pe3epBHU HacTu He 3arnoyBa HoB
rapaHLUMOHEH NeproA. ToBa BamM ChLUO U NPU U3NON3BAHE HA CEPBU3HU YC/yTW Ha MACTO.

4. 3anpepassaBaHeTo Ha BaleTo rapaHUMOHHO NpaBo, MONA, uanparerte AedeKTHUA ypea Ha NOCoYeHUs no-
pony agpec 6e3 3annallaHe Ha NOLLEeHCKa TaKca. MpUNoKeTe KBUTAHLMATA B OPUrMHAN UK ApYr
yA0CTOBepABaLL, NOKyNKaTa IOKYMEHT ¢ aata. Mons, 3atosa nasete go6pe KacoBua 60H KaTo
floka3aTtenctso! Mosis, onuiueTe HU NpuyMHaTa 3a peknamaluaTa Bb3MOKHO Hai-TOYHO. AKO AedeKTbT
Ha ype/a e BK/IIOYEH B HallaTa rapaHLMOoHHa ycayra, BegHara Lie nosyyute o6paTHo nonpaseH Uan HOB
ypea.

Pa36upa ce, B 3aMAHa Ha Bb3CTaHOBABAHETO Ha PasXOAUTE HUE C Y/0BO/ICTBUE OTCTPaHABaME ChLO U
AedeKTu Mo ypeaa, KoMTO He Ca UK Beue He ca BK/IIOYEHW B 06XBaTa Ha rapaHumuaTa. 3a Lenta, Mons,
u3npateTe ypeJa Ha HalWA ajpec B CepBr3a.
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EITYHzH

AELOTIUN TIEAATION, A§OTIHE TIEAATN,

Ta TPoidvTa Hag UTTOKEIVTAL OE AUOTNPOUG EAEYXOUG TToLOTNTAG. Edv tap 0Aa autd kamote dev
AetToupynoouv ayoyda, AUTIOUHAOTE TIOAU KAl 060G TIAPAKAAOUKE VA AOTAVOEITE TIPOG TO TUNHAUAS
E&urmpétnong MeAatwv, ot SlevBuvon Tou avapepeTe o€ auTn TNV £yyunaon. Euxapiotwg oag Bondoupe
KAl TNAEDWVIKWG OTOV APLOKO TIOU AVAPEPETE TILO KATW. [a TNV KATIoXUoT TwV a&LWoEWV £YyUnong loxUouv
Ta egng:

1. Autoi ot 6pol eyyUnong pubuifouv pOcHETEG TAPOXES EYYUNONG. ATIO TNV £yyUnon autr dgv Biyovtat ot
VOUIHES AEWOELG 0ag Yia eyyUnon. H tapoxrn Tng eyyunong Hag eivat yia oag Swpedv.

2. H eyyUnon KaAUTITEL ATIOKAEIOTIKA Kal HOVO BAABEG TTOU 0PEIAOVTAL OE EAATTWHATA UAIKWY 1)
TIapaywyng Kat mepLopifovTal oTnV arnokataoTacn auTwy TwV EAATTWHATWY 1} TNV avTIKATAoTaoT TG
OUOKeUNG. MapakaAoUpE Va TIPOCEEETE WG OL CUOKEVEG Hag SEV TipoopidovTal yia T Blopnxavia,
BloTexvia Kat TNV EMAYYEAUATIKT Xprion. [a To Adyo auToé dev upiotatat cupBacn eyyunong oe
TIEPIMTWON XPrIONG TNG GUCKEUNG 0T Blopnxavia, BoTexvia, yla emayyeAUaTiko 1) GAAO TIapdpolo
OKOTIO. ATIO TNV £YYUNOT| Hag arokAgiovTat épav ToUTou anodnuwoelg yia BAAReS HeTapopdg, BAARES
OPEINOHEVEG OE PN Tripnon g Odnyiag cuvappoAdynong, 1) oe EGPAAUEVN EYKATATTAON, Un THpnon
g Odnyiag xpriong (m.x. ouvdeon o€ AdBog Tdon SIKTUOU 1) £i50G PEUHATOG), KATAXPENOTIKY 1) XL 0p6O)
Xpron (T.xX. urepdOPTWON 1} XPrion Hn EYKEKPIUEVWY AVTAAAAKTIKWY EPYAAEIWV 1} EEAPTNHATWV), un
mpnon Twv Yrodei§ewv ouvtripnong kat acdpareiag, ico50G EEVWV AVTIKEWEVWY 0T CUOKELT (OTIWwG
TL.X. GUpOG 1) okdvn), xprion Biag 1) ewTepIkY enidpacn (dnwg T.X. BAARES amnd nTwon) kabwg Kat BAAReES
TI0V opeidovTal o€ Kotvr) pBopd.

H a&iwon eyyvnong eKTmTeL o€ TIEPIMTWOT TTOU £ytvav 1én EEve EMEUBATELS 0TI CUOKELT.

3. H &idpkela Tng eyyunong avépxetal o€ 2 €t Kat apxiet amno Tnv nuepopnvia ayopdg tng ouokeung. Ot
a€lOELG EYYUNOTG TIPETIEL VA KATIOXUOOUV TIPIV TNV TIAP0S0G TNG TIPoBECHALS TNG £yyUnong evtog dUo
£BSopAdwy amod Tnv SlamicTworn Tou EAATTWHATOG. ATIOKAEIETAL 1) KATIoXUON a§lwoewv gyyunong HeTa
TV ndpodo g mpobeopiag TNG eyyunong. H emiokeun 1j n avtikataoTaon Tng CUCKEUNG Sev
ouvemndyetal oUTe TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG £yyUnong oUTe TNV évapgn véag mpobecpiag
£YyUnong yla Tn CUOKEUN 1} Ta evoeXOUEVWG ToTIoBETNBEVTA eEapTrpata. To idlo .oxvel kal oe
TiepinTwon o€pPLg i TOTIOU.

4. Ta v Kkatioxuon g agiwong Tng £yyUnong oag MApakaAOUKE Va HaG ATIOCTEIAETE T CUOKEUT, XWPIig
EMPBAPUVOT) PG HE TAXUSPOUIKA TEAN, OTNV TILO KATW avapepopevn Slevbuvon. Mn Eexaoete va
EMIOUVAYETE TO TIPWTOTUTIO TNG ATIOSEIENG AYOPAG 1) AAAO LIOXVOV ATOSEIKTIKG ayopds. IMa To Adyo autd
00g TIAPAKAAOUHE Va GUAAEETE KOAA TNV amOSEIEN Tou Tapeiou! MapakaAoUpe MioNG va pag
TIEPLYPAYETE TNV aLTial Yla TV SlapapTtupia o6ag 600 Tio avaAuTikd yivetat. Edv To eAdTTwua mg
OUOKEUNG 600G KAAUTITETAL ATtd TNV £yyUnon Hag, eite Ba oag emotpadei TaxUTATA 1 ETIOKEVATHEVN
OUOKeUN 0ag, eite Ba AABETE pia vEa oUoKeLN.

DuoIkd TIOKEVAJOUE EVXAPIOTWG EVAVTL APOLPNG KAl EAATTWHATA 0T CUOKEUT 004G TIOU S€V KAAUTTTOVTAL 1)

Sev KaAuTTTovTal TTAEOV amd TNV eyyunon. Ma To okomo autd oag APAKAAOUHE VA ATIOOTEIAETE TN CUOKEUT
oag ot Slevbuvon Tou TUNHATOG Hag Yia EEurmpétnon MeAatwv.
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GARANTI BELGESI

Sayin Musterimiz,

Uriinlerimiz retim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam dogru
sekilde galigmadiginda ve bozuldugunda bu durumdan gok lizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk olan aleti/cihaz
Garanti Belgesinin alt bolimiinde agiklanan Servis Hizmetlerine géndermenizi rica ederiz. Bize ayrica asagida
aciklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her konuda memnuniyetle bilgi veririz.
Garanti haklarindan faydalanmak igin asagidaki kurallar gegerlidir:

1. Bu Garanti kosullan ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti
diizenlemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler tcretsizdir.

2. Garanti kapsamina sadece malzeme ve lretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahildir. Bu
durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistirilmesi ile sinirhdir.
Aletlerimizin ve cihazlarimizin ticari ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini litfen dikkate aliniz.
Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endustriyel isletmelerde kullaniimasi veya benzer ¢alismalarda
calistirimasi durumunda Garanti S6zlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport hasarlari, montaj talimatina
veya yonetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan hasarlar, kullanma talimatina
riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanlis bir sebeke gerilimine veya akim tiir(ine baglama
gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykir kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asiri
yiiklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), bakim ve giivenlik talimatlarina riayet
ediimemesinden kaynaklanan hasarlar, aletin/cihazin i¢cine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas
veya toz), zor kullanma veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asag disme nedeniyle
olusan hasar) ve kullanima bagl olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir.

Alet/cihaz lizerinde herhangi bir ¢alisma yapildiginda veya miidahalede bulunuldugunda garanti hakki sona
erer.

3. Garanti sUresi 2 yildir ve garanti stiresi aletin/cihazin satin alindigi tarihde baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti siiresi dolmadan iki hafta nce bildirilmelidir. Garanti stresi
dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin onarilmasi veya
degistirilmesi garanti siiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan pargalar igin yeni bir
garanti stiresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri icin de gegerlidir.

4. Garanti hakkindan faydalanmak igin arizali aleti, génderi ticreti gdndericiye ait olmak tizere asagida belirtilen
adrese postalayin. Satin aldi§iniz tarihi belirten orijinal fisi veya bagka bir belgeyi de alet ile birlikte génderin.
Bu nedenle kasa fisini belgelemek igin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebebini miimkiin oldugunca
dogru sekilde agiklayin. Aletin arizasi garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmig
veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant istiresi dolan arizalar Gcreti karsiiginda memuniyetle
onaririz. Bunun igin aleti/cihazi litfen Servis adresimize gonderin.
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FAPAHTIUHE NOCBIAYEHHA

LllaHoBHa naHi KnieHTKo, WwaHoBHUI naHe KnieHT!

Halwi BUpo6u niansaraioTs CyBOPOMY KOHTPOJIIO AKOCTI. FIKLLO 3 BCe-TaKu Lieit Npunag Konu-Hebyap Gyae
PYHKLiOHyBaTK HEGE3A0raHHO, MM CMIPUIAMAEMO Lie AyHHe CePIMO3HO | Npocumo Bac 3BepHyTUCA A0 Halof
CepBICHOI C/TyOU 3a aAPecoto, BKa3aHOK BHWU3Y Ha LibOMY rapaHTiiHOMY NocBiaYeHHI. My 3 3a40BONIEHHAM
BiANoBiMo Bam no TenedhoHy cepBiCHOrO BUK/IMKY, HOMEpP AKOrO TaKOM BKa3aHWi BHU3Y. [I1A npej ABNEHHA
rapaHTitHWX NpeTeHsiit Mae cuy HacTynHe:

Lli ymoBM rapaHTii peryntoioTb A0AaTKOBWI rapaHTiiHWiA peMoHT. LA rapaHTia Bawmx npaBoBux
rapaHTiiHWX NpeTeH3iit He CTocyeTbCA. Hall rapaHTiltHWiA PeMOHT € 417 Bac 6€3KOLITOBHUM.

[apaHTiltHWIA PEMOHT NOLLIMPIOETLCA BUK/IOYHO HA HECMIPABHOCTI, NOB’A3aHi 3 le)eKToM MaTepiany abo
MOMUJ/IKOIO BUPOBHMKA, | 0BMEYETbCA YCYHEHHAM LibOro HefloNiKy abo 3amiHoto anapaty. Mavite, 6yab-
nlacka, Ha yBasi, Lo Halli Np1aaaM CTOCOBHO CBOMO NMPU3HAYEHHA CKOHCTPYMOBaHI He ANA BUPOGHUUMX,
PEMICHUYMUX 41 MPOMMUCNIOBMX NiANPUEMCTB. TOMY rapaHTiiiH1IA JOroBIp He Mae CUAM B pasi, AKLLO npunag,
3aCTOCOBYIOTb HA BUPOGHWUYMX, PEMICHWYMX 260 NPOMUCIOBKX MIANPUEMCTBAX, & TAKOX NP iHLLIN
noAj6HiN aisnbHOCTI. KpiM TOro, 3 Haloi rapaHTii BUKI04aI0TbCA BiALUKOAYBAHHA 3a NOLUKOAMEHHA Npu
TpaHCMOPTYBaHHI, HECMPABHOCTI BHACIAOK HEAOTPUMAHHSA IHCTPYKLIT MO MOHTaXy a6o Yepes TEXHIYHO
HenpaBu/bHY iHCTaNALjo, HeJOTPUMaHHSA IHCTPYKLIT NO eKcnayaTauii (AK HanpuKnag, BHACNifoK
nig’eAHaHHA 0 HeNpaBW/bHOT HaNpyrv B €1eKTPOMEepeXi abo 10 TUNY CTPYMY), 3N10BHMBAHHA NpH
3aCcTOCyBaHHI a0 HeHanewHe 3aCTOCYBaHHA (AK HANPUKAAA, NepeHaBaHTameHHs npunaaa aéo
3aCTOCYBaHHSA TEXHIYHO HeZJOMyLLEHNX A0 eKcnyaTaLii iHCTpyMeHTIB a6o akcecyapis), HeJOTPUMaHHA
IHCTPYHKL,i# N0 TeXHIYHOMY 06C/YroBYBaHHi i MO TeXHiLli 6e3MeKW, NPOHUKaHHA CTOPOHHIX NPeaMETIB (AK
HanpuKnag, nicKky, KamiHHA abo Nuny), 3aCTOCYBaHHA 3 BUKOPUCTAHHAM CUM @60 CTOPOHHI BNAMBM (AK
HanpuKNag, NOLWKOAMEHHA BHAC/IAOK NaAIHHA), @ TAKOM BHAC/IJOK 3BUHAINHOrO 3HOLLYBaHHA.

[apaHTiiiHa NpeTeH3iA BTpaYacTbeA, AKLLO B Npunaja xTo-Hebyab BXe BTpy4aBceA.

TepMiH i rapaHTii CTAHOBUTbL 2 POKM i MOYMHAETLCA Bif, AATW KyNiBAi. FapaHTiiHi npeTeHsii chig
npea’ABNATU 10 3aKiHYEHHA rapaHTiMHOro TepMiHy Ha NPOTA3I ABOX TUHHIB NiCNA TOro, AK By BUABMAK
HecnpasHICTb. Mpea’ABNEHHA rapaHTiiHUX NPeTeH3il NICA 3aKiHYEHHA rapaHTiiHOro TepMiHy
BUK/IIOYAETLCA. PEMOHT a60 3amiHa npuiagy He NMPU3BOAWTB /10 MPOLOBIKEHHA TEPMiIHY rapaHTii, a TaKOX
3@ BUKOHAHHA TaKoi PO6OTH a60 3a MOX/IMBE BUKOPUCTaHHS 3anacH1X YaCTUH HEe MOYMHAETLCA HOBMI
rapaHTiiHW TepMiH. Lie CTOCYETbCA TaKOX | BUKOHAHHA POGiT MiCLEBOIO CEPBICHO CAYHGOI0.

[na npep’ABNEHHA rapaHTilMHOT NpeTeHsii nepewwni