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Warnung - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen

@®

Tragen Sie einen Gehoérschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust bewirken.

¥

Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien kann ge-
sundheitsschadlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

o

Tragen Sie eine Schutzbrille. Wahrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerat heraus-
tretende Splitter, Spane und Staube kénnen Sichtverlust bewirken.
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A Achtung!

Beim Benutzen von Geréaten missen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schéaden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgfaltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit lhnen die Informationen jederzeit
zur Verfligung stehen. Falls Sie das Gerat an an-
dere Personen Ubergeben sollten, héndigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir ibernehmen keine Haftung fir
Unfalle oder Schaden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

A Warnung

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir
die Zukunft auf.

2. Geratebeschreibung und
Lieferumfang

Geréatebeschreibung (Bild 1a/1b/1c)
Absaugadapter
Frasschuh
Fliigelschraube

Ein-/ Ausschalter
Einschaltsperre
Netzleitung

Handgriff
Motorgehause
Spanngriff
Spannmutter
Drehzahlregelung
Spindelarretierung
Zirkelspitze

Revolver- Endanschlag
Feinjustierung
Flugelschraube

Zeiger

Skala

Tiefenanschlag

21
1.
2
3
4.
5.
6.
7
8

9.

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
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20.
21.
22.
283.
24.

Fuhrungshiilse
Parallelanschlag
Gabelschlissel
Spannzange
Schutzabdeckung

2.2 Lieferumfang
Bitte Uberpriifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-
kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.
Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens
innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-
kels unter Vorlage eines gltigen Kaufbeleges an
unser Service Center oder an den nichstgelege-
nen zustandigen Baumarkt. Bitte beachten Sie
hierzu die Gewabhrleistungstabelle in den Garan-
tiebestimmungen am Ende der Anleitung.
Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie
das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.
Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-
wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen
(falls vorhanden).
Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstan-
dig ist.
Kontrollieren Sie das Geréat und die Zubehor-
teile auf Transportschaden.
Bewahren Sie die Verpackung nach Méglich-
keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Achtung!

Gerat und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

Elektro-Oberfrase
Absaugadapter
Zirkelspitze
Fuhrungshiilse
Parallelanschlag
Gabelschlissel
Spannzange
Schutzabdeckung
Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise
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3. BestimmungsgemaBe
Verwendung

Die Oberfréase eignet sich besonders fir Holz-
und Kunststoffbearbeitung, ferner zum Aus-
schneiden von Aststellen, Frasen von Nuten,
Ausarbeiten von Vertiefungen, Kopieren von
Kurven und Schriftziigen usw. Die Oberfrése darf
nicht zum Bearbeiten von Metall, Stein etc. ver-
wendet werden.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere dar(iber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsge-
man. Fur daraus hervorgerufene Schéden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bedie-
ner und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestim-
mungsgeman nicht fiir den gewerblichen, hand-
werklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir ibernehmen keine Gewéhrleistung,
wenn das Gerét in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tatigkeiten eingesetzt wird.

4. Technische Daten

Netzspannung:... 230-240V ~ 50 Hz

Leistungsaufnahme:

Hubhohe: 55 mm (Frasetiefe)
Spannzange:........cccoeeereeenreeeenes @8und @6 mm
Fir Formfraser max.:........ccccoeviicnccnnnnnns 30 mm
Schutzklasse:. /@
Gewicht: 3,1kg

Geréusch und Vibration
Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden ent-
sprechend EN 60745 ermittelt.

Schalldruckpegel LpA
Unsicherheit K ,
Schallleistungspegel L,
Unsicherheit K,

Tragen Sie einen Gehérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehdrverlust be-
wirken.
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Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745.

Handgriffe
Schwingungsemissionswert a, = 15,877 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?

Warnung!

Der angegebene Schwingungsemissionswert ist
nach einem genormten Prifverfahren gemessen
worden und kann sich, abhéngig von der Art und
Weise, in der das Elektrowerkzeug verwendet
wird, &ndern und in Ausnahmefallen (ber dem
angegebenen Wert liegen.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann zum Vergleich eines Elektrowerkzeuges mit
einem anderen verwendet werden.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann auch zu einer einleitenden Einschétzung der
Beeintrachtigung verwendet werden.

Beschréanken Sie die Gerduschentwicklung
und Vibration auf ein Minimum!
Verwenden Sie nur einwandfreie Gerate.
Warten und reinigen Sie das Gerat regelma-
Big.
Passen Sie lhre Arbeitsweise dem Gerat an.
Uberlasten Sie das Gerat nicht.
Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls iiber-
prifen.
Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.
Tragen Sie Handschuhe.

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug

vorschriftsméBig bedienen, bleiben immer

Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

konnen im Zusammenhang mit der Bauweise

und Ausfithrung dieses Elektrowerkzeuges

auftreten:

1. Lungenschéden, falls keine geeignete Staub-
schutzmaske getragen wird.

2. Gehdrschaden, falls kein geeigneter Gehor-
schutz getragen wird.
3. Gesundheitsschaden, die aus Hand-Arm-

Schwingungen resultieren, falls das Gerét
Uber einen l&ngeren Zeitraum verwendet wird
oder nicht ordnungsgeman gefiihrt und ge-
wartet wird.
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5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass
die Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Ubereinstimmen.

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie
Einstellungen am Gerét vornehmen.

Vor Inbetriebnahme miissen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman
montiert sein

5.1 Montage Absaugstutzen (Abb. 2/Pos. 1)

A Achtung! Aus gesundheitlichen Griinden
ist das Benutzen einer Staubabsaugung un-
bedingt erforderlich.
SchlieBen Sie Ihre Oberfrase mit dem Ab-
saugstutzen (1) an einen Staubsauger oder
an eine Staubabzugsvorrichtung an. Sie er-
reichen damit eine optimale Staubabsaugung
vom Werkstlick. Die Vorteile: Sie schonen
sowohl das Gerét als auch Ihre eigene Ge-
sundheit. lhr Arbeitsbereich bleibt auBerdem
sauberer und sicherer.
Bei der Arbeit entstehender Staub kann
geféhrlich sein. Bitte beachten Sie dazu den
Abschnitt Sicherheitshinweise.
Der fiir das Absaugen verwendete Staubsau-
ger muss flir das bearbeitete Material geeig-
net sein. Verwenden Sie einen Spezialsauger,
falls Sie mit stark gesundheitsschadlichen
Werkstoffen hantieren.
Absaugstutzen (1) mit den beiden Senkkopf-
schrauben (f) am Frasschuh (2) festschrau-
ben.
Der Absaugstutzen kann an Absauggeraten
(Staubsauger) mit Saugschlauch angeschlos-
sen werden.
Der Innendurchmesser des Absaugstutzens
betragt 35 mm. Befestigen Sie nun einen
passend groBen Saugschlauch am Absaug-
stutzen.

5.2 M ge der Schut kung

(Abb. 3/Pos. 24)
Montieren Sie die Schutzabdeckung (24) wie in
Abbildung 3 dargestellt.
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5.3 Montage Parallelanschlag (Abb. 4/Pos. 21)
Fuhrungswellen (a) des Parallelanschlages
(21) in die Locher (b) des Frasschuhs (2)
schieben.

Parallelanschlag (21) auf das gewiinschte
MaB einstellen und mit den Fliigelschrauben
() festklemmen.

5.4 Montage Zirkelspitze (Abb. 5)
Mit der Zirkelspitze (13) — und der zugehori-
gen Halterung — kénnen Sie kreisrunde Berei-
che frasen.
Klemmen Sie die Zirkelspitze (13) auf das
Ende einer der Fiihrungsstangen (a). Schie-
ben Sie die Flihrungsstange (a) in ein Loch
(b) des Frasschuhs (2) ein. Befestigen Sie die
Fuhrungsstange (a) mit den Flligelschrauben
(3) am Fréasschuh (2).
Stellen Sie den gewlinschten Radius zwi-
schen Zirkelspitze (13) und Fraser ein.
Positionieren Sie die Zirkelspitze (13) in der
Mitte des zu frasenden Kreises. Lockern Sie,
falls notwendig, die Fliigelschraube (c) der
Zirkelspitze (13) und verlangern/verkirzen
Sie den nach unten zeigenden Teil der Zirkel-
spitze (13).

5.5 Montage Fiihrungshiilse
(Abb. 6-7/Pos. 20)
Fuhrungshiilse (20) mit den beiden Senk-
kopfschrauben (f) am Frasschuh (2) befesti-
gen.
Die Fuhrungshiilse (20) wird mit dem Anlauf-
ring (b) an der Schablone (c) entlang gefiihrt.
Das Werksttick (d) muss um die Differenz
»+AuBenkante Anlaufring“ und ,AuBenkante
Fraser” (e) groBer sein, um eine exakte Kopie
zu erhalten.
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5.6 Montage/Demontage Fraswerkzeug

(Abb. 8-11)
A Achtung! Netzstecker ziehen.
A Achtung! Nach dem Arbeiten mit der
Oberfrése bleibt das Fraswerkzeug fiir relativ
lange Zeit sehr heiB3.

A Achtung! Fraser sind sehr scharf. Tragen
Sie beim Umgang mit Fraswerkzeugen stets
Schutzhandschuhe.
In diese Oberfrése kénnen Fraser mit einem
Schaftdurchmesser von 6 mm und 8 mm
eingesetzt werden. Die meisten Fraser sind in
beiden GroBen erhaltlich.
Sie kénnen u. a. Fraser aus den folgenden
Materialien verwenden:
- HSS - Geeignet zur Bearbeitung von Weich-
hélzern
- TCT - Geeignet zur Bearbeitung von Hart-
hélzern, Spanplatten und Kunststoffen.
Wahlen Sie das fir Ihre Anwendung geeigne-
te Fraswerkzeug aus.
Bei der ersten Benutzung der Fraser: Bitte
entfernen Sie die Kunststoffverpackung von
den Fraskopfen.
Mutter, Spannzange und Schaft des Frésers
bitte vor dem Einsetzen reinigen.
Spindelarretierung (12) driicken und durch
gleichzeitiges drehen die Spindel einrasten
lassen.
Losen Sie die Spannmutter (10) mit dem Ga-
belschlissel (22).
Nehmen Sie gegebenenfalls den zu demon-
tierenden Fraser aus der Spannzange (23).
Wahlen Sie das fir Inre Anwendung geeigne-
te Fraswerkzeug aus.
Wahlen Sie die zum ausgewahlten Fraser
passende Spannzange (23).
Setzen Sie nun Spannzange (23) und Mutter
(10) in die Frasspindel ein.
Fiihren Sie den Schaft des Frasers in die
Spannzange ein.
Halten Sie die Spindelarretierung (12) ge-
driickt.
Ziehen Sie die Spannmutter (10) mit dem Ga-
belschlissel (22) fest.
Der Fraser muss mindestens 20mm weit in
die Spannzange (23) eingefiihrt werden.
Uberpriifen Sie vor der Inbetriebnahme des
Gerétes den festen Sitz und Rundlauf des
Fraswerkzeugs!

A Achtung! Vor Inbetriebnahme Einstell- und
Montagewerkzeuge wieder entfernen.

6. Bedienung

Benutzen Sie keine qualitativ minderwertigen
oder beschédigten Fraser. Benutzen Sie nur
Fraswerkzeuge mit einem Schaftdurchmes-
ser von 6 mm oder 8 mm. Die Fraser miissen
auBerdem fir die jeweilige Leerlauf-Drehzahl
ausgelegt sein.

Sichern Sie das zu bearbeitende Werkstiick,
damit es wéahrend des Arbeitens nicht weg-
geschleudert werden kann. Benutzen Sie
Spannvorrichtungen.

Fuhren Sie das Netzkabel immer nach hinten
weg!

Nie Uber Metallteile, Schrauben, Nagel, usw.
frasen.

6.1 Ein- / Ausschalter (Abb. 12/Pos. 4)
Zum Einschalten Einschaltsperre (5) betétigen
und Ein-/Ausschalter (4) driicken.

Zum Ausschalten Ein-/Ausschalter (4) loslassen.

6.2 Drehzahlregelung (Abb. 13/Pos. 11)

Die geeignete Drehzahl ist abhéngig vom zu
bearbei-tenden Material und dem Durchmesser
des Frasers. Wahlen Sie mit dem Schalter Dreh-
zahlregulierung (11) eine Drehzahl im Bereich
von 11.000 bis 30.000 min! aus. Sie kénnen aus
7 verschiedenen Schalterpositionen auswahlen.
Die Drehzahlen in den verschiedenen Schalterpo-
si-tionen lauten wie folgt:

Schalterposition 1: ca. 11.000 min'
(minimale Drehzahl)

Schalterposition 2: ca. 12.000 min*!
Schalterposition 3: ca. 15.000 min'
Schalterposition 4: ca. 18.000 min"!
Schalterposition 5: ca. 22.000 min!
Schalterposition 6: ca. 26.000 min'
Schalterposition 7: ca. 30.000 min‘!
(maximale Drehzahl)

Drehzahl erhéhen:
Drehzahlregler (11) in Plus-Richtung bewegen.

Drehzahl verringern:
Drehzahlregler (11) in Minus-Richtung bewegen.

-10-
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6.3 Einstellung der Fréstiefe (Abb. 14-17)
® Maschine auf das Werkstiick stellen.

*  Flugelschraube (16) und Spanngriff (9) I16sen.

* Maschine langsam nach unten bewegen, bis
der Fraser das Werkstlick berihrt.

*  Spanngriff (9) festziehen.

* Feinjustierung (15) entsprechend Bild 17 auf
0 stellen.

* Revolver-Endanschlag (14) so einstellen,
dass sich der Tiefenanschlag (19) Gber dem
am niedrigsten eingestellten Endanschlag (a)
befindet.

* Tiefenanschlag (19) absenken, bis er den
Endanschlag (a) beriihrt. AnschlieBend die
Flugelschraube (16) festziehen.

®  Zeiger (17) auf den Nullpunkt der Skala (18)
stellen.

* Flugelschraube (16) I6sen. Tiefenanschlag
(19) nach oben schieben, bis der Zeiger (17)
die gewiinschte Frastiefe an der Skala (18)

anzeigt. Die Fliigelschraube wieder anziehen.

* Testen Sie die Einstellung anhand einer Pro-
befrasung an einem Abfallstiick.

* Nunkann eine Feinjustierung der Frastiefe
vorgenommen werden. Drehen Sie hierzu die
Feinjustierung (15) auf das gew(inschte MaB3.

Drehung der Feinjustierung (15) gegen den Uhr-
zeigersinn: hohere Fréstiefe

Drehung der Feinjustierung (15) im Uhrzeiger-
sinn: niedrigere Frastiefe

Die Drehung der Feinjustierung (15) um einen
Teilstrich entspricht einer Veranderung der Fras-
tiefe um 0,04mm, eine ganze Umdrehung ent-
spricht Tmm.

Bei der Feinjustierung (15) kann auch der untere

Ring (b) seperat gedreht werden. Dies dient dazu

den Nullpunkt zu erreichen ohne die Feinjustie-

rung (15) zu verstellen. Siehe dazu Bild 17 und

gehen Sie wie folgt vor:

* Dricken Sie den Ring (b) nach unten.

* Halten und Drehen Sie ihn, bis Sie die ge-
wiinschte Position erreicht haben.

® Lassen Sie den Ring wieder los.
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6.4 Frasen

* Stellen Sie sicher, dass keine fremden Ge-
gensténde an dem Werkstlick haften, um
Schéaden an der Frase zu vermeiden.

* Verbinden Sie den Netzstecker mit einer ge-
eigneten Steckdose.

* Fassen Sie das Gerat an seinen beiden
Handgriffen (7) an.

* Platzieren Sie die Oberfrase auf dem Werk-
stiick.

* Stellen Sie die Frastiefe entsprechend Punkt
6.3 ein.

*  Wahlen Sie die Drehzahl entsprechend Punkt
6.2 ein und schalten Sie das Gerét ein (siehe
Punkt 6.1)

* Testen Sie die Einstellungen des Gerates an-
hand eines Abfallstiickes.

© Lassen Sie das Gerét die volle Geschwin-
digkeit erreichen. Senken Sie erst dann den
Fréaser auf seine Arbeitshdhe und blockieren
Sie das Geréat mit dem Spanngriff (9).

Frasrichtung: Der Fraser dreht sich im Uhrzei-
gersinn. Das Frasen muss immer gegen die Um-
laufrichtung erfolgen, um Unfalle zu vermeiden
(Abb. 18).

Vorschub: Es ist sehr wichtig, das Werkstiick mit
dem richtigen Vorschub zu bearbeiten. Wir emp-
fehlen, dass Sie vor dem Bearbeiten des eigent-
lichen Werkstlickes ein paar Testfrasungen mit
einem Abfallstiick des gleichen Typs vornehmen.
Auf diese Weise lasst sich die beste Arbeitsge-
schwindigkeit sehr einfach herausfinden.

Zu niedriger Vorschub:

Der Fraser konnte sich zu stark erhitzen. Falls
brenn-bares Material, wie etwa Holz, bearbeitet
wird, konn-te sich das Werkstlick entziinden.

Zu hoher Vorschub:
Der Fraser kénnte beschadigt werden. Frasquali-
tat: Roh und uneben.

Lassen Sie den Fraser vollstandig auslaufen, be-
vor Sie das Werkstlick entfernen oder bevor Sie
die Oberfrése ablegen.
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6.5 Stufenweise Frasen

Je nach Harte des zu bearbeitenden Materials

und Frastiefe ist in mehreren Stufen vorzugehen.
Soll in mehreren Stufen gefrast werden, so
drehen Sie den Endanschlag-Revolver (14)
nach dem Einstellen der Frastiefe entspre-
chend Punkt 6.3 so, dass sich der Tiefenan-

schlag (19) uber dem héchsten Endanschlag

(a) befindet.

6.9 Form- und Kantenfrasen (Abb. 19)

Fur Form (a) - und Kantenfrasungen (b)
kénnen auch spezielle Fraser mit Anlaufring
verwendet werden.

Fraser montieren.

Maschine vorsichtig an das Werkstiick heran-
flhren.

Den Fuhrungszapfen oder Kugellager (c) mit
leichtem Druck an dem Werkstiick entlang-

Frasen Sie in dieser Einstellung. Nach Been-
digung des ersten Frasdurchganges Endan-
schlag-Revolver (14) so einstellen, dass sich
der Tiefenanschlag (19) Gber dem mittleren
Endanschlag (a) befindet. Fiihren Sie auch in
dieser Einstel-lung einen Frasvorgang durch.
Nun niedrigsten Endanschlag (a) einstellen

fahren.

A Achtung:
Je nach Material ist bei groBeren Fréstiefen
in mehreren Stufen vorzugehen. Halten Sie
bei allen Frasarbeiten die Oberfrase in bei-
den Héanden.

und Frasung zu Ende fihren.

6.6 Frasen von Kreisen mit der Zirkelspitze
(13)

Zum Frasen von Kreisen um einen Mittelpunkt

gehen Sie wie folgt vor:
Zirkelspitze (13) entsprechend Punkt 5.4
montieren und einstellen.
Zirkelspitze (13) auf den Mittelpunkt des zu
frasenden Kreises setzen und andriicken.
Frasung entsprechend Punkt 6.4 Ausfiihren.

7. Austausch der
Netzanschlussleitung

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschéadigt wird, muss sie durch den Hersteller
oder seinen Kundendienst oder eine ahnlich qua-
lifizierte Person ersetzt werden, um Geféhrdun-
gen zu vermeiden.

6.7 Frasen mit dem Parallelanschlag (21)

Zum Frasen entlang einer geradlinigen Werk-

stlickauBenkante gehen Sie wie folgt vor:
Montieren Sie den Parallelanschlag (21) ent-
sprechend Punkt 5.3

8. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den

Flhren Sie den Parallelanschlag (21) an der Netzstecker.
Aussenkante des Werkstticks entlang.
Frésung entsprechend Punkt 6.4 ausfiihren. 8.1 Reinigung

Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze
und Motorengehéuse so staub- und schmutz-
frei wie méglich. Reiben Sie das Gerét mit
einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.

Wir empfehlen, dass Sie das Gerét direkt
nach jeder Benutzung reinigen.

Reinigen Sie das Gerét regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Losungs-
mittel; diese kénnten die Kunststoffteile des
Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Geréteinnere gelangen
kann. Das Eindringen von Wasser in ein Elek-
trogerat erhoht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

6.8 Freihandfrasen
Die Oberfrése kann auch ganz ohne Fiihrungs-
stangen betrieben werden. Beim Freihandfrasen
konnen Sie kreative Frésarbeiten, wie etwa das
Erstellen von Schriftziigen, vornehmen.
Benutzen Sie hierfiir nur eine sehr flache Fra-
seinstellung!
Beachten Sie beim Bearbeiten des Werkstii-
ckes die Drehrichtung der Frasen (Abb. 18).

-12-
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8.2 Kohlebiirsten

Bei iibermaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebiirsten durch eine Elektrofachkraft iber-
prifen. Achtung! Die Kohlebirsten diirfen nur von
einer Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

8.3 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

8.4 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-

gaben gemacht werden;

* Typ des Gerétes

*  Artikelnummer des Gerétes

® Ident-Nummer des Gerates

© Ersatzteiinummer des erforderlichen Ersatz-
teils

Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter

www.isc-gmbh.info

9. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschéden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zurtickge-
flhrt werden. Das Gerat und dessen Zubehor
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie
z.B. Metall und Kunststoffe. Defekte Gerate ge-
horen nicht in den Hausmiill. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Gerat an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn lhnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.

10. Lagerung

Lagern Sie das Geréat und dessen Zubehér an
einem dunklen, trockenen und frostfreiem sowie
fur Kinder unzugénglichem Ort. Die optimale
Lagertemperatur liegt zwischen 5 und 30 °C.
Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der Origi-
nalverpackung auf.
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Nur fur EU-Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmiill!

Geman europdischer Richtlinie 2002/96/EG Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentiimer des Elektrogerétes ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfur auch einer
Riicknahmestelle Uberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefiigte Zubehérteile und
Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielféltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der iSC GmbH zulassig.

Technische Anderungen vorbehalten
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Garantiebestimmungen
Die Fa.iSC GmbH bzw. der zusténdige Baumarkt garantiert die Behebung von Méangeln bzw. den Gera-

teaustausch entsprechend der unten stehenden Ubersicht, wobei die gesetzlichen Gewéhrleistungsan-
spriiche unberiihrt bleiben.

Kategorie Beispiel Garantieleistung
Mangel an Material oder Kons- 24 Monate
truktion
VerschleiBteile* Kohlebiirsten 6 Monate
Verbrauchsmaterial/ Fraser Garantie nur bei Sofortdefekt
Verbrauchsteile* (24h nach Kauf / Kaufbelegda-

tum)

Fehlteile 5 Arbeitstage

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Bezuglich VerschleiBteilen, Verbrauchsmaterial und Fehlteilen garantiert die Fa.iSC GmbH bzw. der
zustandige Baumarkt eine Mangelbehebung bzw. eine Nachlieferung nur, wenn der Mangel innerhalb
von 24h (Verbrauchsmaterial), 5 Arbeitstagen (Fehlteilen) oder 6 Monaten (VerschleiBteile) nach Kauf
angezeigt und das Kaufdatum durch Kaufbeleg nachgewiesen wird.

Bei Mangeln an Material oder Konstruktion, bitten wir Sie im Garantiefall das Gerat zusammen mit bei-
liegender Geratekarte einzureichen und diese vollstandig auszufiillen. Wichtig ist hierbei eine genaue
Fehlerbeschreibung anzugeben.

Beantworten Sie hierflir folgende Fragen:

* Hat das Gerét bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?

¢ Istlhnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?

*  Welche Fehlfunktion weist das Gerat lhrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.

Anl_BT_RO_1100_E_KIT_SPK5.indb 16 26.06.12 18:13



Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht

einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter

der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir Ihnen auch telefonisch

Uber die untenangegebene Servicerufnummer zur Verfiigung. Fir die Geltendmachung von Garantiean-

spriichen gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zusatzliche Garantieleistungen. lhre gesetzlichen Gewahrleis-
tungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht berlihrt. Unsere Garantieleistung ist fiir Sie
kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Méngel, die auf Material- oder Herstellungs-
fehler zuriickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Gera-
tes beschrénkt. Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fir den gewerb-
lichen, handwerklichen oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt
daher nicht zustande, wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei
gleichzusetzenden Tatigkeiten eingesetzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fir Transportschéden, Schéden durch Nichtbe-
achtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der
Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), miss-
brauchliche oder unsachgemane Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwen-
dung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehdr), Nichtbeachtung der Wartungs-
und Sicherheitsbestimmungen, Eindringen von Fremdkérpern in das Gerét (wie z.B. Sand, Steine
oder Staub), Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen)
sowie durch verwendungsgemanBen, iblichen Verschlei3 ausgeschlossen. Dies gilt insbesondere
fiir Akkus, auf die wir dennoch eine Garantiezeit von 12 Monaten gewéhren. Der Garantieanspruch
erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

3. Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspriiche
sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerétes flihrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fur das Gerat
oder fir etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

4. Fur die Geltendmachung Ihres Garantieanspruches Ubersenden Sie bitte das defekte Gerat porto-
frei an die unten angegebene Adresse. Fiigen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonsti-
gen datierten Kaufnachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf!
Beschreiben Sie uns bitte den Reklamationsgrund méglichst genau. Ist der Defekt des Geréates von
unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerét, die vom
Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Service-
adresse.

Fur VerschleiB-/Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie ge-
maB den Garantiebestimmungen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 - Telefax +49 [0] 180 5 835 830
(Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min)
AuBerhalb Deutschlands fallen stattdessen Gebiihren fiir ein reguléres Gespréch ins dt. Festnetz an.
E-Mail: info@isc-gmbh.info - Internet: www.isc-gmbh.info

-17-
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H Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info - Mo-Fr 8:00-18:00 Uhr

(Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min; AuBerhalb Deutschlands fallen stattdessen Gebuhren fir ein regulares Gesprach ins dt. Festnetz an.)

H Name: Retouren-Nr. iSC:
StraBe / Nr.: Telefon:
PLZ: Ort:

H Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: I.-Nr.:

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

bitte beschreiben Sie uns die von Ihnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Gerétes als Grund Ihrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen wir fiir Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten
und Ihnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,Gerat funktioniert nicht‘ oder ,Gerat defekt* verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

A Garantie JA[J] NEIN[] Kaufbeleg-Nr. / Datum:

n—mm_‘stIo._imro_‘zmx:mam:oam_‘_um,mmo.imcmaﬂmmmmw::._mam:.oms:a_::o:o:_mmm.o:_‘mzzciam;:@m.m__»_H_r~m>:mn:~5m§_‘wam:
H Fehlerbeschreibung und Art.-Nr. und 1.-Nr. angeben | B Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

-18-
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Ostrzezenie - Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, nalezy przeczytaé instrukcje obstugi

@®

Nosié nauszniki ochronne. Hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.

¥

Nosi¢ maske przeciwpytowa. Przy pracy w drewnie i innych materiatach moze dochodzi¢ do powsta-
wania szkodliwego dla zdrowia pytu. Nie obrabia¢ materiatu zawierajgcego azbest!

o

Nosi¢ okulary ochronne. W czasie pracy moze dochodzi¢ do powstawania powodujgcych utrate wz-
roku iskier, opitek, drzazg lub odpryskoéw.
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A Uwaga!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa w celu
uniknigcia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze doktadnie zapoznad sig z instrukcjg
obstugi/ wskazéwkami bezpieczenstwa. Prosze
zachowad instrukcjg i wskazéwki, aby mozna
byto w kazdym momencie do nich wréci¢. W
razie przekazania urzadzenia innej osobie,
prosze wrgczy¢ jej réwniez instrukcje obstugi/
wskazowki bezpieczenstwa. Nie odpowiadamy
za wypadki i uszkodzenia zaistniate w wyniku
nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i wska-
zéwek bezpieczenstwa.

1. Wskazéwki bezpieczenstwa

Wiasciwe wskazéwki bezpieczenstwa znajdujg
sig w zatgczonym zeszycie!

A\ Ostrzezenie

Przeczytaé wszystkie wskazéwki
bezpieczenstwa i instrukcjg. Nieprzestrzeganie
instrukcji i wskazéwek bezpieczeristwa moze
wywota¢ porazenia pradem, niebezpieczenstwo
pozaru lub cigzkie zranienia. Proszg zachowac
na przyszto$¢ wskazowki bezpieczeristwa i
instrukcje.

2. Opis urzadzenia i zakres dostawy

2.1 Opis urzadzenia (rys. 1a/1b/1c)
1. Adapter do odsysania pytu
2. Slizg frezarki

3. Sruba motylkowa

4. Wigcznik/ Wytgcznik

5. Blokada wtgcznika

6. Kabel zasilajgcy

7. Uchwyt

8. Obudowa silnika

9. Uchwyt zaciskowy

10. Nakretka wrzeciona

11. Regulacja obrotow

12. Blokada wrzeciona

13. Szpica cyrkla

14. Ogranicznik koricowy rewolwerowy
15. Dokfadne nastawienie

16. Sruba motylkowa

17. Wskaznik

18. Skala

19. Ogranicznik gtebokosci

20. Tuleja prowadzgca

21. Prowadnica réwnolegta

22. Klucz widetkowy
23. Tuleja zaciskowa
24. Pokrywa ochronna

2.2 Zakres dostawy
Prosimy sprawdzi¢ na podstawie podanego za-
kresu dostawy czy produkt jest kompletny. Jezeli
stwierdzono brak cze$ci, prosimy zwrécié sie w
ciggu 5 dni roboczych od zakupu produktu do
naszego centrum serwisowego lub najblizszego
autoryzowanego sklepu specjalistycznego
przedstawiajgc dowdd zakupu. Prosimy wzigé
pod uwage podang w warunkach gwarancji na
koncu tej instrukcji tabele $wiadczen gwarancyj-
nych.

Otworzy¢ opakowanie i ostroznie wyciggng¢

urzadzenie.

Zdjaé opakowanie oraz zabezpieczenia do

transportu (jesli jest).

Sprawdzié, czy dostawa jest kompletna.

Sprawdzi¢, czy urzadzenie i wyposazenie

dodatkowe nie zostaty uszkodzone w trans-

porcie.

W razie mozliwosci zachowac opakowanie,

az do uptywu czasu gwarancji.

Uwaga!

Urzadzenie i op lie nie sg

Dzieci nie moga bawi¢ si¢ czgsciami z twor-
zywa sztucznego, folig i matymi elementami!
Niet i A > potknigcia i udt i

sig!

Elektryczna frezarka gérnowrzecionowa
Adapter do odsysania pytu

Szpica cyrkla

Tuleja prowadzaca

Przyktadnica réwnolegta

Klucz widetkowy

Zacisk

Pokrywa ochronna

Instrukcjg oryginalng

Wskazoéwki bezpieczeristwa

-20-
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3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Frezarka nadaje sie przede wszystkim do obrdbki
drewna i tworzywa sztucznego oraz do wycina-
nia sgkow, frezowania wpustéw, wykrawania
zagtebien, do kopiowego wykrawania krzywek

i liter itp. Frezarki gérnowrzecionowej nie wolno
uzywac do obrébki metalu, kamienia itp.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego przezna-
czeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od opisan-
ego w niniejszej instrukcji jest niezgodne z przez-
naczeniem urzgdzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wiasciciel,
a nie producent.

Prosze pamigtac o tym, Zze nasze urzadzenie nie
jest przeznaczone do zastosowania zawodowe-
go, rzemiesIniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuije, gdy urzadzenie
byto stosowane w zaktadach rzemieslniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

4. Dane techniczne

Napigcie znamionowe: 230-240V ~ 50 Hz

Pobér mocy: .........

Liczba obrotéw biegu

jatowego: ..o 11.000 - 30.000 min‘!
Wysokos$¢ skoku: 55 mm (gtgbokos¢ frezowania)
Tuleja zaciskowa: ........c.ccceeueeeee J8und @6 mm

30 mm
/@
3,1kg

Max. $rednica frezowania:
Klasa ochrony:
Waga:

Hatas i wibracje
Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z
normg EN 60745.

Poziom cisnienia akustycznego L, ..... 94,4 dB(A)
QOdchylenie KWi
Poziom mocy akustycznej L,,,,
Odchylenie K,

Nosi¢ nauszniki ochronne.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowac utratg
stuchu.

Wartosci catkowite drgan (suma wektorowa 3 kie-
runkéw) mierzone sg zgodnie z normg 60745.

Uchwyty
Wartos¢ emisji drgan a, = 15,877 m/s?
Odchylenie K = 1,5 m/s?

Ostrzezenie!

Podana warto$¢ emisji drgan zostata zmierzona
wedtug znormalizowanych procedur i moze sig
zmienia¢ w zaleznos$ci od sposobu uzywania
elektronarzedzia, w wyjgtkowych przypadkach
moze wykraczaé ponad podang wartosc.

Podana warto$¢ emisji drgart moze zosta¢ zasto-
sowana analogicznie do innego elektronarzgdzia.

Podana warto$¢ emisji drgan by¢é moze uzywana
do wstepnego oszacowania negatywnego
oddziatywania.

Ogranicza¢ powstawanie hatasu i wibracji do
minimum!
Uzywac wytgcznie urzadzen bez uszkodzen.
Regularnie czysci¢ urzadzenie.
Dopasowac wtasny sposoéb pracy do
urzadzenia.
Nie przecigza¢ urzadzenia.
W razie potrzeby kontrolowa¢ urzadzenie.
Nie wigczaé urzadzenia, jesli nie bedzie
uzywane.
Nosi¢ rekawice ochronne.

Pozostate zagrozenia

Takze w przypadku, gdy to elektronarzedzie

bedzie obstugiwane zgodnie z instrukcja,

zawsze zachodzi ryzyko powstawania

zagrozenia. W zaleznosci od budowy i spo-

sobu wykonania tego elektronarzedzia moga

pojawi¢ si¢ nastepujace zagrozenia:

1. Uszkodzenia ptuc, w przypadku nie stosowa-
nia odpowiedniej maski przeciwpytowej.

2. Uszkodzenia stuchu, w przypadku nie stoso-
wania odpowiednich nausznikéw ochronnych.

3. Negatywny wptyw na zdrowie, w wyniku
drgan ramion i dtoni, w przypadku, gdy
urzgdzenie jest uzywane przez dtuzszy czas
lub w niewtasciwy sposoéb i bez przegladéw.

-21-
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5. Przed uruchomieniem

Przed podtgczeniem urzadzenia nalezy si¢
upewnié, ze dane na tabliczce znamionowej
urzgdzenia sg zgodne z danymi zasilania.

Przed rozpoczeciem ustawien na urzadzeniu
zawsze wyciggac wtyczke z gniazdka.

Przed uruchomieniem nalezy odpowiednio
zamontowaé wszystkie pokrywy oraz urzgdzenia
zabezpieczajgce.

5.1 Montaz krééca ssacego (rys. 2/ poz. 1)

A Uwaga! Ze wzgledéw bezpieczeristwa wy-

magane jest uzycie funkcji odsysania pytu.
Podtaczy¢ frezarke za pomocg kré¢cow
ssacych (1) do odkurzacza lub do urzadzenia
zasysajgcego kurz. W ten sposéb osiggnie
sie optymalne odsysanie pytu z przedmiotu.
Zalety: Ochrona zaréwno urzadzenia, jak
réwniez wiasnego zdrowia. Obszar pracy po-
zostaje bardziej czysty i bezpieczny.
Powstajacy przy pracy kurz moze by¢ nie-
bezpieczny. W tym celu prosze przestrzegac
wskazowek bezpieczenstwa.
Uzyty odkurzacz musi by¢ przeznaczony do
obrabianego materiatu. Uzywa¢ specjalnego
odkurzacza, w przypadku gdy pracujecie
Paristwo z materiatem niebezpiecznym dla
zdrowia.
Krédéce zasysajgce (1) zamontowaé do $lizgu
frezarki (2) za pomoca obydwu $rub z tbem
krytym (f).

5.4 Montaz szpicy cyrkla (rys. 5)

Za pomocg szpicy cyrkla (13) i uchwytu
mozna frezowaé okragte obszary.
Zablokowaé szpice cyrkla (13) na koricu
drazka prowadzacego (a). Drazek
prowadzacy (a) wtozyé w otwor slizgu
frezarki (b). Za pomoca $rub mocujacych
przymocowac drazek prowadzacy (a) do
$lizgu frezarki (2).

Pomiedzy szpicem cyrkla (13) a frezami
ustawi¢ zgdany promien.

Ustawi¢ szpice cyrkla w $rodku obszaru, kt6-
re bedzie frezowane. Jesli jest to konieczne
nalezy poluzowa¢ $ruby motylkowe (c) szpicy
cyrkla (13) i wydtuzyc¢/ skrocié w kierunku do
gory widoczna czg$¢ szpicy cyrkla (13).

5.5 Montaz tulei prowadzacej

(Rys. 6/-7/poz. 20)

Tuleje prowadzaca (20) zamontowaé do
$lizgu frezarki (2) za pomocg obydwu $rub z
tbem krytym (f).

Tuleja prowadzgca (20) jest prowadzona
wzdtuz szablonu (c ) za pomoca pierscienia
rozruchowego (b).

Obrabiany przedmiot (d) musi by¢ wigkszy
o roznice krawedzi pomiedzy ,zewnetrzng
krawegdzig pierscienia rozruchowego” i
,zewnetrzng krawedzig frezu” (e), aby
otrzymac doktadna kopie.

5.6 Montaz/ demontaz narzedzi do frezowa-

nia (rys. 8-11)

A Uwaga! Wyciagna¢ wtyczke z gniazdka

A Uwaga! Po skoriczonej pracy z frezarka
narzedzie do frezowania pozostaje dos$¢ dtugi
czas bardzo gorace.

A Uwaga! Frezy sa bardzo ostre. W czasie
pracy z taficuchem nalezy zawsze nosi¢

Kréciec ssacy moze byc¢ podtgczony wezem
ssagcym do urzadzenia ssacego (odkurza-
cza).

Srednica wewnetrzna krééca ssacego wynosi
35 mm. Na kréécu zasysajgcym zamocowac
tylko pasujacy wielkoscig waz ssacy.

rekawice ochronne.

5.2 Montaz pokrywy ochronnej

(rys. 3/ poz. 24)
Zamontowac¢ pokrywe ochronng (24) jak przeds-
tawiono narys. 3.

5.3 Montaz prowadnicy réwnolegtej

(rys. 4/ poz. 21)
Walce prowadzace (a) prowadnicy
réwnolegtej (21) wsungc¢ do otwordw (b)
$lizgu frezarki (2).
Prowadnice réwnolegta (21) ustawi¢ na
zgdany odstep i przymocowaé $rubami motyl-
kowymi (3).

-22.
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W tej frezarce moga by¢ zatozone frezy

z $rednicg trzpienia 6 mm oraz 8 mm.
Wigkszos¢ frezéw dostepna jest w obu rozmi-
arach.

Stosowa¢ mozna m.in. frezy wykonane z
nastepujgcych materiatow:

- HSS (wysokostopowa stal szybkotnaca) -
do obrébki migkkich gatunkéw drewna

- TCT - do obrdbki twardych gatunkéw drew-
na, ptyt widrowych i tworzyw sztucznych
Wybra¢ odpowiednie narzedzie do frezowa-
nia, zgodne z uzyciem.
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Przy pierwszym uzyciu frezéw: Prosze
usungé opakowanie z tworzywa sztucznego z
gtowic frezowych.

Prosze przed zatozeniem wyczysci¢ nakretki,
tuleje zaciskowg i chwyt frezu.

Nacisna¢ blokade wrzeciona (12) i poprzez
jednoczesne obrécenie zatrzasngé wrzecio-
no.

Kluczem widetkowym (22) poluzowaé
nakretke zaciskowa (10).

Jednocze$nie demontowany frez wyciggnaé
z tulei zaciskowej (23).

Wybraé odpowiednie narzedzie do frezowa-
nia, zgodne z uzyciem.

Do wybranych frezéw wybra¢ pasujaca tuleje
zaciskowg (23).

Wiozyé tuleje zaciskowg (23) i nakretke (10)
do wrzeciona frezarki.

Wprowadzi¢ chwyt frezu w tuleje zaciskowg.
Trzymac przycisnieta blokade wrzeciona (12).
Kluczem widetkowym (22) dokreci¢ nakretke
zaciskowa (10).

Frez musi by¢ wprowadzony w odlegtosci co
najmniej 20 mm w tuleje zaciskowa (23).
Przed uruchomieniem urzadzenia sprawdzi¢
narzedzia do frezowania pod katem mocowa-
nia i obiegu!

A Uwaga! Przed uzyciem frezarki usungé
wszystkie narzedzia do montazu i ustawien z
obszaru pracy frezarki.

6. Obstuga

Nie uzywaé uszkodzonych lub o niskiej
jakosci frezéw. Uzywac tylko narzedzi do
frezowania z érednicg trzpienia 6 mmi 8
mm. Poza tym frezy musza by¢ przeznac-
zone kazdorazowo do liczby obrotéw biegu
jatowego.

Zabezpieczy¢ obrabiany przedmiot, zeby
podczas pracy nie mégt zosta¢ wyrzucony.
Uzywacé uchwytéw mocujgcych.

Kabel sieciowy prowadzi¢ zawsze z tytu!
Nigdy nie frezowa¢ nad czgéciami metalowy-
mi, Srubami, gwozdzmi itd.

6.1 Wiacznik/ wytacznik (rys.12/4)
W celu wigczenia nalezy uruchomié blokade
wigcznika (5) i weisngé wigcznik/ wytgeznik (4).

W celu wytgczenia zwolnié¢ wigcznik/ wytgcznik
(4).
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6.2 Regulacja liczby obrotéw

(Rys. 13/ poz. 11)
Odpowiednia liczba obrotéw zalezna jest od ob-
rabianego materiatu i $rednicy frezu. Za pomocg
przetacznika regulacji liczby obrotéw (11) nalezy
wybra¢ liczbe obrotéw w zakresie od 11.000 bis
30.000 min''. Mozna wybra¢ z 7 roznych pozyciji
przetacznika. Liczby obrotéw w réznych pozyc-
jach przetacznika sg nastepujace:

Pozycja przetacznika 1: ok. 11.000 min™
(minimalna liczba obrotow)

Pozycja przetgcznika 2: ok. 12.000 min™'
Pozycja przetgcznika 3: ok. 15 000 min'
Pozycja przetacznika 4: ok. 18 000 min‘!
Pozycja przetacznika 5: ok. 22 000 min'
Pozycja przetacznika 6: ok. 26 000 min‘!
Pozycja przetgcznika 7: ok. 30 000 min
(maksymalna liczba obrotéw)

Podwyzszanie liczby obrotow:
Regulator liczby obrotéw (11) ustawi¢ w kierunku
plus.

Zmniejszanie liczby obrotow:
Regulator liczby obrotéw (11) ustawi¢ w kierunku
minus.

6.3 Ustawienie gtgbokosci frezowania
(rys. 14-17)
Urzadzenie ustawi¢ na obrabianym przedmio-
cie.
Poluzowa¢ $rube motylkowg (16) i uchwyt
zaciskowy (9).
Powoli przesuwaé urzadzenie do dotu do
momentu kontaktu frezu z obrabianym przed-
miotem.
Przymocowac¢ uchwyt zaciskowy (9).
Doktadne nastawienie (15) ustawi¢ na 0
zgodnie z rys. 17.
Tak ustawi¢ ogranicznik koricowy rewolwe-
rowy (14), zeby ogranicznik gtgbokosci (19)
znajdowat sig nad najnizej ustawionym ogra-
nicznikiem koricowym (a).
Obnizy¢ ogranicznik gtgbokosci (19), az dot-
knie on ogranicznik koficowy (a). Nastgpnie
dokreci¢ $rubg motylkowa (16).
Wskaznik (17) ustawi¢ na punkcie zerowym
skali (18).
Poluzowac $rube motylkowa (16). Przesunaé
do géry ogranicznik gtebokosci (19),
az wskaznik (17) wskaze na skali (18)
wymagang gtebokosé frezowania. Ponownie
dokreci¢ $rubg motylkowa.
Przetestowac ustawienie za pomocg probne-
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go frezowania na odtamku.

Teraz mozna ustawi¢ doktadnie gtebokos$é
frezowania. W tym celu okrecié nastawienie
doktadne (15) na wymagang miare.

Obrét nastawienia doktadnego (15) w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara: wyzsza
gtebokosé frezowania.

Obroét nastawienia doktadnego (15) w kierunku
ruchu wskazéwek zegara: Nizsza gtgboko$¢ fre-
zowania.

Obroét nastawienia doktadnego (15) o kreske
podziatowg odpowiada zmianie gtgbokosci fre-
zowania 0 0,04 mm, jeden caty obrét odpowiada
1mm.

Przy doktadnym nastawieniu (15) istnieje réwniez
mozliwo$¢ przekrecania osobno dolnego
pierécienia (b) Pozwala to na osiggnigcie punktu
zerowego bez przestawienia doktadnego nasta-
wienia (15). Przestrzegajgc wskazéwek na rys. 17
postepowac w opisany nizej sposob:
Nacisna¢ pierscien (b) do dotu.
Przytrzymuijac pierécien przekrecac go, az sig
znajdzie w odpowiednim potozeniu.
Nastepnie puscié¢ pierécien.

6.4 Frezowanie
Aby unikng¢ uszkodzenia frezarki nalezy
upewni¢ sig, ze w obrabianym przedmiocie
nie tkwig zadne obce przedmioty.
Dopiero wtedy wtozy¢ wtyczke do odpowied-
niego gniazdka.
Trzymac urzgdzenie za obydwa uchwyty (7).
Ustawi¢ frezarke na obrabianym przedmiocie.
Ustawi¢ gtebokos¢ frezowania zgodnie z
punktem 6.3.
Ustawic¢ liczbe obrotéw zgodnie z punktem
6.2 i wigczy¢ urzadzenie (patrz punkt 6.1)
Przetestowac ustawienia urzadzenia na
odtamku.
Pozwoli¢ na osiggnigcie petnej predkosci
przez urzadzenie. Najpierw znizy¢ frez
na jego wysokos$¢ roboczg i zablokowaé
urzgdzenie za pomocg uchwytu zaciskowego

9)-

Kierunek frezowania: Frez obraca sig zgodnie
z ruchem wskazéwek zegara. Frezowanie musi
nastepowac w kierunku przeciwnym do obrotu
frezu, w celu uniknigcia wypadkéw (rys. 18).

Przesuw: Wazne jest, aby obrabiaé¢ przedmiot z

wiaséciwym przesuwem. Zalecamy, przed obra-
bianiem wtasciwego przedmiotu wykona¢ kilka
frezowan prébnych na odtamkach. W ten sposéb
da sie bardzo tatwo znalez¢ najlepsza predkosé
pracy.

Zbyt niski przesuw:

Frez moze sig zbyt mocno nagrzaé. W przypadku
obraniania tatwopalnego materiatu, jak np. drew-
no, obrabiany przedmiot moze sig zapalié.

Zbyt wysoki przesuw:
Frez moze zosta¢ uszkodzony. Jako$¢ frezowa-
nia: Nieobrobiony i nieréwny.

Pc kac az frezy sig zatrzymaja,
zanim wyciagnie sig obrabiany przedmiot
oraz odtozy sie frezarke.

6.5 Stopniowe frezy

W zaleznosci od twardo$ci obrabianego materiatu

i gtebokosci frezowania nalezy przeprowadzac

frezowanie w kilku stopniach.
w przypadku frezowania w kliku stopniach,
nalezy obréci¢ ogranicznik koricowy rewol-
werowy (14) wedtug ustawienia gtebokosci
frezowania zgodnie z punktem 6.3 tak, aby
ogranicznik gtebokosci (19) znajdowat sig
nad najwyzszym ograniczniku koricowym (a).
Frezowaé w tym ustawieniu. Po zakoriczeniu
pierwszego frezowania ogranicznik koricowy
rewolwerowy (14) ustawic tak, aby ogra-
nicznik gtgbokosci (19) znajdowat sig nad
$rodkowym ogranicznikiem koficowym (a).
Przeprowadzi¢ proces frezowania réwniez w
tej pozycii.
Teraz ustawi¢ najnizszy organicznik koricowy
(a) i doprowadzi¢ frezowanie do korca.

6.6 Frezowanie obszaréw za pomoca szpicy
cyrkla (13)
W celu frezowania obszaréw w $rodkowym punk-
cie nalezy postgpowaé nastepujgco:
Szpice cyrkla (13) zamontowac zgodnie z
punktem 5.4 i ustawié.
Ustawi¢ szpice cyrkla (13) w punk-
cie srodkowym frezowanego obszaru i
przycisngé.
Przeprowadzi¢ frezowanie zgodnie z punktem
6.4.

6.7 Frezowanie za pomocg prowadnicy
réwnolegtej (21)

W celu frezowania wzdtuz prostoliniowych

krawgdzi obrabianego materiatu nalezy
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postepowac nastepujgco:
Zamontowac prowadnice rownolegta (21)
zgodnie z punktem 5.3.
Prowadzi¢ prowadnice rownolegta (21)
wzdtuz zewnetrznych krawedzi obrabianego
przedmiotu.
wykona¢ frezowanie zgodnie z punktem 6.4.

6.8 Frezowanie z reki
Frezarka gérnowrzecionowa moze byé uzywana
catkowicie bez sztang prowadzacych. Przy frezo-
waniu z reki mozna wykonywac kreatywne prace
frezujace.
Uzywac tylko bardzo ptaskiego ustawienia
frezowania!
Przy obrabianiu przedmiotu uwazaé na kie-
runek obrotu frezéw (rys. 18).

6.9 Frezowanie krawedzi | form (rys. 19)
Do frezowania krawedzi (b) i form (a) moga
by¢ uzywane specjalne frezy z pierécieniem
rozruchowym.
Zamontowag frezy.
Ostroznie wprowadzi¢ urzadzenie na obrabia-
ny przedmiot.
Kotek prowadzacy i tozysko kulkowe (c)
prowadzi¢ z lekkim naciskiem wzdtuz obrabi-
anego przedmiotu.

A Uwaga:

W przypadku gtebokiego frezowa-

nia, w zaleznosci od materiatu, nalezy
przeprec ¢ proces fri ia w kilku
stopniach.

W trakcie wszystkich prac frezowania
trzymac frezarke gérnowrzecionowg obiema
rekami.

7. Wymiana przewodu zasilajgcego

W razie uszkodzenia przewodu zasilajgcego,
przewéd musi by¢ wymieniony przez autoryzowa-
ny serwis lub osobe posiadajgca podobne kwalifi-
kacje, aby unikng¢ niebezpieczenstwa.

8. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie czgsci zamiennych

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
zwigzanych z czyszczeniem wyciggngé wtyczke
z gniazdka.

8.1 Czyszczenie
Urzadzenia zabezpieczajgce, szczeliny
powietrza i obudowa silnika powinny by¢ w
miare mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzadzenie wyciera¢ czysta
Sciereczkg lub przedmuchac sprezonym po-
wietrzem o niskim ci$nieniu.
Zaleca sig czyszczenie urzadzenia
bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.
Urzadzenie czysci¢ regularnie wilgotng
$ciereczka z niewielka iloscig szarego mydta.
Nie uzywac zadnych srodkéw czyszczacych
ani rozpuszczalnikéw; moga one uszkodzi¢
czesci urzadzenia wykonane z tworzywa
sztucznego. Nalezy uwazaé, aby do wnetrza
urzgdzenia nie dostata sig woda. Wniknigcie
wody do urzgdzenia podwyzsza ryzyko
porazenia prgdem.

8.2 Szczotki weglowe

W razie nadmiernego iskrzenia prosze sprawdzi¢
stan szczotek weglowych przez elektryka.
Uwaga! Wymiany szczotek weglowych
dokonywac moze jedynie elektryk.

8.3 Konserwacja
We wnetrzu urzgdzenia nie ma czesci
wymagajgcych konserwacii.

8.4 Zamawianie cze$ci wymiennych:
Podczas zamawiania cze$ci zamiennych nalezy
podac nastepujace dane:

Typ urzgdzenia

Numer artykutu urzgdzenia

Numer identyfikacyjny urzadzenia

Numer czgéci zamiennej
Aktualne ceny artykutéw i informacije znajduja sig
na stronie: www.isc-gmbh.info
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9. Utylizacja i recykling

Sprzet umieszczony jest w opakowaniu
zapobiegajgcym uszkodzeniom w czasie trans-
portu. Opakowanie jest surowcem i nadaje si¢ do
powtdrnego uzytku lub do recyklingu. Urzadzenie
oraz jego osprzet sktadajg sig z roznych rodzajow
materiatow, jak np. metal i tworzywa sztuczne. Nie
wyrzucac uszkodzonych urzadzen do $mietnika!
W celu odpowiedniej utylizacji nalezy oddaé
urzadzenie do specjalistycznego punktu zbiorki
odpadoéw. Informaciji o specjalistycznych punktach
zbidrki odpadéw udziela administracja
komunalna.

10. Przechowywanie

Urzadzenie i wyposazenie dodatkowe
przechowywaé w miejscu ciemnym, suchym i
wolnym od przemarzania, zabezpieczy¢ przed
dzieémi. Optymalna temperatura przechowywani
5 do 30°C. Przechowywaé urzadzenie w oryginal-
nym opakowaniu.
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Tylko dla krajéw Unii Europejskiej
Nie wyrzucaé elektronarzedzi do $mieci!

Wedtug europejskiej dyrektywy 2002/96/EG o starych urzadzeniach elektrycznych i elektronicznych
oraz wigczenia ich do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i oddawac do
punktu zbidrki surowcéw wtdrnych.

Alternatywa recyklingu wobec obowigzku zwrotu urzgdzenia:

Wiasciciel elektronarzedzi w przypadku przekazania wtasnosci, jest zobowigzany, zamiast odestania,
do wspétudziatu we wtasciwym przetworzeniu. Stare urzagdzenie moze by¢ dostarczone do punktu
zbiorczego, ktdry przeprowadza eliminacjg w mys| krajowego obiegu gospodarczego i ustawy o odpa-
dach. Nie dotyczy to osprzetu i Srodkéw pomocniczych zatgczonych do starego urzadzenia, ktdre nie
majg czesci elektrycznych.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz dokumentéw towarzyszacych, na-
wet we fragmentach dopuszczalne jest tylko za wyrazng zgoda firmy iSC GmbH.

Zmiany techniczne zastrzezone
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Warunki gwarancji

Firma iSC GmbH badz autoryzowany sklep specjalistyczny gwarantuje usunigcie brakdw lub wymiang
urzadzenia na nowe wedtug ponizszej listy. Poprzez udzielenie tej gwarancji przyznane Parstwu usta-
wowo uprawnienia z tytutu rekojmi nie ulegajg zmianie.

Kategoria Przyktad Swiadczenie gwarancyjne

Wada materiatu lub konstruk- 24 miesigce

cyjna

Czesci zuzywajace sig* Szczotki weglowe 6 miesigcy

Materiat eksploatacyjny/ Frezy Gwarancja tylko przy wadzie w

czes$ci eksploatacyjne” chwili zakupu (w ciggu 24h od
chwili zakupu / daty podanej na
dowodzie zakupu)

Brakujace czesci 5 dni roboczych

* nie zawsze wchodzg w zakres dostawy!

W przypadku cze$ci zuzywajgcych sig, materiatdw eksploatacyjnych oraz brakujgcych czesci firma iSC
GmbH badz odpowiedzialny sklep specijalistyczny gwarantujg usunigcie brakow bgdz dostawe czesci
pod warunkiem zgtoszenia braku w ciggu 24h (materiaty eksploatacyjne), 5 dni roboczych (brakujgce
czedci) lub 6 miesigey (cze$ci zuzywajace sig) od daty zakupu. Data zakupu musi zosta¢ potwierdzona
na podstawie dowodu zakupu.

W przypadku zgtoszenia gwarancyjnego brakéw w konstrukciji lub materiale prosimy o przestanie
urzadzenia wraz z wypetniong kartg gwarancyjna. Prosimy pamieta¢ o podaniu doktadnego opisu uster-
ki.

W tym celu prosimy odpowiedzie¢ na nastepujace pytania:

* Czy urzadzenie na poczatku dziatato czy tez byto uszkodzone od samego poczatku?

®  Czy przed wystgpieniem usterki zwrocili Pafistwo uwage na cos szczegdlnego (oznaki przed
usterkg)?

* Pod jakim wzgledem urzadzenie dziata Paristwa zdaniem nieprawidtowo (gtéwny objaw)?
Prosimy o podanie opisu.

Anl_BT_RO_1100_E_KIT_SPK5.indb 28 26.06.12 18:13



Gwarancja

Na opisywane w instrukciji obstugi urzgdzenie udzielamy 2-letniej gwarancji, na wypadek wadliwo$ci
naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna obowigzywac¢ w momencie przejscia ryzyka lub
przejecia urzadzenia przez klienta.

Warunkiem skorzystania z uprawnier gwarancyjnych jest prawidtowa konserwacja urzadzenia, zgodnie
z instrukcjg obstugi oraz uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem. Odnosi sig to szczegoinie do akumula-
toréw, na ktére udzielamy jednak 12-miesigcznej gwarancji.

Oczywiscie w okresie tych 2 lat przystugujg Panstwu réwniez uprawnienia gwarancyjne w ramach usta-
wowej rekojmi.

Gwarancja obowigzuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju generalnego przedstawicie-
la handlowego, jako uzupetnienie obowigzujgcych lokalnie przepiséw ustawowych. Prosimy zwrécic sig
do odpowiedzialnego pracownika w regionalnym dziale obstugi klienta lub pod podany ponizej adres
serwisu technicznego.

W przypadku czesci zuzywajgcych sig, materiatow eksploatacyjnych oraz brakujgcych czesci zwracamy
uwage na ograniczenia tej gwaranciji zgodnie z warunkami gwarancji zamieszczonymi w tej instrukcji
obstugi.
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BHuMaHMe - ANA YMeHblUeHMA 0NacHOCTU NOy4UTb TpaBMy NPOYTUTE PYKOBOACTBO MO 3KCn/yatauum

@®

WUcnonbayiite cpeacTsBa 3awyuThl cayxa. Bo3aeicTere Wyma MOKET BbI3BaTb MOTEPIO C/yXa.

¥

WUcnonb3ayitte pecnuparop. Mpu 06paboTKe ApeBECHHbI U APYrX MaTeprasioB MOKET 06pa3oBaThCca
BpeAHas AnA 340poBbs MNbl/b. 3anpeLeHo o6padaTbiBaTh NpeaMeTbl Coaepallme actecT!

o

Mcnonbayﬁ're 3alMuTHbIe O4YKU. BOBHMKEIOLLLMG BO BpemA paGOTbI WCKpPbI W11 BblAenALneca nus
yc‘rpoﬁc‘ma 06/10MKU, OMWUAKM 1 Nblb MOryT NOBPeAUTb OpraHbl 3peHKA.
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A Bunmanme!

Mpwu MCNoNb30BaHUK YCTPOMCTB HEOBXOAMMO
coboaaTh onpea npasuna 1
6e30MacHOCTH ANA TOro, 4TOGbI U36emarb
TpaBM 1 NpeaoTBPaTUTH yLuep6. NMoatomy
BHMMAaTe/IbHO MPOYMTaITE HacToALiee
PYKOBOACTBO MO KCNAyaTaumm / ykasaHus no
TEXHUKe 6e30MacHOCTH MOSIHOCTBIO. XpaHuTe
X B HaZ|eXHOM MECTE /1Al TOro, YTOGbI UMETb
HEoGXoAMMYI0 MHBOPMALMIO, KOTZIA OHA
noHago6uTes. Ecnmn Bel faete ycTpoiicTBo
APYr1M AN NOSIb30BAHKUA, TO NPUIOHUTE K HEMY
9TO PYKOBOACTBO MO SKCTyaTauuu / yKasaHus
Mo TexH1Ke 6e3onacHoCTU. Mbl He Hecem
HWKAKOM OTBETCTBEHHOCTM 32 TPaBMbl U yLLEP6,
KOTOpbIE 6b1M NONYHEHbI AW MPUYMHEHDI

B pesy/bTare Heco60AEHUA YKasaH!i

3TOro PyKOBOACTBA W YKa3aHMi1 N0 TeXHUKe
6e30MacHOCTH.

1. YKa3aHu1A no TexHuKe
6e3onacHocTh

COOTBETCTBYIOLME YKASAHWA MO TEXHUKE
6€30MaCcHOCTH HaXOAATCA B MPUIOKEHHBIX
6potutopax!

A Buumanme!

MpounTaiiTe BCe yKa3aHWUA N0 TEXHUKe
6e30MacHOCTH U TEXHUYECKUE TpeGoBaHuA.
Mpy HEBBINOHEHWUM YKA3aHUI MO TEXHUKe
6€e30MaCHOCTU U TEXHUYECKWX TPeGOBaHW
BO3MOMHO MOJTy4eHue yaapa TOKOM,
BO3HUKHOBEHMWE MoMapa W/mnm nonyHeHne
cepbesHbIX TpaBM. XpaHuTe BCe YHKa3aHUA
o TeXHUKe € TH U Tex
Tpe6oBaHuA ANA TOro, 4To6bl 66110
BO3MOKHO BOCMNO/Ib30BaTbCA MU B
Gypywem.

2. CocTaB yCcTpOMCTBa U cOCTaB
yNaKoBKH

2.1 CocTaB ycTpoiicTBa (pucyHKu 1a/1b/1c)
1. TMepexoaHuK oTcoca

2. bawmak ¢dpesbl

3. bBapaluKoBbIii BUHT

4. Flepekmoanenb BH/IOYNUTb-BbIK/TIOYUTL

5. YCTpoiCTBO G/IOKMPOBKU BK/IIO4YEHUA
6. CeteBoit Kabenb
7. PykosaTka
8. Hopnyc gsuratens
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9. Pyuka sakuma

10. HatsxHan raiika

11. PerynAatop CKOpOCTHM BpaLleHna

12. lUnnMHaenbHoe hrKcupyioLee YCTPOMCTBO
13. OcTpue uMpKyna

14. PeBO/IbBEPHbIV KOHLEBOW YNop

15. YCTpOWCTBO TOYHOW perynMpoBKu
16. BapallKoBbIi BUHT

17. Yxasatenn

18. lkana

19. OrpaHnunyuTens mMyGuHbI 06paboTHK
20. Hanpasnstowas BTynKa

21. MapannenbHblit ynop

22. [ae4HbIv KoY

23. LlaHroBblit 3amum

24. 3awmTHas KpbllKa

2.2 CocTaB KOMMNJIEKTa YCTPOACTBaA
lMpoBepbTe KOMMNEKTHOCTb U3[eNNA Ha
OCHOBaHMM ONMUCaHWA 06beMa NOCTaBKM.
lNpy OTCYTCTBUM KOMMOHEHTOB HE No3aHee
YeM B TeyeHue 5-Tn pabounx aHeii nocne
npuobpeTeHna nsaenna obpaTuTecs B
Hall CePBMCHbIN LIEHTP WK BAMHaNLLINIA
KOMMETEHTHbIM CTPOUTE/IbHBIN MarasuH,
npeagbABvB AeﬁCTBMTeﬂbHyDO KBUTaHUMIO O
nokynke. O6paTuTe BHUMaHWe Ha TabauLy ¢
yKasaH1eM rapaHTUIHOro CpoKa B OrMcaH1m
YC/IOBMiA rapaHTWM B KOHLIE PyKOBOACTBA.
OTKpOIiTE yNaKoBKY W BbIHETE OCTOPOKHO 13
YNaKOBKM YCTPOMCTBO.
YaanuTe ynakoBOYHbI MaTepuas, a Takme
NpMCnoco6aeHNs 3aLuTbl YCTPOMCTBA NpH
YMaKoBbIBaHWM 1 TPAHCTIOPTMPOBKE (MpK
Han4mm).
MpoBepLTe KOMMNNEKTHOCTb YCTPOWCTBA.
MpoBepbTe YCTPOWCTBO M NPUHA/JIEHOCTH
Ha Han4me BO3HUKLLUNX Npu
TPaHCMOPTUPOBKE MOBPEKAESHUIA.
CoxpaHAiTe yNaKoBKy M0 BO3MOMHOCTH
[I0 MUCTEYEHMA CPOKA rapaHTUIHbIX
06A3aTeNLCTB.

BHumanne!

YcTpoiCTBO M yNaKOBKa He ABNAIOTCA
AETCKUMM urpywkamu! 3anpeuieHo getam
urpatb ¢ NJIaCTUKOBBIMU NaKeTamu,
nJIeHKamMu U MesIkuMK aetanamu! OnacHoCTb
3aK/II04aeTCA B TOM, 4TO OHU MOTYT
MPOMIOTUTbL U/IU MOrMGHYTb OT YAYLWbA!

AneKTpuyecKan ppeaa c BEPXHUM
PacnoNoMeHMeM UHCTPYMEHTa
MepexoaHuK oTcoca

OcTpwe LMpKyna
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Hanpasnsiowan runssa
MapanneneHblit ynop

BUnouHbI KNtoy

HatsmHoi samum

3almTHas KpbllKa

OpurMHanbHoe pyKOBOACTBO MO
aKcnayaTauuu

©  YKasaHWA No TeXHWKe 6e30MnacHoCTH

3. Ucnonb3oBaHue B COOTBETCTBUMN
C npegHa3Ha4YeHnem

dpesa ¢ BepXHUM Pacro/IoKEHNEM
WHCTpYMEHTa NpeiHa3HaueHa B Nepsyio
oyepefpb 418 06paboTHN N3NNI U3 fepeBa n
nnacTMacchl, KPOME TOro /1A BbIPE3KM CY4KOB,
(ppesepoBaHnA NasoB, BbIPAGOTKM YIyGNeHUN,
KOMUPOBAHWUS KPUBbIX 1 NOYEPKa U T.4..
3anpeLLeHo 1Cnonb3oBaTh Hpesy ¢ BEPXHUM
PacroNoMeHMEM UHCTPYMEHTa /1A 06paboTHU
npesMeToB U3 MeTa/1a, KaMHA 1 T.M..

Pa3speluaeTcs UCMo/b30BaThb YCTPONCTBO TObKO
B COOTBETCTBUM C €ro npeAHasHaveHreMm. Jlio6oe
[ipyroe, OT/I4aloLLEeecs OT 3TOro UCMO/Ib30BaHNe
CYMTAETCA HE COOTBETCTBYIOLLUM
npeaHasHa4eHnio. 3a BCe BO3HMKLLNE B
pesy/ibTare TaKoro UCMo/b30BaHWA yLiep6 Uin
TpaBMbl JIOGOr0 BUAA HECET OTBETCTBEHHOCTh
nonb30oBaTesb 1 PaBGoTatoLLM C YCTPOCTBOM, a
He ero U3roToBUTESIb.

Y4THTe, YTO KOHCTPYKLMA HaLLWX YCTPOMCTB
He npeAHasHaueHa 18 UCMOb30BaHWA

WX B NPOMBILLZIEHHOM, PEMECIEHHOMN UK
MHAYCTPUabHOM 06nacTu. Mbl He Hecem
HUKaKOW OTBETCTBEHHOCTM MO rapaHTUMHbIM
06513aTe/IbCTBaM MpU UCMO/Ib30BaHMM
YCTPOWCTBA B NPOMbILUNEHHOW, PEMECTIEHHOMN
WU UHAYCTPUaNbHOM 061aCTH, a TaKKe B
NoA06HOM AEATENbHOCTU.
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4. TexHU4EeCKUe paHHble

Hanpsmenune cetu: ................. 230-240B~50 'y,
MOLLHOCTD ..ot 1100 Bt
CKOpOoCTb BpalleH!s

XOJI0CTOrO XOAa:
BeicoTa
nogbéma: ......... 55 MM (rny6uHa ppesepoBaHms)
LIaHroBbIM 3aHKUM: ..o
[ina npodunbHOM ppesbl MaKcHM.
HKnace 3aWmThbl: ..oeeeveeeeeeerieeens
Bec:

..11.000 - 30 000 M1H!

Lymbl U BUGpaymna
MapameTpbl! LWyMOB 1 BUGPaLMK Gblin U3MEPEHDI
B COOTBETCTBMM C HopMamu EN 60745.

YpoBeHb faBneHus wyma LPA
HeonpepenenHocts K,
YpoBeHb MowwHoCTH Wwyma L,
HeonpeaenenHoctb K, ...

WUcnonb3yiiTe 3aluTy opraHos csiyxa.
BoageicTBMe LLyMa MOXET Bbi3BaTb NOTEPIO
cnyxa.

CymmapHoe 3HaueH1e BeNyMHbI BUGpaLmumn
(cymMmma BEKTOPOB Tpex Hanpas/IeHWIA)
onpeaeneHo B cootseTcTBUM ¢ EN 60745.

PyKoATkKM

OMUCCHOHHBIY NOoKasaTesb BUuépaumm
a, = 15,877 m/cer?
HeonpegenenHocTsb K = 1,5 m/cex?

OcTopoHo!

MpuBeAeHHOE 3HaYeHe IMUCCUK BUGPaLmm
M3MepeHO CTaHAapPTHbIM METO0M NMPOBEAEHUS
MCMbITAHWUH, OHO MOMET U3MEHATLCA

B 3aBMCMMOCTU OT BMAA U CrOCOGa
MCMO/Ib30BaHMSA 3/IEKTPUHECKOTO MHCTPYMEHTA
W B UCKNIKOYNTEIbHBIX CNyYaax npesbiaTtb
YKa3aHHYI0 Be/IUHMHY.

MprBeAEHHOE 3HAYEHWE AMUCCUM BUBPALIK
MOMET 6bITb UCMO/IL30BAHO A/IA CPABHEHMS
OAHOTO B/IEKTPUYECKOTO MHCTPYMEHTA C APYTHM.

anBeﬂeHHOe 3Ha4yeHne aMmccuun
Bm6pauwm MOMET GbITb MCMO/L30BAHO ana
npep,BapMTeanoﬁ OLEeHKU HeraTuBHOro
B/IUAHUA.
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Csepute 06pasc wymos u Bu6pauun k- 5, Nlepep BBOAOM B 3KCMJlyaTauuio
MUHUMYMY!
McnonbayiTe TONBKO 6€3YKOPUSHEHHO Y6epuTech nepes, NOAKIIUEHNEM, YTO
pa6oTaioLue ycTpoiicTsa. JlaHHblE Ha TUNOBOK Tab/IMYKe COOTBETCTBYIOT
PerynsipHo npoBoAuTe TeXHU4ecKoe napameTpam ceTu.
06CAyHMBaHUE 1 OYUCTKY YCTPOMCTBA. Bceraa BbIHUMaWiTe LWITEKEP U3 PO3ETHU
IMpu pa6oTe y4nTbIBaTE OCOGEHHOCTH npemae, Yem OCyLeCTBAATL HACTPONKM
Balwuero ycTpoicTea. yCcTpoiicTBa.
He nopaBepraiite ycTpoiMCcTBO NeperpysKe.
Mpy HEO6X0AMMOCTH AalTe NPOBEPUTL Mepes BBOAOM B 3KCMyaTaLuIo HEOGXOAUMO
YCTPOWCTBO creyuanmctam. YCTaHOBUTb HafIEKaLLMM 06Pa30M BCE KPbILUKK
OTK/I04alTe YCTPOWCTBO, ECNU Bbl €10 HE 1 3aLUMTHbIE NPUCTIOCOBIEHNA
ucnonbayete.
Mcnonbayiite nepyarku. 5.1 MoHTax acnupauuoHHoro naTpy6Ka (puc.
2/nos. 1)

OcTaTo4Hble ONacHOCTH

[Jame B Tom cnyyae, ecnv Bbl ucnonbayere

onucbiBaeMblii 3IEKTPUHECKUIA UHCTPYMEHT

B COOTBETCTBMM C Npefn1caHuem, To U Toraa

BCerja OCTaeTcA MecTo AnA pucka. Huwe

npuBeAEH CMIUCOK OCTaTO4HbIX OMacHoOCTeM,

CBA3aHHbIX C KOHCTPYKLMEN HacTOALLEero

3/IEKTPUYECHKOrO MHCTPYMEHTa:

1. 3a6osieBaHwe NETKKX, B TOM Cly4ae ecnm
HE 1CMO/b3YeTCs COOTBETCTBYIOLLMIA
pecnuparop.

2. TMoBpexpeHWe cyxa, B TOM C/ly4ae eciiv He
MCMO/b3YeTCA COOTBETCTBYIOLLEE CPEACTBO
3alLMTbI ClyXa.

3. HapyLueHus 340poBbA B pesysTare
BO3/eMCTBMA BUGPALMK Ha PYKY Npu
[INTE/IBHOM WCTO/Ib30BaHNUK yCTpOWcTBa
WAu Npu Henpasu/IbHOM MOJIb30BaHUN U
HeHa//IealleM TeXHUHECKOM yXope.

A\ Buumanme! Ana oxpaHbl Bawero

3A0poBbA Heo6xoAUMO o6sA3aTesIbHO

ncnonb3oBaTtb yCTpOﬁCTEO BbITAXKKU NbI/IU.
MopacoepnHuTe Baly dpesy ¢ BepXHUM
PacnonoMeHMemM UHCTPYMEHTa NPy MOMOLLM
acnupauroHHoro natpy6ka (1) K nelnecocy
WK YCTPOWCTBY 0TCOCa MNblAN. TaKum
06pa3om Bbl 4OCTUrHETE ONTUMasIbHOWM
BbITAMKM MblM C 06paGaTbiBaeMoro
npeamerta. MpeumyuiecTsa: Bul 06ecneunte
3TUM GEepEeKHOE OTHOLLEHMWE K YCTPOICTBY,
a TaKe K Bawemy 3goposbto. Hpome Toro
Balue pa6ouyee MECTO OCTAHETCH YUCTBIM U
6e3onacHbIM.
O6pasyoLanca npu paéoTe Mblib MOKET
BbITb ONacHoi. Heo6xoaMMo yHecTb Ans
3TOro pasgen YKasaHus Mo TexH1Ke
6e30MacHoOCTH.
Wcnonbayembiii s oTcoca nbliecoc
[IO/IKEH COOTBETCTBOBATL MaTepuasy
obpabarbiBaemoro npeameta. Mcnonbayiite
cneuuanbHoe YCTPOMCTBO OTCOCa Nbl,
ecnm Bobl paboTaeTe ¢ 04eHb onacHbIMM ANA
3/10pOBbA BeLLECTBAMM.
Kpenko npuBMHTUTE acnnpaLunoHHbIN
naTpyGoK (1) Np1 NOMOLLM 060MX BUHTOB C
notarHoi ronoskoii (f) Kk 6alumary hpesbl
@).
AcnupaLMoHHbIi NaTpyGoK MOET 6biTb
MOAK/IIOYEH K BbITAXHOMY YCTPOMCTBY
(Nbliiecoc) NPy MOMOLLY BbITAIKHOTO LUIaHra.
BHyTpeHHUIA uameTp acnmupaLlMoHHOro
natpy6ka coctaBnset 35 MM. 3akpenute
Tenepb NoAXOAALLMIA NO pa3vepy
ECaCbIBaK)LLLMl;I waHr K acnupayMoHHOMY
naTpyGHKy.
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5.2 MoHTaX 3alMUTHOW KPbILWKKN

(puc. 3/nos. 24)
3alUmMTHYI0 KPbILLKY (24) ycTaHOBUTE TaK, Kak
NoKa3aHo Ha PUCYHKe 3.

5.3 MoHTaxk napannenbHoro ynopa
(puc. 4/nos. 21)
BcTaBsbTe HanpasaswoLwme Banbl (a)
napasnneneHoro ynopa (21) B otBepctus (b)
6almara bpesbl (2).
MapannensHbiii ynop (21) otTperynuposarb
Ha HeoGXOAMMYIO BESIMYMHY W MPOYHO
3admKcmposaTh 6apallKoBbIMKU BUHTaMK (3).

5.4 MoHTak ocTpuA ANA Kpyra (puc. 5)
Mpu nomowwm octpua ana kpyra (13) n
NpUHaA/IeaLLEro K HeMy KpenaeHUs MOXHO
(pesepoBaTb Kpyrble 061acTu.
3akpenuTe ocTpye AnA Kpyra (13) Ha KoHue
Hanpas/sloLWeN WTaHru (a). BctaBste
Hanpas/IALLYIO LWTAHTY (a) B OTBEPCTHE
(b) ppesepHoro Gawmaka (2). 3akpenute
HanpasAAIOLLYIO WTaHry (a) NPy NOMOLM
KPENEMHbIX BUHTOB (3) Ha ppe3epHOM
6awmake (2).
YcTaHOBUTE Kenaemblii paguyc Mexay
ocTpuem ans Kpyra (13) u hpesoit.
PacnonomuTe ocTpue ansa Kpyra (13) B
cepesuHe ppesepyemoro Kpyra. Ocnabsre
ec/M Heo6X0AMMO GapalLKOBbIiM BUHT (C)
ocTpuA ana Kpyra (13) v yanuHute namn
YKOPOTUTE HanpaB/IeHHYI0 BHU3 4acTb
ocTpua Ans Kpyra (13).

5.5 MoHTaxk HanpaBAaatloLLei BTYIKU
(puc. 6-7/no3. 20)
3aKpenuTb Hanpas/ALLYto BTY/KY (20) npu
MOMOLLM 06OMX BUHTOB C NOTAMHOM FON0BKOM
(f) k Gawwmary dpesbl (2).
BecTun HanpasnsioLyto BTy/KY (20) npu
MOMOLLM YNOPHOTo KonbLa (b) BAOb
wabnoHa (c).
O6pabarbiBaemoe usaenme (d) 4OMKHO BbiTb
60/1blLUe pasHULbI MEXAY ,BHELIHUM KaHTOM
YMOPHOTO KO/bLA“ U ,BHELLHUM KaHTOM
$pesbl “(e) A4nA TOro, 4TOGbI NONAYYUTH
TOUHYIO KOMMIO.

5.6 YcTaHOBKa M iEMOHTaX (ppe3epHOro
pa6ouero opraHa (puc. 8-11)

A\ Buumanme! BoiHbte ITeHep U3 po3eTHn

3/IeKTPOCEeTH.

/A Buumanue! Mocne pa6oTbl ppe3oit ¢
BEPXHWUM PacrnosIoEeHUEeM UHCTPYMEHTa
¢pe3epHbIit pabounit opraH octaetca
OTHOCMTEJIbHO [10/Ir0€e BPeMA O4eHb
ropAYUM.

A Buumanme! ®dpesa o4eHb ocTpas.
WUcnonb3ayiite npu o6palieHnu ¢ ppesepHbiM
pa6o4nm opraHom BCeraa 3alyuTHble
nep4aTku.
Ha onvcbiBaemoit ppese ¢ BEpXHUM
pacnoIoeHUemM MHCTPYMEeHTa MOXHO
1Ccronb3oBsarth (Gpesbl C AUameTpom
XBOCTOBMKA 6 MM 1 8 MM. BONbLUIMHCTBO
MMEILMXCA B MPOAANKE pes aToro
pasmepa.
Cpepau npoyero Bbl MOXeTe UCNONb30BaTh
(hpesbl U3 creayWmUX MaTepuanos:
- HSS (BbicoKonermpoBaHHas
6bICTPOPEXyLan CTaslb) — NOAXOAUT ANA
06paboTKM APEBECHHbI MATKWX NOPoJ,
- TCT (kap6ua Bonbdhpama) - NOAX0AUT ANA
06paboTKM ApeBECHHbI TBEP/LIX MOPOA,
APEBECHOCTPYHKEYHbIX MJIUT U NAacTMacChbl.
BbiGepuTe ana nposeaeHnA paboTbl
NoAXOAALLMIA hpe3epHblii paBounii opraH.
Mepep nepBbIM MCMONb30BaHUEM (BpPe3bi:
Heo6X0AMMO YAaA1Tb NaCTMACCOBYIO
YNaKOBKyY C (hpe3epHO roSI0BKH.
[alikK, LaHroBbIV 3aXKUM U XBOCTOBMK (hpesbl
HeoBX0MMO O4UCTUTL Nepes, TeM KaK Ux
BCTaBUTb.
Hamartb Ha ¢ukcatop wnuHgens (12)
1 OQHOBPEMEHHO C 3TUM Bpalias,
3aMKCUpoBaTh WNUHAE b.
OcnabbTe HaTsHyto raiky (10) npy nomoLum
raeyHoro Kaioua (22).
Mpy1 HEO6XOAMMOCTM BbIHYTL Gpesy U3
LLaHroBoOro 3axmuma (23).
BbiGepuTe ana nposeaeHnA paboTbl
NoAXOAALLMIA hpe3epHblii paBounii opraH.
Mop6epuTe K BbIGpaHHOM (hpese LaHroBbIn
3aKuMm (23).
BcTaBbTe LaHroBbli 3amum (23) 1 raiky (10)
B (Ppe3EepHbIN WNMUHAEb.
BcTaBbTe XBOCTOBUK (hpe3bl B LI@HroBbIi
3aKUM.
[JepruTe duKcaTop wnuHaens (12)
HaxaTbIM.
KpenKo saTtaAHUTe HaTAMKHYto raiky (10) npu
MOMOLYM FragyHoro Kato4a(22).
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dpesa fomKHa 6biTb BCTaBNEHa
MUHUMasIHO Ha Y6UHY 20 MM B LLaHroBbIn
3aMuM (23).

MepenpoBepsTe Nepes NepBbIM MyCKOM
YCTPOICTBA MPOYHOCTb KPEnieH!s 1
POBHOCTb BpaLleHus ppesepHoro paéoyero
opraHal

AB ! Nepen A0M B
3KCNNyaTaLuio yaanuTe peryampyiowmii u
MOHTaHHbI UHCTPYMEHT.

6. O6palleHne ¢ ycTpoiiCcTBOM

3anpeLyeHo MCMosb30BaTh GPesbl HU3KOrO
KayecTBa /M NOBPEHAEHHbIE hpesbl.
McnonbayiiTe TONLKO pesepHblii pabounit
opraHe ¢ ;MameTp XBOCTOBMKA 6 MM W/

8 Mm. Kpome Toro ¢hpesbl 1013 HbI BbITh
npefHasHa4YeHbl Ha COOTBETCTBYIOLLYIO
CKOPOCTb BPALLEHUA XO/I0CTOrO X0Aa.
3BaduKeupyitTe o6pabaTbiBaeMblii NnpeameT
[L1A TOTO, YTOGbI BO BpeMs paGoThbl OH

He CABWHYNCSA B CTOPOHY. McnonbayiTe
3aKMMHbIE MPUCMOCOG/IEHME.
MpoknazpiBaiiTe Kabesb CETEBOrO NUTaHUS
BCerpaa Hasag, ot yctpovicTaal

3anpelyeHo ppe3epoBarb META/IIMYECKNE
AETanu, BUHTbI, rBO3AU U T.4..

6.1 Mepek.
(puc. 12/nos. 4)

[NA BKIOYEHWs yCTpoiicTBa 3aAeicTByiiTe

6NOKUPOBKY BHIOHYEHMA (5) M HaXMUTe

nepeK/ioyaTe/lb BK/IOHEHO-BbIK/IIOYEHO (4).

BH. 0-BblK.

,ql'lﬂ BbIK/IIOYEHUA OTNYCTUTE NepeKntovaTe/lb
BHJIIOYEHO-BbIK/IOYEHO (4).

6.2 PerynaTtop CKOpOCTH BpalLeHnA

(puc. 13/no3. 11)
OnTumanbHasa CKOPOCTb BpalleH1s 3aBUCUT
oT o6pabartbiBaeMoro marep1asia v auameTpa
dpesbl. BoibepuTe npy nomoLum nepekaodarens
CKOPOCTM BpalLeHns (11) CKOPOCTb BpalleHNA
B 0o6nactu ot 11000 muH" o 30000 MUH-1.
Bbl MoMeTe BbiGpaTh 0AHO U3 7 Pas/MyHbIX
TOJIOEHUi nepektoyatens. CKopocTb
BpalweHusa Npu pasanyHbIX NOMOKEHUAX
nepeKsiloyaTens NpuBeaeHa HUMKe:
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Monomenwve nepexntoyarens 1:
npumepHo 11000 MuH!
(MUHMManbHAA CKOPOCTb BpaLLEHWA)
lMonoweHue nepexntoyatens 2:
npumepHo 12000 MuH!

MonoxeHue nepekatoyarens 3:
npumepHo 15000 MuH!

MonoxeHue nepekntoyarens 4:
npumMepHo 18000 MuH"!

lMonomeHue nepexntoyarens 5:
npumepHo 22000 mMuH™!

MonomeHwne nepexntoyatens 6:
npumepHo 26000 MuH™!

lMonoeHue nepexntoyatens 7:
npumepHo 30000 MuH!
(MaKc1ManbHaa CKOPOCTb BPaLLEeHNs)

MoBLICUTb CKOPOCTb BpaLEHUA:
lMepemeLlaThb perynATop CKOPOCTU BpaLEeHUs
(11) B HanpaeneHuu natoc.

CHM3UTb CKOPOCTb BPaLLEHUA:
lMepemeLyarb perynaTop CKOPOCTH BpaLLeHUs
(11) B HanpaBAeHWUM MUHYC.

6.3 PerynupoBKa rny6uHbl ppe3epoBaHuA
(puc.14-17)
YcTaHOBWTE YCTPOMCTBO Ha
ob6pabarbiBaemoe uUsaenue.
OcnabuTb 6apallKoBbIi BUHT (16) 1 pyyKy
3armma (9).
[suraiite ycTpoCTBO Me//IEHHO BHU3,
[10 TeX Nop noka ¢pe3a He NPUKOCHETCA K
06pabaTbiBaEMOMY U3AE/UI0.
3aTAHyTb pyyKy 3amuma (9).
YCTaHOBUTL TOUHYIO PErynMpoBKy (15) B
COOTBETCTBMU C PUCYHKOM 17 B noaumumio 0.
PeBo/bBEpHbIM KOHLEBO yrop (14)
YCTaHOBUTbL TaKUM 06PasoM, YTOGbI
orpaHu4uUTeNb rMy6KUHBI 06pa6oTKM (19)
pacnonarancsa Haj YCTaHOB/NIEHHbIM HUXKEe
BCEr0 KOHLEBOM yrope (a).
OrpaHununTens mybuHbl 06paboTHu (19)
OnycKaTb A0 TeX Mop, NOKa KOHLEBO
ynop (a) He NpPUAET B CONMPUKOCHOBEHKE. B
3aK/OYEHNN KPEMKO 3aTAHYTb 6apallKoBbIiA
BUWHT (16).
YKasarenb (17) ycTaHOBUTb Ha HyNeByto
TOYKY LWKanbl (18).
OcnabuTb 6apallKoBbIit BUHT (16).
OrpaHununTen my6buHbl 06pa6oTHu (19)
CABUHYTH BBEPX A0 TEX MOP, NOKa yKasarte/lb
(17) He NOKaXeT Ha LUKane }enaemyo
rny6uHy dhpeseposaHua (18). BHoBb
3aTAHYTb 6apallKOBbIi BUHT.
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MpoBeanTe KOHTPOb PEryTMPOBKX NPOGHbLIM
(pesepoBaH1EM ETaNN U3 OTXOA0B.

Tenepb MOXHO OCYLLECTBUTbL TOHHYIO
PErynMpoBKy myGUHbI ppeaepoBaHua. AnA
9TOro BpaLLaiTe py4Ky TOHHOM PeryMpoBKU
(15) Ha enaemyio BEIMUMHY.

BpalleHne pyyKu TOYHOM perynmpoBKu
(15) NPOTMB BpaLLEHWUA YaCOBOM CTPENKU:
yBe/IieHNe MyGUHbI PPEe3epoBKU

BpalueHne pyqKu TOUHOM perynnpoBku (15) no
HanpaeeHWIo YaCOBOM CTPE/IKU: YMEHbLUEHWE
Ty6MHbI Hpe3epoBKM

MoBOPOT py4KM TOYHOM perynmMpoBku (15) Ha
OfIHY PUCKY A€/IeHUS LKA/l COOTBETCTBYET
M3MEHEHUI0 y6uHbI hpesepoBKn Ha 0,04 Mm,
MOJIHbI1 0GOPOT COOTBETCTBYET 1 MM.

B ycTpoiicTBe TO4YHOM perympoBKu (15) MOXHO
OTAE/NbHO BpaLaTb HUKHee KonbLo (b). OHo
CNYHUT ANA AOCTUKEHUA Havyana oTcyeTa 6e3
M3MEHEHMSA MOJIOKEHWA YCTPOWCTBA TOHHOM
HacTpoiiku (15). CMm. puc. 17. BbinonHute
cneayowme fencTeua:

NOTAHWTE KOMbLO (b) BHU3;

YAEpHMBaTE 1 BpaLLaiTe ero, NoKa He

6y/IeT JOCTUTHYTO HEOGXOAMMOE MOJIOHEHUE;

3aTem CHOBa OTNYCTUTE KOMbLO.

6.4 dpesepoBaHue
Y6eauTech B TOM, 4TO K 06pabaTbiBaeMoMy
npeaMeTy He NPUKIEUNNC MOCTOPOHHUE
npegMeThbl AN TOro, YTOGbI M36emaTb
noBpeXAeH1A Gpesbl.
BcTaBbTe LWTeKep B COOTBETCTBYIOLLYIO
LUTEencesbHYo PO3ETHy.
Bo3bmuTe yCTPOIMCTBO 3a ero 06e pyKoATKU
(7).
YctaHoBHTE hpesy C BEpXHUM
PacrofoMeHNEM UHCTPYMEHTa Ha
obpabarbiBaeMblii NpeaMeT.
OTperynunpyiite my6uHy hpe3epoBKu B
COOTBETCTBMM C pasfiesiom 6.3.
YcTaHOBUTE CKOPOCTL BpaLLEHWs B
COOTBETCTBUM C pasfe/ioM 6.2 1 BK/loUUTe
YCTPOWCTBO (cMOTpUTE pasaen 6.1)
MpoBepbTe perynMpoBKy ycTpoicTBa npu
NOMOLLM NpeJMeTa U3 OTXOA0B.
[JaiiTe yCTPOMCTBY pasBuTb NOJHYIO
cKopocTb. ToNbKO 3aTem onycTuTe ppesy
Ha pabouyto BbICOTY 1 3atMKCUpyiTe
YCTPOWCTBO NPY NOMOLLM Py4KM 3aruma (9).

HanpasneHnue ¢pesepoBaHua: Ppesa
BpaLLaEeTCA B HanpaB/IeH!K YacoBOMW CTPE/IKH.
dpeaepoBaHme AOMKHO BCErAa OCYLECTBATLCA
NPOTVB HanpaBeHNUA BpalLEeHUs A/1A TOro,
4T06bI M36eaTh Tpasm (puc. 18).

Mopaya MHCTPYMeEHTa: 04eHb BaKHO
o6pabarbiBaTb NPeAMET C NpaBubHOM Nogayei
MHCTPyMeHTa. Mbl peKoMeHayeM nepes pa6oTon
C caM1M 06pabaTbiBaeMbIM NPeAMETOM
OCYLECTBUTbL Napy NPOGHbIX hpe3epoBaHui

Ha NpeAMeTe 13 OTXOZ0B TOTO ¥e Tuna. Takum
06pa3oM MOXHO MNpOLLe BCEro BbIABUTb
CKOPOCTb PaboTbl.

CNMWKOM HM3KaA CKOPOCTb Noaayun
WHCTpYMeHTa:

dpesa MOXKET C/IMLLIKOM CU/LHO HarpeTbes. B
TOM CNy4ae ec/im o6pabaTbiBaeTCA NpeaMeT
13 BOCM/IaMEHSAIoLLerocsi Matepuana, Takoro
KaK HanpumMep Aepeso, To o6padaTbiBaemblin
npeaMeT MOMET BOCM/IAaMEHUTHCA.

CNMILKOM BbICOKaA CKOPOCTb Nofa4u
MHCTPYMeHTa:

®dpesa MOXeT 6bITb NOBpemAeHa. HauecTso
(hpesepoBaHHON NOBEPXHOCTH: FPY60 M HEPOBHO.

Aaiite ppe3e NONHOCTbIO OCTAaHOBUTBLCA
nocne BblK/IlOYEHUA, Npewrae Yem Bbi
yaanute o6pa6arbiBaemblit npegMeT Unu
nepep, TeM KaK OT/IOHUTb B CTOPOHY ¢pesy ¢
BepXHUM pacnonioeHnem MHCTPyMeHTa.

6.5 CTyneHuyaroe ¢pesepoBaHue

B 3aBUCMMOCTM OT HECTKOCTH marepuana

o6pabarbiBaeMoro npeameTa v ry6uHb!

(hpe3epoBKHU HEOGXOAUMO NPOU3BOAUTL

06paboTHy B HECKO/IbKO NPUEMOB.
Ecnu ecTb Heo6XoaMMOCTb (peaepoBaTb
B HECKO/IbKO 3aX0/10B, TO BpalianTe
PeBONbBEPHBIN KOHLEBOM ynop (14)
nocne yCTaHOBKM My6uHbI ppe3epoBKH
B COOTBETCTBUM C Pa3AesioM 6.3 TaKum
06pasoMm, 4ToBbl OrpaHUYUTENb FTyBUHBI
06paboTku (19) pacnonarancs Hag cambiv
BbICOKUM KOHLIEBBIM YMOPOM (a).
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RUS

OcyLecTBuTe hpesepoBaHne B 3TOM
NO31LMK PeryMpoBKu. Mocne oKoHYaHWA
nepBoro Npoxoza ppeaeposaHna
niepecTaBbTe PEBO/IbBEPHBIN KOHLIEBOW yrop
(14) TakMm 06pasom, 4To6bI OrpaHUUTENb
rny6uHbl 06paboTku (19) Haxoamnca Hag
CPeAH1M O BbICOTE KOHLIEBLIM YNOPOM (a).
OcyuiecTeuTe hpesepoBaHre TaKKeE B 3TON
MO3WLMK PETY/IMPOBKM.

Tenepb oTperynupyiite myGuHy nog,

CaMbIi HUXHUI KOHLEBOW yrop (a) v
3aBepLIMTE (pe3epoBaHie B 3TOM NO3ULMUN
PEryaMpoBKHU.

6.6 (Ppe3epoBaH1e KPYroB NMpu NOMOLLU

ocTpUA uupkryna (13)

[ins bpe3epoBaHns Kpyros BOKPYT LieHTpa
HeoéonMMO OCYLLECTBUTL CNeaytolee:

6.7 P

BcTaBuTb 1 OTPEryMpoBaTh OCTpUE LMPKYNA
(13) B COOTBETCTBMM C pa3fesiom 5.4.
YcTaHoBUTL OCTpUeE LMpKynA (13) B LeHTp
(pesepyemoro Kpyra 1 NpuKarb.
OcyLecTBuTb hpesepoBaHue B
COOTBETCTBWM C pasfesiom 6.4.

pesef ¢ napan.
ynopom (21)

[na dpeaepoBaHnA BAO/b NPAMOSMHEHOTO
obpabaTbiBaeMoro npeameTa Heo6XxoAUMO
ocyu.tecmwrb cnepytouee:

YcTaHoBWTE napanienbHblid ynop (21) B
COOTBETCTBMM C pasfesiom 5.3.

BepguTe napannenbHbli ynop (21) no
BHeLUHeMy Kpaio 06pa6aTbiBaeMoro
npegmera.

OcyLwecTBUTb hpe3epoBaHue B
COOTBETCTBMM C pasfiesiom 6.4.

6.8 CBOGOAHOE (ppe3epoBaHue

®dpe3a ¢ BEpXHUM pacnonoKeHnem
WHCTPYMEHTa MOMET BbITb MCNONb30BaHa
TaKke 6e3 Kakux 6o HanpaBAAOLWNX WTaHT.
Mpu ceBo6oAHOM dpesepoBaHun Bbl MoxeTe
paﬁOTaTb TBOPYECKW, Hanpumep U3rotasansatb
POCHEPKH.

Mcnonb3yiTe Npy 3TOM TONIbKO O4YEHb
HEryGOKYI0 MO3MLMI0 PeryMpoBKu dpesbi!
Mpu o6paboTke o6pabarbiBaemMoro
npegMeTa y4uTbIBaiTe HanpasieHue
BpaleHnsa dpessl (puc. 18).

6.9 MpodunbHoe pesepoBaHne U pe3Ka

KaHTa (puc. 19)
Ana npodunbHoro ppeseposaHus (a)
- 1 hpesepoBaHuA KaHTa (b) MOXKHO

MCMONb30BaTh CreLmanbHyio hpesy ¢
YMOPHbBIM KOJIbLIOM.

© YctaHoBuTe dpesy.

©  OCTOpPOHO NOABECTM YCTPOWUCTBO K
o6pabarbiBaEMOMY U3AE/UI0.

© Bectu HanpasnsatoLwyio uandy nim
LIAPUKOMOALIMMHUK (C) C IETKUM HaMKUMOM
B/10/1b 06pabaTbiBAEMOro U3aesma.

A\ Bunmanme:

B )CTU OT Marep
rny6uHe ¢ HUA
ocymecTBnnTb paﬁo-ry B HECKOJIbKO LIAroB.
YaepHuBaiiTe npu Bcex paboTax ppesy ¢
BEPXHUM PacrosioeHUeM UHCTPYMEHTa
o6enmMmn pykamu.

na npm 6o.

7. 3ameHa Kabena NUTaHuA
3/IeHTPOCEeTH

Ecnu GyaeT noBpemaeH Kabesb UTaHus ot
3/IEKTPOCETY 3TOrO YCTPOICTBA, TO €0 JO/IHEH
3aMeH1Tb U3rOTOBUTE b YCTPOKCTBA, Ero
cnymba cepsuca Uan Apyroe MO C Nogo6HOM
KBasMdUKaLumen AN Toro, 4Tobbl U3bewatb
onacHocTei.
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8. O4UCTKa, Texo6CnyRUBaH1e
3aKa3 3anacHbIx getanei

Mepeps BCcemn paboTamm Mo O4UCTKE HEOBXOAMMO
BbIHYTb LUTEKEP U3 PO3ETKM B/IEKTPOCETH.

8.1 OuncTka

©  CopepuTe 3alnUTHbIE MPUCMIOCOGIEHMS,
BEHTU/IALMOHHBIE LLEIN 1 KOPNYC BUraTens
CBOGO/HLIMM HACKOJIbKO 3TO BO3MOMHO OT
MblAK U rpasu. MpoTpuTe YCTPOMCTBO YMCTOMN
BETOLULIO UIW NPOAYITE CHATbIM BO3AYXOM
IO/}, HU3KWM [ aB/IeHUEM.

®  Mbl peKOMeHzyeM o4uLLaTb YCTPONCTBO
cpasy Moc/ie Kaw/aoro UCMo/b30BaHNA.

®  PerynfipHo o4uLianTe yCTPOMCTBO BNAMHOM
BETOLLUbLIO C HEGOIbLUIMM KONMYECTBOM
MAKOrO Mbina. He ncnonbayiite cpeacTea
LA OYUCTKM UM PaCTBOPbI; OHU MOTYT
noBpeguTb NaacTMaccoBble YacTun
ycTpovictea. Cneaute 3a TeM, 4TOGbl BOa He
nonana BoBHYTpb ycTpoiicTea. Monaaaque
BO/Ibl B 3/IEKTPUYECKOE YCTPOWCTBO
NOBbILLAET OMACHOCTb MOY4eHUs yaapa
TOKOM.

8.2 Yro/ibHble WeTHU

Mpu 4peamepHOM 06pa3oBaHUM UCKp caaiiTe
tpesy B CneLmannanpoBaHHyo MacTPECKYI0

ANA NPOBEPKM YrO/bHbIX WETOK. BHumanwve!
Yro/ibHble LWETKWU PaspellaeTca 3aMEeHATb TO/IbKO
CneuuanucTy SNeKTPUKY.

8.3 Texo6cnyHuBaHue
BHyTp# yCTpOICTBa HET HUKAKKX AeTanen,
HYM/IOLMXCA B TEXHUHECKOM yXOfe.

8.4 3aKa3 3anacHbix AeTanen:

Mpu 3aKase 3anacHbIX feTaneit He06XoAMMO
yKasaTb Cliefyiolmne JaHHbIe;

* Tun ycTpoitcTea

© Homep apTukyna yctpoicTea

*  MpeHTUDMKALMOHHBIM HOMep YCTpoiicTBa

® Homep Heo6X0AMMOM 3anacHom AeTanmn
AKTyanbHble LeHbl M UHDOPMALIMA HAXOAATCA Ha
cTpaHuLie www.isc-gmbh.info

9. YTMAnsauma n BTOpuyHoe
ucnonb3oBaHue

YCTPOIMCTBO NOCTABNSAETCA B yNaKoBKe

[ NPefoTBPALLEHUS NMOBPEXAEHUIA Npn
TPaHCMOPTUPOBKe. 3Ta yNaKoBKa ABNAETCA
CbIpbEM U1 MO3TOMY MOMKET 6bITb UCMO/b30BaHA
BHOBb W/IM Hanpas/ieHa Ha NOBTOPHYIO
nepepaGoTKy CbipbA. YCTPOUCTBO 1 ero
NPUHaANEHXHOCTU USFOTOBJIEHDBI U3 PA3JIMYHbIX
MaTepuasios, HanpuUMep, MeTasiia U N1acTMace.
He BbiGpackiBaiite AeteKTHbIe ycTpoicTBa
BMeCTe C 6bITOBbIMM OTX0AaMU. [Ins npaBuIbHOM
YTUIM3aLMM YCTPOWCTBO HEOBXOAMMO CAATb B
NOAXOAALUMIA NYHKT nprema. Ecnv Bbl He 3HaeTe,
A€ HaXoAUTCA MyHKT Np1ema, yTo4HUTE 3TO B
opraHax KOMMyHa/IbHOrO ynpaB/ieHNA.

10. XpaHeHue

XpaHuTe yCTPOMCTBO 1 €ro NPUHAANEKHOCTH
B TEMHOM, CyXOM W HEMoZBEPHEHHOM
BO3/IeVICTBMIO MOPO3a, a TaKKe HeJOCTYNHOM
ANA aetei mecte. ONTUManbHaA TemMneparypa
XpaHeHus HaxoauTcs mexay 5 “C n 30 °C.
XpaHWTe aNEeKTPOUHCTPYMEHT B OPUrMHANIBLHOM
yMaKoBKe.
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TonbKo ans cTpaH EC
3anpeLLeHo BbIGpachIBaTb 3/IEKTPOUHCTPYMEHT B 06bIYHbIN JOMALLHWIA MyCOp.

CornacHo eBponeicKoi avpeKrTuBe 2002/96/EG 06 UCMOb30BaHHBIX 3NEKTPUYECKWX U BNEKTPOHHbIX
YCTpO¥CTBaxX 1 pean3alun B NpaBoBOi CUCTEME COOTBETCTBYIOLLEN CTpaHbl HEOGXOAUMO
MCMONb30BaHHbIV 3NIEKTPUYECKWIA MHCTPYMEHT YTUIM3UPOBATh OTAE/bHO U HANpaBAATb Ha BTOPUYHYIO
nepepaGoTKy /17 OXPaHbl OKPYaIOLLEi Cpeabl.

BropuruHan nepepatoTKa - ankTepHaT1Ba 06A3ATENbHOM OTChIIKE YCTPOMCTBA Ha3a/ U3rOTOBUTESIH:
Bnagenel, a1eKTPUIECKOro YCTPOMCTBA B C/yHae 36aBieHNs OT COBCTBEHHOCTM 06A3aH,B
KayecTBe a/bTepHaTUBbI OTCIIKU Ha3aj, U3roTOBMTENIO, COAEMCTBOBATL Haf/IeaLLEen yTUAN3aLumum.
MpulweaLuee B HEFOAHOCTb YCTPONCTBO MOMKET 6bITb NEPEAAHO B MPUEMHBIM MYHKT, KOTOPbIN
OCYLECTBUT JIMKBUAALMIO B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTPaHb! O LIMK/IMYHOM MPOU3BOACTBE

1 06paLLEHNM C MyCOPOM. DTO HE OTHOCHTCA K MPU/IOKEHHBIM K NPULLIEALIEMY B HEFOAHOCTb
060pyA0BaHMIO LOMOHUTESNBHBIM YCTPOMCTBAM W BCMIOMOraTe/bHbIM CPEACTBAM, HE COAEPHaLLMM
SNIEKTPUYECKME HaCTH.

I'IepeneanblBaHue WM NpoYne BUAbI Pa3MHOMEHUA AOKYyMEHTauM1 1 CONpoOBOAUTEIbHbIX JIMCTOB
NPoAYKUNKH ¢MprI, NONHOCTbIO U/ YaCcTUYHO, pa3peLleHo NPOU3BOANTb TO/IbKO C OAHO3HAYHOro
paspeweHus ISC GmbH.

COXpaHHeTCH npaBo Ha TeXHUYECKUE USMEHEHUA
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YcnoBua rapaHTum

®Durpma iISC GmbH / KOMNETEHTHbBIV CTPOMTENbHBIN MarasuH rapaHTUPyeT yCTpaHeHne AeheKToB Uan
3aMeHy YCTPOICTBA B COOTBETCTBUM C YC/IOBUAMM B NPUBEAEHHON HUMeE TabauLe. ITo He 3aTparvsBaeTt
rapaHTuiHble TpeboBaHKUs CONAacHO 3aKOHOAATENLCTBY.

HKateropua Mpumep FapaHTUIHBIN CPOK

[edekTbl MaTepuana nnm 24 mecsaua

KOHCTPYKLMK

BbicTponaHalumBatoLecs YronbHble WeETKU 6 mecAueB

petanun*

PacxogHblit matepuan/ ®dpesbl lapaHTus gencTeuTenbHa

pacxopHble yacTu® TO/LKO NPY HEMEA/IEHHOM
oBHapyHeHUn aederTa
(B TeYeHWe 24-x YacoB
nocne npuobpeTtenua / para
KBUTAHLIAW O MOKYTKE)

HepgocTalolyie KOMMNOHEHTbI 5 pa6ounx gHen

* He 06a3aTe1bHO BXOAAT B 0GbeM NocTaBKu!

HacartesibHO GbICTPOM3HALLMBAIOWMXCA AeTasIel, PACXOHOIO MaTep1aa U HeAI0CTaloLMX
KoMmnoHeHToB ¢pupma iSC GmbH / KOMNETEHTHbIN CTPOUTE/NbHBIV Mara3uH rapaHTMpyeT ycTpaHeH1e
ZieheKTOB UM IOMOTHUATENbHYIO OCTABKY TOJILKO B TOM C/lyyae, eC/u 0 iedeKTe 6bi10 3asBNEHO

B TEYEHWE 24-X 4acoB (PacxoAHbI Matepuan), 5-Th paboumx AHeN (He[OCTalOLWME KOMMOHEHTDI)
WK 6-T1 MecALEB (GbICTPOM3HALLMBAIOLLMECA AETa/N) MOC/Ie NPUOBPETEHMA, a AaTa NOKYMKK Gbiia
nogTeepxaeHa nytem npeabABEHUA KBUTAHLWKU O MOKYMNKe.

B cnyyae Hannums aedeKToB Matepuana UamM KOHCTPYKLMKU NpY rapaHTUIHHOM C/ly4ae Mbl NPOCUMM
nepejarb YCTPOWCTBO BMECTE C MOJIHOCTbLIO 3aN0/IHEHHOW KapToi YCTPOMCTBA, NOCTaBNAEMON B
KOMNNeKTe. |-|pl'1 3TOM BaXKHO TOYHO ONMUCaTb HEUCNPABHOCTb.

/[1nsi 3TOr0 OTBETHTE Ha CeAyioLLME BOMPOChI:

©  YCTPOMCTBO e paBoTasno UM OHO GblI0 HEMCTPaBHBIM C CaMoro Havana?

® Bam 6pocunock 4To-nM60 B rasa nepes BO3HUKHOBEHUEM HEUCTPABHOCTM (MPU3HaK nepes
HeucnpaBHOCTLI)?

*  HaKyo HeMcnpaBHOCTb UMEET YCTPOMCTBO, NO Baluemy MHEHUIO (OCHOBHOW NpU3HaK)?
OnumMTE 3Ty HEUCNPaBHOCTb.
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FapaHTHiiHOe yaocToBepeHue

ny6oKoyBamaeMblii KIMEHT, Iy6OKOyBaraemMan KIMeHTKa,

HayecTBo HallKX NPOAYKTOB MOABEPraloTCA TiLaTe/IbHOMY KOHTpOsIo. Ec/i HecMoTps Ha aTo Koraa-

NGO BO3HWKHYT K HalleMy 6O/bLIOMY COXaNEHMIO HapyLLEeHWs B pab0Te UHCTPYMEHTA, TO Mbl NPOCHMM

Bac 06patuTbCA B Hally Cy6y cepBuca No yKasaHHOMY B 3TOW rapaHTUIHOM KapTe aapecy. Mbl

TaKe OXOTHO OTBETUM Ha Baluu Bonpocs! Mo TenedoHy, HoMep KOTOPOro NPUBEZEH Hitke. s

NpeAbABAEHNA NPETEH3UI MO rapaHTUIHOMY OGCNYHUBAHMIO EMCTBUTENBHO CReayiollee:

1. Hacroswue npaBuna rapaHTUK PEryIUPYIOT AOMOHUTE IbHBIE YCNOBUA OKA3aHWA rapaHTUNRHBIX
ycnyr. 9TW rapaHTUitHbIE 06A3aTeNbCTBa He 3aTparneaioT Balum 3aKOHHbIE NpaBa Ha rapaHTUiiHoe
o6cnymunBanre. Haww rapaHTuiiHble yeayr ans Bac 6ecnnatHel.

2. TapaHTuitHbIE YCAYrM PACcTPOCTPAHAIOTCA TOLKO Ha HEUCMPABHOCTH, KOTOPbIE BOSHUKIIN B
pesynbrate HeAOCTaTKOB MaTtepuana nan npouecca n3rotoBsieHUA U NpeaycMaTpmuBatoT TO/IbKO
yCTpaHeH1e 3TUX HEAOCTaTKOB WM 3aMeHy YCTPOMCTBa. HEOBXOAMMO YHECTb, YTO HaLln
ycTpoKcTBa paspaboTaHbl COrACHO NpeAnMcaHnaM ANA UCNONb30BaHUA B MPOMbILLIEHHDIX,
PEMEC/IEHHbIX UM UHAYCTPUA/bHBIX 06/1aCTAX. MapaHTUIHBII AOroBOp CHUTAETCA
He/lefiCTBUTE/IbHbBIM, €C/IM YCTPOMCTBO MCMO/Ib3YeTCA B MPOMBbILLIEHHbIX, PEMECIEHHBIX
WM MHIYCTPUANbHbIX LENAX, & TaKwe ANA NoA06HON AeATeNbHOCTH. Halm rapaHTuitHble
06513aTe/IbCTBa He PacnpOCTPaHAIOTCA Ha NOBPEAEHUA NPU TPAHCNOPTUPOBKE, NOBPEKAEHUA B
pesynbTate Hecob0leHNA YHa3aHW PYKOBO/ACTBA MO MOHTAXY WK B pesy/btaTte NpoBeAeHHON
HeHa//Ieall1M 06Pa30M UHCTA/IIALMK, HECOBNIOEHNA YKa3aHMIi PyKOBOACTBA MO SKCMJyaTaLyn
(TaKWX KaK HanNpUMep, MOAK/IOYEHNE K CETU C HeHaZealLlyM NapaMeTPOM HanpAKeHus),

MCMosb3yeTes Hernpa 0 UM HeHap, LM 06Pas3oM (Hanpumep, NeperpysKa yeTporcTea
W1 UCNONb30BaHME He JOMYLIEHHBIX K MPUMEHEHWIO HAcCaAoK UM NPUHAAIEIKHOCTEN), NpK
Heco6noaeHnn npasun KOro o6c¢ny W TEXHWKM 6€30NacHOCTK, NPKU nonaaaHum

MOCTOPOHHMX NPEMETOB B YCTPOMCTBO (TAaKMX KaK HampuUMep: NeCOK, KaMHW WK Mbisib), NpU
MCMO/b30BAHNM CUJIbI UM NOCTOPOHHUX BO3AEMCTBUI (TAKMUX KaK Hanpumep, NOBPEXAEHNUA

B pesynbrarte najieHna), a TaKKe npu 06bIMHOM M3HOCE B peaynbTaTe UCMoIb30BaHMA. ITO
OTHOCMUTCA MPEeM/ie BCEro K aKKyMy/IATOpaM, Ha KOTOpbIE Mbl TEM HEe MEHee AaeM rapaHTUiHbIN
CpoK Ha 12 mecAues. MpaBo Ha rapaHTUIHOe 0BCNyHMBaHWE TePAET CUy, eCn 6binn
OCYLECTB/IEHbI BMELLATEILCTBA B UHCTPYMEHT.

3. TapaHTUiHbIM CPOK COCTABAAET 2 rofja M HA4MHAETCA CO [HA MOKYMKK YCTPOcTBA. MapaHTHitHbIe
npasa HeO6XOF|,l4MO npeabABAATbL 40 UCTEYEHUA CPOKa rapaHTUn B TEHEHUU ABYX HeAelb nocnie
TOro KaK 6yAeT o6HapyeHa HeMCnpaBHOCTb. 3aABAEHNUA Ha rapaHTUItHOE 06CNYKMBaHWE
nocne UcTe4eHnA CpoKa rapaHTUn He NPUHUMaKOTCA. PeMOHT 1nu 3ameHa yCTpOﬁCTEa He BegeT
K YAUTMHEHMIO CPOKa C/YMGbl U C STUMM YC/TyraMu He Ha4MHAETCA HOBbIN CPOK rapaHTUM AN1A
YCTPOWCTBA UM YCTAHOB/IEHHbIX 3aNacHbIX AeTasiei. DTo AeNCTBYeT TaKe B C/ly4ae oKasaHua
CEpPBUCHbIX YCNYTr MO MECTY HaxOXAeHUA KIneHTa.

4. [1nA npebABNEHNA NPETEH3MIA HA rapaHTUIHOe 0GC/YHMBaHUE BbILLIUTE, MOMaNyHcTa,
HeucnpaBHOE YCTPOMCTBO 6€3 onnarbl MOYTOBbIX PACXOA0B MO YKa3aHHOMY HUMKE afpecy.
MpUNoMMUTE KBUTAHLMIO NIOKYMKKU B OPUTMHAJIE UM N06OE APYroe CBUAETENLCTBO O
COBEPLLEHHOM MOKYMKE C yKasaHHO aToit. Heo6XoAnMo No3TOMy COXPaHATL KACCOBbIN YeK
ana AOKa3aTel'thTBa! ﬂomanyﬁCTa, onuwuTe NPUYMHY NpeabABAEeMbIX I'IpeTeHSMi;I KaK MOXHO
TouHee. EC/1 HencnpaBHOE YCTPOIMCTBO NOAJIENT rapaHTUItHOMY 06CNYKMBaHMIO, TO Bbl
nony4nTe HesaMeaNUTENIbHO OTPEMOHTUPOBAHHOE UM HOBOE YCTPOMCTBO 06GpaTHO.

Camo co6oit pasymeeTCsl, Mbl MOEM TaKiKe YCTpaHWTb Npu oniaTe 3arpar HeMcnpaBHOCTH
YCTPOWCTBA, KOTOPbIE He BXOAAT B 06BEM rapaHTUMHbIX YCAYT AW MPU UCTEUYEHUM CPOKA FrapaHTUM.
/[insi aToro Bam He06X0/A1MO BbIC/1aThb YCTPOWCTBO Ha aZipec Hallei CywGbl cepsuca.

HacartesibHO GbICTPOM3HALLMBAIOLMXCHA/PACXOAHBIX AETaNEN U HEJOCTAIOLMX KOMMOHEHTOB Mbl

obpalyaem BHUMaHKE Ha OrpaHUYEHUs ATOM rapaHTUM COMACcHO YCNOBUAM rapaHTUM HACTOALEro
PYKOBOACTBA MO SKCMyaTaLmm.
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Avertisment — Cititi manualul de utilizare pentru a reduce riscul producerii unui accident

@®

Purtati protectie antifonica. Expunerea la zgomot poate provoca pierderea auzului.

¥

Purtati masca de protectie impotriva prafului. La prelucrarea lemnului si a altor materiale se poate
produce praf ddunéator sanatatii. Este interzisa prelucrarea materialelor cu continut de azbest!

Purtati ochelari de protectie. Scanteile produse in timpul lucrului, schijele sau aschiile iesite din apa-
rat si praful rezultat pot provoca pierderea vederii.

-42-
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A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de sigurantd, pentru a evita accidentele
si daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile
de utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aces-
te materiale in bune conditii, pentru ca aceste
informatii s fie disponibile in orice moment.
Daca predati aparatul altor persoane, inméanati-
le si aceste instructiuni de utilizare /indicatii de
siguranta. Nu ne asumam nici o raspundere
pentru accidente sau daune care rezulta din ne-
respectarea acestor instructiuni de utilizare si a
indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de sigurantd corespunzatoare le gasiti
n brogura anexata!

A Avertisment!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electro-
cutare, incendiu si/sau raniri grave. Péstrati
pentru viitor toate indicatiile de siguranta si
indrumarile.

2. Descrierea aparatului si cuprinsul

21
1.
2
3
4.
5.
6.
7

8

9.

10.
11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.

Anl_BT_RO_1100_E_|

livrarii

Descrierea aparatului (Fig. 1a/1b/1c)
Adaptor de aspiratie
Talpéa de frezat

Surub fluture

intrerupétor pornire/oprire
Intrerupétor de deblocare
Cablu de alimentare
Maner

Carcasa motorului

Maner de prindere

Piulita de strangere
Reglor turatie

Dispozitiv de blocare a arborelui
Varf compas

Opritor final al revolverului
Reglaj fin

Surub fluture

Indicator

Scala

Opritor in adancime
Manson de ghidare
Opritor paralel

KIT_SPK5.indb 43

22. Cheie fixa
23. Bucsa elastica de prindere
24. Capac de protectie

2.2 Cuprinsul livrarii

Va rugam sa verificati integralitatea articolului in

baza cuprinsului livrérii descris. in cazul in care

lipsesc piese, va rugam sa va adresati in interval

de maxim 5 zile lucratoare dupa cumpararea

articolului la centrul nostru de service sau la cel

mai apropiat magazin de specialitate responsa-

bil, prezentati in acest caz un bon de cumparare

valabil. V& rugam sa tineti cont de tabelul de

garantie cuprins in conditiile de garantie din

capatul instructiunilor de utilizare.

* Deschideti ambalajul si scoateti aparatul cu
grija.

* Indepartati ambalajul, precum si sigurantele
de ambalare si de transport (daca exista).

* Verificati daca livrarea este completa.

*  Controlati aparatul si accesoriile daca nu
prezinta pagube de transport.

* Pastrati ambalajul dupa posibilitate, pana la
expirarea duratei de garantie.

Atentie!

Aparatul si ambalajul nu sunt jucarii pentru

copii! Copiilor le este interzis sa se joace cu
pungi din material plastic, folii i piese mici!
Exista pericolul de inghitire si sufocare!

Masina de frezat superioara electrica
Adaptor de aspiratie

Varf compas

Mangon de ghidare

Limitator paralel

Cheie fixa

Bucsa elastica de prindere

Capac de protectie

Instructiuni de utilizare originale

.
.
L]
.
L]
.
.
L]
.
* Indicatii de siguranta
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3. Utilizarea conform scopului

Masgina de frezat electrica serveste indeosebi la
prelucrarea lemnului si a materialelor plastice, la
taierea crengilor, frezarea canelurilor, prelucrarea
adanciturilor, copierea curbelor si a sabloanelor,
etc. Este interzisa utilizarea ei in scopul prelucrarii
metalelor, a pietrei, etc.

Aparatul poate fi utilizat numai in conformitate
cu scopul pentru care a fost creat. Orice utilizare
care depaseste acest domeniu este considerata
neconforma. Pentru eventualele daune sau acci-
dente de orice tip rezultate ca urmare a utilizarii
neconforme a aparatului rdspunde utilizatorul/
operatorul si nu producétorul.

V& rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca
aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare in scopuri mestesugaresti sau industriale. Nu
ne asumam nicio raspundere pentru eventualele
probleme survenite ca urmare a utilizarii aparatu-
lui in intreprinderi lucrative, mestesugéresti sau
industriale precum si in alte activitati similare.

4. Date tehnice

Tensiunea de alimentare: ....... 230-240V ~ 50 Hz
Putere: 1100 W
Turatie lamers ingol: ......... 11.000 - 30.000 min‘!
indltimea cursei: ..55 mm (adancimea de frezare)
Bucsa elastica de prindere: . .08si@6mm
Pentru freza profilatd maxim:
Clasa de protectie: ..........cccococvvvcueieiriiiiccnns @
Greutate: 3,1kg

Zgomote si vibratii
Valorile nivelelor de zgomot si de vibratie au fost
calculate conform EN 60745.

Nivelul presiunii sonore L, ................ 94,4 dB (A)
Nesiguranta K, ...3dB
Nivelul capacitatii sonore L, 105,4 dB (A)
Nesigurantd K, ....3dB

Purtati protectie antifonica.
Expunerea la zgomot poate cauza deteriorarea
sau pierderea auzului.

Valorile totale ale nivelului de vibratii (suma
vectoriala a trei directii), calculate conform EN
60745.

Manere
Valoarea de emisie a vibratiilor a, = 15,877 m/s*
Nesiguranta K = 1,5 m/s?

Avertisment!

Valoarea vibratiilor emise a fost masurata con-
form unui proces de verificare normat si se poate
modifica in functie de modul de utilizare a sculei
electrice si in cazuri exceptionale poate depasi
valoarea indicata.

Valoarea vibratiilor emise poate fi utilizatd pentru
comparatia cu vibratiile sculelor electrice ale altor
producatori.

Valoarea vibratiilor poate fi utilizata si la o estima-
re introductiva a afectiunii aparatului.
Limitati zgomotul si vibratiile la un nivel mi-
nim.
Utilizati numai aparate in stare ireprosabila.
intretineti si curatati aparatul cu regularitate.
Adaptati modul dvs. de lucru aparatului.
Nu suprasolicitati aparatul.
Daca este necesar, lasati aparatul sa fie veri-
ficat.
Decuplati aparatul, atunci cand acesta nu
este utilizat.
Purtati manusi!

Riscuri reziduale

Riscurile reziduale nu pot fi eliminate com-

plet, chiar daca manipulati aceasta scula

electrica in mod regulamentar. Urmatoarele
pericole pot aparea, dependente de tipul con-
structiv si executia acestei scule electrice:

1. Afectiuni pulmonare, in cazul in care nu se
poarta masca de protectie impotriva prafului
adecvata.

2. Afectiuni auditive, in cazul in care nu se
poarta protectie antifonica corespunzatoare.

3. Afectiuni ale sanatatii rezultate din vibratia
mana-brat, in cazul utilizérii imp mai inde-
lungat a aparatului sau a utilizarii si intretinerii
sale necorespunzatoare.

-44 -
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5. inainte de punerea in functiune

inainte de racordarea la reteaua electrica
asigurati-va ca datele de pe placuta de identifi-
care a masinii corespund cu cele ale retelei.
Scoateti intotdeauna stecherul din priza
inainte a executa reglaje la masina.

inainte de punerea in functiune a masinii, toate
capacele si dispozitivele ei de siguranta trebuie
sé fie corect montate.

5.1 Montarea stutului de aspiratie
(Fig. 2-3/Poz. 1)
A\ Atentie! Din motive de sanitate utilizarea
unei instalatii de aspirare a prafului este
neapérat necesara.
Racordati stutul de aspiratie (1) al masinii
de frezat electrice la un aspirator sau la o
instalatie de aspirare a prafului. Obtineti ast-
fel o aspirare optima a aschiilor si a prafului
produs de catre sculd. Avantaje: Protejati
atat aparatul cat si propria dumneavoastra
sanétate. in plus locul dvs. de munca ramane
mai curat i mai sigur.
Praful rezultat in timpul lucrului poate fi peri-
culos. Va rugam sa respectati in acest sens
indicatiile de siguranta.
Aspiratorul utilizat trebuie sa fie potrivit pentru
tipul de material prelucrat. Folositi un aspira-
tor special in cazul in care aveti de a face cu
materiale ce dauneaza san i

5.4 Montarea varfului compasului (Fig. 5)

Cu ajutorul varfului compasului (13) —si a
suportului aferent — puteti freza portiuni circu-
lare.

Blocati varful compasului (13) pe capatul
uneia din barele de ghidare (a). infingeti bara
de ghidare (a) intr-un orificiu (b) din papu-
cul frezei (2). Fixati bara de ghidare (a) cu
suruburile de fixare (3) de papucul frezei (2).
Reglati raza doritd intre varful compasului
(13) si freza.

Pozitionati varful compasului (13) in mijlocul
cercului care urmeaza a fi frezat. Daca este
necesar desfaceti putin surubul cu aripioare
(c) al varfului compasului (13) si prelungiti/
scurtati partea de varf de compas (13)
ndreptata in jos.

5.5 Montarea mansonului de ghidare

(Fig. 6-7/Poz. 20)

Prindeti mangonul de ghidare (20) cu ajutorul
celor doua suruburi cu cap inecat (f) de talpa
de frezat (2).

Trageti mansonul de ghidare (20) cu inelul de
contact (b) de-a lungul sablonului (c).

Pentru a putea obtine prin frezare o copie
exactd a sablonului piesa de prelucrat (d)
trebuie sa fie mai mare cu diferenta dintre
,muchia exterioara a inelului de contact* si
,muchia exterioara a frezei“ (e).

5.6 Montarea/Demontarea sculei de frezat

(Fig. 8-11)

Prindeti stutul de aspiratie (1) cu ajutorul celor
doua suruburi cu cap inecat (f) de talpa de
frezat (2).

Stutul de aspiratie poate fi racordat la un
aspirator sau la o instalatie de aspirare a pra-
fului prin intermediul unui furtun de aspirare.

/A Atentie! Scoateti stecherul din priza!

A Atentie! Dupa utilizarea masinii de frezat
electrice scula de frezat ramane foarte fier-
binte pentru o perioada relativ lungé de timp.

A\ Atentie! Frezele sunt foarte ascutite.

Diametrul interior al stutului de aspiratie este
de 35 mm. Racordati acum un furtun de aspi-
rare suficient de mare de stutul de aspiratie.

5.2 Montarea capacului de protectie

(Fig. 3/Poz. 24)
Montati capacul de protectie (24) asa cum este
indicat in figura 3.

5.3 Montarea opritorului paralel
(Fig. 4/Poz. 21)
Impingeti tijele de ghidare (a) ale opritorului
paralel (21) in gaurile (b) télpii de frezat (2).
Reglati opritorul paralel (21) la cota dorita si
fixati-l cu ajutorul suruburilor fluture (3).
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Purtati intotdeauna manusi de protectie cand
lucrati cu scule de frezat.

In aceastd masing de frezat electrica puteti
monta freze cu diametre ale tijei de 6 mm si
8 mm. Majoritatea frezelor pot fi obtinute in
ambele marimi.

Puteti folosi printre altele freze confectionate
din urmatoarele materiale:

- HSS - adecvate pentru prelucrarea lemne-
lor de esenta moale

- TCT - adecvate pentru prelucrarea lemnelor
de esenta tare, a pldcilor aglomerate si a ma-
terialelor plastice. Alegeti scula de
frezat adecvata.

La prima utilizare a masinii de frezat:
indepartati ambalajul din plastic de pe capul
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frezei.

Curétati piulita, bucsa elastica de prindere si
tija frezei inainte de montarea ei in aparat.
Apasati dispozitivul de blocare a arborelui
(12) si rotind concomitent arborele lasati-l sa
se anclangeze.

Desfaceti piulita de strangere (10) cu ajutorul
cheii fixe (22).

Scoateti eventual freza care trebuie
demontata afara din bucsa elastica de prin-
dere (23).

Alegeti scula de frezat adecvata.

Alegeti bucsa elastica de prindere (23)
adecvata frezei alese.

Montati acum bucsa elastica de prindere (23)
si piulita (10) pe arborele portfreza.
Introduceti tija frezei in bucsa elastica de prin-
dere.

Tineti apasat dispozitivul de blocare a arbore-
lui (12).

Strangeti piulita de strangere (10) cu ajutorul
cheii fixe (22).

Freza trebuie introdusa cel putin 20 mm in
bucsa elastica de prindere (23).

inainte de punerea in functiune a aparatului
verificati scula de frezat sa fie bine fixat, iar
miscarea ei de rotatie sa fie concentrica!

A\ Atentie! indepirtati toate sculele de regla-
re si montare inainte de punerea in functiune
a aparatului.

6. Operare

Nu utilizati freze deteriorate sau de proasta
calitate. Utilizati numai scule de frezat cu un
diametru al tijei de 6 mm sau 8 mm. in plus
frezele trebuie sa fi fost concepute pentru
turatia la mers in gol respectiva.

Fixati piesa de prelucrat pentru ca sa nu
poata fi azvarlita. Utilizati dispozitive de prin-
dere.

Trageti cablul de alimentare intotdeauna prin
spatele aparatului!

Nu frezati niciodata peste parti metalice,
suruburi, cuie, etc.

6.1 intrerupétorul pornire/oprire
(Fig. 12/Poz. 4)

Pentru a porni aparatul apasati mai intai

intrerupéatorul de deblocare (5) si apoi

intrerupatorul pornire/oprire (4).

Pentru a opri aparatul luati degetul de pe
ntrerupétorul pornire/oprire (4).

6.2 Reglarea turatiei (Fig. 13/Poz. 11)

Turatia adecvata depinde de materialul ce
urmeaza a fi prelucrat si de diametrul frezei.

Cu ajutorul reglorului (11) alegeti o turatie intre
11.000 si 30.000 min™'. Puteti alege intre 7 pozitii
diferite ale reglorului. Turatiile corespunzétoare
acestor pozitii sunt:

Pozitia 1: circa 11.000 min™' (turatie minima)
Pozitia 2: circa 12.000 min™'
Pozitia 3: circa 15.000 min™'
Pozitia 4: circa 18.000 min™'
Pozitia 5: circa 22.000 min™'
Pozitia 6: circa 26.000 min™'
Pozitia 7: circa 30.000 min™' (turatie maxima)

Cresterea turatiei:
Invartiti reglorul (11) in directia ,plus*.

Scéderea turatiei:
Invartiti reglorul (11) in directia ,minus®.

6.3 Reglarea adancimii de frezare (Fig. 14-17)
Asezati aparatul pe piesa de prelucrat.
Desfaceti surubul fluture (16) $i manerul de
prindere (9).

Miscati aparatul incet in jos pana cand freza
atinge piesa de prelucrat.

Strangeti manerul de prindere (9).

Aduceti reglajul fin (15) la 0, asa cum este
ilustrat in figura 17.

Reglati opritorul final al revolverului (14)
astfel incat opritorul in adancime (19) sa se
géseasca deasupra opritorului de sfarsit de
cursa (a) situat cel mai jos.

Coborati opritorul in adancime (19) pana
cand atinge opritorul de sfarsit de cursa (a).
Strangeti apoi surubul fluture (16).

Aduceti indicatorul (17) in punctul 0 al scalei
(18).

Desfaceti surubul fluture (16). impingeti opri-
torul in adancime (19) pana cand indicatorul
(17) arata pe scala (18) adancimea doritd de
frezare. Strangeti surubul fluture la loc.
Testati reglajul cu ajutorul unei frezari de
proba a unei piese rebut.

Puteti efectua acum un reglaj fin al adancimii
de frezat. Pentru aceasta invartiti reglajul fin
(15) si aduceti adancimea la cota dorita.

Rotirea reglajului fin (15) in sensul contrar acelor
de ceasornic: adancime mai mare de frezare.
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Rotirea reglajului fin (15) in sensul acelor de
ceasornic: adancime mai mica de frezare.

Rotirea cu o singura gradatie a reglajului fin (15)
corespunde unei modificari cu 0,04 mm a adan-
cimii de frezare. O rotire completd inseamna o
modificare cu 1 mm.

La reglajul fin (15) inelul inferior (b) poate fi in-
vartit separat. Acest lucru serveste la atingerea
punctului 0 faré modificarea reglajului fin (15).
Consultati in acest sens figura 17 si procedati
dupa cum urmeaza:

* Apasati inelul (b) in jos.

* Tineti-l si invartiti-l, pana cand ati atins pozitia
dorita.

« Eliberati din nou inelul.

6.4 Frezare
Asigurati-va ca nu au ramas prinse obiec-
te straine de piesa de prelucrat, altminteri
existand pericolul deteriordrii frezei.
Racordati stecherul de retea la o priza
adecvata.
Apucati aparatul de cele doua manere (7) ale
sale.
Pozitionati freza electricd deasupra piesei de
prelucrat.
Reglati adancimea de frezare conform punc-
tului 6.3.
Reglati turatia conform punctului 6.2 si dati
drumul la aparat (vezi punctul 6.1).
Testati reglajele aparatului cu ajutorul unei
piese rebut.
Lasati aparatul sa atinga viteza maxima. Abia
acum coboréti freza electrica pana la adanci-
mea ei de lucru si blocati aparatul cu ajutorul
manerului de prindere (9).

Directia de frezare: Freza se invarte in sensul
acelor de ceasornic. Frezarea trebuie sa aiba loc
intotdeauna in sensul contrar directiei de rotatie,
pentru a se evita astfel producerea unor acciden-
te (Fig. 18).

Avansul: Este foarte important ca piesa sa fie
prelucrata cu avansul corect. Va recomandam ca
fnainte de a incepe prelucrarea piesei propriu-
zise sa efectuati cateva teste pe o piesa rebut de
acelasi tip. Puteti afla astfel foarte usor care este
viteza de lucru cea mai buna.
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Avans prea mic:

Freza s-ar putea incinge prea tare. in cazul in
care prelucrati un material inflamabil, cum ar fi
lemnul, piesa ar putea lua foc.

Avans prea mare:
Freza ar putea fi deteriorata. Calitatea frezarii: fre-
zare brutd si piesa cu suprafata neregulata.

Lasati freza sa iasa complet din piesa
prelucrata inainte de a o indeparta pe aceas-
ta din urma sau de a aseza de o parte apa-
ratul.
6.5 Frezare progresiva
in functie de duritatea materialului de prelucrat
si a adancimii de frezare trebuie sa procedati in
mod progresiv.
in cazul in care urmeaza s frezati progresiv
n mai multe etape, dupa reglarea adanci-
mii de frezare conform punctului 6.3. rotiti
opritorul final al revolverului (14) astfel incat
opritorul in adancime (19) sa se gdseasca
deasupra opritorului de sfarsit de cursa (a)
cel mai de sus.
Frezati utilizand acest reglaj. La sfarsitul
primei patrunderi prin frezare reglati opritorul
final al revolverului (14) astfel incat opritorul in
adancime (19) sa se gaseasca deasupra op-
ritorului de sfarsit de cursa (a) mijlociu. Frezati
ncé o data utilizand acest reglaj.
Alegeti acum opritorul de sfarsit de cursa (a)
cel mai de jos si incheiati operatia de frezare.

6.6 Frezarea in cerc cu ajutorul varfului com-
pasului (13)

Pentru a freza cercuri in jurul unui punct central

procedati in felul urmator:
Montati si reglati varful compasului (13) con-
form punctului 5.4.
Pozitionati varful compasului (13) in centrul
cercului ce urmeaza a fi frezat si apasati usor.
Executati operatiunea de frezare conform
punctului 6.4.

6.7 Frezarea cu ajutorul opritorului paralel
(21)
Pentru a freza de-a lungul unei muchii exterioare
drepte a piesei de prelucrat procedati in felul
urmator:
Montati opritorul paralel (21) conform punctu-
lui 5.3.
Trageti opritorul paralel (21) de-a lungul mar-
ginii exterioare a piesei de prelucrat.
Executati operatiunea de frezare conform
punctului 6.4.
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6.8 Frezarea manuala
Aparatul poate fi utilizat si fara tijele de ghidare.
Cu ajutorul frezarii manuale puteti realiza lucrari
creative, cum ar fi modelarea dupéa sabloane sau
scrierile.
Utilizati pentru aceasta un reglaj foarte neted
al frezariil
La prelucrarea piesei tineti cont de sensul de
rotire a frezei (fig. 18).

6.9 Frezarea profilelor sau a marginilor
(Fig. 19)
In vederea frezarii unor profile (a) sau a unor
margini (b) puteti utiliza si freze speciale cu
inele de contact.
Montati freza.
Apropiati aparatul cu grija de piesa de preluc-
rat.
Dirijati conul de ghidare sau rulmentul cu bile
(c) cu o usoara apasare de-a lungul piesei de
prelucrat.

A Atentie:

La adancimi mai mari de frezare, in functie de
materialul prelucrat se impune sa lucrati in
mod progresiv, in mai multe etape.

in timpul lucrérilor de frezare tineti aparatul
cu ambele maini.

7. Schimbarea cablului de racord la
retea

in cazul deteriorarii cablului de racord la retea a
acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta
trebuie inlocuit de cétre producator sau un scervi-
ce clienti sau de opersoana cu calificare similara.

8. Curatirea, intretinerea si comanda
pieselor de schimb

inaintea tuturor lucrérilor de curétire scoateti
stecherul din priza.

8.1 Curéatarea
Pastrati cat mai curat posibil dispozitivele
de protectie, sliturile de aerisire si carcasa
motorului. Stergeti aparatul cu o carpa curata
sau curétati-l cu aer comprimat la o presiune
mica.
Recomandam curéatarea aparatului imediat
dupa fiecare utilizare.

Curatati aparatul cu regularitate cu o carpa
umeda si putin sépun. Nu folositi detergenti
sau solventi pentru curatare; acestea ar putea
ataca partile din material plastic ale aparatu-
lui. Fiti atenti s@ nu intre apa in interiorul apa-
ratului. Patrunderea apei in aparatul electric
méreste riscul de electrocutare.

8.2 Periile de carbune

in cazul formarii excesive a scanteilor periile de
cérbune se vor verifica de cétre un electrician
specializat. Atentie! Periile de carbune au voie
sa fie schimbate numai de catre un electrician
specializat.

8.3 intretinere
In interiorul aparatului nu se gasesc piese care
necesita intretinere curenta.

8.4 Comanda pieselor de schimb:
La comanda pieselor de schimb trebuie comuni-
cate urmétoarele informatii;
Tipul aparatului
Numarul articolului aparatului
Numarul de identificare al aparatului
Numarul de piesa de schimb al piesei de
schimb necesare
Informatii si preturi actuale gasiti la adresa
www.isc-gmbh.info

9. Eliminarea si reciclarea

Aparatul se afla intr-un ambalaj pentru a impiedi-
ca pagubele de transport. Acest ambalaj este o
materie primé si este astfel refolosibil sau poate
fi readus in circuitul de revalorificare a materiilor
prime. Aparatul si piesele sale auxiliare sunt con-
struite din diferite materiale, cum ar fi de exemplu
metal sau material plastic. Aparatele electrice nu
se vor arunca la gunoiul menajer. Pentru salubri-
zarea corespunzatoare, aparatul se va preda la
un centru de colectare. Daca nu aveti cunostinta
unde se afla un centru de colectare, informati-va
n acest sens la administratia comunala.

10. Lagar

Depozitati aparatul si accesoriile acestuia la loc
ntunecos, uscat si ferit de inghet, precum si inac-
cesibil copiilor. Temperatura de depozitare optima
este intre 5 si 30 °C. Pastrati aparatul electric in
ambalajul original.
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Numai pentru tari ale UE
Nu aruncati aparatele electrice la gunoiul menajer!

Conform directivei europene 2002/96/CE cu privire la aparatele electrice si electronice vechi si punerea
in aplicare in legislatia nationala, aparatele electrice uzate trebuie colectate separat si supuse unui ciclu
de reciclare ecologic.

Alternativa de reciclare la apelul de trimitere fnapoi:

Alternativ returnarii, proprietarul aparatului electric este obligat s& participe la o valorificare corectd a
acestuia, in cazul renuntarii asupra proprietatii aparatului. Aparatul vechi poate fi predat in acest sens
unui centru de colectare, care executd o indepartare conform legilor nationale referitoare la reciclare
si deseuri. Nu sunt afectate accesoriile atasate aparatelor vechi si materiale auxiliare fara componente
electrice.

Retiparirea sau orice altd multiplicare a documentatiei si documentelor insotitoare ale produselor, chiar
si partial, este permisa numai cu acordul in mod expres a firmei iSC GmbH.

Ne rezervam dreptul pentru modificari de ordin tehnic
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Conditii de garantie
Firma iSC GmbH resp. magazinul de specialitate responsabil garanteaza remedierea defectiunilor resp.

nlocuirea aparatului conform urmatorului tabel de ansamblu, in acest caz, pretentiile de garantie legale
nu sunt atinse.

Categorie exemplu Pretentie de garantie

Defectiuni ale materialului sau 24 luni

defectiuni constructive

Piese de uzura* Perii de carbune 6 luni

Material de consum/ Freza Garantie numai la defectiune

Piese de consum* imediatd (24 H dupa cumparare
/ data bonului de cumparare)

Piese lipsa 5 zile lucratoare

* nu este cuprins in livrare in mod obligatoriu!

in cazul pieselor de uzura, materialului de consum si pieselor lips, firma iSC GmbH resp. magazinul
de specialitate responsabil garanteaza remedierea defectiunilor resp. o livrare ulterioara, numai daca
defectiunea a fost anuntatd in interval de 24 h (material de consum), 5 zile lucrétoare (piese lipsd) sau 6
luni (piese de uzurd) de la cumparare, iar data cumpararii poate fi dovedita prin prezentarea bonului de
cumparare.

in caz de revendicare a garantiei, la defectiuni ale materialului sau defectiuni constructive, va rugam sa
ne trimiteti aparatul impreuna cu figa aparatului completata in totalitate. Important este sa descrieti exact
defectiunea aparatului.

Raspundeti in acest sens la urmétoarele intrebari:

¢ Afunctionat aparatul o data sau a fost de la inceput defect?

* Ati remarcat ceva inainte de defectarea aparatului (simptom inainte de defectare)?

* Ce fel de defectiune prezintd aparatul dupa parerea dumneavoastra (simptom principal)?
Descrieti aceasta defectiune.
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Certificat de garantie

Stimate clientd, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu

va functiona ireprogabil ne pare foarte rau si va rugdm sa va adresati la centrul service indicat la finalul

acestui certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la dispozitie, la nume-

rele de service mentionate mai jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de

urmétoarele:

1. Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile dum-
neavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastra de garantie este
gratuita pentru dumneavoastra.

2. Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material
sau de fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului.
Va rugam sa tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu
sunt prevazute pentru interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia
un contract de garantie atunci cand aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugaresti sau in-
dustriale precum si pentru activitati similare. De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile
pentru deteriorarile intervenite pe timpul transportului, deteriorari datorate neluarii in conside-
rare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente, neludrii in considerare a
instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea falsa sau la un
curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau folosirea
uneltelor atagabile sau auxiliarilor neadmisi), neludrii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucrérile de intretinere si siguranta, intrarea corpurilor straine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau
praf), recurgerea la violenta sau inflente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii),
precum si datorita uzurii normale, conforma utilizarii. Acest lucru este valabil in special pentru acu-
mulatoare, cu toate acestea acordam totusi o duratd de garantie de 12 luni. Pretentia de garantie se
pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

3. Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumpérérii aparatului. Pretentiile de garantie se
vor revendica in interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendica-
rea pretentiei de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului
nu duce nici la prelungirea duratei de garantie i nici nu se va fixa o durata de garantie noua pentru
prestatia efectuata la acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil
si in cazul unui service la fata locului.

4. Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect
gratuit la adresa mentionata mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o alta dovada de
cumpdrare datata. Va rugam s& pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugam sa desrieti
cat mai amanuntit motivul reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de
garantie, veti primi imediat inapoi aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cup-
rinse in prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service.

La piesele de uzurd, de consum si piesele lipsa va informam in mod expres, cé trebuie avute in vedere
restrictiile garantiei mentionate in conditiile de garantie ale acestor instructiuni de folosire.
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Mpeaynpeaerme - 3a HamansiBaHe Ha ONacHOCTTa OT HapaHsABaHe, NPOYETETE MHCTPYKUMATA 38
eKcnnoaraums

@®

Hocete npeanasHo cpeacTso 3a cnyxa. Bb3geicTBueTo Ha Lyma MOXe Aa npeansBuKa saryba Ha
cnyxa.

¥

Hocete npepna3Ha Mmacka npoTus npax. Mpu 06paGoTKa Ha fbpPBO 1 APYrk MaTepuanu Moxe fa ce
nosiBM BPefeH 3a 3apaseTo npax. He Tpsatea fa ce 06pa6oTea Matepua, Cbabpaly asdect!

I

8
©
[

p ouuna. Buat LyMTE NO BpeMe Ha paboTa UCKPW UK N313alLuTe OT ypeaa
TPECKM, CTPYHKM W Npax Morar Aa AoBeAaT A0 3ary6a Ha 3peHue.
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A Bunmanme!

Mpu nsnonasaHeTo Ha ypeauTe Tpabsa ce
cnasBar HAKOM NpeanasHu MepKK, CBbP3aHn
¢ 6e3onacHoCTTa, 3a ia ce NpeaoTBpaTAT
HapaHABaHWA U LETH. 3a uenta BHUMaTe/IHO
npoyeTeTe ToBa ynbTBaHe 3a ynorpe6a/
YyKasaHuAa 3a 6esonacHocT. MaseTe ro gobpe,
3a fja pasnonarare ¢ MHpopMauUMsTa Mo BCAKO
Bpeme. B cnyuait, Ye Tpa6Ba fja npejageTe
ypeaa Ha Apyru avua, Mons, npeaante um

1 ToBa ynbTBaHe 3a ynotpeba/yKasaHus 3a
6e3onacHocT. Hue He noemame OTrOBOPHOCT
3a 310M0NYKU UK WETU, KOUTO Bb3HUKBAT
BC/IeACTBME Ha HeCbG/1l0jaBaHeTo Ha ToBa
ynbTBaHe U Ha yKasaHuATa 3a 6e30nacHOCT.

1. MHCTpYKuMM 3a 6e3onacHOCT

CbOTBETHUTE MHCTPYKLMM 3 6E30MACHOCT Lue
HaMepHTe B NPUIOMeHaTa 6poLLypa.

A Npepynpempenne!

MpoyeTeTe BCUUKM yKa3aHus 3a
6€30MaCHOCT M MHCTPYKLK. MponycKUTe NpH
CMa3BaHETO Ha yHa3aHWATA 3a 6630MaCHOCT 1
MHCTPYKUMMTE MOFaT 1a MMaT KaTo Nocaeauua
©NeKTPUYECKM VAP, NOMAP WM TEeHKN
HapaHsBaHus. CbXxpaHeTe 3a B Gbaelye
BCHYKM YKa3aHuA 3a 6e30MacHOCT U
MHCTPYKLMH.

2. OnucaHue Ha ypeaa u obem Ha
foOCTaBKa

2.1 Onucanue Ha ypepa (¢ur. 1a/1b/1c)
1. MacmykBsaly agantop

2. ®pe3osa obyBKa

3. Hpunuar 6ont

4. Bxto4BaHe/M3K04BaHe

5. BnoKupoBKa 3a BK/to4BaHe

6. MpemoB NPOBOAHMK

7. [OpbiKa

8. HKopnyc Ha puratens

9. 3arArawja pbmKa

10. 3arAarawa raika

11. PerynupaHe Ha o6opoTuTe

12. duUKcHUpaHe Ha BPETEHOTO

13. Bpbx Ha nepren

14. PeBonBepeH KpaeH orpaHuimTen
15. ®UHO HacTporiBaHe

16. Kpunyar 6ont

17. CTtpenka

Anl_BT_RO_1100_E_KIT_SPK5.indb 53

18. Crana

19. OrpaHuyuTen 3a Abn6o4mMHa
20. HanpasnsBsatla BTynKa

21. MNapaneneH orpaHuuuTen
22. Tag4eH KoY

23. 3arterartesiHu Knewm

24. 3alwmTeH Kanak

2.2 O6em Ha gocTaBKa
Bb3 ocHOBa Ha OMMCaHWeTo Ha fjocTaBKaTa
npoBepeTe Aasiu HAMa nnceally 4acTv oT
npogaykTa. Mpu ycTaHoBABaHe Ha MNcu TpsAtea
[la ce CBbPHETE C HalLMsA CEPBU3EH LEHTbP
WU C Hait-6/IM3K1S KOMMETEHTEH CTPOUTENEH
XUNepmMapKeT B paMKUTE Ha He noseye oT 5
paboTHM iHN CNeA 3aKynyBaHe Ha NpPoAyKTa,
KaTo NpeAcTaBUTe Ba/IAHA KacoBa GenemKa.
Wmaiite npeasuAa Tabauuara ¢ rapaHLMoHHUTe
CPOKOBE, KOSITO € MOMECTeHa B YC/I0BUATA Ha
rapaHuusTa B Kpas Ha ymbTBaHeTo.

OTBopeTe onakoBKara U BHUMaTe/IHO

13BaieTe ypeza oT oraKoBKara.

OTCTpaHeTe ONaKoBbYHWUA MaTep1asl KaKTo

1 ONaKOBBYHWUTE/W TPAHCMOPTHM OCHUTYPOBKN

(aKo “ma TakuBa).

MposepeTe aanun 06eMbT Ha JOCTaBKa e

MTbEH.

MpoBsepeTe aanu ypeasT 1

NPUHAA/IEKHOCTUTE HAMAT NoBpean OT

TpaHcnopTUpaHe.

Mo BL3MOXHOCT 3anaseTe OnaKoBKaTa /10

M3TH4aHe Ha rapaHLMOHHWA CPOK.

BHumanne!

YpeAbT M ONaKOBBYHUAT MaTepuan He ca
AeTCKU urpayku! [leua He 6uBa Aa urpaat
C N1IacTMacoBM TOPGUUKHM, POIMO MasIKN
AeTaiinu! CblyecTByBa ONacHoOCT Aa rv
FAbTHAT U Aa ce 3apyuwar!

EnekTtpuyecka ropHa ppesa

ApanTep 3a U3CMyKBaHe

OcTpue Ha nepren

Bopewa runsa

YcrnopegieH orpaHuiunTen
BunkoobpaseH raeyeH K4
3araArawm Knewm

3awmTeH Kanak

OpwruHanHo ymbTBaHe 3a ynotpeta
YKazaHuA 3a TeXHUKa Ha 6e30nacHoCT
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3. Ynorpe6a no npegHa3Ha4yeHue

lopHata ppesa e 0co6eHo NoaxoaALa 3a
o6paboTKa Ha AbPBO W NacTMaca, 0CBEH ToBa
3a M3pA3BaHe Ha Yenose, PPe3oBaHe Ha KaHau,
n3pa6oTBaHe Ha BAbAGABaHWA, KOMMpaHe Ha
KPpU1BU 1 LWPUDTOBK IMHUK U Ap. TopHaTa dpesa
He 6uBa fa ce U3non3ea 3a o6paboTKa Ha
MeTal, KaMbK U fip.

MawwHarta TpAGBa Aa ce M3Mosi3Ba camo no
npefHasHa4eHueTo i. Bcsika no-HatarbluHa
W3BbH TOBA YNoTpe6a He e No NpeAHasHaueHue.
3a npeAun3BKUKaHK OT ToBa WWeTU N
HapaHfBaHUWA OT BCAKAKbB BUA, OTFTOBOPHOCT
HOCU NOTPeBUTENAT/06CNYHBALLOTO INLE, a He
NpOVU3BOAUTENAT.

Mons, umaiite Npeasug, Ye HawwMTe ypean
CbIIaCHO NpejiHa3HaueHNETo CH He ca
NpoV3BeAEHN 3a NMPOMULLNIEHA, 3aHaATHUCKa
WK MHAYyCTpUanHa ynotpeba. Hue He noemame
OTrOBOPHOCT, aKO YPeAbT Ce U3MoN3Ba B
NPOMULLEHM, 3aHAATYUIACKN MU UHAYCTPUATHI
NPeAnpUATUA, KAKTO 1 NPU PAaBHOCTOMHM
AEVHOCTU.

4. TexXHU4ECKU JaHHU

MpEeKOoBO HanpemeHHe: ......... 230-240V ~ 50 Hz
HoHcymauma Ha ToK: ... .. 1100 W
O60poTH Ha NpaseH xog: ...11.000 - 30.000 min”!
BucouunHa

Ha X0Aa: ........ 55 MM (Ab1604MHa Ha hpe3oBaHe)
3ateraresiHu KNewy: ...
3a npodunHa hpesa Mak
Knac sawura:
Terno:

LLlym u BUGpauua
CTOMHOCTUTE 3a LYM M BUGPaLWA ca Nosly4YeHn
cbrnacHo EN 60745.

HuBO Ha 3BYKOBO HanfraHe L, ........ 94,4 dB (A)
Hone6anne K,
HuBo Ha 3ByKOBa MOLWHoCT L,
Hone6anue K,

Hocerte 3awura 3a cnyxa.
BAMAHWETO Ha LyMa MOXe Aa NpUinHK 3ary6a
Ha cayxa.

O6LMTe CTOWHOCTH Ha TPENTEHWsA (BEKTOPHA
CyMa Ha TpUTe NMOCOKM) NosyYeHn cbrnacHo EN
60745.

ApbHEU

CTOMHOCT Ha eMUCHA Ha TpenTeHUs
a, = 15,877 m/c?

Hone6anue K = 1,5 m/c?

BHumanne!

MocoyeHaTa CTOMHOCT Ha U3NbYBaHU BMGpaLlMM
€ U3MepeHa Nno HOPMUPaH KOHTPOIEH METOA U B
3aBUCUMOCT OT Ha41Ha, no KOWTO ce nanonsea
ENeKTPUYECKUAT MHCTPYMEHT, MOXe [a ce
NPOMEHS, a B USKIKYUTENHN C/lyHan MOXe Ja
npesulasa nocoyeHara CTOMHOCT.

MocoyeHaTa CTOMHOCT Ha M3/TbYBaHK BUGPaLMM
MOMe /1a Ce M3M0/13Ba 3a CPAaBHEHWe Ha efivH
©/IEKTPUYECKN UHCTPYMEHT C Apyr.

MocoyeHata CTOMHOCT Ha U3/TbYBaHU BUGPaLK
MOMe /a BCe 13M0/3Ba ChLlo 3a HavaHa
OL|EHKa Ha OTPULIATENHO BAMAHME.

OrpaHuyeTe 06pa3yBaHeTo Ha WyM 1
BUGpaLMATa 0 MUHUMYM!
* W3nonssaiite camo 6e3ynpeyHo

(YHKUMOHMpPaLLY ypeau.

* [MoppbpaiiTe M noYncTBanTe ypesa
pefoBHO.

© [purogeTe HauMHa c1 Ha paGoTa CnpAMO
ypeaa.

* He npetoBapBaiiTe ypeaa.

* HoceTe ypeaa npu HeobxoAMMOCT 3a
npoBepKa.

*  WsKknoyBaiiTe ypeaa, ako He ce U3nonssa.

* Hocete pbKaBmuun.
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OcTaTb4HU pUCKOBE

[lopu aKo o6CyKBaTe TO3M e/IeKTPUYECKU
MHCTPYMEHT CbI/1acHO NpeAnucaHunATa,
BUHaru CbliecTBYBaT OCTaTb4yHU

pucKoBe. MoraT Aa Bb3HMKHaT C/iejHUTe
ONacHOCTU BbB BPb3Ka C KOHCTPYKLMATA
M U3MBJIHEHMETO Ha TO3U €/IEKTPUYECKHN

MHCTPYMEHT:

1.

YBperaaHe Ha 6envTe Apo6oBe, aKo He ce
HOCM nogxozALLa 3alyUTHa Macka npoTus
npax.

YBpem/jaHe Ha ciyxa, ako He ce HocK
noaxoAsLia cnyxosa sawura.

YBpemAaHWA Ha 3ApaBeTo, Pe3yNTupaLy oT
BUGPALMUTE BbPXY PbKATa, aKO YPeabT ce
W3M0/13Ba NPOABIKUTENHO BPEME U He ce
BO/Y Y NMOABPIKA KaKTo TpsbBa.

5. Mpeau nyckaHe B eKcnaoarauusa

Mpeay cBbp3BaHeTo ce y6eaeTe, Ye AaHHUTE
BbPXy TUMOBaTa Tabesika OTroBapAT Ha JaHH!Te
OT MpearTa.

Mpeau aa npeanpuemeTe HaCTPOWKU Ha
ypena BUHaru uagbpnsante MpemHoBUA
wencen.

Mpeaw nyckaHe B eKcnoaTaumns BCUYKN
MOKPUTUA U 3aLLMTHM NPUCMIOCOGNEHMA TpAGBa
[la Ce MOHTMPAT COPe/, M3VUCKBaHWATa

5.1 MoHTaX Ha M3CMYKBaL, Wwyuep

(¢ur. 2/nos. 1)

A\ Buumanwve! O rnepHa To4Ka onasBaHe Ha

3/ApaBeTo U3nos

O Ha np y e

3aAb/IHUTENTHO HeOGXOAVIMO.

Cebprete Bawara ropHa ¢pesa

Ypes M3cMyKBalLys Lyuep (1) KbM
npaxocMyKayKa 1an npaxoynassiio
npucroco6nieHue. Mo To3n HauMH nocTuraTe
ONTUMAsIHO NPaxXOyNaBAHE OT 3aroToBKara.
MpepumcTBara: Bue waaute KakTo ypeaa,
TaKa v BaleTto co6cTBeHo 3apase. OcBeH
TOBa paboTHOTO B MACTO ocTaBa 4MCTO U
MO-CUTypHO.

Bb3HUKBALMAT N0 Bpeme Ha padoTa npax
Moxe Aa 6bae onaceH. Mona cb6ogasaiite
paspesn yKasaHus 3a 6e30MacHoCT.
ManonseaHara 3a 3aCMyKBaHe
npaxocMyKayKa TpAGBa Aa e noaxoasLa

3a o6paboTBaHua marepuan. Msnonsgaire
crneuunaneH cMyKarten, B Cnyyan, Ye pabotute
C MaTepuanu, CUHO yBpeXally 34paBeTo.

3arerHeTe nacmyKBalma wyuep (1) ¢ gsara
6onTa cbe ckputa maea (f) Kbm ppesosata
obyBKa (2).

N3CMYKBALLMAT LyLiep MOXE Aa Ce CBbpHe
KbM M3CMYKBALLM ypeau (MpaxocMyKayKa)
CbC CMyKaTesieH wnayx.

BbTpelwHUAT AnaMeTbp Ha M3CMyKBaLLWA

wyuep e 35 MM. CBbpETE KbM
M3CMYyKBALLWA LLYLEP NOAXOASALLO roNfM
CMyKaTeseH Lnayx.

5.2 MoHTam Ha 3alWMTHOTO NOKpUTHE

(¢wr. 3/nos. 24)
MoHTHpaiiTe 3alWmUTHOTO NOKPUTHE (24) KaKTo e
nokasaHo Ha urypa 3.

5.3 MoHTaX Ha napanenHuA orpaHuunTen
(¢wr. 4/nos. 21)
BkapaviTe HanpaBaaBawmTe Basose (a) Ha
napanenHus orpaHuyuTen (21) B otBopuTe
(b) Ha pesosata obyBKa (2).
Perynupaiite napanesiHva orpaHuiuTen
(21) Ha XenaHuA pa3mep U ro 3aTerHeTe ¢
Kpunyatute 6ontose (3).

5.4 MoHTam Ha Bbpxa Ha neprena (dwr. 5)
C Bbpxa Ha neprena (13) - un
npuHaanexaliMa KbM Hero gbpmay —
MOMeETe Aa ppe3oBaTe KPbI/IM 30HU.
3BakpeneTe Bbpxa Ha neprena (13) 3a
Kpas Ha efHa OT HanpasafBawmTe KONOHU
(a). NMocTaBeTe HanpaBnABaLLaTa KosloHa
(a) B oTBOp (b) Ha hpe3oBalLaTa obyBKa
(2). 3aKkpeneTe HanpaBasBaLlaTa KoloHa
(a) cbe cKpenuTenHuTe 6onTtose (3) KbM
thpesosaliara obysKa (2).

HacTpoiiTe 1enaHua pagunyc Mexay Bbpxa

Ha neprena (13) 1 dppesoBalLysa UHCTPYMEHT.

MosunumoHnpaiite Bbpxa Ha neprena (13) B
cpefara Ha OKPBIKHOCTTA, KOATO TpsAbBa Aa
ce oTpexe. Pasxnabete, aKo e Heobxoanmo,
KpWU4aTUs BUHT (C) Ha Bbpxa Ha neprenia
(13) n yabneTe/cKbCeTe codellata Haaony
YyacT Ha Bbpxa Ha neprena (13).
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5.5 MoHTax Ha HanpaBaABaljaTa BTy/Ka
(¢ur. 6-7/no3. 20)
3akpeneTe Hanpasnasallara BTynKa (20)
c ABata 6onTta cbe ckpuTa masa (f) Kbm
pesosara o6yBKa (2).
Hanpasnssawara BTynKa (20) ce Boan
C onopeH NpbCTeH (b) NO Ab/KMHA Ha
wabnoHa (c).
3aroToBKarta (d) Tpabea ga 6bae no-ronsma
C pasnuKara ,BbHLeH pb6 onopeH NpbCTeH”
v ,BbHLWeH pb6 dpesa“ (e), 3a Aa ce nonyyn
TOYHO KoMKe.

5.6 MoHTam/gemoHTak Ha ppe3oBua
WHCTPYMeHT (¢ur. 8-11)

Cera nocTaBeTe 3aTerate/iH1Te Knewm (23)
nraiika (10) BbB ppe30BOTO BPETEHO.
MocTaBeTe TANOTO Ha PPE30BUA MHCTPYMEHT
B 3aTeraTesIHUTE KNelu.

3a/ipbKTe HATUCHATO BUKCUpPaHeTo Ha
BpEeTeHOTO (12).

CrerHeTe 3ateraresiHarta raika (10) ¢
raeyHuA Ko (22).

DPe30BMAT MHCTPYMEHT TPAGBA Aa € MbXHaT
Hait-ManKo 20 MM B 3aTeratesHUTe Kielum
(23).

Mpeay nyckaHe B eKcn/ioaTaums Ha ypeaa
npoBepeTe AO6POTO 3aKpenBaHe 1 BbpTeHe
Ha Pe30BUA MHCTPYMEHT!

AB ! Mpeay ny B

A\ Buumanme! Usternete MpEeHOBUA L

A\ Buumanme! Cnep, pa6ota c ropHata ¢ppesa
hpe30BUAT UHCTPYMEHT OCTaBa MHOTO
ropell, 3a OTHOCUTE/THO ibJIFO Bpeme.

A Buumanme! ®pe30BUTE UHCTPYMEHTHU
ca MHoro ocTpu. [pu pa6ota ¢ ppesosu
WMHCTPYMEHTU BUHaru HoceTe 3alUTHU
PbHaBMUMU.
B Ta3u ropHa ¢pesa morar Aa ce usnonssar
(Hpe3oBM UHCTPYMEHTU C AUAMETBP Ha
TANOTO 6 MM 1 8 MM. [MoBeyeTo hpesosu
WHCTPYMEHTU CbLUEeCTBYBAT U A, ABaTa
pasmepa.
MoxeTe aa nanonssare ppesosun
WHCTPYMEHTU OT C/iefHUTE MaTepuanu:
- HSS - noaxoaswm 3a 06paboTHa Ha MeKo
AbpBO
- TCT /BondpamoB Kap6ug/ - Moaxoasiy,
3a o6paboTKaTa Ha TBbp/Aa AbpPBECHHa,
3areraresiH1 N104U 1 naacTtmacu.
W36upaiite noaxoaawma 3a Bawws cayyain
Ha n3nonssaHe Gpe3oB UHCTPYMEHT.
anI NbpBOHA4YaIHOTO M3MN0/I3BaHE Ha
¢pesara: Mons oTcTpaHeTe n1actMacosara
onaKoBKa OT hpes3oBUTE raBu.
Mpean MOHTaMa NoYmncTeTe ranku,
3aTeraTtesiH1 KeLm 1 TANo Ha dpesara.
HatucHeTe dmKeHpaHeTo Ha BpeTeHoTo (12)
1 4Ype3 e/]JHOBPEMEHHO BbpTEHe BpeTeHaTa
Aa BNA3ar B rHesaara.
OtBwitTe 3aTeratenHara raiika (10) ¢
raeyHuA Ko (22).
WM3BageTe Gppe3oBUA MHCTPYMEHT, KOUTO
TpAGBa Aa ce AeMOHTMpa OT 3aTerate/iH1Te
Knewm (23).
M36epeTe noaxoaswwma 3a Bawwus cnyyait
(pe30oB MHCTPYMEHT.
M36epeTe NOAXOASALM 3aTerateNiH1Te Knewm
(23) KbM U36paHnA GPE30B MHCTPYMEHT.

eHcnaoartaumMa OTHOBO OTCTpaHeTe
perynupawmute U MOHTaXHU UHCTPYMEHTHU.

6. O6¢cnyHBaHe

He n3nonsgaiite Gppe3oBn MHCTPYMEHTH

C HUCKO Ka4eCTBO UM MOBPEAEHH.
WManonasaiTe hpe3oBn MHCTPYMEHTH

C AMameTbp Ha TANOTO 6 MM Man 8 Mm.
Dpe3oBuTE UHCTPYMEHTM OCBEH TOBA
TpA6Ba Aa ca U3YMCNEHN 3a CbOTBETHUTE
060pOTH Ha NpaseH xoA,.

MopcurypeTe feTaitna, KoiTo TpsibBa Aa ce
06paboTea TaKa, Ye Nno Bpeme Ha pabota

[ia He MOXe fa ce u3mecTBa. U3nonasaiite
3aTeraresiH1 NPUCMOCOGNEHNA.

WaTernaiiTe MpexoBnA kaben BUHarM Hasag)!
Hukora He dhpesoBaiiTe Haj MeTaNHK YacTu,
60/1TOBE, MMPOHM 1 Ap.

6.1 BrntouBaHe/usKntouBaHe (pur. 12/nos. 4)
3a BK/l0YBaHe 3a/jelicTealiTe 6/10KMpoBKaTa 3a
BK/OYBaHe (5) M HaTMCHeTe NpeBKloYBaTens
BKJIIOYEHO/M3K/IOYEHO (4).

3a uskuBaHe nycHeTe npeBKAo4BaTens
BHKJIOYEHO/M3KNIO4EHO (4).
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6.2 PerynupaHe Ha o6opoTtute

(¢pur. 13/nos. 11)
MoaxoaaLmTe 060pOTH 3aBUCAT OT MaTepuana
3a 06paboTBaHe 1 AMameTbpa Ha hpe3oBua
MHCTpyMeHT. C npeBKlo4BaTe s 3a peryinpaqe
Ha o6opoTuTe (11) MOMe aa n3bupare 060poTh
B AiManasoHa ot 11.000 go 30.000 min-'. MoxeTe
Aa nsbupare Mexay 7 pasnnyHn No3ULMK Ha
npeBKtoyBaTenA. O6opoTUTe Ha Pas3nniH1TE
NO3KLMM Ha NPEBK/IIOYBATESIA Ca KaKTo ceABa:

MpesKatoyBaLla noauuums 1: npuén. 11.000 min'
(MUHUMaNHK 060POTH)

MpeBKtoyBaLLa nosmuma 2: npuéa. 12.000 min!
MpeBKtoyBaLla noauuums 3: npuén. 15.000 min-!
MpeBktoyBaLla nosmuma 4: npuéa. 18.000 min!
MpeBKAtoyBaLLa noauuus 5: npuén. 22.000 min'!
MpeBKtoyBaLLa NO3uLMA 6: Npubn. 26.000 min-!
MpeBKatoyBaLLa nosmuma 7: npuéa. 30.000 min!
(MaKc1manH o6opoT)

YBenuuaBaHe Ha o6opoTuTe:
[BuKeTe perynatopa Ha o6opotute (11) B
NocoKa fJioc.

HamanaBaHe Ha o6opoTuTe:
[BvieTe perynartopa Ha o6opotuTe (11) B
nocoKa MUHYC.

Cera MOe Aa ce U3BbpLUM PUHO
perynupaHe AbnGoyunHaTa Ha ppesoBaHe. 3a
uenTa saBbpTeTe GUHOTO perynunpaHe (15)
Ha e/laHaTa CTOWHOCT.

BbpTeHe Ha purHOTO perynvpane (15) B nocoka
o6paTHa Ha YaCOBHMKOBATa CTpeJIKa: No-Masika
Abn6oynHaTa Ha ppesoBaHe

BbpTeHe Ha puHOTO perynnpane (15) no
NOCOKa Ha YaCOBHUKOBATA CTPE/IKa: No-ronAma
Abn6oynHarta Ha ppe3oBaHe

3aBbpTaHe Ha GuHOTO perynpane (15) ¢ eaHo
[leNeHne oTroBaps Ha NpoMAHa AbaGo4nHaTa
Ha ppesoBaHe ¢ 0,04 MM, ej1H uAan 060poT
oTrosapsa Ha 1 mm.

Mpu puHaTa HacTpoiika (15) AONHUAT NPBCTEH
(6) cbLLO TaKa MOeE Aa ce BbpTH OTAE/HO. ToBa
C/yW 3a TOBA /la Ce AOCTUrHe Hy/leBaTta To4Ka
6e3 fja ce peryavpa puHata HacTpoika (15).
BuTe 3a uenta durypa 17 v npoueauvpaiite,
KaKTo cnepga:

HatucHeTe npbcTeHa (6) Hagony.

3afpbiKTe O U ro BbpPTETE AOKATO

[IOCTUTHETE }enaHara nosuLus.

OTHOBO 0CBOGO/IETE NPBCTEHA.

6.3 PerynupaHe abn6ounHarta Ha ¢p

6.4 dp He

(dur.14-17)
MocTaBeTe MaluMHaTa Haj 3aroToBKara.
PasBuiiTe Kpunyatua 6onT (16) u
3aTArawara ApbHKa (9).

BaBHo fjBuiKeTe MalLMHaTa Hazony, JoKaTo
(pesara JOKOCHe 3aroToBKara.

3aBuiiTe 3aTAralara gpbiKa (9).
MocTaseTe ¢uHOTO perynunpaHe (15) Ha 0
cnopep ¢urypa 17.

Perynupaiite peBosBepHUA KpaeH
orpaHuumTen (14) Taka, Ye OrpaHUIUTeNnAaT
3a Abn6oymnHa (19) aa ce Hamupa Haj Haw-
HWCKO perynMpaHuna KpaeH orpaHuuunTen (a).
CBasneTe orpaHuuunTens 3a gbnaéoumHa (19),
[IOKaTo JOKOCHE KpalHUA orpaHnuiuTen (a).
Cnep ToBa cTerHete Kpunyatua 6ont (16).
MocTaBeTe cTpenikata (17) Ha To4Ka Hyna Ha
cKanara (18).

Pa3aBuiiTe kKpunyarua 6onT (16). U36yTaitTe
Harope orpaHuuuTeNs 3a AbaGounHa (19),
AOKaTo cTpenkara (17) nocoun Ha cKanata
(18) enaHaTta AbN6OYMHA Ha (pe3oBaHe.
OTHOBO 3aTerHeTe Kpun4aTua 6onT.
lMpoBepeTe HacTpoiiKaTa ¢ nomoLyTa Ha
npo6Ho hpe3oBaHe Ha OTNaAbYHO Napye.
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Y6epneTe ce, 4e No 3aroToBKarta He ca
roNenHasIn Yy A Tena, 3a Aa U36erHete
nospeau Ha dpesara.

CBbpIKeTe MPEHOBUSA LENCes C NOAXOAALL,
KOHTaKT.

XBaHeTe ypesa 3a ABeTe ApbKK (7).
MocTaBeTe ropHata dpesa Haj 3arotoBKara.
Perynupaiite gbn6ounHara Ha ppesoBaHe
cnopep To4Ka 6.3.

M36epeTe 060pOTUTE CNOPEA TOYKa 6.2 1
BHJIIOYETE ypeaa (BUM TouKa 6.1)
MpoBepeTe HAacTpOKUTE Ha ypeaa ¢
nomouiTa Ha OTnagbyHO napye.

OcTaBeTe ypefa Aa AOCTUrHe Mb/HaTa
cKopocT. EBa ToraBa cBaseTe ¢pesara Ha
paboTHa BUCOYMHA M BIOKMpaiiTe ypesa CbC
3aTArawara ApbKKa (9).

Mocoka Ha ¢ppe3oBaHe: Ppesara ce BbPTU

10 NOCOKa Ha YaCoOBHUKOBATa CTPesIKa.
Dpe30BaHeTO Aa Ce U3BBLPLUBA BUHArM OGPaTHO
Ha rMocoKara Ha BbpPTeHe, 3a Aa ce nabarsar
3n0nonyku (gur. 18).
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MopasaHe: MHOro BawHo e, 3arotoBKarta
[ia ce 06paGoTBa C NPaBM/IHOTO NojaBaHe.
MpenopbuBame, npean 06paboTBaHETO Ha
camara 3aroToBKa Aia U3BbpLUNTE HAKOIKO
NpPo6H1 Ppe30BaHms C OTNAABLYHO Napye ot
CbLUmMa TUn. Mo TO31 HaYMH MHOIO JIECHO Ce
ycTaHoBfABa Hall-fobpaTa paboTHa CKOpPOCT.

MHoro 6aBHO nopaBaHe:

li!pesaTa 61 Morna CUIHO Aa ce 3arpee. Korato
ce 06paboTBa ropumM MaTepuaJl, Kato Hanpumep
AbPBO, 3aroToBKaTa MoXe Aa ce Bb3niaMeHu.

MHoro 6bp30 nopaBaHe:
¢!pe3aTa MOXe fa ce noBpegu. HKayectBo Ha
¢ppesoBaHe: rpy6o 1 HepasHO.

OcraBeTe Gppe30BUA UHCTPYMEHT HaMb/IHO
Aa cnpe, Npeau Aa OTCTPaHWTe 3arotoBKara
WNK Npeav fa ocTaBUTe ropHata dpesa.

6.5 CTbnKOBO (ppe3oBaHe

Cnopep, TBbPAOCTTA HA MaTepHana, KoWTo Lie

ce 06paboTBa, M AbNAGOYMHaTA Ha ppe3oBaHe,

TpAGBa Aa ce NpoLeA1pa Ha HAKO/IKO CTBIKM.
Axo Tpab6Ba fa ce hpe3oBa Ha HAKOKO
CTBIKH, 3aBbPTETE PEBOIBEPHUA KPaeH
orpaHuuuTen (14) cnep perynupaHe
Abn6oynHaTa Ha hpe3oBaHe cropes TouKa
6.3 TaKa, Ye OrpaHN4UTeNAT 3a AbGOUUHA
(19) Aa ce Hamvpa Hag, HaW-BUCOKUA KpaeH
orpaHuyuTen (a).
dpe3osaiiTe Npu Ta3n HacTpoika. Cnep
3aBbpLUBaHE Ha MbPBUA NPOLEC Ha
tpesoBaHe perynpanTe peBosBepHUA
KpaeH orpaHuuuTten (14) Taka, ye
OrpaHWUYUTENAT 3a AbaGo4MHa (19) Aa ce
Hamupa Haj CpeiH1A KpaeH orpaHuinTen
(a). Cera nanbnHeTe hpesoBaHe 1 Npu Tasu
HacTpoiiKa.
Cera perynvpaniTe Hai-HUCKUA KpaeH

orpaHuuuTeN (a) U 3aBbpLUeTe HPe30BaHEeTo.

6.6 Mdpe3oBaHe Ha KPbroBe ¢ Bbpxa Ha
neprena (13)

3a (pe3oBaHe Ha KPBroBe OKOJIO CPeAHa ToHKa

npoueaupaiTe KaKTo cieapa:
MoHTupaiiTe 1 perynupaiTe Bbpxa Ha
neprena (13) cnopep Touka 5.4.
MocTaBeTe Bbpxa Ha neprena (13) Ha
cpepara Ha Kpbra, KOMTO e ce $hpesosa i
NpUTUCHETE.

M3BbplueTe GppesoBaHeTo cnopes TouKa 6.4.
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6.7 Ppe3oBaHe ¢ NapanesiHUA orpaHu4uTeN
(21)
3a pesoBaHe No Ab/KUHA HA NPaB BbHLLIEH
pb6 Ha 3aroToBKa NpoLeAVpaitTe KaKTo cieaBa:
MoHTHpaitTe napanesHua orpaHuamTen (21)
cnopep To4Ka 5.3
Bogete napanenHus orpanuunuten (21)
no NPOABL/KEHNE Ha BbHLUHWA Pbb Ha
3aroToBKara.
WaBbpLuieTe ppesosaHeTo crnopes TouKa 6.4.

6.8 pe3soBaHe CbC CBOGOAHM pblie
lopHaTa ppesa Moxe ga pabotu n 6e3
HanpasnABaLLM KonoHu. Mpu dhpesoBaHe CbC
CBOGOZHM PbLie MOKeTE fja U3Mb/HABaTe
WUHTEepeCcHU hpe30BbYHM PaboTu, KaTo Hanpumep
M3roTBAHE Ha WPHUHTOBU IMHIM.

3a LesiTa M3nos3sanTe MHOMo pasHa

HacTpoiKa Ha dpesara!

Mpu o6paboTKaTa Ha 3aroToBKata

cbboaaBaiTe nocokara Ha BbpTeHe Ha

(hpesoBUTE UHCTPYMEHTH (ur. 18).

6.9 NpodunHo ppe3oBaHe U ppe3oBaHe Ha
pb6ose (¢pur. 19)
3a npodunHo ppesoBaHe (a) 1 ppesoBaHe
Ha pbboBe (b) MoraT a ce u3nonssart u
cneuuantn Gpesau ¢ ONopeH NPbCTEH.
MoHTupariTe ppesara.
BaBHo npubimKasaiTe MalMHaTa KbM
3aroToBKara.
BogeTe HanpaBnsBalma 60T WK chepuieH
narep (C) ¢ NeK HaTUCK NO Ab/IKUHA Ha
3aroToBKara.

A\ Buumanme:

Cniopep, maTepuana npu rosieMu Aba6o4MHUA
Ha ¢pe3oBaHe TpA6GBa aa ce paboTu Ha
HAKOJIKO CTBNKM. lMpK BCAKAKBO pe3oBaHe
APbHKTE ropHata ¢pesa c ABeTe pble.

7. CMAHaA Ha MPEHOBUA
CbeAAUHUTE/IEH NPOBOJHUK

AKO MPEKOBUAT CbEANHUTENIEH MPOBOAHUK

Ha TO31 ypey, ce NOBpeAu, To Toii TpsAGBa Aa

Ce CMEeHM OT NPOU3BOANUTENA UK OT HeroesaTta
cepBuM3Ha CyH6a 3a 06CNyHBaHE Ha KIMEHTU
WK OT NOA0BHO KBANMDULMPAHO N1Le, 3a fja ce
n3berHar uanaraHuA Ha ONacHoOCT.
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8. MouncTtBaHe, NoaApPbHHKKA U 9. EKonorocbobpa3Ho
nopb4Ka Ha pe3epBHU HacTU OTCTpaHABaHe U peuuHivpaHe
Mpeay BCUYKKM AEMHOCTH MO NoYMCTBaHe YpepbT e onaKoBaH C Lien NpefjoTBpaTaABaHe Ha
w3gbpreaiTe wencena. noBpeau Npu TpaHcnopTpaHeTo. OnakoBKa e
CYpOBWHa 1 MOXE /ja Ce 13M0/13Ba OTHOBO WK
8.1 MouucTteaHe fia ce npepaboTu. YpeabT U NPpUHaANeHHOCTUTe
©  [lo Bb3MOKHOCT NOAAbPIKANTE 3alUTHUATE My Ce CbCTOAT OT Pas/IMiHU MaTepuam,
YCTpO¥CTBA, BEHTUNALMOHHNTE Npopes Hanpumep MeTan v nnactmaca. He usxsbpnsiiTe
1 Kopryca Ha Asuratesia 6e3 npax NOBPE/IEHNTE Ypeau 3aeiHO C GrUToBUTE
3ambpcsABaHuA. MouncTeTe ypeaa ¢ ymcta oTnagbuy. TpA6Ba Aa NpeaageTe ypeaa B
Kbpra Wam ro o6ayxaiTe CbC CrbCTeH NOAXOAALL MPUEMEH MYHKT, KbAETO ypeabT e
Bb3/JyX NPU HACKO HasIAraHe. 6/ YHULOMEH CbOGPa3HO M3MCKBAHUATA. AKO
* [penopbyBame Byu Aa nouuncteate ypesaa He 3HaeTe Kb/ie UMa NPUEMEH MyHKT, MOXeTe Aa
[AVPEKTHO Cnej BCAKa ynoTpeba. nony4nTe nHhopmauus B obLLMHaTa.

© TouncTBalTe ypesa peAoBHO C BRaKHa
Kbpna 1 Masiko Kanues canyH. He

1anonssaiite nouMcTBalM Npenaparm 10. CbxpaHeHHe Ha cKnap,

WM Pa3TBOPUTENM; Te MOTaT Aa pasaaar

N/IACTMACOBUTE HacTh NO ypeAa. CHnagmpaiite ypeaa v NpUHazIeHOCTUTE My

BHuMaBaiiTe 3a TOBa BbB BLTPELWHOCTTA Ha Ha TBMHO, CYXO MACTO, KbAETO HAMA ONacHOCT

ypeAa fa He nonaaxe 8opa. MpoHukeaxeTo OT 3aMpBb3BaHe 1 KOETO Aa & HeAA0CTBIHO

Ha BOZa B €/1eKTPOype/a yBeM4asa pucka 3a geua. OnTUManHaTa Temneparypa Ha

OT eNeKTPpU4eCKu yaap. cHnagupare e mexay 5 1 30 “C. CbxpaHnsaiite

E€/IeKTPUYECKNA MHCTPYMEHT B OpUrnHanHara my

8.2 BbrneHoBM YeTHU oOnaKoBKa.

Mpu npekomepHo obpasyBaHe Ha UCKpK
BbIJIEHOBUTE YETKU /1a CE NPOBEPAT OT
enexTpocneunanmct. BHumanve! BbrneHosnte
4eTKU TpAGBA f1a Ce NOAMEHAT CaMo OT
€/1eKTPOCNEeLMaICT.

8.3 MopapbKa
BbB BbTpelHOCTTa Ha ypeaa HAMa Apyru 4acT,
KOUTO M3UCKBAT NOAAPBIKA.

8.4 MopbYKa Ha pe3epBHU 4acTu:

Mpu nopbYKaTa Ha pe3epBHM YacTU TpAGBa Aa
ce nocoyar CnefHUTe AaHHu:

*  Tunypea

©  ApTWKy/IeH HoMep Ha ypes

®  WpeHTUdUKALMOHEH HOMEp Ha yper,

° Homep Ha HeobxoaMMaTa pesepBHa HacT
AKTyaNHW LeH1 1 MHGOPMaLWA LLE OTKPUETE Ha
www.isc-gmbh.info
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34|

Camo 3a ctpaHu ot EC
He 13xBbpnsiiTe eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE Npu GuTOBKUTE OTNagbLMI!

CwbrnacHo EBponelickata avpekTtusa 2002/96/EO 3a eNeKTPUYECKM U @NEKTPOHHU CTapu ypeau 1
npunaraHeTo B HaLWMOHAIHOTO NPABO YNOTPEGEHUTE E/IEKTPOUHCTPYMEHTH TPAGBA fja ce cbbupar
OTZIE/IHO M [1a Ce [JOCTaBAT 3a eKOIOr14Ha NOBTOPHa ynoTpeGa.

AnTepHaTMBa 3a peunKnavpaHe rno oTHOLWeHWe Ha Npu3nBa 3a BpblUaHe:

CO6CTBEHUKBT Ha €eNleKTpoypeaa BMeCTO BpbllaHe anTepHaTMBHO C Len C'bﬂeﬁCTEMe € 3a4b/IKeH
No OTHOLLEeHWEe Ha Ll,eﬂeC'bOﬁpaSHOTO 0non3oTBopsiBaHe B cnyqaﬁ Ha OTKa3 OT CO6CTBEHOCT.
CTapuaT ypea 3a Lie/iTa ChLIO TaKa MOMe Aa Ce NPefoCTaB B MYHKT 3a 06PaTHO B3EMaHe, KbAeTo
Ce 13BbpLUBa OTCTpaHfABaHe No CMUCb/1a Ha HaunoHa/IHUTE 3aKOHKU 3a C'bGMpaHeTO, U3BO3BaHETO,
CKNagupaHeTo U peuMKIMpaHeTo Ha oTnagbLum. ToBa He 3acsira NPUIOKEHUTE KbM CTapuTe ypeau
OTAE/IHN HacTu OT NpUHAAIEHHOCTUTE N MOMOLLIHK CpeacTBa 6es3 ENeKTPUHECKN KOMNOHEHTHU.

lMpeneyarsaHeTo UK APy BUA Pa3MHOKaBaHe Ha AOKYMEHTALMUS W CbNPOBOANUTENHU JOKYMEHTH
Ha NPOAYKTMUTE, CHLUO TaKa Ha YacTu e AONYCTUMO CaMo C U3PUYHOTO cbracue Ha iISC GmbH /MCH
MGX/.

3anaseHo e NPaBoTO 3a U3BBPLIBAHE HA TEXHUYECKM NPOMEHN
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YcnoBua Ha rapaHuuaTa

®upma iISC GmbH 1AM KOMNETEHTHUAT CTPOUTE/IEH XMNEPMAPKET rapaHTUpaT OTCTPaHABAHETO Ha
NOBPEeA WM CMAHA Ha ypesa Bb3 OCHOBA Ha NMocoyeHara no-oy Taéinua, Kato onpeaeseHuTe no
3aKOH NpeTeHLUK 3a NpeocTaBAHe Ha rapaHLMK OcTaBarT B Cuia.

HKateropua Mpumep [ETELTITE]

[edeKT Ha maTeprana unm 24 meceua

KOHCTPYKLMATA

W3HocBawwm ce yactu* BbrneHoBu 4eTku 6 meceua

HoHcymatusHM maTepuanm/ Dpesa FapaHLmMA camo Npu MOMEHTEH

KOHCymMaTuBK* AedeKT (24 yaca cnep
3aKynyBaHeTo/Aarara Ha
KacoBarta 6enemKa)

Jlunceawm vyactn 5 paBoTHU AHK

* He ce BKOYBAT 32 b/IHHUTENHO B JOCTABEHUA KOMMNNEKT!

3a M3HOCBAaLMTE Ce YacTW, KOHCYMaTUBHUTE MaTepUanu 1 aMncealmTe Yactu gpupma iSC GmbH
WM KOMMNETEHTHUAT CTPOUTEJIEH XMMEPMapKeT rapaHTUpaT OTCTpaHABaHe Ha ileeKTUTe Uan
M3BbPLUBAHE Ha OMb/IHUTE/IHA JOCTaBKA, CamMo aKo yBeAoMUTe 3a ledeKTa B pamMKuTe Ha 24 yaca
(KOHCYMaTMBHW MaTepuanu), 5 paboTHU JHM (MNCBALLM YacTH) A 6 Mecela (M3HOCBALLM Ce HYacTw)
C/lef 3aKyrnyBaHETO M aKo y/J0CTOBEPUTE AataTa Ha 3aKyrnyBaHe C KacoBa GesexKa.

Mpy pederTn Ha maTeprana uam KOHCTPYKUMATa B1 MONMM Npy Bb3HWMKBaHE Ha rapaHLMOHEH Cyyaw
[la npefiocTaB1Te ypeaa 3aeAHO C NpUIoMKeHaTa rapaHLMoHHa KapTa v a fl NOMb/HUTE U3LAO.
BaxHo e fa onuwuete gedeKTUTe TOUHO.

3a LenTa oTroBopeTe Ha CIeAH1TE BbMNPOCH:
*  YpeabT paboTun M € Beye Unu AedeKTHT Ce € NPOSBMA B CAMOTO Havano?
® Helwo Hanpas\o i By e BneuatnieHre npeau Aa ce Npossu AedeKTbT (MHAMKauusA 3a AedeKTa)?
* Cnopep Bac B KaKBo ce CbCToM AeeKTHLT Ha ypeaa (0CHOBHA MHAMKauUMA)?
OnuweTe gedeKTa.
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FapaHLMOHEH BLOKYMEHT

YBaraeMu KIMEHTH,

HalLMTe NPOAYKTM NOAJIEKAT Ha CTPOr Ka4eCTBEH KOHTPOJ1. B ciyyait, Ye BbnpeKy ToBa B AafeH

MOMEHT TO3M ypes He paboTi 6e3ynpeqHo, M3Kassame ChHaneHeTo cu u Bu monum, aa ce o6bpHeTe

KbM HallaTa CepBU3Ha C/yMGa Ha NOCOYEHWA Ha Tasu rapaHUMoHHa KapTa azpec. C yaoBoncTeue

cMe Ha Balle pa3nosnomeHiue u no TesieoHa Ha nocodeHus TenedoHeH Homep B cepBi3a. 3a

npeansABaHETO Ha NpeTeHuMnTe No OTHOLWEHWE Ha rapaHuusaTa e B cmna CneaHoTo:

1. Te3u rapaHLUMOHHM YCIOBUA YPEMAAT AOMbJHUTEIHU rapaHLMOHHM YCaYrn. BalimTe 3aKoHHU
npasa npy HeJoCTaTbLM Ha NpecTaumATa He 6MBaT 3acerHati OT Tasu rapaHuumsa. Hawara
rapaHLMoHHa ycyra e 6eannarHa 3a Bac.

2. TapaHUMOHHaTa yc/yra ce pasnpocTupa U3K/IIOUUTENHO BbPXY Ae(EKTH, KOUTO Ce Ab/KaT Ha
AedeKTn B CypoBMHATA UM NPOU3BOACTBEHW AehEKTU 1 Ce OrpaHuyaBa Ao OTCTpaHABaHe Ha
Teau feeKTH, pecn. A0 NoAMAHa Ha ypeaa. Mons, o6bpHeTe BHUMaHWe Ha TOBa, 4e HaluTe
YPEAM CBINACHO NpeHa3HAY4EHNETO HE Ca KOHCTPYMpaHH 3a NPOMULLIEHA, 3aHaATHMICKA
WK UHAYyCTpUasHa yroTpe6a. fapaHLMoHeH JoroBop Mpu ToBa He Ce CK/IIOYBA, KoraTo ypeabT
ce 13Mo/3Ba B MPOMMLLIEHH, 3aHAATYUACKN UM UHAYCTPUATHU NPEANPUATHA, KAKTO W Npu
paBHOCTOl:iHM Ha 1AX AeﬁHOCTM. OT Hawara rapaHuus ce U3KN4YBaT CbLO Taka AOMbAHUTE/THU
YCNyrvt 3a TPAHCMOPTHM LETH, WeTHU NMopaau He cbbioaaBaHe Ha ybTBAHETO 3a MOHTaa Win
Bb3 OCHOBA Ha He NpeLM3Ha MHCTanauus, He cbbloAaBaHe Ha ynbTBaHeTo 3a ynotpeba (Kato
Hanp. nopajy CBbp3BaHe KbM HEMoAXOAALLO IEKTPUYECKO HaMPEKEHNE UK BUA, TOK), rpy6u
W1 HEMOAXOAALLM 3a Lie/ITa NPUIoMeHUs (KaTo Hanp. npeToBapeaHe Ha ypeAa unv nanonssaHe
Ha He No3BOJIEHW MHCTPYMEHTU 3a ynotpeba uamn o6opyABaHe), He cnasBaHe Ha pasnopeabuTe 3a
NoAAPbIKKA M 6€30MacHOCT, HaB/IM3aHE Ha Yy /u Tena B ypeaa (KaTo Hamp. NACHK, KaMbHW UK
npax), ynotpe6a Ha cuia Uam Hyxam Hamecu (KaTto Hanp. LWeTK, NONYYeHn Ypea NagaHe) KaKTo
1 nopaay o614aitHoTo M3xabaBaHe npu yrnoTpe6ara. ToBa BamM Mo-CreLpaiHo 3a aKyMynaTopi,
3a KOUTO BBINPEKM TOBA OCUrypsBame rapaHLoHeH CPoK oT 12 meceuja. MpaBoTo 3a rapaHuma
n3TKn4a, Korato no ypeaa seye ca 6unm M3BBbPLLUEHN HAMECH.

3. TapaHUMOHHWAT NepUoA € 2 FoAUHM W 3anoyBa OT jaTata Ha NoKynKa Ha ypega. fapaHuMoHHUTe
npasa TpabBa a ce NpefABAT NpeAn U3TUYaHe Ha rapaHLMOHHWUA Neprog B paMKUTe Ha ABe
ceAMULM, C/Ief KaTo CTe OTKPUAK AedeKTa. MpeAsBABAHETO Ha rapaHLMOHHWTE NpaBa cep,
M3TH4aHe Ha rapaHLMOHHUA NEePUOZ € 3KJIto4eHO. MonpasKarta UK NoaMsHaTa Ha ypesa He Boau
[10 yAb/IKaBaHe Ha rapaHLMOHHWA NEePUO, KAaKTO 1 C Tasu yc/yra 3a ype/aa uin 3a eBeHTYasHu
MOHTHPaH1 PE3EPBHM YaCTH He 3aro4Ba HOB rapaHLMOHeH neproa,. ToBa BaM ChbLUO U Npr
U3noa3BaHe Ha CepPBMU3HU YCNYrn Ha MACTO.

4. 3anpeasBABaHETO Ha BalleTo rapaHLUMOHHO NpaBo, MONA, U3npateTe AedeKTHUA ypea Ha
nocoyeHus no-Aoy agpec 6e3 3annalaHe Ha MolLeHcKa Takca. MpuoKeTe KBUTaHUMATA B
OpUIMHaN AW APYT Y0CTOBEPABALL| MOKyNKaTa AOKYMeHT ¢ ata. Mosia, 3aToBa naseTe o6pe
KacoBuA 6OH KaTo fjoKkasatescTeo! Mosisi, OnMLLETe HY NPpUYMHATA 3a PeKIamMaLmMATa Bb3MOKHO
Hai-To4HO. AKO fleeKTBbT Ha ypeaa e BK/IOYEH B HallaTta rapaHLUMoHHa ycyra, BegHara e
NoNly41TEe 06PATHO NOMPABEH W/ HOB YPef.

Pa3sbupa ce, B 3aMAHa Ha Bb3CTAHOBABAHETO Ha Pa3X0AUTE HUE C Y0BO/ICTBUE OTCTPaHABAME ChlLO
1 feeKTH N0 ypeaa, KOUTO He Ca UK BeYe He Ca BK/IKOYEHH B 06xBaTa Ha rapaHuusTa. 3a uenra,
MOJISl, U3npareTe ypeaa Ha HalWsa afapec B cepBr3a.

OTHOCHO U3HOCBaLLKUTe Ce 4aCTu, KOHCyMaTUBUTE U IMNCBaLLMTE YaCTU BUKTE OrpaHUYeHnATa 3a
rapaHymaTa Cbr/1aCHO rapaHuMOHHUTE YC/10BMA, MOCOYEHN B YMTbTBAHETO 3a yn0Tpe6a.
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Mpoeidoroinon - MNa ™ Heiwon Tou Kvsuvou Tpavpatiopol diaBdacte Tnv Odnyia xpriong

@®

Na xpnoipomnoleite wtoaomideg. H emidpaan Tou BopuBou UMopei va TIPOKAAETEL TNV ATIWAELA TNG
aKONg.

¥

Na xpnoipomnoleite pdoka npoostaciag ané okovn. Kara my enegepyacia EUAoU kat GAAwWV
VAIKWYV Sev arokAeieTal n dnuioupyia erBAaBoUq yia v vyeia okovng. Aev erutpénetatn
£MegePyacia VAKWYV TIoU TIEPIEXOLV apiavto!

Na ¢popAaTe OMWOSNHITOTE TPOOTATEVTIKA YuaAld. Ot oTivOr)peg TIoU SNLoupyouvTaL KaTd TV
epyaoia 1) Ta ekopevEovI{OPEVA KOPUATLA, POKAVISIA KAl OKOVEG UITOPOUV Va TIPOKAAECOUV ATTWAELL
g 6paong.
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A npoocoyy!

Katd tn Xprion Twv CUCKEUWV TIPETIEL, TIPOG
anoduyr} TPAVHATIOPWY, VA TNEOUVTAL KAl

va AapBavovral oplopéva PETpa acpaAeiag.
AwBdaoTe yla 10 AOyo auto TIPOCEKTIKA TIq
Odnyieqg xprong / Yrodeifelg acpaeiag.
DUAGETE TIG KAAA YIa Va EXETE TIG TIANPOodOpie]
Tiavta ot Slabeor) oag. EGv napadwoete T
GUOKEUT) 08 AAAa ATopa, SWoTe padi Kal auTég
TIg Odnyieg xpriong / Yrodeigelg aodpaAeiag. Aev
avaAapBAavoupE Kapia eubuvn yla atuxipata

1) BAGBEQ MOV 0deilovTal OE Hn THPNON AUTWV
Twv OSNylv Xpriong Kat Twv Yrodeigewv
aopaheiag.

1. Yrodei&eig aopaAeiag

Oa Bpeite TIq avaroyeg vrodeiEelg acpaleiag
OTO gTouVarTTopevo BiAdpLo!

A Mpocoxn!

AwBacte 0Aeq TIg Ynodei&elg acpaieiag
Kat Tig 0dnyieg. Edv dev akoAoubrioete

T1G YTodeielq aopaAeia kat Tig Odnyieq dev
arokAeiovtatl nAekTpomAngia, Tupkayld kavr
oofapoi Tpavpatiopoi. PUAGETE IPOCEKTIKA
OAeg TIG Yrodeigelg acpaiedig kat Tig
0&nyieg yia To pEAAOV.

2. Meprypadr] TNG CUCKELUNG Kal
cupmapadidopeva

2.1 Neprypadn TG cuoKeung (eik. 1a/1b/1c)
1. MNpocappoyéag avappdpnong

2. MEédo dppédag

3. Metaiovda

4. AwakomTng evepyoroinong/anevepyornoinong
5. ®payn evepyoroinong

6. Aywyog ouvdeong pe To SiKTuo

7. XelpoAaPn)

8. [MepiBAnua kvntripa

Aar ovodiEng

10. Na&adt cvopiEng

11. P’uBpion aplopol oTpodwv:

12. AodpAAon aTpaKTou

13. MU Saprm

14. TmplyHa e TEpUa TUTIOU peBOABEP

15. PUBon akpiBeiag

16. Metalovda

17. Aeikng

18. KAipaka

19. Oényodg Baboug

© ¢
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20. ZwArjvag-odnyog

21. NapdAAnAo téppa

22. AImAG KAeLSi

23. Névoa ovodiEng
24.TpooTATEVTIKO KAAUHHA

2.2 Zuprnapadidopeva
Bdoet Tng meptypadniq Twv CUHMapadISOUEVWY
TIAPAKAAOUHE VA EAEYEETE TNV MANPOTNTA
TOU TIPOIOVTOG. Z€ TEPIMTWON EAATTWHATIKWY
TUNHATWYV TIAPAKAAOUME Va anotaveeite evidg
5 nuePWV amo TNV NUepounvia ayopdg oto
Kévtpo Z€pPig (Service Center) Tng etalpeiag
Hag TipookopifovTag Ty oxvouoa anddeign
ayopdg. MapakaAoUHE va TIPOCEEETE TOV TTivaka
£YyUnong oToug 6poug £yyunong oTo TEAOG TWV
odnylwv.
AvoiETe T ouokevaoia kat Byaite
TIPOOEKTIKA TN GUOKEUT).
ATOPaKPUVTE Ta UAIKA CUOKEVAGIag
KaBwWG Kal Ta CUCTAPATA TIPOOTAGIAG TNG
ouokevaoiag / LETadOoPAg (EAV UTIAPXOLV).
EAgyEte £dv eival TANPEG TO TIEPLEXOUEVO.
EA€y&Te T ouokeur| Kal Ta aeooudp yla
evdexOpeEVES {NUIES amo TN petadopd.
®DUAGETE TN ouokevaoia av yivetat péxpL v
TIAPOS0 TNG TIPOBETHAIG TNG EYYUNONG.

Npogoxn!

H ouokeun kat Ta VAd ouokevaoiag Sev eivat
mavidia! Ta madid dev emurpénetal va naifovv
e TTAAOTIKEG GAKOUAEG, TTAAOTIKEG HEHPBPAVES
Kal HikpoavTikeipeval Yoiotaral kivuvog
Kataroong kat acpuéiag!

HAektpikn ppela
Mpooapuoygag avappopnong
MU SlaBrtn
ZwArjvag-odnyog
MapdaAAnAog odnyog

ATAS kAe16

Névoa cvoPiEng
MpooTATEVUTIKG KAAUMMA
MNpwtotutteg Odnyieg xpriong
Yrodeifelg aopaieiag
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3. ZwoTn xprion

H $ppéla autn eivat 1daitepa KatdAANAN yla
enegepyacia EUAOU Kal TAACTIKWY UAIKWYV, yla
TO KOWIHO KOUMWV KAASIWY, yia Gppelapiopa
AUAGKLWYV, Yla eMegepyacia auAdkwy, yla
aAVTLYpadr) KAUMUAWY Kal XapaKTpwVv KATL. H
Ppeda autr) Sev erutpénetal va xpnotpornomn el
yia mv enegepyacia HETAANOU, TTETPA KATL.

H pnxavn etutpénetal va Xpnotuoromesi povo
Yla ToV OKOTIO Yia ToV oToio TipoopileTat. Kabe
TIEPAv TOUTOU XPrion eV avTamokpievtal oTto
OKOTIO Yla Tov ortoio Ttpoopiletal. Ma BAGRe]g
TI0U opeidovTal o€ TTapSHoLa XPrion 1 Yia
TPAVUATIONOUG TIAVTOG £i60UG EUBUVETAL O
XPNONTG/XEWPLOTNG Kal OXL O KATACKEVAOTNG.

MapakaAoUEe va TIPOGEEETE WG OL CUCKEVES
Hag Sev poopilovTat kat Sev £xouv
KOTOOKEVAOTEL YIA ETIAYYEAUATIKY), BIOTEXVIKT]
1) Blopnxavikr xperon. Aev avahappdavoupe
£yyunon o€ TiepImTwon Katd v oroian
GUOKEUT| XPNOLUOTIOmBNKE O€ CUVEPYEIQ,
Blotexvieg 1) 0Tn Plopnxavia r) oe epyacieq
TIAPOHOLEG E AUTEG.

4. TEXVIKA XOPOAKTNPLOTIKA

TAON SIKTUOU: ..o 230-240V ~ 50 Hz
ATIOPPOPNON LOKVOG: ..o 1100 W
Ap1B06G oTPOPWV

POAEVTL: o 11.000 - 30.000 min*
"Yyog

EUPBOAITUWV: ...... 55 mm (BdBog Pppelapioparog)
MNévoa oUOPENG: .vvevenenene @8 Kkate 6 mm
Ma ppéla poppag Paguov

KAQOT) TIPOOTAGIAG: v [l=}
Bdpog: 3,1kg
©dpuBog Kat Soviioelg

OL TIpéG BopUPBwV Kal ovroewv SlarmoTwenkav
oVupwva pe to Tpoturno EN 60745.

ZTAOUN NXNTIKNG TiEONS Lp "
ApeBavtnra K ,
3TABUN NXNTIKNG loxvog L,
ApeBadtnta K,
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Na XpnoomnoleiTe nxonpooTacia.
H emidpaon BopuRou pmopei va £xel oav
OUVETIELQ TNV AMIWAELA TNG AKON|G.

JUVOAIKEG TIHEG TAAAVTWOEWY (GUVOAO
SlavuopdTWVY TPIWV KATEUBUVOEWV) CUUPWVA HE
To TipoTUTIo EN 60745,

XelpoAaBég
Ekropr) Soviioewv a, = 15,877 m/s?
ABeBawdtra K = 1,5 m/s?

MNpocoxn!

H avapepopevn tiur petadoong dévnong
HeTpriBnke Bacel TuroTomMpEVNG HEBOSOU
€AEyxov Kal uropei va peTaBAnBei i kat oe
€EAIPETIKEG TIEPUTTWOELG VA KUUAIVETAL AVW TNG
avapepoUevNng TING, avaioya ard Tov Tpomo
XPNONG TOU NAEKTPIKOU EpYaAeiov.

H avagpepouevn petadoon Sov'onewv Pnopei
Va XPnolloTomeei Kat yla GUyKpLon e AAAO
NAEKTPIKS epyaAeio.

H avapepodpevn Tiur petddoong dévnong
UTTopE TtioNg va XPNoLUoTIoNBEl Kat yla apxIkr
€KTIUNON TNG €kBEONG.

MNeplopioTe TV Snuioupyia Bopupou Kat TIg
Sovnoelg oto eAdxioTo!
Na xpnotgoroleite pHOVo CUOKEVEG OE Aoyn
katdotaon.
Na ouvtnpeite kat va kabapileTe TakTIKd Tn
OUKOEUN.
Na pocapHOleTe OTN GUCKEUY| TOV TPOTIO
epyaciag oag.
MPOGCEETE va PNV UTIEPPOPTWVETE TN
OUOKEUN.
AdrioTe TN oUOKEUT VOEXOHEVWG Va
eAeyXBEl amo €161KO TEXVITN.
Na anevepyoroleite Tn cuokeun otav dev
TNV XPNOOTIOIELTE.
Na popdre yavtia.

YroAetmopevol kivéuvol
AKON Kal O€ TIEPITTWON CWOTHG Kat
KAVOVIKTIG XP1I0TG AUTOU TOU NAEKTPLKOU
epyaAeiov, upicTavral tavTa oplopuévol
uTtoAetmdpevol Kivduvol. Ot akéAoubot
KivSuvol pumopouv va ap TOUV
avAaAoya HE TO £i50G KATACKEVTG Kal TO
HMEVTEAO AUTOU TOU NAEKTPIKOU EPYAAEioU:
1. BAABeg mveupovwy, dv dev
XPNOWOTIONB0UV KATAAANAEG HAOKES
TIPOOTACIAG ATIO OKOVY.
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2. BAd&Beq TnG akong, edv dev xpnotorodei
KATAAANAN nxoTmpoaoTaciag.

3. BAdBeg TG vyeiag mou TpokaiovvTal and
Sovroelg xeplou-Bpayiova, av 1 cuokeun
XPNOLOTIOMBEL YL HEYAAUTEPO XPOVIKO
Siaotnua iy dev mpeital kat Sev ouvtnpeital
owoTd.

5. Mpwv TN B€0n o€ Aettoupyia

Mptv TN oUVEEDT OLYOUPEVTEITE TIWG TA OTOIXEIQ
0NV ETIKETA TOU CUNPWVOUV LE TA OTOIXEID TOU
SIKTUOL.

Mpwv KAveTe PpUBNICELG OTN CUGKELN va
Byadete mavra to BuUcpa and v mpida.

Mpwv T B€0n oe Aettoupyia mpEmMeL va £xouv
TOTOBETNOEl CWOTA OAA TA KAAVHUATA KAl OL
Slaragelg aodpaeiag.

5.1 ZuvappoAdynom GTopiov vappodpnong
(e. 2/ap. 1)
A Mpoooxn! MNa Adyoug vyeiag eivat
anapaitTn n XP1\on cuCTHHATOG
avappdpnong okovng.
ZuvdéoTe TN Ppéla 0ag e TO OTOUIO
avappodnong (1) oe pia NAEKTPIKY oKoUTa
1) 0g 6" UoTNUA avappoPnong okovNng.
‘Etot meTuxaiveTe dplotn avappddnon mg
0oKOVNG Ao TO KATEPYALOMEVO AVTIKEIUEVO.
Ta mAeovekTpata: Mpootatevete TG00
GUOKeUT| oag, 600 Kal TNV vyeia oag. Extég
aUTOU TIAPANEVEL KaBapr) Kat aoParéaTepn
n 8€on epyaoiag oag.
H okdvn Tou dnuwopyeital katd v
epyacia propei va givat emikivéuvn.
MapakaAoUpe va TpoctgeTe To kKepaialo
Ynodeifelg acparedrg.
H nAeKkTpIKr} oKOUTIA TIOU XPNOIOTIOLETAL VIOt
TNV avappdpnon mpénel va eival KATAAANAN
Yla To avAaAoyo UAIKO. Na XPnOIOTIoLEITE
€181KT) oUOKEUT) avappodnong, edv BEAeTE
Va TNV XPNOIOTIoNoETE yia laitepa
emPBAAPT yla TNV Uyeia VKA.
Bidwote t0 0TOMI0 avappddnong (1) pe
TIG Svo Ppeldteq Bideg (f) oTo TMESINO NG
DPETaG (2).
To oToMI0 avappodNoNG MITOPEL va cuVEEDEL
O€ OUOKEVEG avappoPpnong (NAEKTPIKN
oKoUTa) e owAriva avappodnong.

H eowTepikr| SIAPETPOG TOU CTOMIOU
avappodnong avépxetat oe 35 mm.
STEPEWOTE TWPA OTO OTOHIO AvappPOPNoNg
€va KatdAAnAo cwAriva avappodnong.

5.2 TortoB£TNOMN TOU TIPOCTATEVUTIKOU

KaAvpparog (ek. 3/ap. 24)
TOTOBETIOTE TO TIPOCTATEVTIKO KAAUUHA (24)
OMwg ¢paivetal oTI§ EIKOVES 3.

5.3 ZuvappoAOYNoT TOV TTapaAAnAou
TEpparog (ek. 4/ap. 21)
SnpwETe Toug Agoveg (a) Tou TTapdAAnAou
Téppatog (21) oTiq TPUTES (b) TOL TIESIAOL
™G PpELag (2).
PuBpiote 10 MapdAAnAo téppa (21) ota
OowoTA PETPA Kal OPIETE TO e TIETaAoVSa

3).

5.4 ZuvappoAdynon TG HUTNG Tou dapnim
(Ek. 5)
Me tn puTtn Tou dtapniTn (13) — ka
TNV avaAoyn oTePEWOT — UIOpPEiTe va
dpelapeTe KUKAIKA TIedia.
JTEPEWOTE TN HUTN Tou Slapn (13) otnv
akpn piag and tig odnyntikég papdoug
(a). ZrpwéTe TNV 0dNyNTIKN papdo (a) oe
pia TpUTa (b) Tou MESIAOL TNG PPELag (2).
2TEPEWOTE TNV 0dNYNTIKN PARSO (a) pe TIg
Bideg otepEwaong (3) oo MESINO TNG PpELag
@).
PuBuiote v embupolpevn aktiva petagd
™G HUTNG Tou Slapnn (13) kat ™G Ppedag.
TomoBeTrioTE TN KUTN Tou Saprtn (13) otn
HEam TOou KUKAOU TIoU BEAETE va ppelapeTe.
XaAapwoTe, eV XPELAOTEL, TNV TITEPUYWTN
Bida (c) g puTng Tou Stapri (13) Kat
ETUUNKVVETE/KOVTUVETE TO TUNUA TNG HUTNG
Tou S1apn T mou Seixvel pog Ta Katw (13).

5.5 Torto®£tnon Tou SakTuAiou odriynong
(ew. 6-7/ap. 20)
Bi6woTe T0 SAKTVALO 08rynong (20) e
11§ SV0 ppelateg Bideg (f) oto MESIAO TNG
Ppedag (2).
O SakTUAL0G 0drynong (20) odnyeitat
Hadi pe Tov SakTuAlo (b) KATA PriKog TOU
axvaptov (c).
To avTikeipgevo (d) mpémet va eivat
HeYaAUTEPO KaTA TNV Sladopd ,eEWTEPIKT
Akpn SAKTUALOG” Kat ,eEWTEPIKN AKPN
PpELag” yla va ExeTe akpIBES avtiypado.
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5.6 ZuvappoAoynon/anocuvappoAoynon
epyaleio ppédag (anewk. 8 - 11)
A Npocoxry! ByaAte To ¢ig ané tnv mpida.
A Mpoooxn! Metda and v epyacia He T
PpEda, To epyalei oG Pppedag Mapapévet
APKETO SlaoTtnpa {eOTO.
A Mpoocoxn! Ta epyaAeia g ppedag eivar
TIOAU axpnpd. Kard v epyacia pe ™
PpEda va PpopATe MAVTA TIPOGTATEVTIKA
yavria.
2e autn T $pEda pmopouv va
XpnotporomBouv epyaieia ppelag
He didpetpo and 6 mm €wg 8 mm. Ot
TIEPLO0OTEPES PPELES TIPOCTPEPOVTAL KAt OTA
U0 peyen.
Mriopeite ekTOG AAAWYV VA XPNOIUOTION|0ETE
epyaheia Pppelag amod ta akdAouba VAIKA:
- HSS - kataAAnAo yla v enegepyacia
HaAakwV EVAWV
- TCT - KataAAnAo yia v enegepyaosia
oKANPWY EVAWYV, poplocavibwy kat
TIAAOTIKWY UAIKWV. EmuAéETE TO
KAataAAnAo epyaAeio ppédag yla tnv epyasia
oag.
Katd v mpwtn xprion Twv epyaAsinv
Ppelag: ApalpgoTe TNV TTAACTIKN
OUOKEVACIa aro TIG KEPAAEG TWV PPeTWV.
KaBapioTte to maguddt v névoa cuodiEng
Kal To oTTEAEXOG TNG PPETaG TPV TN XPrion.
Mi€ote TNV aopaAion g atpdktou (12) kat
HE aUYXPOVN TIEPIOTPOPT] KOUUTIWOTE TNV
ATpaKTO.
Naokapete 1o TAgIAdL cuodiEng (10) pe To
KAELSL (22).
AdaipéoTte evEEXONEVWG TO EPYAAED
Ppeag anod v mévoa cUoPIENg (23).
ErAEETE TO KATAAANAO epyaleio Pppelag yla
NV epyacia oag.
ErAEETE TNV KATAAANAN iEvoa cUoPIENG
Yla To erAeypevo epyaheio ppelag (23).
TomoBeTroTE TWPA TNV EVoa cUOPIENG
(23) kat To maguasdt (10) oTnv ATPaAKTo TNG
dpedas.
MepdoTe TO OTEAEXOG TOU EPYAAEIOU TNG
Ppedag otnv névoa ouodIENG.
Kpatote mieopévn v acpdaiion mg
arpakTov (12).
2¢piEte o MAgUAdL ovoPENG (10) pe To
KAELSL (22).
To epyaAeio Qg Pppedag mpemnel va eloaxOei
TOUAdxLoTOoV 20 mm péoa oTnV Tévaa
OUOPIENG (23).

Mptv T B€0m o€ Agttoupyia NG CUOKEUNG
EAEYETE TNV KAA OTEPEWOT KaL TNV OWOTN
Kkivnon tou epyaieivo TG dppélag!

A Mpocoxr! Npwv Tnv €01 Ge AetToupyia
ATIOAKPUVTE TIAAL Ta EpYAAEia puBpIong
Kal GuvapHoAdynong.

6. XeIpIONOG

Mn XPNOOTIOLEITE OXL KAANIG TIOLOTNTAG

1) eEAATTWHATIKA epYaAeia Ppedag. Na
XPNOWOTIOLEITE HOVO epyaeia Pppelag

He SLapeTPO oTEAéXOUG 6 mm 1} 8 mm. Ta
epyaAeia pEmneL va rpoopidovTal yla Tov
£KAOCTOTE APIBUO OTPOPWV PEAAVTL.
Acdal’otte TO KATEPYALOMEVO AVTIKEIMEVO
yia va pnv ekopevoovioTel Katd T Sidpkela
™G epyaociag. Na xpnolgoroleite ouotriuata
oVoDIENG.

To kaAws1o va BpiokeTal avta miow oag!
Mnv ¢ppeldpeTe MOTE TTAVW ATIO PETAAAKA
TUNUaTa, Bideg, Kapdia KA.

6.1 AlakomTng evepyormnoinong/
anevepyoroinong (€. 12/ap. 4)
lMa Vv evepyoroinon TEoTe To CUoTNUA
aktvnToroinong (5) kat Tov SlakomTn
evepyoroinong/artevepyoroinong (4).

la v anevepyoroinon aprjote eEAeVBEPO TO
SlakdrTn evepyoroinong / anevepyoroinong (4).

6.2 PUBLIOT aplBpoL oTpodpwv

(e. 13/ap. 11)
O KataAANAog aplBudg oTpodwyv eEaptdatat
art’'oTo UAIKO Tou emegepydadeoTe Kal n
S1aueTpo ™G PPEaG. Me To SlakdTTn puBIoNG
Tou apBpol oTpodwv (11) eTAEETE Evav aplBud
oTpodwv otnVv Tieploxr) 11.000 éwg 30.000
min'. Mropeite va emAégeTe avapeoa and 7
SladopeTikég B€oelg. OL aplBpoi oTPoPwV oTIq
Sl1apopeg BETEIG TWV SlakoTTwV eivat oL e&Ng:

©¢on dlakomn 1: mep. 11.000 min™
(eAAXL0TOG APIBUOG OTPODWV)
©¢on dlakomn 2: iep. 12.000 min™
©¢on dlakorn 3: ep. 15.000 min™
©¢on dlakorrm 4: riep. 18.000 min”!
©¢on dlakomn 5: mep. 22.000 min™
©¢on dlakorn 6: ep. 26.000 min™!
©¢on dlakomn 7: miep. 30.000 min™
(uéyloTog apIBHOg OTPODWV)
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AVEnom aplbov oTpodwv:
KivrioTe Tov emloy€a aplOpol otpodwv (11)
P0G Se&Ld.

Meiwon apiépov otpodpwv:
Kivriote tov erhoy€a aptBpol otpodpwv (11)
TIPOG apLoTEPA.

6.3 PUBLION BAOoUG Pppelapiopatog
(e.14-17)
AKOUUTTIOTE TN PNXAVY) OTO AVTIKEIUEVO.
Naokdapete TV Tietarovda (16) kat v Aapn
GUOPIENG (9).
KivrioTe apyd Tn unxavr) mpog Tta KATw MEXPL
VO AKOUUTTOEL N PPEA TO AVTIKEIEVO TTIOU
enegepyadeote.
2¢i€tre ™ Aapry oVoPENG (9).
PUBIon akpiBeiag (15) oUppwva pe v
ewoéva 17 010 0.
PubpioTe To T€pHA-pePOABED (14) €TOL, WoTE
0 08nYog Baboug (19) va Bpioketal mavw
amoé To XauNAGTEPO PUBICHEVO TEPUA (a).
XaunAwoTe Tov 08nyo6 Badoug (19) uExpt va
akouurdel To Téppa (a). Katomv odifre v
Tietalovda (16).
BdAte To deiktn (17) otn B€on undév g
KAipakag (18).
XaAapwoTe v TeTatouda (16). Zrpwgre
ToV 08NyO-Tépua (19) TIPOG Ta ETMAVW PEXPL
va Seixvel o deiktg (17) To embupovpevo
Bdbog otnV KAipaka (18). Zavaopifre mv
TeTalovda.
EA&yETe N pUBUION pE SOKILAOTIKO
PPeCApIopa o€ €Va KOUUATLTIOU Sev
XpelaleoTe.
Twpa propei va yivel n puduion akpiBeiag
Tou BdBoug TG dpEdag. MNa To okomd autd
oTPIYTE TN PUBHION aKpPIBEALS (15) oTO
ETOUPOVHEVO PETPO.

Meplotpodr| TG pLBUIONG akpiBeiag
(15) aplotepdoTpoda. YnAotepo fabog
TIAQVaPIoPATOg

MeploTpodr) NG pUBUIONG aKpIBEiag
(15) de€lootpoda. xaunAdtepo Badog
TIAQVaPIoHATOG

H meplotpodr) Tng pubuiong akpiBedig (15) katd
Hict TUNHATIKY YPAUKT) QVTIOTOIXEL 0€ AAAayY|
Tou BABoug katd 0,04 mm, pia OAOKANPN
TIEPLOTPOGPT) AVTIOTOIXEL o€ 1 mm.

Katda v pubpion akpiBeiag (15) propei va
TieploTPadei 0 KATW SAKTVUALOG (b) XwPLoTA.

Autd eEurmpeTei 0To va pubuIoTEL TO UNSEVIKO
onueio Xwpig peTaBoAr) Tng pUBUIoNg akpiBeiag
(15). MpooékTte ™V elkdva 17 Kat akoAoudrioTe
Ta €A Pripata:
Mi€oTe Tov SakTUALO (b) TIPOG Ta KATW.
KpatoTe Tov Kal TIEPIoTPEPTE TOV, HEXPL Va
PTAcETE TNV ETUOUHOVUHEVN BEDT.
Katorv agriote mdAL eEAevBepo Tov
SakTUAwo.

6.4 dpeldapiopa
E&aodpal otte Towg Sev urtdpxouv Egva
QAVTIKEIUEVA OTO KATEPYALOEVO AVTIKEIUEVO,
WOTE va pn ipokAnBoUv BAAReg otn dpela.
JUVEEOTE TIPWTA TO BUOHA HE KATAANAN
mpida.
MioTe TN GuoKeUT| amo TG SV0 XEIPOAARES
™6 (7).
TomoBeTrioTE TN PPELA OTO AVTIKEIMEVO TIOU
BEAETE Va eMeEEPYAOTEITE.
PuBpiote 10 BaB0g TG Ppélag cuuPwva pe
TO €540 6.3.
EruA€€Te Tov apiBpéd oTpodwv cupdwva pe
T0 £8APLO 6.2 KAL EVEPYOTIOM|OTE T GUOKEUT|
(BAéme €610 6.1).
EAEyETe TIG pUBUioELS TNG OUOKEUNG O€ €va
KOMMATL IOV SeV XPeldleoTe.
AdrioTe va GTACEL 1 CUCKEUT) TNV TIATEN
TaXVTNTA TNG. XapnAwoTe Twpa T epéla
0TO UPOG £pYAciag Kal UITAOKAPETE TN
OUOKEUY) pE TN AaBr} cUoPIENG (9).

KargvBuvon epyaciag: H ppeda kiveital
Seglootpoda. Mpog anopuyn atuxnuATwy To
Ppeldplopa mPEMeL va yivetal avtiotpoda mpog
MV TIepLoTPodr) (ek. 18).

Mpow6non: Eivat oAy onuavTikn n
enegepyaoia Tou AVTIKEIPMEVOU PE TN OWOTN
WONON. ZUVIOTOVE VA KAVETE HEPIKEG SOKIUES
og £€va KoPPATL TIou dev xpeltaleoTe Tptv
apxioeTe He TV eMegePyaoia TOU AVTIKEPEVOL.
He Tov TPOTIo auTd Ba ST TWOETE ATTAG TNV
KAAUTEPN TAXUTNTA EPYATIAG.

MoAV xapnAn wénon:

Mropei va urtepBeppaveei n ppeda. Eav
eneEepyaleaTte EVPAEKTO UAIKO OTwg yia
Tiapadetypa §UA0, unopei va avapAexdei To
QVTIKEIPEVO.

MoAY duvaty wénon:
Aev arnokAeietat BAARN TG dpélag. MowdtnTa
epyaciag: Avoluolopopdn kat Oxt Aeia.
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Adniote T 5p€da va akivnroronoei
TEAEIWG, TIPOTOU ATIOMAKPUVETE TO
QAVTIKEIPEVO 1) IPOTOV Kabapicete T Pppda.

6.5 Babundov ppedapiopa

Avdloya pe N oKANPOTNTA TOU AVTIKEPEVOU

Tiou enegepyddeoTe kal To BABog Tou

Ppelapioparog, va yivel n epyacia oe

TIEPLOTOTEPA PripaTa.
Edv to ¢ppeldplopa yivel o€ ieplocdTeEpa
Brinata, TEPIOTPEYTE TO TEPUA-PEROABEP
(14) peta ™ pudpion Tou Bddoug Tou
Ppelapioparog cUpPwva pe To edadlo 6.3
€10l WoTe va BpiokeTal 0 0dnyog Baboug
(19) mdvw amnoé to YnAdTEPO TEPHA (a).
Epyaoteite pe T puBuion autr. Metd to
TEAOG TNG MPWTING PAong pubpiote TO
TEPHA-PEPBOABED (14) £TOL, WOTE 0 08NYOQ
Bdaboug (19) va Bpioketal avw anod 1o
Heoaio Téppa (a). Kavte otn B€on autn
ertiong éva $ppeldplopa.
Pubp’otte TWPA TO XAUNAOGTEPO TEPUA (a) Kat
TEAEWOTE TOPPEApIopa.

6.6 ®pelApIoHa KUKAWV HE TN HUTN TOU
Swapn (13)

lMa 1o ppelapiopa KUKAWV YUpw arod KEVIPIKO

onpeio akoAoubroTe Ta e€ng Priparta:
TomoBeTrioTE TN MUTN TOU Stapryt (13)
oUpdwva He To e64PLo 5.4 Kal KAVTE TNV
avaoyn puduion.
BaAte Tn puTn Tou Staprtn (13) 0To KEVIPIKO
onpeio Tou KUKAOU Kal THETTE TNV.
EkteAéoTe TO Pppelapiopa ocvpdwva e To
£5aPlo 6.4.

6.7 ®pelapiopa pe mapaAAnAo Téppa (21)
la to Pppeddplopa KaTd urKog akpng
AVTIKEWPEVOU aKOAOUOTOTE Ta 811G BrilaTa:
ToroBeTroTE TO MAPAAANAO TEPHA (21)
ouupwva pe To e5adlo 5.3.
Oénynote To apaAAnAo téppa (21)
KATA PiKOG TNG EEWTEPIKNG AKPNG TOU
QAVTIKEWPEVOUL.
EkteAéoTe TO Ppeldplopa cUPPwWVaA HE TO
£64dlo 6.4.
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6.8 EAgVBepO Pppeldpiopa
Mropeite va xpnotloroioete T eppela kat
Xwpig 08nyous. Me To eAevBepo Ppelaplopa
UTIOPEITE Va EKTEAETETE SNIUIOUPYIKEG EPYATIES
OTWG yla apadetypa enypadpes.
Na xpnotdoroleite emninedn pubuion ppédag!
MNpoo€gte katd Ty enefepyacia Tou
QVTIKEWEVOU TNV KaTeUBuvon MEPLOTPODNIG
TwV epyaieinv Tng Ppélag (eik. 18).
6.9 OpelapIopaA EISIKWV OXNUATWYV Kat
Aakpwv (€1k. 19)
MNa $ppeldpiopa eISIKWY OXNUATWY (a) Kat
akpwv (b) pmopeite va xpnoluoromoete
e181ka epyaleia ppeag pe SaKTUALO.
ToroBetnoTE TO EpYaAeio Pppelag.
OJNyNoTE TIPOCEKTIKA TN UNYavr) 0To
QVTIKEIMEVO.
Odénynote pe eEAadpLd Tieon ToV TEIPO
KaBo81YNoNG 1} TO POUAEUAV (C) KATA UriKog
TOU OVTIKEIHEVOU.

A MNpocoxn:

Avdloya HE TO UALKO TIPETEL OE HEYAAUTEPO
Babog Pppelapioparog, va yivel n epyacia
o€ EPLOCOTEPA PripaTa. Z€ OAEG TI§
gpyacieg va kpatate ™ ¢ppeda pe ta Svo
XEpla.

7. AVTIKATAOTAOT) TOU aywyou
oUvdeoNg HE To SikTuo

Edv rdBet BAARN TO KaAWSI0 oUVSEDN TNG
OUOKEUNG ME TO SIKTUO, TIPETIEL TIPOG ATTOPUYT)
KIvéUVOU, va avtikataotadei anod tov
KATOOKEVAOTT 1) TO TUN A TOU €EUTNPETNONG
TIEAQTWV 1} Qo TIAPOHOLa EEEISIKEUHEVO
TIPOOWTIO.
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8. Kabapiopog, cuvtiipnon Kat
mapayyeAia avtaAAaKTIKWV

Mptv and 6Aeg TI§ epyacieg TomoBETNONG va
Bydlete To dig ano v mpila

8.1 Kabapiopog

*  Na kpatdte 600 o eEAeUBePA amd okdvn
Kal akabapoieg yivetal Ta cuotpata
TIPOOTAC{AG, TI§ OXIOHES EEAEPLIOHOV KAl TO
KEAUPOG TOU HOTEP. ZKOUTUTETE TI GUOKEUT
He €va kabapo mavi, 1j kabapioTe To pe
TIETIEICUEVO AEPA O XAUNAN Ttieon.

®  JuvioToUHE va KabapileTe TN ocuokeun
apéowg META amd KABe xprion.

*  Na kaBapileTe TN OUOKEUT) TAKTIKA PE EVa
vwnd tavi kat Aiyo paAakd oarovvt. Mn
XPNOOTIOIEITE KABAPLOTIKA 1) SIAAUTES,
ylati Sev amokAgieTal va KatacTpEWPouv v
eMmpAVELa TNG CUCKEUNG. MPOCEETE va punv
TIEPATEL VEPO OTO ECWTEPLKO TNG GUCKEUNG.
H &ieioduon vepol og NAEKTPIKT) CUOKELT|
au&dvel Tov kivéuvo nAekTpomAnéiag.

8.2 Wiktpeg

2€ TePImTwon UrePBOALKOU OXNUATIOHOU
oTvepwv va eAeyXBoUV ol PHKTPEG amod
€Ee1OIKEVPEVO NAEKTPOAGYO. Mpoooxn! H
AVTIKATAOTAOT) TWV YNKTPWV ETITPEMETAL VA
YiVEL HOVO a6 EEEISIKEUEVO NAEKTPOAGYO.

8.3 ZuvTiipnon
2TO ECWTEPIKO TNG CUCKEUNG SEV UTTAPXOUV
eEapTrpaTa ov Xpelddovtal cuvTrpnon.

8.4 NapayyeAia avTaAAGKTIKWV:

Kartd v napayyeAia avTaAAGKTIKOV va
avadepete Ta €ENG:

® TUMOG NG CUOKEUNG

®  AplBuog €i50ug TNG CUCKEUNG

®  AplBuog TaUTIONG TNG CUCKEUNG

°  ApBudG avTAAAAKTIKOU

Oa Bpeite TIG loXUOUOES TIHES KAl TIANPOPOPIE]
oTnv lotooeAida www.isc-gmbh.info
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9. AilaBeon oTa aMoppippaTa Kat
ETIAVaypNoIoToinon

H ouokeun BpiokeTal oe pia cuokevasia mpog
amnoduyn UV Katd t petadopd Autin
OUOKEUAOIa AOTEAEITAL ATTO TIPWTEG UAEQ

Kal £T0L YIopei va enavayenotpornomeei 1 va
avakukAwOei. H ouokeur kat Ta eEaptripata g
arnoteAovvTal arod Stadopa VAIKA, OTIwG TL.X.
METAAAO Kal TTAQOTIKA UAIKA. AV ETUTPEMETAL

N anoppPn EAATTWHATIKWY CUCKEUWYV OTA
OIKIOKA amoppPiHaATa. ZwoTh anéppupn eivat

1 apadoon o€ KATAAANAA KEVTPA GUAAOYNG
UETAXEIPLOPEVWY CUOKEUWV. EAv 8ev yvwpilete
TI0U BPIoKETAL TIAPOUOLO KEVTPO GUAAOYNG
UETUXEIPIOUEVWV CUCKEUWYV, PWTHOTE OTN
Sloiknon Tng KovoeTNTAG 0ag.

10. ®DUAaEN

Na Slatnpeite Tn oUoKeUN Kal Taageoouap
NG OE OKOTEWVO, OTEYVO XWPO, XWPIG TTIAYETO,
Kal pakpLd and nadid. H idavikr) Beppokpacia
arnobrikevong eivat petagy 5 kat 30 °C. Na
PUAAEETE TNV NAEKTPLKT) 0AG GUCKEUT OTNV
TIPWTOTUTIN OUCKELAGIA TNG.
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Movo yla kpdtn-péAn g E.E.
Mn TETATE TIG NAEKTPIKEG CUOKEVEG 0T OIKlaKAaroppippatal

ZUudwva pe v eupwriaikn) Odnyia 2002/96/EK yia anopAnTa e16WV NAEKTPIKOU KAt NAEKTPOVIKOU
€EOTALOHOU Kal TNV EVOWHATWOT) TNG € £BVIKO SiKalo, TIPETEL N TIAALEG NAEKTPIKEG CUOKEVEG Va
GUYKEVTPWVOVTAL KAL VA TtapadidovTat yla avakUKAwGoT GIAKN Yia TO TIEPIBAAAOV.

EvaAAakTikr) AUoT) avakUkAwoNg avTi yla emoTpodrn

O 1810KTHTNG TNG NAEKTPIKIG GUCKEUNG UTIOXPEOUTAL AVTi TNG ETIOTPOPIG VA CUUPBAAEL OTN CWOTN
AVOKUKAWON O€ TIEPITTTWOT) TIoV SV GUVEXICEL Va XPNOIUOTIOLEL TN CUOKEUT). H TTAALd GUOKELT| Uropel
Va TIapaxwpnoei o€ KEVTPO EMOTPOPTIG NAEKTPIKWY CUCKEUWV HE TNV EVVOLA TWV EBVIKWY VOUWV
AVOKUKAWONG Kal Slaxeiptong anoPANTwy. Aev CUPTIEPIAAUBAVOVTAL TA TUAHATA TIAAIWY GUCKEUWV
Kat Ta BondnTikd oToIXEia XWPIG NAEKTPIKA EEaPTrHATA.

H avatinwon 1| omolacdrmote AAANG HOPYIG AVATIAPAYWYY| TNG TEKUNPIWONG 1) AAAWY
SIKALOAOYNTIKWYV TIOU avadEPOoVTal oTa TIPOIOVTA, AKOUN KAt ATTOCTIACHATIKA, ETUTPEMETAL HOVO PE
pnT ouykatabeon Tng iSC GmbH.

Me emipUAAEN TEXVIKWV TPOTIOTION|CEWV
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‘Opot gyyunong

H etaipeia iSC GmbH 1| To appddLo KATACTNHA EYYUATAL TNV ETIOKEUT) EAATTWHATWY 1) TNV
AVTIKATAOTAOT) TNG CUOKEUNG BACEL TOU akdAouBou Tiivaka, Xwpig va Biyovtal ol VOUIUES a&Lwoelg

£yyunong.

Katnyopia MNapadeypa Eyyunon
EAattwuata uAikol 1 24 pfveg
Aetroupyiag
DBelpdueva eEapmmpata* Wrktpeg 6 urjveq
AVOAWOIHA UAKA/AVAAWDOIO Ppela Eyyunon pévo oe e181k6
TUrpaTa* EAATTWHA (24 WPEQ META TNV

ayopd / nuepopnvia ayopdg)

EAAeipelq 5 gpyAoIUES NUEPES

* 8V CUUTTEPIAAMBAVOVTAL UTIOXPEWTIKA OTO TIEPLEXOHUEVO TNG CuoKevaaiag!

Qg mpog Ta avaAwaoiya 1) $pOelpdpeva eEaptrpata n etaipeia ISC GmbH 1} To appédio katdotua
TNV AMoKATACTACT) TOU EAATTWHATOG 1} TNV AVTIKATACTAOT HOVO EPOCOV TO EAATTWHA Kotvortom el
£VTOG 24 WPWV (AVAAWCIUA UAIKA), 5 EPYACIMWY NUEPWV (AEIMOUVV TUNHATA) 1} 6 PNVWV (AVOAWOCIUA
eEaptpata) kat arnodetxOei he anodelgn ayopdag.

2e TepimTwon EAATTWHATWY VALKOU 1) AetToupYiag mapakaloUpE O TIEPITTTWOT £yyUNong va Jag
TIAPASWOETE TN CUCKEUT Hadi LE TNV ETIOUVATITOHEVN KAPTA £YyUNONG, TNV OToid TIPETIEL VA EXETE
OGUUMTANPWOEL ZNUAVTIKO POAO Tl Jia avaAuTIK Tieptypadr| Tou o Apatog.

lMa 10 Adyo auTd apAKAAOUHE VA ATIAVTIOETE OTIG AKOAOUBES EPWTNOELG:
®  AelTovpynoe OWOTA N GUOKEUT 1 EiXE ATO TNV apxr) KATIO0 EAGTTWHA?
°  Mnnwg PocgEate KATL EPIEPYO TIPOTOU TTIAPOUCIAOTEL TO EAATTWHA (CUMTTTWHA 1) BAABN)?
* [lowa duoAetToupyia apatneeital ot GUOKEUY| (KUPLO CUPTTTWHA)?
Meptypagete autr) ) SucAettoupyia.
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Eyyunon

A&LOTIUN TEAATION, A&LOTIE TIEAATT,

Ta TpoiévTa Hag UTIOKEVTAL OE auoTnPoUg EAEYXOUG TIoloTNTAG. Edv Tap 6Aa autd Kdarote dev

Aettoupyrioouv agoya, AUTIOUNACTE TIOAU KAt 6AG TIAPAKAAOUHE VA ATIOTAVOEITE TIPOG TO TUIHANAS

E&urmpétnong NeAatwyv, otn Slevbuvon Tou avadeEPETe o€ autr| TV eyyunon. Evxapiotwg cag

BonBoupe kal TNAEDWVIKWG OTOV APLBKO TIOU aVAPEPETE TIO KATW. A TNV KATioXuon Twv a&loewv

£yyunong loxvouv ta e&ng:

1. Autoi ot 6pol eyyUnong pubuidouv mpocBeTeg MapoxEG £yyUnong. Ao tnv eyyunon avtr dev
BiyovTal ol VOUIHES agwoelg oag yla eyyUnon. H tapoxr g eyyunong pag eivat ylia oag Swpeav.

2. H eyylinon KaAUTTEL ATTOKAELOTIKA Kal HOVO BAAREG TTou odeilovTal o€ EAATTWHATA
VAWV 1} TTapaywyng Kat epLopifovTal oTnyv anokataoTaon autwy TwV EAATTWHATWY 1
TNV AVTIKATAOTAON TNG GUOKEUNG. MapakaAoUe va TIPOCEEETE TIWG OL CUCKEVES Hag Sev
Tipoopifovtal yia t Blopnxavia, T BloteXvia kat TNV eMayyeAHATIKY) Xprion. Ma 1o Adyo auto
Sev upioTaral cuppacn eyyunong o€ TEEPITTWOT XP1ioNG TNG CUCKEUNG TN Blopnxavia,
Blotexvia, yla emayyeARaTiko 1 AAAo Tapdpolo oKoTi. AT TNV eyyUnon Hag arokAgiovtal mépav
TOUTOU AnolnUIWoelg yia BAAReQ petadopdg, PAARES 0PEINOUEVES OE ) THpnon g Odnyiag
GUVAPHOAGYNONG, 1} 08 E0PAAPEVT EyKATACTAOT, UN T pnon g Odnyiag xpriong (.x. ouvdeon
oe AdBog tdon SIKTUOU 1| £50G PEVHATOG), KATAXPENOTIKY 1} OXL 0pBY| Xprion (TL.X. umeppdpTWoN 1y
XPTION N EYKEKPILEVWV AVTAAAAKTIKWY EPYAAEIWV 1} EEAPTNHATWY), un Trpnon Twv Yrodeifewv
ouVTNPNONG Kat acdaAeiag, £i0050G EEVWV QVTIKEIUEVWVY GTN CUCKEUN (OTIWG TL.X. GUUOG 1
okdvn), xpnon Biag 1) eEwTepLKN eMiGpaon (OTwg T.X. PAABES amod mTwon) kabwg kat BAABES Tou
odeidovtal oe Kowvr $Oopd. AuTtd LoXVEL IBLAITEPA VIO CUCOWPEUTEG YLA TOUG OTIOIoUG TIap ‘dAa
QUTA TIAPEXOVHE eyyUNnon 12 unvwv. H agiwon eyyunong eKTIITTEL O€ TIEPIMTWOT TIoV £yvav 1idn
EEVeQ EMEPPATELG OTN CUTKEUT).

3. H duapkeia g eyyunong avépxetal o€ 2 £1n Kat apxifetL amod v nuepopnvia ayopds g
ouokeunq. OL agwoelg eyyUnong TPETEL va KATIoXUBoUV TIPLV TNV dpodog TnG mpoBeopdig
NG €£YYUNONG evtog Vo eRSOPASWY amd TNV SLAMICTWON TOU EAATTWHATOG. ATIOKAEETAL N
Kkatioxvon a§woewv £yyunong HeTd Ty ndpodo Tng mpobeopiag Tng eyyvunong. H emokeun 1 n
QVTIKATACTAOT) TNG CUOKEUNG €V OUVETIAYETAL OUTE TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TG eYYUNoNg
oUTE TNV €vapgn véag TpoBeapiag eyyunong yla Tr CUCKEUT 1] Ta EVOEXOUEVWS TOTIOBETNOEVTA
eEapmpara. To i6lo 1oy Vel Kal og mepinTwon o€pPIg el TOTIOU.

4. Na mv katioxvon g agiwong Tng £yyunong cag MAapakaAoUKe VA HAG ATIOOTEIAETE Tr) CUOKEUT,
XWPIG ETPRAPUVOT) HAG HE TAXUSPOUIKA TEAN, OTNV TILO KATW avapepOUevn Slevbuvon. Mn
EEXAOETE VA ETOVVAYETE TO TPWTOTUTIO TNG AMOSEIENG AYOPAg 17 AAAO IOXVOV ATIOSEIKTIKO
ayopdg. Ma 1o Adyo autd oag MAPAKAAOUHE VA GUAAEETE KAAA TNV amnodel&n Tou Taueiou!
MapakaAoVpe €MioNG va pag MepypAyeTe TV attia yia Ty Slapaptupia 0ag 600 Tio avaAuTiKa
yivetal Eav 1o eAGTTWHA TNG CUOKEUTG 00G KAAUTITETAL AMd TNV £yyunon pag, eite 6a oag
£MOTPAPE] TAXVTATA N ETIIOKEVACHEVT GUOKEUT| 060G, £iTe Ba AABETE [ia VEA GUOKEUT).

Puoikd eTIOKEVAJOUHE EUXAPIOTWG EVaVTL APOIBNG KAl EAATTWHATA 0TI GUCKEUT| 600G TIOU eV
KaAuTTovTal 1 Sev KaAumrovtal AoV ard Tnv eyyvunon. Ma To oKoTé auTd 0ag MAPAKAAOUKE Va
AMOoTEIAETE TN OCUCKEUN 0ag 0TN Slevbuvon Tou THAPATog Hag yia E§urmpétnon NeAatwv.

lMa avaAwolua kat og TEPIMTWOoN MoV AEIMouV EEAPTIUATA TAPATIEUMOULE OTOUG TIEPLOPIOHOUG AUTHG
NG eyyUNong cVUPWVa PE TOUG 6POUG EYYUNONG AUTWV TWV 0SNyLWV XPriong.
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ikaz - Yaralanma riskini azaltmak igin Kullanma Talimatini okuyunuz

@®

Kulaklik takin. Calisma esnasinda olusan giir(iltii isitme kaybina yol acabilir.

¥

Toz maskesi takin. Ahsap ve diger malzemeler izerinde ¢alisildiginda sagliga zarar veren tozlar
olugabilir. Asbest iceren malzemelerin islenmesi yasaktir!

o

is gozliigii kullanin. Galisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten disari firlayan kiymik, talas ve
tozlar g6zlere zarar verebilir.
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A\ Dikkat!

Yaralanmalari ve hasarlar énlemek igin alet-

lerin kullaniminda bazi is giivenligi onlemleri-

nin alinmasi gereklidir. Bu nedenle Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini dikkatlice okuyun.
icerdigi bilgilere her zaman ulagabilmek igin kul-
lanma talimatini iyi bir yerde saklayin. Aleti kullan-
mak igin baska kisilere verdiginizde bu Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini da birlikte verin.
Firmamiz, kullanma talimatina riayet etmemekten
kaynaklanan is kazalar ve hasarlardan herhangi
bir sorumluluk Gstlenmez.

1. Giivenlik uyarilari

Givenlik uyarilan ekteki kitapgikta bulunur!

A ikaz!

Tim giivenlik bilgileri ve talimatlar okuy-
unuz. Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen
direktiflere aykin hareket edilmesi sonucunda
elektrik carpmasi, yangin ve/veya agir yaralan-
malar meydana gelebilir. Gelecekte kullanmak
uzere tiim glivenlik bilgileri ve talimatlar
saklayin.

2. Alet aciklamasi ve sevkiyatin
icerigi

2.1 Alet agiklamasi (Sekil 1a/1b)
1. Toz emme adaptori
2. Freze pabucu

3. Kelebek civata

4. Acik/Kapal salteri
5. Calistirma blokaji
6. Elektrik kablosu

7. Sap

8. Motor gévdesi

9. Sikma sapi

10. Germe somunu
11. Devir ayarn

12. Mil sabitlemesi
13. Pergel ucu

14. Revolver dayanagi
15. Hassas ayarlama
16. Kelebek civata
17. ibre

18. Skala

19. Derinlik dayanagi
20. Kilavuz bilezigi
21. Paralel dayanak
22. Anahtar
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23. Germe bilezigi
24. Koruma kapagi

2.2 Sevkiyatin icerigi

Kullanma talimatinin sevkiyatin icerigi bolimiinde

yazili olan pargalarin tamaminin ambalaj igin-

den ¢ikip gikmadigini kontrol edin. Herhangi bir

parganin eksik olmasi durumunda, Ur(in(i satin

aldiktan sonraki en geg 5 is guinu iginde gegerli

kasa fisi veya fatura ile birlikte Servis Merkezimize

veya Uriini satin aldiginiz en yakin yapi marketine

bagvurunuz. Bu konu ile ilgili olarak, Kullanma

Talimatinin son boliminde yer alan Garanti

Yonetmeligindeki garanti tablosunu dikkate aliniz.

©  Ambalaji agin ve aleti dikkatlice ambalajin
icinden gikarin.

*  Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve trans-
port emniyetlerini s6kiin (bulunmasi halinde).

*  Ambalaj igindeki pargalarin eksik olup
olmadigini kontrol edin.

© Alet ve aksesuar pargalarinin transport
esnasinda hasar goriip gérmedigini kontrol
edin.

*  Garanti slresi doluncaya kadar mimkin
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.

Dikkat!

Alet ve ambalaj mal leri oy K
degildir! Cocuklarin plastik poset, folyo

ve kii¢iik parcalar ile oynamasi yasaktir!
Cocuklann kiigiik parcalar yutma ve posetler
nedeniyle bogulma tehlikesi vardir!

Elektrikli dik freze

Toz emme adaptori
Pergel ucu

Kilavuz bilezigi

Paralel dayanak

Anahtar

Sikma pensesi

Koruma kapag

Orijinal Kullanma Talimati

.
L]
.
L]
.
.
L]
.
L]
*  Guvenlik Uyarilan
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3. Kullanim amacina uygun kullanim

Dik freze 6zellikle agag ve plastik islenmesi
icin uygundur, bunun disinda budak yerlerinin
kesilmesinde, oluk frezelemede, derinlemesine
girintilerin islenmesinde, kavislerin ve yazilarin
kopyalanmasinda vs. kullanilabilir. Dik freze ile
metal, tas vs. islenmesi yasaktir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin disindaki
tim kullanimlar makinenin kullaniimasi igin
uygun degildir. Bu tir kullanim amaci digindaki
kullanimlardan kaynaklanan hasar ve yaralan-
malarda, yalnizca kullanici/iletici sorumlu olup
dretici firma sorumlu tutulamaz.

Lutfen cihazlanmizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim igin uygun olmadigini ve bu
kullanimlar igin tasarlanmadigini dikkate alin. Ale-
tin ticari, zanaatkarlar veya endustriyel veya ben-
zer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.

4. Teknik 6zellkler

.230-240V ~ 50 Hz
1100 W
.11.000 - 30.000 dev/dak.
55 mm (Frezeleme derinligi)

Sebeke gerilimi: .
Gug:
Bosta calisma devri:
Strok yiiksekligi
Germe bilezi
Form frezesi igin max

El saplan
Titresim emisyon degeri a, = 15,877 m/s?
SapmaK = 1,5 m/s?

Ikaz!

Agciklanan titresim emisyon degeri standart test
metoduna gore dlgilmis olup bu deger, elekt-
rikli aletin kullanim tiir(i ve sekline bagh olarak
degisebilir ve istisnai durumlarda agiklanmis olan
bu degerin tizerinde olabilir.

Aciklanan titresim emisyon degeri elektrikli
aletin diger elektrikli aletler ile kiyaslanmasinda
kullanilabilir.

Agciklanan titresim emisyon degeri, aletin
isletiimesinde etrafa verilecek rahatsizligin ve etki-
nin tahmin edilmesinde de kullanilabilir.

Makineden kaynaklanan giiriiltii ve titresim

olugmasini asgariye indirin!

* Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler
kullanin.

*  Aletlerin dizenli olarak bakimini yapin ve te-
mizleyin.

© Calisma tarzinizi alete gére ayarlayin.

* Aletlerinize asin yiklenmeyin.

* Gerektiginde arizali aletin kontrol edilmesini
saglayin.

*  Aleti kullanmadiginizda kapatin.

o s eldiveni takin.

Kalan riskler
Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun
i dahi yine de bazi riskler

Koruma sinifi:
Agirlik:

Ses ve titresim
Ses ve titresim degerleri EN 60745 normuna gore

Slctlmustdr.

Ses basing seviyesiL , ... 94,4 dB(A)
Sapma K, 3dB
Ses gl seviyesiL,, ... 105,4 dB(A)
SapmaK,, 3dB
Kulaklik takin.

Griiltd isitme kaybina sebep olabilir.

Toplam titresim degerleri (Ug yoniin vektor
toplami) EN 60745 normuna gore olgilmustiir.
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mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yapi tiirii ve

modeli itibari ile agsagida agiklanan tehlikeler

meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takiimadiginda akciger
hasarlarinin olusmasi.

2. Uygun bir kulaklik takilmadiginda isitme
hasarlarinin olugmasi.

3. Elektrikli alet uzun sire kullanildiginda veya
talimatlara gore kullanimadiginda veya
bakimi diizgiin sekilde yapiimadiginda el-kol
titresiminden kaynaklanan saglik hasarlarinin
olusmasi.

-76-
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5. Calistirmadan énce 5.4 Pergel ucunun montaji (Sekil 5)

Pergel ucu (13) ve ait olan tutma elemani ile
Makineyi elektrik sebekesine baglamadan énce daire seklinde bolumler agabilirsiniz.
makinenin tip etiketi tizerinde belirtilen degerlerin Pergel ucunu (13) kilavuz demirlerinden (a)
elektrik sebekesi degerleri ile ayni olup olmadigini birisinin ucuna sikistinn. Kilavuz demirini (a)
kontrol edin. freze pabucunun (2) deliklerinden (b) birine
Makine {izerinde ayar islemi yapmadan énce yerlestirin. Kilavuz demirini (a) civatalar (3) ile
daima fisi prizden ¢ikarin. freze pabucuna (2) baglayin.

Istenilen yarigap degerini pergel ucu (13) ve
Aleti alistirmadan &nce tiim kapaklar ve emniyet freze arasinda ayarlayin. o
donanimlarn talimatlara gére monte edilecektir Pergel ucunu (13) frezelemek istediginiz

dairenin ortasina pozisyonlayin. Gerektiginde
5.1 Toz emme elemaninin montaji p ergel ucunun (13) kelebek civatasini (a)

(Sekil 2/ Poz. 1) gevseterek pergel ucunun (13) asadiya dogru

A Dikkat! Saglk agisindan tozemme olan pargasini uzatin/kisaltin.

tertibatinin kullanilmasi mutlaka gereklidir.
Dik frezeyi, toz emme adaptérini (1) kul-
lanarak elektrik sliplirgesine veya toz emme
tertibatina baglayin. Boylece is pargasindan
yayilan tozun optimal sekilde toplanmasini
saglamis olursunuz. Avantajlari: Hem aletinizi
hem de saghiginizi korumus olursunuz. Ayrica
calisma alaniniz da temiz ve emniyetli kalir.
Calisma esnasinda olusan toz tehlikeli ola-
bilir. Litfen bu konu ile ilgili olarak giivenlik
uyarilar béliminde agiklanan bilgileri dikkate
alin.
Toz emme iglemi icin kullanilacak elektrik

5.5 Kilavuz bileziginin montaji
(Sekil 6-7/Poz. 20)
Kilavuz bilezigini (20) iki gdmme basli civata
(f) ile freze pabucuna (2) baglayin.
Kilavuz bilezigi (20) harekete baslama bilezigi
(b) ile sablon (c) iizerinde hareket ettirilir.
Tam dogru kopyalama igin is pargasi (d), “ha-
rekete baslama bilezigi dis kenari” ile “freze
dis kenari” (e) arasindaki fark kadar biytk
olacaktir.

5.6 Freze takiminin montaji/demontaji

slipurgesi islenecek malzeme igin uygun (Sekil 8-11)

olmalidir. Asin derecede sagliga zarar verici A\ Dikkat: Fisi prizden gikarin!

malzemeler ile galistiginizda spesyal elektrik A\ Dikkat! Dik freze ile calisildiktan sonra
sUipurgesi kullanin. freze takimi nispeten uzun bir siire ¢ok sicak

Toz emme adaptdrinii (1) her iki gomme bagli kalir.
civata (f) ile freze pabucuna (2) baglayin.
Toz emme adaptdrii hortumlu toz emme ma-
kinelerine (elektrik stipirgesi) baglanabilir.

A\ Dikkat! Freze uclari ¢cok keskindir. Freze
takimlari ile caligirken daima is eldiveni takin.
T SHPHIS - Bu dik freze makinesine saft ¢aplan 6 mm ve
Toz emme adapt?rtmun ic capi 35 mm dir. 8 mm olan freze uglar takilabilir. Birgok freze
Toz emme adaptSrii gapina uygun bir hortum ucunun saft gapi yukarida agiklanan élgiiler
takin. kadardir.

Dik freze agagida agiklanan malzemelerden
imal edilmis frezeleri kullanabilirsiniz:

- HSS - Yumusak agaglarin islenmesi igin
uygundur

- TCT - Sert agag, sunta ve plastik
malzemelerin iglenmesi igin uygundur.
Uygulamaniz igin uygun freze ucunu segin.
Freze ucunu ilk kez kullandiginizda: Freze
kafasindaki plastik ambalaji gikarin.

Somun, germe bilezigi ve freze safini takma-
dan énce temizleyin.

Mil sabitlemesini (12) bastirin ve ayni za-
manda mili dondirerek milin sabitienmesini
saglayin.

Germe somununu (10) anahtar (22) ile agin.

5.2 Koruma kapaginin montaiji

(Sekil 3/Poz. 24)
Koruma kapagini (24) Sekil 3'de gosterildigi gibi
monte edin.

5.3 Paralel dayanagin montaji
(Sekil 4/Poz. 21)
Paralel dayanagin (21) kilavuz milini (a) freze
pabucunun (2) deliklerine (b) takin.
Paralel dayanagi (21) istenilen élglye
ayarlayin ve kelebek civatalar (3) ile sikin
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* Bagl olmasi halinde sokilecek olan freze
ucunu germe bileziginin (23) iginden gikarin.

* Uygulamaniz igin uygun freze ucunu segin.

*  Segilen freze ucu igin uygun germe bilezigini
(23) segin.

* Germe bilezidi (23) ve somunu (10) dik freze-

nin miline yerlestirin.

Freze ucunun saftini germe bilezigi igine takin.

Mil sabitlemesini (12) basili tutun.

Somunu (10) anahtar (22) ile sikin.

Freze ucu germe bilezigi (23) igine en az

20mm girmig olmalidir.

* Isgletmeye almadan énce freze ucunun
saglam oturmasi ve diizgiin dénmesi kontrol
edilmelidir!

A Dikkat! Makineyi calisgtirmadan 6nce ayar
ve montaj takimlarini uzaklagtirin.

. Kullanma

* Dusiik kaliteli veya hasarli freze uglarini
kullanmayin. Sadece saft caplar 6 mm ve 8
mm olan freze uglarini kullanin. Freze uglar
ayrica ayarlanacak devir degerinde galisma
icin tasarlanmig olmalidir.

* Uygulama esnasinda digari firlamamasi igin
islenecek pargayi uygun sikma tertibati ile
emniyet altina alin. Sikma tertibatlar kullanin.

* Kabloyu daima makinenin arkasinda tutun!

* Kesinlikle metal pargalar, civata, civi vb. gibi
malzemeleri frezelemeyin.

6.1 Acik/ Kapali salteri (Sekil 12/Poz. 4)
Makineyi ¢alistirmak igin galistirma blokaj
dugmesine (5) basin ve sonra Agik/Kapali
salterine (4) bastirn.

Makineyi kapatmak igin Acik/Kapali salterini (4)
birakin.

6.2 Devir ayan (Sekil 13/Poz. 11)

Uygun devir ayari islenecek malzeme ve freze ucu
gapina baghdir. Devir ayar salteri (11) ile 11.000

- 30.000 dev/dak. Arasinda bir devir degeri segin.
Burada 7 degisik salter pozisyonundan birisini
segebilirsiniz. Salter pozisyonlarinin farkli devir
degerleri soyledir:

Salter pozisyonu 1: yakl. 11.000 dev/dak.
(asgari devir)

Salter pozisyonu 2: yakl. 12.000 dev/dak.
Salter pozisyonu 3: yakl. 15.000 dev/dak.
Salter pozisyonu 4: yakl. 18.000 dev/dak.
Salter pozisyonu 5: yakl. 22.000 dev/dak.
Salter pozisyonu 6: yakl. 26.000 dev/dak.
Salter pozisyonu 7: yakl. 30.000 dev/dak.
(azami devir)

Devir ayarini yiikseltme:
Devir ayar digmesini (11) arti ydniine hareket
ettirin.

Devir ayarini azaltma:
Devir ayar digmesini (11) eksi yoniine hareket
ettirin.

6.3 Freze derinliginin ayarlanmasi

(Sekil 14-17)

Makineyi islenecek parganin tizerine koyun.
Kelebek civatasini (16) ve sikma sapini (9)
agin.

Freze is pargasina temas edinceye kadar ma-
kineyi yavagca asagiya hareket ettirin.

Sikma sapini (9) sikin.

Hassas ayarlamayi (15) Sekil 17'de
gosterildigi gibi 0 degerine ayarlayin.
Revolver son dayanagini (14), derinlik
dayanag (19) en diislik seviyede ayaralanan
son dayanagin (a) Uzerinde olacak sekilde
ayarlayin.

Derinlik dayanagini (19) son dayanaga (a)
temas edinceye kadar indirin. Arkasindan ke-
lebek civatasini (16) sikin.

ibreyi (17) skalanin (18) sifir noktasina
ayarlayin.

Kelebek civatasini (16) agin. Derinlik
dayanagini (19), ibre (17) skalada (18) isteni-
len frezeleme derinligini gésterinceye kadar
yukari itin. Kelebek civatasini tekrar sikin.
Yapilan ayari, yonga parg¢asi tizerinde numu-
ne frezelemesi yaparak test edin.

Bundan sonra frezeleme derinliginin has-
sas ayari yapilabilir. Bunun igin hassas ayar
dugmesini (15) istenilen élglye ayarlayin.
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Hassas ayar diigmesini (15) saatin tersi yoniine
dondirme: Frezeleme derinligi artar

Hassas ayar diigmesini (15) saat yoniine dénddir-
me: Frezeleme derinligi azalir

Hassas ayar diigmesinin (15) bir taksimat don-
dirtlmesi 0,04mm’lik frezeleme derinligine esittir,
tam tur déndirilmesi ise Tmm’ye esittir.

Hassas ayarlamada (15) alt halka (b) ayri olarak
dondrdlebilir. Bu sayede, hassas ayarlamayi (15)
bozmadan sifir noktasini ayarlamak mimkinddr.
Bakiniz Sekil 17 ve asagidaki islemleri yapin:
Halkayi (b) asagiya bastirin.
istenilen pozisyona erisilinceye kadar halkayi
tutun ve dénddrin.
Halkayi birakin.

6.4 Frezeleme uygulamasi
Freze ucunun hasar gérmesini énlemek igin
is parcasi Uzerinde hicbir yabanci madde
bulunmamasini saglayin.
Elektrik kablosunun figini uygun prize
baglayin.
Makineyi her ik sapindan (7) tutun.
Dik frezeyi is pargasi tizerine koyun.
Frezeleme derinligini Madde 6.3'de
aciklandigi sekilde ayarlayin.
Devir ayarini Madde 6.2'de aciklandigi sekilde
secin ve makineyi ¢alistinn (bkz. Madde 6.1)
Yapilan ayari, yonga pargasi lizerinde numu-
ne frezelemesi yaparak test edin.
Makinenin tam hizina erismesini bekleyin.
Once freze ucunu galisma yiiksekligine indirin
ve makineyi bu pozisyonda germe sapi (9) ile
bloke edin.

Frezeleme yonii: Freze ucu saat yoniinde do-
ner. is kazalarini 6nlemek igin frezeleme islemi
daima, dénme yéniine (aksi yon) kargi yonde
gerceklesmelidir (Sekil 18).

ilerletme: is pargasinin dogru ilerletme ayari

ile islenmesi cok 6nemlidir. Gergek is pargasini
islemeden énce ayni tip is pargasinin yonga
parcalari ile birkag test frezelemesi yapmanizi
tavsiye ederiz. Bu sekilde en iyi galisma hizi gok
basit bir sekilde belirlenebilir.

Cok diigiik ilerletme:

Freze ucu asin derecede isinacaktrr. Ornegin
ahsap gibi yanici malzeme islendiginde is pargasi
alev alabilir.

Cok yiiksek ileritme:
Freze ucu hasar gorebilecektir. Frezeleme kalitesi:
PurzIi ve diizgiin degil.

is pargasini uzaklagtirmadan veya dik frezeyi
yere koymadan dnce freze ucunun tamamen
durmasini bekleyin.

6.5 Kademeli frezeleme

islenecek malzemenin sertligine ve frezeleme

derinligine gére frezeleme birkag kademede

yapilacaktir.
Frezeleme birka¢ kademede yapilacaginda
son dayanak revolverini (14), frezeleme
derinligi Madde 6.3'de agiklandigi gibi
ayarlandiktan sonra derinlik dayanagi (19)
en ylksek son dayanak (a) lizerinde olacak
sekilde ayarlayin.
Bu ayarlama ile frezeleme iglemini uygulayin.
Birinci frezeleme kademesi tamamlandiktan
sonra son dayanak revolverini (14), derinlik
dayanagi (19) orta son dayanak (a) tizerinde
olacak sekilde ayarlayin. Bu ayar pozisyonun-
da da bir frezeleme kademesi uygulayin.
Son olarak en diislik son dayanagi (a)
ayarlayin ve frezelemeyi tamamlayin.

6.6 Pergel ucu ile daire bélim frezeleme (13)
Bir merkez gevresinde daire bélimu frezelemek
icin su caligmalar yapin:
Pergel ucunu (13) Madde 5.4'de agiklandigi
gibi monte edin ve ayarlayin.
Pergel ucunu (13) frezelenecek dairenin mer-
kezine batirin.
Frezeleme islemini Madde 6.4’de agiklandig
gibi gergeklestirin.

6.7 Paralel dayanak ile frezeleme (21)
is pargasinin diiz dis kenar boyunca frezelemek
icin su calismalar yapin:
Paralel dayanagi (21) Madde 5.3'de
acliklandigi gibi monte edin
Paralel dayanagi (21) is pargasinin dis kenari
boyunca hareket ettirin.
Frezeleme islemini Madde 6.4’de agiklandig
gibi gergeklestirin.

-79-

Anl_BT_RO_1100_E_KIT_SPK5.indb 79

26.06.12 18:13



6.8 Serbest el ile frezeleme
Dik freze ile herhangi bir kilavuz demiri kullanma-
dan da frezeleme yapilabilir. Serbest el frezeleme-
sinde 6rnegdin gravir isleri gibi kreyatif calismalar
yapilabilir.
Bunun igin makineyi ¢ok yassi frezeleme
ayarina ayarlayin!
is pargasinin islenmesinde freze uglarinin
donme yoniine dikkat edin (Sekil 18).

6.9 Form ve kenar frezeleme (Sekil 19)
Form (a) ve kenar frezeleme (b) islemi igin
hareket baglama bilezidi bulunan 6zel freze
takimlari da kullanilabilir.

Freze takimini monte edin.

Makineyi dikkatlice is pargasina yaklagtirin.
Kilavuz muylusunu veya rulmani (c) hafifce
bastirarak is par¢asinin kenari boyunca ha-
reket ettirin.

A\ Dikkat:
Malzeme tiiriine bagl olarak biiyiik frezele-
me derinlikleri ile calisildiginda ¢alismalar

birkag yar Ir. Fr
calismalarinda dik freze cihazini iki elinizle
tutun.

7. Elektrik kablosunun degistirilmesi

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérdiiginde
olusabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi
icin kablo, tretici firma veya yetkili servis veya uz-
man bir personel tarafindan degistirilecektir.

8. Temizleme, Bakim ve Yedek Parca
Siparisi

Temizlik calismalarindan énce elektrik kablosunu
prizden ¢ikarin.

8.1 Temizleme
Koruma tertibati, havalandirma delikleri ve
motor gévdesini mimkiin oldugunca toz ve
kirden temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin
veya dusik basingli hava ile tfleyerek temiz-
leyin.
Aleti kullandiktan hemen sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.
Aleti diizenli olarak nemli bir bezle ve sivi
sabunla temizleyin. Temizleme deterjani veya
solvent malzemesi kullanmayiniz, bu malze-
meler aletin plastik pargalarina zarar verebilir.

Cihazin igine su girmemesine dikkat edin.
Elektrikli aletin i¢ine su girmesi elektrik carp-
ma riskini yikseltir.

8.2 Komur fircalar

Asin kivileim olustugunda kémdr fircalarin elekri-
kei uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin. Dikkat! Kémdir firgalar ancak elektrikgi
uzman personel tarafindan degistiriimelidir.

8.3 Bakim
Cihaz iginde bakimi yapilmasi gereken baska bir
parca yoktur.

8.4 Yedek parca siparisi:
Yedek parga siparisi yapilirken su bilgiler verilme-
lidir:
Cihaz tipi
Cihazin Griin numarasi
Cihazin kod numarasi
istenilen yedek parcanin yedek parga
numarasl
Gincel bilgiler ve fiyatlar internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda agiklanmistir.

9. Bertaraf etme ve geri kazanim

Transport hasarlarini dnlemek icin alet bir amba-
laj icinde sevk edilir. Bu ambalaj hammaddedir
ve bdylece geri kazanilabilir veya geri kazanim
sistemine iade edilebilir. Alet ve aksesuarlar
6rnegin metal ve plastik gibi gesitli malzemeler-
den meydana gelir. Arizali pargalari evsel atiklarin
atildigi ¢épe atmayin. Alet, ydnetmeliklere uygun
sekilde bertaraf edilmesi icin ézel atik toplama
merkezlerine teslim edilmelidir. Bu atik toplama
merkezlerinin nerede oldugunu yerel yénetimler-
den 6grenebilirsiniz.

10. Depolama

Alet ve aksesuar pargalarini karanlik, kuru ve
dona karsi korunmus ve ¢ocuklarin erisemeyecegi
bir yerde saklayin. Optimal depolama sicaklig

5 ve 30 °C arasindadir. Elektrikli aleti orijinal
ambalaji iginde saklayin.
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Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlarn ¢ope atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Yénetmeligince ve ilgili yonetmeligin ulusal
normlara uyarlanmasi sonucunda kullanilmig elektrikli aletler ayristinlmis olarak toplanacak ve gevreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmig Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Doénligiim Alternatifi:

Kullaniimis elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yonetmelikle-
re uygun olarak calisan geri dénlisim merkezlerine vermekle yikimliddr. Bunun igin kullanilmis cihaz,
ulusal doniigiim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarnin artiimasini saglayan kullanilmis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullanilmis alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan ak-
sesuar ile yardimc malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Urtinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi kopyalanmasi veya bagka sekilde
cogaltiimasi, yalnizca iSC GmbH firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Teknik degisiklikler olabilir
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Garanti Yonetmeligi

iSC GmbH firmasi veya yetkili yapi marketi, asagida agiklanan liste hikiimlerine gére eksikliklerin gideril-
mesini veya aletin degistirilmesini garanti eder, yasal garanti haklar sakli kalir.

Kategori Ornek Garanti siiresi

Malzeme veya konstriiksiyon 24 Ay

hatasi

Asinma pargalar™ Komdir firgalan 6 Ay

Sarf malzemesi/ Freze ucu Cok kisa siire sonra

Sarf pargalan* (satin aldiktan / kasa figi
zerindeki saatten 24 saat
sonra) arizalandiginda garanti
kapsamindadir

Eksik parcalar 5is guni

* sevkiyatin igerigine dahil olmasi zorunlu degildir!

Asinma parcgalari, sarf pargalari ve eksik parcalar ile ilgili olarak iISC GmbH firmasi veya yetkili yapi mar-
keti, ayipli malin onarilmasi veya eksik olan parganin gdnderilmesini ancak, s6z konusu ayip (riin satin
alindiktan ve satin alinma tarihi kasa fisi veya fatura ile ispat edildikten 24 saat sonra (sarf malzemelerin-
de), 5 is guint iginde (eksik olan par¢alarda) veya 6 ay (aginma pargalarinda) sonra meydana geldiginde
gergeklestirir.

Garanti slresi dahilinde meydana gelen malzeme ve konstriiksiyon hatalarinda aleti, ekteki ga-
ranti kartini eksiksiz olarak doldurarak tarafimiza géndermenizi rica ederiz. Arizanin ayrintili olarak
aciklanmasi 6nemlidir.

Bunun igin asagida agiklanan sorular yanitlayiniz:

*  Alet hig bir kez ¢alistt mi yoksa bastan beri mi arizaliydi?

* Anza meydana gelmeden énce herhangi anormal bir durum dikkatinizi gekti mi (ariza éncesi
semptomlar)?

® Sizce aletin arizall ana islevi nedir (ana semptom)?
Bu islevi agiklayiniz.
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Garanti belgesi

Sayin Misterimiz,

Urtinlerimiz tiretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam

dogru sekilde ¢calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk

olan aleti/cihazi Garanti Belgesinin alt béliminde agiklanan Servis Hizmetlerine géndermenizi rica ede-
riz. Bize ayrica asagida agiklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her
konuda memnuniyetle bilgi veririz. Garanti haklarindan faydalanmak igin agsagidaki kurallar gegerlidir:

1. Bu Garanti kosullari ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti diizen-
lemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler iicretsizdir.

2. Garanti kapsamina sadece malzeme ve (retim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahil-
dir. Bu durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistiriimesi ile
sinirlidir. Aletlerimizin ve cihazlanmizin ticari ve endlstriyel kullanim amaci icin tasarlanmadigini
litfen dikkate aliniz. Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endustriyel isletmelerde kullaniimasi veya
benzer ¢alismalarda galistirimasi durumunda Garanti S6zlesmesi gegerli degildir. Ayrica transport
hasarlari, montaj talimatina veya yénetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kay-
naklanan hasarlar, kullanma talimatina riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanhs
bir sebeke gerilimine veya akim tiiriine baglama gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykin
kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asirn yiklenme veya kullanimina izin veril-
meyen alet veya aksesuar), bakim ve giivenlik talimatlarina riayet edilmemesinden kaynaklanan
hasarlar, aletin/cihazin igine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas veya toz), zor kullanma
veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi diisme nedeniyle olusan hasar) ve
kullanima bagli olagan aginma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir. Bu durum 6zellikle
halen 12 ay garantisi olan akiler igin gegerlidir. Alet/cihaz tizerinde herhangi bir galigma yapildiginda
veya miidahalede bulunuldugunda garanti hakki sona erer.

3. Garanti sliresi 2 yildir ve garanti siiresi aletin/cihazin satin alindigi tarinde baslar. Anizay tespit
ettiginizde garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi dolmadan iki hafta énce bildiriimelidir.
Garanti slresi dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin
onarilmasi veya degistirilmesi garanti siiresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya
takilan parcalar igin yeni bir garanti sliresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmet-
leri igin de gegerlidir.

4. Garanti hakkindan faydalanmak igin arizal aleti, génderi ticreti géndericiye ait olmak tizere asagida
belirtilen adrese postalayin. Satin aldiginiz tarihi belirten orijinal figi veya bagka bir belgeyi de alet ile
birlikte génderin. Bu nedenle kasa fisini belgelemek igin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebe-
bini miimkiin oldugunca dogru sekilde agiklayin. Aletin anzasi garanti kapsamina dahil oldugunda
size en kisa zamanda onarilmis veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant istresi dolan arizalar Gcreti karsii§inda memuniy-
etle onariniz. Bunun igin aleti/cihazi lutfen Servis adresimize génderin.

Asinma/sarf ve eksik lan parcalar ile ilgili olarak Kullanma Talimatinin Garanti Yénetmeligi bélimiinde
aciklanan garanti kisitlamalari ile ilgili maddeleri dikkate almanizi rica ederiz.
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MonepeaKeHHs - 3 METOI0 3MEHLLEHHSA PU3UKY OTPUMaHHA TPaBMM CiJ YATATH IHCTPYKLjiO 3
excnnyarauii

@®

3axuuwaiite opraHu cayxy. LLiym Moxe Crpu4MHUTK BTpaTy CAyxy.

¥

BuHOpUCTOBY#TE MacKy, ika 3axMLac Bif BAUXaHHA nuay. Mig yac 06po6KM fepeBrHm ado iHLLKX
matepiaiB MOXe yTBOPIoBaTUCh He6GeaneuHunii 4nA 3A0pos‘a N, MaTepianu, Wo MicTATL asbecT,
06p0o6NATH 3a60POHEHO!

o

BHUKOPUCTOBYITE 3aXUCHI ORYNAPH. ICKPU, LLO YTBOPIOIOTLCA Nif Yac po6OTH, & TAKOXK i YaCTUHKM
abpaswuBy, CTPYKa Ta N MOXYTb CIPUYUHUTI BTPATY BUAUMOCTI.
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A yeara!

Mpu KopuCTyBaHHI NpUnagamm chig,
AOTPUMYBaTUCA NEBHUX 3aX0fiB 6E3MNeEKU, LWo6
3ano6irT¥ TPaBMyBaHHIO | NOLLKOAXKEHHAM.
ToMmy yBaHO NPOYMTANTE L0 IHCTPYKLIO 3
eKcnyaTauii / BKa3iBKU 3 TEXHIKM 6e3neKu.
HapiitHo 36epiraiiTe i, Wo6 BUKNaAEHa B HiK
iHdbopmauia 6yna y Bac NOCTiHO Mig pykamu. Y
BUMa/IKy, AKLLO BU NOBWUHHI NepeaaTy npunag
iHWK1M ocobam, nepepaite iM, Byab nacka,
TaKOM i Lo IHCTPYKLitO 3 eKkcnyaTauii / ui
BKa3iBKM 3 TEXHIKW 6eanexn. Mu He Hecemo
BiANOBiAANLHOCTI 3a HELLACHi BUNagKK

a60 MOLIOAMEHHA, AKI BUHUKIM BHACNIA0K
HeAOTPUMAHHA L€l IHCTPYKLLT | BKA3IBOK 3
TeXHiKu 6e3nexu.

1. BKa3iBKM No TexHiui 6e3nekun

3 BiANOBIAHUMM BKa3iBKamm No TEXHiLi 6e3nexku
o3HaiiomTecs, 6yab-nacka, B 6poLuypi, Wo
[10Aa€ETLCA.

A MonepepeHHsa !

MpouuTaiiTe BCi BKa3iBKU Ta IHCTPYKLi 3
TeXHiKu 6e3neKun. HefoTpUMaHHA BKa3iBoK

Ta IHCTPYKLLi 3 TEXHIKK 6e3neKn Moxe cTaTu
MPUYUHOIO BUHUKHEHHSA eNIEKTPUYHOTO yaapy,
NOMEIi Ta/aBo BaKKOro TpaBMyBaHHS.
36epiraitTe BKa3iBKU Ta iHCTPYKLiT 3 TEXHIKK
6e3neKkn Ha MabyTHE.

2. Onuc npunaay Ta o6’em
nocTaBKu

2.1 Onuc npunapy (pucyHok 1a/1b/1c)
. MaTpy6oK A0 BUTSKKM

Bawmak ¢ppesun

BapaluKosuii reuHT

Bumukay YBIMKHEHO/BUMKHEHO
SHOKyBaHHR NPOTU BMUKaHHA
MepeeBuit nposia,

PykoATKa

HKopnyc asuryHa

HatamHa pyyka

HataxHa ravika

. PerynaTop uncna o6epris

. Dikcarop wniHaena

13. BepuwimHa umpKyns

14. PeBonbBep KiHLEBUX ynopis

15. TouHe perynoBaHHA

16. BapaluKoBWi rBUHT

CoNoO AN

oo
N
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17. MNoKaumK

18. WWkana

19. Ynop rmunéuHn

20. Hanpasnsioya BTy/IKa

21. MNapanenbHuit ynop

22. Bunyaruii ralikoBumid K4
23. LlaHrosuii 3aTucKay

24. 3axMCHUIM KOXKYX

2.2 06’em nocTaBKM
Byab nacka, nepesipTe KOMNNEKTHICTb
apTUKyNa BiANOBIAHO A0 OMUCAHOTO 06’eMy
nocTaBKu. AKLLO AKICb YaCTUHK BIACYTHI,
BU MPOTATOM MaKCHMyM 5 poGOHMX AHIB
nicna Kynieni apTuKyna, Maro4u BignosigHy
KBUTAHL,it0 MPO MOKYMKY, MOXETEe 3BEPHYTUCA
10 HaLLOro CEepBICHOrO LIEHTPY YK B HAGMMKUMIA
6yaiBeNbHUIA CynepMapKeT, ie NPoAaTLCA
TaKi apTuKynu. Byab nacka, 3BepHiTb yBary Ha
TaG/MLI0 3 AaHUMM NPO rapaHTilo, HaBeZeHy B
KiHLi KepiBHULTBA.
BigKpuitTe onakyBaHHA Ta 06epeKHO
picTaHsTe npunag.
3HiMiTb NaKyBasbHUIM MaTepian, a
TaKOM 3anobixHi Ta 3aXMCHi NPUCTPOI,
BWKOPWCTOBYBAHI Nif 4ac TPaHCMOPTYBaHHA
(AKLLO TaKi €).
MepeBipTe KOMMNEKTHICTb NOCTaBKM.
MepeBipTe, 41 HEMAE MOLIKOAMEHb Ha
npunagi Ta KOMMNEKTYIOHMX.
AKLWO MOXIMBO, 36epiraiiTe onaKkyBaHHsA
NPOTArOM BCbOTO FapaHTINHOIO CTPOKY.

YBara!
Mpunap Ta onaKyBaHHA He € irpalKamu
ANA pitei! litam 3a60pOHEHO rpaTuch
NJIaCTMKOBUMMU TOPGMHKaMK, NJIIBKOIO Ta
ApiGHUMYK aeTansamu! IcHYe HeneaneKa ix

p Ty Ta 3apy !

BepxHa ¢pesa 3 eN1eKTPUHHOIO NOBIJHE
MepexigHWK ANA BIACMOKTYBaHHA
BeplunHa umpkynsa

HanpsamHa BTynKa

MapanenbHuit ynop

Bunoununii ko

LlaHra

3axuCHUIM KOMYX

BrasiBku 3 TexHiKM Geanexu
OpwriHanbHa IHCTPYKLiA 3 eKkcnyaTauii
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3. 3acTocyBaHHA 3a NPU3HAYEHHAM

BepxHs ¢pesa 0co611BO npuaaTtHa ana 06pobKn
[lepeBMHM | N1acTMack, a TaKOX A/1A 06pisaHHA
rinoK, ppesepyBaHHA Nasis, BUKOHAHHA
3arIM6KH, 06POGKM MO KOMipy EKCLLEHTPUKIB

Ta Hanucis i T.4. BepxHio ppesy He MOxHa
3acToCOByBaTH ANl OGPOGKU MeTaniB, KAMEHIO
iT.n.

MalumHy cnif BUKOPUCTOBYBATH TifIbKW 3riAHO
3 ii npusHayeHHAM. HoaHe iHLe BUKOpUCTaHHA
MalLUKHK, Lo BUXOAWTL 3a BKa3aHi Mexi, He
BiAnosiaae ii npu3HayeHHio. 3a HecnpaBHOCTI
a60 TpaBMK ByAb-AKOro BUAY, AKi BUHUKAN
BHAC/NiJOK BUKOPUCTAHHA MaLLMHU He 3a
NpU3Ha4YEHHAM, BiANOBIAA/bHICTbL Hece He
BMPOGHMUK, a KOpUCTyBay/oneparop.

Bpaxosyiite, 6yap nacka, Te, Wo 3a
NPU3HAYEHHAM Halli NpUiagn He
CKOHCTpY#OBaHi A1 BUPOBHUYOTrO, PEMICHUYOrO
YY MPOMMCNIOBOrO 3acTocyBaHHA. My He 6epemo
Ha ce6e HOfHWX rapaHTii, AKLLO Npunag,
3aCTOCOBYETLCA HA BUDOGHWUHMX, PEMICHUYMX

4K NPOMUC/IOBMX NIANPUEMCTBAX, & TAKOK NP
BMKOHAHHI IHLIMX NPUPIBHAHKX A0 LbOro poGiT.

4. TexHi4Hi napameTtpu

Hanpyra B mepexi:
CromMBaHa NOTYMHICTb.
Yucno obepris
XOJIOCTOTO XOAY: 11 000 -30 000 06/xB
Bucorta xopy: .... 55 MM (rmnbuHa dpesepyBaHHs)
LlaHroBuit
3aTUCKau:...

230-240B ~50Ty
1100 Bt

Knac 3axucry:
Bara:

Lymu Ta BiGpauia

MapameTpu WwymiB Ta BiGpaLii BUSHa4eHi y
BiAnoBigHOCTI 3 EBponeicbkuM cTaHaapTom EN
60745

PiBeHb 3BYKYy LPA ................................ 94,4 pb (A)
Moxubka K , 3ab6
PiBeHb 3BYKOBOI NOTYKHOCTI L, ...... 105,4 AB(A)
Moxubka K, 346

HociTb HaByLWHWKN.
BnauB LwymMy MoXe CTaTu NPUYMHOI BTPaTH
CRyXxy.

3ara/ibHi napameTpy Ko/IMBaHb (Cyma BEKTOpIB
Y TPbOX HanNpAMKax) BU3HauYeHi y BiANOBIAHOCTI 3
Esponeiicbknm cTanaapTom EN 60745.

PyHoATKM
Besmunha ewmicii KonmeaHb a, = 15,877 m/cer?
Moxnbka K = 1,5 m/cex?

MonepepHeHHa!

3asHaveHa Be/I4MHa eMicii KonmBaHb
BUMiptoBanach BifnosigHo A0
CTaHAapTM30BaHOro NPOLECy BUNPOByBaHb,
BOHa MOMe 3MiHIOBaTUCh B 3a/1eMHOCTI Bif,
CrnocoBy BUKOPUCTAHHA ENEeKTPOIHCTPYMEHTa,
B OKPEMWX BUNaAKax ii 3Ha4eHHs MoXe 6yTu
GiNbLUMM, HiX 3aHOTOBaHE TyT.

3asHaueHa Be/IM4MHa eMicii KonnBaHb
MO¥e€ BUKOPUCTOBYBATUCH A1A NOPIBHAHHA
©/1eKTPOIHCTPYMEHTIB MiX COBO0I0.

3 emicii Ko MoMe
TaKO¥ BUKOPUCTOBYBATUCh /)11 OYATKOBOIO
OL|iHIOBaHHA HEraTUBHWUX BMNMBIB.

3meHLuyiiTe BiGpaLilo Ta yTBOPEHHA WyMy A0
MiHiManbHoro piBHA!
3acTocoByiiTe TinbKu 6e3A40raHHo
(yHKLIOHYtoHI Nnpunagu.
PerynaipHo NpoBogiTb TEXHIYHWIA AOMAS,
npunagy Ta Y1cTiTb ioro.
YarogbTe CBIlt CTUAb Npaui 3 po6oToto
npunagy.
He nepeBaHTaxyiTe npunag.
Mpu HeobXiAHOCTI BigaaBanTe npunag Ha
nepesipKy.
BumuKaiiTe npunag, AKLO BU HAM He
KOpUCTYyETeCS.
Hocitb po6oui pykasui.

3a/IMLIKOBI PU3MKK

HasiTb Nnpu HanexHOMYy BUKOPUCTaHHI

[LaHOTO e/IEKTPOIHCTPYMEHTa iCHYI0Tb

3a/MWKOBI pu3unKK. Cnip paxysaTuch 3

HacTYyNHUMK p 06yMC

KOHCTPYHKLUi€I0 Ta BUKOHAHHAM JaHoro

eNeKTPOIHCTPYMeHTa:

1. YparKeHHs nereHb, AKLIO HEXTYBaTH
Ha/IeXHUMM MacKamm-pecriparopamu,
3axULLaYUMK B NUJTY.
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2. YpameHHs opraHiB cnyxy, AIKLIO HEXTyBaTu
Ha/IeMHUMM 3aC06aMM 3aXUCTy opraHis
CNyxy.

3. Lkopa 3p0poB’to, 06ymoBnieHa BiGpaLjieto
KIUCTI Ta PyK¥ 3a yMOBM OBrOTPUBAIOro
BMKOPWCTaHHSA iHCTpPyMeHTa abo 3a
YMOBU HEHA/IEIKHOTO BUKOPUCTAHHA Ta
HEHaNEXHOro Texo6CAYroByBaHHs.

5. Nepep, 3anycKom B eKcnyarauito

Mepep, nig’eaHaHHAM enekTpopybaHka Ao
€IeKTPOMepEKi NepeKoHaUTECA B TOMY, WO
napameTpu Ha WWNbAUKY Npunaja cnisnagaioTb
3 MapameTpamu eNIeKTPOMEPEXi.

MepLu HilK NPOBOANUTM HACTPOIOBaHHA
npunapy, 3aBKAU BUTAraiTe MepemeBuin
WITEKep 3 PO3ETKM.

Mepep, 3anycKom B eKcnyaTauio Chig,
HaIeHNUM YMHOM 3MOHTYBATM BCi KOMYXM Ta
3aXWUCHI NPUCTPOI.

5.1 MoHTam naTpy6Ka f0 BUTAHKU
(puc. 2/nos. 1)

A Ygara! 3 metoio OXOPOHM 340pOB’A

BUKOPUCTaHHA NaTpy6Ka A0 BUTAXKKW NUNy €

060B’A3KOBO HEOGXiAHUM.
3a gonomoroto natpybKa Ao BUTAKKM (1)
npueaHaiiTe BepxHio hpesy A0 nuiococa
a60 210 NPUCTPOIO ANA BiABEAGHHA Nny.
3aBAAKM LibOMY BU JOCATHETE ONTUMA/ILHOMO
BiICMOKTYBaHHA N1y Bif} 3aroTOBKM.
MepeBaru: Bu 6epexere AK cam npunag,
TaK i CBO€ BiacHe 340poB’s. Kpim Toro,
Bala po6oya 30Ha 3a/IMLIAETLCA HUCTOIO Ta
6e3ne4HoI0.
Mnn, Wo yTBOPIOETLCA NiA 4ac PoBoTH, Moe
6yTn HebeaneyHnm. Tomy NpUMMITL 0 yBaru
po3ain “BKasiBKM 3 TEXHIKM 6e3MeKn”.
Munococ, Wo BUKOPUCTOBYETLCA ANA
BiICMOKTYBaHHSA, NOBUHEH BYTH NpUAaTHAM
ANA 06p0o6/IIOBAHOrO MaTepiany.
3acToCcoByiTe CrewianbH1iM BCMOKTYBau,
AIKLLO BM NpaUIoeTe 3 WHKIAIMBAMK ANA
3[10pOB’A MaTepiasamu.
3a JoMoMOrot BOX MBUHTIB i3 BTOMIEHUMU
ronoskamu (f) naTpy6ok Ao BUTAMKM (1) cnig
MiLHO NPUKPYTUTK A0 Balumaka ppesu (2).
MaTpyGoK A0 BUTAMKKM MOXe ByTH
nif’efHaHnii o BIACMOKTYIOUMX NpUnagis
(nnnocociB) 3a AOMOMOrOK BCMOKTYHOUUX
LwnaHris.

BHyTpiLWHIi AiameTp naTpy6Ka A0 BUTAMKN
cTaHoBWTb 35 MM. Tenep 3'eaHaiiTe
BiANOBIAHMIA BCMOKTYIOUMI LNAHT 3
NaTpyGKOM [0 BUTAMKN.

5.2 MoHTax natpy6Ka AOBUTAKKMN
(puc. 3/nos. 24)

3MOHTYWTE 3aXUCHUI KOXYX (24), AIK Lue

NOKa3aHO Ha PUCYHHY 3.

5.3 MoHTax napanenbHOro ynopa
(puc. 4/nos. 21)
Banu Hanpaensatoumx (a) napanensHoro
ynopa 3acyHsTe B 0TBOp# (b) 6alumaka
hpesn (2).
BucTaBsTe napanenbHuii yrop (21) Ha
3afjaHunii po3mip Ta 3aKpiniTb Woro
6apallKoBUMM rBuHTamu (3).

5.4 MoHTam BepLIMHU LUPKRYNA (puc. 5)
3a ,0MoMOro BepLUMHK LpKyNA (13)
Ta BifjnoBijHOro 3aTHCKaya MOMXHa
(pesepyBaT 3a0KPYIIEHi AiNAHKU
3aroTOBKM.
BadikcyiTe BepLUMHY LMpKyna (13)
Ha KiHLi HAaNPaBAAKYOT KOMOHKM (a).
BcTaBTe HanpaBiAiody KOJOHKY (a) B
oTBip (b) hpe3epHOro HaKOHeYHUKa (2).
3a 0MOMOro KpinubHUX FBUHTIB (3)
3adiKcyiTe HanpaBAsoYy KOMOHKY (a) Ha
(hpe3epHOMY HaKOHEYHUKY (2).
BcTaHoBITb 3aaHuit paaiyc Mix BEPLUMHO0D
umpkyns (13) i ppesoto.
Po3micTiTb BEpLUMHY LMpKyns (13) B LeHTpi
OKPYHOCTI, iKY HA/IEKUTb ppeaepysaTy.
Mpu HeobXigHOCTI BiANYCTITH GapallKoBuin
BUHT (C) BEPLUMHM LMpKynA (13) Ta
NOAOBITL/BKOPOTITh Hanpas/ieHy I0OHN3Y
YaCTWHY BEPLUMHK LMpKynsa (13).

5.5 MoHTax HanpaBaAYoi BTYNKK (puc. 6-7/
nos. 20)
3a LonoMOoro ABOX FBUHTIB i3 BTOMIEHUMU
ronosKkami (f) Hanpasnatody BTY/IKY (20) cnig
MiLHO NPUKPYTUTK A0 Balimaka dpesu (2).
3a ,0noMOorot YnopHOro Kinbua (b)
Hanpasnsto4a BTyKa (20) nepemilaeTbes
B3/J0BX LWAGNOHY (C).
[ns Toro, Wo6 oTpUMaTh TOYHY KOMito,
3aroToBKa (d) noBUHHA 6YTH GiNbLLOIO HA
BE/IMYMHY PI3HUL MiX “30BHILLUHIM Kpaem
YNOPHOrO KinbLa” i ,30BHilHIM Kpaem ¢pean”
(e).

-87-

Anl_BT_RO_1100_E_KIT_SPK5.indb 87

26.06.12 18:13



5.6 MoHTam/aemoHTam ppesepHoro
iHCTpymeHTY (puc. 8 - 11)
A\ YBara! Heo6XifHO BUTATHYTH Mepemesuit

wTeKep.
A Ygara! Micns 3aKiH4eHHA po6oOTH 3
P ¢p (pesepHuii iHCTpyMeHT

NPOTArom BifiHOCHO TPUBAJIOTO Yacy
3a/MWAETLCA AyHKe rapavyum.

A ygara! ®pe3a € pyHe rocTpoto. Mpu
06cnyroByBaHHi (pe3epHUX iIHCTPYMEHTIB
3aBHAMN HOCITb PO6OUi pyKaBuLi.
B uji BEpxHii hpesi MOxHa 3acTocoByBaTH
$pesu 3 fiaMeTpom XBOCTOBMKA 6 MM i 8 MM.
BinbLuicTb hpes MoHa npuadaT 061aBOX
po3mipis.
MoxHa TaKoX BUKOPUCTOBYBaTU (pesn 3
HaCTyMNHWX matepianis:
- HSS - npuaatHi Ana 06pobKu M’ AKOT
[iepeBrHN
- TCT - npuaatHi ana 06pobKu TBEpAoT
AEPEBUHH, IePEBHOCTPYHKOBUX NauT (ACI)
Ta CUHTETUYHMX MaTepianis.
NinGepiTe ANA 3acTOCYBaHHA BiANOBIAHUI
(pe3epHUIt IHCTPYMEHT.
Mpy nepLIOMy BUKOPUCTaHHI hpe3epHrX
iHCTPyMeHTIB: 3HiMiTb, ByAb nacka, 3

(pesepHuX roIOBOK M/IACTMACOBY YNaKOBKY.

Mepep 3acTocyBaHHAM MBUHTIB, LL@HMOBOIO
3aTHCKaya Ta XBOCTOBMKA MOYUCTITh iX.
HatucHiTb Ha dikcaTop wniHaena (12) Ta,
0AHO4ACHO NPOBePTaloYM WNiHAE b, BBEAITH
0ro B KaHaBKy.

BignycTiTb HaTAMHY raiiky (10) Bua4atm
raitKoBUM K/to4eMm (22).

Mpu HEOBXIAHOCTI BUTATHITL Ppesy, AKy
Tpe6a AeMOHTYBaTH, 3 LLaHroBOro 3aTicKaya
(23).

NinGepiTe ANA 3acTOCYBaHHA BiANOBIAHUI
(hpe3epHUIt IHCTPYMEHT.

MNin6epitb ans BUGpaHoi hpean BianoBIaHUA
L@HroBuiA 3aTucKay (23).

Tenep BCTaBTe L@HroBuit 3aTnckay (23) i
raiky (10) y dpesepHuii wniHaenb.

BBepaiTb XBOCTOBUK (hpe3u B LLaHroBUIA
3aTucKau.

HatucHiTb Ha hikcaTtop wninaens (12) Ta
YTPUMYITE HOrO B TAKOMY MONOKEHHI.
3aTArHiTb HaTAMHY raviky (10) Bunyatum
raitKoBUM Kto4eMm (22).

®dpesy cnif BBOAWUTU B LL@HIOBUIA 3aTUCKaY
(23) MiHiMyM Ha 20 MM i JOBHUHW.

Mepep nyckom npunagy B eKcnyarauio
nepesipTe MOro Ha MiLHICTb NOCaAKM Ta Ha
KOHLIEHTPUYHICTbL 06epTaHHsA hpe3epHoro
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iHCTpyMmeHTy!

A ysara! Mepep nyckom B eKcnayarauio
3HOBY NpuUGepiTb BCi perynioBasbHi Ta
MOHTaHHi iIHCTPYMEHTH.

6. TexHi4He 06CNyroByBaHHA

He KopucTyiTeca ppesamm HU3bKOT
AKOCTI Ta NOLWKOAMEHUMU Dpesamu.
BuKopHCTOBYITE TiNbKK hpesepHi
iHCTPYMEHTY 3 AiaMeTpOM XBOCTOBMKA 6 MM
abo 8 MmM. Kpim Toro, ppesun noBuHHI 6yTH
pospaxoBaHi Ha BignoBigHe YMcno obepTis
XONIOCTOrO X0Ay.

DiKcyiTe 06po61toBaHy 3aroToBKy, LWO6
nig 4ac po6oTu ii He BiAKWHYNO HaGIK.
3acTocoByiTe 3aTUCKHI MPUCTPOI.

3aB Ay TAMHITL MepereBuit Kabenb 33agy
3a coboto!

He cdpesepyiite meTanesux getanen,
FBUHTIB, LUBAXIB TOLLO.

6.1 Bumuray YBIMKHEHO/BUMKHEHO
(puc. 12/nos. 4)

[N BMMKaHHA NPUBEAITb B Ajto 6710KyBaHHA

NpOTU BMUKaHHSA (5) Ta HATUCHITb BUMMKaY

YBIMKHEHO/BUMKHEHO (4).

Ana {HA BIANYCTiTb
YBIMKHEHO/BUMKHEHO (4).

6.2 PerynioBaHHA Yucna o6epris

(puc. 13/nos. 11)
MNiaxoasLLe YMcno 06epTIB 3aNEHUTD Bif,
o6pobaioBaHoOro Marepiany Ta Big AiameTpy
thpesn. 3a JONOMOro BUMMKaya perynatopa
(11) BUGEPITb YMCNI0 06EPTiB B Ajiana3oHi Big
11 000 po 30 000 06/xB. MoxHa BUGHpaTH i3 7
Pi3HUX NONOKEHb BUMUKaYa. Yr1cao o6epTis npu
Pi3HMX MOOMEHHAX BUMUKAYA € TAKWUM:

MonoxeHHs 1 BUMMKaya: npu6. 11 000 06/xB
(MiHIManbHe 4ncno o6epTis)

MonoxeHHA 2 BUMMKaya: npmb. 12 000 06/xB
MonoxeHHA 3 BUMMKaya: npub. 15 000 06/xB
MonomeHHn 4 BummKaya: npubn. 18 000 06/xe
MonoxeHHsA 5 BUMMKaya: npub. 22 000 06/xB
MonoxeHHa 6 BummKaya: npuén. 26 000 06/xe
MonoxeHHA 7 BUMMKaya: npmbn. 30 000 06/xB
(MaKkcumanbHe Y1cno o6eprTis)
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36inblueHHA Y1ucna o6eprTis:

PerynaTop uucna o6epris (11) cnig nosepTati B

HanpAmKy Matoc.

3MeHLeHHA Ynucna obepris:

PerynaTop uncna o6epris (11) cnig noseptati B

HanpAmKy MiHyc.

6.3 PerynioBaHHA MU6UHKN pe3epyBaHHA

(puc. 14-17)

BcTaHOBITb Npuiag Ha 3aroToBKy.
BignycTiTb 6apaluKoBuii rBuHT (16) Ta

HaTAMHY PY4Ky (9).

MoBinbHO NepemillyiTe Npunag AoHU3Y,
MOKK pesa He AOTOPKHETLCA A0 3aroTOBKU.
3aTArHiTh A0 BifKa3y HATAMHY PY4Ky (9).
BucTaBTe TO4YHY HacTpoviKy (15) Ha 0
(BignoBigHO A0 pucyHKa 17).

Bingperyntoiite peBonbBEPHUIA KiHLIEBUIA yriop
(14) TaKUM YK1HOM, LLO6 ynop rnGKHHK (19)
3HaxoAuBCA Haj BCTAHOBNEHUM HalHUKYe

KiHLEeBMM ynopom (a).

OnyckaiiTe ynop muéuHu (19) AOHM3Y, NOKK
BiH He JOTOPKHETLCA /A0 KiHLEBOTO ynopy
(a). I, HaoCTaHOK, 3aTArHiTb A0 BifKa3y

6apaluKoBUi rBUHT (16).

MoKa4mK (17) Ha WwKani noctasTe Ha 0.
BianycTiTb 6apalukoBuii rBUHT (16). Ynop
FNNGBUHK (19) CyHBTE AOrOPU, MOKN MOKAMKUYMK
(17) He nokame Ha wkani (18) 3apaHy
NBKHY hpesepyBaHHA. 3HOBY A0 BigKasy
3aTArHITb 6apallKOBWIA FBUHT.

MepesipTe HAaCTPOWKW Npunagy Ha matepiani

3 BiAXOAIB.

Tenep MOMHa BUKOHATH OCTaTOuHE
perynioBaHHA. [1nA Lboro NPOBEPHITb TOYHY
HacTpoitKy (15) Ha 3agaHuii poamip.

O6epTaHHsA TOYHOT HACTPOMKM (15) npoTH
rOMHHWUKOBOI CTPINKK: Binblua M1bnHa

(pesepyBaHHA

O6epTaHHA TOYHOI HAacTpoitkK (15) 3a
TOAMHHWUKOBOIO CTPI/IKOIO: MEHLLA INGMHA

dpesepyBaHHA

MoBOpPOT TO4HOI HACTpoViKH (15) Ha oaHe
AiNeHHs WKanu Bignosigae 3miHi mM6uHU
(pesepyBaHHA Ha 0,04 MM, a NOBHUI1 06epT

Bignosigae 1,0 mm.
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Mia Yac TouHoro peryntoBaHHaA (15) HUKHE Kinbue
(b) MoxHa KpyTHTH OKpeMo. Lie fonomarae
[OCArTU HYZILOBOTO MYHKTY, HE 3MiHI004M
TO4HOro peryntoBaHHs (15). ue. puc. 17 Ta girte
HaCTYHWUM YUHOM:

HatuchiTb Kinbue (b) foHM3Y.

YTpumyiTe Ta KpyTiTh HOro, Wo6 AOCATTH

BHaraHoi noauuji.

A Tenep BigNyCTiTb KiNbLe.

6.4 dpesepyBaHHA
[Ana Toro, Wo6 YHUKHYTU NOLIKOAMEHHS
thpesn, nepeKoHaiTeCcA B TOMY, WO A0
3aroTOBKM He MPUKIEININCA HOAHI CTOPOHHI
npeameTu.
BcTaBTe Mepexesuit LUTEKep Y BiAMNOBIAHY
PO3ETHy.
npunag 3a o6muaBi PyKOATKM (7).
Po3MicTiTb BEpXHIO (ppesy Haj, 3aroToBKOW.
BucTasTe MMGMHY ppesepyBaHHs, AK Le
OMUCaHO B NYHKTi 6.3.
BubepiTb 4ncno 06epTis y BiANOBIAHOCTI 3
NYHKTOM 6.2 Ta yBIMKHITb Npunaj (AMench
NYHKT 6.1).
MepeBipTe HAaCTPOWKK Npunaay Ha marepiani
3 BigxoAiB.
Hexaii npunap, Buiizie Ha NOBHY LWUBUAKICT.
Jlnwe nicna upboro onycTiTh dpesy Ha ii
po6ouy BUCOTY Ta 3a610Ky#Te npunaj 3a
[IONOMOTOI0 HATAMHOI PY4KM (9).

HanpamoK ¢pesepyBaHHA: ppesa
06epTaeTbCA 3a FOANMHHUKOBOIO CTPIIKOIO.
dpesepyBaHHA 3aBH/M NOBUHHO NPOBOAUTUCH
NpoTH HanNpAMKY 06epTaHHs, LWo6 3anobirt
BWHUKHEHHIO HeLWacHMX BUNaaKis (puc. 18).

Mopaya: fye Bax/IMBOIO € 06pO6Ka 3aroToBKY
npwv NpaBMALHOCTI nogadi. Mu pekomeHayemo,
Wo6u BM nepes, 06po6KOI0 CpaBKHBOT
3aroTOBKM BUKOHa/IN FLeKil'IhKa TecToBMX
(pesepysaHb Ha MaTtepiani 04HaKOBOro TUMYy

3 BiIXOAIB. Y TaKwit CNoci6 MOXHa fiye Nerko
BW3HAYUTW HaMKpaLLy LWBWAKICTb Nif 4ac po6oTy.

[ly#e noBinbHa nopaya:

(pesa Moxe Ayxe HarpiTuca. B pasi, AKwo
06p0o6AAI0TL roploYmniA Marepian, Hanpuknaga,
[lepeBo, 3aroTOBKa MOE 3aropiTMCA.

[AlyHe wBKuaKa nogaya:
(pesa MOXe OTPMMaTH NOLIKOAMEHHSA. AKICTb
(pesepyBaHHs: rpy6e i HepiBHe ppesepyBaHHA.

[Aaiite MORAMBICTb pe3i NOBHICTIO
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3YNUHUTMUCA, NEPLU HiXK Npubupatn
3aroToBRy a60 K/1acTH BepxHIo (pesy Ha
nigKknagry.

6.5 CxiguacTte ¢pesepyBaHHA
B 3aneHOCTI Big TBepAOCTi 06p06110BAHOMO
martepiany Ta MM6UHU hpe3epyBaHHA 0GPOGKY
(pesepyBaHHAM CAif NPOBOAUTYM 3a AAEKiNbKa
TEXHONOTYHUX NPOXOZIB.
AKwW, ppesepyBaHHs NOTPIGHO NpoBeCTU
3a fieKiNbKa CTyneHiB, TO NICNA HACTPOMKK
FNUBUHN ppe3epyBaHHSA 3rifHO NYHKTY 6.3
NPOBEpPHITb PeBO/bBEP KiHLEBKX yrnopis
(14) TaKMM YMHOM, LLO6 yrop rMGKHHK (19)
3HAXOAMBCA HaZ HAMBULLUM KiHLEBUM
ynopom (a).
DpesepyiiTe Npu TaKii HacTpoiui. Micna
3aKiHYeHHA NepLIOro TEXHOIOMYHOro
NpOXoAy BiAAPEry/oiTe PeBo/bBEp KiHLEBUX
ynopis (14) TaKUM YMHOM, LLLOG yNOp MIMGUHK
(19) 3HaxoAMBCA HaA CepeaHiM KiHLeBUM
ynopowm (a). Mpotpe3epyiiTe TaKoX i Npu
TaKii HacTPOWLL.
Tenep HaCTPOMTE HAMHUMKYMIA KiHLIEBUIA yniop
(a) i npodpesepyitTe A0 KiHUA.

6.6 dpesepyBaHHA OKPYHHOCTEN BEPLUMHOIO
umprynsa (13)

Mpy dpe3epyBaHHi OKPYHHOCTEN HAaBKPYT

LIeHTPabHOT TOYKM AilTe HACTYNHUM YUHOM:
3MOHTYWTE | HaCTPOITE BEPLUNHY LIMPKYNA
BiANOBIAHO A0 NYHKTY 5.4.
BeplumHy unpkyna (13) noctasTe B LEHTP
06p0O6IOBAHOT OKPYKHOCTI Ta NPUTUCHITB i
BuKoHalTe hpe3sepyBaHHa y BiANOBIAHOCTI 3
NyHKTOM 6.4.

6.7 dpesepyBaHHA 3a AONOMOroI0
napanenbHoro ynopa (21)
Mpy bpe3epyBaHHi B3A0BH NPAMOIHIMHOrO
30BHILLHBOrO KaHTa 3aroTOBKM AiATE HACTYMHUM
YMHOM:
3MOHTY#TE NapanesbHuii yrop (21)
BiANOBIAHO A0 NYHKTY 5.3.
MpoBegiTb NapanensHuii ynop (21) B3aoBK
30BHILUHbOrO KaHTa 3aroTOBKMU.
BuKoHaliTe hpe3sepyBaHHa y BiANOBIAHOCTI 3
NYHKTOM 6.4.

6.8 PyuHe ¢pesepyBaHHA

BepxHbOo10 hpe30oio MOXHa TaKOXK npawoBaTu

B3arasii 6e3 HanpaB/IAYMX WTaHT. Mpu py4HoMy

(pesepyBaHHi MOXKHa BUKOHYBaTH TBOPYI

tpesepyBasibHi POGOTH, HaNpUKIag, Ham1cH.
JInsi 4bOro BUKOPUCTOBYHMTE TiNbKU AyHe

HernIMBOKyY HacTPOWKy pesu!
Mpu 06po6LI 3aroToBKW 3BEpTaiiTe yBary Ha
HanpAMoK o6epTaHHA dpes (puc. 18).

6.9. dpe3epyBaHHA NPodiNiB Ta KAHTIB
(puc. 19)
[Ans dpesepyBaHHsA npodinis (a) Ta KaHTIB
(b) MOXHa TaKOX BMKOPUCTOBYBaTH
cneujanbHi Ppeam 3 3 yrOPHUM KinbLiEM.
3MoHTYy#TE dpesn.
O6eperHo NiaBeaiTb Npunag Ao 3aroToBKM.
Jlero HaTWCHYBLLM Ha HanpaBe/stody uangy
ab0o LWapUKONIALLMNHUK (C), BEAiTb iX B3A0BK
3aroTOBKM.

A ysara:

B 3anemHocCTi Bif MaTepiany npu BeMKin
rNMGUHI ppesepyBaHHA 3aroToBRY chif
06po6NATH 3a fieKiNIbKa TEXHOJIOTYHUX
npoxogis. Mia 4ac BUKOHaHHA BCiX
¢pesepyBanbHUX POBIT TPUMaiTE BEPXHIO
¢pesy o6uaBOMa pyKamu.

7. 3amiHa npoBopa ANnA nig’egHaHHA
[0 eNeKTpoMepeHi

AKLWo NPoBIA AN1A NiA’€AHAHHA LbOro Npunagy
[10 eNeKTPOMEPEXKi NOLIKOAMEHUH, TO ANA
3ano6iraHHA BUHUKHEHHA HELLACHWX BUNaaKiB
1A0r0 NOBMHEH 3aMiHUTHU BUPOGHUK a6o i oro
cepTudikoBaHa cepBicHa Cny6a Yu iHLWKI
KBanidiKoBaHWi cneuianicT.
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8. YucTtka, TexHiuyHe
06CNyroByBaHHA i 3aMOB/IEHHA
3anacHUX 4YacTUH

Mepep, no4aTKOM BCiX POBIT MO YMCTL
Bifj‘efHalTe MepeeBHit LTeKep Npunagy Bijg
mMepexil.

8.1 Yuctra

©  3axucHi NPUCTOCYBAaHHSA, WAILW ANA JOCTYNy
NOBITPA | KOPMYC ABMIyHa MaIoTb ByTH
MaKcuManbHo Mpunag NpoTUpanTe YUCTOLo
FaHYiPKOIO YW NPOAYBATE CTUCHEHUM
NOBITPAM 3 HEBE/IMKUM TUCKOM.

©  PeKOMeHAyEMO YNCTUTU NPUNag 3pasy
MiC/IA KOMHOIO BUKOPUCTAHHA.

©  PerynapHo npoTupaiite npunaz BoaOrow
raH4ipKOIO 3 HEBE/IMKOIO KiNbKICTIO Muna.

©  He BMKOPMCTOBYTe OUMLLYIOHi 3aCO6M 4K
PO3YUHHUKWN; BOHWU MOXYTb MOWKOAUTH
NNaCTUKOBI YacTWHU Npunagy. Cniaxyiite
3a TUM, WO6 B cepeanHy npunagy He
noTpanunia Boga. MoTpanisHHA BOAU B
©NEKTPOIHCTPYMEHTH NiABULLYE BipOrifHICTb
©NIEKTPUYHOTO yaapy.

8.2 ByrinbHi witkn

AKLWOo BUHMKaE 3aHaATo 6arato ickp, NOTPIGHO
WOG LLiTKW NepeBipuB ENEKTPUK.

YBara! 3aMiHATM BYTiNbHI LWiTKW JO3BONAETLCA
JNLLE ENEKTPHUKY.

8.3 TexHi4He 06CNyroByBaHHA
B cepeayHi npunazly YaCTUHM, WO NoTpeGyioTs
TEXHI4HOro 06CYroByBaHHS, BiACYTHI.

8.4 3amMOB/IEHHA 3anacHUX AeTanen

Mpy 3amMOB/NIEHHI 3anacHUX AeTanen HeobXiaHO
3a3HauYUTH TaKi JaHi:

* Tun npucTpoio

© Homep apTukyny npucTpoto

®  |geHTudiKaLiiHWUi HOMep NPUCTPOIO

* Homep HeobXiAHOT 3anacHoi YacTUHK
AKTyanbHi LiHK Ta iHdopmaLiio Bu MoxeTe
3HaliTU Ha BeB-CTOpiHLI www.isc-gmbh.info
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9. YTunisauia Ta BTOpUHHe
BUKOPUCTaHHA

Mpunag, 3HaxoAUTLCA B ONaKyBaHHi, o6
3ano6irT! NOLIKOAYEHHIO NPW TPAHCMIOPTYBaHHI.
Lie onaKyBaHHs € CMPOBMHOIO, AiKa NpUAATHA
[N BTOPUHHOIO BUKOPUCTaHA abo Ana
yTunisauii. Mpunag Ta KOMNNEKTYOYI A0 HBOFO
BWUrOTOB/IEHO 3 Pi3HMX MaTepianis, Hanpuknag,
3 MeTaniB Ta naacTmacy. Mpunaau, AKi BUALLAK
3 flaply, He € NoByToBUM CMITTAM. Mpunaga cnig,
34aTH Y BIANOBIAHWIM NYHKT NpUMOMY, LWO6 Horo
6YNo yTUNI30BAHO HANIEHUM YMHOM. FKLIO
MiCLIE3HaXOKEHHA TaKWX NMYHKTIB NpuitoMy
HEBIAOMO, CAif, 3BEPHYTUCH 0 MiCLIeBOT
aAMiHicTpauii.

10. 36epiraHHA

36epiraitTe npunag Ta KOMNAEKTYOYI B
HEAOCTYNHOMY [/1A [iiTei TEMHOMY Ta CyXOMy
NpUMILLEHHi 6e3 MiHYCOBMX Temnepatyp.
OnTmanbHa Temneparypa 36epiraHHs - Big
5 po 30 °C. 36epiraiiTe eNEKTPOIHCTPYMEHT B
OpuriHanbHOMY OnaKyBaHHi.
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Jlnwe ans KpaiH-yneHis €EC
He BUKMAaiiTe €NeKTPOIHCTPYMEHTH y No6yTOBE CMITTA!

BignosigHo Ao eBponeicbKoi avperTBm 2002/96/€C WoAo BiANPaLbOBaHUX ENEKTPUYHUX Ta
©NeKTPOHHUX NpUnaais Ta nepeHeceHHs ii NPMHLUMNIB Ha HaLiOHa/IbHE NPaBO, €NEKTPOIHCTPYMEHTH,
o 6y 1 y KOPUCTYBaHHI, HEOOXIZHO OKPEMO 361paT Ta nigAaBaT iX NOBTOPHOMY BUKOPUCTAHHIO, L0
BifiNOBiZja€ BUMOram OXOPOHU HABKOJIMLLIHBOTO CEPeAoBHLA.

AnbTepHaTBa NOBTOPHOO BUKOPUCTAHHS LLIOZI0 BUMOTM Ha MOBEPHEHHA:

BnacHWK eneKTponpuiagy B AKOCTi aTePHATUBHOIO BapiaHTy 3aMiCTb NOBEPHEHHA 3060B'A3aHMM1
MOCNPUATU HaNEXHIN yTuni3auii y Bunaaxy A06pOBiNbHOT BiAMOBM Bif, BACHOCTI Ha MaliHo. 3 Lielo
MeTOI0 BiiNpaLboBaHWiA NpUnaj MOXHa nepeaati B NyHKT yTUAi3aLi, AKWIA 3HALMTL NPOAYKT
BiZANOBIAHO A0 HaLiOHANILHOrO 3aKOHY NPO KPYroo6ir B rocnoAapcTsi Ta Npo yTuAi3aLito BiaXoais.
Croau He Hanexarb KOMNEKTYIoYi BiAnpauboBaHWX NpUAaAiB Ta ONOMiMHI 3aC06M, AKi He MaloTb
€N1EeKTPUYHIX CKNZ0BMX.

Mepeapyk abo iHLWe PO3MHOKEHHA AOKYMEHTALLi Ta CynpOBOAMKYIOUMX AOKYMEHTIB O NPOAYKLii, a
TaKOX BUTATY i3 JOKYMEHTIB, AONYCKAOTLCA INLLE NICAA OTPUMAHHA OJHO3HAYHOrO 03BONY Bif GipMM
«iSC GmbH»

Mu 3anm1iaemo 3a co60to NPaBO Ha BHECEHHA TEXHIYHNX 3MiH.

-92-
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FapaHTiiHi ymoBu

®dipma iISC GmbH uu BignoBiAHWIA GyAiBeNbHUIA CynepMapKeT rapaHTyoTb YCYHEHHA AedeKTiB
41 3aMiHy NPUCTPOIO 3riHO 3 HABEAEHUM HUMYE OTIALOM, NPU LibOMY rapaHTiitHi yMOBM 3rifHO 3
3aKOHOAABCTBOM CBOET CMNIM HE BTpaYaloTb.

Kareropia Mpukrnapg FapaHTiliHi nocayru
[JedeKktv matepianis i 24 micauj
KOHCTPYKLi
LLIBnaKo3HOLWYBaHi AeTani* ByrinbHi witku 6 micAuiB

ButparHi aetani/
BUTPATHi YacTUHK*

dpesa

FapaHTia nwe y Bunagxy
HeranHoro aedeKTy (24 roanHn
nicna Kynisni/aata Y4eky a6o
KBUTaHL,i)

BiacyTHi getani

5 po6oumX AHIB

* He 060B’A3KOBO BXOAATb B KOMMIEKT NOCTaBKM!

BiAHOCHO LWBMAKO3HOLLYBaHWX AeTanel, BUTPATHUX MaTepianis i BiCYTHiX AeTanei dipma iSC GmbH
YM BiANOBIAHWIA ByAiBENbHUIA CyNepMapKeT rapaHTyoTb YCYHEHHA AePEeKTIB Y1 JONoCTaqaHHsA ulle B

TOMY BUNaAKy, AKLIO Npo AedeKT Gy10 3aABAEHO NPOTATOM 24 roAuH (BUTpaTHI MaTepianu), 5 po6ounx

AHIB (BiACYTHI fleTani) umn 6 MicALiB (LUBMAKO3HOLYBaHI AeTani) nicna Kynisi, WO A0BOANUTL Yer/

KBUTaHL|iAl 3 KpaMHML.

AKWo fedeKTn CTOCYITLCA MaTepianis Y1 KOHCTPYKLI, NPOCUMO B rapaHTiiHOMy BUNaAKy Haaatv
cam I'IpMCTpiH pasom 3 MOBHICTIO 3anoBHEHO HKapTKOIO Ha HbOro. TaKow Bam/IMBO Hagatm TOYHUI

onuc fedexTy.

Mpw LbOMY HaAanTe BIANOBIA| HA HACTYMHI NMUTaHHA:

*  MpwucTpilt nobysas y po6oTi, a 4M GyB BiApasy HecnpaBHWA?

® Y NOMITUAM BM LOCh NEPEZ, BUHMKHEHHAM AehEKTY (CUMNTOM nepes AeherTom)?

©  AKi X16K, Ha BaLLy AYMKY, Ma€e NPUCTPIl (FONOBHWIA CUMMTOM)?

OnUwWITh Lj XM6H.
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FapaHTiliHe cBigouTBO

LLlaHoBHa naHi KnieHTKo, lWwaHoBHWM naHe KnieHT!

Hauwi BUpo6u nignaratoTb CyBOpOMY KOHTPOIIO AKOCTI. AKLLO ¥ BCe-TaKu Lei npunaz Konu-Hebyab
6yAe dyHKLioHYBaTV He6e3a0raHHO, MU CNPUIMMAEMO Lie iye Cepio3Ho i npocumo Bac 3BepHyTUCA
[0 HaLoi cepBiCHOI C/TyX6M 3a aApecolo, BKa3aHOK0 BHU3Y Ha LibOMY rapaHTiiMHOMY NocBia4eHHi. Mu
3 3a/10BO/IEHHAM BiZNoBiMO Bam No TenedoHy CepBiCHOro BUK/IMKY, HOMEP AKOrO TaKOX BKasaHuit

BHU3Y. [INA npeA’ABNEHHA rapaHTiiHNX NPETEH3iin Mae CUy HacTyrnHe:

1. Lli ymoB#M rapaHTii peryntotoTb A0AATKOBMIA rapaHTiiiHWi peMoHT. Lis rapaHTia Bawwmx npasosux
rapaHTiiHUX NPETEH3ii He CTOCYETbCA. Hall rapaHTiiHWIA PeMOHT € AnA Bac 6e3KOLTOBHUM.

2. [apaHTiiMHWI PEMOHT NOLLIMPIOETLCA BUKJIIOYHO HA HECMPaBHOCTI, NOB’A3aHi 3 AepeKToM
martepiasy abo NOMUIKOIO BUPOBHMKA, | OBMEKYETLCA YCYHEHHAM LibOro HeA0iKy a6o 3aMiHO
anaparty. Mate, 6yab-nacka, Ha yBasi, Lo Halli npuagm CTOCOBHO CBOrO MPU3HAYeHHsA
CHKOHCTpY/OBaHi He ANA BUPOGHUYMX, PEMICHUYMX YW MPOMUC/IOBMX NiANPUEMCTB. Tomy
rapaHTiiH1i1 JOroBip He Mae CMAM B Pasi, AKLLO Np1nag, 3acToCOBYIOTb Ha BUPDOBHUYMX,
PeMiICHUYMX a60 NPOMUCIOBUX MIANPUEMCTBAX, @ TAKOX NPM iHLLIM NOAIGHIN AisabHOCTI. Kpim
TOro, 3 HaLLOi rapaHTii BUKI0YaoTbCA BiALKOAYBAHHA 3 MOLUKOAMEHHA NPY TPAHCNOPTYBaHHI,
HecnpaBHOCTI BHAC/IIOK HEJOTPUMAHHSA IHCTPYKLi N0 MOHTamy a6o Yepesa TeXHIHHO HenpaBuIbHY
iHCTanALjto, HeOTPUMaHHA IHCTPYKLi No eKcnayaTauji (AK HanpUKAaA, BHACAIAOK Nif'efHAHHA A0
HenpasW/bHOT Hanpyrk B eNleKTpOMepeXi abo 10 TUNy CTPYMy), 3/10BMMBAHHA NPU 3aCTOCYBaHHI
a60 HeHanewHe 3aCTOCYBaHHA (AK HanNpuKNaa, NepeHaBaHTaMeHHA Npuaaaa abo 3acToCcyBaHHA
TEXHIYHO HeZloNyLLEeHUX A0 eKcnyaTaLii iHCTPYMEHTIB abo akcecyapis), HeJOTPUMAHHSA IHCTPYKU
MO TEXHIYHOMY 06CTYroBYBaHHiI i MO TEXHiLL 6€3NeKn, NPOHUKAHHA CTOPOHHIX NpeaMeTiB (AK
HanpuKnag, nicky, KaMiHHA a6o NJly), 3aCTOCYBaHHA 3 BUKOPUCTaHHAM CU/M a60 CTOPOHHI
BI/IMBM (AIK HANPUKNAZA, NOLIKOAXKEHHA BHACNIAOK NaiHHA), @ TAKOX BHACIAOK 3BUYAMHOIO
3HowysaHHsA. Lle, 30Kpema, CToCyeTbCA aKyMy/IATOpIB, Ha AKI MW, OAHaK, HAAAEMO rapaHTilo
Ha TepMiH 12 micAuiB. MapaHTiiHa NpeTeH3ia BTpayaeTbes, AKLLO B NpUnag, XTo-Hebyab Be
BTpy4aBcA.

3. TepMiH aii rapaHTii CTAaHOBUTbL 2 POKM | NOYMHAETLCSA Bif, A4aTH KyniBi. FapaHTiiiHi npeTewsii chig
npes’ABAATM [0 3aKiHYeHHSA rapaHTIMHOro TepMiHy Ha NPOTA3i ABOX TUMHIB MiC/1A TOro, AK Bu
BWSABM/IM HECTIPABHICTb. Mpes’ABNEHHA rapaHTiMHUX NPETEHsil NiCNA 3aKiHYEHHA rapaHTiiHOro
TepMiHy BUK/to4aeTbCA. PEeMOHT abo 3amiHa npunazy He NpU3BOAUTL [10 MPOAOBKEHHS TEPMIHY
rapaHTii, a TaKOX 3a BUKOHAHHSA TaKoi PO60TH a60 32 MOKIMBE BUKOPUCTAHHSA 3anacHUX YacTUH
He NOYUHAETBLCA HOBWI rapaHTiliHWUIM TepMiH. Lie CTOCYETbCA TaKOX | BUKOHAHHA PoBiT MicLeBo
CepBICHO CNyHKBOL0.

4. [AnA npep’ABNEHHA rapaHTiiHOI NpeTeHsii nepeLunite, Gyab-nacka, HecnpasHWUi Npunag 6e3
NOLITOBOro 360py Ha BKasaHy HUK4e agpecy. [loaaiiTe opuriHan JOKyMeHTY Npo Kynie/io abo
HLWWI aaToBaHWit AoKas Kyniei. Tomy, 6yab-nacKa, HaailiHo 36epiraiTe KacoBUI YeK B AKOCTI
pAokasy! 1o MOXIMBOCTI AKHAWTOYHILLE OMULLITL HaM, ByAb-n1acka, NPUYMHY peknamadi. AKLWo
HecnpasHiCTb Npunaay nianajae nig Hal rapaHTiiHWA PeMOHT, TO HeBAoB3i Bu oTpumaeTe Hasan
BifIPEMOHTOBaHWI a6o HOBWM Npunag,

Camo co60t0 3po3yMino, WO 3a BiAMNOBIAHY ONAaTy MU 3 3aJ0BO/IEHHAM TaKOMX YCYHEMO HECTIPaBHOCTI
npunagy, fiKki He oxonneHi abo GinbLLe He OXOMNAIITECA 06'EMOM rapaHTii. A Lboro B1ucunaiTe, 6yab-
NnackKa, npunaj Ha aapecy Halloi CepBiCHOT Cny6u.

BiAHOCHO LUBMAKO3HOLLYBaHUX/BUTPATHUX Ta BIACYTHIX AeTanei MU BKa3yeMO Ha OGMEHEHHSA Liel
rapaHTii BignoBifHO A0 rapaHTitHMX NONOMEHb B LibOMY KEPIBHULTBI 3 eKCrtyaTalii.
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar

Konformitéatserkléarung

D  erklart folgende Konformitat geméas EU-Richtlinie und PL
Normen fiir Artikel

GB explains the following conformity according to EU directi- BG
ves and norms for the following product

F  déclare la conformité suivante selon la directive CE et les 3%
normes concernant l'article (&)

1 dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e RO
le norme per I'articolo

NL verklaart de volgende overeenstemming conform EU GR
richtlijn en normen voor het product

E  declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y HR
normas de la UE para el articulo

P declara a seguinte conformidade, de acordo com a BIH
directiva CE e normas para o artigo

DK attesterer folgende overensstemmelse i medfer af RS
EU-direktiv samt standarder for artikel

S forklarar foljande dverensstammelse enl. EU-direktiv och RUS
standarder for artikeln

FIN vakuuttaa, etta tuote tayttaa EU-direktiivin ja standardien UKR
vaatimukset

EE tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele MK

CZ vydava nasleduijici prohlaseni o shodé podle smérnice EU
a norem pro vyrobek TR

SLO potrjuje sledeco skladnost s smernico EU in standardi za
izdelek N

SK vydava nasledujtice prehlasenie o zhode podia smernice
EU a noriem pre vyrobok Is

H  acikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a

kovetkez6 konformitast jelenti ki

deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z
j i normami na

CbracHo

[AvpexTusa Ha EC v HOpMKM 3a apTuKyn

paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
apibudina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés normoms
declara urmatoarea conformitate conform directivei UE si
normelor pentru articolul

BSNAWVEL TNV aKOAOUBN GUHHOPPWOT) CUMPWVA PE TNV
Oényia EK kat Ta péTuma yia To mpoiov

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
normama za artikl

potvrduje sljedeéu uskladenost prema smjericama EU i
normama za artikl

potvrduje sledecu uskladenost prema smernicama EZ i
normama za artikal

uTo
COOTBETCTBYIOT AUPEKTHBAM W HopMam EC
NPOro/IOWLYE NPO 3a3HAYEHY HUIUE BIATOBIAHICTL BUPOGY
AMpeKTUBaMm Ta cTaHaapTam EC Ha BUpIG

ja nsjaBysa cneaHaTa cOOGP3HOCT COrnacHo
EY-pvipexTHBaTa M HOPMUTE 3a apTUKM

Uriindi ile ilgili AB direktifleri ve normlar geregince asagida
agiklanan uygunlugu belirtir

erkleerer felgende samsvar i henhold til EU-direktivet og
standarder for artikkel

Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla voru

npoAyKTbI

Elektro-Oberfrase BT-RO 1100 E KIT (Einhell)

(] 2006/42/EC
[JAnnex v
Notified Body:
Notified Body No.:

[[] 87/404/EC_2009/105/EC
[[12005/32/EC_2009/125/EC
[J 2006/95/EC

[x]2011/65/EC

Notified Body: L,,, = dB (A); guaranteed L,,, = dB (A)
m

[J2006/28/EC Reg. No.:
[X] 2004/108/EC []2000/14/EC_2005/88/EC

[JAnnex Vv
[]2004/22/EC [ Annex VI
[J1999/5/EC

P=KW; L@ =

D 97/23/EC Notified Body:
(] 90/396/EC_2009/142/EC [ 2006/28/EC
[J89/686/EC_96/58/EC Emission No.:

Standard references: EN 60745-1; EN 60745-2-17;
EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

A
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