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Gefahr! - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen

@®

Vorsicht! Tragen Sie einen Gehérschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust bewirken.

R

Vorsicht! Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien
kann gesundheitsschadlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

©

Vorsicht! Tragen Sie eine Schutzbrille. Wahrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerat
heraustretende Splitter, Spane und Staube kénnen Sichtverlust bewirken.

®

Vorsicht! Verletzungsgefahr! Nicht in das laufende Sageblatt greifen.
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Gefahr! 21 Nut

Beim Benutzen von Geraten miissen einige Si- 22 Skala
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um 23 Anschlagschiene
Verletzungen und Schéden zu verhindern. Lesen 24 Halter

Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin- 25 Schlitz

weise deshalb sorgféltig durch. Bewahren Sie die- 26 Schraube
se gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit 27 Schlitz

zur Verfliigung stehen. Falls Sie das Gerat an an- 28 Fuhrungsschiene
dere Personen ibergeben sollten, handigen Sie 29 Standbein

diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise 30 Querstrebe

bitte mit aus. Wir tibernehmen keine Haftung fir 31 Lé&ngsstrebe
Unfélle oder Schaden, die durch Nichtbeachten 32 Stitzen

dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen 33 Tischverbreiterung
entstehen. 34 Werkzeughaken

A Zusatz-Standbein

1. Sicherheitshinweise a Sechkantschraube

b Federring
Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden ¢ Unterlegscheibe
Sie im beiliegenden Heftchen! d Mutter
Gefahr!
Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An- 2.2 Lieferumfang
weisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der Bitte (iberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens
Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-
Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir kels unter Vorlage eines glltigen Kaufbeleges an
die Zukunft auf. unser Service Center oder an die Verkaufstelle,

bei der Sie das Gerat erworben haben. Bitte
beachten Sie hierzu die Gewabhrleistungstabelle

2 Gerétebeschreibung und in den Service-Informationen am Ende der An-

. leitung.
Lieferumfang o Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie
} ] . das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.
2.1 Gerétebeschreibung (Bild 1/2) e Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-
1 Ségetisch wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen
2 Sageblattschutz (falls vorhanden).
3 Schiebestock o Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstan-
4 Sageblatt dig ist.
5 Spaltk‘?il e Kontrollieren Sie das Geréat und die Zubehor-
6 Tischeinlage teile auf Transportschaden.
7 Parallelanschlag e Bewahren Sie die Verpackung nach Méglich-
8 Handrad keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.
9 Einstell- und Feststellgriff
10 Untergestell Gefahr!
11 Ein-/Ausschalter Gerit und Verpackungsmaterial sind kein
12 Exzenterhebel Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
13 GummifuB3 Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
14 Queranschlag spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
15 Schraube stickungsgefahr!
16 Absaugadapter
17 Senkkopfschraube ® S&geblattschutz
18 Loch (Spaltkeil) e Schiebestock
19 Befestigungsschraube e Parallelanschlag
20 Schraube e Gummifuf3 (4x)
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Queranschlag
Anschlagschiene
Standbein (4x)
Querstrebe (2x)
Léngsstrebe (2x)

Stitze (4x)
Tischverbreiterung (2x)
Montagematerial
Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise

3. BestimmungsgemaéBe
Verwendung

Die Tischkreissége dient zum Langs- und Quer-
schneiden (nur mit Queranschlag) von Hélzern al-
ler Art, entsprechend der Maschinengré3e. Rund-
hélzer aller Art dirfen nicht geschnitten werden.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darlber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsge-
maB. Fir daraus hervorgerufene Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bedie-
ner und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestim-
mungsgeman nicht fur den gewerblichen, hand-
werklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir Gbernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tatigkeiten eingesetzt wird.

Es diirfen nur fir die Maschine geeignete Sage-
blatter (HM- oder CV-Sé&geblatter) verwendet wer-
den. Die Verwendung von HSS-Sé&geblattern und
Trennscheiben aller Art ist untersagt.

Bestandteil der bestimmungsgeméaBen Verwen-
dung ist auch die Beachtung der Sicherheitshin-
weise, sowie die Montageanleitung und Betriebs-
hinweise in der Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und war-
ten, missen mit dieser vertraut und Uber mégli-
che Gefahren unterrichtet sein. Dariiber hinaus
sind die geltenden Unfallverhitungsvorschriften
genauestens einzuhalten. Sonstige allgemeine
Regeln in arbeitsmedizinischen und sicherheits-
technischen Bereichen sind zu beachten.
Veranderungen an der Maschine schlieBen eine
Haftung des Herstellers und daraus entstehende
Schaden géanzlich aus. Trotz bestimmungsgema-

Ber Verwendung kénnen bestimmte Restrisiko-

faktoren nicht vollstdndig ausgerdumt werden.

Bedingt durch Konstruktion und Aufbau der Ma-

schine kénnen folgende Punkte auftreten:

e Berlihrung des Sageblattes im nicht abge-
deckten Sagebereich.

® Eingreifen in das laufende Sageblatt (Schnitt-
verletzung)

® Riuckschlag von Werkstucken und Werkstuck-
teilen.

e Sageblattbriiche.

® Herausschleudern von fehlerhaften Hartme-
tallteilen des Sageblattes.

e Gehorschaden bei Nichtverwendung des né-
tigen Gehorschutzes.

® Gesundheitsschadliche Emissionen von
Holzstauben bei Verwendung in geschlosse-
nen Raumen.

4. Technische Daten

Wechselstrommotor............cccceeeeeee. 230V~ 50Hz
Leistung P............ S11200 W S6 40% 1500 Watt
Leerlaufdrehzahl ng ..., 5700 min™
Hartmetallségeblatt.......... @250 x @ 30x2,4mm
Anzahl der Z&hne...........cccceevvieiiiieeeeiee e 24
TischgroBe .....ccocevvieeieieeeiieee, 640 x 446 mm
Tischverbreiterung Li/Re................ 640 x 250 mm
Schnitthdhe max. .......cccccevirieennens 75 mm/90°
.......................................................... 48 mm / 45°
Héhenverstellung................. stufenlos 0-75mm
Ségeblatt schwenkbar ............. stufenlos 0° - 45°
Absauganschluss ..........cccceceeieenieenenne @ 36 mm
GeWiCht......oceeiiee e ca.25kg

Betriebsart S6 40%: Durchlaufbetrieb mit Aus-
setzbelastung (Spieldauer 10 min). Um den Motor
nicht unzuldssig zu erwarmen darf der Motor 40%
der Spieldauer mit der angegebenen Nennleis-
tung betrieben werden und muss anschlieBend
60% der Spieldauer ohne Last weiterlaufen.

-10-
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Gefahr!

Gerausch und Vibration

Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden ent-
sprechend EN 61029 ermittelt.

Betrieb

Schalldruckpegel L ... 99,2 dB(A)
Unsicherheit KpA ............................................ 3dB
Schallleistungspegel L, ........cccvuveee. 111,1 dB(A)
Unsicherheit K, ..o, 3dB
Leerlauf

Schalldruckpegel L ,......ccococveviiinnines 87,3 dB(A)
Unsicherheit KpA ............................................ 3dB
Schallleistungspegel L, ......ccocovvnnnee. 99,5 dB(A)
Unsicherheit K, ....cooovvniniiieiiiie, 3dB

Die angegebenen Werte sind Emissionswerte
und missen damit nicht zugleich auch sichere
Arbeitsplatzwerte darstellen. Obwohl es eine Kor-
relation zwischen Emissions- und Immissionspe-
geln gibt, kann daraus nicht zuverléssig abgeleitet
werden, ob zusétzliche VorsichtsmaBnahmen
notwendig sind oder nicht. Faktoren, welche den
derzeitigen am Arbeitsplatz vorhandenen Im-
missionspegel beeinflussen kénnen, beinhalten
die Dauer der Einwirkungen, die Eigenart des
Arbeitsraumes, andere Gerauschquellen usw.,
z.B. die Anzahl der Maschinen und anderen
benachbarten Vorgangen. Die zuverlassigen
Arbeitsplatzwerte kénnen ebenso von Land zu
Land variieren. Diese Information soll jedoch den
Anwender beféhigen, eine bessere Abschatzung
von Gefahrdung und Risiko vorzunehmen.

Tragen Sie einen Gehoérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust be-
wirken.

Beschrénken Sie die Gerduschentwicklung

und Vibration auf ein Minimum!

e Verwenden Sie nur einwandfreie Gerate.

® Warten und reinigen Sie das Gerét regelmé-
Big.

e Passen Sie lhre Arbeitsweise dem Gerat an.

o Uberlasten Sie das Gerat nicht.

® Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls tber-
prifen.

® Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

Vorsicht!

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug

vorschriftsméaBig bedienen, bleiben immer

Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise

und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges

auftreten:

1. Lungenschéden, falls keine geeignete Staub-
schutzmaske getragen wird.

2. Gehorschaden, falls kein geeigneter Gehor-
schutz getragen wird.

5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass
die Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Ubereinstimmen.

Warnung!

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie
Einstellungen am Geréat vornehmen.

e Tischkreisséage auspacken und auf eventuelle
Transportbeschadigungen Uberpriifen

® Die Maschine muss standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, oder festem
Untergestell festgeschraubt werden.

® Vor Inbetriebnahme missen alle Abdeckun-
gen und Sicherheitsvorrichtungen ordnungs-
geman montiert sein.

® Das Sageblatt muss frei laufen kdnnen.
Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremd-
korper wie z.B. Nagel oder Schrauben usw
achten.

® Bevor Sie den Ein-/Ausschalter betatigen,
vergewissern Sie sich, ob das Sageblatt rich-
tig montiert ist und bewegliche Teile leicht-
géngig sind.

11 -
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6.3.1. Einstellung fiir maximale Schnitte

6. Montage

Gefahr! Vor allen Wartungs- Umriist- und
Montagearbeiten an der Kreissége ist der
Netzstecker zu ziehen.

6.1

6.2

Montage des Untergestells

(Abb. 15/16/17)

Tischkreissdge umdrehen und auf den Boden
legen.

Die vier Standbeine (29) mit den Unterleg-
scheiben (c) Sechskantschrauben (a) locker
an der Sage anschrauben.

Jetzt die Langsstreben (31) und die Querstre-
ben (30) mittels der Sechskantschrauben (a),
Unterlegscheiben (c) und Muttern (d) locker
an den Standbeinen verschrauben. Achtung:
Die langeren Streben miissen seitlich ver-
wendet werden.

AnschlieBend séamtliche Schrauben und Mut-
tern des Untergestells festschrauben.
Verschrauben Sie die zusatzlichen Standbei-
ne (A) so an den hinteren Standbeinen (29),
dass sie zur Ruckseite der Maschine zeigen
(Bild 17).

Stecken Sie die GummifiiBe (13) auf die
Standbeine (29).

Werkzeughaken seitlich an einem vorderen
Standbein montieren.

Sageblattschutz montieren / demontieren
(Abb. 3)

Sé&geblattschutz (2) auf den Spaltkeil (5) auf-
setzen, so dass die Schraube durch das Loch
(18) des Spaltkeils passt.

Schraube (15) nicht zu fest anziehen; der Sa-
geblattschutz muss frei beweglich bleiben.
Die Demontage erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.

Warnung! Vor Sdgebeginn muss der Sége-
blattschutz (2) auf das Sagegut abgesenkt

werden.
6.3. Spaltkeil einstellen (Abb. 3/5/6/7)
e Gefahr! Netzstecker ziehen

Séageblatt (4) auf max. Schnittiefe einstellen,
in die 0° Stellung bringen und arretieren.
Sé&geblattschutz demontieren (siehe 6.2.)
Tischeinlage (6) herausnehmen (siehe 6.4)
Die Befestigungsschraube (19) lockern.

Anl_TH_TS_1525_U_SPK5.indb 12

(Abb. 5/6/7)
Spaltkeil (5) nach oben schieben, bis der Ab-
stand zwischen Sagetisch (1) und Oberkante
Spaltkeil (5) ca. 10 cm betragt.
Der Abstand zwischen Ségeblatt (4) und
Spaltkeil (5) soll 3-5 mm sein.
Die Schraube (19) wieder festziehen und
Tischeinlage (6) montieren (Abb. 6).

6.4 Tischeinlage austauschen (Abb. 6)

Bei Verschlei3 oder Beschadigung ist die
Tischeinlage zu tauschen, ansonsten besteht
erhéhte Verletzungsgefahr.

Sé&geblattschutz (2) abnehmen

Die 1 Senkkopfschraube (17) entfernen.

Die verschlissene Tischeinlage (6) heraus-
nehmen.

Die Montage der neuen Tischeinlage erfolgt
in umgekehrter Reihenfolge

6.5 Montage/Wechsel des Ségeblatt (Abb. 4)

-12-

Achtung! Netzstecker ziehen.

Die Tischeinlage durch I6sen der Senkkopf-
schraube entfernen (siehe 6.4)

Mutter I6sen, indem man einen Schlissel
(SW 24) an der Mutter ansetzt und mit einem
weiteren Gabelschliissel (SW 10) an der Mo-
torwelle, um gegenzuhalten, ansetzt.
Achtung! Mutter in Rotationsrichtung des Sa-
geblattes drehen.

AuBeren Flansch abnehmen und altes Sage-
blatt schrag nach unten vom inneren Flansch
abziehen.

Séageblattflansche vor der Montage des neu-
en Sageblattes sorgféltig reinigen

Das neue Sé&geblatt in umgekehrter Reihen-
folge wieder einsetzen und festziehen
Achtung! Laufrichtung beachten, die Schnitt-
schrage der Zéhne muss in Laufrichtung, d.h.
nach vorne zeigen (siehe Pfeil auf dem Sage-
blattschutz)

Spaltkeil (5) sowie Sageblattschutz (2) wieder
montieren und einstellen (siehe 6.2., 6.3.)
Bevor Sie mit der Sage wieder arbeiten, ist
die Funktionsfahigkeit der Schutzeinrichtun-
gen zu prifen.

27.07.15 11:16



6.6 Montage Tischverbreiterung (Abb. 18)

e Tischverbreiterungen (33) am Sagetisch (1)
mittels der Schrauben (a), Muttern (d) und
Unterlegscheiben (c) locker befestigen

e Stitzen (32) am Gehause der Tischkreissdge
und an den Tischverbreiterungen (33) locker
anschrauben (Abb. 26).

® Tischverbreiterungen (33) eben mit dem Sa-
getisch ausrichten.

® AnschlieBend séamtliche Schrauben (a) fest-
ziehen.

7. Bedienung

7.1. Ein/Aus-Schalter (Abb. 1)

e  Durch Driicken der griinen Taste ,|I“ kann die-
Séage eingeschaltet werden. Vor Beginn des
Sé&gens abwarten, bis das Séageblatt seine
maximale Drehzahl erreicht hat.

® Um die S&ge wieder auszuschalten, muss die
rote Taste ,,0“ gedrlckt werden.

7.2. Schnitttiefe (Abb 1)

Durch Drehen der Handkurbel (8), kann das
Séageblatt (4) auf die gewlinschte Schnittiefe ein-
gestellt werden.

Entgegen dem Uhrzeigersinn:
groBere Schnittiefe

Im Uhrzeigersinn:
kleinere Schnittiefe

7.3. Parallelanschlag

7.3.1. Anschlaghéhe (Abb. 9-13)

® Der mitgelieferte Parallelanschlag (7) besitzt
zwei verschieden hohe Fuhrungsflachen.

e Je nach Dicke der zu schneidenden Materiali-
en muss die Anschlagschiene (23) nach Abb.
11, fir dickes Material und nach Abb. 10 fir
dinnes Material verwendet werden.

e Zum Umstellen der Anschlagschiene (23) auf
die niedere Fuhrungsflache, missen die bei-
den Randelschrauben (26) gelockert werden,
um die Anschlagschiene (23) vom Halter (24)
zu lésen.

e Die beiden Réandelschrauben (26) durch den
einen Schlitz (27) in der Anschlagschiene
(23) herausnehmen und in den anderen
Schlitz (25) wieder einsetzen.

® Anschlagschiene (23) wieder auf den Halter
(24) montieren.

® Die Umstellung auf die hohe Fiihrungsflache
muss analog durchgefuhrt werden.

7.3.2. Schnittbreite

® Beim Langsschneiden von Holzteilen muss
der Parallelanschlag (7) verwendet werden.

e Der Parallelanschlag (7) kann auf beiden Sei-
ten des Séagetisches (1) montiert werden.

® Der Parallelanschlag (7) muss die Flhrungs-
schiene (28) des Ségetisches (1) eingesetzt
werden.

® Mittels der Skala (22) auf der Flihrungsschie-
ne (1) kann der Parallelanschlag (7) auf das
gewunschte Maf eingestellt werden.

®  Durch Driicken des Exzenterhebels (12) kann
der Parallelanschlag in der gewunschten Po-
sition festgeklemmt werden.

7.3.3. Anschlagléange einstellen (Abb. 9)

® Um das Klemmen des Schnittgutes zu ver-
meiden, ist die Anschlagschiene (23) in
Langsrichtung verschiebbar.

® Faustregel: Das hintere Ende des Anschlages
stéBt an eine gedachte Linie, die etwa bei der
Séageblattmitte beginnt und unter 45° nach
hinten verlauft.

* Bendtigte Schnittbreite einstellen
- Randelschrauben (26) lockern und
Anschlagschiene (23) so weit vorschieben,
bis die gedachte 45° Linie berthrt wird.
- Randelschrauben (26) wieder festziehen.

7.4. Queranschlag (Abb. 8)

® Queranschlag (14) in die Nut (21) des Sage-
tisches schieben.

® Réndelschraube (20) lockern.
Queranschlag (14) drehen, bis der Pfeil auf
das gewlinschte Winkelmaf zeigt.

e Réndelschraube (20) wieder festziehen.

Achtung!

® Anschlagschiene (23) nicht zu weit in Rich-
tung Séageblatt schieben.

e Der Abstand zwischen Anschlagschiene (23)
und Sageblatt (4) sollte ca. 2 cm betragen.

7.5. Winkeleinstellung (Abb. 14)

o Feststellgriff (9) 16sen

®  Durch Drehen des Griffes das gewiinschte
Winkelmaf an der Skala einstellen.

o Feststellgriff in gewlnschter Winkelstellung
arretieren.

-13-
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7.6 Uberlastschutz

Der Motor dieses Gerats ist mit einem Uberlast-
schalter (B) gegen Uberlastung geschiitzt. Bei
Uberschreiten des Nennstroms schaltet der Uber-
lastschalter das Gerat aus. Nach einer kurzen
Abkuhlpause kann das Gerat durch Betatigen des
Uberlastschalters wieder eingeschaltet werden.

8. Betrieb

Warnung!

® Nach jeder neuen Einstellung empfehlen wir
einen Probeschnitt, um die eingestellten
MaBe zu Gberprufen.

® Nach den Einschalten der S&ge abwarten, bis
das Sageblatt seine maximale Drehzahl er-
reicht hat, bevor Sie den Schnitt durchfiihren.

e Achtung beim Einschneiden!

® Betreiben Sie das Geréat nur mit Absaugung.

e Uberpriifen und reinigen Sie regelméaBig die
Absaugkanéle.

* Die Kappe am Sageblattschutz kann abge-
nommen werden, so dass am Ségeblatt-
schutz ein Absauschlauch angeschlossen
werden kann.

e Ein Absaug-Adapterset fir den Anschluss
einer Absauganlage am Sageblattschutz und
am Absaugadapter ist als Zubehor erhaltlich.

8.1.1 Ausfiihren von Langsschnitten
(Abb. 19)

Hierbei wird ein Werkstuick in seiner L&ngsrich-

tung durchschnitten.

Eine Kante des Werkstlcks wird gegen den Pa-

rallelanschlag (7) gedrickt, wéhrend die flache

Seite auf dem Sagetisch (1) aufliegt.

Der Sageblattschutz (2) muss immer auf das

Werkstlck abgesenkt werden.

Die Arbeitsstellung beim Langsschnitt darf nie in

einer Linie mit dem Schnittverlauf sein.

e Parallelanschlag (7) entsprechend der
Werkstlickhdhe und der gewlinschten Breite
einstellen. (siehe 7.3.)

e Séage einschalten

e Héande mit geschlossenen Fingern flach auf
das Werkstlick legen und Werkstliick am Par-
allelanschlag (7) entlang in das Sageblatt (4)
schieben.

e Seitliche Fiihrung mit der linken oder rechten
Hand (je nach Position des Parallelanschla-
ges) nur bis zu Schutzhaubenvorderkante.

®  Werkstlick immer bis zum Ende des Spalt-
keils (5) durchschieben.

e Der Schnittabfall bleibt auf dem Sagetisch (1)
liegen, bis sich das Sageblatt (4) wieder in
Ruhestellung befindet.

e Lange Werkstlicke gegen Abkippen am Ende
des Schneidevorgangs sichern! (z.B. Abroll-
sténder etc.)

8.1.2. Schneiden schmaler Werkstiicke

(Abb. 20)
Langsschnitte von Werkstlicken mit einer Breite
von weniger als 120 mm mussen unbedingt unter
Zuhilfenahme eines Schiebestockes (3) durch-
gefiihrt werden.Schiebestock ist im Lieferumfang
enthalten.Verschlissenen bzw. beschadigten
Schiebestock umgehend austauschen.

8.1.3. Schneiden sehr schmaler Werkstiicke
(Abb. 21)

®  Fir Langsschnitte von sehr schmalen
Werkstlicken mit einer Breite von 30 mm und
weniger ist unbedingt ein Schiebeholz zu ver-
wenden.

e Dabeiist die niedrige Fiuhrungsflache des
Parallelanschlages zu bevorzugen.

e Schiebeholz nicht im Lieferumfang enthalten!
(Erhéltlich im einschlagigen Fachhandel)
Verschlissenes Schiebeholz rechtzeitig erset-
zen.

8.1.4. Ausfiihren von Schrigschnitten
(Abb. 14/22)

Schréagschnitte werden grundsétzlich unter der

Verwendung des Parallelschlages (7) durchge-

fuhrt.

e Sageblatt (4) auf das gewlinschte Winkelma3
einstellen. (siehe 7.5.)

® Parallelanschlag (7) je nach Werkstlckbreite
und -héhe einstellen (siehe 7.3.1)

e Schnitt entsprechend der Werkstiickbreite
durchflhren (siehe 8.1.1.und 8.1.2 und
8.1.3))

8.1.5. Ausfiihrung von Querschnitten
(Abb. 23)

® Queranschlag (14) in eine der beiden Nuten
(21) des Séagetisches schieben und auf das
gewunschte Winkelmaf einstellen. (siehe
7.4.) Sollte das Sageblatt (4) zuséatzlich
schrag gestellt werden, dann ist die Nut (21)
zu verwenden, welche Ihre Hand und den
Queranschlag nicht mit dem Séageblattschutz
in Kontakt kommen Iasst.

o Werkstlck fest gegen den Queranschlag (14)
driicken.

® S&ge einschalten.

14 -
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® Queranschlag (14) und Werkstuck in Rich-
tung des Sageblattes schieben, um den
Schnitt auszufiihren.

®  Warnung!
Halten Sie immer das geflihrte Werkstuick
fest, nie das freie Werkstlck, welches abge-
schnitten wird.

® Queranschlag (14) immer so weit vorschie-
ben, bis das Werkstuck vollstandig durchge-
schnitten ist.

e Sage wieder ausschalten.
Sé&geabfall erst entfernen, wenn das Sége-
blatt stillsteht.

9. Austausch der
Netzanschlussleitung

Gefahr!

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller
oder seinen Kundendienst oder eine &hnlich qua-
lifizierte Person ersetzt werden, um Gefahrdun-
gen zu vermeiden.

10. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Gefahr!
Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

10.1 Reinigung

e Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze
und Motorengehause so staub- und schmutz-
frei wie mdglich. Reiben Sie das Geréat mit
einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.

®  Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt
nach jeder Benutzung reinigen.

* Reinigen Sie das Geréat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Losungs-
mittel; diese kdnnten die Kunststoffteile des
Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen
kann. Das Eindringen von Wasser in ein Elek-
trogerat erhéht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

Anl_TH_TS_1525_U_SPK5.indb 15

10.2 Kohlebiirsten

Bei iberméaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebursten durch eine Elektrofachkraft ber-
prufen.

Gefahr! Die Kohlebirsten dlrfen nur von einer
Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

10.3 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

10.4 Ersatzteilbestellung:

Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-

gaben gemacht werden;

e Typ des Gerates

e Artikelnummer des Gerates

e Ident-Nummer des Gerates

® Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils

Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter

www.isc-gmbh.info

11. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschéden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zurlickge-
fihrt werden. Das Gerat und dessen Zubehor
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie
z.B. Metall und Kunststoffe. Defekte Gerate ge-
héren nicht in den Hausmull. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Gerét an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn lhnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.

12. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehor an
einem dunklen, trockenen und frostfreiem Ort. Die
optimale Lagertemperatur liegt zwischen 5 und
30 °C. Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der
Originalverpackung auf.

-15-

27.07.15 11:16



Nur far EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

Gemaf europaischer Richtlinie 2012/19/EU (iber Elektro- und Elektronik-Altgerdte und Umsetzung in
nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentumer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Rucksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfiir auch einer
Riicknahmestelle Giberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetze durchfihrt. Nicht betroffen sind den Altgeréaten beigeflgte Zubehérteile und
Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielféltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der iISC GmbH zul&ssig.

Technische Anderungen vorbehalten

-16-

Anl_TH_TS_1525_U_SPK5.indb 16 27.07.15 11:16



Service-Informationen

Wir unterhalten in allen Landern, welche in der Garantieurkunde benannt sind, kompetente Service-
Partner, deren Kontakte Sie der Garantieurkunde entnehmen. Diese stehen Ihnen fiir alle Service-
Belange wie Reparatur, Ersatzteil- und VerschleiBteil-Versorgung oder den Bezug von Verbrauchsmate-
rialien zur Verfligung.

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgende Teile einem gebrauchsgeméBen oder natlrlichen
Verschlei3 unterliegen bzw. folgende Teile als Verbrauchsmaterialien benétigt werden.

Kategorie Beispiel
VerschleiBteile* Kohlebursten, Keilriemen, Tischeinlage,
Schiebestock
Verbrauchsmaterial/ Verbrauchsteile* Sageblatt
Fehlteile

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Bei Méngel oder Fehlern bitten wir Sie, den Fehlerfall im Internet unter www.isc-gmbh.info anzumelden.
Bitte achten Sie auf eine genaue Fehlerbeschreibung und beantworten Sie dazu in jedem Fall folgende
Fragen:

® Hatdas Gerét bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?
e Ist lhnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?

®  Welche Fehlfunktion weist das Gerat lhrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.

-17-
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Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht

einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter

der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir Ihnen auch telefo-
nisch Uber die angegebene Servicerufnummer zur Verflgung. Fir die Geltendmachung von Garantiean-
sprichen gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zuséatzliche Garantieleistungen, die der u. g. Hersteller zusatz-
lich zur gesetzlichen Gewabhrleistung Kaufern seiner Neugerate verspricht. lhre gesetzlichen Ge-
wabhrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fiir
Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel an einem von lhnen erworbenen neu-
en Gerat des u. g. Herstellers, die auf einem Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach
unserer Wahl auf die Behebung solcher Mangel am Geréat oder den Austausch des Gerates be-
schrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestimmungsgeman nicht fiir den gewerblichen,
handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht
zustande, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden Beanspruchung ausgesetzt war.

3. Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schaden am Gerét, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fach-
gerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine
falsche Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestim-
mungen oder durch Aussetzen des Geréts an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde
Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schaden am Gerét, die durch missbréauchliche oder unsachgeméaBe Anwendungen (wie z.B. Uber-
lastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor),
Eindringen von Fremdkérpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschaden),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden
sind.

- Schaden am Gerét oder an Teilen des Gerats, die auf einen gebrauchsgemanen, tiblichen oder
sonstigen natirlichen Verschlei3 zurtickzuftihren sind.

4. Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspri-
che sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Geréates fihrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerat
oder fiir etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

5. Fir die Geltendmachung lhres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Geréat an unter:
www.isc-gmbh.info. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie
umgehend ein repariertes oder neues Gerat zurlick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom
Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Service-
adresse.

Fur VerschleiB3-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie ge-
manB den Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
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Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
um lhnen noch mehr Service zu bieten, haben Sie die Mdglichkeit auf unserem Onlineportal weitere
Informationen abzurufen.

Sollten einmal Probleme oder Fragen zu lhrem Produkt auftreten, kénnen Sie schnell und einfach unter
www.isc-gmbh.info viele Aktionen durchfiihren. Hier einige Beispiele:

Ersatzteile bestellen

Aktuelle Preisauskiinfte

Verfugbarkeiten der Ersatzteile

Servicestellen Vorort fir Benzingerate

Defekte Gerate anmelden

Garantieverlangerungen (nur bei bestimmten Geraten)
Bestellverfolgung

Wir freuen uns auf lhren Besuch online unter www.isc-gmbh.info!

Eine Adresse fiir alle Fille!

www.isc-gmbh.info

International Service Center

www.isc-gmbh.info

Telefon: 09951 / 95 920 00 -Telefax: 09951/95 917 00
E-Mail: info@einhell.de - Internet: www.isc-gmbh.info
iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
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Niebezpieczenstwo! - Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, nalezy przeczytac instrukcje obstugi

@®

Ostroznie! Nosi¢ nauszniki ochronne. Hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.

R

Ostroznie! Nosi¢ maske przeciwpytowa. Przy pracy w drewnie i innych materiatach moze dochodzié¢
do powstawania szkodliwego dla zdrowia pytu. Nie obrabia¢ materiatu zawierajgcego azbest!

&

Ostroznie! Nosi¢ okulary ochronne. W czasie pracy moze dochodzi¢ do powstawania powodujacych
utrate wzroku iskier, opitek, drzazg lub odpryskow.

®

Ostroznie! Niebezpieczenstwo obrazen! Nie siegac¢ w kierunku poruszajgcej sie tarczy pilarskiej.

-20-

Anl_TH_TS_1525_U_SPK5.indb 20 27.07.15 11:16



Niebezpieczenstwo!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa w celu
unikniecia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze doktadnie zapoznac sig z instrukcjg
obstugi/ wskazéwkami bezpieczenstwa. Prosze
zachowag instrukcje i wskazéwki, aby mozna
byto w kazdym momencie do nich wrécié. W
razie przekazania urzadzenia innej osobie,
prosze wreczyc jej rowniez instrukcje obstugi/
wskazowki bezpieczenstwa. Nie odpowiadamy
za wypadki i uszkodzenia zaistniate w wyniku
nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i wska-
zbwek bezpieczenstwa.

1. Wskazéwki bezpieczenstwa

Wiasciwe wskazowki bezpieczenstwa znajduja
sie w zatgczonym zeszycie!
Niebezpieczenstwo!

Przeczyta¢ wszystkie wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie
instrukciji i wskazéwek bezpieczenstwa moze
wywotaé porazenia pradem, niebezpieczenstwo
pozaru lub ciezkie zranienia. Prosze zachowac
na przysztos¢ wskazéwki bezpieczenstwa i
instrukcje.

2. Opis urzadzenia i zakres dostawy

2.1 Opis urzadzenia (rys. 1/2)
1 Stot pilarski

2 Ostona tarczy pilarskiej
3 Drazek do przesuwania
4 Tarcza pilarska

5 Klin rozszczepiajgcy
6 Wktadka podstawy

7 Prowadnica réwnolegta

8 Kotko reczne

9 Uchwyt nastawczy i mocujgcy
Podstawa
Wiacznik/wytgcznik

Dzwignia mimos$rodowa
Gumowa stopka

Przyktadnica poprzeczna
Sruba

Adapter odsysania

Sruba z them wpuszczanym
Otwor (klin rozszczepiajacy)
Sruba mocujaca

Sruba

Rowek

22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33

Skala

Szyna ogranicznika

Szyna mocujgca

Szczelina

Sruba

Szczelina

Szyna prowadzgca

Noga

Element wzmacniajgcy poprzeczny
Element wzmacniajgcy wzdtuzny
Podpory

Poszerzenie stotu

Haczyki na narzedzia

Dodatkowa noga

Sruba z tbem szeéciokatnym
Pierscien sprezysty
Podktadka

Nakretka

o0 T

2.2 Zakres dostawy

Prosimy sprawdzi¢ na podstawie podanego

zakresu dostawy czy produkt jest kompletny.

Jezeli stwierdzono brak czesci, prosimy zwrdcié

sie w ciggu 5 dni roboczych od zakupu produktu

do naszego centrum serwisowego lub punktu
zakupu urzgdzenia przedstawiajgc dowod zaku-

pu. Prosimy wzigé pod uwage umieszczong w

informacjach serwisowych na koncu tej instrukciji

tabele swiadczen gwarancyjnych.

e Otworzy¢ opakowanie i ostroznie wyciggnaé
urzadzenie.

® Zdjaé opakowanie oraz zabezpieczenia do
transportu (jesli jest).

® Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna.

e Sprawdzié, czy urzadzenie i wyposazenie
dodatkowe nie zostaty uszkodzone w trans-
porcie.

® W razie mozliwosci zachowac opakowanie,
az do uptywu czasu gwaranciji.

Niebezpieczenstwo!

Urzadzenie i opakowanie nie sg zabawkami!
Dzieci nie moga bawi¢ sie cze$ciami z twor-
zywa sztucznego, folig i matymi elementami!
Niebezpieczenstwo potkniecia i uduszenia

e Ostona tarczy pilarskiej

® Dragzek do przesuwania
® Prowadnica rownolegta

®  Gumowa stopka (4 szt.)
® Przyktadnica poprzeczna
® Szyna ogranicznika

® Noga (4 szt.)
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° Element wzmacniajgcy poprzeczny (2 szt.)
e Element wzmacniajacy wzdtuzny (2 szt.)

e Podpora (4 szt.)

® Poszerzenie stotu (2 szt.)

® Materiat do montazu

® Instrukcjg oryginalng

® Wskazéwki bezpieczenstwa

3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Stotowa pilarka tarczowa stuzy do ciecia
wzdtuznego i poprzecznego (tylko z prowadnicg
poprzeczng) kazdego rodzaju drewna, stosownie
do wielkosci urzadzenia. Nie wolno przecina¢
wszelkiego typu okraglakéw.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego przezna-
czeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od opisan-
ego w niniejszej instrukcji jest niezgodne z przez-
naczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wtasciciel,
a nie producent.

Prosze pamigtaé o tym, ze nasze urzgdzenie nie
jest przeznaczone do zastosowania zawodowe-
go, rzemieslniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzgdzenie
byto stosowane w zaktadach rzemiesiniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

Nalezy stosowac tylko odpowiednie dla tej mas-
zyny tarcze pilarskie (ze stopéw twardych lub
tarcze o statej predkosci obrotowej). Nie wolno
uzywac tarcz pilarskich ze stali szybkotngcej oraz
wszelkiego typu tarcz do Sciernic.

Do zgodnego z przeznaczeniem zastosowa-

nia nalezy réwniez przestrzeganie wskazéwek
dotyczacych bezpieczenstwa oraz instrukcji
montazu i wskazowek eksploatacyjnych w instruk-
cji obstugi. Osoby, ktére obstugujg i konserwujg
urzgdzenie, musza si¢ zapoznaé z tymi wska-
zbwkami oraz nalezy je pouczy¢ o mozliwych
niebezpieczenstwach. Poza tym nalezy jak
najdoktadniej przestrzegaé obowiazujgcych prze-
pisdw w sprawie zapobiegania wypadkom (BHP).
Nalezy stosowac sie do pozostatych ogoinych
zasad z dziedziny medycyny pracy i techniki
bezpieczenstwa.

Przerdbki dokonane w obrebie maszyny
catkowicie wykluczajg odpowiedzialnos¢ produ-
centa za spowodowane na skutek tego szkody.

Pomimo zgodnego z przeznaczeniem zasto-

sowania nie mozna catkowicie wyeliminowac¢

okreslonych czynnikéw ryzyka resztkowego. Ze

wzgledu na konstrukcje i budowe maszyny mogag

wystgpi¢ nastepujace zagrozenia:

® Dotknigcie tarczy pilarskiej w nieostonigtym
obrebie pilarki.

® Siegniecie do pracujacej tarczy (rana cieta).

®  Odrzucenie przedmiotu obrabianego lub
czesci przedmiotu obrabianego.

® Peknigcie/ztamanie tarczy pilarskiej.

®  Wyrzucenie wadliwych czgsci tarczy, wzmoc-

nionych ptytkami z weglikéw spiekanych.

Uszkodzenia stuchu w wypadku niestosowa-

nia koniecznej ochrony stuchu.

e Szkodliwe dla zdrowia emisje pytéw drzew-
nych w przypadku wykonywania prac w
zamknietych pomieszczeniach.

4. Dane techniczne

Silnik pragdu przemiennego ............ 230V ~ 50Hz
MOCP .o S11200 W S6 40% 1500 W
Predkos¢ obrotowa biegu

jatowego N .o 5700 obr/min

Tarcza pilarska z zgbami wzmocnionymi ptytkami
z weglikéw spiekanych.....@ 250 x @ 30 x 2,4 mm

OSC ZEDOW ..o 24
Wielkos¢ stotu ....... ....640 x 446 mm
Rozszerzenie stotu........ccccevvenneen. 640 x 250 mm
Grubosc¢ materiatu przecinanego max. 75 mm/90°
............................................................ 48 mm/45°

Regulacja wysokosci ...... bezstopniowa 0 -75 mm
Tarcza pilarska..........cccooevieiiiiiiiiieeceee
........ ustawiana bezstopniowo pod katem 0° - 45°

Rodzaj pracy S6 40%: praca przerywana z
przerwami jatowymi krétkotrwatymi (czas cyklu

10 min.). Aby unikna¢ zbyt duzego obciazenia
silnika, silnik moze pracowac 40% cyklu z podang
moca nominalng, nastepnie pracowac bez
obcigzenia 60% cyklu.
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Niebezpieczenstwo!

Hatas i wibracje

Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z
normg EN 61029.

Praca

Poziom ci$nienia akustycznego LpA ..... 99,2 dB(A)
Odchylenie KpA ............................................. 3dB
Poziom mocy akustycznejL,,,........... 111,1 dB(A)
Odchylenie K, ..ccocooovniiieiiiiiiiiicie, 3dB
Bieg jatowy

Poziom ciénienia akustycznego L ,..... 87,3 dB(A)
Odchylenie K, ..o 3dB
Poziom mocy akustycznej L, ............. 99,5 dB(A)
Odchylenie K, «.cooiiiiieiiiiiiii, 3dB

Podane wartos$ci sg wartosciami emisji i nie
muszg jednoczesnie stanowic¢ pewnych wartosci
dla stanowiska pracy. Chociaz istnieje korelacja
miedzy poziomami emisji i imisji, nie mozna na
tej podstawie wnioskowag, czy potrzebne sg
dodatkowe $rodki zabezpieczajgce, czy tez nie.
Czynniki, ktére moga wptywaé na aktualny po-
ziom imisji na stanowisku pracy, obejmujg czas
oddziatywan, specyfike pomieszczenia robocze-
go, inne zrodta hatasu, np.: liczbe maszyn i innych
przebiegajacych w sasiedztwie procesow. Bez-
pieczne wartosci dla stanowiska pracy moga tez
rézni¢ sie¢ w poszczegolnych krajach. Informacja
ta powinna jednak umozliwi¢ uzytkownikowi leps-
ze 0szacowanie zagrozenia i ryzyka.

Nosi¢ nauszniki ochronne.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowag utrate
stuchu.

Ogranicza¢ powstawanie hatasu i wibracji do

minimum!

e Uzywacé wytgcznie urzgdzen bez uszkodzen.

® Regularnie czy$cic urzgdzenie.

e Dopasowa¢ wtasny sposéb pracy do
urzadzenia.

® Nie przecigza¢ urzadzenia.

e W razie potrzeby kontrolowaé urzgdzenie.

® Nie wtgczac urzadzenia, jesli nie bedzie
uzywane.

Ostroznie!

Pozostate zagrozenia

Takze w przypadku, gdy to elektronarzedzie
bedzie obstugiwane zgodnie z instrukcja,
zawsze zachodzi ryzyko powstawania
zagrozenia. W zaleznosci od budowy i spo-
sobu wykonania tego elektronarzedzia moga
pojawic sie nastepujace zagrozenia:

1. Uszkodzenia ptuc, w przypadku nie stosowa-
nia odpowiedniej maski przeciwpytowe;.
Uszkodzenia stuchu, w przypadku nie stoso-
wania odpowiednich nausznikéw ochronnych.

2.

5. Przed uruchomieniem

Przed podtgczeniem urzadzenia nalezy sie
upewnié, ze dane na tabliczce znamionowej
urzadzenia sg zgodne z danymi zasilania.
Ostrzezenie!

Przed rozpoczgciem ustawien na urzadzeniu
zawsze wyciggac wtyczke z gniazdka.

® Rozpakowac stotowg pilarke tarczowg
i sprawdzi¢ na obecnosc ewentualnych
uszkodzen trasportowych

® Maszyne nalezy ustawi¢ stabilnie, tzn.
przykrecic¢ na state Srubami do stotu warszta-
towego lub do stabilnej podstawy.

®  Przed uruchomieniem nalezy prawidtowo
zamontowac ostony i elementy
zabezpieczajgce.
Tarcza pilarska musi sie swobodnie poruszagé.

e W wypadku juz obrabianego drewna uwazaé
na ciata obce, np.: gwozdzie, wkrety itd.

® Przed naci$nigciem wtacznika / wytgcznika
upewni¢ sie, czy tarcza pilarska jest
wiasciwie zamontowana i czy czesci ruchome
poruszajg sie bez przeszkod.

6. Montaz

Niebezpieczenistwo! Przed wszystkimi pra-
cami konserwacyjnymi, przezbrajaniem i
montazem pilarki tarczowej nalezy wyciagna¢
wtyczke kabla zasilajgcego z gniazdka.

6.1. Montowanie podstawy (Rys. 15/16/17)

® Przecinarke do drewna obrocié i potozy¢ na
podtodze

® 4 nogi(29) przykreci¢ luzno do pity za
pomoca podktadek (c) i szesciokatnych srub

(a).
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® Nastepnie nalezy przymocowac luzno pozio-
me (31) i poprzeczne (30) taczniki do ndg za
pomoca szesciokatnych srub (a), podktadek
(c) oraz nakretek (d). Uwaga: Dtuzsze taczniki
muszg by¢ uzyte z boku.

® Nastepnie wszystkie $ruby i nakretki pods-
tawy nalezy mocno dokrecié.

e Tak przykreci¢ dodatkowe nogi (A) do tylnych
ndg (29), aby wskazywaty tylng strone mas-
zyny (rys. 17).

® Nasadzi¢ gumowe stopki (13) na nogi
urzgdzenia (29).

e Zamontowaé hak na narzedzia z boku na jed-
nej z przednich nézek stotu pilarki.

6.2 Montaz/demontaz ostony tarczy pilarskiej
(rys.3)

® Ostone tarczy pilarskiej (2) natozy¢ na klin
rozszczepiajacy (5) w taki sposdb, aby
Sruba przeszta przez otwor (18) w klinie
rozszczepiajgcym.

® Nie dokrecac za mocno sruby (15); ostona
tarczy pilarskiej musi si¢ swobodnie
poruszag.

e Demontaz odbywa sie w odwrotnej
kolejnosci.

Ostrzezenie!

Przed przystgpieniem do przecinania drewna

nalezy zawsze opuscic¢ ostone tarczy pi-

larskiej (2) nad przecinany przedmiot.

6.3. Ustawianie klina rozszczepiajgcego
(rys. 3/5/6/7)

* Niebezpieczenstwo! Wyciggna¢ wtyczke
kabla zasilajgcego z gniazdka

e Ustawic tarcze pilarska (4) na maksymalng
gtebokosé ciecia, ustawic jg pod katem 0° i
unieruchomi¢ w tym potozeniu.

e Zdemontowac ostoneg tarczy pilarskiej (patrz
punkt 6.2.)

®  Wyciggna¢ wktadke podstawy ze stotu pi-
larskiego (6) (patrz punkt 7.4)

e Poluzowaé srube mocujaca (19).

6.3.1. Ustawianie na maksymalne ciecia
(rys. 5/6/7)

e Kilin rozszczepiajacy (5) przesunac na
tyle do gory, zeby odstep miedzy stotem
pilarskim (1), a gérnag krawedzig klina
rozszczepiajagcego (5) wynosit ok. 10 cm.

® Odlegto$¢ pomiedzy tarcza pilarska (4) a kli-
nem rozszczepiajgcym (5) powinna wynosic¢
3-5mm.

e Dokreci¢ na powrdt Srube (19) | zamontowad
wktadke podstawy stotu (6) (rys. 6).
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6.4 Wymiana wktadki podstawy (rys. 6)

6.5

_24-

W razie zuzycia lub uszkodzenia nalezy
wymieni¢ wktadke podstawy, w prze-

ciwnym wypadku istnieje zwigkszone
niebezpieczenstwo zranienia.

Zdjgc¢ ostone tarczy pilarskiej (2)

Odkreci¢ 1 wkrety z tbem wpuszczanym (17).
Wyciggnac¢ zuzytg wktadke podstawy (6).
Montaz nowej wktadki nastepuje w odwrotnej
kolejnosci

Montaz/wymiana tarczy pilarskiej (rys. 4)
Uwaga! Wyciggna¢ z gniazdka wtyczke kabla
zasilajgcego.

Zdjac¢ wktadke podstawy, odkrecajac na-
jpierw dwa wkrety z tbem wpuszczanym (pat-
rz punkt 6.4)

Odkreci¢ nakretke, nasadzajac na nig klucz
(rozmiar 24) i jednoczes$nie przytrzymujac
innym kluczem ptaskim (rozmiar 10) watek
silnika.

Uwaga! Nakretke obracaé w kierunku
obrotéw tarczy pilarskie;.

Zdjg¢ kotnierz zewnetrzny i zdjgc zuzytg
tarcze pilarska z kotnierza wewnetrznego,
Sciggajac ja w poprzek do dotu.

Przed montazem nowe;j tarczy pilarskiej
nalezy starannie oczysci¢ kotnierze

Zatozy¢ nowag tarcze pilarska, wykonujgc
czynnosci w odwrotnej kolejnosci oraz mocno
dokrecic

Uwaga! Uwazac na kierunek obrotéw, skosna
powierzchnia tngca uzebienia musi by¢ skie-
rowana do przodu (patrz: strzatka na ostonie
tarczy pilarskiej)

Zamontowac ponownie i ustawi¢ klin
rozszczepiajacy (5) i ostone tarczy pilarskiej
(2) (patrz punkty 6.2.i6.3.)

Przed przystgpieniem do pracy z pilarka
nalezy sprawdzi¢ sprawnos¢ urzgdzen
zabezpieczajgcych i oston.

. Montaz rozszerzenia stotu (Rys. 18)

Rozszerzenie stotu (33) zamontowac lekko
na stole (1) za pomoca srub (a), nakretek (d) i
podktadek (c).

Podporki (32) przykrecié lekko do obudowy
urzadzenia i rozszerzenia stotu (33).
Rozszerzenie stotu (33) ustawié réwno ze
stotem.

Na koniec dokreci¢ mocno wszystkie sruby

(a).
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7. Obstuga

7.1. Wiacznik/wytacznik (rys. 1)

® Przez nacisniecie zielonego przycisku ,|“
mozna zatgczy¢ pilarke. Przed rozpoczeciem
pitowania odczekac, az tarcza pilarska
osiggnie maksymalng predkos$¢ obrotows.

® Aby wytgczy¢ pilarke nalezy wcisngé czerwo-
ny przycisk .0.

7.2. Gtebokosé ciecia (rys. 1)
Krecac korbka (8) mozna ustawic tarcze pilarskg
(4) na wymagang gtebokosc¢ ciecia.

w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara:
gtebsze ciecia

w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara:
ptytsze cigcia

7.3. Prowadnica rownolegta

7.3.1. Wysokos$¢é prowadnicy (rys. 9-13)

* Nalezaca do wyposazenia pilarki prowadnica
réwnolegta (7) posiada dwie powierzchnie
prowadzgce o réznych wysokosciach.

e W zaleznosci od grubosci przecinanych
materiatéw prowadnice (23) uzywa sie wg
rys. 11 - do materiatéw grubszych, a do
materiatéw cienszych zgodnie z rys. 10.

® Aby przestawi¢ wysokosc¢ prowadnicy (23)
na nizsza, nalezy poluzowac obie Sruby
radetkowane (26) i Sciaggna¢ prowadnice (23)
z szyny mocujgcej (24).

®  Wyjac¢ obydwie Sruby radetkowane (26) przez
szpare (27) w prowadnicy (23) i wtozy¢ po-
nownie przez drugg szpare (25).

e Zamontowaé ponownie prowadnice (23) na
szynie mocujacej (24).

® Analogicznie wykonuje sig przestawienie na
wyzszg wysokos¢ prowadnicy.

7.3.2. Szerokos¢ ciecia

® Do cigcia wzdtuznego elementéw drewnia-
nych nalezy uzywac prowadnicy réwnolegtej
@)

® Prowadnice rownolegtg (7) mozna
zamontowacé po obydwu stronach stotu pilarki
(1).

® Prowadnice rownolegta (7) nalezy
zamontowac w szynie prowadzgcej (28) na
stole pilarki (1).
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® Prowadnice rownolegta (7) ustawia sie na
zgdany wymiar przy pomocy skali (22) na
szynie prowadzacej (1).

® Naciskajgc dzwignie mimosrodowg (12)
mozna zamocowaé prowadniceg réwnolegtg w
wymaganej pozyciji.

7.3.3. Ustawianie dtugosci prowadnicy
(rys.9)

® Aby zapobiec zakleszczaniu sig przecinanego
materiatu, prowadnice (23) mozna przesuwaé
w kierunku wzdtuznym.

e Zelazna reguta: Tylny koniec prowadnicy
powien by¢ styczny z teoretyczng linig, ktéra
zaczyna si¢ mniej wigcej na srodku tarczy pi-
larskiej i przebiega pod katem 45° w kierunku
do tytu.

e Ustawi¢ wymagang szerokos¢ ciecia
- Poluzowac sruby radetkowane (26) i
przesungc¢ prowadnice (23) do przodu na tyle,
zeby zetkneta sig z teoretyczng linig 45°.

- Ponownie dokreci¢ mocno sruby
radetkowane (26).

. Prowadnica poprzeczna (rys. 8)
®  Wsung¢ prowadnice poprzeczng (14) do sz-
czeliny (21) w stole pilarskim (1).
Poluzowac $rube radetkowang (20).
e Obréci¢ prowadnice poprzeczng (14), az
strzatka wskaze na wymagang wartos¢ kata.
® Ponownie dokreci¢é mocno srube
radetkowang (20).

Uwaga!

® Nie przesuwac¢ prowadnicy (23) za daleko w
kierunku tarczy pilarskiej.

® Odlegtos$é pomiedzy prowadnicg (23), a
tarczg pilarska (4) powinna wynosi¢ ok.2 cm.

7.5. Ustawianie kata ciecia (rys. 14)

® Poluzowaé pokretto blokujgce (9)

® Przez obracanie pokrettem ustawi¢ zadany
wymiar katowy na skali.

®  Unieruchomi¢ pokretto blokujgce w potozeniu
pod wybranym katem.

7.6 Ochrona przecigzeniowa

Silnik urzadzenia chroniony jest przed
przecigzeniem wytgcznikiem przecigzeniowym
(B). Podczas przekroczenia prgdu znamionowego
wytgcznik przecigzeniowy wytgcza urzadzenie.
Po krotkiej przerwie na ochtodzenie urzgdzenie
moze zostaé ponownie wtgczone wytgcznikiem
przecigzeniowym.

-25-
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8. Uzytkowanie

Ostrzezenie!

® Po kazdej zmianie ustawienia zalecamy prze-
prowadzenie ciecia probnego dla sprawdze-
nia ustawionych wymiaréw.

® Po wigczeniu pilarki nalezy odczekac przed
rozpoczeciem cigcia, az tarcza pilarska
osiggnie swojg maksymalng predkosé
obrotowa.

e Zachowac ostrozno$¢ przy nacinaniu!

e Urzadzenie uzywac tylko z odsysaniem.
Regularnie sprawdzacé i czyscic kanaty
odsysajace.

® Po zdjeciu naktadki z ostony tarczy pilarskiej
mozna do ostony podtgczy¢ waz odsysajacy.

e Jako dodatkowe wyposazenie mozna naby¢
zestaw adapteréw do podtgczenia instalaciji
odsysania pytu do ostony tarczy pilarskiej i do
adaptera.

8.1.1. Wykonywanie cig¢ wzdtuznych (rys. 19)

Przedmiot obrabiany przecinany jest przy tym na

dtugosé. Jedng krawedz przecinanego przedmi-

otu docisna¢ do prowadnicy rownolegtej (7), a

ptaska strona przedmiotu powinna przylega¢ do

stotu pilarki (1). Ostona tarczy pilarskiej (2) musi
by¢ zawsze opuszczona nad przedmiot obrabiany.

Pozycja robocza przy wykonywaniu ciec¢

wzdtuznych nie moze leze¢ w jednej linii z wyko-

nywanym cigciem.

e Ustawi¢ prowadnice réwnolegta (7) odpo-
wiednio do wysokosci przecinanego przedmi-
otu oraz wymaganej szerokosci. (patrz punkt
7.3)

®  Wigczy¢ pilarke

e Utozyc¢ dtonie ze zwartymi palcami ptasko na
przedmiocie przecinanym i przesuwac prze-
dmiot wzdtuz prowadnicy réwnolegtej (7) w
kierunku tarczy pilarskiej (4).

® Prowadzenie boczne lewg lub prawag
reka (w zalezno$ci od pozycji prowadnicy
rownolegtej) tylko do przedniej krawedzi po-
krywy ochronne;.

® Przedmiot przesungé zawsze do korca klina
rozszczepiajgcego (5).

® Odpad drzewny pozostawi¢ na stole pilarskim
(1) do momentu zatrzymania sig tarczy pi-
larskiej (4).

® Diugie przedmioty przecinane zabezpieczyé
na koricu przed spadnigciem! (np.: przy po-
mocy stojaka itp.)

8.1.2. Przecinanie waskich przedmiotow
(rys. 20)

Do cigcia wzdtuznego przedmiotéw o szerokosci

ponizej 120 mm nalezy koniecznie stosowaé

drazek do przesuwania (3). Drgzek do przesuwa-

nia nalezy do wyposazenia pilarki.

Zuzyty lub uszkodzony drgzek do przesuwania

nalezy natychmiast wymienic.

8.1.3. Przecinanie bardzo waskich przedmi-
otow (rys. 21)

Do cigcia wzdtuznego bardzo waskich
przedmiotéw o szerokosci 30 mm i mniejs-
zej nalezy koniecznie stosowac klocek do
przesuwania.

Nalezy wykorzystaé przy tym nizszg
powierzchnig prowadzgcg na prowadnicy
réwnolegte;.

Klocek do przesuwania nie nalezy do
wyposazenia pilarki objetego dostawg! (Do
nabycia w odpowiednich placéwkach handlu
specjalistycznego). Zuzyty klocek do przesu-
wania nalezy w pore wymienic.

8.1.4. Wykonywanie cie¢ ukosnych

(rys. 14/22)
Ciecia uko$ne wykonywane sg z reguty przy zas-
tosowaniu prowadnicy réwnolegtej (7).
e Ustawié tarcze pilarska (4) na zgdany wymiar
kata. (patrz punkt 7.5.)
Ustawi¢ prowadnice rownolegtg (7) odpo-
wiednio do szerokosci i wysokosci przecinan-
ego przedmiotu (patrz punkt 7.3.1)
Wykona¢ cigcie odpowiednio do szerokosci
przecinanego przedmiotu (patrz punkt 8.1.1.i
8.1.20raz 8.1.3.)

8.1.5. Wykonywanie cig¢ poprzecznych

(rys. 23)

Wsung¢ prowadnice poprzeczng (14) do jed-
nego z dwoch rowkdéw (21) w stole pilarki (15)
i ustawi¢ pod zgdanym katem. (patrz punkt
7.4) Jezeli tarcza pilarska (4) musi zostaé
ustawiona pod katem, woéwczas nalezy
wykorzystac ten rowek, ktéry zabezpieczy
dton i prowadnice poprzeczng przed kontak-
tem z tarczg pilarska.

Mocno docisng¢ przedmiot obrabiany do pro-
wadnicy poprzecznej (14).

Wiaczy¢ pilarke.

Aby wykonag cigcie nalezy przesung¢
prowadnice poprzeczng (14) i przecinany
przedmiot w kierunku tarczy pilarskiej.

-26 -
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® Ostrzezenie!
Nalezy zawsze trzymac za prowadzony prze-
dmiot, nie wolno chwytac¢ za cze$¢ przedmio-
tu, ktéra zostanie odcieta.

® Prowadnice poprzeczng (14) przesuwac
do przodu tylko do momentu catkowitego
przecigcia przedmiotu obrabianego.

®  Wytgczyé ponownie pilarke. Odpady drzewne
usuna¢ dopiero po catkowitym zatrzymaniu
sie tarczy pilarskie;.

9. Wymiana przewodu zasilajgcego

Niebezpieczenstwo!

W razie uszkodzenia przewodu zasilajgcego,
przew6d musi by¢ wymieniony przez autoryzowa-
ny serwis lub osobe posiadajgcg podobne kwalifi-
kacje, aby unikng¢ niebezpieczenstwa.

10. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie czesci zamiennych

Niebezpieczenstwo!

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
zwigzanych z czyszczeniem wyciggnac wtyczke
z gniazdka.

10.1 Czyszczenie

e Urzadzenia zabezpieczajgce, szczeliny
powietrza i obudowa silnika powinny by¢ w
miare mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzagdzenie wyciera¢ czysta
Sciereczka lub przedmuchaé sprezonym po-
wietrzem o niskim cis$nieniu.

® Zaleca sig czyszczenie urzgdzenia
bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.

® Urzadzenie czyscié regularnie wilgotng
Sciereczka z niewielkg iloscig szarego mydta.
Nie uzywaé zadnych srodkéw czyszczgcych
ani rozpuszczalnikdw; mogg one uszkodzi¢
czes$ci urzadzenia wykonane z tworzywa
sztucznego. Nalezy uwazac, aby do wnetrza
urzgdzenia nie dostata sie woda. Wniknigcie
wody do urzgdzenia podwyzsza ryzyko
porazenia pradem.

10.2 Szczotki weglowe

W razie nadmiernego iskrzenia prosze sprawdzic¢
stan szczotek weglowych przez elektryka.
Niebezpieczenstwo! Wymiany szczotek
weglowych dokonywac moze jedynie elektryk.

10.3 Konserwacja
We wnetrzu urzadzenia nie ma czesci
wymagajacych konserwacji.

10.4 Zamawianie czg$ci wymiennych:
Podczas zamawiania czesci zamiennych nalezy
podac¢ nastepujgce dane:

e Typ urzadzenia

®  Numer artykutu urzgdzenia

® Numer identyfikacyjny urzgdzenia

® Numer czg$ci zamiennej

Aktualne ceny artykutéw i informacje znajdujg sie
na stronie: www.isc-gmbh.info

11. Utylizacja i recykling

Sprzet umieszczony jest w opakowaniu
zapobiegajagcym uszkodzeniom w czasie trans-
portu. Opakowanie jest surowcem i nadaje sig do
powtdrnego uzytku lub do recyklingu. Urzgdzenie
oraz jego osprzet sktadajg sie z roznych rodzajow
materiatéw, jak np. metal i tworzywa sztuczne. Nie
wyrzucac uszkodzonych urzgdzen do smietnika!
W celu odpowiedniej utylizacji nalezy oddaé
urzgdzenie do specjalistycznego punktu zbidrki
odpadéw. Informaciji o specjalistycznych punktach
zbidrki odpaddéw udziela administracja
komunalna.

12. Przechowywanie

Urzadzenie i wyposazenie dodatkowe
przechowywac w miejscu ciemnym, suchym i
wolnym od przemarzania, zabezpieczy¢ przed
dzie¢mi. Optymalna temperatura przechowywani
5 do 30°C. Przechowywac urzadzenie w oryginal-
nym opakowaniu.

-27 -
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Tylko dla krajéw Unii Europejskiej
Nie wyrzucaé elektronarzedzi do $mieci!

Wedtug europejskiej dyrektywy 2012/19/EG o starych urzadzeniach elektrycznych i elektronicznych
oraz wtgczenia ich do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i oddawac do
punktu zbiorki surowcédw wtérnych.

Alternatywa recyklingu wobec obowigzku zwrotu urzadzenia:

Wiasciciel elektronarzedzi w przypadku przekazania wtasnosci, jest zobowigzany, zamiast odestania,
do wspotudziatu we wiasciwym przetworzeniu. Stare urzadzenie moze by¢ dostarczone do punktu
zbiorczego, ktory przeprowadza eliminacje w mys| krajowego obiegu gospodarczego i ustawy o odpa-
dach. Nie dotyczy to osprzetu i $rodkéw pomocniczych zatgczonych do starego urzadzenia, ktére nie
maja czesci elektrycznych.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz dokumentdw towarzyszacych, na-
wet we fragmentach dopuszczalne jest tylko za wyrazng zgoda firmy iSC GmbH.

Zmiany techniczne zastrzezone

-28-
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Informacje serwisowe

Posiadamy partneréw serwisowych we wszystkich krajach wymienionych w tym certyfikacie gwarancji.
Odpowiednie dane kontaktowe znajdg Paristwo w tym certyfikacie gwarancji. Nasi partnerzy sg do
Panstwa dyspozycji we wszystkich kwestiach serwisowych takich jak naprawa, zamawianie czes$ci zami-
ennych i zuzywalnych oraz materiatéw eksploatacyjnych.

Nalezy wzia¢ pod uwage, ze nastepujace czesci tego produktu podlegaja normalnemu podczas
eksploatacji lub naturalnemu zuzyciu badz ze nastepujace czesci konieczne sg jako materiaty
eksploatacyjne.

Kategoria Przyktad

Czesci zuzywajace sie* Pasek klinowy, szczotki wegtowe, wktadka pods-
tawy, drazek do przesuwania

Materiat eksploatacyjny/czesci eksploatacyjne* Tarcza pilarska
Brakujace czesci

* nie zawsze wchodza w zakres dostawy!

W przypadku stwierdzenia wad lub btedéw prosimy o odpowiednie zgtoszenie na stronie internetowej
www.isc-gmbbh.info. Prosimy zamiesci¢ doktadny opis btedu oraz odpowiedzie¢ na ponizsze pytania:

® Czy urzadzenie na poczatku dziatato czy tez byto uszkodzone od samego poczatku?

e Czy przed wystgpieniem usterki zwrdcili Panstwo uwage na co$ szczegolnego (oznaki przed
usterkg)?

® Pod jakim wzgledem urzadzenie dziata Paristwa zdaniem nieprawidtowo (gtéwny objaw)?
Prosimy o podanie opisu.

-29-
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Certyfikat gwarancji

Szanowny kliencie, szanowna klientko!

Nasze produkty podlegaja surowej kontroli jakosci. Jezeli mimo to stwierdzg Panstwo usterki w funk-

cjonowaniu urzgdzenia, przepraszamy za spowodowane niedogodnosci i prosimy o zwrdcenie sie do

naszego biura serwisowego pod wskazanym na karcie gwarancyjnej adresem. Jestesmy rowniez do

Panstwa dyspozycji pod wskazanym numerem telefonu biura serwisowego. Dla spetnienia roszczen

gwarancyjnych obowigzujg nastepujace postanowienia:

1. Ponizsze warunki gwarancji obejmujg swiadczenia w ramach dodatkowej gwaranciji, ktére producent
urzgdzenia oferuje nabywcom nowych urzgdzen dodatkowo do przystugujgcej zgodnie z przepisami
prawa rekojmi. Poprzez udzielenie tej gwarancji przyznane Panstwu ustawowo uprawnienia z tytutu
rekojmi nie ulegajg zmianie. Nasze swiadczenia gwarancyjne udzielane sg Paristwu bezptatnie.

2. Swiadczenie gwarancyjne obejmuje wytgcznie wady nowego urzadzenia tego producen-
ta wynikajgce z btedéw w produkcji urzadzenia lub w materiale i ogranicza sig do usunigcia
powyzszych wad bgdz wymiany urzgdzenia, wedtug decyzji producenta.

Prosimy pamiegtac o tym, ze zgodnie z przeznaczeniem nasze produkty nie zostaty skonstruowane
do prac w ramach dziatalnosci o charakterze gospodarczym, rzemieslniczym badz profesjonal-
nym. Tym samym, w przypadku uzytku urzgdzenia podczas okresu gwarancyjnego w zaktadach
rzemieslniczych, przemystowych i innej dziatalno$ci gospodarczej lub eksploatacji pod podobnym
obcigzeniem postanowienia umowy gwarancyjnej tracg moc.

3. Gwarancji nie podlegaja:

- szkody wynikajgce z niestosowania sie do instrukcji montazu lub nieprawidtowej instalacji,
nieprzestrzegania instrukcji obstugi (np. podtaczenie do nieprawidtowego napigcia sieciowe-

go lub nieprawidtowego rodzaju pradu), nieprzestrzegania zalecen odnosnie konserwacji i
bezpieczenstwa, oddziatywania anormalnych warunkéw otoczenia (np. uszkodzenia na skutek
upadku urzgdzenia), jak i szkody powstate na skutek niedostatecznej konserwaciji i pielgegnaciji
urzadzenia.

- szkody wynikajgce z niedozwolonego lub nieprawidtowego stosowania urzadzenia (np.
przecigzenia urzgdzenia lub stosowanie innych niz zalecane narzedzi i akcesoriéw), nieprzestrze-
gania zalecen odnosnie konserwaciji i bezpieczenstwa, szkody powstate na skutek ciat obcych w
urzadzeniu (np. piasek, kamienie, pyt lub kurz oraz szkody podczas transportu), stosowania sity
przy obstudze urzgdzenia lub oddziatywania zewnetrznego (np. uszkodzenia na skutek upadku
urzgdzenia).

- uszkodzenia urzadzenia lub jego czesci, ktére powstaty na skutek normalnego prawidtowego lub
innego naturalnego zuzycia.

4. Okres gwarancji wynosi 24 miesigce liczac od dnia kupna urzgdzenia. Roszczenia gwarancyjne
winny by¢ zgtaszane przed uptywem dwdch tygodni od momentu stwierdzenia usterki. Po uptywie
okresu objetego gwarancja wyklucza sie mozliwos¢é spetnienia roszczen gwarancyjnych. Naprawa
badz wymiana urzgdzenia nie powodujg przedtuzenia okresu gwarancyjnego ani rozpoczecia biegu
nowego okresu gwarancyjnego na zamienione urzgdzenie ani na zastosowane czesci zamienne.
Obowigzuje to réwniez w przypadku interwencji serwisowej na miejscu.

5. W celu przedstawienia roszczen gwarancyjnych nalezy zgtosi¢ uszkodzone urzadzenie na
nastepujgcej stronie: www.isc-gmbh.info. Jezeli wada objeta jest Swiadczeniem gwarancyjnym,
otrzymajg Parstwo niezwtocznie naprawione lub nowe urzgdzenie.

Naturalnie istnieje mozliwo$¢ usunigcia usterek i wad nieobjetych gwarancja badz po jej uptywie za zw-
rotem kosztéw. W tym celu prosimy przesta¢ urzadzenia na adres naszego biura serwisowego.

W przypadku czgs$ci zuzywajgcych sig, materiatéw eksploatacyjnych oraz brakujgcych czesci zwracamy
uwage na ograniczenia tej gwarancji zgodnie z informacjami serwisowymi zamieszczonymi w tej instruk-
cji obstugi.
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9D

Pericol! - Cititi manualul de utilizare pentru a reduce riscul producerii unui accident

@®

Atentie! Purtati protectie antifonica. Expunerea la zgomot poate provoca pierderea auzului.

R

Atentie! Purtati masca de protectie impotriva prafului. La prelucrarea lemnului si a altor materiale
se poate produce praf daunator sanatatii. Este interzisa prelucrarea materialelor cu continut de azbest!

&

Atentie! Purtati ochelari de protectie. Scanteile produse in timpul lucrului, schijele sau asgchiile iesite
din aparat si praful rezultat pot provoca pierderea vederii.

®

Atentie! Pericol de accidentare! Nu prindeti cu méana panza ferastraului aflata in miscare.

-31-
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Pericol!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele
si daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile
de utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aces-
te materiale in bune conditii, pentru ca aceste
informatii sa fie disponibile in orice moment.
Daca predati aparatul altor persoane, inméanati-
le si aceste instructiuni de utilizare /indicatii de
siguranta. Nu ne asumam nici o rdspundere
pentru accidente sau daune care rezulta din ne-
respectarea acestor instructiuni de utilizare si a
indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti
in brogura anexatal!

Pericol!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electro-
cutare, incendiu si/sau raniri grave. Pastrati
pentru viitor toate indicatiile de siguranta si
indrumarile.

2. Descrierea aparatului si cuprinsul
livrarii

2.1 Descrierea aparatului (Fig. 1/2)
Masa de ferastrau
Protectie pentru panza ferastraului
Tija de impingere

Péanza de ferastrau

Pana de despicat

Masa insertie material
Limitator paralel

Roatéd de ména

Surub de reglare si fixare
10 Suport

11 intrerupétor pornire/oprire
12 Maneta excentrica

13 Picior de cauciuc

14 Limitator transversal

15 Surub

16 Adaptor de aspiratie

17 Surub cu cap inecat

18 Gaura (Pana de despicare)
19 Surub de fixare

20 Surub

21 Nut

22 Scala

O©CoOoONOOGA~WN =
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23 Sina opritoare

24 Suport

25 Fanta

26 Surub

27 Fanta

28 Sina de ghidare

29 Picior

30 Grinda transversala
31 Contrafisa longitudinala
32 Suporturi de sustinere
33 Masa prelungitoare
34 Carlig pentru scule

A Picior suplimentar

a Surub cu cap hexagonal
b Inel Grower

¢ Saiba de egalizare

d Piulita

2.2 Cuprinsul livrarii

Va rugam sa verificati integralitatea articolului in

baza cuprinsului livrarii descris. in cazul in care

lipsesc piese, va rugam sa va adresati in interval

de maxim 5 zile lucratoare de la cumpararea ar-

ticolului la centrul nostru de service sau la maga-

zinul la care ati achizitionat aparatul, prezentati in

acest caz un bon de cumparare valabil. Va rugam

sa tineti cont de tabelul de garantie cuprins in

informatiile de service din capatul instructiunilor

de utilizare.

® Deschideti ambalajul si scoateti aparatul cu
grija.

° Tndepérta;i ambalajul, precum si sigurantele
de ambalare si de transport (daca exista).

® Verificati daca livrarea este completa.

e Controlati aparatul si accesoriile daca nu
prezinta pagube de transport.

e Pastrati ambalajul dupa posibilitate, pana la
expirarea duratei de garantie.

Pericol!

Aparatul si ambalajul nu sunt jucarii pentru
copii! Copiilor le este interzis sa se joace cu
pungi din material plastic, folii si piese mici!
Exista pericolul de inghitire si sufocare!

Protectie panza ferastrau
Tija de impingere

Limitator paralel

Talpa de cauciuc (4x)
Limitator transversal

Sina opritoare

Picior (4x)

Contrafisa transversala (2x)
Contrafisa longitudinala (2x)

'

W

N
'
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Reazem (4x)

Masa prelungitoare (2x)
Accesorii pentru montaj
Instructiuni de utilizare originale
Indicatii de siguranta

3. Utilizarea conform scopului

Ferastraul circular cu masa serveste la taierea
pe lungime a lemnului de orice tip, corespunzator
marimii maginii. Lemnul rotund de orice tip nu
poate fi taiat.

Aparatul poate fi utilizat numai in conformitate
cu scopul pentru care a fost creat. Orice utilizare
care depaseste acest domeniu este considerata
neconforma. Pentru eventualele daune sau acci-
dente de orice tip rezultate ca urmare a utilizarii
neconforme a aparatului rdspunde utilizatorul/
operatorul si nu producatorul.

Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca
aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare in scopuri mestesugdaresti sau industriale. Nu
ne asumam nicio raspundere pentru eventualele
probleme survenite ca urmare a utilizarii aparatu-
lui Tn Tntreprinderi lucrative, mestesugaresti sau
industriale precum si in alte activitati similare.

Se vor utiliza doar panze de ferastrau adecvate
masinii, care sa corespunda caracteristiciilor
prezentate Tn aceste instructiuni. Este interzisa
folosirea altor discuri de orice alt tip.

Parte componenta a utilizarii conform scopului o
reprezinta si respectarea indicatiilor de siguranta,
precum si instructiunile de montaj si de folosire.
Persoanele care opereaza si intretin masina tre-
buie sé& cunoasca bine masina si sa fie informati
despre pericolele posibile. In afard de aceasta
trebuie respectate exact normele de protectie a
muncii in vigoare. Trebuie respectate de aseme-
nea celelalte reguli generale din domeniul medici-
nii muncii si al sigurantei tehnice.
Modificarile aduse maginii exclud complet orice
raspundere a producatorului si orice pretentie de
despagubire rezultata de aici. in ciuda utilizarii
conforme, anumiti factori reziduali de risc nu pot
fi exclusi in totalitate. In functie de constructia si
structura masginii pot apare urmatoarele riscuri:
e Atingerea panzei de ferastrau in zona
neacoperita.
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® |Interventia la panza de ferastrau aflata in
migcare (risc de ranire prin taiere).

® Aruncarea pieselor si a partilor pieselor de
prelucrat.

® Ruperea panzei de ferastrau.

® Catapultarea in afara a partilor din metal dur
defectuase ale panzei de ferastrau.

®  Afectiuni auditive in cazul neutilizarii protectiei
auditive necesare.

®  Emisii nocive datorita prafurilor de lemn la
utilizarea Tn incaperi inchise.

4. Date tehnice

Motor cu curent alternativ .............. 230V ~50 Hz
PutereP................ S11200 W S6 40% 1500 Watt
Turatialamersingoln, ......cccccoeenni 5700 min™
Panza de ferastrau din

metal dur ......cccceeeeveiiiins

Numarul de dinti

Dimensiunea mesei ..... ...640 x 446 mm
Masa prelungitoare st/dr 640 x 250 mm
In&ltimea maxima a téieturii .............. 75 mm/90°
.......................................................... 48 mm / 45°
Reglarea inaltimii ............ in fara trepte 0 - 75 mm

Panza de ferastrau inclinabila ....in trepte 0° - 45°
Racord de aspirare
Greutate: ........ccoe..

Modul de functionare S6 40%: Functionarea in
flux cu incarcare intermitenta (durata fluxului

10 min). Pentru a nu incalzi excesiv motorul,
acesta poate functiona in 40% din durata ciclului
cu puterea nominala indicata si apoi trebuie sa
functioneze restul de 60% din durata ciclului fara
sarcina.

Pericol!

Zgomote si vibratii

Valorile nivelelor de zgomot si de vibratie au fost
calculate conform EN 61029.

Functionare

Nivelul presiunii sonore L, ................ 99,2 dB (A)
Nesiguranta K , ..., 3dB
Nivelul capacitétii sonore L, .......... 111,1dB (A)

Nesiguranta K,,,,
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Functionarea la mers in gol

Nivelul presiunii sonore LpA ................ 87,3 dB (A)
Nesiguranta K, ..., 3dB
Nivelul capacitatii sonore L, ............ 99,5dB (A)
Nesiguranta K, «..ccoovvenniciiiiine, 3dB

,Valorile mentionate sunt valori de emisie si nu
trebuie sa reprezinte automat valori de lucru
sigure. Chiar daca exista o corelatie intre nivelul
de emisie si nivelul de imisie, nu se poate deduce
cu certitudine daca sunt sau nu necesare masuri
de precautie suplimentare. Factorii care ar putea
influenta nivelul de imisie sonora existent la un
moment dat la locul de munca cuprind durata
expunerii, particularitatile incaperii, alte surse de
zgomot si altele, de exemplu numarul de masgini
si alte procese invecinate. Deasemenea valorile
zgomotului admise la locul de munca pot varia de
la tara la tara. Aceste informatii 7l vor ajuta insa
pe utilizator sa poata estima mai bine pericolele
si riscurile”

Purtati protectie antifonica.
Expunerea la zgomot poate cauza deteriorarea
sau pierderea auzului.

Limitati zgomotul si vibratiile la un nivel mi-

nim.

Utilizati numai aparate in stare ireprosabila.

intretineti si curatati aparatul cu regularitate.

Adaptati modul dvs. de lucru aparatului.

Nu suprasolicitati aparatul.

Daca este necesar, lasati aparatul sa fie veri-

ficat.

® Decuplati aparatul, atunci cand acesta nu
este utilizat.

Atentie!

Riscuri reziduale

Riscurile reziduale nu pot fi eliminate com-

plet, chiar daca manipulati aceasta scula

electrica in mod regulamentar. Urmatoarele

pericole pot aparea, dependente de tipul con-

structiv si executia acestei scule electrice:

1. Afectiuni pulmonare, in cazul in care nu se
poartd masca de protectie impotriva prafului
adecvata.

2. Afectiuni auditive, in cazul in care nu se
poarta protectie antifonica corespunzatoare.

5. Inainte de punerea in functiune

inainte de racordarea la reteaua electric
asigurati-va ca datele de pe placuta de identifi-
care a masinii corespund cu cele ale retelei.
Avertisment!

Scoateti intotdeauna stecherul din priza
inainte a executa reglaje la masina.

® Se dezambaleaza ferastraul circular de masa
si se controleaza dacé nu prezinta eventuale
deteriorari de pe urma transportului.

® Magina trebuie amplasata in conditii de stabi-
litate, adica pe o masa de lucru, sau montata
pe un suport solid.

¢ Inainte de punerea in functiune a masinii,
toate capacele si dispozitivele ei de siguranta
trebuie sa fie corect montate.

® Panza de ferastrau trebuie sa se poata migca
liber.

® Lalemnul deja prelucrat fiti atenti la corpuri
straine cum ar fi de exemplu cuiele, suruburile
etc.

e inainte de actionarea intrerupatorului pornire/
oprire, asigurati-va ca panza de ferastrau este
montata corect iar piesele mobile se misca
usor.

6. Montarea

Pericol! inainte de a incepe orice lucrare de
intretinere, reutilare si montaj a ferastraului
circular se va scoate stecherul de la retea.

6.1 Montarea suportului (Fig. 15/16/17)

® Rasturnati ferastraul circular de masa si
asezati-I pe sol.

° Tng;urubati usor cele patru picioare (29) cu
ajutorul saibelor (c) si a suruburilor hexagona-
le (a) pe ferastrau.

®  Acum imbinati ugor contrafigele longitudinale
(31) si cele transversale (30) prin interme-
diul suruburilor hexagonale (a), a saibelor
(c) si a piulitelor (d) cu picioarele. Atentie:
Contrafisele mai lungi se vor folosi lateral.

® Apoi strangeti bine toate suruburile si piulitele
suportului.

o insurubati picioarele suplimentare ale supor-
tului (A) pe picioarele posterioare (29), astfel
incét sa fie indreptate spre partea posterioara
a maginii (Fig. 17).

® Montati télpile de cauciuc (13) pe picioare
(29).

.34 -
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e Carligele uneltei se vor monta lateral la unul
din picioarele de sedere.

6.2 Montarea / demontarea protectiei pentru
panza ferastraului ( Fig. 3)

® Asezati protectia pentru panza ferastraului (2)
pe pana de despicare (5), astfel incéat surubul
sa se potriveasca in gaura (18) a penei de
despicare.

® Nu strangeti de tot surubul (15); protectia
pentru panza ferastraului trebuie sa ramana
mobila.

® Demontarea se realizeaza in ordine inversa.

Avertisment!

inainte de inceperea procesului de tiiere

protectia pentru panza de ferastrau (2) trebu-

ie coborat peste materialul de taiere.

6.3. Reglarea penei de despicare (Fig. 3/5/6/7)

e Pericol! Scoateti stecherul din priza

® Reglati panza de ferastrau (4) la adancimea
de taiere maxima, aduceti-o in pozitia 0° si
blocati-o.

® Demontati protectia panzei de ferastrau (vezi
6.2.)

e indepértati masa insertie material (6) (vezi
6.4)

e Slabiti surubul de fixare (19).

6.3.1. Reglaje pentru taieturi maxime
(Fig. 5/6/7)

° impinge;i pana de despicare (5) in sus, pana
céand distanta dintre masa de ferastrau (1) si
marginea superioara a penei de despicare (5)
este de cca. 10 cm.

e Distanta dintre panza de ferastrau (4) si pana
de despicare (5) trebuie sa fie de 3-5 mm.

e Strangeti din nou surubul (19) si montati
masa insertie material (6) (Fig. 6).

6.4 Schimbarea mesei de insertie a materia-
lului (Fig. 6)

e in cazul uzurii sau deteriorarii mesei de
insertie a materialului aceasta trebuie
schimbata, deoarece exista un risc ridicat de
vatamare.

e Demontati protectia pentru panza de
ferastrau ((2)

e indepértati surubul cu cap inecat (17).

® Scoateti masa insertie a materialului (6)
uzata.

® Montajul mesei de insertie a materialului noi
se face in ordine inversa

6.5 Montarea/Schimbarea panzei de ferastrau
(Fig. 4)

e Atentie! Scoateti stecherul din priza!
indepartati masa de insertie a materialului
prin slabirea celor doua suruburi cu cap ine-
cat (vezi 6.4)

e Desfaceti piulita, prin pozitionarea cheii (SW
24) la piulita si a cheii fixe (SW 10) la arborele
motor, pentru sprijin.

® Atentie! Rotiti piulita in directia de rotatie a
panzei ferastraului.

° Demontati flansa exterioara si scoateti pan-
za uzata de ferastrau in jos de pe flansa
interioara.

e inainte de montarea noii panze de ferastrau,
flangele acesteia trebuie curatate meticulos

® Noua pénza de ferastrau se va ageza in ordi-
ne inversa si se va strange.

e Atentie! Tineti cont de directia de rotatie si
de inclinatia taietoare a dintilor care trebuie
sa fie in directia de rotatie, adica in fata (vezi
sageata de pe protectia panzei de ferastrau)

® Montati si reglati din nou pana de despicare
(5) precum si protectia pentru panza de
ferastrau (2) (vezi 6.2.5i6.3.)

o nainte de a lucra din nou cu ferastraul, se va
controla fidelitatea de functionare a dispozi-
tivelor de protectie.

6.6 Montarea mesei prelungitoare (Fig. 18)

° Tmbinati usor mesele prelungitoare (33) cu
masa de ferastrau (1) cu ajutorul suruburilor
(a), a piulitelor (d) si a saibelor (c).

o Insurubati usor suporturile de sustinere (32)
pe carcasa ferastraului de masa circular si pe
mesele prelungitoare (33).

e Aliniati mesele prelungitoare (33) la acelasi
nivel cu masa de ferastrau.

® Apoi strangeti toate surubuirile (a).

7. Operare

7.1. intrerupétor pornire/oprire (Fig. 1)

e Ferastraul poate fi pornit prin apasarea bu-
tonului verde ,I”. inainte de a incepe taierea
asteptati pana cand panza de ferastrau atin-
ge turatia maxima.

®  Pentru a opri din nou ferastraul, trebuie
apasat butonul rosu ,,0%.
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7.2. Adancimea de taiere (Fig. 1)
Péanza ferastraului (4) poate fi setata la adanci-
mea de taiere dorita prin rotirea manivelei (8).

in sens antiorar:
adancime de taiere mai mare

in sens orar:
adancime de taiere mai mica

7.3. Limitator paralel

7.3.1. Inaltimea de oprire (Fig. 9-13)

e Limitatorul paralel (7) livrat dispune de doua
suprafete de ghidare la inaltimi diferite.

e  Sina opritor (23) se va utiliza in functie de gro-
simea materialului de taiere, conform figurii
11, pentru material gros si conform figurii 10
pentru material subtire.

® Pentru schimbarea pozitiei sinei opritoare
(23) pe suprafata de ghidaj mai joasa trebuie
desurubate cele doua suruburi cu cap striat
(26) si scoasa sina opritoare (23) de pe su-
port (24).

® Scoateti cele doua suruburi cu cap striat (26)
prin una din fantele (27) din sina opritoare
(23) si introduceti-le in cealalta fanta (25).

® Montati sina opritoare (23) din nou pe suport
(24).

® Schimbarea pozitiei pe suprafata de ghidaj
mai inalta trebuie efectuata in mod analog.

7.3.2. Latimea de taiere

® Lataierea longitudinala a pieselor din lemn se
va utiliza limitatorul paralel (7).

e Limitatorul paralel (7) poate fi montat pe am-
bele parti ale mesei de ferastrau (1).

e Limitatorul paralel (7) trebuie pozitionat in
sina de ghidare (28) a mesei de ferastrau (1).

e Cu ajutorul scalei (22) de pe sina de ghidare
(1) puteti regla limitatorul paralel (7) la unghiul
dorit.

® Prin apasarea manetei excentrice (12) puteti
fixa limitatorul paralel in pozitia dorita.

7.3.3. Reglarea lungimii de oprire (Fig. 9)

e Pentru evitarea blocarii materialului de taiere,
sina opritoare (23) poate fi deplasata in
directie longitudinala.

® Regula empirica: Capatul din spate al limita-
torului atinge o linie imaginara, care incepe
aproximativ la mijlocul panzei de ferastrau si
decurge intr-un unghi de 45° inapoi.

® Reglarea latimii de taiere necesare
- Slabiti suruburile cu cap striat (26) si
impingeti sina opritoare (23) inainte pana
atingeti linia imaginara la 45°.
- Strangeti din nou suruburile cu cap striat
(26).

7.4. Limitator transversal (Fig. 8)

° Tmpingeti limitatorul transversal (14) in cane-
lura (21) mesei ferastraului.

e Slabiti surubul cu cap striat (20).

® Rotiti opritorul transversal (14) pana ce
sageata indica dimensiunea unghiului dorita.

e Strangeti din nou surubul cu cap striat (20).

Atentie!

® Nuimpingeti sina opritoare (23) prea mult in
directia panzei de ferastrau.

e Distanta dintre sina opritoare (23) si panza de
ferastrau (4) trebuie sa fie de cca. 2 cm.

7.5. Reglarea unghiului (Fig. 14)

e Slabiti surubul de reglare (9)

®  Prin rotirea surubului reglati unghiul dorit pe
scala.

® Blocati surubul de reglare Tn pozitia unghiului
dorita.

7.6 Protectie suprasarcina

Motorul acestui aparat este protejat cu un
intrerupator de suprasarcina (B) impotriva
suprasolicitarii. La depasirea valorii curen-
tului nominal intrerupatorul de suprasarcina
deconecteaza aparatul. Dupa o scurta pauza
de racire aparatul poate fi pornit din nou prin
actionarea intrerupatorului de suprasarcina.

8. Functionare

Avertisment!

® Recomandam executarea unei taieturi de
proba dupa fiecare noua reglare, pentru a
verifica dimensiunile setate.

® Dupa pornirea ferastraului asteptati atingerea
turatiei maxime a panzei inainte de executa-
rea unei taieturi.
Atentie la sectionare!

e Utilizati aparatul numai cu instalatie de
aspiratie.

e Verificati si curatati canalele de aspiratie cu
regularitate.
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e Capacul protectiei pentru panza ferastraului
este demontabil, astfel incat sa poata fi racor-
dat un furtun de aspiratie.

® Un set adaptor de aspiratie pentru racordarea
unei instalatii de aspiratie la protectia pentru
panza ferastraului poate fi obtinut ca si acce-
soriu.

8.1. Efectuarea de taieturi longitudinale
(Fig. 19)

Aici este taiata o piesa pe directie longitudinala.

O muchie a piesei este apasata pe limitatorul pa-

ralel (7) in timp ce suprafata plata este agsezata pe

masa ferastraului (1).

Protectia panzei de ferastrau (2) trebuie sa fie

intotdeauna coborata pe piesa.

Pozitia de lucru la téietura longitudinald nu are

voie sa fie niciodata in linie cu taietura.

® Reglarea limitatorului paralel (7) se face in
functie de inéltimea piesei de prelucrat si a
latimii dorite. (vezi 7.3.)

e Porniti ferastraul

® Asezati méinile cu degetele lipite pe piesa si
deplasati piesa de-a lungul limitatorului paral-
el (7) de-a lungul panzei de ferastrau (4).

e impingeti ghidajul lateral cu mana stanga
sau cu ména dreapta (in functie de pozitia
limitatorului paralel) numai pana la muchia
anterioara a mastii de protectie.

e impingeti piesa intotdeauna pana la finalul
penei de despicare (5).

e Resturile de taiere raman pe masa
ferastraului (1), pana cand panza ferastraului
(4) se afla din nou in pozitia de repaus.

e Asigurati piesele lungi impotriva bascularii la
capatul procesului de taiere! (de ex. suporturi
de rostogolire, etc.)

8.1.2. Taierea pieselor inguste (Fig. 20)
Taieturile longitudinale ale pieselor cu o latime
mai mica de 120 mm trebuie neaparat efectuate
folosind o tija de impingere (3). Tija de impingere
este cuprinsa in livrare. Schimbati la timp tijele de
impingere uzate sau deteriorate.

8.1.3. Taierea pieselor foarte inguste (Fig. 21)

® Pentru taieturi longitudinale in piese foarte
inguste cu o latime de 30 mm si mai mica
trebuie neaparat sa fie folosit un lemn de TIm-
pingere.

® Aici se va avantaja suprafata de ghidaj mai
joasa a limitatorului paralel.

e Lemnul de impingere nu este cuprins in livra-
re! (Disponibil in magazinele de specialitate)
inlocui;i la timp lemnul de Tmpingere uzat.

8.1.4. Executarea taieturilor oblice
(Fig. 14/22)

e Taieturile oblice se realizeaza in principiu uti-
lizénd limitatorul paralel (7).

® Reglati panza ferastraului (4) la unghiul dorit.
(vezi7.5.)

® Reglati limitatorul paralel (7) in functie de
latimea si Tnaltimea piesei de prelucrat (vezi
7.3.1)

e Executati taietura corespunzator latimii piesei
de prelucrat (vezi 8.1.1.,8.1.2.i8.1.3.)

8.1.5. Executarea taieturilor transversale
(Fig. 23)

° Tmpingeti limitatorul transversal (14) intr-
unul din cele doua nuturi (21) ale mesei
ferastraului si fixati-l la unghiul dorit. (vezi
7.4.) Daca panza de ferastrau (4) trebuie
montatda si in pozitie inclinata, se va folosi
nutul (21) care impiedica contactul mainii i
al limitatorului transversal cu protectia pentru
panza de ferastrau.

® Apasati piesa contra opritorului transversal
(14).

Porniti ferastraul.

° Tmpingeti opritorul transversal (14) si piesa in
directia panzei ferastraului pentru a executa
taietura.

® Avertisment!

Tineti intotdeauna fix piesa deplasata, nu
tineti niciodata piesa libera, care urmeaza sa
fie taiata.

° Tmpingeti in fata opritorul transversal (14)
pana ce piesa este taiata integral.

e Opriti din nou ferastraul.

o indepértati resturile de taiere abia dup& ce
panza ferastraului s-a oprit.

9. Schimbarea cablului de racord la
retea

Pericol!

in cazul deteriorérii cablului de racord la retea a
acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta
trebuie inlocuit de catre producator sau un scervi-
ce clienti sau de opersoana cu calificare similara.
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10. Curatirea, intretinerea si
comanda pieselor de schimb

Pericol!
Inaintea tuturor lucrarilor de curatire scoateti
stecherul din priza.

10.1 Curatarea

e Pastrati cat mai curat posibil dispozitivele
de protectie, sliturile de aerisire si carcasa
motorului. $tergeti aparatul cu o carpa curata
sau curatati-| cu aer comprimat la o presiune
mica.

® Recomandam curatarea aparatului imediat
dupa fiecare utilizare.

e Curatati aparatul cu regularitate cu o carpa
umeda si putin sapun. Nu folositi detergenti
sau solventi pentru curatare; acestea ar putea
ataca partile din material plastic ale aparatu-
lui. Fiti atenti s& nu intre apa in interiorul apa-
ratului. Patrunderea apei in aparatul electric
mareste riscul de electrocutare.

10.2 Periile de carbune

in cazul formérii excesive a scanteilor periile de
carbune se vor verifica de catre un electrician
specializat.

Pericol! Periile de carbune au voie sa fie schim-
bate numai de catre un electrician specializat.

10.3 intretinere
In interiorul aparatului nu se gasesc piese care
necesita intretinere curenta.

10.4 Comanda pieselor de schimb:

La comanda pieselor de schimb trebuie comuni-

cate urmatoarele informatii;

¢ Tipul aparatului

e Numarul articolului aparatului

® Numarul de identificare al aparatului

® Numarul de piesa de schimb al piesei de
schimb necesare

Informatii si preturi actuale gasiti la adresa

www.isc-gmbh.info

11. Eliminarea si reciclarea

Aparatul se afla intr-un ambalaj pentru a impiedi-
ca pagubele de transport. Acest ambalaj este o
materie prima si este astfel refolosibil sau poate
fi readus in circuitul de revalorificare a materiilor
prime. Aparatul si piesele sale auxiliare sunt con-
struite din diferite materiale, cum ar fi de exemplu
metal sau material plastic. Aparatele electrice nu
se vor arunca la gunoiul menajer. Pentru salubri-
zarea corespunzatoare, aparatul se va preda la
un centru de colectare. Daca nu aveti cunostinta
unde se afld un centru de colectare, informati-va
in acest sens la administratia comunala.

12. Lagar

Depozitati aparatul si accesoriile acestuia la loc
intunecos, uscat si ferit de inghet, precum si inac-
cesibil copiilor. Temperatura de depozitare optima
este intre 5 si 30 “C. Pastrati aparatul electric in
ambalajul original.
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Numai pentru tari ale UE
Nu aruncati aparatele electrice la gunoiul menajer!

Conform directivei europene 2012/19/CE cu privire la aparatele electrice si electronice vechi si punerea
in aplicare in legislatia nationald, aparatele electrice uzate trebuie colectate separat si supuse unui ciclu
de reciclare ecologic.

Alternativa de reciclare la apelul de trimitere napoi:

Alternativ returnarii, proprietarul aparatului electric este obligat sa participe la o valorificare corecta a
acestuia, in cazul renuntarii asupra proprietatii aparatului. Aparatul vechi poate fi predat in acest sens
unui centru de colectare, care executa o indepartare conform legilor nationale referitoare la reciclare
si deseuri. Nu sunt afectate accesoriile atagate aparatelor vechi si materiale auxiliare fard componente
electrice.

Retiparirea sau orice alta multiplicare a documentatiei si documentelor insotitoare ale produselor, chiar
si partial, este permisa numai cu acordul in mod expres a firmei iSC GmbH.

Ne rezervam dreptul pentru modificari de ordin tehnic
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Informatii de service

in toate t&rile mentionate n certificatul de garantie dispunem de parteneri de service competenti, datele
de contact ale acestora le puteti gasi in certificatul de garantie. Acesti parteneri va stau la dispozitie
pentru toate problemele referitoare la service, piese de schimb si de uzura sau aprovizionarea cu mate-
riale de consum.

Se va tine cont de faptul ca la acest produs, urmétoarele piese sunt supuse unei uzuri naturale sau da-
torate utilizarii resp. ca aceste piese sunt necesare ca materiale de consum.

Categorie exemplu
Piese de uzura* Curea trapezoidala, perii de carbune, masa
insertie material, tija de impingere
Material de consum/ Piese de consum* Panza de ferastrau
Piese lipsa

* nu este cuprins in livrare Tn mod obligatoriu!

in caz de deterioréri sau defecte, va rugam sa anuntati acest lucru pe pagina de internet www.isc-gmbh.
info. Va rugam sa tineti cont de descrierea exacta a defectiunii si raspundeti in orice caz la urmatoarele
intrebari:

e A functionat aparatul o data sau a fost de la inceput defect?
® Atiremarcat ceva inainte de defectarea aparatului (simptom inainte de defectare)?

o Ce fel de defectiune prezinta aparatul dupa parerea dumneavoastra (simptom principal)?
Descrieti aceasta defectiune.
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Certificat de garantie

Stimata clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu

va functiona ireprosabil, ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati centrului nostru service, la ad-

resa indicata la finalul acestui certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la

dispozitie, la numerele de service mentionate. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut
cont de urmatoarele:

1. Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare, pe care
producatorul jos numit le promite cumparatorilor sai la cumpararea unui aparat nou, suplimentar
garantiei legale. Pretentiile dumneavoastra de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie.
Prestatia noastra de garantie este gratuita pentru dumneavoastra.

2. Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor la aparatul nou achizitionat de
dumneavoastra de la producatorul jos numit, care provin din erori de material sau de fabricatie si se
limiteaza, in functie de decizia noastra, la remedierea acestor defecte sau la schimbarea aparatului.
Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare in scopuri lucrative, mestesugaresti sau profesionale. Din acest motiv nu se va incheia un con-
tract de garantie, atunci cand aparatul este folosit in perioada de garantie in intreprinderi lucrative,
mestesugaresti sau industriale precum si pentru activitati similare.

3. Excluse de la garantie sunt urmatoarele:

- Deteriorari datorate neluarii in considerare a instructiunilor de montare, a instructiunilor de utilizare
sau instalarii necompetente (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea gresita sau

la un curent gresit), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la lucrarile de intretinere si
siguranta, expunerea aparatului la conditii de mediu anormale sau ingrijire si intretinere insuficienta.
- Deteriorari ale aparatului, cauzate de utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea
aparatului sau folosirea uneltelor atasabile sau auxiliarilor neadmisi), intrarea corpurilor straine in
aparat (cum ar fi nisip, pietre sau praf, deteriorari din timpul transportului), recurgerea la violenta sau
influente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii).

- Deteriorari ale aparatului sau ale unor parti ale acestuia, care se explica prin uzura normala,
conforma utilizarii sau alta uzura naturala.

4. Durata de garantie este de 24 luni si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se
vor revendica n interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendica-
rea pretentiei de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului
nu duce nici la prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o durata de garantie noua pentru
prestatia efectuata la acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil
si in cazul unui service la fata locului.

5. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie, va rugdm sa anuntati aparatul defect la: www.isc-gmbh.
info. Daca defectul aparatului este cuprins in prestatiile noastre de garantie, veti primi imediat inapoi
aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cup-
rinse in prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service:

La piesele de uzura, de consum si piesele lipsa va informam in mod expres, ca trebuie avute in vedere
restrictiile garantiei mentionate in informatiile de service ale acestor instructiuni de utilizare.
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OnacHocT! - 3a HamanABaHe Ha OMacHOCTTa OT HapaHABaHe, NPOYEeTETE MHCTPYKLMATA 3a
eKcnnoarauus

@®

BHumaHue! HoceTte npeana3sHo cpepcTBO 3a cayxa. Bb3geicTBueTo Ha LWyma Moxe aa
npeansBMKa saryba Ha cayxa.

R

BHumaHue! HoceTte npeanasHa macKa npoTus npax. [Npu 06paboTka Ha AbPBO U APYyrk Matepuanu
MOMe Ja ce NnofBu BpedeH 3a 3apaBeTo npax. He TpA6Ba aa ce 06paboTBa matepuas, CbabpHaly,
asbect!

’

BHumaHue! HoceTte npeanasHu ounna. Bb3HunKBalmMTe No Bpeme Ha paboTa UCKpU uam
M3NinsalmTe OT ypeaa TPECKM, CTPYHKM M Npax mMorar ja AoBeaar Ao 3aryba Ha 3peHue.

®

BHumaHue! OnacHocT oT HapaHABaHe! He xBalyarite UMPKYNAPHUA AUCK, [OKATO CE BbPTHU.
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OnacHocrT!

Mpw n3nonasaHeTo Ha ypeauTe Tpabea ce
cnasBar HAKOM NpefnasHy MepKK, CBbp3aHu
¢ 6e3onacHoOCTTa, 3a Aa ce NpeaoTBpaTAT
HapaHABaHWA U LLETH. 3a uenta BHUMaTesIHO
npoyeTeTe ToBa ynbTBaHe 3a ynotpeba/
yKasaHua 3a 6e3onacHocT. MNaseTe ro go6pe,
3a Aa pasnonarare ¢ MHhopmaLmsaTa No BCAKO
Bpeme. B cnyyai, ye TpaAbBa Aa npegagete
ypeaa Ha Apyrv inua, Mons, npegante M

" TOBa ynbTBaHe 3a ynotpeba/yKkasaHus 3a
6e3onacHoCT. Hue He noemame OTroBOPHOCT
3a 3/10N0NYKU UNu WeTHn, KOUTO Bb3HUKBAT
BC/IeACTBME Ha HeCcbbl0aBaHeTo Ha ToBa
ynbTBaHe M Ha yKa3aHuATa 3a 6e30MacHOCT.

1. MHCTpYKuMK 3a 6e3onacHocT

CbOTBETHUTE MHCTPYKLMM 32 6€30MaCHOCT Lie
HamepuTe B NpuoxeHarta 6poLuypa.
OnacHocrT!

MpoueTeTe BCUYKMU yKa3aHUA 3a
6e30MacHOCT U MHCTPYKUUMU. [ponycKuTe npu
cnasBaHeTo Ha yKa3aHuATa 3a 6e30MacHOCT U
MHCTPYKUMUTE MOraT Ja uMaT KaTto nocieauua
€/IEKTPUYECKM yaap, Nomap U/mMam TEHKH
HapaHsiBaHuA. CbxpaHeTe 3a B 6bgelye
BCUYKM YHa3aHuA 3a 6e3onacHoOCT U
MHCTPYHLMUMN.

2. OnucaHue Ha ypepa u obem Ha
AOCTaBKa

2.1 OnucaHue Ha ypepa (¢ur. 1/2)
LimprynsapHa maca

3awmTa Ha LMPKYNAPHUA AUCK
BytaneH npbT

LinprynapeH gmck

Hox 3a 3aK/MHBaHe MM pasKanHBaHe
MopnoxKa Ha maca

MapaneneH orpannunTen

Pb4HO Koneno

Perynupatia n dpuKcupalla apbKka
10 [onHa pama

11 Bkn-/ uskntoysaten

12 EKcueHTpuyeH foct

13 TlymeHo Kpaye

14 HanpeueH orpaHuniuTen

15 BuHT

O©CoOoO~NOOGhA~WN =
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16 CwmyKkaTeneH agantep

17 BWHT cbC CKpuTa masa

18 OTBOp (HOX 32 3aK/IMHBaHe UK
pasK/ivMHBaHe)

19 CKpenuTeneH BUHT

20 BwuHT

21 Hneb

22 Ckana

23 OrpaHuynTenHa WwuHa

24 [vpway

25 Wnany,

26 BuHT

27 LWnny

28 HanpasnsBsalia WnHa

29 OnopeH Kpak

30 HanpeuHa TpaBepca

31 HapnbHa TpaBepca

32 CrToMiKM

33 PaswwupeHne 3a maca

34 HyKa Ha nHCTpymeHTa

JonbnHuUTeNEeH ONOPEH KpaK
LLlecTObIrbAEH BUHT
MpyunHeH npbCTeH
MopnoxHa wanéa

Marka

co oo >

2.2 O6em Ha gocTaBKa

Mons, npoBepeTe OKOMMJIEKTOBAHOCTTa Ha

apTUKysa c MoOMOoLLTa Ha OnN1caHnsa o6em

Ha gocTaBKa. [pu avncealum YacTu, Mons,

06BbpHETE Ce Hal-KbCHO B paMKWTe Ha 5

paboTHM AHWU CNef NOKYMNKa Ha apTUKyna

KbM HalnA LEeHTBbpP 3a o6cny)+(BaHe NI KbM

NyHKTa Ha npoaamba, KaTo npeacTaBuTe

Ba/IMAHa pa3nucKa 3a NoKynKa pecn. naaTemxeH

OOKyMeHT. Mons, o6bpHeTe BHMMaHWe 3a uenta

Ha rapaHuMoHHaTa Tabavua B uHpopmaumaTa

OTHOCHO 06C/Ty}KBaHETO B Kpasi Ha yMbTBaHETO.

e OTBOpeTe onakoBKaTa U BHUMATESHO
n3BajeTe ypesa oT onakoBKara.

e OTcTpaHeTe ONaKoBBbYHWUA MaTepuan KakTo
1 ONaKOBBYHUTE/M TPAHCNOPTHU OCUTYPOBKHM
(aKo Mma TaKkuBa).

® [lpoBepeTe fanv 06emMbT Ha JOCTaBKa €
NbAEeH.

® [lpoBepeTe Aanv ypeabT u
NpUHaAANEeXHOCTUTEe HAMAT noBpean OT
TpaHcnopTUpaHe.

® [lo Bb3MOMXHOCT 3anaseTe onaKoBKaTa 10
n3TnyaHe Ha rapaHUMOHHUA CPOK.
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OnacHocrT!

YpeabT U ONaKOBBYHMAT MaTepuan He ca
AeTcKu urpayku! [leua He 61Ba Aa urpaaT
C N1acTMacoBU TOPGUYKHU, GOIMO MaNKK
petaiinu! CblecTByBa ONacHOCT ga ru
rbTHAT U Aa ce 3aaywar!

® 3awwTa 3a LMpKyNApeH AUCK

BytaneH npbT

MapaneneH orpannunTen

l'ymeHo Kpaye (4x)

HanpeyeH orpaHuunten
OrpaHunynTenHa WwuHa

OnopeH Kpak (4x)

HanpeyHa Tpasepca (2x)

HapnbiHa Tpasepca (2x)

Onopa (4x)

PaswupeHnne 3a maca (2x)

MoHTaxeH matepuan

OpvrnHanHo ynbTeaHe 3a ynotpeta
YKasaHusA 3a TexHuKa Ha 6e3onacHoOCT

3. Ynotpe6a no npegHa3Ha4yeHue

HacToMHWAT LMPKYNAp CAYHKM 32 HAATBHO U
HanpeyHo pA3aHe Ha BCAKaKbB BUA AbpBeTa,

B CbOTBETCTBME C rO/IEMUHATA Ha MaluMHaTa.
Kpbrav gbpBeTta OT BCAKaKbB BUA He Tpsabea aa
Ce pexar.

MawwuHara Tpsa6sa ga ce u3nonssa camo no
npegHasHavyeHneTo n. BeAka no-HaTaTbLiHA
M3BBbH TOBa ynoTpe6a He e No npefHasHavYeHue.
3a npeay3BUKaHM OT ToBa LLETU UK
HapaHABaHMA OT BCAKaK®bB BMA4 OTTOBOPHOCT
HOCU NOTPEBUTENAT/OBCNYHBALLOTO /IMLE, a He
npoun3BOAUTENAT.

Mons, umaiTe npeaBua, Ye HaluTe ypeau
CbIAacHO NpeAHa3Ha4YeHneTo cu He ca
Npou3BeAEeHM 3a NPOMULLIEH], 3aHaATYNICKA
WK nHaycTpuanHa ynotpeba. Hvue He noemame
OTrOBOPHOCT, @Ko YPeAbT Ce M3Moa3Ba B
NPOMMULLNEHM, 3aHAATYUIACKN MW MHAYCTPUAHU
NpeAnpUATUS, KAKTO W NPU PABHOCTOMHM
OENHOCTW.

TpabBa ga ce n3non3sar camo NOAXOAALLM

3a MallMHaTa UMPKYNIapHU AUCKOBE, KOUTO
CbOTBETCTBAT Ha TEXHNYECKNTE JaHHU B TOBA
ynbTBaHe. Ynotpebara Ha OTpesHu WANGOBBYHM
LIanbu OT BCAKaKbB BUJ, € 3abpaHeHa.
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CbCcTaBHa 4acT oT ynoTtpebarta no
npegHasHayeHue e CbLLo TaKka cbbogaBaHeTo
Ha yKa3aHuATa 3a 6e30NacHOCT, KaKTo U Ha
yMbTBaHETO 32 MOHTaM M yKasaHuATa 3a
eKcnioarauma B ymbTBaHeTo 3a ynotpeba.
Jlnua, KomTo 06CyHBAT M Ce 3aHMMaBarT C
noafpbKKaTa Ha MalumHara, Tpabsa Aa ca
3ano3HaTyu C Hesl M aa ca MHGOPMHUpaHH 3a
Bb3MOMXHUTE OMAacHOCTW. M3BbH ToBa Tpsabea Aa
Ce crnasBar HaW-TOYHO Ba/IMAHWUTE NpeanucaHms
3a NpefoTBpaTABAHETO Ha 3/10MoNyKu. Jpyru
o6Lwm npasuia B chepara Ha paboTHaTa
MeAuLMHa M TeXHUYecKa 6e3onacHoCT Tpsataa
CbLLO Aa ce cnasgar.

I'IpomeHM B MallMHaTa U3KA4YBaT Hanb/1HO

OTrOBOPHOCT OT CTpaHa Ha Npou3BoAUTeNA

M NPOU3THYaLLM OT ToBa LWeTH. Bbnpeku

ynotpe6ara no npegHasHayeH1e mMorar Aa He

Ce OTCTPaHAT Hanb/IHO onpeae/ieHn OCTaTb4yHU

PUCKOBM haKTopu.

O6yCN0BEHN OT KOHCTPYKLMATA M MOHTaXa Ha

MallnHaTa Morat ga HacTbnAT chegHuTe

MOMEHTU:

®  CbNPUKOCHOBEHWE Ha LIMPKYNAPHUA AUCK B
He NOKpKTa 30Ha Ha psA3aHe.

° MoceraTencTso BbB BBbPTALLMA Ce
LMPKYNAPEH ANCK (HapaHaBaHe OT
oTpAsBaHe).

e O6pareH yaap OT 3aroToBKM U YacTu OT
3aroToBKM.

MyKHaTUHKW B LUPKYIAPHWUA AUCK.

® OTxBbpyaBaHe Ha AedEKTHN YacTu OT TBBPA
MeTan Ha UMPKYIAPHAUA OUCK.

e CnyxoBW yBpemaaHuaA npu He ynotpeba Ha
HeobxoaMmara 3awuTa 3a cayxa.

® BpepHu 3a 34paBeTo EMUCUM OT AbpBEHA
nenen npu ynotpeba B 3aTBOPEHU
rnomeLleHus.
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4. TeXHU4ECKU AaHHU

[puraten 3a NPOMEH/INB TOK ........ 230V ~50Hz
MowHocT P ......... S11200 W S6 40 % 1500 Watt
YecToTa Ha BbpTEHE NpU

aeZ=TeTTo b (o)1 o 5700 MHH.!
LinpKynapeH auct ot

TBBPAA CNEB ....oeeenennnne @250 x 3 30x2,4Mm
BPOM BBOUM ..o 24

Pasmepu Ha Tearaxa 640 x 446 Mm
PaswwupeHure 3a maca n1aBo/asacHo . 640 x 250 mm
BucounHa Ha pasaHe MakKc. ................ 75 mm/90°
............................................................. 48 mm/45°
MN3amecTBaHe BbB

BUCOYMHA  .eeevereriiiineenn 6e3cTeneHHo 0 - 75 MM
Limprynapen nanct

3aBBPTALL CE ..evveeeeereiienens 6eacTeneHHo 0° - 45°
Bpb3Ka 3a M3CMyKBaHe Ha npax ........... & 36 Mm
=] /2o SRR OK. 25 Kr

Pexwum Ha paboTa S6 40 %: Pexum Ha
HenpeKbcHaTa paboTta ¢ NpeKbeBaHo
HaTtoBapBaHe ([PoABIKUTENHOCT Ha

umkbna 10 MuH). 3a Aa He ce nony4u
Heno3BOJIEHO 3arpsABaHe Ha aBurarens, ce
paspeluasa fBuratenar ga pa6otv 40 % ot
NPOABIKUTENHOCTTA Ha LiMKbBAA C nocoveHaTa
HOMMHasIHa MOLWHOCT, a cned Tosa 60 % oT
NPOABIKUTENHOCTTA Ha LiMKbAa TpAbBa Aa
npoab/xu aa pabotu 6e3 ToBap.

OnacHocrT!

LLym 1 BuGpauua

CroMnHOCTUTE 3a LWyM W BUGpaLmaA ca NoayyeHu
cbrnacHo EN 61029.

Perunm

HuBo Ha 3ByKOBO HanAraHe L, ........ 99,2 dB (A)
Hone6anue Koa oo, 3dB
HvBo Ha 3ByHOBa MOWHOCT L, ...... 111,1dB (A)
HonebaHme K, ..voveiiniiiciicci, 3dB
Mpa3seH xop

HvBO Ha 3BYKOBO HanAraHe LpA ........ 87,3dB (A)
HonebaHne K, ..o 3dB
HvBO Ha 3ByKOBa MOWHOCT L, ........ 99,5dB (A)
HonebaHne K, ....c.ooovvveeniiriiiiiiicic, 3dB
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,I10CO4EHUTE CTOMHOCTHU Ca CTOMHOCTU Ha
emucKA U ¢ ToBa He TpsbBa ChLLEBPEMEHHO
[a npeacrtasnsBar U 6e30nacHU CTOMHOCTU Ha
paboTHOTO MACTO. Bbnpeku, 4e nma Kopenauus
Mexy HMBaTa Ha eMmcua U UMUCKHA, OT ToBa
He MOXe [ja Ce YCTaHOBW CbC CUIYpPHOCT, fan
ca Heo6X0ANMM AOMbBIHUTENHU NPeanasHu
MEpPKU UK He. PaKTopuTe, KOUTO MoraT

Aa NoB/NAAT Ha HaCToALWOTO, HAaJIMYHO Ha
paboOTHOTO MACTO HMBO HA UMUCUSA, ChAbPHKAT
NPOABL/IHUTENNTHOCTTA Ha B'b3,qeﬁCTBVIF|Ta,
0COBGEHOCTUTE Ha PpaboTHOTO NOMELLEHHE,
APYrv M3TOYHULM Ha LIYM 1 T.H., Hanp. 6pos
Ha MallnHUTEe U Apyru cbCeHU npouecu.
HapemxaHuTe CTOMHOCTU Ha pabOTHOTO MACTO
Morar CblUO TaKa Aa Bapupar B pasiMyHuTe
cTpaHu. Tasu nHdopmaumsa obave Tpsabsa Aa
Jafe Bb3MOXHOCT Ha noTpebuTens, aa npasu
no-go6pa npeugHKa Ha onacHOCTUTE U pUcKa.”

Hocere 3awmra 3a cnyxa.
BanAHWETO Ha LuyMa MOoMe Aa NpuymHK 3aryba
Ha cnyxa.

OrpaHuyeTe 06pa3yBaHeTo Ha WyM U
Bu6pauuATa 40 MUHUMYM!
® WsnonseaiTte camo 6e3ynpeyHo

(YHKLMOHMpaLLM ypeau.

* T[oppbpranTte 1 nouncTeanTe ypeaa
pefoBHo.

e [lpurogeTe HauyuHa cu Ha paboTa cnpaAmMo
ypeaa.

® He npetoBapBsaiTe ypeaa.
HoceTe ypepa npv HEO6X0AMMOCT 3a
npoBepKa.

®  W3kno4BaiTe ypesa, ako He ce M3nonssa.

BHumaHue!

OcTaTb4HU PpUCKOBE

Jlopu aKo o6CnyBaTe TO3U €/1IeKTPUYECKHHU

MHCTPYMEHT CbI/1acHO NpeanucaHunATa,

BMHaru CbleCTByBaT OCTaTb4yHU

puckose. Morat ga Bb3HUKHaT c/iegHUTe

ONacHOCTU BbB Bpb3Ka C KOHCTPYKLUATA

WU U3NbJIHEHUETO Ha TO3U eJIEKTPUYECKU

UHCTPYMEHT:

1. YBpemwpaaHe Ha 6ennte opoboBe, aKo He ce
HOCMK NoaxoAsALa 3aluTHa Macka NpoTuB
npax.

2. YBpempaaHe Ha ciyxa, aKo He Ce HOCH
noaxoAsiua cnyxosa sawmra.

_45-

27.07.15 11:16



5. Mpepy nycKaHe B eKcnoarauus

[Mpean cebp3BaHeTO ce ybeaeTe, Ye JaHHUTE
BbpXy TUNOBaTa TabenKa OTroBapAT Ha AaHHUTE
OT Mpeara.

MpeaynpexaeHue!

MNpepu pa npegnpuemeTe HAaCTPOMKU Ha
ypepa BUHaru uagbpnsaiite MperoBUs
wencen.

® PasonakoBavTe LMpKysapa C Tesraxa u
npoBsepeTe 3a eBeHTya/lH1 NoBpeau npu
TpaHcnopT.

® MawwuHara Tpsa6Ba Aa ce MOHTMpa Aa CTou
CTabunHo, T.€. a Ce CTerHe ¢ BUHTOBE 3a
Tearax, Uaun 3a 3gpasa nocTaBKa.

* [lpeawu nNycK B eKcnnioarauusa Tpa6sa Aa ca
MOHTUPaHN nop,o6aBau.go BCUYKU N104YN U
3alUMTHU NPUCMIOCOBIEHMS.

®  LnpKynapHWAT nCT Tpabsa Ja MoXe Aa ce
[OBWHM CBOOOAHO.

® [lpu o6paboTBaH Beve AbpBEH MaTepuan
[4a ce BHMMaBa 3a Yy au Tena KaTto Hanp.
rBosgeuv Ui BUHTOBE WU.T.H.

* [lpeav pa 3apeiicTBare Kaoya 3a
BK/IOYBaHE/M3K/II04YBaHe, Ce yBepeTe, Aaiu
LMPKYNAPHUAT SIMCT € MOHTUPaH NpaBuIHO U
Aanuv nogBUHHUTE YacTu ce ABUHKAT JIEKO.

6. MoHTax

OnacHocT! LLlekepbT TpAGBa ga ce M3Bagu
OT MpeHa npeau BCAKaKBU paboTu no
noaApbHKa, NpecbopbiaBaHe U MOHTaX Ha
LUpRynapa.

6.1 MoHTam Ha nocTaBKara (¢pur. 15/16/17)

® 3aBbpTeTe LUMPKynApa c Tearsaxa v ro
nocrtaeeTe Ha noaa.

® 3aBuHTeTe x1a6aBO KbM LMPKYApa
4yeTupuTe Kpaka (29) ¢ NoANOKHWUTE Wanbu
(c) wectocTeHHUTe BUHTOBE (a).

e Cera 3aBWHTETE X/1abaBO KbM KpaKarta
Hag bHUTE nognopw (31) M HanpeyHuTe
nognopu (30) nocpeaCcTBOM LLIECTOCTEHHM
BMHTOBE (), NOAOKHM LWaN6H (C) 1 rariku
(d). BHumaHwue: MNo-gbnrute nognopu Tpaésea
[a ce U3Non3ear OTCTPaHu.

e Cnep TOBa 3aTerHeTe 34paBo BCUYKU
BMHTOBE W ralkun Ha nocTaBKaTta.

® [JlonbnHuUTeNHUTE KpaKa (A) 3aBuHTETE 3a
3a4H1Te KpakKa (29), Taka Ye ga coyar KbM
obpartHaTa cTpaHa Ha mawumHata (¢ur. 17).

Anl_TH_TS_1525_U_SPK5.indb 46

® [loctaseTe rymeHuTe KpadeTa (13) BbpXy
OMnopHUTE KpaKa (29).

® MoHTUpaWTe KyKaTa Ha MHCTpyMeHTa
CTPaHWYHO 3a eAMHNA NPEeAEH OMOPEH KpaK.

6.2 MoHTam/peMoHTaK Ha LUpRynAapHaTa
3awumTa (pwur. 3)

® [locTaseTe UMpKynsapHarta sawmra (2) Bbpxy
HOXa-KAuH (5), TaKa 4e BUHTBT Aa nacsa
npes oTeop (18) Ha HOXa-KAWH.

® He cTaraiite MHOro 34paBo BUHT (15);
LMpKynapHaTa 3aluTa Tpsabsa Aa octaHe
CcBOGOAHO NOABUIKHA.

® [leMOHTaXKbT Ce n3BbpLLIBa B 06paTHa
nocnefoBaTesIHOCT.

MpepynpewxpeHue!

MNMpeau aa ce 3ano4yHe pA3aHe C LLMPKyaApa

TpAGBa fa ce cnycHe LMpPHynApHaTta 3awumra

(2) Bbpxy maTepuana 3a pAasaHe.

6.3. HacTpoiiKa Ha Hoxa-KAuH (pur. 3/5/6/7)

® OnacHocT! N3TemneTe LeKepa OT Mpera.

® HacTtpoWiTe UMpKynsapHUA anCT (4) Ha
MaKc. 4bnbo4nHa Ha pasaHe, NoCcTaBeTe B
nonomeHue 0° n puKcHpanTe.

® [leMOHTUpaKnTe LMPKyNApHaTa 3almTa (BUH
6.2)

® 3BageTte noasioxKarta Ha Tesrsixa (6) (Bu
6.4)

® Pa3sxnabeTe 3aKpensaLy BUHT (19).

6.3.1. HacTpo#Ka 3a MaKcumanHu cpesoBe
(¢wr. 5/6/7)

® U36yTaiTe Harope Hoxa-KauH (5), JoKaTo
PasCTOAHMETO MEXAY LIMPKYNAPHUA TE3rax
(1) v ropHMA pbb Ha HOMXa-KIUH (5) cTaHe
npu6n. 10 cm.

®  PascToaHWETO MeXAy LMPKYAPHUA ICT (4)
1 HOXa-KAuH (5) Tpsabea aa e 3-5 Mm.

e CrerHete OTHOBO BUHT (19) 1 MOHTUpanTe
noa/iIoxKara Ha Tesraxa (6) (¢ur. 6).

6.4 CmAHa nopgJioKaTa Ha Te3raxa (¢wur. 6)

® [lpu nsHocsaHe 1av nospeaa noasioxKara
Ha Tesraxa TpabBsa Ja ce CMeHu, B NPOTMBEH
C/ly4ai cblyecTByBa NOBMLIEHA ONACHOCT OT
HapaHsABaHe.

e (CBasieTe UMpKynApHaTa 3awmra (2).
OTcTpaHeTe eAnHMA BUHT CbC CKpUTa rasa
17).

® 3BapgeTe M3HOCEHaTa NoAJ/10MKa Ha Tesraxa
(6).

®  MoHTabT Ha HoBaTa NoAJ/I0XKa Ha Tesraxa
ce M3BbpLLBA B 06paTHa Noc/eoBaTesIHOCT.
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6.5 MoHTak/CmMmAHa Ha UMPRYNAPHUA ICT
(¢pur. 4)

® BHumanue! M3TerneTe wekKepa oT Mpexa.

e OTcTpaHeTe NOAJ/IOKKATA Ha Te3rfxa Karto
0CBOGOAMTE fiBaTa BUHTA CbC CKPUTU INaBu
(B3 6.4)

® OcBobogeTe raiKara, KaTo onpeTe K4
(SW 24) kbM ravikaTa 1 onpeTe Apyr raeyeH
Kntod (SW 10) kbMm Bana Ha gBuratens, 3a
HacpellHa onopa.

* BHumaHnue! Markara ga ce BbpTH N0 NOCOKA
Ha BbpPTEHE Ha LIMPKYNAPHUA JICT.

® CBasieTe BbHIWHMA GaHew, v OT BbTPELLUHKA
naHeL, n3TerneTe Nog HakIoH HaaoNy
CTapva LUMPKYNAPEH NIUCT.

® [loyncTeTe BHMMATENHO hnaHeua Ha
LIMPKYNAPHWA IMCT NPear fa MOHTUpaTe
HOBMSA LMPKYNAPEH JIUCT.

® VHcTanupaviTe nak HOBUA LIUPKYNAPEH
IMCT B obpaTHa NocnefoBaTesIHOCT U ro
3aTerHere.

° Bxumanue! CnassariTe nocokara Ha
[BMEHWe, HaK/IOHeHaTa 4acT Ha psi3aHe
Ha 3bouuTe TpAbGBaA Aa e No nocoxkara
Ha ABUMEHME, T.€. A COYMN Hanpes (BUK
CTpesiKaTa BbpXy LIMpKynApHaTa 3alura)

® MoHTUpaiTe OTHOBO HOMXa-K/UH (5) KaKTo
W LMpKynapHaTa 3awmTa (2) n HanpaseTe
HacTpoliKa (Bu 6.2., 6.3.)

® [lpean NnoBTOpHAa paboTa C uMpKynspa,
TpA6Ba Aa ce NpoBepu M3NpaBHOCTTa Ha
3alWmMTHUTE YCTPOMCTBA.

6.6 MoHTa Ha paswupeHUeTo 3a maca
(¢pur. 18)

® 3akpeneTe x/1a6aBo paslMpeHnATa 3a Maca
(33) 3a unpkrynapHarta maca (1) nocpeactsom
BMHTOBETE (a), ravikuTe (d) 1 NOANOKHUTE
Larn6m (c).

® 3asuHTeTe x1abaBo onopuTe (32) 3a
Kopnyca Ha HaCTO/IHUA LUMPKYNAp U 3a
paslunpeHuaTa 3a maca (33).

* HusenupaiTe paswmpeHusaTa 3a maca (33)
paBHO C LIMPKy/ApHaTa maca.

® Cnep TOBa 3aBMHTETE 34paBO BCUYKM
BMHTOBE (a).

7. O6cnyBaHe

7.1. Knioy BKA./U3KA. (ur. 1)

®  LIMpKynapbT MOXe Aa Ce BK/II0YM KaTo
Ce HaTUCHe 3eneHnAT Knasuu ,I“. MNpeaun
[la ce 3ano4He c psasaHeTo TpAbsa Aa ce
n34yaKa UMPKYNAPHUAT IUCT Aa AOCTUMHE
MaKcMMasiHaTa Cu YecToTa Ha BbpTeHe.

® 3a ja ce U3K/YM NaK LMPKYNAPBLT, TpAGBa
[a ce HaTUCHe YepBeHUAT Knasumw ,,0“.

7.2. Abn604nHa Ha pasaHe (dur. 1)

CbC 3aBbpTaHe Ha pbyKaTta ¢ KoJsHO (8),
LMPKYNAPHUA INCT (4) MOXe Ja ce HacTpou Ha
MCKaHaTta AbnboymHa Ha psA3aHe.

O6paTHO Ha YacOBHMKOBaTa CTpesiKa:
no-ronfma Aba604MHa Ha psa3aHe

Mo nocoKa Ha YacoBHMKOBAaTa CTpesiKa:
no-masnka gbnboyvHa Ha psisaHe

7.3. MapaneneH orpaHuyunTen

7.3.1. BucoumHa Ha orpaHuumutensa (pwur. 9-13)

® [JlocTaBeHunsA C MalMHaTa napaneneH
orpaHuumTen (7) uma ase pasiMyHO BUCOKU
HanpaBAsABaLLM NOBBPXHUHW.

® B 3aBMCUMOCT Ha gebenvHarta Ha
OTpA3BaHUTE Matepuanu, 3a geden
maTtepuan Tpabsa ja ce u3nonssa
orpaHuumTenHa wuHa (23) cnopep ur. 11, a
3a TbHBK Matepunan cnopeg, our. 10.

® 3anpeHacTpoiBaHe Ha OrpaHuyMUTEIHA
LKnHa (23) Ha No-HUCKa HanpasasBalla
NOBBPXHOCT, TpAGBa Aa ce pa3xnabar
[Bara BMHTa C Ha3bbeHu masu (26), 3a ga
ce 0cB0O60AM OrpaHuymnTeHa WuHa (23) oT
abprad (24).

® M3BapgeTe ABarta BUHTA C HA3bOEHU
rnaswu (26) npes eanHuna npouen (27) B
orpaHuyMTenHara wuHa (23) 1 ru noctaseTe
nak B Apyrusa npouen (25).

® MoHTUpaViTe OTHOBO OFpaHUYMTENHA LMHA
(23) Bbpxy Abpay (24).

® AHanornyHo Ha ToBa TpabBa Ja ce U3BBHPLLK
NpPeHacTPoMBaHETO KbM NO-BUCOKA
HanpasnsaBalla NOBbPXHUHA.
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7.3.2. lLinpoymHa Ha pA3aHe

® [lpy Hag/TbHO pA3aHe Ha AbPBEHN AeTanun
TpA6Ba Aa ce n3noas3sa napanesHuaT
orpaHuyuTen (7).

e T[lapanenHuvaT orpaHnuunten (7) Moxe aa ce
MOHTMpPA U Ha fBEeTe CTPaHW Ha LPKYNAPHMA
Tesrax (1).

® 3anapanenHus orpaHuuanten (7) Tpadea ce
M3MN0/13Ba HanpasisBalla niaHKka (28) Ha
LuMpKynapHata maca (1).

® [locpefctsom cKana (22) Ha HanpasasBala
nnaHka (1) napanenHuar orpaHnymTen (7)
MOX€ fla Ce HaCTPOW Ha UCKaHWA pasmMep.

® C HaTUCKaHe Ha eKCLEeHTPUKOB f1ocT (12)
napanenHuAT orpaHNyYnTeEN MOXe fAa ce
3aTerHe B UCKaHOTO NOJIOKEHHME.

7.3.3. HacTpoiika Ha AbaKuMHaTa Ha
orpaHuyuTens (¢wur. 9)

® 3apa ce u3berHe 3aknelBaHe Ha pA3aHuA
marepwmas, orpaHuyanTeNHa LWnHa (23) Moxe
[a ce U3MecTBa HaJ/TbHHO.

® [IpaKTnyecKo npasuo: 3agHUAT Kpan Ha
orpaHuyMTeNA rpaHnym ¢ Bbobparaema
JIMHKA, 3anoysalla NnpuGInM3nUTENIHO OT
cpepara Ha LMpKYIAPHWUA JIMCT U MUHaBaLLa
nog, 45° Hasag.

® HacTtpoWiTte Heobxoaumara LWMpoUMHa Ha
pasaHe
- PasxnabeTe BUHTOBETE C HAa3bOEHN rasu
(26) 1 orpaHnumTenHa wunHa (23) goKaro ce
gonpe Bbobparaemara 45° AMHUA.
- OTHOBO CTerHeTe BUHTOBETE C Ha3bOEHU
rnasu (26).

7.4. HanpeueH orpaHuuuTten (¢wur. 8)

® [TbxHeTe HanpeyeH orpanHnyuTen (14) B
KaHan (21) Ha uMpKynapHaTa maca.

® Pasxnabete BUMHT c Ha3bbeHa rnasa (20).

® 3aBbpTeTe HanpeyeH orpaHuuunTen (14),
[OKaTo CTpesiKaTa Co4M UCKaHMA pasmMep Ha
brbsa.

® OTHOBO CTerHete BMHTA C Ha3bbeHa rasa
(20).

BHumaHue!

® He uaTnacKkBaiTe orpaHuyMTesIHa WKHa (23)
TBBPAE Aaney N0 NOCOKa Ha LUMPKYNAPHUA
OUCK.

®  Pa3CTOAHMETO MEX Ay OrpaHu4MTeNHa WnHA
(23) 1 unpKynapeH nncT (4) Tpabea aa e
61130 2 CM.

7.5. HacTpoiika Ha brbna (¢wr. 14)

e OcBob6ogeTe orpaHuyMTeHa pbyKa (9)

e Cbc 3aBbpTaHe Ha pbyKara HacTponTe
BBPXY CKanata MCKaHus pasMep Ha brba.

®  duKcupayTe orpaHuyMTeNHaTa pbyKa B
MCKaHOTO MOJIOKEHME Ha BIbAa.

7.6 3awmTa cpelly npetoBapBaHe
[BuratenaT Ha TO3W ypeq e 3aluTeH cpeLly
npetoBapBaHe C NOMoLLTa Ha NpeKbcaay 3a
npeTtoBapsaHe (B). MNpu npesBuwasaHe Ha
HOMMHAJ/IHMA TOK NPEKbCBAYLT 3a NpeToBapBaHe
n3ko4Ba ypeaa. Cneq KpaTtka naysa 3a
oxnampaaHe ypeabT OTHOBO MOXE Aa Ce BK/IOUM
NnocpesCcTBOM 3ajelCcTBaHe Ha NpeBK/toYBaTens
3a npeToBapBaHe.

8. PaboTa

MpepynpexpeHue!

® [IpenopbyBame cnep BCAKa HOBa HACTPOMKA
fa npasu1Te NPO6HO pA3aHe, 3a ga
NnpoBepuTe HACTPOEHUTE pa3mepu.

® Cnep BKOYBaHE Ha LUMPKYysSpa u3vakamnte
[OKaTO LIMPKYNAPHUAT INCT AOCTUTHE
MaKcumMasiHaTa Cv YecToTa Ha BbpTEHE,
npeay Aa U3BbpLIMTE PA3AHETO.

® BHumaHwue npu paspassaHe!

M3nonsBavite ypega camo ¢ U3CMyKBaHe
Ha npaxa. PefoBHO npoBepsABanTe u
noyncTeanTe CMyKaTe/IHUTe KaHa u.

° KanakbT Ha 3awuTara Ha LMpKYNAPHAUA ANUCK
MOe Aa ce u3Baju, TaKka ye 3a 3awmrara
Ha LMPKYNAPHUA ANCK MOXE fia Ce CBbPHE
CMyKaTesnieH MapKy-.

e CwMmyKaTesHO-afianTepeH KOMM/IEKT 3a
M3BOAA Ha CMyKaTesnHaTa ypeaba Ha
3almTara Ha LMPKYNAPHUA OUCK U Ha
CMyKaTe/HWUA ajanTep MOXe Ja ce 3aKynu
KaTo NPUHaAJIEKHOCT.

8.1. USnbsiHEHUE Ha Hag/TbHHU OTpe3un
(pur.19)

TyK ce pere feTann HagTbHHO.

EanHnAT pb6 Ha geTavina ce NpuTUCKa Kbm

napanenHus orpaHunimTen (7), 4oKaTo niocKara

cTpaHa JierHe BbpXy LUMPKYNApHMA Tearax (1).

UunpKynapHata 3awmTa (2) BuHaru Tpabsa ga ce

cnycHe BbpXy AeTanna.

Mpu HaAgBHHKM OTPEe3M paboTHOTO MOJSIOHEHWE

He TpA6Ba HMKOra Aa e B eAHa MHUA C

NpOTMYAHETO Ha NpoLeca Ha paAsaHe.
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® HacTtpoliTe napanenHus orpaHuynTen (7) B
CBOTBETCTBME C BUCOYMHATa Ha AeTanna u
MCKaHara LMpoymHa. (B 7.3.)

®  BkoyeTe uMpKynsapa

® [locTaBeTe pbLETE CU CHC CBUTU NMPBCTHU B
XOPW30HTaJIHO NMOIOHKEHNE BBPXY AeTanna
W NNb3HETE fJeTainna nokpar napanesnHus
orpaHuniuTen (7) KbM LMPKYISPHUA InCT (4).

e CTpaHW4HO BOAEHE C NABa UK ACHA
pbKa (B 3aBMCMMOCT OT NMOJIOKEHNETO Ha
napasefHusa orpaHnyMTeN) camo o NpeaHus
pb6 Ha 3aLUMTHUA KanaK.

® BwuHaru npokapBaiTe feTanna fo Kpasa Ha
HOXa-KauH (5).

e OTnagbKbT OT psA3aHeTo ocTaBa
BBPXY UMpKyasapHara maca (1), goxkaro
LIMPKYNAPHUAT NCT (4) Ce HaMmmpa OTHOBO B
MOSIOEHWE Ha NOKOM.

° [lbnru petannm ocurypssaiTe cpeLly
npeobpbliaHe B Kpas Ha npoLieca Ha
pasaHe! (Hanp. ¢ WweHaep Ha posku 1 ap.)

8.1.2. PaszaHe Ha TecHu getannu (¢pwur. 20)
HagnbHW 0Tpesu Ha JeTaiiu C LUMpoYmHa
no-masnka ot 120 mm TpsAGBa Aa ce M3BbpLUBAT
HenpemeHHO ¢ nomolyTa Ha 6ytaneH npbuT (3).

B o6ema Ha focTaBKa e BK/OHYEH ByTasieH nNpbT.
M3HoceH pecn. noBpeeH 6yTaneH npbT TpsAbGBa
HenpemeHHO Ja ce CMeHM.

8.1.3. PA3aHe Ha MHOro TecHU geTtanau
(pwur. 21)

®  3a Hag/TbHU OTPE3N HA MHOMO TECHU
aetannu ¢ wupodrHa 30 MM 1 No-MasiKo
HenpemeHHO TpabBa Aa ce nsnonssa
6yTasiHa Wwnakna.

® [lpu ToBa 3a NpegnoynTaHe e gace
n3bepe No-HMCKa BogeLLla MOBBbPXHOCT Ha
napasenHua orpaHuymTe.

e BbyTanHara WnaKkaa He e BKJloYeHa B
o6ema Ha goctaBKa! (Moxe ga ce 3akynu B
CbOTBETHUTE CNELnannu3mpaHm MarasmHu.)
M3HoceHa 6yTanHa wnakna Tpabsa
CBOEBPEMEHHO fia Ce CMEHW.

8.1.4. UanbNHeHUe Ha pA3aHe C HaKJ/IOHEeH
HOXK (cur. 14/22)

PAsaHeTo ¢ HaKNOHEH HOX Ce M3BBbpLLBA

No MPUHLMN KaTo ce M3Mo/13Ba napasesneH

orpaHunyuTen (7).

® HacTpoliTe UMpKyNApeH NCT (4) Ha UCKaHWA
pasmep brbA. (BUH 7.5.)

® HacTtpoliTe napanenHusT orpaHnyuten (7) B
3aBMCMMOCT OT LUMpOYMHATa U BUCOYMHaTa
Ha geTavina (Bux 7.3.1)

® K3BbplueTe pA3aHETo B CbOTBETCTBUE C
LuMpoymnHaTa Ha feTtanna (Bu 8.1.1.1 8.1.2
18.1.3)

8.1.5. UsnbaiHeHWe Ha HanpeYyHu oTpesun
(¢ur. 23)

® [IbxHeTe HanpeyHus orpaHunduTen (14) B
eAvH OT ABara KaHana (21) Ha uMpKynapHaTa
maca v HacTPOMTe Ha UCKaHWA pasmep
BrbA. (BUK 7.4.) AKO LMPKYNAPHUAT ANCT (4)
TpA6Ba JOMBAHUTESIHO Aa Ce C/I0XM KOCO,
TO Torasa TpsabBa ja ce M3non3sa KaHan
(21), HepgonycKall, KOHTaKT Ha pbKaTa Bu n
Ha HanpeyHWs orpaHnYmUTenN C LMpKynAapHaTa
3awmra.

® [lpuTUCHETE AeTanna 3apaBo KbM HanpeyeH
orpaHnumten (14).

®  BraoueTe umMpKynapa.
Mab3HeTe HanpeyeH orpaHnymTen (14) n
ZeTanna no nocoKa Ha LMPKYNAPHKA JIUCT,
3a ja M3Mnb/HUTe oTpesa.

* [pepynpempeHue!
BuHarv 3gpaBo gpbTe BoAeHUs aeTan,
1 HMKOra cBo604HWSA AeTak, KOMTo ce
oTpAsBa.

® [Inb3raiiTe BUHArK HanpeyeH orpaHnynTen
(14) Hanpeg, AOKaTO ce OTpeXe HanbAHO
feTannbT.

®  UM3Kao4eTe OTHOBO LMpKyAapa.

®  OTnagbKbT OT PA3AHETO Ce OTCTPaHABa,
efiBa c/ief, KaTto LMPKYAAPHUAT INCT crpe Aa
ce ABUHMN.

9. CmAHa Ha mpeoBua
CbeAuHUTE/IEH NPOBOAHUK

OnacHocrT!

AKO MPEKOBUAT CbeAUHUTENEH NPOBOAHUK

Ha TO3M ypea, ce NoBpeau, To Tol Tpsibea Aa

Cce CMeHU OT nponussoanTena nan OT Heroeata
cepBu3Ha cnyba 3a 06CnyHBaHe Ha KAUEHTH
WK OT NOA06HO KBaNMdUUMpaHo uue, 3a aa ce
n3berHar usnaraHmsi Ha onacHocT.
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10. NMouucTBaHe, NnoAAPBHKA U
nopbyKa Ha pe3epBHU YacTH

OnacHocT!
Mpean BCUYKM AeMHOCTM MO NoyMcTBaHe
u3gbpneaiiTe Wwercena.

10.1 NouncreaHe

® [lo Bb3MOMXHOCT NoAAbpIHaNTe 3aUTHUTE
YCTPOWMCTBA, BEHTUIALMOHHUTE Npope3un
1 Kopryca Ha gsurarens 6e3 npax u
3ambpcaBaHuA. [oyncTeTe ypesa ¢ umcta
Kbpna uamn ro o6ayxanTe CbC CrbCTeH
Bb34yX NpU HUCKO HaAraHe.

® [lpenopbyBame Bu ga nouncreare ypega
OWPEKTHO cfief BcAKa ynoTpeba.

® [louvcTBanTe ypesa pefloBHO C BNarmHa
Kbpna v MaKo Kaaues canyH. He
13Mnos3BaiTe NoYMCcTBaLLM NpenapaTu
WK pa3TBOPUTENIM; Te MoraT Aa pasagar
nnacTMacoBuTe 4acTH Mo ypepa.
BH1MaBalTe 3a TOBa BbB BbTPELLUHOCTTA Ha
ypeaa fa He nonagHe Boaa. lMpoHWKBaHeTo
Ha BoJa B e/IeKTpoypeAa yBesmyaBa pyucKa
OT eNIeKTPUYECKM yaap.

10.2 Bbr/1IeHOBU YEeTKU

Mpun npekomepHO obpasyBaHe Ha UCKPU
BbI/IEHOBUTE YETKU Ja ce NPOBEPAT OT
e/IeKTpocneLmnanmcT.

OnacHocT! BbrneHoBuTe 4eTKM TpsAGBa fa ce
NOAMEHSAT Camo OT e/IeKTpOoCneLmaImcT.

10.3 NMopapbHKa
B1bB BbTpeLWHOCTTa Ha ypeaa HAMa ApYry 4acTH,
KOUTO M3UCKBAT NOAAPbHKA.

10.4 NopbyKa Ha pe3epBHU HYacTu:

Mpn nopbyKaTa Ha pe3epBHM HacTu Tpsbea Aa
ce rnoco4ar c/iefHUTe JaHHuU:

e  Tunypeg

®  ApTUKyneH HoMep Ha ypen

°  UpeHTndMKaLMOHEH HOMEp Ha ypea

® Howmep Ha HeobxoaMmaTa pes3epBHa YacT
AKTyasnHU1 LeHU N MHpOpMaLMSA e OTKpUETE Ha
www.isc-gmbh.info
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11. EKonorocbobpasHo
OTCTPpaHABaHe U peuyuHInpaHe

YpeabT e onakoBaH C Luen npeaoTeparaBaHe Ha
noepeau Npu TpaHcnopTupaHeTo. OnakoBKa e
CypOBMHAa M MOeE Aa Ce U3Mnon3sa OTHOBO UK
Aa ce npepaboTu. YpeabT U NpUHaANEKHOCTUTE
My C€ CbCTOAT OT Pas/IM4yHU MaTepuani,
Hanpumep MeTas 1 nnactmaca. He nsaxsbpnsiite
noBpeaeHnTe ypean 3aeHo ¢ b1UTosuTe
oTnagbum. Tpabea ga npegageTe ypeaa B
noAaxoAsLL, NPUEeMEH MYHKT, KbAETO YPeabT e
6bAe YHULLOXKEH CbobpasHO U3MCKBaHMATA. AKO
He 3HaeTe KbAe UMa NpUEMEH NyHKT, MOXeTe Aa
nonyyuTte nHhopmMauma B obwmHaTa.

12. CbxpaHeHue Ha cKnap,

CrnagupaiTe ypena v NpuHag exHoOCTUTE My
Ha TbMHO, CyX0O MSACTO, KbAETO HIMa ONacHOCT
OT 3amMpBb3BaHe W KOETO fa € HeJOCTBMHO

3a geua. OnTumanHarta Temneparypa Ha
cknagupare e mexay 5 1 30 ‘C. CbxpaHsaBalite
€/1EKTPUYECKUA MHCTPYMEHT B OpUrMHanHarta My
OMnaKoBKa.
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Camo 3a cTpaHu oT EC
He 13xBbpnsiTe eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE Npy 6UToBUTE OTNagbUMI!

CwrnacHo EBponeickara aupektnaa 2012/19/EO 3a eNeKTPUYECKU U eNIeKTPOHHU CTapy ypeau v
npunaraHeTo B HaLMOHASIHOTO NPaBOo YNOTpeGeHUTE eNEKTPOMHCTPYMEHTH TPAGBaA fa ce cbbupar
OTAE/HO 1 Aa ce JOCTaBAT 3a EKOI0MMYHa NOBTOPHA ynoTpeba.

AnTepHaTvBa 3a peuuKaMpaHe rno OTHOLIEHWE Ha NPU3nBa 3a BpbLUiaHe:

COBCTBEHUKBT Ha eleKTpoypeaa BMeCTO BpbllaHe aNTepHaTUBHO C Len CbAENCTBUE € 3a4b/IHEH
Nno OTHOLLEHUWE Ha LenecbobpasHOTO ONo30TBOPABaHE B cnyqaﬁ Ha OTKa3 OT COGCTBEHOCT.
CTapMﬂT ypea, 3a uenTa CbLUo TaKa MOXe Aa ce NPefocTaBu B NyHKT 32 06paTHO B3eMaHe, KbAEeTo
Ce U3BbpLUBa OTCTPaHABaHE N0 CMUCH/1A HA HALMOHAIHUTE 3aKOHW 3a CbOMPaHETO, M3BO3BAHETO,
CKNagMpaHeTo U peLmKIMpaHeTo Ha oTnagbLm. ToBa He 3acAra NpUIoKeHUTE KbM CTapuUTe ypeau
OTAE/THU YacTU OT NPUHAAIEKHOCTUTE U MOMOLLHM CPeACTBa 6€3 eNEeKTPUHECKU KOMMOHEHTH.

MpeneyaTBaHETO UM APYr BUA pasMHOMKaBaHe Ha JOKYMEHTAUMA U CbNPOBOAUTENIHU JOKYMEHTH
Ha NPOAYKTUTE, CbLLO TaKa Ha 4acTu € JOMYyCTUMO CaMo C U3PUYHOTO cbinacue Ha iISC GmbH /MCK
m6X/.

3anaseHo e npaBoTO 3a U3BbpLIBaHE Ha TEXHUYECKU NPOMEHU
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MHdopmMaLmua OTHOCHO 06C/yKBaHETO

B1bB BCUYKM ObpraBu, KOUTO ca yNoMeHaTH B rapaHUMOHHaTa KapTa, H1e pasnosiarame ¢
KOMMETEHTHM B 06C/YBAHETO NapTHbOPU, YUMTO KOHTAKTH LLLe HAMEPUTE B rapaHuMoHHaTa KapTa.
CbluTe ca Ha Bawe pas3nonoreHe 3a BCAKaKbB BUA CePBM3HU paboTn KaTo PEMOHT, HabaBsHe Ha
pe3epBHM U U3HOCBALLM Ce YacTU UM CHabaABaHe C KOHCYMaTUBM.

Heob6xoauMo e fa ce B3eMe Nnoj BHUMaHWe, Ye CeAHUTE YacTy Npu TO3KU NPOAYKT Noasiemar
Ha ecTecTBEHO M3HOCBaHE WM TaKOBa BC/IEACTBUE Ha ynoTpetara 1M pecn. CeAHUTE YacTum ca
HEOoBX04MMU KATO KOHCYMaTHBM.

HKareropua Mpumep
M3HocBalm ce yactu* HAMHOB peMbK, BbI/IEHOBU YETKU, NOA0KKA
Ha paboTHWUA NJIOT, TAAacKay 3a nofjasaHe Ha
aetanna
HoHcymaTBHM maTepmann/KoHcymaTuBm™ PexeLy anck
Jlnnceawwm yacTtu

* He ce BK/IOYBAT 324 b/IHUTENHO B JOCTABEHMS KOMMNAEKT!

Mpwn HepocTaTbuM MK aedeKTn Bu monnm Ja ysegomuTte 3a cayyasn Ha AePEeKT B UHTEPHET Ha WWW.
isc-gmbh.info. Mons, 06bpHETE BHMMaHWE Ha TOYHOTO ONUCaHWe Ha AedeKTa 1 BbB BCEKU Cyvan
OTroBOPETE 3a LieNTa Ha CleHUTE BbMpPOCH:

®  YpenbT paboTun nn e Beye uav AedeKTbT Ce e NPosiBu B CaMOTO Ha4yano?
® Hewo Hanpaswio n Bu e BneyatneHve npeau fa ce NposiBu fedeKTbT (MHANKauma 3a gedekTta)?

® Cnopepg Bac B KakBO ce cbCTOM AeeKTbT Ha ypega (OCHOBHA MHAMKAaUMA)?
OnwnweTte aedekTa.
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FapaHUuMOHHa KapTa

YBaxaeMn KNNEHTH,

HaluMTe NPOAYKTM NOAJIEHAT Ha CTPOTr Ka4eCTBEH KOHTPOA. B ciyyai, ye BbNpeKku ToBa TO3u ypes,

HAKOra He yHKLMOHMpPa 6e3ynpeyHo, TO MHOro ChXanasame 3a Toea U Bu Monnm Aa ce o6bpHeTe

KBbM HallaTa cepBu3Ha ciywba Ha agpeca, NOCOYeH B Ta3u rapaHumMoHHa KapTa. C yaoBOACTBUE CMe

Ha Balue pa3nonoxeHue cbLLo 1 No TesiedoHa Ha NocoYeHNa TenedoHEH HoMep 3a 06C/yHBaHe.

OTHOCHO NpeAABABAHETO Ha rapaHLMOHHM NPETEHLMK € B CUNa CIEQHOTO:

1. Teau rapaHUMOHHU YCNOBUA PErAMEHTUPAT AOMb/HUTENHU rapaHLMOHHK YCYr1, KOUTO No-A0y
NMOCOYEHUAT NPOU3BOAMTEN AOMBIHUTENHO O6€eLaBa KbM 3aKOHOBATa rapaHuus Ha KynysaduTe
Ha HerosuTe HOBM ypeau. BalwmTe 3aKOHOBM rapaHLUMOHHW NpaBsa He Ce 3acArat OT Ta3u rapaHums.
Hawara rapaHumoHHa ycnyra e 6esnnartHa 3a Bac.

2. TapaHuMoHHaTa ycayra obxsalia caMo HegoCTaTbLM Mo 3aKyneH oT Bac HOB ypepa Ha
[0yNOCOYEHUA NPOU3BOANTEN, KOMTO AOKA3YeMO Ce Ab/IHaT Ha NPOU3BOACTBEH WM OTHACALL,
ce o matepuana gedeKT, 1 No Hall U36op ce orpaH1yaBsa A0 OTCTPaHABAHETO Ha TaKMBa
HejocTaTbLM N0 ypeaa v Jo nogmaHata Ha ypega. Mons, umavite npefBua, Ye HalumTe
ypeau cnopes, npefHasHa4yeHUEeTO CU He Ca KOHCTPYMpaHH 3a NPOMULLIIEHA, 3aHaATYMICKA UK
MHAycTpuanHa ynotpeba. lapaHuMoHeH JOroBOp nopajm ToBa He ce peannsupa Torasa, Korato
ypeasbT e 611 U3NoN3BaH B PaMKUTE HAa rapaHLMOHHWA NEPUOA B NMPOMULLIEHW, 3aHAATYUICKU UK
WHAYCTPUANHWU NPEANPUATUS UK € BUN U3NIOKEH Ha NOJOBEH BUA, HATOBapBaHe.

3. Ot Hawara rapaHLua ce U3KJloYBar:

- LLleTn no ypepa, Bb3HUKHAIW BCIEACTBME Ha HECHOII0A4aBaHETO Ha YNBTBAHETO 32 MOHTaX WU
Bb3 OCHOBA Ha TEXHUYEKM HEKOMMNETEHTa MHCTaNaUua, Ha HecnasBaHeTo Ha PbKOBOACTBOTO 3a
ynotpe6a (KaTto Hanp. NoCPeACcTBOM CBbP3BaHe KbM HENPaBUIHO MPEHOBO JIMHEMHO HarnpeKeHue
WM BUJ, €NeKTPUYECTBO) UK BCNEACTBUE HA HeCHOAoAaBaHeTo Ha pasnopeaduTe 3a noaapbHKa
M TEXHWMKa Ha 6e30MacHOCT UK MOCPEACTBOM U3NAraHeTo Ha ypefa Ha aHopMaJsiHu yCoBMS,
XapaKTepHW 3a OKONHAaTa cpeaa uav nopagu Mncealla noaapbHKa U 06CyHBaHe.

- LeTn no ypepa, Bb3HWKHAIN BCIEACTBME Ha HEMO3BOJIEHA MM NPOHECUOHANHO HEKOMMETEHTHA
ynotpe6a (KaTto Hanp. npeToBapBaHe Ha ypeaa Uan n3noissaHe Ha HepaspelleHn MHCTPYMEHTH
3a ynoTtpeba nnun obopyasaHe), NPOHMKBaHe Ha Yy AW Tena B ypeaa (Kato Hanp. NACHK, KaMbHU
WM Npax, TPaHCMOPTHM LLETH), NpUiaraHe Ha cuia UK YyHau Bb3AeNCcTBUsA (KaTo Hanp. LWeTu
BC/IeACTBME Ha NajaHe).

- LLleTn no ypepa nav no 4acTu Ha ypeaa, Ab/Kallm ce Ha U3HOCBaHe BC/eACTBUE Ha NO3BaHe,
Ha 06MYaiHO WK ApYro eCTECTBEHO M3HOCBAHE.

4. TlapaHUMOHHUAT Nepuog Bb3/IM3a Ha 24 MeceLa 1 3anoysa Aa Teye OT garara Ha NoKynKa Ha
ypepaa. lapaHUMOoHHK NpeTeHuun cnepBsa Aa ce NpeaaAsasat nNpean U3TUYaHETO Ha rapaHLMOHHMSA
nepvoa B pamKUTe Ha ABE CEAMULM, CNeA KaTo CTe OTKpuaK gedekTa. [peaasasaHeTo Ha
rapaHLUMOHHW NPeTEeHLUK Cnef U3Tu4aHe Ha rapaHLMOHHNA NEPUOA € U3KITIIYEHO. PEMOHTBT nan
noagmsaHarTa Ha ypefa HUTO BOAM A0 YAb/IHaBaHe Ha rapaHUMOHHMA Nepuoa, HATO ce cTapTupa
HOB rapaHLMOHEH Nepuoa B pesynTaTt Ha Tasu ycnyra, U3BbpLueHa no OTHOLLEHWE Ha ypeaa
WX €BEHTYa/IHO MOHTMPaHW pe3epBHM YacTW. ToBa BarK CbLLO NPW NOA3BaHETO HA CEPBU3HO
06CnywBaHe Ha MACTO.

5. 3a panpeassuTe BawuTe rapaHUMOHHM NpaBa, Cbo6LEeTe, MO, 32 AehEKTHUS Ypes Ha: Www.
isc-gmbh.info. AKoO HawaTa rapaHUMOHHa yciyra obxsala ge@eKTa Ha ypeaa, To He3abaBHoO Le
nosly4nTe NONpaBeH WK HOB ypes.

Pasbupa ce, cpelly Bb3CTaHOBABAHE Ha Pa3XoAnTe HMEe OTCTPaHABaMe C yAOBOJICTBME CbLLO TaKa
nedeKTn No ypeaa, KOUTO He Cca BRJIOYEHU UK BEeYe He Ce BRIYBAT B 06XBaTa Ha rapaHumaTta. 3a
uenTa, usnparete, MoJif, ypeaa Ha Hallnsa cepBU3eH agpec.

Mo oTHOLWEeHWe Ha M3HOCBAaLLM ce, yNnoTpebaBaHn uan gedeKTHU YacTm obpbLlaMe BHUMaHWe Ha

orpaHvyeHuaTa Ha Tasu rapaHumsa cbobpasHo MHGOpMaLMATa OTHOCHO 06C/TyKBAHETO B TOBA
ynbTBaHe 3a ynotpeba.
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Kiv8uvog! - lNa tn peiwon Tou Kivduvou Tpaupatiopov dlaBdote Tnv Odnyia xpriong

@®

Mpocoxn)! Na xpnotomnoleite wtoaomideq. H enidpaon Tou BopUBoU propei va TPoKAAETEL TNV
anwAeLa NG akor|G.

R

Mpocoxn! Na xpnoormoleite packa mpootaciag anod okovn. Katda tyv enegepyacia EVAoU Kat
AAAwV UAIKWV Sev amokAeietal n dSnuiovpyia erBAaoUg yia Tnv vyeia okovNng. Agv eTuTpéneTat n
ene&epyaocia UAIKWV TIou TiepLEXoUV apiavTo!

Npocoxn! Na popdTe omwedSMOTE MPOCSTATEVTIKA YuaAld. Ot oTivBripeg TIou dnpioupyouvTal
Katd TNV epyaoia 1) ta ekodpevooVI{OUEVA KOUUATLA, POKAVISIA KOl OKOVEG UTIOPOUV VA TIPOKAAECOUV
anwAela g 6paong.

®

Mpocoxn! Kivéuvog Tpavpatiopov! Mnv Badete ta x€pla 0ag o€ MePLOTPEDOUEVO TIPLOVOSIOKO!
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Kivsuvog!

Katd ) xprion Twv CUCKEUWYV TIPETIEL, TIPOG
anoduyrn TPAUKHATICUWY, VA TNEOVUVTAL Kal

va AapBdavovtatl oplopéva HETpa acdaleiag.
AlaBaoTe yia o Adyo auTo TIPOCEKTIKA TIG
Odnyieg xpniong / Yrodeikelg aodaleiag.
DUAAETE TIG KAAA YLla va €XETE TIG TIANPodOpiES
ndavta otn Sidibeon oag. Eav mapadwoete
OUOKeUn o€ AAAa Atopa, dwoTe padi kal auTteg
TIq Odnyieg xpriong / Yrodeifelg aodpaieiag. Aev
avaAapBdavoupe kapia eubuvn yla atuxnuata

1) BAGPeG TIOU odeiAovVTAL GE [N THPNOT AUTWV
Twv OdNylwv Xprong Kat Twv Yrnodeifewv
aodaAeiag.

1. Ymodei&eilg aocpaAeiag

Qa Bpeite TIg avaioyeg urtodeifelg aodaieiag
oTo eriouvarntoéuevo BiBALdpLo!

KivSuvog!

AwaBaote 0Aeg TIg Yodei&elg acpaAeiag
Kat Tig Odnyieg. Eav dev akohoubrioete

T1q YrodeiEelg aodaleia kat 1ig Odnyieg dev
artokAgiovtal nAektpomAnéia, Tupkayld kavn
copapoi Tpavpatiopoi. PUAAETE IPOCEKTIKA
OAeq 11§ Yrodei&elg acpaAedig kat Tig
0d8nyieq yia To péAAov.

2. Neprypadn Tng CUCKEUNG Kal
ouumnapadidopeva

2.1 NMeprypadr] TG cUCKEVNG (E1K. 1/2)
Maykog mploviov

Mpootacia riplovoAduag

ZUAo wbnong

MptovoAdua

2¢rva

‘EvOeTO TIdyKOU £pyaciag
MapdAAnAo tépua
Xelpotpoxog

Aafr) pubuiong kat achdAiong
10 Baon

11 Alakérmng evepyoroinong/anevepyoroinong
12 MoyAdg eKKEVTPOU

13 AaoTixévio TodL

14 Eykdpolog odnyog

15 Bida

16 MMpooappoyeag avappddpnong
17 Xwveutn Bida

18 Omm (odnva)

19 Bida otepewong

20 Bida

O©CoOoO~NOOGThAWN =
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21 AuAdki

22 KAipaka

23 Oényodg-tépua

24 Imptypa

25 Zxioun

26 Bida

27 Zxwoun

28 0dényodg

29 TodL

30 Katw eykapoleg Sokol
31 PdaBdog katda urkog
32 Zmpiyuata

33 Emnéktaon tparnedlou
34 Kpepaotdpl yla epyaAeio

A TpdoBeTo dSL

a E&aywvn Bida

b EAatnplwtog SaktUALOG
¢ Podéha

d Ma&uadt

2.2 Zupmnapadidopeva

Bdoel g eplypadng Twv cupunapadldopevwyv

TIAPAKAAOUE Va EAEYEETE TNV TTANPOTNTA

TOU TIPOIOVTOG. € TepinTwon eAAeiPewV

TUNMATWY TTAPAKAAOULE Va aToTAVOEITE EVTOQ

5 gpYACIUWV NUEPWV ATIO TNV NEPOUNVia

ayopdg oto Kévtpo Z€pPLg (Service Center) Tng

eTalpeiag pPag r} oTo Katdotnua and To oroio

ayopdoarte Tn CUOKEUT), TIPOOKOMI(ovVTag TNV

loxvouoa anddelEn ayopdg. MapakaAovpe va

TIPOOEEETE TOV TIiVaKA £YYUNONG OTOUG OPOUG

£YYUnong oTo TEAOG TWV OSNYLWV.

® Avoi€te T ouokevaoia kat BydAte
TIPOOEKTIKA TN CUOKEUT).

®  AMOPOKPUVTE TA UAIKA CUOKEUAOIAG
KaBWG Kal Ta CUCTAKATA TIPOCTACIAG TNG
ouokeuaoiag / LeTapopag (EAv UTIAPXOUV).

°  EAgyETe €AV eival TTANPEG TO TIEPLEXOEVO.
EAgyEte TN ouokeun kat Ta a§gooudp yla
evdexoueveg (nuiEg armd tn petadopd.

®  ®uAd&te Tn ouokevaoia av yivetal PExpL TNV
TIAp0d0o TNG TIPOBETUALG TNG EYYUNONG.

Kivéuvog!

H ouokeun kat ta VAIkd ocuokevaciag Sev eival
magxvidia! Ta madia dev emTpénetal va naifouv
JLE TIAQOTIKEG OOKOUAEG, TIAAOTIKEG LEUPPAVES
Kal pikpoavtikeipeva! Ypiotatal kivbuvog
katdroong kat acpugiag!

MpooTtaaia mplovoAdpag
ZUAo wbnong
MapdAAnAog 0dnyég
AaoTiXEVIo TIOSL (4X)

27.07.15 11:16



Eykdapoiog oényog
Papsdog-06nyog

MNosL (4x)

Eykdapoia 50kog (2x)

PAapsdog katd prkog (2x)

Zmiptypa (4x)

Emnéktaon naykov oe $papdog (2x)
YAkd cuvappoAdynong
MpwTtoTuteg Odnyieq xpriong
Yrnodei&elg aopaAeiag

3. ZwoTn xpnon

To KukAIkS TIPLOVL Tparedlov TipoopileTal

YO KATA PKOG Kal EYKAPOLa KOt (MOVO Ue
€yKapalo 0dnyo) EVAWV avTog idoug, avaioya
LE TO PEYEDOG TNG UNXAVNG. AgV ETUTPEMETAL T
KOTII) OTPOYYUAWYV EVAWYV TTAVTOQ €id0Ug.

H pnxavn emrpénetat va xpnoiuoromeei pévo
Yla TOV OKOTIO Yl TOV 0Ttoi0 Tipoopiletal. Kabe
TEpav TOUTOU XpPrjon eV avTarokpievTal oTo
oKOTIO Yla ToV ortoio ipoopileTal. Ma BAABeS
Tou odeilovtal og TIapdoLa XPTioN 1 yla
TPAUUATIONOUG TIAVTOG eidoug eubuveTal o
XPNIONTG/XEPLOTNG KAl OXL O KATACKEVAOTNAG.

MapakaAoUe va TIPOCEEETE TIWG Ol CUOKEVES
pag dev mpoopidovTatl kat Sev €xouv
KOTOOKEUAOTEL Y1O EMTAYYEALATIKY], BIOTEXVIKT
1) Blounxavikr xpnon. Aev avaauBdavoupe
€yyunon og TepImTwon Katd tnv oroia n
OUOKEUT XPNOLUOTIOmBnKE og ouvepyeia,
Blotexvieg 1) o Blopnxavia ) oe epyacieq
TIAPOOLEG UE AUTEG.

Emutpémnetatl povo n xprion mpLovOAQUWY
KATAAANAWYV yla Tn pnxavr (rptovoAdueg HM 1
CV). Antayopevetal n xprion mptovoAapwv HSS
Kat SlaXwpPLoTIKWYV SioKwV TIavtog eidoug.

AvamnooTaoTo PEPOG TNG EVOESELYMEVNG XPTIONG
eival kat n pnon Twv vnodeifewv aopaAeiag,
KaBwg kat n odnyia cuvappoAdynong Kat ot
uttodeifelg xelplopov otnv odnyia xpriong. Ta
dtopa Tov xelpidovtal Tn Pnxavr, TPEMeL va
eival e€olkelwPEVa e TO XELPLOUO TNG KAl va
EVNUEPWOOVV Yla EVEEXOEVOUG KIVEUVOUG.
Mépav TouTou va TnpovvTal AUCTNPEA OL
Slatdagelg mpoAnwng atuxnudatwv. Na
akoAouBouvTal emiong Kat oL AAAOL YeVIKOL
KOVOVEG LOTPLKNG EPYACIAg KAl TEXVIKNG
aopAAelag. TPOTIOTOCELG 0T UNXaAvn
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ATIOKAEIOUV TNV €UBUVT TOU KATAOKEUAOTT) aTtd

TIG {NULEG TTOU TIPOKUTITOUV ATTO T XProT QuTH.

Map’dAn Tnv evdedelypévn xprion Sev Hrmopouv

Va ATTOKAELOTOUV TEAEIWG OPLOpEVOL KiVSUVOL.

E&aitiag TNG kataokeunq kat TG Soung g

unxavng dev anokAeiovtal Ta €ENg:

*  Emnadn pe Tov TipLovodioko 0To aKAAUTITO
THrHa TNG.

* Eméupaon oTtov KIVOUUEVO TIPLOVOSIoKO
(TPAVMATIONOG ATIO ALXUNPO AVTIKEIEVO)

* Ekodevdoviopodg katepyalopevwy
QAVTIKEEVWV 1] TUNUATWV TOUG.
O©pavon mplovodiokou.

*  Ekodpevdoviopdg EAATTWHATIKWY THNUATWY
OKANPOU HETAAAOU TOU TIPLOVOSIOKOU.

®  BAAGPn g akong étav dev
XPNOLOTIOOUVTAL Ol ATIAUITOUEVES
WTOoNOTI6ES.

*  EmpAaBeiq ya v vyeia ekmounég okdvng
EUAOU KaTA TN XP1OM OE KAELOTOUG XWPOUG.

4. TeXVIKA XAPOAKTNPLIOTIKA

Kivntpag evaAAaooouevou

PEUHATOG .veveenreeeeeereeeeenieeee e 230V ~ 50Hz
IGXUG P oo S11200 W S6 40% 1500 Watt
Aerroupyia paAevTing .....cocevcueeennene. 5700 min™
MplovoAdpa pe okAnpo

HETAAND oo @250 x @ 30x2,4mm
APIOUOG SOVTLIV ...t 24
MégyeBog ndykou gpyaciag ........... 640 x 446 mm
Enéxktaon naykou aplotepd/degid 640 x 250 mm
MEYLOTO UPOG KOTING ..vveneveeneeereeenns 75 mm/90°
.......................................................... 48 mm / 45°
PuBuion uyoug adtaBdbunta 0 — 75 mm
MNeplotpeddpevn

TIPLOVOAGHOL .o adapadunta 0° - 45°
2UVEEOT AVAPPOPNONG ..o @ 36 mm
BAPOG .. e mep. 25 kg

Eidog Aettoupyiag S6 40%: Zuvexn|G TIEPLODIKT)
AetToupyia (Stapkela KUkAou 10 Aertta). MNa

va un Beppaveei urtepPOoALKA 0 KIvNTNPag
eTuTpETETAL VA AetToupyei o Kivntripag 40%

™G SLAPKELAG TOU KUKAOU HE TNV avapepOUEVN
OVOUQOTIKN) LoXU KAl TIPETIEL KATOTILV VO GUVEXIOEL
va Aettoupyei 60% NG SlapKelag KUKAOU Xwpig
doprio.
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Kivsuvog!

©opupog kat SoVroelg

O1 Tiég BopUPwWV Kal Sovricewv SlamoTwinkav
oupdwva pe To poturo EN 61029.

Aertoupyia
Zta6un nxnTikng mieong L,
ABeBaora K ,
2TABUN NXNTIKNG loxvog L, ..
ABepadtnta K,

Aertoupyia paAevti

2ta6un nxnTikng mieong L,
ABeBaonra K ,
ZTABUN NXNTIKNG loxvog L, ..
ABepadtnta K,

,OLavadePOUEVES TILES ElVAL TYLEG EKTIOMTNG
Kal dev eival ampaitnta Kat oL acPAAEIG TES
ot B€on epyaaiag. Map 6Ao Tou untapxel
OUOYXETION HETAEY TNG OTABUNG EKTIUTNG

Kal elopong, dev ocuvernayetal aglomota

€Av eival arapaitnn n Anwn poécbetwv
HETPWV aodaAeiag 1) OxL MNapdyovteg ou Ba
MTIOPOUOCAV VA ETINPEACOUV TNV UPLOTAUEVN
0TABWN ElpOoNG pUMWYV 01N B€oN epyaaiag,
neptAapBdavouyv tn Sidpkela g emnidpaong, Ta
181aiTepa XapaKTInPLOTIKA TOU XWPOU Epyaaiag,
AAAEG TINYEG BOPUBOU KATTL., TT.X. TOV ApLlOO TwV
HNXAVWV Kat AAAWYV YEITOVIKWV SLaSIKACLWV.
O aglomoTeg TYWES BEoNG epyaciag PLrmopouvv
emiong va diadpEpouv ano xwpa oe xwpa. H
TANPodOopia autr oKoTeVEL 0TO VA SWOEL GTOV
XPNoTn TN duvatoTnTa KAAUTEPNG Kpiong Tou
KvdUvou.“

Na xpnoipomnoleite nxonpootaocia.
H emidpaon Bopupou propei va exeL cav
COUVETIELQ TNV ATIWAELA TNG AKONG.

Meplopiote TNV dnuiovpyia Bopupou Kat TIg

dovnoelg oto eAaxioto!

® Na XpnOoLUOTIOIEITE HOVO CUCKEVEG OE Ayoyn
KaTaoTaon.

® Na ouvtnpeite kal va KaBapilete TAKTIKA TN
OUKOEUN.

® Namnpooapuolete 0T CUGKEUT TOV TPOTIO
gpyaciag oag.

® [Ipoo€ETe va unv urepPopTWVETE TN
GUOKEUN.

®  Adr|OTE TN OUOKEUN VOEXOMEVWS VA
eAeyxOei amo edIkoO TeXViTN.
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* Na anevepyoToleite Tn ouokeur| étav dev
TNV XPNOLIOTIOLEITE.

Npocoxn!

YrnoAewmopevol kivéuvol

AKON KOl GE TIEPIMTWOT CWOTIG KAl

KOVOVIKI|G XP1O1G AUTOU TOU NAEKTPLKOU

gpyalAeiov, vpicTavtal mavrta opliopEvol

UTtoA&LmO e VoL Kivduvol. Ot akoAoubol

Kivéuvol umopoUv va tapoucLacTouV

avaioya PE TO £i60G KATACKEUNG KAl TO

HEVTEAO AUTOU TOU NAEKTPIKOU EPYAAEiov:
BAGBeg veupdvwy, eav dev
XPNOOTIOMNB0UV KATAAANAEG HAOKES
TIPOOTACIAG ATIO OKOV.

2. BAdBeg Tng akong, edv dev xpnotomolBel
KATAAANAN nxompooTtaciag.

5. Mpwv ™ B€0n o€ Aettoupyia

MpLv TN oUVdEON OLYOUPEUTEITE TIWG TA OTOLKEIQ
OTNV ETIKETA TOU CUUPWVOUV LIE TA OTOLXEI TOU
SikTUou.

MNpoeidomnoinon!

Mpiv kaveTe pubUicELg OTN CUCGKEUT va
Byadete mavrta to Bucpa anod tnv npida.

®  ZETMOKETAPETE TO SLOKOTIPIOVO TIAYKOU Kal
EAEYETE TO YA EVOEXOUEVEG {NIULEG ATTO TN
uetadopd

® H unxavn npémnel va Torobetndei o
oTtabepod onpeio, SnA. va Bldwei tavw oe
TIAyKko epyaciag 1 oe oTepen Baon.

® [pw n B€0om o€ AciToupyia TIPETIEL VA EXOUV
ToToOeTNOEl CWOTA OAA TA KAAUUMATA KAL OL
Slataelg aodaAeiag.

® HmplovoAdpa Tipérel va Uropel va Kiveitat
eAevbepa.

* Nampoogxete ota 1dn Katepyaouéva EVAA
va Unv urdpxouv E€va avTikeieva, T.X.
KapLA 1) BideQ KATL.

® [lpwv evepyoTtolroeTe Tov SLIAKAOTITN
gvepyortoinong/amnevepyornoinong
alyoupeuBeite wg 6Aa €xouv TorobeTnOei
OWOoTA Kat Twg KivouvTal EAeVBepa Ta
KIVOUWEeVA TUAUATA.
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6. TomoO£Tnon

Kivéuvog! Mpwv anoé 6Aeq TIg epyacieq
GUVTI|PNONG KAl TPOTIOTIOINGONG OTO KUKAIKO
TpLoVL va Byadete To BUoHa anod tnv npida.

6.1 Movtad tng Baong (ek. 15/16/17)

*  AvarodoyupioTe TO SLOKOTIPIOVO TIAYKOU KAl
TOTOOETNOTE TO OTO SAMESO.

*  Bidwote xahapd oTo TIPLOVL TA TECTEPA
od1a (29) pe Tig podEAAES (C) Kal TIQ
eEaywveg Bideg (a).

*  Bidwote Twpa XaAapd TIG KATA KOG
(31) kau eykdpoleg dkoug (30), He TIQ
eEaywveg Bideqg (a), TIg podeAAeG (c) kal Ta
na&uddia (d) ota nodia Baong. Mpoacoxr: Ot
HakpUTEPESG SOKOI va Xpnotormomnouv oTo
TIAQ.

*  Katémv ooifte dAeqg TIq Bideg kal Ta
na§uddia g paong.

*  Bidwote Ta mpdodeta ndda (A) ota Tiiow
noédla (29) €10l woTe va deixvouv oTnv
omodev TG punxavng (ew. 17).

* BdAte ta AaoTtixévia todia (13) ota rodia
™G Baong (29).

* TomoBeTOTE TO KPEUATTAPL EPYAAEiOU OTO
Seki umpooTivo TodL.

6.2 TomoB€1non / e§aywyn g mpootaciag
yla Tnv mplovoAdua (€. 3)

*  TomoBEeTAOTE TO TIPOCTATEUTIKO KAAUHLA
NG TPLovoAduag (2) oto oxiotn (5) €Tol
woTte 1 Bida va tapldlet otnv TUNa (18) Tou
oxiot.

® Mn ooiEete TOAU T Bida (15), TO
TIPOOTATEUTIKO KAAUMUA TNG TIPLOVOAANAG
TIPETIEL VA PTTOpPEL va Kiveital EAevbepa.

* H amoouvappoAdynon yivetal otnv
avtiotpodn oelpd.

MNpoeidomoinon!

Mpwv TNV €évap&n g epyaciag mpemnet

N MpooTacia Tng mplovoAauag (2) va

eival mavra xapnAwpévn navw cto

KATEPYA{OMEVO AVTIKEIUEVO.

6.3. PUBuion Tov oxiotn (€. 3/5/6/7)

e Kivduvog! BydAte To ¢Ig amo v npila

® PubBuiote TV nplovoAdaua (4) oe pagiuoup
pubp otte To fABOG KOTING, GEPTE TNV OTNV
B€om 0° Kal aKIvNTOTIOOTE TO.

*  AnoouvappoAdynon Tou TIPOCTATEUTIKOU
KOAUMATOG TNG TIplovoAduag (BAETE 6.2)

®  AMOPAKPUVTE TO £VOETO TOU TIAYKOU
epyaociag (6) (BAETE 7.4).

*  XaAapwote T Bida otepgwong (19).

6.3.1. PUOuON yia péylotn komn (€k. 5/6/7)

*  >mpwéte Tov oxiotn (5) TIPOG TA EMAVW
UEXPLT arooTaoN LETAEL TIAYKOU epyaciag
(1) kat emdvw akpng Tou oxiotn (5) va eival
Tiep. 10 ex.

* Handotaon peta&u mplovoAduag (4) kat
oxiot (5) va eivat 3-5 xIA.

* Enavaooi€te T Bida (19) kal TomobeoTE
TO €vOETO TOU TIAYKOU gpyaaiag (6) (elk. 6).

6.4 AAAayr] Tou £€vOETOU TOU TIAYKOU
epyaciag (ek. 6)

* e mepintwon $Oopag 1) BAAPNG Tpemel
va avTikataotabei To EVOETO TOU TIAYKOU
gpyaociag, SladopeTikd udiotatal copapodg
KivduVOG TPAUNATIOUOU.

* Adapéote T data&n pootaciag g
TIPLOVOAAUAG (2).

° Adapeote T 1 XwveuTEg Bideg (17).

®  BydAte mpog ta endvw To pBappévo EveeTo
TOU TIAyKOoU gpyaciag (6).

® H ouvappoAdynon Tou véou €VOETOU Yivetal
oTtnV avtiotpodn oelpad.

6.5 Torto®£tnon / aAAayr TnG PLIOVOAGMAG
(ek. 4)

* [poooxn)! BydAte 1o ¢ig and v mpida.

*  Adaipéote To £VOETO TOU TIAYKOU £PYACIAG
Ue AAoKAPLopa TWV SU0 XWVEUTWV BIOWV
(BAéTte 6.4).

*  XaAapwote To Ta&dadt TonobeTwvTag
TO KAELSL (SW 24) oo mauddt kat
avtiotnpidovtag pe €va aAAo kAeldi (SW 10)
oTtov agova Tou KvnTrpa.

* T[poooxn! ZtpiYte TO TTAEWASL OTNV
KATEVOUVOT) TIEPLOTPODNG TNG TIPLOVOAAAG.

* Adapéote TNV eEwTteptkn pAAvTLa Kat
TPapn&te v naAld riplovoAdpa Ao&d rpog
TA KATW A0 TNV E0WTEPIKN PAAvVTIa.

® [lpwv TNV TOTIOBETNON TNG VEAG TIPLOVOAAUAG
kaBapioTte MPOoeKTIKA TNV GAAVTIa TNG
TIPLOVOAQUAQG.

® TomoBetoTE TN VEA TIPLOVOAGUA OTNV
avtiotpodn oelpd kal opi&Te TNV

* [poocoxn)! NpooéEte TNV katevBuvon
kivnong, n Ao&x TAeupd Twv SOVTIWV TIPETIEL
va deixvel ipog TNV KatevBuvon kivnong,
SnA. va gival Tipog Ta eunpog (PAETE BEAOG
TNV MPOCTACIA TNG TIPLOVOAANAG).

* Enavaronobetriote TO 0XioTN (5) kAL TNV
TpooTacia TG TPLovoAduag (2) kat pubpuiote
(6.2,6.3.)

-58-
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® [potov apxioeTe TIAAL va epyAleoTE UE TO
TPLOVL, va eAéyEeTe TNV Asttoupylkdtnta
TWV CUCTNUATWY aodaAEiag.

6.6 EmékTaon naykov gpyaciag (€ik. 18)

®  3TEPEWOTE XAAAPA TIG ETEKTATELG TIAYKOU
epyaciag (33) otov diyko epyaciag (1) pe
Bideg (a), Ta ma&yudadia (d) kat Tiq PoSEAAES
(c).

*  Bidwote xahapd ta otnpiypata (32) oto
TePIBANUA TOU SLOKOTIPIOVOU TIAYKOU KAl OTIQ
€MEKTACELG TOU TIAYKOU gpyaoiag (33).

*  EubuypauuioTe TIG EMEKTATELS L€ TOV TIAYKO
epyaoiag (33).

*  Katémv ooiEte dAeqg TIq Bideg (a).

7. XEPIOMOG

7.1. Alakomtng evepyomnoinong/
anevepyormoinong (. 1)

* [M€lovtag to mpdotvo TARKTPO I propeite
Va EVEPYOTIONOETE TO TIPLOVL. NpLv TNV
&vapén g epyaociag TePIUEVTE PEXPL VA
PTACEL N TIPLOVOAAUA TOV LEYIOTO ApLOO
OTPODWV.

* [la va anevepyororjoeTe TIAAL TO TIPLOVL,
TIPETIEL VA TIECETE TOV KOKKIVO dlakdrtn 0.

7.2. Babog korng (ek. 1)

MNeplotpédovrtag Tn oTpoyyuAn Aapn (8) uropel
va pubuLoTEi N TIiplovoAda (4) oTo eTOUUOUUEVO
&6og kotm|G.

AvTifeTa tpog TN PopPa SEIKTWV POAOYLOU:
HeyaAuTepo BABOG KOTAG

Mpog T popa SeikTwV PpoAoyLov:
HikpOTEPO BABOG KOTMG

7.3. MapaAAnAo téppa

7.3.1."Yyog Tépparog (eik. 9-13)

* O ouurapadidopuevog MapdAAnAog odnyog
(7) laBeTel duo 0dnyoug SladopeTIkoU
uyoug.

*  Avaloya JE TO TIAX0G TWV UAIKWYV TIou Ba
KOTIOUV, TIPETIEL VA XPNOLUOoTIOINOEL 0 06NYyodg
(23) oupdwva pe TNV eik. 11, yia maxy VAKO
Kal oUPGWvVa Pe TNV €. 10 yla AETTTO VAIKO.

® [ia aAAayr) Tou 0dnyou (23) otnv
XapnAdTtepn erdavela, TPEMEL va
XaAapwBouv ot duo Bideq e poléta (26)
WoTe va Aaokdpel 0 0dnyog (23) arod 1o

otpLypa (24).

AdaipéoTe TIg S0 Bideg pe poléta (26)

arnod T oxoun (27) otov 0dnyod (23) kat
£MavVAToToOETAOTE TIG OTNV AAAN OXIOUN
(25).

Enavatomnobetriiote Tov 06nyo (23) oto
otpLypa (24).

H aAAayr) Tipog TNV eNAvw eMPAVELA TIPETIEL
va ekteAeoTel avaAoya.

7.3.2. MAatog Kot g

*  'Otav KOPeTE KATA UNKog TwV VAWV va
XPNOLOTIOLEITE TOV TIAPAAANAO 08NYO (7).
O napdAAnAog 0dnyog (7) uropei va
ToroBeTNOei Kat 0TIq SU0 TTIAEUPEG TOU
Taykou gpyaoiag (1).

O napdAAnAog 0dnyog (7) mpémnel va
ToToBeTNOEl 0TOV 08NS (28) TOU TIAYKOU
epyaoiag (1).

Me n BonBela g kAipakag (22) otov
mayko epyaoiag (1) uropei va puboTei o
TIAPAAANA0G 06Ny oG (7) émwg embupEiTE.
Me Ttieon Tou poxAou (12) uropei va
aodaAloTel 0 TApAAANA0G 08nyog otV
embupovpevn Bgon.

7.3.3. PUOuoN prjkoug o0dnyov (€ik. 9)

* Tia va anodUyeTe TO PMAOKAPIOUA TWV
QAVTIKELEVWV TIOU KOBETE, KIveiTal 0 06Ny6g
(23) o€ katA PrKog katTevBuvor.

Baoikog kavovag: H miow akpn Tou 0dnyou
QKOUUTTAEL OE Hia 16eatr YPauun Tiou apyidet
TIEPITIOU OTN HEOT) TNG TIPLOVOAANAG Kal
TIMYQiveL TIPOG TA THoW 0 YWVIa KATW TWV
45°,

PuBuion tou avaykaiou TAATOUg

- XaAapwoTe TIG Bideg pe poleta (26) kat
oTPWETE TIPOG TA EUTPSS TOV 06Ny (23)
UEXPL Va €EABeL o€ eTtadn Le TNV 16eath
ypauur 45°.

- Zavaogigte TIg Bideg e poleta (26).

. Eykapolog 0dnyoq (elk. 8)

2npw&Te TOV EYKAPOL0 08NY0 (14) oTO
QAUAAKL (21) Tou tdlykou epyaciag.
XaAapwoTte N Bida pe poléta (20).
2TpiPTe TOV EYKAPOLO 08NYO (14) LEXPL TO
B&Nog va deixvel TNV emBUIOUUEVT YwVia.
® Zavaogi&te T Bida pe poléta (20).
MNpocoxn!

®  Mn onpw&ete Tov 08NY0 (23) TIOAU Babia
TIPOG TNV KATEVOUVOT TNG TIPLOVOAAAG.

H andéotaon peta&u tou 0dnyov (23) kat Tng
TIpLOVoAapag (4) va eAval Tiep. 2 K.
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7.5. PUBuion ywviag (eik. 14)

*  XaAapwoTte TN Aapr acpaAiong (9).

* Me neploTpodr) TG Aapnig pubuiote TNV
€MBUPOVNEVN YWVia 0TV KAILaKa.

* Aocdaliote TnVv Aapr achdAlong otnv
eMmBuoLpEVN Ywvia.

7.6 Aopdalela untepPpopTWONG

O kivnmpag aocdaAiletal pe SLlakoTTN
aopaleiag katd vrieppoptwong (B). e
TePIMToN UTIEPBACTG TOU OVOUACTIKOU
peLATOG, 0 SlakATTTNG aocdaAeiag oprvel

N ouokeur]. Apou kpuwaoel Aiyo 1 CUOKeUT
UTTOPEITE Va ETTAVAEVEPYOTIO|OETE TI CUOKEV
HE XelpLopd Tou dlakomTn acdaAeiag anod
urepdOpTWON.

8. Aettoupyia

MNpoeidomoinon!

* Metd anod kABe véa pUBLOT CUVIOTOUUE
Mia SOKILAOTIKY) KOTIY) Yla EAEYXO TWV
pubpiocewv.

® MeTd TNV €VEPYOTIOINON TOU TIPLOVIOU
TIEPIHEVTE, LEXPL T TIPLOVOAAUA Va HTACEL
TOV PEYIoTO aplBud oTpodwV, TPV
EKTEAECETE TNV KOTIN.

® [poooxr otnv apxr TG kormg!

® Na XpnOIUOTIOLEITE TN CUOKEUN HOVO LE
ouotnua armoppodnong. Na eAEyxeTe
Kal va kaBapieTe TAKTIKA TOUG Aywyoug
aroppopnong.

* Mmopeite va apalp€oete TO KAAUUUA TNV
TIPOOTAGCIA TNG TIPLOVOAQAG £TOL WOTE VA
propei va ouvdebel cwArvag avappogpnong
OTNV POOCTACIA TNG TIPLOVOAAGUAG.

® Oa Bpeite cav aEecoudp éva oeT
QVTATTTOP Yl avappddnon yia tn ouvdeon
CUOTANATOG avappodnong oTnV MPooTacia
NG TIPLOVOAGUAG KAl OTOV QVTATTopa
avappodnong.

8.1.1 EktéAeon StlapnKwv KoTtwv (€1k. 19)
ESw k&BeTe €va avTIKeipuEVO o€ Slaprkn
katevBuvon.

Mia akpn Tou avtikeipevou muédetal mavw oTov
TapAaAAnAo odnyo (7), evw n erinedn mAeupd
OKOUUTTAEL TIAVW OTOV TIAYKO gpyaciag (1).

H mpootacia g rplovoAduag (2) mpérmetl

va eivat mévta XapnAwpévn mavw oTo
KaTEPYALOEVO QVTIKEIIEVO.

Anl_TH_TS_1525_U_SPK5.indb 60

H 6¢on epyaciag otnv Slaunkn kot dev
ETITPETETAL TIOTE VA E€ival O€ [ia YPAUWY] LE TNV
Topeia TNG KOTm|G.

® Pubuiote Tov apdAAnAo odnyod (7)
oUNGWVA e To UPOG Tou Katepyalopevou
QAVTIKELEVOU KAl € TO ETIOVPOVUHEVO
TIAATOG. (BAéTE 7.3)

® Evepyoroinon mploviov

® BdAte Ta x€pla 0ag pe KAELOTA TA SAKTUAA
TIAVW OTO KATEPYALOUEVO AVTIKEILEVO KL
OTIPWETE TO AVTIKEIEVO OTOV TIAPAAANAO
06nyo (7) Katd UrKog Tng TPLovoAduag (4).

e Odénynon oto MAai e To aploTepo 1 Seki
X€pL (avaioya pe tn 6€on Tou tapAAAnAou
06nyoU) LOVO HEXPL TNV UITPOCTIVY) AKPN TOU
TIPOOTATEUTIKOU KAAUUUATOG.

® Na oTIpWYXVETE TO AVTIKEIEVO TIAVTA LEXPL
TO T€AOG Tou oxiotn (5).

e To TURHA IOV ATOKOBETAL TIAPAUEVEL OTOV
Tayko epyaociag (1) LExpl va aktvnrorotn el
TIAAL 1) TIpLOVOAdua (4).

®  AocdaAioTe TA HOKPLA AVTIKELEVA YA VA UNV
Téoouv ATav KoTouVv! (TL.X. He pia BAon KAL)

8.1.2. Komtr] 6TEVWYV aVTIKEIHEVWYV (E1K. 20)
ALQUNKELG KOTIEG AVTIKEIUEVWV HE TIAATOG
Atyotepo ard 120 xIA. TIPETIEL va EKTEAOUVTAL
onwodnnote pe T Ponbela EUAoU wbnong (3).
To &UAo wbnong cuumneplAappaveTat.

Na aAAGEETE apECWS TO EVOEXOUEVWG
$Oappévo 1) EAATTWHATIKO EVAO WONONG.

8.1.3. Korn) oAU GTEVWV QVTIKEIMEVWV
(ek.21)

® T SLapAKELG KOTIEG TIOAU OTEVWV
QAVTIKEEVWV [ TIAATOG 30 XIAlOoTWV
KOl AtlyOTEPO, TIPETIEL VA XPNOLLOTIOLEITE
onwaodnnote éva EVA0 WONoNg.

® 3TV MepinmTwon auTth va TPOTILATE TNV
XaunAn emiddveta tou mapaAAnAouv odnyou.
To &uAo powBnong dev cupmnapadidetal!
(©a 1o Bpeite ota e181kd KataoTruaTa) To
evbexopevwg dappévo EVA0 wenong va
avTtikabiotatal eykaipwg.
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8.1.4. EKTéAeon AoEwV KoTwV (&1K. 14/22)
® Ol A0EEQ KOTIEG eKTEAOUVTAL KATA Kavova
pexprion Tou mapdaAAnAou odnyou (7).

®  PuBuon g plovoAduag (4) otnv
emBupovpevn ywvia. (BAéne 7.5)

®  PuBuon tou mapdAAnAou 0dnyou (7)
avAaAoya Le To TIAATOG Kal To UYog (BAETe
7.3.1)

® EkteA€oTe TNV KOTI) AvAAoya pe TO TIAATOG
TOU KatepyalOpeVoU avTikeipevou (BAETE
8.1.1 ka1 8.1.2 ka1 8.1.3)

.5. EKTEéA€ON £YKAPCIWV KOTIWV (EIK. 23)

*  >mpwéTte TOV eyKAPaLo 0dnyo (14) oe
éva arod Ta Svo auAdkia (21) Tou Tidtykou
epyaciag kat pubuioTe TNV EMOUUOUKEVN
ywvia. (BAéme 7.4.) Eav mpémel
EMUMPOCOETWG Va TOTOOETNOEL N TIPLOVOAGUA
(4) Ao&d, va XpnoyLoTIo|oETE TO AUAAKL
(21), Tou dev emutpénel va £pbel o emadn
TO X€PL 0AG KaL 0 EYKAPCLOG 086NYy6G pe TNV
TPOOTAGCIA TNG TIPLOVOAAGUAG.

* [€ote TO avTikeipevo duvatd MAvw oTov
€yKApalo odnyo (14).

* Evepyoroinon mploviov

*  >mpwéTte TOV eyKAPOLo 0dnyo (14) kal To
QAVTIKEILEVO TIOU BEAETE VA KOWETE TIPOG
TNV KAteLBLVON TNG TIPLOVOAAUAG Yid TNV
EKTEAEDT) TNG KOTING.

* Mpoesomnoinon!

Na kpatdte avta yepd To KabodnyoUuevo
KOTEPYALOHEVO QVTIKEIIEVO, TIOTE TO KOUUATL
Tou Ba Kore.

*  Na oTpwyVETE TOV EYKAPGLO 0dnyo (14)
mndavta 160 Babid, pexpL va Korel TeAeiwg To
QAVTIKEILEVO TIOU KOBETE.

® AmevepyoromoTe To TIPLOVL.

®  AMOUOKPUVTE TA ATIOPPIMUATA TOU

TpLOVIoHATog, HoVo adov akivntornoneein

TIPLOVOAQA.

9. AVTIKATACTAGCT) TOU aywyou
oUVSEONG ME TO SikTUO

Kivéuvog!

Edv aBet BAAPN To KAAWSL0 oUVSeEON TNG
OUOKEUNG e To SiKTuOo, TIPETIEL TIPOG artoduyr
KivdUvou, va avtikataotadei and Ttov
KOTOOKEUAOTN 1] TO TUNUA TOU €EUTNPETNOoNg
TEAATWV 1) artod TapopoLa eEEISIKEVEVO
TPOoWTIO.

10. Kabaplopog, ouvtnpnon Kat
mapayyeAia avTaAAQKTIKWY

Kivéuvog!
Mpwv ané dAeqg TG epyacieg TomoBETNONG va
Byadete 10 Pig amd v Tpida

KaBapiopog

Na kpatdre 600 110 EAeVUBEPa ATIO OKOVN

kal akabapoieg yivetal Ta ocuotrpata
TpooTaciag, TI§ OXIOUES EEAEPIOOU KAl TO
KEAUPOG TOU LOTEP. ZKOUTIILETE TN CUOKEUT)
Ue éva kabapod Tavi, 1) kabapioTe To e
TIETIEIOUEVO AEPA OE XAUNAT TtiEDT).

®  JyvioTouuE va kabapileTe Tn ouoKeLn
AUEOWG LETA aTtd KABE xprion.

*  Na kaBapileTe TN CUOKEUT TAKTIKA e Eva
vwrtd avi kat Atyo paiakéd oarouvt. Mn
Xpnoluoroleite KaBAPLOTIKA 1) SIAAUTEG,
ylati Sev ATOKAEIETAL VA KATACTPEWYOUV TNV
empdavela g ouokeung. Npoog€te va pnv
TIEPATEL VEPO OTO ECWTEPIKO TNG CUOKEUNG.

H Sieioduon vepou o€ NAEKTPIKY) CUOKEUT)

auavel Tov Kivouvo nAektpomAnéiag.

10.1
o

10.2 WnkTtpeg

2 € TIEPIMTWON UTIEPBOALKOU GXNHATIONOU
oruvOnpwv va eAeyxBouv oL YNKTpeg anod
eEeIOIKEUEVO NAEKTPOAGYO.

Kivéuvog! H avtikatdotaon Twv YnkTpwv
emTpEmneTal va yivel pévo amnod eEeldikeuuevo
NAEKTPOAOYO.

10.3 ZuvTtiipnon
2T0 ECWTEPLIKO TNG CUOKEUNG eV UTIAPXOUV
eaptmpata rou XpeldlovTtal cuvtrpnon.

10.4 MNapayyeAia avTaAAaKTIKWV:

Katd v rapayyeAia avtaAAaKTIKWV va
avadépete Ta €EAG:

® TUmMoG TNG CUCKELNG

®  ApiBuodg eidoug TNG ocuokeunq

®  AplBudg TAUTIONG TNG CUCKEUNG

®  AplOudg avtaAAAKTIKOU

Oa Bpeite TIq LOXVOUOEG TIUEG Kal TIANpodOopies
TNV LOTOoEAISa www.isc-gmbh.info
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11. AldOeon ota amoppippara Kat
ETMAVAXPNOLLOTIONoN

H ouokeur| Bpioketal og pia ouokevaoia pog
aroduyn NV Katd T petagpopd Autnn
ouokeuaoia aroteAeital amno MPWTeS UAEQ

Kal €10l Uropei va emavaypnoioromeei ) va
avakukAwBel. H ouokeun kal ta e§aptmuatd g
aroteAouvTal anod Sladopa VAIKA, OTIwG TT.X.
METAAAO Kal TIAAOTIKA UAIKA. AV ETITPETETAL

n andppuPn EAATTWHATIKWY CUCKEUWV OTA
OLKIOKA amoppippaTa. ZwoTtr anoppupn ivat

n apAadoon o€ KATAAANAA KEVTPA CUAAOYTIG
LETAXEPIONEVWY CUOKEUWV. Eav dev yvwpilete
IOV BpiokeTal TIAPOUOLO KEVTPO CUAAOYNG
METAXELPIOPEVWV CUOKEUWYV, PWTHOTE OTN
Sloiknon g kovdTNTAG oag.

12. ®VAagn

Na diatnpeite T cuokeun kal Taageooudp
NG 0€ OKOTELVO, OTEYVO XWPO, XWPIg TayeTo,
Kat pakpld and nadid. H idavikr Beppokpacia
arobrikeuong eival peta&u 5 kat 30 °C. Na
PUAAGEETE TNV NAEKTPIKT) 0AG CUCKEUT) OTNV
TPWTATUTIN cUCKEVAsia TNG.
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Mévo yia kpdtn-péAn g E.E.
Mn TeTdte TIQ NAEKTPIKEG CUOKEVEG OTA OlKlakAaroppippatal

2updwva e Vv eupwrtaikn Odnyia 2012/19/EK yia andopBAnTa 8wV NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU
€EOTALONOU Kal TNV EVOWHATWOT] TNG o€ €0VIKO dikalo, TIPETIEL 1 TIAALEG NAEKTPIKES CUOKEVEG VA
OUYKEVTPWVOVTAL KAl Va TIapadidovTal yla avakUKAwo™ PLAIKT] yla TO TIEPIBAAAOV.

EvaAAakTikry AUon avakUKAwoNG avti yla emotpodn)

O 1810KTATNG TNG NAEKTPIKIG CUCKEUNG UTIOXPEOUTAL AVTI TNG ETUOTPODNG VA CUUBAAEL 0T CWOTY
QAVOKUKAWOM) O€ TIEPITTWON TIoU eV oUVEYideL va XPNOLUOTIOLEL TN cuokeu). H TtaAld cuokeun) propel
va rapayxwpndei o€ KEVTPO eMOTPODNG NAEKTPIKWY CUCKEUWV HE TNV EVVOLa TWV EOVIKWV VOUWV
AvOaKUKAWONG kal dtaxeiplong amoBARTwy. Aev cuprepAapBavovTal Ta TUUATA TIAALWY CUCKEVWV
Kal Ta BondnTikda oTolxeia Xwpig nAeKTpIKA eEaptnpata.

H avatunwon 1} ortolacdnrote AAANG HopdNQ avarapaywyr) tg TeKUnpiwong 1 AAAwv
SIKALOAOYNTIKWYV TIOU avapEPoVTal 0Ta TIPoIdVTA, KON KAl ATIOCTIACHATIKA, ETIUTPEMETAL HOVO UE
pntr ouykatdbeon g iISC GmbH.

Me empUAAEn TEXVIKWV TPOTIOTIOINCEWV
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Evnuépwon yia 1o o€pBIg

2 & OAEG TIG XWPEG TIOU avapEPOVTAL OTNV EYYUNon €Xoule appddla ouvepyeia ou cuvepydalovtal
padi pag, n dlevbuvon Twv oToiwV TIPOKUTITEL amd Tnv eyyunon. Ta cuvepyeia autd Bpiokovtal otn
S1a0€e0T| 0aG YLa ETIOKEVEG, AVTAAAAKTIKA 1) aEECOUAP 1) YIA TNV aYyopd AVOAWCIUWYV.

MNpooé€te 6TL 0TN CUOKELT) AUTY TA AKOAOUBA EEAPTTATA UTIOKEIVTAL OE KOWVT) HOPpOod 1) OTL
Xpeldlovtal Ta akoAouba avaAwaotua.

Katnyopia Napadetypa
DBepopeva eEaptripara® Tpameoeldnq IpaAvTag, YnKTIpeg, EVOETO TTIAYKOU
£pyaoiag, mpowaoTrpag
AvaAWaoa UAIKE/aVaAWOoLa TUrpata* Aiokog
EAAeipelg

* eV GUUTEPIAAMBAVOVTAL UTIOXPEWTIKA OTO TIEPLEXOUEVO TNG Guokevaaiag!

2 € TIEPIMTWON EAATTWHATWY 1] OPAAUATWY 0AG TIAPAKAAOUHE VA SNAWOTE TNV TIEPITTTWON OTO
ivtepvet oTo www.isc-gmbh.info. Mpoo€€te va meptypddete pe akpifela To opAApa Kal anaviniote
OTIG OKOAOUBEG EPWTNOELG:

®  AetoUpynoe CwOTA 1 CUCKEUN 1) EiXE ATIO TNV ApXn KATIOL0 EAATTWHA?
*  MnAMwG TPOCEEATE KATL TIEPIEPYO TIPOTOU TIAPOUCLACTEL TO EAATTWHA (CUMTTTWHA 1) BAARN)?

* [lowa SucAelToupyia MAPATNPEITAL OTN CUOKEUT (KUPLO CUUTITWHA)?
Meptypayete autn T SuoAertoupyia.
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Eyyunon

AELOTIUN TIEAdTION, A&LOTIIE TIEAATN,

TA POIOVTA ag UTIOKELVTAL O€ auoTnPo EAeyX0 TIoloTNTag. EAv n ouokeur| autr ap '6Aa autd

KAToTe eV AElTOUpYNoEL AYoya, AUTIOUHACTE TIOAU KAl 0aG TIAPAKAAOULE VA AroTaveeite Tipog 1o

TUNHA pag eEurnpétnong meAatwy otnv SlevBuvon ou avapEpeTal otV kapTa autr|. Euxapiotwg

eipaote kal TMAepwvika ot Stabeor| oag oTov aplopd o€pPig Tou avadEPeTal TNV KAPTa €yyunong.

Fla Vv a&iwon g eyyunong woxvouv Ta e&Ng:

AuTtoi ol 6poL eyyunong pubuifouv MPOcBEeTES TIAPOXEG EYYUNONG TIOU UTIOCXETAL O TILO KATW
KATAOKEVAOTNAG TIEPAV TNG VOULUNG £YYUNONG OTOUG AYOPACTEG TWV VEWV CUCKEUWV TOU. Agv
Biyovtal anod tnv eyyunon autr ot vouEeS aglwoelg oag eyyunong. H eyyinor pag oag napéxetat
Swpeav.

2. H eyyunon emnekteiveTal arnmoKAEIOTIKA Kal LOVO 0 EAATTWATA O€ i GUOKEUT] TOU TILO KATW
KOTOOKEUAOTH KAl TIOU adopoUV EAATTWHATA UALKOU 1) KATACKEUNG Kal TiEPLopideTal atd tnv kpion
Hag OTNV AroKaTAoTACT AUTWY TWV EAATTWHATWY TNG CUCKEUNG 1} OTNV AVTIKATACTACN TNG.
MapakaAoUe va TIPOCEEETE TIWG OL CUOKEVES AG SeV TTIPOOoPIlovTal YIa ETIAYYEALATIKT,
Blotexvikn 1) Blounxavikr) xprion. MNa to Adyo autoé dev ouvdarnteTal cUBacn eyyunong oe
TEPIMTWOT KATA TNV OTIoIA ) GUOKEUT XPNOLUOTIOmBnKe Katd tn Sidpkela Tng eyyunong o€
BLOUNXAVIKEG 1) BLOTEXVIKEG ETIXELP|OELG 1) €AV EKTEONKE O€ TIAPOOLA EVTATIKT) XPTOT.

3. Ano v eyyunon pag ealpovvtal ta eEn1g:

- BAGBeg TG ouokeung Tou odeilovTal og Un TriPNo” TwV 0dNyLwVv cuvappoAdynong rj oe

OXL CWOTHA €YKATACTAOT, U THPNOM TWV 0dNYLWV Xpriong (nwg T.X. oUVSEOoT 08 EGHAAEVN
Tdon 1} o AdBog €idog peATORG) 1) OE [N THPNOT TWV OPWV CUVTAPNONG Kal aochaAEiag 1) o
TEPIMTWOT €KBEOTG TNG CUOKEUTG O AOUVNBIOTES KAIPIKEG CUVONKEG 1) o EAAeWn dppovTidag
KalL oUVTHPNONG.

- BAGBeg NG ouokeung Tou odpeiAoVTAL OE KATAXPNOTIKY| 1] ECHAAUEVN XPrion (OTIWG TL.X.
unEPPOPTWON TNG CUCKEUNG 1] XPT|0T LN EYKEKPEVWYV gpYaAeiwV 1} aeooudp), oe eicodo Egvwv
QVTIKEWEVWV 0TI CUOKEUN (OTIWG TT.X. AWMOG, TIETPEG 1) okdVN, PAABEG peTadopdg), doknon Biag
1 &&vn enépuBaon (6mwg 1. X. BAARN amd mrwon).

- BAGBeg TNG ouokeung 1) TUNUATWY TNG CUCKEUNG TIoU odeidovTtal og ouvron 1) duoikr) pBopd.

4. H 8ldpkela TNG £yyunong avépyetal oe 24 urveg kal apxilet amnd tnv nuepounvia tng ayopdg g
ouokeung. Ot aglwoelg eyyunong TPETEL va eyepBouv Tiptv Tn AnEn g Slapkelag g eyyunong
€vT6G SU0 eBSOUASWYV amo TNV SlAmicTWwon Tou EAATTWHATOG. ATIoKAEIoOVTAL AEWOELG EYYUNONGg
META TNV TIapodo NG SlapKelag TN eyyunong. H emiokeun 1 ) avtikataoTtaon Sev cuvendyetat
TNV EMEKTAON TNG SIAPKELAG TNG EYYUNONG OUTE TNV VEA €vapén Tng Slapkelag Tng eyyunong
YLO TN CUOKEUT 1] YLa EVOEXOUEVWG XPNOLLOTIOMBEVTA VEA AVTAAAAKTIKA. AUTS LOXUEL KAL OTNV
mepinTwon c€pPIg eTi TOTIOU.

5. NMamv a&iwon Tng eyyUnong napakaAoUpe va SNAWOCETE TNV EAATTWATIKY) 0AG CUCKEUT) OTO:
www.isc-gmbbh.info. E&v to eAdTTwpa kaAUTTETAL AT TNV £YYUnon, 6a cag emotpadei apeéows
€{TE 1 EMOKEVACUEVT GUOKEUN EITE |ia KAvoUpyLd GUOKEUT).

Euxapiotwg emokeudloupe EAATTWUATA TNG CUOKEUNG EVAVTL TIANPWUNG, EAV TA EAATTWHATA AUTA
Sev kaAuTTovTal amo TNV gyyunon. Na 1o okotd auTtod TIAPAKAAOUE VA OTEIAETE TN CUCKEUY 0TN
Slevbuvon Tou 0€pPIG Lag.

Ma avaAwoiua Kat og TEEPIMTWOoN TIoU AEIMOUV EEQPTNLATA TIAPATIEUTIOUE OTOUG TIEPLOPLOOUG AUTNG
NG £YyUNong cUUPWVA HE TOUG TTIANPOPOPIE] GEPPIS AUTWV TWV 0SNYLWV XProNG.
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Tehlike! - Yaralanma riskini azaltmak icin Kullanma Talimatini okuyunuz

@®

Dikkat! Kulakhk takin. Calisma esnasinda olusan gurlltu isitme kaybina yol agabilir.

R

Dikkat! Toz maskesi takin. Ahsap ve diger malzemeler lizerinde ¢alisildidinda sagliga zarar veren
tozlar olugabilir. Asbest igeren malzemelerin islenmesi yasaktir!

&

Dikkat! i gézliigii kullanin. Calisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten digari firlayan kiymik, talag
ve tozlar gbzlere zarar verebilir.

®

Dikkat! Yaralanma tehlikesi! Elinizi donmekte olan testere bigagi bélimiine sokmayin.
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Tehlike!

Yaralanmalari ve hasarlari énlemek icin alet-

lerin kullaniminda bazi is glvenligi dnlemleri-

nin alinmasi gereklidir. Bu nedenle Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini dikkatlice okuyun.
icerdigi bilgilere her zaman ulagabilmek igin kul-
lanma talimatini iyi bir yerde saklayin. Aleti kullan-
mak i¢in baska kigilere verdiginizde bu Kullanma
Talimatini / Guvenlik Uyarilarini da birlikte verin.
Firmamiz, kullanma talimatina riayet etmemekten
kaynaklanan is kazalar ve hasarlardan herhangi
bir sorumluluk tistlenmez.

1. Guvenlik uyarilar

Guvenlik uyarilan ekteki kitapgikta bulunur!
Tehlike!

Tam givenlik bilgileri ve talimatlari okuy-
unuz. Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen
direktiflere aykir hareket edilmesi sonucunda
elektrik carpmasi, yangin ve/veya agir yaralan-
malar meydana gelebilir. Gelecekte kullanmak
tizere tim gtivenlik bilgileri ve talimatlari
saklayin.

2. Alet aciklamasi ve sevkiyatin
icerigi

2.1 Alet aciklamasi (Sekil 1/2)
Testere tezgahi

Testere bigagdi korumasi
itme gubugu

Testere bigagi

Ayirma kamasi

Tezgah elemani

Paralel dayanak

Kol

Ayar ve sabitleme sapi
Alt sehpa

Acik/Kapali salteri
Eksantrik kol

Lastik ayak

Enine dayanak

Vida

Toz emme adaptéru
Goémme bagli civata
Delik (ayirma kamasi)
Vida

Tirtilli civata (enine dayanak)
Oluk (testere tezgahi)
Skala

Dayanak kizagi

O©CoOoONOOGA~WN =
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24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34

Tutma elemani

Yarik

Vida

Yarik

Kilavuz kizak

Ayak

Enine travers
Uzunlamasina travers
Destek elemani
Tezgah genigletmesi
Takim kancasi

Ek destek ayagi
Vida

Yayli rondela
Rondela
Somun

o0 T

2.2 Sevkiyatin icerigi

Satin almis oldugunuz Griinlin eksik pargasi olup

olmadigini sevkiyatin icerigi listesi ile kontrol edin.

Herhangi bir parganin eksik olmasi durumunda

UrlinG satin aldiktan sonra en ge¢ 5 is guni icinde

gecerli fis veya faturayi ibraz ederek servis merke-

zine veya aleti satin aldiginiz magazaya bagvurun.

Bu konuda kullanma talimatinin sonunda bulunan

servis bilgilerindeki garanti hizmetleri tablosunu

dikkate aliniz.

® Ambalaji acin ve aleti dikkatlice ambalajin
icinden ¢ikarin.

® Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve trans-
port emniyetlerini sékun (bulunmasi halinde).

® Ambalaj icindeki parcalarin eksik olup
olmadigini kontrol edin.

® Alet ve aksesuar parcalarinin transport
esnasinda hasar gérup gérmedigini kontrol
edin.

e Garanti sliresi doluncaya kadar mimkin
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.

Tehlike!

Alet ve ambalaj malzemeleri oyuncak
degildir! Cocuklarin plastik poset, folyo

ve kiiciik parcalar ile oynamasi yasaktir!
Cocuklarin kiiciik parcalari yutma ve posetler
nedeniyle bogulma tehlikesi vardir!

Testere bicagdi korumasi
itme gubugu

Paralel dayanak

Lastik ayak (4x)

Enine dayanak
Dayanak kizagi

Ayak (4x)

Enine travers (2x)
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Uzunlamasina travers (2x)
Destek (4x)

Tezgah genigletmesi (2x)
Montaj malzemesi

Orijinal Kullanma Talimati
Guvenlik Uyarilan

3. Kullanim amacina uygun kullanim

Tezgahli daire testeresi, makine boyutuna uyan
her tur agaglarin uzunlamasi ve enine (yalnizca
enine dayanak ile) kesilmesinde kullanilir. Her tur
yuvarlak agaglarin kesilmesi yasaktir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki
tm kullanimlar makinenin kullanilmasi igin
uygun degildir. Bu tir kullanim amaci digindaki
kullanimlardan kaynaklanan hasar ve yaralan-
malarda, yalnizca kullanici/igletici sorumlu olup
uretici firma sorumlu tutulamaz.

Litfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim igin uygun olmadigini ve bu
kullanimlar igin tasarlanmadigini dikkate alin. Ale-
tin ticari, zanaatkarlar veya endistriyel veya ben-
zer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.

Yalnizca makine igin uygun olan testere bicaklari
(HM veya CV tipi testere bigaklari) kullanilacaktir.
Her tlrli kesme taslarinin ve HSS tipi testere
bicaklarinin makineye baglanmasi yasaktir.

Kullanim amacina uygun kullanimda ayrica kullan-
ma talimatinda agiklanan guvenlik uyarilar, mon-
taj ve igletme talimatlarina da riayet edilecektir.
Makineyi kullanan ve bakimini yapan personel,

bu talimatlar hakkinda bilgi sahibi olmali ve muh-
temel tehlikeler konusunda bilgilendiriimelidir.
Bunun diginda, gegerli olan genel kazalar énleme
yoénetmelerine de riayet edilmelidir. Diger genel
isyeri ve is saglhgi ybnetmeliklerine de dikkat edil-
ecektir.

Makine uzerinde yapilacak degisiklikler Uretici
firmanin sorumlulugunun sona ermesine yol acar
ve olusacak her turli hasar ve zarardan uretici
firma sorumlu tutulamaz.

Makinenin kullanim amacina uygun kullaniimasina
ragmen belirli riskler tamamen ortadan kalkmaz.
Makinenin yapisi ve konstriiksiyonu itibariyle
asagida aciklanan noktalar meydana gelebilir:

e Testere bicaginin koruma kapagi bulunmayan
acik bélimine temas etme

® Doénmekte olan testere bigagina midahale
(dokunma) etme (kesilme yaralanmasi)

° Talimatlara aykirn yapilan ¢aligmalarda is
pargasinin geri tepmesi
Testere bigaginin kinimasi

o Testere bicagi dislerine entegre edilen sert
metal pargalarinin digari firlamasi

o Ongériilen kulakhigin takimamasi durumunda
isitme hasarlarinin olugsmasi

® Makinenin kapall mekanlarda kullaniimasinda
agac tozu nedeniyle saglhda zararl
emisyonlarin olugmasi.

4. Teknik o6zellkler

Alternatif akim motoru...................... 230V ~ 50Hz
GUCP..ooiiiiieie S11200 W S6 40% 1500 W
Rolanti devring........cccoovveeniiiiinne 5700 dev/dak
Sert metal digli

testere bigagi .......ccceneeee. @250 x J 30 x 2,4 mm
Dig adedi......cceviiieeiiiiieiee e 24
Tezgah boyutu.........cccceeviieeiiineenne 640 x 446 mm
Tezgah genigletmesi Sol/Sag......... 640 x 250 mm
Kesim yiksekligi max...........ccccceeeeene 75 mm/90°
.......................................................... 48 mm / 45°
Yukseklik ayart ...........cc...... kademesiz 0 - 75 mm
Testere bicagdi déndurulebilir.. kademesiz 0° - 45°
Toz emme baglantist .........cccccceveveeeenen. @ 36 mm
AGIFIK. o yakl. 25 kg

isletme tiirii S6 %40: Durdurma aralikli (10 dakika
durdurma suresi) surekli calistirma. Motorun asiri
derecede Isinmasini dnlemek i¢in motor durdur-
ma suresinin %40 oranindaki bir stirede anma
gulc degeri ile calistinlacak ve arkasindan dur-
durma slresinin %60 oranindaki bir sturede yik
altinda olmadan calistinlacaktir

Tehlike!

Ses ve titresim

Ses ve titresim degerleri EN 61029 normuna gére
Olgulmastar.

Calistirma

Ses basing seviyesil , ........ccccceee. 99,2 dB(A)
SapMa K, oo 3dB
Ses gug seviyesi L, ..o 111,1 dB(A)
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Rélanti

Ses basing seviyesiL , ............... 87,3 dB(A)
Sapma KpA ................................................... 3dB
Ses gli¢ seviyesi L, ..o 99,5 dB(A)
Sapma K, e, 3dB

Belirtilen degerler emisyon degerleridir ve

ayni zamanda guvenli is yeri degerleri olarak
g6rilmemelidir. Emisyon ve imisyon seviyeleri
arasinda herhangi bir iliski olmamasina ragmen,
bu degerlere dayanarak ek olarak énlemlerin
alinmasinin gerekli olup olmadigina guvenilir
sekilde karar verilemez. Su anda isyerinde mev-
cut olan emisyon seviyesini etkileyebilecek faktor-
ler, etkilerin suresini, calisma mekaninin ézelligini,
diger gurtlti kaynaklarini vs. igerir, 6rnegin ma-
kinelerin sayisi ve etraftaki diger islemler.
Guvenilir galisma yeri deg@erleri ayni sekilde Ul-
keden uUlkeye degisebilir. Bu bilgi kullaniciya, teh-
likeyi ve riski daha iyi tahmin etmesine yardimci
olmak igin verilmistir.

Kulaklik takin.
Gurultt isitme kaybina sebep olabilir.

Makineden kaynaklanan giiriilti ve titresim

olusmasini asgariye indirin!

® Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler
kullanin.

e Aletlerin dizenli olarak bakimini yapin ve te-
mizleyin.

e Calisma tarziniz alete gbre ayarlayin.

e Aletlerinize agir yuklenmeyin.

® Gerektiginde arizal aletin kontrol edilmesini
saglayin.

e  Aleti kullanmadiginizda kapatin.

Dikkat!

Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun

sekilde kullansaniz dahi yine de bazi riskler

mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yapi tiirii ve

modeli itibari ile asagida aciklanan tehlikeler

meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takilmadiginda akciger
hasarlarinin olusmasi.

2. Uygun bir kulaklik takiimadiginda isitme
hasarlarinin olusmasi.

Anl_TH_TS_1525_U_SPK5.indb 69

5. Calistirmadan énce

Makineyi elekirik sebekesine baglamadan énce
makinenin tip etiketi izerinde belirtilen degerlerin
elektrik sebekesi degerleri ile ayni olup olmadigini
kontrol edin.

ikaz!

Makine lizerinde ayar islemi yapmadan 6nce
daima figi prizden cikarin.

o Testereyi ambalajindan ¢ikarin ve transport
hasarinin olup olmadigini kontrol edin

® Makine saglam sekilde kurulmalidir. Bunun
icin makineyi ¢alisma tezgahi, Gniversal alt
cerceve vs. gibi elemanlarin Gzerine baglayin.

e Calistrmadan 6nce tim kapaklarin ve given-
lik tertibatlarinin takilmig olmasi zorunludur.

o Testere bicagdi serbest hareket edebilmelidir.
Onceden islenmis olan adagta érnegin givi
veya civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat
edilmelidir.

® Ag¢ma/Kapama salterine basmadan 6nce
testere bicaginin dogru sekilde monte
edildiginden ve hareket eden parcalarin ser-
best ¢aligabildiginden emin olun.

6. Montaj

Tehlike! Testere lizerinde yapilacak tiim ayar,
bakim ve montaj calismalarindan énce fis
prizden cikarilacaktir.

6 1 Alt Cercevenin Montaiji (Sekil 15/16/17)
Tezgahli testereyi dondirin ve tabana yatirin.

o Dért ayagi (29), rondela (c) ve vida (a) ile
gevsek sekilde testereye monte edin.

® Sonra uzunlamasi (31) ve enine traversleri
(30) gevsek bir sekilde vida (a), rondela
(c) ve somunlar ile (d) ayaklara baglayin.
Dikkat: Uzunlamasina traversler yan tarafta
kullanilacaktir.

® Sonra alt gergevenin bitin civata ve
somunlarini sikin.

o lave ayaklan (A), makinenin arka tarafina
bakacak sekilde arka ayaklara (29) baglayin
(Sekil 17).

Sonra lastik ayagi (13) ayaklara (29) takin.

e Takim kancasini yan tarafta 6n ayaklardan

birine monte edin.
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6.2 Testere Bigcagi Korumasinin Montaji /

Demontaiji (Sekil 3)

Testere bigagdi korumasini (2) vida ayirma
kamasi deliginden (18) gececek sekilde
ayirma kamasi (5) tizerine koyun.

Vidayi (15) fazla sikmayin. Testere bicagi ser-
best sekilde dénabilmelidir.

Demontaj islemi montaj isleminin tersi yénin-
de gergeklesir.

ikaz! Kesme iglemine baglamadan énce tes-
tere bicagi korumasi (2) kesilecek malzeme
tizerine indirilecektir.

6.3 Ayirma Kamasinin Ayarlanmasi

(Sekil 3/5/6/7)

Tehlike! Fisi prizden ¢ikarin

Testere bigagini (4) max. kesim derinligi dlcu-
stine ayarlayin, 0° pozisyonuna getirin ve bu
pozisyonda sabitleyin.

Testere bicagdi korumasini demonte edin (bkz.
6.2)

Tezgah elemanini (6) sékin (bkz. 6.4)
Baglanti civatasini (19) gevsetin.

6.3.1. Azami Kesim Olciisii Ayan (Sekil 5/6/7)

Testere tezgahi (1) ve ayirma kamasinin (5)
Ust kenari arasindaki aralik yakl. 10 cm olun-
caya kadar ayirma kamasini (5) yukari itin.
Testere bigadi (4) ve ayirma kamasi (5)
arasindaki aralik 3-5 mm olmalidir.

Civatayi (19) tekrar sikin ve tezgah elemanini
(6) monte edin (Sekil 6).

6.4 Tezgah Elemaninin Degistirilmesi (Sekil 6)

Tezgah elemani hasar gérdiginde veya
asindiginda degistirilecektir aksi takdirde yuk-
sek yaralanma tehlikesi vardir.

Testere bigagdi korumasini (2) sékiin

1 Gémme bagli civatalari (17) ¢ikarin.
Asinmig tezgah elemanini (6) gikarin.

Yeni tezgah elemani montaji demontaj
isleminin tersi ydniinde gerceklesir
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6.5 Testere Bicaginin Montaji/Degistirilmesi
(Sekil 4)

e Dikkat! Fisi prizden cikarin.

o ikigdmme bagl civatayi sdkerek tezgah
elemanini ¢ikarin (bkz. 6.4)

e Biranahtar (24’lik) somuna ve diger anahtar
(10’ltk) motor miline takip karsidan tutarak
somunu agin.

e Dikkat! Somunu testere bigaginin dénme
yénlinde déndurin.

° Dis flangi ¢ikarin ve kullaniimig testere
bicagini asagiya dogru egdirerek i¢ flangdan
cikarin.

e Testere bicagi flangini montaj isleminden
6nce iyi bir sekilde temizleyin

® Yeni testere bigcagini sékme isleminin tersi
yénlnde takin ve sikin.

o Dikkat! Dénme yéniine dikkat edin, diglerin
caprazi dénme ydnilinde yani 6ne dogru
bakmalidir (testere bigagi korumasindaki ok
isaretine bakiniz)

® Ayirma kamasi (5) ve testere bigagi
korumasini (2) tekrar monte edin ve ayarlayin
(bkz.6.2.,6.3.)

o Testere ile tekrar kesim islemi yapmadan
6énce koruma donanimlarinin fonksiyonunu
kontrol edin.

6 6 Tezgah Genisletmesi Montaji (Sekil 18)
Tezgah genigletmelerini (33) testere
tezgahina (1) vida (a), somun (d) ve rondela
(c) ile gevsek sekilde baglayin

o Destek elemanlarini (32) testere govdesi
ve tezgah genigletmelerine (33) gevsek bir
sekilde monte edin (Sekil 26).

e Tezgah genigletmelerini (33) testere tezgahi
ile ayni hizada olacak sekilde ayarlayin.

® Sonra civatalarin (a) timund sikin.
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7. Kullanim

7 1. Acik/Kapal Salteri (Sekil 1)
Yesil ,I“ butonuna basildiginda testere
calistirilir. Kesim islemine baglamadan énce
testere bigaginin azami ¢alisma devrine
erismesini bekleyin.

e Testereyi tekrar kapatmak i¢in kirmizi ,,0“ bu-
tonuna basin.

7.2 Kesim Derinligi (Sekil 1)
Kolun (8) déndurulmesi ile testere bigaginin (4)
istenilen kesim derinligi ayarlanabilir.

Kol, saat yelkovan yoniiniin tersine
dondiiriildiigiinde:
daha buyuk kesim derinligi

Kol saat yelkovan yéniinde
dondiiriildiigiinde:
daha kiguk kesim derinligi

7.3. Paralel dayanak

7.3.1. Dayanak Yiiksekligi (Sekil 9-13)

e Aletile birlikte sevk edilmis olan paralel da-
yanakta (7) iki farkl ylkseklikte kilavuz yuzey
bulunur.

e Kesilecek malzemenin kalinhigina bagl
olarak dayanak kizagi (23), Sekil 11‘de
gosterildigi gibi kalin malzemeler ve Sekil
10‘da gdsterildigi gibi ince malzemeler igin
ayarlanacaktir.

e Dayanak kizagini (23) daha alcak kilavuz
yuzeye degistirmek igin her iki tirtill civatay!
(26) gevsetin ve dayanak kizagini (23) tutma
elemanindan (24) ayirin.

e Her iki tirtilli civatay (26), dayanak kizagi (23)
icindeki yangin (27) birisinin icinden ¢ikarin ve
tekrar diger yangin (25) icine yerlestirin.

e Dayanak kizagini (23) tekrar tutma elemani
(24) tzerine monte edin.

® Yuksek kilavuz ylzey lzerine yapilacak ayar
degisikligi ayni alcak ylizeye yapilan ayarlama
gibi yapilacaktir.

7 3.2. Kesim genisligi
Agaclarin uzunlamasina kesiminde paralel
dayanak (7) kullanilacaktir.

® Paralel dayanagi (7) testere tezgahinin (1) her
iki tarafina monte edilebilir.

® Paralel dayanak (7) testere tezgahinin (1)
kilavuz kizagina (28) takilacaktir.
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e Kilavuz kizagi (1) Gzerinde bulunan skala
(22) ile paralel dayanak (7) istenilen dlglye
ayarlanabilir.

e Eksantrik kola (12) bastirilarak paralel daya-
nak istenilen pozisyonda sabitlenebilir.

7.3.3. Dayanak Uzunlugunun Ayarlanmasi
(Sekil 9)

o Kesilecek is parcasinin sikismasini dnlemek
icin dayanak kizagi (23) uzunlamasi yénde
kaydirilabilir.

® Genel kural: Dayanagin arka ucu, yaklasik
testere bicagi ortasindan baglayip 45° acl
ile arkaya dogru uzanan sanal bir gizgiye
dayanacaktir.

e  Gerekli kesim genisliklerini ayarlama
- Tirtilli civatayi (26) gevsetin ve dayanak
kizagini (23) 45°lik sanal ¢izgiye temase-
dinceye kadar 6ne kaydirin.

- Tirtilli civatayi (26) tekrar sikin.

7.4. Enine Dayanak (Sekil 8)

® Enine dayanag (14) testere tezgahinin olugu
(21) icine itin.

e Tirtill civatayi (20) gevsetin.

e Ok isareti istenilen agi 8lgusuni gdsterinceye
kadar enine dayanagi (14) dénddrin.

e Tirtilli civatay (20) tekrar sikin.

Dikkat!

e Dayanak kizagini (23) ¢ok fazla testere bicagi
ybénune kaydirmayin.

e Dayanak kizadi (23) ve testere bicagi (4)
arasindaki aralik yakl. 2 cm olmalidir.

7.5. Aci Ayan (Sekil 14)

®  Sabitleme sapini (9) agin

e Sapidéndirerek skalada istenilen agi dl¢lisi-
nu skalada ayarlayin.

e Sabitleme sapini istenilen a¢i ayarinda sabit-
leyin.

7.6 Asir1 yik korumasi

Motorda, asiri yiklenmede devreye giren asiri
yuk salteri (B) bulunur. Anma akimi agildiginda
asin yuk salteri motoru devreden cikarir. Kisa bir
soguma safhasindan sonra agir yuk salterine ba-
sarak motor tekrar devreye alinabilir.
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8. Calistirma

ikaz!

® Her yeni ayarlama igleminden sonra, ayar-
lanan élgulerin kontroll igin bir deneme kesi-
minin yapiimasini tavsiye ederiz.

e Testereyi calistirdiktan sonra, kesim iglemine
baglamadan énce testere bigaginin max. de-
vir hizina erigmesini bekleyin.

e Kesmeye baglamada dikkatli olun!

e Testereyi sadece toz emme dizeni ile
caligtirin.

¢ Toz emme kanallarini dizenli larak kontrol
edin ve temizleyin.

e Testere bigcadi korumasindaki kapak
cikarilabilir, bdylece testere bicagi korumasina
toz emme dlzeni baglanabilir.

o Testere bigagdl korumasina toz emme dlizenini
baglamak i¢in toz emme adaptér seti aksesu-
ar olarak satilir.

8.1. Uzunlamasina Kesim Uygulamasi
(Sekil 19)

Bu kesim turtinde is parcasi uzunlamasina kes-

ilir. Is pargasinin bir kenarn paralel dayanaga (7)

bastirilir ve ayni zamanda is pargasinin yassi tarafi

testere tezgahi (1) Gizerinde durur. Testere bicagi
korumasi (2) daima is par¢asinin tizerine indirilmis
olmalidir. Uzunlamasina kesim iglemindeki
calisma pozisyonu kesinlikle, kesme ¢izgisi ile
ayni gizgide olmamalidir.

e Paralel dayanagi (7) is parcasi yuksekligine
ve istenilen genislige gore ayarlayin. (bkz.
7.3.)

® Testereyi calistinn

® Ellerinizi parmaklariniz kapali olarak is parcasi
Uzerine koyun ve is parcasini paralel dayanak
(7) boyunca testere bicagina (4) itin.

® Yan ayarlama sol veya sag el ile (paralel
dayanagin pozisyonuna goére) sadece koruma
kapag! 6n kenarina kadar uygulanacaktir.

* g pargasini daima ayirma kamasinin (5) so-
nuna kadar itin.

e Testere bigagi (4) tekrar durma pozisyonuna
gelinceye kadar kesme talasi testere tezgahi
(1) tzerinde kalacaktir.

e Kesim igleminin sonunda uzun ig parcalarinin
devrilmesini 6nlemek icin uygun énlem alin ve
devrilmeye karsi emniyet altina alin! (6rnegin
destek makarasi vs.)

8.1.2 Dar parcalarin kesilmesi (Sekil 20)
Genisligi 120 mm altinda olan is pargalarinin
uzunlamasi yénunde kesilmesinde kesim
isleminde mutlaka itme cubugu (3) kullanilacaktir.
itme gubugu sevkiyatin igerigine dahildir. Asinmig
veya hasarli itme ¢ubuklarini derhal degistirin.

8 1.3. Cok dar parcalarin kesilmesi (Sekil 21)
Genisligi 30 mm ve altinda olan is pargalarinin
uzunlamasi yéniinde kesilmesinde kesim
isleminde mutlaka itme cubugu kullanilacaktir.

® Buiglemde paralel dayanagin algak kilavuz
yuzeyi tercih edilecektir.

e [tme gubugu sevkiyatin icerigine dahil
degildir! (ilgili ihtisas magazalarindan temin
edilebilir) Asinmig itme ¢ubuklarini zamaninda
degistirin.

8.1.4. Egik kesimler (Sekil 14/22)

Egik kesimler, daima paralel dayanak (7)

kullanilarak yapilacaktir.

o Testere bicadini (4) istenilen agi dlglsiine sa-
bitleyin (bkz. 8.5.)

® Paralel dayanag (7) is pargasi genisligi ve
yuksekligine gore ayarlayin (bkz. 7.3.1)

o s parcasi genisligine gére kesim islemini
gerceklestirin (bkz. 8.1.1 ve 8.1.2 ve 8.1.3)

8.1.5. Enine kesimlerin uygulanmasi
(Sekil 23)

® Enine dayanag (14) testere tezgahl
tenilen agi élgtsini ayarlayin. (bkz. 7.4.)
Testere bicadi (4) ek olarak egik pozisyona
ayarlanacaginda oluk (21) kullanilacaktir ve
bu sayede eliniz ve enine dayanagin testere
bicagi korumasi ile temas etmesi dnlenir.

e s pargasini siki bir sekilde enine dayanaga
(14) bastirin.
Testereyi galigtirin.

® Enine dayanak (14) ve is parcasini testere
bigagdi yénune itin ve kesimi gergeklestirin.

o |kaz!
Daima kilavuzlanmis olan is parcasini tutun
ve kesinlikle is parc¢asinin kesilen ucunu
tutmayin.

® Enine dayanagi (14) daima is parcasi tam ola-
rak kesilinceye kadar ileri itin.
Testereyi tekrar kapatin.
Kesim talasini ancak testere bicagi durduktan
sonra temizleyin.
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9. Elektrik kablosunun degistirilmesi

Tehlike!

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérdiginde
olusabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi
icin kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uz-
man bir personel tarafindan degistirilecektir.

10. Temizleme, Bakim ve Yedek
Parca Siparisi

Tehlike!
Temizlik galismalarindan énce elektrik kablosunu
prizden gikarin.

10.1 Temizleme

e Koruma tertibati, havalandirma delikleri ve
motor gévdesini mimkun oldugunca toz ve
kirden temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin
veya dusuk basingli hava ile Ufleyerek temiz-
leyin.

e Aleti kullandiktan hemen sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.

o Aleti diizenli olarak nemli bir bezle ve sivi
sabunla temizleyin. Temizleme deterjani veya
solvent malzemesi kullanmayiniz, bu malze-
meler aletin plastik pargalarina zarar verebilir.
Cihazin igine su girmemesine dikkat edin.
Elektrikli aletin icine su girmesi elektrik ¢arp-
ma riskini yukseltir.

10.2 Kémiir fircalar

Asgin kivileim olustugunda kémdir firgalarin elektri-
kci uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin.

Tehlike! Kdmdir firgalar ancak elektrikgi uzman
personel tarafindan degistirilmelidir.

10.3 Bakim
Cihaz iginde bakimi yapilmasi gereken baska bir
parc¢a yoktur.

10.4 Yedek parca siparisi:

Yedek parca siparisi yapilirken su bilgiler verilme-
lidir:

e Cihaz tipi

Cihazin Griin numarasi

Cihazin kod numarasi

istenilen yedek parganin yedek parca
numarasi

Guncel bilgiler ve fiyatlar internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda aciklanmigtir.
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11. Bertaraf etme ve geri kazanim

Transport hasarlarini 6nlemek igin alet bir amba-
laj icinde sevk edilir. Bu ambalaj hammaddedir
ve bdylece geri kazanilabilir veya geri kazanim
sistemine iade edilebilir. Alet ve aksesuarlari
6rnegin metal ve plastik gibi ¢esitli malzemeler-
den meydana gelir. Arnizali parcalari evsel atiklarin
atildigi ¢épe atmayin. Alet, ydnetmeliklere uygun
sekilde bertaraf edilmesi icin 6zel atik toplama
merkezlerine teslim edilmelidir. Bu atik toplama
merkezlerinin nerede oldugunu yerel yénetimler-
den dgrenebilirsiniz.

12. Depolama

Alet ve aksesuar pargalarini karanlik, kuru ve
dona karsi korunmus ve ¢cocuklarin erisemeyecegi
bir yerde saklayin. Optimal depolama sicaklig

5 ve 30 °C arasindadir. Elektrikli aleti orijinal
ambalajl icinde saklayin.
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Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlarn ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2012/19/AB nolu Avrupa Yénetmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normlara uyarlanmasi sonucunda kullanilmig elektrikli aletler ayristinlmis olarak toplanacak ve ¢evreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmig Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniiglim Alternatifi:

Kullanilmig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmelikle-
re uygun olarak ¢aligan geri dénisum merkezlerine vermekle yikimitdar. Bunun i¢in kullanilimis cihaz,
ulusal dénlsim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritilmasini saglayan kullanilmig cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullanilmig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan ak-
sesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi kopyalanmasi veya baska sekilde
cogaltilmasi, yalnizca iISC GmbH firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Teknik degisiklikler olabilir
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Servis Bilgileri

Garanti Belgesinde belirttigimiz Glkelerde uzman servis partnerleri ile birlikte ¢alisinz, bu partnerlerin
irtibat bilgileri Garanti Belgesinde agiklanmistir. Onarim, yedek par¢a ve sarf malzemesi ihtiyaglarinda bu
partner kuruluslarimiz sizlere memnuniyetle yardimci olacaktir.

Bu urtinimuizde asagdida agiklanan pargalar dogal veya kullanimdan kaynaklanan bir aginmaya maruz
kalirlar ve agagida aciklanan sarf malzemelerine ihtiyag duyulur.

Kategori Ornek
Asinma parcalar™ Kayis, kdmur firgalari, tezgah elemani, itme
cubugu
Sarf malzemesi/Sarf pargalan™ Testere bigag
Eksik parcalar

* sevkiyatin icerigine dahil olmasi zorunlu degildir!

Ayipli mal veya eksik parca s6z konusu oldugunda durumu internette www.isc-gmbbh.info sayfasina bil-
dirmenizi rica ederiz. Ariza bildiriminizde arizay ayrintili olarak agiklayin ve bunun igin asagida agiklanan
sorulari cevaplayin:

® Alet hi¢ bir kez ¢aligti mi yoksa bastan beri mi arizalydi?

® Anza meydana gelmeden énce herhangi anormal bir durum dikkatinizi ¢ekti mi (ariza éncesi
semptomlari)?

® Sizce aletin arzali ana iglevi nedir (ana semptom)?
Bu islevi agiklayiniz.

-75-
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Garanti belgesi

Sayin Musterimiz,

Urtinlerimiz tretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegcirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam

dogru sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk

olan aleti Garanti Belgesi Uizerinde agiklanan adrese géndermenizi veya aleti satin aldiginiz magazaya
basvurmanizi rica ederiz. Garanti haklarindan faydalanmak icin agagidaki kurallar gegerlidir:

1. Bu garanti kosullari, ilgili Gretici firmanin yasal garanti hiikimlerine ek olarak musterilerine tanidigi
ek maddeleri diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti diizenlemesinden etkilenmez ve sakli
kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler Gcretsizdir.

2. S0z konusu garanti hizmeti kapsami sadece ilgili Uretici firmadan satin aldiginiz yeni alet icin gecerli
olup malzeme veya imalat hatasini kapsar. Ayipli malin telafisi, ilgili anzanin giderilmesi veya aletin
yenisi ile degistiriimesi ile sinirhdir ve bu sec¢im firmamiza aittir. Aletlerimizin ve cihazlarimizin ticari
ve endustriyel kullanim amaci i¢in tasarlanmadigini litfen dikkate aliniz. Bu nedenle aletin ticari ve
endustriyel isletmelerde kullanilmasi veya benzer ¢alismalarda ¢alistiriimasi durumunda Garanti
Sézlesmesi gegerli degildir.

3. Garanti kapsamina dahil olmayan durumlar:

- Montaj talimatina veya yénetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kaynaklanan
hasarlar, kullanma talimatina riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (érnegin yanlhs bir sebeke
gerilimine veya akim tiirtine baglama gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kay-
naklanan hasarlar veya bakim ve glvenlik talimatlarina riayet edilmemesinden kaynaklanan hasarlar
veya aletin anormal gevre kosullarina maruz birakilmasi veya bakim ve temizlik ¢alismalarinin yeter-
siz olmasindan kaynaklanan hasarlar.

- Kullanim amacina veya talimatlara aykiri kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete asiri
yUklenme veya kullanimina izin verilmeyen alet veya aksesuar), aletin/cihazin igine yabanci madde-
nin girmesi (6rnegdin kum, tas veya toz, transport hasarlari), zor kullanma veya harici zorlamalardan
kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi diisme nedeniyle olusan hasar).

- Kullanima bagli olagan veya diger dogal asinma nedeniyle olusan hasarlar.

4. Garanti suresi 24 aydir ve garanti siiresi aletin satin alindigi tarihte baslar. Arizayi tespit ettiginizde
garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi dolmadan iki hafta 6nce bildiriimelidir. Garanti
suresi dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin onariimasi veya
degistiriimesi garanti sliresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya takilan parcalar igin
yeni bir garanti stiresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmetleri igin de gegerlidir.

5. Garanti hakkindan faydalanmak igin arizali aleti www.isc-gmbh.info sayfasina bildirin. Aletin arizasi
garanti kapsamina dahil oldugunda size en kisa zamanda onarilmig veya yeni bir alet génderile-
cektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garanti siiresi dolan arizalari tcreti kargiiginda memnuniy-
etle onarinz. Bunun igin aleti litfen Servis adresimize génderin.

Asinma, sarf ve eksik pargalar igin bu Kullanma Talimatinin servis bilgileri bélimindeki garanti
kosullarinda belirtilen kisittamalara atifta bulunuruz.
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Konformitatserklarung

le norme per l'articolo
richtlijn en normen voor het product
normas de la UE para el articulo
directiva CE e normas para o artigo
EU-direktiv samt standarder for artikel
S  forklarar féljande verensstammelse enl. EU-direktiv och
standarder for artikeln
FIN vakuuttaa, etta tuote tayttda EU-direktiivin ja standardien
vaatimukset
CZ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice EU
SLO potrjuje sledec¢o skladnost s smernico EU in standardi za

SK  vydava nasledujdce prehlasenie o zhode podla smernice

H acikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkezé konformitast jelenti ki

D  erklart folgende Konformitat geman EU-Richtlinie und PL
Normen fiir Artikel

GB explains the following conformity according to EU directi- BG
ves and norms for the following product

F  déclare la conformité suivante selon la directive CE et les Lv
normes concernant l'article LT

| dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e RO

NL verklaart de volgende overeenstemming conform EU GR
E  declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y HR
P declara a seguinte conformidade, de acordo com a BIH
DK attesterer folgende overensstemmelse i medfer af RS
RUS cnepytolnm yA0CTOBEPSAETCS, YTO CNEAYIOLIME NPOAYKTbI
UKR nporosioLuye Npo 3a3HayeHy H1MHYe BiANoBiAHICTb BUPOBY
EE tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele MK
a norem pro vyrobek TR
izdelek N

EU a noriem pre vyrobok IS

deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z
nastepujgcymi normami na podstawie dyrektywy WE.
[leKnapu1pa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBME CbINIACHO
AupekTnea Ha EC v Hopmu 3a apTUKyn

paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
apibudina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés normoms
declara urmatoarea conformitate conform directivei UE si
normelor pentru articolul

SnAwvel TV akdéAoudn cuppudpdwon oupdwva pe TNV
Odnyia EK kat Ta mpdTuTa yla To mpoiov

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
normama za artikl

potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
normama za artikl

potvrduje sledeéu uskladenost prema smernicama EZ i
normama za artikal

COOTBETCTBYIOT iWPEKTHBaM 1 Hopmam EC

AVPpEeKTVBaM Ta cTaHgaptam €C Ha BUpi6

ja usjaByBa cnegHaTa COO6P3HOCT COMNAcHO
EY-AvpeKT1BaTa M HOPMUTE 3a apTUKM

Uriind ile ilgili AB direktifleri ve normlar geregince asagida
aciklanan uygunlugu belirtir

erkleerer falgende samsvar i henhold til EU-direktivet og
standarder for artikkel

Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla véru

Tischkreissdge TH-TS 1525 U (Einhell)

[x] 2006/42/EC
[X] Annex IV

[[] 87/404/EC_2009/105/EC
[[]2005/32/EC_2009/125/EC

[x] 2011/65/EC

Notified Body: TUV Rheinland LGA Products GmbH

Noise: measured L, = dB (A); guaranteed L,,,, = dB (A)

[]2006/95/EC Notified Body No.: 0197

D 2006/28/EC Reg. No.: BM 50141641 0001
[X] 2004/108/EC O I2:(|)2\011 4/E\;:_2005/88/EC
[] 2004/22/EC 0 prisisn

[J1999/5/EC

[J9e7/23/EC E;ifﬁ\ggédgy:: o
[[]90/396/EC_2009/142/EC ] 2004/26/EC
[[]89/686/EC_96/58/EC Emission No.:

Standard references: EN 61029-1; EN 61029-2-1;
EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

/
!

Landau/Isar, den 06.07.2015

—
{ O o
LYY 1t

Weichselgarmer/denéél-Manager

Schunk/Product-Management ~

First CE: 14
Art.-No.: 43.407.90 1.-No.: 11024
Subject to change without notice

Archive-File/Record: NAPR012872
Documents registrar: Siegfried Roider
Wiesenweg 22, D-94405 Landau/lsar

-77 -

Anl_TH_TS_1525_U_SPK5.indb 77

27.07.15 11:17



Py e S

-78-

Anl_TH_TS_1525_U_SPK5.indb 78 27.07.15 11:17



Py e S

-79-

Anl_TH_TS_1525_U_SPK5.indb 79 27.07.15 11:17



EH 07/2015 (02)

Anl_TH_TS_1525_U_SPK5.indb 80 27.07.15 11:17



