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Warnung - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen

®

Tragen Sie einen Gehorschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehdrverlust bewirken.

@

Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien kann ge-
sundheitsschadlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

Tragen Sie eine Schutzbrille. Wahrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerét heraus-
tretende Splitter, Spane und Staube kdnnen Sichtverlust bewirken.

®

Achtung! Verletzungsgefahr! Nicht in das laufende Sageblatt greifen.
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A\ Achtung!

Beim Benutzen von Geraten missen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schaden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgfaltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfiigung stehen. Falls Sie das Geréat an an-
dere Personen libergeben sollten, handigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir tibernehmen keine Haftung fir
Unfélle oder Schaden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen

entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden

Sie im beiliegenden Heftchen!
A\ Warnung

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versaumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kdnnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir

die Zukunft auf.

2. Gerétebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geratebeschreibung (Bild 1/2)
Séagetisch
Séageblattschutz
Schiebestock

Séageblatt

Spaltkeil

Tischeinlage
Parallelanschlag
Handrad

Einstell- und Feststellgriff
10 Untergestell

11 Ein- Ausschalter

12 Exzenterhebel

13 GummifuB3

14 Queranschlag

15 Schraube

16 Absaugadapter

17 Senkkopfschraube

18 Loch (Spaltkeil)

19 Befestigungsschraube

O©CoONOOOTAWN =
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20 Schraube

21 Nut

22 Skala

23 Anschlagschiene
24 Halter

25 Schlitz

26 Schraube

27 Schlitz

28 Fuhrungsschiene
29 Standbein

30 Querstrebe

31 Lé&ngsstrebe

32 Stitzen

33 Tischverbreiterung

Zusatz-Standbein
Schlussel
Sechkantschraube
Federring
Unterlegscheibe
Mutter

co oo @

2.2 Lieferumfang
Bitte Uberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-
kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.
Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens
innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-
kels unter Vorlage eines glltigen Kaufbeleges an
unser Service Center oder an den nachstgelege-
nen zustandigen Baumarkt. Bitte beachten Sie
hierzu die Gewahrleistungstabelle in den Garan-
tiebestimmungen am Ende der Anleitung.
Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie
das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.
Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-
wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen
(falls vorhanden).
Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstan-
dig ist.
Kontrollieren Sie das Geréat und die Zubehor-
teile auf Transportschaden.
Bewahren Sie die Verpackung nach Méglich-
keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Achtung!

Geréat und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

-10-
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Séageblattschutz
Schiebestock
Parallelanschlag
GummifuB3 (4x)
Queranschlag
Anschlagschiene
Standbein (4x)
Querstrebe (2x)
Langsstrebe (2x)
Stitze (4x)
Tischverbreiterung (2x)
Schliissel
Montagematerial

3. BestimmungsgeméBe
Verwendung

Die Tischkreisséage dient zum Langs- und Quer-
schneiden (nur mit Queranschlag) von Hélzern al-
ler Art, entsprechend der Maschinengré3e. Rund-
hélzer aller Art durfen nicht geschnitten werden.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darlber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsge-
man. Fir daraus hervorgerufene Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bedie-
ner und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestim-
mungsgeman nicht fur den gewerblichen, hand-
werklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir Gbernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tétigkeiten eingesetzt wird.

Es diirfen nur fir die Maschine geeignete Sage-
blatter (HM- oder CV-Sé&geblatter) verwendet wer-
den. Die Verwendung von HSS-Sé&geblattern und
Trennscheiben aller Art ist untersagt.

Bestandteil der bestimmungsgemaBen Verwen-
dung ist auch die Beachtung der Sicherheitshin-
weise, sowie die Montageanleitung und Betriebs-
hinweise in der Bedienungsanleitung.

Personen, die die Maschine bedienen und war-
ten, missen mit dieser vertraut und Gber mégli-
che Gefahren unterrichtet sein. Dariiber hinaus
sind die geltenden Unfallverhitungsvorschriften
genauestens einzuhalten. Sonstige allgemeine
Regeln in arbeitsmedizinischen und sicherheits-
technischen Bereichen sind zu beachten.

Anl_TH_TS_1525_U_SPK5.indb 11
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Veranderungen an der Maschine schlieBen eine
Haftung des Herstellers und daraus entstehende
Schéaden ganzlich aus. Trotz bestimmungsgema-
Ber Verwendung kénnen bestimmte Restrisiko-
faktoren nicht vollstdndig ausgerdumt werden.
Bedingt durch Konstruktion und Aufbau der Ma-
schine kénnen folgende Punkte auftreten:

Beriihrung des Sageblattes im nicht abge-

deckten Sagebereich.

Eingreifen in das laufende Sageblatt (Schnitt-

verletzung)

Ruckschlag von Werkstiicken und Werkstick-

teilen.

Ségeblattbriiche.

Herausschleudern von fehlerhaften Hartme-

tallteilen des Sageblattes.

Gehorschaden bei Nichtverwendung des né-

tigen Gehdrschutzes.

Gesundheitsschadliche Emissionen von

Holzstauben bei Verwendung in geschlosse-

nen Raumen.

4. Technische Daten

Wechselstrommotor.............cccccuee. 230V ~ 50Hz
Leistung P............ S11200 W S6 40% 1500 Watt
Leerlaufdrehzahl ng.......ccooeienininn. 5700 min™!
Hartmetallsageblatt...... @250x 3 30xJ2,4mm
Anzahl der Zahne..........cccccveeeeecciiiiee e 24
TischgroBe .....cooevvveeiiiieeieeee, 640 x 446 mm
Tischverbreiterung Li/Re................ 640 x 250 mm
Schnitthbhe max. .......ccccevveeeicinene 75 mm/90°
.......................................................... 48 mm / 45°
Héhenverstellung................. stufenlos 0-75mm
Ségeblatt schwenkbar ............. stufenlos 0° - 45°

Absauganschlu3
GeWiCht......ccocciiecceee e,

Betriebsart S6 40%: Durchlaufbetrieb mit Aus-
setz-belastung (Spieldauer 10 min). Um den Mo-
tor nicht unzuléssig zu erwéarmen darf der Motor
40% der Spieldauer mit der angegebenen Nenn-
leistung betrieben werden und muss anschlie-
Bend 60% der Spieldauer ohne Last weiterlaufen.

19.02.13
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Gerausch und Vibration
Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden ent-
sprechend EN 61029 ermittelt.

Betrieb
Schalldruckpegel L ...

Unsicherheit KpA ........................ 3dB
Schallleistungspegel L, ..........cuuveee. 111,1 dB(A)
Unsicherheit K, co.cooovvieiniiicc 3dB
Leerlauf

Schalldruckpegel L ,......ccococovvviineines 87,3 dB(A)
Unsicherheit KpA ............................................ 3dB
Schallleistungspegel L, ......ccocovvnnnee. 99,5 dB(A)
Unsicherheit K, ...ccoovnniiieiiiie, 3dB

Die angegebenen Werte sind Emissionswerte
und missen damit nicht zugleich auch sichere
Arbeitsplatzwerte darstellen. Obwohl es eine Kor-
relation zwischen Emissions- und Immissionspe-
geln gibt, kann daraus nicht zuverléssig abgeleitet
werden, ob zusétzliche VorsichtsmaBnahmen
notwendig sind oder nicht. Faktoren, welche den
derzeitigen am Arbeitsplatz vorhandenen Im-
missionspegel beeinflussen kénnen, beinhalten
die Dauer der Einwirkungen, die Eigenart des
Arbeitsraumes, andere Gerauschquellen usw.,
z.B. die Anzahl der Maschinen und anderen
benachbarten Vorgangen. Die zuverlassigen
Arbeitsplatzwerte kénnen ebenso von Land zu
Land variieren. Diese Information soll jedoch den
Anwender beféhigen, eine bessere Abschatzung
von Gefahrdung und Risiko vorzunehmen.

Tragen Sie einen Gehoérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehérverlust be-
wirken.

Beschréanken Sie die Gerduschentwicklung
und Vibration auf ein Minimum!
Verwenden Sie nur einwandfreie Gerate.
Warten und reinigen Sie das Gerét regelmé-
Big.
Passen Sie lhre Arbeitsweise dem Gerat an.
Uberlasten Sie das Gerat nicht.
Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls Gber-
prifen.
Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.

[ N [T

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug

vorschriftsméaBig bedienen, bleiben immer

Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise

und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges

auftreten:

1. Lungenschéden, falls keine geeignete Staub-
schutzmaske getragen wird.

2. Gehorschaden, falls kein geeigneter Gehor-
schutz getragen wird.

5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass
die Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Ubereinstimmen.

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie
Einstellungen am Geréat vornehmen.

Tischkreissdge auspacken und auf eventuelle
Transportbeschadigungen tberprifen

Die Maschine muB standsicher aufgestellt
werden, d.h. auf einer Werkbank, oder festem
Untergestell festgeschraubt werden.

Vor Inbetriebnahme missen alle Abdeckun-
gen und Sicherheitsvorrichtungen ordnungs-
geman montiert sein.

Das Sageblatt muB frei laufen kénnen.

Bei bereits bearbeitetem Holz auf Fremd-
korper wie z.B. Nagel oder Schrauben usw
achten.

Bevor Sie den Ein- / Ausschalter betatigen,
vergewissern Sie sich, ob das Sageblatt rich-
tig montiert ist und bewegliche Teile leicht-
géngig sind.

6. Montage

Achtung! Vor allen Wartungs- Umriist- und
Montagearbeiten an der Kreissége ist der
Netzstecker zu ziehen.

6.1 Montage des Untergestells
(Abb. 15/16/17)
Tischkreissdge umdrehen und auf den Boden
legen.
Die vier Standbeine (29) mit den Unterleg-
scheiben (c) Sechskantschrauben (a) locker
an der Sage anschrauben.
Jetzt die Langsstreben (31) und die Querstre-
ben (30) mittels der Sechskantschrauben (a),

-12-
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Unterlegscheiben (c) und Muttern (d) locker
an den Standbeinen verschrauben. Achtung:
Die langeren Streben mussen seitlich ver-
wendet werden.

AnschlieBend samtliche Schrauben und Mut-
tern des Untergestells festschrauben.
Verschrauben Sie die zusatzlichen Standbei-
ne (A) so an den hinteren Standbeinen (29),
dass sie zur Ruckseite der Maschine zeigen
(Bild 17).

Stecken Sie die GummifiiBe (13) auf die
Standbeine (29).

6.2 Sageblattschutz montieren / demontieren
(Abb. 3)
Sé&geblattschutz (2) auf den Spaltkeil (5) auf-
setzen, so daf3 die Schraube durch das Loch
(18) des Spaltkeils paft.
Schraube (15) nicht zu fest anziehen; der Sa-
geblattschutz muss frei beweglich bleiben.
Die Demontage erfolgt in umgekehrter
Reihenfolge.
Achtung! Vor Sagebeginn muB der Séageblatt-
schutz (2) auf das Sdgegut abgesenkt wer-
den.

6.3. Spaltkeil einstellen (Abb. 3/5/6/7)
Achtung! Netzstecker ziehen
Séageblatt (4) auf max. Schnittiefe einstellen,
in die 0° Stellung bringen und arretieren.
Sé&geblattschutz demontieren (siehe 6.2.)
Tischeinlage (6) herausnehmen (siehe 6.4)
Die Befestigungsschraube (19) lockern.

6.3.1. Einstellung fiir maximale Schnitte
(Abb. 5/6/7)
Spaltkeil (5) nach oben schieben, bis der Ab-
stand zwischen Sagetisch (1) und Oberkante
Spaltkeil (5) ca. 10 cm betragt.
Der Abstand zwischen Sageblatt (4) und
Spaltkeil (5) soll 3-5 mm sein.
Die Schraube (19) wieder festziehen und
Tischeinlage (6) montieren (Abb. 6).

6.4 Tischeinlage austauschen (Abb. 6)
Bei Verschleil3 oder Beschadigung ist die
Tischeinlage zu tauschen, ansonsten besteht
erhéhte Verletzungsgefahr.
Sé&geblattschutz (2) abnehmen
Die 1 Senkkopfschraube (17) entfernen.
Die verschlissene Tischeinlage (6) heraus-
nehmen.
Die Montage der neuen Tischeinlage erfolgt
in umgekehrter Reihenfolge

Anl_TH_TS_1525_U_SPK5.indb 13
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6.5 Montage/Wechsel des Ségeblatt (Abb. 4)

Achtung! Netzstecker ziehen.

Die Tischeinlage durch I6sen der Senkkopf-
schraube entfernen (siehe 6.4)

Mutter I6sen, indem man einen Schlussel
(SW 24) an der Mutter ansetzt und mit einem
weiteren Gabelschliissel (SW 13) an der Mo-
torwelle, um gegenzuhalten, ansetzt.
Achtung! Mutter in Rotationsrichtung des Sa-
geblattes drehen.

AuBeren Flansch abnehmen und altes Sage-
blatt schrag nach unten vom inneren

Flansch abziehen.

Séageblattflansche vor der Montage des neu-
en Sageblattes sorgféltig reinigen

Das neue Sé&geblatt in umgekehrter Reihen-
folge wieder einsetzen und festziehen
Achtung! Laufrichtung beachten, die Schnitt-
schrage der Zéhne muB in Laufrichtung, d.h.
nach vorne zeigen (siehe Pfeil auf dem Sége-
blattschutz)

Spaltkeil (5) sowie Sageblattschutz (2) wieder
montieren und einstellen (siehe 6.2., 6.3.)
Bevor Sie mit der Sage wieder arbeiten, ist
die Funktionsfahigkeit der Schutzeinrichtun-
gen zu prifen.

6.6 Montage Tischverbreiterung (Abb. 18)

Tischverbreiterungen (33) am Sagetisch (1)
mittels der Schrauben (a), Muttern (d) und
Unterlegscheiben (c) locker befestigen
Stiitzen (32) am Gehéause der Tischkreissage
und an den Tischverbreiterungen (33) locker
anschrauben (Abb. 26).

Tischverbreiterungen (33) eben mit dem Sa-
getisch ausrichten.

AnschlieBend samtliche Schrauben (a) fest-
ziehen.

19.02.13 09:48



7. Bedienung

7.1. Ein/Aus-Schalter (Abb. 1)

Durch Driicken der grinen Taste ,|“ kann die-

Séage eingeschaltet werden. Vor Beginn des
Sé&gens abwarten, bis das Séageblatt seine
maximale Drehzahl erreicht hat.

Um die Sage wieder auszuschalten, muB3 die

rote Taste ,,0“ gedrlckt werden.

7.2. Schnitttiefe (Abb 1)
Durch Drehen der Handkurbel (8), kann das

Séageblatt (4) auf die gewlinschte Schnittiefe ein-

gestellt werden.

Entgegen dem Uhrzeigersinn:
groBere Schnittiefe

Im Uhrzeigersinn:
kleinere Schnittiefe

7.3. Parallelanschlag

7.3.1. Anschlaghéhe (Abb. 9-13)

Der mitgelieferte Parallelanschlag (7) besitzt
zwei verschieden hohe Fuhrungsflachen.

Je nach Dicke der zu schneidenden Materia-
lien muB3 die Anschlagschiene (23) nach Abb.
11, fUr dickes Material und nach Abb. 10 fir
dinnes Material verwendet werden.

Zum Umstellen der Anschlagschiene (23) auf
die niedere Fuhrungsflache, missen die bei-
den Randelschrauben (26) gelockert werden,
um die Anschlagschiene (23) vom Halter (24)
zu lésen.

Die beiden Réndelschrauben (26) durch den
einen Schlitz (27) in der Anschlagschiene
(283) herausnehmen und in den anderen
Schlitz (25) wieder einsetzen.
Anschlagschiene (23) wieder auf den Halter
(24) montieren.

Die Umstellung auf die hohe Fihrungsflache
muf analog durchgefiihrt werden.

7.3.2. Schnittbreite

Beim Langsschneiden von Holzteilen muB3
der Parallelanschlag (7) verwendet werden.
Der Parallelanschlag (7) kann auf beiden Sei-
ten des Sagetisches (1) montiert werden.
Der Parallelanschlag (7) muf3 die Fihrungs-
schiene (28) des Sé&getisches (1) eingesetzt
werden.

Mittels der Skala (22) auf der Fihrungsschie-
ne (1) kann der Parallelanschlag (7) auf das

Anl_TH_TS_1525_U_SPK5.indb 14
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gewunschte Maf eingestellt werden.

Durch Driicken des Exzenterhebels (12) kann
der Parallelanschlag in der gewunschten Po-
sition festgeklemmt werden.

7.3.3. Anschlagléange einstellen (Abb. 9)
Um das Klemmen des Schnittgutes zu ver-
meiden, ist die Anschlagschiene (23) in
Langsrichtung verschiebbar.
Faustregel: Das hintere Ende des Anschlages
stéBt an eine gedachte Linie, die etwa bei der
Séageblattmitte beginnt und unter 45° nach
hinten verlauft.
Bendtigte Schnittbreite einstellen
- Randelschrauben (26) lockern und
Anschlagschiene (23) so weit vorschieben,
bis die gedachte 45° Linie berthrt wird.
- Randelschrauben (26) wieder festziehen.

7.4. Queranschlag (Abb. 8)
Queranschlag (14) in die Nut (21) des Sége-
tisches schieben.
Randelschraube (20) lockern.
Queranschlag (14) drehen, bis der Pfeil auf
das gewlinschte Winkelmaf zeigt.
Randelschraube (20) wieder festziehen.

Achtung!
Anschlagschiene (23) nicht zu weit in Rich-
tung Sageblatt schieben.
Der Abstand zwischen Anschlagschiene (23)
und Sageblatt (4) sollte ca. 2 cm betragen.

7.5. Winkeleinstellung (Abb. 14)
Feststellgriff (9) 16sen
Durch Drehen des Griffes das gewiinschte
Winkelmaf an der Skala einstellen.
Feststellgriff in gewlnschter Winkelstellung
arretieren.

8. Betrieb

Achtung!!
Nach jeder neuen Einstellung empfehlen wir
einen Probeschnitt, um die eingestellten
MaBe zu Uberprifen.
Nach den Einschalten der Sage abwarten, bis
das Séageblatt seine maximale Drehzahl er-
reicht hat, bevor Sie den Schnitt durchfiihren.
Achtung beim Einschneiden!
Betreiben Sie das Gerat nur mit Absaugung.
Uberpriifen und reinigen Sie regelmaBig die
Absaugkanale.

14 -
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Die Kappe am Séageblattschutz kann abge-
nommen werden, so dass am Sageblatt-
schutz ein Absauschlauch angeschlossen
werden kann.

Ein Absaug-Adapterset fiir den Anschluf3
einer Absauganlage am Ségeblattschutz und
am Absaugadapter ist als Zubehor erhaltlich.

8.1.1 Ausfiihren von Langsschnitten
(Abb. 19)
Hierbei wird ein Werkstuick in seiner L&ngsrich-
tung durchschnitten.
Eine Kante des Werkstlcks wird gegen den Pa-
rallelanschlag (7) gedriickt, wéhrend die flache
Seite auf dem Sagetisch (1) aufliegt.
Der Sageblattschutz (2) muB3 immer auf das
Werkstlck abgesenkt werden.
Die Arbeitsstellung beim Langsschnitt darf nie in
einer Linie mit dem Schnittverlauf sein.
Parallelanschlag (7) entsprechend der
Werkstlickhdhe und der gewlinschten Breite
einstellen. (siehe 7.3.)
Séage einschalten
Hande mit geschlossenen Fingern flach auf
das Werkstlick legen und Werkstlick am Par-
allelanschlag (7) entlang in das Sageblatt (4)
schieben.
Seitliche Fiihrung mit der linken oder rechten
Hand (je nach Position des Parallelanschla-
ges) nur bis zu Schutzhaubenvorderkante.
Werkstlick immer bis zum Ende des Spalt-
keils (5) durchschieben.
Der Schnittabfall bleibt auf dem Séagetisch (1)
liegen, bis sich das S&geblatt (4) wieder in
Ruhestellung befindet.
Lange Werkstlicke gegen Abkippen am Ende
des Schneidevorgangs sichern! (z.B. Abroll-
stander etc.)

8.1.2. Schneiden schmaler Werkstiicke

(Abb. 20)
L&angsschnitte von Werkstlicken mit einer Breite
von weniger als 120 mm mussen unbedingt unter
Zuhilfenahme eines Schiebestockes (3) durch-
gefuhrt werden.Schiebestock ist im Lieferumfang
enthalten.Verschlissenen bzw. beschéadigten
Schiebestock umgehend austauschen.

Anl_TH_TS_1525_U_SPK5.indb 15
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8.1.3. Schneiden sehr schmaler Werkstiicke
(Abb. 21)
Fir Langsschnitte von sehr schmalen
Werkstlicken mit einer Breite von 30 mm und
weniger ist unbedingt ein Schiebeholz zu ver-
wenden.
Dabei ist die niedrige Fihrungsflache des
Parallelanschlages zu bevorzugen.
Schiebeholz nicht im Lieferumfang enthalten!
(Erhéltlich im einschlagigen Fachhandel)
Verschlissenes Schiebeholz rechtzeitig erset-
zen.

8.1.4. Ausfiihren von Schrigschnitten
(Abb. 14/22)
Schragschnitte werden grundsétzlich unter der
Verwendung des Parallelschlages (7) durchge-
fuhrt.
Ségeblatt (4) auf das gewlinschte Winkelmaf3
einstellen. (siehe 7.5.)
Parallelanschlag (7) je nach Werkstuickbreite
und -héhe einstellen (siehe 7.3.1)
Schnitt entsprechend der Werkstiickbreite
durchflhren (siehe 8.1.1.und 8.1.2 und
8.1.3))

8.1.5. Ausfiihrung von Querschnitten
(Abb. 23)
Queranschlag (14) in eine der beiden Nuten
(21) des Séagetisches schieben und auf das
gewunschte Winkelmaf einstellen. (siehe
7.4.) Sollte das Sageblatt (4) zuséatzlich
schrag gestellt werden, dann ist die Nut (21)
zu verwenden, welche Ihre Hand und den
Queranschlag nicht mit dem Sageblattschutz
in Kontakt kommen 1403t.
Werkstlck fest gegen den Queranschlag (14)
driicken.
Sé&ge einschalten.
Queranschlag (14) und Werkstiick in Rich-
tung des Sageblattes schieben, um den
Schnitt auszufiihren.
Achtung:
Halten Sie immer das gefuhrte Werkstick
fest, nie das freie Werkstlck, welches abge-
schnitten wird.
Queranschlag (14) immer so weit vorschie-
ben, bis das Werkstuck vollstandig durchge-
schnitten ist.
Sé&ge wieder ausschalten.
Séageabfall erst entfernen, wenn das Sége-
blatt stillsteht.

-15-
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9. Austausch der
Netzanschlussleitung

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller
oder seinen Kundendienst oder eine &hnlich qua-
lifizierte Person ersetzt werden, um Gefahrdun-
gen zu vermeiden.

10. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

10.1 Reinigung
Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze
und Motorengehause so staub- und schmutz-
frei wie mdglich. Reiben Sie das Geréat mit
einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.
Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt
nach jeder Benutzung reinigen.
Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Losungs-
mittel; diese kdnnten die Kunststoffteile des
Gerates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Gerateinnere gelangen
kann. Das Eindringen von Wasser in ein Elek-
trogerat erhéht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

10.2 Kohlebiirsten

Bei UberméaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebdrsten durch eine Elektrofachkraft Giber-
prifen. Achtung! Die Kohlebiirsten durfen nur von
einer Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

10.3 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

Anl_TH_TS_1525_U_SPK5.indb 16
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10.4 Ersatzteilbestellung:
Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-
gaben gemacht werden;
Typ des Gerates
Artikelnummer des Geréates
Ident-Nummer des Gerates
Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

11. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschéden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zurlickge-
fihrt werden. Das Gerat und dessen Zubehor
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie
z.B. Metall und Kunststoffe. Defekte Gerate ge-
héren nicht in den Hausmull. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Gerét an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn lhnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.

12. Lagerung

Lagern Sie das Geréat und dessen Zubehdr an
einem dunklen, trockenen und frostfreiem sowie
fur Kinder unzugénglichem Ort. Die optimale
Lagertemperatur liegt zwischen 5 und 30 °C.
Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der Origi-
nalverpackung auf.
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Nur far EU-Lander
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill!

Gemaf europdischer Richtlinie 2002/96/EG uber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht miissen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentumer des Elektrogerates ist alternativ anstelle Rucksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfiir auch einer
Riicknahmestelle Gberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetze durchfiihrt. Nicht betroffen sind den Altgeréaten beigefligte Zubehérteile und
Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielféltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der iISC GmbH zul&ssig.

Technische Anderungen vorbehalten
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Garantiebestimmungen
Die Fa.iSC GmbH bzw. der zustdndige Baumarkt garantiert die Behebung von Mangeln bzw. den Geré-

teaustausch entsprechend der unten stehenden Ubersicht, wobei die gesetzlichen Gewahrleistungsan-
spruche unberihrt bleiben.

Kategorie Beispiel Garantieleistung
Méngel an Material oder Kons- 24 Monate
truktion
VerschleiBteile* Kohlebursten, Keilriemen, 6 Monate
Tischeinlage, Schiebestock
Verbrauchsmaterial/ Sageblatt Garantie nur bei Sofortdefekt
Verbrauchsteile* (24h nach Kauf / Kaufbelegda-
tum)
Fehlteile 5 Arbeitstage

* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!

Beziiglich VerschleiBteilen, Verbrauchsmaterial und Fehlteilen garantiert die Fa. iSC GmbH bzw. der
zustandige Baumarkt eine Mangelbehebung bzw. eine Nachlieferung nur, wenn der Mangel innerhalb
von 24h (Verbrauchsmaterial), 5 Arbeitstagen (Fehlteilen) oder 6 Monaten (VerschleiBteile) nach Kauf
angezeigt und das Kaufdatum durch Kaufbeleg nachgewiesen wird.

Bei Mangeln an Material oder Konstruktion, bitten wir Sie im Garantiefall das Gerat zusammen mit bei-
liegender Geratekarte einzureichen und diese vollstandig auszufiillen. Wichtig ist hierbei eine genaue
Fehlerbeschreibung anzugeben.

Beantworten Sie hierflr folgende Fragen:

® Hat das Gerat bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?

® Ist lhnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?

®  Welche Fehlfunktion weist das Gerat lhrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.
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Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht
einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter
der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gern stehen wir lhnen auch telefonisch
Uber die untenangegebene Servicerufnummer zur Verfligung. Fur die Geltendmachung von Garantiean-
sprichen gilt folgendes:

1.

Diese Garantiebedingungen regeln zuséatzliche Garantieleistungen. lhre gesetzlichen Gewahrleis-
tungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fiir Sie
kostenlos.

Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel, die auf Material- oder Herstellungs-
fehler zurlickzufiihren sind und ist auf die Behebung dieser Mangel bzw. den Austausch des Gera-
tes beschrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Geréte bestimmungsgeman nicht fiir den gewerb-
lichen, handwerklichen oder industriellen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt
daher nicht zustande, wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebetrieben sowie bei
gleichzusetzenden Tétigkeiten eingesetzt wird.

Von unserer Garantie sind ferner Ersatzleistungen fiir Transportschaden, Schaden durch Nichtbe-
achtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fachgerechter Installation, Nichtbeachtung der
Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine falsche Netzspannung oder Stromart), miss-
brauchliche oder unsachgemaBe Anwendungen (wie z.B. Uberlastung des Gerates oder Verwen-
dung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehdr), Nichtbeachtung der Wartungs-
und Sicherheitsbestimmungen, Eindringen von Fremdkdrpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine
oder Staub), Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen)
sowie durch verwendungsgemaBen, Ublichen Verschlei3 ausgeschlossen. Dies gilt insbesondere
fur Akkus, auf die wir dennoch eine Garantiezeit von 12 Monaten gewahren. Der Garantieanspruch
erlischt, wenn an dem Gerat bereits Eingriffe vorgenommen wurden.

Die Garantiezeit betragt 2 Jahre und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspriiche
sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung flir das Geréat
oder fiir etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

Fur die Geltendmachung lhres Garantieanspruches tibersenden Sie bitte das defekte Geréat porto-
frei an die unten angegebene Adresse. Fligen Sie den Verkaufsbeleg im Original oder einen sonsti-
gen datierten Kaufnachweis bei. Bitte bewahren Sie deshalb den Kassenbon als Nachweis gut auf!
Beschreiben Sie uns bitte den Reklamationsgrund moglichst genau. Ist der Defekt des Gerates von
unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie umgehend ein repariertes oder neues Gerat zuriick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom
Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Service-
adresse.

Fur VerschleiB3-/Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie ge-
maB den Garantiebestimmungen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
Telefon: +49 [0] 180 5 120 509 - Telefax +49 [0] 180 5 835 830
(Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min)

AuBerhalb Deutschlands fallen stattdessen Geblhren fur ein regulares Gespréach ins dt. Festnetz an.

E-Mail: info@isc-gmbbh.info - Internet: www.isc-gmbh.info

-19-
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B Service Hotline: 01805 120 509 - www.isc-gmbh.info - Mo-Fr 8:00-18:00 Uhr

(Festnetzpreis: 14 ct/min, Mobilfunkpreise maximal: 42 ct/min; AuBerhalb Deutschlands fallen stattdessen Gebuhren fir ein regulares Gespréch ins dt. Festnetz an.)

H Name: Retouren-Nr. iSC:

StraBe / Nr.: Telefon:

PLZ: Ort: Mobil:

Bl Welcher Fehler ist aufgetreten (genaue Angabe): Art.-Nr.: l.-Nr.:

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

bitte beschreiben Sie uns die von lhnen festgestellte Fehlfunktion Ihres Geréates als Grund lhrer Beanstandung méglichst genau. Dadurch kénnen wir fur Sie Ihre Reklamation schneller bearbeiten
und Ihnen schneller helfen. Eine zu ungenaue Beschreibung mit Begriffen wie ,Gerat funktioniert nicht“ oder ,Gerat defekt“ verzégert hingegen die Bearbeitung erheblich.

A Garantie JA[] NEIN[] Kaufbeleg-Nr./ Datum:

H Service Hotline kontaktieren oder bei iSC-Webadresse anmelden - es wird Ihnen eine Retourennummer zugeteilt | B Ihre Anschrift eintragen
H Fehlerbeschreibung und Art.-Nr. und |.-Nr. angeben | B Garantiefall JA/NEIN ankreuzen sowie Kaufbeleg-Nr. und Datum angeben und eine Kopie des Kaufbeleges beilegen

-20-
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Ostrzezenie - Aby zmniejszy¢ ryzyko zranienia, nalezy przeczytac instrukcje obstugi

Nosi¢ nauszniki ochronne. Hatas powoduje postepujaca utrate stuchu.

R

Nosi¢ maske przeciwpytowa. Przy pracy w drewnie i innych materiatach moze dochodzi¢ do powsta-
wania szkodliwego dla zdrowia pytu. Nie obrabia¢ materiatu zawierajgcego azbest!

D

Nosié¢ okulary ochronne. W czasie pracy moze dochodzi¢ do powstawania powodujgcych utrate wz-
roku iskier, opitek, drzazg lub odpryskow.

®

Uwaga! Niebezpieczernstwo obrazen! Nie siega¢ w kierunku poruszajacej sie tarczy pilarskiej.

-22-
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A Uwaga!

Podczas uzytkowania urzgdzenia nalezy
przestrzega¢ wskazéwek bezpieczenstwa w celu
unikniecia zranien i uszkodzen. Z tego wzgledu
prosze doktadnie zapoznac¢ sie z instrukcja
obstugi/ wskazéwkami bezpieczenstwa. Prosze
zachowac instrukcje i wskazéwki, aby mozna
byto w kazdym momencie do nich wréci¢. W
razie przekazania urzadzenia innej osobie,
prosze wreczy¢ jej réwniez instrukcje obstugi/
wskazowki bezpieczenstwa. Nie odpowiadamy
za wypadki i uszkodzenia zaistniate w wyniku
nieprzestrzegania niniejszej instrukcji i wska-
zbwek bezpieczenstwa.

1. Wskazoéwki bezpieczenstwa

Wiasciwe wskazdwki bezpieczenstwa znajdujg
sie w zatgczonym zeszycie!

A\ Ostrzezenie

Przeczytac wszystkie wskazowki
bezpieczenstwa i instrukcje. Nieprzestrzeganie
instrukcji i wskazoéwek bezpieczenstwa moze
wywotaé porazenia pradem, niebezpieczenstwo
pozaru lub ciezkie zranienia. Prosze zachowac
na przysztos¢ wskazowki bezpieczenstwa i
instrukcje.

2. Opis urzadzenia i zakres dostawy

2.1 Opis urzadzenia (rys. 1/2)
Stot pilarski

Ostona tarczy pilarskiej
Drazek do przesuwania
Tarcza pilarska

Klin rozszczepiajgcy
Whktadka podstawy
Prowadnica réwnolegta
Kotko reczne

Uchwyt nastawczy i mocujacy
Podstawa
Wiacznik/wytacznik
Dzwignia mimos$rodowa
Gumowa stopka
Przyktadnica poprzeczna
Sruba

Adapter odsysania

Sruba z tbem wpuszczanym
Otwor (klin rozszczepiajacy)
Sruba mocujagca

Sruba

Rowek
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22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33

Skala

Szyna ogranicznika

Szyna mocujgca

Szczelina

Sruba

Szczelina

Szyna prowadzgca

Noga

Element wzmacniajgcy poprzeczny
Element wzmacniajgcy wzdtuzny
Podpory

Poszerzenie stotu

Dodatkowa noga

Klucz

Sruba z tbem szeéciokatnym
Pierscien sprezysty
Podktadka

Nakretka

co oo @

2.2 Zakres dostawy
Prosimy sprawdzi¢ na podstawie podanego za-
kresu dostawy czy produkt jest kompletny. Jezeli
stwierdzono brak czesci, prosimy zwréci¢ sig¢ w
ciagu 5 dni roboczych od zakupu produktu do
naszego centrum serwisowego lub najblizszego
autoryzowanego sklepu specjalistycznego
przedstawiajgc dowdd zakupu. Prosimy wzigé
pod uwage podang w warunkach gwarancji na
koncu tej instrukcji tabele Swiadczen gwarancyj-
nych.

Otworzy¢ opakowanie i ostroznie wyciggnaé

urzadzenie.

Zdjg¢ opakowanie oraz zabezpieczenia do

transportu (jesli jest).

Sprawdzi¢, czy dostawa jest kompletna.

Sprawdzi¢, czy urzadzenie i wyposazenie

dodatkowe nie zostaty uszkodzone w trans-

porcie.

W razie mozliwosci zachowac opakowanie,

az do uptywu czasu gwaranciji.

Uwaga!

Urzadzenie i opakowanie nie sg zabawkami!
Dzieci nie moga bawi¢ sie cze$ciami z twor-
zywa sztucznego, folig i matymi elementami!
Niebezpieczenstwo potkniecia i uduszenia
sie!

Ostona tarczy pilarskiej
Drazek do przesuwania
Prowadnica réwnolegta
Gumowa stopka (4 szt.)
Przyktadnica poprzeczna
Szyna ogranicznika

-23-
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Noga (4 szt.)

Element wzmacniajgcy poprzeczny (2 szt.)
Element wzmacniajgcy wzdtuzny (2 szt.)
Podpora (4 szt.)

Poszerzenie stotu (2 szt.)

Klucz

Materiat do montazu

3. Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Stotowa pilarka tarczowa stuzy do ciecia
wzdtuznego i poprzecznego (tylko z prowadnicg
poprzeczng) kazdego rodzaju drewna, stosownie
do wielkosci urzadzenia. Nie wolno przecina¢
wszelkiego typu okraglakéw.

Urzadzenie uzywac tylko zgodnie z jego przezna-
czeniem. Kazde uzycie, odbiegajgce od opisan-
ego w niniejszej instrukcji jest niezgodne z przez-
naczeniem urzadzenia. Za powstate w wyniku
niewtasciwego uzytkowania szkody lub zranienia
odpowiedzialno$¢ ponosi uzytkownik/ wtasciciel,
a nie producent.

Prosze pamietaé o tym, ze nasze urzgdzenie nie
jest przeznaczone do zastosowania zawodowe-
go, rzemieslniczego lub przemystowego. Umowa
gwarancyjna nie obowigzuje, gdy urzgdzenie
byto stosowane w zaktadach rzemiesiniczych,
przemystowych lub do podobnych dziatalnosci.

Nalezy stosowac tylko odpowiednie dla tej mas-
zyny tarcze pilarskie (ze stopéw twardych lub
tarcze o statej predkosci obrotowej). Nie wolno
uzywac tarcz pilarskich ze stali szybkotngcej oraz
wszelkiego typu tarcz do Sciernic.

Do zgodnego z przeznaczeniem zastosowa-

nia nalezy réwniez przestrzeganie wskazéwek
dotyczacych bezpieczenstwa oraz instrukcji
montazu i wskazowek eksploatacyjnych w instruk-
cji obstugi. Osoby, ktére obstugujg i konserwujg
urzgdzenie, musza si¢ zapoznaé z tymi wska-
zbwkami oraz nalezy je pouczy¢ o mozliwych
niebezpieczenstwach. Poza tym nalezy jak
najdoktadniej przestrzegaé obowiazujgcych prze-
pisdw w sprawie zapobiegania wypadkom (BHP).
Nalezy stosowac sie do pozostatych ogoinych
zasad z dziedziny medycyny pracy i techniki
bezpieczenstwa.

Przerdbki dokonane w obrebie maszyny
catkowicie wykluczajg odpowiedzialnos¢ produ-
centa za spowodowane na skutek tego szkody.

[ N [T

Pomimo zgodnego z przeznaczeniem zasto-
sowania nie mozna catkowicie wyeliminowac¢
okreslonych czynnikéw ryzyka resztkowego. Ze
wzgledu na konstrukcje i budowe maszyny mogag
wystgpi¢ nastepujace zagrozenia:
Dotknigcie tarczy pilarskiej w nieostonigtym
obrebie pilarki.
Siegniecie do pracujgcej tarczy (rana cieta).
Odrzucenie przedmiotu obrabianego lub
czesci przedmiotu obrabianego.
Peknigcie/ztamanie tarczy pilarskiej.
Wyrzucenie wadliwych czesci tarczy, wzmoc-
nionych ptytkami z weglikow spiekanych.
Uszkodzenia stuchu w wypadku niestosowa-
nia koniecznej ochrony stuchu.
Szkodliwe dla zdrowia emisje pytow drzew-
nych w przypadku wykonywania prac w
zamknietych pomieszczeniach.

4. Dane techniczne

Silnik pradu przemiennego 230V ~ 50Hz

MOCP .o S11200 W S6 40% 1500 W
Predkos¢ obrotowa biegu
jatowego N .o 5700 obr/min

Tarcza pilarska z zgbami wzmocnionymi ptytkami
z weglikéw spiekanych. @ 250 x @ 30 x & 2,4 mm

0SC ZEDOW ...ooeeeeeeecee s 24
Wielkos¢ stotu ....... ....640 x 446 mm
Rozszerzenie stotu...........ccuveee...... 640 x 250 mm

Grubosc¢ materiatu przecinanego max. 75 mm/90°
48 mm/45°
...... bezstopniowa 0 -75 mm

Regulacja wysokosci
Tarcza pilarska
ustawiana bezstopniowo pod katem 0° - 45°

Rodzaj pracy S6 40%: praca przerywana z
przerwami jatowymi krétkotrwatymi (czas cyklu

10 min.). Aby unikna¢ zbyt duzego obcigzenia
silnika, silnik moze pracowac 40% cyklu z podang
moca nominalng, nastepnie pracowac bez
obcigzenia 60% cyklu.

_24-
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Hatas i wibracje
Hatas i wibracje zostaty zmierzone zgodnie z
normg EN 61029.

Praca
Poziom ci$nienia akustycznego LpA .....
Odchylenie K ,
Poziom mocy akustycznej L,

Odchylenie K, «.ccoovvvniiiiiiiiiiiiiiciie, 3dB
Bieg jatowy
Poziom ciénienia akustycznego L ,..... 87,3 dB(A)

Odchylenie K ,
Poziom mocy akustycznej L,
Odchylenie K,

Podane wartos$ci sg wartosciami emisji i nie
muszg jednoczesnie stanowic¢ pewnych wartosci
dla stanowiska pracy. Chociaz istnieje korelacja
miedzy poziomami emisji i imisji, nie mozna na
tej podstawie wnioskowag, czy potrzebne sg
dodatkowe $rodki zabezpieczajgce, czy tez nie.
Czynniki, ktére moga wptywaé na aktualny po-
ziom imisji na stanowisku pracy, obejmuja czas
oddziatywan, specyfike pomieszczenia robocze-
go, inne zrodta hatasu, np.: liczbe maszyn i innych
przebiegajacych w sasiedztwie procesow. Bez-
pieczne wartosci dla stanowiska pracy moga tez
rézni¢ sie¢ w poszczegolnych krajach. Informacja
ta powinna jednak umozliwi¢ uzytkownikowi leps-
ze 0szacowanie zagrozenia i ryzyka.

Nosié nauszniki ochronne.
Oddziatywanie hatasu moze spowodowac utrate
stuchu.

Ograniczaé¢ powstawanie hatasu i wibracji do
minimum!
Uzywacé wytgcznie urzadzen bez uszkodzen.
Regularnie czysci¢ urzadzenie.
Dopasowa¢ wtasny sposéb pracy do
urzadzenia.
Nie przecigzac urzadzenia.
W razie potrzeby kontrolowac urzgdzenie.
Nie wigczac urzadzenia, jesli nie bedzie
uzywane.
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Pozostate zagrozenia

Takze w przypadku, gdy to elektronarzedzie
bedzie obstugiwane zgodnie z instrukcja,
zawsze zachodzi ryzyko powstawania
zagrozenia. W zaleznosci od budowy i spo-
sobu wykonania tego elektronarzedzia moga
pojawic sie nastepujace zagrozenia:

1. Uszkodzenia ptuc, w przypadku nie stosowa-
nia odpowiedniej maski przeciwpytowe;.
Uszkodzenia stuchu, w przypadku nie stoso-
wania odpowiednich nausznikéw ochronnych.

2.

5. Przed uruchomieniem

Przed podtgczeniem urzadzenia nalezy sie
upewnié, ze dane na tabliczce znamionowej
urzgdzenia sg zgodne z danymi zasilania.

Przed rozpoczgciem ustawien na urzadzeniu
zawsze wyciggac wtyczke z gniazdka.

Rozpakowac stotowg pilarke tarczowg

i sprawdzi¢ na obecno$¢ ewentualnych
uszkodzen trasportowych

Maszyne nalezy ustawic stabilnie, tzn.
przykrecic¢ na state Srubami do stotu warszta-
towego lub do stabilnej podstawy.

Przed uruchomieniem nalezy prawidtowo
zamontowac ostony i elementy
zabezpieczajgce.

Tarcza pilarska musi sie swobodnie poruszac.
W wypadku juz obrabianego drewna uwazaé
na ciata obce, np.: gwozdzie, wkrety itd.
Przed naciénieciem wtacznika / wytacznika
upewni¢ sie, czy tarcza pilarska jest
wiasciwie zamontowana i czy czesci ruchome
poruszajg sie bez przeszkod.

-25-
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6. Montaz

Uwaga! Przed wszystkimi pracami konserwa-
cyjnymi, przezbrajaniem i montazem pilarki
tarczowej nalezy wyciaggnac¢ wtyczke kabla
zasilajgcego z gniazdka.

6.1. Montowanie podstawy (Rys. 15/16/17)
Przecinarke do drewna obrécic i potozyé na
podtodze
4 nogi (29) przykrecic¢ luzno do pity za
pomocg podktadek (c) i szesciokatnych Srub
(a).

Nastepnie nalezy przymocowacé luzno pozio-
me (31) i poprzeczne (30) taczniki do ndg za
pomoca szesciokatnych srub (a), podktadek
(c) oraz nakretek (d). Uwaga: Diuzsze taczniki
muszg by¢ uzyte z boku.

Nastepnie wszystkie Sruby i nakretki pods-
tawy nalezy mocno dokrecié.

Tak przykreci¢ dodatkowe nogi (A) do tylnych
nég (29), aby wskazywaty tylng strone mas-
zyny (rys. 17).

Nasadzi¢ gumowe stopki (13) na nogi
urzgdzenia (29).

6.2 Montaz/demontaz ostony tarczy pilarskiej
(rys.3)
Ostone tarczy pilarskiej (2) natozyé na klin
rozszczepiajacy (5) w taki sposdb, aby
Sruba przeszta przez otwor (18) w klinie
rozszczepiajgcym.
Nie dokreca¢ za mocno $ruby (15); ostona
tarczy pilarskiej musi si¢ swobodnie
poruszag.
Demontaz odbywa sie w odwrotnej
kolejnosci.
Uwagal!
Przed przystgpieniem do przecinania drewna
nalezy zawsze opuscic¢ ostone tarczy pi-
larskiej (2) nad przecinany przedmiot.

6.3. Ustawianie klina rozszczepiajgcego
(rys. 3/5/6/7)
Uwaga! Wyciggng¢ wtyczke kabla
zasilajgcego z gniazdka
Ustawic tarcze pilarskg (4) na maksymalng
gtebokosé ciecia, ustawic jg pod katem 0° i
unieruchomi¢ w tym potozeniu.
Zdemontowac ostone tarczy pilarskiej (patrz
punkt 6.2.)
Wyciagna¢ wktadke podstawy ze stotu pi-
larskiego (6) (patrz punkt 7.4)
Poluzowa¢ $rube mocujaca (19).
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6.3.1. Ustawianie na maksymalne cigcia

(rys. 5/6/7)

Klin rozszczepiajacy (5) przesung¢ na

tyle do gory, zeby odstep miedzy stotem
pilarskim (1), a gérng krawedzig klina
rozszczepiajgcego (5) wynosit ok. 10 cm.
Odlegtos$¢ pomiedzy tarczg pilarska (4) a kli-
nem rozszczepiajgcym (5) powinna wynosi¢
3-5 mm.

Dokreci¢ na powrét srube (19) i zamontowac
wktadke podstawy stotu (6) (rys. 6).

6.4 Wymiana wktadki podstawy (rys. 6)

W razie zuzycia lub uszkodzenia nalezy
wymieni¢ wktadke podstawy, w prze-

ciwnym wypadku istnieje zwigkszone
niebezpieczenstwo zranienia.

Zdjgc¢ ostone tarczy pilarskiej (2)

Odkreci¢ 1 wkrety z tbem wpuszczanym (17).
Wyciggnac¢ zuzytg wktadke podstawy (6).
Montaz nowej wktadki nastepuje w odwrotnej
kolejnosci

6.5 Montaz/wymiana tarczy pilarskiej (rys. 4)

Uwaga! Wyciggnac¢ z gniazdka wtyczke kabla
zasilajgcego.

Zdjac¢ wktadke podstawy, odkrecajac na-
jpierw dwa wkrety z tbem wpuszczanym (pat-
rz punkt 6.4)

Odkreci¢ nakretke, nasadzajac na nig klucz
(rozmiar 24) i jednoczes$nie przytrzymujac
innym kluczem ptaskim (rozmiar 13) watek
silnika.

Uwaga! Nakretke obracaé w kierunku
obrotoéw tarczy pilarskie;.

Zdjg¢ kotnierz zewnetrzny i zdjgc zuzytg
tarcze pilarska z kotnierza wewnetrznego,
Sciggajac ja w poprzek do dotu.

Przed montazem nowej tarczy pilarskiej
nalezy starannie oczysci¢ kotnierze

Zatozy¢ nowag tarcze pilarska, wykonujgc
czynnosci w odwrotnej kolejnosci oraz mocno
dokrecic

Uwaga! Uwazac na kierunek obrotéw, skosna
powierzchnia tngca uzebienia musi by¢ skie-
rowana do przodu (patrz: strzatka na ostonie
tarczy pilarskiej)

Zamontowac ponownie i ustawi¢ klin
rozszczepiajacy (5) i ostone tarczy pilarskiej
(2) (patrz punkty 6.2.i6.3.)

Przed przystgpieniem do pracy z pilarka
nalezy sprawdzi¢ sprawnos¢ urzgdzen
zabezpieczajgcych i oston.
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6.6. Montaz rozszerzenia stotu (Rys. 18)
Rozszerzenie stotu (33) zamontowac lekko
na stole (1) za pomoca srub (a), nakretek (d) i
podktadek (c).
Podporki (32) przykrecic lekko do obudowy
urzadzenia i rozszerzenia stotu (33).
Rozszerzenie stotu (33) ustawi¢ réwno ze
stofem.
Na koniec dokreci¢ mocno wszystkie sruby

(a).

7. Obstuga

7.1. Wiacznik/wytacznik (rys. 1)
Przez nacisnigcie zielonego przycisku ,|“
mozna zatgczy¢ pilarke. Przed rozpoczeciem
pitowania odczekac, az tarcza pilarska
osiggnie maksymalng predkosc¢ obrotowa.
Aby wytgczy¢ pilarke nalezy wcisng¢ czerwo-
ny przycisk .0.

7.2. Glebokos¢ ciecia (rys. 1)
Krecac korbka (8) mozna ustawic tarcze pilarskg
(4) na wymagang gtebokosc¢ ciecia.

w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara:
gtebsze ciecia

w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
zegara:
ptytsze cigcia

7.3. Prowadnica rownolegta

7.3.1. Wysokos$¢é prowadnicy (rys. 9-13)
Nalezgca do wyposazenia pilarki prowadnica
réwnolegta (7) posiada dwie powierzchnie
prowadzgce o réznych wysokosciach.

W zaleznosci od grubosci przecinanych
materiatéw prowadnice (23) uzywa sie wg
rys. 11 - do materiatéw grubszych, a do
materiatéw cienszych zgodnie z rys. 10.

Aby przestawi¢ wysokos¢ prowadnicy (23)
na nizsza, nalezy poluzowac obie Sruby
radetkowane (26) i Sciaggnac¢ prowadnice (23)
z szyny mocujgcej (24).

Wyja¢ obydwie $ruby radetkowane (26) przez
szpare (27) w prowadnicy (23) i wtozy¢ po-
nownie przez drugg szpare (25).
Zamontowaé ponownie prowadnice (23) na
szynie mocujacej (24).

Analogicznie wykonuje sig przestawienie na
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wyzszg wysokos$¢ prowadnicy.

7.3.2. Szerokos¢ ciecia
Do cigcia wzdtuznego elementéw drewnia-
nych nalezy uzywac¢ prowadnicy réwnolegtej
7
Prowadnice réwnolegta (7) mozna
zamontowac¢ po obydwu stronach stotu pilarki
(1).
Prowadnice réwnolegtg (7) nalezy
zamontowac¢ w szynie prowadzacej (28) na
stole pilarki (1).
Prowadnice réwnolegta (7) ustawia sie na
zgdany wymiar przy pomocy skali (22) na
szynie prowadzacej (1).
Naciskajgc dzwignie mimosrodowg (12)
mozna zamocowaé prowadniceg réownolegtg w
wymaganej pozyciji.

7.3.3. Ustawianie dtugosci prowadnicy
(rys.9)
Aby zapobiec zakleszczaniu sie przecinanego
materiatu, prowadnice (23) mozna przesuwaé
w kierunku wzdtuznym.
Zelazna reguta: Tylny koniec prowadnicy
powien by¢ styczny z teoretyczng linig, ktéra
zaczyna si¢ mniej wigcej na srodku tarczy pi-
larskiej i przebiega pod katem 45° w kierunku
do tytu.
Ustawi¢ wymagang szerokos¢ ciecia
- Poluzowac sruby radetkowane (26) i
przesunac¢ prowadnice (23) do przodu na tyle,
zeby zetkneta sig z teoretyczng linig 45°.
- Ponownie dokreci¢ mocno sruby
radetkowane (26).

7.4. Prowadnica poprzeczna (rys. 8)
Wsunaé prowadnice poprzeczng (14) do sz-
czeliny (21) w stole pilarskim (1).
Poluzowac $rube radetkowang (20).
Obréci¢ prowadnice poprzeczna (14), az
strzatka wskaze na wymagang wartosc¢ kata.
Ponownie dokreci¢ mocno $rubeg
radetkowang (20).

Uwaga!
Nie przesuwac¢ prowadnicy (23) za daleko w
kierunku tarczy pilarskiej.
Odlegto$¢ pomiedzy prowadnica (23), a
tarczg pilarska (4) powinna wynosi¢ ok.2 cm.
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7.5. Ustawianie kata ciecia (rys. 14)

Poluzowa¢ pokretto blokujace (9)

Przez obracanie pokrettem ustawi¢ zadany
wymiar katowy na skali.

Unieruchomic pokretto blokujgce w potozeniu
pod wybranym katem.

8. Uzytkowanie

Uwaga!!

Po kazdej zmianie ustawienia zalecamy prze-
prowadzenie ciecia probnego dla sprawdze-
nia ustawionych wymiaréw.

Po wtgczeniu pilarki nalezy odczekac przed
rozpoczeciem cigcia, az tarcza pilarska
osiggnie swojg maksymalng predkosé
obrotowa.

Zachowag¢ ostroznos¢ przy nacinaniu!
Urzadzenie uzywac tylko z odsysaniem.
Regularnie sprawdzacé i czyscic kanaty
odsysajace.

Po zdjeciu naktadki z ostony tarczy pilarskiej
mozna do ostony podtgczy¢ waz odsysajacy.
Jako dodatkowe wyposazenie mozna naby¢
zestaw adapteréw do podtgczenia instalaciji
odsysania pytu do ostony tarczy pilarskiej i do
adaptera.

8.1.1. Wykonywanie cig¢ wzdtuznych (rys. 19)
Przedmiot obrabiany przecinany jest przy tym na
dtugosé. Jedng krawedz przecinanego przedmi-
otu docisna¢ do prowadnicy rownolegtej (7), a
ptaska strona przedmiotu powinna przylegac do
stotu pilarki (1). Ostona tarczy pilarskiej (2) musi
by¢ zawsze opuszczona nad przedmiot obrabiany.
Pozycja robocza przy wykonywaniu ciec¢
wzdtuznych nie moze leze¢ w jednej linii z wyko-
nywanym cigciem.

Ustawi¢ prowadnice rownolegta (7) odpo-
wiednio do wysokosci przecinanego przedmi-
otu oraz wymaganej szerokosci. (patrz punkt
7.3)

Wiaczy¢ pilarke

Utozy¢ dtonie ze zwartymi palcami ptasko na
przedmiocie przecinanym i przesuwac prze-
dmiot wzdtuz prowadnicy réwnolegtej (7) w
kierunku tarczy pilarskiej (4).

Prowadzenie boczne lewg lub prawag

reka (w zaleznosci od pozycji prowadnicy
rownolegtej) tylko do przedniej krawedzi po-
krywy ochronne;.

Przedmiot przesung¢ zawsze do konca klina
rozszczepiajgcego (5).
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Odpad drzewny pozostawié¢ na stole pilarskim
(1) do momentu zatrzymania sig tarczy pi-
larskiej (4).

Dtugie przedmioty przecinane zabezpieczyé
na koncu przed spadnigciem! (np.: przy po-
mocy stojaka itp.)

8.1.2. Przecinanie waskich przedmiotow

(rys. 20)

Do cigcia wzdtuznego przedmiotéw o szerokosci
ponizej 120 mm nalezy koniecznie stosowaé
drazek do przesuwania (3). Drgzek do przesuwa-
nia nalezy do wyposazenia pilarki.

Zuzyty lub uszkodzony drgzek do przesuwania
nalezy natychmiast wymienic.

8.1.3. Przecinanie bardzo waskich przedmi-

otow (rys. 21)

Do cigcia wzdtuznego bardzo waskich
przedmiotéw o szerokosci 30 mm i mniejs-
zej nalezy koniecznie stosowac klocek do
przesuwania.

Nalezy wykorzystaé przy tym nizszg
powierzchnig prowadzgcg na prowadnicy
réwnolegte;.

Klocek do przesuwania nie nalezy do
wyposazenia pilarki objetego dostawg! (Do
nabycia w odpowiednich placéwkach handlu
specjalistycznego). Zuzyty klocek do przesu-
wania nalezy w pore wymienic.

8.1.4. Wykonywanie cie¢ ukosnych

(rys. 14/22)

Ciecia uko$ne wykonywane sa z reguty przy zas-
tosowaniu prowadnicy réwnolegtej (7).

Ustawié tarcze pilarska (4) na zgdany wymiar
kata. (patrz punkt 7.5.)

Ustawi¢ prowadnice rownolegtg (7) odpo-
wiednio do szerokosci i wysokosci przecinan-
ego przedmiotu (patrz punkt 7.3.1)

Wykona¢ cigcie odpowiednio do szerokosci
przecinanego przedmiotu (patrz punkt 8.1.1.i
8.1.20raz 8.1.3.)

8.1.5. Wykonywanie cig¢ poprzecznych

(rys. 23)

Wsung¢ prowadnice poprzeczng (14) do jed-
nego z dwoch rowkéw (21) w stole pilarki (15)
i ustawi¢ pod zgdanym katem. (patrz punkt
7.4) Jezeli tarcza pilarska (4) musi zostaé
ustawiona pod katem, wowczas nalezy
wykorzystac ten rowek, ktéry zabezpieczy
dton i prowadnice poprzeczng przed kontak-
tem z tarczg pilarska.

Mocno docisng¢ przedmiot obrabiany do pro-
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wadnicy poprzecznej (14).

Wiaczyc¢ pilarke.

Aby wykonac ciecie nalezy przesungé
prowadnice poprzeczng (14) i przecinany
przedmiot w kierunku tarczy pilarskiej.
Uwaga:

Nalezy zawsze trzymac za prowadzony prze-
dmiot, nie wolno chwyta¢ za cze$¢ przedmio-
tu, ktdra zostanie odcieta.

Prowadnice poprzeczng (14) przesuwac

do przodu tylko do momentu catkowitego
przecigcia przedmiotu obrabianego.
Wytaczyé ponownie pilarke. Odpady drzewne
usunac dopiero po catkowitym zatrzymaniu
sie tarczy pilarskie;.

9. Wymiana przewodu zasilajgcego

W razie uszkodzenia przewodu zasilajgcego,
przewdd musi by¢ wymieniony przez autoryzowa-
ny serwis lub osobe posiadajgcg podobne kwalifi-
kacje, aby unikngc¢ niebezpieczenstwa.

10. Czyszczenie, konserwacja i
zamawianie czesci zamiennych

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac
zwigzanych z czyszczeniem wyciggnaé wtyczke
z gniazdka.

10.1 Czyszczenie
Urzadzenia zabezpieczajgce, szczeliny
powietrza i obudowa silnika powinny by¢ w
miare mozliwosci zawsze wolne od pytu i
zanieczyszczen. Urzagdzenie wycieraé czysta
Sciereczka lub przedmuchaé sprezonym po-
wietrzem o niskim ci$nieniu.
Zaleca sig czyszczenie urzgdzenia
bezposrednio po kazdorazowym uzyciu.
Urzadzenie czyscic regularnie wilgotng
Sciereczka z niewielkg iloscig szarego mydta.
Nie uzywaé zadnych srodkéw czyszczgcych
ani rozpuszczalnikdw; mogg one uszkodzi¢
czes$ci urzadzenia wykonane z tworzywa
sztucznego. Nalezy uwazag, aby do wnetrza
urzgdzenia nie dostata sie woda. Wniknigcie
wody do urzgdzenia podwyzsza ryzyko
porazenia pradem.
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10.2 Szczotki weglowe

W razie nadmiernego iskrzenia prosze sprawdzic¢
stan szczotek weglowych przez elektryka.
Uwaga! Wymiany szczotek weglowych
dokonywac¢ moze jedynie elektryk.

10.3 Konserwacja
We wnetrzu urzadzenia nie ma czesci
wymagajacych konserwacji.

10.4 Zamawianie czg$ci wymiennych:
Podczas zamawiania czesci zamiennych nalezy
podac¢ nastepujgce dane:

Typ urzadzenia

Numer artykutu urzgdzenia

Numer identyfikacyjny urzgdzenia

Numer cze$ci zamiennej
Aktualne ceny artykutéw i informacje znajdujg sie
na stronie: www.isc-gmbh.info

11. Utylizacja i recykling

Sprzet umieszczony jest w opakowaniu
zapobiegajgcym uszkodzeniom w czasie trans-
portu. Opakowanie jest surowcem i nadaje sig do
powtdrnego uzytku lub do recyklingu. Urzgdzenie
oraz jego osprzet sktadajg sie z roznych rodzajéow
materiatéw, jak np. metal i tworzywa sztuczne. Nie
wyrzucac uszkodzonych urzgdzen do smietnika!
W celu odpowiedniej utylizacji nalezy oddaé
urzgdzenie do specijalistycznego punktu zbidrki
odpadéw. Informaciji o specjalistycznych punktach
zbiérki odpaddéw udziela administracja
komunalna.

12. Przechowywanie

Urzadzenie i wyposazenie dodatkowe
przechowywac w miejscu ciemnym, suchym i
wolnym od przemarzania, zabezpieczy¢ przed
dzieé¢mi. Optymalna temperatura przechowywani
5 do 30°C. Przechowywac¢ urzadzenie w oryginal-
nym opakowaniu.

.29-
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Tylko dla krajéw Unii Europejskiej
Nie wyrzucaé elektronarzedzi do $mieci!

Wedtug europejskiej dyrektywy 2002/96/EG o starych urzadzeniach elektrycznych i elektronicznych
oraz wtgczenia ich do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i oddawa¢ do
punktu zbiorki surowcéw wtérnych.

Alternatywa recyklingu wobec obowigzku zwrotu urzadzenia:

Wiasciciel elektronarzedzi w przypadku przekazania wtasnosci, jest zobowigzany, zamiast odestania,
do wspotudziatu we wiasciwym przetworzeniu. Stare urzadzenie moze byé dostarczone do punktu
zbiorczego, ktory przeprowadza eliminacje w mys| krajowego obiegu gospodarczego i ustawy o odpa-
dach. Nie dotyczy to osprzetu i Srodkéw pomocniczych zatgczonych do starego urzadzenia, ktére nie
majg czesci elektrycznych.

Przedruk lub innego rodzaju powielanie dokumentacji wyrobéw oraz dokumentdw towarzyszacych, na-
wet we fragmentach dopuszczalne jest tylko za wyrazng zgoda firmy iSC GmbH.

Zmiany techniczne zastrzezone

-30-
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Warunki gwarancji

Firma iSC GmbH badz autoryzowany sklep specjalistyczny gwarantuje usunigcie brakéw lub wymiane
urzadzenia na nowe wedtug ponizszej listy. Poprzez udzielenie tej gwarancji przyznane Panstwu usta-
wowo uprawnienia z tytutu rekojmi nie ulegajg zmianie.

Kategoria Przyktad Swiadczenie gwarancyjne
Wada materiatu lub konstruk- 24 miesigce
cyjna
Czesci zuzywajace sig* Pasek klinowy, szczotki 6 miesigcy
wegtowe, wktadka podstawy,
drgzek do przesuwania
Materiat eksploatacyjny/ Tarcza pilarska Gwarancja tylko przy wadzie w
czesci eksploatacyjne*® chwili zakupu (w ciggu 24h od
chwili zakupu / daty podanej na
dowodzie zakupu)
Brakujace czesci 5 dni roboczych

* nie zawsze wchodza w zakres dostawy!

W przypadku czesci zuzywajgcych sie, materiatéw eksploatacyjnych oraz brakujacych czesci firma iSC
GmbH badz odpowiedzialny sklep specjalistyczny gwarantujg usuniecie brakdéw badz dostawe czesci
pod warunkiem zgtoszenia braku w ciagu 24h (materiaty eksploatacyjne), 5 dni roboczych (brakujace
czesci) lub 6 miesiecy (czesci zuzywajace sie) od daty zakupu. Data zakupu musi zosta¢ potwierdzona
na podstawie dowodu zakupu.

W przypadku zgtoszenia gwarancyjnego brakéw w konstrukeji lub materiale prosimy o przestanie

urzgdzenia wraz z wypetniong kartg gwarancyjng. Prosimy pamieta¢ o podaniu doktadnego opisu uster-
ki.

W tym celu prosimy odpowiedzie¢ na nastepujace pytania:

® Czy urzadzenie na poczatku dziatato czy tez byto uszkodzone od samego poczatku?

e Czy przed wystgpieniem usterki zwrdcili Panstwo uwage na cos$ szczegolnego (oznaki przed
usterka)?

® Pod jakim wzgledem urzadzenie dziata Pafistwa zdaniem nieprawidtowo (gtéwny objaw)?
Prosimy o podanie opisu.

-31-
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Gwarancja

Na opisywane w instrukcji obstugi urzadzenie udzielamy 2-letniej gwarancji, na wypadek wadliwosci
naszego produktu. 2-letni okres gwarancyjny zaczyna obowigzywa¢ w momencie przejscia ryzyka lub
przejecia urzagdzenia przez klienta.

Warunkiem skorzystania z uprawnien gwarancyjnych jest prawidtowa konserwacja urzadzenia, zgodnie
z instrukcja obstugi oraz uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem. Odnosi sig to szczegdlnie do akumula-
toréw, na ktére udzielamy jednak 12-miesigcznej gwarancji.

Oczywiscie w okresie tych 2 lat przystuguja Panstwu réwniez uprawnienia gwarancyjne w ramach usta-
wowej rekojmi.

Gwarancja obowigzuje na terenie Republiki Federalnej Niemiec lub w kraju generalnego przedstawicie-
la handlowego, jako uzupetnienie obowigzujacych lokalnie przepiséw ustawowych. Prosimy zwrécic sie
do odpowiedzialnego pracownika w regionalnym dziale obstugi klienta lub pod podany ponizej adres
serwisu technicznego.

W przypadku czesci zuzywajacych sie, materiatéw eksploatacyjnych oraz brakujacych czesci zwracamy
uwage ha ograniczenia tej gwarancji zgodnie z warunkami gwarancji zamieszczonymi w tej instrukcji
obstugi.

-32-
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Cuprins

1. Indicatii de siguranta

2. Descrierea aparatului si cuprinsul livrarii
3. Utilizarea conform scopului

4. Date tehnice

5. Tnainte de punerea in functiune

6. Montarea

7. Operare

8. Functionare

9. Schimbarea cablului de racord la retea
10. Curatirea, intretinerea si comanda pieselor de schimb
11. Eliminarea si reciclarea

12. Lagar
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Avertisment — Cititi manualul de utilizare pentru a reduce riscul producerii unui accident

®

Purtati protectie antifonica. Expunerea la zgomot poate provoca pierderea auzului.

@

Purtati masca de protectie impotriva prafului. La prelucrarea lemnului si a altor materiale se poate
produce praf ddunator sanatatii. Este interzisa prelucrarea materialelor cu continut de azbest!

Purtati ochelari de protectie. Scanteile produse in timpul lucrului, schijele sau agchiile iesite din apa-
rat si praful rezultat pot provoca pierderea vederii.

®

Atentie! Pericol de accidentare! Nu prindeti cu méana panza ferastraului aflata in miscare.

.34 -
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A Atentie!

La utilizarea aparatelor trebuie respectate cateva
masuri de siguranta, pentru a evita accidentele
si daunele. De aceea, cititi cu grija instructiunile
de utilizare/indicatiile de siguranta. Pastrati aces-
te materiale in bune conditii, pentru ca aceste
informatii sa fie disponibile in orice moment.
Daca predati aparatul altor persoane, inméanati-
le si aceste instructiuni de utilizare /indicatii de
siguranta. Nu ne asumam nici o raspundere
pentru accidente sau daune care rezulta din ne-
respectarea acestor instructiuni de utilizare si a
indicatiilor de siguranta.

1. Indicatii de siguranta

Indicatiile de siguranta corespunzatoare le gasiti
n brosura anexatal!

A Avertisment!

Cititi indicatiile de siguranta si indrumarile.
Nerespectarea indicatiilor de siguranta si a
indrumarilor poate avea ca urmare electro-
cutare, incendiu si/sau raniri grave. Pastrati
pentru viitor toate indicatiile de siguranta si
indrumarile.

2. Descrierea aparatului si cuprinsul
livrarii

2.1 Descrierea aparatului (Fig. 1/2)
Masa de ferastrau
Protectie pentru panza ferastraului
Tija de impingere

Panza de ferastrau

Pana de despicat

Masa insertie material
Limitator paralel

Roata de mana

Surub de reglare si fixare
10 Suport

11 intrerupator pornire/optire
12 Maneta excentrica

13 Picior de cauciuc

14 Limitator transversal

15 Surub

16 Adaptor de aspiratie

17 Surub cu cap inecat

18 Gaura (Pana de despicare)
19 Surub de fixare

20 Surub

21 Nut

O©oONOOOA~WN =
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22 Scala

23 Sina opritoare

24 Suport

25 Fanta

26 Surub

27 Fanta

28 Sina de ghidare

29 Picior

30 Grinda transversala
31 Contrafisa longitudinala
32 Suporturi de sustinere
33 Masa prelungitoare

Picior suplimentar
Cheie

Surub cu cap hexagonal
Inel Grower

Saiba de egalizare
Piulita

co oo @

2.2 Cuprinsul livrarii
Va rugam sa verificati integralitatea articolului in
baza cuprinsului livrarii descris. in cazul in care
lipsesc piese, va rugam sa va adresati in interval
de maxim 5 zile lucratoare dupa cumpararea
articolului la centrul nostru de service sau la cel
mai apropiat magazin de specialitate responsa-
bil, prezentati in acest caz un bon de cumparare
valabil. Va rugam sa tineti cont de tabelul de
garantie cuprins in conditiile de garantie din
capatul instructiunilor de utilizare.

Deschideti ambalajul si scoateti aparatul cu

grija.

Indepartati ambalajul, precum si sigurantele

de ambalare si de transport (daca exista).

Verificati daca livrarea este completa.

Controlati aparatul si accesoriile daca nu

prezinta pagube de transport.

Pastrati ambalajul dupa posibilitate, pana la

expirarea duratei de garantie.

Atentie!

Aparatul si ambalajul nu sunt jucarii pentru
copii! Copiilor le este interzis sa se joace cu
pungi din material plastic, folii si piese mici!
Exista pericolul de inghitire si sufocare!

Protectie panza ferastrau
Tija de impingere

Limitator paralel

Talpa de cauciuc (4x)
Limitator transversal

Sina opritoare

Picior (4x)

Contrafisa transversala (2x)

-35-
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Contrafisa longitudinala (2x)
Reazem (4x)

Masa prelungitoare (2x)
Cheie

Accesorii pentru montaj

3. Utilizarea conform scopului

Ferastraul circular cu masa serveste la taierea
pe lungime a lemnului de orice tip, corespunzator
marimii maginii. Lemnul rotund de orice tip nu
poate fi taiat.

Aparatul poate fi utilizat numai in conformitate
cu scopul pentru care a fost creat. Orice utilizare
care depaseste acest domeniu este considerata
neconforma. Pentru eventualele daune sau acci-
dente de orice tip rezultate ca urmare a utilizarii
neconforme a aparatului rdspunde utilizatorul/
operatorul si nu producatorul.

Va rugam sa tineti de asemenea cont de faptul ca
aparatele noastre nu sunt construite pentru utili-
zare Tn scopuri mestesugaresti sau industriale. Nu
ne asumam nicio raspundere pentru eventualele
probleme survenite ca urmare a utilizarii aparatu-
lui in Tntreprinderi lucrative, mestesugaresti sau
industriale precum si in alte activitati similare.

Se vor utiliza doar panze de ferastrau adecvate
masinii, care sa corespunda caracteristiciilor
prezentate Tn aceste instructiuni. Este interzisa
folosirea altor discuri de orice alt tip.

Parte componenta a utilizarii conform scopului o
reprezinta si respectarea indicatiilor de siguranta,
precum si instructiunile de montaj si de folosire.
Persoanele care opereaza si intretin masina tre-
buie sé cunoasca bine masina si sa fie informati
despre pericolele posibile. In afard de aceasta
trebuie respectate exact normele de protectie a
muncii in vigoare. Trebuie respectate de aseme-
nea celelalte reguli generale din domeniul medici-
nii muncii si al sigurantei tehnice.
Modificarile aduse maginii exclud complet orice
raspundere a producatorului si orice pretentie de
despagubire rezultata de aici. in ciuda utilizarii
conforme, anumiti factori reziduali de risc nu pot
fi exclusi in totalitate. in functie de constructia si
structura masginii pot apare urmatoarele riscuri:

Atingerea panzei de ferastrau in zona

neacoperita.

Interventia la panza de ferastrau aflata in
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migcare (risc de ranire prin taiere).

Aruncarea pieselor si a partilor pieselor de
prelucrat.

Ruperea panzei de ferastrau.

Catapultarea in afara a partilor din metal dur
defectuase ale panzei de ferastrau.

Afectiuni auditive in cazul neutilizarii protectiei
auditive necesare.

Emisii nocive datorita prafurilor de lemn la
utilizarea in incaperi inchise.

4. Date tehnice

Motor cu curent alternativ .............. 230V ~50Hz
Putere P................ S1 1200 W S6 40% 1500 Watt
Turatialamersingoln, ......c.ccccceennin 5700 min™
Panza de ferastrau din

metal dur ......cccceeeeeeiiinns @250 x @ 30x2,4mm
Numarul de dinti ......ccoooeeeieiniieee e, 24
Dimensiunea mesei ..........c..c........ 640 x 446 mm
Masa prelungitoare st/dr 640 x 250 mm
In&ltimea maxima a téieturii .............. 75 mm/90°
.......................................................... 48 mm / 45°
Reglarea inaltimii ............ in fara trepte 0 - 75 mm

Panza de ferastrau inclinabila ....in trepte 0° - 45°
Racord de aspirare
Greutate: ......ccoceeeereeeseeee e cca. 25 kg

Modul de functionare S6 40%: Functionarea in
flux cu incarcare intermitenta (durata fluxului

10 min). Pentru a nu incalzi excesiv motorul,
acesta poate functiona in 40% din durata ciclului
cu puterea nominala indicata si apoi trebuie sa
functioneze restul de 60% din durata ciclului fara
sarcina.

Zgomote si vibratii
Valorile nivelelor de zgomot si de vibratie au fost
calculate conform EN 61029.

Functionare

Nivelul presiunii sonore L, ................ 99,2 dB (A)
Nesiguranta K , ..., 3dB
Nivelul capacitéatii sonore L, .......... 111,1dB (A)
Nesiguranta K, ...cccoveeiniieiiiiiciciie, 3dB
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Functionarea la mers in gol

Nivelul presiunii sonore LpA ................ 87,3dB (A)
Nesiguranta K, ..., 3dB
Nivelul capacitatii sonore L, ............ 99,5dB (A)
Nesiguranta K, «.cccoovvenniiciiiiinie, 3dB

,Valorile mentionate sunt valori de emisie si nu
trebuie sa reprezinte automat valori de lucru
sigure. Chiar daca exista o corelatie intre nivelul
de emisie si nivelul de imisie, nu se poate deduce
cu certitudine daca sunt sau nu necesare masuri
de precautie suplimentare. Factorii care ar putea
influenta nivelul de imisie sonora existent la un
moment dat la locul de munca cuprind durata
expunerii, particularitatile incaperii, alte surse de
zgomot si altele, de exemplu numarul de masgini
si alte procese invecinate. Deasemenea valorile
zgomotului admise la locul de munca pot varia de
la tara la tara. Aceste informatii 7l vor ajuta insa
pe utilizator sa poata estima mai bine pericolele
si riscurile”

Purtati protectie antifonica.
Expunerea la zgomot poate cauza deteriorarea
sau pierderea auzului.

Limitati zgomotul si vibratiile la un nivel mi-
nim.
Utilizati numai aparate in stare ireprosabila.
intretineti si curatati aparatul cu regularitate.
Adaptati modul dvs. de lucru aparatului.
Nu suprasolicitati aparatul.
Daca este necesar, lasati aparatul sa fie veri-
ficat.
Decuplati aparatul, atunci cand acesta nu
este utilizat.

Riscuri reziduale

Riscurile reziduale nu pot fi eliminate com-

plet, chiar daca manipulati aceasta scula

electrica in mod regulamentar. Urmatoarele

pericole pot aparea, dependente de tipul con-

structiv si executia acestei scule electrice:

1. Afectiuni pulmonare, in cazul in care nu se
poartd masca de protectie impotriva prafului
adecvata.

2. Afectiuni auditive, in cazul in care nu se
poarta protectie antifonica corespunzatoare.

[ N [T

5. Inainte de punerea in functiune

inainte de racordarea la reteaua electricd
asigurati-va ca datele de pe placuta de identifi-
care a masinii corespund cu cele ale retelei.
Scoateti intotdeauna stecherul din priza
inainte a executa reglaje la masina.

Se dezambaleaza ferastraul circular de masa
si se controleaza dacé nu prezinta eventuale
deteriorari de pe urma transportului.

Masina trebuie amplasata in conditii de stabi-
litate, adica pe o masa de lucru, sau montata
pe un suport solid.

Inainte de punerea n functiune a masinii,
toate capacele si dispozitivele ei de siguranta
trebuie sa fie corect montate.

Panza de ferastrau trebuie sa se poata migca
liber.

La lemnul deja prelucrat fiti atenti la corpuri
straine cum ar fi de exemplu cuiele, suruburile
etc.

inainte de actionarea intrerupatorului pornire/
oprire, asigurati-va ca panza de ferastrau este
montata corect iar piesele mobile se misca
usor.

6. Montarea

Atentie! Inainte de a incepe orice lucrare de
intretinere, reutilare si montaj a ferastraului
circular se va scoate stecherul de la retea.

6.1 Montarea suportului (Fig. 15/16/17)
Rasturnati ferastraul circular de masa si
asezati-I pe sol.

Tngurubati usor cele patru picioare (29) cu
ajutorul saibelor (c) si a suruburilor hexagona-
le (a) pe ferastrau.

Acum imbinati ugor contrafigele longitudinale
(31) si cele transversale (30) prin interme-
diul suruburilor hexagonale (a), a saibelor

(c) si a piulitelor (d) cu picioarele. Atentie:
Contrafisele mai lungi se vor folosi lateral.
Apoi strangeti bine toate suruburile si piulitele
suportului.

Insurubati picioarele suplimentare ale supor-
tului (A) pe picioarele posterioare (29), astfel
incét sa fie indreptate spre partea posterioara
a maginii (Fig. 17).

Montati télpile de cauciuc (13) pe picioare
(29).

-37-
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6.2 Montarea / demontarea protectiei pentru
panza ferastraului ( Fig. 3)
Agezati protectia pentru panza ferastraului (2)
pe pana de despicare (5), astfel incéat surubul
sa se potriveasca in gaura (18) a penei de
despicare.
Nu strangeti de tot surubul (15); protectia
pentru panza ferastraului trebuie sa raméana
mobila.
Demontarea se realizeaza in ordine inversa.
Atentie!
inainte de inceperea procesului de tiiere
protectia pentru panza de ferastrau (2) trebu-
ie coborat peste materialul de taiere.

6.3. Reglarea penei de despicare (Fig. 3/5/6/7)
Atentie! Scoateti stecherul din priza
Reglati panza de ferastrau (4) la adancimea
de taiere maxima, aduceti-o in pozitia 0° si
blocati-o.
Demontati protectia panzei de ferastrau (vezi
6.2.)
indepartati masa insertie material (6) (vezi
6.4)
Slabiti surubul de fixare (19).

6.3.1. Reglaje pentru taieturi maxime
(Fig. 5/6/7)
impinge;i pana de despicare (5) in sus, pana
cand distanta dintre masa de ferastrau (1) si
marginea superioara a penei de despicare (5)
este de cca. 10 cm.
Distanta dintre panza de ferastrau (4) si pana
de despicare (5) trebuie sa fie de 3-5 mm.
Strangeti din nou surubul (19) si montati
masa insertie material (6) (Fig. 6).

6.4 Schimbarea mesei de insertie a materia-
lului (Fig. 6)
in cazul uzurii sau deteriorarii mesei de
insertie a materialului aceasta trebuie
schimbata, deoarece exista un risc ridicat de
vatamare.
Demontati protectia pentru panza de
ferastrau ((2)
indepartati surubul cu cap inecat (17).
Scoateti masa insertie a materialului (6)
uzata.
Montajul mesei de insertie a materialului noi
se face in ordine inversa
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6.5 Montarea/Schimbarea panzei de ferastrau

(Fig. 4)

Atentie! Scoateti stecherul din priza!
indepartati masa de insertie a materialului
prin slabirea celor doua suruburi cu cap ine-
cat (vezi 6.4)

Desfaceti piulita, prin pozitionarea cheii (SW
24) la piulita si a cheii fixe (SW 13) la arborele
motor, pentru sprijin.

Atentie! Rotiti piulita in directia de rotatie a
panzei ferastraului.

Demontati flansa exterioara si scoateti pan-
za uzata de ferastrau in jos de pe flansa
interioara.

inainte de montarea noii panze de ferastrau,
flangele acesteia trebuie curatate meticulos
Noua pé&nza de ferastrau se va ageza in ordi-
ne inversa si se va strange.

Atentie! Tineti cont de directia de rotatie si
de inclinatia taietoare a dintilor care trebuie
sa fie in directia de rotatie, adica in fata (vezi
sageata de pe protectia panzei de ferastrau)
Montati si reglati din nou pana de despicare
(5) precum si protectia pentru panza de
ferastrau (2) (vezi 6.2. si 6.3.)

Inainte de a lucra din nou cu ferastraul, se va
controla fidelitatea de functionare a dispozi-
tivelor de protectie.

6.6 Montarea mesei prelungitoare (Fig. 18)

Imbinati usor mesele prelungitoare (33) cu
masa de ferastrau (1) cu ajutorul suruburilor
(a), a piulitelor (d) si a saibelor (c).

Insurubati usor suporturile de sustinere (32)
pe carcasa ferastraului de masa circular si pe
mesele prelungitoare (33).

Aliniati mesele prelungitoare (33) la acelasi
nivel cu masa de ferastrau.

Apoi strangeti toate suruburile (a).

7. Operare

7.1. intrerupétor pornire/oprire (Fig. 1)

-38-

Ferastraul poate fi pornit prin apasarea bu-
tonului verde ,I”. inainte de a incepe taierea
asteptati pana cand panza de ferastrau atin-
ge turatia maxima.

Pentru a opri din nou ferastraul, trebuie
apasat butonul rosu ,,0%.
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7.2. Adancimea de taiere (Fig. 1)
Péanza ferastraului (4) poate fi setata la adanci-
mea de taiere dorita prin rotirea manivelei (8).

in sens antiorar:
adancime de taiere mai mare

in sens orar:
adancime de taiere mai mica

7.3. Limitator paralel

7.3.1. Inaltimea de oprire (Fig. 9-13)
Limitatorul paralel (7) livrat dispune de doua
suprafete de ghidare la inaltimi diferite.

Sina opritor (23) se va utiliza in functie de gro-
simea materialului de taiere, conform figurii
11, pentru material gros si conform figurii 10
pentru material subtire.

Pentru schimbarea pozitiei sinei opritoare
(23) pe suprafata de ghidaj mai joasa trebuie
desurubate cele doua suruburi cu cap striat
(26) si scoasa sina opritoare (23) de pe su-
port (24).

Scoateti cele doua suruburi cu cap striat (26)
prin una din fantele (27) din sina opritoare
(23) si introduceti-le in cealalta fanta (25).
Montati sina opritoare (23) din nou pe suport
(24).

Schimbarea pozitiei pe suprafata de ghidaj
mai inalta trebuie efectuata in mod analog.

7.3.2. Latimea de taiere
La taierea longitudinala a pieselor din lemn se
va utiliza limitatorul paralel (7).
Limitatorul paralel (7) poate fi montat pe am-
bele parti ale mesei de ferastrau (1).
Limitatorul paralel (7) trebuie pozitionat in
sina de ghidare (28) a mesei de ferastrau (1).
Cu ajutorul scalei (22) de pe sina de ghidare
(1) puteti regla limitatorul paralel (7) la unghiul
dorit.
Prin apasarea manetei excentrice (12) puteti
fixa limitatorul paralel in pozitia dorita.

7.3.3. Reglarea lungimii de oprire (Fig. 9)
Pentru evitarea blocarii materialului de taiere,
sina opritoare (23) poate fi deplasata in
directie longitudinala.

Regula empirica: Capatul din spate al limita-
torului atinge o linie imaginara, care incepe
aproximativ la mijlocul panzei de ferastrau si
decurge intr-un unghi de 45° inapoi.
Reglarea latimii de taiere necesare

- Slabiti suruburile cu cap striat (26) si

[ N [T

impingeti sina opritoare (23) inainte pana
atingeti linia imaginara la 45°.

- Strangeti din nou suruburile cu cap striat
(26).

7.4. Limitator transversal (Fig. 8)
Tmpingeti limitatorul transversal (14) in cane-
lura (21) mesei ferastraului.
Slabiti surubul cu cap striat (20).
Rotiti opritorul transversal (14) pana ce
sageata indica dimensiunea unghiului dorita.
Strangeti din nou surubul cu cap striat (20).

Atentie!
Nu impingeti sina opritoare (23) prea mult in
directia panzei de ferastrau.
Distanta dintre sina opritoare (23) si panza de
ferastrau (4) trebuie sa fie de cca.2 cm.

7.5. Reglarea unghiului (Fig. 14)
Slabiti surubul de reglare (9)
Prin rotirea surubului reglati unghiul dorit pe
scala.
Blocati surubul de reglare in pozitia unghiului
dorita.

8. Functionare

Atentie!!
Recomandam executarea unei taieturi de
proba dupa fiecare noua reglare, pentru a
verifica dimensiunile setate.
Dupa pornirea ferastraului asteptati atingerea
turatiei maxime a panzei inainte de executa-
rea unei taieturi.
Atentie la sectionare!
Utilizati aparatul numai cu instalatie de
aspiratie.
Verificati si curatati canalele de aspiratie cu
regularitate.
Capacul protectiei pentru panza ferastraului
este demontabil, astfel incat sa poata fi racor-
dat un furtun de aspiratie.
Un set adaptor de aspiratie pentru racordarea
unei instalatii de aspiratie la protectia pentru
panza ferastraului poate fi obtinut ca si acce-
soriu.

-39 -

Anl_TH_TS_1525_U_SPK5.indb 39

19.02.13 09:48



8.1. Efectuarea de taieturi longitudinale
(Fig. 19)
Aici este taiata o piesa pe directie longitudinala.
O muchie a piesei este apasata pe limitatorul pa-
ralel (7) in timp ce suprafata plata este agsezata pe
masa ferastraului (1).
Protectia panzei de ferastrau (2) trebuie sa fie
intotdeauna coborata pe piesa.
Pozitia de lucru la téietura longitudinald nu are
voie sa fie niciodata in linie cu taietura.
Reglarea limitatorului paralel (7) se face in
functie de inaltimea piesei de prelucrat si a
latimii dorite. (vezi 7.3.)
Porniti ferastraul
Asezati méinile cu degetele lipite pe piesa si
deplasati piesa de-a lungul limitatorului paral-
el (7) de-a lungul panzei de ferastrau (4).
impingeti ghidajul lateral cu mana stangé
sau cu ména dreapta (in functie de pozitia
limitatorului paralel) numai pana la muchia
anterioara a mastii de protectie.
impingeti piesa intotdeauna pani la finalul
penei de despicare (5).
Resturile de taiere raman pe masa
ferastraului (1), pana cand panza ferastraului
(4) se afla din nou in pozitia de repaus.
Asigurati piesele lungi impotriva bascularii la
capatul procesului de taiere! (de ex. suporturi
de rostogolire, etc.)

8.1.2. Taierea pieselor inguste (Fig. 20)
Taieturile longitudinale ale pieselor cu o latime
mai mica de 120 mm trebuie neaparat efectuate
folosind o tija de impingere (3). Tija de impingere
este cuprinsa in livrare. Schimbati la timp tijele de
impingere uzate sau deteriorate.

8.1.3. Taierea pieselor foarte inguste (Fig. 21)
Pentru taieturi longitudinale in piese foarte
inguste cu o latime de 30 mm si mai mica
trebuie neaparat sa fie folosit un lemn de TIm-
pingere.

Aici se va avantaja suprafata de ghidaj mai
joasa a limitatorului paralel.

Lemnul de impingere nu este cuprins in livra-
re! (Disponibil in magazinele de specialitate)
inlocui;i la timp lemnul de Tmpingere uzat.

[ N [T

8.1.4. Executarea taieturilor oblice
(Fig. 14/22)
Taieturile oblice se realizeaza in principiu uti-
lizénd limitatorul paralel (7).
Reglati panza ferastraului (4) la unghiul dorit.
(vezi7.5.)
Reglati limitatorul paralel (7) in functie de
latimea si inaltimea piesei de prelucrat (vezi
7.3.1)
Executati taietura corespunzator latimii piesei
de prelucrat (vezi 8.1.1.,8.1.2.i8.1.3.)

8.1.5. Executarea taieturilor transversale
(Fig. 23)
Tmpingeti limitatorul transversal (14) intr-
unul din cele doua nuturi (21) ale mesei
ferastraului si fixati-I la unghiul dorit. (vezi
7.4.) Daca panza de ferastrau (4) trebuie
montatd si in pozitie inclinata, se va folosi
nutul (21) care impiedica contactul mainii i
al limitatorului transversal cu protectia pentru
panza de ferastrau.
Apasati piesa contra opritorului transversal
(14).
Porniti ferastraul.
Tmpingeti opritorul transversal (14) si piesa in
directia panzei ferastraului pentru a executa
taietura.
Atentie:
Tineti intotdeauna fix piesa deplasata, nu
tineti niciodata piesa liberd, care urmeaza sa
fie taiata.
Tmpingeti in fata opritorul transversal (14)
pana ce piesa este taiata integral.
Opriti din nou ferastraul.
Indepértati resturile de taiere abia dupa ce
panza ferastraului s-a oprit.

9. Schimbarea cablului de racord la
retea

in cazul deteriorérii cablului de racord la retea a
acestui aparat, pentru a evita pericolele acesta
trebuie inlocuit de catre producator sau un scervi-
ce clienti sau de opersoana cu calificare similara.
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10. Curatirea, intretinerea si
comanda pieselor de schimb

inaintea tuturor lucrarilor de curatire scoateti
stecherul din priza.

10.1 Curatarea
Pastrati cat mai curat posibil dispozitivele
de protectie, sliturile de aerisire si carcasa
motorului. $tergeti aparatul cu o carpa curata
sau curatati-| cu aer comprimat la o presiune
mica.
Recomandam curatarea aparatului imediat
dupa fiecare utilizare.
Curatati aparatul cu regularitate cu o carpa
umeda si putin sapun. Nu folositi detergenti
sau solventi pentru curatare; acestea ar putea
ataca partile din material plastic ale aparatu-
lui. Fiti atenti sa nu intre apa in interiorul apa-
ratului. Patrunderea apei in aparatul electric
mareste riscul de electrocutare.

10.2 Periile de carbune

in cazul formérii excesive a scanteilor periile de
carbune se vor verifica de catre un electrician
specializat. Atentie! Periile de carbune au voie
sa fie schimbate numai de catre un electrician
specializat.

10.3 intretinere
In interiorul aparatului nu se gasesc piese care
necesita intretinere curenta.

10.4 Comanda pieselor de schimb:
La comanda pieselor de schimb trebuie comuni-
cate urmatoarele informatii;
Tipul aparatului
Numarul articolului aparatului
Numarul de identificare al aparatului
Numarul de piesa de schimb al piesei de
schimb necesare
Informatii si preturi actuale gasiti la adresa
www.isc-gmbh.info
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11. Eliminarea si reciclarea

Aparatul se afla intr-un ambalaj pentru a impiedi-
ca pagubele de transport. Acest ambalaj este o
materie prima si este astfel refolosibil sau poate
fi readus in circuitul de revalorificare a materiilor
prime. Aparatul si piesele sale auxiliare sunt con-
struite din diferite materiale, cum ar fi de exemplu
metal sau material plastic. Aparatele electrice nu
se vor arunca la gunoiul menajer. Pentru salubri-
zarea corespunzatoare, aparatul se va preda la
un centru de colectare. Daca nu aveti cunostinta
unde se afld un centru de colectare, informati-va
in acest sens la administratia comunala.

12. Lagar

Depozitati aparatul si accesoriile acestuia la loc
intunecos, uscat si ferit de inghet, precum si inac-
cesibil copiilor. Temperatura de depozitare optima
este intre 5 si 30 “C. Pastrati aparatul electric in
ambalajul original.

-41-
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Numai pentru tari ale UE
Nu aruncati aparatele electrice la gunoiul menajer!

Conform directivei europene 2002/96/CE cu privire la aparatele electrice si electronice vechi si punerea
in aplicare in legislatia nationald, aparatele electrice uzate trebuie colectate separat si supuse unui ciclu
de reciclare ecologic.

Alternativa de reciclare la apelul de trimitere napoi:

Alternativ returnarii, proprietarul aparatului electric este obligat sa participe la o valorificare corecta a
acestuia, in cazul renuntarii asupra proprietatii aparatului. Aparatul vechi poate fi predat in acest sens
unui centru de colectare, care executa o indepartare conform legilor nationale referitoare la reciclare
si deseuri. Nu sunt afectate accesoriile atagate aparatelor vechi si materiale auxiliare fard componente
electrice.

Retiparirea sau orice alta multiplicare a documentatiei si documentelor insotitoare ale produselor, chiar
si partial, este permisa numai cu acordul in mod expres a firmei iSC GmbH.

Ne rezervam dreptul pentru modificari de ordin tehnic

_42-
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Conditii de garantie
Firma iSC GmbH resp. magazinul de specialitate responsabil garanteaza remedierea defectiunilor resp.

nlocuirea aparatului conform urmatorului tabel de ansamblu, in acest caz, pretentiile de garantie legale
nu sunt atinse.

Categorie exemplu Pretentie de garantie

Defectiuni ale materialului sau 24 luni
defectiuni constructive

Piese de uzura* Curea trapezoidala, perii de 6 luni
carbune, masa insertie
material, tija de impingere

Material de consum/ Panza de ferastrau Garantie numai la defectiune
Piese de consum* imediata (24 H dupa cumparare

/ data bonului de cumparare)
Piese lipsa 5 zile lucratoare

* nu este cuprins in livrare in mod obligatoriu!

in cazul pieselor de uzurd, materialului de consum si pieselor lips4, firma iSC GmbH resp. magazinul

de specialitate responsabil garanteaza remedierea defectiunilor resp. o livrare ulterioara, numai daca
defectiunea a fost anuntata in interval de 24 h (material de consum), 5 zile lucratoare (piese lipsa) sau 6
luni (piese de uzura) de la cumparare, iar data cumpararii poate fi dovedita prin prezentarea bonului de
cumparare.

in caz de revendicare a garantiei, la defectiuni ale materialului sau defectiuni constructive, va rugdm sa
ne trimiteti aparatul impreuna cu fisa aparatului completata in totalitate. Important este sa descrieti exact
defectiunea aparatului.

Raspundeti in acest sens la urmatoarele intrebari:

® A functionat aparatul o data sau a fost de la inceput defect?

® Atiremarcat ceva inainte de defectarea aparatului (simptom inainte de defectare)?

® Ce fel de defectiune prezinta aparatul dupa parerea dumneavoastra (simptom principal)?
Descrieti aceasta defectiune.

-43-

Anl_TH_TS_1525_U_SPK5.indb 43 19.02.13 09:48



Certificat de garantie

Stimate clienta, stimate client,

produsele noastre sunt supuse unui control de calitate riguros. Daca totusi vreodata acest aparat nu
va functiona ireprosabil ne pare foarte rau si va rugam sa va adresati la centrul service indicat la finalul
acestui certificat de garantie. Bineinteles ca va stam si la telefon cu placere la dispozitie, la nume-

rele de service mentionate mai jos. Pentru revendicarea pretentiilor de garantie trebuie tinut cont de
urmatoarele:

1.

Aceste instructiuni de garantie reglementeaza prestatiile de garantie suplimentare. Pretentiile dum-
neavoastre de garantie legale nu sunt atinse de aceasta garantie. Prestatia noastra de garantie este
gratuita pentru dumneavoastra.

Prestatia de garantie se extinde in exclusivitate asupra defectelor care provin din erori de material
sau de fabricatie si se limiteaza la remedierea acestor defecte respectiv la schimbarea aparatului.
Va rugam sa tineti cont de faptul ca aparatele noastre, in conformitate cu scopul lor de folosire, nu
sunt prevazute pentru interventii mestesugaresti sau industriale. Din acest motiv nu se va incheia
un contract de garantie atunci cand aparatul se va folosi in intreprinderi mestesugaresti sau in-
dustriale precum si pentru activitati similare. De la garantie sunt excluse deasemenea prestatiile
pentru deteriorarile intervenite pe timpul transportului, deteriorari datorate neluarii in conside-

rare a instructiunilor de montare sau datorita instalarii necompetente, neluarii in considerare a
instructiunilor de folosire (cum ar fi de exemplu racordarea la o tensiune de retea falsa sau la un
curent fals), utilizarea abuziva sau improprie (cum ar fi suprasolicitarea aparatului sau folosirea
uneltelor atagabile sau auxiliarilor neadmisi), neluarii in considerare a prescriptiilor referitoare la
lucréarile de intretinere si siguranta, intrarea corpurilor straine in aparat (cum ar fi nisip, pietre sau
praf), recurgerea la violenta sau inflente straine (cum ar fi de exemplu deteriorari datorita caderii),
precum si datorita uzurii normale, conforma utilizarii. Acest lucru este valabil in special pentru acu-
mulatoare, cu toate acestea acordam totusi o durata de garantie de 12 luni. Pretentia de garantie se
pierde atunci cand s-au efectuat interventii la aparat.

Durata de garantie este de 2 ani si incepe din ziua cumpararii aparatului. Pretentiile de garantie se
vor revendica n interval de doua saptamani de la data aparitiei defectului. Este exclusa revendica-
rea pretentiei de garantie dupa expirarea duratei de garantie. Repararea sau schimbarea aparatului
nu duce nici la prelungirea duratei de garantie si nici nu se va fixa o durata de garantie noua pentru
prestatia efectuata la acest aparat sau pentru o piesa schimbata la acesta. Acest lucru este valabil
si in cazul unui service la fata locului.

Pentru revendicarea pretentiilor dumneavoastre de garantie va rugam sa trimiteti aparatul defect
gratuit la adresa mentionatd mai jos. Anexati bonul de cumparare in original sau o altd dovada de
cumpdrare datata. Va rugam sa pastrati cu grija bonul de casa drept dovada! Va rugam sa desrieti
cat mai amanuntit motivul reclamatiei. Daca defectul aparatului este cuprins n prestatiile noastre de
garantie, veti primi imediat inapoi aparatul reparat sau un aparat nou.

Bineinteles ca remediem cu placere contra cost si defecte la aparate care nu sunt sau nu mai sunt cup-
rinse in prestatiile de garantie. Pentru aceasta trimiteti va rugam aparatul la adresa noastra service.

La piesele de uzura, de consum si piesele lipsa va informam in mod expres, ca trebuie avute in vedere
restrictiile garantiei mentionate n conditiile de garantie ale acestor instructiuni de folosire.
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CobabpiaHue

MHCTpYyKumMM 3a 6e3onacHoCT

OnucaHue Ha ypepa 1 06emM Ha focTaBKa
YnoTpeba no npegHasHa4yeHve

TexHUYECKM JaHHN

Mpepn nyckaHe B ekcnioartaums

MoHTax

O6cenyBaHe

Pa6ota

9. CwmfAHa Ha MPEXOBUSA CbeAVHUTENEH NPOBOAHUK
10. MNMouncTtBaHe, NOAAPBIKA M NOPBYKA HA PE3EPBHM HaCTH
11. EKoNorocb06pa3Ho OTCTpaHsABaHe U peLmKaMpaHe
12. CbxpaHeHue Ha cKnag

©ONOoOOR~ODN
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MpepynpexaeHve - 3a HamanABaHe Ha ONacHOCTTa OT HapaHABaHe, NPOYeTeTe MHCTPYKLMATA 3a
eKcnoartauma

@®

Hocete npegna3Ho cpeacTBO 3a ciyxa. BbageicTBMeTo Ha WwymMa Moxe Aa npeav3BuKa 3ary6a Ha

o :

HoceTe npegnasHa macKa npotuB npax. [py1 o6paboTKa Ha AbPBO U ApYrK MaTtepuann MoXe aa ce
nosABu BpedeH 3a 3gpaBeTo npax. He Tpabsa ga ce o6paboTBa marepuan, Cbabpraly aséecT!

’

Hocete npegna3sHu ounna. Bb3HuKBaLLMTE MO BpeMe Ha paboTa UCKPY WK U3nsalumTe oT ypeaa
TPECKU, CTPYHKM W Npax Morar Aa 0BeAar Ao 3ary6a Ha 3peHve.

®

BHumaHue! OnacHocT oT HapaHABaHe! He xBalyarite UMPKYNAPHUA AUCK, AOKATO CE BbPTH.

- 46 -
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A\ Buumanme!

Mpu nsnonasaHeTo Ha ypeauTe TpsAGBa ce
cnasBart HAKOW NpeAnasHU MepKH, CBbp3aHu
¢ 6e30nacHOCTTa, 3a fja ce NpeAoTBpaTAT
HapaHABaHM1A U WeTH. 3a LienTa BHUMaTeHO
npoyeTeTe ToBa ynbTBaHe 3a ynotpeta/
yKasaHusa 3a 6e3onacHocT. MNa3seTe ro gob6pe,
3a fja pasnonarare ¢ MHpopmauuaTa no BCAKO
Bpeme. B cnyyaii, 4e TpAGBa Aa npepageTe
ypeaa Ha Apyru ivua, Mosisi, npepanTe um

1 TOBa ynbTBaHe 3a ynotpeba/yKkasaHus 3a
6e3onacHocT. Hne He noemMame OTrOBOPHOCT
3a 3/10MO0JYKM UM LETH, KOUTO Bb3HUKBAT
BC/IEACTBME Ha HECHOII0AABAHETO Ha ToBa
ynmbTBaHe W Ha yKa3aHuATa 3a 6e30MacHoOCT.

1. UHCTpYKuuK 3a 6e3onacHocCT

CbOTBETHWTE MHCTPYKLMM 38 6630MACHOCT LS
HaMepUTe B MPU/IOKEHETa GpOLLYpa.

A\ Npepynpemwpetne!

MpouyeTeTe BCUUYKM yKa3aHuA 3a

6e30MacHOCT U MHCTPYKLUK. [ponyckuTe npu

crnasBaHeTo Ha yKa3aHuATa 3a 6e30MacHOCT U
MHCTPYKLMWTE MOraT Aa uMmart Kato nocneauua
€/IeKTPUYECKM yaap, Noxwap U/Mam TEHKK
HapaHsBaHuA. CbxpaHeTe 3a B 6baelle
BCHUYKM YKa3aHUA 3a 6e30nacHOCT U
MHCTPYKLMUMK.

2. OnucaHue Ha ypega v o6em Ha
JAOCTaBKa

2.1 OnucaHue Ha ypepa (¢wur. 1/2)
LinprynapHa maca

3awpTa Ha LMPKYNAPHUA AUCK
ByTtaneH npbT

LinpKynapeH anck

Ho 3a 3aKk/MHBaHE UK pasKIMHBaHe
MopnoxKa Ha maca

MapaneneH orpaHnynTen

Pb4Ho Koneno

Perynupatia n puKcupalla apbKKa
10 [onHa pama

11 Bkn-/ uskntoysaren

12 EKcueHTpuyeH focT

13 TlymeHo Kpaye

14 HanpeueH orpaHuuuTen

15 BuHT

16 CwmyKkaTeneH agantep

17 BWHT cbC CKpUTa rnasa

O©oONOOOhAWN =
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OTBOp (HOX 32 3aK/IMHBaHE UK
pasK/ivMHBaHe)
CKpenuTeneH BUHT
BuHT

Hneb

Crana
OrpaHuunTenHa WwuHa
Abpiay

LLnuny,

BuHT

LLnuny,
Hanpaensasala wnHa
OnopeH Kpak
HanpeyHa TpaBepca
HapnbHa TpaBepca
Croliku

PaswupeHue 3a maca

JonbnHMUTeNEeH ONOPEH KpaK
Hnou

LLlecTObIrbAEH BUHT
MpyxunHeH npbCTeH
MopnoxHa wanba

Marka

2.2 O6em Ha gocTaBKa

Bb3 ocHOBa Ha onncaHWeTo Ha AocTaBKaTa
npoBepeTe Aaan HAMA JIMNCBALLM YacTh OT
npoayKta. pun yctaHoBABaHe Ha uncu Tpabsa
[la Ce CBbPIETE C HaLLMA CEPBU3EH LIEHTBP
WM C Ha-6/IM3KMUA KOMMNETEHTEH CTPOUTENEH
XvnepmapKeT B paMKMTE Ha He noseye oT 5
paboTHM AHW Cneq 3aKynyBaHe Ha NPOAYKTa,
KaTo npeAcTaBuTe Ba/MaHa Kacosa 6enexkxa.
Mwmalite npeasua Tabavuata ¢ rapaHUMOHHUTE
CPpOKOBE, KOATO € NOMecTeHa B YC/10BMATa Ha
rapaHumaTa B Kpas Ha ymbTBaHeTo.

_47-

OTBOpETE ONaKoBKaTa U BHUMATE/IHO
n3BajeTe ypesa oT onakoBKara.
OTCcTpaHeTe ONaKOBbYHUA MaTepuas KakTo
1 ONaKOBBYHUTE/M TPAHCNOPTHU OCUTYPOBKHM
(aKo Mma TaKkuBsa).

MpoBepeTe Aann 06emMbT Ha JOCTaBKa e
NbAEeH.

MposepeTe ganu ypeabT n
NpuHaANEeXHOCTUTEe HAMAT noBpeaun OoT
TpaHcnopTupaHe.

Mo Bb3MOXHOCT 3anaseTe onakoBKaTa 0
n3TnyaHe Ha rapaHUMOHHUA CPOK.
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BHumaHue!

YpeabT U oONaKOBBYHUAT MaTepuas He ca
AeTCcKU urpadku! fleua He 6MBa ga urpasart
C NacTMacoBU TOPGUYKU, HOIMO MasIKK
petaiinu! CblecTByBa ONacHOCT ga ru
rbTHaT U pga ce 3agywar!

3awmTa 3a LMpKyNApeH AUCK
BytaneH npbT
MapaneneH orpaHnunTen
l'ymeHo Kpaye (4x)
HanpeyeH orpaHuuunten
OrpaHuynTeNnHa WuHa
OnopeH Kpak (4x)
HanpeyHa Tpasepca (2x)
HapnbiHa Tpasepca (2x)
Onopa (4x)

Paswupenne 3a maca (2x)
Hntou

MoHTaxeH matepuan

3. Ynotpe6a no npegHa3Ha4yeHue
HacToNMHWAT LMPKYNAp CAYHM 32 HAATBHO U

Hanpe4Ho pA3aHe Ha BCAKaKbB BN AbpPBETa,
B CbOTBETCTBME C rosieMmHaTa Ha MallnHaTta.

Kpbriv gbpBeTta OT BCAKaKbB BUA He Tpsabea aa

ce pewar.

MawwuHara Tpsa6sa ga ce u3nonssa camo no
npegHasHavyeHneTo 1. BeAka no-HaTaTbLiHA

M3BbH TOBa ynoTpe6a He e Mo npeAHasHa4eHve.

3a npeau3BUKaHM OT ToBa LLETU UK
HapaHsiBaHWA OT BCAKAKbB BUJ OTTOBOPHOCT

HOCU NOTPEBUTENAT/OBCNYHBALLOTO /IMLE, a He

npon3BOAUTENAT.

Mons, umaiTe npeaBua, Ye HawuTe ypeam
CbIMAacHO NpeAHa3Ha4YeHNeTo CH He ca

Npou3BefeHU 3a NPOMULLIIEH], 3aHaATYMUIMCKA
WK MHAYCTpUanHa ynotpeba. Hue He noemame

OTrOBOPHOCT, aKO YpeabT Ce MU3Mo/3sa B

NPOMULLNIEHMN, 3aHaATYUMCKM UK MHAYCTPUaIHU

NpeAnpUATUS, KAKTO W NPU PABHOCTOMHM
OENHOCTW.

TpabBa ga ce n3non3sar camo NOAXoAALLM
3a MallMHaTa UMPKYNIApHU AUCKOBE, KOUTO
CbOTBETCTBAT Ha TEXHNYECKNUTE JaHHU B TOBA

ynbTBaHe. Ynorpebara Ha OTpe3Hu WAN(OBBYHM

LIanbu OT BCAKaKbB BUJ, € 3abpaHeHa.
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CbcTaBHa yacT o1 ynotpebara no
npegHasHayeHue e CblLo TaKka cbbogaBaHeTo
Ha yKasaHuATa 3a 6e30NacHOCT, KaKTo U Ha
yMbTBaHETO 32 MOHTaX M yKa3aHuATa 3a
eKcnioartauma B ymbTBaHeTo 3a ynotpeba.
Jlnua, KomTo 06CyHBAT M Ce 3aHMMaBarT C
noafpbKKaTa Ha MalumHara, Tpabsa Aa ca
3ano3HaTyv C Hesl M fa ca MHpOopMHUpaHu 3a
Bb3MOMXHUTE ONacHOCTWU. M3BbH ToBa Tpsabea Aa
Ce cnasBar HaW-TOYHO Ba/lMAHWUTE NpeanucaHms
3a NpefoTBpaTABAHETO Ha 310MonyKu. Jpyru
o6Lm npasuia B chepara Ha paboTHaTa
MeAuLMHa U TeXHUYecKa 6e3onacHoCT Tpsataa
CbLLO Aa ce cnasgar.
I'IpomeHM B MallMHaTa U3Ka4YBaT Hanb/1HO
OTrOBOPHOCT OT CTpaHa Ha Npou3BoAUTeNA
1 NPON3THYaLLM OT ToBa LWeTH. Bbnpeku
ynotpe6ara no npegHasHayeH1e Morar Aa He
Ce OTCTPaHAT Hanb/IHO onpeAe/ieHn OCTaTb4yHU
PUCKOBM haKTopK.
O6yCNI0BEHN OT KOHCTPYKLMATA M MOHTaXa Ha
MallnHaTa Morat ga HacTbnAT chegHuTe
MOMEHTU:

CBNPUKOCHOBEHWE Ha LMPKYNAPHUA JUCK B

He NOKpKTa 30Ha Ha psA3aHe.

MoceraTencTso BbB BBbPTALLMA Ce

LMPKYNAPEH ANCK (HapaHaBaHe OT

oTpAsBaHe).

O6paTteH yaap OT 3aroTOBKW W 4acTu OT

3aroToBKM.

MyKHaTUHKW B LUPKYIAPHWUA AUCK.

OTxBbpyaBaHe Ha fedEeKTHN YacTu OT TBBPA

MeTan Ha UMPKYNAPHAUA OUCK.

CnyxoBu yBpewAaHWA Npu He ynoTpeba Ha

HeobxoaMmara 3awuTa 3a cayxa.

BpepgHu 3a 3apaBeTo eMucHm OT gbpBeHa

nenen npu ynotpeba B 3aTBOPEHU

rnomeLleHus.
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4. TeXHU4ECKU AaHHU

Jpuraten 3a NPOMEH/INB TOK ........ 230V ~50Hz
MowHocT P ......... S11200 W S6 40 % 1500 Watt
YecToTa Ha BbpTEHE NpU

aeZ=TeTTo D (o)1 o 5700 MuH.!
LinpKynapeH aucT ot

TBbPAA CNAAB .............. @250x I 30xD2,4Mm
BPOM BBOUM ..o 24

Pasmepu Ha Tearaxa 640 x 446 Mm
PaswwupeHure 3a maca n1aBo/asacHo . 640 x 250 mm
BucounHa Ha pasaHe MakKc. ................ 75 mm/90°
............................................................. 48 mm/45°
MN3amecTBaHe BbB

BUCOYMHA  .eeevereiriiinenn 6e3cTeneHHo 0 - 75 MM
LimprynapeHr nanct

3aBBPTALL CE ..evvveeeeeeinenes 6eacTeneHHo 0° - 45°
Bpb3Ka 3a M3CMyKBaHe Ha npax ........... & 36 Mm
=] /2 o SRS OK. 25 Kr

Pexwum Ha paboTa S6 40 %: Pexum Ha
HenpeKbcHaTa paboTta ¢ NpeKbeBaHo
HaTtoBapBaHe ([PoABIKUTENHOCT Ha

umkbna 10 MuH). 3a Aa He ce nonyyu
Heno3BOJIEHO 3arpsABaHe Ha aBurarens, ce
paspeluasa fBuratenar ga pa6otv 40 % ot
NPOABIKUTENHOCTTA Ha LiMKbBAA C nocoveHaTa
HOMMHaJIHa MOLWHOCT, a cnefd Tosa 60 % oT
NPOABIKUTENHOCTTA Ha LiMKbAa TpAbBa Aa
npoabxu aa pabotu 6e3 ToBap.

LLym 1 BuGpauua
CroMnHOCTMTE 3a LWyM W BUGpaLma ca NoayyeHu
cbrnacHo EN 61029.

Pexunm

HWBO Ha 3BYKOBO HanAraHe LpA
HonebaHue KpA ............................................
HwBo Ha 3ByKOBa MOWHOCT L,
HonebaHme K, ..voveiiiiiiciiiie,

Mpa3seH xop

HwBo Ha 3ByKOBO HanAraHe L,
HonebaHmne K, ..o
HwvBo Ha 3ByHOBa MowHoCT L,
Hone6aHne K, .....ccovvveveniiiiiiiii,

,[10COYEeHNTE CTOMHOCTU ca CTOMHOCTU Ha
eMWCHA U C TOBa He TPsiGBa CbLLEBPEMEHHO

[a npeacTasnsBat M 6e30MacHM CTOMHOCTU Ha
paboTHOTO MACTO. Bbrpeku, Ye nma Kopenaumsa

Anl_TH_TS_1525_U_SPK5.indb 49

[ N [T

Mexy HMBaTa Ha eMmcua U UMUCKHA, OT ToBa
He MOXe [ja ce YCTaHOBW CbC CUrYpPHOCT, fau
ca Heo6X0ANMM AOMBIHUTENHU NPeanasHu
MEpPKU UK He. PaKTopuTe, KOUTO MoraT

Aa NoBUAAT Ha HaCToALWOTO, HAJIMYHO Ha
paboOTHOTO MACTO HMBO HA UMUCUSA, ChAbPHKAT
NPOABL/IHUTENTHOCTTA Ha B'b3,qeﬁCTBVIF|Ta,
0COBGEHOCTUTE Ha PpaboTHOTO NOMELLEHHE,
APYrv USTOYHULIM HA LUYM W T.H., Hanp. 6pos
Ha MallnHUTe U Apyru cbCeHU npouecu.
HapemxaHuTe CTOMHOCTU Ha pabOTHOTO MACTO
Morar CblUO TaKa Aa Bapupar B pasiMyHuTe
cTpaHu. Tasu nHdopmaumsa obave Tpsabsa Aa
Jajie Bb3MOXHOCT Ha noTpebuTens, aa npasu
no-go6pa npeuegHKa Ha onacHOCTUTE U pUcKa.”

Hocere 3awmra 3a cnyxa.
BanAHWETO Ha LyMa MOMe Aa NpuyMHK 3aryba
Ha cnyxa.

OrpaHuyeTe o6pa3yBaHeTo Ha WyM U
BUGpauuATa 4O MUHUMYM!
M3nonasaiTte camo 6e3ynpeyHo
(YHKLMOHMpaLLM ypeau.
MoppbpranTe 1 nouncTBalTe ypeaa
peaoBHoO.
MpurogeTte HaumHa cu Ha paboTa cnpsamo
ypeaa.
He npetoBapBaiiTe ypepa.
HoceTe ypepa npyv HEO6X0AMMOCT 3a
npoBepKa.
M3KkntouBariTe ypeaa, ako He ce U3non3ea.

OcTaTb4HU PpUCKOBE

[opu aKo o6cnyKBaTe TO3U eIEKTPUYECKU

MHCTPYMEHT CbI/1acHO NpeanucaHuATa,

BMHaru CbleCTByBaT OCTaTb4yHU

puckoBe. Morat ga Bb3HUKHaT c/iegHUTe

ONacHOCTU BbB Bpb3Ka C KOHCTPYKLUATA

W U3NbJIHEHUETO Ha TO3U e/IEKTPUYECKU

UHCTPYMEHT:

1. YBpempaaHe Ha 6ennte opoboBe, aKo He ce
HOCM NoaxoAALla 3aluTHa Macka npoTuB
npax.

2. YBpempaaHe Ha ciyxa, aKo He Ce HOCH
noAxoAslua ciyxosa 3alura.

-49-

19.02.13 09:48



5. Mpeau nycKaHe B eKcnioaTauus

lMpean cBbp3BaHeTO ce ybeaeTe, Ye JaHHUTE
BbpXy TUNOBaTa TabenKa OTroBapAT Ha AaHHUTE
OT Mpeara.

MNpepu pa npegnpuemeTe HACTPOMKU Ha
ypeaa BUHaru uagbpnaaiite MperoBus
wencen.

PasonakosariTe UupKynspa ¢ Tesraxa u
npoBsepeTe 3a eBeHTya/lH1 NoBpeau npu
TpaHcnopT.

MawwuHara Tpsa6sa ga ce MOHTUpa Aa CTou
CTabunHo, T.€. ja Ce CTerHe ¢ BUHTOBE 3a
Tearax, Uaun 3a 3gpasa nocTaBKa.

lMpeau nycK B ekcnnoartauus Tpabea ga ca
MOHTUPAHU nop,o6aBau.go BCUYKU N104YN U
3alUMTHU NPUCMIOCOBAEHMS.

LIMpKynapHUAT nnucT Tpabsa Aa Moxe Aa ce
[OBWHM CBOOGOAHO.

[Mpn 06paboTBaH BeYye AbpPBEH MaTepuan
[a ce BHMMaBa 3a Yy au Tena KaTto Hanp.
rBosgeuv Ui BUHTOBE WU.T.H.

Mpeau pa 3apencTeare Kaoya 3a
BKJ/IOYBaHE/M3K/II04YBaHe, Ce yBepeTe, Aaiu
LMPKYNAPHUAT SIMCT € MOHTUPaH NpaBuIHO U
Aanv nogBUHHUTE YaCcTu ce ABUMKAT JIEKO.

6. MoHTax

BHumaHue! LLleKepbT TPAGBa Aa ce usBagu
OT MpeHa npeau BCAKaKBU paboTu no
noaAapbHKa, NpecbopbaBaHe U MOHTaK Ha
LUpHynapa.

6.1 MoHTam Ha noctaBKara (¢pur. 15/16/17)
3aBbpTeTe LMPKyNApa C Tearaxa v ro
noctaeeTe Ha noaa.
3aBuHTeTE X126aBO KbM LMPKYIApa
4yeTupuTe Kpaka (29) ¢ NoANOKHUTE Wanbu
(c) wectocTeHHUTe BUHTOBE (a).

Cera 3aBHHTETE X/1a6aBO KbM KpaKarta
Hag bXHUTE nognopw (31) M HanpeyHuTe
nognopu (30) nocpeaCcTBOM LLIECTOCTEHHM
BMHTOBE (), NOANOKHM LWaN6H (C) 1 rariku
(d). BHumaHwue: MNo-gbnrute nognopu Tpaésea
[a ce U3non3ear OTCTPaHu.

Cnep TOBa 3aTerHeTe 34paBo BCUYKU
BMHTOBE W ralkun Ha nocTaBKaTta.
JonbaHuTenHuTe Kpaka (A) 3aBuHTETE 3a
3a4H1Te KpaKa (29), Taka Ye ga coyar KbM
obparHaTa cTpaHa Ha mawumHata (ur. 17).
MocTaseTe rymeHuTe Kpadeta (13) Bbpxy
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OMnopHUTE KpaKa (29).

6.2 MoHTam/peMoHTaK Ha LUpKynApHaTa
3awumTa (pwur. 3)
MocTaseTe UMpKynsapHaTa 3awmra (2) Bbpxy
HOXa-KAuH (5), TaKa 4e BUHTBT Aa nacsa
npes oTeop (18) Ha HOXa-KAWH.
He cTsaraiite MHoro 3apaBo BUHT (15);
LMpKynapHaTa 3aluTa Tpsabsa Aa octaHe
CcBOOOAHO NOABUIKHA.
JeMOHTaXbT Ce n3BbpLUBa B 06paTHa
nocnefoBaTesIHOCT.
BHumaHue!
MNMpeau aa ce 3ano4yHe pA3aHe € LLUPKyaApa
TpAGBa fa ce cnycHe LMpPHynApHaTta 3awumra
(2) Bbpxy maTepuana 3a pAasaHe.

6.3. HacTpoiiKa Ha Hoxa-KauH (pur. 3/5/6/7)
BHumMaHue! N3TerneTe wekepa ot Mpexa.
HacTpoWTe umpKynapHus ancT (4) Ha
MaKc. 4bnbo4nHa Ha pasaHe, NocTaBeTe B
nonoxeHue 0° n puKcHpanTe.
JeMoHTupariTe UuMpKynspHaTa sawmTa (BUK
6.2)

M3BageTe noanoxkKara Ha Tesraxa (6) (Bum
6.4)
Paaxnabete 3akpensaly BUHT (19).

6.3.1. HacTpo#Ka 3a MaKcumanHu cpesoBe
(¢wr. 5/6/7)
M36yTaiTe Harope Hoxa-KAWH (5), JoKaTo
PasCTOAHMETO MEXAY LIMPKYNAPHUA Te3rax
(1) v ropHMA pBb Ha HOMa-KAWH (5) cTaHe
npu6n. 10 cm.
PascTtoaHneTo Mexay LMPKYAAPHUA NCT (4)
M HOXa-KAuH (5) Tpabea aa e 3-5 Mm.
CrerHete OTHOBO BWHT (19) M MOHTUpainTe
noa/IoxKara Ha Tesraxa (6) (¢ur. 6).

6.4 CmAHa nopgJioKaTa Ha Te3raxa (¢wur. 6)
Mpu nsHocesaHe 1Mav nospeaa NoasioxKara
Ha Tesraxa Tpabsa Ja ce CMeHu, B NPOTMBEH
C/lyy4ai cblyecTByBa NOBMLIEHA ONACHOCT OT
HapaHsABaHe.

CsaneTe UMpKynsapHara sawuTa (2).
OTcTpaHeTe eAnHMA BUHT CbC CKpUTa rasa
17).

M3BageTe n3HoceHara noj/oxKa Ha Tesraxa
(6).

MoHTaXbT Ha HoBaTa NOAJ/I0XKa Ha Tesraxa
ce M3BbpLUBA B 06paTHa Noc/eoBaTesIHOCT.
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6.5 MoHTam/CmAHa Ha LLMPKYNAPHUA IMCT

(¢pur. 4)

BHumaHwue! UsTernete wexkepa oT Mpexa.
OTcTpaHeTe NoA/IoKKaTa Ha Tearaxa Kato
0cBO60OANTE ABATa BUHTA CbC CKPUTK rN1aBu
(B 6.4)

OcBob6ogeTe raikara, KaTo onpeTe Ky
(SW 24) kbM ravikaTa v onpeTe Apyr raeyeH
Kntod (SW 13) kbMm Bana Ha gBuratens, 3a
HacpellHa onopa.

BHumaHwue! lMalkaTta fa ce BbpTU NO NOCOKA
Ha BbpPTEHE Ha LIMPKYNAPHUA JICT.
CBasieTe BbHLWHMA GaHew, v OT BbTPEeLUHKA
naHew, nsternete nNoj HaKIoOH Haao0y
CTapva LMPKYNAPEH NIUCT.

MouncTteTe BHMMATENHO praHeua Ha
LIMPKYNAPHWA IMCT NPear fa MOHTUpaTe
HOBMSA LMPKYNAPEH JIUCT.

MHcTanupariTe nak HOBUA LIMPKYNAPEH
IMCT B obpaTHa NocnefoBaTesIHOCT U ro
3aTerHere.

BHumanue! Cna3ssaiiTe nocoKara Ha
[ABUMEHWe, HaK/I0HeHaTa YacT Ha pA3aHe
Ha 3bobuuTe TpAGBa Aa e Nno nocokara

Ha ABUMEHWe, T.e. Aa COUM Hanpes, (BUX
CTpesiKaTa BbpXy LIMpKynApHaTa 3alura)
MoHTUpaliTe OTHOBO HOXa-K/MH (5) KaKTo
W LMpKynapHaTa 3awmTa (2) n HanpaseTe
HacTpoliKa (Bu 6.2., 6.3.)

Mpean nosTopHa paboTa ¢ umMpKynsapa,
TpA6Ba Aa ce NpoBepu M3NpaBHOCTTa Ha
3alWmMTHUTE YCTPOMCTBA.

6.6 MoHTa Ha paswupeHUeTo 3a maca

(¢pwur.18)

3akpeneTe x/s1a6aBo paslUMpeHnaTa 3a Maca
(33) 3a unpkrynapHarta maca (1) nocpeactsom
BMHTOBETE (a), ravikuTe (d) 1 NOANOKHUTE
Larn6m (c).

3aBuHTETE XNabaso onopute (32) 3a
Kopnyca Ha HaCTO/IHUA LUMPKYNAp U 3a
paslmnpeHuaTa 3a maca (33).

Husenupaiite paswmpeHusTa 3a Maca (33)
paBHO C LIMPKy/ApHaTa maca.

Cnep TOBa 3aBMHTETE 3ApaBO BCUYKM
BMHTOBE (a).
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7. O6cnyBaHe

7.1. Knioy BKN./U3KA. (ur. 1)

LMpKynapbT MOXe Aa Ce BK/I0YM KaTo

Ce HaTUCHe 3eneHnAT Knasuu ,I“. MNpeaun
[a ce 3arno4He ¢ psasaHeTo Tpabsa Ja ce
n34aKa UMPKYNAPHUAT UCT Aa AOCTUMHE
MaKcuMmMasHaTa Cu YecToTa Ha BbpTeHe.

3a fa ce U3K/I0YM NaK LMPKYNApBLT, TpAGBa
[a ce HaTUCHe YepBeHUAT Knasumw ,,0“.

7.2. Abn604nHa Ha pasaHe (dur. 1)

Cbc 3aBbpTaHe Ha pbyKara ¢ KonsHo (8),
LMPKYNAPHUA INCT (4) MOXe Ja ce HacTpou Ha
MCKaHaTa AbnboymHa Ha psA3aHe.

O6paTHO Ha YacOBHMKOBaTa CTpeJiKa:
no-ronfma Aba604MHa Ha psa3aHe

Mo nocoKa Ha YacOBHMKOBAaTa CTpesiKa:
no-masnka gbnboyvHa Ha psisaHe

7.3. MapaneneH orpaHnyunTen

7.3.1. BucoumHa Ha orpaHuumutensa (pwur. 9-13)
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JloctaBeHuns ¢ MalumMHaTa napaneneH
orpaHuumTen (7) uma ase pasiMyHoO BUCOKU
HanpaBAsBaLLM NOBBPXHUHW.

B 3aBucuMOCT Ha gebenvHarta Ha
OTpA3BaHUTE Matepuanu, 3a geden
marepuan Tpsbsa Aa ce M3nonssa
orpaHuumTenHa wuHa (23) cnopef our. 11, a
3a TbHBK Matepunan cnopeg, our. 10.

3a npeHacTpoiiBaHe Ha orpaHuyMTeIHa
LwKnHa (23) Ha No-HUCKa HanpasasBalla
NOBBPXHOCT, TpAGBa Aa ce pa3xnabar
[BaTa BMHTa C Ha3bbeH rmasu (26), 3a aa
ce 0cBO60AM OrpaHMyMTeNHa WrHa (23) oT
Abprad (24).

MN3BageTe ABarta BUHTa C HA3bOEHU

rnasu (26) npes eauvHna npouen (27) B
orpaHuumTenHara wuHa (23) 1 ru noctaseTe
nak B Apyrusa npouen (25).

MoHTHpaiTe OTHOBO OrpaHUyMUTEsHA LWKMHA
(23) Bbpxy Abpay (24).

AHanoru4Ho Ha ToBa TpA6Ba Aa ce U3BbPLUK
NPeHacTPoMBaHETO KbM NO-BUCOKA
HanpasnsaBalla NOBbPXHUHA.
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7.3.2. lLlnpoynHa Ha pA3aHe

Mpy HapTbIKHO pA3aHe Ha AbPBEHW AeTanun
TpAbBa Aa ce n3non3sa napanesHuAT
orpaHuyuTen (7).

MapanenHnaT orpaHuumnTen (7) Moxe aa ce
MOHTMpPA 1 Ha fBeTe CTPaHW Ha LMPKYNAPHMA
Tesrax (1).

3a napanenHusa orpaHuuanTen (7) Tpadea ce
13Mno0/3Ba HanpasfaBaLla niaHka (28) Ha
LuMpKynapHata maca (1).

MocpeacTBOM cKana (22) Ha HanpasnAsalla
nnaHKa (1) napanenHuar orpaHnymTen (7)
MOX€ fia Ce HaCTPOM Ha UCKaHWA pasmMep.

C HaTUCKaHe Ha eKCLEeHTPUKOB 1ocT (12)
napanenHuAT orpaHNyYnTEN MOXeE fAa ce
3aTerHe B UCKaHOTO NOJIOKEHME.

7.3.3. HacTpoiika Ha gbMHaTa Ha

orpaHuyuTens (¢wur. 9)

3a pa ce u3berHe 3akneLBaHe Ha pA3aHua
marepwuaJs, orpaHuyYnTeNHa WnHa (23) Moxe
[a ce U3MecTBa HaJ/TbHHO.

MpakTnyecko npaBwno: 3agHUAT Kpar Ha
orpaHuyMTeNA rpaHnym ¢ Bbobparaema
JIMHKA, 3ano4ysalla NnpuGInM3nNTEesIHO OT
cpepara Ha LMPKYIAPHWUA JIMCT U MUHaBalLa
nog, 45° Hasag.

HacTpoiTe HeobxoaMmaTa LUMpoYnHa Ha
pasaHe

- PasxnabeTe BUHTOBETE C HAa3bLOEHN rasu
(26) 1 orpaHnumTenHa wunHa (23) goxaro ce
gonpe Bbobparaemara 45° AMHUA.

- OTHOBO CTerHeTe BUHTOBETE C Ha3bOEHU
rnasu (26).

7.4. HanpeueH orpaHuuuTten (¢wur. 8)

MbxHeTe HanpeyeH orpaHuunTen (14) B
KaHan (21) Ha uMpKynapHaTa maca.
PasxnabeTte BUHT ¢ HasbbeHa rmasa (20).
3aBbpTeTe HanpeyeH orpaHuunTen (14),
[OKaTo CTpesiKaTta Co4M MCKaHMA pasmMep Ha
brbsa.

OTHOBO CTerHete BMHTa C Ha3bbeHa rasa
(20).

BHumaHue!

He nstnacksaiTe orpaHuunTenHa wuHa (23)
TBbpAE Aasied N0 NOCOKAa Ha LIUPKYIAPHKA
[OUCK.

PascTosHneTo Mexay orpaHuymMTenHa WnHa
(23) 1 unpKynapeH ancT (4) Tpabea aa e
6130 2 CM.
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7.5. HacTtpoiika Ha brbna (¢wr. 14)

OcBobogeTe orpaHuyMTENHA pbyKa (9)
CbC 3aBbpTaHe Ha pbyKarta HacTponTe
BBPXY CKanara MCKaHWA pasMep Ha brba.
®duKCcUpanTe orpaHUuMTENHATa pbyKa B
MCKaHOTO MOJIOKEHWE Ha BIbAa.

8. PaboTa

BHumaHue!!

MpenopbyBame cneg BCAKa HOBa HaCTPoOMKa
Ja npaBuTe NPoO6HO paA3aHe, 3a ga
NnpoBepuTe HACTPOEHUTE pa3mepH.

Cnep, BKOUBaHe Ha LMpPKyApa u3vaxkanTe
[IOKATO LUMPKYNAPHUAT JIUCT JOCTUTHE
MaKcumMasiHaTa Cv YecToTa Ha BbpTEHE,
npeay Aa U3BbpLIMTE PA3AHETO.

BHumaHwue npu paspassaHe!

M3nonsBavite ypeaa camo ¢ U3CMyKBaHe

Ha npaxa. PefoBHO npoBepsABanTe u
noyncTeanTe CMyKaTeIHUTe KaHa u.
HanakbT Ha 3awmTaTa Ha UMpKYNAPHUA OUCK
MOe Aa ce u3Baju, TaKka ye 3a 3awmrara
Ha LMPKYNAPHUA ANCK MOXE fia Ce CBBbPHE
CMyKaTesneH MapKy-.
CmyKaTenHo-afanTepeH KOMMIEKT 3a
M3BOAA Ha CMyKaTesnHaTa ypeaba Ha
3almTara Ha LMPKYNAPHUA OUCK U Ha
CMyKaTe/HWUA ajanTep MOXe Ja ce 3aKynu
KaTo NPUHaAJIEKHOCT.

8.1. U3snbsiHEHUEe Ha Hag/TbHHU OTpe3un

(pur.19)

TyK ce pere feTainn HagTbHHO.

EanHnAT pb6 Ha geTavina ce NpUTUCKa KbM
napasnenHus orpaHunimTen (7), 4oKaTo naocKara
CTpaHa JierHe BbpXy LUMPKYNApHMA Tearax (1).
UunpKynapHata 3awmTa (2) BuHaru Tpabsa ga ce
cnycHe BbpXy AeTanna.

Mpu HagBHHKM OTPE3M PaboTHOTO MOJSIOHEHWE
He TpA6Ba HMKOra Aa e B eAHa MHKUA C
NpOTMYAHETO Ha npoLeca Ha paAsaHe.
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HacTpoiTe napanenHusa orpaHnyunten (7) B
CbOTBETCTBME C BUCOYMHATA Ha AieTanna u
MCKaHaTa LWMpoynHa. (Bux 7.3.)

BrntoveTe umMprynapa

MocTaseTe pbLETE CU CHC CBUTU NPBCTH B
XOPU30HTAJHO MNOJIOKEHWE BBPXY feTanna
1 NAb3HETE AeTaina noKkpav napanesHusa
orpaHnumTen (7) KbM LMPKYNAPHUA IUCT (4).
CTpaHnyHO BOAEHE C /IfiBa UM AficHa

pbKa (B 3aBUCMMOCT OT MOJIOKEHNETO Ha
napanefiHvA orpaHMyYnTeN) caMmo 0 NpeaHus
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pb6 Ha 3aLUMTHUA KanaK.

BuHarun npokapsavite geTanna o Kpas Ha
HOMa-KAuH (5).

OTnagbKbT OT PsA3aHETO ocTaBa

BbPXY UMpKynsapHara maca (1), goxkaro
LIMPKYNAPHUAT NCT (4) Ce HaMmmpa OTHOBO B
MOJIOKEHWE Ha NOKOW.

Jbnru petainm ocurypssavite cpeLly
npeobpbliaHe B Kpas Ha npoLieca Ha
pasaHe! (Hanp. ¢ WweHaep Ha posku 1 ap.)

8.1.2. PazaHe Ha TecHu getannu (¢pwur. 20)
HagnbHun 0Tpesu Ha feTaiiu C LUMpoymHa
no-masnka ot 120 mm TpsAGBa Aa ce U3BbpLUBAT
HenpemeHHO ¢ nomolyTa Ha 6ytaneH npbuT (3).

B o6ema Ha focTaBKa e BK/OHYEH ByTasieH nNpbT.
M3HoceH pecn. noBpeeH 6yTaneH npbT TpsAbBa
HenpemeHHO Ja ce CMeHM.

8.1.3. PA3aHe Ha MHOro TeCHU geTanau
(¢wur. 21)
3a Hag/TbHM OTPE3U Ha MHOTO TECHU
aetavnu ¢ wupodrHa 30 MM 1 No-MasiKo
HenpemeHHO TpabBa Aa ce nsnonssa
6yTasnHa Wwnakna.
Mpwv ToBa 3a NpeanoyMTaHe e ga ce
n3bepe No-HMCKa BofeLLla MOBBbPXHOCT Ha
napasenHvsa orpaHuymTen.
BytanHata wnakna He e BKAOYeHa B
o6ema Ha goctasKa! (Moxe ga ce 3akynu B
CbOTBETHUTE CNELnannu3mpaHm MarasmHu.)
M3HoceHa 6yTanHa wnakna Tpabsa
CBOEBPEMEHHO fia Ce CMEHW.

8.1.4. UanbnHeHMe Ha pA3aHe C HaKJIOHeH
HOXK (cur. 14/22)

PAsaHeTo ¢ HaK/IOHEH HOX Ce M3BBbpLLBA

No MPUHLMMN KaTo ce M3Mo/3Ba napasesneH

orpaHuyuTen (7).
HacTtpoiTe umMpKynapeH nucT (4) Ha UcKaHusa
pasmep brbA. (BUH 7.5.)
HacTpoiite napanenHuat orpanuunten (7) B
3aBMCMMOCT OT LUMpOYMHATA U BUCOYMHaTa
Ha geTavina (Bux 7.3.1)
M3BbpLueTe pA3aHeTo B CbOTBETCTBUE C
liMpoynHaTa Ha geTtanna (Bu 8.1.1.1 8.1.2
18.1.3.)
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8.1.5. UsnbaiHeHWe Ha HanpeYyHu oTpesun
(¢ur. 23)
MbxHeTe HanpeyHus orpaHunduTen (14) B
eAvH OT ABara KaHana (21) Ha uMpKynapHaTa
maca v HacTPOMTE Ha UCKaHWA pasmep
BrbA. (BUK 7.4.) AKO LMPKYNAPHUAT ANCT (4)
TpA6Ba JOMBAHUTESIHO Aa Ce C/I0XM KOCO,
TO Torasa TpabBa ja ce M3non3sa KaHan
(21), HepgonycKall, KOHTaKT Ha pbKaTa Bu n
Ha HanpeyHWs orpaHnymnTen C LMpKynapHaTa
3awumra.
MpuTHCHeTe AeTaina 34paBo KbM HanpeyeH
orpaHnumten (14).
BrntoueTe umpKynapa.
Mab3HeTe HanpeyeH orpaHnymTen (14) n
ZeTanna no nocoKa Ha LMPKYNAPHKA JIUCT,
3a ja M3MbJHUTe oTpesa.
BHumMaHwe:
BuHarv 3gpaBo gpbiTe BoAeHUs aeTan,
1 HMKOra cBo604HWNS AeTann, KOMTo ce
oTpAsBa.
Mnb3raiTe BUHArKM HanpeyeH orpaHnymTeN
(14) Hanpeg, AOKaTO ce OTpeme HanbAHO
feTannbT.
M3Kao4eTe OTHOBO LMpKyAapa.
OTnagbKbT OT PA3AHETO Ce OTCTPaHABa,
efiBa c/ef KaTto LMPKYAAPHUAT INCT crpe Aa
ce ABUHMN.

9. CmAHa Ha mpeoBua
CbeAuHUTE/IEH NPOBOAHUK

AKO MPEKOBUAT CbeAUHUTENEH NPOBOAHUK

Ha TO3M ypea, ce NoBpeau, To Tol Tpsibea Aa

Cce CMeHU OT nponuseoanTena Uan OT Heroeata
cepBuU3Ha cnyba 3a 06CnyHBaHe Ha KAMEHTH
WA OT NOA06HO KBaNMdUUMpPaHO uue, 3a aa ce
n3berHar usnaraHmsi Ha onacHocT.
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10. MouuncTBaHe, NnoAAPBHKA U 11. EKonorocbobpasHo
nopbyKa Ha pe3epBHU YacTHu OTCTpaHABaHe U peuUuHIupaHe
Mpean BCUYKM AeMHOCTM MO NoYMcTBaHe YpeabT e onakoBaH C Len npeaoTepaTsaBaHe Ha
u3gbpneaiiTe Wwerncena. nospeau Npuv TpaHcnoptupaHeto. OnakosKa e
CypOBMHA U MOXeE Aa ce N3n0a3Ba OTHOBO WU
10.1 MouuncreaHe Ja ce npepaboTu. YpeabT u npuHaa1eHOCTUTE
Mo Bb3MOXKHOCT NoaAbpKanTe 3aUTHUTE My Ce€ CbCTOAT OT Pas/IM4yHU MaTepuani,
YCTPOMCTBA, BEHTUNALMOHHWUTE NPopesu Hanpumep MeTas 1 nnactmaca. He nsxsbpnsiite
1 Kopnyca Ha gsurarens 6e3 npax u noepefeHnTe ypeau 3aefHo ¢ bUToBuTe
3ambpcaBaHua. [ouncTeTe ypega ¢ umcta oTnagbum. Tpabea aa npepagete ypepa B
Kbpna wam ro obayxanTe CbC CrbCTeH noAaxoAsLL, NPUEeMEH MYHKT, KbAETO YPeabT e
Bb3yX NPU HUCKO HanAraHe. 6bae YHULLOKEH CbobpasHO U3MCKBaHMATA. AKO
Mpenopbusame Bu ga nouncTeare ypeaa He 3HaeTe KbAe UMa NpUeMeH MyHKT, MOXeTe Aa
OWPEKTHO cfied BCAKa ynoTpeba. nosy4ymTe MHGopmMauma B 06LMHATA.

MouuncTBaiTe ypeaa pefoBHO C BnamHa
Kbpna v ManKo Kaaues canyH. He

13nosa3BainTe NoYMcTBaLLM Npenapartu 12. C'bXpaHeHVle Ha CKnap,

WK PasTBOPUTENIU; Te MOoraT Aa pasagar

NAacTMacoBMTE HacTh No ypeaa. CHiagvpaiite ypeaa v NpuHaaIeHoOCTUTE My

BHumaBaiTe 3a ToBa BbB BbTPELWHOCTTa Ha Ha TbMHO, CyX0 MACTO, KbAETO HAMA ONacHOCT

ypesa Aa He nonagHe Boza. [NPpoH1KBaHETo OT 3aMpb3BaHe M KOETO Aa € HeAOCTbMHO

Ha BOAA B e/leKTpoypeda yBeimyasa p1cKa 3a gela. ONTUManHaTa Temneparypa Ha

OT ENeKTPU4ECKN yaap. cKnaampanre e mexay 5 1 30 °C. CbxpaHsBaiite

eNeKTpU4eCKMA UHCTPYMEHT B OpUrMHanHaTa My

10.2 Bbr1eHOBM YeTHU ONaKoBKa.

Mpun npekomepHO obpasyBaHe Ha UCKPU
BbI/IEHOBUTE YETKU fa ce NPOBEPAT OT
enekTpocneumannct. Buumanue! BerneHosute
YeTKM TpAbBa ga ce NoAMEHAT camo OT
€/1eKTpocneLmanmcT.

10.3 MopapbHKa
B1bB BbTpeLWHOCTTa Ha ypeaa HAMa Apyry 4acTH,
KOUTO M3UCKBAT NOAAPBKKA.

10.4 NopbyKa Ha pe3epBHU YacTu:
Mpn nopbyKaTa Ha pe3epBHM HacTu Tpsbea Aa
ce rnoco4ar c/iefHUTe JaHHuU:
Twun ypeg,
ApTUKYNEeH HOMep Ha ypej,
MpeHTudunKaumoHeH Homep Ha ypes
Howmep Ha HeobxogumaTa pesepBHa YacT
AKTyasH1 LeHU N MHpOpMaLMSA e OTKpUETE Ha
www.isc-gmbh.info
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Camo 3a cTpanu oT EC
He 13xBbpnsiTe eNeKTPOUHCTPYMEHTUTE Npy 6uToBUTE OTNaabUMI!

CwrnacHo EBponeiickara aupektnaa 2002/96/EO 3a eNeKTPUYECKN U €NIEKTPOHHU CTapuy ypean u
npunaraHeTo B HaLMOHA/IHOTO NPaBo YNOTpeGeHUTE eIEKTPOMHCTPYMEHTH TPAGBA fa ce cbbupar
OTAE/HO 1 Aa ce JOCTaBAT 3a EKOI0MMYHa NOBTOPHA ynoTpeba.

AnTepHaTvBa 3a peLuKaMpaHe no OTHOLIEHWE Ha NPU3nBa 3a BpbLUiaHe:

COBCTBEHUKBT Ha eleKTpoypeaa BMeCTO BpbllaHe alTepHaTUBHO C Len CbAENCTBUE € 3a4b/IHEH
Nno OTHOLLEHUWE Ha LenecbobpasHOTO ONo30TBOPABaHE B cnyqaﬁ Ha OTKa3 OT COGCTBEHOCT.
CTapMﬂT ypea, 3a uenTa CbLUOo TaKa MOXe Aa ce NPefocTaBu B NyHKT 32 06paTHO B3eMaHe, KbAEeTO
Ce U3BbpLUBa OTCTPaHABaHE N0 CMUCH/1A HA HALMOHAIHUTE 3aKOHW 3a CbOMPaHETO, M3BO3BAHETO,
CKNagMpaHeTo U peumKIMpaHeTo Ha oTnagbLm. ToBa He 3acAra NpUioKeHUTE KbM CTapuTe ypeau
OTAE/THU YacTU OT NPUHAAIEKHOCTUTE U MOMOLLHM CPeACTBa 6€3 eNIeKTPUYECKU KOMMOHEHTH.

MpeneyaTBaHETO UK APYr BUA pasMHOMKaBaHe Ha JOKYMEHTaUMA U CbNPOBOAUTENIHU JOKYMEHTH
Ha NPOAYKTUTE, CbLLO TaKa Ha YacTu € JOMYyCTUMO CaMo C U3PUYHOTO cbinacue Ha iISC GmbH /MCK
m6X/.

3anaseHo e npaBoTO 3a U3BbpLIBaHE Ha TEXHUYECKU NPOMEHU
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YcnoBuA Ha rapaHuuaTa
®dupma iSC GmbH nnn KOMNETEHTHUAT CTPOUTENIEH XMNEPMAPKET rapaHTUpaT OTCTPaHsABaHETO Ha

noBpeau WK CMAHA Ha ypeaa Bb3 OCHOBA Ha NocoyeHarta no-gosy Tabavua, Kato onpegeneHunte no
3aKOH npeTeHUnn 3a npeaocTtaBAHe Ha rapaHuuMM1 ocTtaBaTt B Ccu1/1a.

HKareropua Mpumep FapaHuma
JedeKT Ha maTepuana unm 24 meceua
KOHCTpyKUMATa
M3HocBalm ce HacTn™® HnnHOB peMbK, BbINIEHOBU 6 meceua

YeTKW, NoAJI0HKa Ha
pa60THVIF| NA0T, ThaCKay 3a
nojasaHe Ha fieTanna

HoHcymaTtveHK matepuanu/ Perewy anck MapaHuus camo nNpu MOMEHTEH
KOHCymMaTuBu® nedeKT (24 yaca cnep,
3aKynyBaHeTo/garara Ha
KacoBara 6enerKa)
Jlnnceawm yacTtu 5 paboTHU gHK

* He ce BKtoYBAT 3a4b/IHKUTENIHO B 4OCTABEHWUS KOMMAEKT!

3a nsHocBalmTe ce HYacTu, KOHCYMaTUBHUTE MaTepyanu U imncealuute yactm pupma iSC GmbH
WX KOMMNETEHTHUAT CTPOUTENEH XMMEPMAPKET rapaHTUpar OTCTpaHABaHe Ha AedeKTUTe an
M3BBLPLUIBAHE Ha AOMBbHWUTENHA JOCTaBKa, Camo aKo yBefoMUTE 3a fedeKTa B paMKuUTe Ha 24 yaca
(KoHCcymaTuBHM MaTepuanu), 5 paboTHM JHW (MMNCBaLLM YacTh) Uan 6 mecela (M3HOCBALLM Ce HacTH)
c/ef, 3aKynyBaHeTO 1 aKo YOCTOBEPUTE AaTtaTta Ha 3aKyrnyBaHe C KacoBa GeserKa.

Mpu fgedeKT Ha MaTepuana UM KOHCTPYKLUMATA B1 MOAMM NpY Bb3HUKBaHE Ha rapaHLMOHEH cyyai
[la npepocTaBvTe ypeaa 3aefHo C NPUIOHKeHaTa rapaHLUMOHHa KapTa v 4a A MOMbJIHUTE U3LSANO.
BarkHo e fa onuweTe AedeKTUTE TOYHO.

3a uesiTa OTroBOpeTE Ha ClIeAHUTE BbMPOCH:
®  YpegbT paboTua v € Beye uv JedeKTbT ce e NPoABM B CAMOTO Havano?
® Heuwo HanpaBuno 1 Bu e BnevatneHve npeam aa ce nposBun AedeKTbT (MHANKauuMA 3a gedexTa)?
® Cnopepg Bac B KakBoO ce cbCTOM AePeKTHT Ha ypeaa (OCHOBHA MHAMKAaUMA)?
OnuweTte gedekTa.
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MapaHUUOHEH JOKYMEHT

YBaxaeMn KNNEeHTH,

HalL1Te NPOAYKTU NOANEKAT Ha CTPOr KAYEeCTBEH KOHTPOJ. B cnyyait, ye Bbnpeku ToBa B AajgeH

MOMEHT TO3M ypesa He paboTn 6e3ynpeyHo, n3Ka3same ChiKaleHUeTo cu U Bu monum, ga ce o6bpHeTe

KbM HallaTa cepBu3Ha Cnyba Ha MOCOYEHMA Ha Tasu rapaHuMoHHa KapTa agpec. C yaoBoscTeve

cMe Ha Bale pasnonoxeHue 1 no TenedoHa Ha nocoyeHus TenedoHeH HoMep B cepBusa. 3a

npeasABABaHETO Ha NPETEHLUUTE MO OTHOLLEHWE Ha rapaHuUuaTa e B cuna CNeaHoTo:

1. Teau rapaHUMOHHM YCNOBUA YPErAAT AOMbAHUTENHU rapaHUMOHHKW yeayru. Balunte 3aKOHHM
npasa Npy HeJoCTaTbLM Ha NpecTauuATa He 61BaT 3acerHaTv oT Ta3u rapaHumsa. Hawara
rapaHuMoHHa ycnyra e 6esnnaTtHa 3a Bac.

2. TlapaHumoHHaTa ycnyra ce pa3npocTupa U3KIIUUTENHO BbPXY AeDEKTU, KOUTO Ce Ab/aT Ha
aedeKTn B cypoBMHATA MM NPOU3BOACTBEHN AePEKTU U Ce orpaHuyaBa A0 OTCTpaHsABaHe Ha
Teau gedeKTu, pecn. 4o nogmsaHa Ha ypega. Mons, o6bpHeTe BHMMaHME Ha TOBa, Ye HawmTe
ypeau CbinacHo npeaHasHauYeHUEeTo He ca KOHCTPYMPaHW 3a NPOMUILLIEHa, 3aHasTYUICKa
WAN HAycTpuanHa ynotpeba. lapaHunoHeH oroBop Npu ToBa He Ce CKJII0YBA, Korato ypeabT
Ce 13non3sa B NPOMULLIEHU, 3aHAATYUNCKU MU UHAYCTPUAIHU NPEeANPUATUA, KaKTO U NpH
pPaBHOCTOMHM Ha TAX AerHocTH. OT Halara rapaHuma ce U3KJII0YBAT ChLLO Taka AOMbHUTENHU
YCYrn 3a TPAHCMOPTHU LLETH, LLETU NOPaaM He CHON0AaBaHe Ha yMTbTBAHETO 3a MOHTaMa Uan
Bb3 OCHOBA Ha He npeLu3Ha MHCTanauums, He cbbaogaBaHe Ha ynbTBaHETO 3a ynoTpeba (KaTo
Hanp. nopagy CBbp3BaHe KbM HEMOAXOAALLO E/IEKTPUYECKO HaNPEKEHWE UK BU TOK), rpy6u
WN HENOAXOAALLM 32 LeNiTa NPUIoHKEHUA (KaTo Hanp. NpeToBapBaHe Ha ypeaa Uan u3nonssaHe
Ha He NO3BOJIEHW MHCTPYMEHTU 3a ynoTpeba nan obopyasaHe), He cnassaHe Ha pasnopeabuTe 3a
noaApbKa U 6€30NacHOCT, HaBM3aHe Ha YyXKau Tena B ypeaa (Kato Hanp. NACHK, KaMbHU WK
npax), ynotpeba Ha cuia uau Yy au HaMecu (Kato Hanp. WeTw, Moly4eHn Ypes nagaHe) Kakto
1 nopazu 06M4anHoTo u3xabsiBaHe Npu ynotpedara. ToBa BamM No-crneLuanHo 3a akyMmynaTopu,
3a KOUTO BBNPEKN TOBA OCUrypsABamMe rapaHumoHeH CpoK oT 12 meceua. [paBoTo 3a rapaHums
M3THYa, KOraTo no ypeaa Beye ca 61 U3BbpLUEHN HAMECH.

3. TapaHUMOHHMAT Nnepuos e 2 roguHK 1 3anoysa OT gartarta Ha NOoKynKa Ha ypeaa. lapaHuMoHHUTe
npasa TpabBa ga ce nNpeasasaT Npeau U3TM4aHe Ha rapaHLMOHHUA Nepuoa B paMKuTe Ha ABe
ceaMUUM, Cneq KaTto cTe OTKpuan gedekTa. NpeaaBaABaHeTo Ha rapaHUMOHHUTE npaBsa cneg
M3TUYaHe Ha rapaHUMOHHWUA NepUOo, e U3KIYeHO. MNonpaBKaTa nav nogMmsaHaTa Ha ypega He Boau
00 yAb/iaBaHe Ha rapaHUMOHHUA NEPUOA, KaKTO U C Tasu ycayra 3a ypeaa Wi 3a eBeHTyas iU
MOHTMPaHM Pe3epPBHU YaCTK He 3anoyBa HOB rapaHLMOHeEH nepuog. ToBa Bamu CbL0 U Npu
M3MN0/I3BaHe Ha CEPBU3HU YCIYTU Ha MACTO.

4. 3anpepsaBsBaHeTo Ha BalleTo rapaHLMOHHO NpaBo, Mosisl, usnpartete aedeKTHUA ypes Ha
NnocoyeHus No-Jony agpec 6e3 3annallaHe Ha NoLeHcKa Takca. NpunoxeTe KBUTaHUUATa B
OpUrMHanN UAKn Apyr yaocToBepABaLy NOKynKara AOKYMEHT ¢ gaTta. Mons, 3atosa nasete gobpe
KacoBwus 60H KaTo goKasatenctso! Mons, onuweTe HY NpuyMHaTa 3a peKiamaunsaTa Bb3MOKHO
Hal-To4HO. AKO AedeKTbT Ha ypeaa e BK/II0UEH B HallaTa rapaHLMoHHa ycyra, BegHara Lie
nosy4yMTe 06paTHO NonpasBeH UK HOB ypes.

Pas6upa ce, B 3aMsiHa Ha Bb3CTaHOBABAHETO Ha Pa3XOAWTe HUE C YA0BOJICTBUE OTCTPaHABaME CbLLO
1 edeKTH No ypeaa, KOUTO He ca WM Beve He ca BK/IYEeHU B 06xXBaTa Ha rapaHuusTa. 3a uenTa,
MOJISi, U3nparteTe ypeaa Ha Halus agpec B cepBusa.

OTHOCHO M3HOCBaLlnTe ce HYaCcTU, KOHCyMaTuBmuTe U IMNCBaLLMTEe YaCTU BUKTE OrpaHnuyeHnATa sa
rapaHuyuAaTa cbrnacHo rapaHuMoHHUTEe yCNoBKA, NOCOYEeHU B yN'bTBAHETO 3a yn0Tpe6a.
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Neplexopeva

Yrnodei&elg aopaAeiag

MNeptypadr) TG ouokeur|g Kat cuprapadidopeva
2wotn xprion

TexVIKA XapaKTNPLOTIKA

Mpwv ™ B€0m o€ Aettoupyia

TortoBetnon

Xelplopog

Aettoupyia

9. AVTIKATAOTAOT) TOU aywyou oUVSEONG LE TO SIKTUO
10. KaBaplopdg, ouvtrpnon Kat mapayyeAia avtaAAaKTIKWY
11. AldBeon oTa anoppippaTa Kat EMavayenolLoToinon
12. ®VAAEN

©ONOoOOR~ODN =
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Mpoeidoroinon — Ma tn peiwon Tou Kivduvou Tpavpatiopou diaBdote tnv Odnyia xpriong

Na xpnolpomnoleite wroactideg. H emidpaon tou BopUPoU UTOPEL VA TIPOKAAETEL TNV ATIWAELA TNG

D :

Na xpnoiporoleite paocka pootaciag ard okovn. Katda tnv enefepyacia EVAoU kat AAA WV
VAIKKWYV Sev amokAeietal 1 dnpioupyia emBAaBoUg yla Tnv vyeia okovng. Aev etutpénetat n
ene&epyaocia UAIKWV TIou TiepLEXOUV apiavTo!

Na popdte oMWOoSIMOTE MPOCTATEVUTIKA YUAALA. Ot oTiivOrpeg IOV SNUloUPYoUVTAL KATA TNV
epyaocia fj Ta ekopevdovILOUEVA KOUMATLA, POKAVISIA KAl OKOVEG UTOPOUV VA TIPOKAAECOUV ATIWAELA
™mg 6paong.

®

Mpocoxn! Kivéuvog tpavpatiopov! Mnv Balete Ta x€pla 0ag o€ MePLOTPEDOUEVO TIPLOVOSIOKO!
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A Npoooxn!

Katd tn xprion Twv CUCKEUWYV TIPETIEL, TIPOG
anoduyr TPAUHATIOUWY, VA TNPEOUVTAL Kal

va Aapfdavovtal oplopéva PHETpa acdaleiag.
AlapaoTe yia To AGyo auto TIPOCEKTIKA TIQ
Odnyieg xpnong / Yrodeigelg aodpaleiag.
DUAAGETE TIG KAAA Yla va EXETE TIG TIANPodOpieS
navta otn didbeon cag. Eav mapadwoete
OUOKeUM o€ AAAa Atopa, dwoTe padi Kat auteg
Tiq Odnyieg xpnong / Yrodeitelg aodpaieiag. Aev
avaAapfBdavoupe Kapia eubuvn yla atuynuata

1 BAGPEG IOV odeilovTal GE PN THPNOT AUTWV
Twv Odnyuwv xprong Kat Twv Ymnodeifewv
aocdaAeiag.

1. Ynodei&elq aodpaleiag

Oa Bpeite TI§ avaioyeg urodeifelg aodaieiag
oTo erouvarttopevo BiBAdpio!

A Npoooxn!

AwaBaote 6Aeq TIg Yrodei&elg acdpaleiag
Kat Tig Odnyieq. Eav dev akohoubrioete

TIq Yrodeigelg aodaleia kat 1ig Odnyieg dev
arnokAegiovtal nAektpomAnéia, Tupkayld kavn
ocoBapoi Tpavpatiopol. PUAGETE TIPOCEKTIKA
OAeg TIG Ytodei&elg aodpaiedig kat TIg
0dnyieg yia To HEAAOV.

2. NMeprypadr] TG CUCKEUNG Kal
oupnapadidopeva

2.1 Neprypadr} TNG GUOKEUNG (EIK. 1/2)
1 Mdaykog mpioviov

2 Tpootacia iplovoAduag

3  =UMAo wbnong

4 [plovoAdua

5 ZZonva

6 °'EvBeto maykou gpyaciag

7 NapdAAnlo tépua

8 Xelpotpoxog

9  Aafn pUBuiong kat acpdaAiong

10 Baon

11 AlakérmIng evepyoroinomng/anevepyoroinong
12 MoyAdg eKKEVTPOU

13 AaoTievio odt

14 Eykapolog odnyog

15 Bida

16 MMpooappoyeag avappodnong

17 Xwveutr Bida

18 Omm (odrva)

19 Bida otepéwong

20 Bida

21 AuAdki

22 KAipaka

23 Oényodg-tépua

24 Imptypa

25 Zxioun

26 Bida

27 Zxwoun

28 0dényoég

29 TodL

30 Katw eykapoleg Sokol
31 Pd4Bdog katda urkog
32 Zmpiyuata

33 Emnéktaon tparnedlov

MNpbéobeTo TTOdL

KAewdi

EEaywvn Bida
EAaTnplwtog SakTUALOG
PodéAa

MNa&uasdt

co oo m@>

2.2 Zupnapadidbopeva
Bdoel g eplypadng Twv cupunapadldopevwyv
TIAPAKAAOUE va EAEYEETE TNV TTANPOTNTA
TOU TIPOIOVTOG. X€ TIEPIMTWON EAATTWHATIKWY
TUNUATWYV TIAPAKAAOULE VA ATOTAVOEITE EVTOG
5 nuepwv arod Tnv nuepopnvia ayopdg oto
Kévtpo 2€pPig (Service Center) Tng etaipeiag
Hag TipookopiovTag TV Lloxvouoa arnodelEn
ayopdg. MapakaAoupe va PocgEeTe Tov Tiivaka
£yYUnong oTtoug 6poug eyyUnong oTo TEAOG TwV
odnylwv.
Avoi€te TN cuokeuaoia kat Bydaite
TIPOOEKTIKA TI CUCKEUN.
ATIOPAKPUVTE TA UAIKA ouoKkeuaoiag
KaBWG Kal Ta CUOTAKNATA TIPOCTACIAG TNG
ouokeuaoiag / LeTapopdag (EAvV UTIAPXOUV).
EAEyETe €AV eival TTAN)PEG TO TIEPLEXOEVO.
EA€yEte TN ouokeun kat Ta afgooudp yla
evdexoueveg (nuLEg armd tn petadopd.
QuAGETE TN cuoKeUAoia av yiveTal HEXPL TNV
apodo NG MPobeopudlg TNG eyyunong.

Npocoxn!

H ouokeun kal Ta VAIKA cuokevaciag Sev
eival mayvidia! Ta maidia dev emitpEnetal
va naiouv e TTAACTIKEG COKOUAEG,
TAACTIKEG HEUPBPAVEG KaL MIKPOAVTIKEipEVA!
Ypiotaral kivduvog katamoong Kat
acpvugiag!

MpooTtasia mplovoAapag
ZUAo wbnong
MapdAAnAog odnyog
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AaoTXEVIO TIOSL (4X)

Eykdpoiog oényog
Papsdog-06nyog

MNosL (4x)

Eykdapoia 50k0g (2x)

Papdog katd prikog (2x)
Zmiptypa (4x)

Emnéktaon naykouv oe $papdog (2x)
KAei

YAkd cuvappoAdynong

3. ZwoTn xpnon

To KukAIkS TIPLOVL Tpamedlov TipoopileTal

YO KATA PKOG Kal EYKAPOLa KOt (MOVO Ue
€yKapalo 0dnyo) EVAWV TavTog idoug, avaioya
ME TO PHEYEDOG TNG UNXAVNG. AgV ETITPEMETAL T
KOTII) 0TPOYYUAWYV EVAWYV TTAVTOQ €idoug.

H pnxavn emrpénetat va xpnouuoromeei pévo
Yla TOV OKOTIO Yl ToV 0Ttoio Tipoopiletal. Kabe
Tépav TOUTOU Xprjon eV avTarokpievial oTo
oKOTIO Yla ToV ortoio TipoopileTal. Ma BAABeS
Tou odeilovtal og TIapdoLa XPTioN 1 yid
TPAUUATIONOUG TIAVTOG eidoug eubuveTal o
XPMIONTG/XEPLOTNG KAl OXL O KATACKEVAOTNAG.

MapakaAoUe va TIPOCEEETE TIWG OL CUOKEVES
pag dev mpoopidovTatl kat Sev €xouv
KOTOOKEUAOTEL YLO EMTAYYEAUATIKY], BLOTEXVIKT
1 Blounxavikr xpnon. Aev avaiaupdavoupe
€yyunon og TepImTwon Katd tnv oroia n
OUOKEUT XPNOLUOTIOmBnKE og ouvepyeia,
Blotexvieg 1) 0N Blopnxavia r) oe epyacieq
TIAPOOLEG UE AUTEG.

Emutpémnetatl povo n xprion PLoVOAQUWY
KATAAANAWV yla TN pnxavr (rptovoAdueg HM 1
CV). Antayopevetal n xprion mplovoAapwv HSS
Kat SlaXwpPLoTIKWYV SioKwV Tavtog eidoug.

AvamnooTaoTo PEPOG TNG EVOESELYUEVNG XPTIONG
eival kat n pnon Twv vnodeifewv acpaleiag,
KaBwg kat n odnyia cuvappoAdynong kat ot
uttodeifelg Xelplopov otnv odnyia xprong. Ta
dtopa Tov xelpidovtal Tn Pnxavr, TPEMeL va
eival e€olkelwPEVa e TO XELPLOUO TNG Kal va
EVNUEPWOOLV Yla EVEEXOEVOUG KIVEUVOUG.
Mépav TouTou va TnPovvTal AUCTNPEA OL
Slatdagelg mpoAnwng atuxnudatwv. Na
akoAouBouvTal emiong Kat oL AAAOL YeVIKOL
KAVOVEG LOTPLKNG EPYACIAg KAl TEXVIKNG
aopAAelag. TPOTIOTOCELG 0T UNXAvN
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ATIOKAEIOUV TNV €UBUVT TOU KATAOKEUAOTT) artd
TIG {NULEG TTOU TIPOKUTITOUV ATTO T XProT QUTH.
Map’dAn Tnv evdedelypévn xprion Sev Hrmopouv
Va ATTOKAELOTOUV TEAEIWG OPLOHEVOL KiVEUVOL.
E&aitiag TNG kataokeunq Kat TG Soung g
unxavng dev amnokAeiovtal Ta €ENg:

Emadr) pe tov Tiplovodioko 0To akAAUTTTo

THrHA TNG.

Eméupaon otov KivoUuEevo TipLovodioko

(TPAVMATIONOG ATIO ALXUNPO AVTIKEIEVO)

Ekodevdoviopodg katepyalopevwv

QAVTIKEEVWV 1] TUNUATWV TOUG.

Opavon nplovodiokou.

Ekodpevdoviopdg EAATTWHATIKWY THNUATWY

OKANPOU HETAAAOU TOU TIPLOVOSIOKOU.

BAABN tng akorg étav dev

XPMNOLOTIOOUVTAL Ol ATIAUTOUEVES

WTOAOTIIOES.

EruBAaBeiq yla tnv vyeia ekmounég okdvng

EUAOU KaTA TN XPNOM OE KAELOTOUG XWPOUG.

4. TeXVIKA XAPOAKTNPLIOTIKA

Kivntmpag evaAAaooouevou

PEUHATOG .veeveenveeeeeerieeee i 230V ~ 50Hz
IGXUG P woeoeee S11200 W S6 40% 1500 Watt
Aerroupyia paAevTing .....occeveeecnnene 5700 min™
MplovoAdpa pe okAnpo

HETAANOD oo @250 x 3 30x2,4mm
APIOUOG SOVTLWV ... 24
Mégyebog ndykou gpyaciag ........... 640 x 446 mm

Enéxktaon nmaykou aplotepd/de€id 640 x 250 mm

MEYLoTO UPOG KOTING .. 75 mm/90°
.......................................................... 48 mm / 45°
Pubuion vyoug adlaBdbunta 0 — 75 mm
MNeplotpeddpevn

TIPLOVOAGHA ... adlaBdabunta 0° - 45°
20UvEe0N AVAPPOPNONG -evevveeenreaieaaneenns @ 36 mm
BAPOG .. mep. 25 kg

Eidog Aettoupyiag S6 40%: Zuvexn|G TIEPLODIKT)
Aettoupyia (Stapkela KUkAou 10 Aertta). MNa

va un Beppavoei urtepPoALKA 0 KIvNTNpag
eTUTPETETAL VA AetToupyei o KivnTripag 40%

NG SLAPKELAG TOU KUKAOU HE TNV avadepOUEVN
OVOUQOTIKN) LoXU KAl TIPETIEL KATOTILV VO GUVEXIOEL
va Aettoupyei 60% NG SlapKelag KUKAOU Xwpig
doprio.
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©opupog kal SoVroeLg
O1 Tipég BopUPwWV Kal Sovricewv SlamoTwinkav
oupdwva pe To poturo EN 61029.

Aerroupyia

ZT46uN NXNTKNAG TiEoNG L, oo 99,2 dB(A)
ABEBAOTNTA K, oo 3dB
2TABUN NXNTIKNAG 1oXVOG Ly veveeeee. 111,1 dB(A)
ABEBAOTNTA K|y cvveviiiiiiiicicicic 3dB
Aertoupyia paAevti

2T46uN NXNTIKNAG TEONG Ly oo 87,3 dB(A)
ABEBAOTNTA K, oo 3dB
ZTABUN NXNTIKG LOXVOG Ly vovvvreninnen 99,5 dB(A)
ABEBAOTNTA Ky cvveveveniiiiieieiciseie 3dB

,OLavadePOUEVES TILES ElvaL TYLEG EKTIOMTNG
Kal dev eival ampaitnta Kat oL acPAAEIG TES
otn B€on epyaaiag. Map 6Ao Tou urtapxel
OUOYXETION METAEY TNG OTABUNG EKTIUTNG

Kal elopong, dev ocuvenayetal aglomota

€dv eival arapaitnn n Anwn pocbetwv
HETPWV aodaAeiag 1) OxL MNapdyovteg ou Ba
MTIOPOUOoAV VA ETINPEACOUV TNV UPLOTAUEVN
0TABWUN ElpOoNG pUMWYV 0Tn B€oN epyaciag,
neptAapBavouyv t Sidpkela g emnidpaong, Ta
18laiTepa XapakTInPLOTIKA TOU XWPOU Epyaaiag,
AAAEG TINYES BOPUBOU KATTL., TT.X. TOV ApLOUO TwV
HNXAVWV Kat AAAWYV YEITOVIKWV SLaSIKaoLWV.
O aglomoTeg TYWES BEoNG epyaciag Lrmopouvv
emiong va diadpEpouv anod xwpa oe xwpa. H
TANPodOpia autr oKoTeVEL 0TO VA SWOEL GTOV
XPNoTn TN duvatoTnTa KAAUTEPNG KPiong Tou
KvdUvou.“

Na xpnoipomnoleite nxonpootaocia.
H emidpaon Bopupou propei va exeL cav
CUVETIELQ TNV ATIWAELA TNG AKONG.

MeplopioTte TNV dnuiovpyia Bopupovu Kat TIg
dovnoelg oto eAaxioto!
Na xpnotporoteite pdvo GUCKEVEG o Apoyn
KataoTaon.
Na ouvnpeite kat va kabapilete TAKTIKA TN
OUKOEUN.
Na rpoocapuolete 0T GUOKEUT] TOV TPOTIO
gpyaciag oag.
MpoogEte va unv urepPopTWVETE TN
GUOKEUN.
AdN\OTE TN GUOKEUT] VOEXOMEVWS VA
eAeyxOei amo ed1koO TeXviTN.
Na amevepyormoleite tn cuokeun étav dev
TNV XPNOLUOTIOLEITE.
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YrnoAewmopevol kivéuvol

AKOMN KOl GE TIEPIMTWOT CWOTIG KAl
KOVOVIKI|G XP1O1G AUTOU TOU NAEKTPLKOU
gpyalAeiov, vpicTavral mavrta oplopEvol
UTtoA&LTOEVOL Kivduvol. Ot akoAoubol
Kivéuvol umopoUv va tapoucLacTouV
avaAoya PE TO £i60G KATACKEUNG Kal TO
HEVTEAO AUTOU TOU NAEKTPIKOU EPYAAEiov:
1. BAd&Beg mveupovwy, edv dev
XPNOOTIOMNB0UV KATAAANAEG HAOKES
TPooTaCiag ard okovn.

BAd&Beg g akong, eav dev xpnotorolei
KATAAANAN nyompooTtaciag.

5. Mpwv ™ B€0n o€ Aettoupyia

MpLv TN oUVSEON OLYOUPEUTEITE TIWG TA OTOLKEIQ
OTNV ETIKETA TOU CUUDWVOUV |IE TA OTOLXEID TOU
SikTUou.

Mpiv kavete puBUicELg OTN CUCGKEUT va
Byadete mavta to Bucpa anod tnv npida.

ZETAKETAPETE TO SLOKOTIPIOVO TIAYKOU Kal
EAEYETE TO YA EVOEXOUEVEG {NIULEG ATTO TN
uetadopda

H pnxavr mpémnel va Tomobetnbei o
oTaBepod onpeio, SnA. va Bldwlei mavw oe
nidyko epyaoiag 1} o€ otepen Bdaon.

Mpwv Tn B€0m o€ AciToupyia TPETEL va €X0UV
ToToOETNOEl CWOTA OAA TA KAAUUMATA KAL OL
Slataelg aodaAeiag.

H mplovoAdpa mipérel va Uropel va kiveitat
eAevBepa.

Na ipooéxete ota 11én katepyacuéva EVAA
va pnv uttdpxouv £gva avTikeipeva, m.x.
KapdLA 1) BideQ KATL.

Mpv evepyortotroete Tov SLAKAOTITN
gvepyortoinong/amnevepyornoinong
alyoupeuBeite wg 6Aa €xouv TorobeTnOei
OWOoTA Kat WG KivouvTal eAelBepa Ta
KIVoUpEeva TUAUATa.
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6. TommoO£Tnon

Mpocoxn! MNpiv anod 6Aeqg TIG Epyacieq
GUVTI|PNONG KAl TPOTIOTIOINGONG GTO KUKAIKO
TpLoVL va Byadete To BUoua anod tnv npida.

6.1 Movtad tng Baong (ek. 15/16/17)
AvarnodoyupioTe To S1OKOTIPioVO TIAYKOU Kat

TOTOBETNOTE TO OTO SAMESO.

Bidwote xaAhapd oTo PLoVL Ta TECOEPQA
od1a (29) pe Tig podEAAES (C) KaL TIQ

eEaywveg Bideq (a).

BidwoTte Twpa XaAapd TG KATA PrKog

(31) kau eykdpoleg dkoug (30), He TIQ
eEaywveg Bideqg (a), TIg podeAAeG (c) kal Ta
na§uddia (d) ota nodia Baong. Mpoacoxr: Ot
HakpUTEPESG SOKOI va Xpnotoronouv oTo

TAQl.

Katomv odi&te 0Aeg T1g Bideg kat Ta

na§uddia g pdaong.

BidwoTe ta pdobeta nodia (A) ota miow
médla (29) £tol wote va Seixvouv oTnv

omodev TG punxavnig (ew. 17).

BdAte ta Aaotixévia todia (13) ota oda

™G Baong (29).

6.2 TomoB€tnon / e§aywyn g mpootaciag

yla TV TpLovoAdua (€ik. 3)

ToTtoBETOTE TO TIPOCTATEUTIKO KAAUHUA
NG TPLovoAduag (2) oto oxiotn (5) €Tol
woTe 1 Bida va tapldlet otnv TpUNa (18) Tou

oxiot.
Mn oi&eTe TTOAL T Bida (15), TO

TIPOOTATEUTIKO KAAUMUA TNG TIPLOVOAANAG
TIPETIEL Va UTtopei va Kiveital eAevBepa.
H amocuvappoAdynon yivetat otnv

avtiotpodn oelpd.
Npocoxn!

Mpwv TNV €vap&n g epyaciag mpemnet
N MpooTacia Tng mplovoAauag (2) va

gival mavta XapnAwpEvn Navw cTo
KATEPYA{OMEVO AVTIKEIUEVO.

6.3. PUBuIoN TOV O)ioTn (€1K. 3/5/6/7)
MNpoooxn! BydAte o ¢diq and tnv mpida
PuBuiote Tnv miplovoAaua (4) og pagiuoup
pubp otte To fABOG KOTING, BEPTE TNV OTNV

B€omn 0° Kat aKLVNTOTIO|oTE TO.

ATooUVapPHOAGYNOT) TOU TIPOOTATEUTIKOU
KOAUWATOG TNG TIPLovoAduag (BAETE 6.2)
ATIOHOKPUVTE TO EVOETO TOU TIAYKOU

epyaociag (6) (BAETE 7.4).

XaAapwote T Bida otepéwong (19).
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6.3.1. PUOuION yia péylotn komn (€K 5/6/7)

2npw&te Tov oxiotn (5) Pog Ta EMAVW
UEXPLT aréoTaoN LETAEL TIAYKOU epyaciag
(1) kat emdvw akpng Tou oxiotn (5) va eival
Tiep. 10 ex.

H andéotaon peta&u mplovoAduag (4) kat
oxiotn (5) va eivat 3-5 xIA.

Enavaooi€te T Bida (19) kal Tomobetriote
TO €vOETO TOU TIAYKOU gpyaaiag (6) (elk. 6).

6.4 AAAayr] Tou £€vOETOU TOU TIAYKOU

epyaciag (ek. 6)

2 e mnepintwon $Oopdg 1 BAARNG TIPETEL

va avTtikataotabel To E€vOeTO Tou TIAYKOU
gpyaociag, SladopeTikd udiotatal copapodg
KivdUVOG TPAUNATIOUOU.

Adaipéote T Sldta&n npootaciag g
TIPLOVOAQNAG (2).

Adaipeote T 1 XWwveuTEq Bideg (17).
BydAte mpog ta emndvw 1o pBappévo EveeTo
TOU TIAyKOoU gpyaciag (6).

H ouvappoAdynon Tou véou €vBeTou yivetal
oTtnV avtiotpodn oelpad.

6.5 Torto®£tnon / aAAayr TnG PLIOVOAGMAG

(ek. 4)

Mpoooxn)! BydAte 1o ¢ig anéd v mpida.
AdaipéoTe TO £EVOETO TOU TIAYKOU £pYATiag
Ue AAoKAPLoUa TV SU0 XWVEUTWV PIOWV
(BAéTte 6.4).

XaAapwoTe 1o TagIUAdt TOTIOOETWVTAS

TO KAELSI (SW 24) oo mauddt kat
avtiotnpidovtag pe €va aAAo kAeldi (SW 13)
oToV AEova Tou Kvntnpa.

MNpoocoxn! ZtpiYte TO A& WASL GTNV
KATEVOUVOT TIEPLOTPODNG TNG TIPLOVOAQAG.
Adaipéote TV eEwTepikn GAAVTIa KaL
TPapn&te v naAld riplovoAapa Ao&d rpog
TA KATW Ao TNV E0WTEPIKN PAAvVTIa.

Mpwv TNV TOTI0BETNON TNG VEQG TIPLOVOAAUAG
kabapioTte MPOoeKTIKA TNV GAAVTIa TNG
TIPLOVOAQAG.

ToroBeTnOTE TN VEA TIPLOVOAANA OTNV
avtiotpodn oelpd kal opi&Te TNV

Mpoooxn)! NpooéEte TNV katevBuvon
kivnong, n Ao&x TAeupd TwV SOVTIWV TIPETIEL
va Seiy Vel Tpog TNV Katevbuvon kivnong,
SnA. va gival Tipog ta eunpog (PAETE BEAOG
TNV MPOCTACIA TNG TIPLOVOAAUAG).
Enavatonobetriote To oXion (5) kaL v
TIPOOTACIA TNG TIPLOVOAAUAG (2) kat pubuioTte
(6.2,6.3.)

Mpotov apyioete AAL va epyAleoTe UE TO
TIPLOVL, va EAEYEETE TNV AElTOUPYIKOTNTA
TWV CUCTNUATWYV aodaAeiag.
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6.6 EmékTaon nmaykov gpyaciag (€ik. 18)
2TePEWOTE XAAQPA TIG ETIEKTACELG TIAYKOU
epyaciag (33) otov diyko epyaciag (1) pe
Bideq (a), Ta ma&udadia (d) katl Tiq PoSEAAES
(c).

BibwoTte xaAapd ta otnpiypara (32) oto
TePIBANUA TOU SLOKOTIPIOVOU TIAYKOU KAl OTIG
€MEKTAOELG TOU TIAYKOU gpyaoiag (33).
EvBuypappioTe TIg EMEKTATELS L€ TOV TIAYKO
epyaoiag (33).

Katomv odi&te 0Aeg T1g Bideg (a).

7. XEPIOMOG

7.1. Alakomtng evepyomnoinong/
anevepyoroinong (k. 1)
Mieovtag To TPActvo TANKTPO ,I“ uropeite
Va EVEPYOTIOINOETE TO TIPLOVL. [NpLv TNV
&vapén g epyaciag TepPIUEVTE PEXPL VA
PTACEL N TIPLOVOAAUA TOV PEYIOTO APLOO
OTPODWV.
Ma va arevepyoTtomoeTe TIAAL TO TIPLOVL,
TIPETIEL VA TIECETE TOV KOKKIVO dlakdrtn 0.

7.2. Babog korng (ek. 1)

MNeplotpédovTtag tn oTpoyyuAn Aapn (8) uropel
va pubuLoTEi N TIplovoAdpa (4) oTo eTOUUOUUEVO
B&60og kotm|G.

AvTiBeTa tpog TN Popa SEIKTWV POAOYLOU:
HeYaAUuTepPOo BABOG KOTIAG

Mpog T popa SeikTwV PoAoyLov:
HikpOTEPO BABOG KOTMG

7.3. MapaAAnAo téppa

7.3.1."'Yyog Tépparog (eik. 9-13)
O oupnapadidépevog TapAaAAnAog odnyog
(7) 1aBETel Suo 0dnyoug SladopeTIKOU
uyoug.
AvdaAoya pe To TIAX0S TwV UAIKWYV Ttou Ba
KOTIOUV, TIPETIEL VA XPNOLLOoTIOINOEL 0 06NYyodg
(23) oupdwva pe TNV eik. 11, yia maxy VAKO
Kal oUPGWVa Pe TNV €IK. 10 yla AETTTO UAIKO.
Ma aAAayn tou 0dnyov (23) otnv
XapnAdTtepn erdavela, TTPEMEL va
XaAapwBouv ot duo Bideq e poléta (26)
WoTe va Aaokdpel 0 0dnyog (23) ard 1o
otnpLypa (24).
Adaipéate TIg S0 Bideg e poléTa (26)
ano TN oxoun (27) otov 0dnyo (23) kat
EMAVATOTIOOETAOTE TI§ OTNV AAAN OXIOUN
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(25).
Enavatomnobetriote Tov 0nyo (23) oto
otpLypa (24).

H aAAayr) Tipog TNV enavw eMPAVELA TIPETIEL
va ekteAeoTel avaioya.

2. [MAdatog Kot g

‘Otav k6BeTE KATA KOG TWV EUAWY va
XPNOLLOTIOLEITE TOV TIAPAAANAO 08NY0 (7).
O napdAAnAog 0dnyog (7) uropei va
ToroBeTNOei Kal 0TIq SU0 TTIAEUPEG TOU
nidtykou gpyaciag (1).

O napdAAnAog 0dnyog (7) mpémnel va
ToToBeTNOEl 0TOV 08NS (28) TOU TIAYKOU
gpyaoiag (1).

Me n BonBela g kAipakag (22) otov
nidyko epyaoiag (1) yropei va pubuLoTei o
TIAPAAANA0G 08NnNY0g (7) OTwg eTBUEITE.
Me Ttieon Tou poxAou (12) uropei va
aodaAloTel 0 TApAAANA0G 08nNyog oTtnv
embupovpevn Bgon.

3. PUOuLon prjkoug 0dnyov (eik. 9)

lMa va anopuyeTe TO PMAOKAPLOUA TWV
AVTIKEPEVWYV TIOU KOBETE, KIveiTal 0 0dnyog
(23) o€ kaTA PrKog KatTevBuvor.

Baoikog kavovag: H miow dakpn Tou 0&nyou
QKOUUTTAEL OE Wia 16eatr PN TIou apyidet
TiepITov 0T PEon TNG TIPLOVOAAUAG Kal
TIMYQivEeL TIPOG TA THOW O YWVIa KATW TWV
45°,

PuBuion tou avaykaiou TAATOUg

- XaAapwoTe TIG Bideg pe poleta (26) kat
oTPWETE TIPOG TA EUTPSS TOV 06Ny (23)
UEXPL Va EABeL o€ eTtadn Le TNV 16eath
ypauur 45°.

- Zavaogite TIg Bideg e poleta (26).

Eykapolog 08nyog (1. 8)

2npw&Te TOV EYKAPOLO 08NY0 (14) oTO
AUAAKL (21) Tou tdlykou epyaoiag.
XaAapwote N Bida pe poléta (20).
2TpiPTe TOV EYKAPOLO 08NYO (14) LEXPL TO
BE&Nog va deixvel TNV emBUUOUUEVT YwVia.
ZavaooiEte ) Bida pe poléta (20).

Npocoxn!
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Mn omtpw&ete Tov 08NY0 (23) TIOAU Babia
TIPOG TNV KatevBuvoNn NG TIPLOVOAAUAG.

H andéotaon peta&u tou 0dnyov (23) kat Tng
TIPLOVOAANAG (4) va eAval TIep. 2 K.
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7.5. PUBuion ywviag (gik. 14)
XaAapwote T Aafr) aodpdaAiong (9).
Me mieplotpodr} TG Aafng pubuiote Tnv
€MBUPOVKEVN YwVia oTnv KAILaKa.
AodahioTte TV Aapr aocpaiiong otnv
emBuPoLpEVN Ywvia.

8. Aettoupyia

Npocoxn!
Metd amnd kabe véa puBLOT CUVICTOUNE
Mia SOKILAOTIKY) KOTIY) Yla EAEYXO TWV
pubpiocewv.
MeTtd Tnv evepyoTtoinomn Tou TIPLoVIOU
TIEPIHEVTE, LEXPL T TIPLOVOAAUA Va HTACEL
TOV PEYIOTO aplBud oTpodwV, TPV
EKTEAECETE TNV KOTIN.
Mpocoxn otnv apxrn g Kormg!
Na xpnotporoleite Tn cuokeur HoVo e
ouotnua armoppodnong. Na eAEyxeTe
Kal va kaBapieTe TAKTIKA TOUG Aywyoug
arnoppopnong.
Mnopeite va adpalp€oeTe TO KAAUMUA OTNV
TIPOOTAGCIA TNG TIPLOVOAQLAG £TOL WOTE VA
propei va ouvdebel cwArvag avappogpnong
OTNV POOCTACIA TNG TIPLOVOAAGUAG.
Qa Bpeite cav aeooudp €va oeT
QVTATTTOP Yl avappddnon yia tn ouvdeon
OUOTANATOG avappodnong oTnV MPooTacia
NG TIPLOVOAGUAG KAl OTOV QVTATTopa
avappodnong.

8.1.1 EktéAeon SilapnKwv KoTtwv (€1k. 19)
ESw k&BeTe €va avTIKEiUEVO OE SLaprKn
KatevBuvon.
Mia akpn Tou avtikeipevou muédetal mavw oTov
TapAaAAnAo odnyo (7), evw n erminedn mAeupd
QKOUMTTIAEL TIAVW OTOV TIAYKO epyaciag (1).
H mpootacia tng rplovoAduag (2) mpérmetl
va givat mévta XapnAwpévn mavw oTo
KaTePYA{OEVO QVTIKEIMEVO.
H 6¢on epyaciag otnv Slaunkn kot dev
ETUTPETIETAL TIOTE VA €ival O€ i YPAUWY) LE TNV
Topeia TG KoTm|G.
PuBuiote Tov mapdAAnAo odnyo (7)
oUPdWVA e To VYOG TOU KATEPYALOUEVOU
QAVTIKEILEVOU KAl LE TO ETIOUPOVEVO
TAATOG. (BAéme 7.3)
Evepyortoinon mploviov
BdAte ta xépla 0ag pe KAEOTA T SAKTUAA
TIAVW OTO KATEPYALOUEVO AVTIKEILEVO KaL
OTIPWETE TO AVTIKEIUEVO OTOV TIAPAAANAO
08ny6 (7) kKaTd UnKog TG TIPLoVoAduag (4).
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O&nynon oto TAQi ple To aplotepod 1) Seki
X€pL (avaAoya e tn 6€on Tou TapAAAnAou
06nyoU) LOVO HEXPL TNV UITPOCTIVY) AKPN TOU
TIPOOTATEUTIKOU KAAUUHUATOG.

Na oTIpWYXVETE TO AVTIKEIEVO TIAVTA LEXPL
TO T€AOG Tou oxiotn (5).

To TUNUA TIOU ATTOKOBETAL TIAPAWEVEL OTOV
nidyko epyaoiag (1) péxpt va akvnroromBei
TIAAL N TipLovoAdua (4).

AodalioTe Ta HakpLd avTIKEPeVa yla va pnv
TIECOLV OTAV KOTIOUV! (TT.X. ME pia Baon KATTL.)

8.1.2. Komtr} 6TEVWYV aVTIKEIHEVWYV (E1K. 20)
ALQUNKELG KOTIEG AVTIKEUEVWV HE TIAATOG
Atyotepo ard 120 XA TIPETEL va EKTEAOUVTAL
onwodnnote pe T Ponbela EUAou wbnong (3).
To &UAo wbnong cupmneplAappaveTat.

Na aAAGEETE apEOWS TO EVOEXOUEVWG
$Oappévo 1) EAATTWHATIKO EVAO WONONG.

8.1.3. Kor) oAU GTEVWV QVTIKEIMEVWV
(ek.21)
lMa SlapnKeLg KOTIEG TIOAU OTEVWV
QAVTIKEEVWV [ TIAATOG 30 XIAlOoTWV
KaL AtyOTEPO, TIPETIEL VA XPNOLLOTIOLEITE
onwaodnnote éva EVA0 WONoNg.
2NV TEPITITWON AUTH Va TIPOTIUATE TNV
XaunAn emidpdveta tou mapaAAniouv odnyou.
To §VAo Tpowenong dev ocupnapadidetal!
(©a 1o Bpeite ota e18ikd kKataoTruaTa) To
evbexopevwg dBappévo EVA0 wenong va
avTikadiotatal eykaipwg.

8.1.4. EktéAeon Ao&wv komtwvV (£1K. 14/22)
O1 Ao&€q KoTTEG eKTEAOUVTAL KATA KAVOVA
Hexpnon Tou rapdAAnAou odnyou (7).
Pubuion tg nplovoAduag (4) otnv
emmBupovpevn ywvia. (BAgme 7.5)

Pubion tou mapaAAnAou odnyou (7)
avAaAoya e To TTAATOG Kat To VYog (BAETe
7.3.1)
EkteA€oTe TNV KO avAAoya pe To TAATOG
TOU KatePyaloUEVOU avTiKeipevou (BAETe
8.1.1 ka1 8.1.2 ka 8.1.3)
8.1.5. EKTEAEON EYKAPOLWV KOTIWV (ELK. 23)
2nipw&Te TOV EYKAPOLO 06NY6 (14) og
gva amno Ta duo auAdkia (21) Tou Tdykou
£pYaoiag Kat pUBUIOTE TNV ETIIOULOUKEVN
ywvia. (BAéme 7.4.) Eav npénet
EMMPOCOETWG va TOToBeTNOEL N TIPLOVOAdua
(4) ANo&d, va XpnoyLoTIoIoETE TO AUAAKL
(21), Tou dev eTutpETEL VA €pOEL O emadn
TO X€PL 0aG KAl 0 EYKAPOLOG 08NYOG e TNV
TIPOOTAGCIA TNG TIPLOVOAQAG.
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Mi€ote 10 AvTiKEiyeVo Suvatd avw oTov 10.2 WnkTtpeg

€yKAapalo odnyo (14). 2 € TIEPIMTWON UTIEPBOALKOU GXNUATIONOU
Evepyortoinon mploviov oruvOnpwv va eAeyxBouv oL YNKTpeg anod
2npw&Te TOV EYKAPOLO 06Ny (14) Kat To e€eldikeupEvo nAekTpoAodyo. NMpoooxn! H
QAVTIKEILEVO TIOU BEAETE VA KOWETE TIPOG AVTIKATAOTAOT TWV WNKTPWYV ETUTPETETAL VA
TNV KateLBLVoN TNG TIPLOVOAAUAG Yid TNV yivel pévo amno eEelSIkeuEVO NAEKTPOAGYO.
€KTEAEDT) TNG KOTING.

MNpoooxn: 10.3 Zuvtipnon

Na kpatdte avta yepd To KaBodnyouevo 2T0 ECWTEPLIKO TNG CUOKEUNG eV UTIAPXOUV
KOTEPYA{OEVO QVTIKEIEVO, TIOTE TO KOUUATL  €EQPTAATA TIOU XPeladovTal CuvVThRPNOoN.
Tou Ba Korte.

Na omtpwxveTe ToV eykApalo odnyo (14) 10.4 MNapayyeAia avTaAAaKTIKWV:

mnavta 160 Babid, pexpt va korei TeAeiwg o Katd tnv rapayyeAia avtaAAaKTIKwY va
QAVTIKEILEVO TIOU KOBETE. avadépete Ta €EAG:

ATtevepyoTiomoTe TO TIPLOVL. TUT0G TNG CUOKEUNG

ATIOPAKPUVTE TA ATIOPPIUUATA TOU ApBLOG €idoug TNG CUOKEUNG
TpLoViopaTog, povo adov akivntornoneein ApBu6G TAUTIONG TNG CUCKEUNG
TIPLOVOAQAL. ApBUOG AVTAAAAKTIKOU

Oa Bpeite TIq LOXVOUOEG TIUEG Kal TIANpodOopieg
TNV LOTOoEAISa www.isc-gmbh.info
9. AVTIKATACTAGCT] TOU aywyou

oUVBEANS HE TO BikTuo 11. AldOeon ota anoppippata Kat

Edv méBet BAGRN TO KAAWSIO GUVSEDT) TNG EMAvaypPNoLoTIoino

OUOKEUNG e To SiKTuO, TIPETIEL TIPOG artoduyr

Kiv&UVoU, va avTikataoTtabel and Ttov H ouokeun BpiokeTtal o ia cuokevaoia pog
KOTOOKEUAOTH 1] TO TUNUA Tou e§UTNPETNOoNg arnoduyn NUWV Katd T petadopd Autin
TEAATWV 1) artod Tapopola eEEISIKEVEVO ouokeuaoia aroteAeital anod MPwTeG VAEG
TPOoWTIO. Kal €TOL UIopel va emavaypnolporomeei ) va

avakukAwBei. H ouokeun kat ta e§aptpatda g
aroteAovvTal and Sladopa VAKA, OTIwG TT.X.

10. Ka@aplopog, cuvTripnon Kat METAAAO Kal TIAQOTIKG UAIKA. Agv ETITPEMETAL

: . n anéppupn EAATTWUATIKWY CUOKEUWV OTA
napayyeAia avtaAAakTikwv OLKIOKA amoppippaTa. ZwoTtr anodppun ivat

N Mapadoon o€ KATAAANAQ KEVTPA GUAAOYNG
LETAXEPLOPEVWV GUOKEUWV. Eav dev yvwpileTe
TI0U BpioKeTAL TIAPOUOLO KEVTPO CUAAOYNG
UETAXEPLIOPEVWYV CUOKEUWV, PWTACTE 0N
Sloiknon g Koo TNTAG 0ag.

Mpwv amd dAeg TIq epyacieg TomobETNONG vVa
Byadlete to I amd v mpida

10.1 KaBapiopog
Na kpatdte 600 1o eEAeUBepa anod okdvn
Kat akabapoieq yivetal Ta cuotpata
TPOOoTAsIAG, TI OXIOUES EEAEPIONOU KAl TO ,
KEAUDOG TOU HOTEP. ZKOUTTIETE Tr) CUOKEUN 12. ®UAagn
He éva kabapd mavi, 1 kabapioTe To pe

TIETEIOUEVO AEPA OE XAUNAY) THEDN. Na datnpeite ™ OUOKS})T'] Kat Tauﬁgcoudp ’
SUVIOTOUNE Va KaBAPIZETE TN CUOKELT| NG € OKOTELVO, OTEYVO XWPO, XWPIC TIAYETO,
QUESWS HETA OO KABE XProm. Kat pakptd ano nadid. H wbavikr Beppokpaacia
Na KaBapPIZETE TN GUOKEUT] TAKTIKA HE Eva anobrikeuong eivat petagu 5 kat 30 °C. Na
VW6 Ttavi Kat Aiyo HaAakd carovvt. M PUAGEETE TNV NAEKTPIKN 0TS OUCKEUT oMV
XPNOOTIOIEITE KABAPLOTIKA 1) SIOAUTEG, TIPWTOTUTN OUOKEVAGIA TNG.

ylati dev amokAeieTal va KataoTpEWouv TV
empavela g cuokeung. MNpoogEte va unv
TePAoEL VEPO OTO ECWTEPIKO TNG CUCKEUNG.
H Sieicduon vepou o€ NAEKTPIKT) CUOKEUT
avgavel Tov Kivouvo nAektpomAnéiag.
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Mévo yia kpdtn-péAn g E.E.
Mn meTdte TIQ NAEKTPIKEG CUOKEVEG OTA OlKlakAaroppippatal

2updwva e v eupwriaikn Odnyia 2002/96/EK yia ardoBAnTa 8wV NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU
€EOTALONOU KAl TNV EVOWHATWOT] TNG o€ €0VIKO dikalo, TIPETIEL 1 TIAALEG NAEKTPIKES CUOKEVEG VA
OUYKEVTPWVOVTAL KAl Va TIapadidovTal yla avakUKAwo™ PLAIKT] yla To TIEPIBAAAOV.

EvaAAakTikry AUon avakUKAwoNG avTi yla emoTtpodn)

O 1810KTATNG TNG NAEKTPIKIG CUCKEUNG UTIOXPEOUTAL AVTI TNG ETUOTPODNG VA CUMUBAAEL 0T CWOTY
QAVOKUKAWOM) O€ TIEPITTWON TIoU eV oUVEYideL va XPNOLUOTIOLEL TN cuokeu). H TtaAld cuokeun) propei
va rapayxwpnbei o€ KEVTPO eTOTPODNG NAEKTPIKWY CUCKEUWV HE TNV EVVOLa TWV EOVIKWV VOUWV
avaKUKAWONG kal dlaxeipiong amoBARTwy. Aev cupreplAapBdavovTal Ta TUNUATA TIAALWY CUCKEVWV
Kal Ta BondnTikda oToleia Xwpig nAekTpiKa eEaptnpata.

H avatunwon 1} ortolacdnrote AAANG HopdNg avarapaywyr) g TeKUnpiwong 1 AAAwv
SIKALOAOYNTIKWYV TIOU avapEPOVTaL 0TaA TIPOIOVTA, KON KAl ATIOCTIACHATIKA, ETUTPEMETAL HOVO UE
pntr ouykatdbeon g iISC GmbH.

Me empUAaEn TEXVIKWV TPOTIOTIOINCEWV
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‘Opot eyyunong

H etaipeia iSC GmbH 1) To appdSlo KATAoTNA EYYUATAL TNV ETILOKEUT EAATTWHATWY 1) TNV
QAVTIKATAOTAOT) TNG CUOKEUNG BACEL TOU akOAouBou Ttivaka, Xwpig va BiyovTal oL VOUIES aELWoELS

€yyunong.
Katnyopia Napadetypa Eyyunon
EAattwpata uAkou iy 24 prjveg
Aertoupyiag
DBepodueva eEaptripaTa® Tpamneloedng Ipavtag, 6 unveg
YNKTPEG, EVOETO TIAYKOU
£pyaciag, mpowaoTrpag
AVaAWOLUA VAIKG/QVAAWOLA Aiokog EyyuUnon pévo oe e181kd
TUAuaTa* EAATTWHA (24 WPEG HETA TNV
ayopd / nuepopnvia ayopdag)
EAAeipelg 5 gpydoipeg NUEPES

* &gV oUUMEPIAQUBAVOVTAL UTIOXPEWTIKA OTO TIEPLEXOUEVO TNG GUoKeuaoiag!

Qg mpog Ta avaAwaotua ) dOelpopeva eEaptripara n etapeia iISC GmbH 1y To apuddio katdotnua
TNV aroKaTAaoTaoT) TOU EAAQTTWHATOG I} TNV aVTIKATACTAON HOVO EPOCGOV TO EAATTWHA KOLVOTIOm Oei
€VTOG 24 wpWwV (avaAwoda VAIKA), 5 epydcipwy NUepwV (Aeimouv TUrpata) 1} 6 unvwyv (avaAwoipa
eEaptnuata) kat arodelOei pe anddelgn ayopds.

2 € TIEPIMTWAOTN EAATTWHATWYV UAIKOU 1) AEITOUPYIAG TIAPAKAAOUNE OE TIEPITTTWOT) EYYUNONG Va Hag
TAPASWOETE TN CUCKEUT) Hadi e TNV ETIOUVATITOHEVT) KAPTA £YYUNONG, TNV OTIoia TIPETIEL VA EXETE
GUMTIANPWOEL ZNUAVTIKO POAO Tailel pia avaAuTikr) Tieptypadr Tou od Apatog.

Ma 1o Adyo auTto TapPAKAAOUHE VA ATTAVTIAOETE OTIG AKOAOUBEG EPWTTOELG:
® Aerolpynoe cwaTA N CUCKELN 1) EiXE ATIO TNV apx1n KATOLo eEAATTWUA?
°  Mnmnwg pooegaTte KATL TIEPiEPYO TIPOTOU TIAPOUCLACTEL TO EAATTWHA (CUMTTTWHA 1) BAAPN)?
® [lowa duoAeltoupyia mapatnpeital oTn CUoKeUN (KUPLO CUUTTTWHA)?
MNeprypayete aut ™ SuoAertoupyia.

-68 -

Anl_TH_TS_1525_U_SPK5.indb 68 19.02.13 09:48



T T [ [ ] [ N [T

Eyyunon

AELOTIUN TIEAdTION, a&LOTIIE TIEAATN,

Ta mpoidovTa pag UTOKELVTAL 6€ AQuoTnPoUs eAEyXoug TodTNTAaS. Edv tap '0Aa autd karote dev

AelToupynoouv ayoya, AUTIOUHACTE TIOAU KAl 00G TIAPAKAAOUE VA amoTaveEeiTe TIPog TO TUNHAAS

E&urmpétnong NeAatwv, otn SlevBuvon Tou avapEPeTe oe AUTH TNV gyyunon. Euxapiotwg oag

BonBoupe Kal TNAEDWVIKWG OTOV apBUO TIoU avadEPETe o KATw. Ma v Katioxuon Twv a§lwoewv

syyuncnq LoXUouV Ta eENg:

AuToi oL 6poL eyyunong pubuifouv MPOoBeTES TIAPOXEG EYYUNONG. ATIO TNV €yyunon autr| dev
Biyovtal ol voueg aglwoelg oag ya eyyunon. H apoxr Tng eyyunongqg pag ival yia cag Swpeav.

2. H eyyunon kaAUTTTEL AmoKAELOTIKA Kal Lévo BAABEG Tou odeilovtal o EAATTWHATA
UAIKWV 1} TTapaywyng Kat eplopiovTal 0Tnv arnoKataoTaon auTwV TwV EAATTWUATWY 1)

TNV avTIKATAoTAOoN TNG CUCKEUNG. MapaKaAoUE va TIPOCEEETE TIWG Ol CUCKEVEG Lag Sev
mpoopidovTal yla ™ Blopnxavia, tn Blotexvia kal TNV EMAYYEAUATIKY) Xprion. [Na to Adyo auto
Sev upioTatal cupPacn eyyunong o€ TEPIMTTWOT XPNoNG TNG CUCKEUNG 0Tn Blounxavia,
Blotexvia, yla emayyeApatiko 1y AAAo rtapdpolo okord. Améd Tnv eyyunor| Hag arokAgiovtal mepav
ToUTOU anodnwoelg yia PAAReg petadopdg, BAABeg odelldpeveg o un tpnon g Odnyiag
OUVAPHOAGYNONG, 1) 08 ECHAANEVN EYKATACTAOT), [N Tripnon tng Odnyiag xpriong (m.x. cuvdeon
oe AaBog Tdon SIKTUOU 1 €i60G PEUATOG), KATAXPENOTIKY 1] OXL 0pOr| Xprion (TL.X. urtepdopTwon i
XPrION 1N EYKEKPILEVWV AVTAAAAKTIKWYV EPYAAEiWV 1) €EAPTNUATWY), Un T PNnon Twv Yrodeifewv
ouvTnpnong kat acdaleiag, €ic0d0g EEVWV AVTIKEWEVWV GTN CUOKEUTN (OTIWG TT.X. AUMOG 1)
okovn), xpnon Biag 1 eEwtepikn emidpaon (6mwg 11.X. BAARES anod mrwon) kabwg kat BAGReG Tou
odeilovtal og kowvr) HOBopd. AUTO LoYVEL LBLAITEPA YIA CUCGCWPEUTEG YLO TOUG OTI0I0UG TIap ‘OAQ
auTtd rapéxoupe eyyunon 12 unvwv. H a&iwon eyylnong ekmirnTel o€ TepimTwon 1ov gyvav 1én
E€veg eneBACELG OTN CUOKEUN.

3. H&wdpkela g eyyunong avépxetal oe 2 £ kal apxidel anod tnv nuepounvia ayopdg g
ouokeung. Ot a§lwoelg eyyunong TPETIEL VA KATIoXUOOUV TPV TNV TIApod0g NG TpoBeoudlg
NG €YYyUNong evrog Vo eBSoUASwWY arod TNV SLATioTwon Tou EAATTWHATOG. ATTOKAEiETAL N
katioxuon a&lwoewv gyyunong PeTd Tnv iapodo Tng rpobeopliag g eyyunong. H eriokeun 11 n
AVTIKATAOTOON TNG CUCKEUNG SEV GUVETIAYETAL OUTE TNV EMEKTAO TNG SIAPKELAG TNG EYYUNONG
ouTe TNV €vap&n véag pobeopiag eyyunong yla Trn CUOKEUT 1] Ta EVEEXOUEVWG TOTIOBETNBEVTA
eEapmpuarta. To iSlo LoxVel Kal o€ TiepinTwon o€pPIg Tt TOTIOU.

4. Tia v Kkatioyxuon g agiwong g £yyunong oag TapaKaAOUUE VA LAG ATIOCTEIAETE T CUCKEUT),
XWpIg emBApUVOT| HAG e TAXUSPOUIKA TEAN, OTNV TILO KATW avapepoduevn Sievbuvor). Mn
EexAoeTe va EMIOUVAYETE TO TIPWTOTUTIO TNG ATOSEIENG ayopdg 1] AAAO LoXUOV ATTOSEIKTIKO
ayopdg. Na to Adyo auto cag mapakaAoUe va GuAdagete KaAd Tnv anddel&n tou tapeiou!
MapakaAoUe emiong va pag mepLlypayeTe TNV atTia yia Tnv Slapaptupia cag 600 o avaAUTIKA
yivetal. EAv 1o eAATTWHA TNG CUCKEUNG 00G KAAUTITETAL A0 TNV £yyunon pag, ite 6a oag
emoTpadel TAXUTATA 1) ETIIOKEVACKEVT CUOKEUT 600G, €iTe Ba AdBeTe pia véa cuokeun.

DuoIKdA eTIOKEVAOUHE EUXAPIOTWG £VAVTL APOLPNG KAl EAATTWLATA OTN CUCKEUT 0ag TIouU &gV
KaAvuTtTovTal 1 §ev KaAUTITOVTAL TIAEOV ATIO TNV £yyunon. la To oKoTo auto 6ag TAPAKAAOULE Va
anooTeiAeTE TN CUOKELT| 0aG 0Tn SlevBuvon Tou TUNHATOG pag yia E§urmpétnon MeAatwv.

Ma avaAwoua Kat og TEPITWOoN TV AEMoUV EEQPTNLATA TIAPATIEUTIOUE OTOUG TIEPLOPLOOUG AUTNG
NG £YyUNong cUUPWVA HE TOUG OPOUG EYYUNONG AUTWV TWV 0SNYLWV XProng.
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icindekiler

9.
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Guvenlik uyarilar

Alet aciklamasi ve sevkiyatin icerigi
Kullanim amacina uygun kullanim
Teknik Ozellikler

Calistirmadan 6nce

Montaj

Kullanim

Calistirma

Elektrik kablosunun degistiriimesi

10. Temizleme, Bakim ve Yedek Par¢a Siparisi
11. Bertaraf etme ve geri kazanim
12. Depolama
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ikaz - Yaralanma riskini azaltmak icin Kullanma Talimatini okuyunuz

Kulaklik takin. Calisma esnasinda olusan glir(ilti isitme kaybina yol agabilir.

R

Toz maskesi takin. Ahsap ve diger malzemeler lizerinde ¢alisildidinda sagliga zarar veren tozlar
olusabilir. Asbest iceren malzemelerin iglenmesi yasaktir!

D

is gbzligl kullanin. Galisma esnasinda olusan kivilcim veya aletten disari firlayan kiymik, talas ve
tozlar gézlere zarar verebilir.

®

Dikkat! Yaralanma tehlikesi! Elinizi donmekte olan testere bicagi bélimiine sokmayin.
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/A Dikkat!

Yaralanmalari ve hasarlari énlemek icin alet-

lerin kullaniminda bazi is glvenligi dnlemleri-

nin alinmasi gereklidir. Bu nedenle Kullanma
Talimatini / Glvenlik Uyarilarini dikkatlice okuyun.
icerdigi bilgilere her zaman ulasabilmek igin kul-
lanma talimatini iyi bir yerde saklayin. Aleti kullan-
mak icin baska kisilere verdiginizde bu Kullanma
Talimatini / Glvenlik Uyarilarini da birlikte verin.
Firmamiz, kullanma talimatina riayet etmemekten
kaynaklanan is kazalari ve hasarlardan herhangi
bir sorumluluk Gstlenmez.

1. Glivenlik uyarilar

Guvenlik uyarilarn ekteki kitapgikta bulunur!

A ikaz!

Tim givenlik bilgileri ve talimatlari okuy-
unuz. Guvenlik bilgileri ve talimatlarda belirtilen
direktiflere aykirn hareket edilmesi sonucunda
elektrik carpmasi, yangin ve/veya agir yaralan-
malar meydana gelebilir. Gelecekte kullanmak
tizere tiim giivenlik bilgileri ve talimatlari
saklayin.

2. Alet aciklamasi ve sevkiyatin
icerigi

2.1 Alet aciklamasi (Sekil 1/2)
Testere tezgahi

Testere bigagi korumasi
itme cubugu

Testere bigag

Ayirma kamasi

Tezgah elemani

Paralel dayanak

Kol

Ayar ve sabitleme sapi
Alt sehpa

Acik/Kapali salteri
Eksantrik kol

Lastik ayak

Enine dayanak

Vida

Toz emme adaptéru
Goémme basli civata
Delik (ayirma kamasi)
Vida

Tirtilli civata (enine dayanak)
Oluk (testere tezgahi)
Skala

O©oONOOOAWN =
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Dayanak kizagi
Tutma elemani

Yarik

Vida

Yarik

Kilavuz kizak

Ayak

Enine travers
Uzunlamasina travers
Destek elemani
Tezgah genigletmesi

Ek destek ayag
Anahtar

Vida

Yayli rondela
Rondela
Somun

co oo @

2.2 Sevkiyatin icerigi
Kullanma talimatinin sevkiyatin i¢erigi béluminde
yazili olan pargalarin tamaminin ambalaj igin-
den ¢ikip ¢cikmadigini kontrol edin. Herhangi bir
parcanin eksik olmasi durumunda, Griind satin
aldiktan sonraki en ge¢ 5 is ginu iginde gegerli
kasa fisi veya fatura ile birlikte Servis Merkezimize
veya Urlnu satin aldiginiz en yakin yapr marketine
basvurunuz. Bu konu ile ilgili olarak, Kullanma
Talimatinin son bélimiinde yer alan Garanti
Yoénetmeligindeki garanti tablosunu dikkate aliniz.
Ambalaji agin ve aleti dikkatlice ambalajin
icinden ¢ikarin.
Ambalaj malzemelerini ve ambalaj ve trans-
port emniyetlerini sékun (bulunmasi halinde).
Ambalaj icindeki parcalarin eksik olup
olmadigini kontrol edin.
Alet ve aksesuar pargalarinin transport
esnasinda hasar gérup gérmedigini kontrol
edin.
Garanti suresi doluncaya kadar mimkun
oldugunda ambalaj malzemelerini saklayin.

Dikkat!

Alet ve ambalaj malzemeleri oyuncak
degildir! Cocuklarin plastik poset, folyo

ve kiiclik parcalar ile oynamasi yasaktir!
Cocuklarin kiigiik parcalan yutma ve posetler
nedeniyle bogulma tehlikesi vardir!

Testere bicagi korumasi
itme gubugu

Paralel dayanak

Lastik ayak (4x)

Enine dayanak
Dayanak kizagi
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Ayak (4x)

Enine travers (2x)
Uzunlamasina travers (2x)
Destek (4x)

Tezgah genigletmesi (2x)
Anahtar

Montaj malzemesi

3. Kullanim amacina uygun kullanim

Tezgahli daire testeresi, makine boyutuna uyan
her tur agaglarin uzunlamasi ve enine (yalnizca
enine dayanak ile) kesilmesinde kullanilir. Her tur
yuvarlak agaglarin kesilmesi yasaktir.

Makine yalnizca kullanim amacina gére
kullanilacaktir. Kullanim amacinin digindaki
tm kullanimlar makinenin kullanilmasi igin
uygun degildir. Bu tir kullanim amaci digindaki
kullanimlardan kaynaklanan hasar ve yaralan-
malarda, yalnizca kullanici/igletici sorumlu olup
uretici firma sorumlu tutulamaz.

Litfen cihazlarimizin ticari, zanaatkarlar veya
endustriyel kullanim igin uygun olmadigini ve bu
kullanimlar igin tasarlanmadigini dikkate alin. Ale-
tin ticari, zanaatkarlar veya endistriyel veya ben-
zer kullanimlarda kullaniimasindan kaynaklanan
hasarlar garanti kapsamina dahil degildir.

Yalnizca makine igin uygun olan testere bicaklari
(HM veya CV tipi testere bigaklari) kullanilacaktir.
Her tlrli kesme taslarinin ve HSS tipi testere
bicaklarinin makineye baglanmasi yasaktir.

Kullanim amacina uygun kullanimda ayrica kullan-
ma talimatinda agiklanan guvenlik uyarilari, mon-
taj ve igletme talimatlarina da riayet edilecektir.
Makineyi kullanan ve bakimini yapan personel,

bu talimatlar hakkinda bilgi sahibi olmali ve muh-
temel tehlikeler konusunda bilgilendiriimelidir.
Bunun diginda, gegerli olan genel kazalar énleme
yoénetmelerine de riayet edilmelidir. Diger genel
isyeri ve is saghgi ybnetmeliklerine de dikkat edil-
ecektir.

Makine uzerinde yapilacak degisiklikler Uretici
firmanin sorumlulugunun sona ermesine yol acar
ve olusacak her turli hasar ve zarardan uretici
firma sorumlu tutulamaz.

Makinenin kullanim amacina uygun kullaniimasina
ragmen belirli riskler tamamen ortadan kalkmaz.
Makinenin yapisi ve konstriiksiyonu itibariyle
asagida aciklanan noktalar meydana gelebilir:
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Testere bigaginin koruma kapagi bulunmayan
acik bélimine temas etme

Dénmekte olan testere bigagina midahale
(dokunma) etme (kesilme yaralanmasi)
Talimatlara aykir yapilan ¢aligmalarda is
pargasinin geri tepmesi

Testere bigaginin kirnimasi

Testere bicagi dislerine entegre edilen sert
metal pargalarinin digari filamasi

Ongériilen kulakligin takilmamasi durumunda
isitme hasarlarinin olugsmasi

Makinenin kapall mekanlarda kullaniimasinda
agac tozu nedeniyle saglhda zararl
emisyonlarin olugmasi.

4. Teknik Ozellikler

...................... 230V ~ 50Hz
GUG P S1 1200 W S6 40% 1500 W

Rolanti devring........ccocoveeniininnnnes 5700 dev/dak
Sert metal digli

testere bigagi ............... 250 xJ30xD2,4mm
Dig adedi......cceeiiiiiiiiieeiiee e 24
Tezgah boyutu.........ccoceevvieeiiiieenne 640 x 446 mm
Tezgah genigletmesi Sol/Sag......... 640 x 250 mm
Kesim yuksekligi max...........ccccceeeeene 75 mm/90°
.......................................................... 48 mm / 45°

Yukseklik ayari ...........cc...... kademesiz 0 - 75 mm
Testere bicagdi déndurulebilir.. kademesiz 0° - 45°
Toz emme baglantisi
AGITIK e

isletme tlirii S6 %40: Durdurma aralikli (10 dakika
durdurma suresi) surekli calistirma. Motorun asiri
derecede Isinmasini dnlemek i¢in motor durdur-
ma suresinin %40 oranindaki bir stirede anma
gulc degeri ile calistinlacak ve arkasindan dur-
durma slresinin %60 oranindaki bir sturede yik
altinda olmadan calistirilacaktir

Ses ve titresim
Ses ve titresim degerleri EN 61029 normuna gére
Olgulmustar.

Calistirma

Ses basing seviyesil , ......ccece.e. 99,2 dB(A)
SapMa K, oo 3dB
Ses gug seviyesi Ly, .....ccocoeeeiieinnn 111,1 dB(A)
Sapma K, oo 3dB
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Rélanti

Ses basing seviyesiL , ............... 87,3 dB(A)
Sapma KpA ................................................... 3dB
Ses gli¢ seviyesi L, ..o 99,5 dB(A)
Sapma K, e, 3dB

Belirtilen degerler emisyon degerleridir ve

ayni zamanda guvenli is yeri degerleri olarak
g6rilmemelidir. Emisyon ve imisyon seviyeleri
arasinda herhangi bir iliski olmamasina ragmen,
bu degerlere dayanarak ek olarak dnlemlerin
alinmasinin gerekli olup olmadigina guvenilir
sekilde karar verilemez. Su anda isyerinde mev-
cut olan emisyon seviyesini etkileyebilecek faktor-
ler, etkilerin suresini, calisma mekaninin 6zelligini,
diger gurtltt kaynaklarini vs. igerir, 6rnegin ma-
kinelerin sayisi ve etraftaki diger islemler.
Guvenilir galisma yeri degerleri ayni sekilde Ul-
keden ulkeye degisebilir. Bu bilgi kullaniciya, teh-
likeyi ve riski daha iyi tahmin etmesine yardimci
olmak igin verilmistir.

Kulaklik takin.
Gurultt isitme kaybina sebep olabilir.

Makineden kaynaklanan giiriilti ve titresim
olusmasini asgariye indirin!
Sadece hasarli ve arizali olmayan aletler
kullanin.
Aletlerin duzenli olarak bakimini yapin ve te-
mizleyin.
Calisma tarzinizi alete gore ayarlayin.
Aletlerinize asin yuklenmeyin.
Gerektiginde arizali aletin kontrol edilmesini
saglayin.
Aleti kullanmadiginizda kapatin.

Kalan riskler

Bu elektrikli aleti, kullanma talimatina uygun

sekilde kullansaniz dahi yine de bazi riskler

mevcut kalir. Bu elektrikli aletin yapi tiirii ve

modeli itibari ile asagida aciklanan tehlikeler

meydana gelebilir:

1. Uygun bir toz maskesi takilmadiginda akciger
hasarlarinin olusmasi.

2. Uygun bir kulaklik takiimadiginda isitme
hasarlarinin olusmasi.

[ N [T

5. Calistirmadan énce

Makineyi elektrik sebekesine baglamadan énce
makinenin tip etiketi izerinde belirtilen degerlerin
elektrik sebekesi degerleri ile ayni olup olmadigini
kontrol edin.

Makine lizerinde ayar islemi yapmadan 6nce
daima figi prizden cikarin.

Testereyi ambalajindan ¢ikarin ve transport
hasarinin olup olmadigini kontrol edin

Makine saglam sekilde kurulmalidir. Bunun
icin makineyi ¢alisma tezgahi, Gniversal alt
cerceve vs. gibi elemanlarin Gzerine baglayin.
CGalistirmadan 6nce tim kapaklarin ve gliven-
lik tertibatlarinin takilmig olmasi zorunludur.
Testere bicagi serbest hareket edebilmelidir.
Onceden islenmis olan adagta érnegin givi
veya civata vs. gibi yabanci cisimlere dikkat
edilmelidir.

Acma/Kapama salterine basmadan énce
testere bicaginin dogru sekilde monte
edildiginden ve hareket eden parcalarin ser-
best ¢aligabildiginden emin olun.

6. Montaj

Dikkat! Testere lizerinde yapilacak tiim ayar,
bakim ve montaj calismalarindan énce fis
prizden cikarilacaktir.

6.1 Alt Cercevenin Montaji (Sekil 15/16/17)
Tezgahl testereyi dénddriin ve tabana yatirin.
Dért ayagi (29), rondela (c) ve vida (a) ile
gevsek sekilde testereye monte edin.
Sonra uzunlamasi (31) ve enine traversleri
(30) gevsek bir sekilde vida (a), rondela
(c) ve somunlar ile (d) ayaklara baglayin.
Dikkat: Uzunlamasina traversler yan tarafta
kullanilacaktir.

Sonra alt gergevenin bitiin civata ve
somunlarini sikin.

ilave ayaklari (A), makinenin arka tarafina
bakacak sekilde arka ayaklara (29) baglayin
(Sekil 17).

Sonra lastik ayagi (13) ayaklara (29) takin.
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6.2 Testere Bigcagi Korumasinin Montaji /
Demontaiji (Sekil 3)
Testere bigagdi korumasini (2) vida ayirma
kamasi deliginden (18) gececek sekilde
ayirma kamasi (5) tizerine koyun.
Vidayi (15) fazla sikmayin. Testere bicagi ser-
best sekilde dénabilmelidir.
Demontaj islemi montaj isleminin tersi yénin-
de gergeklesir.
Dikkat! Kesme islemine baglamadan énce
testere bicagi korumasi (2) kesilecek malze-
me Uzerine indirilecektir.

6.3 Ayirma Kamasinin Ayarlanmasi
(Sekil 3/5/6/7)
Dikkat! Fisi prizden ¢ikarin
Testere bigagini (4) max. kesim derinligi 6l¢u-
stine ayarlayin, 0° pozisyonuna getirin ve bu
pozisyonda sabitleyin.
Testere bigagdi korumasini demonte edin (bkz.
6.2)
Tezgah elemanini (6) sékin (bkz. 6.4)
Baglanti civatasini (19) gevsetin.

6.3.1. Azami Kesim Olciisii Ayan (Sekil 5/6/7)
Testere tezgahi (1) ve ayirma kamasinin (5)
Ust kenari arasindaki aralik yakl. 10 cm olun-
caya kadar ayirma kamasini (5) yukari itin.
Testere bigadi (4) ve ayirma kamasi (5)
arasindaki aralik 3-5 mm olmalidir.
Civatayi (19) tekrar sikin ve tezgah elemanini
(6) monte edin (Sekil 6).

6.4 Tezgah Elemaninin Degistirilmesi (Sekil 6)
Tezgah elemani hasar gérdugiinde veya
asindiginda degistirilecektir aksi takdirde yuk-
sek yaralanma tehlikesi vardir.

Testere bigagdi korumasini (2) sékin

1 Gédmme bagl civatalari (17) ¢ikarin.
Asinmig tezgah elemanini (6) gikarin.
Yeni tezgah elemani montaji demontaj
isleminin tersi ydniinde gerceklesir

6.5 Testere Bicaginin Montaji/Degistirilmesi
(Sekil 4)
Dikkat! Fisi prizden ¢ikarin.
iki gomme bagl civatay! s6kerek tezgah
elemanini ¢ikarin (bkz. 6.4)
Bir anahtari (24’luk) somuna ve diger anahtari
(13’ltk) motor miline takip karsidan tutarak
somunu agin.
Dikkat! Somunu testere bicaginin dénme
yoénunde déndarun.
Dis flangi gikarin ve kullanilmig testere
bicagini asagiya dogru egdirerek i¢ flangdan
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cikarin.

Testere bicagi flangini montaj isleminden
6nce iyi bir sekilde temizleyin

Yeni testere bicagini sékme igleminin tersi
yénlnde takin ve sikin.

Dikkat! Dénme yéniine dikkat edin, diglerin
caprazi dénme ydnilinde yani 6ne dogru
bakmalidir (testere bigagi korumasindaki ok
isaretine bakiniz)

Ayirma kamasi (5) ve testere bicagi
korumasini (2) tekrar monte edin ve ayarlayin
(bkz.6.2.,6.3.)

Testere ile tekrar kesim iglemi yapmadan
6énce koruma donanimlarinin fonksiyonunu
kontrol edin.

6.6 Tezgah Genisletmesi Montaji (Sekil 18)
Tezgah genigletmelerini (33) testere
tezgahina (1) vida (a), somun (d) ve rondela
(c) ile gevsek sekilde baglayin
Destek elemanlarini (32) testere gévdesi
ve tezgah genigletmelerine (33) gevsek bir
sekilde monte edin (Sekil 26).

Tezgah genisletmelerini (33) testere tezgahi
ile ayni hizada olacak sekilde ayarlayin.
Sonra civatalarin (a) timina sikin.

7. Kullanim

7.1. Acik/Kapal Salteri (Sekil 1)
Yesil ,I“ butonuna basildiginda testere
caligtinlir. Kesim igslemine baglamadan énce
testere bicaginin azami ¢alisma devrine
erismesini bekleyin.
Testereyi tekrar kapatmak icin kirmizi ,,0“ bu-
tonuna basin.

7.2 Kesim Derinligi (Sekil 1)
Kolun (8) déndurtimesi ile testere bicaginin (4)
istenilen kesim derinligi ayarlanabilir.

Kol, saat yelkovan yoniiniin tersine
dondiiriildiigiinde:
daha buyk kesim derinligi

Kol saat yelkovan yéniinde
dondiiriildiigiinde:
daha klguk kesim derinligi
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7.3. Paralel dayanak

7.3.1. Dayanak Yiiksekligi (Sekil 9-13)
Alet ile birlikte sevk edilmis olan paralel da-
yanakta (7) iki farkl ylkseklikte kilavuz yuzey
bulunur.
Kesilecek malzemenin kalinigina bagli
olarak dayanak kizagi (23), Sekil 11°de
gbsterildigi gibi kalin malzemeler ve Sekil
10‘da gdsterildigi gibi ince malzemeler igin
ayarlanacaktir.
Dayanak kizagini (23) daha al¢ak kilavuz
yuzeye degistirmek igin her iki tirtill civatay!
(26) gevsetin ve dayanak kizagini (23) tutma
elemanindan (24) ayirin.
Her iki tirtilli civatayi (26), dayanak kizagi (23)
icindeki yangin (27) birisinin icinden ¢ikarin ve
tekrar diger yangin (25) icine yerlestirin.
Dayanak kizagini (23) tekrar tutma elemani
(24) Gzerine monte edin.
Yiksek kilavuz ylzey Uizerine yapilacak ayar
degisikligi ayni alcak ylizeye yapilan ayarlama
gibi yapilacaktir.

7.3.2. Kesim genisligi
Agaclarin uzunlamasina kesiminde paralel
dayanak (7) kullanilacaktir.
Paralel dayanag (7) testere tezgahinin (1) her
iki tarafina monte edilebilir.
Paralel dayanak (7) testere tezgahinin (1)
kilavuz kizagina (28) takilacaktir.
Kilavuz kizagi (1) tzerinde bulunan skala
(22) ile paralel dayanak (7) istenilen dlglye
ayarlanabilir.
Eksantrik kola (12) bastirilarak paralel daya-
nak istenilen pozisyonda sabitlenebilir.

7.3.3. Dayanak Uzunlugunun Ayarlanmasi
(Sekil 9)
Kesilecek is parcasinin sikismasini 6nlemek
icin dayanak kizagi (23) uzunlamasi yénde
kaydirilabilir.
Genel kural: Dayanagin arka ucu, yaklasik
testere bigagi ortasindan baslayip 45° agl
ile arkaya dogru uzanan sanal bir ¢izgiye
dayanacaktir.
Gerekli kesim genisliklerini ayarlama
- Tartill civatayi (26) gevsetin ve dayanak
kizagini (23) 45°1ik sanal ¢izgiye temase-
dinceye kadar 6ne kaydirin.
- Turtilli civatayi (26) tekrar sikin.
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7.4. Enine Dayanak (Sekil 8)
Enine dayanag (14) testere tezgahinin olugu
(21) icine itin.
Tirtilh civatayi (20) gevsetin.
Ok isareti istenilen a¢1 élgisini gdsterinceye
kadar enine dayanagi (14) dénddrin.
Tirtill civatayi (20) tekrar sikin.

Dikkat!
Dayanak kizagini (23) ¢ok fazla testere bicagi
ybénune kaydirmayin.
Dayanak kizagi (23) ve testere bicagi (4)
arasindaki aralik yakl. 2 cm olmalidir.

7.5. Aci Ayan (Sekil 14)
Sabitleme sapini (9) agin
Sapi dondurerek skalada istenilen agi 6lglsU-
nu skalada ayarlayin.
Sabitleme sapini istenilen a¢i ayarinda sabit-
leyin.

8. Calistirma

Dikkat!!
Her yeni ayarlama igleminden sonra, ayar-
lanan élgulerin kontroli igin bir deneme kesi-
minin yapilmasini tavsiye ederiz.
Testereyi calistirdiktan sonra, kesim islemine
baslamadan énce testere bicaginin max. de-
vir hizina erigmesini bekleyin.
Kesmeye baglamada dikkatli olun!
Testereyi sadece toz emme duzeni ile
caligtirin.
Toz emme kanallarini diizenli larak kontrol
edin ve temizleyin.
Testere bicagi korumasindaki kapak
cikarilabilir, bdylece testere bicagi korumasina
toz emme duzeni baglanabilir.
Testere bicagi korumasina toz emme dizenini
baglamak icin toz emme adaptér seti aksesu-
ar olarak satilir.
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8.1. Uzunlamasina Kesim Uygulamasi
(Sekil 19)

Bu kesim turlinde is pargasi uzunlamasina kes-

ilir. Is parcasinin bir kenar paralel dayanaga (7)

bastirilir ve ayni zamanda is pargasinin yassi tarafi

testere tezgahi (1) tizerinde durur. Testere bicagi

korumasi (2) daima is par¢asinin tizerine indirilmis

olmalidir. Uzunlamasina kesim igslemindeki
calisma pozisyonu kesinlikle, kesme ¢izgisi ile
ayni gizgide olmamalidir.
Paralel dayanag (7) is parcasi yuksekligine
ve istenilen geniglige gore ayarlayin. (bkz.
7.3.)
Testereyi galigtirin

Ellerinizi parmaklariniz kapali olarak is parcasi
Uzerine koyun ve is parcasini paralel dayanak

(7) boyunca testere bigagina (4) itin.
Yan ayarlama sol veya sag el ile (paralel

dayanagin pozisyonuna goére) sadece koruma

kapag! 6n kenarina kadar uygulanacaktir.

is pargasini daima ayirma kamasinin (5) so-
nuna kadar itin.

Testere bicadi (4) tekrar durma pozisyonuna

gelinceye kadar kesme talasi testere tezgahi

(1) Gzerinde kalacaktir.

Kesim igleminin sonunda uzun ig pargalarinin
devrilmesini 6nlemek icin uygun énlem alin ve
devrilmeye karsi emniyet altina alin! (6rnegin

destek makarasi vs.)

8.1.2 Dar parcalarin kesilmesi (Sekil 20)
Genisligi 120 mm altinda olan is pargalarinin
uzunlamasi yéninde kesilmesinde kesim

isleminde mutlaka itme gubugu (3) kullanilacaktir.
Itme gubugu sevkiyatin icerigine dahildir. Asinmig

veya hasarli itme cubuklarini derhal degistirin.

8.1.3. Cok dar parcalarin kesilmesi (Sekil 21)
Genisligi 30 mm ve altinda olan is pargalarinin

uzunlamasi yénunde kesilmesinde kesim

isleminde mutlaka itme gubugu kullanilacaktir.

Bu islemde paralel dayanagin algak kilavuz
ylzeyi tercih edilecektir.

itme cubugdu sevkiyatin igerigine dahil
degildir! (ilgili intisas magazalarindan temin

edilebilir) Aginmig itme ¢ubuklarini zamaninda

degistirin.
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8.1.4. Egik kesimler (Sekil 14/22)
Egik kesimler, daima paralel dayanak (7)
kullanilarak yapilacaktir.
Testere bicagini (4) istenilen aci él¢usine sa-
bitleyin (bkz. 8.5.)
Paralel dayanagi (7) is pargasi genigligi ve
yuksekligine gore ayarlayin (bkz. 7.3.1)
is parcasi genisligine gére kesim islemini
gerceklestirin (bkz. 8.1.1 ve 8.1.2 ve 8.1.3)

8.1.5. Enine kesimlerin uygulanmasi
(Sekil 23)
Enine dayanag (14) testere tezgahi
tenilen agi élgtsind ayarlayin. (bkz. 7.4.)
Testere bicagi (4) ek olarak egik pozisyona
ayarlanacaginda oluk (21) kullanilacaktir ve
bu sayede eliniz ve enine dayanagin testere
bicagi korumasi ile temas etmesi dnlenir.
is pargasini siki bir sekilde enine dayanaga
(14) bastirin.
Testereyi ¢alistirin.
Enine dayanak (14) ve is parcasini testere
bigagdi ydénune itin ve kesimi gergeklestirin.
Dikkat:

Daima kilavuzlanmis olan is parcasini tutun
ve kesinlikle is parc¢asinin kesilen ucunu
tutmayin.

Enine dayanagi (14) daima is parcasi tam ola-
rak kesilinceye kadar ileri itin.

Testereyi tekrar kapatin.

Kesim talasini ancak testere bigagi durduktan
sonra temizleyin.

9. Elektrik kablosunun degistiriimesi

Bu aletin elektrik kablosu hasar gérduglnde
olugabilecek herhangi bir tehlikenin énlenmesi
icin kablo, Uretici firma veya yetkili servis veya uz-
man bir personel tarafindan degistirilecektir.
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10. Temizleme, Bakim ve Yedek
Parca Siparisi

Temizlik galismalarindan énce elektrik kablosunu
prizden gikarin.

10.1 Temizleme
Koruma tertibati, havalandirma delikleri ve
motor gévdesini mimkun oldugunca toz ve
kirden temiz tutun. Aleti temiz bir bez ile silin
veya dusuk basingli hava ile Ufleyerek temiz-
leyin.
Aleti kullandiktan hemen sonra temizlemenizi
tavsiye ederiz.
Aleti diizenli olarak nemli bir bezle ve sivi
sabunla temizleyin. Temizleme deterjani veya
solvent malzemesi kullanmayiniz, bu malze-
meler aletin plastik pargalarina zarar verebilir.
Cihazin igine su girmemesine dikkat edin.
Elektrikli aletin icine su girmesi elektrik ¢arp-
ma riskini yukseltir.

10.2 Kémiir fircalar

Asgirn kivileim olustugunda kémdir firgalarin elektri-
kci uzman personel tarafindan kontrol edilmesini
saglayin. Dikkat! Kémur firgalar ancak elektrikgi
uzman personel tarafindan degistiriimelidir.

10.3 Bakim
Cihaz icinde bakimi yapilmasi gereken baska bir
parc¢a yoktur.

10.4 Yedek parca siparisi:
Yedek parca siparisi yapilirken su bilgiler verilme-
lidir:
Cihaz tipi
Cihazin Griin numarasi
Cihazin kod numarasi
istenilen yedek parganin yedek parca
numarasi
Guncel bilgiler ve fiyatlar internette
www.isc-gmbh.info sayfasinda aciklanmigtir.
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11. Bertaraf etme ve geri kazanim

Transport hasarlarini 6nlemek igin alet bir amba-
laj icinde sevk edilir. Bu ambalaj hammaddedir
ve bdylece geri kazanilabilir veya geri kazanim
sistemine iade edilebilir. Alet ve aksesuarlari
6rnegin metal ve plastik gibi ¢esitli malzemeler-
den meydana gelir. Arnizali parcalari evsel atiklarin
atildigi ¢épe atmayin. Alet, ydnetmeliklere uygun
sekilde bertaraf edilmesi icin 6zel atik toplama
merkezlerine teslim edilmelidir. Bu atik toplama
merkezlerinin nerede oldugunu yerel yénetimler-
den dgrenebilirsiniz.

12. Depolama

Alet ve aksesuar pargalarini karanlik, kuru ve
dona karsi korunmus ve ¢cocuklarin erisemeyecegi
bir yerde saklayin. Optimal depolama sicaklig

5 ve 30 °C arasindadir. Elektrikli aleti orijinal
ambalajl icinde saklayin.
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Sadece AB Ulkeleri igin Gegerlidir
Elektrikli cihazlarn ¢épe atmayiniz.

Elektrikli ve elektronik aletler ile ilgili 2002/96/AB nolu Avrupa Yénetmeligince ve ilgili ydnetmeligin ulusal
normlara uyarlanmasi sonucunda kullanilmig elektrikli aletler ayristinlmis olarak toplanacak ve ¢evreye
zarar vermeyecek sekilde geri kazanim sistemlerine teslim edilecektir.

Kullanilmig Cihazlarin iadesi Yerine Uygulanacak Geri Déniiglim Alternatifi:

Kullanilmig elektrikli alet ve cihaz sahipleri bu esyalarini iade etme yerine alternatif olarak, yénetmelikle-
re uygun olarak ¢aligan geri dénisum merkezlerine vermekle yukimitdar. Bunun igin kullanilimis cihaz,
ulusal dénlsim ekonomisi ve atik kanununa gére atiklarin aritilmasini saglayan kullanilmis cihaz teslim
alma yerine teslim edilecektir. Kullanilmig alet ve cihazlara eklenen ve elektrikli sistemi bulunmayan ak-
sesuar ile yardimci malzemeler bu diizenlemeden muaf tutulur.

Uriinlerinin dokiimantasyonu ve evraklarinin kismen olsa dahi kopyalanmasi veya baska sekilde
cogaltilmasi, yalnizca iISC GmbH firmasinin 6zel onayi alinmak sartiyla serbesttir.

Teknik degisiklikler olabilir
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Garanti Yonetmeligi

iISC GmbH firmasi veya yetkili yapi marketi, asagida aciklanan liste hiikiimlerine gére eksikliklerin gideril-
mesini veya aletin degistirilmesini garanti eder, yasal garanti haklari sakl kalir.

Kategori Ornek Garanti stresi

Malzeme veya konstruksiyon 24 Ay

hatasi

Aginma pargalar™ Kayis, kdmdr firgalari, tezgah 6 Ay

elemani, itme gubugu

Sarf malzemesi/ Testere bigag Cok kisa sure sonra

Sarf pargalan™ (satin aldiktan / kasa fisi
Uzerindeki saatten 24 saat
sonra) arizalandiginda garanti
kapsamindadir

Eksik pargalar 5is gunu

* sevkiyatin igerigine dahil olmasi zorunlu degildir!

Asinma pargalar, sarf parcalari ve eksik pargalar ile ilgili olarak iISC GmbH firmasi veya yetkili yapi mar-
keti, ayipli malin onariimasi veya eksik olan parcanin génderilmesini ancak, s6z konusu ayip triin satin
alindiktan ve satin alinma tarihi kasa fisi veya fatura ile ispat edildikten 24 saat sonra (sarf malzemelerin-
de), 5 is giini iginde (eksik olan parcalarda) veya 6 ay (asinma parcalarinda) sonra meydana geldiginde
gergeklestirir.

Garanti sUresi dahilinde meydana gelen malzeme ve konstriiksiyon hatalarinda aleti, ekteki ga-
ranti kartini eksiksiz olarak doldurarak tarafimiza géndermenizi rica ederiz. Arizanin ayrintili olarak
aciklanmasi 6nemlidir.

Bunun icin asagida agiklanan sorular yanitlayiniz:

® Alet hi¢ bir kez calisti mi yoksa bastan beri mi arizaliydi?

® Arniza meydana gelmeden 6nce herhangi anormal bir durum dikkatinizi ¢ekti mi (ariza 6ncesi
semptomlari)?

® Sizce aletin arzali ana iglevi nedir (ana semptom)?
Bu iglevi agiklayiniz.
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Garanti belgesi

Sayin Musterimiz,

Uriinlerimiz tiretim esnasinda siki bir kalite kontrolden gegirilir. Buna ragmen alet veya cihaziniz tam
dogru sekilde calismadiginda ve bozuldugunda bu durumdan ¢ok tizgiin oldugumuzu belirtir ve bozuk
olan aleti/cihazi Garanti Belgesinin alt béliimiinde agiklanan Servis Hizmetlerine géndermenizi rica ede-
riz. Bize ayrica asagida agiklanan Servis telefon numarasindan da her zaman ulasabilirsiniz. Size her
konuda memnuniyetle bilgi veririz. Garanti haklarindan faydalanmak i¢in asagidaki kurallar gegerlidir:

1.

2.

Bu Garanti kosullarn ek Garanti Hizmetlerini diizenler. Kanuni Garanti Haklariniz bu Garanti dlizen-
lemesinden etkilenmez ve sakli kalir. Garanti kapsaminda sundugumuz hizmetler licretsizdir.
Garanti kapsamina sadece malzeme ve Uretim hatasindan kaynaklanan eksiklik ve ayiplar dahil-

dir. Bu durumlarda garanti hizmetleri sadece arizanin onarimi veya aletin/cihazin degistiriimesi ile
sinirlidir. Aletlerimizin ve cihazlarimizin ticari ve endustriyel kullanim amaci igin tasarlanmadigini
lttfen dikkate aliniz. Bu nedenle aletin/cihazin ticari ve endUstriyel isletmelerde kullaniimasi veya
benzer calismalarda galistiimasi durumunda Garanti S6zlesmesi gecerli degildir. Ayrica transport
hasarlari, montaj talimatina veya yénetmeliklere aykiri yapilan montajlardan ve tesisatlardan kay-
naklanan hasarlar, kullanma talimatina riayet etmeme nedeniyle olusan hasarlar (6rnegin yanlis

bir sebeke gerilimine veya akim tlriine baglama gibi), kullanim amacina veya talimatlara aykiri
kullanimdan kaynaklanan hasarlar (6rnegin alete/cihaza asin yiklenme veya kullanimina izin veril-
meyen alet veya aksesuar), bakim ve guvenlik talimatlarina riayet edilmemesinden kaynaklanan
hasarlar, aletin/cihazin igine yabanci maddenin girmesi (6rnegin kum, tas veya toz), zor kullanma
veya harici zorlamalardan kaynaklanan hasarlar (6rnegin asagi disme nedeniyle olugan hasar) ve
kullanima bagh olagan asinma gibi durumlar garanti kapsamina dahil degildir. Bu durum ézellikle
halen 12 ay garantisi olan akuler igin gegerlidir. Alet/cihaz Gizerinde herhangi bir galisma yapildiginda
veya mudahalede bulunuldugunda garanti hakki sona erer.

Garanti sUresi 2 yildir ve garanti suresi aletin/cihazin satin alindigi tarihde baslar. Arizayi tespit
ettiginizde garanti hakkindan faydalanma talebi, garanti stiresi dolmadan iki hafta énce bildirilmelidir.
Garanti sUresi dolduktan sonra garanti hakkindan faydalanma talebinde bulunulamaz. Aletin/cihazin
onarilmasi veya degistiriimesi garanti suresinin uzamasina yol agmaz ayrica onarilan alet veya
takilan pargalar igin yeni bir garanti siiresi olusmaz. Bu ayni zamanda yerinde verilen Servis Hizmet-
leri icin de gecerlidir.

Garanti hakkindan faydalanmak icin arizali aleti, génderi Ucreti gdndericiye ait olmak lizere asagida
belirtilen adrese postalayin. Satin aldiginiz tarihi belirten orijinal fisi veya bagka bir belgeyi de alet ile
birlikte gdnderin. Bu nedenle kasa figini belgelemek icin daima iyice saklayin! Ariza ve sikayet sebe-
bini mimkin oldugunca dogru sekilde agiklayin. Aletin anizasi garanti kapsamina dahil oldugunda
size en kisa zamanda onariimis veya yeni bir alet/cihaz génderilecektir.

Ayrica garanti kapsamina dahil olmayan veya garant istresi dolan arizalari tcreti karsiliginda memuniy-
etle onariniz. Bunun igin aleti/cihazi lutfen Servis adresimize gdnderin.

Asinma/sarf ve eksik lan pargalar ile ilgili olarak Kullanma Talimatinin Garanti Yénetmeligi bélliimiinde
aciklanan garanti kisittamalari ile ilgili maddeleri dikkate almanizi rica ederiz.
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar
Konformitatserklarung

D  erklart folgende Konformitat geman EU-Richtlinie und

Normen fiir Artikel

explains the following conformity according to EU directi-

ves and norms for the following product

F  déclare la conformité suivante selon la directive CE et les v
normes concernant l'article LT

| dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e RO

PL deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z
nastepujgcymi normami na podstawie dyrektywy WE.
[leKnapu1pa CbOTBETHOTO CbOTBETCTBME CbINACHO
AupekTnea Ha EC v Hopmu 3a apTUKyn

paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
apibudina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés normoms
declara urmatoarea conformitate conform directivei UE si

GB BG

NL

le norme per l'articolo
verklaart de volgende overeenstemming conform EU
richtlijn en normen voor het product

GR

normelor pentru articolul
SnAwvel TV akdéAoudn cuppudpdwon cupdwva pe TNV
Odnyia EK kat Ta mpdTuTa yla To mpoiov

E  declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y HR potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
normas de la UE para el articulo normama za artikl

P declara a seguinte conformidade, de acordo com a BIH potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
directiva CE e normas para o artigo normama za artikl

DK attesterer folgende overensstemmelse i medfer af RS potvrduje sledeéu uskladenost prema smernicama EZ i
EU-direktiv samt standarder for artikel normama za artikal

S  forklarar féljande 6verensstammelse enl. EU-direktiv och RUS cnepytowmm yaoctoBepsaeTca, YTO Cneaytolme npoayKTbl
standarder for artikeln COOTBETCTBYIOT AAUPEKTMBaM U Hopmam EC

FIN vakuuttaa, etta tuote tayttda EU-direktiivin ja standardien UKR nporosioLuye Npo 3a3HayeHy HUMHYe BiANoBiAHICTb BUPOBY
vaatimukset AVPEeKTVBaM Ta cTaHgaptam €C Ha BUpi6

EE tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele MK ja usjaByBa cnepHara Coo6p3HOCT COMacHo

CZ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice EU EY-pvpeKTBaTa ¥ HOpMUTE 3a apTUKAN

TR Uriin ile ilgili AB direktifleri ve normlan geredince asagida

aciklanan uygunlugu belirtir

a norem pro vyrobek
SLO potrjuje sledeco skladnost s smernico EU in standardi za

izdelek N  erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet og
SK  vydava nasledujdce prehlasenie o zhode podla smernice standarder for artikkel
EU a noriem pre vyrobok IS  Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla véru

H acikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkezé konformitast jelenti ki

Tischkreissdge TH-TS 1525 U (Einhell)

[x] 2006/42/EC

X]Annexiv
Notified Body: TUV Rheinland LGA Products GmbH

[] 87/404/EC_2009/105/EC
[[]2005/32/EC_2009/125/EC

[]2006/95/EC Notified Body No.: 0197
[] 2006/28/EC Reg. No.: BM 50244130 0001
[X] 2004/108/EC [[12000/14/EC_2005/88/EC
[JAnnexv
[]2004/22/EC [] Annex Vi
[11999/5/EC Noise: measured L,,, = dB (A); guaranteed L, = dB (A)
P= KW;L/@ = cm
[le7/23/EC Notified Body:
(] 90/396/EC_2009/142/EC [ 2004/26/EC
[[]89/686/EC_96/58/EC Emission No.:

[x]2011/65/EC
Standard references: EN 61029-1; EN 61029-2-1;
EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

L: W

Wentao/Product-Management

Landau/Isar, den 25.01.2013

Weichselgarmer/dene[vél-Manager

First CE: 13
Art.-No.: 43.407.90 1.-No.: 11012
Subject to change without notice
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Wiesenweg 22, D-94405 Landau/lsar
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